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Хулоса: Алмашинувчи элементли колосник бирикмасини кучга ҳисоби, ишқаланиш кучи 
R=6950.5 Н ва фойдали иш коэффициенти =0.6 бўлганда колосник ва алмашинувчи элемент 
қиялик бурчагини =60 ҳисобга олиб, алмашинувчи элементни (4 мм қалинликда) қотиришнинг 
максимал кучи W=59888 Н ташкил этишини аниқлаш имконини берди.  

Бундай ҳолда алмашинувчи элементни тайёрлашни рухсат этилиши (4 мм қалинликда) 
Sw=0.245 мм ва =110 ташкил этади (W=59888 Н ва R=6950.5 Н учун).  
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Д.М. Мухаммадиев, Х.А.Ахмедов, И.О.Эргашев, Т.Д.Мухаммадиев. Расчет соединений колосника и вставки 
В статье приведены результаты расчета соединений новой конструкции стального колосника пильного 

джина со вставкой. Определен коэффициент полезного действия соединения колосника со вставкой =0.6 с учетом 
силы трения, силы крепления вставки и угла наклона вставки. В результате установлено вертикальное перемещение 
вставки и угла наклона при сборке колосника со вставкой. 

 
D.M. Muhammadiev, Kh.A. Akhmedov, I.O. Ergashev, T.D. Muhammadiev. Calculation of rib and insertion 
The article presents the results of calculating the joints of a new design of a steel rib of a saw gin with an insert. The ef-

ficiency of the rib connection with the insert was determined =0.6, taking into account the friction force, the fastening force of 
the insert, and the angle of inclination of the insert. As a result, the vertical displacement of the insert and the angle of inclina-
tion was established when assembling the grate with the insert. 

УЎК 621.01 

М.М. СУЛТОНОВ, А.А. ОБИДОВ, О.Т. МАМАТҚУЛОВ  

ТОЛАЛИ ПАХТА ЧИҚИНДИЛАРИДАН АЖРАТИБ ОЛИНГАН ЙИГИРУВГА ЯРОҚЛИ 
ТОЛАЛАРНИНГ ФИЗИК МЕХАНИК ҲОССАЛАРИНИ АНИҚЛАШ ВА 

 УЛАРНИНГ ТАҲЛИЛИ 

Маҳаллий ва иккиламчи хом ашёларни қайта ишлаш ҳисобига янги турдаги экспортбоп 
маҳсулотларни ишлаб чиқариш ички потенциалардан оқилона фойдаланиш бўлади. Толали пахта 
чиқиндилари таркибида йигирувга яроқли толалар (12.7 мм ўлчамдан узун бўлган толалар) 
мавжудлиги олдиндан илм-фанда исбот қилинган [1]. 

Республикамизда хозирги кунда корхонадан чиқаётган толадор чиқиндилар таркибида 
кўплаб фракциялар мавжуд бўлиб, энг асосийси узун, йигиришга яроқли толалар ҳисобланади. Бу 
толалар юқорида таъкидлаб ўтилганидек чиқиндига чиқиб кетишига йўл қўймаслик даркор [2].  

Янги асрда илмий-техник лаборатория асбоб-ускуналарни такомиллашуви ҳамда 
Республикада халқоро ISO стандартларини ўзлаштирилиши ва корхоналарга янги лаборатория 
тизимларини кириб келиши билан пахта чиқиндилари таркибидаги йигирувга яроқли толаларни 
сифат кўрсатгичлари ҳамда физик-механик хоссалари чуқурроқ ўрганила бошланди. Маълумки, 
пахта чиқиндилари асосан пахта тозалаш корхоналаридан ҳамда пахта толаларидан калава ип 
йигириш корхоналаридан ажралиб чиқмоқда [3, 4]. 

Юқоридаги масалаларни хал қилиш мақсадида Наманган муҳандислик-технология 
институти илмий олимлари томонидан Косонсой пахта тозалаш корхонасида пахта 
чиқиндиларидан йигирувга яроқли толаларни ажратиб берувчи инновацион машина яратилиб, 
машинанинг ишлаб чиқариш нусхаси тайёрланди [5]. Ушбу қурилмада илмий-амалий тадқиқотлар 
олиб борилмоқда.  

Маълумки, пахта чиқиндиларига аралашган тоза, йигиришга яроқли  толалар миқдори 
қуйидаги формула билан аниқланади. 

В=100qm/ qчиқ    ёки    В=100 qm/(qja+qm), 



 97 

бу ерда qm – чиқиндиларга аралашган тоза тола миқдори; qчиқ – чиқиндиларни тоз тола билан 
миқдори; qja – ифлос аралашма миқдори. 

Чиқиндиларга қўшилган тоза тола миқдорини билдирувчи коэффициент Km қуйидагича 
топилади: 

Km =qm / qja    ёки    Km=B/ (100-B) 
Йигирувга яроқли толаларни пахта чиқиндиларидан ажратиб олиш илмий-амалий 

тадқиқотлар лаборатория шароитида, Япониянинг “Shrilly Analyser-Mk-2” кичик ускунасида 
амалга оширилиб, дастлабки натижалар олинди. 

1-жадвал 
Пахта чиқиндиси бўлган № 3,7,11-стандартлар таркибидаги толаларни ва яроқсиз чиқиндиларни оғирлиги 

бўйича ажратиш натижалари (чиқинди I-нав толадан олинган) 

Чиқинди стандарти №3, 
грамм 

Чиқинди стандарти 
№7, 11, грамм 

№3.7.11-чиқинди стандартларини 
ўртача кўрсатгичи 

Чиқинди 
намуналари 

олинган 
корхона 

Чиқинди 
намунаси 
оғирлиги 

Тажрибадан 
сўнг олинган 

тоза тола 

Яроқсиз 
чиқинди 

Тоза 
тола 

Яроқсиз 
чиқинди 

Олинган 
тоза тола 

Олинган 
яроқсиз чиқинди 

“NamTeks” 100 58.70 41.30 62.90 37.10 60.80 39.20 
“RUSО 
UZBEK 
TEKS” 

 
100 

 
59.10 

 
40.90 

 
64.15 

 
35.85 

 
61.62 

 
38.38 

 

1-жадвалдаги, I-навли, С 65-24 селекция навли пахта толаларидан чиқган чиқиндилар 
таркибидаги тоза йигирувга яроқли толаларнинг чиқиш фоизи максимал, яъни 60-61 фоиз 
кўрсатгичда бўлмоқда. Пахта толасининг саноат нави пасайиб бориши билан унинг чиқиндисидан 
олинадиган тоза тола фоизи ҳам мос равишдан пасайиб боради. 

Ушбу чиқиндилардан ажратиб олинган тоза, йигирувга яроқли пахта толаларини USTER-3 
лаборатория тизимида сифат кўрсатгичлари аниқланди. 

2-жадвал 
№ 3,7,11– стандарт чиқиндиларидан ажратиб олинган йигирувга яроқли толаларни сифат кўрсатгичлари: 

Чиқиндилардан 
ажратиб олинган тоза 

толалар 

S 2.5 
Узун 

толалар, мм 

S50 ва бошқа 
узунликдаги 
толалар, % 

SFC 
Калта 

толалар, % 

UP 
Ўрта 

толалар 

Бир ҳиллик 
коэффиценти, 

% 

“NamTeks” бўйича 
30.8 

(26.1) 
14.8 14.2 44.9 80.6 №3 

Чиқинди 
стандартидан 
олинган тола 

бўйича. 

“RUSО UZBEK 
TEKS” бўйича 

29.0 
(24.6) 

10.2 30.7 41.6 75.6 

№7,11 
Чиқинди 

стандартидан 
“NamTeks” бўйича 

30.2 
(25.6) 

10.8 21.3 42.2 77.0 

Олинган 
тола бўйича 

“RUSО UZBEK 
TEKS” бўйича 

27.2 
(24.2) 

9.7 32.2 40.1 75.8 

 

2-жадвалда тадқиқотларда олинган толаларни янги лаборатория тизимида таҳлили 
келтирилган бўлиб, жадвал бўйича таҳлил қилинадиган бўлса, 30.8, 29.0, 30.2, 27.2 мм 
узунликлардаги толалар 100 % йигирувга яроқли, тоза тола ҳисобланади. Калта толалар фоиз ўрта 
ҳисобда 24.6 % ни ташкил қилмоқда. Бу ҳам табиий ҳолатдир. 

Пахта чиқиндиларидан йигирувга яроқли толаларни ажратиб олиш янги қурилмада 
Наманган – 34, Наманган – 77 ва Андижон – 35 селекция нави пахта толаларидан чиққан 
чиқиндиларнинг таркибидаги тоза толалар 2019 йил 14 январда ажратиб олинди. 

3-жадвалдаги, чиқиндилардан ажратиб олинган тоза толаларни физик-механик хоссаларини 
таҳлил қилинса, барча 12 ҳил сифат кўрсатгичлари толаларни тўла йигирувга яроқлили-гини 
кўрсатмоқда. Жадваллардаги  толаларнинг юқори ўртача узунлиги 1.08, 1.09, 1.10, 1.12 дюймни, 
яъни 32–33.5 мм бўлаётгани жуда ижобий натижа. Бу эса IV-V типли тола ҳисобланади.  

Толаларни юқори ўртача узунлиги бўйича солиштирма графикни кўриб чиқамиз. Расмда 
Len - толаларни юқори ўртача узунлиги бўйича; толани табиий узунлиги, жиндан кейинги узунли-
ги, чиқиндилардан ажратилган тола узунлиги ва йигирувга яроқсиз толалар узунликларининг 
солиштирма кўриниши акс эттирилди. Фарқли бир-биридан кескин бўлаётганини чуқур таҳлил 
қилиш мумкин бўлади. 
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3-жадвал 
Янги “Пахта чиқиндиларидан йигирувга яроқли толаларни ажратиб олиш қурилмаси” дан олинган толаларни 

HVI 900-SA лаборатория тизимидаги сифатини аниқлаш бўйича натижа 

HVI лаборатория тизимидаги сифат кўрсатгичлари 
№ 

Толанининг HVI лаборатория тизимидаги 
сифат кўрсатгичлари номи ва белгиси Улюкдан* олинган 

тола сифати 
Ст-3 дан** олинган 

тола сифати 
Ст-7 дан*** олинган 

тола сифати 
1 Толани юқори ўртача узунлиги, 

 дюйм, 
мм 

 
1.09 дюйм 

32.7 мм 

 
1.10 дюйм 

32.9 мм 

 
1.10 дюйм 

32.9 мм 
2 Узунлик бўйича бирхиллик,% 82.7 83.5 81.4 
3 Калта толалар индекс,% 11.5 9.4 13.6 
4 Микронейр, толанинг пишиб етилганлиги 

ва ингичкалиги  
 

4.8 
 

4.9 
 

4.8 
5 Узилишдаги узайиш,% 4.7 7.2 4.8 
6 Солиштирма узилиш кучи,гс/текс. 26.0 35.1 27.1 
7 Нур қайтариш коэффиценти, % 62.4 61.8 57.4 
8 Толанинг сарғайиш даражаси. 9.0 9.9 10.9 
9 Ифлослик коди. 0 0 3 
10 Ифлос аралашмалар миқдори. 21 34 16 
11 Ифлос аралашмалар майдони. 1.4 1.2 1.1 
12 Толанинг ранги бўйича нави. 52-2 53-2 63-2 

*Улюк толали чиқиндидан олинган тола, пахтаси 1-нав, Наманган-34; **Стандарт № 3 чиқиндидан олинган тола, 
пахтаси II-нав, Андижон-35; ***Стандарт № 7 чиқиндидан олинган тола, пахтаси II-нав, Наманган-77. 

 
Толаларнинг солиштирма графиги 

 

Хулоса. 1. Пахта ва тўқимачилик саноатлари корхоналаридан ажралиб чиқаётган пахта 
чиқиндилари таркибидаги тоза, йигирувга яроқли толаларни ажратиб олиш мақсадга мувофиқдир. 

2. Чиқиндилардан тоза толаларни ажратиб олинишнинг иқтисодий афзаллиги шундаки, 
бугунги кунда 1 кг пахта чиқиндилари 2000 сўмга сотилмоқда, тоза толанинг нархи 11-12 минг 
сўмни ташкил этмоқда. 
 3. Чиқинди ва тоза толаларни ажратиб олиниши, саноатда “Тола йўқотилиши” га барҳам 
беради. 

4. Чиқиндидан тоза тола ажратиб олиниши, саноатда қўшимча маҳсулот ишлаб чиқариш ва 
экспорт ҳажмини кўпайишига олиб келади. 
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М.М. Султонов, А.А. Обидов, О.Т. Маматкулов. Определения и анализ физико-механических свойств воло-
кон, отделенных от хлопковых отходов 

Выделены качественные волокна для прядения из хлопковых отходов. Произведена дополнительная текстиль-
ная продукция в процессе организации комплексов текстильных кластеров, что способствует росту экономики в от-
расли. Обоснована качественность волкна, произведенного на новой созданноой волокноотделительной машины из от-
ходов селекционных сортов хлопчатника Наманган-34, Наманган-77 и Андижан-35. Определены физико-механические 
свойства волокон используемых для прядения. 

 
M.M. Sultanov, A.A. Obidov, O.T. Mamatqulov. Determination and analysis of the physical and mechanical 

properties of fibers separated from cotton waste 
The selection of suitable fibers for spinning from cotton waste and to produce additional textile products during the or-

ganization of complexes of textile clusters. This is the most important task from the point of view of the industry economy. In the 
newly invented fiber separation machine, suitable fibers for spinning in breeding varieties such as; Namangan-34, Namangan-77 
and Andijon-35, as well as the determined physical and mechanical properties of the fibers. The resulting results are analyzed. 

УДК 677.21: 177.21.004.15. 

О.С. НОРКУЗИЕВ 

РАСЧЕТНАЯ ОЦЕНКА ПОЛНОТЫ ПЕРВОГО СБОРА ХЛОПКА  
ВЕРТИКАЛЬНО–ШПИНДЕЛЬНЫМИ ХЛОПКОУБОРОЧНЫМИ МАШИНАМИ 

Особенностью хлопчатника является то, что на кусте растения могут одновременно нахо-
диться цветок, зелёная семенная коробочка и созревшая коробочка. При созревании хлопка, по 
мере увеличения его массы, наблюдается явление опадания части долек хлопка из створки коро-
бочки на расположенные снизу ветви стеблей (коробочки хлопчатника не созревают одновремен-
но по всей высоте куста хлопчатника, рис. 1 [1]). Поэтому в условиях Узбекистана первый сбор 
хлопка вертикально-шпиндельными хлопкоуборочными машинами проводится при созревании 
65 – 75% урожая хлопчатника. При сборе хлопка машинами ветви кустов, несозревшие коробочки 
и другие части хлопчатника препятствует рабочим органам вертикально – шпиндельных аппара-
тов (ВША) хлопкоуборочных машин (ХУМ). Чтобы оценить вероятность контакта рабочих орга-
нов ХУМ с созревшим хлопчатником, проведем исследования с использованием расчётных пара-
метров [2]. 

 
а      б 

Рис. 1. Схемы созревшей коробочки куста хлопчатника (а) и куста хлопчатника при входе в рабочую зону ХУМ (б)  
 

Хлопчатник представляет собой растение со средней высотой стебля 120 см (см. рис. 1) и 
диаметром коробочек 2.5 – 6.5 см, состоящих из трех ‒ пяти гнезд. В процессе созревания коро-
бочка раскрывается тремя (у тонковолокнистых сортов) или пятью (у средневолокнистых сортов) 
створками (рис 2). Например, сорт Ан-Баяут имеет раскидистую форму куста. Ветви гуза-пайи 
закладываются на 5–6 узлах. В 4 – 5 створчатой коробочке находятся дольки хлопка, содержащие 
7 – 9 семян, покрытых длинными (волокнами) и короткими (подушками) волоконцами. Диаметр 
раскрытой коробочки достигает 7 см. Дольки зажаты между стенками створок. Кроме того, волок-
на долек часто защемляются между складками кожистой части, которые образуются при высыха-
нии. Процесс извлечения долек из створок может также задерживаться шипами, расположенными 
на верхних ребрах створок. Плоды хлопчатника расположены в стебле конусообразно (см. рис 1). 

Для уточнения расчетной модели полноты сбора хлопка ХУМ с составными шпинделями 
уборочного аппарата принимаем следующие допущения: 
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