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Anotatsiya: Tizimli taxlil natijasida ikkilamchi xom ashyodan ozugaviy

kukun olish texnologiyasini murakkab jarayonni gismlarga bo'lib tadqiq qilish

yanada yuqori darajadagi modellarga o'tish imkonini beradi.
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AHHOTaumA: B pesynbTaTe CUCTEMATMYECKOTO Aa&T BO3MMKHOCT MpeinTe K
Mmoaenam 6osiee BbICOKOrO YPOBHS TEXHO/IOTMW U NOJIYYEHUA MULWABOE NOPOLIKA

N3 BTOPMYHOTO CbipbA B CIOXKHOM MpoLiecce no 4acTaMm.
Kntouesble cnosa: byHKep, npecc, TpaHCNOPTEp.

Annotation. As a result, the systematic gives the opportunity to pretend to
models of a higher level of technology and the production of feed powder from

secondary raw materials in a complex process in parts.
Key words: Bunker, pressing, conveyor.

Kirish.Tizimli tahlil har qanday obektni tadqiq qilish uslubiyati bo'lib, uni
tizim tarzida tasavvur qilish, bu tizimni tahlil gilishga asoslangan. Tizim o'zaro
bog liglikdagi, qoyilgan maqgsadni amalga oshirish uchun birlashtirilgan elementlar
yig'indisidir. Bularni aniqlash uchun tizimni tarkibiy qismlarga ajratiladi.
Texnologik tizim-texnologik jarayonlar va ularni amalga oshirish vositalarini
yig indisidir.

Echiladigan muammo va masalalarning qo’yilishi. Ko'rib chigilayotgan
sharbatlar ishlab chiqarish ikkilamchi xom ashyolaridan oziqaviy kukun olish
texnologik tizimi murakkab ob'ekt bo'lib, ko'p pogonali tuzilishga ega bo’lib,
ularning matematik modeli uzviy holda, olishdan ularning tarkibiy qismlari

modellari tuzilib, bir darajadan boshqasiga o tish munosabatlarini o'z ichiga oladi.



Murakkab jarayonni qismlarga bo’lib tadqiq qilish yanada yuqori darajadagi

modellarga o'tish imkonini beradi.

Ikkilamchi xom ashyoni qayta ishlash texnologik tizimini katta tizim tarzida
tasavvur qilish mumkin. Bunda texnologik jarayonlarni ikkilamchi xom ashyodan
quritilgan mahsulot olish tizimi deb qaraladi. Mazkur tizim tahlilning ikkinchi
bosqichida tashkil etuvchilarga ajratilganda quyidagi texnologik jarayon ketma-

ketligidan iborat bir qator tizimlardan tuzilgan.

Ozugaviy kukun olish texnologik tizimi
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1.1- rasm. Oziqaviy kukun olish texnologik tizimining ierarxik tuzilishi

Ikkilamchi xom ashyoni to'plash uchun bunker 1.1-tizimi. Ikkilamchi xom
ashyodagi yot aralashmalarni qo'l mehnati yordamida tozalash jarayonini amalga
oshirish uchun transportyor 1.2-tizimi. Meva-sabzavot sharbatlar ishlab
chigarilgandan keyin qolgan ikkilamchi xom ashyoni quritish oldidan gipotonik
eritmada blanshirlash uchun qozon 1.3-tizimi. Ikkilamchi xom ashyoni presslash
1.4-tizimi. Pressdan chiggan xom ashyoni to'plash bunkeri 1.5-tizimi. Xom
ashyodagi namlikni chigarish uchun, quritish jarayoni 1.6-tizimi. Quritilgan xom
ashyoni maydalash 1.7-tizimi. Maydalangan xom ashyoni elash 1.8-tizimi.

Tayyorlangan kukun - yarimtayyor mahsulotni qoplash uchun to’ldirsh 1.9-



tizimlaridan iborat. Bu texnoligik tizimda boradigan jarayonlar meva va
sabzavotlarni ikkilamchi xom ashyosidan kukun olish uchun moslashgan.
Ikkilamchi xom ashyolardan kukun olish uchun texnologik tizimni quritish va
maydalash jarayonlarini optimallashtirish uchun kinetik qonuniyatlarni tekshirish
natijalari vaqt birligi ichida mahsulotning namligini o' lchash natijalari zarur boladi.
Sharbatlar ishlab chiqarishdan qolgan ikkilamchi xom ashyoni tarkibidagi
vitaminlarni saqlab qolish muxim masala hisoblanib, buning uchun sanoat gayta
ishlash bosqichidagi quritish jarayonida haroratni otimal ko'rsatkichini aniqlash
magsadga muvofiqdir. Ikkilamchi xom ashyolarni qayta ishlab ozigaviy kukun
olishga mos keluvchi jihozlar tanlangandan so'ng umumiy texnologik tizimni

shakllantirish uchun ko'pgina uslublar ishlatildi.

Mavjud texnologik jarayonni rivojlantirish vazifalaridan biri qurilma turini
tanlash va jihozni hisoblash har ganday texnologik namuna uchun bir gator turli
qurilma va jihozlarni birlashtirishdan iborat. Ma'lumki, sanoatda (issiglik
almashinish, massa almashinish va hokazo) zamonaviy texnologik jihozlarni
o rganish, tadqiq qilish va takomillashtirishda matematik modellashtirish uslubidan

foydalanildi.

Matematik model qurilma yoki jihozda yuz beradigan jarayonlarning
soddalashtirilgan tasvirini aniq ob’ektning muhim xususiyatlarini saglagan holdagi
matematik shaklini beradi. Modellarni ishlab chiqish, xususan texnologik tizimlar
va ulardagi jarayonlarni modellashtirish oson kechmasdan, matematik modelga

bo'lgan talab ko pincha ziddiyatli bo'ladi.

Birinchidan, model aniq ob’ektning soddalashtirilgan varianti bo'lishi,
jarayonlarning barcha sifatlarini aniq va ravshan ifodalashi lozim. Faqat shu
holdagina aniq ob’ektning mohiyati va modeldan ustunligi saglanadi. Agar, model
ob’ektdan murakkab bo'lsa, u holda jarayonni o'rganish uchun modeldan emas,

ob'ektning o'zidan foydalanish afzal bo lar edi.

Ikkinchidan, model ob'ekt xaqida miqdor jihatdangina emas, sifat

qonuniyatlari jihatidan ham etarli darajada atroflicha va to'la axborot berishi kerak.



Bu talablar bajarilmaganda ishlab chiqilgan modeldan texnologik tizimning keng

qatlamdagi ish sharoitlari o' zgarishida foydalanish qiyin bo’ladi.

Qaysi omillar eng muhim, qaysilarini esa hisobga olmaslik mumkinligini
tizimni batafsil o'rganmasdan turib aytib bo'lmaydi. Modelni soddalashtirishda
o'rganilayotgan hodisaning muhim elementlarini hisobga olinmasligi mumkin va bu
bilan model aniq jihoz hisoblari uchun yarogsiz bo'lib qoladi, shu bilan bir vaqtda
yaroqli model matematik jihatdan murakkab bo’lsa ham uning asosida etarli
darajada aniq hisoblar olib borish mumkin bo'lmay qoladi. Texnologik tizimning
matematik modelini ishlab chiqish yuqorida keltirilgan talablarni o'zaro

muvofiqlashtirish bilan bog'liq bo ladi.

Bu murakkab masalani hal qgilishda ayrim umumiy tamoyillar xususan, jithoz
va jarayonlarga tizimli yondoshish yordam beradi. Qurilmalarda yuz beradigan
jarayonlar murakkab tizim tarzida ko'rib chiqiladi, ya'ni bir-biri bilan ma'lum
munosabatda bo'lgan va yaxlitlik va birlikdagi bir gancha elementlar deb garaladi.
Tizimli yondoshishda pog'onali usulni qo'llash qulay. Uning mohiyati shundaki,
murakkab tizim kichik tizimlar yig'indisi deb qaralib, yuqori pog onadagi tizimlar

quyi tizimlarning barcha funktsiyalarini bajaradi.

Xulosa. Xulosa qgilib shuni aytish mumkinki texnologik tizim va tizim tanlash
murakkab, yaxshi qurilma va jixozlar yig'inidan texnologik tizim bo’'lavermaydi.
Ko'rilayotgan texnologik tizimda sifatli mahsulot olish uchun asosiy jarayonlar va
qurilmalar mavjud ulardan biri ikkilamchi xom ashyoni quritish qurilmasi bo'lsa

ikkinchisi qurigan mahsulotni maydalash qurilmalaridir.
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