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ŠАТЛАМ ЭНЕРГИЯСИ МАНБАЛАРИ ВА УНИНГ  

НЕФТЬ ВА ГАЗ ŠАЗИБ ОЛИШДА ИШЛАТИЛИШИ 

 

Нефть ва газ уюмининг энергетик тавсифи 

 

Нефть ёки газнинг šудуššа šараб оšими šатлам бо-

сими ва  šудуš туби босими айирмаси билан бођлик 

бўлади.  Босимлар айирмасининг миšдори šудуšдан 

олинадиган суюšлик ёки газ миšдори, суюšлик ва  тођ  

жинсларининг  физик  хусусиятлари  ва šатлам энер-

гияси тури билан белгиланади. 

Нефть ёки  газ  šатлами ва šудуšлар ягона гидрав-

лик тизимни ташкил этади (албатта тектоник бузилиш 

бўлмаган ќолларда). 

Уюмдаги энергия  заќираси нефть ёки газнинг 

šатламдан šудуš тубига оšимини таъминлашга сарфла-
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нади. Бу энергия заќираси šатлам босими билан 

бођлиš. 

Šатлам энергияси манбаи сифатида šатлам сувла-

ри  тазйиšи энергияси, озод  ва  босим пасайишида 

нефтьдан ажраладиган эриган газ энергияси, сиšилган 

тођ жинслари ва суюšликлар энергияси ва нефтьнинг 

ођирлик кучи таъсиридаги энергияси хизмат šилади. 

Уюмларни ишлатиш жараёнида šатлам энергияси 

заќираси  šатламдан нефть  ва  газ ќаракатига 

šаршилик šилувчи кучларни енгиб ўтишга, суюšлик ва 

газларнинг ички  ишšаланиши,  уларнинг  тођ жинсла-

ри билан  ишšаланиши  ва  капилляр  кучларни енгиб 

ўтишга сарфланади. 

Ишšаланиш кучлари суюšлик ва газларнинг 

šовушšоšлиги билан бођлиš. 

Нефть ёки  газ  бир  ваšтнинг ўзида бир ёки бир 

неча šатлам энергияларининг таъсирида ќаракат 

šилиши мумкин. 

Уюмларнинг ишлаши  ва ишлатилиши  тўлалигича  

конларнинг энергетик ќусусиятлари билан белгилана-

ди. 

Энди юšорида  šайд šилиб ўтилган энергия турла-

ри ќарактери ва хусусиятларини кўриб чиšамиз. 
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Šатлам суви тазйиšи энергияси 

 

1 - расмда чекка сувлар тазйиšи мавжуд бўлган  

уюм  шакли схематик тарзда тасвирланган.  Бу уюмда 

нефть оšими контур чекка šисмида Н баландликдаги 

суюšлик сатќи орšали бажарилади. Бундай уюмларда 

бурђиланган  šудуššа нефть оšиб келиши ва юšорига 

кўтарилиш чекка сувлар тазйиšи таъсирида амалга 

ошади.  Бу  ќолатда чекка сувлар  тазйиšи  самарадор-

лиги  нафаšат  šатламнинг šудуš устки šисмидан ќам 

баландроš šисмга  чиššанлиги,  балки  šатлам тођ 

жинсларининг ўтказувчанлиги ва суюšликларнинг 

šовушšоšлигига ќам бођлик. 
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Тођ жинсларининг  ўтказувчанлиги  юšори бўлган 

ќолларидаги мавжуд тазйиš таъсирида šатлам тизими  

орšали  етарли  миšдорда суюšлик оšими таъминланса, 

чекка сувлар тазйиš энергияси узоš муддат суюšлик 

оšимини таъминлаши мумкин. 

 

Сиšилган озод газ энергияси 

 

Šатлам энергиясининг бошšа  тури  сифатида  

сиšилган  озод газнинг таранглик энергияси хизмат 

šилади.  Уюмда газ, газ дўпписи сифатида ёки šатлам 

босими тўйинганлик босимидан  камайиши жараёнида 

суюšликдан ажралиб чиšадиган газ пуфакчалари сифа-
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тида учрайди. Ёпиš турдаги уюмда асосий энергия си-

фатида сиšилган озод газ энергияси хизмат šилиши 

шароити 2 - расмда келтирилган. Бу ќолатда šудуš туби  

босими  пасайтирилса,  газ  дупписи энергияси ва неф-

тдан ажралиб чиššан газ энергияси таъсирида šудуššа 

нефть оšими таъминланади.  Бунинг асосий  сабаби  

сифатида нефтнинг газ  билан тўйинганлигида ва бо-

сим пасайиши натижасида суюšликдан газнинг ажра-

лишида деб тушуниш мумкин.  Уюмда сиšилган газ 

энергияси заќираси чекланган бўлиб,  у газ дупписи 

ќажми, нефть заќираси, šатлам босими ва нефтда эри-

ган газ миšдорига бођлиš. 

 

Šатламнинг таранглик энергияси 

 

Šатлам ер  юзаси билан бођланмаган ќолатларида 

ќам,  катта ќажмли тизимларда уюмни ишлатишнинг 

дастлабки даврида  ќал  šилувчи энергия  сифатида тођ 

жинси ва унда жойлашган суюšликнинг таранглик куч-

лари босим пасайиши сари таъсир šила бошлайди. 

Уюмда босим пасайиши билан нефть ва сувнинг 

ќажми кенгаяди, ђоваклик каналлари эса тораяди, 

šудуššа нисбатан сиšиб чиšарилган нефть ўрнини сув 

эгаллайди. 
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Šатлам сув босими тизимининг таранглик  кен-

гайиши  миšдори кичик бўлишига карамай (1/700 дан 

1/50000 гача) бу ќодиса катта майдонни эгаллаган 

нефть конларини ишлатишда алоќида аќамиятга эга. 

Айрим ќолларда  šатламнинг  таранглик  энергия-

си  заќираси уюмдан катта  миšдордаги  нефть  олиш-

ни  таъминлайдиган мустаšил манба сифатида хизмат 

šилиши мумкин. 

 

Ођирлик (гравитация) кучлари 

 

Нефть саšловчи тођ жинслари  ётšизиšлари 

šандайдир  бурчак остида жойлашган.  Шунинг  учун  

нефть šатлам бурчагига нисбатан пастга šараб оšишга 

интилади.  Баъзан ођирлик кучи  таъсиридаги энергия 

šатламдан  šудуššа  нисбатан  оšимни  таъминловчи 

ягона манба бўлиб хизмат šилади. 

Ођирлик кучи  энергияси  уюмни ишлатишнинг 

охирги даврида, айниšса бошšа энергия турлари сўнган 

пайтда намоён бўла бошлайди. 

Табиий шароитда нефть ва газнинг уюмдаги 

ќаракати жараёнида бир неча энергия турлари таъсир 

этиши мумкин. 
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Шунингдек ваšт ўтиши мобайнида энергия ман-

баи  бир  турдан иккинчисига ўтиши ќам мумкин. 

 

Нефть ва  газ  уюмининг ишлаш  

усуллари ва уларнинг самарадорлиги 

 

Таъсир этувчи энергия кучига šараб нефть конла-

рининг  ишлаш усули куйидагиларга бўлинади:  сув бо-

сими таъсиридаги усул: газ босими таъсиридаги усул 

|газ дупписи усули|,  эриган газ  усили, таранглик усули,  

гравитацион усул.  Биринчи ва иккинчи  усуллар “си-

киб чиšариш  усули” деб,  колган уч усул эса “сўниб 

бориш усули” деб аталади. 

Коннинг ишлаш жараёни ва унинг маќсулдорлиги 

ишлаш усулига бођлиš. Маќсулдорликнинг асосий бел-

гиси конниг нефть бераолишлик коэффициентига 

бођлиš. 

Конларнинг нефть бераолишлик  коэффициенти  

кондан  олиниши мумкин бўлган нефть миšдорининг 

шу кондаги умумий нефть заќирасига бўлган нисбати 

орšали аниšланади: 

 

η = Qн \  Qзах 
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Бу ерда:  η   - нефть бераолишлик коэффициенти; 

           Qн  - олиниши мумкин бўлган нефть 

миšдори; 

           Qзах - кондаги умумий нефть заќираси. 

 

Нефть бераолишлик  коэффициенти  фоизда  ёки 

улуш бирлигида ўлчанади. Конларнинг  нефть  берао-

лишлик  коэффициенти  улардаги мавжуд усулга 

бођлиš. 

Чунончи, сув босими усулида нефть бераолишлик  

коэффициенти 0,6-0,8га яšинлашади, яъни šатламдаги 

бор маќсулотнинг 60-80 фоизини ер юзасига олиб 

чиšиш мумкин. 

Газ босими таъсиридаги усулда нефть бераолиш-

лик коэффициенти 0,5-0,7га бориши мумкин. 

Šолган уч  усул  учун  нефть бераолишлик коэф-

фициенти 0,15-0,3 дан ошмайди. Демак, коннинг 

маќсулдорлигини оширишнинг асосий омилларидан  

бири - унинг нефть бераолишлик šобилиятини оши-

риш йўлларини такомиллаштиришдан  иборат.  

Юšорида  айтиб   ўтилган усуллар асосан  табиий  

усуллардир. 3 -расмда коннинг ишлаш усулларига 

šараб ундаги технологик кўрсаткичларни таššослаш 

мумкин. 
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а  - сув босими усули,  

б  - таранглик усули; 

в  - эриган газ усули (сув ќайдаш билан биргалик-

да), 

г  - эриган газ усули, 

Qс - жами олинган нефть миšдори 

Гф - газ омили 

Рк - šатлам босими 

η - нефть бераолишлик коэффициенти 

Т - ваšт. 

Юšорида кўриб ўтилган табиий усуллар соф ќолда 

камдан-кам учрайди. Улар одатда аралаш усул тарзида 

(масалан, чекка сув босими ва эриган газ усули,  чекка 

сув босими ва таранглик усуллари ва х.к.) учрайди.  

Конларни ишлатиш жараёнида бу усуллар  бир турдан 

иккинчи турга ўтиши мумкин. 

Кон маќсулдорлигини ошириш маšсадида баъзан 

самарасиз табиий усулдан самарали сунъий усулга 

ўтилади.  Чунончи, тегишли шарт-шароитлар мавжуд 

бўлган ќолларда эриган газ усулидан сунъий  равишда  

газ  босими таъсиридаги усулга ўтиш мумкин. Бунинг 

учун маълум šудуšлар орšали юšоридан газ (ёки ќаво) 

ќайдалиб, сунъий газ дўпписи ќосил šилиш ёки мавжуд 

газ дўпписининг энергиясини ошириш мумкин. 
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Газ конларининг ишлаш жараёнида сув ёки газ 

босими таъсиридаги усул ва аралаш усуллар учрайди. 

 

 

Суюšликни турли усулларда šудуš  тубига оšими 

 

Šатламда суюšлик ёки газ šудуšдан маълум 

узоšликда кичик тезликда ќаракатланган ќолда тЎђри 

чизиšли šонунга бЎй синади. Дарси конуни бЎйича 

  υ = к \ µ ∗ dР \ dr га тенг. 

бу ерда:      

 υ - сизиш тезлиги 

  к - Ўтказувчанлик  

 µ - динамик šовушšоšлик 

 dР- босим Ўзгариши 

 dr- šудуšдан масофани Ўзгариши 

 

υ = Q \ F  

 

бу ерда: Q - šудуšнинг Ўзгармас сарфи  

           F - сизиш майдони  

 

бу ердан: Q\F = к \ µ ∗ dР \ dr 
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Сизиш майдони цилиндрнинг ен юзасини ифода-

лайди. 

  

F=2πr∗h   у ќолда Q\2πr∗h=к\µ∗dР\dr 

 

Ўзгарувчиларни бЎлиб интеграласак: 

 

dr \ r = 2π ∗ к∗h \ Q∗ µ∗dР 

 

   

                     Rт.                                                Ркапл     

⌠ dr \ r = 2π ∗ к∗h \ Q∗ µ∗⌠dР  
                   ⌡            ⌡ 
                    rк                                                  Ркт.б.   

                         

ифодадан Дюпюи тенгламасини олишимиз мумкин. 

 

Q = 2π ∗ к∗h(Ркапл- Ркт.б.) \ µ ln Rт\ rк  

 

бу ерда rк- гидродинамик мукаммал  

             šудуšнинг радиуси. 

Эриган газ режимида ушбу тенгламани šуйидаги 

кўринишда ёзишимиз мумкин  
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Q = 2π ∗ к∗h(Hкапл- Нкт.б.) \ µ ln Rт\ rк,  

 

бу ерда: Hкапл- Нкт.б. - босим функциялари (Hкапл- 

Нкт.б.- С.А. Христианович- нинг босим функциялари 

бЎлиб, маълум бЎлган Ркапл- Ркт.б. šийматларига мос ра-

вишда аниšланади, н\м2) 

 

 

НЕФТЬ ВА ГАЗ УЮМЛАРИГА ТАЪСИР ЭТИШ 

УСУЛЛАРИ ТЕХНИКАСИ ВА ТЕХНОЛОГИЯСИ 

 

Нефть ва газ уюмларига таъсир этишни куйидаги 

турларга бЎлиб ўрганиш мумкин. 

А. Šатламнинг ќаракатлантирувчи  кучларига 

таъсир этиш усуллари: 

1. Šатламга сув ќайдаш 

2. Šатламга газ ќайдаш 

Б. Šатламнинг ќаракатлантирувчи кучлари ва 

нефтьнинг  физикавий хоссаларига таъсир этиш усул-

лари: 

1. Šатламга иссиš сув ќайдаш. 

2. Šатламга иситилган буђ  ќайдаш. 

3. Нефть šатламини газлаштириш. 

4. Вакуум жараёни. 
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В. Šатлам šудуš туби šисмининг физик хоссаларига  

таъсир этиш усуллари: 

1. Кимёвий усуллар. 

2. Физик усуллар. 

Г. Конларни шахта усулида ва горизонтал šудуšлар  

ёрдамида ишлатиш. 

1. Шахта усули. 

2. Горизонтал šудуšлар усули. 

Д. Жадаллашган усулда суюšлик олиш усули. 

Нефть конларига сув ќайдаш усулларини  

 šўллаган ќолда ишлатиш. 

Сув ќайдаш технологияси.   

Šудуšларни жойлаштириш  тизими. 

Чегарадан ташšаридан сув ќайдаш. 

 

20-асрнинг киркинчи йиллари ўртасида рус нефт-

чилари  ва олимлари томонидан šатламни ишлатиш 

жараёнида унга сув ќайдаш технологияси кашф килин-

ган ва амалда ишлатиб кўрилган.  Биринчи бўлиб 

šатламга чегара чизигидан ташкаридан сув ќайдашни 

мўлжал šилишган ва šўллашган.  Бунда Угом чегараси-

дан 3-5 км масофага сув ќайдовчи šудуšлар жойлаш-

тирилиб, уларга сув ќайдалади ва šатламда  маълум  

даражда депрессия пайдо бЎлганлиги учун ќайдалган 
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сувнинг аксарият šисми  уюм томонига  оšиб келади ва 

унда жойлашган (??) олувчи  šудуšлар тубига окиб ке-

лаетган нефть миšдорини оширади. Бу усул šатлам 

нефтининг šовушšоšлиги  унча юšори бўлмаган (2-3 

см3) ќамда šатламнинг ўтказувчанлик коэффиценти 

ўртача ва ундан юšори кўрсаткичга эга бЎлганда (0.4-

0.5 дарси) ва уюмнинг ўлчамлари (кенглиги) унча катта 

бўлмаган (5-6 км) ќолларда яšин натижалар беради. 

Албатта уюм коллекторлик хусусиятлари яхши бЎлган 

сари натижа сезиларли,  коллекторнинг  хилма-

хиллиги ортиš бЎлган сари сув ќайдашнинг  натижала-

ри  сезиларли бўла бошлайди.  Дастлаб šатламдаги  

босим уюмдан ташšаридаги  босимдан  анча пастга 

тушганлиги сабабли  унга ќайдалган сув аксарият бо-

сим паст  йўналишга оšиб келабош-лайди.  Ваšт  ўтиши 

ва ќайдовчи šудуšларга  бетўхтов сув ќайдай берилиши 

натижасида ўша зоналардаги босим ортиб кетади, 

уюмда ќам босим деярли дастлабки  ќолига етиб бо-

ради. Шундай ќол рўй берган ќолатда уюмга ќайдалган 

сувнинг жуда кам šисмигина келабошлайди,  яъни 

бундай ќолатда сув ќайдашнинг эффекти сезилмай 

šолади. 

Бундай  усулда аксарият битта ќайдовчи šудуššа 4-

5 та олувчи šудуš тўђри  келади. Геологик шароитлар 
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šулай бЎлган ќолларда бу усул яхши натижалар берган  

(Бавли кони ДЂ šатлам,  Туймази кони Д-ЂЂ šатлам, 

Хўжаобод VIII-горизонт Фарђона водийси) 

     

Чегара олдидан сув ќайдаш 

 

Бу усулда ќайдовчи šудуšлар нефть уюмига анча 

яšин жойлашган бўлиб, аксарият сув нефть чегараси 

орасида (ташšи ва ички чегара чизиђи орасида) жой-

лаштирилади. Бу усулнинг šўлланиш шароитлари ав-

валгисига ўхшаб кетади. Уюмнинг ўлчамлари бироз 

каттароš бўлиши мумкин. Уюм билан гидродинамик  

ќавза орасидаги ўтказувчанлик анча ёмон бўлиши 

мумкин. 

Аксарият ќолларда ташšаридан сув босими унча 

катта эмас. Уюмнинг иш тарзи эластик тарздир. Бундай 

ќолларда šатламдаги нефтнинг šовушšоšлиги ќам анча-

гина šатламнинг коллекторлик хусусиятлари ќам унча 

тёкис эмас. Шундай ќолатда чегара олдидан ќайдалган 

сувнинг аксарият šисми унга šараб йўналади ва ундан 

олиниши мумкин бЎлган  нефтнинг кўп šисмини 

šудуšлар тубига сиšиб чиšаради. Бу ќолат давом эта-

верган сари  уюмда чегарага яšин šудуšлар сувланиб, 

охири сувланиш даражаси 100 %  га етиши мумкин. 
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Бундай ќолларда šатламдаги олиниши мумкин бЎлган 

нефтнинг  миšдорига šараб ќайдовчи  šудуšлар 

šаторини уюмга яšинлаштириш  маšсадида сувланган  

олувчи šудуšларни ќайдовчи šудуšларга айлантириш 

маšсадга мувофиš бўлади. Айниšса коллекторлик хусу-

сиятлари паст бЎлган коллекторларда ќамда šуюš 

нефтли уюмларда сув ќайдовчи šудуšларнинг уюмга 

šанчалик яšин бўлса шунчалик яхши натижа бериши 

мумкин. Бу усул собиš иттифоšдаги (Россия, Озарбай-

жон ва б.) ќамда Ўзбёкистондаги (Фарђона водийси ва 

б.)  кўплаб конларда муваффаšиятли  šўлланганлиги 

кузатилади 

Ќайдовчи šудуšлар билан конни бўлакларга 

бўлиш. 

Бу усул дунёда биринчи марта Ромашкино 

(Бошšирдистон)да супергигант конида šўлланган.  Ав-

вал 23 бўлакка бўлинган, сўнгра улар 26 тага етказил-

ган. Бундай ќолларда аксарият  бўлакларнинг кенглиги 

1,5-4 км бўлиши маšсадга мувофиšдир. Аксарият 

ќолларда šатламнинг узунлигига пенпендикуляр 

ќолатда бўлакларга бўлинса маšсадга мувофиšдир. 

Агар уюм юмалоš бўлса,  унда бундай  ќолатга риоя 

šилмаслик ќам мумкин. Аксарият уюмлар шундай  

бўлинадики бир šатор ќайдовчи šудуšларга уч šатор 
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олувчи šудуšлар тўђри  келади. Баъзи  ќолларда бўлак 

каттароš бЎлганда беш šатор олувчи šудуšларга бир 

šатор ќайдовчи šудуšлар тўђри келади. Бундай 

ќолларда ќайдовчи šудуšларнинг самарадорлиги анча 

юšори бўлиб,  ќажми жиќатдан катта бЎлган кон 

кичикроš бўлакчаларга (яъни кичикроš  худудга эга 

бЎлган сунъий конларга) бўлинади.  Бундай усул 

ўтмишдаги собиš иттифоšдош республикалар. Чунончи 

Самарадаги конлар, Муханово, Кулешов, Покров ва б.), 

Бошšирдистондаги Арава кони, Ђарбий 

Šозођистондаги Узень кони, Ђарбий Сибирдаги Самат-

лар, Фёдоров, Ђарбий Сургут, Правдинское конлари 

ќамда Ўзбёкистондаги жанубий Оламушук  конлари 

шулар жумласидандир. 

Катламга сув ќайдаш турлари 3 расмда келтирил-

ган. 

Гумбазли сув ќайдаш усулида ќайдовчи šудуšлар 

тузилманинг гумбаз šисмига жойлаштирилган бўлади. 

Бундай усулда šазиб чиšарилаётган конлардан бири 

АŠШ даги Келли Спайдер конидир. 12600  га худудга 

эга бЎлган бу кон мураккаб тузилмага эга  ќамда унда-

ги коллекторнинг šалинлиги тузилма чет šисмидан 

унинг ўрта šисмига šараб ортиб боради. 
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Шунинг учун уни šазиб чиšариш жараёнида ту-

зилманинг энг юšори šисмига 56 та ќайдовчи  šудуšлар 

šазилиб, кейинчалик улар сони 65 тага етказилади. 

Бундай  усул билан šатламга таъсир šилиш 

ўзининг самарали натижаларини ќар хил шароитларда 

унча катта бўлмаган ќамда коллектор хусусиятлари ан-

ча паст бЎлган ќолларда  уни šўллаш маšсадга 

мувофиšдир. Бу усулни чегарадан сув ќайдаш усули 

билан  биргаликда олиб борилса нефтберувчанликни  

ошириш борасидаги  маšсадга мувофиš бўлиши 

аниšдир. 

 

 
 

Майдонли сув ќайдаш ќам ички сув ќайдаш усул-

ларидан бири бўлиб, бу усулда олувчи ва ќайдовчи 

šудуšлар кетма-кет жойлашган бўлади. Бунда олувчи 
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šудуšларга ќайдовчи  šудуšларнинг таъсири бевосита 

бўлади, чунки улар ёнма-ён туради. 

Бўлакли ќайдаш усулида фаšат ќайдовчи šудуšлар 

ёнида жойлашган šудуšлар šаторига таъсир бевосита 

бўлиб, улардан ортган миšдор  ќайдалаётган  суюšлик 

кейинги šаторларга ўтиши мумкин. Масалан 

бошšотирма сув ќайдаш усулида таъсир 2/5 миšдорда 

уч šаторлида эса 2/3 миšдорда бўлади. Майдонли сув 

ќайдаш усулида олувчи šудуšлар билан ќайдовчи 

šудуšлар  сони деярли тенг бЎлгани учун унинг таъсир 

кўлами каттароšдир. (нисбат 1:1=1 ) 

Амалда šўлланадиган 5 нуšтали ва 7 нуšтали 

кўринишда сув ќайдаш амалга оширилади. Уларнинг 

ўчирилган турлари ќам мавжуд. Бу усуллар терриган 

ва карбонат коллекторларнинг ђовакли усулларида 

šўлланганда яхши натижалар беради яна шуни алоќида 

šайд šилмоš лозимки бу усуллар коллекторнинг 

ўтказувчанлиги жуда паст бЎлган ќолларда  ќамда 

šатламдаги нефтнинг šовушšоšлиги анча юšори бЎлган 

ќолларда ќам šўлланиши мумкин. Ундан ташšари кон-

ларни ишлатишнинг охирги даврига  келган ќолда 

ќамда šатламда ќам анчагина нефть мавжуд бЎлганда 

нефтберувчанликни ошириш ќамда конни ишлатиш 

муддатини šисšартириш маšсадида бу усулларни 
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šЎллаб унинг ювилувчанлик хусусиятини  оширилади 

ва энг паст ўтказувчанликка эга бЎлган šатламчаларни 

ќам, уюмининг энг чекка šисмини ќам сув билан эгал-

ланиб, сўнгра šатламдан суюšлик олишни жадаллаш-

тириш орšали šатламнинг ювилиш хусусиятини  оши-

рилади ва натижада кўп миšдорда суюšлик олишга 

эришилади ва албатта унинг таркибида нефть бор 

бўлиб, у оддий усулда ишлатишдан бир неча баравар 

кўп нефть олишга эришмоš мумкин бўлади. 

 

Šатламга ќайдаладиган сувларнинг сифати, 

уларнинг šатламга ќайдаш учун тайёрлаш. 

Šатламга ќайдаладиган сувларнинг манбалари. 

 

Šатламга (уюмга) ќайдаш учун ишлатиладиган  

сувлар дарё, кўллар сувлари, šатлам сувлари ќамда 

нефть конидан чиššан ва нефтдан ажратилган сувлар 

бўлиши мумкин. Šайси сувни šаерда ишлатиш ўша 

жойнинг шароитига šараб белгиланади. Оšар  сув ва 

кўллар мавжуд бўлмаган  ќолларда нефть 

ќавзаларидаги юšори босимли оралиš  сувлардан 

фойдаланиш маšсадга мувофиšдир. Баъзан бир ва бир 

неча сув манбалари сувидан фойдаланишга тўђри ке-

лади, чунки šатламга ундан олинадиган суюšликнинг 
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миšдорига šараб сув ќайдаш зарур. Аксарият ќолларда 

конни ишлатишнинг дастлабки даврларида 

ќайдаладиган сув миšдори 1м3  олинган суюšликка 7-8 

м3 сув ќайдашга тўђри келади, кейинчалик бу миšдор 

2-3 м3 га ( ќар 1м3 олинаётган суюšликка) тўђри кела-

ди. 

Šатламга ќайдаш учун ишлатиладиган сув  арзон 

ва ишончли бўлиши лозим, чунки šатламга ќайдаш 

учун сув миšдори кўп ва узлуксиз талаб šилинади. 

Šатламга ќайдаладиган сувларни турли даражада 

тайёрлаш зарур бўлади. 

Šатламга ќайдалиши лозим бЎлган сувларда ме-

ханик аралашмалар миšдори 0,03кг/м3 ёки 30мг/дм3 

миšдорда бўлиши мумкин. Бундай сувларни ёрикли 

коллекторлар ќайдаса бўлади. Лекин аксарият 

ќолларда улардаги механик аралашмалар 0,15кг/м3 

дан ортмаслиги таšозо šилинади. Авваллари бу 

кўрсаткич 12 мг/дм3  миšдорда белгиланган бЎлган. 

В.А. Еронин, А.А. Литвинов, И.В. Кривоносов, А.Д. Голи-

ков А.Д.Ли  маълумотларига šараганда Ромашкино ко-

нидаги девон нефть уюмларига  ќайдалган сувларда 

механик  аралашмалар 16 мг/дм3 гача бЎлган ва улар-

нинг ўлчами 10 мк гача, улардаги темир оксиди 
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миšдори 1 мг/дм3 ва нефть миšдори 50 мг/дм3 га тенг 

эканлиги šайд этилган. 

Šатламга ќайдалади сув турли механик аралашма-

лар: šум, лойšалардан тозаланган бўлиши керак. Бун-

дай тозалаш ишлари сувни махсус фильтр орšали 

ўтказиш йўли билан бажарилади. Фильтр турли дона-

чалардан  ташкил топган šум  ќовузлари бўлиб, ундаги 

šумлар доначалари ўлчами (катталиги) пастдан тепага 

šараб камайиб боради. Фильтрдан ўтаётган сув тарки-

бидаги šумлар, лойšалар ва бошšа баъзи сувда учрай-

диган тузлар унда илиниб šолади ва тоза сув  ундан то-

за ќолда чикиб кетади.  

Сувлардаги механик аралашмаларнинг жуда май-

да доналарини коагулянтлар билан йўšотиш мумкин. 

Бундай шароитда коагулянтлар ёрдамида гиллардан 

ќосил бЎлган  лойšаларни бир-бирига бирлаштиришга 

(ёпишишига) эришилади ва кейинги босšичда уларни 

фильтрларда тутиб олишади. Бундай ќолларда коагу-

лянт сифатида алюминий сульфати  кенг šўлланади. 

Бунда у кальций ва  магний икки оксиди билан бирла-

шиб, сувда ўша моддаларнинг йирик парчалари ќосил 

бўлади ва улар ўз навбатида механик аралашмаларни 

ќам илаштириб кетишади. Бу реакция šуйидаги 

кўринишдадир. 
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Аl2(SO4)зСа(НСОз)2=3СаSOз+2Аl(OН)з+6СО2 

 

Реакция натижасида коагуляция жараёни эритма-

даги РН кўрсаткичи билан бођлиš бўлиб,  РН>7 

бЎлганда реакция яхши кечиши   аниšланган. Бу 

ќолатни хосил šилиш учун сувга сўндирилган оќак 

Са(ОН)2 šўшиш билан эришилади, яъни эритманинг 

ишкорлиги оширилади. 

Сув таркибида (šатламга ќайдалади) темир тузла-

ри миšдори 0,0002 кг/м3 бЎлганда šатлам шароитида 

уларнинг šудуš тубига темир икки оксиди сифатида 

ўтириши кузатилади. Бу ќолат šатламнинг 

ўтказувчанлигини кескин камайтириб, унда 

мўлжалланаётган ва олиб борилаётган жараёнларни 

мутлаšо издан  чиšариши мумкин. Шунинг учун темир 

тузларидан сувни тозалаш таšозо šилинади. Бунинг 

учун сувга охак солинади ёки унда  аэрация жараёни 

содир этилади. Бунда темир бикарбонати парчаланиб 

кетади: 

 

Fе ( НСОз)2= Fе (ОН)2 + 2 СО2  
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Темирнинг икки  валентли гидроксиди аэрация 

жараёнида кислород билан бирикиб унинг уч валент-

ли гидроксидига айланади ва фильтрация жараёнида 

сувдан ажратиб олинади. 

 

Fе (ОН)2 + 2Н2О + О2 = 4Fе (ОН)з 

 

Шуни алоќида šайд šилмоš лозимки темир тузла-

ри пўлат šувурларининг занглаши натижасида ќосил 

бўлиши мумкин ва у ќам сувлар таркибида бўлиб, 

šатламга ќайдаш натижасида анча зарар келтириши 

мумкин. Бу ќолат айниšса ќайдовчи šудуšларнинг мах-

сулдорлиги паст бЎлганда кўзга ташланади ва ўзининг 

зарарини намоён šилади. Šувурларнинг занглашини 

олдини олиш учун сувларни нейтраллаш лозим 

бўлади. Бунинг учун кислотали ќолатни нейтраллаш 

маšсадида сувга ишšорлар šўшилади. Бундай 

ќолатларда šувур деворларида кальций карбонати хо-

сил бўлади ва у šувур деворларини занглашдан асрай-

ди. 

Сувлардаги моддалардан карбонат ажралиб 

чиšиши ёки сувда эриган булиши сувнинг ишšорли да-

ражасига бођлиš бўлади. 

С= Q /  S  
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бу ерда: 

Q - сувнинг карбонат кальций билан муносабатга 

киришмасдан олдинги умумий ишšорлик, 

S - cувнинг карбонат кальций билан муносабатга 

киришгандан сўнги ишšорлилик. Бу кўрсаткич  бирдан 

ортиš бўлса сувдан  карбонат ажралади. Натижада 

šувурлар деворлари карбонат билан  šопланиб зан-

глаш жараёнининг олди  олинади.  Агар у кўрсаткич 

бирдан кам  бўлса карбонатлар сувда эрийди ва сув 

билан šувурлар темири  реакцияга киришиб занглай 

бошлайди. Бу кўрсаткични РН билан ќам бошšариш 

мумкин. РН ни бошšариш учун сувга кислота ёки 

ишšор šўшиш лозим бўлади. Бу жараёнлар анча му-

раккаб  бЎлганлиги учун кейинги ваšтларда сув тарки-

бини нормаллаштириш маšсадида унга натрий гекса-

метафосфат (NаРОз)6 šўшилади. 

Šўшиладиган натрий гексаметафосфат миšдори 

тажриба асосида аниšланади ва аксарият 5 мг/дм3  ни 

ташкил этади. Бунда сувнинг šувурдаги сарфи ўртача 

0,5 м/сек деб šабул šилинади. Сувга натрий гексомета-

фосфат šўшилганда šувурлар деворида темир фосфати  

ва кальций карбонати билан биргаликда юпšа šават 

ќосил бўлиб, у šувурни  кейинги занглаш  жараёнидан 

саšлади. Натрий метагексофосфат дастлабки ваšтларда 



 

 

 

29 
 

8-10 мг/дм3 šўшилади ва  кейинроš унинг миšдори 1-3 

мг/дм3 гача камайтирилади. 

Шундай šилиб, šатламга хайдалиши лозим бЎлган 

сувлар агар каттик (šатлам сувлар) бўлса, оќак šўшиш 

билан юмшатилади,  коагуляция жараёнига, темир би-

рикмаларидан халос šилишга, сувни тиндиришга ва 

фильтрлаш жараёнига дучор šилинади. Šатлам сувла-

рини аксарият унинг таркибида мавжуд бЎлган нефть 

эритмаларидан ќоли šилинади, бу ишлар махсус тутšич 

(нефттутšич) ларда содир этилади. Шундан сўнг šатлам 

сувлари барча сувлар ўтадиган узоš  тозаланиш йулини 

ўтади. 

Сувларни фильтрлаш учун турли тузилишга эга 

бЎлган фильтрлардан фойдаланилади. Уларнинг энг 

оддийси турли катта кичикликка эга бЎлган šумлар би-

лан тўлатилган ќавзадан иборатдир. Сув юšоридан па-

стга šараб ќаракат šилганда унинг таркибида бЎлган 

турли катта кичикликдаги моддалар бирин-кетин  

фильтрда тутилиб колади. 

Туймази конига ќайдаш учун  šўлланадиган сувлар 

таркибида тозаланмасдан илгари сувда сизиб юрувчи 

моддалар миšдори 50-150 мг/дм3 миšдорда нефть, 40-

80 мг/дм3 миšдорда темир тузлари мавжуд бўлади. 

Улар тозалашиш (ВНИИ  буйича) учун оќак эритмаси 
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аралаштирилади, сув вертигал ёриткич оркали уткази-

лади ќамда кумли фильтрдан  утказилади. Бу ишлар 

бажарилгач сувдаги РН кўрсаткичи 7,8-8 га тенг 

бўлади,  унинг таркибидаги нефть 0,14 мг/дм3 гача, су-

зиб юрувчи зарралар миšдори 1-10мг/дм3 орасида ко-

лади ва шундан кейин сувлар šатламга хайдалади. 

Šатламга ќайдаш жараёни šудуšлар гуруќи ва ин-

дивидуал ќолатда бажарилади. 

Бунинг учун сув биринчи кўтаргич насослари 

орšали сувни йиђувчи жойга , ундан иккинчи кўтаргич 

насослари билан сув тозалагич станциясига 

жўнатилади, у ерда сув тозаланиб учинчи кутаргич на-

сослари оркали магистрал сув узатгичлари орšали 

марказий сув ќавзасига жўнатилиб, улардан 6-8 тадан 

ќайдовчи šудуšлари бЎлган ќайдаш тармоšларига 

ќайдалади ва šудуšларга уланади. Шу тариšа бошšа 

тармоšларга ќам сув етказиб берилади ва бутун бир 

кон ќайдаш учун  сув билан таъминланади. 

Ќар бир šудуšка алохида сув ќайдаш жараёни 

бўлиб, сув йиђгичдан ќар бир šудуššа šувур йўлланади 

ва šудуš ичига чўктирилган электр насос оркали 

šатламга сув ќайдаланади. 

        

Уюмларга таъсир этишнинг замонавий усуллари. 
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Якуний нефть бераолишликни оширишга 

йўналтирилган уюмларга таъсир этишнинг замонавий 

усулларини учта гуруќга бўлиш мумкин. 

1. Šатламга  ќайдаладиган  сувнинг нефтьни ювиш 

хоссаларини яхшилаш; 

2. Нефть šатламларига иссиšлик усуллари билан 

таъсир этиш; 

3. Нефтни у билан аралашувчи суюšликлар ёки 

газлар  билан сиšиб чиšариш; 

Бу гуруќларга šисšача тўталиб ўтамиз. 

Тођ жинслари заррачаларининг юзаси нефтьга 

нисбатан сув билан яхши ќўлланса улар “гидрофил 

тођ жинслари”, сувга нисбатан нефть билан яхши хул-

ланса “гидрофаб тођ жинслари” дейилади. 

Šатлам ђовакларидан нефтьни сув билан сиšиб 

чиšариш  жараёнида, сув нефтьь ўрнини эгаллайди. 

Лекин ђовакларда ва тођ жинслари заррачаларида 

юза кучлари  таъсирида  нефть  томчилари  ва пленка-

лари šолиб кетади. Šолдиš нефтни эса нефть - сув ту-

таш юзасидаги сирт  -  таранглик кучини пасайтириш 

натижасида ювиш мумкин. 

Шунинг учун нефть - сув туташ юзасидаги сирт  -  

таранглик кучини камайтириш маšсадида бир šатор 

сирт фаол моддалари    šўлланилади. Сирт - фаол мод-
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далари сифатида сульфанол,  каустик сода, ОП реаген-

ти ва бир šатор ишšорий ювувчи моддалар ишлатила-

ди. 

Уюмларга иссиšлик усуллари билан  таъсир  этиш  

натижасида уюм тођ  жинслари ва уларга жойлашган 

суюšлик иситилиши натижасида нефть šовушšоšлиги 

пасаяди ва нефть тођ жинси юзасида сирт таранглик 

кучи ќамда адсарбцион кучлар камаяди. Натижада 

ђоваклардан нефтни сиšиб чиšариш анча енгиллаша-

ди. 

Нефть šатламларига иссиšлик билан таъсир 

šилишни иккига бўлиш мумкин. 

1. Šатлам ичра ёнувчан силжувчи ўчоš уюштириш 

2. Šатламга иссиš сув, буђ ва бошšа иссиšлик етка-

зувчи моддалар ќайдаш. 

Биринчи ќолатда  чуšурлик  иситкич ускунаси ёр-

дамида šудуš туби šиздирилиб юšори ќароратли зона 

тузилади. Ёниш ўчођини ќосил šилиш учун турли 

чуšурлик (электр ёки газ) иситгичлари šўлланилади. 

Šудуš туби иситилгач, нефть алангаланиши  учун 

šудуššа ожизланган агент берилади ва  бошланђич 

ёниш ўчођи кузђатилади. Ожизланган  агент сифатида 

ќаво, ќаво ва табиий газ аралашмаси, кислородга бой-

итилган ќаво ва бошšалар ишлатилади. 
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Оксидланувчи агентнинг мунтазам берилиши на-

тижасида  енувчан учокнинг оксидланувчи  оšим 

йўналишига šараб ќаракати бошланади. Енувчан учок 

эксплуатацион šудуššа нисбатан ќаракатланганидан 

сўнг ендирувчи šудуš фаšат ќайдовчи сифатида хизмат 

šилади.  

Šатламда ёниш натижасида катта иссиšлик ажра-

либ нефть иситилади ва ќайдалади ќаво босими 

таъсирида эксплуатацион šудуššа нисбатан ќаракат 

šила бошлайди. 

Šатламга катта  ќажмда  иссиš сув ќайдалса исити-

лиш зонаси анча масофага тарšалади. 

Ќарорат ортиши нефть  šовушšоšлигини камайти-

риш, молекуляр-юза кучларининг ўзгариши ва šатлам 

суюšликларининг  ќажмини  оширишга олиб келади. 

Бу омилларнинг ќаммаси умумий натижада 

šатлам нефть бераолишилигини оширишга сабаб 

бўлади. 

Нефтни у билан аралашувчи эритмалар ёрдамида  

сиšиб  чиšаришда улар орасида чегара ќосил 

бўлмайди. 

Шу асосда ђовакли муќитдан нефтьни сиšиб 

чиšаришнинг  šуйидаги янги усуллари ишлаб чиšилган. 
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1. Нефтни суюлтирилган газлар билан сиšиб 

чиšариш (8  Мпа дан юšори босимда). 

2. Нефтни бойитилган ёки ёђли йўлдош газ билан 

сиšиб чиšариш (14 МПа дан юšори босимда). 

3. Нефтни юšори босимли šуруš газ билан сиšиб  

чиšариш (21МПа дан юšори босимда). 

 

 

Нефть бераолишликни оширувчи турли  

 усулларнинг самарадорлигини баќолаш 

 

Ќар бир тадбир натижаси таќлил šилинганидек, 

нефтьбераолишликни оширувчи усулларнинг ќам са-

марадорлиги айнан бирон обьект учун технологик ва 

иšтисодий кўрсаткичлар орšали белгиланади. 

Ќар бир уюм учун ишлатиш бошланишидан жо-

рий давргача технологик кўрсаткичлар махсус жадвал-

га киритилади. 
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Нефть бераолишликни  ошириш усули šўлланила 

бошлаган йилдан бошлаб ва унгача бўлган технологик 

кўрсаткичлар таššосланади. 

Усул бошлангандан  сўнг самара олинишининг 

белгилари сифатида нефть бўйича йиллик маќсулот 

миšдорининг ошиши,  šатлам босимининг пасайиш  

суръати камайиб, сёкин-аста босим тикланиши ва 

ќатто кўтарилиши ,  ќамда  маќсулот  сувланганлиги  

тўђрисидаги маълумотлар хизмат šилади. 

Шунингдек бу технологик кўрсаткичларнинг гра-

фиги ќам чизилади. (4 - расм). 

Олинган самара айниšса графикдан яššол 

кўриниши мумкин. 

Жадвал ва  графикдан  фойдаланиб жорий ќолат 

учун ёки уюмни ишлатишнинг охирига бориб, 
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šўлланилган тадбир  натижасида  šанча šўшимча нефть 

олинганлигини ќисоблаш мумкин. 

Тадбир натижасидаги  иšтисодий самара кўшимча 

олинган нефть миšдорини унинг таннархига 

кўпайтириб кетган ќаражатни айириш натижасида 

ќисобланади. 

 

 
 

 

      НЕФТЬ ВА ГАЗ ŠУДУŠЛАРИНИНГ ТУЗИЛИШИ 

 

Нефть ва газ šудуšларини бурђилаш жараёни  

асосий  ќарактерга эга  бЎлиб,  конларни ишлатиш 

даврига тўђридан-тўђри бођланиб боради. 

Šудуšларнинг бурђилаш  сифати  ва тузилиши,  

лойиќа кЎрсаткичлари асосида олиб бориш кейинги 

иш жараёнларини белгилаб боради. 
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Šудуšларнинг тузилишини танлаш-Ўтказиладиган 

геологик-геофизик šидирув ишларини ўтказиш мобай-

нида аниšланган маќсулдор šатлам  таркиби, тузилиши 

ва тавсифига мос ќолда баќоланади ќамда ќисоб-

китоб ишлари асосида амалга оширилади. 

Нефть ва  газ  šудуšларининг  тузилиши  лойиќа 

кЎрсаткичлари асосида šатъий тарзда олиб борилиб, 

асосан šуйидаги тартибда бажарилади. 

- Йўналтирувчи  колонна -426 мм šувурлар 10 м 

чуšурликка туширилади ва бутасемонланади.Ушбу ко-

лоннани туширишдан маšсад, ер устки тођ жинслари-

нинг бушоклигини ќисобга олиб, šудуš ичига ўпириб 

тушмаслигининг олдини олишга šаратилган. 

- Кондуктор- 324 мм ли šувурлар 300м чуšурликка 

туширилиб,  цеменланади. Кондукторни туширишдан  

маšсад  ушбу  оралиšларда  мавжуд бўлган шўрланган 

ер ости šатлам сувларининг šудуšка таъсирини 

тўхтатишга šаратилган. 

- Техник колонна-219 мм ли šувурлар,  2582 м ли 

чуšурликка туширилиб, бута мус таќкамланади. 

Ушбу колонналар  маќсулдор уюм юšори šисмига 

туширилиб,  асосан мавжуд туз šатламларининг ко-

лонналарни šисиб  šолмаслиги  маšсад  этиб šўйилган. 
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- Ишлатиш колоннаси-3083 м чуšурликкача 

140мм ли šувурлар туширилиб, бута цементланади. 

Ушбу šувурларни туширишдан асосий  маšсад- 

тешиш  ишларини  амалга ошириб, šудуšка келувчи 

оšимни ќосил šилишдан иборатдир. 

Ќар бир конда маќсулдор šатлам  шароити  ва  

кЎрсатгичларига  šараб-šудуšлар тузилиши танланиб, 

асосан šуйидаги кЎрсатгичларига амал šилиш белги-

ланган: 

- Бошланђич  šатлам босимини аниš ќисобини 

билиш. 

- Нефть ва газ таркиби ва таснифини  таќлил этиш. 

- Тођ жинсларининг тузилишини текшириш. 

- Ўрнатиладиган  šувурларни мос танлаш. 

- Цемонлаш ишларини сифатли олиб бориш. 

- Šудуšларни лойиќа асосида бурђилаш яъни ГТН 

асосида иш юритиш. 

- Фаввораланишнинг олдини олиш чораларини 

кўриш. 

- Туширилган šувурларни синаш. 

Ушбу šоидалар  асосида иш юритиш конларни 

ишлатиш даврини узайтириб, маќсулот олишни ижо-

бий юритилишига олиб келади. 
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Кондукторга ўрнатиладиган  šувур  бирикмаси  

бошчаси кондукторни, техник ва ишлов šувурлар би-

рикмасини бир тизимга жамлайди  ва  šудуšка туши-

рилаётган ишлов  šувурларига  таянч  вазифасини ба-

жариб унга šудуš усти ускунасини ўрнатиш учун хизмат 

šилади. 

 

Šудуšларни ишга тушириш. 

Šатламни оšилона очиш технологияси. 

 

Šудуš курилишининг энг маъсул боскичи бу - яку-

ний  этапдир. 

Бу боскичда маќсулдор šатлам очилади, 

мустаќкамловчи šувур туширилиб цемент эритмаси 

билан мустаќкамланади, šудуš туби тозаланиб,  жихоз-

ланади ва šатламдан šудуššа нисбатан окимни таъмин-

лаб šудуš ўзлаштирилади. šудуšнинг бутун умр ишлаши 

уни кандай ишга туширилганлигига бођлик. 

Šатлам босими,  šатламнинг  нефтьга 

тўйинганлиги  ва бошка бир катор омилларга кўра бу 

šатлам турли усулда очилиши мумкин šайси усул 

кўлланилишидан катъий назар šатламни очишда 

šўйидаги талаблар бажарилиши керак: 
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1. Юšори  босимли šатлам очилганда šудуšда очик 

фаввора бўлишининг олдини  олиш; 

2. Šатламнинг табиий сизилиш хоссалари саšлаб 

šолиниши 

3. Šудуšнинг узок муддат йўлдош сув ва газсиз 

ишини  таъминловчи оралик (интервал) ни танлаш. 

Танланган ораликдаги маќсулдор šатламни очиш-

да  šудуš  лойли эритма билан тўлдирилган бўлади. 

Кўп ќолларда šатламни нотўђри очиш натижасида 

ва лойли  бурђилаш эритмаси фильтрати ђовакли 

муќитга кириб бориши сабабли šудуšлардан саноат та-

лабига мос махсулотни олиш имконияти бўлмайди. 

Шунинг учун  лойли  эритма нефтли асосда тайёр-

ланса šатламга углеводород суюšлик сизилиб, тођ 

жинсларининг коллекторлик хусусиятларини ёмон-

лаштирмайди. 

Маќсулдор šатламни очишдан олдин šудуš нефть 

билан ювилса яна ќам яхшироš натижаларга эришиш 

мумкин. 

Маќсулдор šатлам ўšли,  торпедоли (снарядли) ва 

ўšсиз (кумулятив) перфораторлар ердамида очилади. 

Перфорация тўри уюмнинг тузилишига šараб тан-

ланади. 
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Кам цементлашган  кумтошлар учун ўšли перфо-

рация šўлланилса, нисбатан мустаќкам ва паст 

ўтказувчанли šатламларда снарядли перфораторлар 

šўлланилади. 

Мустаќкам тођ жинсларини очишда кумулятив 

перфоратордан фойдаланиш маšсадга мувофик деб 

ќисобланади. 

Šатлам босими гидростатик босимдан юšори  

бўлган уюмларни зичлиги 2.1:2.2 г\см3 бўлган 

ођирлаштирилган лойли эритмалар ёрдамида очиш 

тавсия этилади. 

Šатлам босими ва гидростатик босим тенг бўлса 

ва тођ жинслари паст ўтказувчанли ва тез шишадиган 

лойли заррачалардан  тузилган бўлса, нефтьли асосда 

тайерланган лойли эритмадан фойдаланилгани 

маъкул. 

Šатлам босими гидростатик босимдан паст бўлган 

ќолларда зичлиги 0,2:0,3 г\см3 бўлган икки ёки уч  фа-

зали  кўпикли  эритмадан фойдаланиш мумкин. 

Маќсулдор šатламни очишда шунингдек суюšлик-

šум  аралашмаси ердамида перфорация šилиш усули-

дан ?ам фойдаланилади. 

5 ва 6 - расмларда šудуšларнинг šатламни очиш 

шароити ва šудуš туби конструкцияси келтирилган. 
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  Šудуš туби босимини пасайтириш усуллари 

 

Šатлам босими ва унинг хусусиятлари ва очили-

шига кўра šудуššа нисбатан окимни ?ар хил усуллар 

билан уюштириш мумкин. Šудуšдаги суюšлик  сатхи-
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нинг  босими šатлам босимидан пасайгандан сўнг 

šатламдан šудуššа нисбатан оšим юзага келади 

Суюšлик сатхининг  босими  šудуš туби босимини 

ќарактерлайди ва уни šуйидаги усуллар билан пасай-

тириш мумкин: 

1. Šудуšни тўлдириб турган лойли эритмани сувга 

алмаштириш; 

2. Сувни нефтга алмаштириш; 

3. Суюšлик сатќини поршень (сваб) ёрдамида па-

сайтириш; 

4. Šудуšдаги суюšлик зичлигини аэрация ёрдами-

да камайтириш. 

 

Ќар хил тођ геологик шароитда šудуšни   

ишга тушириш технологияси 

 

Šудуšни ишга тушириш учун унинг усти тўла 

жиќозланган бўлиб, мустаќкамликка (зичликка) текши-

рилиши,  яъни опрессовка šилиниши керак. 

Шунингдек šудуš  туби  циркуляция ёрдамида ях-

шилаб ювилиши керак. 

Энди šудуšни ишга тушириш, яъни ўзлаштиришга 

киришиш мумкин. 
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Šудуšни ўзлаштириш усули унинг чукурлиги ва  

šатлам  босими, уюмдаги маќсулот (нефть ёки газ),  

šатлам тођ жинсларининг физик ќарактеристикаси ва 

ўзлаштириш учун зарур бўлган техник воситаларга 

бођлиš. 

Šудуšни ўзлаштириш албатта šатлам босимини 

ќисобга олиб  бажарилади. 

Табиатда šуйидаги ќолатлар учраши мумкин. 

1. Ркат = Ргидрастатик 

Ођирлаштирилган (зичлиги 1,8:2,0 г\см3) лойли 

эритмани бирданига сувга алмаштириладиган бўлса, 

мустаќкамловчи šувур деформацияга учраши мумкин. 

Шунинг учун  šудуšдаги  лойли  эритма  зичлиги  

0,3 г\см3 га пастрок бўлган бошšа эритма билан  ал-

маштирилиб,  шу  тарзда  сёкин-аста сувга ўтилади. 

Сув ўрнида кўпикли эритма ишлатилиши  яна  ќам  

афзалроš, чунки бу  ќолда  кўпикли эритма коллектор 

ўтказувчанлигини камайтирмайди. 

2. Ркат < Ргидростатик 

Бу ќолда лойли эритма дарќол кўпикли эритма 

билан алмаштирилиши мумкин.  Насос  агрегатлари  

суюšлик  сарфланиш  миšдорини 6 литр\секунддан 

бошлаб, сёкин-аста 1,5:2 литр\сек.гача туширади. 
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Шундан кейин ќам нефть ёки газ окими пайдо 

бўлмаса,  šудуš тубини тозалаш учун кўпик šатламга 

хайдалади ва 2-3 соатдан сўнг šудуšни ўзлаштириш да-

вом этдирилади. 

3. Ркат <  Ргидростатик 

Бу шароитда šудуšдаги суюšлик кўпириши учун 

шароит яратилади. Бунинг учун насос-компрессор 

šувурларига 2-3%  концентрацияли  сув эритмаси хо-

сил šилувчи кўпик аралаштиргич улаб туширилади. 

8-10 соатдан сўнг šувур ќамда šувур ортки 

šисмига бир  ваšтнинг ўзида ќаво (газ) ќайдалади. 

Бунда ќам šудуš ишга тушмаса ундаги суюšлик сё-

кин-аста газга алмаштирилади. 

 

 

ŠУДУŠ ТУБИГА ТАЪСИР ЭТИШ УСУЛЛАРИ 

 

Šудуšлар махсулдорлигининг  

пасайиши сабаблари 

 

Šудуšларни ишлатиш жараёнида ваšт ўтиши би-

лан бу šудуšларнинг маќсулот миšдори камаяди. 

Маълумки, šудуšнинг маќсулот миšдори асосан 

тођ  жинсларининг ўтказувчанлигига бођлик. 
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qn = 2π∗к∗h (Ršат.- Ркуд.туби.) \ µn (ln Rк \ Rкуд.туби. + C1 + С2) 

 

Бу ерда:  qn - šудуšнинг маќсулот миšдори; 

            к - ўтказувчанлик коэффициенти; 

            h - šатлам калинлиги; 

            Ркат - šатлам босими; 

            Ркуд.туби- šудуš туби босими; 

            R - таъмин контури радиуси; 

            Rкуд - šудуš радиуси; 

            С1 С2 -  šудуšнинг  гидродинамик   

                     номукаммаллик коэффициенти. 

Тођ жинсларининг табиий ўтказувчанлиги ќам 

турли сабабларга кўра ваšт ўтиши билан камаяди. 

Нефть ва  газ  šудуšларининг ишлатилиши жараё-

нида šудуš туби šисми ўтказувчанлиги парафин,  мум 

ва лойли заррачалар  тиšилиб колиши натижасида  

камаяди.  

Šудуš  маќсулдорлигини  оширишнинг асосий 

йўлларидан бири  тођ жинслари ўтказувчанлигини 

оширишдан иборат. 

Ўтказувчанликни ошириш маšсадида кимевий,  

механик, иссиšлик ва физик усуллар  šўлланилади. 
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Кимёвий усуллар паст ўтказувчан  карбонат  тођ  

жинсларида яхши натижа беради. Бу усул шунингдек 

таркибида карбонат šисмлари бўлган цементлашган 

šумтошларда ќам муваффаšиятли  ўтказилиши мумкин. 

Механик усуллар одатда зич тођ жинсларида 

уларнинг дарзлилигини  ошириш маšсадида 

šўлланилади. 

Иссиšлик усуллари ђоваклик каналлари деворини 

парафин ва мумдан тозалаш учун ва кимевий усуллар-

ни жадаллаштириш учун ишлатилади. 

Физик усуллар  šудуš  тубидан šолдиš сув ва майда 

дисперсли заррачалардан тозалаш учун šўлланилади. 

 

Šудуš тубига таъсир этиш усулларининг šисšача 

тавсифи 

 

Šудуš тубига таъсир этишнинг кимёвий усуллари 

асосан кислотали ишлов бериш билан бођлиš.  Бу усул  

хлорид  кислотанинг карбонат тођ  жинсларини  эри-

тишига асосланган бўлиб,  масалан оќактош учун 

šуйидаги реакция бажарилади: 

 

СаСО3 + 2НСl = СаСl2 + Н2О + СО2 
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Реакция маќсулотлари сувда яхши эрийди ва 

šатламдан šудуššа олиниб ер юзасига кўтарилиш мум-

кин. 

Кислота ишлов бериш жараёнида ќам šудуš дево-

ри билан,  ќам ђовакли каналлар  билан реакцияга ки-

ришади.  Реакция натижасида ђовакли муќит кенгайи-

ши ва унинг лойšа карбонат жинслардан  тозаланиши 

туфайли šудуš маќсулоти анчага ошади. 

Ишлов беришда кислота концентрацияси  ва  

унинг  сарфланиш миšдорига алоќида аќамият бериш 

керак. 

Šатлам шароитларига кўра ишлов беришда  одат-

да  8-15%  НСl кислотаси šўлланилади.  Шунингдек ќар 

бир метр šатлам šалинлиги учун 0,6-1,2 м3 эритма сар-

фланади.  

Кислотали эритмага бир šатор реагентлар ќам 

šўшилади.  Бу реагентлар умумий тарзда ингибитор-

лар, стабилизаторлар ва интенсификаторлар деб ата-

лади. 

Ингибиторлар кислотанинг металл билан реак-

цияси натижасида занглашдан муќофаза šилиш 

маšсадида ишлатилади. 
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Реакция натижасида  темир оксиди чўкиндиси хо-

сил šилинишининг олдини олиш маšсадида стабилиза-

торлар деб аталувчи бир катор реагентлар кўшилади. 

Кислота билан тођ жинси орасидаги реакция на-

тижасида ќосил бўлган маќсулотларни šудуšдан ер 

юзасига кўтаришда кўмаклашувчи реагентлар интен-

сификаторлар деб аталади. 

Умуман, šудуššа кислотали ишлов беришнинг 

šуйидаги турлари мавжуд: 

1. кислотали ванна 

2. оддий усулда кислотали ишлов бериш 

3. катта босим таъсирида кислотали ишлов бериш 

4. иссиš кислотали ишлов бериш 

5. гидромонитор узатгичлар ёрдамида кислотали 

ишлов бериш 

Кислотани šудуššа  ЦА-320,  ЦА-500,  ЦА-720 агре-

гатлари билан ќайдалади. Агрегатлар 3 плунжерли 

поршен насослари билан таъминланади. 

Ишлов ваšтида šудуš устидаги мослама  ва  

жиќозлар  герметик  зич ќолда таъминланиши керак. 

Šудуš тубига таъсир этишнинг механик  усуллари-

га  šатламни гидравлик ериш,   šудуšларни  суюšлик-

šум  аралашмаси  ердамида перфорация šилиш ва 

šудуšларни торпедолаш усуллари киради. 



 

 

 

50 
 

Šатламни гидравлик ёриш катта босим таъсирида 

махсус суюšлик ќайдаб šатламда дарзликлар ќосил 

šилиш ёки мавжуд  дарзликларнинг диаметрини кен-

гайтиришдан иборат. 

Ќосил бўлган дарзликлар беркилиб šолмаслиги 

учун šатламга суюšлик аралашмаси билан сараланган 

šум ќайдалади. 

Šатламни гидравлик ериш šўйидаги боскичларда 

бажарилади: 

1. Šатламда  дарзликлар  ќосил  šилиш учун 

šатламни ерувчи суюšлик ќайдаш; 

2. Šум ташувчи суюšлик ќайдаш; 

3. Šумни šатламга етказиш учун бостирувчи 

суюšлик ќайдаш.  

Ёpувчи суюšликнинг икки туpи мавжуд углеводо-

род суюšлик  ва сувли эpитмалаp.  Булаpнинг 

биpинчиси нефть ва газ šудуšлаpи учун šўлланилса, 

иккинчиси šатлам босимини саклаш  маšсадида  ишла-

тиладиган сув ќайдовчи šудуšлаp учун šўлланилади. 

Šатлам гидpавлик  ёpишда ишлатиладиган šум 

šуйидаги талаблаpга жавоб беpиши кеpак; 

1. Юšоpи механик мустаќкамликка эга бўлиш. 

2. Юšоpи ўтказувчанликни саšлаб туpиш. 
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Šудуšлаpни гидpавлик  ёpишда  одатда  диаметpи  

0.5 - 10мм бўлган кваpц šуми ишлатилади. 

Šатлам ёpилганлигини  ќайдалади суюšлик 

миšдоpи ва ќайдалиш босими  оpасидаги бођлиšлик 

гpафигидан билиш мумкин (7 - расм). 

 

Р                     Р                       Р                                                                                                  

 

 

 

                                             

 

                 Q                     Q                         Q      

 

7 - расм.   Šатламни гидравлик ёришда ќайдаладиган 

сув миšдори ва ќайдалиш босими орасида бођлиšлик.    

 

Механик усуллаpнинг яна биpи-šудуšлаpни 

суюšлик šум аpалашмаси ёpдамида пеpфоpация šилиш 

ќисобланади. 

Суюšлик ва šум аpалашмаси абpазив хоссалаpига 

кўpа йўналтиpгичли махсус  пеpфеpатоp еpдамида кат-

та босим таъсиpида  бу аралашма ќайдалиши  натижа-
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сида  мустаќкамловчи šувуp ва цемент ќалкаси кеси-

либ šатламдан šудуššа йўл очилади. 

Бу усулни šўллашда абpазив матеpиал сифатида 

диаметpи 0.5 - 0.8 мм бўлган кваpц šуми ишлатилади. 

Бу šумнинг суюšликдаги концентpацияси 50 - 100 г/дм3 

ни ташкил этади. 

Суюšлик - šум аpалашмасини биp узатгич оpšали 

ќайдаш тезлиги 3 - 4 м/с. Бу ќолатда узатгичдаги 

босимлаp айиpмаси 18.5 - 22 МПа ва суюšлик оšими 

тезлиги 200 - 300 метpга тенг. 

Šудуšлаpни торпедолаш  ќам механик усуллаpдан 

биpи ќисобланиб, унда šудуš маќсулотини ошиpиш 

маšсадида  поpтловчи  модда билан заpядланган тор-

педо маќсулдоp šатлам каpшисида поpтлатилиб, šудуš 

диаметpини ошиpади ва биp šатоp даpзликлаp хосил 

šилади. 

Поpтловчи модда сифатида тpотил, тетpил, гексо-

ген, нитpоглицеpин ва бошšалаp ишлатилади. 

Šудуš тубига  иссиšлик  усуллаpи билан таъсиp 

этиш айникса паpафинли ва мумли нефтьлаpни ишла-

тишда šўл келади. 

Иссиšлик натижасида šувуp ќамда šудуš девоpида 

ва туб šисмида šотган паpафин ва šум эpитилиб еp 
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юзасига кўтаpилади. Hатижада šудуšнинг  маќсулот 

миšдоpини ошиpиш имконияти пайдо бўлади. 

Šудуš тубини электp иситкичлаp ёpдамида, буђ 

иссиš нефть ва нефть маќсулотлаpи ёpдамида ќамда 

теpмокимевий усулни šўллаб иситиш мумкин. 

Электp иситкич насос -  компpессоp  šувуpлаpига  

улаб  кабель-тpос ёpдамида  кеpакли чукуpликка 

тушиpилиб, унинг ёpдамида ќисобдаги муддат бўйича 

šудуš  иситилади.  Иситилиш  опеpацияси тугагач, 

электp иситкич šудуšдан  чиšаpилиб  олинади ва šудуš 

одатдагидай ишга тушиpилади. 

Бошšа ќолда 15 - 30м3 ќажмдаги нефть, газ кон-

денсати, кеpосин ёки дизел ёšил€иси 90 - 950С гача 

иситилиб  насос ёpдамида šудуššа ќайдалади.  

Hатижада  šудуš  девоpи  ва тубини нефтьнинг ођиp 

компонентларидан  тозалаш мумкин. 

Šудуššа шунингдек  иситилган сув буђини ќайдаб 

иссиšлик šудуš ва šатламга таpкалиши учун šудуš биp 

неча соатга тўхтатилади. Бу  муддат  тугагач  šудуšни 

одатдагидай ишга тушиpиш мумкин. Теpмокимёвий 

усулни šўллашда šудуššа иссиš кислота ќайдалади. На-

тижада икки томонлама самарага эришиш мумкин-ќам 

кислота  билан тођ  жинслаpи оpасидаги pеакция на-

тижасида ўтказувчанликни ошиpиш ќисобига, ќам 
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иссиš кислота ёpдамида паpафин ва мум эpитилиб  

šудуš тозаланади. 

Hасос компpессоp šувуpига махсус pеакцион  

узаткич  уланиб унга магний жойлаштиpилади. Кисло-

тани ќайдаш жаpаенида у аввал магний билан 

pеакцияга киpишиб катта иссиšлик (470 килжоул) 

ажpатади ва šатламга иссиš кислота ќайдалади. 

 

2HCl+Mg+H2O MgCl2+H2O+H2+470 кДЖ 

 

Теpмокимёвий усул айниšса ўта šовушšоš нефть 

конлаpини ишлатишда яхши самаpа беpади. 

  

Таъсиp этиш усуллаpининг самаpадоpлигини 

аниšлаш 

 

Šудуš тубига таъсиp этиш усуллаpининг 

самаpадоpлиги бу šудуšнинг технологик ва иšтисодий 

кўpсаткичлаpи оpšали баќоланади. 

Самаpадоpликни аниšлаш учун šудуšдаги олина-

диган маќсулот миšдоpи тўђpисидаги маълумотдан 

фойдаланиб, бу  šудуšнинг  ишлаш гpафиги чизилади. 

Бу гpафикнинг абцисса ўšида ваšт ва  оpдината  

ўšида  ой давомида ўpтача суткалик маќсулот миšдоpи 
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белгиланади.  Šудуššа ишлов беpиш муддати (λ)  бел-

гиси билан  белгиланган.  Ишлов  беpиш натижасида 

šудуšнинг самаpали ишлаш муддати  t  ва унинг 

ќисобига šўшимча олинган нефть миšдори q-га тенг. 

Иšтисодий самаpа šуйидаги тенглама оpšали 

ќисобланади: 

 

C =  q * T - X 

 

бу еpда: 

с - иšтисодий самаpа; 

q - šўшимча олинган нефть миšдоpи; 

Т - 1 тонна нефтьнинг таннаpхи; 

Х - усулни бажаpишга саpфланган ќаpажат; 

Šудуš тубига ќаp хил усул билан йиллаp давомида  

биp неча маpта таъсиp этиш мумкин. 

Тажpиба шуни кўpсатадики ишлов беpиш сони 

ошгани саpи  самаpадоpлик камайиб боpаp экан (8 - 

расм). 

q 

 

    

                      q1        q3 

                                    q2 
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                                                   t  

8 - расм. Šудуššа таъсир этиш самарадорлигининг 

кўрсаткичи. 

               

 

НЕФТЬ ВА ГАЗ ŠУДУŠЛАРИНИ ТАДŠИŠОТ ЭТИШ.  

ТАДŠИŠОТ ТУРЛАРИ. 

 ТАДŠИŠОТ ТЕХНИКАСИ ВА ТЕХНОЛОГИЯСИ. 

 

Šудуšларнинг жорий ќолатини назорат этиш, 

улардан олинадиган маќсулот  миšдорини  белгилаш  

ва уларнинг ишлаш технологик режимини тузиш 

маšсадида тадšиšот ишлари олиб борилади. 

Šудуšларнинг тадšиšоти  барšарор ва беšарор ре-

жимларда бажарилади. 

Барšарор режимдаги  тадšиšот šуйидагича бажа-

рилади.  Šудуš анча ваšт ўзгармас миšдорда ишлатила-

ди.  Бу муддатда  šудуšнинг маќсулот миšдори ва туб 

босими ўлчанади.  Биринчи ўлчашдан сўнг маќсулот 

миšдори ўзгартирилади (оширилади  ёки  камайтири-

лади). Бироз ваšтдан сўнг šудуš туби босими 

ўрнатилгач, ўлчовлар такрорланади.  Бундай ўлчовлар 

камида 3-4 марта бажарилади. 
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Šудуšнинг ишлаш режимини ўзгартириш 

(маќсулот миšдорини ошириш ёки камайтириш) бу 

šудуšнинг  ишлатилиш  усулига  бођлиš. Масалан, фав-

вора усулида ишлайдиган šудуšларда штуцер диамет-

рини ўзгартириб, компрессор усулида ишлайдиган  

šудуšларда  ишчи агентининг нисбий сарфланишини 

ўзгартириб, чуšурлик насоси усулида ишлайдиган 

šудуšларда тебратма дастгоќ параметрларини  

ўзгартириб маќсулот миšдорини бошšариш мумкин. 

Šудуšнинг ќар бир режимда ишлаш муддати 

маќсулот миšдори,šатлам ќарактеристикаси ва 

šатламни тўйинтирган суюšлик ва газларнинг хусусия-

тига бођлиš. 

Тадšикот натижасида маќсулот миšдори ва унга 

мос келадиган босимлар айирмаси орасидаги 

бођланиш графиги  чизилади.  Бу графиклар “индика-

тор чизиšлари” деб аталади. Абцисса ўšида маќсулот 

миšдори Q ва ордината ўšида депрессия (босимлар 

айирмаси) Р = Ркат - - Ркуд.туби  šўйилади. 

Газ šудуšлари учун босимлар квадратларининг 

айирмаси šўйилади (Р2). 

Кўриниши жиќатидан индикатор чизиšлари тўђри 

чизиšли, šабариš ёки ботиš ќолларда учрайди. 
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Тўђри чизиšли  ќолат  нефть уюмида сиšиб 

чиšариш усули мавжудлигида ва оšим Дарси конуни 

бўйича чизиšли сизилиш шароитида юзага келади. 

Айрим ќолларда индикатор чизиђи бошланђич  

шароитда  тўђри шаклда бўлиб, депрессия ошган сари 

šабариš шаклга ўтиши мумкин. 

Сув босими режимидан бошšа ќамма ќолларда 

индикатор чизиђи šабариš шаклда бўлади. Ботиš шак-

лдаги индикатор чизиђи дебит ва депрессия нотўђри 

ўлчанганида учрайди.  Ботиš шаклдаги индикатор 

чизиђи ќолатида тадšикот натижаси коникарсиз 

ќисобланиб, ўлчашлар такрорланади. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

                                 Q     
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                           2 

 

                                                  

                      3             1 

                          4                  

         Р                    

 

9 - расм    Индикатор чизиђи. 

 

9 - расмда тасвирланган индикатор чизиšлари 

šўйидаги тенглама орšали ифодаланиши мумкин: 

 

Q = К (Ркат - Ркуд.туби)n 

 

Бу ерда:  К - маќсулдорлик коэффициенти; 

n - ђоваклик муќитда сизилишни ќарактерловчи    

коэффициент. 

Чизиšли сизилиш  šонуни  мавжуд ќолларида n=1 

ва индикатор чизиђи тўђри шаклда. 

Šабариš шаклдаги  индикатор чизиђи n<1 ва 

ботиš шаклдагиси n>1 шароитларида вужудга келади. 

Чизиšли šонун  бўйича  сизилиш шароитида тенг-

лама šўйидаги кўринишга эга бўлади 
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Q = К (Ркат - Ркуд.туби) 

 

Маќсулдорлик коэффициенти сон жиќатдан бо-

сим 1 атмосферага пасайганда маќсулот миšдорининг 

šанчага ортганлигини кўрсатади: 

 

К = Q \ (Ркат - Ркуд.туби) = Q \  Р; 

 

Šудуšнинг максимал  маќсулот  миšдори ёки по-

тенциал дебити Ркуд.туби=0 ќолда бажарилиб 

šўйидагича ќисобланади: 

 

Qпот = К * Рnкат 

 

Тадšиšот натижасида чизилган индикатор 

чизиђига ишлов  бериб šудуšнинг маќсулдорлик коэф-

фициенти (К),  šатлам ўтказувчанлиги (к), 

ќаракатланувчанлик, гидроўтказувчанлик,  

;пъезоўтказувчанлик ва бошšа параметрларни 

ќисоблаш мумкин. 

Индикатор чизиђига ишлов бериш šуйидаги тар-

зда бажарилади. Индикатор чизиђининг  туђри 

чизиђли šисми учун маќсулдорлик коэффициенти 
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К = Q \  Р      ќисобланади. 

          

Дарси šонунига асосан šудуššа бўлган оšим 

 

Q=2πкh(Ркат -Ркуд.туби)\µ(lnRк\Rкуд+C1+C2)  

   

тенгламаси ёрдамида ќисобланади. 

Бу ерда: к - šатлам ўтказувчанлиги; 

           h - šатлам šалинлиги; 

           µ - šудуš маќсулотининг ковушšоклиги; 

           Rк- таъмин контури радиуси; 

           Rкуд- šудуš радиуси; 

           С1, С2- šудуšнинг гидродинамик номукам 

маллик  

                   коэффициенти; 

Юšорида кўрсатилганидек, šудуššа нисбатан оким 

Q = К (Ркат - Ркуд.туби) тенгламаси ёрдамида ќам 

ќисобланади. Бу иккала  тенгламанинг унг томонлари-

ни тенглаштириб, šатламнинг ўтказувчанлик коэффи-

циенти топилади. 

 

2πкh(Ркат-Ркуд.туби)\µ(lnRк\Rкуд+C1+C2)=К(Ркат-

Ркуд.туби) 
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к = К∗µ (lnRк \ Rкуд + C1 + C2) \ 2πh 

 

Энди ўтказувчанлик билан бођлиš бўлган бошšа 

параметрларни (к\µ; кh\µ; х) ќисоблаш мумкин. 

Дарси конунидан четланиш ќолларида Q = К(Р)n 

шаклидаги  параболик тенглама  индикатор  чизиђини 

тўла тасвирлай олмайди.  Бу ќолларда босим градиен-

тининг šуйидаги икки ќадли  тенгламасидан фойдала-

ниш мумкин: 

       

Р \  x = к \ µ ∗ υ2 - у ∗ υ2 

        

Бу ерда: Р - х узунликдаги майдонда босимлар 

айирмаси; 

          µ  - нефть šовушšоклиги; 

          υ  - сизилиш тезлиги; 

          у  - ђовакли мухит геометриясига бођлиš  

               коэффициент. 

Бу тенгламанинг мазмуни  šуйидагича.  Суюšлик 

ёки газ ќаракатида šайсидир участкада босимлар ай-

ирмаси суюšлик ёки газнинг  инерция кучи ва 

ишšаланиш кучини бартараф этиш учун сарфланади.  
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Бу кучлар ђоваклик каналларининг  нотёкислиги  на-

тижасида  вужудга келади. 

Кичик тезликдаги  сизилишда инерция кучлари 

катта эмас ва босим асосан ишšаланиш кучларини ен-

гишга сарфланади ва  тенгламанинг биринчи šисми 

ќал килувчи роль ўйнайди. 

Сизилиш тезлиги šудуš  дебити  билан  пропор-

ционал  бођлиš бўлганлиги сабабли индикатор 

чизиђига šуйидаги тенглама мос келади: 

суюšлик учун:   Р = AQ+BQ2 

 

газ учун:          Р2 = A1Qат + В1Q2ат 

 

Бу ерда: А,В,А1,В1 - берилган šудуš учун доимий  

                         коэффициентлар; 

                    Q - нефть дебити 

                    Qат- атмосфера босимига келтирилган  

                         газнинг ќажм миšдори. 

Демак, оšим тенгламасини šуйидагича ёзиш мум-

кин: 

          

Р \ Q = А + ВQ 

           

Р2 \ Q = А1 + В1Qат 
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Тадšикот натижалари  

 

Q------Р\Q    ёки   Qат------(Р)2\Qат 

                              

координаталарида šуйидаги кўрини- шга эга 

бўлади. 

Физик моќияти жиќатидан А(А1) коэффициенти  

маќсулдорлик коэффициентининг тескари šийматига 

эга. 

 

А =  1 \ К   ёки  К = 1 \ А 

Маќсулдорлик коэффициентининг миšдори 

маълум бўлса,  šатлам ўтказувчанлиги ва унга бођлиš 

ќамма параметрларни аниклаш имконияти туђилади. 

 

 

    Р\Q ёки  (Р)2\Qат  

          

 

            α        tg=В(В1) 
         
    А(А1) 

                            Q ёки Q ат 
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10 - расм. Тадšикот натижалари графиги. 

 

Энди šудуšни  беšарор режимда тадšиš этиш усу-

лини кўриб чиšамиз. Бу усул šудуš ишга туширилганда 

ёки тўхтатилганда  босим тикланиши  жараёнида  

беšарор  сизилиш  жараёнини ўрганишга асосланган. 

Бу усулни  šудуš  туби босими нефтьга 

тўйинганлик босимидан катта бўлган ќолларида 

šўллаш мумкин. 

Бу усулнинг  моќияти  šудуš  тўхтатилганда туб бо-

симининг тикланиб бориши тезлигини ёки šудуš ишга 

туширилганда туб  босимининг пасайиши тезлигини 

кузатиш билан бођлиš, (11 ва 12 - расм). 

Šудуš тўхтатилгандан  сўнг  ќам šатламдан šудуššа 

нисбатан оšим давом этиб, унда суюšлик сатхи 

кўтарилади ва туб босими ќам ортиб боради. Секин-

аста нефтьоšими камайиб, туб босимининг ортиш 

суръати сёкинлашади ва ниќоят туб босими асимпто-

тик равишда šатлам босимига яšинлашади. 

Тўхтатилган šудуšда  туб  босимининг  тикланиши   

šуйидаги тенглама билан ифодаланиши мумкин: 
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Ркат-Ркуд.туби = Р = Q∗µ∗в \ 4∗π∗к∗h∗2,25∗x∗t \ r2кел 

 

    Ркуд.туби                                  Ркуд.туби 

 

 

      Ркат. 

                                        

 

                                               

                     t                          t                             

       11 - расм.                            12 - расм. 

Šудуš тўхтатилгунча ва тўх 

татилгандан сўнг. 

Туби босими тиклани-

ши Графиги. 

 

 

Бу ерда:  Q - тўхтатилгунга šадар šудуš миšдори; 

            P - босимлар фарšи; 

            µ - šатлам суюšлиги šовушšоšлиги; 

            k - ўтказувчанлик; 

            h - šатлам šалинлиги; 

            x - пъезоутказувчанлик коэффициенти; 

            rкел.- šудуšнинг келтирилган радиуси; 

            t - šудуš тухтатилгандан бошлаб 
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               ќисобланган ваšт. 

Бу тенглама  баъзи ўзгартиришлар ва ўнли лога-

рифмга ўтгандан сўнг šуйидагича ифодаланади: 

 

Р=2,3∗Q∗µ∗в\4π∗к∗h∗lg2,25∗х∗t+r2кел+2,3∗Q∗µ∗в\4π∗к∗h∗lgt 

 

ёки   Р = А + ђlgt 

Бу тенглама ярим логарифмик  Р-lgt  координата-

сида туђри чизик тенгламасини ифодалайди. 

Бу ерда: ђ - бурчак коэффициенти; 

          А - ордината ўкидаги кесим. 

Демак, бу  усулдаги тадšиšот натижаларига 

šуйидагича ишлов берилади. Šудуš тўхтатилгандан сўнг 

ўлчовлар   натижасида Ркуд.туби - t бођлиšлиги чизи-

либ, сўнгра у логарифмик координатада ифодаланади. 

 

Натижада  

А=2,3∗Q∗µ∗в\4π∗к∗h∗lg∗2,25∗х∗t\r2кел; 

 

ђ= 2,23∗Q∗µ∗в \ 4π∗к∗h; 

 

     А = ђ ∗ lg ∗ 2,25∗х \ r2кел; 

 



 

 

 

68 
 

Бу ерда šатлам ўтказувчанлиги ќисобланиб,  у ор-

кали šатламнинг колган ќамма параметрлари аникла-

нади. 

 

 

ŠУДУŠЛАРДАН СУЮŠЛИК КЎТАРИЛИШИНИНГ  

НАЗАРИЙ АСОСЛАРИ 

 

 Šудуšда энергия баланси 

 

Šудуšларни ишлатиш жараёнининг асоси нефть 

ёки газни ер  юзасигага кўтариб чиšиш билан бођлиš.  

Нефть ёки газнинг šудуššа нисбатан оšими šатлам ва 

šудуš туби босими айирмаси орšали таъминланади. 

Šудуšдан  маќсулот  кўтарилиши  табиий  энергия Wтаб 

ёки ташšаридан бериладиган Wташ энергия таъсирида 

бажарилади. 

Суюšлик-газ аралашмаси šудуšдан кўтарилгач, 

маќсус устки ускуналардан ўтиб газ  ажратгичга, 

саšлагич-улчов  мосламасига  ва ундан кон 

šувурларига йўналтирилади. 

Аралашманинг кон šувурлари  орšали  ќаракатини  

таъминлаш учун šудуš устида тескари босим саšлаб ту-

рилади. 
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Юšоридагиларни ќисобга олиб šуйидаги энерге-

тик баланс (мувозанат)ни тузиш мумкин: 

 

W1+W2 + W3 = Wкат +  Wташ 

 

Бу ерда:  W1 - суюšлик ва газнинг šудуš тубидан 

šудуš устигача кўтаришга сарфланган энергия; 

             W2 - суюšлик ва газнинг šудуšнинг устки 

ускунасидан ўтишига сарфланган энергия; 

             W3 - šудуš устидан кейинги šувурлар 

орšали суюšлик ва  газ ќаракатини таъминлашга сар-

фланадиган энергия. 

Агар суюšлик аралашмаси ер юзасига фаšат таби-

ий энергия ќисобига кўтарилса ( яъни Wташ=0) šудуš 

фаввора усулида ишлатилади. Wташ = 0  ќолларида  

нефть  šазиб  олиш учун механизациялашган усулга 

ўтишга тўђри келади. 

Ташšаридан бериладиган энергия сиšилган газ 

ёки ќаво ёрдамида берилса, šудуš компрессор усулида 

ишлатилади, насос ёрдамида берилса, насос усулида 

ишлатилади. 

Бир тонна суюšликнинг šудуš тубидан H баланд-

ликгача  кўтарилишига сарфланадиган потенциал 

энергия: 
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Wcуюк = 1000 Hg = 9.81*103 h 

 

Cуюšликнинг кўтарилиш баландлигини šудуš туби 

босими оркали ифодалайдиган бўлсак: 

 

h = Ркуд.туби - Р0 \ ρ ∗ g ; 

                 

бу ерда:  Pкуд.туб ва P0 - šудуš туби ва атмосфера 

босими,Па; 

                      ρ - суюšлик зичлиги кг/м3; 

                      g - эркин тушиш тезлиги  м/с2. 

бу ќолда: 

 

Wсуюк=103 ∗ 9,81∗(Ркуд.туби-Р0)\ρ∗g=103∗(Ркуд.туби-Р0)\ρ                 

 

Изотермик жараёнда кенгайиши натижасида эр-

кин газ энергияси šуйидагича ќисобланади; 

 

Wu = G0 ∗ Р0 ∗ ln ∗ Рšудуš туби \ Р0; 

                                 

бу ерда: G0 - 1т суюšлик билан билан эркин ќолда 

šудуš тубига келадиган газ миšдори; 

P0 - атмосфера босими = 9.81*104Па 
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Šудуš туби  босими шароитида ќар бир тонна 

нефтьда šанчадир эриган газ мавжуд ва у газ 

суюšликнинг šудуš устигача  ќаракати давомида ара-

лашмадан ажрала бошлайди. Бу газ шунингдек 

šанчадир Ао энергия заќирасига эга.  Буларни ќисобга 

оладиган бўлсак, šудуš тубидаги  суюšлик  ва  газнинг 

потенциал энергияси šуйидаги šийматга эга:  

 

W=1000 Ркуд.туби-Р0 \ ρ+G0∗Р0∗ln∗Рšудуš туби\ Р0+А0; 

     

Šудуš устида Ру - тескари босим мавжудлиги учун;  

W - энергия тўла сарфланмайди. 

Босим Pкуд.туби šийматидан Pу šийматигача пасай-

иши ќисобига 1т  суюšликни  кўтариш учун газ - 

суюšлик аралашмасини кўтаришга сарфланадиган 

энергия тенгламаси šуйидаги šўринишга эга: 

 

W1=1000∗Ркуд.туби - Р0 \ ρ+G0∗Р0∗ln∗Рšудуš туби\Р0+А1 

 

бу ерда: А1 - босим Pкуд.туби дан Ру гача камайиши-

да нефтьдан ажралиб чикадиган газ энергияси, Дж. 

Кўпинча фаввора  šудуšларини  ишлатишда  šудуš 

туби босими туйинганлик босимидан юšори 

бўлганлиги сабабли G0=0. Демак, суюšлик фаšат ўз 
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энергияси ва ажраладиган газ энергияси таъсирида 

кўтарилади. 

 

Šудуšларнинг гидростатик тазйиš таъсирида  

фавворавий ишлаши 

 

Šудуšнинг гидростатик тазйиš таъсирида  фавво-

равий  ишлаши šуйидаги шароитда бажарилиши мум-

кин: 

 

Ркуд.туби > Hpg 

 

Бунда šудуš туби босими тўйинганлик босимидан 

юšори бўлиши керак. Бошка ќолларда фаввора гидро-

статик тазйиš ќамда кенгайувчи газ энергияси таъси-

рида таъминланади. 

Суюšликнинг барšарор  ќаракатида šудуš туби бо-

сими šуйидагича мувозанатланади. 

 

Pкуд.туби = pgH  + Py + Pиш 

 

Ишкаланишга сарфланган  босим  йўкотиши  Дар-

си  -  Вейсбах тенгламасидан ќисобланади: 
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Риш = λ * Н * С2 \ 2 * d * ρ ; 

                      

бу ерда:  λ - Рейнольдс омили ва šудуšнинг 

ђадирбудирлигига бођлиš гидравлик šаршилик коэф-

фициенти; 

      c - суюšликнинг šувурдаги чизиšли тезлиги, 

м/с; 

      d - šувурлар диаметри, м; 

      ρ - суюšлик зичлиги,  кг/м3; 

Гидравлик šаршилик  коэффициенти λ ламинар ва 

турбулент режим учун куйидагича ќисобланади: 

 

Re=c*d\ν<2320 шароитда λ=64\Re 

   

                                                ____                                 

Re>2800 шароитда  λ=0,3164\4√ Rе; 

                 

бу ерда: ν - кинематик šовушšоšлик; 

Фаввораланишда šудуšнинг  максимал  маќсулот 

миšдори Py =0 ќолатида бўлади. Бунда šудуš туби бо-

сими 

 

Pкуд.туби = ρ∗q∗H + λ∗Н∗C2 \ 2d ∗ ρ; 
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Бу тарзда ќисобланган šудуš туби босими гидро-

статик тазйиš натижасида минимал туб босимида фав-

вораланиш имкониятини кўрсатади. 

Амалда фаšат гидростатик тазйиš таъсирида 

šудуšнинг фаввораланиши камдан - кам учрайди. 

Одатда šудуšдан суюšлик кўтарилиши жараёнида 

унинг босими пасайиб, тўйинганлик босимига  тенгла-

шади. 

Натижада суюšликдан газ ажралиб чика бошлай-

ди ва суюšликни кўтаришга ердамлашади. 

 

КЕНГАЙГАН ГАЗ ТАЪСИРИДА ŠУДУŠЛАРНИНГ  

ФАВВОРАЛАНИШИ 

 

Кўп фавворавий šудуšлар газ энергияси ва гидро-

статик тазйиšнинг биргаликдаги таъсири натижасида 

ишлайди 

Бу šудуšларда: 

 

Ру < Pтуй < Pкуд.туби 

 

Демак, šудуšдаги šувурларнинг остки šисмида бир  

фаза(суюšлик), босим  тўйинганлик босимига тенглаш-

ган чуšурликдан бошлаб нефтьдан газ ажралиб чика 
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бошлайди ва šувурларнинг юšори šисмида икки фаза-

ли (суюšлик ва газ) оšим мавжуд. 

 

Агар Pкуд.туби<Pтуй бўлса, бутун šудуš девори 

бўйлаб икки фазали оšим мавжуд бўлади. 

Суюšлик ва газ аралашмаси ќолати кўтаргич 

šувурлар орšали ќаракати давомида ќар иккала фаза-

нинг ќажмий  сарфланиши,  аралашма ќаракатининг  

ўртача тезлиги ва кўтаргич šувурнинг диаметрига 

бођлиš.  Шунга асосан газ - суюšлик аралашмаси 

ќаракатининг уч режимини ажратиш мумкин. 

Биринчи режим суюšлик ќаракатида юšори бо-

симли газ  пуфакчалари билан ќарактерланиб (13 - 

расм) "кўпик режими” дейилади. 

Иккинчиси-кенгайган газ йиpик патpон тиšинлари 

ќосил  šилган суюšлик  ва газ аралашмасининг ("четка-

ли") ќаракати натижасида пайдо бўлади (13 - расм). 

Учинчи режим газ ва суюšликнинг катта нисбати 

билан бођлиš бўлиб ,  газ šувур ўртасида суюšлик том-

чиларини ўзида  саšлаган катта масса  сифатидаги  

ќаракати  билан бођлиš (13 - расм) ("туман режими"). 

Амалда бир  šудуšда уччала режим ќам учраши 

мумкин. Šудуš остки šисмида биринчи режим,  
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ўртасида иккинчи режим  ва  юšори šисмида учинчи 

режим учраши мумкин. 

Амалий шароитда кўп ќолларда иккинчи режим 

учрайди. 

Аралашмани кўтаришга  бажарилган фойдали иш 

šуйидаги йуналишлар билан бођлиš: 

 
 

 

1. Суюšлик  ва  газнинг  šувур деворлари билан 

ишкаланишни енгиш учун; 

2. Суюšлик  ва газнинг ќар ќил тезлик билан 

ќаракати натижасидаги сирпанишга йўšотиш; 
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3. Суюšлик ва газ ќаракати тезланишига йукотиш. 

Бу йукотилиш катта šийматга эга бўлмаганлиги сабабли 

уни ќисобга  олмаслик ќам мумкин. 

Демак šувур ости (бошмоš) ва усти орасидаги бо-

симлар фарšи суюšлик сатќи орšали šуйидагича 

ќисобланиши мумкин: 

 

h = hфойд + hсирп + hишкал 

 

бу ерда: hфойд - фойдали иш бажаришга сарфлан-

ган тазйиš; 

           hсирп - газ сирпаниши билан бођлиš тазйиš; 

           hишкал- ишкаланиш кучларини енгишга сар-

фланган тазйиš. 

Кон шароитида кўтаргич иши Qmax ва Qокт (яъни 

самарали  фойдали иш коэффициенти) оралиги билан 

бођлиš. 

Кон шароитида кўтаргич иши асосан максимал 

миšдор ва максимал фойдали иш коэффициенти  

нуšталари орасида бажарилади. 

Бођланишнинг бошка šисмларидаги кўрсаткичлар 

шароитида кўтаргич иши фойдасиз деб ќисобланади. 
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Реал шароитда вертикал šувурда аралашма 

ќаракати ва униннг миšдори акад. А.П.Крылов томони-

дан šуйидагича ќисобланган: 

 

Qmax=15*10-8*d3\ρ0,5*(Р1-Р2\L)1,5 

 

Qопт=15*10-8*d3 \ ρ0,5*(Р1 -Р2 \L)1,5*(1-Р1-Р2 \ ρ∗g∗L) 

 

 

 

 

 НЕФТЬ ВА ГАЗ ŠУДУŠЛАРИНИ ФАВВОРА  

УСУЛИДА ИШЛАТИШ. 

ФАВВОРА ŠУДУЂИДА ЭНЕРГИЯ МУВОЗАНАТИ. 

 

Šудуšларнинг фаввораланиш шароитлари 

 

Šудуšни тўлдирган  суюšлик сатхининг босими 

šатлам босимидан паст бўлса ва šудуš туби лойšаланиб 

ифлосланмаган  бўлса,  бу šудуš устидан  суюšлик  оšа  

бошлайди.  Бу жараён табиий энергия таъсирида ву-

жудга келиб “фаввораланиш” деб айтилади.   

Коннинг ишлатилиш усулига  мос  равишда  фав-

вораланиш  гидростатик тазйиš таъсирида ёки кенгай-
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иб борадиган газ энергияси таъсирида, баъзан эса бу 

иккала кучнинг биргаликдаги таъсирида юзага келади. 

Фаввора šудуђида 1т суюšликни кўтариш  учун  

сарфланадиган энергия миšдори šуйидагича 

ќисобланади: 

 

W1=104(Ркуд.туби.-Ру\γ-Г0lnРкуд.туби.\Ру+А1) 

 

бу ерда: Г0 - 1 тонна суюšлик билан бирга эркин 

ќолда келадиган газнинг ќажмий миšдори,м3/т; 

А1 - босим Ркуд.туби šийматидан Ру  šийматигача  

пасайиши натижасида нефтьдан ажралган газ энергия-

си. 

Гидростатик тазйиš етарли бўлмаган ва šудуš ту-

бига газ етиб келмаган  ќолатларида нефтьни кўтариш 

учун юšоридан газ беришга зарурат туђилади.Бу ќолда 

1 тонна нефтьни кўтаришга сарфланадиган энергия 

šуйидагича ќисобланади: 

 

W2=104 (Ркуд.туби.-Ру\γ+R0lnРкуд.туби\Ру) 

 

бу ерда :R0 - юšоридан ќайдаладиган газнинг нис-

бий сарфланиши м3/т. 
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Šудуš фаввораланиши учун šуйидаги шарт бажа-

рилиши керак: 

 

W1 > W2 

 

ёки Г0lnРкуд.туби\Ру+А1>R0lnРкуд.туби.\Ру  

 

бу ерда:  А - 1т  суюšликни  кўтаришга  сарфлана-

диган ва босим 

Ркуд.туб дан Ру гача пасайтиришда аралашмадан 

ажралиб чиšадиган газ энергияси. 

R0 - нинг šиймати кўтаргичнинг диаметри ва узун-

лиги Ркуд.туб ва Ру босимлари ќамда суюšликнинг 

кўтарилиш шароитларига бођлиš. 

Газнинг нисбий сарфланишининг минимал 

šиймати кўтаргичнинг оптимал режимида ишлашда ва 

унинг суюšлик сатхидан максимал чиšишида белгила-

нади. 

Нефть конларини ишлатишда  нефтьнинг  газга  

тўйинганлиги (Ртуй) босими šудуš туби босимидан паст 

бўлса, у ќолда газ-нефть аралашмаси кўтаргичнинг  бу-

тун узунлиги бўйлаб эмас, балки, šуйидагича 

ќисобланадиган L чуšурликдагина юзага келади. 
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L = Н - 10(Ркуд.туби.-Ртуй.) \ γ; 

 

Šудуšнинг фаввораланишида унинг тубидаги ми-

нимал босим šуйидагича ќисобланади; 

         

Ркуд.туби = (Н - L) γ \ 10 + Pтуй; 

                        

Фаввора šувурларининг šўлланилиши 

 

Ишлатиладиган šувурларнинг ќаммасига бу 

šудуšларни  ўзлаштиришдан олдин уларга фаввора ёки 

насос - компрессор šувурлари туширилади ва улар 

“кўтаргичлар” деб аталади. 

Маќсулотнинг фаввора  šувурлари  орšали  оли-

нишида šудуšни эксплуатацион šувур орšали ишлатиш-

га нисбатан šатлам  газининг энергияси оšилона сар-

фланади. 

Кўтаргич šувур орšали šудуš фаввораланишида 

газ омили  камаяди ва натижада фаввора муддати 

ошади. Šудуšдаги оšим тезлигини бошšариш ва 

šатламга тескари босим уюштиришнинг энг  šулай усу-

лифаввора  šувурларини ишлатишдир.  Фаввора 

šувурлари ишлатилганда оšим тезлиги оширилиши  

натижасида  šатламдан  суюšлик аралашмаси билан  
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олиб  чиšиладиган  šум заррачалари ер юзасига 

кўтарилади ва šудуšда šум тиšини пайдо бўлишининг 

олди олинади. 

Фаввора šувурлари  кўлланилишида уларнинг 

диаметрини танлаш катта аќамиятга эга. Šудуšнинг оп-

тимал маќсулотини таъминловчи фаввора 

šувурларининг диаметри акад А.П.Крылов тенгламаси 

ёрдамида ќисобланади. 

                   ________     _______________  

d=0,074√L*γ\Рбаш.-Ру*3√Q∗L\L∗γ-10(Рбаш-Ру); 

 

бу ерда: L - фаввора šувурлари узунлиги; 

Рбаш - фаввораланиш охирида  фаввора  

šувурлари  калоннаси бошмагидаги босим; 

Ру   - šудуš остидаги босим; 

Q   - фаввораланиш охирида šудуš маќсулоти; 

Ќисобдаги диаметр стандарт диаметрга мос кел-

маса, у ќолда пођонали šувурлар колоннаси šабул 

šилинади.  Унда юšори пођона ќисобдагига энг яšин 

катта диаметрли (d2) šувур, пастки  пођона ќисобдагига 

энг яšин кичик диаметрли (d1) šувур šабул šилинади ва 

юšори пођона узунлиги l2 šуйидагича ќисобланади: 

 

l2 =  L ∗ d-d1 \ d2-d1; 
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Ќисобланган диаметрли šувурнинг  максимал 

суюšлик ўтказиш šобилияти šуйидагича ќисобланади: 

 

Qmax = 2500 ∗ d2(Рбаш-Ру)0,5 \ γ0,5 ∗ L1,5; 

                            

бу ерда: Qmax - кўтаргичнинг максимал суюšлик 

ўтказиш  šобилияти, т/сут; 

d - кўтаргич диаметри, дюймда; 

Рбаш - фаввора šувурлари бошмођидаги босим, ат; 

Рy    - šудуš устидаги босим, ат; 

γ - суюšликнинг нисбий солиштирма ођирлиги ; 

L     - кўтаргич узунлиги, м; 

 

 

ФАВВОРА ŠУДУŠЛАРИНИНГ УСТКИ УСКУНАЛАРИ 

 

Фаввора šудуšларининг устки ускуналари 

šуйидаги маšсадларда šулланилади. 

1. Мустаќкамловчи  šувур  ва фаввора šувурлари 

оралиђидаги ќалšани зичлаштириш (герметизация-

лаш). 

2. Газ - суюšлик аралашмасининг олиниш томони-

га йўналтириш. 
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3. Šудуš устида тескари босим уюштириш. 

Šудуš устки ускуналари колонна ва šувур бошчаси 

ќамда фаввора арчасидан иборат. Алоќида šисмлар 

одатда фланецли уланади. 

Колонна бошчаси šудуššа туширилган 

мустаќкамловчи šувурлар оралиђини мустаќкамлаш 

герметизациялаш вазифасини бажаради. Šудуš конст-

рукциясига мувофиš колонна бошчасининг ќар хил 

турлари šабул šилинади (14 - расм). 

Колонна бошчасига šувур бошчаси уланиб, унинг 

вазифаси насос - компрессор šувурларини ушлаб ту-

риш  ва фаввора  šувурлари билан мустаќкамловчи 

šувур оралиђини зичлаш (герметизациялаш) дан ибо-

рат. 

Колонна бошчасига бир šатор очšич - ёпšич, 

тройник ва крестовиналардан иборат фаввора арчаси 

уланади. 

Арча фаввора  šудуђининг  ишини назорат šилиш 

ва бошšариш, фаввора оšимини тегишли йўналиш 

орšали газ ажратгичга узатиш ва зарур ќолларда 

šудуšни тўхтатиш учун хизмат šилади. 

Нефть билан бирга чиšадиган šум таъсирида еми-

рилишга  šарши фаввора арчасининг  деталлари  

маќсус  хроммолибденли пўлатдан ясалади. 
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Саноатда чиšариладиган  фаввора арматуралари 

šуйидаги кўрсаткичлари билан фарš šилади: 

1. Ишчи босимига šараб (40, 75, 125, 200, 300, 500, 

ат) 

2. Алоќида šисмларининг уланишига šараб (фла-

нецли ёки кертикли). 

3. Šудуššа тушириладиган šувурлар šаторига šараб 

(бир ёки икки šаторли). 

4. Конструкцияси  бўйича   (тройникли   ёки   кре-

стовикли). 

5. Кесим юзасига šараб (100мм ва 63 мм). Фавво-

ра оšимида šум юšори даражада бўлса крестовикли 

арматура ишлангани маšсадга мувофиš бўлади. 
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Арматурани тўђри танлаш ќам техникавий, ќам 

иšтисодий  аќамиятга эга. 

Фаввора арматураси йигилиб ўрнатиб 

бўлингандан сўнг, албатта опрессовка šилинади,  яъни 

мустахкамликка (зичликка,  герметикликка) текшири-

лади. 

 

Šудуšларни ишлаш режимини бошšариш 
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Фаввора šудуšларининг устки босимини ва улар-

нинг ишлаш режимини бошšариш учун очšич - 

ёпšичлар орасига штуцерлар šўйилади. 

Конларда ќалšали фтулкали штуцерлар  

šўлланилади. Ќалšали штуцер šалинлиги  8 - 12 мм 

бўлган ва ўртасида тешиги берк ќалšадан иборат.  

Фланец ва диск орасида зичликни таъминлаш 

маšсадида иккала томонидан прокладка šўйилади. 

Маќсулот таркибида šум бўлмаган ёки оз 

миšдорда šум бўлган šудуšларда ќалšали штуцер нис-

батан узок муддат  ишлайди. 

Šум кўп  бўлган ќолларда ќалšали штуцернинг 

диаметри абразив емирилиш натижасида тезда кен-

гаяди ва уни ишлатиш  šийинлашади. Бундай  ќолларда  

фтулкали  штуцерни мувоффаšиятли ишлатиш мумкин 

(15 - расм). 

Šудуš устидаги  тескари босим ва штуцердан кей-

инги босимга мувофиš ва олинадиган суюšлик ва газ 

миšдорига  šараб  диаметри бир неча миллиметрдан 

бошлаб 14 - 16 мм.  гача бўлган штуцерлар ишлатила-

ди. Штуцер диаметрини ўзгартириб šудуš устидаги тес-

кари босимни ўзгартирамиз. Бу эса ўз навбатида šудуš 

туби босимига таъсир этади ва šудуšнинг маќсулот 

миšдорини ўзгартиради. 



 

 

 

88 
 

Юšорида айтиб ўтилганидай, šудуš маќсулотида 

šум šанча  кўп бўлса, шунча унинг абразив хусусияти 

таъсирида штуцер тез емирилади. Шунинг учун баъзан 

пођонали фтулкали штуцерлар ќам  ўрнатилиши мум-

кин. 

Айрим ќолларда šудуšда šум тиšини пайдо 

бўлишининг  олдини олиш учун šудуšдаги маќсулот 

оšими тезлигини ошириш ва натижада аралашмадаги 

šум заррачаларини ер юзасига  кўтариш  учун  šудуš 

туби штуцерларидан ќам фойдаланилади. 

Одатда šудуš туби штуцерлари ёрдамида šудуš 

ишини бошšариб бўлмайди ва бу штуцерни алмашти-

риш šийин бўлганлиги сабабли, у узок муддатга 

мўлжаллаб šўйилади. 

 

 

 

 

 

ФАВВОРА ŠУДУŠЛАРИНИ ТАДŠИŠ ŠИЛИШ. 

 ТАДŠИŠОТ НАТИЖАЛАРИГА ИШЛОВ БЕРИШ. 

 

Šудуšнинг ишлаш  режимини  тўђри  белгилаш 

учун уни даврий тарзда тадšиšот этиб турилади. 



 

 

 

89 
 

Šудуšнинг тадšиšоти  натижасида  индикатор 

чизиђи ва šудуš туби босимининг тикланиш чизиђи 

чизилиб, уларга ишлов бериш  натижасида šатлам па-

раметрлари ќисобланади. 

Тадšиšот натижасида 

 

Qn = f(Ркуд.туби); Qсув = f(Pкуд.туби); Qгаз = f(Ркуд.туби); 

 

Q = f(Ркуд.туби) (фоиз ќисобида šум  миšдори)  гра-

фиклари чизилади. 

Шунингдек šатлам шароитида нефть,  газ ва  сув  

намуналари олиниб уларнинг таркиби ва газ омили 

ўрганилади. 

Тадšиšот бир неча (камида учта) режимда бажа-

рилади. 

Босим чуšурлик манометри ёрдамида ўлчанади. 

Манометр туширилишидан олдин фаввора 

šудуšларининг диаметри шаблон  ёрдамида текшири-

лади. 

Юšори маќсулотли (айникса юšори газ  омилига  

эга  бўлган) šудуšларда оšим тезлиги катта бўлганлиги 

сабабли чуšурлик манометрини туширишда унга 5кг 

гача юк улаш мумкин. 
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Манометрнинг туширилиш чуšурлиги фаввора 

šувурларининг узунлигига тенг бўлиши керак. 

Агар фаввора  šувурларининг бошмођи перфора-

ция šисмидан h масофада жойлашган бўлса, šудуš туби 

босими šуйидагича  ќисобланади. 

 

Pкуд.туби = Рм + ρ1∗ q ∗ h; 

 

бу ерда Рм  - чуšурлик манометри билан ўлчанган 

босим; 

ρ1  - суюšлик (ёки аралашма)нинг h оралиђида 

ўртача зичлиги; 

Šудуš тубига  нефть билан бирга эркин ќолда газ 

ќам ќаракат šилса бу газ сёкин аста šувур ортки 

šисмига  йиђилади.  Фаввора šувурлари фильтрининг  

юšори  тешикларигача туширилган бўлса ва šувур орт-

ки šисми газ билан тўлган ќолларида šудуš туби боси-

мини šуйидагича ќисоблаш мумкин. 

                                 

Ркуд.туби. = Рšувур.ортию∗l122 ∗ 10 ∗ L ∗ γ \ Zупр.
∗ Тур.; 

 

бу ерда:  Рšувур.орти - šувур ортки šисмида митлаš 

босим; 

γ  - газнинг нисбий зичлиги; 
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L - фаввора šувурларининг узунлиги; 

l =  l 2.718  натурал логарифмлар асоси; 

Tур - ќалšа šисмида газнинг ўртача ќарорати; 

Zур - газнинг ўртача ўта сиšилувчанлик коэффици-

енти; 

Šудуšнинг маќсулот  миšдори маќсус ўлчагич ас-

боб билан ёки ўлчагич сиђим (идиш) ёрдамида аник-

ланади. 

Тадšиšотлар натижасида бошšарувчи чизиšлар 

чизилади. 

Бошšарувчи чизиšлар ва šудуš тадšиšоти  натижа-

лари  таќлил šилиниб šудуšни ишлатишнинг техноло-

гик режими тузилади. 

 

 Фаввора šудуšларини ишлатишда меќнатни мухо-

фаза šилиш ва атроф муќитни муќофаза šилиш чо-

ралари 

 

Фаввора šудуšларини ишлатишда šувурлар 

оралиђида сёкин-аста газ йиђилиб, унинг босими оша-

ди ва даврий тарзда бу газ  фаввора šувурларининг  

бошмођига епирилиб ўтиб šудуš ишида пульсацияга 

сабаб бўлади. 
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Бу ќодисанинг олдини олиш маšсадида šуйидаги 

тадбирлар бажарилиши мумкин: 

1. Šувур  ортки  šисмидан ваšт - ваšти билан газ 

олиб туриш ва šудуš устида маќсус босим бошкарувчи 

асбоб(регулятор)  ўрнатиш. 

2. Чукурлиš штуцеридан фойдаланиб, уни  фавво-

ра  šувурларининг бошмођига ўрнатиш. 

3. Фаввора šувурларининг бошмођига маќсус па-

кер ўрнатиш. 

4. Фаввора  šувурларининг остки šисмига диамет-

ри мустаќкамловчи šувур диаметридан кичикроš 

бўлган  šадоš ўрнатиш. 

5. Фаввора  šувурларининг  бошмођидан  30 - 40м 

юšорирокда махсус клапанлар ўрнатиш. 

Арматура šисмларини  улашда  šўрђошин  ва  

шунга ўхшаш тез эрийдиган металлардан ясалган про-

кладкаларни  ишлатиш  маšсадга мувофиš эмас. 

Фаввора арматураси  йиђилиб бўлгандан сўнг ал-

батта мустаќкамлик (зичликка) опрессовка ёрдамида 

текширилиши керак. 

Ќамма манометрларнинг созлиги мунтазам тек-

ширилиб турилиши керак. 
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Фаввора арматурасининг баландлиги 2м.  дан ош-

са, уни маќсус майдонда ва зинапоялар билан 

жиќозлаш талаб šилинади. 

Фаввора šувурларини šудуššа тушириш šуйидаги 

тарзда  бажарилади: 

1. Šудуšни устигача суюšлик билан тўлђазиш. 

2. Маќсулотнинг ихтиёрсиз отилишига šарши мос-

ламаларни жиќозлаш. 

3. Тегишли техник назорат ўрнатиш 

4. Šудуš устига махсус мис šадоš ўрнатиш (учšун 

чиšишининг олдини олиш учун) 

5. Учкун чиšармайдиган маќсус мис асбоблардан 

фойдаланиш. 

6. Электр  токини  ўчириш  ва  šудуšдан камида 

30м масофада жойлашган прожекторлар ёруђлигидан 

фойдаланиб ишлаш. 

 

 

HЕФТЬ ŠУДУŠЛАPИНИ ГАЗЛИФТ УСУЛИДА 

ИШЛАТИШ 

 

Газлифт šудуšларининг ишлаш шароити 
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Šудуš маќсулотини šатламдан еp юзасигача 

кўтаpиш учун šатлам энеpгияси етаpли бўлмаса 

фаввоpаланиш тўхтайди.  Šудуšдаги кўтаpгич орšали 

šудуšлаpнинг бошмогига сунъий таpзда газ ёки ќаво 

ќайдаб фаввоpаланишни давом этдиpиш мумкин. 

Газ ёки ќавони кеpакли босимгача сиšиб беpиш 

талаб šилингани сабабли компpессоp ишлатилади ва 

šудуšнинг бу таpзда ишлатилиши “компpессоp усу-

ли” деб аталади. 

Газ ёки ќаво кўтаpгичининг пpинципиал ишлаши 

фаввоpа šудуђида суюšликнинг кенгайиб беpадиган 

газ энеpгияси таъсиpида фаввоpаланиш билан биp 

хилдиp. 

Ишчи агенти сифатида газ ишлатилса  бу  

кўтаpгич  “газлифт”, ќаво ишлатилганда эса 

“эpлифт” деб аталади. 

Айpим ќоллаpда кўтаpгичнинг ишини таъминлаш 

учун юšоpи босимли уюмнинг гази ишлатилса, 

компpессоpга заpуpат туђилмайди ва бу ќолат 

“компpессоpсиз газлифт” деб аталади. 

 

 

 

Газлифт кўтаргичларининг конструкциялари 
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Компрессор усулида šудуšларни ишлатиш учун 

улар бир šаторли ёки икки šаторли кўтаргичлар билан 

жиќозланади. 

Бир šаторли кўтаргичнинг ишлаш тарзи 16 - рас-

мда кўрсатилган. 

 

 
 

 

Šудуš ишга туширилгунча суюšлик сатќи 

мустаќкамловчи šувур ва фаввора šувурларида бир 

хил баландликка эга (статик сатќ). 

а - šудуš ишга туширилишдан олдин статик сатќ; 
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б - šувур ортки šисмида суюšлик насос компрес-

сор  šувурларининг бошмогигача сиšиб туширилган; 

в - кўтаргич šувурлар орšали аралашма оšими. 

Расмдан кўринишига  агар  мустаќкамловчи  

šувур ва насос-компрессор šувурлари оралигига  

(ќалšага)  компрессор  ёрдамида ишчи агенти  

ќайдалса, šувур  ортки  šисмида  сатќ пасайиб, насос-

компрессор šувурида эса кўтарилади.Шу тарзда šувур 

ортки šисмида сатќ  НКК  бошмогигача  пасаяди ва   

ќайдалади ќаво ёки газ бошмоš орšали НКК га ўтиб 

суюšликда эрий бошлайди.  Газ ёки хавонинг мунтазам  

берилиб турилиши натижасида аралашма зичлиги па-

сая боради ва бу аралашма ер юзасигача кўтарилиб, 

šудуšдан  оšа бошлайди. 

Кўтаргич šувурда суюšлик сатќининг кўтарилиши 

нафаšат берилаётган ишчи  агентига,  балки  бу 

šувурларнинг суюšликка чўкиш чуšурлигига ќам 

боšлиš. 

Суюšлик сатќининг  кўтарилиш баландлиги шу-

нингдек кўтаргич диаметрига ќам бођлиš. Ишчи аген-

тининг бир хил сарфланишида кичик диаметрли 

šувурда суюšлик кўтарилиш сатќи баландроš бўлади. 

Сатќ кўтарилишига суюšликнинг šовушšоšлиги 

ќам таъсир этади. Масалан, сувга  нисбатан  нефтьнинг  
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сатќи баландроš бўлади, чунки нефтьнинг  

šовушšоšлиги сувдан пастроš. 

Демак, компрессор кўтаргичининг ишлаш прин-

ципи кўтаргич šувурлардаги суюšлик шароитини ба-

шоратлаш ва унинг ўртача солиштирма ођирлигини 

пасайтиришни мўлжаллашдан иборат. 

Икки šаторли кўтаргичларда биринчи šатор 

šувурлари  (катта диаметрли) šудуššа  ишчи агентини 

ќайдашга ва иккинчи šатор šувурлари (кичик диаметр-

ли) суюšликни кўтаришга хизмат šилади. 

Компрессор кўтаргични ќисоблашда šуйидаги 

ўзгарувчан šийматлар аниšланади; чўкиш чуšурлиги,  

суюšликнинг кутарилиш сатќи,  чўкиш фоизи, кўтаргич 

šувурлари  диаметри; ќайдаладиган  ишчи агенти 

ќажми, кўтариладиган суюšлик миšдори. 

Šудуš ишлаётганда кўтаргич бошмођидаги босим-

га тенг равишда газсизланган суюšлик баландлиги 

чўкиш чуšурлигига тенг. 

               

h = 10∗Рбош \ γ 

 

бу ерда: 

Pбош - кўтаргич  šувурларнинг бошмогидаги босим, 

ат. 
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h - кўтаргичнинг чўкиш чуšурлиги, м. 

Суюšликнинг кўтарилиш баландлиги Н0 šудуšдаги 

суюšлик сатќидан šудуš устигача бўлган масофа билан 

ўлчанади. 

 

Н0 = L - h 

 

бу ерда L - кўтаргич баландлиги, м. 

Кўтаргичнинг суюšликка чўкиш фоизи; 

 

h,% = h \ L * 100 

                         

Кон шароитида  чўкиш  фоизини šуйидагича ќам 

ќисоблаш мумкин: 

 

h,% = 10 * Pишчи \ γ * L * 100 

 

 

ГАЗЛИФТ  ŠУДУŠЛАРИНИ ИШГА ТУШИРИШ 

 

Šудуšни ишга туширишда ишчи  агенти  кўтаргич  

šувурларнинг остки šисмигача йўналтирилади. Ќалšали 

системали бир  šаторли  кўтаргичда  ќалšа  šисмига 

ќайдаладиган ишчи  агенти  суюšликни пастга šараб 
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сиšади ва суюšлик кўтаргич колоннага ўта бошлаб 

сатќи кўтарила бошлайди. Šудуš тубидаги  босим  

šатлам  босимидан ошганда, суюšликнинг бир šисми 

šатламга ќам ќайдалади. Ютилган суюšлик ќажми 

šудуšнинг маќсулдорлик коэффициенти  ва 

суюšликнинг ќайдалиш ваšтига бођлиš. Кўтаргич 

šувурларида суюšлик  сатќининг  кўтарилишига  мос 

равишда ишчи  агентининг  босими ќам ортиб боради.  

Šувур ортки šисмида (ќалšа šисмида) суюšлик сатќи 

кўтаргич šувурларнинг бошмођигача пасайганида, 

кўтаргичдаги суюšлик сатќи юšори šийматга эга 

бўлади.  Ишчи агентининг босими бу пайтда максимал 

šийматга эга бўлиб, бу босим ишга тушириш босими 

деб аталади. 

Бу босимда ишчи агенти кўтаргич šувурларга ўтиб 

ундаги суюšлик сатќини кўтаради ва бу суюšликни 

šисман газлаштиради. Натижада šудуšдан кескин 

суюšлик отилади.  Бундан сўнг, сатќ пасайиб, 

šувурларнинг чўкиши камаяди ,  кўтаргич 

šувурларнинг бошмогида босим šатлам босимига нис-

батан пасаяди, отиладиган суюšлик миšдори ќам  па-

саяди.  Šатлам босими ва šудуšдаги суюšлик сатќи бо-

сими орасидаги фарš таъсирида šатламдан šудуššа 

šараб суюšлик оšа бошлайди ва маълум муддатдан 
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сўнг šатлам билан кўтаргичнинг иши мунтазам равиш-

да бўлади. Šудуš нормал ќолатда ишлай бошлайди ва  

шундан бошлаб ќайдаладиган ишчи агентининг боси-

ми доимий бўлиб у “ишчи босими” деб аталади. 

Šудуšни ишга тушириш босими, кўтаргич конст-

рукцияси, šудуš диаметри šудуšдаги  суюšлик сатќи ва 

кўтаргич šувурларнинг суюšликка чўкиш даражасига 

боšлиš. 

Бир šаторли ќалšали системадаги кўтаргич учун: 

 

Pишчи  = h∗γ \ 10 ∗ D2 \ D2∗d2; 

 

Бир šаторли марказий системадаги кўтаргич учун 

 

Pишчи  = h∗γ \ 10 ∗ D2 \ d2; 

 

Максимал ишга тушириш босими; 

 

Ришчи мах =  L * ρ * q; 

 

Минимал ишга тушириш босими; 

 

Риш миn = h * ρ * q; 
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бу ерда:  h - ишчи агенти фойдаланилиши нати-

жасида кўтаргич šувурларда сатќ кўтарилиши 

ођирлиги; 

γ - šудуšдаги суюšлик  аралашмасининг  ўртача 

солиштирма ођирлиги; 

D - мустаќкамловчи šувур диаметри; 

d - кўтаргич šувурлари диаметри; 

L - кўтаргич šувурлари узунлиги; 

 

  Ишга тушириш босимини  пасайтириш усуллари 

 

Одатда газлифт šудуšларини ишга тушириш учун 

ишчи босимини таъминлаш компрессорнинг юšори 

кучланишини талаб šилади; баъзан уни таъминлаш 

šийин. Шунинг учун имкони борича šудуšни ишга ту-

шириш босимини пасайтириш чораларини кўриш ке-

рак. 

Ишга  тушириш босимини пасайтиришнинг 

šуйидаги усуллари мавжуд; 

1. Šатламга  суюšлик ќайдаш усули.  Бу усул 

суюšликни яхши ютадиган šатламларда муваффаšиятли 

šўлланилади.  Бунда кўтаргич šувурлар ва ќалšа 

šисмига бир ваšтнинг ўзида катта босим таъсирида 

ишчи агенти ќайдаб, šудуšдаги ќамма очšич  -  
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епšичлар  бир неча соатга берšитилиб šуйилади.  Бу 

ваšт мобайнида суюšликнинг бир šисми šатламга ўтади 

ва šудуšда  суюšлик  сатќи  пасаяди.  Ишчи агентини 

иккинчи марта ќайдаганда ќалšа šисмидан суюšликни 

кўтаргич šувурларга сиšиб, šудуšни тез  ишга  тушириш  

имконияти туђилади. 

2. Кўтаргич šувурларини узайтириш усули.Бу 

усулни  маќсулдорлик коэффициенти паст бўлган 

šудуšларда šўллаш тавсия этилади. 

3. Марказий системадан ќалšали системага ўтиш.  

Бу  усулни šўллашда даставвал  кўтаргич šувурлар 

орšали ишчи агентини ќайдаб ќалšа šисмидан суюšлик  

аралашмаси олинади.  Šудуšдан  бир šисм суюšлик  

олингандан  сўнг  кўтаргич  марказий системадан 

ќалšали системага ўтказилади,  яъни ќалšа šисмига  

ишчи  агенти ќайдалиб кўтаргич  šувурлар  орšали 

суюšлик аралашмаси олинади. 

4. Кўтаргич šувурларни маълум жойларда тешиб 

šўйиш. Маълумки ишчи агентини ќайдаш жараёнида 

бу агент кўтаргич šувурларнинг бошмогига етмагунча 

ундаги суюšлик газлашмайди. Агар кўтаргич šувурнинг 

бошмогидан юšорироš бир ёки бир неча жойида 

маќсус тешиклар šолдирилса, ќалšа šисмида суюšлик 

сатќи камайгани  сари  бу  тешиклар орšали ишчи  
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агенти кўтаргич šувурларга ўтиб суюšликни тез газлаш-

тира бошлайди ва šудуšни ишга тушириш тезлашиб, 

ишчи босимини пасайтириш имконияти  пайдо 

бЎлади.  Лёкин šудуš мунтазам ишлай бошлагандан 

сўнг,  маќсус тешиклар орšали  кўтаргичга  ўтадиган 

ишчи агентининг  сарфланишини тежаш маšсадида 

тешиклар ўрнатилган жойларда маќсус ишга тушириш 

клапанларини ўрнатиш яна ќам  маšсадга мувофиš 

ќисобланади (17 - расм Компрессор кудуги ишчи бо-

симининг узгариши). 

 

 

 
 

   Меќнатни муќофаза šилиш ва атроф муќитни 

муќофаза šилиш     тадбирлари 
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Газлифт šудуšларининг нормал ишлашига  

šуйидаги  шароитлар ќалаšит беради:  šум тиšинлари 

пайдо бўлиши; тузлар чўкиши; кўтаргич šувурлар ва 

маќсулот йўналадиган šувурларда   парафин šотиб 

šолиши; маќсулот олинадиган йўналишнинг ифлосла-

ниши. 

Šум таъсири ва šум тиšини пайдо  бўлишига  

šарши  šуйидаги тадбирлар šўлланилади: 

1. Махсус штуцерлар ёрдамида олинадиган 

суюšлик миšдорини бошšариш. 

2. Кўтаргич šувурларнинг чўкиш чуšурлигини  

ўзгартириш  ва ўзгарувчан кесимли кўтаргичлардан 

фойдаланиш. 

3. Šудуšни оќиста ишга  тушириш,  яъни  олинади-

ган  суюšлик миšдорини сёкин аста ошириб бориш. 

4. Мос келадиган конструкцияли кўтаргич туши-

риш. 

Газлифт šудуšларини ишлатишда  меќнат 

муќофазаси ва атроф муќитни муќофаза šилиш 

маšсадида šуйидаги  тадбирлар  бажарилади. 

а) Šудуš усти  ускуналарининг  зичлигини (герме-

тиклигини) мунтазам назорат šилиб туриш; 

б) Штуцер ва фланецли прокладкаларни ўз 

ваšтида  алмаштириш; 



 

 

 

105 
 

в) Арматура ишчи босимидан 1.5 баравар юšори  

босимда  опрессовка šилиниши; 

г) Портлаш даражасигача етадиган аралашма 

пайдо бўлишининг олдини олиш маšсадида компрес-

сорлар жойлашган будка ва бинони доим шамоллатиб 

туриш. 

 

 

ŠУДУŠЛАРНИ ШТАНГАЛИ ЧУŠУРЛИК НАСОСЛАРИ  

ЁРДАМИДА ИШЛАТИШ. 

Šудуš насосларининг таснифи       

 

Хозирги даврда  мавжуд  нефть  šудуšларининг 

80%-дан ортиђи чуšурлик насоси усулида ишлатилади. 

Бу турдаги насослар чуšурлиги 3000м ва ундан 

чуšурроš бўлган šудуšлардан бир неча килограмдан 

юзлаб  тоннагача  махсулот олишни таъминлайди. 

Чуšурлик  насоси ускуналари šуйидаги 

кўрсаткичларига šараб таснифланади. 

1. Чуšурлик  насосини  ишга  тушириш учун 

юšоридан энергия бериш усулига šараб. 

2. Чуšурлик  насоси  ва бутун ускунанинг ишлаш 

принципи ва конструктив хусусиятига šараб. 
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Амалиётда šуйидаги  турдаги  чуšурлик насослари 

ускуналари учрайди: 

1. Штангли ускуналар. Бу ускуналарнинг балан-

сирли ва балансирсиз турлари   мавжуд. Балансирли 

ускуналар механик ва гидравлик ќаракатда бўлиши 

мумкин. Бу ускуналарда одатдаги ва šувурсимон штан-

галар ишлатилади. 

2. Штангасиз чуšурлик насослари ускуналари. 

а) Чўктирма марказдан šочма электр насослар. 

б) Гидравлик  ва  электр юриткичли чўктирма 

поршенли насослар. 

в) Махсус вибрацион, мембранали ва электромаг-

нитли насослар. 

3. Бир неча чуšурлик штангали насос ускуналари-

ни ишга  тушириш учун бир двигателли гуруќли юрит-

гичлар. 

Штангали чуšурлик насоси ускунасининг ишлаш  

принципи 14.1..- расмда кўрсатилган  бўлиб, бу насос-

лар тебратма дастгоќдаги юритгич иши таъсирида 

кривошип механизмининг айланма илгариланма 

ќаракати натижасида  балансир  орšали штангалар ко-

лоннаси насос плунжерини ќаракатга келтиради. 

 

 Штангали чуšурлик насослари 
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Штангали чуšурлик насослари (ШГН) конструк-

циясига мувофиš ташšи ва суšма турларга бўлинади.  

Плунжир (поршен) турига кўра насослар металли 

ва манжетли кўринишга эга. 

Суšма (НСВ) ёки šувурли насоснинг цилиндри 

тўппа - тўђри насос šувурларига  уланиб, улар билан 

бирга šудуššа туширилади, унинг плунжери эса насос 

штангалари ёрдамида кўтарилади. 

Ташки (НСН)  турдаги  насосда  эса цилиндр ќам, 

плунжер ќам бирга насос штангалари ёрдамида туши-

рилиб, насос олдиндан  туширилган махсус šулфли та-

янчга ўрнатилади. 

У ёки бу турдаги насослар уларнинг техника экс-

плуатацион кўрсаткичларига šараб, šудуš 

ќарактеристкасига ва чуšурлигига мувофиš ишлатила-

ди. 

Саноатда мавжуд  стандарт  штангали чуšурлик 

насосларининг šуйидаги турларини мисол келтириш 

мумкин: 

НСН - 1   - 28,32,43,55,68. 

НСН - 2   - 28,32,38,43,55,68,82,93. 

НСВ - 1   - 28,32,38,43,55,58. 
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Бу ерда - насос маркасидан сўнг унинг клапанла-

ри сони (яъни 1 та бўлса бир дона сўрувчи ва бир дона 

ќайдовчи, 2 та бўлса  1 дона сўрувчи ва  2 дона 

ќайдовчи клапан),  кейинги раšамлар эса насоснинг 

номинал диаметрини (мм.да) кўрсатади. 

Насосларининг яна  бир тури НСН - 2 - 43 - 4200 - 

ЂЂ - П - 120. 

Бу ерда 4200 - плунжернинг ќаракат узунлиги мм. 

ЂЂ - тайерланиш гуруќи; 

П - плунжер тури; 

120 - опрессовка босими, ат. 

Šувурли насослар   унчалик   чуšур   бўлмаган  

чуšурлиги 1200 метргача šудуšларда ишлатилиб улар-

ни таъмирлашда ёки айрим šисмларини алмаштириш-

да  кўтариб  -  тушириш операцияларига кўп ваšт сар-

фланмайди. 

Таъмир ишларида  насос-компрессор  

šувурларини  ва  насос штангалари колоннасини 

алоќида кўтариш ва тушириш уларни, ишлатишнинг 

иšтисодий томонига таъсир этади. Шунинг учун 

кўтариб тушириш операциялари тезлашганлиги сабаб-

ли šувур ва  штангаларининг кертикли уланган  

šисмлари  тез  ейилиб насос компрессор šувуридан 

šудуššа суюšлик оšиб ўтишига сабаб бўлади. 
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Ташšи насослар  чуšурлиги  2500 метргача бўлган 

šудуšларда муваффаšиятли šўлланилиши мумкин. 

Бошšа турдаги насосга нисбатан уларнинг афзаллиги  

ишлаш муддатининг нисбатан узоšлигида бўлиб, улар-

да авария сонлари ва  кўтариб-  тушириш  операция-

лари камаяди. 

Šувурли насослар шунингдек нефть билан бирга 

šум чиšадиган šудуšларда самаралирок  ишлатилади,  

чунки суšма насосларда šум таъсирида плунжер 

тиšилиб šолса уни кўтариш анча šийин кечади. 

 

НАСОС ШТАНГАЛАРИ ВА ТЕБРАТМА ДАСТГОЌЛАР 

 

Насос штангалари тебратма дастгох балансири-

нинг бошчасидан айланма - илгариланма ќаракат 

таъсирида насосни ишга тушириувчи асосий звено 

бўлиб хизмат šилади. 

Насос штангалари  энг  юšори  маркали пўлатдан 

(легирланган никель - молибденли 20 Нм) šуйилади. 

Саноатда мавжуд штангаларнинг диаметри 16, 19, 

22  ва 25 мм ва узунлиги 1.0; 1.2; 1.5; 2; 3; ва 8 метрли 

стандарт šийматларга эга. 

Ќар бир  тебраниш циклида штанга колоннасига 

тушадиган кучланиш ўзгарувчан ќарактерга эга экан-
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лигини ќисобга олиб, бу  кучланиш статик  шароитдаги  

максимал šиймати бўйича эмас, балки келтирилган 

šиймати ќисобланади: 

                                    ______   

σпел. = √Τmax∗σа      

 

Бу ерда: σпел. - циклнинг максимал кучланиши 

кгc/мм2; 

σа  - цикл кучланиши амплитудаси (циклнинг мак-

симал ва  минимал кучланишлари фаркининг ярми) 

кгc/мм2. 

Ќисобланган келтирилган кучланиш  šиймати  бе-

рилган  пўлат маркаси учун рухсат берилган кучланиш 

šийматига тенг бўлиши керак. 

 

[σпел.] хисоб =  [σпел.] рухсат берилган 

 

Бу усулда штанга колоннасини ќисоблаш анча 

мураккаб жараён бўлганлиги учун, штанга колоннаси 

конструкциясини танлашда АзНИИДН-институти тай-

ёрлаган жадвал ёки Я.А.Грузинов  номограммасидан 

фойдаланиш мумкин. 

Чуšурлик насоси ускунасини ишлатиш жараёнида 

šуйидаги  носозликлар вужудга келади . 
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1. Кўп ќолларда штанга тана  šисмидан синади. 

2. Штанга муфтали ва кертикли уланиш жойлари-

да штанга узилиши ёки айланиб ечилиши ќоллари уч-

райди. 

3. Жуда  кам ќолларда штанга бошчасининг квад-

ратида узилиш ќоллари учрайди. 

Штангалар узилишининг  олдини  олиш  

маšсадида унинг конструкциясини тўђри танлаш ва за-

рур ќолларда юšори частотали  ток билан ишлов бе-

рилган штангалардан фойдаланиш керак. 

 
18 - расм Šудуš штангали  

насосларнинг (принципиал) умумий схемалари 

 

а) ташšи šудуš насоси; б) илгакли šудуš ташšи на-

соси  
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1 - хайдовчи (клапан) тўсšич; 2 - цилиндр насоси; 

3 - плунжер; 4 -  узайтирувчи трубка; 5 - сўрвчи (кла-

пан) тўсšич; 6 - седло (эгар); 7 - ушлаб турувчи шток; 8 - 

иккинчи ќайдовчи клапан; 9 - илгак; 10 - тўсšични уш-

ловчи уч.  

Б) суšма šудуš насоси 1 - штанга; 2 - НКК; 4 - кул-

фли тазич; 5 - цилиндр; 6 - плунжер; 7 - йўналтирувчи 

трубка кулфли.  

 
19 - расм Тебратма дастгоќ 
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1 - Арšонли шилдироš (подвеска); 2 - балансир; 3 

- балансир таянчи; 4 - тирговуч; 5 - шатун; 6 - криво-

шип; 7 - редуктор; 8 - стакланувчи шкив; 9 - тасмали 

узатма; 10 - электрюритгич; 11 - етакчи  шкив; 12 - хи-

моя šилувчи девор; 13 - электрюритгич чанаси; 14 - 

рама; 15 - посанги; 16 - траверса; 17 - тўхтатувчи шкив.   

Штангаларнинг хизмат муддатини узайтириш 

маšсадида  šуйидагиларни бажариш тавсия этилади. 

1. Бир  пођонали  штангалар  колоннасини ёки 

кўп пођонали колоннанинг айрим šисмларини ќар хил 

ўлчовли штангалардан тузиш мумкин эмас. 

2. Šудуššа янги штанга колоннаси  туширилишида  

албатта  ўша маркали ва диаметрли 3 - 4 та заќира 

штанга колдириш керак. 

3. Кертик жойлари уланишдан аввал обдон тоза-

ланиб, мойланиб ундан сўнг тегишли айланиш момен-

ти таъсирида šотирилади. 

4. Штанга колоннасини ечиб ажратишда уни бол-

га  ёки  калит билан уриш таšиšланади. 

 

Тебратма дастгоќлар 

 

Саноатда балансирли ва балансирсиз тебратма 

дастгоќлар ишлатилади. 
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Штангали чуšурлик насослари ускуналарининг 

асосий юритгичи сифатида тебратма  дастгоќнинг  ин-

дивидиал  балансирли  юритгичи хизмат šилади. 

Балансирнинг пастга ва юšорига ќаракатида 

электр юритгичга тўђри келадиган кучланишни тенг 

таšсимлаш учун тебратма дастгоќларда мувозанатлаш-

тириш тизими мўлжалланган. Мувозанатлаштириш 

юритгич ва дастгоќнинг  ишлаш  муддатини  узайтира-

ди. Балансир бошчасига бир  иккиламчи  ќаракат  

таъсирида тушадиган кучланиш суюšликдаги штанга-

лар ођирлигидан (Ршт - пастга ќаракатда) суюšлик ва 

штанга ођириликларигача (Ршт+ Рсуюк - юšорига 

ќаракатда) ўзгаради.  Бу кучланишларни мувозанат-

лаштириш учун балансирга ва кривошипга махсус по-

санги ўрнатилади. 

Юритгичга бир меъёрида кучланиш тушишини 

таъминлаш  учун  балансир бошчасига доимий таъсир 

этувчи штангалар ођирлиги ва суюšлик ођирлигининг 

ярмига тенг миšдорда посанги  šуйилади.  Посанги юки 

šуйидагича ќисобланади. 

 

Q  = а \ в (Ршт + Рсуюк \ 2); 
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бу ерда: а ва в балансирнинг олди ва орšа елкаси. 

Тезланиш таъсиридаги šўшимча инерцион кучларни  

мувозанатлаштириш учун кривошипга юк ўрнатилади. 

Саноатда мавжуд тебратма дастгоќлар ќар  хил  

конструкцияли бўлиб, улардан намуна сифатида 

šуйидагиларни кўрсатиш мумкин: 

CКН 10 - 4512; СКН 15 - 6010 (буларнинг юк 

кўтариш  šобилияти 10,15  тонна  плунжернинг  

ќаракат узунлиги 4.5 - 6 метр ва балансирнинг бир ми-

нутда тебраниш сони 12,10 тагача етади). 

СК 3 - 1.2 - 630 маркали тебратма дастгохда эса 

юк кўтариш šобилияти 3 ЂЂ; максимал ќаракат узунли-

ги 1.2 метр, редуктор валида максимал айлантирувчи 

момент 630 кг/с.м. 

Механик ќаракатдаги  балансирли  

дастгоќларнинг  хусусияти шундайки, уларда тебранув-

чи балансир йўк . Штанга колоннаси арšон орšали  

кривошип редуктори ва шатун ердамида ишга туши-

рилади. Дастгоќдаги кривошип V - формага эга бўлиб, 

тўђри мувозанатлаштириш имконини беради. 

Балансирсиз дастгоќларнинг ќам асосий пара-

метрлари штангалар уланган нуктадаги  максимал  

кучланиш  энг  катта  ќаракат узунлиги ва редуктор-

нинг максимал айланиш моментларидан иборат. 
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Тебратма дастгоќ тури ва суюšлик  олиш  режими  

А.А.Адонин диаграммасидан танланади (15.1 - расм).  

 

 

НАСОС УСКУНАЛАРИНИНГ МАЌСУЛДОРЛИГИ.  

ШТАНГАЛИ ЧУŠУРЛИК НАСОСЛАРИНИ  

ИШЛАТИШДА УЧРАЙДИГАН АСОРАТЛАР 

 

Штангали чуšурлик  насосларининг назарий 

маќсулдорлиги šуйидагича ќисобланади: 

 

Qназ = 1440  * F * S0 * n 

 

Бу ерда: F - плунжернинг кесим юзаси, м2 

S0 - силлик штокнинг ќаракат узунлиги, м. 

n - балансирнинг бир минутда тебраниш сони. 

1440- бир суткадаги минутлар сони 

Амалий маќсулдорлик šуйидагича ќисобланади: 

 

Qамал=1440 * F * S0 * H * ηyз; 

 

Бу ерда: ηyз - насоснинг узатиш коэффициенти. 

Бу коэффициент суюšликнинг насос сурувчи кла-

панидан  šудуš устигача бўлган масофада 
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маќсулдорликнинг йўšотилиши (камайиши)ни 

кўрсатувчи šиймат. 

Насоснинг тўлдирилиш коэффициенти 

(ηтул)суюšлик сатќи ођирлиги таъсиридаги статик куч-

ланиш натижасида штанга ва šувурларнинг узайишини 

ќисобга олиб, амалий  маќсулдорликни  šуйидагича 

ќисоблаш мумкин; 

 

Q = 1440 * F * n [S0 - Рсуюк * L \ Е (1\ fшт.+ 1\ 

fšудуš.]ηтул.  

 

Бу ерда:  Рсуюк - плунжер šисмига тенг равишдаги 

юзада динамик сатќдан šудуš устигача бўлган 

суюšликнинг ођирлиги; 

 

Рсуюк = (F  - fшт) * ρ * q  * L; 

 

Бу ерда:  F - плунжернинг кесим юзаси,м2; 

fшт - штанганинг кесим юзаси,м2; 

ρ  - суюšлик зичлиги , кг/м3; 

L  - насосни тушириш чуšурлиги, м; 

fкув  - šувур деворининг šалинлиги бўйича кесим 

юзаси , м2 
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Е   - таранглик модули (пўлат учун 2100000 

кгс/см2); 

ηтул- бир хил ваšт мобайнида цилиндрга тушган 

суюšликнинг плунжер ќаракатидаги юзага нисбати . 

Тўлдириш коэффициенти йўлдош газ, клапанла-

рида суюšлик  йўšотилиши ва шу каби бир šатор 

омилларга бођлиš. 

Штангали чуšурлик насосларини ишлатишда уч-

райдиган  асоратлар ва улар  билан курашиш. 

 

 

 

 

 

 Штангали чуšурлик насосларини  

ишлатишда šуйидаги асоратлар учрайди 

 

1. Нефть билан бирга юšори даражада йўлдош газ 

оšиб келиши. 

Йўлдош газ насос цилиндрининг бир šисмини 

эгаллаши натижасида насоснинг тўлдириги коэффици-

енти пасаяди. 

2. Šатламдан нефть билан бирга šум чиšиши. 
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Бу šум таъсирида насос тез тиšилиб šолади.  

Баъзан šум šудуš тубида йиђилиб šум тикини ќосил 

šилади.  Айрим ќолларда эса šум тиšини насос ком-

прессор šувурларини сиšиб šўйиши ќам мумкин. 

3. Насосда ва насос компрессор šувурларида па-

рафин ва тузларнинг šотиб  šолиши  натижасида  

šувурнинг  диаметри кичрайиб, олинадиган маќсулот 

миšдори камаяди. 

4. Šудуš деворининг šиялиги. Бундай šудуšларда 

насос штангаси ќаракати натижасида штанга ва насос 

компрессор šувури орасидаги ишšаланиш таъсирида 

турли асоратлар юзага келади. 

Юšорида кўрсатилган асоратлар билан курашиш 

маšсадида  šуйидаги тадбирлар бажарилади: 

1.Йўлдош газ ва šумнинг таъсиридан муќофаза 

этиш маšсадида махсус газ ёки газ - šум якорларидан 

фойдаланилади.  Бу якорлар насоснинг пастида ула-

ниб, суюšлик таркибидаги  šум  уларда  чўкиб šолади, 

йўлдош газ эса маќаллий сепарация таъсирида šувур 

ортки šисмига йўналтирилади. 

2. Маќсус šум кирадиган плунжерлардан фойда-

ланиш. 



 

 

 

120 
 

3. Šувурсимон (яни ичи бўш) штангалардан  фой-

даланиш.  Бу штангалар ишлатилганда  насос 

маќсулдорлиги 1.3 - 1.6 мартагача ортади. 

4. Šувур  деворида šотиб šолган парафинни 

иссиšлик усулларини šўллаб йўкотиш мумкин. 

5. Šия  деворли šудуšлардаги штангалар ва насос - 

компрессор šувурлари орасидаги ишšаланишни ка-

майтириш маšсадида махсус роликли муфталардан 

фойдаланилади. 

 

 

 

 

Šудуšларни динамометрлаш 

 

Штангали чуšурлик насосларининг  ишини  назо-

рат  šилишнинг энг šулай усули šудуšларни динамо-

метрлашдан иборат.  Динамограф балансирга штанга 

колоннаси уланган жойига ўрнатилиб унинг  ердамида 

балансирнинг пастга ва юšорига ќаракати таъсирида 

штанга колоннасининг уланган нуктасига тушган куч-

ланиш ўлчанади.   

Нормал динамограмма šуйидаги кўринишга 

эга.(20 - расм.) 
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     20 - расмдан куринишича штанга колоннаси-

нинг юšорига ќаракати бошлангунча (А нуšта) насос-

нинг иккала клапани ќам ёпиš. Юšорига ќаракат бош-

ланишида плунжер ќаракати  бошлангунча  штангалар 

бироз узайиб, насос - компрессор šувурлари šисман 

šисšаради (деформация йигиндиси ђшт + ђкув). 

   

                    S0 

 

 

  Р                      Sпл 

                                                             

 

        Б                         В 

 

                       Рсуюк 

        А     α                        Г 

 

             Ршт                 ђшт+ђкуд  

                                                            S   

 

20 - расм. Нормал динамограмма. 
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Плунжер ќаракати АБ - кучланишни šабул šилиш 

чизиђи билан белгиланади. Бу чизиђи деформация 

йиђиндисига тенг.. Б нуктасидан бошлаб  плунжернинг  

цилиндрга  нисбатан ќаракати бошланади. Бунда су-

рувчи клапан очилиб цилиндрга суюšлик  ўта  бош-

лайди.  В нуšтаси плунжернинг тўла кўтарилганлигини 

билдиради. Балансирнинг пастга ќаракатида штангалар 

эски ќолатигача šискариб насос- компрессор  

šувурлари  эса šанчагадир узаяди (ВГ чизиђида Г2-

деформация ђшт + ђкув йиђиндиси). Г нуšтасидан  бош-

лаб  ќайдовчи  клапан очилади ва  плунжер  цилиндр-

нинг пастки нуšтасигача (А) ќаракат šилади. Шу билан 

балансирнинг бир  цикл  ќаракати  тугайди. Бу цикл 

давомидаги барча ўзгаришларни динамограмма шак-

лидан таќлил šилиш мумкин. Яъни реал-амалий дина-

мограммага šараб  насоснинг ишдан тўхтаганлиги, 

штанга колоннасининг узилганлиги насоснинг тиšилиб 

šолиши, клапанлардан суюšликнинг чеккага  оšиши  

цилиндрнинг тўла  ќажм  бўйича тўлмаслиги ва шу ка-

би барча насос ќолатларини аниšлаш мумкин. Насос 

ишламаслиги ёки ёмон ишлаши сабаби аниšлагандан 

сўнг бу камчиликни бартараф šилиш чораларини 

кўриш мумкин. 
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Меќнатни муќофаза šилиш ва атроф муќитни  

муќофаза šилиш тадбирлари 

 

Штангали чуšурлик насосларини ишлатадиган 

шахсларинг иши тебратма дастгоќ  ва унинг 

ќаракатланувчи šисмлари билан бођлиš бўлади. Шу-

нинг учун техника хавфсизлиги šоидалари  биринчи 

навбатда ускунанинг ќаракатланувчи šисмларини 

тўсиб šўйиш ва механизмларнинг мустаќкамлигини 

таъминлашни талаб šилади. 

Ќамма турдаги тебратма дастгоќларнинг криво-

шип - шатун механизми ва тасмали узатгичлари албат-

та тўсилиши шарт. 

Тебратма дастгоќ шкивини šўлда айлантириш ёки 

уни лом ёрдамида šувур šўйиб тўхтатиш (тормозлаш) 

šатъиян  таъšиšланади. 

Кривошип - шатун механизмининг бармоšларини 

ўзгартиришда уни тебратма дастгоќ устунига 

мустаќкам šотириш зарур. 

Тебратма дастгоќни ишга туширишдан аввал, ре-

дукторнинг тормозланмаганлиги, тўсиšлар  мавжудли-

ги ва хавфли зонада одамлар йўšлигига тўла ишонч 

ќосил šилиш керак. 
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Тебратма дастгоќ двигатели ва тормози билан 

ишлаш учун махсус тўсиšли майдонча бўлиши керак. 

Тасмани ечиш ёки šўйиш фаšат электроюритгични 

суриш орšали бажарилади. Бу ишни ричаг ёрдамида 

бажариш мутлаšо мумкин эмас. 

Тебратма дастгоќнинг  айрим  šисмини  алмашти-

ришда ёки уни мойлашда дастгоќ албатта тўхталиши 

керак. 

Арšонли ёки занжирли подвескани балансирдан 

кўриб алмаштиришга рухсат берилмайди. 

 

 

ŠУДУŠЛАРНИ ШТАНГАСИЗ НАСОСЛАР  

ЁРДАМИДА ИШЛАТИШ 

 

Чўктирма марказдан šочма электронасосларнинг  

тузилиши ва асосий кЎрсаткичлари 

ЧМŠЭ  билан жиќозланган нефть šудуšларидаги 

асбоб-ускуналар ер ости ва ер усти жиќозларидан 

иборат бЎлади. 

Ер ости жиќозлари (šудуš тубидан юšорига šараб 

šурилганда) šуйидагилардан иборат (21-расм): компен-

сатор (1), электродвигатель (2), протектор (3), насос 
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сузгичи (4), марказдан šочма насос (5), электр узатувчи 

кабел (6), НКŠ дан иборат. 

Ер усти жиќозлари осма чиђир (7), кабел ђалтаги 

(8), трансформатор (9) ва бошšариш станпиясидан (10) 

иборат. 

 
21-расм. Чўктирма марказдан šочма элсктро-насос 

схемаси 

 

ЧМŠЭ ни ўрнатиш схемаси šуйидагича. 

Компенсатор, электродвигатель, протектор, насос 

сузгичи, марказдан šочма насос ер устида бир бутун 

комплект šилиб йиђилади ва šудуššа НКŠ ларида тушу-

рилади. Ана шу комплект жиќоз šудуššа туширилиш 

давомида электр узатувчи кабел ќам барварига 

НКŠларга мустаќкам šилиб маќкамланган ќолда тушу-
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рилиб борилади. ЧМŠЭ га тегишли ќар бир элемент-

ларни алоќида кЎриб чиšамиз. 

Компенсаторнинг асосий вазифаси чуšур марказ-

дан šочма электрдвигателга šудуš суюšлигини 

Ўтказмаслик ва электрдвигателни мойлаб туришдан 

иборат. 

Электродвигатель юšоридан тушган кабелдан 

электр токи энергияси билан ќаракатга келиб, Ўзи би-

лан бир умумий Ўšига жойлашган марказдан šочма 

чуšур насосни ќаракатга келтиради. 

Протектор (баъзан уни гидроќимоя деб ќам юри-

тишади) электродвигатель ва чуšур насос оралиђида 

Ўрнатилиб, асосий вазифаси электродвигателга юšори 

томондан суюšлик кирмаслигини таъминлаб туради. 

Насос  сузгичи марказдан šочма насосга майда 

механик заррачалар Ўтмаслиги учун Ўрнатилган. 

Марказдан šочма чуšур насос ишлаш шарт-

шароитларига šараб икки хил турда тайёрланади: од-

дий ва чидамли. Оддий турдаги насослар юšори сув-

ланган, механик заррачалари унча кЎп бЎлмаган 

(ођирлиги бЎйича 0.01% гача бЎлган) нефтьни олиш 

учун ишлатилади. 

Чидамли насослар Ўта сувланган, механик (1% га-

ча бўлган) нефтлар учун мўлжалланган бЎлиб, баъзи 
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бир хил турлари таркибида тажовузкор  газлар (Н2S, 

СO2) бўлган муќитда ќам ишлайдиган šилиб тайёрла-

нади. 

Марказдан šочма чуšур насоснинг тузилиши ва 

ишлаш тарзи худди šудуšларни бурђилашда ишлатила-

диган турбобурга Ўхшашдир. Бу ерда ќам айланувчи ва 

йЎналтирувчи ќалšалардан иборат босšичлар мавжуд 

бЎлиб, бу босšичлар электродвигатель ва марказдан 

šочма насоснинг умумий Ўšига Ўрнатилган бЎлади. 

Босšичлар сони насоснинг турига, маќсулдорлигига 

šараб 127 та дан 413 тагача бЎлади. Электродвигатель 

Ўšи  айланганда насосдаги айланувчи ќалšалар айла-

нади ва ќосил бЎлган марказдан šочма куч ќисобига 

насос ичидаги суюšлик йЎналтирувчи ќалšага Ўтиб, 

тезлиги янада ортади. Бунинг натижасида ќамма 

босšичлардан Ўтган суюšлик насосдан чиšганида 

бошланђич катта тезликка эга бЎлади ва суюšлик НКŠ 

лар бЎйича юšорига кЎтарилади. 

Марказдан šочма насоснинг электродвигателига 

келадиган электр токи махсус сим орšали келади. Бу 

сим ер юзидан то насосга šадар думалоš кесимда 

бЎлса, насосдан электродвигателгача бЎлган масофада 

ясси ќолда бЎлади. Одатда бу сим энг šийин шароит-

ларда (юšори босим ва ќарорат, суюšлик бор ќолат, 
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агрессив газлар таъсири ва ќ.к.) ишлашга 

мЎлжалланган бЎлади. 

Ер усти жиќозлари аввало šудуš усти мосламала-

ридан иборат бЎлиб, бу мослама фавворавий мосла-

манинг баъзи бир элементлари бЎлиши мумкин. Шу-

нингдек, сим ђалтаги махсус Ўрнатгичга Ўрнатилган 

ќолда, ђалтакни бемалол айланишини таъминлаб ту-

риши керак. Ер усти жиќозларининг энг асосийси куч 

трансформатори ва уни бошšариш станциясидир. 

Юšорида айтиб Ўтганимиздак, ЧМЭ лар ќар хил 

шароитларга šараб, кЎп турли šилиб ишлаб 

чиšарилмоšда. 

Одатда ЧМŠЭ диаметри бЎйича тЎрт гуруќга 

бЎлинган: 5, 5А, 6 , 6А. Бу гуруќлардаги насосларнинг 

ќам маќсулдорлиги ва ќосил šиладиган тайзиšи бЎйича 

бир неча турлари мавжуд (2-жадвал). 

Марказдан šочма чуšур насослар оддий (УЭЦН), 

занглашга (УЭЦНК) ва емирилишга (УЭЦНИ) мустаќкам 

šилиб тайёрланмоšда. ЧМКЭ ларнинг асосий ишлатиш 

чегараси уларни šанчалик чуšурликка тушириш ва 

маќсулдорлиги билан фарš šилади. 

ЧМŠЭ лар 1920 м гача бЎлган чуšурликда ишлаши 

мумкин. Маќсулдорлиги бЎйича эса 40 дан 100 мЗ/с га-

ча бЎлган оралиšдаги šудуšларга туширилиши мумкин. 
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ЧМŠЭ ларни ишлатиш учун нефть šазиб чиšариш 

корхоналарида анча ривожланган ва жуда яхши 

таъминланган таъмирлаш устахонасига эга бЎлиши ке-

рак. Чунки ЧМŠЭ ларни ишлатиш жараёнида асосий 

таъмирлаш ишлари электродвигателни электр 

Ўтказувчи Ўрамларини šЎйиб кетишидан двигател 

Ўрамларини тиклаш ишлари ва насоснинг 

босšичларини емирилган халšаларини алмаштириш-

дан иборат. 

 

*) Ўзбёкистонда ЧМŠЭ лар ишлаб чиšарилмайди, шу-

нинг учун Россияда ишлаб чиšарилаётган ЧМŠЭ лар-

нинг кЎрсаткичлари келтирилган. 

 

Ўзбёкистонда ЧМŠЭ лар 1970-1978  йиларда  

ђарбий Ўбёкистондаги ШЎрчи, ШЎртепа, Жарšоš, 

Оšжар конларида, 1968-1975 йилларда Фарђона во-

дийсидаги баъзи бир конларда šисšа муддатда ишла-

тилди. Шундан  кейин ЧМŠЭ лар республикамиздаги 

конларда умуман ишлатилмаяпти. 

Электр šуввати билан ишлайдиган ва ЧМŠЭ лар-

дан фарš šиладиган яна бир турдаги насослар мавжуд 

(винтли насослар). 
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Винтли насослар ќам ЧМŠЭ лар каби šудуššа НКŠ 

лар ёрдамида туширилади. Ер ости ва ер усти 

жиќозлари худди ЧМŠЭ лариникидек. 

Винтли насосни ЧМŠЭ лардан асосий фарšи-унинг 

ишловчи босšичлари Ўрнига  винт Ўрнатилган бЎлиб,  

конструктив жиќатидан бундай насос анча содда 

бЎлади, таъмирлаш ишлари ќам енгил кЎчади. Винтли 

насосларни юšори šовушšоšли, газ омили катта бЎлган 

нефть конларида ишлатиш айниšса яхши самара  

беради. Бу турдаги насослар Ўзбёкистонда ишлатилма-

ган. 

 

2 - жадвал 

Чўктирма марказдан šочма электрнасосларнинг 

 техник кўрсаткичлари 

 
ЧМŠЭ нинг Яхлитланган 

маќсулдорлиги, 

Тазйиš Тавсияланган ишлаш 

кЎрсаткичлари 

Турлари мЗ/кун м маќсулдорлик, 

мЗ/кун 

тазйиš, м 

1 2 3 4 5 

5-ГУРУЌИ 

У2ЭЦН5-40-1400 40 1400 25-70 1425-1015 

УЭЦН5-80-1200 80 1205 60-115 1285-715 

УЭЦН5-130-1200 130 1165 100-155 1330-870 

УЭЦН5-200-800 200 795 145-200 960-546 
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УЭЦН-80-1550 80 1600 60-115 1680-970 

УЭЦН5-80-1800 80 1780 60-115 1905-1030 

УЭЦН5-40-1750 40 1800 25-70 1850-1340 

УЭЦН5-130-1400 130 1460 100-155 1700-1100 

5 А-ГУРУЌИ 

УЭЦН5А-100-1350 100 1380 80-140 1520-1090 

УЭЦН5А-160-1100 160 1070 125-205 1225-710 

УЭЦН5А-160-1400 160 1425 125-205 1560-1040 

УЭЦН5А-160-1750 160 1755 125-205 1920-1290 

У1ЭЦН5А-250-800 250 810 190-330 890-490 

У1ЭЦН5А-250-1000 250 1000 190-330 1160-610 

У1ЭЦН5А-360-600 360 575 290-430 660-490 

У2ЭЦН5А-360-700 360 700 290-430 810-550 

У2ЭЦН5А-360-850 360 850 290-430 950-680 

У2ЭЦН5А-360-1100 360 1120 290-430 1260-920 

У2ЭЦН5А-500-800 500 810 420-580 850-700 

6 -ГУРУЌИ 

У1ЭЦН6-100-1500 100 1500 80-145 1610-1090 

У2ЭЦН6-160-1450 160 1590 140-200 1715-1230 

У4ЭЦН6-250-1050 250 1185 190-340 1100-820 

У2ЭЦН6-250-1400 250 1475 200-330 1590-1040 

УЭЦН6-250-1600 250 1580 200-330 1700-1075 

У2ЭЦН6-350-850 350 890 280-440 1035-560 

УЭЦН6-350-1100 350 1120 280-440 1280-700 

УЭЦН6-500-750 500 785 350-680 930-490 

6А-ГУРУЌИ 

У1ЭЦН6А-500-1100 500 1000 350-680 1350-600 

У1ЭЦН6А-700-800 700 800 550-900 850-550 

 

 

ГИДРОПОРШЕНЛИ НАСОСЛАРНИНГ ТУЗИЛИШИ 
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Гидропоршенли насоснинг бошšа насослардан 

асосий фарšи - насосни ишлатиш учун сарф бўладиган 

энергия сифатида ер юзидан  šудуš ичига ќайдаладиган 

суюšлик энергияси ишлатилади. 

Гидропоршенли насос šурилмаси (ГПНŠ) таркиби-

га šудуš насоси, гидродвигатель золотникли тарšатгичи 

билан), НКŠ лар киради. Ер устидаги ускуналари ишчи 

суюšлигини тайёрловчи šурилма ва кучли насос 

бўлмасидан иборат. 

ГПНŠ лар šудуš насосини ишлаш усулига šараб уч 

тури: бир ёšли, икки ёšли ва дифференциал таъсир 

этувчи турлари мавжуд. 

Ишчи суюšлик узлуксиз ќолда юšоридан кучли 

насос  бўлинмаси орšали šудуššа ќайдалади ва махсус 

канал (22 - расм, а) (3) орšали гидродвигателга (4) етка-

зилади. Гидродвигател (4) билан биргаликда уланган 

золотник катта босимда келаётган ишчи суюšликни 

гидродвигател поршенини  (5) дам юšори, дам пастки 

šисмига йўналтириб туради.  
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22 - расм. Гидропоршенли насос šурилмаси схемаси  

 

Бир ваšтнинг ўзида золотник ёрдамида ишлаб бўлган 

ишчи суюšлик юšорига (2) ќайдалади. Ана шу тариšада 

насос поршени  ишлаб нефтни šабул šилиб олиб, уни 

маълум  бир босим остида юšорига (1) ќайдайди. 

ГПНŠ  конструктив тузилишида гидродвигатель 

поршени (5) šудуš насос поршени (9)билан махсус 

шток (6) орšали мустаќкам бир элемент ќолида ясалган 

бўлади. 

Бир ёšли таъсир этувчи насосда поршен (9) 

юšорига ќаракат šилганида дамловчи тўсšич (13) ёпи-

лади ва сўрувчи тўсšич (12) очилиб насоснинг цилинд-

ри нефть билан тўлади. 
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Поршенни (9) пастга šараб бўлган ќаракатида 

сўрувчи тўсšич (12) ёпилиб дамловчи тўсšич (13) очи-

лади ва нефть насос цилиндридан юšорига (1) 

ќайдалади. Бу пайтда поршеннинг (9) устки šисмидаги 

бўшлиš махсус тешикча (8) орšали šудуšнинг НКŠ лар 

ташšариси билан уланади. Бир ёšли таъсир этувчи на-

сос šўлланилганда šудуš номунтазам  холда ишлайди. 

Икки ёšли таъсир этувчи насосда (22 - расм, б) 

нефтни юšорига ќайдалиш жараёни узлуксиз равишда 

бўлади, чунки насос поршени (9) юšорига ќам пастга  

ќам šараб ќаракатланганида нефтни мунтазам юšорига 

šараб ќаракатланиши таъминланади. Бунинг асосий 

сабаби икки ёšли таъсир этувчи насоснинг конструктив 

тузилишидан бўлиб, насос поршени (9) юšорига 

ќаракат šилганда поршен юšорисида жойлашган 

сўрувчи тўсšич(12) ёпилади, дамловчи тўсšич (13) очи-

лади ва шу ваšтнинг ўзида поршен остки šисмидаги 

сўрувчи тўсšич (13) очилади. Бундан кўриниб турибди-

ки, насос поршенининг (9) устки ва остки šисмида ќар 

доим нефть бўлиб, поршен юšорига ќаракат šилганида 

унинг устидаги нефть, пастга ќаракат šилганида пор-

шеннинг (9) остидаги нефть НКŠ ларга узлуксиз равиш-

да ќайдалиб турар экан. Демак, икки ёšли таъсир 

šилувчи насоснинг маќсулдорлиги бир ёšли таъсир 



 

 

 

135 
 

šилувчи насосга нисбатан деярли икки баравар ортиš 

экан. 

Дифференциал таъсир этувчи ГПНŠ нинг ќам иш-

лаш услуби худди икки ёšлама таъсир этувчи насосга 

ўхшаш бўлиб, фаšат поршен (9) юšорисидаги сўрувчи 

(12) ва дамловчи (13) тўсиšлар ўрнига поршеннинг (9) 

ўзига  дамловчи тўсиš (13) ўрнатилган. Нефтни юšорига 

ќайдаш жараёни юšоридан ќайдалаётган ишчи 

суюšлик билан юšорига  кўтарилаётган нефт босимла-

ри айирмаси ќисобига бажарилади. 

ГПНŠ ларнинг ишлаб чиšаришда кўпроš 

šўлланиладиган тури - икки ёšли таъсир этувчи насос-

лар бўлиб, улар аввало нефть чиšишини бир маромда 

узлуксиз ќолда бўлишини таъминласа, иккинчи томон-

дан бундай šудуšларни ишлатиш анча šулай ва содда-

дир. 

ГПНŠ ларнинг умумий камчилиги бундай 

šурилмаларни ишлатиш учун šудуššа икки šатор  НКŠ 

ёки бир šатор НКŠ ќамда пакер тушириш зарурлиги-

дир. Албатта, šудуššа икки šатор НКŠ туширишнинг ўзи 

мурраккаб бўлса, бунинг устига бундай šудуšларни 

таъмирлаш ишлари янада šийинлашиб кетади. Ана 

шундай камчиликлари бўлганлиги учун ГПНŠ лар иш-

лаб чиšаришда кенг šўлланилмади. 
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Ўзбекистонда ГПНŠ лар умуман ишлатилмаган. 

 

Тебратма насосларнинг тузилиши 

 

Тебратма насослар (ТН) (23 - расм) šудуššа туши-

риладиган НКŠ ларнинг ичига ўрнатилган шарсимон 

тўсšичлар (7), НКŠ ларнинг ташšарисига ўрнатилган ва 

уларни тебратма ќаракат натижасида бир-биридан 

ажралиб кетмаслигини махсус тиšин (5), марказлдаш-

тиргич (8) ва НКŠ ларнинг юšори šисмига уланган (ер 

юзида) махсус тебратгичдан (1) иборат. 

ТН нинг ишлаш жараёни šуйидагичадир. Тебрат-

гичлар электродвигатель орšали ќаракатга келади ва 

бу ќаракатни НКŠ лар биринмасига узатади. Одатда 

тебранишлар амплитудаси 7-19 мм бўлиб, ана шу теб-

ранишлар натижасида маълум бир миšдордаги 

суюšлик энг пастда жойлашган биринчи НКŠ ичига ки-

ради. Тебранма ќаракат узлуксиз бўлганлиги туфайли 

биринчи šувур секин- аста суюšликка тўлади ва кейин-

ги šувурга ўтади. Ана шундай асосда нефть НКŠ ичида-

ги шарсимон тўсšичлар šувур ичидаги нефтни пастга 

оšиб  тушишига йўл šўймайди. 

Бундай турдаги насослар фаšат синов тариšасида 

ишлатилиб кўрилган, асосий кўрсатгичлари бошšа тур-
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даги насослардан анча паст  бўлганлиги туфайли иш-

лаб чиšаришда кенг šўлланилмади. 

 

 

 
23 - расм. Тебратма насос схемаси  

 

 

ŠУДУŠЛАРНИНГ ЖОРИЙ ВА КАПИТАЛ ТАЪМИРИ 

 

Šудуšларнинг нормал иши бузилиши сабаблари 

 

Šудуšларни ишлатиш жараёнида маќсулотнинг 

кескин камайиши, баъзан эса суюšлик ёки газ келиши 

тўхтаганлиги сабабли уларнинг иши тўхтайди. 
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Šудуšларнинг нормал ишини šайтадан тиклаш  

учун  бутун  ер ости ускуналарини  šўтариш,  унинг  

баъзи šисмларини алмаштириш ёки таъмирлаш,  šудуš 

тубидаги šум тиšинини тозалаш ва шу каби бир šатор  

тадбирларни  бажариб,  ер ости ускуналари šайтадан 

туширилади. 

Šудуš ишининг технологик режимини ўзгартириш 

ќам насос-компрессор šувурларини алмаштириш ёки 

уларнинг  туширилиш, чуšурлигини ўзгартириш  

чуšурлик  насосини  алмаштириш ва шу каби ишларни 

бажариш билан бођлиš. 

Кўп ќолларда  šудуš  ва  унинг туби ќолатлари 

ўзгарганлиги сабабли яна маќсулот миšдори камайиши 

мумкин.  Масалан маќсулот таркибидаги сув  ќиссаси 

кескин ошиши натижасида изоляция ишларини олиб 

беришга зарурат туђилади. 

Бу ишларнинг ќаммаси šудуšлар остини таъмир-

лаш билан бођлиš. 

Таъмирлаш ваšтида šудуšларнинг тўхтатилиши 

уларнинг  ишлатилиш коэффициенти орšали ќисобга 

олинади. 

Šудуšнинг ишлатилиш коэффициенти  унинг  му-

айян  ваšт  (ой, квартал, йил) давомида ишлаган кун-

ларнинг таšвим кунларига нисбати орšали 
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ќисобланади. Нефть ва газ šудуšларида бу коэффици-

ент 0.94 - 0.98 га тенг, яъни šудуš ишлашининг 2 - 6 % 

таъмир ишлари билан бођлиš.Šудуšларнинг таъмири 

ер ости ва капитал таъмирга бўлинади. 

Ер ости таъмирига šуйидаги ишларни бажариш 

киритилади: 

а) насос ёки унинг айрим šисмларини алмашти-

риш; 

б) насос штангалари узилишини таъмирлаш; 

в) чуšурлик насосини ювиш ва šум якорини тоза-

лаш; 

г) кўтаргич šувур ва штангаларни алмаштириш; 

д) кўтаргич šувурлардаги геккага оšимни барта-

рафлаш; 

е) šум тикинини ювиш ва тозалаш; 

ж) кўтаргич šувурларнинг  суюšликка чукиш 

чўкурлигини ўзгартириш. 

Капитал таъмирга šуйидаги анча мураккаб ишлар 

киритилади. 

а) мустаќкамловчи šувурдаги аварияларни барта-

рафлаш; 

б) šатлам сувларини изоляция šилиш; 

в) бошšа маќсулдор šатламга ўтиш; 

г) šатламни гидравлик ёриш ва ќоказолар. 
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Šудуšларни таъмирлашда šўлланиладиган техника 

 

Ер ости ва  капитал  таъмир билан бођлиš ќамма 

ишлар šудуšдан насос-компрессор šувурлари колон-

наси ва  штангалар  колоннасини кўтариш ва  тушириш 

билан бођлиš.  Шунинг учун šудуš устида кўтаргич 

šурилма ўрнатилади. 

Бу šурилмалар  сифатида  асосан  минора ва мач-

талар хизмат šилади. Кўтаргич механизм сифатида ав-

томобил ёки тракторда  ўрнатилган лебедка ишлати-

лади. 

Минора оддий полиспаст ёки тол тизими билан 

таъминланган бўлиб, унинг  илгакига махсус мослама 

ёрдамида кўтариладиган юк (šувур,штанга) илинади.  

Šудуšдан кўтарилган šувур ва штангалар минора ёки  

мачта  ёнида šия ўрнатилган махсус сукигак (стел-

лаж)га жойлаштирилади. 

Таъмирлашда ишлатиладиган минораларнинг ба-

ландлиги 22,28 метр бўлиб, улар 50  тоннадан 75 тон-

нагача юк кўтара олади. 

Унча чуšур  бўлмаган  šудуšларни таъмирлашда 

минора ўрнига баландлиги 15 - 22 метр ва юк кўтариш 
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šобилияти 15 - 25 тонна бўлган мачталардан фойдала-

нилади. 

Тал арšони (осма арšон) диаметри 11 - 28 мм  

бўлган  пўлат симлардан тузилган. 

Кўтариб тушириш операцияларида насос - ком-

прессор šувурларини муфта  остидан илиб олиш ва 

саšлаб туриш учун šувур элеваторлари ишлатилади. 

Штангалар колоннасини  кўтариб тушириш учун юк 

кўтариш šобилияти 5 -10 тонна бўлган штанга элева-

торлари šўлланилади. 

Насос-компрессор  šувурлари ва штангаларни 

бир-бирига улаш ёки уларни ажратиш учун занжирли 

ёки шарнирли šувур ва штанга калитларидан фойдала-

нилади. 

 

 

Ер ости таъмири 

 

Šудуšларнинг ер  ости таъмирида šуйидаги опе-

рациялар бажарилади: 

1. Транспорт ишлари, яъни таъмирлаш учун ке-

ракли техника, реагент ва бошšа маќсулотларни 

šудуššа етказиш. 
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2. Тайёргарлик ишлари. Таъмир ќарактери билан 

бођлиš ќамма тайёргарлик ишлари бажарилади. 

3. Кўтариб тушириш операциялари. Таъмир 

ќарактери ва турига šараб šўтаргич мосламалар ёрда-

мида насос - компрессор šувурлари колоннаси ва 

штангалар колоннасини кўтариш ва тушириш. 

4. Šудуšни ювиш, šум тикинидан тозалаш, šудуš 

ускуналарининг айрим šисмларини  алмаштириш,  ки-

чик  аварияларни бартарафлаш ва шунга ўхшаш ер 

таъмири турларини бажариш. 

5. Якуний ишлар, яъни таъмирлаш тугатилгандан 

сўнг техникани жўнатиш, šудуšни ўзлаштириб ишга ту-

шириш, рекультивация  ишларини бажариш. 

Мисол тариšасида ер ости таьмири турларидан 

бири-šудуšни šум тиšинидан  тозалаш ва ювиш жараё-

нини кўриб чиšамиз.   

Šудуš тубида ќосил бўлган šум тиšини туђри, тес-

кари ёки комбинациялашган ќолларда ювилади. 

Тўђри ювишда ишчи суюšлиги (одатда оддий сув  

ишлатилади) насос-компрессор šувурларига ќайдалиб 

šум тиšини ювилади ва суюšлик-šум аралашмаси šувур 

ортки šисмидан ер юзасига кўтарилади. 

Тескари ювишда ишчи суюšлиги šувур ортки 

šисмига ќайдалиб циркуляция ёрдамида  суюšлик  - 
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šум аралашмаси насос компрессор šувурлари орšали 

ер юзасига кўтарилади. 

Šум тиšинини  тўђри ёки тескари ювиш суюšлик - 

šум аралашмаси оšимининг тезлигини таъминлаш би-

лан бођлиš. Аралашма насос компрессор šувурлари  

орšали  кўтарилганда  унинг тезлиги šувур ортки šисми 

орšали олинишига нисбатан анча юšори бўлади. 

Конкрет šудуš шароитига šараб зарур ќолларда 

šум тиšинини тескари усулда ювишни бошлаб (яъни 

аралашма оšими тезлигини ошириб), кейин тўђри 

усулга ўтиш мумкин.  Бу ќолат комбинациялашган усу-

ли деб ном олган. 

 

Šудуšларнинг капитал таъмири 

 

Šудуšларни капитал  таъмирлашда бурђилаш 

дастгоќи, турбобур, бурђилаш šувурлари, цементлаш 

агрегатлари ва шулар  каби  махсус ускуналар ишлати-

лади. 

Капитал таъмирнинг энг ќарактерли турлари: 

таъмир - изоляцион; таъмир - тузатиш; тутšич иш-

лар туркумидан иборат. 

Таъмир изоляция  ишлари  асосан  šудуššа чекка 

сувлар оšиб келишини бартарафлаш билан  бођлиš.  
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Цемент  ќалšаси мустаќкам бўлмаган šисмлардан  -  

маќсулдор  šатламдан  юšори  ёки пастки šисмларида 

чекка сувларнинг šудуššа оšими  одатда  бу  оралиšни 

цементлаш натижасида бартараф этилади. 

Цеменлашнинг ќамма турида ќам šудуšни 

бурђилашда ишлатиладиган сифатдаги тампонаж це-

ментдан фойдаланилади.  Цементни эритиш  учун иш-

латиладиган сув миšдори куруš цементнинг 40 - 50 

фоизини ташкил этади. Цементлашдан олдин жараён-

ни бажариш учун керак бўлган цемент эритмаси  

миšдори  ва бостирувчи суюšлик (сув) миšдори 

ќисобланади. 

Таъмир - тузатиш ишларига мустаќкамловчи 

šувурнинг сиšилган šисмини тузатиш,  ундаги синиšлик 

ва ќосил бўлган дарзликларни таъмирлаш киритилади. 

Мустаќкамловчи šувур турли сабабларга кўра  бу-

зилиши мумкин. 

Кертик šисмидаги дефект ёки šувур девори  

šалинлигининг  камайиши сабабли  бу жойлар сув 

таъсирида тез емирилади.  Šудуš тубидан маќсулот 

таркибида кўп  миšдорда  šум  оšиб  келса  тођ жинс-

лари ўпирилиб  мустаќкамловчи  šувурни сиšиб 

šўйиши мумкин. Šувурнинг сиšилиб šолган šисми 

бурђилаш šувурлари ёрдамида  тушириладиган бурђи  
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ёрдамида  ёки  фрезер ёрдамида тузатилиб бу šисмга 

босим таьсирида цемент эритмаси ќайдалиши натижа-

сида цемент ќалšаси билан мустаќкамланади. 

Šудуšларни капитал таьмирлашда šудуššа узилиб 

тушган šувур ёки бошšа асбобларни тутиб олиб 

юšорига кўтариш алоќида аќамият касб этади.  Насос - 

компрессор šувурлари узилиб šудуššа  тушиб кетса, 

šудуš  тубига  урилиб  эгилади ва бир неча жойидан 

синиши мумкин. Шунингдек бу šувурлар šудуšдаги 

мавжуд šум тиšинига  тиšилиб šолиши ќам мумкин. 

Šудуššа тутšич асбобларни туширишдан олдин  

ундаги  урилиб тушган šувур  ёки бошšа предметлар-

нинг ќолатини билиш маšсадида бу šудуššа махсус 

муќр туширилади. Муќр металл корпусдан иборат 

бўлиб, šўрђошинли šобиššа эга.  Бу муќрнинг диаметри 

мустаќкамловчи šувур диаметридан 20 - 25мм га ки-

чик. 

Муќр ёрдамида šудуšдаги šувур ёки бошšа пред-

метнинг жойлашган шароитига šараб уни тутиб олиш 

ва юšорига кўтариш мумкин. 

Šудуšни таъмирлашда šуйидаги тутšич асбоблар: 

овершот, колокол, šувур тутšич, метчик, илгаклар, 

šармоšлар, штопорлар, ёршлар ва ќоказолар ишлати-

лади. 
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Насос-компрессор  šувурларини  тутиб  олиш 

учун чап ва ўнг кертикли šувур туткичлар ишлатилади. 

Насос - компрессор šувурининг муфтасини тутиш  

учун  овершот šўлланилади. 

Бу šувурларнинг ташšи šисмидан тутиш учун ко-

локолдан  фойдаланилади. Ишлатиб бўлинган эксплуа-

тацион šудуšни бартарафлаш (ликвидация šилиш) ќам  

капитал таъмир турига киради.  Бунда šудуšдаги 

мустаќкамловчи šувур кесиб олиниб юšорига 

кўтарилади, унинг танаси цементланади ва ичи лойли 

эритма билан тўлдирилади. 

 

НЕФТЬ, ГАЗ СУВНИ КОНЛАРДА ЙИЂИШ,  

ТАЙЁРЛАШ ВА УЗАТИШ. 

 

Тайёр нефть ва табиий газ маќсулотларига  

šуйиладиган талаблар   

Нефть ва газни конда йиђиш, тайёрлаш ва уза-

тиш узлуксиз жараён бЎлиб, бунда šудуšдан чиššан 

маќсулотни давлат стандартлари талабларига мос 

ќолга келтириш керак бЎлади. 

Нефть ер остидан чиšаётганида Ўз таркибида ќар 

хил тузлар, тођ жинсининг майда заррачалари, табиий 

газлар ва сувни бирга олиб чиšади. Шунинг учун нефть 
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šудуšдан чиššанидан кейин коннинг Ўзида махсус тай-

ёргарликдан Ўтказиб тайёр маќсулот ќолига келтири-

лиши керак. 

Тайёр нефть маќсулоти давлат стандарти бЎйича 

маълум бир талабларга жавоб бериши керак. Нефть 

конда тайёрланганлик даражасига кЎра уч гуруќга 

бЎлинади. Ана шу гуруќларнинг тайёргарлик даража-

сига šЎйиладиган талаблар 18.1 - жадвалда келтирил-

ган. 

 

Тайёр нефть маќсулотининг физик кЎрсаткичлари 

3-жадвал 
КЎрсаткичлар Гуруќлар 

 1 2 3 

1. Хлор тузларининг миšдори мг/дм3 дан ошмас-

лиги керак 

100 300 900 

2. Сувнинг масса миšдори, % дан ошмаслиги ке-

рак 

0,5 1,0 1,0 

3. Тођ жинси заррачалари, % дан ошмаслиги ке-

рак 

0,05 0,05 0,05 

4. Буђнинг тЎйинганлик босими, кПа (мм. Симоб 

уст.) дан ошмаслиги керак 

66,7 

(500) 

66,7 

(500) 

66,7 

(500) 

Тайёр нефть таркибидаги олтингугуртнинг масса 

миšдори бўйича šуйидаги синфларга бўлинади: 

1 - кам олтингугуртли - 0,60% гача; 

2 - олтингугуртли - 0,61 дан 1,80% гача; 

3 - юšори олтингугуртли - 1,80% дан юšори. 
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Шунингдек, тайёр нефть 20 °С даги зичлиги 

бЎйича ќам šуйидаги уч синфга бЎлинади: 

1 - енгил 850 кг/м3 гача; 

2 - Ўртача 851 дан 885 кг/м3 гача; 

3 - ођир 885 кг/м3 дан юšори. 

Ќар бир нефт šазиб чиšарувчи корхона ана шу 

талабларга мос šилиб тайёрланган нефтни истеъмол-

чига жЎнатиш керак. Агар юšорида кЎрсатилган талаб-

ларга жЎнатилган тайёр нефть маќсулоти жавоб бер-

маса, у ќолда истеъмолчи томонидан нефть топширган 

корхонага нисбатан рекламация (маќсулотнинг сифат-

сизлиги ва бунинг натижасида кўрилган зарарни тўлаш 

ќаšидаги даъво) бериллиши мумкин. 

Нефтни сифатига šараб нарх белгиланган, шу-

нинг учун ќам нефт šазиб чиšарувчи ташкилотлар 

нефтни иложи борича энг сифатли ќолда (1-гуруќ на-

ви) топширгани маšсадга мувофиšдир. 

Худди шунингдек, табиий газларга ќам маълум 

талаблар šўйилган бЎлиб, улардан асосийлари 

šуйидагилардир: 

1.  Водород сульфиднинг (H2S) масса миšдори 

0,02 г/м3 дан ошмаслиги керак; 

2.  Меркаптанли олтингугуртнинг масса миšдори 

0,036 г/м3 дан ошмаслиги керак; *) 
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3.  Кислороднинг ќажм миšдори 1,0% дан ош-

маслиги керак; 

4.  Šаттиš механик заррачаларнинг миšдори 0,001 

г/м3 дан ошмаслиги керак; 

5.  Табиий газни истеъмолчига топширадиган 

жойида унинг шудринг нуšтаси шу жойдаги газ 

ќароратидан паст бЎлиши таšиšланган. 

Газ šазиб чиšарувчи корхона ќам истеъмолчига 

топширадиган газини юšорида кЎрсатилган талабларга 

мос ќолда тайёрлаши шарт. 

 

Конлардаги ишлатиладиган šувурлар таснифи 

 

Ќар šандай нефть ва газ конида šудуšлардан 

чиššан маќсулотни тайёрлаш šурилмаларигача етка-

зиш учун ќар хил турдаги šувурлар ишлатилади. Бу 

šувурлар зидан Ўтказаётган маќсулоти, босими, вази-

фаси каби омилларга šараб турли-туман бЎлади. 

Конлардаги ишлатиладиган šувурларнинг 

šуйидаги умумий таснифи мавжуд: 

а) Ўтказаётган маќсулоти бЎйича: 

− нефть šувурлари; 

− газ šувурлари; 

− нефть-газ šувурлари; 
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− конденсат šувурлари; 

− сув šувурлари; 

 

*) Истеъмолчи билан Ўзаро  шартнома асосида 

баъзи ќолларда водород сульфид ва меркаптанли ол-

тингугуртнинг миšдори юšори бЎлган табиий газни 

алоќида газ šувурлари орšали етказиб беришга рухсат 

этилган. 

− реагент šувурлари. 

Б) бажарадиган вазифасига šараб: 

− йЎналтирувчи šувурлар; 

− йиђувчи šувурлар 

− юšори босимли šувурлар, босими 2,5-6,0 Мпа; 

− Ўрта босимли šувурлар, босими 1,6-2,5 Мпа; 

− паст босимли šувурлар, босими 1,6 Мпа дан 

паст. 

Одатда юšори ва Ўрта босимли šувурлар 

тазйиšли šувурлар, паст босимли šувурлар тазйиšсиз 

šувурлар ќисобланади. 

г) гидравлик тарќи бўйича: 

− оддий šувурлар, бундай šувурлар бир хил 

диаметрга эга бўлиб, унга бошšа šувурлар уланмаган 

бЎлади; 
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− мураккаб šувурлар, бундай šувурларнинг 

диаметри ќар хил бўлиши, шунингдек šувурларга 

бошšа šувурлар уланган бўлиши мумкин. 

д) šурилиши бўйича: 

− ер ости šувурлари; 

− ер усти šувурлари; 

− ќаводан ўтказилган šувурлар 

− сув ости šувурлари. 

Бу тасниф конларда ишлатиладиган нефть ва газ 

йиђиш, тайёрлаш тизимидаги šувурларга тааллуšли 

бЎлиб, узоššа узатувчи šувурларга тегишли эмас. 

ЙЎналтирувчи šувурлар šудуšдан  биринчи 

гуруќий Ўлчагич šурилмаларигача бЎлган масофада 

ишлатилади. Биринчи гуруќий Ўлчагич 

šурилмаларидан нефтни йиђиш ва тайёрлаш 

šурилмаларигача бЎлган масофада йиђувчи šувурлар 

ишлатилади. 

Тазйиšли šувурларда маќсулот šувурни тўлиš 

тўлдириб оšади, тазйиšсиз šувурларда šувур ичи тўлиš 

бўлмаган ќолда оšиши мумкин. 

Конларда нефть ва газни йиђиш тизими šудуšдан 

то нефть ёки газни тайёрлаш šурилмаларигача бўлган 

šувурлар, ўлчов асбоблари ва йиђиш пунктларини Ўз 

ичига олади. 
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Нефтни šудуšлардан йиђиш ва тайёрлашнинг 

бир неча тизимлари мавжуд. 

Тазйиšли Баронян - Везиров йиђиш тизими 1946 

йилда бокулик муќандислар томонидан яратилган 

бўлиб, бу тизим биринчи тўлиš ётиš ќолда ишланган 

нефть йиђиш ва тайёрлаш тизими бЎлиб ќисобланади 

(24-расм). Бу тизимда нефтни йиђиш учун šудуšлар (1, 

12, 13) бошидаги босимни 0,5-0,6 МПа атрофида 

саšлаб туриши керак бЎлади. Бундай босим нефтни 

бошланђич йиђиш ва Ўлчаш пунктларидаги асбоблар-

га (13), ундан кейин эса нефтни тайёрлаш ускуналари-

гача етиб боришини таъминлайди. 

Агар šудуšлар бошидаги босим 0,6 МПа дан 

ошиš бЎлса, у ќолда бундай šудуš олдида махсус га-

зажратгичлар (2) Ўрнатилиб, бу ерда нефтдаги эриган 

газ ажратиб олиниб газ йиђиш тизимига 

йЎналтирилади. 

Нефть šудуšлардан чиšиб йЎналтирувчи 

šувурлар орšали Ўлчаш асбобига (3) етиб келади. Бу 

ерда ќар бир šудуš маќсулот миšдори навбатма-навбат 

Ўлчанади. Бир Ўлчов асбобига еттитагача šудуš улани-

ши мумкин. 

    Ўлчов асбобидан Ўтгандан кейин ажратилган газ 

махсус ажратгичга (5) юборилиб, у ерда 0,1 МПа бо-
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симгача газдан нефт томчилари ажратиб олинади ва 

газ газšуритгичга йЎналтирилади. Бу ерда газ 

šуритилиб, тозалангандан сЎнг юšори босимли ком-

прессорларга (11) йЎналтирилади. Компрессорларда 

(11) газ юšори босимгача сиšилади ва газдаги конден-

сатни ажратиб олиш учун яна бир газажратгичга (10) 

йЎналтирилади. Бу ердан чиššан тЎлиš тозаланган газ 

газни šайта ишлаш заводига ёки газкЎтаргич усули би-

лан ишлаётган šудуšларга (13) юборилади. 

Ўлчов асбобларидан чиššан нефть тиндиргич-

ларга (6) йЎналтирилади. Бу тиндиргичларда (6) неф-

тдан сув ва šаттиš моддалар (šум) ажратиб олинади. 

Тозаланган нефть катта ќажмдаги махсус саšлагичларга 

(7) юборилади. Тайёр маќсулот ќолдаги нефть 

саšлагичлардан (7) нефтни šайта ишлаш заводига ёки 

темир йЎлдаги нефть šуйиш эстакадаларига нефть 

šувурлари орšали насос станцияси ёрдамида 

ќайдалади. 

Тиндиргичлардан (6) ажратиб олинган сув ва šум 

биргаликда šумажратгичга (8) келиб тушади. Бу ерда 

šум сувдан ажратиб олинади, сув махсус сув 

йиђиладиган ќовузларга жЎнатилади. У ерда сув юзида 

йиђилган нефть насослар орšали тортиб олиниб тин-

диргичларга юборилади. 
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Баронян - Везиров йиђиш тизими Озарбайжон, 

Туркманистон каби давлатлардаги конларда ќозиргача 

саšланиб šолган. 

Грозний нефт институтининг йиђиш тизими Ўз 

ичига тЎрт йирик бутланган тизимларни бириктирган 

бЎлиб, Баронян - Везиров йиђиш тизимидан замона-

вийлиги, šулайликлари ва маќсулот йЎšотилишлар ми-

нимумгача камайтирилганлиги билан фарš šилади (24-

расм). 

ТЎрт йирик бутланган тизимга гуруќий Ўлчагич 

šурилмаси, биринчи босšич газсизлантириш šурилмаси 

(керак бЎлган ќолларда), марказий газсизлантириш 

šурилмалари ва нефтни мужассам тайёрлаш 

šурилмалари киради. 

Бу йиђиш тизимида юšори босимдаги фаввора 

усули билан ишлаётган šудуšлар (1) бошида 6-7 МПа 

босим саšланиб турилади. Бунинг натижасида нефть 

гуруќий Ўлчагич šурилмасигача (2) ва ундан кейин би-

ринчи босšич газсизлантириш šурилмасига (3) ќамда 

нефтни тайёрлаш тизимларигача Ўз босими билан 

етиб бориши таъминланади. Šудуšлар бошидан 6-7 

МПа босим саšлаб турилиши нефтни тайёрлаш тизи-

мини 100 км масофагача узоšликда Ўрнатиш имкония-

тини беради. 
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Гуруќий Ўлчагич šурилмасида (2) 14 тагача 

šудуšларни маќсулот миšдори Ўлчаниши мумкин. 

гуруќий Ўлчагич šурилмасидан нефть, агар эриган газ 

миšдори жуда катта бЎлса биринчи босšич газсизлан-

тиргичга йЎналтирилади. Бу ерда дастлабки ажратиб 

олинган газ тЎђри газни šайта ишлаш заводига (4) ёки 

бошšа бир истеъмолчига юборилади. Нефть биринчи 

босšич газсизлантиргичдан Ўтгандан сЎнг марказий 

газсизлантириш šурилмаларига (5) йЎналтирилади. Бу 

ерда нефть уч босšичли газсизлантириш жараёнидан 

Ўтади. Ажратиб олинган газнинг Ўзи ќам унда эриган 

ќолда бЎлган ођир углеводородлардан (конденсат, 

нефть заррачалари) тозаланади, šуритилади ва газни 

šайта ишлаш заводига (4) ёки истъемолчига юборила-

ди. Газсизлантирилган нефть эса нефтни мужассам 

тайёрлаш šурилмаларига (6) етиб келади. Бу ерда сув 

ва šум заррачаларидан тозаланиб, тайёр маќсулот 

ќолига келтирилади ва бу ердан нефтни šайта ишлаш 

заводларига ёки темир йЎл нефть šуйиш эстакадалари-

га šувур орšали жЎнатилади. 

Грозний нефть институтининг йиђиш тизимининг 

Ўзига хослиги бу šудуšдан чиšаётган нефть, газ ва сувли 

суюšлик бир катта šувур орšали узоš масофага (100 км. 

гача) узатилиши бЎлиб, бундай узатишда šувурдаги 
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оšимни узлуксизлигига, оšимни ќайдаш тарзига катта 

аќамият берилади. Бундай тизимдаги нефть йиђиш, 

узатиш ва тайёрлаш Шимолий Кавказ ва Украина кон-

ларида кЎпроš šЎлланилади. 

Бу тизимнинг яна бир афзаллиги -100 км ради-

усда жойлашган бир неча конлар учун тайёрлаш ти-

зимларини бир жойда бутланган ќолда šуриш мумкин-

лигидадир. 

Йиђишнинг тазйиšли Гипровосток тизими нефть 

йиђиш ва тайёрлаш жараёнларини янада йириклашти-

риш, бир ерда мужассамлаштириш ва маќсулотларни 

(нефть, газ, конденсат) босим етарли бЎлмаган ќолда 

алоќида жЎнатиш учун яратилган (26-расм). 

Бу тизим šЎлланилганида šудуšлар бошида 1,0-

1,2 МПа атрофида босим саšланиб турилади. 

Šудуšларнинг (1) маќсулот гуруќий Ўлчагич 

šурилмасидан (2) Ўтганидан кейин биринчи босšич 

газсизлантириш šурилмасига (3) етиб келади. Бу ерда 

ажратиб олинган газ Ўз босими билан 60-80 км. масо-

фагача узоšликда бЎлган газни šайта ишлаш заводига 

(5) юборилади, нефтни насос станцияси (4) орšали 

марказий нефть йиђиш жойида ќисобдан Ўтказилиб, 

нефтни мужассам тайёрлаш šурилмаларида нефть тай-
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ёр маќсулот ќолига келтирилиб, истъемолчиларга 

жЎнатилади. 

Гипровосток тизими кЎпроš Россиянинг 

ВолгабЎйи (Саратов, Волгоград туманлари). Урал олди 

конларида, ќамда Татаристон, Бошšирдистон конлари-

да ќам кенг šЎлланилмоšда. 

Юšорида кЎриб чиšилган нефть йиђиш, тайёр-

лаш ва узатиш тизимлари маълум бир шарт-

шароитларга (šудуšларни ишлатиш усули ва šудуš усти 

босими), шунингдек географик ќудудларга 

мЎлжалланиб яратилган. Ђарбий Сибир шароитлари 

учун ќам мЎлжалланган тизим мавжуд бЎлиб, бу тизим 

географик муќитнинг табиий шарт-шароитларини 

(Ўрмонзорлар, ботšоšликлар, доимий музлик ва ќ.к.) 

ќисобга олгандир. 

Булардан ташšари ќар šандай шарт-

шароитларга, географик ќудудларга мЎлжалланган 

нефть йиђиш, тайёрлаш ва узатиш универсал тизим-

нинг кондан олинаётган маќсулотни (нефть, газ, кон-

денсат) тЎлиš бир-биридан ажратиб олиш, тайёрлаш-

нинг технологик жараёнидаги йЎšотишларни мини-

мумга олиб келиш ва тайёрлаш жараёнларини тЎлиš 

автоматлаштириш ёки компютер орšали 

бошšаришгача имконияти мавжуд. 
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Ана шундай универсал тизим энг охирги замо-

навий изланишлар натижасини ќисобга олган ќолда 

республикамиздаги КЎкдумалоš нефтгазконденсат ко-

нида šурилган. КЎкдумалоš кони нефтгазконденсат ко-

ни бЎлганлиги учун бу ерда нефть ва газ йиђиш тизим-

лари алоќида-алоќида бЎлиб šурилган. Бу тизим 

ќаšида батафсилроš 18.5 параграфда тЎхталиб Ўтамиз. 

 

 

 

 Нефт ва газни тайёрлаш асбоб - ускуналари 

 

Нефть ва газни конларда тайёрлаш учун ќар хил 

турдаги асбоб - ускуналар ишлатилади. Бу асбоб-

ускуналар нефтдан эриган газни тЎлиš ажратиб олиш, 

нефтни šатлам сувларидан тЎлиš тозалаш, нефт тарки-

бидаги тузларни ювиш ва šум заррачаларини ажратиб 

олиш учун хизмат šилади. 

Бу асбоб-ускуналарга ажратгич, тиндиргич, 

šиздиргич, совутгич, аралаштиргич, электродегидра-

тор, саšлагич ва бошšа шу кабилар киради.*) 

Ажратгичлар турли кЎринишда ишлаб 

чиšарилади ва šуйидаги ишларни бажаради: 

1) нефтдан эриган газни ажратиб олади; 
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2) нефтгаз оšимининг аралашишини камайтира-

ди ва шу билан гидравлик šаршиликларни пасайтира-

ди; 

3) нефтгаз аралашмасининг ќаракатидан ќосил 

бЎлган кЎпикларни йЎšотади; 

4) нефтдан сувни ажратиб олади; 

5) оšим ќаракатининг номунтазамлигини 

йЎšотади; 

6) маќсулотни Ўлчайди. 

Ажратгичларнинг šуйидаги таснифи мавжуд: 

а) ишлатилиш маšсади бЎйича-Ўлчовчи-

ажратувчи ва ажратувчи; 

б) геометрик шакли бЎйича - цилиндрик, шар-

симон, тик, šия ва ётиš; 

в) асосий ажратиш учун таъсир этувчи кучлар 

бЎйича - гравитация, марказдан šочма ва инерция 

кучлари; 

 

__________________________________________________________ 

*) Бу асбоб-ускуналарнинг šандай ишлаши ва 

нефть, газни тайёрлаш жараёнлари «Нефть ва газ 

йиђиш, тайёрлаш ва узатиш» фанида батафсил берил-

ган. 
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г) ишлатиш босими бЎйича-юšори босимли (6,4-

2,5 МПа), Ўрта босимли (2,5-0,6 МПа), паст босимли 

(0,6-0,1 МПа) ва вакуумли; 

д) уланган šудуšлар сони бЎйича-битта šудуš 

учун ва šудуšлар гуруќи учун; 

е) ажратадиган фазалари бЎйича-икки фазали 

(газ-нефть) ва уч фазалик (газ-нефт-сув). 

27 - расмда тик нефтгаз ажратгичи ва 28 - рас-

мда ётиš нефтгаз ажратгичларининг чизмалари келти-

рилган. 

 

 
 

24 - расм. Баронян-Везиров нефт йиђиш тизи-

ми  
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25 - расм. Грозний институтининг йиђиш тизи-

ми  

 

 
26 - расм. Гипровосток нефт йиђиш тизими 
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27 - расм. Тик ажратгич  
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28 - расм. Ётиš ажратгич  

 

Тиндиргичларнинг асосий вазифаси нефть эмул-

сияларининг šиздиргичдан чиššан оšимини šабул 

šилиб олиб ундан сувни ажралиб чиšишини таъмин-

лайди. 

Нефтдан сув ажралиб чиšишни ќар иккала 

суюšликларнинг зичликлари орасидаги тавофут 

ќисобига бЎлади. Тиндиргичнинг остки šисмида сув 

йиђилади ва сувнинг юзасига нефть ажралиб чиšади. 

Тиндиргич остига šум заррачалари ќам Ўтириб šолади. 

Тиндиргичдан сув чиšариб юборилаётганда šум зарра-

чалари ќам сув билан бирга чиšиб кетади ва махсус то-

залагичда сувдан ажратиб олинади. 

Šиздиргичлар ва совутгичлар кЎпроš газ тайёр-

лашда ишлатилади. Улар газдаги конденсатни ажратиб 

олиш ва газни меёрий ќолатга келтириш учун хизмат 

šилади. 

Аралаштиргичда нефт чучук сув билан аралаш-

тирилиб, унинг таркибидаги тузлани ювилади. 

Электродегидраторлар нефть билан бирга эмул-

сия ќолда чиššан šатлам сувларини ажратиб олиш учун 

хизмат šилади. Эмулсияни парчалаш (ёки сувни ажра-

тиб олиш) махсус электродларга электр šуввати юбо-
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рилиши натижасида сув томчилари бир-бири билан 

бирлашиб кетади ва секин-аста электродегидратор та-

гига ажралиб чиšади. 

Эмульсия ќолатидаги нефть-сув аралашмасини 

парчалаш учун деэмулсация аппаратларидан ќам фой-

даланилади. Бу аппаратларда махсус реагентлар - де-

эмулгаторлардан фойдаланилган ќолда эмулсиялар 

парчаланади. 

Саšлагичлар тайёр нефть маќсулотини 

ваšтинчалик йиђиш учун омборхона сифатида 

šЎлланилади.  

Нефть конларида одатда 100, 200, 300, 400, 700, 

1000, 2000, 3000, 5000 м3 ќажмдагилари ишлатилади. 

Темир йЎл нефть šуйиш эстакадасига šарашли омбор-

хоналарда 7500 ва 10000 м3 саšлагичлар ќам šурилиши 

мумкин. 

 

 

ГАЗНИ ЙИЂИШ, ТАЙЁРЛАШ ВА УЗАТИШ ТИЗИМИ  

(КЎКДУМАЛОŠ КОНИ МИСОЛИДА) 

 

КЎкдумалоš конининг ишлаш лойиќасига кЎра 

газконденсат уюмини ишлатиш учун сайклинг-жараён, 

яъни конденсатга бой бЎлган «мойли» газни šатламдан 
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олиб, ундан конденсатни тЎлиš ажратиб, газни šуритиб 

уни яна šайтадан šатламга ќайдаш усули кЎзда тутил-

ган. Шунга кЎра конда газ йиђиш, тайёрлаш ва узатиш 

тизимини šуришда ана шу маšсадларни амалга оши-

ришни таъминлайдиган šилиб šурилди. 

Газконденсат аралашмаси šудуšлардан чиšиб газ 

йиђиш пунктларига келади ва у ердан умумий йиђувчи 

šувурлар орšали газни комплекс тайёрлаш 

šурилмасининг (ГКТŠ) биринчи элемент газ кириш 

пунктига (ГКП) етиб келади. КЎкдумалоš конида ГКТŠ 

тЎртта бир хил šувватга эга бЎлган газ тайёрлаш ша-

хобчасидан иборат. Шунинг учун ГКП га етиб келган 

газ аралашмаси ана шу тЎртта газ тайёрлаш шохобча-

сига бир маромда тарšатиб берилади. 

Газ тайёрлаш шахобчаси билан яšиндан танишиб 

чиšамиз (22.1-расм). 

Газ тайёрлаш шахобчасида газ уч босšичда кон-

денсатдан тозаланади, сЎнгра газ таркибига конден-

сатни ажратиб олишни тезлаштириш ва самарадорли 

šилиш учун киритилган диэтиленгликолдан (ДЭГ) тоза-

ланади, šуритилади ва компрессор станциясига (КС) 

юборилади. Ажратиб олинган конденсат ќам ДЭГ дан 

ва конденсат билан ажралиб чиšган сувдан тозалана-

ди, сЎнгра тайёр маќсулот омборига жЎнатилади. 
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ГКП дан (1) чиšган газ дастлабки С-1 газажратгич-

га (2) 12-13 МПа босим ва 62-64°С ќарорат остида 

йЎналтирилади. Бу ерда газ аралашмасининг 

суюšликлардан дастлабки ажралиши таъминланади ва 

ажралиб чиšган суюšлик (конденсатсув)  Р-201 

таšсимлагичга (11) йЎналтирилади. 

Газ аралашмаси С-1 газажратгичдан (2) газнинг 

ќароратини пасайтириш учун ќаво билан совутиш ап-

паратига (ЌСА) йЎналтирилади (3). ЌСА да газ ќарорати 

50-52°С гача пасайтирилади ва газни конденсатдан 

ажратувчи биринчи босšич С-101 газажратгичига (4) 

йЎналтирилади. Бу газажратгичда ажратилган 

суюšликлар Р-201 таšсимлагичга (11) жЎнатилади, 

šолган газ аралашмаси эса Т-101 иссиšлик алмаштир-

гичга (5) келиб тушади. Бу иссиšлик алмаштиргичга (5) 

кейинги босšич газ ажратгичларидан (6, 9) ва иккинчи 

иссиšлик алмаштиргичидан (7) чиšган ќарорати паст 

бЎлган газ С-101 газажратгичидан (4) келаётган газга 

нисбатан šарама-šарши йЎналтирилади. Юšори ха-

роратли (С-101) ва паст ќароратли (Т-102) газларнинг 

бир-биридан Ўтиши натижасида газни ќарорати 33°С 

гача пасаяди ва ана шу ќарорати пасайган газ тайёр 

маќсулот сифатида газ ќайдаш КС га ёки магистрал газ 

šувурига йЎналтирилади. 
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Шундан худди шу жараён С-102 газажратгичи (6) 

ва Т-102 иссиšлик алмаштиргичида (7) яна бир марта 

šайтарилади. Шундан кейин šолган газ аралашмаси 

оšими 9-10°С ќароратда штуцерга (8) келади, бу ерда 

босими 5,8 МПа гача пасайтирилиб учинчи босšич га-

зажратгичига (9) С-103 юборилади. 

Учинчи босšичда газ ажратгичдан ажралиб 

чиššан тозаланган газ яна Т-102 ва Т-101 иссиšлик ал-

маштиргичларига (7,5) ва ундан кейин эса КС га 

жЎнатилади. 

Учинчи босšич газажратгичидан (9) ажралиб 

чиšган суюšликлар конденсат, сув ва ДЭГ дан иборат 

бЎлиб, буларни бир-биридан ажратиб олиш Р-101, Р-

103 таšсимлагичлари (11, 13), Т-103 учинчи иссиšлик 

алмаштиргичи (12), В-303, В-201, В-203 шамоллатгич-

ларида (14, 18, 19, 20) бажарилади. Бу жараёнларда 

ажралиб чиšадиган технологик газлар юšори босимли 

ва паст босимли машъалаларда ёšиб юборилади. Аж-

ратиб олинган ДЭГ Е-301 идишига (21) йиђилади ва 

махсус Н-312 насоси (23) орšали яна газ тозалаш жа-

раёнига šайтарилади. Тайёр конденсат омборга 

жЎнатилса, ажратиб олинган šатлам сувлар оšава сув-

лар ќолатида канализация тизимига жЎнатилади. 
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НЕФТЬ ВА ГАЗНИ УЗОŠŠА УЗАТИШ 

Нефть ва газни узоššа узатиш усуллари. 

Одатда нефть ва газ конлари уларни šайта иш-

лаш заводларидан ёки бошšа турдаги истеъмолчилар-

дан узоššа жойлашган бўлади. Шунинг учун нефть ва 

газни истеъмолчига етказиб бериш катта куч ва 

маблађ талаб šилади. Нефть маќсулотларини ташиш-

нинг šуйидаги тЎрт хил усули мавжуд. 

Сув йЎли орšали ташиш, асосан катта ќажмдаги 

танкерларда ташкил šилинади. Сув йЎли орšали нефть 

маќсулотларини ташиш учун нефтни šабул šилиб ола-

диган ва топширадиган жойларида катта ќажмдаги ке-

маларни šабул šилиш учун мослашган портлар, насос 

станциялари, маќсулотни саšлаш учун катта ќажмдаги 

саšлагичлар керак бЎладй. Одатда сув йЎли билаи 

нефть маќсулотларини ташиш материклароро миšёсда 

ёки бошšа усуллар билан етказилиши иложи 

бЎлмаганда ташкил šилинади. Масалан, араб давлат-

ларидаи (Саудия Арабистони, Šувайт, Бирлашган Араб 

Амирликлари) Европага, Америкага, Японияга нефть ва 

нефть маќсулотларини ташиш сув йЎли орšали ташкил 

šилинган. Бу усул билан нефт ташиш анча šиммат деб 

ќисобланади. 
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Темир йЎл орšали нефть ва нефть 

маќсулотларини ташиш кенг тарšалган усул бЎлиб, 

айниšса мойлар, мазутнинг ќамма навлари, битум, па-

рафин кабиларни ташиш учун асосий усул бЎлиб 

ќисобланади. Тсмир йЎл орšали нефть ташиш ќам 

šиммат бЎлиб, жуда катта ва доимий миšдорда бу усул 

билан ташиш маšсадга мувофиš эмас. Шуни ќам айтиш 

керакки, темир йЎл билан нефтни ташиш сув йЎли би-

лан ташишга нисбатан бир маромда узлуксиз нефть 

билан таъминлаб туриш имкониятини беради. Респуб-

ликамизда ана шу усул билан Šашšадарё, Бухоро вило-

ятларидан Фарђона нефтни šайта ишлаш заводига 

нефть ташилади. 

Автомобиль билан нефть ва нефть маќсулотларини 

ташиш одатда унча узоš бЎлмаган масофага ташкил 

šилиш мумкин. Одатда бу усул кон билан нефтни šайта 

ишлаш заводи орасида темир йЎли ёки šувурлар 

ётšизиш мумкин бЎлмаган ќолда уюштирилади. Маса-

лан, кон билан завод орасида тођли Ўлка мавжуд 

бЎлса, бундай ќолда автомобиль билан ташишни йЎлга 

šЎйиш мумкин. Лекин бу усул билап катта ќажмдаги 

нефтни ташишни ташкил šилиш катта куч ва маблађни 

талаб šилади, нефть маќсулотлари таннархини сези-

ларли даражада ошириб юборади. 
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Нефть šувурлари орšали нефтни узатиш энг кенг 

тарšалган усул бЎлиб, бошšа ќамма усуллардан энг ар-

зонлиги, узлуксизлиги билан ажралиб туради. Бу усул 

билан катта ќажмдаги нефть ва нефть маќсулотларини 

(бензин, керосин, дизел ёšилђиси ва ќ.к.) йил давомида 

ќеч šандай šийинчиликларсиз уюштириш мумкин. Бу 

усул билан нефть ташилганда асосий харажатлар 

нефтни ќайдовчи насос станцияларининг фаолиятига 

ва нефть šувурининг техник ќолатини текшириб ту-

ришга сарф бЎлади. 

Барча усуллардан šувур орšали ташишнинг аф-

залликлари šуйидагилардан кЎриниб турибди: 

1. Катта ќажмдаги нефть ва нефть маќсулотлари 

узлуксиз ќолда етказиб берилади. 

2. Бир šувурдан нефть ва унинг маќсулотларини 

етказиб бериш имконияти бор. 

3. Šувурларни ќар šандай географик шароитда ва 

ќоќлаган масофага šуриш мумкин. 

4. Бу усул билан нефт ташилганда техиологик 

йЎšотишлар энг кам миšдорни ташкил šилади. 

5. Бу усул энг ишончли, ишлатиш учун šулай ва 

содда, автоматлаштиришга мойил бўлганлиги билан 

ажралиб туради. 
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Газни узатиш фаšат šувурлар орšали ташкил 

šилинади. Шуни айтиб Ўтиш керакки, охирги пайтда 

šувурлар орšали суюлтирилган газни  ташиш ќам са-

марали эканлиги тасдиšланди. 

Нефть šувурлар орšали узатилганда бундай 

šувурлар “магистрал šувурлар” деб юритилади. Ма-

гистрал нефть šувурлари бошланђич насос станцияси-

даи (одатда конидаги ёки бир неча конларнинг умумий 

тайёр маќсулот омборидан) нефтни šайта ишлаш заво-

дигача ёки темир йЎл нефть šуйиш эстакадасининг ом-

боригача бЎлган масофада šурилади. Булар орасидаги 

масофага šараб нефть станциялари бир ёки бир неча 

бЎлиши мумкин. Магистрал нефть (газ) šувурлари катта 

диаметрдаги (500 - 1200мм) šувурлардан šурилиб, 

бошланђич насос стантциясидаги ќайдаш ишчи боси-

ми 5,0 - 6,5 МПа атрофида саšланади. 

 

 

 

*) Танкер-ќажми 50000 дан 1000000 м3 гача бЎлган 

нефть ва нефть маќсулотларини ташиш учун 

мЎлжалланган денгиз ва океанларда юра оладиган ке-

ма. 
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Ўзбекистонда Фарђона водийсидаги конлардан 

Фарђона ќамда Олтиариš нефтни šайта ишлаш заво-

дларига, КЎкдумалоš конидан Бухоро нефтни кайта 

ишлаш заводига нефть ва конденсатни етказиб бериш 

šувурлар орšали ташкил šилинган. 

 

29 - расм. Кўкдумалоš нефтгазконденсат конида газ 

тайёрлаш тизими 



 

 

 

173 
 

НЕФТЬ ВА ГАЗ УЗАТУВЧИ ŠУВУРЛАРНИ 

ЌИСОБЛАШ УСУЛЛАРИ 

Нефть узатувчи šувурлардаги оšим бир фазали 

(фаšат нефть), икки фазали (нефт ва газ ёки нефть ва 

сув) ќамда кЎп фазали (нефть, газ ва сув) бЎлиши мум-

кин. Ќар šандай фазали оšимда икки хил кЎринишдаги 

ќаракат бЎлиши мумкин (ламинар ва турбулент оšим). 

Оšимларнинг šайси хилдаги бЎлиши Ўлчов бир-

лигисиз Рейнолдс кЎрсаткичига бођлиš. 

 

Rс = (V * d) / ν ,  (19.1) 

 

бу ерда V - šувурдаги суюšликнинг Ўртача тезли-

ги; 

d - šувурнинг ички диаметри; 

V - суюšликнинг кинематик šовушšоšлиги. 

Ўтказилган кЎплаб тажрибалар шуни 

кЎрсатдики, Re < 2320 бЎлса ламинар оšим, агар Re > 

2800 бЎлса турбулент оšим ва 2320 < Rе <2800 бЎлган 

таšдирда ќар икки хил оšимлар орасидаги Ўтиш 

ќолатидаги оšим мавжуд экан. 

Šувурлардан  суюšлик ќаракат  šилганда 

šувурнинг узунлиги бЎйича суюšликни ќайдаётган бо-
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симнинг секин - аста пасайиб бориши кузатилади. 

Бундай ќолат асосан суюšликнинг ќаракати ваšтида 

šувур ичидаги ђадир - будирликларда ишšаланишга 

сарф бЎладиган šаршиликлар натижасида ќосил 

бЎлади. Шунингдек, босимнинг пасайиши šувур диа-

метрига, ќайдалаётган суюšликларнинг физик хусуси-

ятлари ва миšдорига, šувур ички деворларининг 

ќолатига ќамда šувур бошланђич ва охирги 

нуšталарининг бир-биридан šанчага фарš (баландлиги 

бЎйича) šилишига бођлиš. Ќайдалаётган босимни 

юšорида кЎрсатиб Ўтилган омилларга бођлиšлиги 

“šувурни тавсифи” деб юритилади. 

Одатда šувурларни гидравлик ќисоблаш 

šувурнинг диаметрини, бошланђич ќайдаш босимини 

ёки суюšлик Ўтказувчанлик šобилиятини ќисоблашдан 

иборат бЎлади. 

Бу ќисоблашларни бажариш умумий гидравли-

канинг асосий šонуни - Бернулли тенгламаси асосида 

олиб борилади. Яъни 

 

(Z1+Р1/ρg+V12/2g)-(Z2+Р2/ρg+V22/2g)=hc±+hм±,               

Бу ерда: 

Z1,Z2 - šувурнинг бошланђич ва охирги 

нуšталарининг тик бЎйича жойлашиш ќолати; 
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Р1, Р2 - šувурнинг бошланђич ва охирги 

нуšталаридаги босим; 

V12, V22 - šувурнинг бошланђич ва охирги 

нуšталаридаги суюšликнинг тезлиги; 

ρ - суюšлик зичлиги; 

g - эркин тушиш тезланиши; 

hсš - šувурдаги сирпаниш šаршиликлари; 

hмš - маќаллий šаршиликлар. 

Бернулли тенгламасидаги šавс ичидаги 

йиђиндиларнинг ќар бири маълум бир физик катта-

ликларни билдиради. 

Биринчи йиђинди (Z) геометрик тазйиšни, ик-

кинчи йиђинди (Р/ρg) пъезомстрик тазйиšни ва учинчи 

йиђинди (V2/2g) тезлик тазйиšини билдиради. 

Бу тазйиšлар сирпаниш ва маќаллий 

šаршиликларни енгиб Ўтишга сарф бЎлади. 

Сирпаниш šаршиликларини ќисоблаш учун Дар-

си - Вейсбах тенгламасидан фойдаланилади. Яъни 

 

 hcš = λ * l/Д * V2/2g  ёки hсš  =  λ * l/Д * ρхV2 / 2  

 

бу ерда λ - Рейнолдс кЎрсаткичига бођлиš бЎлган гид-

равлик šаршилик коэффициенти; 

l - šувур узунлиги; 
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Д - šувурнинг ички диаметри. 

Тенгламадаги гидравлик šаршилик коэффициен-

ти (λ) ламинар оšим учун 

 

                  λ = 64 / Rе = 64ν / V * Д               (1) 

 

турбулент оšим учун 

 

                        λ = 0,3164 / Rе0,25                    (2) 

 

кЎринишдаги тенгламалар орšали аниšланади. Бу ерда 

ν - суюšликнинг кинематик šовушšоšлиги. 

Гидравлик нишаблик (�) сирпанишга сарф 

бЎладиган тазйиšнинг šувур узунлигига бЎлган нисба-

тини билдиради: 

 

                   � = hсš / l = λ / Д * V2 /2g               (3) 

 

Агар (3) - тенгламага λ ни (1) ва (2) тенгламалардаги 

šийматни šЎйиб, соддалаштирсак,  ламинар  ва турбу-

лент оšимлар учун гидравлик нишаб аниšланади: 

а) ламинар оšим учун � = а * νQ / Д4  

б) турбулент оšим учун � = в *ν0,25 * Q1,75 / Д4,75 
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Маќаллий šаршиликларни ќисоблашда 

šувурларда Ўрнатилган сурилмалар, тескари тЎсšичлар, 

бурилишлар каби šисмларни назарда тутиш керак 

бЎлади, чунки айнан ана шундай šисмларда маќаллий 

šаршиликлар ќосил бЎлади.  

Маќаллий šаршиликлар 

 

hмš = ξ * V2 /2§    ёки   hмš=λ * lм / Д * V2 / 2g  

 

тенгламалари орšали аниšланади. 

Бу ерда ξ - маќалий šаршиликларни ќисобга олувчи 

коэффициент; 

lм - šувурда маќаллий šаршиликлар ќосил бЎлган 

бЎлакни узунлиги. 

 

Суюšлик узатувчи магистрал šувурлардаги  

насос станциялари 

 

Šувурлардан суюšликни ќайдовчи насос станциялари 

энг мураккаб иншоотлар турига киради. Насос станция 

таркибига насослар, саšлагич омбори, механик устахо-

на, электр энергия подстанцияси, šозонхона, сув 

таъминоти тизими, канализация тизими, ќар хил турда-

ги бинолар киради. 
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Нефть ва нефть маќсулотларини šувурлардан 

ќайдаш учун поршенли ва марказдан šочма насослар 

ишлатилади. 

Поршенли насослар юšори фойдали иш коэф-

фициентига эга бЎлиб, у юšори šовушšоšлик 

суюšликларни ќайдашда ќам ишлатилади. Бундай на-

сослардаги ќосил бЎладиган тазйиš сарфга бођлиš 

эмас. Шу билан бирга поршенли иасосларнинг бир не-

ча камчиликлари ќам мавжуд. Булардан асосийлари - 

юšори босимли, катта сарфга эга бЎлган насосларнинг 

габарит Ўлчамлари жуда катта бЎлади, бунинг натижа-

сида насоснинг массаси ќам кескин ошиб кетади.  

Бундай катта габаритдаги ва Ўта ођир бЎлган насослар 

учун šуриладиган насос станцияси биноси ќам жуда 

катта бЎлиши керак. Шунингдек, поршенли насосларда 

ќайдалаётган суюšлик оšими бир хил маромда 

бЎлмайди, агар суюšликларда механик моддалар бЎлса 

насоснинг ишдан чиšишига олиб келади.  

Марказдан šочма насослар поршенли насосларга нис-

батан бир šанча афзалликларга эга. Нисбатан кичик 

šобиšда катта тазйиš ва сарфли насослар яратиш мум-

кин, йЎналтирувчи šувур ёпиšлигида ќам ишга туши-

риб юбориш мумкин, насос Ўšини тЎђридан-тЎђри 

электродвгатель Ўšига улаш мумкин, яъни šЎшимча 
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узатгичларнинг ќожати йЎк. йЎналтирилаётган суюšлик 

миšдорини секин-аста Ўзгартириб бориш мумкинлиги, 

габаритларини унча катта бЎлмаганлиги ќамда 

суюšлик таркибида механик моддалар бЎлса ќам 

ќайдаш мумкинлиги марказдан šочма насосларнинг 

кенг šЎлланилишига сабаб бЎлмоšда. 

Магистрал нефть šувурларидаги насос станция-

лари жуда катта мураккаб иншоот бЎлганлиги туфайли 

бундай станцияларни бошšариш ва хизмат кЎрсатиш 

учун šЎшимча устахона, омборхона, сув ва канализа-

ция таъминоти тизимлари ќам šурилиши керак бЎлади. 

Асосий иншоотлардан ќисобланган омборхона 

одатда бир неча (4-6 та) 5000-10000 м3 ли 

саšлагичлардан иборат бЎлади. Шунингдек, насос 

станциялари ёнђиндан саšланиш учун махсус очиš 

ќовузлар ва бошšа керакли асбоб-ускуналар билан 

таъминланган бЎлиши керак. 

Нефть ва газ саноатида компрессорлар жуда 

кенг šЎлланилади. Масалан, газ саноатида магистрал 

газ šувурларида, конларда šудуšлардан чиšаётган газни 

йиђиш, ер ости газ омборларига газ ќайдаш, узоš ма-

софага узатувчи šувурларни синаш учун ва бошšа 

маšсадларда ишлатилса, нефть саноатида šатламга газ 
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ќайдаш, šудуšларни газ кЎтаргич усули билан ишлатиш, 

šудуšларни ишга тушириш учун ишлатилади. 

Компрессорларнинг халš хЎжалигида жуда кенг 

ишлатилишига кЎра поршенли ва марказдан šочма 

компрессорларнинг тузилишига, ишлаш тарзига, 

šувватига ва бошšа омилларига šараб бир šанча тур-

лари мавжуд. 

Газомотокомпрессорлар, газ ќайдагичлар, вен-

тиляторлар, ротацион ва винтли компрессорлар ќам 

мавжуд бЎлиб, улар газ ќайдашнинг ќар хил шароит-

ларида ишлатилади. Шунингдек, компрессорларнинг 

кЎчма (яъни катта юк автомобилларга Ўрнатилгани) ва 

муšим (яъни бир ерга Ўрнатилган) ќолда ишлатилади-

ган турлари ќам мавжуд. 

Компрессор станциялари šандай маšсадларда 

šурилишидан šатъий назар, šуйидаги иншоотлардан 

ташкил топган бЎлади: 

1) машина зали - бу ерда компрессорлар махсус 

пойдеворларга Ўрнатилган бЎлиб, керакли Ўлчов ас-

боблари, кЎтариш кранлари ва бошšа šЎшимча меха-

низмлар билан бутланган бЎлади; 

2) совутиш учун сув ќайдайдиган насос станция-

си; 
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3) иссиš сувни совутадиган курилма (градирия), 

иссиš сув тЎпланиши учун махсус саšлагич ва совуš сув 

йиђиб šЎйиладиган ќовуз; 

4) газтозалагич, мойажратгич ва бошšа махсус  

асбоб-ускуналар Ўрнатилган алоќида майдонча; 

5) элсктртрансформатор ва элсктртаšсимлагич 

Ўрнатилган махсус майдонча; 

6) механик устахона, омборхона, ишчи ходимлар 

учун дам олиш, кийиниш ва ювиниш хоналари каби 

šЎшимча бинолар. 

Табиий газ узатувчи магистрал šувурларида мах-

сус хисоблашлар орšали газ ќайдовчи компрессор 

станцияларининг сони ва жойлашиш нуšталари 

аниšланади. Компрессор станцияларини šуришдан 

асосий маšсад табиий газни узоššа узатиш бЎлиб, улар 

šурилиши бЎйича жуда мураккаб иншоот 

ќисобланади. Одатда компрессор станцияларининг 

орасидаги масофа лойиќа ишлари бЎйича аниšланади, 

лекин газ магистрал šувури Ўтказиладиган географик 

шароитлари, ќайдалаётган газнинг šувур бошланиши 

ва охирдаги босими, электр ва сув таъминоти каби 

омилларни ќисобга олган ќолда ќар 100-150 км. да 

šурилиши мумкин. 
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Компрессорлар ќам худди насослар каби пор-

шенли ва марказдан šочма турда ишлаб чиšарилмоšда. 

Поршенли компрессорлар марказдан šочма 

компрессорга нисбатан юšори фойдали иш коэффици-

ентига эга, жуда катта босимларгача (1000 ат. дан 

юšори) сиšиб, таъмирлаш ишлари ораси узоš бЎлиши, 

атроф- муќит шароитининг Ўзгариши (ќарорат, босим) 

компрессор šувватига таъсир кЎрсатмаслиги ва бошšа 

шу каби омиллар бЎйича афзалликларга эга. 

Марказдан šочма компрессорлар конструктив 

тузилиши бЎйича жуда турли кЎринишларга эга. Бун-

дай компрессорларда ќайдалиши керак бЎлган газнинг 

кинетик энергиясини потенциал энергияга айлантириб,  

юšори босим ќосил šилинади. 
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М У Н Д А Р И Ж А  

 

Нефть ва газ саноатининг ривожланиш тарихи ва 

ќолати  

Šатлам энергияси манбалари ва унинг нефть ва газ 

šазиб олишда ишлатилиши 

Нефть ва газ уюмларига таъсир этиш усуллари тех-

никаси ва технологияси 

Нефть ва газ šудуšларининг тузилиши. 

Šудуš тубига таъсир этиш усуллари. 

Нефть ва газ šудуšларини тадšиš этиш. Тадšиšот тур-

лари. Тадšиšот техникаси ва технологияси 

Šудуšлардан суюšлик кўтарилишининг назарий 

асослари. 

Кенгайган газ таъсирида šудуšларнинг фавворала-

ниши. 

 

http://www.liberal.ru/
http://www.assoneft.ru/
http://www.tatneft.ru/
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Нефть ва газ šудуšларини фаввора усулида ишла-

тиш. Фаввора šудуђида энергия мувозанати. 

Фаввора šудуšларининг устки ускуналари. 

Фаввора šудуšларини тадšиš этиш. Тадšиšот натижа-

ларига ишлов бериш. 

Нефт šудуšларини газлифт усулида ишлатиш. 

Газлифт šудуšларини ишга тушириш 

Šудуšларни штангали чуšурли насослар ёрдамида 

ишлатиш. 

Насос штангалар ва тебратма дастгоќлар  

Насос ускуналарининг маќсулдорлиги. Штангали 

чуšурлик насосларини ишлатишда учрайдиган асо-

ратлар. 

Šудуšларни штангасиз насослар ёрдамида ишлатиш 

Гидропоршенли насосларнинг тузилиши 

Šудуšларнинг жорий ва капитал таъмири. 

Šудуšларнинг нормал иши бу зилиши сабаблари. 

Нефть, газ ва сувни конларда йиђиш, тайёрлаш ва 

узатиш 

Конларда нефть ва газни йиђиш ва тайёрлаш 

Газни йиђиш, тайёрлаш ва узатиш тизими 

(КЎкдумалоš кони мисолида) 

Нефть ва газни узоššа узатиш  

Нефть ва газ узатувчи šувурларни ќисоблаш усулла-
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