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Kirish. 

Bugun iqtisodiyotimiz tez sur’atlar bilan o’sib, makroiqtisodiy 

barqarorlikka erishilgani, ishlab chiqarishning barcha soxalarida ijobiy tarkibiy 

o’zgarishlar ro’y berayotgani, eksport xajmi ko’payib, moliya-bank tizimi 

mustaxkamlanayotgani, yurtimizning chiroyi ochilib, keng ko’lamda katta qurilishlar 

amalga oshirilayotgani, eng muximi, xalqimizning real daromadlari va xayot darajasi 

yaxshilanib borayotganini aloxida qayd etish zarur.  

              Mustaqilligimizdan keyin O'zbekiston iqtisodiyotining o'sish sur'atlari 

dunyodagi ko'plab rivojlangan va rivojlanayotgan mamlakatlardagi ko'rsatkichlari 

bilan tenglashib bormoqda. Mamlakatimizning kuchli soliq-byudjet siyosati va tashqi 

qarzining kamligi mustahkam makroiqtisodiy asos yaratilganidan dalolat beradi. Bu 

O'zbekistonga aholi farovonligini yuksaltirishga qaratilgan keng ko'lamli islohotlarni 

amalga oshirish, investitsiyalarni faol jalb qilish imkonini beradi. Bu investitsiyalar, 

ayni paytda, sanoat sektorini modernizatsiya qilish va kengaytirish, asosiy va ijtimoiy 

infratuzilmani takomillashtirishni ta'minlashga xizmat qilmoqda. 

               Prezident I.A.Karimovning 2013 yilda mamlakatni ijtimoyi-iqtisodiy 

rivojlantirish yakunlari va 2014 yilda iqtisodiy isloxotlarni chuqurlashtirishning eng 

muxim ustivor yo’nalishlariga bag’ishlangan Vazirlar Maxkamasi majlisidagi 

ma’ruzasida ta’kidlab o’tganidek : «2013 yilda iqtisodiyotimizni rivojlantirishning 

amaliy yakunlari taxliliga o’tishdan oldin keyingi yillarda jahon iqtisodiyotida 

kuzatilayotgan o’zgarishlar va avvalambor, turli salbiy tendentsiyalar haqida qisqacha 

to’xtalib o’tishni o’rinli, deb bilaman. 

                Iqtisodiyotda erishilgan marralar, istiqbolga mo’ljallangan uzoq muddatli 

maqsadlar, jahon bozoridagi real va yuzaga kelishi prognozlashtirilayotgan 

vaziyatdan kelib chiqib, kuyidagilar 2014 yilgi iqtisodiy dasturning eng muhim 

yo’nalishlari va ustivor vazifalari etib belgilansin: 

-iqtisodiy o’sishning barqaror yuqori sur’atlarini, makroiqtisodiy barqarorlikni saqlab 

qolish va mamlakat iqtisodiyotining raqobatbardoshligini oshirish; 
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-iqtisodiyotni va uning yetakchi tarmoqlarini modernizatsiya qilish, texnik va 

texnologik jihatdan yangilashni jadallashtirish va kulamlarini kengaytirish, ishlab 

chiqarishni diversifikatsiyalash; 

-yo’l-transport va kommunikatsiya infratuzilmasini jadal rivojlantirish; 

-mamlakatni modernizatsiya qilish va yangilash chora-tadbirlarini amalga 

oshirishning muxim sharti va manbai sifatida faol investitsiya siyosatini amalga 

oshirish va xorijiy investitsiyalarni jalb etish, zarur ishbilarmonlik muhitini yaratish; 

-bo’sh o’rinlari tashkil etish va mamlakat axolisi bandligini ta’minlash. 

-axolining xayot darajasi va sifati izchil oshirilishini ta’minlash.                                                                               

Yurtimizda qabul qilingan 2011-2015-yillarda sanoatni ustuvor darajada 

rivojlantirish dasturi va ishlab chiqarishni modernizatsiya qilish, texnik va texnologik 

yangilashga doir tarmoq dasturlarining izchil amalga oshirilishi natijasida sanoat 

tarkibida yuqori qo‘shimcha qiymatga ega bo'lgan, raqobatdosh mahsulotlar 

tayyorlayotgan qayta ishlash tarmoqlarining o‘rni tobora ortib bormoqda. Bugungi 

kunda mamlakatimizda ishlab chiqarilayotgan sanoat mahsulotlarining 78 %dan 

ortig‘i aynan ana shu tarmoqlar hissasiga to‘g‘ri kelmoqda. 

Biz oddiy bir haqiqatni doimo esda tutishimiz darkor. Ya’ni, sarmoyasiz 

taraqqiyot yo‘q, ishlab chiqarishni va umuman, mamlakatimizni modernizatsiya 

qilish, texnik va texnologik yangilashni investitsiyalarsiz tasavvur etib bo‘lmaydi 

Qishloq xo‘jaligining o‘zida keng ko‘lamli o‘zgarishlar va sifat jihatdan 

yangilanishlar yuz bermoqda. 

Yurtimizda ekin maydonlarini optimallashtirish va qishloq xo‘jaligi 

ekinlarini rayonlashtirish borasida har tomonlama puxta o‘ylangan siyosat olib 

borilayotgani eng muhim xomashyo va eksportbop mahsulot bo‘lmish paxta 

yetishtirishning nisbatan barqaror hajmini saqlagan holda, boshqa qishloq xo‘jaligi 

mahsulotlari yetishtirishni bir necha barobar ko‘paytirish imkonini berdi. Eng 

muhimi, xalqimizni oziq-ovqat mahsulotlari bilan to‘liq ta’minlashga zamin 

tug‘dirdi, kerak bo‘lsa, ularni chet mamlakatlarga eksport qilishga imkon bermoqda. 

Xususan, g‘alla yetishtirish 2000-yilga nisbatan 2 barobar, kartoshka – 3,1-marta, 
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sabzavot – 3,2 barobar, uzum – 2-marta, go‘sht va sut – 2,1 karra, tuxum – 3,4 

barobar oshdi 

O‘tgan 2013-yilda mirishkor dehqon va fermerlarimizning fidokorona 

mehnati bilan misli ko‘rilmagan natijalarga erishildi – 7 million 800 ming tonna 

g‘alla, 8 million 400 ming tonna sabzavot yetishtirildi. Mamlakatimizning ulkan 

xirmoniga 3 million 360 ming tonnadan ortiq paxta xomashyosi yetkazib berildi…..» 

Bundan  ko’rinib  turibdiki  paxta  xom ashyosi  ortishi,  bizning  yog’-moy  

sanoatida  chigit  qanchalik ko’p  bo’lishi, axoliga  yog’-moy  maxsulotlarini  

yetkazib  berish  va  eksport  xajmini  ortib  borishiga  olib  keladi   

Atir sovuni ishlab chiqarish sexi 1931 yili ishga tushirilgan. 

Sexda polirovkali 72 % li xo’jalik  sovuni va 60 % qattiqlikdagi soapstokli 

300 gr sovunlar ishlab chiqarilgan. Sexda valli sovutgich, leman quritish sistemasi, 

polirovka uchun ikki valli valsovka va qo’lda kesish uskunalari ishlagan. 1938 yili 

birinchi, «Vostok» atir sovuni o’ralgan holda ishlab chiqarilgan.  

1946 yili o’ramsiz «Flora» nomli atir sovuni ishlab chiqarilgan. 1945-1946 

yillari sexda birinchi marotaba rekonstruktsiya  ishlari amalga oshirilib, juda ko’p 

ishlab chiqish jarayonlari avtomatlashtirilgan, shundan keyin ham  qo’l  bilan amalga 

oshiriladigan ishlar ko’p bo’lgan. Bular qirindini aralashtirgich (suv, rang eritmasi, 

otdushka, belila suspenziyasi va boshqalarni qo’shish), kesish ishlari, sovun 

bo’laklarini shtampdan oldin quritish uchun stelyajka olish, ko’l bilan etiketkalash va 

pachkaga joylash hamda yashikka transportirovkalash. Shu davrni o’zida 12 xil sovun 

asssortimenti mavjud bo’lgan. 

1960-1962 yillari ikkinchi marotaba rekonstruktsiya ishlari amalga 

oshirildi. Yangi pilirovka vallari o’rnatildi, ikkita qadoqlovchi  mashinasi, sovun 

bo’laklarini o’rashga tashib beruvchi transportyor liniya o’rnatildi, 20 xil nomli atir 

sovuni assortimenti ishlab chiqarilgan. 

1965 yildan atir sovuni retsepturasi o’zgardi, (lanolin, plastifkator «Antal», 

rangni yaxshilovchi, otdushka kabilar ko’shiladigan bo’ldi), shtampovka qilishda 

parfyumerniy yog’ glitserini suvli eritmasi o’rniga ishlatilmoqda.  
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1970 yili yangi aniq eksperimental atir sovuni ishlab chiqaruvchi ELM 

liniyasini Lentali  quritkich «Lemana» uskunasini vakuum-quritkichga 

almashtirilgan. 

Uskunalarga ratsionalizatorlik o’zgartirishlar kiritilgan (sovun shtamp-

matritsasini sovutish, sovun bo’laklarini sovun o’rovchi mashinaga  avtomatik 

ravishda berish, sovun qirindisini sovutish, sovun qirindisini yaxshilab mexanik 

ishlov berish va boshqalar) yaxshi qirindi bilan ta’minlangandi, xamda atir sovuniga 

aniq shtamp urildi. 

Suvenir qutilariga 4 dona bo’lakdan «Leyli», «Guli», «Shirin», 

«O’zbekistan» atir sovunlarini rangli qog’ozlarda o’ralib joylab ishlab chiqarildi. 

Yuqori sifatli yog’ kislotalaridan bakteritsid «Pokiza» atir sovuni ishlab 

chiqariladi, uni tarkibida antiseptik qo’shimcha bo’lib yuqori dezinfektsiyalash va 

davolash xosalari oyoq-qo’l gribok, yiringli kasalliklarga ta’sir etib yengillashtirilgan.  

1980 yil burtovka bo’limida 130 tn.sutkasiga  ishlab chiqarish quvvatini 

oshirishga rekonstruktsiya ishlari amalga oshirildi. 

Atir sovuni pishirish davriy kosvenniy usulda olib boriladi.  

Mexanik ishlov berish ELM liniyasiga asoslangan bo’lib, ishlab chiqarish 

numdorligi 16 tonna sutkasiga bo’lgan 2010 yili «Sela» liniyasiga o’tkazildi.  

Bugungi kunda atir sovuni  ishlab chiqarish uchun unumdorlik 1 tonna 

soatiga teng. 
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2.Texnologik  sxema  tanlash  va  asoslash. 

Loyihalanayotgan  atir  sovun  sexining   texnik  sxemasini   tanlashda  eng  

avvalo  uning  umumiy  linyasining  arzonligiga , qurilmaning  odiyligiga  va  

zamonaviyligiga, kam  joy  egallashi,texnika  ko’rsatkichlariga  va  boshqalariga  

e’tibor  beriladi.  

«Farg’ona  yog’-moy» OAJ  korxonasining  atir  sovun  sexining  

qurilmalari  2010-yili  yangi  chet  el qurilmalari  bilan qaytatdan  rekonstruksiya 

qilindi.Bu  qurilmalar  ishlash  quvvatiga  nisbatan  ancha  kichik  joy  

egallaydi.Shuning  uchun  xam sexning  umumiy  maydoniunga  katta  

emas.Apparatning  zamonaviyligi  va  odiyligi  ular  bilan  ishlashni, sozlashni  va  

ta’mirlash  ishlarini  osonlashtiradi.Apparatning  ishlab  chiqarish  quvvatining  

yuqoriligi  ularning  sonini  kamayishiga  va  shu bilan  birga  ortiqcha  ishchi  kuchi  

qisqarishiga  va  buning  natijasida  sarf  xarajatlarning   kamayishiga  olib  keladi. 

Apparatning  mexanik  ishlov  berish  qismi  ixchamliligi  bilan  ishlash  

sharoitini  qulaylashtiradi.Apparatning  mexanik  qismining   zamonaviyligi  

korxonaning   samaradorligini  yanada  oshirdi.Atir  sovuniga  mexanik  ishlov  

berish  qismiga  tayyor  maxsulotga  shnek-press  yordamida  qattiqlik  beriladi,bu 

jarayon  ikki  marotaba  takrorlanadi  so’ng  unga  shakil  berib  qirqiladi,qirqilgandan  

so’ng  sovunga  korxona  shtampi   va  sovun  nomi  bosiladi. Tayyor  atir  sovuni   

qadoqlashga uzatiladi, qadoqlashda  sovunni  ikki  yoki  uch  qavatli  mahsus  o’ram  

qog’ozlariga  o’raladi.O’ralgan  atir  sovunlar  qutilarga  joylashtiriladi. Manashu  

aytib  o’tilgan  barcha  ishni  bitta  uskuna  bajarib  ,uni bir  kishi  

boshqaradi.Shundan  ko’rinib  turibdiki, ishchi  soning  qisqarishi   korxonaning  

ortiqcha  xaq  to’lamasligi  korxona    byudjetini  qisqarmasligiga   olib  keladi. 

Xar  bir  ishlab  chiqarish  korxonalari  kamroq  sarf  qilib   ko’proq  foyda  

olishni  ko’zlaydi .Shuning  uchun  kam  xarj  texnologik  sxema  o’rnatilishi  

korxonaga  iqtisodiy  jixatdan  foyda. 

Bu  bilan  biz  sex  maydoning  kichirayishiga , ishchilar  soning  

qisqarishiga,rentabellikni  oshirishga,  o’z-o’zini  qoplash  muddatini  kamaytirishga  

va  uskunalarni  joylashda  qulay  va  oz  joy  egallashga  erishamiz. 
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3.Ishlab  chiqarishning  nazariy  asoslari.  

Yog’larni va ishqorlarni tartibiga ko’ra, sovun qattiq, yumshoq yoki 

malham bo’lishi mumkin, qattiq yog’ kislotalaridan qattiq sovun, yumshoq yog’ 

kislotalaridan yumshoq sovun va malham simon sovun chiqadi. Bundan tashqari 

natiriyli sovuniga nisbatan kaliyli sovun yumshoq bo’ladi. 

Atir  sovunining   fizik-kimyoviy xususiyatlari.  

Eruvchanlik.  

Sovun spirtda, issiq suvda yaxshi eriydi va natiriylik sovunlarga qaraganda 

kaliylik sovunlar yaxshi eriydi. Sovun malekulasidagi uglerod atomi sonini 

ko’payishi uning eruvchanligini kamayishiga olib keladi. 

Dietil efirida, benzindan, atsetonda sovun erimaydi. To’yingan  yog’ 

kislotalari sovunlariga nisbatan to’yinmagan yog’ kislotalari sovunlari yaxshi eriydi 

va temperatura oshganda eruvchanlik ortadi. 

Nordon sovunlar suvda qiyin eriydi, lekin polyarmas erituvchilarda yaxshi 

erish qobiliyatiga ega. 

Elektro’tkazuvchanlik . Sovunlarning suvdagi eritmasida elektr o’tkazish 

xususiyatiga egadir. Bu xususiyat sovun molekulalarini dissotsiatsiyasi bilan 

tushuntiriladi. 

RCOONa               RCOO
-
  + Na

+
  

Tempuratura ko’tarilganda elektr o’tkazish ortadi. Sovun eritmasiga 

elektrolit qo’shilganda elektro’tkazuvchanlik ortadi.  

Zichlik. Sovunlarning zichligi tabiatiga, sovutish sharoitiga ko’ra 960-1020 

kg/m
2
 oraliqda bo’ladi. 

Erish temperaturasi. Suvsiz sovunlarni erish temperaturasi 225-270
0
S ga 

teng. 6- %-li sovunni Ter < 100
0
 S .  

Gigroskopik. Atir sovunlar nam tortish, bo’kish, xususiyatlariga ega, bunda 

issiqlik ajralib chiqadi. Natiriyli sovunlarga qaraganda, kaliyli sovunlarni 

gigroskopikligi yuqori bo’ladi.  

Atir sovun gidrolizi. Suvli eritmalarida sovun gidrolizlanadi: 

RCOONa  + H2O  === RCOOH  + NaOH 
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Gidroliz darajasi sovunning tabiatiga, eritmaning kontsentratsiyasiga, 

temperaturasiga bog’liq. Kontsentratsiya pasayganda gidroliz kuchayadi. 

Temperatura ortganda sovunning gidrolizlanishi ќam ortadi. Eritmaga ishqor va spirt 

qo’shilganda gidrolizlanish pasayadi. 

Kislotalarni sovunga ta’siri: 

2RCOONa + H2SO4     =     2RCOOH  + Na2SO4 

Yopishkoklik. To’yinmagan yog’ kislotalari sovunlariga qaraganda 

to’yingan yog’ kislotalar sovunlari ko’proq yopishqoqlikka ega. Temperatura 

pasayganda sovun eritmalarini quritirilishi sovun eritmalarini yopishqoqligini 

oshiradi. Buning natijasida yadro va sovun ostii  shqori xosil bo’ladi. 

Moddalarning yuvish qobiliyatini bilish uchun avvalo xo’llanish nimaligini 

aniqlashimiz kerak.  Yaxshi xo’llanishda suyuqlik qattiq jismning ustida tekis 

yoyiladi va uning yoriqlariga singadi. Yamon xo’llanish simob donachalarini oyna 

ustidagi harakati shaklida ko’rinadi. Simob oyna yuzasida xech qanday iz 

qoldirmaydi. SHuningdek oleofil (moyga moyil) yuzani suv yaxshi xo’llamaydi.Bu 

sirt taranglik bilan tushuntiriladi. Xo’llanishni yaxshilash uchun sirt taranlikni 

kamaytirish kerak. 

Atir sovunni yog’li retsetrurasi. Atir sovun iliq va sovuq suvda ishlatishga 

mo’ljallanganligi bilan xo’jalik sovunidan farq qiladi. Buning uchun u yaxshi yuvish 

qobiliyatiga ega bo’lishi, barqaror ko’pik hosil qilishi va quritilganda yorilib 

ketmasligi kerak. Bu talablarni qondirish uchun atir sovunni yog’li tarkibiga yog’ 

yelimli yog’lar qo’shiladi. Atir sovun retsepturasini tuzishda qo’yiladigan asosiy 

talab bu, sovun quritish va mexanik ishlov berishdan so’ng uni yaxshi plastik holati 

ta’minlanishi kerak. Jumladan, natriy palmitat sovunga plastiklik, suvda yaxshi 

eruvchanlik va bir jinslilik bergani uchun atir sovun ishlab chiqarishda tarkibida 30% 

gacha palьmitin kislotasi bo’lgan mol yog’idan foydalaniladi. 

MDH va xorijiy mamlakatlarda qabul qilingan klassik oliy navli atir sovun 

yog’li retsepturasida 80-85% eritilgan mol yog’i (yog’ kislotalar titri 41-43
0
) va 15-

20% kokos moyi bo’ladi. Bu yog’lar tarkibida 20-22% stearin, 23-25% palьmitin, 11-

15% miristin va laurin, 35-37% olein kislotalari bo’lib, tayyor mahsulotni ishlatilish 



 13 

xossalari va fizik-kimyoviy ko’rsatkichlarini yaxshilaydi, hamda sovunga mexanik 

ishlov berishning qulay sharoitlarini hosil qiladi. Bunday retseptura “Ekstra” va I 

guruh sovunlarini ishlab chiqarishda qo’llaniladi.  

Atir sovunni boshqa guruhlarini ishlab chiqarishda klassik retseptura etalon 

sifatida ishlatiladi va bunga muvofiq mol yog’i va kokos moylari qisman yoki to’liq 

boshqa yog’lar bilan almashtiriladi. Jumladan yog’li yadro sifatida o’simlik 

moylaridan olingan past titrli salomas (asosan tarkibida 22-25% palьmitin kislotasi 

bo’lgan paxta moyi salomasi); I navli tiniq texnik hayvon yog’lari yoki distillangan 

texnik hayvon yog’larining yog’ kislotalari ishlatiladi. Gidrogenlangan cho’chqa 

yog’lari (atir sovun retsepturasiga kiritiladigan, tarkibida 8% gacha linol va oz 

miqdorda linolein kislotalari bo’lgan, tabiiy cho’chqa yog’i 15-20% dan oshmagan 

holda ishlatiladi) kabi yog’li xomashyolar ishlatiladi. II va III guruh sovunlari 

retsepturasidagi kokos moyi SYoK ning S10-S16 (S12-S16) fraktsiyalariga 

almashtirilishi mumkin “Ekstra”, I guruh va “Bolalar” sovunlariga sintetik yog’ 

kislotalari ishlatilmaydi. 

Atir sovunlarining yog’li retsepturasi jadvalda berilgan. 

Atir sovunini retsepturasi 

Xom ashyo Yog’ kislotalari miqdori 

I-gurux “Ekstra” II-gurux III-gurux Bolalar sovuni 

Xayvon yog’lari 70-60 33-27 17-23 33-27 

D.Yo.K. - 32-38 52-48 32-38 

S.Yo.K. S10-S16 - 16-10 14-16 - 

Kokos moyi 13-17 6-8 3-5 13-17 
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Tanlangan prinsipial texnologik sxema 
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4. Texnologik  sxema  bayoni. 

«Matssoni»  linyasida    atir  sovun   asosiga   ishlov  berishni   texnologik   

sxemasi.  Bu  qurilmani  unumdorligi, avtomatlashtirish  va  mexanizatsiyalashtirish  

darajasi  yuqori, tarkibida  80%  yog’  kislotasi  bor, atir  sovun  ishlab  chiqarishga  

imkon  beradi .  Sirkulyatsiyalanadigan  suv  bilan  sovitiladigan  yuza  

kondensatorlarini  mavjudligi  oqavasiz  texnologiyani  ta’minlaydi. Retsepturaga  

muvofiq  quruq va  suyuq  ingredientlarni  dozalash  va  aralashtirish  maxsus  

moslama  yordamida  amalga  oshiriladi.  Chiqindilar  (buzilgan sovun,  ortiqcha  

maxsulot) ni qayta  ishlashga  uzatish  mexanizatsiyalashgan. Ishlatilgan  xavoni  

tozalash bilan  pnevmotransport  ko’zda  tutilgan. Xamma  uskunalar  

zanglamaydigan  po’latdan  yasalgan .Texnologik sxema quyidagicha  ishlaydi:  

Tarkibida  kamida  62%  yog’  kislota  va  xarorati  85-90 
0
 C  bo’lgan  atir  

sovun  asosi  (1) sovun yig’gichdan  (2) nasos yordamida (3) filtir  orqali (4) 3,5m
3
   

xajimli  doimiy  satixli  sig’imga  uzatiladi . Sovun  asosi  (4)  sig’imdan  (5)  

shesternyali  nasos  bilan  0,6 MPa bosim  ostida  ikkita  ketma-ket  ulangan  (6)  

issiqlik  almashtirgichlar  orqali  (11)  aromatizatorga uzatiladi .  Issiqlik  

almashtirgich  yuzasi  81,4 m
2
  bo’lgan  issiqlik  almashtirgichlarda  0,6 MPa  bosimli  

bug’  bilan  sovun  140-145
0
  C gacha  qizdiriladi.  

Atomizator  (quritish  kamerasi )  vakuum ostida  purkash  usuli  bilan  

sovunni  quritishga  xizmat  kiladi.  Kameradagi  qoldik  bosim  5,03 kPa  (4- 

mm.sim.ust) ga  teng. 

Qizdirilgan sovun purkagichlar bilan kamera devorlariga sepiladi. Pichoq – 

kirg’ichlar yordamida qirib olinadi va qirindi xolida 34-35 
0
C xaroratda (10) 

birlamchi 2 shnekli ekstruderga tushadi, so’rgra, qirindi vakuum-kamera orqali (9) 

tugar ekstruderga o’tadi, bu yerda sovun asosini zichlash, presslash, 

plastifikatsiyalash va teshiklarini diametri 12 mm bo’lgan reshyotkadan zo’rlab    

o’tkazish sodir buladi.  

Yuza kondensatori (16) sovutish uchun, liniya majmuasida mavjud bo’lgan 

freonli sovutish qurilmasida sovutilgan, xarorati 12 
0
C dan yuqori bo’lmagan suvdan 

foydalaniladi.   
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Tugar ekstruder (9)dan sovun vermisheli  venturi quvuri mavjud bo’lgan, 

yuklash varonkasi (8)ga keladi va (7) pnevmoo’tkazgich bo’ylab  (20) ajratkish 

sikloni orqali 19 sovutilgan sovunni saqlaydigan bunkerga uzatiladi. 

Tarkibida sovun changlari bo’lgan havo (21) havo o’tkazgich bo’ylab 

filtrlash yuzasi 284 m
2

   (22) yengichali filtrga boradi. Filtrni tozalash avtomatik xolda 

bosimi 0,5 -0,75 MPa bo’lgan  siqilgan havo bilan amalga oshiriladi. 

Pnevmotransport sistemasi uchun havoni siyraklashtirish havo puflagich bilan hosil 

qilinadi. Tozalangan havo (23) havo o’tkazgich orkali atmosferaga chiqarib 

yuboriladi.  

Sovunga ishlov berish unumdorligi 2tn/soatdan bo’lgan ikkita okqimda olib 

boriladi. Bu oqimlarni uskunalari bir xil yoki xar xil bo’lishi mumkin. Masalan, bir 

xil sovun asosida foydalanib ikki xil navli sovun ishlab chiqarish kerak bo’lsa, 

oqimlarda komponentlarni dozalash uchun turli uskunalar va atir sovun massasiga 

ishlov berish uchun esa turli usullar tanlanadi. 

Firma tavsiya qilgan variantlardan biri bo’yicha  sovun vermisheli (19) 

bunkerdan (24) BDM rusumli alashtirgichga keladi. Bu yerda qushimcha 

komponentlar (xid, rang beruvchi moddalar, antioksidant, plastifikator va boshqalar 

qo’’shiladi). BDM uzelida suyuq va kukunsimon qushimchalarni aloxida dozalash, 

ularni sovun massasi bilan aralashtirish imkoniyati yaratilgan. Suyuq ingridentlar 

xaroratni 50-60 
0
C ushlab turish uchun isituvchi (TEN) lar  va aralashtirgichlar bilan 

ta’minlangan rezervuarlarda tayyorlanadi. Qushimchalarni kerakli miqdori nasos-

dozatorlar yordamida uzluksiz  xolda aralashtirgichga uzatiladi, u yerdan sovun  asosi 

tilishlash uchun bir shneklar ekstruder (25)ga beriladi.  

Diametri 8 mm bo’lgan sovun vermisheli (25) ekstruderdan (26)lentali 

transportyor yordamida 3 valikli yanchish uskunasiga uzatiladi. Bu yerda 

«bargsimon» sovun xosil qilish bilan tilishlash davom ettiriladi. «bargsimon» sovun 

lentali transportyor orqali, sovun massasiga  tugal ishlov berish, brus xolida qoliplash 

uchun (29) ekstruder «DUBLEKS»ga beriladi. 

Ekstruder konusdan chiqayotgan ikkita  sovun shtangasi unumdorligi 

minutiga 200 sovun bo’lagi bo’lgan (30) kesuvchi mashina bilan bo’laklarga kesiladi. 
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Sovun bo’laklari  (31) transportyor yordamida (32) ikki yo’nalishli shtamp- pressga 

beriladi. Bu yerda sovunni 100 va 200 gr.massali turtburchak, 150 gr.massali oval va 

figurali shakllar xosil qilinadi. Sovunlar uchun xarorat (-10) / (-12)
0
 S past tirtli 

yog’lovchi qushimchali sovunlar uchun (-25) / (-30)
 0
 C bo’lishi kerak.  

Kesish va shtamplashdan keyin sovunni ortiqchasi va yaroqsiz bulaklari 

transportyor yordamida (29) ekstruderga q aytariladi.  

Shtamplangan sovun bo’laklari ikkita transportyor yordamida bir, ikki va 

uch qavat qilib o’raydigan «Akma» (Akma 711 ) firmasini (34) o’rovchi mashinasiga 

beriladi. Sovun bo’lagini massasi 100- va 150 gr.bo’lsa uch qavatli o’ram zarur, 200 

gr.li sovunga bir yoki ikki qavatli o’ram bo’lishi mumkin. Mashinani unumdorligi 

100 gr.massali bo’laklar uchun minutiga 170/180 , 150 gr.massali uchun 140-200 

gr.li uchun 120 bo’lakni tashkil qiladi.  

Yorliqlarni yopishtirish uchun polivintel atsetat emulsiyasidan 

foydalaniladi. Yopishtirilgan yorliklarni qurishini tezlashtirish maqsadida sovun 

bo’laklari isituvchi transportyorga keladi. O’ralgan sovunlarni ikki oqimi 36 lentali 

trasportyor yordamida (37) guruxlovchi sistemaga yuboriladi. Bu yerda bitta oqim 

shakllantirilib «Akma» (Akma 773-5-2T) firmasining (38) taxlovchi avtomati sovun 

bo’laklarini kartondan yasalgan, karton qutiga 100 gr.li sovun bo’lagidan 140 ta, 150 

gr.lidan 96 ta va 200 gr.lidan 108 dona solinadi.  

Sovun solingan karton (39) qutilar banderollaydigan, mashina («Akma 784- 

N-TV») ga beriladi.  

Karton qutilar (40) transportyor va (41) ko’truvchi uskuna yordamida 

tayyor mahsulot omborga yuboriladi.  
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5.Xom  ashyo  va  yordamchi  materiallar  tavsifi. 

Asosiy  xom  ashyo .Atir  sovuni  ishlab  chiqarish uchun  asosiy  xom  

ashyo  texnik  salomasdan  olinadigan  yog’  kislotalari  hisoblanadi.Salomas  turiga  

ko’ra  kuyidagilarga  bo’linadi: 

-yuqori  titirli  salomas  yog’  kislotalari; 

-past  titirli  salomas  yog’  kislotalari; 

-ozuqaviy  salomasdan  olingan yog’  kislotalari. 

Yuqori  titirli (46-50
0
S) salomas  xo’jalik  sovun  uchun, past  titirli  (39-

43
0
C )   salomas  atir  sovun  uchun  ishlatiladi. 

Sovun  sifati  ishlatiladigan  yog’lar  sifatiga  bog’lik  bo’ladi.Atir  sovuniga  

ishlatiladigan  xom  ashyolarga  yuqori  talablar  qo’yiladi.To’q  rangli  yoqimsiz  

xidli  xom  ashyolar  xo’jalik  sovunga  ishlatiladi. 

Xayvon  yog’lari:qo’y, mol   yog’lari  sovun  uchun  qimmatli  xom  ashyo  

xisoblanadi,ayniqsa  atir sovun  uchun. 

Texnik  xayvon  yog’lari  xo’jalik  va  atir  sovunlarga  ishlatiladi.Ularni  

tarkibida yog’  bo’lgan  xom  ashyolarni  qizdirish  usul  bilan  olinadi. Kakos  va  

palma  yadro  moylari   atir  sovun  uchun  ishlatiladi. Ularda  52%  gacha laurin  va  

19% gacha  miristin  kislotasi  bor. Bu  yog’lar  sovunning  qayishqoqligini  oshiradi. 

Palma  yog’i  yog’  kislota  turishiga  qaraganda  xayvon  yog’lariga  yaqin  

va  atir  sovun  olish  uchun  ishlatiladi. 

Soapstokdan   olinadigan  yog’  kislotalari  xom  va  distillangan  xolida  

ishlatiladi. Suyuq  yog’  kislotalari  sovun  pishirishda  tabiiy  yog’  kislotalari  

o’rniga  ishlatiladi . Fraktsiyasi  C20-C16  bo’lganlar  kakos  yog’i   C17-C20  qattiq  

yog’  o’rniga  ishlatiladi 

Suyuq  yog’  kamchiligi: 

C10-C16  fraktsiyasi  tarkibida  4-5%  past  molekulali  kislotalar  bo’lib, 

ulardan  tayyorlangan sovun  ko’piklanmaydi  va  yuvish  qobilyatiga  ega  emas, 

bundan  tashqari  bu  sovunlarni  suvdagi  eritmalari  odam  terisiga  ta’sir  qiladi. 

С17-С20   fraktsiyali   SYoK   tarkibida  15-16%  yuqori  malekulali   yog’  
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kislotalari   (С25   gacha)  bo’lib ,ularni  sovuni  suvda  yaxshi  erimaydi  va  past  

yuvish  qobilyatiga  ega. 

SYoK  katalizator  ishtrokida  parafinni  kislarod  bilan  oksidlash  

natijasida  olinadi. Katalizator  sifatida   0,2%  permonganat  kaliy  yoki  

marganets  oksidlari  ishlatiladi.  Oksidlanish jarayonida parafin molekulasi 

kislarod bilin bog’lanadi, bog’lar xar joyidan uziladi va ikkita yog’ kislata 

molekulasi xosil bo’ladi:     

 

CН3-(CH2)n-CH2-CH2(CH2)mCH3+50-CH3(CH2)nCOOH+CH3(CH2)mCOO+H2O 

 

Yog’ o’rinbosarlari (konifolь, tal yog’i, neft kislotalari) ayrim xo’jalik 

sovunlari olishda ishlatiladi. Soapstok DYoK xo’jalik va atir sovun olishda 

ishlatiladi. 

      Qo’shimcha materiallar. 

Natriy ishqori (NaOH, natriy gidrooksidi) yoki kaustik, zavodda qattiq 

xolda temir barabanlarda yoki suyuq xolda sisternalarda keladi. 

Natriy korbanat ( Na2CO3) yoki kalsilangan soda. Zavodga qattiq xolda 

keladi. 

Natriy xlor ( NaCI) tovar nomi-osh tuzi, qattiq xolda keladi. 

Bo’yqlar-atir sovunini bo’yash uchun ishlatiladi. Suvda va yog’da eriydigan 

pigmentlar   ishlatiladi. 

Suvda eriydigan anilinli bo’yoq sifatida qizil rodamin C18H31 O3  N2CI: 

sariq rangli ( C18H14O8N3Na) qizil rang (C20H10O5Na2) lar ishlatiladi. 

Suvda  eriydigan  bo’yoqlar  kisman  rangsizlanadi  va sovun  ko’pigini  

bo’yaydi. Suning  uchun keyinchalik  yog’da  eriydigan  bo’yoqlar  va  suvda  

eriydigan  bo’yoqlar  taklif  qilindi. Bo’yoqlar  suvdagi  eritma  kontsentrattsiyasi  

0,5% li  xolida 1t  sovuniga  10-27gr gacha  sovunni turiga  qarab  ko’shiladi. 

Oq  atir  sovuni  ishlab  chiqarishda  uning  rangini  yaxshilash,qattiqligini  

oshirish  uchun  unga  sink  va  titanli  belila  1t  ga  2-10kg  gacha  qo’shiladi. 
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Xushbo’y  xid  beruvchi  moddalar  (aromatizatorlar) yaxshi  xid  berish  

uchun  qo’shiladi.  Ular  xar  xil  xushbo’y  atir –upa  kompazitsiyalarni, tabiiy(efir  

moylari)  va  sintetik, moddalarni  aralashmasidan  buket  shaklida  

tayyorlanadi.Xushbo’y  moddalardan  1t  sovunga  5-15kg  atrofida  qo’shiladi. 

Oksidlanishga qarshi moddalar – bular sovunlarni  oksidlanish va yomon 

bo’lib qolishidan asraydigan moddalardir. To’yinmagan yog’ kislotalarini oksidlanish 

natijasida sovunning  xidi va rangi o’zgaradi. Oksidlanishga qarshi ishlatiladigan 

moddalar sifatida: silikat natriy va limon kislotalari ishlatiladi. 

Qayishqoqchi moddalar (plastifkatorlar) – xushbo’y moddalarni 

barqarorligini va sovun ko’pigini chidamliligini oshiradi.  

5.1-жадвал 

Хом-

ashyo, 

material 

va yarim 

mahsulot

lar 

nomlari 

Texni

k 

uslub 

va 

standa

rtlar  

belgisi 

Nav

, 

mar

ka 

Ishlanishidan oldin ko’rsatkich belgilari 

uchun tekshiruv 

Maxsus 

so’rov Nomlanishi 

ko’rsatkich belgisi 
Ko’rsatkichi 

1 2 3 4 5 5 

Qayta 

ishlash 

uchun 

texnik 

salomasd

an 

olingan 

yog’ 

kislotaari 

TSH 

86-30-

1200 

 Xidi  Distily

atsiyala

ngan  

Distilyat

siyalan

magan 

Distil yatsi-

yalanmagan 

yog’ kislota-

sini rangi, ra-

finatsitskilin

magan texnik 

paxta yog’i-

dan olingan 

salomasdan 

olingan yog’ 

kislotasi,disti

Salomas yog’ 

kislotalariga xos 

spektifik, begona 

xidsiz. 

Tiniqligi 70
0
S 

xaroratda 

Tiniq 

20
0
S dagi rangi 

bundan to’q emas 

Och 

sariq 

Sariq 
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Yogg’kislotalarini 

qotish temperature-

si,(titir)
0
S 

39-43 lyatsiyalanga

n yog’ kislo-

tasi va texnik 

xayvon yo-

g’ining rangi 

jigaran-gdan 

to’q bo’lma-

gani  ruxsat 

etiladi 

Namligi,% yuqori 

emas 

0.3 0.3 

Olein kislotasini 

parchalanish nuq-

tasi %da kam emas 

- 0.3 

Yod soni - - 

Kislota soni 185-205 

Qayta 

ishlash 

uchun 

texnik 

xayvon 

yog’idan 

olingan 

yog’ 

kislotalar

i  

Tsh 

10-04-

02-55-

89 

 

 70
0
C tiniqligi  Tiniq  

20
0
Sda rangi,to’q 

bo’lmasin 

Ok,och 

sariq 

 

Olein kislotasini 

parchalanish nuq-

tasi %da,kam emas 

  

Sovunlanmaydigan 

moddalar miqdo-

ri%da,oshmasin 

1,0 

Yog’ kislotalarini 

qotish temperature-

si,(titr)
0
S 

34 

Efirdа erimаydigаn 

moddаlаr miqdo-

ri%,oshmаsin 

0,8 

Nаmligi,%dа 

yuqori emаs 

0,5 

Texnik 

xаyvon 

ГОСТ

25292

 15-20
0
S xаrorаtdа 

rаngi 

Oddiy oqdаn och 

sаriqqаchа 
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yog’lаri -82 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Xidi Spektifik 

Nаmligi 

%dа,oshmаsin 

0,5 

Sovunlаnmаydigаn 

moddаlаr miqdori 

%dа,oshmаsin 

0,75 

Kislotа soni 

KOНmg,oshmаsin 

10,0 

Yog’ kisotаlаrini 

qotish 

temperаturаsi,
0
S 

pаst emаs 

38,0   

Efirdа erimаydigаn 

moddаlаr miqdori 

%dа, oshmаsin 

0,5 

Texnik 

xаyvon 

yog’lаri 

ГОСТ 

25292

-82 

 15-20
0
С xаrorаtdа 

rаngi  

Oqdаn sаriqgаchа 

(kul rаngdаn 

yashilgаchа 

)ruxsаt etilаdi 

 

Xidi  Begonа 

xidsiz,nаvigа 

qаrаb yoqimli 

qovirilgаn xid 

ruxsаt etilаdi 

Erigаn xoldаgi 

tiniqligi 

Tiniq  

Nаmligi 

%dа,yuqori emаs 

0,2-0,3 

Kislotа soni 1,1-2,2 
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Konsistentsiyasi 

(xolаti) 

Quyiqdаn 

suyuqgаchа 

Texnik  

sаlomаs 

Tsh 

86-2-

98 

 15-20
0
С xаrorаtdа 

rаngi to’q emаs  

Och  kremoviy   

Yog’ kislotаlаrini 

qotish 

temperаturаsi 

(titr),
0
С 

39-43 

Kislotа soni 3,5 

Nаmligi 

%dа,oshmаsligi 

kerаk 

0,3 

Nikel miqdori 20 

Yod soni 65 

Sintetik 

yog’ 

kislotаsi 

frаktsiya

si  

ГОСТ 

23239

-89 

Oliy 

nаv 

1-

nаv 

2-

nаv 

20
0
С xаrorаtdа 

tаshqi ko’rinishi  

O’tа suyuq vа o’tа  

qo’yiq bo’lmаgаn 

mаxsulot 

 

Yodni shkаlа 

bo’yichа rаngi, 

mgJ/m
3
, oshmаsin 

6,0 8,0  

Erish xаrorаti 25-32 25-35 

Kislotа soni  245-265 240-

265 

Nаmligi  1,0 1,0 

Efir soni,mg 

KOН/g, oshmаsin 

4,0 4,5 

Kаrbаnil soni, mg 

KOН/gr,oshmаsin 

10,0 12,0 

Sovunlаnmаydigаn 1,5 1,9 
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modа miqdori,%dа 

oshmаsin 

Kislotа miqdori 

%dа С10-С16 

Meyorlаnmаydi 

Pаlmа 

yog’i 

stiаrini 

Berilg

аn 

mаъlu

motlаr 

NII 

PMM 

1980-

1981 

y 

olingа

n 

 O’rtаchа erish 

xаrorаti 

44-56  

Yog’ kislotаlаrini 

qotish xаrorаti 

(titr),
0
С 

46-54 

Zichligi  0,882-0,891 

Yod soni 22-49 

Sovunlаnish 

soni,KСl/gr yog’ 

193-206 

Sovunlаnmаydigаn 

modа miqdori % 

dа, oshmаsligi ke-

rаk 

0,1-1,0 

Rаfinаtsi

ya 

kilinmаg

аn kаkos 

yog’i 

ГОСТ 

10766

-64 

 Rаngi  

15 
0
 C da 

16 
0
 Cdа 

 

Och sаriq  tusdа 

Och somon rаngli 

Kislotа soni 

8mg 

KOHbo’lgаn  

kаkos yog’i 

texnik 

mаqsаddа 

qo’llаnilаdi 

40
0
Cdа tiniqligi  Tiniq  

15-20
0
Cdа 

konsistentsiyasi(ho

lаti) 

Yumshoq  

To’lik erish 

xаrorаti 

20-29 

Kislotа soni, mg 

KOH/gr,oshmаslig

i kerаk 

8 
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Nаmligi  %dа 0,2 

Og’irlikkа nisbаtаn 

tinishi %dа , 

oshmаsin 

0,1 

Yod soni, 

oshmаsligi kerаk 

12 

Sovunlаnish soni 254-267 

Sovunlаnmаydigаn 

modа miqdori % 

dа, oshmаsin 

0,6 

Ekstrаktsiya yog 

uchun chаqnаsh 

xаrorаti 

215 

Osh tuzi  

 

 

ГОСT 

13830

-97 

 

 

 

 

Quruq moddogа 

nisbаtiаn  NaCl 

miqdori % dа, kаm 

emаs 

1-nаv 2-nаv  

97,7 

 

97,0 

Suvdа erimаydigаn 

moddаlаr miqdori, 

oshmаsin 

0,45 0,85 

Nаmlik miqdori 

%dа, oshmаsin 

0,25 0,25 

Suvdа eriydigаn 

ishqor vа kislotаlаr 

Bo’lmаydi  

 

Texnik 

nаtriy 

ishqori 

(kаustik 

 

ГОСT 

2263-

79 

 

Rx-

1 

Rx-

2 

 Rx-

1 

Rx-2  

NаOH moddа 

miqdori %dа, kаm 

emаs 

45 45 
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sodа) Nа2SO3 moddа 

miqdori,kаm emаs 

1,1 2,0 

NaCl moddа 

miqdori 

1,0 1,5 

Fe2O3  moddа 

miqdori,kаm emаs 

0,00

8 

0,2 

 

Titаn 

belilаsi 

(oqаrtiru

vchi) 

 

ГОСT 

9808 

Mаr

kа 

А-

01 

R-1 

А-1 

Oppoqligi,  kаm 

emаs shаrtli 

birligdа 

R-1 А-1  

94,0 96,0 

Nаmligi % dа, 

oshmаsin 

0,3 0,5 

Ikki-oksititаn 

miqdori % dа, kаm 

emаs 

98 94 

Suvdа eriydigаn 

moddаlаr miqdori 

%dа,oshmаsin 

0,4 0,3 

XTRN  suvli 

tortimi 

6.5-

8,0 

6,5-8,0 

Sink 

belilаsi 

(oqаrtiru

vchi) 

ГОСT 

202-

84 

 Shаrtli birlikdа 

belilа miqdori,kаm 

emаs 

97  

Rаngi   

Temirli tsing 

miqdori 

Bo’lmаydi  

Xid be-

ruvchi 

(otdushk

а) 

Tsh 

64-19-

137 

 Xidi  Tаyorlаb tаsdiq-

lаngаn nаmunаgа 

xos  

 

Rаngi  - 
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Kislotаli son,mg 

KOH/gr, oshmаsin 

Sovun nomlаnish-

gа mos rаvishdа 

Xid 

beruvchi 

moddаlаr 

Tsh 

10-04-

16 

Tsh 

10-04-

16-31 

Tsh 

18-16-

411 

ГОСT

6034-

74 

 Rаngi  Oqdаn sаriqgаchа  

Nаmligi 

%dа,oshmаsin 

5 

Yopishqoqlik 

xususiyati,kg kаm 

emаs 

- 

Mаkkаjo’xori kis-

lotаliekstirin (elim) 

1,5 

Kаrtoshkа kislotаli 

dekstirin (elim) 

3 

Eruvchаnlik xusu-

siyatini to’lik 

quruq moddаgа 

o’tish pog’onаsi 

T=20
0
C % dа, kаm 

emаs 

62-95 

Аlаplаst 

-3 

АntаlP-2 

Tsh 

18-16-

415 

Tsh 

18-16-

2960 

 20
0
C dа zichligi 1,0-1,2  

Kislotа soni 55,0-65,0 

20
0
Cdа zichligi 1,130-1,170 

Nаmligi  38,0-41,0 

PH muxiti 9,0-10,5 

Pаrfyum

erni yog’ 

ГОСT

4225-

76 

 T=50
0
C m

2
/sdа 

cho’ziluvchаnligi 

16,5*10
-6

-23/10
-6

  

Kislotа soni mg 

KOH, oshmаsin 

0,03 

Kul  miqdori 0,04 
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Suvdа eruvchаn 

ishqor vа kislotаlаr 

miqdori 

Bo’lmаydi  

Mexаnik  zаrrаchа-

lаr miqdori 

Bo’lmаydi  

Suv miqdori Bo’lmаydi 

Chаqnаsh xаrorаti 

,
0
C 

175 

T=5
0
C dа tiniqligi Tiniq  

Rаngi,kаm emаs 270 

Xidi Bo’lmаydi 

Tаъmi  Bo’lmаydi  

Yashil 

pigment 

TU 6-

14-

210 

B Tаshqi ko’rinishi Ko’k rаngli bir 

turdаgi suspen-

ziya 

 

Tаrkibidаgi pig-

ment miqdori %, 

kаm emаs 

15 

Tusi  Nаmunаdаgi 

stаndаrtgа mos 

Mikrаskopik 

kuzаtuv bo’yichа 

Nаmunаdаgi 

stаndаrtgа mos 

Yaxshi 

sаklаnаdi

gаn 

sаriqrаng 

TU 6-

14-

395 

 Rаng beruvchini 

suvdа erishi, kаm 

emаs 

5  

Sudа erimаydigаn-

pigmentlаr miqdori 

%dа, oshmаsin 

2,5 

Odаm tаnаsigа Nаmunаdаgi 
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rаngni fizik-

kimyoviy tаъsiri 

stаndаrtgа mos 

Gаfrilаng

аn 

kаrtondа

n 

yasаlgаn 

quti 

ГОСT 

13516

-86 

ГОСT 

13511

-98 

T.2 

№=

27 

№=

1 

418 

Uzunligi /l/ ,mm 

Eni /l/,mm 

Bo’yi /h/.mm 

O’rtаchа 

og’irligi,kg 

380 

228 

285 

 

20 

 

№=

32 

Uzunligi /l/    ,mm 

Eni /l/ ,mm 

Bo’yi /h/ ,mm 

Og’irligi,mm 

380 

285 

190 

20 

№=

36 

Uzunligi /l/    ,mm 

Eni /l/  , mm 

Bo’yi /h/ ,mm 

Og’irligi,kg 

380 

300 

180 

20 

Qаdoqlаs

h  

СТП 

Уз 

P 

24 

   

Mаrkirov

kа  

ГОСT

14192

-96 

    

Pergаme

nt qog’oz 

ГОСT 

1760-

86 

PJ,P Pergаment qog’oz 

og’irligi 

50 +_2  

   Yog’ o’tkаzuv-

chаnligi 
0
C, 

oshmаsin 

1200-900  

   Ko’p borа tаxlаn-

gаndа sinishgа 

260  
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chidаmliligi, 

oshmаsin 

Muqovа 

qog’ozi 

ГОСT 

7625-

85 

 Zichligi g\sm
3
 -  

 Nаmligi ,% 6_+(1-2) 

1m
2
 yuzаli qog’oz 

og’irligi,gr 

45,0_+2) 

Yopishish dаrаjаsi 2600 

Oqligi,% oshmаsin 0,2_+0,6 

Kul miqdori,% 6+2 

O’rаm 

qog’ozi  

 

ГОСT

8273-

75 

А,B

,V,

G 

Og’irligi 1m
2
,gr 

 

120 

 

 

   Yopishqoqligi,mm 

kаm emаs 

1,5  

   Nаmligi, % 

oshmаsin 

10  
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6.Tаyyor  mаxsulot     tаvsifi. 

Kаttik  аtir  sovun  ГОСT   28546-2002. 

Аtir  sovun   -   kuritilgаn    sovun  yadrosigа  mexаnik  ishlov  berilgаn  

mаxsulotdir,  u  nаturаl  vа  sintetik  yog  kislаtаlаrini  nаtriyli  tuzigа  rаng  beruvchi  

moddаlаr , xid  beruvchi  moddаlаr  (yoki  ulаrsiz) ,plаstifikаtorlаr, аntioksidаntlаr ,  

okаrtiruvchi  vа  sovun  extiyojiy  xossаlаrini  yaxshilovchi  boshkа  kushimchаlаrdаn  

toshkil  topgа.  Аtir  sovundа   73-80%  yog  kislotаlаri  mаvjud. Kаttik  аtir  sovunlаr  

uz  nаvbаtidа  10g  dаn  200g  gаchа  bulgаn  turlаri  ishlаb  chikаrilаdi. 

Аtir  sovun  bаdаn  ,  kul , yuz  vа  sochlаrni  tozаligini  sаklаsh  uchun  

ishlаtilаdi.Аtir  sovuni  sovuk , ilik  vа  issik  suvlаrdа  yaxshi  yuvish  effektigа  egа  

bulishi  kerаk.  Yaxshi  yuvish effekti  - odаm  orgаnizimi  bаdаn  orkаli chikаdigаn  

vа  xаvo  orkаli  tushаdigаn  kirlаrn i  tulik  yoki  nisbаtаn  yukotish  tushinilаdi. 

Tаvаr  mаxsulot  sifаtidа  -  u  isteъmolchini  estetik  tаъmini kondirish , 

chiroyli  kurinishgа  vа   xidgа  egа  bulishi  kerаk. 

Sovun  vа  sovun  suvli  eritmаsini  fizik- kimyoviy  xususiyatlаri. 

Sovun  - bu  yukori  molekulаli yog  vа  nаften  kislotаlаrining  tuzlаridir. 

Yuvish  vа  tozаlаsh  uchun  ishlаtilаdigаn   sovun  10  vа  20  gаchа  uglerod  

аtomidаn tаshkil  topgаn  yog  kislotаlаrining   nаtriyli vа  kаliyli  tuzlаridir. 

Tаrkibidа  uglerod  аtomi  soni  10 dаn  kаm  bulgаn  g  kislotаlаrining  tuzlаri  

yuvish  kobilyatigа  egа emаs. Kushimchа moddа  sifаtidа  ulаr  bir  kаtor  

sovunlаnmаydigаn  yog  vа  sovunlаnmаydigаn  moddа,  elektrolitlаr ,rаng , xid  

beruvchi  vа  xokozolаrni  uz  ichigа  olаdi. 

Аsosiy  ishkor  , kаttik  sovun  pishirish  uchun   kаustik  sodа  (NaOH) –

nаtriy  gidrooksid  kushilаdi. Bundаn  tаshkаri  kаliy  ishkori  (KOH)  -  suyuk  

sovun, spets  vа   mezoobrаznыy  vа  kаlъtsili  sodа  (Na2CO)  xаm  kullаnilаdi. 

RCOONa  sovun  mаlekulаsi , u  2  xil  kisimdаn  iborаt: 

1)   R- uzun  uglevаdаrodli  rаdikаl ,9 dаn kаm bulmаgаn  uglevаdаrodli  

аtomdаn  iborаt  vа20 dаn  oshmаgаn  SN3-(SN2)n ,bu  erdа  n  9 dаn oshmаgаn  

mаlekulаni  bu  kismi  gidrofobdir. 
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SOONа-grupаsi  ,  sovungа  gidrofilnik  vа  suvdа   uni  yaxshi  erishini  

tаъminlаydi. 

Nаtriyli   sovun   eng  yaxshi  yuvish  xususiyatigа  egа,chunki  u  12 dаn  

18  gаchа  uglerod  аtomigа  egа. 

Sovun   nаtriy  ishkori , yog  kislotаsi   bilаn  tаsiri  nаtijаsidа  xosil  bulаdi: 

NaOH + RCOOH  =  RCOONa +  H2O 

Sovun  kuchli  аsos  vа  kuchsiz   kislotа  tuzlаridаn tаshkil  topgаn. Suvli  

eritmаdа   erkin  ishkor  vа  kislotаni   berib  gidrolizlаnаdi: 

                                    RCOONa + H2O  =  RCOOH  +  NaOH 

Ishkor  suvli  sovun  eritmаsidа  ishkorli  reаktsiyani  berаdi.  Kislotа  esа  

kontsentrаttsiyasi   unchаli  pаst  bulmаgаn , eritmаsi  nordon  , sovun  bilаn  

gidrolizlаnmаsligini  berаdi. 

Sovun   gidrolizi  suvli  eritmаsini  konsentrаttsiyasini  pаsаyishi  bilаn  

kutаrilаdi , yanа   eritmа  xаrorаti  kutаrilishi  vа   sovun   tаrkibidаgi  yog  kislotаlаri  

mаlikulyar  ogirligi  kutаrilishi  bilаn  gidrolizlаnаdi. Sovunni  suvli  eritmаsi  elektor  

utkаzish  xususiyatigа  egа. 

Suvsiz  tozа  sovun  T=225-270
0
S gаchа  erish  xаrorаtigа  egа. Suv  

sovunni erish  xаrorаtini  tez  tushirаdi.Sovun  gidrаskop  xususiyatgа  egа. Sovun  

yutib  bukiydi  vа  xаjmi  ortаdi.  Kup  mikdordаgi  suvdа  erib  ketishi  mumkin. 

Bukish  bilаn  issiklik  chikаrish  xususiyatigа  egа. Bu  uz uzidаn  yonish  

xususiyatini  berаdi.Bu  xol  kuruk   sovun  kirindisigа  suv  tegishi  bilаn  yoki  

kuruk  vа   xul  sovun  kirindilаrini   sаklаshdа  kuzаtilаdi. Sovun  spirtdа  yaxshi  

eriydi  аyniksа  issik  spirtdа. Sovun  oltingugut  efiri , benzin , аtseton vа 

boshkаlаrdа  umumаn  erimаydi. Nordon  sovun  orgаnik  erituvchilаrdа  yaxshi  

eriydi. 

Аtir  sovun  judа  kаttа  xildаgi  rаng  beruvchi  vа  xid  beruvchilаr  bilаn  

fаrk  kilаdi. Ulаr  buyalmаgаn  vа  buyalgаn  xoldа  konun   buyichа   oklаngаn  

xoldа  ishlаb  chikаrilаdi .Xаmmа  аtir  sovunlаrigа  xid  berilаdi. Аtir  sovunlаr  

kаtoridа  medittsinа  sovuni  ishlаb  chikаrilаdi. Ulаr  tаrkibidа  dezinfektsiya  

kiluvchi  moddаlаr   utа  pishirilgаn  sovun, spirt  vаboshkа  kushimchаlаr   bulаdi. 
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Xozirgi  kundа  аtir  sovun  kuyidаgi  аssortimentdа  chikаrilаdi: 

Urаlmаgаn  (ochik  xoldа): 

«Fаrgonа»  -  25gr, 30gr, 100gr, 200gr. 

«Vodiy»     - 25gr, 30gr, 100gr, 200gr. 

«Ozodа»      -100gr, 200gr. 

Urаlgаn  (kаdokdа): 

«Uzbekiston» -  100gr, 200gr. 

«Xumo»            -100gr, 200gr. 

GOST   28546-2002  buyichа  «Fаrgonа»  vа  «Xumo»  sovunlаrini  orgonаleptik  

kursаtkichlаri   kuyidаgi  jаdvаl  аsosidа  bulishi  kerаk: 

 6.1-jаdvаl 

№ Kursаtkichlаr nomlаnishi Xаrаkteristikа  

1. Kurinishi  Kesilgаndа   bir  xildа  bulishi  kerаk,yuzа  

kismidа  chiziklаr, yoriklаr, dog, shtаmp  

koldiklаri  vа  tekis  kesilmаslik  ruxsаt  

etilmаydi. Sovun  yuzаsigа  urаlmаsdаn  tаshkilot  

tаvаr  belgisi, ishlаb  chikаruvchini  vа  sovun  

nomi  yozilаdi. 

 2. Shаkli                            Sovun  bo’lаgining  chekа  qismilаri  burchаkli, 

lekin  uchlаri  dumаlokrok  kilingаn  bulаdi. 

Formаni  deformаttsiyalаshgа  yul  kuyilmаydi. 

Bulаkni  yuzа  kismigа  mаxsus  rаsim, refli  yoki  

nаkish  berish  mumkin. 

  3. Rаngi           Retsepturа  аsosidа  rаng  beruvchi  moddаni  аtir  

sovuni  uchun  mos  rаvishdа  qo’shilаdi. 

 

«Fаrg’onа»  vа  «Xumo»  аtir  sovunlаrini  fizik-kiyoviy  ko’rsаtkichlаri  

quyidаgi  jаdvаldа  ko’rsаtilgаn : 
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6.2-jаdvаl 

  № Ko’rsаtkichlаr   nomlаnishi Аtir  sovuni  uchun  

meyor. 

  1. Sifаt  kursаtkichi  (100gr  nаminаl  mаssа  

bulаgidа  yog  kislotаlаri  mikdori),kаm  emаs. 

74 

  2. Na2CO3   tuzi  xisobigа  sodа  mаxsulotlаr  

mikdori, oshmаsin. 

0,15-0,22 

  3. Sovundаn аjrаtilgаn  yog  kislotаlаrini  kotish  

temperаturаsi,(titr) 
0
 S. 

35-41 

  4. NaCl  mikdori,%  oshmаsin. 0,7 

  5.     Kupiklаnishini  boshlаngich  sm
2
,  oshmаsin. 300 

  

Eslаtmа. g kislotаlаrini  tаrkibini   uzgаrishi  %   ,  sovun  bulаgini   nаminаl  

mаssаdаn  kаmаyishi   yaroksiz  mаxsulot   xisoblаnаdi. 
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7.Mаhsulot  xisobi. 

«Ozik-ovkаt sаnoаti korxonаlаri» uyushmаsining soаtigа 2 tonnа аtir 

sovunigа mexаnik ishlov berishdа xom-аshyo sаrfi. 

Soаtigа  2 tonnа аtir sovuni ishlаb chikаrish uchun kuyidаgi jаdvаldа 

kurilаdi. 

7.1-jаdvаl 

№ Xom-аshyo nomi Jir (yog kislotаlаri 

foizi) 

Kg/ 2 tn. 

1 Texnik sаlomаsdаn olingаn yog 

kislotаsi 

50 756 

2 Pаst titrli sаlomаsdаn olingаn yog 

kislotаsi 

30 453,6 

3 Ozukа sаlomаsi 20 302,4 

 Jаmi: 100 1512 

 

92 % li kаustik sodа аrаlаshtirib 2 tonnа аtir sovuni ishlаb chikаrish uchun 

265,2 kg sodа meъyori bulib, 40 %li kontsentrаtsiya tаrkibi kuyidаgichа xisoblаnаdi: 

    265,2 * 100 

   ------------------------------- = 663 kg. 

           40 

Birinchi boskichdа 778 kg texnik sаlomаsdаn olingаn yog kislotаsi kаustik 

sodа bilаn аrаlаshtirilаdi, keyin  esа pаst titrli sаlomаsdаn xosil bulgаn yog kislotаsi 

553,6 kg kushilib, jаmi 1331,6 bulаdi. 

 

   1232 + 24 + 464 + 380 = 2100 kg.  

 

24 kg – 2 % nаmlik mikdori yog kislotаsi tаrkibidа 446 kg – 40 %li rаstvor 

kаustik sodа аrаlаshmаsidа, 70 % jаmi yog kislotаsi mikdori аsosidа 380 kg – 

mikdori kondensаtli pаrni kullаgаndаn keyingi kondensаt. 
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Keyingi ishlаrdа 3 fаzаli yadro, sovunli elim vа sovunli kuykа xosil 

bulishini kuzаtish mumkin. 

Bu kuykаni аrаlаshmа – kаustik sodа ishkori, kuruk tuz, tаrkibi 97 % suv 

bulgаn NaOHdаn iborаt. 

40 %li kаustik sodа аrаlаshmаsi, 0,5 % li ogirlik ulchovini xosil kilish 

uchun kerаk bulаdi: 

    2100 * 0,5  

   ----------------------- = 26 kg. 

    100 * 40  

1 % kuykа tаrkibidа tuz mikdori kuyidаgichа bulаdi: 

 

    2100 * 1 *100  

   ----------------------------- = 21,6 kg. 

    100 * 97 

Etkаzib berilаdigаn suv mikdori  - 314 kg. jаmi ogirlik mikdoridаn: 

 

   2100 + 26 + 21,6 + 314 = 2461,6 kg. 

Yog’  kislotasi  tarkibiy  miqdori-50kg. 

Sovun kuykаsini tаyyorlаshdа 80 % xom-аshyo kislotаsi, 15 % sounli elim 

olish vа 5 % sovunli kuykаdаn iborаt: 

 

    2461,6 * 80  

   ------------------------------ = 1969,3 kg. xom yadro. 

         100 

Yog kislotаli yadro – 56 %, NaOH – 0,20 %. 

          NaCl  - 0.50 %. 

    2461,6 * 15 

   ------------------------------ = 369,2 kg. sovunli elim. 

          100 

Sovunli elim, tаrkibi yog kislotа - 34,8 %. 
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    NaOH – 2,50 %,     NaCl  - 3,50 %. 

Keyingi boskichdа xom yadrogа 181,6 kg pаlьmа steаrini yoki sintetik yog 

kislotа S10S16   41  kg kаustik sodа rаstvori, utkir pаr, shu  jumlаdаn 42 kg.li 

kondensаt vа 38 kg. suv kushilаdi. 

Jаmi 2-bosikchdа sovunli moyni mikdori kuyidаgichа bulаdi: 

   1969,3 + 181,6 + 3,94 + 82 + 16 – 42 + 86 = 2287 kg. 

3,94 kg. – nаmlik mikdori, bu nаmlik yog kislotаsi tаrkibidа kelаdi. (uning 

tаrkibi 2 %). 

16,0 – 40 % li kаustik sodа ishkori, bu 0,3 % kushimchа xom-аshyoni   olib  

kelаdi.  Jаmi  tаyyor  xom  аshyo 2287 kg. ishlаb chikаrishdаn kelаdi vа ungа 8 kg 40 

%li kаustik sodа ishkori, 10 kg tuz vа 118 kg suv kushilаdi. 

   2287 + 8 + 10 + 118 = 2423 kg. 

SHlifovkаgа oxiridа jаmi ogirlikkа 660 kg tаyyor yadro kushilаdi, bu 61 % 

li yog kislotа. 

SHu jаrаyondа yadro kleylаr аsosidа аrаlаshib ketаdi. 

Jаmi sovun mаssаsi 

   2423 + 660 = 3083 kg. bulаdi. 

Buni tаrkibidа : 

Yog kislotаlаri     - 54 % yoki 1710 kg. 

Mаssаsi tindirilgаn 2 fаzаgа bulinаdi: 

- аtir sovuni аsosi mikdori   - 2420 kg. 

- sovunli elim mikdori   - 748 kg.  

Аtir sovuni аsosiy mikdori VSU аppаrаtlаrigа kuyidаgi tаrkibdа surib 

olinаdi: 

- yog kislotаlаri - 62 % yoki 1510 kg. 

- engil quykа NaOH  -  0,10 %. 

- nаtriy xlor NaCl    - 0,40 %. 

2420 аtir sovunining аsosiy kismi 85
0
S dаn 120

0
S gаchа bulgаn pаr bilаn 

kizdirilib vа keyin kuritilаdi. 
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Vаkuum sushkаdа yog kislotа аsosi 62 %dаn 75 %gа kutаrilаdi, keyin esа 

strujkа kuyidаgichа bulаdi: 

            2420 * 124  

   ------------------------- = 2000 kg. 

     150  

2 tonnа strujkаgа kushimchа mikdor: 

- otdushkа      - 20 kg. 

- rаng beruvchi     - 0,34 kg. 

- belilа      - 6 kg. 

- аntioksid - plаstifikаtor  - 5,0 kg. 

- suv      - 36 kg. 

Jаmi:      - 67,34 kg. 

Аrаlаshmа mikdori (strujkа kushilmаsi) shnek pressdаn chikаyotgаni 

kuyidаgichа bulаdi: 

 

    2000 + 67,34 = 2067,34 kg. 
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7.1  Suv va bug’ sarfi xisobi 

 

 Texnologik extiyojlar uchun suv sarfi. 

1. Barometrik kondensatorda suv bug’larini kondensatsiyalash.                      

Amaliy ma’lumotlar bo’yicha W 1  =9 m
3 
  deb qabul qilamiz. 

2. Kaustik soda eritmasi tayorlash uchun:                                                                                        

              W2  =Pщ –Щ=976-331,5=644,5 kg=0,64 m
3 

3. Issiq suv sarfi W3 =3,3 m
3\c yoki 2,31 

m
3
\c 

Oraliq vaqda suv zonasi W4 =5 M 
3 
\t 

Vakuum  chasos silindirini sovitishga W4 =0,7 M 
3 

 

Vakuum  nasos korpusini sovutishga  

W4=
1000)(

)( 21





kkkb tbtbC

httcG
m

3
 

Bu yerda: G-sovun pishirishni unumdorligi. 

G=100t\soat=100000kg\soat 

C-sovunni issiqlik sig’imi  

C=2,82 cj\kg 

T1 –t2=pishirishdan va VSI dan chiqayotgandagi sovunni 

xaroratlari farqi 

            T1 –t2  =6
o 
-8

0 
C 

       h-sovitilayotgandagi koeffitsint. 

      h-0,95 

Cv –suvning issiqlik sig’imi 

Cv=4,19 kj\kg.k 

Tbk -20
o 

C sovutayotgan suvning sovutgandan keyingi 

xarorati. 

Tnk -20
o 
C sovutayotgan suvning boshlang’ich xarorati. 

W
1000)2025(19.4

95.089.2150000




 =

20950

411825
=19.65 m

3 
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5.Boshqa xisobga olinmagan sariflar, xisobga olingandan 

10 %  

W5 (W1+ W2   + W3 + W4 ) 0,1+(9+0,64+3,3+52,4) 

0,1=6,53 

6. Umumiy suv sarfi: 

Wt = W2   + W3 + W4 +W5 =9=0,64+3,3+52,4=65,34 

Texnologik extiyojlar uchun suv sarfi xisobi. 

1.Dushlarga suv sarfi 

W1 =Wn -1.4 \ M 1000 

Bu yerda W-1 ta ishchiga  suv sarfi normasi: W=60 n 

N=1 sutkadagi ishchilar soni : n=10 kishi M-sex quvvati , 

M=80t\k 

W1 =60 10 1,4\50 1000=0,016 M
3 
 

2. Ishchilar uchun ishchi xo’jaligi uchun suv sarfi (dush\+tsqari) 

1 ta ishishga     W
1
=35 l 

W2 =W
1 
n 1,4 \ M 1000 =35 10 1,4\50 1000=0,009 M

3 
 

4. Gollarni va uskunalarni yuvish sanitor-texnik normal bo’yicha 1m
2 

maydonga 1,5 l suv ishlatiladi deb qabul qilamiz. 

5. Maishiy xo’jalik extiyojlar uchun umumiy suv sarfi  

Wx = W1 +_ W2 + W3 =0,016+0,016+0,009+0,010=0,035 M
3 
 

5.       1 tn xo’jalik sovun ishchilar uchun umumiy suv sarfi  

Wo= Wt + Wx=65,34+0,035=65,375M
3  

50 tn xo’jalik sovun 

ishchilar uchun 65,375 50=3268\753 suv sarif bo’ladi. 

Bug’ sarfi xisobi  

1. Isitish uchun bug’ sarfi 1m
3 

 inshoatini xavo xarorati 1
o 

C ga 

ko’tarishga d=1,67 kj\soat issiqlik sariflanishi xisobdan 

aniqlanadi. 

D1 =V(t1 –t2 ) d g 24 \Um T1 M; kg 

Bu yerda V sovun asosini qayta ishlash sexi isitayotgan inshoat 

xajmi (tayyor maxsulot omboridan tashqari) v=4900M
3 
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T1 –inshoatdagi o’rtacha xarorat ; t1 =20
o 
C 

T2 –tashqi xavo o’rtacha xarorati   t2=20
o 
C  

G-isitish davri davomiyligi ; G=120 kun  

G1 –sexini ish vaqti fondi, G1 =315 kun 

M-sex quvvati: M=50m\ kun 

Jn -1959 kj\kg 0,3 MPA bosimda  

D1 =4900(20-2)  1,67 120 24= 

 D2 =W(tk-tn)•e•n•1,4\Jn•M;kg 

 Bu yerda : W-1 ta ishchiga suv sarfi normasi;W=60l 

 C-suvning nisbiy og’irlik sig’imi; C=4,19 kj\kg•k 

 n-1 sutkadagi ishchilar soni  n=10 ta 

 1,4 –ITR va MOP suvdan foydalanishni xisobga oluvchi 

koeffitsient. 

 D2=60(60-20) •4,19•10•1,4\1959•50=1,43 kg 

 3.Maishiy xo’jalik extiyojlari uchun umumiy xo’jalik bug’ 

sarfi. 

 D x =D1 +D2=13,7+1,43=1513kg x 50=756,5 kun 
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7.2 Uskunalarni tanlash va ularni sonini xisoblash. 

 

1. Sovun kesish uchun avtomatik ikki bosqichli shnekpres galavkatsiyadan 

chiqayotgan sovun bo’lagini aniq uzunlikda bo’laklarga uzluksiz kesish uchun xizmat 

qiladi. 

      texnik tavfsifi  

      unumdorligi 100 gr mm bo’laklar soatiga                  10000 

elektrdvigatel:  

      quvvati , kvt                                                                0,12 

      aylanish chastotasi   aylanish\ min                            1400 

      val privodi aylanish chastotasi , aylanish\min         10,4 

      gabarit  o’lchamlari , mm 

      uzunligi  

      eni                                                                               380 

      bo’yi                                                                           1350 

     og’irligi, kg                                                                  148 

2. Shtaling press-sovun bo’laklariga shartlar bilan o’rgatishgan aniq  va shakil va 

belgilar kiritishi uchun belgilanadi. 

      Texnik tavsifi  

      Bir minutda bosimlar soni                                               45-125 

elektr divigatel 

quvvati , kvt                               4,5 

aylanish chastotasi, aylanish\min 1450 

sovun bo’lagini nominal og’irligi , gr  100 

Gabarit o’lchamlari  

uzunligi    2220 

eni 1050 

bo’yi 1555 

og’irligi , kg  2500 
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3. Purkovchi transportyor sovun bo’laklari yuzasini quritish va oxirigi kristallash, 

sovutish uchun mo’jallangan. 

Texnik tavsifi 

lentani xarakat tezligi  m\c                   0,1 

tonnel va lenta uzunligi m  6 

lenta kengligi, mm  75 

o’qli ventilyator , marka 0,6-320 №5 

elektrdvigatel 

quvvati , kvt   0,8 

aylanish chastotasi aylanish\min  1500 

4. Ikki bosqichli vakuum ini-press sovunga oxirgi ishlov berish xizmat           qiladi 

.Qisman quritiladi va bolakka ishlov beriladi. 

Texnik tavsifi 

           Tayyor sovun bo’yicha , unumdorligi   2 t\soat 

Yuqorigi shnek diametiri mm 300 

Aylanish chastotasi , aylanish\min 12 

Pastki shnek diametrik, mm 300 

Aylanish chastotasi , aylanish\min 4,85-17 

elektr divigatellari: 

yuqorigi shnekniki , quvvati  17 

aylanish chastotasi, aylanish\min 1500 

pastki shnekniki  

quvvati kvt    17 

aylanish chastotasi  1500 

variatr privodi  

quvvati kvt   270 

aylanish chastotasi aylanish\min 1400 

Gabarit o’lchamlari , mm 

uzunligi  4130 

kengligi 1360 
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bo’yi 2870 

og’irligi, kg 4940 

4. Issiqlik almashinishi  vasuum kameraga  kelayotgan sovun akosini berilgan 

xaroratgacha isitish isitish uchun belgilangan. 

Texnik tavsifi 

Maksimal unumdorligi, m
3 
\c 3,95 

Seksiyadagi turbalar soni, dona 211 

Isitish yuzasi,m
2   

36 

Isitayotgan bug’ bosimi, 
o 
C gacha 160 

Gabarit o’lchamlari 

uzunligi   1200 

kengligi 680  

balandligi 1230 

og’irligi , kg 690 

Q=
2

1

Q

Q
=

95.3

60
=15.2 m

3
/c 

Isitish yuzasi quydagicha aniqlanadi. 

F=V\K 

Bu yerda V-isitilayotgan yuzaning xojati, 

                 k-isitish koefitsentin k=0,00020 

V=
h

ab
=

1230

6801200 
=663.41m

3
 

Isitish yuzasini quydagicha aniqlaymiz. 

F=663,4\ 0,00020= 624\45 m
2 
 

5. Siklonlar – vakuum kameradan bug’-gaz oqimi bilan ketayotgan sovun 

changlari zarralarining ushlab qolish uchun ishlatiladi. 

   Texnik tavsifi 

Tsiklonlar diametrik, mm 960 

Shnekni aylanish chastotasi, aylanish\min  20 

Aylantirgichni aylanish chastotasi, aylanish\min  10 

Elektrdvigatel quvvati kvt 3 
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Aylanish chastotasi  1500 

6. Ikktali shnekpress vakuum kameradan chiqayotgan sovun strujkasiga mexanik 

ishlov berish uchun uni zichlash qisman quritish va sovunni bir xil zarachalardan 

lipistak ko’rinishda olish uchun ishlatiladi. 

 

Texnik tavsifi 

 unumdorligi , t\s  2  

 elktrdvigateli quvvati, kvt  22 

 aylanish chastotasi, aylanish\min 1500 

pastki shnek elektrdvigateli quvvati, kvt  22 

aylanish chastotsi , aylanish\ min 1500 

Silindrsimon ikki bosqichli reduktorni uzatish soni: 

remenli uzatgich    3,19 

Shesternalarni birinchi jufti  7,52 

Shesternalarni ikkinchi jufti 3,53 

Shesternalarni vintlari diametri , mm 300 

Aylanish chastotasi , aylanish \min 12 

Gabarit o’lchamlari , mm 

uzunligi   3600 

kengligi   3100 

 Sovuni quritish uchun va qum-quritgich kamerasi diametrik 1500 mm va bo’yi 

4000 mm bo’lgan tsilindrik aparat bo’lib , sferik qopoqdan, konusdan va o’tish 

xalqasidan tashkil topgan. Kamerasidan val o’tgan bo’lib , u chervekli reduktor  

orqali elektrodivigateldan  xarakatlanadi. 

Aylanish chastotasi 12,4 aylanish\min bo’lgan balga issiq sovunni purkash 

uchun xizmat qiladigan ikkita forsunka va kamera ichki devordagi , tubidagi va 

qopoqdagi  sovunni 3 xil shaklidagi pichoq bilan qiriladi. 

Loyixamiz uchun uzluksiz ishlovchi sovun pishirish THB-2 tanlab olamiz. Bir 

sutkada 60 % li sovundan 50 t ishlab chiqarish  uchun kerak bo’ladigan.                      

Jo =62 % li Yog’ kislatalarini  pishirishli kerak bo’lgan miqdori. 
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G=
1000

1





T

QQt =m/kun 

Bunda : 

a-100 t\kun  

a1 –konsetritsiyasi 70 % sovun asosi miqdori Q1 = 124 \ kg 

T-14 soat pishirish uskunalarining sutkadagi ishlash vaqti . 

g=
100014

124100




=0.88t/k:24=0.03/c 

Pishirish  THB-2 ni xajmi 100 m
3 

 tanlab olamiz, bu aparat to’liq 

ishlaydi.100t\soat quvvatli sovun ishlab chiqarishda apparat iqtisodiy samaradorlika 

ega. 

Sovun yadrosi miqdori. 

G=
10007

71241100




=124.1=5.1t/c 

 To’lishi koefitsinti 1=0,9 va sovun zichligi 1=900 kg\m
3 

 bo’lganda sovun 

yig’gich xajmi. 

V=
9009.0

10007,7




=9.5m

3
 

Biz V=9.5 m
3 
deb tanlab  olamiz uning o’lchamlari H um=2,5 m , H shi us =0,5 

m issiqlik balansi aperatsiyalari bo’yicha tuziladi.Sovun yig’gichda sovun asosini 

o’tmas bug’ bilan isitish. 

Ti =70
o 
C  

Tk =115
o 
C 
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7.3.Asosiy   uskuna   xisobi. 

Sovunga mexanik ishlov beruvchi valtsovka (pilirlash mashinasi)   unumdorligi 

 

G = (60…65) D n  L  v  , kg/soat 

 

bu yerda D-valiklar diametri, m; 

n-qabul qilish (birinchi) valikning aylanish chastotasi, min
-1

; 

L-valik uzunligi, m; 

v-qabul qilish va asosiy valiklar orasidagi masofa, m;  

             -sovun qirindisining xajmiy massasi (naspnaya plotnostь), kg/m
3
, 

            =(400...500) kg/m
3
 

 

 Bir vintli shnekli pressning nazariy unumdorligi 

 

G = 47,1 D
2
  S n   k, kg/soat 

 

bu yerda: D-ishchi tsilindrning ichki diametri, m; 

S-yuklash zonasida shnek qadami, m; 

               -ishchi tsilindrning to’ldirilish koeffitsienti,   = 0,5...0,7;  

       -sovun qirindisining xajmiy massasi (to’kma zichligi) kg/m
3
; 

      k-sovuning ishchi tsilindrda sirpanish koeffitsienti, k = 0,3...0,4. 

 

 Birvintli shnekli pressning amaliy unumdorligi 

 

G = (2600...2700) D
2
  S 

 
n, kg/soat 

 

 Sovunni urib kesuvchi mashinaning elektr quvvati 

 

R=100A  W/ , kVt 

 

bu yerda A-sovun (bo’lagi) brusining ko’ndalang kesimi, m
2
; 

W-kesilish qarshiligi, 60% xo’jalik sovuni uchun W = (3,5...5) Pa,   

    mo’rcha sovun uchun W=(5,2...8,6) Pa 

 -kesuvchi jixozning ishchi yurish vaqti, sek. 

 

 Sovun brusini “siqish” yoki “qisish” usuli bilan kesishda elektr  energiya sarfi 

 

R   (270...280)  10
-6

 WG, kVt 

 

bu yerda  G-kesish mashinasi unumdorligi, kg/soat. Shtamp-pressning unumdorligi 

 

G = 60 nzm, kg/soat 

 

bu yerda n – asosiy val (buriluvchi rom)ning aylanish chastotasi, min
-1

; 
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z – bir vaqtda shtamplanayotgan sovun bo’lganlari soni; 

m – sovun bo’lagi massasi, kg. 

 

 Sovun shlamplash kuchi 

 

R = 6 
.
 10

6
 zA1, N           bu yerda A1 – buriluvchi romning darcha yuzasi, m

2
. 
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8.Ishlab chiqarishni nazorat qilish. 

                                   8.1-jadval 

 

№ 

Texnologik 

jarayon po-

g’onalari,noml

anishi va 

namuna olish 

Nazorat 

qilinadigan 

parametrlar 

Texnolog

ig 

ko’rsatkic

hlar va 

normalar 

ГОСT 

Tsh va 

boshqa 

xujjatlar 

nomi 

Nazora

t 

chastat

asi 

Kim 

nazorat 

qiladi 

1 2 3 4 5 6 7 

1 Texnik 

salomasdan 

qayta ishlash 

uchun 

olinadigan 

yog’ 

kislota(texnik 

salomasni yog’ 

kislota uchun 

bak) 

 

 

-tiniqligi 70
0
С Tiniq  TU 10-04-

02-55-89 

Xar bir 

partiya

da 

Laborato

riya 

-20
0
SС 

xaroratda 

rangi 

Och sariq 

rangdan 

to’q 

sariqgach

a 

 

-yog’ kislota- 

larini qotish 

xarorati(titr),
0

С 

46-50 TU 10-04-

02-55-89 

-namligi,% 

oshmasin 

0,3 ГОСT 

11812-66 

2 Qayta ishlash 

uchun xayvon 

yog’idan 

olinadigan 

yog’ kislotalar 

(yog’ kislota 

uchun bak) 

-20
0
С xarorat- 

da rangi 

Oq dan 

to’q sariq 

TU 10-04-

02-55-89 

Xar bir 

partiya

da 

Laborato

riya  

-yog’ kislota- 

larini qotish 

xarorati(titr),
0

С 

34  

-namligi,% 

oshmasin 

0,5 ГОСT 

11812-66 
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3 Texnik 

salomas  

- 15-20
0
С  

xaroratda rang 

- yog’ kislota- 

larni qotish 

xarorati (titr), 

0
С  

- namlik, % 

oshmasin. 

Qaymoqli  

 

46-50 

 

 

 

 

0,2 

TSH 86-

2-1998 

 

TSH 86-

2-1998 

 

ГОСT 

976-81 

Xar bir 

partiya

da 

Laborato

riya  

4 Margarin 

ishlab 

chiqarish 

uchun 

rafinatsiyalnma

gan salomas. 

(ozuqa 

salomasi) 

- 15-20 
0
С 

xarorati rang, 

 

- namlik, % 

oshmasin 

- qotish xaro- 

rati (titr), 
0
С 

-qattiqligi, 

g/sm 15
0
Сda 

Oqdan 

och sariq 

kul rang 

tusli 

 

0,15 

 

31-34 

160-320 

TSH 86-

1-1997 

 

ГОСT 

976-81 

ГОСT 

976-81 

TSH 86-

1-1997 

Xar bir 

partiya

da 

Laborato

riya  

5 Sintetik yog’ 

kislotasi S10 – 

S16 fraktsiyasi 

- tashqi 

ko’rinishi 

(20+/- 5)
0
С 

- suv miqdori, 

% oshmasin. 

Ochdan 

sariqgach

a  

 

1,0 

ГОСT 

23239-89 

Zarura

t bulsa 

Laborato

riya 

6 Kakos yog’i 

bakdan 

(bakdan) 

- rangli 15
0
С 

 

- to’liq erish 

konsistentsiya

si, 
0
С 

- tg’liq erish 

xarorati, 
0
С 

- namlik, % 

Oq-sariq 

tusda  

 

Yumshoq 

 

 

20-29 

 

ГОСT 

10766 

Zarura

t 

bo’lsa 

laborator

iya 
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oshmasin 

-koslota soni, 

oshmasin 

- chaqnash 

xarorati, 
0
С 

kam emas 

(ekstraktsiyala

ngani uchun) 

0,2 

 

8 

 

 

 

 

215 

7 Natriy ishqori 

texnik (kaustik 

soda) 

- zichligi 

g/sm
3
 (20

0
С 

da) 

39-

40 100g.d

a 1,42-

1,43 

Rukovods

tvo po 

metodiki 

issledovan

iya, T-4,   

Xar bir 

partiya

da 

Laborato

riya  

8 Osh tuzi  ГОСT 

ko’rsatkichlari 

- ГОСT 

13830-97 

Zarura

t 

bo’lsa 

Laborato

riya 

9 Belila titanli 

(ikki oksi titan) 

ГОСT 

ko’rsatkichlari 

- ГОСT 

9808 

Zarura

t 

bo’lsa 

Laborato

riya 

10 Belila tsinkli ГОСT 

ko’rsatkichlari 

- ГОСT 

202-84 

Zarura

t 

bo’lsa 

Laborato

riya 

11 Rang beruvchi 

(qop, banka, 

barabanlar) 

ГОСT 

ko’rsatkichlari 

- Qo’llanila

yotgan 

norma 

xujjati 

Zarura

t 

bo’lsa 

Laborato

riya 

12  Plastifikator  ГОСT 

ko’rsatkichlari 

- Qo’llanila

yotgan 

normativ 

xujjat 

Zarura

t 

bo’lsa 

OTK 
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13 Xid beruvchi 

(otdushka)  

ГОСT 

ko’rsatkichlari 

- Qo’llanila

yotgan 

normativ 

xujjat 

Zarura

t 

bo’lsa 

OTK 

14 SHlifovka 

oxirida sovun 

nasosi (sovun 

pishirish 

qozoni) 

- yog’ kislota 

miqdori, % 

- erkin ishqor 

miqdori, % 

- natriy xlor 

miqdori, % 

- qotish 

xarorati, % 

(titr) 

50-54 

 

0,5-0,8 

 

 

0,7 

 

36-41 

 

Rukovods

tvo po 

tetodiki T-

4, str-126, 

ekspress 

usul, 

ГОСT 

790-89 

Xar bir 

sovun 

pishiri

shga 

Laborato

riya  

15 Sovun pishirish 

bo’limidan 

chiqayotgan 

sovun shulo- 

kasi, (trubopro- 

voddan) 

- yog’ kislota 

miqdori, % 

- erkin ishqor 

miqdori, % 

0,8 

 

0,15 

ГОСT 

790-89 

Xar bir 

sovun 

pishiri

shga 

Laborato

riya  

16 Tindirgandan 

keyingi sovun 

asosi 

to’kilishicha 

(sovun 

pishirish 

qozonda)   

- yog’ kislota 

miqdori, % 

- erkin ishqor 

miqdori, % 

- erkin 

uglekisly 

natriy 

miqdori, % 

- natriy xlor 

miqdori, % 

oshmasin. 

61,5 

 

0,8-0,2 

 

 

0,4 

 

 

 

0,7 

 Xar bir 

partiya

da 

Laborato

riya  
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9.Avtomatlashtirish. 

9.1-jadval 

Sxema 

bo’yicha 

pozittsiyala

sh 

Ko’rsatkich 

nomlanishi,muxit, 

impuls olish joyi 

(sozlash,signalizattsi

ya nazorati) 

O’lchov 

diapazon

i 

Avtomatizattsi

ya qurilmasi 

nomi 

Turi Tafov

ut  

yoki 

aniq 

belgila

ri 

9-1 Bug’ bosimi nazorati 0,4-

0,6mPa 

4-

6kgs\sm
2
 

Monometr  MTP-

160 

1,5 

4-1 Pishirish qozoniga 

berilayotgan bug’ 

bosimi 

2kgs\sm
2
 

past 

bo’lmasi

n 

Monometr  MTP-

160 

1,5 

11-1 

12-1 

13-1 

15-1 

Linya nasoslarini 

bosim nazorati 

0-

0,2mPa 

0-

2kgs\sm
2 

Monometr MTP-

160 

1,5 

51-1 Vakuum-quritish 

kamerasiga kelib 

tushayotgan sovun 

asosini bosimini 

o’lchash 

0,5mPa Monometr  OBM-

160 

1,5 

78-1 Kollektrda bug’ 

bosimini nazorati 

0,6-

0,8mPa 

6-

8kgs\sm
2 

Monometr  OBM1-

160 

1,5 

53-1 Temperuyushi 0,4- Monometr  OBM1- 1,5 
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kallonaga 

berilayotgan bug’ 

bosimini nazorati 

0.6mPa 

4-

6kgs\sm
2 

160 

53-2 Atir sovun asosini 

xaroratini o’lchash  

80-85
0
С Gazli 

termometr 

TPG 1,5 

53-3  120-

160
0
С 

Gazli 

termometr 

TSM 1,6 

53-4  120-

160
0
С 

Lagometr 

200
0
S 

3\69000  

54-1 

64-1 

64a-1 

55-1 

69-1 

Vakuum o’lchami 150-40 
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10. MEHNАT MUHOFАZАSI 

So’ngi pаytlаrdа insoniyat texnogen vа tаbiiy ko’rinishgа egа ko’plаb 

muаmmolаr bilаn duor bo’lmoqdа. Dunyoning turli tomonlаridа fаvqulotdа 

vаziyatlаr nаtijаsidа insonlаr hаlokаtigа olib kelаyotgаn voqeаlаrni kuzаtmoqdаmiz. 

O’z nаvbаtidа аytib o’tish kerаkki, ko’pginа holаtlаrdа korxonаlаrdа mehnаt vа 

texnikа xаvfsizligi to’lаqonli yo’lgа quyilmаgаnligi nаtijаsidа oldi olinishi mumkin 

bo’lgаn hаlokаtlаrgа yo’l quyilmoqdа. XXI аsr – texnikа tаrаqqiyoti yuqori nuqtаgа 

chiqqаn bir shаroitdа inson mehnаti vа texnikаlаr xаvfsiz hаrаkаtini tаъminlаsh eng 

muhim mаsаlаlаrdаn biri bo’lib turibdi. 

Mаъlumki, bugungi kundа O’zbekiston Respublikаsidа mehnаtni muhofаzа 

qilishning huquqiy, texnik vа sаnitаriya-gigienа qoidаlаri bilаn belgilаb qo’yilgаn 

qonunlаri qаbul qilingаn vа yangidаn tаhrir qilingаn qoidаlаr umumjаhon tаlаblаri 

dаrаjаsidа ishlаb chiqilgаn. 

16 yoshgа to’lmаgаn shаxslаrni ishgа qаbul qilinishigа yo’l quyilmаydi. 

Kаsb hunаr bilim yurtlаrining o’quvchilаrini o’n to’rt yoshgа to’lgаndаn keyin otа-

onаsining roziligi bilаn engil ishlаrni bаjаrishgа qаbul qilishgа yo’l quyilаdi. 

18 yoshgа to’lmаgаn o’smirlаr og’ir ishlаrdа vа mehnаt shаroiti zаrаrli yoki 

xаvfli bo’lgаn ishlаrdа foydаlаnish tаqiqlаnаdi. Ulаrni meditsinа ko’rigidаn 

o’tkаzilgаndаn keyinginа ishgа qаbul qilinаdi, shuningdek xаr yili meditsinа 

ko’rigidаn o’tib turishlаri shаrt. 18 yoshgа to’lmаgаn o’smirlаrning tungi vа ish 

vаqtidаn tаshqаri ishlаrgа jаlb etish tаqiqlаnаdi. Ulаrni ishdаn bo’shаtish tumаndаgi 

voyagа etmаgаnlаr komissiyasining roziligi bilаnginа yo’l qo’yilаdi. 

SНovqin vа vibrаtsiyagа tаlаblаr. 

Moslаmаlаr, аsboblаr vа ishlov berilаdigаn detаllаr, аgаr ulаr bilаn 

ishlаshdа vibrаtsiyagа yo’l qo’yilgаn qiymаtlаr 20% dаn ortib ketsа, 

vibrаtsiyalаnаdigаn аsbob-uskunаlаr deb hisoblаnаdi. 

SHovqin chаrchаshni oshirib, ish qobiliyatini pаsаytirаdi vа xаvflаrgа 

nisbаtаn eъtiborni pаsаytirаdi. SHuningdek yurаk vа qon-tomir sistemаsi vа xаzm 

qilish orgаnlаrining ishigа tаъsir qilаdi, hаmdа аsаb buzilishining аstа-sekin 

rivojlаnishigа sаbаb bo’lаdi. Odаm 20Gts dаn 10Gts gаchа bo’lgаn chаstotаdа 



 56 

tovush tebrаnishlаrini eshitаdi. Bundаn pаstki diаpozondаgi tovushlаr 

ulьtrаtovushlаrdir. Odаm ulаrni eshitmаydi аmmo ulаr odаm orgаnizmigа zаrаrli 

tаъsir ko’rsаtаdi. Yuqori chаstotаdаgi tovushlаr shovqinlаr bo’lib, ulаr zаrаrlidir. 

SHovqinlаr turli chаstotаlаrdа tovush intensivligigа bohliq xoldа pаydo bo’lаdi. 

Odаmning quloqlаri 2.10
-5 

dаn 20DB аtrofidаgi tovush bosimlаrini qаbul 

qilish qobilyatigа egа. Bu chegаrаlаrdаn yuqoridа quloqlаrdа og’riq sezilаdi, bosh 

аylаnа boshlаydi, quloqlаrdаn qon kelаdi, quloq pаrdаsi yirtilishi mumkin.  

Tovushlаr chаstotа polosаlаri bo’yichа normаlаnаdi. Bu polosаlаrdа yuqori 

vа pаstki chаstotаlаrning nisbаti 2 gа teng. Bundаy polosа oktаvа deyilаdi. 

Normаlаrdа o’rtаchа chаstotаsi 63 dаn 8000 GTS gаchа bo’lgаn sаkkiztа oktаvа 

polosаlаri keltirilgаn. o’rtаchа geometriya chаstotаsi 31,5 vа 16000 GTS bo’lgаn 

tovush chаstotаlаrining oktаvа polosаlаri shovqinni normаlаshdа hisobgа olinmаydi, 

chunki ulаr kuchsiz eshitilаdi.  

Titrаsh vа vibrаtsiya stаnoklаr ishlаgаndа, trаnsportdа, dаstаki elektr yoki 

pnevmаtik аsboblаrdаn foydаlаnishdа xosil bo’lаdi. Vibrаtsiya tаъsiridа nerv vа 

yurаk – tomir sistemаsi zаrаrlаnishi mumkin, xushdаn ketish vа gipertoniyagа 

moillik kuzаtilаdi, qаndаy o’zgаrishlаr, umumiy xolsizlik yuz berаdi. Vibrаtsiya vа 

tirаsh аyniqsа аyollаr orgаnizmigа zаrаrli tаъsir ko’rsаtаdi.  

SHovqin vа vibrаtsiyadаn ximoyalаnish 

- mаshinаlаrdа xosil bo’lаdigаn shovqin vа vibrаtsiyalаrni kаmаytirish 

uchun detаllаrning zаrbiy tаъsirini zаrbsiz tаъsir bilаn аlmаshtirish, yaъni 

fundаmentni mustаhkаmlаsh lozim; 

- qаytаr – ilgаrilаnmа hаrаkаtni аylаnmа hаrаkаt bilаn аlmаshtirish; 

- detаllаrning vibrаtsiyalаrini rezinа, po’kаk, nаmаt, аsbest, bitum 

shimdirilgаn kаrton kаbi ichki ishqаlаnishi kаttа bo’lgаn mаteriаllаrdаn tаyyorlаngаn 

prujinа yoki qistirmаlаr (proklаdkа) ishlаtish yoo’i tovush o’tkаzmаydigаn 

mаteriаllаrdаn (plаstmаssа) yasаlgаn detаllаr ishlаtilаdi; 

- vibrаtsiyani keltirib chiqаrаdigаn dinаmik kuchlаrni kаmаytirish; 

- аgregаtning shovqin xosil qiluvchi usullаri qobiqlаrgа (izolotsiyalovchi) 

olinаdi; 
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- mаshinаning shovqin mаnbаidа izolotsiyalovchi qurilmа ko’zdа tutilаdi; 

- mаshinаlаr аmortizаtorlаr bilаn jixozlаnаdi; 

- аsbob-uskunа аloxidа xonаlаrgа joylаshtirilаdi. 

Portlаsh vа yong’in xаvfini bаrtаrаf etish. 

Portlаsh jixаtidаn xаvfli xonаlаrgа PUE ergа ulаsh vа nollаshni shu tаlаblаr 

kuyadi. Yashindаn himoya uchun 120 sm uzunlikdаgi Yashin tutgichlаr o’rnаtilаdi. 

Bu xonаlаrdа istаlgаn kuchlаnishli jixozlаr nollаnishi kerаk. Ulаrdа nollаngаn metаl 

konstruktsiyalаrgа urnаtilgаn jixozlаr uchun xаm nollovchi mаxsus sim kulаnishi 

kerаk. Kuch tаrmogidа nollаsh uchun fаkаt tаbiiy ergа ulovchi simlаrdаnginа emаs 

bаlki kаbelь yoki simning kushimchа tomirining xаm foydаlаnish lozim. Yoritish 

tаrmogidа nollovchi sim sifаtidа nolinchi ish simidаn foydаlаnish mumkin. 

Yongin vа portlаshlаr olovdаn notugri foydаlаnish sаbаbli, texnikа yongin 

xаvfsizligi  koidаlаrning buzilishi tufаyli sodir bulаdi. 

Yonginning insonlаrgа tаъsir etuvchi zаrаli omillаrigа ochik olov, uchkun 

vа tutun; xаvo vа predmetlаrning yukori temperаturаsi; kislorod kаmаyishi vа zаxаrli 

mаxsulotlаr; imorаt vа inshoаtlаrning buzilishi xаmdа portlаshlаr kirаdi. 

Yonginning oldini olish tаdbirlаri: 

- tаshkiliy-kungilli ut uchiruvchi drujinаlаri tuzish, ishchilаr orаsidа 

tushuntirish ishlаrini olib borish; 

- texnikаviy-buzuq pechlаr, mаshinаlаr elektr jixozlаrdаn foydаlаnish 

аlаngаlаnаdigаn suyukliklаr sаqlаnаdigаn joylаrdа ochiq olovdаn foydаlаnishni 

tаqiqlаsh; 

- yashin kаytаrgichlаr o’rnаtish; 

- chiqqаn yong’inni tаrkаlishigа yul kuymаslik;  

- yonаyotgаn binodаn odаmlаrni, xаyvonlаrni, qimmаtbаxo xo’jаlik 

buyumlаrni ko’chirish; 

- ichki yong’ingа qаrshi vodoprovod SNiP 2.04.02.96 gа аsosаn 

loyihаlаnаdi. 
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Ishlаb chiqаrish korxonаlаri yong’in jihаtdаn xаvfsizlik dаrаjаsigа ko’rа 6 

kotegoriyagа bulinаdi.  

Yong’in xаvfsizligi bo’yichа bizning tseximiz B kаtegoriyagа – yong’in 

xаvfi bor suyuqliklаr mаvjud korxonаlаr qаtorigа kirаdi.  

Yong’inni  professionаl o’t o’chiruvchilаr kelgunchа uchirish birlаmchi o’t 

uchirаdigаn texnikаviy vositаlаrdаn foydаlаnilаdi. Ulаrgа  

OP-5 , OPX-10 ximiyaviy kupik yordаmidа uchirаdigаn ut uchirgich,  

OVP-5 xаvo kupikli ut uchirgich,   

OU-2 kаrbonаt kislotаli ut uchirgich,   

OUB-3; OUB-7 kаrbonаt kislotа brom etilli ut uchirgichlаr kirаdi. 

Elektr xаvfsizligi: 

Elektr jixozlаrning portlаshdаn ximoyalаngаnlik dаrаjаsigа kurа uch xil 

bulаdi:  

1). Portlаshgа kаrshi ishonchligi yukori  xonаlаrning elektr jixozlаr 

(mаrkаdа birinchi ikki rаkаm bilаn belgilаnаdi). 

2). Portlаsh jixаtdаn xаvfsiz elektr jixozlаr  (mаrkаsidа bir rаkаmi biilаn 

belgilааnаdi);  

3) Uchinchi utа xаvsiz elektr jixozlаr (mаrkаsidа o rаkаmi belgilаnаdi)  

Korxonаdа ishlаtilаdigаn suv ishlаb chiqаrish, mаishiy mаqsаdlаrdа 

ishlаtilаdi vа yong’in xаvfsizligi jihаtidаn rezurvuаrlаrdа sаqlаnаdi. Undаn tаshqаri 2 

tа hovuz tаshkil qilingаn bo’lib, bu hovuzlаr yong’in chiqqаn vаqtdа qo’shimchа suv 

mаnbаsi bo’lib xizmаt qilаdi. 

Suvlаrni ishlаtib bo’lgаch tozаlаsh ishlаri olib borilаdi. Buning uchun 

mаxsus tozаlаsh inshootlаri vа tizimlаri ishlаtilаdi. SHаhаr kаnаlizаtsiyasigа 

chiqаrilаyotgаn suv SNiP 2-32-83 gа mos kelgаn holdаginа uni umumiy 

kаnаlizаtsiyagа qo’shishi tаvsiya etilаdi. 
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11. АTROF-MUHIT MUHOFАZАSI 

Inson xаyotini turli ekologik xаvflаrdаn аsrаsh keyingi vаktlаrdа eng 

muxim аsаlаlаrdаn bo’lib koldi. Ekologik xаvf- xаtаrning sаbаblаrigа texnologik vа 

ekologik krizislаrni kiritish mumkin. Ekologik xаvf iqtisodiyotning nаzorаtsiz 

rivojlаnishi, texnologiya vа texnikаning orqаdа qolishi, tаbiiy vа аntropogen аvаriya 

vа fаlokаtlаrning yuz berishi nаtijаsidа inson, o’simlik xаmdа xаyvonot olаmi 

yashаydigаn muxitning buzilish extimoli, buning oqibаtidа tirik orgаnizmlаrning 

mаvjud bo’lish shаroitlаrigа moslаshishi buzilаdi. 

Ekologik xаvf-xаtаrning eng kuchli ob’ektlаri АES, kimyo sаnoаti, neftni 

qаytа ishlаydigаn korxonаlаr, truboprovodlаr trаnsport xisoblаnаdi. Аlbаttа bulаrdаn 

tаshqаri bizgа sezilmаydigаn texnologik chiqindilаr xаvo, suv, tuproq, o’simlik vа 

boshqа orgаnizmlаrni sekin-аstа zаxаrlаb kelmoqdа, bulаr mа’lum vаqtdаn so’ng 

to’sаtdаn kаttа xududgа kuchli tа’sir kilishi xаm mumkin. Inson sаlomаtligigа 

texnogen chiqindilаrning fаol tа’siri to’grisidа 70 - yillаrdа bir qаtor olimlаr 

ogoxlаntirgаn edilаr. Mаsаlаn, yashаsh muxitidа rаdiаtsiya, kimyoviy birikmаlаrning 

tа’siri kаbi mutаgen omillаrning keskin ko’pаyishi kuzаtilsа, u xoldа odаmning 

genetik аxboroti buzilishi mumkin. Bu xodisа insonning genetik аsosining buzilishi 

xаvfidаn dаrаk berаdi. Buning tаsdig’i sifаtidа keyingi 30 yil mobаynidа rivojlаngаn 

mаmlаkаtlаrdа nuqson bilаn tug’ilgаn bolаlаr miqdori keskin ko’pаygаnligini 

ko’rsаtish mumkin. Rossiyaning Perm shаxridа yod orgаnik vа ftororgаnik sintez 

ishlаb chiqаrilаdigаn mintаqаdа 12-17 yoshdаgi o’smir bolаlаrning 57%, qiz 

bolаlаrning 82%i qаlkon bezining giperplаzii (to’kimаlаrdа strukturаli elementlаr 

sonining ortishi), buyrаk yuqorisining buzilishi (disfunktsiya ) vа boshqа kаsаlliklаr 

bilаn xаstаlаngаn. Ufа, Ekаterinburg, Sаmаrаdа 3 yoshgаchа bo’lgаn yosh bolаlаr 

bаdаnining me’yordаn kichikligi xаrаkterli vа b. 

Respublikаmiz Prezidenti I.Kаrimovning «Uzbekiston XXl аsr 

bo’sag’аsida: xаvfsizlikkа tаxdid, bаrqаrorlik shаrtlаri vа tаrаqqiyot kаfolаtlаri» 

(1997 y.) аsаridа ekologik vа xаvfsizlik muаmmosi chuqur tаxlil qilingаn. Muаllif 

respublikа xududi uchun bir qаtor eng xаvfli mаnbаlаrni ko’rsаtib o’tаdi. Chunonchi, 

Moylisuv (Qirgiziston) dаryosining qirgoqlаri yoqаsidа 1944 yildаn to 1964 yilgаchа 



 60 

urаn rudаsini qаytа ishlаsh chiqindilаri ko’milgаn. Xozirgi vаqtdа qoldiqlаr 

sаqlаnаdigаn 23 tа joy mаvjud. Bu erlаrdа selni to’sаdigаn tog’ konlаrni mаxqаmlаsh 

vа kuchki xаvfi bo’lgаn joylаrdаgi qiyaliklаrni mustаxkаmligini tа’minlаsh lozim. 

Nаvoiy viloyatidаgi urаn qoldiqlаri sаqlаnаdigаn joy xаm ekologik jixаtdаn xаvfli 

ifloslаntirish uchog’i xisoblаnаdi. Bu erdаgi rаdioаktiv qumni shаmol uchirishi xаvfi 

bor. 

Orol dengizining tezkorlik bilаn qurib borаyotgаnligi xususаn Uzbekiston 

xududi uchun jidiy xаvf, аxir dengiz butunlаy qurisа uning o’rnidа mаydoni 6,6 mln. 

ga dаn ziyod qum vа tuzdаn iborаt ulkаn Orol cho’li tаrkib topаdi, buning ekologik 

vа ijtimoiy-iktisodiy oqibаtlаri xozirdаn mа’lum. Qorаqаlpog’0iston, Xorаzm, 

Toshxovuz voxаlаridа tаbiаt-xujаlik-аxoli tizimidа jiddiy o’zgаrishlаr bo’lishi 

mumkin.  

Qizilqum, Qаrshi cho’li, Ustyurt plаtosidа keyingi: vаqtlаrdа mа’dаnlаrni 

qidirish, neft vа tаbiiy gаz qаzib olish vа boshqа mаqsаdlаrdа keng miqyosdа 

texnologik jаrаyonlаr аmаlgа oshirilmoqdа. Buning oqibаtidа kаttа mаydonlаrdа 

yaylovlаr ishdаn chiqmoqdа, ya’ni xаrаkаtdаgi qumlаr mаydoni kengаyishi tufаyli 

qorаko’l qo’ylаri boqilаdigаn tаbiiy yaylovlаrdа degrаdаtsiya kuchаyish tendentsiyasi 

yuz bermoqdа. Bu xodisа voxаlаr bilаn cho’l tutаshgаn mintаqаdа xаm 

bаrqаrorlаshmoqdа. Bаrxаn qumlаri mаydonining kengаyishi jiddiy ekologik xаvf, 

uning oqibаtlаri bаrchаgа аyon. 

Demаk, respublikаdа ekologik xаvfsizlik mаsаlаsi etаrli dаrаjаdа tаxlikаli, 

uni mа’lum mаjmuаli dаsturlаr аsosidа bosqichmа-bosqich ijobiy xаl kilish аmаliy 

аxаmiyat kаsb etаdi. Bu borаdа uzoqqа mo’ljаllаngаn ekologiyalаshtirilgаn iqtisodiy 

strаtegiya zаrur.  

O’zbekiston Respublikаsidа аtmosferа hаvosining, suv hаvzаlаri vа   

tuproqning holаti аtrof-muhit ifloslаnish dаrаjаsini kuzаtish vа nаzorаt qilish 

umumdаvlаt xizmаti bаrpo etilgаn. Dаvlаt sаnitаriya nаzorаti xizmаti, gаz tozаlаsh vа 

chаng tutish qurilmаlаri ishini nаzorаt qilish bo’yichа Dаvlаt inspektsiyasi, regionаl 

inspektsiyalаr, idorаlаr, korxonаlаr, korxonаlаrdаgi sаnitаriya lаborаtoriyalаri vа 

boshqа xizmаtlаr tomonidаn nаzorаt qilinаdi. Tаshqi muhitni nаzorаt qilish vа 
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kuzаtish Dаvlаt xizmаtigа O’zbekiston Respublikаsi gidrometeorologiya vа tаbiiy 

muhitni nаzorаt qilish Dаvlаt qo’mitаsi boshchilik qilаdi. Mаzkur qo’mitа qoshidа 

Аtmosferа hаvosini ifloslаnishdаn muhofаzа qilish bo’yichа Dаvlаt inspektsiyasi 

yarаtildi. Tаbiiy muhitni o’rgаnish vа ifloslаnishini nаzorаt qilish bo’yichа mаrkаzlаr 

bor. Respublikаning ko’pginа shаhаrlаridа suv hаvzаlаrining ifloslаnishini 

аvtomаtlаshtirilgаn sistemаlаr yordаmidа nаzorаt qilinаdi. 

Shundаy bo’lishigа qаrаmаsdаn, respublikаmizdа bu sohаdа hаl qilinishi 

lozim bo’lgаn qаtor muаmmolаr mаvjud. Respublikаmiz rаxbаriyati tomonidаn bu 

mаsаlаgа аlohidа eъtibor qаrаtilib, bugungi kundа yanа bir tаshkilot «Ekologik 

hаrаkаt» tаshkil topdi. 

Mаъlumki, ilg’or texnologiyalаr qo’llаnishi vа mаhsulot miqdorini oshirish 

degаn tаrаqqiyot tаgidа, iqtisodiy ko’rsаtgichlаr soyasidа muhim bir mаsаlаning 

echimi ko’pinchа qolib ketаdi. Bu onа zаminimiz, аtrof-muhitimizgа bo’lgаn eъtibor, 

uni tozаligini sаqlаsh muаmmosidir. Bugungi kundа biz yuqori sаmаrаdor 

texnologiya degаn vаqtimizdа ushbu texnologiyalаrni tаgidа ko’pinchа ekologik 

muаmmolаr hosil qiluvchi oqibаtlаr turishini eъtiborgа olmаymiz. Ko’pginа 

korxonаlаrimizni ishini tаshkil qilishdа fаqаtginа texnologik sаmаrаlаrni nаzаrdа 

tutаmiz xolos, yoki belgilаngаn ekologik normаlаrdаn chiqib ketsаk jаrimаlаr bilаn 

qutulаmiz. 

Аslidа, ishlаb chiqаrishni yo’lgа quyayotgаn hаr bir korxonа аvvаlo 

ekologik muаmmolаrni hаl qilishi vа аtrof muhitimizgа teskаri tаъsir 

ko’rsаtmаydigаn texnologiyalаrniginа joriy qilishi mаqsаdgа muvofiq.  

SHаrtli rаvishdа hаmmа chikindilаrni ikki guruhgа bo’linаdi: suyuq vа 

qаttiq chiqindilаr. SHu ikki guruxgа bulingаn chikindi-аxlаtlаrni yuk kilish uchun xаr 

xil tаdbirlаr kullаnilаdi. 

Suyuq chiqindilаr: 

1.Xojаtxonаdаn olinаdigаn nаjаs, siydik. 2.CHumilishdа, xonа pollаri vа 

kirni yuvgаndа xosil bulаdigаn chikindi suvlаr. 3.Xujаlik vа sаnoаt korxonаlаrini 

chikindi suvlаri. 

Qаttiq chiqindilаr: 
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1. Uy chikindi аxlаtlаri.  

2. Kuchа suprindisi.  

3. Jаmoа ovkаtlаnish korxonаlаrining аxlаtlаri.  

4. Sаnoаt korxonаlаri,sаvdo obъektlаrining tаshlаndik аxlаtlаri.  

5. Gung.  

6. Qurilish аxlаtlаri vа boshkаlаr. 

Chikindi аxlаtlаrning fizik vа kimyoviy xossаlаri kаttа аxаmiyat kаsb etаdi. 

Xujаlik аxlаtlаrining nаmligi ulаr tаrkibidаgi ozik-ovkаt koldiklаrining mikdorigа 

boglik. Chunki ozik-ovkаt koldiklаrining 70% i suvdаn iborаt. 

Loyihаlаnаyotgаn korxonа hаm yuqoridаgi kаmchiliklаrdаn to’liq mustаsno 

emаs vа qo’yidаgi holаtlаrdа ekologik xаvf soluvchi turli texnogen omillаr mаvjud: 

1. Uskunаlаr ishlаshi jаrаyonidа yuqori shovqin chiqаruvchi uskunаlаr 

mаvjud; 

2. Chаqish vа mаydаlаsh jаrаyonidа chаngli аjrаlish mаvjud; 

3. Qovurish qozonlаridа yuqori hаrorаt mаvjudligi uchun ko’p miqdordа 

issiqlik yo’qotilishi; 

4. Turli jаrаyonlаrdа oqаvа holidа аjrаb chiqаdigаn chiqindi suvlаr. 

Jumlаdаn, bizning korxonаmizdа hаm sutkаsigа 100 m
3
 dаn ortiqroq oqаvа suv hosil 

bo’lаdi; 

O’z nаvbаtidа bizdаn ushbu аtrof-muhitgа xаvf soluvchi omillаrni bаrtаrаf 

etish, yoki mаksimаl dаrаjаdа qisqаrtirish tаlаb qilinаdi. Yuqoridаgi muаmmolаrni 

hаl qilish mаqsаdidа quyidаgi chorа-tаdbirlаr ko’rilishi mаqsаdgа muvofiq: 

1. SHovqin oldi olinishi uchun, tаnlаnаdigаn uskunаlаrimizdа zаmonаviy 

texnologiyalаrni qo’llаydigаn vа germetik rаvishdа ishlаshi orqаli shovqini 

pааytirilishi lozim; 

2. Chаnglаrni ushlаb qolish uchun hаr bir bo’limdа vа chаngli аjrаtmаlаr 

mаvjud uskunlаrdа аerotsiklonlаr o’rnаtilishi lozim; 

3. Issiqlik vа energiya yo’qotilishini oldini olish uchun hаrorаt bilаn 

ishlаydigаn uskunаlаrni, energiya eltuvchi quvurlаrni mаxsus issiqlik izolyatsiyasi 
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bilаn tаъminlаsh lozim. Jаrаyondа germetiklikni tаъminlаsh nаfаqаt ekologik, bаlki 

iqtisodiy vа mehnаt xаvfsizligi tomonidаn hаm sаmаrаli tаdbirlаrdаn hisoblаnаdi; 

4. Аtrof muhit muhofаzаsi - ГОСT 17.2.3.02 bo’yichа tаъminlаnаdi.  

Oqаvа suvlаrgа tаlаblаr – ГОСТ 17.4.3.05 bo’yichа аmаlgа oshirilаdi. 

Oqovа suvlаr, korxonаdа texnologik mаqsаdlаrdа, mаishiy mаqsаdlаrdа vа 

ko’kаlаmlаshtirish uchun sаrflаnаdigаn suv sаrfi mаvjud. Oqаvа suvlаrning sаotigа 

tаqsimlаnishi quyidаgichа: 

Oqаvа suv 

turi 

Oqаvа suv 

hаjmi, 

m
3
 soаt 

Ifloslik 

tаrkibi 

Tozаlаsh usuli Tozаlаsh 

qurilmаsi 

Tozаlаng

аn suvni 

ishlаtish 

yo’llаri 

Texnologik 

mаqsаdlаrdа 

47 m
3
 Ph-6,5 

mg/m
3
,  

Pb-150 

mg/m
3
,  

S-3,0 

mg/m
3
 

cho’ktirish, 

filьtrli 

hovuzlаr 

tаshkil qilish, 

mаxsus 

аdsorbentlаr 

ishlаtish 

Kondnensаt

or, hovuzlаr, 

аdsorberlаr 

Dаlа 

sug’orish 

ishlаrigа, 

tаbiiy 

hаvzаlаrg

а 

Mаishiy 

mаqsаdlаrdа 

1,7 m
3
 Ca-50 

mg/m
3
, 

sovun 

qoldig’i-100 

mg/m
3
 

Hovuzli 

tutgichlаrdа 

cho’ktirib 

tutish orqаli 

Xovuzli 

tutgich 

Dаlа 

sug’orish 

ishlаrigа, 

tаbiiy 

hаvzаlаrg

а 

5. Hosil bo’lаdigаn gаzli аrаlаshmаlаrni tozаlаsh: 

Korxonаdа аsosаn germetik sistemаdаgi, suyuqlik vа yog’li mаhsulot bilаn 

ishlаngаni uchun аspirаtsiya tizimidа uchuvchаn moddаlаr mаvjud. 

Chiqindi 

mаnbаlаri 

Chiqindi 

tаrkibi 

Chiqindi miqdori, m
3
/soаt Аtmosferаgа 

chiqаdigаn 

hаvodаgi 
Gаzsimon chаngli 
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sаqlаmi 

Uchuvchаn 

moddаlаr 
30 mg/m

3
 25 - 5mg/m

3
 

Jumlаdаn: 10% 

dаn ko’p 

аrаlаshmа 

- - - - 

Tаrkibidа 2,0% 

dаn kаm 

аrаlаshmа 

30 mg/m
3
 25 mg/m

3
 - 5 mg/m

3
 

 

Gаzli аrаlаshmаlаrni ushlаb qolish uchun korxonаdа аdsorber vа 

аerotsiklonlаr qo’llаnishi mаqsаdgа muvofiq.  

Yuqoridаgi chorа-tаdbirlаr ko’rilgаndа biz loyihаlаyotgаn korxonа аtrof-

muhitni ifloslаntirmаsdаn ishlаsh imkoniyatigа egа bo’lаdi. 
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12. Iqtisodiy xisob 

Unumdorligi  soatiga  2 t  atir  sovun  sexining  iqtisodiy  xisobi. 

Jixozlаr sаmаrаli ish vаqti fondi hisobi. 

Kаpitаl sаrflаr hisobi. 

Аsosiy fondlаr аmortizаtsiyasi sikli. 

Texnik iqtisodiy ko’rsаtgichlаr hisobi. 

I. Jixozlаr sаmаrаli ish vаqti fondi hisobi. 

1.1. Ishlаb chiqаrish quvvаti korxonа hisobidа bo’lgаn bаrchа jixozlаr quvvаtidаn 

mаksimаl foydаlаngаn holdа ishlаb chiqаrilgаn mаhsulot miqdori bilаn 

o’lchаnаdi. 

1.2. Ishlаb chiqаrish quvvаti аsosiy аppаrаt quvvаti bilаn аniqlаnаdi. Аsosiy 

аppаrаt unumdorligi quyidаgi formulа bo’yichа аniqlаnаdi. 

M = Pc * Tef * N 

Bu erdа: 

M – sex quvvаti 

Ps – qurilmаlаr 1 soаtlik unumdorligi 

Tef – qurilmаlаrning sаmаrаli ishvаqti 

N – qurilmаlаr soni 

Qurilmаlаr sаmаrаli ish vаqti quyidаgi formulа bo’yichа аniqlаnаdi. 

Tef = Tkаl – Ttom – Tt – To kun (soаt) 

Bu erdа:  

Tkаl – yillik kаlendаr vаqti 

Tkаl = 365 * 24 = 8760 

Uzluksiz ishlаydigаn ishlаb chiqаrish uchun Tkаl аppаrаtlаr minemаl ish vаqtigа yaqin 

bo’lаdi. 

Tkаl = Tnom deb olаmiz. 

Tt vа To аppаrаtlаr texnik to’xtаshlаr bo’lib, Tt = 0; To = 0 deb olаmiz. 

Аppаrаtlаr minemаl ish vаqti аsosаn tаъmirlаrаro soni vа dаvomigа bog’liq. 

Jixozlаr tаъmirlаri dаvomiyligi. 

1. Kаpitаl tа’mir  384*1=384 soаt 
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2. Zаvodning kаpitаl tа’mirgа to’xtаshi  1*432=432 soаt 

3. Texnologik to’xtаlishlаr   24*1=24 soаt 

Jаmi jixozlаr to’xtаsh vаqti   Tjаm=384+432+24=840 

Jixozlаr sаmаrаli ish vаqti   Tsаm=Tkаl-Tjаm=8760-840=7920 yoki 330 kun 

Аsosiy    ishlаb chikаrish  fondlаrigа qurilish binolаri  kirаdi. 

Qurilish  birolаr  smetа  nаrxi 

                                                                                                                 12.1-jаdvаl 

№ Nomlаnishi O’lchov 

birligi 

Mikdori Qiymаti 

1 2 3 4 5 

1 Sovun pishirish sexi donа 1 74600250 

2  donа 14 22380057 

 Jаmi   96980325 

Qurilmа vа jixozlаr smetа nаrxi 

                                                                                                                12. 2-jаdvаl 

Miqdori Qiymаti 

1 2 3 

Jаmi 7 701239802 

1. Texnologik jixozlаr nаrxi 

А1=701239802 sum 

2. Xisobgа kiritilmаgаn  jixozlаr nаrxini xisobgа olgаn xoldа jixozlаr nаrxi (А1 dаn 

5%) 

А2=701239802*1,05=736301792 sum 

3. Jixozlаr mаntаj sаrifi  (А2 dаn 5%) 

А3=736301792*0,05=36815089,6  sum 

4. Trаnsport  vositаlаri ,  elektor  quvvаti  vа jixozlаr,nаzorаt  vа  o’lchаsh  

аsboblаrini  qiymаti.  (А2 dаn 180/0) 

А4=736301792*0,18=132434323  so’m 

5. Texnologik trubаprаvodlаr  sаrfi  (А2 dаn  5%) 

А5=736301792*0,05=36815089,6  so’m 
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6. Mаydа  xo’jаlik  invektorlаri  (А2dаn  1%) 

А6=736301792*0,01=7363017,92  so’m 

7. Jаmi  jixozlаr smetа  nаrxi 

А=А2+А3+А4+А5+А6=736301792+36815089,6+132534323+36815089,6+7363017,9

2-949829312  so’m 

Аsosiy  fondlаr  аmortizаtsiyasi. 

Аsosiy  fondlаr  mаxsulot  ishlаb  chiqаrishdа  ishtrok  etаdi. Xizmаt  qilish  

muddаti  dаvomidа  o’z  qiymаtini  qismаn  yo’qotib  borаdi. 

Yo’qolgаn  qiymаtni  qoplаsh  vа  tiklаsh  uchun  kerаk  bo’lgаn  mаblаg’  

аmortizаtsiyasi  orqаli  yeg’ilаdi . Аmortizаtsiya deb-asosiy fondlаr  yo’qotgаn  

qiymаtni  rejаli  rаvishdа  tiklаshgа  аytilаdi. Аmortizаtsiya  me’yori quyidаgi 

formulа  bilаn  аniqlаnаdi: 

Nа=(( F+R+M +l)/Tf+F)*100% 

Bu erdа: 

Nа-аmortizаtsiya  me’yori 

F-аsosiy  fondlаr boshlаng’ich  nаrxi 

T-xizmаt  qilish  muddаti 

R-xizmаt qilish  muddаti  dаvomidа  kаpitаltа’mirlаr  sаrfi 

M-tаkomillаshtirish  sаrfi 

l-OIF  bаrtаrаf  kilingаn  nаrxi 

Аmortizаtsiya  me’yori  qilib  oziq-ovqаt  sаnoаti  uchun  quyidаgichа 

qаbul  qilinаdi. 

1.Qurilmа  vа  jixozlаrdаn       8,3. 

2.Qurilish  binolаridаn            1,2. 

Аsosiy  fondlаrdаn  аmortizаtsiya  аjrаtish  quyidаgi jаdvаldа  ko’rsаtilgаn: 

                                                                                                                12.3-jаdvаl 

№ Ko’rsаtkichlаr O’lchаmi Miqdori Qiymаti 

(so’m) 

Аmortizаtsiyasi 

1 2 3 4 5 6 

1 Qurilmа binolаr donа 1 96980325 1163764 
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2 Qurilmа vа  jixoz donа 7 949829312 78835832 

 Jаmi : donа 8 1046804237 79999596 

Yillik  sаmаrаli  ish  vаqti. 

240*8=1920                                           225*8,2=1845 

Ishgа  chiqmаslik  koeffittsenti. 

Ks=224/240=1,14 

Аsosiy  ishchilаr:  29 

Yordаmchi  ishchilаr:  24 

                   Аtir sovun sexining bаrchа  ishchi  xodimlаr  soni. 

                                                                           12.4-jаdvаl 

№ Kаsblаr  nomi Soni 

1 2 3 

1 Injener – texnolog  ishchilаr 8 

2 Аsosiy  ishchilаr 29 

3 Yordаmchi  ishchilаr 24 

4 Xizmаtchilаr 2 

5 Fаrroshlаr 4 

 Jаmi : 67 

Ish   xаqqi  xisobi. 

Ish xаqqi , bu  ishchilаrning  ishlаb  chiqаrishdаn  mаhsulot  miqdori  vа   

sifаtigа  qаrаb  to’plаnаdigаn  to’lovdir. U  ishchi  vа  xizmаtchilаr  foydаsigа  

tushаdigаn  milliy  dаromаd  turlаridаn  biridir. 

Korxonа  ish  xаqqini  rostlаsh, me’yorlаsh  vа  turli  mаlаkаli  ishchilаr  ish  

xаqqi  nisbаtini  аniqlаsh  uchun  ish  shаroiti  me’yoriy  vа og’ir  mehnаtliligini  

xisobgа  olgаn  holdа  tаrif  sistemаsi  orqаli  bаjаrilаdi. 

Uzluksiz  ishlаydigаn  ishchilаrgа  kechаsi  vа  kechqurun  ishlаgаn  soаtlаri  

uchun  tegishli  rаvishdа  40-20%  ustаmа  xаq  to’lаnаdi. 

Аsosiy  vа  yordаmchi  ishchilаrni  ish   xаqqi  tаrif  rаzryadi, tаrif  stаvkаsi, 

ish  vаqti  fondi  аsosidа  hisoblаnаdi. 
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Ishlаb  chiqаrishdа  texnologik  jаrаyonni  boshqаruvchi  mаhsulot  ishlob  

chiqаrish  bilаn  bаnd  bo’lgаn  xodimlаr  аsosiy  ishchilаr  deyilаdi.  Ish  jаrаyonini  

me’yordа  ketishini  tа’minlovchi  xodimlаr  yordаmchi  ishchilаr  deyilаdi. 

Аsosiy   ishchilаrning   yillik  ish  xаqqi  fondi  hissobi. 

12.5-jadval 

№ Kаsblаr nomi Tаrif 

dаrаjа

si 

1 soаtli 

ish xаqqi 

Ishch

ilаr 

soni 

Yillik ish 

xаqqi fondi 

sug’urtа 

аjrаtish 

Sug’urtа 

аjrаtish 

14%(summ)  

1 2 3 4 5 6 7 

1 Milovаr-

dаzirovshik 
4 2866,54 4 71269064,1 9977668,97 

2 Milovаr-

dаzirovshik 
5 2627,23 4 65319243,15 9144694,04 

3 Milovаr-

dаzirovshik 
4 2398,12 5 74528773,86 10434028,34 

4 VSU 

аppаrаtchisi 
5 2627,23 4 65319243,15 9144694,04 

5 O’rovchi 

tаxlovchi 
3 2180,63 12 162647085,92 22770592,03 

 Jаmi :   29 439083410,48 61471677,42 

 

 

Yordаmchi  ishchilаrning  yillik  ish  xаqqi. 

12.6-jаdvаl 

№ Kаsblаr nomi Tаrif 

dаrаj

аsi 

Bir 

soаtli 

ish 

xаqqi 

Ishch

ilаr 

soni 

Yillik ish xаqqi 

fondi 

Sug’urtа 

аjrаtish 

14%(sum) 
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1 2 3 4 5 6 7 

1 Mаshinа vа 

аsboblаrni 

sozlovchi 

5 2919,15 4 29910778,56 4187508,99 

2 Nusxаlovchi 4 2398,12 4 24572096,77 3440093,55 

3 Bo’yoq 

tаyyorlovchi 

4 2398,12 4 24572096,77 3440093,55 

4 Chilаngаr-

tаmirlovchi 

5 2919,15 2 14955389,28 2093754,49 

5 Yuklovchi 3 3350,68 8 68664815,1 9613074,11 

6 Mаhsulot qаbul 

qiluvchi mаshinis. 

3 2180,63 1 5585901,81 782026,25 

7 Аvtopаgtuzkа 

xаydovchisi 

3 2543,04 1 6514251,26 911995,17 

 Jаmi :   24 174775329,85 24468546,11 

 

I.T.I  xizmаtchilаr  vа  K.X.X  yillik   ish  xаqqi  foiz  xisobi 

12.7-jаdvаl 

№ Kаsblаr 

nomi 

Ishchilаr 

soni 

1 oylik 

ish 

xаqqi 

  Yillik ish 

xаqqi 

Sug’urtа 

аjrаtish 

40%(summ) 

1 2 3 4 5 6 7 8 

1 Sex 

boshlig’i 

1 620000 6820000 682000 7502000 3000800 

2 Texnolog 1 591000 6501000 650100 7151100 2860440 

3 Smenа 

mаstr 

4 583000 26223102 641300 28845412 11538165 

4 Iqtisodchi 1 565000 6215000 621500 6836500 2734600 

5 Mehаnik 1 565000 6215000 621500 6836500 2734600 
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 Jаmi : 8    64225812 25690325 

Tаnnаrx  vа  mаhsulot  bаhosi. 

Tаnnаrx  deb  mаhsulot  ishlаb  chiqаrish uchun ketgаn  sаrf  xаrаjаtlаr  

eg’indisining  puldаgi  ifodаsigа  аytilаdi.  

Tаnnаrx  kаlkulyatsiya  tuzish  yo’li  bilаn  bir  qаnchа  sаrf  moddаlаrining  

hisobgа  olgаn  xoldа  аniqlаnаdi. 

Kаlkulyatsiyadа  аsosаn  texnik  jаrаyon  uchun  sаrflаr  olinаdi. Sotilish  

nаrxini  аniqlаshdа  unumkorxonа  vа  korxonа  tаshqаrisidаgi  sаriflаr  xisobgа  

olinаdi. 

Korxonа  foydаsi  sotilishi  nаrxi  vа  tаnnаrxi  fаrqini  bildirаdi. Аsosiy 

fondlаrdаn  foydаlаnish  dаrаjаsi  rentаbelligi  orqаli  аniqlаnаdi  vа  u  qаnchа  

yuqori  bo’lsа ,  foydаlаnish  dаrаjаsidа  shunchа  yuqori  bo’lаdi. O’z  o’zini  

qoplаsh  muddаti  rentаbellikkа  teskаri  kаttаlik  kаpitаl  mаblаg’ni  sof  foydаsigа  

nisbаti  bilаn  аniqlаnаdi.     

Qurilmа   vа  jixozlаrni  sаqlаsh  vа  ekspluаtаtsiya  sаrifi. 

12.8-jаdvаl 

№ Sаrf moddаlаri Qiymаti Izoh 

1 2 3 4 

1. Jixozlаrni sаqlаsh  vа 

ekspluаtаtsiya sаrifi 

60314161 Qurilmа vа jixozlаr nаrxi 

6,35 

2. Jixozlаrni  аmortizаtsiyasi 78835832 Qurilmа vа jixozlаr 

аmortizаtsiyasi 

 Jаmi : 139149993  

Sex  sаrifi  xisobi 

12.9-jаdvаl 

№ Sаrf moddаlаr Qiymаti Izox 

1 2 3 4 

1. ITI xizmаtchilаri vа QXX аsosiy 

qo’shimchа ish xаqqi 

64225812 7-jаdvаl 7-grаfа. 
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2. Yordаmchi ishchilаrning аsosiy vа  

qo’shimchа ish xаqqi fondi 

174775329,85 6-jаdvаl 6-grаfа. 

3. Sug’urtа аjrаtish 25690325 7-jаdvаl 8-grаfа 

4. Sug’urtа аjrаtish 24468546,11 6-jаdvаl 7-grаfа 

5. Qurilish binolаrini mаxsus 

tаъmirlаsh  sаrifi 

484901,63 1jаdvаl=0,5 

 

6. Qurilish binolаrini sаqlаsh vа 

ekspluаtаtsiya qilish sаrifi 

969803,25 1jаdvаl=1% 

7. Qurilish binolаri аmortizаttsiyasi 1163764 3-jаdvаl 6-grаfа 

8. Texnikа xаvfsixligi vа mehnаtni 

muxofаzа kilish sаrfi 

71700342,57 (1gr+2gr)*0,3 

9. Boshqа sаrflаr 72695764,9 (1gr+…+8gr)*0,2 

 Jаmi : 363478824,5  

 

Mаhsulot  tаnnаrxi  kаlkulyatsiyasi  15840 tonnа/yil  аtir sovun   ishlаb  

chiqаrish  uchun. 

12.10-jаdvаl 

№ Sаrf moddаlаr O’lchov 

birligi 

Miqdori Nаrxi Qiymаti 

1 2 3 4 5 6 

1. Аsosiy xom аshyo     

1.1 Sovun qirindisi kg 1004,36 2149,07 34189716528 

1.2 Xid beruvchi kg 9,80 34812,5 5406181704 

1.3 Glitserin kg 5,01 1092,7 86726534,4 

 Jаmi :    39682624766,4 

2. Yordаmchi xom 

аshyo 

    

2.1 Sovun qutilаri 

100gr  80% 

kg 10000 80 12672000000 
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2.2 Sovun qutilаri 

100gr 100% 

kg 893,25 80 1131921568,8 

2.3 Sovun qutilаri 

Xumo sovuni 

uchun 100gr 

kg 185,19 350 1026666669,6 

2.4 Skoch donа 0,65  56944627,34 

2.5 Аntаl kg 2,18  648861966,72 

2.6 Bo’yovchi modа kg 0,22  325349798,4 

 Jаmi :    15861744630,86 

3. Energiya resurslаri     

3.1 Elektor energiya kVt 87,15 81,535 112550328 

3.2 Suv  bug’i m
3
 6,54 56,53 5852880 

 Jаmi :    118403208 

4. Sug’urtа аjrаtish so’m - - 61471677,42 

5. Аsosiy vа 

qo’shimchа 

ishchilаr ish xаqqi 

so’m - - 439083410,48 

6. Jixozlаrni sаqlаsh 

vа ekspluаtаtsiya 

qilish 

so’m - - 139149993 

7. Sex sаrfi so’m - - 363478824,5 

8. Jаmi : 

 

so’m - - 1003183905,4 

9. Sex tаnnаrxi 

 

so’m - - 56665956510,7 

 

1. Mаhsulot  birligi tаnnаrxi. 

    TK=N/C=56665956510,7/15840=3577396 

N-sex tаnnаrxi 

C-yillik mаhsulot xisobi 
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2. Reаlizаtsiya  nаrxi.  

   RА=TK*1,20=3577396*1,20=4292875 

3. Mаhsulot birligi foydаsi. 

P=RА-TK=4292875-3577396=715479 

4. Ishlаb  chiqаrish  foydаsi.Umumiy foydа. 

             EP=C*P=15840*715479=11333187360 

5. Rentаbelligi. 

R=(EP/f+O)*100%=(11333187360/1046804237+39682624766)*100=27,8% 

6. Kаpitаl sаrfni qoplаsh muddаti 

T=K/EP=40729429003/11333187360=3,5 yil 

7. Mehnаt unumdorligi. 

Mun=15840/29=546,2  tonnа/yil kishi 

 Muq=56665956510,7/67=845760544,9 so’m/yil kishi 

Аtir sovun sexining    umumiy  texnik  -  iqtisodiy  ko’rsаtkichlаri. 

12.11-jаdvаl 

№ Ko’rsаtkichlаr 

ro’yxаti 

O’lchov 

birligi  

Loyixа 

bo’yichа 

Korxonа 

bo’yichа 

Fаrqi 

1 2 3 4 5 6 

1. Ishlаb chiqаrish 

quvvаti 

t/yil 15840 16000 +160 

2. Аsosiy ishchilаr 

soni 

kishi 29 29 - 

3. Yordаmchi 

ishchilаr soni 

kishi 24 24 - 

4. ITI xizmаtchi vа 

QXX soni 

kishi 8 8 - 

5. Yillik 

аmortizаttsiya 

so’m 79999596 80000000 -404 

6. Аsosiy so’m 439083410,48 440000000 -916590 
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ishchilаrning 

yillik ish xаqqi 

7. 1 ishchining 1 

yillik o’rtаchа ish 

xаqqi  

so’m 15140807,3 13000000 +2140807 

8. 1 ishlovchining 

o’rtаchа yillik ish 

xаqqi 

so’m 10120664,96 8000000 +2120664 

9. Sex tаnnаrxi so’m 56665956510,7 39750447000 +56.6ming 

10. Korxonа foydаsi so’m 11333187360 - - 

11. Rentаbellik  % 27,8 27,8 - 

12. Mehnаt 

unumdorligi 

t/yil.kishi 546,2 - - 

13. Mehnаt 

unumdorligi 

(qiymаt usulidа) 

so’m/yil.kishi 845760544,9 - - 

14. Kаpitаl sаrfini 

muddаti 

yil  - - 

15. Iqtisodiy 

sаmаrаdorlik 

ming.so’m 574691 - - 

 

Sovun sexining  umumiy  texnik  -  iqtisodiy  ko’rsаtkichlаri loyixа аsosidа 

tаhlil qilingаndа sаmаrаdorlik ko’rsаtkichi 574691 ming. so’m etib hisoblаndi 

korxonа esа 2013 yildа so’mlik sаmаrаdorlikkа erishgаn. 

Loyixа erishilgаn nаtijаning o’sishigа аsosiy sаbаb sex to’liq quvvаt bilаn 

ishlаmаydi. Bitiruv mаlаkаviy ishdа esа sexning to’liq quvvаt bilаn ishlаsh 

ko’rsаtkichlаri olingаnligi sаbаbli sexning sаmаrаdorligi 574691 ming. so’mgа 

ortgаn.   
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13.Korxonalarni modernizatsiya  qilish  texnik  va  texnologik  qayta  jihozlash 

va   yuksak  texnalogiyalarga soslangan  yangi  ishlab  chiqarishni  rivojlantirish 

borasida   yuritilgan  faol   investitsiya  siyosati. 

 

Mustaqilligimizdan keyin O'zbekiston iqtisodiyotining o'sish sur'atlari 

dunyodagi ko'plab rivojlangan va rivojlanayotgan mamlakatlardagi ko'rsatkichlari 

bilan tenglashib bormoqda. Mamlakatimizning kuchli soliq-byudjet siyosati va tashqi 

qarzining kamligi mustahkam makroiqtisodiy asos yaratilganidan dalolat beradi. Bu 

O'zbekistonga aholi farovonligini yuksaltirishga qaratilgan keng ko'lamli islohotlarni 

amalga oshirish, investitsiyalarni faol jalb qilish imkonini beradi. Bu investitsiyalar, 

ayni paytda, sanoat sektorini modernizatsiya qilish va kengaytirish, asosiy va ijtimoiy 

infratuzilmani takomillashtirishni ta'minlashga xizmat qilmoqda. 

Xorijiy investitsiya  - bu chet el investorlari tomonidan yuq         

Mustaqilligimizdan keyin O'zbekiston iqtisodiyotining o'sish sur'atlari dunyodagi 

ko'plab rivojlangan va rivojlanayotgan mamlakatlardagi ko'rsatkichlari bilan 

tenglashib bormoqda. Mamlakatimizning kuchli soliq-byudjet siyosati va tashqi 

qarzining kamligi mustahkam makroiqtisodiy asos yaratilganidan dalolat beradi. Bu 

O'zbekistonga aholi farovonligini yuksaltirishga qaratilgan keng ko'lamli islohotlarni 

amalga oshirish, investitsiyalarni faol jalb qilish imkonini beradi. Bu investitsiyalar, 

ayni paytda, sanoat sektorini modernizatsiya qilish va kengaytirish, asosiy va ijtimoiy 

infratuzilmani takomillashtirishni ta'minlashga xizmat qilmoqda. 

Yuqori darajada daromad olish,samaraga erishish maqsadida mutlaq boshqa 

davlat iqtisodiyotining tadbirkorlik va boshqa faoliyatlariga safarbar etadigan barcha 

mulkiy,moliyaviy,intelektual boyliklardir.Investitsiyalar kiritilishi uchun quyidagi 

investitsion iqlim talab etiladi: 

-Siyosiy barqarorlik; 

-Iqtisodiyotning barqaror sur'atlarda o'sishi; 

-Geografik va geosiyosiy  joylashuv; 

-Qulay soliq siyosati; 

-Malakali va arzon ishchi kuchi. 
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Investitsiya loyixalari,avvalo,ustuvor tarmoqlarga ya'ni neft va kimyo 

sanoati,transport,energetika, Yer osti qazilma boyliklarini ishlab chiqarishga, qurilish, 

telekommunikatsiya tarmoqlariga, qishloq xo'jalik maxsulotlarini ishlab chiqarishga 

va ularni keng qayta ishlashga,turizmga yo'naltirilishi kerak. 

Mamlakatimizni moderinizatsiya qilish va iqtisodiyotni diversifikatsiya 

etish,iqtisodiyot tarmoqlarining raqobatdoshligini oshirish hamda maxalliy ishlab 

chiqarish korxonalarining eksportdagi hajmini kengaytirishga qaratilgan investitsiya 

faoliyatini tartibga soluvchi 50 dan ortiq xuquqiy hujjat qabul qilindi, jumladan,' 

'Konsessiyalar to'g'risida"gi, "Erkin iqtisodiy zonalar to'g'risida" gi, "Chet el 

investitsiyalari to'g'risida"gi, "Chet ellik investorlar xuquqlarining kafolatlari va 

ularni himoya qilish choralari to'g'risida"gi qonuni; "Tashqi iqtisodiy faoliyat 

to'g'risida"gi qonunlar ayni shu maqsadga xizmat qilmoqda. 

Ularga ko'ra 2011-2015 yillar davomida oxirgi 5 yil mobaynida 

o'zlashtirilgan investitsiyalarga qaraganda 2 barobar ko'p, jami 77,4 mlrd. dollar 

miqdoridagi investitsiyalarni yo'naltirish mo'ljallanmoqda. Investitsiya loyixalarini 

moliyalashtirishning asosiy hajmi ichki resurslarni safarbar qilish hisobidan amalga 

oshiriladi. Kelgusi yillarda bu ko'rsatgich yalpi kapital qo'yilmalar hajmining 76% ni 

tashkil etadi. 

O'zbekiston Respublikasida aloxida soxalarga omtiyozlar berish ko'zda 

tutilgan.Unga ko'ra neft-gaz konlarini ochish va qidirish ishlariga xorijiy 

kompaniyalarni jalb qilgan korxonalar: 

-Ushbu ishlarni amalga oshirish vaqtida barcha soliqlardan; 

-Zarur uskunalarni import qilishda bojlardan ozod qilinadi. 

O'tgan yilda investitsiya soxasida olib borilgan ishlar va joriy yil, qolaversa 

yaqin kelajakdagi rejalashtirilgan maqsadli izlanishlar haqida Prezidentimiz 

I.A.Karimov o'zining 2013 yil yakunlari to'g'risidagi ma'ruzalarida batafsil bayon 

qiladilar.Quyida ushbu ma'ruzadan parcha keltirib o'taman: 

"...Yurtimizda qabul qilingan 2011-2015-yillarda sanoatni ustuvor darajada 

rivojlantirish dasturi va ishlab chiqarishni modernizatsiya qilish, texnik va texnologik 

yangilashga doir tarmoq dasturlarining izchil amalga oshirilishi natijasida sanoat 
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tarkibida yuqori qo‘shimcha qiymatga ega bo'lgan, raqobatdosh mahsulotlar 

tayyorlayotgan qayta ishlash tarmoqlarining o‘rni tobora ortib bormoqda. Bugungi 

kunda mamlakatimizda ishlab chiqarilayotgan sanoat mahsulotlarining 78 %dan 

ortig‘i aynan ana shu tarmoqlar hissasiga to‘g‘ri kelmoqda. 

Biz oddiy bir haqiqatni doimo esda tutishimiz darkor. Ya’ni, sarmoyasiz 

taraqqiyot yo‘q, ishlab chiqarishni va umuman, mamlakatimizni modernizatsiya 

qilish, texnik va texnologik yangilashni investitsiyalarsiz tasavvur etib bo‘lmaydi. 

2013-yilda Investitsiya dasturini amalga oshirish doirasida mamlakatimizda 

13 milliard dollar qiymatidagi kapital qo‘yilmalar o'zlashtirildi, bu 2012-yilga 

nisbatan 11,3 %ga ko‘pdir. O‘zlashtirilgan kapital qo‘yilmalar umumiy hajmining 

deyarli yarmini, ya’ni 47 %ni xususiy investitsiyalar – korxonalar va aholining 

shaxsiy mablag‘lari tashkil etgani alohida e’tiborga loyiqdir. 

Jalb etilayotgan investitsiyalarning asosiy qismi – 70 %dan ortig‘i, birinchi 

navbatda, ishlab chiqarish ob’ektlarini qurishga yo‘naltirildi, eng yangi zamonaviy 

uskunalar xarid qilishga sarflangan investitsiyalar ulushi esa qariyb 40 %ni tashkil 

etdi. 

Umuman olganda, mamlakatimiz iqtisodiyotiga investitsiya kiritish hajmi 

yalpi ichki mahsulotga nisbatan 23 %dan iborat bo‘ldi. 

O‘zlashtirilgan umumiy kapital qo‘yilmalar hajmining 3 milliard dollardan 

ortig‘ini xorijiy investitsiyalar tashkil etdi. Shuning 72 %dan ziyodi yoki 2 milliard 

200 million dollari to‘g‘ridan-to‘g‘ri xorijiy investitsiyalardir. 

O‘ylaymanki, hammamiz yaxshi anglab olganmiz: agar o‘zimiz harakat 

qilmasak, chetdan sarmoya va investitsiyalarning mamlakatimizga, o'lkamizga kirib 

kelishi uchun qulay sharoit va imtiyozlar tashkil etmasak, kerak bo‘lsa, ayni shu 

yo‘nalishda astoydil, butun vujudimiz bilan ishlamasak, bunday raqamlarni 

tushimizda ham ko‘rmasdik. Bu – aniq gap. 

Mamlakatimizda Tiklanish va taraqqiyot jamg‘armasining tashkil etilgani 

chet el investitsiyalarini jalb etishda ko‘p jihatdan muhim ahamiyat kasb etmoqda, 

desak, hech qanday mubolag‘a bo‘lmaydi. Jamg‘armaning asosiy vazifasi 

iqtisodiyotning yetakchi tarmoqlari va yo‘l-kommunikatsiya sohasidagi strategik 
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muhim investitsiya loyihalarini xorijiy sheriklar bilan hamkorlikda moliyalashda faol 

ishtirok etishdan iborat ekani, o‘ylaymanki, sizlarga yaxshi ma’lum. 

Jamg‘arma faoliyat boshlaganidan buyon o‘tgan qisqa vaqt mobaynida 15 

milliard dollardan ziyod miqdordagi aktivlarga ega bo‘lgan qudratli moliya institutiga 

aylandi. 

Jamg‘arma o‘z mablag‘lari bilan umumiy qiymati 29 milliard dollardan 

ziyod 86 ta strategik ahamiyatga molik investitsiya loyihasini hamkorlikda 

moliyalashtirishda ishtirok etmoqda. Faqat 2013-yilning o'zida Jamg‘arma 

mablag‘lari ishtirokida qiymati 780 million dollardan ortiq bo‘lgan 33 ta o‘ta muhim 

loyiha amalga oshirildi. 

2013-yilda Investitsiya dasturi doirasida moliyalashning barcha manbalari 

hisobidan umumiy qiymati qariyb 2 milliard 700 million dollardan iborat bo‘lgan 150 

ta ishlab chiqarish yo‘nalishidagi loyihani amalga oshirish ishlari nihoyasiga 

yetkazildi. Bular qatorida Toshkent issiqlik elektr markazida kogeneratsion gaz 

turbinali texnologiyani joriy etish; Janubiy O‘rtabuloq – Muborak gazni qayta ishlash 

zavodi gaz quvurini va kompressor stansiyasini barpo etish orqali Somontepa va 

Janubiy O‘rtabuloq konlarini to‘liq jihozlash; «Angren» konini modernizatsiya qilish 

orqali Yangi Angren issiqlik elektr stansiyasining 1-5-energiya bloklarini yil 

davomida ko‘mir bilan ishlashga o‘tkazish; «Angren» maxsus industrial zonasi 

hududida «Ohangaron» podstansiyasini rekonstruksiya qilish, «Bekobod sement» 

ochiq aksiyadorlik jamiyatida yangi liniya qurish hisobidan faoliyat ko‘rsatayotgan 

sement ishlab chiqarish jarayonini modernizatsiya qilish, “Quyuv-mexanika zavodi” 

sho‘ba korxonasida metall quyishni rekonstruksiya qilish va boshqa yirik loyihalar 

borligini alohida qayd etish lozim. 

Shu bilan birga, Toshkent va Namangan viloyatlarida zamonaviy 

to'qimachilik komplekslari, Jizzax va Xorazm viloyatlarida yigiruv va to'quv, 

Samarqand viloyatida sport poyabzallari ishlab chiqarish korxonalari tashkil etildi. 

Oziq-ovqat sanoati bo‘yicha 21 ta korxonada ishlab chiqarish modernizatsiya qilindi 

va texnik qayta jihozlandi.  

Ma’lumki, biz mamlakatimizdagi ishlab chiqarish korxonalarini 
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modernizatsiya qilish va yangilash, zamonaviy innovatsiyalarga asoslangan va 

yuksak samarali texnologiyalarni joriy etish bo‘yicha o‘z oldimizga katta maqsadlar 

qo‘yganmiz. Ularni amalga oshirishda kerakli imtiyozlarga ega bo‘lgan maxsus 

industrial zonalarni tashkil etish yo‘lida oxirgi yillarda biz ko‘pgina tajribalarga ega 

bo‘lmoqdamiz.Buning amaliy tasdig‘ini «Navoiy» va «Angren» maxsus industrial 

zonalari faoliyati misolida ko‘rish mumkin. 

«Navoiy» erkin industrial-iqtisodiy zonasi tashkil etilganidan buyon uning 

hududida umumiy qiymati 100 million dollardan ziyod bo‘lgan 19 ta investitsiya 

loyihasi bo‘yicha ishlab chiqarish korxonalari ishga tushirildi. Jumladan, yuksak 

texnologiyalar asosida modem va televizorlar uchun pristavkalar, elektr energiyani 

elektron hisoblagichlar, yuqori kuchlanishga chidamli kabellar, issiqlik va suv isitish 

qozonlari, mobil va statsionar telefon apparatlari, tayyor dori vositalari va boshqa 

turdagi mahsulotlar ishlab chiqarish yo‘lga qo‘yildi. 

2013-yilda maxsus zonadagi korxonalar tomonidan qiymati 100 milliard 

so‘mdan ziyod mahsulot ishlab chiqarildi va bu boradagi o‘sish sur’ati 2012-yilga 

nisbatan 25,8 %ni tashkil etdi. 

«Angren» maxsus industrial zonasi hududida qisqa muddatda umumiy 

qiymati qariyb 44 million dollar bo‘lgan 5 ta loyiha asosida energiyani tejaydigan 

diodli yorug‘lik lampalar, turli kattalikdagi mis quvurlar, ko‘mir briketlari kabi 

yuksak texnologiyalar asosidagi mahsulotlar ishlab chiqarish yo‘lga qo‘yildi. 

Shuningdek, shakar ishlab chiqarish bo‘yicha yangi zavod va boshqa korxonalar 

tashkil etildi. 

Ayni shu yo‘nalishda to‘plangan tajribani hisobga olib, o‘tgan yilning mart 

oyida Jizzax viloyatida «Jizzax» maxsus industrial zonasi tashkil etilgani sizlarga 

yaxshi ma’lum. Sirdaryo viloyatida bu zonaning filiali faoliyat ko‘rsatishi ko‘zda 

tutilgan.Bugungi kunda «Jizzax» maxsus industrial zonasi hududida transport, ishlab 

chiqarish va muhandislik-kommunikatsiya infratuzilmasini jadal rivojlantirish 

bo‘yicha faol ishlar olib borilmoqda. 

O‘tgan yilning o‘zida mazkur zona hududida Xitoy kompaniyalari 

ishtirokida 100 ming dona mobil telefon ishlab chiqarish, shuningdek, chorva 
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mahsulotlarini qayta ishlash va ozuqa tayyorlash bo‘yicha umumiy qiymati qariyb 6 

million dollar bo‘lgan dastlabki 3 ta loyiha amalga oshirildi. 

Hech mubolag‘asiz aytish mumkinki, 2014-yil sanoat sohasida yuksak 

texnologiyalarga asoslangan va zamonaviy muhim ob’ektlar va quvvatlarni ishga 

tushirish, investitsiyalarni oshirish va takomillashtirish yili bo‘ladi. 

Moliyalashning barcha manbalari bo‘yicha kapital qo‘yilmalarning umumiy 

hajmi  14 milliard 300 million dollarni tashkil etadi va bu ko'rsatkichning o‘tgan 

yilga nisbatan 10,1 %ga o‘sishi ta’minlanadi, asosiy kapitalga kiritiladigan 

investitsiyalar hajmi yalpi ichki mahsulotga nisbatan 2013-yilgi 23 % darajasida 

saqlab qolinadi. 

Barcha investitsiyalarning 73 %dan ortig‘i ishlab chiqarish ob’ektlarini 

barpo etishga, kapital qo‘yilmalarning qariyb 40 %i mashina va uskunalar sotib 

olishga yo‘naltiriladi. 

Joriy yilda 3 milliard 900 million dollardan ziyod xorijiy investitsiya va 

kreditlarni o‘zlashtirish, ularning hajmi o‘tgan yilga nisbatan 29 %ga o'sishini 

ta’minlash mo‘ljallanmoqda. 

Xorijiy investitsiyalarning umumiy hajmida to‘g‘ridan-to‘g‘ri 

investitsiyalar qariyb 69 %ni tashkil etishi va ularning hajmi 2014-yilda 22,4 %ga 

ortishi alohida e’tiborga loyiq. 

Bu yil umumiy qiymati 4 milliard 400 million dollar bo‘lgan 150 dan ortiq 

yirik ishlab chiqarish ob’ektlarini ishga tushirish ko‘zda tutilgan.Shular qatorida 

«Dehqonobod kaliyli o‘g‘itlar zavodining ishlab chiqarish quvvatini 200 ming 

tonnadan 600 ming tonnaga oshirish», «Xorazm viloyatida «Damas» rusumidagi 

yengil avtomobillar ishlab chiqarishni tashkil etish», «Jizzax viloyatida 760 ming 

tonna portlandsement yoki 350 ming tonna oq sement ishlab chiqarishni yo‘lga 

qo‘yish», «O‘zbekiston-Xitoy gaz quvurining uchinchi tarmog‘ini qurishni 

nihoyasiga yetkazish», «Sho‘rtan va Alan konlarini obodonlashtirish va kompressor 

stansiyasini barpo etish» bo‘yicha va boshqa muhim loyihalarni nihoyasiga yetkazish 

mo‘ljallanmoqda. 

Surg‘il koni bazasida Ustyurt gaz-kimyo kompleksini qurish, Sho‘rtan gaz-
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k  imyo kompleksida ishlab chiqarilayotgan tozalangan metan negizida sintetik suyuq 

yoqilg‘i ishlab chiqarishni yo‘lga qo‘yish bo‘yicha qurilish ishlari davom ettiriladi. 

Elektr energetikasi sohasida Tollimarjon issiqlik elektr stansiyasida quvvati 

450 megavatt bo‘lgan 2 ta bug‘-gaz qurilmasini barpo etish yo‘li bilan kengaytirish 

ishlari olib boriladi. Toshkent issiqlik elektr stansiyasida quvvati 370 megavatt 

bo‘lgan bug‘-gaz qurilmasi ishga tushiriladi. Navoiy issiqlik elektr stansiyasida 

quvvati 450 megavatt bo'lgan ikkinchi bug‘-gaz qurilmasini barpo etish orqali 

kengaytirish ishlari bajariladi. 

Kimyo sanoatida Qo‘ng‘irot soda zavodining ikkinchi navbati quriladi va 

shuningdek, “Navoiyazot” ochiq aksiyadorlik jamiyatida metanol, ammiak va 

karbamid ishlab chiqarishni yo‘lga qo‘yish va boshqa loyihalar amalga oshiriladi..." 
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Xulosa 

Menga   kafedra  tomonida  quvvati  soatiga  2  t  atir  sovun   ishlab  

chiqarish  sexini loyixalash  vazifa  qilib  berilgan. Bitiruv  malakaviy  ishi  

topshirig’ida    ikki  pog’onali  shnek-press  qurilmasini asosiy  qurilma  qilib oldim  

Men  bitiruv  ishini  bajarishdan  oldin  menga  berilgan  mavzu  bo’yicha  

ma’lumotlarni  to’pladim. 

“Farg’ona yog’ – moy”OAJ korhonasida atir  sovun  ishlab  chiqarish 

sexidagi  bo’ladigan  jarayonlarni  va   xavfsizlik  qoidalarini  o’rgandim.  U  yerdagi  

qurilmalarni  ishlash  prinsiplarini  va  ulardan  qanday foydalanish  to’g’risida  

kerakli  ma’lumotlarni  oldim .  Bitiruv  malakaviy  ishi  mavzusi  bo’yicha  barcha  

adabiyotlarni to’pladim , sex  reglamentlari  va  instruksiyalaridan  kerakli  

ma’lumotlarni  oldim  va  bitiruv  ishini hisoblab  chiqdim. Xisob-kitoblar  asosida  

qurulmalarni  ko’rinishini  chizdim .  Iqtisodiy  tomondan   sexning  ishchilarini  ish  

haqini  hisoblab  chiqdim. 

Hisoblangan   jihozlar soni  va  asosiy  apporat  quvvati  sex  quvvatini  

bajarish  uchun  yetarli. Sex  shtat  bo’yicha  67 ta  ishchi  xodimlar  mavjud . 

Jumladan  asosiy  ishchilar  29     kishi , yordamchi  ishchilar  24  kishi  ,  I.T.I  

xizmatchi  va  K.X.X.  8  kishi . Bir  ishlovchining o’rtacha   yillik ish  haqqi  

10120664,96  so’m  bir  kishining  esa yillik  ish  haqqi 15140807,3 so’mni   tashkil  

qiladi , maxsulotning  tannarxi  236390so’m.  Asosiy  va  aylanma  fondlardan  

foydalanish  daraqjasi   27,8%.  Bundan  o’z-o’zini   qoplash  mudati  3,5  yilni  

tashkil  etadi. Ishlab  chiqarishda  yuqori  unumdorlik  yaratilgan. 
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