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КИРИШ. 

Бозор иқтисодиѐтига босқичма- босқич ўтишда, мамлакатимиз 

иқтисодиѐтини мустаҳкамлашда, хом ашѐ бойликларимизни тайѐр 

маҳсулотларга айлантириш, ички ва ташқи бозорлар учун харидоргир 

сифатли буюмлар ишлаб  чиқаришни ривожлантириш Ўзбекистон 

Президенти ва Вазирлар Маҳкамаси томонидан қўйилган муҳим 

вазифалардандир. 

Табиий толалар ичида энг юқори физик- механик хусусиятларига эга 

бўлган, инсон танасига роҳат бағишлайдиган, жаҳон бозорларида харидоргир 

бўлган табиий ипак маҳсулотларидир. Сифатли ипак ишлаб чиқариш, унинг 

хом ашѐси бўлган  пилла сифатини яхшилаш, бу эса ўз навбатида озуқа 

базасини, уруғчиликни ва пилла етиштириш усулларини 

такомиллаштиришни  тақозо этади. Ипакчилик-Ўзбекистон қишлоқ 

хўжалигининг сердаромад тармоқларидан бири бўлиб, халқ хўжалиги ва 

тўқимачилик саноатини табиий хом ашѐсига бўлган эхтиѐжини 

таъминлабгина қолмасдан балки хорижий мамлакатлар билан ўзаро иқтиодий 

алоқаларини мустахкамашда мухим ахамиятга эга.       Шунинг учун 

Ўзбекистон Республикаси пиллачилигини янада ривожлантириш тўғрисида 

бир қатор қарорларни қабул қилиб келмокда. Шу жумладан 1992  йилда 

қабул қилинган қарорлада пилла етиштиришни кўпайтириш ва сифатини 

янада яхшилаш, кўзда тутилган. 1993 йил илмий педагогик ва илмий 

кадрларин тайѐрлаш ва улардан фойдаланишни яхшилаш тадбилари 

тўғрисидаги қарорда бўлажак мутахассисларни назарий билимлари мустақил 

ишлаш қобилиятларини ошириш, бозор иқтисодиѐти шароитида ишлаб 

чиқаришни ташкил этиш ва бошқаришда чуқур билим хамда кўникмаларга 

эга бўлган мутахасисларни тайѐрлаш вазифалари белгиланган.     Ўзбекистон 

Республикаси Президентининг «Ноозиқ-овқат истеъмол товарлари ишлаб 

чиқаришни кенгайтиришни рағбатлантиришга оид қўшимча чора тадбирлари 

тўғрисида»ги 2009 йил 28-январдаги ишлаб чиқилган ПП-1050 сон 

фармонининг бажарилиш дастури бўйича Вазирлар Махкамасининг 2009 йил 
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20 август 236-сонли қарорига мувофиқ 2011 йилда, 2009 йилга нисбатан 

пахта толасидан эркаклар кўйлакбоб газламалар ишлаб чиқариш ҳажми 6,7 

маротаба, аѐллар кўйлакбоб мато 2 марта, пахта толаси билан бошқа толалар 

аралашган газламалар 21,4 марта, ипак газламалари 7,6 марта ошиши 

режалаштирилган. Юқоридаги қарорлар, ҳамда ишлаб чиқилаѐтган чора-

тадбирлар пиллачиликнинг ривожланишига кенг йўл очиб, жаҳон бозори 

талаблари даражасида сифатли пилла тайѐрлаш, ҳамда хом ипак ишлаб 

чиқаришга замин яратади. Шунинг учун лойиҳаланаѐтган янги пиллага 

дастлабки ишлов бериш базалари иқтисодий фойда келтириш, жамиятнинг 

фаровон ҳаѐт кечириши учун иқтисодий ва илмий асослари юқори малакали 

мутахассислар томонидан янги техника ва технологияни яратиш, баъзи 

такомиллаштириб чет эл дастгоҳларини юқори даражада ўзлаштириб ишлаб 

чиқиришга тадбиқ этилиш керак 

Юқоридагилардан келиб чиқиб президентимизнинг жахон молиявий 

инқирози Ўзбекистон шароитида уни олдини олиш ва бартараф этиш 

чоралари асаридан келиб чиккан холда ,ипакчиликни ривожлантираш учун 

жахон бозори талабларига чидамли ва рақобат бардош зот ва дурагайларни 

яратиш мавжуд зотларини технологик кўрсаткичларини янада яхшилаш ипак 

қурти озуқаси бўлган тутчилик сохасини яхшилаш кўпайтириш янги 

серхосил навларни яратиш билан тайѐрланаѐтган ѐш мутахассисларини 

юксак маънавиятли ўз касбини чуқур биладиган глобал фикрловчи ва глобал 

компонентли қилиб тайѐрлаш зарурлигидан келиб чиқиб биз битирув 

малакавий иш мавзусини танлашда пилла сақлаш усулларини ипак 

хомашѐсининг чиқишга таъсирини ўрганишга қаратдик. Пиллага дастлабки 

ишлов бериш баъзаларига келиб тушган  пилаларга ишлов берилгандан сўнг 

сақлаш шароити пилла қобиғига таъсир этиб унинг технологик 

кўрсаткичларани пасайишига олиб келмоқда.  Шунинг учун биз пилла 

сақлаш усулларини ипак чиқишига таъсирини Асака пилла аксиядорлик 

жамиятига қарашли пиллахонада ўрганиб чиқдик.  
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1. АДАБИЁТЛАР ШАРХИ 

 

  Республикамиз пилла етиштириш табиий ипак ва ипак матолари 

ишлаб чиқаришда  жахонда етакчи ўринлардан бирини эгаллаб келмоқда. 

Бугунги кунда  жахон базорида  табиий ипак ва  ипакли матоларга  бўлган   

талаб кундан- кунга  ортиб бормоқда. Дунѐда  пилла етиштириш  билан  35 

дан ортиқ  мамлакатлар шуғулланиб ва  ҳар йили  630000 тонна миқдордаги  

пилла тайѐрланади.  

 Шундан  Хитой  300-400 минг тонна, Хиндистон  93-95 минг тонна , 

Ўзбекистон  23-25 минг тонна , Корея  19-20 минг тонна ва бошқа  

мамлакатлар  100-180  минг тонна  пилла етиштирадилар. 

 Кейинги йилларда  республикамизда  пилла етиштириш  бир мунча 

камайди. Тайѐрланган  пилланинг  сифат кўрсаткичлари  ташқи ва ички бозор 

талабларига тўла жавоб бермай қолди. Республикада  етиштирилаѐтган 

пилланинг  харид нархлари жахон базори кўрсаткичларидан анча  паст 

бўлмоқда. 

 Пиллачилик  тармоғининг  энг долзарб  муаммоси   юқори  навли  

рақобатбардош  пилла  ҳамда  ипак толаси  ишлаб  чиқаришни йўлга 

қўйишдир.  

 Соҳадаги  ушбу муаммоларни  бартараф этиш мақсадида 1998 йил  30 

мартда  Ўзбекистон  Республикаси Президентининг   “Республикада  

Пиллачилик  соҳасини бошқариш  тизимини такомиллаштириш” тўғрисидаги 

фармони  ва  Ўзбекистон Республикаси  Вазирлар  махкамасининг  1998 йил  

3 апрелда  чиқарилган  “Республика пиллачилик  соҳасини  янада  

такомиллаштириш чора тадбирлари” ва  2000 йил     15 мартидаги  

“Пиллачиликни  озуқа базасини  мустахкамлаш ва ипакчилик махсулотлари  

етиштириш хажмларини  кўпайтириш чора - тадбирлари” тўғрисидаги  

қарорлар  қабул қилинди.  

 Ушбу фармон ва қарорларни  ҳаѐтга тадбиқ этиш ва  амалга ошириш  

борасида  соҳа  пиллакорлари,  мутахасислари ва олимлари  ҳозирги замон  
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фан ва техника  ютуқларига  амал қилиб  илғор   тажрибаларни  қўллаган  

ҳолда  иш  олиб бормоқдалар. 

 Шу билан бирга  пиллачиликнинг  янада ривожлантириш,  аҳолини  

ипак кийим-кечакларга  ошиб бораѐтган   талабларини  қондириш ва  табиий 

ипакдан  тайѐрланган  моллар билан  бозорни  тўлароқ  таъминлаш, мўл  ва 

сифатли пилла ҳамда ипак толалари чувиб олишни  кўпайтириш  ишлари  

амалга  оширилиб хорижий давлатлар билан ўзаро иқтисодий алоқаларни 

янада тиклаш учун зарур бўлган пиллачиликни ривожланишига алоҳида 

эътибор бермоқда  

Табиий ипак ва ипак махсулотларининг сифатини аввало йигириб 

олинаѐтган тола сифатига боғлиқ. Йигириб олинаѐтган толанинг технологик 

хусусиятлари ўз навбатида тайѐрланаѐтган пилла ва унга дастлабки ишлов 

бериш хамда сақлаш шароитларига боғлиқдир пилла сақлашнинг ипак 

чиқиши  ялтироқлиги бўялувчанлиги, узунасига силлиқлиги, метрик 

номерлари ва бошқа технологик кўрсаткичлари таъсири ўрганиб келинмоқда. 

Пиллани қуритишда (ғумбагини ўлдиришда) қобиқнинг ҳаво ва сув 

ўтказиш хусусиятлари муҳим роль ўйнайди. Шу билан бирга  пилла 

қобиғининг технологик хусусиятларини  сақлаб қолишда қуритиш 

жараѐнини таъсири катта. Ипакнинг физик– механик ва кимѐвий 

хусусиятлари пиллаларни қуритиш ҳамда сақлаш шароитига боғлиқ Серицин 

тахминан 70 
0
С ҳароратли сувда, кислота ва асосли эритмаларда эрий 

бошлайди; айрим ферментлар таъсирига чидамсиз; микроорганизмлар 

таъсирида эса емирилади. Серициннинг сувни шимувчанлик ва эрувчанлик 

кўрсаткичлари пилла ипларининг чувалувчанлик хусусиятларига катта 

таъсир кўрсатади. 

Тайѐрлов пунктларида қабул қилинган тирик пиллалардан  капалак 

учиб чиқиши пиллаларни чувишга яроқсиз ҳолатга келтиради. Шунинг учун 

дастлабки ишлов жараѐнларида тирик пилла  ғумбагини ўлдириб, сўнгра 

сояли масканларда қуритиш керак.   
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Тирик пилла таркибида 80 % намлик бўлади. Бундай намликка эга 

бўлган пиллаларни ғумбаги ўлдирилгандан сўнг сақлаб бўлмайди, чунки 

ғумбак моғорлаб кетади. Қуритилган пилла эса чувиш корхоналарида 

келгуси мавсум пиллалари келтирилгунга қадар йил мобайнида чувилади. 

Пиллаларни қуритиш (ғумбагини ўлдириш) жараѐнида  ўзаро 

иссиқлик ва намлик  алмашиниши қобиқ орқали амалга ошади. Чунки   

пиллаларни чувиш  серициннинг юмшаши ва иссиқ сувда эриш хусусиятига 

асосланган.  

Айрим тадқиқотчилар пилла ғумбагини бромли метил ѐрдамида 

ўлдириш ва сояда қуритишнинг амалий жиҳати П.Т.Пивоваров (2004) 

томонидан ишлаб чиқилди. Улар томонидан бромли метилнинг ғумбакка 

бўлган таъсири аниқланган. Аммо бромли метилнинг пилла қобиғини 

технологик ва физик кимѐвий хусусиятларига таъсири етарли даражада тўлиқ 

ўрганилмаган.  

Фарғона пилла чувиш фабрикасида фумигация қилинган пиллаларни 

текширилиши натижасида пиллалар ўзининг табиий хусусиятларини сақлаб 

қолиши, энг оддий режимларда қайта ишланишидан хом ипак чиқиш 

миқдорининг ошиши аниқланган. 

Тирик пилла ғумбагини герметизация йўли билан ўлдириш  усули 1961 

йили Ю.И. Тимохина ва У.А. Орифов томонларидан таклиф этилди ҳамда 

қўлланилди. Тирик пиллалар 48 соат вақт мобайнида герметик идишда 

сақланган, ғумбаклари тўлиқ ўлган. Аммо, бу усулда пилла ғумбагини 

ўлдириш узоқ давомийлиги ва қуритиш учун сояли муҳитни ташкил этиш 

зарур бўлганлигидан амалиѐтда кам қўлланилган. 

Пилла ғумбакларини совуқ ҳавода ўлдириш усули устида С.Н.Шенков, 

Л.А. Лапидус, И.М. Долидзе (2003) кабилар иш олиб борган. Бундай 

тажрибалар Италия ва Японияда ҳам ўтказилган. Бироқ, ишлаб чиқаришда ўз 

ривожини топмади.  
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А.И.Аврунина ва А.Н.Сепячкин маълумотларида пилла қуѐш нури 

таъсири остида 100 соат сақланса унинг ялтироқлиги 18,9 %, йигирилиши 

24,6% га камайиши келтирилган. Худди шунга ўхшаш тажриба 

натижаларини Абиджонов, Х. Исоқовлар олиб борган 200 соат тик қуѐш 

нурида сақланган пилланинг ипагини товланиши 26,7%га камайишини баѐн 

етганлари. 

Э.Б.Рубинов қуѐш нурида сақланган пиллаларнинг ипак толасини 

серецин қисми ўзгариши натижасида фотохимик ўзгаришлар юзага келиши 

хисобига унинг сувда эриши кескин камаяди. Э.Б.Рубинов маълумотларига 

қараганда тирик пилланинг ғумбагини таркибини 79-82% намлик, пилла 

қобиғининг таркида эса 10-12%  сув моддаси учрайди. 

Пиллаларни қуѐш нури ѐрдамида ўлдириш ва қуритиш усули бу- 

қадимги усуллардан бири бўлиб, дастлаб бу усул Хитой пиллакорлари 

томонидан қўлланилган. Улар қуѐш томонга қараган тут дарахтининг 

шохларидаги пиллалардан капалак чиқмаслигини пайқашган. Маълумки, 

қуѐш нурлари пилла қобиғига салбий таъсир кўрсатади. Қуѐш нурида кўп 

вақт қолиб кетган пиллалар ѐмон чувилади. Шунинг учун ҳам кейинги 

пайтда айрим ҳолларда қўлланилмоқда. Бу усул Туркманистон ва 

Ўзбекистоннинг жанубий вилоятларида қисман қўлланилган. Бу худудларда 

қуѐш нури энергиясидан самарали фойдаланиш даражаси юқорилиги 

гелиоқуритиш мосламасини яратиш имконини берди. Гелиоқуритгич  

ѐрдамида тирик пилла ғумбаклари ўлдирилганда ипак хом ашѐсининг физик 

– механик кўрсаткичларига салбий таъсир этиши мумкин. 

Гелиоқуритгичнинг камчилиги шуки, у фақат кундузи, булутсиз очиқ 

ҳаволи кунларда ишлатилиши ва пиллалар  катта майдонга бир текис юпқа 

қатламда ѐйиб қуритиш талаб этилганлиги  сабабли, унинг иш унумдорлиги 

жуда кам бўлган. Бу камчиликларга барҳам беришда ҳозирги вақтда 

ЎзИИТИда (муаллифлик гувоҳномаси №1772228 ва Ўзбекистон патенти № 

414)  пилла қуритишнинг икки хил усулини биргаликда қўллаш таклиф 
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этилди. Қуѐшнинг пилла қобиғига салбий таъсир қилувчи ултьрабинафша 

нурларини ушлаб қолиш учун оддий ойнали, мураккаб бўлмаган икки 

қаватли камерадан иборат қурилма ишлатилган бўлиб, у горизонтга нисбатан 

ўз ҳолатини 360гача ўзгартириши мумкин . Қурилманинг турли 

нуқталаридаги ҳарорати, қуѐш радиациясининг вақт бўйича ўзгариш 

қонуниятлари, ғумбакнинг жонсизланиш сабаблари ва ускунанинг иш 

унумини ошириш имкониятлари аниқланган. Қуѐш нури қуввати ѐрдамида 

ғумбакларни жонсизлантиришнинг янада самаралироқ усули- қуѐш нурини 

фильтрловчи герметик қопларга тирик пиллалар жойлаштирилиб, 40-45 

минут давомида 60Сдан юқори ҳароратда қисқа вақт давомида ўлдириш 

усули таклиф этилди.  

1960 йилларгача буғ ѐрдамида ўлдириш ва сояда қуритиш усули асосан 

қуруқ муҳитли районларга мўлжалланган. Пилла ғумбагини буғ ѐрдамида 

ўлдирилганда, айниқса, жараѐн меъѐрий вақтдан чўзилса, серицин шишади, 

қисман эрийди ва суюқ ҳолатга келади. Қуритиш жараѐнида серициннинг 

физик – кимѐвий хусусиятлари ўзгаради. Буғлаш ҳамда чувиш жараѐнида 

эрувчанлиги бирдан камаяди. Бу эса чувиш ва хом ашѐнинг чиқишидаги иш 

унумдорлигига салбий таъсир кўрсатади. 

1969-91 йилларда тўйинган буғ ѐрдамида пиллага иссиқлик билан 

ишлов бериш қурилмасининг янги авлоди- лабораториявий қурилма А.Ш. 

Шамагдиев томонидан ишлаб чиқилди, ҳамда  техник синовдан ўтказилди. 

Қуритиш жараѐнларини  назарий  таҳлил қилиш асосида пилла қобиғида 

иссиқлик ва намликнинг кўчишини ифодаловчи математик моделлари тавсия 

этилди.  

Пиллаларни сояли қуритиш усулида уларни шамоллатиш учун  тўр 

(равендук) билан қопланган ромга тахланган ҳолда сақланади. Бироқ, бу 

пилланинг пастки қаватларидаги пилла қобиғига кам таъсир кўрсатади, 

чунки у ерда шамоллатиш учун табиий аэроция етарли бўлмайди. 

Пиллаларнинг қўзғалмасдан кўп вақт мобайнида стеллажларда туриб қолиши 

ҳам салбий ҳолатларга олиб келади. Пилла ғумбагини ўлдиришнинг биринчи 
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кунлари суткасига 4 марта, кейинчалик пиллаларнинг қуришига қараб, 

суткасига 2-3 маротаба ағдариб турилади. Пиллаларни ағдариш қуруқ 

ҳолатга келгунгача, яъни пилладаги намлик 10-12 % бўлгунга қадар давом 

этади. 1 т тирик пиллани ўлдириш ва қуритиш учун бир кунда тахминан 30 та 

одам меҳнати сарф бўлади. Шу сабабларга кўра пилла қуритишнинг бу усули 

иссиқ ҳавода қуритиш усулига алмаштирилган. 

 Интернет маълумотларига кўра, қуритиладиган маҳсулотларни иссиқ 

ҳаво билан қуритиш усули 90 % ташкил қилар экан.  

 Кўпчилик олимларнинг таъкидлашича, пилла қуритиш- объект 

сифатида ўзига хос хусусиятли (специфик) материал ҳисобланади. Пилладаги 

намлик асосан, ғумбакда мавжуд бўлиб, қуритиш жараѐнида масса 

алмашинуви, шу жумладан, намликни чиқиб кетиши ҳам қобиқ орқали содир 

бўлади. Адабиѐтларда бу жараѐнни амалий ва назарий ўрганишга қаратилган 

кўпгина тадқиқотлар учрайди. Пилла қуритишнинг амалий ва назарий 

тадқиқотларининг ўзига хослиги Грабов Л. Н. Боровский В. Р. 

Мухамеджанов Р. Рождественьская К.М., Таджиев Э.Х. ва бошқаларнинг 

илмий ишларида ўз аксини топган. 

      А. Й.Марозиков  ( шелк 1991 й  № 1 ).  

Курук пила узок вакт сакланганда хам ипак чикиши ва сифати пасаяди.  

Пилла 6 ойдан  30 ойгача сакланади. Тажрибаларни курсатишича саклаш 

муддати 12 ойдан   30 ойгача узайганда хам ипак чикиши  6,7 фоизга , 

чувулувчанлик   7  фоизга пасаяр экан.  Шу билан бирга лоснинг  чикиши 1,5 

фоизга, казна чикиши   1,3     фоизга  кўпаяди.  

      И. Иброхимов ,   К. Латипов  ( шелк  1993  й   № 1-2 )  

Ипак қурти тирик пиллаларни ўзгарувчан  босим  остида қуритиш 

синаб кўрилди . бунда пилла қобиғининг хаво утказувчанлиги ва ғумбакдан 

намнинг ажраб чикиши ва хисобига пила қуритиш жараѐни тезлаштирилди . 

Ишлаб чикариш синов натижаси буйича ипак қурти пиллаларини димлаш ва 

қуритишни тавсия этилаѐтган усули пила қуритишнинг конвектив усулига 

нисбатан бир катор афзалликларга эга эканлиги аникланди. Бунда пилла 
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қуритиш давомийлиги  1,7 – 1,8 марта кискарди, қуритиш харорати 35 – 40  С  

га пасайди, бу пилла сифати ва унинг технологик хусусиятларига ижобий 

таъсир этди.  

Узилган  пилла микдори  5,7 фоиз ,  доғли пилла эса  9,2 фоизга 

пасайди. Юкори сифатли пиллани умумий хажми  9,3 фоизга сортли пилла  

7,4  фоизга ортди. Пилла  қобиғининг табиий хусусиятларини саклаб колди.  

Шевелева А.А (1962) 

Ипак қуртининг Хитой зотлари энг қимматли зот ҳисобланади. Улар 

бошқа зотлардан ривожланиш даврининг қисқа бўлиши билан, тез 

жонланиши ва пилласининг технологик жиҳатдан жуда яахши ҳусусиятга эга 

бўлиши билан фарқ қилади. Хитой зотлари пилласидан ипагининг осон 

тортилиши, серипаклиги, ипакнинг ингичка ва пишиқлиги каби ҳусусиятлари 

жиҳатидан бошқа зотлардан устун туради. 

Э.Б.Рубинов,С.А.Тумаян(1984) 

Етилмаган пиллаларни кабул килишни,уларни ғумбаклари 

ўлдирилгунга кадар узок вакт саклаш, курук пилланинг чикишига ва 

пиллаларнинг серипаклилига таъсир кўрсатди. 

Пиллалар ғумбаги ўлдирилгунча кадар канча узок сакланса уларнинг вазни 

шунча кўрок камаяди ва тирик пиллалардан курук пиллаларнинг чикиш     

проценти  шунча пасаяди. 

Ахмедов Н. А.   (  1992 й )  

Пиллалардан ипак толасининг оз ѐки кўп чикиши нафакат ипак қуртининг 

зотига , жинсига ,  пиллани вазнига шунингдек пиллани кайта  ишлаш 

даврида ғумбакларни ўлдириш ва пиллани қуритиш режимини тўғри кўллаш 

ва тўғри чувиш хамда пиллалар сифатига хам боғликдир.  

      Чунки пиллани иссик  хавода узок вакт саклаб туриш жараѐнида 

эрувчанлик холати камайиб, ѐпишкоклик холати ортиб кетади.  

А. Й.Марозиков  ( шелк 1991 й  № 1 ).  

Қуруқ пилал узок вакт сакланганда хам ипак чикиши ва сифати пасаяди.  
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Пилла 6 ойдан  30 ойгача сакланади. Тажрибаларни кўрсатишича саклаш 

муддати  12 ойдан   30 ойгача узайганда хам ипак чикиши  6,7 фоизга , 

чувулувчанлик   7  фоизга пасаяр экан.  Шу билан бирга лоснинг  чикиши 1,5 

фоизга , казна чикиши   1,3     фоизга  купаяди. 

      А. А. Грозина ,   М. М. Мухаммедов  (  шелк  1990 й  № 2 )  

Пилла чувиш технологиясини ишлаб чикариш шароитида жорий килиш 

системасида хам ипак чизиклий зичлигининг бир текислигини текшириш 

катта ахамият касб этади . «  Пиллани механик усулда  ва автоматларда 

чувишда хам ипак ишлаб чикариш типовой технологик карта » сига мувофик  

бир сменада  5 – 10 та чархдан хар бири  100 м . лик  20 та  ливит ураб 

олинади  ва  тортилади. Уларнинг синов натижалари буйича  пилла  

чувишининг  белгиланган шароитларига риоя килинади . Олинган 

натижаларга  асосланиб чувилган хом ипакнинг  зичлиги ва нотекислигига 

бахо берилади .   

А. Г. Боговутдинов ,   Г. В. Бутенко ва бошкалар   ( 1984 й )   

Пилла чувиш фабрикалари йил бўйи ишлайди . Ўтган йилги пиллаларни 

ипагини чувиш келгуси йили етиштирилган пиллалар келиб тушгунга кадар 

давом этади . Пилладан капалак чикишини олдини олиш учун ғумбаклар 

ўлдирилади .  

Лекин пилла узок вакт сифатли сакланиши учун бунинг ўзигина кифоя 

килмайди. Ғумбак организмда  70 %  сув булади . Ғумбаги ўлдирилган пилла 

узок вакт сакланилади . Ўлган ғумбаклар чириб, пилла пўстини ишдан 

чикаради . Шунинг учун ғумбаклари ўлдирилиб , сунгра қуритилган холда  

сакланади.  

 Тирик пиллаларга ишлов бермасдан совуқхоналарда сақлаш дастлаб 

МДХ давлатларидан Киев ипакчилик комбинатларида олиб борилган бўлиб, 

унда тирик пилла 40 кунгача 4
0
С ли совуқхоналарда 58% намликда сақланса 

10 % гача ғумбак капалакга айланаиб чиқиши мумкинлиги кўрсатилган. 
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2. ТАЖРИБА ЎТКАЗИЛГАН КОРХОНАННГ УМУМИЙ 

ТАВСИФИ. 

Бизнинг “Совуқхоналарда сақланган тирик пиллаларни йигирилишини 

ўрганиш” мавзусидаги битирув малакавий ишимиз тажрибалари Андижон 

вилояти Асака тумани пиллага дастлабки ишлов бериш корхонасида олиб 

борилди. 

Асака пиллага дастлабки ишлов бериш корхонаси тумани марказидан 3 

км масофада жойлашган бўлиб, темир йўл станциясига бўлган масофасигача 

6 км. Мавсумда 250 тоннагача  тирик пиллага дастлабки ишлов беради,  

белгиланган меѐрга етгунча қуритади ва сақлаб, ипак йигириш 

фабрикаларига сотади.  

Асака пиллага дастлабки ишлов бериш баъзаси жануб томондан Асака 

ташламаси билан, Шимол томондан Дориломон кўчаси билан, Шарқ 

томондан Асака ипак қурт уруғчилик корхонаси билан, Ғарб томондан эса 

А.Набиев кўчаси билан чегарадош.  

Умумий майдони 6 гектар бўлиб, 3 та пилларни сояда қуритиш навеси,  

2 та КСК-4,5 пилла қуритгич агрегати бор. Бу агрегатлар бир кеча-кундузда 9 

тоннадан 24 тоннагача пиллага дастлабки ишлов беради. Мавсумда 250 тонна 

тирик пиллани қабул қилиб олади ва дастлабки қайта ишлаб, сақлаш 

имкониятига эга 

 

2.1. Корхонанинг иктисодий кўрсаткичлари. 

 

Асака пилла дастлабки ишлов бериш баъзаси Асака туманидаги “Янги 

хаѐт”, Истиқлол, Ғ.Жўраев, Ўзбекистон ва А.Навоий массивларида 

етиштирилган тирик пиллаларни қабул қилиб олади.  

Тирик пиллаларга дастлабки ишлов бериб, белгиланган меѐрда қуритилганда,  

тирик пилладан қуруқ пиллани чиқиши 2,78 -2.80 га тўғри келади. Навлар 

бўйича улиши юқоридги жадвалда келтирилган. 
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Қабул қилинган тирик пиллаларни навлар бўйича улуши. 

2.1.1-жадвал 

 

Пила 

навлари 

2012 йил 2013 йил 

тонна Фоиз (%) тонна Фоиз (%) 

I-навли 52 26.2 55 26.7 

II-навли 78 39.4 80 38.8 

Навсиз 34 17.2 32 15.6 

З/брак 18 9.1 21 10.2 

Қора пачоқ 16 8.1 18 8.7 

Жами 198 100 206 100 
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Тайёрланган қуруқ пилла ва навлар бўйича миқдори. 

2.1.2-жадвал 

Йиллар 

Қуруқ пилла ва унинг навлар бўйича миқдори, т 

I-навли II-навли Навсиз З/брак Қора пачоқ Жами 

т % т % т % т % т % т 

2012 20,1 28,22 29,02 40,75 12,2 17,13 5,3 7,44 4,6 6,45 71,22 

20013 21,34 28,8 30,05 40,55 11,05 15,11 6,3 8,5 5,3 7,15 74,1 

 

Юқоридаги жадвалдан ўрин олган рақамлардан кўриниб турубдики қуруқ пиллани сифат кўрсаткичлари ўзгарган. 

I- II навли пилла миқдори ўртача 2-2,5%га ортган бўлса З/брак  ва Қора пачоқ пиллар миқдори 1,5-2% га камайган. 
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3. ТАЖРИБА ЎТКАЗИШ УСЛУБИЯТИ. 

 

Бизнинг “Совуқхоналарда сақланган тирик пиллаларни йигирилишини 

ўрганиш” мавзусидаги битирув малакавий ишимиз тажрибалари Асака пилла 

АЖ га қарашли пиллага дастлабки ишлов бериш корхонасида олиб борилди.  

Тажриба ўтказиш учун пилла дастлабки ишлов бериш базасиги  

келтирилган тирик пиллалардан  хар бир  вариант учун  6000 донадан тирик 

пилла танламасдан ажратиб олинди. Ажратиб олинган 6000 дона пилла 1500 

донадан қилиб  4 та қайтариққа ажратилди.  

 Назорат варианти учун ажратиб олинган пиллалар СК-150 пилла 

қуриткичининг ғумбакни ўлдириш ва чала қуритиш режимида ишлов берилди  

ва сояли қуритиш  навесида  қуритилди хамда сақлаш ишлари олиб борилди.  

2-вариантга ажратиб олинган пиллалар Арғин пиллахонадаги 

буғморелкасида ғумбаги ўлдирилди ва назорат варинатидаги пиллаларнинг 

ѐнида сояли қуритиш навесида  қуритилди хамда сақлаш ишлари олиб борилди. 

3-вариантдаги пиллалар дастлабки 4 кун давомида 23-25
0
С да кейинчалик 

эса  ипагини йигириб олингунча 10-12
0
С ли  холодилникда сақланди. 

 

Тажрибада қуйидаги кўрсаткичлар аниқланди. 

 

1. Пилла қобиғининг сув ўтказувчанлиги мл/см
2
 г хисобида. 

Бунинг учун хар бир вариантдаги 50 донадан пилла олинди ва сув 

ўтказувчанлиги аниқланди.  

2. Пилла қобиғи сувнинг шимилувчанлиги 
0
С хисобида 

аниқланди.  

3. Пилла қобиғининг намлиги, % хисобида аниқланди. Бунинг 

учун ПВ-3 влагометрдан фойдаланилди.  

4. Серицинни эрувчанлиги, % хисобида. Бунинг учун хар бир 

варинатдаги 50 дона пилланинг йигирилишини аниқланди.  
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5. Ипак хом ашѐсининг чиқиши, % хисобида. Бунинг учун 1 дона 

қуруқ пилланинг дастабки вазнидан, ипак йигириб олингандан кейинги 

вазни чигириб юборилади.  

6. Йигирмайдиган отдонка қисмининг чиқиши, % хисобида 

аниқланди. Бунинг учун пилладан ипак йигириб олинди. Йигирилмай 

қолган қисми вазни пропорция қилиш орқали аниқланади.  

7. Иқтисодий самарадорлик кўрсаткичлари аниқланади.  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 20 

4. ТАЖРИБА НАТИЖАЛАРИ. 

 

Маълумки пилла қимматбахо тўқимачилик хом ашѐси бўлиб, ундан 

тўлиқ фойдаланиб юқори сифатли махсулотлар олишда маълум муаммолар 

мавжуд. Қуруқ пиллани дастлабки ишлов бериш базалари ѐки пиллакашлик 

омборларида 10-11 ой мобайнида сақлаш бу муаммоларни келиб чиқишига 

сабаб бўлади. 

Пилланинг сифатини жаҳон стандарти талабларида етиштириш учун ипак қурти 

уруғини ўрнатилган тартиб ва қоидаларига жавоб берадиган қилиб тайѐрлаш, 

тут ипак қуртини илғор агротехникалар асосида парваришлаш, пиллани териш, 

саралаш, дастлабки ишлов бериш, сақлаш, пилла чувиш корхоналарига етказиш 

жараѐнларида унинг сифатини сақлаш масалаларига катта эътибор қаратиш 

лозим.  

Пўстлоғига атроф мухит, об-хаво ва меторологик шароитларнинг 

салбий (жараѐнда) таъсирида унинг технологик хусусиятлари бузилади. 

Пиллага дастлабки ишлов бериш ва қуритиш технологик жараѐнларига тўғри 

риоя қилинмаслиги натижасида қобиқни моғор босиш холлари кузатилади. 

Бу ўз навбатида ипакнинг технолгик хусусиятларини бузади. Ипак 

йигирилиши жараѐнини қийинлаштиради ва ипак хом ашѐсининг камайиши 

хамда чиқинди миқдорини ортишига сабаб бўлиб, ипак танннархини ошиб 

кетишига таъсир этади. Юқоридаги муаммоларни бартараф қилиш мақсадида 

пилла йигириш жараѐнларини яхшилаш мақсадида олиб борилган тажриба 

пилла сақлаш усулининг такомиллаштирилиши хамда чиқиндисиз 

технологик жараѐнларни яратилиши зарур.  

Табиий ипак асосан икки хил оқсил модда серицин ва фиброиндан 

иборат бўлгани учун бошқа оқсилларга ўхшаб ташқи мухит таъсирига қараб 

серицин молекуласининг холати ўзгарувчан бўлади. Бу ўзгариш хароратга, 

хаво нисбий  намлгига сақлаш,  усулига қараб турлича бўлади.  

Пилла қобиғини химоялаш ва қобиқнинг сув ўтказувчанлигини яъни 

толаларнинг ѐпишқоқлигини, сувда эриш хусусиятларини сақлаб қолиш йўли 
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билан боғлаш жараѐни самарадорлигини ошириб, ипак хом ашѐсининг 

йигириб олиш зарурдир. Шу мақсадда пилла сақлаш усулининг қобиқ сув 

ўтказувчанлигига ва шимилувчанлигига таъсири ўрганилди. Олинган 

маълумотлар қуйидаги жадвалда келтирилган.  

Жадвалдаги маълумотларда пилла қобиғига сувнинг шимилиши 

назорат вариантида 119
0
С ни ташкил этган бир пайтда бу кўрсаткич, буғ 

билан ишлов берилган ва сояда қуритилган қуруқ пиллаларда 86
0
С га тенг 

бўлган, лекин пилла қобиғига хеч қандай ишлов берилмасдан совуқхонада 

сақланган пиллаларда бу кўрсаткич 60 
0
С га тенг бўлди.   

 

Тажрибада пилла сақлаш усулининг қобиқ сув ўтказувчанлиги ва 

шимилувчанлигига таъсири. 

4.1-жадвал 

Вариантлар 

Пилла қобиғинига сувнинг 

Шимилувчанлиги, 

градус 
ўтказувчанлиги, мл/см

2
 

Назорат оддий усул 119 0,746 

Буғ билан ишлов бериш 

ва сояда қуритиш 
86 0,987 

Совуқхонада сақлаш 60 1,872 

 

Ипакчилик фанига маълумки пилла қобиғидан сув яхши ўтиши учун 

намланиш бурчаги (шимилувчанлик даражаси) 90
0
С дан ортмаслиги керак.   

Демак пилла дастлабки ишлов бериш ва сақлаш жараѐнида пилла толалари 

молекуласига иссиқ хаво салбий таъсир этиб, пилла қобиғининг сиртқи ипак 

толалари молекулаларида ўзгаришлар содир қилади. Натижада сувни 

шимилиш хусусияти пасаяди. Пилла йигириш жараѐнида сувнинг шимилиш 

даражаси билан бир қаторда қобиқнинг сув ўтказувчанлиги хам асосий 

омиллардан хисобланади. Юқоридаги жадвалда назорат варинатидаги пилла 
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қобиғининг сув ўтказувчанлиги 0,746 мл/см
2
с тенг бўлган даврда тажриба 

варинатларида бу кўрсаткич 0,987-1,872 мл/см
2
с гача ортиб борган ѐки сув 

буғи билан ғумбаги ўлдирилган пиллаларни қобиғига сувнинг 

ўтказувчанлиги назорат вариантдаги пиллаларга нисбатан 1.32 баробар яхши 

бўлганлиги, қобиғига хеч қандай ишлов берилмаган яни совуқхоналарда 

сақланган пиллаларда эса 2.5 баробар юқори бўлишлиги аниқланди.  

Демак пилла қобиғига иссиқ хаво билан ишлов берилса, пилла 

қобиғинингг сув ўтказувчанлиги пасайиб, пилла кобиғидаги серицинни сувда 

эриши яни ивиши ва пиллаларни йигирилиши пасаяди. 

Пилла қобиғидаги намлик миқдори, ипак толасининг молекулалари 

холатига доимо таъсир этиб туради, унинг меъѐрдан пасайиб кетиши 

пилланинг йиирилишига, ипак толасининг технологик кўрсаткичларига 

салбий таъсир этади.  

Одатда қуруқ пиллаларни  сақлаш жароѐнларида  қобиғдаги 

намликнинг миқдори 11-12 % дан ортиб кетишига йўл қўйилмаслиги керак 

акс холда пиллаларни моғор босади.  

Мағор босган пиллаларнинг йигирилиш хусусиятига ва  йигириб 

олинган ипакнинг толасининг технологик кўрсаткичлари салбий таъсир 

кўрсатади. У  ўз навбатида  корхонанинг  иқтисодий  кўрсаткичларини  

пасайтиради. 

Пилла сақлаш усулининг пилла қобиғи намлиги ва серициннинг 

эрувчанлигига таъсирини аниқлаш учун сояда қуритилаѐтган ва 

холодильникда сақланаѐтган пиллаларнинг қобиғининг намлиги ва 

серициннинг  эрувчанлиги аниқланади.  

Олинган маълумотлар қуйидаги жадвалда келтирилган.  

Тажриба вариантларидаги пиллаларга дастлабки  ишлов берилганидан 

сўнг 40 кун ўтгач назорат вариантидаги пиллалар қобиғидаги намлик 14 % 

га,  сув буғи  билан ишлов берилган ва сояда қуритилаѐтган пиллалар 

қобиғидаги   намлик  18 % га тенг бўлиб чиққан бир даврда, дастлабки ишлов 

берилмасдан холодилникда сақланаѐтган пиллаларнинг қобиғидаги намлик 
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169 % ни ташкил қилди. Лекин холодельникда сақланаѐтган пилла 

қобиғларини моғор босмаганлиги аниқланди. 

 

Тажрибада пилла сақлаш усулининг пилла қобиғи намлиги ва 

серицинни эрувчанлигига таъсири. 

4.2-жадвал 

Вариантлар 

Пиллаларнинг 

қобиғидаги 

Пилла қобигининг 

йигиришдан олдинги 

Намлик, 

% 

Серицинни 

эрувчанлиг

и % 

Намлиги 

% 

Серицинни 

эрувчанлиги 

% 

Назорат оддий усул 14 9,2 8 8,9 

Буғ билан ишлов бериш 

ва сояда қуритиш 
18 10,7 11 9,7 

Совуқхонада сақлаш 18,9 13,99 128,8 12,7 

 

Пилла қобиғида намликни аниқлаб олгач серицинни эрувчанлигини 

ўрганиб чиқиб қизиқ холатга дуч келдик. Пилла қобиғидаги намлик миқдори 

қанча юқори бўлса, шунга боғлиқ холда серицинни хам сувда эрувчанлиги 

шунча юқори бўлар экан. Назорат вариантидаги қуруқ пилланинг ипак 

толасидаги серицинни эрувчанлиги 9,2% га тенг бўлган бир пайтда, буғ 

билан ишлов берилган ва сояда қуритилаѐтган пиллаларнинг ипак 

толасидаги серицинни эрувчанлиги 10,7 % га тенг бўлди. Буғ билан ишлов 

берилган ва сояда қуритилаѐтган пиллаларнинг ипак толасидаги серицинни 
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эрувчанлиги, назорат вариантидаги пиллаларга нисбатан 1,5 % га фарқ 

қилмоқда, лекин совуқхонада сақланаѐтган  тажриба вариантидаги  

дастлабки ишлов берилмасдан сақланаѐтган пиллаларнинг  ипак толасидаги 

серициннинг эрувчанлиги 13,99 % тенг  бўлиб чиқди. Бу ўз навбатида 

назорат вариантидаги пиллаларга нисбатан 4,79 % га юқори бўлганлиги 

аниқланди. ипак йигириш жараѐнини яхшилайди.  

Тажрибадаги (сақланаѐтган) пилларни 4 ой сақлагандан сўнг йигириш 

олдидан намлиги хамда серицинни эрувчанлиги такрор аниқланади.  

Назорат вариантидаги пиллаларнинг намлиги 8 % га 2-вариантдаги 

пилларни намлиги 11% га 3-вариантдаги эса 12,8 % га тенг эканлиги 

аниқланди.  

Сақлаш давомида барча вариантларда қобиқнинг намлиги бир оз 

бўлсада камайди, бу ўз навбатида серицинни сувда эрувчанлигига таъсир 

этган ва бу кўрсаткич тажриба вариантларда 9,7 ва 12,7 % га тенг бўлиб 

сақланмоқда. 

Бундан кўриниб турибдики пилла сақлаш даврида қобиқнинг 

намлигини меъѐр даражада ушлаб туриш пилла йигириш жараѐнида 

серицинни эрувчанлигини оширади. Бу ўз навбатида ипак чиқишини 

оширади.  
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Тажрибада пилла сақлаш усулининг йигирувчанлигига таъсири 

4.3-жадвал 

Вариантлар 

Пилла қобиғннинг қисмлари % кг 

Ипак хом 

ашѐси 
Лас қисми 

Йигирилмайдиган 

қисм ипаги 

Йигирилмайди

ган қисм 
Жами 

Қобиқнинг 

йигирувчан-

лиги 

Назорат оддий усул 30,22 5,9 6,11 0,29 42,52 71,07 

Буғ билан ишлов 

бериш ва сояда 

қуритиш 

30,91 5,9 5,28 0,27 42,36 72,9 

Совуқхонада сақлаш 33,33 5,38 4,24 0,21 43,16 77,6 
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Пилла сақлаш усулининг йигирувчанлигига таъсири юқоридаги 

жадвалда келтирилган.  

Ипак қурти ўраган пилла ўз навбатида лос қавати йигирувчанлик 

асосий қават йигирилмайдиган отдонка қават йигирмайдиган ғовак 

қаватлардан тузилган.  

Тажрибадаги пиллаларни йигириб кўрилганда назорат вариантидаги 

пиллалардан ипак хом ашѐсининг чиқиши 30,22 % ни ташкил этади. 

Иккинчи вариантда эса 30,91 % ни, совуқхонада сақланаѐтган 

пиллалардан эса бў кўрсаткич 33,33 % га тенг бўлди ва назорат 

вариантида 10,3 % кўп ипак хом ашѐси олинди.  

Пилладан лос қисмини чиқиши назорат ва иккинчи вариантда хеч 

қандай фарқ қилмади. Лекин совуқхонада сақланаѐтган пиллаларда бу 

кўрсаткич 8,81 % га кам бўлди. Пиллага дастлабки ишлов берилмай 

совуқхонада сақланса йигирмайдиган отдонка қаватнин чиқиши 30, 01 % 

гача камаяди.  

Яъни ипакнинг серицин қисми яхши эриганлиги учун кўпроқ ипак 

йигириб олиш имкониятини хосил қилади. Демак пиллага дастлабки 

ишлов бермай холодилникда сақлаб зарур даврда йигириш учун олиб ипак 

хом ашѐси олинса пилла қобиғининг 77,6 % гача бўлган қисми ипак 

толаси сифатида йигириб олинади. Тажрибадан олинган қўшимча ипак 

хом ашѐ қуйидаги жадвалда келтирилган. Жадвал маълумотларидан 

кўриниб турибдики, оддий усулда пиллага ишлов бериб, сояда қуритилган 

пиллалардан ипак чиқиши совуқхонада сақланган пиллаларга қараганда 

3,33 % га ортиқ бўлар экан. Қобиғининг умумий йигирилиши эса 6 % га 

юқори бўлар экан.  
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Пилла сақлаш усулларини қайтариқлар бўйича ипак чиқиши 

4.4-жадвал 

Вариантлар 

Қайтарилишлар бўйича ипак хом 

ашѐсининг чиқиши %, кг 

Жами 

Ўртача ипак 

чиқиш 

фоизи 
1 2 3 4 

Назорат оддий 

усул 
30,10 31,87 29,06 29,85 120,88 30,22 

Буғ билан ишлов 

бериш ва сояда 

қуритиш 

29,06 30,96 32,04 31,58 123,64 30,91 

Совуқхонада 

сақлаш 
33,48 32,96 33,46 33,42 133,32 33,33 
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5. ТАЖРИБАНИНГ ИҚТИСОДИЙ САМАРАДОРЛИГИ 

 

Биз тажрибанинг иқтисодий самарадорлик кўрсаткичларини 

аниқлаш учун қўшимча етиштирилган ипак хом ашѐси сотишдан келган 

умумий даромад қўшимча хосил етиштириш билан боғлиқ харажатларни 

таққослаб чиқдик.  

I. Барча вариантларда олинган ипак хом ашѐсини аниқланди.  

1. Назорат вариантида – 30,22 кг  

2. Тажриба вариантида – 30,91 кг 

3. Тажриба вариантида – 33,33 кг 

II. Тажрибадан олинган қўшимча ипак хом ашѐсини аниқлаш учун 

тажриба вариантидаги олинган ипак хом ашѐси назорат вариантидан 

айриб юборамиз. 

 У холда иккинчи вариантда 30,91-30,22 = 0.69 кг 

У холда учинчи вариантда 33,33-30,22 = 3.11 кг  

III. 1 кг қўшимча олинган ипак хом ашѐсининг сотиш бахоси 27,316 

сўм. 

IV. Қўшимча хосилни сотишдан келган умумий даромад. Бу 

кўрсаткични аниқлаш учун тажриба вариантларидан олинган қўшимча 

иапк хом ашѐсини 1 кг сотиш бахосига кўпайтирамиз.  

У холда 2-вариантда 0,69 кг х 27316 с = 18848 сўм,  

3-вариантда 311 кг х 27316 с = 84952,76 сўм 

V. Қўшимча ипак хом ашѐси етиштириш билан боғлиқ харажатлар  

1. Ипак йигириб олишга кетган сарф. 2 кг ипак йигириш учун 6000 

сўм тўланади. У холда 2-вариант учун 0,69 кг х 6000 = 1040 с 

3-вариант учун 3,11 х 6000 : 4 = 4665 с 

2. Йигириб олинган ипакни қуритиб олиш ва упаковка қилиш учун 4 

кг учун 5750 сўм тўланади. У холда  

2-вариант учун 0,69 х 5750: 4 = 991,87 с 

3-вариант учун 3,11 х 5750: 4 = 4470,62 с 
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3. Ипак хом ашѐсининнг лабораторияда технологик 

кўрсаткичларини аниқлаш учун 8000 сўм сарфланади. 3-вариантда эса 

18000 сўм сарфланади. 

2-вариант учун 0,69 х 6000 с= 4140 с 

3-вариант учун 3,11 х 6000 с= 18660 с 

4. Пиллани холодилникда сақлаш учун кетган харажат 8986 сўм. 

Жами қилинган харажатлар  

2-варинат бўйича 1040 с + 991,87 с +8000 с = 10031,87 сўм 

3-варинат бўйича 4665 с + 4470,62 с +18000 с + 8986 с = 36121,62 

сўм 

5. Соф даромад. Бу кўрсаткич қўшимча ипак хом ашѐсини сотишдан 

келган умумий даромаддан, қўшимча ипак хом ашѐси етиштириш билан 

боғлиқ харажатларни айриб юбориш билан олинади.  

У холда 2-вариант бўйича 18848 с – 10031,87 = 8816,13 сўм 

3-вариант бўйича 84952,76 с – 36121,62 = 48831,31 сўм 

6. 1 сўм харажат хисобига олинган соф даромад. Бу иқтисодий 

кўрсаткични аниқлаш учун соф даромадни қилинган харажатларга 

бўламиз.  

У холда 2-вариант 8816, 13 сўм : 10031,87 сўм = 0,87 сўм 

3-вариант 48831,14 сўм : 36121,62 сўм = 1,35 сўм га тенг 

Демак тирик пиллага дастлабки ишлов бермасдан совуқхоналарда 

сақлаб зарур даврларда йигириш учун олинса, 1 сўм харажат эвазига 1,35 

сўм соф фойда олиш мумкин экан.  
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Тажрибанинг иқтисодий самарадорлик кўрсаткичлари 

5.1-жадвал 

 

№ Кўрсаткичлар 
Ўлчов 

бирлиги 
1-вариант 2-вариант 3-вариант 

1.  Хосилдорлик кг 30,22 30,91 33,33 

2.  
Қўшимча олинган 

ипак хом ашѐси 
кг - 0,69 3,33 

3.  
1 кг ипакни сотиш 

бахоси 
сўм 27316 27316 27316 

4.  

Қўшимча ипакни 

сотишдан олинган 

умумий даромад 

сўм  18848 84952,76 

5.  

Қўшимча иапк 

етиштириш билан 

боғлиқ харажатлар 

сўм  10031,87 36121,62 

6.  Соф даромад сўм  8816,13 48831,14 

7.  
1 сўм харажат эвазига 

оланган соф даромад 
сўм  0,87 1,35 
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6. ХУЛОСА ВА ТАКЛИФЛАР 

 

Биз “Совуқхоналарда сақланган тирик пиллаларни йигирилишини 

ўрганиш” мавзусидаги битирув малакавий иши тажриба натижаларига 

асосланиб қуйидаги хулосаларга келдик.  

1. Пилаларга иссиқ хаво билан ишлов бериб сақланган 

нисбатан холодилникда сақланса қобиқнинг сув ўтказувчанлиги 2-2,5 

баробар ортади.  

2. Сояли қуриткичда сақланаѐтган қуруқ пилла қобиғидаги 

намликни меъѐридан камайиши серицин сувда эриш хусусиятига 

салбий таъсир этиб 3,8-4,70 % гача камайтиради.  

3. Пиллага дастлабки ишлов бериш ва сояда қуритиш ипак 

хом ашѐсини чиқиши даражасига салбий таъсир этиш хисобига 

ипакчилик 30,3 % гача камаяди. 

4. Холодилникда пилла сақлаш хисобига қўшимча 10,3 % га 

ипак хом ашѐси олиш имкониятини беради.  

5. Совуқхонада сақланган пиллаларни йигирмайдиган отдонка 

қавати 13,6-30,1 % гача камаяди.  

6. Пилла қобиғининг йигирувчанлиги холодилникда 

сақланган пиллаларда 6,53 % га ортади.  

7. Пиллалар холодилникда сақланса қўшимча ипак хом ашѐси 

олиш хисобига умумий даромад 84552 сўмга ортади 

8. Пиллаларни холодилникда сақлаш хисобига 1-сўм харажат 

хисобига олинган соф фойда 1,35 сўмга тенг бўлади.  

9. Тирик пилларни қайта ишламасдан холодилникда сақлаш 

орқали қўшимча 10,33 % ипак хом ашѐси ишлаб чиқариш имконияти 

мавжуд. 
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