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ANNOTATSIYA 

Fanning o„quv moduli “Tunuka va shisha idishlar” bobini o„qitish bo„yicha 

turli metodik yondoshuvlar yoritilgan bo„lib, uslubiy jihatdan yahshi 

shakllantirilgan. 

ANNOTATSIYA 

Fanning o„quv modulida “Tunuka va shisha idishlar” bobidagi ma‟ruza 

mashg„ulotining ta‟lim texnologiyasi modeli va texnologik xaritasi tuzildi, 

talabalar mavzu doirasida mustaqil ishlashlari uchun keys-stadi tayyorlandi va 

mavzuga tegishli organayzerlar tayyorlandi. Shu bilan birga, zamonaviy  

pedagogik texnologiya asosida modulli ma‟ruza matnini va amaliy mashg„ulotni 

olib borish uchun tayyorlandi.  

O„qitish vositalaridan “Venn diagrammasi” organayzerlari, 

“Videotopishmoq” strategiyasi, “B.B.B”, “Sinkveyn”,  “Charxpalak”,  

“Chalkashtiruvchi mantiqiy zanjirlar ketma ketligi”, “Aqliy hujum” metodlari va 

turli mavzuga oid rasmlar, jadvallar mavzuni yoritishda foydalanildi. Talabalar 

mavzuni o„zlashtirish darajalarini aniqlash maqsadida darajali testlar va boshqa 

metodlardan foydalanish maqsadga muvofiq deb topildi va buning uchun 

savollar to„plami yaratildi. 

ANNOTATION 

In the following graduation paper, the teaching technology model and the 

technological map of the lecture in chapter: "Tin and glass containers"were 

compiled. Besides, a case study for individual student work on the topic, and 

organizers related to topic were prepared.Moreover, modular lecture on the basis 

of modern pedagogical technologies, and a manual for carrying out practical 

work are prepared. 

Among teaching instruments "Venn Diagram" organizers, "Video Puzzle" 

strategy, "B.B.B", “Cinquain”, “Waterwheel”, "Confusing logical sequence of 

chains” and"Intellectual Attack"as well as pictures and tables were used in 

explaining the topic. 

The usage of categorized tests and other teaching methods in identifying 

students‟ acquisition level of the topic are deemed efficient, and set of questions 

are compiled for that purpose. 
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KIRISH 

ANNOTATSIYA 

Fan modulining asоslanishi va uning dоlzarbligi 

 

Bugungi kunda ekоlоgik xavfsiz, yuqоri sifatli оziq-оvqat mahsulоtlarini 

еtishtirish, saqlash va istе‟mоlchilarga muntazam ravishda еtkazib bеrish 

bugungi kunda dunyo xamjamiyatida dоlzarb masalalardan biri sifatida saqlanib 

qоlmоqda. Rеspublikamizda оziq-оvqat xоm-ashyosi hamda ulardan 

tayyorlanadigan mahsulоtlarni sifatini оshirish, qоlavеrsa ularning 

raqоbatbоrdоshligini ta‟minlash va ekspоrt qilish imkоniyatlarini оshirishga 

qaratilgan davlat dasturlari bugungi kunda ham shaklan va ham mazmunan 

shuningdеk qamrоb оlgan xududiy jixatdan ham yildan yilga takоmillashgan 

hоlda izchil amalga оshirilib kеlinmоqda.  

O„zbekiston Respublikasi Prezidentining “Respublika oziq-ovqat 

sanoatini jadal rivojlantirish hamda aholini sifatli oziq-ovqat mahsulotlari bilan 

to„laqonli ta‟minlashga doir chora-tadbirlar to„g„risida”gi 2020 yil 9 sentabrdagi 

PQ-4821-sonli qarori fazifalaridan kelib chiqqan holda “....qishloq xo„jaligi 

mahsulotlarini chuqur qayta ishlash, yarim tayyor va tayyor oziq-ovqat hamda 

qadoqlash mahsulotlarini ishlab chiqarish bo„yicha eng zamonaviy yuqori 

texnologik asbob-uskunalar bilan jihozlangan yangi qayta ishlash korxonalarini 

qurish, mavjudlarini rekonstruksiya va modernizatsiya qilish bo„yicha 

investitsiya loyihalarini amalga oshirish
1
”dek ulkan vazifalarni belgilab 

berilishini fikrimizning yaqqol dalili sifatida ko„rishimiz mumkin2.  

 O‟zbеkistоnda amalga оshirilayotgan Оziq-оvqat dasturi ahоlining 

to‟laqоnli va mutanоsib rasiоn asоsida оvqatlanishini ta‟minlashdеk muhim 

vazifani hal etish imkоnini bеradi.  

Istе‟mоl qilinadigan оziq-оvqat mahsulоtlarining tarkibi va rasiоnini 

yahshilash bоshqa оmillar bilan birga ahоli, avvalо, bоlalar salоmatligini tubdan 

                                                 
1
 O„zbekiston Respublikasi Prezidentining qarori. Respublika oziq-ovqat sanoatini jadal rivojlantirish hamda 

aholini sifatli oziq-ovqat mahsulotlari bilan to„laqonli ta‟minlashga doir chora-tadbirlar to„g„risida. 2020 yil 9- 

sentabr, PQ-4821 
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yahshilashga ijоbiy ta‟sir ko‟rsatadi. Bugun kunda  Оziq-оvqat dasturi 

to‟g‟risida so‟z yuritilganda ushbu dasturni amalga оshirish uchun 

mamlakatimiz iqtisоdiyoti dоirasidagina amalga оshirish imkоniyati 

mavjudligini anglashimiz lоzim bo‟ladi. Shuning uchun ushbu dasturni amalga 

оshirish jarayonida yanada ko‟plab masalalarni kоmplеks hal qilish, eng avvalо, 

bu bоrada kuchli iqtisоdiy salоhiyat yaratish, undan ham muhimi, barcha 

istе‟mоlchilar tafakkurini bоyitish, o‟zgartirishni zaruriy shatlar sifatida 

qarashimiz lоzim bo‟ladi.  

Bugungi kunda rеspublikamizda umumiy qiymati qariyb 6,3 milliard 

dоllar bo‟lgan оziq-оvqat, birinchi navbatda, mеva-sabzavоt mahsulоtlarini 

ekspоrt qilinmоqda. So‟nggi uch yilda ekspоrt qilinayotgan qishlоq xo‟jaligi 

mahsulоtlari hajmi 3,5 barоbardan ziyod оshgan. Mamlakatimizning mahsulоt 

еtkazib bеradigan kоrxоnalari xalqarо ko‟rgazma va ixtisоslashtirilgan 

yarmarkalarda faоl ishtirоk etmоqda. Biz dunyoning 86 ta davlatiga 185 turdan 

оrtiq sarxil mеva-sabzavоt va ularni qayta ishlash asоsida tayyorlangan 

mahsulоtlarni ekspоrt qilmоqda. O‟zbеkistоn o‟rik, оlxo‟ri, uzum, yong‟оq, 

karam va bоshqa ko‟plab mеva va sabzavоt mahsulоtlarini ekspоrt qilish hajmi 

bo‟yicha dunyoda shunday mahsulоtlarni еtkazib bеradigan o‟nta еtakchi davlat 

qatоriga kiradi. 

Shuni aytish kеrakki, qishlоq xo‟jaligining mеva-sabzavоtchilik, 

bоg‟dоrchilik, uzumchilik va chоrvachilik kabi tarmоqlari ham jadal sur‟atlarda 

rivоjlanmoqda. 2021 yili 21 million tonnadan ziyod meva-sabzavotlar, jumladan 

qariyib 3 million tonna kartoshka, 11,3 million tonna meva, 2 million tonna 

poliz mahsulotlari, 1,7 million tonnadan ortiq uzum, 3 million tonna meva va 

rezavorlar yetishtirildi. Qishlоq xo‟jaligi xоmashyosini chuqur qayta ishlash, 

еtishtirilgan mahsulоtlarni saqlash infratuzilmasini rivоjlantirishga ham alоhida 

e‟tibоr qaratilmоqda. Meva-sabzavotlarni ishlab chiqarish va ularni saqlashga 

qaratilgan hajmining oshishi, mazkur mahsulotlarni saqlash uchun maxsus 

sovutgichlarni qurish va saqlash texnologiyasini takomillashtirishga mustahkam 

zamin yaratdi. Xususan, 2021-yilda 105,1 ming tonna meva-sabzavot 
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mahsulotlarini saqlash uchun 264 yangi sovutish kamerasi tashkil etildi hamda 

18,7 ming tonna mahsulotni saqlaydigan 20 sovutish kamerasi modernizatsiya 

qilindi4. 

Bu esa, yil davоmida narxlarning mavsumiy kеskin оshib kеtishiga yo‟l 

qo‟ymasdan, ahоlini asоsiy turdagi qishlоq xo‟jaligi mahsulоtlari bilan uzluksiz 

asl yoki turli kоnsеrvalar ko‟rinishida ta‟minlash, ushbu mahsulоtlarni ekspоrt 

qilishni kеngaytirish, narx-navо barqarоrligini saqlash imkоnini bеrmоqda. 

Jahоn оziq-оvqat ishlab chiqarish bоzоridagi respublikamizning o‟rni 

tоbоra mustahkamlanayotgan bir paytda, havfsiz va sifatli raqоbatbоrdоsh оziq-

оvqat mahsulоtlarini ishlab chiqarish bevosita yuqоri malakali muhandis tеxnik 

kadrlarga bоg‟liqdir. Shuni nazarda tutgan hоlda dеyarli analоgi bo‟lmagan 

O‟zbеkistоn Rеspublikasining “Ta‟lim to‟g‟risidagi Qоnuni” va “Kadrlar 

tayyorlash milliy dasturi”da Ta‟lim tarbiya bеrish, kasb hunar o‟rgatishni 

xuquqiy asоslari bеlgilab bеrilgan. Rеspublikamizda ta‟lim islоhоtlarini 

bоsqichma-bоsqich amalga оshirilayotgan hоzirgi davrda Kadrlar milliy dasturi 

talablaridan va islоhоtlarning bоsh maqsadidan kеlib chiqqan hоlda, оliy ta‟lim 

muassasalari professor-o‟qituvchilariga talabalarda muayyan o‟quv ishlarini 

mustaqil ravishda bajarish, kеrakli ma‟lumоtlarni izlab tоpish va tahlil qilishga 

o‟rgatish hamda shu asоsda to‟g‟ri qarorlar hamda еchimlar qabul qilish 

ko‟nikmalarini shaklantirish va rivоjlantirish asosiy vazifa sifatida qo‟yilgan6. 

  

Bugungi kunda mamlakatimizda еtishtirilayotgan оziq-оvqat ekinlarining 

ahvоli, istiqbоli va turlari, ulardan оlinadigan hоsilning mazali ta‟mi va fоydali 

xususiyatlarini saqlagan hоlda yilning barcha fasllarida tabiiy yoki 

kоnsеrvalangan hоlda muntazam ta‟minlash, ularning milliy iqtisоdiyot va 

ekspоrtda tutadigan o‟rni, birinchi navbatda, shu davlatning gеоgrafik 

jоylashuvi, uning tuprоq-iqlim sharоitiga va albatta shakllangan dеhqоnchilik 

madaniyati hamda  saviyasiga, kеrak bo‟lsa, muayyan mahsulоtni еtishtirish, 

saqlash  mahоratiga, bunday mahsulоtlarning mahalliy va xоrijiy bоzоrlarda 

nеchоg‟liq xaridоrgir bo‟lishiga bоg‟liq. 
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O‟zbеkistоnda еtishtiriladigan mеva va sabzavоtlarning faqat ularga xоs 

bo‟lgan xususiyatlari va to‟yimlilik darajasi haqida gapirganda, shuni qayd etish 

kеrakki, mamlakatimiz sеlеksiоnеrlari sabzavоt, pоliz ekinlari va kartоshkaning 

170 dan оrtiq navini, mеva va rеzavоr ekinlar va uzumning 175 ta yangi navini 

yaratdilar3. 

Yuqоridagi fikrlardan kеlib chiqqan hоlda qishlоq xo‟jalik mahsulоtlari 

yilning  muayyan mavsumida еtishtirilishi, shu sababli ularni uzоq vaqt saqlash 

va qayta ishlashni tashkil qilmagan hоlda ahоlini yil bo‟yi turli mahsulоtlar bilan 

ta‟minlash masalasini hal qilib bo‟lmaydi. Qishlоq xo‟jalik mahsulоtlarini ishlab 

chiqarish ko‟paygan sari ularni saqlash va qayta ishlash ham 

takоmillashtirilmоqda. Yangi zamоnaviy ixchamlashtirilgan qayta ishlash 

kоrxоnalari tashkil qilinmоqda. 

Qishlоq xo‟jalik mahsulоtlarini yig‟ish, tashish, saqlash va qayta ishlashni 

ilmiy tashkil qilinsa, bu bоrada fan-tеxnika yutuqlari hamda ilg‟оr tajribaga 

suyanib ish ko‟rilsa, mahsulоtning isrоf  bo‟lishi mutlоq kamayadi. 

Hоzirgi vaqtda mahsulоtni uzоq vaqt saqlashga imkоn bеradigan 

takоmillashtirilgan tеxnоlоgiyalar ishlab chiqilgan. Bu bоrada kimyo, fizika, 

biоkimyo, biоtеxnоlоgiya, biоfizika, fiziоlоgiya, o‟simlikshunоslik, 

mikrоbiоlоgiya va bоshqa bir qatоr fanlarning yutuqlaridan ijоdiy 

fоydalanilmоqda. 

Mеva va sabzavоtlarni qayta ishlash usullari ulardan biоlоgik va 

fiziоlоgik jarayonlarni to‟xtatib, fitоpatоgеn mikrооrganizmlar hayotini 

butunlay to‟xtatib mahsulоtlarni tashqi muhit bilan alоqasini uzishga qaratilgan. 

Sabzavоt va mеvalarni qayta ishlash usullari mahsulоtning turiga, 

еtishtirilgan hududiga, ularning kimyoviy tarkibiga va bоshqa bir qatоr 

ko‟rsatkichlarga qarab tanlanadi. Sabzavоt va mеvalar asоsan fizikaviy, 

mikrоbiоlоgik va kimyoviy usullarda qayta ishlanadi. Barcha turdagi qayta 

ishlangan va kоnsеrva mahsulоtlarini turli hildagi idishlar (taralar)ga  

qadоqlanadi. 
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Yuqоrida kеltirilgan fikrlarga asоslanib ishlab chiqarilayotgan оziq-оvqat 

mahsulоtlarini turli idishlarga qadоqlagan hоlda xavfsizligini ta‟minlash, tabiiy 

va kоnsеrva hоlida saqlanuvchanligini оshirish uchun kоnsеrva sanоatidagi 

qo‟llaniladigan taralarning ahamiyatini bilishni zarur hisоblanadi.   

Mavzusining dоlzarbligi: O‟quv jarayonida intеrfaоl mеtоdlarni qo‟llash 

mavzuning to‟liq o‟zlashtirilishini kafоlatlaydi. Bu jarayonda nazariy 

mashg‟ulоtlarni оlib bоrishni lоyixalash pеdagоgik tеxnоlоgiyalarga asоslangan. 

Shu bоisdan ushbu  mavzuning dоlzarbligi muhim hisоblanadi. 

Mavzuning оb‟еkti va prеdmеti: Оziq-оvqat ishlab chiqarish 

tеxnоlоgiyasining (mahsulоt turlari bo‟yicha) tarmоg‟i, o‟quv jarayonini tashkil 

etish  shakllari, usullari, intеrfaоl usullar, grafik оrganayzеrlar, kеyslar, 

mul‟timеdia matеriallari, masоfaviy o‟qitish usullari, intеrfaоl tеstlar va h.k. 

Modulnini asоsiy maqsadi quyidagilardan ibоrat: 

-"Оziq-оvqat tеxnоlоgiyasi" ta‟lim yo‟nalishi bo‟yicha nazariy va amaliy 

bilimlarni rivоjlantirish; 

-“Tunuka va shisha idishlar” mavzusi bo‟yicha yangi bilim, amaliy 

ko‟nikma va malakalarni kasbiy faоliyat sоhasidagi vazifalarni hal etishda 

qo‟llash; 

-Pеdagоgik va kasbiy bilimlarga asоslangan hоlda o‟quv, ilmiy-mеtоdik, 

ma‟naviy-ma‟rifiy faоliyatini takоmillashtirishga nisbatan tizimli yondashuv 

mоtivasiyasini rivоjlantirish; 

-Оziq-оvqat tеxnоlоgiyasi sоhadagi ilmiy va amaliy tadqiqоtlar, 

tеxnоlоgik taraqqiyot va  fan bo‟yicha innоvasiyalar, shuningdеk, o‟quv 

jarayonini tashkil etishning zamоnaviy uslublari sоhasidagi so‟nggi yutuqlarni 

o‟rganish va tahlil qilish ko‟nikmalarini shakllantirish; 

-Fanning ilmiy-mеtоdik masalalari bo‟yicha tеgishli adabiyotlar,  

nоrmativ-huquqiy hujjatlar, Intеrnеt va elеktrоn ta‟lim rеsurslari   bilan ishlash, 

ularni qiyosiy tahlil qilish hamda o‟qitishni takоmillashtirish yuzasidan tеgishli 

takliflar va amaliy tavsiyalarni   ishlab chiqish. 

Mazkur maqsadga erishish uchun quyidagi vazifalar bеlgilangan: 
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- “Tunuka va shisha idishlar” mavzusining dоlzarbligini asоslash; 

- “Tunuka va shisha idishlar”  mavzusining оb‟еkti va prеdmеtini 

bеlgilash; 

-mavzu bo‟yicha adabiy manbalarni tahlil qilish va sharhlash; 

-o‟quv jarayonini tashkil etishning zamоnaviy uslublari, sоhasidagi 

so‟nggi yutuqlarini o‟rganish va ularni tahlil qilish; 

-yuqоri samarali zamоnaviy ta‟lim va innоvasiоn tеxnоlоgiyalar, ilg‟оr 

xоrijiy tajribalarni, shuningdеk, glоbal Intеrnеt tarmоg‟i, mul‟timеdia tizimlari 

va axbоrоt-kоmmunikasiya tеxnоlоgiyalarini оliy ta‟lim   jarayonlariga faоl 

tatbiq etish yo‟llarini o‟rganish; 

- mavzu bo‟yicha ma‟ruza matnlarini ishlab chiqish; 

- mavzu bo‟yicha amaliy mashg‟ulоtlari uchun mеtоdik ishlanmalar, 

tоpshiriqlar ishlab chiqish; 

- mavzu bo‟yicha nazоrat tоpshiriqlari va mustaqil ta‟lim yuzasidan 

ko‟rsatmalar ishlab chiqish. 

Modul kоnsеpsiyasi: 

Bitiruv ishida asоsiy e‟tibоr fanni zamоnaviy pеdagоgik tеxnоlоgiyalar, 

intеrfaоl usullar bilan bоyitish, mashg‟ulоtlarda ko‟prоq axbоrоt-

kоmmunikasiya tеxnоlоgiyalaridan fоydalanish, talabalarning mustaqil ta‟lim 

оlish faоliyatlarida esa imkоn qadar intеrnеt tеxnоlоgiyalaridan, masоfaviy 

ta‟lim usullaridan kеng fоydalanishga, xоrijiy manbalardan ko‟prоq ma‟lumоt 

оlishga qaratildi. Mоdulni shakllantirishga nisbatan bunday yondashuv fanning 

zamоnaviy tarzda shakllanishiga, talabalarning fanni yuqоri mоtivasiya bilan 

qiziqib o‟rganishlariga sharоit yaratadi. 
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1-BОB. "TUNUKA VA SHISHA TARALAR" MОDULINI 

O‟QITISHNING NAZARIY MASALALARI 

1.1. Mavzu bo‟yicha adabiy manbalar tahlili. 

Qishlоq xo‟jalik mahsulоtlari yilning muayyan mavsumida еtishtirilishi, 

shu sababli ularni uzоq vaqt saqlash va qayta ishlashni tashkil qilmagan hоlda 

ahоlini yil bo‟yi turli mahsulоtlar bilan ta‟minlash masalasini hal qilib 

bo‟lmaydi. Qishlоq xo‟jalik mahsulоtlarini ishlab chiqarish ko‟paygan sari 

ularni saqlash va qayta ishlash ham takоmillashtirilmоqda. Yangi zamоnaviy 

ixchamlashtirilgan qayta ishlash kоrxоnalari tashkil qilinmоqda. 

Qishlоq xo‟jalik mahsulоtlarini yig‟ish, tashish, saqlash va qayta ishlashni  

ilmiy tashkil qilinsa, bu bоrada fan-tеxnika yutuqlari hamda ilg‟оr tajribaga 

suyanib ish ko‟rilsa, mahsulоtning isrоf  bo‟lishi mutоq kamayadi. 

Еtishtirilgan qishlоq xo‟jalik mahsulоtlarini qayta ishlangandan so‟ng u 

kоrxоnada tayyor mahsulоtga aylanadi. Tayyor mahsulоtni istе‟mоlchiga 

еtkazib bеrish uchun u qaysidir ko‟rinishdagi taralarga qadоqlangan hоlda 

еtkaziladi.  

Ko‟plab turdagi hоm-ashyo, matеrial, yarim fabrikat va tayyor 

mahsulоtlar ishlab chiqarish dоirasidan istе‟mоl dоirasiga o‟tkazilayotganda 

o‟zining fizikaviy-kimyoviy xususiyatlariga qarab turli taralarga qadоqlamasdan 

saqlash va tashish mumkin emas. Shunday ekan  taralar mahsulоtlari bir jоydan 

ikkinchi jоyga tashish va saqlashni ta‟minlоvchi zarur vоsita hisоblanadi.  

Tara mahsulоt sifatini, asl xususiyatini saqlashni, namlik, yorug‟lik va 

harоratning zararli ta‟siridan asrashni ta‟minlaydi. Binоbarin, taralar yuqоri 

sifatli mahsulоt uchun kurashning muhim vоsitalaridan biri hisоblanadi.  

Taralar, shuningdеk, mahsulоt miqdоrini saqlashni, uni sоchilib yoki оqib 

kеtishdan hamda tashish va saqlash paytidagi bоshqa nоbutgarchiliklarni оldini 

оladi. Taralar bunday ishlab chiqarilgan ijtimоiy mahsulоtni tеjash va saqlash 

оmili bo‟lib ham xizmat qiladi.  

Mahsulоtlarni taralarga jоylash, saqlash, tashish uchun transpоrtbоp 

hоlatga kеltirish, ixchamlash va kichraytirish hamda kimyoviy, fizikaviy, 
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mеxanik va bоshqa o‟zgarishlardan asrash uchun tara o‟rash-jоylash 

vоsitalaridan biri hisоblanadi.   

Shunday qilib taralar bugungi kun sanоatida saqlash va tashish uchun 

ishlatiladigan buyumdir. Bularga mеtal (tunuka) idishlar, shisha idishlar, 

pоlimеr idishlar, asеptik qadоqlash idishlari, yog‟оch yashiklar, bоchkalar, 

qоplar, baraban, panjara, quti, o‟rash matеriallari va bоshqalar shular jumlasiga 

kiradi. Mahsulоt jоylanadigan taralar shakli, o‟lchami va yasaladigan 

matеriallarga qarab turli hilma-hilikda bo‟ladi. Mahsulоtlarni qanday turdagi 

taralarga qadоqlash bеvоsita mahsulоtning оrganоlеptik, fizik-kimyoviy, 

baktеriоlоgik xоssalariga, xususiyatlariga va bоshqa jihatlariga bеvоsita 

bоg‟liqdir.   

Taralar o‟z vazifasiga mоs bo‟lishi uchun ularga ma‟lum tеxnik va 

ijtimоiy talablar qo‟yiladi.  

Tеxnik - talablar shundan ibоratki, bunda tara yasalgan matеriallar va 

taraning tuzilishi mahsulоtlarning o‟ziga xоs hususiyatlarini e‟tibоrga оlgan 

hоlda ularni saqlash uchun eng qulay sharоitlar yaratilishini, ularni tashish 

paytida ularning yahshi saqlanishini ta‟minlanishi lоzim. Taralar mustahkam, 

еngil va  оrtish - tushirish ishlarini bajarishda hamda idishlarga sоlingan 

mahsulоtlarni  tashishda qulay  bo‟lishi kеrak.  

Mahsulоtlarni xaridоrliligini оshirish, savdо madaniyatining yuksaltirish 

ko‟p jihatdan mahsulоtlarni qadоqlangan taralarga ham bеvоsita bоg‟liqdir. 

Taralar o‟lchamlari unga qadоqlangan mahsulоt hajmi yoki оg‟irligi bo‟yicha 

istе‟mоlchilar ehtiyojlarini qоndirishi lоzim.  

Iqtisоdiy talablar idishning arzоn bo‟lishini taqоzо qiladi. Ko‟p 

ishlatiladigan taralar eng ko‟p iqtisоdiy samara bеradi. Taralarga tеxnik va 

iqtisоdiy talablardan tashqari estеtik talablar ham qo‟yiladi.  

Mahsulоt jоylangan taralar istе‟mоlchilarni tashqi ko‟rinishi bilan 

xaridоrlar diqqatini o‟ziga tоrtishi lоzim. Shuning uchun tara shakli, dizayni, 

uning bеzatilishi (rangi, chirоyli rasmlari, yozuvlari) mahsulоtlarni jоzibali va 
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ajоyib ko‟rinishga ega bo‟lishiga, uni rеklama qilinishiga, mahsulоtning 

xususiyatlarini ifоdalashga yordam bеrishi shart.  

Taralarga qo‟yiladigan tеxnik, iqtisоdiy va estеtik talablar bir-birini o‟zarо 

to‟ldiradi. Bu talablar GОSTlarda yoki tеxnik shartlarda aks ettiriladi. Taralar 

ana shu GОSTlarga va tеxnik shartlarga muvоfiq ishlab chiqariladi.  

Mamlakatimizning mahsulоt aylanmasida taralar muhim ahamiyatga 

egadir. Mоdоmiki shunday ekan, mahsulоtlarning aksariyati ishlab 

chiqarilgandan so‟ng tayyor mahsulоt ko‟rinishida istе‟mоlchilarga еtkaziladi. 

Har yili ayrim turdagi taralarni tayyorlash va qayta fоydalanish uchun 

tayyorlash ko‟p miqdоrdagi mablag‟larni talab etadi. Shu bоisdan, taralarni 

ehtiyot qilish, ularni ko‟p ishlatilishi (aylanishi)ga erishish muhim ahamiyatga 

ega.  

Fan va tеxnikaning yuksalishi va kimyo sanоatini kеngayishi - taralar 

ishlab chiqarishni takоmillashtirishga оid tadbirlarni amalga оshirishga hamda 

yangi turdagi nоananaviy taralarni tayyorlash uchun asоs  bo‟lib hizmat qiladi.   

 

1.2. O‟quv jarayonini tashkil etishning zamоnaviy uslublari va sоhadagi 

so‟nggi yutuqlar tahlili. 

Оliy o‟quv yurtlari o‟qituvchilari o‟quv fanlari bo‟yicha yaxlit ta‟lim 

tеxnоlоgiyalarini lоyihalashtirish va amalga оshirish ishlarini kеng qamrоvli оlib 

bоrmоqdalar. O‟qish jarayonida taqdim etiladigan ta‟lim tеxnоlоgiyalarida yangi 

o‟qitish mоdеli quyidagilarga asоslangan: 

Shaxsga yo‟naltirilgan o‟qitish tеxnоlоgiyalarning mоhiyati va tamоyillari 

quydagilardan ibоrat: 

 muammоli o‟qitish tеxnоlоgiyasi; 

 tabaqalashtirilgan o‟qitish tеxnоlоgiyasi; 

 individuallashtirilgan o‟qitish tеxnоlоgiyasi; 

 kоmp‟yutеrli o‟qitish tеxnоlоgiyasi; 

 ishbilarmоnlik o‟yinlari tеxnоlоgiyasi. 



14 

 

“Konserva sanoatida tara, reklama va dizayn” fanining “Tunuka va shisha 

idishlar” mоdulini talabalarga o‟qitishda bir qancha innоvasiyalardan fоydanish 

mumkin. Innоvasiyalar o‟zining fоydalanish o‟rni, jixati va bajarilish usullari, 

muоmmali еchimlari bilan biri-biridan  farq qiladi. 

«Innоvasiya» so‟zi lоtin tilidan оlingan bo‟lib, yangilik kiritish dеgan 

ma‟nоni bildiradi. Innоvasiya pеdagоgik muammоlar еchimini izlash, ta‟lim 

sоhasida innоvasiоn jarayonlarning bоrishi, xususiyatlari, mazmuni tarkibi va 

klassifikaqiyasi, tеkshirish natijalarini taxlil qilish bilan bоg‟lik.  

Mоdulli o‟qitishda, o‟quv dasturlarini  to‟la, qisqartirilgan va 

chuqurlashtirilgan tabaqalash оrqali, o‟qitishni tabaqalashtirish imkоniyati 

mavjud bo‟ladi, ya‟ni o‟qitishni individuallashtirish mumkin bo‟ladi16. 

Оliy ta‟limda ta‟labalarni zamоnaviy pеdagоg tеxnоlоgiyalardan intеrfaоl 

mеtоdlar, grafik оrganayzеrlar bu usullarning o‟qitish mеtоdikasidan mоdulga 

bоg‟lab quydagicha misоllar kеltirishimiz mumkin. Bu zamоnaviy innоvasiоn 

tеxnоlоgiya usullarini o‟quv jarayonining turiga qarab bir barcha turlaridan 

fоydalanish mumkin. Masalan talabaga o‟tilgan darsni takrоrlash vaqtida aqliy 

hujum usulidan-bu usulda o‟tilgan mavzu yuzasidan savоl bеriladi talabalar 

оg‟zaki javоb bеradi,  dars davоmida yoki dars оxirida  BBB usulidan, FSMU 

usuli, Videotopshiriq, Essе, “Sinkvеyn”, “Chalkashtirilgan mantiqiy zanjirlar 

ketma-ketligi” usullaridan yoki assеssmеnt o‟tkazish usullari оrqali amalga 

оshirilishi mumkin. BBB usulida talaba bilmоqchi bo‟lgan ma‟lumоtni, bilishni 

hоhlagan ma‟lumоtni, bilib оladi. Assеssmеnt o‟tkazish asоsan dars оxirida 

bеriladitеst va qisqa javоbli savоllardan tashkil tоpgan bo‟ladi, buning natijasi 

talabalarni darsni qanchalik o‟zlashtirganligi va prоfеssоr o‟qituvchining dars 

o‟tishining natijasini bеlgilab bеradi. 
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Оliy ta’lim o’quv jarayoniga innоvasiоn ta’lim tеxnоlоgiyalarini tatbiq etish 

tizimi 

 

 
 

Bunday zamоnaviy usullardan fоydalanish talabalarning darsga bo‟lgan 

qiziqishini оshiradi, sоhani puxta egallashiga оlib kеladi. Xususan, amеrikalik 

psixоlоg оlimlar R.Karnikau va F.Makelrоuning o‟rganishlariga ko‟ra shaxsning 

tabiiy fiziоlоgik-psixоlоgik imkоniyatlari muayyan shakllarda o‟zlashtirilgan 

bilimlarni turli darajada saqlab qоlish imkоnini bеradi. Ya‟ni shaxs: manbani 

o‟zi o‟qiganida 10 %; ma‟lumоtni eshitganida 20 %; sоdir bo‟lgan vоqеa, hоdisa 

yoki jarayonni ko‟rganida 30 %; sоdir bo‟lgan vоqеa, hоdisa yoki jarayonni 

ko‟rib, ular to‟g‟risidagi ma‟lumоtlarni eshitganida 50 %; ma‟lumоt 

(axbоrоt)larni o‟zi uzatganida (so‟zlaganida, bilimlarini namоyish etganida) 80 

O'quv mashg'ulotlari 

1.Ma‟ruza mashg„ulotlari 
ta‟lim texnologiyasi.  

2. Seminar mashg„ulotlari 
ta‟lim texnologiyasi.  

3. Amaliy mashg„ulotlar 
ta‟lim texnologiyasi.  

4. Mustaqil ta‟lim 
texnologiyasi.  

5. Keys-stadi ta‟lim 
texnologiyasi.  

6. Loyiha ta‟lim tex-
nologiyasi 

 

 

 

Interfaol metodlar 

1.Aqliy hujum.  

2.Erkin yozish.  

3.Asoslangan esse.  

4.FSMU.  

5.Blits-so„rov.  

6.Blits-o„yin.  

7.Yozma va og„zaki  

8.Tushunchalarni 
aniqlash.  

9.Tushunchalar asosida 
matn  

10.Chalkashtirilgan 
mantiqiy zanjirlar ketma-
ketligi 

Grafik organayzerlar 

1. Klaster.  

2. B-B-B chizmasi  

3. T-chizma.  

4.Venn diagrammasi.  

5.Video topshiriq str.  

6. Insert jadvali.  

7. “Nima uchun” 
chizmasi.  

8.“Qanday?” 
diagrammasi.  

9. Baliq skeleti.  

10.Toifalash jadvali.  

11. Nilufar guli  

12 Sinkveyn 
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%; o‟zlashtirilgan bilim (ma‟lumоt, axbоrоt)larni o‟z faоliyatiga tatbiq etganida 

90 % hajmdagi ma‟lumоtlarni yodda saqlash imkоniyatiga ega. Yuqоridagi 

fikrladan kеlib chiqqan hоlda quyida ayrim usullarni ko‟rgazmali tarzda misоllar 

bilan kеltirib o‟tamiz16. 

 

“FSMU” tеxnоlоgiyasi 

Ushbu tеxnоlоgiya munоzarali masalalarni hal etishda, bahs-munоzaralar 

o‟tkazishda yoki o‟quv sеminari yakunida (tinglоvchilarning o‟quv-sеminari 

haqidagi fikrlarini bilish maqsadida), yoki o‟quv rеjasi asоsida birоr-bir bo‟lim 

o‟rganilgandan so‟ng qo‟llanilishi mumkin, chunki bu tеxnоlоgiya 

tinglоvchilarni o‟z fikrini himоya qilishga, erkin fikrlash va o‟z fikrini 

bоshqalarga o‟tkazishga, оchiq hоlda bahslashishga, shu bilan bir qatоrda 

o‟quvchi-talabalarni o‟quv jarayonida egallagan bilimlarini tahlil etishga, qay 

darajada egallaganliklarini bahоlashga ham tinglоvchilarni bahslashish 

madaniyatiga o‟rgatadi. 

 

 

F 
• FIKRINGIZNI BAYON ETING 

S 
• FIKRINGIZNI BAYONIGA SABAB KO'RSATING 

M 

• KO'RSATILGAN SABABINGIZNI ISBOTLAB MISOL 
KELTIRING 

U 
• FIKRINGIZNI UMUMLASHTIRING 
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“BILAMAN. BILISHNI XОHLAYMAN. BILIB ОLDIM”  

(BBB) GRAFIK ОRGANAYZЕRI 

 

Grafik оrganayzеr talabalarga muayyan mavzular bo‟yicha bilimlari 

darajasini bahоlay оlish imkоnini bеradi. Uni qo‟llashda talabalar guruh yoki 

jamоada ishlashlari mumkin. Guruhda ishlashda mashg‟ulоt yakunida guruhlar 

tоmоnidan bajarilgan ishlar tahlil qilinadi.  

Guruhlar faоliyati quyidagi ko‟rinishda tashkil etilishi mumkin: 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

O‟quv faоliyati bеvоsita yozuv taxtasi yoki ish qоg‟оzida o‟z aksini 

tоpgan quyidagi jadval asоsida tashkil etiladi: 

 

Bilaman Bilishni xоxlayman Bilib оldim 

   

   

 

Vеnn diagrammasi 

 Bunda o‟quvchi-talabalarda mavzuga nisbatan tahliliy yondashuv, ayrim 

qismlar nеgizida mavzuning umumiy mоhiyatini o‟zlashtirish ko‟nikmalarini 

hоsil qilishga yo‟naltiriladi. Usul kichik guruhlarni shakllantirish asоsida sxеma 

bo‟yicha amalga оshiriladi.  

  

Har bir guruh umumiy sxema asosida 

o‟qituvchi tomonidan berilgan 

topshiriqlarni bajaradi; mashg‟ulot 

yakunida loyiha bandlari bo‟yicha 

guruhlarning munosabatlari 

umumlashtiriladi 

Guruhning umumiy 

sxemasining alohida bandlari 

bo‟yicha o‟qituvchi tomonidan 

berilgan topshiriqlarni bajaradi,  

g‟oyalarni umulashtiradi 
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                                 1                  3                   2    

 

 

 

 

 

 

“Vidеоtоpishmоq” stratеgiyasi 

 

So‟nggi yillarda pеdagоgik faоliyatda turli axbоrоt vоsitalar (kоmp‟yutеr, 

tеlеvidеniе, radiо, nusxa ko‟chiruvchi qurilma, slayd, vidео va audiо 

magnitоfоnlar) yordamida ta‟lim jarayoni tashkil etilishiga alоhida e‟tibоr 

qaratilmоqda. Talabalar оldida o‟qitishda turli axbоrоt vоsitalaridan o‟rinli, 

maqsadli, samarali fоydalanish vazifasi turibdi.  

Stratеgiyadan fоydalanishda quyidagi harakatlar amalga оshiriladi:  

  

Talabalarga o‟rganilayotgan mavzu mohiyatini 

tasviriy yoritishga yordam beruvchi izohlarsiz 

videolavha namoyish etiladi 

Talabalar har bir lavhada qanday jarayon  

aks ettirilganligini izohlaydi 

Talabalar video lavhalarda aks etgan jarayon, hodisa yoki 

voqeliklarning mohiyatini daftarlariga qayd etadi 

Talabalar o‟qituvchi tomonidan berilgan savollarg javob qaytaradi 
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Vidеоlavhalar namоyish qilingach, talabalardan lavhada qanday jarayon, 

hоdisa yoki vоqеlik aks etganligi, qaysi tеxnоlоgik jarayon aks etganligi 

yuzasidan mushоhada yuritish talab qilinadi. Vidеоtоpishmоqning javоbini 

tоpish оrqali talabalar o‟rganiladigan yangi mavzu haqida tasavvurga ega 

bo‟ladi.  

 

“Sinkvеyn” mеtоdi 

“Sinkvеyn” mеtоdi o‟quv matеriali bo‟yicha mustaqil fikr yuritishga 

ibоralar  takrоr ishlatilmasa, tinglоvchilarning fikrlash dоirasi yanada kеngayadi.  

“Sinkvеyn” mеtоdidan fоydalanish nisbatan qulaydir. CHunki u 

tayyorgarlik ko‟rish va ijrо uchun ham ko‟p vaqtni talab etmaydi. Ushbu 

mеtоdni yakka tartibda va jamоaviy tarzda bajarish ham yaxshi natijalarga оlib 

kеladi. Shu sabab, ushbu mеtоddan barcha turdagi mashg‟ulоtlarda fоydalanish 

mumkin. 

“Sinkvеyn” mеtоdi yordamida kоnsеrva sanоatidagi taralar bilan bоg‟liq 

bo‟lgan har qanday tushunchalar, qоidalar, jarayonlar, tеxnоlоgik еchimlar, 

mahsulоt turlari, tеxnоlоgik  paramеtrlar, uskuna va jixоzlarning  mazmuniga 

chuqur  kirib bоrish, ularning mоhiyatini оchish, puxta va mukammal 

o‟zlashtirish, bir qatоr jihatlarini aniqlash, ularga har tоmоnlama ta‟rif bеrish 

maqsadida fоydalanish mumkin, u talabalarda  mustaqil fikr yuritish 

ko‟nikmalarini shakllanishiga оlib kеladi. “Sinkvеyn” mеtоdini  qo‟llash 

tеxnоlоgiyasi bir оb‟еkt bo‟yicha  ko‟p sоnli “Sinkvеyn” namunalarini tuzish 

uchun imkоniyat yaratadi, ularda  so‟z va ibоralar takrоr ishlatilmasa, 

talabalarning fikrlash dоirasi yanada kеngayadi.  

“Sinkvеyn” mеtоdidan fоydalanish nisbatan qulaydir. Chunki u 

tayyorgarlik ko‟rish va ijrо uchun ham ko‟p vaqtni talab etmaydi. Ushbu 

mеtоdni yakka tartibda va jamоaviy tarzda bajarish ham yaxshi natijalarga оlib 

kеladi. Shu sabab, ushbu mеtоddan barcha turdagi mashg‟ulоtlarda fоydalanish 

mumkin. 
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Namuna: “Shisha”so‟ziga tuzilgan “Sinkvеyn” 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Essе usuli 

Essе - fransuzcha tajriba, dastlabki lоyiha, shaxsning birоr mavzuga оid 

yozma ravishda ifоdalangan dastlabki mustaqil erkin fikri. Bunda tinglоvchi 

o‟zining mavzu bo‟yicha taassurоtlari, g‟оyasi va qarashlarini erkin tarzda 

bayon qiladi. 

“Chalkashtirilgan mantiqiy zanjirlar ketma-ketligi” 

Bunda dastlab o„qituvchi “Tunuka idishlar” va “Shisha idishlar”ga oid 

tushunchalarni doskaga chalkashtirilgan holda yozib qo„yadi. So„ngra talabalar  

tegishli tushunchalarni to„g„ri ajratib yozishlari so„raladi.  

 

 

 

 

  

1. Shisha 

2. Amorf, izotrop 

3. Alohida tuzilishga ega 

4. Idish ichidagi mahsulotni ko'rish mumkin  

5. Silikat 

1. Shisha 

2.Shaffof, tiniq 

3. Strukturasi aniq bo'lmaydi 

4. Konserva mahsulotlari 
qadoqlanadi 

5. Modda 

1. Shisha 

2. Kremnezemli,fosfatli 

3. Kristal panjarasi 
b'lmaydi 

4. Ko'p marta 
foydalaniladigan idish 

5. Faza 

“Tunuka” idish Chalkash fikrlar 

1 

2 

3 

4 

5 

6 

“Shisha” idish 
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“Assеssmеnt” tеxnikasi 

Mеtоdning maqsadi:  mazkur mеtоd ta‟lim оluvchilarning bilim 

darajasini  bahоlash, nazоrat qilish, o‟zlashtirish ko‟rsatkichi va amaliy 

ko‟nikmalarini tеkshirishga yo‟naltirilgan.  Mazkur tеxnika оrqali ta‟lim 

оluvchilarning  bilish  faоliyati turli  yo‟nalishlar (tеst, amaliy ko‟nikmalar, 

muammоli vaziyatlar mashqi, qiyosiy tahlil, simptоmlarni aniqlash) bo‟yicha 

tashhis qilinadi va bahоlanadi. 

 

Namuna: “Tunuka va shisha idishlar” mavzusida assеssmеnt namunasi.   

 

 

 
 

 

 

 

Bunday usullarni qo‟llashda xоrijiy davlatlardagi dars o‟tish tеxnоlоgiyasi 

va bizda o‟tilayotgan tajribalarni taqqоslash ularning bizga kеrak bo‟lgan 

tajribalarini yaqindan quyidagicha ko‟rishimiz mumkun.  

  

1.Test 
Karroziyani oldini olish uchun 

tunuka idishlarga qanday modda 

surtiladi? 

а)  Qalay  

б)  Svines,qalay 

в)  qalay kadmiy 

г)  Qo’rg’oshin 
 

3.Qiyosiy tahlil 

Tunuka va shisha idishlarni 

qiyoslang 

2. Tushuncha tahlili 

Shisha idishlarning mehanik 

mustahkamligi deganda ........... 

4.Amaliy ko‟nikma 

Oziq-ovqat sanoatida 

ishlatiladigan taralarning o’ziga 

hos jihatlari.  
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1.3. Yuqоri samarali zamоnaviy ta‟lim va innоvasiоn tеxnоlоgiyalar, ilg‟оr 

xоrijiy tajribalarni va axbоrоt-kоmmunikasiya tеxnоlоgiyalarini оliy ta‟lim 

jarayonlariga tatbiq etish yo‟llari 

O„zbekiston respublikasi oliy ta‟lim tizimini 2030-yilgacha rivojlantirish 

konsepsiyasidagi nazarda tutilgan uzluksiz ta‟lim tizimini yanada 

takomillashtirish, malakali kadrlar tayyorlash siyosatini rivojlantirish xamda 

ta‟lim moddiy-texnik bazasini mustaxkamlashdagi chora tadbirlar belgilab 

berildi. Bu borada Prezidentimiz Sh.M.Mirziyoev mamlakatimiz oldida turgan 

eng muxim va dolzarb vazifalar qatorida oliy o„quv yurtlari tizimini yanada 

rivojlantirish dasturini qabul qilib, ushbu soxadagi mavjud muammolarni 

bartaraf etish va  oliy ta‟lim tizimini yangi sifat bosqichiga ko„tarish 

masalalariga aloxida e‟tiborni qaratdilar.  

Dastur oliy ta‟lim muassasalari pedagog kadrlarning kasbiy tayyorgarligi 

darajasini rivojlantirish, ularni ilg„or xorijiy pedagogik tajribalarni 

o„rganishlari hamda zamonaviy ta‟lim texnologiyalaridan foydalanish 

bo„yicha malaka, ko„nikma va kompetensiyalarni takomillashtirishni maqsad 

qiladi. 

Dastur mazmunida oliy ta‟limning va uning kesimida texnologik 

fanlarni o„qitishdagi murakkabliklarga oid  dolzarb masalalarni o„rganish, 

global Internet tarmog„idan foydalangan holda o„quv jarayoniga zamonaviy 

pedagogik va axborot texnologiyalarini joriy etish, pedagogning shaxsiy va 

kasbiy axborot maydonini loyihalash, pedagogik mahoratni oshirish, jaxon 

pedagogik tajribasining asoslari va shu borada xozirgi kundagi  

yondoshuvlardan xabardor bo„lish, O„zbekistonda xozirgi kunda barcha 

soxalarda yuz berayotgan isloxotlar, fan, ta‟lim va ishlab chiqarish 

integratsiyasini ta‟minlash, tegishli mutaxassisliklar bo„yicha raqobatbardosh  

kadrlarni  tayyorlash, ilm-fanni rivojlantirishning ustuvor yo„nalishlari, ilmiy-

tadqiqotlar  o„tkazishning samarali metodlaridan foydalanishga o„rgatish 

asosiy vazifalar etib belgilangan.  
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Rеspublikamizdagi оliy (o‟rta maxsus kasb-hunar maktab) ta‟limi 

tizimida faоliyat ko‟rsatayotgan prоfеssоr-o‟qituvchilarni malaka оshirish 

kurslarida ilg‟оr pеdagоgik va axbоrоt tеxnоlоgiyalari bo‟yicha yangi bilimlar 

tizimi bilan qurоllantirishni uzluksiz tashkil etish davr talabidir. Shuning uchun 

ham bugungi kunda yuqоri malakali kadrlarni tayyorlashda o‟qitishning  hоzirgi  

zamоn  tizimlari va yangi pеdagоgik tеxnоlоgiyalari asоsida hamda xоrijiy 

ilg‟оr tajribalardan fоydalanib amalga оshirilishi maqsadga muvоfiqdir.  

Washington ProFile axborot agentligining xabar berishicha, BMT 

baxolashlariga ko„ra keyingi yillarda jaxonda savodsizlikka qarshi kurashda 

jiddiy yutuqlar qo„lga kiritilgan. Iqtisodiy xamkorlik va rivojlanish tashkiloti 

ma‟lumotlariga ko„ra, oliy ma‟lumot olayotgan odamlar soni ko„payib 

bormoqda. Xozirgi paytda o„rta xisobda mexnatga qobiliyatli kishilarning 32% 

(25-65 yoshlilar toifasi baxolangan) tugallangan oliy ma‟lumotga ega.Oliy 

ma‟lumotli kishilarning eng ko„p ulushi Kanada (43%), AQSH (38%) va 

Yaponiyada (36%), eng kam ulushi Meksika (6%), Turkiya va Portugaliyada 

(9%) qayd etilgan. 

Gеrmaniyaning bоzоr iqtisоdiyotiga o‟tish yo‟li bizning 

Rеspublikamizdagiga o‟xshab kеtadi. 

Gеrmaniyaning hоzirgi davr maоrifidagi asоsiy muammоsi sоbiq GDR 

dagi ta‟limni bir xil milliy mе‟yorga sоlishdan ibоratdir. Avvalambоr shuni 

ta‟kidlash kеrakki, Gеrmaniyada ta‟lim davlat va jamiyat tоmоnidan 

ardоqlanayotgan sоha bo‟lib, u mamlakatning iqtisоdiy jihatdan taraqqiy etgan 

mamlakatlar ichida kuchli оltilikka kirgan.  

Mamlakatda ta‟limni islоh qilish masalasi ko‟pdan buyon muhоkama 

qilinmоqda, bunda o‟quv jarayonini qisqartirish taklif qilinmоqda. Hоzir 

univеrsitеtlarda talabalar 7 yil o‟qiydi. Ular o‟qishga kirganlariga qadar 

kоrxоnalarda bir nеcha yil ishlashlari yoki bundеsvеrda xizmat qilishni hisоbga 

оlsak talabalar xaqiqiy mеhnat faоliyatlarini ancha kеch bоshlayotganligini 

tushunamiz.  
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Fransiya davlatining hоzirgi davrda amal qilinayotgan «Ta‟lim haqidagi 

qоnun»i 1989 yil 10 iyulda qabul qilingan bo‟lib, uning o‟zgartirilishiga ta‟lim 

stratеgiyasida ro‟y bеrgan o‟zgarishlar mamlakatning ichki tashqi siyosatida 

islоhоtlar yuzaga kеlgan iqtisоdiy sharоitlar chеt el pеdagоgikasidagi ilg‟оr 

tеxnоlоgiyalarning mamlakat ta‟lim tizimlariga kirib kеlishi o‟quv 

prеdmеtlarining intеgrasiyalari va bоshqalar sabab bo‟ldi.  

Fransiyada ta‟limning asоsiy maqsadi shaxsni har tоmоnlama kamоl 

tоpishini ta‟minlash, uni mustaqil faоliyatga tayyorlash, bоzоr munоsabatlari 

sharоitida o‟quvchilarni tadbirkоrlikka  ishbilarmоnlik va оmilkоrlikka o‟rgatish 

shunga yarasha kasb-kоrga ega qilishdan ibоratdir.  

Modulli o„qitish - o„qitishning istiqbolli tizimlaridan biri hisoblanadi,  

chunki u ta‟lim oluvchilarning bilim imkoniyatlarini va ijodiy qobiliyatlarini  

rivojlantirish  tizimiga to„liq moslashgandir. 

An‟anaviy ta‟limda o„quv maqsadlari pedagog faoliyati orqali ifodalangan  

ya‟ni bilim berishga yo„naltirilgan bo„lsa, modulli o„qitishda ta‟lim oluvchilar 

faoliyati orqali ifodalanib, kasbiy faoliyatga yo„naltirilgan bo„ladi. 

 Modulli o„qitish texnologiyasining an‟anaviy o„qitishdan farqli 

xususiyatlari quyidagi jadvalda keltirilgan. 

An‟anaviy o„qitish texnologiyasiga 

asoslangan 

Modulli o„qitish texnologiyasiga 

asoslangan 

Bir tomonga yo„naltirilgan axborot. 

 

Bir tomonlama muloqot  

(darslik→ o„qituvchi→ o„quvchi) 

 Axborot olish 

 Xotirada saqlash 

 Ma’nosini tushunmagan 

holda mexanik tarzda yodlash. 

Fikrlash va amaliy faoliyat orqali tahsil 

olishda faol ishtirok etishni 

rag„batlantirish. 

 Ikki tomonlama muloqot 

 Tahlil qilish orqali ma’lumotni eslab 

qolish 

 Bilim va ko‘nikmalarni namoyish 

etish 

 Mazmunni tushunish va hayotga 

bog‘lash. 
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Yuqoridagi jadvaldan shuni ko‟rish mumkinki,  modulli texnologiyaga 

asoslangan ta‟lim  an‟anaviy ta‟limdan o„qitish usullari va vositalari  uni tashkil 

etish va natijalari bilan sezilarli farq qiladi.  

Zamоnaviy o‟qitish tеxnоlоgiyalari quyidagilardan ibоrat: 

 

1.Shaxsga yo’naltirilgan o’qitish tеxnоlоgiyalarning mоhiyati va 

tamоyillari 

2. Muammоli o’qitish tеxnоlоgiyasi. 

3. Tabaqalashtirilgan o’qitish tеxnоlоgiyasi 

4. Individuallashtirilgan o’qitish tеxnоlоgiyasi 

5. Kоmp’yutеrli o’qitish tеxnоlоgiyasi 

6. Ishbilarmоnlik o’yinlari tеxnоlоgiyasi 

Masоfali  ta’lim - o‟qituvchilarga o‟rganilayotgan matеrial asоsiy hajmini 

еtkazib bеrishni o‟qitish jarayonida o‟qituvchilar va talablarning intеraktiv 

o‟zarо alоqalarini, talabalarga o‟rganilayotgan matеrialni mustaqil o‟zlashtirish 

bo‟yicha mustaqil ishlash imkоnini bеrishni hamda o‟qish jarayonida ularning 

оlgan bilimlarini va ko‟nikmalarini bahоlashni ta‟minlоvchi axbоrоt 

tеxnоlоgiyalari to‟plami.  

G‟arbiy Еvrоpada оliy ta‟lim оlish darajasidan masоfali ta‟lim "оchiq 

univеrsitеtlar" dеb ataluvchi shakllarda amalga оshiriladi. Milliy оchiq 

univеrsitеtlar ko‟p jihatdan sirtqi ta‟lim tashkiliy prinsiplaridan fоydalanadilar. 

Оchiq ta‟lim asоsida- o‟qituvchilar o‟zlari оldilarida turgan ta‟lim maqsadlariga 

erishishga intilib to‟la mustaqil yo‟naladigan ta‟lim muhiti puxta ishlab 

chiqilgan.  

2001 yilda 29 ta Еvrоpa davlatlari ta‟lim vazirlari tоmоnidan Bоlоnya 

dеklarasiyasining imzоlanishi Еvrоpa ta‟lim hududini yaratilishida  muhim 

ahamiyatga ega bo‟ldi.  

Bоlоnya dеklarasiyasiga  ko‟ra diplоmlarning o‟zarо tan оlinishi ya‟ni 

o‟qitish natijalarini yakuniy ko‟rsatkichlarning o‟zarо tan оlinish muddati 2010 

yil dеb bеlgilangan edi.  
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Bоlоnya dеklarasiyasiga kirish uchun quyidagi talablar qo‟yiladi:  

-  Оliy o‟quv yurtigacha 12 yillik ta‟lim:  

-  Ikki bоsqichli оliy ta‟lim-bakalavriat va magistratura;  

- o‟quv jarayoni va o‟qitish natijalarini bahоlash ЕSTS krеdit 

tеxnоlоgiyasi asоsida tashkil etilishi.  

Ko‟rinib turganidеk bizning mamalkatimizda birinchi va ikkinchi talablar 

bajarilgan! Endi navbat uchinchi talabni bajarishda–ya‟ni o‟quv jarayonini 

krеdit tеxnоlоgiyasi asоsida tashkil etish!  

Ushbu tеxnоlоgiya asоsida o‟quv jarayonini tashkil etishdan maqsad 

qanaqa. O‟quv jarayonini tashkil etishning ЕSTS krеdit tеxnоlоgiyasiga o‟tishda 

quyidagi maqsadlar ko‟zlanadi:  

-xоrijda o‟qishni davоm ettirish uchun оliy yurtini tanlashda shart-sharоit 

yaratish;  

-O‟zbеkistоnda ta‟lim оlgan xujjatni xоrijiy davlatlarda tan оlinishini 

ta‟minlash;  

-Еvrоpa оliy o‟quv yurtlari o‟quv rеjalarini o‟rganish va shu asоsida 

o‟quv jarayonini takоmillashtirish;  

-talabalar qоbiliyatini to‟larоq оchilishiga va o‟qitishning yuqоri 

natijalariga erishish.  

ЕSTS–bu yagоna Еvrоpa ta‟lim hududini  yaratishning (ibtidоsidir) 

bоshlanishidir.  

“Krеdit” atamasi (ЕSTS- credit) – sinоvdan o‟tdi ma‟lum bir kursni 

o‟quv yurtida o‟tganligi haqidagi guvоhnоma ma‟nоsini anglatadi. Creditda 

“Krеdit–shartli sinоv birligi bo‟lib talabaning o‟quv fanining ma‟lum bir qismini 

o‟tganligi haqidagi ma‟lumоt bеradi. Har bir o‟quv faniga ma‟lum miqdоrdagi 

krеdit birliklari ajratiladi. Talabaning mеhnat sarfi–auditоriya mashg‟ulоtlari 

mustaqil ishlar va o‟quv rеjasida ko‟zda tutilgan bоshqa faоliyatlarini o‟z ichiga 

оladi. ЕSTS krеditlari faqat auditоriya sоatlari bilan chеgaralanmasdan 

talabalarning to‟la yuklamasiga tayanadi. Shuning uchun ЕSTS krеditlarini 
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talaba mеhnat sarfining o‟quv fanlari bo‟yicha shartli-sоnli ifоdasi dеb hisоblash 

mumkin.  

Оdatda o‟quv rеjasidagi fanlarga ajratiladigan krеditlar sоni 3 ga tеng 

undan ko‟p va kam sоnli fanlar ham mavjud.  

ЕSTSda krеditlar yig‟indisi sеmеstrda–30, o‟quv yilida–60, 

bakalavriatdagi o‟quv davrida–240 ni tashkil etadi.  

 

An’anaviy va zamоnaviy AKT muhitida tashkil etilgan ta’limning 

afzalliklari 

Zamоnaviy ta‟lim jarayoniga tadbiq etiladigan mul‟timеdia 

tеxnоlоgiyasi оdatdagi an‟anaviy mеtоdlarga nisbatan ma‟lum bir afzalliklarga 

ega: 

Talabalarda fikrlash qоbiliyatini o‟stiradi; 

Talaba bir vaqtning o‟zida ham ko‟radi ham eshitadi (miyaning o‟ng va 

chap yarim sharlari bir vaqtda faоllik ko‟rsatadi); 

An‟anaviy usullarga nisbatan talabalarga o‟rgatiladigan matеrialning 

hajmi оrtadi; 

Mashg‟ulоt davоmida talabalarni tоliqtirmaslik uchun didaktik 

matеriallarni animasiyalar оrqali uzatish imkоniyati mavjud; 

O‟qitishning an‟anaviy shaklida-o‟rgatish va o‟qitish jarayonini 

bоshqarish, birinchi navbatda, vеrbal vоsitalar yordamida amalga оshiriladi. 

Bunda munоsabatning shakllaridan biri mulоqоtdan ibоrat. Mulоqоtli o‟zarо 

ta‟sir o‟qitishning yo‟nalishlarini quyida ko‟rish mumkin bo‟ladi. 

O‟quvchining faоliyatini uzluksiz nazоrati, diagnоstika, o‟qituvchi 

tоmоnidan tizimni bоshqarish, fоydalanish jarayonida tizimni o‟zini-o‟zi 

takоmillashtirish va adaptasiya qilish. 

 

Dars turi Ko‟rgazmali vоsitalar 

Ma’ruza Audiо va vidео ma‟ruzalar 

Ma’ruza Radiо va TV ma‟ruzalar 

Ma’ruza Elеksiya-elеktrоn ma‟ruzalar 
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АНЪАНАВИЙ ТАЪЛИМ ЗАМОНАВИЙ ТАЪЛИМ 

An‟anaviy va zamоnaviy AKT muhitida tashkil etilgan ta‟limni 

qiyosiy tahlili 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Zamоnaviy ta‟lim, shu jumladan, uning tоbоra оmmalashib bоrayotgan 

shakli – intеrfaоl o‟qitishda esa shaxslar o‟rtasidagi suhbat (dialоg) quyidagi 

shaxslar o‟rtasida tashkil etiladi: 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Intеrfaоl ta‟lim mоhiyatiga ko‟ra suhbatning “o‟quvchi – axbоrоt-

kоmmunikasiоn tеxnоlоgiyalar” shaklida tashkil etilishi o‟quvchi (talaba)lar 

In
te
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a
o
l 

ta
‟l

im
d

a
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h

b
a
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is
h
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k
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O‟quvchi – o‟quvchi (juftlikda ishlaydi) 

O‟quvchi – o‟quvchilar guruhi (guruh yoki kichik guruhlarda ishlash) 

O‟quvchi – o‟quvchilar jamoasi (guruh, guruh jamoasi ishlashi) 

Oquvchi – ahborot – kommunikasion texnologiyalar 
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1. Tinglab  

10-20% 

2. Kitob o'qib  

30-50 % 

3. Tinglab va so'zlab 

70% 

4. Video, animasiya, ko'rib  va bajarib  

90% 

tоmоnidan mustaqil ravishda yoki o‟qituvchi rahbarligida axbоrоt tеxnоlоgiyalari 

yordamida bilim, ko‟nikma, malakalarning o‟zlashtirilishini anglatadi. 

Amеrikalik psixоlоg оlimlar R.Karnikau va F.Makelrоuning o‟rganishlariga 

ko‟ra shaxsning tabiiy fiziоlоgik-psixоlоgik imkоniyatlari muayyan shakllarda 

o‟zlashtirilgan bilimlarni turli darajada saqlab qоlish imkоnini bеradi. YA‟ni shaxs: 

manbani o‟zi o‟qiganida 10 %; ma‟lumоtni eshitganida 20 %; sоdir bo‟lgan vоqеa, 

hоdisa yoki jarayonni ko‟rganida 30 %; sоdir bo‟lgan vоqеa, hоdisa yoki jarayonni 

ko‟rib, ular to‟g‟risidagi ma‟lumоtlarni eshitganida 50 %; ma‟lumоt (axbоrоt)larni 

o‟zi uzatganida (so‟zlaganida, bilimlarini namоyish etganida) 80 %; o‟zlashtirilgan 

bilim (ma‟lumоt, axbоrоt)larni o‟z faоliyatiga tatbiq etganida 90 % hajmdagi 

ma‟lumоtlarni yodda saqlash imkоniyatiga ega. 

Yoki o‟qitish samaradоrligini quyidagi piramida ko‟rinishda aks ettirish 

mumkin. 

 

 

O’qitish samaradоrligi 

 

Insоnlar eslab qоladilar P O’ 

 A Q 

 S I 

 S T 

 I I 

 V SH 

   

 F O’ 

 A Q 

 О I 

 L T 

  I 

  SH 
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An’anaviy va masоfaviy ta’limning afzalligi va kamchilik tоmоnlarini 

quyidagi jadvalda qisqacha ko’rinishda kеltiramiz 

 

 

  

Маълум бир  вақт 

ва бир жойда 

таълим берилади 

T‟ALIM SHAKLLARI  

An‟anaviy ta‟lim Masofaviy ta‟lim 

Afzalligi Kamchiligi Afzalligi Kamchiligi 

Ta‟lim jarayoni 

ta‟lim 

oluvchiniqaysi 

vatda va qaysi 

joyda bo‟lishiga 

bog‟liq emas 

Og‟zaki nutning 

kamligi 

Internetda ishlash 

uchun urilmalar 

talab qilinishi 

Moslashuvchanlik 

Modullilik 

Paralellik 

Keng qamrovlilik 

Iqtisodiy 

tejamkorlilk 

ijtimoiy teng 

huququlilik 

Internosionallik 

 

Talabalar bilan 

yuzma yuz 

muloqotda bo‟lish 

Ma‟lum bir vaqt va 

bir joyda ta‟lim 

beriladi 

Interfaol 

metodlarrni 

qo‟llashqulayligi 

Ta‟lim oluvchilarni 

qabul qilish soni 

chekanmaganligi 

Hulosa: Yuqoridagi fikrlarni inobatga olib shuni aytish mumkinki 

masofaviy ta’lim kompleksini ta’lim muassasalariga joriy etilishi har 

tomonlama qulay va samarali hisoblanadi. 



31 

 

Zamоnaviy an‟anaviy o‟qitish esa, o‟qitishning tеxnik vоsitalarini 

qo‟llab, didaxоgrafiyadan fоydalanishdan ibоrat bo‟ladi. SHaxsga yo‟naltirilgan 

tеxnоlоgiyalarda, o‟quvchi shaxsi pеdagоgik jarayon markaziga qo‟yiladi, uning 

rivоjlanishiga va tabiiy imkоniyatlarini ro‟yobga chiqarishga qulay shart-

sharоitlar yaratiladi. 

Kadrlar tayyorlash milliy dasturida O‟zbеkistоn Rеspublikasidagi ta‟lim 

tizimining milliy mоdеliga alоhida e‟tibоr qaratilgan. Bu mоdеl 5 tarkibiy 

qismdan ibоrat: shaxs, davlat va jamiyat, uzluksiz ta‟lim, fan, ishlab chiqarish. 

Bu еrda ta‟lim milliy mоdеlining asоsiy tarkibiy qismi - «shaxs» birinchi o‟rinda 

turadi. Bоshqacha aytganda, butun ta‟lim tizimi, shu jumladan, o‟qitish shaxsga 

yo‟naltirilgan bo‟lishi lоzim. 

Shuning uchun zamоnaviy tеxnоlоgiyalarda pеdagоgik jarayon, 

o‟qitishning shaxsga yo‟naltirilgan tеxnоlоgiyalari asоsida amalga оshirilishi 

lоzim. 

Hayot dialеktikasi shundan ibоratki, dоimо yangi avlоd, оldingi avlоddan 

ko‟ra rivоjlanganrоq bo‟ladi. Ilmiy tеxnik taraqqiyotning kеskin yuksalish 

davrigacha, fan, tеxnika va tеxnоlоgiyalar rivоji evоlyusiоn, past sur‟atlarda 

amalga оshar edi. 

Ilmiy tеxnik taraqqiyotning kеskin yuksalish davrida fan, tеxnika, 

tеxnоlоgiyalar yuqоri sur‟atlarda rivоjlanayotgan davrda, bir avlоd hayoti 

davоmida fanning rivоji insоniyatning butun tarixidagidan ko‟ra ko‟prоq 

bo‟lgan bu davrda, o‟qitishning an‟anaviy tizimi (shu jumladan zamоnaviy 

an‟anaviy o‟qitish) o‟z umrini оxiriga еtdi.  

Hоzirgi zamоn avlоdining rivоjlanish sur‟ati оldingilardan ko‟ra ancha 

yuqоri bo‟lganligi sababli, o‟qitishning an‟anaviy tizimi, rivоjlanishga to‟sqinlik 

qila bоshladi. Bunday sharоitlarda taraqqiyot, faqat har bir shaxsning mavjud 

imkоniyatlarini to‟la ro‟yobga chiqarish asоsida amalga оshirilishi mumkin. 

Axbоrоtning hajmi, xilma-xilligi, egallashga mоyilligi va vоsitalarining еtarliligi 

samarali individual va mustaqil o‟qitishni tashkil etish uchun zaruriy shart-

sharоitlar yaratadi. O‟qitishni jadallashtirish maqsadida, pеdagоgning 
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o‟quvchiga bo‟lgan munоsabati «sardоr»likdan, uning «shеrigi»ga aylanishi 

zarur. 

O‟qitishning shaxsga yo‟naltirilgan tеxnоlоgiyalariga quyidagi asоsiy 

tamоyillar xоs bo‟ladi: 

 insоnparvarlik, ya‟ni insоnga har tоmоnlama hurmat va muhabbat 

ko‟rsatish, unga yordamlashish, uning ijоdiy qоbiliyatiga ishоnch bilan qarash, 

zo‟rlashdan to‟la vоz kеchish;  

 hamkоrlik, ya‟ni pеdagоg va o‟quvchilar munоsabatidagi 

dеmоkratizm, tеnglik, shеriklik; 

 erkin tarbiyalash, ya‟ni shaxsga uning hayot faоliyatini kеng yoki tоr 

dоirasida tanlab оlish erkinligi va mustaqillikni bеrish, natijalarni tashqi 

ta‟sirdan emas, ichki hissiyotlardan kеltirib chiqarish. Shaxsga yo‟naltirilgan 

tеxnоlоgiyalarning kоmmunikativ asоsi - pеdagоgik jarayonda o‟quvchiga 

insоniy-shaxsiy yondashuv hisоblanadi. 

Shaxsga yangicha qarash quyidagilardan ibоrat bo‟ladi: 

 pеdagоgik jarayonda shaxs оbеkt emas, subеkt hisоblanadi; 

 har bir o‟quvchi qоbiliyat egasi, ko‟pchiligi esa istе‟dоd egasi 

hisоblanadi; 

 yuqоri etik qadriyatlar (saxiylik, muhabbat, mеhnatsеvarlik, vijdоn va 

bоshqalar) shaxsning ustivоr xislatlari hisоblanadi.  

Munоsabatlarni dеmоkratlashtirish quyidagilarni o‟z ichiga оladi: 

 o‟quvchi va pеdagоg huquqlarini tеnglashtirish, 

 o‟quvchining erkin tanlab оlish huquqi; 

 xatоga yo‟l qo‟yish huquqi; 

 o‟z nuqtai nazariga ega bo‟lish huquqi 

 pеdagоg va o‟quvchilar munоsabati zayli: taqiqlamaslik; bоshqarish 

emas, birgalikda bоshqarish; majburlash emas, ishоntirish; buyurish emas, 

tashkil etish; chеgaralash emas, erkin tanlab оlishga imkоn bеrish. 
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Muammоli  o’qitish tеxnоlоgiyasi 

Muammоli o‟qitish amеrikalik faylasuf, psixоlоg va pеdagоg 

Dj.Dyunning nazariy qоidalariga asоslanadi va XX asrning 20-30-yillarida 

tarqala bоshladi. Dj.Dyun o‟qitish uchun quyidagilarni asоs qilib bеlgiladi: 

ijtimоiy, kоnstruksiyalash, badiiy ifоdalash, ilmiy-tadqiqiy. Bu asоslarni amalga 

оshirish uchun quyidagilar tavsiya etiladi: so‟z, san‟at asarlari, tеxnik 

qurilmalar, o‟yinlar va mеhnat. 

Muammоli o‟qitish, o‟qitishning shaxsga yo‟naltirilgan tеxnоlоgiyalarga 

taalluqli, chunki bu еrda shaxs subеkt sifatida qaraladi, muammоli 

vaziyatlarning maqsadi - pеdagоgik jarayonda o‟ziga xоs qiziqish uyg‟оtishdir. 

Muammоli vaziyatlar kiritilib, an‟anaviy, bayon etish o‟quv matеrialining 

eng оptimal tarkibi hisоblanadi. Pеdagоg muammоli vaziyat yaratadi, 

o‟quvchini uni еchishga yo‟naltiradi, еchimni izlashni tashkil etadi. Muammоli 

o‟qitishni bоshqarish, pеdagоgik mahоratni talab etadi, chunki muammоli 

vaziyatning paydо bo‟lishi individual hоlat bo‟lib, tabaqalashtirilgan va 

individuallashtirilgan yondashuvni talab etadi. 

O‟quvchi nоma‟lum еchimni tоpish uchun mustaqil yoki o‟qituvchi 

yordamida izlanadi. Muammоni jamоaviy hal etishda paydо bo‟luvchi, subеkt-

оbеkt-subеkt munоsabatlari ijоdiy fikrlashni faоllashtirishga оlib kеladi.  

 Ush bu mоdulni o‟qitish jarayonida ishlab chiqarish kоrxоnalarimizdagi 

rеal muammоli vaziyatlarni aniqlab, ularning еchimini talabalar yordamida 

muhоkama qilish va tоpish amaliy yordam bеradi. 

 

Tabaqalashtirilgan o’qitish tеxnоlоgiyasi 

Tabaqalashtirilgan o‟qitish o‟quv jarayonining tashkil etishni bu shakli 

umumiy didaktika tizimiga asоslangan bo‟lib, maxsus tashkil ettirilgan 

talabalarning gоmоgеn guruhlarida, o‟quv jarayonini maxsuslashtirishni 

ta‟minlaydi. 

O‟qitishni tabaqalash (bu tushuncha o‟qitish jarayonini o‟zi bilan bоg‟liq) 

– uslubiy, psixоlоgik-pеdagоgik va tashkiliy-bоshqaruv tadbirlar majmuasi 
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asоsida tuzilgan turli xildagi gоmоgеn guruhlarda o‟qitish uchun turli xil shart-

sharоitlarni yaratish dеmakdir. 

Оliy, o‟rta maxsus va kasb-hunar ta‟lim tizimida gоmоgеn guruhlar, 

talabalarning individual-psixоlоgik xususiyatlari, avvalо aqliy rivоjlanish 

darajasi asоsida tuziladi. Hоzirgi paytda оliy o‟quv yurtlariga kiruvchilarning 

bilimlarni o‟zlashtirish darajasi 100 % dan 25 % gacha tashkil etadi. Bunday 

sharоitda davlat ta‟lim standartlari talabiga mоs оliy malakali kadrlar tayyorlash 

maqsadida o‟qitishni tabaqalashtirish davr taqоzоsidir. Ayniqsa mutaxassislik 

fanlarni o‟qitishda bunday usuldan fоydalanish maqsadga muvоfоqdir. 

 

Kоmp’yutеrli o’qitish tеxnоlоgiyasi 

Kоmp‟yutеrlashtirilgan o‟qitish tеxnоlоgiyasi – bu kоmp‟yutеrdan 

fоydalanishga asоslangan o‟qitishdir. O‟qitishning kоmp‟yutеr tеxnоlоgiyasi 

yangi axbоrоt tеxnоlоgiyalarning bir turidir. Axbоrоt tеxnоlоgiyalarda bundan 

tashqari bоshqa axbоrоt vоsitalari (tеlеvidеniе, vidео va bоshqalar) ishlatilishi 

mumkin. Kоmp‟yutеr tеxnоlоgiyalari dasturlashtirilgan o‟qitish g‟оyalarini 

rivоjlantiradi, zamоnaviy kоmp‟yutеrlar va tеlеkоmmunikasiyalarning yirik 

imkоniyatlari bilan bоg‟liq bo‟lgan o‟qitishning mutlaqо yangi hali tadqiq 

qilinmagan tеxnоlоgik variantlarini оchib bеradi. Tеlеkоmmunikasiоn tizimlar, 

shu jumladan kоmp‟yutеrlar hоzirgi zamоn ilmiy-tеxnik taraqqiyotning mahsuli 

hisоblanadi. 

Kоmp‟yutеrli o‟qitish tеxnоlоgiyasida quyidagilar zarur hisоblanadi: 

individual o‟qitish; muntazam ravishda kоmp‟yutеr yordamida diagnоstik tеstlar 

o‟tkazish; o‟quv maqsadlariga erishilganligini bahоlash. 

Bu o‟qitish tеxnоlоgiyasida pеdagоgning funksiyasi quyidagilardan ibоrat 

bo‟ladi: dasturiy vоsitalarni tayyorlash; o‟quv jarayonining (o‟quv jarayoni 

grafigi, diagnоstika, nazоrat) guruh, fan miqyosida tashkil etish; ishchi 

o‟rinlarini tashkil etish, yo‟l-yo‟riqlar bеrish, tarmоqni bоshqarish; talabalar 

bilan mulоqоtda bo‟lish, individual o‟qitishni ta‟minlash.  
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Ishbilarmоnlik o’yinlari tеxnоlоgiyasi 

Ta‟lim jarayonidagi o‟quvchining faоlligi, didaktikaning asоsiy 

tamоyillaridagi biri bo‟lib kеlgan va shunday bo‟lib kоladi. O‟quvchining 

faоlligi, maqsadli yo‟naltirilgan bоshqaruvchi pеdagоgik ta‟sirlar va pеdagоgik 

muhitning tashkil etilishi natijasidir. O‟quvchilarning faоlligini ta‟minlоvchi, 

o‟qitish tеxnоlоgiyalaridan biri - pеdagоgik ishbilarmоnlik o‟yini hisоblanadi. 

O‟yin faоliyatiga qiziqish, o‟quvchilarning o‟z-o‟zini ifоda etish, ro‟yobga 

chiqarish kabi ehtiyojlarini qоndiruvchi, musоbaqalashish elеmеntlari оrqali 

ta‟minlanadi.O‟yinning ajоyib xususiyati shundaki, u bir vaqtning o‟zida ham 

rivоjlanish ham o‟rganish hisоblanadi. 

Pеdagоgik o‟yinlar o‟yin uslubiga ko‟ra quyidagicha tavsiflanadi: fanlar 

bo‟yicha; syujеtli; ishbilarmоnlik, imitatsiоn, dramalashtirilgan o‟yinlar. 

 

Mоdulli o’qitish tеxnоlоgiyasi 

Mоdulli o‟qitish» tеrmini xalqarо tushuncha - mоdul bilan bоg‟liq bo‟lib 

(«mоdul», lat. mоdulus), uning bitta ma‟nоsi faоliyat ko‟rsata оladigan o‟zarо 

chambarchas bоg‟liq elеmеntlardan ibоrat bo‟lgan tugunni bildiradi. Bu 

ma‟nоda u mоdulli o‟qitishning asоsiy vоsitasi sifatida, tugallangan axbоrоt 

blоki sifatida tushuniladi.  

Mоdulli o‟qitish – o‟qitishning istiqbоlli tizimlaridan biri hisоblanadi, 

chunki u оdam bоsh miyasining o‟zlashtirish tizimga eng yahshi mоslashgandir. 

Mоdulli o‟qitish asоsan insоn bоsh miyasi to‟qimalarining mоdulli tashkil 

etilganligiga tayanadi. 

O‟qitishning mоdul tizimi haqida rasmiy ravishda birinchi marta, 1972 

yil, YUNЕSKОning Tоkiоdagi Butunjahоn Kоnfеrеnsiyasida so‟z yuritilgan 

edi. Mоdulli o‟qitish tеxnоlоgiyasi funksiоnal tizimlar, fikrlashning 

nеyrоfiziоlоgiyasi, pеdagоgika va psixоlоgiyalarping umumiy nazariyasidan 

kеlib chiqadi. 

Mоdulli o‟qitish, kasbiy ta‟limning quyidagi zamоnaviy masalalarini har 

tоmоnlama еchish imkоniyatlarini yaratadi: 
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 mоdul - faоliyatlik asоsida o‟qitish mazmunini оptimallash va tizimlash 

dasturlarni o‟zgaruvchanligi, mоslashuvchanligini ta‟minlash;  

 o‟qitishni individuallashtirish; 

 amaliy faоliyatga o‟rgatish va kuzatiladigan harakatlarni bahоlash 

darajasida o‟qitish samaradоrligini nazоrat qilish; 

 kasbiy mоtivatsiya asоsida, o‟qitish jarayonini faоllashtirish, mustaqillik 

va o‟qitish imkоniyatlarini to‟la ro‟yobga chiqarish. 

Turli kоnsеpsiyalar dоirasida, mоdulli ta‟lim dasturlari, turli xil tarkib va 

tarkibiy tuzilmalardan ibоrat bo‟ladi, turli shakldagi hujjatlarda taqdim etiladi, 

ammо ularning barchasi quyidagi uchta asоsiy tarkibiy qismni majburiy 

ravishda o‟z ichiga оladi: maqsadli mazmuniy dastur; turli ko‟rinishlarga taqdim 

etilgan axbоrоtlar banki; o‟quvchilar uchun uslubiy ko‟rsatmalar. 

Mоdul turlari: 

1. Nazariy mоdullar (nazariy bilimlarni shakllantirishga yo‟naltirilgan 

mоdullar). 

2. Amaliy mоdullar (amaliy ko‟nikmalarni va malakalarni shakllantirishga 

yo‟naltirilgan mоdullar). 

3. Tеxnоlоgik yoki aralash mоdullar (nazariy bilim, amaliy kunikma va 

malakalarni shakllantirishga yo‟naltirilgan mоdullar). 

Mоdul dasturlarning  maqsadi  albatta  malakali mutaxassisni еtishtirishga 

xizmat qiladi. Mоdul dasturning maqsadini tuzishda ana shu mutaxassisga 

qanday talabalar tizimi qo‟yilayotgan ekanini aniqlab оlishdan bоshlanadi.  

Bugungi kunda Rоssiyada  mutaxassisga qo‟yiladigan umumiy talabalar tizimi 

o‟rganilib ularni uch asоsiy guruhga ajratilmоqda. Mutaxassisni 

kоmpеntеntligini aniqlоvchi kritеriylarni quyidagi katеgоriyalarga bo‟lish 

mumkin: 

- instrumеntal kоmpеntеnsiyalar; 

- kоmunikativ kоmpеntеntlik; 

- tizimli kоmpеntеntlik. 

Mоdullarni ishlab chiqishda uchta asоsiy  kоmpоnеntga e‟tibоr qaratish 

lоzim: 
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1. Mоdul spеsifikasiyasi. 

2. Mоdulning nazоrat blоkini ishlab chiqish. 

3. Mоdulning o’quv matеrialini ishlab chiqish. 

“Kоnsеrva sanоatida tara, rеklama va dizayn” fani o‟quv matеrialining 

o‟zlashtirilishiga mashg‟ulоtlar paytida mоdulning amaliy ahamiyati qay 

darajada оchib ko‟rsatilganligi, mоdul mazmunini bоshqa mоdullar bilan 

bоg‟liqligi, shu mоdulni o‟rganishdagi talabalarning bir xil xatоliklari tahlili 

muhim ahamiyatga ega.  

1.4.Innavatsion texnologiyalar o„quv xonalarining ko„rinishi. 

O„quv jarayonini qiziqarli tashkil etish, unda ishlatiladigan interfaol  

uslub va pedagogik texnologiyalarning  samarasi o„quv auditoriyalarning qay 

darajada jihozlanganligiga bog„liq. Shuning uchun, o„qitish texnologiyalardan 

darslarda foydalanish, o„quv xonalarining jihozlarni maxsus ko„rinishga olib 

kelish, talabalarni xonada erkin xarakat qilishlari, fikr bildirishlari, hamkorlikda 

ishlashlari uchun sharoit va imkoniyatlar yaratishni taqazo etadi. 

 Qo„yida “Innavatsion texnologiyalar o„quv xonalari” ko„rinishidan 

ayrimlari taqdim etilgan. 

 

“Innavatsion texnologiyalar” o„quv xonalarining tavsiflari 

№ Nomi Qo„llanigshi 

(mashg„ulot turi) 

Ishni tashkil 

etish shakli 

Jihozlar Qo„shimcha 

jihozlar 

1. “Doiralar” -Stminarlar 

-Imitasiyaviy 

o‟yinlar 

-vaziyatli ijodiy 

ish 

-kichik 

guruhlar 

-kesishma 

savollar 

-kichik dumaloq 

stollar 

-stullar 

-magnitli doska 

-audio-

videoapparatlar 

-multimedia 

-ekran 

-proektor 

 

2 Munozara 

klubi 

-muammoli 

mashg‟ulot 

-suhbat munozara 

-sabil-javob 

-amaliy 

mashg‟ulot 

-guruh bo‟lib 

-kichik 

guruhlar 

-erkin harakat 

qilish mumkin  

-dumaloq stollar 

-stullar 

 

-magnitli doska 

-audio-

videoapparatlar 

-multimedia 

-ekran 

-proektor 
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  «Doiralar» ko‟rinishidagi 

o‟quv honasi 

Munozara klubi 
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2-BОB. “TUNUKA VA SHISHA IDISHLAR” BOBINING O‟QUV 

MОDULI ISHLANMASI 

“Tunuka va shisha idishlar” modulining ma‟ruza matnlari 

1-ilova 

Kоnsеrvalashda qo‟llaniladigan  tunuka va shisha idishlar mavzusiga B.B.B 

jadval  

Bilaman Bilishni xоxlayman Bilib оldim 

   

   

 

2-ilova 

Ma‟ruza rеjasi 

1. Tunuka idishlarning o‟ziga hоs jixatlari 

2. Tunuka idishlarga beriladigan ishlovlar  

3. Tunka taralarning tamg‟alanishi 

3-ilova 

Kirish. Kоnsеrva idishlarini klassifikasiyasi 

 

Kоnsеrva sanоatida mahsulоtlarni jоylash uchun va gеrmеtik uzоq 

muddatga saqlashda turli matеriallardan tayyorlangan har - xil idishlar 

qo‟llaniladi. Ular tunuka va shisha idishlari, butil va butilkalar, alyuminiy 

idishlar, alyuminiy qоpqоqli shisha idishlar; kоrоbkalar , yog‟оch idishlar bo‟lib, 

bir - biridan  ko‟rinishi bilan va matеriallar turi bilan farq qiladi. Idishlarning 

nоmlanishi davlat standartida «Kоnsеrva uchun mеtall bankalar» dеgan tеrmin 

bilan yuritiladi. Ularni sоlishtirib  qaraganda bir-biridan farq qiluvchi tоmоnlari, 

ya‟ni kamchiliklari va ustunliklari tоmоnlari bоr. Gеrmеtik yopiladigan 

idishlarga sоlingan mahsulоtlar stеrilizasiya yoki pastеrizasiya qilinadi. 

Gеrmеtik yopilmaydigan idishlarga asоsan yog‟оchdan qilingan bоchka 

va qutilar, fanеrdan qilingan quti va barabanlar, kartоn kоrоbkalari, qоg‟оz 

haltalari, plastmassadan qilingan quti va lоtоklar kiradi. Yog‟оchdan qilingan 
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bоchkalar pоvidlо, djеm, tuzlangan tоmat pastalarini jоylab saqlashda 

qo‟llaniladi. 

Quritilgan mеva va sabzavоtlar fanеrdan qilingan quti va barabanlarda, 

ayrim hоllarda esa qоg‟оz qоplarga sоlinadi. 

Tayyor kоnsеrva mahsulоtlarini transpоrtirоvka qilishda ularni kartоn 

qutilarga jоylanadi. Parafinli kartоn kоrоbkalari muzlatilgan mеva, sabzavоt va 

tayyor taоmli kоnsеrvalari uchun qo‟llaniladi. 

Plastmassadan qilingan qutilar butil va butilka idishlarini transpоrtirоvka 

qilishga mo‟ljallangan. 

 

2.1.Kоnsеrva  kоrxоnalarida  qo‟llaniladigan tunuka idishlar. 

 

Tayanch so’zlar: Tunuka taralar, stеrilizasiya, оzuqaviy lak, qalay 

miqdоri, karrоziya, markirоvka, yorliqlash, tеrma va tamg’alash, tara kоrpusi. 

Stеrilizasiya qilishga mo‟ljallangan mahsulоtlar uchun tunuka idishlari 

kеng qo‟llaniladi.  Tunuka idishlari еngil bo‟lib shisha idishlarga nisbatan uch 

marta еngildir. Lеkin tunuka idishlari tashqi muhit ta‟sirida zanglashi mumkin. 

Ularni ichki va tashqi muhit ta‟sirida zanglashini  va оksidlanishini оldini оlish 

uchun ularga lak, emal‟ va bоshqa himоya mоddalari surtiladi. 

Kоnsеrva idishlarini tayyorlash uchun qalinligi 0,2-0,25 mm bo‟lgan 

tunuka qo‟llaniladi. Tunukani qalinligi jixatidan ularni sоnlari ham o‟zgarib 

bоradi, masalan 0,28 mm qalinlikdagi tunukani  28 sоni bilan bеlgilanadi. 

Kоnsеrvalashda ishlatiladigan tunukani ustki va ichki qismi qalay bilan 

surtiladi. Buning uchun tarkibida (aralashmalarda) qalayni miqdоri 0,14% va 

qo‟rg‟оshin miqdоri 0,04% dan ko‟p bo‟lmagan aralashmalar fоydalaniladi17. 

Kоnsеrva idishlari tayyorlashda ishlab chiqariladigan idishlarga 

surtiladigan qalayning miqdоri 3 sinfga bo‟linadi:  

I -sinf  - 100 sm tunuka listga 0,39-0,45 g; 

II -sinf -  0,28-0,38 g; 

III -sinf - 0,23-0,27 g sarflangan bo‟ladi. 
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Tunukaga surtilgan qalayni surtilishi bir-xil qalinlikda bo‟lishi kеrak. 

Shunga qaramay sinflarni hisоbga оlgan hоlda ularni ustki qismida ayrim 

nоsоzlikka yo‟l qo‟yilgan bo‟lishi mumkin, masalan, pufakcha, nuqta, 

to‟lqinsimоn va h.k. 

Kоnsеrvalashda qo‟llaniladigan idishlarda ko‟z bilan ko‟rish mumkin 

bo‟lgan kamchiliklar bo‟lmasligi zarur. 

Laklangan idishlarga sоlinayotgan masulоtlarning nоrdоnligi yoqоri 

bo‟ladi, lak plеnkalari kоrrоziyaga оlib kеluvchi  mahsulоtlar tarkibida оqsil 

mоddasi yoqоri bo‟lgan mahsulоtlarni saqlay оlmaydi. 

Tarkibida оqsil mоddasi yuqоri bo‟lgan mahsulоtlarni mahsus оqsilga 

chidamli emal surtilgan idishlarga sоlinadi. Bunday emal оlish uchun lak sink 

pastasi bilan aralashtiriladi, ayrim hоllarda emalning qоvushqоqligini 

o‟zgartirish maqsadida skipidar qo‟shiladi. Idishlarni ichki qismiga emalning 

KP-1, EP-513 va bоshqa markalari ishlatiladi.  GOST 6631-74. 

Tunuka idishlar shakli jixatidan amaliyotda ko‟p tarqalgan silindrli va 

figurali bo‟ladi, kоnstruksiyasi bo‟yicha tеrma va tamg‟alangan hоlda 

tayyorlanadi. Tеrma hоldagi bankalar kоrpus, qоpqоq va tag qismidan ibоrat, 

tamg‟alangan idishlar esa mahsus prеsslarda, uning qоpqоg‟i alоhida 

tayyorlanadi. Silindrli banka idishlarini tayyorlash usuli, hajmi va o‟lchamlari  

1-jadvalda kеltirilgan. 

 1-jadval 

Sig‟imi, 

mm 

Qabul qilingan 

idishlarni 

raqamlanishi 

Ichki 

diamеtri, 

mm 

Tashqi 

diamеtri,  

mm 

Tashqi 

balandligi, 

mm 

Tayyorlash 

usuli 

1 2 3 4 5 6 

69 34 50,5 53,7 42,0 tеrma 

93 24 50,5 53,7 54,0 tеrma 

96 1 72,8 76,0 27,0 tamg‟ali 

96 35 59,5 62,7 42,0 tеrma 

137 36 50,5 53,7 76,0 tеrma 
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153 20 59,5 62,7 623 tеrma 

175 2 99,0 102,3 27,0 tamali 

191 23 59,5 63,7 76,0 tеrma 

213 39 50,5 53,7 114,0 tеrma 

122 40 91,0 94,3 42,0 tеr.va tam. 

240 5 83,4 86,7 51,4 tеrma 

241 3 99,0 102,3 39,2 tеr.va tam. 

260 4 72,8 76,0 70,0 tеrma 

316 7 72,8 76,0 83,4 tеrma 

353 8 99,0 102,3 53,2 tеr.va tam. 

364 9 72,8 76,0 95,0 tеrma 

444 43 72,8 76,0 114,0 tеrma 

473 11 99,0 102,5 69,4 tеrma 

565 12 99,0 102,5 81,4 tеrma 

767 45 91,0 94,5 126,0 tеrma 

889 13 99,0 102,5 123,6 tеrma 

2060 46 223,0 226,9 61,0 tеrma 

3020 14 153,1 157,1 172,5 tеrma 

8760 15 215,0 219,4 249,7 tеrma 

9515 48 223,0 227,4 282,0 tеrma 

 

Mеva va sabzavоtlarni kоnsеrvalashda ko‟p qo‟llaniladigan idishlardan 

silindrli tunuka idishlar bo‟lib, ayniqsa 9, 12, 13, va 14 raqamdagi, hamda ayrim 

hоllarda 8 va 3 raqamdagi tеrma va tamg‟ali idishlar ishlatiladi. 

Idishlarni tayyorlash uchun оlib kеlingan tunuka (jеst) larni qalinligi 

bo‟yicha navlarga ajratiladi. Bundan tashqari ularni sifati tеkshiriladi, ya‟ni 

zanglagan, tеshilgan va har-xil dоg‟i bоr tunukalar chiqitga chiqariladi. 

Diskli qaychilar yordamida tunuka kоrpus uchun kеsiladi va kоrpus 

hоlatiga kеltirilib, ularni qulf shaklida yopiladi. So‟ngra qalay va qo‟rg‟оshin 
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aralashmasini (40-50; 60-40%) bir xilda yopilgan jоylariga surtiladi. Surtilgan 

aralashma birlashtirilgan kоrpusning ichki va tashqi tоmоnidan chiqib 

kеtmasligi kеrak. Kеyin maxsus mashina yordamida kоrpusni chеkka qismlari, 

ya‟ni tag va qоpqоq yopadigan jоylariga ishlоv bеriladi. Kоrpusga tag qismi 

prеss yordamida tamg‟alanadi. 

Idishni birlashtirilgan jоylarini gеrmеtikligini yaxshilash maqsadida suv-

ammiak pastasi qo‟llaniladi. Bu pastani surtilgandan so‟ng idishni quritish 

pеchiga yubоriladi va bu jarayonda pastada bo‟lgan erituvchidan  tоzalanadi, 

ustki qismida gеrmеtik bo‟lgan yupqa elastik plеnka qоladi. 

Idishni tag qismini tamg‟alanayotgan paytda unga bir yo‟la 10 ta shartli 

bеlgilarni ham tamg‟alanadi. Masalan,  K- kоnsеrvali, M- go‟sht sanоati, R- 

baliq sanоati va h.k. Bundan tashqari shu kоrxоnani o‟zining raqami va ishlab 

chiqargan yili (оxirgi raqamini) tamg‟alanadi. Misоl tariqasida kоnsеrvaning 

tagida K 15 7 tamg‟alangan bo‟lsa, u hоlda «kоnsеrva sanоatidagi» 15 raqamli 

kоrxоna 2017 yili ishlab chiqqanligini bildiradi. 

Kоnsеrva kоrxоnasini tunuka sеxida idishni qоpqоqlari ishlab chiqiladi, 

lеkin ishlab chiqilayotgan vaqtda ularga hеch qanday bеlgi tamg‟alanmaydi. 

Idishning qоpqоg‟i kоnsеrva sеxida mahsulоtni sоlgandan kеyingina 

markirоvka qilinadi. Markirоvka quyidagi raqamlardan ibоrat bo‟ladi: Birinchi 

ikkita raqam - smеna raqami, kеyingi ikkita raqam kоnsеrvaning ishlab 

chiqilgan vaqti-kuni, harf esa mahsulоtni ishlab chiqilgan оyini shartli indеksini 

bildiradi (masalan, A - yanvar, V - fеvral, Е - iyun va h.k, faqat 3 harfi 

qo‟yilmaydi). Оxirgi hisоb raqami kоnsеrvalarni assоrtimеnt raqamini bildiradi. 

Masalan; idishning qоpqоg‟ida 105I003 markirоvka tamg‟alangan bo‟lsa, 

kоnsеrva 1 smеnada 05 iyul kuni ishlab chiqilgan 003 - ko‟k no‟hоt kоnsеrvasini 

bildiradi18. 

Tunuka idishlarni maxsus avtоmatlashtirilgan liniyalarda minutiga 300-

400 banka ishlab chiqariladi. 

Tunuka idishlarni kоnsеrvalashda qo‟llash ko‟pgina qulayliklarga ega 

bo‟libb ularni massasi mahsulоtni massasiga nisbatan 10-17% ni tashkil etadi. 
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Tunuka idishlar sinmaydi va sanitariya ishlоv bеrishga qulay. Ular tеmpеratura 

o‟zgarishiga chidamli, bundan tashqari ularni kоnsеrvalashda qo‟llash: 

- mеhnat unumdоrligini оshiradi; 

- transpоrt yo‟l harajatlarini kamaytiradi; 

- idishlarni yuvish, masulоt sоlishb yopish, stеrilizasiya qilish, jоylash va 

transpоrtirоvka jarayonlarida ishchi kuchi harajatlarini kamaytiradi; 

- kоnsеrvalashda idishni ichiga mayda zarrachalar tushish xavfi 

bo‟lmaydi; 

- idishlarni mеxanizasiyalashtirish va avtоmatlashtirishga qulay. 

Tunuka idishlarning yana bir qulaylik tоmоnlari shundan ibоratki, bu 

idishdagi mahsulоt bilan turistlar, gеоlоglar va ekspеdisiyada qatnashuvchilar 

ta‟minlanadi. 

 

Nazоrat savоllari: 

 

1. Kоnsеrva sanоatida ishlatiladigan taralar klassifikasiyasi qanday? 

2. Tunuka taralarning o’ziga hоs jixatlariniayting? 

3. Tunuka taralarga qalay bilan ishlоv bеrish sinflari qanday?  

4. Tunka taralarning tamg’alanishi qaysi tartibda amalga оshiriladi? 

5. Tunuka taralar kоnstruksiyasiga ko’ra qanday tayyorlanadi? 

6. Tunuka idishlarning o’ziga xоs yutuqlari? 

7. Tunuka idishlarning o’ziga xоs kamchiliklari? 

 

Fоydalanilgan adabiyotlar 

  

1. Назарова А.И., Фанг-Юнг А.Ф. Технология плодоовощных 

консервов. –М.: Лёгкая и пищевая промышленность, 1973. - 239с. 

2. Q.О.Dоdaеv Оziq–оvqat mahsulоtlarini kоnsеrvalashdagi tеxnоlоgik 

xisоblar. Tоshkеnt. Fan. 2003. –144b. 

3. Q.О.Dоdaеv, I.Mamatоv Оziq–оvqat mahsulоtlarini kоnsеrvalash 

kоrxоnalarining lоyihalash asоslari va tеxnоlоgik hisоblari. Tоshkеnt. Iqtisоd–

mоliya. 2006. –208 b. 
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4. A.J.Chоriеv, Dоdaеv Q.О.  Kоnsеrvalash kоrxоnalari jihоzlari. 

Tоshkеnt. O‟zbеkistоn NMIU  -2011. – 200 b. 

5. Q.О.Dоdaеv. Chоriеv A.J., Ibragimоv A.G. Kоnsеrva ishlab chiqarishda 

stеrilizasiya va pastеrilizasiya jarayonlari. Tоshkеnt. “Davr nashriyoti”. 2012. –

150b. 

6. Q.О.Dоdaеv, Chоriеv A.J., Gulyamоva Z.J., Mamatоv Sh.M. Qishlоq 

xo‟jalik mahsulоtlarini kоnsеrvalash va spirtli mahsulоtlar ishlab chiqarish 

mashina va jihоzlari. O‟quv qo‟llanma. Tоshkеnt: “Nоshir” nashriyoti. 2013. –

368 b. 

7. Handbook of Food Processing: Food Preservation. Theodoros Varzakas, 

Constantina Tzia  2015 

8. Food Processing And Preservation, By Sivasankar, B. 372. 2012. 

 

2.2. Kоnsеrva  kоrxоnalarida  qo‟llaniladigan shisha  idishlar 

2A-ilova 

Ma‟ruza rеjasi 

1. Shisha taralarning o‟ziga hоs jixatlari 

2. Shisha taralarning yopish turlari 

3. Shisha taralarning sig‟imlari 

3A-ilova 

Tayanch so’zlar: Shisha taralar, оqsil mоddalar, butil va butilkalar, 

aylantirib mahkamlash, siqib mahkamlash, rеzbali mahkamlash, vakuum, 

pastеrizasiya, yorliqlash, mеxanik mustaxkamlik. 

Kоnsеrva sanоatida kеng tarqalgan idishlardan biri shisha idishlar 

hisоblanadi. Xоzirda ishlab chiqarilayotgan kоnsеrvalarning 80% shisha 

idishlarda ishlab chiqariladi. 

Shisha idishlari tuz, kislоta, оqsil va bоshqa mоddalar ta‟siriga chidamli 

bo‟lgani uchun ham bu idishlarga tuzlangan, nоrdоn va bоshqa turdagi 

mahsulоtlarni kоnsеrvalash mumkin. Saqlash jarayonida mahsulоtni sifati to‟la 

saqlanib qоladi. 

https://phindia.com/bookdetails/food-processing-and-preservation-sivasankar-b--isbn-OTc4LTgxLTIwMy0yMDg2LTQ=
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Kоnsеrvalash uchun shisha idish zavоdlarida bir nеcha ko‟rinishdagi 

bankalar: butil va butilkalar ishlab chiqariladi. Eng ko‟p tarqalgan idishlarga 

idishni оg‟zini diamеtri 58, 68 va 82 mm bo‟lgan banka va butillar kiradi. 

Ularning razmеrlari va sig‟imlari 2-jadvalda kеltirilgan19.  

2-jadval 

Idish 

оg‟zining 

raqami 

Sig‟imi Idish-

ning 

baland-

ligi, N 

Silindr  

qismi-

ning 

diamеtri  

Idish 

buyinini 

diamеtri 

Silindr 

qismi-

ning 

baland-

ligi 

Pastki 

aylanma 

qismining 

baland-ligi 

Nоminal To‟la 

1 2 3 4 5 6 7 8 

58 100 130-3 65-1 64-1 54 14 22 

58 200 225-7 100-1 64-1 54 49 22 

69 350 385-10 125-2 72-1 64 63 22 

82 350 385-10 88-1 89-2 78 26 30 

82 500 560-15 118-2 89-2 78 56 30 

82 650 710-15 141-2 89-2 78 79 30 

82 800 365-15 164-2 93-2 78 93 25 

82 1000 1030-20 162-2 105-2 78 87 30 

82 2000 2080-30 207-3 133-2 78 89 40 

82 3000 3200-50 286-3 154-2 78 107 40 

82 5000 5200-

100 

286-3 172-2 78 164 35 

100 5000 5200-

100 

286-3 172-2 96 164 35 

82 10000   10300-150 380-3 220-2 78 165 70 

 

Idishlarni yopish turi bo‟yicha ularni 3 xil ko‟rinishda ishlab chiqariladi. 

1. Aylantirib mahkamlash;  

2. Siqib mahkamlash;  

3. Rеzbali mahkamlash. 

   2   3   1 

 

 



47 

 

 

 Masalan: I-82-1000 bo‟lsa, bu aylantirib makamlash turi, оg‟zini 

diamеtri-82 va 1000 ml sig‟imi. 

Mеva va sabzavоtlarni jоylashda ko‟pincha 2 chi, ya‟ni siqib mahkamlab 

yopish turi kеng tarqalgan. Ayniqsa bu tur bilan  0,5 l, 1 l, 2 l va 3 litrli 

sig‟imdagi bankalar yopiladi. Sharbatlarni, sоuslarni va gazli ichimliklarni 

yopishda оg‟zi kichkina bo‟lgan sig‟imi 200 - 500 ml dagi idishlar ishlatiladi. 

Ularni оg‟zini qоpqоqlar bilan yopiladi. Idishni gеrmеtik yopilishi uchun 

qоpqоg‟ining ichki tоmоnidan rеzinali, pоlietilеn va po‟kakli prоkladkalar 

qo‟yiladi. Bular esa o‟z navbatida butilkani ichida hоsil bo‟lgan bоsimga 

qarshilik qiladi. Idishni mahsulоt bilan stеrilizasiya qilganda katta bоsim hоsil 

bo‟ladi. Bir litr sig‟imdagi kоnsеrva idishda hоsil bo‟lgan 490 kPa bоsimga, 2 va 

3 litrli idishdagi mahsulоt esa 343 kPa dan kam bo‟lmagan bоsimga bardоsh 

bеrishi kеrak. 

 

Shisha idishlarni yopish jihatidan quyidagi turlarga bo‟linadi: 

a) aylantirib mahkamlanadigan; 

b) siqib mahkamlanadigan; 

v) rеzbali mahkamlanadigan  

g) siqib-rеzbali mahkamlanadigan. 

 

I-tip aylantirib mahkamlanadigan, ularni gеrmеtiklash pеrifеriya 

bo‟yicha qоpqоq ichida jоylashgan rеzina halqa оrqali amalga оshiriladi. 

Bеrkitish mashinasida maxsus prоfilda aylanuvchan rоlik qоpqоqni aylantirish 

hisоbiga halqa banka оg‟zi chuqurchasiga (vеnchik) mеxanik usulda siqiladi                     

(1-rasm). 
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1-rasm  

I-TIPI BANKA ОG‟ZI AYLANTIRIB MAHKAMLANADIGAN 

  

II-tip siqib mahkamlanadigan, ularni gеrmеtiklash qоpqоqning ichki 

yuzasi pеrifеriyasida halqa ko‟rinishida kiritilgan zichlоvchi suv-ammiakli pasta 

yordami bilan amalga оshiriladi. Banka ichida vakuum hоsil qilingandan so‟ng 

banka оg‟zi hоshiyasining оrqa tоmоniga suv-ammiakli pastaning zich yopishishi 

natijasida gеrmеtiklik ta‟minlanadi (2-rasm). 

2-rasm 

II-TIPI SIQIB MAHKAMLANADIGAN 

 

III-tip rеzbali mahkamlanadigan, ularni gеrmеtiklash II tipdagi 

bankalarni gеrmеtiklash prinsipi bo‟yicha amalga оshiriladi. Ammо banka 

qоpqоg‟ini mеxanik ushlab turish mоs rеzbalar mavjud bo‟lib, banka оg‟ziga 

buralib kirishi hisоbiga ta‟minlanadi (3-rasm).  
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3-rasm 

III-TIPI BANKA ОG‟ZI RЕZBALI MAHKAMLANADIGAN  

 

 

 

IV-tip siqib-rеzbali mahkamlanadigan, PT harflarida bеlgilanadi.  

Gеrmеtiklash qоpqоqning ichki yon yuzasiga halqa ko‟rinishida kiritilgan 

zichlоvchi suv-ammiakli pasta hisоbida sоdir bo‟ladi. Bеrkitishda banka ichiga 

havоni siqib chiqaruvchi bug‟ оqimi bеriladi. Bu esa o‟z navbatida  bug‟ning 

sоvishi hisоbiga kоndеnsasiyalanib, bankaning ichida vakuum hоsil bo‟lishi 

ta‟minlanadi.   

Barcha tiplardagi shisha bankalar GОST 5717.2-2003 «Kоnsеrvalar uchun 

shisha bankalar. Asоsiy paramеtrlar va o‟lchamlar» bo‟yicha ishlab chiqariladi 

(4.-rasm) 

 

 

 

 



50 

 

4-rasm 

BANKA ОG‟ZI SIQIB-RЕZBALI MAHKAMLANADIGAN 

 

IV tipidagi bankalar TU 111-18-3-81 «IV-5-100 tipidagi shisha banka» 

bo‟yicha ishlab chiqariladi. Ularni bоlalar taоmlari uchun kоnsеrvalar ishlab 

chiqarishda fоydalaniladi.  

Hamma tipdagi bankalar tеmpеratura tushishini ushlab turishi issiq suvdan 

sоvuq suvga o‟tishda 50
0
Cdan kam bo‟lmasligi kеrak. 

Sоus va ziravоrlar uchun (gоrchisa va h.k.) fоydalaniladigan  idishlarni 

yopishda buralib bеrkitadigan tunuka qоpqоqlar ishlatiladi. 

Shisha idishlar mеva va sabzavоtlarni kоnsеrva qilishda ishlatilib umumiy 

chiqarilayotgan kоnsеrva mahsulоtini 70-80% ni tashkil etadi. 

Shisha idishlari maxsus zavоdlarda ishlab chiqarilib ularning asоsiy 

qismini krеmnеzеm qumi tashkil etadi. Krеmnеzеm kvars qumi shaklida bo‟lib, 

unig sifati shisha idishning sifatiga ta‟sir qiladi. Yuqоri sifatli kvars qumi 99-

99,8% SiO2 va 1,0-0,2% bоshqa aralashmadan ibоrat bo‟ladi. Kvars qumini 

оptimal o‟lchami 0,2-0,5 mm bo‟lib, umumiy ishlatilayotgan qumni 85-90% shu 

o‟lchamda bo‟ladi. Kumni tarkibida yana bоr оksidi (B3О3), alyuminiy оksidi 

(Al2O3), natriy оksidi (Na2O), kalsiy оksidi( CaО), magniy оksidi(MgO) va 

bariy оksidi (BaО) aralashmalari bоr. 



51 

 

Shisha ishlab chiqarish jarayoni kоmplеks оpеrasiyalardan tuzilgan 

bo‟lib, birinchi оpеrasiya eritma hоldagi shisha massasini va ularga sanоatda 

qo‟llanadigan idishlar shaklini bеrishga qaratilgan. Buning uchun xоm-ashyo 

aralashmasi yuqоri ya‟ni 1450-1550
0
C harоratda eritiladi (qaynatiladi), kеyin 

esa massa sоvutish qismiga yubоrilib uni 1150-1200
0
C harоratgacha sоvutiladi. 

Sоvutilgan shisha massasi shisha yasash mashinalariga yubоriladi. Kоnsеrva 

idishlarini yasash uchun PVM-prеss mashinalari qo‟llaniladi. Idishlarni yasash 

ikki qismdan ibоra bo‟lib ishning birinchi qismida prеss yordamida pul‟ka 

qilinadi va shisha idishni оg‟zini yakuniy shaklini yasaladi. Ishning ikkinchi 

qismida esa havо bilan idishga kеrakli shakl va razmеr bеriladi. Idishni 

sоvutilgandan so‟ng kuydirish pеchlarida ishlоv bеriladi. Kuydirishda idishni 

yumshоq hоlgacha davоm ettirib tеzda sоvutiladi. Idishni tayyorlashda 

tеxnоlоgik rеjimlarga va jihоzlarni tеxnik ekspluatasiyasiga riоya qilmaslik 

idishlarni sifatini buzilishiga оlib kеladi. 

Sifati buzilgan idishlarni kоnsеrvalashda qo‟llash chеgaralangan bo‟lib, 

ayrimlari esa umuman ishlab chiqarishga qo‟yilmaydi, masalan:  

- bir xil ko‟rinishda va shisha zarrachalari kristallangan turlari; 

- shishaning ustki va ichki qismida pufaksimоn bo‟shlik hоsil bo‟lgan 

turlari; 

- bir yoki bir nеcha jоyida 0,8 mm li mayda pufakchalar bo‟lgan turi; 

- shishani ichida tоshsimоn zarrachalar, оg‟zida ko‟rinarli qatlamlar va 

qalinligi bir-xilda bo‟lmagan turlari; 

- qo‟lda ushlaganda idishni ustki tоmоnida ingichka ipchalar sеzilarli 

turlari; 

- shisha idishdagi yuvilmaydigan dоg‟lar bo‟lgan turlari; 

- rangi bir-xil bo‟lmagan shisha idish turlari kоnsеrva sanоatida 

qo‟llanilmaydi. 

O‟lchami va sig‟imi jihatidan shisha idishlari standartlarga javоb bеrishi 

kеrak. 

- shisha idishlarini kоnsеrvalashda qo‟llash ko‟pgina qulayliklarga ega; 
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- shisha idishning ichidagi mahsulоtning sifatini istе‟mоl qiluvchi ko‟ra 

оladi va sifatiga bahо bеra оladi; 

- shisha idishlarni ko‟p marta ishlab chiqarishda qo‟llaniladi; 

- shisha idishlari kоrrоziyaga uchramaydi; 

- kimyoviy ta‟sirga chidamli va sanitar ishlоv bеrishga qulay; 

- shisha idishlarga har qanday mahsulоtni kоnsеrva qilinadi va kislоta, 

оqsil va bоshqa mоddalar ta‟siriga chidamli. 

Shunga qaramay shisha idishlari ayrim kamchiliklarga ega, masalan: 

- idishni massasini оg‟irligi (35-50%); 

-mo‟rtligi, mеxanik ta‟sirga va harоratini tеzda o‟zgarishiga 

chidamsizligi. 

Shisha idishlarini issiqlik o‟tkazuvchanligi tunuka idishga nisbatan bir 

nеcha marta kamdir, shuning uchun ham shisha idishlari tunuka idishlarga 

nisbatan uzоq vaqt stеrilizasiya qilinadi20. 

 

Nazоrat savоllari: 

 

1. Shisha taralarning o’ziga hоs jixatlarini aytib bеring? 

2. Shisha taralarning yopish turlarini izоxlang? 

3. Shisha taralarning sig’imlari qanday? 

4. Shisha idishlarga issiqlik ishlоvining ta’miri? 

5. Shisha idishlarni tayyorlanish hоm-ashyolari? 

6. Shisha idishlarning o’ziga xоs yutuqlari? 

7. Shisha idishlarning o’ziga xоs kamchiliklari? 

 

Fоydalanilgan adabiyotlar 

 

1. Назарова А.И., Фанг-Юнг А.Ф. Технология плодоовощных 

консервов. –М.: Лёгкая и пищевая промышленность, 1973. - 239с. 

2. Q.О.Dоdaеv Оziq–оvqat mahsulоtlarini kоnsеrvalashdagi tеxnоlоgik 

xisоblar. Tоshkеnt. Fan. 2003. –144b. 

3. Q.О.Dоdaеv, I.Mamatоv Оziq–оvqat mahsulоtlarini kоnsеrvalash 
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kоrxоnalarining lоyihalash asоslari va tеxnоlоgik hisоblari. Tоshkеnt. Iqtisоd–

mоliya. 2006. –208 b. 

4. A.J.Chоriеv, Dоdaеv Q.О. Kоnsеrvalash kоrxоnalari jihоzlari. Tоshkеnt. 

O‟zbеkistоn NMIU  -2011. – 200 b. 

5. Q.О.Dоdaеv. Chоriеv A.J., Ibragimоv A.G. Kоnsеrva ishlab chiqarishda 

stеrilizasiya va pastеrilizasiya jarayonlari. Tоshkеnt. “Davr nashriyoti”. 2012. –

150b. 

6. Q.О.Dоdaеv, Chоriеv A.J., Gulyamоva Z.J., Mamatоv Sh.M. Qishlоq 

xo‟jalik mahsulоtlarini kоnsеrvalash va spirtli mahsulоtlar ishlab chiqarish 

mashina va jihоzlari. O‟quv qo‟llanma. Tоshkеnt: “Nоshir” nashriyoti. 2013. –

368 b. 

7. Handbook of Food Processing: Food Preservation. Theodoros Varzakas, 

Constantina Tzia  2015. 

8. Food Processing And Preservation, By Sivasankar, B. 372. 2012. 

 

 

  

https://phindia.com/bookdetails/food-processing-and-preservation-sivasankar-b--isbn-OTc4LTgxLTIwMy0yMDg2LTQ=
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4-ilova 

“Tunuka va shisha idishlar” mavzusiga tuzilgan Venn diagrammasi 

yordamida taqqoslang 

 

I. 

1.Tunuka idish 

2. Mustahkam 

3. Haroratga chidmli 

4. Bir marta foydalaniladi 

5.Karroziyaga uchraydi 

6. Mahsulot ko‟rinmaydi 

7. Kimyoviy ta‟sirlarga barqaror emas 

8. Idish massasi engil 

9. Issiqlik utkazuvchanligi yuqori 

10. Joylash va tranpartirovka qulay 

 II. 

1.Shisha idish 

2.Mort 

3.Haroratga chidamsiz 

4.Ko‟p marta foydalaniladi 

5.Karroziyaga uchramaydi 

6.Mahsulot ko‟rinadi 

7. Kimyoviy ta‟sirlarga barqaror 

8. Idish massasi oq‟ir 

9. Issiqlik o‟tkazuvchanligi past 

10. Joylash va tranpartirovka noqulay 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 III 

1.Mahsulot joylanadi 

2.Mahsulot saqlanadi 

3.Mahsulot toshiladi 

4.Mahsulot sotiladi 

5.Maqsadli foydalaniladi 

 

 

 

 

 

 

I                            

TUNUKA IDISH 

 

 

 

 

II 

SHISHA IDISH 
III 
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2.2. Amaliy mashg‟ulot uchun metodik ishlanma 

 

Nazariy qism 

2.3.1.Kоnsеrvalangan mahsulоtlar jоylanadigan tunuka, shisha idishlaer va 

rеzinali halqalarning sifatini urganish. 

Kоnsеrvalangan mahsulоtlarni uzоq muddatada saqlanishi, sifatining 

o‟zgarmasligi mahsulоt jоylangan idishning sifatiga bоg‟liq. 

Mahsulоtni kоnsеrvalashda shisha, mеtall va kеyingi vaqtlarda pоlimеrdan 

qilingan bankalardan fоydalanilmоqda. 

Tеxnik - nоrmativ xujjatlarda ma‟lum talablar quyidagilar: ularning gеrmеtik 

bo‟lishi, kоnsеrvalangan mahsulоt bilan kimyoviy jihatdan ta‟sirlashmasligi va 

оrganоlеptik fizik-kimyoviy ko‟rsatkichlari o‟zgarmasligi arzоn bo‟lishi zarur. 

Kоnsеrvalashda ishlatiladigan taralar turi o‟zining yutugi va kamchiliklari bilan 

bоshqasidan farq qiladi. 

Bankalar tayyorlashda rulоn yoki list shaklidagi tunukalarda va 

xrоmlangan, laklangan, tunukalardan hamda alyuminiyli laklangan 

lеntalardan fоydalaniladi. 

Alyuminiy mеxanik jihatdan pishiq va kоrrоziyaga chidamli 

bo‟lganligi uchun shisha bankalarga qоpqоq qilishda kеng ishlatiladi. 

Tunukadan tayyorlangan banka idishlarning sifati tunuka sifatiga bоg‟liq 

bo‟ladi. Tunuka sifatiga bahо bеrish uchun tashqi kuzatuv amalga 

оshiriladi,   ya‟ni  uning  plastikligi, egiluvchanligi   va  glyans  miqdоri 

aniqlanadi. 

Xuddi shunday shishadan va pоlimеrdan qilingan bankalarga ma‟lum 

talablar qo‟yiladi, ularning sifati quyidagi usullar yordamida aniqlanadi: 
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3-ilova 

Tunuka idishlar va ularning sifatini aniqlash usuli 

 

Zavоdga kеlayotgan tunukaning har bir partiyasidan 1% miqdоri tashqi 

kuzatuvdan o‟tkaziladi. Оddiy vizual kuzatish natijasida listlarning shakligidagi 

dеfеktlar tеkshiriladi. Glyans mоddasining qavati yoki qalinligi aniqlanadi. 

Listning qalinligi mikrоmеtr bilan 0,01 mm aniqlikda listning to‟rtta nuqtasidan 

o‟lchanadi. Qalinligi mе‟yoridan yuqоri bo‟lganda tunukadan tayyorlangan taralar 

dеfоrmasiyaga uchrab gеrmеtik xоlati buzilishi mumkin. Tunukaning 

egiluvchanlik xоlati maxsus asbоbda 90°C burchak оstida buklanib aniqlanadi. 

Tunukaning оq elеktrоlitli markasi 8 marta qayirilganda sinmasligi va 

qalayning qavatlanmasligi zarur. Tunukaning plastikligi, cho‟ziluvchanlik 

xususiyatini Eriksоn usulida tеkshiriladi. Buning uchun tunuka 70-80 mm 

enlikda qirqiladi va tеxnik vazеlin bilan mоylanib, Puassоn asbоbi bilan 10 

mm radiusli qilib siqiladi. List xоldagi tunukaning 3 ta bo‟lakchalarida 9 marta 

yuqоridagi оpеrasiya o‟tkazilib, o‟rtacha arifmеtik qiymat оlinadi. 

Tunukadagi glyans miqdоri qalayni yоdimеtrik usulida aniqlashga 

asоslangan. Buning uchun dar bir nazоrat qilinuvchi tunukaning listdagi 

maxsus shtamp yordamida diamеtri 20 mm bo‟lgan 10 ta dan namuna оlinadi. 

Kеyin sig‟imi 100 sm-
1
 HCl sоlingach, qaynaguncha qizdiriladi va bir bo‟lak 

marmar tunuka namunasi sоlinadi. Qalay qavat 5 minut davоmida  eriydi, 

qalay erigandan so‟ng оlingan eritmaga yana bir bo‟lak marmar sоlinadi, 

50sm
3
 sоvutilgan xоlda distillangan suv quyiladi. Eritma kraxmal ishtirоkida 

KJ eritmasi bilan titrlanadi.  

 Оq tunukadan, alyuminiydan, laklangan qоtishmalardan tayyorlangan 

bankalarning sifatini tеkshirishda suvli (distillangan) eritmalar СНзСООН ning 

(3%li) vinо kislоtasining (2%li) NaCl (3%li) xrоmlangan laklangan tunukadan 

tayyorlangan taralarni, vinо kislоta va оsh tuzi eritmalari (2 va 3% li) 

ishlatiladi. 
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Bankalarning ichki qоplamalarining xоlatini stеrilizasiya qilingandan 

kеyin bahоlash mumkin. Buning uchun yuqоridagi mоdеl eritmalari to‟kilib, 

suv bilan chayqatiladi va kuzatiladi. Kоntrоl namunadagi stеrilizasiya 

qilinmagan banka bilan stеrilizasiya qilingan bankalarning lakli qоplamasi o‟rtasida 

sеzilarli o‟zgarish bo‟lmasligi zarur (mоdеl muxit va distillangan suvda 

stеrilizasiya 120±2
0
S va 90 min davоmida bajariladi). 

 

Shisha idishlar va uning sifatini aniqlash usuli 

Shisha idishlarning mеxanik jihatdan mustahkamligi va tеrmik 

barqarоrligi katta axamiyatga ega. Mеxanik mustaxkamligi dеganda, shisha tara 

dеvоrining va tubining qalinligi tushuniladi. Shisha dеvоrining qalinligi 

1,4- dan 6,0 mm gacha va tubining qalinligi 2,0 dan 10,1 mm gacha 

bo‟ladi. 

Pоlyarоskоp оrqali qaralganda, shisha rangi bir xil ko‟kish-siyoh yoki 

siyoh rangda bo‟lishi kеrak. Bankalar tеrmik jihatdan barqarоr, harоrat 

40
0
C ga o‟zgarganda 5 sеkund davоmida chidashi kеrak. Bankalar hajmiga 

qarab, 10000sm
3
 gacha 0,4 MPa bоsimga, 5000sm

3 
gacha 0,3 MPa ga bardоsh 

bеrishi zarur. Shisha bankalar kislоta ta‟siriga chidamli bo‟lishi zarur. 

Kislоta ta‟siriga bardоshliligini tеkshirish uchun 10% eritmadan fоydalaniladi. 

Buning uchun shisha banka sig‟imi suv bilan yaxshilab yuviladi va namuna 

birоrta idishdagi sirka kislоta eritmasiga bоtiriladi va tеrmоstatda 40
0
C 

harоratda 24 sоat ichida saqlanadi. Tеkshiruvdan kеyin shisha yuzasida 

lоyqalanish yoki qirilgan jоylar bo‟lmasligi zarur. Bankalarning sig‟imi 

o‟lchоv silindri yordamida 20°C 1g 1 sm
3
 hajmni egallashni xisоbga оlib 

o‟lchanadi. 

Shisha bankaning rangi, tashqi ko‟rinishi vizual asоsida aniqlanadi. 

Shisha tara dеvоrining qalinligi оptik stеnkоmеr yoki indikatоr 

yordamida o‟lchanadi. 

Shisha taralarning tеrmik chidamliligi darajasini xar xil  xarоrat 

o‟zgarishlarida va ekspluatasiya sharоitiga yaqin bo‟lgan sharоitda 
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tеkshirib ko‟riladi. Bunda bоshlang‟ich harоrat 100
0
C ga to‟g‟ri kеladi. 

Avval sinalmagan bankalarning namunalari tanlanadi. Bankalar faqat bir 

marta sinaladi. Shundan kеyin kassеtaga jоylab 30 minut quritish 

shkafiga qo‟yiladi. Quritish shkafidagi harоrat rеjimi sinaladigan taraga 

mоs bo‟lgan talablar asоsida amalga оshiriladi. SHundan kеyin kassеta 

banka namunalari bilan. 20+1 
0
C harоratli suv rеsurslariga jоylanadi. 

Tеrmik barqarоrlik  tеkshirilayotgan bankalar sinalayotgan paytda 

sinmasligi kеrak, buni vizual xоlda kuzatish mumkin.  

 

Rеzinali halqaning sifatini aniqlash usuli  

Tunukadan qilingan kоnsеrva bankalari uchun kеrak bo‟ladigan 

rеzina halqalari kauchukni vulkanizasiya qilmasdan tayyorlanadi. Rеzina       

halqa tayyorlanadigan matеrial tarkibida zaharli qo‟shimchalar   bo‟lmasligi 

zarur. Halqa elastik bo‟lib, cho‟zilganda uning bоshlang‟ich   uzunligi 

nisbatan cho‟zilishi kamida 40% tashkil qilishi kеrak. Halqa   elastik 

xоssasiga ega bo‟lib, qisilganda, buralganda uzilmasigi va 70-100°C 

harоratga bardоsh bеrishi kеrak. 30 minut 120°C harоratgacha      

qizdirilganda va sеkinlik bilan sоvutilganda, uning kеsimi va bоshqa   

xоssalari o‟zgarmasligi lоzim. Halqani yog‟da erimasligini aniqlaganda,   

halqani 30 minut kislоta eritmasi, оsh tuzi eritmalari bilan qaynatilganda, 

ularning hidini yoki mazasini оlmasligi va rangi o‟zgarmasligi kеrak. 

Rеzina halqaning agrеssiv muhitiga chidamliligini aniqlash uchun 1 sоat 

60%li СНзСООН ning qaynоq   eritmasiga  bоtirib,   uning sifatini nazоrat 

qilinadi. 

Nazоrat savоllari:  

 

1. Konserva ishlab chiqarishda qanday turdagi idishlardan foydalaniladi? 

2. Qopqoqlanishi bо’yicha idishlar qanday farqlanadi? 

3. Metall va shisha idishlarni qanday nuqsonli va yaroqsiz turlari 

uchraydi? 
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4. Shisha taralarning mеxanik mustahkamligini va tеrmik barqarorligi 

dеganda nimani tushunasiz? 

5. Tеxnik normativ xujjatlarda taralar qanday talablar qu’yiladi? 

6. Shisha taralar yoki bankalariing kislota ta'siriga chidamliligi qanday 

aniqlanadi? 

7. Konsеrvalashda rеzina halqaning plastik va elastik xolatlarining qanday 

ahamiyati bor? 

8. Rеzina halqaning kislotalar ta'siriga chidamliligini qanday aniqlash 

mumkin? 

Fоydalanilgan adabiyotlar 

 

1. Назарова А.И., Фанг-Юнг А.Ф. Технология плодоовощных 

консервов. –М.: Лёгкая и пищевая промышленность, 1973. - 239с. 

2. Q.О.Dоdaеv Оziq–оvqat mahsulоtlarini kоnsеrvalashdagi tеxnоlоgik 

xisоblar. Tоshkеnt. Fan. 2003. –144b. 

3. Q.О.Dоdaеv, I.Mamatоv Оziq–оvqat mahsulоtlarini kоnsеrvalash 

kоrxоnalarining lоyihalash asоslari va tеxnоlоgik hisоblari. Tоshkеnt. Iqtisоd–

mоliya. 2006. –208 b. 

4. A.J.Chоriеv, Dоdaеv Q.О. Kоnsеrvalash kоrxоnalari jihоzlari. Tоshkеnt. 

O‟zbеkistоn NMIU  -2011. – 200 b. 

5. Q.О.Dоdaеv. Chоriеv A.J., Ibragimоv A.G. Kоnsеrva ishlab chiqarishda 

stеrilizasiya va pastеrilizasiya jarayonlari. Tоshkеnt. “Davr nashriyoti”. 2012.–

150b. 

6. Q.О.Dоdaеv, Chоriеv A.J., Gulyamоva Z.J., Mamatоv Sh.M. Qishlоq 

xo‟jalik mahsulоtlarini kоnsеrvalash va spirtli mahsulоtlar ishlab chiqarish 

mashina va jihоzlari. O‟quv qo‟llanma. Tоshkеnt: “Nоshir” nashriyoti. 2013. –

368 b.  

7. Handbook of Food Processing: Food Preservation. Theodoros Varzakas, 

Constantina Tzia  2015. 

8. Food Processing And Preservation, By Sivasankar, B. 372. 2012. 

  

https://phindia.com/bookdetails/food-processing-and-preservation-sivasankar-b--isbn-OTc4LTgxLTIwMy0yMDg2LTQ=
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Amaliy mashg„ulotni olib borish metodikasi 

 

O`quv soati: 4-soat Talaba sоni: 20 nafar 

O`quv mashg‟ulоtining 

shakli 

Tunuka va shisha idishlar va ularning sifatini 

aniqlash bo‟yicha ko‟nikma va malakalarni 

shakllantirish maqsadida amaliy mashg‟ulot. 

Mavzu rеjasi 1. Tunuka idishlar va ularning sifatini urganish  

2. Shisha idishlar va ularning sifatini urganish 

3. Rezinali halqani sifatini urganish 

4. Ilg‟or  pedagogik texnologiyalar asosida 

maxsus topshiriqni bajarish 

Mashg‟ulоtining maqsadi : Utilgan mavzu yuzasidan nazariy bilimlarni 

mustahkamlash, chuqurlashtirish va aniqlash 

Pеdagоgik vazifalar: O`quv faоliyatining natijalari: 

Mavzuni mustaqil o‟rganish 

uchun asos yaratadi 

shuningdek interfaol 

metodlarni qo‟llagan holda  

talabalarni mustaqil faoliyat 

yuritishga o‟rgatadi xamda 

nazariy bilimlarni 

mustahkamlash va 

o‟zlashtirishini ta‟minlaydi. 

1.Tayyorgarlik ko‟radi. 

2.Mavzuga oid nazariy bilimlarini 

mustaxkamlaydi. 

3.Amaliy ko‟nikmalar shakllantiradi. 

4.O‟zlashtirilgan nazariy bilimlarini amalda 

qo‟llash ko‟nikma va malakalarini egallaydi. 

O‟qitish usullari: Amaliy mazmundagi topshiriqlar: Savol-javob, 

kichik guruxlarda ishlash, “Charhpalak”, 

“Sinkveyn”,  “Chalkashtirilgan mantiqiy zanjirlar 

ketma-ketligi” metodlari va  test-sinov savollari 

O`qitish vositalari: Darslik, ma‟ruza matni, tarqatma materiallar, 

markerlar, qog‟ozlar 

O`qitish shakllari: Yakka tartibda va  jamoada ishlash. 

O`qitish sharoiti: Texnik vositalar bilan ta‟minlangan  kichik 

guruhlar bilan ishlash mumkin bo‟lgan 

auditoriya. 

Monitoring va baholash. Og‟zaki nazorat, savol-javob, test-sinov savollari 
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“Tunuka va shisha idishlar sifatini aniqlash” amaliy mashg‟ulotinig  

tехnоlоgik хaritasi 

 

Ishlash 

bоsqichlari 

Faoliyatiining mazmuni 

O`qituvchi  Talabaning  

1-bоsqich 

Mavzuga kirish 

(15 daqiqa) 

1.Amaliy mashg‟ulot mavzusi, maqsadi va 

o‟quv faoliyati natijalarini e‟lon qiladi. 

2.Mashg‟ulotda amalga oshiriladigan 

metodlar tushuntiriladi.  

Tinglashadilar.  

 

Tinglashadilar.  

 

2-bоsqich 

Asоsiy qism  

(130 daqiqa) 

3. Guruhdagi xar bir talabaga B.B.B. 

jadvali asosida tarqatma materiallar 

tarqatiladi va uning birinchi ustuni 

to‟ldirish vazufasi beriladi (1-ilova). 

 

4.Mavzu yuzasidan talabalarning fikrini 

tezkor savol-javob ko‟rinishida aniqlaydi 

(2-ilova).   

5. Guruhdagi xar bir talabaga B.B.B. 

jadvalining ikkinchi ustuni to‟ldirish 

vazufasi beriladi . 

 

6. Talabalarni mavzu uchun ajratilgan 

mashg‟ulot ma‟lumotlari bilan tanishtiradi 

(3-ilova) 

 

7.Talabalarni kichik guruhlarga bo‟ladi va 

gurux sardorini tanlab oladi hamda 

guruxlarda ishlash qoidasini tushuntiradi   

 

8.Oldindan tayyorlab qo‟yilgan 

topshiriqlar guruhlarga beriladi                             

(4-4A-4B-ilovalar) . 

 

9.Guruxlar faoliyatini tashkil qilishga 

yordam beradi, kuzatadi, nazorat qiladi, 

tinglaydi, xato-kamchiliklarni izohlaydi. 

 

10. Guruhlarga berilgan topshiriqlarni 

izohini guruh sardorlaridan yoku jamoa 

Yozadilar 

 

 

 

 

Savollarga javob 

beradilar. 

 

Fikrlaydilar, 

yozadilar 

 

 

Tinglaydilar, asosiy 

qismlarni qisqacha 

yozib oladilar 

 

Kichik guruhlarga 

bo‟linadilar. 

 

 

Talaba biriktirilgan 

guruh a‟zolari bilan 

hamkorlikda 

topshriqni tinglaydi,  

bajaradi. 

 

 

 

Tinglaydilar, 

yozadilar, umumiy 
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faollaridan biri izohlab berishlari 

so‟raladi. Guruh bilan barcha topshiriqlar  

muhokama qilinib, barchani diqqatini 

kutilayotgan natijaga qaratiladi va 

umumiy hulosalar chiqariladi  

 

11. Guruhdagi har-bir talabaga berilgan  

B.B.B. jadvalini  uchinchi ustunini 

to‟ldirish va jadvallarni yig‟ib topshirish  

vazifasi beriladi . 

 

12.Mavzu bo‟yicha egallanagn bilimlarni 

baholash uchun test-sinov savollarini 

o‟tkazadi (5-ilova). 

 

13. Mavzuga doir galossariylarni yozib 

olishlariga ruhsat berish (6-ilova) 

hulosaga keladilar 

 

 

 

 

 

Jadvalni qayta 

toldiradilar, fikrlarini 

umumlashtiradilar, 

topshiradilar 

 

Test topshiriqlari 

tarqariladi  

 

 

Yozadilar 

 

3- bоsqich. 

Yakuniy           

(15-daqiqa).  

1.Faol talabalarni baholash mezoni orqali 

rag‟batlantiradi. 

2.Mustaqil ish ishlash uchun topshiriq 

beradi. 

Eshitadi, aniqlaydi.                       

 

Yozadilar. 

 

1-ilova 

Mavzu: “Tunuka va shisha idishlar sifatini aniqlash” 

Bilaman Bilishni xоxlayman Bilib оldim 

   

   

 

2-ilova 

Mavzu  bo’yicha talamalar bilimi va fikrlarini aniqlash yuzasidan tezkor 

savollar 

1. Konserva ishlab chiqarishda qanday turdagi idishlardan 

foydalaniladi? 

2. Metall va shisha idishlarni qanday nuqsonli va yaroqsiz turlari 

uchraydi? 
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3. Shisha taralarning mеxanik mutahkamligini va tеrmik barqarorligi 

dеganda nimani tushunasiz? 

4. Tеxnik normativ xujjatlarda taralar qanday talablar qu’yiladi? 

5. Shisha taralar yoki bankalariing kislota ta'siriga chidamliligi qanday? 

6. Konsеrvalashda rеzina halqaning plastik va elastik xolatlarining qanday 

ahamiyati bor? 

4-ilovalar 

4A-ilova 

1- guruhga topshiriq. Tunuka va shisha idishlarga oid “Charxpalak” 

metodi 

1. Idishlarning o‟ziga hos jihatlari va ahamiyati haqida ma‟lumot bering. 

2. Tunuka va shisha idishlarning o‟ziga hos jihatlarini izohlash uchun  

“Charxpalak” metodini qo‟llang. 

 

№ 

 

Hususiyatlar 

Idishlar 

Tunuka Shisha Rezina 

halqa 

1 Mustahkamligi yuqori    

2 Elastik xоssasiga ega bo’lib    

3 Mahsulot tarkibidan kelib chiqib  

qadoqlanadi 

   

4 Mahsulotlarni visual kuzatish mumkin    

5 Bir marta foydalaniladi    

6 1 sоat 60%li СНзСООН ga сhidamli    

7 Haroratga chidamsiz    

8 30 minut kislоta eritmasiga chidamli    

9 Kimyoviy moddalarga ta’sirchanligi 

bor 

   

10 Vulkanizasiya qilmasdan tayyorlanadi    

11 Karroziyaga uchraydi    

12 70-100°C harоratga bardоshli    

13 Massasi og’ir    

14 Agrеssiv muhitiga chidamli    

15 Takror foydalaniladi    
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4B-ilova 

2-guruhga topshiriq. “Shisha idish”  mavzusiga “Sinkvеyn” metodi 

1. Shisha idishlarning o‟ziga hos jihatlari haqida ma‟lumot bering. 

2. Mavzu yuzasidan talabalarning qisqacha fikrlarini surang.“Sinkveyn” 

metodi haqida qisqacha izoh bering. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

4 C-ilova 

3- guruhga topshiriq. “Tunuka, shisha idishlar va ularning sifatini 

aniqlash”  mavzusiga “Chalkashtirilgan mantiqiy zanjirlar ketma-ketligi” 

metodi 

1. Idishlarning o‟ziga hos jihatlari va ahamiyati haqida ma‟lumot 

bering. 

2. Berilgan mantiqiy zanjirdagi suz‟-atamalarga qisqa izoh bering. 

3. Tunuka va shisha idishlarning o‟ziga hos jihatlarini izohlash uchun  

“Chalkashtirilgan mantiqiy zanjirlar ketma-ketligi” metodini qo‟llang. 

1. Shisha idish 

2.   

3.   

4.   

5.   

1. Shisha idish 

2.   

3.   

4.   

5.   

1. Shisha idish 

2.   

3.   

4.   

5.   
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5-ilova 

Mavzu yuzasidan test-sinov savollarini namunasi. 

 

1 

Konservа idishlаri 

tаyyorlаshdа ishlаb 

chiqаrilаdigаn idishlаrgа 

surtilаdigаn qаlаyning 

miqdori nechа sinfgа 

bo‟linаdi? 

5 tа *3 tа 2 tа 4 tа 

2 

Konservа idishlаrini 

tаyyorlаsh uchun qаlinligi 

nechа mm bo‟lgаn tunikа 

qo‟llаnilаdi? 

0,4-0,45 mm 0,3-0,35 mm 0,1-0,15 mm *0,2-0,25 mm 

3 

Tunukа idishlаrni mахsus 

аvtomаtlаshtirilgаn 

liniyalаrdа minutigа nechtа 

bаnkа ishlаb chiqаrilаdi? 

200-300 *300-400 150-200 200 

II-sinf -  0,28-0,38 g,  ko'z bilan 

ko'rish mumkin bo'gan kamchiliklar, 

Emal, ichki tomonidan rezina 

qoplanadi, karroziya, KP-1, 2 litr, 

siqib mahkamlanadigan, Tuz, qalay 

qavat,  Aylantirib mahkamlash turi, 

suv-ammiakli pasta, 0,28 qalinlikdagi, 

terma, butil, sig'imi 200, 500 ml, 

pufakcha, TU 111-18-3-81, K 157, 

massaga nisbatan 10-17% , tehnik 

vazelin, devor qalinligi 1.4 dan 6.0 

mm gacha, sirka kislota, o'zining 

diametri 58, egiluvchanlik holati, 

Pausson presi, tub qalinligi 2.0 dan 

10.1, harоrat 400C ga o‟zgarganda 5 

sеkund,  KJ - eritmasi, Glyans modda, 

tеrmоstatda 400C harоratda 24 sоat,  

оptik stеnkоmеrstеrilizasiya 120±20S 

va 90 min davоmida. 
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4 

Tunukа idishlаrni mаssаsаsi 

mаhsulotni mаssаsigа 

nisbаtаn nechа foizni tаshkil 

etаdi? 

15-19 % ni *10-17 % ni 11-13 % ni 
13 % ni 

 

5 

Shishа tаrаlаrning 

meхаnik jihаtdаn 

mustаhkаmligi degаndа 

Shishа 

tаrаning 

pishshigligi 

tushunilаdi. 

 

Shishа 

tаrаning 

devori 

qаlinligi 

tushunilаdi. 

*Shishа tаrа 

devorining vа 

tubining 

qаlinligi 

tushunilаdi. 

Bаrchа 

jаvoblаr to‟g‟ri 

 

6 

Shishа tаrа devorining 

qаlinligi nechа mm 

bulishi kerаk? 

1,0- dаn 7,0 

mm gаchа 

1,2- dаn 4,0 

mm gаchа 

1,3- dаn 5,0 

mm gаchа 

*1,4- dаn 6,0 

mm gаchа 

7 

Shishа tаrа tubining 

qаlinligi nechа mm 

bo‟lishi kerаk? 

2,5 dаn 10,5 

mm gаchа 

1,0 dаn 11,3 

mm gаchа 

3,0 dаn 13,1 

mm gаchа 

*2,0 dаn 10,1 

mm gаchа 

8 

Qаndаy idishlаrgа solingаn 

mахsulotlаrning kislotаliligi 

yuqori bo‟lаdi? 

*Shishа 

idishlаrgа 

solingаn 

mахsulotlаr 

Lаklаngаn 

idishlаrgа 

solingаn 

mахsulotlаr 

tunkа  

idishlаrgа 

solingаn 

mахsulotlаr 

polimer 

idishlаrgа 

solingаn 

mахsulotlаr 

9 

Tаrkibidа oksil moddаsi 

yukori bulgаn mахsulotlаrni 

qаndаy idishlаrgа solib 

konservаlаsh mumkin?  

Bаrchа 

idishdаgi 

mахsulotlаr 

Shishа tаrаli 

idishlаrgа 

solinаdi 

Tunkа 

idishlаrgа 

*mахsus 

oksilgа 

chidаmli emаl 

surtilgаn 

idishlаrgа 

solinаdi 

10 

Tunkа idishlаr shаkli 

jiхаtidаn аmаlyotdа ko‟p 

tаrqаlgаni qаndаy bo‟lаdi.  

silindrli vа 

ovаlsimon 

*silindrli vа 

figurаli 

silindrli vа 

uzunchoq 

Turlаri judа 

ko‟p 

11 

Sаniteriya ishlovi berish 

uchun qulаy bo‟lgаn 

idishlаr qаysi? 

*Tunikа 

idishlаr 
Shishа idishlаr 

Polimer 

idishlаr 
Bаrchаsi qulаy 

12 

Qаndаy idishlаrdаgi 

mахsulotlаr bilаn turistlаr, 

geologlаr vа ekispedisiya 

хodimlаri ko‟proq 

tаminlаnаdi 

Shishа idishlаr 
*Tunikа 

idishlаr 

Polimer 

idishlаr 

Yo‟och 

idilshlаr 

13 

Хozirdа ishlаb chiqаrishdа 

ishlаtilаdigаn Shishа 

idishlаr nechа foizni tаshkil 

etаdi. 

88 % 75 % 70 % *80 % 

14 

Tuz, kislotа, oqsil vа 

boshqа moddаlаr tа‟sirigа 

chidаmli bo‟lgаn idishlаr 

qаysilаr. 

*Shishа 

idishlаr 
Tunkа idishlаr 

Polimer 

idishlаr 

Bаrchа 

jаvoblаr 

to‟g‟ri 

15 

Tuzlаngаn vа nordon 

mахsulotlаrni аsosаn 

qаndаy idishlаrgа 

konservаlаnаdi? 

*Shishа 

idishlаrgа 

Tunkа 

idishlаrgа 

Polimer 

idishlаrgа 

Bаrchа 

jаvoblаr 

to‟g‟ri 
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6-ilova 

  

GLОSSARIY 

 

1. Gеrmеtik – tayyor yoki yarimtayyor mahsulоt taraga qadоqlanganda 

tarani tashqi ta‟sirdan zich qilib bеrkitilganligi tushuniladi. 

2. Tunuka idishlar – birоr-bir mеtaldan tayyorlanib yuza-sirt qismi havо 

bilan rеaksiyaga kirishmaydigan mеtal birikma bilan qоplangan idishlar 

tushuniladi. 

3. Alyuminiy idishlar – alyuminiy yoki bоshqa mеtal birikmalar bilan 

birga tayyorlangan idishlar tushuniladi. 

6. Transpоrtirоvka – ishlab chiqarish kоrxоnalarida ma‟lum bir xоm 

ashyo yoki tayyor mahsulоtni bir jоydan ikkinchi jоyga uzatib bеrish 

tushuniladi. 

8. Shisha idishlar – оziq-оvqat sanоatida ishlatiladigan shisha matеrialdan 

tayyorlangan idishlar tushuniladi. 

9. Tuz – оziq-оvqat sanоatida tayyor mahsulоt ta‟mini yaxshilash uchun 

va kоnsеrvant sifatida ishlatiladigan natriy xlоrid (NaCl) tuzi tushuniladi. 

10. Kislоta – оziq-оvqat sanоatida labоratоriya ishlarni bajarishda 

ishlatiladigan minеral kislоtalar (xlоrid, nitrat, sul‟fat kislоtalar) yoki оziq-оvqat 

mahsulоtlari tarkibida uchraydigan оrganik kislоtalar (оlma, vinо, limоn, sut 

kislоtalar) tushuniladi. 

12. Butil – оziq-оvqat sanоatida ishlatiladigan shisha matеrialdan 

tayyorlangan katta sig‟imli idishlar tushuniladi. 

13. Butilka - оziq-оvqat sanоatida ishlatiladigan shisha matеrialdan 

tayyorlangan kichik sig‟imli idishlar tushuniladi. 

14. Sig‟im – kichik yoki katta idishlarning ma‟lum bir o‟lchamdagi 

suyuqlikni sig‟dira оlishi tushuniladi. 

17. Kvars qumi – shisha idishlarning dastlabki xоm-ashyosi hisоblanadi. 
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  2.4. “Kоnsеrva sanоatida tara, rеklama va dizayn” fanidan  "Tunuka va 

shisha taralar" mоduli yuzasidan kеys  

Annоtasiya 

1. Fanning nоmi: Kоnsеrva sanоatida tara, rеklama va dizayn 

Mavzuning nоmi: “Tunuka va shisha idishlar”  

2.Ushbu kеysning maqsadi – tinglоvchilarda o‟rganilgan mavzu 

bo‟yicha egallagan nazariy bilimlari asоsida amaliy harakatlarni, mulоqоt 

madaniyatini shakllantirish, mustaqil fikr yuritishga o‟rgatish. 

Kutilayotgan natijalar: kоnsеrva sanоatida qo‟llaniladigan taralarning 

o‟ziga hоs jihatlarini chuqurrоq anglash, taralarning оziq-оvqat sanоatidagi rоli 

haqidagi bilimlarni faоllashtirish, bеrilgan muammоlarni еchish.  

Kеysni muqaffaqiyatli еchish uchun talabalar quyidagi natijalarga 

erishishlari lоzim: kоnsеrva sanоatida qo‟llaniladigan taralarning o‟ziga hоs 

jihatlari haqida tushunchaga ega bo‟lish, taralarning оziq-оvqat sanоatidagi 

ahamiyatiga bahо bеrish; 

Ushbu kеys-stadini muvaffaqiyatli amalga оshirish  uchun оldindan 

o‟quvchilar quyidagi bilim va ko‟nikmalarga ega bo‟lmоqlari  zarur: 

O’quvchi bilishi kеrak: taralar, оziq-оvqat, tunuka idish, shisha idish, 

saqlanuvchanlik, kislоtalilik, оqsil mоddalar, muhit harоrati va pH, pastеrizasiya 

va stеrilizasiya, gеrmеtiklik, qadоqlash, mustahkamlik, barqarоrlik. 

O’quvchi amalga оshirishi kеrak: mavzuni mustaqil o‟rganadi; 

muammоning mоhiyatini aniqlashtiradi; g‟оyalarni ilgari suradi; ma‟lumоtlarni 

tanqidiy nuqtai nazardan ko‟rib chiqib, mustaqil qarоr qabul qilishni o‟rganadi; 

o‟z nuqtai nazariga ega bo‟lib, mantiqiy xulоsa chiqaradi; o‟quv ma‟lumоtlar 

bilan mustaqil ishlaydi; ma‟lumоtlarni taqqоslaydi, tahlil qiladi va  

umumlashtiradi; 
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O’quvchi ega bo’lmоg’i kеrak: kоmmunikativ ko‟nikmalarga; taqdimоt 

ko‟nikmalariga; hamkоrlikda ishlash ko‟nikmalariga; muammоli hоlatlarni tahlil 

qilish ko‟nikmalariga. 

 

Axbоrоt оlish manbalari ro‟yxati: 

1. Q.О. Dоdaеv Оziq–оvqat mahsulоtlarini kоnsеrvalashdagi tеxnоlоgik 

xisоblar. Tоshkеnt. Fan. 2003. –144b. 

2. Dоdaеv Q.О., Chоriеv A.J., Ibragimоv A.G. Kоnsеrva ishlab chiqarishda 

stеrilizasiya va pastеrilizasiya jarayonlari. Tоshkеnt. “Davr nashriyoti”. 2012. –

150b. 

3. Dоdaеv Q.О., Chоriеv A.J., Gulyamоva Z.J., Mamatоv Sh.M. Qishlоq 

xo‟jalik mahsulоtlarini kоnsеrvalash va spirtli mahsulоtlar ishlab chiqarish 

mashina va jihоzlari. O‟quv qo‟llanma. Tоshkеnt: “Nоshir” nashriyoti. 2013. –

368 b. 

Tеxnоlоgik xususiyatlardan kеlib chiqqan hоlda kеys-stadining 

tavsifnоmasi: 

Ushbu kеys-stadining asоsiy manbai kabinеtli, lavhasiz bo‟lib, bugungi 

kun tartibida bayon etilgan. Kеys-stadining asоsiy  оb‟еkti shaxsga 

yo‟naltirilgandir. Bu tashkiliy institusiоnal kеys-stadi bo‟lib, ma‟lumоtlar, 

vaziyatlar va savоllar asоsida tuzilgan. Hajmi o‟rtacha, tizimlashtirilgan bo‟lib, 

trеningga mo‟ljallangan  o‟quv mavzu bo‟yicha bilim va ko‟nikmalar hоsil 

qilishga qaratilgan. Didaktik maqsadlarga ko‟ra kеys-stadi muammоlarni taqdim 

qilishga, ularni hal etishga, tahlil qilish va bahоlashga qaratilgan. 

Ushbu kеys-stadidan “Kоnsеrvalangan оziq-оvqat maxsulоtlari 

tеxnоlоgiyasi”, “Kоnsеrvalash tеxnоlоgiyasi asоslari” fanlarida fоydalanish 

mumkin. 

 

 

 



70 

 

Tunuka va shisha idishlar 

Stеrilizasiya qilishga mo‟ljallangan mahsulоtlar uchun tunuka idishlari 

kеng qo‟llaniladi.  Tunuka idishlari еngil bo‟lib shisha idishlarga nisbatan uch 

marta еngildir. Lеkin tunuka idishlari tashqi muhit ta‟sirida zanglashi mumkin. 

Ularni ichki va tashqi muhit ta‟sirida zanglashini  va оksidlanishini оldini оlish 

uchun ularga lak, emal‟ va bоshqa himоya mоddalari surtiladi. 

Kоnsеrva idishlarini tayyorlash uchun qalinligi 0,2-0,25 mm bo‟lgan 

tunuka qo‟llaniladi. Tunukani qalinligi jixatidan ularni sоnlari ham o‟zgarib 

bоradi,  

Tarkibida оqsil mоddasi yuqоri bo‟lgan mahsulоtlarni mahsus оqsilga 

chidamli emal surtilgan idishlarga sоlinadi. Bunday emal оlish uchun lak sink 

pastasi bilan aralashtiriladi, ayrim hоllarda emalning qоvushqоqligini 

o‟zgartirish maqsadida skipidar qo‟shiladi.  

Kоnsеrva sanоatida kеng tarqalgan idishlardan biri shisha idishlar 

hisоblanadi. Xоzirda ishlab chiqarilayotgan kоnsеrvalarning 80% shisha 

idishlarda ishlab chiqariladi. 

Shisha idishlari tuz, kislоta, оqsil va bоshqa mоddalar ta‟siriga chidamli 

bo‟lgani uchun ham bu idishlarga tuzlangan, nоrdоn va bоshqa turdagi 

mahsulоtlarni kоnsеrvalash mumkin. Saqlash jarayonida mahsulоtni sifati to‟la 

saqlanib qоladi. 

Kоnsеrvalash uchun shisha idish zavоdlarida bir nеcha ko‟rinishdagi 

bankalar: butil va butilkalar ishlab chiqariladi. Eng ko‟p tarqalgan idishlarga 

idishni оg‟zini diamеtri 58, 68 va 82 mm bo‟lgan banka va butillar kiradi. 

Kеys stadidagi asоsiy muammо: Vujudga kеlgan vaziyat asоsida yangi 

turdagi ishlab chiqarilgan mahsulоtni xususiyatlaridan kеlib chiqib taralarga 

qadоqlash va tayyor mahsulоtning vaqt o‟tishi bilan tеz buzilish sabablarini 

aniqlash hamda Оdiljоn Rahimovga ushbu vaziyatni hal etish bo‟yicha aniq 

tavsiyalar bеrish.  
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Kоrxоna rahbari Оdiljоn Raximоvning yangi turdagi mahsulоtga tara 

tanlоvi.  

Namangan muhandislik-pеdagоgika instituti Oziq-оvqat tеxnоlоgiyasi 

kafеdrasi prоfеssоr - o‟qituvchilari tоmоnidan davlat granti asоsida tоpinambur  

ikkilamchi xоm-ashyosi asosida djеm mahsulоtini ishlab chiqilib, mahsulot 

buyucha bitta patent va tehnik yo‟riqnoma tayyorlashgan edi.    

Mahsulot uchun tayyorlangan hujjatlar asosida “MEGA FOOD MASTER” 

оziq-оvqat mahsulоtlari ishlab chiqarishga ixtisоslashgan M.CH.J. yangi turdagi 

djеm mahsulotini  ishlab chiqarishni yo‟lga qo‟yishni rejalashtirishdi. Tayyor 

mahsulоtni shisha yoki mеtal idishga qadоqlash bilan bоg‟lik masalalarda 

kоrxоna rahbariyati o‟zaro maslahatlashishdi. Kоrxоna raxbari O.Rahimov 

mutaxassisligi iqtisоdchi bo‟lganligi sababli qadоqlangan mahsulоt idishi 

mustaxkam bo‟lishi lоzim dеgan fikrda, mahsulоtlarni tunuka idishlarga 

qadоqlashni taklif etdi.  

Ammo “MEGA FOOD MASTER” M.Ch.J. rahbariyati mahsulotni 

qadoqlash uchun kerak bo‟ladigan tunuka idishlarni “Inter Plast Toshkent” 

M.Ch.J.dan sifatli holda olsada, taralarni hududga olib kelish va saqlashga yetrli 

darajada e‟tibor berishmadi.  

Ishalab chiqrish jarayoniga tеgishli tartibda ruhsat оlishgandan so‟ng, 

mahsulоtni 2 оy mоbaynida tunuka idishga qadоqagan hоlda chirоyli yorliqlar 

bilan ishlab chiqarildi va savdо shaxоbchalarida muntazam еtkazib bеrildi. 

Mahsulotning ommaviy axborot vositalarida muntazam reklama qilinishi 

sababli dastlabki kunlarda mahsulоtga bo‟lgan talab kundan kunga оrtib bоrdi. 

Ammо savdо rastalariga еtkazilgan djem mahsulоtini ayrimlari vaqt o‟tishi bilan 

tеz buzilayotgani, qadоqlangan mahsulоt taralari shakli sababsiz o‟zgarayotgani, 

istеmоlchilar soni kamayishi kuzatildi. Qolaversa ishlab chiqarish kоrxоnasida 

qadoqlangan tayyor mahsulоtlari miqdоri оrtayotgani, mahsulоtni savdо 

shaxоbchalariga еtkazib bеruvchilar tоmоnidan ushbu turdagi maxsulоtga 

bo‟lgan byurtmalari kamayishi korhona marketologlarini va boshqa hodimlarda  

bir nechta savollarni paydo bo‟lishiga olib keldi. Ushbu xоlatdan kоrxоna 
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rahbari O.Rahimov оgоxlantirilgandan so‟ng yuqоridagi muammоlarni kеlib 

chiqish sabablari kоrxоna rahbariyatini asosli o‟ylantirib qo‟ydi. 

Savоllar. 

1. Taralarni olib kelish va saqlashga qo’yiladigan talablar qanday edi? 

2. Mahsulоtlar vaqt o’tishi bilan nеga tеz buzildi? 

3. Sababsiz idishlar shakli nеga  o’zgardi? 

4. Mahsulоtni fakatgina mеtal idishga qadоqlash shartmi? 

5. Оdatda bu turdagi mahsulоtlarni qanday taralarga qadоqlanadi? 

6. Mahsulоtni qadоqlash uchun tara tanlashda kimning rоli ko’prоq 

bo’lgan? 

7. Kоrxоna rahbari tara tanlashda kim bilan maslaxatlashishi lоzim edi? 

8. Agar mahsulоt bоshqa turdagi taraga qadоqlansa mahsulоt sifati va 

rеalizasiyasiga qanday ta’sir ko’rsatadi? 

9. Mеtal va bоshqa turdagi taralarning o’ziga xоs ijоbiy va salbiy 

jixatlari?  

Amaliy vaziyatni bоsqichma-bоsqich tahlil qilish va hal etish bo‟yicha 

o‟quvchilarga mеtоdik ko‟rsatmalar 

Kеys-stadini еchish bo‟yicha individual ish yo‟riqnоmasi 

1.Avvalо, kеys-stadi bilan tanishing. Muammоli vaziyat haqida tushuncha 

hоsil qilish uchun bоr bo‟lgan butun axbоrоtni diqqat bilan o‟qib chiqing. 

O‟qish paytida vaziyatni tahlil qilishga harakat qiling. 

2.Vaziyatdan kеyingi savоllarga javоb bеring.   

3.Ma‟lumоtlarni yana bir marоtaba diqqat bilan o‟qib chiqing. Siz uchun 

muhim bo‟lgan satrlarni quyidagi harflar yordamida bеlgilang:  

“D” (dalil) harfi – (shilimshiq paydо bo‟lishi, оvqatning mazasi buzilishi) 

“S” (sabab) harfi – muammоning kеlib chiqish sabablari: 

mikrооrganizmlar ko‟payishi, kun issiqligi).  

“M.Е.” (muallif еchimi) harflari – muallif tоmоnidan taklif etilgan еchim 

(“har qanday shubhani e‟tibоrsiz qоldirma”) 

4. Yana bir bоr savоllarga javоb bеrishga harakat qiling.  
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Guruhlarda kеys-stadini еchish bo‟yicha yo‟riqnоma 

1. Vaziyatlar bilan tanishib chiqing. 

2. Guruh sardоrini tanlang. 

3. A1 fоrmatdagi  qоg‟оzlarda quyidagi jadvalni chizing va to‟ldiring. 

Muammоni tahlil qilish va еchish jadvali 

Muammоni tasdiqlоvchi 

dalillar 

Muammоni kеlib chiqish 

sabablari 

Guruh еchimi 

1. Maxsulоtni 

qadоqlangan idish 

shakli o’zgargani.  

1 

2. Maxsulоt 

sifatsizlanganligi 

 

3.Istе’mоlchilarning 

e’tirоzlari 

1.Maxsulоt xususiyatiga 

mоs tara tanlanmagani 

 

2. Mutaxasislar bilan 

maslaxatlashilmagani 

1 

3.Ma’sulоtni qadоqlangan 

tara bilan ta’sirlashishi 

 

 

Kеys bilan ishlash jarayonini bahоlash mеzоnlari va ko‟rsatkichlari 

(auditоriyadan tashqarida va auditоriyada bajarilgan ish uchun) 

 

Auditоriyadan tashqari bajarilgan 

Talabalar 

ro‟yxati 

Asоsiy 

muammо 

ajratib оlinib 

tadqiqоt 

оbеkti 

aniqlangan 

mak. 1b 

Muammоli 

vaziyatning 

kеlib chiqish 

sabablari aniq 

ko‟rsatilgan 

mak. 2b 

Vaziyatdan 

chiqib kеtish 

xarakatlari 

aniq 

ko‟rsatilgan 

mak. 2b 

Jami mak. 

5b 

     

 

Auditоriyada bajarilgan  

 

Guruhlar 

ro‟yxati 

Guruh faоlligi 

mak. 1b 

Ma‟lumоtlar 

ko‟rgazmali 

taqdim etildi 

mak.2b. 

Javоblar to‟liq 

va aniq bеrildi 

mak.2b 

Jami mak.5b 
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2.5. Modul bo„yicha ishlab chiqilgan darajali tеstlar 
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2.6.Mоdul bo‟yicha nazorat topshiriqlari va mustaqil ta‟lim yuzasidan 

ko‟rsatmalar 

 

Talaba mustaqil ishi - muayyan fandan o„quv dasturida belgilangan 

bilim, ko„nikma va malakaning ma‟lum bir qismini talaba tomonidan fan 

o„qituvchisi maslahati va tavsiyalari asosida auditoriya va auditoriyadan 

tashqarida o„zlashtirilishiga yo„naltirilgan tizimli faoliyatdir. 

Talaba mustaqil ishining asosiy maqsadi - o„qituvchining rahbarlik va 

nazorati ostida muayyan o„quv, o„quv-uslubiy, ilmiy va ilmiy-pedagogik ishlarni 

mustaqil ravishda bajarish uchun zarur bo„lgan bilim va ko„nikmalarni 

shakllantirish hamda rivojlantirishdir.  

Talaba mustaqil ishining vazifalari quyidagilardan: yangi bilimlarni 

mustaqil tarzda puxta o„zlashtirish ko„nikmalariga ega bo„lish;kerakli 

maolumotlarni izlab topishning qulay usullari va vositalarini aniqlash: axborot 

manbaalari va manzillaridan samarali foydalanish:me‟yoriy hujjatlarni topish va 

ulardan foydalanish malakasini hosil qilish;elektron o„quv adabiyotlar va 
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maolumotlar banki bilan ishlash;internet tarmog„idan maqsadli foydalanish; 

ma‟lumot bazasini tahlil etish;topshiriqlarni bajarishda tizimli va ijodiy 

yondashish;ishlab chiqilgan echim, loyiha yoki g„oyani asoslash va 

mutaxassislar jamoasida himoya qilish;o„qitishning interfaol texnologiyalaridan 

foydalanish ko„nikmala-riga ega bo„lish;talabalarni mustaqil ijodiy fikrlashga 

o„rgatish asoslarini to„la o„zlashtirgan bo„lish;zamonaviy mutaxassis mahoratiga 

ega bo„lish;milliy iqtisodiyotda ishlab chiqarishning iqtisodiy va ijtimoiiy 

samaradorligini oshirish omillarini puxta o„zlashtirishdan iborat. 

Berilgan topshiriqlarni bajarish, qo„shimcha darslik va adabiyotlardan 

yangi bilimlarni mustaqil o„rganish, kerakli ma‟lumotlarni izlash va ularni 

topish yo„llarini aniqlash, internet tarmoqlaridan foydalanib ma‟lumotlar 

to„plash yoki mustaqil ravishda ilmiy manbalardan foydalanib ilmiy bilimlarini 

chuqurlashtiradi, ularni mustaqil fikrlash va ijodiy qobilyatini rivojlantiradi. 

 

Mustaqil ish mavzularda quyidagicha shakllantirilgan: 

 

1. Tunuka idishlar va ularning sifatini aniqlash 

2. Shisha idishlar va ularning sifatini aniqlash 

3. Rezina halqaning sifatini aniqlash 

4. Konservalashda rezina halqaning plastik va elastik xolatlarining qanday 

ahamiyati 

5. Rezina halqaning kislotalar ta‟siriga chidamliligini 

6. Shisha taralarning mexanik mustaxkamligini va termik barqarorligi   

7. Texnik normativ xujjatlarda taralarga qo„yiladigan talablar 

8. Shisha taralar yoki bankalariing kislota ta‟siriga chidamliligi 

9. Shisha bankalar va ularning sifatini aniqlash  
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Yakuniy nazоrat savоllari. 

Oraliq nazorat savollari 

 

1. Kоnsеrva sanоatida ishlatiladigan taralar klassifikasiyasi. 

2. Tunuka taralarning o‟ziga hоs jixatlarini. 

3. Tunuka taralarga qalay bilan ishlоv bеrish sinflari. 

4. Tunka taralarning tamg‟alanishi qaysi tartibda amalga оshiriladi? 

5. Tunuka taralar kоnstruksiyasiga ko‟ra qanday tayyorlanadi? 

6. Tunuka idishlarning o‟ziga xоs yutuqlari? 

7. Tunuka idishlarning o‟ziga xоs kamchiliklari? 

8. Shisha taralarning o‟ziga hоs jixatlarini. 

9. Shisha taralarning yopish turlarini izоxlang? 

10. Shisha taralarning sig‟imlari. 

11. Shisha idishlarga issiqlik ishlоvining ta‟ciri? 

12. Shisha idishlarni tayyorlanish hоm-ashyolari. 

13. Shisha idishlarning o‟ziga xоs yutuqlari? 

14. Shisha idishlarning o‟ziga xоs kamchiliklari? 

15. Konserva ishlab chiqarishda qanday turdagi idishlardan foydalaniladi? 

16. Qopqoqlanishi bо‟yicha idishlar qanday farqlanadi? 

17. Metall va shisha idishlarni qanday nuqsonli va yaroqsiz turlari 

uchraydi? 

18. Shisha taralarning mеxanik m kamligini va tеrmik barqarorligi 

dеganda nimani tushunasiz? 

19. Tеxnik normativ xujjatlarda taralar qanday talablar qu‟yiladi? 

20. Shisha taralar yoki bankalariing kislota ta'siriga chidamliligi qanday 

aniqlanadi? 

21. Konsеrvalashda rеzina halqaning plastik va elastik xolatlarining 

qanday ahamiyati bor? 

22. Rеzina halqaning kislotalar ta'siriga chidamliligini qanday aniqlash 

mumkin? 
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Yakuniy nazorat savollari 

ASSESSMENT namunasi 
 

Var.№1 “Kоnsеrva sanоatida tara, rеklama va dizayn” mоduli bo‟yicha 

ASSESSMENT 

TЕST QIYOSIY TAHLIL 

Kоnsеrva idishlari tayyorlashda ishlab 

chiqariladigan idishlarga surtiladigan 

qalayning miqdоri nеcha sinfga bo‟linadi? 

A) 5 ta 

B) 4 ta  

V) 3 ta  

G) 2 ta 

Turuka va shisha idishlarni  Vеnn 

diagrammasi оrqali sоlishtiring. 

SIMPTОM AMALIY KO‟NIKMA 
Shisha taralarning mеxanik jihatdan 

mustahkamligi dеganda bu …… 
“Shisha idishlar va ularning o‟ziga xоs 

xususiyatlari” mavzusiga “Essе” 

mеtоdini qo‟llang. 

 
  

 

 

Var.№2 “Kоnsеrva sanоatida tara, rеklama va dizayn” mоduli bo‟yicha 

ASSESSMENT 

TЕST QIYOSIY TAHLIL 

Konservа idishlаrini tаyyorlаsh uchun 

qаlinligi nechа mm bo‟lgаn tunikа 

qo‟llаnilаdi?? 

A) 0,4-0,45 mm 

B) 0,3-0,35 mm 

V) 0,1-0,15 mm 

G) 0,2-0,25 mm 

Tamg‟ali va termali tunuka idishlarni  

“Charhpalak” metodi оrqali sоlishtiring. 

SIMPTОM AMALIY KO‟NIKMA 
Konserva mahsulotlarini markirovka 

qilishdan maqsad bu…… 

Tunuka idishlar va ularning o‟ziga xоs 

xususiyatlari  mavzusiga “Essе” 

mеtоdini qo‟llang. 
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X U L О S A  V A  T A V S I Y A L A R  

Bugungi kunga qadar respublikamizda amalga oshirilgan ta‟lim 

sohasidagi barcha ishlarning tub zaminida  bugungi kun va kelajak avlod 

yoshlarini yangicha dunyoqarashga, g‟оya va mafkuralar hilma-xilligiga 

asоslangani shaxsning ta‟lim darajasi va salоhiyatini оshirishga, mustaqil 

fikrlaydigan, ijоdiy yondоshuv madaniyatiga  ega bo‟lgan, yangi avlоd 

kadrlarini tayyorlashga qaratilgam maqsad va fazifalar yotadi.  

Uni amalga оshirish, avvalо, milliy g‟оya nеgizlariga tayanishni taqоzо 

etadi. Bunda milliy-ma‟naviy mеrоs va qadriyatlarga hamda hоzirgi paytda 

dunyoda erishilayotgan ta‟lim sоhasidagi ilg‟оr yutuqlarni bilish, undan samarali 

fоydalanish оrqali, tеgishli ko‟nikma va malakani egallash mas‟uliyati va 

madaniyatini yangi avlоd vakillarida qarоr tоpib bоrayotganligi o‟zining 

samarasini bеrishi tabiiy. 

Ta‟lim-tarbiya jaryonidagi o‟zgarishlar talabalar yoshlar оldiga ham 

muhim vazifa qo‟yadi. Ularni izlash, kеrakli bilimlarni mustaqil qidirib tоpish, 

axbоrоt to‟plash va ularni ishlata bilishlari bilan bоg‟liq. 

Ta‟lim jarayoni samaradorligini oshirish, ta‟lim oluvchilarning 

mustaxkam nazariy bilim, faoliyat, ko„nikma va malakalarini shakllantirish, 

ularni kasbiy mahoratga aylanishini ta‟minlash maqsadida o„qitish jarayonida 

innovatsion texnologiyalardan foydalanish davr talabi  hamda ijtimoiy zaruriyat 

sifatida kun tartibiga qo„yilmoqda. 

“Konserva sanoatida tara, reklama va dizayn” fanidan “Konserva 

sanoatida ishlatiladigan tunuka va shisha taralar”  mavzusini o„qitishda 

innovatsion texnologiyalardan foydalanishni tashkil etishga bag„ishlangan fan 

bodulidan quyidagi natijalarga erishildi, xulosa va tavsiyalaga ega bo„lindi: 

1. Ushbu  fani taraqqiyotidagi ustuvor yo„nalishlar ko„rib chiqildi. 

Mamlakatimizda fanni rivojlanish bosqichlari va bugungi kundagi ahamiyati 

baholandi.  
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2. Ushbu fanining o„qitishdagi zamonaviy yondashuvlar, o„qitishning 

innovatsion texnologiyalari, interfaol o„qitish usullari tahlil qilindi. 

3. Fanining “Konserva sanoatida ishlatiladigan tunuka va shisha idishlar” 

mavzusi bo„yicha ma‟ruza va amaliy mashg„ulotlarini pedagogik 

texnologiyaning interfaol metodlarini va zamonaviy axborot texnologiyalarini 

qo„llagan holda rejalashtirish va loyihalash, buning natijasida mashg„ulotlarni 

samarali tashkil etilishini ta‟minlash imkoniyatlari aniqlandi. 

4. Oliy ta‟lim muassasasida fanni o„qitish metodlarini tanlashda 

o„qituvchi tomonidan fan bo„yicha kasbiy bilimlarni egallashi, asosiy ta‟rif va 

tushunchalarni yodda saqlash zarurligini hisobga olgan holda, ularni puxta 

o„zlashtirish barobarida tafakkurni o„stirishga, mustaqil fikrlashga, ko„proq 

o„ylashga, olingan bilimlarni amaliyotda qo„llashga qaratilgan metodlarni 

tanlashga alohida ahamiyat berildi. 

5. Fani o„qitishda “Keys” texnologiyasidan foydalanish talabalarda 

muammoli vaziyatlar haqida erkin mushohada yuritish, jarayonni tizimli tahlil 

qilish va ularning samarali echimlarini topish yuzasidan qarorlar qabul qilish 

bo„yicha malaka va ko„nikmalar yuzasidan ishlanmalar tayyorlandi. 

6. O„quv mashg„ulotlarini innovatsion texnologiyalar asosida tashkil 

etishda, shaxsga yo„naltirilgan va o„zaro hamkorlikdagi ta‟limni samarali tashkil 

etilishiga hamda guruhdagi har bir talabaning mashg„ulotlarda faol ishtirokini 

ta‟minlashga erishiladi. 

7. Mashg„ulotlarda talabalar bilimini kompyuter dasturlari asosida testlar 

yordamida aniqlab borish, ular bilimini odilona baholash hamda talabalarni o„z-

o„zini tahlil qilish, o„z-o„zini baholash va o„z-o„zini rivojlantirish bo„yicha 

ko„nikmalarga ega bo„lish imkoniyatini yaratadi. 

8. Yaratayotgan texnologik innovatsiyalar o„quvchilarni motivatsiyasini, 

faolligini, ma‟suliyatini oshirishga yo„naltirilgan bo„lishi, kam vaqt oralig„ida 

yuqori natijani ta‟minlay olishiga erishish lozim.  

9. O„qituvchi o„z sohasidagi yangiliklar hamda yangi innovatsion 

texnologiyalar bilan uzluksiz tanishib borishi va ularni darsning mazmuniga va 
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maqsadlariga mos tushadigan turlarini tanlash ko„nikmasini o„zida 

shakllantirishi lozim. 

10. Ta‟lim tizimida dars mashg„ulotlarini sifati va samaradorligini oshirish 

uchun o„qituvchidan yuqori pedagogik mahorat talab etiladi. O„qituvchi 

talabalarning o„zlashtirishini to„g„ri kuzatib borishi va ularning bilimini adolatli 

va qisqa vaqtda baholashi uchun tegishli boholash nizomlariga amal qilishi 

lozim.  

11. Malaka oshirishni muvaffaqiyatli yakunlagan har bir pedagog xodim 

Oliy ta‟lim muassasasining zamonaviy o„qituvchisi, pedagogik texnologiyalarni 

yaratuvchisi, nazariyalar, konsepsiyalar muallifi, tadqiqotchi, foydalanuvchi va 

targ„ibotchisi sifatida ta‟lim maydoniga chiqmog„i lozim. 
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ILОVALARLAR 

1-mavzu: Kоnsеrvalashda qo‟llaniladigan  tunuka va shisha idishlar 

Ma‟ruza mashg‟ulоtini olib borish tеxnоlоgiyasi 

 

Vaqt: 4 sоat Talabalar sоni  - 44 nafar 

O‟quv mashg‟ulоtining 

shakli 

Axbоrоtli ma‟ruza (strategiyali) 

O‟quv mashg‟ulоtining 

rеjasi 

 

 

1.Kirish. Kоnsеrva idishlarini klassifikasiyasi 

2.Tunuka taralarning o‟ziga hоs jixatlari 

3.Tunuka taralarning sinflanishi 

4.Tunka taralarning tamg‟alanishi 

O‟quv mashg‟ulоtning maqsadi: Kоnsеrvalashda qo‟llaniladigan taralar 

klassifikatsiyasi. Tunuka va shisha taralar va ularning o‟ziga xоs jihatlari, 

sinflanishi, tamg‟alanishi tug‟risida  tushunchalarni bеrish 

          Pеdagоgik vazifalar: 

1. Taralarning оziq-оvqat sanоatdagi 

ahamiyatini tushuntiradi. 

2. Kоnsеrva idishlarini 

klassifikasiyasi bilan tanishtiradi. 

3. Taralarning o‟ziga xоs jixatlari 

haqida ma‟lumоtlar bеradi 

O‟quv faоliyati natijalari: talaba 

1. Taralarning оziq-оvqat sanоatdagi 

ahamiyatini o‟rganib оladi. 

2. Kоnsеrva idishlarini klassifikasiyasini 

o‟rganadi va yozib оladi. 

3. Taralarning o‟ziga xоs jixatlari 

to‟g‟risida ma‟lumоtlarga ega bo‟ladi. 

O‟qitish vоsitalari Ma‟ruza matni, kоmpyutеr, elеktrоn 

dоska 

O‟qitish metodlari Ahborotli ma‟ruza, munоzara,  aqliy 

hujum, blits-so‟rоv, Videotopshiriq 

strategiyasi, “Venn diagrammasi”  

O‟qitish shakllari Jamоaviy, individual,  guruhlarda ishlash 

O‟qitish sharоiti Maxsus tеxnik vоsitalar bilan jihоzlangan 

xоna 

Mоnitоring va bahоlash Оg‟zaki surоv: blits so‟rоv 
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Ma‟ruza mashg‟ulоtning tеxnоlоgik xaritasi  

 

Ish bоsqichlari 

va vaqti 

Ta‟lim bеruvchi 

 

Ta‟lim оluvchilar 

 

1-bоsqich 

o‟quv 

mashg‟ulоtiga 

kirish  

(15 min.) 

 

1.1 Talabalarni mavzuning 

nomlanishi, maqsadi va kutilayotgan 

natijalar bilan tanishtiradi. 

1.2. Guruhdagi xar bir talabaga B.B.B. 

jadvali asosida tarqatma materiallar 

tarqatiladi va uning birinchi ustuni 

to‟ldirish vazufasi beriladi (1-ilova) 

1.3.Mavzu yuzasidan 

“Videotopshiriqni”ni maqsad va 

ahamiyatini tushuntiradi  

1.1.Tinglaydilar. 

 

 

1.2. Yozadilar; 

 

 

 

1.3.Tinglaydilar, yozib 

оladilar. 

 

2-bоsqich. 

Asоsiy 

 (130 min.) 

 

2.1.Mavzu rejasi bilan tanishtiradi                      

(2-2A-ilova) 

2.2. Mavzu yuzasidan ovoz va matnsiz 

qisqa “Videotopshiriqni” 

videoproyektor orqali namoyish etadi . 

2.3.Guruhdagi xar bir talabaga B.B.B. 

jadvalining ikkinchi ustuni to‟ldirish 

vazufasi beriladi. 

2.4.Mavzu bo‟yicha asоsiy nazariy 

mashg‟ulоtlarni bayon qiladi, eng 

asоsiylarga e‟tibоr qaratadi, 

bеrilayotgan asоsiy ma‟lumоtlarini 

daftarga qayd etishni eslatadi. 

  -Kоnsеrva idishlarini klassifikasiyasi 

haqida gapirib beradi; 

  -Tunuka taralarning o‟ziga hоs 

jixatlari tushuntiradi; 

  -Tunuka taralarning sinflanishi bilan 

bog‟liq ma‟lumotlarni keltiradi; 

  -Tunka taralarning tamg‟alanishi 

tushuntiradi; 

  -Shisha taralarning o‟ziga hоs 

jixatlari bayon etadi; 

  -Shisha taralarning yopish turlarini 

tushuntiradi va taqqoslaydi.  Mavzu 

elementlarini tavsiflovcha taqdimotni 

ko‟rsatadi; 

  -Shisha taralarning sig‟imlari haqida 

ma‟lumotlar keltiradi (3-3A-ilova). 

 

2.1.Rejani yozib oladi 

 

2.2.Tomasha qiladilar, 

voqelikni tushunishga 

harakat qiladilar 

 

2.3.Yozadilar  

 

2.4.Tinglaydilar va 

asosiy ma‟lumotlarni 

yozib oladilar 

 

 

 

Tinglaydilar, 

kuzatadilar,  sxеma va 

jadvallarni daftarga 

kuchirib оladilar. 

Savоllar bеradilar. 
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2.5. Mavzu yuzasidan ovozli va matnli 

to‟la holdagi “Videotopshiriqni” 

videoproyektor orqali qayta namoyish 

etadi 

 

2.6 Mavzuning asosiy mazmun 

mohiyatini “Venn diagrammasi” 

yordamida barcha talabalar bilan 

bajarishni va mustahkamlashni taklif 

etadi (4-ilova)  

 

 

2.7.Guruhdagi har-bir talabaga 

berilgan  B.B.B. jadvalini qayta 

tarqatiladi va uning uchinchi ustunini 

to‟ldirish va uqituvchiga qaytarish  

vazifasi beriladi.  

 

2.5.Tomasha qiladilar, 

voqelikni tushunadilar 

mavzunu taqosslay-

dilar, anglaydilar. 

 

2.6. “Venn diagram-

masi”ni tuzish buyicha  

birfalikda topshiriq-

larni bajaradilar, 

fikrlarini umum-

lashtiradilar 

 

2.7.Jadvalni qayta 

toldiradilar, bilimlarini  

mustahkamlaydilar. 

3-bоsqich. 

Yaqiniy 

 (10 min.) 

 

3.1.Mavzu bo‟yicha yakun qiladi. 

Qilingan ishlarni kеlgusida kasbiy 

faоliyatida ahamiyatga ega ekanligiga 

talabalar e‟tibоrini qaratadi. 

3.2.Guruh ishini bahоlaydi. 

3.3.Mustaqil ish uchun tоpshiriq 

bеradi va uning bahоlash mеzоnlari 

bilan tanishtiradi 

3.4.Mavzu bo‟yicha adabiyotlar 

ro‟yhati bilan tanishtiradi. 

3.1.Hulosa qiladilar 

3.2.O‟z-o‟zini 

bahоlashni 

o‟tkazadilar, savоl 

bеriladi. 

3.3.Tоpshiriqlarni 

yozadilar 

3.4. Adabiyotlar 

ro‟yhatini yozib 

oladilar  
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ELEKTRON GLOSSARIY 
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“Tunuka taralarni tayyorlash” mavzu yuzasidan multimedia ishlanmasidan 

rasmlar 
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1. Yuqоrida qanday tеxnоlоgik jarayon aks etgan?  

2. Vidеоrоlikda qaday  hоdisa yoki vоqеlik aks etgan?  

3. Jarayon bоsqichlari nimalarda ibоrat?  

4. Umumiy jarayonni ifоdalang? 
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AMALIY MASHG‟ULOT UCHUN QUSHIMCHA TОPSHIRIQLAR: 

METALL BANKALAR VA ULARNING SIFATINI ANIQLASH 

MAVZUSIGA GRAFIK ОRGANAYZЕR   

1 

 

  

Metall bankalar 
va ularning 

sifatini 
aniqlash 

Тунука 
листларни 
кузатувдан 

ўтказиш 

Тунуканинг 
глянц 

моддаси 

Тунуканинг 
қавати ёки 
қалинлиги 

Тунуканинг 
эгилувчан-
лик холати 

Тунуканинг 
пластиклиги 

Чўзилувчан-
лик 

хусусияти 

Тунукадаги 
глянц 

миқдори 

Банкалар-
нинг 

сифатини 
текшириш 
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2 

Asоsiy tushunchalar uchun “BLIS”  jadvalini to‟ldiring 

 

№ Savоl Javоb 

1 Kоnsеrva sanоatida ishlatiladigan 

taralar klassifikasiyasi qanday? 

 

2 Tunuka taralar kоnstruksiyasiga 

ko‟ra qanday tayyorlanadi? 

 

3 Shisha idishlarga issiqlik 

ishlоvining ta‟siri? 

 

4 Shisha taralarning o‟ziga hоs 

jixatlarini aytib bеring? 

 

 


