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Diplom loyiha ishi 33 varaq tushintirish yozuvi va 6 varaq chizmadan iborat bo’lib, umumiy,
hisob-texnologik, tashkiliy, iqtisodiy, mehnat muhofasi qismlaridan, xulosa, foydalanilgan adabiyotlar
va internet materiallaridan iborat.

Diplom loyiha ishini chizma qismi avtoservis korxonasini bosh rejasi, ishlab chiqarish binosi
rejasi, tormoz tizimiga XK va T hamda yurish qismiga xizmat ko'rsatish ustaxonalari rejasi,
avtomobillarni yurish qismiga XK texnologik xaritasi, konstruktiv ishlanma chizmasi va texnik-iqtisodiy
ko’rsatkichlar jadvalini 0’z ichiga oladi.

Diplom loyiha ishini umumiy qismida avtotransport vositalari texnik servisi ishlarining mohiyati,
O’zbekiston avtoservisini rivojlanishi va muammolari, diplom loyiha ishi mavzusini asoslash berilgan.
Hisob-texnologik qismida yillik ishlab chiqarish dasturi, ish hajmi, ishlab chiqarish ishchilar soni, ASK
maydonini hisobi hamda texnologik jihozlar hisobi va ro'yxati berilgan. Tashkiliy qismida avtoervis
korxonalarida texnologik jarayonlarini tashkil etish, tormoz tizimiga texnik xizmat ko'rsatish va
ta'mirlash texnologiyasi, avtomobillarni yurish qismini kompyuter yordamida tekshirish, avtomobillarni
yurish qismiga xizmat ko’rsatish va ta’mirlash ishlari bo’yicha texnologik xarita tuzish, avtoservis
korxonalarini rejalashtirish berilgan. Iqgtisodiy qismida ASK ni texnik-iqtisodiy ko’rsatkichlari
hisoblangan. Mehnat muhofazasi qismida ishchilarni xavfsiz ishlashini ta’minlash ko’zda tutilgan.
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(Yangi Bet)

Diplom ishi loyithasi  varaq tushintirish yozuvi va _ varaq chizmadan iborat
bo’lib, umumiy qism, hisob texnologik qism, tashkiliy qism, iqtisodiy qism, mehnat
muhofasi qismlaridan hamda xulosa, foydalanilgan adabiyotlar va ilovalardan iborat.

Diplom loyixasini chizma qismida korxonani bosh rejasi, ishlab chiqarish binosi
chizmasi, texnologik jarayon ketma-ketiligi, ustaxonasini rejasi, texnologik xarita va
texnik-iqtisodiy ko’rsatkichlar jadvalini 0’z ichiga oladi.

Diplom loyihasini umumiy qismida; Avtomobil servis xizmati tasnifi, diplom ishi
mavzusini asoslash berilgan. Xisob-texnologik qismida, dastlabki ma’lumotlar,
avtomobillarga texnik xizmat ko’rsatish va ta’mirlash bo’yicha ishlab chikarish dasturini
hisoblash, yulovchi tashish korxonasini texnik xizmat ko’rsatish turlari va joriy ta’mir
bo’yicha yillik va kunlik ish xajmini hisobi, TXK va JT mehnat xajmini ishlarning turi va
bajarilish joyi bo’yicha tagsimlash, yillik ish hajmini hisobi, ishlab chiqarish ishchilar soni
hisobi keltirilgan. Tashkiliy qismida, ATK da texnologik jarayonlarni tashkil etish,
texnologik jixozlar tanlash, ishlab chikarish maydonlarini xisobi, omborxona va
avtomobillarni turish joylarini maydonini xisobi, ma’muriy va maishiy binolar maydonini
xisobi, bosh reja tarixi va ishlab chikarish binosi xisobi bo’yicha texnologik tuzilgan.
Iqtisodiy qismida ishlab chikarish binosini texnik-iqtisodiy ko’rsatkichlari hisoblangan.
Mehnat muhofazasi qismida ishchilarni xavfsiz ishlashini ta’minlash ko’zda tutilgan .



Kirish

O’zbekistonda avtomobil sanoatini rivojlantirish maksadida birinchi prezidentimiz Islom
Abdug anievich Karimov 1992 yilning iyun oyida Janubiy Koreya Respublikasiga kilgan safarida «DEU
Pablik Motors» kompaniyasi bilan tanishuvdan so'ng asos solindi. Prezidentimiz tashabbuslari bilan 1992
yilning xukumatimiz va «DEU» korporatsiyasi urtasida uzaro xamkorlik tug'risida bitim imzolangach,
1993 yildan boshlab Andijon viloyatining Asaka shaxrida Tiko, Damas va Neksiya yengil avtomobillari
ishlab chikaruvchi «UzDEUavto» kushma korxonasi kurilishi boshlandi va 1996 yilning 19 iyuli kuni
zavod konveerida birinchi avtomobil yigildi va O'zbekiston dunyodagi avtomobilsozlik sanoatiga ega
davlatlar katoriga kushildi. Xozirgi kunda Asaka shaxridagi «JM-Uzbekistan» avtomobil ishlab chiqarish
zavodida yiliga ikki yuzmingdan ortiq yengil avtomobillar ishlab chigarilmoqda.

Xukumatimiz tomonidan olib borilayotgan maxalliylashtirish dasturi asosida mamlakatimizda
ishlab-chiqgarilayotgan avtomobillarning butlovchi qismlarini ishlab chiqaruvchi korxonalar soni
ortmoqda.

Respublikamizni rivojlantirishning beshta ustuvor yo’nalishi bo’yicha harakatlar strategiyasi qabul
qilinishi natijasida barcha soxalar rivojlanmoqda shu qatorda avtomobilsozlik sohasi, ularga servis xizmat
ko’rsatish ham rivojlanmoqda.

O’zbekistonni rivojlantirishning beshta ustuvor yo’nalishi bo’yicha harakatlar strategiyasining
to’rtinchi yo’nalishining uchinchi bandida aholining hayot sharoitlari yaxshilanishini ta’minlovchi yo’l-
transport, muhandislik-kommunikatsiya va ijtimoiy infratuzilmani rivojlantirish hamda modernizatsiya
qilish. Aholiga transport xizmati ko’rsatishni tubdan yaxshilash, yo’lovchi tashish xavfsizligini oshirish
va atrof muhitga zararli moddalar chiqishini kamaytirish, har tomonlama qulay yangi avtobuslarni sotib
olish, avtovokzal va avtostantsiyalarni qurish hamda rekonstruktsiya qilish belgilab qo’yilgan (2)

So’nggi yillarda respublika iqtisodiyoti va aholisiga avtotransport xizmati ko’rsatishni yaxshilash
bo’yicha keng ko’lamli ishlar amalga oshirilganligi qayd etilsin. Yo’lovchi tashish yo’nalishlari tarmog’i
2006 yilga nisbatan 1,4 baravarga ortdi, respublikada 117 ta yo’lovchi avtovokzali va avtostantsiyasi
faoliyat ko’rsatmoqda, tashuvlar xavfsizligini ta’minlash bo’yicha chora-tadbirlar amalga oshirilmoqda.

2018-2021 yillarda 437 ta yangi yo’lovchi yo’nalishlarini tashkil etish hamda 84 ta avtovokzal va
avtostantsiyani qurish va rekonstruktsiya qilishning, iqtisodiyot sohalari va aholining respublika chekka
mintaqalarida tashishlarga bo’lgan ehtiyojlarini inobatga olgan holda yangilangan magqsadli
ko’rsatkichlari, shuningdek, yuklarni xalqaro avtomobilda tashishlarni amalga oshiruvchi milliy
tashuvchilarning og’ir yuk tashuvchi 3824 ta avtotransport vositalari parkini yangilashning prognoz
ko’rsatkichlari tasdiqlanmoqda, (3)

Aholining hayot sharoitlari yaxshilanishini ta’minlovchi yo’l-transport, transport xizmati
ko’rsatishni tubdan yaxshilash magsadida O'zbekiston prezidenti Shavkat Mirziyoev “Xorijiy
investitsiyalar ishtirokidagi “Uzbekistan Peugeot Citroen Automotive” korxonasini tashkil etish
to‘g‘risida”gi qarori imzoladi.

Mamlakatimiz avtomobilsozlik sanoatida ikkinchi davr boshlandi Zavod "Peugeot boxer" va
"Peugeot expert" ning ikkita modeli ishlab chiqariladi. Birinchi modelning ishlab chiqgarish hajmi yiliga 3
mingta, ikkinchi - 13 mingtani tashkil etadi. Xususan, "Peugeot boxer" asosida 16-18 o'rinli
mikroavtobus, tez tibbiy yordam va muzlatgichlar, shuningdek, "Peugeot Expert" da 9-12 o'ringa
mo'ljallangan minivan, van, pikap yuk mashinalari va boshqa modifikatsiyalari ishlab chiqarishni yo'lga
qo'yish rejalashtirilgan. Yangi mashina iqtisodiy bo'ladi. Yoqilg'i sarfi o'rtacha 100 kilometrga 7-8 litrni
tashkil etadi. Shu bilan birga, mahsulotning taxminan 50% Rossiyaga, MDHning boshqa mamlakatlariga,
shuningdek, Eron va Fransiyaga eksport qilinishini rejalashtirmoqda. Ayni kunlarda “Jizzax™ erkin
iqtisodiy zonasida “O‘zavtosanoat” aksiyadorlik kompaniyasi “Pejo Sitroyen” guruhi bilan hamkorlikda
barpo etayotgan avtomobil zavodining qurilishi qizg‘in pallada. (4)

Bundan tashqari Rossiyaning “KamAZ” OAJ hamda “O‘zavtosanoat” kompaniyasi
O‘zbekistonda yuk tashishga mo‘ljallangan avtotransport vositalarini ishlab chigarishni 0‘z ichiga olgan
hamkorlik to‘g‘risidagi bitimni imzolangan edi.

“KamAZ” markasidagi yuk tashuvchi transport vositalarini ishlab chiqarish UzAuto Trailer zavodi
quvvatida tashkillashtirildi. Bundan tashqari, istigbolda — respublika hududida avtomobillarni yig‘ish
bo‘yicha qo‘shma korxona yaratildi. Hozirgi kunda Samarqand viloyatining Jomboy tumanida
joylashgan UzAutoTrailer mas’uliyati cheklangan jamiyatda yuk avtomobilining noyob modeli ishlab
chigarilmoqda.

Avtomobilsozlikni taraqqiyoti yuksalib borishi, avtomobillarni texnik soz holatini ta’minlash,
TXKS lar ishlab-chikarish texnik bazalarini yanada takomillashtirish va yuksaltirishni talab etmoqda, bu



esa 0’z navbatida yangi qurilish, mavjud ATXKS korxonalarini kengaytirish, qayta ta’mirlash,
rekonstruktsiya qilish va texnik qayta jihozlash ishlari bilan chambarchas bog’liqdir.

Diplom loyixasini bajarishdan maqgsad yangi turdagi avtotransport zamon talab darajasida
rekonstruktsiya qilish, yangi texnologiyalarni joriy qilish qayta korxonalarini qurish, mavjudlari
faoliyatini tahlil qilib, undagi kamchiliklarni bartaraf qilish, ya’ni avtomobillarga texnik xizmat ko’rsatish
va joriy ta’mirlash texnologik jarayonlarini rivojlantirish, ishchi postlarni zamonaviy texnologik jihozlar
bilan jihozlash, ishlab chiqarishni ilmiy asosda tashkil qilish, TXK va T ishlarida
mexanizatsiyalashtirishni va avtomatlashtirishni qo’llashdan iborat. Bu ishlarni amalga oshirish uchun
avtomobillarga trotuar tipidagi yoki avtoservis korxonalarini tashkil etish va ularni takomillashtirishdan
iborat.

Mavzu bo'yicha Namangan shaxridagi “Navbahor Aziya” MCHJ da 110 ta DAMAS
avtomobillariga avtotransport korxonasini tashkil etish berilgan.



1.Ymymuii kuem
1.1. ABTOMOOUI CEpPBUC XU3MATU TaCHUPU
ABTOMOOUMJI CaHOAQTUHHMHI PUBOXKJIAHMO OOpUIM OuiaH Ouprajukia, yjiapra Xu3maT
KypcaTyBuUd KOpXOHajgap Ba aBTOMOOWJIJIApra CEPBUC XU3MATUHU TAaIlIKUI €TyBYU
Mapkasznapra OyaraH 3XTUEx Maii1o Oyiu.

Bbynapaan Tamkapu caHoaTHM pako0OaTOApIONI MYyXMTHHHU TalIKWII 3TUII Oopacuaa
Tanail unuiap onud Oopwinu Ba Oopuiamokiaa. bymapra mucon Kuind KUYUK Ba ypra
OM3HEeC BaKWIapu XaM Y3Japu aBTOMOOWIapra Xu3MaT KYpcaTUIll CTallMOHJIApUHU
TaIIKWI ATHO coxaja pakodaT omd OopMoKaaap.

PecnnyOnukamusna ssHru aBTOMOOUJUIApHU MIIUIA0 YMKapuiia OOLUIaHTaHUaH KeWuH,
BWIOSATUMH3/Ia aBTOMOOWJIIApra XW3Mar KypcaTull, OO30pHM J3rajjail, MUXKO3 Y4YyH
KY4WIH paKkoOaTIM MyXHUT MIAKJUIAH]IH.

VYnap cranmonnap/a Mrko3napra KyWuaaru Xxu3Mar TypJIapuHU TaBCHUsl 3TMOKJajIap
Ba Oaxkapul KeIMoKaanap:

1.V3unuHr  aBTOCANOHNApHaa Gapua Typiard aBTOMOOWIUIADHHM OPHIMK Ba
KMCMOHUU IIaxciiapra COTHIL,

2. ABtocepBucCnapia aBTOMOOWJIIapra TEXHHUK XHM3MaT KypcaTWIll Ba KOpPUM
TabMUpJIAII UIUIAPUHUA 0JUO OopHulll, ylapra Kyduaaruiap Kupaiu:

-CHWIFU OWJIaH TabMUHJIAILL

-aBTOMOOMIIapra Typju TEXHUK XU3MaT KYpPCATHIIL;

-HOCO3 KUCUMJIAPHU TabMUpJIAIll Ba OVsIIL;

-TallIXUC XU3MATUHU KYPCATHIII,

-Kadosatiau Xxu3MatT KypcaTulll;

-aBTOMOOWIJIAPHU COTYB OJIIU KYPUTUHU YTKA3UIIL;

-FUJIIMPAKJIapHU MYBO3aHATIAIITUPHIIL;

-FUJIIMpAKIIapHU OFUII OypUaKIapyuHU CO3JIalll; Ba TAbMUPJIALLL

-IUBUTATEIHU TabMUpIIAIl;

-JIBUTaTe]l KUCUMJIAPUHU TabMUPJIAILL;

-IIMHA Ba aKKYMYJISITOPJIApHU YpHATHILI,

-YPUHIUKJIApHU FUI0(Iall UlLIapy;

-aBTOMOOMIIJIAPHU OJIIMHTY Ba KETUHTH KYIPUKIAPUHU TabMUpPJIAII;

-KapOIOpaTOpPHU TabMUPJIALLL,

-MOM HACOCJIAPWHU TabMUpJIALL;

- TOKapJIMK UIUIApH;

- IBUTATeN OJOKWHU TabMUPJIAILL

- apromobOmimapra 1-2-TXK umnapu;

VYnap cOoH XMXAaTHAAH IIYHYAIUK KYMKWA MIDKO3JIAp ypTracuaa cudaTiud Xu3MaT
TypJIApUHHM TaHJall WMKOHMSTUTra sragupiap. Kuuuk cranudonnap HuIuUra MabliyM
MUKJOpJia aBTOMOOWIra Xu3MmaT KypcaTuiagu. Yapja UIIYWIAp COHM OuUp Heua
KHUIIWIaH TOPTHO WHUPUKIApUHM Oup Heua YHiIa0 uil YpuHiapuaa uuuiaiiaunap, butra
WIYMHH YpTaya Uil XakKd X03upru KyHaa 60-90 MUHT CYMHU TallIKUI 3TaJu.

Mabnymkn, ©0030p HKTUCOAUETH IIAPOMTHIA pakoOaTra uujaam Ba yHAA
MyBO(DPaKUATIN Kypall 011M0 OMPHUIIIHUHT aCOCUU MIapTiaapuaad Oupu 6o30pra Kyuuiaral
TOBapHU (MOJIHM) €KM XU3MaTHU IoKopu cudarnu Oynuium Ba OyHra OepuiiaguraH
kadonatinapaup. ABTOCEpBUC XU3MaTH XaM Oy KOUJaJaH MYCTaCHO 53Mac, YYHKHU
MIDKO37ap aBTOMOOWIapura KypcaTwiaéTraH Xu3MaTJIapHUHT cudatd, Xu3Mar
KypcaTyBuUMjaapHu 0Oo30pAaru, TaaOupKOpIWKAard MyBoddakuaTiapu TapoBUIUD.
Xu3MaT KypcaTWIl cOXacuaa, KyMjaaJaH aBTOCEPBHC XH3MaTHIa XaM, cU(aAT HKKH



KUCMJIaH, ShbHU aBTOMOOMIIIa Oa)kapuirad MIUIapHUHT cudaTi Ba aBTOMOOUIUIAp 3rajapu
MIDKO3JIapra KWJIWHAJIWraH MyoMuia MaJaHusITH Ba KyJaWilukiapiaH uOopaTaup.
Macanan, “V3JI9Y ApToKo0” KOpIOpauuscu aBTOCEPBHCHH KyHHarnda Tabpadiaim:

“CepBuc - 0Oy cudar OYynaub, MuKO3JIap TajmaObNapuHU TYlIa KOHIUPUIITa
UYHANTUPWITaH MYMKHH OYJraH TypJiau KyJlalnukmapaup’ €k ... SHT MyxXuM Basuda
MUKO3 aBTOMOOWJIM SHT SAXIIM XYCyCHUSTIapra sra OYJIWIl Y4yH HUMAJap KUJIMOKHU
anuknamaup”’. by catpiap aBTromoOumapaa 6axapuiaural UILIAPHUHT cCU(daTH KaTopH,
VIApHUHT  Jrajapura KypcaTWjaguraH TypJid KyJailukiaap Ba  XU3MaTlapHU
MYXUMJIUTUHU CEpBUC HYKTaW HazapuiaH Tabkumnainu. llly mapcanu alTuil JO3UMKH,
SAKWH YTMUIIUMU3/a, OU3HUHT CEPBUCUMH3 aBTOMOOUIIIapra Xu3MaT KypCcaTHIllJla MabJIiyM
Oup napaxanaru cudatHU TabMUHIA0 KenraH Oyicaja, yJIapHUHT Srajlapu sSbHU
MUKO3JIap 3XTUEKIApU OyTyHJIall TaH OJIMHMAraH, yjiap y4yH XaTTo OJui Kylalukiap
spaTUJIMaral, Kepakjid MabJIyMoTiap Oepuiamarad. Xo3upru naiitaa Oy coxajaard axBoJl
acTa Ty3aTWIUO KEJIWHANTH, aMMO y Tajabiap JapakacujaH Xald WHPOK, YTMHUIIHUHT
spaMac wuiatiapu 6apxaM TONTraHU UVK.

Xap Oup coxajmaru kaOu cepBUC XU3MaT KypcaTuiiga xam cudar MyamMMOCHHU
SUUIIAa TU3UMIM €HJIOMIUIN (CUCTEeMHbHM MOJX0/) Tanad ATUaau, SbHU OMp Hewa y3apo
OOFIMK OYynraH MacajallapHU KeTMa-KeT €KW Mapajijied paBUIla Xald ATULI 3apypUiTH
nanuo oynanau.

TXK Ba Tapmupnam wunuiapu cudaTiHU MAKUIAHTUPYBYM OMUJUIAPHU caHab
yTamus, ynap Kyhuuaaruiap:

1. Mnab 4yrMKapuiiHyu TEXHOJIOTUK Taépiaii;

2. Moaauii-TexH1uKa TabMHUHOTH;

3. Kagpmapuu tail€pnan Ba JOMMO YKUTHILI,

4. MeTepeosioruK TabMUHOT;

5. Xusmar cudartura Oynran TanabiapHu MEbEPNAMITHPUIL Ba Xu3MarT cudaru
JapakaCuHU OapKapopJIalliTUPHILL;

6. XuzmaTHu Oaxonanigad yTka3uil (cepTudukaus);

7. Xuzmat cupaTUHU SIXIIUIAITHU parOaTIaHTUPHILL

8. Xu3Mar cudaTtuHu OONIKAPUIIHU XYKYKHI TabMUHIIAII;

9. JlaBnat TOMOHMJAH JaBiaT CTAHAAPTIAPUHU KOPUW STWIMIIM Ba yHTa PUOS
STUIMIINHYU Ba TEXHUK IIAPTIAP, TEXHUK YITYOB BOCUTAIAP XOJIaTUHU HA30paT KUJIMII;

10. Xu3mar cudatuHu Myaccacajiap TOMOHUJAH Ha30paT KUJIUIII,

11. TuzuMHU MabIIyMOT (aX00pOT) OMIaH TabMHHIIALL.

[lly xypcatwiran Oapua WyHanuuuiap OyinWuya KOpXOHaJa HWIIA0 YUKAPUIIHU
CTaHJApTJIapy Ty3WJIaJM Ba yiapjaa y3 WyHanunuiapu Oyitnya 6akapuiiaaurad Tagoupiuap,
OaxkapyBud OYyMMIIap Ba MXKpOUYUIIAp aHUK KYypcaTUiIaaH.

Xap KaHmal KypcaTwiaJural XU3MaTHU cudaTtura MUXKO3Jap KysauraH tanadiap
JaBllaT KOHYHJIApUJIa aKC STTUPWIAAM Ba WIy XOJaTJaruHa YyJaapHU Oa)Kapuiuiiura
XYKyKHIl acoc spaTHIamd. Y30eKHCToHma Ba Poccmsima OyHmail KOHYHIAp Xo3MpUa
UKKuTa: «McTepMoUnIapHn XyKyKMHA XUMHS KWIHII TYyFpUcHAard KOHyHU 1996 iun
Maii oifuna kabyn kwmmaran (Y36ekmcronna) Ba «ToBapmap Ba XH3MaT4HIApHH
cepTudUKaUg KWIUII TYFPUCHUIIATU KOHYH». By KOHyHnapaa TtoBap (MoJ) uHILIad
YUKAPYBUM €KHM CaBIO KWJIyBUWJIAp OWIaH HMCTEBMOIYMIIAD, MHUKO3JIAPHU y3apo XakK-
XYKyKJapHu, Basudaiiapu, >kaBoOrapiuvkiapy yMyMHH Tap3aa KenTupwirad. WKkuHuum
KOHYHJla 7Ca TOBapHU €KU XHU3MaTHU cepTU(UKALUA KWIUII, S’bHU ylapHu Oapua
Tanabrmap, CTaHAapTiIap acocuja TaWEpiIaHTAaHIUTH EKA OaXapWITAaHIUTH JTaBiiaT
TOMOHHUJIAH TACUKJIAIIl Ba IIYHTa XYK>KaT €KW O€ITH OJUII.



By koHyHnapjaH Tamikapu AaBiaTHU sHa Oup Kanuda cra"aaptiapu (I'OCTnapu)
MaBXyll Oynub® ynap XaBQCHU3JIMKHUA TabMHUHJIAIl Ba TaOWAaTHU acpaml, SKOJOTHK
tanabnapunan kenu6 unkanu. lllynunrnex, aBTOMOOMILIIAp unuiad YUKapyBUYU
dbupManapHUHr ¥3 MaxcyJoTjapura TEeXHUK XHU3MaT KypcaTuil Ba TabMHUpIAIIIa
KYJUIaHWIaAUTaH TYpJiau Koujajiap, HU30MJIap, TEXHUK Tajadiap, mapTiap, TEXHOIOTHUK
MHTHU30M Ba XaK030J1ap XaM MaBXKyIIup.

Okopuaga  kenTupwiran  JaBiaT  KOHYHJApW, CTaHAapTJiapd, coxa Ba
MyaccacallapHUHT TajlabjJapu acocujia CEpBUC XM3MATH KYpCaTyBUM KOPXOHAJap XU3MaT
cuaTHU TabMUHJAII Ba YHHM Tanad napaxkacujaa Oapkapop yuuiad Typull Makcaauaa
auTu6 YyTuiaran WyHanmunuiap Oyiuya ¥3 CTaHAApTIApUHU MILIA0 YMKapaJau Ba amalra
omupanunap. ToBapiap Ba xu3mariap cudarura Kylwiaauradn Oapya XyKyKud Ba
MEBEPUN XyxoKaTIap TU3UMH 1.1-pacMaa kypcaTuiras.

| JlaByiaT KOHyHJIapy Ba CTaHIAPTIIAPH |
I

Tapmok, Myaccacanap ctaHgapTiapH, Kouaajapy Ba Tanadnapu
(I'OCTnap, HuzomMmuap, KyJJlaHManap Ba Xako3oJap).
|

| Xu3MaT KypcaTyBuu KOpXOHAJIAapH, CTaHAAPTIAPH. |

Cudarau TabMUHIOBYHN Muko3nap yuyH xuzmaT cudaTtuHu
Cranpapriap Kadonatnosuu kypcarmanap
Tamkuiamm, TeXHUK, TEXHOJIOTHUK, By3unmaii, nnuiam pecypciapu Ba
Ba XaK030 TaI0UpIap MaXKMYHUCH IOpra MyJutapy, KyHJIapu Ba XOK030

1.1-pacm. ABTOCEPBHUC XM3MAaTHHU XYKYKHNH Ba MEEPUN TAbBMHUHIIOBUH XYXIKATIIAp
TU3UMH.

V36eknctonma 2 Oyrunma (Y3aBTocaHOAT —KOPIApALMACH) aBTOMOOHMIApra
(«Y3/]DVaproKo» aBTOMOOMIIApUra) TEXHHK XH3MAT KypcaTull Ba TabMUpJAILI
TYFpUCHIa HU30MHU Ba axoJid aBTOMOOWJIJIApUTa XW3MaT KypcaTUIl KOuJaidapu HIILIa0
yukwirad. Huzomaa aBTOMOOWILIapHM TEXHUK XHM3MaTH Ba TabMHUPHU acoC-JIapu Ba
MebEpIapy Ba MIYHUHTICK YJIapHU aBTOTEXXU3MAT KOPXOHANapuIa TAIIKWII ATUII OViinya
TaBcUsiHOManap Kentupuiaau. HuzoMHUM acocu KuiuO aBTOMOOMIUIAPHM TEXHUK
XOJATUHU TAbMUHJIOBYU MabyM OUp CTpaTervs TaHjiald OJMUHAIM.

1.2. Iuninom v MaB3yCUHU aCOCIaHUIIN

Hamanran maxpunarn “HaBOaxop Aszus” MUXK raexym kyuanapuaan Oupu. by
epaaru aromoOwiap okuMu Oup cytkana 11000 Ba yHIaH KYMHU TalIKWJI KUJdaau.
Hamanran maxpugaru ‘“HaBOaxop Asusa” MUX aBroTpaHcmopT KopXOHAcujaru
apTOMOOWIIapra  XuW3MaT  KypcaTUIl  ImaxoOuyajJapuHU  TaxXJuid  KWJITaHUMH3JA,
aBTOMOOWJIJIADHU IIMHAJIAPUHUA TabMHPJIAl Ba ByJIKaHU3AIMs, aBTOMOOWILLIADHU MOUMHU
aMMalITUPUIL, JJIEKTP JKMXO3JIapura Xu3MaT KypCcTaull YycTaxoHajapu (aosaust
KypcaraJau, aBTOMOOMJUTApHU aBTOKOPXOHAJa XU3MaT KypcaTHUIll Ba TabMHUpJaAll yuyH Oy
ep/la ycTaxoHajiap eTapiu japaxana MaBxyn smac. Hamanran maxpugaru “HasOaxop
Azus” MUK HE WIIMHA TaxXJWJ KWITaHUMH37a, aBTOMOOMIUIapra Xu3MaT KypcaTHIll Ba



TabMUpJIAIl yCTaXOHacH MaBxkya OynuO, Oy ycTaxoHajmap aH4a JCKUpUO KOJraH

TEXHOJIOTUK JKHUXO037ap OuWjaH >KUXO3JaHraH. ABTOKOPXOHAJlard ycTaXxOHaJapHU

KUXO3JaHUIIN Ba AaBTOMOOWJI JETaJUIAPUHM TabMUPJANl TEXHOJOTUSICUHU KYPHUO

YUKKaHUMH3[a, Oy aBTOKOpXOHaJapJard Xu3MaT KYpCcaTHIl 3CKUA YCyjAa 3KaH, KYI

unyiap Kynna 6axapunanu. byHaan Tamkapu Oy aBTOKOpPXOHaJa KYyNTrvHA UIUIap Kyiaaa

OaXapWJITaHJIUTH YYyH MEXHAT YHYMJOPJIUTH Ba cudaTu nact. MexHat myxodazacu Ba

CaHUTapus KouJajapura puosi KWIMHMaWIM, UIJard KacOui MMKACTIAHUIILIAD MUKIOPH

HucOaran kymn. MiryunapHu IOBUHMIIKM Ba JaM OJMINM yYyH IIAPOUTIAp €Tapiid 3Mac.

Maiifia TapMupianra KUpradi MU>K03J1ap yU4yH KYTHIINA YYyH IAPOUT SipaTUIMaraH.
IOxopuaarunapaan kenud 4MKUO AWUIIIOM JIOWMXACH MaB3yCHMHU TaHJad onumiaa

6u3z Hamanran maxpugaru “HaOaxop Aszus” MUYXKnpa 110ta Jamac aBromoOuinapura

aBTOTPAHCIIOPT KOPXOHACUHU JIOWMXaNall MakcaJ KWINO OJIMK Ba KYyHUAarwiapHU Xai

ATaMu3.

- Hamanran maxpunan yraétran aBTOMOOWIITIap COHUHU aHUKJIAII,

- TacTiaa0Ku MabIyMOTJap;

- aBTOMOOMJUIapra TEXHUK XHM3MaT KYypcaTHUIll Ba TabMupiam Oyiinya uIuiad YUKapuIil

JTACTYPUHH XMCOOJIAII

- WYJIOBYM TAIIMII KOPXOHACHMHU TEXHHUK XU3MaT KypCaTUII TypJjapu Ba KOPUU TabMHUD

Oyiirua MMIITMK Ba KYHJIMK I Xa)KMUHU XUCOOU;

- TXK Ba KT MexHaT XaXKMUHU HIJJAPHUHT Typu Ba OaXapwIHIl KOl Oyitmda

TaKCUMJIAII

- UIUTa0 YMKAPHII UITYHIAp COHMHN XHUCOOJIaIlI;,

- TEXHOJIOTUK KU X03JIapHU TaHJAlll;

- yCTaxoHa MaiJIOHMHU XKCcOoOalll;

- TEXHOJIOTUK XapuTa Ty3UIll;

- TEXHUK-UKTUCOJIUN KYpCcaTKUYIapHU XUCOOIal;

- aBTOKOPXOHAJla MEXHATHU Ba aTpod-MyXuUT Myxo(a3acMHU TaxJIWi KWJIUII Ba 4dopa

TaaOupJap UIIad YUKHIIL;

- IUIUIOM JloMuXxacu Oyinya XyJoca KUJIHIIL.



2. Hisob-texnologik qismi
2.1. Avtotransport korxonasini texnologik hisobi
2.1.1. Dastlabki ma’lumotlar

Avtotransport korxonasini texnologik hisobini bajarish uchun quyidagi dastlabki ma’lumotlar
bo’lishi lozim:

1. Avtotransport korxonasi namangan shahridagi aholini tashishga va aholi avtomobillariga
xizmat ko’rsatish uchun mo’ljallangan.

2. Avtotransport korxonasidagi avtomobillar asosan II toifali ekspluatatsiya sharoitlarida
ishlatiladi.

3. Avtotransport korxonasida 110 ta avtomobuslar mavjud bo’lib, ular ekspluatatsiya boshidan
buyon turlicha yo’l bosib o’tishgan (2.1-jadval).
2.1-jadval. Avtotransport korxonasidagi avtomobillarni ekspluatatsiya boshidan buyon bosib o’tgan yo’li

bo’yicha tagsimlanishi

T- | ABToMOOU | ABTOMOOMIUIApHHM SKCILTyaTanus Oommuaan Oyén 6ocub yrran itynm ymymm
p | mmap 0,25..0, 1 0,5... 10,75 1,0... | 1,25 1,5... | 1,75 12,0 Ba|Xa
pycymu 5 0,75 ...1,0 | 1,25 .15 | L75 ..2,0 | tokopu | Mu
1 Jlamac 50 20 20 20 - - - - 110
Kamu 50 20 20 20 - - - - 110

4. Harakatdagi tarkibni ish kunlari soni, Dy; =365 kun
5. Korxonadagi texnik xizmat ko’rsatishni yillik ish kunlari soni,
DTY =305 kun
6. Topshiriqdagi vaqt, Tn=12 soat
7. Avtomobillarni o’rtacha bosib o’tgan yo’li (2.2-jadval)
2.2-jadval. Avtotransport korxonadagi avtomobillarni o’rtacha kunlik bosib o’tgan yo’li

T-r Avtomobillar rusumi O’rtacha bosib o’tgan
yo’li
1 DAMAS 220
2.1.2. Avtmobillarga TXK davriyligini va ta’mirlar oralig’ida bosib o’tiladigan yo’l me’yorini

to’g’rilash

Ishlab chiqarish dasturini hisoblash uchun oldindan avtomobilning 1-TXK, 2-TXK va MT gacha
bosib o’tadigan yo’li miqdorini tanlash hamda ularni berilgan ekspluatatsiya sharoiti uchun to’g’rilash
lozim. Keyingi hisoblash ishlarini soddalashtirish uchun bosib o’tadigan yo’l miqdorlari o’zaro hamda
kunlik bosib o’tilgan yo’l miqdoriga karali bo’lishi lozim. 1-TXK, 2-TXK davriyligini va ta’mirlar
oralig’ida bosib o’tiladigan yo’l miqdori me’yorini to’g’rilash quyidagi tartibda olib boriladi.

1. TXK davriyliklarini me’yoriy qiymatlarini hamda ta’mirlar oralig’ida bosib o’tiladigan yo’l
me’yorini tanlash

1-TXK va 2-TXK davriyliklarini me’yoriy qiymatlari hamda ta’mirlar oralig’ida bosib o’tiladigan
yo’Ini me’yoriy qiymatlari «Nizom» asosida tanlab olinadi (2.3-jadval).

2.3-jadval. 1-TXK va 2-TXK davriyliklari hamda ta’mirlar oralig’ida bosib o’tgan yo’Ini me’yoriy

iymatlari.
T-r | Avtomobillar I-TXK dav- | 2-TXK dav- | MT oralig’ida bosib
rusumi riyliklarini riyliklarini o’tiladigan yo’Ini me’yoriy
me’yorly qiymati, | me’yoriy qiymati, | qiymati, ming km
km km
4 DAMAS 10000 20000 1000

2. Texnik xizmat ko’rsatish davriyliklarini berilgan sharoit uchun to’g’rilash
1-TXK bo’yicha ¢, =L *K, * K, =10000%0,8*0,9 =7200 km
2-TXK bo’yicha ¢, =[! * K, * K, = 20000%0,8*0,9 = 14400 km
bu yerda K- ekspluatatsiya sharoiti toifasini hisobga oluvchi koeffitsient;

K3 —tabiiy-iqlim sharoitini hisobga oluvchi koeffitsient.

3. Ta’mirlar oralig’ida bosib o’tiladigan yo’Ini o’rtacha qiymatini aniqlash
Hisoblashni soddalashtirish maqgsadida ta’mirlar oralig’ida bosib o’tiladigan yo’Ini o’rtacha qiymatini
aniqlash



A. -L. +A4. -L. +..+A4..-L *
Ly = ¢, "L, c, “Lr, rc " Fre _ 90 *1000000 + 20 * 800000 _ 963636 km

A, 110

bu yerda AC1 “‘AQ —mukammal ta’mirgacha yo’l bosib o’tgan avtomobillarni soni;
Ai-mukammal ta’mirdan o’tgan avtomobillar soni;
LT1 "'LT,- — avtomobillarni MT gacha bosib o’tgan yo’li.
Li-mukammal ta’mirlangan avtomobillarni bosib o’tgan yo’li, km.
Avtotransport korxonasidagi DAMAS avtomobillari mukammal ta’mirdan o’tmaganligi sababli
MT gacha bosib o’tgan yo’lni o’rtachasi bo’yicha hisoblamaymiz
Lts = 0,8 Lj;[
bu yerda L) - avtomobilning mukammal ta’mirgacha bosib o’tadigan yo’Ini me’yoriy qiymati, km
4. Ta’mirlar oralig’ida bosib o’tiladigan yo’l me’yorini to’g’rilash
. =Lor K1 Ko K3 =963636%0,9%1,0%0,9 =780 545 km
bu yerda K;-harakatdagi tarkibni modifikatsiyasini hisobga oluvchi koeffitsient.

2.1.4. TXK davriyliklari va ta’mirlar oralig’ida bosib o’tiladigan yo’Ini to’g’rilash
a) 1-TXK gacha bosib o’tilgan yo’l bilan o’rtacha kunlik bosib o’tilgan yo’l orasidagi karralilik

oo b 7200
e, 220

1-TXK uchun karrali to’g’rilangan davriylik
Li=¢,, ni=220%*33=7260 km

33

CHetlanish xatoligi
L -7 _
7

a =——-—
1

b) 2-TXK va 1-TXK davriyliklari orasidagi karralilik
l
— 14400 _ )

-100% = 0,83 %

n, =—*= ~
L, 7260
2-TXK uchun karali to’g’rilangan davriylik
L, =L, -n,=7260*2 =14520 km
CHetlanish xatoligi

L,—/
a, = ——2-100% = 14520144000 , o, _ 83 9
l, 14400
v) MT oralig’ida bosib o’tiladigan yo’l va 2-TXK davriyligi orasidagi karralilik
_tr 780545 54
L, 14520
Karrali to’g’rilangan MT oralig’ida bosib o’tiladigan yo’l
L. =L, -n, =14520*54 =784080 km

T

CHetlanish xatoligi
a = Lr =01 1009 = 784080780545 L00% = 0.45 %
0, 780545
2.2. Texnik xizmat ko’rsatish va ta’mirlash ishlarini yillik ishlab chiqarish dasturini hisoblash
Ishlab chiqarish dasturini hisoblashda quyidagi ikkita metoddan foydalanish mumkin:
- tsikl uchun analitik metod yillik dasturini hisoblash bilan;
- yillik analitik metod tenglamalari sistemasi ishtirokida.
Texnik xizmat ko’rsatish turlari (KXK, 1-TXK, 2-TXK va MXK) va MT bo’yicha ishlab chiqarish
dasturi asosan tsikl metodi bilan quyidagicha hisoblanadi:
1. Mukammal ta’mir soni: p,, :Z_T =1, chunki bita tsiklni ta’mirlar oralig’ida bosib o’tgan yo’l
n

bilan teng deb gabul gilamiz, ya’ni L, =L,




784080

- i L _
2-TXK soni: Ny :L_T_NTH: 14520 —1=53ta
2
. 784080
1-TXK soni: Ny :ﬁ_(Nm+ )= "0 —(1+53)=54 ta
1
KXK soni: N, = L, _ 784080 =3564 ta

L 220
2. Avtomobilning texnik tayyorgarlik va ishga chiqish koeffitsientlarini aniqlash
a) tsikldagi ta’mir kunlari sonini aniqlaymiz
LK 0,40-784080-1,1
Ay = Noy - Hogr +—ﬂTXK’}lK(T)O§T Ky =118 + 1000
bu yerda Dy-mukammal ta’mirda turish kunlari;
Dixijt —avtomobillarni TXK va JT da turish davomiyligi;
Ks4- avtomobillarni ekspluatatsiya boshidan buyon bosib o’tigan yo’lga nisbatan TXK va JT da
turish kunlarini to’g’rilash koeffitsienti

K, =a Kt ’Z Tt A Ky (50%0,7420%1,0+20%1,3+20%1,4)/110=0.99

Hisoblanayotgan avtomobillarimiz mukammal ta’mir resursini o’tagani uchun K, =1,0 qabul

=361 kun

qilamiz.
TSikldagi mukammal ta’mir kunlari soni
My =361kun

b) tsikldagi avtomobilni ekspluatatsiya kunlari soni

_ Ly _ 784030 3564 kun
M L 220
Texnik tayyorgarlik koeffitsienti

a,, 3564
S Y ik Cr T
Avtomobilni ishga chiqish koeffitsienti
-0, 365090 ¢ g0

1. 365

3. Avtotransport korxonasi uchun bir yillik TXK lar sonini aniqlash
a) avtomobillarni yillik bosib o’tgan yo’li
L=/, 0 1,=365%0,90*220=72 270 km

b) tsikldan yo’lga o’tish koeffitsienti

a,; =

ny =2 g 3% 0902010
a, 77 3564

Avtotransport korxonasini TXK va MT bo’yicha yillik ishlab chiqarish dasturi
MT soni: N, = N,y i, - 4. = 1%0.10¥110=10 ta

2-TXK soniN,;, =N, -1, - A. = 53*0,10%*110=583 ta
I-TXK soni: N,, =N, -0, - 4. = 54%0,10%110= 594 ta
KXKsoni: N, =N, n, 4. = 3564%0,10%110= 39204 ta

v) diagnostika ishlari sonini aniqlash
N =LI*N,, +N,, =1,1%583+594= 1294 ta

N, ,; =12N,, =1,2*583=670 ta

2.2.1. Mexnat sarfi me’yori va to’g’rilash koeffitsientlarini tanlash
Mehnat sarfi me’yori va to’g’rilash koeffitsientlari avtomobil-larga texnik xizmat ko’rsatish va
ta’mirlash «Nizom» ning 2.2, 2.8, 2.9, 2.10, 2.12 jadvallaridan olinadi va
2.4 jadvalga kiritiladi.
2.4-jadval. TXK va JT mehnat sarfi me’yorlari va to’g’rilash koeffitsientlari

o -1i

Avtomobillar | ﬁXK TXK va JT mehnat Koeffitsientlar
rusumi ur ?{,1 V& | sarfi me’yorlari, o.-s. K, K> Ks K4 Ks K,




KXK 0,35 0,35
1-TXK 2,7 ]
DAMAS 2-TXK 5,8 -
JT 1,04 1,2 1,0 1,1 1,0 | 115 -

2.2.2. TXK va JT mehnat sig’imlarini berilgan sharoit uchun to’g’rilash
a) TXK ni mehnat sig’imini to’g’rilangan me’yoriy miqdori
Loy =tey - K, K- K,, =0,35%1,0%1,15%0,35= 0.14 0,17 o.-s.

b) I-TXK mehnat sig’imini to’g’rilangan me’yoriy miqdori

t,=t"-K, K, =2,7%1,0¥1,15=3,11 o.-s.
v) 2-TXK mehnat sig’imini to’g’rilangan me’yoriy miqdori

t,=t-K, -K;=58%1,0%1,15= 6,67 483 o.-s.
g) JT mehnat sig’imini to’g’rilangan me’yoriy miqdori
tur =ty K, K, K;-K,-K; =1,04%1,2%1,0%¥1,1*1,0%1,15= 1,57 1,75 o-.s.
bu yerda K, — ekspluatatsiya sharoitini hisobga oluvchi koeffitsient;
K; — TXK va JT mehnat sig’imini harakatlanuvchi tarkib modifikatsiyasini hisobga oluvchi koeffitsient;
Ac K, +A4c K, +..+4. ‘K
4 = AC
K3 — JT mehnat sig’imini tabiiy iqlim sharoiti va tashqi mubhit ta’siriga nisbatan to’g’rilash koeffitsienti;
K4 — JT mehnat sig’imini avtomobillarning ekspluatatsiya boshidan buyon bosib o’tgan yo’lini hisobga
oluvchi koeffitsient;
Ks — TXK va JT mehnat sig’imini avtomobillar soniga nisbatan to’g’rilash koeffitsient;
Kwm — mexanizatsiya darajasini hisobga oluvchi koeffitsient.
Avtotransport korxonasi yillik ish hajmi hisobi
a) KXK bo’yicha yillik ish hajmi
Ty = Ny -ty = 39204 *0,17= 6664 o.-s.

b) I-TXK bo’yicha yillik ish hajmi

T,;=N,; -t =594*3,11= 1847 o.-s.
v) 2-TXK bo’yicha yillik ish hajmi

T,;,=N,; t, =583%6,67= 3888 o.-s.
g) JT bo’yicha yillik ish hajmi

Y= (50%0,7420%1,0+20%1,4+20%1,5)/110=1,1

L, A 72270-110
T}I(T]/? = foooc ‘t}I(T = W'1,75 = 13912 0.-S.

2.2.3. Yillik yordamchi ish hajmini hisoblash

Yordamchi ishlarning yillik xajmi ATK dagi TXK va JT bo’yicha yillik ish xajmining 20-30% ni

tashkil etadi. Mayda ATK uchun katta qiymatlar va katta ATK uchun qiymatlar qabul qilinadi.
Tyoray=(0,2... 0,3) (Tkxy + T1y + Ty + Tjyy)=0,25 (6664+1847+3888+13912)= 0.25*26311= 6578  o-s

ATKda yordamchi ishlar ikkiga bo’linadi:

-ATKni o’ziga xizmat ko rsatish ishlari;

-x0’jalik ishlari.
a) ATK ni 0’ziga xizmat ko’rsatish ishlarining yillik xajmi.

Tuzxy=Tyordy * dysx =6578%0,4= 2631 o-s
bu yerda:dy,=0.4...0.5 ATKdagi o’ziga xizmat ko’rsatish ishlarining ulushi (12).
b) Xo’jalik ishlarining yillik ish xajmi.
Txiy=Tyordy*dx= 6578%0,6= 3946 o0-s

bu yerda: d., =0.5...0.6-x0’jalik ishlarining ulushi.

Katta ATKlarda o’ziga xizmat qilish ishlarini bosh mexanika bo’limining ishchilari
bajaradi. Yordamchi ishlarni ish turlari bo’yicha tagsimoti 2.5- jadvalda keltirilgan.

2.5- jadval. ATKda 0’z-0’ziga xizmat ko’rsatish ishlarini turlari bo’yicha tagsimoti

Ne Ish turlari Foiz Odam- soat
1 |Elektromexanik 25 658

Mexanik 10 263




3 |Chilangarlik 16 421
4 |Temirchilik 2 53
5 |Payvandlash 4 105
6 |Tunukasozlik 4 105
7 |Misgarlik 1 26
8 |Quvur o'tkazish 22 579
9 |Qurilish-ta’mirlash 10 263
10 |Duradgorlik 6 158
Jami: 100 2631
2.6-jadval. ATK da xo’jalik ishlari tagsimoti
Ne Ish turlari Foiz Odam-soat
1 |Transport 14 552
2 |Avtomobillarni ko’chirish 40 1578
3 |Moddiy buyumlarni qabul qilish, saqlash,
tarqatish 14 552
4 |ATK xududi va xonalarni tozalash 32 1263
Jami: 100 3946

2.3. TXK va JT mehnat hajmini ishlarning turi va bajarilish joyi bo’yicha taqsimlash.
KX va 1-TXK yillik ish hajmining taqsimoti jadval shaklida beriladi.

2.7-jadval. Kundalik xizmat ishlarining turiga garab tagsimoti (% da)
Ish turlari Damas
% 0.-S.
Tozalash 30 1999
Yuvish 55 3665
Artit 15 1000
Jami 100 6664
2.8-jadval. 1-TXK ishining turlari bo’iicha tagsimoti, foizda (%)
Ish turlari Foizda odam-soatda
Diagnostika 12 222
Qotirish 45 831
Sozlash 10 185
Moylash 20 369
Elektrotexnik 5 92
Ta'minot tizimi 3 55
Shina 5 92
Jami: 100 1847

2-TXK va JT ish xajmining tagsimlashda (2.9 va 2.10-jadval) postlarda va ustaxonalarda
bajariladigai ishlar hajmi yig’indi shaklida ko’satiladi.
2.9-jadval. 2-TXK va MX ishining turlari va bajarilishi joyi bo’iicha tagsimoti

Ish turlari Foiz odam-soat
Diagnostika 10 389
Qotirish 37 1439
Sozlash 9 350
Moylash 9 350
Elektrotexnik 3 117
Akkumulyator 2 78
Ta minot tizimi 2 78
Shina 1 39
Kuzov 18 700
Jami: 91 3538
Ustaxona ishlari 0 0




Elektrotexnik 3 117
Akkumulyator 2 78
Ta'minot tizimi 2 78
Shina 2 78
Jami: 9 350
Umumiy 100 3888
2.10-jadval. Joriy ta'mirlash ishining turlari va bajarilish bo’yicha tagsimoti. %
Ish turlari | Foiz lodam-soat
Postda bajariladigan ishlar
Diagnostika 2 278
Sozlash 4 556
Ajratish - yig’ish 45 6260
Jami: 51 7095
Agregat 14 1948
Chilangan-mexanik 10 1391
Elektrotexnik 5 696
Akkumulyator 1 139
Ta'minot tizimi 2 278
Shina 2 278
Kamera yamash 1 139
Temirchilik 2 278
Misgarlik 2 278
Payvandlash 1 139
Tunukazozlik 1 139
Armatura-kuzov 4 556
Qoplamachilik 3 417
Taksometr va 1
radio tuzatish 139
Jami: 49 6817
Hammasi 100 13912

Diagnostika ishlarining yillik mehnat ajmi 1-TXK, 2-TXK, MX va JT mehnat hajmlarining ulushi
ko’rinishida aniqlanadi.
T,;=Ty; d;, o-s
bu yerda: 7), -ish turlari bo’iicha yillik mehnat hajmi;
d; -ish turlariga to’g’ri keluvchi diagnostika ishlarining ulushi.
d;ning qiymatlari ish turlari bo’yicha tagsimlash jadvallaridan olinadi (2.8, 2.9 va 2.10
- jadvallar).
TXK va JT bo’yicha diagnostika ishlarining mehnat xajmi hisoblanadi va diagnostika turlari
bo’yicha taqsimlanadi .
2.11-jadval. Diagnostika ishlari hajmini aniglash

Ne TXK va ish Postda bajariladigan ish hajmi, o-s Diagnostikasiz ish
turlari lillik ish hajmi, o-s| Diashostika ishlari hajmi hajmi
1 I-TXK 1847 222 1847-222=1625
2 2-TXK 3538 389 3149
3 JT 6817 278 6539
Jami: 12202 889 11313
2.12-jadval.Diagnostika ishlarini ish turlari bo’yicha tagsimlash
Ne Ish turlari Foiz Odam-soat
I |1-D 50-60 488
2 |2-D 40-50 400
3 |Jami: 100 888




2.4. Ishlab-chiqarish ishchlari sonini hisoblash.
Postlardagi, ustaxonalardagi va bo’linmalardagi ishlarni bajarish uchun ishlab-chigarish
ishchilarining texnologik zarur miqdori (P;) quyidagicha aniqlanadi:
P =&, odam
)

m
H

bu yerda: @, -bir yillik nominal vaqt fondi, soat.

Ishchilarning texnologik zarur miqdori TXK va JT bo’yicha kunlik ishlab chiqarish dasturini
bajarishni ta'minlaydi. @, ning qiymati normal mehnat sharoitiga ega bo’lgan ishlab chiqarish sharoiti
uchun-2070 soat, zararli sharoitga ega bo’lgan ishlab chiqarish uchun 1830 soat qabul gilinadi.

Ishchilarning shtatli miqdori (Psy) quyidagicha aniqlanadi:

P =&, odam
)

w
m

bu yerda: @g,-bir yillik haqiqiy vaqt fondi, soat.

Ishchilarning shtatli miqdori TXK va JT bo’yicha yillik ishlab chiqarish dasturini (yillik ish
xajmini) bajarishni ta'minlaydi. Ishchilar sonini aniqlashda hisoblash ishlari jadval (9-ilova) ko’rinishida
beriladi. Agar ishchilarni hisobiy soni kasr yoki birga yaqin bo’lsa, texnologik o’xshash ishlarni
birlashtirilib yaxlitlanadi. TXK va JT mintaqalarini hisoblayotganda zarur shichilar soni quyidagicha
aniqlanadi:

p =t odam
ityp
bu yerda: @,,, -ishchi o’rnining bir yillik vaqt fondi, soat.
Ishchi 0’rnini vaqt fondi (®yr) quyidagi formula bilan aniqlanadi:
Dy, =Dry *a*t , soat
bu yerda: a - almashinish davomiyligi, soat; t-almashinishlar soni.
2.13-jadval. Ishlab chiqarish ishchilari sonini aniqlash

Ylll!k I.Sh Nominal Hisobiy Q/qilin Shtadli . Q/qilin gan
Ne Mintaqa yoki ustaxona xajm, vaqt fondi, | texnologik san. vaqt fondi, shtatli ishchi.
T, ®,, soat |ishchi soni, P, ISh.Chl' D soni, Pg,
0-S soni, P, soat
1 2 3 4 5 6 7 8
I |Mintaqgalar (Postda bajariladigan ishlar)
1.1 KXK 6664 2070 3,2 3 1840 4
1.2 1-TXK 1625 2070 0,8 1840
1.3 2-TXK 3149 2070 1,5 1840
1.4 1D 488 2070 0,2 2 1840 3
1.5 2-D 400 2070 0,1 1840
1.6 IT 6539 2070 3,2 4 1840 4
Jami: 18865 9 11
2 Ustaxonalar (ustaxonada bajariladigai ishlar)
2.1 |Agregat 1948 2070 1 1 1840 3
2.2 |Chilangan-mexanik 1028 2070 1 1 1840
2.3 |Elektrotexnika 813 2070 0,4 1840
2.4 |Akkumliyator 217 2070 0,1 1 1820 1
2.5 |Ta'minot tizimi 356 2070 0,1 1820
2.6 |Shina va vulkanizatsiya 495 2070 0,2 1820
27 Issiglik  ustaxonalari (payvandlash,
" [tunukasozlik, temirchilik, misgarlik) 1679 2070 0,9 1 1820 1
2.8 |Qoplamachilik, taksometr 613 2070 0.2 1820
Jami 7149 4 4
3 Yordamchi ishlar
3.1 |Elektro mexanik 658 2070 0,33 1840
3.2 |Quvur o’tkazish 579 2070 0,32 1 1840 1
3.3 |Qurilish tuzatish 421 2070 0,19 1840
3.4 |Xo’jalik ishlari 3946 2070 1,99 2 1840 2
Jami: 5604 3 3
Hammasi 31618 15 18




2.5. KX, TXK, JT va diagnostika mintaqalari uchun postlar va tizimlar sonini hisoblash.

Ishlab chiqarshi maydonining avtomobil egallagan qismi post deb ataladi. Postlar ishchi,
yordamchi va «podpor» postlarga bo’linadi. Ishchi postlarda TXK, JT va diagnostika ishlarining
tsxnologik jarayonining ayrim operatsiyalari yoki asosiy elementlari bajariladi, shuning uchun ishchi
postlar kerakli jixozlar, moslama va asboblar bilan jixozlanadi. Yordamchi postlarda tayyorgarlik ishlari
hamda ishchi postlarda bajarilib ulgurilmagan ishlar bajariladi.

Podpor postlarda TXK ishlarini oqim usulida tashkil qilinib, avtomobillarni isitish uchun,
bajariladigan ish xajmini ishlash uchun va TXK da shamol xosil bo’lishini oldini olish uchun xizmat
qiladi. TXK va JT ishlarini deyarli 60% xajmi postlarda bajariladi.

Shuning uchun loyihalash texnologiyasi jarayonida bu bosqich alohida ahamiyatga ega. Shunday
qilib, postlar soni keyinchalik korxonaning xajmiy rejalashtirish yechimini tanlashda asosiy
ko’rsatkichlardan biri hisoblanadi. Postlar soni bajariladigan ishlarni mehnat xajmiga va dasturiga, TXK
va JT tashkil etish usuliga, ishlab chigarish mintaqalarini tarkibiga bog’liqdir.

2.5.1. Kundalik xizmat ko’rsatish (KX) mintaqasini postlar va tizimlar
sonini hisoblash.
a) KXK mintaqasini vazifasi va bajariladigan ishlar tavsifi.
b) Dastlabki ma'lumotlar.

Mintaqaning ish tartibi H1s0blang.an. Kunlik dasturi
mehnat xajmi
Dy, Dy a, s m tix, O-S Nixk Tkxk, 0-S
365 305 7 1 0,14 99 13,86

KXK ishlari 0’z ichiga avtomobillarni tozalash, yuvish, artish (quritish) ishlarini qamrab oladi.
KXK ishlari kunlik dasturiga va KX ning hisoblangan mehnat xajmiga ko’ra, maxsuslashtirilgan yoki
oqim usulidagi postlarda bajarilishi mumkin.
Tozalash ishlarining kunlik mehnat sarfi:
T = Tiad= 13,86%0,30=4,16 o-c
bu yerda: di-ni qiymati 3-ilovadan olinadi.
dy = (0,3...0,45) - tozalash ishlarini ulushi.
Avtomobillarni tozalash bilan band bo’ladigan kerakli ishchilar soni:

T
P, = Lo =4,16/1*7=0,60=1 odam
m*a
Tozalash postlariniig soni:
T
X, = Te '@ _ 4 16%12/7%1%0,8*1=0,90=1 ta
a-m-k,-P,,
bu yerda: P,,, -bitta tozalash postiga to’g’ri keluvchi o’rtacha ishchilar soni

(1-2 odam);
Kishchi vaqtidan foydalanish koeffitsienti;
¢@- avtomobillarni  tozalash  postiga  kirish  noteksligini hisobga oluvchi koeffitsient,
p=1,1..1,2
Yuvish ishlarilarining kunlik mehnat sarfi:
P)ukxk=Tkxk*dyu=]4,16*0,55=7,8 0-S
bu yerda: d,,- yuvish ishlarining ulushi;
d,, -ning qiymati yuvish ishlarini tagqsimot jadvalidan olinadi.
Yuvish postlariniig soni:

yu -,
— L@ g 841 3/7%1%0,9%2=1 ta
a-m-ky-P,
2.5.2 1-TXK mintaqasining postlar va tizimlar sonini hisoblash.
a) 1-TXK mintaqasining vazifasi va bajariladigan ishlar tavsifi.

b) Dastlabki ma'lumotlar.

yyu

2-TXK mintaqasining ish Hisoblangan o . Vaqt
tartibi mehnat sig’imi Ishlab chigrish dasturi fondi

Dy, kun | a, soat m Ty, 0-c Nik Ty 0-c Tiypo-c | ®,soat
305 7 1 3,11 2 1847 1625 2070

1-TXK dagi diagnostikasiz kunlik ish xajmi:
le-d =Ty-d/Dty= 1847/305=6 o-s
Bir almashinishdagi ishchilarni lozim bo’lgan soni:



T
P, =—“% = 6/7*1=0,9=1 odam
a*m
Xizmat ko’rsatuvchi postlarning umumiy soni:

T
=— A — 6/7*1*1=1ta
a*m*pP,

bu yerda: Py - | — TXK da bitta postga to’g’ri keluvchi o’rtacha ishchilar soni

2.5.3. 2-TXK mintaqasining postlar sonini va tizimlar sonini
hisoblash.
a) 2-TXK mintaqasining vazifasi va bajariladigan ishlar tavsifi.
b) Dastlabki ma'lumotlar.

2-TXK mintagasining ish Hisoblangan . . Vaqt
tarti%i ¢ mehnat sigg’ imi Ishlab chigrish dasturi foncclli
Dy, kun | a, soat m tp, 0-C Nox T,y 0-c T2y.p0 0-C @, soat
305 7 1 6,67 2 3538 3149 2070
2-TXK ning umumiy postlar soni:
Ty, p
X, Y = 3149/2070*1* 1*0,85=1,2=1ta

®,-m-F,, K,
bu yerda: K¢- ishchi vaqtdan foydalanish koeffitsienti; K= 0,85...0,9

2-TXK dagi postlar soni kunlik xizmat ko’rsatishlar soni teng yoki karrali bo’lishi kerak.
Pyw=4...6 odam

1-TXK va 2-TXK postlari sonini 1 ta qabul qilamiz.

2.5.4. Joriy ta’'mirlash mintaqasi postlari sonini hisobi
a) JT mintaqasining vazifasi va bajariladigan ishlar tavsifi.
JT miitagasida avtomobillarni ishlash qobilyatini ta'minlash
magqsadida, ayrim detallarni qayta tiklash yoki almashtirish ishlari bajariladi.
b) Dastlabki ma'lumotlar.

Mintaqaning ish tartibi Ishlab chiqarish dasturi (postda Tagsimot ulushi
bajariladigan)
@; m Ty, 0-s TPty-d. 0-8 v
2070 1 6817 6539 1,2-1,5

JT postlar sonini hisoblashning asosiy xususiyatlari bo’lib, postlarga avtomobillarning
kirish notekisligini (¢ =1.2-1.5), JT
postlarida bir vaqtda ishlaydigan ishchilar sonini kamligi (Ryrr=1-2,0dam), ishchi vaqtining sezilarli
yo’qotilishi (K, =0,75+0,90) hisoblanadi.

JT ishlarini almashinishlar orasida teng tagsimlanganda postlar soni:

—Doomio®  _6539%] 5/2070%1%2%0.75=3.26=4 ta

oem
@ mP oy

2.5.5. Diagnositika mintaqasining postlari sonini hisobi
a) Diagnostika mitaqasining vazifasi va bajariladigan ishlar tavsifi.
Diagnostika postlari sonini «Avtomobil transporti harakatlanuvchi tarkibini diagnostikasi bhyicha
qo’llanma» dan tanlash yoki hisoblash yo’li bilan aniglash mumkin.
b) Dastlabki ma'lumotlar.

Mintaqganing ish tartibi Ishlab chiqarish dasturi
D, m Td.1y, 0-8 T4, 0-S
2070 1 488 400

v) Diagnostika postlar sonini aniqlash

_Tow =488/2070*1*0,7=0,45 ta
@,-P ypm 'Kfi)

Ta.1y ,Ta2y - qiymatlar (8) va (9) - ilovalardan olinadi. K¢-ning qiymati

0,6-0,75 gacha qabul gilinadi. P,=1-2 odam qabul qilinadi.

Diagnostika ishlari D-1 va D-2 joriy ta'mirlash va TXK postlarida o"tkaziladi.

1-D va 2-D postlari soni: Xooar=



2.5.6. Kutish postlari va avtomobil o’rinlari sonini hisobi.

Xizmat ko’rsatish postlariga avtomobillarni uzluksiz kirishini ta'minlash magsadida, kutish
postlarini tashkil qilish lozim. Bundan tashqari sovuq paytlarda kutish postlari avtomobillarni texnik
qarovdan oldin isitishni ta'minlaydi.

Kutish postlarini alohida yoki xar bir texnik xizmat turi bilan birgalikda ishlab-chiqgarish binosi
ichida yoki ochiq maydonlarda tashkil qilish mumkin.

Kutish postlari soni quyidagicha aniqlanadi:

KX dan oldin:

Xix=(0,15.....0,25) - ANk =0,15*110=16

I- TXK dan oldin:

Xi=(0,10.....0,15) - Ny =0,15%2=0,30
2- TXK dan oldin:
X2 =(0,30...0,40) - N»x=0,40*2=0,8

Joriy ta'mirlashdan oldin:

Xi= (0,20...0,30) -X;=0,30*4=1,2=1

Saqlash maydonidagi avtomobil-o’rinlar soni quyidagicha aniqlanadi:

Har bir avtomobilga o’rin ajratilganda:



3.Tashkiliy qism.
3.1. TXK va JT texnologik jarayonini tashkil etish uslubini tanlash va asoslash.

Texnik hizmat ko’rsatish ishlarini tashkil etish uslublari.

TXK ning berilgan turi bo’yicha postlar soniga va ularning maxsuslashtirish darajasiga ko’ra
avtomobillarga TXK ishlarini tashkil etishning ikkita uslubi mavjud; umumiy postrlar uslubi va
maxsuslashtirilgan postlar uslubi. Ikkala uslubda xam postlar boshi berk yoki o’tuvchi (oqimli) bo’lishi
mumkin.

Umumiy postlar uslubining asosiy mazmuni shundaki, bu uslubda TXK ning ma'lum bir turi
bo’yicha hamma ishlar bitta postda xar xil malakali ishchilardan iborat ijro etuvchi guruh tomonidan
bajariladi.

Maxsuslashtirilgan postlar uslubining asosiy mazmuni shundaki, bu uslubda TXK ning biror turi
bo’yicha hamma ishlar hajmi bir necha postlarga o’zaro teng tagsimlanadi. Postlar va undagi ishchilar
bajariladigan ishlar turi bo’yicha yoki agregatlar va avtomobil tizimlari bo’yicha maxsuslashtiriladi.
Bundan  tashqari ~ ATK da alohida maxsuslashtirilgan postlar tashkil qilinib, ularda TXK turidan
qat’iy nazar ba'zi bir ishlar bajariladi, masalan: maxsuslashtirilgan moylash postlari, oldingi g’ildiraklarni
tekshirish va o’rnatish postlari.

TXK uslubini tanlash.

Texnik hizmat ko’rsatish mintaqalarini (KX, 1-TXK, 2-TXK) loyihalash jarayonida loyiha
mavzusi bo’iicha TXK texnologik jarayonini tanlash va asoslash lozim. TXK uslubini tanlashga quyidagi
omillar ta'sir ko’rsatadi:

- TXK turi bo’yicha kunlik dastur;

- harakatlanuvchi tarkibning soni va turi;

- TXK turi bo’yicha bajariladigan ishlar hajmi va tavsifi (doimiy yoki o’zgaruvchan);

- TXK turi uchun postlar soni;

- TXK turi uchun ajratilgan vaqt;

- TXK ning mehnat xajmi;

- harakatlanuvchi tarkibning ishlash tartibi.

I-TXK va 2-TXK ishlarini oqim usulida bajarish uchun kuydagi shartlar qo’yiladi:

- texnologik jihatdan bir-biriga to’g’ri  keluvchi harakatlanuvchi tarkib uchun kunlik dasturi
I-TXK uchun 12-15 tadan, 2-TXK uchun 5-6 tadan kam bo’lmasligi kerak (diagnostnka ishlari bilan
birgalikda 1-TXK uchun 12 tadan, 2-TXK uchun 7-8 tadan).

- yakka avtomabillar uchun 1-TXK da ishchi postlar soni uchta yoki undan ko’p bo’lishi lozim,
avtopoezdlar uchun ikkita va undan ortiq, 2-TXK da yakka avtomabillar uchun ishchi postlar soni to’rtta
va undan ortiq, avtopoezdlar uchun esa ikkita va undan ortiq bo’lishi lozim;

- TXK turi bo’yicha oqimli tizimlarning hisobiy soni butun son bo’lishi va xatoligi +0,1
dan oshmasligi kerak.

Yugqorida ko’rsatilgan shartlardan birortasi bajarilmasa, oqimli tizimdan foydalanish iqtisodiy
jihatidan magsadga muvofiq emas. Bunday holda 1-TXK va 2-TXK mintaqalari uchun umumiy postlar
uslubini tavsiya etiladi.

3.2. Texnologik jihozlarni tanlash.

Texnologik jihozlarga turg’un va ko’chma stanoklar, stendlar, priborlar, moslamalar va ishlab-
chiqarish inventarlari hamda ATK sining ishlab-chiqarish jarayonini ta’'minlovchi jihozlar kiradi.

Texnologik jihozlar ishlab-chiqarish vazifasiga ko’ra asosiy jihozlarga (stanokli, demontaj-montaj]
va boshgq.), yig’ma, ko’tarib-tekshiruvchi va ko’taruvchi-tashuvchi, umumiy vazifali va ombor jihozlariga
bo’linadi.

Jihozlarni tanlashda «Texnologik jihozlar va maxsus asboblar ro’ixati» ma'lumotnomasidan va
kataloglardan foydalaniladi. Ro’ixatda ATK dagi avtomobillar soniga nisbatan TXK va JT ishlarini
bajarish uchun jihozlarning taxminiy soni berilgan. Ro’yxatda keltirilgan jihozlar nomenklaturasi o’rtacha
sharoit uchun keltirilgan.

Texnologik jihozlarni ro’yxati tanlangandan so’ng quyidagi jadval ko’rinishda keltiriladi.

3.1 —jadval. Texnik xizmat ko 'rsatish va joriy ta'mirlash mintaqalari uchun texnologik jihozlar

Jixoz, moslama, pribor, maxsus asboblar | Rejadagi tashqi $abu1 Unﬁlmly
Ne nomi o’Ichamlari, mm | """ £31 cgatlagan |
’ soni maydoni, m
1 Asboblar uchun yashiq - 3 -
2 CHuqurchaga o’rnatiladigan ko’targich - 1 -
3 Harakatlanuvchi moy tarqatuvchi bak - 1 -
5 Ta’mirchi avtochilangar posti 1120x500 1 0,56




6 G’ildirak gaykalarini bo’shatish uchun 1500x500 1 0,75
gaykaburagich
7 Tormoz suyugqligini tarqatuvchi ko’chma bak - 1 -
8 Avtomobillarni tormoz tizimini tekshirish - 1 -
stendi
9 Kran-balka - 1 -
10 |G’ildiraklar uchun stellaj 2150x550 1 1,18
11  |Gidravlik ko’targich 10070x2550 1 22,7
12 |Avtomobillarni g’ildiragini olish va o’rnatish 1500x850 1 1,28
uchun aravacha
13 |CHilangarlik verstagi 1500x780 5 1,17
14 |Detallar uchun stellaj 780x780 2 0,61
15 |Ishlatilgan moylarni yig’ish uchun bak 500x550 1 0,28
16  |Dvigatellarni ta’mirlash bo’yicha chilangar 1000x700 1 0,7
aravachasi
17  |CHuqurchada avtomobillarni agregatlarini - 1
yechib olish uchun ko’targich -
18  |Dvigatel uchun taglik 1100x600 1 0,66
19  |Avtomobilda elektr jihozlarini tekshirish 1000x500 1 0,5
uchun ko’chma stend
20  |Kabinani yechib olish va o’rnatish uchun 2070x350 1 0,72
moslama
Jami 8,41

Texnologik jihozlar jadvalga quyidagi tartibda yoziladi: avval hamma mintaqalar uchun umumiy
bo’lgan jihozlar (konveyer, kran-balka), keyin asosiy texnologik jihozlar (ko’targichlar, diagnostik
stendlar, yuvish qurilmalari hamda turg’un jixozlar), keyinchalik esa ko’chma jihozlar, ko’tarma
priborlar, ishlab-chiqarish inventarlari va boshqalar. Jihozlar tanlangandan so’ng ishlab chiqarish
maydonlari hisoblanadi.

3.3. Ishlab-chiqarish maydonlarini hisobi.

Ishlab chiqarish maydonlarini quyidagi uslublar yordamida aniqlanadi:

-analitik uslub-bitta avtomobilga, har bir jihoz birligiga yoki bitta ishchiga to’g’ri keluvchi
maydon sig’imi bo’yicha;

-grafik uslub (aniqroq) — rejalashtrilgan shakl bo’yichi, ya'ni qabul qilingan masshtabda postlar
chiziladi va tanlangan jihozlar avtomobillarni toifasiga qarab, oraliq masofalarni saqlagan holda
joylashtirish orqali;

-grafoanalitik uslub (aralash) rejalashtrish va analitik hisoblash orqgali.

KXK mintaqalarining maydoni quyidagicha aniqlanadi:

Fuy=Lm*B,, =6*6=36 m’
bu yerda L,,-mitaqa uzunligi:
L,=X; *Fo+(Xi-1)*a+2c=1%4.88+(1-1)*1,5+2*1,5=7.8 6 m
L,-mintaga eni, m

TXK va JT diognostika mintaqalarini maydonini hisoblash.
1,2-TXK va JT umintaqalarining maydoni quyidagicha aniqlanadi.
Fu=(X1*Fo+ Y F, )*K; = (1%4,88+8,41)*5=66 m’
Fu=(X2*F,+ Y F, )*K; = (1*4,88+8,41)*5=66 m’
bu yerda: F,- avtomobilning rejada egallagan maydoni, Damas avtomobili uchun:
F,=L,*B,=3,485%1,4=4,88 m’;
X;-mintaqadagi postlar soni;
F; - jihozlarni rejada egallagan umumiy maydoni;
K3 - postlarni va jihozlarni joylatirish zichligi.
Jori ta’mir mintaqasi maydoni:
Fi=(XiFat Y F, )K; = (3%4,88+4,6)*5=96 m’

Ustaxonalar maydonini hisobi. Ustaxonalar maydoni jixozlar egallagan maydon va joylashtirish
zichligi koeffitsienti va bitta ishchi o’ringa to’g’ri keluvchi solishtirma maydon orqali aniqlanadi.

a) Ustaxonalar maydonini  jihozlar egallagan maydon va joylashtirish zichligi
koeftitsienti orqali hisoblash;



Ustaxonalar maydonini solishtirma maydon orqali taxrmmy hisoblash formulasi:
F=fi+(Pr-1)*f; ,m*
bu yerda: f;, fo- mos ravishda birinchi va keyingi ishchi o’rinlarga to’g’ri keluvchi solishtirma maydon
miqdori, m".
3.2-jadval. Ishchi o’rinlarga to’g’ri keluvchi solishtirma maydon qiymatlari
bo'yicha ustaxona maydoni hisobi;

Ustaxonalar P; fi 2 F,
Agregatlar ) 15 10 25
Chilangar-mexanik 8-12 5-10 21
Temirchilik-ressora 1 20 15 20
Misgarlik 10 8 10
Tunukasozlik 12 10 12
Payvandlash, 15 10 15
Shina ta'miri, shinomontaj 1 15 10 15
Akumlyator 15 10 10
Ta minot tizimigz XK 8 5 8
Elektrotexnik 10 5 10
Armatura-kuzov 1 20 15 20
jami: 166

Ixtiyoriy ishlab-chiqarish xonasini maydoni loylhalash jarayonida hlsob1y maydon miqdoridan
i20% gacha chetlashish mumkin, agar ishlab-chiqarish xonasini maydoni 100 m> gacha bo’lsa, agar 100
m® dan ortiq bo’lsa, +10% ga chetlashishga ruxsat etiladi. Mintaga va ustaxonalarning maydonini
hisoblash natijalari jadval ko’rinishida keltiriladi.

3.4. Omborxonalar maydonini hisobi
Omborxonalar maydonini avtomobillarning 1 mlnkm. bosib o’tgan yo’liga to’g’ri keluvchi
solishtirma maydon miqdori bo’yicha hisoblash:
Fo= A, *Ly*fc *K*Ks*Ka*10°, m’ (137)
bu yerda: L, - avtomobilning bir yilda o’rtacha bosib o’tgan yo’li, Ly= 72270 73073 km;
A, - avtomobillarning ro’yxatdagi soni, 110 ta;
f; -omborxonaning  turiga to’g’ri  keluvchi Imln.km. bosib o’tilgan yo’l uchun
solishtirma maydon miqdori (8-jadval);
K- harakatlanuvchi  tarkibning turini  hisobga oluvchi koeffitsient, Kht=1;
K- avtomobillarni sonini hisobga oluvchi koeffitsient, Ks=1,4;
Ks-avtomobillarni har-xil rusumliligini hisobga oluvchi koefﬁts1ent K.=1.
3.3-jadval. Omborxonalar maydoni mlqdorl n’,

Omborxonaning turiga to’g’ri keluvchi F,
Omborxonalar turi Imin.km. bosib o’tilgan yo’l uchun solishtirma
maydon miqdori, f;
Ehtiyot qismlar 1,6 15
Agregatlar 2,5 24
Materiallar 1,5 14
Shinalar 2,5 24
Moylash materiallari (nasos 26 24
xona  bilan birgalikda) ’
Lak-buyoq materillari 0,6 6
Ximikatlar 0,15 2
Asbob tarqatish xonasi 0,15 2
111
Oraliq omborxona 15-20% omborlar maydoni yig’indisidan 22
jami: 133

Avtoservis korxonasi ishlab chiqarish binosi maydonini hlSObl
Fun=F o+ FjctFutFo=132+96+166+133=527 m’
Ishlab chiqgarish binosi maydoni perlmetrlarlm aniqlaymiz. 527/24=24 m, binoni uzunligi 24 m bo’lganda
eni 24 m bo'ladi, ya'ni 24x24=576 m” qabul qilamiz



3.5 ATK ni bosh rejasini hisobi
ATK ni bosh rejasi ma muriy-maishiy binolar, yuvish mitaqasi, ishlatilgan suvlarni tozalash
inshooti, AYOQSH, avtomobillar turar joylari, ko'kalamzorlashtirish maydonlaridan iborat, ya'ni ATK ni
maydoni ularni maydonlarini yig'indisidan iborat:
FatkzFi-ch+Fkx+Fmm+Fist+FaS+Fay0qsh+Fk=
Ma muriy-maishiy maydonini hisobi:
3.4-jadval. Ma ' muriy-maishiy maydonini hisobi

Ne | Xonalar nomi Maydoni, m”
1 | Direktor xonasi 24
2 | Bosh muhandis 18
3 | MMT muhandisi 18
4 | Bosh hisobchi 18
5 | Hisobchilar 18
6 | G'azna 6
7 | Ishlab chigarish bo'limi 18
8 | Reja bo'limi 18
9 | Harakat xavfsizligi bo'limi 24
10 | Dam olish xonasi 24
11 | Tibbiyot xonasi 12
12 | Navbatchi haydovchilar 12
13 | Kiyinish xonasi (garderob) 18
14 | Yuvinish xonasi 12
15 | Hojatxona 12
jami 252

Avtomobillar turar joyi maydonini hisobi:
F=A#F,*K,=110%4,88%2,7=1449m’
Bu yerda K,=2,5-3,0
Ishlatilgan suvlarni tozalash inshooti maydonini hisobi: suv tozalash inshooti 120 ta avtomobil uchun
Fig=24 m’ qabul qilamiz.
Avtomobillarga yonilg'i quyish shaxobchasi 110 ta avtomobil uchunquyidagicha hisoblanadi:
Fayoqsh=FmtFrtFoptFomy=72+16+24+72=184 m’
ATK ko kalamzorlashtirish maydoni 10-15 % umumiy ATK maydonidan olinadi, ya'ni:

Fro=Fau*(0,1-0,15)=374 m’
ATK ni umumiy maydoni:
Fou=576+36+252+24+1449+184+374=2896 m”.
ATK bosh rejasini perimetrlari:
2896/60=48,25m; L,y=60 m, B,x=48 m
ATK bosh rejasini maydoni:
Fat™ Lot * Ba=60*48=2880 m’



Iqtisodiy qism.
4.1. Texnik - iqtisodiy ko’rsatkichlar hisobi
4.1.1.Dastlabki ma’lumotlar
Avtokorxonadagi ishlarni yillik ish hajmi

T,=31618 o.-s.
Ishlab chiqarish ishchilar sonini hisobi
T. 31618
N, =——=—-=15,27~15 kishi
@, 2070

Ishchilarning malaka toifasi P=III
4.1.2.Ishlab chiqarish ishchilarining yillik ish haqi fondi
a) ishchilarning asosiy ish haqi
Spr=Ty *Ss *K,=31618%4550%1,2=172634280 so’m
bu yerda S;-soatlik ish stavkasi, ishchilarning malaka toifasi bo’yicha,
S=4550 so’m/soat;
K, -berilgan rejani bajarganligi va oshirib bajarganligi, brigadirligi va shogird
tayyorlagani uchu nish haqiga to’lanadigan qo’shimchani hisobga oluvchi koeffitsient,
K,=1,2...1,3.
b)qo’shimcha ish haqi fondi

c, H . .
c =Sty 17263428010 _ e oo
100 100

bu yerda H,-mehnat ta’tili va rejani bajargani uchun to’lanadigan qo’shimcha ish

haqi uchun ajratma me’yori, H,=7...11 %.

v) ishlab chiqarish ishchilarining yillik ish haqi fondi
c,=C, +C,=172634280+17263428= 189897708 so’m

g) ijtimoiy sug’urta uchun ajratma

c -H 172634280-25
c =—2_°= = 43158570 so’m
@ 100 100

bu yerda Ng-1jtimoiy sug’urta uchun ajratma, N=25%.
d) ishchilarning oylik maoshi
_Cy+C,,. _ 189897708 +43158570 _ 1104787 <o
“ " 12-N, 12-15
4.2.Boshqa toifadagi ishchilarning yillik ishg haqi fondi
4.2.1. Yordamchi ishchilarning yillik ish haqi fondi hisobi
a) yordamchi ishchilarning soni
N, =(0,2..0,3)- N, =0,3*15=4,5 kishi
b) yordamchi ishchilarning oylik maoshi
3, =(08..09)-3,, =0,8%1294757=1 035 805 so’m
v) yordamchi ishchilarning yillik 1sh haqi fondi
C,s=12-3, N, =12%1 035 805 *4,5= 55 334 470 so’m
4.2.2. Muhandis-texnik xodimlarning yillik ish haqi fondi
a) muhandis-texnik xodimlar soni
N, =(01..0,12)-N, =0,11-15=1,7=2 stavka
b) muhandis-texnik xodimlarning oylik maoshi
3, =601450...650000 so’m gabul qgilinadi
v) muhandis-texnik xodimlarning yillik ish haqi fondi
Cory =123, - N, ry =12-640000-2 = 15 360 000 so’m

udu



4.2.3 Xizmatchilarning yillik ish haqi fondi
a) xizmatchilar soni
N, =(0,02...0,05)-N, =0,05-15=0,75=1 stavka
b) xizmatchilarning o’rtacha oylik maoshi
3. =567500...5945000 so’m gabul qgilinadi
v) xizmatchilarning yillik 1sh haqi fondi
C.=12-3.-N_=12-585200-1="7 022 400 so’m
4.2.4. Kichik xizmatchi xodimlarning yillik ish haqi fondi
a) kichik xizmatchi xodimlarning soni
N,y = (0,02...0,03)-N, =0,03-15=0,45=0,5 stavka
b) kichik xizmatchi xodimlarning o’rtacha oylik maoshi
31 =420000...484500 so’m miqdorida gabul gilinadi
v) kichik xizmatchi xodimlarning yillik ish haqi fondi
Crovr =12+ 31y - Ny = 12-455000-0,5=2 730 000 so’m
4.3.Avtoservis korxonasi ishchilarini yillik ish haqi fondi
Avtoservis korxonasidagi ishchilarning yillik ish haqi fondi

4.1-jadval
. . Ishchilarning | Ish haqi fondi, so’m
. o Ishchilar soni X - :
Ishchilar toifasi (stavka) ;)g/,li maoshi, Oylik Yillik

Ishlab chiqarish ishchilari 15 1294 757 19 421 355 233 056 260
Yordamchi ishchilar 4.5 1 035 805 4661 122 55933 470
Muhandis-texnik xodimlar 2 640 000 1 280 000 15 360 000
Xizmatchilar 1 585200 585200 7 022 400
Kichik xizmatchi xodimlar 0,5 455 000 227 500 2 730 000
Jami - 4010 762 26175177 314102130

4.4 Ishlab chiqarish tannarxi, daromad, foyda va rentabellik hisobi
4.4.1.Materiallar xarajati

C, =4.-H, =110*524500=57695000 so’m

bu yerda H,, —bitta avtomobilga xizmat ko’rsatish uchun materiallar sarfi me’yori,
so’m, H,, =(504000...552000)-ds,=524500s0’m

4.4.2.Avtomobillarni ta’mirlash uchun xarajatlar

Ta’mirlash xarajatlari, tsex, jihozlarga TXK va T, umumxo’jalik va boshqa ishlab
chiqarish xarajatlaridan tashkil topgan

a) tsex xarajatlari
Coy = Kpy - Copgyr =0,5%189897708 =94948854 so’m

bu yerda K -tsex xarajatlarini hisobga oluvchi koeffitsient, K.=0,5

b) Statsionidagi jihozlarni ishlati va ularga TXK va T xarajatlari
Cro = Kpy  Coppyyy =1,5%189897708 =284846562 so’m

bu yerda K,,- jithozlarni ishlatish va ularga TXK xarajatlarini aniqlash koeffitsienti,
K.=1,14...2,0

v) umumxo’jalik xarajatlari

Cry =Kpy - Coppyy =0,5%189897708 =94948854 so’m

bu yerdaK,,-umuxo’jalik xarajatlarini aniqlash koeffitsienti, K;,=0,45...0,51

g) boshqa ishlab chiqarish xarajatlari
Cop =Koy - Copgy =0,015%189897708=2848465 so’m

bu yerda K,,-boshqa ishlab chiqarish xarajatlarini aniqlash koeffitsienti, K,=0,015
Ustama xarajatlarni umumiy qiymati



Cyer =Cpy +Cpp + Cpy +Cpyp =94948854+284846562+94948854+2848465= 470592735
so’m

4.4.3.1shlab chigarishga bevosita bog’liq bo’lmagan xarajatlar

Cpp =0,012-Cy; =0,012%470592735 =5731112 so’m

Xizmat ko’rsatish tannarxi

4.2-jadval
T-r Xarajatlar turlari Belgilanishi Qiymati, so’m
1 | Materiallar sarfi Sm 57695000
2 | Ishchilarning asosiy ish haqi fondi Spr 172634280
3 | Ishchilarning qo’shimcha ish haqi fondi Sd 17263428
4 | Ijtimoiy sug’urta uchun ajratma Ssug’ 43158570
5 | Jihozlarni ishlatish va ularga TXK xarajatlari Sro 284846562
6 | TSex xarajatlari Sris 04948854
7 | Umumxo’jalik xarajatlari Sex 94948854
8 | Boshqga ishlab chiqarish xarajatlari Sip 2848465
9 | Xizmat ko’rsatish tannarxi (P;.+..+Pg) Satk 768344013
10 |Ishlab  chiqarishga  bog’liq  bo’lmagan Srv 5731112
xarajatlar

11 | To’la tannarx (Py+P) xS, 774075125

4.5.Bitta avtomobilga xizmat ko’rsatish tannarxi
C, _2Su _ 774075125 _ 7037046 so’m
A, 110

4.6.Xizmat ko’rsatishdan keladigan daromad
B=d- XS, =1,2*%774075125= 928890150 so’m

bu yerda d-1 so’m xarajatga to’g’ri keladigan daromad, d=1,18...1,2
4.7.Xizmat ko’rsatishdan keladigan foyda

IM=B8-35, = 928890150 -774075125=154815025s0’m

4.8.Bitta ishlab chiqarish ishchisining o’rtacha ish unumdorligi
i, = B - 228010 _ 61926010 s0°'m
N, 15
4.9. Avtokorxona rentabelligini aniqlaymiz
4.9.1.Asosiy ishlab chiqgarish fondining qiymati
Co =Cry +Cy +C,,, =443855500 + 144155000 + 41079720 = 629090220 so’m
bu yerda Symi-qurilish-montaj ishlarining qiymati, so’m
Crom = Ac - Crar = 110%4035050 = 443855500 so’m
S'qmi-bitta avtomobilga to’g’ri keladigan qurilish-montaj ishlarining qiymati,
S'imi=4035050 so’m;
S;-ishlab chiqarish jihozlarining qiymati, so’m
C, =4, -C, =110¥1310500=144155000 so’m
S'j-bitta avtomobilga to’g’r1 keladigan jihozlarning qiymati,
S'=1310500 so’m
Sa-moslama va asbob-uskunalar qiymati, so’m
C, =4.-C, =110%373452=41079720 so’m
C,, — bitta avtomobilga to’g’ri keladigan moslama, asbob-uskunalar qiymati,
C,, =373452 so’m
5.9.2.Me’yorlashtirilgan aylanma mablag’lar qiymati
@, =D, -C, =0,15%94948854=14242328 so’m



bu yerda @/, - xo’jalik xarajatlarining har bir so’miga to’g’ri keladigan aylanma

mablag’lar qiymati, @,=0,14...0,15

Ustaxonani rentabelligini aniglash

4.3-jadval
T-r Ko’rsatkichlar nomi Belgilanishi Qiymati, so’m
1 Asosiy ishlab chiqarish fondi So 629090220
2 | Me’yorlashtirilgan aylanma mablag’lar Fob 14242328
3 | Ishlab chiqarish fondlarining Fot 643332548
o’rtacha yillik qiymati (P,+P,)
4 | Ishlab  chiqarishni  rivojlantirishga 0,06*F ¢ 38599952
ajratmalar
5 | Foyda P 154815025
6 | Sof foyda (Ps-P4) P' 116215073
7 Umumiy rentabellik (P5:P3), % R, 24
8 Hisobiy rentabellik (Pg:P3) Ry, 18

4.10.Ishlab chiqarish fondlarining foydalanish samaradorlik ko’rsatkichlarini aniglash
a) asosiy ishlab chigarish fondlaridan foydalanish samaradorlik koeffitsienti

K, = i = 1080429096_1 57

C, 686280240
b) aylanama mablag’larning aylanish davri

B 1080429096
Ky=——=-—""""-648

D, 16648669

Texnik iqtisodiy ko’rsatkichlar

4.4-jadval
T-r Ko’rsatkichlar nomi Belgilanishi O’Ichov birligi Qiymati
1 Avtomobillarni postga yillik
kirishlari soni A Ta 120
2 Asosiy ishlab chigarish fondi So So’m 686280240
3 Me’yorlashtirilgan aylanma
mablag’larning qiymati Foo So’m 16648669
4 Ishchilar soni N; Kishi 16
5 Ishlab chiqarish ishchisining
ish unumdorligi P So’m 67526818
6 To’la tannarx xS, So’m 900357580
7 Daromad \Y So’m 1080429096
8 Foyda P So’m 180071516
9 Rentabellik a) umumiy R, % 25
b) hisobiy Ry, % 19




5.1. Avtotransport korxonasida mehnatni muhofaza qilish

Ishchilarning sog’lom va bexatar mexnat qilishlari hamda ularning ish sharoitlarini
yaxshilashga fakat yuksak darajadagi, xavfsizlik texnikasi talablariga javob beradigan
zamonaviy texnika va texnologiyalarni ishlab chiqarishga keng joriy kilish bilangina
erishish mumkin. Bu boradi mehnat muxofazasini yaxshilash maksadida rejali tadbirlar
ishlab chikiladi.

Kasaba uyushma ustaviga asosan xar yili ma’muriyat bilan ishchi-xizmatchilar
o’rtasida o0’zaro mexnat munosabatlari tugrisida jamoat bitimi tuziladi. Bu bitimda ishchi
va xizmatchilarning mexnat kilishi va madaniy, maishiy dam olishi tadbirlari xakida
kelishib olinadi.Xuddi shu bitimda mexnatni muxofaza kilish chora-tadbirlari, mexnat
sharoitini yaxshilash masalalari xam xisobi olinadi va bu masalalar ma’lum tartibga
keltirilib, mexnatni muxofaza qilishning nomenklatura chora-tadbirlari sifatida bitimga
tirkab kuyiladi.

Nomenklatura chora-tadbirlari planini kasaba uyushmasi bilan kelishgan holda
ma’muriyat xodimlari turadi. Unga ushbu korxonada xozirgi mehnat sharoiti, kasb
kasalliklar1 va sanoat korxonasida inson organizmiga ta’sir kiluvchi zararli omillarning
mavjudligi asos qilib olinadi. Bu plan kasaba uyushma bilan kelishilgandan keyin
ishchilarning umumiy majlisida muxokama kilinadi.

Nomenklatura chora-tadbirlariga asosan ish sharoitini yaxshilashga olib keladigan
chora-tadbirlar kiritilib, ularni shartli ravishda kuyidagi uch gruppaga bulib karash
mumkin.

1. Baxtsiz xodisalarning oldini olishga karatilgan tadbirlar; bunga kushimcha saklovchi va
muxofaza kiluvchi tusik sistemalarini urnatish, blokirovka kilish, muxofazaning
avtomatik sistemalarini kullash, uzokdan turib boshkariladigan asboblar joriy kilish,
signal sistemalari, mexanizatsiyalashtirish masalalari va boshkalar kiradi.

2. Ishlab chikarishda kasb kasalliklarining oldini olishga karatilgan tadbirlar; bunga
ishchilar xar xil zararli ta’sir kursatuvchi moddalardan muxofaza kiluvchi kurilmalar
tayyorlash yoki sotib olish, yaxshi shamollatish va xavoni tozalash sistemalarini
urnatish, suv ichadigan fontanchalar urnatish va ichimlik suvini tozalash xamda gazlash
uchun asbob-uskunalar sotib olish.

3. Mexnat sharoitlarini umumiy yaxshilashga karatilgan tadbirlar; bunga okilona yoritish,
sanitariya-maishiy xonalar xolatini yaxshilash, maxsus kiyim bosh va oyok kiyimlarini
vaktida sifatli remont kilish, mexnatni muxofaza kilish kabinetlari, burchaklari va
stovkalari tashkil kilish, xavfsizlik texnikasi va ishlab chikarish sanitariyasiga oid
instruktsiyalar, eslatmalar chikarish.

Nomenklatura chora-tadbirlari ish bitimiga kiritilganligi va ishchilarning umumiy
majlisida tasdiklangani sababli, bu chora-tadbirlar bajarilishi shart bulib koladi va uning
bajarilishi xakida ma’muriyat ishchilarga axborot berib turishi kerak. Unga sarflanadigan
mablag ishlab chikarish korxonasining asosiy fondidan olinadi va bu mablaglardan boshka
maksadlarda foydalanish mutloko takiklanadi.

Xar yili ishlab chikarish travmatizmining olidini olishga yuz million sumlab mablag
sarflanadi, birok kupgina korxonalarda travmatizmlar sodir bulib turadi. Baxtsiz xodisa
yuz bergan sharoitlarni tekshirish shu narsani kursatadiki, uning sodir bulishiga kupincha
jaroxatlanuvchining uzi, uning shaxsiy sifatlaridagi yetishmovchilik sabab bular ekan.

Ko’pincha ishni bajarishda ishlovchiga boglik bulgan psixologik faktorlarning katta
ta’siri borligini kursatadi. Mexnat xavfsizligi psixologiyasining asosiy xollari kuyidagilar:



1. Mexnat xavfsizligi ishlovchining jismoniy va biologik sifatlarining katta kompleksiga
boglik: yangi ishchilarni kabul kilishda asosiy e’tiborni ularning uz kasblarini tugri
tanlashiga va ishning xavfsiz usullarini uzlashtirishlariga jalb kilish lozim.

Ishlovchilarning xatti-xarakatida intizom va uzini tuta bilishiga erishish xam asosiy
faktorlardan biridir. Bu narsa xavfsizlik texnikasi talablarini sistematik ravishda bajarishda
namoyon buladi. Ishlovchilarni sodir bulgan baxtsiz xodisalar bilan tanishtirishda, uning
barcha sodir bulish sabablarini tushuntirish va shu yerning uzida uning oldini olish
yullarini kursatish lozim.

2. Texnikaviy kamchiliklarning ta’siri.

Insoning psixtik xayoti asosan tashki muxitga boglik va ishni bajarish paytida bu
muxitdagi zararli faktorlar insonga butunlay yomon ta’sir kursatadi. Bu zararli faktorlarga
kuyidagilar kiradi: gaz va chang bilan ifloslanganlik, yomon yoritilganlik, juda past (- 4 , -
6 S) yoki juda yukori (+ 30 S) temperatura, shovkin. Bu faktorlar ishlovchining tez
charchashiga, sergakligining yukolishikabilarga sabab buladi, bular esa tajribasizlik va
extiyotsizlik bilan birgalikda baxtsiz xodisaga olib keladi.

3. Ishlovchilarning travmatizmiga sabab buluvchi shaxsiy sifatlari.

Ishga kabul kilinayotgan kupchilik kasbdagi kishilar uchun majburiy bulgan
meditsina kurigini utkazish vaktida ( Uzbekiston Respublikasi Mexnat kodeksi 214-
modda) ishga kabul kilinayotgan kishining shaxsiy sifatlarini, shuningdek uning
sogligidagi travmatizmga chalinishini kuchaytiradigan yetishmovchiliklarni kompleks
ravishda xisobga olish zarur. Bularga kuyidagilar kiradi:

1. Asab kasallik sistemasi yoki boshka organlardagi doimiy funktsional uzgarishlar;

2. Sezgi organlarining turli kamchiliklari, kurishning kisman yukotilishi, garanglik va
xokazo;

3. Xarakatlarning moslashuvidagi nuksonlar (epchilmaslik, ishonchsiz xarakatlar);

4. Emotsional jarayonlarning muvozanatlashmaganligi (xursandchilik, arzimagan tashki

ta’sirga darxol berilishi), bular yengiltaklik, uylamasdan ish kilish, shoshma-

shosharlikda namoyon buladi;
Alkogols va nashalarga ruju kuyish;

6. Ishdan kungli tulmaslik va unga kizikishning yukligi, bundan esa xardamxayollik,
kizikmaslik kelib chikadi.

Yukorida aytilganlardan shunday xulosa kelib chikadiki, meditsina kurigining salbiy
xulosasiga yoki bajarayotgan ishiga uzining shaxsiy xislatlari mos kelmasligiga
karamasdan ishga kirgan kishi, boshkalarga nisbatan uzining baxtsiz xodisaga uchrashiga
doimo sababchi buladi.

e



Xulosa

Menga diplom loyihasi ishi sifatida Namangan shaxridagi “Navbahor Aziya” MCHIJ
da 110 ta DAMAS avtomobillariga avtotransport korxonasini tashkil etish mavzusi
biriktirilgan edi. Diplom loyiha ishi oldi amaliyoti davrida “Navbahor Aziya” MCHJda va
avtomobillarga texnik xizmat ko’rsatish ustaxonalarini ishlab chigarish faoliyatini taxlil
qildik. O’rganishlar natijasida xozirda faoliyat ko’rsatayotgan bu korxonada bir qator
kamchiliklar aniglandi. Aniglangan kamchiliklarni bartaraf etish va avtomobillarga xizmat
ko’rsatish magsadida hamda xizmat ko’rsatish tizimini rivojlantirishni xisobga olgan xolda
men yuqorida gayd etilgan mavzuda diplom loyihasini bajardim.

Diplom loyiha ishini umumiy kismida tumanlarida avtokorxonalarni yaratilishi
faoliyati va diplom ishi mavzusini asoslash ko’rsatib o’tilgan. Xisob-texnologik qismda
dastlabki ma’lumotlar, avtomobillarga texnik xizmat ko’rsatish va ta’mirlash bo’yicha
ishlab chikarish dasturini hisoblash, yo’lovchi tashish korxonasini texnik xizmat ko’rsatish
turlari va jority ta’mir bo’yicha yillik va kunlik ish xajmini hisobi, TXK va JT mehnat
xajmini ishlarning turi va bajarilish joyi bo’yicha tagsimlash, yillik ish hajmini hisobi,
ishlab chiqarish ishchilar soni xisoblangan. Tashkiliy qgismida ATK da texnologik
jarayonlarni tashkil etish, texnologik jixozlar tanlash, ishlab chikarish maydonlarini xisobi,
omborxona va avtomobillarni turish joylarini maydonini xisobi, ma’muriy va maishiy
binolar maydonini xisobi, bosh reja tarixi va ishlab chikarish binosi xisobi keltirilgan.
Loyiha ishini iqtisodiy qismida ishlab chigarish va yordamchi ishchilarning asosiy,
qo’shimcha ish xaki, ijtimoiy sugurta uchun ajratma, materiallar xarajatlari, ta’mirlash
uchun xarajatlar, ta’mirlash tannarxi, ta’mirlashdan keladigan daromad, foyda, xarajatlar
va ustaxonani rentabelligi xisoblangan.

Mexnat muxofazasi qismida avtotransport korxonasini sanitariya-gigienik xolati,
shovkin, xavfsizlik talablari taxlil qilingan va ustaxonada ishlaydigan ishchilarni xavfsiz
ishlashini ta’minlash chora tadbirlari tavsiya etilgan.

Ushbu diplom loyiha ishini bajarish davomida kasbiy bilim va
ko’nikmalarimni mustaxkamladim hamda institutda olgan nazariy va amaliy bilimlarimni
respublikamizni mustakilligini mustaxkamlashga, uni iktisodiy barqarorligini yanada
rivojlantirishga sarflayman.
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