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“Davlatimiz ishlab chiqarish sohasini yanada 
rivojlantirish yo`lida xususiy tadbirkorlikni rivojlantirish 
uchun qulay shart-sharoitlar yaratish, davlat mulki 
obyektlarini sotish tartib-taomillarini yanada soddalashtirish 
va bu jarayonni jadallashtiriah, ularni xususiylashtirishda 
byurokratik to`siqlarni bartaraf etish, xususiy mulk qilib 
sotilgan obyektlarda raqobatbardosh tovarlar ishlab chiqarish 
va xizmatlar ko`rsatishni tashkil etish bugungi kun yoshlar 
zimmasidagi eng oliy burchdir.” 

 
Sh.M.Mirziyoyev 

 
KIRISH 

 
Insoniyat yozish uchun qog’ozni ixtiro qilmasdan oldin materialni 

topgan.Qadimgi misrliklar eramizdan 4000 yil avval papirus o’simlik poyasining 
qobig’ini shilib,tekislashgan,so’ngra uni xom holida ustma-ust qo’yib,presslab 
yopishtirishgan.Quritilgan material esa yozish vositasi sifatida ishlatilgan.Lekin bu 
hali qog’oz emas edi.Qog’oz tayyorlashni Xitoylik tadqiqotchi Say Lun o’zidan 
oldingi izlanishlarni hisobga olib,105-yilda ixtiro qilgan. 

U xom-ashyo sifatida tut daraxti po’stlog’ining ichki tolali qismidan 
foydalangan.Keyinchalik lub,kanop,bambuk va boshqa tabiiy o’simlik poyalari 
ishlatilgan.Tabiat va inson qo’li bilan yaratilgan qog’oz mahsulotlari o’zining 
ajoyib xususiyatlariga ko’ra hozirgi kunda ham bebaho material sifatida xizmat 
qilib kelmoqda. 

Mustaqillik davrida mamlakatimizda qog’oz ishlab chiqarish yuqori 
bosqichlarga ko’tarildi.Avval yagona “O’zbek qog’ozi” OAJ ishlab turgan 
bo’lsa,hozirgi kunda qog’oz ishlab chiqaruvchi korxonalar soni oltitaga 
yetdi.Korxonalarda yuqori sifatli qog’oz mahsulotlari ishlab 
chiqarishnikengaytirish maqsadida texnologiyani yanada takomillashtirish ishlari 
olib borilmoqda.Bunday ishlarni amalga oshirish uchun malakali kadrlar 
kerak.Soha uchun yangi texnologiyani boshqaruvchi malakali injener-texnolog 
kadrlarni yetishtirishda Toshkent Kimyo-texnologiya institutining “Sellyuloza va 
yog’ochsozlik texnologiyasi” kafedrasining professor o’qituvchilari samarali 
mehnat qilib kelmoqdalar.Ular tomonidan yaratilgan darslik hamda o’quv 
qo’llanmalar malakali mutaxassislar tayyorlashda muhim omil bo’lmoqda. 

Mazkur darslikda ham qog’oz ishlab chiqarishning ilmiy asoslari keltirilgan 
bo’lib,u 5A522601 mutaxassisligi bo’yicha ta’lim oluvchi magistrantlar uchun 
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mo’ljallangan.Darslikdan sellyuloza va qog’oz ishlab chiqarish sohasida faoliyat 
yuritayotgan injener-texnik hodimlar ham foydalanishlari mumkin. 

O’zbekiston Respublikasi so’nggi 20 yil ichida sellyuloza va qog’oz ishlab 
chiqarish bo’yicha yuqori natijalarga erishdi.Avval O’zbekiston hududida yagona 
“UzBum” nomli qog’oz ishlab chiqaruvchi korxona mavjud bo’lgan bo’lsa,hozirda 
bunday yirik korxonalar soni 7 taga yetgan.10 dan ortiq kichik korxonalar 
sanitariya-gigiyena talablariga javob beradigan qog’oz ishlab chiqarmoqdalar. 

Lekin shunga qaramasdan mamlakatimizda sellyuloza va qog’ozga bo’lgan 
ehtiyojlarni qondirish talab darajasida emas. 

Ma’lumki,2000-yilda dunyoda taxminan 320 mln.tonna qog’oz va karton 
ishlab chiqarilgan. 
Bularning tarkibi quyidagicha bo’lgan: 

- Sellyuloza – 42 % 
- Makulatura – 36 % 
- Yog’och massa - 11 %  
- Pigment va to’ldiruvchilar – 8 % 
- Yordamchi kimyoviy moddalar – 3% 

 
Mahsulot turlari bo’yicha strukturasi: 

- Gazeta qog’ozi – 12 % 
- Bosma va yozuv qog’ozlari – 31 % 
- Bir qavatli tekis karton va gofrirlash uchun qog’oz – 24 % 
- Karton – 14 % 
- Sanitariya-gigiyena qog’ozi – 6 % 
- Boshqa tur qog’ozlar – 13 % 

 
Yirik,sanoati rivojlangan mamlakatlarda bir yilda ishlab chiqarilgan qog’oz , 

odamlar soniga bo’linganda 200 kg.ni,Rossiyada 50 kg.ni tashkil etadigan 
bo’lsa,bizda bu raqam 0,5 kg atrofiga to’g’ri keladi.Qog’oz turlari rivojlangan 
mamlakatlarda bir necha yuzni tashkil etsa,O’zbekistonda esa barmoq bilan 
sanarli.Demak,O’zbekistonda qog’oz va qog’oz mahsulotlariga bo’lgan talab hali 
mavjud.Ushbu talablar asosan tadbirkorlar yordamida bajarilmoqda.Lekin 
Respublikamizni sellyuloza,qog’oz va qog’oz mahsulotlari bilan ta’minlashga 
o’zimizning kuch va imkoniyatlarimiz yetarli.Ya’ni sellyuloza,qog’oz va qog’oz 
mahsulotlarini olish uchun tolali xom-ashyo va kimyoviy vositalar O’zbekistonda 
mavjud.Go’zapoya,sholipoya,bug’doy somoni,sarfor poyasi,tapinambur poyasi 
kabilar O’zbekistonda minglab gektar yerda yetishtiriladi.Poyalari to’la qayta 
ishlanadi,deb bo’lmaydi.Kimyoviy vositalardan asosan natriy 
ishqori,soda,kaolin,KMS va boshqalar O’zbekistonda ishlab chiqariladi. 
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Sellyulozava qog’oz ishlab chiqarish korxonalarini boshqarish uchun yetuk 
kadrlar tayyorlash kerak.Shunga binoan 2004-yildan buyon Toshkent Kimyo-
texnologiya va Toshkent to’qimachilik va yengil sanoat institutlarida tashkil 
etilgan kafedralarda zamon talablariga javob beradigan mutaxassislar 
tayyorlanmoqda. 

Hozirgacha mamlakatimizda qishloq xo’jaligi mahsulotlari hisoblangan 1 
yillik o’simliklar poyasidan sellyuloza-qog’oz ishlab chiqarishda yetarlicha 
foydalanilmayapti. 

Sellyulozava qog’oz mahsulotlarini ishlab chiqarishni qishloq xo’jaligidagi 
boshqa mahsulotlardan tayyorlashni ko’paytirish dolzarb masala bo’lib 
qolmoqda.Bunga erishishning asosiy yo’li bir yillik o’simliklardan ham qog’oz 
mahsulotlari olish hisoblanadi. 

 
BugungikundaO‘zbekistonsanoatidaqog‘ozishlabchiqarishtexnologiyasi 

 
Ma’lumki, 

hozirgikunningasosiytalablaridanbirirespublikamizdatayyorlanayotganmahalliyho
mashyolardanunumlivasamaralifoydalanib, ekspertbopmahsulotlaryaratishdir. 
Respublikamizdatayyorlanadiganasosiymaxalliyxom-ashyo – paxtahisoblanadi. 
Paxtadanesaxalqxo‘jaliginingturlisohalaridafoydalaniladiganyuzgayaqinmahsulotol
ishmumkin. Keyingikunlardag‘o‘za, sholipoyasi, 
somonvaboshqabiryilliko‘simliklardanhamsellyuloza, 
qog‘ozvakartonishlabchiqarishgaasosiye’tiborqaratilmoqda. 
Buninguchunyangisanoatkorxonalariishgatushirilmoqda. 
Misoluchunshuniaytishmumkinki, 
O‘zbekistonmustaqillikkaerishishdanoldinfaqatqog‘ozishlabchiqaruvchi 
«Toshkentqog‘ozi» 
MCHJmavjudedi. Hozirdarespublikamizdasanoatdasellyulozavaqog‘ozishlabchiqar
ayotganko‘pginayirikvakichikhajmdagikorxonalarmavjud. Bular: Toshkentda, 
Toshkentviloyatida, Angrenshahrida, Namanganshahrida, 
Farg‘onashahridavaboshqahududlardajoylashganbo‘lib, kundan-
kungaishlabchiqarishhajmivako‘lamiortibbormoqda. 
Bukorxonalardao‘rnatilganasbob-
uskunalarichidao‘xshashlarivafarqqiluvchilaribor. 

Qog‘ozishlabchiqarishdaishlatiladigansellyulozabiryillik, 
ko‘pyilliko‘simlardanvapaxtatolasidan (chiqindi) olinadi. 
Sellyulozaishlabchiqarishtexnologiyasiikkiguruhgabo‘linadi: davrdavauzluksiz. 
Buusullarningo‘zigayarashaustunlikvakamchiliklaribor. 
Harbirusulnitanlaganjoydagisharoitnihisobgaolibuyokibutexnologiyaqo‘llaniladi. 
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Sellyulozaniolishdaishlatiladiganxom-ashyogaqarabyog‘ochsellyuloza, 
paxtasellyulozavabiryilliko‘simliksellyulozasidebyuritiladi. 

Mashinavaappratlarmahsulotishlabchiqarishunumdorliginivauningsifatiniosh
irishdakattarolo‘ynaydi. 
Uninguchunmashinavaapparatlarmaksimaldarajadaavtomatlashganbo‘lishilozim. 
Bundayasbob-
uskunalarbilanmamlakatimizdagisellyulozavaqog‘ozishlabchiqarishkorxonalarita’
minlangan. 

Sellyuloza-
qog‘ozvakartonishlabchiqarishkorxonalaridao‘rnatilganharbirasbob-
uskunalarningtuzilishivaqandayvazifanibajarishiungakeladiganmahsulotlarvaularni
ngmassaturlari, o‘lchamlari, sifatko‘rsatkichlarivafizik-
kimyovikparametrlariorqalibevositabog‘liqdir.  

Ishlabchiqarilganqog‘ozturlarigaqarab, 
qog‘ozmassanomlarihamharxilnomlarbilanataladi: 

Tolalimassa – 
tolaliyarimfabrikatningtexnologikjarayonlardaqo‘llaniladigansellyulozaningsuvlier
itmalardagisuspenziyasi; 

Sellyulozalimassa – 
tolaliyarimfabrikatningsuvlivatexnologikjarayonlardaqo‘llaniladiganeritmalardagis
uspenziyasi; 

Yarimsellyulozalimassa - 
texnologikjarayonlardaqo‘llaniladiganyarimsellyulozaningsuvlieritmalardagisuspe
nziyasi; 

Rafinirlanganmassa (qaytamaydalanganmassa) – maydalanganmassa; 
Termomexanikyog‘ochmassa – 

qismanisitibishlovberilganyog‘ochmassanimaydalabolingansuvlisuspenziyasi; 
Kimyoviytermomexanikyog‘ochmassa – 

qismankimyoviyvaissiqlikta’siridaishlovberilib, maydalabolinganmassa; 
Oqartirilganyog‘ochmassa – gidrosulfit, 

peroksidvaularningaralashmalarima’lumtartibdaoqartirilganyog‘ochmassa; 
Yog‘ochmassa – 

qog‘ozvakartonishlabchiqarishuchuntolaliyog‘ochningyarimmahsuloti. 
Bumassakimyoviymoddalarniishlatmasdan, 
yog‘ochnidefibratoryordamidayokipayraxalarniatmosferabosimidategirmonlardam
aydalashyo‘libilanolinganmassa. Olingantolalimassamiqdori 93...96 % ; 

Moyli (jirnaya) massa –massaningholati. 
Tolalarnimaydalashdayokibirozkaltalashtirishdahosilbo‘lganfibrillanganmahsulot. 
Massaniqo‘ldaushlagandamoygao‘xshabsirpanadi. 
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Shuninguchunmoylidebyuritiladi. 
PlastikholdasekinsuvsizlanadivaQQMto‘ridazichqatlamholatdacho‘kadi; 

Mexanikmassa – qog‘ozvakartonishlabchiqarishuchunyarimfabrikatbo‘lib, 
diskalitegirmondapayraxadanyokig‘o‘ladandefibratordaolinadi. 
Hosilbo‘lganmassamiqdori 80...98% nitashkiletadi. 
Mexanikmassagaquyidagilarkiradi: yog‘ochdandefibrirlanganmassa, 
rafinyorlanganyog‘ochmassa, termomexanikyog‘ochmassa, kimyoviy-
termomexanikyog‘ochmassalar; 

Tolalariqismanfibrillanganmassa(sadkayamassa) – 
suvitezajraladiganqog‘ozmassa. 

Qog‘ozishlabchiqarishdayarimmahsulotlar, bulardanasosiysi, texniksellyuloza, 
yarimsellyuloza, mexanikmassavamakulaturalarqo‘llaniladi.  
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I.TEXNOLOGIKQISM 
 

1.1. QOG‘OZVAKARTONLARNINGKLASSIFIKATSIYASTANDARTI 
 

Ma’lumki,qog‘ozturvanavlari 5000 danortiq. Ularo‘nsinfgabo‘linadi: 
1. Bosma (matbaa) uchunqog‘ozlar– 

ko‘plabishlabchiqariladiganqog‘ozturlardanbo‘lib, asosanmatbaava 
(izobratitelnoy) mahsulot (gazeta, bosmaxona, ofset, chuqurbosma, kartografik, 
muqova, etiketkavaboshqa) uchunmo‘ljallangan. 

2. Dekarativqog‘oz– harxilranggabo‘yalgan, 
silliqyokiyuzasikrepirlanganyokibaxmaltusli, mramor, teri, polotno; bu – 
aerografiya, baxmal, krepirlangan, mramorvaboshqako‘rinishdagiqog‘ozbo‘lib, 
kitobmuqovalarinivakitob-jurnalmahsulotlarnibezashdaishlatiladi. 

3. Yozuvuchun, printerdabosish, chizmachilikvarasmchizishuchunqog‘oz – 
yozuv, rangli, daftar, pochta, mashinayozuv, rotator, nusxako‘chirish, 
chizmachilik, vatmanqog‘oz, kalkaqog‘oz, tiniqchizmachilikqog‘oz, 
rasmchizishvaboshqalar. 

4. Elektrotexnikqog‘oz – elektrizolyatsiya, telefon, kondensator, kabel, 
yarimo‘tkazgichlikabelvaboshqalar. 

5. O‘rashtaxlashuchunqog‘oz – avtomatusulidaoziq-
ovqatmahsulotlarniqadoqlash, qandnio‘rashqog‘ozi, choy, meva, shishaidishlar, 
to‘qimachilikmahsulotlari, qopqog‘oz, qog‘ozqutilar, kino-
fotomateriallaruchunnuro‘tkazmaydiganqog‘oz, yog‘-
moyo‘tkazmaydigano‘rovqog‘oz, o‘rov, o‘simlikpergament, pergaminvaboshqalar. 

6. Nursezgirqog‘oz– nursezgir, nursezgirdiopozitivvafotografiyaqog‘oz, 
nursezgirdiopozitivkalka. 

7. Sigaretvapapirostayyorlashuchunqog‘oz – chekish, munshtukli, 
papirosvasigaret. 

8. Shimuvchiqog‘oz – xromatografiyauchunshimuvchiqog‘oz, 
harxilfiltrlovchi. 

9.Harxilmaqsadlaruchunqo‘llaniladigansanoatqog‘oz– 
simobruhelementlaruchun, kimyoviytokmanbai, kalandrqog‘oz, patron, shpagat, 
perfokarta, suvdaeriydigan, termoreaktiv, issiqliksezgir, elektrografiyauchun, 
nusxako‘chirishuchungumirlashqog‘ozvaboshqalar. 

10. Asos-qog‘oz – bungakiruvchiqog‘ozlar: 
harxilko‘rinishdaqog‘ozolishdaasossifatida, 
mosishlovberilganqog‘ozmahsulotvafibrlar, shimdirilganvaqoplama (asos-qog‘oz, 
bo‘rlashasosi, termoreaktiv, nusxako‘chirish, parafinlangan, pergament, 
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fotoqog‘oz, fotokalka, qumqog‘oz, sutmahsulotlarniqadoqlash, gigiyenasalfetka, 
yelimlanganlenta, yelimlangankartonvaboshqalar.  
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1.2. QOG‘OZTEXNOLOGIYASI 
QOG‘OZMASSASINITAYYORLASH 

Qog‘ozmassasiniquyish, 
qog‘ozvakartonolishmashinalarisxemasiningajralmasqismihisoblanadi. 
Busistemaningasosiyvazifasi – massanimashinaningbosimyashigiga 
(naporniyyashik) jo‘natishgatayyorlashdaniborat. 
Massaniquyishgatayyorlashuchunquyidagiishlarbajariladi: 
- aralashtirishhovzasidankeyinmassanisuyultirish; 
- massaniqo‘shimchalardanto‘liqtozalash; 
- massanihavosizlantirish. 

Qog‘ozmassasinitayyorlashsistemasibirnechtabloklarnio‘zichigaoladi.Bublo
klarmassanisuyultirish, uyurmalitozalash, 
massanihavosizlantirishvaboshqalardaniborat. 
Sistemaningtarkibiyqismiquyidagilardaniborat: nasoslar, 
qog‘ozmassasinibirjoydanikkinchijoygajo‘natishuchunkerakliarmaturavakommuni
katsiyalar, chiqindilar, aylanmavatozasuvlardir. 
Yarimmahsulotturivamahsulotgaqo‘yilgantalablargaqarab, 
massanitayyorlashdaayrimbloklarboshqafunksiyalarnihambajarishimumkin. 
Ko‘pqavatlimahsulottayyorlanganda (karton, asos-qog‘ozvaboshqalar), 
mahsulotningharbirqavatiniquyishdaqog‘ozmassasinialohidatayyorlashsistemasibo
‘lishikerak. Buqog‘ozolishmashinasiningishlashigaijobiyta’sirko‘rsatadi. 

Tolaliyarimmahsulotlarfabrikagakeltirilishidanoldintegishlibo‘limlardatozala
nadivaifloslikdantozalanadi. 
Shusababliquyishgatayyorlashdatolalarningisrofijudakambo‘ladi. 

Quyishdanoldinmassanitozalashningtipaviysxemasi 1-rasmdakeltirilgan. 

 
1-rasm. 

Massanibirbosqichlisuyultirishusulidatayyorlashsistemasiningsxemasi: 
1 – aralashtiruvchinasoslar; 2 – uyurmalitozalagich; 3 – 
mashinausulidanavlargaajratish; 4 – bosimyashigi; 5 – 
to‘rtagidagisuvsaqlanadiganbak; 6 – mashinahavzasi. 
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Odatda, bosimyashigidakichikkonsentratsiyali (0,4...0,5%) 
massaikkibosqichlisistemaniqo‘llabsuyultiriladi. 
Birinchibosqichgamassauyurmalitozalagichdanoldin 0,7...1,0% gacha, 
ikkinchibosqichgaesabosimyashigidakeraklikonsentratsiyagachasuyultiriladi. 
Buusullaruyurmalitozalashniqisqartirishgayordamberadi. Buusul 1 
m2maydonliqog‘ozmassasiharxilbo‘lgandaishlatiladi, chunkimassahajmitez-
tezo‘zgartiriladi. Sistemabarqarorishlashiuchun 2–
bosqichdamassanikeraklihajmdasuyultirishkerakbo‘ladi. 

Ayrimhollardabirbosqichlisistemadanfoydalaniladi.Bundamassaningkonsent
ratsiyasibosimyashigixususiyatigako‘rasuyultiriladi. 

Massanimashinagaberishdanoldinhavosizlantirishtexnologiksxemasi 2 – 
rasmdakeltirilgan. 

Asosiyoqimsuyultirilgach, massamashinaningsaralashqismigajo‘natiladi. 
Massanidekulatordasuyultirishuchunto‘rtagidagisuvdanfoydalaniladi.Yuqoritezlikd
aishlaydiganmashinalardabuusulkengqo‘llaniladi. 

 

 
 

2-rasm.Massanitayyorlashdadeaeratsiyalashsxemasi: 
1 – aralashtiruvchinasoslar; 2 – uyurmalitozalagich; 3 – dekulyator; 4 – 
mashinayordamidanavlargaajratish; 5 – bosimyashigi; 6 – 
to‘rtagidajoylashgansuvbaki; 7 – mashinahavza. 
 

Massanimashinahavzalaridasaqlash.Qog‘ozmassasiqog‘ozniquyishgatayyor
lashsistemasigamaydalash-tayyorlashbo‘limidankeladi. 
Bubo‘limdayarimmahsulotmaydalanadi, qismantozalanadivakeraklikompozitlar: 
to‘ldirgich, bo‘yoq, yelimvaboshqamoddalarqo‘shiladi. 
Tayyorkomponentmashinahavzasiga 3...4% likonsentratsiyadaberiladi. 



 

 15 

Mashinahavzasiningvazifasikomponentlarvamassakonsentratsiyasiningbarqa
rorliginisaqlashhamdabuferzahiranikeyingitexnologikbo‘limgauzluksizyetkazibturi
shdaniborat. 
Mashinahavzasidauzluksizaralashtirilibturishorqalikomponentlarningbirxilligivama
ssaxossalariningbarqarorligigaerishiladi. 
Parraklikuraklarningaylanishchastotasinio‘zgartiribturishorqaliaralashtirishtezligih
osilqilinadi. 

Mashinahavzasininghajmi, mashinaningquvvatigaqarab, 10...90 min. 
ishlabturishihisobidantanlanadi. 
Mashinahavzasigorizontalyokivertikalsilindrshaklidabo‘ladi. Hozir, asosan, 
vertikalsilindrshaklidagimashinalarishlatilmoqda. 

Qog‘ozmassasinisuyultirish (3-rasm). 
Qog‘ozmassasiqog‘ozquyishmashinasigauzatishdanoldinsuyultiriladi. 
Massanisuyultirishuchunmashinato‘ritagidagisuvdanfoydalaniladi. 
Suyultirishdarajasi 1 m2liqog‘ozningmassasiga, 
tolalarningqaysidaraxtyokipaxtamomig‘idanolinganiga, maydalanishdarajasiga, 
shuningdek, massatemperaturasi, to‘rstolikonstruksiyasi (to‘ruzunligi, 
so‘ruvchiyashikquvvati)gabog‘liq. 

Kamquvvatlimashinalardamassanisuyultirishuchunsuvbirtekisdatoshibturadi
gabaklardansuvuzluksizberibturiladi. Bubaklarningsatxiyig‘uvchiregistrdan 
4...6mbalandlikdajoylashganbo‘ladi. Aylanmasuvvamassanasoslarorqaliuzatiladi. 
Ortiqchaaylanmasuvvamassato‘siqdantoshib, 
quvurorqaliqaytibaylanmasuvyig‘iladiganbakka, massaesa – 
mashinahavzasigaquyiladi. 

Tezharakatlanadiganmashinalaruchunbuusulniqo‘llabbo‘lmaydi, 
ulardaaralashtiruvchinasoslarishlatiladi. 

Massani, aralashtiruvchinasoslarqog‘ozmassasinikonsentratsiyasi 5% 
bo‘lgunchahaydashimumkin. 
Suyultiruvchisuvniso‘ruvchinasosliniyasigaberishdanoldinqo‘shimchaquvurpayvan
dlanadi.Sistemabirme’yordaishlashiuchunquvuridagibosim 
10KPadankambo‘lmasligilozim. 
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3-rasm. Qog‘ozmassasinisuyultiruvchiqurilma: 
1 – korpus; 2, 3 – quvurlar; 4 – zaslonka; 5 –komponentlarningchiqishjoyi; 6 – 
aralashtiruvchinasos. 
 

Qurilmakorpus (1)ningpastkiqismigao‘rnatilgan. 
Quyuqmassanasosyordamidamashinahavzasidagiquvur (2) 
orqaliaylanmasuvberiladiganquvur (3)ichigao‘rnatilganquvurorqaliberiladi. 
Buquvurlarorqaliberilayotganquyuqmassavaaylanmasuvnisbati 5 dan 10 
gachabo‘lishikerak. Komponentlarningchiqishjoyi (5)daginasos (6) yonida 
“portlovchi” effekthosilbo‘ladi. Massasuyultirilgach, uningkonsentratsiyasi, a.q. 
tolalarganisbatan 0,1...0,3% tashkiletadi. 

Massanitozalash.Qismanyokito‘liqsuyultirilganmassanasoslaryordamidatoza
lashqurilmalarigayuboriladi. 
Tozalanishdarajasimashinaningishlashigavaolinganmahsulotsifatigata’siretadi. 

Tolalimassaifloslikhosilbo‘lishi, shaklivao‘lchamigaqarabharxilbo‘ladi. 
Ularmineral, metalliqo‘shimchalar, polimerplyonkaparchalari, rezina, 
tolazarrachalari, 
qaytaishlashgayuborilgannuqsonliqog‘ozningmaydalanmayqolganmaydaparchalari
, tolatugunchalarivato‘plamlari, to‘ldiruvchizarrachalari, yelim, 
daraxtningo‘zakzarrachalari, qobiqvaboshqalarbo‘lishimumkin. 

Ko‘puchraydiganifloslantiruvchizarrachalarningzichligi 1-
jadvaldakeltirilgan. 
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1-jadval 
Tolalimassadagiiflosliklarzichligi 

Ifloslarniko‘rinishi Zichligi,g/sm3 

Og‘irligi: 
metall 
qum 
loy 
siyoh 

 
6,0 – 9,0 
2,0 – 2,2 
1,8 – 2,6 
1,2 – 1,6 

Yengili: 
suyuqlanuvchivayelimlovchi 
polistirol 
vosk 
penoplast 

0,9 – 1,1  
0,9 – 1,1  
0,9 – 1,0 
0,3 – 0,5 

 
Buiflosliklarkonusshaklidagiuyurmalitozalagichlardatozalanadi.Ular 

“to‘g‘ri” (og‘irzarrachalarnitozalashga, “teskari” – yengilzarrachalarnitozalashga) 
va “kombi” (og‘irvayengilzarrachalarniajratishuchun) ko‘rinishidabo‘ladi. 
Uyurmalitozalagichningishlashprinsipitolalarningzichligiyokisolishtirmayuzasibila
nfarqlanadi. 

Massanasosyordamidakonusgaberilganda “to‘g‘ri” 
tozalagichningichidaikkitasuspenziyaliuyurmahosilbo‘ladi. Bulartashqi 
(konusdevoriorqalitepagayo‘nalgan) vaichki 
(konuso‘qiorqalitepadanpastgaqarabyo‘nalgan) suspenziyalaruyurmalaridir. 
Tashqiuyurmata’siridaog‘iriflosliklarmarkazdanqochmakuchtufaylitolalimassaning
ozqismibilanbirgakonusdevoriorqaliharakatlanadivapatrubkaorqalichiqibketadi. 
Massaningqolganqismioqimbilantepagaharakatlanadivatepadagimarkaziypatrubkao
rqalitozamassachiqadi. 

“Teskari” uyurmalitozalagichlardaiflosliklarvazifasiniyaxshitolalarbajaradi. 
Plastika, eritilganmodda, 
voskvapenoplastlartipidagiyengiliflosliklaresamarkaziyuyurmaorqaliyuqoridagites
hikdanchiqariladi. “Kombi” 
tipidagitozalagichlardabittakonusichidagimassauchoqimgabo‘linadi (og‘ir, 
yengilvahavosiso‘ribolingan). Odatda, 
og‘irchiqindiliqo‘shimchalarmashinalaroldidagitozalagichlaryordamidatozalanadi. 
Ba’zanmassanitozalashhavosizlantirishusulibilanbirgaolibboriladi.Buninguchun 
“kombi” tozalagichlarishlatiladi.Makulaturadanqog‘ozyokikartonolishda “Kombi” 
tozalagichlaridanfoydalaniladi. 
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Tozalagichsistemalariodatdaoddiykaskadusulidao‘rnatiladi.Buusuldachiqindi
larbirinchibosqichdankeyingibosqichgao‘tadi, 
tozalanganmassaesaqaytatozalashuchunyanao‘zholatigaqaytariladi.Tozalashsistem
alarininghammabosqichishuprinsipdaishlaydi. 

Tozalagichlarningishlashprinsipigata’siretuvchiomilllaruchguruhgabo‘linadi: 
-konstruktivomillar:tozalagichningdiametri, 

kirishzonasiningkonfiguratsiyasi, silindrqisminingbalandligi, 
kirishvachiqishpatrubkalariningdiametri, konusburchagi, 
konusichkiyuzasikonfiguratsiyasivaboshqalar; 

-ishchiparametrlar: bosimvamassakonsentratsiyasi; 
-tozalanuvchisuspenziyaxususiyati:tolatipi, ifloslarningko‘rinishi (o‘lchami, 

konfiguratsiyasi, zichligi) vaularningmiqdori. 
Konstruktivomillardanengmuhimitozalagichdiametrihisoblanadi.Massaningt

ozalashfaolligichiqaribtashlanganchiqindimiqdoriniuningmassatarkibidagimiqdorig
anisbati (%) bilano‘lchanadi. 

Tozalovchilarningishlashdavridagifaolligiuningishlashvaqtiniko‘paytirishvae
ngmuhimizaruriybosimniko‘rsatilganme’yordaushlabturishibilananiqlanadi. 

Massaninavlargaajratish 
(saralash).Massanimashinadasaralashdanasosiymaqsad – 
bosimyashigivamashinaningto‘rliqisminimuddatidanoldinbuzilishidanasrashuchunt
olalarto‘plamivatugunlarinichiqaribtashlashdaniborat. 

Navlargaajratishbir, ikki, ba’zanuchbosqichdaolibboriladi. 
Birinchibosqichdachiqindilarmiqdori 3...5% gachabo‘ladi; 
ba’zanoxirgibosqichdankeyinchiqindikamerasio‘rnatiladi. 
Uto‘lgandankeyinochiladi. 
Mashinayordamidasaralashqurilmasiyanaflokulalarhosilbo‘lmasligiuchunbosimyas
higigayaqinjoygao‘rnatiladi. 
Shilliqto‘plamlariqog‘ozpolotnosiyuzasigatushmasligiuchunqurilmaningichkiyuzas
isilliqbo‘ladi. Flyansulanganjoyesa “metall – metall” tipidabo‘lishikerak. 
Mashinadasaralashgaqo‘yiladiganasosiytalablardanbiri – pastpulsatsiyalanishdir. 

Qog‘ozpolotnosigashaklberishjarayonidapulsatsiyasalbiyomilhisoblanadi. 
Shuninguchununingchastotasivatezligichegaralanganbo‘ladi. 

To‘rniperfaratsiyakoeffitsientini (k) 
aniqlashuchunquyidagitenglamadanfoydalaniladi: 
- aylanaqirqimliteshikchalaruchun:    k = 90,7 d2/t2 
- tirqishqirqimliteshikchalaruchun:    k = 100 bl/tm 
buyerda:d – teshikdiametri, mm; t – 
ko‘ndalangkesimyo‘nalishidagiteshikvatirqishqadamlari, mm; b – tirqisheni, mm; l 
-tirqishuzunligi, mm; m – tirqishqadami. 
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Quyidagiomillargabog‘likravishdayuqoridakeltirilgantenglamalardanbiritanl
anadi: mexanikdizayni, pulsatsiyaxususiyati, 
chiqindilarnichiqaribtashlashqurilmasiningtuzilishi. 

Qog‘ozmassasinideaeratsiyalash. 
Mashinadaqog‘ozquyishgaqadarmassagaishlovberishjarayonidatolabilansuvaralash
malarima’lummiqdordahavobilanto‘yinadi. 
Havoningmiqdorimassaningko‘rinishivaungaishlovberishgabog‘liq. 

Qog‘ozmassasidahavouchxilholatdabo‘ladi: 
1) erkinhavo – vaqto‘tishibilanagregatlashadivayuzagako‘tariladi; 
2) bog‘langanhavo – mikroskoplipufakchalar, 

tolalarninggidrofobqismlaribilanbog‘langanbo‘ladi; 
3) suvdaeriganhavo (uningmiqdorirNko‘rsatkichiga, 

temperaturavabosimigabog‘liq). 
Uchalaholatdagihavohamishlabchiqarishjarayonigavamahsulotsifatigasalbiyt

a’siretadi. Erkinhavoko‘pikhosilqiladivayoshlanishgaolibkeladi. 
Buholatsaralashishlariga, nasosvaklapanlarningbeqarorishlashigasababbo‘ladi. 
Bog‘langanhavoqog‘ozshakllashgasalbiyta’sirko‘rsatadi: 
massaningflokulyatsiyalanishigasababbo‘ladi. Polotnoningyomonshakllanishiga, 
xiradog‘lar, 
maydateshikchalarvaqog‘ozpolotnosisuvso‘rishqobiliyatiningpasaytirishisababbo‘l
adi. Bog‘langanhavojiddiymuammolarkeltiribchiqarmasada, 
bog‘lovchihavogaaylanishxususiyatigaega. 

Qog‘ozmassasinihavosizlantirishningasosiyyo‘li – so‘rishdir. 
So‘rishmaxsusgidrosiklonlardaolibboriladi.Havosizlantiruvchiqurilmalarningsxem
asi 4,5,6- rasmlardakeltirilgan. 

4-
rasm.Uyurmalitozalagichlaryordamidamassadanhavonichiqaris

hqurilmasiningsxemasi: 
1 – nasos; 2 – og‘irifloslarnichiqaribtashlovchiuyurmalitozalagich; 
3 – “kombi” tipidagiuyurmalitozalagich; 4 – havoajratkich; 5 – 
vakuum-nasos. 

5-rasmdagiqurilmadamassatozalagichlar 1 – 
bosqichigao‘rnatiladi. 

Bundayog‘irvayengilifloslarnihamdahavonialohidaajratishimumkin. 
Qurilmayordamidamassanihavosizlantirishdavakuum-

nasosishlatilmaydi.Massatarkibidagihavo, 
sistemadanyengilchiqindilarbilanbirgamaxsuskonstruksiyaliquvuror

qalichiqariladi. 
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Massanihavosizlantirishningikkinchiusulida – 
vakuumdekulyatorlardanfoydalanib, massatarkibidagihavoto‘liqchiqaribtashlanadi. 
Havosizlantirilganqog‘ozmassavakuumdekulyatorliberkkameraichigapurkaladi. 
Asosan, shuprinsipdaishlaydiganharxilkonstruksiyalidekulyatorlarmavjud. 
Misoltariqasida 5-rasmda Cleanvac 
tipidagikombinatsiyalidekulyatorningsxemasikeltirilgan. 

 
5-

rasm.Uyurmalitozalagichlaryordamidamassadagihavonivakuumnasosishlatm
asdanchiqarishqurilmasiningsxemasi: 

1 – havoajratuvchiquvur; 2 – 
og‘iriflosliklarnichiqaribtashlovchiuyurmalitozalagich; 3 – “kombi” 
tipidagiuyurmalitozalagich. 
 

Cleanvac tipidagikombinatsiyalidekulyatoryopiqkamerabo‘lib, 
ikkiseksiyaqismgabo‘lingan. Bularningbiridatayyorqog‘ozmassasi, ikkinchisida – 
massanisuyultirishuchunberilayotganto‘rtagidagisuvdeaeratsiyalanadi. 

Zamonaviyhavosizlantiruvchisistemadabittadekulyatorvabirnechtauyurmalit
ozalagichbloklarjamlanganbo‘ladi. 

Paxtasellyulozasiningsifatko‘rsatkichlari 3-jadvaldakeltirilgan. 
3-jadval 

Oqartirilganpaxtasellyulozasiningsifatko‘rsatkichlari 
№ Ko‘rsatkichlarnomi Me’yori Tekshirish usuli 

1 SRAtegirmonida 
60oSHRgachamaydalagandagi, 
uzilishuzunligi, kamida, km 

 
 

3,5 

 
 

GOST 13525.1 
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2 Oqligi%, kamida 76 GOST 7690 

3 Iflosligi–1m2yuzadagidog‘larsoni, 
dog‘laryuzasi: 
0,1-1,0 
mm2gachavaundanyuqoribo‘lgani, 
ko‘pibilan; 
1,0-2,0 
mm2gachavaundanyuqoribo‘lgani, 
ko‘pibilan; 
2,0-3,0 
mm2gachavaundanyuqoribo‘lgani, 
ko‘pibilan. 

 
 
 

70 
 
5 

Ruxsatetilmaydi 

 
 
 

GOST 14363,3 

4 Namligi, %, ko‘pibilan 12 GOST 16932 
 

Qog‘ozolish. Qog‘ozmassasinitayyorlashikkitaalohidaliniyadaniborat: 
sellyulozanititishvamaydalash. 
Uchinchiliniyaqaytaishlanadigannuqsonliqog‘oznititishgamo‘ljallangan. Tayyor 2–
3% lisellyulozamassasinasoslaryordamidasig‘imi 150m3 lihovuzalargaberiladi, 
so‘ngramassanimaydalashuchunoxirgitegirmongayuboriladi. 

Massa 20–30oSHRgachamaydalangach, 
diskalitegirmonlargakeladi.Tegirmonlarsoni 5 tabo‘lib, bulardan 4 tasibittaliniyada, 
bittasi–ikkinchiliniyadajoylashgan. 30–60oSHRgachamaydalanganmassa, 
massatoshibturadigankichikbakorqalihovuzagaberiladi.Hovuzalarningharbiriningsi
g‘imi 30m3. 
Buhovuzalardanmassaaralashtiruvchikompozitsiyalihovuzalarigao‘tadi. 
Kompozitsiyahovuzalariningsig‘imi 25m3. 
Qog‘ozishlabchiqarishvako‘ndalangqirqishmashinalaridanchiqqanchiqindilarsig‘i
mi 2,5m3 li 3-gidromaydalagichdamaydalanadi. Maydalanganmassasig‘imi 
17m3 liyig‘uvchibakkaberiladi (1-rasm). 
So‘ngranasosyordamidaquyuqmassanisaralab, 
chiqindiqog‘ozgamo‘ljallangandisklitegirmongaberiladi. 
Maydalanganmassaavvaloraliqbakka, keyinsig‘imi 
25m3 likompozitsionhovuzgayuboriladi. 
Shundanso‘ngmassamashinahovuzagaquyiladi. 
Mashinahovuzadagimassagaalyuminiysulfateritmasiqo‘shilib, 
aralashtiriladivakonusshaklidagitegirmondano‘tkaziladi. 
Massaningmaydalanishdarajasi 45–90oSHR, konsentratsiyasi 1,5...1,9% 
gakeltiriladi. 
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Massanisuyultirishuchunqog‘ozquyishmashinasiningto‘rtagidagiaylanmasuvdanfo
ydalaniladi. Massauyurmalitozalagichlarorqalitozalanib, qog‘ozmashinasining 
(QM) bosimyashigigaquyiladi. Bosimyashigidamassakonsentratsiyasi 0,5...0,8% 
nitashkiletadi. 

Massanitozalashjarayonidasellyulozaningyiriktugunchalari, 
mashinahovuzidagisellyulozabilanqaytatozalashuchunyanamashinahovuzagayubori
ladi. 
Massato‘rbo‘yicharavontarqalishiuchunbirxilbosimdaQMto‘rigaoqizibturiladi. 
Ko‘piknikamaytirishmaqsadidabosimyashigigayumshatilgansuvpurkalibturiladi. 
UzluksizharakatdagiQMto‘rigaoqibtushayotganmassaningsuviso‘rilib, 
qog‘ozpolotnoshakllanadi. 
To‘rgaoqibtushayotganmassaningtezligito‘rtezligidankamroqbo‘lishikerak. 
To‘rkengligidagimassaningenivapolotnodagitolalarbirtekistarqalishi, 
mashinadagimaxsuspriborlarorqalinazoratqilibturiladi. 
Qog‘ozpolotnonisuvsizlantirishmashinaningregistrqismidagiso‘ruvchiyashiklarvare
gistrvaliklariorqalibajariladi. Aylanmasuvto‘rtagidayig‘iladi. 
QMdaqog‘ozpolotnonisuvsizlantirishgauch-valdanihoyasigayetadi. 
Qog‘ozpolotnonisuvsizlantirishmashinaningzichlash, 
presslashqismlaridadavomettiriladi. Natijadapolotnoningquruqligi 32..38% 
nitashkiletadi. Presslashjarayonidankeyin, 
sellyulozapolotnosiQMningquritishbarabanlarigauzatiladi. 
Buyerdapolotnoningnamligi 12% gayetadi. 

Quritgichbarabanlarivakalandrlardankeyinpolotnotamburgao‘raladi. 
So‘ngraqog‘ozko‘ndalangqirqishstanogigaberiladi. TayyormahsulotGOST 1641–
75 dako‘rsatilganusulbo‘yichaqirqilib, o‘rabtaxlanadi. 

Daftarlaruchunqog‘ozquyidagio‘lchamlardaqirqiladi.To‘rtburchakshaklida: 
420x600; 600x840; 620x860; 620x880; 640x840; 700x840mm; 
rulonlarda: 420; 600; 625; 640; 700; 840; 1050mm. 
 

1.3. QOG‘OZVAKARTONNIPARDOZLASH 
 

Qog‘ozyokikartonnipardozlashishlariquritishjarayonidayokiquritishjarayonid
ankeyinmahsulotningsifatko‘rsatkichlari (zichliginiko‘paytirish, silliqlik, 
yuzamustahkamligi, losk, 
suvo‘tkazmasliginioshirish)niyaxshilashhamdaQMdankeyinbajariladanpardozlashi
shlariniyengillashtirishmaqsadidabajariladi. 

Pardozlashvositalariquyidagilardaniborat: 
- yarimquruqkalandr; 
- loshilkalandr; 
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- krepirlovchivamikrokrepirlovchiqurilmalar; 
- yelimlovchipress; 
- mashinakalandrlari; 
- yumshoqkalandrlarvanakat. 

Yarimquruqkalandr.Yarimquruqkalandrningasosiyvazifasi – 
qog‘oznizichlash.Zichlanishdarajasichiziqlivallarorasidagichiziqlibosimvaqog‘ozq
uruqligigabog‘liq. Yarimquruqkalandrdano‘tishdaqog‘ozningquruqligi 50...55% 
nitashkiletadi. Bunamlikqog‘ozningmexanikzichlashishiniosonlashtiradi. 

Loshilkalandri.Namholidagiqog‘ozpolotnoquritishsilindrlaridaquritiladi.Bun
daqog‘ozquritishbilanbirqatordadazmollanadi.Agardaqog‘ozsilindrgabirtomonibila
njipslashsa, birtomonisilliqbo‘lib, ikkinchitomonidag‘alligichaqoladi. 
Bundayqog‘ozlarqismanquritilgach, 
kattasilliqsilindrrezinaqoplamalisiquvchivalyordamidasiqilibdazmollanadi. 
Bundaqog‘ozsilliqligisuperkalandrdano‘tganqog‘ozdanhamyuqoribo‘ladi. 

Krepirlovchivamikrokrepirlovchiqurilmalar.Bupardozlashningalohidausulib
o‘lib, qog‘ozstrukturasiningyuzasiqatlam-
qatlamqilinadi.Krepirlashnatijasidahosilbo‘lganqatlamlarbilinadi, 
mikrokrepirlangandaesaamaldabilinmaydi. 

Qog‘oznikrepirlashbevositaQMdayokimaxsuskrepirlashsilindrlaridabajarilad
i. Krepirlanganqog‘ozasosandekorativyokisanitar-
gigiyenamaqsadlaridahamdao‘rovchimaterialsifatidaishlatiladi. 

Yelimlovchipress.Yelimlovchipressko‘pishlatiladiganqurilmabo‘lib, 
uningyordamidaharxilqog‘ozvakartonlarningyuzasiyelimlanadi, pigmentlanadi, 
bo‘yaladi, plastifikatsiyalanadi, 
harxilqoplovchimoddalarbilanishlovberiladivapardozlanadi. 

Yelimlovchipressqog‘ozmashinasiningquritishqismigao‘rnatiladi. 
Uikkitabirxildiametrlivallardaniborat.Qog‘ozyuzasigareagentlarpurkashyo‘libilanb
eriladi.Bundavallartizimidanfoydalaniladi. 

Yuzaniyelimlovchireagentsifatidako‘pinchakraxmalvauninghosilalariishlatil
adi. Bulardantashqarikarboksimetilsellyuloza, polivinilspirti, 
qo‘shimchasifatidabog‘lovchiagentlar, gidrofoblovchivapolimerdisperslari, 
optikoqartiruvchilar, antiseptiklarvaboshqalarqo‘shiladi. 

Mashinakalandrlari.Mashinakalandrlarisifatidaquritishsilindrlariishlatiladi.B
ug‘o‘rnigavalsapfalariorqalisovuqsuvberiladi. 

Mashinakalandrlariningasosiyturlariko‘pvalli, 
vertikaltekislikdajoylashganbo‘lib, soni 3 dan 10 tagacha, ba’zan 12 tavalbo‘ladi. 

Superkalandrlarningasosiyvazifasibo‘rlanganqog‘ozlarniyuqoridarajadasilliq
lashdaniborat. 
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1.4. KALANDRLASH 
 

Qog‘ozvakartonnipardozlashdaqo‘llaniladiganasbob-uskunalar: 
1. mashinakalandri; 
2. superkalandrlar; 
3. “yumshoq” kalandrliqurilma; 
4. periferiyalinakatlar; 
5. yelimlashpresslari; 
6. yelimlash-bo‘rlashqurilmasi. 
Mashinakalandrlariningvazifasi – qog‘ozyokikartonnisilliqlash, 

yaltiroqliginivazichliginioshirishhamdapolotnoenibo‘yichaqalinliginitekislashdanib
orat. 

Ishlabchiqarilayotganqog‘ozningko‘rinishigaqarabikkivalli, to‘rtvalli, 
oltivallikalandrlarqo‘llaniladi (9,10,11-rasmlar). 
Ko‘pvallikalandrlarkattatezlikdaishlaydigangazetaqog‘oziniishlabchiqarishmashina
laridaqo‘llaniladi. Yupqaqog‘ozishlabchiqarishdaikki-
to‘rtvallikalandrlarbilanchegaralanadi.   

Kalandrtarkibi – stanina, korpuspodshipnigibilanvallar, 
siqishvako‘tarishuchunmexanizmlar, polotnonikalandrgaqistirish (zapravka) tizimi, 
shaberlardantashkiltopgan. Kalandrlarningtexniktavsifi 4-jadvaldakeltirilgan. 

4-jadval 
Kalandrlarningtexniktavsifi 

Chetlariqirqilganpolotno
eni, mm 

Vallarso
ni 

Chiziqlibosi
m, kN/m 

Gabarito‘lchamlari, 
mm 

Mass
a, t 

uzunli
gi 

eni bo‘y
i 

 
1680 

2  
65 

 
 
 

4200 

 
5900 

 
 
 

570
0 

16 
4 22 
6 26 

 
2100 

2  
52 

 
6400 

20 
4 26 
6 30 

 
 
 

2520 

2  
 
 

39 

 
 
 

4400 

 
 
 

5100 

 
 
 

640
0 

25 
4 34 
6 40 
2 27 
4 32 
6 38 

 2     40 
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4200 

4  
 

50 

 
 

6500 

 
 

1060
0 

 
 

590
0 

83 
6 95 
2 32 
4 73 
6 85 

 
6300 

2  
46 

 
9600 

 
1230

0 

 
790
0 

70 
4 125 
6 150 

6720 6 43 9000 1200
0 

730
0 

170 

 
Yuqoritezlikdaishlaydiganqog‘ozmashinalaridakalandrlarochiqko‘rinishdabo

‘lganiqulay, 
chunkivallarnialmashtirishvaboshqata’mirlashishlarinibajarishosonlashadi. 
Mashinakalandrlarivaliningkonstruksiyasiyaxshibo‘lsa, 
ishlovberilayotganqog‘ozsifativamashinaningishunumdorligihamyuqoribo‘ladi. 
Mashinakalandrlovchivallarningtexnikxarakteristikalari5-jadvaldakeltirilgan. 

5-jadval 
Kalandrlovchivallarningtexniktavsifi 

Polotnoq
irqimeni,

mm 

Diametr,m
m 

Uzunligi,mm 

Suyanchla
rorasidagi
masofa,m

m 

Massasi, kg 
Vallar
soni, 
dona val 

valpod-
shipnikibil

an 

Pastkival 

4 200 800 400 4 500 6500 5 400 18200 20 030 1 

6 300 1020 160 6 800 8770 7 600 41200 46 485 1 

6 720 1020 160 7 100 9300 8 100 45500 50 305 1 

10 080 1200 - 10 500 - 11 700 75000 77 000 1 

Ikkinchival 

4 200 500 200 4 500 5860 5 400 6 600 7 310 1 

6 300 600 260 6 800 8245 7 600 16 290 17 450 1 

6 720 510 260 7 100 8730 8 100 15 360 16 910 2 

10 080 800 - 10 500 - 11 700 41 000 42 000 1 

O‘rtaval 
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4 200 400 160 4 500 5860 5 400 4 400 5 040 5 

6 300 450 220 6 800 8162 7 600 8 430 9 298 5 

6 720 500 220 7 100 8730 8 100 10 400 11 533 3 

10 080 700 - 10 500 - 11 700 32 000 32 100 4 

Yuqorival 

4 200 500 200 4 500 5860 5 400 4 400 5 040 1 

6 300 600 260 6 800 8245 7 600 8 430 9 298 1 

6 720 500 260 7 100 8730 8 100 10 400 11 533 1 

10 080 700 - 10500 - 11 700 32 000 32 100 1 

 
7-rasm. Ikkivallikalandr: 

1 – stanina; 2 – valkorpusvapodshipnigibilan; 3 – 
vallarnisiqishvako‘tarishmexanizmi. 

 
8-rasm. To‘rtvallikalandr: 

1 – stanina; 2 – valkorpusvapodshipnigibilan; 3 – 
vallarnisiqishvako‘tarishmexanizmi. 

http://www.pbm.onego.ru/rus/goods/processing_line/paper-making/finishing/3108/
http://www.pbm.onego.ru/rus/goods/processing_line/paper-making/finishing/3108/
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9-rasm. Oltivallikalandr: 

1 – stanina; 2 – shaber; 3 – valkorpusvapodshipnigibilan; 4 – 
vallarnita’mirlashmexanizmi; 5 - vallarnisiqishvako‘tarishmexanizmi. 

 
“Yumshoq” kalandrqurilmasinivazifasi –polotnozichliginibirxil, 

bikirliginiyaxshilashvag‘ovakliginisaqlabturishdaniborat. 
“Yumshoq” 

kalandrningtexnikimkoniyatlariyuqoribo‘lganligisababliturlixilqog‘ozvakartonlarsi
lliqliginioshirishdaqo‘llaniladi. Harxilturdagiqog‘ozlaryuzasini 
(teksturasinisaqlaganholda) 
silliqlashdayuqoritemperaturaliyumshoqvallarishlatiladi. Yozuv–
bosmaqog‘ozlariniyuqoridarajadasilliqlashuchun, 5...6% namligidaqalandrlanadi. 
Kartonnikalandrlashda “termokalandr”lardanfoydalaniladi. 
Uningvazifasiqog‘ozvakartonningyuzasigapardozberishhamdapolotnonisilliqligiva
qalinliginitalabgamoslabto‘g‘rilabberishdaniborat. 
“Yumshoq” kalandrningtarkibi: 

- “yumshoq” kalandr; 
- shinalar; 
- mexanikprivod; 
- vallarniboshqarishtizimi; 
- gidroprivod; 
- moylashtizimi; 
- boshqaruvlielektroprivod; 
- issiqvallarniisitishtizimi; 
- avtomatvaboshqarilmaydiganprivod. 
“Yumshoq” kalandrikkiko‘rinishdayasalishimumkin:  

1 – ochiqbirtutamliko‘rinishida (10-rasm); 
2 – ochiqikkitutamliko‘rinishida, hartutamdaikkitadanvalmavjud. 
 

http://www.pbm.onego.ru/rus/goods/processing_line/paper-making/finishing/3108/
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10-rasm. “Yumshoq” kalandrqurilmasi. 1-chiturdayasalgan: 
1 – kalandrlival; 2 –isitiladiganval (termoval); 3 – stanina; 4 – to‘g‘irlovchival; 5 – 
qog‘ozyetaklovchival. 
 

 
 

11-rasm. “Yumshoq” kalandrqurilmasi. 2-chiturdayasalgan: 
1 –kalandrlival; 2–isitiladiganval (termoval); 3 – stanina;4 – to‘g‘irlovchival; 5 –
qog‘ozyetaklovchival.  

http://www.pbm.onego.ru/rus/goods/processing_line/paper-making/finishing/3117/
http://www.pbm.onego.ru/rus/goods/processing_line/paper-making/finishing/3117/
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1.5. SUPERKALANDR 
 

Bo‘rlangansilliqvayaltiroqqog‘ozolishuchunsuperkalandrlarqo‘llaniladi. 
Superkalandr –qatorgorizontalustma-ustjoylashtirilganvallardan (6...12) 
tashkiltopganbo‘lib, qog‘ozpolotnoorasidano‘tkazilibyuzasisilliqlanadi. 
Superkalandrlarbo‘rlanmaganqog‘ozpolotnonihamsilliqlabxossasiniyaxshilaydi. 

Superkalandrningvazifasi – harxilqog‘ozlarningyaltiroqlik, 
silliqliqko‘rsatkichlariniyaxshilashvaqalinliginitekislashdaniborat. 
Superkalandrlarqog‘ozquyishmashinadanalohidao‘rnatiladi. 
Ularmashinakalandrlaridanqog‘ozo‘ralganvallari, 
vallarsoniningko‘pligivaularningorasidagichiziqlibosiminingyuqoriligibilanfarqlan
adi. 

Superkalandr (12-rasm) tarkibi – stanina, vallarto‘pi, siqishmexanizmi, 
pastkivalnitushirishmexanizmi, raskat, nakat, ko‘targich, 
qog‘ozyetaklagichvavallarnitekislagich, pastkivalshaberi, bug‘labnamlagich, 
qog‘oznikemtiklash, isitishvasovutishtizimlaridaniborat.  

 

 
 

12-rasm. Superkalandr 
1 – raskat; 2 – to‘g‘irlovchival; 3 – siqishmexanizmi; 4 – stanina; 5 – tepaval; 6 – 
to‘ldirgichval; 7 – metallival; 8 – qog‘ozniyetaklovchival; 9 – ko‘targich; 10 – 

http://www.pbm.onego.ru/rus/goods/processing_line/paper-making/finishing/3115/
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pastkivalnipasaytirishmexanizmi; 11 – pastkivalnisiljitishqurilmasi; 12 – 
to‘lganvallarnisaqlashuchunustun; 13 – pastkival; 14 – nakat. 

Superkalandrlarningtexniktavsifi 6-jadvaldakeltirilgan. 
6-jadval 

Superkalandrningtexniktavsifi 
Parametr Qiymatlari 

Chetlariqirqilganpolotnoeni, mm 2100 2520 3200 4200 
Tezligi (hisoblangani), m/min 600 900 
Chiziqliyuklanish, kN/m 300 350 
Batareyadagivallarsoni, dona 8...12 
O‘raladiganvao‘raydiganrulondiametri, mm 1300 1500 2200 
Superkalandrmassasi, t 155 180 210 250 

 
Nakat.Mashinaningoxirgiqismidanakato‘rnatilgan.Uningvazifasiqog‘oznirul

ongatekisvazichqilibo‘rashdaniborat.Rulongayaxshio‘ralganqog‘oznikesish, 
tashish, saqlash, ishlovberishvaqaytaishlashosonlashadi. 

Qog‘ozninakatgao‘ralishtezligiquyidagiformulabilanhisoblanadi: 
V = rω= Dω/2, m/min, 

buyerdarvaD –qog‘ozo‘ralayotganrulonningradiusivadiametri,m; ω– 
rulonningaylanishchastotasi,min–1. 

Qog‘ozninakatgao‘rashdaqog‘ozenining 
200 mmchamasidaqirqilganuchinakatgakiritilibo‘raladi (17-rasm). 
 

 
1.6. O‘RASH VA TAXLASH: 

Rulonlarnio‘rash.Bo‘rlabpardozlanganrulondagiqog‘ozlarmahsulotlarningsif
atinisaqlashvatransportirovkaqilishdashikastlanmasligiuchuno‘raladi. 
Rulono‘lchamlari: eni 420 dan 2100 mmdiametri 1250 mmbo‘ladi. 
O‘rashdanoldinrulonniyontomonigauningformati, 1 m2 massasi, texnikshartlari, 
uzunligivamassasitamg‘alanadi. 
So‘ngrarulonlarrulonlarnio‘rashvataxlashstanogigaolibboriladi, unda 2-3 
qavato‘rovqog‘ozibilano‘ralibelimlanadi. 
Rulonlarningyontomonitegishlitamg‘alangach, 
tayyormahsulotomborxonasigayuboriladi. 
Yirikkorxonalardao‘rabtaxlashliniyasidabirsutkada 1500...2000 
rulonlargaishlovberiladi (20-rasm). Ishbajaruvchimexanizm – 
pnevmatikyokielektrqurilmaorqalibajarilishimumkin. 

Listlarnio‘rashvataxlashmaxsusstandartlardako‘rsatilgan. 
Bo‘rlanganqog‘ozlistlariasosanpachkalargao‘rabtaxlanadi. 
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Pachkalargao‘rashquyidagichabajariladi: pachkalar 1 m2 massasi 80 
gliko‘rovqog‘ozgaikkiqavatqilibo‘raladi. 
Birqavatipolietilenbilanqoplangano‘rovqog‘ozbilano‘raladi. 
Pachkanipastkivatepaqismigabittadanparafinlangankartonlistvao‘rovqog‘ozidanqo‘
yiladi. O‘rovmaterialiningoxirgiqismlarieni 
75mmqog‘ozasosliyelimlitasmabilanyelimlanadi. 
Papkalaryog‘ochdanyasalganto‘siqlarorasigajoylashtiriladivamahkamlanib, 
metalltasmabilanmahkamsiqibbog‘lanadi. Metalltasmaniuchlari, yuklash-
tushirishjarayonidahalaqitbermaydiganqilibburabqo‘yiladi.Transportlanadiganpake
tbrutto 1000kgdanoshmasligikerak. 
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II. HISOBIYQISM 
 

2.1. QOG‘OZPOLOTNONIKALANDLASHTEXNOLOGIYASI 
MATERIALBALANSI 

 
Korxonaningishlabchiqarishquvvati: yiliga – 6 000 tonna 
1 m2o‘ramqog‘oziog‘irligi – 100 –125 g 
1 tarulondastandart– 250 ÷ 650 kg 
1 yillikmahsulotningsofvazninihisoblasak: 
 
6 000 t= 6 000 000 kg 
 
6 000 000 kgχ 
      χ = 9231tarulon 

  650 kg 1 rulon  
 
 

2.3. MEHNATFONDINIHISOBLASH 
 

                                                       1 yil = 365 kun 
damolishkunlari: shanbavayakshanba = 104 kun 

bayramkunlari =     8 kun 
zavoddamolishkuni =   30 kun 

 
Zavodningyildavomidaishkuninihisoblaymiz: 

365 – 104 – 8 – 30 = 223 kun 
Demakzavodning 1 yillikishkunijami = 223 kundaniborat. 
Bunijadvalko‘rinishidatasvirlaymiz: 

8-jadval 
Yillikkalendarrejasi Kunlarsoni (raqamda) 

Damolishkunlari: 
Shanba 

Yakshanba 
104 

Bayramkunlari 8 
Zavoddamolishkuni 

(tozalikvata’mirlashishlariuchun) 
30 

Ishkunlari 223 
Jami: 1 yil 365 
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Korxonaning 1 yilgaishlabchiqarishquvvati = 6 000 tonnagateng. 
Bundan 1 

sutkadaishlabchiqarishunumdorliginihisoblashuchunkerakbo‘ladiganxom-
ashyonihisoblanadi: 

6 000 t : 223 kun =27tonna 
 

Korxonaningnechasmenalikishlashigako‘raishlabchiqarishquvvatihisoblanad
i: 
1sutka = 24 soat 

1 smena =  8 soat 
27t :16soat =  1,7tonna 

Ishlabchiqarishquvvati:  1 soatda1,7tonna 
1,7t× 8 soat = 13,6tonna 

Ishlabchiqarishquvvati: 1 smenada = 13,6tonna 
         2 smenada = 27,2tonna 
 

Korxonaningishlabchiqarishquvvatiniquyidagijadvaldaifodalaymiz: 
 

2.4. YORDAMCHIJIHOZNITANLASH 
 

Nafaqatmakulatura, 
balkisellyulozaqog‘ozvakartonishlabchiqarishtexnologiyasidayordamchiqurilmalar
ningengasosiysibu – nasoslardir. Nasoslardansellyuloza-
qog‘ozvakartonmassalarinihaydashda, ya’nitransportirovkaqilishda, 
ishqorvakislotalieritmalarniuzatishda, emulgator, bo‘yoq, 
ingibitorvaboshqaqo‘shimchalarnime’yoridaberishda, hamdaneytral, 
oqovasuvvaboshqazaxarikamsuyuqliklarnichiqarishdahamfoydalaniladi. 

Tegirmonuchunyordamchijihozsifatidasellyuloza-
qog‘ozvakartonmassasinitransportirovkaqilishdakengqo‘llaniladiganquyidaginasos
lardanbirinitanlasho‘rinlidir. 

 
  

 
1 

yilda 
(t) 

1 
sutkada(t) 

 1 
smenada(kg) 

2 
smenada(kg) 

Korxonaningishlabchiqarishquvvati 
6 

000 
27 13500 27 200 
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2.5. NRATURDAGIMARKAZDANQOCHMAMASSANASOSLARI 

Buturdaginasoslarningvazifasikonsentratsiyasi 6% 
gachabo‘lganharxilqog‘ozmassasinitransportirovkaqilishdaniborat.Bosimi 7 dan 77 
metrgachabo‘lgannasoslarningquvvatiminutiga216dan 324 litrnitashkiletadi. 

 

 

7-rasm.NRAturidagimarkazdanqochmamassanasos: 

1 – nasosningishchikorpusi; 2 – ishchig‘ildirak; 3 – val; 4 – mufta; 5 – 
tayanchrama; 6 – elektro-dvigatel 

 
O‘ramqog‘oziishlabchiqarishsanoatidakeraklijihozlarsonivaturiniquyidagijad

valdako‘rishmumkin: 
10-jadval 

Jihoz Marka Soni 

Asosiy: 
Tegirmon 

MP-00 1 ta 

Yordamchi: 
Nasos 

 
80-NRA-350 

 
2 ta 

 
 
8000to‘rovqog‘oziniishlabchiqarishgasarflanadiganmakalaturavaasosiykimyo
viyvositalarnihisoblashbo‘yichamaterialbalansi 
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 Tayyorqog‘oztarkibi, %: 

namligi..............5 
kaolin................5 
kanifol...........3 
KMS...................3 

A. Paxtasellyulozasarfini 
6000 tkonditsiyalanganqog‘oztarkibi: 

6000𝑥𝑥5
100 = 300 𝑚𝑚 

6000 tqog‘ozdaginamlikningmiqdori:     
buyerda 5 - qog‘ozningnamligi, %. 
 
absolyutquruqqog‘ozmiqdori:      6000 –300 = 5700 t; 
 

8000 tqog‘oztarkibidagikaolinningmiqdori:  
buerda 5 – qog‘oztarkibidagikaolinmiqdori, % 

6000𝑥𝑥5
100 = 300 𝑚𝑚 

8000 tqog‘oztarkibidagikanifolningmiqdori 
buerda 3 – qog‘oztarkibidagikanifolningmiqdori, %. 
 

5700𝑥𝑥3
100

= 171:  t 

8000 tqog‘oztarkibidagiKMSningmiqdori:  
buerda  3 – qog‘oztarkibidagiKMSmiqdori, %. 

5700𝑥𝑥3
100 = 171 𝑡𝑡 

6000 tqog‘oztarkibidagisellyulozaningmiqdori:   
6000 – (300 +300+171+171) = 5058t 

Tayyormahsulotningsaralashvataxlashuchastkasigakelgansellyulozamiq
dori: 

5058x 1,016 = 5138,9 t 
buyerda 1,6 – saralashvataxlashjarayonidahosilbo‘lganchiqindi, %. 
Saralashvataxlashjarayonidahosilbo‘lganchiqindi: 
5138,9– 5058 = 80,9t 
Shujumladan: 
- qaytaishlatiladigani 1,6 %:         
- qaytaishlatilmaydigani  -  0. 
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 80,9𝑥𝑥1,6
1,6

= 80,9 𝑡𝑡 

 
2. Qog‘oznipardozlashuchastkasigakelgansellyulozamiqdori: 

5138,9 ×  1,01 = 5190t 
buyerda 1 – qog‘oznipardozlashdabo‘lganchiqindi, %.   
Chiqindimiqdori:            5190-5138,9=51,1t 
Shujumladan: 

- qaytaishlatiladigani51,1𝑥𝑥1,0
1,0

= 51,1t 

 
- qaytaishlatilmaydigani51,1𝑥𝑥0

1,0
= 0𝑡𝑡 

3. Qog‘ozquyishbo‘limigakelgansellyulozamiqdori: 
5190x1,05=5449,5t 

buyerda 5 – qog‘ozquyishjarayonidabo‘lganchiqindi, %. 
Chiqindimiqdori: 5449,5 – 5190= 260t 
Shujumladan: 
- qaytaishlatiladigani:    260𝑥𝑥5

5
= 260𝑡𝑡 

- qaytaishlatilmaydigani:    260𝑥𝑥0
5

=0t 
4. Massanisaralashbo‘limigakelgansellyuloza: 
5449,5x1,005=5476,7t 

Buyerda 0,5 – massanisaralashjarayonidabo‘lganchiqindi,%. 
Chiqindimiqdori: 5476,7– 5449,5 =27,2t 
Shujumladan: 

- qaytaishlatiladigani27,2𝑥𝑥0,5
0,5

=27,2t 

-  qaytaishlatilmaydigani:  27,2𝑥𝑥0
0,5

= 0𝑡𝑡 

5. Massatayyorlashbo‘limigakelgansellyulozamiqdori: 
5476,7x 1,001 = 5483t 

Buyerda 0,1 – massatayyorlashjarayonidabo‘lganchiqindi %. 
Chiqindimiqdori:                     5483– 5476,7 = 6,3 t 
Shujumladan: 
              - qaytaishlatiladigani6,3𝑥𝑥0,03

0,05
= 3,78𝑡𝑡 

- qaytaishlatilmaydigani: 6,3𝑥𝑥0,02
0,05

=2,52t 

5483– 2,92= 5480t 
6. Qaytaishlatiladiganchiqindilarbilanhisoblagandagisarfi: 

5483– (80,9 + 51,1+260+ 27,2 + 6,3) = 5483– 425,5 = 5057,9t 
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7. Omborxonagakeltirilgan, namligi 5% bo‘lgan, 
paxtasellyulozasiningsolishtimasarfi: 
5057,9x 1,05 = 5311t 
 

B. Asosiykimyoviyvositalar 
6000 
tofisqog‘oziniishlabchiqarishgasarflanadigankimyoviyvositalarningmaterialb
alansi 
1. To‘ldiruvchisifatidakaolinishlatiladi. 6000 

tqog‘oztarkibidagikaolinmiqdori 400 t (5%). 
Kaolinningmassadaushlanibqolganmiqdori 60%.Uningkonditsionnomligi 20%.  

6000 tqog‘ozishlabchiqarishuchunkaolinningsarfi: 
400 t×  1,6 ×  1,2  = 768 t. 
Isrofbo‘lgani 768-400=368t 
2.Ichkiyelimlovchimoddasifatidakanifolishlatiladi. 

Kanifolningeritmasinitayyorlashdavaqog‘ozolishjarayonlaridagiisrofi 15%.  
8000 tqog‘ozolishuchunkanifolsarfi:   228 ×1,15 ×1,1 = 288,42t 
buyerda 228 – 8000 tqog‘oztarkibidagikanifolmiqdori, t;   
10 – kanifolningnamligi, %.  
3. Qog‘ozpolotnoningyuzasiniyelimlashuchunKMSningeritmasiishlatiladi. 

Uningnamligi 20%, 
eritmatayyorlashvapolotnoyuzasigasurtishjarayonlaridabo‘lganchiqindilar 5%. 
6000 tqog‘oztarkibidagiKMSmiqdori 228 t. 

4. 6000 tofisqog‘oziniishlabchiqarishuchunsarflanadiganKMSmiqdori:                 
228×1,05 ×1,2 = 287,3 t. 

Isrofbo‘lgani 287,3-228=59,3 t 
Solishtirmasarfi, kg/t: Sellyuloza – 7084,24; Kaolin-768; KMS-287,3 
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Atrof-muhitni muhofaza qilish 
 

Bugungi kunda inson faoliyati ta'sirida biosferaning o’zgarishi juda 
tezlik bilan borayapti. Inson Yer kurrasining qiyofasini o'zgartirishda katta 
geologik kuch sifatida vujudga kelganini V.I.Vernadskiy tomonidan ta`kidlab 
o'tilgan edi. Insonning tabiiy jarayonlardan noto'g'ri foydalanishi natijasida 
XX asrning o'rtalarida ekologik muammolar juda avj olib ketdi. Ekologik 
muammo deganda insonning tabiatga ko’rsatayotgan ta'siri bilan bog`liq holda 
tabiatning insonga aks ta'siri, ya'ni uning iqtisodiyotida, hayotda xo'jalik 
ahamiyatiga molik bo’lgan jarayonlar, tabiiy hodisalar bilan bog'liq bo’lgan 
har qanday hodisa tushuniladi. (iqlim o’zgarishi, hayvonlarning yalpi ko'chib 
ketishi) tabiatdagi muvozanatning buzilishi oqibatida turli miqyosdagi 
ekologik muammolar shakllanmoqda. Ularni quyidagi guruhlarga ajratish 
mumkin. 
1. Global   (umumbashariy). 
2.  Regional (mintaqaviy). 
3.  Lokal   (mahalliy). 

Globalekologikmuammolardunyobo'yichakuzatiladigantabiiy, 
tabiiyantropogenvasofantropogenta'sirlarnatijasidayuzagakelibumumbashariyat
gategishlidir. 

Ana shunday ekologik muammolarning ba'zilari bilan tanishamiz: 
Atmosferaning dimiqish hodisasi. Keyingi yillarda atmosfera tarkibidagi 

SO2 miqdori ortib borayotganligi ma'lum bo'lib qoldi.Natijada Yer yuzasining 
harorati oxirgi 100 yil ichida 0,5-1,0gradus ortdi. Iqlimning keng ko'lamda 
o’zgarishi atmosferaning sanoat chiqindilari va avtotrasnportlardan chiqayotgan 
gazlar bilan bogliq, Yer yuzasining global isishi, ya'ni atmosferaning dimiqishi 
SO2 ning havo tarkibida ortib ketishi, o'rmonlarning kesilishi, toshko'mir va 
benzin kabi yoqilg`ilarning yonishidan atmosferada to'planadigan SO2 gazi 
tufaylidir. Ana shu zaylda ahvol o'zgarmasaXXIasrning o'rtalarida yer yuzasining 
harorati 1,5-4,5 gradusgacha ortishi mumkin. Natijada: 
1. Iqlimning o'zgarishi ayniqsa, cho'llanish jarayonining kuchayishi. 
Yog`ingarchilikning o’zgarishi. Dengiz va okeanlar satxining ortishi Muzliklarning 
erishi va kamayishi hamda boshqa hodisalar kuzatiladi. 

Ozonosfera atmosferaning muhim tarkibiy qismi hisoblanib, u iqlimga va 
yer yuzasidagi barcha tirik organizmlarni nurlanishdan saqlab turadi. 
Atmosferadagi azonning eng muhim xususiyati uning doimo hosil bo`lib va 
parchalanib turishidir. Ozon quyosh nurlari ta'sirida kislorod, azot oksidi va 
boshqa gazlar ishtirokida hosil bo’ladi. Ozon kuchli ultrabinafsha nurlarni yutib 
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qolib yer yuzidagi tirik organizmlarni himoya qiladi. Ultrabinafsha nurlar 
miqdorining ortishi tirik organizmlarga salbiy ta'sir qiladi. Ultrabinafsha nurlari 
ta'sirida nurlanish odamlarda terini kuyishiga sabab bo’ladi. Bugungi kunda teri 
raki bilan kasallanish ushbu nurlar ta'sirida kelib chiqayotganligi aniqlandi. 
Hozirgi davrda freonlardan keng foydalanish tufayli hamda aviatsiya gazlari, 
atom bombalarini portlatishlar atmosferada yetarli miqdorda ozon to'planishiga 
imkon bermayapti. 

Quruqlikda chuchuk suv va uning biosferadagi roli nihoyatda katta. 
Gidrosferada chuchuk suv miqdori juda oz (2-2,5%). Jamiyatning rivojlanishi 
bilan aholining chuchuk suvga bo’lgan talabi ortib bormoqda. Bizning asrimizda 
chuchuk suvdan foydalanish 7 marta ortgan. Yiliga 3-3,5 ming km3 suv 
sarflanadi. Qurg'oqchil zonalarda daryolar suvidan to’liq foydalanilgan holda 
ularning suvi yetmay qolmoqda. 

1980 yil boshlarida bundav holat Afrika, Avstraliya, Italiya, Ispaniya, 
Meksika, Nil, Amudaryo, Sirdaryo va ba'zi bir boshqa daryolarda kuzatila 
boshlandi. Daryolarning sanoat va maishiy zaxarli moddalar bilan ifloslanishi 
o'sib bormoqda. Sanoat yiliga 160 km3 sanoat va oqova suvlarini daryolarga 
tashlaydi. Bu ko’rsatgich daryolarning umumiy suv miqdorining 10% ini tashkil 
etadi. Daryolardagi toza suvlarda yildan yilga har xil erigan moddalar, zaxarli 
kimyoviy moddalar va bakteriyalarning miqdori ortib bormoqda. Pestitsidlardan 
foydalanish muammosi. Ushbu zaxarli kimyoviy moddalar guruhiga begona 
o'tlar, zararkunanda hashoratlar, o’simliklarda kasalliklarni keltirib chiqaruvchi 
mikroorganizmlarga qarshi kurashda foydalaniladi. Pestitsidlardan qishloq 
xo'jaligida o’rmonchiliklarda, aviatsiyadan foydalanish keng ko'lamda atrof-
muhitning ifloslanishiga olib keladi. Pestitsidlar atmosferada uzoq masofalarga 
tarqalishi shuningdek suv orqali dala, daryo, ko'llardan o'tib dunyo okeanlarida 
to'planadi. 

Bugungi kunda mustaqil O’zbekiston yirik sanoat va agrar mintaqa bo’lib 
kelajakda dunyoga yuz tutgan mashinasozlik, energetik, kimyo, oziq-ovqat 
sanoati, transport majmuini yanada rivojlantirish ko'zda tutilmoqda. Ishlab 
chiqaruvchi kuchlarning rivojlanishi respublikada ijtimoiy ekologik holatiga 
muayyan darajada salbiy ta'sir ko’rsatadi. Respublikamizda tabiatni muhofaza 
qilishga oid muammolar quyidagilar.  

l.Yirik hududiy sanoat majmualari joylashgan rayonlarda tabiatni 
muhofaza qilish muammolari. (Angren, Olmaliq, Chirchiq, Farg'ona, Marg'ilon, 
Navoiy va hokazo.) 

2.Orol va Orolbo'yi muammolari, suv resurslarini muhofaza qilish va 
ulardan maqbul tarzda foydalanish.  
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3.Tabiatdagi suvlarning sanoat chiqindilari pestitsidlari va mineral o`g'itlar 
bilan ifloslanishi. 

4.O’simlik va hayvonot dunyosini muhofaza qilish va qayta tiklash 
muammolari, va milliy bog'lar tarmog'ini kengaytirish.  

Sanoat korxonalarining jadal sur’atlar bilan qurilishi, sanoatning, ayniqsa 
kimyo, neftni qayta ishlash soxalarining rivojlanishi natijasida atrof-muhitga turli 
zaharli moddalarning ko’p miqdorda tashlanishiga olib kelmoqda. 

1-jadval 
Korxonaning (sex, bo‘limning) suv bilan ta’minlanishi 

Suv bilan 
ta’minlash 

manbai 

Suvdan foydalanish 
me’yori, m3/soat 

Aylanma harakatdagi 
suvning hajmi, m3/soat 

Toza 
suvni 

tejash, % Loyiha bo‘yicha Aslida 

Markaziy suv 
ta’minoti 

2.8 3.2 1.6 57 

 
Korxonada asosan maishiy-xo‘jalik oqova suvlari hosil bo‘ladi. Bunday oqova 
suvlarni mexanik va biologik usullar bilan tozalanadi.  

2-jadval 
Oqova suvlar va ularni tozalash 

Oqova 
suvlarning 

turlari 

Oqova suvning hajmi, 
m3/soat 

Iflosliklar 
tarkibi, g/l 

Tozalash 
usullari 

Tozalagich 
moslamalar 

va 
uskunalar 

Tozalangan 
suvning 

ishlatilish 
yo‘llari 

Tozalana-
yotgan 

Tashlab 
yuborila-
yotgan 

Maishiy 
oqova 
suvlar 

0,8 0,1 Muallaq 
moddalar 

60-80 mg/l, 
BPK5 30-
40  mg/l, 
XPK 120-
140 mg/l 

Mexanik 
va 

biologik 
usul 

Birlamchi 
tindirgich, 
aerotenk, 

ikkilamchi 
tindirgich 

Qishloq 
xo‘jaligida 
sug‘orishda 
ishlatiladi 

 
3.1. Atmosferaga tashlanayotgan ifloslantiruvchi moddalarning chegaraviy 

mumkin bo‘lgan miqdorlarini hisoblash 
 
1. m koeffitsientiquyidagi formuladan aniqlanadi: 

77.0
5.234,05.21,067,0

1
34,01,067,0

1
33

=
++

=
++

=
ff

m  
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2. f   parametri quyidagi formula orqali hisoblanadi: 

5.2
5012
0.231010 2

2
3

2

2
3 =

⋅
⋅

=
∆⋅
⋅

=
TH

Dwf  

f≤100  bo‘lganligi uchun chiqindi issiq hisoblanadi. 
D - chiqindilar manbasining diametri, m. 
w - gaz-havo aralashmasi manbadan chiqishining o‘rtacha tezligi, m/s 
N - manbaning yer sathidan balandligi, m  
∆T- gaz-havo aralashmasi temperaturasi Tg bilan atrof muhitdagi havo 
temperaturasi Tx lar farqi.  
 

3. V1 - gaz-havo aralashmasining hajmi, m3/s, quyidagi formula 
bo‘yicha hisoblanadi: 

smWDV /42.93
4

214.3
4

3
22

1 =⋅
⋅

=⋅
⋅

=
π  

4. n-koeffitsient Vm parametriga bog‘liq bo‘lib, quyidagi formulalardan 
aniqlanadi: 

Vm≥2 bo‘lganligi uchun n=1 
5. Vmquyidagi formulaga binoan topiladi: 

 

2.2
12

5042.965,065,0 33 1 =
⋅

⋅=
∆⋅

⋅=
H

TVVm  

 
6. Yakka manbadan tashlanayotgan zaxarli moddaning miqdorini CHMM 

dan oshib ketmasligini ta’minlaydigan chegaraviy mumkin bo‘lgan 
chiqindilar miqdori quyidagi formuladan aniqlanadi:  
 

sg
nmFA

TVHCChMM
ChMCh f /8.21

177.01200
5042.912)25()( 323

1
2

=
⋅⋅⋅
⋅⋅⋅−

=
⋅⋅⋅

∆⋅⋅⋅−
=  

Cf - zaxarli moddaning fon miqdori, mg/m3. 
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3-jadval 
3.2. ATMOSFERAGA TASHLANAYOTGAN GAZ-CHANG 

CHIQINDILARI VA ULARNI TOZALASH USULLARI 
Atmosfera-
ga tashlana-
yotan gaz 

yoki chang 
chiqindilari

ning 
manbalari 

Gaz-
chang 

chiqindi-
larning 
tarkibi 

Chiqindilar
ning 

miqdori 
m3/soat 

Gaz-chang 
chiqindilarning 
miqdori m3/soat 

C
H

M
C

H
 

Qo‘llanila-
yotgan 

tozalash 
usullari, 

tozalagich 
jihozlar 

Gaz-chang 
chiqindilar

ning 
rekuperatsi

yasi 

G
az

si
m

on
 

C
ha

ng
 

Atmos-
feraga 
tozalan
masdan 
tashla-
nayot-

gan 

Toza-
lashga 
berila-
yotgan 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 
Qog`oz 

olish 
texnologiya

si 

Changlar - 0,2 0.01 0,19 21.8 Matoli filtr 
Qayta 

ishlashga 
beriladi 
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Fuqaromuhofazasi 
 

Aholivahududlarnifavquloddavaziyatlardanmuhofazaqilishningqonuniyasosi
niO‘zbekistonRespublikasiKonstitutsiyasi, 
O‘zbekistonRespublikasiPrezidentiningFarmonlari, 
O‘zbekistonRespublikasiQonunlari, 
VazirlarMahkamasiningQarorlarivaFavquloddaVaziyatlarVaziriningko‘rsatmavab
oshqategishlime’yoriyhujjatlaritashkiletadiMamlakatimizmilliydavlatsiyosatininga
sosiyyo‘nalishlaridanbiriaholinivahududlarnitabiiyvatexnogenfavquloddavaziyatlar
danmuhofazaqilish, xavfsizliknita’minlash, 
barqaroriqtisodiyrivojlanishgaerishishdaniboratdir.  

Respublikamizmustaqillikkaerishganidanso‘ngtashkiletilganFavquloddaVazi
yatlarVazirliginingasosiyvazifalaridanbirifavquloddavaziyatlardaaholihayotivasog‘
ligini, moddiyvamadaniyboyliklarinimuhofazaqilishdaniborat. 
Buvazifanisamaralitashkiletishuchunmuhofazaningqonuniy, tashkiliy, iqtisodiy, 
ijtimoiy, muhandisliktexnik, maxsusasoslarigaegabo‘lishimizzarur.  

Fuqaromuhofazasiningasosiyvazifalariquyidagilardaniborat: 
-

aholiniharbiyharakatlarolibborishpaytidayokishuharakatlaroqibatidayuzagakeladig
anxavflardanhimoyalanishusullarigao‘rgatish; 

-
obyektlarniharbiyharakatlarolibborishpaytidayokishuharakatlaroqibatidayuzagakel
adiganxavflardanhimoyalashharakatlarivausullarigao‘rgatish; 

-boshqaruv, xabarberishvaaloqatizimlarinitashkilqilish, 
rivojlantirishvadoimiyshayholatdasaqlabturish; 

-iqtisodiyotobyektlariningbarqarorishlashinita’minlashyuzasidanchora-
tadbirlarkompleksinio‘tkazish; 

-aholini, moddiyvamadaniyboyliklarnixavfsizjoylargaevakuatsiyaqilish; 
-fuqaromuhofazasiharbiytuzilmalariningshayliginita’minlash; 
-aholiniumumiyvayakkatartibdagimuhofazalanishvositalaribilanta’minlash; 
-

aholiningharbiyharakatlarolibborishpaytidagiyokishuharakatlaroqibatidagihayotfao
liyatinita’minlash; 

-radiatsiyaviy, 
kimyoviyvabiologikvaziyatustidankuzatishvalaboratoriyanazoratiniolibborish; 

-qutqarishvaboshqakechiktiribbo‘lmaydiganishlarnitashkilqilishvao‘tkazish; 
-

harbiyharakatlarolibborishpaytidayokishuharakatlaroqibatidazarurko‘rganhududlar
dajamoattartibiniyo‘lgaqo‘yishvasaqlabturish; 
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-
aholinivahududlarnimuhofazaqilishborasidaboshqatadbirlarniamalgaoshirish. 

1. 
So‘nggiyillardaOliyMajlistomonidanyangiasrdaaholiningxavfsizliginikafolatlovchi
, 
fuqarolarmas’uliyativajamiyattaraqqiyotininghuquqiyzamininibelgilovchibirnechta
qonunlarqabulqilindi. “Yo‘lharakatixavfsizligito‘g‘risida”, 
“Gidrotexnikainshoatlariningxavfsizligito‘g‘risida”, 
“Odamningimmunitettanqisligivirusibilankasallanishining (OIVkasalligining) 
oldiniolishto‘g‘risida”, 
“Aholinivahududlarnitabiiyhamdatexnogenxususiyatlifavquloddavaziyatlardanmuh
ofazaqilishto‘g‘risida”, “Fuqaromuhofazasito‘g‘risida”, 
“Qishloqxo‘jaliko‘simliklarinizararkunandalar, 
kasalliklarvabegonao‘tlardanhimoyaqilishto‘g‘risida”, 
“Radiatsiyaviyxavfsizlikto‘g‘risida”, 
“Terrorizmgaqarishkurashtug‘risida”giqonunlarshularjumlasidandir. 

Yuqoridasanabo‘tilganqonunlarichida 1999 yil 20 
avgustdaqabulqilingan“Aholinivahududlarnitabiiyhamdatexnogenxususiyatlifa
vquloddavaziyatlardanmuhofazaqilishto‘g‘risida”giqonunfavquloddavaziyatlar
danmuhofazaqilishsohasidagiasosiyhujjatlardanbirihisoblanadi. 
OliyMajlistomonidan 2000 yil 15 dekabrda 
“Terrorizmgaqarshikurashto‘g‘risida”maxsusqonunniqabulqilindi. 

Qonunningmaqsaditerrorizmgaqarshikurashsohasidagimunosabatlarnitartibg
asolishdaniboratbo‘lib, asosiyvazifalarietibshaxs, 
jamiyatvadavlatningterrorizmdanxavfsizliginita’minlash, 
davlatningsuverenitetinivahududiyyaxlitliginihimoyaqilish, 
fuqarolartinchligivamilliytotuvliknisaqlashdaniborat. 

Korxonadafuqaromuhofazasinitashkilqilishuchunfuqaromuhofazasistruktura
situziladi.  
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Fuqaromuhofazasinitashkiletishsxemasi 

 
Obyektdachangvazaharligazlarmavjudligiularningmiqdorisaqlanishqoidalari

deganda, asosanatrof-
muhitgakuchlita’sirqiluvchivaodamlarhayotigata’sirko‘rsatuvchiomillarnitushunila
di. Korxonadagiavariyalar, 
yong‘invaportlashkabifavqulotdavaziyatlaryuzagakelganvaqtidasodirbo‘lganxavfd
arajasiniko‘rsatadiganikkitabildirishrejiminibelgilanadi. 

1. Yuqoritayyorgarlikrejimi 
2. Favqulotdarejim 

Bundayhollaryuzagakelganvaqtidahokimiyatlarga, tuzilmalarga, 
tibbiyxizmatga, yong‘inxavsizligixizmatigaxabarberishkerak. 

1 
 FavqulotdaVaziyatyuzberganda “Diqqathammaga!” 
ovozlisignalorqaliishchi-xizmatchilargaxabarqilinadi. 
 Kuchlita’siretuvchizaxarlimoddavachangbilanishlovchisexlardaishchivaxizm
atchilarobyektfuqaromuhofazasibo‘limi (FMshtab) 
hodimlaritomonidanshaxsiyhimoyavositalaribilanta’minlanganbo‘lishlarikerak. 

Korxona rahbari 

  

FM shtab boshlig`i 

Xizmatlarni tashkil qilish 

Yong`inga qarshi Qidiruv 

Aloqa Avariyaviy texnika 

Tartibni saqlash Umumiy oziq-ovqat 
ta`minoti 

Tibbiy xizmat 
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Nafasolishorganlarinimuhofazalovchishaxsiyhimoyavositalari – 
gazniqoblar,nafasolishorganlariniturlikasalliklarnikeltiribchiqaruvchimikroblardan
vatoksinlardanmuhofazaqiladi. 
 Gazniqoblarikkiturgabo‘linadi: 

1. Filtrlovchigazniqolar ( GP 5, GP 7, GP 9, PDF 2SH); 
2. Ajratuvchigazniqoblar (IP 46 IP 48). 

Nafasolishorganlarningengoddiyhimoyavositalari: 
1. Respirator; 
2. Changgaqarshimatoliniqoblar; 
3. Paxtadokalibog‘ich. 

 Avariyaqutqaruvvaboshqakechiktiribbo‘lmaydiganishlarinirejalashtirishvaa
malgaoshirishdanmaqsad, aholiniturlifavqulotdavaziyatlardanhimoyalash, 
shoshilinchtibbiyxizmatko‘rsatish, 
avariyaoqibatlariniqisqartirishhamdavayronalardaninsonlarniolibchiqishgaqaratilga
ndir. 
 Korxonadaavariyaqutqaruvishlariquyidagivazifalarniamalgaoshirishorqalioli
bboriladi. 

1. FVro‘yberganhududlaridarazvedkaishlariniolibborishhamdaharakatlanishyo‘
nalishlarinirejalashtirish. 

2. Binoqismlari, 
vayronauyumlariorasidanshuningdekyonayotganbinolarichidaninsonlarniqidi
rishvaolibchiqish. 

3. Jabrlanganinsonlarni, 
guruhlargaajratganholdabirlamchitibbiyxizmatko‘rsatishhamdayaqinambulat
oriyalargayetkazish. 

Boshqakechiktiribbo‘lmaydiganishlargaquyidagilarkiradi: 
1. Insonlarniommaviypiyodayokitransportdaharakatlanishyo‘llariniochishhamd

axavflijismlardantozalash. 
2. Gaz, elektr, 

suvquvurtiqimlarivaboshqatizimlardayuzberganavariyalarnito‘xtatish, 
qutqaruvishlarinio‘tkazish. 
Korxonadayong‘insodirbo‘lgandaharakatlanishquyidagitartibdaamalgaoshiri

ladi. 
Sexdagermetiklikbuzilibyokiboshqasababbilanyong‘inchiqqandaOPDturidagisigna
lizatorishgatushadi. 
Busignalizatorishgatushishibilansexdaginavbatchikorxonaningyong‘inxavfsizligibo
‘limigaxabarberiladivaishchilarningtartiblievakuatsiyasinita’minlashninazoratqilina
di. Yong‘inxavfsizligibo‘limiyetibkelgunchaishchilaro‘zlariOU 2, OU 9,OU 8 
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birlamchio‘to‘chirgichlaryordamidayong‘inniboshqaobyektgao‘tibketmasligininaz
oratqiladi. 

Yong‘inxizmathodimlaribilanbirvaqtdatibbiytezyordamko‘rsatishxizmatiha
myetibkeladi. FVoqibatlaritugatilishibilanqutqaruvishlariboshlanadi. 
Tartibnisaqlashgae’tiborberiladi. 
Yong‘inyokiavariyasodirbo‘lishidaodamlarnixavfsizboshqajoygachiqishyo‘llaribo‘
lishibinolarniloyihalashvaqurishvaqtidahisobgaolingan. 
Yong‘inxavfsizliginormaqoidalarigaasosanevakuatsiyayo‘llario‘tgachidamlimateri
allardantayyorlangan, harakatyo‘lidahechqandayto‘siqlaryo‘q. Korxonabinosida 
2tachiqishevakuatsiyayo‘llarimavjud. 

Jarayondaishlatiladiganxom-
ashyolarma’lumtalabasosidaomborlardasaqlanadi. Quyoshnurito‘g‘ridan-
to‘g‘ritushmaydigan, yopiq, quruqjoyda, harorat 30oCdanyuqoribo‘lmagan, namlik 
80% danko‘pbo‘lmaganjoydasaqlanadi. 
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MEHNATNI MUHOFAZA 
QILISH 
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Mehnatnimuhofazaqilish 
 

Davlatimizxavfsizishsharoitinita’minlashborasidadoimiyg‘amxo‘rlikqilibkel
moqda. 
Busohadanazariyvaamaliymasalalarnimuvaffaqiyatbilanamalgaoshirishmaqsadidah
ukumato‘ziningdastlabkiqadamlaridanboshlabbirmunchahuquqiy, 
texnikvatashkiliychora-tadbirlariniishlabchiqdi, amalgaoshirdi. 

RespublikamizmustaqillikkaerishgandanbuyonPrezidentimizolibborayotgans
iyosat, huquqiydemokratikdavlatqurishyo‘lidagisa’y-
harakatlaritufaylimamlakatimizaholisiningturmushtarzi, 
madaniyvama’naviyhayotdarajasikundankungataraqqiyetibbormoqda. 

Davlatimizkonstitutsiyasidabarchafuqarolarnimehnatqilishhuquqita’minlang
an, ya’nihodimlarma’lummiqdordahaqolishhisobigaishbilanta’minlanadilar. 
Ishchilarnidamolishhuquqibilanta’minlaydi.  

Konstitutsiyabepuldavolanishhuquqi, 
qarigandayokimehnatqilishqobilyatiniqismanyokibatamomyo‘qotgandaijtimoiy-
moddiyta’minlanishhuquqiniberadi. 

Mehnatnimuhofazaqilishqonunlariniyaratishvaamalgaoshirishdakasabauyush
matashkilotifaolqatnashadi. 

O‘zbekistonRespublikasiningmehnatkodeksidasog‘liqnisaqlashxavfsizvasog
‘lomsharoityaratish, 
xalquchunmadaniyvamaishiyfarovonliknirivojlantirishgataalluqliko‘pginamasalala
rmazmunliko‘rsatilgan. Masalan, jamoatshartnomasi, mehnatshartnomasi, 
ishbilanta’minlash, ishvaqti , damolishvaqti, ishhaqi, garantiyalarvaimtiyozlar, 
mehnatmuhofazasi, ayollarmehnati, yoshlarmehnati, mehnatnizolari, nazorat, 
mehnatintizomivax.k. 

Atmosferagaharxilzararlimoddalarchiqaradigankorxonalarniaholiyashaydiga
ntumanganisbatan «shamollarguldastasi» tomonigajoylashtiriladi. 

Korxonama’muriyatimehnatnimuhofazaqilishningzamonaviyvositalarinijori
yetishivakasbkasalliklariningoldinioladigansanitariya-
gigiyenasharoitlarita’minlanishiuchunmas’ulhisoblanib, 
hodimsalomatligiyokihayotigaxavftug‘diruvchivaziyatpaydobo‘lishhollaridajavobg
arhisoblanadi. 

Harbirkorxonao‘zimkoniyatidankelibchiqqanholdamehnatnimuhofazaqilishb
o‘liminiyokixavfsizliktexnikasimuhandisilavozimidagishtatbirliginitashkilqilishish
art. 
Uningasosiyvazifasikorxonadamehnatqilayotganhodimlarningmehnatnimuhofazaqi
lishqoidasitalablariniqandaybajarayotganliklarininazoratqilishdaniborat. 
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Korxonada ”Mehnatnimuhofazaqilish” 
borasidagitadbirlarqabulqilinganbo‘lib, 
ularmehnatsharoitlariniyaxshilashvaxavfsizmehnatsharoitlariniyaratishborasidagius
lubiyqo‘llanmalar, instruksiyako‘rsatmalar, 
tavsiyalarkabiumumiyqoidalarnio‘zichigaoladi. 

MehnatnimuhofazaqilishqoidalariO‘zbekistonRespublikasi 2009 yil 47-son 
59-moddasida, O‘zbekistonRespublikasiAdliyavazirligi 2009 yil 16 noyabrda 
2042-sonibilan, O‘zbekistonRespublikasiVazirlarMahkamasining 2000 yil 267-
sonliqarori, O‘zbekistonRespublikasiHukumatiningqarorlarto‘plami, 2000 yil 7-
son 39-moddabilantasdiqlangan. 

Korxonadahodimlarxavflivazararliishlabchiqarishomillariularningtavsifi, 
yuzagakelishmanbalari, 
ishchilargata’sirqilishxususiyatlarivasalomatlikuchunxavflidarajasivakelgusidagioq
ibatlarito‘g‘risidama’lumotgaegabo‘lishlarikerak. 
Ishjoylaridagiishlabchiqarishmuhitivamehnatjarayoniningxavflihamdazararliomilla
rito‘g‘risidama’lumotlar, ishlabchiqarishmuhitiningfizik, kimyoviy, radiologik, 
mikrobiologikvamikroiqlimo‘lchovinatijalari, 
shuningdekog‘irligiishjoylarinimehnatsharoitlaribo‘yichaattestatsiyaqilinishibilanta
sdiqlanadi. 

Korxonao‘taxavflisharoitdabajariladigankasblarvaishlarro‘yxatigaega. 
Ro‘yxatda, aniqtexnologikjarayon, ishlabchiqarishuskunasi, ishlatiladiganxom-
ashyovaishlarniamalgaoshirishxususiyatlaribilanbog‘liqxavflarhisobgaolingan.   

Barchahodimlaro‘taxavfliishlarnibajarishdanoldin, 
mehnatmuhofazasibo‘yichayo‘l-
yo‘riqolishvaishlarnixavfsizbajarishusullarinio‘zlashtiribolganlar. 

Korxonashamolyo‘nalishibo‘yichaSNiP  2.01.01.83 gaasosanjoylashgan. 
Bundazaxarligazvachanglarnichiqishihisobgaolinibkorxonaaholipunktigateskariqili
bjoylashtirilgan. 
Buesazaxarligazvachanglarniaholipunktigayetibkelmasliginita’minlaydi. 

Texnologikjarayonuzluksiztarzdadavometadi. Ishikkismenadaolibboriladi. 
GOST 12-2.03.91 KMK -3-05-98 gaasosan 
“Texnologikjarayonlarnitashkillashtirishsanitariyaqoidalarivaishlabchiqarishjihozla
rigagigyeniktalablar”gamuvofiqtashkilqilingan. Xom-
ashyovamateriallarniqaytaishlashtexnologikuskunaningpasportidabelgilangantalabl
argamuvofiqamalgaoshiriladi. 

KorxonadaSanPiN-0120-01, SanPiN 122-01gaasosanshovqin, 
tebranishdanhimoyachoralariko‘rilgan. Shovqin, 
tebranishdanhimoyalashmaqsadida, 
desorbsiyasexiniishlabchiqarishmaydonidantashqarigajoylashtirilgan. Sex, 
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bo‘limlarnieshik, 
derazalarimaxsustovusho‘tkazmaydiganmateriallardantayyorlangan. 

 Korxonabo‘limlariniyoritishasosantabiiyvasun’iyravishdaamalgaoshiriladi. 
Kunduzkuniasosantabiiyyorug‘likdanfoydalaniladi. TabiiyyoritilishSNiP 2-01-
05.98gaasosanqabulqilingan. Kechkismenalardaesa, 
sun’iyyoritishdanfoydalaniladi, 
yoritilishuchunlyumenissentlampalardanfoydalaniladi.  

Korxonadahavonialmashtiribturishuchunshamollatishqurilmalaridanfoydalan
iladi. IsitishSanPiN-0058-96gaasosanamalgaoshiriladi. 
Shamollatishqurilmalaridanto‘g‘rifoydalanish, 
unito‘liqishlaydiganholatdabo‘lishiuchunjavobgarlik, mexanikzimmasiga, 
sexdaesasexboshlig‘ivamexanikzimmasigayuklatilgan. 

 Elektruskunalariningnosozligiyokiularniishlatishqoidatalablarigaamalqilmasl
ikishchi-xizmatchilarningshkastlanishigaolibkeladi. 
Insonlarnielektrtokita’siridashkastlanishidanhimoyaqilishuchunishlabchiqarishshar
oitlaridaxavfsiztokustiqoplangansimlar, 
yergaulanganvaneytrallovchihimoyatizimlarilanfoydalanilgan. Shuningdek, 
elektruskunalarnitanlash, o‘rnatishdamavjudbo‘lganqonun-
qoidalarnormalarigaamalqilingan.  

 Ishchilarvaxizmatchilarnishaxsiyhimoyavostalaribilanta’minlash. 
 Ta’siretuvchizaxarligazvachangbilanishlovchisexlarda, 

ishchivaxizmatchilarobyektfuqaromuhofazasibo‘limi (FMshtab) 
hodimlaritomonidanshaxsiyhimoyavositalaribilanta’minlanganlar. 

Nafasolishorganlarinimuhofazalashmaqsadidashaxsiyhimoyavositalaridanga
zniqoblarnazardatutilgan. 

 Gazniqoblarikkiturgabo‘linadi: 
1. Filtrlovchigazniqoblar ( GP 5, GP 7, GP 9, PDF 2SH); 
2. Ajratuvchigazniqoblar (IP 46 IP 48). 

Nafasolishorganlariningengoddiyhimoyavositalari: 
1. Respirator; 
2. Changgaqarshimatoliniqoblar; 
3. Paxtadokalibog‘ich. 

KorxonadaSNiP- 2.08.12.98gaasosanishchi-xizmatchilaruchundamolish, 
ovqatlanish, uyvaishkiyimlarinisaqlashxonasi, zararsizlantirish, yuvish-
yuvinishvaboshqamadaniy-
sanitariyaxizmatlariuchunmo‘ljallanganqo‘shimchabinolarqurilgan.   

 Korxonadayong‘invaportlashxavfsizligi, ularnirejalashtirish, 
tashkillashtirishvaolibborishSNiP-2.01.02-04gaasosan, “Yong‘inxavfsizligi”  
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umumiytalablarigaONTP 24/86gaasosan “Portlashxavfi” 
umumiytalablarigavaushbuqoidalargamuvofiqta’minlangan.  

Ishlabchiqarishdao‘rganilmaganyong‘invaportlashxavfivatoksikxususiyatlari
gaegabo‘lganmoddavamateriallarqo‘llanilmaydi. 

 Korxonabinolariningyong‘inxavfsizligiularningo‘tgachilamlilikdarajasibilan
aniqlangan. SNiP 2.09.12-98gaasosanqurilishmateriallaribo‘yichayonmaydigan, 
qiyinyonadiganxillarimavjud. 

Yong‘inyokiavariyasodirbo‘lishidaodalarnixavfsizboshqajoygachiqishyo‘llar
ibinolarniloyihalashvaqurishvaqtidahisobgaolingan. 
Yong‘inhavfsizliginormaqodalarigaasosanevakuatsiyayo‘llario‘tgachidamlimateria
llardantayyorlangan, harakatyo‘lidahechqandayto‘siqlaryo‘q. Korxonabinosida 2 
tachiqishevakuatsiyayo‘llarimavjud. 

 Barchaishlabchiqarishsexlarida, xom-
ashyovatayyormahsulotomborxonalarima’muriyvaboshqayordamchibinolarhamdai
nshoatlardastlabkiyong‘innio‘chirishvositalaribilanta’minlangan. 

 Ventilyatsiyatizimiyong‘indandarakberuvchisignalizatsiyabilanbirlashtirilga
nva (SNiP 2.04.02 84., GOST 12.2.2002.89, SNiP 2.04.09.07) bo‘yichao‘rnatilgan.  

 Binovayong‘insuvma’nbalariyo‘lkalarihamdayong‘invositalarivauskunalarig
aboradiganyo‘lkalardoimobo‘shbo‘lishita’minlangan, 
binolaroralig‘idagiyong‘ingaqarshimasofauzulmalaridamateriallar, uskunalar, 
bo‘shidishlartaxlashgaruxsatetilmaydi. 

 Yong‘ingaqarshisuvta’minotiSNiP-2.04.02.86gaasosanbelgilangan. 
Kattamiqdordasuvsaqlaydigansuvhavzasimavjud. 

 O‘tnio‘chirishbirlamchivositalaridanharakatlanadigan, 
qo‘ldaishlataligano‘to‘chirgichlar, gilropulpalar, chelak, suvlibochka, belkurak, 
qumliyashik, asbestyopgich, namatvaboshqayonmaydiganbuyumlarimavjud. 

 Yong‘inhaqidatezxabarberishuchunyuqorixavflihisoblangantexnologikuskun
alarda, ishlabchiqarishbinolarida, omborlardadarakchivositalariSNIP-2.04.02-84, 
GOST 12.2.2002.89gaasosano‘rnatilgan. Buvositalaryonayotganmanba, 
joyinio‘zvaqtidaaniqlashgayordamberadi. 

 Korxonadako‘ngillio‘to‘chirishdrujinasitashkilqilingan. 
 Yashinningyerustidagiinshoat, qurilmalargato‘g‘riurilishibuzilishga, 

yonuvchimoddavamateriallarnialangalanishigaolibkeladi. 
Yashinniikkilamchita’siri, 
himoyalanuvchibinovainshoatlarnimetallkonturigayashinurilishvaqtida, 
zaryadlarnielektrostatikvaelektromagnitliinduksiyalanishibilanboradi. Natijada, 
uchqunlanishbilanbog‘liqxavflivaziyatvujudgakeladi. 
ShusababliyashindahimoyachoralariSNiP 2.01.03.96, SNiP 
2.01.02.85gaasosanko‘rilgan. 
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ISHLABCHIQARISHDASTURI - MAHSULOTNINGYILLIK 
ISHLABCHIQARISHHAJMI (NATURALVAQIYMATIFODASIDA) 

 

№ Mahsulotnomi O‘lcham 
Biro‘lcham 
narxi,so`m 

Natural 
ifodasi 

Qiymat 
ifodasim.so‘m. 

1 2 3 4 5 6 

1 O‘ramqog‘oz T 3300 000 6 000 19800000 

 Jami     
 
Ushbujadvaldaloyihabo‘yichaishlabchiqarishgarejalashtirilganmahsulotturi, 

uningo‘lchami, naturalifodadagivaqiymatibo‘yichamahsulotninghajmiva 1 
o‘lchammahsulotningsotiladigannarxiqaydetiladi. 

Hisobtartibi: 
5  grafadaloyihabo‘yichamahsulotning 1 yillikhajmiqaydetiladi. 
6 grafa = 4 grafax 5 grafaga. 
 

6.1. Korxonai/chsarflarivaularningguruhlanishi 
 

Umumiyko‘rinishdaishlabchiqarishsarf-xarajatlar (mahsulot, ishlar, 
xizmatlartannarxi) ishlabchiqarishjarayonidaqo‘llanilgantabiiyresurslar, xom-
ashyo, materiallar, yoqilg‘i, quvvat, asosiyfondlar, mehnatresurslari, 
hamdaishlabchiqarishvamahsulotnisotishgasarflanganboshqaqolganxarajatlarningq
iymatlarniaksettiradi. 

Bozoriqtisodiyotigao‘tishmunosabatibilanO‘zbekistonRespublikasiMoliya
Vazirligitomonidan 27.01.1995 yil №9, 5.02.1999 yili № 54 
qaroribilantakomillashtirilgan “Mahsulottannarxi (ishlar, 
xizmatlar)nitashkilqiluvchisarflartarkibivamahsulot (ishlar, xizmatlar)nisotish, 
moliyanatijalarnikelibchiqishtartibi” to‘g‘risidagiyangiyo‘riqnomaqabulqilingan. 

UshbuYo‘riqnomabo‘yichahammasarflarmahsulotishlabchiqarishtannarxig
akiritiladiganvaishlabchiqarishtannarxigakiritilmaydigan 
(ammoulardavrxarajatlartarkibidaqaydetilib, 
asosiyfaoliyatfoydasidainobatgaolinadilar) xarajatlargabo‘linadilar: 

-
 Bundantashqarisarflarkorxonaumumxo‘jalikfaoliyatiningfoydayokizararihis
obidainobatgaolinadiganmoliyafaoliyatibo‘yichaxarajatlar; 

- Favqulotdagizararalar 
(foydayokidaromadinisoliqto‘lagungaqadarhisobidainobatgaolingan)daniborat. 



 

 60 

Shungako‘rasarfmoddalariningguruhlanishiquyidagichabo‘ladi: 
1. Mahsulotningishlabchiqarishtannarxi; 
2. Davrxarajatlari; 
3. Moliyafaoliyatixarajatlari; 
4. Favqulotdagizararlar. 
 

6.2. Mahsulottannarxigakiritiladigansarf-xarajatlartarkibi 
 

a) 
mahsulottannarxiningiqtisodiymazmuni:Mahsulottannarxiasosiysifatko‘rsatkich
ibo‘lib, 
undakorxonalarningxo‘jalikfaoliyatlaridagihammanuqsonvamuvaffaqiyatlariifodal
anadi, mahsulotniishlabchiqarishvasotishgaketgansarf-
xarajatlarningpulifodadagiyig‘indisidir.Mahsulotishlabchiqarishvasotishgaketgansa
rflarqanchalikkambo`lsa, shunchalikishlabchiqarishningsamaradorligioshadi. 

Mahsulotishlabchiqarishbilanbevositabog‘liqbo‘lganxarajatlarningpuldagiif
odasiesamahsulotishlabchiqarishtannarxidebataladi. 

Tannarx – mahsulotqiymatiningasosiyqisminitashkiletib, 
uningbahosinibelgilashdaasoshisoblanadi. 
Shuninguchunmahsulottannarxinikamayishiamaldauninarxinipasayishinita’minlay
divafoydaniko‘payishidamanbahisoblanadi. 

Foydavamahsulottannarxiningahamiyatiayniqsabozormunosabatlarisharoiti
daoshibketdi, chunkifoydakorxonafaoliyatiningasosiymanbaasinitashkiletadi. 

 
b) 

sarfxarajatlarningkalkutsionmoddalarivaiqtisodiyelementlarbo‘yichaguruhla
nishi; 
Sarflarvaxarajatlarshakllanishboshqaruvidaxarajatlarturiniinobatgaolgansarflartasni
fimuhimahamiyatgaegavaukalkutsiyamoddalarihamdasarflarelementlaribo‘yichako
‘riladi. 

Xarajatlarningkalkutsiyamoddalaribo‘yichaguruhlanishiushbuxarajatlarnih
osilbo‘lgano‘rni 
(joy)niaksettiradivabirturyokibiro‘lchammahsulotishlabchiqarishuchunketgansarfla
rnirejalash, hisobgaolishvaaniqlashdaqo‘llaniladi. 

Xarajatlarningsarfelementlaribo‘yichaguruhlanishiesaxarajatlarqayerdavaq
aysimaqsadlargasafrlanishidanqat`iynazarishlabchiqarishgaketgansarflarsmetasinit
uzishdaqo‘llaniladi. 
Ushbusmetakorxonaishlabchiqaradiganhammamahsulotiningxajmigaketgansarflarn
ianiqlaydi. 
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Mahsulotningishlabchiqarishtannarxinitashkiletuvchixarajatlariqtisodiymaz
mundorligigabinoanquyidagielementlarbo‘yichaguruhlanadilar: 

- ishlabchiqarishmoddiysarfxarajatlar 
(qaytaishlanadiganchiqindilarqiymatiayrilganholda); 

- ishlabchiqarishxarakterigaegamehnathaqisarfxarajatlar; 
- ishlabchiqarishgataalluqliijtimoiysug‘urtaajratmalar; 
- asosiyfondlarvanomoddiyaktivlarningamortizatsiyasi; 
- boshqaishlabchiqarishxarajatlar. 

Mahsulotningishlabchiqarishtannarxi 
Mahsulotningishlabchiqarishtannarxigauniishlabchiqarishbilanbevositabog‘

liqbo‘lganxarajatlarkiradivaularquyidagilardaniborat: 
1. To‘g‘rivayondoshmoddiyxarajatlar; 
2. Mehnatgadoirsarflanganto‘g‘rivayondoshxarajatlar; 
3. Qolganishlabchiqarishgataalluqlixarajatlar 

(shujumladanustamaxarajatlar). 
Ishlabchiqarishmoddiysarflartarkibi: 
1.1. Chetdankeltirilgan 

(sotibolingan),mahsulottarkibidaasosinihosilqiluvchiyokimahsulotishlabchiqarish 
(ishlarnibajarish, xizmatlarko‘rsatish)dazarurtarkibiyqismhisoblanganxom-
ashyovamateriallar. 

1.2.Sotibolinganmateriallar – 
ishlabchiqarishjarayonidauninormalholatdao‘tishinita’minlovchivamahsulotnio‘rab
-chirmalashuchunmo‘ljallangan, 
yokiboshqaishlabchiqarishmaqsadlardaishlatiladiganmateriallar (sinovlaro‘tkazish, 
nazoratqilish, asosiyfondlarnita’mirvaekspluatatsiyasiuchun), 
ta’mirlashuchunzarurbo‘lganzaxiraqismlari, instrument, inventar, 
moslamalaryemirilishi, maxsuskiyim-
boshniyemirilishivashungao‘xshashmehnatvositalar 
(asosiyfondlartarkibigakirmagan) boshqaarzonbahoashyolarningyemirilishi. 

1.3.Sotibolinganyarimfabrikatvakomplektlashbuyumlari 
(shukorxonadaqo‘shimchaishlovyokimontajgamo‘ljallangan). 

1.4. Tashqiyuridikvajismoniyshaxslar, shuningdek, 
xo‘jalikyurituvchisubyektningichkitarkibiybo‘linmalaritomonidanbajariladigan, 
faoliyatningasosiyturigategishlibo‘lmagan, 
lekinishlabchiqarishxususiyatigaegabo‘lganishlarvaxizmatlar. 

Ishlabchiqarishxarakterigaegaishlarvaxizmatlar – boshqachetkorxona, 
xo‘jaliklaryokiasosiyfaoliyatigakirmagankorxonaningxo‘jaliklaribajaradiganishlar 
(mahsulotishlabchiqarishuchunmaxsusalohidaoperatsiyalarniamalgaoshirish, xom-
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ashyovamateriallargaishlovo‘tkazish, 
chetkorxonalarningyuktashishuchuntransportxizmatlarvax.k.). 

1.5.Chetdansotibolinganyoqilg‘i – texnologikjarayonlarda, 
turlixilquvvatlarishlabchiqarishuchun, binolarniisitish, 
ishlabchiqarishnitransportxizmatbilanta’minlashuchunmo‘ljallanganturliyoqilg‘ilar
. 

1.6.Sotibolinganturlixilquvvatlar – texnologik, 
transportvaboshqaxo‘jalikextiyojlargasarflanadiganquvvatlar. 

1.7.Moddiyresurslarningtabiiyyo‘qolishnormalaridoirasidavaulardanortiqch
ayo‘qotilishi, yaroqsizlanishivakamchiqishi. 
Normachegarasidanoshmaytabiiyqurishivasabablikamomadvaaynishinatijasidayo‘q
otmalar. 

1.8.Moddiyresurslarqiymatigayanakorxonalarningmoddiyresurslarbilanta’
minlovchilartomonidankeltirilgantaravao‘rashmateriallariuchunsarfxarajatlarihamk
iradi. 

1.9. 
Xo‘jalikyurituvchisubyektningtransportivahodimlaritomonidanmoddiyresurslarniy
etkazishbilanbog‘liqxarajatlar (yuklashvatushirishishlari), 
ishlabchiqarishxarajatlariningtegishlielementlarigakirishikerak 
(mehnatgahaqto‘lashxarajatlari). 

1.10. Moddiysarflardanqaytaishlanadiganchiqindilarqiymatiayriladi – 
mahsulotishlabchiqarishjarayonidabutunlayyokiqismaniste’molsifatiniyo‘qotganxo
m-ashyo, materiallarningqoldiqlari. 

2. Ishlabchiqarishgataalluqlimehnathaqlariuchunsarflar - 
korxonadaqabuletilganmehnathaqitizimigabinoanishbayrassenka, 
tarifstavkavaokladlarasosidahaqiqatdanbajarilganishuchunhisoblanganishhaqlari. 
Bungayanamukofotlar, rag‘batlantirishvakompensatsionto‘lovlar, 
shtatidabo‘lmagan, 
ammokorxonaningasosiyfaoliyatigajalbqilinganhodimlarishhaqlarikiradi.  

1.3. Ijtimoiysug‘urtabo‘yichasarflar – 
belgilangannormalargabinoanijtimoiyDavlatsug‘urtaidoralarNafaqafondi, 
Davlatvatibbiyfondigahodimlarmehnathaqlaridanfoizhisobidamajburiyto‘lovlar.  

1.4. 
Asosiyfondlarvaishlabchiqarishahamiyatigaegabo`lgannomoddiyaktivlaramor
tizatsiyasi. 
Bumoddatarkibigaasosiyfondlarningbalansqiymativabelgilangannormalarasosidaul
arningto‘laqaytatiklashgamo‘ljallanganamortizatsiyaajratmalarikiradi 
(shujumladanqonungabinoanfondlaraktivqisminingtezlashtirilganamortizatsiyasi). 
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Korxonaningnomoddiyaktivlartarkibidayer, suv, boshqatabiiyresurslar, 
sanoatvaintellektual (aqliy) mulqobyektlar (patent, 
litsenziya)gaegabo‘lganhaqlaraksetadi. 

Nomoddiyaktivlaryemirilishiularningboshlang‘ichqiymativafoydalixizmatd
avrigabinoanharoymahsulottannarxigao‘tkaziladi. 
Foydalixizmatdavrianiqlanmagannomoddiyaktivlaruchunyemirilishnormasi 5 
yilgabelgilanadi (foydalixizmatdavrkorxonaningfaoliyatdavridanoshmasligishart). 

1.5. Boshqaishlabchiqarishsarflari – 
bulargaoldinqaydetilganmoddalargakirmagansarflarkiradi – soliqlar, to‘lovlar, 
maxsusfondlargato‘lanadiganajratmalar, kreditlarbo‘yichato‘lovlar 
(belgilanganstavkalar, chegarasida), komandirovkalarbo‘yichaxarajatlar, 
aloqaxizmativaboshqaishlabchiqarishjarayoninita’minlashbo‘yichasarflarkiradi. 

Mahsulottannarxigaqo‘shilishusuligaqarabishlabchiqarishxarajatlari 
2guruhgabo‘linadi: 

1. Bevosita (to`g‘ri) xarajatlar. 
2. Bilvosita (yondosh) xarajatlar. 
Bevosita (to‘g‘ri) 

xarajatlardebtegishlikalkulyatsiyaobyektiningtannarxigato‘ppa-to‘gri, 
ya’nibevositao‘tkaziladiganxarajatlargaaytiladi. Masalan, 
texnologikmaqsaddasarflanganxom-ashyovaasosiymateriallar, 
ishlabchiqarishdabandbo‘lganishchilarningasosiyishhaqivahokazo. 

Yondoshxarajatlarbirnechaxilmahsulotnitayyorlashbilanbog‘liq (energiya, 
suv, bug‘vahokazolarsarfi), 
shuninguchunularmazkurmahsulotturlario‘rtasidataqsimotninganiqbazalarigamutan
osibravishdataqsimlanadi. 

Ishlabchiqariladiganmahsulotningmiqdorigabog‘liqligigaqarabxarajatlarikk
iguruhgabo‘linadi: 

1. O‘zgaruvchan. 
2. Shartli-o‘zgarmaydigan. 
Ishlabchiqarayotganmahsulotmiqdoriningko‘payishiyokikamayishigaqarab

o‘zgaradigan (ularhamko‘payadiyokikamayadi) xarajatlaro‘zgaruvchandeyiladi. 
Bulargaxom-ashyo, materiallar, 
texnologikmaqsaddaishlatiladiganyoqilg‘ivaelektroenergiya, ishchilarningishhaqi 
(qisman), asbob-uskunalarnisaqlashvafoydalanishxarajatlarikiradi. 

Mahsulotmiqdoriningo‘zgarishita’siretmaydiganxarajatlarshartli-
o‘zgarmaydiganxarajatlardebataladi.Bulargaumumishlabchiqarishxarajatlarikiradi
.Buxarajatlartarkibidahammahsulotmiqdoriningko‘payishiyokikamayishigaqarabha
rxilsanoattarmoqlaridaharxildarajadao‘zgaradiganxarajatlarbo‘lishimumkin. 
Lekinbundayxarajatlarumumsexxarajatlariichidakamsalmoqqaegayokiularningo‘zg
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arishiunchasezilarliemas.Shuninguchunularshartli-
o‘zgarmaydiganxarajatlardebnomlangan. 

Shartli-
o‘zgarmaydiganxarajatlarmutlaqmiqdorbo‘yichanisbatano‘zgarmayqolsada, 
ishlabchiqarisho‘sgandatannarxnipasaytirishningmuhimomiligaaylanadi, 
chunkibundaularningmahsulotbirligigato‘g‘rikeladiganmiqdorikamayadi. 

Ishlabchiqarishxarajatlaritarkibigaqarabbirturdagi (o‘xshash) 
vaharxilturdagi (kompleks) xarajatlargabo‘linadi. Birturdagixarajatlargaxom-
ashyovamateriallar, ishhaqi, yoqilg‘ivaenergiyaxarajatlarikiradi. 
Komplekssarflartarkibidaharxilturdagixarajatlaryig‘iladi.Masalan, 
umumishlabchiqarishxarajatlari, ishhaqi, yoqilg‘i, 
amortizatsiyavahokazosarflarkiradi. 

Ishlabchiqarishtannarxigakiritilgansarflarmahsulotishlabchiqarishkalkulyat
siyasivaishlabchiqarishsmetasidaaksettiriladi. 
Mahsulotishlabchiqarishkalkulyatsiyasidasarflarmoddalarbo`yichaguruhlanibbiro`l
chamyokibirturmahsulotishlabchiqarishgaketganxarajatlariniifodalabquyidagilarda
niborat: 

1. To`grimoddiysarflar. 
2. Mehnatgadoirto`grisarflar: 

a) i/chishchilarningishhaqi 
b) ijtimoiysug`urtaajratmasi 

3. Materiallargadoiryondoshsarflar. 
4. Mehnatgadoiryondoshsarflar. 
5. Asosiyfondlarvanomoddiyaktivlaramortizatsiyasi. 
6. Boshqa, shujumladanustamaxarajatlar. 
To`grimoddiysarflarko`phollardakalkulyatsiyadankeyinalohidajadvaldaochi

ladivaquyidagisarflardantashkiltopadi: 
1. Xom-ashyovaasosiymateriallar – 

mahsulottarkibigakiradigankomponentlar. 
2. Yordamchimateriallar–  mahsulottarkibigakirmagan, 

ammounihosilbo`lishidaishtiroketgan (katalizator, reagentvahokazo). 
3. Qaytaishlanadiganchiqindi (ayriladi). 
4. Yoqilgivaquvvatsarflari. 
Umumxo`jalikbo`yicha 

mahsulotishlabchiqarishgaketgansarflaresaiqtisodiyelementlarbo`yichaguruhlanib 
quyidagilardaniborat: 

1. xom-ashyovaasosiymateriallar. 
2. Yordamchimateriallar. 
3. Yoqilg`i. 
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4. Quvvatsarflari. 
5. Hodimlarningishhaqlari. 
6. Ijtimoiysug`urtaajratmasi. 
7. Asosiyfondlarvanomoddiyaktivlaramortizatsiyasi. 
8. Boshqasarflar. 

Davrxarajatlari, 
moliyafaoliyatibo`yichasarflarvafavquloddagizararlar 

Davrxarajatlari — 
xarajatlartarkibito‘g‘risidagiYo‘riqnomagabinoanjoriyetilgankorxonaningxarajatlar
hisobitizimidanisbatanyangiko‘rsatkich. 
Bevositaishlabchiqarishjarayonibilanbog`liqbo‘lmaganxarajatlardavrxarajatlaritoif
asigakiritiladi. Ushbuxarajatlargaboshqaruv, tijoratxarajatlari, 
umumxo‘jalikmaqsadidagiboshqaxarajatlar, shujumladanilmiy-tadqiqotvatajriba-
konstruktorlikishlanmalarixarajatlarikiradi. 
Ushbuxarajatlarkorxonaningmahsulotishlabchiqarishfaoliyatibilanbog‘lanmagani, 
lekinmahsulot (ishlar, xizmatlar) 
sotishbo‘yichaasosiyfaoliyatibilanbog`langaniuchunularoperatsionxarajatlar, 
shuningdekumumiyvama’muriyxarajatlardebhamataladi. 
Ularishlabchiqarilganvasotilganmahsulotyokitovarlarhajmigabog‘liqemas, 
aksincha, vaqt, xo‘jalikfaoliyatiningqanchadavometishibilanko‘proqbog`liq. 
Ushbuxarajatlarularpaydobo‘lganhisobotdavridayig‘iladivahisobdanchiqariladi. 

Davrxarajatlarigaquyidagixarajatlarkiritiladi: 
• mahsulotnisotishxarajatlari; 
• boshqaruvxarajatlari; 
• boshqaoperatsionxarajatlar, shujumladanilmiy-tadqiqotvatajriba-

konstruktorlikishlanmalarixarajatlari, 
ishlabchiqarishvaboshqaruvtiziminirivojlantirishxarajatlari; 

• kelgusidasoliqsolishbazasigakiritiladiganhisobdavrixarajatlari. 
Moliyafaoliyatibo‘yichaxarajatlar - bulargaquyidagilarkiradi: 
- Qisqamuddatlibankkreditlari 

(O‘zbekistonMarkaziybankibelgilanganhisobstavkalarchegarasidayokiundanyuqori
) bo‘yichato‘lovlarvata’minotchilarkreditlariuchun % to‘lovlari. 

- uzoqmuddatlikreditlarbo‘yichato‘lovlar; 
- uzoqmuddatliijarabo‘yicha % to‘lovlari; 
- chetelvalyutalaribilanbog‘liqoperatsiyalarbo‘yichazarar (ubitok) 

vasalbiykurs (raznitsa). 
- qimmatliqog‘ozlarchiqarishvatarqatishbo‘yichaxarajatlar. 
- moliyaviyfaoliyatbo‘yichaxarajatlar. 
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Favquloddagizararlar - 
Korxonafaoliyatidako‘zdatutilmaganhodisavaoperatsiyalarnatijasidakelibchiqqang
ayritabiiy, kutilmaganxarajatlar. 
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To‘g‘rimoddiysarflar 
 

№ Sarfmoddalar O‘lch. Baxo 

1 
o‘lchammahsul

otuchun 
Yilliksarf 

miq.    so‘m miq.   m.so‘m 
1 Xom-ashyovaasosiymateriallar 

a) makulatura 
 
 

kg 

 
 

1200 

 
 

1,08 

   

2 Yordamchimateriallar: 
a) kaolin 
b) KMS 
v) suv 

 
t 
t 
m3 

 
300 000 

6 500 000 
 

 
75 000 
32 500 

 
  

3 Ishlatiladiganchiqindi (ayriladi)       

4 Yoqilg‘I (gaz, ko‘mir, 
diz.yoqilg‘i). 

 
 
 
KVT,s 
 

 
 
 

100 

 
 
 
  19 800 

   

5 Quvvatsarflari (el.quvvati, suv, 
bosimostidagihavo, bug‘). 
a) elektrenergiya 
b) issiqlikenergiyasi 
Jami:     ∑ 
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6.3. Mahsulotishlabchiqarishtannarxiningkalkulyatsiyasi 
Yillikishlabchiqarishhajmi- 6000 t/y 
Mahsulotningkalkulyatsiono‘lchami-tonna 

№ 

Sarfmoddalar 

Sarflarqiymati 
 1 

o‘lchammahsulotuc
hun, so‘m 

Yillikhajmi,            
min. so‘m. 

1 2 3 4 
1. To‘g‘rimoddiysarflar 1 980000 11880000 

2. Mehnatgadoirto‘g‘risarflar, 
shujumladan: 

198000 1 188000 

a) Ishlabchiqarishishchilariningishxaqi 150480 902880 

b) Sug‘urtaajratmalari 
(yagonaijtimoiyto‘lov -24%) 

47520 285120 

3. Materialgadoiryondoshsarflar 132000 792000 
4. Mehnatgadoiryondoshsarflar 66000 396000 
5. Asosiyfondlaramortizatsiyasi 330000 1980000 
6. Boshqa (shujumladanustama) sarflar 99000 594000 

7. Ishlabchiqarishtannarxi 2 805000 16830000 
8. Davrxarajatlari 165000 990000 
9. Umumiytannarx 2970000 17820000 
10. Foyda 330000 1980000 
11. Mahsulotrentabelligi 10 10 
12. Korxonaningulgurjibahosi 3300000 19800000 
13. Kelishilgan (erkin-sotish) baho, - 

20% QQSbilan. 
3960000 23760000 



6.4. ASOSIYIQTISODIYKO‘RSATKICHLARHISOBI 

№ Ko‘rsatkichlar O‘lcham Loyihabo‘yicha 

1 2 3 4 

1 
Yilliki/chmahsulothajmi 

a) naturalifoda 
 

T 
 

6000 
b) tovarmahsulotiningqiymati mingso‘m 19800000 

2 
1 o‘lchammahsulotningi/chtannarxi 

(ishlabchiqarishsarflari) 
So‘m/o‘lcham 

2805000 

3 Yillikmahsulotningtannarxi mingso‘m 16830000 

4 Mahsulotningerkin-sotishbahosi so‘m/o‘lcham 3 960000 

5 Yillikfoyda mingso‘m 1980000 

6 
Mahsulotrentabelligi (samaradorligi 

%) 
% 

10 

7 
1 ishlovchiningo‘rtacha- 

oylikishhaqi 
mingso‘m 

           1 200 000 

8 1 ishchiningo‘rtacha-oylikishhaqi Mingso‘m            750 000 

9 
Moddiysarflarningi/chtannarxdagiul

ushi 
% 

71 

Ko‘rsatkichlarhisobi: 
1. YillikmahsulothajmiQi/chvaQi/chxEb 
1. Mahsulotningishlabchiqarishtannarxivaumumiysarflarhisobi: 

I.  To‘g‘rimoddiysarflar; 
II.  Mehnatgadoirto‘g‘risarflar; 
III. Yondoshmoddiyvamehnatgadoirsarflar; 
IV. Asosiyfondlarammortizatsiyasi; 
V.  Boshqaqolgan, shujumladanustamaxarajatlar. 

Jamisarflarningyig‘indisiyokiishlabchiqarishtannarxi 
 = ∑  I – V = 
Umumiysarflar ( to‘latannarx) = i/cht/n+davrxarajatlari = 
3. Mahsulotningerkinsotishbahosi: 

Eb = Ubk + A+  QQS= 
Ubk – mahsulotningulgurjibahosi: 
A –aksizsoligi (ayrimmahsulotlargabelgilagan) 
QQS –qo‘shimchaqiymatsolig‘i (barchasanoatmahsulotlargabelgilagan -20%) 
4. Yillikfoyda 
F= (Ubk – t/n)xQi/ch=  
5. Mahsulotrentabelligi (samaradorligi): 
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Rm= F / t/nx 100 = 
 6. O‘rtachaoylikishhaqi:- korxonama’lumoti 
7. To‘g‘rimoddiysarflarningi/cht/n –dagiulushi: 
To‘g‘rimoddiysarfi/cht/nx 100 

 

  



 
 71 

 
 
 
 
 

FOYDALANILGAN
ADABIYOTLAR 

 
 
 
 
 
 
 
 

  



 
 72 

FOYDALANILGANADABIYOTLAR 
 

1. ПузыровС.С. Методическоеуказания к курсовому и дипломному 
проектированию для студентов специальности 0904. Ленинград.-
1987. 

2. Справочник бумажника. Toм.3. 2-eизданию. Москва-1966. 
3. RahmonberdiyevG‘.R., PrimqulovM.T., AkmalovaG.Y. Sellyuloza-

qog‘ozishlabchiqarishtexnologiyasidanamaliyishlar. Toshkent-2007. 
4. M.T.Primqulov, R.S.Sayfutdinov, I.Nabiyeva 

“Biryilliko‘simliklardansellyulozavaqog‘ozolishtexnologiyasi.” Toshkent 
– 2012 y.  

5. M.T.Primqulov, G.R.Rahmonberdiyev, M.M.Murodov 
“Tarkibidasellyulozasaqlovchixom-ashyoniqaytaishlashtexnologiyasi.” 
Toshkent – 2014y. 

6. M.T.Primqulov, G.R.Rahmonberdiyev“Toshkent texnologiyasi” Toshkent 
– 2009 y. 

7. Технология целлюлозно-бумажного производства.Политехника – 
2003. 

8. Мирмов Н.Ж., Миронова В.В. Машины и аппараты варочного 
производства. 1978 г. 

9. Иванов С.Н. Технология бумаги. 2006 г. 
10. PrimqulovM.T“Qog‘ozishlabchiqarishtarixidan.” 
11. HabibullayevN. O‘rtaOsiyodaqog‘ozishlabchiqarishtarixi. 1992 y. 
12. www.google.com 
13. www.ziyonet.uz 
14. www.yandex.ru 

http://www.google.com/
http://www.ziyonet.uz/

	O‘ZBEKISTON RESPUBLIKASI OLIY VA O‘RTA MAXSUS
	6-jadval
	Superkalandrningtexniktavsifi

