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Ishlab chigarish jarayonlarini avtomatlashtirish texnika taraqgiyotining
asosiy yo’nalishlaridan biri bo’lib, u ishlab chigarish samaradorligini muttasil
oshirish mahsulot sifatini yuqori darajaga ko’tarish, xarajatlarni kamaytirish,
mehnat sharoitlarini yaxshilash, ishlab chigarishda xavfsizlik texnikasini
ta’minlash va atrof-muhitni muhofaza gilish uchun xizmat giladigan asosiy omil
hisoblanadi.

Ishlab chigarish jarayonlarini avtomatlashtirish mamlakatimizdagi sanoat
korxonalarida mehnat unumdorligini oshirib, ishlab chigarishni jadallashtirish,
moddiy texnika bazasini yaratish hamda texnikani taraqqiy ettirishda asosiy
yo’nalish hisoblanadi.

Gidrokreking qurilmasi misolida neft-gaz tarmog’l uchun texnologik
jarayonlarni boshqarish tizimlarini ishlab chigishda hozirgi kunda ko plab
muammolar mavjud. Bularni ko'rib chigishda albatta massa almashish
jarayonlariga murojat gilinadi. Ushbu magolamizda massa almashish jarayonlari
asosida yugoridagi muammolarga yechimlar keltirganman.

Issiqlik tashuwchi

Boshlang ich mahsulot

Bug”

Kub suvuqligi

T
=3

1-rasm. Rektifikatsion uskunaning alohida texnologik parametrlarning bir

konturli ARS yordamida tuzilgan avtomatlashtirish sistemasi.



1- kolonna yuqorisi harorati rostlagichi, la- differentsiator, 2- ta'minot
harorati rostlagichi, 3,4- sath rostlagichlari, 5 — bosim rostlagichi, 6 — sarflar
nisbati rostlagichi.

Soddaligiga garamay avtomatlashtirish sistemasi gator kamchiliklarga
ega. Masalan bug’ sarfini sistemadagi real sharoitni hisobga olmay
stabillashtirish bug’ning ortigcha sarf bo'lishiga olib keladi. Chunki sarf
rostlagichiga bug’ entolpiyasi o'zgarishini, flegmaning sovib ketishi va boshqa
g’alayonlarni yuzaga kelishi mumkin bo'lgan hollarini hisobga olgan xolda
oshirilgan vazifa qoyiladi. G’alayon bo'yicha kompensatsiyalovchi ta'sirlarning
yo gligi maxsulot tarkibini rostlashda katta dinamik xatoliklarga olib keladi.

Biz keltirayotgan sxemada mahsulot bo’linishiga ketadigan energiya
xarajatlarini kamaytirishni ta'minlovchi bug’ va ta'minot sarflari (yoki flegma
va ta'minot sarflari) nisbati rostlagichi 6 dan foydalanishi bilan farg giladi (1 —
rasm). Bundan tashgari maxsulot haroratini rostlashda nazorat tarelkasidan
olingan yordamchi oralig’ impul's qo'llanilgan kaskad ARSdan foydalaniladi.

Ko'rib chigilgan sxemada rektifikatsion kolonnaga nisbatan rostlash
usullari va sistemalarining xilma xilligini to'lig ko rsata olmaydi. Masalan 2 —
rasmda kolonnada bosimni flegma sig’imidan chiqib ketayotgan inert gazlar
sarfi orgali rostlash sistemasi ko rsatilgan. Flegma va distellyat sarflari nisbatini
distillyat tarkibi bo’yicha korrektsiyalash orgali rostlash flegma sonini
0 zgartirish natijasida maxsulot tarkibini stabillashtirishni ta'minlaydi. Distillyat
bo’yicha kolonnaning unimdorligi 1 sarf rostlagichi orgali ushlab turiladi,
flegmaning sathi esa deflegmatorga berilayotgan sovug agent sarfi orqali
rostlanadi.  Nasadkali rektifikatsion kolonnalarda asosiy rostlanuvchi
parametrlardan biri apparatda berilgan gidrodinamik rejimni ta minlovchi
bosimlar fargi hisoblanadi (3-rasm).
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2-rasm. Tarelkali rektifikatsion kolonna yuqori gismini rostlash
sistemasiniga misol: 1-distillyat sarfi rostlagichi, 2- flegma va distillyat sarflari



nisbati rostlagichi, 3-distillyat tarkibi rostlagichi, 4- flegma sig’imidagi bosim
rostlagichi, 5- flegma sig’imida sath rostlagichi.
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3 — rasm. Nasadkali rektifikatsion kolonnani avtomatlashtirish sistemasi
misoli.
1- tarkib rostlagichi, 2,3- sath rostlagichi, 4- bosim rostlagichi, 5-
bosimlar fargi rostlagichi.
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