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фойдаланилади. Қуёш нурларини спектри кенг диапазонда бўлиб, бу нурлар 

таркибида инфрақизил нурлар ҳам бўлишига қарамай, унинг асосий қисмни 

оптик диапазондаги ва ультрабинафша нурлари ташкил этади. Қуёш нурлари 

ёрдамида маҳсулотлар қуритилганда, инфрақизил нурларига нисбатан катта 

частота ва энергияга эга бўлган оптик ва ультрабинафша нурлари 

маҳсулотларни таркибини ташкил этувчи органик углеводород молекулалари 

занжирларидаги боғланишларга актив таьсир этиб, уларни узиб ташлайди ва  

молекуланинг структураси бузилади. Натижада, маҳсулотнинг сиртини қоплаб 

турувчи маьлум бир қалинликдаги қисмининг биологик таркиби ўзгаради ва 

оддий тил билан айтилганда маҳсулот дастлабки табиий ҳолатини йўқотади. 

Агар маҳсулот инфрақизил нурлари таьсирида остида қуритилса, инфрақизил 

нурлар фақат маҳсулот таркибидаги сув молекулаларини сиқиб чиқаришга 

сарфланади, асосий таркибий биоорганик молекулалар эса ўзининг дастлабки 

молекуляр структурасини сақлаб, маҳсулотнинг табиий биологик таркиби 

ўзгаришсиз қолади. Чунки, оптик ва ультрабинафша нурларига нисбатан 

частотаси ва энергияси кам бўлган инфрақизил нурларининг энергияси 

таркибий молекулаларни парчалаш учун етарли эмас. Оддий кузатишлардан 

маьлумки, салқин жойларда қуритилган мева-сабзавот маҳсулотларининг 

сифати очиқ майдонда қуритилганларникидан юқори бўлади. Масалан ўрик, 

узум ва бошқа маҳсулотларини салқин ёки очиқ жойда қуритилганларини 

орасида сезиларли фарқ бўлиши ҳаммага маьлум.  

Мақолада келтирилган маьлумотлардан ўрта махсус таьлим муассасалари 

ўқитувчилари физика ва махсус фанлардан ўтказиладиган ўқув машғулотлари 

давомида фойдаланишлари мумкин. 
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Рўй бераётган глобал муаммолар, шу жумладан, мамлкатимиз саноати 

олдида турган, ўз ечимини кутаётган муаммолар тўғрисидаги илмий 

мулоҳазалар ва фикрлар, Республикамизнинг биринчи Президенти И.А. 

Каримовнинг “Ўрта асрлар шарқ алломалари ва мутафаккирларининг тарихий 

мероси, унинг замонавий цивилизация ривожидаги роли ва аҳамияти” 

мавзусидаги халқаро конференциянинг очилиш маросимида сўзланган нутқида 
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ўз аксини топган бўлиб, унда “Бугунги кунда инсоният олдида янги глобал 

муаммолар пайдо бўлмоқда. Улар қаторида мен иқлим ўзгаришлари, экотизим 

ва биохилмахилликни сақлаш ва авайлаш, табиий заҳираларнинг тугаб бориши 

ва бошқа шу каби жуда ўткир муаммоларни қайд этишни истардим” деб 

таъкидланган. 

Жамиятимизнинг ҳар бир аъзоси мамлакатимизни жаҳон ҳамжамияти 

олдидаги обрўси, нуфузининг ортиши учун фидокорона меҳнат қилиши ва 

меҳнатининг самарали ва унумли бўлиши учун ўзининг касбий малакасини 

орттириш устида бош қотириши шарт. Фан ва техника ютуқларини ишлаб 

чиқаришга татбиқ этиш учун тинмай ҳаракат қилиши керак. 

Ечимини кутаётган муаммолар устида тиним билмий изланиш, янги 

техника ва технологиялардан самарали фойдаланишни билиши, ўзининг 

ютуқлари билан кўпчиликка ўрнак бўлиши керак. Ишлаб чиқариш 

муаммоларидан бири бўлган ушбу изланиш доирасида бўяш жараёни таҳлили 

амалга оширилди, бу жараёнда чангнинг салбий оқибаталари ўрганилди. Бўяш 

сифатини самарали ва сифатли амалга ошириш учун бир қатор зарурий  илмий 

тавсиялар берилди. 

Ҳақиқатан ҳам ишлаб чиқариш корхоналари олдида бир қатор ўз ечимини 

кутаётган муаммолар борлиги сир эмас. Бизнинг изланиш доирамиздаги  бўяш 

жараёнида ҳаво чангланганлик даражасини салбий оқибатлари  шундай 

муаммоларнинг бири саналади. Маълумки, ишлаб чиқариш чанги деб, бир неча 

мкм дан унинг улушларигача бўлган ўлчамдаги, ҳавода муаллақ туриб қолган 

ва секин ўтирувчан қаттиқ зарраларга айтилади.  

Ишлаб чиқариш чангининг кўплаб турларини аэрозол ташкил этади. 

Аэрозол бу дисперс тизим бўлиб, унда дисперс тизим сифатида ҳаво, дисперс 

фазаси сифатида эса қаттиқ чанг зарралари намоён бўлади. Ўлчамига кўра 

(дисперслиги бўйича) кўринадиган чанглар 10 мкм дан катта бўлган, 0,25 дан 

10 мкм гача бўлган микроскопик ва 0,25 дан  кичик –ультрамикроскопикларга 

бўлинади. 

Омборлардаги ҳаво чанг концентрацияси давлат стандартларида белгилаб 

қўйилган  санитария меъёрларидан ортмаслиги талаб этилади. Бу эса хона 

ҳавоси таркибида бир марталик чанг концентрацияси – 0,5 мг/м3 га ва  ўртача 

суткалик миқдори 0,15 мг/м3 га тенг бўлиши кераклигини кўрсатади. Ҳавонинг 

чангаланганлик нуқтаи назаридан, айниқса шаҳарларда, бизни ўраб турган 

муҳит идеал эмас. Бунга чангнинг ташқи манбаларига яна ички манбаларнинг 

ҳам қўшилиши сабаб бўлади. Ташқи манбалар бу транспорт, саноат 

корхоналари томонидан ҳавога чиқарилган чанглар, тупрок ва қум зарралари, 

хонага форточка ва эшиклар орқали ҳаво оқимида кириб келувчи 

микроорганизмлар, ҳашарот, қурт-қумурсқалар киради. 

Хонадаги ҳавонинг чангланганлиги кўчадагига қараганда беш марта кўп 

бўлиши аниқланган. Хона ичида девор, пол ва турли материалларнинг 

эскириши натижасида ҳам ҳосил бўлади. Фондларни сақлаш омборларида чанг 

манбаи бўлиб, ҳужжатларни сақлаш ва қўллаш жараёнида эскириши, ейилиши 

хизмат қилади. 
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Чанг зарралари ўртача 0,1 дан 100 мкм гача ўлчамда бўлади. Хона 

ҳавосида кўпроқ 0,4 дан 3,2  мкм гача бўлган зарралар кўпроқ учрайди. 1 мкм 

дан кичик ўлчамли зарралар 85 дан 99 фоизгача бўлади ва деярли мунтазам 

равишда ҳаво таркибида учрайди. 10 дан 100 мкм гача бўлган ўлчамдаги йирик 

зарралар сиртлар устига ўтириб қолади. 

Ҳаво таркибидаги чанг миқдорини сифатли аниқлаш асбобларини шартли 

равишда иккига ажратиш мумкин. Булар синаш учун намуна олувчи асбоблар 

ва таҳлил қилувчи асбоблар. Буларнинг биринчиси ҳаво таркибидаги газли ва 

аэрозолли ифлосланишни назорат қилиш мақсадида қўлланилади. Намуна олиш  

фильтрларга ёки юткичлар ёрдамида амалга оширилади. Ҳаво таркибидаги чанг 

миқдори ҳақидаги маълумотларни олиш учун фильтрлар унга ўтириб қолган 

чанглари билан ўлчанади.  

Кўплаб намуна олиш асбоблари таймер билан жиҳозланган бўлади. У 

белгиланган вақт тугагач, намуна олишни тўхтатади. Бундай турдаги асбоблар 

таҳлил қилувчи асбобларга қараганда арзонлиги билан тавсифли. Уларнинг 

асосий камчилиги шундан иборатки, бунда танланган намуналарнинг 

кейинчалик таҳлилини амалга ошириш зарурияти юзага келади ва бу 

натижаларни олиш вақтини чўзиб юборади. Таҳлил қилувчи асбоблар 

(анализаторлар, чанг концентрациясини ўлчагичлар, чанг ўлчагичлар) ҳаво 

намунасини танлаб олиш ва уни таҳлил қилиш имконини беради.  

Чанланганлик ҳақидаги маълумотлар дисплейда алоҳида қийматлар, 

жадваллар ёки гистограммалар кўринишида акс этиши, чоп эттирилиши ва 

асбоб хотирасига ёзиб қўйилиши мумкин. Маълумот олишнинг тезкорлиги (30 

секунддан бир неча минутга қадар), чоп этилган ҳолда маълумот олиш 

имконияти, ўлчашнинг узлуксиз режимида ишлай олиш имконияти, 

белгиланган концентрация миқдори ортганини билдирувчи сигнализация 

тизими таҳлил қилувчи асбобларнинг афзалликлари ҳисобланади.  

Нархининг баландлиги унинг камчилиги саналади, чунки уларнинг нархи 

намуна олувчи асбобларнинг нархига қараганда 3-20 баробар баланд 

ҳисобланади. Омборлардаги чангланганликни аниқлаш учун автоматик газ 

таҳлил қилгич ГАНК-4 ва 822 моделли намуна танлаш аспираторини  қўллаш 

мақсадга мувофиқ. Унинг таркиби кириш колодкаси, сақлагич, ротаметр 

қалқовучи, аспираторни улаш  ва ўчириш тумблери, юкдан бўшатиш клапани, 

чанланганликни аниқлаш ротаметрлари ва кириш штуцеридан иборат бўлади.  

Фильтрловчи материаллар сифатида ғовак моддалар (пахта, асбест, 

шишатола) қўлланилади. Фильтрларни аспираторлар билан улаш учун турли 

хилдаги фильтр тутқичлар қўлланилади ва у ўз ичига фильтртутқич, фильтр, 

мослашувчан шланг билан уланган фильтртутқичдаги фильтрларни қамраб 

олади. 

Бир қатор технологик жараёнлар қаттиқ модда кичик майдаланган 

зарралар (чанг) ҳосил бўлиши билан кузатилади. Бу зарралар ишлаб чиқариш 

бинолари ҳавосининг таркибига қўшилиб кетади ва узоқ ёки қисқа муддат 

давомида унинг таркибида муаллақ туради. Бизнинг олдимизда турган муаммо 

ҳам шундан иборатки, бўяш цехларида мана шундай йирик ўлчамли 
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зарраларнинг сиртларга ўтириб қолиши бўяш сифатига салбий таъсир 

кўрсатмоқда. Бу ҳолда, нафақат ранг сифати ярқироқлиги пасаяди, ҳаттоки 

уларнинг кўчиб кетиши ҳам кузатилмоқда.  

Шунинг учун, ҳаво таркибидаги чанг миқдорини аниқлаш асбоб-

ускуналарини таҳлилини амалга ошириш ва улар ёрдамида олинган 

натижаларни таққослаш олдимизга қўйилган мақсад йўналишидаги дастлабки 

вазифа саналади. Кейинги қадам бу чангларни турарини аниқлаш ва уларнинг 

сиртга суртилган бўёққа таъсирини ўрганишдан иборат бўлади. 
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Парпиев О.А., Шербоев М., Бўронов Б. 

 

Республикамизнинг биринчи Президенти И.А. Каримов  асакадаги 

“УзДЭУАВТО” корхонасининг расмий очилиши маросимида сўзлаган нутқида 

“Асака заводи ишга тушиши нафақат Андижон вилоятида, балки Ўзбекистонда 

ва унга узоқ-яқин қўшни минтақаларда пайдо бўладиган ишлаб чиқариш ва 

таъминот структурасини-корхоналарни яратади.  Бош завод, унинг атрофида 

вужудга келаётган янги корхона ва ташкилотлар Ўзбекистонни жаҳондаги 

автомобиль ишлаб чиқарадиган 28 та ривожланган мамлкат қаторига-сафига 

киритиш билан бизга, бутун иқтисодиётимизни, унинг савиясини, ишлаб 

чиқараётган ялпи ичики маҳсулот ҳажмини янги, бксак поғонага кўтаради” 

деган эди. 

Бу сўзлар барчамиз учун  илмий изланишлар сари ундовчи ҳайқириқ 

сифатида янграмоқда. Мамлакатимизнинг иқтисодий равнақ топиши, ишлаб 

чиқарилаётган маҳсулотларнингжаҳон андозаларига мос бўлишини 

таъминлашга узвий боғлиқ. Шунинг учун рақобатбардош маҳсулотлар 

яратишда фаол иштирок этадиган бўлажак муҳандисларни шакллантириш 

муаммолари ҳам долзарб муаммо саналади. 

Мақола доирасида смола ишлаб чиқариш технологик жараёнини 

автоматик бошқарув тизимига бўлган талаблар таҳлили келтирилган. 

Саноат товарлари бозори маҳсулот сифатига борган сари қатта талаблар 

қўяётган бугунги кунда, технологик жараёнларни автоматлаштирилган 

назорати меҳнат унумдорлигини орттиришда ва ишлаб чиқарилаётган маҳсулот 

сифатини яхшилашда ҳамда унинг ишлаб чиқариш таннархини пасайтиришда 
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