O ZBEKISTON RESPUBLIKASI
OLIY VA O'RTA MAXSUS
TA’LIM VAZIRLIGI

ILMIY-TEXNIK ANJUMAN

MATERIALLARI

Jizzax-2019




Y3BEKNCTOH PECIIYBJIUKACH OJIUN BA YPTA
MAXCYC TABJIUM BA3UPJIUTU

AKN33AX HOJIUNTEXHUKA NTHCTUTYTH

3AMOHABUIT TATIKUKOTJIAP, HHHOBAIIMSLIAP, TEXHUKA BA
TEXHOJOTUSUIAPHUHT J1IOJI3APE MYAMMOJIAPH BA
PUBOKJIAHUII TEHIEHIUSLIAPA

MaB3yCHIaru
HIMHHA-TEeXHHK aHKYMAaHU
MaTepHa/UIapH TYIIaMH

2019 iinn 4-5 anpes

KHN33AX-2019



3amonaBuii TAAKHKOTJIAp, HHHOBaLHAIAP, TeXHUKA Ba
TEXHOJOTUSVIAPHHUHT 10/13ap0 MyaMMOJIApH Ba PUBOKJIAHMII TEHACHLHMSIJIAPH.
HNnmuii-TexHuk anxyman marepuaiiapu tymiamu—Kns3ax: XKusl 1, 2019. 405-6er.

Wnmuii-TexHUK  aHKymMaH  Marepuaiapuaa O YKyB  HOpTJiapuia
WHHOBALIMOH axO0pOT Ba TABJIMM TEXHOJIOTHUTAPUHHA SIPATUII XaMIa OJMiA TabJIMMHH
MOJCPHU3ALMSIIALLIA XAJIKAPO XaMKOPIMKHUHT 0J13ap0 MyamMoJiapH, JIOHUXaaml
Ba KYPWIWII HIUIAPUHA aMalilfa OIIAPHUINHUHT 3aMOHABAW MyaMMoJiapd Ba
OMWJUIAPH, WIUTA0 YMKAPUII BA SKCHOPT CAJTOXUATHHH FOKCAITUPHUII UCTUKOOJUIAPH,
TEXHUKA BOCHTAJapy, MaIllWHA Ba YCKYHAJIAPHUHI SAHTW aBJIOOM  Xamja
MaTepUaAUIapHA  SAPATUII MyaMMOJIApH, aBTOTPAHCIIOPT BOCHTAJIAPHUHU HIILIATHIL,
A1 xapakar XaBCHU3JIMTMHU TabMUHJIAII MyaMMOJIapH, KHYMK OM3HEC BA XYCYCHId
TaAOUPKOPIUKHNA PUBOXIIAHTUPHILN YUYH KyJlaid MyXHT sSpaTHIO acoCUia COXAHWHT
pakoOaTrOapIOLUIMIMHN  OLIMPHIL, JEMOKPATHK [ABJIaTHA PHUBOXIIAHTUPHIN Ba
(yKapoJIMK >KaMUSTUHU IIAKIUTAHTUPALIHUHT XYKYKWH, WKTHCOAWNA Ba MKTUMOWMA
MyaMMOJapy, €p Ba CYB pecypcllapuiaH xamMaa OWOJNOIMK XWIMA-XWIINKIAH
OKWJIOHA (oiaanaHull, ylaapHM KaiTa TUKIAIl THU3UMUHM TaKOMWJLIAITAPHILI
MyaMMOJIapy, WKTUCOAMET TapMOKIAPUHUAHI PHUBOXIIAHUIIWHA TabMUHJIOBYA
TEXHOJIOTHSITAP KaOK TPy MacaJalapuuyKyp TaxJIMjl KAJIAHTaH.

Yy wiMuid Mabpy3a Te3WCIaph TYIIaMuAa MaMJIAKaTUMU3HWUHT TYpPIId
HyHamum Ba MmyTtaxaccucimk omumiiapd, OTMHuHT npodeccop-YKUTyBUMIAPH,
WIMHA TAaOKUKOT HMHCTUTYTJIApPA Ba MAapKas3JIapUHUHT WIMHA  XOJUMIIAPH,
TaAKUKOTYHAJIAPH, MArucTp Ba TajnabajJapUHUHT  WIMHA-TAAKUKOT — WUUIAPH
HaTWXajJapu My>KaccamJIallraH.

Macwyn myxappupiap: noil. Tasooes C.A.
Xynoépos ILT.
Taxpup xaiibaru ab30J1apu: npod. FOnaames V., non. Xamuaos XK.,

nou. Typakysos O., mou. Anunos O.,

nou. Acaros H., mon. Tupkamesa M.,

noil. Typanos V., nou. A6ayHazapos C.,
nou. bepmues O., Coarosa /l., Maxkamos I11.

Mazkyp Tymjaamra KUpPUTWITaH Mabpy3a TE3UCIAPUHMHT Ma3MYHH, YHJIArd
CTaTUCTUK MabJIyMOTIap Ba MEBEPUI XYOKATIAPHUHT TYFPHIIMTH XaMaa TaHKUIAH
(bukp-mynoxasajgap, KeaTtupwiraH —Taknudiapra Myau@iaapHUHT - Y3napu
MachyJaupIap.



2. Polimer yelimlari ko‘p holatda toksik moddalarni o‘zida saqlaydi yoki qotish jarayonida
bunga o‘xshash moddalar ajralib chiqadi, bu o‘z navbatida jarayonni murakkablashishiga olib
keladi.

Elimlash jarayonini fizik-kimyoviy nuqtai nazardan gqaraganda bunga «adgeziya» va
«kogeziya» kuchlari katta rol o‘ynaydi. Eslatib otilgan adgeziya bu yelim zarrachalari va
yelimlanayotgan yuza ofrtasidagi bog'lanishdir, kogeziya esa yelim bo‘laklari orasidagi
qovushishdir. Kogeziya va adgeziya kuchlariga qarab yelimlangan buyumda uzilish yelim bo‘yicha
yoki yelim asos yuzasi bo‘yicha ketishi mumkin . Agar uzilish yuza orqali ketsa unda yelim shu
yuza uchun yaxshi tanlanmaganlikdan dalolat beradi yoki yuza yaxshi tayyorlanmagan bo‘ladi.
Elim massasida uzilish - yelim qalinligi, haddan tashqari qalinligi yoki qotgandan so‘ng uning
mexanik mustahkamligi sabab bo‘lishi mumkin.

Elim orqali biriktirish (birikkan joyi bardoshligi) yelimni to‘g'ri tayyorlanganidan tashqari va
boshga omillarga bog'liq: yuzani tayyorlash; yelim qalinligi; yelimlashda bosim berish; yelimlashni
davomati va harorat ostida ushlab turish va xakozolar.

Elim sifatida asosan quyidagi polimerlar ishlatiladi:

- Epoksid va kremniy organik birikmalar (birgalikda ishlatilsa yuqori adgeziya kuchiga ega va
yugqori haroratga chidamli yelim beradi);

- Fenol-formaldegid smolalar kauchuklar bilan birgalikda;

- Termoplast va termoreaktiv smolalar aralashmasi (masalan BF yelim kogeziya va adgeziya
kuchlari);

Suyuq yelimlardan tashqari qattiq va plyonka holatidagi yelimlovchi materiallar ham ko‘p
qo‘llaniladi.

Xulosa qilib shuni aytish mumkinki, polimerlarni qayta ishlashda va ulardan buyum olishda
polimerlarni polimerlar bilan va polimerlarni metallar bilan birlashtirishning bir qator usullari
mavjud va ular asosiy operatsiyalar qatoriga kiradi. Bunda biriktirilgan materiallarning
mustahkamligi biriktirishda hosil bo‘lgan bog'lanishga juda ham bog'liq bo‘ladi va bu olingan
materialning sifatini ko‘rsatadi. Ma’lum ekspluatatsion xossaga ega bo‘lgan buyum olish uchun
payvandlash (svarka), changlatish, metall bilan qoplash va yelimlash (skleivanie) qo‘llaniladi.
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OSMONSOY BAZALT MINERALIDAN TOLA OLISH JARAYONIDA KRISTALLANISH
MUAMMOLARI

R.A.Alieva, A.Suyunov. Jizzax Politexnika Instituti

Bazalt tolalari ishlab chiqarishda dastlabki xom ashyo sifatida vulkansimon bazalt tog’ jinslari
xizmat qiladi. Ular yuqori tabily kimyoviy va termik barqarorlikka ega. Bazalt jinslari — bir
komponentli xom ashyo, ularning boyitilishi, suyuqlanishi va gomogenlanishi qadimgi vulkan
faoliyati natijasida sodir bo’lgan. Shishadan farqli ravishda bazalt tola ishlab chiqarish uchun tayyor
tabily xom ashyo - bazalt xom ashyosini olish juda arzon.

Hozirgi kungacha bazalt toshidan tola va basalt momig’i ishlab chigarish uchun qulay bo’lgan
bazalt jinslarini tadqiq qilish va tanlash bo’yicha katta ishlar amalga oshirilgan. Mustahkamligi,
kimyoviy va termik barqarorligi, belgilangan issiqlik va elektr izolatsiyalovchi xossalari bo’yicha
talabga javob beruvchi bazalt tolalari ishlab chiqarish uchun talab qilingan kimyoviy tarkib
xarakteristikalariga javob beruvchi bazalt jinslarini ishlatish kerak bo’ladi.

Uzliksiz basalt tolasi andezit-bazalt tarkibli tog’ jinslaridan ishlab chiqariladi, bunda kislotalik
modulining qiymati quyida berilgan intervalda bo’lishi kerak:
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(510, + AL, 05)
7 (Ca0 + Mg0)

Kislotalilik modulining (My) 4-6,5 qiymatlari andezit-bazalt tarkibli jinslarga javob beradi va
faqat UBT ishlab chiqarishda ushbu jinsning muvofiqgligini aniqlash uchun boshlang’ich nuqta
sifatida xizmat qiladi. Amalda har bir konning bir jinsligini baholash uchun qo’shimcha
mineralogik-texnologik xaritalar kerak bo’ladi.

Bazalt tolalarini ishlab chiqarish uchun xom ashyo sifatida bazalt jinslarining o’rtacha
kimyoviy tarkibi quyidagicha (og’irlik %):

Si0, — 47.5-55,0; TiOs — 1.36-2,0; Al,O; - 14,0-20,0; Fe;05 + FeO — 5,38-13,5: MnO — 0,25-
0,5; MgO - 3,0-8.,5; CaO - 7-11,0; Na,O — 2,7-7.5; K,0 - 2,5-7,5; P,Os — ko’pi bilan 0,5; SO; - 0,5
dan ortiq emas; ppp - 5 dan ortiq emas.

Yer po’stlog’ida bazalt jinslarini bir xil mexanizmda hosil bo’lganligi sababli turli konlardan
olingan tog’ jinslarini kimyoviy tarkibi bir-biriga yaqin.

Bazalt tolalari olishning muhim texnologik parametrlariga xom ashyoni suyugqlantirishni
dastlabki va oxirgi harorati kiradi. Ushbu kattaliklar suyuqlanma olishga ketadigan energiya sarfini
bilvosita belgilaydi. Suyuqlanishning dastlabki harorati (thoshsuy.), bu jinsning birlamchi
suyuqglanishi va metall plastina sirtiga yopishishida sodir bo’ladigan harorat. Suyuqlanishni oxirgi
harorati (toxsuy.), bu haroratda suyuqlangan jins to’liq oqib ketishi sodir bo’ladi, bunda oqayotgan
suyuglanma sirti yaltiroq, silliq, ko’zga ko’rinadigan kristall yoki gaz qo’shimchalarisiz bo’lishi
kerak.

Jinslarni uzluksiz tola olishga yaroqliligini ko’rsatuvchi yana bir asosiy ko’rsatkich bu
suyuglanma qovushqoqligi bo’ladi. Ushbu ko’rsatkich suyuqglanmani gomogenlashdan boshlab
tolani shakllantirishgacha bo’lgan butun texnologik jarayonga ta’sir ko’rsatadi. Qovushqoqlik ko’p
jihatdan suyuqlanma haroratiga bog’liq bo’ladi va tola olish imkoniyatini belgilaydi.

Suyuqlanmaning qovushqoqligini aniqlash uchun standart viskozimetr ishlatiladi va
graduirovka etalon shisha namunasida olib boriladi. Natijalar ishonchliligi R=0,94 da
o’lchashlarning nisbiy xatoligi 6% ni tashkil qiladi. Qovushqoqlikni o’lchash bilan birgalikda
suyuglanmani kristallanishini yuqori harorat chegarasi ham aniqglandi ushbu ko’rsatkich sovitishda
suyuglanmaning yuqori kristallanish chegarasini xarakterlaydi va “toblanish” usulida aniqlanadi.

Bazalt tipidagi jinslarni eritish uchun pechlarni loyihalashda ularning eritmalarining
xususiyatlarini ham hisobga olish kerak: yuqori kristallanish imkoniyati, temir oksidlarining
sezilarli tarkibi tufayli, juda past yutuvchanlik qobiliyati, past qo’vushqoqlik. Shuning uchun
eritmaning ichida (1400 dan 1250 °S gacha pasayishida qo’vushqoglikning 5-8 barobar ko'payishi)
katta harorat va qo’vushqoqlik gradiyentlari paydo bo'ladi.

Bazalt tarkibli mineral jinslarining kristallanish harorati gistogrammasi rasm -1 da ko'rsatilgan.
E’tibor bering, ufurish yoki tolalar chiqarilish harorati (1300-1350 °C) oralig’ida bu fazalarning
yarmi kristallanadi. Shunday qilib, tosh tolalarining xususiyatlari va ulardan olingan mahsulotlar
tolalarning fazaviy tarkibiga butunlikla (emergentlik xususiyati) bog’liq.

Bazalt tarkibli tog’ jinsli minerallarining kristallanish harorati

=4+65

ok

Rasm. 1. Tosh tola ishlab chiqarilishida tog’ jinslari mineralogik fazalarining kristallanish
(erish) haroratlari gistogrammasi (ko’ndalan chiziq — gaz pechlarida tolaning shakllanish harorati).
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