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ППМ 120  А пневмомеханик йигириш  машинасини кинематик ва 

технологик ҳисобларига оид муаммолар. 

Нурбоев Р.Х., Гаппаров Х., Қурбонов Ф.А., Магистрлар Тўхтаев Д., 

Ражабов А. 

 

А Н Н О Т А Ц И Я 

Ушбу мақолада пневмомеханик-йигириш машиналаридаги технологик 

жараѐн ва кинематик кўрсатгичлари назарий аниқланган 

В данной статье теоретический определены, кинематические параметры и 

технологические процессы пневмомеханических прядильных машин. 

 This theoretical article defines kinematic parameters and technological 

processes of rotor spinning machines. 

 Таянч иборалар: пневмомеханик, ип–калава, бурама, таранглик, 

кинематика, чизиқли зичлик, чўзилиш, тараш, валик, ротор, двигатель. 

  

 Замонавий пневмомеханик йигириш машинаси асосан ўрта ва паст 

чизиқли йўғонликдаги ип-калавалар цилиндр шаклида чиқаришда кенг 

қўлланилади. Машина эксплуатация қилишдан аввал 7-10 соат давомида техник 

характеристикага асосан ишчи тўлдириш параметрларини максимал 

қийматларида ишлаб чиқариш шароитида синовдан ўтказилади. 

1. Тараш валикларини айланиш частотаси, 7000 айл/мин. 

2. Йигириш роторларини айланиш частоталари Пр ротор диаметри  

Dр=(66;54;48;43) мм бўлганда, Пр=(36000, 5000, 6000, 65000) айл/мин мос 

келиши зарур. 

3. Тараш валиклари юритмаси двигателни айланиш частотаси ҳисоби 

Пдв=1430 айл/мин қабул қилинади, бунда ток частотаси 50 Гц ва Пдв=1716 

айл/мин бўлганда ток частотаси 60 Гц йўриқнома бўйича белгиланади. 

Тараш валиклари юритмасига ўрнатилган шкивларининг диаметрлари  

қуйидаги формула орқали топилади: 
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Бу ерда;     - тараш валигини айланишлар частотаси, айл/мин 

               dш- тараш валиги шкивининг диаметри, мм 

                     технологик ҳисоблар учун dш=23,5 мм қабул қилинади. 

                      вигателни айланишлар сони, айл/мин 

                 ременни сирпаниш коэффициенти,    =0,99  

     Ипдаги бурамалар сони, берилган чизиқли зичлиги бўйича аниқлаймиз: 

  
      

√ 
   

бурама/ м  ѐки     √  бур/м                                           (1.2.) 

бу ерда;     текс системадаги бурамалар коэффициенти; 

              Т    ип калавани текс системасидаги чизиқли зичлиги; 

                  метрик системадаги бурмалар коэффициенти; 

                 метрик системадаги ип-калава номери; 

Машинани кинематик бурамалар схемасидан фойдаланиб бурамалар сонини 

қуйидаги тенгликдан аниқлаймиз. 

  
  

   
 
    

    
                               

Бу ерда; К–бир метр узунликдаги ипдаги бурамалар сони; 

                  – роторни айланишлар сони, айл/мин 

                   – ип чиқариш валигини айланишлар сони, айл/мин 

                   – ип чиқариш вали диаметри,     65 мм 

Бурама ҳосил қилиш тишли ғилдираги тишлар сони топиш формуласи 

қуйидаги кўринишда эга бўлади. 

  
  
 
                                              

Бу ерда;     бурамалар доимийлиги; 

Ип–калава маҳсулотини кириш ва чиқиш жараѐнидаги чизиқли зичликлар 

орқали чўзилиши қуйидаги формула билан топилади: 
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Машинани ишлаш шарти асосида чўзилиш миқдори қуйидагича аниқланади: 

  
     
     

 
     
     

 
     
     

                    

Бу ерда         –ип чиқарувчи валикнинг чизиқли тезлиги, м/мин; 

                       –пилта узатиш валикни чизиқли тезлиги, м/мин; 

                       – ип чиқарувчи валикни айланишлар частотаси,айл/мин 

                       –таъминловчи валикни айланишлар частотаси, айл/мин 

                         –ип чиқарувчи валикни диаметри,       65 мм 

                         –таъминловчи валик диаметри,       25,3 мм 

Машинани кинематика схемасидан фойдаланиб: 

         
 

  
                

Бундан чўзилиш ғилдираги тишлар сони:  

         
 

  
                 

Чўзиш ғилдираги тишлар сони     ни берилган қийматлари ва чўзиш 

коэффициентини ҳисобга олганда       
  

 
           эга бўламиз. 

Бу ерда   – чўзилиш давомийлиги; 

           
 

 
           

Машина унумдорлигини калавани чиқиш тезлиги     , м/мин, ипни чизиқли 

зичлиги текс,Т, камералар сони    га боғлаб  топамиз:  

   
                

         
(
  

    
)           

  – машинани ишлатиш коэффициенти; 

Транспортер лентани тезлигини қуйидаги формула билан аниқланади: 

      
                 

              
 
 

   
         

Бу ерда:           – транспортер лента тезлиги, м/ мин; 
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   – транспортѐр лента двигателини айланишлар частотаси           

айл/мин ток частотаси 50 Гц бўлганда ва           айл/мин ток частотаси 

60 Гц қийматда бўлади. 

    –двигатель валигидаги шкив диаметри,            

    – червякли редуктор валидаги шкив диаметри: 

           ток частотаси        ; 

           ток частотаси        ; 

      редукторни узатишлар сони,          

    – юритма барабани диаметри,            ; 

 –узатиш коэффициенти;        

                Шундай қилиб, олинган кинематик ва технологик кўрсаткичлар 

 ППМ–120А русумли  пневмомеханик йигириш машинасининг  оптимал 

режимда ишлашини, машинанинг иш унумдорлиги, калава ипларининг 

сифат кўрсаткичлари ортишига ва мехнат самарадорлигини ошишига таъсир 

қилади. 
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