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1. Ishlab chiqarish omillari va uning tarkibi.

Moddiy va ma’naviy ne’matlarni yaratish, xizmatlar ko’rsatish inson
hayoti, uning yashashi va kamol topishi uchun moddiy asosdir. SHuning
uchun ishlab chigarishning to’xtovsiz takrorlanishi va uni rivojlantirish har
doim eng muhim Iqtisodiy qonuniyat va ob’ektiv zaruriyatdir.

Har ganday jamiyatda ishlab chiqarishning amalga oshishi, eng avvalo uning
ro’y byerishi uchun bu jarayonda qatnashadigan omillar mavjud bo’Imog’i lozim.
Igtisodiyotning tizimi va shaklidan gat’ty nazar ishlab chiqarish yoki xizmat
ko’rsatishning hamma sohalari uchun umumiy bo’lgan uchta omil: ishchi kuchi,
mehnat qurollari va mehnat predmetlari bo’lishi shart.

Ishchi kuchi deb insonning mehnat qilishga bo’lgan aqliy va jismoniy
qobiliyatlarining yig’indisiga aytiladi. Ishchi kuchi mehnat qobiliyatiga ega
bo’lgan kishilar uchun xosdir. Lekin ishchi kuchi insonning 0’zi emas yoki
uning mehnati ham emas, uning qobiliyatidan iboratdir.

Mehnat qurollari deb, inson uning yordamida tabiatga, mehnat
predmetlariga ta’sir qiladigan vositalarga aytiladi (mashinalar, stanoklar,
traktorlar, qurilmalar, uskunalar va boshqalar). Mehnat predmetlari esa
bevosita mehnat ta’sir giladigan, ya’ni mahsulot tayyorlanadigan narsalardir
(yer-suv, xom-ashyo va boshga turli matyeriallar). Mehnat predmetlari
tabiatda tayyor holda uchrashi mumkin yoki oldingi davrdagi mehnat
mahsuloti, ya’ni xom-ashyo bo’lishi mumkin. Mehnat qurollari va mehnat
predmetlari birgalikda ishlab chiqarish vositalari deb yuritiladi. Bu esa
mehnat jarayonining tabiatidan kelib chiqadi; shuning uchun ham ishlab
chigarish  vositalari hamma ijtimoiy-Iqtisodiy  tizimlar, insoniyat
taraqqiyotining hamma bosqichlari uchun xosdir.

Mehnat vositalarini mehnat predmetlariga ta’sir etish haraktyeriga ko’ra
bir nechta katta guruhlarga bo’lish mumkin. Birinchi guruhga mashinalar,

mexanizmlar, stanoklar, uskunalar, turli xil apparatlar va boshqalardan iborat



mehnat qurollarini kiritish mumkin. Ularning yordamida ishchi tabiat
ashyolari va kuchlariga bevosita ta’sir qiladi va bu ashyolarni o’zining
iste’moli uchun zarur bo’lgan shaklga keltiradi.

Ikkinchi guruhga matyeriallarni saqlash uchun mo’ljallangan mehnat
vositalari (tsistyernalar, turli xil bochkalar, quvurlar, omborlar va boshqalar)
kiritiladi.

Uchinchi guruhga ishlab chiqarish jarayonida bevosita qatnashmaydigan
mehnat vositalari kiradi. Lekin bu vositalarsiz ishlab chiqarish jarayonining
amalga oshishi mumkin emas yoki to’la va samarali amalga oshmasligi
mumkin. Bularga binolar, yo’llar va boshqalar misol bo’la oladi.

Hozirgi fan-texnika inqilobi davrida ishlab chigarishning rivojlanishida
mehnat predmetlarining ahamiyati oshib bormoqda. Matyeriallarning tabiatda
tayyor holda uchramaydigan yangi turlari yaratilmoqda. Ishlab chigarish
omillari insoniyat taraqqiyotining hamma bosqichlari uchun umumiy bo’lsa-
da, bu omillarga turli adabiyotlarda turlicha ta’rif byerishadi va ularni turlicha
tushuntirishadi.

Jumladan «Siyosiy Iqtisod» darsliklarida ishlab chiqarishning ikki omili —
moddiy va shaxsiy omillari mavjudligi tan olinadi. Bunda mehnat qurollari va
mehnat predmetlari (yer-suv, yer osti boyliklari kabi tabily boyliklar ham)
ishlab chiqarish vositalari deyiladi va ishlab chiqarishning moddiy omilini
tashkil etadi, 1shchi kuchi esa uning shaxsiy omili deb yuritiladi. Hozirgi bozor
Igtisodiga doir ko’pchilik adabiyotlarda esa ishlab chiqarishning to’rt omili:
mehnat, kapital, yer, tadbirkorlik qobiliyati tan olinadi.

Bu yerda ishchi kuchi bilan mehnat o’rtasidagi farqni anglab olish juda
muhimdir. Bizga ma’lumki, mehnat turli omillarning harakat jarayonidir.
Ishchi kuchi, yuqorida aytganimizdek, insonning mehnatga bo’lgan aqliy va
jismoniy qobiliyati, uning bilim, malaka darajasi bilan birgalikda ishlab

chigarishga gatnashishiga tayyor turgan omil bo’lib xizmat qiladi, mehnat esa



ishlab chiqgarish vositalari va ishchi kuchining qo’shilishi natijasida sodir
bo’ladigan va ma’lum samara olishga qaratilgan faoliyatdir.

SHuning uchun biz mehnat degan tushunchani emas, balki ishchi kuchi
degan tushunchani ishlab chigarishning omili deb bilamiz va ishlab chiqarish
omillar1 1shchi kuchi, kapital, yer (tabiat ashyolari) va tadbirkorlik
qobiliyatidan iborat deb ta’kidlaymiz.

Ishchi kuchi insonning mehnatga bo’lgan aqliy va jismoniy
qobiliyatlarining yig’indisi bo’lganligi uchun bozor Iqtisodiyoti davrida inson
emas, mehnat jarayoni ham emas, balki ishchi kuchi sotiladi, uning bozori
bo’ladi. SHuning uchun hozirgi kunda keng qo’llanilayotgan mehnat bozori
tushunchasi o’rniga ishchi kuchi bozori, mehnat resurslari o’rniga ishchi kuchi
resurslari deyilsa to’g’ri bo’lar edi. Ishchi kuchi asosiy ishlab chiqaruvchi
kuchdir. CHunki u hamma moddiy vositalarni va pul mablag’larini harakatga
keltiradi, ulardan unumli foydalanadi.

Kapital tushunchasi ham turli adabiyotlarda turlicha talgin qilinadi.
Ko’pchilik kapital tushunchasini tarixiy tushuncha deb qarab, uning
kapitalizmga xosligini isbotlaydi va kapitalni 0’z egasiga qo’shimcha qiymat
keltiruvchi qiymat, 0’°z-0’zidan ko’payuvchi, o’suvchi qiymat deb hisoblaydi.
Hozirgi davrdagi ayrim g’arb Iqtisodchilari ham, masalan, J.Klark, L.Val’ras,
I.Fishyerlar kapitalni daromad keltiruvchi, foyda keltiruvchi, foiz keltiruvchi
qiymat deb garaydilar.

Qator g’arb Igtisodchilarining fikrini keltirib prof.V.D.Kamaev o’zining
rahbarligida chiqqan darslikda ham «Haqiqatdan ham kapital — o’zidan o’zi
ko’payuvchi qiymaty» deb yozadi. Lekin Amyerika va Evropa
mamlakatlaridan kirib kelgan «Ekonomiks» darsliklari va boshga ayrim
adabiyotlarda kapitalni hamma ishlab chiqarish va xizmat ko’rsatish
sohalarida qo’llaniladigan moddiy vositalardan, ya’ni hamma turdagi

mashinalar, asbob-uskunalar, inshootlar, zavod-fabrikalar, omborlar, transport



vositalari va boshqga shu kabilardan iborat deb ko’rsatadi, unga pul va tovarni
kiritmaydi. Bundan ko’rinib turibdiki, ayrim Iqtisodchilar kapitalistik
Iqtisodiy tuzumning sotsial mohiyatini ochish uchun masalaga bir tomonlama
qarab, ishlab chiqarish omillarining qiymatiga e’tiborni kuchaytirgan.
G’arbdagi kasbdoshlarimizning ayrimlari ham kapitalni bir tomonlama, ya’ni
uning qiymat tarafini e’tiborga olgan bo’lsa, boshqalari esa Iqtisodiy
tushunchalarning tarixiyligini e’tibordan chetda qoldirib, uning moddiy
ob’ektini, narsa va hodisalarning ashyoviy tomonini ko’rsatadilar, shuning
uchun ular kapitalni doimiy, o’zgarmas tushuncha deb, ishlab chiqgarish
vositalarini kapital deb ataydilar. Biz bu ikki xil tushunchani bir tanganing
ikki tomoni, bir tushunchaning, ya’ni kapital tushunchasining ikki tomoni:
uning bir tomoni moddiy va ashyoviy ko’rinishi, ikkinchi tomoni esa uning
qiymat ko’rinishi ekanligini e’tiborga olamiz va uni bozor Iqgtisodiyoti
sharoitida kapital deb ishlatamiz. Biz kapital deganda o’z egalariga daromad
keltiradigan ishlab chiqarish va xizmat ko’rsatishning hamma sohalarida
ishlatiladigan i1shlab chiqarish vositalarini, sotishga tayyor turgan tovarlarni,
yangi vositalar va ishchi kuchini sotib olishga mo’ljallangan pul
mablag’larini, ularning ashyoviy tomoni va qiymatining birligini tushunamiz.

Bu yerda kapital turli shaklda: pul, ishlab chiqarish vositalari, tovar va
boshqga moddiy vositalar shaklida bo’lishi mumkin.

Barcha adabiyotlarda yerga deyarli bir xil tushuncha byeriladi, ya’ni yer
deganda unumdor tuproq, o’tloglar, yaylovlar, suv, havo, o’rmon, qazilma
boyliklar, umuman tabiiy resurslar tushuniladi.

Bozor Iqtisodiyoti sharoitida katta e’tibor byeriladigan omillardan biri
tadbirkorlik qobiliyatidir.

Tadbirkor deb, Iqtisodiy resurslar: ishlab chigarish vositalari va ishchi
kuchi resurslarining, tabiiy resurslarning bir-biriga qo’shilishini ta’minlaydigan

tashkilotchi, yangilikka intiluvchi tashabbuskor, Iqtisodiy va boshga xavfdan,



javobgarlikdan qo’rgmaydigan dovyurak kishilarga aytiladi; bu xislatlar esa
tadbirkorlik qobiliyati deb yuritiladi. Hozirgi davrda ayrim adabiyotlarda
axborot va uning vositalarini, ekologiyani ham alohida omil deb ko’rsatadilar.
Bizning fikrimizcha ular yer va kapitalda o’z ifodasini topadi. Ishlab chiqarish
jarayonida biz yuqorida sanab o’tgan omillarning hammasi qatnashadi, ular
bir-birini to’ldiradi, bir-biriga ta’sir qiladi. Ulardan biri bo’lmasa ishlab
chigarish bo’lmaydi yoki samarasiz bo’ladi, ko’zlangan maqgsadga erishib
bo’Imaydi. Ikki yoki bir nechta ishlab chiqarish omillarining bir-biriga o’zaro
ta’siri natijasida vujudga kelgan mahsulot (tovar yoki xizmat) hajmining
o’zgarishi ishlab chiqgarish funktsiyasi deyiladi. Ishlab chiqarishning omillari
doimo bir xil bo’lib turmaydi, ular sifat va miqdor jihatdan o’zgarishda,
rivojlanishda bo’ladi. Ishlab chiqarish vositalari rivojlanib, borgan sari
murakkab mashinalar, asbob-uskunalar, stanoklar vujudga keladi. SHuningdek
ishchi kuchi ham ongi, malakasi oshgan, yangi mashinalarni yaratadigan,
ulardan unumli foydalanadigan bo’lib boradi.

Ishlab chiqarish omillari bir-biriga bog’liq va o’zaro ta’sirda bo’ladi,
birining o’zgarishi ikkinchisiga ta’sir qiladi. Ishlab chigarish omillarining
o’zaro ta’sir usuli texnologiyada o’z ifodasini topadi. Kishilar buyumlarning
ilgari ma’lum bo’lmagan xususiyatlarini anglab, tovar va xizmatlarning yangi
turlarini tayyorlash sirlarini bilib oladilar, ilg’or texnologiyani qo’llaydilar,
yangi matyeriallardan, enyergiya turlaridan foydalanadilar. Ishlab chiqarish
omillarining va texnologiyaning o’zgarishi ishlab chiqarishni tashkil
etishning mazmuni va shaklining o’zgarishiga, uning takomillashuviga sabab

bo’ladi.



2. Ishlab chiqarish jarayonining mazmuni.

Ishlab chiqarish jarayoni - bu kishilarning iste’moli uchun zarur bo’lgan
moddiy va ma’naviy ne’matlarni yaratishga qaratilgan magsadga muvofiq
faoliyatidir. Moddiy va ma’naviy ne’matlar yaratish, turli xizmatlar ko’rsatish
jarayoni kishilar faoliyatining asosiy tomoni, chunki bu jarayonda kishilar
o’rtasida bo’ladigan munosabatlar boshqa hamma sohalarda — ayirboshlash,
tagsimot va iste’mol sohalarida ro’y byeradigan munosabatlarning
xususiyatlarini va yo’nalishini belgilab byeradi.

Ma’lumki, har qanday ishlab chiqarish, birinchi navbatda, mehnat
jarayonidir yoki boshqacha qilib aytganda, tabiatdagi bor narsalarning
ko’rinishini 0’zining iste’moli uchun muvofiq holga keltirish uchun qilingan
faoliyatdan iboratdir. Ana shu mehnat jarayonida kishilar, eng avvalo, tabiat
bilan, uning kuchlari va ashyolari bilan hamda bir-birlari bilan 0’zaro ma’lum
munosabatda bo’ladilar. Ishlab chiqgarish jarayonida bo’ladigan bu
munosabatlarning xaraktyerini, shakllarini va xususiyatlarini o’rganish va
ularni bilgan holda ishlab chiqarishni ongli tashkil etish oliy magsadga, ya'ni
cheklangan Iqtisodiy resurslardan unumli foydalanilgan holda kishilarning
0’sib boruvchi ehtiyojlarini qondirish magsadiga erishishning birdan-bir
yo’lidir. Moddiy ne’matlar ishlab chiqarish va xizmatlar ko’rsatishning ichki
qonuniyatlari va uning rivojlanish xususiyatlari ko’pgina Iqtisodchi olimlar
tomonidan ko’rsatib byerilgan. Ular mehnat kishilar yashashining umumiy
asosidir deb ta’riflaydilar. Demak, mehnat iste’mol qiymatlarini yaratuvchi
sifatida, foydali mehnat sifatida kishilarning yashashi uchun hech ganday
ijtimoiy shakllarga bog’liq bo’lmagan holda abadiy tabiiy zaruriyatdir,
mehnat bo’lmaganda kishi bilan tabiat o’rtasida modda almashinuvi ham
mumkin bo’lmas edi.

Kishilar o’zlarining ongli maqgsadga muvofiqg unumli mehnati bilan

tabiat moddalarining shakllarini o’zgartiradilar va iste’moli uchun zarur



bo’lgan mahsulotni vujudga keltiradilar. Mehnat jarayonida kishilar bilan
tabiat o’rtasida moddalar almashinuvi bilan birga insonning o’zi ham har
tomonlama kamol topib boradi, ya’ni kishilar o’zining mehnatga bo’lgan
qobiliyatini, bilimini oshiradi va ularni amalda qo’llashni kengaytirib boradi.

SHunday qilib, mehnat jarayoni iste’mol qiymatlarni vujudga keltirish
uchun magsadga muvofiq qilinadigan harakatdir, tabiat yaratgan narsalarni
kishi iste’moli uchun o’zlashtirib olishdir, kishi bilan tabiat o’rtasidagi modda
almashuvining umumiy shartidir, kishi hayotining abadiy tabiiy sharoitidir.

Ishlab chiqgarish jarayoni insoniyat taraqqiyotining hamma bosqichlariga,
hamma mamlakatlarga, el-yurtlarga va xalqlarga xos bo’lib, umum insoniy
kategoriyadir (tushunchadir).

SHuning uchun bu jarayon uzoq tarixga ega bo’lib, oddiy tosh va yog’och
qurollardan foydalanib, eng sodda ovchilik va dehqonchilik gilishdan tortib to
hozirgi zamon murakkab texnologiyasiga asoslangan robotsozlik,
samolyotsozlik, komp’yutyer texnikalarini, zamonaviy radio va televidenie
vositalarini ishlab chiqarishgacha bo’lgan yo’lni bosib o’tdi. Hozirgi davrda
mamlakatimiz hududida bir necha yuzlab tarmoglar va sohalarda xalqimizning
iste’moli va ishlab chiqarishning 0’zi uchun zarur bo’lgan iste’mol buyumlari
va asbob uskunalar ishlab chiqariladi.

Ishlab chiqarishning eng yirik sohalari sanoat, qishloq xo’jaligi,
transport va aloga, qurilish, savdo, tayyorlov idoralari, moddiy-texnika
ta’minoti, kommunal va uy-joy xo’jaliklari, turli xil xizmat ko’rsatish
sohalari va boshgalardan iborat. Har bir mamlakat o’z taraqqiyotining shu
davrdagi bosqichi uchun zarur va qulay bo’lgan tarmogqlar tarkibini vujudga
keltirishga harakat qiladi. Bunda resurslar cheklanganligi hisobga olinib
ishlab chiqarishni o’stirish va xalgning talabini qondirish uchun o’ta zarur

bo’lgan, mamlakat mudofaa qobiliyatini mustahkamlashga, chet ellar bilan



bo’ladigan hamkorlikni yuksaltirishga imkon byeradigan tarmoqlarga alohida
e’tibor byeriladi.

Turli mulk shakllarining teng huqugqliligi garor topayotgan hozirgi o’tish
davrida aholiga turli xizmatlar ko’rsatish miqdort ham o’smoqda.
O’zbekiston YAIMda xizmatlarning ulushi 2004 yilda 37,4 foizni tashkil
qilib, uning 9,8 foizi transport va alogaga, 9,0 foizi savdo va umumiy
ovqatlanishga, 18,6 foizi boshqa xizmatlar ulushiga to’g’ri keldi. Bu esa
Respublikamiz hukumatining keyingi yillarda aholining turmush sharoitini
yaxshilash uchun olib borayotgan kompleks tadbirlari (individual mehnat
faoliyati, koopyeratsiya, ijara pudrati, yer, mulk, tadbirkorlik, soliglar
to’g’risidagi qonunlar) natijasidir.

Xo’jalik yuritishning yangi shakli va usullarining aholiga xizmat
ko’rsatish, qishloq xo’jaligi mahsulotlarini, turli chigindilarni gayta ishlash
usullarining  Iqtisodiyotimizga  kirib  kelishining  ob’ektiv  sababi
mehnatkashlarni  tovar va  xizmatlar bilan ta’minlash  sohalarini
rivojlantirishdir.

Bozor iqtisodiyotigao’tish sharoitida mehnat faoliyatining muhim
tomoni  bo’lgan uy  xo’jaligi  imkoniyatlaridan  (kasanachilik,
hunarmandchilik, nonvoylik, uy bog’cha va yaslilari ochish, repetitorlik,
qo’shimcha dars o’tish) foydalanishning munosib yo’llaridan biri hisoblanadi,
chunki bu usul qo’shimcha binolar qurilishini talab qilmaydi va mablag’ni
tejashga imkon byeradi va shu bilan birga xizmatlar turini va miqdorini
kupaytiradi.

Ma’lumki, bizda ish vaqtining anchagina qismi uy-ro’zg’or ishiga to’g’ri
kelmogda. Mutaxassislarning hisob-kitoblariga gqaraganda, mamlakat aholisi
uy-ro’zg’or ishlariga yiliga sarflagan vaqt ijtimoiy ishlab chiqarishga
sarflangan ish vaqtiga qaraganda ko’proq ekan. Buning ustiga uy-ro’zg’or

ishlari talaygina quvvatni talab qiladi. Ushbu va shunga o’xshash boshqa



misollar maishiy xizmatlar ko’rsatish sohalarini yanada rivojlantirish, uy-
ro’zg’or ishlarini mexanizatsiyalash imkonini byeradigan mashina va asbob —
uskunalarni ko’plab ishlab chiqarishni talab etadi. Ehtiyojlar turi gancha ko’p
bo’lsa shunga binoan ishlab chiqarishning tarmoq va sohalari ham kengayib
boradi. Ularni o’rganish oson bo’lishi uchun ishlab chiqarish ikki katta
sohaga: moddiy va nomoddiy ishlab chiqarishlarga bo’linadi.

Moddiy ishlab chigarish sohasida zaruriy moddiy ne’matlar yaratiladi,
nomoddiy sohada esa turli xil ma’naviy ne’matlar yaratiladi va xizmatlar
ko’rsatiladi. Bu ikki soha bir-biri bilan chambarchas bog’langan holda
rivojlanadi va bir-biriga ta’sir ko’rsatadi.

Respublika milliy Iqtisodiyotida tovarlar ishlab chiqarish va xizmat
ko’rsatish sohalarining YAIMdagi mutloq miqdori va nisbiy ulushi quyidagi

ma’lumotlar bilan xaraktyerlanadi.

1-jadval
Respublika YAIMda tovarlar va xizmatlar ulushi
(joriy narxlarda)*
2003 il 2004 yil
Ko’rsatkichlar mird. % mird. %
so’m so’m

YAlpi ichki mahsulot 9837,8 100,0 12189,5 100,0
SHu jumladan:
Ishlab chigarilgan tovarlar
qiymati 4810,7 48,9 5899,7 48,4
Ko’rsatilgan xizmatlar
qiymati 3679,4 37,4 4583,2 37,6
Sof soliglar 1347,7 13,7 1706,6 14,0
*Manba: SISM. O ’zbekiston Iqtisodiyoti. Tahliliy sharh 2004 yil. No 8§ mart

2005.17-bet.




Moddiy ishlab chiqgarish sohasi 0’z navbatida ikki bo’linmadan —
birinchi va ikkinchi bo’linmalardan iborat bo’ladi. Birinchi bo’linmada ishlab
chiqarish va xizmat ko’rsatish korxona va tashkilotlarining ishlab chiqarish
iste’moli uchun zarur bo’lgan vositalar — stanok, mashina, asbob-uskuna,
xom ashyo va turli matyeriallar ishlab chiqariladi. Ikkinchi bo’linmada esa
xalq iste’moli uchun zarur bo’lgan iste’mol tovarlari ishlab chiqariladi.

Birinchi bo’linmada ishlab chiqarilgan tovarlar shu yilning o’zida
ikkinchi bo’linmada va xizmat ko’rsatish sohalarida ishlab chiqarish vositasi
sifatida ishlatilishi mumkin, ikkinchi bo’linmada yaratilgan tovarlar va
nomoddiy soha xizmatlari 0’z navbatida birinchi bo’linma uchun zarurdir.
SHuning uchun ular o’rtasida doimo Iqtisodiy alogalar va munosabatlar sodir
bo’lib turadi.

Ammo shuni ta’kidlash lozimki, ishlab chiqarish jarayoni jamiyat
taraqqiyotining hamma bosqichlari uchun xos bo’lgan umumiy hodisa bo’lsa-
da, kishilar, sohalar, korxonalar o’rtasida ma’lum shakldagi o’zaro
munosabatsiz amalga oshishi mumkin emas. SHuning uchun ishlab chigarish
jarayoni hamisha ma’lum bir ijtimoiy shaklda, ya’ni shu davrda amal
qilayotgan ishlab chigarish munosabatlariga mos holda amalga oshadi.

Bozor Iqgtisodiyoti sharoitida har ganday ishlab chiqarish, bir tomondan
iste’'mol qiymati yaratishdir, ikkinchi tomondan, moddiy vositalar va
mehnatning sarflanishi, yangi qiymatning yaratilishi, boshgacha qilib
aytganda, qiymatning o’sish jarayonidir.

Har ganday mahsulot, shu jumladan bozor sharoitidagi yoki unga o’tish
davridagi mehnat mahsuli ham ikki xil xususiyatga ega: iste’mol qiymatiga,
ya’ni ma’lum bir naflilikka va giymatga ega bo’lib, jonli va buyumlashgan
mehnat sarfining ma’lum miqdorini 0’zida mujassamlashtiradi. Bu tovarning

o’zaro bog’liq va hamisha bir-birini taqozo qiladigan ikki tomonidir (bu



haqda keyingi mavzuda batafsilroq to’xtalamiz). SHuning uchun ham ishlab
chigarish jarayoniga hamisha uning pirovard maqgsadi bilan birgalikda
qaraladi. Ishlab chiqarishning maqgsadi cheklangan resurslardan unumli
foydalanib, kishilar ehtiyojini qondirish ekan, uning samarasi tovar va
xizmatlarning natural va qiymat jihatdan o’sishida ko’rinadi. SHu nuqtai
nazardan olganda ishlab chiqarish jarayoni hamisha naflilikni, ya’ni iste’mol
qiymatini yaratish, ko’paytirish va qiymatlarning o’sish jarayoni hisoblanadi,
uning asosiy magsadi esa, iste’mol qiymatni, ya’ni nafli tovarni yaratishdan
iborat bo’ladi.

Ishlab chiqarishning cheklangan resurslardan foydalangan holda kishilar
ehtiyojini qondirishga qaratilishi va shunga zarur bo’lgan sifat va miqdorda
iste’'mol qiymati yaratishni bosh maqgsad qilib qo’yishi uning ijtimoiy
yo’nalishini ifoda etadi. Lekin bu umumiy ijtimoly yo’nalish aniq
kishilarning, tadbirkorlarning manfaati bilan bog’langandagina amalga
oshadi. Bozor Iqtisodiyoti sharoitida yoki unga o’tish davrida har bir mulk
egasi yoki tadbirkor ma’lum miqdorda foyda olishni, sarflangan vositalariga,
pul mablag’lariga nisbatan ko’proq qiymatga ega bo’lishni magsad qilib
qo’yadi. SHuning uchun ishlab chiqarish va xizmat ko’rsatish jarayoni bir
tomondan, iste’mol qiymatlarini yaratish jarayoni bo’lsa, ikkinchi tomondan,
qiymatning o’sish jarayoni bo’lib hisoblanadi. Masalan, tadbirkor ishlab
chiqarishni tashkil etish uchun har bir tonnasi 1000 so’'mdan 100 tonna,
hammasi bo’lib 100 ming so’mlik paxta tolasi sotib oldi deylik. U shu paxta
tolasidan 1p yigiradi, qo’llanilgan asosiy vositalar amortizatsiyasi, enyergiya
va boshqa xarajatlar 20 ming so’mni, ish haqi 30 mingni tashkil etsa, 30 ming
so’mlik foyda oladigan bo’lsa hammasi bo’lib yaratilgan mahsulotning
qiymati 180 ming so’mni, qo’shilgan qiymat 80 ming so’mni tashkil etgan

bo’ladi.



Agar biz 80 ming so’mlik qo’shilgan qiymatdan 20 ming so’mini
amortizatsiya, enyergiya va boshqalardan iborat moddiy xarajatlar, ya’ni
oldindan yaratilgan qiymatlar deb qarasak, 60 ming so’mlik giymat, ya’ni 30
ming so’mlik ish haqi va 30 ming so’mlik foyda shu ishlab chigarish
jarayonida hosil qilingan yangi qiymat hisoblanadi.

Bozor Igtisodiyoti sharoitida ishlab chiqarish jarayonining ikki tomonini

quyidagicha ifoda etishimiz mumkin.

Ishchi kuchi va Mehnat  jarayoni Iste’mol
ishlab chiqarish yoki iste’mol qiymati (iymati, ya’ni
vositalari | (buyum yaratilish jarayoni nafliligi
shakllari) |

Ishlab Ishlab  chiqgarish Natija: tovar
chiqarishning - jarayoni va xizmatlar
omillari -

Kapital: ishlab Qiymatning o’sishl— | Sarflangan va
chiqarish  vositalari jarayoni qo’shilgan
va ishchi  kuchi qiymat
qiymati

3-chizma. Ishlab chigarish jarayonining ikki tomoni.

Ishlab chiqarish jarayoni ikki tomonlama tahlil qilib o’rganilganda uni
to’g’r1 tushunish mumkin bo’ladi. Bu yerda shuni hisobga olish lozimki,

oldingi ishlab chiqarish jarayonidan chiqqan ishlab chigarish vositalari



qiymati ko’paymagan holda o’zi gqancha bo’lsa shu miqdorda aniq mehnat
bilan ishlab chiqarilgan tovarlar va xizmatlar qiymatiga o’tkaziladi. Bu ishlab
chiqarish jarayonida gatnashayotgan ayrim tabiiy kuchlar qiymatga ega emas,
shuning uchun ular iste’mol qiymatini hosil qilishda omil sifatida qatnashsa
ham, lekin qiymatning tashkil topishida qatnashmaydi. Ishlab chigarish
jarayonining ikki tomonlama tabiati uning natijalarining ham ikki tomoni
borligini ko’rsatadi.
3. Eoéaa +¢32000itid 61616 42 ie0iA204 iaoeeadade

Har bir korxona yoki ishlab chiqarish bo’g’inida turli omillarning
birgalikda ishlatilishi natijasida mahsulot, ya’ni tovar va xizmatlar vujudga
keladi. Lekin bunday korxonalar soni juda ko’pdir. Masalan, 2005 yil 1
yanvar holatiga O’zbekistonda ro’yxatga olingan korxonalar soni 315,9
mingtani tashkil etdi. YUzaki qaraganda har bir korxonadagi individual
ishlab chiqarish bir-biridan ajralgan holda mustaqilga o’xshab ko’rinadi.
Ammo xilma-xil tovarlar va resurslarning uzluksiz oqimida individual
mablag’larning harakatlari bir-biri bilan qo’shilib, o’ralib chatishib ketadi.
CHunki ayrim olingan individual ishlab chigaruvchilarning faoliyati va ayrim
mablag’lar, mahsulotlarning harakati o’zaro bog’langandir. SHu sababli,
individual mehnatlarning harakati qo’shilib ketishi, butun ijtimoiy ishlab
chiqarishning, jami yaratilgan tovar va xizmatlarning harakatini bildiradi.
Demak, ijtimoiy ishlab chigarish o’zaro bog’langan va aloqada bo’lgan
barcha individual ishlab chiqarishlarning yig’indisidir. Har bir individual
ishlab chiqarish, uning sarmoyasi va resurslari esa ijtimoiy ishlab
chiqarishning ajralmas bir bo’lagidir.

[jtimoiy ishlab chiqarish, ya’ni turli omillarning harakati natijasida juda
ko’p turdagi tovarlar va xizmatlar massasidan iborat bo’lgan milliy mahsulot

vujudga keladi.



Respublikamizda oldingi davrda mamlakat bo’yicha ishlab chiqarishda
vujudga keltirilgan mahsulotlar yig’indisi yalpi 1ijtimoiy mahsulot deb
atalgan. YAlpi ijtimoiy mahsulot ko’rsatkichida yil mobaynida yaratilgan
moddiy ne’matlar yig’indisi hisobga olingan, unda xizmat ko’rsatish
sohalarida vujudga keltirilgan ma’naviy ne’matlar va xizmatlar qiymati aks
etmagan. Lekin bir ishlab chigarish sohasidan chigqan xom ashyo,
matyeriallar, yonilg’i va enyergiyalarning qiymati boshqa sohalarda ishlatilib,
bir necha bor takror-takror hisobga olinib, mahsulotning hajmi sun’iy
ravishda oshirib ko’rsatilgan, iste’molga borib tushadigan tayyor mahsulot
esa undan bir necha barobar kam bo’lgan.

Mana shu takror hisoblashlarga barham byerish uchun hozir milliy hisob
tizimiga o’tilib, endi mamlakatda vujudga keltirilgan mahsulotlar, ya’ni
tovarlar va xizmatlar yig’indisi yalpi milliy mahsulot deb atala boshlandi.
YAlpt milliy mahsulot - bu ma’lum vaqt davomida, masalan, bir yilda
yaratilgan va bevosita iste’molchilarga borib etadigan barcha tayyor mahsulot
va ko’rsatilgan xizmatlarning bozor narxidagi qiymati. Milliy mahsulot
moddiy ne’matlar ishlab chiqgarish va xizmat ko’rsatish sohalari yillik
faoliyatining umumiy samarasi bo’lib hisoblanadi. YAlpi ichki mahsulot ham
xuddi shu mazmunda tushuniladi.

YAlpt milliy mahsulot bilan yalpi ichki mahsulotning farqi shundaki,
yalpt milliy mahsulotga mamlakat ichidagi va turli mamlakatlardagi
korxonalarda  vujudga  keltirilgan, qo’shma  korxonalar  hissasiga
(mamlakatimiz hissasiga) to’g’ri keladigan mahsulotlar kiradi.

Boshga mamlakatlar yoki fuqarolar tomonidan bizning mamlakatimiz
hududidagi qurilgan korxonalar mahsuloti, qo’shma korxonalardagi mahsulotda
ularning hissasi hisobga olinmaydi. YAlpi ichki mahsulotda esa mamlakat
hududida ishlab chigarilgan hamma mahsulot va xizmatlar (boshqa mamlakatlar

korxonalari, qo’shma korxonalarda yaratilgan hamma tovar va xizmatlar



qo’shilib) hisobga olinadi. Hozirgi paytda jahondagi barcha mamlakatlar singari
O’zbekistonda ham yalpi ichki mahsulot ko’rsatkichidan foydalanilmoqda.
SHuning uchun biz bundan keyin yalpi ichki mahsulot to’g’risida gap
yuritamiz.

Mulkdorlar hamda ishchilar o’zlariga kerak bo’lgan iste’mol
buyumlarini qayerdan oladilar? Ikkinchidan, ishlab chigarishni takror olib
borish va kengaytirish uchun ular ishlab chiqarish vositalarini qayerdan
oladilar? Uchinchidan, ishlab chigarilgan mahsulotning qaysi qismi mulkdor,
tadbirkor va davlatning ehtiyojlarini, qaysi qismi ishchi va xizmatchilarning
ehtiyojlarini qondira oladilar, degan savollar tug’iladi. Bu masalani hal etish
uchun yalpi ichki mahsulotning tarkibiy qismlarini bilish va tahlil qilish
lozimdir. CHunki yalpi ichki mahsulotning har bir tarkibiy qismi ishlab
chigarishning muhim samarasi bo’lib hisoblanadi.

Jami ijtimoiy mahsulot bilan yalpi ichki mahsulot o’rtasidagi fargni aniq

tushunish uchun quyidagi jadval ma’lumotlaridan foydalanamiz.



2-jadval

Ishlab chiqarilgan milliy mahsulotning tuzilishi

(raqamlar shartli ravishda olingan).

Xomashyo Qo’shilgan qiymat YAlpi | Jami
, Amortiz | Ish haqgi | To’langa | Foyda | ichki | ijti-
YOnilg’i, |atsiya n soliglar mahsul | moiy
matyerial- va ot mah-
lar to’lovlar sulot
Iste’mol gilingan Zaruriy Qo’shimcha
ishlab chiqarish mahsulo mahsulot
vositalari giymati (S) | t (V) (M)
Paxta 40 30 30 20 20 100 140
ishlab
chiqgarish
Paxtani 140 40 50 25 30 145 285
gayta
ishlash
To’qimachi 285 50 60 30 40 180 465
lik
Tikuvchilik 465 45 50 35 30 160 625
Jami 930 165 190 110 120 585 | 1515
s=1095 v=190 m=230 585 1515

Bundan ko’rinib turibdiki, jami ijtimoiy mahsulot 1515 birlikni tashkil

etadi, yalpi ichki mahsulot esa 585 birlikni tashkil etadi.

Lekin bu yerda shuni aytish lozimki, mamlakat miqyosida takror hisobga

yo’l qo’ymaslik uchun yalpi ichki mahsulotni hisoblashda sotib olingan xom




ashyo, yonilg’i va matyeriallar qiymati hisobga olinmaydi, faqat qo’shilgan
qiymat hisobga olinadi, ularning yig’indisi esa yalpi ichki mahsulot hajmini
ko’rsatadi. Ammo har bir korxona va tarmoq uchun sotilgan tovar mahsuloti
yalpi ichki mahsulotdan emas, balki jami yaratilgan ijtimoiy mahsulotdan
iboratdir. Masalan, bizning misolimizda paxtani qayta ishlash korxonasi
ishlab chigargan va sotgan mahsulot 285 birlikni, yalpi ichki mahsulot
hisobiga kiradigan qo’shilgan qiymat esa 145 birlikni tashkil etadi. Sotilgan
mahsulotning (285) 140 birligi xom ashyo, yonilg’i va matyeriallarni sotib
olish uchun ishlatiladi. SHuning uchun biz bu mavzuda korxonalar va
tarmogqlar yaratgan yillik milliy mahsulot haqida gapirganda ko’proq jami
1jtimoiy mahsulotni nazarda tutamiz.

YAlpi ichki mahsulot haqida keyingi mavzularda batafsil to’xtab o’tiladi.

Milliy mahsulot turli korxonalarda va tarmogqlarda yaratilsa-da, ularni
umumlashtirib, asosan ikki tarkibda, ya’ni natural buyumlashgan holda va
qiymat tarkibida hisobga olinadi. Ularning o’zgarishi jamiyatning Iqtisodiy
rivojlanish dinamikasini aks ettiradi. Moddiy buyumlarning ishlatilishi,
ishlab chiqarish yoki shaxsiy iste’mol vositasi bo’lib xizmat qilishga muvofiq
milliy mahsulot o’zining natural buyumlashgan shakli bo’yicha ikki qismdan:
ishlab chiqarish vositalari va iste’mol tovarlaridan tashkil topadi. Keyingisi
0’z navbatida iste’mol buyumlaridan va aholiga ko’rsatilgan turli
xizmatlardan iborat bo’ladi.

Ishlab chiqarish jarayonini davom ettirish uchun, birinchidan, iste’mol
qilingan ishlab chiqarish vositalarini faqat qiymat holidagina emas, balki uni
moddiy buyum shaklida ham qayta tiklash zarur. Buning uchun albatta yalpi
ichki mahsulot tarkibida ma’lum miqdorda ishlab chigarish vositalari natural
shaklda mavjud bo’lishi kerak. Ikkinchidan, ishchi kuchining qayta tiklanishi
uchun mulk egalari va tadbirkorlarning shaxsiy iste’moli uchun milliy

mahsulot tarkibida zarur iste’mol buyumlari mavjud bo’lishi shart. SHuning



uchun ham milliy mahsulot ikki xil tovar mahsulot sifatida mavjud bo’ladi,
bu esa 0’z navbatida, ikki yirik bo’linmalar o’rtasida tovar ayirboshlash
imkonini byeradi.

YAlp1 ichki mahsulot fagatgina natural jihatdan emas, balki qiymat
jihatdan ham hisobga olinadi va uning qiymat tarkibi tahlil gilinadi.

Milliy mahsulot qiymat jihatdan uch qismdan iborat bo’ladi, ya’ni:

Ishlab chiqarish jarayonida iste’'mol qilingan ishlab chiqarish
vositalarining, ya’ni ular qiymatining mahsulotga o’tgan qismi (S).

YAngidan vujudga keltirilgan mahsulotning bir qismi, ya’ni, ishchilarga
tegishli qismi zaruriy mahsulotning qiymati (V).

YAngidan vujudga keltirilgan mahsulotning mulkdorlar, tadbirkorlar va
jamiyat uchun ishlab chiqarilgan qo’shimcha mahsulot giymati (M) dan
iboratdir. Boshqacha qilib aytganda, oldingi ishlab chiqarish jarayonlarida
yaratilgan va ushbu jarayonda iste’mol qilingan ishlab chiqarish
vositalarining qiymatidan hamda shu ishlab chigarish jarayonida yaratilgan
yangi qiymat, ya’ni sof milliy mahsulotdan iboratdir (MM=MS+SMM).
CHunki milliy mahsulotning bir gismidan ishlab chiqarish jarayonida
iste’'mol qilingan ishlab chiqarish vositalarining o’rnini qoplash uchun
foydalaniladi. Ishlab chiqarishning uzluksiz davom etishi va rivojlanishi
uchun iste’mol qilingan ishlab chiqarish vositalari har ganday asbob-
uskunalar, xom ashyo, yoqilg’i va boshga yordamchi matyeriallar o’rnini
to’ldirib turishi talab qilinadi. Buning uchun milliy mahsulotning bir
qismidan foydalaniladi.

Demak, sof milliy mahsulot bevosita ishlab chigarishda band bo’lgan
menejyerlar, ishchilar, dehqonlar va muxandislar, texnik xodimlarning
yangidan sarf qilingan mehnati bilan yaratilgan zaruriy mahsulotdan va

qo’shimcha mahsulotdan iboratdir.



Zarurly mahsulot deb ishchi va xizmatchilar ish vaqtining bir qismi
bo’lgan zaruriy ish vaqtida yaratilgan ishchi kuchini normal holatda saglash
va qayta tiklash uchun zarur bo’lgan mahsulotga aytiladi.

Zarurlty mahsulot sof milliy mahsulotning muhim qismi bo’lib, bevosita
ishchi va xizmatchilarga tegishlidir. Sof mahsulotning zaruriy mahsulotdan
ortigcha qismi, ya’ni qo’shimcha ish vaqgtida yaratilgan qismi qo’shimcha
mahsulot deyiladi.

Bu qo’shimcha mahsulot tadbirkorlarga va mulkdorlarga hamda davlatga
tegishlidir.

Zaruriy va qo’shimcha mahsulot jamiyat taraqqiyotining deyarli hamma
bosqichlariga xosdir. Lekin ular o’rtasidagi nisbat turli davrlarda turlicha
bo’ladi. Ibtidoiy jamoa tuzumining dastlabki davrida jamoadosh hamma
kishilarning vaqti fagat zarurity mahsulotni, ya’ni yashash uchun eng zarur
mahsulotni topib eyish bilan band bo’lgan. Keyinchalik, ya’ni bu tuzumning
oxirlariga kelib, qisman mehnat unumdorligi oshib, zaruriy mahsulotdan
ortiqcha, ya’ni qo’shimcha mahsulot paydo bo’lgan va uning ayrim kishilar
tomonidan o’zlashtirilishi natijasida xususiy mulk paydo bo’lgan.

Kishilik jamiyati taraqqiyotining quldorlik, feodalizm va kapitalizm deb
atalmish bosqichlarida qo’shimcha mahsulotning mavjudligi haqgida xech kim
munozara qilmaydilar.

Sobiq sotsialistik jamiyatda ko’pgina Iqtisodchilar qo’shimcha mahsulot
faqat xususiy mulkchilik davriga xos deb tushunib, ijtimoiy mulk mavjud
bo’lgan davrda u bo’lmaydi deb keldilar. Lekin ular korxonalar olayotgan
foyda mahsulotning gaysi qismi ekanligini, davlat boshqaruvi, mudofaa,
ta’lim, fan-madaniyat uchun mablag’lar qayerdan olinishini tushuntirib byera
olmas edilar. 1965 yillardan keyingina zaruriy va qo’shimcha mahsulot
Iqtisodiy ~ adabiyotlarda  tushuntirila ~ boshlandi. = Hozir, = bozor
igtisodiyotigao’tish davrida ham bu tushunchani rad qiluvchi kishilar topiladi.



Lekin bunday Iqgtisodchilarga mulkdorlar va tadbirkorlar olayotgan
foyda, foiz, dividend daromadlari, davlat soliglari, yer rentasi kabi pul
ko’rinishidagi daromadlarning tub manbai nima, ular milliy mahsulot qaysi
qismining taqsimotdagi harakat ko’rinishi, degan savolga javob byera
olmaydilar. Foyda va boshqa turli ko’rinishdagi daromadlar manbaini
bilmaslik nima uchun tovarlarni ishlab chiqaruvchi korxonalar zarar ko’radi-
yu, uni sotuvchilar foyda ko’radi degan savollarga ham javob byerishda
ojizlikka olib keladi. Ular Iqtisodiy hodisa va jarayonlarning tub ildiziga
tushunmaganlar, balki uning yuzaki tomonlarini o’rganish bilangina
cheklanib qolganlar.

Qo’shimcha mahsulotni rad qilish o’rniga uning mazmunini, harakat
shakllarini puxta o’rganib, yanada ko’paytirish va tagsimlanishini
takomillashtirish yo’llarini qidirishga kuch sarflash maqgsadga muvofiq
hisoblanadi.

Har bir korxonada, tarmoqda qo’shimcha mahsulotni ko’paytirish asosan
uch yo’l bilan — ishlovchilar sonini ko’paytirish, ish kunini uzaytirish va ish
kuni chegarasi o’zgarmagan holda zaruriy ish vaqtini kamaytirish evaziga
qo’shimcha ish vaqtini ko’paytirish yo’li bilan amalga oshiriladi.

Ish kunini uzaytirish yo’li bilan olingan qo’shimcha mahsulot absolyut
qo’shimcha mahsulot deb, ish kuni 0’zgarmaganda zaruriy ish vaqtini kamaytirib,
qo’shimcha ish vaqtini ko’paytirish evaziga olingan qo’shimcha mahsulot esa
nisbiy qo’shimcha mahsulot deb ataladi.

Yil davomida olingan qo’shimcha mahsulotlar yig’indisi qo’shimcha
mahsulot massasi, uning zaruriy mahsulotga nisbati esa (foizda ifodalanishi)
qo’shimcha mahsulot normasi deb yuritiladi.

Agar qo’shimcha mahsulot normasini m', massasini m, zaruriy
mahsulotni v bilan belgilasak qo’shimcha mahsulot normasi m'=m|v 100%

ko’rinishdagi formula bilan aniglanadi. Qo’shimcha mahsulot bozor



Iqtisodiyoti va unga o’tish sharoitida qo’shimcha qiymat shaklida namoyon
bo’ladi. Ishlab chiqarish jarayonida hosil bo’lgan qo’shimcha gqiymat sotilish
jarayonida foydaga aylanadi. Foydadan davlat soliq sifatida, ssuda kapital
egalari esa foiz sifatida, yer egalari renta sifatida o’z ulushlarini oladilar.

Foydaning qolgan qismi esa tadbirkorlarning sof foydasi bo’lib, uning
hisobidan o’zlarining iste’molini qondiradi, investitsiyani, turli sotsial
yo’nalishdagi ishlarni amalga oshiradilar. Ko’rinib turibdiki, qo’shimcha
mahsulotni ko’paytirish hech kimga zarar keltirmaydi, aksincha jamiyat
a’zolarining hammasi uchun manfaatlidir.

Ma’lumki, qo’shimcha mahsulot bilan zaruriy mahsulot o’rtasida har
doim ziddiyat va aloqadorlik bo’ladi. Ularning har ikkalasida ham butun xalq
xo’jaligini rivojlantirish va jamiyat a’zolarining farovonligini oshirish
magqsadlari yo’lida foydalaniladi.

Lekin ularning sof milliy mahsulotdagi hissasi turli omillar ta’sirida,
masalan, texnika taraqqiyotining rivojlanishi, 1jtimoiy ishlab chiqarish
tarkibining o’zgarishi, mehnat unumdorligining oshishi natijasida o’zgarib
turadi. Mehnat unumdorligining o’sishi natijasida zaruriy mahsulotning
absolyut miqdori o’sgan holda sof milliy mahsulotdagi hissasi kamayib,
qo’shimcha mahsulotning hissasi oshib boradi.

Hozirgi davrdagi bozor iqtisodiyotigadoir adabiyotlarda ishlab chiqarish
omillari bilan uning samaralari o’rtasidagi bog’liglikni ishlab chiqarish
funktsiyasi deb atashadi. Masalan, ishlab chigarish omillari yer (E), kapital (K) va
ishchi kuchi (I)dan iborat deb faraz qilsak, olingan mahsulotni M deb olsak,
ishlab chiqarish funktsiyasi M=f (E, K, I) dan iborat bo’ladi.

Bu formula ishlab chiqarishga jalb qilingan omillarining, ya’ni
sarflarning har birligi evaziga olingan mahsulotni bildiradi va e’tiborni kam
resurs sarflab, ko’proq mahsulot olish imkoniyatini qidirishga qaratadi.

Undan tashqari, bu ko’rsatkich har bir mahsulot birligini ishlab chiqarishga



va ko’paytirish mo’ljallangan mahsulot hajmini ishlab chiqarishga gancha
resurs sarfi talab qilinishini aniglash imkonini byeradi.

Ishlab chigarishda foydalaniladigan turli xil omillar sarfini birdaniga
yoki ularning ayrim turlarini ko’paytirish yo’li bilan mahsulot hajmini
ko’paytirish mumkin. Lekin boshqa omillar va sharoitlar teng bo’lgani holda
ayrim omillar sarfini oshirish yo’li bilan mahsulotni cheksiz ko’paytirib
bo’lmaydi. Masalan, firma yoki korxonada ishlab chiqarish binolari, mashina,
stanok va boshqa asbob — uskunalar soni va sifati o’zgarmagan holda
ishchilar sonini va xom ashyoni ko’paytirish yo’li bilan mahsulotni ma’lum
miqdorda oshirish mumkin. Bunda bino va asbob-uskunalardan foydalanish
darajasi oshiriladi, ya’ni ular to’xtovsiz ishlatiladi, ilgari bir smenada
ishlayotgan bo’lsa endi ikki yoki uch smenada ishlatishga erishiladi. Ammo
ma’lum darajaga borgandan keyin qo’shimcha jalb qgilingan ishchi kuchi yoki
xom ashyolar samarasi kamayadi. Ikkinchidan, ishlab turgan ishchilar soni
o’zgarmagan holda wularni yangi texnika va texnologiyalar bilan
qurollantirish, ya’ni har bir ishchiga to’g’ri keladigan kapital miqdorini
oshirish hisobiga ham mahsulotni ko’paytirishga erishish mumkin. Lekin bu
jarayon ham cheksiz emas. Bunda omillardan foydalanish va ularning
miqdorini  oshirish evaziga olingan mahsulotni uch xil o’lchamda
o’Ichaydilar: umumiy mahsulot, o’rtacha mahsulot va qo’shilgan mahsulot.

Umumiy mahsulot jalb qilingan asosiy kapital, ishchi kuchi, xom ashyo
va matyeriallardan foydalanish evaziga olingan mahsulotning mutlaq
hajmidir.

O’rtacha mahsulot esa jalb gilingan har bir ishchi kuchi yoki kapitalning
bir birligiga to’g’r1 keladigan mahsulotga aytiladi. Bu esa umumiy mahsulot
miqdorini umumiy omil (ishchi kuchi yoki kapital) migdoriga bo’lish yo’li bilan

aniglanadi: O’M=M/I, K.



Qo’shilgan mahsulot deb eng so’nggi qo’shilgan omil kapital yoki ishchi
kuchi evaziga o’sgan mahsulotga aytiladi.

Masalan, o’tgan yili 100 nafar ishchi kuchi yordamida 100 ming so’mlik
mahsulot olingan bo’lsa, bu yil 120 ishchi kuchi ishlab 130 ming mahsulot
olinsa, 20 nafar qo’shilgan ishchi, 30 ming esa qo’shilgan mahsulot bo’ladi.

Bu oxirgi qo’shilgan mahsulot (o’sgan) miqdorini so’nggi qo’shilgan
(o’sgan) ishchi kuchi yoki kapital miqdoriga bo’lish yo’li bilan qo’shilgan
omil, ya’ni qo’shilgan kapital yoki qo’shilgan ishchi kuchi unumdorligi
aniglanadi: QM=AM/AK yoki KM=AM/AI.

Bu tushunchalarni quyidagi jadvalda yanada aniqroq ifodalash

mumkin.
3-jadval
Qo’shilgan mahsulot va qo’shilgan omillar unumdorligi
1-yil | 2-yil |qo’shilgan| Qo’shilgan omillar
miqdor unumdorligi

AM/AO

Jalb gilingan kapital 120 150 30 1
ming so’m hisobida
Ishchi kuchi (ishchilar | 100 120 20 -
soni)
Olingan umumiy 100 130 30 1,5
mahsulot

O’rtacha mahsulot: 100 130 30 -
A) ming so’m kapitalga | 0,83 0,87 0,04 -
B) 1 ishchiga 1 1,08 0,08 -

Bu jadvaldan ko’rinib turibdiki, ikkinchi yili birinchi yilga gqaraganda

omillar miqdori oshirilgan, ular oxirgi qo’shilgan omillar deb yuritiladi.



SHuningdek mahsulot ham o’sgan, ana shu 30 birlikdagi o’sgan mahsulot
oxirgi qo’shilgan mahsulot deb yuritiladi.

Har bir qo’shilgan omil evaziga olingan qo’shilgan mahsulot esa
qo’shilgan omil unumdorligi deb aytiladi.

G’arb adabiyotlarida qo’shilgan mahsulotni aniglash uchun hamma
omillar olinmaydi, balki alohida olingan bir omil olib ko’rsatiladi. Masalan,
boshqa sharoitlar teng bo’lganda xom ashyo yoki ishchi kuchining o’sganligi
nazarga olinib, uning evaziga olingan, ya’ni qo’shilgan mahsulot aniglanadi.

YUgqorida aytganimizdek, alohida olingan omil evaziga qo’shilgan
mahsulot ma’lum darajaga borgandan keyin kamaya boshlaydi. Bu kamayish
aynigsa uning har birligi evaziga qo’shilgan mahsulotda aniq seziladi. Mana
shu qo’shilgan omil unumdorligining pasayishiga garab, marjinalistlarning
vakillari unumdorlikning kamayib borish qonuni degan qonunni kashf
qilishgan.

Ularning g’oyasi bo’yicha har bir keyingi qilingan xarajat yoki omil
oldingisiga qaraganda kam samara byeradi va oqibatda umumiy o’rtacha
mahsulot ham pasayib ketadi.

Bu gonunni ular Igtisodiyotning univyersal qonuni deb e’lon qiladilar va
uni isbotlash uchun ko’pdan — ko’p yer bir birligiga (gektarga) sarflangan
qo’shimcha kapital unumdorligining pasayib borishini ko’rsatadilar.

Bu gonun e’lon qilinganiga 100 yildan ko’proq vaqt o’tdi, u davrlarda
fan-texnika etarli rivojlanmagan edi. Bunday sharoitda u to’g’ri bo’lgan.

Lekin hozirgi fan-texnika va texnologiya tez rivojlanib, yangiliklar
ishlab chiqarishga joriy qilinib turgan davrda bu qonunning amal qilmasligi
deyarli hamma adabiyotlarda va hamma Iqtisodchi olimlar tomonidan tan
olinmoqda.

SHunday qilib keyingi jalb gilingan omil yoki xarajat unumdorligining
pasayib borish qonuni quyidagicha to’rt holatda amal qilishi mumkin.



1) ishlab chiqarishning boshqa omillari o’zgarmay faqat bir omil
to’xtovsiz oshirilganda;

2) fan-texnika taraqqily etmaganda yoki ishlab chiqgarishga jalb
qilinmaganda;

3) omillar o’rtasidagi miqdoriy va sifatiy nisbatlar buzilganda;

4) shart-sharoitni hisobga olmasdan xarajatlar ko’r-ko’rona amalga

oshirilganda. Boshqa holatlarda bu qonun amal qilmaydi.

4. Ishlab chiqarish imkoniyatlari va uning chegarasi.

Iqtisodiyot nazariyasi fani, mavjud cheklangan Iqtisodiy resurslardan
qanday qilib foydalanilganda jamiyatning cheksiz ehtiyojlarini to’laroq
qondirib borish mumkin, degan muammo ustida bosh qotiradi. Bunda,
birinchidan Iqtisodiy resurslardan foydalanishning turli xil muqobil
variantlari mavjud bo’lishi ko’zda tutilib, ulardan eng samaralisi, ya’ni
jamiyat ehtiyojlarini ancha to’laroq qondiradigan miqdorda tovar va
xizmatlarni ishlab chiqarish imkonini byeradigan turini tanlab olishga harakat
qilinadi.

Ikkinchidan, Iqtisodiy resurslar nisbatan cheklanganligi sababli jamiyat
a’zolarining barcha ehtiyojlarini birdaniga qondirish mumkin bo’lmaydi.
SHuning uchun jamiyatga gaysi mahsulotlarni ishlab chiqarish, qaysilaridan
vaqtincha voz kechish lozimligini hal qilish, ya’ni tanlashni amalga oshirish
zarur bo’ladi. SHunday tanlash orqali, resurslarning mavjud darajasida
mahsulot olishning aniglangan eng yuqori miqdori jamiyatning ishlab
chigarish  imkoniyatini  ko’rsatadi.  Jamiyatning ishlab  chiqarish
imkoniyatidan to’liq foydalanish uchun, Iqtisodiy resurslarning to’liq
bandligiga erishish va ishlab chigarishning to’liq hajmini ta’minlash zarur.

To’liq bandlilik deganda biz ishlab chigarishga yarogli bo’lgan barcha

resurslardan to’la unum bilan foydalanishni tushunamiz. Ishchi majburiy



ishsiz bo’lib qolmasligi, Igtisodiyot ishlashni xohlagan va unga layoqatli
bo’lgan barchani ish bilan ta’minlashi zarur, haydaladigan yerlar yoki kapital
uskunalar ham bo’sh qolmasligi lozim.

Ishlab chiqarishning to’liq hajmi, resurslarni samarali tagsimlashni,
ya’ni ulardan mahsulotning umumiy hajmiga eng ko’p hissa qo’shadigan
qilib foydalanishni va mavjud texnologiyalarning eng yaxshisini qo’llashni
ham bildiradi.

Bozor Igtisodiyoti sharoitida ishlab chiqarish imkoniyatlarining ma’lum
chegarasi bo’ladi. Ishlab chiqarish imkoniyati chegarasini jadval
ma’lumotlaridan foydalanib ancha aniq tasvirlash mumkin (4-jadval). Bu
muammoning mohiyati quyidagicha: resurslar kamyob bo’lganligi sababli
Iqtisodiyot to’liq bandlilik va ishlab chiqarishning to’liq hajmida ham tovar
va xizmatlarni cheklanmagan miqdorda ishlab chiqarishni ta’minlay olmaydi.

Ishlab chiqarish imkoniyatlari chegarasi to’g’risida  yaxshiroq
ta’savvurga ega bo’lish uchun:

birinchidan, Iqtisodiyot faqat ikki xil mahsulot - non va tegirmon ishlab
chigaradi (bunda non iste’mol tovarlarini, tegirmon ishlab chiqarish
vositalarini bildiradi);

ikkinchidan, Iqtisodiy resurslar miqdor va sifat jihatdan o’zgarmaydi;

uchinchidan, mehnat unumdorligi va texnologiya doimiy bo’lib goladi,
deb faraz qilamiz.

Mavjud resurslar cheklanganligi sababli Iqtisodiyotning tegirmon va non
ishlab chigarishni birdaniga ko’paytirib borish imkoniyati cheklangan.
Resurlarning cheklanganligi mahsulot ishlab chiqarishning cheklanganligini
bildiradi: bunday sharoitda tegirmon ishlab chiqarishni har qanday
ko’paytirishga, resurslarning bir qismini - non ishlab chiqarishni kamaytirish

orqali erishadi. Aksincha, agar non ishlab chigarishni ko’paytirish afzal



ko’rinsa, buning uchun zarur resurslar faqat tegirmon ishlab chiqarishni
qisqartirish hisobiga olinishi mumkin.

Quyidagi jadvalda jamiyat tanlash mumkin bo’lgan sanoat tegirmonlari
va non miqdorining muqobil uyg’unlashuvi keltirilgan. A - muqobil variantga
binoan, Iqtisodiyot o0’zining butun resurslarini tegirmon, ya’ni ishlab
chiqarish vositalarini ishlab chiqarishga yo’naltiradi. E - muqobil variantda
esa mavjud resurslar to’lig’icha non, ya’ni iste’mol buyumlari ishlab
chiqarishda foydalaniladi.

4-jadval
Resurslar to’liq band bo’laganda ishlab chiqarish imkoniyatlari

(taxminiy ma’lumotlar).

Mahsulot turi Mugobil variantlar

A \/ S D E
Non (mln. dona) 0 1 2 3 4
Tegirmon (ming dona) 10 9 7 4 0

Bu har ikki muqobil variant ochigdan-ochiq amalga oshmaydigan noreal
hisoblanadi, har qanday Iqtisodiyot odatda o’zining mavjud umumiy
resurslari hajmini ishlab chiqarish vositalari va iste’mol tovarlari ishlab
chiqgarish o’rtasida tagsimlashi zarur. A muqobil variantdan E variant tomon
iste’mol tovarlari, E dan A variantga tomon ishlab chiqarish vositalarini
ishlab chigarish ko’payib boradi.

Jadvaldagi asosiy g’oya quyidagicha: har ganday vaqt oralig’ida
Igtisodiyot to’liq bandlilik va ishlab chigarishning to’liq hajmida U
mahsulotni ko’proq olishi uchun X mahsulotning bir qismidan voz kechishi
zarur. Iqtisodiy resurslar kamyob bo’lganligi sababli, Iqtisodiyot X va U

mahsulotni bir vaqtda ko’paytira olmaydi.




Ishlab chiqarish imkoniyati haqidagi tushunchani chuqurlashtirish uchun
jadvalda keltirilgan ma’lumotlarni chizmada tasvirlaymiz. CHizmada
ko’rsatilganidek, oddiy ikki o’lchamli grafikdan foydalanib, tegirmon (ishlab
chiqarish vositalari) ishlab chiqarish haqidagi ma’lumotlarni tik 0’qqa, non
(iste’mol tovarlari) ishlab chigarish haqidagi ma’lumotlarni esa yotiq 0’qqa
joylashtiramiz.

Ishlab chigarish imkoniyati egri chizig’idagi har bir nuqta ikki xil
mahsulot ishlab chiqarishning qandaydir eng ko’p hajmini ko’rsatadi. Non va
tegirmon ishlab chiqarishning har xil uyg’unlashuvini amalga oshirish uchun
jamiyat ulardagi mavjud resurslarning to’liq bandliligi va ishlab
chiqarishning to’liq hajmini ta’minlashi zarur. Non va tegirmonning barcha
uyg’unlashuvi ularning eng ko’p miqdorini ko’rsatib, bu barcha mavjud
resurslardan esa samarali foydalanish natijasida olinishi mumkin. Ishlab
chiqgarish 1mkoniyati egri chizig’dan tashqarida joylashgan har ganday
nuqtaga (masalan W) resurslarning mavjud hajmi va ishlab chigarishning
mavjud texnologiyasida erishib bo’lmaydi.

Jamiyat uchun mahsulotlarning erishib bo’ladigan har xil
uyg’unlashuvlaridan tanlab olish imkoniyati egri chiziq ichida joylashadi.

Jamiyat bu mahsulotlar uyg’unlashuvidan birortasini tanlashi zarur:
ko’proq tegirmon ishlab chiqarish kamroq non ishlab chiqarishni bildiradi va
aksincha.

Xar qanday mahsulotning gandaydir miqdorini olish uchun, voz
kechishga to’g’ri keladigan boshqa mahsulot miqdori bu mahsulotning

mugqobil ishlab chiqarish xarajatlari deb ataladi.
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1-grafik. Ishlab chigarish imkoniyatlari egri chizig’i

Biz Igtisodiyot resurslarning to’liq bandliligi va ishlab chigarishning
to’liq hajmi bilan xaraktyerli deb hisobladik. Agar band bo’lmagan resurslar
bo’lsa yoki resurslari samarasiz foydalanilsa (to’liq foydalanilmasa)

Igtisodiyot jadvalda ko’rsatilgan har bir mugobil variantdagidan kamroq



mahsulot ishlab chigargan va bu chizmada keltirilgan ishlab chigarish
ImKoniyati egri chizig’ining ichida joylashgan bo’lur edi.

Agar resurslarning miqgdori va sifati hamda texnologiya o’zgarsa
Igtisodiyotda ishlab chigarishning umumiy hajmi ham (ishlab chiqgarish
Imkoniyati egri chizig’ining holati) o’zgaradi. Mavjud resurslarning
ko’payishi har bir variantda bitta yoki har ikkala mahsulot ishlab chigarish
hajmining ko’payishiga olib keladi.

Biz tahlilda texnologiya doimiy yoki o’zgarmay goladi deb hisobladik.
Haqigiy hayotda esa texnika va texnologiya doimiy ravishda takomillashib,
o’zgarib boradi. Dastlab texnika taraqqgiyoti fagat ishlab chigarish
vositalarining takomillashuviga, ancha samarali mashina va uskunalarining
yaratilishiga olib keladi, deb hisoblaymiz. Bunda texnika taraqqiyoti ishlab
chigarish imkoniyatlarining oshishiga olib keladi, jamiyat resurslarning
o’zgarmagan miqdorda ko’proq tovarlar ishlab chiqgarish imkoniyatiga ega
bo’ladi.

Igtisodiy o’sish mahsulotning ko’proq umumiy hajmini ishlab chiqarish
layogati bo’lib, u resurslar taklifining ko’payishi va texnika taraqqiyoti
natijasi  hisoblanadi. Iqgtisodiy o’sish resurslarning to’liq bandligida
Igtisodiyotning ham non va ham tegirmon ishlab chigarishning ko’proq
hajmini ta’minlashi hisoblanadi. Turg’un Iqtisodiyot ko’proq U mahsulot
olish uchun X mahsulotning bir gismidan voz kechishga majbur bo’lsa,
dinamik, o’sib boruvchi Iqgtisodiyot X va U mahsulotlarning ko’proq
miqdoriga ega bo’lish layoqatini bildiradi. Odatda Iqgtisodiy o’sish
jamiyatning har xil mahsulotlar ishlab chigarish bo’yicha quvvatining
mutanosib ko’payishiga olib kelmaydi. Ayrim mahsulot turlarini ishlab

chigarish hajmi ko’payishi, boshqalari o’zgarishsiz golishi mumkin,



5. Ishlab chigarishning samaradorligi va uning ko’rsatkichlari.

Ishlab chiqgarish samaradorligi va uni oshirish masalasi har doim
Igtisodiyot nazariyasi fanining dolzarb muammosi sifatida, uning diqgat
markazida bo’lib keladi. Aynigsa hozirgi paytda bu masala yanada keskin
qo’yilmoqda. Buning sababi shundaki, ishlab chigarish samaradorligini
oshirmasdan turib mamlakatimiz oldida turgan muhim masala mustaqil
Igtisodiy taraqgiyotni jadallashtirish vazifasini amalga oshirib bo’lmaydi.
Samaradorlikning Iqgtisodiy mazmuni sifatida har doim ishlab chigarishning
pirovard natijasi bilan unga avanslangan resurslar, mablag’lar yoki gilingan
xarajatlar o’rtasidagi nisbat tushuniladi.

Lekin, turli sotsial-Igtisodiy tizimlar sharoitida shu jamiyatning
maqgsadidan kelib chigib, samaradorlik muammosining tub mohiyati
o’zgaradi. Bozor Igtisodiyoti sharoitida ishlab chigarishning asosiy magsadi
foyda olishga qaratilganligi sababli har bir Igtisodiy sub’ekt ko’proq foyda
olishga intiladi. SHuning uchun ham ishlab chigarishning samaradorligini
olingan foydaning (F) ishlab chigarishga sarflangan resurs xarajatlariga (MS+

IX) nisbati MS+IX x 100% formulasi bilan aniglanadi, ya’ni

pt-—2 . 100% . Buyerda R* - foyda normasi, MS - moddiy sarflar, UX -

MC +UX

ish hagini miqdori.

Igtisodiy adabiyotlarda samaradorligining bosh mezoni hagida ham bir
gancha fikrlar mavjud. Ayrim olimlar ishlab chigarish samaradorligining
bosh mezoni foyda, boshqa birlari esa yalpi milliy mahsulot, cof mahsulot,
uchinchilari milliy daromad, to’rtinchilari esa qo’shimcha mahsulot deb
ko’rsatadilar. Biz hozir bu yerda fikrlarning gaysi biri to’g’ri ekanligi hagida
batafsil to’xtalmaymiz, lekin shuni aytish kerakki, ko’pchilik olimlar
tomonidan bozor Igtisodiyoti sharoitida samaradorlikning bosh ko’rsatkichi

olingan foydaning xarajatlarga nisbati, ya’ni rentabellik yoki foydalilik



darajasi bilan belgilanadi deb tan olinadi. Ishlab chigarish samaradorligi ko’p
girrali masala bo’lib, bu aytilgan birgina asosiy ko’rsatkichda, uni to’la
ravishda har tomonlama ifodalab bo’lmaydi. SHuning uchun ishlab chigarish
samaradorligini  to’la  ifodalashda unda qgatnashgan  omillarning
unumdorligini, ulardan samarali foydalanish darajasini bildiradigan
ko’rsatkichlar tizimidan foydalaniladi.

Bulardan biri mehnat unumdorligidir. Mehnat unumdorligi deb ishchi
kuchining vaqt birligi mobaynida mahsulot yaratish gobiliyatiga aytiladi va
ishlab chigarilgan mahsulotning (iste’mol giymatining) sarflangan mehnat
miqgdoriga nisbati bilan belgilanadi. Sarflangan mehnat miqdori esa ishlangan
vaqt bilan, Kkishi kuni, Kkishi soati va h.k. bilan belgilanadi. Agar mehnat
unumdorligini MU, mahsulotni M bilan, sarflangan ish vaqtini esa - V bilan
belgilasak, mehnat unumdorligi quyidagicha aniglanadi: MU=M/V.

Mehnat unumdorligi sarflangan jonli mehnatning har bir birligi evaziga
ya’'ni kishi kuni, Kishi soati hisobiga ishlab chigarilgan mahsulot miqdori
bilan aniglanadi.

Samaradorlikni aniglashda kapital unumdorligi degan ko’rsatkichdan
ham foydalaniladi va unda ishlab chigarishda gatnashgan kapitalning har bir
birligi evaziga olingan mahsulot, daromad yoki foyda bilan aniglanadi. Agar
kapital unumdorligini KU deb, ishlab chigarishda gatnashgan Kkapital
migdorini K, mahsulotni M, yalpi daromadni YAD bilan, foydani F bilan
belgilasak, quyidagi formulalar hosil bo’ladi:

KU=M/K; KU=YAD/K ; KU=F/K.

Ishlab chigarishning muhim omillaridan biri yer hisoblanishi sababli
yerdan foydalanish samaradorligi ko’rsatkichi ham aniglanadi. Bu
ko’rsatkich olingan mahsulot hajmining yer maydoniga (gektarga) nisbati

bilan hisoblanadi.



Samaradorlikni aniglashda bu ko’rsatkichlardan tashgari mahsulotning
mehnat sig’imi, matyerial sig’imi, enyergiya sig’imi degan ko’rsatkichlar
ham qo’llanilib, ular ishlab chigarilayotgan mahsulotning har bir birligini
yaratish uchun ketgan yoki ishlab chigarish uchun zarur bo’lgan mehnat,
enyergiya va moddiy ashyolar migdorini ifodalaydi.

Bu ko’rsatkichlarning har biri ishlab chigarishda gatnashgan turli omillar
samaradorligini ifodalab, bir-biri bilan chambarchars bog’liq va bir-birini
to’ldiradi.

Ishlab chiqgarish samaradorligini oshirish uchun unga ta’sir giladigan
omillarni ham bilish zarurdir. Ishlab chigarish samaradorligini oshirishga bir
gancha omillar ta’sir qiladi:

- ilmiy-texnik taraqqiyotni tezlashtirish va uning natijalarini tezlik bilan
ishlab chiqgarishda qo’llash;

- ishlab chigarishni ratsional joylashtirish, ixtisoslashtirish va
koopyeratsiyalash;

- Iqtisodiyotning tarkibiy qismlarini va uning tashkiliy bo’g’inlarini
o’zgartirish;

- ishlab chigaruvchilarni rag’batlantirish va ularning faolligini oshirish;

- mavjud tabiiy, moddiy va mehnat resurslaridan oqilona, tejab-tyergab
foydalanish, yangi, arzon, sifatli xomashyo va enyergiya turlarini, ekinlarning
yangi hosildor navlarini, chorva mollarining mahsuldor zotlarini topib ishlab
chiqgarishga joriy qilish;

- kishilarning bilim saviyasini, malakasini oshirish, etuk ishchi va
mutaxassislar tayyorlash.

Bu sanab ko’rsatilgan omillar ishlab chigarish samaradorligini oshirish
uchun ta’sir giladigan asosiy va butun Iqtisodiyotning barcha sohalari uchun
umumiy omillardir. Bulardan tashgari aniq olingan xo’jaliklarda, tarmoqlarda

va xududlarda samaradorlikni oshirishning shu joyning sharoitlari



xususiyatidan kelib chigadigan ganchadan-gancha omillari borki, ularni topib
ishga solish va foydalanish samaradorlikni keskin oshirishning keng
imkoniyatlari bo’lib hisoblanadi. Biz bu yerda ishlab chigarish
samaradorligini oshirishning hamma omillari to’g’risida batafsil to’xtala
olmaymiz. Lekin uning muhim va hozirgi kunda respublikamiz uchun
dolzarb omillaridan biri bo’lgan ilmiy texnika taraqqiyoti to’g’risida qisqacha
to’xtalamiz.

Fan-texnika taraqqiyoti fan sohasidagi ishlab chigarish qurollari,
texnologiya, boshqarish va boshga ko’pgina o’zgarishlarni 0’z ichiga oladi.
Xozirgi davrda fan-texnika tez sur’atlar bilan taraqqiy gilmoqda va u ilgarigi
texnika taraggiyotiga garaganda birmuncha afzalliklarga egadir.

Hozirgi davrdagi fan-texnika taraqqiyoti afzalligi shundaki, ilg’or
mamlakatlarda fan yangiliklari tezlik bilan ishlab chigarishga joriy qgilinadi,
binobarin fan bevosita ishlab chigaruvchi kuchga aylanib boradi.

Hozirgi davrdagi ishlab chigarishning texnik bazasini mustahkamlash
elektronika, radioelektronika, telemexanika, atom enyergiyasi, ximiya va
boshga fanlarning erishgan yutuglari bilan bevosita bog’ligdir.

Xullas fanning erishgan yutuglari ishlab chigarishning taraqgiyoti uchun
va uning Iqtisodiy samaradorligi uchun cheksiz imkoniyatlar ochib byeradi.
SHuning uchun ham O’zbekiston davlati fan-texnika taraqgiyotiga Katta
e’tibor byerib, uni keskin jadallashtirishni, texnikaning eng yugori unumdor
va samaradorlikni ta’minlovchi yangi turkumlarni, printsipial jihatdan yangi
texnologiyalarni keng joriy etish vazifasini qo’ymoqda. Fan taraqqiyotining
natijasi va uning ishlab chigarish bilan yaginlashishining muhim belgisi
takomillashgan, chidamli va unumli mehnat qurollari va predmetlarini
vujudga Kkeltirish va ishlab chigarishga joriy qilish hisoblanadi. Ishlab
chigarishga yangi unumli mehnat qurollari va sifatli mehnat predmetlari

gancha ko’p kirib kelsa jonli mehnat shuncha ko’p mehnat vositalarini



harakatga keltiradi va ko’p iste’mol giymati yaratadi. Davlatning investitsiya
siyosati resurslarni fan-texnika taraqqiyotining ilg’or sohalari bo’lgan
aviatsiya, mashinasozlik sanoatini, informatika, elektronika, atom
enyergetikasi, ishlab chigarish sohalarini kompleks mexanizatsiyalash,
avtomatlashtirish, yangi matyeriallarni yaratish va bularga ishlov byerish
texnologiyasi singari muhim yo’nalishlariga jalb qilishga qaratilgandir.
SHuning uchun ham fan-texnika taraqgiyotining evolyutsion va revolyutsion
shakllarini farglamoq lozim. Fan-texnika taraqgiyotining evolyutsion shaklda
rivojlanishi deganda, uning mavjud texnologiyasi asosida, mashinalar va
uskunalar gisman modyernizatsiyalash asosida rivojlanishi tushuniladi.
Revolyutsion shaklda rivojlanishi deganda esa, texnikaning eng so’nggi
avlodlarini go’llash, printsipial yangi texnologik tizimga o’tish tushuniladi.
Fan-texnika taraqqiyotining keyingi shaklda rivojlanishi yuksak samara
byeradi. SHuning uchun ham O’zbekiston Respublikasining Prezidenti
|.Karimov o’zining asarlarida Iqgtisodiyotning barcha tarmoglarini hozirgi
zamon fan va texnikasining eng yangi yutuglari bilan gayta qurollantirish
lozimligini  ta’kidlamogda. Buning uchun avvalom bor texnika
taragqiyotining asosini tashkil etuvchi ishlab chigarishning hamma sohalarini
yangi, unumdor, arzon texnika bilan qurollantiruvchi mashinasozlikni

rivojlantirishga e’tiborni garatmoq lozimdir.
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