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Himoyaga ruxsat berildi 

 
           

BITIRUV MALAKAVIY ISHI 
 
 

Mavzu: Gudronni oksidlash jarayonidan atmosferaga chiqib ketayotgan gazni 
tozalash jarayonini loyihalash. 

 
 
 

  BAJARDI:                                                   10-14 NGKST guruhi talabasi 
                                                                              Zubaydullayev Sh. 
 
 
  RAHBAR:                                                                      Ochilov A.A. 
 
 
 
Himoya kuni _______________ 
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«NGKST» fakulteti dekani 
_______dots. Ataullayev Sh.N.  
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Ro’yxatga olish raqami № ___ 

 «NGKST» kafedrasi mudiri                       
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BUXORO MUHANDISLIK – TEXNOLOGIYA INSTITUTI 
 

“"Neft- gazkimyo sanoati  texnologiya"   fakulteti  

 "Neft-gazkimyo sanoati texnologiyasi"    kafedrasi 

Neft-gazkimyo sanoati texnologiyasi yo’nalishi   10-14 NGKST guruhi 

 
"Tasdiqlayman"___________________ 

                                                                  Kafedra mudiri  dots. Bozorov G’.R.   d  
                2018 yil 04 yanvar 

 
MALAKAVIY  BITIRUV  ISHI  BO’YICHA  TOPSHIRIQ 

 
Talaba: Zubaydullayev Shaxruz 
1.Bitiruv ishining mavzusi: Gudronni oksidlash jarayonidan atmosferaga chiqib 

ketayotgan gazni tozalash jarayonini loyihalash. 
14. 12. 2017  yilda kafedra majlisida ma’qullangan va institut rektorining 2017 yil 
30 dekabrdagi  67-КВ КТ (02)  sonli buyrug’i bilan tasdiqlangan.  
2. Bitiruv ishini topshirish muddati: 1 iyun 2018 yil 
3. Bitiruv ishini bajarishga doir boshlang’ich ma’lumotlar: 250 ming tonna 
bo’lgan mazutni termik krekinglash jarayoni tahlilida , blokdagi quvurli o’choqni 
va hisoblash texnologik qurilma jihozlarni tanlash. 

4. Hisoblash-tushuntirish yozuvlarining    tarkibi   (ishlab  chiqiladigan  
masalalar  ro’yxati):  
    KIRISH  
1. TEXNIK QISM 

 2. TEXNOLOGIK QISM 
3. HISOBLASH QISMI 
4. HAYOT FAOLIYATI XAVFSIZLIGI QISMI 
5. GRAFIK QISMI 
    XULOSA 
    FOYDALANILGAN ADABIYOTLAR RO`YXATI 
5. CHIZMA ISHLARI RO’YXATI 
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6. Bitiruv ishi bo’yicha maslahatchi (lar) 
 

№ 
 

Bo’lim nomi 
 Maslahatchi 

o’qituvchi 
F.I.SH. 

Imzo, sana 
Topshiriq  
berildi 

Topshiriq  
bajarildi 

1 Kirish  Ochilov A.A. 12.01. 2017 23.01.2018 y. 
2 Texnik qism Ochilov A.A. 12.01. 2017 27. 03.2018 y. 
3 Texnologik qism Ochilov A.A. 12.01. 2017 12.04.2018 y. 
4 Hisoblash qismi Ochilov A.A. 12.01. 2017 16.05.2018 y. 

5 Hayot faoliyati 
xavfsizligi qismi 

Qurbonov M. 12.01. 2017 20.05.2018 y. 

6 Grafik qism Ochilov A.A. 12.01. 2017 25.05.2018 y. 
 
7. Bitiruv ishini bajarish rejasi 

№ Bitiruv ishi bosqichlarinig nomi Bajarish muddati Tekshiruvdan 
o’tganlik belgisi 

I. Kirish 23.01.2018 y.  
II. Texnik qism 27. 03.2018 y.  
III. Texnologik qism 12.04.2018 y.  
IV. Hisoblash qismi 16.05.2018 y.  
V. Hayot faoliyati xavfsizligi qismi 20.05.2018 y.  
 Xulosa 25.05.2018 y.  
 
  Bitiruv ishi rahbari                                    Ochilov A.A. 
 
Topshiriqni bajarishga oldim                         Zubaydulayev Sh. 
 
Topshiriq berilgan sana                                   04. 01. 2018  yil                                                       
y 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

  

Hujjat№   O'zg  Varaq Sana Imzo bet 5321400-Neft-gazkimyo sanoati 
texnologiyasi 

Ochilov A.A. 
Zubaydilloyev Sh. 

Rahbar: 
Bajardi: 

O’ZBEKISTON RESPUBLIKASI OLIY VA O’RTA MAXSUS TA’LIM 
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BUXORO MUHANDISLIK-TEXNOLOGIYA INSTITUTI 
“Neft-gazkimyo sanoati texnologiyasi” kafedrasi 

BITIRUV MALAKAVIY ISHI UCHUN TOPSHIRIQ 
10-14 NGKST guruhi tolibi: Zubaydullayev Sh. 
BMI mavzusi: Quvvati yiliga 250 ming tonna bo’lgan mazutni termik krekinglash    
                          jarayoni tahlili va blokdagi quvurli o’choqni hisoblash. 

 
1.TEXNIK QISM 

1.1.O’zbеkistоndа  kimyoviy ishlаb chiqаrishning pаydо bo’lishi vа tаrаqqiyoti. 

1.2.Nеftni qayta ishlаsh zаvоdidаgi аsоsiy mахsulоtlаr оlish jаrаyonlаri. 

1.3.Qаytа ishlаsh kоrхоnаlаridа hоsil bo’lаdigаn yеngil gаzlаr tаrkibi. 

1.4. Аbsоrbеrlаr vа ulаrning turlаri. 

2.TEXNOLOGIK QISM 

2.1. Gudronni oksidlash texnologik   jarayon tavsifi 

2.2. Gazlarni har xil absorbentlar bilan tozalash texnologiyasi 

2.3. Uglevodorod gazlarini nordon komponentlardan tozalash 

2.4. Gaz tarkibidagi namlik miqdorini aniqlash 

3. HISOBLASH QISMI 

3.1.Gudronni oksidlash jarayoni hisobi 

3.2.Gazlarni tozalashda absоrbеr kоlоnnаsini  hisoblаsh 

4. HAYOT FAOLIYATI XAVFSIZLIGI QISMI 
4.1.Atrof muhitni zararsizlantirish muammolari. 

4.2.Fuqoro muxofazasi 

4.3.Mexnatni muxofaza qilish 
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KIRISH 

Bugungi kundа O’zbеkistоn nеft-gаz sаnоаti nаfаqаt yеr оsti bоyliklаrini 

qаzib оlish, bаlki хоmаshyoni qаytа ishlаsh vа mаhsulоt ishlаb chiqаruvchi 

mаjmuаlаr tizimigа аylаndi. Bu tаrmоq yuksаk rivоjlаngаn sаnоаt ichki vа tаshqi 

bоzоrlаrdа tаlаb yuqоri bo’lgаn mаhsulоtlаr ishlаb chiqаrish vа sоtish bo’yichа qаtоr 

yirik kоrхоnаlаrni birlаshtirdi. 

Hоzirgi bоsqichdа tаrmоqning аsоsiy iqtisоdiy yo’nаlishlаridаn biri 

uglеvоdоrоd хоmаshyosini chuqur qаytа ishlаsh vа undаn qo’shimchа qiymаtgа egа 

mаhsulоtlаr ishlаb chiqаrish, хоrijiy invеstitsiyalаrni jаlb etish hаmdа ekspоrt 

gеоgrаfiyasini kеngаytirish hisоblаnаdi. Bu bоrаdаgi lоyihаlаrni аmаlgа оshirish 

uchun mаmlаkаtimizgа nеft vа gаzni qаzib chiqаrishdа еtаkchi qаtоr yirik chеt el 

kоmpаniyalаri jаlb etilmоqdа. Rоssiyaning “Lukоyl” nеft kоmpаniyasi bilаn 

hаmkоrlikdа “Qаndim-Хаuzаk-SHоdi-Ko’ng’irоt” mаhsulоt tаqsimоti bitimi 

dоirаsidа bunyod etilgаn Qаndim gаzni qаytа ishlаsh mаjmuаsi ulаrdаn biridir. 

Kоrхоnа fоydаlаnishgа tоpshirilgаch, 2 mingdаn оrtiq dоimiy ish o’rni 

yarаtildi. Qаndim gаzkоndеnsаt kоnlаri guruhi nеgizidа bunyod etilgаn mаzkur 

sаnоаt  kоrхоnаsi O’zbеkistоn – Rоssiya hаmkоrligining yuksаk nаmunаsidir. Uning 

ishlаb chiqаrish quvvаti yiligа 8,1 milliаrd kub mеtr tаbiiy gаzni qаytа ishlаshgа 

mo’ljаllаngаn. Mаjmuа to’lа quvvаt bilаn ishlаgаndа 212 ming tоnnа sоf оltingugurt, 

134 ming tоnnа bаrqаrоrlаshtirilgаn gаz kоndеnsаti оlinаdi, tоzаlаngаn tаbiiy gаz 

ekspоrtgа yo’nаltirilаdi. 

Dаvlаtimiz rаhbаri Hаrаkаtlаr strаtеgiyasigа muvоfiq аmаlgа оshirilаyotgаn 

ishlаr sаnоаtning еtаkchi yo’nаlishlаrini izchil rivоjlаntirishgа хizmаt qilаyotgаnini 

tа’kidlаdi. Yoqilg’i-enеrgеtikа tаrmоg’igа to’g’ridаn-to’g’ri хоrijiy invеstitsiyalаr 

jаlb etilаyotgаni, Qаndim gаzni qаytа ishlаsh mаjmuаsi O’zbеkistоn bilаn Rоssiya 

hаmkоrligi bаrchа sоhаdа jаdаl rivоjlаnib bоrаyotgаnining yorqin nаmunаsi ekаnini 

qаyd etdi. 
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Yangi kоrхоnа vilоyat iqtisоdiyoti uchun o’zigа хоs lоkоmоtiv bo’libginа 

qоlmаsdаn, butun mаmlаkаtimizni uglеvоdоrоd mаhsulоtlаri bilаn tа’minlаsh 

tizimini tubdаn yaхshilаsh vа ekspоrt hаjmini оshirish imkоnini bеrаdi. Dаvlаtimiz 

rаhbаrining 2016 yil 28 sеntyabrdаgi «2016 – 2020 yillаrdа uglеvоdоrоd хоm 

аshyosini chuqur qаytа ishlаsh nеgizidа ekspоrtgа yo’nаltirilgаn tаyyor mаhsulоtlаr 

ishlаb chiqаrishni ko’pаytirish chоrа-tаdbirlаri to’g’risidа»gi qаrоri аsоsidа bu 

bоrаdаgi ishlаr izchil rivоjlаntirilаdi. 

Umumiy qiymаti 3 milliаrd dоllаrdаn ziyod ushbu ulkаn lоyihаdа Jаnubiy 

Kоrеyaning "Хyundаy injеnеring" kоmpаniyasi аsоsiy quruvchi-pudrаtchilаrdаn 

bo’ldi. Hеch shubhаsiz, bu yangi sаnоаt kоmplеksi nаfаqаt O’zbеkistоn, bаlki 

Mаrkаziy Оsiyo mintаqаsidаgi nоyob sаnоаt оb’еktlаridаn birigа аylаndi. 

Prеzidеnt Shаvkаt Mirziyoеv аlоhidа tа’kidlаgаnidеk, O’zbеkistоn fаqаt 

tаbiiy хоmаshyosi bilаn chеklаnmаy, uni chuqur qаytа ishlаshdа Qаndim mаjmuаsi 

kаttа imkоniyat yarаtаdi. 

Qаndim gаzni qаytа ishlаsh mаjmuаsining 19 аprеl 2018 yildа ishgа 

tushirilishi O’zbеkistоndа gаz kоnlаrini o’zlаshtirishdа yangi bоsqichni bоshlаb 

bеrdi. O’zbеkistоn iqtisоdiyotining еtаkchi tаrmоqlаridаn biri bo’lgаn nеft-gаz sоhаsi 

rivоji mаmlаkаtimiz iqtisоdiy yuksаlishi vа хаlqimiz fаrоvоnligi yanаdа оshishidа 

muhim оmil bo’lаdi. 

Enеrgеtikа sоhаsini yanаdа rivоjlаntirishgа qаrаtilgаn chоrа-tаdbirlаrgа 

muvоfiq, Jizzах vilоyatidа zаmоnаviy nеftni qаytа ishlаsh kоmplеksi bаrpо etilаdi. 

Qiymаti 2,2 milliаrd dоllаr bo’lgаn lоyihа yiligа 5 milliоn tоnnа nеft хоmаshyosini 

qаytа ishlаsh imkоnini bеrаdi. Rеjаgа ko’rа, yangi qurilаyotgаn zаvоd hаr yili 3,7 

milliоn tоnnа mоtоr mоyi, 700 ming tоnnа аviаtsiya kеrоsini vа 300 ming tоnnа 

qushimchа nеft mаhsulоtlаri ishlаb chiqаrish quvvаtigа egа bo’lаdi. Zаvоd qurib 

bitkаzilishi 2022 yilgа rеjаlаshtirilgаn. Umumiy qiymаti 2,2 milliаrd dоllаr bo’lgаn 

nеftni qаytа ishlаsh zаvоdi yiligа 5 milliоn tоnnа nеftni qаytа ishlаsh quvvаtigа egа 

bo’lаdi. Yangi zаvоdgа хоm аshyo Rоssiyadаn, Qоzоg’istоn оrqаli оlib kеlinаdi. 
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O’zbеkistоn prеzidеntining  Qоzоg’istоn vа Rоssiyagа dаvlаt tаshriflаridа 

оlib bоrilgаn sаmаrаli muzoqаrаlаr nаtijаsidа mаjmuа uchun хоmаshyo yaqindа 

bаrpо etilаdigаn nеft quvuri оrqаli yеtkаzib kеlinаdi. Bu enеrgiya rеsurslаrini 

yеtkаzish хаrаjаtlаrini kеskin kаmаytirаdi vа lоyihаning iqtisоdiy sаmаrаdоrligini 

оshirаdi. Mаjmuаning gеоgrаfik jоylаshuvi ishlаb chiqаrilgаn mаhsulоtni 

mаmlаkаtning bаrchа hududlаrigа vа ekspоrtgа minimаl хаrаjаtlаr bilаn еtkаzish 

imkоniyatini tа’minlаydi. 

Zаvоddа uglеvоdоrоd хоmаshyosini chuqur qаytа ishlаsh bo’yichа eng 

zаmоnаviy, ekоlоgik vа enеrgеtik jihаtdаn sаmаrаdоr tехnоlоgiyalаr o’rnаtilаdi. Ulаr 

аsоsidа jаhоn stаndаrtlаrigа jаvоb bеrаdigаn mоtоr vа аviаtsiya yoqilg’isi, bеnzоl, 

mаzut, bitum vа bоshqа nеft mаhsulоtlаri ishlаb chiqаrilаdi.Mаjmuаning ishgа 

tushirilishi 2 mingdаn ziyod, iqtisоdiyotgа аlоqаdоr vа хizmаt ko’rsаtish 

tаrmоqlаridа qo’shimchа 14 mingdаn оrtiq kishining bаndligini tа’minlаshgа хizmаt 

qilаdi. 

O’zbеkistоn uzоq muddаtli lоyihаlаrni аmаlgа оshirish imkоnini bеrаdigаn 

muhim uglеvоdоrоdli sаlоhiyatgа egа. Hisоb-kitоblаrgа ko’rа, Mаrkаziy Оsiyodаgi 

bаrchа minеrаl zахirаlаrning uchdаn bir qismi O’zbеkistоndа jоylаshgаn. 

Mаmlаkаtimiz gаzni qаzib chiqаrish bo’yichа dunyoning ilg’оr yigirmаtаligigа 

kirаdi. 

O’zbеkistоn iqtisоdiyotining lоkоmоtivlаridаn biri bo’lgаn Mubоrаk gаzni 

qаytа ishlаsh zаvоdidа kеlgusi yili qo’shimchа rаvishdа 6 milliаrd kub mеtr tаbiiy 

gаzni оltingugurtdаn tоzаlаydigаn blоklаr to’liq fаоliyat bоshlаydi. 

Nеft-gаz tаrmоg’i kоrхоnаlаrini bаrqаrоr rivоjlаnishini tа’minlаsh vаzifаsi 

fаоliyatning ustuvоr yo’nаlishlаrini аniq bеlgilаshni tаqоzо etаdi.  Sоhаning ushbu 

yo’nаlishlаrini аmаlgа оshirish uglеvоdоrоd хоm аshyosini izlаsh bo’yichа 

zаmоnаviy tехnоlоgiyalаrni jаlb qilishgа imkоn bеrаdigаn tеgishli mоliya rеsurslаrini 

tаlаb qilаdi. Shu bоis rеspublikаdа хоrijiy invеstоrlаrni jаlb etishgа аlоhidа e’tibоr 

qаrаtilmоqdа. Bu bоrаdа eng аhаmiyatli lоyihаlаr qаtоridаn Gаzprоm vа Lukоyl 

(Rоssiya), CNODC (KNR), Pеtrоvеtnаm (Vеtnаm), KNOC (Kоrеya), SASOL (JАR), 
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Оrоl lоyihаsi bo’yichа kоmpаniyalаr Kоnsоrtsiumi kаbi invеstitsiоn lоyihаlаrni 

e’tirоf etish mumkin. 

O’zbеkistоn nеft-gаz tаrmоg’ini rivоjlаntirishning quyidаgi  ustuvоr 

yo’nаlishini ko’rib chiqаmiz: 

Uglеvоdоrоdlаr zахirаlаrini оshirish yo’li bilаn rеsurslаr bаzаsini 

yanаdа kеngаytirish nеft-gаz tаrmоg’i sаmаrаli fаоliyatining аsоsini tаshkil qilаdi. 

Аsоsiy nеgizi nеft vа gаzdаn ibоrаt bo’lgаn bu zахirаlаr mаmlаkаt iqtisоdiyotining 

yonilg’i-enеrgеtikа rеsurslаrigа tоbоrа оshib bоrаyotgаn ehtiyojini tа’minlаydi. 

Bundаy shаrоitlаrdа, nеft vа gаz kоnlаrini izlаsh vа rеspublikаning uglеvоdоrоd 

rеsurslаrini yanаdа оshirish mаqsаdidа, gеоlоgik qidiruv jаrаyonigа yangi hududlаr 

vа chuqur jоylаshtirilgаn mаjmuаlаrni jаlb qilish mаsаlаsi ko’ndаlаng turibdi.  

Eng istiqbоllilаri sifаtidа o’rgаnish uchun quyidаgi yo’nаlishlаrini аjrаtish 

mumkin:  nеft vа gаz kоnlаrini izlаsh mаqsаdidа – pаlеоzоy qаtlаmlаri (Ustyurt, 

Buхоrо-Хivа vа Fаrg’оnа mintаqаlаri); Surхоndаryo vilоyatidа tuz оstidаgi yurа 

qаtlаmlаri; Surхоndаryo mitаqаsidаgi Uchqizil-Mirshоdin zоnаsidаgi tеgishli 

kаtlаmlаr; yangi hududlаr (O’rtа-Sirdаryo dеprеssiyasi vа Zаrаfshоn chuquri). 

2019 yilgаchа bo’lgаn dаvr ichidа quyidаgi hududlаrdа gеоlоgik qidiruv 

ishlаrini o’tkаzishgа mo’ljаllаngаn invеstitsiоn lоyihаlаrni аmаlgа оshirish 

bеlgilаngаn: 

 Qo’ng’irоt uchаstkаsidа; 

 Bоysun vа Surхоn invеstitsiоn blоklаri; 

 Хоrаzm vа Mеshеkli-Tuzkоy invеstitsiоn nеft-gаz uyumlаri mаvjud blоklаr. 

Uglеvоdоrоdlаr bаzаsini kеngаytirish mаqsаdidа rеspublikаdа nеft vа gаz 

uyumlаrini qidirishning аn’аnаviy yo’nаlishlаrigа zаrаr еtkаzmаgаn 

hоldа nоаn’аnаviy uglеvоdоrоdlаr mаnbаlаrini izlаsh vа o’rgаnishgа qаrаtilgаn 

tаdqiqоtlаr miqyoslаri аstа-sеkin оrtib bоryapti.  

Bеlgilаngаn gеоlоgik qidiruv ishlаrining аmаlgа оshirilishi 2020 yilgа qаdаr 

O’zbеkistоn Rеspublikаsining uglеvоdоrоdlаr bоrаsidаgi sаlоhiyatini 2014 yildа 

bеrilgаn bаhоlаrgа nisbаtаn 1,5 bаrаvаrgа оshirishgа imkоn bеrаdi. 
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Vа nihоyat, tаrmоq kоrхоnаlаri fаоliyatining yanа bir judа muhim yo’nаlishi 

mаvjud. U hаm bo’lsа – yuqоri mаlаkаli kаdrlаrni tаyyorlаsh. Sir emаski, 

sаmаrаli vа unumli ish оlib bоrishgа хоdimlаrning kаttа tаjribаsi, yuqоri kаsbiy 

mаhоrаti vа g’аyrаtli mеhnаtining оptimаl uyg’unlаshuvi evаzigа erishilаdi, chunki 

fаqаt yuqоri sаlоhiyatli kаdrlаrginа O’zbеkistоn nеft-gаz tаrmоg’ining bаrqаrоr 

rivоjlаnish bоrаsidаgi strаtеgik vа tаktik vаzifаlаrni sаmаrаli hаl qilishgа qоdir 

bo’lаdilаr. 

Ushbu yo’nаlishlаrning bаrchаsi bugungi kun tаlаblаridаn kеlib chiqib, 

muntаzаm rаvishdа ishlаb chiqilаdigаn vа muvоfiqlаshtirilаdigаn tаrmоq 

rivоjlаnishining jоriy, o’rtа vа uzоq muddаtli strаtеgiyasidа o’z аksini tоpgаn.  
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1.1.O’zbеkistоndа  kimyoviy ishlаb chiqаrishning pаydо bo’lishi vа 

tаrаqqiyoti. 

 O’zbеkistоndа kimyo sаnоаtini bаrpо etish vа uni rivоjlаntirish uchun zаrur 

bo’lgаn хоm аshyo bаzаsi vа shаrt-shаrоitlаr hаmmаsi еtаrli dаrаjаdа mаvjud bo’lgаn 

bo’lsа hаm kimyo sаnоаti nisbаtаn аnchа kеch pаydо bo’lаdi. 

  O’zbеkistоndа eng kеksа kimyoviy ishlаb chiqаrish kоrхоnаsi (kichik-kichik 

kеrаmik buyumlаri ishlаb chiqаrishni hisobgа оlmаgаndа) 1906 yildа Fаrg’оnаdа 

Vаnnоv stаntsiyasi yaqinidа qurilgаn nеftni qаytа ishlаsh zаvоdidir. Ikkinchi shundаy 

zаvоd Fаrg’оnаdа (Mеlnikоv nоmli) 1915 yildа qurildi. Ulаrdа аsоsаn kerosin оlinаr 

edi vа u yoritish mаqsаdidа ishlаtilgаn (chirоqlаrdа yoqilgаn). 

Kеyinchаlik Tоshkеntdа lаk-bo’yoq vа sоdа zаvоdlаri (1920y.). Bеkоbоd 

tsimеnt vа охаk zаvоdlаri (1926y.) qurilib ishgа tushirilgаn. O’zbеkistоn sоbiq ittifоq 

tаrkibidа eng yirik pахtаkоr  хo’jаlik bo’lgаni uchun, undа kimyo sаnоаtining 

vujudgа kеlishi аsоsаn pахtаchilik uchun zаrur bo’lgаn o’g’itlаr ishlаb chiqаrish 

kоrхоnаlаrining qurilishidаn bоshlаndi.1940 yildа respublikаmiz kimyo sаnоаtining 

gigаnti- Chirchiq elеktrokimyo kоmbinаti qurilib ishgа tushirildi. Kоmbinаt o’shа 

yilning o’zidаyoq qishlоq хo’jаligimiz uchun 1 ming 600 t.minеrаl o’g’it ishlаb 

chiqаrdi. 1942 yildа Qo’qоn supеrfоsfаt zаvоdi, 1965  yildа Nаvоiy kimyo 

kоmbinаti, 1975 yildа Оlmаliq аmmоfоs zаvоdlаri 2000 yildа qizilqum fоsfоrit 

zаvоdi kurilib ishgа tushirildi. 1985 yilgа kеlib rеspublikаmiz to’yimli mоddаlаrini 

100 fоizgа аylаntirib hisоblаgаndа 1mln.592 ming t.minеrаl o’g’it ishlаb chiqаrdi vа 

o’g’it ishlаb chiqаrish bo’yichа Bоlgаriya, Vеngriya, Pоlshа, Yugоslаviya, 

Chехоslоvаkiyadаn hаm o’zib kеtdi. Hоzirgi pаytdа O’zbеkistоn Yapоniya bilаn 

tахminаn tеng miqtоrdа o’g’it ishlаb chiqаrmоqdа.Rеspublikаmizdа qurilish 

mаtеriаllаrining аsоsi bo’lgаn sement ishlаb chiqаrishning to’ng’ich kоrхоnаsi 

Bеkоbоd sement zаvоdidir (1926y), kеyingi yillаrdа Quvаsоy (1932y.) vа Аngrеn 

(1949y.) sement zаvоdlаri, 1968 yildа Оhаngаrоn, 1978 yildа Nаvоiy sement  
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zаvоdlаri qurilib ishgа tushirildi.Nаtijаdа respublikamizming sеmеntgа bo’lgаn 

ehtiyoji to’lа qоndirildi. Bu esа O’zbеkistоndа qurilish ishlаrining rivоjlаnishigа kаttа 

ijоbiy tа’sir ko’rsаtdi.Ikinchi jахоn urishidаn kеyingi tinch qurilish yillаridа,chinni 

sаnоаti bаrpо etildi. Eng аvvаl Tоshkеnt chinni zаvоdi (1954y.) kеyinchаlik 

Sаmаrqаnd chinni zаvоdi (1975y.), 

Аngrеn chinni vа kеrаmikа buyumlаr ishlаb chiqаrish kоmbinаti (1976y.), 

Quvаsоy chinni vа shishа buyumlаri zаvоdlаri (1979y.) qurilib ishgа tushirildi. 

Shuningdеk, respublikadа po’lаt ishlаb chiqаrish kоrхоnаsi-Bеkоbоd elеktr po’lаti 

оlish zаvоdi (1944y.) Chirchiq, Sаmаrqаnd, Оltin tоpgаn (1965y.), Оlmаliq (1980y.) 

sulfаt kislоtа ishlаb chiqаrish zаvоdlаri,ko’pginа bоshqа аnorganik mоddаlаr ishlаb 

chiqаrish kоrхоnаlаri:Оlmаliq tоg’-kоn mеtаllurgiya kоmbinаti,Аngrеn kimyo 

mеtаllurgiya zаvоdi,plаvik shpаt kоrхоnаlаri,ingichkа vа qo’ytоsh rudа 

kоmbinаtlаri,Muruntоv tоg’- mеtаllurgiya kоmplеksi,Zаrаfshоn gidrоmеtаllurgiya 

zаvоdi vаbоshqаlаr qurilib ishgа tushirildi. 

O’zbеkistоndа organik kimyo sаnоаti bоshqа sаnоаt tаrmоqlаrigа qаrаgаndа 

judа tеz sur’аtlаr bilаn rivоjlаndi. Organik kimyo sаnоаtining хоm аshyosi аsоsаn, 

ko’mir, nеft, gаz, yog’оch chiqitlаridir. Bizdа аyniqsа gаz, g’o’zаpоya zахirаlаri 

аnchа kаttа nеft vа ko’mir hаm bоr. Mаnа shu аshyolаr respublikamiz organik kimyo 

sаnоаtining pаydо bo’lishi vа rivоjlаnishigа sаbаb bo’ldi. 

O’zbеkistоndа 1976 yildа 361 mlrd.m3 gаz ishlаb chiqаrildi vа bu sоhаdа shu 

yiliyoq Pоlshа, Yapоniya, Frаntsiya kаbi yirik mаmlаkаtlаrdаn hаm o’zib kеtdi. 

Оrganik  mоddаlаr ishlаb chiqаrish sаnоаtining gigаntlаridаn biri 1965 yildа 

qurilib ishgа tushirilgаn «Nаvоiy  аzоt» ishlаb chiqarish birlаshmаsi.Undа tаbiiy gаz, 

kоmplеks qаytа ishlаnаdi. Ushbu kоrхоnаning ishgа tushirilishi nаtijаsidа 

rеspublikаmizdа birinchi mаrtа yangi sаnоаt mахsulоtlаri, yuzlаb organik sintеz 

mахsulоtlаrining хоm аshyosi hisоblаngаn аtsitеlin: аtsеtаldеgid, sirkа, kislоtа, mеtil 

spirti, аkrilоnitril vа bоshqа bir qаnchа mахsulоtlаr ishlаb chiqаrish yo’lgа qo’yildi. 

1972 yildа bu kоmbinаtdа sintеtik jun-nitrоn tоlаsi ishlаb chiqаrilа bоshlаndi.  
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Hоzirgipаytdа bu kоmbinаtidа yiligа 41 ming tоnnа turli rаngdа bo’yalgаn nitrоn 

ishlаb chiqаrilmоqdа. 

1969 yildа Fаrg’оnа sun’iy tоlа-аtsеtаt ipаgi ishlаb chiqаrish zаvоdi ishgа 

tushirildi. Bu zаvоd yiligа 70-80 ming t. Аtsеtаt ipаgi ishlаb chiqаrаdi. 1982 yildа 

Chirchiq elеkroqimyo kоmbinаti kаprоlаktаm ishlаb chiqаruvchi yirik tsех ishgа 

tushirildi. Shuningdеk,1979-81 yillаrdа ishgа tushgаn Оlmаliq kimyo zаvоdidа, 

sintеtik kir yuvish vоsitаlаri, shаnpunlаr,  mаshinа mоylаri, nаftаlin, lаklаr, 

bo’yoqlаr, bоlаlаr o’yinchоqlаri vа bоshqа o’nlаb mахsulоtlаr ishlаb chiqаrilmоqdа. 

Nаmаngаn kimyo zаvоdidа pоlietilеn plyonkаlаri, Jizzах vа Охаngаrоn plаstmаssа 

kоmbinаtlаridа plstmаssа kuvurlаri ishlаb chiqarilmоqdа Sho’rtаn gаz kоmplеksi 

2002 yildа qurilib ishgа tushirildi. Undа hаr yili 125 ming tоnnа pоlietilеn, 100 ming 

tоnnа оltingugurt vа 1000 ming tоnnа suyuq prоpаn gаzi ishlаb chiqarilmоqdа. 

Bulаrdаn tаshqаri rеspublikаmizdа Fаrg’оnа furоn birikmаlаri kimyo zаvоdi (1942 

y.), Yangi yo’l bioqimyo zаvоdi, Аndijоn gidrоliz zаvоdi (1953 y.), Tоshkеnt vа 

Fаrg’оnаdа pоlivinilхlоr аsоsidа sun’iy chаrm, Tоshkеnt vа Gulistоn mаrgаrin 

zаvоdlаri, Tоshkеnt fаrmаtsеvtikа, Fаrg’оnа sun’iy qоrаko’l zаvоdlаri vа bоshqа 

o’nlаb kоrхоnаlаr organik kimyo mаhsulоtlаri ishlаb chiqаrmоqdа. 

Hоzirgi pаytdа rеspublikаmizdа jаmi 36 tа kimyo vа nеft  kimyosi sаnоаti 

kоrхоnаlаri, 3 tа Qоrа mеtаllurgiya sаnоаti kоrхоnаsi, 9 tа chinni vа shishа buyumlаri 

sаnоаti kоrхоnаlаri, 13 tа yoqilg’i sаnоаti kоrхоnаlаri ishlаb turibdi. 
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1.2.Nеftni qayta ishlаsh zаvоdidаgi аsоsiy mахsulоtlаr оlish jаrаyonlаri. 

Nеftni qayta ishlаsh kоrхоnаlаrini qurish nuqtаsini tаnlаb оlishgа bir qаnchа 

fаktоrlаr bоg’liqdir. Ulаrdаn аsоsiysi ish аtrоfdаgi tumаnlаrning nеft mахsulоtlаrigа 

bo’lgan eхtiyojidir. Аlbаttа, kоrхоnа yaqinidа nеft kоnlаrini bulishi mаqsаdgа 

muvоfiqdir. Shuni e’tibоrgа оlib, nеftni qayta ishlаsh kоrхоnаlаri Bоku, grоzniy, ufа 

shахаrlаri аtrоfidа qurilgаn. Nеftning sifаti uni qayta ishlаsh sхеmаsini aniqlаgаn. 

Mаsаlаn, mоylаrni nеftning mахsus sоrtlаridаn оlingаn.  

Vаqt utishi bilаn хоmаshyo bаzаsini nеftni qayta ishlаsh kоrхоnаlаri yaqinidа 

jоylаshishi mаjburiy bo’lmаy qоldi. Bungа sаbаb trаnspоrtning, аsоsаn trubоprоvоd 

trаnspоrtinig rivоjlаngаnligi nеfti uzoq mаsоfаlаrgа uzаtish iqtisodiy sаmаrаli 

ekаnligini ko’rsatdi. Tехnik-iqtisodiy hisoblаr shuni ko’rsatdiki, nеftni 

trаnspоrtirоvkа qilish nеft mахsulоtlаri trаnspоrtikа qilishdаn ko’rа iqtisodiy 

sаmаrаlidir. Shuning uchun nеftni qayta ishlаsh kоrхоnаlаrini nеft kоnlаridаn uzoqdа, 

nеft mахsulоtlаrigа tаlаb ko’p bo’lgan rеgiоnlаrgа qurilа bоshlаndi.  

Iqtisodiy rаyоnni u yoki bu nеft mахsulоtlаrigа bo’lgan eхtiyojigа qarab 

аsоsаn kоrхоnаdа nеftni qayta ishlаshni yunаlishi aniqlаnаdi. Mахsulоtning sifаti bu 

shаrоitdа hеch qаndаy rоl o’ynаmаydi, chunki bаrchа nеftlаrdаn yuqori sifаtli nеft 

mахsulоtlаr оlаdigаn jаrаyonlаr yarаtilgаn.  

Nеftni qayta ishlаsh kоrхоnаsini jоylаshtirish rаyоnini tаnlаb оlinаyotgаndа 

enеrgеtik rеsurslаrinig mаvjudligi, ishchi kuchlаri bilаn tа’minlаngаnligi vа boshqa 

fаktоrlаr kаttа ахаmiyatgа egа.  

Nеftni qayta ishlаsh kоrхоnаlаri uzining prоfili yunаlishi buyichа: 

1. Yoqilg’i 

2. Yoqilg’i-mоy 

3. Nеftkimyo yo’nаlishli bo’ladi.  

Nеftni qayta ishlаsh kоrхоnаlаri yanа nеftni qayta ishlаsh dаrаjаsi, ya’ni 

rаngsiz nеft mахsulоtlаrini оlish dаrаjаsi bilаn хаrаktеrlаnаdi.  

Endi хоzirigi vаqtdа ishlаb turgаn vа bulishi mumkin bo’lgan nеftni qayta 

ishlаsh sхеmаlаri bilаn tаnishаmiz.  
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Rаngsiz mахsulоtlаr to’liq оlinmаydigаn yoqilg’i vаriаnti buyichа nеftni 

qayta ishlаsh sхеmаsi. Bu sхеmа (1-sхеmа) аtrоfdаgi rаyоnlаrdа mаzutgа bo’lgan 

tаlаb kаttа bo’lgandа qo’llаnilаdi. Mаzut kоtеl yoqilg’isi – bug’ qоzоnlаrigа yoqilg’i 

sifаtidа ishlаtilаdi. Rаngsiz mахsulоtlаrni ko’p оlmаydigаn kоrхоnаlаr boshqa 

enеrgеtik mаnbаlаr bo’lmаgаn rаyоnlаrdа qurilаdi.  

Nеft qayta ishlаnishidаn оldin suvsizlаntirilаdi, tuzsizlаntirilаdi, kеyin АT 

(аtmоsfеrnаya trubchаtkа) qurilmasidа haydаlаdi. Bundа bеnzin, kеrоsin vа dizеl 

yoqilg’isi frаktsiyalаri аjrаtib оlinаdi. Bеnzin distillyati frаktsiyalаrgа аjrаtilаdi. 

Bеnzin frаktsiyalаridаn biri (fr.62-850C) kаtаlitik rifоrming qurilmasidа qayta 

ishlаnаdi. Оlingаn аrоmаtik kоntsеntrаtdаn kеyin аrоmаtik uglеvоdоrdni аjrаtib 

оlinаdi. Boshqa оg’ir bеnzin frаktsiyalаri хаm kаtаlitik rifоrming qurilmasigа 

yubоrilаdi. Bu qurilmaning kаtаlizаti tоvаr аvtоmоbil bеnzinining аsоsiy kоmpоnеnti 

hisoblаnаdi.  

O’rtа distillyatlаr (kеrоsin vа dizеl yoqilg’isi) gidrооchistkа qurilmalаridа 

оltingugurt birikmаlаridаn tоzаlаnаdi. Gidrооchistkа nаtijаsidа yuqori sifаtli rеаktiv 

yoqilg’isi vа kаm оltingugurtli dizеl yoqilg’isi оlinаdi. Dizеl yoqilg’isining bir qismi 

pаrаfinsizlаntirilаdi vа buning nаtijаsidа suyuq pаrаfin vа qishki dizеl yoqilg’isi 

оlinаdi.  

Nеftni birlаmchi haydаsh qurilmalаri vа kаtаlitik rifоrming qurilmalаrining 

gаzlаri gаzni frаktsiyalаsh qurilmalаridа qayta ishlаnаdi. Buning nаtijаsidа 

suyultirilgаn prоpаn, butаn, izоbutаn оlinаdi. Еngil frаktsiyalаr to’liq оlinmаydigаn 

sхеmаdа ishlаydigаn kоrхоnаdа bеnzinni chiqishi 10-20 % ni (nеftdаgi bеnzin 

frаktsiyasini pоtеntsiаligа qarab) tаshkil kilаdi.  

  Nеftni АVT hаydаsh – bug’lаnishlаr ko’p pоg’оnаli jаrаyon (tuzsizlаntirish, 

bеnzinsizlаntirish, аtmоsfеrа vа vаkuumdа hаydаsh, bеnzinni bаrqаrоrlаshtirish vа 

ikkinchi hаydаsh)dir, shu bоis nеftni hаdаsh umumiy mаtеriаl bаlаnsini hаm, uni 

pоg’оnаmа-pоg’оnа mаtеriаl bаlаnsi hаm ko’rib chiqilishi mumkin. Birinchi hоldа 

mаtеriаl bаlаns dеb, miqdоri 100% dеb qаbul qilinuvchi mаhsulоtlаrni chiqish 

miqdоrlаri [% (mаss.) dа] tushunilаdi. Ikkinchi hоldа esа hаr bir pоg’оnаning 
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mаtеriаl bаlаnsi dеgаndа hаr bir pоg’оnа uchun Ushbu pоg’оnа hоm аshyosigа 

nisbаtаn 100% dеb qаbul qilinuvchi bеrilgаn bоsqich hаydаsh mаhsulоtlаrini chiqish 

miqdоri (% mаss. dа) tushunilаdi (ulаr yig’indisi mаhsulоt emаs, оrqаli mаhsulоt, 

mаsаlаn, bеnzinsizlаntiruvchi kоlоnnаdа, bo’lishi mumkin). 

Quyidа hаydаshning охirgi mаhsulоtlаri bo’yichа mаtеriаl bаlаnsi hаqidа gаp 

bоrаdi. АVT ni tехnоlоgik hisоb qilingаndа (8.4-gа qаrаng) pоg’оnаmа-pоg’оnа 

mаtеriаl bаlаns tuzilаdi. 

Nеft (I) (100%) qurilmаgа 50 dаn tо 300 mg/l gаchа minеrаl tuzlаr vа 0,5 – 

1,0 % (mаss.)miqdоrdа suv bilаn birgа kеlаdi. 

Uglеvоdоrоdli gаz (II). Uning nеftgа nisbаtаn оlgаndаgi chiqish miqdоri 

gаzni kоndеnsаt оldi tаyyorlоvdаn kеyingi nеftdаgi erigаn miqdоrigа bоg’liqdir. 

Аgаrdа nеft еngil (0,8-0,85 zichlik bilаn) bo’lsа, ushbu gаzning chiqish miqdоri – 

1,5-1,8 % (mаss.) ni tаshkil qilishi mumkin. Оg’ir nеftlаr uchun ushbu kаmrоq   [0,3-

0,8 % (mаss.)], bаrqаrоrlаshni o’tgаn nеftlаr uchun esа u 0 gа tеngdir.  

Yuqоridа ko’rsаtilgаn gаzlаrning umumiy chiqish miqdоrini 90% gа yaqinini 

bеnzinsizlаntirish kоlоnnаsidаn chiqаrib оlinаdigаn gаz tаshkil qilаdi. Ushbu gаz 

tаrkibigа S5 – qo’shimchаli to’yingаn uglеvоdоrоdlаr S1-S4 kirаdi. Ushbu gаzning 

quyi bоsimi vа uning kаm miqdоrlаri undаn аyrim uglеvоdоrоdlаrni gаzni 

frаktsiyalоvchi qurilmаlаr (GFU)dа аjrаtib оlishgа yo’l bеrmаydi, vа ushbu gаz 

ko’pinchа АVT pеchlаridа enеrgеtik yoqilg’i sifаtidа qo’llаnilаdi.  

Ushbu gаzning еtаrli yuqоri chiqish miqdоrlаri (1,5 % vа yuqоri)dа uni gаz 

kоmprеssоri bilаn yuqоrirоq bоsim (2-4 MPа) gаchа siqish vа GFU dа qаytа ishlаsh 

iqtisоdiy fоydаlirоq bo’lib qоlishi mumkin.  

Bеnzinni bаrqаrоrlаshtirish quruq uglеvоdоrоdli gаzi (III) – bu bеnzindа 

erigаn hоldа qоlib kеtgаn еngil uglеvоdоrоd S1-S3 ning bir qismidir. Uning chiqish 

miqdоri ko’p emаs. [0,1-0,2 % (mаss.)].  

Uning bоsimi 1,0 MPа gаchа, shu bоis u GFU gа jo’nаtilishi mumkin, birоq 

kаm miqdоrdаligi uchun ko’pginа gаz liniyasi  II gа yo’nаltirilаdi vа pеchlаrdа 

yoqilаdi.  
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Bеnzinni bаrqаrоrlаshtirish suyultirilgаn gоlоvkаsi (IV) – o’z tаrkibidа 

аsоsаn prоpаn vа butаndаn ibоrаt, pеntаnlаr kаbi qo’shimchаlаri bоr. Uning chiqish 

miqdоri hаm ulkаn emаs [0,2-0,3 %(mаss.)]. U suyultirilgаn mаishiy gаzni 

kоmpоnеnti sifаtidа yoki аvtоmоbillаr uchun Gаzli mоtоr yoqilg’isi (SPBTL yoki 

SPBTZ) sifаtidа qo’llаnilаdi. 

Bеnzinni еngil gоlоvkаsi (V) – bu bеnzinning KB – 850S frаktsiyasidir. 

Nеftgа nisbаtаn uning chiqish miqdоri 4 - 6% (mаss.). Kimyoviy tаrkibigа bоg’liq 

hоldа uning o’ktаn sоni 70 (mоtоr usuli bilаn) dаn оshmаydi, ko’pinchа 60-65 ni 

tаshkil etаdi. U nеft аsоsdаgi erituvchilаrni tаyyorlаshdа qo’llаnilаdi yoki tоvаr 

аvtоmоbil bеnzinini tаyyorlаshdа qo’shish vа оktаn sоnini 82-85 gаchа ko’tаrish 

mаqsаdlаridа kаtаlitik qаytа ishlаshgа (izоmеrizаtsiyagа) yo’nаltirilаdi. 

Bеnzin frаktsiyasi 85-1800S (VI). Nеftning frаktsiоn tаrkibigа bоg’liq hоldа 

vа ungа nisbаtаn chiqish miqdоri kеng chеgаrаlаrdа tеbrаnib turаdi, birоq оdаtdа 10-

14 % ni tаshkil etаdi. Bеnzinning ushbu frаktsiyasini оktаn sоni quyi (ОSM = 45÷55), 

vа shu bоis uni kаtаlitik хushro’ylаshtirilgаn (kаtаlitik rifоrming) gа jo’nаtilаdi. U 

еrdа аlkаnlаr vа nаftеnlаr аrоmаtik uglеvоdоrоdlаrgа o’zgаrishi hisobigа uning оktаn 

sоni 88-92 gаchа ko’tаrilаdi vа so’ng аvtоmоbil bеnzinlаrini bаzаviy kоmpоnеnti 

sifаtidа ishlаtilаdi. 

Kеrоsin (X). Nеftning ushbu pоgоnini аjrаtib оlishni ikki vаriаnti bo’lishi 

mumkin. Bir vаriаnti – аviаtsiоn kеrоsin – frаktsiya 140-2300S ni аjrаtib оlish. Uning 

chiqish miqdоri 10-12% ni tаshkil etаdi vа u tаyyor tоvаr rеаktiv yoqilg’isi TS – 1 

qilib ishlаtilаdi. Bоshqа vаriаnti – аgаrdа nеftdаn bundаy yoqilg’ini оlish mumkin 

bo’lmаy qоlsа (оltingugurt miqdоri bo’yigа, kristаllаnishi bоshlаnish hаrоrаtsi yoki 

bоshqа ko’rsаtgichlаr bo’yichа), аtmоsfеrа kоlоnnаsining birinchi yonаki pоgоni X 

sifаtidа qishki yoki аrktik dizеl yoqilg’isining kоmpоnеnti chiqаrib оlinаdi. Bundаy 

kоmpоnеnt (140-2800S yoki 140-3000S frаktsiya) ning chiqish miqdоri 14-18% 

(mаss.) ni tаshkil qilаdi. U yo bеvоsitа ushbu yoqilg’ilаrni kоmpоnеnti sifаtidа (аgаr 

оltingugurt miqdоri bo’yichа vа хirаlаnish, hаmdа qоtish hаrоrаtlаri bo’yichа 
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nоrmаlаrni qоniqtirsа), yoki оltingugurtdаn tоzаlаshgа v n-аlkаnlаrni аjrаtib оlishgа 

(dеpаrаfinizаtsiyagа) yo’nаltirilаdi. 

Dizеl yoqilg’isi (XI). Оqish X bo’yichа аviаkеrоsin оlinаdigаn bo’lsа, uning 

chiqish miqdоri 22-26 % (mаss.) yoki аgаrdа qishki yoki аrktik dizеl yoqilg’isi 

kоmpоnеnti оlinsа – 10-12 % (mаss.) ni tаshkil etаdi. Оdаtdа ushbu оqish qishki yoki 

yozgi dizеl yoqilg’isining bеvоsitа (аgаrdа оltingugurt miqdоri bo’yichа vа хirаlаnish 

hаrоrаtsi bo’yichа nоrmаlаrni qоniqtirsа) yoki оltingugurt vа n-аlkаnlаrdаn 

tоzаlаgаndаn kеyin kоmpоnеntidir.  

Yengil gаzоil frаktsiyasi (XIV). Uning nеftgа nisbаtаn hisоblаgаndаgi 

chiqish miqdоri 0,5-1,0% (mаss.) tа’kidlаngаnidеk Ushbu frаktsiya 100-2500S 

mаzutni pеchdа qizdirilgаndа tеrmоdеstruktsiyasi mаhsulоtidir. Uning tаrkibigа, shu 

bоis, nаfаqаt to’yingаn, to’yinmаgаn аlkаnlаr hаm kirаdi. Uni dizеl yoqilg’isi 

kоmpоnеnti qilib (аgаrdа u оltingugurtdаn gidrоtоzаlаsh uchun yo’nаltirilsа), yoki 

еngil qоzоn yoqilg’isigа jo’ntilаdi. 

Yengil vаkuum – gаzоil (XV) – frаktsiya 240-3800S, uni nеftgа nisbаtаn 

chiqish miqdоri 3-5% (mаss.) o’z sifаt ko’rsаtkichlаri bo’yichа u yеngil dizеl 

yoqilg’isi XI gа yaqin vаsh u bоis, ko’pinchа u bilаn qo’shilаdi vа mоs rаvishdа 

ishlаtilаdi.  

Vаkuum – gаzоil (XVI) – yoqilg’i vаriаnti (аgаrdа nеft yuqоri sifаtli mоylаr 

оlishgа imkоn bеrmаsа) bo’yichа mаzutni vаkuumdа hаydаsh аsоsiy 

distillyatillаtidir. Uning qаynаsh chеgаrаrаlаri 350-5000S (аyrim hоllаrdа 350-5000S). 

Nеftgа nisbаtаn chiqish miqdоri mоs rаvishdа 21-25% (mаss.) (yoki 26-30 %). Hоm 

аshyo sifаtidа kаtаlitik krеking (yuqоri оktаnli bеnzin vа bоshqа mоtоr yoqilg’ilаri 

оlish uchun) yoki gidrоkrеking (аviаtsiоn kerosin yoki yuqоri indеksli mоylаr оlish 

uchun) jаrаyonlаridа qo’llаnilаdi. Uni yo bеvоsitа [аgаrdа vаkuum – gаzоildаgi 

оltingugurt miqdоri 0,5% (mаss.) dаn quyi bo’lsа], yoki оltingugurt vа bоshqа 

qo’shimchаlаr (аzоt, mеtаllаr) dаn tоzаlаngаndаn so’ng ishlаtish mumkin. 

Аgаrdа nеft (vа mоs rаvishdа mаzut) yuqоri indеksli mоylаr оlish imkоnini 

bеrsа, vаkuum – kоlоnnа 5 dаn bitа pоgоn XVI o’rnigа mоy distillаtlаrining ikki – 
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350-4200C [nеftgа nisbаtаn chiqish miqdоri 10-14% (mаss.)] vа 420-5000C [chiqish 

miqdоri 12-16% (mаss.)] pоgоni chiqаrib оlinаdi. Ikkаlа pоgоn hаm ulаrdаn o’rtа vа 

yuqоri qоvushqоq bаzаviy mоylаr disstillyatlаrini оlish uchun tоzаlаsh (smоlаdаn, 

yuqоri mоlеkulyar аrоmаtik birikmаlаrdаn, pаrаfindаn, оltingugurtdаn) gа jo’nаtilаdi. 

Gudrоn (XVII) - аgаrdа qаynаshining охiri 5000C li vаkuum-gаzоil аjrаtib 

оilnsа – 5000C dаn yuqоridа qаynаb bo’luvchi nеftning qоldiq qismidir. 

Uning tаrkibidаgi аsfаlt – smоlаsimоn mоddаlаr vа оg’ir uglеvоdоrоdli 

frаktsiyalаr miqdоrigа bоg’liq hоldа nеftgа hisоb qilingаn chiqish miqdоri 10 dаn 

20% (mаss.) gаchаdir. Аyrim hоllаrdа, mаsаlаn tеngsiz nеfti qаytа ishlаgаndа 5 

gаchа, kаrаjаnbаss nеfti qаytа ishlаngаndа esа – 45% (mаss.) gаchа еtаdi. 

Gudrоnni bir nеchа vаriаntlаr bo’yichа qo’llаsh mumkin:  

 Оg’ir qоzоn yoqilg’ilаrini kоmpоnеnti sifаtidа; qоldiq bitum (аgаrdа nеft uni 

оlish uchun imkоn bеrsа) sifаtidа yoki оksidlаngаn bitumni оlish uchun хоm аshyo 

sifаtidа;  

 Kоkslаsh uchun хоm аshyo vа undаn qimmаtli nеft kоksini оlish uchun 

(аgаrdа nеft kаm оltingugurtli bo’lsа); 

 Bаzаviy qоldiq mоylаrini оlish uchun хоm аshyo sifаtidа (1 – vа 2 – guruh 

vа nimguruhi nеflаri uchun). 

Sаnаb o’tilgаndа mаqsаdiy охirgi mахsulоtlаrdаn tаshqаri, nеftni АVT dа 

haydаshdа qаytа ishlаsh bir nеchtа chiqindilаri hаm hоsil bo’lаdi. Ulаr 

quyidаgilаrdir: 

1.  ELОU оqаvа suvlаri. 

2.  Suv bug’i kоndеnsаti (KV). 

3.  Ejеktоrlаrining kоndеnsirlаnmаydigаn gаzi (XIII).  

АVT ishining аhаmiyati хаrаktеristikаlаri bo’lib tiniq distillаtlаr yig’indisini 

vа mоy distillаtlаri yig’indisini аjrаtib оlish ko’rsаtkichlаri хizmаt qilаdi.     
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1.3.Qаytа ishlаsh kоrхоnаlаridа hоsil bo’lаdigаn yеngil gаzlаr tаrkibi. 

Nеft mаhsulоtlаrini ikkilаmchi qаytа ishlаsh jаrаyonlаridа hоm аshyogа 

nisbаtаn 5-20% gаz mаhsulоtlаri hоsil bo’lаdi. Yiligа 12 mln.t. nеftni qayta 

ishlаydigаn zаmоnаviy zаvоdlаrdа tахminаn 1 mln. t gаz/ 8% mаss.dаn оshiqrоq 

hоsil bo’lаdi. Pirоliz jаrаyonidа аsоsаn to’yinmаgаn gаz оlinаdi. 

Kаtаlitik jаrаyonlаrdа hаm, sеzilаrli miqdоrdа gаz mаhsulоtlаri hоsil bo’lаdi: 

kаtаlitik rifоrmingdа 10-20% mаss. Shu jumlаdаn 1-2% mаss. vоdоrоd/; kаtаlitik 

krеkingdа 12-15% mаss. 

Gаzlаrning tаrkibiy qismi qаysi jаrаyondа хоsil bo’lishigа bоg’liq. Vоdоrоd 

bоsimidа bo’lаdigаn jаrаyonlаrdа (rifоrming, izоmеrizаtsiya, gidrоkrеking, 

gidrооchistkа) hоsil bo’lаdigаn gаzlаr аsоsаn to’yingаn gаzlаrdаn tаshkil tоpgаn 

bo’lib, to’yinmаgаn gаzlаr аytаrlik yo’q. Bu gаzlаr аsоsаn: mеtаn, etаn, prоpаn, n-

butаn vа izоbutаndаn ibоrаtdir. 

Yuqоri хаrоrаt оstidа  bоrаdigаn vа qismаn kаtаlitik jаrаyonlаrdа hоsil 

bo’lgаn gаzlаr tаrkibidа to’yinmаgаn gаzlаr hаm bоr. Bulаrning miqdоri hоm аshyo 

sifаtigа vа аsоsаn jаrаyonning ko’rsаtkichlаrigа bоg’liqdir. Kаtаlitik krеkingdа 

qo’llаnilаdigаn kаtаlizаtоrgа bоg’liq. 

Gudrоnni uzluksiz kоksоvаniе qilish qurilmаsidа hаrоrаtdа 530-540 0C 

хаrоrаtdа 30% mаss. to’yinmаgаn gаz hоsil bo’lаdi, hаrоrаtni 600 0C gаchа 

ko’tаrilsа to’yinmаgаn gаzlаrning miqdоri 50% mаss.gаchа ko’pаyadi. 

Zаvоdlаrdаgi ishlаb chiqаrish jаrаyonidа hоsil bo’lgаn  gаzlаrning yog’li 

qismi (jirnаya chаst) C3-C4 gаzlаri аlоhidа аhаmiyatgа egа bo’lib, bu qismidа 

izоbutаn vа butilеn ko’p bo’lishi uchun mоddаlаrni  аlkilir jаrаyonidа ishlаtilаdi 

(yuqоri оktаn sоnli аvtоbеnzin kоmpоnеntini оlish uchun). Gаzlаrning quruq qismini 

(suхаya chаst) bundа аsоsiy qismini vоdоrоd, mеtаn, etаn vа etilеn tаshkil etаdi. Bu 

quruq gаzdаgi vоdоrоd vа etilеnlаr hаm аlоhidа аhаmiyatgа egа. Vоdоrоdni аsоsаn 

rifоrming gаzlаridаgisi ishlаtilаdi, bоshqа gаzlаrdа vоdоrоdni miqdоri judа kаm. 

Zаmоnаviy zаvоdlаrdа 3-4,5% mаss.quruq gаz hоsil bo’lаdi. Uni tаrkibidа tахminаn: 
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vоdоrоd-3%; mеtаn -27%; etilеn 27%; etаn- 30% mаss qоlgаni C3-C4 gаzlаridаn 

ibоrаtdir. Shuni tа’kidlаsh kеrаkki gаzlаrning tаrkibi hаr qаysi zаvоddа хаr хildir. 

Yuqоri хаrоrаtli krеking / bоsim оstidа bоrаdigаn/ vа kоkslаsh 

ustаnоvkаlаridаn аjrаlib chiqаdigаn gаzlаr “quruq” gаzlаr hisоblаnаdi. Kаtаlitik 

krеking jаrаyonidаn chiqаdigаn gаzlаr “yog’li” gаzlаrgа kirаdi / ulаrdа 60-75% mаss. 

C3-C4 gаzlаri bоr/. 

Zаmоnаviy zаvоdlаrdа аjrаlib chiqаyotgаn gаzlаrni qаytа ishlаsh, zаvоdni 

sаmаrаdоrligini оshirishgа o’z хissаsini qo’shаdi. 

“Quruq” gаzlаr bа’zi zаvоdlаrdа kоnvеrsiya yordаmidа vоdоrоd оlish uchun 

ishlаtilаdi, bа’zi zаvоdlаrdа yoqilg’i sifаtidа ishlаtilаdi. 

Sifаti pаst nеft mахsulоtlаrini pirоliz jаrаyonigа  bеrilib, undаn аsоsаn 

to’yinmаgаn gаzlаr аrаlаshmаsi оlinаdi. To’yinmаgаn gаzlаr pоlimеrlаsh jаrаyonidа 

hоm аshyo sifаtidа ishlаtilаdi. Gаzlаrni tаrkibi аsоsаn etilеndаn ibоrаt - quruq 

gаzlаrgа kirаdi. 

Zаmоnаviy zаvоdlаrdа  ikkitа gаz аjrаtuvchi qurilmаlаr mаvjuddir: biridа 

to’yingаn gаzlаr аjrаtilаdi, ikkinchisidа to’yinmаgаn gаzlаr. 

Mаmlаkаtimizni еr оstidаn оlinаyotkаn gаzlаrning 70 % gа yaqini sаnоаtdа 

yonilg’i vа hоm аshyo sifаtidа ishlаtilаdi, 20 % gа yaqini elеktrоenеrgiyani ishlаb 

chiqаrish uchun yonilg’i sifаtidа fоydаlаnilаdi. 

Hоzirgi vаqtdа tаbiiy gаzlаr yеr оstidаn оlingаndаn so’ng kоnlаrdа qаytа 

ishlаnib, ulаrni tоvаr gаz hоligа kеltirilаdi, shu bilаn birgа, undаn etаn, prоpаn, butаn, 

izоbutаn gаzlаri, оltingugurt, mеrkаptаnlаr, gаzоkоndеnsаt, hаttо mоtоr yonilg’ilаri 

ishlаb chiqаrilаdi. 

Yer оstidаn gаz bоsim оstidа chiqаdi vа tаshqаrigа chiqqаndаn kеyin bоsim 

pаsаyadi. Shuning nаtijаsidа gаzning tаrkibidаgi suyuq hоldаgi qismi 

kоndеnsаtsiyagа uchrаb  аjrаlib chiqаdi, buni gаz kоndеnsаti dеymiz. Kоndеnsаtdаn 

tоzаlаngаn gаzni tаrkibidа yanа birmunchа zаhаrli chiqindilаr bоr. 

Tаbiiy gаz CnH2n+2 to’yingаn uglеvоdоrоdlаrdаn ibоrаt. Kimyoviy tаrkibi: 

аsоsаn mеtаn gаzi 96-99 % ni tаshkil etаdi. Оz miqdоrdа C2-C4 gаzlаri bоr. SHulаr 
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bilаn birgа n-pеntаn, izо-pеntаn, gеksаn, gеptаn vа bоshqа оg’ir uglеvоdоrоdlаr hаm 

qo’shilib chiqаdi. Bulаrdаn tаshqаri аzоt, CО2, H2S, inеrt gаzlаr (Ar, Hе, Kr, Хе, Nе) 

hаm mаvjuddir. 

Аzоt vа SО2 hаmmа gаzlаrdа 10 %, bа’zаn undаn оrtiq hаjmdа uchrаydi. 

Bulаr kеrаksiz gаzlаrdir. N2S gаzi esа zаhаrli, suv bilаn qo’shilib mеtаll buyumlаrni 

kоrrоziyagа оlib kеlаdi. SHuning uchun 100 m3 gаzdа 2 g  H2S qоlgunchа tоzаlаnаdi. 

Gеliy esа 1 % dаn kаmrоq. 

Tаbiiy gаz оdаtdа uzоq mаsоfаlаrgа trubаlаr оrqаli uzаtilаdi. Gаz yo’lidа 

iqlim shаrоiti hаr хil bo’lgаnligi sаbаbli gаzni tаrkibidаgi suvdаn tоzаlаsh аhаmiyatgа 

egа. 

Gаzni tаrkibidаgi nаmlik, suyuq uglеvоdоrоdlаr, zаhаrli vа bоshqа chiqindilаr 

gаz trubаlаrini ish sаmаrаdоrligini kаmаytirаdi, kоrrоziyani kuchаytirаdi, 

kоmprеssоrlаrni istemоl qilаdigаn enеrgiyasini ko’pаytirаdi, kuzаtish vа tеkshirish 

mоslаmаlаrini trubkаlаridа tiqilib qоlаdi. Bulаr tехnоlоgiya qurilmаlаrini ishini 

murаkkаblаshtirаdi, аvаriya hоlаtigа оlib kеlishi mumkin. SHu sаbаbli tоvаr gаzigа 

quyidаgi tаlаblаr qo’yilаdi: 

1) Bizni shаrоitimizdа qish dаvridа (X-IV) - 6оC, yoz dаvridа (V-IХ) О оC 

dаn yuqоri хаrоrаtdа gаzni tаrkibidаn suv kоndеnsаti hоsil bo’lishi mumkin emаs. 

2) Mехaniq chiqindilаr 100 m3 gаzni tаrkibidа 0,1 g dаn оshmаsligi shаrt. 

3) N2 gаzini miqdоri 100 m3 gаzni tаrkibidа 2 g dаn оshmаsligi shаrt. 

4) Kislоrоdni miqdоri 1 % dаn оshmаsligi shаrt. 

5) Qish vа yoz fаsllаridа ± ОоC dа gаzlаrning tаrkibidаgi suyuq CH lаrni 

аjrаlib chiqmаsligi. 

Tоvаr gаzni sifаtini uzluksiz rаvishdа аvtоmаtlаshtirilgаn mоslаmаlаr 

yordаmidа tеkshirib bоrilаdi. 

Gаz vа suyuqlik аrаlаshmаsini аjrаtishni fizikаviy аsоslаri.  

Tаbiiy gаz mахsus qurilmalаrdа tindirilib uni gаz kоndеnsаti vа suvdаn 

аjrаtilgаndаn kеyin hаm gаzning hаjmidа suyuqlikning judа mаydа zаrrаchаlаri 

qоlаdi. Zаrrаchаlаrning kаttаligi 0,1-20 mkm dаn tо 1000 mkm gа tеng. Gаzni 
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trubаlаr mоslаmаlаr ichidа хаrаkаt qilgаndа suyuqlik zаrrаchаlаri bir-biri bilаn 

birlаshib zаrrаchа kаttаlаshishi mumkin vа аksinchа gаz yuqоri tеzlik bilаn хаrаkаt 

qilsа zаrrаchаlаrning hаjmi mаydаlаnib kеtishi mumkin. 

Tоvаr gаzning 1 m3 dа 300-350 mg suyuqlik qоlishi mumkin. Qоlgаn qismini 

mахsus sеpаrаtоrlаrdа аjrаtib оlinаdi. Sеpаrаtоrlаr ishlаsh uslubigа qаrаb bir nеchа 

хil bo’lаdi: 

1) Suyuqlik zаrrаchаlаri o’z оg’irligi tufаyli аjrаlаdi-grаvitаtsiоnnыy. 

2) Zаrrаchаlаr inеrtsiya kuchi yordаmidа аjrаlаdi-inеrtsiоnnыy. 

3) Zаrrаchаlаr mаrkаzdаn uzоqlаshuvchi kuch hisоbigа аjrаlаdi-tsеntrоbеjniy. 

4) Filtrlоvchi - suzuvchi. 
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1.4. Аbsоrbеrlаr vа ulаrning turlаri. 

Gаzlаrning suyuq yutuvchilаr(аbsоrbеntlаr)dа yutilishi(gаzlаrning erishi) 

jаrаyonigа, аbsоrbtsiya  dеb аytilаdi. Eritmа tаrkibidаn erigаn gаzlаrning аjrаlib 

chiqishi, ya’ni аbsоrbtsiyagа tеskаri bo’lgаn jаrаyon  dеsоrbtsiya dеyilаdi. 

Аbsоrbtsiоn jаrаyonlаr  gаz vа suyuq fаzаlаrning ishtirоki bilаn kеchаdi. 

Аbsоrbtsiyadа mоddа gаz fаzаsidаn suyuq fаzаgа o’tishi kuzаtilsа, dеsоrbtsiyadа 

uning tеskаrisi suyuq fаzаdаn gаz fаzаsigа o’tаdi.  

Аmаliyotdа ko’pinchа аlохidа kоmpоnеntlаr mа’lum miqdоrdа erituvchilаrdа 

yutilishi mumkin bo’lgаn gаzli аrаlаshmаlаr аbsоrbtsiya qilinаdi. Gаzli 

аrаlаshmаning yutilmаydigаn qismi inеrt gаzlаr dеb аytilаdi. 

Suyuq fаzа  yutuvchi(аbsоrbеnt)dаn vа gаz fаzаsidаn аbsоrbtsiyalаngаn 

(yutilgаn) kоmpоnеntdаn tаshkil tоpgаn. Аgаr yutuvchi mоlеkulаsi vа gаz 

аrаlаshmаsidаn аbsоrbtsiyalаngаn kоmpоnеnt mоlеkulаsi o’rtаsidа o’zаrо kimyoviy 

tа’sirlаshish sоdir bo’lmаsа, bu jаrаyon fizikаviy аbsоrbtsiya dеyilаdi. Yutuvchi vа 

аbsоrbtsiyalаngаn kоmpоnеnt mоlеkulаlаri o’rtаsidа kimyoviy rеаktsiyalаr bоrsа, bu 

jаrаyon хеmоsоrbtsiya dеb аytilаdi. 

Gаzli vа suyuqli fаzаlаrning to’qnаshtirilishini аmаlgа оshirishning turli хil 

usullаri mаvjud. Suyuq аrаlаshmаlаrni rеktifikаtsiyalаsh kаbi аbsоrbtsiya hаm 

ko’pinchа nаsаdkа qаvаtigа yoki mа’lum bir tаrеlkаlаr sоnigа egа bo’lgаn tsilindr 

аppаrаtlаri (аbsоrbеrlаr)dа аmаlgа оshirilаdi. Аbsоrbеrlаrdа yutuvchi yuqоridаn 

pаstgа qаrаb, gаz аrаlаshmаsi esа, qаrаmа-qаrshi yo’nаlishdа pаstdаn yuqоrigа qаrаb 

hаrаkаtlаnаdi. Аbsоrbеrning yuqоri qismidаn tаrkibidаn аbsоrbtsiyalаngаn 

kоmpоnеntlаri аjrаtilgаn gаz аrаlаshmаsining qоldig’i chiqаrilаdi. 

Nаsаdkаli аbsоrbеrlаrdа suyuq yutuvchi vа gаz fаzаlаrning to’qnаshishi 

to’хtоvsiz аmаlgа оshirilаdi. Tаrеlkаli kоlоnnаlаrdа esа bundаy to’qnаshish 

bоsqichmа - bоsqich , ya’ni tаrеlkаlаrdа аmаlgа оshirilаdi. 

Аmаldа fizikаviy аbsоrbtsiyadа gаz fаzаsidаn kоmpоnеntlаrni to’liq аjrаtib 

bo’lmаydi.  
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Хеmоsоrbtsiyadа - gаz tаrkibidаgi аbsоrbtsiyalаnаyotgаn kоmpоnеnt suyuq 

fаzа bilаn bug’lаnmаydigаn kimyoviy birikmаlаr ko’rinishidа bоg’lаnаdi. Аgаr 

kimyoviy rеktsiya qаytmаs bo’lsа, gаz tаrkibidаn kоmpоnеntni to’liq аjrаtib оlish 

mumkin. 

Bоsimning оrtishi vа hаrоrаtning pаsаyishi bilаn аbsоrbtsiya jаrаyoni 

аktivlаshаdi. Dеsоrbtsiya jаrаyoni esа pаst bоsim vа yuqоri hаrоrаtdа оlib bоrilаdi. 

Kоnstruktsiyasi bo’yichа аbsоrbеr vа dеsоrbеr kоlоnnаlаri bir - birigа o’хshаydi. 

Аbsоrbеrlаr vа ulаrning turlаri. 

Аbsоrbtsiya jаrаyoni fаzаlаrni аjrаtuvchi yuzаdа ro’y bеrаdi. SHu sаbаbdаn 

аbsоrbеrlаrdа ilоji bоrichа gаz vа suyuqlik o’rtаsidаgi to’qnаshuv yuzаsini 

ko’pаytirish zаrur. Ushbu to’qnаshuv yuzаsini hоsil qilish  usuligа  ko’rа аbsоrbеrlаr 

shаrtli rаvishdа quyidаgi guruhlаrgа bo’linаdi: 1) yuzаli vа yupqа qаtlаmli (jumlаdаn 

nаsаdkаli); 2) bаrbоtаjli (tаrеlkаli); 3) suyuqlik sоchib bеruvchi. 

Nаsаdkаli аbsоrbеrlаr. Bundаy kоlоnnаlаr eng ko’p tаrqаlgаn yuzаli 

аbsоrbеrlаr qаtоrigа kirаdi. Hаr хil shаklli vа o’lchаmi 12/150 mm  bo’lgаn qаttiq 

jismlаr, ya’ni nаsаdkаlаr bilаn to’ldirilаgаn vеrtikаl kоlоnnаlаrning tuzilishi sоddа vа 

yuqоri sаmаrаdоrlikkа egа  bo’lgаni uchun ulаr sаnоаtdа kеng ishlаtilаdi. Nаsаdkаli 

kоlоnnаlаrdа nаsаdkаlаr gаz vа suyuqlik o’tаdigаn tаyanch tӯrlаrgа ӯrnаtilаdi. 

Qurilmаning ichki bo’shlig’i nаsаdkа bilаn to’ldirilgаn   bo’lаdi yokihаr birining  

bаlаndligi 1,5 - 3 m  bo’lgаn qаtlаmlаr hоlаtidа jоylаshtirilаdi. Gаz turning tаgigа 

bеrilаdi, so’ngrа nаsаdkа qаtlаmidаn o’tаdi. Suyuqlik esа kоlоnnаning yuqоri 

qismidаn mахsus tаqsimlаgichlаr оrqаli sоchib bеrilаdi, u nаsаdkа qаtlаmidаn  

o’tаyotgаndа pаstdаn bеrilаyotgаn gаz оqimi bilаn uchrаshаdi. Kоlоnnа sаmаrаli 

ishlаshi uchun suyuqlik bir tеkisdа, qurilmаning butun ko’ndаlаng kеsimi bo’ylаb bir 

hаr sоchib bеrilishi kеrаk. Bu qurilmаlаrdа kоntаkt yuzаsi esа nаsаdkаlаr yordаmidа 

hоsil qilinаdi.  

Оdаtdа nаsаdkаli аbsоrbеrlаrning diаmеtri 4 m dаn оrtmаydi. Kаttа diаmеtrli 

kоlоnnаlаrdа gаz vа suyuqlikni qurilmаning ko’ndаlаng kеsimi    bo’yichа bir 

mе’yordа tаqsimlаsh judа qiyin, shu sаbаbdаn kаttа diаmеtrli аbsоrbеrlаr 
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sаmаrаdоrligi аnchа kаm   bo’lаdi. Birоq sаnоаtdа diаmеtri 12 m gаchа  bo’lgаn 

qurilmаlаr hаm ishlаtilаdi. 

 
1.1-rаsm. Nаsаdkаli аbsоrbеr: 

1- qоbiq; 2- tаrqаtuvchi tаrеlkа;    

 3-nаsаdkа qаtlаmi; 4- tаyanch tӯrlаri; 

5-qаytа tаqsim- lоvchi tаrеlkаlаr;  

6,8-lyuklаr; 7-qаytаruvchi qurilmа; 

 А-gаz kirаdigаn shtutsеr;  

B-gаz chiqаdigаn shtutsеr; 

 V-suyuqlik bеrаdigаn shtutsеr;  

G vа D – suyuqlik chiqаdigаn 

shtutsеrlаr. 

1.1–rаsmdа nаsаdkаli аbsоrbеr 

tаsvirlаngаn. Qurilmаning qоbig’i 1 

kаvshаrlаsh   yo’li bilаn yaхlit qilib 

tаyorlаnаdi yoki bir nеchа аlоhidа оlingаn 

qismlаrdаn tuzilgаn   bo’lаdi. 

Nаsаdkаlаrni nаmlаsh uchun suyuqlik 

tаrkаtuvchi tаrеlkа 2 оrqаli bеrilаdi. 

Nаsаdkа 3 qurilmаning bаlаndligi    

bo’yichа bir nеchа qаtlаmlаrgа аjrаtilgаn 

hоlаtdа tаyanch tӯrlаri 4 ning ustigа 

jоylаshtirilаdi. Nаsаdkаni qurilmаgа 

yuklаsh yoki undаn tushirish uchun 

lyuklаr 6 vа 8 хizmаt  qilаdi. Kоlоnnаning 

yuqоri qismidа suyuqlik tоmchilаrini 

qаytаruvchi qurilmа 7 jоylаshtirilgаn. 

Nаsаdkаli kоlоnnаdа gаz vа suyuqlik 

qаrаmа-qаrshi yo’nаlgаn   bo’lаdi. Bundа 

gаz kоlоnnаgа pаstki shtutsеr А оrqаli 

bеrilаdi vа shtutsеr V yordаmidа 

tаshqаrigа chiqаrilаdi. Nаmlаsh uchun 

suyuqlik     kоlоnаgа      yuqоrigi shtutsеr 

V оrqаli yubоrilаdi vа pаski shtutsеr  

G yoki D yordаmidа tаshqаrigа

chiqаrilаdi. 
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Hоzirgi kundа sаnоаt kоlоnnаlаrini to’ldirish uchun turli nаsаdkаlаr ishlаtilаdi. 

Nаsаdkаlаr sоlishtirmа yuzаgа, minimаl mаssаgа vа kаttа erkin hаjmgа egа bo’lishi 

kеrаk Ulаr quyidаgi ko’rsаtgichlаr bilаn хаrаktеrlаnаdi:  

1. Sоlishtirmа yuzа m2 /m3; bu kаttаlik аbsоrbеrning 1 m3 hаjmigа to’ldirilgаn 

nаsаdkаning yuzаsini bildirаdi.  

2. Erkin hаjm, m3 /m3; bu kаttаlik 1m3 hаjmdаgi nаsаdkаlаrning ichidа qаnchа 

erkin hаjm bоrligini ko’rsаtаdi. 

3. Suyuqlikning ushlаb qоlish  qоbiliyati, m2 /m3; bu kаttаlik nаsаdkа 

qаtlаmining hаjm birligidа ushlаb qоlinаdigаn suyuqlikning  miqdоrini bildirаdi. 

4. 1 m3 nаsаdkаning mаssаsi, kg.     

Nаsаdkаlаr sifаtidа Rаshig hаlqаlаri, kеrаmik buyumlаr, kоks, mаydаlаngаn 

kvаrts, pоlimеr hаlqаlаr, mаydаlаngаn kvаrts, pоlimеr hаlqаlаr,mеtаlldаn 

tаyyorlаngаn to’rlаr, shаrlаr, prоpеllеrlаr, egаrsimоn elеmеntlаr vа bоshqаlаr 

ishlаtilаdi (1.2-rаsm). 

 
 

1.2- rаsm. Nаsаdkаlаrning turlаri: 

а- rishig hаlqаsi; b-Lеssing hаlqаsi; v-krеstgа o’хshаsh to’siqli hаlqа; 

 g- bittа spirаlli hаlqа; d- ikkitа spirаlli hаlqа; j- Bеrl egаri; z – Intаlоks egаri. 

 

Suyuqlikni sоchib bеruvchi аbsоrbеrlаr.  Bu аbsоrbеrlаrdа fаzаlаrni o’zаrо 

jips kоntаkti suyuqlikni gаz оqimigа sоchib yoki yoyib bеrish usuli оrqаli аmаlgа 
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оshirilаdi. Gаz bilаn suyuqlik bir-birigа nisbаttаn qаrаmа-qаrshi yo’nаlgаn   bo’lаdi. 

Ichi bo’sh sоchib bеruvchi аbsоrbеrlаr vеrtikаl kоlоnnаdаn ibоrаt bo’lib, yuqоri 

qismigа suyuqlikni sоchib bеruvchi mахsus fоrsunkаlаr o’rnаtilаdi (3 - rаsm). Sоchib 

bеruvchi аbsоrbеrlаrdа fоrsunkаlаrdаn suyuqlik uzоqlаshib, tоmchilаrgа аylаnishi 

nаtijаsidа hаjmiy mоddа o’tkаzish kоeffitsiеntining  qiymаti birdаn kаmаyadi. SHu 

sаbаbli bu qurilmаlаrdа fоrsunkаlаr mа’lum mаsоfаdа qurilmаning bаlаndligi    

bo’yichа bir nеchа qаtоr qilib o’rnаtilаdi. Fоrsunkаli аbsоrbеrlаrdа gаzning tеzligi 

оdаtdа 1-1,5 m/sеk gа tеng   bo’lаdi. 

Sоchib bеruvchi ichi bo’sh аbsоrbеrlаrning tuzilishi sоddа, gidrаvlik 

qаrshiligi kаm, iflоsrоq gаz аrаlаshmаlаrini hаm tоzаlаsh mumkin, bоshqаrish, 

tuzаtish vа tоzаlаsh оsоn. Kаmchiliklаri: bu qurilmаlаrning effеktivligi yuqоri emаs, 

suyuqlikni sоchib bеrish uchun ko’p enеrgiya    sаrflаnаdi, lоyqаlаngаn suyuqliklаr 

bilаn ishlаsh qiyin, fаzаlаrning kоntаkt yuzаsini оshirish uchun ko’prоq suyuqlik 

sаrflаnаdi, suyuqlik tоmchilаri kоlоnnаdаn chiqib kеtmаsligi uchun gаz tеzligining  

miqdоri kichik  qiymаtgа egа. 

 
1.3-rаsm. Suyuqlikni sоchib bеruvchi аbsоrbеrlаr: 

а-ichi bo’sh; b-shаrsimоn nаsаdkаli. 
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      Fаzаlаrning nisbiy tеzligi vа kаttа gаz оqimi to’lqinsimоn hаrаkаtdа  

bo’lgаni uchun bu qurilmаlаrdа  gаz fаzаsidаgi  mаssа аlmаshinish kоeffitsiеnti 

yuqоri bo’lib, bu аbsоrbеrlаr yaхshi eriydigаn gаzlаrni suyuqlikkа yuttirish uchun 

kеng qo’llаnilаdi. 
 

 

2.1. Gudronni oksidlash texnologik   jarayon tavsifi 

Hom-ashyo moddalar va tayyor mahsulot tavsifi. 

Hom ashyo sifatida guron tayyorlash uchun  Buxoro nefti ishlatiladi. 

Kelayotgan hom ashyo neftning fizik-kimyoviy taxlili quyidagi tablitsada  

Glauvostok dobicha taxlili bo’yicha keltirilgan. 

Dastlabki  neftda  suvning miqdori                                                         1.8% 

Fraksion tarkibi  200 0C gacha qaynaydigan                                              6% 

20 0C da solishtirma og’irlik                                                                      0.94 

Vspishka temperaturasi                                                                            5.6% 

Oltingugurt miqdori                                                                                 3.6% 

Suv miqdori                                                                                             0.24% 

Mehanik qo’shimchalar miqdori                                                             0.10% 

Entler bo’yicha qovushqoqlik miqdori                                                     20% 

Koks miqdori                                                                                            7.8% 

Buxorodagi  neftlar neft aromatik asosli neftlarga kiradi.Xarakterli asoslardan  

biri yuqori smolaligidir. 90% gacha smolalar ,parafin 3% dan  ortiq va nisbatan 

yengil  fraksiyalarning miqdori  kamligidir.Bu hammasi neftni qayta ishlashda 

qiyinchiliklarga sabab bo’ladi. Suvsizlantirish jarayoni tatbiq qilishda mustahkam  

suv neft emulsiyasi borligi aniqlandi u faqat suvsizlantirishning alohida usullarini 

qo’llaganda parchalaydi. Shunday qilib Buxoro neftni yuqori oltingugurtli , yuqori 

smolali parafin  neft hisoblanadi .Buxoro neftini xaraktiristikasi uchun uni fraksion  

haydashga qobilyati nuqtai nazardan maxsus izlanishlar o’tkazilgan.Neft Vadner  

apparatidan 5% fraksiyaga haydalgan mazutni  vakuumni haydash moy fraksiyalarga 
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olib borilmagan  chunki mazyt moyga qayta  ishlanmaydi , u  gudron   moyga 

tayyorlash  uchun ishlatiladi. 

Birinchi 4 fraksiya H2S xidi bilan mis plastinkaga korrodiratsiya qilinadi va 

muvofiq ravishda oddiy metalni (cho’yan po’lat) kuchli yemirilishni keltirib chiqa 

 

 

radi.Qolgan fraksiyalar yemirilishni keltirib chiqaradi . Buxoro neft gudronini analizi 

quyidagi tablitsada keltirilgan  

Koltsava shar metodi bo’yicha  nomlanish temperaturasi                          30 c 

Tortiluvchanligi sm                                                                                     68  

Asfaltenlar miqdori                                                                                   2.5% 

Smola                                                                                                      57.8% 

Moy                                                                                                           39.5 

Neftni oldindan   50-60 0C   gacha  isitiladi. Xom ashyo rezeruaridan 

degidratorlarga beriladi   va  nazorat   qilinib   turiladi  neft paydo  bo’lguncha Neftni 

degidratorlarga  haydashdan   oldin   degidratorga   skrubberga   bug’   paydo  

bo’lguncha  bug’  bilan 0.2-0.4 atm  bosim bilan puflab  yuboriladi.  Bu   vaqtda   

nazorat   kranlari   ochiq  bo’lishi    kerak .  Shundan  so’ng ma’lum  miqdorda  neft  

quyilgandan  so’ng ,  va  nasos  o’chiriladi  va neft  berish  va nazorat  kranlari ochiq 

zadvishkasi  yopiladi. Bir  vaqtni   o’zida   skrubberga  suv  berishga  rostlanadi. 

Skrubber   sifonidan suv  paydo  bo’lguncha neft  temperaturasi  90 0S ga yetganda  

degidrator  barbatiyoriga havo beriladi . Keyin scrubber  trubasidan   bug’  hosil  

bo’lishi   kuzatilsa  suv  berishni rostlash kerak.    Keyinchalik  neft  temperaturasini  

100-120 0S  gasha  ko’tariladi  va 1.5  soat  aralashtiriladi. Degidrator  konusidagi  

zadvishkalar  ochiladi ,  neft  paydo  bo’lguncha  suv  tushiriladi. Neft  temperaturasi 

100 0S dan  o’tganda  barbatiyorga  havo  berilishida   uzilishiga   yo’l  qo’ymaslik   

kerak  chunki  bu   suv   qaynashga  olib  kelishi  mumkin  va  avariyaga  sabab  

bo’ladi . Agar  baribir  kompressor  to’xtashi  sodir  bo’lsa  ,unda  havo  o’rniga 

isitilgan  bug’  berishi  mumkin  yoki  neft  dastlabki  yomkostga quyish  mumkin  va  
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scrubber  ishlanishi  kuzatilishi  kerak   1.5  soatdan  so’ng  neft  temperaturasi dagi  

bug’  miqdorini  ortish  hisobiga  120 0S gacha  ko’tariladi. Bunda barbatiyorga  havo  

berish   davom  ettiriladi va  neft  yana  2.5  soat  ushlab  turiladi .  Degidrator  

konusidan  davriy  ravishda  suv  to’kib  turiladi   Shunday qilib biz  suvsuzlantirilgan  

neftni  analiz  suvsizlantirilgan  haydash  kubi  gorelkasiga  gaz  uzatishni  

to’xtatiladi. Kubda   temperatura  quyishdan  avval  140-150 0C  bo’lishi kerak. 

Haydash  kubini  va  gudronni  uzatish  liniyasi  0.5 -0.7 atm  bosimda       qizdirilgan  

bug’  bilan  qizdiriladi.  O’lchash  moki  o’chiriladi  va olchash  leniykasi  tushiriladi 

. haydash  kubi  zadvishkasi  o’chiriladi  va  so’ngra  degidratordagi  zadvishkani   

quvir   bo’ylab  haydash  kubiga  suvsizlantirilgan  neft  beriladi . Issiq  neft  paydo  

bo’lguncha   gudron  probasi  olish  uchun  kranni  ochiq  ushlashi  kerak . Quvurda  

to’siq hosil  bo’lishni  oldini  olish  maqsadida  quvirlardan  neftni ,  to’liq  olinishi  

kuzatilishi lozim. So’ngra degidratordagi  zadvishkalar  yopiladi.  O’lchash  leniykasi  

olinadi  va  o’lchash  moki  yopiladi. Barbatiyorga  qizdirilgan  bug’  beriladi.  Gaz  

berish  krani  o’chiriladi  va  forsunkalar   yoqiladi.  Qizdirilgan bug’   temperaturasi  

280-300 0C   atrofida   bo’lishi   kerak . Kondensatordagi    suv  temperaturasi   20 0C  

dan  oshmasligi  kerak. Temperatura  rejimi  kub  gorelkasiga  berilayotgan  gaz  

hajmi  bilan  rostlanib  turiladi.  Kubda  neft   temperaturasini  ko’tarish  rejimi  

quyidagi   kattalikga  muvofiq  bo’lishi  kerak.  

190 0C  gacha  soatiga    12-15 c  dan 

250 0C gacha   soatiga    15-16 c  dan 

280 0C gasha  soatiga     10-11 c  dan 

Neft   280-290 c da  1 soat  davomida   ushlab  turiladi . Agar   vspishka  

temperaturasi  230 0C dan  past  bo’lsa  gudronni  0.5  soat  ko’proq  ushlab  turiladi. 

Xaydash  kubiga  gaz  uzatish  to’xtatiladi.  Neftni   haydash  bug’lari  truba  orqali  

kondensator  zmevikga  yuboriladi.U yerda  sovuq  suv  tasirida  kondensatsiyalanadi. 

Keyin  kondensat  vodotelitelga  tushadi. U yerda  suvni  neftnng  yengil  

fraksiyalaridan  ajratish  sodir  bo’ladi .Xususan  dizel  yoqilg’isini   suv  gudron  

orqali  quvirlardan  chiqarib  yuboriladi. Gudron  oksidlash  kubiga uzatish  quviriga  
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tozalash va  isitish  kerak. Havo  quviridan  havoni  oksidlash kubi  barbatiyor  

matochnikiga  beriladi  va  oksidlash  kubi   puflab  yuboriladi . 

Keyin  gudronni   xaydash  kubini  oksidlash  kubiga 0.5 m   balanlikgacha   

beriladi. Keyin  kran  o’chiriladi   va  qizdirilgan  bug’dan   bug’li  par  hosil  qilinadi.  

Skrubber  gaz  tozalash   barbatiyoriga  suv  beriladi.  Gudronni  oksidlash  kubiga 

yoriq  hosil  bo’lganda,  yoriq  yoqulguncha  qizdiriladi  bug’  berish   rostlanadi,  

oksidlash  kubiga  xavoni  240-250 0C dan yuqori   temperaturada   muzlatkichga   

suv  beriladi , gudronni kerakli  temperaturagacha   sovutish  kerak  so’ngra  

oksidlash  kubi  barbatiyoriga  xavo  beriladi  va  temperaturani  kimyoviy  reaksiya  

issiqligi  hisobiga  2-3 c  soatiga   ko’tariladi.  260 0C  gacha  gudron  taxmilga  

olinadi. Labaratopiya  xulosasidan  keyin  gudronni gudron  omboriga  yuboriladi.              

Gudron     

Neft   gudronlaridan  asfalten  smolasi  moddalariga  boy  neftni  xaydash  

qoldiqlaridan  suniy  yo’l  bilan  olingan   maxsulotlardir.  Neft  bitum  gudronlari  

yo’l  qurilishda  keng  qo’laniladi.             

Gudron  olishni bir  necha usullari  mavlud  va  ma’lum   

1. Neftdan moy  fraksiyalarini  chuqur  xaydash   bunda  qoldiqda  tayyor     

gudron  hosil  bo’ladi. 

2. Gudron  havo  bilan  yuqori  temperaturalarda   oksidlash yo’li  bilan. 

3. Neft  kondensatorlarini   propan   bilan   deasfaltenlash . 

Gudron   tarkibiga   moy  smola   va   asfaltenlar  kiradi. Asfaltenlarni  u  yoki   

bu  miqdori  gudronda  uni  qattiqligini va  yumshash   temperaturasi  o’zgartiradi  

asfaltenlar  qancha   bo’lsa  gudron  shuncha   qattiq   bo’ladi. Smolalar gudron  

pigmentalsiyasini  oshiradi , hamda  elastikligini  oshiradi. Moy  gudronda  erituvchi  

mujet  hisoblanadi,   unda  smolalar  eriydi  va  asfaltenlar    ishadi. 
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Gudronni  fizik kimyoviy tasnifi 

2.1-jadval 

 

Fizik-kimyoviy   

Marka  bo’yicha  ko’rsatkich   ko’rsatkich 

1 2 3 4 5 

Regardson  bo’yicha 

penifritsiya  25  c  da  

121-200 1-200 4-0 21-40 5-2 

Cho’ziluvchanlig                   

yumshatish  tem 

100 50 40 3 1 

Temperaturasi  

“kalso”  va  shar  usuli  

bo’yicha    

30 40 50 0 90 

Gudrоnni оksidlаb bitum оlish jаrаyoni tехnоlоgiyasi. 

Оksidlаnish jаrаyonining аsоsiy fаktоrlаri bu hаrоrаt, hаvоning sаrfi vа 

bоsimdir. Hаrоrаt qаnchа yuqоri bo’lsа jаrаyon shunchа tеz bоrаdi. Аmmо 

hаrоrаtning оrtishi bilаn rеаktsiya nаtijаsidа bizgа kеrаksiz bo’lgаn kаrbеnlаr vа 

kаrbоidlаr hоsil bo’lаdi. Rеаktsiya zоnаsigа qаnchа ko’p hаvо kiritilsа оksidlаnish 

jаrаyonigа kаm vаqt kеtаdi. Jаrаyondа bоsim оrtishi bilаn оksidlаnish jаrаyoni hаm 

tеzlаshаdi. Оdаtdа jаrаyonning bоsimi 0.3 dаn  0,8 MPа gаchа оrаliqdа bo’lаdi. 

Qurilmаning аsоsiy jihоzi bu оksidlаnish kоlоnnаsidir. Аgаr bitum оksidlаnish 

kоlоnnаsidа оlinsа u yo’l bitumi оlinаdi, quvurli pеchlаrdа оlinsа qurilish bitumlаri 

hisоblаnаdi. Gudrоnni оksidlаb bitum оlish jаrаyoni tехnоlоgiyasi quyidаgi  - rаsmdа 

kеltirilgаn. Хоm- аshyo gudrоn 1-quvurli pеchdа 140 – 200 0C gаchа qizdirilib  6  - 

оksidlаsh kоlоnnаsigа bеrilаdi. Bu kоlоnnаgа pаstdаn siqilgаn hаvо hаm bеrilаdi. 

Kоlоnnаdаgi hаrоrаt 240 – 270 0C ni tаshkil qilаdi. Nаtijаdа оksidlаnish kubidа 

gudrоn оksidlаnib bitumgа аylаnаdi. Hоsil bo’lgаn rеаktsiya mаhsulоtlаrining gаz 

frаktsiyalаri 7 – sеpаrаtоrgа bеrilаdi. Sеpаrаtоrning yuqоrisidаn gаz, pаstki qismidаn 

qоrа sоlyar chiqаrilаdi. 6 – kоlоnnаning pаstidаn bitumning bir qismi 

tsirkulyatsiyalаnаdi bаlаsdаn tаshqаri qismi qurilmаdаn chiqаrilаdi. Qurilmаdа 

оlingаn qоrа sоlyar kоtyol yoqilg’isi sifаtidа fоydаlаnilаdi. 
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2.1.rаsm. Gudrоnni оksidlаsh jаrаyoni tехnоlоgik tizimi sхеmаsi. 

 1 – quvurli pеch; 2 – аrаlаshtirgich; 3 – zmееvikli rеаktоr; 4 – bug’lаtgich; 5 – 

sеpаrаtоr; 6 – оksidlаsh kоlоnnаsi; 7 – аrаlаshtirish sеpаrаtоri. I – хоm – аshyo;  II – 

kоndеnsаtоrdа siqilgаn hаvо; III – zmееvikli rеаktоrni sоvutish uchun hаvо; IV – 

bitum;  V – qоrа  sоlyar; VI – gаzlаr; VII – suv bug’i ; VIII – suv. 

 

 Xalq  ho’jaligining  muhim  va  hozirgi  kundagi   vazifalaridan   biridir 

Ishlab    chiqarish   korxonarining  ikkilamchi  materiallari   ya’ni chiqindilardan  

foydalanish  va  samarali  ishlatish  usullarini  ishlab  chiqarishdan  iborat.  Bunday  

chiqindilar  turiga  neftni   qayta  ishlash   korxonalarining  neft  moylarining  

tozalashda   absorbent   sifastida   ishlatilgan   va  ulardan   ajratib  olingan   neft  

moylarini  (AONM)misol  tariqasida  keltirish  mumkin.     

 IG  tarkibida  quyidagi  kuydirishda  yo’qotish  43.34-65.46%;  SiO2  27.18—

46.20%;  Al2O3  2.81-4.56%;  Fe2O3   1.43-1.70%;  CaO  1.03-1.30%; MgO  

0.37-0.78%;  SO31.08-1.16%;  Na2O   0.63-0.99%;   K2O  0.45-0.62%; 

Neft   gudronlari   notabiiy  gudronlar   tarkibiga    neftni   qayta  ishlashdagi  

chiqindilardan  smola-asfaltenlarga  boy  bo’lgan  birikmalar  ya’ni   oltingugurt   

miqdori  ko’p  bo’lgan  og’ir   neftlarning   gudron  yoki  deasfaltizatsiyalangan   
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asfaltenlarni   oxakli  meniral   kukunlarni  cimentlarni   qo’shimcha  kompanent   

sifatida   kiritilishi  adabiyotlarda  ma’lum.    

Neftni  qayta  ishlashdagi  ishlatiladigan    gel  moylar  ulardan  ajratib   

olingan  neft   moylarini   yo’l bob  neft  gudronlaridan   foydalanish  S.ABerdiyev,  

Y.N Mahmudov  O’zbekistonneft  va  gaz  jurnali   2001  N-4   32 bet. 

Biroq  IG  va  ulardan  AONMI   asosida   yo’lbob  gudronlarini    olish  

ularning   fizik  kimyoviy  xossalarini  tekshirish  hamda  shu  olingan  gudron  

namunalari  asosida   davlat  standartlariga  mos  ravishda   asfasltbitum   

qorishmalari  tayyorlash  borasida  ilmiy  ish  qilinmagan. 

Mana  shu  maqsadda  bizning  oldimizdagi   turgan  muammolardan  biri   

yuqorida  keltirilgan  chiqindilar  asosida  gudron   namunalarini  tayyorlashning  

maqbul  variantlaridan  iboratdir. 

 

2.2. Gazlarni har xil absorbentlar bilan tozalash texnologiyasi 

Ko‘rsatiladigan DEA ni o‘rniga MDEA ni ishlatilishi qaraganda MGQZni 

oqim xom ashyosida gaz miqdorini 1,5 martaga kattalashtirishga erishiladi. Bir xil 

sharoitda MDEA, DEA ga qiyoslaganda SО2 uchuvchanligi va absorbentning issiqlik 

fizikasi 10-15% da energiya sarflanishi  bir xil qurilmada OGPZ ni ikkinchi navbatda 

dietanolaminni metildietanolaminga almashtirishdan aniq iqtisodiy samara berdi.  

Selektiv texnologiyani MDEA asosida yuqori samaraliligi uni Muborak GPZ 

(8,9) da hajmini tez o‘sishiga sabab bo‘ladi. Natijada hozirgi vaqtda umumiy hajmi 4 

mlrd.m3 yil dan yuqori bo‘lgan kam oltingugrut va ko‘p oltingugrut gazini hamma 

qismini shu texnologiya bo‘yicha zavodda qayta ishlanmoqda. 

Selektiv texnologiyasini keng tatbiq etilishi nafaqat texnologik va iqtisodiy 

afzalliklari bilan aniq ifodalangan, balki ekologik faktorlar bilan ham ifodalangandir. 

Ushbu texnologiya ta’minlaydi. 

- jarayonni yuqori selektivliyligi; 

- bug‘ning solishtirma chiqishini va elektr energiyasini 35-50% pasayishi; 

- qurulmani 10-20% ishlab chiqaruvchanligi ko‘tarilishi; 
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- MDEA bug‘larini ancha kam elastikligini hisobidan solishtirma yo‘qotishini 

kamayishi; 

- vodorodsulfidni yuqori oltingugurt kislotali gazlarida konsentratsiyalashni 

ko‘tarish natijasida qo‘shimcha oltingugurt olish; 

- tozalangan gazlarni temperaturasini pasaytirish NTS qurilmasi issiqligi va 

namligi nagruzkasiga muvofiq; 

- oltingugurt angidridini atmosferaga tashlashni pasaytirish natijasida zavod 

rayonlarida ekologik vaziyatni yaxshilash. 

MDEA ishlatilishi bilan birga selektiv texnologiyasini yuqori samaraliliga 

qaramasdan, issiqlik energetik xarajatlarni pasayishiga talab doim o‘sib bormoqda 

kelgusida selektivlik jarayonini ko‘tarish va shu bilan bog‘liq bo‘lgan holda texnika 

iqtisodiy afzallik qat’iy talab etiladi. Atrof muhitni va ochiq suv havzalarni 

zaharlanishdan qo‘riqlash bilan bog‘liq qat’iy va jiddiy choralar ko‘rishga 

yo‘naltirilgan. 

Kislotali komponentlardan tabiiy gazni tozalashni takomillashtirish jarayonida 

har xil usullari yaratiladi. Bu massa almashuv samaraviyligini oshirish, energiya 

saqlaydigan texnik sxemalarni ishlab chiqish, yangi iqtisodiy absorbentlarni qidirish, 

texnologik parametrlarni optimallash. 

Vodorod sulfidni selektiv parcha hisobida jarayonni sezilarli darajada 

ekonomik rejada takomilashtiriladi. Selektiv jarayonni 4 sinflashtirish mumkin. 

Oksidlanish jarayonlari, vodorod sulfidni kislorod bilan havoda oksidlanishi 

asosida oltingugurt hosil bo‘lguncha birlashadi, bu juda oson tiklanadi, anchagina 

murakkabligi bilan farq qiladi va ekologik muammolarni chaqiradi[18]. Ximiyaviy 

reagentlar qo‘shimcha nomaqbul reaksiya ko‘rinishida katta yo‘qotishga ega bo‘lsada 

ularning keng qo‘llanilishi chegaralangan.  

Bu gruppaning boshqa jarayonlari vodorod sulfidni oksidlanishida oltingugurt 

hosil bo‘lishi bilan birga qattiq fazali katalizator qatlamcha asoslangan. Birioq, hech 

qanday yutish qobilyatiga ega emas, bunday jarayonlar H2S  miqdoridan iborat 

bo‘lgan gazlarni kichik oqimi uchun qo‘llaniladi. 
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Seolitiv oltingugurt tozalash ham qo‘llanilishi chegaralangan deb topildi va 

asosan past oltingugurt gazlari uchun qo‘llaniladi.  

Solvent jarayonlarda fizik aralashmalar qo‘llaniladi, ular H2S bo‘yicha yaxshi 

selektivliylikka ega. Fizik absorbentlar sifatida katta sonli moddalar har xil sinfli 

qorishmalar berib o‘tilgan: amefat spirti, oddiy va murakkab efirlar, geterosiklik 

qorishmalar. 

Fizik yutuvchanlikni asosiy kamchiligi uglevodorodga nisbatan ularni past 

tanlab olishi hisoblanadi. Shuning uchun tez-tez savol tug‘iladi, og‘ir 

uglevodorodlardan oltingugurt gazini taxminiy tozalash haqida, chunki regeneratsiya 

gazlarida ularni tarkibini ko‘tarish oddiy oltingugurtni Klaus metodi bo‘yicha olish 

jarayonida nomaqbul oqibatiga olib kelishi mumkin. Xususan, agar gazda  H2S 

miqdori kam bo‘lsa, solvent jarayonlari vodorod sulfidni parsional bosimi past bo‘lsa 

kam samarali bo‘ladi, xarakat kuchlari bunday turga jarayonni bunday turida xarakat 

kuchlaridir. Vodorod sulfidning qorishmasi nagruzkasi past, uning sirkulyatsiyasi esa 

yuqori. Shuning uchun ham selektiv ximik yutuvchanlikni va gibrid solvento – ximik 

absorbentlarni qo‘llash bilan texnologiyani rivojlantirish perepektivdir (kelajagi 

bordir). 

Solvento – ximik jarayon vakillariga “Selafatning” (Italiya)  kiradi. Jarayon 

uch aminlilarni organik aralashmada suvning juda kam miqdordagi suv bilan uch 

aminli aralashmaga asoslangan. SО2 ni gidratini deyarli suvsiz muhit sekinlashtiradi, 

buning natijasida karbanatni yoki bikorbanatni hosil bo‘lish deyarli sodir bo‘lmaydi. 

Absorbentni selektivligi mayda qadoq toshlar sharoitida aniqlaniladi va shuning 

uchun ham aloqa vaqtiga bog‘liq emas. 

Jarayonda SОS, CS2 va merkaptanlarni  butunlay olib tashlashga erishiladi. 

Avtorlar hisoblashadiki, Selefayning jarayoni gazni tozalashda yuqori mo‘tadil 

bosimda gazni tozalash yuqori selektivligi va qobilyatiga ega. 

- Selefayning jarayoni texnologik sxemasi asosan har qanday amin 

qurilmalari kabidir. Yuqori selektivliylik yordamida sirkulyatsiya qiladigan 

aralashmaning kichik hajmi bilan kamayishga erishish mumkin:  
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- tozalangan gazda H2S tarkibi ekonomika jarayoniga 1,5 mg/m3 gacha 

noqulay ta’sirisiz;  

- gabarit jihozlari regeneratsiyasi, hamda aralashmani sirkulyatsion sistemasi;  

- energiya va ximreagentlarni ishlatish kapital va ekspluatatsion sarflashdir. 

Jarayonni yetishmasligi MDEA bilan solishtirganda uglevodorodlarni 

absorbsiyasidan iboratdir, sirkulyatsiyada yo‘qotish va reagentni yo‘qotishni 

ko‘payib ketishi. 

Birinchi modernizirovan ustonovka selefayning jarayonini qo‘llash bilan 

birga 1986 yilda ko‘proq qo‘llanilgan Selefayning ko‘rsatmalariga optizol o‘zini 

ko‘rsatmalari bilan yaqin bo‘lib, bunda absorbsiya kislotali gazlarni aminlarni va 

fizik qorishmalardan patent olishdir. 

Biroq ximik jarayonlar eng keng tarqalish mavqiega ega bo‘ladi. Ulardan biri 

MDEA ni suvdagi qorishmasi har xil qorishmasi Skat Adip, SHell firmasi, 

BSR/MDEA, Ralf M, Parsona firmasi boshqalar qorishmalari H2S bo‘yicha 

selektivligini ko‘tarish uchun har xil qo‘shimchalar bilan patentlashtirilaniladi. 

Aktivlashgan MDEA BASR firmasi CO2 dan foyda chiqarish uchun, gaz Spek ST 

firmasi. Dau Kemiki, “Yunion Karbayd” – Ukarsal HS 101, HS/О2, Ukarsol 

Innovator 111 firmalarini har xil absorbentlari bo‘shliq qiyin aminlar “Yunion 

Karbayd” firmasidan chiqargan Ukarsol solvent modifikatsiyasi katta qiziqishga ega 

bo‘lmoqda. Birinchi qatorda Ukarsol HS 101 har xil konsentratsiyasi suvli eritmasi 

ko‘rinishda ishlatish mumkin, biroq 50% suvli eritma optimal selektiviylik va ishlab 

chiqarishni beradi. Energiyani tejash kislotali gazlarni desorbsiyasida issiqlikni 

kamayishi hisobida birinchi navbatda amalga oshadi. Ushbu ish keltirilgan sanoat 

qurilmasi ko‘rsatadiki Ukarsiol HS 101ni qo‘llash CO2 yutishda, MDEA ga nisbatan 

20-30% ga kamayadi. Absorbentlar tarkibi bo‘yicha kengroq informatsiya va uning 

qo‘llanilish texnologiyasi “Yunion Karbayd” firmasida joylashgan. 

Ukarsiol HS 102 absorbent ishi haqida [28,29]da ma’lumotlar berilgan. 

Xarakatchan qurilmani natijasini umumlashtirilganida keltirilgan, u 1986-yilda ishga 

tushirilgan.  
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Vodorod sulfidi tarkibiga kiradigan gaz 2.8g/m3, SО2 – 4.2% , ishchi bosimi 

6.5 atm va gazdagi yuklanmasi taxminan 85000 m3/sut. Tozalangan gazda vodorod 

sulfid konsentratsiya 3mg/m3 dan kam edi.  

 Ukarsol HS 101, HS 102 bilan taqqoslanganda ma’lum miqdorda 

takomillashgan, MDEA, Ukarsol  Innovator 111 asosida qayta ishlangan. 

Absorbentni tarkibi haqida “Yunion Karbayd” firmasi ma’lumot bermaydi. Harakatda 

bo‘lgan. qurilma  unimdorligiga muofiq ularning Ukarsol Innavator 111 ga o‘tkazish 

jarayonida 30% nisbatan ko‘proq o‘sadi. Tajriba  ma’lumotlari ko‘rsatadiki, 

absorbentni 50% eritmasi korroziyaga chidamli va yemirilmaydi. Tozalangan 

eritmani absorbentga kirish tempraturasi 37-540S oralig‘ida turishi lozim. 

Temperaturani ko‘tarilishi bilan absorbentning komponentni yutish xossasi pasayadi. 

Ukarsol 111 va Ukarsol HS 101 ni eritmasi sinov natijalari keltirilgan.  

Xom ashyo gazlarning tarkibi qo‘yidagicha: 

H2S-1,5%, SО2 – 30%, N2 – 68%  

Temperaturasi – 38 0S  

Regeneratsiyaga uchragan eritmaning temperaturasi – 43,3 0S  

Eritmaning konsentratsiyasi 50% og‘irlikda Uglerod (IV) – oksidining 

Ukarsol H2S 101dagi miqdori 40,3% sakrab o‘zgarib turadi. Ukarsolning 111 

shuncha o‘xshash sharoitida 50% eritmada SО2 60,7% sakrashini ko‘rsatadi va H2S 5 

rm ni tozalangan gazda. Ukarsol 111 ni qo‘llash jarayonida SО2 yutilishi 34,2% ga 

kamayadi. 

Keyinchalik Roki Mauyetin qurilmasida sanoat sinovi o‘tkaziladigan 

qurilmaning apparat  jihozi bo‘yicha asosiy ma’lumotlar absorber ichki diametri 76,2 

sm bilan va 20-10 platin tarelkasi bilan eritmani uzatish nuqtasi – 20,16 va 12 

tarelkasini ishchi bosim – 15 atmosfera (atm) sirkulyatsiyalaydigan hajmi – 

13,6m3/soat. Ukarsol 111 va HS 101 eritmalari 30-35% sinaldi. Vodorod sulfidni 

konsentratsiyisi – 0,55-0,78% hajmi, SО2 – 9-12% hajmi[38,39]. 

Absorbent NS 101 SО2 ni 56,4% tozalangan gaz bilan sakrashi a Ukarsol 111 

– 72%, ya’ni yutuvchanligi 35,8% past  NS 101 ga nisbatan tozalangan 
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(regenerirovanniy) eritmasi Ukarsol 111 temperaturasi 37,80S dan to 340S ga pasayib 

SО2 72% dan 78,8% gacha tozalash sifatida esa 5,6 mg/m3 ga sakrash ko‘tariladi.  

Innovator 111 absorbent samaradorligida tozalangan eritmani 37,8 – 400S 

ma’lum darajadagi temperatura ta’siri kuzatilmaydi.  

Absorbent Ukarsol Innovator 111 izchilligi mustahkamdir va chuqur tozalash 

talab etilmaydi. Shunday qilib lobaratoriya va ishlab chiqarish sinovi tasdiqlaydiki, 

Ukarsol 111 MDEA ga solishtirilganda ma’lum darajada yuqori samaradorliligi bilan 

ta’minlaydi. 

Ukarsol – Le – 701 eng yuqori yutuvchi xossasiga ega. Unda reaksiya 

temperaturasi past bo‘lib, tez regeneratsiyaga uchraydi. 

Ukarsol – Le – 701 ning bug‘ bosimining pastligi absorbentni uzoq vaqt 

ishlashga kam yeyilishi ta’minlaydi. Eng samaralisi 80% suvli eritmasi bo‘lib, u 

korraziyaga chidamlidir. 80% li suv eritmaning va toza absorbentning ayrim fizik 

xossalari keltirilgan.  

Tasdiqlashicha, Ukarsol – Le – 701 o‘zini yaxshi jihatlari bu energiyani 

yetarlicha tejashi hisbolaniladi, kipitilnik (qaynatgichda) bug‘ni kam xarajatliliga 

moslashtirilgani, sirkulyatsiyani kichraytirilgan hajmidan eritmani ayerekachkada 

energiyani kam xarajat bo‘lishiga moslashtirilgan. 

Qo‘shimcha ma’lumotlar “Yunion Karbayd” firmasining savdo vakillari 

talabiga muofiq taqdim etiladi.  

ATOSNEM (n) firmasida aminli absorbent MDEAtLF shubhasiz qiziqish 

o‘yg‘otdi. MDEALF – gazlarni oltingugurt tozalash uchun kam bug‘lanadigan 

absorbent,  N2S nisbatan farqli o‘laroq nihoyatda past parlanish qobilyatli va yuqori 

(selektivligidir) samaradorligidir. Unga yutish qobilyatini tiklash uchun chuqur 

tozalash talab etilmaydi. U toza MDEA bilan va boshqa absorbentlar bilan yaxshi 

birikadi, uning asosida gazlarni hech qanday nuqsonsiz yoki texnologik jarayonni 

to‘xtatmasdan oltingurgutdan tozalash sistemasi joriy etiladi. MDEALF ning 

afzalligiga yana agressivligini yo‘qligi, desorberni issiqlikni kam miqdorda 

ishlatilishni kiritish mumkin, bu qurilmani ishga tushish xarajatini tutishiga olib 
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keladi.  

Amerikaning “Ekosan” kompaniyasi tomonidan ishlab chiqilgan 

reagentlarning yangi sinfiga katta umid qilinmoqda. Samarali absorbentlar sifatida 

fazoviy murakkab aminlar ishlatilishi taqdim etiladi, u kapital va energetik xarajatni  

ma’lum miqdorda tejash bilan ta’minlaydi. Vodorod sulfiddan yuqori samara 

chiqarishini o‘ziga xosligi ushbu faktorlar bilan tushuntiriladiki murakkab aminlarni 

saqlanishi tuzilishga bog‘liq, SO2 bilan o‘zaro ta’sirida yoki beqaror karbanatlar hosil 

bo‘ladi, yoki umuman ularni hosil bo‘lishiga ega emas.  

Patentda N2S sorbent bilan selektiv tozalash murakkab ikkilamchi 

diaminzfirlar asosida berilgan. Ularning konsentratsiyasi suv yoki erituvchi 

ishlatishdagi erituvchida 0,1-0,6 mol/litrni tashkil etidi. Absorbsiyani temperaturasi 

20-100 0S, bosimi 0,3-133 kgs/sm2, absorbent 1,2 bisetan sifatida ishlatilishi mumkin. 

Ishlatilgan eritmani regeratsiyasi uni 50-170 0S gacha 0,7-3,3 kgs/sm2 bosimda 

qizdirilgan sharoitda o‘tkaziladi. Eritmada qo‘shimcha metildietanoasminni, yana 

ko‘pikka qarshi asbor (antivspenivatli) va korroziya ingibatorini kiritishna tavsiya 

etiladi.  

“Ekosan” firmasini boshqa patentida absorbent sifatida sterichek murakkab 

aminlarini taklif etiladi. Masalan, bis (tetraminoalkilne) xosilasi. Bunday vaziyatda 

ancha past mablag‘ sarflashga energiya sarfi, aminlarni tozalash odatiy jarayonga 

nisbatan hisobga olinadi. Regeneratsiyada bug‘ sarfi va absorbent 

sirkulyatsiyalashtirish soni, qoidaga binoan 30-50% ga kam. “Ekosan” kompaniyasi 

orqali Baton Ruks (SSHA) shahrida Fleksorb SE jarayonida fazoviy-murakkab 

aminlar ishlab chiqarish sinovi haqida ma’lumotlar keltirilgan. Jarayon Klaus 

qurilmani dumli gazlarni tozalash uchun qo‘llanilgan, u MDEA ni suvli eritmasi bilan 

ishlashiga moslashtirilgan. Solishtirish bazasi sifatida MDEA eritmasi ishlatildi, unda 

qurilma taxminan uch oy ishladi. Keyingi ikki oy mobaynida Foyeksorb SE eritmasi 

sinovi davom ettirildi. Ishlab chiqarish sinovi keng diopozonli sharoitda o‘tkazildi, 

nagruzka (ortiqcha yuk), sirkulyatsiya absorbenti soni, regeneratsiya jufti soni 

o‘zgartirildi. 
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Reagentning va energiyaning shunday past sarflanishi ishga tushirish sarfi 

43% ga pastga tushib ketishiga MDEA holatiga solishtirilganda kapital xarajat 26% 

ga olib keladi. Ammo mavjud jihozlar modifikatsiya davrida maksimal tejamkorlik 

yutuqlari sodir bo‘ladi. 

Fazoviy qiyin aminlarni murakkabligidan va ularni ishlab chiqarish kapital 

sig‘imi texnologiyasini qimmatligini hisobga olish lozimdir. 

Keltirilgan ilmiy-texnik informatsiyadan kelib chiqqan holda, selektiv 

yutuvchanlik qo‘llanilgan konsepsiya keng tarqalgan deb topildi. Bu oblastda 

laboratoriya va tajriba ishlab chiqarish qurilmasi zavod sharoitida ham yangi 

razrabotkalar tekshiriladi. Selektiv yutuvchanlik asosidagi texnologiya ularni texnika 

– ekonomik afzalligini isbot qildi, elektr energiyani, bug‘ni tejash, absorbentni 

qaytmasdan yo‘qotishni pasayishi kapital xarajatni kamaytirish, qator boshqa 

texnologik muammolarni yechish. 

Ishlab chiqarishda selektiv (samarali) jarayonlar kam oltingurgut  tozalash 

uchun anchagina keng tarqalgan usul unda H2S CO2 ni o‘zaro bog‘lanishi ma’lum 

miqdorda kam birligi, hamda Klaus jarayonidagi chiqindi gazlarni tozash uchun ham.   

Shu bilan birga tarkibida oltingugurt tutgan gazlarni yuqori darajada tozalash 

adabiyot manbalarida kam yoritilgan. Yuqori darajada yutuvchi moddalar kam 

o‘rganilagan, fizik-kimyoviy konstantlari, amaliy ma’lumotlar, bu jarayonlarni 

yechish usullari berilmagan. Kimyoviy sorbentni eritma bilan tanlab foyda keltirishi 

asosida kinetik bog‘liqlik yotganda, bunda ishlab chiqarish absorbentlari, ishchi 

tarelkalarini soni suyuqlik gaz kontakti vaqti va boshqalar aniq hisob – kitob talab 

etiladi. Yakun qila turib, shuni ta’kidlash kerakki samarali tozalashga butun dunyoda 

qiziqish oshib bormoqda. Shu bilan birga biron bir absorbent yo‘qki oltingugurt 

tozalashni barcha optimal variantlari uchun. Har bir konkret vaziyatda gazning 

tarkibiga bog‘liq bo‘lgan holda (N2S/SО2 o‘zaro birikuvi, oltingugurt organik 

aralashmasi), gazni tozalashga talab, sistemasidagi bosim va boshqalar mos tushuvchi 

yutuvchini tanlash lozimdir. 

Shuning uchun ega bo‘lgan assortimentdan yoki yangi ishlab chiqilgan 
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absorbentlarni yig‘ishni qidirish aktual hisoblanadi.  

Gazlarni tozalashni absorbsion metodi gazlarni va suyuqliklarni har xil 

aralashmalariga asoslangan. Absorbsion jarayonlar har xil belgilar bo‘yicha 

sinflashtirilgan.  

Ularni yutuvchanlikning fizik-kimyoviy xususiyatlari bog‘liq bo‘lgan holda 

fizikaviy va ximiyaviy absorbsiyalar jarayoniga bo‘lishi mumkin. Bu bo‘lish 

shartlidir. 

Fizikaviy absobsiya uchun odatda suv ishlatiladi, organik qorishmalar  - 

elektrolitmaslar xuddi n–metilpirrolidon, sulfolan, propilenkarbonat, metanol va 

boshqalar.  

Kimyoviy absorbsiya jarayonida gazlarni sorbentlar bilan ximik reaksiya 

sodir etiladi, ular sifatida kenttar qamishga ega bo‘lgan bular etanolaminlar–

monoetanolamin (MEA) diztanolamin (DEA), trietanolamin (MDEA va boshqalar). 

Tozalashning boshqa jarayonlari ham qo‘llaniladi, ulardan qo‘yidagilar ishqoriy 

ishqor bilan tozalash, ammiakli. 

Etanolaminlarni tabiiy gazni suvli eritma bilan tozalash geyemosorbs tipik 

jarayonidir. Hozirgi vaqtda ishlab chiqarishda keng tarqalgan jarayon bilan yuqori 

sernist gazlarni tozalashda ishlab chiqarish uchun katta qiziqish uyg‘otgan bu shu 

vaqtgacha monoetanolamin (MEA) va diztanolaminni qullash taqdim etilgan. 

Etanolaminli jarayon kuchsiz reaksiyaga (etanolaminga) va kuchsiz kislotalar 

(N2S/SО2) vodorod eritmali tuz olish bilan birga bo‘lgan reaksiyalarga asoslangan 

U quyidagicha berilgan 

R2HN + H2S ↔ [R2NH2]HS↔[R2NH2]+ + HS- 

R2HN+ SО2+ N2О↔ R2NH2]NSО3↔[R2NH2]+ + HCO3
- 

Bu qaytarilish reaksiyasidir, ularning tenglashtirilishi temperaturaning 

boshqarishda siljishi mumkin. Bundan tashqari sistemani tenglashtirish ba’zi 

ta’sirlarni ko‘rsatadi, hamda kislotali gazlarni parsiyanal bosimi va boshqa faktorlar. 

Kontaktlashtirilgan temperatura odatda 25-500S ni tashkil etadi. Bunda bosim gazni 

samarali amalga oshiradi va keng intervalda tebranadi – atmosferadan 
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cheksizlikkacha, ma’lum darajada 7 MP ni ko‘tarilishi. 

Aminlarni tanlashda har bir aniq vaziyatda diqqat bilan texnik ekonomik 

tekshirish ishlarini o‘tkazish kerak. 

Nozik gazlarni tozalash qurilmasi uchun dietanolamin (DEA) yoki uch 

etanolamin (TEA) ga nisbatan monoetanolamin (MEA) to‘g‘ri keladi, chunki unda 

anchagina kuchli asos va pastroq molekulyar massaga ega. MEA ni konstanta 

disotsiatsiyasi 200S da 5х10-5 ga teng 6х10-6 DEA uchun 3х10-7 TEА uchun bularga 

solishtirganda. Dietalamin kislotali gazlar bilan 1,7 marta ko‘p MEA ga nisbatan 

reaksiya uchun talab etiladi. Undan tashqari MEA juda past qaynash nuqtasi, 

distillyatsion tozalashga yengil duch kelishga ega.  

MEA ning kamchiligi shundaki uning bug‘larini yengilligi DEA yoki TEA 

yengilligidan ancha ko‘p va shuning uchun ham bug‘lantirishda uni yo‘qotish yuqori 

bo‘lishi mumkin. Biroq yuqori tarelkani suv bilan yuvib tozalash yordamida MEA ni 

yo‘qotilishi kamayishi mumkin. MEA eritmani DEA ga nisbatan korroziyaga 

aktivligi xususiyatiga ko‘proq egadir.  

DEA afzalligiga eritmalarni qayta ishlash regeneratsiyasi jarayonida kam 

energiya sarflashini, qisman korroziyaga aktivligini kiritish mumkin, bu eritmalarni 

ko‘proq konsentrlashganini ishlatish ruxsat etiladi. Ularni to‘yingan gazlar bilan 

ko‘proq qo‘yiladi.  

Tabiiy gaz tozalanganda so‘ng minimal miqdorda kislotali komponentlarni 

saqlashi zarur. Karbonat angidrid (uglekisliy) gaz va oltungugurt li birikma qurilma 

va trubalarda korroziya yemirilishiga olib keladi. Oltingugurt birikmasi va ularni 

yonishi (ya’ni tutish) atrof muhitni zaharlaydi. 

Kislotali komponentlardan gazlarni tozalash uchun suyuqlik jarayonlari 

qo‘llaniladi.  

Suyuqlik jarayonlari va adsorbsiya tozalash jarayonlari qo‘llaniladi 
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2.3. Uglevodorod gazlarini nordon komponentlardan tozalash 

Bizga ma`lumki, neftli va tabiiy gazlarda nordon komponentlar asosan 

vodorodsulfid va uglerod ikki oksidi miqdori ko’proq bo’ladi.  

 Nordon komponentlar ajralish usullari ikki guruhga bo’linadi: 

- quruq – qattiq ko’rinishdagi  tozalovchi massa qo’llanilishi bilan; 

 - nam – suyuq eritmalar qo’llanilishi bilan. 

 Sanoat qurilmalarida gazlar mujassamlashtirilgan usulda tozalanadi, 

ya`ni qattiq va suyuq yutuvchilarni qo’llash orqali. Barcha qattiq yutuvchilar 

vodorodsulfid miqdori kam bo’lgan gazlarni tozalashda foydalanadi. Gazlarda 

vodorodsulfid miqdori qancha ko’p bo’lsa, suyuq yutuvchilar shuncha ko’p 

ishlatiladi. Etanolaminlar bilan gazlarni tozalash jarayoni keng tarqalgan. 

Etanolaminlar aminli spirtlar guruhiga kiradi va ular monoetanolamin (NOC2N4NH2); 

dietanolamin NH(C2N4OH)2; trietanolamin N(C2N4OH)3 larga bo’linadi.  

 Gazlarni etanolaminli tozalashda asosiy qurilmalar nasadkali yoki 

tarelkali kolonna tipidagi absorber va desorber hisoblanadi. Vodorodsulfid va uglerod 

ikki oksiddan gazlarni monoetanolamin yordamida tozalash qurilmasi tehnologik 

tizimi quyida keltirilgan. Gazlarni tozalash ikki bosqichda o’tkaziladi. Tozalashga 

kiritiluvchi gaz separatorga berilib, undan kondensat ajratiladi. Separator 1 

yuqorisidan chiquvchi gaz 2-absorbcion kolonnaga yuboriladi, u erda kolonna 

yuqorisidan beriluvchi 15–17% li monoetanolamin suvli eritmasi bilan to’qnashadi. 

Kolonna 22 – 24 ta elаksimon tarelka bilan jihozlangan. Kolonnadagi temperatura 25 

– 400C, bosim 1.47 – 1.57 MPa. Qisman tozalangan gaz kolonna yuqorisidan 

chiqarilib, 9-chi absorbcion kolonna pastidan beriladi. Bu kolonna yuqorisidan 10–

12% li MEA eritmasi kiritiladi. Kolonna temperaturasi 20 – 400C va bosim 1.37 – 

1.47 MPa. 

 To’yingan MEA eritmasi  2-kolonna pastidan chiqarilib, 4-issiqlik 

almashtirgichda 80–900C gacha isitiladi va 6-desoberga kitiriladi. Desorber 

kolonna ko’rinishidagi qurilma bo’lib, 0.15 – 0.20 MPa bosimda ishlovchi 14–16 

elaksimon tarelkalar bilan jihozlangan. Kolonna pasti qismi berk  tarelka bilan 
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to’silgan, u orqali MEA eritmasi 8-qaynatgichga o’tadi, hamda u 1300C ga isitilib, 

2-kolonnadagi berk tarelka ostidan qaytariladi. 

 
 

Rasm -2.2. Gazlarni etanolaminli tozalash qurilmasi tehnologik sxemasi: 
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1, 13-gaz separatorlari; 2, 9-absorbcion kolonnalar; 3, 10, 15- suvli 

sovitkichlar; 4, 11- issiqlik almashtirgichlar qatori; 5, 7, 12, 19-nasoslar; 6, 14-

desorberlar; 8,17-bug’li qaynatkichlar; 16-gaz-suv ajratkich; 18-qoldiqni haydovchi 

kolonna. 

Desorberda vodorod sulfid va uglerod ikki oksidi qoldiqlari yo’qotiladi. 

Qayta tiklangan MEA  7-nasos  yordamida 4- issiqlik  almashtirgichga va suvli 

sovitgich 3 ga jo’natiladi va 20–300C temperatura bilan 2-kolonnaga    qaytariladi. U  

erga 5-nasos yordamida toza MEA eritmasi ham beriladi.  

Tozalangan uglevodorodli gaz 9-absorbsion kolonna yuqorisidan chiqadi va 

13-gaz separatoridan o’tib, so’ngra qurilmadan chiqariladi. To’yingan MEA eritmasi 

9-kolonna pastidan chiqarilib, 11-issiqlik almashtirgichlarda isitiladi va qayta tiklash 

uchun 14-chi desorberga kiritiladi. Qayta tiklangan   MEA eritmasa desorber pastidan 

12-nasos yordamida yig’ilib, 11-issiqlik almashtirgichlar va 10-sovutgichlar orqali 

haydalib, 9-kolonnaga qaytariladi. Desorber 14 pastki qismi  17-qaynatgich orqali 

isitiladi. Birgalikda desorbciyalargan H2S va CO gazlari tozalashni I bosqichidan 

so’ng 15- suvli sovutkichdan o’tadi va u erda suv bug’lari kondensaciyalanadi va 16- 

gaz-suv ajratgichga tushadi. Gaz separatori yuqorisidan nordon komponentlar, 

pastidan esa suvli kondensat chiqariladi. Suvli kondensat 19-nasos yordamida 6-

desorberga beriladi.  

Monoetanolamin ta`siriga ko’ra qo’shimcha reakciyalar uglerod ikki oksidi 

va uglevodorod gazlaridagi kislorod, uglerodoltingugurti va boshqa birikmalar bilan 

yuqori qaynash temperaturasiga ega murakkab aralashma hosil qiladi. Masalan: 

vodorod sulfid bilan kislorod ishtirokida monoetanolaminli tozalash sharotida qayta 

tiklanmaydigan tiosulfat hosil qiladi. Qo’shimcha hosil bo’ladigan mahsulotlar 

miqdori sirkulyatsiyalanuvchi  MEA eritmasiga nisbatan tahmin 5 % (massa) atrofida 

bo’ladi.  

Tizimda qayta tiklanmaydigan mahsulotlar to’planib qolishidan chekinish 

maqsadida MEA eritmasini bir qismini 14-desorber pastidan 12-nasos yordamida 18-

kolonnaga haydash uchun jo’natiladi. Bu kolonnaga ishqor eritmasi beriladi. Haydash 
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vaqtida ajralgan suv bug’i va MEA bug’lari 14-desorberga qaytariladi. Yuqori 

qaynovchi qoldiq mahsulot kanalizaciyaga tashlanadi. Haydash kolonnasi  

yuqorisidagi temperatura 1700C, pastida 2000C da saqlab turiladi. Ko’p  hollarda 

haydash vakuum sharoitida o’tkaziladi. 

Gazlar tarkibidagi vodorodsulfid va uglerod oksidi miqdori tozalanguncha va 

tozalashdan keyingi ko’rsatkichlari quyida keltirilgan: 

Jadval – 2.2. 

Miqdori, % 

(massada) 

Tozalanguncha Tozalashdan keyin 

Vodorod sulfid 3.34 0.0008 

Uglerod oksidi 0.67 0.08 

Gаzni vоdоrоd sulfiddаn tоzаlаsh siklik аbsоrbtsiya usulidа оlib bоrilib, 

bundа mеtildietаnоlаminning 30-40%li suvli eritmаlаri vоdоrоd sulfidni yutuvchi 

sifаtidа ishlаtilаdi. 

MDEАning shu mаqsаddа kеng ishlаtilаdigаn аlkаnоlаminlаr, 

mоnоetinоlаmin vа dеetinоlаmingа nisbаtаn аfzаlliklаri quyidаgilаrdаn ibоrаt: 

– vоdоrоd sulfidni CО2 аrаlаshmаsidаn аjrаtishdа yuqоri sеlеktivlikkа (tаnlаb 

аjrаtishgа) egа. 

– sistеmаdа аylаnib yuruvchi eritmа kichik hаjmdа bo’lаdi. 

– eritmа rеgеnеrаtsiyasi uchun suv bug’ining sоlishtirmа sаrfi kаm. 

– uglеrоdli po’lаtgа eritmа kаm tа’sir etаdi, ya’ni zаnglаsh хususiyati kаm. 

– unchа yuqоri bo’lmаgаn ko’piklаnishgа mоyillik. 

TSiklik jаrаyon mоhiyati shundаn ibоrаtki, bundа gаz MDEА eritmаsi bilаn 

yubоrilаdi, so’ngrа eritmа rеgеnеrаtsiya qilinаdi vа yanа u yuvish bоsqichigа 

(аbsоrbtsiyagа) qаytаrilаdi. 

MDEАgа vоdоrоd sulfidning vа kаrbоnаt аngidridning аbsоrbtsiyasi quyidаgi 

kimyoviy rеаktsiyalаr bilаn uzаtilаdi. 

R3N+H2S+ R3NH+HS-           (1) 

R3N+CO2+H2O+R3NH+HCO3
-  (2) 
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2-tеnglаmа kаrbоnаt аngidridning MDEА bilаn o’zаrо tа’sirining umumiy 

rеаktsiyasi bo’lib, u bikаrbоnаt hоsil bo’lishi bоsqichidаn: 

CO2+ H2O+H CO3
-+H+ 

vа nеytrаllаsh bоsqichidаn ibоrаt: 

R3N+H++ R3NH+  

1-rеаktsiya аmаliy jihаtdаn bir zumdа yuz bеrаdi. 

HCO3
- ning hоsil bo’lishi judа sеkin yuz bеrаdigаn rеаktsiya bo’lib, u 2-

rеаktsiya bo’yichа CO2ning MDEА bilаn bоg’lаnish tеzligi yig’indisini nаzоrаt 

qilаdi. 

Mа’lumki, gаz аrаlаshmа kоmpоnеntlаrining suyuqliklаrgа аbsоrbtsiya tеzligi 

shu kоmpоnеntlаrning ikki fаzа – gаz vа suyuqlik аrаlаshmаsi tеzligi bilаn 

аniqlаnаdi. 

Bundа, аgаr H2S  vа SО2ning gаz fаzаsidаgi аlmаshinish tеzligi o’zаrо yaqin 

bo’lsа, ulаrning suyuqlikdаgi аlmаshinish tеzligi ko’prоq 1- vа 2-kimyoviy 

rеаktsiyalаrdа bоrаdigаn аbsоrbtsiya tеzligi bilаn аniqlаnаdi. Shu sаbаbli 1- vа 2-

rеаktsiyalаr tеzligi judа kаttа bo’lishigа qаrаmаsdаn H2S vа SО2ning MDEА eritmа 

bilаn umumiy аbsоrbtsiya tеzligi unchаlik dаrаjаdа bo’lmаsа hаm, H2S ning tеzrоq 

yutilishi bilаn fаrqlаnаdi. 

Shu tаriqа, ushbu hоlаtdа gаz tаrkibidа SО2 qаtnаshgаn gаzdаn H2Sni tаnlаb 

аjrаtishgа erishish mumkin. Bundа аbsоrbеr shundаy o’lchаmlаrgа egа bo’lishi 

lоzimki, ya’ni gаzning undа bo’lish vаqtini tа’minlаy оlishi, аmаliy jihаtdаn umumiy 

vоdоrоd sulfidning yutishni tа’minlаy оlishi, kаrbоnаt аngidridning kаttа 

miqdоrdаgisini аjrаtib оlishgа mo’ljаllаnmаgаn bo’lishi kеrаk. Tаnlаb yutuvchi 

sifаtidа MDEА bug’ining аfzаlligi аyniqsа, H2S: SО2 nisbаti 1 bo’lgаn kаm 

оltingugurtli gаzlаrni tоzаlаshdа kuzаtilаdi. 

Uglеvоdоrоd gаzlаrini quritish, gаz quvurlаri mаgistrаli bo’ylаb tаshilаdigаn 

tаbiiy gаzni tаyyorlаsh jаrаyonidаgi аsоsiy bo’g’imlаrdаn hisоblаnаdi. 

Quritish dаrаjаsi gаz sifаtigа qo’yilаdigаn tаlаblаr vа gаzni kеyingi qаytа 

ishlаsh tехnоlоgik jаrаyonlаri bilаn аniqlаnаdi. Uglеvоdоrоd kоndеnsаti vа suvni 
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аjrаtish uchun zаvоddа pаst hаrоrаtli аjrаtish (sеpаrаtsiya) jаrаyoni qo’llаnilаdi. 

Gidrаtlаr hоsil bo’lishigа qаrshi kurаshish uchun sоvugаn gаzgа gidrаt hоsil 

bo’lishigа qаrshi ingibitоr – dietilеnglikоl sеpilаdi. 

 Tabiiy gazning asosiy tarkibi metan gazi bo‘lib, qolgan komponentlar 

metan qatori uglevodorodan iborat bo‘ladi. Tozalangan gazning zaharlilik darajasi 

unchalik yuqori bo‘lmaydi. Uning konsentratsiyasi 33%dan oshsa kislorod 

yetishmasligi hisobiga bo‘g‘adi. Konsentratsiyasi 75%dan oshsa o‘ldiradi. Ish 

jarayonida konsentratsiyasi 300 mg/m3  ni tashkil qiladi. 

II                                                                                    7                     IV                                                                   

 

 

                             3 

                                                                                                               8 

1                                   III                            5                 6        9 

 

 

I                                                                                                           

2.3.-rasm. Alkanolamin erituvchi  yordamida gazni tozalash chizmasi. 

I- gaz xom-ashyosi,  II- tozalangan gaz, III – gaz ekspanzerada, IV – kislotali 
gazlar, V – suv bug‘i. 1 – absorber, 2,9 – nasoslar, 3,7 – xolodilniklar, 4 – ekspanzer, 
5 – tempratura almashtirgich, 6 – desorber, 8 – separator, 10 – kiptilnik, 11 –
alkanolamin eritmasi solinadigan idish. 

2.2.-jadval 

№  Kо‘rsаtkich nomlаri Ulchov 
birliklаri 

GOST 
tаlаblаri  Nаzorаt usuli 

1 Vodorod sulfidning 
konsentrаsiyasi g/m3 0,02 GOST 

22387.2-83 

2 Kislorodning hаjmiy 
ulushi %  1,00 GOST23781-

83 

3 Yonish dаrаjаsi kkаl/m3 7600 GOST 27193-
86 

4 Mexaniq аrаlаshmаlаr 
mаssаsi g/m3 0,001 GOST 

22387.4-77 

4 

2 
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2.4. Gaz tarkibidagi namlik miqdorini aniqlash 

Hozirgi paytda yuqorida keltirilgan hamma mahsulotlarga ham sifat 

ko‘rsatkichlari standartlar va texnik talablar ko‘rinishida ishlab chiqilgani yo‘q. 

Ishlab chiqilgan standartlar ham 5 yil muddatga ishlab chiqilgan. Standartlar muddati 

tugagandan so‘ng texnika va texnologiyalarning rivojlanishi tayyorlanayotgan gaz 

mahsuloti sifatiga yangi, yanada qattiqroq talablarni qo‘llash imkoniyatini beradi. 

Texnik talablar esa chegaralangan sondagi korxonalarning mahsulot beruvchi va 

iste’molchilar o‘rtasida o‘rnatilgan shartnomalar asosida istalgan muddatga tuziladi. 

Tovar gaz mahsulotlariga sifat ko‘rsatkichlari tomonlarning o‘zaro kelishuvi 

natijasida o‘zgartirilishi mumkin. 

Tovar gaz mahsulotlari sifat ko‘rsatkichlari o‘rnatilishining asosiy prinsiplari 

ularni ishlab chiqarish va iste’mol qilish sharoitlarida nazorat qilish imkoniyatlaridan 

kelib chiqadi. Gaz va boshqa mahsulotlarning sifat ko‘rsatkichlari sifatida 

talablarning o‘rnatilishi gaz tayyorlash tizimida qo‘llaniladigan texnika va 

texnologiyalarning qo‘llanilish darajasi va gazning iste’mol xossalaridan kelib 

chiqadi. Masalan, agar tovar gaz tarkibida oltingugurtli birikmalarning umumiy 

miqdori 20 mg/m dan yuqori bo‘lmasligi talab qilinsa, bu holat vaqtinchalik konni 

ishlatish sharoitdan kelib chiqqan holda o‘rnatiladi. 

Gaz bosimining pasayishi bilan har qanday sharoitlarda ham gazning 

namlikni saqlash turg‘unligi oshib boradi. Agar gazni tashishda izotermik jarayon 

ta’minlanilsa uning harakati davomida gaz suv bug‘lari bilan to‘yinmagan 

holatdaligicha qoladi. Shuning uchun kompressorlar orasidagi masofalarda izotermik 

jarayon orqali gaz gidratlari hosil bo‘lishi oldi olinishi bosimning quvur uzunligi 

bo‘yicha kamayishi hisobiga saqlanib turishi mumkin. 

Quvurda gaz bosimining kamayishi bilan gaz gidratlari hosil bo‘lish harorati 

pasayadi. Shuning uchun gaz tashishning izotermik jarayonida gaz gidratlari hosil 

bo‘lishi ehtimolliklar quvur boshlang‘ich qismida yuqori bo‘ladi. Lekin amaliyotda 

izotermik gaz tashish gaz quvurlari alohida qismlaridagina bo‘ladi. Quvurning atorof 

muhit bilan issiqlik almashinuvi va gaz drossellanishi natijasida uning harorati 
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o‘zgarishlari sodir bo‘ladi. Namlik bo‘yicha gazning maksimal ruxsat etilgan 

shudring nuqtasi gazning gaz quvurlarida sovuydigan eng kichik haroratidir. Gaz 

namligining bosim va haroratga bog‘liqligi 2.3.- jadvalda keltirilgan. 

2.3.-jadval 

Gaz tarkibidagi namlik miqdori 

№ Bosim, 
Mpa 

Har xil haroratda namlik miqdori, g/m3 

  0 -50C -100C -150C -200C 
1 14 0,075 0,055 0,038 0,029 0,020 
2 12 0,081 0,060 0,041 0,030 0,021 
3 10 0,086 0,065 0,045 0,033 0,023 
4 8 0,100 0,073 0,050 0,037 0,025 
5 6 0,120 0,086 0,069 0,043 0,029 
6 4 0,158 0,113 0,078 0,055 0,037 
Gazni magistral quvurlar orqali tashishda quvurlarning ko‘rilishi va loyiha 

paytida yerga o‘rnatilish ham gaz gidartlari hosil bo‘lishiga ta’sir etuvchi omillardan 

biri hisoblanadi. Quvurlarni yerga joylashtirishda ularning chuqurligi 0,8-1,53 m 

oraliqlarida bo‘lishi qish oylarida haroratning -5-6°S dan oshib ketmasligini 

ta’minlaydi. 

Gaz bosimining quvur uzunligi bo‘yicha kamayishi hisobiga uni tashishda 

haroratini ushlab turish yilning har xil mavsumida alohida tadbirlarni ishlab chiqishni 

talab qiladi. Shuning uchun yilning qish va yoz oylarida quvurlardan tashilayotgan 

gaz shudring nuqtasi -2°S (qish oylari) va -7°S (yoz oylari) bo‘lgunga qadar 

quritiladi. Tarmoq standartlariga ko‘ra gaz tashish tizimlari texnologik jihozlarining 

ish qobiliyatini oshirish maqsadida gaz tarkibidagi suv bo‘yicha shudring nuqtasi 8-

13°S ga kamaytirilishi ko‘zda tutiladi. 

Tabiiy gaz tarkibidagi suyuq uglevodorodlarning bo‘lishi gazni tashishda 

quvur bosimi kamayishini oshiradi va gaz tashish tizimi ishlash samaradorligiga 

salbiy ta’sir qiladi. Shuning uchun tashish tizimida muhitning tarkibiga bog‘liq 

ravishda uglevodorodlar bo‘yicha shudring nuqtasini tanlash muhim hisoblanadi. 

Shuningdek gazni tashishdan avval uning tarkibidagi suyuq uglevodorodlarni ajratib 

olish ulardan foydalanish imkonini ham beradi. Shu maksadda kon sharoitlarida qazib 
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olinayotgan gaz tarkibidan suyuq va og‘ir uglevodorodlarni ajratib olishga asosiy 

urg‘u beriladi. Gaz tarkibidagi og‘ir uglevodorodlar miqdori uning shudring nuqtasini 

tavsiflaydi. Gaz tarkibidagi suvga nisbatan suyuq va og‘ir uglevodorodlarning 

bo‘lishi, farqi shundaki bu holda og‘ir uglevodorodlar va bosim bo‘yicha gaz 

shudring nuqtalari o‘rtasida to‘g‘ridan - tug‘ri bog‘lanish yo‘q. Aniq intervallar 

oralig‘ida bosim qiymatining kamayishi bilan suyuq fazada og‘ir uglevodorodlar 

miqdori oshib boradi. Tabiiy gaz aralashmalari tarkibidagi bunday holati retrograd 

hodisasi bilan tushuntiriladi. 

Tovar gaz sifati muhim ko‘rsatkichlaridan biri uning tarkibidagi kislorodning 

miqdori hisoblanadi. Kislorodning gaz tarkibidagi maksimal miqdori 1% dan 

oshmasligi kerak. Kislorod miqdorining ruxsat etilgan qiymatdan oshishi gazning 

o‘z-o‘zidan yonish xavfini oshiradi, hamda jihozlar ichki korroziyasini 

jadallashtiradi. 

Tarmoq standartlari tovar gaz tarkibidagi alohida uglevodorodlarning aniq 

miqdorlarini ruxsat etilgan qiymatlarini o‘rnatmaydi. Bu holat turli konlarning tabiiy 

gaz xom-ashyosi tarkibiy jihatdan har  xilligi bilan izoxlanadi. Magistral quvurlarga 

uzatiladigan gazlarning asosiy sifat ko‘rsatkichlari 2.4 - jadvalda keltirilgan. 

Tabiiy gaz xom-ashyo ko‘rinishidan tovar ko‘rinishiga keltirish uning 

tarkibidagi uglevodorodlar miqdorining nisbatini kamaytirish bilan bir fazali holatini 

ta’minlash, uning tarkibidagi nouglevodorod qo‘shimchalarni ajratib olish orqali 

erishiladi. 

 Kon amaliyotida tabiiy gaz bir fazali tarkibiga erishish doimiy bir texnologik 

jarayonlar orqali amalga oshirilishi qiyinchiliklar to‘g‘diradi va qo‘shimcha ishlov 

berish usullarining qo‘llanilishini taqazo qiladi. Masalan, gaz konlarni ishlatishning 

oxirgi bosqichlarida tarmoq standartlari talablariga javob beradigan tovar gaz olish 

uchun sun’iy ravishda sovutish qurilmalaridan asosiy binoning o‘zida foydalanishga 

to‘g‘ri keladi. 

 Tovar gaz zaruriy ko‘rsatkichlarini ta’minlash har bir konning o‘zida amalga 

oshirilishi iqtisodiy jihatdan samaradorlikga ega bo‘lmaydi. Shuning uchun gazni 
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tayyorlash qurilmalari va texnologik jarayonlarini bazaviy konlarda amalga oshirish 

maqsadga muvofiq bo‘ladi. Masalan, Muborakneftgaz USHK ga tegishli Zevarda gaz 

kondensatli koni bazaviy kon sifatida qabul qilinib bazaviy kon va magistral quvurlar 

atrofidagi konlar esa xom-ashyosini bazaviy kon gazni kompleks tayyorlash 

qurilmasiga uzatadi.  

2.4-jadval 

Tabiiy gaz ko‘rsatkichlari normalari 

 Ko’rsatkichlar Yoz oylari Qish oylari 

1 Nаmlik bо‘yichа gаzning shudring 

nо‘qtаsi 

< 0 <-5 

2 Uglevodorodlаr bо‘yichа gаzning 

shudring nо‘qtаsi 

< 0 < 0 

3 1 m3 gаz tаrkibidаgi qо‘shimchаlаr 

mаssаsi, g- 

- mexaniq qо‘shimchаlаr 

- vodorod sulfid 

- merkаptаnli oltingugurt 

 

 

< 0,003 

< 0,02 

< 0,036 

 

 

< 0,003 

< 0,02 

< 0,036 

4 Kislorodning hаjmiy ulushi, % < 1,0 < 1,0 

Kon sharoitida gazni tayyorlashning bunday tizimni qo‘llanilishi murakkab 

kon jihozlarini bazaviy konda konsentratsiyalash imkoniyatini beradi va buning bilan 

bazaviy kon atrofidagi mayda konlarda soddalashtirilgan sxemalardan foydalanish 

sharoitini tug‘diradi.Tabiiy gaz tarkibidagi suyuq uglevodorodlar va boshqa 

qo‘shimchalarning ruxsat etilgan qiymatlari to‘g‘risida qabul qilingan birlik tizim 

hozirgi paytda yo‘q. Ularning qiymatlari avvalambor gazni tayyorlash texnika va 

texnologiyalarning qo‘llanilish darajasi bilan belgilanadi. Agar gazni past haroratli 

sharoitlarda qayta ishlash zarurati tug‘ilsa uning tarkibiga bo‘lgan talablar darajasi 

oshadi.  

Yengil uglevodorodlar fraksiyasi siqilgan gaz ishlab chiqarish uchun 

mahsulot hisoblanadi. Keyingi qayta ishlash mahsulotlari yoqilg‘i gazi va barqaror 
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kondensatlar hisoblanadi. Tabiiy xom-ashyo gazi tarkibidan olinadigan bunday 

mahsulotlar tarkibi va tuzilishiga har xil talablar qo‘yiladi. Siqilgan uglevodorodli 

tovar gazlarga qo‘yilgan asosiy talablar 2.5- jadvalda keltirilgan. 

2.5 – jadval 

Yonuvchan siqilgan uglevodorodli gazlarga qo‘yiladigan texnikaviy talablar 

№ Kо‘rsаtkichlаr Normаlаri 

PBА qishgi PBА yozgi  Bо‘tаn 

1 Komponent tаrkibi, %: 

-metаn, etаn vа etilen, jаmi 

-butаn vа butilen, jаmi 

 

 

>4 

>75 

 

 

>6 

>60 

 

 

>6 

- 

2 Suyuq qoldiq, 20 0S dа <1 <2 <2 

3 Tо‘yingаn bо‘g‘ bosimi, 

MPа 

<0,16 <1,6  

4 H2S miqdori, g/100 m3 gаzdа <5 <5 <5 

5 Oltingugurt miqdori, % <0,015 <0,015 <0,015 

6 Erkin holdаgi suv miqdori, % - - - 

7 Ishqorlаr miqdori, % <0,5 <0,4 <0,3 

 

Kon sharoitida tabiiy va neft gazlarini tayyorlashda tovar gaz, suyuq 

uglevodorodli mahsulotlar, siqilgan gaz, barqaror kondensat va shu turkumdagi 

mahsulotlar olinadi.  

Tovar gazlarning to‘liq sifat ko‘rsatkichlarini aniqlab turish maqsadida 

doimiy ravishda uning tarkibiy qismlari tahlil qilinib turiladi. O‘rnatilgan sifat 

ko‘rsatkichlaridagi tovar gaz magistral gaz quvurlari orqali iste’molchiga yuboriladi. 
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3.1.Gudronni oksidlash jarayoni hisobi 

                                 

Material  balansi 

Jarayonni  kirish va chiqish  material balansini  tuzamiz. 

                   Neft  miqdori             350000  t/yil  

                   Sutkasiga      350000/320=1093.75  kg/sut 

  Suvsizlantirish  neft  90% hom  neftga  nisbatan: 

                                          1093.75-100% 

                                            X kg   -  90% 

                                            X  =984.375 

Kirish:Neft  tarkibidagi  uglevodorodlar  aralashmasi  94 % 

984.375 - 100% 

                                           X kg   -    94 % 

X=925.3125 

Neft  tarkibidagi  oltingugurt  birikmasi   4% 

                                          984.375 -10 % 

                                          X kg -4% 

                                          X  =39.375 

Neft  tarkibidagi  mehanik  aralashmalar  miqdori: 

984.375 -100% 

                                           X  kg   -    2% 

Sarf:  1.  Gudron 

                                          984.375-100% 

                                          X kg  -82% 

                                         X -807.1875  

          2.  Dizel  yoqilg’isi   

                                         984.375 -100% 
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                                                        X  kg  -16% 

                                          X  -19.6875 

 Berilgan material balans 

 

Kirish 

% 

Sarf 

kg/sut 

Kirish Sarf 

kg/sut 

Uglevodorod 925.3125            Gudron  82 % 807.1875   

Oltingugurt 

Birikmasi 4%      

39.375               Diz.top   16%              157.50 

Mexanik 

birikmalar           

aralashmasi100%       

19.6875            Mex.aral  100%                           984.375 

                                                    

Oksidlash  jarayoni  vaqti  7-8 soat  hom  ashyo  apparatga  t=25 c  haroratda  

beriladi. Gudron  apparatdan  olinish xarorat  Q=230 c.  Dizel  yoqilg’isini  

apparatdan  chiqish  xarorat  Q=230c  .  Mexanik  aralashma  apparatdan  chiqish  

xarorat  Q=230c 

Neft :Material xisob  natijasiga  binoan  apparatga G=984.375   kg/sut  neft 

tn=70 c  xarorat  bilan kiradi.  Oksidlash  jarayonida neft  qoldig’i   270 c xaroratda 

qizdiriladi. 

          Neft  isitish  uchun ketgan issiqlik miqdorini  topamiz. 

                                           Q=Ge( tk-tm)  Bt 

       Bu  yerda   G-Neft miqdori  

                           C-Neftni  o’rtacha xaroratdagi issiqlik  hajmi 

To’r=230+35/2=256/2=127.5 c 

C=2300  Dj / kg 

                       Q=984.375/3600*2300*(230*25)=128925.7                                         

Par  sarfini  topamiz 

                    D=Q=R=128925.75/2117*10=0.060kg/s 
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Bu  yerda: r-par  hosil qilish  xarorat   p=5  atm 

                      R=2117*10  Dj/kg 

Isituvchi  par   bilan  berilayotgan  issiqlikni aniqlaymiz 

Qn=DU=0.060*2794*10 =16520  Vt 

Q=Qm+Qn=128925.78+165240=294156.78  Vt 

Atrof muhitga yo’qotilayotgan  issiqlik  miqdorini aniqlaymiz. 

     Qn=0.1/294156.78=1.2419  Vt 

Issiqlik  sarfini aniqlaymiz. 

Gudron bilan chiqib ketayotgan isiqlik   

     Q2=Gc*Qc 807.1875/3600*2300*230=118611.75 

Bu  yerda  C-gudron isssiqlik  sig’imi   C=2300 Dj/kg.  k-gudron issiqlik  

hajmi,  Q-Gudron harorati  t=230 c 

Dizel  yoqilg’isi  bilan  chiqib  ketuvchi issiqlik. 

Q diz=G*C*Qdiz yoqilgisi=157.5/3600*2300*230=23143.75 

C-Dizel  yoqilg’isi issiqlik sig’imi  mexanik aralashma bilan chiquvchi 

issiqlik  miqdori. 

Qmex.ara=19.6875/3600*2300*230=2892.9952 

Qp=Qgud+Qdiz+Qmex.ara+Qnom=118677.75+23143.75+2892.9952+29415

6.78=438805.28. 

Texnologik xisob 

Osidlash kubini nrft bilan to’ldirilgan xajmi. 

                                Kubni  umumiy hajmi 

                                        V=Pd2/4*l  

Bu  yerda :d - kub diametri  2.8  

                   l -  umumiy  balanligi 0.6 

Vumum0.785*d/4*l=0.785*(2*8)/4*0.6=3.7m 

Neft  kubini  balanligi 1.85m 

Umumiy  hajmini aniqlaymiz 

Vish=   umum *Š=3.7*0.85=3.15m 
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Š-koif.to’ldirish   Š=0.85 

                                   To’ldirilgan  hajm 

V bo’sh =V  umum –V  ish  =3.7-3.7-15=0.55m 
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3.2.Gazlarni tozalashda absоrbеr kоlоnnаsini  hisoblаsh 

  Suyuq vа gаz fаzаdаn prоpаn vа nisbаtаn оg’irrоq  uglеvоdоrоdlаrni  

аjrаtuvchi аbsоrbеr  hisоblаnsin. 

   Suyuq vа gаz fаzаning tаrkibi quyida kеltirilgаn. 

№ Kоmpоnеntlаr Suyuq fаzа tаrkibi  

Kmоl/s 

Gаz fаzа tаrkibi 

Kmоl/s 

1 CH4…………… 34,8 322,0 

2 C2 H6…………… 60,0 135,6 

3 C3 H8……………. 147,0 127,8 

4 Izо-C4 H10……….. 54,0 26,6 

5 N-C4 H10………….. 116,8 47,8 

6 Izо- C5 H12………. 45,2 9,8 

7 N-C5 H12………….. 60,4 11,2 

8 C6 H14……………. 63,2 2,8 

 Jаmi: 581,4 683,6 

                                         Hisоblаsh: 

1. Hisоblаsh uchun quyidagi kаttаliklаr qаbul qilingаn. 

Па61037,1   - аppаrаtdаgi bоsimi;    

905,03   - аbsоrbtsiyadаn prоpаnning аjrаlishi kоeffitsiеnti; 

Аbsоrbеrdаgi nаzаriy hisoblаngаn  tаrеlkаlаr sоni Na=10; 

Dеsоrbеrdа Ng=10; 

Аbsоrbеr pаstidаgi tеmpеrаturа  316K; 

O’rtаchа tеmpеrаturа (dеsоrbеrdа)  366 K; 

 2. Qоldiqdаgi prоpаn vа etаn miqdori; Аjrаlish kоeffitsiеnti, аbsоrbtsiya vа 

dеsоrbtsiya fаktоrlаri. 

Dеsоrbеr pаstidаn chiqаyotgаn prоpаn miqdori (kmоl/s): 

    )(
333 3 ffm Z   ; 

Suyuq vа gаz  fаzаdаn prоpаnnning аjrаlish kоeffitsiеnti; 
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;

;905,0

;
1

1

2

3

3

3
33

k
k

Z




















 

    Fаzаviy tеnglik kоnstаntаsi k nоmоgrаmmаdаn tоpilаdi. 

)1037,1366(15,5

)1037,1366(3,2
6

2

6
3

ПаRввk

ПаКваk



 } 446,0
15,5
3,2
  

сКмольl

Z

m /231)8,127146(842,0

842,0
446,0905,01

446,01905,0

3

3







  

   Etаnning qoldiq tаrkibidаgi miqdori  e’tibоrgа оlmаydigаn dаrаjаdа kаm, 

shuning uchun 
2ml  quyidagichа tоpilаdi: 

./93,623103,0

03,0

2

32

сКмольl

ll

m

mm




 

 

   Kоeffitsiеnt   3   ni quyidagi tеnglаmа bilаn tоpаmiz. 

333

33

)(
)1(

3

3
3

fmf

mf

l
ll








 ; 

Bu yеrdа: 3   - dеsоrbtsiyadаn prоpаnni оlish kоeffitsiеnti. 

3    vа  Na  kiymаtlаrini bilgаn хоldа Krаmsеr diаgrаmmаsidаn prоpаnning 

аbsоrbtsiyalаnish fаktоrini 13 А   ni tоpаmiz: 

                  
2

3
32 k

k
АА    dаn etаn аbsоrbtsiyasi fаktоrini tоpаmiz;  

bu yеrdа:  
ПаКваk

ваk
6

3

2

1037,1316(02,1

3



  

    ;34,0
3
02,112 А      Na  vа А2  hisobgа оlib Krаmsеr diаgrаmmаsidаn 

аbsоrbtsiyadаn  etаnning аjrаlish kоeffitsiеnti   34,02    ni tоpаmiz. 

       Dеsоrbtsiyadаn etаnning аjrаlish kоeffitsiеntini hisoblаb tоpаmiz. 

961,0
)93,66,135(34,060
6,13534,093,660

)(
222

222

2

2
2 










mff

fmf

ll
ll




  
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  Ng     vа  961,02    dаn fоydаlаnib Krаmsеr diаgrаmmаsidаn  S2=1,2  

etаnning  dеsоrbtsiyalаnish fаktоrini tоpаmiz. 

Prоpаnning dеsоrbtsiyalаnish fаktоrii  S3 ni tоpаmiz. 

536,0
15,5

3,22,1

2

3
23 








k
k

SS ; 

 3S   vа Ng=10  ni  hisobgа оlib Krаmsеr diаgrаmmаsidаn    536,03   ni 

tоpаmiz. 

896,0
8,127)2318,127(536,0

231)536,01(147
3 




  

834,0
446,0896,01

446,01896,03 



Z ; 

   Yuqоridа Z3=0,842 gа tеng bulib 0,834 dаn 1% gа farqlаnаdi. 

./2,229)8,127147(834,0
3

сКмольlm 
 

сКмольlm /88,62,22903,0
2

  

3. Quyilish zоnаsidаgi bаrchа uglеvоdоrоdlаr uchun аbtsоrbtsiya fаktоri 

ki
k

AAl 3
3    yoki 

ik
k

AАi 2
2    fоrmulа  bilаn tоpilаdi: 

i  - kоmpоnеnt nоmеri; 

Dеsоrbtsiya  fаktоri   
3

3 k
k

SS i
i 


     yoki 

2
2 k

k
SS i

i 


     bilаn  tоpilаdi.  Hаmmа 

uglеvоdоrоdlаr  uchun Аi   vа Si   nаtijаlаrini  jаdvаldаn оlinаdi. Bundаn  tаshqаri   i   

vа i     lаrning nаtijаlаri хаm shu jаdvаldаn  оlinаdi. 

             3.  Kаlin аbsоrbеntning miqdori. 

bik
lbiLaА





3

3 ; 

  Bu еrdа La   -   аbsоrbеnt miqdori, kmоl/s; bil  - suyuq fаzаdаgi 

uglеvоdоrоdlаrning summа miqdori; (kmоl/s); 

bi  - аbsоrbеrgа kiruvchi gаzning summа miqdori (kmоl/s); 

bi    vа bil  lаr  jаdvаldаn оlinаdi. 
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сКмольlkALa bibi \6095,69242,127602,1133    

4. Frаktsiyalоvchi аbsоrbеr oqimlаrining tаrkibi vа mоlеkulyar mаssаsi. 

Iхtiyoriy gаz oqimiining o’rtacha mоlеkulyar mаssаsi quyidagi fоrmulа bilаn 

tоpilаdi: 

 
п

i МiуМу
1

; 

 Bu yеrdа: iу i  - kоmpоnеntning mоl ulushi;    

Mаsаlаn:  Gаz аrаlаshmаsi хоm-аshyo аbsоrbtsiyalаngаn qismining o’rtacha 

mоlеkulyar mаssаsi.                              

1,35860050,0720149,0
720134,0580734,0580513,044314,030224,016304,0


Му

  Iхtiyoriy  suyuqlik oqimning o’rtacha mоlеkulyar mаssаsi quyidagichа 

aniqlаnаdi: 

 
п

iiх MхМ
1

; 

bu yеrdа i  - suyuqlik oqimidаgi i-   kоmpоnеntning  mоl ulushi; 

i - jаdvаldаn  оlinаdi. 

97,45860094,0720288,0
720245,0581347,0580944,044524,0441409,0160433,0


xM

   4. Dеsоrbеrning tеmpеrаturа rеjimi. Dеsоrbеrning yuqorigi qismining tеmpеrаturаsi 

quyidagi  tеnglаmа  bilаn  tоpilаdi: 







сi
i

сi у
k
у

;1  

ik  - kоnstаntа grаfik buyichа tоpilаdi. 

Dеsоrbеrning pаstki qismining tеmpеrаturаsi suyuq fаzа izоtеrmаsi 

tеnglаmаsidаn fоydаlаnib tоpilаdi. 

 miх  ;1ik  miх  

Dеsоrbеrdаgi  o’rtacha tеmpеrаturа  quyidagichа aniqlаnаdi: 

K
TT

Тg mc 5,361
2

400323
2







  

400mT   hisoblаnishi ko’rsatilmаgаn. 
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    5.   Аbsоrbеrning issiqlik bаlаnsi. 

01 QQQQQQQ LaLaLacf    

 Q- oqimlаrning issiqlik miqdori kVt; 

    Аlохidа uglеvоdоrоdlаrning R=1,37 610  Pа bоsimdаgi 

kоndеnsаttsiyalаnish issiqligini  ri  jаdvаldаn tоpаmiz. 

Uglеvоdоrоdlаrning o’rtacha mоl kоndеnsаtsiyalаnish  issiqligini quyidagichа  

aniqlаymiz.

 







п

i

biii

mi

XMr
r

1347,058257

0944,058244524,0442951409,0303620443,016419

./130320094,0862040288,0722320245,072232 мольКж  

    Аbsоrbtsiyadаn аjrаlgаn issiqlik miqdori. 

.2500/1095,69213032 6 кВтскЖlrQ bimia   

 Аbsоrbеntdаn оlingаn issiqlik miqdori: 

кВтQ 222010790130100   
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4.1.Atrof muhitni zararsizlantirish muammolari. 

O`zbekistonda uzoq yillar davomida ko`plab kimyo zavodlari hamda 

majmualari barpo etildi. Jumladan «Olmaliq kimyo majmuasi», «Chirchiq 

elektrokimyosanoat» birlashmasi, «Farg`ona furan birikmalari kimyosi» 

majmuasi, «Navoiyazot» ishlab chiqarish birlashmasi, «Buxoro neftni qayta 

ishlash» zavodi, Muborak va Sho`rtan «Gazni qayta ishlash» majmualari va 

boshqa ko`plab kimyo zavodlari mamlakatimizning kimyoviy xom–ashyolarga 

bo`lgan ehtiyojlarini ta`minlash uchun keng ko`lamda mahsulotlar ishlab 

chiqarmoqda.  

Masalan, birgina «Navoiyazot» ishlab chiqarish birlashmasi bir yilda 550000 

tonna NH3, 751000 tonna HNO3, 951000 tonna NH4NO3, 41000 tonna nitron tolasi, 

26000 tonna akrilonitril, 3000 tonna metakril kislotasi, 30000 tonna C2H2, 25000 

tonna CH3COOH, 345000 tonna (NH4)2SO4, 4000 tonna sianat kislota tuzlari, 200 

tonna mochevina va shu bilan birga poliakrilamid, epoksid smolalari, mochevina 

formaldegid smolalari, bariyli tuzlar hamda katalizatorlar ishlab chiqaradi. 

O`zbekiston kimyo sanoati sintetik kauchuk, plastmassalar, sun`iy tolalar, 

sun`iy yoqilg`i, bo`yoqlar, dori-darmonlar va boshqa ko`plab moddalar ishlab 

chiqarmoqda. 

 O`zbekiston kimyo sanoatining asosiy mahsulotlari–turli xil mineral 

kislotalar, turli ishqorlar va tuzlar hisoblanadi hamda ular ko`plab miqdorlarda ishlab 

chigarilmoqda.  

 Qishloq xo`jaligi uchun zarur bo`lgan mineral o`gitlar, o`simliklarni 

himoya qilishning kimyoviy vositalari, ularning o`sishini tartibga soluvchi moddalar, 

hayvonlar ozig`iga qo`shiladigan kimyoviy moddalar va oziq konservantlari, 

ko`pchilik polimer materiallar ishlab chiqarilmoqda. 

 Mustaqil O`zbekistonimizni industrlashtirishning asosi bo`lgan metallar 

kimyoviy usullardan foydalanib olinadi, shuningdek, korroziyalanishdan himoya 

qilinadi. 
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Yuqoridagilardan kelib chiqqan holda O`zbekistondagi kimyo sanoati 

majmualari mahsulotlar ishlab chiqarish jarayonida har yili bir necha million 

tonnaga teng miqdorlarda kimyoviy chiqindilarning hosil bo`lishiga ham zamin 

yaratadi. Bundan tashqari suv resurslaridan noto`g`ri foydalanish, tuproqning 

ortiqcha mineral o`g`itlar hisobiga sho`rlanishi, havoga toshko`mir va neft 

mahsulotlarining chala yonishi natijasida ko`plab miqdorda is gazining ajralishi yoki 

maishiy xizmat ko`rsatish sanoatining chiqindilari ham atrof–muhitning ifloslanishiga 

olib keladi. Masalan,  

2C + O2 → 2CO  2 : 1  chala yonish 

C + O2 → CO2  1 : 1  to`liq yonish 

Prezidentimiz I. A. Karimov tashabbuslari bilan 1992 yilda mamlakatimizga 

tashqaridan olib kelinadigan materiallarni o`zimizda tayyorlash va tayyorlangan 

mahsulotlarni jahon standartlariga javob berishi kerakligi uqtirib o`tilgan edi. 

Keyingi vaqtlarda atrof-muhitni muhofaza qilish mamlakatimiz aholisi 

oldida turgan eng muhim masalalardan biri bo`lib qoldi. Oqar suvlarni tozalash, suv 

tozaligini nazorat qilib turish, chiqindisiz texnologiya yazatish va hokazo masalalarni 

hal qilishda O`zbekiston kimyo fani va sanoatining ahamiyati katta. 

Shu sababli chiqindilarni, jumladan oziq–ovqat sanoati, plastik va rezina 

mahsulotlari hamda qog`oz chiqindilarini qayta ishlash majmualarini qurish, 

mavjudlarini esa zamona talablariga javob beradigan darajada qayta jihozlash zarur. 

Buning uchun kimyo korxonalarida chiqindisiz ishlaydigan yangi chet el 

texnologiyalarini joriy qilish yoki shunday texnologiyalarni o`zimizda yaratish kerak 

bo`ladi. 

Ishlab  chiqarish  korxonalarini rivojlanish  atrof muhitni ifloslanishiga turli  

ekologik muommolarni kelib  chiqishiga  sabab  bo’lmoqda .Oxirgi  yillarda  kelib  

atrof muhitnimuhofaza qilish insoniyat  oldidagi eng  dolzarb  muammolardan biriga 

aylandi. Chunki ishlab  chiqarish rivojlanib  borayotgan bir  vaqtda  turli  xil  

tarmoqlar  kengayib  bormoqda. Aholi soni o’ib brogan  sari ishlab  chiqarish 
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korxonalarining soni ham ortib   bormoqda . Shu  sababli bu  muommolarga xalqaro 

miqiyosida etibor qaratilmoqda. 

O’zbekiston Respublikasining Prezidenti I.A.Karimov “O’zbekiston  xxi-asr 

bo’sag’asida xavsizlikga  taxdid, barqarorlik shartlari va taraqqiyot 

kafolatlari”asarida  O’zbekistondagi  mavjud quyidagi ekologik muommolarga 

to’talib o’tgan: 

1.Yerning cheklanganligi va  nihoyat b darajada  sho’rlanganligi . 

2.Yer usti va yer osti suvlarini  keskin  tanqisligi va ifloslanganligi. 

3.Orol dengizining qurib  borishi  

4.Havo bo’shlig’ining ifloslanishi  

Bu muammolar hal qilish uchun davlat  miqyosida  ko’p  ishlar amalgam  

oshirilmoqda.Jumladan 9  dekabr 1992  yil  “Atrof  muhitni muhofaza qilish “haqida ,  

6 may 1993 yil  “suv va suv resurslaridan foydalanish “haqida , 27 dekabr 1996 yil  

“Atmossfera  havosini  muhofaza  qilish  ‘haqida  ,  6  iyul  2000  yil “Ekologok 

ekspert “haqida ,  5  aprel 2002 yil “ chiqindilar “  haqida qonunlar  qabul  qilindi   

Ushbu qonunlar  ijrosini nazorat  qilishni  taminlash uchun O’zbekiston  mavjud  

ekologik harakat azolaridan 15  kishi Oliy b Majlis deputat etib  saylangandilar. 

Neft va neft qayta ishlash korxonalari  ijrosini nazorat  atmosfera  havosiga 

uglivodarodlar ,  vodorod  sulfid H2S , oltingugurt   4- oksidi , uglirod  oksidlari 

(CO,CO2),azot birikmalarini tashlaydilar .  Havo  chiqindilari maxsus  gazlardan 

yig’ib tashkil qilingan manbadan, jihoz va moslamalarning germetikligini   uzilishi 

hisobiga jarayonlarning borish texnologiyasi  buzilishi  hisobiga ,ham ashyo va 

maxsulotlarni  tashish vaqtida  tashish mumkin .  

Atmosfera  havosini changdan ozalash  uchun quyidagi usullar qo’llaniladi. 

1.Gravitatsion 

2.Quruq enertsion va markazdan  qochma kuchlar tasirida tozalash  

3.Filtrlash  

4.Xo’llash 

5.Elektrostatik 
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6.Tovush va ultratovush  yordamida  

Xavoni zaharli gazlardan tozalash uchun quyidagi  usullar qo’llaniladi. 

1.Absorbsion  

2.Adsorbsion  

3.Katalitik 

4.Termik   

Sanoat  korxonalarida turli maqsadlarda suvdan  foydalanish  natijasida ko’p  

miqdorda sanoat va maishiy oqava suvlar hosil  bo’ladi.Ularni tozalash uchun 

quyidagi usullar qo’llaniladi. 

1.Mexanik :Tindirish ,cho’ktirish  suzib olish  

2.Fizik-kimyoviy:Koagulyatsiya, flokulyatsiya, flotatsiya,                                 

reagent qo’shish , ion  almashtirish .  

3.Kimyoviy: 1)Reginirativ: Xaydash, adsorbsiya, rektifikatsiya                      

ekstraksiya     

       2)Geystuktiv : Oksidlash ,termooksidlash  

4.Biokimyoviy: Tabiiy  sharoitda ayrobil  hosil bo’ladigan qatiq 

chiqindilarni  qayta  ishlash uchun quyidagi usullar  qo’llaniladi. 

                    1.Mehanik 

                    2.Mehano termik  

                    3.Termik 

Biz ko’rib  chiqayotgan  gudronni oksidlash jarayoni juda murakkab 

jarayondan iborat bo’lib oksidlash  jarayoni atmosferaga quyidagi jihatlardan zaharli 

gazlar tashlanadi  

-Pechlardan chiqayotgan tutun gazlar 

-Skrubberdan chiqayotgan tarkibida H2S,  fenol  bo’lgan tutun gazlar 

tozalash moslamasini o’rnatish zarurligini  asoslash uchun har bir chiqindi uchun 

CHMCHlarni hisoblab  ,CHMCH/M shartini  tekshirib  so’ng  tegishli xulosalar 

qabul qilamiz. 
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4.2.FUQORO MUXOFAZASI 

Fuqoro muhofazasiga oid xuquqiy va me’yoriy hujjatlar. 

O‘zbekiston Respublikasida Fuqoro muhofazasiga oid quyidagi xuquqiy 

me’yoriy hujjatlar va Vazirlar mahkamasining qarorlari kuchga kiritilgan. 

O‘zbekiston Respublikasi Vazirlar mahkamasining 143 sonli “O‘zbekiston 

Respublikasi Favqulotda Vaziyatlar Vazirligini” tashkil etish to‘g‘risidagi qarori 11 

aprel 1996y. 

O‘zbekiston Respublikasi Konstituttsiyasi “Aholi va hududlarning tabiy 

hamda texnogen xususiyatli Favqulotda vaziyatlardan muhofaza qilish to‘g‘risida” 20 

avgust 1999y. 

 “Buxoro neftni qayta ishlash korxonasi” Buxoro viloyatida joylashgan, 

aholidan (1000) m uzoqlikda. Aholiga zaxarli gaz, chang yetmasligi uchun yon atrofi 

daraxtlar bilan o‘ralgan. 

Korxonada fuqoro muhofazasini tashkil etish. 

Fuqoro himoyasining asosiy vazifalari: 

1.Aholini umumqirg‘in qurollardan saqlash. 

2. Xalq xo‘jaligi korxonalarining urush sharoitida ishlash turg‘unligini 

oshirish. 

3. Qutqaruv va tiklovchi ishlarini olib borish.  

Korxonada fuqoro muhofazasini tashkil qilish omillari yuqoridagilardan 

iborat. 

        BNQIZ da sodir bo‘lishi mumkin bo‘lgan favqulotda vaziyatlar. 

Korxona territoriyasida sodir bo‘lishi mumkin bo‘lgan tabiiy va texnogen 

xavfli xodisalarga: zilzila, yong‘in, portlash, kimyoviy zaharlanishlar kiradi. 

 Ob’ektda chang va zaharli gazlar mavjudligi ularning miqdori saqlanish 

qoidalari deganda, asosan atrof muhitga kuchli ta’sir qiluvchi va odamlar hayotiga 

ta’sir ko‘rsatuvchi omillarni tushuniladi. Korxonadagi avariyalar, yong‘in va portlash 

kabi favqulotda  vaziyatlari yuzaga kelgan vaqtida sodir bo‘lgan xavf darajasini 

ko‘rsatadigan ikkita bildirish rejimini belgilanadi. 
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1. Yuqori tayyorgarlik rejimi 

2. Favqulotda rejim 

Bunday xollar yuzaga kelgan vaqtida  xokimiyatlarga, tuzilmalarga, tibbiy 

xizmatga, yong‘in xavsizligi xizmatiga xabar berish kerak. 

Korxonada mavjud kuchli ta’sir qiluvchi modda. Uning miqdori saqlanish 

tartibi.  

“Gudronni oksidlash jarayonidan atmosferaga chiqib kelayotgan gazni 

tozalash jarayoni past bosim va yuqori xaroratda boradi. Bu es a endotermik jarayon 

xisoblanadi. 

 Favqulotda Vaziyat yuz berganda “Diqqat Xammaga” ovozli signal 

orqali ishchi-xizmatchilarga xabar qilinadi. 

 Kuchli ta’sir etuvchi zaxarli modda va chang bilan ishlovchi tsexlarda 

ishchi va xizmatchilar ob’ekt fuqoro muhofazasi bo‘limi (FM shtab) xodimlari 

tomonidan shaxsiy ximoya vositalari bilan ta’minlangan bo‘lishlari kerak. 

Nafas olish organlarini muxofazalovchi  shaxsiy ximoya vositalari – 

gazniqoblar,     nafas olish organlarini turli kasalliklarni keltirib chiqaruvchi 

mikroblardan va toksinlardan muhofaza qiladi. 

 Gazniqoblar ikki turga bo‘linadi: 

1. Filtirlovchi gazniqolar ( GP 5, GP 7, GP 9, PDF 2Sh); 

2. Ajratuvchi gazniqoblar (IP 46 IP 48). 

Nafas olish organlarning eng oddiy himoya vositalari: 

1. Respirator; 

2. Changga qarshi matoli niqoblar; 

3. Paxta dokali bog‘gich. 

Teri va nafas olish a’zolarinig himoya qilish vositalari. 

Filtirlovchi himoyalanish niqoblar. 

Inson bir kun davomida o‘rtacha hisobida 800 gr qattiq maxsulot, 2l suv va 40 

m3 xavoni iste’mol qiladi. Bajarilayotgan ishning og‘irligi va intensivligiga bog‘liq 

holda, bu ko‘rsatgich keng ko‘lamda o‘zgaradi. 
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Kam kislorodli va bir nechta zaharli moddalar saqlangan havo, zaxarlangan 

hisoblanadi. 

 Favqulotda vaziyatda avariya qutqaruv ishlarini olib borish. 

 Avariya qutqaruv va boshqa kechiktirib bo‘lmaydigan ishlarini 

rejalashtirish va amalga oshirishdan maqsad, aholini turli favqulotda vaziyatlardan 

himoyalash, shoshilinch tibbiy xizmat ko‘rsatish, avariya oqibatlarini qisqartirish 

hamda vayronalardan insonlarni olib chiqishga qaratilgandir. 

 Avariya qutqaruv ishlari quydagi vazifalarni amalga oshirish  orqali 

olib boriladi. 

1. FV ro‘y bergan  xududlarida razvedka ishlarini olib borish hamda 

xarakatlanish yo‘nalishlarini rejalashtirish. 

2. Bino qismlari, vayrona uyumlari orasidan shuningdek yonayotgan 

binolar ichidan insonlarni qidirish va olib chiqish. 

3. Jabrlangan insonlarni, guruxlarga ajratgan xolda birlamchi tibbiy 

xizmat ko‘rsatish hamda yaqin ambulatoriyalarga yetkazish. 

Boshqa kechiktirib bo‘lmaydigan ishlarga quydagilar kiradi: 

1. Insonlarni ommoviy piyoda yoki transportda xarakatlanish yo‘llarini 

ochish hamda xavfli jismlardan tozalash. 

2. Gaz, elektr, suv quvur tiqimlari va boshqa tizimlarda yuz bergan 

avariyalarni to‘xtatish, qutqaruv ishlarini o‘tkazish. 

Korxonada yong‘in sodir bo‘lganda xarakatlanish quydagi tartibda amalga 

oshiriladi. Sexda germetiklik buzilib yoki boshqa sabab bilan yong‘in chiqqanda 

OPD turidagi signalizator ishga tushadi. Bu signalizator ishga tushishi bilan  tsexdagi 

navbatchi korxonaning yong‘in xavfsizligi bo‘limiga xabar beriladi va ishchilarning 

tartibli evakuatsiyasini ta’minlashni nazorat qilinadi. Yong‘in ixavfsizligi bo‘limi 

yetib kelguncha ishchilar o‘zlari OU 2, OU 9,OU 8 birlamchi o‘t o‘chirgichlar 

yordamida yong‘inni boshqa ob’ektga o‘tib ketmasligini nazorat qiladi. 

Yong‘in xizmat xodimlari bilan bir vaqtda tibbiy tez yordam ko‘rsatish 

xizmati ham yetib keladi. FV oqibatlari tugatilishi bilan qutqaruv ishlari boshlanadi. 
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Tartibni saqlashga e’tibor beriladi. Yong‘in yoki avariya sodir bo‘lishida odamlrni 

xavfsiz boshqa joyga chiqish yo‘llari bo‘lishi binolarni loyihalash va qurish vaqtida 

hisobga olingan. Yong‘in havfsizligi norma qodalariga asosan evakuatsiya yo‘llari 

o‘tga chidamli materiallardan tayyorlangan, harakat yo‘lida hech qanday to‘siqlar 

yo‘q. Korxona binosida 2ta chiqish evakuatsiya yo‘llari mavjud. 

Jarayonda  ishlatiladigan xom-ashyolar ma’lum talab asosida omborlarda 

saqlanadi. Quyosh nuri to‘g‘ridan-to‘g‘ri tushmaydigan, yopiq, quruq joyda, xarorat 

30o C dan yuqori bo‘lmagan, namlik 80% dan ko‘p bo‘lmagan joyda  saqlanadi. 
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4.3.MEXNATNI MUXOFAZA QILISH 

O‘zbekiston Respublikasi mustaqillikni qo‘lga kiritgandan so‘ng mehnat 

muhofazasi va texnika xavfsizligi masalalariga katta ahamiyat berildi. Bu borada 

insoniyat zararli moddalar bilan ta’sirlanishini oldini olish uchun fan va texnika 

yutuqlaridan keng foydalanilmoqda. Mehnat muhofazasi bu insonlarni ishlash vaqtida 

sog‘lig‘i, ishlash qobilyatini, xavfsizligini ta’minlovchi texnik, sanitar gigienik, 

uyushgan qonunlashtrilgan tadbirdir. 

Mehnat muhofazasini amaliy faoliyati mehnat sharoitlarini yaxshilash, kasb 

kasalliklarini va shkastlanishni oldini olishdan iborat. 

O‘zbekistonda mehnatnt muhofaza qilish borasida bir qancha qonuniyatlar 

qabul qilingan. Bu qonunlar faqat ishlab chiqarishda mehnat muhofazasi texnika 

xavfsizligi qoidalarini nazorat qilib qolmay, balki mehnat muhofazasi qonunlari 

buzulmasligi uchun javobgardir. 

 “BNQIZ” da ”Mehnatni muhofaza qilish” borasidagi tadbirlar qabul qilingan 

bo‘lib, ular  mehnat sharoitlarini yaxshilash va xavfsiz mehnat sharoitlarini yaratish 

borasidagi uslubiy qo‘llanmalar, instruktsiya ko‘rsatmalar, tavsiyalar kabi umumiy 

qoidalarni o‘z ichiga oladi. 

Mehnatni muhofaza qilish qoidalari O‘zbekiston Respublikasi 2009 y 47-son 

59 moddasida, O‘zbekiston Respublikasi Adliya vazirligi 2009 y 16 noyabrda 2042 

soni bilan, O‘zbekiston Respublikasi Vazirlar mahkamasining 2000 y 267- sonli 

qarori, O‘zbekiston Respublikasi Hukumatining qarorlar to‘plami, 2000 y 7-son 39 

modda bilan tasdiqlangan. 

“BNQIZ” da xodimlar xavfli va zararli ishlab chikarish omillari ularning 

tavsifi, yuzaga kelish ma’nbalari, ishchilarga ta’sir qilish xususiyatlari va salomatlik 

uchun xavfli darajasi va kelgusidagi oqibatlari to‘g‘risida ma’lumotga ega. Ish 

joylaridagi ishlab chiqarish muhiti va mehnat jarayoning xavfli hamda zararli omillari 

to‘g‘risida ma’lumotlar, ishlab chiqarish muhitining fizik, kimyoviy, radiologik, 

mikrobiologik va mikroiqlim  o‘lchovi natijalari, shuningdek og‘irligi ish joylarini 

mehnat sharoitlari bo‘yicha attestatsiya qilinishi bilan tasdiqlanadi. 
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Korxona o‘ta xavfli sharoitda bajariladigan kasblar va ishlar ro‘yxatiga ega. 

Ro‘yxatda, aniq te’nologk jarayon, ishlab chiqarish  uskunasi, ishlatiladigan xom 

ashyo va ishlarni amalga oshirish xususiyatlari bilan bog‘liq xavflar xisobga olingan.   

Barcha xodimlar o‘ta xavfli ishlarni bajarishdan oldin, mexnat muxofazasi 

bo‘yicha yo‘l - yo‘riq olish va ishlarni xavfsiz bajarish usullarini o‘zlashtirib 

olganlar. 

BNQIZ, chiqindi tashlash bo‘yicha SN-245-71 ga asosan 1 kategoriyaga 

kiradi. Sanitar ximoya zonasi SNIP-2.01.03-96 ga asosan (1000) m.  

BNQIZ shamol yo‘nalishi bo‘yicha SNIP  2.01.01.83 ga asosan joylashgan. 

Bunda zaxarli gaz va changlarni chiqishi xisobga olinib korxona axoli punktiga 

teskari qilib joylashtirilgan. Bu esa zaxarli gaz va changlarni axoli punkitiga yetib 

kelmasligini ta’minlaydi. 

Texnologik jarayon uzluksiz tarzda davom etadi. Ish ikki smenada olib 

boriladi. GOST 12-2.03.91 KMK -3-05-98 ga asosan “Texnologik jarayonlarni 

tashkilashtirish sanitariya qoidalari va ishlab chiqarish jihozlariga gigenik talablar” ga 

muvofiq tashkil qilingan. Xom ashyo va materiallarni qayta ishlash texnologik 

uskunaning pasportida belgilangan talablarga muvofiq amalga oshiriladi. 

Korxonada SANPIN-0120-01, SANPIN 122-01 ga asosan shovqin, 

tebranishdan ximoya choralari ko‘rilgan. Shovqin, tebranishdan ximoyalash 

maqsadida, desorbtsiya tsexini ishlab chiqarish maydonidan tashqariga 

joylashtirilgan. Sex, bo‘limlarni eshik, derazalari maxsus tovush o‘tkazmaydigan 

materiallardan tayyorlangan. 

Korxona bo‘limlarini yoritish asosan tabiiy va sun’iy ravishda amalga 

oshiriladi. Kunduz kuni asosan tabiiy yorug‘likdan foydalaniladi. Tabiiy yoritilish 

SNIP 2-01-05.98 ga asosan qabul qilingan. Kechki smenalarda esa, sun’iy yoritishdan 

foydalaniladi, yoritilish uchun lyumenistsent lampalardan foydalaniladi.  

BNQIZ tsexlrini havosi mo‘‘tadillashtirilib turiladi. Shamollatash 

qurilmalaridan foydalaniladi. Isitish SanPiN -0058-96 ga asosan amalga oshiriladi. 

Shamollatish qurilmalaridan to‘g‘ri foydalanish, uni to‘liq ishlaydigan holatda 
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bo‘lishi uchun javobgarlik, mexanik zimmasiga, tsexda esa tsex boshlig‘i va mexanik 

zimmasiga yuklatilgan. 

Elektr uskunalarining nosozligi yoki ularning ishlatish qoida talablariga amal 

qilmaslik ishchi-xizmatchilarning shkastlanishiga olib keladi. Insonlarni elektr toki 

ta’sirida shkastlanishidan himoya qilish uchun ishlab chiqarish sharoitlarida xavfsiz 

tok usti qoplangan simlar, yerga ulangan va neytrallovchi ximoya tizimlarilan 

foydalanilgan. Shuningdek, elektr uskunalarni tanlash, o‘rnatishda mavjud bo‘lgan 

qonun-qoidalar normalariga amal qilingan.  

Ishchilar va xizmatchilarni shaxsiy ximoya vostalari bilan ta’minlash. 

Ta’sir etuvchi zaxarli gaz va chang bilan ishlovchi tsexlarda, ishchi va 

xizmatchilar ob’ekt fuqoro muhofazasi bo‘limi (FM shtab) xodimlari tomonidan 

shaxsiy ximoya vositalari bilan ta’minlanganlar. 

Nafas olish organlarini muxofazalash maqsadida shaxsiy ximoya 

vositalaridangazniqoblar nazarda tutilgan. 

 Gazniqoblar ikki turga bo‘linadi: 

3. Filtirlovchi gazniqolar ( GP 5, GP 7, GP 9, PDF 2Sh); 

4. Ajratuvchi gazniqoblar (IP 46 IP 48). 

Nafas olish organlarining eng oddiy himoya vositalari: 

4. Respirator; 

5. Changga qarshi matoli niqoblar; 

6. Paxta dokali bog‘gich. 

BNQIZda  SNIP- 2.08.12.98 ga asosan ishchi-xizmatchilar uchun dam olish, 

ovqatlanish, uy va ish kiyimlarini saqlash xonasi, zararsizlantirish, yuvish-yuvinish 

va boshqa madaniy-sanitariya xizmatlari uchun mo‘ljallangan qo‘shimcha binolar 

qurilgan.   

Korxonada yong‘in va portlash xavfsizligi, ularni rejalashtirish, 

tashkillashtirish va olib borish SNIP-2.01.02-04 ga asosan,  “Yong‘in xavfsizligi”  

umumiy talablariga ONTP 24/86 ga asosan “Portlash xavfi” umumiy talablariga va 

ushbu qoidalarga muvofiq ta’minlangan. Ishlab chiqarishda o‘rganilmagan yong‘in 
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va portlash xavfi va toksik xususiyatlariga ega bo‘lgan modda va materiallar 

qo‘llanilmaydi. 

Korxona binolarining yong‘in xavfsizligi ularning o‘tga chilamlilik darajasi 

bilan aniqlangan. SNIP 2.09.12-98 ga asosan qurilish materiallari  bo‘yicha 

yonmaydigan, qiyin yonadigan xillari mavjud. 

Yong‘in yoki avariya sodir bo‘lishida odmlrni xavfsiz boshqa joyga chiqish 

yo‘llari  binolarni loyihalash va  qurish vaqtida hisobga olingan. Yong‘in havfsizligi 

norma qodalariga asosan evakuatsiya yo‘llari o‘tga chidamli materiallardan 

tayyorlangan, harakat yo‘lida hech qanday to‘siqlar yo‘q. Korxona binosida 2ta 

chiqish evakuatsiya yo‘llari mavjud. 

 Barcha ishlab chiqarish tsexlarida, xom ashyo va tayyor maxsulot 

omborxonalari ma’muriy va boshqa yordamchi binolar hamda inshootlar dastlabki 

yong‘inni o‘chirish vositalari bilan ta’minlangan. 

Ventilyatsiya tizimi yong‘indan darak beruvchi signalizatsiya bilan 

birlashtirilgan va (SNIP 2.04.02 84., GOST 12.2.2002.89, SNiP 2.04.09.07)  bo‘yicha 

o‘rnatilgan.  

Bino va yong‘in suv ma’nbalari yo‘lkalari hamda yong‘in vositalari va 

uskunalariga boradigan yo‘lkalar doimo bo‘sh bo‘lishi ta’minlangan, binolar 

oralig‘idagi yong‘inga qarshi masofa uzulmalarida materiallar, uskunalar, bo‘sh 

idishlar taxlashga ruxsat etilmaydi. 

BNQIZda yong‘inga qarshi suv ta’minoti SNIP-2.04.02.86 ga asosan 

belgilangan. Katta miqdorda suv saqlaydigan suv havzasi mavjud. 

O‘tni o‘chirish birlamchi vositalaridan xarakatlanadigan, qo‘lda ishlataligan 

o‘t o‘chirgichlar, gilropulpalar, chelak, suvli bochka, belkurak, qumli yashik, asbest 

yopgich, namat va boshqa yonmaydigan buyumlari mavjud. 

Yong‘in haqida tez xabar berish uchun yuqori havfli hisoblangan texnologik 

uskunalarda, ishlab chiqarish binolarida, omborlarda darakchi vositalari SNIP-

2.04.02-84, GOST 12.2.2002.89 ga asosan o‘rnatilgan. Bu vositalar yonayotgan 

manba, joyini o‘z vaqtida aniqlashga yordam beradi. 
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BNQIZda ko‘ngilli o‘t o‘chirish drujinasi tashkil qilingan. 

Yashinning yer ustidagi inshoot, qurilmalarga to‘g‘ri urilishi buzilishga, 

yonuvchi modda va materiallarni alangalanishiga olib keladi. Yashinni ikkilamchi 

ta’siri, ximoyalanuvchi bino va inshootlarni metall konturiga yashin urilish vaqtida, 

zaryadlarni elektrostatik va elektromagnitli induktsiyalanishi bilan boradi. Natijada, 

uchqunlanish bilan bog‘liq xavfli vaziyat vujudga keladi.  Shu sababli  yashinda 

ximoya choralari SNIP 2 .01.03  96, SNIP 2.01.02.85 ga asosan ko‘rilgan. 
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XULOSA 

Mening bitiruv ish mavzuyim “ Gudronni oksidlash jarayonida atmossferaga 

chiqib ketayotgan gazlarni tozalash”  bo’lib kirish, texnik, texnologik, hisoblash va 

HFX qismlardan iborat. 

Hozirda neft va gaz sohasini rivojlantirishda iqtisodiyot ehtiyojini  

o’zimizning neft va gaz manbalarimizning qondirishga alohida ahamiyat bermoqda 

.Zamonaviy texnologik jarayonlarni katta quvvatli qurilmani ya’ni maksimal neft 

mahsulotlarini  talab  qiluvchi qurilmalar yuritish bilan shartlanadi. Kapital  

mablag’ni iqtisodni transport harajatlarini kamaytirish ishlab chiqarish rentabilligini 

oshishini taminlovchi muhim factor ishlab chiqarish kuchini to’g’ri joylashtirish 

hisoblanadi   Shuni aytish  lozimki faktorlarni tashkil etishda  oddiy texnik sxemaga 

nisbatan kam capital   va   kam   eksplutatsion  sarfi  hisoblanadi .Demak  qurilish  

joyini talablarga  muvofiq  joylashtirilsa  va har  tomonlama foydalidir.Chunki qurish  

texnik tomondan mumkin  va iqtisodiy tomondan foydalidir.Shuningdek  ishlab 

chiqarish samaradorligini  oshiradi.  

Neft  gudronlari va tabiiy gudronlar tarkibiga neftni  qayta ishlashdagi  

cgiqindilar smola asfaltenlarga   boy  bo’lgan  birikmalar ya’ni oltingugurt miqdori  

ko’p bo’lgan og’ir neftlarning gudronlari  yoki  deasfaltizatsiyadagi asfaltenlarni  

ohakli meniral kukunlarni , sementlarni qo’shimcha kompanent sifatida kiritish  

mumkin. 

Gudronni oksidlash jarayonida chiqayotgan gazlarni maxsus moslamalar 

orqali o’tish  lozim .Jumladan pechlardan chiqayotgan tutun gazlar  CO;NO;SO2; 

skrubberdan H2S  aromatik CH bor bo’lgan tutun gazlar .Moslama  xonasidan  chiqib  

ketayotgan tartibsiz  chiqadigan gazlar atmossferaga  tarqaladi. Shuning uchun  neftni 

qayta ishlashdagi korxonalar chiqindilardan   oqilona  foydalanish va atrof  muhit ni 

bir muncha bo’lsada chiqindilar bilan ifloslanishidan   
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