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KIRISIW

Bugingi kinde bilimlendiriwde amelge asirilip atirgan tiykargi
reformalar keleshegimiz bolgan jaslardin Watanimiz rawajlanmiwi jolinda har
tarepleme jetik shaxs sipatinda qaliplesiwi, bazar qatnasiqlarinda basekige
shidamli kadr boliw1 ushin x1zmet etedi. [lim-texnika kushli rawajlanip, harbir
tarawga shet ellik tajiriybeler, janaliglar kirip kelip atirgan héazirgi dawirde
elimizde jiz berip atirgan Ozgerisler heshkimdi biypariq qaldirmaydi. Xaliq
onermentshileri islep shigarip atirgan har tarli onermentshilik buyimlari
adamlardin paydalaniwin qanaatlandirnw ushin  molsherlengen. Maselen,
adamlardin mebelge bolgan talabin ganaatlandirtw ushin insan tdbiyat onimi
(baylig1) bolgan agashti kesedi, onnan shiyki zat esabinda paydalanip,
mebel tayarlaydi.

Hézirgi waqitta xaliq 6nermentshileri ishki bazar ham eksport ushin
koplegen har turli korinistegi 6nimlerdi islep shigarmaqta. Somin ishinde,
ishki bazar ushin témendegi Onimler islep shigarilmaqta: oymashiliq hédm
nagis oyiwshiliq usillarinda islengen qutilar, stol, stul, kreslo, astaxta,
besik, sandiq, darwazalar (agash ustashiliq, agash oyiwshiligl) ham tagi
basqa. Onermentshiler bazardag: usinis ham talapt: esapga algan halda mine
sonday oOnimlerdi ishki ham sirtqr bazar ushin képlep islep shigarmaqta
ham mamleketimiz ekonomikasinin jetilisiwine 6z uleslerin qosip barmagta.
Agash oymashiliginda korkem usilda islengen buyimlar: quti ham kishkene
qutilar, kishkene arshalar, guze, panjere, oyinshiq, mayda haykeller, esik
(gap1), ramalar, stol, stul, krovat, astaxta, divan, kreslo, sawret ushin
ramka, galemquti, asxana anjamlar1 (astaxta, oqlaw, tikesh, duzsalgish, nan
qutist), fanerden qirqilgan har quyli bezekler, shamsalgish, kitap shkafi,
pardoz aynasi; agash ustashiliginda balalar arbashasi, besik, atkonshek,
arsha, er, sonday-aq, korkem formadagi buyimlar islep shigariladi. Agash
penen islewshi xaliq onermentshileri sirtqr bazar ushin shkaflar (1dis-

tabaglar, kitaplar, kiyimler ushin shkaf), servantlar, uliwma shkaflar, stollar
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(jaziw, awqatlaniw, asxana ham basqalar), krovatlar, divanlar, divan-
krovatlar, taburetka, stullar, kreslo, kreslo-krovat islenbekte. Texnikanin
rawajlaniw1 ndtiyjesinde agash materiallardan paydalaniw tarawinda barqulla
ozgerisler juz bermekte. Agash tiykarg1 qurilis materiali esaplanadi. Har quyh
buyimlardi islew texnologiyasi ham de jasalgan buyimnin sipat darejesin
gollanilgan materialdin qgasiyetlerine baylanisli bolip, materialdin gésiyetlerin
uyreniw, olardi jaqgsi aniglap aliw ham sol materialdi qollaniwga duris tayarlay
aliw hdm de olardan ornm1 ornt menen Unemli paydalamwga tuwrt keledi.
Agashsazliq islerinde qollanilatugin zamanagdy materiallardin har quylihig,
kobinese duzilisinin quramaliligl yaki qurami jaginan bir-birinen ajiralip turadi.
Olar har qiyli texnikaliq gésiyetlerge iye bolip, tlrlishe isletiledi ham saqlanadi.
Agashsazliqta tiykarg1 qgollanilatugin material bolip esaplanmiwshi agashtin
elimizdin xaliq xojalig1 ushin ahmiyeti jada tlken. Agashtin juda kép tarawlarda
qollamliwma onih texnikaliq artigmashiliqlar1 sebep boladi. Ol basqa
materiallarga qaraganda metall ham tasqa qaraganda agashqa islew beriw ansat
bolip tabiladi. Agash jenil bir qansha bekkem 1ssiligt1 tdmen oOtkeredi bekkem
isleniledi, sirtq1 kérinisinen kdbinese shirayli boladi, jagsi pardozlanadi. Sonin
menen bir qatarda agash birqansha kemshiliklergede iye. Igallig mugdan
ozgergende agash kebiwi bugiliwi, tap taslaw1 ham jarilip ketiwi mamkin.
Agashtin bekkemligi, gattiligi hdm basqada mexanikaliq gasiyetleri onin
turlishe jonelisinde har qiyli bolip 1zgarlamiwi tomenleydi. Agash tez otqa
janadi, shiriydi hdm ogan qurt tisiwi mumkinshiligi bar. Bunnan basgada
agashta biologiyaliq kemshilikler bolip, olar agashtagi putak ormlart (kozler)
quysiqliglar kerisinshe 6siw h.t. boladi. Bular bolsa agashtin sipatin tomenletedi.
Hazirgi waqitta tabiygly agash ornina jana agash materiallar birqansha
paydalanilmaqta. Misali hazirgi waqitta presslengen agash materiallar ken islep
shigarilmaqta. Bunday agash materiallardin ayirim tarleri tabiygly agashta
gezlesetugin kemshiliklerden basqa, mexanik artigmashiliqlar1 jaginan onnan

joqart bolip derlik metalldin ornina qollaniw mimkinshiligi bar. Sanaatta islenip



atirgan agash talshiglarinan, agash qirindilarman presslep plitalar qurilista ham
mebel islep shigariwda ken gollanilmagqta.

Bul materiallar tomen sipathi agashti kesiw, jomiw waqtinda shigqan

shigindilardan tayarlanadi.Agash materiallarin tnemlew shigindilardan toliq
paydalanilip usinday materiallardi islep shigariw ken orin almagta.
Agashsazliq jumislarinda qollanilatugin materiallardin qasiyetlerin ham sipatin
uyreniw olardi néatiyjeli paydalamiw bir qansha jetisken buyimlar ham
konstruktsiyalar tayarlaw mumkinshiligin beriw menen bir qatarda miynet
onimdarligin asiradi. Bunnan basqada agashtan Uy turmisinda agash ustashiliq
buyimlan tereze, qap1 frezerlengen detallar, pollar plintuslar bulardan basqada
remont jumislari ushin diywallar, taxtay tésemeler h.t.b isleniledi. Hazirgi
wagqitta agashtan orni-orn1 menen Unemli paydalamiw ulken ahmiyetke iye
bolmagta.

Agashti gayta islewge énimnin ortasha shigis1 65 % ti qurap qalgan 35 %
in gorbiller 14 % qinndilar 12 % h.t.b mayda shuydeler 9 % tirindegi
qaldiglar quraydi. Agashtin qaldiglar agash taramis1 agash qirindisinan islengen
plitalar tsementli fibrolit, arbolitlerin islewge qollaniladi. Joqar1 sapali asxana

mebellerin, shkaflar h.t basqada buyimlar isleniledi.

Agash ustashiliq buyimlarinin ken kélemde shigariliwi asirese
garezsizlikke eriskennen beri ken pat penen rawajlanbaqta. Onin kozge
koérinerlik ayqin misali hazirgi kundegi isbilermen ustalarimiz tarepinen islenilip
satiwga shigarilip atirgan joqari asxana mebelleri, diywal mebelleri, har quyh
shkaflar, otirgishlar, kreslo-divanlar, stol ham stullerdi kériwge boladi. Qurilis
industriyasinin  Ondirisi joqart mexanizatsiyalastirilgan iri sanaatqa aylanip
barmaqta. Onin har quyl islep shigariw orinlarinda yarim avtomatli hdm avtomat
liniyalar boyinsha uziliksiz islep shigartw jumislarin @ ken kolemde
sholkemlestirmekte. Joqari 6nim islep shigariw Uskenelerinin har tarli universal
stanoklardin elektrlesken asbap-uskenelerdin qollaniliw1 natiyjesinde miynet

onimdarligin arttiriw mumkinshiligin beredi.



Jumistin aktualhgi.

Ozbekstan Respublikasi 6zinin garezsizlik rawajlamw jolinda elimizdin
ekonomikasin rawajlandirtw bash waziypa bolip gabil etilip, barliq tarawlar
boyinsha rawajlaniwdi har bir xojaliq, karxana, sholkem, oraylarda ekonomikani
jetilistiriwden 1ibarat ekenligin korsetip berdi.

Sonih menen birge respublikada qurilis tarawin rawajlandiritwda agash
materiallardan paydalaniw hdm onnan qurilis konstruktsiyalarin, buyimlarin
tayarlaw tiykargi magsetlerdin biri bold.

Agash materiallarinan qurilis konstruktsiyalar1 ham buyimlarin tayarlaw
texnologiyas1 haqqinda hazirgi zaman sharayatindagi islep shigariw protsessinin
ahmiyetli waziypalari, agashqa islew berip islenetugin tokarliq stanoklarinda
islew waqgtinda qawipsizlik texnikasi gagiydalarina amel etiw ken maniste bul
temanin aktualligi bolip tabiladi.

Izertlew magqseti.

Talabalarga agash materiallarinin tarleri, gasiyetleri ham mexanikaliq
usilda islew beriw texnologiyasin, qawipsizlik texnikasi tiykarlarin, buyimlar
tayarlaw texnologiyasin, tokarliq, pishqilaw, kesiw, oyiw, stanoklarda islew
beriw, Olshew ham rejelew asbaplar1 menen islewdi, joqari sipath agash
buyimlarin tayarlawdi ham konlikpe payda etiwdi kozde tutada.

Izertlew obyekti.

Agashsazliq jumislarinda qollanilatugin materiallardin gasiyetlerin ham
sipatin uyreniw olardi natiyjeli paydalaniw bir gqansha jetisken buyimlar ham
konstruktsiyalar tayarlaw.

Izertlew predmeti.

Jogarn oqiw orinlarinda talabalarga kasip-6ner tUyretiwde har qiyh
materiallarga islew beriwdi Gtyretiw menen bir qatarda agashqga islew beriwdi de
uyretiw.

Izertlew waziypalar.

Agash materiallarin tuwn tanlaw, rejelew, pishqilaw, jomw, tegislew,

egewlew, buyimlar tayarlaw, stanoklarda sheberlik penen isley aliw konlikpe

ham tajiriybelerin qaliplestiriwdi waziypa etip qoyadi.
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I-BAP. AGAShSAZLIQ iSLERI HAQQINDA ULIWMA
MAGLIWMATLAR
1.1 Agash materiallardin tarleri ham omin duzilisi.

Tabiyatta Osetugin barliq agashlar iyne japiragli hdm japiragli bolip
bolinedi. Magliwmatlarimizdagi agashlardin derlik kopshiligi iyne japiragh
agashlar bolip keledi. Tek iyne japiragl agashlar togayr ham aralas agashlar
togaylig1 boladi. Iyne japiragh agashlar duziw ham biyik deneli boladi, bular
kobirek qurilista ham agashsazliqta ken qollanilada.

Iyne japiraql agashlarda har qanday joneliste kesip qaraganimizda ondagi
jilliq gabatlar jagst korinip turadi. Jilliq gabatinin kesh jetilgen bdlegi enlirek toq
renli 6zek nurlari bolsa juda mayda boladi.

Iyne japiragh agashlardin kopshiliginin agashliginda smola bolganliginan
iyisi shigip turadi. Agashti kesip qaraganda jillig qabattin kesh jetilgen
boliminde smola jollar1 tochkaga uqgsap korinedi. Agashliqtin radial ham
tangentsial kesimlerinde bolsa qara siziglar korinisinde bolada.

Japiraglh agashlardin jilliq qabatlarinda naylardin (kanallardin) qalay
jaylasganligina ham olardin iri ham maydaligina qarap dongelek nayli ham kishi
nayli agashlarga bolinedi.

Dongelek siyaqli nayli agashlarda emen, shumtal h.t.b iri naylar jilliq
gabattin erte jetiletugin boleginde dongelek siyaqli qatarlar payda boladi.

Kishi nayli agashlar qaymn qara qayinlarga mayda nayshalar jilliq qabattin
barliq eni boylap bir tegis tarqalgan boladi. Sol sebepli dongelek nayli
agashlardin agashligin tarli bagitlarda kesip qaraganda jilliq gabatlar jagsi
koérinip turadi. Kishi nayli agashlarda bolsa aytarligtay jagst korinbeydi.
Japiragh agashlardin agashliginda 6zek nurlan turlishe jetilisken boladi. Olar
emen qara qayin shinar agashlarinda agashliqtin qalegen jonelisindegi kesiminde
jags1 korinip turadi ham iyne japiraqlidagi siyaqli mayda bolad.

Koégerip turgan terektin tirin omin gqabigina, japiraglarina yaki tikenlerine

qarap uzaqtagi agashtin tirin shaqalarinin formasina qarap ansat bilip aliwga



I-siwret Agashtin har tarli kesimleri boyinsha tarleri
a) kese kesim, b) radial, v) tangental

boladi. Bir qgansha alista turgan agashtin turin aniglawda reni ham
formasinan basqa shaqa putaqlarmin jaylasiwina, yadrosinin bar yaki joqligna
itibar berip qaraganda aniq korinedi.

Taxtay etip jarilgan hadm kesilgen agashtin turin biliwde olardin tusi
jaltiraglig1 1yisi teksturasi mikro duzilisinin gasiyetleri ulken dhmiyetke iye.

Arnawli agash-taxta ulgisinin ganday agashqga jatatuginligin biliw ushin
daslep onin jilliq qabatlarina itibar beriw kerek. Jilliq gabatlardin aniq korinip
turiw1 agash-taxtaydan iyne japiraqli agashlarda yamasa japiraqli agashlardin
dongelek siyaqli nayl tarine jatatuginin bildiredi. Iyne japiragli agashtin renine
jillig gabatlarimin duzilisine, kdbinese korinip turatugin 6zek nurlarina qaray
dongelek nayl japiraqh agashlar agashinan ayirip aliw qiyin emes.

Tar nayli agashlardin agashliginda jilliq qabatlar jagst koérinbeydi.
Agashlardin belgilengen toparga tiyisli har birin onin 6zine gana 1layiq bolgan

belgilerine garap bilip aliwga boladi.



Iyne japiragh terekler — bul agashlardin en kép tarqalgan tari yolka, til
agash kedr qaragay. ham aq garagay agashlar1 bolip esaplanadi.

Us1 bes tiykargr tardegi agashtin tariypleniwi tomendegishe tariyplep
korsetilgen bolip, oqiwshilarga apiwayr etip tasindiriw maqsetke muwapiq
boladi.

Surgilengen agash taxtaylardin iyne japiraqli agashlardin qaysi tirine
jatatuginligin biliw ushin putaqlardin sanina jaylasiwina, formasi korinisine
agashtin renine ham boyliq jaginda magiz bar joqligina itibar beriw kerek.
Taxtanin shetlerinde qalip ketken gabiq agashtin tarin biliwge jardem beredi.
Agash ulgileri iyne japiragli agashlardin qaysi turine jatatuginligin aniglawda
tiykarman agashtin awirligi renine iyisine baylanisli boladi.

Jilliqg qabatlardag1 kesh jetilgen agashlardin rawajlaniw darejesine hamde
onin erte jetilgen agashliqga otiw xarakterine itibar beriledi. Emen agashinin
yadrosi ashiq qofur tusten toq qonir tuske deyin boladi. Ozek dogeregi ensiz
sargish aq tuste boladi. Jilliq gabatimin kesh jetiletugin bolegindegi mayda
nayshalar radial qatarlardi payda etedi. Agashtin kese kesiminde bolsa radial
jonelgen tolqinlarga usap korinedi.

Ozek nurlan jida rawajlangan bolip agashtin ush kesiminde bélinip turada.
Emen agashi juda bekkemligi iyiliwshenligi, reni hdm teksturasmin kérkemligi
menen ayrilip turadi. Emen agashi radial bagitta ansat jariladi. Ol ashiq hawada
da suwda da uzaq waqit shirimeydi.

Emen agashi stolyarliq mebelsazliq kdrxanalarinda ham de strgilep faner
tayarlaytugin karxanalarda ken paydalanada.

Qurilista emennen parketler tayarlaydi. Emen agashi Qirimda, Qavkazda
Volga boylarinda ogada kop ushirasadi.

Jiyde agashinin 6zek doégeregi ensiz ashiq jiger tis magizi bolsa jasil jiger
tusli boladi. Jiyde agashi awir bekkem teksturasi jagsi. Bunnan agashsazliq
usilinda buyimlar tayarlanadi. Jiyde agashi Kavkazda, Qirimda, uzaq shigista
Orta Aziyada, &sirese Qaraqalpaqgstannif arqa rayonlarinda kop ushirasadi. Bul

juda tez osetugin agash bolip, jilliq gabatlarinin eni jilina 2 sm-ge deyin 6seda.
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Aq terek mebelsazliq karxanalarinda tiykargi material orninda ham
pardozlawda faner koérinisindede paydalanadi. Bul agash laklengennen keyin
gumis tusli bolip korinedi. Bizin shéariyatimizda aq terek qurilista imaratlardi
bastiriwda ken gollaniladi.

Kanada teregi tez dsetugin japiragql agash bolip uzinligir 45 m-ge eni 500-
600 mm-ge deyin 6sedi. Shaqalarinin kérinisi hdm agashi qara terekke ugsaydi,
biraq tez 6siwi ham denesinin diziwligi menen onnan ajiralip turadi.

Qizil agash japiraqli yadrol terekler toparina kiredi.Ozek dogeregi aq renli
ensiz 0zegi qonir-qizildan qizgish-jiger renge deyin boladi. Jilliq gabatlar1 kese
kesimde bilinedi. Ozek nurlari radial ham tangentsial korinisinde korinip turad.
Agashi derlik tap taslamaydi, qiysaymaydi, jarilmaydi. Bul agashtan joqari
sipath metallardin sirtina vagonlardin ishki betine paraxod kayutalarinin ishki

diywallarina gaplanadi.

-
AN

\\ﬁ\ W

2-Stiwret agash-taxta materiallarinin tarleri
a- plastina, b- qaptali alinbagan agash, v- sherek agash, g-garbil,
d-brusok, e- gaptali kesilgen brusok.
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1.2. Agashsazhqta gezlesetugin agashtin kemshilikleri
haqqinda tusinikler

Agash duzilisinin normal darejede emesligi agashtin sipatin buzatugin
kemshilikler agashtin kemshiligi dep ataw qabil etilgen. Kemshiliktin agash
sipatin qansha tomenletiwi bundagi kemshiliktin tarine, tlkenligine agashtin qay
jerinde jaylasqanligin hdm materialdin nege qollaniwina baylanisl bolada.

Kozler (putaglar) shiriwi, ximiyaliq renler qurt jegen orinlar
deformatsiyalamiw jarihiw agash denesindegi kemshilikler, jaraqatlar mexanik,
ham boladi. Us1 korsetilgen kemshiliklerdin kopshiliginin kelip shigiwina
agashtin qolaysiz sharayatta Osiwi, sonday-aq tarlishe mexanik zalel jetkiziw
bolip esaplanadi. Képshilik kemshilikler tayarlangan agash-taxtada payda boliwi
shiriw jagdaylar1 boliw1 mumkin.

Kozler (putaglar) — agash denesindegi putaq ornt koz dep ataladi. Kozler
gara daqlarga ugsap agashliq bolimnen ajiralip turadi. Kézler jeke-jeke jagdayda
jaylasgan boliwida ham agash denesinin, dogereginde bir turli biyiklikte
ushewden ham onna kobirek bolip topar-topar jaylasqan kozlerde boliwi
mumkin. Kézlerdin gqanday jaylasiwi agashtin tarine baylanish boladh.

Kozler tilingen taxtaydagi formasina garay dumalaq, oval hdm uzinma
boliwi mumkin. Putaq kese tik bagitta yamasa oOtkir muyesh penen kesilse
domalaq, koz payda boladi. Sonin menen birge tulken diametrinin kishi
diametrine qatnasi ekiden aspaydi. Oval formasindagi kozdin ulken diametri
menen kishi diametri gatnasi ekiden ulken biraq tértten kem boladi.Putaq boyina
kesilse yamasa kese kosherge muyesh payda etip kesilse uzin k6z payda boladi.

Uzin kézlerdin har qiyh tarleri boladi. Quraq k6z — materialdin barliq enine
sizilgan uzin koz tarmaqli kéz - 6zekke qaraganda simmetrik jaylasqan eki kéz
dogerektegi agashqa qansha tutasip 6skenligine qarap kozler tutasqan bolip, bir

bolegi tutasqan ham tutaspagan kozlerge ajiraladi.
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3-suwret. Agash materiallarinda ushirasatugin kemshilikler

Tutasqan koz putaqtin jilliq qabatlar1 6z dégeregiindegi agashliqqa putaq
kese-kesiminin keminde 3/4 perimetrine tutasqan boladi.

Tutaspagan kozdin jilliq qabatlar1 dogeregindegi agashqa derlik tutaspagan
yamasa putaq kese kesiminin 3/4 perimetrine jalp1 ham en tutasqan boladi.

Tutaspagan koézler taxtaydi qurgatqanda yamasa isletkende tasip ketiwi
mumkin. Tutaspagan koézler kdgerip turgan agashtagr qurgap qalgan yamasa
singan shagalardan payda boladi. Jaqtiligt1 jagst koretugin agashlar qaragay,
emen, qayin taw teregi t.b basqalar denesinin tdémengi juwan jaginan jogariga
qgarap ketken 5-10 metr uzinhqtagr boliminde putaglar bolmaydi. Denesinin
juwan bolegine jaqinlasqan sayimn putaqlar maydalasip baradi ham bir gansha
teren jaylasadi. Bul agashlarda quwrap gqalgan putaqlarda agash ushindagi
shaqalar jaqninda ushiratiw mumkin. Sayaga shidamli agashlar yolka aq
qaragaydin kogerip turgan shaqalart jada tomende boladi. Quwragan shaqalar
uzaq wagqitga deyin taspey turadi. Sonin menen birge shaqalardinh quwraganlari

ham de kogerip turganlar juda jinishke boladi. Yolka hdm aq qaragay denesinin
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tomengi juwan boéleginde qabiq astinda komilip galgan hamde shirigen putaglar
juda az ushiraydi. Agashtin jagdayma garap putaqlar saw, smolali qaralaw

shirigen hamde tort putaq bolip bélinedi.

4-suwret putaqlardin korinisi a-patin dspe putaq, b- orama, v- qaplama

Saw putaqta shiriw belgiler derlik bolmaydi ren aship dogeregindegi agash
turine sdykes keledi.

Smolal1 putaqtin agisinda smola jida kop boladi, bunday putaqlar juda qatti
bolganliqtan materialdi islewde judéa qiyimnlastiradi.

Shirly baslagan putaq kese kesiminin kopshilik bolegi menen 1/3 bolegi
shirigen boladi. Shirigen bettin kishkeneligi putaqtin endi gana shiriy
baslaganinan derek beredi. Shirigen putaq kese kesiminin 1/3 nen kobirek bolegi

shirigen boladi.
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5-suwret. Dene duzilisindegi kemshilikler

Kozler agash duzilisinin bir tarliligin buzadi. Agashtih mexanikaliq
bekkemligin ayirigsha soziliwga ham iyiliwge shidamliligin tomenletedi. Putaqti
jomwda keskishtin 6tpewinen tez qoparilip ketedi. Kozlerdin agashtin sipatin
tomenletiw darejesi olardin mugdarina ulken-kishiligine denenin qay jerinde
jaylasqanligina putaq agashinin jagdaymna ham dene agashina qansha tutasip
oskenligine baylanisli boladi.

Oqiwshilarga agash tuwrasinda tasinik berer ekenbiz en daslep kogerip
turgan agash (terek) tuwrisinda hdm olardin duzilisi tuwrisinda tsinik berip
otiwimiz kerek. Ol tiykarinan tamirlardan agash denesinen ham shagalardan
turatuginligin esletip otiw kerek.

Bundagi tamirlar topiraqtan 1zgarligti aziqliq elementlerdi onda erigen
material zatlar menen birge sorip aliw ushin xizmet atqaradi. Agashliq denesi
bolsa, topiraqtagr 1galliqti tamirlardan jana japiraqlarga jetkizip beredi. Igalliqtin
bul hareket shirenin joqariga koteriliwi dep atalinip kobinese gabiq jaqininda
jaylasqan jas agashliq qatlaminda payda boladi.

Tamurlar arqali alingan 1galligtin bir bolegi japiraqlar arqali puwlanadi.
algan bolegi quyash nurt hdm 1ssilig1 tasirinde uglerod penen birigip aziq
zatlarga aylanadi. Japiraglar uglerod dogeregindegi hawadan karbonat gazi

kérinisinde aladi, bul gaz japiraqlarda uglerod ham kislarodga ayrilad.
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Kislarodt1 japiraglar hawaga shigarip jiberedi. Japiraglarda payda bolgan aziq
awqatlar qabiqtin ishki qatlami boylap tdmenge tusip terektin barliq tarepine

jayiladi. Bul héareket shirenin tomenge tisiwi dep atalada.

Iyne japiraqli agashlarda jilliq gabatlar qansha ensiz bolsa, agashlig1 sonsha
nazik qatt1 boladi. Kesh jetiletugin agashligtin juga qabatliginda jilliq qabatlar
enli qatlamindagiga qaraganda kobirek boladi. Qaragaydin juqa qatlamh
agashlig1 qizgish boladi. Bul agashliq ash tlstegi jenil qalin qatlamli agashligtan
bir gansha jagsiraq boladi. Kop jasagan agashlardin yamasa qolaysiz
sharayatlarda 6siwi sebepli azzilegen tamiri shiriy baslagan agashlardin juda
juqga boladi.

Oqiwshilarga agashtin jilliq gabatlar1 tuwrasinda s6z eter ekenbiz olardin 1
sm-de jaylasiwin tabiw jollarinda korsetip 6tiwimiz tiyis.

Jilliq gabatlar sani

n= % formulas1 menen aniqlanadi.

Bunda N — belgili araliqtag1 qabatlardin sani.

L — radial bagitta alingan uchastkanin sm-de alingan araligi.

Jaylasiwin (4-suwrette) koriwge boladi.

Japiragli agashlar jillig qabatinin erte jetiletugin bolegi tiykarmman qalqa
styaqgli jaylasqan 2-3 qatar iri naylardan ibarat boladi. Bul nay gatarlarin dpiway1
kéz benen kériwge boladi.

Usinday agashlardin jilliq gabati gqansha enli bolsa, agashlig1 sonsha tigiz
gattt ham bekkem boladi. Emen kashtan shulpan qayragash agashlar1 solar
toparina kiredi. Hawa ray1r ham topiraq jagdayr hdm basqada sharayatlardan
tisqar1 bunday agashlardin denesinde 2-3 iri naylar 6sedi, keyin bolsa jilliq
qabattin tiykarg1 duzilmeden ibarat bolgan kesh jetiletugin bolegi 6sedi.

Japiraglh agashlardin agashliq bolegine sol sebepli basqga oOnim islep
shiganiw koz-qarasinan hesh ganday ahmiyeti joq. Misali parket jasaw ushin
agashliq qatlami enli bolgan emen agashi jidd bekkem, sonligtan parket

1sqilamwga shidamli bolip tabiladi.
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Agashsizliq usilinda hamde 1yiw arqali jasalatugin mebeller ushin agashliq
gatlami ensiz bolgan emen agashi jagsiraq boladi. Sonligtan bunday emen
agashi bir qansha suliw shirayli boliw1 menen bir qatarda iyiliwshenligi jaqsi.

Jillig gabatlar1 birden kézge korinip turmaytugin japiraqli agashlardin
qatlamlariin eni agashliqtih sipatina judé az tasir etedi. Qayin, grab, qaraqaymn
taw teregi usilar toparina kiredi.

Ozek nurlar1 toplawshi kletkalardin qabigtan 6zekke garay radial bagitta
jaylasgan bir qansha qatarinan ibarat. Olar suwdi, hawan1 azig-awqat zatlarin
gorizontal joneliste otkizip turadi. Har qanday agashtin agashliginda 6zek nurlar
boladi. Agashhiqtin tangentsial kesiminde 6zek nurlari har bir 1 sm? ayirim
jagdayda bir neshshe minga jetedi. Ozek nurlarnin uzmligr ham de eni har tarli
agashta har qiyli boladi. Uzinlig1 0, 2 den 50 mm-ge deyin hdm bunnan uzin, eni
-0, 05-0, 6 mm .

Kozge korinip turatugin 6zek nurlar1 agashtin kese kesiminde jaltiraq radial
nurlarga usap jap-jasil bolip turadi. Agashtin radial bagittag kesiminde daqlar
ham jolaq korinisinde boladi. Tangentsial koérinisinde bolsa, tochkalar ham
s1ziqlarga ugsap turadi.

Ozek nurlarinin san1 ham rawajlamw darejesi agashtin tirine ham qanday
sharayatta d6skenligine baylanisli. Jaqtili orinda 6sken agashlarda 6zek nurlar

sayada O0sken agashlardagiga qaraganda kobirek bolatuginligin koriwge boladi.

1.3. Agash materiallarimin gasiyetleri ham olardin isletiliw jollar:

Agash tayar qurilis materiali bolip ol xaliq xojaliginin turli orinlarda ken
kolemde isletiledi. Agash ustashiligta islenetugin tiykargi material esaplanadi.
Onnan qurilista, avtomobilsazliqta, vagonsazliqta, kemesazliqta, ximiya hadm
komir sanatinda, qagaz-tsellilyuza sanatinda, faner, mebe sanaatinda, sport
inventarlari, shirp1 tayarlawda hdm basqa jaylarda kennen paydalanadi.
Agashtin ximiyaliq qasiyetleri. Agash tiykarinan organikaliq zatlardan
quralgan bolip, har tarli agash sortlarinin ximiyaliq qurami derlik birdey boladi.

Qurgaq agashtin ortasha 49 payizi uglerod, 44 payiz1 kislorod, 6 payiz1 vodorod,
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0, 1-0, 3 payiz1 azottan ibarat. Agash jandirilganda onnan tiykarmnan kul galadi.
Kuldin quramina kalciy, kaliy, natriy, magniy ham basga ximiyaliq elementler
kiredi. Bul elementler celyulloza, lignin siyaqli ximiyaliq birikpelerdi payda
etedi.Bunnan basqa agashtin quraminda az mugdarda smola, pektin, maylar ham
basqga elementler boliw1 mamkin.

Agashtin ken kolemde isletiwine baylanisli, onin texnikaliq gdsiyetinin
jogariligr bolip tabiladi. Agasht1 islew ansat, salmagi jenil, bekkemligi joqari,
1ss1liq hadm elektrdi jaman 6tkezedi, kislota ham siltiler tasirinde tez jelinbeydi
kopshilik agashlardin sirtqi kérinisi suliw bolip, bekkem jelimleniwshi boladi
ham jagst boyaladi. Biraq agashtin ayrim kemshiligi de bar temperatura, 1galliq
Ozgeriw natiyjesinde agash qurip mayisadi, 1gal otip isedi, esilip-mayisadi,
jariladi h.t.b.

Agashtin  bekkemligi qattt ham basqa mexanikaliq qdasiyetleri
metallardagi siyaqli turli bagdarda har quyli, agashtin mexanikaliq qasiyetleri
1gal tasirinde keskin azayadi. Agash ansat janadi shiriwge, qurt, qumirsqalardin
jewine qarsiliq korsete almaydi. Bunnan son, agashta ayrim kemshilikler bolip,
agashtin sapasinin paseyiwine alip keledi.

Hazirgi kinde agash islew karxanasinda tabiygiy agash ornin alatugin
jana turdegi agash materiallar islep shigarilmaqta ham isletilmekte. Agash islew
karxanasinda payda bolatugin shigindilar: pishqi topani hdm apelkalarin
presslew joli menen tayarlanip atirgan agash materiallar tabiygly agashlarda
ushiraytugin kemshilikleri puxtaliq jagmman ulken bolip, ayrim jagdaylarda
metall ornin almaqta ( presslengen agash materiallardan hatteki podshivnik hdm
mashina detallar1 tayarlanadi). Qurilista islep shigarilip atirgan ayrim
presslengen agash materiallar qurhislarda, mebel kéarxanalarinda ken

gollanilmagqta.
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6-suwret agashtin tawlangan korinisleri. a- agash, b-taxtada, v- jasalma
tawlaniw
Islep shigariwda har qiyli buyim tayarlawda materialldan twr1 ham tUnemlep
paydalaniw, tayarlangan buyimnin sapasin islep shigartwdin natiyjeligin asiriw
ushin isletiletugin materialldin turine gasiyetin, ogan islew beriw usillar1 menen
tanistirip otiwi lazim.

Agashtin tari tGsi, reni onmn tuximina, jasina ham de agashtin ganday
jagdayda oOskenligine baylanisli boladi. har qanday qabigiman tazartilgan
agashtin derlik kopshiligi sirtq1 tasirlerden, hawa rayi tasirinen kelip tisip turgan
jaqtiliq tasirinen ham basqa da tasirlerden tisin 6zgertiwi mimkin.

Jas agashlar, jasagan agashlarga qaraganda bir qansha aq taslilew bolip
keledi. Har quyli agashlardin gabigmin reni birdey emes. Misali: Qayin
agashinin gqabig1 qara daqglan aq rende, qara agash tipi- qara sur renge aq terek
gabigmin reni agshil rende gara tal -qara sur rende bolip keledi.

Koépshilik agashlardin jasaw jasinin gabigininn sirtqi betinin tusinin reni
ozgeredi. Ayrim agashlar sonin ishinde gayin agashinin gabiginin tasi 6zgerissiz
qaladi. Aq terek az maz 6zgeriske ushiraydi. Sonin menen bir qatarda agashtin
gabiginin koriniw mugdarina garay otirip, ol agashtin jas yamasa uzaq jasagan
ekenligin ansat bilip aliwga boladi. Jas agashlardin qabig1 siypaq hdm juqa,
jasagan agashlardin qabig1 gedur-budur jariglar bar bir qansha qaliniraq bolip
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keledi. Agashlardin qabiginin qalinlhig tibindegi qabiqtin galinligina qaraganda
jogari betinde jugaraq bolip keledi. Agash betinin xarakterine qaray olar siypaq,
gedir-budur jariglar bar bolip keliwi mamkin.

Agash ustalar jergilikli terekler aq ham gapa tallar, aq terek, qara terek,
jiyde, erik, shabdal, alma, goza, torangil, tut, garaman, aq cokit, kegey tal,
shengel, qarabaraq, jingil, qamis, saban, jekendi shiyki zatlar sipatinda
paydalangan. Agash materiallar1 fizikaliq gasiyetleri-sirtqr  korinisi, peni,
jiltiraghigy, teksturasi, makrostrukturasi, 1iyisi, 1gallilig, ishki zorigiwlari, ishki
jariglart ham isiniwleri, tigizlig1, cyw sinirgishligi, gajiwi, jilhiqti, sesti, elektr
togin  otkizgishligi, mexanikaliq  qgasiyetleri, bekkemligi, qattihigi,
deformatsiyalangishligi, morthiligi, smgishligi, iyilgishligi, sirtqr tasirlerge
tozimliligi, texnologiyaliq gasiyetlerge -iyiliwge shidamliligi, metall ham basqa
ildirgishlerdi uslap tuniw uqipliligi, toziwga shidamlhiligi, jariliwshiliqga
shidamlilig1 siyaqli kdplegen gésiyetleri menen sipatlanadi.

Agash ustas1 qanday islew beriw jardeminde agashtin usi kasiyetlerinen
qayst birininh basim bolatuginligin aldinan bile bilgen hdm bul tajiriybesin
shékirtlerine tyretip baratugin bolgan.

Agashtin kerekli gasiyetine iye boliwi magsetin gbézlep agashlardi
tazalagan, keptirgen, 1sligan, jerge koémgen, gaynatqan, suwga boktirgen,
boyagan, josalagan, suyek, gal miyiglart menen bezegen, uzaq jillar dawaminda
saglap qoyip, onnan son paydalangan.

Agasht1 keptiriw ondagi 1galliligt1 kemeytip, materialdin  gattiligin,
bekkemliligin tdmiyinlegen. Qaynatilgan agashlardin talshiglari iyilgish bolip,
galegen formani beriwge, qalipke, tezge saliwga qolayli bolgan. Boktirilgen,
jepge kémilgen, uzaq muddet saglangan agashlardin barliq jerinde mexanikaliq
qasiyetlerinin - qattilig1, 1galliligi, 1yilgishligi, tigizligi, serpimliligi, sirtqi
tasirlerge qarsiliq korsetiw uqipliligt birdey bolip shigadi. Usinday qayta
islewlerden oOtkennen son agash materiali qoyilgan talapga juwap beretugin

darejede joqart sapali bolip shiggan.
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Agash xaliq turmisinda ken qollanilatugin, turmishiq talapga jogari
darejede juwap beretugin, sonday-aq jergilikli sharayatta da kop tarli bolip
keninen tarqalgan tabiygiy shiyki zat boldi. Agash materiali har qanday tabiygly
sharayatlarda da qollamwga jaramli material bolgan. Idis-tabaq, uy-
uskenelerinen baslap, gara 0y, imaratlardi saliwga shekem agashtan ken
paydalanilgan. Qara uydin shanaraq, kerege, uwiq ergenekleri derlik agashtan
tayarlangan. Shigir, ginde siyaqli dndiris qurallari, arba ushin agash materiallar
tanlap alingan.

Agash materiallan kesiwge, qirqiwga, joniwga, iyiwge kerekli koriniske
keltiriwge qolayli bolgan. Agash bekkem, serpimli, ansat gana jelimlenetugin
bolip, qol asbap Uskeneleri menen-aq jenil qayta islengen. Agashtin tek otqa
shidamsiz bolganlig1 gana onin unamsiz gasiyeti dep esaplanadi. Biraq arnawlh
islew beriw arqali agashti da otqga shidamli etiw mumkinshiligi bar. Sebebi,
agashqga otqa janbaytugin suyiqliglard: sindirip islegen.

Agash ustasi agashlardin qasiyetlerin, olardi qayta islewden otkeriw
jollarin bilip algan boladi. Qayta islew arqali agashta ganday qasiyetlerdin
galiplesetuginin (misali jibitiw, 1slaw, keptiriw, kop jilliq saglap qoyiw h.t.b.)
onda ganday renlerdin payda boliwin, jumsariwin yamasa gatayiwinih artiwin
aldinnan bile algan. Agashtin jilliq shenberlerine, tabiygiy renine, jilwalaniwina,
lyisine garap sapasin da aniglagan. Agash ustasi 6zi tayarlagan buyimnin
(6nimnin) korkem, kornekli boliwina ayrigsha itibar berip otirgan.

Agash ustasi1 uylerdin ayna-qapi, tirek agashlari, sandiq, arsha, sabayagq,
besik h.tb. buyimlardi qiysinlastirip, jaylerin keltirip tayarlay bilgen.

Qural-saymanlar menen islesiwge berilgishligine, dresinin sipatina qarap
agashlar gatt1 ham jumsaq bolip bolinedi. Qatt1 agashlar gayin, almurt, alma,
erik, gara agash, goza, kedr, dub, jumsaq agashlarga garagay, tallar, torangil, aq
terekti misal etip korsetiwge boladi.

Agashtin oresin kese, boylama hdm qiya bagitta keskende, kesiwshi
tegisliklerde saykes halda jilliq shenberleri oraylasqan shenberler, parallel

s1ziqlar, parabolaga ugsas siziglar kérinisine iye bolip kérinedi. Agashtin, onnan
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tayarlangan tayarlamanin sapasin aniglawda, koérkem bolip tayarlamiwinda usi
jilliq shenberlerdin 6z-ara jaylasiwina, olardin bir tekley boliwina ayriqsha itibar
beriledi.Talshiglar1 boylama kesilgen agash oyimshiliqga jaramli boladi.

Agash materialinin kemshilikleri onin talshiglarinin bir tekli sozilingi
bolip jaylaspaw1 sebepli boladi. Adette nuqgsansiz agashta jilliq shenberleri duris
jaylasgan, al boylama kesimde talshiqlar1 parallel gatlamli bolip jaylasadi. Usi
parallel gatlamlardin geypara orinlarinda siyrek yamasa tigiz, ormnliq tuyiq
siziglar h.t.b. korinislerde bolip jantasiwlarin tomendegidey nugsanlar keltirip
shigaradi.

Agashtag jariglar, kozsheler, putaqlar, oresinin har qiyli orinlarindagi
jillig shenberlerinin bir-birinen keskin 6zgesheliklerge iye boliwi ham oraylas
bolmawi, jilliq shenberlerdin araliginda smolaga toli kishkene orinliq
qaltashalarmin boliwi, jilliq shenberlerdin eki orayli, orayinin bir tarepke jilisiwi
menen oraylasligimin buziliwi, ishki orinliq rawajlanbay qalgan tkanlar, qurt,
bakteriyalar qaldirgan oyiqlar yamasa isikler, smolanin adettegiden joqari
shamada toplangan orinlari, kesimlerdegi tkanlardin bir tekli bolmawi, shirigen
orinlardin boliw1 h.t.b. sonday-aq agash materiallarin tayarlawda, kesiwde,
qirqiwda mexanikaliq nugsanlar kelip shigadi. Misali, agash oresinin buziliwi,
bugiliwi, buraliwi, tesiliwi, qirshiliwt shitnawi h.t.b. Usinday nugsanlardin
boliw1 agash materialininh sapasin, onnan tayarlangan buyimlardin da sapasinin
tomen boliwina alip keletugin bash sebepler boladi.

Endi gollanilatugin geypara agashlardin sipatlamalarin koérip shigamiz.

Qaragay-smolali, 1zgarga shidamli, gabig1 qalin ham toygin qizgish rende
boladi. Qaragay tikke ham tuwri bolip 6sedi, biyikligi 10-40 m, 120-150 jilga
jaqmn omir suredi. Ol jumsaq agashli bolip, om1 jariw, pishqilaw, jelimlew,
boyaw, laklew afsat boladi. Qaragaydin jilliq shenberleri aniq kérinip turada,
Ozine tan belgige iye.

Aq tal, gara tal — yadrolarnn tez Osedi, ol aniq ajiralip turadi. Jilliq

shenberleri ken, elespesiz boladi. Agash1 jumsaq, shiriwge berilgish. Qayiq,
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nawa, agash bel, gurek, 1dislard1 sogiwda, tsellyuloza aliwda qollaniladi. Onin
30 tri ushirasadi.

Qara agash - jilliq shenberleri aniq korinip turadi, agashinin korinisinin
korkemligi on1 mebel, fanera dndirisinde qollaniw mimkinshiligin beredi.

Goza — agashi awir, gatti ham bekkem, reni ham kesiminin koérinisi suliw,
islewge jenil beriledi, 1sqilaw menen jaqsi gayta islenedi. 6zine tan belgige iye.
Mebel, fanera islewde qollaniladi. Jaylardin ishki bezewlerine san berip turadi.

Listvennitsa - iyne japiraql agash, agashi qatti, awir qonir sargish renli

bolip, suliw koriniske iye. Igalga shidamli, qaragayga qaraganda 30% bekkem.
Smolanih mugdar1 basim, qabigr galin jilliq shenberleri aniq kérinip turadi,
agashi jumsaq qabath boladi. Tez shirimeydi, biraq islew beriw qiymn boladi.
Agash oyimshiliginda siyrek qollaniladi.

Aq gaym - gabig1 aqshil, onsha qalin emes. Qabig1 sizig-siziq jarilgan
kériniste boladi, 1galga Agashi qatti, agshil renli, agashin islew quyn, jilliq
shenberleri biliner-bilinbes boladi, 1galga shidamsiz, biraq pardoz beriledi.

Qural-saymanlari. Qol pishqi, jargilardan paydalanip ustalar agashlardi

kerekli olshemge keltirip qirqip alatugin bolgan. Shot penen agashlardin putagin
alagan, ishin Ustirtin oyiwda qollangan. Balga, jong1, qurgilar tiykargr jumis
qurallart bolgan. Qashawlardan paydalanip buyimnin keskinin keltiriw, pishim
beriw, biriktiriw h.t.b. jumis turlerin ormlagan. Arba, shigirlardin dongeleklerin
iyiwde tezlerden paydalangan, islangan, gaynatilgan agashlardi iyiw yamasa
duzetiw tezdin jardeminde orinlangan. Iskenjeler menen agashlardi qisip bekitip
goyatugin bolgan, soninan ogan islew berilgen.

Arbalar degershik, aris, alaqta, kosherlerden qurastirilip islengen. At ham
eshek arbalar islep shigarilgan. Gundeler tiykargi jumis qurali bolip, jerdi
suriwde qollanilgan. Gundenin oq agashi islenip, ogan 6giz jegiletugin bolgan.
Oq agashtin ekinshi ushina uslagish islenip jane pazna kiydiriletugin agash tik
muyeshke jaqin shamada bekitilip, ogan pazna kiydirilgen. Jiyde, tut, erik
styaqli qatt1 agashlar paydalanilgan.

22



Kemelerdi jer qalipten paydalanip islegen. Idis-tabaqlard: islewde qashaw
qirgilardan paydalanip, agashlardin ishin oyip islegen. Tayar buyimlardin betine
kendir, paxta mayin jagip keptirgen. Bunnan keyin may 1distin betine tegis
jayilip, sinip, toygin ren beretugin bolgan, ustingi gabat betinin bekkemliligin
arttirgan.

Agash materialin bir-birine biriktiriwde, nagis tlgilerin agashqa bekitip
goyiwda jelimlerden paydalangan. Agash jelimi, kazei jelimlerin paydalangan.
Agash jelimi suyeklerdi qaynatip, kazein jelimi suttin aqirgt paydalaniwga
jaramsiz bolgan shokpesinen tayarlangan, olar saykes gatti kesek-kesek halinda
ham untaq korinisinde bolgan. Jelimleniwdin sapali boliw1 ushin jelimlenetugin
betler aldin-ala shan-tozan ham basqa da qaldiqlardan tazalangan.

Jagilatugin jelimnin qahinhig, keptiriw waqti jelimlenetugin materiallarga
qarap, jelimlewdin magqsetine garap tanlanatugin bolgan. Jelim arnawlh 1dislarda
eritilgen. Jelim 1dis eki qabath tsilindr korinisinde bolip, ishki 1disqa
erititiletugin jelim suw menen qosip kerekli mugdarda salinadi, sirtq1 1disqa suw
quyiladi. Qaynagan suw ishki 1distag1 jelimdi suwda eritedi, 1distin bunday
dazilisi jelimdi kuayip ketip, jaramsiz bolip galiwdan saqlaytugin bolgan.
Jelimnin tek bir ret paydalanatugin mdlsherin eritiw mumkinshiligin beredi.
Jelimdi qayta-qayta eritiw onif sapasin tomenletedi.

Tayarlangan buyimlardin betlerin tegislew, onin gedir-budirliglarin
ketiriw ushin 1sqilaw qagazlar1 paydalanilgan. Isqilaw qagazlar tabiygly yamas
jasalma abraziv materiallar — kvarts, qum, korund, shiyshe, taw jinislariin
mayda tayirshiklerin gezleme yamasa qagazga jelimlew arqali tayarlangan.
Tayar buyimlardin qirlari, muyeshleri, betleri 1sqilaw qagazi menen tazalanip
tegislengende qolga bilinbestey bolip shigatugin bolgan.

Agash oymmshiligi kép miynetti, erinbesten islewdi talap etetugin Oner
esaplanadi. Nagistin gozzal bolip shigiw1 agash materialdi nagis oyiwga aldin-
ala tayarlawga baylanisli. Usta agashtin tirin, om tayarlaw texnologiyasin jetik
mengerip algan boliw1 kerek. Agash oyimshiliginda agashtih quyash nur tusken

tarepin kobirek paydalaniwdi maqul kérgen, sebebi agashtin us1 boleginin sapasi
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aytarhiqtay darejede joqar1 bolgan. Oyimshiliq nugsansiz, jarigi, 6zegi, putagi
jog, qurt tuspegen, shirimegen agash tanlap alinatugin bolgan. Ustalar agashtin
sapasin jagsilaw ushin olardi joqarida aytip otilgendey har qiyl islewlerden
otkeretugin bolgan.

Nagislardi agashqa oyrtwdmn bir gansha usillart bar. Nagislar tcirkul
jardeminde yagniy shenberlerdin 6z-ara kesisiwi, bir-birine qarata har qiyh
jaylastwi, yarim shenberler, shenberdin dogalar arqali agashga sizip alinip,
soninan oyip shigilatugin bolgan.Nagislardan quramali nagislardr keltirip
shigariw ushin tsirkul, s1zgish, nagis ulgilerinen ken paydalangan.

Aq garagay (pixta). Aq garagaydin qabigi juqa kul ren targe iye. Agashi
biliner-bilinbes qara daqli jumsaq jenil bolip ansat islenedi. Onnan kobinese
gagaz sanaatinda ham taralar tayarlawda paydalanilad.

Kedr. Kedrdin qabig1 qalin, qonir tasli bolip, jenil, jumsaq isletiledi. Onin
reni ham tabiygry gali shirayli, jilliq saqiynalar1 barliq kesimlerde aniq bolip
korinedi. Omi qurilista, ustashiliqta qaragay ham yolka agashlari siyaqh isletiledi
ham onnan galem tayarlanadi.

Olxa. Olxa agashinin gabig1 qara tusli bolip, ashiq hawada tez qizaradi,
jenil, jumsaq bolip, ansat isletiledi. Onin kemshiligi tez qurt tusiwi bolip, onnan
arzan mebeller, faner ham taralar tayarlanadi.

Lipa. Lipa agashinin gabig1 qalin bolip, agashi jenil, jumsaq bolip, ashiq
tusli bolip, jilliq saqiynalart aniq bilinbeydi. Kesiw jolit menen ansat isletiledi,
kem shatnaydi, taplanbaydi. Onnan siziw taxtalari, quyiw karxanalarinda
modeller, oyinshaqlar ham géalem tayarlanadi. Agashinan iyis shigarmaytugin
bolganlig1 ushin onnan agash 1dislar, qasiq ham bochkalar tayarlanadi.

Aq _gaym (beryoza). Qaymnin qabigir aqshil, onsha galin bolmaydi.
Agashi qatti, quyin islenedi, omin jilliq saqiynalari onsha bilinbeydi, 1zgarga
shidamsiz boladi. Sonih ushin onnan iyip islenetugin mebeller, surgilengen
faner, siziw aspablar1 tayarlanadi, mashinasazliq sanaatinda kem isletiledi.

Qara gayin (buk). Qara qayin sargish, qizgilt ashiq tasli radial kesimi

boyinsha suliw, tabiygiy gulli, 1zgarga shidamsiz bolip, onnan isletiletugin
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mebeller surgilengen faner, siziw aspablar1 tayarlanadi ham mashinasazliq
sanaatinda isletiledi.

Taw_teregi (osina). Taw tereginih qabigi sargish bolip, onsha qalin
bolmaydi. Agashi jumsaq, jenil, 1zgarga shidamsiz, jilliq saqiynalar1 aniq bolip
kérinedi. Onnan faner, tokarliq stanoklarinda tayarlanatugin buyimlar apiway1

ham arzan bahadagi mebeller tayarlanadi.
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IT1 BAP. AGAShTI ISLEWDEGI TIYKARGI OPERATsiYaLAR
2.1. Agashlar ustinde islenetugin ameller haqqinda uliwma tasinikler

Agashtan tarli buyimlar tayarlaw hdm basqa jumislardi ormmlaw ushin agash
materiallardi 6lshew ham jobalaw kerek boladi. Bunin ushin arnawh
asbaplardan paydalaniladi.

Olshew-dep agash materialdin 6lshemlerin ham formasin anigqlawga aytiladi.
Olshew 4sbaplarma sizgishlar, metr, ruletka, muayesh sizgish, reysmus
transportyor ham 6lshew ulgileri kiredi.

Sizgishlar agash, metall, plastmassa yamasa basqa materiallardan bir neshe
santimetrden bir metrge shekem uzinliqta millimetrlerge bolingen jagdayda
tayarlanadi. Olar millimetrge shekem aniqliqta 6lshew, kerekli tuwrt siziglar
siztw ham agash shetlerinin tuwrt siziq formada ekenligin tekseriw ushin
isletiledi.

_ FREAABT N AN E DS EaEPLE]
R Aruispres L)

©

a) s1izgish d) orama metr b) muyeshli sizgish

V) reysmus g) shtangencirkul g) cirkul

Olshew ham jobalaw asbaplari

Uzinlig1 bir metr siziglar metr dep ataladi. Olar da sonday magsetlerde
isletiledi. Bukleme metr oni alip juriw hdm saqlaw qolay boliw1 ushin
buklenetugin etip jasaladi.

Ruletler bir neshe  metr uzinligtagi metal hdm basqa materialdan

paydalanilgan santimetr ham millimetrlerge bolingen lentadan ibarat. Olar bir
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neshe metrge shekem bolgan wuzinliglardi aniq islew ushin  isletiledi.
Muyeshlikler agash yamasa basqa materialdan islenedi. Olar tuwri mayeshlerdi
Olshew, belgilew, sizip ham tekserip koriw ushin isletiledi. Sonih menen birge
basqa muyeshler ushin maslastirilgan muyeshlikler de ishletiledi. Olshew
tlgileri bir qiyli buyimdi koplep tayarlawda qollaniladi. Olshew tlgisi bir giyli
uzinligti koép marte 6lshew ushin kerekli shamada tayarlangan reyka, tayaqsha
yamasa sol siyaqlilardan ibarat. Sol magsette tayar buyim ulgisinen de
paydalaniw kerek.

Rejelew. Sipathh hdm aniq zagotovkalar aliw ushin 6lshemleri, sipati hdm
san1 jaginan talapqa juwap beretugin agash material tanlaw zarar. Agash
materiald1 judéa tejew zarlrligin esapga alip, materialdi sonday tanlaw kerek,
natiyjede zagotovka qilip pishkende shigin kem shigsin, sonin menen birge

zagotovkalar tayar buyimnin sapasina tasir etetugin kemshilikler bolmasin.

Detallard1 cexlar ham ustaxanalarda koplep tayarlawda waqitti tejew
magsetinde zagotovka rejelenbeydi, balkim lineykadan paydalanip orinlanadi,

zagotovkadagi nuqsanli jerleri kesip taslanadi.
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2.1-sawret. Belgilewshi asbaplar menen belgi tisiriw usillar

Ayirim  konstruktsiyalardi qurilistin 6zinde tayarlawga tuwra kelgende
materialdi sipath tanlaw magsetinde. Om1 awel rejelep aliwga tuwra keledi,
sebebi aniq zagotovka ham detal aliw sogan baylanisli boladi. Detal hdm

zagotovkalardi rejelew paytinda olarga keyin islew beriw ushin pripusk galdirip
ketiledi.

Rejelew ham detallardin zagotovkalarinin aniq islengenligin tekseriw
ushin tarli rejeler ham 6lshew asbaplarinan paydalanadi. Qurilis ruletkasi metall
yaki plastmassa qutiga jaylastirilgan metall yaki shiberek lenta bolip, metr,
santimetr hdm millimetrlerge bolingen. Adette lentamin uzinhigi 5, 10 hdm 20 m.
boladi. Lentani ruletka qutisinan shigip turatugin halgasinan tartip shigaradi.
Lentan1 oraw ushin qutinin qaptal tarepindegi dasteni aylandiriw kerek. Qurilis
ruletkas1 ayirim detallardi qurilis jayinda yaki konstruktsiyalardin 6zinde

rejelew, sonday aq, uzin agash materialdi 6lshew ham rejelew ushin qollaniladi.

Vaterpas (shaytan) detallardin sirti hdm qaptallart gorizontal jaylasqan-
jaylaspaganligt  ushin qollaniladi. Onin duzilisi tomendegishe, agash yaki
metalldan qilingan tort muyesh uzin brustin ortas1 ham ushinan sal oyip bularga
spirtli biraz iyilgen eki shiyshe naysha ornatilgan . Naylar ishinde hawa shaytan
galdirilgan. Nayshanin jagdayr sonday, baterpastin tdmengi jagi gorizontal
bolganda naydag1 popek ortadagi oyiq ustindegi temir plastinkadagi sizigsha
tusinda turip qaladi. Baterpastin ushindagi naysha ush sirtina parallel
jaylastirilgan bolip, buyimnin vertikal jaylasqan jaylaspaganligin tekseriw ushin

qollaniladi. Naysha qansha iymek bolsa baterpas sonsha aniq korsetedi.

Rejelew asbaplar taglama metr, muyeshlik, erunok, malka, otvoloka, skoba,
reysmus, oray qidirgish muyeshlik, tsirkul, nudromer, metr ruletkalar,
shtangentsirkul detallari, mikrometrlerden turadi. Rejelewdin dhmiyeti sonda

olshemlerdi islenetugin detal, brus yaki material sirtina koshiredi.
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Reje siziglarin reysmus yaki biz jardeminde, yaki bolmasa galem, por, komir
(grafit) surtilgen kenep jip jardeminde siziw mimkin.

Agasht1 jomiw. Agashti jomiw qolda orinlanatugin ham sonligtan kép miynet
talap etetugin jumis bolip, adette apiway1 ustashiliq baltas1 menen amelge
asiriladi. Balta U-7 yaki E-8 markali polattan jasaladi, sab1 bolsa qayin, zaran,
qayragash yaki grap agashman qilinadi. Balta sabinin orta bolimi sal bukirrek
boladi. Shigip ketpewi ushin sabi jagsilap sinalanadi. Balta menen agashti jariw,
shabiw hdm joniw mumkin. Jomiw degende agashtan payraha ajiratiladi. Balta
menen agash talalarina kese bagitta urip, om1 bolip tasirse, bul operatsiyaga
shabiw delinedi.

Agasht1 kobinese bir, eki, ish ham tort tdrepinen domalaqlap shabiw yaki

jonmiw mumkin. Agashti usinday texnologik tartipte jonadi.

Agasht1 shabiw yaki jomiw ushin asbapti tayarlawda tlken ahmiyet beriw
kerek. Balta jagsilap egeliwi, balta sab1 jiltir, jarigsiz hdm koézsiz boliw1 zartr.
Balta sabinin og1, balta menen bir tegislikte jatiwi, sap agash yamasa temir pana

menen jaqsilap panalaniwi shart.

Pishqilaw. Pishqi elementleri. Pishqilaw agashti mexanik islewde tiykargi
usillardan biri. Pishqilaw joli menen agashtan zararli uzinhqtagi, kenlik ham
gahnhqtagr zagotovkalar aliw mimkin. Bunnan tisqar1 pishqilap, shipler ham
qulaq tesikler payda qilinadi. Pishqilaw ushin qol pishqi yaki mexanik
pishqidan paydalaniladi. Bul pishqilar menen agashti boyma ham enine

pishqilaw mumkin.

Qol pishqu: kop keskishli kesiwshi asbap bolip izbe-iz tiskeskishler
jaylasgan. Lenta tarizde islep shigariladi. Har bir tistin ushewden kesiwshi
qirrasi bar.Birewi alding1 qirra, ekewi qaptal qirra. Agashti boyma
pishqilaytugin pishqilardin tisleri qisqa qirrast menen talalarin kesedi, qaptal
quralart menen bolsa talalar arasinan 6tedi. Har bir tis 35-60° 6tkir mayeshli
bolgan ham ushi pishqilaw bagdarma qaragan Gish mayeshke ugsaydi. Agashti
boyma pishqilaytugin pishqilardin tisleri tuwr egelgen bolip, bul pishqilar
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menen tek bir tarepke pishqilaw mumkin. Agashti kesesine pishqilaytugin
pishqilardin tisleri boyina pishqilaytugin pishqilardikinen parq qiladi, ten enli
ush muyeshlik tarinde boladi. Bul tardegi pishqilar tisinin kelte qirras1t menen
talalardi qatlamlarga ajiratadi. Qaptal qirralart bolsa kesip oOtedi. Kese
pishqilardin tisleri eki tarepleme qiysiq egelgen bolip, bul pishqilar menen eki
bagdarda pishqilaw mimkin.

2.2-sawret. Pishqilardin tarleri

a) muyeshli pishq1 &) jarg1 b) pishqt
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2.3-sawret. Pishqi menen kesiw usillari, taxtay ham fanerdi kesiw waqtinda

oqiwshishin turtw halati.

Pishqi tislerinin 6lshemleri, olardin gddemi ham balentligine baylanish: eki
gonsi tis ushlar1 arasindag araliq tislerdin qaddemi delinedi. Tistin ushinan
tiykarg1 araliq bolsa tis balentligi boladi. Pishqilaw waqtinda ajiralatugin
qipiqlardi pishqu tisinin oy1g1 shigarip taslaydi.

Boylama hdm kesesine pishqilaytugin  pishqilardan tisqar1 «universaly,
yagniy stolyarliq pishqilarida boladi. Bunday pishqilardin tisleri boyma da,
kesesine de pishqilawga imkaniyat beredi. Stolyarliq pishqilarimin tisleri tuwri

muyeshli tush mtyesh tarinde bolip, pishqilaw bagdar1 tamanga qarap turadi.

Tislerdin kesiwshi muyeshleri boylama ham kese pishqilaytugin pishqilar
tisleri, muyeshleri arasindagi ortasha qiymatti payda etedi. Bul tardegi

pishqilardin tisleri tiykarlart menen tuwr1 miyesh payda bolatugin qilip egeledi.

Qol pishqilar. Qolpishqilar har qiyli bolad1 eki kisi kesesine pishqilaytugin
pishqi, bir kisilik qol pishqi (dastpishqi yaki nojovka), nagradka (kelte pishqr)
ham muyesh pishqi.

Eki kisi kesesine pishqilaytugin pishqu brus, guda ham qalin taxtalardi
kesesine pishqilaw ushin qollaniladi. Pishqinin uzinligi 1000, 1250, 1500 ham
1750 mm, kenligi bolsa 140-160 mm, qalinhigi 1, 1-1, 4 mm. Tisler ten enli ush
muyesh tirinde, qiysiq egelgen, egeliw muayeshi 40-45 ©,

Dastpishqilar.Bul tardegi pishqilar enli, ensiz ham obushokli boladi.

Enli dastpishqinin uliwma uzinligi 715mm, kesetugin béliminin uzmhgi 615
mm, denesinin dastesiz ushindagi kenligi 80 mm, qalinhig 1, 15 mm. Tisleri ush
muyesh tarinde, tislerinin sharqlaniw muayeshi 40°, qiysiq sharglanadi. Tisler har
tarepke 0, 4-0, 6 mm kerip ashiladi.Zagotovkalar ham taxtalardi kesesine

pishqilawda isletiledi.

Ensiz dastpishqinin uzinligi  325-530 mm, déstesiz ushmin kenligi 20-30

mm, qalinhig 1, Smm, bul pishqi ir1 siziqlt ham parronpishqilawda qollaniladi.
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Chok pishqi sayiz pishqilaw ham buyimlardi jijynawda boéleklerdi bir-birine
saykeslewde qollaniladi.Pishqinin joqargi bolimi qalin boladi. Pishqinin uzinlig

300-350 mm, galinlig1 0, 6 mm ge shekem, kenligi, 70-100 mm.

Muyesh pishqi. Qisqarag ham bir birine parallel eki brus, olar ortasina
kesesine qoyilatugin uzimn brustan ibarat stanok. Qisqa bruslardin bir ushina
pishqt polotnasi ornatilip, ekinshi ushlari tartqr menen tartip qoyiladi.

Qol pishqilar menen islesiw.

Qol pishqi menen agashti uzinnma tiliw, kesesine pishqilaw mumkin.
Pishkilaw aldinan muyesh pishqi polotnasinin tegisligin tekserip aliw kerek.
Pishqilaw waqtinda pishqi tigilip qalsa, pishqunin tislerinin keriliw dérejesin
tekserip aliw zarur.

Stolga bekkemlengen taxtani uzmina tiliw ushin reysmus penen rejelep
alinadi. Taxtani stolga onin pishqilap alinatugin bolimi shetke shigip turatugin
qilip bekkemlew zértr.

Pishqilaw waqtinda pishqini tik uslaw kerek, yamasa agash duris emes
pishqilanada.

Agashti mexanizmler jardeminde pishqilaw.

Detall ushlarin  malim muyesh payda qilip pishqilaw ushin arnawh
pishqilaw yashiginen paydalaniladi. Bul yashiktin  qaptal taxtalar1 malim
muyesh payda qilip pishqilangan.Taxtalar yaki taxtalar dastesin sol yashike
qoyip, ushlarin malim muyesh astinda pishqilaw mamkin.

Agashti qol menen pishqilaw miynetli hdm Onimsiz jumis esaplanadi.
Mexanizmler jardeminde pishqilaw bolsa az miynet talap qilatugin  ham
onimlirek is esaplanadi. Mexanizmler jardeminde pishqilawda zanjirli pishqular,
aylanba ham elektr lentali elektr pishqilar qollaniladi. Elektr pishqilarda kesiw
aspabi sipatinda shinjir, pishqi disk hdm pishqi polotnasi xizmet qiladi.

Tegislew. Taxta yaki zagotovkalarda pishqilawdan keyin tarli izler, gedir-
budirhglar, toziw ham basqalar boladi. Tegislew waqtinda bulardin hammesi

jogaladi hdm zagotovkaga tiyisli tar beriledi. Tegislewdin ush tari boladi:
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talalar bagdarinda tegislew, talalarga kese ham talalarga perpendikulyar
bagdarda tegislew.

Agasht1 tarli usilda tegislew mimkin:

1) agash hareketsiz, asbap (randa yaki fugonka) bolsa ilgerileme qaytpa
Jhareket qiladi (qolda tegislew);

2) asbap hareketsiz, material bolsa hareketlenedi;

3) material hareketlenedi, asbap keskishler aylanadi (elektr randa,
fugankalawshi, reysmuslawshi ham basqa stanoklar).

Randa ham fuganka keskishleri X6VF, 9X5VF ham XI12F1 markal
polatlardan plastikali qilip jasaladi.Waziypasina qarap tegislew keskishleri
tomendegi tirlerge bolinedi: sherxebel keskishler agashti dagal tegislew ushin;

-tegislew ushin jeke keskish—birlemshi tegislew ushin;

-tegislew ushin qos keskishli —tazalap tegislew ushin;

-tuganka ushin qos keskishli —zil-kesil randalaw ushin;

-tsinubel keskishi —agash sirtin jelimlewge tayarlaw ushin;

-zenzubel keskish-detal shetindegi qirlardi tegislew ushin;

-faltsgebel —detal shetindegi qirlardi tegislew ham tazalaw ushin.

Orinlangan operatsiyalarga qarap, tegis tegislewde sherxebel, jeke ham qos
keskishli randa, ush randasi, fuganka, tsinubel, shliftik isletiledi.

Turlew tegislewde zenzubel, gruntubel, shpuntubel, gorbach ham basqalar
isletiledi.

Uskene menen oytw ham kesiw. Detallardi muyesh astinda bir-birine
birlestiriw ushin ashiq ham bir tarepli berk uyalar qilinadi; uyalardi qol menen
ashqanda uskeneden paydalaniladi. Bunday tisqari, uskene menen arigsha,
turimlar ham ashiladi hdm tazalanada.

Stolyar uskenenin uzinligr 345 mm, kenligi 10, 12, 15, 20, 25 mm boladi.
Agashsazliq uskenesinin uzinligr 315, 335, 350 mm, kenligi 6, 8, 10, 12, 15, 18,
20mm.

Juqga detallarda uyalar ashiw, tesikler tesiw, arigshalar oyiw, olardi tazalaw

ushin, soninday, faskalar ashiw, gedir-budirliglardi jogaltiw ham basqa
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operatsiyalardi ormlaw ushin uskenelerden paydalaniladi. Uskeneler jalpaq
galin, jalpaq juga ham yarim dumalaq boladi. Jalpaq qalin tskenelerdin uzinlig
255, 265, 285 mm, kenligi4, 6, 8, 10, 12, 18, 20, 25, 30, 40 ham 50 mm;
galinligr 4mm.

Juqga tskenelerdin uzinligi 265, 285 mm; kenligi 12, 15, 18, 20, 25, 30 hdm
40 mm; galinlig 3mm. Yarim domalaq tskenelerdin uzinlig 255, 265, 285 mm;
kenligi6, 8, 10, 12, 15, 20, 25, 30 ham 40 mm; qalinligr 2, 2, 5 ham 3 mm.

Oyilatugin uyalar dwel rejelenip aladi; ashiq uyalar oyi1lganda reje siziqlar
detaldin eki tarepine, jawiq uyalar oyilganda reje siziglar detaldin eki tarepine,
jawiq uyalar oyilganda reje siziglar1 detaldin tek bir tarepine siziladi. Uya
oyiwdir baslawdan aldin uskenenin gay darejede sharlanganligi tekseriledi.
Uskenenin dastesi qatt1 deneli, tegis agashtan 40mm diametrli qilip jasaladi ham

uskenege puxta oOtkiziledi.
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2.4.Surgilew asbapinin duzilisi.

2.2 Agash materiallarinan har qiyh buyimlar tayarlaw texnologiyasi

Ayirim ramah tereze balkalarin tayarlaw texnologiyasi

Mémleketlik standart 11214-65 ke muwapiq ayirim ramali Tereze bloklari
bir tarepke ashilatugin qilip jasaladi.

Karxanalarga tarepleri tegis qilip jonilgan taxtalar keltiriliwi kézde tutilgan.
Bul taxtalar kesesine pishiw yarim avtomatik liniyalarinda qirqiladi.

Tereze bloklar detallarin islew

Liniya basqanw sistemasinda qol ham ayaq penen basilatugin knopkalar
bar. Knopkalard: basip rolgandi toxtatiw pishqi supportin iske salip, taxtalardin
nugsanh jerlerin qirqip taslaw mumkin. Sonnan keyin taxtani enine pishiw
ushin, remenli transporter ont KDK-4 qirqiw stanogine uzatadi. Qirqip aliwdan
zagotovkalar brusok detallar islenetugin yarim avtomatik liniyaga otedi.

Yarim avtomatik liniyada stanoklar texnologik protsessti payda etiwshi
operatsiyalardin aldin-keyin orinlaniw tartibine muwapiq rawishte izbe-iz
jaylastirilgan, monolit bet hdm uzin fugovalliq stanok, tort tarepleme tegislew S-
2 stanogi ham turim qirqqw ShD-15-3 stanogi, zagotovkalar stoli, tegis islew,
stanogine zagotovka usinatugin mexanizm, usmiwshi transporter menen
qisqishlar, jaylagish (perekladchik), basqariw pulti. Bul liniyada terezeler, esik
taxtalari, agashlardin tort tarepi tegislenedi, tiyisli profil hasil qilinadi, sonday
aq turimlar qirqiladi, juzesi hdm uzin tarepleri tegislew stanoginda taxtalardin

qiysaygan jerleri jonip tuwrilanadi hdmde bazi esaplanatugin juzeleri payda
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qilinadi, tort tarepleme tegislew stanoginde zagotovka tort tarepinen joniladi, eki
tarepleme turim qirqiw stanoginde bolsa turimlar qirqiladi.

Bul liniyada uzinlig1 400-2300 mm, eni 260 mmge shekem ham qalinligi 80
mm ge shekem bolgan taxtalardi islew mumkin, liniyanin islep turgan
materialin suriw tezligi minutina 20 m den aspaydi.

Texnologiyaliq protsess sxemasinda taxtalardr pishiw hdm zagotovkalardi
islew operatsiyalarinin avtomatik hdm yarim avtomatik liniyalarda orinlaniwi
kézde tutilgan. Bunday liniyalar1 bolmagan kdrxanalarda taxtalardi 6lshemine
tuwrilap uzinina pishiwde domalaq pishqili TsPA-2 stanoginen, enine pishiwdk
bolsa domalaq pishqili TsDK-4 stanoginen paydalaniladi. Taxtalardi pishiwde
birinshi nawbette uzin detallar qirqip alinadi, qisqaraq detallar pishiw paytinda
jol jonekey payda boladi yaki uzin detallar ushin isletip bolmaytugin
taxtalardan qirqip alinadi.Judé qisqa detallard: islew qiyin, sogan qarap olar
aniq belgilengen oOlsheminde emes, balkim qattiraq qilip qirqip alinadi, keyin
Olshemine jetkiziledi. Taxtalardi uzinina piship atirganda, zagotovkalardin
ushinda qaptal juzin keyinshe jonip tegislew ushin taxtani belgilengen
Olshemnen aziraq uzin qirqiw kerek.

Brusok turindegi detallar tomendegishe islenedi, qiysaygan taxtalardin
astingi ham ustingi juzleri, tarepleri uzinmma tegislew stanoginde
tegislenedi.Tereze ramalarmin detallarn tort tarepleme  tegislew-kalevka
stanoginde tegislenedi. Tereze ramalarmin ulken qirqumli detallart &adette
quwatli, iri stanoklarda tiyisli tur berip tegislenedi.

Tereze tabaqalarmin ustingi ham témengi agashi bolingen oOlshemde
pishiledi yaki tabaqanih tarepleri ushin kereksiz dep tabilgan taxtalar qirqip
alimadi. Taxtadan Tereze ramasi tareplerin kesip aliw isi zagotovka pishiletugin
liniyada orinlanadi, keyin tarepleri pozitsion stanoklarda tiyislisinshe islenedi.

Ayirim ramali tereze bloklarin jiynaw protsessi tomendegi operatsiyalardi
0z 1shine aladi, Tereze tabaqalari ham fortochkalarin jiynaw, jelimlengen tabaqa
ham fortochkalardin jelimi qatqansha tutiw, detallardi parametri boyinsha islew

ham jazlerin tazalaw yaki jilbirlaw, gaptal ornin joniw, ashig-mashiglar ornin
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oyiw hadm ashig-mashiq bar tabagasin ornatiw, Tereze tabagasina fortochkani
ornatiw, ham ashig-mashiqga ornatiw, terezenin sirtqi tabaqasina qaptallama
menen tirqish bekitkishti, ishki tabagasina tek gana tirqish bekitkishti ornatiw,
Tereze kesakisin jiynaw. Kesakige tabagalardi ornatip ashiq —mashiqlarga asiw.

Tereze tabaqalari, fortochkalar ham kesakiler VGO-2 markali gidravlik
vayma (jiynaw stanogi) da jiynaladi. Bul stanokta boy1 540 -1925 mm, eni 390-
740 mm bolgan ham galinligi 60 m den ziyat bolmagan tabaqalardi jiynaw
mumkin.

Sipath detallar islep shigarilatugin ham Mamleketlik standart 6449-53 de
kozde tutilgan hamde otkiziwler sistemasi qollanilatugin  karxanalarda tereze
tabaqalar1 ham framugalardi jiynap kormesten, birotala jiynaw mimkin, sebebi
mamleketlik standartqga muwapiq detallar bir-birinin ornina isletse bolatugin
darejede aniq qilip tayarlanadi. Bunday aniq detallar islep shigariw ele jolga
goyilmagan kérxanalarda tereze tabaqalari, framugalar hdm fortochkalar daslep
xomaki jiynap koriledi, bul jumis adette arnawli jumis orninda orinlanadi.
Detallardan uzel jiynawda juplasatugin juzeler bir-birine jabisip turiwi ushin
olar jonilip bir-birine tuwrilanadi. Tereze ramalarin ham kesakilerdi jiynaw
fortochka astindagi ishki kese orta chup, yagniy gorlivekti hdmde kesakinin
ishki qosimsha orta brusogi, yagniy impostt jiynawdan sirtqr qosimshalar
jiynaladi. Stolyar usilinda jasalgan buyimlardin detallardin muyeshlerine agash
ilgiler ornatilip, jelimlenip bekkemlenedi. Turislarga otkizip birlestiriwde
turimga ham ol tasip turatugin shuqirshaga ham arnawli stanokta jelim surtiledi.
Bul stanok podshipniklerde aylanatugin val ornatilgan stanoklardan ibarat.
Valdin ushina diametri 300 mm bolgan metall diskler ornatilatugin bolip,
jelimdi sol diskler surtedi. Diskler tomenenie tayar jelim qoyilgan vanna
jaylasqan. Disklerdi aylandirganda olardin vannadagi jelimge batip turgan
tomengi bolimi jelimdi ilip alip, diskler arasina kirip turgan turim ham
shuqirshalarga strtedi. Jelim surtetugin stanokt1 elektr dvigatel
hareketlendiredi. Diskler araligin qistirma qalqalar menen kereginshe 6zgertiw

mumkin. Disk minutina 50 marte aylanadi. Tuqim hdm shuqirshalarga jelim
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surtilgennen keyin bir-birine ertelew tuwrilap qoyilgan detallardan buyim
jiynap koriledi. Uhliwma sonnan keyin vaymaga yagniy jiynaw stanogine
uzatiladi. Buyimlardi jiynawda Uzil-kesil jiynaw ortasinda 5-10 minuttan kop
wagqit otpesligi lazim, bolmasa jelim gatlami buyimdi vaymada sigiwdan aldin
qatip galadi, keyin buyim sigilganda jelim choklarina ziyan etip birlestirilgen
orinlar bekkem bolmaydi. Ayrim kérxanalarda buyim jelim surtiwden aldin
ustirtin jiynap koriledi, son jane bolimlerge ajiralip tiyisli jerlerine, turim ham
shuqirshalarga jeli m surtilip, uzil-kesil jiynaladi. Buyim jiynawdin bul usili
kop miynetti talap etedi ham ayirim jerlerine ziyan keledi. Buyim jiynawda
agash shegelerdin ushlar1 bortip shigip turmasligi, buyim sirtt menen ten boliwi
lazim. Buyimnin jelimlengen jerleri puxta jabisiwi ushin, jiynalgan buyim
arnawl1 ajiratilgan jerde belgili waqitqa shekem saglanadi.

Turimga otkizip birlestirilgen orinlardagi jelim qatlami tastay qatqannan
keyin gana buyimdi ndwbettegi jumis ornina uzatiw mumkin. Ayirim
karxanalarda jiynalgan buyim vaymada har tdrepleme qisilgannan keyin joqari
chastotali tokta qizdirilip jelimjariqlan tez keptiriledi.

Jiynalgan jaqlawlar framuga ham fortochkalardi perimetrii boyinsha islew
ushin har tarepinen 2 mm den, salqi-don jerlerin jonip tegislew ushin bolsa
qalinlig1 0, 5 mm den pripusk qaldiriliw1 lazim.

Buyimlardi perimetri boyinsha islew ham betlerin jilbirlaw, Tereze ramalari
ham framugalar kesakige ornatiwdan aldin perimetrler boyinsha jonilip, olarga
tuwrt geometrik tar beriledi.Tereze tabaqalar1 ham framugalardi perimetr 1
boyinsha islegen waqitta qirlarinin basinan aqirina shekem tuwrt muyeshli oyiq
oyiladi, solay etilmese Tereze tabaqalar1 bekitken whaqitta bir-birine jabisip
turmaydi, kishi karxanalarda detallar perimetrii boyinsha frezer stanoginde
islenedi. Bunda andaza (ulgi) lar qollaniladi.

Tereze tabaqalart ham framugalardi perimetrii boyinsha islew ushin PLDO
m yarim avtomatik liniyada paydalaniladi. Bul liniya tereze ramalar1 hdm

esiklerin jiynaytugin universal vayma, qirlart uzinina isleytugin salqi-don
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jerlerin donip tegisleytugin ham jazlerin jilbirlaytugin agregat qirlarin kesesine
isleytugin agregat ham jumislar qolda orinlanatugin konverden ibarat.

Liniyada bir otiwde salqi don jerleri joniladi. Juzleri jilbirlanadi. Tereze
tabagalar1 perimetri boyinsha islenedi.

UVDO markal1 universal vayma tereze tabaqalart ham esiklerin jiynaw ushin
molsherlengen, biraq qayta uskenelengende onda tereze hdm esik kesakilerin
jiynasada boladi. Vayma bir smenada 600 tabaqa yaki 300 esikti jiynay aladi.
Bul bolsa putin liniyanin is 6nimine sdykes keledi. Vaymada boy1 500-2300
mm, eni 480-900 mm bolgan hdm qalinligt 60 mm den aspaytugin buyimlardi
Jiynaw mumkin.

Boylamasina islew agregati ekew, yagnmy astingt ham ustingi shinjirh
transporteri bolgan, metalldan islengen staninadan ibarat, transporter islenip
atirgan buyimlardi surip turadi, agregatqa bulardan basqa bagdarlawshi ham
qistwsht sdykeslikler ham de tort pishaqli eki domalaq val bar, pishaqli vallar
detallardin salq1 don jerlerin joniw ham jazlerin jilbirlaw ushin molsherlengen
bolip, agregattin boylama osine salistirganda 55° muyesh qilip ornatilgan. Sol
styaglt uzinina hdm kesesine ornatilatugin agimlardi har bir tirde sipath qilip
jonadi. Birinshi val buymmmnin suriliw tarepine qarap, uzaytiwshi tdmengi
transporterden bélent ornatilgan, sol sebepli uzinina ham kesesine ornatilatugin
agashlardi ham bir tirde sipatli qilip jonadi. Birinshi val buyimnin striliw
tarepine qarap, ekinshi val ustingi transporterden tomenirekte jaylastirilgan.
Ustki pishagqli valdin arqasma agregattin  har eki tarepinen eki vertikal
frezerlewshi golovka ornatilgan. Olar boylama qirlarin islewge molsherlengen,
har golovkanmin 6z elektro dvigateli bar. Islenetugin buyimdi bagdarlawshilarga
qisip qoyiw ushin astingi tarepte rolikli qisiwshi1 saykeslik, qaptal tarepte bolsa
gorizontal qiziwshi saykeslik bar. Buyim agregattan bir marte otkende onin
salq1 don jerleri joniladi, jazleri jilbirlanadi ham qirlart islenedi.

Qirlardi kesesine isleytugin agregat tish metall staninadan ibarat, staninaga

eki tumba jaylastirilgan, tumbalardan biri qozgalmaydi ham ekinshisi striledi.
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Tumbalarga shinjirli transporterdin ramalari menen jogart qisqishli ornatilgan,
transporter islenetugin buyimlardi qirqiwshi asbapqa uzatadi.

Qozgalmaytugin tumbada buyim ushin pishqilaytugin pishqi, vertikal ham
gorizontal frezerlewshi golovkalardan ibarat. Qirqiwshi1  &sbap suriletugin
tumbada bolsa buyim ushin pishqilaytugin pishqi menen vertikal frezerlewshi
golovkasi bar.

Jumislar qolda ormnlanatugin konveir isleytugin (pulsatsiyali) jumis bélimi
bolip, onda fortochkalardi tereze tabagalarina qagiwga baylanish jumislar
orinlaytugin is orinlar1 bar. Bul liniyada boy1 500-1700 mm, eni 400-900 mm
bolgan ham qalinlig1 44-55 mm den aspaytugin tabaqalardi hamde boy1 2300
mm ge shekem, eni 600-900 mm ham qalinlig1 44-54 mm bolgan esiklerdi islew
mumkin. Tereze ramalarin frezer stanoklarinda perimetri boyinsha islengen
wagqitta agashtin salqr don jerlerin jonip tegislew ham juzin jilbirlaw ushin Gsh
tsilindrli jilbirlaw stanoklarman paydalaniladi. Ulken agashlar enli reysmush
stanoklardan paydalaniladi. Jumis paytinda buyim muyeshten miyeshke surip
turiladi. Sol sebepli stanoktan shigganda buyimmnin wushlar julinbaydi ham
jartlmaydi.

PLDOm liniyasinda islengen buymmnin sipatt ham waqti, jaqsit bola
bermeydi. Liniya juda abaylap, puxta sazlanganinda islengen juzi sipath shigiwi
mumkin. DL-5 lintyasinda islengen tabaqalar juda sipatli bolidu.

Terezenin sirtqu tabaqasina qaptallap ham ishki tabaqasmma  tirqish
bekitkishler jumis orninda gagiladi. Sebebi gaptallap ham tirqish bekitkishler
jumis ornina tayar halina keltiriledi. Oyip ornatilatugin gaptal suwga shidaml
jelimde jabistirilip, simnan qurqip jasalgan qalpagsiz shegeler menen
bekkemlenedi.

Qos ramal tereze bloklarin tayarlaw texnologiyasi

Qos ramali tereze bloklar1 tiykarinan spetsifikatsiya qilingan taxtalardan
tayarlanadi. Qos ramali tereze bloklar1 tiykarmnan spetsifikatsiya qilingan
taxtalardan tayarlanadi. Qos ramali tereze bloklarin tayarlaw texnologiyasi juda

quramali etip duzilgen. Taxtalar quntilgannan keyin arnawli  ajiratilgan
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bolmelerde suwitiladi, keyin pishiw bolimine uzatiladi, bul jerde yarim
avtomatik liniyada enine ham boyma pishiledi. Bunday liniya bolmasa
taxtalardi boyina pishiw ushin kesesine pishqilaytugin domalaq pishqilt TsPA
stanoginen, enine pishiw ushin bolsa material gusenitsa menen suriletugin
domalaq pishqili TsDK-4 stanoginen  paydalaniladi.Taxtalardan  kelte
shigindilar qalatugin karxanalarda, olardi jalgan uzayttirip Tereze bloklar
detallarina isletiw maslahat etiledi. Bunin ushin taxtalar daslep zarur 6lshemde
qirqiladi, qurgatiw kameralarinda keptiriledi, kewip qiysaygan taxtalar jizeleri
ham uzin qirlar1 tegislew stanoginde tuwrilanadi, son bir tarepleme turim qirqiw
stanoginde turimlar1  qirqiladi ham shugqirshalar oyiladi.

Turim qirqilgan taxtalar uzinina jelimlenip jalganadi hdm jelimi qatqansha
arnawl1 ajiratilgan jerde saglanadi.

Tereze tabaqalarin islew. Jiynalgan tabagani PLDOm, DA-5 liniyalarinda
yamasa uliwma magsetlerinde paydalanatugin stanoklarda islew mumkin.
Tabaqalar stanoklarda tdmendegishe islenedi, ash tsilindrli jilbirlaw stanoginde
yaki ken araligli reysmuslh stanokta tabaqanin sirtt tazalanadi ham jilbirlanads,
son tabaqa andazaga qoyilip, frezer stanoginde onin Ush tarepleme perimetri
boyimsha islenedi, yagniy joqarist menen eki tarepi islenedi. Bul waqitta ishki
tabagada shuqir ham qiyaliq, sirtqi tabagada qiyaliq payda boladi.

Tabaganin tortinshi tarepi, yagniy tomengi agashi andazaga qoyilip frezer
stanoginde islenedi Bul waqitta ishki tabagada doénshe, sirtqi tabaqada bolsa
oyigsha payda boladi hdm jiynalgan tamshilar agip tsetugin qilip oyilada.

DL-5 liniyasinda tabaqanin jazi islenedi (don jerleri jonilip, tegislenedi) ham
perimetrii boymsha islenip, profil payda boladi. Bul liniyada don jerlerdi jonip
tegisleytugin stanok, boylama tegislew stanogi, kesesine tegislew stanogi ham
tusiriw qurilmasi boladi. Liniyada tabaqalar tomendegishe islenedi, don jerlerin
jonip tegislew ushin tabaqalar stanokqa uzatiladi. Pishaglar ornatilgan eki
reysmusl val bul stanokqa 55° muyesh payda qilip yagniy bir val islenetugin
tabaganin ustki tarepine, ekinshisi bolsa tdmendegisine tuwra keletugin qilip

jaylasqan. Tabaga surilgende vallardin pishagi don jerlerdi jonadi ham islep
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atirgan agashtin juzin tazalaydi. Keyin tabaqa boylama tegislew stanogine
otedi, bul jerde om1 jogan tarepinen arnawh qisqishlar qisip, islew ushin qolay
halatta uslap turadi. Bul stanokta tabaga emes balkim stanoktin qirqiwshi aspabi
suriledi. Tabaqa stanokqa bekkemlep qoyilgan, qirqiwshi asbapti suriwshi
mexanizm iske tasiredi. Sonda pishaqli golovkalar biriktirilgen eki elektr
dvigatel arnawli bagdarlawshilarga tabagani boylama qirlar1 boyinsha strilip,
olardi jonadi. Keyin bul qisqishlar bosatiladi da tabaqalar randalaw stanogine
uzatiladi. Bul stanokta tabaganin eki kese qirlari tegislenedi. Liniyada boy1
1000-1800 mm, eni 475-850 mm ham qahnligr 32, 44 mm héamde 64 mm
keletugin tabaqalardi islew mamkin.

Tabaqalardin barliq qirlar1 islengenshe, ashig-mashiqlar orn1 oyiladi. Bunda
ishki tabagalarga qagip kirgiziletugin ashig-mashiglar ishki hadm sirtq
tabaqalarga bolsa domalaq ashig-mashiglar ornatiiwin nézerde tutiwi1 kerek.
Bunnan tisqari, ishki tabaqaga lukidon orni oyiladi ham lukidan bandi tusip
turatugin tesik ashiladi. Kesakinin impostina lukidon plankasi ushin fortochka
tabagasina bolsa ilmek ushin shuqirsha oyiladi.

Tereze kesakilerin jiynaw. Tereze kesakileri VGK-2 tipindegi gidravlik
vaymada (jelim surtip hdm jelimsiz) jiynaladi. Kesakilerdi jelimlemesten
jtynawda muyeshlerdegi turimlarga  quzdirilgan alif maym surtiw kerek.
Kesakilerdi jelim surtip jiynawda, jelimsiz jiynawda da turimga o6tkizip
jalgangan muyeshlerdi jelim surtilgen agash shegeler ornatip bekkemlew lazim.
Kesakinin hamme muyeshleri, sonday aq imposstin gorizontal agashlar menen
birlestirilgen jerleri albette agash shegeler menen bekkemleniwi shart, agash
jeke tartip shigip turmawi, yagniy taxtalar sirtt menen bir tegislikte boliw1 lazim.

Tereze blogin jiynaw. Tereze blogin jiynawda tabaqalar hdm fortochkalar
kesakige ornatiladi, tabaqalar kesakige saykeslenedi.

Shitli esikler tayarlaw texmologiyasi. Shitli esikler tayarlaw texnologik
protsessi tomendegi tiykarg1 operatsiyalardi 6z ishine aladi. Shittin ramkalarin
ham toltirgisht1 tayarlaw, qaplama materialdi taxt qilip qoyiw, shitti jelimlep

jasaw, shitlerdi perimetrii boyinsha islew hamde sirtq1 gaptal shetlerine qgambar
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juga taxtasha, yagniy obkladkalar ham salingan aynani uslap turatugin reyka
styaqli taxtasha, raskladkalar qagiw, esik kesakisin jasaw, esikti kesakige
ornatip, ashig-mashiglarga asiw, esiklerdi pardozlaw. Esikke say keletugin
shitler tayarlawdin eki tir wusili bar. Bulardin biri gambar taxtasha, yagniy
reykalardan jelimlep shit jasaw usili ham ekinshisi ramka jasap keyin ramkanin
ishine reykalar qagiw yaki qatti1 agash talalardan jasalgan plita qaldiglart menen
toltirnw usili bolip esaplanadi. Reykalardan jelimlep shit jasawdin juda miyneti
awir jumis, sebebi reykalardin qalinligt ham eki tarepinen bir-birine sdykeslew
kerek boladi. Bunnan tisqart shittin galinlig1 aniq belgilengen 6lshemde shigiwi
ushin onin har eki tarepin reysmus stanoginde jommwga tuwra keledi. Bul halda
ont islewde koép garejet talap qilimadi. Reykalar qirma-qir jelimlenip
jabistirilganligmman jelim artiqsha sarp etiledi. Uliwma bundagi en tiykargi
naqolayliq shitlerdi jelimlew ushin arnawl Gskene, yagniy konveyerli-jelimlew
protsessi zar(r bolip esaplanadi. ishki esikler shitinin ramkasi qurqmmi  (50-
60)* 22mm bolgan taxtalardan, sirtqi esikler shitinin ramkasi bolsa qirqumi(50-
60) = 32mm bolgan taxtalarda qilinadi. Taxtalardin ushlart turimga 6tkizip yaki
sim qisqishlar jardeminde jalganadi.

Aynali esikler ushin eki: sirtqr hdm ishki ramka qollamladi Ishki ramka
taxtalar1 menen sirtki ramka taxtalarinin qirqumi bir tar boliw1 Lar qalinhigi 25-
40 mm ham 1gallig1 10 % bolgan taxtalardan qirqip alinadi. Ramkanin ortasin
toltiriw ushin toltirgish sipatinda taxta qiykimlarinan reyka ham taxtashalardan
faner qiykimlarinan hamde qatti agash talalarinan presslep jasalgan plita
(qalinhigt 4mm) qaldiglardan  (keteksheler ushin), spiral siyaqli buralgan
payraqga qirindi ham tagi basqalardan paydalaniladi.

Pardoz qatlama tayarlaw. Pardoz gatlama sipatinda qatt1 agash talalardan
tayarlangan plitalar, jelimlep jasalgan fanerler ham shpon (agashtan qirqip
alingan juga taxta) qollaniladi. Pardoz qatlamlar karxanaga qirqilmastan alip
kelinip karxananin o6zinde karetkali disk pishqili stanoklarda zarar 6lshemde
kesiledi. Kesiw paytinda olardi keyinshe islew ushin kereginshe orin qaldiradi

har bir fanerdin hdm qatt1 agash talalarinan qilingan har bir plitanin uzinligina
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ham enine beriletugin quyim 3-5 mm den bolip, shpondagr quyim 20 mm ge
ten. Islep shigarilip atirgan faneralar taxtasinin tlkenligi 1200 *1525mm boladh,
esiklerge qgaplanatugin faneranin boyr 2000 ham 2300 mm boliw1 mumkin.
Bunday uzin fanera taxtasi fanera listlerin bir-birine jelimlep payda etedi. Solay
etip esikler shitlerin jelimlew, esik shitlerinif qaptal shetlerin islew ham olarga
ramkalar (obkladka hdm raskladkalar) qaplaw, esik kesakilerin tayarlaw, esik
tabagasin kesakige ornatiw, esik kesakilerin islewde qollanilatugin asbap,
esiklerdi pardozlaw ham tag1 basqa jumislar atqariladi.
2.3 Bir saathq joba konspektasin duziw usili

Tema: Agash materiallarinan har qiyl buyimlar tayarlaw texnologiyasin

uyretiw usillari

Sabaqtin magseti.

A) Bilim beriwshi — Oqiwshilarga “Agash materiallariman har qiyli buyimlar
tayarlaw texnologiyasin Uyretiw usillar1” temasin 6tiwde bir qansha magsetler
amelge asiriladi. Birinshi ndwbette oqiwshilarga bilim beriw bolip, bunda
oqiwshilar agash materiallardin tarleri hdm omin duzilisi, agashsazligta
gezlesetugin agashtin kemshilikleri, agash materiallarimin qgasiyetleri  ham
olardin isletiliw jollar1 haqqinda magluwmatlar beriw ham duris qollanmiwga
bagdarlaw.

B) Tarbiyahq — Oqiwshilardin erkin pikirlewge Gyretiw ham 6z betinshe pikir
bildiriwin rawajlandiriw

V) Rawajlandiriwshi - Oqiwshilarga “Agash materiallarman har qiyli buyimlar
tayarlaw texnologiyasin uyretiw usillar1” temasinda bilim, kénlikpe héam
uqipliligin rawajlandiriw.

Sabaqti qurallandirniw. “Agash materiallariman har qiyli buyimlar tayarlaw
texnologiyasin Uyretiw usillar’”temant 6tiw ushin  materiallardin  sipatin
tekseriwdi uyretiw ushin qurallar, agash buyimlar ham konstruktsiyalardin
sapasin tekseriw zarur. Agashtin gasiyetlerin anigqlaw ushin onin bekkemligi

tekseriledi, agashtin sapasin tekseriw ushin 1galliligt1  tezlik penen aniglaytugin
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elektr 1galliq Olshegishten ham agash turlerinen ulgiler, korgizbeli ham

texnikaliq qurallar, targatpa materiallardan paydalamw.
Sabaq turi: Teoriyaliq
Sabagq tipi: Jana bilimlerdi beriw, miynet konlikpelerin galiplestiriw.

Sabaqta qollanilatugin oqitiw usillari: sawbetlesiw, korgizbelilik.

Sabaqtin barisi.

I.  Sholkemlestiriwshi bolim.
Sabaqqa kirip oqiwshilar menen sdlemlesew. Klass tazaligina itibar berew.
Oqiwshilardin sabaqqa gatnasin aniglaw. Uyge tapsirmani soraw.
II. I'Jyge tapsirma soraw:
1. Otilgen tema boyinsha tayarlap kelgen sorawlar boyinsha 6tilgen temant
eske tusiremiz.
2. Uyge berilgen tapsirmalard: tekserew.

3. Tapsirmalardi duris ormlap kelgen oqiwshilardi bahalayman

III. Jana temam bayanlaw.

“Agash materiallariman har qiyli buymmlar tayarlaw texnologiyasin
uyretiw usillar’” teman1  Otiw t4jiriybe xanasinda oOtkerilgeni maqsetke
muwapiq. Bunda agashtin sapasin tekseriw ushin bir neshe kerekli bolgan
korsetpe qurallardan paydalanamiz hdm de bunin néatiyjesi boyinsha arasindagi
baylanist1 sizamiz. Bul arqali agashtin sapasin qarap 6temiz. Agash elektr 1galliq
Olshegish 4spabin isletemiz, sebebi agashtin 6tkiziwshenligi onin 1galligina
baylanish boladi. Bunnan tisqar1 elektr 1galliq O6lshegish &spabi jardeminde
1gallign 7 den 30 % ke shekem bolgan agash buyimlardi smaw
mumkin.Tabiyatta o6setugin barliq agashlar iyne japiraqli ham japiraqli bolip
bolinedi. Magliwmatlarimizdaglr agashlardin derlik kopshiligi iyne japiragh

agashlar bolip keledi. Tek iyne japiragli agashlar togayr ham aralas agashlar
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togaylig1 boladi. Iyne japiraqh agashlar duziw ham biyik deneli boladi, bular

kobirek qurilista ham agashsazliqta ken qollaniladi.

Agashtin har tarli kesimleri boyinsha tarleri
a) kese kesim, b) radial, v) tangental

Ayirim ramah tereze balkalarin tayarlaw texnologiyasi

Maémleketlik standart 11214-65 ke muwapiq ayirim ramali Tereze bloklari
bir tarepke ashilatugin qilip jasaladi.

Karxanalarga tarepleri tegis qilip jomilgan taxtalar keltiriliwi kozde
tutilgan. Bul taxtalar kesesine pishiw yarim avtomatik liniyalarinda qirqiladi.

Qos ramali tereze bloklar tiykarinan spetsifikatsiya qilingan taxtalardan
tayarlanadi. Qos ramali tereze bloklar1 tiykarmnan spetsifikatsiya qilingan
taxtalardan tayarlanadi. Qos ramali tereze bloklarin tayarlaw texnologiyasi juda
quramali etip duzilgen. Taxtalar quntilgannan keyin arnawl  ajiratilgan
bolmelerde suwitiladi, keyin pishiw bolimine uzatiladi, bul jerde yarim
avtomatik liniyada enine ham boyma pishiledi. Bunday liniya bolmasa

taxtalardi boyina pishiw ushin kesesine pishqilaytugin domalaq pishqilt TsPA
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stanoginen, enine pishiw ushin bolsa material gusenitsa menen suriletugin
domalaq pishqili TsDK-4 stanoginen  paydalaniladi.Taxtalardan  kelte
shigindilar qalatugin karxanalarda, olardi jalgan uzayttirip Tereze bloklar
detallarina isletiw maslahat etiledi. Bunin ushin taxtalar daslep zarur 6lshemde
qirqiladi, qurgatiw kameralarinda keptiriledi, kewip qiysaygan taxtalar jizeleri
ham uzin qirlar1 tegislew stanoginde tuwrilanadi, son bir tarepleme turim qirqiw
stanoginde turimlar1  qirqiladi ham shugqirshalar oyiladi.

Turim qirqilgan taxtalar uzinina jelimlenip jalganadi ham jelimi gatqansha

arnawl1 ajiratilgan jerde saglanadi.

IV. Sabaqti bekkemlew. Otilgen temani bekkemlew magsetinde material ham
instruktsiyalardi oqiwshilar 6z qollari menen tajiriybede smap kérse, ham
olardin natiyjelerin jurnallarda belgilep, olardin sipati haqqinda analiz jasasa
magsetke muwapiq boladi.

V. Sabaqti juwmagqlaw.

A) Oqiwshilardi bahalaw ham xoshametlew . B) Uyge tapsirma — temani oqp

sorawlarga juwap jazip keliw.

2.3 Agashlar ustinde ameller islegende qawipsizlik texnikasi

Qawipsizlik texnikasi boliminin tiykargr waziypast jumisshilardin mayip
boliwi hamde zaharli zatlar menen zdharleniwinin aldin aliwga garatilgan
kompleksli ilajlar islep shigariw. Qéawipsizlik texnikasi bolimi jumisshilardin
may1p boliw sebeplerinin aldin aliw menen shugillanadi.

Islep shigartw travmasi degende, jumissh1 him xizmetkerlerdin karxanada,
jumisqa baratirganda yaki jumistan qaytip atirganda, jolda, zavod fabrikada,
qgolxoz territoriyasinda is kuni ishinde jaraqatlaniwi ham onih natiyjesi,
waqgtinsha jumis qabiletin  jogaltiwi tasiniledi. Turmishq jaraqat degende
karxanadan tisqari, ogan baylanishi bolmagan sebepler menen, maselen Uy

ruzgar jumislarin orinlap atirganda jiz bergen baxitsizliq hadiyseleri tasiniledi.
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Ziyansiz  islew ushin sharayat jaratiw jumisshilardin jaragatlaniwi ham
mayip boliw, zaharleniw ham keselleniw sebeplerin jogaltiwga qaratilgan
ilajlardi &dmelge asirtw menen miynet bolimleri shugillanadi. Qéwipsizlik
texnikas1 miynet tartiplerinin bir bolimi.

Muskullardin jaraqatlaniwi, terilerdin jaragatlanmiwi, kesiliwi, siyek siniwi,
qol ayaq shigiwi, denenin kayiwi, miyge zaqim, kozge shop tasiwi, tok uriwi
ham sol siyaglilar islep shigariw, travmasinin tarleri bolip esaplanadi. Islep
shigariwda jaz beretugin ham tekseriletugin baxitsizliq hadiyselerge denenin
bir jerinin suwiq urtw1 (muzlap qaliwi), gatti zdharleniw ham kin 6tiwi, sonday
aq tag1 basqalar kiredi.

Kasiplik kesellik degende zaharli ttin yaki gaz, shan, shawqim hédm tagi
basqalardin organizmge aste tasir etiwi natiyjesinde jumisshilardin kesel boliw1
tusiniledi.

Jumisshinin jumis gabiyletin bir kiinnen koébirek jogaltiwga sebep bolgan
islep shigariw travmalar1 tekseriliwi ham qgayd qilimiwi shart. Master ham
jumust1 orinlawsh1 adam baxitsizliq hadiysesi jiz bergenligin esitiwi menen aq
tezlik penen karxana direktor1 yaki qurilis basligina, zavkom basligl yamasa
qurilis komiteti basligina xabar beriwi son miynet boyinsha ulken jamaat
inspektor1 menen birgelikte 24 saat ishinde baxitsizliq hadiysesinin sebeplerin
aniglap akt diziwi lazim. Tek gana qurgaq bolmede gana elektr pishqi menen
islew qawipsiz dese boladi, 1gal bdlmelerde, sonday aq metall bolimlerge
tiyiletugin jerlerde elektr pishqi 36 v. kishleniwge saykeslengen boliw1 kerek.

Agashga islew berip islenetugin tokarliq stanoklarinda islew waqtinda
tomendegi qawipsiz texnikasi qagiydalarina d&mel qiliw talap etiled.i.

1. Shpindeldin hamme wagqit tuwri aylaniwina itibar beriw kerek.Shpindeldin
tuwri aylaniwin tdmiyinlew ushin elektrodvigatel vklyuchatel jardeminde
tutastirilatugin etip sazlanadi. Elektrodvigatel hesh wagqitta pereklyuchatel
jardeminde basqarilatugin etip sazlanbaydi.

2. Islew beriletugin agashlardi oray ham vilka arasina, patronlarga,

planshaybaga bekkem ornatiw lazim. Bunday qilinbasa, shpindel ulken tezlik
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penen aylanip atirganda, joniw jumislari orinlanip atir§anda agash tutqishlardan
shigip ketiwi hdm jumis islep atirgan adamdi jaragatlawi mumkin. Bunin aldin
aliw magsetinde agash ornatilgannan son birden joniwdi baslamastan, aldin qol
menen agashti aylantirip, onin bekkem ornatilganligina isenim payda etiw

kerek.

3. Shpindel aylanip turganda vilka ham oray arasina agash ornatpaw kerek.
4. Jumis wagqtinda tirekti hamme waqit orayga saykeslendirip, agashqa jaqin

ornatip bariw zéarur.Bunin ushin joniw dawaminda waqti-waqti menen tirekti
agashqga jaqinlastirip surip bariladi.Tirek agashtan uzaqlasqanda keskishke tasir
etiwshi kush artip ketip, oni tutip turiw qiyinlasadi, keskish tisip ketip agashtin
sipatin buzadi.tireksiz joniw ham qirqiwga ruxsat etilmeydi.

5. Jumis waqtinda keyingi babka ham tirekti stanina bagitlawshilarina bekkem
qatirip ornatiw kerek.Keri jagdayda agash oraydan shigip ketiwi, tirekke qadalip
galiwi, jumis sipati buziliwi ham islep atirgan adamdi jaraqatlawi mumkin.

6. Stanokti toqtatpastan turip agashtin islew berilgen sirtinin stypagligin qol
menen teksermew kerek.

7. Jumis waqtinda qorgawshi koz aynegin tagip aliw zarur.

JUWMAQLAW

Bul “Agash materiallarinan buyimlar tayarlaw texnologiyasin uyretiw
usillar” atamasindag1 pitkeriw ganiygelik jumisi jobast uliwma eki bélimnen
ibarat bolip, birinshi bolim, Agashsazliq isleri haqqinda uliwma magliwmatlar
bunda, agash materiallardin tarleri hdm onin duzilisi, agashsazligta gezlesetugin
agashtin kemshilikleri hagqinda tasinikler, agash materiallarinin gasiyetleri ham
olardin isletiliw jollar1 hagqinda s6z etiledi. Agash materiallar1 tarleri ham onin
dazilisi boliminde agash zapaslarmin kopligi, olardi aliw ham  islew
texnologiyasmin, sonday aq agashlardin har qiyl tarleri haqqinda soz etiledi.
Bunda hazirgi waqitta agash materiallarin  paydalaniwdan aldin ayirim

sharalardin koriliwi nazerde tutiladi. Tébiyatta dsetugin barliq agashlar iyne
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japiragli ham japiragli bolip bolinedi. Magliwmatlarimizdag: agashlardin derlik
kopshiligi iyne japiraqh agashlar bolip keledi. Tek iyne japiraql agashlar togayi
ham aralas agashlar togayligi boladi. Iyne japiraqli agashlar diziw ham biyik
deneli bolip, bular kobirek qurilista hdm agashsazliqta ken qollaniladi. Iyne
japiraqlt terekler — bul agashlardin en kop tarqalgan tari yolka, til agash kedr
qaragay ham aq qaragay agashlar1 bolip esaplanadi.Agashsazliqta gezlesetugin
agashtin kemshilikleri haqqinda tusinikler bunda-agash duzilisinin normal
darejede emesligi agashtin sipatin buzatugin kemshilikler agashtin kemshiligi
dep ataw qabil etilgen. Kemshiliktin agash sipatin gansha tomenletiwi bundagi
kemshiliktin  tarine, ulkenligine agashtin qay jerinde jaylasqanligin ham
materialdin nege qollamiwina baylanish boladi. Oqiwshilarga agash hagqinda
tusinik berer ekenbiz en daslepkiden kogerip turgan agash (terek) ham olardin
duzilisi tuwrisinda tsinik berip 6tiwimiz kerek. Ol tiykarian tamirlardan agash
denesinen ham shaqalardan turatuginligin esletip 6tiw kerek.Oqiwshililarga

agashtin jilliq qabatlar1 tuwrasinda séz eter ekenbiz olardin 1 sm-de jaylasiwin

tabiw jollarinda korsetip 6tiwimiz tiyis. Jilliq gabatlar sant » = % formulasi

menen aniqlawdi uyretiw kerek.

Agash tayar qurilis materiali bolip ol xaliq xojaliginin turli orinlarda ken
kolemde isletiledi. Agash ustashiligta islenetugin tiykargir material esaplanadi.
Onnan qurilista, avtomobilsazliqta, vagonsazliqta, kemesazligta, ximiya ham
kémir sanatinda, qagaz-tsellilyuza sanatinda, faner, mebel sanaatinda, sport
inventarlari, shirp1 tayarlawda hdm basqa jaylarda kennen paydalanadi.

Agash materiallarinin qasiyetleri ham olardin isletiliw jollar1 haqqinda
bunda agashtin ken kélemde isletiwine baylanisli, onin texnikaliq gésiyetinin
jogariligr bolip tabiladi. Agasht1 islew ansat, salmagi jenil, bekkemligi joqari,
1ss1liq hadm elektrdi jaman 6tkezedi, kislota ham siltiler tasirinde tez jelinbeydi
kopshilik agashlardin sirtqr korinisi suliw bolip, bekkem jelimleniwshi boladi
ham jaqgs1 boyaladi. Agash ustas1 agashlardin gasiyetlerin, olardi qayta islewden

otkeriw jollarin bilip algan boladi. Qayta islew arqali agashta ganday
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qasiyetlerdin qaliplesetuginin (misali jibitiw, 1slaw, keptiriw, kop jilliq saqglap
goyiw h.tb.) onda qganday renlerdin payda boliwin, jumsariwinyamasa
qataytwminh artiwin aldinnan bile algan. Agashtin jilliq shenberlerine, tabiygiy
renine, jilwalaniwina, iyisine qarap sapasin da aniglagan. Agash ustasi 6zi
tayarlagan buyimnin (6nimnin) kérkem, kornekli boliwina ayrigsha itibar berip
otirgan.Hézirgi kinde agash islew karxanasinda tabiygiy agash ornin alatugin

jana turdegi agash materiallar islep shigarilmaqta ham isletilmekte.

Ekinshi bolim- Agashti islewdegi tiykargi operaciyalar bunda-agashlar
ustinde islenetugin ameller hagqqinda uliwma tusinikler ,agash materiallarinan
har quyli buyimlar tayarlaw texnologiyasi,bir saatliq sabaq islenbe,agashlar
ustinde ameller islegende qawipsizlik texnikasi haqqinda uliwma tasinikler

berilip otilgen.

Agashlar Gstinde islenetugin dmeller hagqinda uliwma ttsinikler bunda-
Agashtan tarli buyimlar tayarlaw hdm basqa jumislardi ormnlaw ushin agash
materiallardi 6lshew ham jobalaw kerek boladiOlshew dep agash materialdin
6lshemlerin ham formasm anigqlawga aytiladi. Olshew 4sbaplarina sizgishlar,
metr, ruletka, miyesh sizgish, reysmus transportir ham 6lshew tlgileri kiredi.
Agasht1 jomiw, pishqilaw, qol pishqi, qol pishqilar ,dastpishqilar, chok pishqu,
muyesh pishqitegislew, tskene menen oyiw hdm kesiw haqqginda uliwma
magluwmatlar berilip otilgen.

Agash materiallarinan har qiyli buyimlar tayarlaw texnologiyasi bunda
agashsazliq karxanalarinda agashtan buyimlar ham konstruktsiyalar tayarlaw
texnologiyasi haqqinda soz etiledi. Bunda aniq korsetilgen mamleketlik standart
nomerlerinemuwapiq ramalt Tereze bloklar1 ham olardin thrleri, agashtan
islenetugin har bir buyimnin hdm konstruktsiyanin tayarlaniw texnologiyasi
aytiladi. Yagniy texnologiyaliq protsess sxemasinda taxtalardan paydalanmiw
operatsiyalarinin avtomatik hdm yarim avtomatik liniyalarinda ormlaniwi1 koézde
tutiladi. Brusok turindegi detallardin isleniw usillari, ayirim ramali tereze

bloklarin jiynaw protsessii, jiynalgan tabaga framuga hdm fortochkalardi
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perimetrii  boymsha islew usillari, Tereze tabaqalarin islew ham tereze
kesakilerin, blogin, shitli esikler tayarlaw texnologiyasi haqqinda, sonday aq
pardoz qaplama tayarlaw korsetilgen.

Bir saatliq joba konspekttin duziw usili.

Agash materiallarinan har qiyli buyimlar tayarlaw texnologiyasi haqqinda
bir saatliq joba konspekttin duziw uyretiw.

Agashlar ustinde ameller islegende qawipsizlik texnikasi bunda qawipsizlik
texnikast boliminin tiykargi waziypast jumisshilardin  mayip boliwi hamde
zaharli zatlar menen zaharleniwinin aldin aliwga qaratilgan kompleksli ilajlar
islep shigartw. Qawipsizlik texnikasit bolimi jumisshilardin =~ mayip boliw
sebeplerinin aldin aliw menen shugillanadi. Bunda qawipsizlik qagiydalar
yagnly qawipsizlik texnikasi  boliminin tiykargr waziypasi, islep shiganw
travmasi, turmisliq travma, ziyansiz islew sharayatlari, muskullardin
jaraqatlaniwi, késiplik kesellik hagqinda aytilgan.

Jumisshilardi, xizmetkerlerdi gawipsizlik texnikast qagiydalart menen
tanistirtwda baslangish instruktajlar ayqn sawlelendirilgen. Yagniy  jumis
orninda har bir jumisshimin qawipsizlikke boysimiw qagiydalari, demek bunda
jumisshinin jumis ormin qalay tutiw kerekligin, mexanizmlerdin duzilisin,
stanoklard1 jurgizip biliw, toqtatiw ham maylaw qagiydalarin tasindirip beredi.
Ziyansiz islew ushin shéarayat jaratiw jumisshilardin jaragatlaniwi hdm mayip
boliw , zaharleniw ham kesvelleniw sebeplerin jogaltiwga qaratilgan ilajlardi
amelge asirw menen miynet bolimleri shugillanadi. Qawipsizlik texnikasi
miynet tartiplerinin bir bolimi.

Ulwma bul jumista agash materiallarinan qurilis konstruktsiyalart ham
buyimlarin tayarlaw texnologiyasi haqqinda hazirgi zaman sharayatindagi islep
shigariw protsessinin dhmiyetli waziypalari, aniglamalar1 ken maniste 6z izbe-
izlikleri menen tdsindirilgen. Agashqa islew berip islenetugin tokarliq
stanoklarinda islew waqtinda qawipsiz texnikast qagiydalar1 haqqinda

magliwmatlar berilgen.
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