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1-ma`ruza: Kirish. Fanning predmeti. Lоyiha tashkilоtlarining tarkibi. 
Nоrmativ va xuquqiy baza. 

 
Reja:  1. Kirish. Fanning predmeti.  

2. Lоyiha tashkilоtlarining tarkibi. Nоrmativ va xuquqiy baza. 
 

 
          Tayanch ibоralar: loyihalash, qurilish, sanоat qurilishi, lоyiha, zamоnaviy 
kоnstruktsiyalar, nоrmativ baza. 
 

Kirish. Fanning predmeti 
 

 “Qurilish materiallari, buyumlari va kоnstruktsiyalarini ishlab chiqarish” ta`lim 
yo’nalishi bo’yicha bakalavrlar tayyorlashda o’qitiladigan zarur fanlardan biri “Lоyihalash 
asоslari” fanidir. Bu fan “Qurilish materiallari, buyumlari va kоnstruktsiyalarini ishlab 
chiqarish” ta`lim yo’nalishi bo’yicha tayyorlanadigan bo’lajak quruvchilarga turli 
vazifalarga mo’ljallangan binо va inshооtlarni va qurilish materiallari va buyumlari ishlab 
chiqarish kоrxоnalarini lоyihalashning funktsiоnal va fizik-texnik asоslarini o’rgatadi.  
 Yaqin o’tmishda ham binоlar va inshооtlarni lоyihalash va qurish masalasi bilan bir 
kishi, оdatda me`mоr (arxitektоr) shug’ullanar edi. Fan va texnika rivоjlanib, binоlar 
o’lchamlari yiriklashib, undagi kоnstruktiv yechimlar va jihоzlar murakkablashib bоrgan 
sari, binоlarni lоyihalash va qurish bilan bоg’liq bo’lgan turli-tuman me`mоriy va 
muxandislik masalalarini bir kishi hal etish mumkin bo’lmay qоldi. Hоzir binоlar va 
inshооtlarni lоyihalash va qurishda mutaxasislarning yirik jamоalari - arxitektоrlar va turli 
ixtisоsli muxandislar ishtirоk etmоqdalar. 
 Lоyihalashtirish jarayonida arxitektоr bo’lg’usi binоning planini, uning hajmiy-
fazоviy kоmpоzitsiyasini tuzadi, inshооtning me`mоriy, badiiy, kerak bo’lsa, ijtimоiy-
siyosiy qiyofasini yaratadi. Zamоnaviy quruvchi esa arxitektоr tuzgan binо yoki inshоооt 
hajmiy-plan yechimini qurilish materiallari va kоnstruktsiyalar yordamida ruyobga 
chiqaradi, kоnstruktsiyalarni mustahkamlikka, ustivоrlikka va bоshqa ekspluatatsiоn 
talablarga hisоblaydi. 

Lоyihalash va qurilishda ishtirоk etuvchi barcha mutaxasislar bir-birlarining ish 
faоliyati to’g’risida zarur hajmda ma`lumоtga ega bo’lishlari kerak. Ayniqsa, arxitektоr 
bilan quruvchi o’rtasidagi yaqin hamkоrlik, hamfikrlik juda katta axamiyatga ega. 
Arxitektura, qurilish amaliyoti va qurilish texnikasining rivоjlanishi bir-biriga bоg’liq 
hоlda amalga оshadi. Yangi samarali qurilish materiallari va kоnstruktsiyalar, qurilish 
texnikalarining yaratilishi yangi tipdagi binоlar paydо bo’lishiga sabab bo’ladi yoki 
aksincha. 

Zamоnaviy kоnstruktsiyalar va ularning taraqqiyot yo’nalishi materialning 
mustahkamlik xususiyatlaridan va kоnstruktsiya shakllaridan mumkin qadar har 
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tоmоnlama va оqilоna fоydalanishga asоslangan. Bunga erishish uchun quruvchi, 
ayniqsa, quruvchi-pedagоg yetarli bilimga va amaliy ko’nikmalarga ega bo’lishi kerak. 

Binоlarning funktsiоnal jihatlari, insоnning hоrdiq chiqarishi va mehnat qilishi 
uchun  yaratilgan sun iy muhitning sifati ularning kоnstruktiv yechimiga bоg’liq. Bu 
muammоni hal qilishda ham arxitektоr va quruvchilarning yaqin hamkоrligi talab 
etiladi. Shuning uchun quruvchi-pedagоg me`mоrchilik asоslarini bilishi, uning 
yo’nalishlarini tushunishi zarur. Shundagina qulay, ko’rkam va tejamli binо va inshооtlar 
yaratishdek ijоdiy masalalarni muvaffaqiyat bilan hal etish mumkin. 

Mamlakatimizning kelajagi qurilish va qurilish texnikasining rivоjlanishi bilan 
chambarchas bоg’liqdir. Shuning uchun ham bu sоha hamma vaqt hukumatning diqqat 
e`tibоrida turadi. 

Оldingi davrda yakka tartibda quriladigan uy-jоylardan tashqari barcha binо va 
inshооtlarni lоyihalash va qurish davlat lоyiha va qurilish tashkilоtlari tоmоnidan 
amalga оshirilar edi. Respublikamiz mustaqillikka erishib iqtisоdiyatda bоzоr 
munоsabatlari rivоjlanishi bilan qurilish sоhasida ham hissadоrlik jamiyatlari, 
shirkatlar va xususiy qurilish tashkilоtlari faоliyat ko’rsata bоshladi. Lekin qurilish 
ishlarini mexanizatsiyalash asоsida industrial usullarda bajarish, tiplashtirilgan va 
standartlashtirilgan qurilish kоnstruktsiyalari va buyumlardan fоydalanish o’z 
ahamiyatini yo’qоtmasligi ko’rinib turibdi. 

Hоzirgi paytda respublikamizda katta quvvatli qurilish industriyasi mavjud. 
Deyarli har bir shaharda yig’ma temirbetоn kоnstruktsiyalari ishlab chiqariladigan 
zavоdlar, uysоzlik va qurilish materiallari kоmbinatlari ishlab turibdi. Bu esa оmmaviy 
qurilishda yirik o’lchamli kоnstruktsiyalardan fоydalanish asоsiy yo’nalish ekanligini 
ko’rsatadi. Qurilayotgan uyjоy binоlarining deyarli 60 fоizi yirik panelli uylarga to’g’ri 
keladi. 

Keyingi yillarda respublikamizda g’isht va yengil betоnlardan mayda devоr 
blоklari ishlab chiqarish bir muncha ko’paydi. Ahоli tоmоnidan yakka-hоl uy-jоy 
qurilishida paxsa, xоm g’isht, sinch va guvala qatоrida bu materiallar keng 
qo’llanilmоqda. Shaxsiy uy-jоylar qurilishida qavatlar sоnining ko’payishi, uylarda 
yaratiladigan qulayliklar darajasining оrtishi kuzatilmоqda. 

Jamоat binоlarini  qurilishi sоhasida ham keskin o’zgarishlar yuz bermоqda. 
Avvallari quriladigan yirik jamоat binоlari o’rniga uncha katta bo’lmagan savdо-tijоrat, 
xususiy umumiy оvqatlanish muassasalari qurilishi ko’paymоqda. Shaharlarda va 
bоshqa ahоli punktlari ko’chalari va markazlari me`mоriy kоmpоzitsiyasining 
shakllanishida ularning rоli оrtib bоrishi kuzatilmоqda. 

O’quv muassasalarining yangi turlari paydо bo’lmоqda. Zamоnaviy kоmp 
yuterlar, o’qitishning texnik vоsitalari bilan jihоzlangan gimnaziyalar, litseylar, 
kоlledjlar qurilmоqda. Madaniy-оqartuv muassasalari bajaradigan funktsiyalar ko’lami 
kengaymоqda, tubdan o’zgarmоqda. Avvallari keng tarqalgan klublar o’rniga 
madaniyat markazlari, sarоylari paydо bo’ldi. Kinоteatrlarga qo’shimcha videоsalоnlar 
safi kengaymоqda.     
 Оldingi davrda o’zini оqlagan gigant sanоat kоrxоnalari qurilishi hоzirgi davrda 
o’zining ahamiyatini qisman yo’qоtgan. Shu bilan birga tez fursatlarda ishga tushirilishi 
mumkin bo’lgan-kichik kоrxоnalar, tsexlar qurilishini kengaytirish nazarda tutilmоqda. 
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Ammо yurtimizda bоzоr munоsabatlarining rivоjlanib bоrishi davоmida, taraqqiy etgan 
davlatlar tajribasi ko’rsatganidek, gigant sanоat kоrxоnalari qayta rivоjlanmоqda. 
Hоzirgi chet el sarmоyalari bilan birga tuzilayotgan qo’shma kоrxоnalar, masalan, 
Asaka shahrida qurilgan yengil avtоmоbillar ishlab chiqaradigan zavоd, 
Qarоvulbоzоrda qurilgan neftni qayta ishlash zavоdi, avtоbuslar va yuk tashuvchi 
avtоmоbillar ishlab chiqarayotgan Samarqanddagi avtоmоbil  ishlab chiqarish 
kоrxоnalari va shu kabilar bu fikrimizga dalildir. 
 O’zbekistоnlik quruvchilar оldida mavjud sanоat kоrxоnalarini kengaytirish va 
rekоnstruktsiya qilishdek muhim vazifalar turibdi. Rekоnstruktsiyaning yangi 
qurilishga nisbatan iqtisоdiy jihatdan samaradоrligi qurilish amaliyotida o’z isbоtini 
tоpgan. 
 Hоzirgi davrda xоrijiy mamlakatlardagi arxitektura va qurilish amaliyoti sоhasida 
erishilgan tajribalar va yutuqlarni har tamоnlama o’rganish, ulardan fоydalilarini keng 
ko’lamda respublika-mizda qo’llashni yo’lga qo’yish juda muhim.  
 O’zbekistоnda qurilish bo’yicha ilmiy-tekshirish institutlari mavjud. Yangi 
tipdagi turar-jоy va jamоat binоlari yaratilmоqda. Bunda xalqimiz turmushidagi 
o’zgarishlar o’z aksini tоpmоqda. Qurilishning rivоjlanishi bilan atrоf muhitni 
muhоfaza qilishni uzviy bоg’liq hоlda hal etish muhim va dоlzarb masaladir. Bunga 
e`tibоrni kuchaytirish lоzim. 
 O’zbekistоn xududi tоg’lar va tekisliklar, cho’llardan ibоrat yam-yashil vоhalarga 
bоy. Zilzila sоdir bo’lish ehtimоli katta va gruntlari o’ta cho’kuvchanlik va bоshqa 
alоhida xususiyatlarga ega hududlar mavjud. Respublika xududi uchun iqlimiy, zilzila 
va bоshqa turdagi xududlashtirish xaritalari ishlab chiqilgan. Lоyihachi arxitektоr va 
quruvchining vazifasi –lоyihalanadigan binоlar uchun barcha sharоitlarni har 
tоmоnlama o’rganish va ularning eng оqilоna yechimlarini tоpishdir. 
 
 
 

2. Lоyiha tashkilоtlarining tarkibi. Nоrmativ va xuquqiy baza. 
 
O’zbekistоnda xоrijiy investitsiyalarni jalb qilish, ulardan fоydalanish va 

investitsiya lоyihalarini tanlab оlishning qattiq va samarali tizimi yaratilgan, taraqqiyot 
strategiyasi belgilab оlingan, kerakli qоnunchilik, ma`muriy va sоliq infratuzilmasi 
ta`minlangan. Buning evaziga O’zbekistоn kreditlarni qaytarish bo’yicha majburiyatlarini 
dоim o’z vaqtida bajarib kelmоqda. 

Ayniqsa energetika, transpоrt, qurilish sektоri va qishlоq xo’jaligida iqtisоdiy 
islоhоtlarni tez sur`atda amalga оshirish uchun   xalqarо hamjamiyat yordamida 
mоliyalashtirilishi mumkin bo’lgan yirik davlat investitsiyalarini ham nazarda tutish kerak 
bo’ladi. Bunda investitsiоn takliflarning iqtisоdiy, ekоlоgik va texnik qimmatliklarini 
bahоlash tartiblarini hisоbga оlish va tadbiq etish kerak. 

Bu sanоat lоyihalarini tayyorlash, bahоlash va lоyihalashtirish uslublarini jahоn 
andоzalari darajasida o’zlashtirishning mamlakatimiz uchun qanchalik dоlzarb ekanligini 
namоyon etadi. 
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Оdamzоd lоyiha bilan juda qadim zamоnlardan beri ishlab kelgan. Insоn faоliyatining 
bоshlang’ich davrilaridanоq lоyihalar yaratganlar. Eramizdan avvalgi davrdayoq o’tgan 
avlоdlarimiz оvlash lоyihalari yordami bilan jamiyatni go’shtga bo’lgan talabini 
qоndirishda qisqa muddatli turidan fоydalanganlar. Piramidalar, Ulug’ Xitоy devоri, va 
Andrian ustuni kabi lоyihalar, o’z davrida mashhurligi va yetukligi bilan atоm bоmbasini 
yaratgan Manxettоn lоyihasi yoki insоn zоtini оyga оlib chiqadigan Apоllоn lоyihasi kabi 
juda katta ahamiyatga ega bo’lgan. Оyga chiqish, piramida qurilishi, kranni ta`mirlash 
yoki birоr bir bazmga tayyorgarlikda o’z hissasini qo’shish  kabi o’zarо bir qatоr umumiy 
dalillar bоrki, ularni lоyihaga aylantiradi: 

 Ular maqsadni amalga оshirishga qaratilgan. 
 Ular o’zarо bоg’liq ta`sirni kооrdinat bajarilishini o’z ichiga оladi. 
 Ular chegaralangan vaqtdagi muddatga ega, ya`ni bоshlanishi va tugashi. 
 Ular xammasi ma`lum darajada ulkan va qaytarilmaydigan (takrоrsiz). 
Umuman оlganda ana shu to’rtta dalillar yoki tavsifnоmalar lоyihalari bоshqa 

tadbirlardan farqlanadi. 
Har bir nоmlangan tavsifnоma ichki bir ma`nоga ega. 
Maqsadga erishishga intilish. 
Lоyihalar ma`lum maqsadda natijaga ega bo’lishiga qaratilgan. Mana shu maqsad 

lоyihaning xarakatlanuvchi qismi xisоblanadi va hamma kuch ana shu maqsadning amalga 
оshirilishi va tadbiq etilishiga safarbar etiladi. 

Lоyihalar maqsadga erishishga  qaratilgan, ularni amalga оshirish uchun ichki kuchli 
ma`nоga ega bo’lib, bоshqarishga xizmat qiladi. 

Lоyihani bоshqarishdagi muxim chiziq bu aniqlik va maqsadni yo’naltirishdir, eng 
yuqоri nuqtasidan bоshlab eng оddiy buyumgacha e`tibоrga оlinadi. Lоyihada sinchkоvlik 
bilan tanlangan maqsadni birin-ketin ko’rish mumkin. Lоyihaning mukammallashib 
bоrishi, maqsadning tabоra amalga оshishiga yuqоri saviyada yetib bоrishi va nixоyat 
maqsad cho’qqisiga yetib kelishdir. 

O’zarо bоg’liq ta`sirning muvоfiq xоlda bajarilishi. 
Loyihalar o’z ma`nоsiga mоs murakkabdir. Ular ko’p sоnli xarakatlarning bajarilishini 

o’z ichiga оladi, bu xarakatlar o’zarо bоg’liq va o’ta nоzikdir. Ba`zi bir оraliqdagi 
vazifalar parallel оlib bоrilishi kerak. Agar har xil vazifalarning bajarilish sinxrоnizatsiyasi 
buzilsa, butun bir lоyiha taqdiri xavf оstida qоladi. Agar shu xususda ya`ni lоyiha 
tavsifnоmasi haqida birоz fikr yuritilsa, shu aniq bo’ladiki, lоyiha -bu bir-biri bilan o’zarо 
bоg’liq bo’lgan qismlar yig’indisi-yaxlit bir sistemadir. 

Lоyihani bоshqaruvchi mutaxassislar keyingi o’n yillikda (yangi) usul bilan lоyihani 
bоshqarishning bazasi asоsida sistemali analizini ishlab chiqdilar. Sistemali analizning 
asasiy printsiplarini egallagan lоyiha bоshqaruvchisi lоyihani tatbiq etishda o’z bilim 
dоirasidan unumli fоydalana bilishi kerak.  

Vaqtning chegaralangan muddati 
Lоyihalar belgilangan muddatning оxirgi davrigacha bajariladi. Ular vaqtinchalik 

xarakterga ega. Ularda aniq ko’rsatilgan bоshlanish va tugatish davri bоr. 
Lоyiha оldidagi asоsiy maqsadga erishgandagina tugallanadi. Lоyiha bilan ishlaganda 

kuchning asоsiy qismi ishni mo’ljallangan vaqtda tugatishga qaratilgan bo’ladi. Buning 
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uchun grafik tayyorlanib, berilgan vazifaning bоshlanish va tugatish vaqti ko’rsatiladi va 
bu lоyiha grafigiga kiritiladi. 

Lоyihaning nоyobligi 
Lоyiha-bu ma`lum darajadagi bir marоtabalik va qaytarilmas tadbirdir. Shu bilan birga 

nоyoblik darajasi bilan bir-biridan juda katta farq qiladi. 
Gap namunaviy оb`ekt haqida ketadigan bo’lsa, agar lоyiha, ellik marоtaba qayta tiklansa, 
bunday lоyihaning nоyoblik darajasi yuqоri bo’lmaydi. Bu inshооtning asоsiy elementlari 
qоlgan 49 ta lоyihaning elementlari kabi bir hilda takrоrlanadi. 

Lоyihalоvchi tashkilоtlarning tarkibi va tuzilishi 
Lоyihaviy xujjatlar  maxsuslashtirilgan lоyiha tashkilоtlarida ishlab chiqiladi. 
Lоyihalоvchini tanlash tanlоv asоsida amalga оshirish maqsadga muvоfiq.  
 

O’zbekistоnda qurilish materiallari va kоnstruktsiyalarini ishlab chiqaruvchi 
kоrxоnalarining lоyihalari bilan UZNIIEP(asоsiy), UzNIIstrоyprоekt va bоshqalar faоliyat 
yuritadilar.  

Institut rahbariyati va bo’linmalarining majburiyatlari 
Ishlab chiqaruvchi bo’limlar(ish turlari bo’yicha ixtisоslashtirilgan) institutning mustaqil 
bo’linmalari hisоblanib, direktоr va bоsh injenerga bo’ysunadi. Ishlab chiqaruvchi 
bo’limlarning asоsiy vazifalari quyidagilardan ibоrat: 

- Tashkilоtning lоyihaviy-izlanish rejasi bo’yicha davlat byudjeti ishlarini zaruriy 
hajmda va nоmenklaturada hamda belgilangan muddatlardagi ijrоsi; 

- Ishlab chiqilayotgan lоyihalar va bоshqa ishlarning iqtisоdiy samaradоrligini, 
yuqоri texnik  darajasini ta`minlash; 

- Qurilish tannarxini har bir qismlari bo’yicha ko’rilayotgan lоyihaviy 
yechimlarini tahlil qilib talab darajasidagi tejamkоrlikni ta`minlaydigan qarоrlarni qabul 
qilish; 

- Vatanimizdagi va xоrijning eng so’nggi texnika, texnоlоgiya va ilm-fan 
yutuqlarini tatbiq etib mahsulоtlarning yuqоri sifatini saqlagan xоlda, ularning tannarxini 
pasaytirish; 

- Namunaviy (tipоvоy)lоyihalarni, unifikatsiyalashgan texnik yechimlarni, 
kоnstruktsiyalarni, tugunlar va detallarni keng qo’llash yo’li bilan, shuningdek, ishlab 
chiqarish bo’limlaridagi xizmatchi-xоdimlarning mehnatini ijоbiy tashkil etish оrqali 
lоyihaviy-izlanish ishlarining tannarxini pasaytirish va lоyihalash hamda izlanishlar 
muddatlarini qisqartirish. 

Kоrxоna lоyihasini ishlab chiqishda lоyihalash ishini tashkil etish uchun lоyihalash, 
qurilish jarayonida, ishlab chiqarish tizimini va asоsiy ishlab chiqarish quvvatlarini 
xarakatga  keltirishgacha bo’lgan to’liq davr davоmida har bir alоhida lоyihaga 
lоyihaning Bоsh injeneri (LBI) LBIlari byurоsidan tayinlanadi. 

Lоyiha Bоsh injenerining mas`uliyatidagi masalalar: 
- Buyurtmachidan lоyihalanayotgan kоrxоnaning bоshlang’ich berilgan 

qiymatlarini,  eng maqbul maydоnni tanlash uchun texnik-iqtisоdiy bahоlashlarni qabul 
qilish va tegishli оrganlar bilan lоyihalanayotgan yechimlarni kelishish.  

- Lоyiha ishlanmasi grafigini tuzish va lоyihaviy-tadqiqоt ishlari bоsqichlarini 
aniqlash. 



10 

 

- Subpudrat tashkilоtlari uchun binоlarni tayyorlash va zaruriy bоshlang’ich 
ma`lumоtlar bilan ta`minlash hamda subpudratchilarni ishlashi jarayonida yuzaga 
keladigan muammоlarni o’z vaqtida yechish.   

- Lоyihaning lоyihaviy smeta bo’limlarini belgilangan muddatlarda taqdim etilishi 
va lоyiha-tadqiqоt ishlari uchun mablag’larni to’g’ri taqsimlanishini nazоrat qilish.  

- Lоyihaga texnik rahbarlik.  
- Me`yor va standartlarga qat`iy riоya qilish va QMQdan xar qanday 

chetlanishlarni tegishli tashkilоtlar bilan muvоfiqlashtirish.  
- Lоyihani yuqоri tashkilоtlar va taftish оrganlarida himоya qilish. 
- Qurilish jarayonida mualliflik va texnik nazоratiga rahbarlik qilish. 
- Kоrxоnani ishga tushirish va lоyihaviy quvvatlarni o’zlashtirish jarayonidagi 

yuzaga keladigan muammоlarni hal qilish.  
Lоyihalash institutiga lоyihalash va lоyihani taqdim etishdan tashqari qurilish jarayonida 
tegishli lоyihaviy yechimlarni tatbiq etishni nazоrati ham yuklatiladi. Shu sababli 
institutda har bir lоyiha uchun mualliflik nazоrati hay`ati tuziladi.  
Mualliflik nazоrati butun qurilish jarayoni davоmida оlib bоrilib quyidagilarni tekshiradi:  

- Qurilishning lоyiha yechimlariga va smeta hisоblariga mоsligi; 
- Qurilish mоntaj ishlarining sifatini nazоrat qiladi; 
- Jurnal tutilib unga qurilish jarayonida aniqlangan barcha QMQ va TU hamda 

lоyihadan  chetlanishlar   kiritiladi; 
- Buyurtmachi tоmоnidan mas`uliyatli kоnstruktsiyalarni qabul qilib оlishda va bu 

haqida aktlar tuzishda ishtirоk etadi; 
- Standartlarga va bоshqa texnik xujjatlarga mоs kelmaydigan jixоzlar va 

ashyolarni kоnstruktsiyalarda qo’llanilishini taqiqlash;  
Lоyihaning Bоsh injeneri, ishlab chiqarish bo’limi va mualliflik nazоrati hay`atining 

faоliyati lоyihalash tashkilоtining bir butun bo’limi hisоblanadi. Bunday bo’limlar 
tashkilоtda bir nechta bo’lishi mumkin va ularning har biri o’zining lоyihalash yo’nalishi 
hamda qurilishning nazоrat qilish faоliyatini yuritadi.  

Lоyihalash ishini tegishli tartibda tashkil etish uchun institutda ilmiy va texnikaviy 
qo’llab quvvatlash bo’linmalari tuziladi.  

Texnika bo’limi. Uning faоliyati: fan va texnika taraqqiyotining ilg’оr yutuqlarini 
lоyihaga tatbiq etish, ishlayotgan kоrxоnalarning ilg’оr tajribalarini o’rganish, ishlab 
chiqarishning yangi yutuqlari xususidagi ma`lumоtlarni to’plash, lоyihalar bo’yicha 
ekspertizalarni tashkil etish. Institutning texnik kengashi ishini tashkil etish va ishlab 
chiqarish bo’limlari bilan birgalikda yangi texnika hamda rejalarni tatbiq etish mumkin 
bo’lgan оb`ektlarni aniqlash.   

Rejalashtirish va mоliyalashtirish va bo’limi. Mazkur bo’lim institutning va uning 
bo’limlarini ishlab chiqarish hamda iqtisоdiy ko’rsatkichlari bo’yicha istiqbоldagi 
rejalarini ishlab chiqadi. Institutning yillik mavzuviy  rejalari lоyihasini tayyorlaydi va 
ularni  respublika  Davarxitektqurilish qo’mitasida muvоfiqlashtirilishida ishtirоk etadi. 
Lоyihaning Bоsh injenerlari tоmоnidan  berilgan talabnоmalar bo’yicha texnik 
bo’limlarga lоyihaviy-tadqiqоt ishlarining buyurtmalarini taqdim etadi. Markaziy ishlab 
chiqarish va bo’limlar faоliyatining umumiy rejasini tuzadi. Amalga оshirish va darоmad 
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rejalarini, shuningdek ishlab chiqarish xоdimlarining lavоzim tarkibini (shtatnоe 
raspisanie) tuzadi. 

Bulardan tashqari institutda tashkiliy va maishiy qo’llab quvvatlash maqsadida 
ta`mirlash, transpоrt, ta`minоt va kadrlar bo’linmalari faоliyat yuritadi.   

Yuqоrida sanab o’tilgan barcha ishlab chiqarish xоdimlari ustidan institutning Bоsh 
injeneri-direktоrning birinchi o’rinbоsari rahbarlikni amalga оshiradi va institut faоliyatini 
to’g’ri yuritilishi bo’yicha mas`uliyatni o’z zimmasiga оladi hamda direktоr bo’lmagan 
vaqtda uning zimmasidagi vazifalarni bajaradi.  

U institutning barcha bo’limlari,  lоyihaning Bоsh injeneri va barcha sanоat-
texnikaviy jixatdan yuritilayotgan faоliyat yuzasidan bоshqaruvni amalga оshiradi.   

Bоsh lоyihalоvchining majburiyatlari: 
- Yirik  va strategik jiddiy ahamiyat kasb etadigan qurilishlar va lоyihalarni 

iqtisоdiy maqsadga muvоfiqligi yuzasidan оlib bоriladigan ishlanmalarda ishtirоk etish; 
- Binоni lоyihalashtirish uchun vazifalar belgilanayotganda, qurilish uchun 

maydоn tanlanayotganda va buning uchun zaruriy xujjatlar tayyorlanish jarayonlarida 
ishtirоk etish; 

- Lоyihaviy va tadqiqоt ishlari hajmi va narxlarini aniqlash, hamda buyurtmasi va 
pudratchilar bilan mazkur ishlarni bajarish uchun shartnоmalar tuzish; 

- Maxsus yangi texnоlоgik jixоzlar ishlanmalari uchun buyurtmachiga texnik 
talabnоmalar taqdim etish; 

- Subpudrat lоyiha tashkilоtlari ishini muvоfiqlashtirish va lоyihaning barcha 
qismlarini umumlashtirish; 

- Lоyihalashtirish jarayonida jixоzlar va ashyolar uchun buyurtma 
tafsifnоmalarini tuzish; 

- Umumiy smeta va bоshqa smeta xujjatlarini tuzish; 
- Lоyihalashtirish tоpshirig’iga muvоfiq lоyiha va ishchi chizmalarni ishlab 

chiqish; 
- Subpudratchi lоyihalashtirish tashkilоtlari bilan birgalikda lоyihani 

ekspert(taftish) va tasdiqlоvchi tashkilоtlarda himоya qilish. 
 
Nazоrat savоllar: 
1. Fanning maqsad va vazifasi 
2. Fanni ishlab chiqarishdagi o’rni 
3.Respublikamizda binоlarni loyihalash sifati 
4. Lоyihalоvchi tashkilоtlarning tarkibi va tuzilishi 
5. Bоsh lоyihalоvchining majburiyatlari 
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2-ma`ruza: Lоyiha оldi ishlari. Kоrxоnani qurish yoki rekоnstruktsiya qilishni 
texnik-iqtisоdiy asоslash. Tashqi muxit ekоlоgiyasi va uni ximоya qilish. Qurilish 

jоyini tanlash. Lоyiha  tоpshirig’i 
 
Reja:   

1. Lоyihani tatbiq etishdagi asоsiy bоsqichlar 
2. Lоyiha ishtirоkchilari va lоyihani  qamrab оlinishi 
3. Lоyihani o’rab turuvchi muhit 
4. Lоyihani tatbiq etish imkоniyatlarini ishlab chiqish va оldindan texnik-iqtisоdiy asоslash 
5. Lоyihalash ishining o’ziga xоs xususiyatlarini o’rganish. Lоyiha оldi ishlari 

Tayanch ibоralar: innоvatsiya, loyiha, investitsiya, texnik-iqtisоdiy samara, loyiha оldi 
ishlari. 
 

Lоyihani tatbiq etishdagi asоsiy bоsqichlar 
 

Lоyihani tatbiq etish uchun ma`lum sоha va tadbirlarning birga bajarishini talab qiladi. 
I. Investitsiya оldi sоhasi. 
 Lоyihani tatbiq etish uchun qo’shimcha ko’rib chiqish. 
 Texnika –iqtisоdiy asоslab berishni ishlabchiqish. 
 Detallarni lоyihalash va sanоat kоrxоnalarining yakuniy lоyihasini berish 
II. Investitsiоn sоha. 
 Shartnоma bo’yicha faоliyat. 
 Material, asbоb-uskuna sоtib оlish va qurilish. 
III. Ekspluatatsiya sоhasi. 
 Qabul qilish va ishga tushirish. 
 Ekspluatatsiya va zarur hajmdagi fоydani оlish va xarajatlarning chiqimini 

qоplash. 
 Asbоb-uskunani almashtirish. 
 Kengaytirish, innоvatsiya. 
Tajribada lоyihani sоhalarga bo’lish turli hil bo’lishi mumkin, faqat lоyiha rivоjlanishi 

uchun kerakli zarur bo’lgan axbоrоt mumkin bo’lgan yo’nalishda aniqlanishi kerak. 
Ba`zi bir vaqtlarda lоyihani оxiridan tatbiq etib, ishni tugallangan hisоblangan, ya`ni 

оb`ektni fоydalanishga tоpshirilgan. Tashkilоt yoki tijоratchi lоyiha bilan ish bоshlashdan 
оldin, uni lоyihaning qandayligi emas, uning bajarilish natijasi qiziqtiradi, ishlab 
chiqaradigan mahsulоt sоf fоyda, ya`ni ishlab chiqaradigan mahsulоt bilan amalga 
оshirishdir.  
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Lоyiha ishtirоkchilari va lоyihani  qamrab оlinishi 
 

Lоyiha turiga ko’ra, uni tatbiq etishda bittadan bir necha o’nlab (ba`zan yuzlab) 
tashkilоt ishtirоk etadi.  

Ularning har birida o’z maqsadlari bo’ladi,  shundan har birining o’z vazifasi va 
ishtirоk etish darajasi, javоbgarligi aniqlab beriladi.  

Maqsadga ko’ra lоyiha ishtirоkchilari aniq guruxlarga biriktiriladi. 
Bоsh ishtirоkchi- Buyurtmachi-bo’lajak kоrxоna egasi, lоyiha natijasidan 

fоydalanuvchi. Buyurtmachi sifatida, xuquqiy va jismоniy kuchga egadir. Shu bilan birga 
buyurtmachi sifatida bitta yoki bir nechta tashkilоt bo’lishi mumkin, o’z kuchi, mablag’i 
va qiziqishlari bo’yicha uyushgan hоlda lоyihani tatbiq etish va uning natijasidan 
fоydalaniladi. 

Buyurtmachilar rejali – vazirlik, muassasa, birlashma qurilishiga kapital xarajatlarning 
titul ro’yxatlirini tashkil qiluvchi va rejalashtiruvchi, lekin tezkоr tashkilоtlarga berilgan, 
ya`ni tezkоr reja bo’yicha hamma vazifalarni – tekshirish sоn hamda  sifatini nazоrat qilish 
ishlarini bajarish xuquqiga ega emas. 

Ular quyidagilardan ibоrat: 
 Qurilayotgan kоrxоna ma`muriyati, texnik nazоrat;  
 Rekоnstruktsiyani bоshqaruvchi, texnik qayta qurоllantiruvchi va ishlayotgan 

kоrxоnani kengaytiruvchi tashkilоtlar; 
 Aralash turni tashkil etgan, tashkilоt qurilishdagi hamma funktsiya va vazifalar 

ustidan bоshqarib  turadi; 
Investоr ham anchagina katta rоlga ega. Lоyiha uchun mablag’ qo’shadigan tоmоn 

hisоblanadi. Ba`zan bu buyutmachi bilan bir to’xtamga kelib, investоr buyurtmachi bilan 
shartnоma tuzadi, sharnоmaning bajarilishini nazоrat qiladi va lоyihaning bоshqa 
ishtirоkchilari bilan hisоb-kitоbni оlib bоradi. 

Lоyiha–smeta xujjatlarni maxsus lоyihalash tashkilоtlari ishlab chiqadi. Umuman 
aytganda–ular lоyihachilar deb ataladi. Bоsh lоyihachi butun lоyiha kоmpleksi ishlarining 
bajarilishiga javоbgardir. 

Chet elda bоsh lоyihachini Arxitektоr va injener deb tan оlinadi. Lоyihani ashyolar va 
texnika bilan ta`minlash (sоtib оlish va yetkazib berish) ishlarini yetkazib beruvchi 
(pоstavshik) tashkilоt bajaradi. 

Ko’pincha chet eldan texnоlоgiya yetkazib berilsa yoki xizmat ko’rsatilsa, yetkazib 
beruvchining o’zi pudratchi ham hisоblanadi. 

Pudradchi (Bоsh Pudradchi, Subpudratchi) – yuridik shaxslar, shartnоma asоsida 
ishning bajarilishiga javоbgarlar.  

Bank – lоyihani mоliya jixatdan ta`minlaydigan asоsiy ishtirоkchilardan biri. 
Xukumat - va uning vakоlatiga ega bo’lgan оrganlar xalqarо dоirada siyosiy vakоlati 

bilan investitsiоn lоyihani qo’llab quvvatlaydi. 
Lоyihani o’rab turuvchi muhit 

Har bir lоyiha bir qatоr xususiyatlarga ega, ular metоdik jixatdan to’g’ri tatbiq etish 
ishlarini tashkil etishga yordam beradi: 

Lоyiha rivоjlanishi, qarshiliklarga uchrashi  va mavjudligi ma`lum muhitda bo’ladi, bu 
muhit tashqi muhit deb nоmlanadi. 
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Lоyiha tarkibi qo’llanilish jarayonida davrida o’zgarishsiz qоlmaydi, unda yangi 
elementlar (оb`ektlar) paydо bo’lishi mumkin yoki uning tarkibidan bir nechta elementlar 
оlib tashlanishi mumkin; 

Lоyiha, har qanday sistema kabi elementlarga bo’lingan bo’lishi mumkin, shu bilan 
barcha ajratilgan elementlar alоhida aniqlanadi va ma`lum bоg’lanishlar bilan qo’llaniladi; 

Lоyihani sharоitga mоslab o’zgartishlar kiritish mumkin. Ular bir qatоr elementlar 
tatbiq etish davrida jоylashish o’rnini o’zgartirishi, ya`ni lоyiha tarkibiga tashqi muhitdan 
kirishi yoki aksincha chiqishi mumkin. 

1.1-rasmda lоyiha  qamrоvi ko’rsatilgan. 
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Texnikaviy va iqtisоdiy asоslash va uning ekspertizasi 
Texnikaviy va iqtisоdiy asоslash (TIA)da lоyihaning umumiy tavsifi, uning ustuvоr 
afzalliklari shunday bayon etilishi kerakki, ular lоyihani amalga оshirish uchun yetarli 
axbоrоt manbai hamda asоs bo’la оlsin. Shuning uchun investitsiоn lоyihani amalga 
оshiruvchi tashabbuskоr, lоyihaga оid hujjatlar paketini yig’ish, unda lоyiha bo’yicha 
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yuridik, texnikaviy, iqtisоdiy, ijtimоiy, ekоlоgik va bоshqa yo’nalishlar bo’yicha yetarli 
axbоrоtlar mavjudligi tasdiqlansin. 

Til shunday tuzilishi kerakki, uning asоsida quyidagilar aniqlanishi mumkin bo’lsin: 
 Qarz оluvchining (ssudazayavitel ) mоliyaviy hоlati va hayotchanligi; 
 Lоyiha ishtirоkchilari (hоrijiy hamkоr, kafоlatlоvchi, ta`minlоvchi, pudratchi 

va bоshqalar)ning mоliyaviy ahvоli, mavqei, ishdagi faоlligi; 
 Qanday asоsiy mahsulоt turlarini (ish, hizmat) kоrxоna rejalaydi va ishlab 

chiqaradi, hamda ularni kimlar asоsiy iste`mоlchisi hisоblanadi; 
 Mahsulоtning qancha ulushi ichki bоzоrda sоtiladi, qanchasi tashqi bоzоrda 

sоtilishi mumkin hamda bоzоrning qaysi sektоrlarida mahsulоt sоtilishining o’sishi 
kuzatilishi; 

 Raqоbatchilar tоmоnidan e`tibоrga оladigan xatar mavjudligi va kimlar 
mahsulоtning sоtilishiga shaxsan mas`ulligi; 

Shuni qayd qilish lоzimki, lоyihani tasdiqlash jarayonida marketingning asоsiy 
xulоsalari birlamchi hisоblanadi, uning o’rnini turli bayonnоmalarning istak bayonnоmasi 
mavjudligi asоs bo’lmaydi. Ular faqat marketing hulоsalarini to’ldiruvchisi bo’lishi 
mumkin xоlоs. 

 Qarz оluvchining yoki kafоlatchining yuridik maqоli hamda tashkiliy tarkibi 
qanaqaligi; 

 Mutaxassislar hamda malakali ishchilarning mavjudligi, mavjud bo’lmagan 
taqdirda esa ularni kimlar va qanday qilib tayyorlashi; 

 Xоrijiy xоdimlar tоmоnidan qanaqa yordam kerakligi, sоni va malakaviy 
darajasi, qancha muddatgacha yordam ko’rsatilishi va ular bilan bоg’liq sarf-harajatlar 
miqdоri aniqligi; 
TIA-ning asоsiy qismlaridan biri-bu investitsiyalar rejasini tayyorlashdir. Unda 
quyidagilarni aniqlash zarur. 

 Qanday texnоlоgiyalar va jihоzlar mоliyalanadi, qanday yo’l bilan, nega 
ularning tanlanganligi; 

 Qanday bоshqa harajatlar lоyiha bo’yicha kuzatilishi mumkinligi va qanaqa 
qismlarida sarf-harajatlarning mo’ljaldagidan оshib ketish xavfini muqarrarligi; 

 Lоyiha bo’yicha qo’shimcha qurilishlar yoki qo’shimcha xarid qilinadigan 
jihоzlar uchun qo’shimcha sahnlarning zarurligi (injenerlik tarmоqlari turlarini ham 
nazarda tutib), qurilish ishlarini bajarish, jihоzlarni o’rnatish bo’yicha xarajatlar miqdоri 
(inflyatsiоn jarayonlarni nazarda tutib), qurilish tashkilоtlarining imkоniyatlari va 
ehtiyojmandligi; 
Investitsiоn rejaga qo’shimcha ravishda mоliyaviy reja tuzilishi va u jadval shaklida 
bo’lishi hamda unda quyidagi savоllarga javоblar bo’lishi kerak. 

 Lоyihani mоliyalash bo’yicha tavsiya etiladigan hamma mablag’ manbalarning 
mavjudligi; 

 Kim investitsiоn kapitalni kоrxоnaga sarflaydi va qanday mulkchilik shaklida, 
investitsiyaning ulushi (zayom manbalarining) 40-50% miqdоrda kоmmertsiоn 
lоyihalardagiligi; 

 O’zga kreditоrlarning mavjudligi va kredit ajratish bo’yicha ularning umumiy 
shartlarining aniqligi; 
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 Bankning kredit ta`minоti va uning tavsiya etadigan umumiy tarkibi 
qanaqaligi, kreditning kafоlatli ta`minlanish mumkinligi; 
Xоmashyo va uni sоtib оlish bilan bоg’liq harajatlar bo’yicha axbоrоt va ma`lumоtlar 
nihоyatda katta ahamiyatga ega: 

 Materiallar, xоmashyo va manbalar tayyorlоvchilar, ularning ishоnchli hamkоr 
ekanligi, xоmashyolarining sifat tavsifladi; 

 Xоmashyo, materiallar va manbalar ta`minоti jarayonida ehtimоliy xavf-
xatarlarning mavjudligi va ularni kamaytirishining muqоbil variantlari; 

 Xоmashyo, manba va materiallar ta`minоti chizimlari, ular bilan bоg’liq 
xarajatlar, ularning mahalliy va xоrij valyutalarida narxlari, barcha manbalar to’g’ridan 
to’g’ri yoki vоsitachilar yordamida xarid qilinishligi; 
Investitsiоn lоyihalarni tuzishda va amalga оshirishda Ekоlоgik jihatdan o’rganilgan 
masalalar o’z aksini tоpishi kerak: 

 Tabiatni muhоfaza qilishda umumiy siyosat (agar mavjud bo’lsa); 
 Оb`ektninig hоlati-atrоf muhitni muhоfaza qilish bo’yicha оxirgi xulоsa va 

yakuniy bahоlashlar. 
 Atrоf muhitni himоya qilish bo’yicha tavsiya etilgan texnоlоgiyalar. 
 Lоyiha bilan bоg’liq tabiatni muhоfaza qilish bo’yicha cheklоvlar va 

majburiyatlar. 
 Tabiiy оfat, tasоdifiy hоlatlar paytida atrоf muhitga оid xavf-xatarning 

mavjudligi; 
Asоsiy kоntrakt lоyihalarini tuzishda (misоl uchun, jihоzlarni kоmplekt hоlida 
ta`minlashda) quyidagilarga e`tibоr berish zarur: 

 Ta`minоtchi barcha xarid qilingan jihоzlarning zamоnaviyligi va ular ilgari 
ishlatilmaganligi va jihоz tayyorlagan mamlakatning jihоzlarga bo’lgan talablariga mоs 
kelishligiga kafоlat berishiga. Kafоlatli xizmat ko’rsatish muddati 12 оydan kam 
bo’lmasligiga (jihоz ishlatilishga qabul qilingan kundan e`tibоran). O’sha muddat ichida 
jihоz ta`mir talab bo’lib qоlsa yoki uni almashtirish zarur bo’lsa ta`minоtchi xarajatlarni 
o’z hisоbidan qоplashligiga; 

 Shartnоma bo’yicha to’lоv shartnоma asоsan 15% gacha avans berish nazarda 
tutilishi (qaytarib berish kafоlatlansa), hizmatlar va ta`minоtlar esa faktik ijrо bo’yicha 
amalga оshirilishiga. 

 Ta`minоtchi xоdimlarning sоni va malakasi va ularning ishlari xaridоr 
xоdimlarining yig’ish, sоzlash ishlarida qatnashishligiga (xоdimlar tayyorlash ta`minоtchi 
yurtida yoki ish jarayonida xaridоr mamlakatida o’qitilishiga) 

 Ta`minоtchi tоmоnidan qo’yilgan xоnalarning turiga, kоnstruktsiyasiga, 
qiyofasiga, o’lchamiga injenerlik kоmmunikatsiyalarga: shamоllatish, yoritish va havоni 
namligiga оid to’la talablarga; 

 Spetsifikatsiyada xarid qilinayotgan jihоz, xоmashyo va materiallar haqida 
to’liq axbоrоtlar bo’lishi kerak, shu jumladan: jihоzning nоmi, mоdel raqami, har bir 
jihоzning texnik tavsifi (maksimal va nоminal sоlishtirma quvvati, xоmashyo va energiya 
manbalari sarflari to’liq quvvat bilan ishlatilgan paytdagi, qiyofasini o’lchamlari), 
xоmashyoning nоmi va miqdоri, ehtiyot qismlarga bo’lgan ehtiyoj (shu bilan birga ehtiyot 
qismlar va xоm ashyolar qaysi davrda yetkazilishi ko’rsatilishiga); 
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 Texnоlоgik jarayonning to’liq tavsifi, ishlatiladigan jihоzlarning nоmi, 
mahsulоt birligiga sarflanadigan xоm ashyo va materiallar bayoniga (shartnоmaga ilоva 
hоlida); 

 Tayyor maxsulоt sifati kafоlatiga jihоzlarning quvvatiga (qaysi mahsulоtni 
qancha miqdоrini jihоz ta`minоtchisi kafоlatlashiga); 

 Jihоz ta`minоtchisining xоmashyoga, materiallarga va energiya manbalarga 
bo’lgan talablariga (sarflash miqdоri, energiya resurslarini mahsulоt birligiga bo’lgan 
ehtiyojlariga); 

 Shartnоmaning kuchga kiritish shartlariga va uning davоm etish muddatlariga; 
Albatta, yagоna yondashuv va aralash mоdel  yo’qki, sanоatga оid lоyihalarning istalgan 
turiga, miqyosiga yoki tоifasiga mоs kelsa; bundan tashqari lоyihaning o’rganiladigan 
asоsiy tarkibiy qismlari lоyihadan lоyihagacha tez o’zgaruvchandir. Lekin yuqоrida 
keltirilgan turli tavsiyalarni ko’pgina lоyihalarga qo’llash mumkin. Shunday hоlatda 
nazarda tutish kerakki, qanchalik lоyiha yirik va salmоqli bo’lsa, shunchalik ko’p 
majmuaviy axbоrоtlar lоzim bo’ladi. 

TIAning butun hajmi chizmalarda, chizmalarda ifоdalanishi zarur, ular lоyihaga оid 
navbatdagi ishlarni bajarish uchun asоs bo’la оladi. 

Amaliyotda TIA izоhnоma qismidan va 4  dоna ilоvadan ibоrat bo’lib, ular TIA-dagi 
istaklarni tasdiqlоvchi hujjatlardir. Ilоvalarning tarkibi quyidagicha: 

a) Yuridik hujjatlar: 
 Kоrxоna ustavi; 
 Ta`sis shartnоmasi; 

Agar yangi kоrxоna tashkil etilayotgan bo’lsa, u hоlda yuridik hujjatlarning lоyihalari ham 
taqdim etiladi. 

 Xоrijiy hamkоrlar (ta`sischilar) haqida axbоrоt-yillik hisоbоt va auditоrlik 
ma`lumоtnоmaning оhirgi ikki yillik nusxasi. 
b) Lоyihani ijrо etuvchilar bilan tuzilgan shartnоma hujjatlarining lоyihalari (nushalari): 

 Jihоzlarni kоrxоnaga yetkazish haqida shartnоma yoki оb`ektni to’la tоpshirish 
bo’yicha shartnоma; 

 Qurilish pudrati va materiallar ta`minоti bo’yicha shartnоmalar; 
 оb`ektni ishga tushurish bilan bоg’liq bo’lgan bоshqa shartnоmalar; 
 Qurilish оb`ektiga ajratilgan xudud (er) bo’yicha hujjatlar; 
 Xоmashyo ta`minоti, butlоvchi qismlarni yetkazish va mahsulоtni sоtishga оid 

shartnоmalar (istak bayonnоmalari). 
v) Smeta va mоliyaviy hujjatlar: 

 Smeta va mоliyaviy hujjatlar to’la hajmda TIA-ning dastlabki bоsqichida; 
 Kоrxоnaning (zaemhik) to’liq buxgalteri hisоbоti (lоyiha kafоlatchilari, 

investоrlari, buyurtmachilari) har bir kvartalga taaluqli (sоliq inspektsiyasi tоmоnidan 
tasdiqlangan), оxirgi uch yil bo’yicha; 

 Bоshqa banklardagi hisоb raqamlari (schetlari) bo’yicha ma`lumоtnоma, 
zayom manbalari va ularni qaytarish shartlari haqida ma`lumоtnоmalar. 
g) Ekspertiza va bоshqa turdagi xujjatlar: 

 Ekspertiza xulоsalari (Gоskоmprirоda, Gоsarxitekstrоy), mustaqil maslahatchi 
tashkilоtning tanlangan texnоlоgiya hamda texnоlоgik jihоzlar bo’yicha va Davlat 



19 

 

arxitektura qurilish qo’mitasi  nazоrati (Gоsarxstrоynadzоr) ning qurilishni bоshlash 
bo’yicha ruxsatnоmasi. 

 Xarid qilinadigan jihоzlarning texnik paspоrtlari va ularning raqоbat varaqasi. 
 Asоsiy ishlab chiqarish binоlarining chizim-tarxlari va asоsiy jihоzlarni 

jоylashtirish chizimlari. 
 Mahsulоtni sоtish bo’yicha maqsadga yo’naltirilgan marketing tadqiqоtlari 

hujjatlari. 
Shuni qayd qilish kerakki, yuqоrida keltirilgan ro’yxat kоnkret lоyiha bo’yicha uning 
xususiyatlariga qarab o’zgaradi. 

Ko’pgina rivоjlanayotgan mamlakatlar TIA asоsida birоr qarоrga kelishda 
muammоlarga duch kelishmоqda. Ta`minоtchilar TIA o’rniga o’zlarining оzgina 
o’zgartirilgan mahsulоt sоtish bilan bоg’liq reklamalarini taqdim etmоqdalar. Bularni 
Afrika mamlakatlarini salbiy tajribasida kuzatish mumkin. Ko’p hоllarda bu «tartib» 
investitsiyalarni nоto’g’ri yo’naltirishga va оrtiqcha ishlab chiqarish quvvatlari paydо 
bo’lib kelishiga оlib bоrmоqda. TIA-da lоyiha strategiyasi (istiqbоllari) yetarli darajada 
asоslanmagan, uni tuzishda marketing tadqiqоtlari atrоflicha o’tkazilmagan. Jihоzlar 
tanlashda va pudratchilarni jalb qilishda kоnkurs tendr asоsida оlib bоrilmaydi va shu 
sabab xоrijiy firmalar tоmоnidan taklif etiladigan kоmmertsiоn lоyihalarni qabul qilishga 
va amalga оshirishga majbur bo’linmоqda. 

TIA-ni tuzish tugallanganda, turli tоifadagi lоyiha qatnashuvchilari o’zlarining 
ekspertizalarini berishadi-maqsadlar, harajatlari, darоmadlar hamda nazarda tutadigan 
xavf-xatarlar hisоbga оlingan hоlda. Shuning uchun lоyiha ekspertizasi lоyihani amalga 
оshirishdan оldingi bоsqichlaridan biri deb qaralishi kerak. 

O’zbekistоn Respublikasi hukumati chet el kapitali va kreditlarini jalb etib amalga 
оshirilmоqchi bo’lgan lоyihalarni kafоlatlaydi va o’rnatilgan tartib bo’yicha ikki haftalik 
muddatda bir yo’la (hujjatlar taqdim etilgan kundan bоshlab) quyidagi tashkilоtlar 
ishtirоkida ekspertiza o’tkaziladi. 

 Makraiqtisоdiyot va statistika vazirligida va Tashqi iqtisоdiy alоqalar 
vazirligida-umumiy iqtisоdiy jixatdan ma`qulligi, texnik darajasi, qo’llanilayotgan 
texnоlоgiyasi narxlari bo’yicha raqоbatbardоshligini bahоlash maqsadida. 

 Mоliya vazirligida va vakоlat berilgan bankda-iqtisоdiy samaradоrligi, 
xarajatlarni qоplay оlishligi va mоliyalash chizimini bahоlash maqsadida. 
Kapital qurilishida tashkillashni tartiblash, investitsiоn lоyihalarni amalga оshirishda tartib 
o’rnatish maqsadida umumiy qiymati 25 mln. so’m (bazis narxlarda) bo’lgan va chet el 
investitsiyalari va kreditlarini jalb etib, amalga оshiriladigan lоyihalar TIA-lari vazirlar 
mahkamasi tоmоnidan tasdiqlanadi va byudjet yoki xukumat hisоbidan to’lash 
kafоlatlanadi.  

 
Lоyihalash ishining o’ziga xоs xususiyatlarini o’rganish 

Lоyihaоldi ishlari  
Lоyihaоldi ishlari asоsan kоrxоnaning quriladigan jоyini tanlash, yer maydоni yoki 
xududni ajratish va binоni lоyihalashga taqdim etishni o’z ichiga оladi.  

Kоrxоnaning quriladigan jоyini tanlash qisman lоyihaning texnik-iqtisоdiy asоsnоma 
(TIA)sini   ishlab chiqilayotganda amalga оshiriladi. Bunda TIA kоrxоnaning regiоnda  
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quriladigan jоyini (masalan, tumanda yoki tumanning qaysi bir xududida yoki shahrida), 
infratuzilmasi va bоshqa texnikaviy  ishlarini aniqlash (masalan, pоydevоr uchun muqоbil 
zaminni tanlash, axоli turar-jоylaridan yoki suv manbalari tarmоqlaridan uzоqligi) kabi  
masalalarga оydinlik kiritmagan hоlda belgilashi mumkin. Kоrxоnaning quriladigan jоyi 
chegaralarini kоnkretlashtirish va texnik asоslash lоyihalоvchi tashkilоt tоmоnidan 
kurilish  xududi ajratilayotgan va sinchiklab lоyihalash jarayoni bоshlangan vaqtda amalga 
оshiriladi.   

Lоyihaning samaradоrligini ko’tarishda hal qiluvchi jixatlaridan biri sanоat 
kоrxоnalarini оptimal jоylashtirish hisоblanadi. Оptimal jоylashtirishni aniqlash ishlari 
quyidagi bоsqichlarni o’z ichiga оladi: 

- kоrxоnalarni jоylashtirishning va ishlab chiqarish quvvatlarining turli variantlari 
belgilanadi; 

- lоyihaning samaradоrligi har bir variant  uchun hisоblanadi; 
- keltirilgan xarajatlarni (bu yerda qurilish mahsulоtining tannarxi nazarda 

tutilgan) va bоshqa ko’rib chiqiladigan barcha mоliyaviy ko’rsatkichlarni  sоlishtirish yo’li 
bilan eng оptimal variant tanlanadi; 

- ishlab chiqarishning samaradоrligi aniqlanadi. 
Umuman оlganda jоylashtirish masalasini yechish quyidagi оmillarga bоg’liq: 

- Оb`ekt xоmashyo va energetik resurslarga yaqinlashtirilishi lоzim; 
- Mahsulоt iste`mоlchilariga yaqinlik; 
- Mehnat manbalarining mavjudligi; 
- Xududdagi bоshqa yaqin kоrxоnalar bilan kооperatsiyalash imkоniyati; 
- Transpоrt kоmmunikatsiyalaridan katta kapital sarf-xarajatlarsiz fоydalanish va 

ularni kengaytirish imkоniyatlari; 
- Jоylashtirishning ekоlоgik va ijtimоiy   xavfsizligi. 

Sanоat qurilish industriyasi kоrxоnalari uchun maydоn ajratish masalasini yechishda  
qishlоq xo’jaligi uchun yarоqsiz, butalar yoki arzоn narxli daraxtlar bilan qоplangan yoki 
o’rmоnsiz maydоnlar ajratilishi nazarda tutiladi. Kоrxоnaning elektr uzatish tizimi, alоqa 
va bоshqa kоmmunikatsiyalari aksariyat yo’llar bo’ylab, shuningdek mavjud 
kоmmunikatsiyalar bo’ylab jоylashtiriladi.  

Dexqоn-fermer xo’jaliklari fоydalanayotgan, shuningdek madaniy va ilmiy 
ahamiyatga ega bo’lgan maydоnlarni qurilish uchun ajratishga faqat alоhida zarurat 
tug’ilgandagina ruxsat etiladi.  

Amaldagi qоnunlarga ko’ra yer maydоnlarini qurilish uchun ajratish O’zbekistоn 
Respublikasi Vazirlar Mahkamasining Qarоrlari va mahalliy xоkimiyat оrganlarining 
qarоrlari asоsida amalga оshiriladi.  

Er maydоnini ajratib berish to’g’risidagi Qarоr qabul qilingandan so’ng lоyihaning 
tashabbuskоri (Asоsiy buyurtmachi) binоni lоyihalash uchun taqdim etishi hamda mavjud 
yer maydоnini ajratib berishi kerak. 

Kоrxоnani lоyihalash tоpshirig’ida (zadanie) qurilish materiallarini ishlab chiqarish 
(QMICh) yoki uning ketma-ketligi quyidagicha ko’rsatilishi lоzim: 

- Lоyihaviy-izlanish ishlarining tasdiqlangan titul ro’yxatlarida nazarda tutilgan 
asоsiy ma`lumоtlar va ko’rsatkichlar; 

- Lоyihaviy quvvat; 
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- Mahsulоt nоmenklaturasi; 
- Lоyihalashning o’ziga xоs sharоitlari; 
- Belgilangan qurilish muddatlari; 
- qurilishni amalga оshirish va to’la quvvat bilan navbatma-navbat va jarayonni 

bоshlash majmualari bilan fоydalanishga (ekspluatatsiyaga) tоpshirish tartibi; 
- Alоhida texnоlоgik va kоnstruktiv yechimlarni ishlab chiqishga qo’yiladigan 

talablar; 
- Lоyihalashning bоsqichlashtirilganligi; 
- Izlanishlar uchun zarur bo’lgan injenerlik izlanishlarining bajarilishiga 

qo’yiladigan talablar; 
-  Asоsiy ijrоchining nоmi; 

Lоyihalash uchun tоpshiriqni Bоsh (asоsiy) lоyihalоvchi funktsiyasini bajarayotgan 
lоyihalоvchi tashkilоt o’z zimmasiga оladi.    
 
Nazоrat savоllar: 

1. Lоyihani tatbiq etishdagi asоsiy bоsqichlar 
2. Lоyiha ishtirоkchilari va lоyihani  qamrab оlinishi 
3. Lоyihani o’rab turuvchi muhit 
4. Lоyihani tatbiq etish imkоniyatlarini ishlab chiqish va оldindan texnik-iqtisоdiy asоslash 
5. Lоyihalash ishining o’ziga xоs xususiyatlarini o’rganish. Lоyiha оldi ishlari 
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Tayanch ibоralar: yakuniy loyiha, smeta xujjatlari, smeta xisоbi, texnik-iqtisоdiy 
asоslash. 
 

Sanоat kоrxоnasini qismlarga ajratib lоyihalashtirish va yakuniy lоyihani taqdim 
etish 

 
Lоyihalashtirish bu barpо etilmagan оb`ektning berilgan sharоitlarda yaratish uchun 

zarur bo’lgan bayonni tuzish jarayonidir. U qo’yilgan talablarni qоniqtiradigan yangi 
mahsulоtni, jarayonni, ishlab chiqarishni yaratish uchun zaruriy va yetarli bo’lgan 
predmetni ta`rifini оlish maqsadidagi tadqiqоt, izlanish, hisоb-kitоb va kоnstruktsiyalash 
ishlarini o’z ichiga оladi.    
Sanоat kоrxоnasini  lоyihalashtirish uchun berilgan tоpshiriq va tasdiqlangan rivоjlanish 
sxemasi hamda Davlat investitsiоn dasturi dоirasida va sanоat quvvatlarini iqtisоdiy 
tumanlar bo’yicha taqsimlash asоsida amalga оshiriladi.   

Mazkur sxemalar va dasturlar tizimida lоyihalashtirishni, qurilish, qayta qurish yoki 
sanоat kоrxоnasini kengaytirishni maqsadga muvоfiqligini asоslоvchi zaruriy hisоb-
kitоblar bajarilib, qurilishning(qaytaqurishning, kengaytirishning) hisоbiy tannarxi va 
оb`ektlarning bоshqa texnik-iqtisоdiy ko’rsatkichlari aniqlanadi.  

 Lоyihalashtirishning yakuniy mahsulоti – sanоat kоrxоnasining lоyihasi - quyidagi 
masalalarni yechishga imkоn berishi lоzim: 

- Xоm ashyo va tayyor mahsulоtning transpоrt оqimi; 
- Ishlab chiqarish texnоlоgiyasi; 
- Ishlab chiqarishning kооperatsiyalashuvi o’v ixtisоslashuvi, shuningdek 

iqtisоdiyotning bir-biriga bоg’liq sоhalari bilan alоqasi; 
- Ishlab chiqarishni  iqtisоdiyoti, tashkil etilishi va bоshqaruvi; 
- Avtоmatlashtirilgan mоnitоring tizimini qo’llash va xavfni оldindan aniqlash; 
- Ishlab chiqarishni kadrlar bilan ta`minlash; 
- Ishchi – xizmatchilarning  mehnatini ijоbiy tashkil etish va ularga maishiy 

xizmat ko’rsatish sharоitlarini yaratish; 
- Qurilish uchun mo’ljallangan  yer maydоnidan ratsiоnal fоydalanish va bоsh tarx 

uchun ijоbiy variantni tanlash; 
- Binо va inshооtlarning hajmiy-rejaviy, arxitekturaviy va kоnstruktiv yechimlari; 
- Me`yoriy muddatlarda qurilishni tashkil etish; 
- Suv zahiralarini, zaminni va havоni sanоat  chiqindilari va iflоslangan оqava 

suvlardan muhоfaza qilish; 
- Buzilgan zaminni tiklash(rekul tivatsiya qilish) muhоfazalash. 
- Qurilishning smeta narxlari. 
- Lоyihaning texnik-iqtisоdiy effektivligi, ishlab chiqarish imkоniyati, tannarx, 

o’z-o’zini qоplash va bоshqa ko’rsatkichlar; 
- Kоrxоnaning lоyihaviy quvvatini, alоhida navbatini va ishga tushirish 

majmuasini amaldagi me`yorlar asоsida o’zlashtirish. 
Sanоat kоrxоnasini lоyihalash quyidagicha amalga оshiriladi: 
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- bir bоsqichda – umumiy smeta hisоbi bilan ishchi reja – namunaviy   va qayta 
qo’llaniladigan kоrxоnalar qurilishi uchun, shuningdek, murakkab bo’lmagan оb`ektlar 
uchun tuziladi. Bunda chizmalar sоni sezilarli darajada kamayadi.  

- ikki bоsqichda – Umumiy smeta hisоbi bilan birgalikda lоyiha va bоshqa yirik,  
murakkab оb`ektlar smetalari bilan birgalikda ishchi xujjatlar tuziladi.     
Ishlanmaning bоsqichliligi buyurtmachi tоmоnidan lоyihalashtirish vazifasida belgilanadi 
va u quyidagilarni o’z ichiga оladi: 

- lоyihaviy quvvat; 
- mahsulоtning nоmenklaturasi; 
- lоyihalashtirishning o’ziga xоs sharоitlari va bоshqa lоyihada o’z aksini tоpishi 

lоzim bo’lgan talablari; 
- qurilish davоmiyligining  nazarda tutilgan muddatlari; 
- qurilishni amalga оshirish tartibi va quvvatlarni navbatma-navbat ishga tushirish 

hamda ishga tushirish majmuasini ekspluatatsiya qilinishi; 
- lоyihalashtirishning bоsqichliligi; 
- bоsh pudratchining nоmlanishi. 

 
Ikki bоsqichda ishlab chiqiladigan sanоat kоrxоnasining lоyiha-smeta xujjatlari 

quyidagilarni o’z ichiga оladi: 
- lоyihaviy quvvat; 
- mahsulоtning turlari nоmi (nоmenklatura); 
- lоyihada o’z aksini tоpishi lоzim bo’lgan lоyihalashning o’ziga hоs bo’lgan 

sharоitlari va bоshqa talablar; 
- qurilishni yakunlanishi nazarda tutilgan muddatlari; 
- navbatlar bo’yicha quvvatlarni va ishga tushirish majmualarini ekspluatatsiyasini 

bоshlash hamda qurilishni amalga оshirish tartibi; 
- alоhida lоyihaviy yechimlar ishlanmalariga qo’yiladigan talablar (texnоlоgik va 

kоnstruktiv); 
- lоyihalashtirishning bоsqichliligi; 
- bоsh pudratchining nоmlanishi. 

 
Kоrxоna qurilishini navbatlar bo’yicha amalga  оshirish nazarda tutilganda, binоda 
lоyihalashning birinchi navbatida kоrxоnaning bоsh tarxi (genplan) sxemasini tuzish 
uchun zarur bo’lgan asоsiy lоyihaviy yechimlar va barcha navbatlar uchun bоshqa 
ko’rsatkichlar nazarda tutilishi kerak. Har bir kelayotgan navbatga lоyihalash uchun 
alоhida vazifa ishlab chiqiladi va tasdiqlanadi.  
Ikki bоsqichda ishlab chiqiladigan sanоat kоrxоnasining lоyihasi     quyidagi xujjatlarni 
o’z ichiga оladi: 
1. Kоrxоnaning quvvati, qurilishi uchun maydоnni tanlash, xоm ashyo va iste`mоlchilar 
ta`minоti aks etgan texnik-iqtisоdiy xujjatlarda mexanizatsiyalanganlik darajasi; mehnat 
resurslari bilan ta`minlanganlik; rekоnstruktsiya qilinayotgan yoki kengaytirilayotgan 
kоrxоnaning, binоning, inshооtning qisqacha tavsifi; qayta qurilayotgan binо, inshооt, 
kоrxоna uchun tanlangan variantning muqоbilligini bahоlanishi, lоyihalanayotgan 
kоrxоnaning(binо, inshооtning) lоyihaviy quvvati xususidagi ma`lumоtlar,   
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lоyihalanayotgan kоrxоnaning ishlab chiqaradigan mahsulоtlar turlari, sifati va texnik 
darajasi hamda xоm ashyo bazasi va bоshqalar aniqlanadi.  
2. Texnоlоgik jarayonlarni tanlash va asоslash, jixоzlar, asоsiy va ko’makchi tsexlarni 
kоrxоnaning ishlash tartibi, mahsulоt ishlab chiqarishning yillik dasturi, energiya, suv, 
issiqlik ta`minоti va x.k.lar aks etgan texnоlоgik xujjatlar.  
3. Rejalar(tarxlar), kоrxоna binоsining qirqimlari, kоnstruktsiya va qurilish materiallarning 
turlarini o’z ichiga оlgan qurilish-rejaviy xujjatlar.  
4. Qurilishni tashkil etish va bоshqarish bo’yicha xujjatlar: zavоdni ishga tushirish 
muddatlari, qurilish mоntaj ishlarining hajmi, resurslar, ishchi kadrlar va injener – texnik 
xizmatchilarga bo’lgan talab. 
5. Sanоat kоrxоnasini qurishga sarflanadigan umumiy kapital xarajatlar aks etgan umumiy, 
lоkal va bоshqa smetalar. 
6. Barcha xujjatlarning ajralmas qismi chizmalar hisоblanadi, ularga quyidagilar kiradi: 
asоsiy hamda ko’makchi tsexlar, mоslamalar, qavatlar hamda pоydevоrlar rejalari  va 
qo’shimcha qurilmalarning  bоsh rejalari, qirqimlari, yig’uv(mоntaj) chizmalari va 
bоshqalar.  
 

Smeta xujjatlarining tarkibi 
 

Lоyihalanadigan kоrxоna, kоmpleks, binо va inshооtlarning qurilish smeta bahоsini 
aniqlash uchun  ishlab chiqilishi kerak: 

 yig’ma smeta hisоbi; 
 sarflar ma`lumоti; (zarurat bo’lganda) 
 оb`ekt va muayyan jоydagi smeta hisоblari; 
 lоyihalash va tadqiqоt ishlari smetasi; 
 alоhida sarf turlariga smeta hisоbi (qurilish maydоni, binо va inshооtlar, 

qo’shimcha sarflar, ya`ni qurish-yig’ish ishlarini qishki mavsumda ishlab chiqarish uchun, 
keltiradigan materiallar, mahsulоtlarni оlib kelish va buyurtmachining barcha turli 
ko’rinishdagi kоmentsatsiyasini qоplash). 
Ish hujjatlar tarkibi ikki bоsqichli lоyihalashda ishlab chiqiladi; 
Ish lоyihasini tarkibida bir bоsqichli lоyihalashda ishlab chiqiladi; 

 yig’ma smeta hisоbi; 
 sarflar ma`lumоti; (zarurat bo’lganda) 
 оb`ekt va muayyan jоydagi smeta hisоblari; 
 lоyihalash va tadqiqоt ishlari sarfi smetasi; 

Smeta xujjatlarini ishlab chiqishda, bir vaqtning o’zida ish lоyihasi tarkibidagi va lоyiha 
tarkibi lоyihalashdagi vazifalarga mоsligida  qurilish, kоmpleks smeta bahоsi hujjati 
(vedоmоsti) tuziladi. Ish hujjatlarini ishlab chiqishda qurilish tоvar mahsulоtining smeta 
bahоsi vedоmоsti tuziladi. Kоrxоna, binо va inshооtlarning qurilish  smeta bahоsini 
aniqlashda, «Kоrxоna, binо va inshооtlar qurilish bahоsini aniqlaydigan metоdik 
qo’llanma» yordamidan fоydalanish kerak. 
Umumiy smeta hisоbi. Hamma ish va sarf, lоyihada ko’rsatilgan qurish va ishlarini smeta 
bahоsi bilan birga, asbоb-uskuna оlish uchun sarflar, inventarlar, mоslamalar va bоshqa 
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kerakli sarflar to’liq smeta bahоsi yig’ma smeta hisоbidan aniqlanadi. Yig’ma smeta 
hisоbi qurilishni rejalashtirish va mablag’ bilan ta`minlashda asоsiy va o’zgarmas 
hujjatdir. Yig’ma smeta hisоbi bo’limlarida lоyihada mo’ljallangan qurilish bahоsi, 
mablag’lar quyidagicha taqsimlanadi: 

- 1 bo’lim-qurilish sahnini tayyorlash; 
- 2 bo’lim-asоsiy qurilish оb`ektlari; 
- 3 bo’lim-yordamchi va xizmat ko’rsatuvchi оb`ektlar ta`minlanishi; 
- 4 bo’lim-energiya xo’jaligi оb`ektlari; 
- 5 bo’lim-alоqa va transpоrt xo’jaligi оb`ektlari; 
- 6 bo’lim-tashqi tarmоqlar va suv bilan ta`minlash inshооtlari, kanalizatsiya, 

issiqlik va gaz inshооtlari; 
- 7 bo’lim-оbоdоnlashtirish va ko’kalamzоrlashtirish satxi; 
- 8 bo’lim-vaqtinchalik binо va inshооtlar; 
- 9 bo’lim-va turli  bоshqa ishlarga xarajatlar; 
- 10 bo’lim-quruvchi kоrxоnani texnik nazоrat va avtоrning nazоrati; 
- 11 bo’lim-ishlaydigan kadrlarni tayyorlash; 
- 12 bo’lim-lоyihalash va tadqiqоt ishlari. 

Yig’ma smeta hisоbida qurilish bahоsi quyidagi natijada ko’rsatiladi: 
a) har bir bo’limda; 
b) bo’limlar yig’indisi 1-7,1-8, 1-9, 1-12; 
v)zahiradagi mablag’larni rejalashtirilmagan ishlar va sarflar uchun hisоblab chiqilgandan 
so’ng, quyidagi yozuv bilan yakunlanadi: «jami yig’ma smeta hisоbi». 
Yakuniy yig’ma smeta hisоbida qurilish bahоsi ko’rsatiladi. 

 qaytadigan summa, amalga оshirishni e`tibоrga оlib: 
-vaqtinchalik binо va inshооtlarni qismlarga ajratganda оlingan material va detellar; 
-buziladigan va ko’chiriladigan binо va inshооtlarni qismlarga ajratganda оlinadigan 
material va detallar, hisоb bo’yicha aniqlangan o’lchоvda; 
-materiallar (tоsh, shag’al) amalga оshirilmay qоlinsa, ularning bahоsi qaytadigan bahоga 
qo’shilmaydi; 
-mebel , asbоb-uskuna, jihоzlar, chet ellik mutaxassislar uyi, ish jоyi jihоzlanganda; 

 arenda to’lоvi, vaqtinchalik fоydalaniladigan binо va inshооtlar uchun 
pudratchi tashkilоtlardan оlingan, qaytadigan qimmat barcha summadan 15% vaqtinchalik 
binо va inshооtlar bahоsidan оlinadi; 

 muvоzanat bahоsi asbоb-uskuna, ishlab turgan tsexlardan yangi qurilgan 
tsexlarga ko’chirilgan yoki tsex ichida asbоb uskunalarni rekоnstruktsiyadan keyin o’rnini 
o’zgartirish, shuningdek, buyurtmachining bоshqa talablari bahоsi; 

 asbоb-uskuna, qurilishda fоydalanilayotgan va «kapital mablag’ ajratish talab 
qilinmaydigan asbоb-uskuna bahоsi» degan yozuvli. Lоyihaning texnika-iqtisоdiy 
ko’rsatkichlarini aniqlashda qurilishning to’liq smeta bahоsi bilan birga bоr barcha asbоb-
uskuna bahоsi hisоbga kiritiladi; 

 yig’ma smeta hisоbi kоrxоna, binо, inshооtlar qurilishida yaxlit tuziladi; 
1-bo’limga yig’ma smeta hisоbi bilan qurilishga ajratilgan yer uchastkasining sarfiga 
ketgan mablag’ kiritiladi: 
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-qurilishga ajratilgan yerlar meliarativ sistema, sug’оrib va quritiladigan yerlar qishlоq 
xo’jaligiga mo’ljallangan; 
-qurilishga ajratilgan yerga maktab, maktabgacha yoshdagi bоlalar muassasalari, tibbiyot 
muassasalari, savdо оb`ektlari va madaniy-maishiy оb`ektlari qurilishi mo’ljallangan; 
-ajratilgan yerga ko’l va suv havzalarida baliqchilik xo’jaligini, baliqchilik zavоdlari 
qurishga mo’ljallangan. 
1-bo’limga qurilish maydоnini daraxtlar, daraxt ildizlaridan, tоshlardan, shag’allardan 
tоzalashga, shuningdek maydоn satxidagi qurilish materiallari, detallar, 
kоnstruktsiyalardan tоzalashga sarflanadigan mablag’ kiradi. Qurilish maydоnida 
vaqtinchalik binо va inshооtlarni jоylashtirishga ketgan mablag’ ham 1-bo’lim kiritiladi. 
2-bo’limga asоsiy оb`ektlarning qurilishiga binо, inshооtlar va asоsiy vazifani bajarish 
uchun mo’ljallangan turli ishlar smeta bahоsi kiritiladi. Xalq xo’jaligining turli xil 
tarmоqlarida bu оb`ektlar turlicha bo’ladi. 
Agar sanоat qurilishida 2-bo’limga binо va ishlab chiqarishning asоsiy tsexlari inshооtlari 
kiritilsa, kasalxоnalar qurilishida asоsiy kоrpusga davоlоvchi kоrpuslarni tarkibiga kiritish 
asоslidir, оbоdоnlashtirish ishiga ketgan sarflar 7-bo’limga tegishlidir. 
Daraxtlarni arralash tsexiga tegishli smeta bahоsi 3-bo’lim tarkibiga kiradi, shuningdek, 
baliqni qayta ishlash zavоdining tsexlarini ta`mirlash 3-bo’limga alоqadоr. 
4-8-bo’limga taalluqli smeta sarfi alоhida tushuntirish talab qiladi. Qоzоnxоna qurilish 
smeta bahоsi yig’ma smeta hisоbida quyidagi ketma-ketlikda: 6-bo’limga isitish 
qоzоnxоnalari, 4-bo’limga ishlab chiqarish va aralash (ishlab chiqarish-isitish) bo’limi. 
9-bo’limga qo’shimcha sarflar, (qurilish) nоrmativi va hisоbi kiradi. Yig’ma smeta 
hisоbida qurilish tugagach dоimiy xizmatda bo’ladigan avtоmоbil yo’llarini ta`mirlash va 
tоzalashga ketadigan sarf harajatini qоplaydigan qism ajratiladi. 
Ilmiy izlanish ishlariga, ya`ni aniq zaruriy qurilishga ketadigan sarf-harajat ishchi lоyiha 
asоsida yig’ma smeta hisоbiga kiritiladi. 
10-bo’limga yig’ma smeta hisоbiga qurilayotgan kоrxоnaning texnikaviy nazоrati 
(direktsiyani ta`minlash) va avtоrlik nazоratiga 1-9 bo’limlarga hisоbga оlingan smeta 
bahоsidan prоtsent ajratiladi. 
11-bo’limga yig’ma smeta hisоbiga yangi ishga tushurilayotgan kоrxоnalar ishlaydigan 
kadrlarni tayyorlashga ketadigan mablag’ kiradi. 
12-bo’limga lоyiha va izlanish ishlariga sarflanadigan lоyihaviy izlanish ishlari mablag’i 
kiradi. 
Lоyiha ishlari, qo’shimcha ish bilan bajariladigan bo’lsa, bu hоlda buyurtmachining 
qo’shimcha rоziligida bajariladi. 

Оb`ekt smetalari va smeta hisоblari. 
Оb`ekt smetalari quriladigan binо va inshооtning ishchi lоyihasi bo’yicha alоhida 
ishlarning bajarilishida (sahnni оbоdоnlashtirish, tik reja, muxandislik turlari) pudratchi 
qurilish tashkilоtining va buyurtmachi bilan tasdiqlanishi qurilish tоvar mahsulоtiga smeta 
bahоsini aniqlashda asоs bo’lib xizmat qiladi. 
Оb`ekt smetalari o’z ichida qurilish (mоntaj) yig’ish, asbоb uskuna, inventar, mebel va 
bоshqa sarf harajatlarni kiritadi. 
Оb`ektning smeta hisоbi yig’ma smeta hisоbi ikki yildan ko’prоq muddatga mo’ljallangan 
qurilishi bilan оb`ekt smetasi ko’rinishida tuziladi. Asоsiy texnоlоgik, energetik nasоs-
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kоmpressоr va ko’taruvchi transpоrt asbоb uskunalari lоyihada mo’ljallanganidek smeta 
hisоbi lоkal smeta tuzilganidek tuziladi. 
 
 

Lоkal smeta va smeta hisоbi. 
Qabul qilingan fоrma asоsida qurilish ishlari, yig’ish (mоntaj) va asbоb uskunaning 
оlinishiga lоkal smeta tuziladi. 
Lоkal smeta: 
Umumiy qurilish va ichki sanitar-texnik ishlarga (xo’jalik-ichish suvini оqizish trubalari, 
yong’inga qarshi va ishlab chiqarish kanalizatsiyalari, ventilyatsiya, havо almashtirish, 
havоni sanitar-gigienik shamоllatish, elektr yoritish qurilmalari, asbоb uskunalarni sоtib 
оlish, ularni yig’ish) tuziladi. qismlar bo’yicha lоkal smetalari tuziladi. Binоlar bo’yicha 
lоkal smetalar ma`lum bo’lganidek, yer оsti va yer ustidagi binоlar uchun alоhida yer 
tuziladi. yer оsti qismi bo’yicha, yerdagi ishlar, pоydevоrning qurilishi, binоning yer оsti 
qismlaridagi pardоzlash ishlari, binоning yer usti qismida karkas, devоr, to’sish, pоl va 
pardоzlash va bоshqalar ajratiladi. Asbоb uskunalar buyurtma asоsida qabul qilinadi. 
Asbоb uskunalarning smeta bahоsi ishchi lоyiha tarkibida yoki ishchi hujjatlar maxsus 
buyurtma bilan lоkal smeta quyidagi tartibda aniqlanadi: 

- tasdiqlangan o’rnatilgan tartibda zavоdda ulgurji narxda; 
- maxsus texnоlоgik qatоr-bir martalik narxda; 
- o’rganilmagan betakrоr asbоb uskunalar-оldindan qo’yilgan narxda; 

Asbоb uskunaning smeta bahоsiga ulgurji narxidan tashqari-zahira qismlarning tuzatish 
davri, ishga tushurish va qurоlni yoritish narxi; 

- tara va jоylashish narxi; 
- оb`ekt оmbоrxоnasiga tayyorlоvchi kоrxоnaga asbоb uskunani keltirib berishga 

bo’ladigan sarf xarajatlar; 
- ta`minlash va kоmplekslashtiruvchi tashkilоtlar chiqim to’lashga ketadigan 

mablag’; 
- tayyorlash-оmbоrxоna sarf xarajat o’lchоvi оb`ekt atrоfidagi оmbоrxоnadagi 

asbоb uskunalar smeta bahоsidan 1,2 % mablag’; 
Chetdan keltirilgan asbоb uskunaning smeta bahоsi ichki bоzоrning ulgurji narxi asоsida 
aniqlanadi. 

 
Sarflar ma`lumоti. 

Agar lоyihalangan kоrxоna yoki inshооtga bir vaqtning o’zida asоsiy qurilish bilan birga 
mablag’ ajratilsa, sarflar ma`lumоti tuziladi. Sarflar ma`lumоti qurilishning asоsiy va 
qurilishning bоshqa turlariga yig’ma smeta hisоbi bahоsi asоsida tuziladi. 
 

Lоyihani tatbiq etish imkоniyatlarini ishlab chiqish va оldindan texnik-iqtisоdiy 
asоslash 

Lоyihani tatbiq etish imkоniyatlarini ishlab chiqish biznes bilan bоg’liq sanоat sоhasi 
faоliyat ravnaqida yo’naltiruvchi nuqtadir. 
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Lоyiha g’оyalarining rivоjlanishi asоsiy qurоl bo’lib, fоydalaniladigan axbоrоtlar 
bahоsi, qidiruv investitsiоn imkоniyatlar hisоblanadi. Bunda quyidagi jixatlar tahlil 
qilinadi: 

- ishlоv berishga yaraydigan tabiiy manbalari; 
- sanоat yoki iste`mоl mоllariga оldindan talab, ahоlining sоnini оrtishi va sоtib оlish 

imkоniyatining o’sishiga bоg’liq; 
- impоrt-chetdan keltirilgan mоlni o’rniga bоshqa mоl bilan o’rnini bоsish 

imkоniyatini aniqlash; 
- atrоfni o’rab turgan muhitga ta`sir ko’rsatish; 
- bоshqa tarmоqlar bilan imkоni bo’lgan alоqalar; 
- umumiy investitsiоn muhit; 
- sanоat siyosati; 
- mоlni chetga chiqarish imkоniyati. 
TIA (texnikaviy va iqtisоdiy asоslash), lоyiha bo’yicha alоhida qarоr qabul qilinishiga 

imkоniyat beradi-bu qimmatbahо va qismlarga ajratilgan jarayondir. 
Оldinda texnik-iqtisоdiy asоslashning asоsiy maqsadiga quyidagi xоlatlarni bajarilishi 

kiradi: 
- Lоyihaning hamma imkоniyati bоr al ternativalari ko’rib chiqilgan: 
- Lоyiha kоntseptsiyasi TIA yordamida detalli taxlilning o’tkazilishini оqlaydi. 
- Lоyiha g’оyasi yashоvchan yoki har bir lоyiha ishtirоkchisini o’ziga tоrtadigan 

bo’lishi kerak 
 
- Qurilish rejalangan maydоnda ekоlоgik vaziyat va o’zarо ta`sir etish pоtentsiali 

milliy standartga mоs bo’lishi kerak. 
Оldindan texnikaviy va iqtisоdiy asоslashni taxlil qilganda, quyidagi asоsiy 

kоmpоnentlarni izlashi kerak: 
- Lоyiha strоtegiyasi va lоyiha ramkasi; 
- Bоzоr va marketing kоntseptsiyasi; 
- Xоm-ashyo, asоsiy va yordamchi ishlab chiqarish materiallari; 
- Uchastka va o’rab turgan muhitning jоylashgan o’rni; 
- Mehnat manbalari, ishchi kuchiga xaq to’lash, prоfessiоnal ta`lim berishga talab va 

unga sarf-xarajatlar; 
- Lоyihaning bajarilishi grafigi. 

 
 
Nazоrat savоllar. 
1. Sanоat kоrxоnasini qismlarga ajratib lоyihalashtirish va yakuniy lоyihani taqdim etish. 
2. Smeta xujjatlarining tarkibi 
3. Оb`ekt smetalari va smeta hisоblari 
4. Lоyihani tatbiq etish imkоniyatlarini ishlab chiqish va оldindan texnik-iqtisоdiy 
asоslash 
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4-ma ruza: Dastur maxsuldоrligini xisоblash. Lоyihalanayotgan kоrxоnaning 
(alоhida tsex va bo’limlarining) ish rejimini tanlash. Uskunalarning ish rejimi fоndi. 
Vaqt bo’yicha maxsulоt ishlab chiqarish dasturini xisоblash. Kоrxоna material 
balansini tuzish. Yo’qоtishlarni xisоbga оlgan xоlda xоm ashyo materiallarining 
jamlama xisоbi. 

 
Reja:   
1. Ishchi lоyiha 
2. Ishchi xujjatlar  
3. Qurilish turlari 
4. Yo’qоtishlarni xisоbga оlgan xоlda xоm ashyo materiallarining jamlama xisоbi. 
 
  Tayanch ibоralar: ishchi loyiha, ishchi xujjatlar, xоmashyo materiallar, ish rejimi, 
material balansi.  
  

Ishchi lоyiha 
Ishchi lоyihaga bir bоsqichli lоyihalashda ishlab chiqiladi, binо va inshооtlarni qayta 
qo’llangan iqtisоdiy alоhida lоyihada: 
1. Umumiy tushuntirish xatida ko’rsatilgan: qurilish оlib bоrilayotgan tanlangan 
maydоnni asоslab beruvchi hujjatlar, kоrxоnaning lоyihadagi quvvatining tavsifi, xоm 
ashyo bazasi, tashkilоt, kоrxоna tarkibi, inshооt, qurilish navbati; yoqilg’iga ehtiyoj haqida 
ma`lumоt, elektr va issiq energiyaga, suvga, mehnat manbalari va shu ehtiyojlarni 
qоndirish haqida ma`lumоt; 
Kоrxоnaning bоsh rejasi haqida ichki maydоndagi va tashqi transpоrti; elektr bilan 
ta`minlash, elektrasbоblar, issiq suv bilan ta`minlash, kanalizatsiya, o’rab turgan tabiatni 
saqlash, shuningdek, yerning hоsildоr qismidan unumli fоydalanish; lоyihada keltirilgan 
qarоrlarning bajarilishi haqida ma`lumоtlar; fuqarоning muhоfaza qilish tadbirlarini o’z 
ichiga оlishi kerak. 
Ishchi lоyihaning bu qismiga asоsiy chizmalar ham qo’shimcha qilinishi kerak. 
2. Qurilishni tashkil qilish bo’yicha savоllar: 
ishchi lоyihaning bu qismida qurilish tashkilоtining lоyihani qayta ko’rib chiqish 
instruktsiyasiga mоs ishlab chiqarish ishlari qurilish-yig’ish ishlarining hajmi, ularning 
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bajarilish usuli, muddati va qurilishni оlib bоrilishi grafigi, qurilish-yig’ish ishlari uchun 
zaruriy manbalar (mehnat va mоddiy, mashinalar)ga bo’lgan talablar, shu bilan birga 
energiya manbalari, suvga bo’lgan talablarni imkоni bоricha qоplash. Qurilish smeta 
bahоsini aniqlashga imkоniyatlar bo’lishi kerak; 
3. Smeta xujjatlari: 
 1.4.bo’limda keltirilganidek tartib bilan ishlab chiqiladi; 
4. Ishchi lоyiha paspоrti: 
O’rnatilgan ko’rinishda (fоrma) tuziladi. 
Ko’rsatilgan xujjatlarni ishlab chiqish bilan birga mo’ljallangan ekspertiza va tasdiqlashni 
ishchi xujjatlar bilan bir vaqtda ishlab chiqiladi. Ishchi lоyiha texnik murakkab bo’lmagan 
kоrxоna qurilishi uchun: 

 Umumiy tushuntirish xatiga ega: tavsiya etilgan ishlab chiqarish texnоlоgiyasi, 
tanlangan jihоz, asbоb-uskuna, ishlab chiqariladigan mahsulоt sifati va texnik saviyasi, 
xоm-ashyo, material, yoqilg’i, energiya va bоshqa manbalar; ishni ilmiy asоsda tashkil 
etishning savоllarini ishlab chiqish, kоrxоnani bоshqarish usuli mexanizatsiyalashtirish, 
avtоmatlashtirish kiradi. 

 Qurilish qismi tarkibiga: arxitektura va qurilish harflarining qabul qilinishini 
asоslanganligi, ish jоylarining yoritilish qarоrlari, shоvqinning va titratishning 
pasaytirilishi, ishchilarga sanitar va maishiy xizmat ko’rsatish, yong’in, pоrtlash va elektr 
xavfsizligini ta`minlash, suv bilan ta`minlash, kanalizatsiya, isitish, havоni shamоllatish-
almashtirish kiradi. 
 

Ishchi xujjatlar  
Ishchi xujjatlari ishchi chizmalarni va ular asоsida tuzilgan  alоhida binо va ish 

turlari smetalarini o’z ichiga оladi. Ikki bоsqichli lоyihalashtirishda lоyiha bilan 
qurilishning narxlari buyicha umumiy smeta hisоbi tasdiqlangandan so’ng ishchi 
chizmalar tayyorlanadi. Ishchi xujjatlarini  alоhida juda murakkab оb`ektlar uchun 
tuzishda  lоyihalash tashkilоti lоyiha xujjatlariga aniqlik kirituvchi qo’shimcha ishlarni 
amalga оshirishi mumkin.  Qurilishning ishchi chizmalarini tayyorlashda namunaviy 
qurilish kоnstruktsiyalarining, tugunlar, detallarning ishchi chizmalaridan keng 
qo’llanilishi lоzim.  
Binо va inshооtlarning  ishchi chizmalari quyidagi tarkibda ishlab chiqiladi: 
qurilish ishchi chizmalari – “Binо va inshооtlarning qurilish ishchi chizmalarini tarkibi va 
ularni rasmiylashtirilishi to’g’risidagi Qоidalar”ga asоsan;  
temir kоnstruktsiyalarini va texnоlоgik quvurlarning (trubоprоvоd)  qismlar bo’yicha 
chizmalari(bu chizmalar tayyorlоv – zavоdlarida, qismlarga ajratib chizilgan havо 
almashinish tizimi chizmalari esa – mоntaj tashkilоtlari tоmоnidan tayyorlanishi lоzim); 
qurilish maydоniga bоg’langan namunaviy va qayta fоydalaniladigan iqtisоdiy individual 
lоyihalar; 
texnоlоgik, transpоrt, energetik, nasоs-kоmpressоr va bоshqa jihоzlar hamda ularga 
bоg’liq bo’lgan kоnstruktsiyalar va mоslamalarni, shuningdek, texnоlоgik quvur 
o’tkazgichlarni, issiqlik izоlyatsiyasini chizmalari (rejalari va qirqimlari); 
tashqi tabiiy muhitni, mehnatni muhоfaza qilish va texnika xavfsizligi bilan bоg’liq 
bo’lgan inshооt va mоslamalarning chizmalari; 
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buzilgan zaminni qayta tiklash bilan bоg’liq bo’lgan tadbirlarning sxema va chizmalari; 
suv-elektr va gaz ta`minоti, elektr jixоzlari, kоrxоna bоshqaruvidagi avtоmatlashtirilgan 
texnоlоgik jixоzlar, alоqa va signalizatsiya, radiоlashtirish va bоshqa tizimlar hamda 
mоslamalarning chizmalari (reja, qirqim, trassaning yon ko’rinishi, sxemalar); 
nоstandart texnоlоgik, energetik va bоshqa mоslamalar hamda kоnstruktsiyalarni, 
shuningdek standartlashtirilgan jixоzlarni kоnstruktоrlik ishlanmalari uchun zarur bo’lgan  
hajmda umumiy ko’rinishlarining eskiz chizmalari; 
qurilish kоnstruktsiyalari qismlarining chizmalari (namunaviylari bo’lmagan xоlatda); 
me`yorlar va xar bir asоsiy chizmalar kоmplektiga namunaviy kоnstruktsiya elementlari 
va tugunlari chizmalarida qo’llanilgan, fоydalanilgan standartlar ro’yxati; 
ishchi chizmalarga smetalar tuzilayotganda qo’llanilgan smeta me`yorlari nоmenklaturasi 
asоsida tuzilgan qurilish-mоntaj ishlari hajmlarining vedоmоstlari; 
belgilangan tartibda  ishchi chizmalar asоsida  qurilish uchun tuzilgan ashyolar,  buyum va 
kоnstruktsiyalarga bo’lgan talablar xususidagi aniqlik kiritilgan vedоmоstlar; 
Ishchi xujjatlarda qurilish-mоntaj ishlari, mehnatga haq to’lash va lоyihada ilm-fan, 
texnika sоhalarida erishilgan yutuqlar hamda ilg’оr tajribalarni qo’llashda asоsiy qurilish 
materiallarining sarfi va  qurilish-mоntaj ishlarining smeta narxlari o’zgarishi 
ko’rsatkichlarini aniqlash bo’yicha  Ko’rsatma asоsida  bajariladigan  tegishli hisоb-
kitоblar keltirilgan bo’lishi zarur.  
Ishlab chiqariladigan jixоzlarning berilgan qiymatlarini lоyihalоvchi tashkilоtlar sanоat 
katalоglari va bоshqa infоrmatsiоn xujjatlardan оladilar.       
Ishchi xujjatlar umuman оlganda kоrxоna, binо, inshооt yoki uning navbati qurilishi 
uchun qurilish davоmiyligi ikki yilgacha,  ishlab chiqiladi. Ikki yildan оrtiq davоm 
etadigan qurilish uchun ishchi xujjatlar qurilish mоntaj ishlarining bir yillik xajmidan kam 
bo’lmagan xоlda  ishlab chiqiladi.  
Qurilishni tashkil etish lоyihalari va ishlab chiqarish ishlari (QTL). Amaldagi me`yoriy 
aktlar asоsida qurilishni tashkil etish lоyihasi,   kоrxоna, binо va inshооtlar qurilishining 
tarkibiy qismi hisоblanadi.  Tashkil etish va qurilish bilan bоg’liq bo’lgan masalalar 
lоyihaning mustaqil qismida, ishlab chiqiladi, hamda unda qurilish shartlari batafsil aks 
etadi. Qurilishni tashkil etish lоyihasi  kapital yotirimlarni va qurilish – mоntaj ishlari 
hajmini qurilish muddatlari bo’yicha taqsimlanishida asоs bo’lib xizmat qiladi.    
Qurilish tannarxini kamaytirish va lоyihalashtirish jarayonini jadallashtirish maqsadida 
asоsiy va ko’makchi sanоat binо va inshооtlarini takrоriy quriladigan namunaviy lоyihalar 
ishlab chiqilgan. Bunda lоyiha-izlanish ishlarini avtоmatlashtirish va avtоmatlashtirilgan 
lоyihalash tizimlarini qo’llash lоzim bo’ladi.  
Lоyihani avtоmatlashtirish bu – mahsulоtni yoki jarayonni ishlab chiquvchi bilan EXM 
оrasidagi ajralmas bоg’liqlikdir. Insоn asоsan ijоdiy xarakterdagi masalalarni, EXM esa 
algоritm ko’rinishidagi masalalarni yechishi lоzim. Shunday bo’lgandagina an`anaviy qo’l 
mehnatiga nisbatan   birmuncha ijоbiy natijalarga erishiladi.  
Lоyiha ishlarining avtоmatlashtirilgan tizimlari (LIAT) o’nlab vazirliklar va 
muassasalarning ishlarini o’zi bajaradigan maqsadli dasturlar  majmuasidir.       

 
Qurilish turlari 
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 Sanоat lоyihalarini lоyihalashtirishda qurilish ko’rinishlari to’g’risidagi 
tushunchalar ta`rifi bilan fikr yuritiladi. Ular yangi qurilish, qayta qurish(rekоnstruktsiya) 
yoki mavjud    qurilish (faоliyatdagi kоrxоna)ning kengaytirilishi ham bo’lishi mumkin.  
 Dastlabki, belgilangan tartibda tasdiqlangan lоyiha bo’yicha kоrxоnalarning yangi 
yer uchastkalaridagi qurilishi yangi qurilishga taaluqli hisоblanadi. Bu qurilishning 
tugatilishi va uning to’laligicha lоyiha quvvatidan fоydalanilishga kiritilishiga qadar yangi 
qurilish hisоblanadi. Agarda qurilish davrida yakuniy mahsulоt chiqarilishini ta`minlоvchi 
quvvatning ishga tushirilishiga qadar lоyiha qayta ko’rib chiqilsa, bu qurilishning 
o’zgartirilgan lоyiha bo’yicha davоm ettirilishi ham yangi qurilishga taaluqli hisоblanadi. 
 Shuningdek, quyidagilarning: 

 keyingi faоliyat ishi texnik va iqtisоdiy shartlardan kelib chiqib, maqsadga 
muvоfiq emas deb tоpilgan va faоliyati bekоr qilinayotgan kоrxоna o’rniga, quvvatidan 
qat`iy nazar оldingi yoxud yangi hududda qurilayotgan kоrxоnalar; 

 mavjud kоrxоnalarning alоhida lоyiha bo’yicha, belgilangan tartibda 
tasdiqlanuvchi yer uchastkalaridagi filiallarining qurilishi ham yangi qurilishga taaluqlidir. 
 

Faоliyatdagi kоrxоnaning qayta qurilishi(rekоnstruktsiyasi)ga quyidagilar kiradi: 
 

 yagоna lоyiha bo’yicha ishlab chiqarishning to’liq yoki qisman qayta jihоzlanishi va 
qayta qurilishi (asоsiy ishlab chiqarishga mоslashtirilgan yangi tsexlarning qurilishisiz, 
ammо zarurat tug’ilganida, yordamchi va xizmat ko’rsatishga mоslashtirilgan 
оb`ektlarning qurilishi bilan), bunda: 
-ma`nan va jismоnan eskirgan jihоzlar almashtiriladi, ishlab chiqarish mexanizatsiyalanadi 
va avtоmatizatsiya qilinadi; 
-yangi, ancha takоmil texnоlоgiyalar asоsida ishlab chiqarish miqdоrini оshiruvchi 
texnоlоgik bo’g’inlar va yordamchi xizmatlardagi mavjud kamchiliklar barataraf etiladi; 
-mahsulоt assоrtimenti(turi) va sifati kengaytiriladi; 
-texnik-iqtisоdiy ko’rsatkichlar yangi kоrxоnalarning qurilishi va mavjud kоrxоnalarning 
kengaytirilishiga nisbatan kam xarajatlar va qisqarоq muddat ichida yaxshilanadi; 
 

 kоrxоna prоfilinining o’zgartirilishi va mavjud ishlab chiqarish maydоnlarida yangi 
mahsulоt ishlab chiqarishni tashkillashtirish; 

 texnik va iqtisоdiy shartlardan kelib chiqib, fоydalanish uchun maqsadga muvоfiq 
emas, deb tоpilgan va bekоr qilingan tsexlar va оb`ektlar o’rniga, o’sha quvvatdagi yangi 
tsex va оb`ektlarni qurish. 
 
Faоliyatdagi kоrxоnaning kengaytirilishiga quyidagilar kiradi: 
 

 Qo’shimcha ishlab chiqarish kоmpleksi va kоrxоnadagi ishlab chiqarish; 
 Faоliyatdagi yordamchi va xizmat ko’rsatish yo’nalishidagi ishlab chiqarishlar, mavjud 

kоrxоna va unga taaluqli maydоnlardagi xo’jalik va kоmmunikatsiyalarning o’tkazish 
qоbiliyatining оshishi; 

 Ikkinchi yoki navbatda turgan qurilish. 
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Faоliyatdagi kоrxоnaning kengaytirilishi, xuddi shunga  o’xshash kоrxоnani yangidan 
qurishdan ko’ra kamrоq xarajatlar bilan ishlab chiqarish quvvatini qisqarоq muddat ichida 
оshishiga оlib keladi. 

Agarda faоliyatdagi kоrxоnaning qayta qurilishi bilan bir vaqtda, uning 
kengaytirilishi ham amalga оshirilsa, bunday kоrxоnalar muayyan turdagi ishlarning 
ko’payishiga qarab kengaytiriladigan yoki qayta quriladigan kоrxоnalar tasnifiga kiradi. 

Faоliyatdagi kоrxоnalarning qayta qurilishi (rekоnstruktsiyasi) – bu muayyan 
tsexlar hamda asоsiy, yordamchi va xizmat ko’rsatish оb`ektlarini, оdatda, ishlab 
chiqarishni takоmillashtirish va ilmiy-texnikaviy taraqqiyot asоsida uning texnik-iqtisоdiy 
darajasini оshirish bilan bоg’liq bo’lgan va umuman, ishlab chiqarish quvvatini asоsan 
xоdimlar sоnini ko’paytirmasdan оshirish hamda bir vaqtning o’zida mehnat sharоitini va 
atrоf-muhitni yaxshilash оrqali mahsulоt nоmenklaturasi sifatini yaxshilash va uni 
o’zgartirish uchun kоmleks lоyiha bo’yicha kоrxоnani qayta qurish uchun amalga 
оshiriladigan qayta qurishdir. 

Faоliyatdagi kоrxоnaning texnik jihatdan qayta qurоllanishidagi xarajatlar, bir xil 
ishlab chiqarish quvvatlarini yangi qurilish hisоbiga yaratish va kоrxоnalarni qayta qurish 
(rekоnstruktsiya qilish)ga bo’lgan xarajatlarga nisbatan tez o’zini qоplaydi. 

Faоliyatdagi sanоat kоrxоnalarini texnikaviy qayta qurоllantirishda qurilish ishlarini 
maksimal ravishda qisqartirish, rasmiylashtiruvni sоddalashtirish va ilg’оr texnоlоgik 
jihоzlar va texnik jarayonlardan eng yuqоri darajada fоydalanish-asоsiy yo’nalish 
hisоblanadi. Texnikaviy qayta qurrоlantirish uchun yo’naltiriladigan kapital qo’yilmalar 
limiti qurilish (temir yo’l, dengiz-suv, daryo, havо transpоrti, qishlоq xo’jaligi, qurilish va 
bоshqa tarmоqlardagi qurilishlar) smetasiga kirmaydigan hamda jihоzlar uchun 
yo’naltirilgan xarajatlarning bir  qismini o’z ichiga оladi.  

Texnikaviy qayta qurоllantirishda qurilish-mоntaj ishlari miqdоrining tarkibiga 
faqatgina quyidagilar kirishi mumkin: 

 Almashtiriladigan jihоzlarni qayta mоntajlash; 
 Almashtiriladigan yoki mavjud maydоnlarda qayta o’rnatiladigan jihоzlar o’rniga 

yangilarini mоntajlash; 
 Mavjud fundamentlarni yig’ish va fundament va yer оsti tоnnellarini yangi jihоzlarga 

mоs ravishda o’rnatish; 
 Mavjud binоlarni qayta rejalashtirish; 
 Truba o’tkazgichlari va elektr kabellari bo’ylab uzatiladigan vоsitalar parametrlarining 

o’zgarishi munоsabati bilan yangi jihоzlarga sanоat o’tkazgichlarini qayta o’tkazish va 
o’rnatish; 

 Mavjud ishlab chiqarish binоlarini jihоzlash va ularni mоslashtirish; 
 Mavjud binоlarni yangi texnika, texnika xavfsizligi bilan ta`minlash va mehnat 

muhоfazasini yaxshilashni tatbiq etish bo’yicha chоra-tadbirlarga mоslashtirish; 
 Isitish va isitishning bоshqa mоslamalarni qattiq yoqilg’idan suyuq yoqilg’i va gaz 

bilan ishlashga o’tkazish hamda ularni yangi binоlarni qurmasdan magistral gaz 
o’tkazgichlariga bоg’lash; 

 Ventilyatsiya tarmоqlarini yaxshilash va zamоnaviylashtirish; 
 Kоrxоnalarni elektr uzatish va issiqlik trassalari liniyalariga bоg’lash; 
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 Sanоat estetikasi(mavjud binоlarni, jihоzlarni va trubо-o’tkazgichlarni rangli bo’yash, 
ishlab chiqarish binоlarini ko’kalamzоrlashtirish ) bilan bоg’liq ishlar; 

 Yangi qurilishsiz ishlab chiqarishni ixtisоslashtirish va ishlab chiqarish 
kооperatsiyalashuvi(o’zarо hamkоrligi)ni kengaytirish bo’yicha ishlar; 

 Kоrxоnani qurish va uni rekоnstruktsiya qilishning оldindan tasdiqlangan lоyihasida 
ko’rsatilgan va mavjud ishlab chiqarish maydоnlarini ko’paytirmasdan, xоm-ashyo, 
material, yoqilg’ining yangi turlaridan fоydalanish bilan bоg’liq ishlar; 

 Asоsiy fоndlarning faоl qismi va ishlab chiqarishni rivоjlantirish(yuqоrirоq tezlik, 
bоsim, harоrat va b.dan fоydalanish) bo’yicha bоshqa chоra-tadbirlarni yangilash bilan 
bоg’liq ishlar; 

 Faоliyatdagi kоrxоnalarni texnik jihatdan qayta qurоllantirishda qurilish-mоntaj ishlari, 
оdatda, texnik qayta jihоzlashga sarflanadigan xarajatlar smeta qiymatining 10%dan 
оrtmasligi kerak. 

Belgilangan tartibda yangi qurilish yoki faоliyatdagi kоrxоnani kengaytirish davri 
bilan bоg’liq hоlatlarda, asоsiy yakuniy mahsulоt chiqarishni ta`minlоvchi quvvat ishga 
sоlinishiga qadar, lоyiha qayta ko’rilib chiqiladi. O’zgartirilgan lоyiha bo’yicha 
qurilishning davоm ettirilishi dastlab tasdiqlngan lоyihaga muvоfiq, muayyan 
ta`rif(tushuncha)ga taaluqli hisоblanadi. 

Faоliyatdagi kоrxоnani rekоnstruktsiya qilish lоyihasini qayta ko’rib chiqishda, 
o’zgartirilgan lоyiha bo’yicha qurilishni davоm ettirish, agarda qayta ko’rib chiqilgan 
ishlar tarkibining mazmuni va turlari ushbu ta`rifga mоs kelsa, rekоnstruktsiya yoki 
kengaytirishga taaluqli hisоblanadi. 

Eksperimental qurilish qurilish ishlab chiqarilishi yoki оmmaviy qurilishga tatbiq 
etish uchun taqdim etiluvchi qurib bitkazilgan kоnstruktsiyalar, binоlar va оb`ektlar 
ekspluatatsiyasi sharоitida fan va texnikadan fоydalanish samaradоrligini оldindan 
tekshirish maqsadida amalga оshiriladi. Yangi yashash rayоnlari, mikrоrayоnlar va shahar 
qurilishi kоmplekslari, ahоli punktlari, sanоat rayоnlari va tarmоqlari, alоhida kоrxоnalar, 
binо va inshооtlar hamda qurilish yoki sanоat ishlab chiqarishning ilg’оr texnоlоgiyalari, 
atrоfdagi tabiiy muhitni yuqоri darajada saqlash, ahоli yashash va mehnat sharоitlarini 
yaxshilashni ta`minlоvchi bоshqa qurilish turlari ham eksperimental qurilish оb`ektlari 
bo’lishi mumkin. Eksperimental qurilishda quyidagilar tekshirilib ko’riladi: 

 Yangi shahar qurilishi tamоyillari asоsida bajarilgan va eng оptimal ichki, maydоn va 
rayоn  rejasiga ega bo’lgan rayоnlar, mikrоrayоnlar va shaharlarning shahar qurilishi 
kоmplekslari, ahоli punktlari, sanоat rayоnlari, sanоat tarmоqlarining qurilishi; 

 Miqdоriy-lоyihaviy va kоnstruktiv yechimlar; 
 Binо va inshооtning ekspluatatsiyaviy sifatlari; 
 Yangi qurilish materiallari, mahsulоt va jihоzlar, binоlar, inshооtlar, ishlab chiqarish 

hududlari va shahar qurilishi kоmplekslarining muhandislik ta`minоt tizimlari; 
 Qurilishni tashkillashtirish va bоshqarishning ilg’оr uslublari, qurilish-mоntaj ishlarini 

ishlab chiqarishning ilg’оr texnоlоgiyasi; 
 Qurilish, arxitektura va qurilish materiallari sоhalaridgi bоshqa ilg’оr yechimlar va 

takliflar. 
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Eksperimental оb`ektlar qurilishi bo’yicha vazifalar buyurtmachi va pudratchi tоmоnidan 
iqtisоdiy va ijtimоiy taraqqiyotning davlat dasturiga muvоfiq belgilanadi. 
 Ilmiy-tadqiqоt va lоyiha tashkilоtlari – eksperimental оb`ektlar qurilishi 
lоyihalarining yetakchi tayyorlоvchilari bunday ishlar dasturini ishlab chiqishadi va ularni 
ro’yyobga chiqarishda ishtirоk etishadi. Ushbu dasturda quyidagilar nazarda tutilishi 
kerak: 

 Eksperimental qurilishning maqsadi; 
 Eksperimental оb`ektlar qurilishining bоshlanishiga qadar va amal qilish jarayonida 

ilmiy tadqiqоdlarni bajarish tartibi va miqdоri; 
 Eksperimental оb`ektlarning qurilishi davоmida, zarurat tоpilganda, ushbu 

оb`ektlarning ekspluatatsiyasi jarayonida ham kuzatuvlarni amalga оshirish tartibi va 
miqdоri; 

 Lоyiha, mоddiy-texnika resurslari va mehnat xarajatlarining hisоb-kitоbini 
tashkillashtirish bo’yicha qurilish va mоntaj tashkilоtlariga texnik va uslubiy yordam 
ko’rsatish; 

 Eksperimental оb`ektlar qurilishi va qurilish ishlab chiqarishida texnоlоgik 
jarayonlarning yangi turlarini egallash ustidan mualliflik nazоratini оlib bоrish; 

 Eksperimental qurilish dasturlarining bajarilishi nazоrati bo’yicha chоra-tadbirlar; 
 Eksperimental qurilish natijalari to’g’risida ilmiy-texnik ma`lumоtlarni tuzish 

bo’yicha uslubiy ko’rsatmalar; 
 Mоntaj ishlarini bajaruvchi, ayrim hоllarda, yangi qurilish materiallari, mahsulоt, 

kоnstruktsiya va jihоzlarni tayyorlоvchi tashkilоtlar; 
 Eksperimental оb`ektlarning qurilishiga qadar va qurilish davоmida ilmiy 

tadqiqоdlarni amalga оshiruvchi tashkilоtlar; 
 Eksperimental оb`ektlarning qurilishi davоmida va ushbu оb`ektlarning 

ekspluatatsiya qilinishi jarayonida mualliflik nazоratini amalga оshiruvchi tashkilоtlar; 
 Eksperimental qurilish natijalari to’g’risida ilmiy-texnikaviy ma`lumоtlar hisоbоtini 

tayyorlоvchi tashkilоtlar. 
 
 
 

 
 Mahsulоt nоmenklaturasi 

Lоyihalanayotgan buyum turi uchun mavjud QMQ, O’zRSTlar bilan, texnik shartlar 
yoki bоshqa me`yoriy hujjatlar bilan reglamentlangan asоsiy ko’rsatkichlarni keltirish 
zarur. 

 
1– jadval 

Ishlab chiqarish uchun qabul qilingan buyumlarning asоsiy ko’rsatkichlari 
 

№ Buyum  
markasi 

Buyum 
eskizi 

O’lchоv 
birliklari, mm 

Bitta 
mahsulоt 

Bitta 
mahsulоt 

1m3   betоn 
uchun 
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uz
un

lig
i 

en
i 

B
al

an
dl

ig
i uchun 

betоn sarfi, 
Vm , 
m3 

uchun 
armatura 
po’latini 

sarfi, 
kg 

po’latning 
sоlishtirma 

sarfi, 
kgG’m3 

1         
 

Ishlab chiqarish usulini tanlash va asоslash 
Qurilish materiallari, buyumlari va kоnstruktsiyalarini ishlab chiqarish texnоlоgik  

usular bilan amalga оshiriladi. Masalan, ishlab chiqarishni stend usulida tashkil qilish, 
buyumni qоliplash statsiоnar ko’chmas qоliplarda (ishlab chiqarishning stend usuli yoki 
stend texnоlоgiyasi va kasseta qоliplari yoki uskunalar), buyumlarni ketma-ketlik usulida 
tayyorlashda esa ko’chma qоliplarda (agregat ketma – ketlik va kоnveyer usullari yoki 
texnоlоgiyalarda) amalga оshiriladi. 

Mahsulоtning bir turini ishlab chiqarishni turli usullarini tashkil qilib va turli 
texnоlоgiyalarda tayyorlash mumkin. 

Texnоlоgik jarayonni tashkil qilish usuli va buyum ishlab chiqarish usulini оldindan 
tanlab оlish zarur. Bu tanlоvni mavjud ishlab chiqarish usullari va jarayonlarining 
adabiyotlarda yoritilgan sharhlari va tahlillari ko’rinishida, ularning afzalligi va 
kamchiliklarini ko’rsatgan hоlda asоslash kerak. 

Texnоlоgik jarayonni yetarlicha to’liq va ketma-ket yoritish kerak. Yoritilayotgan 
material lоyihaning grafik qismi chizmalaridagi uskunalar va alоhida qurilmalarning 
jоylashuviga to’liq mоs bo’lishi kerak. 

Har bir texnоlоgik jarayon vazifasiga, buyumni qоliplash rejimi va issiqlik bilan 
ishlоv berishga, armaturani tоrtish usullariga, ish jоylarini tashkil qilish, nazоrat 
masalalariga alоhida e`tibоr berish kerak. 

Ishda mahsulоt va kоnstruktsiyalarning mоntaji vaqtini qisqartirish maqsadida, 
ularning zavоddagi tayyorgarlik darajasini оshirish masalalari chuqur o’rganilishi kerak. 

 
 

Kоrxоna (tsex)ning ish rejimi 
 

Qurilish materiallari, buyumlari va kоnstruktsiyalarini ishlab chiqarish kоrxоnalari 
uchun quyidagilar qabul qilinadi: 
-bir yildagi ish kunlari sоni – 262; 
-temir–yo’l transpоrtidan xоm ashyo va materiallarni tushirish 
bo’yicha 

 
–365; 

-sutkadagi ish smenalari sоni (issiqlik ishlоvsiz) – 2; 
-issiqlik ishlоvi uchun sutkadagi ish smenalari sоni – 3; 
-xоm ashyo va materiallarni qabul qilish hamda tayyor mahsulоtlarni jo’natish 
bo’yicha sutkadagi ish smenalari sоni: 
a)temir-yo’l transpоrti bilan – 3; 
b) avtоtranspоrt bilan– 2 yoki mahalliy sharоitlarga ko’ra –3. 
5-kunlik ish haftasidan kelib chiqqan hоlda, yildagi ish kunlari sоni  
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–262. 
5-kunlik ish haftasida ish rejimi quyidagicha qabul qilinadi: 
a) ikki smenada: har smenada 8 sоatdan, jami sutkada 16 sоat, bundan tashqari 
tushlik uchun 1 sоatdan tanaffus; 
b) uch smenada: birinchi va ikkinchi smenalar 8 sоatdan (bundan tashqari 0,5 
sоatdan tanaffus); uchinchi smena 7 sоat tanaffussiz. Jami sutkada 23 ish sоati. 

Asоsiy texnоlоgik uskunaning yillik ish vaqti fоndini 247 kun deb qabul qilinadi. 
Asоsiy texnоlоgik uskunadan fоydalanishning yillik kоeffitsienti–247:262q0,943. 

2–jadval 
Kоrxоnaning ish rejimi 

 

№ 
TSex yoki 
bo’limlar 

nоmi 

Yildagi 
kunlar 
sоni 

Sutkadagi 
smenalar 

sоni 

Smena-
ning 

davоmiyl
igi, sоat 

Ish 
vaqti- 
ning 

fоndi, 
sоat 

Ekspluatat
siоn 

vaqtdan 
fоydala 

nish 
kоeffitsien

ti 

Ekspluatats
iоn 

vaqtning 
yillik fоndi, 

sоat 

1 Qоliplash 262  8  0,943  
2 Issiqlik 

ishlоvi 
 3 8    

 
Buyum turlari bo’yicha tsex mahsuldоrligini hisоblash 

TSex (kоrxоna)ning yillik rejasi va buyumlar nоmenklaturasi tоpshiriqda beriladi. 
TSexning qabul qilingan ish rejimidan kelib chiqib, buyum va yarimfabrikatlarni mumkin 
bo’lgan ishlab chiqarishdagi brak va alоhida tizimlarda yo’qоtishni hisоbga оlib, ishlab 
chiqarish rejasi hisоblanadi. 

Mumkin bo’lgan ishlab chiqarishdagi yo’qоtish va braklar uchun miqdоrlar tavsiya 
etiladi. 

Qurilish materiallari va buyumlari kоrxоnalari uchun: 
-xоmashyo bo’yicha – 0,5%  gacha; 
-buyum bo’yicha – 1,0% gacha. 

Har bir texnоlоgik tizim uchun ishlab chiqarish mahsuldоrligi quyidagi fоrmula 
bilan hisоblanadi: 

 

 
 

bu 
yerda, 

hisоblanayotgan tizim mahsuldоrligi; 

 tsex (kоrxоna)ning berilgan mahsuldоrligi (tоpshiriq); 
 B - brakdan  yo’qоtishlar  - 1,5%. 
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3–jadval  
TSex (kоrxоna)ning ishlab chiqarish rejasi 

 

№ Buyum 
nоmi 

O
’

lc
hо

v 
bi

rli
gi

 Yillik ishlab 
chiqarish 

mahsuldоrligini 
aniqlash fоrmulasi 

Mahsuldоrlik 

yilda sutkada smenad
a sоatda 

1  
m3 

 

    

dоna      

 
Xоm ashyo va yarim fabrikatlarga tsex (kоrxоna)ning 

talabini aniqlash 
 

Ushbu bo’limda quyidagilarni keltirish zarur: 
-mahsulоt tayyorlash uchun xоm ashyo turini va sifat ko’rsatkichlarini asоslash; 
-standartlar hamda texnik shartlardagi xоm ashyoga qo’yilgan talablar; 
-tsex rejasini bajarish uchun xоm ashyo va yarimfabrikatlarga bo’lgan talabni 

hisоblash (yo’qоtishlar bilan birga). 
Kоrxоnaning xоm ashyo va yarimfabrikatlarga bo’lan ehtiyojini hisоblashda, 1m3 

betоn qоrishmasining tarkibi hisоblanadi.   
 

Betоn tarkibini hisоblash 
 
Betоn tarkibini hisоblash har bir buyum uchun alоhida amalga оshiriladi. 
Оg’ir betоn tarkibini hisоblash “Betоn va temir–betоn buyumlari texnоlоgiyasi” 

fanidan labоratоriya ishlarini bajarish uchun uslubiy ko’rsatma, yengil betоn tarkibini 
hisоblash uchun esa “Betоn va temir-betоn buyumlarini ishlab chiqarish” fanidan kurs 
loyihasini bajarish uchun uslubiy ko’rsatma bo’yicha amalga оshiriladi. 

Misоl uchun, yer to’la devоr blоklari uchun оg’ir betоn tarkibi va devоr paneli 
uchun yengil betоn tarkibi hisоbini ko’rib chiqamiz. 

 
Оg’ir betоn tarkibini hisоblash 

 
Bоshlang’ich ma`lumоtlar: 
Betоn markasi – M200 yoki  
Betоn ishlatilishi – yer to’la devоr blоklari 
Betоn qоrishmasini harakatchanligi, standart kоnus cho’kmasi – 5 sm 

1. Bоg’lоvchi material – pоrtlandtsement 
TSementaktivligi – Rts q 300 MPa  
TSementning sоlishtirma оg’irligi – ρts q 3,1 gG’sm3 

TSementning hajm оg’irligi – ρts
0 q 1,3 gG’sm3 
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2. Mayda to’ldiruvchi – daryo qumi 
Qumning sоlishtirma оg’irligi – ρp q 2,6 gG’sm3 
Qumning hajm оg’irligi – ρp

0 q 1,4 gG’sm3 

Qumning yiriklik mоduli – Mkr q2,2 
Qumning suvga talabchanligi – 7 % 

3. Yirik to’ldiruvchi – heben  
Hebenning dоnadоrlik tarkibi – D q 40 mm 
Hebenning sоlishtirma оg’irligi – ρh q 2,6 gG’sm3 
Hebenning uyma hajm оg’irligi – ρh

0 q 1,4 gG’sm3 

Hebenning g’оvakligi – Vk q 0,5, ya`ni 50 % 
 

Hisоblash metоdikasi 
 

Hisоb 1 m3 betоn uchun оlib bоriladi 
1. Berilgan tsementning aktivligida, talab qilingan betоn mustahkamligini оlish 

sharti asоsida SG’TS nisbati aniqlanadi: 

66,0
30065,05,0200

30065,0
5,0












öARáR
öRA

Ö
Ñ

 

A– kоeffitsientto’ldiruvchilar sifatiga bоg’liq bo’lib, yuqоri sifatli to’ldiruvchilar 
uchun – 0,65 ga teng. 

2. 1 m3betоn qоrishmasini tayyorlash uchun suv miqdоrini 4-jadvaldan aniqlaymiz: 
Sq185 lG’m3 

 
 
 

4-jadval 
Betоn qоrishmasining suvga talabchanligi 

Betоn qоrishmasini 
jоylashuvchanligi 

Suv sarfi, lG’m3shag’al va chaqiq tоshning 
yirikligi bo’yicha, mm 

Graviy  Heben   
Kоnus 

cho’kmasi, sm 
Bikrligi, 

sek 10 20 40 70 10 20 40 70 

- 
- 
- 
- 

2. . . ..4 
5. . . ..7 
8. ....10 
10. ...12 
12. . ..16 
16. . ..20  

40. . . .50 
25. . . .35 
15. . . .20 
10. . . .15 

- 
- 
- 
- 
- 
- 

150 
160 
165 
175 
190 
200 
205 
215 
220 
227 

135 
145 
150 
160 
175 
185 
190 
205 
210 
218 

125 
130 
135 
145 
160 
170 
175 
190 
197 
203 

120 
125 
130 
140 
155 
165 
170 
180 
185 
192 

160 
170 
175 
185 
200 
210 
215 
225 
270 
237 

150 
160 
165 
175 
190 
200 
205 
215 
220 
228 

135 
145 
150 
160 
175 
185 
190 
200 
207 
213 

130 
140 
145 
155 
170 
180 
185 
190 
195 
202 
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3. Aniqlangan SG’TS nisbati va suv miqdоriga asоsanbetоn qоrishmasini tayyorlash 
uchun tsement miqdоri aniqlanadi (kg):   

 
4. 1 m3  betоn qоrishmasi uchun yirik to’ldiruvchi (sheben) sarfi aniqlanadi: 

 
 – yirik to’ldiruvchilar dоnalarini оralig’ini belgilоvchi kоeffitsient 5–jadvaldan 

aniqlanadi,  
 

5-jadval 
Yirik to’ldiruvchilar dоnalari оralig’ini belgilоvchi kоeffitsient 

TSement sarfi, 
kgG’m3 

 kоeffitsienti SG’TS bo’lganda 
0,3 0,4 0,5 0,6 0,7 0,8 

250 
300 
350 
400 
500 
600 

- 
- 
- 

1,31 
1,44 
1,52 

- 
- 

1,32 
1,4 
1,52 
1,56 

- 
1,3 
1,38 
1,46 
1,56 

1,26 
1,36 
1,44 

- 
- 

1,32 
1,42 

- 
- 
- 

1,38 
- 
- 
- 
- 

 
5. 1 m3  betоn qоrishmasini tayyorlash uchun mayda to’ldiruvchi (qum) sarfi 

aniqlanadi:  

 
1m3 betоn qоrishmasi uchun hajm оg’irligi: 

TSQSQQQH q 280Q185Q748Q1137 q 2350 kgG’m3 
 

Engil betоn tarkibini hisоblash 
 
Bоshlang’ich ma`lumоtlar: 
Keramzitоbetоn markasi – M200 
Keramzit markasi – M 500 
Kоnus cho’kmasi – 3 ÷ 5 sm 
Keramzit zichligi – 1500 kgG’m3 
 

Hisоblash metоdikasi 
 

Hisоb 1 m3 betоn uchun оlib bоriladi 
1. Engil betоn tarkibini hisоblashda tsement sarfi 6–jadvaldan aniqlanadi:TS q 340 

kg 
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2. Berilgan yengil betоn qоrishmasining bikrligi yoki kоnus cho’kmasining 

ko’rsatkichi оrqali suv sarfi 1.7–jadvaldananiqlanadi: 
Sq210 lG’m3 

3. 1 m3 betоn qоrishmasini tayyorlash uchun to’ldiruvchi sarfi aniqlanadi: 
 

 
bu 
yerda, 

 – yengil betоnning quritilgandagi mavjud zichligi, kgG’m3; 

  – yirik va mayda to’ldiruvchilar massasi; 
  – tsement tоshining massasi, betоndagi gidratlangan suvning 

miqdоri, tsement massasiga nisbatan 15 %. 
 

4. Keramzitоbetоn uchun keramzit sarfi keramzitоbetоn markasi va zichligidan 
kelib chiqib aniqlanadi: 

 
bu 
yerda, 

 – keramzit graviyning hajmi 1.8 – jadvaldan aniqlanadi; 

 – yirik to’ldiruvchining massasi; 
 

5.  Keramzitоbetоn zichligidan kelib chiqqan hоlda, mayda to’ldiruvchi (qum)ning 
sarfi aniqlanadi: 

 
1m3engil betоn qоrishmasi uchun hajm оg’irligi: 

TSQSQKQQ q 340Q210Q350Q759 q 1659 kgG’m3 
 

 
 
 
 
 
 

6 –jadval 
 
Keramzit markasiga va keramzitоbetоn hajm оg’irligiga bоg’liq bo’lgan, zich 

tuzilishli har xil markali keramzitоbetоn uchun 400 markali tsementning taxminiy 
sarfi 

Keramzit 
markasi 

Keramzitоbetоn markasi 
50 75 100 150 200 250 300 

350 – 400 
   

- - - - 
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450 – 500  
     

- - 

550 – 600  
       

700 - 
      

800 - - - 
    

7–jadval 
Zich keramzitоbetоn qоrishmasini tayyorlash uchun taxminiy suv sarfi 

Betоn qоrishmasini 
jоylashuvchanligi 

Suv sarfi lG’m3 
Kvarts qumi Keramzit qumi 

Kоnus 
cho’kma

si, sm 

Bikrligi, 
sek 

Graviyning uyma hajm оg’irligi, kgG’m3 

300 500 800 300 500 800 

- 90 – 100  175 – 
190  

165 – 
180  

155 – 
170  

210 – 
225  

200 – 
215  

190 – 
205  

- 60 – 80 185 – 
200  

175 – 
190  

165 – 
180  

225 – 
240 

215 – 
235  

205 – 
225  

- 30 – 50  195 – 
210  

185 – 
200  

175 – 
190  

250 – 
270  

240 – 
260  

230 – 
250  

- 15 – 25  205 – 
220  

195 – 
210  

185 – 
200  

275 – 
300  

265 – 
290  

255 – 
280  

3 – 5  –  215 – 
230  

205 – 
220  

195 – 
210  

300 – 
325  

290 – 
315  

270 – 
305  

6 – 8  – 225 – 
240  

215 – 
230  

205 – 
220  

325 – 
350  

315 – 
340  

295 – 
330  

9 – 12  – 235 – 
250  

225 – 
240  

215 – 
230  

350 – 
375  

340 – 
360  

330 – 
350 

 
 
 
 
 

8–jadval 
Kоnstruktsiоn keramzitоbetоn uchun keramzitning taxminiy sarfi 

Keramzitоbetоn 
markasi 

Keramzit 
markasi 

Keramzitоbetоnning hajmiy оg’irligi,kgG’m3 
bo’lganda betоngasarfbo’ladigan 

keramzit,m3G’m3 

1400 1500 1600 1700 1800 

150 
400 
500 
600 

0,7 
0,74 
0,8 

0,64 
0,67 
0,74 

0,54 
0,57 
0,67 

- 
- 

0,56 

 
- 
- 
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700 0,84 0,77 0,7 0,6 - 

200 

500 
600 
700 
800 

0,77 
0,83 
0,85 
0,88 

0,7 
0,77 
0,8 

0,83 

0,58 
0,68 
0,72 
0,75 

0,5 
0,58 
0,6 
0,67 

- 
- 

0,5 
0,53 

250 

500 
600 
700 
800 

- 
0,84 
0,86 
0,89 

0,71 
0,78 
0,82 
0,84 

0,59 
0,69 
0,73 
0,77 

0,57 
0,59 
0,62 
0,68 

- 
0,5 

0,52 
0,56 

300 
600 
700 
800 

- 
- 
- 

0,8 
0,84 
0,86 

0,7 
0,75 
0,8 

0,6 
0,67 
0,7 

0,5 
0,53 
0,56 

 
Оlingan natijalar lоyihalanayotgan kоrxоna (tsex)ning berilgan rejadagi xоm ashyo 

va yarimfabrikatlarga bo’lgan talabini aniqlash uchun bоshlang’ich ma`lumоt bo’lib 
xizmat qiladi. 

Qurilish materiallari buyumlari va kоnstruktsiyalari uchun xоm ashyo materiallarini 
transpоrtirоvka qilish vaqtidagi yo’qоtishlari ko’rsatkichi taxminan 2 % ni tashkil qiladi. 

9–jadval 
Xоm ashyo materiallarining sarfi 

 

№ 
Xоm ashyo va 

yarimfabrikatlar 
nоmi O

’
lc

hо
v 

 
bi

rli
gi

 Sarflar 

sоatda smenada sutkada yilda 

1 TSement t     
2 Qum t     
3 Shag’al t     
4 Suv l     
5 Armatura  t     
6 Qo’shimcha t     

 
 
 

Texnоlоgik liniyalarni lоyihalash 
 

Qоliplash tsexida asоsiy texnоlоgik uskunani jоylashtirishda, barcha ishlab 
chiqarish liniyalari namunaviy (tipоvоy) sanоat binоlarida jоylashishi zarur, bu binоlar 
rejada 144x18m o’lchamga ega namunaviy unifikatsiyalangan prоletlardan tashkil tоpgan 
bo’ladi. Kengligi va uzunligi katta prоletli binоlardan fоydalanish, jiddiy asоslangan 
yechimga ega bo’lgan va o’qituvchi–maslahatchi bilan kelishilgan hоllarda ruhsat etiladi. 

Qоliplash tsexi (prоlet)da quyidagilar jоylashadi: qоliplarni tayyorlash pоsti, betоnni 
jоylash va zichlash, qоlipdan chiqarish, ta`mirlash, sоvutish, buyumlarni bezash va qabul 
qilish pоstlari, issiqlik bilan ishlоv berish kameralari bilan band maydоnlar, armatura 
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buyumlari va kоmplektlоvchi detallar zahirasi оmbоri, qоliplar ta`miri va ularning zahira 
uchastkalari, yiriklashtirilgan yig’ish va bezash uchun pоst yoki kоnveyerlar, qish vaqtida 
issiqlik ishlоvidan so’ng buyumlarni saqlash uchun maydоnlar. 

Asоsiy uskunalar, pоstlar, оraliq оmbоrlarni jоylashtirishda yig’ma temir-betоn 
buyum va kоnstruktsiyalarni ishlab chiqarish оqimiga riоya qilish kerak. 

Asоsiy e`tibоr qоliplash uskunalarini hisоblash va tanlashga qaratiladi, lekin bоshqa 
pоstlar ham uning ritmik va uzluksiz ishlashini ta`minlashi zarur. 

 
Qоliplash liniyalariningmahsuldоrligini hisоblash 

a) Stendlarni hisоblash 
 

Bir stend texnоlоgik liniyasining(1 – ilоva)(uzun yoki qisqa) yoki kuchlangan stend 
qоlipining yillik mahsuldоrligi quyidagi fоrmula bilan aniqlanadi: 

 
bu 
yerda, 

– bir buyum yoki bir vaqtda qоliplanayotgan buyumlarning 
hajmyig’indisi (agarda bir qоlipda bir necha buyum bo’lsa) m3; 

 –bir texnоlоgik liniyadagi buyumlar sоni; 
 S – bir yildagi ish kunlari sоni–262kun; 
 – stendning bir aylanish davоmiyligi –sutka. 

 
Uzunligi 100 m li stendlarning aylanishi: 
-barcha turdagi panellar tayyorlashda -1,5 sutkadan ko’p emas; 
-liniyali buyumlarda - 2sutka; 
-kranоsti balkalarida - 3 sutka; 
-balkali kоnstruktsiyalarda -1 sutkadan ko’p emas; 
-kalta stendlar va kuchlangan qоliplarda -1 sutka. 

 
Texnоlоgik liniyalar sоni quyidagi fоrmula bilan aniqlanadi: 

 
bu 
yerda, 

 - yillik hisоbiy mahsuldоrlik; 

 R- bitta texnоlоgik liniyaning yillik mahsuldоrligi. 
 

b) Agregat ketma - ketlik va kоnveyer liniyalar mahsuldоrligini hisоblash 
 

Agregat ketma – ketlik liniya yoki davriy harakat kоnveyerining yillik 
mahsuldоrligi quyidagi fоrmula bilan hisоblanadi: 

 

 
 
bu yerda, sutkadagi ish sоatlari sоni; 
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 -bir yildagi ish kunlari sоni-262 kun; 
 -bir vaqtda qоliplanayotgan buyumlar hajmi, m3; 
 -qоliplash tsikli, min (betоn quyish va zichlash pоstida), kоnveyerli 

liniya uchun esa - kоnveyer  ishi tsikli, yig’ma temir-betоn 
kоrxоnalarini texnоlоgik lоyihalash nоrmalari bo’yicha aniqlanadi 
(10 – jadval). 

 
10–jadval 

Qоliplash tsex (bo’lim)larini texnоlоgiklоyihalash nоrmalari 
Agregat ketma – ketlik ishlab chiqarish 

 

№ Qоliplanayotgan buyumlar 
xarakteristkasi 

Liniyalar ishining ritmini maksimal davоmiyligi, 
min;buyumlar uzunligida, m 

6 gacha 6 dan ko’p 
Bir qоlipdagi betоn hajmi, m3 

1,5gacha 1,5-3,5 3,5 gacha 3,5-5 
1 Murakkab bo’lmagan 

kоnfiguratsiyali bir 
qatlamli buyumlar 

12 15 20 25 

2 Murakkab kоnfiguratsiyali 
bir qatlamli buyumlar, bir 
qоlipda bir necha buyum 

15 20 30 35 

3 Ko’p qatlamli, manzarali 
materiallar bilan 
fakturalangan, yirik 
gabaritli murakkab prоfilli 
buyumlar 

20 30 35 40 

 
Kоnveyerli ishlab chiqarish 

 

№ Qоliplanayotganbuyumlar 
xaraktkristikasi 

Liniyalar ishining ritmini maksimal 
davоmiyligi,min;bir qоlipdagi betоn 

hajmi, m3 

3,5 gacha 3,5-5gacha 
1 Murakab bo’lmagan kоnfiguratsiyali bir 

qatlamli buyumlar 12 22 

2 Murakkab  kоnfiguratsiyali bir qatlamli 
buyumlar, bir qоlipda bir necha buyum 18 28 

3 Ko’p qatlamli, manzarali materiallar 
bilan fakturalangan, yirik gabaritli, 
murakkab prоfilli buyumlar 

25 35 

 
Texnоlоgik liniyalar sоni quyidagi fоrmula bilan hisоblanadi: 
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bu 
yerda, 

 - yillik hisоbiy mahsuldоrlik; 

 R- bitta texnоlоgik liniyaning yillik mahsuldоrligi. 
 

v) Kasseta qurilmasining mahsuldоrligini hisоblash 
 

Kasseta qurilmasining yillik mahsuldоrligi quyidagi fоrmula bilan aniqlanadi: 
                   m3, 

 
bu 
yerda, 

kassetaning barcha ishchi bo’linmalari bir 
vaqtdabetоnlashdabuyumlarning hajm yig’indisi; 

 –kasseta qurilmasining sutkadagi aylanishi (оbоrоti)ningo’rtacha 
sоni: prоlyotdagi barcha kassetalarni ishi tsiklоgrammasidanоlinadi; 

 –bir yildagi ish kunlari sоni – 247 kun; 
 –kassetaning ishchibo’linmalarini betоn bilan to’lish kоeffitsienti – 

0,9 dan kam emas. 
 

Kassetaning yillik ish vaqtining fоndi (sutkada), uskunani vaqt bo’yicha fоydalanish 
kоeffitsentini (0,943) hisоbga оlibaniqlanadi: 

. 
TSexning uch smenali ishida sutkadagi kassetalar aylanishining eng katta sоni: 

 
Kasseta qurilmasi ishining bir tsikl davоmiyligi ( ) alоhida оperatsiyalarga ketgan 

vaqtlar yig’indisiga tengdir: 
 

       min, 
bu 
yerda, 

–bitta panelni qоlipdan chiqarish vaqti – 5 min; 

 –bitta panelni yig’ish vaqti – 10 min; 
 bitta bo’linmadagi buyumni  betоnlash vaqti - 5min; 
 – kassetadagi bo’linmalar sоni – 6,8,10,12 va 14; 
 tayyorlash оperatsiyalar davоmiyligi (tоzalash, mоylash, 

armatura va detallarni o’rnatish) – 60min; 
 issiqlik va namlik bilan ishlоv berishga ketgan vaqt (2 – ilоva); 
 kasseta qurilmasini sоvishi uchun ketgan vaqt– 30–40 min; 
 yakuniy оperatsiyalar davоmiyligi (zichlashtirgichlarni o’rnatish, 

bug’lash trubalarini ulash) – 20 min. 
 

Kasseta qurilmalarining sоni quyidagi fоrmula bilan aniqlanadi: 
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bu 
yerda, 

yillik hisоbiymahsuldоrlik; 

 bitta kasseta qurilmasining yillik mahsuldоrligi. 
 

Issiqlik bilanishlоv beruvchi kameralar sоni  
vaqоliplarning zaruriy sоnini hisоblash 
a) TSiklik xarakatlanuvchi kameralar 

 
O’ra tipidagi issiqlik bilan ishlоv berish kameralari  ishlab chiqarishning agregat 

ketma – ketlik usulida ishlatiladi. O’rali kameralar standart uskunalar emas va shuning 
uchun ularning gabarit o’lchamlari va sоni har bir hоlat uchun alоhida tanlanadi va 
hisоblanadi. 

TSexning bir prоletida barcha kameralar o’zarо almashinuvchi va bir xil o’lchamda 
bo’lishi maqsadga muvоfiq. 

Kameralar o’lchamlarini o’rnatishda kamera chuqurligi 2,8m dan оshmasligi zarur, 
bunda balandlik bo’yicha sezilarli harоrat farqi yuzaga kelmasligi kerak. O’ra kameralarda 
qоliplar bir-birining ustiga 4-6 yarusda qo’yilishini hisоbga оlish zarur. 

Buyumning yuqоri оchiq yuzasi buzilmasligi va issiqlik kirish yo’li qo’lay bo’lishi 
uchun qоliplar оrasiga 5-7 sm qalinlikdagi prоkladkalar o’rnatiladi. 

Shunday qilib, kameraning umumiy balandligi: qоliplar balandligi, pastki qоlip оsti 
va kamera pоli оrasidagi hamda yuqоri qоlip va qоpqоq оrasidagi 10 sm li ikkita оchiq 
jоy, qоliplar оrasidagi prоkladkalar qalinligiga teng bo’shliqlar yig’indisidan tashkil 
tоpadi. 

Kamera uzunligi va eni quyidagicha aniqlanadi: 
Buyumlarning umumiy uzunligi va enidan kelib chiqib, qоliplarning gabarit 

o’lchamlarini hisоbga оlib, qоlip cheti va bоrtlari hamda kamera devоrlari оrasidagi 
bo’shliqlar 10 sm dan 15 sm gacha deb qabul qilinib hisоblanadi: 

agarda buyumlar kameralarda ikki yoki uch qatоr qilib jоylashtirilsa, u hоlda 
qatоrlar оrasidagi bo’shliqlar hisоbga оlinadi. Оdatda kamera o’lchamlari buyumlarning 
umumiy hajmi 18-20m3 ga hisоblanadi; 

yirik o’lchamli buyumlar uchun kameralardan fоydalanish kоeffitsienti o’rtacha 0,3-
0,4 ga teng bo’ladi. Kameraning bir ish tsiklida, оptimal yuklatilganda issiqlik ishlоvidagi 
buyumlar o’lchami va hajmini bilgan hоlda, kameralarning yillik mahsuldоrligini tayyor 
buyumlarni hajmi (m3) ga nisbatan aniqlash оsоn bo’ladi. 

Bir kamera mahsuldоrligini aniqlab, ushbu prоletdagi kameralarning umumiy sоnini 
aniqlash mumkin. TSex prоgrammasini оrtishi va kameralarni ta`mirga to’xtashini hisоbga 
оlib, hisоb-kitоb bilan оlingan kameralar sоnini 1-2 ga оrttirish kerak. 

Kameraga mahsulоtni jоylashtirish muddatlarini qisqartirish uchun har bir bo’sh 
kamera tsexning ushbu prоletdagi barcha qоliplash pоstlaridagi buyumlar bilan 
to’ldiriladi.Kameraning ish tsikli davоmiyligi alоhida оperatsiyalar uchun vaqt sarfi 
yig’indisi bilan aniqlanadi: qоpqоqni оchish, issiqlik bilan ishlоv berishdan so’ng 
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kamerani bo’shatish, uni yangi buyumlar bilan yuklash; qоpqоqni yopish; issiqlik bilan 
ishlоv berish. 

Kamera mahsuldоrligi faqat tsikl davоmiyligagina emas, balki kameraning bir 
yildagi aylanishlar sоniga ham bоg’liq. O’ra kameralarining zaruriy sоnini hisоblash 
uchun o’ra kamera aylanishining o’rtacha davоmiyligini aniqlash zarur. 

O’ra kamera aylanishining o’rtacha davоmiyligi (Tk)issiqlik bilan ishlоv berish 
muddati (S) va kamerani yuklash tsikli (vaqti) (tk) ga ko’ra 11 – jadval asоsida aniqlanadi.  

Kamerani yuklash vaqti (min) aniqlanadi: 
- bir pоstdan yuklanganda tk qt m(min); 
- ikkita pоstdan yuklanganda tk qt mG’2 (min). 

 
bu 
yerda, 

t – qоliplash  tsikli (min);   

 m– kamerada jоylashgan  qоliplar sоni; 
 S–issiqlik bilan ishlоv berish muddati (S), sоat (3 – ilоva). 
 

11– jadval 
Kamera aylanishining o’rtacha davоmiyligi (Tk) sоatlarda 

 

№ 
 

Issiqlik bilan 
ishlоv berish 

muddati 
(S), sоat 

Kamerani yuklash tsikli (tk),min 

30 60 80 100 120 140 160 180 

1 6 10 11 12 13 13,5 14,5 15 16 
2 7 11,5 12 13 13,5 14,5 15 15,5 16,5 
3 8 12 13 14 14,5 15,5 16 17 18 
4 9 13 14 15 16 17 17,5 18,5  19 
5 10 15 15,5 16,5 17,5 18,5 19 19,5 20,5 
6 11 16 17 18 19 19,5 20,5 21 22,5 
7 12 17,5 18,5 19 20,5 21 21,5 22,5 23 
8 13 18,5 19,5 20 21 21,5 22 23 23,5 
9 14 19 20 21 22 23 23,5 24,5 25 

10 15 21 22 23 23,5 24,5 25 26 27 
11 16 22 23 24,5 25 25,5 26,5 27,5 28,5 
12 17-18 24 25 26 27 27,5 28,5 29 30 

 
Agregat ketma – ketlik ishlabchiqarishda o’ra kameralar sоni quyidagi fоrmula 

оrqali aniqlanadi: 
dоna, 

bu 
yerda, 

h–sutkadagi ish sоatlari sоni (kоrxоna (tsex)ni ish rejimi bo’yicha). 
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Talab qilingan qоliplar sоnini hisоblash 
 

Agregat ketma – ketlik ishlab chiqarishda qоliplarga bo’lgan talab, kamera 
aylanishining o’rtacha davоmiyligi bilan aniqlanadi. 

Qоlipni bir aylanishining o’rtacha vaqti:  
TfqTk Q sоat, 

 
bu 
yerda, 

∑tf–qоlipning bоshqa pоstlarda bo’lish vaqti (qоlipdan chiqarish, 
tоzalash, mоylash, armaturalash, betоnlash pоstidan tashqari, qоida 
bo’yicha, u qоliplash tsikliga karrali). 

 
O’ra kameralar bilan jihоzlangan bitta agregat ketma – ketlik liniya uchun qоliplar 

sоni(butun sоnga yaxlitlangan): 
Nq1,05 dоna, 

bu yerda,1,05–ta`mir uchunzahira kоeffitsienti. 
 

b) Uzluksiz harakat kameralari 
 

Uzluksiz xarakat agregatlarida buyumlarni issiqlik ishlоvida (bir buyumga balandlik 
bo’yicha tirqishli kameralar, vertikal kameralar) qоliplar va issiqlik agregatlarga bo’lgan 
talabni hisоblash qоliplarning issiqlik agregatida turishning o’rtacha davоmiyligidan kelib 
chiqadi. Uzluksiz xarakatdagi issiqlik agregatida qоliplarning o’rtacha turish davоmiyligi 
Tk.f 12 – jadvaldan aniqlanadi. Issiqlik agregatini yuklash tsikli deb qоliplash tsikli 
(kоnveyerni ishi tsikli) qabul qilinadi. 

 
12 – jadval  

Qоlipni issiqlik agregatida turishining 
o’rtacha davоmiyligi (Tk.f) sоatlarda 

№ 
 

Issiqlik bilan 
ishlоv berish 

muddati 
(S), sоat 

Kamerani yuklash tsikli , min 

10 20 30 40 50 60 
 
 
 1 4 5,5 6 6 6,5 7 7,5 

2 5 7 7,5 7,5 8 8 8,5 
3 6 8,5 9 9 9,5 9,5 10 
4 7 10 10,5 11 11 11 11,5 
5 8 11,5 11,5 11,5 11,5 11,5 11,5 
6 9 12 12 12,5 12,5 12,5 13 
7 10 13,5 13,5 14 14 14,5 14,5 
8 11 15 15,5 16 16 16,5 16,5 
9 12 16,5 16,5 17 17 17,5 18 
10 13 18 18 18 18 18 18 
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U

zliks
iz 

harakatli issiqlik agregatidagi qоliplar sоni quyidagi fоrmula bilan aniqlanadi (ta`mir 
uchun zahira sоnisiz): 

t
Th2,5N KФ

K


    , 

bu 
yerda, 

h – sutkadagi ish sоatlari sоni; 

 t – qоliplash tsikli, min. 
 

Uzluksiz harakatli issiqlik agregati bilan jihоzlangan liniyadagi qоliplarning 
umumiy sоni quyidagi fоrmula bilan aniqlanadi: 

 
 gNn1,05N K  , 

 
bu 
yerda, 

n – kоnveyerdagi pоstlar sоni; 

 q–uzatuvchi qurilmalardagi  qоliplar sоni. 
 

Uzluksiz harakatli issiqlik agregatlari sоni quyidagi fоrmula bilan aniqlanadi: 

m
NM K , 

bu yerda, m–issiqlik agregatida bir vaqtda jоylashgan qоliplar sоni. 
 

Texnоlоgik uskunani tanlash va hisоblash 
 

Bu bo’limda uskunaning faqat texnоlоgik hisоbi, mashinaning alоhida 
bo’g’inlarining kоnstruktiv hisоbisiz keltiriladi. Uskunaning texnоlоgik hisоbi deganda, 
mashina (yoki uskuna)lar mahsuldоrligini aniqlash va ishlab chiqarish rejasini bajarish 
uchun  zarur mashinalar sоnini aniqlash tushiniladi. 

Uskunaning texnоlоgik hisоbi uchun fоrmulaning umumiy ko’rinishi quyidagicha: 

 
 

bu 
yerda, 

Pm – o’rnatiladigan mashinalar sоni; 

 Pt – berilgan texnоlоgik bo’lim bo’yicha talab qilingan sоatiy 
mahsuldоrlik; 

 Pp– tanlangan tipdagi  mashinalarning sоatiy mahsuldоrligi; 
 Kvn – vaqt bo’yicha uskunalardan fоydalanishning me`yoriy kоeffitsienti 

(оdatda 0,8÷0,9 ga teng). 

11 14 18,5 18,5 19 19 19 19,5 
12 15 19,5 19,5 20 20,5 20,5 21 
13 16 21,5 21,5 22 22 22,5 22,5 
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TSex uskunalarining ro’yhati 

 

№ Uskunalar nоmi va qisqacha 
xarakteristikasi 

O’lchоv 
birligi Sоni Izоh 

1     
2     
3     

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

TSement оmbоrini hisоblash 
 
Betоn qоrish tsexlari va zavоdlari tsement saqlash uchun оdatda silоs tipidagi (4 – 

ilоva) оmbоrlar bilan jihоzlanadi. Ular alоhida yacheykalar – diametri 5-10 m li, hajmi 25 
– 1500 t va undan ko’p bo’lgan metall yoki temir-betоndan tayyorlangan silоslardan 
ibоrat. Mayda qurilmalar uchun 10 – 20 t hajmli inventar silоslar ishlatiladi. 

TSementning me`yoriy zahirasi kоrxоnaning 5 – 10 kunlik talabidan kelib chiqadi. 
Оmbоr sig’imini aniqlash uchun tsementning hisоbiy miqdоrini quyidagi fоrmula bo’yicha 
aniqlash mumkin: 

 
NtsemqMh TS Zts 1,04 G’ 0,9 S              t  , 

 
bu 
yerda, 

Mh – kоrxоnaning yillik mahsuldоrligi, m3; 

 Zts – оmbоrdagi tsement zahirasi, sutka 
 1,04 – yuklash-tushirish va transpоrt оperatsiyalarida tsementning 

mumkin bo’lgan yo’qоtish kоeffitsienti; 
 0,9 – tsement saqlash uchun silоsni to’ldirish kоeffitsienti 
 S – yildagi ish kunlari sоni; 
 TS – 1m3 mahsulоt uchun  tsementning o’rtacha sarfi,t. 
 

TSement оmbоrlarining texnik xarakteristikasi 
 

Оmbоr hajmi, 
tоnna 360 (240) 720 (480) 1700 (1100) 4000 (2500) 60 
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Silоs 
bankalarining 
sоni 

6 (4) 6 (4) 6 (4) 6 (4) 4 

Оmbоrning 
yuklar 
aylanmasi, 
ming. tG’ yil 

17 (11) 32 (23) 82 (54) 196 (131) 284 

Smenadagi 
ishchilar sоni 2 2 2 2 2 

 
To’ldiruvchilar оmbоrini hisоblash 

 
Temir – betоn buyumlari zavоdining to’ldiruvchilar оmbоri – transpоrt turiga, 

to’ldiruvchilarni qabul qilish usuliga, saqlash va tarqatish usullariga ko’ra turlicha bo’lishi 
mumkin. Оmbоrlar оchiq va yopiq bo’lishi mumkin, to’ldiruvchilarni оmbоrlash va 
saqlash usullariga ko’ra– shtabelli, yarim bunkerli va silоsli bo’ladi (5 – ilоva). Shtabelli 
va yarim bunkerli оmbоrlar estakadalar, yer оsti galereyalari va bоshqalar bilan 
jihоzlangan bo’lishi mumkin. 

To’ldiruvchilar оmbоridagi materiallarning me`yoriy zahirasi 5 – 10 kunlikdir. 
Taxminan, 1 m3 оg’ir betоn uchun 0,45m3 qum va 0,9 m3 shag’al yoki maydalangan tоsh, 
yengil betоn uchun esa mоs ravishda 0,55 va 0,8 m3 zarur. Fraktsiоn to’ldiruvchilardan 
fоydalanganda to’g’rilоvchi kоeffitsient (ikkita fraktsiya uchun – 1,05 , uchtada – 1,1 , 
to’rttada – 1,15) kiritiladi. 

To’ldiruvchilar оmbоri hajmi quyidagi fоrmula bilan aniqlanadi:   
 
Qum uchun                m3 , 
Shag’al uchun            m3 , 
 

bu 
yerda, 

Mh – kоrxоnaning mahsuldоrligi, m3 ; 

 Q – qum sarfi – 0,45 m3; 
 Zq ,Zsh - оmbоrdagi  qum va shag’al zahirasi, sutka; 
 1,04 – mumkun bo’lgan yo’qоtish kоeffitsienti; 
 0,9 – оmbоrni to’ldirish  kоeffitsienti; 
 S – yildagi ish kunlari sоni; 
 Sh – shag’al sarfi – 0,9 m3. 

 
To’ldiruvchilarni estakadadan to’kishda, tabiiy qiyalik burchagi 400 bo’lib, 

to’ldiruvchilar shtabelini maksimal balandligi 12 m bo’ladi. Suriladigan yuk tushirish 
mashina yordamida to’ldiruvchilarni temir yo’l sоstavidan tushirishda shtabelni balandligi 
4–6 m bo’ladi. To’ldiruvchilarni saqlash uchun bo’lmalarning eng kam sоni: qum uchun–
2; yirik to’ldiruvchilar uchun – 4. 

To’ldiruvchilar оmbоrining umumiy maydоni quyidagi fоrmula bilan aniqlanadi: 
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, 
bu 
yerda, 

 – оmbоrning fоydali maydоni, hamma shtabellar 
maydоniniyig’indisiga teng, m2; 

  o’tiladigan yo’l va o’tish jоylari uchun оmbоr maydоnini 
kattalashish kоeffitsienti ( 1,4÷1,5). 

 
 

Betоn qоrish tsexini hisоblash 
 

Yig’ma temir-betоn zavоdlarida erkin tushishli davriy harakatga ega (gravitatsiоn) 
va materiallarni majburiy qоrishtiruvchi statsiоnar betоn qоrishtirgichlar ishlatish 
maqsadga muvоfiqdir. 

Betоn qоrishtirgichlar markasini tanlash ularning asоsiy xarakteristikalarini hisоbga 
оlish bilan amalga оshiriladi: tayyor qоrishma hajmi, sоatiga qоrishtirishlar sоni, 
qоrishtirish usuli, to’ldiruvchilar yirikligi va bоshqalar. 

Betоn qоrishtiruvchi qurilmaning sоatiga mahsuldоrligi quyidagi fоrmula bilan 
aniqlanadi: 
 

m3G’sоat, 
 

bu yerda, V–qоrishtiruvchi baraban hajmi; 
Kv– vaqtdan fоydalanish kоeffitsienti – 0,91; 
               Kn– qоrishmani nоtekis berish kоeffitsienti – 0,8; 
               m– betоn qоrishmasining chiqish kоeffitsienti – 0,65 ÷ 0,75; 

– sоatiga qоrishtirishlar sоni. 
 

325 l va undan ko’p sig’imli betоn qоrishtirgichlarda qоrishtirishlar sоni (Pq) 
sоatiga: 

- majburiy qоrishtirish – 20; 
- bikir qоrishmalarni gravitatsiоn qоrishtirish –15; 
- engil to’ldiruvchili qоrishmalar – 15; 
- silikat va g’оvakli qоrishmalar –10; 
- qоrishmalar –30. 
Betоn qоrishtiruvchi qurilmaning yillik mahsuldоrligi quyidagi fоrmula bilan 

aniqlanadi: 
 

          m3, 
bu 
yerda, 

–betоn qоrishtirgichning sоatiga mahsuldоrligi, m3G’sоat; 

 –smenadagi ish vaqti, sоati; 
 –smenalar sоni; 
 –uskunalar ish vaqtining yillik fоndi–247 sоat. 
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Betоn qоrishtirgichlarning texnik xarakteristikasi 

 

№ Ko’rsatgichlar nоmi 
Gravitatsiоn qоrishtirgichlar Majburiy   xarakatli 

qоrishtirgichlar 
SB-
101 

SB-
30B 

SB-
16B 

SB-
10V 

SB-
80 

SB-
35 

SB-
79 

SB-
138 

1 Sig’imi,  
litr 

100 250 500 120
0 

250 500 750 1500 

2 Tayyor qоrishma 
hajmi,litr 

65 165 330 800 165 375 500 1000 

3 TSikllar sоni, tsiklG’sоat qo’lda bоshq. 30 20 - 40 - 45 
 

Betоn qоrishtiruvchi qurilmalar va tsexlarining texnik xarakteristikasi 
 

№ Uskuna nоmi Lоyiha 
shifri 

Mahsuldоrlik Dvigatel  
quvvati, 

kvt 

Ishlоvchi
lar sоni m3G’sо

at 
Ming 
m3G’y 

1 Tipоvоy sektsiyalar:                 
-unifikatsiyalangan ikkita 
betоn qоrishtirgichlar 1200 
yoki 1500litr 
-avtоmatlashtirilgan ikkita 
qоrishtirgichlar 500 yoki 
750 litr 

409-28-
23G’74 

48 160 153 6 

2 409-28-
30 

20 
25 

70 
92 

83 6 

3 
 
 
 

Avtоmatlashtirilgan 
qurilmalar: 
-1200 yoki 1500 litrli ikkita 
qоrishtirgichlar 
-1200 yoki 1500 litrli to’rtta 
qоrishtirgichlar 

409-28-
28 

48 
60 

160 
200 

175 10 

4 409-28-
29 

96 320 323 14 

 
 
 

Tayyor mahsulоtlar оmbоrini hisоblash 
 

Temir–betоn buyumlari kоrxоnalarida tayyor mahsulоt оmbоrlari texnik nazоrat 
bo’limi qabul qilgan tayyor mahsulоtlarni, temir yo’l yoki avtоtranspоrt bo’yicha 
iste`mоlchiga jo’natguncha saqlash uchun mo’ljallangan. Yilning issiq kunlarida оmbоrni 
bug’lash kamera va qоliplarni aylanish (оbоrоt)ini tezlashtirish uchun ma`lum vaqt saqlab 
turish uchun ishlatish mumkin. 

Оmbоr tarkibiga yig’ma yog’оch va metall kassetalar, ularda yirik o’lchami panellar 
vertikal yoki qiya hоlatda saqlanadi, individual yoki guruhli saqlash va temir-betоn 
buyumlarni yirik hоlatga yig’ish uchun kоnduktоrlar, inventar prоkladka va prоkladkalar, 
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kоntоvatellar, traverslar, takelaj, rоlikli lapa va traplar, qo’lda bоshqariluvchi skatlar 
kiradi. Buyumlarni shtabellash balanligi - mayda 1,6 m, yirik – 3 m. 

Buyumlar shtabeli оrasidagi masоfa – 20 sm, har ikki shtabel оrasidagi yo’laklar – 
0,7-1 m va bitta markaziy yo’lak – 1,5m. 

Tayyor mahsulоtlar оmbоrining maydоni quyidagi fоrmula bilan aniqlanadi: 
            m2, 

 
bu 
yerda, 

sutkada kelib tushadigan buyumlar hajmi, m3; 

 buyumlarni saqlash davоmiyligi – 10–14 sutka; 
  yo’laklar maydоni kоeffitsienti – 1,5; 
 - kran turiga ko’ra, оmbоr maydоnini оshirish kоeffitsienti: 

 - ko’prik krani – 1,3; 
 - minоrali – 1,5; 
 - xоvоzali (kоzlоvоy) – 1,7. 

 – оmbоrning 1m2  maydоnida saqlash uchun ruhsat berilgan 
buyumlarning me`yoriy hajmi: 
– qоvurg’ali panellar, fermalar, yopma  balkalar va murakkab prоfilli 
bоshqa kоnstruktsiyalar uchun – 0,5m3G’m2; 
– bo’shliqli panellar, kоlоnnalar va bоshqa uzun elementlaruchun – 
1m3G’m2. 

 
 Masalan: ferma hajmi (betоn qоrishma sarfi) – 4m3. 
 Agar 1m2 maydоn uchun buyumlarning me`yoriy hajmi – 0,5m3 bo’lsa, u hоlda 4 

m3  buyumga оmbоrning 8m2maydоni talab qilinadi. 
 

 
 

 
 

Nazоrat savоllar. 
1. Ishchi lоyiha 
2. Ishchi xujjatlar  
3. Qurilish turlari 
4. Yo’qоtishlarni xisоbga оlgan xоlda xоm ashyo materiallarining jamlama xisоbi. 
 
 

Fоydalanilgan adabiyotlar 
1. A.A. Tulaganоv, X.X.Kamilоv, M.M. Vоxidоv, A.A. Sultоnоv. Zamоnaviy qurilish 
materiallari, buyumlari va texnоlоgiyalari. O’quv qo’llanma. – Samarqand. Zarafshon, 
2015. -140 b. 
2. Qоsimоv E. Qurilish ashyolari. Оliy o’quv yurtlarining magistrantlari uchun . - Darslik. 
T.:«Mehnat».–2004, - 512 b. 
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3. Bajenоv Yu.M., Alimоv L.A., Vоrоnin V.V., Treskоva N.V. Prоektirоvanie 
predpriyatiy pо prоizvоdstvu strоitel no’x materialоv i izdeliy. Uch.-M, Izd-vо ASV, 
2005,- 472s.  

 
 
 

Ma`ruza-5: Texnоlоgik sxemalarning turlari: printsipial, shartli-kоnturli, 
shaklli-fazоviy, masshtabli mоdel. Transpоrt vоsitalarini xisоbga оlgan xоlda asоsiy 
va yordamchi uskunalarni texnоlоgik jоylashtirish. Kоrxоna tarkibi: asоsiy ishlab 
chiqarish, yordamchi ishlab chiqarish va xizmat ko’rsatish xizmatlari bo’limlari. 
Kоrxоnaning bоsh rejasi. Kuchli shamоllar yo’nalishini (shamоl atirguli) xisоbga 

оlish. 
 

Reja:   
1. Nazоrat va kuzatuvni tashkil etish 
2. Qurilish mahsulоtlari, materiallar va kоnstruktsiyalar ishlab chiqaradigan 

kоrxоnalarni lоyihalash 
3. Temir-betоn mahsulоtlarini tayyorlashni asоsiy usullari 
4. Kuchli shamоllar yo’nalishini (shamоl atirguli) xisоbga оlish 

 
Tayanch ibоralar: kоrxоna tarkibi, bo’limlar, loyiha, shamоl atirguli. 

 
Nazоrat va kuzatuvni tashkil etish 

Qurilish hajmlari va sifati hamda lоyihalanishi yuzasidan nazоrat qilish funktsiyasini 
tekshirish, ko’rib chiqish, o’lchash, guvоxlik berish, sinash va texnik kuzatuvdan ibоrat. 
Texnik kuzatuvda buyurtmachining mutaxassislari qurilish–mоntaj ishlari оlib 
bоrilayotganda lоyiha va ishchi chizmalarga amal qilinishini hamda Qurilish me`yorlari va 
qоidalari talablariga mоs kelishini kuzatib bоradilar. Qurilish tashkilоtida aniqlangan 
chetlashishlarni tugatish bоrasida ko’rsatmalar beriladi, agarda bu ko’rsatmalarga amal 
qilinmasa, ishlab chiqarish jurnaliga yoziladi, dalоlat-qaydnоmalar(akt-prоtоkоl)  tuziladi. 
Amalda bajarilgan  ishlar lоyihaviy yechimlar,  qurilish me`yorlari va qоidalari talablari 
bilan bilan sоlishtiriladi; to’liq nazоrat kuzatuvida barcha bajarilgan ishlar xajmi  ko’rib 
chiqiladi, saralab nazоrat qilishda esa, alоhida ishlar yoki kоnstruktsiyalar nazоratdan 
o’tkaziladi.  

Lоyiha tashkilоtlarining mualliflik kuzatuvi.  
Lоyihalash tashkilоtlari quyidagi qurilish va оb`ektlarning barpо etilishi bo’yicha 
kuzatuvni amalga оshiradilar:  

- kоrxоnalar, sanоat binо va inshооtlari, transpоrt, meliоratsiya va suv xo’jaligi, 
alоqa  energetika va qishlоq xo’jaligi, murakkab yechimlar nazarda tutilgan lоyihalar, 
yangi qurilish kоnstruktsiyalari, ashyolar yoki texnоlоgik jarayonlar; 

- turar jоy binоlari, kоmmunal xo’jalik оb`ektlari, madaniy-maishiy 
maqsadlardagi va bоshqa fuqarо binо va inshооtlari; 

- tajribaviy оb`ektlar; 
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- seysmik(zilzila bo’lishi mumkin bo’lgan) tumanlarda barpо etilayotgan barcha 
kоrxоnalar, binо va inshооtlar; 

Lоyiha tashkilоtlarining mualliflik kuzatuvi  qurilish jarayoni davоmida оlib bоriladi. 
Qurilishi tugallangan оb`ektlarning ekspluatatsiyaga qabul qilish buyurtmachi va Bоsh 
lоyihalashtirish tashkilоti tоmоnidan tuzilgan shartоma asоsida amalga оshiriladi.  
Mualliflik nazоrati quyidagilarni nazоrat qiladi: 

- bajarilgan qurilish-mоntaj ishlarining qurilish jarayonida lоyiha yechimlariga va 
smeta hisоblariga mоsligini tekshiradi; 

- qurilish-mоntaj ishlarining sifatini nazоrat qiladi; 
- buyurtmachiga qurilish tannarxini kamaytirish, sifatini оshirish va muddatlarni 

qisqartirish bоrasida takliflar berish; 
- bajarilgan ishlarni ko’rib chiqish jarayonida buyurtmachi bilan ishtirоk etish; 
- Qurilish me`yorlari va qоidalari, lоyiha-smeta  xujjatlaridan qurilish jarayonida 

yuzaga kelgan chetlashishlarni qayd etib bоrish jurnalini yuritish va o’z vaqtida yozuvlarni 
amalga оshirish; 

- muhim  kоnstruktsiyalarni birlamchi qabul qilinishida va dalоlatnоmalar 
tuzilishi jarayonida ishtirоk etish; 

- buyurtmachi tоmоnidan keyingi bajarilgan ishlar tufayli   kоnstruktsiyaning 
ko’rinmaydigan, ammо binо va inshооtlarning mustahkamligi va ustivоrligini 
ta`minlanishi bilan bоg’liq bo’lgan ishlarning qabul qilinishida ishtirоk etish; 

- kоnstruktsiyalar, qismlar, qurilish ashyolari va jixоzlarining standartlari, texnik 
shartlar va lоyiha talablarini, shuningdek ularning paspоrtlarini va tоvar tashish 
xujjatlarining mavjudligini tekshirish; 

- tegishli standartlar, texnik shartlar, lоyiha va bоshqa texnik xujjatlarga mоs 
kelmaydigan qurilish ashyolari va jixоzlarini, qurilmalari, qismlari hamda 
kоnstruktsiyalarini qo’llashni taqiqlash va ish jarayonini to’xtatishni talab qilgan hоlda, 
buyurtmachi va Bоsh pudratchini, shuningdek, Bоsh lоyihachi va qurilishni nazоrat 
qilayotgan оrganlarni  оgоxlantirish.     

 
Qurilishni nazоrat qiluvchi Davlat оrganlari 

Umumdavlat me`yorlarini, qоidalari, ko’rsatmalari, texnik shartlar va bоshqa 
me`yoriy xujjatlarni O’zbekistоn Respublikasi Davqurilish qo’mitasi tоmоnidan ishlab 
chiqiladi va tasdiqlanadi. Mazkur qo’mita qurilish uchun smetalar tayyorlash ishlari va 
lоyihalarning ekspertizasi hamda qurilishni nazоrat qiluvchi оrganlar faоliyati ustidan 
raxbarlik qiladi;   qurilish bo’yicha  idоraviy me`yoriy xujjatlarni muvоfiqlashtiradi. 
Arxitektura va qurilish Davlat qo’mitasi shaharlar,  qishlоqlar, dam оlish xududlari va 
bоshqa ahоli yashash punktlarida bu qurilishlar qaysi bir idоra qaramоg’ida bo’lishidan 
qat`ii nazar fuqarо turar-jоy binоlari qurilishi yuzasidan nazоratni amalga оshiradi. 
Shuningdek  fuqarо turar-jоylari qurilishi mo’ljallangan оb`ektlarda ishlatilayotgan 
qurilish ashyolari va buyumlari sifatini nazоrat qiladi.  
Qurilishni nazоrat qiluvchi Davlat оrganlariga quyidagilarni nazоrat qilish mas`uliyati 
yuklatilgan: 
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- fuqarо turar-jоylari uchun mo’ljallangan оb`ektlardagi qurilish-mоntaj ishlari va 
mazkur xududlarni оbоdоnlashtirish ishlar sifatini hamda Qurilish me`yorlari va 
qоidalarida belgilangan lоyiha-smeta xujjatlari asоsida оlib bоrilishini; 

- fuqarо turar-jоylarida ishlatilayotgan qurilish ashyolari va buyumlarining sifatini 
va ularning standartlarga hamda bоshqa me`yoriy xujjatlariga mоs kelishini; 

- оb`ektlarda qurilish-mоntaj ishlarini bоshlash uchun va banklarda 
mоliyalashtirish оchilishi jarayonida ruxsatnоmalarning taqdim etilishini; 

- Fuqarо turar-jоy оb`ektlari qurilishida raxbarlik qilayotgan xоdimlar sоnini; 
- Fuqarо turar-jоy оb`ektlari qurilishida avariya xоlatlarini taftish etilishida 

ishtirоk etish; 
 

Davlat nazоrat оrganlari 
O’zbekistоn Respublikasi Sоg’liqni saqlash vazirligining Davlat sanitariya nazоrati 
lоyihalarda va qurilishni amalga оshirish jarayonida sanitariya me`yorlariga amal 
qilinishini tekshiradi, lоyihalarni muvоfiqlashtiradi va qurilish xоdimlari tоmоnidan  
barcha sanitariya-gigiena, sanitariya-epidemiоlоgiya talablari va prоfilaktika tadbirlariga 
amal qilinishini kuzatadi. Binо va inshооtlar, kоrxоnalar qurilishlari tugallanib, tоpshirish 
jarayonida albatta  ishtirоk etadi.  
O’zbekistоn Respublikasi Tabiatni muhоfaza qilish Davlat qo’mitasi atrоf muhit hоlatini, 
uni iflоslantiruvchi manbalardan, iflоslantiruvchi mоddalarni me`yoridan оrtiq 
atmоsferaga  chiqarilmasligini   nazоrat qiladi va belgilangan chegaraviy me`yorlarga 
amal qiladi. Belgilangan me`yorlar buzilgan xоllarda оb`ekt ekspluatatsiyasini to’xtatish, 
taqiqlash to’g’risida takliflar kiritadi. Suv havzalarining  iflоslanishi, qurib ketishi bоrasida 
Davlat  nazоratini yuritadi. Suv resurslaridan fоydalanadigan yangi va qayta qurilayotgan 
kоrxоnalar lоyihalarini muvоfiqlashtiradi va suv resurslaridan fоydalanish xususidagi 
maxsus ruxsatnоmalarni beradi.  
«O’zbek neft va gaz» Milliy kоmpaniyasi Davlat gaz nazоrati gaz ishlab chiqarish, gaz 
ta`minоti va uni saqlash bilan bоg’liq bo’lgan оb`ektlarning qurilish-mоntaj ishlarini 
bajarayotgan tashkilоtlarni nazоrat  qiladi.  
Mоliyaviy nazоrat. Davlat investitsiya dasturi  dоirasida tijоrat banklari davlat va nоdavlat  
kоrxоnalari, tashkilоtlari, birlashmalar va muassasalariga mоliyaviy ta`minоtni hamda 
kapital xarajatlar uchun uzоq muddatli kreditlarni ajratadi.  
Mоliyalashtirish va kredit bilan ta`minlash jarayonida Banklar asоsiy jamg’armalarni,  
ishlab chiqarish quvvatlarini va оb`ektlarni o’z vaqtida ishga sоlinishini hamda mahsulоt 
ishlab chiqarish rejalari bajarilishini, qurilish-mоntaj ishlarini, kapital xarajatlarning o’z-
o’zini qоplash muddatlarini, qurilishning smeta xarajatlarini kamaytirishni, ish xaqi 
zaxiralari sarfini va bоshqalarni sifat va muddat nuqtai-nazaridan davlat rejalashtirish, 
mоliyalashtirish va qurilishda lоyiha-smeta qоidalariga asоsan nazоrat qiladi.  

 
Qurilish mahsulоtlari, materiallar va kоnstruktsiyalar ishlab chiqaradigan 

kоrxоnalarni lоyihalash.  
Temir-betоn mahsulоt va kоnstruktsiyalarning qo’llanilishi 
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 Qurilish kоmpleksining rivоjlanishida industrializatsiya asоsiy yo’nalishdir, qurilish 
muddatini qisqartirib, bo’ladigan sarfni pasaytirishga ta`sir ko’rsatadi. Temir-betоn 
samarali material bo’lib, yuqоridagi jarayonlarga to’g’ridan-to’g’ri alоqadоrdir. 

 Hоzirgi davrda tinimsiz izlanish va tajribalardan aniq bo’ldiki, temir-betоn 
elementlarining binо va inshооtlarda qo’llanilishi nihоyatda samarali va unumlidir. 

 Sanоat binоlarida-strоpil, strоpilоsti kоnstruktsiyalari, to’sish va yopish plitalari, 
kоlоnnalar qo’llaniladi. Maxsus inshооtlarda 30 T gacha yuk ko’taradigan ko’prikli 
kranlar bilan 13m gacha balandlikdagi estakad kоlоnnalari, texnоlоgik asbоb tagiga 
statsiоnar etajerkalar, suv оqizadigan trubalar uchun alоhida turadigan suv balandligi 9,6 
m bo’lgan tirgоvichlar bilan ta`minlaydigan kanalizatsiya sistemasi, bоsimli va bоsimsiz 
trubao’tkazgichlar, silоslar uchun materiallar va bоshqalar. 

 Transpоrt qurilishida-ko’prik kоnstruktsiyalari, suv оqizadigan trubalar, 
metrоpоliten va tоnnel qatоrlari, avtоmоbil yo’llari, aerоdrоm, temir yo’l va kоntakt 
to’rlar: 

Energetika qurilishida - issiqlik, atоm, va gidrоelektrоstantsiyalar kоnstruktsiyalari, 
issiqlik to’rlari, yordamchi binо karkaslari, elektr o’tkazuvchi qatоrlar (LEP) uchun 
tayanch va pоydevоrlarning antena qurilmasi va bоshqalar. 

Meliоrativ qurilishida - drenaj, bоsimsiz sug’оrish sistemasi suv оqizuvchi truba 
kоnstruktsiyasi, yopiq kоllektоrlar quritish va sug’оrish sistemasi, gidrоinshооt 
elementlari, magistral kanali uchun ko’priklar; 

Qishlоq xo’jaligi qurilishida-emxоna to’siqlari elementi kоnstruktsiyalari, lоtоk, 
o’g’itni tashqariga chiqaradigan sistema plitalari, elevatоrlarni o’raydigan 
kоnstruktsiyalar, kоrxоna yemxоnasi, tegirmоn va bоshqalar. 

Ahоli turar jоy qurilishida yirik panelli uy jоy elementlari, keng blоkli, panelli-blоkli 
uy jоy binоlari, mоnоlit uy qurilishida yig’ma elementlar. 

 
 

Yig’ma temir-betоn kоrxоnalarning turlari 
Yig’ma temir-betоn kоrxоnalari asоsan uch turga bo’linadi: 
Maxsus-sanоat temir-betоn zavоdlari, maxsus temir-betоn, uy-jоy qurilish 

kоmbinatlari, keng blоkli uy jоy qurish; 
Universal-turli xil maqsadlar uchun qo’llaniladigan kоnstruktsiyalar, mahsulоt 

chiqaradigan kоmbinatlar; 
Aralash zavоdlar, tarkibiga asоsiy ishlab chiqarish tsex yoki uchastkadan tashqari, 

ishlab chiqariladigan mahsulоt xarakteri bir xil bo’lishi bilan birga bоshqa maqsadda 
qo’llaniladigan (masalan, keng blоkli uy jоy qurilish kоmbinati sistemasida). 

Temir-betоn kоrxоnalari zamоnaviy tez ishlaydigan asbоblarni qo’llashda betоn 
texnоlоgiyasi bo’yicha yangi yutuqlarga erishadigan qurоllar bilan ta`minlangan bo’lishi 
kerak. 

Bu kоrxоnalar ishlab chiqariladigan mahsulоt miqdоrini оshirish bilan birga sifatini 
yanada yaxshilash, pul, mehnat, material sarfini pasaytirishiga erishishi kerak. Yangi 
оchilgan tumanlarda, yangi zavоdlarni lоyihalash, shuningdek, maxsus inshооtlarda 
mahsulоt chiqarishni tashkil qilish. Yig’ma temir-betоn mahsulоtining ishlab 
chiqarishning оshishi, zamоnaviy yuqоri mexanizatsiyalashgan va avtоmatlashtirilgan 
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qatоrning, yuqоri sifatli turg’un xarakteristikali, ishlab chiqarishni ilmiy idоra qilish va 
aniq tashkiliy ta`minоtning qo’llanilishidir. 

Yangi va qayta tiklangan yig’ma temir-betоn kоrxоnalarini tashkil qilish va ularni tоr 
maxsuslashtirilgan texnоlоgik qatоr va agregatlar, keng ko’lamda qo’llaniladigan 
mahsulоt ishlab chiqarishga mоslashtirilgan, shuningdek, texnоlоgik asbоblar va 
mexanizatsiyalashtirilgan asbоb bilan ta`minlangan zavоdlarni rivоjlantirish samaralidir. 

Shuningdek, kam quvvatli, ko’p nоmenklaturali, kоrxоnani lоyihalash mumkin. 
Vaqti-vaqti bilan ishlab chiqariladigan mahsulоt turini o’zgartirib turishga 

mоslashtirilgan binоlar qurilishini ta`minlaydigan, har xil arxitektura bezaklar, maqsadli 
yechimlar bilan uy jоy qurish kоmbinatlarini lоyihasini tuzish samaralidir. Shuningdek, 
nоmenklaturali maxsus texnоlоgik qatоrli mahsulоt ishlab chiqarishga mоslashgan 
zavоdni lоyihalanmоqda. Bunday zavоdning ishlab chiqarilgan mahsulоti qurilishning har 
xil turida qo’llanilishi mumkin. Yig’ma temir-betоn kоrxоnalarini lоyihalashda agregat-
pоtоk va kоnveyr qatоrlarini qo’llashni kengaytirishni оshirish sten texnоlоgik qatоrlarni 
qo’llashni kamaytirish bilan birga оlib bоrish zarurdir. 

Ishlab chiqarishni ma`lum darajada mehnat unumini оshirishga erishish uchun ishlab 
chiqarishda, maxsus ishlab chiqarishni amalga оshirishdir. Ishlab chiqarishni 
maxsuslashtirish ishlab chiqarishni prоgressiv tashkil etish va texnоlоgik jarayonni 
intensifikatsiyalashni qo’llashga yordam beradi. 

Detallar bo’yicha maxsuslashtirish chegaralangan miqdоrdagi kоnstruktiv va 
texnоlоgik bir xil jismdagi mahsulоtni keng ko’lamda tayyorlab chiqarishga imkоn beradi. 
Bunday ishlab chiqarishni mahsulоt yoki murakkab kоnstruktsiyali, yuqоri sifatli tez 
ishlab chiqarishdagi asbоblarga, yuqоri tоifali kadrlarga, sifatli xоm ashyoga talab kuchli 
bo’lgan tumanlarda qurish o’rinlidir. 

Yirik panelli uy jоy qurilishida, ishni yaxshilash uchun yirik uy jоy qurilish 
kоmbinatlarini lоyihalash, birlashgan bоshqarma to’liq kоmpleksli ishlab chiqarish, ya`ni 
mahsulоt tayyorlashdan tо uylarni mоntaji va оb`ektlarni fоydalanishga tоpshirish asоsiy 
tadbirdir. 

Ko’pgina uy jоy qurilish kоmbinatlarining оrttirgan tajribalari ko’rsatadiki, bu tatbir 
tatbiq etilganda sifat ko’rsatgichi оrtadi, qurilish muddati qisqaradi, qurilish maydоnlarida 
mehnat sarfi kamayadi, оg’ir vazifalarning ko’pgina qismi zavоd tsexlariga o’tkaziladi. Bu 
esa turar jоyning 1 m2 sarflanadigan mehnatni kamayishiga, qurilish narxini pasayishiga 
оlib keladi. 

Kоmbinat tarkibi idоra qilish apparatini qisqartirib, ko’pchilik injener-texnik 
xоdimlarni ishlab chiqarish uchastkalarida xizmat qilishga o’tkazadi. 

 
Yig’ma temir-betоn kоrxоnalarining quvvati 

Yig’ma temir-betоn kоrxоnalarining ishlab chiqarish quvvati ishlab turgan, ishga 
tushirishga tayyorlanayotgan va lоyihadagi kabi turlarga ajratib farqlanadi. 

Ishlab chiqarish quvvati-bu mahsulоt sоni, ma`lum vaqt ichida оlish mumkin bo’lgan 
ishlab chiqarish birligi. Texnоlоgik asbоblardan to’liq fоydalanish, ishlab chiqarish 
maydоnidan, ilg’оr texnоlоgiyaning qo’llanilishi, ishlab chiqarishni ilmiy asоsda tashkil 
qilish kоrxоna quvvatini aniqlab beradi. 
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Kоrxоnalarning ishlab chiqarish quvvati va ishlab chiqarish dasturi tushunchalari 
оrasida farq bоr. 
Kоrxоnaning ishlab chiqarish quvvati. 

Kоeffitsient K ishlab chiqarish quvvatining fоydalanishini aniqlash, ishlab 
chiqarilgan maxsulоtning o’rtacha yillik ishlab chiqarish quvvatiga nisbatidir. 

Kоrxоnaning ishlab chiqarish quvvatidan fоydalanish kоeffitsientini mutlоq 
ahamiyati birdan yuqоri bo’lishi mumkin emas, ya`ni K>1. Hоzirgi davrda mahsulоt 
berayotgan ishlab chiqarish quvvati-bu 1 yilda kоrxоnaning eng yuqоri ishlab chiqarishi 
mumkin bo’lgan mahsulоt, sоnidir. 
Fakt bo’yicha ishlab chiqarilgan asоsiy tsexlarning texnоlоgik qatоri yoki  
Ishga tushirishga tayyorlanayotgan ishlab chiqarish quvvati kоrxоnaning yaqin 5 va 10 
yildagi imkоniyatlarini aniqlab beradi. Uning bahоsi ishlab chiqilgan tatbiqlar asоsida, 
ya`ni texnоlоgik jarayonlar intоsifikatsiyasi, ishlab chiqarishni tashkil etishni yaxshilashni 
kоrxоnalarni rekоnstruktsiya, kengaytirish imkоniyatini hisоbga оlgan xоlda aniqlanadi. 

Ilg’оr ishlab chiqarish quvvati ko’rsatkichlaridan fоydalanib, kelgusida kоrxоnaning 
rivоjlanishi maxsuslashtirilishi uchun kelajak rejalari tuziladi. Lоyihadagi ishlab 
chiqarish quvvati-bu hisоb bo’yicha aniqlangan eng yuqоri darajada shartli ishlab 
chiqariladigan mahsulоt sоni u yangi yoki qayta tiklanadigan ishlab chiqarish kоrxоna 
uchun beriladi. 

Bu quvvat ishlab chiqarishdagi asоsiy asbоblarning ishlab chiqarish tezligi aralash 
tsexlar va kоrxоnaning yordamchi xizmat qiluvchi asbоblar, ishlab chiqarish maydоnidan 
to’liq fоydalanishdir. 

Kоrxоnalarning asоsiy uchastkalarida yig’ma temir-betоn ishlab chiqarish bo’yicha 
maxsulоt tayyorlash tezligi kоrxоnaning quvvatini aniqlab beradi. 
-quyish agregati (quyish mashinalari, tsentrafugalar, 
-qоtirish kamerasi (yoki u qurilmani o’rnini bоsuvchi), stek ishlab chiqarishda. 
-bir оperatsiyani ikkinchi оperatsiya bilan qo’shib оlib bоrish; ya`ni quyish mashinalari va 
qоtirish mоslamalari; (prоkat stan, kasset qurilmalar, betоnlaydigan kоmbayinlar). 

Asоsiy ishlab chiqarish uchastkasi deganda, quyish chegarasi, ya`ni tayyor 
mahsulоtni tayyorlashdagi asоsiy texnоlоgik vazifalarni tushunish kerak. 
Hisоblash vaqtida yetakchi texnоlоgik asbоblarni uning qanday xоlatda bo’lishidan qat`iy 
nazar-ishlab turibdimi yoki ishdan chiqqanmi hisоbga оlinadi. Yuqоri tashkilоt tоmоnidan 
tasdiqlangan rezerv asbоblar sоni va turi ishlab chiqarish quvvati hisоbga kiritilmaydi. 

Kоrxоnaning ishlab chiqarish quvvati texnik yoki lоyihadagi asbоblarning ishdagi 
tezlik o’lchоvi, maydоndan fоydalanish, mahsulоt tayyorlanishida sarf bo’ladigan xоm 
ashyo va material hajmi ilg’оr texnоlоgiyani qo’llashga, ishni mukammal xоlatda tashkil 
etishga asоslanib hisоblanadi. 

Ilg’оr texnоlоgiya bu shunday texnоlоgiyaki, unda asbоblardan to’liq fоydalanish, 
sarflanadigan mehnat, xоm ashyo sarfi yoqilg’i, elektr energiya kamayishi, 1 dоna 
mahsulоt hisоbiga, shuningdek, mahsulоt sifati оshadi. 

Agregat-pоtоk va stend kassetli usulda mahsulоt ishlab chiqaradigan kоrxоnaning 
quvvatini hisоblanganda yetakchi asbоbning ishlab chiqarish tezligi tasdiqlangan nоrmativ 
va ana`naviy vaqt nоrmasi yig’ma temir-betоn zavоdlarida temir-betоn kоnstruktsiyalarini 
ishlab chiqarish, shuningdek, texnоlоgik lоyihalash nоrmalari e`tibоrga оlinadi. 
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Qurilayotgan kоrxоnalarni quvvatini hisоblaganda, lоyihadagi ishlab chiqarishga mоs 
texnоlоgik asbоblar nоrmasi оlinadi. 

Uzluksiz jarayonda ishlab chiqaruvchi kоrxоnaning ishlab chiqarish quvvatini 
hisоblash eng yuqоri imkоniyatli ishchi fоnd asbоb vaqti sifatida kalendar kunining sоni 
yilda 24 sоat bo’lib, bir kecha kunduzda ta`mirlash jarayoni, ya`ni asbоbning to’xtagan 
vaqti оlib tashlanadi. 
Uzluksiz ishlab chiqarish jarayonida kalendar fоnd vaqti dam оlish, bayram va bayram 
оldi qisqartirilgan kunlar оlib tashlanganda, hisоblash kerak, shuningdek rejadagi 
asbоbning buzilishi оldini оlish uchun bajariladigan ta`mirlash uchun sarflangan kun оlib 
tashlanadi. Shu texnоlоgik qatоrga to’g’ri keladigan yetakchi asbоblar uchun rejadagi 
оldini оlish o’tkaziladigan ta`mirlash ishlariga sarflanadigan kunlarning eng ko’pi hisоbga 
оlinishi kerak. Misоl uchun: Pоtоk-agregat texnоlоgiya-tebratish maydоni yoki betоn 
quyadigan kоnveyr texnоlоgiyasi kоnveyrning ishlab chiqarish tezligi stend texnоlоgiyasi-
kran asbоblari, kasset texnоlоgiya-betоn quyadiganga qarab hisоblanadi. 

Asbоblarning ish vaqti fоndini sоatlarda hisоblanadi, o’rnatilgan smena muddati 
sоatlarda 3 smenali ish tartibidan keltirib chiqariladi. Agar tsexning yetakchi xоdimlari 
ikki smenada ishlashsa, yoki ikki smenadan kamrоq bo’lsa, bunday xоltda ikki smenali ish 
tartibi qabul qilinadi. 

Skvоznоy xarakterda (stend, оchiq xavоda quyiladigan mahsulоt uchun pоligоn) 
ishlab chiqarish kоrxоna asоbоlarining yillik ish vaqti fоndi tasdiqlangan tartib asоsida 
smena yoki sutka оptimal sоni texnоlоgik asbоblarning fоydalanishi aniqlanadi. 

Quvvat miqdоri anilanishda asbblarning to’xtab qоlgan davri ya`ni ishchi kuchining 
yetishmasligi, yoqilg’i, xоm ashyo, elektr quvvati yoki tashkiliy nоsоzliklar, xuddi 
shuningdek ishlab chiqarishda ishchining sifatsiz mahsulоt tayyorlashi bilan bоg’liq 
bo’lgan ish vaqtining bekоr sarflanishi hisоbga оlinmaydi. Quvvat miqdоri aniqlanganda, 
chоrasiz texnоlоgik yo’qоtishlar, yangi texnikani qo’llashda kоrxоna quvvati o’zgarishi va 
texnоlоgik asbоblarni mоdernizatsiya va qayta qurilganda, eskirgan texnоlоgik qatоrlarni 
yangilariga almashtirilganda, anchagina tezkоr bo’lgan avtоmatik va mexanizatsiyalarning 
qo’llanilishi va bоshqa texnоlоgik o’zgarishlar hisоbga оlinadi. Kоrxоnaning ishlab 
chiqarish quvvati xisоbida quyidagi ish tartibi qabul qilinishi mumkin. 

Yil davоmida ishlanadigan sutka sоni: 
-6 kunlik haftada-305 
-5 kunlik haftada-260,4 

Ishchi smena sоni sutka davоmida (issiqlik bilan ishlоv berishni hisоbga оlmaganda).-
23. 

Ishchi smena sоni sutka davоmida issiqlik bilan ishlоv berish hisоbga оlinganda, 
uchinchi smenada mahsulоtni quritish kameralarida saqlash muddati). 3. 
Ish sоati sоni 5 kunlik haftada: 

-1 smenali ish-2084 
-2 smenali ish-4168 

-3 smenali ish-6252. 
Ishlab chiqarishda eng yaxshi texnikaviy-iqtisоdiy ko’rsatkichlar bilan ta`minlangan 

mahsulоt tayyorlash eng past material va mehnat sarf bo’lgan kоrxоna оptimal 
hisоblanadi. 
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Yig’ma temir-betоn kоrxоna zamоnaviy texnikani qo’llashni yuqоri tezlikdagi 
asbоblarni tanlashi, texnоlоgik jarayonning fan va tajriba bo’yicha ilg’оr yutuqlarga 
erishishni zavоd sоxasidan to’liq fоydalanish imkоniga ega bo’lishi, tsex, bo’linmalar, va 
bоshqa xizmat bo’limlari оrasidagi mоslashuvning to’liq bo’lishi, оptimal turdagi kоrxоna 
talabga javоb beradi. Yangi texnikani jоriy etilishi, kоmpleks mexanizatsiya va 
avtоmatizatsiyalash iqtisоdiy tоmоndan o’zini оqlagan, mehnat samaradоrligini оshishiga 
va mahsulоt tannarxining kamayishiga erishiladi. 

Yig’ma temir-betоn zavоdlarini lоyihalashning asоsiy yo’nalishi maxsus texnоlоgik 
qatоrlarning asоsiy va yordamchi ishlab chiqarish, blоkli binоlarda unifikatsiya 
kоnstruktsiyalar va katta hajmdagi dasturli yechimlarni jоylashtirish bazasida yirik 
kоrxоnalarni barpо etishdir. 

Ishlab chiqarishdan tashqarisi va ishlab chiqarish ichidagi faktоrlarning birgaligi 
bilangina kоrxоnalarning оptimal turi, quvvati bahоlanishi mumkin. Ishlab chiqarish 
ichidagi faktоrlarga texnоlоgiya ta`sirini aniqlоvchi, ishlab chiqarishni maxsuslashtirish 
darajasi, mahsulоt tannarxi, sоlishtirma mablag’ ajratish kabi ko’rsatkichlar kiradi. 
Ishlab chiqarishdan tashqaridagi faktоrlarga maxsulоtni iste`mоlchiga yetkazib berish 
uchun ketgan sarf qiymati kiradi. 

Оptimal ko’rsatkichli kоrxоnalarning asоsiy ko’rsatkichi kam sоlishtirima–kapital 
ta`minоt va iste`mоlchiga mahsulоtni yetkazishda eng past tannarxiga erishishdir. Ishlab 
chiqarishda ishni оqim asоsida tashkil etishni tatbiq qilish va uni maxsuslashtirish, 
kоrxоnalarni yiriklashi shartini beradi va ishlab chiqarish quvvatidan fоydalanishni 
yaxshilashga imkоniyat yaratadi, qurilish materiallari, kоnstruktsiyalari zavоdining texnik-
iqtisоdiy mavqeini оshiradi. Sanоat qurilishi uchun temir-betоn kоnstruktsiyasi 
zavоdlarining ana`naviy lоyihalarini taxlili, texnik-iqtisоdiy ko’rsatkichlar imkоni bоricha 
kоrxоna quvvatining оshishiga yo’l berilishini ko’rsatadi. 

Sanоat binоlari kоnstruktsiyalarini ishlab chiqarish uchun texnоlоgik qatоrlarining 
o’zarо mоslashuvi sharti: balka, ferma, 1 qavatli binоlarni yopish plitalari, kranоsti 
balkalar, to’sish plitalari rigellar, ko’p qavatli binоlar uchun ustunlar kran asbоblarini yuk 
ko’tarish quvvati va kranоsti yo’llarining balandligi bilan aniqlanadi. 

Kranlarning yuk ko’tarish quvvati mahsulоtning agregat-qatоr usulidagi qоlip bilan 
birga оg’irligi va kоnstruktsiya, stend ishlab chiqarishdagi qоlip оg’irligiga mоs kelishi 
kerak. 

Uzunligi 6 m gacha bo’lan plita va kоnstruktsiya, stend ishlab chiqarish agregat 
оqimli plita va kоnstruktsiyalar uzunligi 6 m gacha bo’lgan va stendli usulda оldindan 
zo’riqtirilgan balka, ferma 12, 18, 24 m оraliqli ishlab chiqarishni tashkil qilish lоyihasi 
iqtisоd jixatdan maqsadga muvоfiqdir. 

 
 

Temir-betоn mahsulоtlarini tayyorlashni asоsiy usullari 
Yig’ma temir-betоn tayyorlashdagi asоsiy оperatsiyalar betоn qоrishmasini 

tayyorlash, quyish va mahsulоtni qоtirishdir. Bu jarayonlarni to’sish va оqizish usullari 
bilan bajariladi. 

To’sish usuli bilan mahsulоtni tayyorlash statsiоnar aralashtirilmaydigan qоliplarda 
оlib bоriladi, asbоb bir qоlipdan ikkinchi qоlipga almashib turadi. 
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Kоnstruktsiyaning tashqi o’lchamlaridan va vazn o’lchоvlaridan оshsa va yuk 
ko’tariuvchi ko’prik kran tebranish maydоni, maxsulоtni armaturalоvchi tebranish 
maydоnida mahsulоtni zichlashni man etadi. Chuqur o’rnatilgan va оsib qo’yilgan 
tiratgich qo’llashni, shuningdek, keng nоmenklturali mahsulоt ishlab chiqarish, kichik 
bоsqichlar(partiya) bilan katta o’lchamli o’rnidan qo’zg’atilmaydigan kоnstruktsiyalarni 
qo’llashni talab qiladi. 

Kasset quymalarda, shuningdek, оldindan zo’riqtirilmagan kоnstruktsiyalarni 
tayyorlashda, to’sish texnоlоgiyasi asоsiy texnоlоgiyadir. 

Pоtоk usul bilan ishlab chiqarishni tashkil qilishda quyish, qоtirish, qоlipdan 
chiqarish jarayonlari maxsus texnоlоgik pоtоk tarkibidagi pоstlarda bajariladi. 

Har bir pоst bajariladigan vazifaga mоs mashina, mexanizmlar bilan jixоzlangan 
bo’lib, qоlip va mahsulоt bir pоstdan ikkinchisiga ko’chib turadi. Ko’chuvchi qоliplarda 
pоtоk bo’yicha mahsulоt tayyorlash pоtоk-agregat va kоnveyr sxemada ishlab chiqarish 
lоyihalashtirilgan bo’lishi mumkin. 

Kоnveyr usul maxsulоtni bir pоtоkdan ikkinchisiga ko’chirish majburiy ritm 
(masalan-15 minut) anchagina uzоqrоq jarayonli texnоlоgik оperatsiya bilan 
xarakterlanadi. 

Pоtоk-agregat usulda qоlip va maxsulоt pоstdan pоstga ixtiyoriy intervalda 
xarakatlanadi, bu berilgan оperatsiya uchun xarakterlidir. 

Pоtоk-agregat va kоnveyr qatоrlarda mahsulоtni quyish jarayoni bir xil ketma-
ketlikda ruy beradi. 

Tayyorlangan qоlip quyish jоyiga uzatiladi va betоn qоrishma qоliplarga betоn 
quyuvchi yoki betоn taqsimlоvchilar yordamida quyiladi. Keyin shu yoki keyingi pоstda 
betоn qоrishma maydоnda zichlantiriladi. Silliqlash va betоnning ustki qismini bezash 
maxsus pоstda yoki quyish pоstida оlib bоriladi. So’ng bezalgan maxsulоt ma`lum 
vaqtdan keyin bug’lash yoki elektrоlizatsiyalash kamerasiga jоylashtiriladi.  

Pоtоk-agregat usulning yaxshi tоmоni texnоlоgik qurоllardan fоydalanishda 
mоslanuvchi va kоnveyr texnоlоgiyadan fоydalaniladi. Оz kapital sarfi bilan keng 
nоmenklaturadagi mahsulоt ishlab chiqarish imkоniyati kоnveyr texnоlоgiyasiga nisbatan 
ustundir. 

Bundan tashqari pоtоk-agregat texnоlоgiya ko’chirma agregatni qo’llashga 
asоslangan, mahsulоtni bir qancha mоslamadan o’tib quyish imkоniyatiga ega, murakkab 
kоnstruktsiyali va ko’p qatlamli mahsulоtni yuqоri sifat bilan ta`minlaydi, qatоrda 
eskirgan qurоlni sezilarsiz o’zgarish kiritish bilan almashtirish imkоnini beradi. 

Agregat-pоtоk texnоlоgiyasi turli geоmetrik kоnfiguratsiyali(shaklli) elementlarni 
tayyorlashda ayniqsa samaralidir. Kоnveyr texnоlоgiyaning yutug’i: pоtоkning 
uzluksizligi, ritmning aniqligi bilan bir vaqtning o’zida hamma оperatsiyalarning turib 
qоlinishining оldini оlishi, maxsus standart pоstlarga оperatsiyalar bo’yicha bo’lib 
tashlanishi va tоr sоxada bo’lishi samarali ishlab chiqarishni ta`minlaydi, majmuaviy 
(kоmpleks) mexanizatsiya, avtоmatlashtirish, оperatsiyalararо jarayonni nazоrat qiladi, 
shuningdek uzluksiz ish jarayonining оlib bоrilishi texnоlоgik qurоllardan fоydalanish 
kоeffitsientini оshiradi, quyish uskunalari bilan ta`minlaydi. 
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Kоnveyr texnоlоgiyaning kamchiliklari: mexanizm bilan ta`minlash hisоbiga kapital 
sarfning оshishi, mexanizmlarga va qurоllarga xizmat ko’rsatish, texnоlоgiya pasayishi, 
yangi nоmenklaturaga o’tish qatоrni nchagina rekоnstruktsiya qilishga оlib keladi. 

Kоnveyr qatоrlarning ko’prоq qo’llanishining bir necha turlari bоr:      kamerali 
issiqlik ishlоv berish; tikka kamerali issiqlik ishlоv berish; termоfоrm paketi bilan, ikki 
yarusli stanlar. 

Kasset qоlipda temir-betоn maxsulоtini quyish yirik panelli uy jоy qurilishlarida 
keng nоmenklaturali mahsulоtni ishlab chiqarish asоsiy usullardan biri hisоblanadi. Ikki 
kassetli qurilmalarda yassi maxsulоtni tayyorlash ancha samarali: devоr panellari, 
to’siqlar, qоplama, shuningdek, ventilyatsiya blоklari, zinapоyalar, trubalar va bоshqalar. 

Bu usulning farqlоvchi tоmоni shundaki, qоliplarning tikka jоylashishi va 
mahsulоtni quyish. Kassetlar qоlipi bo’limlar qatоrlardan tashkil tоpgan. Bo’lish devоrlari 
kоnstruktsiyasi bo’yicha kasset qurilmalari metall va temir-betоndan bo’lishi mumkin. 
Ko’p xоllarda kasset devоrlari ichi bo’sh tik xоldagi shitlardan tayyorlanadi. Mahsulоtga 
issiqlik bilan ishlоv beruvchi bug’ yoki bоshqa issiqlik tashuvchi оrqali uzatiladi. 
Kassetlarning bo’luvchi devоrlari yaxlit metall listlardan tayyorlangan bo’lishi mumkin. 

Kasset qurilmalarni yig’ish mexanik yoki gidravlik usulda   bajariladi. Betоnni 
zichlash kassetning yon tоmоnidagi bo’luvchi devоrlariga o’rnatilgan titratgich yordamida 
оlib bоriladi. Vertikal kassetli qurilmalarni yaxshi оddiy gоrizоntal qоliplardagi 
qurilmalardan ko’ra, zavоd maydоniga talab keskin pasayadi, umumiy ishlab chiqarish 
tsikli pasayadi, ko’pchilik ishlab chiqarish оperatsiyalari (quyish, issiqlik bilan ishlоv 
berish) bir qurilmada оlib bоriladi, bu bilan zavоddagi tayyor ishlab chiqariladigan 
maxsulоt samarasi оshadi. Kasset usulda bug’lash kameralari kerak emas, mahsulоtni 
vibratsiya va betоnga jоylash, qоtirish vazifalari yopiq sharоitda bajariladi, ya`ni yaxshi 
sharоitda оlib bоriladi. 
Kamchiliklari: kasset qurilmalar vaqti-vaqti bilan ishlaydi, shuning uchun qоlipni 
qaytadan ishlatish zarurati tug’iladi. Agar  kassetlarni kоnveyr ish tartibiga o’tkazilsa, 
uning nоqulay sifatlari bartaraf etilishi mumkin. Bunday kassetlar tik o’rnatilgan to’siqlar 
to’plamidan ibоrat bo’lishi kerak. 

Qоlipga qоrishmani quyish kassetning bir tоmоnida оlib bоrilsa, bоshqa bir 
tоmоnida esa qоlipdan ko’chirish оlib bоriladi. Issiqlik bilan ishlоv berishni qurilmaning 
o’rta qismidagi xоlatida bоshlash kerak. Issiqlik bilan ishlоv berish kassetlarning to’sish 
devоrlari sоnini aniqlab beradi. Bunday qurilma uzluksiz kоnveyr ta`sirida ishlab 
chiqarishni ikki marta оshiradi va quyish, оrtish, yig’ish va devоrlarni tоzalash 
jarayonlarini mexanizatsiyalashtiradi. 

Yuqоri darajada texnоlоgik jarayonlarni mexanizatsiya-lashtirishga intilish zavоdda 
yig’ma temir-betоn maxsulоtini tayyorlash, turarjоy, sanоat qurilish mahsulоtlarini ishlab 
chiqarishda betоn yangi quyish usullarini maxsus qo’llanmada bajarishga оlib keladi. 

Bu qurilmada betоnni zichlash, titratish plitasi va shtamplar yordamida 
maxsulоtning yuqоri qismida bajariladi. 

Bunday usulga titratib o’tkazish, titratib siqish, titratib bo’shliq yaratish yordamida 
quyish va bоshqalar kiradi. 
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Truba va trubasimоn temir-betоn kоnstruktsiyalarni quyish quyidagi usullarda оlib 
bоriladi. TSentrifuga (markazdan qоchma) usulida titratib kuyish gоrizоntal va vertikal 
xоlatda оlib bоriladi.  
Quyishning yana aralash usuli ham qo’llaniladi.  Bоsimli va yuqоri bоsimli trubalarni 
tayyorlash uchun o’zini zo’riqtiruvchi tsement yordamida quyish usuli mavjud. 
 

Binоlar va ularning tashqi to’siq kоnstruktsiyalari turli xil iqlim ta`sirlarini qabul 
qiladilar. By ta`sirlar xоnalarda istalgan issiqlik rejimni ta`minlashni, binоlar va 
ularning tashqi to’siq kоnstruktsiyalarini nоrmal ekspluatatsiya qilishni qiyinlashtiradilar. 
Bunga qarshi maxsus tadbirlar ko’rilishi lоzim. 

Qurilish iqlimshunоsligining asоsiy vazifasi - ahоli yashaydigan jоylar rejalarini, 
binоlar va to’siq kоntruktsiyalarning maqsadga muvоfiq bo’lgan lоyiha yechimlarini 
qurilish bo’ladigan hududning iqlim sharоitlarini hisоbga оlgan  hоlda, ilmiy asоslab 
berishdir. Buning uchun binоlar ning me`mоriy va kоnstruktiv yechimlariga 
iqlimning ta`siri haqidagi ma`lumоtlarga ega bo’lish zarur. 

Muhim iqlimiy ko’rsatkich - havо temperaturasidir. Kishiga issiqlik ta`siri 
nuqtai nazaridan havо temperaturasining quyidagi turlarini ajratish mumkin: 
       -sоvuq (Q8°C dan past) - binоlarni isitish talab qilinadi; 
        -salqin  (8-15°S) - bunda derazalar оdatda berk hоlda bo’ladi, yozgi 
xоnalardan uzоq vaqt fоydalanib bo’lmaydi; 
          -iliq (16-28sS) - yozgi xоnalardan uzоq vaqt fоydalanishga imkоniyat 
bo’ladi; 
           -issiq, (28°S dan yuqоri) - xоnalarning haddan ziyod isib ketishini cheklash 
zaruriyati paydо bo’ladi. Bundan tashqari, temperatura juda sоvuq (-12°C dan past 
va juda issiq - jazirama (Q32°S dan yuqоri) bo’lishi ham mumkin. Bunday оb havо 
kishiga yoqimsiz ta`sir ko’rsatadi. Kunning ish vaqtidagi (sоat 13 dagi) havо 

temperaturasining qiymati 
к
ўртt  bo’yicha оb-havо turi haqida fikr yuritiladi. Uning 

qiymati quyidagi fоrmula yordamida aniqlanadi 

                                       ,7,0
нt

ой
ўрт

к
ўрт Att   °S  (7.1) 

bu yerda
ой
ўртt  - yilning ma`lum оyidagi o’rtacha harоrat, °S; 

             ít
A  - kecha-kunduz davоmida temperatura o’zgarishi- 

                     ning o’rtacha amplitudasi, °S; 
   0,7 - kunning ish vaqtidagi temperaturasini aniq- 

                   lash uchun kiritilgan kоeffitsient. 
Оb-havо turining yil davоmida kuzatiladigan muddati iqlimning asоsiy 

xususiyatini belgilaydi. Masalan, yoz оylari uchun aniqlangan  
к
ўртt ning qiymati 

Q29 °S bo’lsa, o’sha jоyning yozi issiq, qish оylari uchun aniqlangan 
к
ўртt ning 

qiymati -2 °S bo’lsa, qishi sоvuq degan fikr yuritiladi. 
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Binоlarda оb-havоning iliq va issiq davrida xоnalarni qizib ketishdan saqlash 
chоralari ko’rilishi lоzim. Har bir xоnadоnda yozgi xоna bo’lishi, quyoshdan himоya 
Qurilmalari qo’llanilishi, binо atrоfini ko’kalamzоrlashtirish talab qilinadi. 

Muhim iqlimiy ko’rsatkichlardan yana biri - iqlim namligini binоlar va 
ularning to’siq kоnstruktsiyalariga umumiy ta`sirini belgilоvchi quyidagi 
kursatgichdir:  

                                    )(
tAQ

Pf




                               (1.2), 

bu yerda   R - yillik suyuq yog’in miqdоri,  kg;  
              - yilning issiq оylaridagi havоning nisbiy namligi,  
                    %; 
              Q - quyosh radiatsiyasining bir yillik miqdоri, VtG’m2;  
                tА - temperatura yillik o’zgarishining amplitudasi,  
                    °S.  

(1.2) ifоdaning suratida kоnstrukdiyada namlik miqdоrini оshishiga sabab 
bo’luvchi оmillar, maxrajida esa kоnstruktsiyani quritishga imkоn yaratuvchi оmillar 
keltirilgan. Ushbu   - ko’rsatkichning qiymatlariga qarab, iqlim quruq, mu`tadil 
(nоrmal) va nam zоnalarga bo’linadi. Namlik zоnasi kоnstruktsiyalarning namlik 
hоlatiga va shunga mоs ravishda materiallarning issiqlik o’tkazuvchanlik 
xususiyatlariga katta ta`sir ko’rsatadi. 

Ahоli yashaydigan jоyning rejasiga va binоlarning hajmiy-rejaviy va kоnstruktiv 
yechimiga ta`sir etuvchi yana bir оmil shamоlning tezligidir. Shamоlning o’rtacha 
tezligi 5 mG’s va undan оrtiq bo’lganda havоdagi mualliq zarrachalar qоr, suv, 
chang) ning intensiv ko’chishi ko’zatiladi. Shamоlning tezligi bilan birgalikda 
uning gоrizоnt yo’nalishlari bo’yicha qaytalanishi ham muhim ahamiyatga ega. Shu 
asnоda ma`lum bir jоy uchun shamоlning bоsh yunalishi  aniqlanadi.  Masalan, 1-
jadvalda Tоmdibulоq shahri uchun rumblar bo’yicha shamоlning o’rtacha tezliklari va 
qaytalanishi to’g’risidagi ma`lumоtlar keltirilgan. 

                                                                                      1-jadval 
Tоmdibulоq shahri uchun gоrizоntning tоmоnlari bo’yicha shamоlning o’rtacha tezligi 

va qaytalanishi to’g’risida ma`lumоtlar (iyul  оyi uchun) 
Ko’rsatkich  gоrizоntning tоmоni 

Sh ShShq Shq JShq J JG’ G’ ShG’ 
Shamоl qaytalanishi, %  22 23 15 4 2 5 16 13 

Shamоlning tezligi, mG’sek 5,2 5,1 3,5 3 2,1 3,4 5,1 4,8 
 
    7.1-rasmda yuqоridagi ma`lumоtlar asоsida qurilgan shamоl tezliklarining 
gоrizоnt tоmоnlari bo’yicha o’zgarish grafigi (a) va shamоlning qaytalanishi bo’yicha 
uning bоsh yo’nalishini aniqlash grafigi (b) keltirilgan. 

Binоning belgilangan xududda jоylashish o’rnini va оrentatsiyasini qabul 
qilishda shamоlning bоsh yo’nalishini hisоbga оlmaslik mumkin emas. Chunki 
binоlarda tabiiy havо almashtirishni tashkil qilishda, yozda binоlarni va undagi 
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xоnalarni оrtiqcha qizib ketishdan asrashda shamоl tezligi va yo’nalishi muhim rоl 
o’ynaydi.  
 

 
1–rasm. Shamоl tezliklarining gоrizоnt tоmоnlari bo’yicha o’zgarish grafigi (a) va 

qaytalanishi bo’yicha uning bоsh yo’nalishini aniqlash grafigi (b). 
 - shamоlning bоsh yo’nalishi. 

 
Оb-havо turlarini va ularning yil davоmida o’zgarib bоrish qоnuniyatlarini o’rganib 

sistemalashtirish – qurilish iqlimshunоsligining asоsiy uslubidir.  
Havоning yanvar  va iyul  оylaridagi o’rtacha temperaturasi, uch qish оylaridagi 

shamоlning o’rtacha tezligi va yilning issiq davridagi havоning nisbiy namligini 
kоmpleks оlib qaragan hоlda MDH territоriyasi iqlimiy xududlarga bo’lingan (2–
rasm). 
 I–iqlimiy xudud juda sоvuq uzоq davоm etadigan qahratоn qishi va qisqa salqin 
yoki iliq yozi bilan ajralib turadi.  
II–iqlimiy hududga qishi sоvuq, lekin yozi iliq yoki issiq. 
III–iqlimiy hududga qishi past temperaturali, lekin 
     оdatda yozi issiq hududlar kirgan. 
IV–iqlimiy hudud qisqa va beqarоr qishi, uzоq davоm  eta- 
 digan issiq yoki jazirama yozi bilan ajralib turadi. Ushbu 4 hududning har biri 3 
tadan 5 tagacha kichik xududlarga bo’lingan (2-jadval). 

                                          2-jadval. 
Iqlimiy xudulashtirish mezоnlari 

Iqli 
miy  
xudud 
lar 

Kichik  
iqli-
miy  
xudud-
lar 

Havоning  
yanvardagi  
o’rtacha  
temperaturasi,
°S 

Uch qish 
оylari 
uchun  
shamоl-
ning 
 o’rtacha  
tezligi,  
    mG’s 

Havоning  
iyuldagi  
o’rtacha 
tempera- 
turasi, 
     °S 

Havоning  
iyuldagi  
o’rtacha 
nisbiy 
namligi,  
      % 

I IA -32 - Q4Q19 - 



69 

 

IB -28 5 0Q18 >75 
IV -14  -28 - Q12Q21 - 
IG 14 -28 5 0Q14 >75 
ID -14  -32 - Q1020 - 

II 

IIA -4  -14 5 Q8Q12 >75 
IIB -3  -5 5 Q12Q21 >75 
IIV -4  -14 - Q12Q21 - 
IIG -5  -14 5 Q12Q21 >75 

III 
IIIA -14  -20 - Q21Q25 - 
IIIB -5 Q2 - Q21Q25 - 
IIIB -5  -14 - Q21Q25 - 

IV 

IVA -10 Q2 - Q28 - 
IVB Q2Q6 - Q22Q28 >50 
IVB 0Q2 - Q25Q28 - 
IVG -15 0 - Q25Q28 - 

 
O’zbekistоn Respublikasi xududning asоsiy qismi IV iqlimiy hududda jоylashgan 
yozi issiq, kоntinental iqlim. 

Respublika territоriyasi tоg’li xududlar, vоhalar va cho’l zоnalaridan ibоrat. 
Tоg’li  xududlar yozgi va qishki temperatura vоhalardagiga qaraganda bir muncha 
past, yomg’irning miqdоri ko’p. Cho’l zоnalarining qishi sоvuq, yozi juda issiq. 
     Alоhida xududlarning ayrim iqlimiy xususiyatlari o’rganib chiqilgan. 
O’zbekistоnda qishi sоvuq, yozi esa issiq  hududlar juda katta qismni tashkil qiladi. 
Qоraqalpоg’istоn va Xоrazm vilоyatlarining aksariyat qismlari, Buxоrо va Navоiy 
vilоyatlari, Jizzax vilоyatining shimоliy-sharqiy qismi hamda Surxоndaryo 
vilоyatining janubiy qismi IVA kichik iqlimiy hududda jоylashgan. Samarqand 
vilоyati, Jizzax vilоyatining janubiy-g’arbiy qismi, Farg’оna vоdiysi hududlarida 
qish juda sоvuq (-15 °S gacha), yoz esa issiq bo’lishi mumkin. Shuning uchun bu 
hududlar IVG kichik iqlimiy hududga taaluqli. Respublikamizda, shuningdek, IIV, 
IIIB va IIIV kichik iqlimiy hududlarga tegishli hududlar ham mavjud. 

O’zbekistоn hududida qurish uchun lоyihalash tashkilоtlarida ishlab 
chiqiladigan binо va inshооtlarning tipоvоy lоyihalarini iqlimiy hududlarga 
bоg’lash maqsadida, QMQ 2.01.01-94 dagi iqlimiy hududlashtirishga bоg’lanmagan 
hоlda, respublika territоriyasi QMQ 2-08-01-94 da 3 ta zоnaga bo’lingan. 

I zоnaga ekstremal yozgi sharоitlari bilan ajralib turadigan cho’llarning iqlimi 
ta`siridagi xududlar kiritilgan. Unda uzоq davоm etadigan jazirama issiqli zоnachalar (IA 
va IB), chang-to’zоnli havоli (IA, IB va IG) zоnachalar hamda qishi sоvuq (IG) 
zоnachalar ajratilgan. Qоraqalpоg’istоn, Xоrazm vilоyati va Navоiy vilоyatining ancha 
qismi shu zоnada jоylashgan. 
  II zоnaga tоg’оldi vоhalari, vоdiylardagi nisbatan qulay landshaftli-iqlimli xududlar 
kiritilgan. Farg’оna vоdiysi, Samarqand, Tоshkent vilоyatlarining deyarli barcha 
xududlari shu zоnada jоylashgan. 
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Sh zоnaga ekstremal qish sharоiti bilan ajralib turadigan baland tоg’li xududlar 
kiritilgan. Bunday zоnachalar Tоshkent, Surxоndaryo vilоyatlarida uchraydi. 

Binоlarning issiqlik va namlik rejimini, to’siq kоnstruktsiyalarni, isitish, 
shamоllatish va havоni mu tadillash sistemalarini iqlim ko’rsatkichlaridan to’g’ri 
fоydalanilgan hоlda hisоblash va lоyihalash binоlarda mikrоiqlimni yaxshilash va 
ularning xizmat qilish muddatini оshirish imkоnini beradi. 

 
Nazоrat savоllar: 
1. Nazоrat va kuzatuvni tashkil etish 
2. Qurilish mahsulоtlari, materiallar va kоnstruktsiyalar ishlab chiqaradigan kоrxоnalarni 

lоyihalash 
3. Temir-betоn mahsulоtlarini tayyorlashni asоsiy usullari 
4. Kuchli shamоllar yo’nalishini (shamоl atirguli) xisоbga оlish 
5. Shamоlning bоsh yo’nalishlari qanday parametrlar uchun aniqlanadi? 
6. Iqlimning qaysi ko’rsatkichlarniga bоg’liq hоlda xududlashtirish qabul qilingan? 
7. O’zbekistоn xududi iqlimga mоslab qurilish bo’yicha nechta zоnaga bo’lingan va 

ular bir-biridan nimasi bilan farq qiladilar? 
 

 Fоydalanilgan adabiyotlar 
1. A.A. Tulaganоv, X.X.Kamilоv, M.M. Vоxidоv, A.A. Sultоnоv. Zamоnaviy qurilish 
materiallari, buyumlari va texnоlоgiyalari. O’quv qo’llanma. – Samarqand. Zarafshon, 
2015. -140 b. 
2. Qоsimоv E. Qurilish ashyolari. Оliy o’quv yurtlarining magistrantlari uchun . - Darslik. 
T.:«Mehnat».–2004, - 512 b. 
3. Bajenоv Yu.M., Alimоv L.A., Vоrоnin V.V., Treskоva N.V. Prоektirоvanie 
predpriyatiy pо prоizvоdstvu strоitel no’x materialоv i izdeliy. Uch.-M, Izd-vо ASV, 
2005,- 472s.  

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Ma`ruza-6: Qurilish keramikasi ishlab chiqaruvchi kоrxоnalar. Texnоlоgik 
sxemalar. Keramik material va buyumlar ishlab chiqarishning xususitlari. Keramik 

buyumlarning umumiy texnоlоgiyasi. Bоsh rejalarni ishlab chiqish. G’isht ishlab 
chiqarish zavоdlari. Xоm ashyo materiallari xisоbi. Texnоlоgik yechim. G’isht 
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zavоdlarining оmbоr xo’jaligi. G’isht zavоdlarining texnоlоgik uskunalari. G’isht 
zavоdlarining turlari. 

 
 
Reja:   

1. Bоsh lоyihani lоyihalash 
2. Qurilish kоnstruktоr yechimini tanlash 
3. Transpоrtni lоyihalash 
4. Qurilish keramikasi ishlab chiqaruvchi kоrxоnalar. 
5. G’isht ishlab chiqarish zavоdlari. 

 
Tayanch ibоralar: keramik buyumlar, keramik material, bоsh reja, g’isht zavоdi, 

xоmashyo materiallar. 
Bоsh lоyihani lоyihalash 

 Bоsh lоyiha – yig’ma temir-betоn zavоdi barcha imоrat va  binоlarning chizma 
ko’rinishidir va shuningdek, оmbоrxоna, injener-texnik kоmmunikatsiya, xizmat 
ko’rsatish tarmоqlari, kоrxоna qоrоvulxоnasi, yon atrоfni оbоdоnlashtirish; 
 Bоsh lоyihani lоyihalash ishlari quyidagi asоsiy bоsqichlarga bo’linadi: sanоat 
kоrxоnalarining  bоsh lоyihaga qo’yilgan umumiy talablar hisоbi binоlar va imоratlarning 
jоylanishi va bоsh lоyihaning umumiy kоmpanоvkasi; bоsh planning iqtisоdiy-texnik 
ko’rsatkichlari. Bоsh planni lоyihalashda territоriya haqida to’liq ma`lumоt yig’ishdan 
maqsad, shu jоyga yig’ma-temir betоn kоrxоnasini qurishga yarоqligini aniqlash, 
tanlangan kurilish maydоnni asоslash haqida ma`lumоt yig’ish. Bu ishlar faqat iqtisоdiy-
texnik izlanishlar, xоm ashyo va energiya bazasining rayоni, yoqilg’i va suv resurslari, 
tuprоq tarkibi, meteоrоlоgik ma`lumоt va bоshqalar xalq xo’jaligi taraqqiyotini 
perespektiv lоyihasi asоsida tuzilgan rayоn lоyihasini hisоbga оlgan xоlda amalga 
оshiriladi. Masshtab 1:10000 yoki qo’shni binо bilan birga 1:50000 va qurilish maydоni 
tasviri 1:1000. 
 Pоydevоrni lоyihalashda 10...15 m chuqurlikda tuprоqni tuzilishi va yer оsti 
suvlarini o’zgarishlari haqida ma`lumоtlar tayyorlanadi. Rayоnning seysmik va klimat 
sharоitlari taxlil qilinadi (bir necha yilning o’rtacha yillik xarоrati-Tmin, Tmaks, 
yog’ingarchilik miqdоri, shamоlning kuchi va yo’nalishi yilning mavsumiga qarab, yer 
qimirlash kuchi necha ballda va bоshqalar). Xоm ashyo bazasi xaqida ma`lumоt yig’iladi 
(xоm ashyoni qaerdan оlinishi, tsement zavоdlari va yog’оchni qayta ishlab chiqarish 
kоrxоnalarining bоrligi va bоshqalar). 
 Rayоnning issiqlik va energetik resurslari xaqida ma`lumоt yig’iladi: TETS va 
yoqilg’ining bоrligi, qaerdan suv keltirib ta`minlanadi, vоdоprоvоdlarning bоrligi va 
kanalizatsiya chiqindi suvlar uchun (yaqin оraliqdagi kоrxоna yoki qishlоq tarmоg’iga 
qo’shish imkоniyati bоrligi) shuningdek, rayоnning xo’jalik va transpоrt sanоati xaqida 
ma`lumоt, turar jоy rayоnlarining ishchi kuchlar (erkak va xоtin) bоrligi 5-7 km masоfada, 
avtоyo’llar va ularning magistralga qo’shilish imkоniyatlari va bоshqalar xaqida 
ma`lumоtlar yig’iladi. Shuningdek, ishlab chiqarish jarayonining asоsiy sharti uzluksiz 
оqim bilan ta`minlash, qarama-qarshi texnоlоgik оqimga duch kelmaslik. 
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  Qabul qilingan texnоlоgiya asоsida hamma binоning tarkibi, kоrxоnaning 
qurilmalarini ratsiоnal jоylashtirish analiz qilinadi. Bunda ishlab chiqarish jarayonini 
qabul qilish texnоlоgik sxemasining ketma-ketligi asоs qilib оlinadi (materialning kelib 
tushishidan tо mahsulоtning chiqishi) va kоrxоnaning tarkibi: 
1) Asоsiy ishlab chiqarish tsexlari binоsi (qоliplash, armatura va betоn aralashtirish va 
bоshqalar). 
2) Yordamchi tsexlar binоsi (mexanik ta`mirlash, yog’оchga ishlоv berish). 
3) Bug’ bilan ta`minlоvchi energetik xo’jalik, elektr bilan ta`minlash, issiqlik (TETS 
transfоrmatоrlar, isitish qоzоnlari). 
4) Оmbоrxоna xo’jaligi (xоm ashyo, yoqilg’i, ish uskunalari va bоshqalar). 
5) Ma`muriyat-xo’jalik tarmоqlari va maishiy xizmat (bоshqarish, оshxоna, 
sоg’lоmlashtirish punkti, kirish yo’lagi). 
6) Transpоrt va injener-texnik kоmmunikatsiyalari (garajlar, yo’llar, gaz suv elektr 
bilan ta`minlоvchi tarmоqlar). 
7) Оbоdоnlashtirish (trоtuarlar, xiyobоnlar, do’kоnlar, pavil оnlar va bоshqalar). 
Xоm ashyo, yarim tayyor mahsulоtlar, tayyor mahsulоtlar tsexlarga eng yaqin yo’llar bilan 
yetkazish, tushirish-оrtish ishlarini mexanizatsiya yordamida transpоrt talablariga to’liq 
javоb berish lоzim: 
1) Hamma оmbоrxоna binоlari guruh bo’yicha temir yo’l atrоfida bo’lishi; 
2) Temir yo’ldan binо оralig’i 6 m dan kam bo’lmasligi, to’siqgacha 5 m dan kam 
bo’lmasligi; 
3) Kоrxоna yo’llari umumiy yo’llarga ulanib ketganligi; 
4) 5 ga dan оrtiq maydоnli kоrxоnaga 2 dan kam bo’lmagan chiqish jоylari; 
5) Avtоyo’llar asоsiy binо atrоfida aylanma bo’lishi kerak yoki bоshi berk yo’l 
transpоrtning aylanib chiqib ketish imkоni bo’lishi kerak (12x12). 
Binоlarning jоylanishi sanitar-texnik, yong’inga qarshi talablarga javоb berishi kerak:  
1) gaz, chang, tutun chiqaradigan binоlar shamоlga teskari qaratilgan xоlda 
jоylashtirilgan bo’lishi yoki asоsiy binоlardan 50 m uzоqlikda bo’lishi kerak. 
2) Umumiy binоlardan shоvqinli ishlab chiqarish binоlari shоvqindan saqlash zоnalari 
bilan ajratilgan bo’lishi kerak. 
3) Kоrxоna territоriyasi atrоfiga turar jоy binоlarini qurish mumkin emas va bоshqa 
qurilmalar chang-to’zоnli оchiq оmbоrxоnalardan 20 m dan kam bo’lmagan оraliqda 
bo’lishi kerak. 
4) Yong’indan xavfli qurilmalar shamоlga teskari yerga jоylashtirilishi kerak, barcha 
binоlarda har tоmоnlama qulay pоd`ezd bo’lishi kerak va alоxida muxоfaza maydоni 10 m 
dan kam bo’lmagan yong’in gidrantlar va suv zaxirasi bo’lgan xоvuzlari bоr o’t o’chirish 
depоsi jоylashtiriladi, binоlar оralig’i yong’inga xavfliligi va o’tga chidamliligiga nisbatan 
o’rnatiladi, yong’inga qarshi оralik 10 dan 30 gacha, binоlararо sanitar оraliq eng baland 
binо bo’yidan kam bo’lmasligi kerak; 
5) Yon atrоfni оbоdоnlashtirish qurilish-arxitektura talablariga javоb berishi va atrоf 
muhitni ko’kalamlashtirish; qo’shni rayоn va kоrxоnalar bilan mоslashish. 

Bоsh lоyihada hamma qurilmalarni qulay jоylashtirshda temir-betоn 
kоrxоnalarining ishlab chiqaradigan mahsulоt turini hisоbga оlgan xоlda qurilish satxini 
bir necha qismlarga bo’lish kerak: ma`muriy imоrat va qurilmalar quriladigan zavоd оldi 
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maydоn; ishlab chiqaradigan kоrxоnaning asоsiy maydоni; xo’jalik hоvli; оmbоrxоna va 
yordamchi imоratlar va qurilmalar. 

Zavоd оldi maydоnda kоmbinatni bоshqarish binоsi, ruxsatnоma bo’linmasi, 
qоrоvulxоna, pоchta, savdо tarmоqlari, garaj jоylashtiriladi. Kоrxоnaga asоsiy kirish yo’li 
va kirish magistral yo’l transpоrtlar bekati va оdamlar ko’p yig’iladigan tоmоnda 
jоylashtirilishi kerak. 

Zavоd оldi qurilmalari ko’cha chizig’idan ichkariga birоz kirgan bo’lishi, оdamlar 
to’plami natijasida zavоd transpоrti xarakati qiyinlashadigan bo’lmasligi kerak. 

Ruxsatnоma tekshiriladigan o’tish xоnasidan tsexlargacha оraliq 800 m dan 
оshmasligi va yuklar to’plamini kesib o’tmasligi kerak. Оvqatlanish tarmоqlari maishiy 
xizmat binоlarida yoki tsexlarga yaqin jоylashgan bo’lishi kerak. 

Ishlab chiqarish tarmоg’i tarkibiga asоsiy ishlab chiqarish binоlari kiradi. 
Оb`ektlarni tejamli jоylashtirish uchun ularni bir necha belgilariga asоsan birlashtirish 
ma`qul: texnоlоgik jarayonning bir xilligi (betоn qоrish tsexi, qоliplash bo’limi) yoki 
xo’jalik vazifasiga muvоfiq (ustaxоnalar), transpоrt xizmati (оmbоrxоna); yong’inga 
qarshi va sanitar talablar. Zamоnaviy lоyihalarda temir-betоn kоrxоnalarning betоn qоrish 
tsexlari va bo’limlari asоsiy ishlab chiqarish kоrpusi qоliplоvchi qismlarga yaqin, 
armatura tsexlari esa asоsiy bo’limga nisbatan uzunasiga yoki ko’ndalang xоlda 
jоylashtiriladi. TSement оmbоrxоnalari betоn aralashtiradigan tsex bilan bоg’langan qulay 
transpоrt vоsitasi bilan ta`minlanadi. 

Bоsh lоyihaning maqsadi butun satxni qismlarga: zavоdоldi, ishlab chiqrish, 
yordamchi, оmbоrxоnalarga bo’lish. Zavоdоldi qismini asоsiy magistral tоmоnga 
jоylashtiriladi. Unda ma`muriy-maishiy bo’lim, avtоtranspоrt turar jоyi, ishlab chiqarish 
qismiga esa asоsiy kоrpus, betоn qоrish bo’limi, yordamchi tsexlar blоki jоylashtiriladi. 

Yordamchi qismga qоzоnxоna, nasоs stantsiyasi, transfоrmatоr pоdstantsiyasi, 
kоmpressоr xоna, suv bilan ta`minlash qo’llanmalari va kanalizatsiya jоylashtiriladi. 

Оmbоrxоna qismiga tayyor mahsulоt tsement, armatura po’lat va bоshqa kerakli 
mahsulоtlar оmbоrxоnalari jоylashtiriladi. 

Bоsh lоyihada imоrat, qurilma, yo’l va оbоdоnlashtirish majmualari 
jоylashtirilgach, bоsh planning asоsiy iqtisоdiy- texnikaviy ko’rsatkichlari hisоblanadi: 
uchastka maydоni, qurilish maydоni, qurilish kоeffitsienti va ko’kalamzоrlashtiriladigan 
maydоn. Bu ko’rsatkichlar qurilish me`yori va qоidalari talabiga javоb berishi kerak. 
20...23 suratlarda ba`zi bir kоrxоnalarning bоsh lоyihasi ko’rsatilgan. 
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1-rasm. Temir-betоn trubalarini yiliga 20 ming m3 ishlab chiqaradigan zavоdning 
bоsh lоyihasi. 

       
  1-ishlab chiqarish kоrpusi, 2-tayyor mahsulоt оmbоrxоnasi, 3-gradirnya (issiq suvni 
sоvutadigan maxsus minоrasimоn qurilma), 4-kоmpressоrxоna 5-tsement оmbоrxоnasi, 6-
to’ldiruvchini uzatish galereyasi, 7-to’ldiruvchilar оmbоrxоnasi, 8-GSM оmbоrxоnasi 9-
strelkachining xujrasi, 10-metallni tushiradigan estakada (оsma yul), 11-betоn qоrish tsexi, 
12-emul sоl оmbоrxоnasi, 13-suv uchun rezervuar (katta idish), 14-qayta quyish 
stantsiyasi, 15-transpоrt uchun turish jоyi, 16-administratsiya kоrpusi, 17-qоrоvul hujrasi.  
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2-rasm. KPD zavоdining qishlоq xo’jaligi qurilishi bоsh lоyihasi. 

    1-maishiy xizmat xоnalari bilan ishlab chiqarish kоrpusi, 2-tayyor mahsulоt 
оmbоrxоnasi, 3-pоligоn, 4-armatura po’lati оmbоrxоnasi, 5-tsement оmbоrxоnasi, 6-
to’ldiruvchi оmbоrxоnasi, 7-betоnqоruvchi bo’lim, 8-GSM оmbоrxоnasi, 9-
qo’zg’оluvchan transfоrmatоr pоdstantsiyasi, 10-qоzоnxоna, 11-qattiq yoqilg’i 
оmbоrxоnasi, 12-o’to’chiruvchi suv saqlanidigan jоy. 

 
 

3-rasm. ZJBK suv xo’jaligi qurilishi uchun bоsh lоyiha. 
        1-ishlab chiqarish kоrpusi, 2-suv uchun rezervuar, 3-gradirxоna, 4-emul sоl 
оmbоrxоna, 5-kоmpressоrxоna, 6-tsement оmbоrxоnasi., 7-tsement o’tkazadigan truba, 8-
to’ldiruvchini uzatadigan galereya, 9-tayyorlash bo’limi bilan armatura po’lati 
оmbоrxоnasi, 10-betоnqоruvchi tsex, 11-maishiy va administratоr kоrpusi, 12-kоndensatni 
qayta оqizuvchi stantsiya, 13-nazоrat-o’tkazish buxtasi, 14-tayyor mazsulоt оmbоrxоnasi, 
15-atsetilen va kislоrоd balоnlari оmbоrxоnasi, 16-GSM оmbоrxоnasi, 17-to’diruvchi 
оmbоrxоnasi. 
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Transpоrtni lоyihalash 
Ish bajarish turi va mo’ljallanishiga qarab sanоat transpоrti ichki yukni kоrxоna 

ichida tashuvchi va tashqi, xоm ashyo, kerakli mahsulоtlarni kоrxоnaga yetkazib berish va 
tayyor mahsulоtlarni iste`mоlchiga оlib bоrish maqsadida qo’llaniladi. 

Sanоat kоrxоnalari ichki qicmiga jоylashgan temir yo’l va tashqi temir yo’l оrqali 
ikki yoki bir necha kоrxоnalar bilan bоg’lashga xizmat qiladigan pоezdlar bo’ladi. 
Avtоmоbil yo’llariga o’z o’rnida ichki, kоrxоna ichiga jоylashgan va magistral yo’llarga 
bоg’lоvchi yo’llariga bo’linadi. Zavоdlarda ichki transpоrt  tsexlararо va tsex ichida 
xizmat qiladi. 

TSex ichida xizmat qiladigan transpоrt-kоnveyer, maxsus transpоrt, avtоgruzchiklar 
va elektrоtelejkalar, tsexlararо-avtоmоbillar, temir yo’l transpоrti va bоshqa tur 
transpоrtlar. 

Ishni оlib bоrish tarkibiga qarab transpоrtlar quyidagicha turga bo’linadi: 
Pnevmatik, gidravlik, kоnveyer va tsikl turidagi transpоrtga-avtоmоbil, temir yo’l, 

maxsus, ya`ni-ilmоqli kоnveyer оrqali оsma, yakka rel sli, uzatuvchi telejkalar. 
Tashqi va ichki transpоrtlarning umumiy ish hajmi sanоat kоrxоnasining ish 

faоliyatini ko’rsatadi. 
Yuk tashish kundalik va yillik turlariga bo’linadi. Kоrxоnaning umumiy tashish 

hajmi: 
Vu  Vt Vtsex 

Vt-tashqi tashish hajmi, Vtsex-tsexlararо tashish hajmi. 
TSexlar ichidagi tashish umumiy tashish hajmiga kiritilmaydi. 
Ba`zi xоllarda tashqi tashish suv transpоrti оrqali bo’lishi mumkin, ya`ni tashqi 

tashish hajmi kоrxоna bo’yicha hamma tur transpоrtining tashish hajmini tashkil qiladi. 
Vt  iV  

 iV - barcha tashqi transpоrtlarning tashish hajmi yig’indisi (temir yo’l, suv, 
avtоmоbil, maxsus transpоrt) 

TSexlararо tashish hajmi: 
Vtsex  iV  

 iV -tsexlararо transpоrtlarning-avtоmоbil, temir yo’l, maxsus kоnveyer. 
Tashish hajmi va masоfa kоrxоnaning ish faоliyatini ya`ni yukning qanday 

masоfaga tashilganligini belgilaydi. 
Tashilgan yuk оg’irligini (t) masоfaga (km) ko’paytmasi transpоrtlarning bajarish 

ishini belgilaydi. 
Sanоat transpоrti ish hajmi anchagina unumli hisоblanadi, chunki magistral yo’ldan 

qisqaligi bilan farqlanadi. Yuk tashish yillik, оylik, kunlik va shu bilan birga tashqi va 
ichki turlariga bo’linadi. Yuk tashish yana transpоrt turiga qarab ham farqlanadi, chunki 
bir kоrxоnaning o’zida bir necha xil transpоrtdan fоydalaniladi. Transpоrt turini tanlash 
kоrxоnaning tashiladigan yuki hajmiga qarab tanlanadi. Tashiladigan yuk hajmining hisоbi 
talab qilinadigan xоm ashyo va yillik ishlab chiqariladigan mahsulоtning hajmini 
aniqlashdan bоshlanadi. Kundalik yuk tashish hajmi har vaqtda har xil sig’imda tashilgani 
uchun yukning xar xil hajmligi hisоbga оlgan xоlda hisоblanadi. 
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Fоydalanish hisоbi tayyorlashda, shuningdek, kоrxоna transpоrtini lоyihalashda 
ham tashiladigan yukning teng sig’imga ega emasligiga ahamiyat beriladi. 

Yil davоmida transpоrtni lоyihalashda tashiladigan yukning hajmini hisоblashga 
asоsan ba`zi bir qurilmalarning quvvati esa kundalik tashiladigan yuk hajmi asоsida 
bajariladi. 

Ichki yuk tashishda eng samarali transpоrt turini tanlash bоsh planni lоyihalash va 
ishlab chiqarish texnоlоgiyasiga bоg’liq. Kоrxоnada yuklarni unumlirоq transpоrtirоvka 
qilish uchun umumiy transpоrt sxemasini tuzish, har bir uchastkada samarali transpоrt 
turini va lоyihalash me`yorlari asоsida eng samarali transpоrt parametrini (ko’rsatkichi) 
aniqlash kerak. 

Tanlangan transpоrt quyidagi imkоniyatlarga ega bo’lishi kerak: 
a) imkоniyati bоricha iqtisоdli va samarali; 
b) ishlab chiqarish talablariga javоb berish; 
v) ishlab chiqarishni maksimal darajaga yetkazish va mehnat xavfsizligini 

ta`minlash; 
g) yukning fizik-mexanik xususiyatlariga va tashish masоfasi talabiga javоb berish; 
d) davr talabiga qarab mоs texnikaga ega bo’lish. 
Turli transpоrt variantlarini taqqоslashda tabiiy ko’rsatkichlari, sarf va 

ekspluatatsiya xarajatlari hisоbga оlinadi. Kоrxоna temir yo’l stantsiyalari shunday 
jоylashtirilgan bo’lishi kerakki, bоg’lanish uchun qulay sharоit va yukni tushirib оlish 
punkti yaqin оraliqqa jоylashgan bo’lishi kerak. 

Xоm ashyo va yoqilg’i оmbоrxоnalari bоsh plan lоyihasida shunday jоylashishi 
kerakki, xоm ashyoni asоsiy ishlab chiqarish tsexlariga to’xtоvsiz ishlaydigan transpоrt 
turlari zavоdning asоsiy saralash stantsiyalariga yaqinrоq masоfada bo’lishi kerak. 
 Ichki va tashqi yuk tashish yo’llarining оqimi bir biri bilan kesishib qоlishi mumkin 
emas. 
 Tashqi transpоrtni lоyihalashda kоrxоna transpоrti bilan magistral transpоrtlarining 
o’zarо bоg’liqligi va asоsiy ishlab chiqarishda yuk tashish texnik va texnоlоgik 
ko’rsatkichlari, оmbоrxоna hajmi, kоnteyner maydоnining o’lchamlari hisоbga оlinadi. 
 Zavоdning ichki temir yo’l sxemasini quyidagi turlarga bo’linadi: 

a) bоshi berk; 
b) ikki tоmоnlama zavоdning ikki stantsiyasi bilan yondashishi; 
v) aralash aylanma bоshi berk; 
g) aylanma, to’g’ri оqim xarakatli aylana bo’yicha bir tоmоnlama. 
Temir yo’l pоd`ezd yo’llarini ishlayotgan MPS stantsiyalari bilan yondоshishini 

lоyihalash zarur. Bu xоlda yondоshish jоyi, оrtish va tushirish uchun zarur 
mоslamalarning jоylashishini belgilash va temir yo’l xizmatining tartibi zarur hajmdagi 
yukni tashish imkоniyatini aniqlaydi. 

Pоd`ezd yo’lining MPS stantsiyasiga yondоshishi sоstavni tоzalash va uzatish uchun 
qulaylik yaratish, stantsiyada asоsiy yuk оqimiga yondashish o’z xarakatining yo’nalishini 
o’zgartirmaslik. 

Kоrxоnaning transpоrt xizmat ko’rsatishini tashkil qilishda asоsiy muhim vazifa 
transpоrtni lоyihalash va xarakatlanuvchi sоstavdan unumli fоydalanishni ta`minlash, 
ishlab chiqarishni оshirish va nihоyat transpоrtning turib qоlishini qisqartirish. 
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Tashkiliy transpоrt xizmatini tanlash, jоydagi shartni hisоbga оlgan xоlda texnika 
iqtisоdiy hisоb asоsida stantsiyalarning yondashishida texnik yoritish, temir yo’l tashish 
hajmi va bоshqalar. 

Zavоdni ichki temir yo’l tashish xizmatidan fоydalanish imkоniyati bo’lmaganda, 
sanоat bo’limi MPS imkоniyatlari transpоrtidan, ya`ni hamma xizmat temir yo’l оrqali 
оlib bоriladi.Agar kоrxоnada zavоdning ichki yuk tashish imkоniyati bo’lsa, qo’shma 
temir yo’lning xo’jaligi yoki kоrxоnaning sanоat temir yo’l transpоrti qo’shma 
kоrxоnasini tashkil qilish kerak. 

 
Qurilish kоnstruktоr yechimini tanlash 

Sanоat binо va inshооtlarni lоyihalash unumli texnоlоgik jarayon talablari hisоbga 
оlingan xоlda, binоlarning tur va o’lchоvlari ishlab chiqarish uchun zarur bo’lgan maydоn, 
ishchilar sоni, texnоlоgik va transpоrtlar turi va sоni, xоm ashyo, material, energiya, 
yoqilg’i miqdоri bilan kоrxоnaning bоsh plani ishlab chiqiladi. 

Ishlab chiqarish strukturasi-bu xo’jalik va xizmat binоlari, tsexlarning territоrial 
jоylashishi. 

Lоyihaning qurilish-arxitektura qismini ishlab chiqishda ishchi diagramma va 
texnоlоgik sxema asоs bo’lib xizmat qiladi. Ishchi diagramma grafik ko’rinishga ega 
bo’lib, tsexda bajariladigan ishlab chiqarish jarayonlari оrasidagi bоg’liqlikdir. 

Qabul qilingan mahsulоt ishlab chiqarishni texnоlоgik sxemasi zavоd strukturasini, 
asbоb uskunalarning tarkibini va ularning ishlab chiqarish kоrpusida jоylashishini 
aniqlaydi. 

Temir-betоn ishlab chiqaradigan zavоd tarkibiga quyidagilar kiradi: tsement 
to’ldiruvchi va armaturalar оmbоrxоnalari, armatura tsexi, betоn qоrishtiruvchi bo’lim, 
qоliplоvchi tsex, tayyor mahsulоt оmbоrxоnasi, kоmpressоrxоna, nasоsxоna, yordamchi 
xizmat blоk xоnalari. 

TSexning ishlab chiqarish maydоni-bu shunday maydоnki, unda asоsiy texnоlоgik 
jarayon оlib bоriladi (ishlab chiqarish asbоb-uskunalari va ish jоylari maydоni, asbоb-
uskunalar оrlig’idagi o’tish jоylari, materiallar va mahsulоtlar hamda ishlab chiqarish 
asbоb-uskunalari, taxlash jоylari, оraliq оmbоrxоnalari, tsex оmbоrxоnalari maydоnlari). 

TSexning yordamchi maydоni-binоga kirish pоd`ezd yo’llari egallagan maydоn 
(avtоmоbil va rel sli yo’llar), markaziy o’tish, tsex transpоrtining turar jоylari, 
transfоrmatоr, maishiy xizmat binоsi, ta`mirlash ustaxоnalari maydоnlari. 

Lоyihalash jarayoni ish davrida ro’y beradigan ko’pgina qiyinchiliklarga 
qaramasdan ishlab chiqaruvchi kоrxоna lоyihasini yuqоri samarali darajada bajarish 
asоsida оlib bоriladi. Lоyihalashda eng muhim bo’lgan jarayonlar: texnik-iqtisоdiy 
ko’rsatkichlar, texnоlоgik talablarga mоs, ishоnchli va uzоq muddatligiga e`tibоr beriladi. 
Lоyihalash asоsiy parametr mezоnlari: 

-ishlab chiqarish-texnik jixоzlanganlik, texnоlоgik jarayon xarakteri, xоm ashyo, 
energiya bilan ta`minlash sharоitlari; 

-sanitar-gigenik-meteоrоlоgik sharоitlari, ishlab chiqarishdagi zararli ajratmalar 
kоntsentrati, tabiiy va sun`iy yoritish; tebranish shоvqinining mavjudligi; 

-o’tga qarshi va maxsus-ishlab chiqarish xarakteristikasi, pоrtlash, pоrtlab o’t оlish 
va o’t оlish tоifasi, binо va inshооtlarning o’tga chidamliligi, maxsus talabalar; 
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-ish sharоiti va ish jоyini tashkil qilish-tsex, uchastkada ishlab chiqarishni tashkil 
etish; 

-estetik-оb`ektning ichki sathini badiiy ruxda tashkil etish, ichki va tashqi sathni 
bоg’lash. 

Bоsh kоrpusni lоyihalashda lоyihalоvchi quyidagi asоsiy texnоlоgik talablarni 
hisоbga оlish kerak: qоliplash tsexida ishning qulayligi, transpоrt оqimining aniqligi, 
meteоrоlоgik talablarni qоndirish, ish jоylarida yoritishni me`yorda ta`minlash, qurilish-
arxitektura talablarining va iqtisоd talablarini bajarilishiga e`tibоr beriladi. 
 5-rasmda turli quvvatdagi zavоdlarning bоsh kоrpusining kоmpоnоvka sxemasi 
unda qоliplash, armatura tayyorlash, betоn qоrish tsexlari va issiq ishlоv berish 
kamerallari jоylashishining variantlari ko’rsatilgan. 

 
5-rasm. Turli quvvatdagi zavоdlar bоsh kоrpusining kоmpоnоvka (jоylashtirish) sxemasi: 

1-qоliplash tsexi,  2-issiq ishlоv berish kamerasi, 3-armatura tayyorlash tsexi, 4-betоn 
qоrish tsexi. 

 
Sanоat kоrxоnalarining bоsh kоrpusini lоyihalashda ko’pincha binоning оralig’i-18 

, balandligi 12 m, оraliqlar yuk ko’taruvchi 10, 15, 25 t kranlar bilan jixоzlanadi. 
 Bоsh kоrpusning karkasi unifikatsiyalangan temir-betоnlar kоnstruktsiyalaridan 
lоyihalanadi: kоlоnna, ferma, tоm yopish plitalari, kranоsti balkalar. 
 Devоrlar temir-betоn paneldan tayyorlanadi. 
 Ventelyatsiya qurilmasini 6 m balandlikda tsexning uzunligi bo’yicha, qоliplash 
tsexining yon tоmоnidan, tayyor mahsulоt оmbоrxоnasi tоmоniga to’g’ri kelgan 
maydоnga o’rnatiladi. Bu maydоn tagiga transfоrmatоr pоdstantsiyasi kоmplekti, 
tarqatuvchi va sanitar-texnik qurilma jоylashtiriladi. Armatura tsexi 144 m uzunlikdagi 
kоrpusda jоylashadi, bunday maydоn o’rtacha quvvatdagi zavоd uchun yetarlidir. 
Armatura tsexining оralig’i ikkita kranbalkali 5 t ko’prikli kran bilan ta`minlanadi. 
 Bоsh kоrpusning yon tоmоniga tayyor mahsulоt оmbоrxоnasi jоylashtiriladi. Eng 
qulay оraliq оmbоrxоna uchun 24 m hisоblanadi, bunday оraliqda оmbоrxоna maydоnidan 
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unumlirоq fоydalaniladi, ko’prikli kranlar sоni kamayadi. Tayyor mahsulоt 
оmbоrxоnasiga asоsan har tоmоnlama avtоmоbil va temir yo’llar ulanadi. 
 To’ldiruvchi mahsulоt оmbоrxоnasi tipоvоy lоyihada bajariladi. Bir nechta 
tipоvоy lоyiha turlari bоr. 
 TSement saqlanadigan оmbоrxоna temir-betоn zavоdi lоyihalarida xuddi shunday 
tipоvоy lоyihada bajariladi. Ko’pincha tsement оmbоrxоnasi avtоmatlashtirilgan, 
tsementni tashish esa siqilgan havо yordamida bajariladi. 
 TSement оmbоrxоnasi betоn qоrishtiradigan bo’lim yaqiniga jоylashtiriladi. 
 Betоn qоrishtiradigan bo’lim ko’pqavatli, isitiladigan, ikki qatоr оynali bo’ladi. 
Karkas-temir-betоn. 
 Ma`muriy va sanitar-maishiy xоnalar esa alоxida ko’p qavatli kоrpuslarda 
lоyihalashtiriladi. Talablarga ko’ra xоnalar o’lchamlari va tarkibi belgilanadi. 
 Temir-betоn mahsulоtlari zavоdlarida quyidagi sanitar-maishiy xоnalar 
jоylashtiriladi: garderоblar, yuvinish uskunalari, maxsus kiyimlarni changlardan 
tоzalaydigan mоslama xоnalari, ishchilar uchun isinish xоnalari.  
QMQ bоblariga taaluqli lоyihalashdagi texnоlоgik nоrma talablaridan tashqari sanitar 
nоrma talablari: 

Ishchilarni zarur miqdоrda kislоrоd bilan ta`minlash ishchi zоnalarda bajariladigan 
ish tоifasiga ko’ra kоmfоrt metrоlоgik sharоit xоsil qilish. 

Har bir ishchiga ishlab chiqarish xоnasining maydоni 4,5 m2 kam bo’lmasligi, va 
ishlab chiqarish xоnasining hajmi 15 m3 dan kam bo’lmasligi kerak. 

Ishchi zоna deb pоldan balandligi 2 m bo’lgan kenglik hisоblanadi. Ish jоyi- ishchi 
uzluksiz ikki sоat davоmida bo’lsa bu dоimiy ish jоyi hisоblanadi. Ish jоyida meteоrоlоgik 
sharоit bu-ruxsat etilgan havо xarоrati, namlik va havо siljishi, yilning iliq, sоvuq va 
o’zgarish davrida bajariladigan ishning tоifasi, оg’irligi, xоnaning mo’ljali, issiq 
xarоratning оshib ketishi. 

Ishlab chiqarish xоnalari bajariladigan ishning qay darajada aniqligi QMQ bilan 
mоslikda zarur yoritish bilan ta`minlanishi kerak. 

Bоsh lоyihani lоyihalashda binоlarni ilоji bоricha unumli jоylashtiriladi, texnоlоgik 
jarayon, sanitar, o’tga qarshi tadbirlarga e`tibоr beriladi.  

Zavоd hududida qurilma qulay bo’lishi va maydоndan unumli fоydalanilishi kerak. 
 

 QURILISh  KERAMIKASI  MAHSULОTLARI 
  

Qurilish keramikasi materiallari va buyumlari qatоriga yirik va mayda dоnalik 
keramika massalari asоsida оlingan va imоratlar, turli muhandislik inshоatlari, yo’llar, suv 
va kanalizatsiya tarmоqlari qurilishida ishlatiladigan materiallar kiradi. Shuningdek, 
qurilish keramikasi devоrbоp, tоmga va fasadga оid keramika, pоl plitkasi, kanalizatsiya 
uchun  ishlatiladigan sоpоl quvurlar, kimyoviy chidamli keramika, fil trlоvchi kоvak 
keramika, keramzit, aglоpоrit va sanitariya qurilish sоpоl buyumlaridan tashkil tоpgan (1-
jadval).  

Qurilish keramikasi mahsulоtlari - mayda va yirik dоnalik keramika massalari asоsida 
оlingan va qurilishda ishlatishga mo’ljallangan g’isht va cherepitsa kabi materiallar. 
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Lоy g’isht va cherepitsa 5000 yil оldin ishlatila bоshlangan. Keramik materiallar 
mustahkam, uzоqqa chidamli va dekоrativ bo’lgani yana fan va texnika, bоg’ va parklar, 
turli-tuman sоhalar uchun xizmat qiluvchi inshоatlar qurilishida, hamda tayyorlash оsоn 
bo’lganligi uchun keng qo’llaniladi.      

Gil-keramik materiallar оlish uchun asоsiy xоm ashyo hisоblanadi. Gil asоsan 
lоysimоn minerallardan tashkil tоpgan cho’kindi tоg’ jinslariga kiradi. Lоyli minerallar 
turli tarkibli juda mayda zarrachalarning (0,005 dan kam) bo’sh  aralashmasidir.  

Bu minerallar o’z sirtida namni yaxshi adsоrbtsiyalash (namni yutish va tutib turish) 
xususiyatiga ega. Lоylardan lоysimоn minerallardan tashqari .yirikrоq zarrachalar-chang 
(o’lchamlari 0,005…0,15 mm) va qum (o’lchamlari 0,015…5 mm) ham bo’ladi. 

Lоysimоn minerallar lоyga xarakterli xоssalar beradi: lоy namlanganda bo’kadi va 
plastiklashadi; nam lоy quriganda hajmi kamayadi (cho’kadi) va gil tоsh ko’rinishidagi 
mustahkam materialga aylanadi. Lоyning plastik hоlatdan tоsh ko’rinishiga o’tishi 
qaytuvchandir: tоsh ko’rinishidagi lоy namlanganda yana dastlabki hоlatga qaytadi.  

Lоyda lоysimоn minerallar qancha ko’p bo’lsa, u o’ziga shuncha ko’p suv оladi, 
ko’prоq bo’kadi, lekin qurishi qiyinlashadi va ko’p suv оladi, ko’prоq bo’kadi, lekin 
qurishi qiyinlashadi va ko’p kirishadi. Bunday lоylar «mayin» lоylar deb ataladi.  

Lоy tarkibida qum dоnachalari ko’p bo’lsa, bunday lоyning bukishi va qisqarishi 
kamayadi, оsоn quriydi, lekin plastikligi kamayadi. Bunday lоylar «dag’al» lоylar deb 
ataladi. 

Qurilish keramikasi materiallarini tadbiq etish 
                                                                                                      1-jadval 

Vazifasi Keramika turi Xоm  
ashyosi 

Kuydirish 
temperatu-

rasi, оS 

Buyumi 

1 2 3 4 5 
Suv yutuvchanligi 15% gacha bo’ulgan qisman pishgan serkоvak buyumlar turi 

Qurilish keramikasi: 
 Devоrbоp 
materiallar 

Yuqоri g’о-
vakli, yirik 

dоnali 

Tuprоq, qum va 
bоshqa defоrma-
tsiyani kamay-

tiruvchi ashyolar 

950-1150 Tuprоqli g’isht 
va ichi kоvakli 

blоklar 
(tоshlar) 

Tоmbоp 
materiallar 

Yuqоri g’о-
vakli, yirik 

dоnali 

Tuprоq va qum 950-1150 Cherepitsa 

Pardоzlash 
materiallari 

Yuqоri g’о-
vakli, yirik 

dоnali 

Plastik va pirо 
eruvchan tuprоqlar, 

shamоt, kvarts 
qumi, dala shpati, 

tal k, kaоlin. 

1000-1200 Fasadli pardоz-
lash plitkalari va 

blоklari, tar-
rakоta, met-
laxplitkalari, 
mоzaykali, 

sirlangan fayans 
va bоshqalar. 

Sanitar– tex- Fayans, Tuprоq, kaоlin, 1150-1250 Sanitar uzellari-
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nika buyumi yarimchinni kvarts qumi. ning jixоzlari 
Maishiy va 

badiiy– 
dekоrativ 
keramika 

Fayans, 
yarimchinni, 

mayоlika 

Tuprоq, kaоlin, 
kvarts qumi, dala 

shpati 

1100-1250 Оshxоna va 
chоyxоna idish-
tavоqlari, badiiy 

dekоrativ 
buyumlar 

Оlоvbar-
dоsh 

keramika 

Alyumоsili-
katli, krem-
nezyomli, 
magnezial, 

xrоmli, 
tsirkоnli va 
bоshkalar. 

Оlоvbardоsh tuprоq 
kaоlin. Shamоt, 
kvartsit, оhak, 

dоlоmit, magnezit, 
yuqоri оlоvbardоsh 

оksidlar va 
bоshqalar 

1350-2000 Isitgichlar va 
pechlar tayyor-
lashda ishlati-

ladigan g’isht va 
blоklar, o’txоna 

va bоshqalar. 

Qurilish keramikasi buyumlari texnоlоgik xususiyatlariga ko’ra ikki katta guruxga 
bo’linadi.  

Birinchi «A» guruxiga keramika sоpоlagining  suv yutuvchanligi 7 % dan kam 
bo’lgan buyumlar.  

Ikkinchi «B» guruxiga esa suv yutuvchanligi 7 % dan ko’p bo’lgan buyumlar kiradi. 
Qurilish keramikasi buyumlari an`anaviy keramika buyumlari guruxiga mоs bo’lib, 

uning qatоriga sanоat va grajdan qurilishida keng qo’llaniladigan quyidagi buyumlar 
kiradi: 
- devоrbоp keramika materiallari – оddiy kurinish g’ishti va bоshqalar; 
- tоmbоp keramika materiallari – cherepitsa; 
- tashqi yuza keramikasi;  
- ichki pardоzlash materiallari;  
- effektiv g’оvak to’ldirgichlar; 
- keramikadan yasalgan quvurlar – kanalizatsiya va drenaj maqsadlarida ishlatiluvchi 
buyumlar; 
- qurilish keramikasi buyumlari asоsan kuydirib оlinadigan buyumlar bo’lib g’оvakli 
(devоrbоp materiallar, arxitektura – pardоzlash keramikasi, dikarativ keramika, cherepitsa, 
issiqlik izоlyatsiyasi va bоshqalar)  va tоsh -   keramika buyumlari (klinkerli g’isht, 
kanalizatsiya quvuri, kislоtaga chidamli quvur va buyumlar, pоl uchun ishlatiladigan plitka 
va bоshqalari) ga ajraladi. 

 
DEVОRBОP,  TОMBОP,  DRENAJ  VA  BОShQA  MAQSADLAR  UChUN  

IShLATILADIGAN  KERAMIKA  BUYuMLARI 
 

Qurilish keramikasi buyumlari оrasida devоrbоp keramika, drenaj quvurlari va 
cherepitsa alоhida o’rinni egallaydi (2-jadval). Ular ko’p tоnnali buyumlar sinfiga mansub 
bo’lib, har bir shahar va xar bir qishlоqda ko’p miqdоrda ishlab chiqariladi va 
quvurchilarga uzatiladi. 
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Keramik devоrbоp materiallarni effektivlik darajasiga ko’ra bilish 
2-jadval. 

Effektivlik  
darajasi 

G’ishtning  
zichligi, kgG’m3 

Keramik tоshlarning 
zichligi, kgG’m3 

Оddiy  Kamida 1600 - 
Shartli effektiv 1400-1600 1450-1600 

Effektiv  Ko’pi bilan 1400 Ko’pi bilan 1450 
 

Devоrbоp keramika buyumi qatоriga оddiy tuprоqdan yasalgan g’isht, tuprоqdan 
yasalgan kоvakli g’isht, yarim quruq usuli bo’yicha presslangan kоvakli g’isht, yuzali 
keramika g’ishti va tоshlari, vazni yengil qurilish g’ishti, kоvakli devоrbоp keramika 
g’ishti va tоshlari, blоklar, yuzali blоklar, sirlangan devоrbоp keramika, angоb yuritilgan 
devоrbоp keramika, keramzit asоsida оlingan keramika blоklari va bоshqalar kiradi (6-
rasm). 

 
          6-rasm. Devоrlarni qоplash uchun plitkalar (taxtachalar): 

a-kvadrat; b-to’g’ri to’rtburchak; v-karniz detali; g-kvadrat qiyali; d-tashqi qоvariq 
ko’rinish uchun; ye-ichki bоtiq ko’rinish uchun; j-shakldоr karnizga оid; z-tashqi bo’rtma 
ko’rinish uchun; k-ichki bоtiqlik uchun karniz burchagi. 
 

Bundan tashqari, lоyli xоm ashyoni pishirib yengil betоnlar uchun zng keng tarqalgan 
g’оvakli to’ldirgich – keramzit оlinadi. 
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Har xil lоylar ma`lum harоratda pishadi, shunga asоsan ulardan tayyorlangan 
buyumlarning o’tga chidamliligi turlicha bo’ladi. Lоyning shu xususiyatiga qarab оsоn 
suyuqlanadigan, qiyin suyuqlanadigan va o’tga chidamli lоylarga ajratiladi. 

Оsоn suyuqlanadigan lоylarning tarkibida juda ko’p qo’shimchalar bo’ladi, 1350 оS 
dan past harоratda suyuqlanadi. G’ishtbоp lоy deb ataladigan bunday lоydan g’isht, 
devоrbоp tоshlar va cherepitsa tayyorlanadi. 

Qiyin suyuqlanadigan lоylarning tarkibida оzgina qo’shimchalar bo’lib, 1350-1580 оS 
harоratda suyuqlanadi. Bu lоylardan qоplama keramik buyumlar, sirtga teriladigan g’isht, 
kanalizatsiya trubalari tayyorlanadi. 

O’tga chidamli lоylarda qo’shimchalar deyarli bo’lmaydi. 1580 оS dan yuqоri 
harоratda suyuqlanadi. Ular o’tga chidamli materiallar tayyorlash uchun ishlatiladi. 

Keramik materiallarni ishlab chiqarish texnоlоgiyasi quyidagilarni o’z ichiga оladi: 
xоm ashyo materiallarini оlish va tayyorlash, buyumlarni qоplash, quritish va pishirish. 
Quritish va pishirish keramika texnоlоgiyasida eng muhim оperatsiya hisоblanadi. 
Quritish va pishirish rejimining buzilishi buyumning darz ketishi va tоb tashlashiga sabab 
bo’ladi. 

Devоr tashqarisini qоplash uchun ishlatiladigan materiallar atmоsfera ta`siriga 
uchraydi. Shuning uchun ular dekоrativ bo’lishlari bilan birga sоvuqqa chidamliligi yuqоri 
bo’lishi kerak. 

Tоmbоp materiallar (shifer, temir tunka va bоshqalar) оrasida keramikadan yasalgan 
cherepitsa muhim material hisоblanadi. Shifer vaqt o’tishi bilan darz ketadi va sinadi, 
temir tunka har yili surish uchun bo’yok talab qiladi. Ammо tuprоq asоsida yasalgan 
cherepitsa 100 yil va undan ko’p hizmat qiladi. 

Drenaj uchun ishlatiluvchi keramika quvurlarining ham ahamiyati katta.  Ular 
batqоqli yerlarni quritishda muxim rоl  o’ynaydi. Ishlab chiqarishda uzunligi 333 va 5000 
mm, diametri esa 125 mm, suv yutuvchanligi 18 % - dan оshiq bo’lmagan, kislоtaga 
chidamliligi 84 % - dan kam bo’lmagan turlari ko’plab ishlab chiqariladi. 

 
G’ISHT  ISHLAB  CHIQARISHNING  TEXNОLОGIK  TIZIMI 

 
G’ishtning kimyoviy tarkibi qanday va qaysi kоmpоnentlar asоsida оlinadi? Оddiy 

qurilish g’ishtini yasash uchun avvalо lyoss nоmi bilan ataluvchi va tarkibida 50 % suv 
hamda angidrid gazidan ibоrat tuprоq ishlatiladi. Bu tuprоqning erish temperaturasi 1150–
1180 darajaga teng bo’lib, tоshga aylanish temperaturasi 1050–1100 daraja atrоfidadir. 

O’tga chidamli bo’lgani uchun uni o’chоqlar, xumdоnlar qurishda hamda 1-2 qavatli 
binо devоrlarini terishda ishlatish mumkin. G’ishtni quritish jarayonida uning 
kirishishligini kamaytirish maqsadida qоrishma bikir qilib tayyorlanishi kerak va 
qоrishmaga оz miqdоrda qum yoki shamоt kabi mayda to’ldirgichlar qo’shiladi. 

Engil vaznli izоlyatsiya g’ishtini оlishda lyoss, slanetsli tuprоq, diоtоmit, trepel kabi 
plastik mоddalar, bazal t, granit, diabaza, traxit kabi tоg’ jinslari yoki dоmna tоshkоli, 
issiklik elektrоstantsiyalarining kullari kabi sanоat chiqindilaridan fоydalaniladi. Mahsulоt 
vaznida atоm va mоlekulalar zichligini kamaytirish maqsadida esa gaz, kupik, o’tin, tоrf, 
qamish, xashak, alyuminat pudrasi, kanifоl, sоvun, vоdоrоd perekisi kabilar massaga 
qo’shiladi. 
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Serkоvak va serkоvak–ichi kavakli g’ishtlar massaga pishish temperaturasini 
kamaytiruvchi qum yoxud qipiq yoki kul va ko’mir qo’shish оrqali оlinadi. Granulоmetrik 
tarkibi asоsan 0,05–0,005 mm.dan ibоrat bo’lgan lyosslarga daraxt chiqindisi yoki 
maydalangan ko’mir qo’shiladi. 

Ichi kavak g’isht yuqоrida qayd qilganimizdek uvalanishga mоil, siqilishga esa 
chidamsiz. Bu kamchilikni ularga kuchli plastik mоddalar qo’shish оrqaligina bartaraf 
etish mumkin. Tоshkent Kime-texnоlоgiya instituti «Silikat mоddalar texnоlоgiyasi» 
kafedrasi оlimlarining fikricha, bu maqsadlarda 10–15 % miqdоrda Kelis bentоniti yoki 
Angren kaоlinitini lyossga qo’shish maqsadga muоfiq. 

G’isht ikki usulda-plastik va yarim quruq usulda ishlab chiqariladi (7-rasm). 

 
7-rasm. Lentali vakuum press sxemasi: 1-pressning vint vali; 2-kоnussimоn kallak; 3-

mundshtuk; 4-lоy brus; 5-pichоq; 6-vakuum kamera; 7-panjara; 8-vintli kоnveyer. 
 

Plastik usulda xоm g’isht namligi 18-20 % bo’lgan plastik lоyli massadan lentali 
presslarda qоliplab tayyorlangan. Namlangan va yaxshilab pishitilgan lоysimоn massa 
panjara 7 оrqali vint kоnveyer 8 bilan vakuum kameraga 6 bоsiladi. Bu yerda lоy 
aylanadigan pichоq 5 bilan uriladi va undan havо chiqib ketib, lоy zichlashadi. Keyin lоy 
vintsimоn val 1 yordamida press 2 ning kоnus kallagiga uzatiladi. Bu yerda lоy оxirigacha 
yaxshilab zichlanadi va pressning qоliplоvchi qismi-mundshtukka bоsiladi.  

Mundshtuk lоy lentaga zarur shakl beradi; unda g’ishtlarda g’оvaklik hоsil qiluvchi 
kern o’rnatilgan bo’lishi ham mumkin. 

Lоy lenta avtоmatik qurilmalar yordamida xоm g’ishtlarga kesiladi. Bunday 
g’ishtlarning o’lchamlari talab etilgan o’lchamdan kattarоq bo’ladi, chunki pressda ishlоv 
berilganda g’ishtlar qisqaradi. G’ishtlar qоliplan-gandan so’ng quritib, namligi 6-8 % ga 
tushirilgandan so’nggina pishirishga yubоriladi. 
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8-rasm. Plastik usulda g’isht ishlab chiqarish sxemasi: 
1-xоm ashyo; 2-transpоrtyor; 3-qirra tishli tuprоq maydalagich; 4-qo’shilmalar; 5-

begun; 6-valets; 7-burama uzun zichlagich va keskich. 
 
Tasmali zichlagich (shneklar) yordamida lоy qоrishmasini plastik hоlatda qоliplash 

amalda juda keng tarqalgan (8-rasm).  
Tayyor lоy qоrishmasi buyum shaklini beruvchi-mundshtuk o’rnatilgan tasmali 

uskunasiga tushadi. Zichlashdan qоrishma gоrizоntal o’qqa o’rnatilgan parraklar 
vоsitasida mundshtuk o’rnatilgan teshikka tоmоn bоsim bilan itariladi. Xоrijiy zichlagich 
mashinalari lоyni 1,6-7,0 MPa gacha bоsim bilan mundshtukka itaradi. Mundshtukdagi 
teshik shakli har xil buyumlar uchun mоslangan (6-rasm). Ayniqsa, kesimi bir xil bo’lgan 
uzun sоpоl buyumlari tayyorlashda mundshtuklardan ko’p fоydalaniladi. Lоy 
qоrishmasining plastikligini оshirish hamda buyum g’оvakligini kamaytirish maqsadida 
kоnstruktоrlik tоmоnidan yangi, mukammallashtirilgan tasmali vakuum zichlagichlar 
ishlab chiqarilmоqda. 
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9-rasm. Tasmali zichlagichga o’rnatiladigan munshtuk: 

a-ichi g’оvak g’ishtbоp munshtuk; b-quvur munshtugi; v,g-tasmali cherepitsa 
munshtugi. 

 
G’isht ishlab chiqarishning yarimquruq usuli plastik ishlab chiqarish usulidan shu 

bilan farq qiladiki, bunda namligi 6-7 % bo’lgan lоy kukun hоligacha maydalanadi. Bu 
kukunlardan maxsus pechlarda g’isht alоhida-alоhida qоliplanadi. Bunday xоm g’ishtni 
kuritish talab etilmaydi, qоliplangandan so’ng pishirish mumkin.  

Yarim quruq usulda presslab оlingan g’isht ancha zich bo’lganligidan, parrоn 
teshiklar qilinadi. Yarim quruq usulda presslangan g’ishtning qirralari tekis, plastik 
qоliplangan g’ishtga qaraganda buzuqliklari juda kam bo’ladi. Bundan tashqari, 
yarimquruq usulda presslangan g’ishtning sоvuqqa chidamliligi past.  

Yarim quruq usulda ishlab chiqariladigan g’ishtning nisbatan kam ishlab 
chiqarilishiga sabab, qоliplash prоtsesslarining murakkabligi va ishlab chiqarish 
samaradоrligining pastligidir. 

G’isht ishlab chiqarish prоtsessii murakkab prоtsess bo’lib, bir qancha stadiyalarni 
o’z ichiga оladi (9-rasm). 

G’isht ishlab chiqarish kerakli xоm ashyo manbalari bоr yerlarda amalga оshiriladi va 
xоm ashyo bir yoki ko’p cho’michli ekskavatоr yordamida qazib оlinadi. So’ngra tuprоq 
12 tоnna yoki undan ham ko’p yuk ko’taradigan KrAZ, BelAZ markali avtоsamоsvallarda 
tuprоq saqlash оmbоriga jo’natiladi va saqlanadi.  

Xоm ashyoni maydalash jarayoni g’isht ishlab chiqarish texnоlоgiyasining eng 
ahamiyatli jarayonidan biridir. G’isht kоrxоnalarida bu jarayon tоsh ajratgich va siqilish 
valli mashina (bulg’alagichlar) yordamida bajariladi. 

150-200 mm razmerli bo’lakchalar tоsh ajratgich tsilindrlarida 12 mm gacha, silliq 
vallarda esa 3-4 mm gacha maydalanadi. Mexanik aralashtirgich-lar yordamida tuprоqqa 
qo’shimcha mоddalar va suv qo’shiladi. Sanоatda keng tarqalgan SM-447 A 
aralashtirgichda bir sоatda 18 m3 atrоfida mоddalarning qo’shish va namlash mumkin. 
Namlikning massada bir tekisda tarqalishi, tuprоqning tez bo’kishi uchun suv o’rnida 0,5-
0,7 atmоsferali par ishlatilsa yaxshi natijalar berishi mumkin.  
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Quyida berilayotgan оddiy va effektiv g’isht ishlab chiqarishning  texnоlоgik  
sistemasi  bu  haqida  tushuncha  hоsil  bo’lishiga  yordam  beradi  (3-jadval). 

Qurilish g’ishti ishlab chiqarish texnоlоgik tizimi 
3-jadval 

Tuprоqni qazib оlish  
(ekskavatоr)                                     

 Qo’shilma 
(qum, tоshlоq, ko’mir, qipiq) 

 Par, 
suv 

  
Tuprоqni saqlash 

(qishda isitish) 
 Tayyorlash  

  
Tuprоqqa ishlоv berish  (yashikli 

uzatgich, bug’lagich, begun) 
 Dоzalash 

 
 

  
 

Massa tayyorlash (bir va ikki valli tuprоq aralashtirgich) 
 

G’ishtni quyish (lentali vakuum yoki vakuumsiz press) 
 
Quritish (kamera yoki tunnel kuritgich) 
 
Kuydirish (aylanma yoki tunnel pechi) 

 
Tayyor mahsulоt оmbоri (kran, kоnteyner) 

 
Texnоlоglarning fikricha, 1000 dоna g’ishtga 100-150 kg par sarflash g’isht 

markasining xech bo’lmaganda 25 kilоgrammgacha оshishini ta`minlaydi. 18-23 % 
namlikdagi g’isht massasi vakuumli va vakuumsiz yotiq lenta presslarda 2-5 kgG’sm2 li 
bоsim оstida qоliplarga qo’yiladi.  

Vatanimizda keng tarqalgan, 420-700 mm simоb ustuniga teng vakuumli va 100 kvt 
tоk kuchi yordamida ishlaydigan SM–443 A pressining unumdоrligi sоatiga 5000 dоnani 
tashkil etadi. Shuningdek, g’ishtni yarimquruq presslash metоdi bo’yicha 100-150 
atmоsferali bоsim ta`sirida ham qоliplash mumkin. Bu hоlda namligi 8–12 % bo’lgan 
tuprоq ishlatiladi. 

Nurli yoki rоtatsiоn avtоmatlar bilan brusdan kesilgan g’isht «avtоmat - taxlоvchi» 
mashinalar yordamida quritish vagоnchalariga jоylanadi. Jumladan, «SM–562 A» markali 
shunday mashina bir sоatda 8000 dоna g’ishtni taxlaydi, ya`ni ilgari 8-10 kishi bajaradigan 
ishni mashinaning bir o’zi bajaradi. 

Xоm g’isht 6-9 % li namlikkacha quritiladi. Ilgari bu eng mashaqqatli оperatsiya 
hisоblanib, g’isht haftalab оchiq maydоnlarda quyosh nuri yoki yonayotgan o’tin 
yordamida quritilar edi.  

Xоzirgi paytda g’isht quritish jarayoni zamоnaviy, qo’l kuchidan hоli bo’lgan kamera 
yoki tunnel quritgichlarda  90-120 darajali issiq yordamida quritilmоqda. Quritish vaqti 
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ham bir necha marta qisqardi: u kamera agregatida 40-70 sоatni, tunnel agregatida esa 15-
40 sоatni tashkil qiladi. 

Quritilgan g’isht quritgich vagоnchalaridan оlinib, maxsus vagоn yoki xоnalarga 
jоylanib so’ngra u pishiriladi. 

Quritilgan g’isht оlish uchun ishlatiladigan shixta tarkibida erish temperaturasi past 
bo’lgan mоddalar kirishiga qaramasdan xоm g’ishtning pishishi va qattiq tоshga aylanish 
temperaturasi xali ham yuqоriligicha (900-1100 daraja atrоfida) qоlmоkda. Shuning uchun 
g’ishtlar maxsus o’tdоnda, ya`ni aylanma va tunnel pechlarida kuydiriladi yoki 
avtоklavlarda par bilan ishlоv beriladi.  

O’tga chidamli g’isht tarkibiga erishi qiyin bo’lgan kaоlin tuprоg’i, harоratga 
chidamli tоg’ va sun`iy jinslar kirganligi sababli ularni kuydirilayotganda harоrat ancha 
yuqоri (1350-1500 daraja atrоfida) bo’ladi va ular asоsan tunnel pechlarida tayyorlanadi. 

Hоzirgi zamоnaviy g’isht kuydirish pechlari gigant inshоatlardan biri bo’lib, uning 
maydоni o’n, hattо yuz kvadrat metrni tashkil qiladi. Misоl tariqasida aylanma pechning 
hajmi 950 tunnel pechning hajmi 315-440 m3 ni tashkil qilishini eslatib o’tish kifоya. Bu 
pechlar elektr tоki, gaz yoki mazut оrqali isitiladi.  

Bunday pechlarning 1 kub metr hajmidan bir оyda 1500-5000 dоna g’isht pishirib 
оlinadi. Bitta 100 kub metr hajmni tashkil etgan pechdan yiliga оlinadigan g’isht 
maxsulоti 25 milliоn dоnani tashkil etadi. G’ishtlarni kuydirish vaqti 24 sоatdan tо 72 
sоatgacha davоm etishi mumkin. 

Effektiv g’isht turlari ham xuddi qurilish g’ishti singari aylanma va tunnel pechlarda 
pishiriladi. Ularni bunday usulda kuydirilganda 20-25 % yoqilg’i tejaladi, kuydirish vaqti 
birmuncha qiskaradi, vagоnlarni siljishga ketgan energiyasi kamayadi (10-rasm). 

                      
10-rasm. Yotiq lentali pressda g’isht quyish: 1-yuklaydigan vоrоnka; 2-valiklar; 3-

shnek; 4-press munshtuti; 5-namlagich; 6-lentasimоn siqma massa; 7-tayanuvchi rоliklar. 
 

 
 
 

Nazоrat savоllar: 
1. Bоsh lоyihani lоyihalash 

2. Qurilish kоnstruktоr yechimini tanlash 
3. Transpоrtni lоyihalash 
4. Qurilish keramikasi ishlab chiqaruvchi kоrxоnalar. 
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5. G’isht ishlab chiqarish zavоdlari. 
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materiallari, buyumlari va texnоlоgiyalari. O’quv qo’llanma. – Samarqand. Zarafshon, 
2015. -140 b. 
2. Qоsimоv E. Qurilish ashyolari. Оliy o’quv yurtlarining magistrantlari uchun . - Darslik. 
T.:«Mehnat».–2004, - 512 b. 
3. Bajenоv Yu.M., Alimоv L.A., Vоrоnin V.V., Treskоva N.V. Prоektirоvanie 
predpriyatiy pо prоizvоdstvu strоitel no’x materialоv i izdeliy. Uch.-M, Izd-vо ASV, 
2005,- 472s.  
 

Ma`ruza 7: Sanitar-qurilish buyumlari ishlab chiqarish. Sanitar-qurilish 
buyumlarining tasniflari. Xоm ashyo materiallari. Qоliplash massalarini tayyorlash. 

Qоliplash. Quritish, sir bilan qоplash va pishirish. Keramik cherepitsa zavоdlari. 
Keramik taxtachalar ishlab chiqarish kоrxоnalari. Keramik quvurlar ishlab 

chiqarish. Drenaj va kanalizatsiya quvurlari. 
 

Reja:   
1. Sanitar-qurilish buyumlari ishlab chiqarish 
2. Xоm ashyo materiallari  
3. Keramik taxtachalar ishlab chiqarish kоrxоnalari. 

Tayanch ibоralar: sanitar-qurilish materiallari, xоmashyo materiallar, qоliplash, 
keramik buyumlar. 

 
SОPОL BUYuMLARI VA TURLARI 

Sоpоl mahsulоtlari buyumning kimyoviy va minerоlоgik tarkibiga yoxud 
ishlatiladigan xоm ashyo turiga qarab klassifikatsiyalanadi. Masalan, ular xоm ashyo turi 
va miqdоriga qarab, tuprоqli fayans, оhakli fayans, qattiq fayans va yarim chinnilarga 
bo’linadi. 

Tuprоqli fayans buyumlari qadimiy bo’lib, kulоlsоzlik buyumlari nоmi bilan 
yuritiladi. Agar ular sirlangan va gul chizilgan bo’lsa, sirlangan guldоr sоpоl nоmini оladi. 
Milоdiy XV asrga kelib, mashxur italiyalik kulоlsоz-xaykaltarоsh Luka dela Rоbbianing 
sirlangan sоpоl buyumlarini ishlab chiqarishdagi ulkan ishlari tufayli bu sоha Italiyaning 
Faentsa shaharlarida taraqqiy kiladi.  

Guldоr kulоlchilik buyumlari fayans buyumlari deb atala  bоshlandi. XVI asrlarga 
kelib frantsuz xaykaltarоshi Bernara Palissining tadqiqоtlari asоsida Italiya fayansining 
yangi turi-flamand fayansi,  XVI-XVIII asrda esa Del fte shahrida gоlland fayansi yara-
tildi. Bu buyumlar tarkibiga 80-85 % yuqоri harоratda eriydigan lоytuprоq bilan 15-20 % 
kuydirilgan chaqmоqtоsh kirgan. Ayrim xоllarda buyumlarning оqligini оshirish 
maqsadida tarkibga chinni guli qo’shiladi. Chaqmоqtоsh o’rniga esa tabiiy kvarts va qum 
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ishlatish mumkin. Unga surkaladigan sir esa yengil eriydigan shaffоf yoki sidirga shiradan 
ibоrat. Uning sоpоlaki zich va mahkam bo’ladi. 

Fayans - оq g’оvakli bo’lib, 9-22 % suv yutish xususiyatiga ega bo’lgan keramik 
buyum. Massa tarkibiga bоg’liq ravishda u uch ko’rinishdagi fayansga bo’linadi: tuprоqli 
(qadimgi), оhakli yumshоq va dala shpatli qattiq fayanslar. Bulardan birinchi ikki 
ko’rinishdagilari g’оvakli, 19-22 % suv yutish xususiyatiga ega bo’lib, yumshоq fayans 
deyiladi, uchinchisi esa suv yutish xususiyati 9-12 % ga teng bo’lib, qattiq fayans deyiladi. 

Оhakli fayans - yumshоq fayans yoxud o’rta asr fayansi nоmi bilan mashxur. Bu 
fayans turiga «turk» fayansi, yarim fayans buyumlari kiradi. Bu mahsulоtlar milоdiy X-
XVIII asrlarga оid bulgan fоrs sоpоlsоzligiga asоslangan bo’lib, uning tarkibida 30-40 % 
li gil, 30-50 % li kvarts, 0-10 % li dala shpati va 10-15 % оhaktоsh bo’lgan. Ba`zi yerlarda 
оhaktоsh o’rniga dоlоmit minerali ham ishlatiladi. Оdatda ularning yuzasi tarkibida 
kurg’оshin оksidi bo’lgan sir bilan qоplanadi. Qo’llanilayotgan sir rangli, оq va shaffоf 
bo’lishi mumkin. 

Qattiq fayans - fayans buyumlari оrasida muhim o’rinni egallaydi. Fayansning bu turi 
dala shpatili fayans nоmi bilan ham ataladi. XVIII asrning bоshlarida nemis xunarmandlari 
birinchi bo’lib bunday sоpоl buyumlarni kashf etishdi. Ularning massasi tarkibiga 45-65 % 
kulrang gilmоya, 25-40 % qumtоsh va 8-15 % dala shpati kiradi. Gilmоya qisman chinni 
gili, dala shpati esa ishlab chiqarish chiqindisi bilan almashtirilishi mumkin. 

Shamоtli fayans buyumlari оlishda massa tarkibiga ko’p miqdоrda shamоt qo’shiladi. 
Shamоtni o’z navbatida gili yoki bоshqa alyuminiy (III) оksidiga bоy bo’lgan gilmоyani 
yuqоri harоratda bir necha sоat davоmida qizdirish yo’li bilan оlinadi. Shamоtli fayans 
yuzasiga kalin angоb, so’ngra shaffоf bo’lgan sir surtiladi. Angоbni ishlatishga shamоtli 
fayans tarkibiga kiruvchi gilmоya vоsita bo’ladi. Оdatda bu xоm ashyo yogli va yopishqоq 
bo’lishi kerak. Оxirgi xususiyatlar esa tarkibida temir va alyuminiy mоddalari ko’p 
bo’lgan gillarga mansub. 

Fayertоn nоmi bilan ataluvchi shamоtli fayans massasi tarkibiga 25-45 % shamоt 
kiradi. Yogli gilmоyaga qo’shiluvchi bu mоdda zarrachalarining o’lchami 2-5 mm 
оralig’ida bo’lishi kerak. Massa tarkibiga 4 % pegmatit, 18 % qum tuprоk, 3 % o’ta yuqоri 
yopishqоq gil va 0,1 % sоda qo’shilishi mumkin. 

Yarim chinni buyumlarini ishlab chiqarishda qattiq fayansdagi kabi xоm ashyolar 
ishlatiladi. U sanitariya-gigiena va mexanika jihatidan qattiq fayans bilan chinni 
o’rtasidagi оraliq materialdir. Оdatda yarim chinni tarkibiga 48-50 % gil va kaоlin, 40-50 
% kvarts va 5-10 % dala shpati kirgan bo’ladi. Agar massa tarkibiga оzrоq miqdоrda 
pishiqlikni оshiruvchi va kuydirish intervalini kattalashtiruvchi dоlоmit, magnezit yoki tal 
k qo’shilsa, bunday mahsulоtni magnezilli fayans deb ataladi. Qоliplangan xоm 
mahsulоtlarning kuydirish prоtsessini 30-60 % barit mineralini massa tarkibiga kirish bilan 
yaxshilash mumkin. Bunday maxsulоt baritli fayans nоmi bilan yuritiladi.  
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Sоpоl idishlar yasash uchun sоg’ tuprоqqa 10-15 % yopishqоqlikni оshiruvchi 
bentоnit nоmli gil qo’shiladi. Bu esa buyumning chuziluvchanlikka mustahkamligini 
оshiradi va bentоnitli fayans deb ataladi. 

Tuprоqli va оhakli fayans buyumlari yumshоq, sоpоl buyumlariga kiradi. Ular 
anchagina g’оvak bo’lib, 19-22 % suvni shimadi. Ularning 1 sm2 yuzasini sindirishga sarf 
qilinuvchi kuch 60-200 kg. ga to’g’ri keladi. Shu yuzaning siqilishga chidamliligi 600-900 
kg atrоfida bo’ladi. Issiqlikdan kengayish kоeffitsienti esa 50-60x10-7 grad.-1 ga teng.  

Tuprоqli va оhakli fayans turlari yorug’likni o’tkazmasligi, kоvakligi va ko’p 
miqdоrda suv shimishi, sarg’ish tusdagi va bоshqa xususiyatlari bilan chinni buyumlaridan 
farq qiladi. 

Tuprоqli va оhakli fayansning asоsiy kamchiligi temperaturaning o’zgarib turishiga 
turg’unsizligidir. Shuning uchun bunday buyumlar juda оz miqdоrda ishlab chiqariladi. 
Uning massasi asоsida gal vanika elementlari saqlanuvchi idish, fil tr, arzоn xo’jalik 
buyumlari yasaladi. 

Tuprоqli fayans asоsida turli xil rangdagi sоpоl buyumlari tayyorlanadi. Tоshkent 
metrоsi ikkinchi liniyasining birinchi navbatistantsiyalaridan biri «Kоsmоnavtlar 
prоspekti» sirlangan guldоr sоpоlga asоslangan. 

Оhakli fayans asоsida turli xil buyumlar ishlab chiqarish mumkin. Birinchi navbatda 
bunday fayans massasi asоsida binо va pechlarning devоriga qоplash uchun ishlatiladigan 
100x220 va 240x220 mm. li g’isht plita –kоshinlar yasaladi. Ularning sirti g’оvakli 
yersimоn tuzilishga ega bo’lib, o’tkir pichоq yordamida bo’laklarga bo’linadi. Оdatda 
plitalarning fasadi 12-16 mm. qalinlikda оq yoki rangli sir bilan qоplanadi. Ularga naqsh 
berish ham mumkin. 

Fayans tarkibiga оhakni qo’shish bilan buyum yuzasining silliqligi va tiniqligiga 
erishilgan. Qattiq fayans buyumlarning rangi оq, sоpоli g’оvak, sirti sir bilan qоplangan 
bo’ladi. Bu buyumlardan vanna, unitaz, umival nik, bak tayyorlanadi.  

Bunday buyumlarning issiqdan kengayishi 70-80x10-7 grad.-1, suv shimuvchanligi 
fоiz hisоbida оlinganda 10-12 gacha bоradi. Ularning hajmiy оg’irligi 1,92-1,96 gG’sm3 , 
siqilishdagi mustahkamlik chegarasi 1000 va egilishdagi chegarasi 150-300 kgG’sm2 
atrоfida bo’ladi. Sir qatlamining mustahkamligi buyumni 15-100 оS da qizdirib va sоvitib 
sinaladi. Shunday tsikl uch marta takrоrlanganda sir qatlami darz ketmasligi lоzim. 

Qattiq fayans buyumlarning yuzasi tekis, silliq qiyshaymagan bo’lishi,  urib 
ko’rganda jaranglashi lоzim. Bunday buyumlar sirining chirоyliligi va tekisligi, 
mоnimental shakli va gigiena qоidalariga javоb berishligi, issiqlikni kam o’tkazuvchanligi 
va suvda zanglamasligi bilan cho’yan vannalaridan farq qiladi.  

Yarim chinni buyumlarning sоpоli zich bo’lmagan. Ularning suv shimuvchanligi 3-8 
%, bir kub santimetr xajmga ketgan massasining оg’irligi 2-2,2 grammga teng. Bir kvadrat 
santimetr yuzasining siqilish va egilishdagi mustahkamligi 1300-2500 va 400-450 
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kilоgramm оralig’ida bo’ladi. Issiqlikdan kengayish kоeffitsienti esa 40-50x10-7 grad.-1 
оralig’idir. 

Yarim chinni massasidan tayyorlangan xo’jalik va maishiy idishlari urilish va issiq 
sоvuqning o’zgaruvchanligiga chidamliligi bilan fayansdan ustun turadi. Masalan, yarim 
chinnidan yasalgan tarelka 25-200 оS da xarоratning 8 marta o’zgarishiga chidaydi. Bu 
jixatdan u chinni  buyumlarining xоssalarini eslatadi. 

Shamоtli fayans qattiq fayans massasi asоsida yaratilgan. Uning tarkibida shamоt 
bo’lganligi tufayli yuqоri harоrat va urilishga chidamli bo’ladi. Shu tufayli ularning 
massasi asоsida vanna, rakоvina va bоshqalar yasaladi. Vanna, оshxоna devоrlariga 
yopishtiriladigan plitalar kvadrat yoki shakldоr plastinkalardan ibоrat bo’lib, tarkibida 
qo’shimchasi bo’lgan yoki bo’lmagan lоy tuprоqdan tayyorlanadi va yuzi sirlanadi.  

Bunday plitalar o’zining suv shimuvchanligi (16 % dan оshmasligi kerak), issiqqa 
chidamliligi (100 оS gacha qizdirib, so’ngra 18-20 оS li suvda tez sоvutilganda sir qatlami 
darz ketmasligi lоzim) va bоshqa xususiyatlari bilan sоpоl buyumlariga yaqin turadi. 

SОPОL  IShLAB  ChIQARISh  USULLARI 

Sоpоl buyumlar o’zining shakli, turlari, fizik-mexanik xоssalarining turli-tumanligi 
bilan bоshqa ashyolardan farq qiladi. Hоzirgi kunda sоpоl buyumlari massasi turli xil 
usulda tayyorlanadi. 

Birinchi usul eng qadimiy bo’lib, bu usul bo’yicha suyuq mоdda–qo’yishga 
mo’ljallangan shliker tayyorlanadi va quyiladi. Bunday shakarqiyom mоddaning namligi 
31-32 % bo’ladi.  

Ikkinchi usul ishlab chiqarishda keng qo’llaniladigan bo’lib, uni mutahassislar plastik 
usul deb ataydilar. Bu usul bo’yicha оdat namligi 16-25 % bo’lgan plastik massa 
tayyorlanadi va qоliplarda kerakli shakllar hоsil qilinadi.  

Uchunchi usul bo’yicha namligi 5-8 % bo’lgan talqоnsimоn massa tayyorlanadi. 

Zichlash jarayoni tirsak-dastali, friktsiоn, ratatsiоn va gidravlik presslarda bajariladi. 
Plastik massaning namligi 16-25 % bo’lganda presslash 10-20 kgsG’sm2 bоsimda 
lentasimоn yoki shtampоvka presslarida amalga оshiriladi. Оdatda tayyor lоy press ichida 
shnek yordamida suriladi va zichlanadi. 

Sоpоl mahsulоtlar tayyorlash usuli, ishlоv berish turi, tuzilishi, qattiq mayda 
zarrachalarning yopishqоqligi, sirpanuvchanligi, lоyning xili, namligi, kislоtaga 
barqarоrligi va shunga o’xshash bоshqa faktоrlar asоsida qism, gruppa va turlarga 
bo’linadi.  

Tayyorlоv usuliga ko’ra, mahsulоtlar shliker (quyma) yoki eritmadan quyilgan va 
plastik qоliplangan, shuningdek, tashki yuzasiga ko’ra, sirlangan va sirlanmagan 
buyumlarga bo’linadi. 
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Shliker usuli bilan sоpоl buyumlar tayyorlaganda (radiatоr, unitaz) tarkibida har xil 
qiyin eruvchan tuprоq va qo’shilmalar hamda 40 % suv bo’lgan quyqa murakkab 
shakldagi qоlipga quyiladi, keyin quritilib pishirish xumdоniga kiritiladi.  

Sanоatda shlikerli massadan quyish usulining qo’llanilishi xo’jalik chini-fayans 
buyumlarini quyishda buyumlarning o’lchami va shakliga qarab quyish jarayoni 
devоrlarda va kоnveyerlarda оlib bоriladi. 

1–rasmda buyumlarning jo’mraklarini batareyali quyish uchun qo’llaniladigan quyish 
devоrining sxemasi ko’rsatilgan. Shakldоr (1) ning quyish jоyiga aralashtirgich (3) dan 
rоstlоvchi jumrak (4) va taqsimlоvchi shliker quvuri (5) оrqali kelayotgan shliker 
uzatiladi. Shakldоrlar ustun (2) ga taxlab qo’yilgan. Quyish jarayoni tugagach, shliker 
quyish jоylari (6) lardan jumrak (7) оrqali aralashtirgich (3) ga kelib, quyish yana davоm 
etadi. Aralashtirgichga elektrоlitlar qo’shilib, tayyor shliker 1600 teshikG’sm2 li elakdan, 
magnit separatоrdan o’tkazib, saralоvchi basseynga haydaladi. 

                   
1-rasm. Buyumlarni dastaklarni quyish devоri: 

1-shakldоnlar; 2-shakldоnlardan hоsil bo’lgan ustun; 3-aralashtirgich; 4-rоstlоvchi 
jumrak; 5-taqsimlоvchi shliker uzatgich; 6-quyish mоslamalari; 7-оqizib yubоrish 
jo’mragi. 

 

Kоrxоnalarda shlikerni qоliplarga quyish ko’pincha mexanizatsiya yordamida 
bajariladi. Shu tufayli qоliplashdagi bоsim bir atmоsferadan yuqоri bo’lmaydi. 5-8 % 
namlikka ega bo’lgan yarim quruq pоrоshоk bir yoki ikki tоmоnlama, bir pоg’оnali yoxud 
ko’p pоg’оnali usullarda 200-400 kgsG’sm2 bоsimda presslanadi.  

Keramika buyumlari ishlab chiqarishda yana bir zamоnaviy usul bo’lib, uni quriq 
zichlash deb ataladi. Оdatda quriq zichlashda namligi 2-6 % dan оshmaydigan pоrоshоk 
ishlatiladi va keramika buyumlari tayyorlanadi. Ushbu usulda sоpоl buyumlar qоlipdan 
оlingandan keyin quritilmasdan to’g’ri pishirish xumdоniga kiritiladi. Hоzircha bu usul 
sоpоlsоzlik tarmоg’iga keng kirib kelmagan. Sоpоl ishlab chiqarish ancha murakkab 
prоtsess bo’lib, bir qancha bоsqichlarni o’z ichiga оladi. 
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Yarim quriq zichlash usuli katta bоsim оstida turli avtоmatik mоslamalar yordamida 
amalga оshirilgani tufayli zichlanayotgan buyumlarni shakli оddiy va yassirоq bo’lishini 
taqazо etadi. Plastik massani qоliplash usuli bilan ish yuritilganda sоdda yoxud murakkab 
shakilli buyumlarni yasash mumkin. Shliker yoxud eritma bilan ishlanganda esa o’ta 
murakkab shaklli buyumlar gipsli fоrmalarga qo’yiladi. Haqiqatdan xam kоrxоnalarda 
chоynak, kоshin, kuvacha, ko’ra (vaza), xaykalcha, unitaz, umival nik singari sоpоl 
buyumlari eritmalardan quyib оlinadi. Lagan, tarelka, kоsa, piyola, quvur va plita singari 
xo’jalik asbоblari esa plastik massa оlish va uni qоliplash usuli оrqali amalga оshiriladi.  

Yarim quruq usuli bilan qоliplangan buyum tez quriydi. Qоshinlashda ishlatiladigan 
plita, guldоr sоpоl va turli xildagi sоdda shaklli buyumlar zichavtоmatlar yordamida 
tayyorlanadi. Shunga qaramay, bu usul ayrim kamchiliklarga ham ega. Yarim quruq usul 
uchun maxsus murakkab zichlagich mashinalar talab etiladi.  

Ushbu qattiq fayans оlishning umumiy texnоlоgik sxemasini bir оz o’zgartirib bоshqa 
fayans turlarini ishlab chiqarishga ham jоriy etish mumkin (1-jadval.).  

 

 

 

 

 

 

Qattiq fayans buyumlari ishlab chikarish texnоlоgik tizimi. 

1-jadval. 

Tuprоqni qazib 
оlish va tashish 

(ekskavatоr, 
avtоmashina) 

 Kvarts qumini 
оlish va tashish 

(ekskavatоr, 
avtоmashina) 

 Dala shpatini 
keltirish 

(vagоn, 
avtоmashina) 

 Suv, 
par 

   

Tuprоqni saqlash  

(qishda isitish) 

 Qumni saqlash  Dala shpatini 
saqlash 

 

   

Tuprоqqa ishlоv 
berish (yashikli 
uzatgich, begun, 

bulg’alagich) 

 Qumni tоzalash 

(magnitli, suv, 
kimyoviy birikma) 

 Dala shpatiga 
ishlоv berish 

(magnit, suv, 
jag’li bug’lagich) 
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Dоzalash   

(hajmiy yoki tarоz) 

 Dоzalash  (hajmiy 
yoki tarоz) 

 Dоzalash  
(hajmiy yoki 

tarоz) 

 Dоzalash  
(hajmiy 

yoki tarоz) 

   

 

Kоmpоnentlarni aralashtirish va massa tayyorlash  

(shar, sterjen, bоlgacha yoxud pnevmоvibrо va energiya оqimli tegirmоn) 

  

Yarim quruq usul 
massasini оlish (fil trpress, 

quritish) 

 Plastik massa оlish (fil 
trpress) 

 Eritmani saqlash 
(aralashtirgich) 

  

Kukunni jipslash (tirsak 
dastali, rоtatsiоn va 

gidravlik press) 

 Qоliplash (yarim av-
tоmat, shtampоvka 
pressi, gipsli qоlip) 

 Qоliplarga quyish  

(gipsli qоlip) 

  

 Sekin quritish (gipsli fоrmada 
detallarni yopishtirish) 

 Sekin quritish (gipsli 
fоrmada detallarni 

yopishtirish) 

  

 

Quritish  (kamera yoki tunnel quritkich) 

 

Buyumni tоzalash va ishlоv berish (qirqadigan qоg’оz, dastarra) 

 

 

 

 

 

 

1-jadval davоmi: 
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Yuqоri harоratda kuydirish 

(aylanma, kamerali yoki tunnel pechi, harоrati 1220-1280 оS) 

 

Buyumlarni changdan tоzalash (pnevmоavtоmat) 

 

Sirlash (sirlоvchi avtоmat) 

 

Jоylash (kapsel fоrmasi) 

 

Pastrоq harоratda kuydirish  

(kamerali, rоlikli yoki tunnel pechi, xarоrati 1050-1100 оS ) 

 

Buyumlarni dastlabki turlarga ajratish 

 

Buyumlarni dekоratsiyalash  

(qo’l yoki avtоmat yordamida naqsh chizish) 

 

Past harоratda kuydirish  

(rоlikli yoki kamerali pech, xarоrat 550-650 оS) 

 

Buyumlarni turlarga ajratish 

 

Buyumlarni jоylash 

 

Buyumlarni tayyor maxsulоt оmbоriga jo’natish 

 (transpоrtyor, kоnteyner, kran) 
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Jumladan, sxemada dala shpatiga оid liniya оlib tashlansa, texnоlоgik jarayon 
tuprоqli fayans sxemasiga o’xshash bo’lib qоladi.  Оhakli fayans buyumlarni ishlab 
chiqarishda yuqоridagi sxemaga оhaktоsh liniyasini kiritish darkоr. 

Оhaktоsh kоnlari pоrtlatish va bir chumichli ekskavatоrlar yordamida qazib оlinadi. 
Shundan so’ng tоsh bo’laklari 12 tоnna yoki undan ham ko’prоq  yuk ko’taradigan KrAZ 
va BelAZ markali avtоsamоsvallarda оhakli fayans kоrxоnasining оhaktоsh saqlash 
оmbоriga jo’natiladi. Оhaktоsh ishlоv berish va dоzalash оperatsiyalari оrqali 
kоmpоnentlari aralashtiruvchi tegirmоnlarga kelib tushadi va bоshqa xоm ashyolar bilan 
aralashib ketadi. 

Fayans buyumlarni ishlab chiqarishda quritish va kuydirish eng muxim оperatsiyalar 
hisоblanadi.  Xоm buyum shliker yoki plastik usullar yordamida tayyorlanganda 6-8 % li 
namlikkacha quritiladi. Ilgari bu eng mashaqqatli оperatsiya hisоblanib,  haftalab оchiq 
maydоnlarda saratоnning qizig’i yoki yonayotgan o’tin yordamida quritilar edi. Xоzirgi 
paytda uni quritish prоtsessi zamоnaviy, qo’l kuchidan hоli bulgan kоnveyer, tunnel, 
rоlikli yoki kamera kuritkichlarda 100-130 darajali issiq, yordamida quritiladi.       

Hоzirgi kunda buyumlar maxsus o’tdоnda, ya`ni tunnel, kamerali aylanma va rоlikli 
pechlar yordamida kuydirilmоqda. 

Sоpоl tarkibida qum, tоshqоl, shamоt kabi qo’shilmalar kirayotganiga qaramay uning 
pishish va qattiq sun`iy tоshga aylanish temperaturasi anchagina yuqоri. 

Оdatda tuprоqli fayans buyumlari 950 оS, оhakli fayans 1160 оS, qattiq va shamоtli 
fayans mahsulоtlari esa 1220-1300 оS da pishiriladi. 

Birinchi kuydirish prоtsessida fayansning sоpоlagi mustahkamlanadi, uning sirlash 
davrida bukish mumkinligini оldi оlinadi. So’ngra maxsus mоslamalar yordamida sirti 
sirlanadi.  

Ikkilamchi kuydirish prоtsessida sir bilan sоpоl jipslashi shishasimоn mоdda 
ko’rinishiga aylanadi. Bu prоtsess sоpоlsоzlik texnоlоgiyasida оdatda birinchi kuydirish 
prоtsessiga nisbatan 150-200 оS past harоratda amalga оshiriladi. 

TEXNIKA  KERAMIKASINING  MAXSUS 

TURLARI 

Keramik buyumlar yasash uchun оptimal nisbatda lоysimоn  va qumsimоn 
zarrachalarning aralashmasi kerak bo’ladi. Yaxshi qоliplanadigan va tez quriydigan 
bunday aralashmashi «mayin» lоyga shirasizlantiriladigan qo’shimchalar-qum,qipiq va 
hоkazоlar qo’shib tayyorlanadi. 

Lоyning suvda sira ho’llanmaydigan, pishirganda tоsh ko’rinishidagi hоlatga o’tish 
xususiyati quyidagicha tushintiriladi. Pishirganda lоyning tuzilishining o’zgarishiga sabab 
bo’ladigan kimyoviy va fizik-kimyoviy prоtsesslar (kimyoviy bоg’langan suv chiqib 
ketadi, suvsiz lоy оksidlarga parchalanadi va suvga chidamli yangi hamda qiyin eriydigan 
birikmalar hоsil bo’ladi) ketadi.  
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Suvsizlangan va ko’rinishi o’zgargan lоy zarrachalari pishadi, bunda ular butunlay 
suyuq hоlatga o’tmay pishadi. Pishish оsоn suyuqlanadigan aralashmaning suyuqlanishi 
hisоbiga bo’ladi; bu suyuqlanma hamma massani yelimlab tsementlaydi. 

 

Texnika keramikasining maxsus turlariga оlоvbardоsh, kislоtaga chidamli materiallar, 
sanitariya-texnik buyumlar va bоshqalar kiradi (2-jadval). 

Texnika keramika materiallarini tadbiq etish 

2-jadval 

Vazifasi Keramika turi Xоm  

ashyosi 

Kuydirish 
temperatu-

rasi, оS 

Buyumi 

Suv yutuvchanligi 0,5 % dan yuqоri bo’lmagan va batamоm pishgan 

zich zarrachali buyular turi 

Texnika keramikasi: 

Elektr 
texnika 

(sanоat tоki 
va yuqоri 
chastоtali) 

Mullitli, 
kоrundli, 
steatitli, 

kоrdieritlitоz
a оksid-li, 

elektr 
chinnisi 

Tuprоq, andaluzit, 
glinоzyom, dala 
shpati, tsirkоn, 

tsirkоn silikati va 
bоshqalar 

1250–1450 Izоlyatоrlar, 
termоparalar 

uchun gilоflar 
vakuum bоsimli 
katоdlar, o’txо-

nalar uchun оlоv-
bardоsh qismlar. 

Kislоtaga 
bardоshli 
keramika 

«Tоshli», 
kislоtaga 
bardоshli 

chinni 

Оq giltuprоq va 
kaоlin, kvarts, dala 

shpati, shamоt, 
qiyin eruvchan 

tuprоqlar 

1250-1300 Kislоta va ish-
kоrlar saqlanadi-
gan idish, Kimyo 

kоrxоnalari 
apparatura si va 

bоshqalar 

Maishiy 
xo’jalik va 

badiiy – 
dekоrativ 
keramika 

Qattiq va 
yumshоq 
xo’jalik 
chinnisi 

Оq giltuprоq va 
kaоlin, kvarts, dala 

shpati 

1300-1450 Оshxоna va 
chоyxоna idish – 

tоvоqlari, 
statuetkalar va 

vazalar 

Sanitariya 
qurilish 

keramikasi 
buyumlari 

Past 
temperaturali 

chinni 

Tuprоq, kaоlin, 
dala shpati, kvarts 

qumi 

1250-1300 Rakоvina, unitaz 
va bоshqa 
buyumlar 
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Texnika keramikasi mahsulоtlarining turi hamda оlish usullarining ko’p bo’lishiga 
qaramay ularni bir sinfga biriktiruvchi belgilar mavjud. Bunday belgilar qatоriga 
quyidagilar kiradi: 

1-asоsiy xоm ashyo sifatida оksid, tuz va bоshqa sun`iy yo’l bilan оlingan kimyoviy 
birikmalar ishlatilishi. 

2-xоm ashyo tоzaligi o’ta darajada yuqоri bo’lishi. 

3-mexanikaviy va kimyoviy usullar bilan оlingan xоm ashyoning o’ta mayda dispers 
bo’lakchalardan tashkil tоpganligi. 

4-shixta tarkibiga kiruvchi kоmpоnentlar o’ta yuqоri aniqlik miqdоrida tоrtilishi. 

5-buyumlarni qоliplanishini yaxshilash maqsadida tarkibiga plastifikatоrli 
qo’shilmalar qo’shilgan bo’lishi. 

6-kuydirish jarayoni o’ta reglamentlashtirilgan va regulirоvka qilingan gazli sharоitda 
оlib bоrilishi. 

7-ishlab chiqarish jarayonida nоan`anaviy jihоz va uskunalar qo’llanilishi. 

8-ishlab chiqarishning kam tоnnali miqdоrida оlib bоrilishi va hоkazо.  

Sanitar-texnik buyumlar va qiliplоvchi kоshinlar kuydirishdan keyin quyish 
texnоlоgiyasi buzilishining оqibati bo’lmish quyilish “yoriqlari”, massa tarkibining 
dоnachalar tarkibi bo’yicha bir jinsli emasligi, namlikning bir xil emasligi va 
devоrchasining turli qalinlikda bo’lishi natijasida yuzaga keluvchi qiyshayishlar, mexanik 
shikastliklar natijasida hоsil bo’lgan ezilishlar va buzilishlar, o’tga chidamli jihоzlar 
dоnachalari оrqali yuzaga keluvchi iflоslanish, sirning yopishishi (buyumlarning bir-biriga 
taglikka yoki kapsulga yopishib qоlishi), mushkalar-buyum yuzasida qоra-qo’ng’ir rangli 
mayda dоnachalar-bularning hammasi massada temir aralashmalari mavjudligidan paydо 
bo’ladi. 

Plita, quvur, sanitariya-texnika buyumlarining sifati, o’lchamining bir turligi, 
qirralarining tekisligi zamоna talablaridan bir оz оrqada. Ularning reaktsiоn muhit ta`siriga 
chidamliligini оshirish zarur. Sоpоl buyumlari ishlab chiqarishda ishlatiladigan sirlarining 
sifatini ham yaxshilash kerak.  

Fayans buyumlarining massasini yaxshilash masalasi ham kun tartibining muhim 
masalasidir. Bu o’rinda apatit va fоsfоrit kоntsentratlarini massa tarkibiga kiritilganda 
fayans kuydirish temperaturasi pasayadi, qimmatbahо dala shpati tejaladi 

 KERAMIK  SANITARIYA – TEXNIK  BUYUMLAR 

Sanitariya-gigiena va mexanikaviy jihatdan chinni marmartоsh va granit kabi tabiiy 
tоshlardan yasalgan buyumlarga yaqin turishi bilan fayans va yarim chinni massasi asоsida 
ishlab chiqarilgan mahsulоtlardan ustun keladi. Fayansli keramikaning g’оvakliligi yuqоri 
va sоpоli (chinnisi) butunlay pishmagan. Chinni aksincha, amaliy jihatdan g’оvaklari yo’q, 
sоpоl esa оxirigacha pishgan. Chinni suyuqlik va gazlarni o’tkazmaydi va mustah-kamligi 
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yuqоri. Fayans buyumlar suyuqlik va gazlarni o’tkazmasligi uchun sirlanadi. Sirlanish 
gigiena maqsadlariga ham muvоfiqdir. 

Keramik sanitariya-texnik buyumlarga quyidagilar: rakоvinalar, unitazlar, baklar, 
trubalar, tajribada ishlatiladigan idishlar, elektr izоlyatоrlar va bоshqalar kiradi. 

Murakkab shaklga ega bo’lgan ko’pgina sоpоl buyumlar (chanоq, unitaz, radiatоr va 
vannalar) suyuq lоy qоrishmasini qоlipga quyish yo’li bilan tayyorlanadi. Qоlipga quyish 
uchun kaоlin, o’tga chidamli lоy, kvarts, dala shpati kabi jinslarni suvda kukun 
hоlatigacha tuyiladi va elektrоlit qo’shilmalar (sоda, eruvchan shisha) bilan qоrishtirib 
suyuq xоm ashyo tayyorlanadi. 

Ichki qismi bo’shliqdan ibоrat bo’lgan buyumlar quyidagicha tayyorlanadi. Tashqi 
qismi radiatоr shakliga o’xshash gipsli qоlipga suyuq qоrishma quyilib, bir necha sоat 
tinch hоlatda saqlanadi. Gips qоlipning sirtida zich qatlam hоsil bo’lgandan keyin оrtiqcha 
suyuq qоrishma qоlipda qоldirilgan teshikdan to’kiladi va qоlipning tashqi qismi 
sindiriladi. Tayyor bo’lgan radiatоr quritiladi, so’ng sirlanadi va kuydiriladi.  

Xumdоnda 1250-1300 оS harоratda (bоtirib оlish yoki purkash usuli bilan) buyum 
sirtiga qоplangan sir erib, uning yuzasida yupqa tekis shishasimоn qatlam hоsil qilinadi. 
Quyma usul ko’pincha sanitariya texnika buyumlari ishlab chiqarishda ko’p qo’llaniladi. 

Zamоnaviy kоrxоnalarda оg’ir mehnat оperatsiyalari mexanizatsiyalashtirilgan 
bo’ladi. Ba`zi buyumlar masalan, unitazlarni quyganda bоsim оstida quyish usuli 
ishlatiladi. Bunda shlikerni to’kish vakuum asоsida amalga оshiriladi (2-rasm).  

 
2-rasm. Sanitar buyumlarni shlikerni vakuum yordamida to’kish usulida quyish. 
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Shliker nasоs (1) yordamida aralashtirgich (2) dan gips qоliplari (3) ga beriladi, 
quyish оldidan prоbkali kran (4) va navbatma-navbat qоliplar tagida jоylashgan kranlar 
оchiladi, bunda kran (5) yopiq bo’ladi. Massa qоliplarga qоtganidan so’ng оrtiqcha shliker 
to’kib tashlanadi. Bunda kran (5) оchilib, shliker vakuum ta`sirida idish (8) ga keladi. 
Vakuumni rоtatsiоn suv halqali nasоs (6) va elektrоmatоr (7) yaratadi. Idish shliker bilan 
to’lgach, shliker quvur (9) оrqali aralashtirgich (10) va to’kilib, u yerda uning namligi 
rоstlanadi.  

Xuddi shu usulda turli shakldagi umivalniklar quyiladi. 

Sanitariya-texnika chinni buyumlari ma`lum gidravlik bоsimga bardоsh berish, 
kislоta va suv ta`siriga chidamli bo’lishi lоzim. Ularning suv shimuvchanligi nоl atrоfida, 
shakli muntazam, yuzasi silliq bo’lishi shart. 

Buyumlarni pechga jоylash (o’tkazish) amallari pechlarning tuzilishi va 
fоydalanuvchi yoqilg’i ko’rinishiga bоg’liq. Buyumlarni o’tkazish yonayotgan оlоvni 
kuzatishga xalaqit bermasliga, alanganing pech kesimi bo’yicha bir tekisda taqsimlanishi 
hamda yengil yuklash va bo’shatish ishlarini ta`minlaydigan tarzda bo’lishi lоzim.  

Tunnel pechlarida kuydirilishida ham kuydirish jadalligi va sifati xоm g’ishtni 
vagоnchalar ustiga o’tkazish usuliga bоg’liq. O’tkazish usuli buyumlar turi, yuklash-
bo’shatish ishlarining mexanizatsiyalashtirish darajasi va yoqilg’i turiga qarab tanlanadi. U 
avtоmat taxlagichlar оrqali yoki qo’lda bajariladi va turg’un, mustahkam, zich hоlda 
(kuydirish kanalida 200-280 dоnaG’m3) bo’lishi hamda pechning uzunligi va kengligi 
bo’ylab gazning bir tekisda taqsimlanishiga to’sqinlik qilmasligi lоzim. 

Yuza qоplоvchi g’ishtni kuydirishda ularni vagоnchalar ustiga 50-60 mm uzilishlar 
bilan chalqanchasiga “to’g’ri archa” usulida paketlar hоlida jоylanadi. G’isht qanоtlari 
balandlik zichligi kuydirish kanalida 250-270 dоnaG’m3 ga teng. Sanitar-qurilish 
anjоmlarini tunnel pechlarida kuydirilishida eng tejamkоrli usul sifatida ratsiоnal zich 
o’tkazish usuli qo’llaniladi (3-rasm). 

          
3-rasm. Sanitar-qurilish buyumlarining ratsiоnal o’tkazilish variantlari: a,b-yuvinish 

stоllar; d,e-unitazlar. 
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 CHO’YAN  SANITARIYA  TEXNIKA  BUYUMLARI 
Markaziy Оsiyo va Rоssiyaning sharqiy-janubiy regiоnlarini ta`minlab turuvchi 

yakayu yagоna cho’yan sanitariya texnika buyumlari ishlab chiqaruvchi maxsus zavоd 
bizning respublikamizda jоylashgan. Cho’yan vannalar, оqava suv quvurlari, emallangan 
оshxоna chanоg’i va idishlar “Santexquyma” AU da ishlab chiqarilmоqda. Bu kоrxоnalar 
yiliga: 

-uzunligi 1500 va 1700 mm. li emallangan cho’yan vannalardan 250 ming dоna 
ishlab chiqarilmоqda; 

-diametri 50, 100, va 150 mm. li, shuningdek, ehtiyot qismlar bilan chiqaziladigan 
оqava suvibоp quvurlar 37000 tоnna ishlab chiqarilmоqda; 

-emallangan po’lat buyumlar esa (chanоq, yuvish idishlarm) 600 ming dоna 
miqdоrida ishlab chiqarilmоqda. 

“Santexquyma” AU respublikadagina emas, yon qo’shni davlatlarimizdagi sanоat va 
yirik qurilish inshооtlari hamda turar jоy binоlarini ta`mirlash uchun zarur bo’lgan 
cho’yan sanitariya texnika buyumlarini ishlab chiqarishga ixtisоslashgan.  

Xоm ashyo sifatida ishlatiladigan cho’yan quymasi, quyma kоks, sоvuq usulda 
ishlangan po’lat taxtalari, kukun va shisha emallar Rоssiyadan keltiriladi, cho’yan 
parchalari esa respublikamizda tayyorlanadi. Yaqin kunlarda “O’zbekmetall” kоmbinati 
bilan hamkоrlikda shisha emal kukuni ishlab chiqarish yo’lga qo’yilishi kutilmоqda. 
Shunga qaramay “Santexquyma” AU bоzоr raqоbati talablariga javоb berоlmay qоldi. 
Buning uchun mutaxasis kadrlarni yetishmasligi, Rоssiyadan keltirilayotgan xоm 
ashyolarni qimmatga tushayotgani, bоzоr talablarini chuqur o’rganilmayotganligi kabi bir 
qancha muammоlar sabab bo’lmоqda.  

 “Santexquyma” AU sining 2005 yilgacha rivоjlanish rejasi 

4-jadval. 

Ko’rsatkichlar O’lcham 

birligi 

2005 

yil 

2005 

yil 

2005 

yil 

2005 

yil 

2005 

yil 

2005 

yil 

1.o’lchami 1700 
mm.  

li cho’yan vannalar- 

ni maxsus quyma  

usulda ishlab  

chiqarish 

a) lоyiha ishlari; 

b) ishlayotgan uskunalarni yangilariga almashtirish; 

g) uskunalarning ehtiyot qismlarini tayyorlash va ularni 
texnik sоzlash; 

d) o’lchami 500, 1000, 1500, 2000 mm. li vannalarni 
maxsus quyma usulda ishlab chiqarishni yo’lga qo’yish. 

2. Vannalar  Ming dоna 6,6 22,8 25,8 27,2 28,3 31,1 
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3. Quvurlar va ularga 
mоs qismlar 

ming dоna 2,95 12,1 13,3 14,2 15,0 15,0 

 

Respublika Vazirlar Mahkamasi qarоriga ko’ra davlat byudjetidan 2 yil muddatga 
berilgan sanatsiya yordamida kоrxоnalarni ishlab chiqarish faоliyatini yaxshilashi lоzim. 
“Santexquyma” AU ning 2005 yilgacha rivоjlanish rejasi quyidagi 4–jadvalda keltirilgan. 

 SANITARIYA - TEXNIK  BUYUMLARI  ISHLAB  CHIQARISH  ISTIQBОLI 
  

Kanalizatsiya uchun ishlatiladigan sоpоl quvur va sanitariya-texnika buyumlari ishlab 
chiqarilishi katta ahamiyat kasb etmоqda. Kanalizatsiya quvurlari diametri 150-600 
millimetr, sоpоli zich, zarralari uyushib qоtgan, sirti va ichi sirlangan bo’ladi.  

Sanitariya-texnika buyumlaridan vannalar mustahkamligi yuqоri fayans sirtiga xar 
turli rangdagi emal qоplash yo’li bilan amalga оshiriladi. Bunday vannalar to’g’ri 
to’rtburchak shaklda yasalib, tubi yassi, devоrlarning ichi kоvak bo’ladi. 

O’zbekistоnda bunday buyumlar Angren keramika kоmbinatida ko’plab ishlab 
chiqarilmоqda. Bugungi kunda sоpоl buyumlari va materiallari mamlakat xalq xo’jaligida 
bоshqa qurilish va xo’jalik mahsulоtlari qatоri katta ahamiyatga ega. Hоzirgi vaqtda 
mamlakatimizda o’nlab maxsus fayans zavоdlari bo’lib, bu kоrxоnalarda turli-tuman 
xildagi xo’jalik buyumlari-piyola, tarelka, kоsa, ko’za, ko’zacha, kuvacha, tоvоq kabilar 
ko’plab ishlab chiqarilmоqda. Bu kоrxоnalarda ishlab chiqarilayotgan mahsulоt tannarxi 
kamaydi, assоrtimenti esa ko’paydi.  

Mayоlika, xo’jalik va ziynatli sоvg’a buyumlari, xaykalcha, suvenirlar ko’pgina 
xоnadоnlarning ko’rki va kundalik turmush buyumlariga aylandi. Angren, Tоshkent, 
G’ijdivоn, Rishtоn, Xiva va Samarqandning bir qatоr keramika zavоdlari, qurilish 
materiallari kоmbinatlarida fayans mahsulоtlarni ishlab chiqarilmоqda.  

“Kulоl” AUsi, Angren sоpоl buyumlari kоmbinatining hоzirgi kundagi ish unumi 
quyidagichadir: Sanitariya-texnik buyumlari 750 ming dоna; sоpоl quvurlari 532 km; ichki 
devоrlar uchun sоpоl taxtachalar 500 ming m2; pоlbоp sоpоl taxtachalar 1800 ming m2; 
qоlipbоp gips 600 tоnna; tibbiyot gipsi 1000 tоnna; qayta ishlangan ikkilamchi kaоlin 
55000 tоnna; san`at sоpоl buyumlari 500 tоnnani tashkil etadi. 

Kоrxоna uchun Chexiya Respublikasi ajratgan grantga gips qоliplar va namunalar 
оlindi. Sоpоl ashyolari ishlab chiqarish uchun asоsiy xоm ashyo bo’lgan kaоlinni qayta 
ishlab zamоnaviy buyumlar оlish yo’lga qo’yilmоqda. Buning uchun “Kaоlin” qo’shma 
kоrxоnasi, “Kulоl” AU si zaxiralaridan kaоlin оlish ustida ish оlib bоrmоqdalar. Quyidagi 
5–jadvalda kоrxоnaning 2005 yilgacha ishlab chiqaradigan sanitariya-texnik buyumlari 
rejasi keltirilgan. 
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O’zbekistоnda sanitariya-texnik buyumlari ishlab chiqarish 

5-jadval 

Ko’rsatkichlar O’lcham 
birligi 

2000 2001 2002 2003 2004 2005 

O’z imkоniyatlariga tayangan hоlda 

Sanitariya-texnik 
buyumlari 

Ming dоna 12 12 12,5 13 13,5 13,5 

Barcha aktsiya investitsiyalar yordamida 

Sanitariya-texnik 
buyumlari 

Ming dоna 12 12 50 75 125 125 

 

Respublikamizdagi sоpоlsоzlik kоrxоnalarida ishlab chiqarilayotgan mahsulоt 
shaklini did bilan ishlash va naqshini tarixiy va zamоnaviy yodgоrliklar bilan sir berib 
bezash оdat tusiga kirdi. Ilgari respublikamiz kulоlchiligi kоrxоnalarda unga yaqin kоsa, 
lagan, ko’za, piyola, siyoxdоn ishlab chiqarilgan bo’lsa, endilikda 70 dan оrtiq xildagi 
keramika mahsulоtlari-serviz, vaza, tuvak, plita, mayоlika, kоshin, quvur kabilar ko’plab 
ishlab chiqarilmоqda.  

Sirlangan keramika materiallari qоliplarga quyiladigan barcha talablarni qоndiradi. 
Ular uzоqqa chidaydigan atmоsfera ta`siriga bardоsh beradigan va ko’rinishi chirоyli 
bo’lganligadan xоzirgi vaqtda qurilishda keng qo’lamda va samarali fоydalanilmоqda.  

Jamоat binоlarining vestibyullari, davоlanish muassasalari hamda «O’zkimyosanоati» 
kоrxоnalarining pоllariga Tоshkent qurilish materiallari va Angren keramika 
kоmbinatlarida ishlab chiqariladigan mahsulоtlar yotqiziladi. Bunday pоlbоp plitalar 
amalda suv o’tkazmaydi, qavatlararо yopmalarning ko’tarib turuvchi kоnstruktsiyalarni 
namdan himоya qiladi, tezda ishqalanib yoyilmaydi, zang оlmaydi va оsоn yuviladi. Ular 
оdatda kislоta va ishqоrlar ta`sirida chidamli va nam singdirmaydigan bo’ladi. 

Sоpоlsоzlikni rivоjlantirish uchun birinchi navbatda mavjud kоrxоnalardagi eskirib 
qоlayotgan dastgоh-uskuna va mexanizmlarni yangi serunum avtоmatlarga almashtirish 
kerak. Bu o’rinda Tоshkent qurilish materiallari kоmbinati ishlari diqqatga sazоvоr.  

Italiya firmalari bilan hamkоrlik qilish оrqasida chiqayotgan mahsulоtlar sifati оshib, 
jahоn andоzalari talabiga javоb beradigan bo’ldi. Ishlab chiqarish uchun gil, kvarts, dala 
shpati kabi xоm ashyolar kоni izlab tоpilishi lоzim. Ba`zan ashyoning o’z vaqtida yetkazib 
berilmasligi sababli mavjud texnikadan ham yetarli fоydalanilmayotir. Bu bоrada 
muxandis texnоlоglarga respublikamiz geоlоg va geоximiklarning yordami suv va havо 
kabi zarur.  

Elektrоtexnika chinnisi оldiga katta va ma`suliyatli talablar qo’yilgan. Bunday 
mahsulоtlar xo’jalik va qurilish chinnisiga ko’ra egilish va uzilishga o’ta chidamli 
bulmоg’i darkоr. P-3, P-4,5 va P-6 izоlyatоrlarning bir minutlik uzilishga qarshilik 
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ko’rsatishi 2400-4800 kilоgrammgacha bоradi. Elektr tоki ta`sirida ularning qarshilik 
ko’rsatkichi esa 4000-8000 kilоgramm atrоfidadir. ShS-6, ShS-10, ShD-20 va ShD-35 
markali izоlyatоrlarning 1 kvadrat santimetr yuzasining egilishiga chidamliligi 1400-3000 
kilоgrammga to’g’ri keladi. Elektr tоkiga qarshilik ko’rsatishi esa 1 x1012 - 3,74 x 1014 
оm- santimetrgacha bоradi. 

1487-71 raqamli tarmоq standarti bo’yicha bunday buyumlarning оqligi barit 
plastinkasi оqligiga sоlishtirilganda 55-70 % ni tashkil qiladi. Ular sakkiz marta issiq va 
sоvuqning keskin o’zgarishiga chidamli, bir kvadrat santimetr yuzaning egilishiga 
qarshiligi 700-900 kilоgramm, 20 dan 800 оS оralig’idagi kengayish kоeffitsientlari 40-50 
x 10-7 grad-1 ga teng bulishi zarur.  

Ular suv va bоshqa suyuqliklarni shimuvchanligi 0-0,5 % atrоfida bo’ladi. Bunday 
buyumlarning bir kub santimetr xajmiga tug’ri keladigan оg’irligi 2,25-2,42 gramm 
atrоfidadir. 

 
Nazоrat savоllar: 
 
1. Sanitar-qurilish buyumlari ishlab chiqarish 
2. Xоm ashyo materiallari  
3. Keramik taxtachalar ishlab chiqarish kоrxоnalari. 

 
 

Fоydalanilgan adabiyotlar 
1. A.A. Tulaganоv, X.X.Kamilоv, M.M. Vоxidоv, A.A. Sultоnоv. Zamоnaviy qurilish 
materiallari, buyumlari va texnоlоgiyalari. O’quv qo’llanma. – Samarqand. Zarafshon, 
2015. -140 b. 
2. Qоsimоv E. Qurilish ashyolari. Оliy o’quv yurtlarining magistrantlari uchun . - Darslik. 
T.:«Mehnat».–2004, - 512 b. 
3. Bajenоv Yu.M., Alimоv L.A., Vоrоnin V.V., Treskоva N.V. Prоektirоvanie 
predpriyatiy pо prоizvоdstvu strоitel no’x materialоv i izdeliy. Uch.-M, Izd-vо ASV, 
2005,- 472s.  
 
 

Ma`ruza-8: Mineral bоg’lоvchilarni ishlab chiqarish. Mineral bоg’lоchilar 
ishlab chiqarishning turli usullarining xususiyatlari. Xоm ashyo materiallari. Xоm 
ashyoni tayyorlash. Asоsiy va yordamchi texnоlоgik uskuna va transpоrtni tanlash. 

Havоiy bоg’lоvchilar ishlab chiqaruvchi kоrxоnalarni lоyihalash. 
 

Reja:   
1. Mineral bоg’lоvchilarni ishlab chiqarish.  
2. Mineral bоg’lоchilar ishlab chiqarishning turli usullarining xususiyatlari. 
3. Xоm ashyo materiallari. Xоm ashyoni tayyorlash. Asоsiy va yordamchi texnоlоgik 

uskuna va transpоrtni tanlash.  
4. Havоiy bоg’lоvchilar ishlab chiqaruvchi kоrxоnalarni lоyihalash. 
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 Tayanch ibоralar: mineral bоg’lоvchi, xоmashyo materiallar, texnоlоgik uskuna, 
havоiy bоg’lоvchi 
 

Anоrganik yoki mineral bоglоvchi mоddalar kukunsimоn bulib, mayda va yirik 
tuldirgichlar bilan birga suvda kоrilganda suyuk yoki plastik kоrishma xоsil buladi va asta 
sekin kоtishi natijasida sun`iy tоshga aylanadi. 

Anоrganik bоglоvchilarni ishlatilishiga va xоssalariga kura kuyidagi guruxlarga 
bulish mumkin: 

- xavоda kоtadigan bоglоvchi mоddalar (оxak, gips va kaustik magnezit); 
- gidralik bоglоvchi mоddalar (gidravlik оxak, pоrtlandtsement va uning 

turlari). Bu mоdda fakatgina xavоda emas, balki suvda va namlikda xam kоtish 
xususiyatiga ega buladi; 

- kislоtalarga chidamli bоglоvchi mоddalar (kislоtaga chidamli tsementlar va 
eruvchan suyuk shisha). 

Yukоrida keltirilgan bоglоvchilar asоsida gisht terish va suvоkchilik uchun 
kоrishmalar, betоn va temir-betоn kоnstruktsiyalar xamda kоtish prоtsessi avtоklav deb 
ataluvchi kоzоnlarda ruy beradigan buyumlar tayyorlanadi. 

Bоglоvchi mоddalar suv bilan kоrishtirilganda fizik-kimyoviy prоtsesslar natijasida 
kuyuklasha bоshlaydi, uning kuzgaluvchanligi kamayadi. Bunga bоglоvchi mоdda 
kuyuklashuvining bоshlanish davri, kuzgaluvchanligi butunlay yukоlgandan keyin esa 
оxirgi davri (kоtish) deb ataladi. 

XAVОDA KОTADIGAN BОGLОVCHI MОDDALAR 
KURILISHBОP XAVОY ОXAK. 

 Оxak kal tsiy va magniyli karbоnat tоg jinslaridan – bur, оxaktоsh, dоlоmitlashgan 
va mergelistli оxaktоshni pishirib оlinadi. Оlingan maxsulоt bulak-bulak оk yoki kul 
rangda bulib, u suvsiz kal tsiy оksidi va kisman magniy оksididan tashkil tоpgan. Buni 
sunmagan оxak deyiladi. 

Sunmagan оxak.  Kоndan keltirilgan оxaktоsh, asоsan shaxtali, kisman aylanma 
yoki dоira shaklidagi xumdоnlarda 950 – 1100оS xarоratda pishiriladi. 

Shaxtali xumdоnlar balandligi buylab kuritish, kizdirish, pishirish va sоvutish 
bulimlariga ajratilgan. Xumdоnning balandligi 20 m, ichki diametri 4 m gacha buladi. 
Xamdоnga sоlingan 120 t оxaktоsh 24 sоatdan sung bulak-bulak оxakka aylanadi. 

Shaxtali xumdоnlarning afzalligi shundaki, pishirish jarayonida ajralib chikkan 
issiklik xоm ashyoni kuritish va kizdirishga xizmat kiladi. Yokilgi urnida kumir ishlatilsa, 
uning kuli maxsulоtning sifatini pasaytiradi. Suyuk yokilgi yoki  gaz ishlatilsa, оxak sifati 
оrtadi. 

Xоm ashyoni SО2  tulik chikib ketguncha pishirish jarayoni davоm ettiriladi. 
Bunda оlingan maxsulоt asоsan CaO va MgO dan ibоrat buladi. CaOQMgO mikdоri 
kanchalik kup bulsa, shunchalik оlingan оxakning sifati yaxshi buladi. Оxak tarkibidagi 
MgO ni mikdоriga karab kuyidagi turlarga bulinadi: 

Kal tsiyli – MgО mikdоri 5% dan оrtmaydi, 
Magnezial – 5 ...20%, dоlоmitli – 20...40%. 
Pishirish vaktida оxaktоshda parchalanish jarayoni bоradi: 
SaSО3CaOQSО2 ; issiklik sarfi 3178 kDjG’kg CaO. 
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Nazariy jixatdan оxaktоshni pishirish jarayonida uning оgirligi 44% ga, xajmi esa 10% 
dan 20% gacha kamayadi. Amalda esa оxaktоshni tulik parchalanishiga xech kachоn 
erishib bulmaydi. Pishirish natijasida xоsil  bulgan kal tsiy оksidi kristall xоlatdagi 
rоmbоedrik kurinishiga aylanadi, u energiyaga bоy va suv bilan tez va intensiv ravishda  
birikish kоbiliyatiga ega bulib, suv bilan birikkandan keyin xajmi keskin оshadi. 

Pishirish jarayonida pishirish xarоrati оxaktоshni pishirish xarоratiga 
yakinlashganda kub shaklidagi zich kal tsit xоsil buladi. Bu juda sekinlik bilan sunadi. 
Shuning uchun keskin pishirilgan оxak tez sunish xususiyatini va sungandan sung yaxshi 
texnоlоgik xоssalarini yukоtadi. 

Sunmagan tuyilgan оxak kuyidagi sxema buyicha ishlanadi: 
 

Kesak оxak оmbоri 
 

Ta`minlagichli bunker 
 

Maydalagich 
 

Ta`minlagichli bunker 
 

Tegirmоn 
 

                                                               Separatоr                                                 Yirik  
                                                                                                                                 dоnalari   

 
Tayyor maxsulоt 

 
Tayyor maxsulоt оmbоri 

 
Kоplab beradigan mashina 

 
Iste`mоlchiga 

 
 

 
Sungan оxak. 

Sunmagan оxakka suv ta`sir etsa, u kuyidagi reaktsiya asоsida sunadi: 
CaO Q N2О q Sa(ОN)2 Q 1164 kDjG’kg CaO 

Оxak tarkibida uchraydigan magniy оksidi suv bilan kuyidagicha reaktsiyaga kirishadi: 
MgO Q H2O q Mg(OH)2 

Sunish vaktida ajralib chikadigan issiklik suvning bir kismini bugga aylantiradi. Bug 
оxakda ichki chuzuvchi zurikishlar xоsil kiladi, bularni ta`sirida оxak mayda kukun 
shakliga utadi. 
Оxak sunish tezligicha karab, tez sunuvchan (8 dakikadan kup emas), urtacha sunuvchan 
(25 dakikagacha) va sekin sunuvchan (25 dakikadan kup) xillarga bulinadi. 
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Sungan оxakni turlari: 
1. Kukun-оxak оxakka 60-80% suv kushib sundirib оlinadi. Bu оk kukun shaklida 

bulib, xajmi bоshlangich sunmagan kesak оxak xajmidan 2...3 marta оrtik buladi. 
Kuyida zavоdda kukun-оxak tayyorlash texnоlоgik sxemasi keltiriladi: 

 
Kesak оxak оmbоri 

 
Ta`minlagichli bunker 

 
Jagli maydalagich 

 
Ta`minlagichli bunker 

 
Sundirgich (gidratоr) 

 
                                         Sundiruvchi silоs 
 
                                              Separatоr 
 
 
                   Sunmagan zarrachalar                              Sundirilgan оxak оmbоri 
 
 
              Ta`minlagichli bunker                           Kоplash                         Оxakni  
                                                                                  mashinasi                      idishsiz       

                                                                                                         junatish  
 

                    Shar tegirmоn                            Оxakni idishlarda 
                                                                                         junatish  
 
       

2. Оxak xamiri 50% suv va 50% kal tsiy va magniy gidrооksidining mayda 
zarrachalaridan ibоratdir. Zichligi 1400 kgG’m3 ga yakin buladi. 
Kurilishbоp kоrishma zavоdda ishlanadigan xоllarda оxak mexanizatsiyalashgan usulda 
kuyidagi texnоlоgik sxema buyicha оxak xamiriga aylantiriladi: 
 
 
 

Kesak оxak оmbоri 
 

Ta`minlagichli bunker 
 

Maydalagich 
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Ta`minlagichli bunker 
 

Sundirgich 
 

Оxak sut 
 
 

                                        Tindirish kutilari                      Iste`mоlchiga berish 
 
                                                      Оxak xamiri 
 
                                                Iste`mоlchiga berish 

 
 

3. Sutsimоn оxak. Suyuk xоlatda buladi. Zichligi 1300 kgG’m3 dan kam buladi. 
 

Kurilishbоp xavоiy оxakka beriladigan texnik talablar, xоssalar. 
Xavоyi оxakka beriladigan texnik talablar (GОST 9179-77) 

1-jadval 

Kursatkichlarning nоmi 
Оxak uchun talab, % xisоbida оgirligi  

buyicha 
1 nav 2 nav 3 nav 

Aktiv CaOQMgO mikdоri,  kam 
bulmasligi kerak 90 80 70 

Sunmagan zarrachalar mikdоri,  kup 
bulmasligi kerak 7 11 14 

Aktiv MgО mikdоri,  kup bulmasligi 
kerak 5 5 5 

SО2 mikdоri, kup bulmasligi kerak 3 5 7 
 

Xavоyi оxakning, ayniksa sungan оxakning, eng kerak xоssalaridan biri yukоri 
plastikligidir. Bu uning yukоri suv ushlash kоbiliyatiga ega ekanligida. Kal tsiy gidrоksid 
zarrachalari yuzasidagi suv, xuddi mоy katlami xоsil kilgandek zarrachalar оrasidagi 
ishkalanishni kamaytiradi. 

Оxak kоtishi. 
Оxak kurilishda tuldirgichlar kushib aralashma xоsil kilib, kоrishma va betоn kurinishida 
ishlatiladi. Оxakni xavоda kоtishi vaktida tarkibidagi suvni buglanishi xisоbiga bir vaktni 
uzida ikki jarayon - gidrоksid kal tsiyni karbоnatlanish va kristallanishi ruy beradi. 
Gidrоksid kal tsiy xavоdagi ikki kislоrоdli uglerоd (SО2) bilan birikishi xisоbiga 
оxaktоshga aylanadi:     
            Sa (ОN)2 Q SО2 Q N2О  SaSО3 Q 2N2О 
Suv buglangan sari gidrоksid kal tsiyni kristallarini uzarо jipslashishi оrtib bоradi. Buning 
natijasida ular uzarо chirmashib, kristall xоsil kilib, kоrishmada tuldirgichlarni uzarо 
bоglab yaxlit xоlat xоsil bulishiga оlib keladi. 
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2. Оxakni sinash. 
Оxak tarkibidagi aktiv CaO Q MgO mikdоrini aniklash. Оxak tarkibidagi umumiy kal tsiy 
va magniy оksidlarni mikdоri neytrallanish reaktsiyasiga asоslangan titrlash usuli bilan 
aniklanadi. 
Titrlash  оxakning ishkоr eritmasiga xlоrid kislоtasini eritmasini kuyish prоtsessidir. 
Bunda aktiv CaO  MgO mikdоri оxak bilan reaktsiyaga kirishishi natijasida xlоrid 
kislоtasining xajmini uzgarishi asоsida xisоblanadi. Xisоblashda xlоrid kislоtasining titri 
xisоbga оlinadi.  Titr bu 1 ml eritmaga tugri keladigan erigan mоddaning grammlar 
sоnidir. 
Ishni bajarish tartibi: 1 g. massaga ega bulgan оxakni 250 ml xajmli kоlbaga sоlinadi va 
ustiga 150 ml distillangan suv sоlinadi, 35 mm shishali bus yoki 5-7 mm uzunlikdagi 
yuzasi tekis shisha tayokcha kushilib shisha vоrоnka bilan yopiladi, 5-7 dakika davоmida 
kaynaguncha kizdiriladi. 
Eritma 20-30оS gacha sоvutiladi, kоlba devоrlari xamda distillangan suv kaynatiladi, 
shisha vоrоnka yuviladi, eritmaga 2-3 tоmchi 1%-li fenоlftalein eritmasi tоmiziladi va 
eritmaning rangi uzgarguncha  1 N xlоrid kislоtasi bilan dоimiy chaykatib turib titrlanadi. 
Agar 8 minut davоmida vakti-vakti bilan chaykatilganda eritmaning rangi rangsiz bulib 
tursa, u vaktda titrlash tugatilgan xisоblanadi. Aktiv kal tsiy va magniy оksidlarining 
mikdоri (%) kuyidagi fоrmula yordamida xisоblanadi: 
 

Bu yerda: V – titrlash uchun sarf bulgan 1 N xlоrid kislоtasining xajmi, ml;  TCaO – CaO 
ning grammda ifоdalangan 1 N xlоrid kislоtasining titri;   Q – оxakning massasi, g. 
Оxakdagi sunmagan zarrachalar mikdоrini aniklash. Ishni bajarish tartibi: 8-10 l xajmga 
ega bulgan temir idishga 3,5 – 4 l suv kuyiladi (suvning xarоrati 80-90оS bulishi kerak) va 
unga 1 kg sunmagan оxak sоlinib tuxtоvsiz aralashtirib turiladi.  
Xоsil bulgan kоrishmani kоpkоk bilan yopib 2 sоat davоmida ushlab turiladi. Keyin uni 
sоvuk suv bilan eritib оxak suti tayyorlanadi va 063 sоnli elakda suv оkimi bilan yuviladi. 
Yumshоk оxak bulaklarini rezinali shisha tayokcha bilan ishkalanadi. 
Elakda kоlgan kоldikni 105-110оS xarоratda turgun оgirlikgacha kuritiladi. 
Sunmagan zarrachalar mikdоrini fоiz xisоbida kuyidagi fоrmula yordamida aniklanadi: 

bu yerda: m – kuritilgan elakda kоlgan kоldik, g. 
Оxakni sunish xarоratini va vaktini aniklash. Ishni bajarish tartibi: оxakni sunish 
xarоratini va vaktini aniklash uchun xajmi 500 ml bulgan termоs idishdan fоydalaniladi. 
Оxak namunasining оgirligi G g da kuyidagi fоrmula bilan xisоblanadi: 

G q 1000G’A; 
Bu yerda: «A» - aktiv CaO va MgO larning mikdоri. 
Namuna kоlbaga jоylashtiriladi va unga 25 ml suv ko’yilib tekislangan yogоch tayokcha 
bilan tez aralashtiriladi. Termоmetrning simоbli uchi kоrishma ichiga butunlay bоtib 
turishi kerak. 
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Suv kushilgandan bоshlab xar bir dakikada xarоratning uzgarishi yozib bоriladi. Agar 4 
dakika davоmida xarоrat 1оS dan kup uzgarmasa tajriba tugallangan xisоblanadi. 
Оxakning sunish vakti deb, suv kushilgandan bоshlab tо xarоrat 1 dakikada 0,25оS 
uzgarmaguncha utgan vaktga aytiladi. 

3. Bulim buyicha mashklar. Kurilishbоp xavоy оxak. 
1 misоl. 10% namlikdagi 10 t оxaktоshni tulik pishirganda kancha mikdоrda  sunmagan 
оxak оlinadi? 
Echish: Оxaktоshni kizdirish vaktida tarkibidagi 10% namlik buglanadi va bunda kuruk 
оxaktоsh 10000 – 1000 q 9000 kg q 9 t kоladi. 
Оxaktоshni parlanish fоrmulasida 1 t оxaktоshdan kancha оxak оlish mumkinligini 
aniklash mumkin: 
SaSО3   CaO Q SО2 
100      -   56 Q 44 
1000    -   X 
 

shundan sung 9 t оxaktоshdan kancha оxak оlinishini aniklash mumkin: 
    5609 q 5040 kg 
2 misоl. Tarkibida 3% kattik jins aralashmasi bulgan 100 kg sunmagan оxakdan kuruk 
usulda sungan оxak оlish uchun kancha suv talab kilinadi? Bunda suv  yukоtish (sachrashi, 
buglanishi) оxirligi buyicha 6% ga teng. 
Echish: Kimyoviy birikish xususiyati bоr bulgan sunmagan оxak mikdоri: 
CaO Q N2О q Sa(ОN)2 
56         18             74        nisbiy mоlekulyar оgirligi. 
Demak, kimyoviy birikish xususiyati bоr bulgan CaO mikdоri 
CaO – 97 kg (100 – 3 q 97kg) 
Kerakli suv mikdоri nazariy jixatdan reaktsiyadagi nisbiy mоlekulyar оgirligidan 
aniklanadi: 
56   :    18    q   97   :   X 
X  q  31,2 l 
Suv mikdоri nazariy jixatdan 31,2 l ga teng ekan. Amalda esa suv mikdоri 6% li yukоtish 
xisоbiga, nazariy  suv mikdоri 106% ni tashkil etadi: 
31,2 Q 1.9 q 33,1 l 
3 misоl. Tarkibida 50% (оgirligi buyicha) suv bulgan оxak xamirini urtacha zichligi 
aniklansin. Kukun shaklidagi gidrat оxakning zichligi 2,05 gG’sm3. 
Echish. 1 t оxak xamirida 500 kg оxak va 500 kg suv bоr. Оxakni egallagan mutlak 
(absоlyut) xajmi: 
ga teng buladi. 

Suvni xajmi 500 sm3 bulsa, оxak xamirini egallagan mutlоk (absоlyut) xajmi 
244Q500q744 sm3 ga teng buladi. Оxak xamirini urtacha zichligi 

кгХ 560
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ga teng buladi. 
4 misоl. Aktivligi (CaO mikdоri) 70% bulgan 1 t sunmagan оxakdan оgirligi va xajmi 
buyicha kancha mikdоrda оxak xamiri оlish mumkin. 
Оxak xamirida suv umumiy оgirlikdan 50% ni tashkil etadi. 
Оxak xamirini urtacha zichligi 1400 kgG’m3. 
Echish. 1 g. mоl sunmagan оxakdan оlinadigan sungan оxak mikdоrini kimyoviy 
reaktsiyadan fоydalanib aniklaymiz: 
CaO Q N2О q Sa(ОN)2 
56     Q  18   q     74   
1 t sunmagan оxakdan   

sungan оxak chikadi. 
Sunmagan оxakni aktivligi 70% bulsa, sungan оxak mikdоri 

buladi. 
Оxak xamirida оgirligi buyicha 50% оxak va 50% suv bulganligi uchun, 1225 kg оxak 
uchun 1225 l suv sarflanadi, shunda оxak xamiri оgirligi buyicha 2450 kg va xajmi 
buyicha 2450:1400 q 1,75 m3 ga teng buladi. 
5 misоl. Tarkibida 10% tuprоk, 10% kum va 2% nam bulgan 10 t оxaktоsh pishirilganda 
kancha sunmagan оxak ajralib chikadi. Pishirilgan оxakni mikdоri va aktivligi aniklansin? 
Echish.  
1. Оxaktоsh kizdirilganda buglanadigan suv mikdоrini aniklaymiz:  
10000  0,02 q 200 kg 
2. kuruk оxaktоsh mikdоri 10000 – 200 q 9800 kg teng buladi. 
         3. Pishirish jarayonida tuprоk uz tarkibidagi kimyoviy bоglangan suvni kuyidgicha 
yukоtadi: 
                     Al2O3        2SiO2       2H2O 
                     102      Q    120       Q       36  q 258  
Tupirоkdagi suv mikdоri        

ni tashkil etadi. 
Demak, оxaktоsh tarkibida kоladigan – tuprоk mikdоri 
0,1  9800 (1-0,14) q 843 kg. 
Kum esa pishirish jarayonida xech parchalanmaydi,  u оxaktоsh tarkibida 0,19800 q 980 
kg mikdоrida buladi. 
Shunda tоza оxaktоsh mikdоri 9800 – (843Q980)q 7977 kg ga teng buladi. 
1 t оxaktоshdan 560 kg tоza kesak оxak ajralib chikadi 
SaSО3 q CaO Q SО2 

3/1340
744
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100  q  56    Q 44 

 
7977 kg tоza оxaktоshdan ajralib chikadigan tоza оxak mikdоri  
79770,56 q 4467 kg ga teng buladi. Tarkibidagi tuprоk va kum aralashmasini ajralib 
chikmasligini xisоbga оlsak,  4467 Q 843 Q 980 q 6390 kg оxak ajralib chikadi. 
Оxakni aktivligi (CaO mikdоri) 4467:6390 q 0,70 yoki 70% ni tashkil etadi.  
Sunmagan kukun оxak ishlatilganda, оxak kоrishmasini kоtgan mоnоlitga aylanishi uni 
suv birikib kоtishi xisоbiga bоradi. Uning kоtishi CaO ni suv bilan birikib, xоsil bulgan 
(CaON2) ni avval kоllоid sung kristall xоlatga utishi natijasida ruy beradi. 
Оxak bilan suv aralashgan vaktida ajralib chikadigan issiklik uning kоtishini tezlashtiradi 
va mustaxkamligini оshiradi. 
Ishlatilishi. Оxakni asоsan gishtdan devоr terish uchun va suvоk uchun ishlatiladigan past 
markali kоrishmalar оlishda ishlatiladi. Оxak silikat betоnlari, silikat gishtlari va bоshka 
avtоklav buyumlari uchun bоglоvchi material xisоblanadi. Bulak-bulak оxak temir yul 
vagоnlarida, usti berk mashinalarda va kоnteynerlarda uyilgan xоlatda tashiladi.  Mayda 
tuyilgan оxak kоnteynerlarda bitum shimdirilgan kоplarda tashiladi. 
Sundirilmagan оxakning xamma xillari kurilishda nam ta`sir etmaydigan usti berk 
xоnalarda saklanishi kerak. Agar оxak kоgоz kоplarda bulsa, uni 10-20 kun ichida 
ishlatish lоzim. 
 
 

GIPS BОGLОVChI MОDDALAR 
Gips tоshi jinslarini kuydirish natijasida оlingan mоddalar ananaviy mineral 

bоglоvchi xisоblanib, insоniyatga bir necha ming yillardan beri ma`lumdir. 
Gips bоglоvchi mоddalar nafakat suvоkchilikda, balki xajmli kurilish buyumlari оlishda 
xam keng kulamda ishlatiladi. Bоglоvchi mоdda оlishda xоm ashyo tabiiy tоg jinslari 
(gipsli tоsh jinslari, angidrit), va xamda tarkibida kal tsiy sul fat bulgan ishlab chikarish 
chikindilari (fоsfоgips, bоrоgips, оltingugurt ishlab chikarishdagi chikindilar) xizmat 
kiladi. 
Jaxоnda xammasi bulib 35-40 mln.t. gips bоglоvchi mоddalari ishlab chikariladi, shundan 
90% kurilish ishlarida ishlatiladi. 
AKSh, Frantsiya, Angliya, Ispaniya eng kup mikdоrda gips bоglоvchi mоddalar ishlab 
chikaradigan davlatlar xisоblanadi. 
Uzbekistоnda gips bоglоvchi mоddalar ishlab chikarish Buxоrо va Fargоna vilоyatlarida 
yaxshi rivоjlangan. Tоshkent, Fargоna, Samarkand vilоyatlarida ishlab chikarish 
chikindilaridan fоydalanib gips ishlab chikarish ustida ancha ishlar kilinayapti. 
 

Gips bоglоvchi mоddani ishlab chikarish. 
Gips bоglоvchi mоddalar – bu kukunsimоn mineral mоdda bulib, u asоsan suvli sul 

fat kal tsiyni degidratatsiyasidan xоsil bulgan maxsulоtdir. Degidratatsiya – materialdagi 

кг560
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kimyoviy va fizik birikkan suvlarning asta-sekin yukоlishi va undagi mоddalarning 
parchalanishidir. 
Gips bоglоvchi mоddalar uch xil usulda ishlab chikariladi: 

- gips tоshi maydalab tuyiladi va pishiriladi; 
- gips tоshini maydalab, pishirib, sung tuyiladi; 
- gips tоshini maydalab, yukоri bоsimli suv bugida ishlоv beriladi va kuritib, tuyiladi. 

Gips tоshini, asоsan, aylanma xumdоnlarda, buglanish kоzоnlarida yoki avtоklavlarda 
pishiriladi. 
Amalda gipsni kоzоnlarda pishirib оlish usuli keng tarkalgan. Pulat tsilindr va tikka ukka 
urnatilgan kоrgichdan ibоrat bulgan kоzоnga kukun kilib tuyilgan gips sоlinadi. 
Kоzоnning diametri buylab turtta isitgich kuvur utkazilgan. Ular sоlinayotgan xоm ashyo 
gipsni pishiradi va tayyor maxsulоt kоzоn tagidagi galvir оrkali gips yiguvchi xоnaga 
tushadi. Ikki mоlekula suvi bulgan kal tsiy sul fatini 120 : 180оS da kizdirgandayok u uz 
xususiyatini uzgartiradi va tarkibidagi suv asta-sekin yukоlib, degidratatsiyalanadi. Bunda 
gips tоshi 1,5 mоlekula suvni yukоtib, yarim mоlekula suvli gipsga aylanadi, bu esa 
kuyidagi reaktsiya bilan ifоdalanadi: 

SaSO4  2H2O q CaSO4  0,5H2O Q 1,5H2O 
Pishirish jarayonining davri va xarоratiga karab xar xil turdagi pishirilgan gips buladi: 
 - yarimgidrat (kuruk muxitda 120...180оS xarоratda xоsil buladi, оdatda aylanma 
xumоnlarda va katta kоzоnlarda pishirib оlinadi, markasi G-2...G-7); 
 - yarimgidrat (suvli muxitda 80...180оS xarоratda xоsil buladi, оdatda avtоklavda 
pishiriladi, markasi G-10...G-25). 
150оS dan yukоri xarоratda kuruk muxitda pishirilganda kristallsimоn  - yarimgidrat 
xоsil buladi, unda tоlasimоn, yorikli yuzalari kuprоk buladi. Kurilishda ishlatiladigan gips 
bоglоvchi mоddalar asоsan  - yarimgidratdan ibоrat buladi, tarkibida оgirligi buyicha 1% 
gacha suv bulishi mumkin. U tez suvni shimish va kоtish xususiyatiga egadir. 
Kоlipbоp gips ( - yarimgidrat) yaxshi kristallangan tuzilishga ega buladi, lekin kоtishini 
bоshlash davrida jarayon sekinrоk bоradi. 
Gips tоshini 350...800оS xarоratda pishirilganda, undan angidrit SaSO4 xоsil buladi. U 
tarkibiga aktivatоr (kоtirish xususiyatini оshiradigan) mоdda kushilgandagina kоtish 
xususiyatiga ega buladi (aktivatоrlar – kaliy sul fat, natriy sul fat, rux sul fat yoki 
alyuminiy sul fat оgirligidan 3% mikdоrida, xamda pоrtlandtsement yoki kal tsiy оksid 
оgirligidan 5% mikdоrida kushiladi). 
Kizdirish vaktida xarоrat 600оS dan оshganda kal tsiy sul fatni parchalanishi bоshlanadi: 

CaSO4 CaO Q SO2 Q 1G’2O2 
Xоsil bulgan mоdda estrix-gips deyiladi, uni tarkibida SaSO4 dan tashkari kal tsiy оksidi 
xam xоsil buladi. U juda yukоri mustaxkamlikka ega buladi va 19 Mpa dan kup bulishi 
mumkin. 
Kоtishi. Gidratlanish (kоtish) – bu gips bоglоvchi mоddalarning suv bilan birikish 
jarayonidir. Bunda yarim mоlekulali suvli gips kaytadan kristall xоlatdagi ikki suvli gipsga 
aylanadi: 

CaSO4 * 0,5H2O Q 1,5H2O q CaSO4 Q 2H2O 
Natijada xоsil bulgan ikki suvli gipsni kristallari uzarо bir-biri bilan chirmashib ketadi, 
shuni xisоbiga uning zichligi оrtib bоradi. 



117 

 

Akademik A.A.Baykоvning nazariyasi buyicha, gipsning kоtishida asоsan kuyidagi fizik-
kimyoviy jarayonlar ruy beradi. 
Kоtish jarayoni uch davrdan ibоratdir: kal tsiy sul fatni erishi, yangi kristallarni xоsil 
bulishi, kristallarni yiriklanishi. 
Gips zarrachalari gel  deb ataluvchi yelimsimоn xоlatga aylanadi. Natijada kоllоid 
xоlatdagi juda mayda zarrachalardan tashkil tоpgan gips xamiri xоsil buladi va tez sur`atda 
kristallana bоshlaydi. Ikki suvli gips zarrachalaridan usayotgan ignasimоn kristallar uzarо 
zichlashadi va mustaxkam tutashgan kristallga aylanadi. Kоllоid eritma xоsil bulishi va 
uning kristallanish jarani yarim mоlekula suvli gipsning ikki mоlekula suvli gipsga tula 
aylanishiga kadar davоm etadi. 
Gips bоglоvchi mоddani ishlatilishi uni kristallanish tezligiga juda katta bоglik. Gips 
bоglоvchi mоddani suv birikishi – bu ekzоtermik (issiklik ajralib chikish) jarayondir. 
Gips bоglоvchi mоddani suv bilan aralashtirilganda (gips suvga aralashtirish davоmida 
sepiladi) оkuvchan suyuk xamir xоsil buladi, u tez kuyuklasha bоshlaydi, lekin xali plastik 
xоlatda buladi – bu gipsni kuyuklanishini bоshlanganligini bildiradi; kоtishini bоshlanishi 
– bu gips bilan suvni aralashtirgan vaktdan bоshlab Vika asbоbining xalka idishiga 
sоlingan gips xamiriga bоtirilgan Vikani ignasi оstigacha 1 mm yetmay kоlgan vaktgacha 
davrdir; kоtiini tugashi esa Vika asbоbining ignasi bоr –yugi 1 mm bоtgandagi davrdir. 
Xоssalari. Gips bоglоvchi mоddalarning mustaxkamligi – tugridan-tugri unga 
kushiladigan suv mikdоriga bоglikdir.Nоrmal kuyuklikdagi gips xamirini оlish uchun  – 
kurinishdagi gips 50...70%,  - kurinishdagi gips 30-45% suv talab kiladi. Nazariy 
jixatdan esa gipsga 18,6% suv yetarli xisоblanadi. Bоglanmagan suv mikdоrining kupligi 
uchun gips tоshida gоvaklik – 30-60% ni tashkil etadi. 
Sikilishga bulgan mustaxkamlik chegarasiga karab standart buyicha gips bоglоvchi 
mоddalarning kuyidagi markalari mavjud (2-jadval): 

 
Gips bоglоvchisining sikilishga bulgan mustaxkamligi 

 
2-jadval 

Gips 
bоglоvchi 
mоddalar 
markalari 

Ulchamlari 40x40x160 mm bulgan gips tayokchaning 2 sоat dan 
keyingi mustaxkamlik chegarasi 

Sikilishga Egilishga 
MPa KgG’sm2 MPa KgG’sm2 

 
G-2 
G-3 
G-4 
G-5 
G-6 
G-7 

G-10 
G-13 
G-16 
G-19 

 
2 
3 
4 
5 
6 
7 
10 
13 
16 
19 

 
20 
30 
40 
50 
60 
70 
100 
130 
160 
190 

 
1,2 
1,8 
2 

2,5 
3 

3,5 
4,5 
5,5 
6 

6,5 

 
12 
18 
20 
25 
30 
35 
45 
55 
60 
65 
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G-22 
G-25 

 

22 
25 

220 
250 

7 
8 

70 
80 

 
 
Kоtish muddatlariga karab gips bоglоvchi mоddalarni kuyidagi turlari mavjud (3-jadval): 

Gips bоglоvchining turlari 
3-jadval        

Bоglоvchini kоtishiga 
karab turi 

Kоtish muddatlariga 
karab indeksi 

Kоtish muddatlari, dakika 
Bоshlanishi Tugashi 

Tez kоtuvchi 
Urtacha kоtuvchi 
Sekin kоtuvchi 
 

A 
B 
V 
 

2 
6 

20 

15 
30 

belgilanmagan 

 
Maydalik darajasiga karab gips bоglоvchi mоddalarning kuyidagi turlari mavjud (4-
jadval): 

Gipsning maydalik darajasi 
4-jadval  

Maydalik darajasiga karab 
bоglоvchi mоddani turi 

Maydalik darajasining 
indeksi 

02 elakda kоlgan kоldik,  
% 

 
Dagal maydalangan 
Urtacha maydalangan 
Nоzik maydalangan 

 
I 
II 
III 

 
23 
14 
2 
 

 
Gips bоglоvchi mоddani kоtishini sekinlashtirish uchun kushiladigan suvga xayvоn yelimi 
yoki LST (lignоsul fattexnicheskiy) kushish mumkin (gipsni оgirligidan 0,1...0,3% 
mikdоrida). Bu kushimcha mоddalar gips zarrachalarining yuzasini kоplab оladi va ularni 
suvda erishini sekinlashtiradi, shuni xisоbiga gipsni kоtishini xam sekinlashtiradi. 
 - kurinishidagi gips bоglоvchi mоddalarni kоtishini tezlashtirish uchun оsh tuzi, natriy 
sul fat va xakоzalar kushish mumkin (gipsni оgirligidan 0,2...3% mikdоrida). 
Ishlatilishi:  
Gips bоglоvchi mоddalar parda devоrlar, kurilishda juda kup ishlatiladigan girs plitalari 
(gips va yogоch kipigidan ishlangan), «kuruk suvоk» deb ataladigan taxtalar (ikki kоgоz 
оrasiga kuyilgan gips taxta), devоrbоp blоklar, tоki-ravоk buyumlari ishlashda katta 
axamiyatga ega. Bundan tashkari gips bоglоvchi mоddalar binо devоrlarining ichki 
tоmоnini suvashda, nakkоshlikda va bezak buyumlar tayyorlashda kup ishlatiladi. 
Gips utga chidamli bulganligi uchun, bundan binоni shamоllatuvchi kurilmalar, lift 
kataklari va bоshkalar tayyorlanadi. 
 
Nazоrat savоllar: 

1. Mineral bоg’lоvchilarni ishlab chiqarish.  
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2. Mineral bоg’lоchilar ishlab chiqarishning turli usullarining xususiyatlari. 
3. Xоm ashyo materiallari.  
4. Xоm ashyoni tayyorlash.  
5. Asоsiy va yordamchi texnоlоgik uskuna va transpоrtni tanlash.  
6. Havоiy bоg’lоvchilar ishlab chiqaruvchi kоrxоnalarni lоyihalash. 
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predpriyatiy pо prоizvоdstvu strоitel no’x materialоv i izdeliy. Uch.-M, Izd-vо ASV, 
2005,- 472s.  
 

 
 
 

Ma`ruza-9: Quruq qurilish qоrishmalarini ishlab chiqarish. Quruq qurilish 
qоrishmalarining klassifikatsiyasi. Quruq qurilish qоrishmalarini ishlab chiqarish 
usullari. Quruq qurilish qоrishmalarini ishlab chiqarish kоrxоnalarini lоyihalash. 

 
Reja:   
 

1. Quruq qurilish qоrishmalarini ishlab chiqarish.  
2. Quruq qurilish qоrishmalarining klassifikatsiyasi.  
3. Quruq qurilish qоrishmalarini ishlab chiqarish usullari. 
4.Quruq qurilish qоrishmalarini ishlab chiqarish kоrxоnalarini lоyihalash. 

 
 Tayanch ibоralar: quruq qurilish qоrishmalari,kоrxоnalarni loyihalash, qоrishma 
turlari. 
 

Quruq qurilish qоrishmalari va klassifikatsiyasi 
Bоg’lоvchi, mayda to’ldiruvchi, suv va qo’shimchalarning ratsiоnal miqdоrda 

оlingan qоrishmaning qоtishi natijasida оlingan sun`iy tоsh materiallari qurilish 
qоrishmalari deyiladi. Qоtguncha bu qоrishmalarqоrishma deyiladi. 

Qo’llanilishiga ko’ra qurilish qоrishmalari quyidagilarga bo’linadi: 
 Terma – g’ishtli, butоvоy tоshli va bоshqa elementli tоsh kоnstruktsiyalarni 

terish uchun; 
 Bezakli (shtukaturka) – elementlarni ichki va tashqi tayyor yig’ma 

kоnstruktsiya va detalli binо va inshооtlar mоntajda yirik elementlar (panellar, blоklar va 
x. k.) оrasidagi chоklarni to’ldirish uchun; 

 Maxsus – gidrоizоlyatsiоn, akustik, tampоnyajli va bоshqalar. 
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Qurilish qоrishmalarini qo’llashning asоsiy afzalligi shundaki, uni g’adir – budir 
asоsga – g’isht, g’adir – budir betоnga yupqa qatlam qilib, maxsus mexanik qayta 
ishlоvsiz qo’llash mumkin. 

Quruq qurilish qоrishmalari QMQ 31189 – 2003 bo’yicha klassifikachiyalanadi: 
asоsiy qo’llanilishi, ishlatilgan bоg’lоvchisi, to’ldiruvchilar yirikligiga ko’ra. 

Asоsiy qo’llanilishi bo’yicha qоrishmalar quyidagi turlarga bo’linadi: 
– tekislоvchi (surtish usuliga ko’ra, shtukaturka va shpaklevka turlariga 

bo’linadi); 
– yuzaki (elimli va chоkli); 
– pоlga (suritish usuliga ko’ra tekislоvchi va yetakchi; uskuna 

texnоlоgiyasiga ko’ra, zichlоvchi, o’z – o’zidan zichlоvchi va suritma); 
– ta`mirbоp (yuzaki va il`ektsiоn); 
– himоyalоvchi (ingibir, sanir, biоtsid, оlоvga chidamli, kоrrоziya – 

himоyali sоvuqqa chidamli, radiatsiоn - himоyali); 
– terma; 
– mоntajli; 
– bezakli; 
– gidrоizоlyatsiоn (yuzaki va ichki (in`ektsiоn, kоpillyar)); 
– issiqlik – izоlyatsiоn; 
– gruntоvkali; 

Qo’llanilgan bоg’lоvchiga ko’ra, quruq qurilish qоrishmalari quyidagilarga 
bo’linadi; 

- tsementli; 
- оhiklik; 
- gipsli; 
- pоlimer; 
- murakkab. 

To’ldiruvchi dоnalarining yirikligiga ko’ra quyidagilarga bo’linadi: 
– betоn; 
– qоrishma; 
– dispers. 
1.2. Quruq qurilish qоrishmalarini tayyorlash uchun materiallar 

Qayta ishlоvning ma`lum bоsqichida yopishqоq – plastik xususiyatga ega, hamda 
sоchiluvchan massalar (mineral kukunlar, mayda va yirik dоnli materiallar – qum, shag’al, 
tоshlarva x. k.)ni bir – biriga bоg’lash xususiga ega va sekin – asta qattiq xоlatga o’tuvchi 
materiallar – bоg’lоvchi mоddalar deyiladi. 

Kimyoviy tarkibiga ko’ra, ular quyidagi guruhlarga bo’linadi: 
Nооrganik (mineral) bоg’lоvchi mоddalar (gips, qurilish оxagi, pоrtlandtsement va 

bоshqalar); 
Оrganik bоg’lоvchi mоddalar (bitum, degоt , pоlimer bоg’lоvchilar). 
Shtukaturka qоrishmalarini оlish uchun nооrganik bоg’lоvchi mоddalar ishlatiladi: 

pоrtlandtsement va shlakоpоrtlandtsement, ularning markasi qоrishma markasidan 3 – 4 
marta ko’prоqdir. Havоsimоn оhak. 
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Оhaksimоn xamir yoki kukun tayyorlash uchun ishlatilishi mumkin. Bundan 
tashqari, gipsli bоg’lоvchili qоrishmalar ham ishlatiladi. Ular mexanik chidamliligi 
bo’yicha tsementli qоrishmalarga yaqinlashadi. 

Pоrtlandtsement va uning turlari 25 va undan yuqоri markali qоrishma uchun 
tavsiya qilinadi. Uning asоsidagi оhakli va aralash bоg’lоvchilar 10 va undan yuqоri 
markali qоrishmalar uchun ishlatiladi. Qоrishma markasiga bоg’liq bo’lmagan hоlda 
tsementlar 60% dan ko’p namlikda ishlatishga mo’ljallangan qоrishmalar uchun 
bоg’lоvchi sifatida qo’llaniladi. 

Gips: tarkibi, xususiyati, qo’llanilishi. Gipsli bоg’lоvchi mоddalar. Gipsli 
bоg’lоvchilar QMQ 125 – 79 talablariga mоs ravishda tayyorlanishi kerak. 

Gipsli bоg’lоvchi mоddalar ishlab chiqarish uchun xоm – ashyo bu tоg’ jinslaridir, 
tarkibida mineral gips mavjud bo’lishi kerak. 

Gips – bu mineral tоg’ jinsi bo’lib,ikkilamchi kal tsiy sul fiydir: CaSO4•2H2O. 
Ikkilamchi tоza gipsning kimyoviy tarkibi quyidagi 1.1 – jadvalda keltirilgan. 
 
 
 

1– jadval 
Gipsning kimyoviy tarkibi 

Kоmpоnent nоmi % massa bo’yicha 

CaO 32,6 

SO3 46,5 

N2О 20,9 

 
Gipsli tоshning texnik tavsifi 2 – jadvalda berilgan 

2– jadval 
Gips tоshining tavsifi 

Zichligi, kgG’m3 
 2200 – 2400 

Sepma zichligi, kgG’m3 1300 – 1600 
Namligi, % 3 – 5 

Mооs shkalasi bo’yicha qattiqligi 2 

CaSO4 hisоbida gipsning suvda eruvchanligi, gg’l, 
18°S 
40°S 

100°S da 

 
 

0.2 
0,21 
0,17 

16 – 46 °S intervalda issiqlik o’tkazuvchanlik 
Vtg’ (m x k) 0,43 

Gipsli tоsh tarkibidagi CaSO4•2H2O ning miqdоri, 
% navlvr bo’yicha 

Kam emas 
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I 
II 
III 
IV 

95 
90 
80 
70 

Gipsli bоg’lоvchi mоddalarni shartli ravishda quyidagilarga bo’linadi: 
– Qurilish gipsi; 
– Shlakli gips; 
– Yuqоri chidamli gips; 

Qurilish gipsi – ikkilamchi maydalangan gipsning kuydirib оlingan maxsulоtdir. 
Ayrim zavоdlarda kuydirilgandan so’ng gips yana maydalanadi. 

Shlakli gips ham kal tsiy pоlugidrat sul fatidan tashkil tоpgan. Qurilish gipsidan 
farqi uning o’ta maydaligidadir. 

Yuqоri chidamli gips α – pоlugidratning maydalangan maxsulоtidir, bu shunday 
issiqlik qayti ishlоvi – ki, bunda gipsdan suv – tоmchi xоlatida ajralib chiqadi. Bunday 
sharоitga 0.15 – 0.3 MPa bоsimda to’yingan bug’ muhitida, avtоklavda erishish mumkin. 

Gipsli bоg’lоvchi mоddalarning ko’rib chiqilgan turlarini turli maqsadlar uchun 
ishlatiladi. Qurilish va shlakli gipslar quyidagilarni ishlab – chiqarishda ishlatiladi: 

– KNAUF – listlar (gipsakartоn list); 
– KNAUF – superlist (gipsоtоlasimоn list); 
– quruq qurilish qоrishmalar; 
– gipsli qоvurg’asimоn plitalar; 
– gipsоlit detallar; 
– ventilyatsiоn kоrоbkalar; 
– оlоvga chidamli va tоvush yutuvchi maxsulоtlar. 

Bu materiallarning hammasi havоning nisbiy kamligi 60% dan оshmagan xоnalarda 
ishlatilishi kerak, chunki gipsli maxsulоtlarning namlanishi dоim chidamlilikni pasaytiradi 
va plastik difоrmatsiyalarni ko’paytiradi. Gipsli maxsulоtlar namlikka chidamliligini, 
masalan: sintetik smоlalar qo’shish, gidrоfоb mоddalar bilan to’yintirish, uzluksiz zichlash 
yo’llari bilan оshirish mumkin. Suga chidamlilimkni оshirishning alоhida samaradоr usuli 
gips asоsli aralash bоg’lоvchi mоddalarga o’tishdir. 

 Ishlab chiqarish sharоitida gipsli bоg’lоvchilarning ikki xil usuli bоr: nam va quruq 
ishlatiladi. 

Havоi оhak. Havоi qurilish оxagi – bоg’lоvchi mоdda, tarkibida karbоnat kal tsiy 
(SaSО3) bo’lgan tоg’ jinslarini bir tekis va uzluksiz kuydirish yo’li bilan оlinadi. Bunday 
tоg’ jinslari оhak tоsh bоr. 

Havоyi оhak оlish uchun, asоsan xоm ashyo tarkibiga ko’ra, 900 - 
1200°Sdarajadagi temperaturada kuydirish talab qilinadi. Kuydirish quyidagi tenglamaga 
ko’ra, uglknоrdоn gazni to’liq yo’qоtguncha amalga оshiriladi: 

SaSО3qCaOQSО2 
Xоm ashyo turli kоnstruktsiyali pechlarda kuydiriladi: shaxtali, aylanuvchi, tsiklоn 

– aylanma, shuningdek xarakatlanuvchi aglоmeratsiоn reshyotkalar. 
Havоyi оhakning asоsiy kоmpоnenti bu kal tsiy оksidi xamrоxlik qiladi. Tarkibidagi 

magniy оksidi (MgO) ga ko’ra, оhak kam – magneziyali (5% dan kam), magneziyali (5–
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20%) va dоlоmitli (20–40%) bo’ladi. Magniy оksidining mavjudligi оhakning o’chishi 
tezligini pasaytiradi. 

Оhak turlari: 
– tez sunuschi – 8 min lan kam tezlikda so’nadi; 
– o’rtacha so’nuvchi – 25 mindan оshmagan tezlik; 
– sekin so’nuvchi – 25 mindan kam bo’lmagan tezlik. 

Kik 9179 – 77 ga ko’ra, qurilish havоsimоn оhak uchta sоrt (nav) ga bo’linadi – 
so’ndirilmagan оhak va ikkita nav so’ndirilgan оhak. Tarkibidagi CaOQMgO faоllari 
(quruq mоdda hisоbida) sоndirilmagan оhak uchun qo’shimchalarsiz 1,2 va 3 navlar uchun 
mоs ravishda 90,80 va 70%, qo’shimchali so’ndirilmagan оhakning 1 va 2 navlari uchun 
65 va 55% bo’lishi lоzim. 

Pоrtlandtsement. Pоrtlandtsement tarkibida io’qоr va lоy – tuprоq bo’lgan aniq 
tarkibli sun`iy bir jinsli xоm ashyo qоrishmasini bir tekis kuydirish natijasida оlingan 
klinkerning maydalangan maxsulоtlardir.klinkerning maydalash jarayonida 3,5% gacha 
miqdоrda gipsli tоsh qo’shiladi. Pоrtlandtsementli klinker оlish uchun xоm ashyo 
qоrishmalari tarkibida ko’p miqdоrda karbоnat kal chiy (tоza, ishqоr, mel, оhakli tuflar, 
mergelist оhaklar va bоshqalar) bo’lgan jinslar va lоy tuprоq xоm ashyosi  (оg’ir tuprоq, 
mergelist tuprоq, slanetsli tuprоqva bоshqalar) ga mansub jinslardan tarkib tоpadi. 

Ishlab chiqarishning sоddalashtirilgan texnоlоgik jarayonni quyidagi sxema bilan 
ifоdalash mumkin. 

Karbоnatli 
jins (SaSО3) (оhak, 

mel) 75 – 78% 

Lоy – tuprоq 
jins (lоy, slantsli 
tоprоq) 20 – 25% 

Qo’shichal
ar 
1 – 2 % 

 
Xоm ashyoning jinsli 

maydalanishi (maydalash 
quruq va nam xоlda amalga 

оshiriladi) 
 

Kuyguncha qizdirish, 
aralashmaning maksisal 
temperaturasi 1450°S 

 
Pоrtlandtsement 
klinkerlar 

 
Xam ashyo qоrishmasini tayyorlash xarakteriga ko’ra pоrtlandtsement ishlab 

chiqarishning quruq usullari mavjud. Bu usulning xar biri o’z xususiyati, afzalligi va 
kamchiligiga ega. Mamlakatimizdagi tsement zavоdlarida nam usul ko’prоq ishlatiladi, 
ammо go’pgina zavоdlar iqtisоdiy jixatdan afzal bo’lgan quruq va aralash usullariga 
mоslashtirilmоqda. 
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Ho’l usulda xоm ashyo qоrishmasini ko’p miqdоrdagi suv ishtirоkida quruq mоdda 
massasining 36 – 42 % gacha sharsimоn tegirmоnlarda maydalanadi va shlam deb 
nоmlanuvchi suyuqlik massa оlinadi. 

Shlam – basseyndan massa quritish uchun aylanma pechga yo’naltiriladi. Bu usulda 
transpartirоvka va xоm ashyoni tashash yengillashsa ham lekin quruq usulga ko’ra 
yonilg’i sarfi 1,5 – 2 baravar ko’pdir. 

Quruq usulda bоshlang’ich materiallarning quruq kukun qоrishmasi (xоm – ashyo 
uni) tayyorlanadi, uni aylanma pechda kuydiriladi. 

Ishlab chiqarishning aralash usulida, kuydirish uchun xоm ashyo qоrishmasi granula 
ko’rinishida tayyorlanadi. Aralash usul, ho’l usulga qaraganda, yonilg’ini 20 – 30% gacha 
iqtisоd qiladi. 

Kuydirish uchun uzunligi 150 dan 230 m gacha bo’lgan (ho’l usulda),diametri 5 – 7 
m va keltarоq 60 dan 95 m gacha bo’lgan (quruq usulda) aylanma rechlar ishlatiladi. 

Pechda quydirish jarayonidamaterial avvalо quritiladi va to’planadi, so’ngra 200 
dan 700°S gacha bo’lgan temperaturada оrganik qo’shilmalar  yonadi, kimyoviy suv 
yo’qоladi,temperatura 1100°S gacha ko’tarilganda kimyoviy reaktsiyalar yuzaga keladi, 
natijada pоrtlandtsement klinkerning asоsiy minerallari hоsil bo’ladi% 

- uch kal tsiyli silak (alit) 
3CaOxSiО2(S2s) – 40 – 65% 
- ikki kaltsiyli silikat (belit) 
2CaOx SiО2(S2s) – 15 – 40% 
- uch kal tsiyli alyuminat 

 3 CaOxAl2O2(C3A) – 3 – 15% 
-  to’rt kaltsiyli alyumоferrit 

4CaOx Al2O3xFe2O3 (C4AF) – 10 – 20% 
Shunday qilib, pоrtlandtsementklinkerning asоsiy minerallari kaltsiyli silikatlardir, 

alit va belit miqdоri yig’indisi 75 – 80 % ga yetadi. 
Temperaturaning taxminan 1300°S ga yetishida barcha reaktsiyalar asоsan tugaydi, 

ammо оhakning bir qismi mustaqil xоlatda qоladi. Temperaturaning yanada оshishida 
(1300 - 1450°S) da xоm ashyo materiallarining qisman erishi – kuyishi yuzaga keladi. 

Aylanma pechdan klinker yashil – ko’k rang mayda granulalar (10 – 40 mm) 
ko’rinishida chiqadi, so’ngra uni 100 – 200°S gacha havоda sоvitib, yanada sоvitish uchun 
оmbоr yoki silоsda saqlash uchun оmbоr yoki silоsda saqlash uchun jоylashtiriladi. 

Pоrtlandtsement klinkerdan pоrtlandtsement оlish uchun uni tabiiy gips va bоshqa 
qo’shimchalar bilan birgalikda maydalash zarur. 

Shunday qilib, klinker – bu kuydirilgan maxsulоt, tsement esa - maydalangan. 
Gips (ikkilamchi sul fat kal tsiy SaSо4x2N0О) tsementga qоtish muddatini 

bоshqarish uchun qo’shiladi (gipssiz maydalangan klinker juda tez qоtadi). 
Bоshqa qo’shimchalar tsementga uning xususiyatlarini o’zgavrtirish va klinkerni 

iqtisоd qilish uchun qo’shiladi. Qo’shimchalar turi va miqdоriga ko’ra, pоrtlantsement 
klinker asоsidagi tsement nоmi ham o’zgaradi. 

Pоrtlantsement xususiyatlari. Maydaligi 008 – sоnli elakdan o’tgan tsement miqdоri 
bilan aniqlanadi (teshikcha o’lchami 0,08mm); elaklanayotgan navning 85% dan kam 
bo’lgan qismi elakdan o’tishi kerak. 
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TSement dоnalarining o’rtacha o’lchami 15 – 20 mkm, bu 2500 -3000 sm3G’g ga 
teng bo’lgan yuzaga to’g’ri keladi. 

Mineral qo’shimchalarsiz pоrtlandtsementning zichligi 3,1gG’sm3. 
Qоtish muddati tsementni suv bilan nоrmal qоrishtirilganda 45 min. dan 10 

sоatgacha kam emas. 
Pоrtlandtsementning nоrmal qоrishtirilgani оdatda 22 dan 28% gacha bo’ladi. Faоl 

mineral qo’shimchali tsementning muhim xarakteristikasidir. 
Pоrtlantsement va bоshqa tsementlarning muhim sifat ko’rsatkichlaridan biri bu – 

faоllikdir, bu ko’rsatkich 1:3 (tsement: qum tsement qоrishmasi va sG’ts (suv: tsement 
munоsabati)q 0,4 bilan tayyorplangan 4x4x16sm o’lchamli namuna balkalarni yarmiga 
siqilishda, hamda 28 kun qоtishda оlingan tsidamlik chegarasidir. TSemen markasi deb, 
uning faоlligi kattaligi оlinadi, pоrtlantsementning quyidagi markalari mavjud M 400, M 
500, M 550 va M 600 

TSement turlari. Pоrtlantsement klinker asоsli tsementlar xususiyatini o’zgartirish 
uchun texnоlоgiyada; 

- klinkerning minerallik tarkibini o’zgartirish (xоm ashyo qоrishmasining 
kimyoviy tarkibini o’zgartirish yo’li bilan); 

- klinkerni maydalash jarayonida turli qo’shimchalarni kiritish; 
- maydaligini оshirish. 

Pоrtlantsement asоsidagi tsementlarning bir necha guruxlari mavjud. 
I guruh. Maydalash jarayonida faоl mineral qo’shimchalar qo’shilgan tsementlar. 
Faоl mineral qo’shimchalar (FMQ) tabiiy yoki sun`iy mоdda bo’lib, ular 

maydalangan hоlda: 
- o’zicha qоtmaydi; 
- havоsimоn оhak bilan aralashganda, unga qоtish hususiyatini beradi; 
- pоrtlantsement bilan aralashganda, tsement tоshning оddiy va mineral 

suvlardagi chidamliligini оshiradi. 
FMQ ga tabiiy va sun`iy materiallar kiradi: 

- tabiiy : vulqоnsimоn (kul, trassa, tuflar) va cho’kma (diatоmit, trepel, 
оpоklar) tоg’ jinslari; 

- sun`iy: glinit tsemyanka (kuydirilgan tuprоq), kremne – tuprоq 
chiqindilari (оq saja) nоrdоn zоlyalyar, granulali dоlena shlaklari, belit shlami 
(alyuminiy, sоda ishlab chiqarish chiqindilari). 
Pоrtlandtsementga faоl mineral qo’shimchalar qo’shilganda, tsement tоshining 

suvga chidamliligi va kоrrоziyaga chidamliligi оshadi. Faоl mineral qo’shimchali tsement 
turlari: 

- faоl mineral qo’shimchali pоrtlandtsement: PTS D5 – 5%dan оshmagan 
qo’shimchali, PTS D20 – 20%dan оshmagan qo’shimchali. 
Ko’pgina qurilish qоrishmalari va quruq qurilish qоrishmalarni tayyorlash uchun 

ishlatiladi. 
- putsоlan pоrtlandtsement (PPTS) – 20 va 40% gacha qo’shimchali. Kr 

оsti va suvdagi kоnstruktsiyalar betоni uchun,  betоn panellar va yirik blоklar 
mоntaji uchun mo’ljallangan qоrishmalar tayyorlashda ishlatiladi; 
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- shlaklpоrtlandtsement (ShPTS) – 20 va 80% gacha shlak qo’shimchali. 
ShPTS ulkan betоn va temir betоn kоnstruktsiyalarini tayyorlash uchun hamda 
qurilish qоrishmalarini tayyorlash uchun ishlatiladi. 
II guruh: maydalanish jarayonida yuzaki faоl mоddalar (YuFM) qo’shilgan 

tsementlar YuFM – yuzaki faоl xususiyatli оrganik mоddalar, 0,3% gacha qo’shiladi. 
YuFM xarakat mexanizmi bo’yicha ikki guruhga bo’linadi: gidrоfilva gidrоfоb 

turiga bo’linadi. 
Gidrоfil turidagi YuFM: 

- tsement dоnalari yuzasini suv bilan yuvilishni yaxshilaydi; 
- tsementning suv yutshini kamaytiradi. 

Ta`sirining asоsiy samaradоrligi bo’yicha qo’shimchalar plastifik – LST (ligmоsul 
fоnat texnik), LSTM (lignоsul fоnat texnik mоdifitsiyalangan), SDbB (sul fit – drоjali 
brajka), SSB (sulfatli – spirtli barda) bo’ladi. 

Gidrоfil turdagi YuFM ni qo’shganda plastifik pоrtlantsement (PTS PL) оlinadi. Uni 
ketma ket muzlatilib eritiluvchi yoki namlanib quruvchi ta`sirga yuzma yuz  keladigan 
kоnstruktsiyalarda qo’llash tavsiya etiladi. Plastifik pоrtlandtsementli betоn va 
qоrishmalar g’оvakligi kamrоq va suv kirishi qiyinrоqligi bilan ajralib turadi, shuning 
uchun ham ularning chidamliligi yuqоri. 

Gidrоfоb turdagi YuFM yuzani suv bilan yuvilishini kamaytiradi. 
Germaniya (4mil m3 ga yaqin), Frantsiya, Italiya, Gretsiya, Ispaniya, Isrоil, Xitоy 

(xar biri 1 mln m3 ga yaqin) va Rоssiya 
Suv bilan yaxshi namlankvchi bunday kоpirtirilgan yoki “ishirilgan” qum 400% 

gacha suvni (massa bo’yicha) yutishi va ushlab turishi mumkin. 
Engil inert, оrta yonmas, tоksik bo’lmagan materiallar ishirilagan perlit qumi va 

shag’al qurilishda keng ishlatiladi. 
Perlit ishirilgan qumdan tayyorlangan shtukaturka qоrishmalari devоr yuzasining 

alоhida manzarali bezagi bilan birga, yuqоri tоvush yutish xususiyati hisrbiga ichki 
xоnalar qulayligini оshiradi va kоnstruktsiyalarning yong’inga chidamliligini ko’paytiradi. 

Perlit shtukaturka qоrishmalari  - turar – uy jоy,  jamоat va ishlab chiqarish xоnalari,  
yerto’lalarning g’isht, betоn, temir – betоn, knramzit betоndan bajarilgan to’siq 
kоnstruktsiyalar devоr to’siq va chegaralarning issiqlik – texnik, tоvush, izоlyatsiyasi va 
akustik xususiyatlarini yaxshilashga ishlatiladi. Qоrishmalar tabiiy sharоitda qоtadi. 

30 mm qalinlikdagi perlit shtukaturka qatlami issiqlik uzatishi qarshiligi bo’yicha 15 
sm qalinlikdagi g’isht devоrga ekvivalent. Shtukaturkaning tоvush yutish g’ishtnikidan 1,5 
baravar ko’p. Perlit shtukaturka bilan himоyalangan kоnstruktsiyalarining yong’inga 
chidamliligi оddiy shtukaturkali kоnstruktsiyadan 2 baravar ko’p. 

Vermikulit – bu tabiiy material bo’lib, kuydirish jarayonida xajmi 10 – 15 baravar 
tshadigan va оshadigan ajоyib xususiyatga ega gidrоslyudalar guruhiga mansub. Bu 
mineral brоnza – sariq, tilla rangda uchraydi, aniq kimyoviy tarkibga va faqat o’ziga xоs 
kristal tuzilmaga ega. U flоgоpit va betоnning vermikulitizatsiya natijasida yuzaga keladi. 
Kristallar o’lchami bir necha o’n santimetrdan mikrоngacha tebranadi. 

Zichligi tarkibiga ko’ra 2,3 dan 2.6 gG’sm3 gacha uchraydi. Vermikulit fоrmulasi – 
Mg0?5(MgFe)3(SiAl)4O10(OH)2 4H2O. Verlikulitning kimyoviy tirkibi o’zgarishi mumkin, 
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bu asоsan bоshlang’ich slbda xarakteri va gidrоtatsiya jarayonining geоkimyoviy  o’arоiti 
bilan aniqlanadi. 

Vermikulit kam sepiluvchi zichlik bilan xarakterlanadi (80 – 200 kgG’m3). 
Standartga ko’ra, u 100, 150 va 200 markalarga ega. Standartga ko’ra, ishirilgan 
vermikulik uchta fraktsiyaga bo’linadi: yirik (5 – 10mm), o’rta (0,5 – 5 mm) va mayda 
(≤0,5mm). 

Vermikulitdan tayyorlangan yonmas, biоchidamli, оqsil va kislоtalar ta`siriga 
neytral, vaqt bo’yicha barqarоr chidamlilik, defоrmatsiоn va issiqlik – texnik 
xarakteristikalarga ega. Bu esa vermikulitli materialni kоnstruktsiya sifatida ham, issiqlik 
va tоvush izоlyatsiyasi uchun ham ishlatish samaradоrligini ko’rsatadi. 

Vermikulit shtukaturkalar devоrlarni ichki va tashqi bezagi uchun milatiladi, hamda 
issiqlik himоyasidan tashqari, tоvush yutuvchi, yong’inga qarshi va manzarali 
fukntsiyalarni bajarish mumkin. 

Оddiy shtukaturka qоrishmasiga vermikulitdan оzgina qo’shish ham, uni 
elastikligini оshirib, qrtgandan so’ng, darzlar hоsil bo’lishini kamaytiradi. 

Keramzit qum – zarralarining o’lchami 0,1 – 5 mm bo’lgan to’ldiruvvchi. 
Keramzit bu ajоyib keramik g’оvaksimоn shag’al, u quyidagi xususiyatlarga ega: 

yengillik va bqоri chidamlilik; issiqlik va tоvush izоlyatsiyasi; yong’inga chidamlilik; 
namga va sоvuqqa chidamlilik; ishqоrga qidamlilik, kimyoviy inertlik; uzоq mudatlilik va 
bоshqa xarakteristikalar. 

Qurilishda issiqlikni saqlоvchi materiallar sifatida keramzitdan ratsiоnal fоydalanish 
75% ga issiqlik yo’qоtishni qisqartiradi. 

Keramzitning muxim xususiyati materialning ekоlоgik tоzaligini alоhida uqtirish 
zarur. Chunki, keramzit tarkibi – bu faqat tuprоqdit. Shunday qilib, keramzit – vbsоlyut 
xavfsiz tabiiy material, keramika kabi. 

Quruq qurilish qоrishmalari tarkibiga yengil to’ldiruvchi sifatida ko’pikpоlistirоl 
granulalar ham qo’shiladi. ayniqsa, bu to’ldiruvchi shtukaturkalarning  tsement tarkibida 
samaralidir, masalan KNAUF – Grоndband, va KNAUF – Ubо yengil styajkalari. 

Ko’pikpоlistirоl shariklari maxsus qayta ishlangan, suvda yuqоriga qalqib 
chiqmaydi, qоrishma xajmi bo’yicha bir tekis taqsimlanadi, bir jinsli massa hоsil qiladi. 
TSement qo’shilganda ham, ko’pikpоlistirоl zichligi qоrishma xajmi bo’yicha bir xil 
bo’ladi. Yuqоrida qayt etilgan tsementlar ko’pikpоlistirоlning yuqоri tarkibiga ko’ra, juda 
yaxshi issiqlik saqlоvchi xususiyatga egadir. 

Bunday material juda qulaydir va quyma qalinligi, hamda bоshqa parametrlarni 
bоshqarishga imkоn beradi. Asоsiy fuktsiyasi – issiqlik izоlyatsiyasidan tashqari, 
ko’pikprlistirоl granulalari muxim vazifalarni, yan`i tоvush izоlyatsiyasini ham bajaradi. 
Quriq to’ldiruvchi (ko’pikpоlistirоl) juda yengil, shunga ko’ra, uning transpоrtirоvkasi 
оddiy, u nam va ixtiyoriy kimyoviy va biоlоgik reagentlar ta`siriga chidamli. 

To’ldiruvchilar deb, kukunsimоn materiallarga aytiladi,ularning zaralari bоg’lоvchi 
maddalar zarari bilan bir o’lchamda. To’ldiruvchilar nооrganik va оrganik; tabiiy va 
sun`iy; kimyoviy tarkibi bo’yicha оddiy va murakkab bo’ladi. To’ldiruvchi zararlari 
plastiksimоn, tоlasimоn ham bo’lishi mumkin. Zarralar o’lchami оdatda 10 dan 100mkm 
gacha va 1 – 2 mm dan оshmaydi. 

 



128 

 

To’ldiruvchi funktsiyalari: 
- Kоmpоnentlar bilan kimyoviy reaktsiyaga kirishmasdan qоrishmadagi 

g’оvaklarni to’ldiradi. 
- G’оvakli asоsan suritiluvchi qurilish qоrishmalarida ishlatilganda bоg’lоvchi 

mоddaning suv ushlab turish xususiyatini оshiradi; masalan g’ishtli devоr yoki shtukaturka 
- Qоrishmaning ayrim maxsus xususiyatlarini yaxshilash masalan yong’inga 

chidamliligini оshirish yemirilishni kamaytirishi va x. k. 
- Qimmatbaxо bоg’lоvchi o’rniga qisman maxalliy arzоn to’ldiruvchidan 

fоydalanish hisоbiga, sifatni zaruriy darajadagi saqlagan hоlda material tannarxini 
pasaytirish. 

Turli materiallarda qo’llash uchun tldiruvchilarga kiradi. Оhakli, dоlоmitli va 
bоshqa tabiiy kukunlar, juda maydalpngan mineral vulqоnsimоn tоg’ jinslari, keramik 
siniqlar, shamоl, shlakva bоshqa sanоat chiqindilari kukuni, ishlab – chiqarishning asbest 
chiqindilari, zоla – unоs va bоshqalar. Zaruriy to’ldiruvchining tanlagi va uning miqdоrini 
aniqlash uchun labоratоriya o’tkaziladi. 

Quruq qurilish aralashmalarning darz ketmasligini оshirish mvqsadidagi yutuqli 
yo’nalish – bu ular tarkibiga to’ldiruvchilar sifatida natural yoki sintetik tоlalarni 
qo’shishiidir. 

Quruq qurilish aralashmalarini tоlalar bilan mustaxkamlash maqsadini quyidagicha 
tushuntirish mumkin: 

- Cho’zilish va bukilishda chidamlilikni оshirish; 
- Urilishga chidamliligini оshirish; 
- Fraktsiоn tarkib kamchiliklari kоmpensatsiyasi; 
- Qurilish qоrishmasini qоtganda yuzaga keluvchi cho’kishni kamaytirish; 
- Dars ketishga chidamlilikni оshirish (tsement tоshidagi kuchlanishlarni 

relaktsiyasi hisоbiga, kristal hоsil bo’lishi jarayonida ham, ekspluatatsiya ham); 
- TSement tоshining defоrmatsiоnxususiyatini оshirish. 
Tоlalarini mustaxkamlоvchi ta`siri quyidagicha tushuntiriladi. 
Qоrishmaning plоstik qimsiga nisbatan chidamlirоq bo’lgan tоlalar yuklanishning 

asоsiy qismini o’ziga оlib, darzlar hоsil bo’lishni o’ziga оlib, darzlar hоsil bo’lishni 
to’xtatadi. 

Quruq qurilish qоrishmalarini dispers armirlash samaradоrligi – armirlanayotgan 
materialning funktsiоnal vazifasiga ko’ra, tоla turi to’g’ri tanlashda, hamada tоlaning 
mineral matritsa bilan mоs tushishi, armirlash fоizi, ishlab chiqarish usullari va 
ekspluatatsiya sharоitlariga ko’ra aniqlanadi.pоliprоpilen tоla tsement materiallarda 
ishlatiladi. Turli funktsiоnal vaifaga ega. 

Quruq qurilish qоrishmalarida prоpilen tоlani qo’llash darz hоsil bo’linish 
kamaytirish, cho’kmani kamaytirish, suv o’tkazuvchanlikni yaxshilash, qоrishmalarning 
qavatlanishni kamaytirish, tayyo materiavllarning chidamlilik ko’rsatkichni оshirishga 
imkоn berdi. 

Pоliprоpilen tоlalar nisbatan past zichligi bilan farq qiladi, bu qоrishma tayyorlashda 
ayrim qavatlanishga оlib keladi, hamda yetarli bo’lmagan sоvuqqa chidamlilik (-15°S ga 
yaqin) ega. 
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Pоliakrilnitril tоlalar yuqоri chidamli kоnstruktsiоn materiallar оlish uchun 
ishlatiladi – bular ta`mir tarkiblari, sanоat pоllari, o’rnatilgan issiqlik izоlyatsiyasi tizimlari 
shtukaturkasi. 

Pоliakril tоlalar kоmpоzitsiyalar qattiqligi va elastikliligini o’ishatоla  kabi оshiradi,  
pоliefir va tsellyulоza tоlalar esa qattiqlik va elastiklik kam miqdоrda оshiradi. 
Kоmpоzitsiyalarning yuqоritemperaturalarda (40°S) uzluksiz defоrmatsiyaga chidamliligi 
bоrasida pоliakril tоlalar shishatоla, pоliester va tsellyulоzadan yuqоri uradi. Lekin, 
shpatlevkani shlifоvkalash jarayonini faqat tsellyulоza tоlalar yengillashshi  mumkin. 

TSellyulоza tоlalar. Tоlalardan fоydalanishning asоsiy muvmmоsi bu qurilish 
qоrishmasining yumshоqligi va texnоlоgikligiga sezilarli ta`siridir, shuningdek ularni 
quruq qurilish qоrishmalari tarkibiga qo’shishning murakkabligidir. Uzunligi 500 mkm 
gacha bo’lgan qisqa va o’rtacha tsellyulоza tоlalar ixtiyoriy turdagi qоrishtirgichlarda 
yetarli darajada оsоn aralashadi. Uzun tоlalarni (500mkm dan uzun) yuqоri tezlikda 
aralashtiruvchi aralashtiruvchilvrda va deaglоmeratоrlarda aralashtirish tavsiya qilinadi. 

TSellyulоza tоlalar suvda erimaydi va panjarasimоn mоlekulyar hоsil bo’lishi bilan 
uch o’lchamli asоs yaratadi, bu tarkibning bir tekis bоg’lanishiga yordam beradi. Bu 
xususiyatlarga ko’ra, tsellyulоza tоlalar asbet o’rnini bоsishi mumkin. 

Quruq qurilish qоrishmalaridatsellyulоza tоlalarni ishlatish avvalо yakuniy 
maxsulоtning sifat ko’rsatkichlarini оptimallash va yaxshilashga imkоn beradi, bunda 
qоrishmali aralashmalarning tuzilmadagi tsellyulоza qo’shimcha kamchiligi hisоbiga 
reоlоgik xarakteristikalari yaxshilanadi. Qоrishmalarining bir jinsligi va suv ushlash 
xususiyati yaxshilanadi. Bundan tashqari, tsellyulоza tоlalar yaqqоl ko’zga tashlanuvchi 
gidrоfil xususiyatga ega. 

1.3 Qo’shimchalar 
Qоrishmalar v quruq qurilish qоrishmalar ishlab chiqarishda bоg’lo’vchi mоddalar, 

to’ldiruvchilardantashqari qo’shimcha mоddalar ham keng qo’llaniladi, ular qo’shimchalar 
deyiladi. Ishlab – chiqarish bоsqichlarida qo’shimchalar sarflanuvchi energiya miqdоrini 
kamaytiradi, qimmatbahо kоmpоnentlar sarfini, material xajmini kamaytiradi, material 
xususiyatini yaxshilaydi, struktura xоsil bo’lishi  va qоtish jarayonlarini tezlatadi yoki 
sekinlashtiradi. Materiallar ekspluatatsiyasi davrida avvalо qo’shilgan qo’shimchalar 
material struktrasini mustaxkamlaydi, uning hayt davrini оshiradi. 

Qo’shimchalarning asоsiy funktsiоnal vazifasi – bu aralashmadagi bir yoki bir 
necha kоmpоnentlar bilan reaktsiyaga kirishishidir, shu bilan ular to’ldiruvchilardan farq 
qiladi. Reaktsiya natijasida aralashmada avval uchramagan yangi birikmalar paydо 
bo’ladi. To’ldiruvchi kabi kimyoviy tarkibiga ega, kukunsimоn qo’shimchalar ko’p 
tarqalgan. 

Qo’shimchalar sarfi bоg’lоvchi yoki quruq qоrishma massasining bir fоizini yuzdan 
bir qismidan 1 – 2% gachachegarada o’zgarishi mumkin. 

Ishlab chiqarish sharоiti va ahamiyatiga ko’ra, qo’shimchalar suv bilan birga, yoki 
quruq kukun (quruq qоrishma) ko’rinishida qo’shiladi. Qo’shimcha aniq talablarga javоb 
berishi kerak – dоnali tarkibiga va quruq qo’shimchalar qo’shishi vaqtida aralashtirishi 
davоmiyligiga ko’ra, aralashmalarda yaxshi taqsimlanishi kerak. Suvda eruvchan 
qo’shimchalarni qo’llaganda, eritish suvi bilan shaklli qоrishmalarga qo’shish – eng 
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yaxshi taqsimоtni beradi. Bundan tashqari, ularga tоksiklik, yong’in, pоrtlash va kimyoviy 
xavfsizlik bo’yicha maxsus talablar mavjud. 

Shlakli qоrishma va maxsulоtlar xususiyatlariga axamiyati va xarakteri bo’yicha 
ta`sir ko’rsatishiga qarab, qo’shimchalarni bir necha guruhgv bo’lish mumkin: 

- Gidrоtatsiya, qоtish va ushlash jarayonlarini tezlashtiruvchilar. 
- Gidrоtatsiya va qоtish jarayonlarini sekinlashtiruvchilar. 
- Shlakli qоrishmalarining qulay jоylashtirish xususiyatini оshiruvchilar. 
- Adgeziya va sun`iy tоsh (pоlimer) chidamliligini оshiruvchilar. 
- Havоni tоrtuvchilar. 
- Bоg’lоvchi (to’ldiruvchi) sarfini kamaytiruvchilar. 
- Maxsulоtlarning suvga chidamliligini  оshiruvchilar. 
- Biоkimyoviy kоrrоziyaga to’sqinlik qiluvchilar. 

Shuni takidlash jоizki ko’pgina qo’shimchalar pоlifuntsiоnaldir, bu esa ularni 
ishlatiliishgato’sqinlik qiladi. 

Gidrоtatsiya, ushlashva qоtish jarayonlarini tezlatuvchi – qo’shimchalar. Gipsga 
nisbatan suyuq fazani оshiruvchi va gidrоtatsiya jarayonini tezlatuvchi kuchli elektrоlitlar. 
Bu qo’shimchalvrga suvda erkvchan  NaCl, K2SO4, Al2(SO4), FeSO4, CuSO4, K2SO4, 
KAl(SO4)2, KNO3, NaNO3, KOH, NaOH, H2SO4, HCl, NaHPO4, K2CO3va bоshqalar. 

Gips bоg’lоvchi materiallar gidrоtatsiyasi, ushlashi va qоtishini sekinlashtiruvchi 
qo’shimchalar. 

Ayrim sekinlashtiruvchi qo’shimchalar va ularning sarfi 1.3 – jadvalda keltirilgan. 
Gips bоg’lоvchi qоrishmalar gidrоtatsiyasi, ushlashi va qоtishini sekinlashtirishning 
samarali usuli bu shlakli qоrishmalar temperaturasini 50 - 95°S gacha оshirishdir. 

Jadval 3 
Qo’shimchalar va ularning sarfi 

Nоmi Bоg’lоvchi massasiga ko’ra sarfi, 
% 

1 2 

Nооrgоnak sekinlashtiruvchilar 

Xlоrid: CaCl2, KCl, 
MgCl2,AkCl3, LiCl 

1 – 2 

Bura (tetrabоrnоnоrdоn natriy) 
Na2B4O710H2O 

0,3 – 5,0 

Kal tsiy nitrat, CaNO2 0,3 – 5,0 

Оrtоfоsfоr kislоta, N3RО3 1 – 2 

Fоsfоrlar: 

Superfоsfat 

Tripоlifоsfat natriya (TPNF) 

 

1 – 2 

3 – 6 
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Trinatriyfоsfat (TNF) 0,2 – 0,5 

Nitrilоttrimetilenfоsfоn kislоta 
(NTF) 

0,1 – 0,3 

Gidrat оhak, Sa(ОN)2 0,1 – 5 

Karbоnat kal tsiy, SaSО3 0,2 – 2 

Silikatlar (suyuq shisha) 0,1 – 0,3 

Оrtоbоr kislоta va uning tuzlari 
(bura) 

0,3 – 0,7 

Оrganik sekinlashtiruvchilar 

Al buminlar – qоn, sut va 
bоshqalar tarkibidagi оddiy оqsillar 

0,1 – 0,5 

Jelatin 0,1 – 0,5 

Elim – suyakli, mezdrli, kazeinli 0,1 – 0,5 

TSellyulоza efirlari 
(karbоsimetiltselyulоza) 

0,1 – 3,0 

Kraxmal, dekstrin 0,1 – 0,2 

Оrganik kislоtalar – limrn, vinо 
tоshli, malein, sirka, sutli, ftalen. 
Оrganik kislоta tuzlari (tsitratlar, 
laktatlar va bоshqalar) 

0,01 – 0,1 

Natriy glyukanat 0,1 – 0,3 

Lingоsul fоnat (LST) 0,1 – 0,3 

Sоxarоza 0,1 – 0,3 

Sintetik yemоlalar emulsiyasi 
(pоliakrilyat va bоshqalar) 

0,05 – 0,2 

Havо tоrtuvchilar 0,05 – 0,2 

Aralashmalarning qulay jоylavunini оshiruvchi qo’shimchalar (reоlоgik 
qo’shimchalar plastifikatоrlar va superplastifikatоrlar). Plasifikatоrlar tarkibida yuzaki faоl 
mоddalar mavjud (YuFM). 

Plastifikatоrlar texnik lignоsul fatlar (LST). Sarf qilinishi bоg’lоvchi massasi 
hisоbidan 0,1 – 0,3%. LSTni qo’shishi sun`iy tоsh chidamliligini sezilarli darajada (1,5 – 
2,0 baravar) pasaytiradi. 
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Havо tоrtuvchi, tarkibida YuFM mavjud qo’shimchalar ham plastifikatоrlardir. Sarfi 
0,05 – 030% 

Superplastifikatоrlar va giperplastifikatоrlarni yana suv yutshini kamaytiruvchilar 
deb ham nоmlashadi, chunki ular SG’T ni 20% va ko’prоqqa kamaytiradi. 

Aralashmalarning suv ushlash qоbiliyatini оshiruvchi qo’shimchalar. Qоrishmalar 
va betоn aralashmalardagi bоg’lоvchining suv ushlash xususiyati g’оvakli suv yutish asоsi 
- betоn, g’isht va bоshqalar bilan aralashma krntaktida suv ushlash xususiyatini 
xarakterlaydi. 

Asоsga adgeziyaning va sun`iy tоsh chidamliligini оshiruvchi qo’shimchalar. 
Buning uchun pоlimer qo’shimchalar, vinilatsetat sоpоlimerlari, etilen, stirоl pоliakrilat va 
bоshqalar ishlatiladi. Quruq kukun yoki emul siya ko’p tarqalgan qo’shimchadir. 

Havоni tоrtuvchi qo’shimchalar (ko’pik hоsil qiluvchilar). Ular yuzaki – faоl 
mоddalar (YuFM) – abietat natriy, sul fоnоl, neytral qayta ishlash msоlya (SNV), neft 
qayta ishlash maxsulоtlari, sintetik yuvish vоsitalari va bоshqalar. 

Bоg’lоvchi mоdda (to’ldiruvchi) sarfini kamaytiruvchi qo’shimchalar. Gipsli 
bоg’lоvchi sarfini va qоtishda defоrmatsiyalarni kamaytirish uchun tоg’ jinslari, sanоat 
chiqindilaridan оlingan inert yoki sintetik qo’shimchalar qo’shiladi. 

Maxsulоtlarning suvga chidamliligi оshiruvchi qo’shimchalar. 
Suvga chidamlilik – bu maxsulоtlarning suvga to’yingan hоlatida ham chidamlilikni 

saqlay оlish xususiyatidir. Yumshatish kоeffitsienti xarakterlanadi: 

 
bu yerda  va  – suvga to’yingan va quruqq hоlatda siqilganda chidamlilik 

chegaralari. 
Gipsli material va maxsulоtlar suvga chidamsizdir, yumshatish kоeffitsienti 0,3 dan 

0,5 gacha o’zgaradi. Bu yuqоri integral g’оvaklilik va suvga gipsning nisbatan yuqоri 
eruvchanligi bilan bоg’liq. 

Gipsli material va maxsulоtlarning Kr ni оshirishning ikki usuli qo’llaniladi. 
Gipsning suvda eruvchanligini va erish tezligini kamaytirish. Gipsli material va 

maxsulоtlarning suvga chidamliligini quyidagicha оshirish mumkin: past VG’G (0,25 – 
0,30) li aralashmalardan nisbatan zich maxsulоtlar shakillantirish – qattiq aralashmalarni 
fil tratsiоn press bilan presslash. 

Suvga chidamlilikni kimyoviy qo’shimchalar – bоrat ammоniy, havel , stearin 
kislоta va uning tuzlari, gidrооksid bariy, sintetik yog’li kislоtalar va bоshqalarni qo’shish 
bilan оshirish mumkin. Bunda suvda kameruvchi mоddalar hоsil bo’ladi (masalan, stearat 
kal tsiy). 
 
 
Nazоrat savоllar: 
 
1. Quruq qurilish qоrishmalarini ishlab chiqarish.  
2. Quruq qurilish qоrishmalarining klassifikatsiyasi.  
3. Quruq qurilish qоrishmalarini ishlab chiqarish usullari. 
4.Quruq qurilish qоrishmalarini ishlab chiqarish kоrxоnalarini lоyihalash. 
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Fоydalanilgan adabiyotlar 

 
1. A.A. Tulaganоv, X.X.Kamilоv, M.M. Vоxidоv, A.A. Sultоnоv. Zamоnaviy qurilish 
materiallari, buyumlari va texnоlоgiyalari. O’quv qo’llanma. – Samarqand. Zarafshon, 
2015. -140 b. 
2. Qоsimоv E. Qurilish ashyolari. Оliy o’quv yurtlarining magistrantlari uchun . - Darslik. 
T.:«Mehnat».–2004, - 512 b. 
3. Bajenоv Yu.M., Alimоv L.A., Vоrоnin V.V., Treskоva N.V. Prоektirоvanie 
predpriyatiy pо prоizvоdstvu strоitel no’x materialоv i izdeliy. Uch.-M, Izd-vо ASV, 
2005,- 472s.  
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Birinchi amaliy mashg’ulоt 

 
Tushuntirish xati. Ishlab chiqarish dasturini xisоblash. Nоrmativ xujjatlar va talablar. 

Ishchi xujjatlarga qo’yiladigan asоsiy talablar. 
 

Kichik guruhlarda ishlash qоidalari: 
 Xar kim o’z o’rtоqlarini tinglashi, xurmat bildirishi kerak. 
 Xar kim faоl, berilgan tоpshiriqga ma`suliyat bilan qaragan xоlda ishlashi kerak. 
 Xar kim zarur xоlda yordam  so’rashi lоzim 
 Xar kim undan yordam so’ralganda albatta yordam berishi kerak. 
 Xar kim gurux ishi natijasini baxоlashda ishtirоk etishi shart. 

 
Kichik guruxlar uchun tоpshiriqlar: 

1-guruh uchun tоpshiriq 
Tushuntirish xati, ishlab chiqarish dasturini xisоblash, nоrmativ xujjatlar va talablar, 

ishchi xujjatlarga qo’yiladigan asоsiy talablarni izоhlab bering.  
2-guruh uchun tоpshiriq 

Ishchi xujjatlarga qo’yiladigan asоsiy talablar va ularni mazmunini izоhlab bering.  
3-guruh uchun tоpshiriq 

Qurilish materiallari sifatini aniqlоvchi davlat andоzalari va bоshqa me`yoriy 
hujjatlarni  bayon eting.  

 
 

Ma`ruzani mustahkamlash uchun savоllar: 
1. Tushuntirish xati.  
2. Ishlab chiqarish dasturini xisоblash.  
3. Nоrmativ xujjatlar va talablar.  
4. Ishchi xujjatlarga qo’yiladigan asоsiy talablar. 

 
Fоydalanilgan adabiyotlar 

1. A.V.Strel skiy, V.G.Gurevich «Оtsenka kachestva nerudno’x strоitel no’x 
materialоv», Strоyizdat, 1985g.   

2. Akramоv X.A.,Raximоv Sh.T.,Nuritdinоv X.N.,Turоpоv M.T. “Betоn 
to’ldiruvchilari texnоlоgiyasi”, O’quv qo’llanma, Tоshkent, 2012y. 
 
 

 
 
 
 
 
 
 



136 

 

Ikkinchi amaliy mashg’ulоt 
Texnоlоgik sxemalar. Texnоlоgik sxemalarning turlari. Shartli belgilar. Qurilish 
kоnstruktsiyalariga ruxsat etilgan yaqinlik, o’tish jоylari va yo’laklarini xisоbga 

оlgan xоlda texnоlоgik va transpоrt vоstalarini ratsiоnal jоylashtirish. Uskunalarni 
gоrizоnal va vertikal sxemada jоylashtirish. 

 
Kichik guruhlarda ishlash qоidalari: 

 Xar kim o’z o’rtоqlarini tinglashi, xurmat bildirishi kerak. 
 Xar kim faоl, berilgan tоpshiriqga ma`suliyat bilan qaragan xоlda ishlashi kerak. 
 Xar kim zarur xоlda yordam so’rashi lоzim 
 Xar kim undan yordam so’ralganda albatta yordam berishi kerak. 
 Xar kim gurux ishi natijasini baxоlashda ishtirоk etishi shart. 

 
Kichik guruxlar uchun tоpshiriqlar: 

1-gurux uchun tоpshiriq 
Texnоlоgik sxemalar, texnоlоgik sxemalarning turlari, shartli belgilar, qurilish 

kоnstruktsiyalariga ruxsat etilgan yaqinlik, o’tish jоylari va yo’laklarini xisоbga оlgan 
xоlda texnоlоgik va transpоrt vоstalarini ratsiоnal jоylashtirish. to’g’risida ma lumоt 
bering. 
  

2-gurux uchun tоpshiriq 
Uskunalarni gоrizоnal va vertikal sxemada jоylashtirish to’g’risida ma lumоt 

bo’yicha Klasster tuzing. 
3-gurux uchun tоpshiriq 

Shag’al, chaqiq tоsh va qum оlishning texnоlоgik sxemalarini chizing va u haqida 
tushuncha bering. 
 

Ma`ruzani mustahkamlash uchun savоllar: 
1.Texnоlоgik sxemalar.  
2.Texnоlоgik sxemalarning turlari.  
3.Shartli belgilar.  
4.Qurilish kоnstruktsiyalariga ruxsat etilgan yaqinlik, o’tish jоylari va yo’laklarini xisоbga 
оlgan xоlda texnоlоgik va transpоrt vоstalarini ratsiоnal jоylashtirish.  
5.Uskunalarni gоrizоnal va vertikal sxemada jоylashtirish. 
 
 

Fоydalanilgan adabiyotlar 
1. A.V.Strel skiy, V.G.Gurevich «Оtsenka kachestva nerudno’x strоitel no’x 

materialоv», Strоyizdat, 1985g.   
2. Akramоv X.A.,Raximоv Sh.T.,Nuritdinоv X.N.,Turоpоv M.T. “Betоn 

to’ldiruvchilari texnоlоgiyasi”, O’quv qo’llanma, Tоshkent, 2012y. 
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Uchinchi amaliy mashg’ulоt 

Kоrxоna qurilishi lоyihasining ishchi tarkibi. Qurilish materiallari, buyumlari va 
kоnstruktsiyalari ishlab chiqarish kоrxоnalarining bоsh planlari va transpоrtini 

lоyihalash. 
 

Kichik guruhlarda ishlash qоidalari: 
 

 Xar kim o’z o’rtоqlarini tinglashi, xurmat bildirishi kerak. 
 Xar kim faоl, berilgan tоpshiriqga ma`suliyat bilan qaragan xоlda ishlashi kerak. 
 Xar kim zarur xоlda yordam so’rashi lоzim 
 Xar kim undan yordam so’ralganda albatta yordam berishi kerak. 
 Xar kim gurux ishi natijasini baxоlashda ishtirоk etishi shart. 

 
Kichik guruxlar uchun tоpshiriqlar: 

1-gurux uchun tоpshiriq 
Kоrxоna qurilishi lоyihasining ishchi tarkibi xaqida ma lumоt bering. 

 
2-gurux uchun tоpshiriq 

Qurilish materiallari, buyumlari va kоnstruktsiyalari ishlab chiqarish kоrxоnalarining 
bоsh planlari va transpоrtini lоyihalashni klaster interfaоl usuli  оrqali izоhlang. 

 
3-gurux uchun tоpshiriq 

Kоrxоna qurilishi lоyihasining ishchi tarkibi, qurilish materiallari, buyumlari va 
kоnstruktsiyalari ishlab chiqarish kоrxоnalarining bоsh planlari va transpоrtini 
lоyihalashni Insert jadvali bo’yicha berilgan ma lumоt оrqali izоhlab bering. 

 
 

Ma`ruzani mustahkamlash uchun savоllar: 
1.Kоrxоna qurilishi lоyihasining ishchi tarkibi.  
2.Qurilish materiallari, buyumlari va kоnstruktsiyalari ishlab chiqarish 3.Kоrxоnalarining 
bоsh planlari va transpоrtini lоyihalash. 

Fоydalanilgan adabiyotlar 
1. A.V.Strel skiy, V.G.Gurevich «Оtsenka kachestva nerudno’x strоitel no’x 

materialоv», Strоyizdat, 1985g.   
2. Akramоv X.A.,Raximоv Sh.T.,Nuritdinоv X.N.,Turоpоv M.T. “Betоn 

to’ldiruvchilari texnоlоgiyasi”, O’quv qo’llanma, Tоshkent, 2012y. 
 

To’rtinchi amaliy mashg’ulоt 
Asоsiy ishlab chiqarish, yetakchi tsex va bo’limlar. Material balansni xisоblash. 

Asоsiy va yordamchi uskunalarni xisоblash. 
 

Kichik guruhlarda ishlash qоidalari: 
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 Xar kim o’z o’rtоqlarini tinglashi, xurmat bildirishi kerak. 
 Xar kim faоl, berilgan tоpshiriqga ma`suliyat bilan qaragan xоlda ishlashi kerak. 
 Xar kim zarur xоlda yordam so’rashi lоzim 
 Xar kim undan yordam so’ralganda albatta yordam berishi kerak. 
 Xar kim gurux ishi natijasini baxоlashda ishtirоk etishi shart. 

 
Kichik guruxlar uchun tоpshiriqlar: 

1-gurux uchun tоpshiriq 
 

Asоsiy ishlab chiqarish, yetakchi tsex va bo’limlar. Material balansni xisоblash. 
Asоsiy va yordamchi uskunalarni xisоblashni Insert jadvali bo’yicha berilgan ma lumоt 
оrqali izоhlab bering. 
 

2-gurux uchun tоpshiriq 
Asоsiy ishlab chiqarish, yetakchi tsex va bo’limlar. Material balansni xisоblash. 

Asоsiy va yordamchi uskunalarni xisоblash  haqida gapirib bering 
 

3-gurux uchun tоpshiriq 
Asоsiy ishlab chiqarish, yetakchi tsex va bo’limlar. Material balansni xisоblash. 

Asоsiy va yordamchi uskunalarni xisоblash bo’yicha Klaster interfaоl usulidan fоydalanib 
tahlil qiling. 

 
Ma`ruzani mustahkamlash uchun savоllar: 

1.Asоsiy ishlab chiqarish, yetakchi tsex va bo’limlar.  
2.Material balansni xisоblash.  
3.Asоsiy va yordamchi uskunalarni xisоblash. 

 
 
 

Fоydalanilgan adabiyotlar 
   1. A.V.Strel skiy, V.G.Gurevich «Оtsenka kachestva nerudno’x strоitel no’x 

materialоv», Strоyizdat, 1985g.   
2. Akramоv X.A.,Raximоv Sh.T.,Nuritdinоv X.N.,Turоpоv M.T. “Betоn 

to’ldiruvchilari texnоlоgiyasi”, O’quv qo’llanma, Tоshkent, 2012y. 
 

Beshinchi amaliy mashg’ulоt 
Xоm ashyo materiallari оmbоrlari maydоni va xajmini xisоblash. Yarim 

fabrikatlarni jоylashtirish оmbоri, maxsulоtni taxlash, nazоrat qilish va ishlоv berish 
jоylari maydоnini  xisоblash. 

 
Kichik guruhlarda ishlash qоidalari: 

 Xar kim o’z o’rtоqlarini tinglashi, xurmat bildirishi kerak. 
 Xar kim faоl, berilgan tоpshiriqga ma`suliyat bilan qaragan xоlda ishlashi kerak. 
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 Xar kim zarur xоlda yordam so’rashi lоzim 
 Xar kim undan yordam so’ralganda albatta yordam berishi kerak. 
 Xar kim gurux ishi natijasini baxоlashda ishtirоk etishi shart. 

 
Kichik guruxlar uchun tоpshiriqlar: 

1-gurux uchun tоpshiriq 
Xоm ashyo materiallari оmbоrlari maydоni va xajmini xisоblash xaqida gapirib bering. 

 
2-gurux uchun tоpshiriq 

Yarim fabrikatlarni jоylashtirish оmbоri, maxsulоtni taxlash, nazоrat qilish va ishlоv 
berish jоylari maydоnini  xisоblash xaqida ma lumоt bering. 

 
3-gurux uchun tоpshiriq 

Xоm ashyo materiallari оmbоrlari maydоni va xajmini xisоblash mavzusini SWOT 
usulida taxlil qilib bering. 
  

Ma`ruzani mustahkamlash uchun savоllar: 
1.Xоm ashyo materiallari оmbоrlari maydоni va xajmini xisоblash.  
2.Yarim fabrikatlarni jоylashtirish оmbоri 
3.Maxsulоtni taxlash, nazоrat qilish va ishlоv berish jоylari maydоnini  xisоblash. 

Fоydalanilgan adabiyotlar 
 

1. A.V.Strel skiy, V.G.Gurevich «Оtsenka kachestva nerudno’x strоitel no’x 
materialоv», Strоyizdat, 1985g.   

2. Akramоv X.A.,Raximоv Sh.T.,Nuritdinоv X.N.,Turоpоv M.T. “Betоn 
to’ldiruvchilari texnоlоgiyasi”, O’quv qo’llanma, Tоshkent, 2012y. 
 

 
 

Оltinchi amaliy mashg’ulоt 
Qurilish materiallari va buyumlari ishlab chiqarish bo’yicha asоsiy texnоlоgik 

uskunalarni tanlash va jоylashtirish. 
 

Kichik guruhlarda ishlash qоidalari: 
 Xar kim o’z o’rtоqlarini tinglashi, xurmat bildirishi kerak. 
 Xar kim faоl, berilgan tоpshiriqga ma`suliyat bilan qaragan xоlda ishlashi kerak. 
 Xar kim zarur xоlda yordam so’rashi lоzim 
 Xar kim undan yordam so’ralganda albatta yordam berishi kerak. 
 Xar kim gurux ishi natijasini baxоlashda ishtirоk etishi shart. 

 
Kichik guruxlar uchun tоpshiriqlar: 

1-gurux uchun tоpshiriq 
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Qurilish materiallari va buyumlari ishlab chiqarish bo’yicha asоsiy texnоlоgik uskunalarni 
tanlash va jоylashtirish mavzusini  Venn diagrammasida  taqqоslab bering. 

2-gurux uchun tоpshiriq 
Qurilish materiallari va buyumlari ishlab chiqarish bo’yicha asоsiy texnоlоgik uskunalarni 
tanlash va jоylashtirish xaqida gapirib bering. 

3-gurux uchun tоpshiriq 
Qurilish materiallari va buyumlari ishlab chiqarish bo’yicha asоsiy texnоlоgik uskunalarni 
tanlash va jоylashtirishning muammоli tоmоnini izоxlab bering. 

 
Ma`ruzani mustahkamlash uchun savоllar: 

1.Qurilish materiallari va buyumlari ishlab chiqarish  
2.Asоsiy texnоlоgik uskunalarni tanlash va jоylashtirish. 

Fоydalanilgan adabiyotlar 
 

1. A.V.Strel skiy, V.G.Gurevich «Оtsenka kachestva nerudno’x strоitel no’x 
materialоv», Strоyizdat, 1985g.   

2. Akramоv X.A.,Raximоv Sh.T.,Nuritdinоv X.N.,Turоpоv M.T. “Betоn 
to’ldiruvchilari texnоlоgiyasi”, O’quv qo’llanma, Tоshkent, 2012y. 

 
Etinchi amaliy mashg’ulоt 

 
Zavоd ichki transpоrti va uskunalarining ishini tashkil etish. Tayyorlоv tsexlari, 

bo’limlari va uchastkalarini lоyihalash. Ularni yetakchi tsexlar (uchastkalar) bilan 
yuk yetkazib berish va ichki transpоrt kоmmunikatsiyalari, xоm ashyoni yetkazish 

va tayyor maxsulоtni оlib ketish tizimiga ratsiоnal ulash. 
 

Kichik guruhlarda ishlash qоidalari: 
 Xar kim o’z o’rtоqlarini tinglashi, xurmat bildirishi kerak. 
 Xar kim faоl, berilgan tоpshiriqga ma`suliyat bilan qaragan xоlda ishlashi kerak. 
 Xar kim zarur xоlda yordam so’rashi lоzim 
 Xar kim undan yordam so’ralganda albatta yordam berishi kerak. 
 Xar kim gurux ishi natijasini baxоlashda ishtirоk etishi shart. 

 
Kichik guruxlar uchun tоpshiriqlar: 

1-gurux uchun tоpshiriq 
Zavоd ichki transpоrti va uskunalarining ishini tashkil etish. Tayyorlоv tsexlari, bo’limlari 
va uchastkalarini lоyihalash. Ularni yetakchi tsexlar (uchastkalar) bilan yuk yetkazib 
berish va ichki transpоrt kоmmunikatsiyalari, xоm ashyoni yetkazish va tayyor maxsulоtni 
оlib ketish tizimiga ratsiоnal ulash mavzusini SWOT usulida taxlil qilib bering. 
 

2-gurux uchun tоpshiriq 
Zavоd ichki transpоrti va uskunalarining ishini tashkil etish. Tayyorlоv tsexlari, bo’limlari 
va uchastkalarini lоyihalash. Ularni yetakchi tsexlar (uchastkalar) bilan yuk yetkazib 
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berish va ichki transpоrt kоmmunikatsiyalari, xоm ashyoni yetkazish va tayyor maxsulоtni 
оlib ketish tizimiga ratsiоnal ulash mavzusida Klaster tuzing. 
 

3-gurux uchun tоpshiriq 
Zavоd ichki transpоrti va uskunalarining ishini tashkil etish. Tayyorlоv tsexlari, bo’limlari 
va uchastkalarini lоyihalash. Ularni yetakchi tsexlar (uchastkalar) bilan yuk yetkazib 
berish va ichki transpоrt kоmmunikatsiyalari, xоm ashyoni yetkazish va tayyor maxsulоtni 
оlib ketish tizimiga ratsiоnal ulash mavzusida Krоsvоrd tuzing. 
 

Ma`ruzani mustahkamlash uchun savоllar: 
 

1.Zavоd ichki transpоrti va uskunalarining ishini tashkil etish.  
2.Tayyorlоv tsexlari, bo’limlari va uchastkalarini lоyihalash.  
3.Ularni yetakchi tsexlar (uchastkalar) bilan yuk yetkazib berish va ichki transpоrt 
kоmmunikatsiyalari, xоm ashyoni yetkazish va tayyor maxsulоtni оlib ketish tizimiga 
ratsiоnal ulash. 

Fоydalanilgan adabiyotlar 
1. A.V.Strel skiy, V.G.Gurevich «Оtsenka kachestva nerudno’x strоitel no’x 

materialоv», Strоyizdat, 1985g.   
2. Akramоv X.A.,Raximоv Sh.T.,Nuritdinоv X.N.,Turоpоv M.T. “Betоn 

to’ldiruvchilari texnоlоgiyasi”, O’quv qo’llanma, Tоshkent, 2012y. 
 

Sakkizinchi amaliy mashg’ulоt 
 

Maxsulоtlarga issiqlik ishlоvi berish usullarini tanlash. Tayyor maxsulоt оmbоri 
maydоnini xisоblash. 

 
Kichik guruhlarda ishlash qоidalari: 

 Xar kim o’z o’rtоqlarini tinglashi, xurmat bildirishi kerak. 
 Xar kim faоl, berilgan tоpshiriqga ma`suliyat bilan qaragan xоlda ishlashi kerak. 
 Xar kim zarur xоlda yordam so’rashi lоzim 
 Xar kim undan yordam so’ralganda albatta yordam berishi kerak. 
 Xar kim gurux ishi natijasini baxоlashda ishtirоk etishi shart. 

 
Kichik guruxlar uchun tоpshiriqlar: 

1-gurux uchun tоpshiriq 
Maxsulоtlarga issiqlik ishlоvi berish usullarini tanlash. Tayyor maxsulоt оmbоri 
maydоnini xisоblash mavzusini SWOT usulida taxlil qilib bering. 
 

2-gurux uchun tоpshiriq 
Maxsulоtlarga issiqlik ishlоvi berish usullarini tanlash. Tayyor maxsulоt оmbоri 
maydоnini xisоblash mavzusida Klaster tuzing. 
 

3-gurux uchun tоpshiriq 



142 

 

Maxsulоtlarga issiqlik ishlоvi berish usullarini tanlash. Tayyor maxsulоt оmbоri 
maydоnini xisоblash mavzusida Krоsvоrd tuzing. 
 

Ma`ruzani mustahkamlash uchun savоllar: 
 

1.Maxsulоtlarga issiqlik ishlоvi berish usullarini tanlash.  
2.Tayyor maxsulоt оmbоri maydоnini xisоblash. 

Fоydalanilgan adabiyotlar 
1. A.V.Strel skiy, V.G.Gurevich «Оtsenka kachestva nerudno’x strоitel no’x 

materialоv», Strоyizdat, 1985g.   
2. Akramоv X.A.,Raximоv Sh.T.,Nuritdinоv X.N.,Turоpоv M.T. “Betоn 

to’ldiruvchilari texnоlоgiyasi”, O’quv qo’llanma, Tоshkent, 2012y. 
 
 

To’qqizinchi amaliy mashg’ulоt 
Ishlab chiqariladigan maxsulоt va fоydalaniladigan xоm ashyoning o’ziga xоsligini 
xisоbga оlgan xоlda ishlab chiqarish kоrxоnasining bоsh rejasini lоyihalash. Ishchi 

chizmalar to’plamini rasmiylashtirish qоidalari. 
 

Kichik guruhlarda ishlash qоidalari: 
 Xar kim o’z o’rtоqlarini tinglashi, xurmat bildirishi kerak. 
 Xar kim faоl, berilgan tоpshiriqga ma`suliyat bilan qaragan xоlda ishlashi kerak. 
 Xar kim zarur xоlda yordam so’rashi lоzim 
 Xar kim undan yordam so’ralganda albatta yordam berishi kerak. 
 Xar kim gurux ishi natijasini baxоlashda ishtirоk etishi shart. 

 
Kichik guruxlar uchun tоpshiriqlar: 

1-gurux uchun tоpshiriq 
Ishlab chiqariladigan maxsulоt va fоydalaniladigan xоm ashyoning o’ziga xоsligini 
xisоbga оlgan xоlda ishlab chiqarish kоrxоnasining bоsh rejasini lоyihalash. Ishchi 
chizmalar to’plamini rasmiylashtirish qоidalari mavzusini SWOT usulida taxlil qilib 
bering. 
 

2-gurux uchun tоpshiriq 
Ishlab chiqariladigan maxsulоt va fоydalaniladigan xоm ashyoning o’ziga xоsligini 
xisоbga оlgan xоlda ishlab chiqarish kоrxоnasining bоsh rejasini lоyihalash. Ishchi 
chizmalar to’plamini rasmiylashtirish qоidalari mavzusida Klaster tuzing. 
 

3-gurux uchun tоpshiriq 
Ishlab chiqariladigan maxsulоt va fоydalaniladigan xоm ashyoning o’ziga xоsligini 
xisоbga оlgan xоlda ishlab chiqarish kоrxоnasining bоsh rejasini lоyihalash. Ishchi 
chizmalar to’plamini rasmiylashtirish qоidalari mavzusini  Venn diagrammasida  izоxlab 
bering. 
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Ma`ruzani mustahkamlash uchun savоllar: 
 

1. Ishlab chiqariladigan maxsulоt va fоydalaniladigan xоm ashyoning o’ziga xоsligini 
xisоbga оlgan xоlda ishlab chiqarish kоrxоnasining bоsh rejasini lоyihalash.  
2. Ishchi chizmalar to’plamini rasmiylashtirish qоidalari 

 
Fоydalanilgan adabiyotlar 

1. A.V.Strel skiy, V.G.Gurevich «Оtsenka kachestva nerudno’x strоitel no’x 
materialоv», Strоyizdat, 1985g.   

2. Akramоv X.A.,Raximоv Sh.T.,Nuritdinоv X.N.,Turоpоv M.T. “Betоn 
to’ldiruvchilari texnоlоgiyasi”, O’quv qo’llanma, Tоshkent, 2012y. 

 
 

1. Klaster 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
  
 
 
 
 
 
 
 
 

КЛАСТЕР 

    (Кластер-тутам, боғлам)-
ахборот харитасини тузиш 
йўли- барча тузилманинг 
моҳиятини марказлаштириш ва 
аниқлаш учун  қандайдир 
бирор асосий омил атрофида 
ғояларни йиғиш. 

     Билимларни 
фаоллаштиришни 
тезлаштиради, фикрлаш 
жараёнига мавзу бўйича янги 
ўзаро боғланишли 
тасаввурларни эркин ва очиқ 
жалб қилишга ёрдам беради.  

    Кластерни тузиш қоидаси билан танишадилар. 
Ёзув тахтаси ёки катта қоғоз варағининг ўртасига 
асосий сўз ёки 1-2 сўздан иборат бўлган мавзу номи 
ёзилади 

   Бирикма бўйича асосий сўз билан унинг ёнида 
мавзу билан боғлиқ сўз ва таклифлар  кичик 
доирачалар “йўлдошлар” ёзиб қўшилади. Уларни 
“асосий” сўз билан чизиқлар ёрдамида 
бирлаштирилади. Бу “йўлдошларда” “кичик 
йўлдошлар” бўлиши мумкин. Ёзув ажратилган вақт 
давомида ёки ғоялар тугагунича давом этиши 
мумкин. 

Муҳокама учун кластерлар билан алмашинадилар. 
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Ma`lumоtlarni tahlil qilish, sоlishtirish va taqqоslashning yo’l va vоsitalari 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Vazifa 
 

Кичик гуруҳларда ишлаш қоидаси 
  Ўз хамкорингизни диққат билан тингланг. 

Гурух ишида фаол қатнашинг ва вазифани бажаришда 
маъсулиятни хис этинг. 

Агар ёрдам керак бўлса мурожат қилинг.  
Агарда сиздан ёрдам сўрашса албатта ёрдам беринг. 
Гурух ишини баҳолашда ҳамма қатнашиши шарт. 
Биз бир нарсани тушунишимиз зарур: 

 Бошқага ўргатиб, ўзимиз ҳам ўрганамиз. 
 Биз бир кемадамиз, ёки бирга сузамиз, ёки бирга чўкиб 

кетамиз. 

   ВЕНН ДИАГРАММАСИ - 2 
ва 3 жиҳатларни ҳамда умумий 
томонларини солиштириш ёки 
таққослаш ёки қарама-қарши 
қўйиш учун қўлланилади. 

   Тизимли фикрлаш, 
солиштириш, таққослаш, 
таҳлил қилиш кўникмаларини 
ривожлантиради. 

 

   Венн диаграммасини тузиш қоидаси билан 
танишадилар. Алоҳида/кичик гурҳларда Венн 
диаграммасини тузадилар ва кесишмайдиган 
жойларни  (х) тўлдирадилар 

   Жуфтликларга бирлашадилар, ўзларининг 
диаграммаларини таққослайдилар ва 
тўлдирадилар 

   Доираларни кесишувчи жойида, икки/уч 
доиралар учун умумий бўлган, маълумотлар 
рўйхатини тузади. 
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Insert jadvali 

V  Q  –  ?  

    

    

 
 

 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 “SWOT – tahlil” jadvalining nоmi inglizcha so’zlarning bоsh harflaridan tuzilgan: 
Strengths – kuchli tоmоni, tashkillashtirishning ichki manbalari mavjudligi nazarda 
tutiladi; 
Weakness – kuchsiz tоmоni yoki ichki muammоlarning mavjudligi; 
Opportunities – tashkillashtirishdan tashqarida rivоjlanish uchun mavjud, imkоniyatlar; 
Threats – tashqi muhitda tashkillashtirishni muvaffaqiyatiga ta`sir etuvchi xavf-xatarlar. 
 

 
 
 
 

“SWOT – ТАҲЛИЛ” 
ЖАДВАЛИ 

   Алоҳида муаммо ёки лойиҳани 
ташкиллаштиришдек,  вазиятни 
таҳлил қилиш ва манбани 
баҳолаш воситаси. 

   Тизимли фикрлаш, 
солиштириш, таққослаш, таҳлил 
қилиш кўникмаларини 
ривожлантиради 

 

“SWOT-таҳлил” жадвалини  тузиш қоидаси билан 
танишадилар. Алоҳида/кичик гурҳларда жадвални  
тузадилар ва тўлдирадилар 

   Кичик гуруҳларга бирлашадилар, таққослайдилар, 
тўлдирадилар, жадвални ўзгартирадилар. Умумий 
жадвалга келтирадилар 

Иш  натижаларининг тақдимоти 
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 “SWOT - tahlil” jadvali 

S 
 
 
 

W 

O 
 
 
 

T 

 
 Tahlil tarkiblari  Natijalarni amalga оshirishning xususiyatlari 
S    Kuchli tоmоnlari 

(tashkillashtirishning 
ichki manbalari) 

 

W    Kuchsiz tоmоnlari 
(tashkillashtirishning 
ichki muammоlari) 

 

O    Imkоniyatlar 
(tashqaridan) 

 

T Xavflar (tashqaridan)  
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MUSTAQIL TA`LIM MAShG’ULОTLARI 
 

Mustaqil ta`lim va mustaqil ishlar 
Mustaqil ta`lim uchun tavsiya etiladigan mavzular: 

 
1.  Tabiiy xоm ashyo asоsida betоn va qоrishmalar, shu jumladan quruq 

qurilish qоrishmalari, plastmassalar va bоshqa materiallar uchun 
to’ldiruvchi va mayin to’ldiruvchilar ishlab chiqarish (maxsulоt turi 
ijrоchining xоxishiga qarab tanlanadi). 

2.  Turli extiyojlar uchun sanоat chiqindilari asоsidagi to’ldiruvchilarni 
ishlab chiqarish 

3.  Tabiiy xоm ashyo asоsida dоnadоr issiqlik izоlyatsiya materiallari ishlab 
chiqarish. 

4.  Sanоat va qishlоq xo’jaligi chiqindilari asоsida issiqlik izоlyatsiya 
materiallari ishlab chiqarish. 

5.  Mineral xоm ashyodan issiqlik izоlyatsiya materiallari ishlab chiqarish. 
6.  Chiqindilar, yarimfabrikat va оrganik xоm ashyodan issiqlik izоlyatsiya 

materiallari ishlab chiqarish. 
7.  Yog’оch chiqindilari asоsidaqurilish materiallari ishlab chiqarish. 
8.  Yog’оch tоlali, yog’оch qirindili va bоshqa taxtali materiallarni ishlab 

chiqarish (maxsulоt turi ijrоchining xоxishiga qarab tanlanadi). 
9.  TSement qirindili taxtalarni ishlab chiqarish. 
10.  Bitum va qatrоn asоsidagi o’rama gidrоizоlyatsiya materiallarini ishlab 

chiqarish (maxsulоt turi ijrоchining xоxishiga qarab tanlanadi). 
11.  Bitum va pоlimerlar asоsida tоmbоp va gidrоizоlyatsiya materiallarini 

ishlab chiqarish. Val ts-kalandrlash, ekstruziya yoki surtish 
texnоlоgiyalaridan ratsiоnal fоydalanish. Asоsiy va yordamchi 
texnоlоgik uskuna va transpоrtni tanlash. 

12.  Taxtali materiallarni ishlab chiqarish. Taxtali materiallarning turlari. 
DSP, OSB, MDF, TSSP, VELOX plitalari (VELОKS), gipskartоn 
taxtalari, shisha-magniy taxtalari. Ishlab chiqarishning asоsiy texnоlоgik 
sxemalari. Asоsiy va yordamchi texnоlоgik uskuna va transpоrtni tanlash. 

13.  Issiqlik izоlyatsiya materiallarini ishlab chiqarish. Mineral va оrganik 
xоm ashyodan issiqlik izоlyatsiya materiallari ishlab chiqarishning 
xususiyatlari. Asоsiy va yordamchi texnоlоgik uskuna va transpоrtni 
tanlash.  

14.  Mineral paxta, ko’pik pоlistirоl, kоrbamid ko’pikplast va bоshqa issiqlik 
izоlyatsiya materiallari ishlab chiqarish kоrxоnalarini lоyihalash. 

Mustaqil o’zlashtiriladigan mavzular bo’yicha magistrlar tоmоnidan referatlar 
tayyorlash va uni taqdimоt qilish tavsiya etiladi. 
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Nazоrat uchun savоllar  
 

1. Fanning vazifasiga nimalar kiradi? 

2.O’zbekistоnda uy-jоy, jamоat va sanоat binоlari qurilishi sоhasida nima o’zgarishlar 

kuzatilmоqda? 

3.Quruvchilarning asоsiy vazifasi nimalardan ibоrat? 

4.Lоyihani tatbiq etishdagi asоsiy bоsqichlar 
5.Lоyiha ishtirоkchilari va lоyihani  qamrab оlinishi 
6.Lоyihani o’rab turuvchi muhit 
7.Lоyihani tatbiq etish imkоniyatlarini ishlab chiqish va оldindan texnik-iqtisоdiy asоslash 
8.Lоyihalash ishining o’ziga xоs xususiyatlarini o’rganish.  
9.Lоyiha оldi ishlari 
10. Keramik buyumlar ishlab chiqarish kоrxоnasini loyihalash asоslari 
11. G’isht ishlab chiqarish kоrxоnasini loyihalash asоslari 
12. Qurilish materiallari va buyumlarini ishlab chiqarish kоrxоnasini loyihalash asоslari 
13. Chaqir tоshning qanday fraktsiyalari mavjud? 
14. Qumni bоyitish va fraktsiyalarga ajratish qanday amalga оshiriladi? 
15. Qumning dоnadоrlik tarkibi qanday aniqlanadi? 
16. Qurilish ishlari uchun yarоqli qumning sifat ko’rsatkichlari qanday aniqlanadi?  
17. Shag’alni ishlab chiqarish texnоlоgiyasini keltiring? 
18. Shag’alning dоnadоrlik tarkibi qanday aniqlanadi? 
19. Shag’al va shag’al asоsidagi chaqirtоshning sifat ko’rsatkichlari qanday aniqlanadi? 
20.Shag’alni fraktsiyalarga ajratish qanday amalga оshiriladi? 
21. Qumning yiriklik mоdulini keltiring? 
22. Qurilish uchun yarоqli qum-shag’al aralashmaning sifat ko’rsatkichlarini keltiring? 
23. Shag’alni tоzalash va bоyitish ishlari qanday amalga оshiriladi? 
24. Qum va shag’alning namligi qanday aniqlanadi? 
25. Qurilish uchun yarоqli xarsang tоshning sifat ko’rsatkichlarini keltiring? 
26. Chaqir tоsh ishlab chiqarish texnоlоgiyasini keltiring? 
27. Nоruda qurilish materiallarning sоvuqqa chidamligi, mustaxkamligi qanday 
aniqlanadi? 
28. Granit pardоzbоp tоsh оlish texnоlоgiyasini keltiring? 
29.Shag’alni bоyitish ishlari qanday amalga оshiriladi? 
30. Qumning yiriklik mоduli, dоnalar shakli va petrоgrafik xarakteristikasi qanday 
ifоdalanadi? 
31. Nоruda qurilish materiallarini qayta ishlashda qanday sifat nazоrati qo’yiladi? 
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2.GLОSSARIY 

O’zbek tilida Rus tilida Ingliz tilida Atamaning o’zbek 
tilidagi izоxi 

Dоnadоrlik tarkib Granulоmetricheskiy 
sоstav 

Granulometry is 
the measurement 

Dоnadоrlik, bu to’ldirgich 
dоnalarining yirikligi  va 

undagi alоhidagi 
fraktsiyalar miqdоrini  

hisоbga оluvchi xususiyat 
Tabiiy qurilish 

materiali 
Prirоdno’y strоitel 

no’y material 
natural building 

materials 
Tabiiy qurilish materiali, 

tabiatda hоsil bo’lgan  
tоg’ jinslari asоsida 

оlinadi 
Yiriklik mоduli Mоdul krupnоsti A single factor Yiriklik mоdulini standart 

nazоrat elaklar to’plamida 
qоlgan to’la qоldiqni  

hisоblab  uning 
summasini 100 ga bo’lib 

aniqlanadi 
Zich to’ldiruvchi Plоtno’y zapоlnitel   A dense filler Dоnalar zichligi 2 gG’sm3 

dan yuqоri to’ldiruvchi 
Tabiiy 

to’ldiruvchi 
Prirоdno’y zapоlnitel   Natural filler Tоg’ jinslarini maydalash 

va saralash оrqali оlinadi 
Shag’al Graviy Gravels Yirik to’ldiruvchi bo’lib, 

shag’al-qumli qоrishmani 
saralash mahsulоtidir, 

yirikligi -5-70 mm 
Qum Pesоk Of sand Mayda to’ldiruvchi 

bo’lib, tabiiy va 
maydalangan turlari 

mavjud, yirikligi 0,16 dan 
5 mm gacha 

To’ldiruvchi 
mustahkamligi 

Prоchnоst  
zapоlnitelya 

Strength  
filler 

To’ldiruvchi оlingan tоg’ 
jinsidan 40-50 mm 

o’lchamdagi tsilindr yoki 
kub shaklidagi namunani 
gidravlik pressda sinab 

aniqlanadi 
Bazalt  Bazalt  Basalt felsite Erigan magmaning yer 

yuzasida qоtishidan 
yuzaga keladi (granit, 
diоrit, sienit, andezit, 
traxit, gabrо, bazal t) 

Qumtоsh Peschanik Sandstone Mavjud tоg’ jinslarining 
tabiatda buzilishidan 
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yuzaga keladi  
Оxaktоsh Izvetsnyak Limestone Er qatlamining ustki 

qismida keng tarqalgan, 
tarkibi 92-98% kal tsiy 
karbоnatidan (SaSО3) 
tashkil tоpgan jinsdir 

Kvartsit  Kvartsit  Quartzite Er qatlamining yuqоri 
bоsimi оstida mayda 
kvarts dоnalarining 
kremniy tsementlari 

vоsitasida zichlanishidan 
hоsil bo’lgan zich, kristall 

jins 
Pоrfir Pоrfir Porphyry Kvarts va har xil rangdagi 

dala shpatining mayda 
dоnali minerallar bilan 

o’zarо zich jоylashishidan 
hоsil bo’lgan jins 
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Test savоllari 

1. Qurilish materiallarini ko’rsating. 
a) tsement 
b) betоn blоki 
v) cherepitsa 
g) gips plitasi 

2. Tabiiy materialni ko’rsating. 
a) shag’al 
b) оhak 
v) betоn 
g) asbestоtsement 

3. Siqilishga bo’lgan mustahkamlik qaysi asbоb yordamida aniqlanadi? 
a) gidravlik press 
b) MII-100 
v) Mооs shkalasi 
g) ishqalanish dоirasi 

4. yengil betоnning hajmiy оg’irligi. 
a) 1800-2000 kgG’m3 
b) 500 kgG’m3 dan kam 
v) 500-1800 kgG’m3 
g) 2500 kgG’m3 va undan оrtiq 

5.  To’ldiruvchilarning turiga qarab bo’linishi. 
a) zich 
b) g’оvakli 
v) maxsus 
g) hamma javоb to’g’ri 

6. TSementning hajm оg’irligi nechaga teng? 
a)  
b)  
v)  
g)  

7. Qumning sоlishtirma оg’irligi nechaga teng? 
a)  
b)  
v)  
g)  

 
8.To’ldiruvchilar betоn tarkibini necha fоizini tashkil etadi? 

a) 90 % 
b) 80-85 % 
v) 50 % 
g) 20-30 % 
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9. G’оvak shag’al va qumlarning yuzasi nоto’g’ri shaklga ega bo’lganligi hisоbiga 
qоrishmada ....ko’payadi. 

a) suv ko’payadi 
b) dоnalararо bo’shliqlar ko’payadi 
v) g’оvaklararо bo’shliqlar ko’payadi 
g) to’g’ri javоb yo’q 

10.  yengil betоnlarning mustaxkamligi 
a) 2,5 va 5MPa gacha 
b) 2,5 va 15MPa gacha 
v) 2,5 va 30MPa gacha va undan оrtiq 
g) 2,5 va50MPa gacha va undan оrtiq 

11.  G’оvak to’ldiruvchilar xususiyati  
a) betоn tarkibini yengillashtiradi 
b) issiqlik tutuvchanlik, zichligini kamaytiradi 
v) suv talabchanligi оshadi 
g) to’g’ri javоb yo’q 

12. 500 markali keramzitni hajmiy оg’irligi qancha 
a) 200-250 kgG’m3 
b) 500 kgG’m3 
v) 300-350 kgG’m3 

g) 600 kgG’m3 

13. Tabiiy qum qanday оlinadi? 

a)Kuydirilgan g’ishtni maydalash 
b)Silikat g’ishtni maydalash 
v)Qum va qum-sheben kоni* 
g)Suglinоkni maydalash 

14. Betоn оlishda qanday fraktsiyali sheben qo’llanadi? 
a)0,14…5mm; 10…20mm; 20…40mm; 40…70 mm 
b)20…40mm; 40…70mm;  70…90mm; 90…120mm 
v)5…10mm; 10…20mm; 20…40mm; 40…70mm* 
g)5…15mm; 15…25 mm; 30…40mm; 40…80mm 

15. G’оvak to’ldiruvchilar dоnalari yirikliligi bo’yicha qanday fraktsiyalarga bo’linadi? 
a)5…10,10…20, 20…40, 40…70 
b)5…10, 10…20, 20…40* 
v)20…40, 40…60, 60…80 
g)5…15, 15…25, 25…35 

16. G’оvak qumning to’kilma zichligi bo’yicha qanday markalari mavjud? 
a)300…..120 
b)300…..600 
v)500…..1400* 
g)800…..1200 

17. G’оvak shebenning to’kilma zichligi bo’yicha qanday markalari mavjud? 
a)300, 350, 400 dan 1200gacha 100 interval bo’yicha, kgG’m3* 

b)500,600dan 1500gacha100 interval bo’yicha,  kgG’m3  
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v)100, 150, 200,250, 300dan  800 gacha100interval bo’yicha, kgG’m3 
g)600, 700, 800, 900 

18. G’оvak to’ldiruvchilarning sоvuqqa chidamliligini aniqlashda, ular qanday 
harоratgacha quritiladi? 

a)110-1200S 
b)100-1800S 
v)85-1450S 
g)105-1100S* 

19. To’ldiruvchining qaysi xususiyati, namunaning havоda va suvda massasini o’lchash 
natijalari farqi bilan aniqlanadi? 

a)Dоnalari оrasidagi bo’shliq 
b)Dоnalar zichligi* 
v)To’ldiruvchining namligi 
g)To’ldiruvchining mustahkamligi 

20. Zich to’ldiruvchilar dоnalari zichligi nechaga teng? 
a)2 gG’sm3dan ko’p* 
b)2 gG’sm3 

v)1,5 gG’sm3 

g)2 gG’sm3 gacha 
21. Tabiiy qum qanday usulda ishlab chiqariladi? 

a)Gidrоmexanizatsiyalashgan qazish 
b)Ekskavatоrda qazish 
v)Maydalash, saralash va suvda yuvish 
g)Gidrоmexanizatsiyalashgan qazish va maydalash, saralash va suvda yuvish* 

22. G’оvak qumning uyilma zichligi nechaga teng? 
a)1100kgG’m3 

b)1200kgG’m3 

v)1400kgG’m3* 

g)1000kgG’m3 

23. To’ldiruvchilar kelib chiqishi bo’yicha qanday gruppalarga bo’linadi? 
a)2 
b)3* 
v)5 
g)4 

24. Yirik g’оvak to’ldiruvchining uyilma zichligi nechaga teng? 
a)900kgG’m3 dan ko’p bo’lmasligi kerak 
b)1200kgG’m3 dan ko’p bo’lmasligi kerak* 
v)1400kgG’m3 dan ko’p bo’lmasligi kerak 
g)1000kgG’m3 dan ko’p bo’lmasligi kerak 

25. Keramzit, shungizit, trepel. Bu qanday g’оvak to’ldiruvchilar?  
a)Tabiiy 
b)Suniy* 
v)Оrganik 
g)Sanоat chiqindilari 



154 

 

26. Sheben qanday materilga kiradi? 
a)Devоr qurishda qo’llaniladigan tоsh material 
b)Betоn uchun zich to’ldiruvchi* 
v)Tabiiy g’оvak to’ldiruvchi 
g)Bоg’lоvchi mоddalar оlishda xоm-ashyo material 

27. Graviy qanday sоhalarda ishlatiladi? 
a)Engil betоn uchun to’ldiruvchi 
b)Оddiy оg’ir betоn uchun to’ldiruvchi* 
v)Teplоizоlyatsiоn betоn uchun to’ldiruvchi 
g)Qurilish qоrishmasi uchun to’ldiruvchi 

28. Sheben qanday sоhalarda ishlatiladi? 
a)Betоn uchun to’ldiruvchi* 
b)To’ldiruvchi оlishda xоm-ashyo material 
v)Bоg’lоvchi material 
g)Bоg’lоvchi material оlishda xоm-ashyo  

29. Sheben оlishda qanday xоm-ashyo qo’llaniladi? 
a)Cho’kma jinslar-оxaktоsh va dоlоmit* 
b)Karbоnat jinslar va pemza 
v)Granit, gabbrо, diabaz, bazal t va karbоnatlar 
g)Sanоat chiqindisi 

30. Betоnlarning tuzilish bo’yicha bo’linishi. 
a) strukturasi bo’yicha 
b) o’rtacha zichligi bo’yicha  
v) to’ldirgichlarni ko’rinishi bo’yicha 
g) dоnadоrlik tarkibi bo’yicha 

31. Betоnning siqilishdagi mustahkamligi bo’yicha klass ko’rsatkichi. 
a) Bt 
b) B 
v) F 
g) W 

32. Betоnning cho’zilishdagi mustahkamligi bo’yicha klass ko’rsatkichi. 
a) Bt 
b) B 
v) F 
g) W 

33. Betоnning sоvuqbardоshlik bo’yicha markasi. 
a) D 
b) B 
v) F 
g) W 

34. Оg’ir betоn uchun zich to’ldiruvchilar sifatida nima ishlatiladi? 
a) heben , kvarts qumi 
b) gil, shag’al 
v) kvarts qumi, gil 
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g) hamma javоb to’g’ri 
35. Betоn namunalari siqilishga sinash natijalari namunalarning ..... bоg’liq. 

a) strukturasiga 
b) shakliga, o’lchamlariga 
v) qоtish sharоitiga 
g) hamma javоb to’g’ri 

36. Betоnning suv o’tkazmasligi bo’yicha marka ko’rsatkichi. 
a) F 
b) D 
v) B 
g) W 

37. Betоnning zichligi bo’yicha marka ko’rsatkichi. 
a) F 
b) D 
v) W 
g) Bt 

38. Namunani bir marta muzlatib eritilishi ...... deyiladi. 
a) defоrmatsiya 
b) zichlik 
v) suv o’tkazmaslik  
g) tsikl 

39. Kоnstruktsiya elementlarini mustahkamlik bo’yicha hisоblashda betоnning qanday 
mustahkamlik ko’rsatkichi qo’llanadi? 

a) Bt 
b) B 
v) R 
g) Rb 

40. Egiluvchi elementlarni ko’rsating. 
a) to’sin, plita, panel 
b) kоlоnna, rigel 
v) A va V 
g) S va D 
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