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Qollanbada jenil sanaat buyimlar1 konstrukciyasin islew ham texnologiyasi talim bagdari
boyinsha “Shiyki zatti toqiwshiliqga tayarlaw” ham “Toqiwshiliq texnologiyasi” panlerinen
laboratoriya jumislarin orinlaw ushin korsetpeler berilgen. Har bir laboratoriyaliq jumistin
magseti, kerekli asbaplar, orinlaw tartibi, usillari, qadagalaw sorawlart hdm maseleler,
adebiyatlar dizimi keltirilgen.

Qollanba garaqalpagq tilinde birinshi marte jazilgan.

Berdaq atindag1 Qaragalpaq mamleketlik universitetinin oqiw-metodikaliq kenesinde (23.06.2016
jil. Ne 7 protokol) dodalangan ham tastiyiglangan.



KIRISIW

Toqumashiliq ham jenil sanaat1 bagdarinda hareketler strategiyasi mamleketlik joybarinda
aldimizga qoyilgan waziypalardi orinlaw maxsetinde konkurent bola alatugin kolemli énimlerdi
islep ham eksportqa shigariw joqari sapadagi texnologiyalardi satip aliw ushin investiciyalardi
engiziwdi iske asiriwimiz kerek.

Ozbekistan Respublikas: Prezidentinin 21-dekabr 2016 jil PQ-2687 «2017-2019 jillarda
toqimashiliq ham tigiw-trikotaj sanaatin elede rawajlandiriw joybari haqqinda» qararinda 2017-
2019 jillarda talabina muwapiq toqimashiliq ham tigiw-trikotaj 6nimlerin paxta talshigin ham
jipekti teren islew beriw menen islep shigariw qaniygeleri aldina tlken waziypa qoyilgan.

Bul magsetke erisiwdin tiykarg: jollarinin biri — dunya juzlik standartga juwap beretugin
har quylh gezlemelerdi ilim-texnikaliganin songi  jetiskenliklerin  paydalanip, bazar
ekonomikasinda 6nim ham yarim 6nim sapasinin ésiwine mamkinshilik tuwdirip, islep shigariw.

Ozbekstanimizda iske asirilip atirgan «kadrlard: tayarlawdin milliy bagdarlamasi» zaman
talabi, qalaberse, elimizdin ekonomikahq rawajlaniwinin deregi — toqimashilig sanaati
onimlerinin sapali éndiriliwi bolip tabiladi.



ULIWMA KORSETPELER

1. Laboratoriya jumislarin orinlawdan tiykargi magset studentlerdi lektsiya ham erkin tarde
algan teoriyaliq bilimlerin ameliyat arqali teren tvyrenip bekkemlew. Sonin menen birge
texnologiyaliq proses ham uskenelerdin duziliwi, islewi, sazlamwi, olardi basgariw siyaqli
amellerdi orinlaw jollarin uyrenedi. Studentler texnologiyalig protses ham tuskenelerin
ozlestiriwde tomendegilerge tiykarg: itibardi qaratiw talap etiledi:
» texnologiyaliq protses ham uskeneler texnologiyasi ham kinematikasin uyrenip, analizlew
ham kerekli sizilmalardi aliw;
»uyrenilip atirgan uskene mexanizmleri boyinsha quram bélimlerinin waziypast, dazilisi, islewi
ham olardi assortiment imkaniyati boymsha duziliwlerin ayreniw ham analizlew, kerekli
maglhiwmatlardi qagazga jazip ahw;
» assortimentke baylanisli 6zgeriwshen texnologiyaliq parametrlerdi esaplaw ham daziw;
» texnologiyaliq protsesler boymsha shigindilar, olardi kemeytiriw jollarin ayreniw;
» texnologiyaliq protses ham tuskenelerdin naduris islewinen payda bolatugin kemshilikler,
olardin kelip shigiw sebepleri ham joq etiw jollar: ustinde islew;
»az qarejetler menen jogart sapali 6nim aliw ushin ratsional texnologiyaliq protses ham
uskenelerdi tanlaw ham salistiriw;
» har bir texnologiyaliq protses tskeneleri boyinsha ameliy konlikpege iye boliw;
2. Laboratoriya jumislarin orinlawdan aldin, studentler texnologiyaliq protses ham uskeneler
boymsha teoriyaliq bilimlerin lektsiya ham o6zbetinshe oqiw materiallarin sabaghglardan
paydalangan halda teren uyrenip, 6zlestirgen boliwlar: kerek.
3. Studentler har bir orinlagan laboratoriya jumislar1 boyinsha esabat jazadi. Esabat tayarlawda
studentler lektsiya ham oqiw adebiyatlari materiallari, magliwmatnamalar, uskeneleri texnikaliq
pasportlart ham prospektlerinen paydalaniwi mamkin.

Esabat témendegi tartipte tayarlanadi:
a) tema ham jumistan magset;
b) uyrenilgen tskene haqqindag: tiykargr magliwmatlar (waziypast, tarleri h.t.b)
v) texnologiyaliq uskene mexanizmlerdin waziypast, dazilisi ham islewi;
g) uskeneler, mexanizmlerdi texnologiyaliq (ayirim jagdaylarda kinematik) sizilmalardi alip,
analizlew;
d) texnologiyaliq protses ham uskeneler parametrleri, olardin assortiment 6zgerisine baylanish
sazlaw;
e) texnologiyaliq protses boymsha nugsan ham shigindilar, olardin payda boliw sebeplerin
analizlew, olard1 kemeytiw jollart ham is-ilajlari.

Esletpe: Esabatta barliq tema menen baylanisli esaplar, analizlew jaziwlari, siziw ham
suwretler (s1iziw sxemalar mamleketlik standart talabi boyinsha orinlanadi).
Har bir laboratoriya tapsirmalari toliq orinlanip, esabat formasinda tayarlangannan keyin,
laboratoriya yamasa juwapker oqitiwshiga tapsirilip, qol qoyiladi.

1-LABORATORIYALIQ JUMIS
Tema: Eris jiplerin gayta oraw. Argaw jibin toqiwshihgga tayarlaw

Jumistin  magseti: Qayta oraw protsesi texnologiyast, jiplerdin shigiw zonast,
sozihiwshanligr, qadagalaw-tazalaw uskeneleri ham jip oraw. Parallel ham krest tarizli oraw.
Oraw hdam balistiriw mexanizmleri. Qayta oraw protsesi parametrleri, qayta oraw zamanagoy
uskeneleri. Argaw jibin qayta oraw. Naysha oramas:nin payda boliwt.

Kerekli asbaplar: M-150-2 gayta oraw mashinasi, Murata qayta oraw avtomat:, oraw
barabanshasi, soziwsh: qurilma, splayser, tutqish, oraw patron;,UA-300-3 argaw oraw
avtomatinin islew prinspi.



Laboratoriya jumisimi mazmuni
1. Makili ham makisiz toqiw stanoginde paxtali gezleme islep shigariw texnologiyasi sxemasi.
2.M-150-2 gayta oraw mashinast ham «Autosuky», «Murata» gayta oraw avtomatlarinin duzilisi
ham islewin uyrenip, texnologiyaliq sxemalarin analizlew(1.1-sawret).
3. M-150-2 mashinasinda sfera payda etiw ham jip uzilse babinani koéteriwshi mexanizmlerdi
uyrenip, sizilmasin keltiriw.
4. «Murata» gayta oraw avtomatindagi «Uster» gadagalaw-tazalaw ham «Splayser» jip olshew
qurilmalarin ayrenip olarga texnologiyaliq parametrlerdi kompyuter jardeminde ornatiwdi
analizlew.
5. Qayta oraw mashinas1 ham avtomatin assortiment imkaniyatlar1 boyinsha salistiriw.
6. UA-300-3 argaw oraw avtomatmin duzilisi ham islewin ayrenip, texnologiyaliq sizilmasin
keltiriw.
7. Qayta oraw mashinasi ham avtomatlarinda qayta oraw barabanina hareket uzatiwin ayreniw.
8. Qayta oraw parametrleri ham olardi taglawdi Gyreniw.

Ameliy koérsetpeler

Qayta oraw protsessin uyreniw barisinda har qiyli konstruktsiyaga iye bolgan qayta oraw
mashina ham avtomatlarina jip taqlaw sxemasin, jip oraw ham bolistiriw mexanizmlerin,
alinatugin oramalardin tari ham formasina ayrigsha itibar beriw kerek.

Sfera payda etiwshi ham «Pilte» nugsaninif aldin aliwshi mexanizmlerdi tyreniwden aldin
oraw mashina ham avtomatlarinda normal duziliske iye bolgan oramalardi aliw ushin kerek
bolgan sharayatti aniqlawdi talap etedi.

Qayta oraw avtomati ham mashinalarin salistirrtwda, onimdarliq, avtomatlastiriw darejesi,
bahasi, xizmet korsetiw ortaligi, iyelegen jer maydani siyaqli korsetkishlerge itibar beriw kerek.

Qayta oraw protsesinin énimdarlig1 texnologiyaliq parametrlerin duris tanlawga baylanish
boladi. Oqiwshi qayta oralip atirgan jipti assortimentine baylanisli bolgan texnologiyaliq
parametrlerdi duris tanlaw, olard: taglaw usillarin aniq sawlelendiriw lazim.

Oz betinshe jurms
1.Makili ham makisiz togiw stanoginde paxtali gezleme islep shigariw texnologiyasi sxemasi.
2.M-150-2 gayta oraw mashinasi, «Murata» avtomatlarinda berilgen jip ushin askeneler tezligi
ham onimdarligin esaplan.
3.Eger M-150-2 mashinasinda elektrodvigatel shkivi diametri 180mm, baraban valigi bolsa
90mm, babinanin sirgaliw koeffitsienti 0.93 bolsa, gayta oraw tezligi tabilsin.
4.Eger gayta oraw tezligi 600m/min, urshiglar san1 50, FBK=0.754 bolsa, sizigli tigizlig1 42 teks
bolgan 2500 kg jipti gayta oraw ushin kerek bolgan “’Autosuk’ qayta oraw avtomati sani
tabilsin.
Makili togquw stanoginda paxtal gezleme islep
shigariw texnologiyasi sxemasi
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1.1-suwret. Murata R7-1l qayta oraw avtomatina jip
taglaw texnologiyaliq sxemasi

Oraw
barabansha

———= S0zIwshi asbap

_— Qadag’alawshi

\\\\- Ballonsoéndirgish

— . tutqish

Orammin konus muyeshi: Muyeshtin sanli manisi kobeygen sayin jip oramadan
jazdirthp shigip ketiwi mimkin, konus muyeshinin mugdar1 jip tarine baylanisli bolip,
belgilengen mugdardan asip ketpewi kerek (paxta jipleri ushin — 30 grad, jasalma talshiq jipleri
ushin — 26 grad, ximiyaliq jipler ushin — 16 grad.).

Jipti nayshaga oraw ushin 3 tirli hareket beriliwi lazim:
aylanba hareket, ilgerilewshi hareket, ilgerilewshi-qaytiwshi hareket.

Differencial orama aliw ushin qosimsha qaytiwsh1 hareket 2-3 mm mugdarinda boladi.

Argaw jibin nayshaga oraw. Makili toqiw stanoklarinda arqaw jibi nayshalarga oralgan halda
qollaniladi. Naysha oramlari tikkeley iyiriw fabrikalarinan, arqaw iyiriw yamasa arnawli arqaw
gayta oraw mashinalarinda aliniwir mumkin. Nayshadag1 jip oramasina qoyilatugin tiykarg: shart
— bul toqiw stanoginde arqaw jibi oramadan jenil jazdiriliwin tdmiyinlew bolip tabiladi.
Nayshadag: arqaw oramasi (1.2-siwret) uya bolegi konus térizli, orta cilindr hdm konus tarizli
boleklerden duzilgen. Arqaw oraw mashinalarinda bunday formani payda etiw ushin jipke
quramali hareket beriledi. Nayshali aylana hareketi esabinan jip ilgerileme harekette bolip,

nayshaga oraladi. Jip bolistirgishtin ilgerilewshi-qaytiwshi hareketi oramlar qatlamin payda etip,
tamiyinlegishtin ilgerilewshi hareketi esabinan keyingi qatlamnin alding1 qatlamga salistirganda
jiljitadi. Oramlar bir-birinin Gstine tusip qalmaw1 ushin jipke jane qosimsha differencial hareket
uzatiladi.
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1.2- siwret. Arqaw nayshasinin formasi.

Bap boyinsha maseleler

1. Xakoba (Chexiya) arqaw jibin qayta oraw avtomatinin ortasha tezligin tabin. Shpindeldin
aylaniw tezligi 4200 ayl/min, jipti bolistiriw qulashi 35 mm, kosherlik jiljiwlar san1 minutina
315, naysha diametri 32 mm, shpulya tiykarindagi orama diametri 18 mm, murinsha orama
diametri 15 mm.

2. UA-300-A mashinasinin bir golovkasinin bir saattagi is énimdarliligin tabin. Qayta oraw

tezligi 420 m/min, paydalr waqit koefficienti 0.75 jip siziql tig1zlig1 25 teks.
4. Bir saatta 520 kg 20.8 teks arqaw jibin 400 m/min tezlikte oraw ushin UA-300-4 avtomatinin
neshe golovkasi kerek? Paydali waqut koefficienti 0,7.

Qadagalaw sorawlari
1. Qayta oraw uskenelerinde jip jazdirtw usillari ham qurilmalari, olardin salistirmali
tasindirmesi.
2. Ne ushin oramadag: jiplerdi jane qayta oraladi?
3. Babinadan ham nayshadan jazdiriw usillarina salistirmali tasindirme berin.
4. Qayta oraw protsesinde jiplerge qanday faktorlar jip soziliwshanligina tasir etedi?
5. Qayta oraw protsesinde jiplerdegi ganday kemshilikler joq etiledi?
6. Qayta oraw mashinasinda oralip atirgan babinada qatlamlarin ustpe-ust tusip galiw sharti.
7. Qayta oraw tskenelerinin onimdarligi qays: parametrlerge baylanishi?
8. Naysha oraw avtomat1 menen jiplerdi gayta oraw avtomatlarinin parqi nede?
9. Murata ham Shlafhorst avtomatlarinda jip bolistirgish ham tazalaw qurilmalart.
10. Arqawdi tayarlaw protsesinin magseti haAm manisi.
11. Naysha duzilisi, hareketi tarleri.
12. Arqaw oraw avtomatlari, UA-300-3M oraw avtomati.
13. Arqawd1 qayta orawd1 avtomatlastiriw manisi.
14. Qayta oraw parametrleri.
15. Qayta oraw avtomatlarinin is 6nimdarligi.

16. Argaw jibin 1gallaw hdm emulciyalaw usillari.
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2- LABORATORIYALIQ JUMIS
Tema: Jiplerdi erislew

Jumistin magqseti: Erislew ramkalari, erislew usillart ham taglaw sizilmasi.Gruppalap
ham piltelep erislew mashinalarinin duzilisi, islewi ham olardin texnologiyaliq sizilmas.
Grupplap ham piltelep erislew esab:. Erislew prosesinde payda bolatugin shigindi hdam
kemshilikler. Erislew bagdarindag: texnikaliga ham texnologiya rawajlaniwi.

Kerekli asbaplar: Tekstima, Beninger erislew mashinalar: eris ramkalari, soziwshi
qurilma, nax berdo, babina.

Laboratoriya jumisinin mazmuni

1. Oramalar tari ham erislew usilina qarap eris ramkalarinin duzilisin ayreniw ham tanlaw

2. Uzilikli ham uziliksiz erislewde babinalard: ramkalarga jaylastiriw tartibi ham jiplerdi qosip,
taglap otkeriwdi tyrenin.

3. Tekstima, Beninger, ham SP-180 mashinalarinin texnologiyaliq sxemalarin sizif.

4. Gruppalap ham piltelep erislew mashinalarmin tiykargi mexanizmlerinin dazilisi ham islewin
uyrenin.

5. Beninger erislew mashinasina texnologiyaliq parametrlerdi kiritiw ham kompyuterli basgariw
sistemasin ayreniw.

6. Tekstima, Beninger erislew mashinalart boymsha ameliy konlikpe aliw.

Ameliy gollanba

Erislew prosesinen baslap eristin payda boliw1 baslanadi, sonin ushin ogiwshilarga erislew
protsesine qoyilgan talaplardi, ham de erislew usilin, jiptin har qiyh talshiglardan alinganhigina
baylanisliligin tasindirip otiw kerek.

Erislew ramkalarimin iyelegen maydani, babina tari, jip ham miynet onimdarhigt siyaqh
korsetkishler jardeminde erislew usili 6nimdarligin bir-birine garay salistiradi.

Texnologiyalig ham kinematikaliq sxemalardi tuyreniw barisinda, mashina ham
protseslerdin bir-biri menen parglaniwi salistirilip shigiladi.
Tomendegishe:
» Normativ tezlikti saqlaw;
» Support stolin jiljitiw;
» Toqiw navoyin oraw;
» Jip uzilse toqtatiw;
» Orama tigizligin tdminlew mexanizmlerinin islewi ham olardin énim sapasina tasirin korsetip
otiw lazim.

Mexanizmlerdin nasazligi yamasa jumisshinin tajiriybesizligi sebepli payda bolatugin
oramalardagi kemshilik ham shigindilardi tiyrenip olardi kemeytiriw jollar: analizlenedi.

Texnologiyaliq parametrlerdi mashinaga ornatiw, olardin turaqliligin taminlew, 6zgertiw,
taglaw siyaqli amellerdi ayreniw talap etiledi.

Gruppalap erislew mashinasinin onimdarhigin esaplaganda, haqiyqiy tezlik penen
teoriyaliq tezlik arasindag: parqr analizlenip, onimdarliqga tasir etiwshi parametrler tyreniledi.

Oz betinshe junus
1. Berilgen toqima ushin tomendegilerdi ormnlan:
o Gruppalap ham piltelep erislew esabi;
o Support jiljittw mugdarin esaplan;



. Erislew tezligi ham 6nimdarligy,

o Erislew ramkasina babinalardi ten taglaw mugdari.

2. Eris navoyma oralgan jip uzmligi tabilsin. Eger tomendegiler berilgen bolsa: Orama
diametri-1000mm, 6zek diametri-300mm, diskler araligi-2000mm, orama tig1zl1$1-0.52gr/sm?,
ramkaga ornatilgan babinalar sani1-1000, jiptin siziqh tigizlig1 25teks.

3. Gruppalap erislew esabin orinlan. Eger tomendegiler berilgen bolsa: ramka siyimlilig1-1000,
orama diametri-900mm, o6zek diametri-250mm, disk araligit -1800mm, orama tigizligi-
0.52gr/sm?, jiptin s1zigh tigizlig1 -18.5 teks, toqimadagi eris jiplerinin sani-3100.

4. Berilgen artikul boyinsha Beninger erislew mashinasinin kompyuterli basqariw sistemasina
texnologiyaliq parametrlerdi Kiritip, ayrenin.
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2.2-suwret. Beninger erislew mashinasina jip taglaw texnologiyaliq sxemasi.

Qadagalaw sorawlari

Uziliksiz erislewdin ahmiyeti?

Erislew mashinasinin 6nimdarligi ganday parametrlerge baylanisli?
Erislew navoyina naduris oraliw galay payda boladi?

Erislew turleri

A



Erislew parametrleri

Piltelep erislew gashan qollaniladi?

Toparlap erislew mashinasinda, erislew ramasina ornatilgan jipler sani qalay aniqlanadi?
Qayst erislew mashinalarinda libitler erislenedi?

Toparlap erislewdegi babinalar san1 nege baylanishi?

©ooNo O
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3- LABORATORIYALIQ JUMIS
Tema: Jiplerdi shlixtalaw (aharlew)

Jumistin magqseti: Shlixta tayarlaw uskeneleri. Shlixta retsepti. Shlixta tayarlaw gazan.
Shlixtalawda jip keptiriw uwusillari. Shlixtalaw mashinalar:, olardin duzilisi, texnologiyalig
siztlmast. Shlixtalawda gollanilatugin regulyatorlar hdam olardin waziypalari.  Shlixtalaw
protsesinde payda bolatugin kemshilik ham shigindilar. Shlixtalaw mashinasiun tezligi ham
onimdarlhigin esaplaw.

Kerekli asbaplar: SHB-11/180 shlixtalaw mashinasi, shlixta tayarlaw zatlar:, shlixta
Sapast ham jip soziliwin aniglaw uskeneleri, vizkozimetr.

Laboratoriya jumisinin mazmuni
1. Shlixta qurami ham tayarlaw usilin ayreniw.
2. Shlixtalaw xanasindagi asbap ham tskeneler menen tanisiw.
3. Shlixta sapasin aniqlaw usili menen tanisiw.
4. SHB-11/180 shlixtalaw mashinasinin texnologiyaliq sxemasin ayreniw.
5. Shlixta mexaniziminin tiykargi bolekleri, hamde jumisshi boleklerge hareket uzatiw menen
tanisip shigiw(3.1-sawret).
6.Tomendegi regulyatorlardin islewi ham duazilisin Gyreniw.
v" Shlixta temperaturasi regulyatori;
v" Shlixta gaddin regulyatort;
v" Eris 1gallig1 regulyatort;
v’ Barabanlardagi puw basimi regulyatori.
7.Shlixtalaw protsesi texnologiyaliq parametrleri ham olardi sazlaw usillarin ayreniw.
8.Shlixtalaw protsesinin kemshilik ham shigindilart menen tamisiw ham payda boliw sebeplerin
analizlew.

Ameliy kérsetpeler
Oqiwshilar shlixta quramina kiriwshi onimler, olardin gasiyetleri, jip sapasina tasiri,
bahasi siyaqli korsetkishlerdi analizlep, ayreniwi lazim.
Shlixta tayarlaw xanasindagi uskeneler, shlixta onimlerin saglaw, olardi shlixta
gazanina uzatiw usili menen tanisadi.



Tayar shlixta sapasi, shlixta konsentratsiyasi, shlixtalaniw mugdari, jabisgagligin
uyrenip, kerekli korsetkishlerdi esaplaydi.

Shlixtalaw mashinasinin texnologiyaliq sxemasin ayreniw tomendegi tartipte amelge
asiriladi:
- Eris valiklerin ornatiw usillart:
- Eris valiginen jiplerdin shiyelenip shigiwi;
- Jiplerdi shlixtaga shoktiriw;
- Jiplerdi keptiriw barabanina taglaw;
- Jiplerdi shibiq qurilmasina taglaw;
- Togqiw navoyina oraw ham orama tigizligin tamiyinlew qurilmalarinin duzilisi, islewi,
regulyator: siyaqli ameller menen tanisip tyrenedi.

Ozbetinshe jums
1. Berilgen toqima ushin shlixta retseptin jazin ham haqiyqiy shlixtalaniw mugdarin esaplan.
2. Berilgen toqima ushin shlixtalaw tezligin esaplan ham oni hagiyquy tezlik penen salistirin.
3. Berilgen toqima ushin shlixtalaw mashinasi 6nimdarligin esaplan.
4. Eger jiptin shlixtalawdan alding1 awirligi-1500kg, shlixtalawdan keyingi awirligi-1600kg,
jumsaq jip galdiglari 4,2 kg; shlixtalangan jip galdiglari -5,5 kg bolsa, shlixtalaw protsesindegi
juzeki shlixtalaniw mugdarin aniglan.
5. Eger shlixtalaw mashinasinin keptiriw 390kg/saat, jip 1galligr ham sig’iwdan(omkum) keyingi
awirhglari salistirmali-1,0; n=3900, T=18.5 teks bolsa, mashina tezligin tabin.
6. Eger juzeki shlixtalaw mugdari 6,5%; jiptin shlixtalawga shekem bolgan 1gallig1 5%,
shlixtalawdan keyingi 1gallig1 bolsa 9,5%ti qurasa, haqiyqiy shlixtalaw mugdarin tabin.
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3.1-sawret. Shlixtalaw mashinasina jip taglaw sxemasi.
1-eris navoylari, 2-batiriwshi val 3-shlixtalaw gazani, 4-sigiw valikleri, 5-keptiriw barabanlari,
6-ajirattwshi, 7-berdo,8-tartiwshi val, 9-toqiw nayshasi

Qadagalaw sorawlarn
1.Qanday jipler shlixtalanadi ham ne sebepten?
2.Shlixtalaw mashinalarindag shlixtalaw gazanmimin waziypasi.
3.Haqiyquy shlixtalaw mugdar: neni anlatadi ham ol ganday parametrlerge baylanishi?
4.Shlixtalaw protsesinde jiplerdin bir-birine jabisip galiw sebepleri.
5.Shlixtalaniw mugdar: ganday asbap jardeminde aniglanadi?
6.Shlixtalaw mashinalarina ornatilgan avtomatik regulyatorlardin ahmiyeti.
7.Shlixtalaw tezligi ganday parametrlerge baylanisli ham ganday aniglanadi?
8.Kamerali ham barabanli shlixtalaw mashinalarinin gollaniliwi ham olardin salitirmal
tasindirmesi.
9.Shlixta iyiliwshenligi neni bildiredi ham ol ganday asbap jardeminde aniglanadi?
10.Shlixtalaw protsesinin tiykarg: parametrleri.
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4- LABORATORIYALIQ JUMIS
Tema: Eris jiplerin quniimalardan étkeriw ham baylaw

Jumistin magseti: Jiplerdi stanok qurilmalarinan étkeriw ham baylaw jagdaylar:. Berdo
nomerin, galevo(gule), lamel turleri ham olardin tigizhigin amglaw. Jip otkeriw uskenesinin
duzilisi, onii texnologiyalig sizilmasi. Jip otkeriwde payda bolatugin jip kemshilikleri ham
shigindilar. Jip baylaw turleri. Jip baylawdii tiykarg: bolimleri. Mashina onimdarlig:. Jip
baylawdag: texnikal:gq jetiskenligi.

Kerekli asbaplar: PSM-140 jip otkeriw wusnenesi, UP-5 jil baylaw mashinast,
berdo(q:l:sh), passet, togqiw uskenesi.

Laboratoriya jumisimm magseti

1. Jiplerdi toqiw mashinasi qurilmalarinan o6tkeriw yamasa baylaw jagdaylarin analizlep jaziw.

2. Lamel, galevo, remiza ham berdolardin duzilisi menen tanisip, jip 6tkeriw tarlerin ayreniw.

3. Jip otkeriw (PSM) mashinasi dazilisi menen tanisip texnologiyaliq sizilmasin S1ziw.

4. Levinskiy sistemasi boyinsha islewshi yarim mexanik passet duzilisi ham islewin tyrenip
sizilmasin keltiriw.

5. Jip olshew (UP) mashinasimn duzilisi ham islewin tayrenip tiykargi mexanizmlerdin sxemasin
keltiriw.

6. Eski ham taza eris jiplerin taglaw protsesin tyrenip, jiplerdi qisqishga taglaw sizilmasin
keltiriw.

7. Jip otkeriw ham baylaw mashinalarinda payda bolatugin shigindilardi ayreniw, olardi payda
boliw sebepleri ham saplastiriw jollarin analizlew.

Ameliy kérsetpeler

Studentler toqiw mashinast qurilmalari-berdo, remiza, galevolardin waziypasi, duazilisi ham
ahmiyetin jaginnan uyrenedi.

Jip otkeriw mashinasinda isshiler(operator) orinlaytugin texnologiyaliq ameller izbe-izligin
uyrenedi.

Jip olshew protsesin uyreniw barisinda oqiwshi, baylaw usilin taza ham eski erislerdi
qisqushlarga ornatiw, sonday-aq eski ham taza erislerdi bir-birine baylawda hareketleniw
karetkas1 ham tiskene mexanizmlerinin izbe-iz texnologiyaliq protses boymnsha tayrenip baradi.



Jip ajiratiw, tayin baylaw mexanizmlerinin dazilisi ham islewin uskeneni mikro tezlikte jargizip
uyrenedi.
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4.1-sawret. Otkeriw mashinasinda jiplerdi otkeriw
1-toqiw navoyi, 2-eris jibi, 3-bagdarlawshi val, 4-lamel, 5-galevo, 6-berdo, 7-passet, 8-prujina,
9-pedal.
Jiplerdi otkeriw qolda ormnlanip, 2 isshi(ajratip beriwshi ham otkeriwshi) isleydi.Jana
stanok taglanganda, assortiment tari 6zgergende, avariyaliq jagdaylarda yamasa juda kop jipler
uzilgende, stanok uskeneleri ishinen shiqqan jagdaylarda jip 6tkeriw qollaniladi.

Oz betinshe junms
1. Berilgen toqima ushin uskeneler 6nimdarligin aniqlan.
2. Lamel, galevo, remiza ham berdolar esabin orinlan.
3. Eger argaw oraw avtomatinin tezligi 500m/min, jiptin sizigh tigizlig1 29,4teks ham
FBK=0,75bolsa, UP-5 mashinasinin haqiyqiy 6nimdarligin aniqlan.

Qadagalaw sorawlari

1. Jip otkeriw mashinasindagi passettin waziypasi.

2. Universal jip baylaw mashinasinin gollaniliwi.

3. Jip otkeriw prosesinde jiplerdin aljasiwi.

4. Jip otkeriw uskenesinde ganday isshiler isleydi?

5. Jip 6lshew mashinalari nelerden ibarat?

6. Jip baylaw mashinasinda naduris iynelerdi tanlaw natiyjesinde payda bolatugin
kemshilik.

7. Toqima tarin 6zgertiw lazim bolsa toqiw uskenesinde qaysi1 qurilmalar 6zgertiledi?

8. Berdo nomerin 6zgertpesten toqiw tuskenesinde eris jiplerinin tigizligin 6zgertiriw
mumkin be?

9. Jip baylaw mashinasinda ganday jipler bir-birine birlestiriledi?

Tiykarg: adebiyatlar

1. Siddigov Togimachilik mahsulotlari texnologiyasi va jihozlari.T. Fan va texnologiya, 2012y.

2. Nikolaev S.D.,Xasanov B.K., Codikova N.P., Iplarni téqgishga tayyorlash jarayonlari
nazariyasi va texnologiyasi.T. Ozbekiston, 2004y. 197 b.

B.A.T'opaees, I1. B. Bonkos TkauectBo - M:Jlerkas ungycrpus™ 1984r.- 424 b.

4. Textile Research Journal. Textile Research Institute. USA, TS 1300 T43.
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5. B.X.Baymuratov, A.D.Daminov Toquvchilik texnologiyasi, T., 2016y.

6. Z.T.Bekmuratova Toqimashiliq 6nimleri texnologiyast ham uskeneleri. Qaragalpagstan
2012j.

7. Anemmn II.A., TlomeraeB B.H. JlaGopaTopHblli TpakTHKyM II0 TKadyecTBy, M.,
Jlernmpomuspnar., 1979r.

8. Zamonaviy tayyorlov bolimi mashinalari boyicha prospektlar toplami. TTESI, TMT
kafedrasi

9. PR Lord and M H Mohamed. WEAVING. Konversion of yarn to fabrik. Sekond edition
Edited by, North Karolina State University, USA ,408 pages, 1982

10. S Adanur. HANDBOOK OF WEAVING. Edited by, Department of Textile Engineering,
Auburn University, USA, 2000, 440 pages.

11. XKuserun B.B., bpyr-bpynsiko A.A.,YcTpoiicTBO 1 00CTy)KHBaHHUE MIJTUXTOBAIBHBIX MAITMH
M., Jlerunnycrpus 1979 r.

Kurs boymsha uliwma gadagalaw sorawlari
1. Toquma degenimiz ne?
2.Paxta jiplerin toqiwshiliqga tayarlawda ganday protsesler boladi?
3. Qayta orawdan magset ne?
4. Sfera payda etiwden magset?
5.Jiplerdin keriliwshenligi qaysi parametrlerge baylanisli?
6. Qayta oraw avtomatlarinda gqays: protsesler avtomatlastirilgan?
7. Qayta oraw onimdarlig1 gays: parametrlerge baylanishi?
8. Erislew protsesinen magset ne?
9. Erislew usillari.
10. Qaysi jagdaylarda piltelep erislew usili gqollaniladi?
11. Erislew protsesi parametrleri.
12. Erislew protsesi kemshilikleri.
13. Erislew protsesi shigindilari.
14. Erislew parametrleri nelerge baylanish?
15.Gruppalap erislew mashinasinin énimdarlig1?
16. Support berdonin waziypasi?
17. Shlixtalawdan magset ne?
18. Shlixta konsentratsiyasi degenimiz ne?
19. Shlixtalaw mashinasina ganday avtomatikaliq regulyatorlar ornatilgan?
20. Shlixtalaniw mugdari ne?
21. Kamerali shlixtalaw mashinasi qays: jiplerdi shlixtalaw ushin arnalgan?
22. Shlixtalaw tezligi galay aniqlanadi?
23. Shlixtalaw protsesinde tiykarinan ganday kemshilikler payda boliwi mamkin?
24. Shlixtalaw protsesinde jiptin soziliwi.
25. Shlixtalaw mashinasi 6nimdarligina gaysi parametrler tasir etedi?
26.Jip otkeriw qaysi jagdaylarda qollaniladi?
27. Jip baylaw mashinasinin nag jardeminde ajratiw usili qaysi jagdaylarda qollaniladi?
28. Jip otkeriw tskenesindegi passettin waziypasi ne?
29. Berdo nomerin nelerge qarap saylap alinadi?
30. Jip baylaw mashinasinin qaysi tari kop qollaniladi?
31. UA-300 avtomatinda jipke neshe tarli hareket beriledi?
32. UA-300 avtomatinin jumis énimdarligi?
33. Jiplerdi emulsiyalawdan magset ne?
34. UA-300 avtomatinda qosimsha orama nenin esabinan payda boladi?



5- LABORATORIYALIQ JUMIS

Tema: Uskene tiirleri. Toqaw quwishgm(hamuza) payda etiw. Toqiw quwishgin payda etiw
mexanizmleri

Jumistin magqseti: 1. Toqiw uskenesi turleri ham toqiw uskenesinde togima payda
boliwt, Toqiw quwishigin payda etiw, togiw quwisligin payda etiw mexanizmleri (TQPEM),
olardm duzilisi ham islewi, togiw quwisligin payda etiw mexanizmlerin naduris isletiwden payda
bolatugin togima kemshilikleri. Har quli toquma orilislerin payda etiw ushin kulachoklar,
kartonlar ham patronlar tayarlaw barisinda ameliy konlikpe payda etiw.

Kerekli asbaplar: Toqiw uskeneleri, kulachokli, kartonlar. Karetkali TQPEM leri ham
Jakkard mashinasi, kulachoklar, kartonlar, perfolentaler.

Laboratoriya jumisinin mazmuni
1.Toqiw tskenesin elastikaliq taglaw sistemasin (ETS) ayreniw.
2. Toqiw uskenesinin tarleri ham olardin tiykargi mexanizmleri menen tanisiw.
3. Toqiw laboratoriyasinda ornatilgan toqiw tskenelerinde argaw taslaw usillari, eris jibi ham
toqima uzinhglarimn ETS zonalar: boyinsha 6lshep, natiyjelerin keltirilgen kestege tusirin.
4. 1-kestede keltirilgen toqiw tskenelerine ornatilgan toqiw quwishigin payda etiw mexanizmi
tarlerin uyreniw.
5. Toqiw quwishigin payda etiw mexanizmleri boyisha tomendegi amellerdi orinlaw:
5.1 Uyrenilgen mexanizmlerdin texnologiyaliq sxemalarin aliw;
5.1 U’yrenilgen mexanizmler jardeminde payda etiletugin toqiw quwislhigi tari ham formasin
aniglaw.
5.3Toqiw quwishigi biyikligi, omn olshemlerin aliw, tegis toqiw quwishigin payda etiw
sharayatlarin ayreniw;
5.4 Orta jagday mugdari, on durislaw tartibi ham toquma payda etiw protsesine tasirin ayreniw;
5.5 U’yrenilgen toqiw quwishigmm payda etiw mexanizmlerin dawirlik diagrammalari ham
analizi;
5.6 Toqiw quwishigin payda etiw mexanizmleri nasazliginin toqimada kemshilikler payda etiwi,
olard1 kemeytiriw jollars;
5.7 Pozitiv ham negativ toqiw quwislugin payda etiwshi mexanizmlerin gollaniw shegarasi ham
olarga salistirmali tusindirme.
1. Uyrenilgen mexanizmlerde toqimalar toqiw imkaniyatlarin tasindirin.
2.Comet uskenesinde orta jagday mugdarin kompyuter sistemasi jardeminde 6zgertip, onin
toqima sapasina tasirin analizlen.
Joqarida uyrenilgen toqiw quwislugin payda etiw mexanizmleri boyimnsha texnikaliq ham
texnologiyalig magliwmatlardi tomende keltirilgen 2-kestege jamlew.
3. Keste toltirilgannan keyin, analizlenip tasindiriledi.

1-keste
No Uskene ati Argqaw | Jumus |Erisjibi ham | Toqumanin |Erisjibi |ETS da

jibin shi eni, |toqimanin uliwma uzinhgl, |Li/Lwgqun
taslaw sm |[uliwma uzmhg L | L,
usilt uzmligy, L, sm

AT-100-5M

STB4-216

STB2-175

ATRR-100-4

R-190

Somet

Metap

TLB-40




2-keste

Usk T T Toqiw
, SKENege oatw Od'W | Orta jagday | Remi- quwisliginin
. Uskene ornatilgan | quwishgr | quwishigr | o2 dar1 o )
Ne . s, LS ugdari, | zalar |ashiliw-turginliq
modeli HPEM tari ham | biyikligi, sm sant |iabiw  dawirleri
formasi N,sm quad ’
AT-100-5M | kulachokli | Jabig,toliq |28 25 4 120-200-300
AT-120
STB4-216
STB2-175
ATRR-100-4
R-190
Somet
Metap
TLB-40

Ameliy kérsetpeler

Uskeneni elastikaliq taglaw sxemasin (ETS) tyreniw toqiw navoyman eris jibin
shatasip shigiw nogatinan baslap, jiplerdi taglaw izbe-izligi boyinsha 6lshemleri alinip, ayreniw
usinis etiledi(5.1-sawret).

Toqiw tskenesi tarleri uzliksiz tskenenin argaw taslaw usili boyinsha uyrenilip, abzallig ham
kemshilikleri tasindiriledi.

Toqiw quwishigin payda etiw mexanizmlerin tyreniwde olardin texnologiyaliq
sxemalarin alip, toqiw quwisliq tari ham formasi aniqlanadi. Uskenege toqiw quwishgr biyikligi
berdo ham remizalar boyinsha 6lshenedi. Har bir HPEM boyinsha tegis toqiw quwisligi payda
etiw sharayatlarin, orta jagday mugdari, ont durislaw tartibi, dawirlik diagrammalari ham olardi
analizlew de uskeneni golda aylandiriw jardeminde amelge asiriladu.
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5.1-suwret. Toqiw uskenesinin elastikalig taglaw sxemast.
1, I2, I3, 14, Is— ETS da eris jibinin zonalar boyinsha uzinligi;
ls, I7, Is— ETS da toqimanin zonalar boyinsha uzinligi;

Qattihq koeffitsienti:
S=S10S,/(S1+S2) kg/mm.
Toqiw uskenesinin ETS boyinsha eris jibinin uliwma uzinligt, sm:
Le=li+lo+]s+14




Toqiw uskenesinin ETS boyinsha toqumanin uliwma uzinligi, sm:
Luwg=let+ l7 +lg

Toqiw uskenesinin ETS boyinsha eris jibi ham toqimanin uliwma uzinligt, Sm
L=L¢+ Ltuq

Toqiw quwisligin payda etiw protsesinde eris jibinin absolyut deformatsiyasi, mm:
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h- toqiw quwisliq biyikligi,mm.
l1- toqiw quwisligr aldt uzinligr, mm
I>- toqiw quwisligi arga uzinhigi, mm
Toqiw quwisligin payda etiw protsesinde eris jibinin salistirmali deformatsiyasi, , %:

E — ﬂ’xam
I, +1,

Ozbetinshe jums

1. R, ATPR, STB ham Comet uskeneleri ushin toqiw quwisligin payda etiw protsesindegi jip
deformatsiyasin esaplap, salistirmali tasindirme berin.

2. Shtoybli-2688 toqiw quwisligr payda etiw karetkasin internet ham prospekt magliwmatlarinan
paydalangan halda daziliwi ham islewin ayrenip printsipial sizilmasin keltirin.

3. Eger tolig toqiw quwisliq biyikligi 28mm, toqiw quwisligr aldingi bolimi uzinligr 290mm,
arga bolimi uzinligi 710mm bolsa, toqiw quwisligi payda boliw protsesindegi jiptin absolyut
ham salistirmali deformatsiyalar1 esaplansin.

4.Eger eris jibinin qattiliq koeffitsienti 135kgs/sm, toqimaniki bolsa 280 kgs/sm bolsa, uskenenin
elastik taglaw sistemas: kattiliq koeffitsientin aniglan.

Qadagalaw sorawlari
10. Toqiw uskenesinin elastikaliq taglaw sistemast.
11. Toqiw quwisligi (Hamuza) ne?
12. Toqiw quwislig tarleri ham fazalari.
13. Toqiw quwisligin payda etiw protsesindegi eris jibi deformatsiyast ham ogan tasir etiwshi
parametrler.
14. Orta jagday mugdari.
15. Jabiq, ashiqg ham yarim ashiq toqiw quwislig tarleri ham olardin qollaniw shegarasi.
16. Pozitiv ham negative toqiw quwisligi payda etiw mexanizmleri, olardin abzalliq ham
kemshilikleri.
17. Toqiw quwishigin payda etiwde eris jiplerinin soziliwina neler tasir etedi?
18. Toqiw quwisligr parametrleri ne?
19. Toqiw quwishigin berdo ham remizalar boyinsha biyikligi ham onin analizi.
20. Remiza koteriw karetkalar: ham olardi qollaniw shegarasi.
21. Shtoybli-2688 remiza koteriw karetkas1 ham oni kompyterli basqariw sistemasi.
22. Jakkard mashinalari ham olardin qollaniw shegarasi.
23. Zamanagoy Jakkard mashinalari.
24. Toqiw quwisligin payda etiwshi mexanizmdi naduris islewinen toqimada ganday
kemshilikler payda bolad1?
25. Orta jagday mugdar1 ham onin toqima islep shigariwdag: roli.
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6- LABORATORIYALIQ JUMIS

Tema: Argaw jibin toqiw quwishgina taslaw
Jumistin maqseti: Argaw jibin taslaw usi/lari. Makili ham mdkisiz argaw taglaw usillar
ham olarga salistirmali tusindirme.Soqq: mexanizmleri. Zamanagdy arqaw taslaw wusillar.
Argaw jibin taslaw usilinin toquma sapasina tasiri.
Kerekli asbaplar: Mdki, mikromdki, gayisqaq ham qatt: rapira, mdkili ham mdkisiz
toqiw uskeneleri, Sogq: mexanizmlerdiz maketi.

Laboratoriya jumisinin mazmuni
1. Makili argaw taslaw usilin uyrenip, orta jagday mexaniziminin sizilmasin keltirin.
2. ATPR, STB, R-190 ham Comet tuskenelerinde argaw taslaw mexanizmlerinin dazilisi ham
islewin uyrenip, olarga arqaw jibin taqlawdin texnologiyaliq sxemasin sizin.
3. AT-1005M, ATPR-100-4, STB, R-190, Comet uskenelerinde argaw taslaw
tezliklerin(m/min, arg.m/min) esaplap, olarga salistirmali tusinik berin.
4. Comet tuskenesinde toqiw quwishigma(hamuza) rapirani Kkiriw momentin kompyuter
jardeminde 6zgertip, onin toqima islep shigariwga tasirin ayrenin.
5. Makili ham makisiz argqaw taslaw usillarinin abzalliqg ham kemshilikleri.

Ameliy kérsetpeler
Makili argaw taslaw usilin 6zlestiriwde, maki tarleri, olardin duzilisi, ham maki tarlerin
taslaw parametrleri, makili uskenege ornathigan orta soqqi mexanizmleri uyrenilip,
analizlenedi(2-sawret).

Soqqi mexanizmdi ayreniwde soqqi kulachogi, onin duzilisi, soqqmin baslaniwi ham
tamamlaniw waqti(grad), soqqi1 kashi ham oni durislaw jollarin ayrenip, analizlenedi.

Mikromakili argaw taslaw usilin 6zlestirip STB uskenesinde alip barilip, onda mikro
maki, onin duzilsi, ATB uskenesinde argaw jibin taglaw, kompensator, arqaw tormozi, argaw
gaytargish, soqqr h’am qabil qutist styaqlilard: ayrenip, analizlenedi. STB tuskenesinin soqqt
mexanizimin uyreniwde mikro maki tezligin 6zgertiw, soqqi kashi ham oni1 sazlaw, tortsion
valdin duzilisi ham waziypalarina ayrigsha itibar beriledi(2.1-sawret b).

Hawa—rapirali argaw taslaw usilin 6zlestiriw ATPR uskenesinde alip bariladi. Bunda
uskenede argaw jibin taglaw, rapiralard: (on ham shep) duzilisindegi parqi, 6lshew mexanizmin,
kompensator, keriwshilerdin waziypast ham duzilislerin ayrigsha itibar menen 1yrenip,
analizlenedi(6.1-sawret v).



lyiliwshen(qayisqaq) rapirali arqaw taslaw usilin ozlestiriw Comet uskenesinde alip
barilip, onda rapira, qisqish, olardin duzilisi, Comet uskenesinde argaw jibin taglaw,
kompensator, rapiraga hareket uzatiw siyaqlilardi uyrenip, analizlenedi. (2.1-sawret g)

Har bir argaw taslaw usilinin abzallig ham kemshilikleri ayrenilip, olar salistiriladi.

Oz betinshe jumis
1. Internet ham prospekt materiallar1 tiykarinda M8300 kop fazali. Hawali (6.1-sawret d)
gidravlik (6.1-sawret e) toqiw uskenelerinde argaw taslaw usillarin uyrenip, abzalliq ham
kemshiliklerin uyrenin.
2. TLB-440 uskenesinde argaw taslaw usili menen tanisip, sizilmasin sizin.
3. Eger STB1-180 toqiw uskenesinde mikro makini toqiw quwisligindag: erkin hareketi 125°;
uskene bas valinin aylaniwlar san1 260 ayl/min bolsa, makini toqiw quwislhiginan uship otiw
wagqtin aniqlan

Qadagalaw sorawlari

1. Argaw jibin toqiw quwisligina taslaw usillari.

2. Maki ham omin hareketi.

3. Soqqr mexanizmler ham olardin tarleri.

4. AT-100 uskenesinin orta soqo: mexanizimi.

5. Argaw jibin toqiw quwisligina makisiz usilda taslaw.
6.Arqaw taslawdin jana usillari.

7. STB uskenesinde argaw jibin toqiw quwisligina taslaw.

8. STB tiskenesinin soqgr mexanizimi ham soqq1 kashin ézgertiw.
9. STB-180 uskenesinde neshe argaw taslagishlar san.

10 Pikanol, Dornier, Nissan uskenelerinde argaw jibin toqiw quwisligina taslaw.
11. Pnevmatik ham gidravlik usillarda argaw taslaw.

12. Sirt el pnevmatikailig ham gidravlikaliq toqiw uskeneleri.
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6.2-sawret. Toqiw stanoklarinda arqaw jibin taslaw usillar
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7- LABORATORIYALIQ JUMIS
Tema: Argaw jibin toquma shetine bekitiw (batan mexanizmi)

Jumistin maqseti: Argaw jibin foqima shetine bekitiw ham wusillarin uyreniw.

Kerekli asbaplar: Toqiw uskenesi, berdo(qg:lish), tirsekli ham kulachokl: batan
mexanizmleriniz maketi, batan mexanizmi kulachogi.

Laboratoriya jumisinin mazmuni
1. Toqiw laboratoriyasina ornatilgan toqiw uskenelerinin batan mexanizmleri menen tanisin.
2. AT uskenesin tirsekli batan mexanizminin duzilisi, islewin ayrenip. Onin sizilmasin sizin.
3. STB ham R-190 tuskenelerinin kulachokli batan mexaniziminin dazilisi, islewin uayrenip,
olardin sizilmasin sizin.
4. Somet uskenesinin batan mexanizmi duzilisi, islewi ham sazlawin ayrenin.
5. Uyrenilgen batan mexanizmlerin salistirifi.
Ameliy kérsetpeler
Argaw jibin toqima shetine bekitiw mexanizmlerin uyreniwde uskene valin golda

(AT uskenesinde), asten (Somet tuskenesinde) aylandirip, argaw jibin bekitiw prosesin guzetip,
toquma sheti, soqqi kuashi, baylaw joli mugdarlar1 uyreniledi. Krivoship-shatunli (AT toqiw



uskenesinde) batan mexanizmin ayreniwde, tirsek ham shatun uzinligi, bekitiw jolt mugdarlarin
aniglap, olardi toqima qaliplestiriw prosesine tasiri ayrigsha itibar beriledi.
Kulachokli (Somet, R-190, STB, ATPR tuskenelerinde) batan mexanizmlerin tuyreniwde
tiykarinan soqqr kushi ham oni sazlaw, mexanizmlerdi tsikllik diagrammalaw ham berdo
duzilisine itibar berilip, kerekli 6lshem ham parametrler mugdarlar1 6lshep alinadi.

Uyrenilgen batan mexanizmlerinia aylanba ham tsikllik diagrammalari1 duzilip, olard
uskene tari ham toqima tari siyaqli parametrleri boyinsha salistiriladi.

Oz betinshe jumus

1. Gilem islep shigariw uskenelerindegi ekilenbe bekitiw batan mexanizimin tyrenip
sizilmasin s1zin.

2. Sualgi toqiw ushin gollanilatugin batan mexanizmin ayrenin.

3. Internet ham prospekt materiallarinan paydalanip, 7.1-sawrette keltirilgen Somet stanogi

batan mexanizmin qollamw jagdaylari, duzilisi, islewi ham abzallig ham kemshiliklerin
tasindirin.

7.1-suwret.

Elektron basgariwli batan mexanizmi
1-bas val; 2-kulachok; 3-rolik; 4-batan asting1 vali; 5-sektorl kulachok; 6-rolik; 7-krivoshibli
val; 8-batan ayaqshasi; 9-berdo; 10-chervyak; 11-sektor: shesternya.

Qadagalaw sorawlari
Argaw jibin toqima shetine bekitiwden magset.
Argaw jibin toqima shetine bekitiw usillari.
Krivoship-shatunli batan mexanizmi.
Batan mexanizmlerinin waziypalari.
Batan mexanizmlerinin tarleri.
Bekitiw kushi ham on1 aniglaw.
Kelte shatunli batan mexanizminin gasiyetleri.
Batan mexanizminin nasazliginan payda bolatugin toquma kemshilikleri.
Orta shatunli batan mexanizminin gasiyetleri
10 Toqimanin eris boyinsha berdo uzmligin 6zgertiw.
11. Batan hareketine tasir etiwshi parametrler.
12. Kulachokli batan mexanizmleri .
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8 - LABORATORIYALIQ JUMIS
Tema: Toqumam tartiw ham oni oraw

Jumistin magqseti: Toqima payda boliwda ont tartiw ham oraw prosesin uzyreniw. Mdkili
ham mdkisiz toqiw uskenelerinin toquma regulyatorlar:, toguimada arqaw boyinsha tigizligin
tamiyinlew,ozgertiw ham esaplaw,toqumani tartiw ham orawga tasir etiwshi parametrler, kush
tasirinde islewshi roqima regulyatorlar:, toqima regulyatoriarimin naduris islewinen payda
bolatug:n kemshilikler.

Kerekli asbaplar: Madkili ham mdkisiz toqiw uskenelerinin toquma regulyatoriart,
almasiwsh: shesterniyalar, turli sizighi tigizliql: arqaw jipleri.

Laboratoriya jumisinin mazmuni

1. 1.Makili tskenelerge (AT) ornatilgan toqima tartiw ham oraw mexanizminin duazilisi,
islewi ham sazlawin ayrenip, kerekli magliwmat ham sizilmalarin aliw.
2. Uskenege taglangan toqima turi ushin argaw jibi tigizligin esaplaw.

3. Makisiz uskenelerge (STB, R-190, ATPR) ornatilgan toqima sazagishlarin tyrenip,
olarda toqima taglaw texnologiyaliq sizilmasin keltirip, toqimanin arqaw boyinsha tigizligin
esaplan.

4. Somet tskenesine ornatilgan elektron toqima regulyatorlarin uyrenip, toqima taglaw
texnologiyaliq sizilmasin Keltirip, toqimani arqgaw boyinsha tigizligin kompyuter sistemasi arqali
6zgertiwdi uyreniw.

5. Toqima regulyatorlarunin naduris islewinen payda bolatugin toqima kemshiliklerin jazin
6. Bar toqima regulyatorlaririn toqimanin arqaw boyinsha tigizligin tdminlew shegarasi
boyinsha salistirip, tusindirin.

Ameliy kérsetpeler

Toqima tartiw ham oraw usillarin ayreniwde, olardin gollaniiw jagdaylari, toqimani arqgaw
boymsha tigizligin taminlew shegarasi, abzallig ham kemshilikleri boyinsha tasindiriledi. AT-
100-5M tskenesine ornatilgan toqima regulyatorin ayreniwde valyanga hareket uzatiw hamde
oraw mexanizmine tiykarg: itibar beriledi.

Makisiz uskenelerge ornatilgan toqima regulyatorlarun uyreniwde aylanba ham tsikllik
diagrammalar boyinsha toqimani tartiw moment (grad), toqumada argaw jibinin jaylasiwi,
toqumani oraw usili, toqima valigine hareket uzatiw, sazlaw siyaqli korsetkishlerge tiykarg: itibar
beriledi.

Comet toqiw uskenesi toqima regulyatorin uyreniwde, valyanga ham oraw valigine hareket
uzatiw, toquma oramasimn tigizhigin taminlew ham ézgertiw, kompyuter arqali basqariw ham
6zgertiwge ayrigsha itibar beriledi.



Oz betinshe jums
1. Kaush tasirinde islewshi toqima regulyatorlarin qollaniw shegarasin tasindirin
2. Comet uskenesinde toqimani argaw boyinsha tigizligin kompyuter sistemasi arqali 6zgertirip,
toqima ulgilerin islep shigin.
3. Internet ham prospekt materiallarinan paydalanip, 8.1-stwrette keltirilgen elektron toqima
regulyatorin, dazilisi, islewi ham abzallig ham kemshiliklerin tasindirin.
4. 4.1-suwrette (a, b) keltirilgen eleitron toqima regulyatorlarin qaysi toqiw uskenelerine
ornatiliw1 ham ganday toqimalar islep shigariwda paydalaniwin tasindirin.
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8.2-suwret toqima taglaw sxemasi

Qadagalaw sorawlarn
Togimani tartiw ham oraw mexanizmleri.
AT-100-5M uskenesinin toqima regulyator1
Toqimani argaq boyinsha tigizligin esaplaw.
Dawirlik toqima regulyatorlarinin kemshilikleri.
Kush tasirinde islewshi toqima regulyatorlarin qollaw jagdaylar
Toqimanin argaw boyinsha tigizligr ham on1 6zgertiw.
Uzliksiz toqima regulyatorlari.
Comet uskenesinin elektron toqima regulyatorlari.
Toqima oraw mexanizmi.
Toqima regulyatorlarinin naduris islewinen payda bolatugin kemshilikler.
Toqima valina toqumanin birdey tigizligta oraliwin tamiyinlew.
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9-LABORATORIYA JUMISI
Tema: Eris jiplerin keriw ham on1 uzatiw

Jumistin magqseti: Eris jibi keriliwshenliginiz togima duzilisine tasiri. Eris
regulyatorlar: ham eris tormzzlarz, eris jibi keriliwshezligi ham eris uzat:w mugdarz, eris jibi
keriliwsherligine tasir etiwshi parametrler.

Kerekli asbaplar: Keriliwsherlik olshegish, tenzoqur:lma, eris regulyatorlar: ham eris
tormazlar:.

Laboratoriya jumisinin mazmuni
1. AT uskenelerine ornatilgan plenetar ham chervyakli eris regulyatorlarin qollaw jagdaylari,
duazilsi ham islewin arenip, texnologiyaliq sizilmasin ayrenin.
2. ATT quskenesine ornatilgan eris tormozinin duazilisi, islewi ham taglaw keriliwshenligin
Ozgertiw jolin uyrenip, sizilmasin sizin.
3. STB ham R-190 uskenelerine ornatilgan elektron eris regulyatorlarinin duzilisi, islewi ham
taglaw keriliwin 6zgertiriw jollarin ayrenip sizilmaasin sizif.
4. Somet uskenesine ornatilgan elektron eris regulyatormin duzilisi ham islewin ayrenip, onda
keriliwdi kompyuter jardeminde 6zgertiwdi ayrenin.
5. Eris tormozi ham regulyatorlarinin parqi hamde olardi gollaniw imkaniyatlarin tasindirin.
6. Eris tormozi ham regulyatorlarinin naduris islewinen payda bolatugin toqima kemshiliklerin
jazin.

Ameliy kérsetpeler

Makili toqiw uskenelerine ornatilgan plenetar ham chervyakl: eris regulyatorlarin
uyreniwde, tiykarinan navoyga hareket uzatiw, cherviyakli uzatpa, orama diametri 6zgeriwi
menen taglaw keriliwin bir tarde saglaw ham taglaw keriliwin sazlaw usillarina ayrigsha itibar
beriledi.

Makisiz toqiw tuskenelerine ornatilgan friktsion ham elektron eris regulyatorlarin
uyreniwde friktsion uzatpasi, toqiw navoyina hareket uzatiw, friktsion mufti, taglaw keriliwin
ozgertiriw ham omi sazlaw siyaqluqgsha itibar beriw lazim. STB tuskenesi eris regulyatorin
uyreniwde differentsial qurilmanmn waziypasi ham islewin ayrigsha uyreniledi.

Oz betinshe juns
1. Eris jiplerin keriw ham on1 uzatiw mexanizminde taglaw Keriliwin 6zgertiw jolin ayrenip,
jeke eris jibi keriliwin esaplan.
2. 9.1-sawrette Kkeltirilgen toqiw uskenesinde eris jipleri keriliwin ganday mexanizmler
jardeminde tamiyinleniwin tasindirin.



9.1-sawret. Eris jiplerin texnologiyaliq taglaw sxemasi

Qadagalaw sorawlari
1.Statikaliq ham dinamik keriliwshenlik.
Eris jipleri keriliwinin toqimaga tasiri
Eris jiplerin uzatiw ham keriw mexanizleri
Eris tormozlar1 ham regulyatorlari.
Taqglaw keriliwshenligi, on1 esaplaw, 6zgertiriw ham sazlaw.
Passiv ham aktiv eris regulyatorlari.
Eris sazlagishinda planetar yamasa cherviyakli uzatpanin waziypasi.
Pozitiv ham negativ eris regulyatorlar:.
Uskenenin junus tsiklinde bas valdia bir marte aylamwda jip keriliwin 6zgertiwdin tiykarg:
waztypalari.
10. Eris regulyator1 nasazliginan toqimada payda bolatugin kemshilikler.
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31. AVL Looms Ink. - http://www.avlusa.kom

32. Tsudakoma Korp - http://www.tsudakoma.ko.jp/

33. Kasberdolion1 Antonluigi - http://www.jakquard-kenter.kom/

34. Itema Group - http://www.itemagroup.kom/

35. Zeta Datatek GmbH - http://www.zetadatatek.kom/

36. Jakob MGOQller AG - http://www.mueller-frikk.kom/

37. Loepfe Brothers, Ltd - http://www.loepfe.kom/

38. Ramella Pietro - http://www.ramellapietro.kom

39. Smit SpA - http://www.smit-textile.kom/

40. Vebagal Sro - http://www.vebagal.kz/

41. Mageba Group of kompanies - http://www.mageba.kom

42. AB Gunnar Anderssons - http://www.vavsked.se/

43. Lang Ligon & Ko., Ink. - http://www.langligon.kom

44, Promatech Spa - http://eng.promatech.it/

45. Nuova Roj Elektrotex Srl - http://www.roj.kom/

46. AGM Jaktex AG - http://www.agm-jaktex.ch/
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10- LABORATORIYALIQ JUMIS
Tema: TOQiIW USKENESINDE TOQIMA PAYDA BOLIWI

Jumistin maqseti: Togiw uskenesinde toqima payda boliw prosesin uyreniw. Togiw
uskenesiniz tiykarg: mexanizmleri ham toqiwshiligta paydalanilatugin oramalar menen tanisiw.
Kerekli asbaplar: Toqiw uskenesi, tayarlaw bolimi uskeneleri, hdar giyli oramalar.

Laboratoriya jumisinin mazmuni
1.Toqiw tskenesinde toqima payda boliw texnologiyaliq prosesleri.
Toqiw uskenesinin tiykargr mexanizmleri.
Eris ham argaw jiplerin toqiwshiligga tayarlaw prosesi.
Toqiwshilig texnologiyaliq proses étimleri menen tanisiw, sizilmasin keltiriw.
Toqiwshiligta qollanilatugin orama tarleri, formasi, olardin dazilisi ham esabi.

agsrwONE

Ameliy koérsetpeler

Toqiw uskenesinde toqimani galiplestiriw prosesin uyreniwden aldin ogiwshilar toqima,
olard1 payda etiwshi eris ham argaw jipleri, toqiw tskenesi ham onih waziypasi styaqli
haqgindagi uliwma tusiniklerdi iyelegen boliwlar1 kerek.

Toquma galiplesiw prosesinde toqiw tskenesinde jiplerdi taglaw texnologiyasi (10.1,10.5-
suwretler), hamde uskenede amelge asirilatugin tiykarg: texnologiyaliq operatsiyalar ham olardi
tamiyinlewshi tskenenin tiykarg mexanizmlerin uyrenedi. Uskenenin tiykargi mexanizmlerin
uyreniwde olardin oz-ara baylanisliq hareketin dinamik (tskene jumis wagtinda) ham statik
(askeneni gol jardeminde aylandiriw menen) jagdaylarda guazetip, eris ham argaw jiplerine toqiw
uskenesinde toqima formalaniw prosesindegi tasir etiwshi kuashlerdi aniglawi ham analizlewi
kerek.

Eris ham argaw jiplerin toqiwshiliqga tayarlaw proseslerin uyreniwde har bir prosestin
waziypast, olarga bolgan talap ham assortiment tarine baylanisliligin ayrenip, sizilmasin
keltiriledi. Oramalar tarlerin (10.2-sawret) tyreniwde tiykarg: itibardi oramalardin formasi, olar
formalangan iyiriw usillari, toquma assortimenti, toqiw uskenesi tari, islep shigariw formasi
styaqli korsetkishlerge baylanisliligina garatiw orinl.

10.1-stwret. Toqiw tskenesinin texnologiyaliq sxemasi



iR

pli

10.2-swret. Oramalar sxemast

10.3-stiwret.
Eramizdan alding1 1300-jillarga tiyisli vertikal toqiw stanogi



10.4-sawret.
Rimli shayir Ovidiy Nizonmin “Metamorfoza” shigarmasinda toqiwshilardin ilahiy
esaplangan Afina toqigan gezlemede Akropoldi haim qudaylarin korinisin tdsirgen.

Mnasorx pessst3xce

Permnsce

10.5-sawret.

Qadagalaw sorawlar
1.Toqima degende ganday toqimashiliq 6nimlerin tasinesiz?
2. Toqiw uskenesinde toqimani galiplestiriw prosesin jazin.
3.Eris ham argaw jiplerinin ganday parqi bar?
4.Texnologiyaliq proses otimleri qanday korsetkishlerge baylanisli?
5. Toqiwshiligta ganday orama turlerinen paydalaniladi?

Adebiyatlar
Olimboev E.SH, «Toqimalar tuzilishi nazariyasi» “Alogachi” nashr. Toshkent, 2005 vy.
Olimboev E.Sh. va boshqalar «Gezlemelerni tuzilishi va tahlili» T. 2003 y.
E.Sh/Alimboev va boshgalar Toquvchilik maxsus texnologiyasi va jihozlari.T., 2011y.
Textile Research Journal . Textile Research Institute. USA, TS 1300 T43.
Textile World TS 1800 T36.
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6. Klothing and Textiles Research Journal . International Textile and Apparel Assokiation
TS1300 K64.

11- LABORATORIYALIQ JUMIS
Tema: Toqiw uskenesinin taglaw parametrleri ham toquma islep shigariw

Jumistin maqseti: Togiw uskenesinin taglaw parametrlerin ornat:w ham élshew, eris
jiplerin uskene boylamas: boyinsha (lamel, galevo, berdo) dtkeriw, eni boyinsha ézgeriwi ham
eris jiplerin remizalardan otkeriw tartibi ham turlerin syreniw, analizlew, ham foqima islep
shigariw parametrlerin togiw uskenesine ornat:w boynsha ameliy konlikpe payda etiw.

Kerekli asbaplar: Togiw uskeneleri, lamel, galevo, berdo, olshew dsbaplar: (lineyka,
tsirkul, lupa h.t.b).

Laboratoriya jumisinin mazmuni

1. Toqiw uskenelerine eris jibin taglaw, ham askene boylamasi boyinsha (toqiw navoyi.
Lamel,remizalar,berdo, ham toqima sheti) 6zgeriw mugdarlarin 6lshew.

2. Toqimanin eni boyinsha (toqima shetinde, grudnitsa,ham toqima valiginde) 6zgeriwinin
mugdarin aniglap, toqumani texnologiyaliq taglaw sxemasin daziw.

3. Uyrenilgen tskenelerge ornatilgan berdo tari, onin nomeri, berdo tisinen 6tkizilgen
toqima ortast ham milkindegi eris jipleri sanin aniglap, tasindiriw.

4. Eris jiplerin taglaw tigizligin uskenenin berdo, toqima sheti, grudnitsa ham toqima oraw
vali zonalarinda aniglap, analizlew.

5. Toqimanin argaw boyinsha gisgariwin togima sheti, grudnitsa ham toqima oraw val

zonalarinda aniglap, analizlew 4 ham 5 sorawlar boyimsha orinlangan jumslar natiyjelerin 1-
kestege kiritip, askene ham toqima tari boyinsha analizlep, tasindirin.

6. Ornatilgan uskeneler ushin eris jiplerin lamellerden otkeriw, lamel reykalarina san1 ham
lamellar tigizligin aniqlan.

7. Eris jiplerinin remizalardan otkeriw tartibi, remizalar san1, galevolar tigizligin esaplap,
toqima ortast ham milk jipleri ushin remizalar sanin aniqlan ham analizlen

8. Makili ham makisiz uskenelerde remizalardan jip otkeriw tartibin sizilmada
suwretlen.(6tkeriw tari har quyli uskene tanlap alinadi).

9. Toqimani toqiw uskenesine taglaw parametrleri, eris ham argaw boyinsha tigizliglardi

aniqlaw, olardin uskene zonalari boyimnsha 6zgeriwi, jip otkeriw tartibi ham olard: gqollaniw
jagdaylari styaqlilarga salistirmali tasinik berip otin.

1-keste
Texnologik korsetkishler Makili uskeneler | Makisiz uskeneler ushin
ushin zonalar zonalar
3 3
< = < < 1 <
E_|E|E|E_|E | E
oD S o oD S o=
@) o] ) @)
ES |5l |les | 5 = S

1.Togimanin eris boyinsha tigizlig1 jip/sm

2. Togimanin argaw boyinsha tigizligi jip/sm
3.Toqimanin argaw boyinsha qisqariwi, ,%

4. Toqima eninin 6zgeriwi, sm

5Togima uskene  boylamasi  boyinsha
ozgeriwi, sm




Ameliy kérsetpeler

Toqiw uskenelerine eris jibin taglaw, ham tuskene boylamasi (toqiw navoyi, lamel,
remizalar, berdo ham toqima sheti) ham eni boyinsha (toqima shetinde, grudnitsa ham toqima
valiginde) boyinsha 6zgeriw mugdarlarin 6lshew tuwridan-tuwr: toqiw tskenesinde amelge
asirihip, olshemlerdin orta arifmetik qunlart alinadi. Uyrenilgen uskenelerge ornatilgan berdo
tari, onin nomeri, berdo tisinen otkizilgen toqima ortasi ham milkindegi eris jipleri san1 har bir
tayarlangan uskene ushin ayrigsha orinlanadi.

Toqumani eris ham argaw boymsha gisqganwin anigqlaw ushin kerekli o6lshemler
uskeneden alingannan son, tomendegi formulalar jardeminde aniglanada.

a _ Bi B Bi—l 100%
L, - Ly B,.-B)
a, =———"100[%] a, = —m= 271 100[%],
LT mue
: : L, -Ly
L, - LY — =« T 400[°
al = TL—,T100[%]; a i 100[%]

T
Eris jiplerinin remizalardan otkeriw tartibin aniglawda birinshi remiza uskenenin
grudnitsa tarepinen baslanadi.
Toqimani toqiw tskenesine taglaw parametrleri, eris ham argaw boyinsha tigizhglarin
aniqlaw, olardin uskene zonalari boynsha 6zgeriwi, jip otkeriw tartibi ham olardi gollamw
jagdaylar1 amellerin orinlawda alingan 6lshemlerdin anigliq darejesine itibar beriw kerek.

‘Polomo ‘ Sarja ‘ ‘ Satin ‘
[

‘Sﬁ)‘kelisiwge shidamlig1 H Soziliwi ‘

Qostmsha —{ Elektrleniwshenligi ‘

Bas orilisli

Gezlemelerdin sipat Orilis tarine qaray Mavda
—— korsetkishleri Y
|T0q1ma tig1zlig | | nagish
— Gezlemelerge Qurqmal
Uliwma “M qoyilgan talaplar orilisler Iri.n.aglsll
[Bet tigizigs | | | Boyaw uslawt | _ | | orilisler
Tiykarg ‘ Qosimsha ‘
[Kc')rkemlik kc')rsetkishleri‘ Bir yarim| | Kop
Estetikaliq| | Gigenaliq qatiamh qatlamly

Oz betinshe jumis

1. Eris jiplerin remizalardan 6tkeriwdi 3- gruppa usilindag: orilisin eris boyinsha rapport,
remizalar san1 ham otkeriw rapportinin bir-birine baylanisliliq tenlemesi.

2. Remizalar hareketi bir-birine baylanisli bolgan toqiw quwisligin payda etiwshi
mexanizm ornatilgan uskene polotno oérilisin remizalardan otkeriw tari

3. Remizalar hareketi bir-birine baylanisli bolmagan toqiw quwisligin payda etiwshi
mexanizm ornatilgan uskenede polotno oérilisin remizalardan otkeriw turi.



Eristi toqawshiliqqa tayarlaw

Shiyki zat qoyilmasi

v
v y

Jasalma, sintetikaliq ham tabiyiy Pille (jipek)
iyirilgen jipler Il
i [gallaw
Erislew hdm toqiw navoyina oraw J
Keleplew
A4

Kelepten nayshaga
oraw

v l

A

Otkeriw ham baylaw protcesi Piltelep erislew

y

Toqiwshiliq

Toqiw nayshasi

Lamel X

Remmiza

ﬁ\
| —

qulish

Toqima Sneti

/—

Grudnitsa

Toquma oraw vah

11.1-sawret. Eris jipleri eninin uskene boylamasi boyinsha 6zgeriwi

Qadagalaw sorawlari

1. Toqiw uskenelerine eris jibin taglaw.

2. Toqimanin eni boyinsha ( toqima shetinde, grudnitsa ham toqima valiginde) 6zgeriw
sebepleri.

3. Berdo nomerin aniglaw.



4. Tayyar ham shiyki toqimanin eris ham argaw boyinsha tigizligalarin aniglaw ham olardin
uskene zonalar boyinsha parq.

5. Lameller tigizlig1 ham onin uzikler sanina tasiri.

6. Eris jiplerin remizalardan otkeriw tartibi.

Adebiyatlar
Xamraeva S.A. Toquvchilik texnologiyasi. “Fan” nashr. Toshkent 336b, 2005 vy.
E.Sh/Alimboev va boshgalar Toquvchilik maxsus texnologiyasi va jihozlari.T., 2011y.
Siddikov P.S.Texnologik jarayonlarni loyihalash. “Fan” nashr. Toshkent, 2006 y.
Olimboev E.Sh. va boshqalar «Gezlemelerni tuzilishi va tahlili» T. 2003 y.
. E.SH. Alimboev va boshqalar “Toquvchilik texnologiyasi va toquv stanoklari« Toshkent, “
gituvchi”- 1987y. 216 b.
6. B.X.Baymuratov, A.D.Daminov Toquvchilik texnologiyasi, T., 2016y.

7. Z.T.Bekmuratova Toqimashiliq 6nimleri texnologiyas: ham Uskeneleri.Qaraglpagstan.2012j.

8. Marteinova A. A. Stroenie i proektirovanie tkaney: Uchebnik dlya studentov VUZov/
Marteinova A.A., Slostina G. L., Vlasova N.A. - M.:l1zd-vo MGTU, 1999. - 434 s.

9. DanJ. MKkKreight, James B. Bradshaw. WEAVERS HANDBOOK OF TEXTILE
KALKULATIONS. Everett E. Bakke, and Michael S. Hill, Institute of Textile Technology,
USA, 105 pages, 2000.

10. WEAVERS HANDBOOK OF TEXTILE KALKULATIONS

Dan J. MkKreight, James B. Bradshaw, Everett E. Bakke, and Michael S. Hill, Institute of Textile
Technology, USA

ok~ own e

4

12- LABORATORIYALIQ JUMIS

Tema: Bas érilisler ham olardin analizi
Jumistin maqseti: Bas orilislerdi duziw shartleri. Bas orilisli togima ulgilerin analizlew,
olardin texnologiyalig tayarlaw parametrlerin aniglaw ham toqiw uskenesinde islep shigariw
boyinsha ameliy konlikpeler aliw.
Kerekli asbaplar: Bas orilisli togima ulgileri, lupa, iyne (biz), togiw uskenesi, olshew
asbaplar: (lineyka, tsirkul, h.t.b).

Laboratoriya jumisinin mazmuni
1. Bas orilisli toquma ulgilerinin analizi.
1.1. Ulginin on ham shep tareplerin aniglaw.
1.2. Eris ham argaw jipleri jonelislerin aniglaw.
1.3 Toqimanin eris ham argaw boyinsha tigizliglarin aniglaw.
1.4 Ulgi boymsha eris ham argaw jiplerinin qisaqriwin aniglaw.
1.5. Eris ham argaw jiplerinin sizigl tigizligin aniglaw.
1.6 Ulgi tiykarinda toqimania maydan tigizligin (g/m?) aniglaw
1.7 Ulgi boymsha 6rilis tari, eris ham argqaw boyinsha rapportlarin aniglaw.
2. Analizlengen ulgilerdi toliq tayarlaw sawretin sizin. (remizalar sani, remiza ham berdodan jip
otkeriw tartibin erkin tanlan)
3. Saylangan jip otkeriw tartibin tiykarlap, abzallig ham kemshiliklerin tasindirin.
4. Ulgilerdin 6rilis parametrlerin keltirin.
4.1 Bas orilis ulgilerin toqiw laboratoriyasinda islep shigin.
4.2 Bas orilisli toqumalar islep shigariw ushin toqiw quwisligin payda etiwshi mexanizmlerdi
tanlan ham dalillen.
4.3 Toqumanin argaw boyinsha tigizligin 6zgertirip, sarja yamasa satin orilisli toqima tulgisin
islep shigin ham analizlen.



5. Islep shigarilgan toqima ushin tayarlaw esabin ormlan ham on1 uskene tarine baylanisliligin
tasindirin.

Ameliy koérsetpeler

Bas orilisli toquma ulgilerinin analizi polotno, sarja ham satin orilisli toqima ulgileri
tiykarinda alip barilad:.

Toquman: tayarlaw esabin orinlaw ushin baslangish maghwmatlar sipatinda tayyar
toqumani texnikalig talaplarinda (TU) bar bolip hamde bar emes korsetkishleri tiykarinda
orinlanadi.

1. Toqumanin ati, artikul nomeri ham onin waziypasi (qollaniw magseti)

2. Eris, argaw, milk jiplerinia tasindirmesi. Bunda tala ham jipler tari, klasi, iyiriw usili
styaqli korsetkishler nazerde tutiladi.

3. Eris (Tor) , argaw (Ta) ham milk (Tm) jiplerinin sizigh tigizligi. Eger toquma milkinde
jasalma talshiglar gollanilsa, onin da si1zigh tigizlig1 beriledi.

4, Toquma tigizhig. Toquma ortas: (P I.) milki (P T) boymnsha 10sm ge tuwr keletugin
jipler sanu.

5. Toqimadag orilis tari ( toqumanin ortast ham milki ushin), eris ham argaw boyinsha o6rilis
rapporti, toqumanin ortast ham milkindegi jipler sanu.

6. Tayyar toquma milkinin eni (V ;Fn) Ayirim jagdaylarda ol eki milktin berdodan o6tkeriw
eni (V Z,) nan esaplanad:.

7. Tayyar toqumanin sirtgn tigizligr (M —? ) (1kv.m. toqima awirligi)

8. Tayyar toqumanin fizik-mexanik gasiyetleri (maselen eris ham argaw boymsha uziliw
kashi, hawa otkeriwshenligi.h.t.b.)

9. Tayyar toqimanin eni , sm (VtEQ)

10.  Tayar toqima standart boleginin uzinligi. (1%), m
11.  Pardozlaw tari.

12.  Toqumam pardozlaw prosesinde eris boyinsha (Ut) ham argaw boymsha (U,) Kirisiwi
yamasa soziliwi, %.

13.  Toqiwshiliq prosesindegi eris (&) ham arqaw (&, ) boyinsha qisqariwi, %.

14.  Pardozlaw prosesindegi toqima awirliginin kemeyiwi (jun toqiwshiliginda)

15.  Qayta oraw, erislew, aharlew ham toqiwshiliq prosesi esabina jiptin uliwma soziliwi
(1K)

Toqima ulgilerin analizlew tiykarinda toqima islep shigarilganda toqima ulgisi bar bolip,
lekin on1 islep shigariw texnologiyaliq parametrleri malim bolmaydi. Bunday jagdayda
joqaridagi 1-8 ge shekem bolgan korsetkishler toqima ulgisi boyinsha aniglanadi, 9-15 ke
shekem bolgan korsetkishlerdi aniglaw ushin bolsa toqimani tajriybe (eksperimental) ulgisi islep
shigariladi.

Eris jibi Argaw jibi

12.1-stwret



Oz betinshe jums
1.Remizalardin hareketi bir-birine baylanisli bolmagan toqiw quwislig’in payda etiwshi
mexanizm ornatilgan uskenede 4 remizali polotno orilisli togqima islep shigariw ushin taglaw
suwretin keltirin ham tasindirin.
2.7 remiza (SH) ornatilgan uskenelerde
1- argaw (A taslanganda 1-SH jogarida galganlari tomende,
2- taslanganda 4-SH , jogarida galganlari tomende,
3 -A taslanganda 7-SH joqarida galganlari tomende,
4 -A taslanganda 3-SH joqarida galganlari tomende,
5 -A taslanganda 6-SH jogarida galganlar1 tomende,
6 -A taslanganda 2-SH jogarida galganlar: tomende,
7 -A taslaganda 5-SH jogarida galganlari tomende h.t.b. Eris jpleri remizalardan Qatar usilda
otkiziledi. Usi tartipte togilgan toqima orilisinin taglaw sawretin keltirin.

Toqiwshiliq 6rilisleri

l i — l

Bas orilisler Mayda nagisl Quramalt togimalt Iri nagish orilisler
orilisler orilisler
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Qadagalaw sorawlari
Oriliwde qaplaniw jiljiwt.
Toqimani taglaw sawretin qurawshi elementler.
Toqimani toliq taglaw sawretinin daziliwinin 3 elementi..
Toquw orilislerinin klasi.
Bas orilisler san1 ham olardin mikro klast.
Bas orilisli toqimalardi qollaniw shegarasi.
12.2-stwrette keltirilgen toqima orilisin analizlep, tasindirin..
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12.2-sawret.

Adebiyatlar
1. Olimboev E.SH, «Toégima tuzilishi nazariyasi» “Alogachi” nashr. Toshkent, 2005 y.
2. PR Lordand M H Mohamed . WEAVING. Konversion of yarn to fabrik. Sekond edition
Edited by, North Karolina State University, USA ,408 pages, 1982
3. Klothing and Textiles Research Journal. International Textile and Apparel Assokiation
TS1300 K64
4.  Baymuratov B.X., Daminov A.D. “Téquvchilik texnologiyasi va jihozlari”. Sirtgi talabalar
uchun ishchi dastur, fanni érganish, nazorat topshiriglari va ularni bajarish, kurs loyihasi va uni
bajarish uchun metodik kursatmalar. Toshkent, TTESI, 2000y, 52 bet.
5. Raximxodjaev S.S., Kadirova D.N. “Teoriya stroeniya tkani” Razdel “Slojnsie
perepleteniya”. Konspektsr leksiy., TITLP, 2003, 58 s.
6. Raximxodjaev S.S., Kadirova D.N. “Teoriya obrazovaniya tkani”. Konspekts: leksiy.,
TITLP, 2003, 96 s.
7. Raximxodjaev S.S., Kadirova D.N. “Sovremennsie metodsr proektirovaniya tkaney»
Met.posobie. TITLP, 2006, 160 s.
8. Z.T.Bekmuratova Togimashiliq onimleri texnologiyasi ham
uskeneleri.Qaraqgalpaqgstan.2012j.

13- LABORATORIYALIQ JUMIS
Tema: Tuwindi érilisler ham olardin analizi

Jumistin magqseti: Tuwind: orilislerinizn duzilisi ham analizi, tuwind: orilisler tiykarinda
islep shigarilgan toqima ulgileriniz analizi, olardi toqiw uskenesinde islep shigariw ham taglaw
parametrlerin analizlew. Tuwind: orilisli toqgimalardt islep shigariw ushin ameliy konlikpe payda
etiw.

Kerekli asbaplar: Tuw:nd: orilisli toqima ulgileri, lupa, iyne (biz), toqiw uskenesi,
olshew dsbaplar: (lineyka, tsirkul, h.t.b).

Laboratoriya jumisinin mazmuni
1. Tuwindi orilisli toqima ulgilerin analizlew.
1.1 Polotno orilisli tuwindisi-eris repsi, arqaw repsi, ragojka
1.2 Sarja orilisli tuwindisi- kasheytilgen sarja, quramali sarja (kop sizigli) eris ham argaw
boyinsha siniq sarja, romb tarizli, qayta jiljitilgan, diagonal sarja.
1.3 Satin orilisli tuwindisi- kasheytilgen satin, naduris satin.
2. Har bir ulgi orilisi toliq taglaw suwretin keltirip, eris ham argaw boynsha orilis rapportin
aniqlan, tuwind orilisinin tiykar orilisin tabin (remizalar sani, remiza ham berdodan jip otkeriw
tartibin erkin tanlan)
3. Tuwindu orilisin daziw shartleri ham orilis parametrlerin keltirin.
4. Tuwindi orilisli toqumalardin qollaniw shegarasi.
5. Tuwindi orilisli toqima tlgilerin laboratoriya sharayatinda islep shigartw ham texnologiyaliq
parametrlerin analizlen.
6. Tuwindi orilisli toqumalar islep shigariw ushin qollanilatugin toqiw quwisligin( hamuza)
payda etiw mexanizm tarin tiykarlan.
7. Tomendegi tuwind orilislerdi toliq taglaw sawretin duazilsin:



7.1 Tiykar orilisli-polotno, remizalar sani1 -4, jip otkeriw tartibi gatar;

7.2 Tiykar orilisli-sarja, remizalar sani-5, jip otkeriw tartibi-gatar;

7.3. Tiykar orilisli-sarja, remizalar sani-8, jip otkeriw tartibi-gatar;

7.4. Tiykar orilisli —satin, remizalar sani-5, jip otkeriw tartibi gatar;

7.5 Tiykar orilisli — satin, remizalar sani-8, jip otkeriw tartibi gatar;

8.Jogaridag orilisler ushin shep ham on karetkalarga karton tayarlan.

9. Tuwindi orilisli toquma tlgilerin toqiw uskenesinde islep shigarin ham texnologiyaliq taglaw
parametrlerin tasindirin.

10. Tuwindi orilisli toqumalardi toqiw uskenesinde islep shigariwda qollanilatugin toqima
milklerin tanlaw ham dazilisin (milk tgizlig1, eni ham orilis tari) tasindirin.

11. Makili ham makisiz tskenelerde milk payda boliw usillarin ayrenin

Ameliy koérsetpeler

Tuwind1 orilisli toquma ulgilerin analizlew polotno, sarja ham satin orilislerinin
tuwindilar1 tiykarinda alip bariladi. Tuwindi orilislerin payda etiwde tiykar orilisleri ham olardi
duziw shartlerine ayrigsha itibar beriledi. Tuwindi orilislerin analizlewde 1- laboratoriyadagi
uliwma metodika boyinsha alip bariladi.

Tuwind: orilisli toqumalardi islep shigariw ushin kobirek remiza koteriw karetkalarinan
paydalaniladi.

Bir tarepten toquma islep shigariw ham pardozlaw prosesleri tegis ormlaniwi ushin
toquma milklerinin  zararligi, ayrnim jagdaylarda bolsa tutmiwshi toquma milkinen
paydalanbasligin esapga algan jagdayda, milkler enin kemeytiwge hareket etiw kerek.

Toqima milki dep, duziliw korsetkishleri boymsha (jiplerdin sizigh tigizligi, orilisi, eris
yamasa argaw boyinsha tigizlig1) yamasa oramali (gerevivochnix), qizdiniw jiplerinin bar
ekenligi menen toqima ortasinan keminde 1 korsetkish boymsha parq qiliwshi toqima shetine
aytilad.

Hazirde toqima milklerinin tsh tari bar:

1. Haquyqiy milk
2. Jasalma milk
3. jalgan milk

Oramali milk mexanizmine iye bolgan makisiz tskenelerde (Comet, Pikanol, Dornier,
Vamateks, R, P, PN, G ham basqa uskenelerde) milk eni tayar toqima eninin 0,5-1,5% atirapinda
qabul etiledi.

Milk eni ham onin duzilisi saylangan toqima tasindirmesine yamasa ogan jaqin bolgan
malim toqimaga ugqsatip qabil etiledi.

Qaytpa milk mexanizmli makisiz uskenelerde (STB ham ATPR uskeneleri) tayar toqima
milki enin, milk payda etiw mexaniziminin konstruktsiyasinan kelip shigip, aniglanadi (milk eni
STB ham ATPR uskeneleri ushin 2,6-3,2 sm).

Oz betinshe junms
1. Orilis rapport: 12 bolgan tuwind: érilislerin TTD dazin ham tasindirin.
2. Internet ham prospekt materiallarinan paydalanip, tuwindi orilisli toquma tlgilerinin
sawretin keltirin.
Qadagalaw sorawlari

Polotno orilisinin tuwindist

Sarja orilisinin tuwindisi

Satin orilisinin tuwindisi

Tuwindi orilisin daziw shartleri

Tuwindz orilisli togqimalard: gollaniw shegarast.
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14- LABORATORIYALIQ JUMIS
Tema: Aralas orilisler ham olardim analizi

Jumistin maqseti: Aralas orilislerdi duziw shdrtleri, aralas orilisli togimalard: uskenede
islep shigariw ham olardin texnologiyalig parametrlerin analizlew. Aralas orilisli togimalard:
islep shigariw ushin ameliy konlikpe payda etiw.

Kerekli asbaplar: Aralas orilisli togima ulgileri, lupa, iyne (biz) toqiw uskenesi, élshew
asbaplar: (sizgush, tsirkul,lupa h.t.b).

Laboratoriya jumisinin mazmuni
1. Aralas orilisli toquma tlgilerin analizlew:
- Boylama, jol-jol nagish orilisler;
- Har quyli orilisten ibarat kletkalar
- Kirep, vafel, tirqishli orilisler.
2. Tiykar orilislerdi aniglaw.
3. Jol-jol ham kletka 6shemlerin 6zgertiw usili.
4. Tohq tayarlaw sawretlerin daziw. Remizalardin sanin, remizalardan ham berdodan jip
otkeriw tartibin erkin tanlaw.
5. Aralas orilislerdin gasiyetleri ham gollaniliwi.
6. Aralas orilislerdin ulgilerin toqiw Gskenesinde islep shigariw.

Ameliy kérsetpeler
Aralas orilisli toquma ulgilerin analizlew boylama, jol-jol nagish orilisler, kletkali, krep,
vafel,tirqishli orilisler tiykarinda alip bariladi. Aralas orilislerdi payda etiwde tiykar orilisleri
ham olardi duziw shartlerine ayrigsha itibar beriledi. Aralas orilislerdi analizlew 1-
laboratoriyadagi uliwma metodika boyinsha alip barilad:.
Aralas orilisli toqumalard: islep shigariw ushin kobirek remiza koteriw karetkalarinan
paydalaniladi.

Oz betinshe jums
1. Aralas orilisli toqima ulgilerin analizlen.
2. Internet ham prospekt materiallarinan paydalanip, aralas orilisli toqima tlgilerinin sawretin
s1z1n.
3. 14.1-suwrette keltirilgen toqima orilisin analizlen.



14.1-sawret

Qadagalaw sorawlar
Aralas orilislerdi duziw shartleri.
Boylama nagishi orilislerdin gasiyetleri.
Jol-jol nagish orilislerdin qollaniw shegarasi.
Krep ham vafel orilislerinin duziw sharti ham qollaniw shegarasi.
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15- LABORATORIYALIQ JUMIS
Tema: Iri nagish toquma orilisleri ham olardin analizi

Jumistin magqseti: Iri nagisli toquma orilislerinin analizi, jakkard mashinasin tasnlaw,
nagis boyinsha togima orilislerin duziw ham patronlaw,iri nagisli toquma orilislerin tayarlaw
esab:, jakkard mashinasina tayarlaw sizilmasi, iri nagish togimalard: islep shigariw ushin
ameliy konlikpe payda etiw.

Kerekli asbaplar: Iri nagisii toqima ulgileri, lupa, iyne (biz, toqiw uskenesi, olshew
asbaplar: (sizgush, tsirkul, lupa h.t.b) jakkard mashinast ushin karton, kanvoy qagaz:, kalka
gagazi, ‘Ryomo systems’ kompleksi.

Laboratoriya jumisinin mazmuni

1. Berilgen ulgi boyinsha nagis rapport (uzinligt ham eni) ham tigizligin (eris ham argaw
boyinsha) aniglaw.
2. Nagis rapportin esaplaw.

3. Nagist1 kalka (juga) qagazga ornatiw.



Jakkard mashinasinin tarin aniglaw.
Konvoy (arnawli) qagaz esabi ham iri kletkalar sanin aniglaw.
Nagist1 konvoy (arnawli) qagazga otkeriw usilin ayreniw.
Karta rapportin belgilew (4-6- karta)
Iri nagisli toqumanin berilgen eni ham analiz natiyjeleri boyinsha esabi.
Jakkard mashinasinin tayarlaw sxemasin siziw.
0.  Belgilew prosesi menen tanisiw, nusgalaw ham kartalard: bir-birine baylaw.
Ameliy koérsetpeler

Iri nagishi toquma orilislerinin analizi bir gansha qiyinirag bolip, mexanikaliq yamasa
elektron Jakkard mashinalari jardeminde iri nagisli toqimalar islep shigartw ushin patron yamasa
dastur daziw proseslerin 6z ishine aladi. Studentler mexanikaliq (J-13) ham elektron (Shtoyibli
SX-870) Jakkard mashinalari ushin patron ham dastar tayarlaydi. Shtoyibli SX-870 jakkard
mashinasi ushin dastur ‘Ryomo systems’ kompyuter kompleksinde amelge asiriladi.

Oz betinshe jumis
Elektron Jakkard mashinasi jardeminde iri nagisli toqimalard: islep shigariw ushin
programma daziw prosesin tyrenip, analizlen.
Qadagalaw sorawlari

Iri nagisli toqimalarda eris boyinsha rapportdagi jipler sanina garap ne aniglanadi?
Iri nagisli toqimalarda arqgaw boyinsha rapportdagi jipler sanina garap ne aniglanadi?
Iri nagisli argaw boyinsha rapportga garap ne aniqlanadi?
Iri nagisli eris tukli toqimalarda neshe sistema jipleri qatnasadi?
Konvoy gagazinin eris boymsha mayda Kletkalar san1 gqalay aniglanadi?
Kanvoy gagazimin argaw boyinsha mayda kletkalar san1 galay aniglanadi?
Arkat jipleri bolistiriwshi taxtadan 1 bolimli gatar 6tkeriw gashan qollaniladi?
Arkat jipleri bolistirwshi taxtadan kop bolimli gatar otkeriw gashan gollaniladi?
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16- LABORATORIYALIQ JUMIS

Tema: Gezlemeni tekseriw ham esaplaw
Jumistin magqseti: /ri nagisli toqima orilislerinin analizi, jakkard mashinasin tanlaw,
nagis boywmsha toquma orilislerin duziw ham patronlaw,iri nagisl togima orilislerin tayarlaw
esab:, jakkard mashinasina tayarlaw sizilmasi, iri nagisl toqimalardr islep shigariw ushin
ameliy konlikpe payda etiw.
Kerekli asbaplar: Togqimanm: sortlaw tazalaw, olshew uskeneler, toquma defektleri
ulgileri, lupa, iyne (biz).

Laboratoriya jumisinin mazmuni

Toqiw stanoklart mexanizmleri ham asbaplarinin buziliwi, eris hdm arqaw jiplerinin
uziliwi, toqiwshilardin natuwr1 hdm itibarsiz islewi natiyjesinde toqimalarda defektler payda
boladi, olar toqima sapasinin tdmenlewine alip keledi.

Toqima defektleri. Toqumada bir qatar defektler proces dawaminda payda boliwi mumkin.
Bazilar1 mexanizmlerdin saz emesliginen bolsa, bazilar1 shiyki zattin kemshilikli uzatiliwinan,
isshilerdin tajiriybesizliginen boladi. Maselen:

Erissizlik (blizna) — eris jibi tzilgende toqimada uzin jol payda boladi. Bul defekttin
payda boliwina sapasiz eris jibin qollaniw ham olardin uzilisin eris baglawsh1 mexanizminin
natuwr1 islewi sebep boladi.

Argaw jetispewshilik (nedoseka) — togimanin barliq eni boyinsha birewden bir neshe
arqaw jiplerinin joqligi. Bunday defektler argaw baglawshi mexanizminin natuwri islewi, eris
ham toqima regulyatorlarinin buziliw1 h.t.b. sebeplerden payda boliwi1 mamkin.

Nategis tigizliq (nerovniy boy) — bunday defekt argaw jibi boyinsha nategis tigizliq esabinan
payda boladi.

Siyreklik (redech) — toqimada arqaw jibi boymsha siyreklik. Bul defekt eris jiplerinin
keriliwinin kemeyiwi yamasa toqima regulyatorinin duris islemewi h.t.b. sebeplerinen payda
boliw1 mimkin.

Toqiw stanoginen alingan barliq toqimalar (gezleme) tekseriw-esaplaw bolimine
uzatiladi. Bul bolimde toqimalardin sapasi aniglanadi, 6lshenedi, tazalanadi, tagqlanadi. Toqima
sapas1 qaysi tordegi talshiglardan toqilganina qarap mamleket standartlar: tiykarinda tekseriledi.
Paxta jibinen tayarlangan toqimalar I ham II sort boliwi mimkin. Toqima 6lshemleri defektler
tari ham oOlshemlerine qarap ball menen, toqima sort1 ballar jiyindist menen bahalanadi. Sorttt
aniqlawda toqimalar shartli uzinligta qabil etiledi; shartli uzinliqtagi toqima «bolek» dep ataladi.
Toqima eni 90 sm bolganda bolek uzimnligi 40-60 m, al yeni 91-110 sm bolganda 30-40 m boladk.

Ameliy korsetpeler
Stanoktan shiqqan shiyki toqima oramalari qoymaga apariladi ham sortlaw bolimine
ketedi.Studentler bul bolm jumisin tUyreniwi,uskenelerdin islew printspi menen tanisiwi
lazim.Shigqan 6nimdi sortlaw sebepleri,sortlaw ushin ball qoyiw tartibi ham is haqiga bul
juwmagqtin tasirin Gyreniw.Toqimalar defektli ham taza ulgilerin salistiiw ham analizlew. Ne
sebepten togimanin shignndnga ketiw sebeplerin biliw.

Oz betinshe junus
Gezleme assortimenti.Assortiment - so6zi toplam, jiynaw manisin anlatadi.
Gezleme assortimenti juda ken ham bir neshe artikuldi 6z ishine aladi.Artikul dep- texnikaliq
shartler tiykarinda islep shigarilgan gezleme tarine aytiladi.
Artikul sanli belgige iye ham bul belgi gezlemenin preyskuranttagi nomerin bildiredi.
Gezlemeler ati birdey,biraq tarli artikulda boiwi mumkin.Bunday gezlemeler bir-birinen
eni,awirhg,tigizlig,oriliwi sityaql korsetkishleri menen ajiratiladi.
Preyskurant-bul gezleme ushin chakana narxlar toplami bolip,tdomendegilerdi 6z ishine aladi.



1) gezleme ati; 5)islep shigariwda qollanilatugin standart;
2) artikul; 6)gezlemenin texnik korsetkishleri;

3) eni; 7) gezleme gruppa sanlari

4) chakana narx;

Barliq gezlemeler assortimenti tomendegi tiykarg turlerge bolip tyreniledi.
Paxtali gezlemeler;

Zigirh gezlemeler,;

Junli gezlemeler;

Jipekli gezlemeler;

Ximiyaliq talshiq ham jipli gezlemeler;

Arnawli ham gezlemeler.
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16.3-stwret.Uzilgen jipti guladan 6tkeriw.



16.4-suwret. Arqaw tigizliginin kobeyiwi defekti.

16.5-suwret. Erissizlik defekti.

16.6-stwret. Qabiqglar defekti.

16.7-stwret. Toqima betindegi halqalar defekti.




16.9-sawret. Sortlaw mashinasinin texnologiyaliq sxemasi

1-val; 2- toqima; 3,5 —bagdarlawshi val; 4- tekseriw stoli; 6,8,10- Tartiwshi vallar;

7,9 — tusiwshi vallar; 11- valik
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16.10-stiwret. Tazalaw mashinasinin texnologiyaliq sxemast.



16.11-stwret. Taqlaw mashinasinin sxemast.
1- toquma; 2- oram; 3- keriw beriw qurilmasi.; 4- tartiwshi vallar; 5-toplawshi val; 6- stol; 7-
bagdarlawshi; 8 — val; 9-taqlagish; 10 —qisqish.

Qadagalaw sorawlari
1.Togqima defektlerinin qanday turleri bar?
2. Tazalaw mashinasi galay isleydi?
4. Toqiw stanogi mexanizmlerinin naduris islewi sebepli payda bolatugin defekt tarleri?
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