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KIRISh (texnika fanlari doktori (DSc) tagdimnoma annotatsiyasi)

Dissertatsiya mavzusining dolzarbligi va zarurati. Jahon quruvchilik
amaliyotida bino va inshootlarni qurishda energiya-samarali qurilish
materiallaridan, xususan g‘ovakli beton va fibrobetonlardan foydalanish so‘nggi
yillarda tobora ortib bormoqda. Rivojlangan mamlakatlarda, jumladan Germaniya,
Finlandiya, Yaponiya, AQSh, Niderlandiya, Rossiya Federatsiyasi, Turkiya kabi
mamlakatlarda g‘ovakli betonlar va fibrobetonlarni yaratish va ishlab chiqarish
texnologiyalarini takomillashtirish hamda g‘ovakbetonning samarali turi -
ko‘pikbeton ishlab chiqarish uchun tabily va texnogen xom ashyodan keng
foydalanish, shuningdek mahsulot sifatini oshirish uchun zamonaviy texnika-
texnologiyalar va qo‘shimchalarni qo‘llash jarayonlariga alohida e’tibor
qaratilmoqda.

Jahonda termoplastlar va sanoat chiqindilarini g‘ovak- va fibrobetonlarga
qo‘shish orqali bino va inshootlarning mustahkamligini, issiqlik-texnik xossalari
ishonchliligini yaxshilashga yo‘naltirilgan ko‘plab ilmiy-tadqiqot ishlari olib
borilmogda. Shu bois termoplastlar va sanoat chigindilari xususiyatlaridan unumli
foydalanish asosida g‘ovak- va fibrobetonlarning umrboqiyligi, muzlashga
chidamliligi, mustahkamligi, issiglik himoya xossalarini va zilzilabardoshligini
oshirish, tannarxini pasaytirish, sanoat chiqindilarini gayta ishlashga garatilgan
tadqgiqotlar olib borish muhim vazifalardan hisoblanadi.

Respublikamizda qurilish materiallari sohasini rivojlantirishda innovatsion
g‘oyalar qo‘llanilib, tabiiy va mahalliy xom ashyolardan keng foydalangan holda
qurilish materiallari sanoatini rivojlantirishga katta e’tibor garatilmoqda. 2022-
2026 vyillarga mo‘ljallangan Yangi O°zbekistonning taraqqiyot strategiyasida
“Qurilish materiallarini ishlab chiqarish hajmini ikki barobar ko‘paytirish” '
bo‘yicha tegishli vazifalar belgilangan. Ushbu vazifalarni amalga oshirishda
O‘zbekistonda ishlab chiqarilayotgan g‘ovak- va fibrobeton konstruktsiyalarda
termoplastlar va sanoat chiqindilaridan foydalanib, fizik-mexanik xossalarini
yaxshilashga doir amaliy tavsiyalarni ishlab chiqish muhim hisoblanadi.

O‘zbekiston Respublikasi Prezidentining 2022 yil 28 yanvardagi PF-60-sonli
“2022-2026 yillarga mo‘ljallangan Yangi O‘zbekistonning taraqqiyot strategiyasi
to‘g‘risida”gi Farmoni, 2020 yil 27-noyabrdagi PF-6119-sonli "O‘zbekiston
Respublikasi qurilish tarmog‘ini modernizatsiya qilish, jadal va innovatsion
rivojlantirishning 2021 — 2025-yillarga mo‘ljallangan strategiyasini tasdiqlash
to‘g‘risida"gi, 2019 yil 23-maydagi PF-4335-sonli "Qurilish materiallari sanoatini
jadal rivojlantirishga oid qo‘shimcha chora-tadbirlar to‘g‘risida"gi farmonlarida
nazarda tutilgan va qurilish sanoati bilan bog‘liq boshqa vazifalarni bajarishga
muayyan darajada xizmat qiladi.

I V36exucTon Pecniyonmukacu Ilpesunentununr 2022-iiun 28-sapapaaru [1D-60-commu “2022-2026
Huitapra MyspKajutairad SJHru Y30eKUCTOHHUHT TapakKUET cTpaTerusicu Tyrpucuaa’ i GapMoHH.
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Tadqiqotning respublika fan va texnologiyalari rivojlanishining asosiy
ustuvor yo‘nalishlariga mosligi. Mazkur tadqiqot respublika fan va texnologiyalar
rivojlanishining II. «Energetika, energiya- va resurstejamkorlik» ustivor
yo‘nalishiga muvofiq bajarilgan.

Muammoning o‘rganilganlik darajasi. Yuqori samarali issiqlik
izolyatsiyalovchi tsementli serg‘ovak va mayda donador betonlarning tarkiblari va
texnologiyasini ishlab chiqish bilan bog‘liq bo‘lgan ilmiy muammolarni yechishga
ko‘plab chet ellik olimlarning tadqiqotlari bag‘ishlagan, shular jumlasidan:
P.N.Bojenov, Yu.M.Butt, A.V.Voljenskiy, S.P.Mironov, S.K.Kusheminskiy,
F.Teylor, F.M.Li, D.Bernal, F.Kalousen, P.D.Kevesh, E.Ya.Ershler,
L.M.Rozenfeld, G.I.Gorchakov, K.E.Goryaynov, K.D.Nekrasov, G.P.Saxarov,
M.Ya.Krivitskiy, B.F.Vasilev, A.T.Baranov, K.K.Kuatbaev, Ye.S.Silaenkov,
T.A.Uxova, A.Ye.Sheykin, V.V.Makarichev, N.I.Levin, K.F.Fokin, B.N. Kaufman,
A.F. Chudnovskiy va boshqalar.

O‘zbekiston Respublikasida turli yillarda yengil va mayda donador betonlar
texnologiyasida kompleks modifikatsiyalovchi qo‘shimchalardan foydalanish
masalari bo‘yicha ilmiy izlanishlarni A.B.Ashrabov, A.I.Adilxodjaev, B.A.Asqarov,
L.M.Botvina, M.K.Taxirov, N.A.Samigov, X.X.Kamilov, ~A.M.Eminov,
N.A.Abbasxonov, H.N.Nuritdinov, B.B.Xasanov, A.A.Tulaganov, U.A.Gaziev,
M.T.Turapov, B.T.Sobirov, S.A.Xodjaev, B.K.Xodjametova, [.M.Mahamataliev,
S.S.Shaumarov, V.M.Soy, T.T.Shakirov va boshga olimlar olib borishgan. Ular
tomonidan bajarilgan ilmiy tadqiqotlarda issiqlik izolyatsiyalovchi materiallar,
shular jumlasidan serg‘ovak betonlarni olishning samarali texnologiyalarini ishlab
chiqish bo‘yicha ko*plab ilmiy ishlanmalar taklif qilingan. Ushbu olimlar tomonidan
olib borilgan tadqiqotlar shuni ko‘rsatib berdiki, mahalliy xom ashyo va ikkilamchi
resurslarga asoslangan turli xil modifikatsiyalovchi qo‘shimchalardan foydalanish,
shuningdek kompozitsiya tarkibini optimallashtirish issiqlik izolyatsiyalovchi va
konstruktiv- issiqlik izolyatsiyalovchi yengil va mayda donador betonlarni ishlab
chiqish istigbollarini yangi sifat bosqichiga olib chiqdi.

Hozirgi vaqtda strukturasi va ekspluatatsion xususiyatlarini yaxshilash uchun
tarkibiga mineral va kimyoviy qo‘shimchalarni kiritish orqali noavtoklav
qotiriladigan ko‘pikbetonni modifikatsiyalash juda ham istigbolli ilmiy yo‘nalish
hisoblanadi. Ammo, ko‘pikbeton qorishmasini sinergetik samara beruvchi va ta’sir
qilishi samarasi uzoq muddatlarga yetib boradigan kompleks va ko‘p funktsiyali
mineral va kimyoviy qo‘shimchalarni qo‘shish yo‘li bilan modifikatsiyalab energiya
samaradorligi yaxshilangan issiqlik izolyatsiyalovchi tsementli noavtoklav
ko‘pikbeton olish masalasi yetarlicha o‘rganilmagan va hozirgi bosqichda
muammoli va dolzarb vazifa hisoblanadi. Mahalliy va xorijiy texnik adabiyotlarda
noavtoklav qotiriladigan ko‘pikbetonning sifat ko‘rsatkicharini oshirishning turli
jihatlari va imkon beruvchi usullari yetarlicha batafsil yoritilgan. Jumladan, ushbu
magqsadlar uchun kompozitsion tsementli va muqobil tsementsiz (geopolimerli,
gipsli, yuqori kontsentratsiyali va boshqalar) bog‘lovchilardan foydalanish, faol va
dispers mineral komponentlarni kiritish, ko‘pikni kimyoviy stabillashtiruvchi hamda
kompozit strukturasini g‘ovaklashtirishning kompleks va boshqa usullarini qo‘llash
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imkoniyatlari ko‘rsatilgan. Qotishi jarayonida kirishish deformatsiyalarini
kamaytirish uchun turli xil bog‘lovchilarga asoslangan serg‘ovak betonlarni
mikroarmaturalashning samaradorligi ham asoslangan. Birmuncha ilgari xorijiy
olimlar tomonidan bajarilgan ilmiy ishlarda tabiiy xom ashyoni suvda faollashtirish
natijasida olingan ultradispersli komponentlardan turli usulda qotiriluvchi serg‘ovak
kompozitlarini ishlab chiqarishda faol qo‘shimcha sifatida ishlatiluvchi suspenziya
olish imkoniyatlari o‘z isbotini topgan edi. Ko‘pikbetonning tarkibini uning
xususiyatlariga ta’siri to‘g‘risidagi empirik ma’lumotlarning hajmi juda ham katta
bo‘lishiga qaramasdan, turli tarkibdagi mineral komponentlardan iborat
kompozitsiyalarning, ushbu komponentlarning disperslik va morfologik
tuzilishining ishlab chigarishning barcha texnologik bosqichlarida noavtoklav
qotiriladigan ko‘pikbeton strukturasining shakllanishiga ta’siri masalalarining
yechimi xali ham ochiq bo‘lib qolmoqda.

Dissertasiya tadqiqotining dissertasiya bajarilgan oliy ta’lim
muassasasining ilmiy-tadqiqot ishlari rejalari bilan bog‘liqligi. Tagdimnoma
materiallari tadqiqotlari Qoraqalpoq davlat universitetining Ne521 T/2 “Bazalt,
metall va shisha tolalar asosida standartlarga mos hamda seysmik mustaxkamlik
konstruktsiyasiga ega fibrobeton olish texnologiyasini yaratish” (2023-2024)
mavzusidagi amaliy loyiha doirasida bajarilgan.

Tadqiqotning magqsadi ekspluatatsion xossalari yaxshilangan
modifikatsiyalangan noavtoklav ko‘pikbeton hamda mayda donador betonning
tarkibi va texnologiyasini kimyoviy va yupqa-dispersli mineral qo‘shimchalarni
hamda ularni olishning yangi texnologik usullarini qo‘llash asosida ishlab
chiqishdan iborat.

Tadqiqotning vazifalari:

kimyoviy va  yupqa-dispersli mineral qo‘shimchalar  qo‘shilgan
modifikatsiyalangan noavtoklav ko‘pikbeton va mayda donador betonni hamda
ularni ishlab chigarish usullarini ishlab chiqish masalasi bo‘yicha chop etilgan
ilmiy—texnik nashrlar va amaliy qoidalarni tahlil qilish;

kimyoviy va mineral qo‘shimchali noavtoklav ko‘pikbeton va mayda donador
betonning strukturasini tadqiqot qilish va modifikatsiyalash usullarini ishlab
chiqish;

noavtoklav ko‘pikbeton va mayda donador betonning strukturasini kimyoviy
va mineral qo‘shimchalardan foydalanish, shuningdek ularni ishlab chiqarishning
yangi texnologik usullarini qo‘llash yo‘li bilan ko‘p darajali optimallashtirishning
magsadga muvofiqligini nazariy va eksperimental asoslash;

ko‘pikbetonning strukturasi va ekspluatatsion xossalarini keskin yaxshilash
imkoniyatini beruvchi yangi tarkibini hamda ko‘pikbeton buyumlarni ishlab
chigarishning yangi usulini tadqiqot qilish va ishlab chiqish;

mayda donador betonning strukturasi va ekspluatatsion xossalarini keskin
yaxshilash imkoniyatini beruvchi yangi tarkibini hamda ko‘pikbeton buyumlarni
ishlab chigarishning yangi usulini tadqiqot qilish va ishlab chiqish;



yuqori ekspluatatsion xususiyatlarga ega modifikatsiyalangan ko‘pikbeton va
mayda donador beton olish bo‘yicha texnik shartlarni ishlab chiqish va tajriba-
sanoat miqyosida ishlab chiqarishga tatbiq qilish.

Tadqiqotning ob’ekti sifatida modifikatsiyalangan noavtoklav ko‘pikbeton va
mayda donador betonning tarkibi va ishlab chiqarish texnologiyasi qabul qilingan.

Tadqiqotning predmeti ekspluatatsion xususiyatlarini oshirish maqsadida
modifikatsiyalangan noavtoklav ko‘pikbeton va mayda donador betonning tarkibi
va ishlab chiqarish texnologiyasini takomillashtirish hisoblanadi.

Tadqiqot wusullari. Tadqiqotlarda termoplastlar va sanoat chiqindilari
asosidagi konstruktsion issiqlikni izolyatsiyalovchi ko‘pik- va fibrobetonlarning
fizik-mexanik va ekspluatatsion xossalari ko‘rsatkichlarini standartlashtirilgan,
zamonaviy fizik-kimyoviy taxlil, issiqlik texnik xossalarini nazariy hisoblash,
tajriba-sinov  ishlari natijalarini tahlil qilish, matematik moddelashtirish,
korrellyatsion regression taxlil, matematik statistika hamda taqqoslash usullari
qo‘llanilgan.

Tadqiqotning ilmiy yangiligi quyidagilardan iborat:

ilk bor shlak-ishqorli bog‘lovchi asosidagi ko‘pikbetonning strukturasidagi
g‘ovaklar g‘ovaklararo pardadevorlarini kukunsimon polipropilen termoplasti bilan
“ichki shimdirish” usulida mustahkamligini yanada oshirish hisobiga ushbu
kompozitsion materialning ekspluatatsion xossalarini sezilarli yaxshilash
imkoniyatlarini beruvchi ko‘pikbeton qorishmasining tarkibi ishlab chiqilgan (Ne
UZ TIAP 07062);

ilk  bor sementli bog‘lovchi asosidagi ko‘pikbetonning strukturasidagi
g‘ovaklar g‘ovaklararo pardadevorlarini kukunsimon oltingugrt termoplasti bilan
“ichki shimdirish” usulida mustahkamligini yanada oshirish hisobiga ushbu
kompozitsion materialning ekspluatatsion xossalari ko‘rsatkichlarini sezilarli
yaxshilash imkoniyatlarini beruvchi noavtoklav ko‘pikbetondan buyumlar ishlab
chigarishning usuli ishlab chiqilgan ( Ne UZ IAP 07065);

ilk bor tsementli bog‘lovchi asosidagi mayda donador betonning strukturasini
bazalt tolali fibralar bilan dispers armaturalash yo‘li bilan mustahkamligini yanada
oshirish hisobiga ushbu kompozitsion materialning ekspluatatsion xossalari
ko‘rsatkichlarini sezilarli yaxshilash imkoniyatlarini beruvchi beton qorishmasining
tarkibi ishlab chiqilgan 4Ne UZ TAP 07518).

ilk bor fibrobetondan tayyorlangan to‘g‘ri to‘rtburchak shaklidagi o‘zaro
bog‘langan tashqi yuk ko‘taruvchi gatlamli va ichki issiglikdan izolyatsiyalovchi
qatlamli ko‘p qatlamli devor panelining tashqi qatlami betonini yuqori modulli
fibratolalar bilan dispers armaturalash va ichki qatlamini yaxlit yarim qattiq plitadan
oshirish imkoniyatlarini  beruvchi ko‘p qatlamli fibrobeton panelning
konstruktsiyasi ishlab chiqilgan ( Ne UZ FAP 2410).

Tadqiqotning amaliy natijalari quyidagilardan iborat:

ekspluatatsion xossalari yaxshilangan ko‘pikbeton qorishmalari va mayda
donador betonning oddiy markali SEM 0 32,5 N portlandtsementi, shlak-ishqoriy



bog‘lovchisi hamda tsement-beton texnologiyasida ishlatiladigan kimyoviy va
mineral qo‘shimchalar kompleksi asosidagi optimal tarkiblari ishlab chiqilgan;

ekspluatatsion xossalari yaxshilangan noavtoklav ko‘pikbeton va mayda
donador betonning oddiy markali SEM 0 32,5N portlandtsementi, shlak-ishqoriy
bog‘lovchisi hamda tsement-beton texnologiyasida ishlatiladigan kimyoviy va
mineral qo‘shimchalar kompleksi asosida olish usullarining optimal texnologik
parametrlari aniglangan;

ekspluatatsion xossalari yaxshilangan modifikatsiyalangan noavtoklav
ko‘pikbeton va mayda donador betondan samarali qurilish konstruktsiyalari va
buyumlarini ishlab chiqarish bo‘yicha texnik shartlar ishlab chiqilgan.

Tadqiqot natijalarining ishonchliligi. Olingan tadqiqot natijalarining
ishonchliligi  zamonaviy  asbob-uskunalar ~ va  qurilmalardan, = hamda
standartlashtirilgan usullardan foydalangan holda kompleks tadqiqotlarning
o‘tkazilganligi, tadqiqotlarda olingan ma’lumotlarining me’yoriy hujjatlar bilan
qiyosiy tahlil qilinganligi, o‘tkazilgan nazariy va eksperimental tadqiqotlar
natijalarining yuqori darajada mos kelishi, hamda O‘zbekiston Respublikasi qurilish
industriyasi sanoatining turli korxonalarida ishlab chiqarishga muvaffaqiyatli joriy
etilganligi bilan tasdiglandi.

Tadqiqot natijalarining ilmiy va amaliy ahamiyati.

Tadqiqot natijalarining ilmiy ahamiyati ilk bor kimyoviy va dispers mineral
qo‘shimchalarni qo‘llash hamda yangi g‘ovaklashtirish usullaridan foydalanish
orqali ko‘pikbeton aralashmasining tarkibi, noavtoklav ko‘pikbetondan mahsulot
ishlab chiqgarish usuli va mayda donador betonning tarkibi ishlab chiqilganligi va
buning asosida yukori ekspluatatsion ko‘rsatkichlarga ega bo‘lgan mayda donador
qurilish materiallari va konstruktsiyalarni olish imkoniyatlarining yaratilganligi
bilan izohlanadi.

Tadqiqot natijalarining amaliy ahamiyati ekspluatatsion  xossalari
yaxshilanganligi bilan ajralib turuvchi ko‘pikbeton qorishmalari va mayda donador
betonning oddiy markali SEM 0 32,5 N portlandtsementi, shlak-ishqoriy
bog‘lovchisi hamda tsement-beton texnologiyasida ishlatishga mo‘ljallangan
kimyoviy va mineral qo‘shimchalar kompleksi asosidagi optimal tarkiblari va ularni
olishning optimal texnologik parametrlari ishlab chiqilganligidadir. Xususan, ishlab
chiqilgan o‘rtacha zichligi bo‘yicha D150 va D600 markali noavtoklav
ko‘pikbetonning tarkibi va olish texnologiyasiga muvofiq ishlab chiqarilgan
buyumlar (patent No UZ TAP 07065) ilgari ma’lum bo‘lgan tarkiblar va olish
texnologiyasi bo‘yicha tayyorlangan ko‘pikbeton buyumlarga nisbatan juda ham
past issiglik o‘tkazuvchanlikka (1,5-1,6 barobar) va ancha yuqori muzlashga
chidamlilikka (1,7-1,8 barobar) ega bo‘lishi bilan farq qiladi, olingan boshqa
ixtiroga patentda (patent Ne UZ IAP 07518) ishlab chiqilgan mayda donador
betonning tarkibi va olish texnologiyasiga muvofiq tayyorlangan qurilish buyumlari
esa oldin ma’lum bo‘lgan tarkiblar bo‘yicha tayyorlangan qurilish buyumlariga
nisbatan solishtirganda 28-sutkalik me’yoriy qotish muddatida siqilishga
mustaxkamligining va muzlashga chidamliligining mos ravishda 33-43% va 28—
33% ga ortganligi bilan ajralib turadi.



Tadqiqot natijalarining joriy qilinishi. Yuqori ekspluatatsion
ko‘rsatkichlarga ega modifikatsiyalangan ko‘pik va maydo donador betonlarni
olishning innovatsion texnologiyalarini ishlab chiqish bo‘yicha olingan natijalar
asosida quyidagi ishlanmalar joriy qilindi:

tarkibida maydalangan granulali domna shlaki, past modulli suyuq shisha,
ko‘pik hosil qiluvchi vosita, struktura hosil qiluvchi qo‘shimcha va suv mavjud
bo‘lgan yangi tarkibli ko‘pikbeton qorishmasi, bunda, struktura hosil qiluvchi
qo‘shimcha sifatida kukunsimon polipropilen ishlatilgan, kEVRO BETON» MChJ
korxonasida ishlab chiqarishga joriy qilindi. Mazkur korxonada 01.03.2022 dan
01.12.2023 gacha bo‘lgan davr mobaynida UZ IAP 07062 “Ko‘pikbeton
qorishmasi” patentiga muvofiq hajmi 420 ming donani tashkil qiluvchi noavtoklav
ko‘pikbetondan devor bloklarining tajriba-sanoat partiyasi ishlab chiqarildi. Ishlab
chiqilgan ko‘pikbeton qorishmasining tarkibi «TEMIR BETON» MCh]
korxonasida ham ishlab chigarishga joriy etilgan. Ushbu korxonada 01.03.2022 dan
01.12.2023 gacha bo‘lgan davr mobaynida UZ IAP 07062 “Ko‘pikbeton
qorishmasi” patentiga muvofiq hajmi 210 ming donadan iborat noavtoklav
ko‘pikbetondan tayyorlangan devor bloklarining tajriba-sanoat partiyasi ishlab
chiqgarildi (Qoraqalpog‘iston Respublikasi qurilish va uy-joy kommunal xo‘jaligi
vazirligining 2023 yil 19 dekabrdagi Ne01-07/01-3488 sonli ma’lumotnomasi hamda
O‘zbekiston qurilish materiallari sanoati uyushmasining 2023 yil 18 dekabrdagi
05/15-2648 sonli ma’lumotnomasi ). Natijada ushbu korxonalarda ko‘pikbetonning
yangi tarkibini ishlab chiqarishga joriy gilishdan olingan umumiy iqtisodiy samara
907,0 min. so‘mni tashkil etdi.

noavtoklav ko‘pikbetondan mahsulot ishlab chiqarishning ishlab chiqilgan
yangi usuli, ya’ni portlandtsement, mineral to‘ldiruvchi va mikroto‘ldirgich, suv va
alohida tayyorlangan ko‘pik birgalikda aralashtirilib, qirqishga oid mustaxkamlikni
olguncha ushlab turilib, ko‘pikbetonli massivlar qirqilib buyumlar shakllantirilishi,
so‘ngra esa 3 soat davomida 130°S haroratda quritish kameralarida issiqlik bilan
ishlov berilishini va bunda mikroto ‘ldirgich sifatida tsementning massasiga nisbatan
5-7% miqdorida olinuvchi kukunsimon oltingururt ishlatilishini ko‘zda tutuvchi
usuli «kKEVRO BETON» MChJ korxonasida amaliyotiga joriy qilindi. Ushbu
korxonada 01.03.2022 dan 01.12.2023 gacha bo‘lgan davr mobaynida UZ IAP
07065 “Noavtoklav ko‘pikbetondan mahsulot ishlab chiqgarish usuli” patentiga
muvofiq hajmi 240 ming donadan iborat noavtoklav ko‘pikbetondan devor
bloklarining tajriba-sanoat partiyasi ishlab chiqarildi. Noavtoklav ko‘pikbetondan
mahsulot ishlab chigarishning ishlab chiqilgan yangi usuli < TEMIR BETON» MChJ
korxonasida ham amaliyotiga joriy etildi. Ushbu korxonada 01.03.2022 yildan
01.12.2023 yilgacha bo‘lgan davr mobaynida UZ IAP 07065 “Noavtoklav
ko‘pikbetondan mahsulot ishlab chiqarish usuli” patentiga muvofiq hajmi 150 ming
donadan iborat noavtoklav ko‘pikbetondan devor bloklarining tajriba-sanoat
partiyasi ishlab chiqarildi (Qoraqalpog‘iston Respublikasi qurilish va uy-joy
kommunal xo°‘jaligi vazirligining 2023 yil 19 dekabrdagi Ne01-07/01-3488 sonli
ma’lumotnomasi hamda O‘zbekiston qurilish materiallari sanoati uyushmasining
2023 yil 18 dekabrdagi 05/15-2648 sonli ma’lumotnomasi). Natijada ushbu
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korxonalarda ko‘pikbetondan buyumlar tayyorlashning yangi wusulini ishlab
chiqarishga joriy qilishdan olingan umumiy iqtisodiy samara 327,6 mln. so‘mni
tashkil etdi.

tarkibi portlandtsement, kvarts qumi, diametri 13-17 mikron va uzunligi 6-12
mm bo‘lgan bazalt tolasi, superplastifikator va suvdan tashkil topgan mayda donador
betonning ishlab chiqilgan yangi tarkibi, bunda superplastifikator sifatida
«POLIMIX» polikarboksilat superplastifikatoridan foydalaniladi, qo‘shimcha
ravishda esa tarkibga mineral mikroto‘ldirgich sifatida — [ESning uchirma kuli
kiritiladi, «NO’KIS TEMIR BETON BUYUMLARI ZAVODI» MChJ da ishlab
chiqarishga joriy etildi. Ushbu korxonada 01.03.2022 dan 01.12.2023 yilgacha
bo‘lgan davr mobaynida UZ TAP 07518 “Beton qorishmasi” patentiga muvofiq
mayda donador fibrobetondan o‘lchamlari 3,0x0,38x0,3 metr bo‘lgan derazausti
peremichkalari hajmi 850 donaga teng, hamda SM14-35-1TZ markadagi
burg‘ulanuvchi qoziqoyoqlar hajmi 260 donaga teng bo‘lgan tajriba-sanoat partiyasi
ishlab chiqarilgan. Bundan tashqari, ishlab chiqilgan mayda donador fibrobetonning
tarkibi «TEMIR BETON» MChJ korxonasida ham ishlab chigarishga joriy etildi.
Ushbu korxonada 01.03.2022 dan 01.12.2023 yilgacha bo‘lgan davr mobaynida
3,0x0,38x0,3 metr bo‘lgan derazausti peremichkalari hajmi 460 donaga teng, hamda
SM14-35-1TZ markadagi burg‘ulanuvchi qoziqoyoqlar hajmi 550 donaga teng
bo‘lgan tajriba-sanoat partiyasi ishlab chiqarilgan (Qoraqalpog‘iston Respublikasi
qurilish va uy-joy kommunal xo°‘jaligi vazirligining 2023 yil 19 dekabrdagi NeO1-
07/01-3488 sonli ma’lumotnomasi hamda O‘zbekiston qurilish materiallari sanoati
uyushmasining 2023 yil 18 dekabrdagi 05/15-2648 sonli ma’lumotnomasi). Natijada
ushbu korxonalarda mayda donador fibrobetonning yangi tarkibini ishlab
chiqarishga joriy qilishdan olingan umumiy iqtisodiy samara 1287,9 mln. so‘mni
tashkil etdi.

Tadqiqot natijalarining aprobatsiyasi. Dissertasiyaning asosiy natijalari 2 ta
xalgaro va 1 ta respublika ilmiy-amaliy hamda ilmiy-texnikaviy anjumanlarda
muhokamadan o‘tkazilgan.

Tadqiqot natijalarining e’lon qilinishi. Dissertatsiya mavzusiga oid
bajarilgan tadqiqotlar bo‘yicha olingan natijalar jami 28 ta ilmiy ishda chop etilgan,
shularndan 1 tasi monografiya, 16 tasi ilmiy maqola, shular jumlasidan 1 maqola
SCOPUS bazasida indeksatsiya qilingan, 11 ta maqola O‘zbekiston Respublikasi
Oliy attestatsiya komissiyasining doktorlik dissertatsiyalari asosiy ilmiy natijalarini
chop etishga tavsiya etilgan ilmiy nashrlarda hamda 4 tasi boshqga xorijiy va mahalliy
jurnallarda chop etilgan. Bundan tashqari, O‘zbekiston Respublikasi adliya vazirligi
xuzuridagi Intellektual mulk agentligidan ixtiro uchun 5 ta patent va 1 ta foydali
modelga patent hamda kompyuter hisoblash dasturi uchun esa 2 ta guvohnoma
olingan.

TAQDIMNOMANING ASOSIY MAZMUNI

Hozirgi kunda O°‘zbekiston Respublikasida qurilish sohasi jadallik bilan
rivojlanmoqda. Mamlakatimizning barcha hududlarida yangi turar joy, sanoat va

transport ob’ektlarining keng ko‘lamda qurilishi kuzatilmoqda va ular yaqin
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kelajakda qurilish materiallari sanoatini jadal rivojlantirish uchun so‘zsiz katta
zamin va qulay shart-sharoitlar yaratadiki, bunda ushbu yangi qurilish materiallari
qurilish ob’ektlari va mavjud ob’ektlarni rekonstruktsiya qilish jarayonida juda ham
xaridorgir bo‘ladi.

O‘zbekiston Respublikasida shaharsozlik siyosatining asosiy yo‘nalishi
energiya tejamkorlik bo‘lib shu bilan bir vaqtning o‘zida ishlab chiqarilayotgan
mahsulotning sifati va uzoqqa chidamliligini oshirish masalasi bo‘lib qoldi. Bugungi
kunda hukumatning ushbu siyosati ma’lum darajada o‘z ijobiy natijalarini
bermogda. O‘zbekiston Respublikasida energiya tejamkorlik va energiya
samaradorlikni oshirish masalalari qonuniy jixatdan mustaxkamlab qo‘yilgan.
Bundan tashqari qurilishda energiya tejamkorlikka amal qilishga O°zbekiston
Respublikasi prezidentining 2019 yil 23 mayda qabul qilgan NePQ-4335 -sonli
“Qurilish materiallari sanoatini jadal rivojlantirishga oid qo‘shimcha chora-tadbirlar
to‘g‘risida” qarori ham undaydi. Ushbu garorga asosan O‘zbekiston hukumati
serg‘ovak betonlarning vakili bo‘lgan gazobeton va ko‘pikbetondan olinuvchi devor
bloklarini ishlab chigarishni 2025 yilga kelib 7 barobarga oshirmoqchi.

Tabily xom-ashyolardan, hamda nokonditsion mahalliy xom ashyo va turli
ishlab chiqarish tarmogqlarining ikkilamchi mahsulotlaridan foydalangan holda
qurilish materiallarini ishlab chiqarish va yangi texnologiyalarni yaratish qurilish
materiallari sanoatining rivojlanishi va ushbu yo‘nalishda qabul gilingan qonunlar
va loyihalarni amalga oshirishda dolzarb, iqtisodiy va ekologik jihatdan foydali
yo‘nalishdir. Zamonaviy uy-joy qurilishining eng muhim vazifalaridan biri - bu
qurilish materiallarini ishlab chigarish uchun energiya sarfini kamaytirish va shu
bilan bir vaqtning o‘zida mahsulot sifatini oshirish hisoblanadi. Binolarni qurishda
serg‘ovak betondan olinuvchi buyumlar va konstruktsiyalardan foydalanish tajribasi
ularni yuqori darajada iqtisodiy samaradorliligidan dalolat beradi. Fagatgina mineral
xom ashyoning bir metr kubidan atrofdagi havoni jalb etish xisobiga serg‘ovak beton
bloklar ko‘rinishidagi uch-to‘rt kub metrlik devorbop materialni olish mumkin.
Yengil va yaxshi issiglik izolyatsiyalovchi qurilish materiali hisoblanuvchi
serg‘ovak beton — mamlakatimizdagi mavjud bo‘lgan uy-joy muammosini
muvaffaqiyatli yechishda munosib yordamini berishi mumkin va lozimdir.
O‘zbekiston Respublikasida serg‘ovak beton ishlab chiqgarishning rivojlanishi
deyarli har bir viloyatda uni ishlab chigarish uchun zarur bo‘lgan xom ashyoning
mavjudligi hamda sanoat chiqindilari va nokonditsion xom ashyoning ulkan
uyumlarining utilizatsiya qilinishi zarurati bilan ham o‘zini oqlaydi. Umumjahon
qurilish industriyasi sohasida ham serg‘ovak betondan (gazobeton va
ko‘pikbetondan) maxsulot va konstruktsiyalarni ishlab chigarishda keskin o‘sish
kuzatilmoqda, ayniqsa noavtoklav qotiriluvchi betonlarning turlarida. Umumjahon
qurilishi amaliyotida serg‘ovak betondan tayyorlanadigan mahsulotlar va
konstruktsiyalarni ishlab chiqarishga ixtisoslashgan zavodlarga nisbatan arzon va
energiya tejamkor ishlab chiqarish korxonalari hisoblanadilar. Serg‘ovak betonlar
ham taalluqgli bo‘lgan, yuqori samarali qurilish materiallarini ishlab chiqarish ustida
izlanishlar olib borishning dolzarbligi oxirgi vaqtlarda devorbop va to‘suvchi buyum
va konstruktsiyalar hamda inshootlarning issiqlik o‘tkazishga qarshiligiga
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ko‘rsatiluvchi me’yoriy talablarining bir necha karra oshganligi bilan bog‘liqdir.
Serg‘ovak betonlardan olingan buyumlar keramzitbeton va g‘ishtdan tayyorlangan
mahsulotlar bilan solishtirilganda ancha tejamkor xisoblanadi, chunki ularning
zichligi ancha past va ishlab chiqarish va ekspluatatsiya qilish vaqtida energiyaning
sarflanishi ancha kamroq bo‘ladi va bundan tashqari mehnat sarfi va sarmoya ham
kamroq talab etiladi. Zamonaviy binolar va inshootlarning qurilishini amalga
oshirish bilan bog‘liq bo‘lgan muammolar ilgaridan mavjud bo‘lgan qurilish
materiallariga ko‘rsatiluvchi talablarni sezilarli oshirib boradi. Hozirgi kunda bino
va inshootlarning termik himoyalanishiga ko‘rsatiluvchi talablar o‘zgargan va
shunga mos ravishda yuqori sifatli, arzon issiqlik izolyatsiyalovchi materiallar va
buyumlarga bo‘lgan ehtiyoj ham keskin oshgan. Qayd etilishicha, olimlar va
mutaxassislar tomonidan yaratilgan samarali qurilish materiallarining keng ko ‘lamli
assortimenti va ishlab chiqilgan texnologik usullari so‘nggi yillarda eksperimental,
tajriba—sanoat qurilmalari va stendlarda hamda sanoat miqyosidagi sharoitlarda
keng ko‘lamli ekspluatatsion xususiyatlarga ega bo‘lgan serg‘ovak va mayda
donador betonlarning yangi turlarini olishning samarali texnologik sxemalarini
tubdan qayta ko‘rib chiqishga imkoniyatlar berdi, shular jumlasidan, xom-ashyo
materiallarining har xil turlari (bog‘lovchilar va to‘ldiruvchilar), ko‘p komponentli
betonlar tarkibini optimallashtirish va texnologiyasini takomillashtirish maqgsadga
muvofiq. Yangi avlod betonlaridan keng ko‘lamda foydalanish va ularning tarkibi
va texnologiyasini takomillashtirish, mehnat, yoqilg‘i, energiya xarajatlarini oz
ichiga olgan sanoat chiqindilaridan, nokonditsion xom-ashyodan unumli
foydalanish — ko‘pincha belgilangan xususiyatlarga ega bo‘lgan va nisbatan arzon
qurilish materiallarini olishning o‘ta samarali usuli hisoblanadi. G‘ovakli tuzilishi
va shuning evaziga issiqlik o‘tkazuvchanligining past bo‘lishi tufayli to‘suvchi
konstruktsiyalar va devorbop materiallarni ishlab chiqarish uchun ishlatiladigan
serg‘ovak beton zamonaviy qurilish maydonchalarida juda ham sertalab va
xaridorgirdir.

Hozirgi vaqtda strukturasi va ekspluatatsion xossalarini yaxshilash uchun
tarkibiga mineral va kimyoviy qo‘shimchalarni kiritish orqali noavtoklav
ko‘pikbetonni modifikatsiyalash o‘ta istigbolli ilmiy yo‘nalish bo‘lib qoldi. Biroq,
sinergetik samara beruvchi va ta’sirt uzoq muddat davom etuvchi kompleks va
polifunktsional mineral va kimyoviy modifikatorlar qo‘shilgan ko‘pikbeton
qorishmasining xossalarini barqarorlashtirish hisobiga ekspluatatsion xossalari
yaxshilangan issiqglik izolyatsiyalovchi tsementli noavtoklav ko‘pikbetonni olish
masalasi xali yetarli darajada o‘rganilmagan va shuning uchun xozirgi bosqichda
ushbu muammoli masalalarni o‘rganish o‘ta dolzarb hisoblanadi. Noavtoklav
qotiriluvchi ko‘pikbetonning sifat ko‘rsatkichlarini oshirish jihatlari va mumkin
bo‘lgan usullari xorijiy va mahalliy adabiyotlarda yetarlicha batafsil yoritilmagan.
Jumladan, ushbu magsadlar uchun kompozitsion tsementli va muqobil tsementsiz
(geopolimerli, gipsli, yuqori kontsentratsiyali va boshgalar) bog‘lovchilardan
foydalanish, faol yoki dispers komponentlarni kiritish, ko‘pikni kimyoviy
turg‘unlashtiruvchi hamda g‘ovaklashtiruvchi kompleks usullarini ko‘llash
imkoniyatlari ko‘rsatib berilgan. Qotirilish davrida kirishish deformatsiyalarini
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keskin kamaytirish uchun turli xil bog‘lovchilarga asoslangan g‘ovakli betonlarni
mikroarmaturalashning samaradorligi asoslab berilgan. Birmuncha ilgari xorijiy
olimlar tomonidan bajarilgan ilmiy ishlarda tabiiy xom ashyoni suvda faollashtirish
natijasida olingan ultradispersli komponentlardan turli usulda qotiriluvchi serg‘ovak
kompozitlarini ishlab chiqarishda faol qo‘shimcha sifatida ishlatiluvchi suspenziya
olish imkoniyatlari o‘z isbotini topgan edi. Ko‘pikbetonning tarkibini uning
xususiyatlariga ta’siri to‘g‘risidagi empirik ma’lumotlarning hajmi juda ham katta
bo‘lishiga qaramasdan, turli tarkibdagi mineral komponentlardan iborat
kompozitsiyalarning, ushbu komponentlarning disperslik va morfologik
tuzilishining ishlab chigarishning barcha texnologik bosqichlarida noavtoklav
qotiriladigan ko‘pikbeton strukturasining shakllanishiga ta’siri masalalarining
yechimi xali ham ochiq bo‘lib qolmoqda.

Toshkent davlat transport universiteti “Binolar va sanoat inshootlari qurilishi”
kafedrasi va Berdaq nomli Qoraqalpoq davlat universitetining “Shahar qurilishi va
xo‘jaligi” kafedrasining ilmiy laboratoriyalarida nazariy va eksperimental ilmiy-
tadqiqot ishlarining kompleksini amalga oshirish natijasida yuqorida keltirilgan
dolzarb muammolarning yechilishiga qaratilgan quyidagi ilmiy ishlanmalar ilk bor
ishlab chiqildi: ko‘pikbeton qorishmasining tarkibi, noavtoklav ko‘pikbetondan
buyumlarni tayyorlash usuli va mayda donador beton qorishmasining tarkibi. Ushbu
ilmiy ishlanmalar kompozitsion qurilish materiallari tarkibiga samarali kimyoviy va
dispers mineral qo‘shimchalarni kiritish hamda wularning strukturasini
g‘ovaklashtirishning yangi usullarini qo‘llash yo‘li bilan binolarning to‘suvchi va
yuk ko‘taruvchi konstruktsiyalari hamda qurilish ob’ektlarining obodonlashtirlishi
uchun mo‘ljallangan buyumlarni yuqori ekspluatatsion ko‘rsatkichlarga ega bo‘lgan
ko‘pik va mayda donador betonlardan olish imkoniyatlarini beradi.

1. O‘zbekiston Respublikasining itiroga patenti UZ IAP 07065
“Noavtoklav ko‘pikbetondan buyumlar ishlab chiqarish usuli”.

Foydalanilishi. Ixtiro qurilish sohasiga, aniqrog‘i noavtoklav ko‘pikbetondan
buyumlar, masalan: devor bloklari yoki panellarini ishlab chigarish texnologiyasiga
taallugli.

Ixtironing vazifasi. Yuqori fizik—mexanik xossalarga hamda yuqori
ishonchlilikka ega bo‘lgan buyumlar olishni ta’minlovchi noavtoklav
ko‘pikbetondan qurilish buyumlarini ishlab chiqarishning yangi usulini yaratish.

Ixtironing mohiyati. Noavtoklav ko‘pikbetondan mahsulot ishlab
chigarishning ilgari taklif gilingan usuli ma’lum bo‘lib, bunda portlandtsement,
mineral to‘ldiruvchi va mikroto‘dirgich, suv va alohida tayyorlangan ko‘pikni
aralashtirish orqali xom ashyo qorishmasi tayyorlanadi, ko‘pikbetonli massani
qoliplarga quyiladi, qirqilishga chidamli bo‘lgunga qadar ushlab turiladi,
buyumlarni mahsulotlarga girqish va tayyor buyumlarning sirtini (0,39-0,41)-10%
li kontsentratsiyasiga ega alyuminiy gidrooksidi purkalmasi bilan yakuniy ishlov
beriladi.

Ushbu tayyorlash usulining kamchiliklari shulardan iboratki, bunda
ko‘pikbetonning mustahkamligi past va olingan ko‘pikbeton buyumlarning
ekspluaatsion xususiyatlari yetarli darajada ishonchli bo‘lmasligi hisoblanadi.
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Taklif qgilinuvchi ixtironing vazifasi yuqori fizik-mexanik xususiyatlar hamda
ishonchlilikga ega bo‘lgan buyumlar olishni ta’minlab beruvchi noavtoklav
qotiriluvchi ko*pikbetondan qurilish buyumlarini ishlab chigarishning yangi usulini
yaratishdan iborat bo‘ldi.

Ushbu vazifani amalga oshirish uchun noavtoklav ko‘pikbetondan buyum
ishlab chiqarishning ilgari ma’lum bo‘lgan usulida, ya’ni portlandtsement, mineral
to‘ldiruvchi va mikroto‘ldirgich, suv va alohida tayyorlangan ko‘pikni aralashtirish
orgali xom ashyo qorishmasini tayyorlash, ko‘pikbeton qorishmasi massasini
qoliplarga quyish, girqishga chidamli bo‘lgunga qadar ushlab turish, quyilgan
massivlarni buyumlarga qirqishdan iborat usulda undan farqli ravishda
mikroto‘ldirgich sifatida tsementning massasiga nisbatan 5-7% miqdorida olinuvchi
kukunsimon oltingugurtning ko‘shilishi va buyumlarni 130°C haroratda 3 soat
davomida quritish kameralarida yakuniy termik ishlov berilishi ko‘zda tutiladi.

Ixtiro bo‘yicha ko‘zlangan texnik natijaga quyidagicha erishiladi: ko‘pikbeton
buyumni 130°C gacha qizdirilganda qotib qolgan bog‘lovchining strukturasi
bo‘yicha tekis tagsimlangan kukunsimon oltingugurt suyuq holatga o‘tadi
(oltingugurt termoplastining erish xarorati-113°C) va gravitatsion kuchlarning ta’siri
ostida asta-sekinlik bilan ko‘pikbeton strukturasidagi havo pufakchalarining qattiq
qobig‘i tomonidan shimiladi. Shunday qilib, ko‘pikbeton buyumning butun hajmi
bo‘ycha oltingugurt termoplasti bilan ‘“ichki shimilish” xodisasi sodir bo‘ladi.
Buyumlarga termik ishlov berish yakunlangandan so‘ng sovish jarayonida
oltingugurt termoplasti qotadi va havo pufakchalarining qattiq sirtida mavjud
bo‘lgan mikrog‘ovakchalar va mikronugsonlarning oltingugurt termoplasti bilan
to‘lib qolishi va strukturasining yaxlitlanishi hisobiga ko‘pikbeton g‘ovakliklariaro
pardadevorlarining mustaxkamligi ancha ortadi. Aynan shu bilan ko‘pikbeton
buyumlarini tayyorlashning yangi usulidan foydalanganda noavtoklav ko‘pikbeton
namunalari mustahkamligining ortishi tushuntiriladi.

Bundan tashqari, prototip usul bo‘yicha ko‘pikbeton buyumlarning yuzasini
alyuminiy gidroksid zoli (purkalmasi) bilan ishlov berilganda ko‘pikbeton
buyumlarining faqatgina sirtki qatlamlarining g‘ovaklararo pardadevorlarining
mustaxkamligi ortadi. Bundan farqli ravishda o‘laroq, taklif etilayotgan ishlab
chiqarish usuliga ko‘ra, noavtoklav ko‘pikbeton g‘ovaklararo pardadevorlari
mustaxkamligining ortishi buyumning butun hajmi bo‘yicha bir tekisda amalga
oshadi, bu esa uning ishonchliligini sezilarli darajada oshiradi, chunki, noavtoklav
ko‘pikbetonning fizik-texnik va ekspluatatsion xususiyatlarining barqarorligi
ko‘rsatkichlari sezilarli darajada oshadi.

Usulni bajarishning aniq misoli.

Tavsiya etilgan usul bo‘yicha noavtoklav ko‘pikbetondan buyumlarni
tayyorlash tartibi.

1. Xom ashyo komponentlarini dozirovkalash: tarkibida 6% dan ko‘p
bo‘lmagan uchta kaltsiy alyuminatli portlandtsement SEM 0 32,5 N SEM I 32.5N
yoki SEM 0 42,5 N (GOST 31108-2020 bo‘yicha), mineral to‘ldiruvchi va
mikroto‘ldirgich, masalan, zarrachalarning maksimal o‘lchami 0,63 mm bo‘lgan
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kvarts qumi va nisbiy sirtining yuzasi 3000 sm*/gr bo‘lgan kukunsimon oltingugurt
va suv.

2. Xom ashyo komponentlarini qorishtirgichda aralashtirish.

3. Aralashmani g‘ovaklashtirish, alohida tayyorlangan ko‘pik hisobiga.

Ko‘pik hosil giluvchi vosita sifatida SN 277-80 talablariga javob beruvchi
moddalar ishlatilishi mumkin, masalan, sulfanatlar asosidagi ko‘pik hosil kiluvchi
vosita- «Penostrom», yelim-kanifol asosidagi ko‘pik hosil qiluvchi vosita -
«Pionery», proteini asosidagi ko‘pik hosil giluvchi vosita - «Ekopen» va boshgalar.

4.Ko‘pikbeton qorishmasini tashish va qoliplarga joylash.

5. Ko‘pikbetonni qirqish mustaxkamligiga erishguncha saqlash.

6. Ko‘pikbeton massivlarini buyumlarga kesish.

7.Buyumlarni tagliklarga taxlash va quritish kamerasiga joylashtirish.

8. Buyumlarga 130°C haroratda 3 soat davomida termik ishlov berish.

9. Buyumlarni omborga tashish va joylash.

Noavtoklav ko‘pikbetondan buyumlar ishlab chiqarishning aniq misolini
bajarish jarayonida sinovlar o‘tkazish uchun standart o‘lchamdagi namunalar
tayyorlandi. Sinovlar zichligi bo‘yicha markasi D400, D500 va D600 bo‘lgan
ko‘pikbetonlar uchun o‘tkazildi. Boshlang‘ich materiallar sifatida quyidagi
materiallar ishlatildi: Oxangaron tsement zavodining portlandtsementi- SEM 0 42,5
N (GOST 31108-2020 bo‘yicha), ko*pik hosil giluvchi vosita - PB-Lyuks, kvarts
qumi — o‘rtacha diametri 0,16 mm ga teng bo‘lgan Mayskiy konining qumi, ,
maydalangan oltingugurt — nisbiy sirtining yuzasi 3000 sm?*/g ga teng bo‘lgan
Sho‘rtan GKM maxsuloti. Qiyosiy tadgiqotlar o‘tkazish uchun ko‘pikbetondan
prototip usul bo‘yicha ham buyumlar va sinov namunalari tayyorlandi. Prototip
usulga muvofiq noavtoklav ko‘pikbetondan buyumlar tayyorlash yuqorida
keltirilgani kabi amalga oshirildi, lekin 7 va 8-bandlar bundan mustasno. Prototip
usul uchun, ko‘pikbeton massivlarini mahsulotlarga qirqishdan so‘ng kuyidagi
jarayonlar amalga oshirildi: 7. Kontsentratsiyasi (0,39 — 0,41)-10* % bo‘lgan
alyuminiy gidroksidi zolining (purkalmasining) dispers faza zarrachalari bilan
buyumlarning sirtiga ishlov berish. Sirtga ishlov berish qurilish purkagichi
yordamida amalga oshirildi va bunda alyuminiy gidroksidi zolining sarfi 2,5 I/m? ni
tashgqil kildi. 8. Buyumlarni omborga tashish.

Prototip usul bo‘yicha aniq misol jarayonlarini bajarishda ham sinovlar uchun
standart namunalar tayyorlandi.
Ikkala usul bo‘yicha tayyorlangan standart o‘lchamdagi namunalarning sinov
natijalari: prototip va taklif qilingan usul bo‘yicha 1-jadvalda keltirilgan.
1 jadval
Prototip va taklif qilingan usul bo‘yicha noavtoklav ko‘pikbeton namunalarini
sinash natijalari

Nam . Alyuminiy Oltingugurt Slqlh.Sh Variatsiya
O‘rtacha . . 7. . . dagi lash
una e gidroksid zolining mikdori, .
zichligi, . mustaxkam | koeffitsient
raqa 3 kontsentratsiyasi, tsement .. ..
mi kg/m (107%) % massasiga ligi, tning
? & MPa qiymati,%
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nisbatan %
hisobida
Prototip

1 400 0,39 — 0,9 15,0
2 500 0,40 — 1,6 14,2
3 600 0,41 — 2,9 15,8

Taklif etilayotgan usul
4 400 — 5 1,8 9,8
5 500 — 6 2,9 8,5
6 600 — 7 5,2 9,6

Olingan natijalar tahlili shulardan dalolat beradiki, taklif etilayotgan usul
bo‘yicha o‘rtacha zichligi D400...D600 bo‘lgan noavtoklav ko‘pikbetondan
tayyorlangan buyumlar (4-5 namunalar) prototip usul bo‘yicha tayyorlangan
buyumlarga (1-3 namunalar) nisbatan siqilishga mustaxkamligi bo‘yicha ancha
yuqori ko‘rsatkichlarga ega va mustaxkamlikka oid xossalarining ancha barqarorligi
bilan ham ajralib turadi Shunday qilib, noavtoklav ko‘pikbetondan qurilish
buyumlarini tayyorlashning taklif etilayotgan usuli ularning fizik—mexanik xossalari
ko‘rsatkichlarining yuqori bo‘lishini va ishonchlilik darajasi ham ancha yuqori
bo‘lgan buyumlar olishni ta’minlaydi.

Ixtironing formulasi. Noavtoklav ko‘pikbetondan buyumlar ishlab chiqarish
usuli, qaysiki portlandtsement, mineral to‘ldiruvchi va mikroto‘ldirgich, suv va
aloxida tayyorlanuvchi ko‘pikbetondan iborat xom-ashyo aralashmasini qorishtirish
yo‘li bilan tayyorlash, ko‘pikbeton massasini qoliplarga quyish, qirqilish
mustaxkaligini olguncha saqlash, hosil bo‘lgan massivni buyumlarga qirqish
jarayonlarini o‘z ichiga oluvchi shunisi bilan  farq qiladiki, buyumlarning
mustaxkamligi va ishonchliligini oshirish maqsadlarida mikroto‘ldirgich sifatida
tarkibga tsementning massasiga nisbatan 5-7% miqdorda kiritiluvchi kukunsimon
oltingugurtdan foydalaniladi, buyumlarga esa 130°C haroratda 3 soat davomida
termik ishlov beriladi.

Noavtoklav ko‘pikbetondan mahsulot ishlab chigarishning ishlab chiqilgan
usuli qurilish materiallari va buyumlari sanoati korxonalari, uy-joy va qishloq
qurilish korxonalari va tashkilotlarining ishlab chiqarish bazalari, shuningdek kichik
va o‘rta biznes sub’ektlariga tavsiya etiladi.

2.0¢zbekiston Respublikasining itiroga patenti UZ IAP 07062
“Ko‘pikbeton qorishmasi”.

Foydalanilishi. Qurilish materialari va buyumlari sanoati, uy-joy va qishloq
qurilishi korxonalari va tashkilotlarida.

Ixtironing vazifasi. Ko‘pikbeton buyumlarining issiqlik o‘tkazuvchanligini
kamaytirish va muzlashga chidamliligini oshirish.

Ixtironing mohiyati. Maydalangan granulali domna shlaki, past modulli suyuq
shisha, ko*pik hosil giluvchi vosita, struktura hosil giluvchi qo‘shimcha va suvdan
iborat ko‘pikbeton qorishmasi ma’lum bo‘lib, uning tarkibida struktura hosil
qiluvchi vosita sifatida  klinkerli portlandtsement qo‘llanilgan va uning
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komponentlarining nisbati quyidagicha, mas.%: maydalangan grunaluli domna
shlaki —60,70-74,32; past modulli suyuq shisha —19,60-28,26; ko ‘pik hosil giluvchi
vosita — 0,16-0,68; klinkerli portlandtsement — 5,89-10,64; suv-qolgani.
Ko‘pikbeton qorishmasi ko‘pikni quruq minerallashtirish usuli yordamida amalga
oshiriladi va bu ko‘pikbeton strukturasini ma’lum maqgsadga yo‘naltirilgan tarzda
boshqgarish imkoniyatini beradi. Bu usul quyidagicha amalga oshiriladi: aylanish
chastotasi boshqariladigan parrakli valli qorishtirgichga ishqorli komponent va
ko‘pik hosil qiluvchi vosita solinadi va 1,5 daqiqga davomida aralashtiriladi;
aralashtirish davomida hosil bo‘lgan ko‘pikka maydalangan granulali domna shlaki
va klinkerli portlandtsementidan iborat quruq aralashma kiritiladi; hosil bo‘lgan
aralashma valning 150-160 daq! aylanish chastotasida 2,5 daqiqa davomida
aralashtiriladi. Tayyor aralashma kassetali qoliplarga quyiladi va yetilishi uchun 3-
6 soat davomida joyida qoldiriladi, shundan so‘ng aralashmaga 3+6+3 soat rejimida
85+5°S izotermik isitish haroratida bug* bilan ishlov beriladi.

Ushbu ko‘pikbeton qorishmasining tarkibi va ko‘pikbetonni tayyorlash
usulining kamchiligi- bu olinadigan ko‘pikbeton buyumlarining yetarli bo‘lmagan
darajada past issiqlik o‘tkazuvchanlikka va yuqori bo‘lmagan muzlashga
chidamlilikka ega bo‘lganligidadir.

Ushbu ixtironing texnikaviy magqgsadi ko‘pikbeton buyumlarining issiqlik
o‘tkazuvchanligini kamaytirish va muzlashga chidamliligini oshirishdan iboratdir.

Ixtiro oldiga qo‘yilgan vazifa shu orqali erishiladiki, bunda maydalangan
granulali domna shlaki, past modulli suyuq shisha, ko‘pik hosil giluvchi vosita,
struktura hosil qiluvchi qo‘shimcha va suvdan iborat bo‘lgan ko‘pikbeton
aralashmasi tarkibida mavjud bo‘lgan struktura hosil qiluvchi qo‘shimcha sifatida
kukunsimon polipropilen qo‘llaniladi, komponentlarining kuyidagi nisbatida, mas.
%: maydalangan granulali domna shlaki — 57,29-70,89; past modulli suyuq shisha
—18,35-26,97; ko*pik hosil qiluvchi vosita — 0,16—0,68; kukunsimon polipropilen —
10,60-15,41; suv-qolgani. Yuqorida keltirilgan ilgari ma’lum bo‘lgan ko‘pikbeton
qorishmasidan ko‘pikbeton tayyorlash usulida, ya’ni ishqorli komponentni va
ko‘pik hosil qiluvchi vositani tayyorlash, dozalash va aylanish chastotasi
boshqariladigan parrakli valga ega qorishtirgichga solish, quruq qorishmani
aralashtirish jarayonida hosil bo‘lgan ko‘pikka maydalangan domna shlaki va
kukunsimon polipropilenni kiritish, keyin ko‘pikbeton qorishmasini kassetali
qoliplarga quyib, so‘ngra tayyorlangan buyumlarni 3-6 soat saqlash va 85+5°S
izotermik haroratda 3+6+3 soat rejimida issiqlik-namlik bilan ishlov berishda,
bundan tashqari, buyumlarga quritish kamerasida 3 soat davomida 170°C haroratda
qo‘shimcha ravishda termik ishlov beriladi.

Ixtiro bo‘yicha texnik natijaga quyidagicha erishiladi: ko‘pikbeton buyumlarni
170°C gacha gizdirganda, shlakli-ishqorli bog‘lovchining qotib qolgan strukturasida
tekis tagsimlangan kukunsimon polipropilen suyuq holatga o‘tadi (polipropilen
termoplastining harorati 165-170°C) va asta-sekinlik bilan ko‘pikbetonning
tarkibidagi havo puffakchalarining qattiq qobig‘i tomonidan shimiladi. Shunday
qilib, ko*pikbeton mahsulotning butun hajmi bo‘yicha polipropilen termoplasti bilan
“ichki  shimilish” jaryoni sodir bo‘ladi. Termik ishlov berish jarayoni
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yakunlangandan so‘ng sovutish jarayonida polipropilen qotadi va havo
pufakchalarining qattiq sirtida mavjud bo‘lgan mikrog‘ovakchalar va
mikronugsonlarning polipropilen termoplasti bilan to‘lib qolishi va yaxlitlanishi
sodir bo‘ladi, aynan ana shuning  hisobiga ko‘pikbetonning g‘ovaklararo
pardadevorlari yuqori mustaxkamlikka erishadi. Ushbu ishlab chiqgilgan
ko‘pikbetonning yangi tarkibi va tayyorlash wusulini qo‘llash natijasida
strukturasining yaxshilanishi mexanizmi bilan undan olinuvchi sinov
namunalarining muzlashga chidamliligi oshishi ham tushuntiriladi. Kukunsimon
polipropilen zarrachalarining o‘rnida qo‘shimcha miqdordagi yopiq mikrog‘ovaklar
hosil bo‘ladi va bu xolat ko‘pikbetonning issiqlik o‘tkazuvchanligi ko‘rsatkichining
pasayishiga sababchi bo‘ladi. Bundan tashqari, ko‘pikbetonning taklif etilayotgan
tarkib va tayyorlash usuliga ko‘ra, ko‘pikbeton tarkibidagi havo puffakchalarining
g‘ovaklararo pardadevorlari buyumning butun hajmi bo‘ylab mustahkamlanadi, bu
esa 0‘z navbatida noavtoklav ko‘pikbeton fizik-texnik va ekspluatatsion
xossalarining barqaror bo‘lishiga sezilarli darajada ta’sir ko‘rsatadi.

Ko‘pikbeton olishning aniq misoli.

Tavsiya etilgan tarkib va usul bo‘yicha noavtoklav ko‘pikbetondan
buyumlarni tayyorlash tartibi.

1. Xom-ashyo komponentlarini dozalash, mas.%: maydalangan granulali
domna shlaki — 57,29-70,89; past modulli suyuq shisha — 18.35 —26.97; ko*pik hosil
qiluvchi vosita — 0.16 — 0.68; kukunsimon polipropilen-10.60 — 15.41; suv - qolgani.

2. Aylanish chastotasi rostlanuvchi parrakli valli qorishtirgichga 150-160 min~
laylanish chastotasida ishqorli komponent va ko‘pik hosil qiluvchi vositani solish
va 1,5 daqiqa davomida aralashtirish.

3. Aralashtirish jarayonida olingan ko‘pikka maydalangan shlak va
kukunsimon polipropilendan tashkil topgan quruq aralashmani kiritish.

4. Qorishmaning barcha komponentlarini parrakli valning aylanish chastotasi
150-160 min! bo‘lganida 2,5 daqiqa davomida birgalikda aralashtirish.

5. Ko‘pikbeton qorishmasini tashish va qolip-kassetalarga quyish.

6. Issiglik-namlik bilan ishlov berish oldidan buyumlarni 3-6 soat davomida
saglash.

7. Buyumlarni bug‘ bilan ishlov berish kameralarida 3+6+3 soat rejimida
izotermik saqlash harorati 85+5°S bo‘lganida issiqlik-namlik bilan ishlov berish.

8. Quritish kameralarida buyumlarga 3 soat davomida 170 °C haroratda termik
ishlov berish

9. Buyumlarni omborga tashish va joylash .

Noavtoklav ko‘pikbetondan buyumlar ishlab chigarishning aniq misolini
bajarish jarayonida sinovlar o‘tkazish uchun standart o‘lchamdagi namunalar
tayyorlandi. Sinovlar zichligi bo‘yicha markasi D150 va D600  bo‘lgan
ko‘pikbetonlar uchun o‘tkazildi. Boshlang‘ich materiallar sifatida quyidagi
materiallar ishlatilgan:

— Karaganda metallurgiya kombinatining nisbiy sirti yuzasi 350m?/ kg ga teng
bo‘lgan va quyidagi kimyoviy tarkibli maydalangan granulali domna shlaki: Si0, —
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36,34 %; CaO — 38,21 %; Al,O3 — 13,78 %; MgO — 8,66 %; S — 0,91 %; Ti0, — 1,1
%; FeO — 0,43 %; MnO — 0,62 %; BaO — 0,22 %;

- ko*pik hosil qiluvchi vosita-PB-2000, suyuq shisha ichida yuqori turg‘unlikka
ega bo‘lgan ko‘pik hosil giluvchi va undagi havo puffakchalarining o‘lchamchalari
nisbat bir xil (0,5 — 0,8 mm) bo‘lib qorishma bo‘ylab bir tekis taqsimlanuvchi;

- silikat modulli 1,5 dan 2,0 gacha bo‘lgan suyuq shisha.

- 01050 markadagi kukunsimon polipropilen.

Qiyosiy tadgiqotlar uchun prototip tarkib va olish usuli bo‘yicha ham
ko‘pikbetondan buyumlar tayyorlandi. Prototip tarkib va usulga muvofiq noavtoklav
ko‘pikbetondan buyumlar tayyorlash yuqorida keltirilgan tartib kabi amalga
oshirildi, buroq 8-band bundan mustasno. Prototip tarkib va usul bo‘yicha
ko‘pikbetonning tarkibiga struktura hosil giluvchi ko‘shimcha sifatida Oxangaran
tsement kombinatining SEM 0 32,5 N markadagi klinkerli portlandtsementi kiritildi.
Prototip bo‘yicha ham aniq misolda ko‘pikbetonni olish jarayonida sinovlar
o‘tkazish uchun standart namunalar tayyorlandi.

Taqqoslanuvchi ikkala tarkib va usul bo‘yicha tayyorlangan ko‘pikbetonli
namunalarning sinov natijalari (prototip va taklif qilingani bo‘yicha) 2-jadvalda
keltirilgan.

2 jadval
Prototip va taklif qilingan tarkib va usul bo‘yicha olingan noavtoklav ko*pikbeton
namunalarining sinov natijalari

Materiallar sarfi, kg/% 1 m® beton uchun Ko‘pik Issiqlik Muzlash
beton o‘tkazuvch 8
. S . chidamlili
domna | suyuq kopik | portlan poliprop ZIChh%l’ anghl;, k
) : i i kg/m Vt/m°S .
shlaki | shisha hosil | dtseme ilen 8 tsikl
qiluvchi nt
Prototip (D600)
467 130 1,07 37,6
— 605 0,140 42
73,50 20,40 0,16 5,9
474 125 1,08 37,6
— 610 0,142 42
74,30 19,60 0,16 5,89
470 125 1,10 37,6
— 615 0,144 44
73,80 20,10 0,17 5,9
Prototip (D150)
91 39 1,003 15,6
— 148 0,051 20
63,10 26,60 0,68 10,64
89 41 1,003 15,6
— 151 0,053 21
60,70 67,96 0,68 10,64
95 44 1,002 15,7
— 153 0,054 22
61,01 28,26 0,64 10,08
Taklif qgilingan tarkib va usul (D600)
445 122 1,07 67,6
— 615 0,090 75
70,01 19,19 0,16 10,63
452 117 1,08 67,6
— 605 0,088 73
70,89 18,35 0,16 10,6
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448 120 1,10 67,6 620 0.091 15

70,36 18,89 0,17 10,61 ’
Taklif gilingan tarkib va usul (D150)

86 37 1,003 22,6 150 0.033 15
58,66 25,24 0,68 15,41 ’

84 39 1,003 22,6 152 0.034 16
57,29 26,60 0,68 15,41 ’

90 92 1,002 22,6 155 0.035 15
57,80 26,97 0,64 14,51 ’

Ko‘pikbeton namunalarining sinov natijalarining tahlili shuni ko‘rsatadiki,
tavsiya etilgan tarkib va usul bo‘yicha olingan o‘rtacha zichligi D150 va D600
bo‘lgan noavtoklav ko‘pikbetondan tayyorlangan buyumlar prototip tarkib va usul
bo‘yicha olinadigan aynan shunday ko‘pikbeton buyumlarga nisbatan ancha past
bo‘lgan issiqlik o‘tkazuvchanlikka (1,5-1,6 marta) va ancha yuqori muzlashga
chidamlilikka  (1,7-1,8 marta) ega bo‘ladilar. Shunday qilib, noavtoklav
ko‘pikbetondan qurilish buyumlarini olish bo‘yicha taklif etilayotgan tarkib va usul
yordamida issiqlik o‘tkazuvchanligi past va muzlashga chidamliligi yuqori bo‘lgan
buyumlar olinilishi ta’minlanadi.

Ixtironing formulasi.

1.Maydalangan granulali domna shlaki, past modulli suyuq shisha, ko‘pik hosil
qiluvchi vosita, struktura shakllantiruvchi ko‘shimcha va suvdan iborat ko‘pikbeton
aralashmasi shunisi bilan farq qiladiki, tarkibiga struktura shakllantiruvchi
qo‘shimcha sifatida kukunsimon polipropilen kiritiladi, komponentlarning quyida
keltirilgan nisbatida, mas. %:

Maydalangan granulali domna shlaki — 57,29 — 70,89

Past modulli suyuq shisha — 18,35-26,97

Kukunsimon polipropilen — 10,6-15,41

Ko*pik hosil kiluvchi vosita - 0,16-0,68

Suv - gqolgani.

2. Ko‘pikbetonni p.1 bo‘yicha qorishmadan tayyorlash usuli, qaysiki ishqorli
komponentni va ko‘pik hosil qiluvchi vositani tayyorlash, dozalash va aylanish
chastotasi boshqariladigan parrakli valga ega qorishtirgichga solish, quruq
qorishmani aralashtirish jarayonida hosil bo‘lgan ko‘pikka maydalangan domna
shlaki va kukunsimon polipropilenni kiritish, keyin ko‘pikbeton qorishmasini
kassetali qoliplarga quyib, so‘ngra tayyorlangan buyumlarni 3-6 soat saqlash va
85+5°S izotermik haroratda 3+6+3 soat rejimida issiglik-namlik bilan ishlov
berishdan iborat, shunisi bilan farq qiladiki, buyumlarga qo‘shimcha ravishda
quritish kamerasida 3 soat davomida 170°C haroratda termik ishlov beriladi.

Ixtironing vazifasi: betonning siqilish va buralishga nisbatan mustaxkamlik,
va betonning sovuqqa chidamliligini oshirish.

3. O‘zbekiston Respublikasining ixtiroga patenti UZ IAP 07518 “Beton
qorishmasi”.
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Foydalanilishi. Qurilish materiallari sanoatida, shuningdek, turar-joy, jamoat,
sanoat va transport bino va inshootlari qurilishida ishlatiladigan konstruktsiya,
yig‘'ma va monolit temir-beton buyumlarini tayyorlash korxonalari va
tashkilotlarida.

Ixtironing vazifasi. betonning siqilish va egilishga mustaxkamligini va
muzlashga chidamliligini oshirish.

Ixtironing mohiyati. Prototip sifatida qabul gilingan avvaldan ma’lum bo‘lgan
beton qorishmasining tarkibi mavjud bo‘lib, u portlandtsement, kvarts kumi,
diametri 13-17 mkm va uzunligi 6-12 mm bo‘lgan bazalt tolasi, «Poliplast SP—4»
superplastifikatori va suvni 0z ichiga oladi, komponentlarining quyida keltirilgan
nisbatida, massa.%: portlandtsement —28—30; kvarts kumi —56—60; yuqorida qayd
etilgan mineral tola — 0,05-0,18; «Poliplast SP—4» superplastifikatori — 0,12—0, 18,
suv — qolgani.

Ushbu beton qorishmasining kamchiligi shulardan iboratki, bunda olinadigan
betonning siqilishga mustaxkamligi va muzlashga chidamliligi yetarlicha yuqori
bo‘lmaydi. Buning asosiy sababi qorishma tarkibiga kiritiluvchi
superplastifikatorning  tabiatida  xisoblanadi, chunki  “Poliplast SP—4”
superplastifikatori sulfo-naftalinformaldegid asosida olinuvchi kimyoviy maxsulot
bo‘lib, uning molekulalari tsement =zarrachalari yuzasida adsorbtsiyalanib
elektrostatik kuchlar ta’sirida ularning bir-biriga birikishiga to‘sqinlik qiladi va
aynan shuning evaziga tsementli suspenziyaning qovushqoqligini fagat belgilangan
darajagacha tushira oladi. Shuning uchun beton qorishmasining suvga bo‘lgan
talabchanligi ko‘pi bilan 18-20% gacha kamayadi va shunga mos ravishda,
betonning zichligi, mustahkamligi va muzlashga chidamliligi mo‘tadil darajada
oshadi.

Ixtironing texnik maqgsadi - bu beton qorishmaning suvga bo‘lgan
talabchanligini sezilarli darajada kamaytirish, hamda kompozitning makro- va
mikro- darajadagi g‘ovakligini kamaytirish va zichligini oshirish hisobiga uning
siqilishga mustaxkamligi va muzlashga chidamliligini yanada oshirishdan iborat.

Oldinga qo‘yilgan vazifani bajarish jarayonida olinadigan texnik natijaga
quyidagicha erishiladi, ya’ni portlandtsement, kvarts kumi, diametri 13-17 mkm va
uzunligi 6-12 mm bo‘lgan bazalt tolasi, superplastifikator va suvdan iborat bo‘lgan
beton qorishmasi tarkibiga kimyoviy qo‘shimcha sifatida kimyoviy asosi
polikarboksilatli xisoblangan «POLIMIX» superplastifikatori va bundan tashqari
mineral qo‘shimcha (mikroto‘ldirgich) sifatida — IES kuli kiritiladi, beton
qorishmasi komponentlarining quyidagi nisbatida, mass.%:

portlandtsement — 25,2 — 27,0

kvarts kumi — 57,59 — 60,89

IES kuli — 2,8 - 3,0

diametri 13-17 mkm va uzunligi 6-12 mm bo‘lgan

bazalt tolasi — 0,05 — 0,18,

«POLIMIX» superplastifikatori — 0,12 — 0,18,

suv — qolgani.
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Ushbu ixtiroda betonning strukturasini mikrodarajada yanada mustahkamlash
uchun «POLIMIX» polikarboksilatli superplastifikatori ishlatilgan. «POLIMIX»
polikarboksilatli superplastifikatori zichligi 1,06£0,02 g/cm® ga teng bo‘lgan
jigarrang ko‘rinishdagi suyuqlik bo‘lib uning tsementli sistemalarga ta’sir
ko‘rsatishi mexanizmi  elektrostatik va  sterik (fazoviy) ta’sirlarning
kombinatsiyasiga asoslangan. Sterik ta’sir polikarboksilat efiri molekulasining yon
gidrofob poliefir zanjirlari hisobidan erishiladi. Natijada, polikarboksilat
superplastifikatorining suvni kamaytiruvchi ta’siri  sulfanaftalinformaldegid
asosidagi superplastifikatorga garaganda ancha kuchli va davomiyroq bo‘ladi.
Yugqori dispersligi, zarrachalarining sharsimon shaklda bo‘lishi va sirtining silliqligi
tufayli beton qorishmasi tarkibiga kiruvchi mineral qo‘shimcha — Issiqlik elektr
stantsiyasi (IES) uchirma kulidan foydalanish ham qorishma plastikligining
oshishiga sababchi bo‘ladi. Shunday qilib, beton qorishmasi tarkibida «POLIMIX»
polikarboksilatli superplastifikatori va IES uchirma kulidan kompleks foydalanish
qorishmaning suvga bo‘lgan talabchanligini 30% va undan ko‘proqqa kamaytirish
imkoniyatini beradi. Ma’lumki, suv-tsement nisbatining keskin darajada kamayishi
qotib qolgan tsementli betonning zichligi, mustahkamligi va muzlashga
chidamliligining sezilarli darajada ortishiga olib keladi.

Betonning makrodarajadagi mustahkamligini oshirish uchun esa beton
qorishmasi tarkibiga diametri 13-17 mikron va uzunligi 6-12 mm bo‘lgan bazalt
tolalar kiritiladi, chunki dispers mikroarmaturalash kompozit strukturasidagi mikro
yoriglarning rivojlanishiga yo‘l qo‘ymay ularni bloklaydi hamda qotib qolgan
betonning strukturasida tsement matritsasiga yaxshi birikishi hisobiga ushbu tolalar
yirik va mustaxkamligi yuqori bo‘lgan yangi hosilalarning hosil bo‘lishi markazlari
bo‘lib ham xizmat qiladi.

Beton qorishmasi tarkibida bazalt tolalari, IES kuli va «POLIMIX»
polikarboksilat superplastifikatoridan kompleks foydalanish suvning sarfi sezilarli
darajada kam bo‘lgan holda ham qorishmaning harakatchanligini ancha oshiradi, bu
esa 0‘z navbatida qorishmaning bir xilligining oshishi hamda shu bilan birga qotgan
betonning mustaxkamligi va muzlashga chidamliligining sezilarli darajada ortishiga
sababchi bo‘ladi.

Ixtiro quyidagi eksperimental tadqiqotlar (misollar) bilan ko‘rsatiladi.

Betonning fizik-mexanik va ekspluatatsion xossalari ko‘rsatkichlarini aniqlash
uchun prototip va taklif etilayotgan qorishmalar tarkiblariga muvofiq bir-biridan
miqdoriy va sifat ko‘rsatkichlari bilan farq qiluvchi beton qorishmalaridan me’yoriy
xujjatlar talablariga mos keluvchi o‘lchamli: 10x10x10 sm 1i kub shaklidagi va
4x4x16 sm 1i to‘sincha shaklidagi namunalar tayyorlandi. Eksperimental
tadqiqotlarda quyidagi boshlang‘ich materiallar ishlatildi: “Oxangarantsement” OAJ
zavodida ishlab chiqarilgan SEM 0 42.5 markali portlandtsement (GOST 31108-
2020 bo‘yicha), mayda to‘ldirgich — yiriklik moduli Mkr=0,68 va o‘rtacha zichligi
~2000 kg/m? bo‘lgan Mayskiy konining kvarts qumi (GOST 26633-2012 bo‘yicha),
Jizzax viloyatidagi “MEGA INVEST INDUSTRIAL” MChJ QK da ishlab
chigarilgan diametri 13-17 mkm va uzunligi 6-12 mm bo‘lgan bazalt tolasi, nisbiy
sirt yuzasi S,¢=4000 sm?/gr bo‘lgan Angren IES uchirma kuli, Toshkent viloyatidagi
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«ARMENT CONSTRUCTION CHEMICAL» kompaniyasi korxonasida ishlab
chigarilgan zichligi 1,06+0,02 g/cm® ga teng bo‘lgan jigarrang suyugqlik
ko‘rinishidagi «POLIMIX» polikarboksilat superplastifikatori. Tayyorlangan beton
namunalarining siqilishga mustaxkamligi GOST 10180-2012 bo‘yicha, me’yoriy
sharoitlarda 28 sutka davomida qotirilgandan keyin sinovdan o‘tkazildi. Muzlashga
chidamliligi esa GOST 10060.1-95 talablariga muvofiq standartlashgan usul
bo‘yicha aniqlandi.

Prototip va ixtiroga buyurtma bo‘yicha tanlangan beton qorishmalarining
tarkiblari 3-jadvalda keltirilgan.

3-jadval
Beton gorishmalarining prototip va buyurtma bo‘yicha tarkiblari
Qorishma komponentlarining nisbati,
Beton qorishmasining tarkibi mass,%
1 | 2 | 3
Prototip bo‘yicha
Portlandtsement 28 29 30
Kvarts qumi 56 58 60
Bazalt fibrasi, dlla.rnetrl 13—-17 mkm 0.05 0,09 0.18
va uzunligi 6-12 mm
Sulfonaftalinformaldegid asosidagi
superplastifikator «Poliplast SP—4» 0,12 0,15 0,18
Suv 15,83 12,76 9,64
Buyurtma bo‘yicha
Beton qorishmasining tarkibi 4 5 6
Portlandtsement 25,2 26,1 27
Kvarts qumi 57,59 61,90 60,89
Bazalt fibrasi, dlla.rnetrl 13—-17 mkm 0.05 0,09 0.18
va uzunligi 6-12 mm
Polikarboksilat asosidagi
superplastifikator «POLIMIX» 2.8 2.9 3,0
Suv 0,12 0,15 0,18
Suv 14,24 11,47 8,75
Bazalt tolalari, IES wuchirma kuli va «POLIMIX» polikarboksilatli

superplastifikatorining me’yoriy sharoitlarda 28 sutka davomida qotirilgan
betonning mustahkamlik ko‘rsatkichlari va muzlashga chidamliligiga ta’siri 4-
jadvalda keltirilgan. Ushbu jadvalda qiyosiy taxlil gilish uchun prototip bo‘yicha
olingan betonning aynan shu ko‘rsatkichlari ham keltirilgan.
4- jadval
Beton namunalarining mustahkamlik va sovugqa chidamliligi bo‘yicha sinov natijalari

Mustahkamlikka chidamliligi, Muzlash
Beton qorishmasining tarkibi MPa ga chidamlilik,
siqilishga egilishga tsikl
Prototip bo‘yicha
1 45,2 5,8 300
2 47 4 6,2 325
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3 | 50,6 | 7,0 | 350
Taklif etilayotgan

4 58,0 7,6 400

5 62,2 8,2 450

6 67,5 20 500

4-jadvalda keltirilgan natijalarning tahliliga ko‘ra, ixtiro qilingan beton
qorishmasining  tarkibiga IES uchirma kuli va  «Poliplast SP—4»
sulfanaftalinformaldegidli superplastifikator o‘rniga «POLIMIX» polikarboksilatli
superplastifikatorining kiritilishi, tarkibiy komponentlarining keltirilgan nisbatlarida
(4-6 -tarkiblar), olingan betonning prototipda keltirilgan tarkib bo‘yicha (1-3 -
tarkiblar) olingan betonga nisbatan solishtirganda, me’yoriy sharotlarda 28 sutka
davomida qotirilgan namunalar uchun, siqilishga va egilishga mustaxkamligi
ko‘rsatkichi 28-33% oshgan, muzlashga chidamlilik ko‘rsatkichi esa 33-43% ga
oshgan. Beton qorishmasning ishlab chiqilgan tarkibi bo‘yicha olingan betonning
mustahkamligi va muzlashga chidamliligining ortishiga beton qorishmasining suvga
bo‘lgan talabchanligining keskin darajada kamayishi va buning natijasida kompozit
strukturasi g‘ovakligining kamayishi evaziga uning zichligining mikro- va makro-
darajalarda sezilarli ortishi orqali erishiladi. Shunday qilib, taklif gilingan beton
qorishmasining tarkibi ilgari ma’lum bo‘lgan qorishmalar tarkiblariga nisbatan
shubhasiz katta wustunliklarga ega xisoblanadi. Taklif etilayotgan beton
qorishmasidan olinuvchi betonlardan turar-joy, jamoat, sanoat va transport
magqsadlaridagi bino va inshootlarni qurilishi uchun zarur bo‘lgan konstruktsiya,
yig‘ma va monolit temir-beton buyumlar ishlab chiqarishda foydalanilishi mumkin.

XULOSA

“Ekspluatatsion ko ‘rsatkichlari yuqori bo‘lgan modifikatsiyalangan ko‘pik- va
mayda donador betonlar olishning innovatsion texnologiyalari” mavzusida patentlar
asosida dissertatsiya ishini himoya qilmasdan fan doktori (DSc) ilmiy darajasini
olish uchun taqdim etilgan materiallar Tagdimoti asosida quyidagi xulosalar
shakllantirildi:

1. Ik bor ko‘pikbeton qorishmasi ishlab chiqilgan bo‘lib, uning tarkibiga
maydalangan granulali domna shlaki, past modulli suyuq shisha, ko‘pik hosil
qiluvchi vosita, struktura shakllantiruvchi qo‘shimcha va suv kiradi. Bunda
strukturani  shakllantiruvchi  qo‘shimcha  sifatida tarkibda  kukunsimon
polipropilendan foydalaniladi, ko‘pikbeton komponentlarining quyidagi nisbatida,
mas.%: maydalangan granulali domna shlaki -57,29-70,89; past modulli suyuq
shisha — 18,35 — 26,97; kukunsimon polipropilen — 10,6 — 15,41; ko‘pik hosil
qiluvchi vosita — 0,16 — 0,68; suv - qolgani.

2. Ilk bor noavtoklav ko‘pikbetondan buyum ishlab chiqarish wusuli ishlab
chiqilgan bo‘lib, u portlandtsement, mineral to‘ldiruvchi va mikroto‘ldirgich, suv va
alohida tayyorlanadigan ko‘pikni aralashtirish orqali xom ashyo qorishmasini
tayyorlash, ko‘pikbeton massasini qoliplarga quyish, qirqishga chidamli
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mustaxkamlik olgunga qadar ushlab turish va ko‘pikbeton massivni buyumlarga
qirqishni o°‘z ichiga olgan bo‘lib, unda mikroto‘ldirgich sifatida tsementning
massasiga nisbatan 5-7% miqdorida olinuvchi kukunsimon oltingugurt ishlatiladi.
Usul buyumlarni quritish kameralarida 3 soat davomida 130°S haroratda termik
ishlov berish bilan yakunlanadi.

3. Ilk bor mayda donador betonning tarkibi ishlab chiqilgan bo‘lib, u
portlandtsement, kvarts qumi, diametri 13-17 mkm va uzunligi 6-12 mm bo‘lgan
bazalt tolasi, superplastifikator va suvni 0z ichiga oladi va unda superplastifikator
sifatida «POLIMIX» polikarboksilatli superplastifikatori, hamda qo‘shimcha
ravishda mineral mikroto‘ldirgich - 1ESning uchirma kuli ishlatiladi,
komponentlarining quyidagi nisbatida, mas.%: portlandtsement — 25,2 — 27,0 kvarts
qumi - 57,59-60,89 IES kuli - 2,8-3,0, diametri 13-17 mkm va uzunligi 6-12 mm
bo‘lgan bazalt tolasi — 0,05 — 0,18, «POLIMIX» superplastifikatori — 0,12-0,18, suv-
qolgani.

4. O‘zbekiston Respublikasi Adliya vazirligi huzuridagi Intellektual mulk
Agentligi tomonidan quyidagi ixtirolarga patentlar: “Ko‘pikbeton qorishmasi” (Ne
IAP 07062), “Noavtoklav ko‘pikbetondan mahsulot ishlab chiqarish usuli” (Ne IAP
07065), “Beton qorishmasi” (Ne UZ TAP 07518) olingan bo‘lib,ushbu ishlanmalar
asosidagi innovatsion texnologiyalarni ishlab chiqarishga joriy qilish natijasida
oldindan belgilangan xossalar ko‘rsatkichlariga ega bo‘lgan kompleks
modifikatsiyalangan yangi avlod mayda donador betonlari va ko‘pikbeton
qorishmasi, hamda turar-joy va sanoat maqsadlaridagi energiyatejamkor binolar
uchun samarali devorbop materiallar va derazaosti peremichkalarini olish
imkoniyatlarini beradi.

5. O‘zbekiston Respublikasi Intellektual mulk Agentligi tomonidan EXMlar
uchun quyidagi dasturiy mahsulotlar: “Quruq qurilish aralashmalari asosida
olinuvchi me’yoriy sharoitlarda 28 sutka davomida qotirilgan qurilish qorishmasi
mustaxkamligini  hisoblashning avtomatlashtirilgan usuli dasturi”, “Turli
qo‘shimchalar bilan modifikatsiyalangan issiqlik izolyatsiyalovchi ko‘pikbetonning
sigilishga mustaxkamligi ko‘rsatkichini texnologik parametrlarga bog‘liq ravishda
avtomatlashtirilgan hisoblash dasturi” ishlab chiqilgan bo‘lib, bu dasturlar yuqori
ekspluatatsion ko‘rsatkichlarga ega bo‘lgan modifikatsiyalanga ko‘pik va mayda
donador betonlarni olishning innovatsion texnologiyalarini ishlab chiqarishga joriy
qilish va o‘zlashtirishni sezilarli darajada tezlashtirish va ragamlashtirish
imkoniyatlarini beradi.

6. «<EVRO BETON» MChJ korxonasida tajriba-sinov ishlarini bajarish
natjjasida “Ko‘pikbeton qorishmasi” (Ne UZ IAP 0(07062) patenti bo‘yicha
innovatsion texnologiya sinovdan o‘tkazildi va ishlab chiqarishga joriy etildi.
Mazkur korxonada 01.03.2022 yildan 01.12.2023 yilgacha bo‘lgan davr mobaynida
420 ming dona xajmda noavtoklav ko‘pikbetondan tayyorlangan devor bloklarining
tajriba-sanoat  partiyasi ishlab chigarildi. Shu bilan birga, noavtoklav
ko‘pikbetondan tayyorlangan devor bloklarini ishlab chiqarishda nugsonli
mahsulotlar sonining keskin kamayishi xisobiga mahsulotning tannarxi 7% ga
arzonlashgan. «kEVRO BETON» MChJ korxonasida noavtoklav ko‘pikbetondan
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mahsulot ishlab chiqarishning yangi usulini ishlab chiqarishga joriy etishning
iqtisodiy samaradorligi 604,8 mln. so‘mni tashkil etdi. Ishlab chiqilgan ko‘pikbeton
qorishmasi «TEMIR BETON» MChJ korxonasida ham ishlab chiqarishga joriy
etildi. Ushbu korxonada 01.03.2022 yildan 01.12.2023 yilgacha bo‘lgan davr
mobaynida 210 ming dona xajmda noavtoklav ko‘pikbetondan tayyorlangan devor
bloklarining tajriba-sanoat partiyasi ishlab chiqarildi. «TEMIR BETON» MChJ
korxonasida ko‘pikbeton qorishmasining yangi tarkibini ishlab chiqarishga joriy
etishning iqtisodiy samaradorligi 302,4 min. so‘mni tashkil etd.i.

7. «<EVRO BETON» MChJ korxonasida tajriba-sinov ishlarini bajarish
natijasida ‘“Noavtoklav ko‘pikbetondan buyumlar ishlab chigarish usuli” (Ne UZ
IAP 07065) patenti bo‘yicha innovatsion texnologiya sinovdan o‘tkazildi va ishlab
chiqarishga joriy etildi. Mazkur korxonada 01.03.2022 yildan 01.12.2023 yilgacha
bo‘lgan davr mobaynida 240 ming dona xajmda noavtoklav ko‘pikbetondan
tayyorlangan devor bloklarining tajriba-sinov partiyasi ishlab chigarildi. Sementli
bog‘lovchini shlak-ishqoriy  bog‘lovchi bilan almashtirilishi va noavtoklav
ko‘pikbetondan tayyorlangan devor bloklarini ishlab chigarishda nugsonli buyumlar
sonini kamayishi hisobiga mahsulotning tannarxi 12% ga arzonlashgan. «kEVRO
BETON» MCh]J korxonasida noavtoklav ko‘pikbetondan buyumlar ishlab
chigarishning yangi wusulini ishlab chiqarishga joriy etishning iqtisodiy
samaradorligi 201,6 mIn. so‘mni tashkil etdi. Noavtoklav ko‘pikbetondan buyumlar
tayyorlashning ishlab chiqilgan yangi usuli « TEMIR BETON» MChJ korxonasida
ham ishlab chigarishga joriy etildi. Mazkur korxonada 01.03.2022 yildan
01.12.2023 yilgacha bo‘lgan davr mobaynida 150 ming dona noavtoklav
ko‘pikbetondan tayyorlangan devor bloklarining tajriba-sanoat partiyasi ishlab
chiqarildi. «TEMIR BETON» MChJ korxonasida noavtoklav ko‘pikbetondan
buyumlar tayyorlashning ishlab chiqilgan yangi usulini ishlab chigarishga joriy
etishning iqtisodiy samaradorligi 126,0 mln. so‘mni tashkil etdi.

8. «NO'KIS TEMIR BETON BUYUMLARI ZAVODI» MChJ korxonasida
tajriba-sinov ishlarini bajarish natijasida “Beton qorishmasi” (Ne UZ IAP 07518)
patenti bo‘yicha innovatsion texnologiya sinovdan o‘tkazildi va ishlab chiqarishga
joriy etildi. Mazkur korxonada 01.03.2022 yildan 01.12.2023 yilgacha bo‘lgan davr
mobaynida mayda donador fibrobetondan o‘Ichamlari 3,0x0,38x0,3 metr bo‘lgn 850
dona xajmda to‘sin shaklidagi derezausti tepadonlarning tajriba-sinov partiyasi
ishlab chiqgarildi. Bunda, ilk bor ishlab chigilgan mayda donador fibrobetondan
foydalanish xisobiga o‘lchamlari 3,0x0,38x0,3 metr bo‘lgan to‘sin shaklidagi
deraza usti tepadonlarini ishlab chiqarish tannarxining 22% ga kamayishidan
olingan iqtisodiy samaradorlik 158,4 min. so‘mni tashkil etdi. Bundan tashqari,
ishlab chiqilgan beton qorishmasining tarkibidan SM14-35-1TZ markali burg‘ulab-
qoqiladigan qoziqoyogqlarni tajriba-sinov partiyasini ishlab chigarishda ham
foydalanildi. Bunda, ilk bor ishlab chiqilgan mayda donador fibrobetonningdan
foydalanib SM14-35-1TZ markali 550 dona xajmda burg‘ulab-qoqiladigan
qoziqoyogqlar tayyorlangan. Shu bilan birga, ilk bor ishlab chiqilgan mayda donador
fibrobetondan foydalanib CM 14-35-1TZ markali burg‘ulab-qoqiladigan
qoziqoyoglarni tayyorlashning tannarxini 19% ga kamayishi xisobiga olingan
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iqtisodiy samaradorlik 413,9 min. so‘mni tashkil etgan. «TAQIYATAS TEMIR
BETON» MChJ korxonasida “Beton qorishmasi” (Ne UZ TAP 07518) patenti
bo‘yicha innovatsion texnologiya sinovdan o‘tkazilgan va ishlab chiqarishga joriy
etilgan. Mazkur korxonada 01.03.2022 yildan 01.12.2023 yilgacha bo‘lgan davr
mobaynida mayda donador fibrobetondan o‘Ichamlari 3,0x0,38x0,3 metr bo‘lgn 460
dona xajmda to‘sin shaklidagi derezausti tepadonlarning tajriba-sinov partiyasi
ishlab chiqarildi. Bunda, ilk bor ishlab chiqilgan mayda donador fibrobetodan
foydalanib o‘lchamlari 3,0x0,38x0,3 metr bo‘lgan to‘sin shaklidagi deraza usti
tepadonlarini ishlab chiqarish tannarxining 22% kamayishidan olingan iqtisodiy
samaradorlik 85,7 mln. so‘mni tashkil etdi. Bundan tashkari, ishlab chiqilgan beton
qorishmasining  tarkibidan SM14-35-1TZ markali  burg‘ulab-qoqiladigan
qoziqoyoqlarni tajriba-sinov partiyasini ishlab chiqgarishda ham foydalanildi. Bunda,
ilk bor ishlab chiqilgan mayda donador fibrobetonning tarkibidan foydalanib SM14-
35-1TZ markali 260 dona xajmda burg‘ulab-qoqiladigan qoziqoyoqlar
tayyorlangan. Shu bilan birga, yangi ishlab chiqilgan mayda donador fibrobetondan
foydalanish hisobiga CM 14-35-1TZ markadagi qoziqoyoq burg‘ilar tayyorlash
tannarxining 19% ga kamaytishi tufayli olingan iqtisodiy samaradorlik 629,9 min.
so‘mni tashkil etgan.

Shunday qilib, 03.01.2022 yildan 12.01.2023 yilgacha bo‘lgan davr mobaynida
yuqori ekspluatatsion ko‘rsatkichlarga ega bo‘lgan modifikatsiyalangan ko‘pik- va
mayda donador betonlarni olishning innovatsion texnologiyalarini ishlab
chiqarishga joriy etishdan olingan umumiy iqtisodiy samaradorlik 2522,7 mln.
so‘mni tashkil etdi.
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Ushbu patent O'zbekiston Respublikasining “Ixtirolar, foydali modellar va sanoat namunalari to'g’risida”gi
Qonuniga asosan quyidagi ixtiroga berildi;

Avtoklavsiz olinuvchi ko'pikbetondan buyumlar tayyorlash usuli

Talabnoma kelib tushgan sana: 29.03.2019 Talabnoma ragami: IAP 2019 0126
Ustuvorlik sanasi: 29.03.2019
Patent egasillari): Toshkent davlat transport universiteti, UZ

Adilxodjayev Anvar Ishanovich, Maxamataliyev Irkin
Ixtiro muallif{lari)i: Muminovich, llyasov Allanazar Torexanovich, Umarov Kadir
Saparbayevich, UZ

Ixtiroga berilgan patent 0'zbekiston Respublikasi hududida 29.03.2019 yildan boshlab patentni kuchda saglab turish uchun
patent boji o'z vagtida to'langandagina 20 yil mobaynida amal giladi.
O'zbekiston Respublikasi Ixtirolar davlat reyestrida 31.08.2022 yilda ro'yxatdan o'tkazildi.
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@) OZBEKISTON 2 |Ixtiro patentiga tavsif
RESPUBLIKASI
e a UZ IAP 07065 ) XPK®
C04B 38/10 (2006.01)
a C B28B 1/50 (2006.01)
21 1AP 2019 0126
ADLIYA (22 29.03.2019
VAZIRLIGI
(46)  30.09.2022. Byul., Ne 9 (72) Adilxodjayev Anvar Ishanovich, Maxamataliyev
(56) 1.US 9834477 Bl Irkin Muminovich, Iyasov Allanazar Torexano-
2.CN 102515824 A vich, Umarov Kadir Saparbayevich, UZ
3. CN 109574563 A (71)  Toshkent davlat transport universiteti, UZ
TamKeHTCKHH TIoCyIapcTBeHHBIH TPaHCIOPTHBII
yHHBepcHTeT, UZ
(73)  Toshkent davlat transport universiteti, UZ
TamKeHTCKHA TOCYIapCTBEHHBIA TPAaHCIOPTHBI
yHHBepcHTeT, UZ
(54)  AVTOKLAVSIZ OLINUVCHI KO‘PIKBETONDAN BUYUMLAR TAYYORLASH USULI
CIIOCOB H3TOTOBJIEHUS W3/IEJIWI U3 HEABTOKJIABHOTI'O ITEHOBETOHA
(57)  Foydalanish sohasi: qurilish materiallari va buyum- Hcnons3o6anue: CTpOUTeNbHEIS MaTepHamnbl I II3-

lar1. Vazifasi: avtoklavsiz olinuvchi ko‘pikbetondan
yuqori fizikaviy-mexanik xossalariga ega, shuning-
dek yuqori darajada ishonchli bo‘lgan buyumlamni
olishni ta’minlaydigan qurilish buyumlarini tayyor-
lashning yangi usulini yaratish. Ixtire mehiyati: usul
portlandsement, mineral to‘ldirgich va to‘ldiruvchini,
suv hamda alohida tayyorlangan ko‘pikni aralashti-
rish yo‘li bilan xomashyo qorishmasini tayyorlashni,
ko*pikbeton massasini qoliplarga quyishni, qirqish
mustahkamligiga yetishiga qadar saqlab turishni,
massivlarni buyumlarga qirqishni ichiga oladi. To‘l-
diruvehi sifatida sement massasidan 5-7% miqdorda
kiritiladigan kukunsimon oltingugurtdan foydalanila-
di. Buyumlarga quritish kameralarida 130°C harorat-
da 3 soat davomida 1ssiglik bilan ishlov beriladi.

1 ta jadv.
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nemnd. 3adava: co3IaHIe HOBOIO CIiocoba H3r0TOB-
TIeHNs CTPONTETHHBIX I3IEMINT 13 HeaBTOKIaBHOI O
[IeHOOETOHA, 00eCIeUNBAIOIIEro IIOMyIeHNe H3/e-
THIT ¢ BBICOKIMH (PHU3MKO-MEXaHIUSCKIMI CBOI-
CTBAMI, a TAKKe IIOBBIICHHON HAJEKHOCTBIO.
Cyuriocms u3oopemenuA: crocod BKIIOYAeT TIPU-
TOTOBITEHITE CHIPHEBOIT CMECH, MyTeM CMEeNTHBAHIIA
HOpTIAHAIeMeHTa, MIHEePATbHOTO 3aMOTHUTETI U
HAMOTHUTET, BOIBI Il OTIEIBHO IIPHTOTOBISHHOI
IIeHBI, 3a/IIBKY [IeHOOeTOHHOII MaccHl B (JOpPMBI, BBI-
JIepKKy 710 Habopa pe3aTelbHOH IPOYHOCTH, Pe3Ky
MaccHBOB Ha IBIemd. B KadecTBe HaIOMIHHTENd
HCHOTB3YIOT HOPOIIKO0OPA3HYIO CepyY, BBOIIMYVIO B
KomdecTBe 5-7% OT Macchl LeMeHTa. HMsmemia
MOJIBePraroT TepMooOpadoTke B CYNILTBHBIX KaMe-
pax npu Temnepartype 130° C B TeueHIN 3 4acoB.

1 Tab.
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HM3o00peTenne OTHOCHTCS K CIPOHTENBCTBY, @ HMEHHO K TeXHOIOTHH M3TOTOBISHHS M3Tequil 13
HeaBTOKTABHOI'O NeHOOSTOHA, HallpIIMep, CTEHOBEIX OJIOKOB LTI MaHeTell.

HM3BecTeH crnocod M3TOTOBIeHNS M3denuil M3 MeHoOeTOHa, BKIFOYANONIMIT IPHIOTOBIEHIE CMeCH IIyTeM
COBMECTHOTO TOMOJIA BSDKYIIEro I MIHepAIbHOIO 3aIlONHUTEN, CMeINNBaHHe 1IX ¢ BOIOI U MmopooOpasylomeit
JT00aBKOI IPH H30BITOYHOM JaBIeHINI B CMeCH, HapacTakoliee K HAawaly BBEITPY3KH B ()OpMY. BEITPY3KY CMecH B
copmy 1 opmosarmenm [1. RU 2099313 C1].

M3BecteH apyroil cmocod H3rOTOBISHILT M3ASMMIT 3 MeHOOETOHA, BRIIOYAIOMIIIT MPHUTOTOBISHNE ChIPheBOI
cMecH, eé TOpH3AIIO0 C TOMOIIBI0 OTASTHHO MPHIOTOBISHHON MEHBI, 3aMIBKY NeHOOeTOHHOM Macchl B (DOPMEL
BBIIEP/KKY 10 Habopa pe3aTelbHOIl MPOYHOCTI, pe3Ky MACCHBOB HA I3eMIA, CKTATHPOBAHHE MX Ha MOITOHBI I
TPaHCIIOPTHPOBKY Ha CKIal 10 Habopa Mapouroil npogroctn [2. CeraeB A.M., Crapuaykos J.C., Emnceesa H.H.,
Cambopcekmii C.A. TloBeleHNe KauecTBa HEABTOKIABHOIO IIEHOOETOHA IyTeM cTAadIImmsamnml IeHsl./ beToH I
xenezoberon, Ne5, 2010r., C. 13.].

HermocratkaMil — JaHHBIX =~ CHOCOOOB — I3TOTOBIEHHS  AB/IIOTCA  HI3KIE  (DUBLKO-TEXHIECKHe 1
SKCIUTYaTAlMOHHBIe XapAKTePHCTHKI II0MyYaeMbIX ITeHOOETOHHBIX I3eTHil, a HMEHHO HH3Kas NPOYHOCT II
MOPO30CTOIKOCT, a TaK/Ke OTHOCHTETbHO HeBBRICOKAA KaTer 0pis KadecTBa I3eIil.

Hanbonee 6miI3KiM K IpeaTaraeMoMy cIoco0y ABIFETCA CIIOocod IM3TOTOBICHIIA I3 /IeMIT 3 HeaBTOKIABHOIO
MeHOOETOHA, BKTIOUAIONNI IPHTOTOBIEHIE CBIPheBOH cMecH, MyTeM CMeIBAHIA —MOpTIaHAleMeHTa,
MIHepATBHOTO 3allOTHNTETA H HAITOTHNTENA, BOIEI I OTAETBHO MPITOTOBIEHHOI NeHBl, 3aTHBKY NeH0OeTOHHOI
Macchl B (hOpMEL BBLIEPKKY 10 Habopa pe3aTellpHOIl IPOYHOCTIL Pe3Ky MAacCHBOB Ha II3IEMIL I 3aKIFOUITeIbHOI
0GpaBOTKOi TOBEPXHOCTI TOTOBBIX M3IEMI 30TeM TIPOKCHIA aTIOMITHIIA KoHIeHTparmiett (0.39-0.41)x10 % [3.
RU2478468C1].

Hemoctatkamn JaHHOTO crocoba I3rOTOBTIEHIA ABIAIOTCA HII3KAsA IPOYHOCTD eHO0eTOHa H HeJoCTaToqHAS
HaJ&KHOCTD 3KCIITYaTaLIIOHHBIX CBOIICTB MOTyYaeMBIX I3eII1.

Bamageil m300peTeHIs sBISeTcA CO3JaHNe HOBOTO CIMOcoba IT3TOTOBIEHIS CTPONTENBHBIX M3JENMIIH I3
HeaBTOKTABHOIO I1€HOOETOHA, OO0CHevIBAIOero IONyYeHHe H3AeTmii ¢ BBICOKUMH (DIH3HKO-MeXaHIIeCKIMI
CBOIICTBAMIL, a TaKKe MOBBIIIEHHOI HAI&KHOCTBIO.

TlocTaBmeHHas 3afada TOCTHTaeTCs TeM, YTO CIOcod I3FOTOBIEHHS IBASNHI 13 HEeaBTOKIABHOTO
MeHoOeTOHA, BKTIOUAIONNI IPHTOTOBISHIE CBIPheBOH cMecH, MyTeM CMeINBAHIA MOpTIaHAleMeHTa,
MIHEpPATBHOTO 3aTIOMHUTEIA I HAIOTHHTEN, BOIBI II OTAETHHO MPUTOTOBIEHHOI MEeHBI, 3aTHBKY MeHOOETOHHOI
Macchl B (POPMEI, BBIIEPAKY 10 Habopa pe3aTelbHoIl MPOYHOCTIL, Pe3Ky MAcCHBOB HA IM3STIA, OTIHYARTCS TeM, 4T0
B KaUecTBe HANTOTHITeENA MpIMeHAeTca MOpoITkooOpasHas cepa BBOMIMAsA B KOMTIecTBe 5-7% OT Macchl IeMeHTa, a
m37leIIle TOfBepraeTcs 3akIIOUNTelIsHON TepMooOpaboTke B CYIIITBHBIX KaMepax OpH Temmeparype 130°C B
TEUeHII 3 JacoB.

Texniueckini pe3yIbTaT JOCTIIAeTCs CISIYIOMIIM 00pa30M: IIPH HArPeBaHHH IIeHOOSTOHHOIO M3AeIUA 10
130°C nopomkoo0pasHad cepa paBHOMEPHO paclpeleleHHas B CTPYKTYPe 3aTBePIEBIIEr0 BAKYIIETO IEPEXOIUT B
AIJIKOE COCTOSHHe (TeMmeparypa maaBieHns cepsl - 113°C) m mox BosmelicTBHeM I'DaBHTAINIOHHBIX CILT
IOCTEIeHHO BINTBIBAeTCA TBEPAOIL 00010UKOIl BO3IYLIHBIX MY3BIPEKOB MeH0OeTOHA. TakiM o0pa3oM, IPOUCXOIHT
«BHYTPEHAA IIPOINTKA» IIEHOOETOHHOroO M3JeId CePHBIM TEPMOIUIACTOM IO BeeMy o0BéMy. Ilocie 3aBepHIeHNs
TepMooOPadOTKH B IIPOLECcce OXTAKISHILT Cepa 3aTBEPAEBAET I NPUIAET QoIee BEICOKYIO IIPOYHOCTE MEKIIOPOBBIM
MeperopoIkaM MeHoOeTOHA 3@ CUET 3aMOTHeHIS M OMOHOMIMIIBAHIA MUKPOTIOpP I MIKpOTe(eKTOB HMEIOIHXCS Ha
TBEPION TOBEPXHOCTH BO3AYIIHBEIX IY3BIPHKOB. DTHM I 00BACHASTCA TOBEIIEHHE MPOYHOCTII 00pa3IoB
0e3aBTOKTABHOr 0 MeHOOETOHA TIPH HCIONTE30BAHIN HOBOTO cIlocoda H3TOTOBISHNA MeHOOeTOHHBIX m3memiii. Kpome
TOTO, COMTACHO MPOTOTHMY, MPH 00padOTKe MOBEPXHOCTH MeHOOSTOHHBIX II3AeTMIT 307MeM TMAPOKCIIIA ATHOMITHI
YBETIMIBAETCA HPOIHOCTE TOTBKO I MEKIOPOBBIX IIEPEropodoK IOBEPXHOCTHBIX CIIOeB MMeHOOETOHHBIX
m3emni. B oTmrdie oT 3Toro, mo mpeanaraeMoMy Croco0y H3TOTOBIEHII YIIPOTHEHHE MeKIIOPOBEIX MEePeropoIoK
NeHOoOeTOHa MPOHCXOANT MO BceMy 00BEMY H3Jemns, 9To CYIIECTBEHHO IIOBBINAeT e HAA&KHOCTh, T.K.
cTalIlIbHOCT IOKa3aTelell (DI3IKO-TEXHIMECKIX II 3KCIITyaTallOHHBIX CBOICTB HEABTOKIABHOIO IIeHOOSTOHa
CYHIECTBEHHO YBEIIMIIBACTCA.

TIprmvep KOHKPETHOTO BBIMOTHEHIA.

H3roTopIeHIIe 31T 113 HEABTOKIABHOI 0 TIeHOOETOHA 10 IpeIaraeMoMy CIocody.

1. TosupoBaHIe CBIPbeBBIX KOMIIOHEHTOB: MopThaHaueMenta 111400 O .. 20 m ITII500 JO ..J20 c
conep;KaHIIeM TPEXKATBINEBOTO aTKOMIHATA He Oomee 6%, MITHEPATHHOTO 3alOMHITeNS 1T HaIOTHHTETA, HAIPHMep
mecka KBApHEBOTO ¢ MaKCIMATBbHBIM pasMepoM 3epHa 0,63 MM I TopomkoodpasHoOil cepel ¢ yaeTbHOI
ToBepXHOCTBIO 3000 eM’/T I BOTBL

2. TlepemenmiBante CBIPhEBBIX KOMIIOHEHTOB B CMECHTeTIe.

3. Tlopmsarmra cMecH 3a CUeT OTAeTBHO IPUTOTOBIEHHOIT ITeHEI.

B xauecTBe meHooOpa3oBaTerTeil MOIYT IICIOIB30BaThCA BelllecTBa YIOBIeTBOpstome TpeboBarmsiM CH 277-
80, HampuMep IeHooOpa30BaTelb Ha OCHOBe Cy/Ib(oHaTOB «ITeHOCTPOM», IIeHo00Opa3oBaTelIb Ha KileeKaHII(OoIbHOI
ocHoBe «[T1HoHep».IeHo0Opa30BaTeNlb Ha NPOTEUHOBOI OCHOBE « IKOMEH» M JIp.

4. TpaHCTIOPTHPOBKA I YKTaIKa MeHOOTOHHOIT cMecH B (QOPMEL
. Beiaepikka neHoOeToHa 10 HaOopa pe3aTelbHOIT IPOYHOCTIL.

. Pe3ka neHoOETOHHBIX MACCHBOB Ha IT31ETIIA.
. CxIammposaHIle 31eMIl Ha IOLIOHBI 11 OMeIIeHle B CYIILTBHYIO KaMepy.
. Tepmiraeckas oGpaboTka m3xemuii mpn TemnepaTtype 130 °C B TedeHmn 3 4acos.
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9. TpaHCnopTHPOBKA 1316/l Ha CKIal

B mporecce BBIMOTHEHNS] KOHKPETHOrO NpHMepa H3TOTOBIEHHS H3eNHil 13 HeaBTOKIABHOTO IeHOOeTOHA
OBbLTIL OTOOPAHBI CTAHIAPTHBIE OOpa3Lbl IS IPOBEIEHI HCIBITAHII. ONBITEI OPOH3BOMILIICh LTS NEHOOETOHOB
mIoTHOCTRI0 D400, D500h D600. B kauecTBe MCXOIHBIX MATepPHATOB OBLT HCMOMb30BAHBL MOPTIAHILIEMEHT
TIII500 J10-HAxXaHrapaHCKOro [eMeHTHOrO 3aBoja, MeHoodpasoBaTeb - I1B-JIIoke, MecoK KBapLeBHIT - Maf’xcz{gro
Kapbepa co cpeaHnM anametpoM 0,16 MM, Momotas cepa Illyprarckoro I'XK ¢ yreapHoiT moBepxHOCTBIO 3000 eM /T

JITg cpaBHHTETBHBIX IICCTENOBAHMII OBIMHI M3TOTOBISHBI I3JETHA M3 MeHOOeTOHa I MO TIPOTOTHITY.
WsroTopneHne m3demiii I3 HeaBTOKTABHOTO IIeHOOeTOHA TIO MPOTOTHITY MPOHM3BOMILICA — AHATOTIYHO
BBIIEN3TOKEHHOMY 3@ HCKIIOYeHHeM NMyHKTOB 7 1 8. JI1a mpoToTHIa mocide pe3KH IeHOOeTOHHBIX MAacCHBOB Ha
H3IeML ObUIO IIPON3BENCHO:

7. O6paboTKa IOBEPXHOCTII M3AeMIIT 30/1eM TIPOKCIIA aTIOMIIHIA ¢ KOHLIEHTpaLIeli JacTIm MIcepcHoil
dazsr (0,39 - 0.41)x10™ %. OFpaboTka TPON3BOMIITACE TIPH TIOMOIII CTPONTETBHOTO PACTIEITHTET TIPI PACXOTe
301 THAPOKCIHIA aTFOMUHNL 2.5 AL

8. TpaBCIOPTHPOBKA I3IeMIIl Ha CKIal.

B mpouecce BRIIONHEHHA IpIMEPa O NPOTOTHITY TaKke OBUIN OTOOPAHBI CTAHNAPTHBIE O0OpasLbl LA
TPOBeIeHNS HCTIBITAHMI.

Pe3ymbTaThl NCMBITaHHA 00pPA3IoB M3TOTOBISHHBIX MO 2 CIOCOOAM: MPOTOTHITY 1 NpeTaraeMoMy CIocody
TIpeICcTaBIeHE! B TabT. 1.

Tabmma 1
PesympTaTe! HCMBITAHIIA 00PA3IOB H3 HEABTOKTABHOIO MeHOOETOHA, MOMYIeHHEIX 110 MPOTOTHITY 1 MpeaTaraeMoMy

crocodby
Cpenass Konnentpamis 30m1s KomirgectBo 3Haverne
Ne obpa per TP‘_H ) Yy TIpounocts Ha  |Koadument
) IIOTHOCTD, TOPOKCIIa cepsl, % OT ol
311a ! A o) cixatne, MIIa a BapHall,
KI/M amroMiENL(107) % | MaccEl HemeHTa o
70
TIporoTumn
1 400 0.39 - 0.9 15.0
2 500 0,40 - 1.6 14,2
3 600 0.41 - 2.9 15.8
TIpennaraemsiii cmocod
4 400 - 5 1.8 9.8
5 500 - 6 29 8.5
6 600 - 7 5.2 9.6

AHam3 HOTYYeHHBIX Pe3ylIbTaToOB IOKA3bIBaeT, UYTO M3IETHI I3 HeaBTOKIABHOIO IEHOOeTOHA cpenHeil
notHocTH D400 ... D600, H3roToBIeHHbIe IO HpemtaraeMoMy crnocody (Ne oOpasios 4-5) HMET IIOBBIIEHHYO
NPOYHOCTb Ha CKaTlle I XapaKTepU3YIOTCs 3HAYUTeIbHO G0/lee CTaOIIBHBIMU MOKa3aTe M IPOYHOCTHBIX CBOIICTB
O CPABHEHITIO ¢ M3ISMISIMIL H3TOTOBIEHHBIMII IO IpoToTHITY (Ne 0dpasios 1-3).

TaxmM oOpasoM, MIpefTaraeMslii Cmocod H3TOTOBTSHIIM CTPOHTENBHBIX M3ISMHII M3 HEeaBTOKIABHOTO
nmeHobeToHa obecreunBaeT MOTYUeHHe M3ISTMH ¢ BBICOKHMH (IBHKO-MEXAHITIECKIMI CBOHCTBAMIL a Takke
TIOBBIIICHHOIT HaIEKHOCTBIO.

OOPMYVIIA M30BPETEHIS

Crioco0 M3TOTOBNIEHI 11318l 113 HeaBTOKIABHOIO IeHOOeTOHA, BKIHOYAOMIII IPUrOTOBIeHIe ChIPheBOIl
CMeCH, IIYTeM CMeINIBAHIL HOPTIAHIUEMEHTa, MIHEPATbHOIO 3AMOMHITENS H HAIOMHITEN, BOIEI I OTAEIEHO
NIPUTOTOB/IEHHOI II€HBI, 3a/IBKY HeHOOETOHHOI Macchkl B (JOPMBI, BELIEPAKKY 10 Habopa pe3aTelbHOIl MPOUYHOCTIL
pe3sKy MacCHBOB HA I3JeMIS, OTIHYAaIOMIIcsa TeM, 4To B KadecTBe HAMOTHOTENA IICIIOTB3YIOT
TopomKooOpasHyIo  cepy, BBOMIMYIO B KommdecTBe 5-7% OT Macchl IIeMeHTa, I3ICTId MHOJABepraroT
TepMooOpaboTKe B CYHIIUIBHBIX KaMepax HpH Temuepatype 130° C B Tedenun 3 gacos.

(56)

1. US 9834477 Bl
2.CN 102515824 A
3. CN 109574563 A

MHHHCTEPCTBO CTHIINH Pecmy6ankn V30ekHcTaH
100011, TamkenT, MaccHB Xaapa, 33
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PATENTI

O‘ZBEKISTON RESPUBLIKASI ADLIYA VAZIRLIGI

Ne TAP 07062

Ushbu patent O‘zbekiston Respublikasining “Ixtirolar, foydali modellar va sanoat namunalari to'g'risida"gi
Qonuniga asosan quyidagi ixtiroga berildi:

Ko'pikbeton qorishmasi

Talabnoma kelib tushgan sana: 29.03.2019 Talabnoma ragami: IAP 2019 0127
Ustuvorlik sanasi: 29.03.2019
Patent egasi(lari): Toshkent davlat transport universiteti, UZ

Adilxodjayev Anvar Ishanovich, Maxamataliyev Irkin
Ixtiro muallif(lari)i: Muminovich, llyasov Allanazar Torexanovich, Umarov Kadir
Saparbayevich, UZ

Ixtiroga berilgan patent O‘'zbekiston Respublikasi hududida 29.03.2019 yildan boshlab patentni kuchda saglab turish uchun
patent boji o'z vagtida to'langandagina 20 yil mobaynida amal giladi.
O'zbekiston Respublikasi Ixtirolar davlat reyestrida 31.08.2022 yilda ro'yxatdan o'tkazildi.
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ne)  OZBEKISTON (2 |xtiro patentiga tavsif
RESPUBLIKASI
& @ UZ IAP 07062 =) XPK®
CO04B 28/08 (2006.01)
ay C C04B 38/10 (2006.01)
1) 1AP 2019 0127
ADLIYA (220 29.03.2019
VAZIRLIGI
(46)  30.09.2022. Byul.. Ne 9 (72 Adilxodjavev Aunvar Ishanovich, Maxamatalivev
(56) 1.RU 2123484 C1 Irkin Mumimovich, Hyasov Allanazar Torexano-
2.CN 103771803 A vich. Umarov Kadir Saparbayevich. UZ
3. RU 2149858 C1 (71)  Toshkent temir yo'l muhandislan instituti, UZ
TamkeHTCKHI HHCTHTYT HHACHEPOB Kele3H0Io-
possHOro Tpancnopra. UZ
(73)  Toshkent temir yo'l mubandislan mstituti, UZ
TalIKeHTCKHT HHCTHTYT HHACHEPOB HeTe3HOI0-
posEBEOro Tpancnopta, UL
(54}  KO‘PIKBETON QORISHMASI
MEHOBETOHHAM CMECH
(57y  Foydalanish sehasi: qurilish materallan sanoatida Henonssosanie: TPOMBILUIEHHOCTE CTPOITETBHBIX

qo‘llanadi. Fazifasi: ko'pikbeton buyumlarining is-
siqlik o' tkazuvehanliging pasaytirish va sovuqqa chi-
damligini oshirish. Intire mehivati: ko'pikbeton qo-
rishimasi maydalangan donma donador shlaki, past
modulli suyuq shisha, ko*pik hosil giluvehi, tuzilina
hosil qiluvehi qo'shimcha va suvni ichiga oladi.
Tuzilma hosil giluvehi qo‘shimcha sifatida kulamsi-
mon polipropilenm kemponentlarning quyidagi nis-
batida, massa foizi lusobida ichiga oladi: maydalan-
gan domna donador shlaki — 57,29-70.89; past mo-
dulll suyuq shisha — 18,35-26.97; kukunsimon poli-
propilen — 10,6-15.41; ko'pik hosil qiluvehi - 0.16-
0.68; suv — qolgam.

I ta jadv.

36

MATEpPIATOE. Jadaua: CHIDKCHIE TEIUTONpPOBOIHOC-
TH 11 NOBHIIIEHIE MOPO30CTOIKOCTI NeHODETOHHEBIX
mzaeml. CYIHOCING NI0GPEMEHIIA T TISHOOE TOHHASL
cMech BETHOMAST MOTOTHII JOMEHHEIT TPaHYIIPO-
BAHHEN IUTAK. HIZKOMOIYIBHOE EILIKOE CTEKTIO.
NeHO0OPaz0BATETb, CTPYETVPOOOpPa3 VIOV 100aB-
KV I Bomy. B KauecTBe cTIpyRTypoodpazviomeit 1o-
GaBKIl CONEPAIT MOPOLIKOOOPATHENT MOMIITPOI-
T€H, PN CIEAYIOMEM COOTHOIIEHI KOMIIOHEHTOB,
sMac. %o MOTOTEII JOMEHHBIT TPAHYIHPOBAHHBIL
mrak- 57,29-T0.89; HIBKOMOIVIBHOS KILIKOS CTEK=-
10-18.35-26,97;  nopokooGpaIHbil  MOTIIPOmI-
ner- 10.6-15.41: nenoodpazosatets -0, 16-0,68; so-
Ja- OCTaNbHOS

1 Tadm
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H3obperertie 0THOCHTCA K TEXHOIOTHIT CTPONTETBHEIX MAaTepHaIoB, a HMEHHO K TeXHOTOIHII I3TOTOBISHIIA
KOHCTPYKIIHOHHO-TEIUIOM30/UIIOHHBIX M3JeMIil 13 HeaBTOKIABHOIO MeHOOeTOHA, HaIpIMep, CTeHOBBIX OIOKOB
IUTII TTaHeell.

H300peTeHile MO3BOMHT 00ECIEUNTh CHIDKEHIE TeITONMPOBOXHOCTH I IIOBBIIICHHE MOPO30CTOHKOCTH
[1eHOOETOHHBIX 31,

IlenoGeToHHAs cMech, BKIHOYAMOIIAT MOTOTBII JTOMEHHBII IDaHYIHNPOBAHHBII IUTAK, HI3KOMOLYIbHOE
KIIKOE CTeKT0, TeHooOpasoBaTelb, CTPYKTypoodpasylomyio o0aBKy M BOXy, COZEP/KNT B KauecTBe
CTPYKTypooOpasylommeil  100aBKII — [OPOMIKOOOpA3HBI  NOMINPOMIIEH, TPH  CIEIyIOMEeM  COOTHOIIEHHH
KOMIIOHEHTOB, Mac. %o: MOIOTBII JOMEHHBII I'PaHYIHPOBaHHRII IImak - 57.29-70,89: HI3KOMOIYIbHOE KILIKOE
crexno - 18,35-26,91; merooGpasosarems - 0,16-0,68; mopomkooGpasHeni mommmpomier - 10.60-15.41; Boma-
ocTaneHOe. B crocobe M3roTOBTISHII MeHOOTOHHOM cMecll, BKTIOYAIOIeM ITOATOTOBKY, J03HPOBaHIe I MOJAYy B
CMeCHTeNb ¢ peryiIupyeMoil qacToToil BpallleHIs TONMAacTHOIO Bala MIETOYHOTO KOMIIOHEHTA I NeHooOpa3oBaTerls,
BBelleHIle B NOIYYEHHYIO IIeHy B IIpollecce IePeMeIBAHI CyXOil CMeCH cocTosIuell 113 MOIOTOro IITaKa I
CTPYKTYPOOOpa3yIoMeit ToOaBKH ¢ HOCTSAYIONTIM Pa3IIBOM MeHOOETOHHOIT cMecH B (hOPMBL, BBIIePAKIBAHIEM X B
TeueHNH 3-6 Y U TMOIBepraHIeM H3JeMi TeIIoBIakKHOCTHOII 00paboTke MmO pekiMy 3+06+3 4 ¢ TeMmepaTypoit
IT30TepMIYecKOil BbIIepKKH 85+5°C, IONOTHNTETbHO N3[ETHS IIOJBEPraloTcs TepMIrdecKoil o00paboTke B
CYINIITBHBIX KaMepaX IpH TeMmepaType 170°C B Teuenmn 3 udacob. M300peTeHHe pa3BITO B 3aBHCHMEBIX ITYHKTaX
(opMyIBI 300peTe .

M3BecTeH MITaKOMEeTOTHOI TeHOOeTOoH I crmocod ero m3rotoBreHts [ 1. TTatent P RUNe 2123484, k1. MKH
C04 B28/08. C 04 Orom Ne35, 20.12.1998.]. BKIrouarolnni MOTOTBII JOMEHHBII IPaHYIIPOBAHHBII IITAK,
IMeTOYHON KOMIIOHeHT - HII3KOMOMYTbHOE JKIIKOe CTeKTO, MeHooOpa3oBaTelb -OKHCh ATKIITHMETIUIAMIHA CO
CTaOITM3aTOPOM IIeHBl H CTPYTYPOOOpPa3VIOIIyIo T100aBKY - INelTouecTolikoe CTeKI0BOTOKHO B BUIE OTPE3KOB 2-3
CM IPH CIeIYIOIIeM COOTHOIICHII KOMIIOHSHTOB, B Mac. %o. MOJIOTBII JOMEHHBII IPaHyIHPOBAHHEII IITaK - 53,65-
74,32 HIBKOMOIyIBHOE JKIOKOe cTexIo -25,09-45.02; meHooOpasoBatems- 0,161-0,755; menodecToiikoe
CTEKTOBOIIOKHO -0,337-0,460, Bona - ocTanpHoe. CIIoco0 H3TOTOBIEHIA IIeHOOETOHA 3aKTIOYASTCA B CHEAYIOMIEM:
OCHOBHBII TOMEHHBIIT IPaHYIIPOBAHHEIII IIITAK MOIBEPraeTcs IOMOIY IO yIAeTbHOI moBepxHocTH 380-400 /KT
IIpoMBIIITeHHOE KIIKOE CTEeKTO TOBOMIThCA 0 TpeGyemoii mioTHoeTH 1,300,02 r/eM’ U CIVTHKATHOTO MOy
2,0£0,1. CTeKTOBOTOKHO B BIJIe JKIYTOB PEKYT Ha OTPE3KH ATHHOI 2-3 cM. [TeHO0Opa3oBaTeNs co CTAa0IMH3aTOPOM
(BBOOMTCS B KommdecTBe 4-5 % OT pacxoma IeHOOOpa3oBaTers) pa3BomaT Boxoil B coorHomiermm 1:100. Tlena
FOTOBHTCA B CKOPOCTHOM CMECHTeNIe B TeUeHIH 3 MIHYT IIPI 4YacToTe BpameHHd Baza 150-160 MuH', maxo-
IMeTOYHOe BAAKYIIee(MOTOTHII NITaK-+HKIIIKOe CTeKT0) TOTOBUTCA IPH IepeMeNTHBaHIN B TedeHnn 1-1,5 MuH, nocte
9ero roTopas IeHa I CTEKTOBONIOKHO ITOAeTca B PACTBOP I IOMYIEHHAS CMECh IIepeMelIBAeTCs B TeJeHHH 2,5 MUH
IIpH 9acToTe BpallleHIs Bana 150-160 vur'. TOTOBas cMech BBUIIBAETCS B (hopMEI-KacceThl I OCTABIAETCS ULT
BEI3PEBAHNA B TEYECHHH 6 9, IIOCT€ Yero IMOOBEPraercs NPONAapHBAHHIO IPH TeMIEPAType H30TEPMIMECKOro
mporpeBa 85+ 5°C mo peskmMy 3+6+2 1. Ilocte TermmoBoil 0OpabOTKN TOBEPXHOCTH M3TEMNIT BPYUHYIO IUTI
pacIbLIITeNeM MOKPEIBAaeTCs 3alUTHBIM COCTaBOM Ha ocHOBe 50%-Horo pactsopa larekca CKC-65T" u MomoToro
IPaHYIIIPOBAHHOIO IIUTAKA B COOTHOMIeHI 1:3-1:5. 3aIlMTHEIT cOCTaB NPHIOTABIIIBAeTCA B CKOPOCTHOM CMecHTeNe
B TeueHe 1,5-2 MuH.

HenmoctaTkaMl JaHHOTO COCTaBa MeHOOETOHHOIT cMecH I crocoba M3TOTOBICHHA MMeHOO0eTOHA ABIAIOTCA TO,
4TO IIOTyuaeMble NEeHOOETOHHBIe I3IeMIS XapaKTepU3yHTCi HeJOCTaTOYHO HI3KOIl TEeIIONpPOBONHOCTBIO I
OTHOCHTETBHO HEBBICOKOH IPOYHOCTBIO, a TeXHONOTIMeCKHil IIpollecc IMOTYYeHNS M3JeTHil CYIIecTBEHHO
YCITOKHACTCA.

Hanboree 63K K IpeiaraeMoMy COCTaBY IIeHOOETOHHOI cMecH I crioco0y H3rOTOBIeHUs MeHoOeToHa
ABIIIETCS IIeHOOETOHHAs CMeCh, BKIIOYAOMIAs MOIOTBII JOMEHHBIN IDaHyMIPOBAHHBII IITAK, HI3KOMOLYIbHOE
KIIKOE CTeKTo, MeHooOpa3oBaTeldb, CTIPYKTYpPooOpasylomylo JTo0aBKy H BOTy, KOTopad CONepIIT B KauecTBe
CTPYKTYpooOpa3yromeil JoOaBKN KINHKePHBII MOPTIAHINEMEeHT, NpH CIeIYIOIeM COOTHOIIEHHH KOMIIOHEHTOB,
Mae. %: MONOTHII JOMEHHEII TpaHyTHPOBAHHEIT HITak -60,70-74,32; HI3KOMOIYTBHOE JKIIKOEe CTeKTo -19.60-
28.26: neHooOpazoBaternb - 0,16-0,68; xIHKepHBIT MopTIanIueMeHTa- 5,.89-10.64: Boma — ocTanbHOe [2. PymbIHA
I'B.. Omempuyk B.IL, T'on B.M., Yncmmkas E.B. OcobGerHocTn ¢opMHpOBaHIA CTPYKTYPBI O€3aBTOKIABHBIX
SAIEICTEIX OeTOHOB Ha IITaKomeTodHoM BmxymeM // Llemernt, 1991, Nell-12, C.49-53.]. IlemoGeToHHas cMech
II3rOTABMIBACTCA MO METOAY CYXOfl MIHepammM3allll MeHBl, KoTopas IO3BOIIeT HANPABICHHO perymIHpoBaTh
CTPYKTYPY NeHoOeTOHa. 3T0 MeTO[I 3aKTI0uaeTcsl B CIeYIOIIeM: B CMeCHTelIb ¢ PeryIIpyeMoil 4acToToll BpaleHs
JIONAcTHOTO Balla Mo/JaeTcs INeTouHoll KOMIOHEHT I MeHooOpa3oBaTelb I NepeMelllBaeTcsd B TeUeHNH 1.5 MIH: B
IONYYCHHYID IIGHY B Ipolecce IIePeMEIIIBAHNA BBOMHNTICA CyXasd CMeCh, COCTOAINAs I3 MOTOTOIO
TPaHyIHPOBAHHOIO IITAKA I KMHHKEPHOrO MOPTIaHANEMEHTa; IOTyIeHHad CMeCh IIepeMelBaeTcd B TeIeHHN 2,5
MHH I[P 9acToTe BpamleHns Bana 150-160 mun"™. I'oToBas cMechk BeUINBAeTCA B (POPMEI-KACCeThl 1 OCTAB/IATCS LT
BEI3PEBAHNA B TEUeHHIH 3-6 1, TocTe 4Yero HoaBepraeTcd NMPOMapHBaHIIO TPH TeMIepaType HM30TepMIMecKoro
mporpesa 85+ 5°C o pesxiMy 3+6+3 0.

HenocraTkaMi JaHHOTO cOCTaBa MeHOOETOHHOII cMecH H crocoba U3TOTOB/IeHIs MeHOOeTOHA SBILIOTCS TO,
4TO IIOTyuaeMble NEeHOOETOHHBIE II3EMNS XapaKTepU3yHTCA HeJOCTaTOYHO HI3KOI TEeIUIONpPOBONHOCTBIO I
HeBBICOKOIT MOPO30CTOHKOCTEIO.

Texmraeckoil 3amauell TaHHOro H300peTeHNs ABILETCA CHIDKEHHE TEILTONPOBOJHOCTIL II IIOBBIIICHIIE
MOPO30CTOIIKOCTH NMeHOOSTOHHBIX 1131t

IMocTaBneHHas 3aZada JoCTHTaeTcs TeM, UTO IeHOOETOHHAS cMech., BKIIOYAIOMAS MOIOTHI TOMeHHBII
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IPaHyMHIPOBAHHEII IIITAK, HIIZKOMOIY/IbHOE JKILIKOe CTeKI0, IeHooOpa3oBaTelb, CTPYKIYPOOOPa3yIomylo Jo0aBKy I
BOJY COJEeP’KUT B KauecTBe CTPYKTypooOpasyronieil 1o6aBKI MOPOIIKooOpasHbIil HOMIIP O, NPH CIeTyIOmeM
COOTHOIICHHH KOMIIOHEHTOB, Mac. % MOTOTBII JOMEHHBII TpaHYTHPOBaHHENI OUTaK - 57,29-70,89;
HI3KOMOTYTTBHOE KHIKOe CTeKTo - 18,35-26,97: nmeHoobpasoatems - 0,16-0,68: mopomkoodpasHBLT TOMIIPOIIIICH
- 10,60-15.41; Bozma - ocTanpHOe. B criocode H3TOTOBISHIII MeHOOSTOHA I3 BRIMeYKA3aHHOI eH00eTOHHOI cMecl,
BK/IIOYAIOIIeM IIOATOTOBKY, JO3IPOBAHIe II IOJady B CMECHTeNIb ¢ PeTyaIpyeMoll JacToToll BpalleH I TOIacTHOro
Balla INETOIHOTO KOMIIOHEHTa 1 IeHOOOpa3oBaTelsd, BBEJICHIE B IONyYeHHYIO MEHY B IpOIecce NepeMeNnBaHIs
cyxoil cMecH cocTosIeil 3 MOTIOTOro MUTaka I IOPOIIKOOOPA3HOTO MOMIIPONIIeHA ¢ HOCIEAYIOMIM Pa3IIBOM
IeHOOETOHHOII cMecH B () OpPMBI-KAcceThbl, BBUIEP/KHBAHHEM IX B TeUeHHH 3-G 4 1 [OABEepraHHeM I3/Iemuil
TeIUTOBTAKHOCTHOI 00padoTke IO PekIMy 3+06+3 U ¢ TeMmeparypoill H30TepMIMecKoll BRITep:kkN 85+ 5°C,
IONOTHHTEIBHO I3eI I0IBEepratoTcs TepMIrdecKkoil 06paboTke B CYIIITBHBIX KaMepax IIpH TemnepaType 170°C B
TEYEHHI 3 JacoB.

TexHireckuii pe3yIbTaT JOCTHIAeTCS CIEIYIOIIIM 00pa3oM: IPH HarpeBaHMI MeHOOeTOHHOTO H3IeMI 10
170°C mopomKooOpa3HBIl NOTHOPOMIIeH, pPAaBHOMEPHO paclpeleleHHblli B CTIPYKTYpe 3aTBep/eBIIET0
IITAKOIIETOYHOr0 BDKYIIETO IEPeXOONT B JKIIKOe COCTOAHIe (TeMIlepaTypa IUTABICHIM MOMHIpPOIIIIeHalos-
170°C) n mocTeleHHO BIUTHIBAaeTCSA TBEPIOI 00O0MOUKOIT BO3MVINHBIX IMY3BIPHKOB MeHOOeTOHA. TakmM obpaszom,
IPOIICXOMNT «BHYTPEHHsAA IPOMHTKA» [EHOOETOHA IOTHIPOMINIEHOM MO BeeMy o00béMy msmemnd. Ilocme
3aBepIIeHNd TepMOooOpadOTKII B IPOLECcce OXIAaKICHHIA H3HeId IIOMHIPOIIUIeH 3aTBepAeBaeT I NpHIacT Oomee
BBICOKYEO ITPOYHOCTh MEKIIOPOBBIM ITEPEropoIKaM IIeHOOeTOHa 3a CHET 3aIl0NHeHI H OMOHOINYNBAHIA MHKPOIIOP
I MUKpoTe)eKTOB IIMEIONNIXCA Ha TBEPHOH IIOBepPXHOCTH BO3MYIIHBIX ITY3BIPHKOB. ITHM 1 OOBACHACTCS
IIOBBIICHIIe MOPO30CTOHKOCTI 00pa3slioB HEeaBTOKIABHOIO MeHOOEeTOHa IpPH HCIOTh30BAHIII HOBOTO cocTaBa II
crocoda I3TOTOBMIEHIIT IeHOOSTORHBIX I3emil. Ha MecTe gacTIII TOPOMIK00Opa3HOTo MOMHIIPOIILIeHa 00pasyeTcs
JOMOTHUTETbHOE KOTIIECTBO 3aMKHYTBIX MIUKDOINOp, YTO fABAAeTCA HPIMIHON CHIDKEHIA TEIUIONpPOBOIHOCTII
neHobeToHa. Kpome Toro, mo mpeararaeMoMy COCTaBY I CHOCOOY M3TOTOBIEHINS MeEKIIOPOBBIE IeperopoiKH
BO3IYIIHBIX Iy3bIPPKOB [I€HOOETOHA YIIPOUHAIOTCA I10 BeeMy 00BEMY H3ZeMId, YTO CYIIeCTBeHHO CKa3blBaeTIcd Ha
CcTabIUTBHOCTI [TOKa3aTerlell (pII3HKo-TeXHIMeCKIX I SKCILTYaTAIIIOHHBIX CBOIICTE HeaBTOKIABHOIO IIeHOOETOHA.

IIpmvep KOHKPETHOTO BBITOMHEHILL.

HsrorosieHne u3aemiil n3 HeaBTOKIABHOT O IEHOOETOHA IO MpellaraéMoMy COCTaBYy I CIIOco0y.

1. Jlo3npoBaHHe ChIPbEBBIX KOMIIOHEHTOB, Mac. %! MOJNOTHII JOMEHHBIT TPaHYIIPOBAHHBII IITaK - 57,29-
70,89; HI3KOMOMyTBHOE XHAKoe cTekTo - 1835-26,97; memooGpaszoBatems - 0,16-0,68; mopomkooOpa3HEIT
mommponiter - 10,60-15,41; Boxa - ocTadbHOE.

2. Tlogaual mepeMeINMIBaHIIe B CMeCHTele ¢ PeTryIIpyeMoll JacTOTOil BpallleHId TONAacTHOTO Bala IIPI
gacToTe Bpameni 150-160 MuH""menoyHoro KOMIOHEHTa I NeH000pa3oBaTeNaB TedeHmI 1,5 MiH.

3. BBesleHIle B IOJYUeHHYIO [IeHY B Ipollecce NepeMelBaHIL CyXoil cMecH, cocTosmell I3 MOIOTOro MiTaka
1 IOPOMIKOOOPA3HOTO TIOHIIPOIIIIIEHA.

4. CoBMecTHOe MepeMelliBaHHe B TedeHHH 2.5 MIH IpH HacToTe BpameHnd Bama 150-160 mmm"l Beex
COCTABTAOINIX KOMIIOHEHTOB CMECH.

5. TpaHCHIOPTIPOBAHIIe I PA3/IIB IeHOOSTOHHOII CMeCI B (JOPMBI-KacCeTHL.

6. BeraepskiBaHIiIe Im3eiii B TeYe I 3-6 1 mepe]T TelTOBIaKHOCTHOI 00padoTKOIl.

7. TemmoBma)xHOCTHAs 00padOTKa M3eTHIl B IPOMAPOYHBIX KaMepax M0 PexmMy 3+6+3 1 ¢ TeMIepaTypoil
I130TepMIYecKOi BBIIePKRKH 85+ 5°C.

8. TepMiraeckasd o6paGoTKa H30eMINT B CYIIIIBPHEIX KaMepax IIpH TeMIepaType 170°C B TeUeHIN 3 qacos.

9. TpaHCIOPTHPOBKA M30eIII Ha CKIal.

B nporecce BhIMoTHEHHS KOHKPETHOrO IIpHMepa M3TOTOBJIEHMS I3[eMmIl I3 HeaBTOKIABHOIO IIeHOOETOHa
ObUIH 0TOOpaHBI CTaHAAPTHBIE 00pasibl JUIS NPOBeIeHNs HCHBITaHUIL ONBITHI NPOH3BOMILINCH IS NeHOOeTOHOB
mwrotHocTe0 D150 1 D600. B kadecTBe ICXOTHBIX MaTepPHAIOB OBLII HCIONB30BAHBL:

- MOIOTBII [JOMEHHBIl IpaHYIIPOBAaHHBII IITak KaparaHmUHCKOrO MeTaLIyPIIMecKoro KoMmOlHaTa ¢
VIeThHOIT TI0BEPXHOCTRIO 350 M>/KT CIIeZIVIONIero XIMITIecKoro coctasa: S10; - 36,34 %; CaO - 38.21 %; ALOs -
13.78 %; MgO - 8.66 %: S - 0,91 %: TiO; - 1.1 %; FeO - 0,43 %; MnO - 0,62 %; BaO - 0,22 %;

- meHoOGpa3oBaTens - [15-2000, 0dpa3yIOMmINi B JKIIIKOM CTeKIe MeHy ¢ BEICOKOI CTOMKOCTBIO, PABHOMEPHO
pacIpeIeTeHHBIMII 1T OIII3KIMII IT0 pasMepy Iy3bIpbkaMil Bozmyxa (0,5-0.8 mum);

- AIIKOE CTEKTIO ¢ CIUTHKATHBIM MOIynleM oT 1.5 1o 2.0. -nopormkoodpasHblil nonmmpomiter Mapkn 01050,

Jns cpaBHHTeNbHBIX HccIelOBAaHMII OBIIM H3TOTOBIEHBl M3MeMIi U3 IIeHOOeTOHA H MO IIPOTOTILY.
MsrotopneHne M3femml U3 HeaBTOKIABHOTO IeHOOeTOHa MO IIPOTOTHIY IMPOH3BOMIUICA — AHATOTHYHO
BBINIEM3TOKEHHOMY 3a ICKTIOUeHIIeM IyHKTa 8. J[1d4 TpoToTima B cocTaBe IeHOOETOHA B KadecTBe
CTPYKTypooOpasyroleil 100aBKH ICHONB30BAlICs] KIMHKEPHBIH MOPTAaHIUEMEeHT AXAHIapaHCKOTO LEMEHTHOIO
xoMOmHara Mapkn M400. B mpolecce BBITOTHEHH IpIMepa II0 OIPOTOTHITY Takke OBLII O0TOOpaHbI CTaHIAPTHBIE
00pas3IIBl T4 MPOBeIeHIIA HCIBITAHMIT.

PesympraTel HCIEITaHIA 00pa3loB, IBIOTOBICHHBIX II0 2 COCTaBaM M CIIOCODAM: MPOTOTHIY II
Ipe1IaraeMoMy NIpeIcTaBIeHbl B Taou. 1.

(93]
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Tadmmra 1

Pe%}’HLTﬂTH HCIBITAHILA OG})H'}HDB 113 HeaBTOK/IABHOTO TTeHOoOeTOHa, TIOTYIEHHBIX I10 IIPOTOTHITY U IIpearacMoMy

COCTaBy II CHOCOG}-’ 3T OTOBJICHIIT

AHamI3 Pe3ylbTaTOB HCIBITAHI 00pasloB 13 IEHOOETOHA ITOKA3hIBAET, 9TO I3AEMII H3 HeaBTOKIABHOIO
meHOOETOHA O cpeaHell mioTHOcTEd D150 m D600, momyueHHBIe IO MpeaTaraeéMoMy COCTaBy H CIOcoOy
OTMIMAIOTCS 3HAUNTETEHO HIBKOI TermonpoBogHocTbio (1,5-1,6 pa3s) I HMeloT IOBBIIEHHYIO MOPO30CTOIKOCTD

P _y ~ IInotHocTs Temmonpo- Moposo-
ACXO0J MaTepHanoB, KI/% Ha 1 o GeToHa o
MeHO BOIHOCTB, A | CTOIKOCTB.,
MOITO THII | K11 Koe TIEHO TOPTIA | o o
o L:[_ obpazo H/IIeM TP | Seroma, kT/AL Bt /M °C IITKITBI
IaK CTEKTO OImITeH
BaTeb eHT
TIpototmm (160
467 130 1.07 37.6 < )
73,50 20,40 0,16 5.9 603 0,140 42
474 125 1,08 37.6 .
474 12
7430 | 1960 | 0.6 5.89 610 0,142 42
470 125 1.10 37.6 3 4
7380 | 20.10 0.17 5.9 613 0,144 a
TIpototmm ({15
91 39 1,003 15.6 .
91 39 1,005 ) 5 s
63.10 | 2660 | 0.68 10.64 148 0,051 20
89 41 1,003 15.6
== - S 5 53 2
60,70 67,96 0,68 10,64 151 0,053 21
95 44 1,002 15.7
2 44 1.002 15.7 52 3 "
61,01 28,26 0,64 10,08 133 0,054 22
IpennaraeMsni cocTas 1 crocod (J1600)
445 122 1.07 67.6 e <
70,01 19,19 0,16 10,63 613 0,090 73
452 117 1,08 67.6 - \
70,89 18,35 0,16 10,6 605 0,088 3
448 120 1.10 } 67.6 5 . <
70,36 18,89 0,17 10,61 620 0,091 73
IIpexnaraemsni coctas 1 cocod (JJ150)
86 37 1,003 22,6
— — _ 5 217 a5
58.66 | 2524 | 0.68 15.41 150 0,033 33
84 3¢ 1.003 22,6
— == S 59 A ~
57,29 26,60 0,68 1541 152 0,034 36
90 92 1,002 22,6 - -
: 5 A ns
5780 | 2697 0.64 14.51 159 0,035 >

(1.7-1,8 pa3) mo cpaBHEHMHIO C I3ITHSAMIL, IOTYIeHHEIMI 113 TeHOOeTOHA 110 MPOTOTIHITY.

Taxum Oﬁpﬂ'SOM, rrpe:[naraemmﬁ COCTaB I CII0c00 H3TOTOBISHILT CTPOHTRIBbHBIX 3T 13 HEaBTOKIaBHOT O
MeHoOeToHa oOeceTIBacT TIoTy4eHIe IBASTT ¢ 3HAYNTETRHO HIT3KOI TEIIMOIPOBOOIHOCTBIO 1T MTOBBIIIEHHOIT

MOPO30CT OIKOCTBIO.

[MenobeToHHAs cMech, BKTIOUAOINAS MOTOTHII JOMEHHBIN TIPAHYIMHPOBAHHBI MUTAK, HIIBKOMOIYIBHOS
JKIIIKO@ CTEKIIO, TIeHooOpa3oBaTelb, CTPYKTYPooOpa3yIoNIyo 100aBKy I BOLY, O TIH Y a0 I a s ¢ TeM, 9T0 B

OOPMVJIA M30BPETEHMA

4
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KAYECTBE CIPYETVpooOpaIyiomeil IOOABKH COINEPHINT MNOPOMIKOOOPAIHENI MOTHIPOMLTEH., HPH  CTEIVIONMIEM
COOTHOIIIEHIIT KOMITOHEHTOB, Mac. %o

MoOTOThIE A0MeHHBII TPaHyTIPOBAHHBI HUTAK - 57.29-70.89
HIiBkoMOIyIBHOS #ILIKOE CTEKTO -18,35-26,97
TNoponxoodpasHBIl NOTHIITPOMITEH - 10.,6-1541
IMeHooGpatoBaTes - 0.16-0.68
Boaa - OCTATIBHOE,

(56)

1. RU 2123484 C1
2.CN 103771803 A
3. RU 2149858 C1
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IXTIRO

PATENTI

O‘ZBEKISTON RESPUBLIKASI ADLIYA VAZIRLIGI

Ne TAP 07518

Ushbu patent O'zbekiston Respublikasining “Ixtirolar, foydali modellar va sancat namunalari to'g'risida”gi
Qonuniga asosan quyidagi ixtiroga berildi:
Beton gorishmasi

Talabnoma kelib tushgan sana: 26.01.2023 Talabnoma ragami: IAP 2023 0045
Ustuvorlik sanasi: 26.01.2023
Patent egasi(lari); Toshkent davlat transport universiteti, UZ

Adilxodjayev Anvar Ishanovich, Maxamataliyev Irkin
Ixtiro muallif(lari)i: Muminovich, Soy Vladimir Mixaylovich, llyasov Allanazar
Torexanovich, Xudoyorov Azamat Abdiraimovich, UZ

Ixtiroga berilgan patent O'zbekiston Respublikasi hududida 26.01.2023 yildan boshlab patentni kuchda saglab turish uchun
patent boji o'z vagtida to'langandagina 20 yil mobaynida amal giladi.
O'zhekiston Respublikasi Ixtirolar davlat reyestrida 18.10.2023 yilda ro'yxatdan o'tkazildi,
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oo OZBEKISTON o Ixtiro patentiga tavsif
2 a UZ IAP 07518 @) XPK®
C04B 28/04 (2006.01)
ay C CO04B 18/14 (2006.01)
@) IAP 2023 0045 C04B 14/38 (2006.01)
ADLIYA 220 26.01.2023 C04B 24/00 (2006.01)
VAZIRLIGI
(46)  30,11.2023. Byul., Ne 11 (72)  Amwmxomsaer Axpap Hmarorma, Maxavarannes
(56) 1.RU 2114081 Hprsm Mynsmosnd, Loft Bragmasp Mixaitno-
2. RU 2288198 suy, Hineaco Annamasap Topexamoswu, Xymo-
3, RU 2480428 époe Azamar AGoHpanMorHd, UZ
4 5171812769 (71}  Toshkent davlat transport universiteti, UZ
SRU 2016885 TamEeHTCENil FOCYIAPCTREHHE TPAHCIIOPTHEH
6 RU 2 307 810 VHHBEpCHTeT, UZ
7RU 2 568 449 (73)  Toshkent davlat transport universiteti, UZ
8 RU 2764 758 TamKeHTCKHil TOCYIAPCTREHHEIN TPAHCIOPTHEIT
QRU 2 6355 633 yuusepcuter, UZ
10 RU 2012 113 330
11, Xivimeckne 100aBKH 114 GeTOHA H IeMEHTa,
ttps://tashkent salexy.uz/c/himicheskie_dobavki_dlya_beto
na_i 58460.html
(54) BETON QORISHMASI
BETOHHAS CMECH
(57)  Foydalanish sehasi: qurilish materiallan sanoatida, Henoavsosanue: B IPOMBIILIEHHOCTH CTPONTENb-

shumngdek korxonalar va tashkilotlarda turar joy,
jamoat, sanoat va transport uchun mo'ljallangan bi-
nolar va inshootlar qurilishi uchun yig'ma va vaxlit
temir-beton buyumlar va konstruksiyalami tayyor-
lashda. Vazifasi: betonning siqihsh va bukilishga
mustahkamligmi, shumngdek sovuqqa bardoshliligim
oshirish. Ixtirening moliyvati: beton qorishmasi tar-
kibiga portlandsement, kvars quin, diametri 13-17
mkm va uzunligi 6-12 mm bo‘lgan bazalt tola. poli-
karboksilat «POLIMIX» asosidagi superplastifikator.
mmeral to‘ldirgich — IES dan cluggan kul kiradi.
Formulaning 1 m.b.
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HbIX MATEPHATIOB, A Taloke NPeINPUATIX I OpPraHi-
3AIMAX OPH IRTOTOBTEEHH COOPHEIX H MOHOTHTHEIX
#ene300eTORHBIN M3Jemi, W KOHCTPYEII 114
CTPONTENLCTBA 3TAHMIT Il COOPYAREHNIT KIITIIHONO,
OOLIECTBEHHOr O, MPOMBINITEHHOTO I TPAHCIOPTHO-
r0 HasHaveHNd. 3adaya: YBeTIMIeHe MpoTHOCTH Ha
ciKaTiie I H3rHo, a Takke MOpPOo3ocTOlKOCTH GeToHA.
Cyuirocms uzodpemenns: 0eTOHHAg cMech collep-
AT NOPTIAHIUEMEHT, KBAPIEERENT ecok. GazansTo-
EOE BOTTOKHO JuaMeTpoM 13-17 MeM 11 amioii 6-12
MM, CYHEPILIACTH(HKATOP HA NOMMKAPOOKCITATHOM
ocHoBe «POLIMIX::, MiHepaTeHEII HANOMHITENE -
soay-yHoca T2C n Boay.

1 Hes i p-Te1
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3agB/AeMoe 1300peTeHe OTHOCHTCH K IPOMBIIITEHHOCTH CTPOUTENbHBIX MATePUANOB, 4 IMEHHO K COCTaBaM
GeTOHHBIX cMecell, IICHONB3YeMBIX IIPH I3TOTOBIEHHN COOPHBIX I MOHOTHTHBIX SKele300eTOHHBIX H3Zemil I
KOHCTPYKIIII.

H3BecTHad (ubpobeToHHAs CMech, BKTIOUAomas LeMeHT Mapki M400, MIHepaabHOe BOTOKHO, IECOK,
TIOTMBIHILTOBBII CIMPT, THIIC CTPONTETRHBIT 11 Boay [1].

Henocratkom ykaszanzoll (uOpoOeTOHHON cMecH 4BIAeTCA HH3KAag [POYHOCTh HA CiKaTlle H HEeBBICOKA
MOpO30CTOIKOCTE IOTy4aeMOro OeTOHAa MpH IOBBIIIGHHOM CONEP/KAHIII MHHEpadbHOIO BOTOKHA, a TaKke
JONONMHUTEIBHOI0 HCIONb30BAHIS HOIHBHHIIIOBOTO CIHPTA H BO3IYIIHOIO BSUKYIIETO - [HICA CTPOUTEIBHOIO,
CHIDKAIOIIET0 MOPO30CTOIHKOCTh OeTOHa.

H3Becrna OeroHHas cMech, BKIIOYAKOINAA NOPTIAHNIEMEHT, KBAapLeBBII IeCOK, OIXObl HPOH3BOICTBA
6a3aTHTOBOr0 BOIOKHA H BOIy [2].

HenocraTkoM yka3aHHOI OeTOHHOI cMecH fBIfeTcs HI3Kag IPOYHOCTh HA CiKaTHe I HeJTocTaTodHasd
MOPO030CTOIKOCTE IOMydaeMoro 0eToHa BBILIY TOrO, YTO MeNKHe (PAaKIMII OTXO0ZOB IPOH3BOACTBA 0a3albIOBOIO
BOIOKHA B IIporlecce (pOPMIPOBAHIA CTPYKIYPEI OTOHHOI CMecH He 00eclednBaroT JOCTATOYHOe CIeIUIeHIe C
TOPTIAHAIIEMEeHTOM, CHIDKAA ITIOTHOCTD, a cIe0BATeNBHO, IPOIHOCTS I MOPO30CTOHKOCTh 3aTBepIeBINero OeToHa.

H3BecTHa OeTOHHAs cMech, NPHHATAs 3a MPOTOTHI, BKIIOYAOMAS MOPTIAHIIEMEeHT, KBapIeBENI TNEcok,
6a3anbToBOe BOTOKHO AmaMeTpoM 13-17 MM 1 mmiHofT 6-12 My, cyneprnactidukarop «[Tommmract CIT-4» 1 Bomy
IpII CIeIyIomeM COOTHOLIEHIH KOMIIOHEHTOB, Mace.%: HOpTIaHmIeMeHT — 28-30, KBapIeBhII Iecok - 56-60,
yKa3aHHOE MIIHepaIbHOe BOTOKHO - 0.05-0,18, ykasaHHBII cynepiacTiduxatop - 0,12-0,18, Boma octameHoe [3].

HenmocTaTkoM yKa3aHHOI OeTOHHOII cMecH fBJfeTcA HENOCTATOYHO BBICOKAd MPOYHOCTE HAa CXKATHe
MOPO30CTOHKOCTD TIOTydaeMoro OeToHa BBHAY Toro, 4ro cymeprriactudukarop «Ilommmmact CII-4» sBagercs
XIMITdeckoil nodaBkoii Ha cymbdoHadTammpopMaTbIernIHON OCHOBe, MOIEKVIBI KOTOPOro aiacopOHpyachk Ha
MOBePXHOCTH HOEMEHTHEIX acTHIEI HCKIIOYA0T BO3MOKHOCTE IIX CLEIUISHIII IIPH AeliCTBIN 37IeKTPOCTATHYECKIX
CILN, CHITAAS TeM CaMbIM, BSI3KOCTB CYCIEH3HII 0 CTPOro OlpefeTeHHOro YpoBHA. [IpI 3ToM JocTiTaeTcs CHILKEHIE
BOIONOTpeOHOCTH OeToHHOI cMecH HA 18-20% I COOTBETCTBEHHO, YMEPEHHO IIOBBINAOTCA [IIOTHOCTD, IPOYHOCTD
I Mopo3ocToilkocTh GeToHa. KpoMe >3Toro, maHHBOI cocTaB GeTOHA XapaKTepH3yeIcd I HIBKOH CTeIlleHBIO
HaJ&KHOCTIL TaK Kak, 113 32 He[JOCTATOMHOIT cToITKocTH Ga3ansToOBOrO BOTOKHA B IMemodHol cperne (¢ pH 12,5-13.5)
€O BpeMeHeM IPOYHOCTh 0a3albTOBOrO BONOKHA yMeHbIIaeTcd Ha 26-32%. M, KaKk CJIeICTBUE, IOHIDKAKOTCA H
IPOYHOCTHEIE, H SKCIUIyaTallIOHHbIe CBOHCTBA II0IyIaeMOro MaTepHala.

Texmiueckoil 3anauell 3asBI1eMOro I300peTeHI AB/IgeTcd JalbHeillliee VBeIueHle IIPOIHOCTI Ha CiKaTIe
I MOpO30CTOIKOCTH ©OeTOHA 3a CYeT CYINeCTBEHHOIO CHIDKEHNT BONONOTpeOHOCTH OeTOHHOI cMecH, H Kak
CIIeICTBIE, CHIDKEHI IIOPHCTOCTH H MOBBINICHI ITTOTHOCTH 0eTOHA KaK Ha MIIKPO-, TAK II HA MaKPOYPOBHAX.

IMocTaBTeHHas 3a7ada pellaeTcs TeM. YTO OeTOHHAs cMech, BEIIOYANOIIAs [MOPTIAHINEMEHT, KBapIIeBEIl
necok, 6a3arIpToBOE BOTOKHO aaMeTpoM 13-17 MKM 1 amHHOI 6-12 MM, cymepmaacTH(HUKaTOp I BOTY, B KauecTBe
cyIepImacTH(UKaTOpa COXEePAKUT MOINKAPOOKCINIATHEIL cymeprmacTudukatop «POLIMIX», I IZOHOTHHIETBHO
CMech CONEpIKIT MHHepaTbHBII HAOMHATETs — 301y yHOoca 1DC, mpH clIemyomeM COOTHOIIEHHH KOMIIOHEHTOB,
Mac.%:

TIOPTIAHAIIEMeHT 25,2-27.0
KBapILeBHIII IIecoK 57,59-60.89
301ma yHoca TDC 2.8-3.0
0a3albTOBOE BONOKHO mmaMerpoM 13-17 MM u

JUTHHOIT 6-12 MM 0,05-0.18
YKa3aHHBIII cyIepILacTHPIKATOP 0,12-0,18
BOIA OCTAIBHOE

Jna  yopouHeHNs CIPYKTYpPEL OeToHa HAa  MIKPOYPOBHE IICHOIB30BAalCAd  IIOMHKAPOOKCINIATHBLIT
cymeprmmmacTadukatop «POLIMIX», mpegcTBamrdromnmii coGoil JKIIIKOCTE KOPHYHEBOTO I[BeTa, IIIOTHOCTBIO
1,06+0,02 riem®. MexaHImsM AeficTBIA MOTHKAPGOKCIIATHOTO cymeprimactidikatopa «POLIMIX», ocHOBaH Ha
COBOKYIIHOCTH 3TeKTPOCTATIIecKoro I cTepHdeckoro (IpocTpaHcTBeHHOro) 3¢dekroB. Crepmdeckmii s¢dexT
JOCTHTaeTcs 3a cUeT OOKOBBIX IIAPod)oOHBIX MOMI3(IpPHBIX Iiemell MOTeKYIBl MonHKapOOKcHIaTHoro s¢mpa. B
CHeNCTBHN 3TOrO BOIOPeIyLIpyIOmiee IelicTBHe IOMHKApGOKCILIATHOIO CyNepIUTacTH(IKATOPa 3HAIHNTEIBHO
CIITbHEe 1 IPOJOTAUTENbHES IO BPeMEHI, UeM V CcyIepIlIacTH(IKaTopa Ha cyabpoHadTamHPOpMaTbIeTIIHOIN
ocHoBe. Mcnonp3oBaHNe MHHepaIbHOIT 100aBKI- 30mbl-yHOca TOC B cocTaBe OSTOHHON CMeCH 13-3a BBICOKOIT eé
IICNIEPCHOCTIL, IMapooGpa3Hoil (opMBl 9acTHIl I IMAAKOll NOBEPXHOCTH, TAKKe CHOCOOCTBYeT YBEIHYeHIIO
IIAcTIMHOCTH  cMecl. TaxkiM  obOpa3oM, KOMIITEKCHOe TpIMeHeHHe B  cocTaBe OeTOHHOH  cMecH
noKapOoKcIIaTHoro cynepirtactigukaropa «POLIMIX» u 3omsl-yHoca T3C no3BoseT cylIecTBEeHHO CHI3UTD
BOJONOTPedHOCTE cMecH Ha 30 11 Dolee NPOLIEHTOB. A KaK I3BECTHO, CYLIeCTBEHHOe YMeHBIIeHIIe BOIOLeMeHTHOIO
OTHOILIEHIA CIIOCOOCTBYeT M CYLIeCTBEHHOMY VBEIMYEHHI0 IUIOTHOCTH, IPOYHOCTH I MOPO30CTOIHKOCTH
3aTBEPIEBIIETo OeTOHA.

JI1s MOBBIMIEHIS ITPOYHOCTH OeTOHa Ha MAKPOYpPOBHE B COCTAB OETOHHOI CMecH BBOMIUIICH Oa3albTOBEHIE
BOTMOKHA B BHAe ¢udp mmamerpom 13-17 MEM 1 ammHoit 6-12 MM, OTOKHpYIOMME pa3BUTHE MaKpPOTPeNNIH 1
SBIAIONTIeCS, 3a CUYeT CIHeIUIeHHd ¢ I[eMeHTHOH Matpimell, NeHTpaMu o00pa3oBaHII KpPYIHBIX IPOYHBIX
HOB00Opa30BaHMIl B CTPYKTYpe 3aTBep/IeBIIero OeToHa.

[§)
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KonmmiekcHoe 1cmonb3oBaHIe B cocTaBe OeTOHHON cMecn Oas3albToBEIX (uOp, 30mbl-yHoca T2C 1
nomIkapOoKcImaTHoTro cymepractidikaTopa «POLIMIX» crocoOcTByeT yBeMIHMeHHIO MOABIDKHOCTI CMECH TpH
CYINECTBEHHO HI3KOM KOTHYECTBE BOBI 3aTBOPEHHS, YTO HAPSAY CO 3HAYNTENHHBIM ITOBBIIEHHEM OTHOPOTHOCTH
CMecH IPHBOINT K 3HAYUTEIbHOMY YBETIMeHII0 MPOUYHOCTH I MOPO30CTOHKOCTH 3aTBepIeBIIero OeToHa.

KonmmiekcHoe 1crmonb3oBaHIe B cocTaBe OeTOHHOI cMecu Oas3albToBEIX (GuOp, 301bl-yHOca T2C 1
nomIkapOoKcIraTHoro cynepractidukaTopa «POLIMIX» crocoGcTByeT yBeMITMeHHIO MOABIDKHOCTH CMeCH TpH
CYINECTBEHHO HII3KOM KOIHYECTBE BOBI 3aTBOPEHHS, YTO HApSy CO 3HAYNTENBHBIM IIOBBIIEHHEM OTHOPOTHOCTH
cMecH HPUBOINT K 3HAUITEIBHOMY VBEIIMEeHIII0 IPOYHOCTH I MOPO30CTOIKOCTH 3aTBepaeBilero OeroHa. Kpome
3TOrO IIPHU BBEIEHII B COCTaB LieMeHTHOro OeToHa 30/bl-yHoca T3C (B KOmuecTBaX, YKa3aHHBIM B 3asBKe) 3a CUeT
CBA3BIBAHIL THApooknc Kanpmit Ca(OH), xinkoil dassl GeToHa akTHBHEIM S10, 301msl-yHOca TOC mo cxeMam:

1) Ca(OH), + Si0, + (n-1)*H,0 = Ca0+SiO,*nH,O (xoHueHTpawmg CaO MeHbIIe KOHIeHTpaim! Si0;)

2) 2Ca(OH): + S10; + (n-1)"H:O = 2Ca0-Si02nH;0 (xormentpamrs CaO Bpime KoHIeHTpammI S102),
nporcxonut cHipkeHne pH cpernsr (co 3Eadermi ot 12,5 — 13,5 no 3mavenmi 11,6-11.8), 4to, B cBOrO 0Uepenp, BedeT
K CO3[aHIIO ONarolpIsTHBIX YCIOBUIL LI Iyumeil coxpaHIeMocTil 0a3aJbTOBOIO BOIOKHA B IEMEHTHOII clICTeMe.
A 3T0 CIIOCOOCTBYeET CYIIeCTBeHHOMY IIOBBIIICHITO CTelleHH HaAEKHOCTI MOTyIaeMoro 6a3arsTopudpodeToHa.

H300peTeHIIe INIMIOCTPHPYeTCA CAeAyIOMIMI YKCIePHMEHTATBHEIMII HCCTeIOBAHILAMII (TIPIIMEPAaMIL).

Ji1a ompeneneHnd (QI3HKO-MeXaHITMeCKIX 1 SKCIITYaTAIIOHHBIX CBOIICTB OeTOHa MO cTaHIapPTHOI MeTOoIIKe
H3TOTABIHBATH 0OPA3IEI-KYOBI pasMepoM 10x10x10 cM H 0Opa3mpl-0amodxkn 4x4x16 cM 13 OSTOHHBIX cMecell
Pa3sMIMHOTO KOMIHMecTBEHHOTO 1 KadecTBEeHHOTO COCTABOB MO TPOTOTHIY H 3afBKe. B 3KcHepIMeHTaTbHBIX
HCCIeNOBAHIAX ObBLII HCIOIB30BAaHBL — HOpTHaHAUeMeHT Mapkn ITEMO 42.5H mpomssoxctBa OAO
«AxanraparneMenT» (IOCT 31108- 2020), MenKHil 3aIOTHITETH - peuHOil KBapLeBHlit Mecok Mafickoro kapbepa ¢
MOyTeM KpymHOCTH Mip=0,68 1 cpemHeil mmorHocThio ~2000 kr/m® (TOCT 26633-2012), 6azansToBas (udpa
mamMeTpoM 13-17 MxM 1 amHO 6-12 MM npomsBoactBa CIT OO0 “MEGA INVEST INDUSTRIAL” (Jlxm3akckas
00m), 3oma-yHoca Amrpenckoii T3C ¢ yAenbHOIl MOBEpXHOCTBIO S, =4000 cM>/T, NOMMKAPOGOKCHIATHBIL
cynepmiactudukatop «POLIMIX» mpomsBoactBa koMmasnn «ARMENT CONSTRUCTION CHEMICAL»
(TamkenTckas 06NL.), TPEICTABIMIOMI cOOON JKIJIKOCTh KOPITYHEBOTO IBETA IUIOTHOCTBEO 1,06+0,02 r/em’.
OOpasmel HCOBITHIBATICE HA MPOYHOCTE NPH CKATHII B 28-CYTOYHOM Bo3pacTe TOcTe HOPMAanbHOTO TBepIASHHSA
cormacEo 'OCT 10180-2012. Mopo30cTOHKOCTE ONpeReLmI Mo cTaHAapTHOI MeTomuke cormacHo T'OCT 10060.1-
95.

CocTaBbl OSTOHHBIX cMecell 10 IPOTOTHIY U 3asBKe IPIBe/IeHbl B TadmuLe 1.

Tabmmra Nel
CocTaBsl OeTOHHBIX cMeceil 10 IPOTOTHIY 1 3asBKe

CocTaBBI GeTOHHOI cMecH CooTHOLIeHIe KOMIIOHEHTOB CMecIL, Mace,%
1 | 2 3
IIo mporoTHITy
TopTaanIeMeHT 28 29 30
Kpapresslii necok 56 58 60
BasaneToBas ¢uopa mamerpoM 13-17 MEM 1t 0.05 0.09 018
JUTHHOIT 6-12 MM
yib(poHapTaIIHPOPMATIbIST IIHBII CYIIep
mractudukatop «lTommmract CIT-4» 0,12 0.15 0,18
Boma 15,83 12,76 9.64
Ilo 3asBKe
CoctaBbl OeTOHHOII cMecH 4 5 6
TlopTIaHIIEMeHT 25,2 26,1 27
Kgapressii mecok 57,59 61.90 60.89
bazanproBas ¢ubpa mramerpoM 13-17 MM 1 0.05 0.09 0.18
JUTHHOI 6-12 MM
3oma-yHoca Anrpenckoii TOC 2,8 29 3,0
TlommapOoKCIIATHEI cyTepIITacTIIDHKATOD 0.12 0.15 0.18
«POLIMIX>»
Boza 14,24 11.47 8,75

Bmsgame  GasampToBhIX  (puOp, 30mpl-yHoca TDC W momHKAapOOKCIITATHOTO — CyTepIrIacTH(IKaTOpa
«POLIMIX» Ha IpOYHOCTH I MOPO30CTOIKOCTE OeTOHA B 28-CYyTOYHOM BO3pacTe I0c/Ie HOPMAIbHOTO TBEPIEHIIA B
CpaBHEHH ¢ IPOTOTINIOM IPENCTaBICHO B Ta0mIe 2.

(73]
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Tabmia Ne2
Pe3yIpTaTEl HCIBITAHIS 00Pa3loB OETOHA Ha MPOYHOCTH H MOPO30CTOIKOCTD

CocraBsl GeTOHHOII cMecH Ilpenen npounocti, Mlla Mopo30cTOIKOCTD,
TIPH CZKaTHIL TIPH I3THOe —
ITo npoToTHITY
1 45.2 5.8 300
2 47 4 6.2 325
3 50,6 7.0 350
Ilo 3agBKe
58,0 7.6 400

5 62,2 8.2 450
6 67,5 9.0 500

AHamI3 NOTYYEHHBIX Pe3yIbIaToB, NPEICTABICHHBIX B TaOmmue 2 IOKasbIBA€T, YTO BBENCHIE B COCTaB
3asBIeHHON OeTOHHON cMecH 30mbl-yHOca 1DC N MOMHKAapOOKCIIATHOTO cymepIracTH(ukaTopa «POLIMIX»
B3aMeH cylbdoradTammpopmanpIeringoro cynepmiactugukaropa «llommmact CII-4» npu  ykasaHHBIX
COOTHOITEHNAX BXOJAINIIX B Heé KOMIOHEHTOB CITOCOOCTBYET, COITACHO cocTaBaM Ne 4-6, yBemIMeHIo MPOTHOCTH
Ha cxaTHe H m3rud B 28- CYTOYHOM BO3pacTe II0C/Ie HOPMAIBHOTO TBEpPNEHNH II0 CPABHEHHIO C HPOTOTHIIOM
cornacHo coctaBaM Ne 1-3 Ha 28-33%. VBemIdeHIe MOPO30OCTONKOCTH GETOHA IO 3asgBICHHOMY COCTaBY O@TOHHOI
cMecH (cocTaBbl Ne 4-6) 110 cpaBHEHIIO ¢ COCTABOM 10 MPOTOTHIY (cocTaBbl Ne 4-6) coctaBmn 33-43%. YBemrdeHne
MPOYHOCTH N MOpPO3OCTOIKOCTH OGeToHa MO 3adBTeHHOMY COCTaBY OeTOHHOII cMecH JOCTHTaeTcs 3a cueT
CYIIECTBEHHOTO CHIDKEHIS BOIOMNOTPeOHOCTH OeTOHHON cMecH, M KaK CIeICTBIe, CHIDKEHNS MOPUCTOCTH 1T
MOBBIIIEHIIA ITOTHOCTH 6eTOHa KaK Ha MIIKPO, TaK H Ha MaKPOYPOBHAX.

TakuM oOpasoM, MpelTaraeMelii cocTaB OeTOHHOH cMecH HMeeT HeCOMHEHHBle IIPeHMYyIIecTBa IO
CPaBHEHHIO C IH3BECTHBIMII COCTAaBaMIL BeTOHBI IO IpelaraeMbIM cocTaBaM OeTOHHOH cMecH MOTYT OBITh
HCIOMB30BAHEl TP M3TOTOBTSHHII COOPHBIX I MOHOMHTHBIX JKeTe300eTOHHBIX H3ACTHIl I KOHCTPYKINMNI 11
CTpOUTENLCTBA 3JAHMII I COOPYKEHWI JKIUINIHOIO, OOMECTBEHHOrO, IPOMBIIUIEHHOIO II TPAHCIOPTHOIO
Ha3HAYEHIIA.

DOOPMYJIA H30BPETEHHMA

beronnas cmech, BKIIoHaromas MOPTIAHIIEMEHT, KBapIIEBEIT Tecok, 6a3albToBOe BOTOKHO AHaMeTpoM 13-
17 MxM n gmumoll 6-12 MM, cymepracTudUKaTop I BOLy, OTIMYAOIIAdcs TeM, UIO B KauecTBe
CYTIepIITACTH(IKATOPA COMSPKNT MOTHKAPOOKCIIIATHEIT cymeprmmacTudukatop «POLIMIX», 1 IOMOTHHTETEHO
CMeCh COJIePKIT MIIHepaIbHbII HAOTHATENb — 301y YHoca TDC, IpH cIeIylomeM COOTHOIMISHHH KOMIOHEHTOB,
Mac.%:

TOPTIAHILEMEHT 25,2-27.0
KBaplIIeBHII Iecok 57.59-60,89
301a yHoca T2C 2,8-3.0
Ga3aTbTOBOE BOIOKHO IHaMeTpoM 13-17 MEM
JUIIHOIT 6-12 MM 0,05-0,18
VKa3aHHBII CyIepILIacTI(IKATOD 0.12-0,18
BOZIA ocTambHOE
(56)

1. RU 2114081

2. RU 2288198

3.RU 2480428

4 SU 1812769

5RU 2016885

6 RU 2 307 810

7 RU 2 568 449

8RU2 764 758

9 RU 2 655 633

10 RU 2012 113 330

11. Ximvirgeckne 100aBKII 114 GeTOHA 11 IIEMeHTa,
ttps://tashkent.salexy.uz/c/himicheskie_dobavki_dlya_betona_1_58460.html

MHuHHCTePCTBO CTHIHA Pecnmydankn Vi3GekncTaHn
100011, TamkenT, Maccus Xanpa, 33
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Berdaq atindag Qaraqalpaq mamleketlik universitetinin erkin izleniwshisi
Ilyasov Allanazar Térexanovichtif “05.09.05 — Qurilis materiallar: ham
buyimlari” g4niygeligi boyinsha texnika ilimleri boyinsha ilim doktori (DSc)
ilimiy darejesin dissertaciyan1 qorgamastan ilimiy janahqqa patentler
tiykarinda ahw ushin usimis etken “Ekspluatacion kérsetkishleri jogari bolgan
modifikaciyalangan kébik ham mayda danesheli betonlar aliwdii innovacion
texnologiyalar” atamasindag usimsina tiyisli ilimiy jumislarimin nétiyjelerin
ameliyatta gollaw hagqinda

MAGLIWMATNAMA

Berdaq atindagi Qaragalpaq mamleketlik universitetinin erkin izleniwshisi
Ilyasov Allanazar Térexanovichtin “05.09.05 — Qurilis materiallar1 ham buyimlarr”
qéniygeligi boyinsha texnika ilimleri boyinsha ilim doktori (DSc) ilimiy dérejesin
dissertaciyan1 qorgamastan ilimiy janaliqqa patentler aliw ushin usims etken
“Ekspluatacion kérsetkishleri joqar: bolgan modifikaciyalangan kébik him mayda
dénesheli betonlar aliwdin innovacion texnologiyalari” atamasindagi usimisina
tiyisli ilimiy jumislarinif nétiyjeleri <EVRO BETON» JSHJ, «TEMIR BETON»
JSHJ, «NO’KIS TEMIR BETON BUYUMLARI ZAVODI» JSHJ, «TAQIYATAS
TEMIR BETON» JSHJ kéarxanalarinda dmeliyatqa engizildi ham témendegi
natiyjelerge erisilgen:

-«EVRO BETON» JSHJ karxanasinda 01.03.2022 jildan 01.12.2023 jilga
shekemgi dawirde «K6bik beton rastvor» ilimiy janaligina patenti (Ne UZ IAP
07062) boyimnsha kébik betonmifi jatia quramman 420 mun dana kélemde diywal
bloklar: tayarlandi ham Nékis qalasindag Gy-jay imaratlar1 qurilis1 obyektlerinde
paydalanilds;

- «<EVRO BETON» JSHJ kérxanasinda 01.03.2022 jildan 01.12.2023 jilga
shekemgi diwirde «Avtoklab emes kébik betonnan buyimlar tayarlaw usili»
janaligina patenti (Ne UZ IAP 07065) boyinsha avtoklab emes kdbik betonnan
buyimlar tayarlawdin jafa usilinan paydalamp 240 min dana kélemde diywal
bloklar tayarlandi ham Nokis qalasindag Gy-jay imaratlar1 qurilisi obyektlerinde
paydalanilds;

- «TEMIR BETON» JSHJ kérxanasinda 01.03.2022 jildan 01.12.2023 jilga
shekemgi dawirde «Kobik beton rastvor» janaligina patenti ((Ne UZ IAP 07062)
boyinsha kébik betonnifi jafia quraminan 210 mii dana kélemde diywal bloklari
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tayarlandt ham Nokis qalasindagi ty-jay imaratlar1 qurilisi obyektlerinde
paydalanildi;

-«TEMIR BETON» JSHJ karxanasinda 01.03.2022 jildan 01.12.2023 jilga
shekemgi dawirde «Avtoklab emes kobik betonnan buyimlar tayarlaw usili»
janaligina patenti (Ne UZ IAP 07065) boyinsha avtoklab emes kobik betonnan
buymmlar tayarlawdmn jana usilnan paydalamp 150 min dana kélemde diywal
bloklari tayarlandi ham Noékis galasindag: Gy-jay imaratlan qurilis1 obyektlerinde
paydalanildi;

- «NO’KIS TEMIR BETON BUYUMLARI ZAVODI» JSHJ karxanasinda
01.03.2022 jildan 01.12.2023 jilga shekemgi dawirde «Beton rastvor» janaligina
patenti (Ne UZ IAP 07518) boyinsha mayda danesheli bazaltfivrobetonmin jana
quraminan paydalanip 850 dana kélemde brus térizli ayna tusti peremishkalar
tayarlandi ham Nokis gqalasindagr 1y-jay imaratlari qurilist obyektlerinde
paydalamildi;

- «NO’KIS TEMIR BETON BUYUMLARI ZAVODI» JSHJ karxanasinda
01.03.2022 jildan 01.12.2023 jilga shekemgi dawirde «Beton rastvori» janaligina
patenti (Ne UZ IAP 07518) boyinsha mayda danesheli bazaltfivrobetonmn jana
quraminan 260 dana kélemde CM14-35-1T3 markali qaziq ayaqlar tayarland: ham
Nokis qalasindagi y-jay imaratlar qurilis1 obyektlerinde paydalamilds;

-«TAQIYATAS TEMIR BETON» JSHJ karxanasinda 01.03.2022 jildan
01.12.2023 jilga shekemgi dawirde «Beton rastvori» janaligina patenti (Ne UZ IAP
07518) boyinsha mayda dénesheli bazaltfivrobetonnii jana quraminan 460 dana
kélemde brus tarizli ayna usti peremishkalar tayarlandi ham Nokis galasindag: uy-
jay imaratlari qurilis: obyektlerinde paydalanildi;

-«TAQIYATAS TEMIR BETON» JSHJ kéarxanasinda 01.03.2022 jildan
01.12.2023 jilga shekemgi dawirde «Beton rastvori» janaligina patenti (Ne UZ IAP
07518) boyinsha mayda danesheli bazaltfivrobetonnifi jaia quraminan paydalanip
550 dana kélemde CM10-35-1T3 markali qaziq ayaqglar tayarlandi ham Nokis
galasindag Uy-jay imaratlar1 qurilisi obyektlerinde paydalanildi;

“Ekspluatacion kérsetkishleri jogar1 bolgan modifikaciyalangan kobik ham
mayda dénesheli betonlar aliwdii innovacion texnologiyalar” atamasindagi
usinisina tiyisli ilimiy jumislarimin ndtiyjeleri joqarida keltirilgen karxanalarda
islep shiganwdga engiziliwi nétiyjesinde 01.03.2022 jildan 01.12.2023 jlga
shekemgi ddwirde alingan uliwma ekonomikaliq 6nimdarhq 2522,7 miln.sumdi
quradi.

“Qaraqalpagstan respublikasi qurihs ham Uy-jay kommunal xojalig
ministrligi” Berdaq atindagi QQMUdin erkin izleniwshisi Ilyasov Allanazar
Térexanovichtin “05.09.05 — Qurilis materiallari ham buyimlan” qéniygeligi
boymsha texnika ilimleri boynsha ilim doktor1 (DSc) ilimiy dérejesin
dissertaciyam qorgamastan ilimiy janaliqga patentler aliw ushin usims etken
“Ekspluatacion korsetkishleri jogar: bolgan modifikaciyalangan kobik ham mayda
dénesheli betonlar aliwdin innovacion texnologiyalar1” atamasindagi usinisina
tiyisli ilimiy jumslar nétiyjelerin qurilis materiallar1 sanaatinin rawajlaniwina
6zinin salmaqli tlesin bunnan keyilid/eqosadl dep esaplaydi.

°

UBLIK
3 e sPuaL! 43’

Qaragalpagstan Respubllﬁa_ :
Qurilis ham uy-jay kommpqﬂf

Xojahg! ministri w.w.a. LeX A.Qurbanbaev
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Qoraqalpoq daviat universitetining mustaqil tadqigotchisi Ilyasov Allanazar
Torexanovichning “05.09.05 — Qurilish materiallari va buyumlari” ixtisosligi bo‘yicha
texnika fanlari bo‘yicha fan dektori (DSc) ilmiy darajasini dissertatsiyani ximoya
gilmasdan ixtiroga patentlar asosida olish uchun taqdim etgan “Ekspluatatsion
ko*rsatkichlari yugori bo‘lgan modifikatsiyalangan ko*pik- va mayda donador betonlar
olishning innovatsion texnologiyalari * mavzusidagi tagdimnomasiga oid ilmiy ishlari
natijalarini amaliyotga qo‘llash hagida
MA’LUMOTNOMA

Qoragalpoq davlat universitetining mustaqil tadqiqotchisi Ilyasov Allanazar
Torexanovichning “05.09.05-Qurilish materiallari va buyumlari” ixtisosligi bo‘yicha texnika
fanlari bo*yicha fan doktori (DSc) ilmiy darajasini olish uchun tayorlagan dissertatsiyani ximoya
gilmasdan ixtiroga patentlar asosida olish uchun taqdimnomasiga oid ilmiy ishlari natijalari
“Evro Beton”™ MChJ, “Temir Beton”™ MChJ, “No‘kis Temir Beton Buyumlari Zavodi™ MChJ,
“Tagiyatas Temir Beton” MChJ korxonalari amaliyotiga joriy etilgan va quyidagi natijalarga
erishilgan:

“Evro Beton™ MChJ, “Temir Beton™ MChJ da (UZ IAP 07062), (UZ IAP 07065)
ixtiroga patentlar bo‘yicha ko‘pikbetonning yangi tarkibidan 1 min 230 ming dona devor
bloklari tayyorlangan va Nukus shahridagi uy-joy binolari qurilishi ob’ektlarida foydalanilgan,
“No‘kis Temir Beton Buyumlari Zavodi™ MChJ, “Tagiyatas Temir Beton Buyumlari Zavodi”
MChJ korxonalarida (UZ IAP 07518) ixtiroga bo'yicha mayda donador bazaltofibrobetonning
yangi tarkibidan 1310 doma xajmda 3,0x0,38x0,3 metrli brussimon deraza usti peremichkalari
tayyorlangan hamda 810 doma SM14-35-1TZ markali qozigoyoqlar tayyorlangan va Nukus
shahridagi uy-joy binolari qurilishi ob’ektlarida foydalanilgan;

“Ekspluatatsion ko‘rsatkichlari yuqgori bo‘lgan modifikatsiyalangan ko‘pik-va mayda
donador betonlar olishning innovatsion texnologiyalari” mavzusidagi taqdunnomaga oid ilmiy
ishlar natijalarining yuqorida keltirilgan korxonalarda ishlab chiqarishga joriy gilinishi natijasida
3,0x0,38x0,3 metrli brussimon deraza usti peremichkalarining tannarxi 22% ga arzonlashgan,
SM14-35-1TZ markali qozigoyoqlarning tannarxi 19% ga arzonlashgan, ko‘pikbetonli devor
bloklari ishlab chigarishdagi nugsonli maxsulotlarning hajmi 12% ga qisqargan va ushbu
erishilgan natijalar evaziga umumiy iqtisodiy samara 2522, 7 min.so*mni tashkil qilgan.

Yugqoridagilardan kelib chigib, uyushma ushbu texnika fanlari bo‘yicha fan doktori (DSc)
ilmiy darajasini olish uchun tayyorlagan ilmiy-tadgiqot natijalari mamlakatimizda qurilish
materiallari sanoatini rivojlantirishga o'z hissasini go*shadi deb hisoblaydi.
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Dissertatsiya himoyasisiz ixtiro uchun patentlar asosida texnika fanlari doktori
(DSc) ilmiy darajasini berish bo‘yicha Tagdimnoma materiallari “TDTU xabarlari”
ilmiy-texnik jurnali tahriryatida tahrirdan o‘tkazilib, o‘zbek, rus, ingliz tillaridagi
matnlari o‘zaro muvofiqlashtirildi.
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