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Ushbu jurnalda chop etilgan materiallar 
tahririyatning yozma ruxsatisiz to‘liq yoki 
qisman qayta chop etilishi mumkin emas. 

Tahririyatning fikri mualliflar fikri bilan har 
doim ham mos tushmasligi mumkin. Jurnalda 
yoritilgan materiallarning haqqoniyligi uchun 

maqolalarining mualliflari va reklama 
beruvchilar mas ’uldirlar.
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УДК. 677.021.

ПАХТАНИ ГАРАМЛАРДА САКЛАШДА ИФЛОСЛИКЛАРДАН ТОЗАЛАШ
УСКУНАСИ

Р.К.Джамолов1, К.Ю.Абдуллаев2, Б.ЭДаршиев2 
Cotton Industry Scientific Center" JSC1 

Termiz Institute o f Engineering and Technology2

Annotatsiya. Maqolada paxta xomashyosini g'aramlash jarayonidan oldin har-xil 
iflosliklardan tozalash texnologiyasini amalga oshirish uchun paxta tozalash sanoatida turli 
tiplardagi qurilmalar qo'llaniladi. Bu tozalash qurilmalari asosan yuqori namlikdagi paxtalarni 
quritish barabanlaridan keyin bo'lishi lozim. Respublikada mashina terimi amalda tatbiq etilishi 
munosabati bilan paxta xomashyosini g'aramlashdan oldin qisman yirik va mayda iflosliklardan 
tozalash maqsadga muvofiqdir. Paxtani qabul qilish maskanlarida g'aramlarda saqlashning 
sifat ko'rsatkichlariga ta ’siri va g'aramlashga uzatish texnikalari taxlili keltirilgan bo'lib, bunda 
paxtani uzatish qurilmalarining o'zida tozalash ishchi organlari va ularning kamchiliklarini 
asoslash orqali yangi uskuna taklif etilgan. Yangi uskuna rolik ko'rinishida bo'lib, roliklar 
oraliq masofasi, ularning joylashuvi va paxta yo'nalishi bo'yicha tezliklarining oshib borishi 
bilan paxta to'shamasini tekislash, silkitishni amalga oshirish bilan tozalaydi. Paxta qabul qilish 
vaqtida g'aramlashdan oldin uni passiv iflosliklardan va mayda toshlardan tozalashning 
avzalliklari bo'yicha taxlillar keltirilgan bo'lib, paxtani qabul qilish uzatish qurilmasi XPP ning 
konstruksiyasiga qo'shimcha tozalash uskunasi bilan jihozlab paxtani tozalashni amalga 
oshirish takliflari berilgan.

Kalit so‘zlar. Paxta namligi, iflosligi, qabul qilish, uzatish, g'aram, tozalagich, qoziqli 
baraban, rolikli.

Аннотация. В статье в хлопкоочистительной промышленности используются 
различные типы устройств для реализации технологии очистки от различных 
загрязнений перед процессом очистки хлопка-сырца. Эти устройства для очистки 
должны быть в основном после сушильных барабанов для хлопка высокой влажности. В 
связи с внедрением в стране машинной уборки урожая рекомендуется перед упаковкой в 
мешки частично очистить хлопок-сырец от крупных и мелких загрязнений. Представлен 
анализ влияния хранения хлопка на бунтах на качественные показатели и способы 
передачи на бунт, в котором предлагается новое оборудование с обоснованием рабочих 
органов очистки и их недостатков в самих устройствах приемки-передачи хлопка. Новое 
оборудование выполнено в виде валика и с увеличением расстояния между валками, их 
расположения и скорости по направлению хлопка очищает хлопковое полотно, 
выравнивая и встряхивая его. Проанализированы преимущества очистки хлопка от 
пассивной сорных примесей и мелких камней перед бунтованием хлопка, а также 
предложена очистка хлопка за счет оснащения конструкции хлопкоприемного 
перегрузочного устройства ХПП дополнительным очистительным оборудованием.

Ключевые слова. Влажность хлопка, засоренность, прием, отправка, бунт, 
очиститель, колковый барабан, валик.

Abstract. The article In the cotton ginning industry, various types of devices are used to 
implement the technology of cleaning from various contaminants before the process o f cleaning 
raw cotton. These cleaning devices should primarily be downstream o f high-moisture cotton 
tumble dryers. Due to the introduction of machine harvesting in the country, it is recommended 
that raw cotton be partially cleaned o f large and small contaminants before packing into bags. 
Presents the analysis o f the impact o f cotton storage in the warehouses on the quality indicators 
and the techniques o f transfer to the warehouse, in which a new equipment is proposed by
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justifying the cleaning working bodies and their shortcomings in the cotton transfer devices 
themselves. The new equipment is in the form o f a roller, and with the increase in the distance 
between the rollers, their location and the speed in the direction o f the cotton, it cleans the 
cotton bed by leveling and shaking it. Analyzes the advantages o f cleaning cotton from passive 
dirt and small stones before ginning, and offers to clean cotton by equipping the construction o f 
the cotton receiving transfer device XPP with additional cleaning equipment.

Key words. Cotton moisture, dirt, receiving, sending, garam, cleaner, pile drum, roller.

Кириш. Республикамизда пахта-тукимачилик кластерлари кенг оммалашиб бориши 
ва уларда кушимча киймати юкори тайёр махсулотлар ишлаб чикариш вазифалари 
куйилганлиги пахта тозалаш корхоналарида ишлаб чикарилаётган тола сифатига жиддий 
талаблар куйилмокда [1]. Бу эса уз навбатида пахтани сифатли саклаш жараёнига 
богликдир.

Пахта тайёрлаш масканлари ва пахта тозалаш корхоналарида пахтани селекцион, 
саноат навлари хамда териш услублари буйича алохида кабул килинади ва сакланади. 
Пахта тудаларини жамлаш, уларни саклаш ва кайта ишлаш толанинг типи буйича, унинг 
сифат курсаткичларини хисобга олган холда «Пахта териш ва тайёрлаш буйича 
йурикнома» га амал килган холда хар кайси хужаликники алохида амалга оширилади.

Республикамизда етиштирилган пахта хомашёси 60-70% очилганда кулда, 80-90% 
очилганда эса машинада терилади. Пахта табиий жихатдан бир хил пайтда очилмайди ва 
бир туп гузада хар хил саноат навидаги пахталар булади. Пахта кайта ишлаш 
корхоналарига кабул килинаётганда умумий микдорда саноат нави микдорининг фоизи 
юкорисига кабул килинади. Шу хисобдан бир гарамга тупланган пахта таркибида саноат 
нави хар хил пахталар мавжуд булади. Пахта кайта ишланганда унинг таркибидаги паст 
саноат навидаги пахталар юкори нав ва синфдаги тола олинишига тускинлик килади. 
Маълумки, пахта толаси синфлари уртасида сотилиш бахосида 50 минг сумдан ортик 
тафовут мавжуд. Агар гарамдаги умумий микдордан юкори саноат навидаги пахталар 
ажратиб олиниб, тола олинганда жуда катта иктисодий самара олинади. Бирламчи 
изланишлар гарамларга тупланган пахтанинг III-IV саноат навларида 20-30%, V саноат 
навида 15- 20% юкори саноат навидаги пахталар мавжудлиги аникланди. Бугунги кунда 
умумий гарамдан юкори саноат навидаги пахталарни ажратиш технологияси ва 
курилмалари мавжуд эмас.

^абул килиб олинган пахта махсулоти сифатини оширишда стандарт талабларига 
риоя килиш бош омил саналади. Пахта заводларида топширилаётган пахтани стандарт 
талаби буйича кабул килмаслик окибатида хам, уни саклаш жараёнида хам йул куйилган 
хатоликлар, пахта тозалаш корхоналарида ортикча харажат килишга олиб келади. Пахта 
кабул килиш пунктларида пахтани тугри ва узок вакт саклашни ташкил килиш ва ундан 
олинадиган чигит, тола хдмда бошка хом ашёларнинг сифатини яхшилаш шароитларидан 
бири уни тарам ва омборларга жойлаштиришда намлигининг Давлат стандарт 
курсаткичлари талаби даражасида булишидир. Пахтани жойлаштириш ва саклашда унинг 
саноат нави, териш усули ва намлиги хисобга олинишини мухим ахамиятга эга [2-14].

Парпиев А., Собиров И., Абдуллаев Ш. лар томонидан намлиги юкори пахтани 
саклаш жараёнида гарамдаги пахтанинг турли нукталаридаги ифлосликнинг нотекислиги 
тахлили олиб борилган булиб, натижада тарам майдонларига йигилган намлиги юкори 
пахталар турли фермер хужаликларидан турли намлик ва ифлосликда олиб келинганлиги 
сабабли тарам буйлаб ифлослик бир хил таксимланмаган, бу эса уз-узидан намлиги юкори 
пахтани саклаш жараёнига салбий таъсир курсатиб ундан сифати паст тола олинишига 
олиб келади деган хулосаларга келинган.

^осимов Ф., Байхонов Б., Туйчиев Т. томонидан гарамланган пахтанинг зичлигини 
тола таркибидаги ифлос аралашмалар ва нуксонларнинг микдорига таъсирини тадкик 
этиш учун тажрибалар олиб борилди. Тажрибаларда пахтани сакланаётганига уч ой
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булган II- нав, намлиги 9,5 % ва ифлослиги 5,0 %, хдмда бир ой сакланаётган V- нав, 
намлиги 16,8 %, ифлослиги 16,0 % ли пахта хомашёсидан фойдаланилди ва натижалар 1- 
жадвалда келтирилган.

1-жадвал
Пахта толасининг штапель масса узунлиги ва пахта таркибидаги калта тола 

мивдорининг Fарам баландлиги буйича узгариши

№
П ахтан и н г

нави

П ахта г а р а ш н и н г  бал а н д л и ги , к

0 1 2 3 4 5 6 7 8
П ахта то л а си н и н г ш тапель масса узун л и ги , m i

1 II нав 32,82 32,83 32,84 32,86 32,89 32,96 32,97 33,0 зад
2 V нав 32,ЗА 32,44 32,67 32,80 32,86 - - - -

Пахта та р к и б и д а ги  калта тола м и к д о р и
3 II нав 9,86 9,71 9,36 8,99 8 ,57 8,12 7,83 7,72 7,68

4 V нав 11,98 12,23 12,92 13,06 13,61 - - - -

Изоу: сацланаётган V нав пахта гарамнинг баландлиги 4 м.

1-жадвалда келтирилган тадкикот натижаларидан куриниб турибдики, сакланаетган 
пахтанинг баландлиги ошиб борган сари унинг зичлик курсаткичлари ошиши х,исобига 
пахта толасининг штапель масса узунлиги 33,1 мм 32,82 мм гача камайиши ва пахта 
таркибида калта тола микдори 7,68 % дан 9,86 % гача ошиб бормокда.

Пахтани гарамларда саклашда зичликнинг ошиб боришидан пассив ифлосликлар 
активларга айланиши окибатида майда ифлосликларнинг тола ичига чукуррок кириб 
боришидан саклаш даврида тола сифатини бузилишига олиб келади ва кейинги 
технологик боскичларда уни тозалаш жараёни кийинлашиб боради. Шунинг учун пахтани 
гарамлашда уни пассив ифлосликлардан тозалаш долзарб масала хисобланади.
Пахтани кабул килиш вактида курилманинг узида тозалашни амалга ошириш учун кия 
транспортердан пахта юкорига олиниб, гарамга йуналтириш вактида козикли барабан, 
тагида турли юзага эга тозалагичдан утказилади 1-расм.

^урилма гилдирак 1, горизонтал лентали конвейер 2, пахта бункери 3, кия 
конвейер 4, козикли барабанлар билан жих,озланган тозалаш механизми 6, турли юза 7, 
ифлосликларни чикариш шнеги 5.

^урилма куйидагича ишлайди. Кучма транспорт воситасидан пахта хомашёси 
горизонтал конвейерга 2 берилади, у пахта хом ашёси массасини кия лентали конвейерга 
4, сунгра уни козикли барабанлар 6 ва турли юза 7 кисмидан иборат тозалаш механизмига 
утказади, пахта хомашёси тозаловчи барабан 6 козиклари томонидан ушланиб, навбат 
билан кейинги козик барабанларига утади. Пахта тозалаш участкасининг турлари 7 ва 
козик барабанлари 6 орасидан утганда, пахта хомашёсини бегона ифлосликлардан 
тозалаш жараёни содир булади, ифлос аралашмалар тур тешикларидан утиб бункерга 
тушади ва ташкарига шнек 5 оркали чикарилади.

Сунг тозаланган пахта гарамга юклаш учун транспортерга ташланади.
^урилмада пахтани майда ифлосликлардан тозалаш 1ХК ускунасининг козикли 

барабан ва турли юзалари ишлатилган булиб, тозалаш самарадорлиги юкори булишига 
карамасдан иш унумдорлиги кабул килиш курилмаларига мос келмайди, ушбу 
тозалагични куллаш курилманинг умумий иш унумдорлигини тушиб кетишига олиб 
келади.
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1-расм. Пахтани тозалаш механизмли кабул килиш курилмаси.

Пахтани гарамлашдан олдин ифлосликлардан дастлабки тозалашни амалга 
оширилиши пахтани узок вакт саклашда сифат курсаткичларининг бузилишини олди 
олинади, чунки ифлосликлар таркибидаги намликлар пахта толасига ёпишиб, толанинг 
намлигини ошишга олиб келиб, уз узидан кизиши мумкин, майда ифлосликлар эса 
зичланган пахтада вакт утиши билан тола ичига чукуррок кириши мумкин ва кейинги 
боскич тозалаш жараёнини кийинлаштириб, тола максулотининг сифатига таъсир этиши 
мумкин.

Пахтани гарамлашда ХПП кабул килиш курилмасининг узида тозалашни амалга 
ошириш учун, курилманинг кия конвейери урнига козикчали барабанлардан ташкил 
топган тозалаш секцияси урнатилган (2-расм).

2-расм. Пахтани кабул килиш ва узатиш учун кучма курилма схемаси.
1-бункер, 2-козикли барабанлар, 3-турли юза, 4-чикинди шнеги, 5-пружина, 6-очилиш 

механизми, 7-горизонтал лентали транспортер, 8-гилдираклар.

курилма куйидагича ишлайди: пахта хомашёси транспорт воситасидан 
курилманинг горизонтал лентаси 7 га пахтани тукади ва лентада пахтани кия козикли 2 
механизмли тозалагичга узатади, у ерда козиклар билан пахта илиб олиниб, турли юза 3 
орасидан судрайди ва шу тарика кия транспортердан тепага чиккунча пахта майда
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ифлосликлардан тозаланиб боради. Бу ерда пахтани тозалаш козикчали барабанларнинг 
максимал иш унумдорлиги юкори саноат навлари учун 1ХК тозалагичи каби 7 т/с ни 
ташкил этади. Бу эса ХПП курилмаларининг иш унумдорлигидан анча кичиклиги (25-30 
т/с) сабабли ишлаб чикаришда ишлатиш самарасизлигини курсатади, яна ушбу 
тозалагичда факатгини майда ифлосликлардан тозалаш мумкин.

Юкорида келтирилган камчиликларни камайтириш учун пахтани кабул килиш- 
узатиш курилмалари ХПП, ПЛ ларнинг иш унумдорлигига мос келадиган, пахта 
таркибидаги майда тош ва пассив ифлосликлардан дастлабки тозалаш учун ролик 
механизмли ускуна схемаси ишлаб чикилди 3-расм.

3-расм. Таклиф этилган тозалагичли кабул килиш курилмаси.

Пахтани кабул килиш узатиш курилмасида пахта таркибидаги майда тош ва 
ифлосликлардан тозалашни амалга ошириш учун кия конвейернинг боши остида b мм 
ораликда жойлашган роликлар урнатилган платформа жойлаштирилган булиб, 
роликларнинг чизикли тезлиги конвейер лентаси тезлигидан юкори булади, роликлар эса 
боскичма-боскич h масофага узгартирилган холда жойлаштирилган ва роликларнинг 
тезлиги V аста-секин усиб боради.

^урилма гилдирак 1, горизонтал лентали конвейер 2, пахта бункери 3, кия 
конвейер 4, роликлардан иборат тозалаш механизми 5, чикиндиларни чикариш шнеги 6 
дан иборат ва курилма куйидаги таркибда ишлайди: пахта хомашёси кабул килиш узатиш 
курилмасининг горизонтал лентали конвейери 2 га ташланганидан сунг, ундан кия 
конвейер 4 га узатилади, у ерда козикли планкалар ёрдамида пахтани илиб юкорига 
кутариб, роликлардан иборат тозалаш механизми 5 га ташлаб беради.

Роликларнинг кадамма-кадам h масофада жойлашувидан пахта силкитилади ва 
роликларнинг хдракати йуналиши буйича айланиш тезлигининг кетма-кет ошиб 
боришидан пахтада силкитиш жараёни ортади ва пахта узатилишига нисбатан унинг 
катлами камаяди, шу туфайли орасидаги майда тош ва ифлосликларнинг ажралишини 
яхшиланишга эришилади.

Роликлар орасидан тукилган майда тош ва ифлосликлар чикинди бункери 6 га 
йигилиб шнек оркали ташкарига чикарилади. Сунг тозаланган пахта гарамга узатувчи
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лентали транспортер 7 га узатилади. Бугунги кунда тозалаш ускунасининг тайёрлаш ва 
тажрибаларни утказиш ишлари олиб борилмокда.
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