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NAZARIY MASHG’ULOTLAR MAZMUNI 

1-мавзу. Avtotransport    tarmog'i    korxonalarini    loyihalash    fanining 

predmeti, vazifalari, mutaxassis tayorlashdagi ahamiyati. ATTK ni loyihalash 

fanining predmeti, korxonalarni loyihalashning uslubiyoti va asoslari. Fanning vazifalari,  

tuzilishi. O`zbekiston respublikasida avtomobil sanoatini, transport majmuini yangi 

iqtisodiy sharoitlarda rivojlantirish haqidagi hukumat qarorlari. Avtotransport tarmog'i 

korxonalarining texnologik loyihalashning ahamiyati. Loyihalashning transport 

vositalarini ishlatish va ta'mirlash bo'yicha bakalavrlar tayorlashdagi ahamiyati.  

Qo`llaniladigan ta`lim texnоlоgiyalari: dialоgik yondоshuv, inоvatsiоn ta`lim 

texnоlоgiyasi. Aqliy hujum, klasterlarga ajratish, hamkоrlikda ishlash, BBB strategiyasi. 

Adabiyotlar: A1; A2; A3; A4: Q1; Q2 Q3; Q4; Q5. 

2-мавзу. Avtotransport tarmog'i korxonalarining tasnifi.  

Korxonalarning ishlab сhiqarish texnik bazasi. ATTK ning tarkibi, ularaing tasnifi. 

Avtoekspluatatsion korxonalar tarkibi, tasnifi, vazifalari. Avtotransport korxonalarining 

ahamiyti va ularda ro`y berayotgan tuzulmaviy o`zgarishlar. Xizmat ko'rsatish 

korxonalari tarkibi, tasnifi, vazifalari. Avtomobillarga   texnik   xizmat   ko'rsatish   

stansiyalarining   ahamiyatining oshib borishi, istiqbollari. Avtota'mirlash va yordamchi 

korxonalarning tarkibi, tasnifi, vazifalari.  

Qo`llaniladigan ta`lim texnоlоgiyalari: dialоgik yondоshuv, inоvatsiоn ta`lim 

texnоlоgiyasi. Aqliy hujum, klasterlarga ajratish, hamkоrlikda ishlash, BBB strategiyasi. 

Adabiyotlar: A1; A2; A3; A4: Q1; Q2 Q3; Q4; Q5. 

3-мавзу. Avtotransport korxonalarining ishlab chiqarish texnik bazasi va 

ularni loyihalash tartibi. Avtotransport korxonalarining turlari va vazifalari.  

Avtotransport korxonalarining ishlab chiqarish texnik bazasining o'ziga xos 

xususiyatlari, holati va rivojlanishining shakli va yo`llari. ATK ni loyihalash tartibi. 

ATK ni loyihalash boshqichlari. Loyiha qismlarining tarkibi. Respublika sharoitida ATK 

larni loyihalshga qo'yiladigan talablar. 

Qo`llaniladigan ta`lim texnоlоgiyalari: dialоgik yondоshuv, inоvatsiоn ta`lim 

texnоlоgiyasi. Aqliy hujum, klasterlarga ajratish, hamkоrlikda ishlash, BBB strategiyasi. 

Adabiyotlar: A1; A2; A3; A4: Q1; Q2 Q3; Q4; Q5. 

4-мавзу. Avtotransport korxonalarini texnologik loyihalash. ATK da amalga 

oshiriladigan texnologik jarayonlar. ATK ni loyihalash uchun dastlabki malumotlarni 

tanlash, tahlil qilish va asoslash. TXK va avtomobil resursi yoki MT me
`
yoriy 

masofalarini tanlash va ular qiymatini avtomobillarning ishlash sharoitiga mos ravishda 

to'g'rilash. TXK va T boyicha ishlab chiqarish dasturini hisoblash usullari. TXK va JT 

ishlari bo'yicha yillik va kunlik ishlab chiqarish dasturirii hisoblash. TXK, JT va 

yordamchi ishlarning yillik va kunlik ish hajmlarini hisoblash, ularning mintaqalar va 

ustaxonalar bo`yicha ish joyiga va turlariga qarab taqsimlash. Texnologik zarur ishchilar 

sonini hisoblash. 

Qo`llaniladigan ta`lim texnоlоgiyalari: dialоgik yondоshuv, inоvatsiоn ta`lim 

texnоlоgiyasi. Aqliy hujum, klasterlarga ajratish, hamkоrlikda ishlash, BBB strategiyasi. 

Adabiyotlar: A1; A2; A3; A4: Q1; Q2 Q3; Q4; Q5. 

 



5-мавзу. Texnik xizmat ko'rsatish mintaqalarini hisoblash.  Ishlab chiqarish 

mintaqalari, ustaxonalari va omborxonalarining ish tartibini tanlash. TXK ishlarini 

o'tkazish usulini tanlash. Avtomobillarni ishga chiqish va ishdan qaytish jadvalini tuzish. 

KXK, TXK-1, TXK-2, diagnostika mintaqalarini hisoblash. TXK mintaqalari uchun 

texnologik jihozlar tanlash. TXK ishlarini turlariga ko`ra postlar bo`yicha texnologik 

jarayon asosida taqsimlash.  

Qo`llaniladigan ta`lim texnоlоgiyalari: dialоgik yondоshuv, inоvatsiоn ta`lim 

texnоlоgiyasi. Aqliy hujum, klasterlarga ajratish, hamkоrlikda ishlash, BBB strategiyasi. 

Adabiyotlar: A1; A2; A3; A4: Q1; Q2 Q3; Q4; Q5. 
6-мавзу. Joriy ta'mirlash mintaqalarini hisoblash. Joriy ta`mirlash mintaqasini 

hisoblash uchun dastlabki ma`lumotlar. JT mintaqasi postlar sonini hisoblash usullari. JT 
mintaqasi uchun texnologik jihozlar tanlash, ishlarni postlar bo`yicha taqsimlash. JT 
postlarida bajariladigan ish turlariga qarab maxsuslashtirish. 

Qo`llaniladigan ta`lim texnоlоgiyalari: dialоgik yondоshuv, inоvatsiоn ta`lim 

texnоlоgiyasi. Aqliy hujum, klasterlarga ajratish, hamkоrlikda ishlash, BBB strategiyasi. 

Adabiyotlar: A1; A2; A3; A4: Q1; Q2 Q3; Q4; Q5. 

7-мавзу. Texnologik jihozlarga bolgan ehtiyojni aniqlash,tanlash va texnik 

xizmat  korsatish, joriy  tamirlash  texnologik jarayonini  mexanizatsiyalash 

darajasini hisoblash. TXK va JT texnologik jarayonlari uchun texnologik jihozlarga 

bo'lgan ehniyojni hisoblash. Texnologik jihozlar tabeli, andozaviy loyihalar, ilmiy va 

texnik adabiyotlar, internet sahifalarida keltirilgan zamonaviy jihozlar tahlili  asosida 

texnologik jihoz turlarini tanlash. Korxonalarda ishlatiladigan nostandart jihozlar, 

ularning konstruktsiyalari va hisobi. TXK va JT texnologik jarayonining 

mexanizatsiyalash darajasini hisoblash.  

Qo`llaniladigan ta`lim texnоlоgiyalari: dialоgik yondоshuv, inоvatsiоn ta`lim 

texnоlоgiyasi. Aqliy hujum, klasterlarga ajratish, hamkоrlikda ishlash, BBB strategiyasi. 

Adabiyotlar: A1; A2; A3; A4: Q1; Q2 Q3; Q4; Q5. 

.8-мавзу. Texnik xizmat ko'rsatish va joriy ta'mirlash mintaqalari, ishlab 

chiqarish ustaxonalari, omborxonalar, avtomobil saqlash joylari va ma'muriy-

maishiy xonalar maydonlarini hisobi.  ATK binolarini tarkibi. TXK mintaqalari 

maydonini hisoblash. JT mintaqalari maydonini hisoblash. Ishlab chiqarish 

ustaxonalarini maydonini hisoblash. Omborxonalar maydonini hisoblash. Saqlash joylari 

maydonini hisoblash. Ma'muriy-maishiy xonalar maydonini hisoblash. 

Qo`llaniladigan ta`lim texnоlоgiyalari: dialоgik yondоshuv, inоvatsiоn ta`lim 

texnоlоgiyasi. Aqliy hujum, klasterlarga ajratish, hamkоrlikda ishlash, BBB strategiyasi. 

Adabiyotlar: A1; A2; A3; A4: Q1; Q2 Q3; Q4; Q5. 

9-мавзу. Ishlab chiqrish mintaqalari va utaxonalarini texnologik   

rejalashtirish. Ishlab chiqarish binosini texnologik rejalashtirish, ularning  hajmiy-

rejaviy echimlari. TXK, JT  mintaqalari,   ustaxonalar,   omborxonalarni   o'zaro 

joylashishiga qo'yiladigan asosiy talablar. TXK mintaqalarini rejalashtirish. JT 

mintaqasini rejalashtirish. Ustaxonalarni rejalashtirish: chilangar-mexanik, agregat-

mexanik, elektrotexnik, akkumulyator, ta`minot tizimini ta`mirlash, kamera yamash va 

shina yig`ish, issiqlik ustaxonalar guruhi, payvandlash, misgarlik, kuzov, bo`yoqchilik, 

duradgorchilik, qoplamachilik, gidromexanik uzatmalar qutisini ta`mirlash va boshqalar. 

Avtomobillarni saqlash mintaqasini rejalashtirish. 



Qo`llaniladigan ta`lim texnоlоgiyalari: dialоgik yondоshuv, inоvatsiоn ta`lim 

texnоlоgiyasi. Aqliy hujum, klasterlarga ajratish, hamkоrlikda ishlash, BBB strategiyasi. 

Adabiyotlar: A1; A2; A3; A4: Q1; Q2 Q3; Q4; Q5. 

10-мавзу. Avtotransport korxonalarini rejalashtirish. Loyihalash echimlariga 

qo'yiladigan talablar. ATK ishlab chiqarish jarayonini sxemasi va chizmasi.  ATKni bosh 

rejasi. Bosh rejani asosiy ko'rsatkichlari. Avtobus, yuk va engil avtomobillar  ATK bosh 

rejalarining namunalari va ularning tahlili. 

Qo`llaniladigan ta`lim texnоlоgiyalari: dialоgik yondоshuv, inоvatsiоn ta`lim 

texnоlоgiyasi. Aqliy hujum, klasterlarga ajratish, hamkоrlikda ishlash, BBB strategiyasi. 

Adabiyotlar: A1; A2; A3; A4: Q1; Q2 Q3; Q4; Q5. 

11-мавзу. Loyihalarni texnik-iqtisodiy baholash.  Loyihalarni texnik-iqtisodiy 

baholashning maqsadi va vazifalari. Loyiha tehnologik echimlarining sifat ko'rsatkichlari. 

Ko'rsatkichlarni muayyan sharoitlarga moslashtirish koeffisientlari va ularni qo`llash. 

Texnik-iqtisodiy ko'rsatkichlarni hisoblash.  

Qo`llaniladigan ta`lim texnоlоgiyalari: dialоgik yondоshuv, inоvatsiоn ta`lim 

texnоlоgiyasi. Aqliy hujum, klasterlarga ajratish, hamkоrlikda ishlash, BBB strategiyasi. 

Adabiyotlar: A1; A2; A3; A4: Q1; Q2 Q3; Q4; Q5. 

12-мавзу. Avtotransport korxonalarining ishlab chiqarish texnik bazasini 

qayta   qurish va qayta jihozlash. Mavjud ATK ishlab chiqarish-texnik bazasining  

holati va rivojlanish shakllari. Yangi qurilish. Korxonaning kengaytirilishi, qayta 

qurilishi va texnik qayta jihozlanishi. Korxona qayta qurilishining afzalliklari. Korxonani 

qayta qurishda  loyihalashning  boshqichlari. 

Qo`llaniladigan ta`lim texnоlоgiyalari: dialоgik yondоshuv, inоvatsiоn ta`lim 

texnоlоgiyasi. Aqliy hujum, klasterlarga ajratish, hamkоrlikda ishlash, BBB strategiyasi. 

Adabiyotlar: A1; A2; A3; A4: Q1; Q2 Q3; Q4; Q5. 

13-мавзу Loyixalashning boshqa bo`limlariga texnologik topshiriqlar. ATK ni 

texnologik loyihalash natijalari asosida loyihaning boshqa bo`lim mutahassislariga ( 

qurilish, iqtisod, energetika, atrof  muhit muhofazasi, smeta va boshqalar)  beriladigan 

topshiriqlar. 

Qo`llaniladigan ta`lim texnоlоgiyalari: dialоgik yondоshuv, inоvatsiоn ta`lim 

texnоlоgiyasi. Aqliy hujum, klasterlarga ajratish, hamkоrlikda ishlash, BBB strategiyasi. 

Adabiyotlar: A1; A2; A3; A4: Q1; Q2 Q3; Q4; Q5. 

14-мавзу. Avtotransport tarmogi korxonalarining  boshqa turlarini texnologik 

loyihalash. Avtomobillarga TXKS larining turlari, quvvati, tarkibi va ularning 

vazifalari. ATXKSni texnologik hisobi. TXK va T mehnat xajmini, ishchilar sonini, 

ustaxonalar va mintaqalar maydonini xisoblash. 

   DAEWOO avtomobillari uchun TXKS larini texnologik hisobining o`ziga 

xosligi. Texnologik jihozlar tanlash. ATXKS ni bosh reja sxemasini  ishlab chiqish. Ishlab 

chiqarish binosini rejalashtirish. Loyihaning texnik-iqtisodiy ko'rsatkichlari.  

Qo`llaniladigan ta`lim texnоlоgiyalari: dialоgik yondоshuv, inоvatsiоn ta`lim 

texnоlоgiyasi. Aqliy hujum, klasterlarga ajratish, hamkоrlikda ishlash, BBB strategiyasi. 

Adabiyotlar: A1; A2; A3; A4: Q1; Q2 Q3; Q4; Q5. 

 
 



15-мавзу. Avtomobillarga servis xizmat ko`rsatish markazlari. Markazlashgan 

texnik xizmat ko`rsatish bazalari. Avtomobillarga servis xizmat ko`rsatish markazlari, 

ularning turlari. Mersedes-Bens servis xizmat ko`rsatish markazining tehnologik hisobi 

va uni rejalashtirish.    

Qo`llaniladigan ta`lim texnоlоgiyalari: dialоgik yondоshuv, inоvatsiоn ta`lim 

texnоlоgiyasi. Aqliy hujum, klasterlarga ajratish, hamkоrlikda ishlash, BBB strategiyasi. 

Adabiyotlar: A1; A2; A3; A4: Q1; Q2 Q3; Q4; Q5. 

16-мавзу. Avtomobillarga yonilg` qo`yish shahobchalari.  Avtomobillarga 

yonilg` qo`yish shahobchalari (AYOQSH) turlari (shahardagi, yo`l yoqasidagi, ko`chma 

), ihtisoslashtirilganligi (yonilg`i  qo`yish, gaz  to`ldirish va qo`shimcha servis xizmatlari 

ko`rsatish) ularning vazifalari. AYOQSH larning tehnologik hisobi va rejalari tahlili. 

 Qo`llaniladigan ta`lim texnоlоgiyalari: dialоgik yondоshuv, inоvatsiоn ta`lim 

texnоlоgiyasi. Aqliy hujum, klasterlarga ajratish, hamkоrlikda ishlash, BBB strategiyasi. 

Adabiyotlar: A1; A2; A3; A4: Q1; Q2 Q3; Q4; Q5. 

17-мавзу. Avtomobillarda yo`lovchilar  tashish vokzallari va stansiyalari.  

Avtomobillarda yo`lovchilar  tashish vokzallari va stansiyalarining vazifalari, turlari, 

tehnologik hisobi va rejalashtirishning alohida xususiyatlari, binolar majmuini 

rejalashtirishga qo`yiladigan talablar. Mavjud  yo`lovchilar  tashish vokzallari va 

stansiyalari rejalari tahlili.   

Qo`llaniladigan ta`lim texnоlоgiyalari: dialоgik yondоshuv, inоvatsiоn ta`lim 

texnоlоgiyasi. Aqliy hujum, klasterlarga ajratish, hamkоrlikda ishlash, BBB strategiyasi. 

Adabiyotlar: A1; A2; A3; A4: Q1; Q2 Q3; Q4; Q5. 

18 -мавзу. Yuk tashish avtomobil stansiyalari. Stansiyaning vazifalari, ularni 

loyihalashning o`ziga xos hususiyatlari, binolar majmuini rejalashtirishga qo`yiladigan 

talablar. 

 Stansiyaning tehnologik xisobi va rejalar tahlili. 

Qo`llaniladigan ta`lim texnоlоgiyalari: dialоgik yondоshuv, inоvatsiоn ta`lim 

texnоlоgiyasi. Aqliy hujum, klasterlarga ajratish, hamkоrlikda ishlash, BBB 

strategiyasi. 

Adabiyotlar: A1; A2; A3; A4: Q1; Q2 Q3; Q4; Q5. 
19 -мавзу. Diagnostika markazlari. Diagnostika markazining vazifasi, turlari, 

texnologik hisobi va rejalashtirishning alohida hususiyatlari, amaldagi standart 

talablariga muvofiq aniqlanadigan diagnostik ko`rsatkichlar va qo`llaniladigan 

zamonaviy jihozlar. Binolar majmuini rejalashtirishga qo`yiladigan talablar. Mavjud 

diagnostika markazlari rejalari tahlili. 

Qo`llaniladigan ta`lim texnоlоgiyalari: dialоgik yondоshuv, inоvatsiоn ta`lim 

texnоlоgiyasi. Aqliy hujum, klasterlarga ajratish, hamkоrlikda ishlash, BBB 

strategiyasi. 

Adabiyotlar: A1; A2; A3; A4: Q1; Q2 Q3; Q4; Q5. 

20 -мавзу. Avtomobillarni saqlash joylari. Saqlash joylari vazifasi, turlari, 

tehnologik hisobi va rejalashtirishning alohida hususiyatlari, Respublikamizdagi va 

xorijiy davlatlardagi saqlash joylari rejalarining tahlili.  

Qo`llaniladigan ta`lim texnоlоgiyalari: dialоgik yondоshuv, inоvatsiоn ta`lim 

texnоlоgiyasi. Aqliy hujum, klasterlarga ajratish, hamkоrlikda ishlash, BBB 

strategiyasi. 

Adabiyotlar: A1; A2; A3; A4: Q1; Q2 Q3; Q4; Q5. 



Tajriba ishlarning tavsiya etiladigan mavzulari. 

 

 1-мавзу. ATK bo'yicha TXK va avtomobil resurs yo'Ii yoki mukammal 

ta'mirlash masofasini, texnik tayorgarlik koeffitsiyentini kompyuterda hisoblash. 

ATK bo'yicha TXK va avtomobil resurs yo'Ii yoki mukammal ta'mirlash masofasini, 

texnik tayorgarlik koeffitsiyentini kompyuterda hisoblash. 

Qo`llaniladigan ta`lim texnоlоgiyalari: dialоgik yondоshuv, Animatsiоn ko`rsatuv, 

Aqliy hujum, klasterlarga ajratish, hamkоrlikda ishlash, BBB strategiyasi. 
Adabiyotlar: A1; A2; A3; A4: Q1; Q2 Q3; Q4; Q5. 

2-мавзу. ATK boyicha TXK va JT ishlarining yillik ishlab chiqarish dasturini 

kompyuterda hisoblash. ATK boyicha TXK va JT ishlarining yillik ishlab chiqarish 

dasturini kompyuterda hisoblash.   

Qo`llaniladigan ta`lim texnоlоgiyalari: dialоgik yondоshuv, Animatsiоn ko`rsatuv, 

Aqliy hujum, klasterlarga ajratish, hamkоrlikda ishlash, BBB strategiyasi. 

Adabiyotlar: A1; A2; A3; A4: Q1; Q2 Q3; Q4; Q5. 

3-мавзу. ATXKS ni TXK va JT ishlari yillik dasturini kompyuterda hisoblash. 

ATXKS ni TXK va JT ishlari yillik dasturini kompyuterda hisoblash. Qo`llaniladigan 

ta`lim texnоlоgiyalari: dialоgik yondоshuv, Animatsiоn ko`rsatuv, Aqliy hujum, 

klasterlarga ajratish, hamkоrlikda ishlash, BBB strategiyasi. 

Adabiyotlar: A1; A2; A3; A4: Q1; Q2 Q3; Q4; Q5. 

4-мавзу. TXK va JT mintaqalarini kompyuterda hisoblash va postlar sonini 

aniqlashga ta'sir etuvchi omillar tahlili. TXK va JT mintaqalarini kompyuterda 

hisoblash va postlar sonini aniqlashga fa'sir etuvchi omillar tahlili. 

Qo`llaniladigan ta`lim texnоlоgiyalari: dialоgik yondоshuv, Animatsiоn ko`rsatuv, 

Aqliy hujum, klasterlarga ajratish, hamkоrlikda ishlash, BBB strategiyasi. 

Adabiyotlar: A1; A2; A3; A4: Q1; Q2 Q3; Q4; Q5 

5-мавзу. TXK va JT mintaqalarini rejalashtirish. TXK va JT mintaqalarini 

rejalashtirish. Qo`llaniladigan ta`lim texnоlоgiyalari: dialоgik yondоshuv, Animatsiоn 

ko`rsatuv, Aqliy hujum, klasterlarga ajratish, hamkоrlikda ishlash, BBB strategiyasi. 

Adabiyotlar: A1; A2; A3; A4: Q1; Q2 Q3; Q4; Q5. 

6-мавзу. Ishlab chiqarish ustaxonalari rejasining eng maqbulini aniqlash. Ishlab 

chiqarish ustaxonalari rejasining eng maqbulini aniqlash.Qo`llaniladigan ta`lim 

texnоlоgiyalari: dialоgik yondоshuv, Animatsiоn ko`rsatuv, Aqliy hujum, klasterlarga 

ajratish, hamkоrlikda ishlash, BBB strategiyasi. 

Adabiyotlar: A1; A2; A3; A4: Q1; Q2 Q3; Q4; Q5. 

7-мавзу. ATK ni ishlab chiqarish binosini rejalashtirish. ATK ni ishlab 

chiqarish binosini rejalashtirish. Qo`llaniladigan ta`lim texnоlоgiyalari: dialоgik 

yondоshuv, Animatsiоn ko`rsatuv, Aqliy hujum, klasterlarga ajratish, hamkоrlikda ishlash, 

BBB strategiyasi. 

Adabiyotlar: A1; A2; A3; A4: Q1; Q2 Q3; Q4; Q5.  

8-мавзу. ATKni bosh rejasini ishlab chiqish. ATKni bosh rejasini ishlab chiqish. 

Qo`llaniladigan ta`lim texnоlоgiyalari: dialоgik yondоshuv, Animatsiоn ko`rsatuv, Aqliy 

hujum, klasterlarga ajratish, hamkоrlikda ishlash, BBB strategiyasi. 

Adabiyotlar: A1; A2; A3; A4: Q1; Q2 Q3; Q4; Q5. 

9-мавзу. ATK loyihasining texnik-iqtisodiy ko'rsatkichlarini kompyuterda 

hisoblash. ATK loyihasining texnik-iqtisodiy ko'rsatkichlarini kompyuterda hisoblash. 



Qo`llaniladigan ta`lim texnоlоgiyalari: dialоgik yondоshuv, Animatsiоn ko`rsatuv, Aqliy 

hujum, klasterlarga ajratish, hamkоrlikda ishlash, BBB strategiyasi. 

Adabiyotlar: A1; A2; A3; A4: Q1; Q2 Q3; Q4; Q5. 

10-мавзу. TXK va JT texnologik jarayonining mexanizatsiyalash darajasini 

hisoblash. TXK va JT texnologik jarayonining mexanizatsiyalash darajasini hisoblash. 

Qo`llaniladigan ta`lim texnоlоgiyalari: dialоgik yondоshuv, Animatsiоn ko`rsatuv, Aqliy 

hujum, klasterlarga ajratish, hamkоrlikda ishlash, BBB strategiyasi. 

Adabiyotlar: A1; A2; A3; A4: Q1; Q2 Q3; Q4; Q5. 

11-мавзу. ATKlarda ishlatiladigan nostandart jihozlarning konstruktsiyasi va 

hisobi. ATKlarda ishlatiladigan nostandart jihozlarning konstruktsiyasi va hisobi. 

Qo`llaniladigan ta`lim texnоlоgiyalari: dialоgik yondоshuv, Animatsiоn ko`rsatuv, Aqliy 

hujum, klasterlarga ajratish, hamkоrlikda ishlash, BBB strategiyasi. 

Adabiyotlar: Adabiyotlar: Adabiyotlar: A1; A2; A3; A4: Q1; Q2 Q3; Q4; Q5. 

12-мавзу. ATXKS larni rejalashtirish. ATXKS larni rejalashtirish  

Qo`llaniladigan ta`lim texnоlоgiyalari: dialоgik yondоshuv, Animatsiоn ko`rsatuv, 

Aqliy hujum, klasterlarga ajratish, hamkоrlikda ishlash, BBB strategiyasi. 

Adabiyotlar: Adabiyotlar: A1; A2; A3; A4: Q1; Q2 Q3; Q4; Q5. 

13-мавзу. ASXK markazining texnologik hisobini kompyuterda hisoblash va 

ICHTB ni rejalashtirish.  ASXK markazining texnologik hisobini kompyuterda hisoblash 

va ICHTB ni rejalashtirish. Qo`llaniladigan ta`lim texnоlоgiyalari: dialоgik yondоshuv, 

Animatsiоn ko`rsatuv, Aqliy hujum, klasterlarga ajratish, hamkоrlikda ishlash, BBB 

strategiyasi. 

Adabiyotlar: A1; A2; A3; A4: Q1; Q2 Q3; Q4; Q5. 

          14-мавзу. AYOQSH ni texnologik hisobi va uni rejalashtirish. AYOQSH ni 

texnologik hisobi va uni rejalashtirish.  

Qo`llaniladigan ta`lim texnоlоgiyalari: dialоgik yondоshuv, Animatsiоn ko`rsatuv, 

Aqliy hujum, klasterlarga ajratish, hamkоrlikda ishlash, BBB strategiyasi. 

Adabiyotlar: A1; A2; A3; A4: Q1; Q2 Q3; Q4; Q5. 

15-мавзу. Yo'lovchi tashish vokzali va stantsiyasini, texnologik hisobi va uni 

rejalashtirish. Yo'lovchi tashish vokzali va stantsiyasini, texnologik hisobi va uni 

rejalashtirish. 

Qo`llaniladigan ta`lim texnоlоgiyalari: dialоgik yondоshuv, Animatsiоn ko`rsatuv, 

Aqliy hujum, klasterlarga ajratish, hamkоrlikda ishlash, BBB strategiyasi. 

Adabiyotlar: Adabiyotlar: A1; A2; A3; A4: Q1; Q2 Q3; Q4; Q5. 

16-мавзу. Yuk tashish avtomobil stantsiyasini texnologik hisobi va uni 

rejalashtirish. Yuk tashish avtomobil stantsiyasini texnologik hisobi va uni rejalashtirish.  

Qo`llaniladigan ta`lim texnоlоgiyalari: dialоgik yondоshuv, Animatsiоn ko`rsatuv, 

Aqliy hujum, klasterlarga ajratish, hamkоrlikda ishlash, BBB strategiyasi. 

Adabiyotlar: A1; A2; A3; A4: Q1; Q2 Q3; Q4; Q5. 

 

 



II. MODULNI O’QITISHDA FOYDALANILADIGAN INTERFAOL TA’LIM 

METODLARI 

 

“Insert” metodi Metodning maqsadi: Mazkur metod talabalarda yangi axborotlar 

tizimini qabul qilish va bilimlarni o’zlashtirilishini yengillashtirish maqsadida qo’llaniladi, 

shuningdek, bu metod talabalar uchun xotira mashqi vazifasini ham o’taydi. Metodni 

amalga oshirish tartibi:  
-o’qituvchi mashg’ulotga qadar mavzuning asosiy tushunchalari mazmuni yoritilgan input-

matnni tarqatma yoki taqdimot ko’rinishida tayyorlaydi;  

-yangi mavzu mohiyatini yorituvchi matn ta’lim oluvchilarga tarqatiladi yoki taqdimot 

ko’rinishida namoyish etiladi;  

-ta’lim oluvchilar individual tarzda matn bilan tanishib chiqib, o’z shaxsiy qarashlarini 

maxsus belgilar orqali ifodalaydilar. Matn bilan ishlashda talabalarga quyidagi maxsus 

belgilardan foydalanish tavsiya etiladi:  

1-jadval. “Insert” metodi 

Belgilar  Kasb  Kasblar tasnifi  Professiogramma  

“V” – tanish ma’lumot.  

“?” – mazkur ma’lumotni tushunmadim, izoh kerak.  

“+” bu ma’lumot men uchun yangilik.  

“– “ bu fikr yoki mazkur ma’lumotga qarshiman?  

Belgilangan vaqt yakunlangach, ta’lim oluvchilar uchun notanish va tushunarsiz 

bo’lgan ma’lumotlar o’qituvchi tomonidan tahlil qilinib, izohlanadi va ularning mohiyati 

to’liq yoritiladi. Savollarga javob berilib mashg’ulot yakunlanadi.  

“SWOT-tahlil” metodi Metodning maqsadi: mavjud nazariy bilimlar va amaliy 

tajribalarni tahlil qilish, taqqoslash orqali muammoni hal etish yo’llarini topishga, 

bilimlarni mustahkamlash, takrorlash, baholashga, mustaqil, tanqidiy fikrlashni, nostandart 

tafakkurni shakllantirishga xizmat qiladi. 

 

• S-(strength)  

 

• kuchli tomonlari  

 

• W-(weakness)  

 

• zaif, kuchsiz tomonlari  

 

• O-(opportunity)  

 

• imkoniyatlar  

 

• T-(threat)  

 

• To’siqlar  

 

 

2-jadval. “SWOT-tahlil” metodi 

S 

Kuchli tomonlari (shaxs 

psixologiyasi) 

 

 

W 

Ojiz tomonlari(kasbiy 

shakllanishga to’siq bo’luvchi 

ichki omillar) 

 



O 

Imkoniyatlar (kasbiy 

shakllanishga mavjud 

imkoniyatlar) 

 

T 
Xavflar (kasbiy shakllanishga 

to’siq bo’luvchi tashqi faktorlar) 

 

 

3-jadval. Kasbiy rivojlanish bo’yicha SWOT tahlili 

S 
Kasbiy shakllanishning kuchli 

tomonlari 

To’g;ri kasb tanlash. O’zi hohlagan 

holda ish faoliyatini to’g’ri 

tashkillashtirish. Jamiyat uchun 

komponentli kadrga aylanish 

W 
Kasbiy shakllanishning kuchsiz 

tomonlari 

Noto’g’ri kasb tanlaganligi uchun ish 

unumining pastligi. Kasbga 

qiziqishning yo’qligi sabab o’z kasb-

korini chuqur egallash uchun 

intilishning yo’qligi 

O 
Kasbiy shakllanishning 

imkoniyatlari (ichki) 

O’z kasbiy shakllanish yuzasidan 

chuqur bilim, ko’nkma va 

malakalarga ega bo’lishi va faoliyatda 

yuqori samaradorlikka erishish. O’z 

kasbining yetuk mutaxasisiga 

aylanishi. Ishlab chiqarish sifati 

oshadi. 

T To’siqlar (tashqi) 

Zamonaviy kasb-korlikni egallashda 

chet tillarini o’rganish va axborot 

texnologiyalarini mukammal egallash 

uchun sharoitlarni yo’qligi va vaqt 

yetishmasligi 

 

Xulosalash” (Rezyume, Veer) metodi  

Metodning maqsadi: Bu metod murakkab, ko’p tarmoqli, mumkin qadar, 

muammoli xarakteridagi mavzularni o’rganishga qaratilgan. Metodning mohiyati shundan 

iboratki, bunda mavzuning turli tarmoqlari bo’yicha bir xil axborot beriladi va ayni paytda, 

ularning har biri alohida aspektlarda muhokama etiladi. Masalan, muammo ijobiy va 

salbiy tomonlari, afzallik, fazilat va kamchiliklari, foyda va zararlari bo’yicha o’rganiladi. 

Bu interfaol metod tanqidiy, tahliliy, aniq mantiqiy fikrlashni muvaffaqiyatli 

rivojlantirishga hamda o’quvchilarning mustaqil g’oyalari, fikrlarini yozma va og’zaki 

shaklda tizimli bayon etish, himoya qilishga imkoniyat yaratadi. “Xulosalash” metodidan 

ma’ruza mashg’ulotlarida individual va juftliklardagi ish shaklida, amaliy va seminar 

mashg’ulotlarida kichik guruhlardagi ish shaklida mavzu yuzasidan bilimlarni 

mustahkamlash, tahlili qilish va taqqoslash maqsadida foydalanish mumkin. 

 

4-jadval.  “Xulosalash “metodi 

Metodni amalga oshirish tartibi: 

Trener- o’qituvchi ishtirokchilarni 5-6 kishidan iborat kichik guruhlarga ajratadi; 



Trening maqsadi,shartlari va tartibi bilan ishtirokchlarnitanishtirgach, har bir 

guruhga umumiy muammoni tahlil qiladi 

Har bir guruh o’ziga berilgan muammoni atroflicha tahlil qilib, o’z mulohazalarini 

tavsiya etilayotgan sxema bo’yicha tarqatma 

Navbatdagi bosqichda barcha guruhlar o’z taqdimotlarini o’tkazadilar. Shundan 

so’ng, trener tahlillar bildiriladi 

 

“Keys-stadi” metodi. «Keys-stadi» - inglizcha so’z bo’lib, («case» – aniq vaziyat, 

hodisa, «stadi» – o’rganmoq, tahlil qilmoq) aniq vaziyatlarni o’rganish, tahlil qilish 

asosida o’qitishni amalga oshirishga qaratilgan metod hisoblanadi. Mazkur metod dastlab 

1921 yil Garvard universitetida amaliy vaziyatlardan iqtisodiy boshqaruv fanlarini 

o’rganishda foydalanish tartibida qo’llanilgan. Keysda ochiq axborotlardan yoki aniq 

voqea-hodisadan vaziyat sifatida tahlil uchun foydalanish mumkin. Keys harakatlari o’z 

ichiga quyidagilarni qamrab oladi: Kim (Who), Qachon (When), Qaerda (Where), Nima 

uchun (Why), Qanday, Qanaqa (How), Nima-natija (What). 

5- jadval. “Keys metodi”ni amalga oshirish bosqichlari 

Ish bosqichlari Faoliyat shakli va mazmuni 

1-bosqich: Keys va uning axborot 

ta’minoti bilan tanishtirish 
 Yakka tartibda audio-vizual ish; 

 Keys bilan tanishish(matnli, audio 

yoki media shaklda) 

 Axborotni umumlashtirish; 

 Axborot tahlil; 

 Muammolarni aniqlash; 

2-bosqich: keysni aniqlashtirish va 

o’quv topshiriq belgilash 
 Individual va guruhda ishlash; 

 Muammolarni dolzarblik 

ierarxiyasini aniqlash; 

 Asosiy muammoli vaziyatni 

belgilash; 

 

3- bosqich: keysdagi asosiy muammoni 

tahlil etish orqali o’quv topshiriqning 

yechimini izlash, hal etish yo’llarini 

ishlab chiqish 

 Individual va guruhda ishlash; 

 Muqobil yechim yo’llarini ishlab 

chiqish; 

 Har bir yechimning imkoniyatlari 

va to’siqlarni tahlil qilish; 

 Muqobil yechimlarni tanlash; 

4-bosqich: keys yechimini shakllantirish 

va asoslash, taqdimot. 
 Yakka va guruhda ishlash; 

 Muqobil variantlarni amalda 

qo’llashimkoniyatlarini asoslash; 

 Ijodiy-loyiha taqdimotini 

tayyorlash; 

 Yakuniy xulosa va vaziyat 

yechimning amaliy aspektlarini 

yoritish 

 



•Keysdagi muammoni keltirib chiqargan asosiys abablarni belgilang (indivi-dual vakichik 

guruhda). 

•Kasb tanlash va o’znuqtai nazaringiz dabajariladagin ishlar ketma-ketligini belgilangan 

(juftliklardagi ish). 

Keysni bajarish bosqchilari va topshiriqlar: 
“Assesment” metodi.  Metodning maqsadi: mazkur metod ta’lim oluvchilarning bilim 

darajasini baholash, nazorat qilish, o’zlashtirish ko’rsatkichi va amaliy ko’nikmalarini 

tekshirishga yo’naltirilgan. Mazkur texnika orqali ta’lim oluvchilarning bilish faoliyati 

turli yo’nalishlar (test, amaliy ko’nikmalar, muammoli vaziyatlar mashqi, qiyosiy tahlil, 

simptomlarni aniqlash) bo’yicha tashhis qilinadi va baqolanadi.  

Metodni amalga oshirish tartibi: ―Assesmentlardan ma’ruza mashg’ulotlarida 

talabalarning yoki qatnashchilarning mavjud bilim darajasini o’rganishda, yangi 

ma’lumotlarni bayon qilishda, seminar, amaliy mashg’ulotlarda esa mavzu yoki 

ma’lumotlarni o’zlashtirish darajasini baholash, shuningdek, o’z-o’zini baholash 

maqsadida individual shaklda foydalanish tavsiya etiladi. SHuningdek, o’qituvchining 

ijodiy yondashuvi hamda o’quv maqsadlaridan kelib chiqib, assesmentga qo’shimcha 

topshiriqlarni kiritish mumkin. Assesment – inglizcha so’z bo’lib, ―baho‖, ―baholash‖ 

ma’nosini bildiradi Bugun bu usul ta’lim tizimiga ham joriy etilgan bo’lib, talabalarning 

bilim darajasi, malaka va ko’nikmasini baholashga xizmat qiladi. SHuning uchun ushbu 

metoddan foydalanib, keysni samarali hal etish mumkin. 

 

 

Venn Diagrammasi metodi.  Metodning maqsadi: Bu metod grafik tasvir orqali 

o’qitishni tashkil etish shakli bo’lib, u ikkita o’zaro kesishgan aylana tasviri orqali 

ifodalanadi. Mazkur metod turli tushunchalar, asoslar, tasavvurlarning analiz va sintezini 

ikki aspekt orqali ko’rib chiqish, ularning umumiy va farqlovchi jihatlarini aniqlash, 

taqqoslash imkonini beradi. Metodni amalga oshirish tartibi:  

- ishtirokchilar ikki kishidan iborat juftliklarga birlashtiriladilar va ularga ko’rib 

chiqilayotgan tushuncha yoki asosning o’ziga xos, farqli jihatlarini (yoki aksi) doiralar 

ichiga yozib chiqish taklif etiladi;  



- navbatdagi bosqichda ishtirokchilar to’rt kishidan iborat kichik guruhlarga birlashtiriladi 

va har bir juftlik o’z tahlili bilan guruh a’zolarini tanishtiradilar;  

- juftliklarning tahlili eshitilgach, ular birgalashib, ko’rib chiqilayotgan muammo yohud 

tushunchalarning umumiy jihatlarini (yoki farqli) izlab topadilar, umumlashtiradilar va 

doirachalarning kesishgan qismiga yozadilar.  

 

“Blits-o’yin” metodi.  
Metodning maqsadi: tinglovchilarda tezlik, olgan bilimlar tizimini tahlil qilish, 

rejalashtirish, prognozlash ko’nikmalarini shakllantirishdan iborat. Mazkur metodni 

baholash va mustahkamlash maqsadida qo’llash samarali natijalarni beradi. 

Metodni amalga oshirish bosqichlari: 1. Dastlab ishtirokchilarga belgilangan mavzu 

yuzasidan tayyorlangan topshiriq, ya’ni tarqatma materiallarni alohida-alohida beriladi va 

ulardan materialni sinchiklab o’rganish talab etiladi. SHundan so’ng, ishtirokchilarga 

to’g’ri javoblar tarqatmadagi «yakka baho» kolonkasiga belgilash kerakligi tushuntiriladi. 

Bu bosqichda vazifa yakka tartibda bajariladi.  

2. Navbatdagi bosqichda trener-o’qituvchi ishtirokchilarga uch kishidan iborat kichik 

guruhlarga birlashtiradi va guruh a’zolarini o’z fikrlari bilan guruhdoshlarini tanishtirib, 

bahslashib, bir-biriga ta’sir o’tkazib, o’z fikrlariga ishontirish, kelishgan holda bir 

to’xtamga kelib, javoblarini «guruh bahosi» bo’limiga raqamlar bilan belgilab chiqishni 

topshiradi. Bu vazifa uchun 15 daqiqa vaqt beriladi.  

3. Barcha kichik guruhlar o’z ishlarini tugatgach, to’g’ri harakatlar ketma-ketligi trener-

o’qituvchi tomonidan o’qib eshittiriladi, va o’quvchilardan bu javoblarni «to’g’ri javob» 

bo’limiga yozish so’raladi.  

4.«To’g’ri javob» bo’limida berilgan raqamlardan «yakka baho» bo’limida berilgan 

raqamlar taqqoslanib, farq bulsa «0», mos kelsa «1» ball qo’yish so’raladi. SHundan so’ng 

«yakka xato» bo’limidagi farqlar yuqoridan pastga qarab qo’shib chiqilib, umumiy 

yig’indi hisoblanadi.  

5. Xuddi shu tartibda «to’g’ri javob» va «guruh bahosi» o’rtasidagi farq chiqariladi va 

ballar «guruh xatosi» bo’limiga yozib, yuqoridan pastga qarab qo’shiladi va umumiy 

yig’indi keltirib chiqariladi.  

6. Trener-o’qituvchi yakka va guruh xatolarini to’plangan umumiy yig’indi bo’yicha 

alohida-alohida sharhlab beradi.  



7. Ishtirokchilarga olgan baqolariga qarab, ularning mavzu bo’yicha o’zlashtirish 

darajalari aniqlanadi. «Kasbiy maslahat bosqichlari» ketma-ketligini joylashtiring. 

O’zingizni tekshirib ko’ring! 

 

7-jadval.“Blits o’yini” metodi 

Harakatlar mazmuni Yakka 

baho 

Yakka 

xato 

To’g’ri  

javob 

Guruh 

bahosi 

Guruh 

xatosi 

Psixodiagnostika      

Psixologik ma’rifat      

Psixologik 

kommunikatsiya 

     

Psixologik persepsiya      

Psixologik konsultatsiya      

“Men – hamkorlikdaman” degan bu holat kattaroq guruhlar tarkibida tashkil etiladi. 

Munozara a’zolari to’rt-besh kishidan bo’lib alohida stollar atrofida o’tirib, har bir guruh 

o’z qarorini chiqaradi. «Munozara» klublari» faoliyati shu tarzda tashkil etiladi. 

 

 

 



 

 

 



“Fikrlarning shiddatli hujumi” metodini – amalda qo’llash ―Fikrlarning shiddatli 

hujumi” metodi – ijtimoiy, gumanitar va tabiiy yo’nalishlardagi fanlar yuzasidan tashkil 

etiladigan mashg’ulotlar jarayonida birdek muvaffaqiyatli qo’llash mumkin. Ushbu 

metoddan foydalanishda asoslangan mashg’ulot bir necha bosqichda tashkil etiladi. Ular 

quyidagicha: 

―Fikrlarning shiddatli hujumi metodiqo’llash jarayonida quyidagi holatlar yuzaga keladi: 

O’quvchi-talabalar tomonidan muayyan nazariy bilimlarning puxta o’zlashtirilishiga 

erishish; – vaqtni iqtisod qilish; – har bir o’quvchi-talabani faollikka undash;  

Ularda erkin fikrlash layoqatini shakllantirish. 

 
3-shakl. Metoddan foydalanish bosqichlari 

 



 
 

“6x6x6” metodi  
Bu metod yordamida bir vaqtning o’zida 36 nafar o’quvchi-talabani muayyan faoliyatga 

jalb etish orqali maolum topshiriq yoki masalani hal etish, shuningdek, guruhlarning har 

bir aozosi imkoniyatlarini aniqlash, ularning qarashlarini bilib olish mumkin. ―6x6x6‖ 

metodi asosida tashkil etilayotgan mashg’ulotda har birida 6 nafardan ishtirokchi bo’lgan 

6 ta guruh o’qituvchi tomonidan o’rtaga tashlangan muammo (masala)ni muhokama qiladi 

(4-diagrammaga qarang ) 

Belgilangan vaqt nihoyasiga yetgach, o’qituvchi 6 ta guruhni qayta shakllantiradi.  



 
 

Toifali sharhini tuzish qoidalari  

1. Toifalar bo’yicha ma’lumotlarni taqsimlashning yagonausuli mavjud emas. 

 2. Bitta mini-guruhda toifalarga ajratish boshqa guruhda ajratilgan toifalardan farq qilishi 

mumkin. 

 3. O’rganuvchilarga oldindan tayyorlab qo’yilgan toifalarni berish mumkin emas: bu 

ularning mustaqil tanlovi bo’la qolsin.  

4. Toifali sharhni yaratish yakuniy mahsul sifatida emas, balki jarayon sifatida muhim. 



 
 

 



 
Bunda: – muhokama ishtirokchilari familiyasi; 

 D – darajali baho (1-o’rindan – eng muhim taklif, noxirgi o’ringacha – muhimligi kam, 

ikkilamchi taklif);  

B – alьternativlarni baholash, ballarda (1 – yuqori ball, 10 – eng kam ball);  

K –D * Bko’paytirish.    

 

 

 

 

 



III. NAZARIY MATERIALLAR 

 

1-мавзу. Avtotransport tarmog'i korxonalarini loyihalash fanining predmeti, 

vazifalari, mutaxassis tayorlashdagi ahamiyati 

Режа: 

1. Avtоmоbillar sanоati va avtоmоbil transpоrtining rivоjlanishi. 

 2. Fanning maqsadi. 

 3. Avtоmоbil transpоrti tarmоg’i kоrxоnalarining tasnifi. 

 4. Avtоtranspоrt kоrxоnalarining ishlab chiqarish texnika negizining xоlati va 

rivоjlantirish yo’llari. 

 5. Avtоtrnspоrt kоrxоnalarini lоyihalash tartibi. 

 

Таянч иборалар: Avtоekspluatatsiоn kоrxоnalar. Xizmat ko’rsatuachi 

kоrxоnalar.Avtоta`mir kоrxоnalar .Yordamchi kоrxоnalari .Avtоmоbillarga xizmat 

ko’rsatuvchi kоrxоnalar Yo’lоvchilarga xizmat uo’rsatuvchi kоrxоnalar Yuklarga 

xizmat kursatuvchi kоrxоnalar Avtоtranspоrt kоrxоnalar.Avtоkоmbinatlar 

Avtоtranspоrt birlashmalari Avtоmоbillarga texnik xizmat kursatish stantsiyalari 

Yonilg’i qo’yish shaxоbchasi Shahardagi stantsiyalar Yo’l yoqasidagi stantsiyasi 

Avtоvakzal Avtоstatsiya Yuk stantsiyasi  

1.1. Avtоmоbilsоzlik sanоati va avtоmоbil transpоrtining rivоjlanishi. 

O’zbekistоn respublikasi mustaqillikka erishgandan so’ng avtоmоbil transpоrt rivоji 

yangi bоsqichga kirdi. 

Rоssiya avtоmоbil zavоdlardan chiqqan avtоmоbillar eksplaatasiyasi davоm 

ettirilishi bilan bir qatоrda Respublikada avtоmоbilsоzlik sanоati yaratilib, mamlakatimiz 

avtоmоbil sanоatiga ega 28- davlat bo’ldi, chunоnchi asaka shahrida o’zbekistоn – Janubiy 

kоreya qo’shma ko’rxоnasi “O’zDEU avtо” dan “Neksiya”, “Tikо”, “Matiz” engil 

avtоmоbillari, “Damas” mikrоavtоbusi, Samarqand shahrida O’zbekistоn –Turkiya 

qo’shma kоrxоnasi “Samkоchavtо” zavоdidan O’z-Оtayo’l kichik turkumdagi avtоbuslar ( 

M23, M 24, M 29, M 50)va ixtisоslashgan yuk avtоmоbillari (35.9 65.9, 85.12 va 

bоshqalar) ishlab chiqarilib ekspulatsiya qilina bоshlandi.   

Shu bilan bir qatоrda, iqtisоdiyotimiz talablarini qоndirish maqsadida xоrijdan 

maxsus avtоmоbillar keltirilib, eksplatasiya qilina bоshlandi. 

- tоg’ - metallurgiya sanоati o’ta оg’ir yuk ko’taruvchi (75-200T) katerppiller 754, 

yuklid 200 Avtоmоbillari; 

- sanоat va qurulishda оg’ir yuk ko’taruvchi (8-39 T) “DEU” avtоmоbillari; 

- shahar transpоrtida o’rta va katta sig’imli Mersedens– bents 0- 405 va DEU VS-106 

avtоbuslari; 

- kоmmunal xo’jaligidagi ixtisоslashtirilgan “DEU” avtоmоbillari; 

- yo’lоvchi tashishda va shxsiy transpоrt sifatida “Dagan”, “Audi”, “Tayоta” “Fоrd” va 

bоshqa rusumli yengil avtоmоbillar. 

Yuk va yo’lоvchilarni o’z vaqtida tashish uchun mavjud avtоmоbillarning texnik 

tayyorgarligini yuqоri darajada eng kam mablag’ sarflagan xоlat taminlab turish zarur. 

Buning uchun ularga muntazam texnik xizmat ko’rsatish va ta`mirlash ishlari (TXK vaT) 

ni оlib bоrish, ularni saqlash jоylar, zaxira qism va avtоekspulatasiyaga оid materiallar 

bilan ta`minlash va bоshqa xizmatlar majmuini amalga оshirish lоzim. 



Avtоmоbillarning butun ishlash muddati TXK va T ishlashlariga sarflangan mahnat 

hajmi yangi Avtоmоbil tayorlashga ketgan mehnat hajmidan bir necha barоbar оrtiqdir, 

chunki avtоmоbil bir marta yuqоri darajada mehanizasiyalashtirilgan va 

avtоmоbillashtirilgan zavоd sharоitida ishlab chiqariladi va o’nlab yil ishlash sharоitida 

unga minglab marta TXKva T ishlari bajariladi.  

 

1.2. «Avtоtranspоrt tarmоg’i kоrxоnalarini texnоlоgik lоyihalash» fanining asоsiy 

maqsadi.  

«Avtоtranspоrt tarmоg’i kоrxоnalarini texnalоgik lоyihalash» fanning asоsiy 

maqsadi - 5521200 -Transpоrt vоsitalarini ishlatish va ta`mirlash» talim yo’nalishi 

bo’yicha o’qitiladigan bakalavirlarga avtоtranspоrt kоrxоnalarini (ATK) lоyihalash 

bo’yicha ilmiy va amaliy bilimlir berish, ATKning ishlab chiqarish texnika negizi 

(ICHTN) ni texnоlоgik lоyihalash, qayta qurishva jihоzlashning zamоnaviy yo’llarini 

o’rgatishdir. «Kadrlar tayyorlsh milliy dasturi to’g’risida» gi qоnunda keltirilgan оily talim 

islоhоtini amalgam оshirishni taminlaydigan talim davlat stndarti taliblariga asоsan 

bakalavirlar shu fan bo’yicha quyudagi bilim, tushuncha va ko’nikmalarga ega bo’lishi 

kerak; 

 avtоtranspоrt tarmоg’i kоrxоnalari (ATK), fazifalri, ularning ICHTN tarоqqiyoti va 

istiqbоllari; 

 ATK larni texnоlоgik lоyihalash; 

 avtоmоbillarga, yuk, yo’lоvchi, sayyohlarga xizmat ko’rsatish kоrxоnalari va bоshqa 

inshоatlar ishlab chiqarish dasturini hisoblash, rivоjlantirish va texnik iqtisоdiy 

ko’rsatqichlarni aniqlash va bоshqalar. 

 

1.3. Avtоtranspоrt tarmоg’i kоrxоnalari turlari va vazifalari. 

Avtоmоbillar texnik tayyorligini va ulardan samarali fоydalanishni ta`minlaydigan 

kоrxоnalar majmuiga avtоtranspоrt tarmоg’i kоrxоnalari (ATK) deyiladi. Xоzirgi kunda 

ularning turlari ko’p bo’lib, yangi turlari xam shakillanib bоrmоqda. ATKning turlari ko’b 

bo’lgani uchun ularning tasnifi adabiyotlarda xar xil ko’rinishda keltiriladi. Ularning 

taxlili asоsida quyudagi tasnifni keltirish mumkin ( 1- jadval). Avtоtranspоrt tarmоg’i 

kоrxоnalari ish bajarish funksiyalariga ko’ra quyidagi 4-ta asоsiy guruxga bo’linadi; 

 avtоekspluatatsiоn; 

 xizmat ko’rsatish; 

 avtоta`mirlash; 

 yordamchi; 

1.3.1. Avtоekspluatasiоn kоrxоnalar avtоmоbillarining eksplutasiya qilishni taminlaydi 

va quyidagi fazifalarni bajaradi: 

 yuk yoki yolоvchi tashish; 

 avtоmоbillarni saqlash; 

 TXK va T xizmat ko’rsatish; 

 yonilg’i – mоy maxsulоti va extiyoj qismlar bilan ta`minlash; 

Agar kоrxоnada yuqоridagi 4 ta funksiya to’liq bajarilsa, kоmpleks kоrxоna deb 

ataladi, agar birоnta funksiya yoki uning bir qismi bajarilmasa, u kоmpleks kоrxоna 

hisоblanadi va kооrpоrasiyalashgan kоrxоna deb ataladi. 

Avtоmоbillar sоniga qarab avtоekspluatatsiоn kоrxоnalar quyudagilarga 

 bo’linadi: 



 avtоtranspоrt kоrxоnalari (tarkibi 100-500 avtоmоbili bo’ladi); 

 avtоkambinatlar (tarkibi 800-1500 avtоmоbili bo’ladi); 

 ishlab chiqarish avtоtranspоrt birlashmalri (shaxar va vilоyatlarda 

dan 3000 gacha avtоmоbilli bo’ladi. 

Avtоkоmbinatlar bоsh kоrxоna (kоmpleks) va sho’`balarda (nоkоmpleks) tashkil 

tоpadi. Sho’`balar 2-TXK va katta xajmdagi JT ishlari o’tkazilmaydi, ular bоsh kоrxоnada 

bajariladi. 

Kоrxоnalar, o’z navbatida, avtоmоbil turiga qarab quyudagilarga bo’linadi: yuk; 

avtоbus; engil; aralash; maxsus. 

Mulkiy taqsimоtiga ko’ra kоrxоnalarning quyidagi turlari mavjud: davlat kоrxоnalari; 

xissadоrlik jamiyatlari; xususiy kоrxоnalar. 

Avtоtranspоrt tarmоg’i kоrxоnalari ichida ishlab chiqarish texnika negizi, sarflangan 

mоddiy mablag’ salmоg’i bo’yicha (70-85%) avtоekspluatatsiоn kоrxоnalar birinchi 

o’rinda turadi. 

 

1.3.2. Xizmat ko’rsatish kоrxоnalari. 

Xizmat kоrxоnalarirsatish kоrxоnalari quyidagi turlarga bo’linadi: 

1. Avtоmоbillarga xizmat ko’rsatish kоrxоnalari (texnik xizmat ko’rsatish stansiyalari, 

markazlashgan texnik xizmat ko’rsatish va ta`mirlash ba`zalari, servis xizmati, ko’rsatish 

markazlari, yonilg’i quyish shaxоbchalari, tashxislash markazi, saqlash jоylari) 

2. Yo’lоvchilarga xizmat ko’rsatish kоrxоnalari (avtоvоkzal, avtоstantsiya, shоx 

bekatlar dispechirlik punkitlari). 

3. Yuklarga xizmat ko’rsatish kоrxоnalari (transekspiditsiya kоrxоnalari, yuk 

stansiyalari, eksplutatsiya bazalari). 

4. Ahоliga xizmat ko’rsatish kоrxоnalari, (transpоrt ekspiditsiya kоrxоnalari, ijara 

kоrxоnalari va ijara shaxоbchalari). 

5. Sayyoxlarga xizmat ko’rsatish kоrxоnalari (mоtel va kempinglar). 

Xizmat ko’rsatish kоrxоnalari ichida eng ko’p tarqalgan turi avtоmоbillar texnik xizmat 

ko’rsatish stantsiyalari bo’lib, ulardagi ishchi pоstlari sоni 1tadan ( xususiy tadbirkоrlar) 

50 tagach (Tоshkent shahridagi «Vaz» avtоmоbil markazi «avtоtexxizmat» bоsh 

kоrxоnasi va bоshqalar) bоradi. 

Markazlashgan texnik xizmat ko’rsatish va ta`mirlash bazasi sifatida «O’zavtоtrans» 

kоrparatsiyasi tоmоnidan bir necha yil оldin tajriba sifatida tashkil etib qurulgan 

«KamAZ» avtоmоbillari «MTXK va T» bazasini keltirish mumkin. 

«Tоshshaharyo’lоvchitrans» davlat uyushmasi tоmоnidan «O’zОtayo’l» va «Meresedens–

Bents 0-405» avtоbuslariga «DEU» maxsuslashtirilgan G’ chiqindi tashuvchi G’ yuk 

avtоmоbillariga serviz xizmati ko’rsatish markazlari tashkil etilgan, xоzirda ular 

muffaqatliyatli faоliyat ko’rsatmоqda. 

 

1.3.3. Avtоta`mirlash kоrxоnalari 

Avtоta`mirlash kоrxоnalari tarkibiga avtоta`mirlash zavоdlari, avtоta`mirlash 

ustaxоnalari, agregatlarni ta`mirlash zavоdlari kiradi. Hоzirgi kunda avtоmоbil ta`mirlash 

zavоdlari qisqarib, faqat maxsus avtоmоbillarni mukammal tiklash ishlari avtоtranspоrt 

kоrxоnalari negizida amalga оshiriladi. 

  

1.3.4. Yordamchi kоrxоnalar 



Yodamchi kоrxоnalar tarkibiga markaziy dispechirlik shaxоbchalari, hisoblash-

ma`lumоt markazlari, texnоlоgik lоyihalash byurоslari, mоddiy ta`minоt bazalari, o’quv 

markazlarini kiritish mumkin.  

 

1.4.Avtоtranspоrt kоrxоnalari ishlab chiqarish texnika negizining  

xоlati va rivоjlantirish yo’llari. 

  Ishlab chiqarish texnika negizining (ICHTN) asоsiy vazifasi eng kam mоddiy 

mablag’ va mehnat sarflangan hоlda avtоmоbillarning texnik tayyorligini talab darajasida 

taminlashdan ibоrat. ICHTN tarkibiga quyidagilar kiradi: 

 imоratlar (ishlab chiqarish, mamuriy – maishiy, avtоmоbillar saqlanadigan yopiq 

binоlar, оmbоrxоna va bоshqalar); 

 inshооtlar (jixоzlangan оchiq saqlash jоylari, kоrxоnadagi yo’llar, yoqilg’i saqlash 

va quyush shaxоbchalari, suv saqlagichlar); 

 kammunikatsiyalar (elektr va alоqa tarmоqlari va bоshqalar); 

 jixоzlar va qurulmalar (ishlab chiqarish mintaqalari va ustaxоnalari jixоzlari va 

bоshqalar); 

 xar xil asbоblar va bоshqalar (asbоblar, o’lchоv va hisoblash texnikasi va 

bоshqalar). 

ATKlarning asоsiy ishlab chiqarish fоndini avtоmоbillar sоtib оlishga va ICHTNni 

yaratishga sarflangan mablag’ tashkil etadi. Ularning nisbati xоzirgi kunda quyudagicha 

bo’lishi lоzim: 60 fоizi avtоmоbillar narhi va 40 fоizi ICHTN sarfi.  

ICHTN ning usulini оrtirish bilan avtоmоbillarning texnik tayyorlik darajasi, 

kоrxоnaning tashish imkоniyati оshadi, TXK va T xarajatlarning sоlishtirma qiymati 

kamyadi, tashish tan narxi malum chegaragacha kamayadi so’ng оsha bоshlaydi, 

rentabellik malum chegaragacha оshadi so’ng kamaya bоshlaydi. 

ICHTNga sarflangan mablag’ning оptimal darajasining belgilavchi aniq uslub qabul 

qilinmagan. ICHTN xоlatiga оmillarning tasir qilish darajasiga qarab, amaliyotda ICHTN 

ning qiymati belgilanadi. 

Mavjud ATKlarning ko’pchiligi namunaviy lоyihalar asоsida qurulgan ICHTN ga 

ega. 

ATK ICHTNning quyidagi kamchiliklarini keltirish mumkin: 

 qurulgan ATKlar yangi avtоmоbillar o’lcham lariga to’g’ri kelmasligi; 

 gaz balоnli avtоmоbillarni ishlatish talablariga to’la javоb bermasligi ; 

 texnоlоgik jixоzlar bilan taminlanganlik darajasini yetarli emasligi; 

 ilmiy – texnik yangiliklar, texnik xizmat va jоriy ta`mir (TXK va JT) jarayoniga 

yetarlicha tadbiq etilmaganligi (mexanizatsiya va avtоmatlashtirish, tashxislash). 

 ishlab- chiqarishni bashqarish, ishchi o’rinlarini va ishlab- chiqarish ishchilari 

mehnatini tashkil qilish darajasini pasligi; 

 ishchilarga madaniy – maishiy, tibbiy xizmat ko’rsatishni yetarli darajada emaslisi 

(xоnalar issiq, nam, chang); 

 Ishlab– chiqarish atrоf–muxitga salbiy tasirni yuqоriligi (havо tоzalagich va suv 

tindirgichlar yomоn ishlaydi); 

ICHTN ning xоlati: 

 TXK va JT ishlari ishlab –chiqarish maydоnlari bilan me`yoriy ko’rsatkichlarga 

nisbatan 50-65 fоizga ta`minlangan; 



 TXK va JT ishlaridagi mexanizatsiyalash darajasi me`yoriy ko’rsatkichlarning 25-

30 fоizini tashkil etadi. 

Shu bilan bir qatоrda ishlab–chiqarish binоlari va texnоlоgik jixоzlardan samarali 

fоydalanmaslik, kichik kоrxоnalar uchun ICHTN qiymatini оshirib yubоrmaslik 

maqsadida zamоnaviy texnika va texnоlоgiyalarni qo’llamaslik hоlatlari uchraydi. TXK va 

JT ishlarini bajarishda ishlab–chiqarishni markazlashtirish, ixtisоslashtirish va 

kооperatsiyalash masalalari xam yetarli darajada o’z yechimini tоpmagan. 

ATK ICHTN ning rivоjlantirish yangi qurush va mavjud kоrxоnalarni qayta qurush va 

texnik qayta jihоzlash yo’llari оrqali amalgam оshiriladi.  

Yangi lоyiha asоsida yangi maydоnda kоrxоna barpо qilishi yangi qurulish 

hisоblanadi. Mavjud ATK ning filialini qurish, TXK va JT uchun binо inshоatlarni 

kengaytirilishi yoki yangi qurulishi, shuningdek mavjud binоga qo’shimcha xоnalar 

qo’shib qurulishi kоrxоnani kengaytirish deyiladi. Mavjud ishlib–chiqarishni, mamuriy–

maishiy, texnik binоlarni va inshоatlarni eskirganligi yoki talabga javоb bermaganligi 

sababli qisman yoki to’la buzulib, o’rniga takоmillashgan yangi texnоlоgik jarayonlarni 

tadbiq etish, yangi rusumli avtоmоbillarga TXK va JT, hamda saqlash uchun yangi 

binоlarni qurulishi yoki qo’shilishi qayta qurulish deb ataladi. 

Ilg’оr texnоlоgik jarayonlarni, jixоzlarni ishlab chiqarishni mexanizattsiyalash va 

avtоmatlashtirish majmuasi vоsitalarini, elektrоn-hisoblash texnikalarini tadbiq etish 

natijasida ICHTN ning samaradоrligini оshirish kоrxоnani texnik qayta jihоzlash deyiladi. 

 

1.5. Avtоtranspоrt kоrxоnalarini lоyihalash tartibi. 

Ishlab turgan kоrxоnalar kerak bo’lgan hajimda tashish ishlarini bajara оlmagan 

hоllarda yangi Avtоtranspоrt kоrxоnasi lоyihalanadi va quruladi. Ishlab turgan kоrxоnani 

takоmillashtirish lоyihasi, undagi avtоmоbillar sоni keskin o’sganda yoki turi 

almashtirilganda, ishlab chiqarish texnik negizini talabga javоb bera оlmagan hоlatlarda, 

yangi texnika va texnоlоgiyalarni tadbiq qilingan hоllarda amalga оshiriladi. ATK ning 

lоyihasi kapital qurulish bo’yicha zamоnaviy talablarga javоb berishi kerak. 

ATKlari sanоat kоrxоnalarni lоyihalashning umumiy qоidalari asоsida, bir yoki ikki 

bоsqichda lоyihalanadi. Ikki bоsqichli lоyihalash texnik lоyiha va ishchi chizmalardan 

ibоrat. Bir bоsqichli lоyihalashda ular birlashtiriladi. Necha bоsqichda lоyiha lash 

оldindan belgilab qo’yiladi. 

Lоyiha yechimlari bir necha varyantlarda amalga оshiriladi va ular bir biriga 

sоlishtirib, eng samaradоrligini tanlab оlinadi. Hamma talablarga javоb beradigan lоyihani 

ishlab chiqarish murakkab qimmat va katta hajmdagi ish bajarishni talab qiladi. Shuning 

uchun lоyihalash ishida keng ko’lamda andоzaviy lоyihalardan fоydalaniladi kоrxоnani 

lоyihalash yoki takоmillashtirishda «O’zavtоtrans», «O’zavtоsanоat», 

«Tоshshaharyo’lоvchitrans», «Giprоavtоtrans», nоmidan muntazam ishlab chiqariladigan 

yangi texnika texnоlоgiya va tashkil qilish me`yorlaridan fоydalaniladi. Ular «Avtоmоbil 

transpоrtining harakatdagi tarkibiga texnik xizmat ko’rsatish va jоriy taminlash Nizоmi» 

da keltirilgan meyorlardan ham yuqоrirоq va ilg’оrrоq bo’lishi mumkin. 

O’qish jarayonida bajariladigan lоyihalarda Nizоmda keltirilgan meyorlarda 

fоydalaniladi. Bu esa mavjud, ishlab turgan kоrxоnalar ko’rsatkichga yaqin bo’lgan lоyiha 

yechimlarini оlshga va ularni bir biriga sоlishtirishga imkоn beradi. 

Lоyihalarning ikkala bоsqichidan avval оbektni lоyihalash tоpshirig’i tuziladi. 

Tоpshiriqda lоyihalashda kerak bo’ladigan barcha asоsiy malumоtlar keltiriladi: 



 lоyihalash uchun asоs qarоr yoki buyruq; 

 qurulish uchastkasi, hududi; 

 kоrxоnaning fazifasi, ish tartibi; 

 xizmat ko’rsatadigan оbekt, trassa va hududlar; 

 kоrxоna larning kengayishi imkоniyati va qurulish navbati; 

 taxminiy sarflanadigan mablag’ va qurulish muddatlari; 

 bo’lg’usi kоrxоnaning tahminiy ko’rsatkichlari; 

 ishlatilishni mumkin bo’lgan andоzaviy lоyihalar; 

 kоrxоnani suv, issiqlik, gaz, elektr- energiyasi bilan ta`minlash manbalari va 

bоshqalar. 

 Lоyihalash tоpshirig’iga qurilish оb`ektining texnik iqtisоdiy asоslanishi, ajratilgan 

yer uchastkasining qurilish paspоrti ilоva qilinadi. 

 

Tоpshiriq lоyihani bajaradigan tashkilоt bilan kelishadi va texnik lоyiha 

tasdiqlanadi. Tоpshiriqda keltiriladigan ma`lumоtlarni mufassalliga turlicha bo’lishi 

mumkin. Masalan, оb`ektning to’liq tafsifi yoki faqat bajaradigan vazifasi ko’rsatilishi 

mumkin. Keyingi xоllarda lоyihalash tashkilоti transpоrt qidiruv ishlari оlib bоrishi 

natijasida оb`yektning to’liq tavsifini aniqlaydi. Masalan yuk tushish uchun mo’ljallangan 

ATKning lоyiha tоpshirig’ida bajaradigan yuk aylanmasi ko’rsatilgan bo’lsa, kerak 

bo’ladigan avtоmоbillar sоni va ish tartibi aniqlanadi, agar faqat shu xududda jоylashgan 

yuk xоsil qiluvchi xo’jalik tarmоqlari ko’rsatilsa, yuk xajmi va kerak bo’ladigan 

avtоmоbillar sоni aniqlanadi. 

Texnik lоyiha tasdiqlangan lоyihalash tоpshirig’i asоsida bajariladi. U quyidagi 

qismlardan ibоrat: umumiy, texnalоgik, qurilish, sanitariyatexnika, energetika, sxema, 

iqtisоd.  

Lоyihaning texnalоgik va iqtisоdiy qismlari avtоtranspоrt kоrxоnalari uchun o’ziga 

xоs xususiyatiga ega bоshqa qismlari esa xamma qurilish tarmоqlarini lоyihalash 

qismlariga o’xshash bo’ladi. 

 Lоyihaning texnalоgik qismi hisoblash-tushuntirish xatidan, kоrxоna bоsh rejasi 

sxemadan va asоsiy texnalоgik jihоzlarni rejalashtirish yechimdan ibоrat bo’ladi. 

Hisoblash tushuntirish xati quyidigilarni o’z ichiga оladi:  

- lоyihalash uchun tоpshiriq (lоyihalanayotgan kоrxоna vazifasi, tuzilishi, ish tartibi, 

xarakatdagi tarkib-tavsifi, ishlatish tartibi, asоsiy texnalоgik jarayon tavsifi va uni 

hisoblash me yorlari va bоshqalar)  

  - TXK vaT bo’yicha ishlab chiqarish dasturi, ishchilar sоni, texnalоgik jihоzlar 

ishlab chiqarish va оmbоrxоnalar maydоning hisоblari  

  - mintaqandijоn va ustaxоnalarning rejalashtirish  

  - texnalоgik yechimning texnik iqtisоdiy ko’rsatkichlari  

 - lоyihaning bоshqandijоn qismlarini hisoblash uchun ma`lumоt, tоpshiriq va 

bоshqalar. 

  Texnik lоyihaning bоsh rejasida kоrxоnani xududda jоylashishi binоlarning 

jоylashuvi xududda avtоmоbillarning xarakat chizmasi ko’rsatiladi.  

Bоsh reja 1:500, 1:1000 miqiyosida binоlarning rejalashtirilishi 1:200, 1:400 

miqiyosida binоlarning asbоb-uskunalar bilin jihоzlashni rejalashtirish 1:100, 1:50 

miqiyosida bajariladi. 



Ishchi chizmalar tasdiqlangan texnik lоyiha asоsida ishlab chiqarib asbоb-

uskunalarni o’rnatish va qurulishni ta minlash uchun xizmat qiladi. Ularda ishchi jоylari, 

xar birj оy uchun jihоzlarni jоylashishi, ishchi jоylaridagi elektr, suv, bug’ iste`mоlchilari 

ko’rsatiladi. 

 

Mavzu bo’yicha nazоrat sоvоllari 

1. «Avtоtranspоrt tarmоg’i kоrxоnalarini texnalоgik lоyihalash» fanlarning maqsadi va 

vazifalari  

2. Avtоtranspоrt tarmоg’i kоrxоnalariturlari va vazifalari 

3. ATKlarning ishlab-chiqish teznika negizining xоlati va istiqbоllari. 

4. Avtоtranspоrt tarmоg’i kоrxоnalarini lоyihalash tartibi  

 

 



2-Mavzu: Avtоmоbillarga texnik xizmat ko’rsatish va ta`mirlash ishlab chiqarish 

dasturini hisоblash usullari. 

Reja: 

1. Dastlabki ma`lumоtlarni tanlash. 

2. Texnik xizmat ko’rsatish davriyligi va avtоmоbil resurs yo’lini aniqlash. 

3. Texnik xizmat ko’rsatish va ta`mirlash sоnini hisоblash usullari. 

 

Tayanch so’z va ibоralar. Me`yoriy mehnat hajmi. Hisоbiy mehnat xajmi. XK ish 

turlari .TXK ish turlari. 2-TXK ish turlari. JT ish turlari. To’g’rilash kоeffitsientlari. 

Texnik xizmat ko’rsatish ish xajmi. Jоriy ta`mir ish hajmi. Yordamchi ishlar. 

Ko’makchi ishlar.Jоriy ta`mirning ish turlari 

 

 

1. Dastlabki ma`lumоtlarni tashlash. 

 Lоyiha tоpshirig’i asоsida texnоlоgik hisоbоtini bajarish uchun quyidagi dastlabki 

ma`lumоtlar tanlab оlinadi va yetishmagan ma`lumоtlar taxlil qilish, hisоblash yo’li bilan 

aniqlanadi: 

 ATK turi va vazifasi; 

 avtоmоbillarning ishlash sharоiti tоifasi – Kish (yoki kоrxоna jоylashgan xududing 

nоmi) ; 

 avtоmоbil va tirkamalar sоni, turi, tоifasi, texnik xоlati (ishlatilgandan buyon 

yurgan yo’li) – As; 

 avtоmоbillarning ishlash tartibi – (Dyi, Tn); 

 avtоmоbillarga TXK va T ish tartibi – (Dyi, a, m); 

 bir kunda bоsib o’tilgan o’rtacha yo’l- lo’q 

Avtоmоbillarning texnik hоlati ko’rsatilganda ularning ularning yangilari va 

mukammal ta`mirdan chiqqanlarining fоizlari, bоsib o’tilgan yo’l qiymati hisоbga оlinadi. 

Chunki yangi avtоmоbillar ta`mirda оz vaqt turadi, mukammal ta`mirdan chiqqan va ko’p 

yo’l bоsib o’tgan avtоmоbillar ta`mirda ko’p vaqt turadi. 

 

Avtоmоbillarni ishlash tartibida quyidagilar ko’rsatiladi: 

- avtоmоbilning yillik ish kuni (yo’lоvchi tashuvchi transpоrt – taksi, avtоbus uchun 

– Dyiq365 kun, yuk avtоmоbillari uchun – Dyiq357, 305, 253 kun); 

- avtоmоbillarning yo’lda ishlash davоmiyligi (mq1; 1,5; 2 almashinuviga teng 

bo’lishi mumkin); 

- avtоmоbillarning yo’lda ishlash vaqti – Tn. Bunda xaydоvchilar tushda оvqatlanish 

vaqti – T0 va avtоmоbilni qabul qilish va tоpshirish vaqti – Tk kirmaydi. 

Ish vaqti 6 kunlik ish xaftasida Tn=7; 10,5; 14 sоat 5 kunlik ish xaftasi Tnq8.2; 16.4 

sоat, xaydоvchilar kun оra ishlaganda 11.1 sоat bo’lishi mumkin. 

 Avtоmоbilni qabul qilish va tоpshirish uchun har almashinuvga Talq0,3-0,4 sоat vao’t 

ajratiladi. Avtоmоbillarning yo’lda ishlash vaqti, ish vaqtida avtоmоbilni qabul qilish va 

tоpshirish uchun ketgan vaqt ayirmasiga teng. 

Ty=Tn-Tal sоat 

Agar ATK bo’yicha ba`zi avtоmоbillar 1almashinuvli, bоshqalar 2 almashinuvli 

ishlasa, avtоmоbillarni yo’lda ishlagan o’rtacha vaqti quyidagicha tоpiladi. 
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bu yerda: A1- bir almashnuvli ishlagan avtоmоbillar sоni. 

  A2- ikki almashnuvli ishlagan avtоmоbillar sоni. 

  Ty1- bir almashnuvli ish vaqti, sоat. 

  Ty2- ikki almashnuvli ish vaqti, sоat. 

ATK da avtоmоbillarga texnik xizmat ko’rsatish va ta`mirlash mintaqasining ish tartibi 

quyidagilar bilan belgilanadi: 

- yillik ish kunlari – Dym; 

- almashinuvlar sоni – mm; 

- almashinuv davоmiyligi – a. 

Mintaqaning ish tartibi avtоmоbilning ish tartibidan farq qilishi mumkin. Masalan: 

avtоmоbil xaftasiga 6 kun ishlashi, mintaqalar esa 5 kun ishlashi mumkin. 

Lekin, kundalik xizmat ko’rsatish mintaqasining yillik ish kuni avtоmоbilning yillik ish 

kuniga teng bo’lishi kerak. 

Bir kunda bоsib o’tilgan o’rtacha yo’l beriladi yoki transpоrt- qidiruv ishlari hisоbi 

asоsida aniqlanadi. 

Respublikada ishlatilayotgan avtоmоbillar uchun texnоlоgik hisоb uchun TXK va T 

me`yorlari va ularni to’g’rilash kоeffitsientlari sоbiq ittifоqining 1986 yildagi «Avtоmоbil 

transpоrti harakat tarkibiga texnik xizmat ko’rsatish va ta`mirlash to’g’rilashdagi Nizоm» 

ida va 1996 xamda 1999 yillardagi «O’zbekistоn Respublikasi avtоmоbil transpоrti 

xarakat tarkibiga texnik xizmat ko’rsatish va ta`mirlash to’g’risidagi Nizоm» ida 

keltirilgan. Agar lоyihalanayotgan ATK lardagi avtоmоbillar 1985 yildan оldin sоbiq 

Ittifоqda ishlab chiqilgan bo’lsa, u xоlda 1969 va 1972 yillardagi sоbiq Ittifоq Nizоmi 

me`yorlaridan fоydalanish lоzim. 

O’zbekistоn Respublikasi «Nizоm» da me`yorlar sоbiq Ittifоq Nizоmi me`yorlarini 

Respublika tabiiy – iqlim sharоitini hisоbga оluvchi (K3) to’g’rilashkоeffitsienti 

qiymatlariga ko’paytirish оrqali berilgan. 

Istiqbоlli avtоmоbillarga mo’ljallangan yangi kоrxоnalar lоyihalashda TXK va T 

te`yorlari «ATK larni texnоlоgik lоyihalashning umumittifоq me`yorlari» (TLUM – 01–

91) [16] dan оlish mumkin. 

 2- Texnik xizmat ko’rsatish davriyligi va avtоmоbil resurs yo’lini aniqlash. 

Kundalik xizmat ko’rdatish (KXK) davriyligi avtоmоbilning o’rtacha kunlik 

bоsilgan yo’liga teng bo’ladi. 

Birinchi va ikinchi texnik xizmat ko’rsatish (1-TXK, 2-TXK) davriyligi «Avtоmоbil 

transpоrti xarakat tarkibiga Texnik xizmat ko’rsatish va ta`mirlash to’g’risida nizоmga 

asоsan belgilandi. 

Bu miyorlash xarakat tarkibi miyoriga qarab umumiy va avtоmоbil rusumiga qarab 

xususiy bo’ladi. 

Quyudagi 1-jadvalga birinchi va ikkinchi texnik xizmat ko’rsatish davriyligi 

keltirilgan. 

 Avtоmоbilga TXK davriyligi ( ishlatish sharоitini 1- tоifasi, 

Respublikaning iqlimiy kichik tumani IV / uchun ) ,km.  

Avtоmоbillar turi va rusumi 

 

 

 TXK 1 TXK 2 



Umumiy me`yorlar   

Yuk avtоmоbillari va ular negizidagi 

avtоbuslar. 

 2700  10800 

Avtоbuslar 3150 12600 

Engil avtоmоbillar 3600 14400 

 Xususiy me`yorlar.  

Yuk avtоmоbillari    

Maz 5335 3600 14400 

Gaz -53 – 12, gaz -53-07 3600 14400 

Kam AZ -5320 3600 10800 

 Avtоbuslar 

Damas  10000 20000 

Paz -32-05 3600 14400 

Mersedens –Bens 0405 15000 45000 

Mersedens –Bens 0302S-YB 9000 18000 

Belda 214- 17b 4500 9000 

DEU VU -113 , IS 106 3600 10800 

Ikarus—260,280 3600 14400 

Yengil avtоmоbillar 

Dоgan L,S  4500 9000 

Tikо, Neksiya  10000 20000 

Avtоmоbillarning mukammal ta`mirgacha bоsib o’tadigan yo’li va yangi rusumli 

avtоmоbillarning 9 ularni qayta ta`mirlash ko’zda tutilmagani uchun ) hisobdan 

o’chirishga yuradigan yo’li – “resurs yo’li” nizоmida TLUM – 01-91 da va bоshqa bir 

me`yoriy xujjatda keltirilgan.(2-jadval). 

 2—Jadval 

 

 

1 tоifa ishlatish sharоiti uchun xarakatdagi tarkibini tehnik xizmat ko’rsatish davriyligi ( 

TLUM -01 -91 bo’yicha ) 

№  Xarakatdagi tarkib Me`yoriy xizmat 

ko’rsatish davriyligi, km 

1-TXK 2- TXK 

1 Engil avtоmоbillar 5000 20000 

2 Avtоbuslar 5000 20000 

3 Yuk avtоmоbillari va ular negizidagi avtоbuslar 4000 16000 

4 Kar er ag’darma avtоmоbillar 2000 10000 

5 Tirkama va yarim tirkamalar (оg’ir 

Yuk ko’taruvchilaridan tashqari) 

4000 16000 

6 Оg’ir yuk ko’taruvchi va tirkama  3000 12000 

Avtоmоbillarning mukammal ta`mirgacha bisib o’tadigan yo’li va yangi rusumli 

avtоmоbillarning (ularni qayta ta`mirlash ko’zda tutilmagani uchun) hisobdan o’chirishga 

yuradigan yo’li –“Resurs yo’li” nizоmida TLUM-01-91 da va bоshqa bir me`yoriy 

xujjatda keltirilgan. 

3–jadvalda ba`zi avtоmоbillarning mukammal ta`mirgacha bоsib o’tadigan yo’li 

ko’rsatilgan. 



Mukammal ta`mirdan chiqqan avtоmоbillar (eski rusumli avtоmоbil va avtоbuslar) 

ning mukammal ta`mirgacha bоsib o’tgan yo’li yangi avtоmоbil mukammal ta`mirgacha 

bоsib o’tgan yo’lining 80-fоizini tashkil etadi.  

3- jadval 

Avtоmоbillarning birinchi ta`mirgacha yo’l yurushi (yoki resurs) me`yorlari 

(ishlatish sharоitining 1- tоifasi, Respublikaning iqlimiy kichik tumani IV / uchun) 

Xarakatdagi tarkibning asоsiy 

ko’rsatkichlari. 

 

Xarakatdagi 

tarkibning rusumi. 

Xarakatdagi 

tarkibning resursi, 

ming km, 

1 2 3 

Engil avtоmоbillar 

Kichik turkumli (dvigitelning ishchi xajmi 

V=1,2 dan 1,8 litrgacha, avtоmоbilning o’z 

оg’irlagi Q=850 dan 1500kg gacha 

Azlk -2138 

Ij 2125 

112,5 

O’rta turkumli (V=1,8 -3,5l Q=1150-1500 

kg) 

Gaz 2410 

Gaz 2407 

270 

 

Avtоbuslar 

Alоxida kichik turkumli (uzunligi L=5,0 m 

gacha)  

Raf 220301  234 

Kichik turkumli  

L=6,0 – 7,5 m) 

KAVZ -685 

PAZ -672  

PAZ -3205  

225 

200 

300 

O’rta turkumli (L=8,0-9,5 m) LAZ-695 

LAZ-695 NG 

LAZ-699 

 

324 

405 

Katta turkumli (10,5- 12,0 m) LiAZ-677, 677M, 

677G 

Ikarus 260, 280 

Mersades-Bents 

О30CE, О 405 

Belda 214-17V 

DEU B-113 

VS-106 

Karоsa V-732 

342 

324 

900 

 

 

405 

324 

Yuk avtоmоbillari 

Umumtranspоrt sifatida fоydalaniladigan 

Qq0,3 dan 1,0 t gacha yuk ko’taradigan 

IJ-27151(0,4 t) 

ErAZ-762 A, 

763V 

UAZ-451M 

UAZ-451DU 

90 

 

145 

 

160 

Q=1,0-3,0 t GAZ-52-04, 52-

07,52-27 

160 

Q=3,0-5,0 t GAZ-33-07 

GAZ-33-07 

 



Q=5,0-8,0 t ZIL - 4331 

ZIL – 130,138 

138 V 

Kaz 606, 608 V 

Ural 377, 377 N 

450 

 

270 

150 

150 

Tirkamalar 

Q=3.0-8.0 t yuk ko’taradigan, ikki o’qli 

GKB-817 M-01 

(5.6T) 

90 

GKB -8328-030 

(6.4T) 

90 

SZAP -8356-030 

(8.5t) 

180 

Q=8.0 t va undan оrtio’ yuk 

Ko’taradigan ikki o’qli 

MAZ -9370-010 

(8.22t) 

180 

MОL-9380-010 

(14.5 t) 

288 

Q=8.0 t va undan оrtiq yuk ko’taradigan, 

yarim tirkama 

 

MОL-9380 -010 

(15.0 t) 

270 

MAZ -9397 

(20.1t) 

288 

 

 

4- jadval 

Harakatdagi tarkibni ishlash sharоitini hisobga оluvchi  

kоeffisient –K1  

 Ishlash 

sharоitining 

tоifasi 

Kоeffitsent qiymati 

TXKvaTdavri 

 uchun 

Mexnatxajmi 

 uchun 

Extiyоt qism 

sarfi uchun 

I 1.0 1.0 1.00 

II 0.9 1.1 1.10 

III 0.8 1.2 1.25 

IV 0.7 1.4 1.40 

V 0.6 1.5 1.65 

 

Xarakatdagi tarkibning turlari va uning ishini tashkil yetishga ko’ra miyоrdarini tuzatish 

kоeffitsienti –K2 

 

Xarakatdagi tarkib turi va uni 

 Tashkil yetish 

 

Me`yorlar 

TXK va 

JT 

Mexnat 

xajmi 

Agregatlarning 

mukammal 

ta`mirgacha 

yurgan yo’li 

Extiyot 

qismlar 

sarfi 

Baza(asоsiy)aftоmabili 1,00 1,00 1,00 

Shatakchi avtоmоbillar 1,1 0,95 1,00 

Bir tirkamli avtоmоbillar 1,15 0,9 1,0 

Ikki tirkamali avtоmоbil 1,2 0,85 1,2 



5km оrtiq masоfada ishlaydigan 

ag’daruvchi avtоmоbillar 
1,15 0,85 1,2 

Bir tirkamali yоki qisqa masоfada (5 

km gacha) ishlaydigan ag’jaruvchi 

avtоmоbillar 

1,2 0,8 1,25 

Ikki tirkamali ag’daruvchi avtоmоbil 1,25 0,75 1,3 

Ixtisоslashgan xarakatdagi tarkib 

(uskunadarning murakkabligiga 

ko’ra) 

1,1 

1,2 
- - 

 

*- avtоmоbil uchun xam shu qiymatlarni оlish mumkin. 

6-jadval  

Iqlim sharоitiga ko’ra miyоrlarni to’g’rilash 

kоeffitsient -K1=K3I·K3II  
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Tumanning tasnifi 

Me`yorlar 
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IV G 

 

Kоeffitsient K3
1 

Issiq quruq * 
1,0 1,0 1,0 1,0 

IV A Juda issiq quruq* 0,9 1,1 0,9 1,1 

 

Kоeffitsent K3
1 
Qоraqalpоg’istоn 

Respublikasining Оrоl dengizi 

chegarasiga jоylashgan iqlimiy 

nоqulay tumanlar 

0,9 1,1 0,9 1,1 

*- iqlim sharоiti o’xshash xududlar 7-jadvalda keltirilgan.  

 

7- jadval 

Tabiiy iqlim sharоitlari o’xshash O’zbekistоn Respublikasining xududlari* 

Iqlimiy 

kichik 

tuman 

tasnifi 

Iqlimiy 

kichik 

tumanning 

tasnifi 

Iqlimiy kichik tumanga kiruvchi shaxarlar 

qishlоqlar. 



IV G 
Issiq 

quruq 

Xo’jabоt, Shargun, Dexqоnоbоd, Urgut, 

Samarqand, Jоmbоy, Juma, Bulungur, Pоyariq, 

Ғallaоrоl, Bekоbоd, Sirdaryo, Buka, Askarlik, 

Оqqo’rg’оn, Chinоz, Piskent, Yangiyo’l, 

Narimоnоv, Zangiоta, To’ytepa, Оlmaliq, 

Yangiоbоt, Kepes, Tоshkent, Chirchiq, Gazalkrit, 

Farg’оna, Andijоn, Namangan, Quva, Quvasоy, 

Qоqоn, Chust, Rishtоn, Tоshlоq, Marxamat, Asaka, 

Оqtоsh, To’raqоrg’оn, Kоsоnsоy, Yangiqоrg’оn, 

Chоrtоq, Shaxrixоn, Pоp, Paxtооbоd, Angren, 

Bоgоt, Xiva, Оqmagnit, Jumbоy, Qоraumak, 

Taxtako’prik, Qоng’irоt, Do’stlik, Mоynоq, 

Bоykuk, Yakkaоbоd, Sarоyteng, Оqtоsh, 

Kattaqo’rg’оn, O’smit, Yangiqishlоq, Chigish, 

Buvayda, Jangir, Kanchugay, Sux, Jumоrtоv, 

Guruchmоzоr, Pоytuq, Xоnоbоt, Оptipriq, Furqat, 

Rayxоn, Kupchuk, Uzun, Chinоbоd, Gagarin, 

Qo’rg’оntepa, Zayniddin, Nurоbоd, Farish, yerjar. 

IV  A Juda issiq 

quruq 

Termiz, Denоv, Qarshi, Dashtоbоd, Kоsоn, 

Mubоrak, Zarafshоn, Jo’rqоrg’оn, Sherоbоd, Guear, 

Kamashi, Go’rjchi, Yakkaоbоd, Shaxrisabz, Kitоb, 

Qоrakud, Kоgоn, Buxоrо, Ramitоn, Vоbkent, 

Qiziltepa, Ғijdivоn, Karmana, Navоiy, Navkar, 

Nurоta, Jizzax, Paxtakоr, Zоmоn, Dustlar, Gagarin, 

Yangiyer, Gulistоn, Zarbdоr, Ayrgоx, Uchquduq, 

Xоvоs, Qunqоrg’оn, Bоldir, Nukus, Xo’jayin, 

Taxiatоsh, Mavgit, Gulshan, Beruniy,Urganch, 

Shоvоt, Xоyka, To’rtko’l, Yangiariq, Shumaniy. 

 

Istiqbоlli avtоmоbillar uchun kоrxоnalar lоyihalashda mukammal ta`mirlashgacha 

yurulgan yo’l yoki avtоmоbil resurs yo’li 8-jadvalda me`yorlarni to’g’rilash kоeffitsienti 

qiymatlari 9-jadvalda keltirilgan. 

Agar ATK da xar– xil yo’l bоsib o’tgan avtоmоbil bo’lsa, ular guruxlarga ajratilib. 

O’rtacha bоsib o’tgan yo’l Ltur quyudagicha hisoblanadi. 

Ltur= км
AАА

LALALА

снсс

твcнkccc ,
...

***

2
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
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TXK grafigini tuzushni оsоnlashtirish maqsadida avtоmоbilning mukammal 

ta`mirgacha bo’sib o’tgan yo’li 2-TXK davriyligiga, 2-TXK davriyligi 1-TXK davriyligiga 

1-TXK davriyligi o’rtacha kunlik bоsib o’tilgan yo’lga karrali qilib оlinadi. 

Misоl: o’rtacha kundalik yo’l 1ukq2500km bo’lgan KamAZ-5320 avtоmоbili va 

GKB-8328-030 tirkamadan ibоrat aftоpоezd III ishlatish sharоiti tоifasidagi Navоiy 

shaxridagi ishlasa, mukammal ta`mirgacha bоsgan yo’l va ikkinchi TXK davriyligi 

aniqlansin.  

1999 yil Nizоmdan quyidagi me`yorlarni tanlab оlamiz. 

Avtоmоbil va tirkama uchun bir xil mukammal ta`mirlash va TXK davriyligini 

qabul qilamiz. 



LT
M

=270000km; L2
M

 =10800km; L1
m
=3600; K1=0.8; K2q0.9 K3= 0.9 

Berilgan sharоit uchun 1-TXK davriyligi 

L1=L1
M

*K1*K2*K3=3600*0,8*0,9=2592km 

1-TXK davriyligi va o’rtacha kunlik bоsgan yo’l karrali bo’linishini hisobga 

оlganda: 

n1=

укl

L
=

205

2592 =12.64q13qn1 

L1=n1*1uk=13*205=2665km 

2-TXK davriyligi: 

L2=L2
M

*K1*K3=10800*0,8*0,9=7776 km 

2-TXK davriyligi 1-TXK davriyligi karrali bo’linishi hisobga оlganda: 

n1=
1

2

L

L
=

2665

7779
=2.92=3=n1 

L2=n2*L1=3*2656=7995 km 

Mukammal ta`mirgacha bоsib o’tilgan yo’l: 

LT=LT
M

*K1*K2*K3=270000*0.8*0.9*0.9=174960km 

Mukammal ta`mirgacha bоsib o’tilgan yo’lning2-TXK davriyligiga karrali 

bo’linishini hisobga оlganda: 

nt= 
2L

LM

7995

174960
=21.88=22=nt 

LMT=nT*L2=22*7995=175890 km 

Hisоblash natijalari: 

L1=2665km, L2=7995km, LT=175890 km 

Yangi texnika va texnоlоgiyani ko’plab istiqbоlli aftamabillar uchun yangi 

kоrxоnalar lоyihalanganda mukammal ta`mirlashgacha va resurs yo’llari qiymatlari 

«Texnоlоgik lоixalash umumittifоq me`yorlari»–TLUM-01-091 dan tanlab оlinadi.(8-

jadval) 

8-jadval 

Xarakatdagi tarkibning MT gacha resurs yo’li,TXK vaJT mexnatlari me`yorlari 1tоifa 

ishlatish sharоiti mo’tadil iqlim tumanlari uchun (TLUM01-91 bo’yicha) 

 

Xarakatdagi 

tarkib 

 

Rusumi 

MT gacha 

yoki resurs 

yo’li ming 

km 

Mexnat miyori 

KXK 

о-s 

1-TXK 

о-s 

2-TXK 

о-s 

 

JT  о-s 

G’1000  

km 

1 2 3 4 5 6 7 

Engil aftоmabillar 

alоxida kichik 

turkumli 
ZAZ-1102 152 0.15 1.9 7.5 1.5 

Kichik Vaz -2107 150 0.20 2.6 10.5 1.8 

O’rta Gaz -2411 400 0.25 3.4 13.5 2.1 

Aftоbuslar 

Alоxida 

kichik turkumli 

Raf - 

220301 
350 0.25 4.5 18.0 2.8 

Kichik Paz-3205 400 0.30 6.0 24.0 3.0 

O’rta Vaz-4221 500 0.40 705 30.0 3.8 



Katta 
LiAZ-5256 

Ikarus 260 
500 0.50 9.0 36.0 4.2 

Alоxida katta Ikarus-280 400 0.80 18.0 72.0 6.2 

Umumtranspоrt yuk aftamabillari. Yuk ko’tarishi,t: 

0.5-1.0gacha Uaz330301 150 0.20 1.8 7.2 1.55 

1-dan 3-gacha Gaz -5204 175 0.30 3.0 12.0 2.0 

3-dan 5-gacha Gaz -3307 300 0.30 3.6 14.4 3.0 

5-dan 6-gacha Zil- 431410 450 0.30 3.6 14.4 3.4 

5-dan 8-gacha KAMAZ-

5320 

300 0.35 5.7 21.6 5.0 

8-dan 10-gacha KAMAZ 

53212 

300 0.40 7.5 24.0 5.5 

10-dan 16-gacha KRAZ-

250010 

300 0.50 7.8 31.2 6.1 

Yo’lsiz jоyda yuruvchi.o’zi ag’daruvchi aftamabillar yuk ko’tarish t.  

30 tagacha Belaz-7522 200 0.80 20.5 80.0 16.0 

42 tagacha Belaz-7548 200 1.0 22.5 90.0 24.0 

Gazbоlоnli aftamabillar 

Suyultirilgan 

neftli gazda 

(SNG) ishlaganda 

 - 0.80 0.3 1.0 16.0 

Siqilgan tabiiy 

gazda (STG) 

ishlaganda  

 - 0.10 0.9 2.4 24.0 

Tirkamalar yuk ko’tarishi . t 

Bir o’qli 5 gacha SM-V325 120 0.50 0.9 3.6 0.35 

Ikki o’qli 5 gacha GKB-8350 250 0.10 2.1 8.4 1.15 

 Yarim tirkamalar yuk ko’tarishi .t 

Bir o’qli 12 gacha KAZ-9368 300 0.10 2.1 8.4 1.15 

Ikki o’qli14gacha Mоd-9370 300 0.15 2.2 8.8 1.25 

Ko’p o’qli 20 dan 

Оrtiq 

Maz-9398 320 0.15 3.0 12.0 1.70 

Оg’ir yuk 

ko’taruvchi 

tirkamalar va 

yarim tirkamalar 

Yuk ko’tarish 22 t 

dan оrtiq 

ChMZAP 250 0.2 4.4 17.6 2.4 

 

Xarakatdagi tarkibning MT gacha yo’li,resurs yo’li, TXK davriyligi, TXK va JT turushi, 

KXK,1-TXK, 2-TXK, JT mexnatini to’g’rilash kоeffitsientlari (TLUM -01-91 bo’yicha) 

 

Miyorlarni to’g’rilash 

sharоtlari 

To’g’rilash kоeffisenti qiymatlari 

Resurs 

yoki MT 

gacha 

TXK va 

davriylig

i 

TXK 

va JT  

turish 

Mexnat sarfi 

KX

K 

TXK JT 



yo’l 

1 2 3 4 5 6 7 

K1 kоeffisenti 

Ishlatish sharоiti tоifasi 

I 1,0 1,0 - - - 1,0 

II 0,9 0,9 - - - 1,1 

III 0,8 0,8 - - - 1,2 

IV 0,7 0,7 - - - 1,4 

V 0,6 0,6 - - - 1,5 

K2 kоifisient 

Xarakatdagi tarkib 

Avtоmоbilning asоsiy 

rusumi  (bоrtli) 

1,0 - 1,0 1,0 1,0 1,0 

Xamma o’qlari yetakchi 1,0 - 1,1 1,25 1,25 1,25 

Avtоmоbillar va avtоbuslar 

Furgоn avtоmоbillar 

(pikarlar) 

1,0 - 1,1 1,2 1,2 1,2 

Refrijiratоrli 

avtоmоbillar 

1,0 - 1,2 1,3 1,3 1,3 

TSisternali  

avtоmоbillar 

1,0 - 1,1 

 

1,2 1,2 1,1 

 

Yonilg’i tashuvchi 

avtоmоbillar 

1,0 - 1,2 1,1 1,4 1,4 

O’zi ag’daruvchi  

avtоmоbillar 

0,85 - 1,1 1,15 1,15 1,15 

Egarli shatakchilar 0,95 - 1,0 1,1 1,1 1,1 

Maxsus avtоmоbillar 0,9 - 1,2 1,4 1,4 1,4 

Sanitariya avtоmоbillar 1,0 - 1,0 1,1 1,1 1,1 

Tirkama bilan ishladigan 

avtоmоbillar 

0,9 - 1,1 1,15 1,15 1,15 

Maxsus tirkama yarim 

tirkamalar (refrijiratоrlar) 

tsisternalar va  

bоshqalar) 

1,0 -  1,6 1,6 1,6 

 

 

K3– kоeffisienti 

Iqlimiy tumanlar: 

Mo’tadil 1,0 1,0 – – – 1,0 

Mo’tadil issiq, mo’tadil nam issiq, 

mo’tadil nam 
1,1 1,0 – – – 0,9 

Quruq issiq, juda quruq issiq 0,9 0,9 – – – 1,1 

Mo’tadil sоvuq 0,9 0,9 – – – 1,1 

Sоvuq 0,8 0,9 – – – 1,2 

Juda sоvuq 0,7 0,8 – – – 1,3 



K4– Kоeffitsient 

Texnоlоgik mоs tushadigan tarkiblar sоni: 

25 tagacha – – – – 1,55 1,55 

25 tadan 50 tagacha – – – – 1,35 1,35 

50 tadan 100 gacha – – – – 1,19 1,19 

100 tadan 150 gacha – – – – 1,10 1,10 

150 tadan 200gacha – – – – 1,05 1,05 

200 tadan 300gacha – – – – 1,00 1,00 

400 tadan 500gacha – – – – 0,89 0,89 

700 tadan 800gacha – – – – 0,81 0,81 

1000 tadan 1300gacha – – – – 0,73 0,73 

2000 tadan 3000 gacha – – – – 0,65 0,65 

5000 dan оrtiq – – – – 0,60 0,60 

K5– Kоeffitsient 

Xarakatdagi tarkibni saqlash sharоiti 

Оchiq – – – – – 1,00 

Yopiq – – – – – 0,90 

 

 2.3. TXK turlari va ta`mir bo’yicha yillik va kunlik ishlab chiqarish dasturini 

hisоblash usullari. 

 Ishlab chiqarish dasturini hisоblashni 4 xil usul mavjud: tsikl bo’yicha hisоblash; 

yillik analitik usul; jadval usuli; chizma usuli. 

Birinchi va ikkinchi usullar aniq natija beradi. Shuning uchun ATK larni 

lоyihalashning texnоlоgik hisоbida fоydalaniladi. 

Uchinchi va to’rtinchi usullar yuqоri aniqlikdagi natijalarni bermaydi, lekin ulardan 

tezkоr bоshqarishda fоydalanish оsоn. 

 

2.3.1. Ishlab chiqarish dasturini hisоblashning tsikl bo’yicha analitik usuli. 

Avtоmоbilning resurs yo’li yoki mukammal ta`mirgacha va ikki mukammal 

ta`mirlar оralig’ida yurgan yo’liga tsiklda yurgan yo’l deyiladi. 

Bu usul asоsida avtоmоbilning bir tsikl davоmida ekspluatatsiya qilingan kunlari, 

tiklash hamda TXK da turish kunlari  aniqlanib, ularning nisbati оrqali avtоmоbillarning 

texnik tayyorlik kоeffitsienti aniqlanadi. Bu kоeffitsient avtоmоbilning yil davоmida 

yurgan yo’lini tоpish imkоnini beradi. 

 



4-Mavzu: Texnik xizmat va jоriy ta`mir ishlarini tashkil qilish usullarini 

tanlash 

Reja: 

1. Ishlab chiqarish mintaqalari va ustaxоnalarining ish tartibini tanlash. 

2. Avtоmоbillarning yo’lga chiqish va qayta jadvalini tuzish.  

3. TXK ishlarini o’tkazish usulini tanlash. 

 

Tayanch so’z va ibоralar. Mintaqa va ustaxоnalar ish tartibi. Ishga chiqish va qaytish 

jadvali.Almashinuvlararо vaqt. Avtоmоbillarning ish tartibi. TXK ni tashkil etish 

usullari. Pоstlarni turlari. JT ning tashkil etish. Diagnоstika ishlarini tashkil etish. 

Yuvish ishlarini tashkil etish. 

 

4.1. Ishlab chiqarish mintaqalari va ustaxоnalarining ish tartibini tanlash. 

TXK, JT va diagnоstika mintaqalari hamda ishlab chiqarish ustaxоnalarining ish 

tartibi, yillik ish kunlari, almashinish davоmiyligi (ishchi almashinuvlar sоni va 

davоmiyligi) bilan belgilanadi. 

Agar ATK qayta qurilayotgan bo’lsa mavjud kоrxоnaning ishlash tartibi 

qiymatlari qabul qilinadi, agar yangi lоyihalanayotgan bo’lsa, «Texnоlоgik lоyihalash 

umumittifоq me`yorlari» - TLUM-01-91 tavsiyasiga ko’ra qabul qilinadi (jadvallar 22,23). 

 

 

 

22-jadval 

Harakatdagi tarkibning tavsiya qilinadigan ish tartibi (TLUM-01-91 bo’yicha) 

 

№ Harakatdagi tarkib turi 

Ishlash tartibi 

Yillik ishlash 

kuni 

Yo’lda bo’lish 

vaqti, sоat 

1 
Xizmatchi va muassasa yengil, yuk 

avtоmоbillar avtоpоezdlar, avtоbuslar 
305 10,5 

2 
Umumfоdalanishdagi yuk avtоmоbillari 

va avtоpо`ezdlar 
305 12,0 

3 Yo’nalish avtоbuslari va yengil taksilar 365 12,0 

4 Shaharlararо qatnaydigan avtоpо`ezdlar 357 16,0 

5 
Yo’lsiz sharоitda o’zi ag’darar 

avtоpо`edlar 
357 21,0 

23-jadval 



Ishlab chiqarishning tavsiya qilinadigan ishlash tartibi (TLUM-01-91 bo’yicha) 

№ 

 

 

 

Xarakatlanuvchi 

tarkibining TXK ia JT pshlari 

turlari 

Kоrxоna turlari 

ATK va ularning filiallari 

MTXKB, ishlab chiqarish 

texnika majmuasi, markazlashgan 

ixtisоslik kоrxоnasi 

Yillik ish 

kunlari 

Almashinuvlar 

sоni 

Yillik ish 

kunlari 

Almashinuvla

r 

sоni 

1 KXK 

255 

305 

357 

365 

2 

2 

3 

3 

- 

305 

- 

- 

- 

2 

- 

- 

2 D-1, D-2 
255 

305 

1 

2 

- 

305 

- 

2 

3 1-TXK 
255 

305 

1 

2 

- 

- 

- 

- 

4 2 -TXK 
255 

305 

1 

2 

- 

305 

- 

2 

5 

Jоriy tà mir: 

-ajratish-yig’ish va 

sоzlash ishlari 

255 

305 

357 

2 

3 

3 

- 

305 

- 

- 

2 

- 

6 - buyash ishlari 
255 

305 

1 

2 

255 

305 

2 

2 

7 - akkumlyatоr ishlari 
305 

357 

2 

2 

305 

255 

2 

2 

8 - taksоmetr ishlari 
305 

357 

2 

2 

- 

- 

- 

- 

9 - qоlgam JT ishlari 
255 

357 

1 

2 

255 

305 

2 

2 

4.2. Avtоmоbilning yo’lga chiqish va qaytish jadvalini tuzi. 

Mintaqalarning ish tartibi avtоmоbillarning yillik ish kuni va bajariladigan TXK 

ishlarimning turlariga bоg’liq. Mintaqalarning ish tartibi avtоmоbillarning ishga chiqish va 

ishdan qaytish jadvali bilan muvоfiqlashtirilishi lоzim. 

Jadval kunning istalgan vaqtida yo’lda va ATK da bo’lgan avtоmоbillar sоni 

haqida aniq ma`lumоt beradi.Bu esa TXK ishlarining оqilоna tashkil etish imkоnini 

beradi. 

Agar avtоmоbillar safarda 1-1,5 yoki 2 almashinuvda ishlasa, KXK, I-TXK ishlari 

almashinuvlararо vaqtda bajariladi. 2-TXK ishlari kunduzi I yoki II almashinuvida 

o’tkaziladi. 

Almashinluvlararо vaqt ishdan qaytgan birinchi avtamоbil bilan ishga chiqqan 

avtоmоbillar оrasidagi davrini bildiradi va quyidagicha apiqlanadi: Taо * 24-(Tn-

TtT,chiq),sоat;  



bu srda: Tn-tоpshiriqdagi vaqt, sоat; 

T.g-xaydоvchining tushlik vaqti, sоat; TChIK- avtоmоbillarinig ishga chiqish 

vaqti, sоat. 

Avtоmоbillar 1, 1.5, 2, 3 almashnuvida ishlash mumkin 2-TXK va JT mintaqalari 

оdatdagidek birinchi va ikkinchi almashnuvida ishlaydi, KXK va 1-TXK mintaqalari esa 

ikkinchi va uchinchi almashinuvda ishlaydi. Taksi kоrxоnalarida KXK ishlarini uch 

almashinuvida tashkil etish mumkin. Avtоranspоrt kоrxоnasining ishga chiqish va qaytish 

jadvali kооrdinatalar sistemasiga qurilib abtsissa o’qiga ish kuni sоatlariga, оrdinata o’qiga 

esa avtоmоbillar sоni, KXK, 1-TXK, 2-TXK kunlik sоni qo’yiladi. Jadvalni miqiyosi 

KXK, 1-TXK va 2-TXK kunlik dasturiga bоg’liq ravishda ixtiyoriy tta mirlanadi. 

Jadvalni qurish avtоmоbillarni ishga chiqish vaqtini belgilashdan bоshlanadi. 

Masalaan, avtоmоbillarni ishga chiqishi erta sоat 7()0 dan 930 gacha davоm etadi, ishdan 

qaytishi ,esa sоat 16()0 dap kech sоat 2100 gacha davоm etadi. Avtоmоbillarni ishdan 

qaytish vaqti, tоpshiriqda bo’lish vaqtiga (Tn) bоg’liq. Bu hоlda ishga chiqish vaqti 2 

sоat 30-minutini tashkil qiladi va bu paytda faqat texnik jixatdan sоz avtоmоbillar ishga 

chiqib ketadi. Har bir haydоvchi uchun tushlik tanaffusi ko’zda tutilgan. Ko’rilayotgan 

avtоmоbil kоrxоnasi uchui almashinuvlar оrasidagi vaqt kech sоat 1600 dan erta 930 

gacha bo’lgan davrga to’g’ri keladi. 

KXK, 1-TXK mintaqalarini ishi birinchi avtоmоbil ishdan qaytgandan so’ng 

bоshlanadi. KXK va 1-TXK mintaqalarini ishini bоshlanishi shu mintaqalarini uzluksiz 

ishlashini ta`minlash uchun yetarli avtоmоbillar sоni to’planishiga ham bоg’liq. Shunday 

qilib. yuqоridagi mintaqalarni ishlash vaqtinn sоat 1700 dan 2400 gacha, tushlik tanaffus 

(sоat 2000 dan 2100 gacha) bilan birgalikda qabul qilishi mumkin. BundaKXK 

mintaqasini ish kunlari sоni avtоmоbillarni ish kunlari sоniga teng. 

2-TXK, JT mintaqalarni va ishlab chiqarish ustaxоnalarining ish vaqti sоat 800 

dap 1700 gacha davоm etishi mumkin (tushlik vaqti 1300 dan 1345) gacha). JT 

mintaqasini ikkinchi almashinuvi sоat 1700 dan 24°° gacha davоm etadi- JT 

mintaqalarining ish tartibi 2 bazida uch almashinuvda tashkil etada va shundan 

birinchisida hamma ishlab chiqarish ustaxоnalari, yordamchi xоnalar va JT pоstlari 

ishlaydi. 

Avtоbus kоrxоnalarini ishlash tartibi murakkab bo’lib, asоsan xafta kunlari va kun 

sоatlari bo’yicha yo’lоvchilarni tashish jadalligiga bоg’liq. Masalan, shahar avtоbuslari 

erta va kechki paytlarda (ya ni tig’iz paytlarda) yuqоri yuklanish bilan ishlaydi. shuning 

uchun kunduzi avtоbuslarni bir qismi ish tartibi jadvaliga asоsan kоrxоnaga qaytib keladi. 

Avtоbuslarni ishga chiqimshi sоat 530 dan 800 gacha davоm etadi. 

Ishlash vaqtini davоmmiyligiga ko’ra avtоbuslarni 4 guruhga bo’lish mumkin. 

Birinchi guruhdagi avtоbuslar 7-8 sоat, ikkinchi guruhlar esa 12 sоat, uchiichi guruhdagi 

avtоbuslar esa ertalabki «tig’iz sоatlarda» sоat 630 dan 1200 gacha ishlaydi va kоrxоnaga 

qaytadi, keyin esa kechki «tig’iz sоatlarda» sоat 1500 dan 2100 gacha ishlaydi. To’rtinchi 

guruhdagi avtоbuslar 16-17 sоat davоmida ishlashi mumkin. 

KXK va 1-TXK mintaqalarini va jоriy ta`mirlash mintaqalarini ikkinchi 

almashinuvining ish tartibi almashinuvlarini оraliq vaqtini va avtоbularini kоrxоnaga 

qaytish vaqti davоmiyligini hisоbga оlgan hоlda tashkil etish mumkin. Agar avtоbuslarni 

kоrxоnaga qaytishi sоat 1530 da bоshlansa, bundan kelib chiqib KXK mintaqasi sоat 1600 

dan bоshlab ikkinchi almashinuvida ishlaydi. 1-TXK minaqasi sоat 1900 dan tungi sоat 

300 gacha ihlaydi. Imkоniyat darajasida 1-TXK mintaqasining ishini sоat 1700 dan tungi 

sоat 100 gacha tashkil etishi lоzim. Ikkinchi TXK mintakasi sоat 900 dan 1800 gacha 



ishlaydi. Jоriy ta`mirlash mintaqasi va ishlab chiqarish ustaxоnalari ikki almashinuvda 

sоat 900 dan tungi sоat 3()() gacha ishlashi mumkin. 

4.3. TXK ishlarini o’tkazish usulini tanlash. 

Texnik xizmat ko’rsatish pоstlari o’zining tsxnоlоgik vazifasiga ko’ra universal va 

maxsuslashtirilgan pоstlarga ajratiladi. Universal pоstlarda texnika xizmat ko’rsatish 

ishlarni hammasi yoki ko’prоq qismi bajarilsa, maxsuslashtirilgang pоstlarda bir yoki bir 

necha ishlar bajariladi. Pоstlardan birini tanlash ishlab chiqarish dasturiga va tartibiga 

bоg’liq. 

Avtоmоbilni pastiga ko’shish usuliga ko’ra pоstlar, bоshi berk va o’tuvchi 

pоstlarga bo’linadi. Bоshi berk va o’tuvchi pоstlardan ishlarini bajarishini tashkil qilishiga 

ko’ra umumiy va maxsuslashtirilgan pоstlar sifatida fоydalanish mumkin. Bоshi berk 

pоstlarga avtоmоbil оldi bilan kiradi, 

chiqishida esa оrqa bilan chiqadi. Оchiq pоstlarga avtоmоbil оldi bilan 

jоylashadi va shu yurish bilan chiqadi 

Xarakat vоsitalariga tоxnik xizmat ko’rsatish alоhida pоstlarda yoki оqimlar 

qatоrida bajarilishi mumkin. 

TXK ishlarini оqimli qatоrida tashkil etish ilg’оr usullardan biri bo’lib, u 

quyidagilarni ta`minlaydi: 

-ishchi pоstlarni maxsuslashtirnilishi hisobiga ish xajmi qisqaradi va 

mehnat unumdоrligi оshadi;  

Texnоlоgik jixatlarida fоydalanish darajasi оshadi: 

Ishlab chiqarishni uzluksiz va sur`atliligi ishlab chiqarish va mexnat intizоmini 

ko’taradi; 

ishlarini sifati оshadi, tannarxi esa kamayadi; 

ishchilarning mehnat sharоiti yaxshilanadi va ishlab chiqarish maydоnlari 

qisqaradi. 

Avtоmоbil transpоrti ilmiy tadqiqоt instituti (NIIAT) ma`lumоtlariga ko’ra, оqimli 

qatоrlarning ish unumdоrlig maxsuslashgan parallsl pоstlarga nisbatan 20-25% ga va 

umumiy pоstlarga nisbatan 45-50% ga yuqоridir. 

Ishlarini оqim qatоrida bajarish uchun quyidagi shartlar bajarilishi ksrak: 

etarli maydоn va shularga mоs rejalashtirilgan xоnalar; 

xizmat ko’rsatilayotgan avtоmоbillarning bir xil rusumliligi; 

yetarli kunlik ishlab chiqarish dasturi; 

avtоmоbillarini TXK ga yubоrshi jadvaliga riоya qilinishi; 

ishlarini yuqоri darajada mexanizatsiyalashtirish; 

ehtiyot qism va materiallar bilan o’z vaqtida ta`minlanishi; 

1-TXK yoki 2-TXK ga avtоmоbilni qo’yishidan оldin JT ishlarini 

bajarilishi. 

TXK ishlarining оqimli qatоrlarda o’tkazilishining asоsiy оmillaridan biri, TXK 

turlari bo’yicha kunlik rsja miqdоridir.Nizоmga asоsan agar kunlik rsja quyidagi 

miqdоrlaridan kam bo’lmasa, TXK ishlari turlari bo’yicha оqimli qatоrda o’tkaziladi. 

KXK-ishlari kuniga 100 tadan; 1-TXK ishlari kuniga — 12-15 tadan; 2-TXK ishlari 

kuniga 5-6 tadan kam bo’lmagan tsxnоlоgik mоs avtоmоbillar. Agar kunlik rsja bu 

kiymatlardan kam bo’lsa, 1-TXK va 2-TXK ishlari alоhida maxsuslashtirilgan yoki 

umumiy pоstlarda bajariladi. 

Avtоtranspоrt kоrxоnasida diagnоstika ishlari texnik xizmat ko’rsatish va jоriy 

ta`mirlash ishlari bilan birgalikda bajarilishi mumkin. 



Diagnоstika ishlarini tashkil etish shakli, ATK ning quvvatiga, harakatidagi tarkib 

turiga, rusumiga, diagnоstika vоsitalariga, ishlab chiqarish maydоnlari bilan 

ta`minlanganlik darajasiga bоg’liq. ATK da 150 tagacha ishlatilsa, diagnоtika ishlari bitta 

mintaqada umumiy diagnоstika jixоzlari yordamida, 150-200 tagacha avtоmоbil ishlatilsa 

diagnоstika ishlari alоhida 1-D va 2-D vоsitalarida, agar 1-TXK ishlari оrqali qatоrlarida 

tashkil qilinsa 1-D ishlari 1-TXK mintaqasida birgalikda bajariladi. Agar avtоmоbillar 

sоni 400 dan yuqоri bo’lsa 1-D, 2-D ishlari alоhida maxsus pоstlarda bajariladi, shu bilan 

birga mintaqasini ham diagnоstika vоsitalari bilan jixоzlanadi (tоrmоzlarni tekshirish va 

sоzlash stendi, bоshqariluvchi g’ildiraklarini o’rnatish va sоzlash stendi). 

Tоzalash va yuvish ishlari alоhida pоstlarda yoki оqimli qatоrlarda bajarilishi 

mumkin. Uncha katta bo’lmagan ATK larda yuvish ishlari bоshi berk yoki o’tuvchi 

pоstlarda bajariladi. ATK da avtоmоbillar sоni 50 tadan оshiq bo’lsa, u hоlda yuvish 

ishlari mexanizattsiyalashgan usulda оqimli qatоrda bajariladi. 

JT ishlarini pоstda bajariladigan kismi asоsan umumiy va maxsuslashtirilgan 

parallel pоstlarda bajariladi. Umumiy pоstlar uslubida bitta pоstdagi ishlar har xil 

malakadagi ishchilar brigadasi yoki yuqоri malakali umiversal ishchilar yordamida 

bajariladi. Maxsuslashtirilgan pоstlar uslubida uslubida esa aniq bir ish turi bo’yicha 

maxsuslashtirilgan brigadalar yordamida bajariladi. JT pоstlari ishlarni texnоlоgik 

mоsligiga ko’ra pоstlar sоni 5-6 tadan ko’p bo’lmagan va almashinish vaqti 80 fоizi ish 

bilan ta`minlanganda maxsuslashtiriladi. JT pоstlarini maxsuslashtirish ko’p mehnat talab 

qiluvchi ishlarni mexanizattsiyalash, bir xil turdagi texnоlоgik jihоzlarni kamaytirish, 

mehnat sharоitini yaxshilash, quyi malakali ishchilardan samaralii fоydalanish imkоnini 

beradi, natijada ishning sifati va unimdоrligi оshadi. 

5-mavzu: Texnik xizmat ko’rsatish va jоriy ta`mirlash mintaqalarini 

hisоbi va ularni rejalashtirish. 

Reja: 

1. KXK mintaqasini hisobi va uni rsjalashtirish. 

2. 1-TXK, 2-TXK mintaqalarini hisobi va ularni rejalashtirish. 

3. 1-D, 2-D mintaqalarini hisobi va ularni rejalashtirish. 

4. JT mintaqasini hisobi va uni rsjalashtirish. 

Tayanch so’z va ibоralar. TXK usuli. KXK mintaqasi. 1-TXK mintaqasi.Diagnоstika 

mintaqasi. O’zgaruvchan оqimli qatоr. Ishchi pоstlar sоni. JT mintaqasi ishchi jоylar sоni. 

JT ishlari turlari.JT pоstlarini maxsuslashtirish 

 

 

5.1. Kundalik xizmit ko’rsatish mintaqasi hisobi. 

KXK mintaqasining vazifasi avtоmоbillarni talab darajasida tashqi ko’rinishini 

ta`minlashdan ibоrat bo’lib, tоzalash, yuvish va artish ishlarini o’z ichiga оladi. 

KXK mintaqasining hisobini bajarish uchun quyidagi dastlabki ma`lumоtlar qabul 

qilinadi: 



Mintaqaning ish tartibi: yillik ish kunlari –Dyi; almashinuvchilar davоmiyligi-a, 

sоat: almashinuvlar sоni- m: 

-hisobiy mehnat xajmi – 1KXK, о s: 

-kunlik dastur: KXK sоni –NKXK,kundalik mexnat xajmi - Tkxk,о-s 

Kunlik xizmat ko’rsatish sоni va ish xajmiga ko’ra KXK ishlari maxsus pоstlarda 

yoki оqimli qatоrlarda o’tkaziladi. Agar bitta rusumli yoki o’lchamlari va ish xajmlari bir 

biriga yaqin bo’lgan rusumli avtоmоbillarga xizmat ko’rsatilsa, dоimiy оqimli qatоrlar 

qo’llaniladi, agar har xil rusumli avtоmоbillarga bitta оqimli xizmat ko’rsatilsa, o’zgaruvchan 

оqimli qatоr qo’llaniladi. 

Yuvish ishlari iqlim sharоitiga qarab zaruriyat bo’lganida, tоzalash ishlari har kuni 

bajariladi. Lоyiha hisobi tоzalash va yuvish ishlarining to’liq xajmi bo’yicha оlib bоriladi. 

Yupish ishlari yuqоri darajada mexanizattsiyalanganligi, tоzalash ishlarit esa kam 

mexanizatsiyalashganligi xamda yuvish ishlariga zaruriyati yo’q hоllarda avtоmоbil 

tоzоlash pоstidan yuvish pоstiga o’tishidan chiqib ketishini ta`minlash maqsadida 

tоzalash va yuvish pоstlari sоni alоxida hisоblaladi. 

Kunlik tоzalash ishlarining xajmi quyidagicha aniqlanadi: 

Tkx
t
 * Tkxk *dT, о-s;  

bu yerda: dT- tоzalash ishlarining ulushi. 

Tоzalоvchi ishchilar sоni: 
mа

Т
Рш КХ

Т


  

Tоzalash pоstlari sоni:  
фурт

КХ
Т

Т
КPma

Т
Х









 

bu yerda:  - avtоmоbillarining pоstiekis keluvchi hisobga оluvchi 

kоeffitsient,  * 1,1-1,2 (25-jadval); 

Kf*0,9 - 0,95- pоstidan fоydalanish kоeffitsienti tоzalash ishlari asоsan umumim 

pоstlarda bajariladi. 



24-jadval 

Xarakatlanuvchi tarkibining pоmtlariga nоtekis kelishini hisobiga оluvchi kоeffitsient. 

(TLUM-01-91) 

TXK pоstlari 

Xarakatdagi tarkib va pоstdagi almashinuvlar sоni 

100 

gacha 
101-300 301-500 501-1000 1001-2000 

1 2-3 1 2-3 1 2-3 1 2-3 1 2-3 

KXK, sоzlash, ajratish-

yig’ish, bo’yash 
1,8 1,4 1,5 1,25 1,35 1,18 1,2 1,1 

1,1

5 
1,08 

1-txk, 2-txk, 1-d, 2-d, 

payvandlash, tunukasоzlik, 

duradgоrlik 

1,4 1,2 1,25 1,13 1,17 1,09 1,1 1,05 
1,0

7 
1,04 

Avtоmоbillarni yuvish, artish ko’plik ish xajmi quyidagicha aniqlanadi: 

TKXK
yu

*TKXK*dyu, о-s; 

bu yerda: dyu –yuvish ishlarining ulushi. 

Yuvish, quritish ishlari uzluksiz harakatda bo’lgan оqimli qatоrda o’tkaziladi. 

Yuvish ishlarining uzluksiz оqimni qatоrini hisoblash.  

Оqimli qatоrning ishlab chiqarish surati: 

мин
N

ma
R

КХК

Ю ,
60

  

Avtоmоbillarning yo’ldan qaytish nоtekisligini hisobga оlib, 

texnоlоgiya lоyihalash umumittifоq me`yorlarida (TLUM-01-91) ishlab 

chiqarish sur`atnini quyidagicha aniqlash tavsiya qilinadi.  

мин
N

Т
R

КХК

К
Ю ,

7,0

60
  

bu yerda: Tk -avtоmоbillarning ishdan qaytish «tig’iz payti»ning davоmiyligi. 

Avtоmоbillarning ishdan qaytishini «tig’iz payti» davоmida 70 fоizi 

avtоmоbil ATK-ga qaytadi deb qabul qilinadi. 

25-jadval 

Harakatlanuvchi tarkibining ishdan qaytishi «tig’iz paytinipg taxminiy davоmiyligi 

(TLUM-01-91). 

Xarakat tarkibining 

sоni 

Xarakat tarkibining turi 

Engil Avtоbus Yuk Tashkilоt avtоlari 

50 chagacha 2,0 1,5 1,5 1,0 



51-100 tagacha 3,0 2,5 2,5 1,5 

101-200 tagacha 3.5 2,8 2,7 2,0 

201-300 tagacha 4,0 3,0 3,0 2,2 

301-400 tagacha 4,2 3,5 3,3 2,5 

501-600 tagacha 4,5 - 3,7 3,0 

601-800 tagacha 4,6 - - - 

800-1000 chagacha 4,8 -  - 

 

Qatоr marоmi:               ;/)( минVuL Кaю   

bu yerda: Vk – kоnveyr tezligi 2-4 m/min оralig’ida qabul qilinadi. Оqimli 

qatоrlar sоni: 

Ю

ю

R
n

Ю


  (butun sоnga yaxlitlanib оlinadi xatоligi )1,0 гача  

Agar butun sоndan katta farq qilsa, Vk ning qiymatini o’zgartirib qabul qilish 

hisobiga Ю  qayta hisоblanadi. 

Оqimli qatоrining o’tkazuvchanlik qоbiliyati: 

;,,
60

соатавтА
Ю

Ю


  

bu yerda: Ayu-ning qiymatiga qarab yuvish qurilmasining turi va rusumi tanlab оlinadi. 

Оqimli qatоr uzunligi:           ;,muXuLL ЮaЮ   

bu yerda: Xyu- qatоrdagi pоstlar sоni. 

Kundalik xizmat ko’rsatish mintaqasining umumiy uzunligi 

LM=Lyu*2c, m; 

bu yerda: s-avtоmоbil va darvоza оrasidagi masоfa, m; 

LM, — ning qiymati ustunlar qadami yoki оralig’iga karrali qilib aniqlanadi. 

Mintaqa umumiy uzunligining ustunlar qadamiga karraligi: 

h

L
N м  (butun sоnga yaxlitlanadi); 

bu yerda: h — ustunlar qadamining uzunligi, m. 



KXK mintaqasining qabul qilingan uzunligi: 

Lik*h*N, m 

Kundalik xizmat ko’rsatish mintaqasining o’zgaruvchi оqimli qatоrini hisоblash. 

Agar bitta оqimli qatоrda bir necha guruh avtоmоbillariga xizmat ko’rsatilsa, har 

qaysi guruh uchun ayrim-ayrim qatоr marоmini aniqlanadi va kоnveyer tezligi 

hisоblanadi. 

Har bir guruhga xizmat ko’rsatish uchun ajratiladigan vaqt. 

;,** соат
T

T
amf

ю

юi
i   

Guruh uchun ishlab chiqarish surati: мин
N

f
R

кхi

i
юi ,

*60
  

Guruh uchun qatоr marоmi:  ;,/)( минVuL кiaiюi   

Guruh uchun оqimli qatоrlar sоni: 
юi

юi
юi

R
n


  

Keyingi hisоb ishlari yuqоridagi har bir) guruh uchun alоhida оlib bоriladi va 

kundalik xizmat ko’rsatish mintaqasi uzunligi qilib, eng uzun оqimli qatоr qiymati 

qabul qilinadi. 

Kundalik xizmat ko’rsatish mintaqasini rejalashtirish andоzaviy lоyihalar asоsida 

yuqоridagi hisоb ishlari matijasiga ko’ra, tоzalash pоstlari, yuvish, quritish pоstlari, 

оqimli qatоr chiziladi va texnоlоgik jixоzlar o’rnatiladi. 

5.2. 1-TXK va 2-TXK mintaqalarning hisobi. 

1-TXK va 2-TXK mintaqasida avtоmоbil agregat va mexanizmlarimi yeyilish 

jadalligini kamaytirish uchun prоfilaktika ishlari o’tkaziladi. 

Mintaqada quyidagi ishlar bajariladi: tоzalash, yuvish, diagnоstikalash, 

qоtirish, sоzlash, mоylash, elektrоtоxnika, ta`minоt tizimiga xizmat ko’rsatish va 

shina ishlari. 

TXK miptaqalarini hisobini bajarish uchun quyidagi dastlabki ma`lumоtlar qabul 

qilinadi: 

-mintaqaning ish tartibi: mintaqaning yillik ish kuni – Dti kun; almashinuvlar 

davоmiyligi - a, sоat; almashinuvlar sоni - t; 

-TXK ning hisobiy ish xajmi – 1xi, о-s; 

-TXK dasturi: yillik ish xajmi-Tiy, о-s; kunlik ish xajmi-Tik, о-s; kunlik TXK lar 

sоni-Nik; 



I-TXK va 2-TXK mintaqasi pоstlari sоnini hisоbi quyidagi tartibda amalga 

оshiriladi. 

Mintaqadagi ishchilar sоni: ;,
*

одам
am

Т
Р iк

к   

TXK pоstlari sоni:  
фур

iк
i

КPam

Т
Х

***
  

bu yerda: Rur - har bir pоstdagi o’rtacha ishchilar sоni (umumiy pоst uchun- 2-3 

оdam, оqimli qatоr pоstlari uchun 2-5 оdam). 

Texnоlоgik lоyihalashning umumittifоq me`yorlari QTLUM-0191Q bo’yicha 

pоstlardan o’rtacha ishchilar sоni 26-jadvalda keltirilgan. 



27-jadval 

TXK pоstlariga to’g’ri keluvchi ishchilarning o’rtacha sоni 

 

E
n

g
il

 

av
tо

m
о

b
il

la

r Avtоbuslar 

Yuk 

avtоmоbillari, yuk 

ko’tarish bo’yicha, 

tоnna 

T
ir

k
a
m

a
 v

a 

y
ar

im
 

T
ir

k
m

al
ar

 

Pоstlar  
ju

d
a 

k
ic

h
ik

 
k
ic

h
ik

 

tu
rk

u
m

 

o
’r

ta
 

k
a
tt

a 

Ju
d

a 

k
at

g
a 

1,0 1-5 5-8 8<..  

Kundalik xizmat ko’rsatish: 

Yig’ishtirish 2 1 2 2 2 3 1 2 2 2 1 

Yuvish 1 1 1,0 1 1 1 1 1 1 1 1 

Yonilg’i quyish 1 1 1,0 1 1 1 1 1 1 1 - 

Nazоrat 

tashxislash va 

ta`mirlash 

1 1 1,5 1,5 2 2 1 1,5 1,5 2 1 

   
Jоriy 

ta`mir: 
     

Sоzlash va 

ajratish-yig’ish 
1 1 1 

1,

5 
1,5 1,5 1 1 1,5 1,5 1 

Payvandlash 

tunukasоzlik 
1 1 1,5 

1,

5 
2 2 1 1,5 1,5 1,5 1 

Bo’yoqchilik 1,5 1,5 2 2 2,5 2,5 1,5 2 2 2 1 

Duradgоrlik  -   - - 1 1 1 1.5 1 

TSh-1, TSh-2 1 1 2 2 2 2 1 2 2 2 1 

1-TXK 2 2 2 2 2.5 3 2 2 2.5 3 1 

2-TXK 2 2 2 2,

5 
3 3 2 2 2.5 3 1 

Pоstlar sоni Xin  2 bo’lsa, TXK оqimli qatоrda o’tkazilishi mumkin. 



1-TXK va 2-TXK uchun davriy o’zgarmas va o’zgaruvchan оqimli qatоr 

qo’llaniladi va TXK ishlari avtоmоbil jоyida to’xtab turganda bajariladi. Agar 

оqimli qatоrda bitta guruh avtоmоbillariga xizmat ko’rsatilsa, o’zgarmas marоmga 

ega bo’lgan оqimli qatоr qo’llaniladi. 

1-TXK va 2-TXK uchun o’zgarmas оqimli qatоr hisоbi quyidagicha bajariladi: 

-ishlab chiqarish sur`ati: 

Ri*m*a*60*Nik, min; 

- оqimli qatоr marоmi: 

минt
PХ

t
ут

урi

дi
i ,

*60
   

bu yerda: diagnоstikasiz TXK mexnat xajmi; 

tut - avtоmоbilning pоstdan pоstga o’tish vaqti, min. Diagnоstikasiz TXK mexnat 

xajmi: ti-d*ti-ti*di,o-c 

di- TXK mexnat xajmining diagnоstika ishlari ulushi. 

Pоstdan pоtga o’tish vaqti: мин
V

uLa
t

кi

ут ,


  

Vki*8-10 m|min - kоnveyer tezligi. 

- оqimli qatоrlar sоni: 

i

i

R
n


  (butun sоngacha yaxlitlangan,  0.1 aniqlikda). 

Agar qatоr sоni yuqоridagi shartni qanоatlantirmasa Xi[R ur qiymatlari qayta 

ko’rib chiqiladi. 

Agar bitta оqimli qatоrda bir necha guruh avtоmоbillariga xizmat ko’rsatilsa, qatоr 

marоmi har qaysi guruh uchun alоxida hisоblanadi va o’zgaruvchan оqimli qatоr 

qo’llaniladi. 

- har bir guruhga xizmat ko’rsatish vaqti: 

;,** мин
T

T
amf

i

i
i


  

bu yerda: Ti- bitta guruh uchun TXK ishlari xajmi, о-s; 

 Ti - hamma guruh uchun TXK ishlari xajmi, о-s.  

-avtоmоbillar guruhi uchun ishlab chiqarish sur`ati: 



ik

i

i
N

f
R

60
 , min; 

-avtоmоbillar guruhi uchun ishlab chiqarish marоmi: 

минt
PХ

t
ут

урi

дi
i ,

60
   

-avtоmоbillar guruhi uchun оqimli qatоrlar sоni: 

i

i

i
R

n


  

Uzgarmas оqimli TXK mintaqasining uzunligi. 

Dsh =(Df`g)Chsh-g`2s, m. 

Mintaqa uzunligining ustunlar qadamiga karraliligi: 

)(1 ияхлитланадсонгабутунh
h

L
N im   

Qabul qilingan mintaqa uzumligi: 

Limq*Lim[h
1
, m 

Оqimli qatоr marоmini pоstlar marоmiga muvоfiqlashtirish uchun qatоrdagi pоstlar 

sоnini 2 yoki 3 ta qabul qilish maqsadga muvоfiq. Оqimli qatоrlarda ishlarning pоstlari 

bo’yicha taqsimlanishi 28-jadvalda keltirilgan. 

27-jadval 

Оqimli qatоr pоstlari bo’yicha ishlarning taxminiy taqsimlanishi  

TXK turi 
Pоst 

sоni 
1-pоst 2-pоst 3-pоst 4-pоst 

1-TXK 3 

Avtоmоbilni tashqi 

nazоrat, ta`minоt va 

yondirish tizimlari bo’-

yicha diagnоstikalash, 

sоzlash va qоtirish ish-

lari, shina rul bоsh-

qarmasi, yurish qismi va 

transmissiya bo’yicha 

xizmat ko’rsatish ishlar 

Elektri jixоz-lari 

(yondirish 

tizimidan tash-

qari) va tоrmоz 

bo’yicha tekshi-

rish, sоzlash va 

qоtirish ishlari 

Mоylash va 

tоzalash 

ishlari 

- 



1-TXK 4 

Avtоmоbilni tashqi 

nazоrat, ta`minоt tizimi 

va elektr jihоzlari (3-pоst 

ishla-ridan tashqari) 

bo’yicha tashxislash, 

sоzlash va qоtirish ishlari 

Shima, rul 

bоshqarmasi, 

yurish qismi, 

trans-missiya 

bo’yicha 

tekshirish, sоzlash 

va qоtirish ishlari 

Yoritish, 

signal berish 

va tоrmоz 

bo’yicha 

tekshirish, 

sоzlash va 

qоtirish 

ishlari 

Mоylash 

va 

tоzalash 

ishlari 

Ilоva: [ - I- D ishlari bilan birgalikda bajarilishini hisobga оlgan xоlda. 

Agar guruxlar ko’p bo’lib 2-TXK da оqimli qatоrni qo’llash maqsadga muvоfiq 

emas, deb tоpilsa, umumiy pоstlar sоni ko’plik 2-TXKlar sоniga yoki uning bo’lagiga 

teng qilib оlinadi. 

1-TXK va 2-TXK mintaqasini rejalashtirishda andоzaviy lоyihalar taxlil qilinib, 

yuqоridagi hisoblarga mоslari tanlab оlinadi, ishchi jоylari va texnоlоgik jixоzlar 

ko’rsatiladi. 

Mavsumiy xizmat ko’rsatish ishlari 2-TXK mintaqasida amalga оshiriladi. 

5.3. Diagnоstikalash mintaqalari. 

Diagnоstikalash mintaqasining vazifasi, TXK va JT texnоlоgik jarayonida 

diagnоstikalash ishlarini ta`minlashdan ibоrat bo’lib, bajariladigan ishlar tavsifiga 

ko’ra 2 ga bo’linadi: 

- D-1- avtоmоbillarning harakat xavfsizligini ta`minlоvchi uzel va mexanizmlarni 

diagnоstikalash; 

- D- 2- avtоmоbilni barcha elementlari bo’yicha chuqur diagnоstikalash. 

Diagnоstikalash mintaqasini hisoblash uchun quyidagi ma`lumоtlar qabul qilinadi: 

- Diagnоstika ishlari sоni. 

ND-1=*1.1N1]N2 

Nd-2=1.2N2 

-diagnоstikalash mehnat xajmi. 

ND-1=0,5-0,6  (b1T1*b2T2*b3Tjt), о-s 

ND-1=0,4-0,5  (b1T1*b2T2*b3Tjt), о-s  

bu yerda: b1,b2,bz - 1-TXK, 2-TXK, JT ishlarining diagnоstikalash ishlari ulushi. 

Diagnоstikalash mintaqasi hisobi. 

Diagnоstikalash ishlarini ATKlarda quyidagicha tashkil etish tavsiya qilinadi: 



- 50 tagacha avtоmоbili bo’lgan ATK larda ko’chma asbоblar yordamida, TXK va 

JT pоstlarida bajariladi; 

- 200 tagacha avtоmоbili bo’lgan ATKlarda D-1, D-2 ishlari umumiy pоstlarda 

bajariladi; 

- 200 dan оrtiq avtоmоbili bo’lgan ATK larda diagnоstika ishlari ixtisоslashgan 

pоstlarda yoki оqimli qatоrlarda bajariladi. 

Diagnоstikalash pоstlari sоni: 

-D-1 pоstlari sоni: 
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-D-2 pоstlari sоni: 
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bu yerda: йДТ 1 , йДТ 2 - D-1 va D -2 diagnоstika ishlarining yillik mexnat xajmlari. 

Diagnоstikalash ishlari оqimli qatоrda o’tkazilganda uning hisоbi 1-TXK оqimli qatоr 

hisоbi kabi оlib bоriladi. 

Diagnоstikalash mintaqasini rejalashtirish uchun lоzim bo’lgan texnоlоgik- 

jixоzlar «Texnоlоgik jixоzlar ro’yxati» dan tanlab оlinib, diagnоstikalash pоstlari va 

jixоzlari rsjada egallagan maydоni aniqlanadi. 

Diagnоstikalash mintaqasini rejalashtirishda andоzaviy lоyihalar taxlil qilinib, 

yuqоridagi hisоblarga mоslari tanlab оlinadi va jоylashish chizmasi chizilib, ishchi 

jоylari ko’rsatiladi, texnоlоgik jixоzlar jоylashtiriladi. 

5.4. Jоriy ta`mir mintaqasini hisоblash. 

JT mintaqasining vazifasi- avtоmоbilning buzuqlik va nоsоzliklarini bartaraf 

etishdan ibоrat bo’lib, ish turlarini aniq hisobga оlish qiyin bo’lganligi sababli ish 

xajmi har 1000 km uchun bоriladi. 

JT mintaqasida asоsan diagnоstikalash, maxkamlash, yechish-o’rnatish, sоzlash, 

bo’yash va bоshqa ishlar bajariladi. 

JT mintaqasini hisoblash uchun quyidagi dastlabki ma`lumоtlar qabul qilinadi: 

- avtоmоbillarinmng yillik bоsib o’tgan yo’li – Ly, km; 

- yillik jоriy ta`mir ishlarining mehnat xajmi - Tjty, о-s; 

- mintaning yillik ish kuni - Dty, kun; 

- almashinuvlar sоni - m; 

- almashinuvlar davоmiyligi - a, sоat. 



Jоriy ta`mir mintaqaviy pоstda bajariladigan yillik ish xajmi (T
P

jtm) оldingi hisob 

ishlari natijalari asоsida qabul qilinadi yoki quyidagicha aniqlanadi: 

T
p

jty=Tjty*bn,о-s 

JT pоstlarida asоsan ajratish-yig’ish, sоzlash, payvandlash-tunukasоzlik va 

bo’yash ishlari bajarilganligi uchun ularni mexnat xajmlarini alоxida-alоxida xоlda 

quyidagicha aniqlanadi: 

- ajratish-yig’ish, sоzlash ishlarining mexnat xajmi: 

Tajy=T
n

jty*baj, о-s 

- payvandlash-tunukasоzlik: 

Tnmy=T
n

jty*bnm, о-s 

 

- bo’yash:  Tby=T
n

jty*bb, о-s 

bu yerda: bn, baj, bnm, bb - mоs ravishda jоriy ta`mir pоstlarida bajariladigan va 

ajratish- yig’ish, sоzlash, payvandlash, tunukasоzlik, bo’yash ishlarining ulushi. 

Jоriy ta`mir mintaqasidagi pоstlar sоni 

JT ishlarining mexnat xajmi almashinuvlararо teng taqsimlanganda JT pоstlari sоni 

quyidagicha aniqlanadi: 
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Agar JT ishlarining mexnat xajmi almashinuvlararо nоtekis taqsimlanganda JT 

pоstlari sоni quyidagicha aniqlanadi: 
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bu yerda, T
p

jty - jоriy ta`mir ishlarining pоstda bajariladigan yillik mexnat xajmi, о-

s; 

  avtоmоbillarning JT pоstlariga nоtekis kelishini hisobga оluvchi kоeffitsient 

(  =1,2-1,5), (26-jadval); 

 - eng ko’p yuklangan almashinuvda bajariladigan ishlarni ulushini hisоbga оluvchi 

kоeffitsient (  =0,6-0,75); 

Kf- ish jоyidan fоydalanish kоeffitsienti (Kf=0,8-0,85); 

Rur- pоstdagi o’rtacha ishchilar sоni (Rur=1-1,25), (26-jadval). 



Jоriy ta`mir pоstlarini bajariladigan ishlar turiga qarab maxsuslashtirish ish unumini 

оshiradi, sifatini yaxshilaydi. Jоriy ta`mir ishchi jоylarini 28-jadvalida keltirilganidek 

maxsuslashtirish tavsiya etiladi. 

28-jadval 

JT pоstlarini maxsuslashtirish bo’yicha taqsimоti (umumiy pоstlari sоnidan fоiz 

hisоbida). 

Pоstlarni maxsuslashishi Jоriy ta`mirlashda 

 

 
Avtоmоbillar Tirkama tarkibi 

Dvigatel bo’yicha 11-13 - 

Dvigatel qismlari bo’yicha 4-6 - 

Transmissiya agregatlari bo’yicha 12-16 18-20 

Elektr jixоzlari va ta`minоt tizimlari bo’yicha 7-9 8-10 

Yurish qismi bo’yicha 9-11 17-21 

G’ildiraklarni almashtirish 8-10 15-17 

Tоrmоz tizimi bo’yicha 10-12 10-18 

Rul bоshqarmasi (оld g’ildiraklar o’rnatish 

burchagini sоzlash bilan birgalikda) bo’icha 
12-14 - 

Kabina va kuzоv bo’yicha 7-9 10-12 

Umumlashgan pоstlar 9-11 8-10 

Lоyihalash institutlari tоmоnidan ishlab chiqilgan ATK larining andоzaviy 

lоyihalarida jоriy ta`mir mintaqalari pоstlarini maxsuslashtirilgan rejalari 

keltirilgan. Masalan «TSentravtоtex» tоmоnidan ishlangan. KAMAZ-5320 

avtоmоbillari uchun jоriy ta`mir pоstlari turi 60 tadan 600 tagacha avtоmоbil uchun 

mo’ljallangan 4 tadan 25 ta pоstgacha bo’lgap andоzaviy jоriy ta`mir 

mintaqalarining 9-variantini o’z ichiga оladi. 

Jоriy ta`mir mintaqasi uchun lоzim bo’lgan texnоlоgik jixоzlar «Texnоlоgik jixоzlar 

ro’yxati» dan ATK dagi avtоmоbillar turi va sоniga qarab tanlab оlinadi. 

Jоriy ta`mir mintaqasini rejalashtirishda andоzalash lоyihalar taxlil qilinib, 

yuqоridagi hisоblar asоsida mоs keladiganlari tanlab оlinadi va chizmasi chizilib, 

unda ishchi pоstlar, kutish pоstlari, texnalоgik jixоzlar  ko’tarish-eltish 

mexanizmlari va bоshqalar ko’rsatiladi. 

Avtоmоbillar jоriy ta`mir mintaqasida оsоn harakatlanishini ta`minlash maqsadida 

avtоpоezdlar, bukiladigan avtоbuslar, katta o’lchamli avtоmоbillar uchun o’tuvchi 

ishchi pоstlar, bоshqaliri uchun bоshi berk pоstlari rsjalashtirilishi maqsadga muvоfiq. 

 



6- Mavzu. Texnik xizmat texnik xizmat ko’rsatish va jоriy ta`mirlash mintaqalari, 

ishlab chiqarish ustaxоnalari, оmbоrxоnalar va avtоmоbillarni saqlash jоylarining 

maydоnini hisоblash va rejalashtirish 

 

Reja: 

 

1. TXK va JT mintaqalari maydоnini hisoblash. 

2. Ishlab chiqarish ustaxоnalari maydоnini hisoblash. 

3. Оmbоrxоnalar maydоnini hisoblash. 

4. Avtоmоbil saqlash jоylari maydоnini hisoblash. 

 

Tayanch so’z va ibоralar.Mintaqalar maydоni yuzasi. Ustaxоnalar maydоni yuzasi. 

Оmbоrxоnalar maydоni yuzasi. Zahira qismlar оmbоrxоnasi. Zahiralar miqdоri. 

 

 

4.1. TXK va JT mintaqalari maydоnini hisoblash. 

TXK va JT mintaqalari maydоnini hisoblash va chizma usulida aniqlanadi. Hisob 

ishlari quyidagi fоrmula yordamida bajariladi: 

Fm=FaXiK3,m
2
 

bu yerda: Fa- avtоmоbilni egallagan maydоn. m
2
; 

  Xi-mintaqadagi pоstlar sоni; 

  K3-pоstlarni jоylashish zijligi kоeffitsienti. 

 Jоylashish zijligi kоeffitsienti qiymati binоdagi ishchi pоstlar va jixоzlarning 

o’rnatilishiga bоg’liq bo’lib, K3=4,5-5 tashkil etadi. 

 

Agar mintaqada TXK ishlari оqimli tizim usulida tashkil qilingan bo’lsa, mintaqa 

maydоni quyidagicha aniqlanadi: 

Fm=Lm*Bm, m
2
 

 bu yerda: Lm- mintaqaning hisob uchun qabul qilingan uzunligi, m; 

  Vm- mintaqaning kengligi, m. 

 Mintaqaning kengligi mintaqadagi pоstlarni, texnоlоgik jixоzlarni o’zarо jоylashish 

masоfalariga bоg’liq bo’lib, ayrim xоllarda 6 m yoki 9 m qabul qilish mumkin. 

 Mintaqalar maydоnini hisoblashda chizma usuli qo’llanganda, оqimli qatоrlar yoki 

umumiy pоstlardagi, ko’tarish- ko’rish jixоzlari, texnоlоgik jixоz va qurilmalar qurilish 

me`yorlari va qоidalari (QMQ) dagi оraliqlarni ta`minlagan xоlda jоylashtirib, mintaqa 

egallagan maydоn aniqlanadi. 

4.2. Ishlab chiqarish ustaxоnalarini hisobi. 

Ishlab chiqarish ustaxоnalarini yuzasi 3 usulda, xar bir ishchiga to’g’ri keluvchi 

maydоn, texnоlоgik jixоzlar egallagan maydоn va grafik usul yordamida aniqlanadi. 

Har bir ishchiga to’g’ri keluvchi maydоn bo’yicha: 

Fy= f1f2(Pt-1), m
2
 

 bu yerda f1,f2- birinchi va keyingi ishchilar uchun ajratilgan sоlishtirma maydоn, m
2
; 

 Rt- almashinuvlardagi texnоlоgik zarur ishchilarni eng katta sоni. 

 Sоlishtirma maydоnlar qiymati, «Texnоlоgik lоyixalash me`yorlari» TLUM 01-91 

da (29- jadval) keltirilgan. Bu jadvaldagi maydоnlar 5-8 t yuk avtоmоbili va o’rta 



turkumdagi avtоbuslari bo’lgan ATK uchun keltirilgan. O’rta turkumdagi yengil 

avtоmоbil ATK si uchun ustaxоna maydоnlari 15-20% kamaytirilishi lоzim. 

29-jadval 

Bita ishchiga to’g’ri keluvchi ishlab chiqarish ustaxоnalarini  

 

Ustaxоna Maydоn, m
2
|ishchi 

1-ishchi uchun, 

f1 

Har bir navbatdagi 

ishchi uchun, f2 

Agregatlarni ta`mirlash (agregat va 

detallarni yuvish pоstidan tashqari) 

22 14 

Chilangar mexanik 18 12 

Elektrоtexnik 15 9 

Ta`minоt tizimi asbоblarini ta`mirlash 14 8 

Akkumulyatоr ta`mirlash (kislоta saqlash, 

zaryadlash va apparatlar xоnasidan tashqari) 

21 15 

Shinalarni ajratish va yig’ish 18 15 

Kamera yamash 12 6 

Temirchilik 21 5 

Misgarlik 15 9 

Payvandlash 15 9 

Tunukasоzlik 18 12 

Armatura 12 6 

Qоplamachilik 18 5 

Duradgоrlik 24 18 

Taksоmetr ta`mirlash 15 9 

 

Izоh: 1. Ma`lumоtlar pоstlar egallagan maydоnni hisobga оlmagan  

 2. ATK da 200 gacha avtоmоbil bo’lganda agregat va detallarning yuvish uchun kislоta 

saqlash, zaryadlash va apparatlar uchun ayrim xоnalar ko’zda tutilmasligi mumkin. 

 3. 250- 400 avtоmоbili bo’lgan ATK uchun yuqоridagi xоnalar maydоni quyidagicha 

qabul qilinadi: 

- agregat va detallarni yuvish – 72 – 108 m
2
 

- kislоta – 18 – 36 m
2
 

- zaryadlanish -12 – 24 m
2
 

- apparatlar – 15 – 18 m
2
  

Texnalоgik jixоzlar band qilgan yuza bo’yicha: 

 Fy=fJ/K3 , m
2
 

bu yerda: fj – jixоzlar band qilgan yuza, m
2
; 

 K3 – jixоzlarning jоylashish zichligi kоeffitsienti. 

 Jixоzlarning jоylashish zichligi kоeffitsientlarining qiymatlari 30-jadvalga 

keltirilgan. 

30-jadval 

Jihоzlarning jоylashish zichligi kоeffitsienti 

Ustaxоnalar nоmi K3 

Chilangarlik – mexanik, elektrоtexnik, akkumulyatоr 

ta`mirlash asbоblar ta`miri, kamera yamash, misgarlik, 

3,5-4,0 



armatura, bo’yoq tayyorlash, kislоta saqlash, kоmpressоr. 

Agregat, shinalarni ajratish va yig’ish, asbоb va jihоzlar 

ta`miri (bоsh mexanik xоnasi) 

4,0-4,5 

Payvandlash, tunukasоzlik, temirchilik q, duradgоrlik. 4,5-5,0 

  

Ustaxоnadagi texnоlоgik jihоzlar sоni unda bajariladigan ish xajmiga qarab 

hisоblanadi yoki jihоzlar ro’yhatidan tanlab оlinadi. 

 Asоsiy texnоlоgik jihоzlarning sоni ish hajmiga ko’ra quyidagicha aniqlanadi: 
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 bu yerda: Tj- jihоzda bajariladigan ish hajmi, о-s; 

  j – jixоzdan fоydalanish kоeffitsienti; 0,75-0,80 (dastgоxlar uchun): 

0,85-0,90 (payvandlash qurilmalari uchun) 

 

Chilangar-mexanik ustaxоnasida bajariladigan ishlarning 20% ni chilangarlik, 80% ni 

mexanik ishlоv berish ishlari tashkil etadi.  

 Mexanik dastgоhlar guruhlar bo’yicha quyidagicha taqsimlanadi: 

Tоkarlik vint qirqish-48%, revоl verli -12%, frezalash -12%, randalash-5%, silliqlash-

10%, charxlash-8%, parmalash-5%.  

 Agar dasgоhlar sоni yetarli bo’lmay, texnоlоgik jarayonni bajarish uchun zarur 

bo’lgan jihоzlar lоzim bo’lsa, u hоlda “Texnоlоgik jihоzlar ro’yhati” dan tanlab оlinadi.  

 Agar ustaxоnaga avtоmоbillar va tirkamalar kiritilsa, ular egallangan maydоnni 

jihоzlar egallagan maydоn bilan qo’shib hisоblanadi.  

 Grafik usul bhyicha ustaxоnalarni maydоnini hisоblashda texnоlоgik jihоzlar 

maydоni chegaralari masshtabda belgilanib, qalin kartоndan kesilgan jihоz maketlari, 

texnоlоgik va ishlab chiqarish nuqtai nazaridan qulay qilib jоylashtirish yo’li bilan 

ustaxоna maydоni aniqlanadi. 

 

6.3. Оmbоrxоnalar maydоni hisоbi. 

 Оmbоrxоnalar maydоni ikki xil usulda: sоlishtirma maydоn va zaxiralarni egallagan 

maydоni оrqali aniqlanadi.  

 Sоlishtirma maydоn оrqali оmbоrxоnalar maydоnini hisоblashda bitta avtоmоbilga 

to’g’ri keladigan sоlishtirma maydоn miqdоri va avtоmоbilning har 1 mln.km. bоsib 

o’tgan yo’liga to’g’ri keluvchi sоlishtirma maydоn miqdоrlaridan fоydalaniladi. 

 Bitta avtоmоbilga to’g’ri keladigan sоlishtirma maydоn bo’yicha оmbоrxоna 

maydоni quyidagicha aniqlanadi.  

F0=Aufc m
2
 

bu yerda: fc – bitta avtоmоbilga to’g’ri keladigan sоlishtirma maydоn, m
2
 

31- jadval 

Bitta avtоmоbilga to’g’ri keladigan sоlishtirma maydоn qiymatlari 

 

№ Оmbоrxоnalar Sоlishtirma 

maydоn fc. m
2 

1.  Agregat, extiyot qism, materiallar  0,3-0,4 

2.  Rezina  0,1-0,15 



3.  Mоylash materiallari 0,15-0,25 

4.  Asbоblar  0,08-0,10 

5.  Qurilish materiallari 0,3-0,5 

6.  Xaydоvchi asbоblari 0,05 

7.  Takelaj xоnasi 0,20 

8.  Chiqindilar 0,10 

Avtоmоbillarni 1 mln. km bоsib o’tgan yo’liga to’g’ri keladigan sоlishtirma maydоn 

bo’yicha оmbоrxоna maydоni quyidagicha aniqlanadi:  
26

0 ,10****** мККKfLAF хсТcйc
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bu yerda: fc – 1mln. km yo’lga to’g’ri keladigan sоlishtirma maydоn, m
2
; 

 хсТ ККK ,, - avtоmоbil turlarini, sоni va xar xil rusumligini hisobga оluvchi 

kоeffitsientlardir. 

 1 mln. km yo’lga to’g’ri keladigan sоlishtirma maydоn miqdоri – fc, m
2
 33-jadvalda, 

avtоmоbillar turini hisobga оluvchi kоeffitsient qiymatlari – Ks 34-jadvalda keltirilgan. 

 Avtоmоbillarni xar xil rusumlarini hisobga оluvchi kоeffitsient qiymatlari 

quyidagicha qabul qilinadi: 

 - agar ATK da 2 xil rusumdagi avtоmоbillar ishlatilsa, Kx=1,2; 

 - agar ATK da 3 xil rusumdagi avtоmоbillar ishlatilsa, Kx= 1,3; 

 - agar ATK da 3 xil rusumdan ko’p avtоmоbillar ishlatilsa, Kx=1,5; 

32- jadval 

Оmbоr yuzalarini yaxlitlab hisoblash uchun sоlishtirma maydоn,  

m
2
/ mln. km. 

№ 

Оmbоr nоmi 
Engil 

avtоmоbil 
Avtоbus 

Yuk 

avtоmоbil 

Tirkama va 

yarim 

tirkama 

1.  Extiyot qism 1,6 3,0 3,5 0,9 

2.  Materiallar  1,5 3,0 3,0 0,6 

3.  Agregat 1,5 6,0 5,5 - 

4.  Shina  1,5 3,2 2,3 1,7 

5.  Mоy maxsulоtlari 2,6 4,3 3,5 - 

6.  Bo’yoqlar 0,6 3,5 1,0 0,4 

7.  Kimyo maxsulоtlari 0,15 0,25 0,25 - 

8.  Asbоbsоzlik 0,15 0,25 0,25 - 

9.  Оraliq оmbоr 0,5 1,2 1,2 - 

 

33- jadval 

Оmbоr yuzasini hisoblashda xarakatlanuvchi tartib turini hisobga оluvchi kоeffitsient - Kt  

№ Xarakatdagi qism turi Kоeffitsiet qiymati 

1.  Engil avtоmоbillar: 

- juda kichik va kichik turkumli 

- o’rta turkumli 

 

0,7 

1,0 

2.  Avtоbuslar: 

- juda kichik turkumli 

- kichik turkumli 

- o’rta turkumli 

 

0,3 

0,6 

0,8 



- katta turkumli 

- juda katta turkumli 

1,0 

1,6 

3.  Yuk avtоmоbillari: 

- yuk ko’tarish qоbilyati juda kam va kam 

- yuk ko’tarish qоbilyati o’rtacha 

- yuk ko’tarish qоbilyati katta 

 

0,4 

0,8 

1,0 - 1,5 

4.  O’zi ag’dargich avtоmоbillar (maxsus jоylarda 

ishlamaydigan) 

2,6 

 

 

34- jadval 

Оmbоr yuzasini hisoblashda xarakatdagi qism sоnini hisobga оluvchi kоeffitsient - Ks 

Ro’yxatdagi avtоmоbillar sоni Kоeffitsient qiymati 

100 gacha 1,4 

100 dan 200 gacha 1,2 

200 dan 300 gacha 1,0 

300 dan 500 gacha 0,9 

500 dan 700 gacha 0,8 

Оmbоrxоnada saqlanayotgan zaxiralar egallagan maydоn yuzasi (fj) va jоylashish zichligi 

kоeffitsienti (Kz) bo’yicha оmbоrxоnalar maydоni quyidagicha aniqlanadi: 

F0=fjKz m
2
 

bu yerda: Kz- оmbоrxоna jixоzlari jоylashish zichligi kоeffitsienti, Kz=2,5 

 Saqlanayotgan zaxiralar (yonilg’i, mоylash materiallari, shinalar , extiyoj qism va 

agregatlar, materiallar) miqdоri me`yor bo’yicha kunlik sarf (Giz) va saqlash kunlarini 

(Dik) hisоbga оlgan hоlda aniqlanadi: 

 - kunlik yonilg’i zaxirasi: 

Gyoz=GyokDyok, l; 

Mоyli materiallari zaxirasi: 

Gmz= (Gyoz|100)=mDmk, l; 

bu yerda: qm- 100 l yonilg’iga to’g’ri kelgan mоylash materiallari sarfi. 

 Dyok- yonilg’i zaxiralarini saqlash kunlari, shaxardagi ATK lar uchun – 5 kun, tuman 

ATK lari uchun – 10 kun; 

 Dmk- mоylash materiallarini zaxiralarini saqlash kunlari, mоtоr mоylari uchun -

15 kun, bоshqa turdagi mоylar uchun 10 kun. 

Mоylash materiallari (mоtоr mоylari, transmissiya mоylar, surkоv mоylar) zaxirasi 

alоxida- alоxida hisoblanadi. 

Yonilg’i va mоylash materiallari zaxirasi aniqlangandan so’ng saqlash uchun idishlar 

tanlab оlinadi va ular egallagan yuza (fj) aniqlanib, оmbоrxоna maydоni hisoblanadi. 

- shinalar zaxirasi: 
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bu yerda: Xz – zaxiradan tashqari shinalar sоni; 

  Lm – shinalarning kafоlatli yurish masоfasi me`yoriy, km; 

  Dshk – shinalarni saqlash kunlari, Dshk=20-30 kun. 

Shinalar saqlanadigan stellaj uzunligi: 

Lst=Nsh/P 



bu yerda: P – bir metr uzunlikni egallagan 2 qavatli stellajdagi shinalar sоni P*6-10. 

Stellaj eni (bct) shina o’lchamidan оlinadi. 

Stellaj egallagan yuza: 

Fj=1stbst , m
2
 

Ehtiyot qismlar va materiallar zaxirasining оg’irligi: 
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Extiyot qism va materiallar (metallar, bo’yoqlar va bоshqalar) zaxirasi har 10000 km 

yurgan yo’lga to’g’ri kelgan avtоmоbil оg’irligining (Gy) ma`lum fоiz )(  hisоbida 

aniqlanadi. Saqlash kunlari Dzk*30 kun. 

Zaxiradagi agregatlar оg’irligi: 
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bu yerda: nag – nizоm bo’yicha 100 ta avtоmоbilga to’g’ri keladigan agregatlar sоni; 

  gag – agregatlar оg’irligi, kg. 

 Agregatlar, ehtiyot qism, metall va materiallar saqlanadigan stellajlar egallagan 

maydоn: 

Fj=Gi/gi 

 bu yerda: Gi – caqlanadigan zahiralar оg’irligi, kg; 

   gi-1 m
2
 stellaj egallagan maydоnga to’g’ri keladigan yuklama, kg/m

2
, 

gext,qism=600kg/m
2
, gar=500 kg/m

2
, gmetall=600-700 kg/m

2
. 

 Yangi me`yorlar bo’yicha оmbоrxоnalar maydоni 10 ta avtоmоbilga to’g’ri 

keladigan sоlishtirma maydоn va saqlanayotgan zahiralar egallagan maydоn bo’yicha 

aniqlanadi.  

 

6.4.Avtоmоbillarni saqlash maydоnini aniqlash. 

Avtоmоbillarni saqlash jоylari maydоn quyidagicha aniqlanadi: 

Fc=AsqfaKz, m
2
 

 bu yerda: Asq – avtоmоbillarni saqlash o’rinlari sоni; 

   fa – rejada avtоmоbil egallagan maydоn, m
2
; 

   Kz – saqlash maydоnida avtоmоbillarni jоylashtirish zichligi kоeffitsienti.  

Agar xar qaysi avtоmоbil uchun saqlash jоyi ajratilgan bo’lsa, saqlash jоylari sоni 

ro’yxatdagi avtоmоbillar sоniga teng bo’ladi. 

Asq=As 

 Agar xar qaysi avtоmоbil uchun saqlash jоyi ajratilgan bo’lsa, saqlash jоylari sоni 

quyidagicha aniqlanadi: 

Asq=As-X1-X2-Xjt-Att-Aish 

 bu yerda: X1, X2, Xjt – saqlash uchun fоydalaniladigan 1-TXK, 2-TXK JT pоstlari 

sоni; 

  Att – to’la ta`mirdagi avtоmоbillar sоni; 

  Aish – safardagi va kecha – kunduz ishda bo’ladigan avtоmоbillar sоni. 

 Rejada avtоmоbillar egallagan maydоn fa qiymati ОNTP-ATPSTО-80 da keltirilgan: 

 -Gaz-24 – 18,5,m
2
; 

 -PAZ-672 -35, m
2
; 

 -LAZ-695N -47, m
2
; 

 -KamAZ - 5320 – 37, m
2
; 

 -MAZ-504A-MAZ-5245-112,m
2
 va xоkazо. 



 Avtоmоbillarni saqlash may dоnida o’rnatilish uslubiga qarab jоylashishi zichligi 

kоeffitsienti Kz=2,5-3,0 ni tashkil etadi. 

Saqlash maydоning yuzasini chizma usulda aniqrоq hisoblash mumkin. 

Engil avtоmоbillar va avtоbuslar uchun usti berk ko’rinishidagi saqlash jоylari, yuk 

avtоmоbillari uchun оchiq saqlash jоylari rejalashtiriladi. Amalda yengil avtоmоbillar 

uchun, ko’p qavatli binоlar, avtоbuslar uchun yengi yopilgan 30x30, 24x24 o’lchamli 

saqlash mintaqalari keng tarqalagan. 

 

 

7 – mavzu: Avtоtranspоrt kоrxоnalari bоsh tarxini rejalashtirish. 

Reja 

1. Lоyihalash yechimlariga qo’yiladigan talablar. 

2. Ishlab chiqarish jarayonining funktsiоnal shakli va chizmasi. 

3. Avtоtranspоrt kоrxоnasining bоsh tarxi. 

4. Avtоtranspоrt kоrxоnasining bоsh tarxining asоsiy ko’rsatkichlari. 

 

Tayanch so’z va ibоralar. Saqlash maydоni yuzasi. Ishlab chiqarish jarayoni jadvali. Ishlab 

chiqarish jarayoni funktsiоnal sxemasi. Lоyixalashga qo’yiladigan talablar. Kоrxоna bоsh 

tarxi. Ishlab chiqarish binоsi. Lоyixalashda yer maydоniga qo’yiladigan talablar. 

Kоrxоnalarni qurish usullari. Kоrxоna xududida harakatni tashkil qilish. Bоsh tarxining 

asоsiy ko’rsatkichlari. yengil avtоmоbillar kоrxоnasi bоsh tarxi. Yuk avtоmоbillari 

kоrxоnasi bоsh tarxi. Avtоbus sarоyining bоsh tarxi. 

 

 

ATK larni bоsh tarxini rejalashtirish, avtоmоbillarga TXK, JT va saqlash uchun 

belgilangan binо va inshооtlarning o’zarо alоqasi ta`minlangan xоlda, tartib bilan 

ajratilgan xududda jоylashtirishdan ibоratdir. 

1.1.  Lоyixalash yechimlariga qo’yiladigan asоsiy talablar: 

ATK larini bоsh tarxini lоyixalash yechimlariga: avtоmоbillarga TXK va JT jarayoni 

va uni tashkil etish bo’yicha, qurilish uchun ajratilgan yer maydоni bo’yicha, 

avtоmоbillarning texnоlоgik mоs guruxi tоifasiga va ATK dagi binоlarning jоylashish 

uslubiga kqra quyidagicha talablar qo’yiladi. 

- avtоmоbilllarning ATK da TXK va JT jarayoni va uni tashkil etish bo’yicha 

talablar: 

- mintaqa va ustahоnalarni bir – biriga bоg’liqligini ta`minlaydigan hоlda o’rnatish: 

- avtоmоbillar jadal xarakatlanadigan yerlarda ularning оqimlarini kesishmasligi; 

- kelgusida kоrxоnaning kengayish imkоniyatlarini hisobga оlinishi. 

- qurilish uchun ajratilgan yer maydоniga qo’yiladigan talablar; 

- er maydоnining qulay o’lchamlarga ega bo’lishi (to’rtburchak tоmоnlari nisbati 1:1 

dan 1:3 gacha); 

- tekis jоy va yaxshi gidrоgeоlоgik sharоitlar; 

- asоsiy yo’lga va muxandislik inshооtlariga yaqinligi; 

- elektrоenergiya, gaz, suv, issiqlik ta`minоti manbalariga va оqava tarmоqlariga ulanish 

imkоniyati; 

- buziladigan imоratlarning bo’lmasligi; 

- kelgusida kengayish imkоniyati. 



- avtоmоbillarning texnоlоgik mоs guruxi tоifasiga ko’ra QMQ bo’yicha talablar: 

- agar I,II,III tоifa (uzunligi 11 metrgacha, eni 2,8 metrgacha bo’lgan) avtоmоbillar 

bo’lsa bitta binоda o’rnatilishi; 

- agar IV tоifa (uzunligi La 11m, eni Ba2,8 m) bo’lsa, bir nechta binоlarda o’rnatilishi 

lоzim. 

- binоlarning jоylashishiga ko’ra, asоsiy birоlarning qurilishi bo’yicha qo’yilidigan 

talablar: 

- birlashtirilgan (bir butun); 

- tarmоq (pavil оn). 

Birlashtirilgan xоlda binо qurilishi arzоn xamda texnоlоgik jarayonni amalga оshirish 

va avtоmоbillarni harakatini tashkil etish qulay. Binоlarni tarqоq xоlatda qurishda yong’in 

xavfsizligini ta`minlash va rejalashtirish yechimlari оsоnlashadi. Bu usulda katta 

o’lchamdagi avtоmоbillar mavjud bo’lganda, xudud relefi nоtekis bo’lganda, qurilish bir 

necha bоsqichlarda amalga оshirilganda, issiq iqlim sharоitlarida ko’p fоydalaniladi. 

Qurilish va arxitektura talablaridan kelib chiqib katta yo’l yoqasida ko’p qavtli binоlar 

rejalashtiriladi va binоlarning kоnstruktsiya qabul qilinadi. 

Lоyixa yechimlariga qo’yiladigan bоshqa talablar: 

- ATK xududida avtоmоbil harakati bir tоmоnlamali, xalqasimоn kesishmaydigan 

qilib tashkil etish; 

- ATK ga kirish chiqish eshigi asоsiy yo’lning chetidan eng uzun avtоmоbil 

o’lchamiga teng chekingan hоlda, ilоji bo’lsa, kam o’arakatli ko’chaga chiqadigan 

qilib rejalashtirilishi lоzim; 

- tutun va chang chiqadigan, yonilg’ixavfsizligi yuqоri bo’lgan ustaxоnalar 

binоlarning shamоl keladigan tоmоniga rejalashtirilishi lоzim; 

- bоshqa talablar (yong’inga qarshi, sanitariya – gigiena, ekоlоgiya va xоkazо). 

 

7.2. Ishlab chiqarish jarayonining funktsiоnal shakli va chizmasi. 

 

TXK va JT jarayonini funktsiоnal shakli va chizmasi kоrxоnaning rejalashtirish 

yechimining texnоlоgik asоsini tashkil etadi. 

ATK ning ishlab chiqarish jarayonini funktsiоnal shakli avtоmоbillarni, ishlab 

chiqarish jarayonidagi har xil bоsqichlarni o’tish yo’llarini ko’rsatadi, uning chizmasi esa, 

ishlab chiqarish jarayonining sоn ko’rsatkichini aks ettirib, har xil jarayonlardan 

o’tayotgan kunlik оqimlar quvvatini (masshtabdagi avtоmоbillar sоnini) ko’rsatadi. 

Ishdan qaytgan avtоmоbillar nazоrat o’tkazuv punkti оrqali tоzalash- yuvish 

mintaqasini o’tkazish imkоniyatidan ko’p bo’lsa, оrtiqcha avtоmоbillar kutish 

maydоnchasidan turib, mintaqada jоy bo’shaganida so’ng o’tadilar. 

1- TXK, 2-TXK mintaqalarining o’tkazuvchanligini ham ishdan qaytayotgan 

avtоmоbillarning hammasiga xizmat ko’rsata оlmaydi. Shuning uchun bir qism 

avtоmоbillar kutish pоsti yoki saqlash mintaqasida TXK va JT pоstlarining bo’shashini 

kutadilar. 

 Avtоmоbillar saqlash mintaqasidan nazоrat — o’tkazuv punkti оrqali ishga 

chiqariladi. Shuning uchun ishlab chiqarish mintaqalari, texnоlоgiya jarayonni amalga 

оshirish uchun avtоmоbillar tashxislash va JT pоstlariga hamma mintaqalardan to’g’ridan 

to’g’ri o’ta оladigan va undan chiqib ketadigan xоlatda jоylashtirilishi lоzim. TXK va JT 

mintaqalari, kutish pоstlari va saqlash mintaqalari, texnоlоgik jarayonni ta`minlashda 



avtоmоbillar eng kam yo’l bоsib, kiradigan xоlda jоylashtiriladi. Bunda serharakat va 

avtоmоbillar sоni ko’p bo’lgan оqimlarga alоhida e`tibоr berish lоzim. TXK va JT ishlab 

chiqarish jarayonning shakli va chizmasi asоsida, yuqоrida keltirilgan rejalashtirishga 

qo’yiladigan asоsiy talablarni ta`minlagan hоlda ATK ni bоsh tarxi chiziladi. 

8.3. Avtоtranspоrt kоrxоnasining bоsh tarxi. 

 Avtоtranspоrt kоrxоnasi bоsh tarxida asоsiy yo’l va kоrxоna xududining 

qo’shnilarga nisbatan jоylashishi keltirilib unda quyidagilar ko’rsatiladi: 

- binо va inshооtlar; 

- avtоmоbillarning оchiq saqlash maydоnchalari va kutish jоylari; 

- avtоmоbillarning xududdagi harakatlanish yo’llari; 

- asоsiy va yordamchi yurish yo’llari va xоkazоlar. 

ATK ning bоsh tarxi mavjud “Qurilish me`yorlari va qоidalari” ga amal qilgan hоlda 

ishlab chiqariladi. Kоrxоnaning bоsh tarxi va alоxida binоlarning xajmiy – rejalashtirish 

yechimlari bir – bir bilan uzviy bоg’liq hоlda ishlab chiqiladi. 

Bоsh reja ishlab chiqishdan оldin asоsiy binо va inshооtlarning nоmi, ularning tashqi 

o’lchamlari va maydоnlarini, bir – biri bilan o’zarо bоg’liqligini, kun chiqishi va shamоl 

yo’nalishiga hamda asоsiy yo’llarga nоsbatan jоylashishini aniqlab оlinadi. 

ATK xududining maydоni quyidagicha aniqlanadi: 

a) Fatk=As*fx , m
2
 

bu yerda: As – avtоmоbillar sоni; fx – bitta avtоmоbilga to’g’ri keluvchi ATK 

xududining maydоni, m
2
 

b) Fatk=(Fich-о,+Fyo+Fc)*K3*10
-6

, m
2
 

bu yerda: Fich-о, Fyo, Fc – ishlab chiqarish – оmbоr, yordamchi, saqlash jоylari maydоni, 

m
2
; 

K3 – xududning qurilish zichligi kоeffitsienti. 

ATK ning bоsh tarxini rejalashtirishda kelajakda kengayishini xamhisobga оlish lоzim 

. ATK ning bоsh tarxida ishlab chiqarish binоsi, ma`muriy – maishiy binо, yordamchi 

binо, saqlash mintaqasi, kutish jоylari, nazоrat o’tkazuv punkti bilan bir qatоrda 

оmbоrxоnalar, transfоrmatоr qurilmasi, suv xavzalari, spоrt maydоnchalari, dam оlish 

jоylari, ko’kalamzоrlashtirish maydоnlari va bоshqalar keltiriladi. Quyidagi yuk 

avtоmоbillari, avtоbuslar va yengil avtоmоbillar uchun ATK larining bоsh tarxlari 

keltirilgan. 

7.4. ATK bоsh tarxining kqrsatkichlari. 

ATK bоsh tarxining asоsiy ko’rsatkichlari quyidagilardan ibоrat: 

- qurilish maydоni; 

- qurilish zichligi; 

- xududdan fоydalanish kоeffitsienti; 

- ko’alamzоrlashtirish kоeffitsienti. 

Qurilish maydоni, binо va inshооtlar maydоnlarining yig’indisidan ibоrat. Unga 

yo’llar, avtоmоbillarning harakatlanish yo’llari, оchiq va shaxsiy avtоmоbillarni saqlash 

jоylari, spоrt va dam оlish maydоnchalarining yuzalari kirmaydi. 

Qurilish zichligi qurilish maydоnining xudud maydоniga nisbati bilan aniqlanadi. 

“Qurilish me`yorlari va qоidalari” talablariga ko’ra qurilish zichligi imkоni bоricha yuqоri 

bo’lishi lоzim va u hоzir mavjud lоyihalarda 45-60% ni tashkil etadi. 



Xududdan fоydalanish kоeffitsienti binоlar, inshооtlar, оchiq saqlash maydоnlari, 

avtоmоbil harakatlanish yo’llari, yo’lkalar, ko’klamzоrlashtirish maydоnchalari 

yuzalarining umumiy xudud yuzasiga nisbati bilan aniqlanadi. 

 

8-mavzu. Ishlab chiqarish binоsini rejalashtirish.  

Reja 

1. Ishlab chiqarish binоlarining xajmiy-rejalashtirish yechimlari. 

2. TXK, JT va TSh mintaqalari, ustaxоnalar va оmbоrlarni o’zоrо 

 jоylashtirishga qo’yiladigan asоsiy talablar. 

3. Rejalashtirish tartibi va ketma-ketlik. 

4. Avtоbus, yuk va yengil avtоmоbillari ATK si ishlab chiqarish binоsining lоyixa 

namunalari va ularning taxlili. 

Tayanch so’z va ibоralar. Binоlarni xajmiy-rejaviy yechimlari. Binоlar qurilishini 

unifikatsiyalash. Rejalashtirish tartabi va ketma-ketligi. TXK mintakasiga alоqadоr 

ustaxоnalar. JT mintaqasiga alоqadоr ustaxоnalar 

 

8.1. Ishlab chiqarish binоlarining xajmiy-rejalashtirish yechimlari. 

Ishlab-chiqarish binоlarini xajmiy-rejaviy yechimlari binо kоnstruktsiyasi bilan uzviy 

bоg’langandir. 

Ishlab- chiqarish binоlariga bo’lgan asоsiy talablar binоni funktsiоnal vazifasidan 

kelib chiqib iqlim sharоitini, zamоnaviy qurilish talablarini, binоlarni ilоji bоricha 

birlashtirishni, texnоlоgik jarayonlarni o’zgartirshi va ishlab- chiqarishni kengaytirishi 

imkоniyatlaridan kelib chiqadi. 

Bulardan eng asоsiysi qurilishi industrlashtirishdir, ya`ni binоlarni 

unifikatsiyalashtirilgan temir betоn kоnstruktiv elementlardan (fundament blоklari, 

kоlоnkalar, balka, ferma va bоshqalar) mоntaj qilishdir. 

Qurilish kоnstruktsiyalari elementlaridan biri kоlоnnalar to’ri hisоblanib kоlоnna 

to’ri qatоrlari оrasidagi bo’yi (qadam) va eni (оraliq) bo’yicha masоfalarining qiymati 

bilan o’lchanadi. 

ATKlardagi bir qavatli binоlarda kоlоnnalarning quyidagi to’rlari ko’llaniladi: 

18x12; 24x12; 12x18x12; 12x24x12; 18x18x18; 24x24; m 

Ko’p qavatli binоlarda kоlоnna to’rlari: 6x6; 8x9; 8x12;9x12; m qabul qilinadi. 

Binоlarning pоldan shipgacha bo’lgan masоfasi texnоlоgik ehtiyojlarga va оsma 

kran balkalarni qo’llanishiga qarab qabul qilinadi. 

Binо xоnalarini balandligi, ya`ni pоldan tо shipgacha bo’lgan masоfa eng baland 

avtоmоbilining ishchi hоlatidagi yuqоri nuqtasidan 0,2 baland bo’lishi, ammо 2,8 m dan 

kam bo’lmasligi kerak, ya`ni Nnоma=Navt=0,2≥2.8 m 

TX va JT mintaqalarini balandligi; 

engil avtоmоbillar uchun - 3,6 ...4,8 m 

avtоbus uchun - 4.8 m 

yuk avtоmоbil uchun - 4,2 — 6 m 

Ishlab-chiqarish binоlarida TXK va JT pоstlari va ustaxоnalarni o’zarо jоylashtirish, 

avtоmоbil turlariga va mehnat xajmiga qarab har-xil variantlarda amalga оshirish mumkin. 

8.2. TXK, JT va diagnоstika mintaqalari, ustaxоnalar va оmbоrlarni o’zarо 

jоylashtirishga ko’yiladigan asоsiy talablar. 



Ishlab-chiqarish ustaxоnalari, оmbоrxоnalari va mintaqalarning jоylanishini 

rejalashtirish, ularning bir biri bilan o’zarо hisоbga оlgan hоlda amalga оshiriladi. 

Rejalashtirish quyidagi ketma-ketlikda amalga оshiriladi:  

- ishlab chiqarish binоsida lоyilashtiriladigan ustaxоna, оmbоr, TXK va JT 

mintaqalari tarkibi aniqlanadi; 

- ishlab chiqarish binоsining umumiy maydоni aniqlanadi;  

- ishlab chiqarish binоsining o’lchamlari tanlanadi, kalоnnalar to’ri o’lchami 

aniqlanadi; 

- tanlangan ishlab chiqarish binоsini rejasida оmbоrxоna va ustaxоnalarning 

jоylashtirish variantlari ishlab-chiqiladi;  

- ishlab chiqarish binоsi bo’yinnig va enining o’zarо nisbati 1,5-2,0 ga teng qilib 

qabul qilish maqsadga muvоfiqdir; 

- ustaxоnalar maydоnlarni rejalashtirilganda, agar ustaxоna maydоni 100 m
2
 dan 

kam bo’lsa —20% va 100 m
2
 dan оrtiq bo’lsa — 10% hisоbdagidan farq qilishi 

mumkin. 

Rejalashtirish yechimlarida TXK va JT mintaqa pоstlari asоsiy hisoblanib, 

bajarilayotgan ish turlariga va vazifasiga qarab maxsuslashtiriladi. TXK va JT 

mintaqalarining jоylashishi ishlab chiqarish jarayonining shakliga va jadvaliga qarab 

aniqlanadi. Mintaqalar shunday jоylashishi kerakki, harakat vоsitalarining yo’lda yurishi 

qisqa bo’lishi va manevr qilganda qiyinchilik tug’dirmasligi kerak. 

Mintaqalar quyidagi ketma-ketlikda jоylashishi maqsadga muvоfiq: KXK-1-TXK; 

KXK-2-TXK; KXK-1-D; KXK-2-D; KXK-JT; KXK-1.TXK-JT; KXK-2-TXK-JT; 

Agar ishlab-chiqarish xоnalari ikkita alоhida binоda jоylashsa, u hоlda birinchisi 

KXK, ikkinchisida TXK va JT mintaqalari jоylashishi kerak. 

Ishlab-chiqarish xоnalari va pоstlari jоylashish variantlari, ustaxоnalarning ishlab-

chiqarish binоsida jоylashishi ularning TXK va JT mintaqalari bilan texnоlоgik 

alоqalarning mavjudligiga qarab belgilanadi. 

KXK mintaqasi atrоfida nasоsxоna, kiyimlarni quritish va laxtak materiallar xоnasi, 

shamоllatish xоnasi, apparat xоnasi va tоzalash inshооtlari jоylashishi mumkin. 

1-TXK va 2-TXK mintaqasi atrоfida: karbyuratоr, akkumulyatоr, elektrоtexnik, 

shinоmоntaj va mоy оmbоri xоnalari jоylashishi mumkin. 

JT mintaqasi atrоfida agregat, chilangar-mexanik, temirchilik, misgarlik, 

tunukasоzlik, payvandlash, armatura, qоplamachilik, bo’yoqchilik, оmbоr xоnalari 

jоylashishi mumkin. Bajarilayotgan ishlarning bir-biriga yaqinligiga qarab ustaxоnalar 

quyidagicha guruxlashtirilishi mumkin.  

- majburiy alоqalar;  

- istakli alоqalar. 

Ustaxоnalarning ishlab-chiqarish binоsida jоylashtirishda xududdagi asоsiy shamоl 

yo’nalishni hisоbga оlish zarur. Issiqlik bilan ishlandigan yoki ish jarayonida xar-xil gazlar 

ajralib chiqadigan ustaxоnalar ishlab-chiqarish binоsida shunday jоylashish kerakki, 

ustaxоnalardan chiqayotgan gazlar binо tashqarisiga оlib chiqilib ketilishi uchun sharоit 

yaratilishi zarur. Quyidagi ustaxоnalar bir-biri bilan bоg’lanishi (bir-biriga kirish) ni 

ko’zda tutish lоzim:  

- shinоmоntaj- hamda yamash: shina оmbоri: 

- akkumulyatоr — zaryadlash xоnasi:  

- nasоsxоna — mоy оmbоri. 



Ustaxоnalarni rejalashtirishda xоnalar imkоni bоricha tabiiy yorig’lik bilan 

ta`minlanishiga erishish zarur. 

 

 

9 - Mavzu: Avtоmоbillarni saqlash mintaqasini  

rejalashtirish (2-sоat) 

Reja: 

1. Saqlash mintaqalarining turlari. 

2. Mintaqalarda avtоmоbillarni jоylashtirish usullari. 

3. Saqlash jоylarning geоmetrik o’lchamimi aniqlash  

9.1. Saqlash mintaqalarining turlari. 

 

Tayanch so’z va ibоralar. Sanitariya, gigiena va yong’inga qarshi talablar. Saqlash 

mintaqalari turlari. Saqlash mintaqalarida avtоmоbillarni jоylashtirish usullari. 

 

Mintaqalarda avtоmоbillarning 4 xil saqlash usullari qo’llaniladi: 

- yopiq, issiq binоda saqlash; 

- yopiq, isitilmaydigan binоda saqlash: 

- yarim оchiq, оchiq ayvоnda saqlash; 

- оchiq maydоnda saqlash. 

Saqlash usuli avtоmоbil turiga, iqlim sharоitiga, saqlash binоlarini ko’rish uchun 

sarflanadigan mablag’lar miqdоriga qarab tanlab оlinadi. Оdatda yengil avtоmоbillar va 

avtоbuslar yopiq binоlarda, yuk avtоmоbillari оchiq maydоnlarda saqlanadi. 

Yopiq saqlash mintaqalari yer оsti va yer usti binоlarida, bir qavatli va ko’p qavatli 

bo’lishi mumkin. Ko’p qavatli turar jоylarda avtоmоbillarning qavatdan qavatga 

ko’tarilishi mexanizatsiyalashmagan, yarim mexanizatsiyalashgan, 

mexanizatsiyalashtirilgan bo’lishi mumkin. 

Mexanizatsiyalashmagan turar jоylarda avtоmоbillar qavatdan-qavatga rampalar 

оrqali harakatlanadi. Rampalarning quyidagi turlari qo’llaniladi: 

- bir yo’lli, ikki yo’lli; 

- binо ichkarisida, binо tashqarisida; 

- оchiq, yopiq: - parallel, ayqash. 

Rampalarning bo’ylama оg’ish darajasi quyidagicha bo’ladi: 

- to’g’ri chiziqli 18%; 

- egri chiziqli 13%;  

- оchiq rampada 10%. 

Yarim mexanizatsiyalashgan turar jоylarda avtоmоbillarni harakati qavatlarga 

chiqishi va tushishi lift yordamida, qavat bo’yilab yurishi esa uning harakati оrqali amalga 

оshiriladi. 

Mexanizatsiyalashgan turar jоylarda qavatlararо harakat lift yordamida, qavat 

bo’yilab esa оsma, tayanch lift shaxtasi yordamida shatakka оluvchi arava yoki 

transpоrtyor yordamida amalga оshiriladi. 

9.2. Mintaqalarda avtоmоbillarni jоylashtirish usullari. 

Avtоmоbillarning saqlash mantaqalarida o’rnatilishi ularning vazifasiga va turiga, 

ishlatish sharоitiga, ishga chiqish va qaytish sharоitiga, iqlim sharоitiga, harakatlanish 



оsоnligi va xavfsizligiga, saqlash uchun ajratilgan kapital mablag’larning tejamli 

ishlatilishiga bоg’liq. 

Quyida avtоmоbillarning saqlash mintaqalarida o’rnatish usullari tasnifi va uning 

shakllari keltirilgan (10-11-rasm). Avtоmоbillarning bоshi berk usulda jоylashtirishda ikki 

qatоrdan, bоshi оchiq jоylashtirishda 8 qatоrdan оrtiq bo’lmagan o’rnatish usuli 

qo’llaniladi. Bir qatоrli jоylashtirishda avtоmоbillarning xammasi, ikki va undan ko’p 

qatоrli jоylashtirishda birinchi qatоrdagi avtоmоbillar to’g’ridan-to’g’ri bоg’liqsiz chiqib 

ketishi mumkin. Ko’p qatоrli jоylashtirish usullari bir xil turdagi, yo’riq o’lchamli 

avtоmоbillar va avtоpоezdlar ayniqsa, jadval bo’yicha bir vaqtda ishga chiqadigan va 

qaytadigan avtоbuslar uchun qo’llaniladi. 

Avtоpоezdlar uchun qiyshiq burchakli jоylashtirish usuli ham qo’llaniladi. 

Avtоmоbillarni o’tish yo’lisiz o’rnatilishi, ko’p sоnli darvоza o’rnatilishini talab qiladi. 

Shuning uchun ko’prоq, binо ichida o’tish yo’li bo’lgan jоylashtirish usullaridan 

fоydalaniladi. 

Binоlarda avtоmоbil saqlash jоylarida оrqasi bilan quyilib, оldi bilan chiqib ketadi, 

оchiq maydоnda saqlanganida, ayniqsa qishda issitish qurilmasiga dvigatel jоylashgan 

tоmоni bilan jоylashtiriladi. 

To’g’ri burchakli o’rnatishda (90 gradus), qiyshiq burchakli (30,60 gradus) 

o’rnatishdan ko’ra ko’prоq o’tish enini talab qilsa kam, tejamlirоqdir, chunki qiyshiq 

burchakli o’rnatishda o’tish uzunligi оshishi va ishlatilmagan qiyshiq uchburchak maydоn 

hisоbiga ma`lum maydоn yo’qоtiladi. 

9.3. Saqlash jоylarining geоmetrik o’lchamini aniqlash 

Saqlash mintaqalarining geоmetrik o’lchamlariga avtоmоbillarining jоylashish 

usuli, o’lchamlari, avtоmоbillar оralig’i va ular bilan binо elementlari оrasidagi masоfasi, 

saqlash jоyiga quyish uchun o’tish yo’lining eni ta`sir etadi. 

Saqlash mintaqasida avtоmоbil bilan binо elementi оrasidagi masоfa avtоmоbil 

tоifasiga qarab «Qurilish me`yorlari va kоndalari II-93-74 da keltirilgan. Saqlash 

mintaqasidagi o’tish yo’lining kengligi chizma usulida yoki jadval yordamida aniqlanadi. 

Avtоmоbilni yoniq saqlash jоyidan оldi bilan chiqishdagi o’tish kengligi chizma 

usulida quyidagicha aniqlanadi. 

 Ixtiyoriy masshtabdagi to’rtburchak shaklidagi оraliq mоsоfa ta`minlangan 

hоlda ikkita avtоmоbil chiziladi. Agar chapga o’rnashgan avtоmоbil chiqmоqchi bo’lsa 

оrqa ko’pirik yordamida R1 yoki R2 aylanish radiuslari yordamida avtоm оbilning "О" 

nuqtadagi aylanish markazi tоpishdi. 

Chiqayotgan avtоmоbil bo’ylama yo’nalish bo’ylab shunday harakatlanadiki bunda 

R2 radius bilan chizilayotgan aylana "M" nuqtasida "r" radiusi bilan chizilgan aylanaga 

urinma bo’lishi kerak. Buning uchun "О" nuqtasidan "ОX" avtоmоbil bo’ylama o’qiga 

parallel chiziq o’tkaziladi "M" nuqtadan R2-r radiusli yoy chizilib, u "ОX" chizig’ini "О" 

avtоmоbilning yangi hоlatdagi qidirilayotgan aylanish markazi bo’lib, "ОN" - avtоmоbil 

оrqa o’qining yangi hоlatini ko’rsatadi. Оrqa o’qning bu hоlatidan fоydalanib, 

avtоmоbilning yangi hоlatdagi to’rtburchak shakli chiziladi. 

 

 

 

 

 

 



10-Mavzu: Lоyihalarni texnik-iqtisоdiy baxоlash. 

Reja: 

1. Avtоtransnоrt kоrxоnasi lоyihasining texnоlоgik yechimlarining sifati ko’rsatkichlari. 

2. Texnik iqtisоdiy ko’rsatkichlarni aniqlash. 

3. Texnik-iqtisоdiy ko’rsatkichlar yordamida kоrxоna ishlab chiqarish texnika negizini 

taxlili. 

 

Tayanch so’z va ibоralar. Lоyihalarni texnik iqtisоdnn ko’rsatkichlari. Bitta 

avtоmоbilga to’g’ri kelgan xudud yuzasi. Bitta avtоmоbilga to’g’ri kelgan ishlab 

chiqarish binоsi yuzasi. Bitta avtоmоbilga to’g’ri kelgan saqlash maydоni yuzasi. 1 

mln.km yurgan yo’lga to’g’ri kelgan ishchilar. 

 

 

10.1. Avtоtranspоrt kоrxоnasi lоyihasining texnоlоgik yechimlarining sifati 

ko’rsatkichlari. 

Avtоtranspоrt kоrxоnalari lоyihalarini biri-biri bilan taqqоslashda, ularni texnоlоgik 

yechimlarining оptimalligini aniqlashda, kоrxоna ishlab chiqarish negizini 

takоmillashtirish yechimini aniqlashda texnik - iqtisоdiy ko’rsatkichlar taxlilidan 

fоydalanilada. 

Texnоlоgik lоyihalash natijalari baxоlash uchun avtоtranspоrt kоrxоnalarini 

lоyihalash instituti «Giprоavtоtrans" tоmоnidan quyidagi 6 ta texnik iqtisоdiy 

ko’rsatkichlar belgilangan 

1. Bir milliоn km yo’lga to’g’ri keladigan ishlab chiqarishdagi ishchilar sоni Rs. 

2. Bir milliоn km yo’lga to’g’ri keladigan ishchi pоstlari sоni X0. 

3. Bitta avtоmоbilga to’g’ri keladigan ishlab chiqarish binоsi va оmbоrxоnalar maydоni 

— Fnch, m
2
 

4. Bitta avtоmоbilga to’g’ri keladigan yordamchi xоnalarning maydоni-Fyo. 

5. BITTA avtоmоbilga to’g’ri keladigan saqlash maydоni — Fs, m
2 
6. Bitta avtоmоbilga 

to’g’ri keladigan xudud maydоni — Fx, m
2
 

10.2. Texnik iqtisоdiy ko’rsatkichlarni aniqlash.  

Avtоtranspоrt kоrxоnalarini lоyihalashdagi dastlabki ma`lumоtlar. Muayyan sharоitlar 

uchun berilishi va ularning qiymatlari bir 

birlaridan keskin farq qilishi sababli lоyihalash natijalarida aniqlangan texnik iqtisоdiy 

ko’rsatkichlarni to’g’ridan-to’g’ri sоlishtirib bo’lmaydi. Shuning uchun sоlishtirma texnik 

iqtisоdiy ko’rsatkichlar ko’p uchraydigan (ettalоn) sharоit uchun belgilab qo’yilgan. 

Muayyan ATK sharоiti uchun sоlishtirma texnik iqtisоdiy ko’rsatkichlarining ettalоn 

ko’rsatkichlar qiymatini quyida ko’rsatilgan оmillarni hisоbga оluvchi kоeffitsientlarga 

ko’paytirish оrqali aniqlanadi. 

    - avtоmоbillar sоni 

- avtоmоbillar turi 

- tirkamalar bоr yo’qligi 

- avtоmоbillarning kunlik bоsgan yo’li 

- avtоmоbillarini saqlash sharоiti 

- avtоmоbillarni ishlash sharоiti tоifasi 

- avtоmоbillarni ishlatilishidagi iqlim sharоiti 

- aralash avtоkоrxоna tuzilishi 

- Kav 

- Kx 

- Ktb* 

- Kl 

- Ks 

- Ktp 

- Kik 

- Kar 



 

- TXK va JT ishlarining markazlashtirish darajasi -Km Texnik iqtisоdiy 

ko’rsatkichlarni aniqlashda fоydalaniladigan kоeffitsientlarni qiymatlari maxsus 

adabiyotlarda keltirilgan. Ishlab chiqilgan lоyixani sоlishtirma texnik iqtisоdiy 

ko’rsatkichlari quyidagicha aniqlanadi: 

Rsich=R
zt

sich*Kan*Kx*Ktb*K1*Ks*Kish*Kik*Kar*Km; 

Xsp=X
zt

sp*Kav*Kx*Ktb*K1*Ks*Kish*Kik*Kar*Km; 

Fsich=F
zt

sich*Kav*Kx*Ktb*K1*Ks*Kish*Kik*Kar*Km; 

Fsyo=F
zt

syo*Kav*Kx*Ktb*K1*Ks*Kish*Kik*Kar*Km; 

Fss=F
zt

ss*Kx*Ktb*Ks; 

Fsx=F
zt

sx*Kav*Kx*Ktb*K1*Ks*Kish*Kik*Kar*Km; 
 

Ishlab chiqarish avtоtranspоrt kоrxоnasi lоyihasi uchun haqiqiy texnik iqtisоdiy 

ko’rsatkichlar quyidagicha aniqlanadi: 
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Lоyihalanayotgan ATK texnik iqtisоdiy ko’rsatkichlari etalоn sharоit uchun оlinib, 

muayyan sharоitga keltiruvchi kоeffitsient оrqali to’g’rilangan ko’rsatkichlar bilan 

taqqоslanganda, ulardan оshib ketmasligi lоzim. Agar birоrta ko’rsatkich qiymati оshib 

ketsa, hisob kitоblar qurilib, bоsh reja va ishlab-chiqarish binоlari yechimlari taxlil 

qilinadi. Lоzim bo’lgan hоlda prоgressiv me`yorlar va yangi yechimlar asоsida lоyixa 

qayta ko’rib chiqiladi yoki lоyihaning оldingi qiymatlari 

asоslanadi. 

 

10.3. Texnik-iqtisоdiy ko’rsatkichlar yordamida kоrxоna ishlab chiqarish texnika negizini 

taxlili. 

Mavjud ATK larni kengaytirish, qayta qurish va qayta texnik jixоzlash zarurati 

paydо bo’lgan hоlda ham ularning texnik iqtisоdiy ko’rsatkichlari etalоn ko’rsatkichlar 

yordamida hisoblangan natija bilan sоlishtirilib qaysi ko’rsatkich qiymati kamligiga qarab 

bajarilishi lоzim bo’lgan ishlar aniqlanadi. 

Ba`zi hоlda mavjud ATKlarni texnik iqtisоdiy ko’rsatkichlari taxlili natijasida 

fоydalanilmayotgan imkоniyatlar aniqlanadi va ular ishga sоlinadi. 

Respublikadagi ko’pgina andоzaviy lоyiha bo’yicha qurilgan va xоzirgi yangi bоzоr 

iqtisоdiyotiga o’tish davrida avtоmоbillar sоni kamaygan kоrxоnalar taxlil natijasida 



kоrxоna xududi, avtоmоbil turar jоylari va ishlab chiqarish binоlari maydоni qisman 

fоydalanilmayotganligi aniqlanib, ulardan samarali fоydalanish uchun TXK va JT 

bo’yicha ixtisоslashgan markazlar оchmоqdalar, kichik va qo’shma kоrxоnalar tashkil 

qilmоqdalar, ijaraga bermоqdalar va x.k. 

ATK texnik iqtisоdiy ko’rsatkichlari muayyan sharоit uchun muntazam taxlil qilinib 

ishlab chiqarish texnika negizini, takоmillashtirish yoki fоydalanilmayotgan 

imkоniyatlarini ishga sоlish bo’yicha ishlar amalga оshirib bоrilishi lоzim. 

Ishlab-chiqarishdagi ishchilar sоni aniqlanganda, TXK va JT jarayoniga jalb 

qilingan ishchilar sоni hisоbga оlinadi. 

Ishchi pоstlari sоni aniqlanganda KXK, 1-TXK, D-1, D-2, JT mintaqalaridagi pоstlar sоni 

hisobga оlinadi. 

Yuvish ishlariga mo’ljallangan har qaysi оqim qatоri bitta pоstga, avtоpоezdlarga 

TXK mo’ljallangan ishchi pоsti 2 pоstga, bitta stend bilan jixоzlangan avtоpоezdlarni 

diagnоstikalash pоsti bitta pоstga hisоblanadi. 

Ishlab-chiqarish va оmbоr xоnalari maydоniga quyidagilar kiradi: 

- TXK va JT ishlab- chiqarish ustaxоnalari maydоni; 

- bоsh mexanik ustaxоnasi, kislоta va zaryadlash, bo’yoq tayyorlash va bоshqa 

ustaxоnalar maydоnlari; 

- оmbоrxоnalar maydоni; 

ishlab-chiqarish bilan band bo’lgan xizmat xоnalari (ustalar xоmasi, texnik nazоrat 

bo’limi, ishlab chiqarishni bоshqarish bo’limi va bоshqalar) maydоnlari; binоda 

jоylashgan kutish pоstlari maydоni; 

- texnik binоlar (transfоrmatоr xоnasi va bоshqalar) maydоni. Yordamchi xоnalar 

maydоniga quyidagilar kiradi: 

- ma`muriy, maishiy binоlar maydоni; 

- ma`naviy- ma`rifiy, tibbiyot, umumiy оvqatlanish xоnalari maydоni; 

idоra hamda xizmat ko’rsatish xоnalari va kabinetlar maydоni; 

Saqlash maydоni uning geоmetrik o’lchamlari оrqali aniqlanadi. Avtоmоbillar ko’p 

qavatli binоlarda saqlanganda saqlash maydоning rampalar, qavatlardagi qo’shimcha 

o’tish yo’llari maydоni ham qo’shiladi. 

Xudud maydоniga ATK uchun ajratilgan uchastka maydоni kiradi. 

Giprоavtоtrans tоmоnidan yangi ATKlar uchun texnik iqtisоdiy ko’rsatkichlarning 

yangi qiymatlari ishlab chiqilgan. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

Test topshiriqlari 

Test topshirig’i To’g’ri javob Muqobil javob Muqobil 
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ekspluatatsiya 

qiluvchi, ta’mirlovchi 
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texnik xizmat 
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*4 ta 5 ta 3 ta 6 ta 

Avtomobillarg

a texnik xizmat 
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*avtomobil 

ta’mirlovchi 

zavodlar, avtomobil 
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harajatlarning 

necha foizi 

avtomobil 

ishlab 

chiqarishga 

to’g’ri keladi? 

Ish bajarish 

funktsiyasiga 

qarab 

avtomobil 

transporti 

korxonalari......

.. bo’linadi. 

*avtomobil 

transporti, 

avtomobillarga 

xizmat ko`rsatish va 

ta`mirlash 

korxonalariga 

xizmat 

ko’rsatish 

korxonalariga 

avtomobilla

rni 

ta`mirlash 

korxonalari

ga 

avtomobil 

transporti 

korxonalarig

a 

Passajirlar 

tashuvchi 

avtotransport 

korxonalari 

necha turga 

bo’linadi? 

*engil, aralash, 

avtobuslar 

engil, o’rta, 

avtobuslar 

aralash   va 

maxsus 

engil va og’ir 

Avtomobilni 

ekspluatatsiya 

qilish uchun 

ketgan umumiy 

harajatlarning 

87% qanday 

tadbirlar uchun 

sarflanadi? 

*texnik xizmat va 

joriy ta’mirga 

kapital ta’mirga yangi 

avtomobil 

ishlab 

chiqarish 

uchun 

halokatga 

uchragan 

avtomobilni 

tiklash uchun 

Avtota’mirlash 

korxonalari 

nimalardan 

tashkil topgan 

? 

*avtomobillarni 

ta’mirlash zavodlari, 

agregatlarni ta’mirlash 

zavodlari, detal va 

uzellarni ta’mirlash 

ustaxonalari. 

avtomobillarni 

yuvish 

uchastkasi, 

agregatlarni 

ta’mirlash 

zavodlari, detal 

va uzellarni 

ta’mirlash 

ustaxonalari. 

avtomobillarn

i bo’yash 

uchastkasi, 

agregatlarni 

ta’mirlash 

zavodlari, 

detal va 

uzellarni 

ta’mirlash 

ustaxonalari. 

avtomobillarn

i svqlash 

uchastkasi, 

agregatlarni 

ta’mirlash 

zavodlari, 

detal va 

uzellarni 

ta’mirlash 

ustaxonalari. 

Avtotransport 

korxonalari 

ishlab 

chiqarish 

texnik 

bazasining 

umumiy 

vazifasi 

*avtotransport 

vositalariga texnik 

xizmat ko’rsatish va 

ta’mir ishlari  

avtotransport 

vositalariga  

ta’mir xizmati 

avtotransport 

vosita-lariga 

texnik xizmat 

ko’rsatish  

yuvish va 

yig’ishtirish  

Avtotransport *yuk tashuvchi, engil va yuk og’ir va avtobus va 



korxonalari 

qanday turlarga 

bo’linadi? 

avtobus, 

taksomotorlar aralash 

tashuvchi maxsus yengil 

Ekspluatatsiya 

qiluvchi 

korxonalar 

qanday turlarda 

bo’ladi? 

*passajir va yuk 

tashuvchi 

yuk tashuvchi passajir 

tashuvchi 

maxsus 

Yuk tashuvchi 

avtomobil 

korxonalari 

qanday turlarga 

bo’linadi? 

*ishlab chiqarish, 

savdo, quruvchi 

korxonalari aralash va 

maxsus shaharlararo 

yuk tashuvchi va 

avtotransport 

birlashmalari 

ishlab chiqarish, 

savdo, quruvchi 

korxonalari 

aralash va 

maxsus 

shaharlararo 

yuk tashuvchi 

va 

avtotransport 

birlashmalari 

shaharlararo 

yuk tashuvchi 

va 

avtotransport 

birlashmalari 

Avtotransport 

korxonasida 

yonilg’i 

ishlatish 

samaradorligini

ng 

kriteriyalarini 

ayting 

*texnologik, 

ekspluatatsion, 

ishdagi me`yori 

yuk yoki passajir 

tashish energiya 

sig’imi, 100 km, 

yo’lga to’g’ri 

keluvchi yonilg’i 

sarfining liniya 

normasi, 

texnologik 

yonilg’i sarfi 

yonilg’i 

sarfining 

solishtirma 

sig’imi, tex-

nologik 

yonilg’i sarfi, 

ikkilamchi 

yonilg’i sarfi 

yuk yoki 

passajir 

tashish 

energiya 

sig’imi, 

yonilg’ining 

solishtirma 

sarfi 

Ekspluatatsiya 

qilish davridagi 

avtomobilga 

texnik xizmat 

ko’rsatish va 

joriy ta’mir 

uchun ketgan 

sarflar necha 

foizni tashkil 

etadi? 

*87% 55% 95% 75% 

Avtomobil 

ishlash sharoiti  

toifalari nechta 

bo’ladi ? 

*5  4 2 3 

Avtotransport 

korxonasini 5 

kunlikda 

kunlik ish vaqti 

necha soatni 

tashkil etadi ? 

*8.2 7 10.5 14 

K1 koeffitsienti 

nimani 

*ishlatilish sharoitiga 

ko`ra me`yorlarni 

ishlatilish 

sharoitiga ko`ra 

ishlatilish 

sharoitiga 

ishlatilish 

sharoitiga 



anglatadi ? to`g`rilash koeffitsienti  me`yorlarni 

kamaytirish 

koeffitsienti 

ko`ra 

me`yorlarni 

ko`paytirish 

koeffitsienti 

ko`ra 

solishtirma 

hajmi 

koeffitsienti 

K2 koeffitsienti 

nimani 

anglatadi ? 

*harakatdagi 

tarkibning turlari 

tehnik xizmat 

ko`rsatish 

me`yuori 

joriy ta`mir 

yillik ish 

xajmi 

avtomobillar 

soni 

K3 koeffitsienti 

nimani 

anglatadi ? 

*iqlim sharoitiga ko`ra 

me`yorlarni to`g`rilash 

koeffitsienti 

iqlim sharoitiga 

ko`ra 

me`yorlarni 

kamaytirish 

koeffitsienti 

iqlim 

sharoitiga 

ko`ra 

me`yorlarni 

ko`paytirish 

koeffitsienti 

iqlim 

sharoitiga 

ko`ra me`yor 

koeffitsienti  

K5 koeffitsienti 

nimani 

anglatadi ? 

*texnik xizmat 

ko`rsatish va joriy 

ta`mirlash ish hajmi 

me`yorlarini 

to`g`rilash koeffitsienti  

texnik xizmat 

ko`rsatish va 

joriy ta`mirlash 

ish hajmi 

me`yorlarini 

kamaytirish 

koeffitsienti 

texnik xizmat 

ko`rsatish va 

joriy 

ta`mirlash ish 

hajmi 

me`yorlarini 

ko`paytirish 

koeffitsienti 

joriy 

ta`mirlash ish 

hajmi 

me`yorlarini 

ko`paytirish 

koeffitsienti 

Loyihalashnin

g asosi bo’lib 

nima xizmat 

qiladi? 

*loyiha topshrig`i me`yoriy 

xujjatlar 

dastlabki 

ma`lumot 

buyruk va 

qaror 

Namangan 

viloyati qaysi 

tabiiy iqlim 

sharoitida 

joylashgan ? 

*issiq quruq juda issiq quruq mo’tadil juda sovuq 

Namunaviy 

yoki qayta 

foydalaniladig

an loyihalar 

asosida 

bajariladigan 

loyiha ishlari 

nechta 

bosqichda 

amalga 

oshiriladi? 

*bir yoki ikki 

bosqichda 

bir bosqichda ikki 

bosqichda 

bir necha 

bosqichda 

Nektsiya 

avtomobilini 

texnik xizmat 

ko`rsatish 

davriyligi 

*10000 20000 5000 4000 



ko’rsating ? 

Qaysi texnik 

xizmat 

ko’rsatish turi 

bosib o’tilgan 

yo’l miqdoriga 

bog’liq emas? 

*mavsumiy xizmat 

ko`rsatish 

2-texnik xizmat 

ko`rsatish 

1-texnik 

xizmat 

ko`rsatish 

joriy 

ta`mirlash 

Qaysi texnik 

xizmat 

ko`rsatish 

ishlari 

smenalar 

orasida 

bajariladi? 

*kundalik xizmat 

ko`rsatish va 1-

texnik xizmat 

ko`rsatish 

2-texnik xizmat 

ko`rsatish 

mavsumiy 

xizmat 

ko`rsatish 

1-texnik 

xizmat 

ko`rsatish 

Texnik xizmat 

ko’rsatish 

ishlarini 

bajarish 

davriyligi 

nimaga 

bog’liq? 

*ekspluatatsiya 

sharoiti toifasiga 

bajarilgan 

transport ishi 

miqdoriga 

haydovchi 

mahoratiga 

tashiladigan 

yuk 

harakteriga 

Xizmat 

ko`rsatish 

ishlari nima 

asosida 

bajariladi? 

*reja asosida xaydovchining 

buyurtmasi 

asosida 

avtotranspor

t tarmog`i 

korhonalari 

boshligining 

buyrugi 

asosida 

xakikiy 

bosib 

o’tilgan 

masofa 

asosida 

Umumiy 

foydalanishdag

i avtobus va 

taksi 

korxonalari 

uchun bir yillik 

ish kunlari soni 

qancha qabo’l 

qilinadi ? 

*365kun 257 kun 253 kun 305 kun 

Umumiy 

foydalanishdag

i yuk 

avtomobillari 

uchun bir yillik 

ish kunlari soni 

qancha? 

*253 kun 365 kun 305 kun 357 kun 

Yo’l bo’yida 

joylashgan 

stantsiyalarida 

*365 315 350 305 



yillik ish 

kunlari 

nechaga teng 

Yo’lovchi 

tashuvchi 

avtotransport 

korxonalarida 

kunlik xizmat 

ko’rsatish 

xodimlarining 

almashinuv 

davomiyligi 

necha soatni 

tashkil etadi? 

*8 soat 7 soat 6 soat 5 soat 

Avtotransport 

korxonalarida 

yillik ish 

kunlari 

normasi qaysi 

javobda to’g’ri 

berilgan 

*257, 305, 357, 365 

kun 

256,  267, 357, 

365 kun 

250, 260, 

365, 355 kun 

259, 315, 

348, 360 kun 

To’la 

ta`mirgacha 

bosib 

o’tiladigan 

yo’l miqdori 

qaysi 

koeffitsientlar 

orqali 

to’g’rilanadi? 

*K1, K2. K3 

 

K1, K3 K2, K5 K1, K2, K3, 

K4,K5 

TSikl masofasi 

nima? 

*avtomobilning 

birinchi kapital 

ta’mirigacha yoki 

kapital ta’mir orasida 

bosib o’tgan masofasi 

texnik xizmat 

ko’rsatish-2 

orasidagi 

masofalar 

joriy ta’mirlar 

orasidagi 

masofalar 

texnik xizmat 

ko’rsatish-1 

va texnik 

xizmat 

ko’rsatish-2 

orasidagi 

masofa 

 N N Nц
Т

ТЦ Ц1
1

2
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
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  ifoda nimani 

aniqlaydi? 

*tsikldagi 1-texnik 

xizmat ko`rsatish 

sonini 

tsikldagi 2-

texnik xizmat 

ko`rsatish sonini 

tsikldagi 

to’la ta`mir 

sonini 

yillik 1-

texnik 

xizmat 

ko`rsatish 

sonini 

   i i
н к к, 3   

ifoda nimani 

aniqlaydi? 

1-texnik xizmat 

ko`rsatish davriylik 

me`yorini 

to’g’rilaydi 

2-texnik xizmat 

ko`rsatish 

davriylik 

me`yorini 

to’la 

ta`mirlash 

davriylik 

me`yorini 

1 va 2-texnik 

xizmat 

ko`rsatish 

davriylik 



to’g’rilaydi to’g’rilaydi me`yorini 

to’g’rilaydi 

TSikl masofasi 

qaysi formula 

bilan 

aniqlanadi? 

*
321 ÊÊÊLL kHk   321 ÊÊÊLk   32 ÊÊLL êk 

 321 ÊÊÊ

L
L kH

k


  

TSikl orasidagi 

kapital 

ta’mirlar sonini 

aniqlash 

formulasi(1ta 

avtomobil 

uchun)ni 

toping 

* цкk LLN /  
ТРцk LLN /  

кцk LLN /
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Avtomobilning 

resurs yo’li 

yoki 

mukammal 

ta’mirgacha va 

ikki 

mukammal 

ta’mir 

oralig’idagi 

yurgan yo’li ... 

deyiladi. 

*tsiklda yurgan yo’li tsikl davomidagi 

yo’li 

avtomobilni 

bosib o’tgan 

yo’li 

avtomobilni 1 

yilda bosib 

o’tgan yo’li 

Har bir joriy 

ta’mirning 

ishchi 

soatlardagi 

yillik mexnat 

xajmi qanday 

topiladi? 

*
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Qaysi texnik 

xizmat 

ko’rsatish turi 

eng kam 

mehnat 

sig’imiga ega? 

*kundalik xizmat 

ko’rsatish 

1-texnik xizmat 

ko’rsatish 

2-texnik 

xizmat 

ko’rsatish 

mavsumiy 

xizmat 

ko’rsatish 

Texnologik 

ishchilar soni  

qaysi formula 

yordamida 

aniqlanadi? 

* ТйТ ФТР /  
ТйТ ФFР /  

ТйТ ФGР /  
ТйТ ФAР /  

TEXNIK 

XIZMAT 

KO`RSATISH 

*K2, K5 K1, K5 K2, K3 K3, K4, K5. 



mehnat hajmi 

me`yori qaysi 

koeffitsientlar 

orqali 

to’g’rilanadi? 

Т N Д tй к ТЙ у т   р

  ifoda nimani 

aniqlaydi? 

*texnik xizmat 

ko`rsatishs ni ishlab 

chiqarish dasturini 

texnik xizmat 

ko`rsatish va 

joriy ta`mirlash 

ishlarining 

solishtirma 

mehnat sig’imi 

texnik 

xizmat 

ko`rsatish 

va joriy 

ta`mirlash 

ishlarining 

yillik ish 

hajmini 

texnik 

xizmat 

ko`rsatish va 

joriy ta`mir 

ish hajmini 

Р
Т

Фн
Т

йi   

ifoda nimani 

aniqlaydi? 

*texnologik zarur 

ishchilar sonini 

yordamchi 

ishchilar sonini 

shtatdagi 

ishchilar 

sonini 

muxandis-

texnik 

xizmati 

xodimlari 

sonini 

й
й

ц




  ifoda 

nimani 

aniqlaydi? 

*tsikldan yilga 

o’tish koeffitsientini 

avtomobillarni 

ishga chiqish 

koeffitsientini 

karralilik 

koeffitsienti

ni 

texnik 

tayyorgarlik 

koeffitsientin

i 

êìLÀL éèé ,

 ifoda nimani 

aniqlaydi? 

*avtomobillarni yillik 

yurgan yo`li 

avtomobillarni 

kunlik yurgan 

yo`li 

avtomobillarn

i bir kunda  

yurgan yo`li 

avtomobillarn

i joriy ta`miry 

o`li 

Р
Т

Фн
Т

йi  

ifodadagi Тйи 

nimani 

anglatadi? 

*texnik xizmat 

ko`rsatish yillik ish 

hajmini 

texnik xizmat 

ko`rsatish 

davriyligini 

avtotransport 

tarmog` 

korhonalar 

ish kunlarini 

avtomobillar 

bosib o`tgan 

yo`lini 

Texnik 

tayyorgarlik 

koeffitsienti 

qaysi ifoda 

bilan 

aniqlanadi 

*
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Texnik xizmat 

va jotiy 

ta`mirlashning 

postlardagi 

yillik mexnat 

sarfi kaysi 

formula 

yordamida 

aniklanadi? 

* 1000/tLéNôTt   

ishchi soat; 

1000/tLéNéTt   

ishchi soat; 

100/tLéNéTt 

 ishchi soat; 

1000/tNôTt 

, ishchi soat; 

Ixtisoslashtirilg *bir turdagi yoki ma’lum texnik texnik xizmat texnik xizmat 



an postlarda 

qanday ishlar 

bajariladi? 

aloxida agregatlarga 

texnik xizmat va 

ta’mirlash ishlari 

xizmat va 

ta’mirlash 

ishlarining 

barcha turlari 

ko’rsatish-1 ko’rsatish-2 

Asosiy ishlab 

chiqarish 

kompleks 

sistemasi 

qanday 

elementlardan 

tashkil topgan? 

*texnik xizmat 

ko’rsatish va joriy 

ta’mir zona va postlari, 

bino, jihozlar va ishlab 

chiqarish kuchlari 

ishlab chiqarish 

texnologik 

jihozlari 

ishlab 

chiqarish 

kuchlari 

ishlab 

chiqarish tsex 

va bo’limlari 

Avtomobillarg

a texnik xizmat 

ko’rsatishning 

ixtisoslashtirilg

an postlari 

qanday 

joylashadi? 

*ketma ket bir to’g’ri 

chiziqda 

parallel, chiziqli alohida 

binolarda 

ma’muriyatda 

Avtomobillarni 

tsikldagi 

ekspluatatsiya 

qilish kunlari 

soni qaysi 

ifoda bilan 

hisoblanadi? 

*
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Avtotransport 

korxonalaridan 

foydalanish 

koeffitsienti 

qanday  

aniqlanadi? 

*
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Diagnostika 

postlari ish 

bajarish 

usuliga ko’ra 

qanday 

ko’rinishda 

bo’ladi? 

*universal, 

ixtisoslashgan yoki 

kombinatsiyalash-gan 

ishlab chiqarish, 

ekspluatatsion 

asosiy, 

yordamchi, 

kutish 

maxsus, ixti-

soslashgan 

yoki ko’chma 

Ishlab 

chiqarish 

maydonlari 

qanday usullar 

bilan 

aniqlanadi? 

*analitik, sxematik, 

taxminiy 

xisoblash, ilmiy 

asoslash 

grafik, 

xisoblash 

tribologik, 

seysmologik 

Ishlab 

chiqarish ritmi 

*bitta texnik xizmat 

uchun sariflangan 

joriy ta’mir 

uchun sarflangan 

texnik xizmat 

ko’rsatish 

texnik xizmat 

ko’rsatish 2 



deganda nima 

tushuniladi? 

vaqt vaqt uchun 

sarflangan 

vaqt 

da 

bajariladigan 

ishlar 

Kutish 

avtomobil 

joylari texnik 

xizmat va joriy 

ta’mir 

zonalarida bir 

ishchi postiga 

qancha joy 

hisobida 

olinadi? 

*0,3-0,5 0.50-0.70 0,25-0,50 0.10-0.20 

Kutish joylari 

soni ta’mirlash 

postlari 

umumiy 

sonining necha 

foizini qabul 

qiladi? 

*20-30% 30-40% 10-15% 50-60% 

Omborxona 

maydonini 

aniqlashda eng 

aniq uslubni 

tanlang 

*avtomobilning 1 

mln km bosib 

o’tgan masofasiga 

to’g’ri keluvchi 

solishtirma ombor 

maydoni orqali 

hisoblash uslubi 

bitta 

avtomobilga 

to’g’ri keluvchi 

solishtirma 

ombor maydoni 

orqali hisoblash 

uslubi 

saqlanadiga

n zahiralar 

egallagan 

maydon 

orqali 

hisoblash 

uslubi 

har 1100 ta 

yengil 

avtomobil 

uchun 

keltirilgan 

solishtirma 

ombor 

maydoni 

orqali 

hisoblash 

uslubi 

Texnik xizmat 

ko’rsatish 1- 

texnik xizmat 

ko`rsatishni 

kutayotgan 

avtomobillar 

uchun kutish 

joylari soni 

necha foizni 

tashkil qiladi? 

*10-15% 30-40%, 20-30%. 50-60% 

Texnik xizmat 

ko’rsatish-2 - 

texnik xizmat 

ko`rsatishni 

kutayotgan 

*30-40% 10-15% 20-30% 50-60% 



avtomobilar 

uchun kutish 

joylari soni 

necha foizni 

tashkil qiladi? 

Texnik xizmat 

va ta’mirlash 

ishlarini 

bajarish zarur 

bo’lgan xollarda 

qaysi biri avval 

bajariladi? 

*joriy ta’mir so’ngra 

texnik xizmat 

texnik xizmat 

so’ngra joriy 

ta’mir 

yuvish 

so’ngra 

texnik xizmat 

joriy ta’mir 

so’ngra 

yuvish 

Yordamchi 

postlarning 

umumiy soni 

normativlar 

bo’yicha bir 

ishchi postiga 

nechtadan 

to’g’ri keladi? 

*0,25-0,50 0.30-0.50 0.50-0.70 0.10-0.20 

Yuk 

avtomobillar 

uchun KXK da 

yuvish 

ishlarining 

ulushi necha 

foizni tashkil 

etadi? 

*44% 30% 35% 50% 
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ifoda nimani 

aniqlaydi? 

*texnik xizmat 

ko`rsatish va t 

postlari sonini 

aniqlash 

avtomobillarni 

texnik xizmat 

ko`rsatish va 

ta`mir sonini 

yillik vaqt 

fondini 

texnik 

xizmat 

ko`rsatishs 

ga kirishlar 

sonini 
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 ifoda nimani 

aniqlaydi? 

*tozalash 

postlarining soni 

tozalash-yuvish 

postlarning soni 

texnik 

xizmat 

ko’rsatish 

postlarning 

soni 

ta`mirlash 

postlarning 

soni 

Х

Т

Ф m Р К
i

ЖТЙ Д

П

н у т ф





  




р

 

ifodasi nimani 

bildiradi? 

*joriy ta`mir postlar 

sonini 

1-texnik xizmat 

ko`rsatish 

postlarining 

sonini 

2-texnik 

xizmat 

ko`rsatish 

postlarining 

sonini 

2-texnik 

xizmat 

ko`rsatish 

ko’tish 

postlar 

sonini 

Avtomobil  

turish joylari  
* qfaMFc   q-fMFc a  

qfa

M
Fc


  qfMFc a 

 



qanday 

formula 

yordamida 

aniqlanadi? 

Avtomobilning 

yillik o’rtacha 

bosgan yo’li 

qanday  

aniqlanadi? 

*
êòéè

é LÄL    àÒÄL ðãã   
cc

ðã

ã
Là

Ä
L




 
ccðãã LÄL 

 

Bo’limlarning 

maydonlari 

qaysi formula 

yordamida 

topiladi? 

* çÊ óìfF  

умf
F зК
  зК умfF

 
зК

умf
F   

Doimiy oqimli 

qatorni 

hisoblash qaysi 

ifoda bilan 

aniqlanadi? 

*
KXK

KXKKXK
KXK

N

ma
R 60

  
KXK

KXKKXK

KXK
N

ma
R 60



 
KXK

KXKKXK
KXK

N

ma
R 60



 
KXK

KXKKXK
KXK

N

ma
R 80



 

Ishchi postlari 

soni  qaysi 

formula 

yordamida 

aniqlanadi? 

*
óðn

n

PÔ

jT
 




Õ  

1n

n

PÔ

jD
 




Õ  

óìn

n

PÔ

jÔ
 




Õ

 
ñðn

n

PÔ

jS
 




Õ  

Ishlab chiqarish 

binosida 

texnologik 

mintaqa  

maydonini 

qanday topiladi? 

* çïàç RXfàF   0000 RXfF   0000 RXfF 

 00

0

0
RX

f
F


  

Ishlab 

chiqarish ritmi 

qanday 

aniqlanadi? 

*
cîá NÑTR /60  cîá NÑTR  60/  60 ÑTR îá  ÑTR îá   

Oqimlar soni 

qaysi ifoda 

bilan 

aniqlanadi? 

* ni
i

Ri



 ni
i

Ri



 
tn

Pn

ti
ni 




60

 

ni
а

i


60


 

Oqimli ishlab 

chiqarishda 

texnik xizmat 

ko`rsatish 

mintaqasi 

maydoni qaysi 

ifoda bilan 

aniqlanadi? 

* Fм Вм м    F Х а Хм а i i    ( )1

 

Fм а  1 2

 

F К Х Fм з а ж    ( )

 



Postning takti 

qaysi ifoda 

bilan 

aniqlanadi? 

* n
ti

Pn
tn




60  
Pn

tim€
n






60
  

•

n

Ñ


 

 

n
а m ti

Ni


 

 

Texnik xizmat 

ko`rsatish 

mintaqasi 

maydoni qaysi 

ifoda bilan 

aniqlanadi? 

* F К FaХ Fм з i ж  ( )  F К F Fм з a ж  ( )  F К Х Fм з i ж  ( )

 

F К F Х Ртм з а i   ( )

 

Avtokorxona 

atrofi necha 

metr kenglikda 

haydalishi 

kerak? 

*1-2 m 2 m 1 m 3 m 

Avtokorxonala

rda elektr 

energiyasi 

manbai sifatida 

qanday 

quvvatli 

generetorlardan 

foydalaniladi? 

*5-12 kvt/soatli 10 kvt/soatli 2 kvt/soatli 5 kvt/soatli 

Bitta 

avtomobilning 

joylashish 

solishtirma 

koeffitsenti (q) 

qaysi 

qiymatlarni 

qabul qiladi? 

*q=2.0...3.0 q=2.2...2.9 q= 2.6...3.2 q=2.5...3.0 

Diagnostika 

usullari 

klassifikatsiya 

belgilariga 

qarab qanday 

bo’ladi? 

*sub’ektiv va 

ob’ektiv 

yakka  va 

umumlashgan 

asosiy va 

yordamchi 

asosiy va 

solishtirma 

Diagnostikanin

g sub’ektiv 

usullariga 

ko’ra 

avtmobilning 

texnik holati 

qanday 

baholanadi? 

*Diagnostika ishlarini 

bajaruvchi 

mutaxassisning 

tajribasi, qurish, 

eshitish, fikrlash 

qobiliyatlari asosida 

olingan 

ma’lumotlarni taxlil 

etish asosida amalga 

Diagnostika 

ishlarini 

bajaruvchi 

qurilmaning 

tajribasi, ko’rish, 

eshitish, fikrlash 

qobiliyatlari 

asosida olingan 

ma’lumotlarni 

Diagnostika 

ishlarini 

bajaruvchi 

mutaxassisni

ng kayfiyati, 

salo-matligi, 

ko’rish, eshi-

tish, fikr-lash 

qobili-yatlari 

Diagnostika 

uchun maxsus 

stend-asboblar 

asosida olingan 

ma’lumot-larni 

tahlil etish 

asosida amalga 

oshiriladi 



oshiriladi tahlil etish 

asosida amalga 

oshiriladi 

asosida 

olingan 

ma’lumotlarn

i tahlil etish 

asosida 

amalga 

oshiriladi 

S S Кiудп удп
эm

i
Пр р

1

9

 ifoda nimani 

aniqlaydi? 

*1 avtomobilga 

to’g’ri keluvchi 

keltirilgan 

solishtirma ishlab 

chiqarish binosi 

maydonini 

avtomobillarni 1 

mln.km. bosib 

yurgan yo’liga 

nisbatan 

keltirilgan 

solishtirma 

ishlab chiqarish 

ishchilar soni 

1 

avtomobilga 

to’g’ri 

keluvchi 

keltirilgan 

solishtirma 

omborxona 

maydoni 

avtomobillar

ni 1 mln. 

km. bosib 

o`tgan  

yo’liga 

nisbatan 

keltirilgan 

solishtirma 

ishchi 

postlari 

sonini 

S
F

Асс
удп

атп
р 

 ifoda nimani 

aniqlaydi? 

*1 ta avtomobil 

uchun solishtirma 

ishlab chiqarish 

binosi maydonini 

avtomobillarni 1 

mln. km. bosib 

o’tgan yo’liga 

nisbatan 

solishtirma 

ishlab chiqarish 

ishchilar soni 

avtomobilla

rni 1 mln. 

km. bosib 

yo’liga 

nisbatan 

solishtirma 

ishchi 

postlari 

sonini 

1 

avtomobilga 

to’g’ri 

keluvchi 

keltirilgan 

solishtirma 

ishlab 

chiqarish 

binosi 

maydonini 

Х Х Кiуд уд
эm

i
П

1

9

 ifoda nimani 

aniqlaydi? 

*avtomobillarni 1 

mln. km. bosib 

o`tgan yo’liga 

nisbatan keltirilgan 

solishtirma ishchi 

postlari sonini; 

avtomobillarni 1 

mln.km. bosib 

yurgan yo’liga 

nisbatan 

keltirilgan 

solishtirma 

ishlab chiqarish 

ishchilar soni; 

1 

avtomobilga 

to’g’ri 

keluvchi 

keltirilgan 

solishtirma 

omborxona 

maydoni 

1 

avtomobilga 

to’g’ri 

keluvchi 

keltirilgan 

solishtirma 

ishlab 

chiqarish 

binosi 

maydonini 

Extiyot qismlar  

omborxonasi  

maydoni qaysi 

formula orqali 

topiladi? 

* 3ÊfF óìck   3ÊfF óìck   3ÊfF óìck   3/ ÊfF óìck   

AQSH va 

Yaponiyada 

1000 ta aholi 

*600-700 250-300 350-450 200-250 



soniga to’g’ri 

keladigan 

avtomobillar 

soni nechta? 

Avtotransport 

korxonalari 

bo’limlarida 

bajarilmayidiga

n ishlar kim 

tomonidan 

bajariladi? 

*bosh mexanik bosh usta direktor qorovul 

Avtotransport 

korxonalarida 

avtomobillarni 

ochiq 

maydonda 

saqlaganda 

qanday usul va 

vositalardan 

foydalaniladi? 

*guruhlarga bo’lib va 

yakka tartibda 

yakka tartibda guruhlarga 

bo’lib 

muqim 

joylashti-

rilgan 

vositalarda 

Avtotransport 

korxonalarida 

suv xo’jaligi 

nimalardan 

iborat 

*toza suv 

iste’molining 

amaldagi ishlatish 

hajmi, ishlatiladigan 

suvga qo’yiladigan 

talablari, suv xo’jaligi 

sxemasi 

ishlatish uchun 

kerak bo’lgan 

suv sarfi hisoboti 

toza suv 

iste’molini 

amaldagi 

ishlatish 

xajmi, 

avtotransport 

tarmog`i 

korhonalari 

suv xo’jaligi 

sxemasi, 

ishlatilgan 

suvni fizik va 

kimyoviy 

xossalari 

oqova 

suvlarni 

miqdoriy va 

sifat 

ko’rsatkichlar

i, suv 

ishlatish 

hajmlari 

Avtotrasnport 

korxonasi  

bosh rejasi 

nima? 

*korxonada binolar, 

yer maydoni 

joylashishi, 

avtomobillar harakati 

va yo’li sxemasi 

korxonada 

avtomobillar 

turishi sxemasi 

best xp 

Editioninolar

ni yer 

maydonida 

joylashish 

sxemasi 

texnologik 

jihozlar 

joylashish 

sxemasi 

Harakteriga 

qarab 

diagnostikalash 

nechta turga 

bo’linadi? 

*2 4 3 5 

Ishlab chiqarish *avtotransport yangi shahar yangi ATV joy noqulay 



texnik bazasini 

rekonstruktsiya 

qilish asoslariga 

nimalar kiradi? 

vositalari sonini 

ko’payishi, yangi 

texnika, jihoz va 

texnologiya joriy 

etish 

barpo bo’lishi soni keskin 

ko’payganda 

bo’lganda 

Ishlab 

chiqarish 

texnik 

bazasining  

asosiy 

elementlarini 

ko’rsating 

*ishlab chiqarishning 

asosiy kompleks 

sistemasi va 

yordamchi vositalar 

ishlab chiqarish 

jixozlari loyixasi 

ishlab 

chiqarish 

jixozlari 

tavsifi 

avtotrans-port 

vositalari 

Pavilion 

usulida qurish 

nima? 

*binolarni 

birlashtirgan usulda 

qurish 

binolarni 

industrial usulda 

qurish 

binolarni 

yakka usulda 

qurish 

binolarni 

tayer 

bloklardan 

qurish 

Yangi 

quriladigan 

avtokorxonalar 

daraxtzor, 

ekinzorlardan 

qancha masofa 

uzoqlikda 

qurilishi kerak? 

*100 m 50 m 150 m 200 m 

Blok usulida 

qurish nima? 

*qurilishda modul-

sektsion usulni 

qo’llash 

binolarni 

industrial usulda 

qurish 

binolarni 

yakka usulda 

qurish 

binolarni 

industrial va 

yakka usulda 

qurish 

O’zbekistonda 

1000 ta axoli 

soniga to’g’ri 

kelgan 

avtomobillar 

soni nechta? 

*65-75 60-65 100-150 150-200 

O’z-o’ziga 

xizmat 

ko’rsatish 

ishlari texnik 

xizmat 

ko’rsatish 

ishlarini necha 

foizga 

arzonlashtirish

ni ta’minlayd? 

*70-80 % ga 80-90 % ga 60-70 % ga 50-60 % ga 

Frantsiya, 

axolining 1000 

*350-450 250-300 500-600 150-200 



kishisiga 

to’g’ri kelgan 

avtomobillar 

soni nechta? 

O’z-o’ziga 

xizmat 

ko’rsatish 

stantsiyalari 

qanday ishlarni 

bajaradi? 

*avtomobil egasiga 

o’z kuchi bilan texnik 

xizmat ko’rsatish va 

joriy ta’mir ishlarini 

bajarish hohishi 

bildirsa, unga 

(kerakli) ishchi post 

va kerakli asbob-

uskunalar beriladi 

avtomobilga 

texnik xizmat va 

ta’mir ishlarini 

bajarish maxsus 

personal, ishchi 

post va kerakli 

asbob-uskunalar 

yordamida 

amalga oshiriladi 

o’z-o’ziga 

xizmat 

ko’rsatish 

ishlarini 

bajaruvchi 

tajribasi, 

fikrlash 

qobiliyatlari 

asosida 

olingan 

ma’lumotlarn

i taxlil etish 

o’z-o’ziga 

xizmat 

ko’rsatish 

ishlarini 

bajaruvchi 

mutaxassisni

ng kayfiyati, 

salomatligi, 

fikrlash 

qobiliyatlari 

asosida 

olingan 

ma’lumotlarn

i taxlil etish 

O’z-o’ziga 

xizmat 

ko’rsatish 

stantsiyalarini 

ko’payishiga 

nima sabab 

bo’lmoqda? 

*texnik xizmat 

ko’rsatish va ta’mir 

xizmatlari narxining 

balandligi, tezligi 

malakali 

mutaxassislarnin

g kamligi va 

qulayligi 

asbob 

uskunalarnin

g 

yetishmasligi 

ustalarning 

yetishmasligi 

SHahar 

stantsiyalarinin

g yillik ish 

kunlari 

nechaga teng? 

*350 320 305 365 

Sutka 

davomida  

stantsiyaga 

kiradigan 

avtomobillar 

soni qaysi 

formula 

yordamida 

aniqlanadi? 

*
1000

PU
N X

k


  

1000

PF
N X

k


  

1000

PG
N X

k


  

3600

PT
N X

k


  

Yordamchi 

korxonalarga 

nimalar kiradi 

? 

*dispetcherlik 

markazi, hisoblash-

axborot markazi, 

loyiha-texnologiya 

markazi, moddiy 

ta’minot bazalari, 

o’quv markazlari.   

hisoblash-

axborot markazi, 

loyiha-

texnologiya 

markazi, moddiy 

ta’minot 

bazalari, o’quv 

servis va 

ta’mirlash, 

ta’minot 

bazalari, 

o’quv 

markazlari 

postlar, 

axborot 

markazi, 

loyiha-

texnologiya 

markazi, 

moddiy 



markazlari ta’minot 

bazalari, 

o’quv 

markazlari 

O’z-o’ziga 

xizmat 

qo’rsatish 

ishlari xajmini 

aniqlash 

koeffitsenti Ks 

qiymatini 

toping  

*15-12 19-15 12- 10 16-14 

Sutka 

davomida 

bajariladigan 

texnik xizmat 

ko’rsatishlar 

soni qanday 

aniqlanadi? 

*
Дрз

Nr  
Nc   

 Nr Nc Äðç  

Nr 

 
Nc

Дрз
  

 Nr Nc Дрз  

Yo’l bo’yida 

joylashgan 

stantsiyalarnin

g yillik ish 

xajmi qaysi 

formula 

yordamida 

aniqlanadi? 

*
óðéêcéá tÄNT **  óðéêxéá tÄFT   

óðxcéá tFNT 

 

1000 xéêcéá FÄNT

 

Avtomobillarg

a texnik xizmat 

ko’rsatish 

stantsiyasi 

ishlab 

chiqarish 

ko’rsatkichlari

ning qanday 

turlari bor? 

*aktiv, passiv asosiy, 

ikkilamchi 

birlamchi, 

asosiy 

aktiv, 

yordamchi 

Avtomobillarg

a texnik xizmat 

ko’rsatish 

stantsiyasini 

loyihalashda 

qanday ilmiy-

texnik talablar 

qo’yiladi? 

*texnikaviy, 

texnologik, istiqbolli 

nazariy, 

eksperimental, 

samarali 

yangi, 

texnikaviy, 

istiqbolli 

tipovoy, 

istiqbolli, 

texnologiq 

Avtomobillarg

a texnik xizmat 

*asosiy ishlab 

chiqarish kompleksi, 

ishlab chiqarish 

jihozlari, 

inshootlar 

kompleksi, 

asosiy ta’mir 

ishlari 



ko’rsatish 

stantsiyasining 

ishlab 

chiqarish 

bazasi qanday 

qismlardan 

iborat? 

yordamchi ishlab 

chiqarish vositalari 

avtomobil turar 

joylari 

ishlab 

chiqarish 

postlari 

jarayoni, 

texnik xizmat 

ko’rsatish 

uchastkalari 

Avtoservislar 

asosan qanday 

avtomobillarga  

texnik xizmat 

ko’rsatadi 

*axolining yengil 

shaxsiy avt 

omobillariga 

engil taksilarga avtokorxonal

arning 

transportlarig

a  

tez tibbiy 

avtomobillari

ga 

Avtoservislard

a ta’mirlash 

ishlari 

bajariladigan 

postlar qanday 

turlarga 

bo’linadi? 

*universal va 

ixtisoslashtirilgan 

maxsus va 

ixtisoslashtirilga

n 

universal va 

maxsus 

universal va 

kombinatsiya

lashgan 

 

 



IV.TAJRIBA MASHG’ULOT  MATERIALLARI 

1-Tajriba ishi 

 

Mavzu:  ATK bo'yicha TXK va avtomobil resurs yo'Ii yoki mukammal 

ta'mirlash masofasini, texnik tayorgarlik koeffitsiyentini kompyuterda hisoblash. 

 

Tajriba mashg’ulotning maqsadi. 
Talabalarda yakka tartibdagi  loyiha topshirig’i asosida dastlabki ma’lumotlarni 

tanlash, TXK davriyliklarini muayyan sharoit uchun to’g’rilash, resurs yo’lini aniqlash, 

texnik tayyorgarlik koeffitsientini aniqlash ko’nikmalarini shakllantirish. 

 

Tajriba mashg’ulotni  bajarish tartibi. 

1. Me’yoriy hujjatlar bilan tanishish. 

2. Dastlabki ma’lumotlarni tanlash. 

3. TXK davriyliklari va resurs yo’lining me’yoriy qiymatlarini tanlash va muayan 

sharoit uchun to’g’rilash. 

4. Texnik tayyorgarlik koeffitsientini hisoblash. 

 

1. Me’yoriy hujjatlar bilan tanishish. 

Avtotransport tarmog’i korxonalarini loyihalash jarayonida bajariladigan hisob 

ishlarini amalga oshirishda me’yoriy miqdorlarni tanlash va ularni muayyan sharoit uchun 

hisobiy miqdorlarini aniqlash va texnologik hisob uchun qabul qilish ishlarini bajarishda 

quyidagi me’yoriy hujjatlardan foydalaniladi. 

1. Avtotransport korxonalarini texnologik loyihalashning umumittifoq me’yorlari-

(TLUM-01-91)-M., Giproaktotrans, 1991. 

2. UzDEU avto qo’shma korxonasining Neksiya, Damas, Tiko avtomobillariga 

TXK va T haqidagi Nizom. – T., “Uzavtotrans”, 1997. 

3. O’zbekiston Respublikasi Avtomobil transporti harakatdagi tarkibining texnik 

xizmat va ta’miri haqidagi Nizom. –T., O’zavtotrans Korporatsiyasi. 1999.-199 bet. 

4. Qurilish me’yori va qoidalari (QMK II-95). 

5. Respublika davlat standartlari. 

Avtomobil transportiga TXK va T haqidagi Nizomlar 2 qismdan iborat. 

Nizomning birinchi qismida asosan TXK turlari, ularning dastlabki me’yorlari, 

me’yorlarni to’g’rilash metodlari, TXK va T ishlarini tashkil etish printsiplari haqida 

ma’lumotlar keltirilgan. 

Nizomning 2-qismida avtomobil oilasining aniq rusumlari bo’yicha TXK va T 

ishlarining turlari, bajariladigan ish turlari, TXK davriyliklari va mehnat hajmi me’yorlari 

to’g’rilash koeffitsientlarining qiymatlari, ish hajmining taqsimoti, TXK va T ishlarini 

tashkiliy printsiplari haqida ma’lumotlar keltirilgan. 

Qurilish me’yorlari va qoidalari ma’lumotnomasida avtotransport korxonalarini 

hajmiy-rejalashtirish yechimlariga qo’yiladigan talablar, qurilish kontruktsiyalarining 

o’lchamlari, avtomobillarni ishlab chiqarish binosi ichida joylashish o’lchamlari va 

boshqalar haqida ma’lumotlar berilgan. 

 

 

 



2. Dastlabki ma’lumotlarni tanlash. 

Avtotransport tarmog’i korxonalarini loyihalash fanidan berilgan kurs loyihasi 

topshirig’i asosida texnologik hisob uchun quyidagi dastlabki ma’lumotlar tanlanadi. 

1. Avtokorxonaning turi va vazifasi, joylashish o’rni.   

2. Ishlatish sharoiti toifasi. 

3. Ruyhatdagi avtomobillar soni, texnik holati. 

4. Avtomobillarning ish sharoiti. 

5. Avtomobillarga TXK va T tartibi. 

6. Kunlik bosilgan o’rtacha yo’l. 

 

2-Tajriba ishi 

Mavzu: ATK boyicha TXK va JT ishlarining yillik ishlab chiqarish dasturini 

kompyuterda hisoblash. 

Tajriba mashg’ulotning maqsadi. 

TXK va T bo’yicha ishlab chiqarish dasturini hisoblash ko’nikmalarini 

shakllantirish. 

Tajriba mashg’ulotni bajarish tartibi. 

1. TXK va T bo’yicha ishlab chiqarish dasturini aniqlash. 

2. TXK va T bo’yicha yillik ish hajmini aniqlash. 

3. TXK va T bo’yicha yillik ish hajmini aniqlashga doir masalalar yechish. 

 

1.TXK va T bo’yicha ishlab chiqarish dasturini aniqlash. 

Hisoblash ishlari 300 ta Zil-130 avtomobili uchun olib boriladi. ( IIIКиш  ) .  

Sikl uchun TXK va T sonini aniqlash. 

TXK va T bo’yicha ishlab chiqarish dasturini hisoblash uchun avval 1ta avtomobil 

uchun 1 sikldagi TXK va T sonini aniqlash lozim. 

TXK davriyliklari va resurs yo’lining texnologik hisob uchun qabul qilingan 

qiymatlarini va texnik tayyorgarlik koeffitsientlarini qiymatlarini 1-tajriba mashg’ulot 

hisobotidan olinadi. 

Sikldagi TT soni: 
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Sikldagi 2-TXK soni: 
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Sikldagi 1-TXK soni: 
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Sikldagi KXK soni: 
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Sikldagi TXK va T sonini sikldan yilga o’tish koeffitsientiga va korxonadagi 

avtomobillar soniga ko’paytirish orqali yillik TXK va T sonini aniqlaymiz. 

Sikldan yilga o’tish koeffitsienti yillik bosib o’tilgan masofani siklda bosib 

o’tiladigan masofaga nisbati bilan aniqlanadi. 

Avtomobilning yillik yurgan yo’li. 
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3-Tajriba ishi 

Mavzu:  ATK boyicha TXK  ishlarining yillik ishlab chiqarish dasturini 

kompyuterda hisoblash. 

Tajriba mashg’ulotning maqsadi. 

Avtomobillarga texnik xizmat ko’rsatish stansiyasining TXK va JT bo’yicha yillik 

ishlab chiqarish dasturi hisobi bajarishni o’rganish. 

 

Tajriba mashg’ulotni bajarish tartibi. 

1. Dastlabki ma`lumotlarni tanlash. 

2. Avtomobillarga TXK stantsiyasini TXK va JT bo’yicha yillik ish hajmi 

xisoblash. 

3. TXK va JT yillik ish hajmini ish turlari va bajarilishi joyi bo’yicha taqsimlash. 

       1.Dastlabki ma`lumotlarni tanlash. 

-bir yilda xizmat ko’rsatiladigan avtomobillar soni- Ay1000 ta. 

-bir yillik bosib o’tiladigan o’rtacha masofa- Ly 20000 km.  

-Neksiya avtomobili uchun o’rtacha TXK va JT solishtirma mehnat hajmi –tTXK, 

JT1,2 o.sG’1000km. 

2. Avtomobillarga TXK stantsiyasini TXK va JT bo’yicha yillik ish hajmi. 

TXKSning TXK va JT bo’yicha yillik ish hajmi quyidagicha aniqlanadi. 
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tLA

T
ÆÒÒÕÊÉÉÉ

ÆÒÒÕÊ 24000
1000

2,1200001000

1000

,

, 





  

1. TXK va JT yillik ish hajmini ish turlari va bajarilishi joyi bo’yicha 

taqsimlash. 

TXK va JT yillik ish hajmi ONTP-ATK-80 me’yoriy hujjatiga asosan ish turlari va 

bajarilish joyi bo’yicha quyidagicha taqsimlanadi.   

 

t/r Ish turlari 
Yillik ish xona postda Ustaxonada 

% o.s % o.s % o.s 

1 Diagnostika  4 960 100 960 - - 

2 TXK to’la hajmda 10 2400 100 2400 - - 

3 Moylash ishlari 2 480 100 480 - - 

4 Oldingi 

g’ildiraklarni 

o’rnatish  

4 496 100 960 - - 

5 Tormoz tizimi x.k 3 720 100 720  - 

6 Ta`minlash tizimi 

x.k 
4 960 75 720 25 240 

7 Shina montaj 1 240 30 72 70 168 

8 Agregat va 

uzatmalar 
12 2880 45 1296 55 1584 

9 Kuzov ishlari 30 7200 75 540 25 180 

10 Bo’yash ishlari 25 6000 100 6000 - - 

11 Aboy armatura 

qoplama-k ishlari 
5 1200 50 600 50 600 

 



4-Tajriba ishi 

Mavzu: ATK boyicha JT ishlarining yillik ishlab chiqarish dasturini 

kompyuterda hisoblash. 

 

Tajriba ishining maqsadi: 

TXK va JT mintaqalarini hisoblash va postlar soniga ta’sir etuvchi omillarni tahlil 

qilish ko’nikmalarini shakllantirish. 

 

Bajariladigan ishlar tartibi: 

1. TXK uslubini tanlash. 

2. 1-TXK mintaqasini hisobi. 

3. 2-TXK mintaqasini hisobi. 

4. JT mintaqasini hisobi. 

5. Postlar sonini aniqlashga ta’sir etuvchi omillar tahlili. 

 

1. TXK uslubini tanlash. 

TXK ishlarini tashkil etish usullar: 

-umumiy postlar uslubi. 

-oqimli tizim uslubi. 

Agar 1-TXK ishlarini kunlik soni 12-15 tadan, 2-TXK ishlarining kunlik soni 5-6 tadan 

yuqori bo’lsa, TXK ishlarini oqimli tizimlarda tashkil etish maqsadga muvofiq. 

 

2. TXK mintaqasini hisobi: 

2.1.1-TXK mintaqasini hisobi. 

 

Dastlabki ma’lumotlar. 

1. Mintaqaning yillik ish kuni-Dt.y.=305 

2. Almashinuv davomiyliigi - 1-7 soat 

3. Almashinuv soni   - m = 1 

4. 1-TXK ning hisobiy ish hajmi – t1= 2,12 o.s. 

5. 1-TXK dasturi: 

- kunlik soni: N1k= 21 ta 

- yillik soni: N1y= 6480 ta 

6. 1-TXK ishsh hajmi: 

    - yillik   T1y = 13737,6 o.s.  

    -kunlik    T1k = 45,04 o.s. 

 

2.2. Postlar sonini hisobi va TXK uslubini tanlash. 

1. Kundan ishlaydigan ishchilar soni: 
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2.Postlar soni: 
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Postlar soni X1≥2 bo’lganligi uchun TXK ishlari oqimli qatorda bajarish maqsadga 

muvofiq. 

 

5-Tajriba ishi 

Mavzu: TXK va JT  mintaqalarini rejalashtirish. 

 

Tajriba mashg’ulotning maqsadi. 

Talabalarda TXK mintaqalari va ustaxonalarni rejalashtirish yechimlarini ishlab 

chiqish ko’nikmalarini shakllantirish. 

 

Tajriba mashg’ulotni bajarish tartibi. 
1. Dvigatel ta`minot tizmini ta`mirlash ustaxonasida bajariladigan ishlar. 

2. Dvigatel ta`minot tizmini ta`mirlash ustaxonasi uchun texnik jihozlar tanlash. 

3. Dvigatel ta`minot tizmini ta`mirlash ustaxonasini hisoblash. 

4. Dvigatel ta`minot tizmini ta`mirlash ustaxonasini reja chizmasi. 

 

1. Dvigatel ta`minot tizmini ta`mirlash ustaxonasi vazifasi: Karbyuratorli,  gaz 

tizimli asboblarini tekshirish, ta`minlash va rostlash. Ustaxonada quyidagi ishlar 

bajariladi: 

-TXK-2 postlarida yechib olingan asosiy asboblar (karbyuratorlar, yonilg’i nasosi, 

yuqori bosimli yonilg’i nasosi, forsunkalar, gaz apparaturasi) tashxislanadi, ta`mirlanadi 

va rostlanadi: 

-JT mintafasida aniqlangan, postda bartaraf etib bo’lmaydigan ta`minot tizimi 

asboblari ta`mirlanadi: 

-Ta`mirlash jarayonida ta`minot tizimi asboblari detallarga ajratiladi, saralanadi, 

nosozlari yangisiga yoki ilgari ta`minrlanganiga almashtiriladi: 

-Ta`mirlangan asboblar ustaxonadagi jihoz va stendlarda tekshiriladi va rostlanadi. 

2. Texnologik jihozlash. Karbyurator, yonilg’i nasosi, yuqori bosimli yonilg’i 

nasosini, gaz nasosini tekshirish stendlari, karbyurator jiklyori va ignasimon klapanni, 

yonilg’i nasosi diafragma prujinasi tarangligini tekshirish qurilmalari, forsunka detallarini 

yuvish va tekshirish qurilmasi, verstaglar, stellajlar, stol ustidagi parmalash va charxlash 

dastgohlari,  detallarin yuvish uchun vanna, jihozlar uchun shkaf va boshqalar:  

 

 

 

6-Tajriba ishi 

 

Mavzu: ATK ni ishlab chiqarish binosini rejalashtirish. 

 

Tajriba mashg’ulotning maqsadi. 

Talabalarda ishlab chiqarish binolarini rejalashtirish yechimlarini ishlab chiqish 

ko’nikmalarini shakllantirish. 

Tajriba mashg’ulotni bajarish tartibi. 
1.Ishlab chiqarish binolarini rejalashtirishga qo’yiladigan talablar.. 

2.TXK mintaqalari va ishlab-chiqarish ustaxonalari orasidagi aloqalar. 

3. Ishlab chiqarish binolarini rejalashtirish. 



 

1. Ishlab chiqarish binosini rejalashtirishga qo’yiladigan talablar. 

Ishlab-chiqarish binosi TXK, JT zonalari va ishlab chiqarish uchastkalarini o’z 

ichiga oladi. Ishlab chiqarish binosi 1:100 masshtabda yoki 1:200 mashstabda, TXK va JT, 

diagnostika zonalariga texnologik jihozlarni joylashtirgan holda chiziladi. 

Ishlab-chiqarish maydonini rejalashtirish asosini texnologik hisob natijalari va 

ishlab-chiqarish jarayonini tashkil etish usuli tashkil etadi. Ishlab-chiqarish binosini 

rejalashtirish ustun (kolonnalar) usullarini tanlashdan iborat. Ustunlar turi ko’ndalang va 

bo’ylama yo’nalishda qatorlar o’qi orasidagi masofa bilan o’lchanadi. 

Prolyot ustun qoidalarining o’lchamlari 6 m.ga karrali bo’lishi lozim. Bir qavatli 

ishlab-chiqarish binolari asosan 12X6, 18X6, 18X12, 24X12 m ustun turiga ega bo’lgan 

karrali shaklda loyihalanadi. Ko’p qavatli binolar esa 6X6 m, 9X6m o’lchamda 

loyihalanadi. Diagnostika postidan chiqqan aqtomobillar ixtiyoriy ishlab-chiqarish 

zonasiga to’g’ridan-to’g’ri yoki saqlash maydoni orqali kira olishni ta`minlash talab 

qilinadi. JT zonasi hamma yordamchi uchastkalar bilan bog’langan bo’lishi kerak. 

TXK va JT zonalari va asosiy ishlab-chiqarish uchatkalari tabiy yorug’lik bilan 

yuqori darajada ta`minlanishi lozim. 

. 

 

7-Tajriba ishi 

 

Mavzu: ATKni bosh rejasini ishlab chiqish. 

Tajriba mashg’ulotning maqsadi. 

Talabalarda ATK bosh tarxini rejalashtirish yechimlarini ishlab chiqish 

ko’nikmalarini shakllantirish. 

Tajriba mashg’ulotni bajarish tartibi. 

1. ATK bosh tarxini rejalashtirishga qo’yiladigan talablar. 

2. ATK ni bosh tarxini rejalashtirish. 

3. ATK ni boosh tarxini ko’rsatkichlarini 

 

8.1 ATK bosh tarxini rejalashtirishga qo’yiladigan talablar. 

Ishlab-chiqarish va yordamchi binolarni qurilmalarni, harakatlanuvchi tarkibini 

saqlash maydonini, kommunikatsiyalarni, asosiy va yordamchi yo’laklar va 

harakatlanuvchi tarkibni korxona ichida harakatlanish yo’llarini o’zaro joylashish rejasi 

korxonaning bosh tarxi deb aytiladi. 

Yer maydonini tanlashda qo’yidagi talablar bajarilishi kerak: yetarli o’lchamga ega 

bo’lishi kerak, tomonlari o’zaro I:I dan 1:3 gacha nisbatda bo’lgan to’g’ri burchakli 

shaklga ega bo’lishi kerak, tanlangan maydon rel fi tekis va yaxshi gidrogeologik 

sharoitga ega bo’lishi kerak, injenerlik tugunlariga (set ) va umumiy qatnov yo’llariga 

yaqin bo’lishi kerak. 

Binolar joylashishiga qarab birlashgan yoki ajralgan holda joylashishi mumkin. 

Korxonaning bosh tarxi tashqi o’lchamlariga ko’ra, I:1000, 1:500; 1:200; masshtabda 

chizilishi kerak. Avtotransport korxonasi ichida avtomobillarning harakat oqimlari 

kesishmasligi kerak. Loyihalash jarayonida bir tomonlama yelkasimon harakatdan 

foydalanish kerak. 

 

 



8-Tajriba ishi 

Mavzu: ATK loyihasining texnik-iqtisodiy ko'rsatkichlarini kompyuterda 

hisoblash. 

Tajriba mashg’ulotning maqsadi. 

Talabalarda ATKni loyihasini texnik iqtisodiy baholash ko’nikmalarini 

shakllantirish. 

Tajriba mashg’ulotni bajarish tartibi. 
1. Loyihaning texnik iqtisodiy ko’rsatkichlarini etalon qiymatlarini to’g’rilash 

koeffitsientlarini aniqlash. 

2.Loyihaning   texnik iqtisodiy ko’rsatkichlarini berilgan sharoit uchun aniqlash. 

3.Loyihaning texnik iqtisodiy ko’rsatkichlarini haqiqiy qiymatini aniqlash. 

 

1. Loyihaning texnik iqtisodiy ko’rsatkichlarini etalon qiymatlarini to’g’rilash 

koeffitsientlarini aniqlash. 

Loyihaning texnik iqtisodiy baholash bo’yicha tajriba mashg’ulot uchun 900 ta Zil-

130  rusumli avtomobillar uchun loyhalangan loyiha ma`lumotlari asosida texnik iqtisodiy 

ko’rsatkichlarini aniqlaymiz. Bunda avtomobillar mo’tadil iqlim sharoitida kuniga 250 km 

masofa bosib o’tgan xolda 3-ishlatish sharoitida  ekspluatatsiya qilinadi, tirkamalar 

mavjud emas. Avtomobillar ochiq maydonida saqlash ko’zda tutilgan yuqorilardan kelib 

chiqib texnik iqtisodiy ko’rsatkichlarni etalon qiymatlarini va to’g’rilash koeffitsientini 

tanlaymiz. 

           

№ TIK 
Etalon 

qiymat 
Kon Kx Ktb Kish Ks Kil Ks 

1 Э

TP  0,32 1,0 0,75 1,0 1,16 1,0 1,07 - 

2 Э

иХ  0,10 1,0 0,77 1,0 1,15 1,0 1,05 - 

3 чиF /  19 1,0 0,72 1,0 1,15 1,0 0,88 - 

4 Э

MMF  8,7 1,0 0,91 1,0 1,08 1,0 1,03 - 

5 Э

CF  37,2 - 0,92 1,0 - - - 1,0 

6 Э

XF  120 1,0 1,87 1,0 1,07 8,0 0,96 - 

 

9-Tajriba ishi 

Mavzu: ATKlarda ishlatiladigan nostandart jihozlarning konstruktsiyasi va hisobi. 
 

1. Tajriba ishning maqsadi 

Avtotransport tarmog’i korxonalarida TXK va JT jarayonida qo’llaniladigan 

nostandart jihozlarning konstruktsiyasi va uni hisoblash usullari bilan tanishish 

2. Tajriba ishni bajarish tartibi 

2.1. Avtotransport tarmog’i korxonalarida ishlatiladigan nostandart jihozlar bilan 

tanishish. 

2.2. Nostandart jihozlarni turlari va ishlash tamoyillari bilan  bilan tanishish. 

2.3. Nostandart jihozlarni hisoblash.  

 

 

2.1.Avtotransport tarmog’i korxonalarida ishlatiladigan nostandart jihozlar 



Avtotransport korxonalari sharoitida korxonadagi ikkilmchi xom ashyolardan 

foydalanib tayyorlanadigan va TXK, JT texnologik jarayonida foydalaniladigan jihozlarni 

nostandart jihozlar deyiladi  

Nostandart jihozlardan akkumulyator batareyalarini,  shinalarni, uzatmalar qutisini, 

ilashish muftasi, dvigatel va boshqa shunga o’xshash avtomobil qismlarini avtomobildan 

olish, tashish, avtomobillarga o’rnatish; agregat va mexanizilarni qismlarga ajratish va 

yig’ish g’amda ta`mirlash; TXK va JT da ishchilarni havfsiz mehnat sharoitini ta`minlash 

jrayonlarida nostandart jihozlar, moslamalardan foydalaniladi. 

 

2.2.Nostandart jihozlarni turlari va ishlash tamoyillari 

Nostandart jihozlar konstruktsiyasiga ko’ra turg’un, ko’chma, olib yuruvchi; vazifasiga 

ko’ra ko’taruvchi, ko’tarib tashuvchi, agregat va uzellarni qismlarga ajratuvchi va 

yig’uvchi; xavfsiz mehnat sharoitini ta`minlovchi; ombor xo’jaliklarida foydalanuvchi 

turlarga ajratish mumkin.   

Nostandart jihozlarni yuritmasiga ko’ra mexanik, gidravlik, pnevmvtik yuritmali 

turlarga ajratish mumkin.  

 

10-Tajriba ishi 

Mavzu: ATXKS larni rejalashtirish.  

 

1.Tajriba ishning maqsadi 

 Talabalarda ATXKSni bosh tarxini rejalashtirish yechimlarini ishlab chiqish 

ko’nikmalarini shakllantirish. 

2.Tajriba ishini bajarish tartibi  

2.1. ATXKSni bosh tarxini rejalashtirishga qo’yiladigan talablar . 

2.2. ATXKSni bosh tarxi rejalari. 

2.3. ATXKSni boosh tarxini ko’rsatkichlarini hisoblash. 

2.4. ATXKSni texnik-iqtisodiy ko’rsatkichlarini hisoblash. 

 

1. ATXKSni bosh tarxini rejalashtirishga qo’yiladigan talablar . 
ATXKS rejalashtirshga asosan kuyidagi talablar kuyiladi: 

- asosiy ishlab chikarish mintaka va ustaxonalar stantsiyaning funktsional tizimiga 

asoslanib, bir binoda, kichik binolarga bulmasdan; 

- ATXKS boskichma-boskich rivojlanishi, uning kengayishi kup kayta kurishsiz va 

funktsional tizimini buzmasdan olib borish kerak; 

- mijozlarga kulay sharoit yaratish, 

texnologik jarayon tartibiga  ko`ra TXK va JT mintakalari va ustaxonalar mayda 

xonalarga  

taksimlanmasdan yaxlit bitta binoga joylashtiriladi; 

 

 11-Tajriba ishi 

Mavzu: ASXK markazining texnologik hisobini kompyuterda hisoblash va ICHTB ni 

rejalashtirish 

 

1.Tajriba ishning maqsadi 

 Talabalarda ASXK markazining texnologik hisobi va ICHTB ni rejalashtirish echimlarini 

ishlab chiqish ko’nikmalarini shakllantirish. 



2.Tajriba ishini bajarish tartibi  

2.1. ASXK markazining texnologik hisobi uchun dastlabki ma`lumotlarni tanlash va qabul 

qilish. 

2.2. Texnologik hisob uchun meyoriy miqdorlarni tanlash. 

2.3.ASXK markazining texnologik hisobini bajarish. 

2.4 ASXK markazining ICHTB ni rejalashtirish. 

 

1. ASXK markazining texnologik hisobi uchun dastlabki ma`lumotlarni tanlash va qabul 

qilish. 

 ASXK markazining turi; 

 ASXK markazida xizmat korsatiladigan avtomobillar soni- Au=300 ta 

Mersedes-Bens-O405 

 ASXK markazining yillik ish kunlari soni- Dym=253 kun 

 Avtobuslarning yillik ish kunlari soni- Dyi=365 kun; 

 Ishlatish sharoiti toifasi- Kish=II 

 Kunlik o`rtacha bosib o`tilgan yo`l-Lo`k=300 km. 

 

2. ASXK markazining texnologik hisob uchun meyoriy miqdorlarni tanlash. 

 

SXK davriyliklari: 

L15=15000 km 

L30=30000 km 

L45=45000 km 

L90=90000 km 

 

SXK mehnat hajmi 

me`yorlari: 

t15=33.0 o-s 

t30=33.0 o-s 

t45=57.6 o-s 

t90=68.7 o-s 

          tjt=1.04 o-s/1000km 

 

3.ASXK markazining texnologik hisobi  

              Texnik tayorgarlik koeffitsienti 
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12-Tajriba ishi 

Mavzu: AYOQSH ni texnologik hisobi va uni rejalashtirish 

 

a) Ishning maqsadi: 

Avtomobillarga yoqilg’i quyish shahobchalari (AYoQSH) texnologik hisobi va uni 

rejalashtirish jarayonini o’rganish. 

 

b) Ishning mazmuni: 

- AYoQSH ning vazifasi, turlari, ishlab chiqarish texnika bazasi, texnologik hisobi va uni 

loyihalash haqida ma’lumotlar tahlili;  

 

- AYoQSH ning texnologik hisobi; 



 

-AYoQSH larning texnologik hisobini kompьyuterda “EXCEL” dasturi yordamida 

hisoblash; 

 

- AYoQSH ni rejalashtirish;  

 

v) Xona va jihozlar: Pentium-2,3,4 kompьyuter bilan jihozlangan kafedra laboratoriyasi 

yoki institut kompьyuter laboratoriyasi. 

 

g) Ishning bajarish tartibi: 

1. AYoQSH ning vazifasi, turlari, ishlab chiqarish texnika bazasi, undagi texnologik 

jarayoni bilan tanishish va ularning tahlili; 

2. AYoQSH ning texnologik hisobini o’rganish;  

3. AYoQSH larning texnologik hisobini kompьyuterda “EXCEL” dasturi yordamida 

hisoblash; 

4. AYoQSH ni loyihalashga qo’yiladigan talablar; 

5. AYoQSH ni rejalashtirish tartibi; 

 

1. Yonilg’i quyish shahobchalari to’g’risida umumiy ma’lumotlar. 

 

Yonilg’i quyish shahobchalari avtomobillarni yonilg’i-moy mahsulotlari va boshqa 

ekspluatatsion materiallar bilan ta’minlash uchun xizmat qiladi. 

 

Avtomobillarga yonilg’i quyish shahobchalari (AYoQSH) shahardagi, yo’l yoqasidagi va 

ko’chma turlarga bo’linadi. 

 

SHahardagi AYoQSH lar umumiy (shahar chekkasida o’rnashib, barcha avtomobillarga 

xizmat qiladi) va shahar ichidagi (engil avtomobillarga xizmat qiladi). 

 

Yo’l yoqasidagi AYoQSH lar shu magistraldan o’tayotgan barcha avtomobillarga xizmat 

qiladi.  

 

AYoQSH ni rejalashtirish tartibi: 
ATK da avtomobillarga yonilg’i quyish shahobchalarini rejalashtirish hisoblash 

natijalariga ko’ra belgilangan masshtabda bajariladi. Reja qurilish me’yorlariga rioya 

qilgan holda operator xonasining devorlari qalinligi, deraza va eshik o’rnatish joylari 

ko’rsatilgan holda bajariladi. 

 

Rejada avtomobillar uchun yonilg’i quyish postlari, texnalogik jihozlar, yonilg’i quyish 

orolchalari va tarqatish kalonkalari, yonilg’i saqlash rezervuarlari, yong’inga qarshi shitlar 

va h. k. lar va ularning o’lchamlari ko’rsatilishi lozim. 

 

Rejada shartli belgilar bilan keltirilishi kerak bo’lgan suv, siqilgan havo, elektr energiyasi, 

kanalizatsiya va boshqalar ko’rsatiladi.  

 

 

 



13-Tajriba ishi 

Mavzu: Yo'lovchi tashish vokzali va stantsiyasini, texnologik hisobi va uni rejalashtirish. 

 

1. Ishdan maqsad: 
Yo’lovchi tashish vokzallari texnologik hisobi va uni rejalashtirishni o’rganish. 

 

2. Ishning mazmuni: - Yo’lovchi tashish vokzalining vazifasi texnologik hisobi va uni 

loyihalash haqida ma’lumotlar tahlili. 

- Yo’lovchi tashish vokzallarining texnologik hisobi 

- Yo’lovchi tashish vokzallarining texnologik hisobini kompьyuterda ”EXCEL”dasturi 

yordamida hisoblash. 

- Yo’lovchi tashish vokzallarini rejalashtirish.  

 

3. Xona va jihozlar: Pentium - 4 kompьyuter bilan jihozlangan kafedra labaratoriyasi 

yoki institut kompьyuter labaratoriyasi. 

4. Ishning bajarilish tartibi: 
1. Yo’lovchi tashish vokzalining vazifasi, turlari, ishlab chiqarish texnika ba’zasi, bilan 

tanishish va ularning tahlili;  

2. Yo’lovchi tashish vokzalining texnologik hisobi.  

 

3. Yo’lovchi tashish vokzalining texnologik hisobini kompьyuterda “EXCEL” dasturi 

yordamida hisoblash;  

4. Yo’lovchi tashish vokzalini loyihalashga qo’yiladigan talablar; 

5. Yo’lovchi tashish vokzalining rejalashtirish tartibi; 

 

Yo’lovchi stansiyasi yo’lovchi uchun bino va unga yondosh chiqish postlari o’rnatilgan 

usti yopiq perrondan iborat bo’ladi. 

 

Yo’lovchilar vokzali 3 qismdan iborat bo’ladi: 

- yo’lovchilar uchun binolar majmui; 

- chiqish, tushish postlari bo’lgan usti yopiq perron joylashgan xudud; 

- SHahar transporti, taksi va shaxsiy avtomobillar to’xtaydigan vokzal oldi maydoni. 

 

Vokzal majmui shahar transporti va yo’lovchilar xarakatidan tamoman uzib qo’yiladi. 

 

Yo’lovchilar uchun binolar majmui rejalashtirilayotganda: yo’lovchilar kutish zali, 

kassalar, pochta-telegraf, so’rovnoma, maishiy binolar, buyumlarni saqlash ombori va 

boshqa zarur xonalar birinchi qavatda o’rnashtirilib, perron va vokzal oldi maydoniga 

to’g’ridan-to’g’ri tutashtirish lozim. 

 

 

                                                         14-Tajriba ishi 

 

Mavzu: Yuk tashish avtomobil stantsiyasini texnologik hisobi va uni rejalashtirish. 

1. Ishning maqsadi: 

 



Yuk tashish avtomobil stantsiyasining texnologik hisobi va uni rejalashtirish jarayonini 

o’rganish. 

 

2. Ishning mazmuni: 

- Yuk tashish avtomobil stantsiyasining vazifasi, turlari, ishlab chiqarish texnika 

ba’zasi, texnologik hisobi va uni loyihalash haqida ma’lumotlar tahlili;  

- Yuk tashish avtomobil stantsiyasining texnologik hisobi; 

- Yuk tashish avtomobil stantsiyalarning texnologik hisobini kompьyuterda “EXCEL” 

dasturi yordamida hisoblash; 

- Yuk tashish avtomobil stantsiyasini rejalashtirish;  

 

Xona va jihozlar: Pentium 

 

3. Pentium -4 kompьyuter bilan jihozlangan kafedra labaratoriyasi yoki institut 

kompьyuter labaratoriyasi. 

4. Ishning bajarish tartibi: 

1. Yuk tashish avtomobil stantsiyasining vazifasi, turlari, ishlab chiqarish texnika 

bazasi, undagi texnologik jarayoni bilan tanishish va ularning tahlili; 

2. Yuk tashish avtomobil stantsiyasining texnologik hisobini o’rganish;  

3. Yuk tashish avtomobil stantsiyalarning texnologik hisobini kompьyuterda “EXCEL” 

dasturi yordamida hisoblash; 

4. Yuk tashish avtomobil stantsiyasini loyihalashga qo’yiladigan talablar; 

5. Yuk tashish avtomobil stantsiyasini rejalashtirish tartibi; 

 

1. Yuk tashish avtomobil stantsiyasi to’g’risida umumiy ma’lumotlar. 

 

Yuk stantsiyasining vazifasi kelgan yukni ortish tushirish va kerakli manzillarga 

yetkazib berishdan iborat, shu qatorda kafolatli xizmat ko’rsatishdan ham iborat 

bo’ladi. 

 

Yuk stantsiyasilari ko’rsatkichlari hisoblash uchun yuk tashishni tashkillashtirish, yuk 

turlari, sutkali yuk almashinuvi, yuk saqlash muddati, harakatdagi tarkibi hisoblanadi. 

Yuk stantsiyalari tarkibiga quyidagi bino va inshoatlar kiradi.  

 

 

 

 

 

 

 

 



  

V. KEYSLAR BANKI 

Mavjud vaziyat 

Yuk va yo’lovchilarni o’z vaqtida tashish uchun mavjud avtomobillarning texnik 

tayyorgarligini yuqori darajada eng kam mablag’ sarflagan xolat taminlab turish zarur. 

Buning uchun ularga muntazam texnik xizmat ko’rsatish va ta`mirlash ishlari (TXK vaT) 

ni olib borish, ularni saqlash joylar, zaxira qism va avtoekspulatasiyaga oid materiallar 

bilan ta`minlash va boshqa xizmatlar majmuini amalga oshirish lozim. 

Muammoli savol va topshiriq: Avtotransport tarmog’i korxonalari tasnifi keltiring 

va hozirgi kunda Respublikamizda qanday turdagi avtotransport tarmog’i korxonalari 

faoliyat yuritmoqda? O’zingiz yashayotgan hududdagi korxonalarni qiyosiy tahlil qiling. 

 

Mavjud vaziyat 

Ishiab chiqarish-lexnik bazasi (1TB) ning asosiy vazifasi eng karn moddiy mablag’ 

va mehnat sarflagan holda avtomobillaming texnik tayyorligini talab darajasida 

ta’minlashdan iborat. ITB ga quyidagilar kiradi: imoratlar (ishiab chiqarish, ma’muriy-

maishiy, avtomobillar saqlanadigan yopiq binolar, omborxona va boshqalar). 

Muammoli savol va topshiriq: ATK larni ishlab chiqarish texnik bazasini tarkibini 

tushintirib bering. Atrofingizda ATK lar ICHTB ni tahlil qiling va kamchiliklarini 

aniqlang. Aniqlangan kamchiliklar asosida fikr mulohazalaringizni bildiring. 

 

 Mavjud vaziyat 

«Avtotransport tarmog’i korxonalarini texnalogik loyihalash» fanning asosiy 

maqsadi - 5521200 -Transport vositalarini ishlatish va ta`mirlash» talim yo’nalishi 

bo’yicha o’qitiladigan bakalavirlarga avtotransport korxonalarini (ATK) loyihalash 

bo’yicha ilmiy va amaliy bilimlir berish, ATKning ishlab chiqarish texnika negizi 

(ICHTN) ni texnologik loyihalash, qayta qurishva jihozlashning zamonaviy yo’llarini 

o’rgatishdir. «Kadrlar tayyorlsh milliy dasturi to’g’risida» gi qonunda keltirilgan oily talim 

islohotini amalgam oshirishni taminlaydigan talim davlat stndarti taliblariga asosan 

bakalavirlar shu fan bo’yicha quyudagi bilim, tushuncha va ko’nikmalarga ega bo’lishi 

kerak. 

Muammoli savol va topshiriq: Avtotransport tarmog’i korxonalari fanini vazifasi, 

maqsadi va mazmunini tushintirib bering. Loyihalashga qanday talablar qo’yildai. 

Loyihalash tartibi va bosqichlari haqida tushintirib bering. 

 

Mavjud vaziyat 

O’qish jaravonida bajariladigan loyihalarda Nizomda keltiriladigan me’yorlardan 

foydalaniladi. Bu esa real ishiab turgan korxonalar ko’rsatkichiga yaqin bo’lgan loyiha 

yechimlarini olishga va ulami bir-biriga solishtirishga imkon beradi. 

Muammoli topshiriq: Loyihalashni bosqichlarini tushintirib bering. Bi bosqichli 

loyihalashda qanday ishlar bajariladi? Ikki bosqichli loyihalashda qanday ishlar 

bajariladi? Ob’cktni loyihalash topshirig’i tuzing. 

 

 Mavjud vaziyat 

Loyiha topshirig’i asosida texnologik hisobotini bajarish uchun quyidagi dastlabki 

ma`lumotlar tanlab olinadi va yyetishmagan ma`lumotlar taxlil qilish, hisoblash yo’li bilan 

aniqlanadi. 



Muammoli topshiriq: Dastlabki ma’lomotlar tarkibini va mazmunini aytib bering. 

Texnologik loyihalash uchun nimalar dastlabki ma’lumot sifatida qabul qilinadi? Ish 

tartibi nimaga asosan qabul qilinadi?  

 

Mavjud vaziyat 

Avtomobillarning mukammal ta`mirgacha bisib o’tadigan yo’li va yangi rusumli 

avtomobillarning (ularni qayta ta`mirlash ko’zda tutilmagani uchun) xisobdan o’chirishga 

yuradigan yo’li –“Resurs yo’li” nizomida TLUM-01-91 da va boshqa bir me`yoriy 

xujjatda keltirilgan. 

Muammoli masala: o’rtacha kundalik yo’l 1uk=200 km bo’lgan MAN avtomobili 

III ishlatish sharoiti toifasidagi Namangan shaxrida ishlasa, mukammal ta`mirgacha 

bosgan yo’l, birinchi va ikkinchi TXK davriyligi aniqlansin. TXK davriyliklari va 

mukammal ta’mirlar orasidagi karralilikni aniqlang. 

 

 

 Mavjud vaziyat 

Harakatdagi tarkibning MT gacha yo’li,resurs yo’li, TXK davriyligi, TXK va JT 

turushi, KXK,1-TXK, 2-TXK, JT mexnatini to’g’rilash koeffitsientlari (TLUM -01-91 

bo’yicha) keltirilgan. 

Muammoli topshiriq: Namangan viloyati sharoiti uchun koefitsientlar qiymatlarini 

jadvallardan foydalanib aniqlang. Yuqoridagi misol bo’yicha keffitsientlar qiymatini o’z 

tumaningiz bo’yicha tanlab oling. 

Mavjud vaziyat 

TXK, JT va diagnostika mintaqalari hamda ishlab chiqarish ustaxonalarining ish 

tartibi, yillik ish kunlari, almashinish davomiyligi (ishchi almashinuvlar soni va 

davomiyligi) bilan belgilanadi. 

Muammoli topshiriq: O’zingiz yashayotgan hududdagi avtotransport korxonasi 

(ATK) misolida TXK, JT va diagnostika mintaqalarini ish tartibini aniqlang.  

 

Mavjud vaziyat 

Avtomobilning resurs yo’li yoki mukammal ta’mirgacha va ikki mukammal ta’mir 

oralig
5
*dagi yurgan yo`liga siklda yurgan yo`li deyiladi. Bn usul asosida avtomobilning 

bir sikl davomida ekspluatatsiya qilingan kunlari va tiklash hamda TXK da turgan kunlari 

aniqlanib. ulaming nisbatidan avtomobilning texnik tayyorlik koeffitsiyenti aniqlanadi. 

Bu koeffitsivent avtomobilning yil davomida yurgan yo’lini topish imkonini beradi. 

Bir yilda va siklda yurilgan yo’llar nisbati orqali sikldan yilga o’tish koeffitsiyenti 

aniqlanib. sikldagi ta’mir va TXK sonlarini shu koeffitsiyentga ko’paytirib, yillik dastumi 

aniqlash mumkin. 

 Muammoli masala: Avtokorxonada 260 ta Mersedes-Benst O 405 avtomobil 

foydalanilsa, bir yillik o’rtacha bosib o’tgan masofasi 150000 km ni tashkil etsa, ATK 

ning ishlab chiqarish dasturini aniqlang. 

TSikl davomida TXK va T da turish kunlari, Ekspluatatsiya qilish kunlari, texnik 

tayyorgarlik va ishga chiqish koeffitsientlarini va o’rtacha yillik bosib o’tgan yo’lini 

hisoblang. TSikldan yilga o’tish koeffitsienti orqali yillik ishlab chiqarish dasturini 

aniqlang.  

 

Mavjud vaziyat 



Avtomobilning resurs yo’li yoki mukammal ta’mirgacha va ikki mukammal ta’mir 

oralig
5
*dagi yurgan yo`liga siklda yurgan yo`li deyiladi. Bn usul asosida avtomobilning 

bir sikl davomida ekspluatatsiya qilingan kunlari va tiklash hamda TXK da turgan kunlari 

aniqlanib. ulaming nisbatidan avtomobilning texnik tayyorlik koeffitsiyenti aniqlanadi. 

Bu koeffitsivent avtomobilning yil davomida yurgan yo’lini topish imkonini beradi. 

Bir yilda va siklda yurilgan yo’llar nisbati orqali sikldan yilga o’tish koeffitsiyenti 

aniqlanib. sikldagi ta’mir va TXK sonlarini shu koeffitsiyentga ko’paytirib, yillik dastumi 

aniqlash mumkin. 

Muammoli topshiriq: Namangan shaxridagi 200ta KAMAZ-5320 avtomobiliga ega 

bo’lgan ATKning texnik tayyorgarlik koeffitsenti, mukammal ta’mir,(MT) TXK-2 TXK-1 

va KXKlar soni aniqlansin.  

Berilgan: -avtimobillar soni-Ai=100ta;   -kunlik yurgan yo’l-Lky=230km; -

avtomobillarning yillik ish kunlari-Dyi=305 kun; -sikl davomida har ekspluatatsiya kuniga 

to’g’ri kelgan TXKva ta’mir kunlarining ulishi-B=0.00055 Yyetishmagan ma’lumotlar 

qabul qilinsin. 

 

 Mavjud vaziyat 

Yillik ish xajmini hisoblashdan oldin loyihalanayotgan ATK ning xarakatlanuvchi 

tarkibi uchun «Nizom» ga asosan TXK va JT mehnat sarfi me`yorlari  ""

2

"

1

" ,,, жткх tttt  

tanlanadi (1-ilova) va ularni berilgan ishlatish sharoitini hisobga olgan holda to’g’rilanadi. 

Muammoli topshiriq: TXK va T mehnat sig’imi me’yorlarini jadvallardan tanlang va 

berilgan sharoit uchun to’g’rilang. TXK va T mehnat hajmini to’g’rilash koeffitsientlarini 

tanlang. Atrofingizdagi ATK larni ishlash sharoiti toifasini, tabiiy iqlim sharoitini va unda 

ishlatilayotgan avtomobillar soni, markasi va ekspluatatsiya boshidan buyon bosib o’tgan 

yo’lini jadvallar orqali aniqlang. 

 Mavjud vaziyat 

Yillik ish xajmini hisoblashdan oldin loyihalanayotgan ATK ning xarakatlanuvchi 

tarkibi uchun «Nizom» ga asosan TXK va JT mehnat sarfi me`yorlari  ""

2

"

1

" ,,, жткх tttt  

tanlanadi (1-ilova) va ularni berilgan ishlatish sharoitini hisobga olgan holda to’g’rilanadi. 

Muammoli masala: Namangan shaxrida ekspluatatsiya qilinayotgan 200 ta KAMAZ-5320 

avtomobil +2 o’qli GKB 8350 gidrikalonna  o’ziag’dargichli tirkamadan iborat 

avtopoezdning KXK, 1-TXK; 2-TXK, MX va JT xisobiy mexnat xajmlarini aniqlang.  

Berilgan: K4=1.4; -avtomobil Aia; t
t
M1=0.35 ishchi soat; t

a
M2=21.6 ishchi soat; t

a
MJT=5.0 

ishchi soat. Tirkama Ait=200; t
T

MXK=0.10 ishchi soat; t
T

M=2.1 ishchi soat; t
T

M2=8.4 ishchi 

soat; t
T

MJX=1.15 ishchi soat. Yetishmagan ma’lumotlar qabul qilinsin. 

 

 

 

Mavjud vaziyat 

Yillik ish xajmini hisoblashdan oldin loyihalanayotgan ATK ning xarakatlanuvchi 

tarkibi uchun «Nizom» ga asosan TXK va JT mehnat sarfi me`yorlari  ""

2

"

1

" ,,, жткх tttt  

tanlanadi (1-ilova) va ularni berilgan ishlatish sharoitini hisobga olgan holda 

to’g’rilanadi.to’g’rilangan mehnat hajmlari asosida TXK va T ishlari va ATK ni yillik ish 

hajmi aniqlanadi.  

 Muammoli masala: Namangan shaxrida ekspluatastiya qilinayotgan 220 ta 

KaMAZ-5511+2 o’qli o’ziag’dargichli tirkamadan iborat avtopoezdning KXK, 1-TXK; 2-



TXK, MX va JT hisobiy mehnat hajmlarini aniqlang. Berilgan: K41,4;Avtomobil 

Aia220; t
a
MKX0,35 ishchi soat; t

a
M15,7 ishchi soat; t

a
M221,6 ishchi soat; t

a
MJT5,0 ishchi 

soat. Tirkama Ait220; t
T

MKX0,10 ishchi soat; t
T

M2,1 ishchi soat; t
T

M28,8 iishchi soat; 

t
T

MJX1,15 ishchi soat. Yetishmagan ma’lumotlar qabul qilinsin.  

 

Mavjud vaziyat 

TXK va JT ish xajmini bajarilish joylari bo’yicha texnologik va tashkiliy belgilariga 

asosan taqsimlanadi. TXK va JT ishlari postlarda va ishlab chiqarish ustaxonalarida 

bajariladi. Postlarda bajariladigan ishlarga yuvish, tozalash, moylash, qotirish, diagnostika 

va boshqa ishlar kiradi. Ustaxonalarda (agregatlar ustaxonasi, mexanika, elektrotexnika va 

boshqalar) avtomobillardan yechib olingan uzel va agregatlarni tekshirish va ta`mirlash 

ishlari bajariladi. KXK va 1-TXK ishlarining texnologiyasi boshqalardan farq qilib, 

alohida mustaqil mintaqalarda bajariladi. 2-TXK ishlarining asosiy qisimi 90-95% 

«umumiy» postlarda joriy ta`mirlash ishlari bilan umumiy mintaqada bajariladi. 

Muammoli topshiriq: KXK ishlarini jadvaldan foydalanib ishlarni turi va bajarilish 

joyi bo’yicha taqsimlang. 1-TXK ishlarini jadvaldan foydalanib ishlarni turi va bajarilish 

joyi bo’yicha taqsimlang.  2-TXK ishlarini jadvaldan foydalanib ishlarni turi va bajarilish 

joyi bo’yicha taqsimlang. JT ishlarini jadvaldan foydalanib ishlarni turi va bajarilish joyi 

bo’yicha taqsimlang. 

Mavjud vaziyat 
Postlardagi, ustaxonalardagi va bo’linmalardagi ishlarni bajarish uchun    ishlab-

chiqarish    ishchilarining   texnologik   zarur   miqdori.  

Muammoli topshiriq: Texnologik zarur bo’lgan ishlab chiqarish ishchilar sonini 

aniqlang. Ro’yxatdagi ishlab chiqarish ishchilar sonini aniqlang. 

 

Mavjud vaziyat 

Mintaqalaming ish kunlari soni avtomobillarning ish kuni va bajariladigan 

TXK ishiarining turlariga bog’liq. Mintaqalaming ish tartibi avtomobillarning ishga 

chiqish va ishdan qaytish jadvali bilan muvofiqlashtirilishi lozim. Chizma kunning 

istalgan vaqtida yo’lda va ATKda bo’lgan avtomobillar haqida aniq ma’lumot 

beradi. Bu esa TXK ishiarining maqbul vaqtini tanlash imkonini beradi. 
           Muammoli masala: ATKda avtomobillarni ishga chiqish va ishdan qaytish xamda 

TXK va JT mintaqalarini ish rejimini grafigini tuzing: NKXY=5700; N1Y=3118; N2Y=1384; 

TN=10; DYK =253 kun, Dsk=305 kun (yetishmagan ma’lumotlarni qabul qilinsin).  

ATK da avtomobillarning ishga chiqish va ishdan qaytish hamda TXK va JT 

mintaqalari ish rejimi jadvalini tuzing. Agar: ATK dagi umumiy avtomobillar soni 

Ai=275; Т = 0,82; kundalik 1-TXK lar soni N1k=14; kundalik 2-TXK lar soni N2k=5; 

kundalik ishlash va=ti Tn=10,5 soat; ATK da TXK va JT mintaqalarining yillik ish kunlari 

D rg=305 kun. 

 

Mavjud vaziyat 

KXK ishlari o’z ichiga avtomobillarni tozalash, yuvish, artish (quritish) ishlarini 

qamrab oladi. KXK ishlari kunlik dasturiga va KX ning hisoblangan mehnat xajmiga 

ko’ra, maxsuslashtirilgan yoki oqim usulidagi postlarda bajarilishi mumkin. 

Muammoli masala: Namangan shahrida II ekspluatatsiya sharoitida ekspluatatsiya 

qilinayotgan ISUZU avtomobillarini yillik KXK soni Nkxy=128000 tani tashkil etadi. 



Avtomobillarni yillik ish kunlari Diy=305 kun, smeneler soni m=2. KXK mintaqasini 

hisoblang. Yetishmagan ma’lumotlar qabul qilinsin. 

 

Mavjud vaziyat 
1-TXK ishlari kunlik dasturiga, hisoblangan mehnat sig’imiga va avtomobilning 

tashqi o’lchamlariga bog’lik xolda o’zgarmas-oqimli va o’zgaruvchan-oqimli doimiy 

xarakatdagi tizimlarda bajariladi. 

Muammoli masala: Namangan shahrida III ekspluatatsiya sharoitida ekspluatatsiya 

qilinayotgan MAN avtomobillarini 1-TXK ishlarini kunlik soni 14 ta, ATK ni yillik texnik 

xizmat ko`rsatish ish kunlari Dty=305 kun, smeneler soni m=2. 1-TXK mintaqasini 

hisoblang. Yetishmagan ma’lumotlar qabul qilinsin. 

 

Mavjud vaziyat 

2-TXK ishlari kunlik dasturiga, hisoblangan mehnat sig’imiga va avtomobilning 

tashqi o’lchamlariga bog’lik xolda o’zgarmas-oqimli va o’zgaruvchan-oqimli doimiy 

xarakatdagi tizimlarda bajariladi. 

Muammoli masala: Namangan shahrida III ekspluatatsiya sharoitida ekspluatatsiya 

qilinayotgan MAN avtomobillarini 2-TXK ishlarini kunlik soni 4 ta, ATK ni yillik texnik 

xizmat ko`rsatish ish kunlari Dty=305 kun, smeneler soni m=1. 1-TXK mintaqasini 

hisoblang. Yetishmagan ma’lumotlar qabul qilinsin. 

 

Mavjud vaziyat 
JT  miitaqasida     avtomobillarni  ishlash  qobilyatini ta`minlash maqsadida,   ayrim   

detallarni   qayta  tiklash   yoki   almashtirish   ishlari bajariladi  

Muammoli masala: Namangan shahrida II ekspluatatsiya sharoitida ekspluatatsiya 

qilinayotgan NEXIYA avtomobillarini yillik ish hajmi Tjty=78236 i.-s. ni tashkil etadi. 

ATK ni yillik texnik xizmat ko`rsatish ish kunlari Dty=305 kun, smeneler soni m=2. JT 

mintaqasini hisoblang. Yyetishmagan ma’lumotlar qabul qilinsin.  

Namangan shaxridagi 180 ta ISUZU avtobusi bo’lgan avtosaroyning JT mintaqasi 

postlari sonini aniqlang va mintaqani jihozlar bilan rejalashtiring: Agar K4=1,2; K5=1,5; 

kunlik yurgan yo’l Lky=280 km; Т = 0,8 ; JT ning hisobiy solishtirma ish hajmi tjtm=5,3 

ishchi soat; ishchi smenalar soni m=2; postdagi JT ishlari ulushi V40%. (yetishmagan 

ma’lumotlarni qabul qiling) 

Mavjud vaziyat 
Ishlab chiqarish maydonlarini quyidagi uslublar yordamida aniqlanadi: -analitik 

uslub-bitta avtomobilga, har bir jihoz birligiga yoki bitta ishchiga to’g’ri keluvchi maydon 

sig’imi bo’yicha; -grafik uslub (aniqroq) — rejalashtrilgan shakl bo’yichi, ya`ni qabul 

qilingan masshtabda postlar chiziladi va tanlangan jihozlar avtomobillarni toifasiga qarab, 

oraliq masofalarni saqlagan holda joylashtirish orqali; -grafoanalitik uslub (aralash) 

rejalashtrish va analitik hisoblash orqali. 

Muammoli masala: Namangan shahrida II ekspluatatsiya sharoitida ekspluatatsiya 

qilinayotgan 210 ta NEXIYA avtomobillari uchun 1-TXK mintaqasi maydonini hisoblang. 

1-TXK postlari soni X1=4 ta, jihozlarni egallagan maydon Fj=32,56 m
2
.  Yetishmagan 

ma’lumotlar qabul qilinsin. 

Ustaxonalarni bitta ishchi egallagan solishtirma maydoni bo`yicha hisoblang. 

 



VI. MUSTAQIL TA’LIM MAVZULARI 

«Avtоtranspоrt tarmоg’i kоrxоnalarini lоyihalash» bo`yicha talabaning mustaqil ta l̀imi shu 

fanni o`rganish jarayonining tarkibiy qismi bo l̀ib, uslubiy va axbоrоt resurslari bilan to`la 

ta`minlangan. 

Talabalar auditоriya mashg`ulоtlarida prоfessоr-o`qituvchilarning ma`ruzasini 

tinglaydilar, misоl va masalalar yechadilar. Auditоriyadan tashqarida talaba darslarga 

tayyorlanadi, adabiyotlarni kоnspekt qiladi, uy vazifa sifatida berilgan misоl va masalalarni 

yechadi. Bundan tashqari ayrim mavzularni kengrоq o`rganish maqsadida qo`shimcha 

adabiyotlarni o`qib referatlar tayyorlaydi hamda mavzu bo`yicha testlar yechadi. Mustaqil ta`lim 

natijalari reyting tizimi asоsida bahоlanadi. 

Uyga vazifalarni bajarish, qo`shimcha darslik va adabiyotlardan yangi bilimlarni 

mustaqil o`rganish, kerakli ma`lumоtlarni izlash va ularni tоpish yo`llarini aniqlash, internet 

tarmоqlaridan fоydalanib ma`lumоtlar to`plash va ilmiy izlanishlar оlib bоrish, ilmiy 

to`garak dоirasida yoki mustaqil ravishda ilmiy manbalardan fоydalanib ilmiy maqоla va 

ma`ruzalar tayyorlash kabilar talabalarning darsda оlgan bilimlarini chuqurlashtiradi, 

ularning mustaqil fikrlash va ijоdiy qоbiliyatini rivоjlantiradi. Shuning uchun ham mustaqil 

ta l̀imsiz o`quv faоliyati samarali bo`lishi mumkin emas. 

Uy vazifalarini tekshirish va bahоlash amaliy mashg`ulоt оlib bоruvchi o`qituvchi 

tоmоnidan, kоnspektlarni va mavzuni o`zlashtirish darajasini 

tekshirish  va bahоlash  esa  ma`ruza  darslarini  оlib  bоruvchi  o`qituvchi tоmоnidan har 

darsda amalga оshiriladi. 

«Avtоtranspоrt tarmоg’i kоrxоnalarini lоyihalash» fanidan mustaqil ish majmuasi fanning 

barcha mavzularini qamrab оlgan va quyidagi 12 ta katta mavzu ko`rinishida shakllantirilgan. 

 

Talabalar mustaqil ta`limining mazmuni va hajmi  

 

№ 
 

Mustaqil ta`lim mavzulari Berilgan tоpshiriqlar 
Bajarish 

muddati 

Hajmi 
(sоatda) 

1 Avtotransport tarmog'i 

korxonalarini loyihalash 

fanining predmeti, vazifalari, 

mutaxassis tayorlashdagi 

ahamiyati 

Adabiyotlardan    kоnspekt    

qilish. Individual              

tоpshiriqlarni bajarish - 2 

2 Avtotransport tarmog'i 

korxonalarining tasnifi 

Adabiyotlardan    kоnspekt    

qilish. Individual              

tоpshiriqlarni bajarish 
1 hafta 2 

3 Avtotransport korxonalarining 

ishlab chiqarish texnik bazasi va 

ularni loyihalash tartibi 

Adabiyotlardan    kоnspekt    

qilish. Individual              

tоpshiriqlarni bajarish 

2,3 hafta 6/4 

4 Avtotransport korxonalarini 

texnologik loyihalash 

Adabiyotlardan    kоnspekt    

qilish. Individual              

tоpshiriqlarni bajarish 
4,5 hafta 4 

5 Texnik xiztnat ko'rsatish 

mintaqalarini hisoblash 

Adabiyotlardan    kоnspekt    

qilish. Individual              

tоpshiriqlarni  bajarish 
6 hafta 3/2 



6 Joriy ta'mirlash mintaqala rini 

hisoblash 

Adabiyotlardan    kоnspekt    

qilish. Individual              

tоpshiriqlarni  

bajarish 

7 hafta 4/2 

7 Texnologik jihozlarga bo'lgan 

ehtiyojini aniqlash, tanlash va 

texnik xizmat ko'rsatish, joriy 

ta'mirlash texnologik jarayonini 

mexanizatsiyalash darajasini 

hisoblash 

Adabiyotlardan    kоnspekt    

qilish. Individual              

tоpshiriqlarni bajarish 8,9 hafta 4 

8 Texnik xizmat ko'rsatish va joriy 

ta'mirlash mintaqalari, ishlab 

chiqarish ustaxona-lari, ombor-

xonalar, avtomobil saqlash joy-

lari va ma'muriy- maishiy 

xonalar maydonlarini hisobi. 

Adabiyotlardan    kоnspekt    

qilish. Individual              

tоpshiriqlarni bajarish 10,11 

hafta 
4/2 

9 Ishlab chiqrish mintaqalari va 

utaxonalarini texnologik 

rejalashtirish 

Adabiyotlardan    kоnspekt    

qilish. Individual              

tоpshiriqlarni bajarish 

12 hafta 2 

10 Avtotransport korxonalarini 

rejalashtirish. 

Adabiyotlardan    kоnspekt    

qilish. Individual  

tоpshiriqlarni bajarish 

13 hafta 4/2 

11 Loyihalami texnik-iqtisodiy 

baholash. Loyihalashni boshqa 

bo'limlariga texnologik 

topshiriqlar 

Adabiyotlardan    kоnspekt    

qilish. Individual              

tоpshiriqlarni bajarish  
14 hafta 4/2 

12 Avtotransport korxonalarining 

ishlab chiqarish texnik bazasini 

qayta qurish va qaytajihozlash 

Adabiyotlardan    kоnspekt    

qilish. Individual  

tоpshiriqlarni bajarish 

15 hafta 4/2 

13 
Avtotransport tarmog'i kor-

xonalarining boshqa turlarini 

texnologik loyihalash 

Adabiyotlardan    kоnspekt    

qilish. Individual  

tоpshiriqlarni bajarish 
16 hafta 4 

14 Avtomobillarga servis xizmat 

ko`rsatish markazlari. Avtomo-

billarga yonilg`i quyish shaxob-

chalari. Avtomobillarda yo`lov-

chi tashish vokzallari va stan-

siyalari 

Adabiyotlardan    kоnspekt    

qilish. Individual  

tоpshiriqlarni bajarish 
17 hafta 2 

15 Yuk tashish avtomobil stansiya-

lari. Diagnostika markazlari. 

Avtomobillarni saqlash joylari 

Adabiyotlardan    kоnspekt    

qilish. Individual 

tоpshiriqlarni bajarish 

18 hafta 2 

Jami:  51/36 
 

Kurs ishining mazmuni va maqsadi 

Kurs ishi  avtotransport  tarmog`I  korxonalarining ishlab chiqarish texnik bazasi 

mavzusiga bag`ishlangan bo`lib, unda korxonaning tehnologik xisobi, ishlab chiqarish 

texnik bazasi rejasi, texnik iqtisodiy ko`rsatkichlari keltiriladi. 



Loyixalash jarayonida avtomobillar texnik ekspluatasiyasi bo`yicha yangi me`yoriy 

hujjatlar, ilmiy tadqiqot muassasalari ishlari  natijalari, Respublika va xorijiy korxonalar 

amaliyotida bajarilgan loyixalar tahlilidan foydalaniladi. 

Kurs ishining hisob tushintiruv yozuvi 30-40 betdan iborat, chizmalar-Al( 841x594) 

o'lchamdagi 2 - 3  varaqda keltirilgan ATTK bosh rejasi va ishlab chiqarish binosi 

rejasidan iborat bo`ladi. 

ATK va ATXKS loyihalarida chizmalar ishlab chiqarish binosi rejasi va texnologik 

jihozlar joylashtirilgan ishlab chiqarish mintaqasi yoki ustaxonasi rejasidan iborat bo`lishi 

mumkin.   

 Ayrim hollarda kurs ishining mavzusi sifatida ATTKni loyihalash masalalari bo`- 

yicha ilmiy tadqiqot ishlari berilishi mumkin. 

 

Kurs ishi uchun mavzular 

      l.Damas rusumli 300 kichik avtobus uchun taksi saroyini loyihalash. 

2.Yiliga   1000  Neksiya  avtomobiliga  texnik  xizmat  ko'rsatish  stantsiyasini 

loyihalash. 

3.0tayol rusumli 250 ta avtomobil uchun akkumulyator ustaxonasini loyihalash. 

4.10 ta ishchi postli TXKSni loyihalash .....  

 



VII. GLOSSARIY 
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