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1-MAVZU: “METROLOGIYA VA STANDARTLASHTIRISH” FANINING
RIVOJLANISHI VA AHAMIYATI

Ma’ruza mavzusining rejasi:
a) metrologik tushunchalar hagida ma’lumot;
b) O’zbekiston Davlatning o’lchashlar birligini ta’minlash davlat
tizimi;
v) metrologiyaning asosichilari;
g) O’zstandart Agentligining asosiy vazifalari.

O’zbekiston Respublikasi bozor iqtisodiyotiga o’tish davrida mavjud bo’lgan
barcha turdagi sanoat korxonalarining rivojlanishi iqtisodiy ko’rsatkichlarning
yaxshilanishiga olib keladi. Ya’ni, bozorlarimizni yuqori sifatli, takomillashgan
texnologiya va mahsulotlar bilan ta’minlash, iqtisodimizning gullab yashnashining
yagona shartidir. Respublikamiz oldida turgan asosiy masalalardan biri-ichki
bozorlarimizni sifatli mahsulotlar bilan to’ldirish va jahon bozorlarida raqobat qila
oladigan sifatli mahsulotlar ishlab chigarishdir.

Insoniyot paydo bo’lishi bilan o’lchash ishlari rivojlana boshlandi.
O’Ichashlarsiz fan va texnika taraqqiy etishi mumkin emas. Chunki, hayotimizda
uchrab turadigan har bir ish, hamda faoliyatda o’lchash usullari va vositalari
yordamida ularning birligini ta’minlash va talab etilgan aniqlikka erishish uchun
metrologiya fani orgaligina amalga oshirish mumkin. Shu gatorida metrologiya
fanining rivojlanishi bilan shu sohaga oid bo’lgan ta’rif va iboralar 0’z-o’zidan
rivojlana boshlandi.

«Metrologiya» - o’lchashlar, ularning birligini ta’minlash usullari va
vositalari hamda kerakli aniqlikka erishish yo’llari haqidagi fandir.

"Metrologiya" so’zi grekcha so’zdan olingan bo’lib, "metron"-o0’Ichash, "logos" -
ta’limot ma’nosini anglatadi, ya’ni, o’lchash ta’limoti demakdir.

«O’Ichash»-sinov yo’li bilan asbob-uskunalar yordamida fizik Kkattaliklarni
aniglashdir.

«O’Ichov  birligi»-shunday ko’rinishli  birlik  bo’lib, qaysidir bir
qiymatlarning belgilanishi qonunlashtirilgan bo’ladi va o’lchash xatoligini berilgan
aniq bir ehtimollikda o’Ichaydi. Turli vaqtlarda, turli joylarda bajarilgan, bir necha
uslublar va o’lchash vositalari yordamida olingan qiymatlarning birliklarini
solishtirmoqdan iboratdir.

«O’Ichov aniqligi»-haqiqiy izlanayotgan o’lchov giymatlarini yaqinlikdan
ta’riflashdir. Shuning uchun metrologiyaning asosiy masalasi aniglikda ifodalash va
kerakli birlikda ta’minlashdir.



Inson tabiatining rivojlanishi asosan o’lchashdan boshlandi. O’Ichash
natijasida, matematika, fizika va mexanika fanlari aniqlik fanlaridai biri bo’lib qoldi.
Ular oldida aniq bir miqgdoriy munosabat imkoniyati va tabiatning ob’ektiv
iIfodalanuvchi gonunlarini berishdir.

Metrologiyaning buyuk asoschilaridan bo’lmish 1.Mendeleev metrologiya
yo’nalishida shunday iboralarni kiritgan edi: «Fanning shu vaqtdan boshlab
rivojlanishi, asosan o’Ichashdan boshlandi».

Ingliz metrologiyasining asoschilaridan biri bo’lmish J. Tomson ham bu sohada
o’zining ta’rifini bergan ekan: «Har bir narsa shu darajada anigki, uni qanday yo’l
bilan yaratishdan qat’iy nazar».

Barcha sanoat tarmoglari-to’qimachilik va yengil sanoatidan to og’ir
mashinasozlik, yadro energetikasigacha, xuddi texnologik jarayonni o’rganishdek,
ularni boshqgarish va tekshirish, ishlab chigarilayotgan mahsulotlarning tuzilishi va
sifati ham keng miqdorda yoyilgan 0’Ichash tizimlarisiz bo’lishi mumkin emas.
Hozirgi vaqtda tezlik bilan ilmiy-texnik taraqqiyotning o’sishi va
standartlashtirishning o’rni, asosiy zanjiri bo’Imish texnik jihatdan boshqarish tizimi
va ilmiy bosqichda barcha mahsulotning sifati loyihalangan, ularning tuzilish
xossalari katta ahamiyat kasb etadi.

Standartlashtirishni hayotda aktiv vosita sifatida umumdavlat texnik
siyosatidan o’tkazish, mehnat unumdorligini oshirish, ishlab chiqarish vositasi,
issiglik va energiyaga tayangan holda, yangi resurslarni ehtiyot gilish fan va
texnikada yutuglarga olib kelishi mumkin. Respublikamizda standartlashtirish
tashkiliy va moddiylikka tayangan holda, umumdavlat gonun kuchi yordamida
amalga oshiriladi. Keyingi vaqtlarda O’zbekiston Respublikasi standartlashtirish
go’mitasida talpinish ro’y bermoqda.

O’zbekiston  Respublikasi  Vazirlar Mahkamasining  "O’zbekiston
Respublikasida standartlashtirish bo’yicha ishlarni tashkil qilish" to’g’risida 1992
yil 2 martdagi 93-son qaroriga muvofiq O’zbekiston Respublikasining Vazirlar
Mahkamasi huzuridagi standarlashtirish, metrologiya va sertifikatlashtirish bo’yicha
O’zstandart Agentligi - standartlashtirish bo’yicha milliy idora hisoblanadi.

Umumdavlat  boshgarish  organi, mamlakatda  metrologiya va
standartlashtirishni boshgarish masalasini ko’rib chiqqan holda, uni Vazirlar
Mahkamasi goshida tashkil etilgan standartlashtirish agentligiga yuklatildi. Bu narsa
respublikamizda standartlashtirish va metrologiyaning yanada ham rivojlanishiga
olib keldi. O’zstandart Agentligining asosiy vazifalari quyidagichadir:

a) mahsulotning sifat ko’rsatkichini standartlashtirish va birinchi navbatda
korxonalararo mahsulotni standartlash masalasini umum jihatdan hal etish, undan
tashqari, materiallar, xomaki mahsulotlar, umuman olganda tayyor mahsulot sifatini
rivojlantirish, korxonalararo standartlashtirish masalasini tashkil gilish, mahsulotni
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yagona uslublar asosida ishlab chigarish, standartlashtirishni davlat nazorati ostida
olib borishdir;

b) maxsus sanoat korxonalarini birxillashtirish va agregatlashtirishni keng
rivojlanishda  ta’minlash, ishlab chiqarish jarayonini umumiy jihatdan
komplekslashtirish va avtomatlashtirishdir;

v) texnik va o’lchash asboblarini yaxshilash, fizik o’zgarmas o’lchashda
standartlashtirish, qo’yilgan tizimda davlat o’Ichov birligini tashkil qilish, davlat
etalonlari bo’yicha birlik tizimini yaratish va uni tadbiq qilish, shu bilan birgalikda
umum va maxsus o’lchash texnikalarini davlat nazorat ostiga olish va bu
texnikalarda ishni amalga oshirish, hamda birlik o’lchamini ta’minlashdir;

g) xalq xo’jaligining barcha tarmoqlarida standartlashtirish ishlari bo’yicha
koordinatsiyalash, belgilangan birlik tizimini loyihalash va texnologik hujjat asosida
rasmiylashtirish, qo’yilgan va tasdiqlangan davlat rejasi asosida standartlashtirish,
texnik va standartlashtirish sharoitini hisobga olish va uni ro’yxatdan o’tkazishdir;

d) respublika korxonalari standartlashtirish ishlari bo’yicha boshga davlatlar
bilan hamkorlikda ish olib borish, standartlashtirish va metrologiya bo’yicha shu
davlatlarning ish tajribalarini o’rganishdir.

O’zstandart Agentligi Davlat tizimining goidalarini quyidagicha amalga
oshiradi:

a) mahsulotning vyaratilish va foydalanish davrining hamma bosqgichlarida
sifatni va bozor munosabatlari sharoitlarida uning ragobatbardoshlik qgobiliyatini
oshirish;

b) agregatlar, qismlar, detallarning o’zaro almashinuvchanligini ta’minlash;

v) o’lchash natijalarining kerakli aniqligi, ob’ektivligi va ishonchligini
ta’minlash asosida ilmiy-tadqigot va tajribaviy loyihalash ishlari, hamda sinovlar
unumini oshirish;

g) savdo-sotiq va aholiga maishiy xizmat ko’rsatish bilan bog’liq o’lchov
ishlarini bajarish;

d) sog’likni saqlash, mehnat va atrof-muhitni muhofaza gilish masalalarini hal
qilish.

Metrologik ta’minot darajasi mahsulotning sifat ko’rsatkichlariga bevosita
ta’sir etadi. Natijada, bu ta’sir samaradorligini oshirish maqsadida metrologik
ta’minot masalalariga alohida ahamiyat beriladi.

O’zstandart Agentligining asosiy maqgsadlari quyidagilardan iborat:

1) belgilangan huqugiy tartib, yuridik va jismoniy shaxslarning huquglari va
manfaatlarini o’lchash natijalarining ishonchli bo’lmaganligi tufayli salbiy
ogibatlardan himoya qilish;



2) o’lchash vositalarini ishlab chiqarish, ta’mirlash, sotish va ijaraga berish
masalalari bo’yicha davlat boshgaruv idoralari va xo’jalik sub’ektlari orasidagi
munosabatlarni yo’lga qo’yish;

3) O’zbekiston Respublikasining xalq xo’jaligi majmuasini barcha sohalarida
o’Ichashlar birligiga va talab etilgan anigligiga erishishni ta’minlash asoslari va
sharoitlarni yaratish;

4) o’Ichashlar birligini ta’minlash milliy tizimning qoidalari va tadbirlarini,
xalqaro hamkorlikda texnikaviy to’siglarni bartaraf etish maqsadida xalqaro
tashkilotlarni va boshga davlatlarni shunga o’xshash tizimlarining tavsiyalari bilan
uyg’unlashtirish;

5) metrologiya faoliyati sohasida xalgaro va mintagaviy miqyosda
hamkorlikni ta’minlash, o’Ichashlar, qiyoslash, kalibrlash, sinash, sertifikatlashtirish
va metrologik idoralarni va xizmatlarni akkreditlash natijalarini o’zaro tan olish
to’g’risidagi davlatlararo bitimlarni bajarish uchun sharoitlarni yaratish;

6) xo’jalik sub’ektlari darajasida O’zstandart Agentligi talablarini sifat
tizimlarini, hamda korxonalar va tashkilotlarda amal gilayotgan boshqga tizimlarning
talablari va qoidalari bilan uyg’unlashtirish.

Tayanch iboralar
Metrologiya, o’lchash, o’Ichov birligi, o’lchov aniqligi, O’zstandart
Agentligi, koordinatsiyalash, aniqligi, ob’ektivligi va ishonchligini ta’minlash,
texnikaviy to’siq, qiyoslash, kalibrlash, sinash, sertifikatlashtirish va metrologik
idoralar

Nazorat savollari
1.Metrologiya fanining rivojlanishi va ahamiyati.
2.Metrologiyaning asoschilari kimlar va ular hagida izoh bering.
3. O’zstandart Agentligining asosiy vazifalari.
4. O’zstandart Agentligining asosiy magsadi nimalardan iborat.

2-MAVZU:0’ZBEKISTON RESPUBLIKASI METROLOGIK XIZMATI

Ma’ruza mavzusining rejasi:

a) O’zstandart Agentligining asosiy vazifalari;

b) O’zstandart Agentligining asoslari;

v) O’zstandart Agentligi boshchilik giladigan davlat metrologik xizmati.

Metrologik xizmat bo’yicha O’zstandart Agentligining asosiy vazifalari
quyidagilardan iborat:



-Xalgaro birliklar tizimini joriy etish va unga rioya qilish asosida va
O’zstandart Agentliging metrologik me’yorlari, qoidalari va tadbirlarini, o’lchashlar
birligini ta’minlash, standartlashtirish, sertifikatlashtirish va akkreditlashtirish
bo’yicha xalqaro tashkilotlar va milliy tizimlar tavsiyanomalari bilan
uyg’unlashtirish asosida O’zbekiston ~ Respublikasining davlatlararo
munosabatlarini rivojlantirishga ko’maklashish;

-O’zbekiston Respublikasining xalq xo’jaligi majmuasining ajralmas gismi
sifatida O’zstandart Agentligining rivojlantirishini oldindan aytib berish;

-o’Ichashlar birligini, talab etilgan aniqligini, ishonchliligini ta’minlash,
hamda o’lchash uslublarini, o’lchash vositalarini, unumdorligi va ishonchliligini
oshirishni mukammallashtirish asosida ilmiy va texnikaviy potentsialni, milliy
igtisodni rivojlantirishda gatnashish;

-bozor munosabati sharoitlarida o’lchashlarni ma’qul bo’lgan tartibda tashkil
etish va mahsulot yaratishning barcha bosgichlarida metrologik ta’minlash asosida
mahsulot sifati va raqobatbardoshligini ta’minlash.

-jamoat manfaatlarining barcha sohalarida, shu jumladan savdo, sog’ligni
saglash, mehnat xavfsizligini, mahsulot va texnologiyalarni, atrof-muhitni muhofaza
gilishni hisobga olgan hollarda o’Ichash natijalarining kerakli ishonchlilik bilan
o’rnatish va ta’minlashni yuridik va huquqiy asoslarini yaratish.

O’zstandart Agentligining magsadlari va vazifalarini amalga oshirish turli
ixtisos va mulk shaklidagi barcha darajadagi xo’jalik sub’ektlarini hisobga olgan
holda mamlakatni xalq xo’jaligi majmuasini metrologik ta’minlash yo’li bilan
bajariladi.

O’zstandart Agentligining asosiy vazifalarini bajarish quyidagicha amalga
oshiriladi:

- kattalik birliklarining davlat etalonlari va yuqori aniqlikdagi o’lchash
vositalarini yaratish va mukammallashtirish, kattalik birliklari-ning o’lchamlarini
etalonlardan barcha o’lchash vositalarga uzatish me’yorlarini va qoidalarini
belgilash maqgsadida ilmiy tadqiqotlarni tashkil etish va o’tkazish; o’lchashlar
birligini ta’minlashning asosiy nizomlari, qoidalari, talablari va me’yorlarini
standartlashtirish, O’zstandart Agentligining huquqiy, me’yoriy va uslubli asosini
yaratish va saqlab turish;

- jamiyatni ishonchsiz o’lchashlarning salbiy oqibatidan himoya gilishni
ta’minlash uchun metrologik me’yorlar va qoidalarni ishlab chiqish va tasdiqlash;

- fan, ma’lumot va axborotdan, hamda metrologik idoralardan, texnikaviy,
mehnat va moddiy-moliyaviy manbalardan tashkil topgan metrologik infra
tuzilmani tuzish va boshqarish.

O’zstandart Agentligi quyidagilardan tashkil topadi va amalga oshiriladi:



- O’zbekiston Respublikasida qo’llanilishga ruxsat etilgan kattalik
birliklarining tizimi;

- mamlakat iqtisodini rivojlantirish talablariga muvofiq bo’lgan aniqglikda
birliklarni qayta tiklanishni ta’minlaydigan kattalik birliklarining davlat etalonlari
majmui va eng yuqori aniqlikdagi boshlang’ich o’lchash vositalaridan;

- kattaliklar birliklarining o’lchamlarini qiyoslash sxemalari asosida
etalonlardan barcha o’Ichash vositalariga uzatish tizimi bilan;

-vazirliklar, muassasalar, korxonalar miqyosida ishlab chigiladigan, hamda
tasdiglanadigan va O’zbekiston standartlashtirish agentligi nizomlari, me’yorlari,
qoidalari va talablarini amalga oshirishni ta’minlaydigan me’yoriy va uslubli
hujjatlar majmuasi bilan;

- 0’lchash vositalari  turini  sinash, metrologik attestatsiyalash,
sertifikatlashtirish, ularning davlat reestrini yuritish yo’li bilan;

- 0’Ichash vositalarining qiyoslanishi, kalibrlashi, solishtirishini tashkil etish
va amalga oshirish, o’lchashlarni bajarish uslublarini metrologik attestatsiyalash
bilan;

- modda, materiallar tarkibi va xossalarini tavsiflaydigan Kattaliklar
birliklarini qayta tiklanishini ta’minlaydigan moddalar, materiallar tarkibi va
xossalarining standart namunalarini yaratish, tasdiglash va foydalanish bilan; modda
va materiallarning fizik o’zgarmas xossalari to’g’risidagi standart ma’lumotlardan
foydalanish bilan;

- metrologik idoralar, ishlar va xodimlarni akkreditlashtirish, ruxsatnoma
berish va sertifikatlashtirish yo’li bilan; metrologik axborotni tasniflash va kodlash
tizimi va axborotli texnologiyalarni joriy etish bilan; davlat va boshga metrologik
idoralarining metrologik tekshiruvi va nazorat orgali.

O’zstandart Agentligining ilmiy asosi metrologiya bo’lib, bu o’lchashlar,
ularning birligini ta’minlash uslublari va vositalari va talab etilgan aniqligiga
erishish usullari to’g’risidagi fan.

O’zstandart Agentligining texnikaviy asosi O’zbekiston Respublikasining
o’Ichashlar birligini ta’minlash davlat tizimi masalalarini yechishni ta’minlaydigan
texnikaviy vositalar majmuasidir va o’z ichiga quyidagilarni oladi: kattaliklar
birliklarining davlat etalonlarini; etalonlardan ishchi o’Ichash vositalariga qiyoslash
sxemasiga muvofiq kattaliklar birliklarini uzatish vositalarini; moddalar, materiallar
tarkibi va xossalarining standart namunalarini; xo’jalik sub’ektlarining faoliyatini
metrologik ta’minotida foydalaniladigan o’Ichash va yordamchi uskunasini.

O’zstandart Agentligining me’yoriy asosi O’zbekiston Respublikasining
o’Ichashlar birligini ta’minlash davlat tizimining hujjatlar majmuasidir, hamda
O’zstandart Agentligi qoidalarini amalga oshirishni ta’minlaydigan me’yoriy va
uslubiy hujjatlaridir.
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O’zstandart Agentligining axborot asosini, ilmiy-tadgiqotlar va yutuglar,
qoidalar, nizomlar, talablar, tavsiyanomalar va boshga metrologiya bo’yicha
axborotni 0’z ichiga olgan ilmiy, me’yoriy, uslubli va ma’lumotli materiallardir.
O’zbekiston Respublikasining o’lchashlar birligini ta’minlash davlat tizimining
tashkiliy asosi O’zbekiston Respublikasining metrologik xizmatidir. U davlat
metrologik xizmati va yuridik shaxslarning metrologik tuzilmasidan iborat bo’ladi.
O’zbekiston Respublikasida o’lchashlar birligini ta’minlash bo’yicha ishlarni
muvofiglashtirish metrologiya bo’yicha Milliy idora - O’zstandart Agentligi amalga
oshiradi.

O’zstandart Agentligi  boshchilik giladigan davlat metrologik xizmati
quyidagilardan iborat: davlat etalonlari Markazi; metrologik xizmatning Bosh
markazi; standart namunalarning Bosh markazi;

-O’zbekiston standartlashtirish, metrologiya, sertifikatlashtirish va mahsulot
sifatini boshgarish sohasidagi tadgigotlar va mutaxassislar tayyorlash instituti;

- hududlardagi davlat metrologik xizmatining idoralari - Qoragalpog’iston
Respublikasidagi, viloyatlardagi va shaharlardagi standartlashtirish, metrologiya,
sertifikatlashtirish hududiy markazlari.

Davlat metrologik xizmatiga o’lchashlar birligini ta’minlash bo’yicha
belgilangan tartibda tasdiglangan boshga xizmatlar kiritilishi mumkin. O’zstandart
Agentligi qoshidagi davlat etalonlarining Markazi O’zbekiston Respublikasining
etalon bazasini rivojlanishini va mukammallashtirishini asosiy yo’nalishlarini
aniglash ishlarini, kattaliklar birliklarining davlat etalonlarini yaratish, saglab turish,
asrash va qo’llash ishlarini o’tkazadi. Metrologik xizmatning bosh markazi
o’Ichashlar birligini ta’minlashni ilmiy-uslubiy, texnik-igtisodiy, tashkiliy, me’yoriy
asoslarini ishlab chigishni, metrologiya sohasida kadrlarni tayyorlash va malakasini
oshirishni amalga oshiradi.

Metrologiya bo’yicha Davlat boshqarish faoliyati - O’zbekiston Respublikasi
Vazirlar Mahkamasi qoshidagi O’zstandart Agentligi hisoblanadi. O’zstandart
Agentligiga quyidagilar bo’ysinadi:

1. Metrologiya bo’yicha hudud va tarmoglararo koordinatsiyalash faoliyati,
hamda yaratish qoidalarini belgilash, tasdiglash, saqlash va fizik o’lchov
birliklarining etalonlarini qo’llanilishi.

2. Vositalar, uslublar va o’lchash natijalariga umumiy metrologik shartlarni
aniglash. Davlat metrologik nazorat va nadzorni amalga oshirish.

3. O’zbekiston Respublikasi barcha hududida majburiy kuchga ega bo’lgan,
boshga davlat boshqgarish idoralari bilan birgalikda metrologiya masalalari bo’yicha
me’yoriy aktlarni gabul qilish.

4. Metrologiya bo’yicha ilmiy va muhandis-texnik kadrlarni tayyorlash.
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5. Metrologiya bo’yicha O’zbekiston Respublikasi xalqaro shartnomalarga
rioya etishni nazoratdan o’tkazish.

6. Metrologiya masalalari bo’yicha xalqaro tashkilotlar faoliyatida ishtirok
etishi.

Metrologik xizmatning davlat idoralari, Qoraqalpog’iston Respublikasi,
viloyatlar va shaharlarning standartlashtirish, metrologiya, sertifikatlashtirish
markazlari O’zstandart Agentligi tasdiglangan Nizomga muvofiq o’lchashlar
birligini ta’minlash bo’yicha muvofiglash-tirish ishlarini, OzDSt 8.002 bo’yicha
davlat metrologik tekshiruv va nazoratiga tegishli doirasida biriktirilgan hududida
metrologik tekshiruv va nazoratni amalga oshiradilar. Xalq xo’jaligi majmuasida
o’Ichashlar birligini ta’minlash uchun davlat boshqgaruv idoralari va yuridik shaxslar
0’z faoliyatining xususiyatlarini hisobga olgan holda birlashmalarda, tashkilotlarda
va korxonalarda bosh, tayanch va metrologik xizmatlarini tashkil etadilar.
Korxonalarda o’lchashlar birligini ta’minlash bo’yicha o’tkaziladigan ishlar,
faoliyatining asosiy turlariga ta’lluglidir. Barcha darajadagi metrologik xizmatlari
o’z ishlarini O’zbekiston Respublikasining o’Ichashlar birligini ta’minlash davlat
tizimining Davlat metrologik xizmati idoralari bilan kelishilgan me’yoriy
hujjatlariga va ular to’g’risidagi nizomlarga muvofiq tashkil etadilar.

Metrologik xizmat bo’limi 0’z ishlarini ular haqidagi nizomlar asosida olib
boradi: ushbu nizomlar idora boshliglari garori bilan tashkil etilgan xizmatlarning
namunaviy nizomlari asosida tuziladi va boshlig tomonidan tasdiglanadi.
O’zstandart Agentligi to’g’risidagi Nizom O’zbekiston Respublikasi Vazirlar
Mahkamasi garori bilan tasdiglanadi.

Tayanch iboralar
Metrologik xizmat, O’zstandart Agentliging metrologik me’yorlari,
sertifikatlashtirish va akkreditlashtirish bo’yicha xalgaro tashkilotlar, texnikaviy
potentsial, etalon, metrologik axborotni tasniflash va kodlash tizimi, O’zstandart
Agentligining ilmiy asosi, O’zstandart Agentligining texnikaviy asosi, O’zstandart
Agentligining me’yoriy asosi, O’zstandart Agentligining axborot asosi

Nazorat savollari
1. O’zstandart Agentligining asosiy vazifalari nimalardan iborat.
2. O’zstandart Agentligining asoslari hagida izoh bering.
3. O’zstandart Agentligining asosiy vazifalari.
4. O’zstandart Agentligining asosiy magsadi nimalardan iborat.
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3-MAVZU: METROLOGIYA SOHASIDA ISHLATILADIGAN
BIRLIKLAR, O’LChASH VOSITALARI VA STANDART NAMUNALARI
USTIDAN TEKSHIRUV NAZORATINI OLIB BORISH

Ma’ruza mavzusining rejasi:
a) metrologik tekshiruv va nazoratning asosiy vazifalari;
b) o’Ichash vositalarini qiyoslash tartibi va qoidalari;
v) standart namunalarni ishlab chigishning asosiy bosqichlari.

Metrologik tekshiruv va nazorat o’lchashlar birligini ta’minlash, davlat va
jamiyatni, tabiatni o’lchashlar ishonchsiz natijalarining salbiy oqibatlaridan
himoyalash magsadlarida amalga oshiriladi.

Metrologik tekshiruv va nazoratning asosiy vazifalari quydagilardan iborat:

-metrologiya bo’yicha qonunlarning va me’yoriy hujjatlar talablarining
bajarilayotganligini tekshirish;

-metrologik me’yorlar va qoidalarning buzilishiga yo’l qo’ymaslik, zarur
bo’lganda esa, oldini olish;

metrologik tekshiruv va nazorat quyidagilarga nisbatan qo’llaniladi:

-0’lchov birliklari;

-o’Ichash va sinash vositalari, shu jumladan etalonlar, modda va materiallar
tarkibi va xossalarining standart namunalari, axborot-o’Ichash tizimlari;

-o’Ichash va sinashlarni bajarish uslublari;,

-o’Ichash va sinashlarning natijalari,

-o’Ilchash vositalarini yaratuvchi, ishlab chiqaruvchi, foydalanuvchi,
qiyoslovchi va ijaraga beruvchi, o’lchashlarni bajarish uslublarini yaratish,
attestatsiyalashni amalga oshiruvchi tadbirkorlik sub’ektlari;

-o’Ichashlarni amalga oshiruvchi shaxslar;

-metrologik talablar qo’yiladigan boshga ob’ektlar.

Metrologik tekshiruv va nazorat quyidagilarga bo’linadi:

-davlat metrologik tekshiruvi va nazorati;

-yuridik shaxslar tomonidan bajariladigan metrologik tekshiruv va nazorat.

Davlat metrologik tekshiruvi va nazorati-Davlat metrologik xizmati gonuniy
belgilangan sohada amalga oshiradigan faoliyati.

O’zbekiston Respublikasining me’yoriy hujjatlariga asosan davlat metrologik
tekshiruvi va nazorati faoliyatining boshqga sohalarida ham qo’llanilishi mumkin.

O’zstandart  Agentligi o’lchash  vositalarini  qiyoslash, metrologik
attestatsiyalash va sinash huquqini metrologik ishlarning bu turlari bo’yicha
akkreditlangan yuridik shaxslarga nisbatan o’rnatilgan tartibda berishi mumkin.
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Bunday hollarda metrologik xizmatlar, markazlar, laboratoriyalarga talablar OzDSt
16.4:2001 va OzDSt 8.006:1999 standartlar bo’yicha aniqlanadi.

O’zstandart Agentligi tuzilmasida Milliy etalonlar markazi ishlaydi. Bu
markazda 9 milliy etalon saqlanadi, shulardan to’rttasi birliklarning ishchi etalonlari
(vaqt va chastota, o’zgaruvchan tok kuchlanishi, bosim, uzunlik) va beshtasi
o’lchash namunaviy vositalari (havodagi gaz aralashmasining massa ulushi, elektr
sig’imlilik, induktivlik, massa, suyuqliklar sarfi va hajmini o’Ichashlar) dir.

Milliy etalonlar bilan bir gatorda Xalgaro tashkilot tasdiglagan xalgaro
etalonlar ham bor. Masalan, Frantsiyada O’lchovlar va tarozilar Xalgaro byurosi
tasdiglagan kilogramm birligining xalgaro etaloni.

O’Ichash vositalaridan davlat metrologik teshiruvi va nazorati qo’llaniladigan
sohada va boshga sohalarda (masalan, maishiy hayotda) ham foydalanish mumkin.
Davlat metrologik tekshiruv va nazorati qo’llaniladigan sohada foydalaniladigan
o’lchash vositalari davlat metrologik xizmat tomonidan tekshiriladi.

O’Ichash vositalarini giyoslash tartibi va qoidalariga talablar OzDSt
8.003:2005 «Oz ODt. O’lchash vositalarini qiyoslash. Asosiy nizomlar» da
belgilangan.

O’lchash vositalarining ro’yxati o’lchash vositalaridan foydalanuv-chilar
tomonidan aniglanadi va Davlat metrologik xizmati idoralari tomonidan tekshiriladi.
Bunday ro’yxatlarni tuzish tartibini O’zstandart Agentligi belgilaydi, hamda Davlat
metrologik tekshiruvi va nazorati sohasidan tashqarida qo’llaniladigan o’lchash
vositalari kalibrlanadi.

Standart namunalar O’zbekiston o’lchashlar birligini ta’minlash tizimining
tarkibiy gismi hisoblanadi.

O’Ichash birligini ta’minlash maqsadlarida standart namunalar o’lchash
vositalarini  giyoslash, kalibrlash, metrologik attestatsiyalash, darajalash,
shuningdek ularni sinashda, shu jumladan turini tasdiglash magsadida metrologik
tafsilotlarini tekshirish uchun; o’lchash birliklarini metrologik attestatsiyalash,
o’Ichash birliklaridan foydalanish jarayonida ularning xatoliklarini o’zlarida
o’rnatilgan algoritmlarga muvofiq tekshirish; metrologik tekshiruvning boshga
turlari uchun qo’llaniladi.

O’Ichashlarning ba’zi bir turlarida standart namunalarni tekshirish sxemasi
tarkibiga etalon sifatida kirishi va mos qiyoslash sxemasida o’rnatilgan tartibda
birlikning 0’lchamini uzatish uchun qo’llanilishi mumkin. Standart namunalarni tan
olish darajasi va qo’llanilish darajasiga garab, davlatlararo standart namunalar,
davlat standart namunalari, ishlab chigaruvchining standart namunalari kabi
toifalarga bo’linadi.

Davlat standart namunalari OzDSN bilan belgilanadi va O’zbekiston davlat
standart namunasi deb yuritiladi.
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Xorijda ishlab chiqarilgan, import bo’yicha keltiriladigan standart namunalar
qo’llanilishiga belgilangan tartibda ruxsat etiladi.

Xalgaro va hududiy tashkilotlarda yaratilgan standart namunalar, agar bu
ishda O’zbekiston Davlati gatnashgan va standart namunalarni tan olishga
qo’shilgan bo’lsa, bunday standart namunalar uni tan olishda ko’rsatilgan shartlarga
muvofiq qo’llaniladi.

Standart namunalar uchun metrologik tavsilotlar o’rnatilgan bo’lishi lozim,
bunday tavsilotlar standart namunalarni yaratish va chigarishga hujjatlarda
me’yorlanadi.

Standart namunalarni yaratish va chigarish hujjatlarida ularning muayyan
turlari uchun texnik topshiriglar (TT) va texnik shartlar (TSh)da quyidagi metrologik
tavsilotlar me’yorlanadi;

a) standart namunalarning attestatlanadigan tafsilotining ahamiyati;

b) attestatlanadigan giymatning xatoligi (noanigligi);

v) standart namunalar materialining bir jinsli emasligi natijasida sodir
bo’ladigan xatolik (noaniqlik);

g) standart namunalar nushasining yaroglilik muddati;

d) tashqi omillarning ta’sir darajasi.

Standart namunalar tafsilotlarining giymatlari standart namunalarni
attestatlash jarayonida o’rnatiladi va turining tavsifnomasi, shuningdek standart
namunalar nusxasining sertifikati (guvohnomasi)da ham keltiriladi.

Standart namunalarning sertifikati (guvohnomasi)da keltiriladigan metrologik
tafsilotlarining qiymatlari standart namunalar to’pining har nushasiga, yoki standart
namunalarning muayyan nushasiga oid bo’ladi. Bu qiymatlarining o’zi standart
namunalar nushasining standart namunalarni qo’llanish bo’yicha hujjatlarda
o’rnatilgan, qo’llanish protsedurasida muvofiq foydalaniladigan har qanday qismga
ham taa’luqli bo’ladi.

Standart namunalarning yaroqlilik muddati yugori chegarasi cheklanmaydi.
Standart namunalarni ishlab chiqishning asosiy bosqichlari ko’yidagilardan iborat:

-attestatsiyalash dasturi va uslubining loyihasini 0’z ichiga olgan standart
namunalarga texnik topshirigni ishlab chiqish;

-texnik topshirigni metrologik ekspertiza qilish, kelishish va tasdiglash;

-standart namunalarni tayyorlash bo’yicha ilmiy-tadqgiqot va eksperimental
ishlarni o’tkazish;

-attestatsiyalash dasturi va uslubiga muvofig standart namunalarning
metrologik va texnik tafsilotlarini o’rganish;

-standart namunalarga hujjatlarni ishlab chigish, standart namunalarni ishlab
chigishga oid hisobotni rasmiylashtirish, standart namunalar seriyali yoki Kkichik
seriyali ishlab chiqariladigan bo’lsa, texnik shartlar ishlab chiqiladi;
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-standart namunalarni ishlab chigishga oid hujjatlarni metrologik ekspertiza
qgilish;

-standart namunalarni tasdiqlash va ro’yxatdan o’tkazish.

Davlat metrologik tekshiruv va nazorati sohasida qo’llanilishga mo’ljallangan
standart namunalarni yaratishga texnik topshiriglar O’zbekiston Standart namunalar
Bosh markazi yoki O’zstandart Agentligi bilan kelishishi lozim.

Ro’yxatga olishda davlat standart namunalariga o’lchash vositalari davlat
resstrining «Standart namunalar» bo’limidagi ikkita raqamdan iborat nomer beriladi.
Bu ikki ragamdan nugqta bilan ajratilgan to’rtta raqamli ro’yxatga olish nomeri va
ikki nuqta bilan ajratilgan tasdiglash yili ko’rsatiladi.

Ishlab chiqaruvchilarning standart namunalarini ro’yxatga olishda ularga
korxonalar va tashkilotlar Umumdavlat tasniflagichi bo’yicha sakkizta ragamidan
iborat nomeri beriladi. Bu ikki ragamdan nuqta bilan ajratilgan to’rtta raqamli
ro’yxatga olish nomeri va ikki nuqta bilan ajratilgan tasdiqlash yili ko’rsatiladi.

Xorijga ishlab chigarilgan import bo’yicha keltirilgan, O’zbekistonda tan
olingan va qo’llanilishga ruxsat etilgan yoki xalgaro va hududiy tashkilotlar
doirasida ishlab chigarilgan va O’zbekistonda tan olingan davlat standart namunalar
o’Ichash vositalari davlat resstriga kiritiladi, bunda ularga ro’yxatga olingan nomer
beriladi, gavslar ichida esa ishlab chigargan mamlakat yoki tashkilot tomonidan
berilgan ro’yxat nomeri ko’rsatiladi.

O’zstandart Agentligi ro’yxatga olingan standart namunalar to’g’risidagi
axborotni standart namunalar sertifikatining xos reestriga kiritadi.

Tayanch iboralar
Metrologik tekshiruv va nazorat, o’lchov birliklari, o’Ichash va sinash
vositalari, shu jumladan etalonlar, modda va materiallar tarkibi va xossalarining
standart namunalari, o’Ichash vositalarini qiyoslash, metrologik attestatsiyalash,
Milliy etalonlar, attestatlanadigan giymatning xatoligi

Nazorat savollari
1. Metrologik tekshiruv va nazoratning asosiy vazifalari.
2. O’Ichash vositalarini giyoslash tartibi va qoidalari.
3. Standart namunalarni ishlab chigishning asosiy bosqichlari.
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4-MAVZU: TEKSHIRISH TURLARI, O’ LCHASH VOSITALARINI
METROLOGIK ATTESTATSIYALASH, QIYOSLASH VA KALIBRLASH
TIZIMI

Ma’ruza mavzusining rejasi:

a) metrologik tekshirish ishlari;

b) metrologik tekshiruv turlari;

v) O’zbekiston Respublikasi o’lchash vositalarini kalibrlash tizimini
tashkillashtirish, tuzilishi, vazifalari bo’yicha asosiy nizomlar.

Metrologik  tekshirish-o’lchash  jarayonida qatnashuvchi elementlar
tafsilotlarining me’yoriy hujjatlarning talablariga muvofigligini aniglash va
tasdiglash bo’yicha vakolatli idoralar va shaxslarning faoliyati.

Metrologik tekshirish quyidagilardan iborat:

-o’Ichash vositalarining turlarini sinash va tasdiqlash;

-0’Ichash vositalarini metrologik attestatlash;

-sinash vositalarini attestatlash;

-o’Ichash vositalarini qiyoslash;

-0’lchash vositalarini kalibrlash;

-o’Ichashlarni bajarish va bajarish sifatini baholash metodikalarini metrologik
attestatlash;

-me’yoriy va texnik hujjatlarni metrologik ekspertizadan o’tkazish;

-metrologik xizmatlar, markazlar, laboratoriyalarni o’lchash vositalarini
qiyoslash, sinash, o’lchash vositalarini, o’lchashlarni bajarish metodikalarini
metrologik attestatlash, o’lchash vositalarini kalibrlash va bu ishlarning bajarilishini
metrologik ta’minlash sifatini baholash magsadida boshqa muayyan metrologik
faoliyatga akkreditlashda gatnashish;

-o’Ichash vositalarini tayyorlash, sotish va ijaraga berish faoliyatini ro’yxatga
solish;

-muayyan metrologik tekshirish va nazorat turlarini amalga oshiruvchi
xodimlarni attestatlash.

Davlat metrologik tekshiruvi turlari:

-0’Ichash vositalari xillarini sinash va tasdiqlash;

-o’Ichash vositalari va o’lchashlarini bajarish metodikalarini metrologik
attestatlash;

-0’lchash vositalarini, shu jumladan etalonlarni giyoslash, kalibrlash,

-metrologik xizmatlar, markazlar laboratoriyalarni sinash, qiyoslash, o’Ichash
vositalarini va o’lchashlarni bajarish metodikalarini metrologik attestatlash,
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o’lchash vositalarini bajarish metodikalarini metrologik attestatlash, o’lchash
vositalarini kalibrlash va boshga muayyan metrologik faoliyat turlariga akkreditlash;

-tadbirkorlik sub’ektlarining o’lchash vositalarini tayyorlash, sotish, ijaraga
berish bo’yicha faoliyatni litsenziyalashtirishda o’rnatilgan metrologik me’yorlar va
goidalarga rioya gilinishini baholash va tasdiglash;

-o’Ichashlarni bajarish va metrologik faoliyatning boshqa turlari sifatini
baholash.

Davlat metrologik tekshiruvi va nazorati idoralari tomonidan metrologik
me’yorlar va qoidalarga rioya gilinishini tekshirish magsadida amalga oshiriladi.

Davlat metrologik tekshiruvi va nazorati metrologiya sohasidagi gonun
talablariga muvofiq bajariladi.

Davlat metrologik tekshiruv va nazorati qo’llaniladigan sohada
foydalaniladigan yoki foydalanishga mo’ljallangan o’Ichash vositalari metrologik
attestatsiyalanadi. Bunda quyidagilar attestatsiyalanadi:  donalab ishlab
chiqariladigan o’Ichov vositalari; xorijdan donalab keltiriladigan o’Ichash vositalari;
0’zining bevosita vazifasi bo’yicha qo’llanilmaydigan yoki xilni tasdiglashda
o’rnatilgan qo’llanilish sharoitlaridan farqlanuvchi sharoitlarda qo’llaniladigan,
vatanda yoki xorijda ishlab chiqgarilgan xili tasdigqlangan o’lchov vositalari; xilni
tasdiqlashda o’rnatilganlardan farqlanuvchi individual metrologik tafsilotlarni
o’rnatishga imkon beruvchi texnik imkoniyatlarga ega, seriyalab ishlab chigarilgan
o’Ichov vositalarining dona nusxalari; ilmiy-tadqgiqot va tajriba-konstruktorlik
ishlarini olib borishda tayyorlangan va metrologik attestatsiyalashni o’tkazishni
tashkillashtirishga va tartibiga umumiy talablarni o’rnatishda.

O’Ichash vositalarini metrologik attestatsiyalashning asosiy vazifalariga
quyidagilar kiradi:

-o’Ichash vositalarining davlat metrologik tekshiruvi va nazorati sohasida 0’z
vazifasiga ko’ra qo’llanilishga huquqli ekanligini o’rnatish;

-attestatsiyalangan o’lchash vositalari metrologik tafsilotlarining o’Ilchash
vositalarini yaratishga texnik topshiriqda o’rnatilgan yoki o’lchash vositalaridan
foydalanuvchining attestatsiyalash topshirig’iga binoan o’rnatilgan talablarga
muvofigligini baholash;

-0’Ichash vositalarining haqiqiy metrologik tafsilotlarini aniqlash;

-o’Ichash vositalari texnik tafsilotlarining xavfsizlik talablariga, gigienik va
xos sinovlar jarayonida o’rnatilgan boshga maxsus talablarga muvofiglikning
to’ligligini baholash.

Metrologiya bo’yicha milliy idora:

-O‘z Rh 51-019:2005 bo’yicha o’Ichash vositalarining;

-0O‘z Rh 51-089:1999 bo’yicha o’lchashlarni bajarish metodikalarining davlat
reesterlarini boshqgaradi.
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Davlat tekshiruvi va nazorati sohasida foydalaniladigan, giyoslanishi lozim
bo’lgan o’lchash vositalarining ro’yxati O’zstandart Agentligi tomonidan
tasdiglanadi.

O’Ichash vositalarini Davlat qiyoslashini davlat metrologik xizmati idoralari
o’tkazadi, lekin o’lchash vositalarini giyoslash huquqgi yuridek shaxslarning
akkreditlangan metrologik xizmatlariga ham topshirilishi mumkin.

Boshqa davlatlarda bajarilgan o’lchash vositalarini qiyoslash natijalari

Xalgaro shartnomalar va bitimlar asosida tan olinadi.

Ekspluatatsiyada turgan, ishlab chiqarilgan, ta’minlangan va import bo’yicha
sotib olinadigan o’Ichov vositalarini qiyoslashni tashkil qilish va o’tkazish bo’yicha
asosiy nizomlar O‘zDSt 8.003:2005 “O‘z ODT. O’Ichash vositalarni qiyoslash.
Asosiy nizomlar”’da bayon etilgan.

Ekspluatatsiyada turgan va saqlanayotgan o’Ichov vositalari uchun navbatdan
tashgari qiyoslash quyidagi hollarda o’tkaziladi:

-qiyoslashlararo davrning yarim vaqti o’tgandan keyin o’Ichash vositasidan
butlovchi sifatida foydalanilganda;

-qiyoslash tamg’asi, plombasi, shikastlanganda yoki o’lchash vositasining
birlamchi yoki davriy qiyoslashdan o’tganligini tasdiglovchi hujjatlar yo’qolganda;

-agar qiyoslash tamg’asining yoki o’lchash vositasining qo’llanishga
yarogliligini tasdiglovchi hujjatning amal qilinish muddati tugagan bo’lsa,
saglashdan olinib ekspluatatsiyaga kiritishda;

-qiyoslashlararo vaqt ichida xaridga chiqarilmagan o’Ilchash vositasini
tayyorlovchi korxona iste’molchiga yetkazib berishda.

Davlat giyoslashidan majburiy ravishda o’tkaziladigan vositalarga davlat
metrologik xizmatlarining va tadbirkorlik sub’ektlarining namunaviy o’lchash
vositalari; o’zining bevosita vazifasiga muvofiq namunaviy o’lchash vositalari
sifatida yoki tayyorlashga buyurtnoma shartlari bo’yicha ishlab chiqarilgan o’lchash
vositalari; nurlanishni ionlovchi va tarkibida nurlanishni ionlovchi manba bor
bo’lgan o’lchash vositalari; asbob-uskunalarni ta’mirlovchi xo’jalik yurituvchi
sub’ektlari chiqargan, ta’mirdan keyin boshqa xo’jalik yurituvchi sub’ektlarga
berish uchun mo’ljallangan o’lchash vositalari; milliy va xalqaro sport rekordlarini
qayd qilish bilan bog’liq o’Ilchash vositalari; davlat arbirtaj idoralari tomonidan
ekspertiza o’tkazishda, shuningdek bojxona tekshiruvida o’lchashlar uchun
qo’llanilgan o’Ichash vositalari; o’Ichash uchun ishchi o’lchash vositalari sifatida
qo’llaniladigan, o’Ichash natijalari: tabiatni muhofaza qilish, sog’ligni saqlash,
mehnat xavfsizligini ta’minlash, barcha turdagi transportlarning harakat
xavfsizligini ta’minlash, ishlab chigarish va texnologik jarayonlarning xavfsizligini
ta’minlash, aloqa tizimlarini ta’minlash, xo’jaliklararo o’zaro hisoblashlar,
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savdoning barcha turlari, aholiga puli xizmatlarning barcha turlari uchun
qo’llaniladigan o’lchash vositalari.

O’zbekiston Respublikasi o’lchash  vositalarini  kalibrlash  tizimini
tashkillashtirish, tuzilishi, vazifalari bo’yicha asosiy nizomlar, bu tizimga kirgan
sub’ektlarning huqugqlari va majburiyatlari Oz RS 8.018-97 standartida belgilangan.
Bu standartning qoidalari OzKTga kirgan akkreditlash va boshga idoralar va
tashkilotlarga nisbatan joriy etiladi.

O’Ichash vositalarini kalibrlash-o’Ichash vositalarining haqiqiy metrologik
tafsilotlarini aniglash va tasdiglash maqgsadida, belgilangan sharoitlarda
bajariladigan amallar majmui.

Kalibrlash tizimi-Davlat metrologik tekshiruvi va nazorati qo’llanilmaydigan
sohada o’lchashlar birligini ta’minlashga yo’naltirilgan faoliyat va kalibrlash
ishlarini bajaruvchi va kalibrlash ishlarini tashkillashtirish va o’tkazishga
o’rnatilgan talablar asosida harakat qiluvchi sub’ektlarning majmui.

Kalibrlash to’g’risidagi sertifikat-o’1chash vositalarining kalibrlanganligini va
uning natijalarini tasdiglovchi hujjat. Bu hujjat kalibrlashni bajargan tashkilot
tomonidan beriladi.

Kalibrlash belgisi-kalibrlash natijalarining ijobiy ekanligini tasdiglash
magqsadida o’lchash vositasiga va ularning ekspluatatsion hujjatlariga bosiladigan
tamg’a.

Tayanch iboralar
O’zbekiston Respublikasi o’lchash  vositalarini  kalibrlash  tizimini
tashkillashtirish, tuzilishi, vazifalari bo’yicha asosiy nizomlar, Metrologik
tekshirish, sinash vositalarini attestatlash, o’lchash vositalarini qiyoslash, o’lchash
vositalarini kalibrlash, metrologik attestatlash, milliy idora

Nazorat savollari
1.Metrologik tekshirish ishlari ganday amalga oshiriladi.
2.Metrologik tekshiruv turlari hagida izoh bering.
3.0’zbekiston  Respublikasi  o’lchash  vositalarini  kalibrlash  tizimini
tashkillashtirish, tuzilishi, vazifalari bo’yicha asosiy nizomlar.
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5-MAVZU: FIZIKAVIY KATTALIKLARNING BIRLIKLAR TIZIMI

Ma’ruza mavzusining rejasi:

a) fizikaviy kattaliklarning birliklar tizimining rivojlanishi;

b) Gaussning asosiy va tagribiy birliklar tizimi.

Fizikaviy kattaliklarning birliklar tizimining rivojlanishini 4 davrga bo’lish
mumkin.

1-davr: eramizdan avvalgi 283-263 yillarda Misr o’Ichov tizimi paydo
bo’lgan. Bu o’Ichov tizimidagi bir gancha o’Ichov birliklari O’zbekiston hududidagi
o’Ichov birliklariga mos keladi. Masalan, sarjin-2160 mm, arshin-720 mm, tirsak-
540 mm oyoq yuzi (kafti)-360 mm, kaft (qo’l kafti)-90 mm, barmog-22,5 mm va
hokazo. Misr birliklari Osiyo davlatlariga, Hindistonga, Yevropa davlatlariga ham
tarqalgan. O’lchovlarni, vositalarni va o’lchash usullarini yaratishda Markaziy
Osiyoda, ya’ni Bog’dodda «Baytul hikmay» («Donishmandlar uyi»)ning buyuk
olimlari Al-Xorazmiy, Ahmad Farg’oniy, Ibn-Sino, Abu-Rayhon Beruniylar ijod
qilishgan. Ularning metrologiya faniga qo’shgan hissalari juda katta bo’lgan.

Al-Xorazmiy va Ahmad Farg’oniylarning xandasa (geometriya) ilmidan
yozgan asarlari uzoq yillar davomida g’arb davlatlarida darslik sifatida qo’llanilib
kelingan. Ahmad Farg’oniyning yulduzlarni kuzatish bo’yicha yasagan asbobidan
bir gancha yuz yillar astronomlar foydalanib kelishgan. Ahmad Farg’oniy dunyoda
birinchi bo’lib, daryodagi suv sathini o’lchaydigan «Miqyosi Nil» o’lchash asbobini
yaratib, Misrdagi Nil daryosi sathining o’zgarishini kuzatib, yillik yog’in miqdorini
oldindan belgilash mumkinligini aniglagan. Natijada ekiladigan ekinlarning turlari
tanlangan. Agar suv sathi asbobning maxsus belgisidan yuqori bo’lsa, suv talab
qiluvchi o’simliklar ekilgan. Agar past bo’lsa, kam suv talab qiluvchi ekinlar
ekilgan. Bu bilan qurg’oqchilik yillaridagi giyinchiliklarning oldini olishda katta
xizmat qilgan. Agar suv ko’p bo’lsa, toshqinlarning oldini olishda yordam bergan.

Mirzo Ulug’bekning astronomik o’lchashlari (1018 yulduzlar—ning holatini
aniglagan) hozirgi zamonaviy asboblardan foydalanib aniglangan natijada 5-6
raqamida farq qiladi. Ayrim o’Ichamlarida farq yo’qligi olimlarni hayratga solib
kelmoqda.

2-davr: XIV-XVI asrlarda Angliyada birliklarni bir-biriga bog’langan holda
ishlatiladi.

Masalan: quruglikda uzunlik birligi gilib dyuym, fut, yard, mil ishlatilgan.

1 dyuym=0,0254 m=25,4 mm

1 fut=12 dyum=0,3048 m

1 yard=3 fut=0,9144 m

1 (Ingliz) mils=1760 yard =1609, 344 m

Shu davrlarda Turkistonda uzunlik birligi qilib «qadamy ishlatiladi.

1. gadam-0,75 m
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2. tosh - 8000 gadam x 0,75=6000 m=6,0 km
3. chaqgirim-1200 gadam x 0,75=0,9 km

4, shar - 4000 gadam x 0,75=3,0 km

5. yog’och-12000 gadam x 0,75=9,0 km.

XIX asrga gadar har xil moddalarning massasining birligi gilib arpa donining
massasi olingan.

1. 1 arpa donining massasi-0,04095 g.

Misqol=100 arpa doni x 0,04095=4,095 g.
Qadog=100 misgol x 4,095=409,5 g.
Kumushtosh=250 misqol x 4,095=1023,7 g.
Oltintosh=500 misqol x 4,095=2047,5 g.
Pud=4000 misqol x 4,095=16,38 kg.
Botmon=10 pud= 163,8 kg.

8. Qimmat baholi toshlar «Karat» birligi bilan o’lchangan 1
karat=0,2 g=200 mg.

3-davr: XVIII asrda Frantsuz olimlari Laplas, Lagranj, Monj birinchi bo’lib
metr tizimini (m va kg) taklif etishadi.

Metr tizimi bilan uzunlikni, yuzani, hajmni, massani o’lchash mumkin
bo’ladi. O’sha davrda uzunlik birligi «metr» deb yer meridianining 40 min.dan bir
gismi gabul gilingan.

1 m qilib, platinadan timsol (namuna) yasalgan.

Massaning birligi «kg» deb 40S haroratdagi 1 dm3 distillangan suvning
massasini gabul gilishgan.

Shu massaga barobar qilib platinadan gadag tosh yasalgan bo’lsa, uning
diametri, uzunligi 39 mm ga teng bo’lgan.

O’Ichanayotgan kattalik «Q»ning son miqdori «A» quyidagi formula bilan
aniglanadi:

No bk own

A=l
U

bu yerda: Q-o’Ichanayotgan kattalik; U-kattalikning birligi.

1791 yilda Frantsiyada uzunlikni metrda va og’irlikni kg da aniqlash birligi
gabul gilindi.

Birlik «kg» ga ham platinadan timsol (prototip) yasalgan. 1872 yil Xalqaro
komissiya tomondan «kg» va «m» prototiplari qabul gilingan.

1875 yil 37 davlatlar shu timsollarni gabul gilganlar. Rossiya esa (1919 yildan
boshlab) 1927 vyil butunlay tadbiq etgan. Ayrim davlatlarda metrik tizimga
asoslangan holda alohida sohalar uchun metrik tizimning karralari yoki ulushlari
ishlatila boshlangan.
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1832 yil nemis olimi Gauss har xil kattaliklarni o’lchash uchun o’zining
tizimini taklif etdi-mm, mg, sek.

Shu birliklar orgali ayrim kattaliklar uchun hosila birliklarni tuzadi, ya’ni-
tezlik, bosim, quvvat, ish va h.k.

Fan va texnikaning rivojlanishi bilan Gauss tizimiga asoslangan bir gancha
birliklar yaratildi. Chunki Gauss tizimi mayda edi. 1881 yil Xalgaro elektrotexnika
komissiyasi SGS (sm, g, s) tizimini qabul qilishadi. Bu tizim bo’yicha asosan 2
hosila kattalikning birligi gabul qilinadi. Ya’ni «ish» birligi qilib «erg» ni qabul
qilinadi. «Kuch» birligi qilib «dina» qabul qilinadi.

1 erg=10-7 joul; 1 dina=10-5 nyuton.

Quvvat SGS tizimida erg/sek bilan o’Ichanadi.

Bosim esa-dina/sm2=1 bar deb belgilangan. Lekin SGS tizimi bilan elektrik
va magnit kattaliklarini o’Ichashning imkoniyati bo’lmagan.

MKGKS tizimi - mexanik kattaliklarni aniglash uchun bo’lib, metr (m),
kilogramm-kuch (kgk), sekund (s).

MKGS tizimi-mexanik kattaliklar tizimi bo’lib, ularning asosiy birliklari
quyidagichadir: metr (m), kilogramm (kg), sekund (s).

SGS tizimi - mexanik kattaliklarni o’lchash uchun bo’lib, uzunlik (sm), vaqt
(s), vazn (g) dir. Bu tizim 1832 yilda gabul gilingan.

1901 yil Italiya olimi Djorji MKSA (m, kg, s, amper) tizimini taklif etadi. Bu
tizim bo’yicha elektromagnit kattaliklarini o’lchash imkoniyati yaratilgan. Undan
tashqgari asosiy birlik tizimi uch qismga bo’linadi:

MKSA tizimi - elektr va magnit kattaliklarini o’Ichash uchun bo’lib, 1901
yilda italiyalik olim Jorji tavsiyasiga binoan gabul gilingan. Metr (m), sekund (s),
amper (A), kilogramm (kg).

Hozirgi kunda tizimdagi birliklar bilan bir qatorda qo’llanish uchun
ishlatiladigan birliklar ham mavjud.

MTS tizimi - mexanik kattaliklarni aniqlash uchun bo’lib, metr (m), tonna (t),
sekund (s) dir. Bu tizim 1927 yil Frantsiyada qabul qilindi. Fizik o’lchov tizimining
birlik gatori son tizimidan tashqari birlik. Bir tizimdan boshqga bir tizimga surilishini
xalgaro oraliglarda birxillashtirishdir.

XIX asrdan boshlab Yevropa davlatlarida MKGKS - m, kg kuch, s va MTS -
m, tn, s birliklari texnikada keng ishlatila boshlagan. Mavjud bo’lgan birliklar
tizimining birortasi ham barcha sohadagi kattalik birliklarini umumlashtira olmagan.
Fan va texnikaning rivojlanishi bilan barcha sohani umumlashtiruvchi yangi birliklar
tizimini yaratish zaruriyati kelib chiqadi, ya’ni birliklar yaratishning 4chi davri
boshlandi.

1954 yil o’Ichovlar va tarozilar bo’yicha Xalgaro X-Bosh konferentsiyasi
yangi birliklarga quyidagi talablarni qo’yadi.
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1. [Im, fan, texnika bo’yicha barcha sohani qamrab olishi

2. Fizikaviy hosila birliklarni tuzish uchun asos bo’lsin.

3. Ishlatilayotgan birliklarning qulay turidan foydalanilsin.

4, Qabul gilingan birliklar etalon orgali katta aniglik bilan tekshirilsin.

Ushbu konferentsiya yig’ilishida 1956 va 1958 vyillarda taklif etilgan
birliklardan 6 ta asosiy, 2 ta qo’shimcha va 27 ta hosila birliklarning ro’yxatini
tuzishgan. Xalqaro birliklar tizimini “SI” deb ataganlar.

1960 yil o’Ichov va tarozilar XI-Bosh konferentsiyasi “SI” tizimini gabul
qilgan. Bunda 7 ta asosiy, ikkita qo’shimcha birliklar tasdiglangan. Xosila
birliklarning 18 tasiga nom berilgan. Shundan 16 tasi yirik olimlar nomi bilan
atalgan (Om, Amper, Paskal, Nyuton, Volt va hokazo) qolgan ikkitasi «Lyuks» va
«Lyumeny deb atalgan.

Sl tizimining afzalligi

1. Bu xalgaro birliklar tizimi, demak xalgaro adabiyotlardan, texnikadan
foydalanishda qulaylik yaratildi.

2. Bu tizimning universalligi, ya’ni hamma sohada ishlatish mumkin.

3. Birliklarni tekshirish katta aniqgliklar bilan bajariladi.

4. Hamma hosila birliklar asosiy va qo’shimcha birliklardan kelib chigadi.

5. Kuch bilan massa aniq ajratilgan.

Sl tizimidan tashgari birliklar

SI tizimidan tashqari birliklar 4 xil bo’ladi:

1. S1 tizimi bilan barobar ishlatilishi mumkin bo’lgan birliklar:

a) massa birligi-tonna;

b) yassi burchak birligi-gradus, minut, sekund;

V) hajm birligi-litr;

g) vaqt birligi-minut, kun, hafta, oy, yil, asr.

2. Maxsus sohalarda ishlatiladigan birliklar:

a) qishloq xo0’jaligida maydon-gektar;

b) optikada, optik kuchi birligi-dioptriya;

v) fizikada energiya birligi-elektronvolst (eV);

g) elektrotexnikada to’liq quvvatning birligi-Volt Amper (VA).

3. Sl tizimi bilan vaqgtincha ishlatish mumkin:

a) Kemalar katnovida uzunlik birligi-dengiz mili (mils) (1 mils=1852 m);

b) gimmatbaho toshlar uchun massa birligi-Karat (kar)=0,2 g;

v) To’qimachilik sanoatida chiziqli zichlik - Teks (1 teks=g/km);

4. Ishlatishdan olib tashlangan birliklar:

kgk/sm2-bosim=1 bar=105 Pa; mm simob ustuni=1,33 Pa; mm suv ustuni=9,8
Pa; ot kuchi, quvvat birligi=736 Vt;

24



Xalgaro birliklar tizimining asosiy, qo’shimcha va hosila birliklarining
keltirilgan tariflari quyidagichadir:

metr - vakuumda yorug’likning 1/299792458 sek ichida o’tish yo’liga teng
o’Ichov va tarozilar XVII Bosh konferentsiyasida 1983 yil qabul gilingan;
kilogramm - og’irlik birligi bo’lib, xalgaro kilogramm prototipining miqdoriga teng
(diametri va balandligi 39 mm bo’lgan, silindr shaklidagi platina-iridiyli
qotishmasidan tayyorlangan toshning massasiga teng). O’Ichov va tarozilar 11l Bosh
konferentsiyasida 1901 yil gabul gilingan;

1-jadval
T/p Onp kymumya
Kynalitupysun
Homu Pycua Xankapo

1 1012 Tepa T T

2 10° I'ura I r

3 108 Mera M M

4 103 Kwuno K K

5 102 reKTa r X

6 10! Jlexa na na

7 10t Teun hi§ it

8 102 CaHTH c C

9 1073 Mun M M

10 |10° Muxpo MK m

11 |10° Hano H H

12 |10% IMuko I I

sekund-tseziy-133 atomi asosiy holatining ikki o’ta yupga sato’lari orasidan
bir-biriga o’tishiga muvofiq keladigan nurlanishning 9192631770 davriga teng.
O’Ichov va tarozilar XII Bosh konferentsiyasida 1965 yil gabul qilingan;

amper - vakuumda bir-biridan 1 m masofada joylashgan, cheksiz uzun va o’ta
kichik ko’ndalang kesimga ega ikki parallel o’tkazgishdan tok o’tganda
o’tkazgichning har 1 m uzunligiga 2 <10-7N kuchi hosil giladigan o’zgarmas tok
kuchidir. O’Ichov va tarozilar IX Bosh konferentsiyasida 1948 yil gabul gilingan;
kelpvin - suvning uchlanma nugqtasi bo’lib, termodinamik haroratining 1/273,16
ulushiga teng. O’lchov va tarozilar XIII Bosh konferentsiyasida 1967 yil qabul
gilingan;

mol - miqdori 0,012 kg bo’lgan C-12 uglerodda gancha atom bo’lsa, 0’z
tarkibida shuncha tuzilish elementlaridan tashkil topgan tizimning modda
miqdoridir. O’lchov va tarozilar XIV Bosh konferentsiyasida 1971 yil gabul

gilingan;
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kandela - yorug’lik manbasidan shu yo’nalishda 540¢10-12GS monoxramatik
nurlanish chiqaradigan yorug’lik kuchi. Shunda yorug’likning energetik kuchi 1,683
Vt/steradian bo’ladi. O’lchov va tarozilar XVI Bosh konferentsiyasida 1979 yil
gabul gilingan.

Xalqgaro birliklar tizimining ikkita qo’shimcha birliklari mavjud: yassi va
fazoviy burchaklar.
yassi burchak - birligi radian (rad.) bo’lib, aylananing radius uzunligiga teng yoy
hosil giluvchi ikki radius orasidagi burchak giymati. 1 radian 57017|44,8|| ga teng;

fazoviy burchak-birligi steradian bo’lib, uchi sfera markazida joylashgan va
sferaning radius kvadratiga teng yuzali sirtni ajratuvchi burchak. 1 sr.-65032|| ga
teng;

- S
R
Fazoviy burchak quyidagi tenglama yordamida ifodalaniladi:

Q=27(1- Cos%) :

bu yerda; o- konus uchi va sfera ichida fazoviy burchak bilan hosil bo’lgan yassi
burchak.

Sl tizimidagi hosila birliklar-fizikaviy kattaliklar orasidagi bog’liglikni o’rnatuvchi
gonun asosida hosil bo’ladi. Buning uchun asosiy va qo’shimcha birliklardan
foydalaniladi. Masalan, tezlik birligi quyidagi tenglamadan olinadi;

V=-
t

bu yerda: V-tezlik; | - uzunlik, m; t- vaqt, s.
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Xalgaro birliklar tizimidagi muhim hosila kattalik birliklarining berilgan ta’riflari
quyidagichadir:

chastota-1 s da bitta to’la tebranishning chastotasi- gerts;

kuch -1 kg migdorli jismga 1m/s2 tezlanish beruvchi kuch (N);

bosim -1N kuchning 1m2 yuzaga perpendikulyar ta’sir qilishi (paskals);

energiya - 1J ishga ekvivalent bo’lgan energiya (jouls);

quvvat -1 s da 1 J ish bajaradigan dvigatel’ning quvvati (vatt);

elektr zaryadi -1 s vaqt ichida 1 A tokni hosil giluvchi o’tkazgichning ko’ndalang
kesimidagi o’tgan elektr zaryadi (kulon);

elektr garshiligi - uchlaridagi potentsiyallar farqi 1 V bo’lganda undan 1 A
o’zgarmas tok o’tgandagi o’tkazgich qarshiligi (Om);

elektr kuchlanish - o’tkazgichdan 1 A tok o’tganda 1 Vt quvvat ajratgan o’tkazgich
uchlaridagi potentsialllar farqi (vol’t);

elektr sig’imi -1 Kl zaryad berganda potentsialli 1 V va o’zgargan o’tkazgichning
sig’imi (farad);

yorug’lik -1 Im yorug’lik oqimi tushgan 1m2 sirtning yoritilganligi (Lyuks);
magnit induktsiya ogimi - magnit induktsiyasi 1 T1bo’lganda va uning yo’nalishiga
perpendikulyar joylashgan 1m2 yuzadan o’tayotgan magnit oqimi (veber).

Fan va texnika sohasida hisoblash, o’lchash va shunga o’xshash matematik
amallarni bajarishda kattaliklarning giymatlari sonlar bilan ifodalanadi. Hisoblash
oson va qulay bo’lishi uchun qiymatli ragamlar sonini gisgartirish mumkin. Buning
uchun Xalqaro birliklar tizimidagi qiymatlarni 10 soniga ko’paytirib, ularni tegishli
musbat yoki manfiy darajaga ko’tarish natijasida birliklarni karrali va ulushli
giymatlari hosil gilinadi.

O’zbekiston Respublikasida belgilangan tartibda fizik o’lchov birliklari,
Xalqaro birlik tizimi (SI) o’lchamlarining qo’llanilishi ruxsat etiladi. Fizik o’lchov
birliklarining nomi, belgilanishi, ularning yozilish qoidasi va qo’llanilishi
O’zstandart Agentligining tavsiyasiga binoan O’zbekiston Respublikasi Vazirlar
Mahkamasi tomonidan tasdiglanadi. Shu bilan birgalikda Vazirlar Mahkamasi
Xalqaro birliklar tizimiga kirmagan birliklarning qo’llanilishiga ruxsat beradi.

Etalonlarning yaratilish tartibi, tasdiglash, saqlash va qo’llanishi O’zstandart
Agentligi tomonidan belgilanadi.

1. O’zbekiston Davlat metrologik xizmati va davlat nazorati.

2. O’Ichash birliklarini ta’minlash tizimi.

Mazkur standart O’zbekiston Respublikasida o’lchashlar birligini ta’minlash
tizimining asosiy qoidalarini, tuzilish xususiyatlari va tuzilmasini belgilaydi va
ushbu tizimning me’yoriy hujjatlarining asosi bo’lib hisoblanadi.
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Tayanch iboralar
«Lyuks» va «Lyumeny», dioptriya, elektronvolst, dengiz mili, suvning
uchlanma nugqtasi, yassi burchak, fazoviy burchak

Nazorat savollari
1. Yangi birliklarga qo’yiladigan talablar nimalardan iborat.
2. Sl tizimining afzalligi nimalardan iborat.
3. Sl tizimidan tashqari birliklarga ganday birliklar Kiradi.
4. Sl tizimidagi hosila birliklarga misollar keltiring.

6-MAVZU: O°’ZBEKISTON RESPUBLIKASI STANDARTLASHTIRISH
DAVLAT TIZIMI

Ma’ruza mavzusining rejasi:

a) O’zbekiston Respublikasining standartlashtirish Davlat tizimining asosiy
gonun-qoidalari;

b) standartlashtirish haqida ma’lumot;

v) standartlashtirishning turlari.

O’zbekiston Respublikasining standartlashtirish Davlat tizimining asosiy
gonun-goidalari O‘zDSt 1.0-99 standartida batafsil keltirilgan.

Har bir standartda standartlashtirishning asosiy vazifa va maqsadi,
standartlashtirish ishlarining tashkil etilishi va asosiy gonun-qoidalari, me’yoriy
hujjatlarning toifasi, standart turlari, xalgaro hamkorlik bo’yicha asosiy qoidalar,
standart va texnikaviy shartlarning qo’llanilishini, standartlarga va o’lchov
vositalariga nisbatan davlat nazoratini belgilaydi.

Standartlashtirish - mavjud yoki bo’lajak masalalarga nisbatan
tartiblashtirishga yo’naltirilgan ilmiy-texnikaviy faoliyat.

Me’yoriy hujjat - har xil faoliyat turlari va uning natijalariga daxldor goidalar,
umumiy gonun-qoidalar yoki tavsiflarni o’zida qamrab olgan hujjatdir.

Standart -ko’pchilik manfaatdor tomonlar kelishuvi asosida ishlab chigilgan
va ma’lum sohalarda eng maqbul darajali tartiblashtirishga yo’naltirilgan va
faoliyatining har xil turlariga yoki natijalariga tegishli bo’lgan umumiy na takror
qo’llash uchun qoidalar, umumiy qonun-qoidalar, tavsiflar, talablar va usullar
belgilangan va tan olingan idora tomonidan tasdiglangan hujjat.

Har bir yaratilgan standartlar fan, texnika va tajribalarning umumlashtirilgan
natijalariga asoslanishi va jamiyat uchun yuqori darajadagi foydaga erishishga
yo’naltirilgan bo’lishi kerak.
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O’zbekiston Davlat standarti (O°zDSt )-standartlashtirish bo’yicha davlat
idorasi yoki boshga tegishli huqugqga ega bo’lgan respublika idorasi O’zstandart
Agentligi tomonidan tasdiqlangan standart.

Texnikaviy shartlar -buyurtmachi bilan kelishilgan holda ishlab chigaruvchi
tomonidan yoki buyurtmachi va ishlab chigaruvchi bilan birgalikda yoki
buyurtmachi bilan tasdiglangan aniq mahsulotga (xizmatga) bo’lgan texnikaviy
talablarini belgilovchi me’yoriy hujjat.

Mahsulotga texnikaviy hujjatlar to’plami ishlab chigilayotganda texnikaviy
shartlar shu to’plamning ajralmas qismi hisoblanadi.

Korxona standarti (KS)- mahsulotga, xizmatga yoki jarayonga korxonaning
tashabbusi bilan ishlab chigilgan va uning tomonidan tasdiglangan standartdir.

Standartlar majmui - o’zaro bog’langan standartlashtirish ob’ektlariga
kelishilgan talablarni belgilovchi va ma’lum ilmiy-texnikaviy yoki ijtimoiy igtisodiy
muammolarni yechimini me’yoriy hujjatlar bilan ta’minlashga umumiy maqgsad
bilan birlashgan va o’zaro bog’langan standartlar to’plami.

Xalgaro standart - standartlashtirish bilan shug’ullanadigan xalgaro tashkilot
tomonidan qabul qilingan va iste’molchilarning keng doirasiga yaroqli bo’lgan
standart.

Mintagaviy standart - standartlashtirish bilan shug’ullanadigan mintagqaviy
tashkilot gabul gilgan va iste’molchilarning keng doirasiga yaroqli bo’Igan standart.

Milliy standart - standartlashtirish bilan shug’ullanuvchi milliy idora
tomonidan qabul qilingan na iste’molchilarning keng doirasiga yaroqli bo’lgan
standart.

Xalgaro, mintagaviy yoki chet mamlakatning milliy standarti to’g’ridan-
to’g’ri qo’llanilishi O°zDSt 1.7-2002 standartiga binoan amalga oshiriladi.
Uyg’unlashtirilgan standartlar - mahsulot, jarayon va xizmatlarning o’zaro
almashinuvchanligi va tagdim etilgan axborotni yoki sinash natijalarini o’zaro tan
olishni ta’minlaydigan standartlashtirish bilan shug’ullanuvchi turli idoralar bilan
birgalikda qabul gilingan va bir xil ob’ektlarga tegishli bo’lgan standartlar.

Birxillashtirilgan standartlar - mazmunan o’xshash, ammo taqdim etilish
shakli jihatidan boshqacha uyg’unlashgan standartlardir.

Birxillashtirish - muayyan ehtiyojni qondirish uchun zarur bo’lgan eng
magbul o’lchamlar sonini yoki mahsulot, jarayon va xizmat turlarini tanlash.

Standartlashtirish ob’ekti - standartlashtiriladigan narsa (mahsulot jarayon,
Xizmat).

Standartlashtirish sohasi - o’zaro bog’langan standartlashtirish ob’ektlari
majmuidir.

Xavfsizlik - zarar yetkazishi mumkin bo’lgan nojo’ya xavf-xatarning
yo’qligidir.
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Atrof-muhitni muhofaza qilish - atrof-muhitni mahsulotlar, jarayonlar va
xizmatlarning noqulay ta’siridan himoya qilish demakdir.

Mahsulotni himoya qilish - mahsulotdan foydalanish, transportda tashish va
saglash vaqtida uni iglim yoki boshga noqulay sharoitlar ta’sir qilishidan saqlashdir.

Moslashuvchanlik - mahsulotlar, jarayonlar yoki xizmatlarning o’zaro
nomagbul ta’sir ko’rsatmaydigan tarzda birgalikda, topshirigdagi sharoitlarda
belgilangan talablarni bajarish uchun foydalanishga yarogliligi demakdir.

O’zaro almashinuvchanlik - bir xil talablarni bajarish magsadida bir xil
buyum, jarayon, xizmatdan foydalanish o’rniga boshqa bir xil buyum, jarayon,
xizmatning yarogliligidir.

Bir turdagi mahsulotlar turkumi deb mahsulotning funktsional
yo’naltirilganligi, qo’llanish sohasi, konstruktiv-texnologik yechimi va asosiy sifat
ko’rsatkichlarining nomlarini bildiradigan eng katta darajadagi yig’indisiga aytiladi.

Xalgaro standartlashtirnsh - barcha mamlakatlarning tegishli idoralari erkin
holda ishtirok etishi mumkin bo’lgan standartlashtirishdir.

Mintagaviy standartlashtirish - ishtirok etishi dunyodagi fagat bitta geografik
yoki igtisodiy regionga garashli mamlakatning tegishli idoralari uchungina ochig
bo’lgan standartlashtirishdir.

Milliy standartlashtirish - muayyan bir mamlakat doirasida o’tkaziladigan
standartlashtirishdir.

Davlat nazorati - korxonalar, lavozimdor shaxslar va fugarolarni
standartlarning majburiy talablariga hamda mahsulotlar, jarayonlar va xizmatlar
sifatiga, shuningdek sertifikatlashtirilgan texnikaviy shartlarga rioya etishni nazorat
qilish vakolatiga ega bo’lgan davlat idorasining faoliyatidir.

Standartlashtirishning magsadlari quyidagilardan iborat:

- mahsulotlar, xizmatlar va jarayonlarning (keyinchalik-mahsulot) sifati va
nomlari masalasiga davlat va is’temolchilarning manfaatini himoya qilish, kishilar
sog’ligi va hayot xavfsizligini ta’minlash, tabiatni muhofaza qilish;

- fan va texnikaning rivojlantirilishi bilan aholi va xalq xo’jaligining
ehtiyojlariga muvofiq ravishda mahsulot sifatini oshirish;

- mahsulotning bir-biriga mosligi va o’zaro almashinuvchanligini ta’minlash;

- kishilar moddiy resurslarining tejalishiga, iqtisodiy ko’rsatkichlarniig
yaxshilanishiga ko’maklashish;

-savdoda texnikaviy to’siqlarni bartaraf qilinishiga, jahon bozorida ragobat
qilish qobiliyatining ta’minlanishiga erishish;

- tabily va texnologik halokatlari va boshqa favqulodda vaziyatlar ro’y
berishini hisobga olgan holda =xalq xo’jaligi ob’ektlarining xavfsizligini
ta’minlashdir.
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Standartlashtirish vazifalari. Standartlashtirishning asosiy vazifalari
quyidagilardan iborat:

- iste’molchi va davlatning manfaati yo’lida mahsulotning sifati va nomlariga
nisbatan eng magbul talablarni qo’yishdan;

- davlat, respublika fugarolari va chet el ehtiyoji uchun tayyorlangan
mahsulotga, kerakli talablarni belgilovchi me’yoriy hujjatlar tizimini va uni ishlab
chiqish qoidalarini yaratish, ishlab chiqish va qo’llash, shuningdek hujjatlardan
foydalanishini nazorat gilish;

- standart talablarining sanoati rivojlangan chet mamlakatlarning xalgaro,
mintaqaviy va milliy standartlari talablari bilan uyg’unlashuvini ta’minlash;

- bir-biriga moslikning barcha (konstruktiv, elektrik, elektromagnitli,
ma’lumot, dastur va boshqalar) turlarini, shuningdek mahsulotning o’zaro
almashuvchanligini ta’minlash;

- parametrik va turlar o’lchamli qatorlarini, tayanch konstruktsiyalarni,
buyumlarning konstruktiv jihatdan bir xil gilingan modullashgan blokli tarkibiy
qismlarini aniqlash va qo’llash asosida birxillashtirish;

-mahsulot, uning tarkibiy gismlari, buyumlari, xom ashyo va materiallar
ko’rsatkichlari va tavsifning kelishib olish va bog’lanish;

- material va energiya sig’imni kamaytirish, kam chiqindi chiqarish
texnologiyalarni qo’llash;

- mahsulotning ergonomik xossalariga talablarning belgilanishi;

- metrologik me’yor, qoida, nizom va talablarning belgilanishi;

- standartlashtirish bo’yicha xalgaro tajribadan foydalanishni keng avj
oldirish, mamlakatning xalgaro va mintagaviy standartlashtirishda ishtirok etishni
kuchaytirish;

- xorijiy mamlakatlarning talablari O’zbekiston Respublikasining xalq
x0’jaligi ehtiyojlarini qondira olgan hollarda ularning xalgaro, mintaqaviy va milliy
standartlarining mamlakat standartlari va texnikaviy shartlar tariqasida to’g’ridan-
to’g’ri qo’llash tajribasini kengaytirish;

- texnologik jarayonlarga talablarni belgilash; mahsulotni standartlashtirish va
uning natijalaridan foydalanish sohasida xalgaro hamkorlik qgilish yuzasidan
ishlarini tashkil gilish;

- texnik-igtisodiy axborotni tasniflash va kodlash tizimini yaratish va joriy
etish;

- sinovlarni me’yoriy-texnik jihatdan ta’minlash, mahsulot; sifatini
sertifikalash, baholash va nazorat qgilish.

O’zbekiston Respublikasining standartlarini ishlab chiqish, kelishish,
tasdiqlash va ro’yxatga olish tartibi O‘zDSt 1.1-99 bilan belgilanadi. Texnikaviy
shartlar O‘zDSt 1.2-99 da belgilanadi.
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Korxonalar standarti O‘zDSt 1.3-99 da belgilangan tartibda ishlab chigariladi,
kelishiladi, tasdiqlanadi na ro’yxatdan o’tkaziladi.

To’qimachilik va yengil sanoat korxonalarida qo’llanilayotgan asosiy
standartlar: texnikaviy shartlar standarti; tajriba uslubining standarti; joylashtirish,
taxlash va saqlash standarti; o’lchash asboblari va vositalarni aniqlash uslublari
bo’yicha standartlari; to’g’r1 ekspluatatsiyalash va sozlash standarti;

e) texnologik jarayonni tashkil qilish bo’yicha standart.

Texnikaviy shartlar standarti - mahsulotga qo’yilgan texnik talabi va
tayyorlanishi, tashish va ishlatilishi, to’g’ri qabul qilish, sifat ko’rsatkichlarini
uslublar asosida tekshirish, ularni saqlash, qabul qilish va jo’natish uchun
qo’yilgandir.

Misol uchun: O°zDSt 604-2001. Paxta tolasi. Texnik sharoit.

Tajriba uslublari uchun standart - tajriba ishlari uchun namunalar tanlash va
olish, ularni tekshirish, o’lchash va ularning sifat ko’rsatkichlarini baholash. Misol
uchun: O°zDSt 618-2008. Paxta tolasi. Paxta tolasining pishib yetilganligini
aniglash standarti.

Tashish, saqlashga rioya qilish bo’yicha standarti - talab markirovkasi
bo’yicha aniqlangan mahsulot guruhi mahsulot xususiyatlarini xaridorlarga to’liq
xabar berish uchun qo’llanilishi, mahsulotning sifat ko’rsatkichlarini saglash vaqtida
texnik-estetikani hisobga olmoq kerak.

Misol uchun: O°zDSt 841-97. Paxta tolasi. Joylashtirish, saglash va uni
taxlash.

O’lchash asboblarini tekshirish uchun standarti - qo’yilgan asboblarning
to’g’ri va aniq ta’minlanish uslubini tekshirishni o’tkazishdir.

Misol uchun: GOST 8.061-73. Shkalalarni tekshirish qurilmasi.

Ishlatilishi va sozlash qoidasi bo’yicha standarti - berilgan sharoit va rejimga
berilgan guruh yoki turdagi mahsulotning ishga qobiliyatligi, uning ekspluatatsion
Xususiyatlarini kafolatlashning umumiy qoidasini ko’rib chiqish. Ba’zi bir holda,
standartlash qiyin bo’lgan mahsulotni ekspluatatsiya qilish joyida montaj va
demontaj uslubi ko’rib chiqiladi.

Texnologik jarayonni tashkil qilish standarti - texnologik jarayonda
mahsulotni berilgan guruh yoki yo’nalish bo’yicha ta’minlash uchun texnologik
vositalarni ishga tushirish va uni tekshirish, undan tashqari rivojlangan ishlab
chigarishda yagona sifatli mahsulot bilan ta’minlashni tadbiq etishdir

Tayanch iboralar
Standartlar majmui, Xalgaro standart, mintagaviy standart, milliy standart,
uyg’unlashtirilgan standartlar, birxillashtirilgan standartlar, standartlashtirish
ob’ekti, mahsulotni himoya qilish, moslashuvchanlik, o’zaro almashinuvchanlik,
mintagaviy standartlashtirish, milliy standartlashtirish, texnik-igtisodiy axborotni

tasniflash va kodlash tizimi, mahsulotning ergonomik xossalari, standart va
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texnikaviy shartlarning qo’llanilishini, standartlarga va o’lchov vositalariga nisbatan
davlat nazorati
Nazorat savollari
1. O’zbekiston Respublikasining standartlashtirish Davlat tizimining asosiy
gonun-qoidalari.
2. Standartlashtirish haqida ma’lumot bering.
3. Standartlashtirishning turlari haqida ma’lumot bering.

/-MAVZU:STANDARTLASKTIRIShNING ASOSIY QONUN-QOIDALARI

Ma’ruza mavzusining rejasi:

a) standartlashtirish bilan shug’ullanadigan milliy idoraning qonun-qoidalari;

b) standartlashtirish ishlarini tashkil etish;

v) korxonalarda standartlashtirish bo’yicha ishlarni tashkil etish;

g) O’zbekiston Respublikasi hududida standartlashtirish ob’ektlariga
qo’yilgan talablarni belgilovchi me’yoriy hujjatlarning toifalari.

Standartlashtirish  bilan shug’ullanadigan milliy idora O’zbekiston
Respublikasida standartlashtirish sohasidagi ishlarni quyidagi qonun-goidalarga
asosan tashkil etadi: ixtiyoriylik, oshkoralik, baynalminallik, barcha manfaatdor
tomonlarning ishtiroki, texnikaviy darajaning va samaradorliknipg hisobga olinishi,
asossiz har xillikning qisqartirilishi, standartlarning to’liqligi va uyg’unligi.

Standartlarni ishlab chiqishda quyidagilarni: standartlashtirilgan o’zaro
bog’langan ob’ektlarga qo’yilgan talablarni kelishib olish va standartlashtirish
bo’yicha me’yoriy hujjatlarni amalda joriy etish muddatlarini uyg’unlashtirish yo’li
bilan shu ob’ektlarni to’liq va har tomonlama standartlashtirish; me’yoriy hujjatlarga
kiritiladigan talablarning magbulligini ta’minlash lozim.

Zamonaviy fan va texnika yutuqlari, chet el va mamlakatimizning ilg’or
tajribasiga muvofiglashtirib, muntazam tekshirish va standart talablarini yangilash
yo’li bilan standartdagi ko’rsatkichlarni 0’z vaqtida o’zgartirib turish kerak.

Standartlar fagat shunday talablarni joriy etish kerakki, ular mahsulot
xossasini va undan foydalanish xususiyatiga oid tomonlarni aniglash lozim.

Standartlarda ob’ektiv ravishda tekshirilishi mumkin bo’lgan talablar
Kiritiladi.

Standartlar mahsulotni sertifikatlashtirish magsadlari uchun yaroqli bo’lishi
kerak.

Standart talablarining bir xil ma’noda tushunilishini ta’minlash uchun u aniq
va yaqgqol ifoda etilish lozim.

Standartlashtirish ishlarini tashkil etish. O’zbekiston Respublikasi Vazirlar

Mahkamasining "O’zbekiston Respublikasida standartlashtirish bo’yicha ishlarni
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tashkil qilish" to’g’risida 1992 yil 2 martdagi 93-son garoriga muvofiq O’zbekiston
Respublikasining Vazirlar Mahkamasi huzuridagi standarlashtirish, metrologiya va
sertifikatlashtirish

O’zstandart Agentligi - standartlashtirish bo’yicha milliy idora hisoblanadi.

O’zbekiston Respublikasida standartlashtirish bo’yicha ishlar O’zstandart
Agentligi tomonidai standartlashtirish bo’yicha texnik qo’mitalari (TQ), korxonalar,
birlashmalar va boshga manfaatdor tashkilotlarning bo’lajak rejalari (dasturlari)
tuziladigan yillik rejalar bo’yicha amalga oshiriladi.

Respublika standartlashtirish rejasiga birinchi navbatda milliy standartlar
talablari bilan uyg’unlanishini, kishilarning hayoti va sog’ligi uchun xavfsizlikni,
atrof-muhitning muhofaza qilinishini, iste’molchilar huquqining himoya qilinishini,
milliy sotsial-igtisodiy va ilmiy-texnikaviy dasturlarning amalga oshirilishini
ta’minlaydigan standartlarni ishlab chiqish kiritiladi.

O’zbekiston Respublikasi standartlari va texnikaviy shartlarni ishlab chigish,
odatda har bir manfaatdor korxona va tashkilotlarning muxtor vakili bo’lgan
mutaxassislardan tashkil topgan texnikaviy qo’mitalar kuchi bilan yoki
standartlashtirish bo’yicha tayanch tashkilotlari tomonidan amalga oshiriladi.

Texnik qo’mitalar o’z faoliyatini standartlashtirish bo’yicha texnikaviy
qo’mita haqidagi Namunaviy nizom asosida ishlab chiqilgan «Texnik
go’mitalaryning nizomiga muvofiq tayanch tashkilot esa «Standartlashtirish
bo’yicha tayanch tashkilot to’g’risidangi Namunaviy nizom asosida amalga
oshiriladi.

Texnik qo’mitalar va tayanch tashkilotlar joriy qonunlar hamda O’zbekiston
Respublikasi standartlarining loyihasi va texnikaviy shartlarining ishlab chigilishi
yuzasidan tuzilgan shartnomaga muvofiq ularning sifati va o’z muddatida olib
borilishi uchun javobgardir.

O’zstandart Agentligi, O’zbekiston Respublikasining qurilish davlat
qo’mitasi, Tabiatni muhofaza qilish davlat qo’mitasi, Sog’ligni saqlash vazirligi
(biriktirilgan sohalari bo’yicha) respublika standartlari ko’rib chigadilar,
tasdiglaydilar, ularning qo’llanilish muddatini cho’zadilar va bekor qiladilar hamda
unga o’zgartirishlar kiritadilar.

Respublika standartlari va ularga o’zgartirishlar tasdiqlanish darajasidan
qat’iy nazar O’zstandart Agentligi davlat ro’yxatidan o’tkazilishi lozim.

O’zstandart Agentligi respublikada standartlashtirish bo’yicha ishlarga
umumiy uslubiy rahbarlikni ta’minlaydi.

Sanoat va qishloq xo’jaligi tarmoqlarida standartlashtirish bo’yicha ishlarni
tashkil qilish va muvofiqlashtirish uchun zarurat bo’lgan hollarda, O’zbekiston
Respublikasi vazirliklari, idoralari, uyushmalari, kontsern-lari va boshqa xo’jalik
tuzilmalaridan bo’linmalar (xizmatlar) va (yoki) fan va texnikaning tegishli
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sohalaridagi yuqori ilmiy-texnikaviy imkoniyatlarga ega bo’lgan tashkilotlarda
standartlashtirish bo’yicha tayanch tashkilotlarida tuziladi.

Korxona rahbarlari korxonalarda standartlashtirish bo’yicha ishlarning tashkil
etilishi va bu ishlarning bajarilishi ahvoli uchun bevosita javobgardir.

Korxonalar zarur bo’lganda standartlashtirish bo’yicha bo’linmalar
(xizmatlar) konstruktorlik-texnologik yoki ilmiy-tadqiqot bo’limi, laboratoriya,
byuro tashkil etadi, ular korxonada standartlashtirish bo’yicha ishlarga tashkiliy-
usuliy va ilmiy-texnikaviy rahbarlikni amalga oshiradi, standartlashtirish bo’yicha
ilmiy-tekshirish va tajriba-konstruktorlik va boshga ishlarni bajaradilar,
korxonaning boshqa bo’linmalari tomonidan o’tkazilayotgan standartlashtirish
ishlarini bajarishda ham gatnashadilar.

Korxonalar, muassasalar, tashkilotlarda standartlashtirish bo’yicha olib
boriladigan ishlar asosiy ishlar turiga kiradi.

Standartlashtirish sohasidagi me’yoriy hujjatlarning toifalari, standartlarning
turlari. O’zbekiston Respublikasi hududida standartlashtirish ob’ektlariga qo’yilgan
talablarni belgilovchi me’yoriy hujjatlarning quyidagi toifalari qo’llaniladi: mustaqil
davlatlar hamdo’stligining davlatlararo standartlari (GOST); O’zbekiston Davlat
standartlari (O°zDSt); texnikaviy shartlar (TSh); korxonalar, birlashmalar, firmalar,
kontsernlar va boshga xo’jalik sub’ektlarining standartlari (KS); Xalgaro, mintaga
va xorijiy mamlakatlarning milliy standartlari (ISO, MEK va boshqalar).

Milliy standarlashtirish ob’ektlariga:

- yagona texnikaviy tilni qo’shib hisoblaganda umumtexnikaviy ob’ektlar,
umumiy mashinasozlikda qo’llaniladigan buyumlarning namunaviy
konstruktsiyalari (mahkamlash vositalari, asboblar va boshgalar), materiallar va
moddalarning xususiyati haqidagi ishonchli ma’lumotlar, texnikaviy-igtisodiy
axborotni tasniflash va kodlash;

- aniq magsadga yo’naltirilgan davlat ilmiy-texnikaviy va sotsial-igtisodiy
dasturlari na loyiha ob’ektlari;

- respublikaga (yoki muayyan korxonalarga) mahsulot yoki texnologiyaning
raqobat qilish qobiliyatini oshirishni ta’minlash imkonini beradigan fan va texnika
yutuglari;

- respublikada ichki ehtiyojini gondirish uchun, shuningdek ishlab
chigariladigan mahsulotlar kiritiladi.

Standartlarning talablari va texnikaviy shartlari xalgaro, mintagaviy va
sanoati rivojlangan xorijiy mamlakatlarning milliy standartlari talablari bilan
uyg’unlashtirilishi lozim.

Standartlar va texnikaviy shartlarni tasdiglovchi tashkilotlar standartlarning
talablari asoslanganligi uchun standartlar va texnikaviy shartlarni ishlab chiquvchi
bilan barobar javobgar hisoblanadilar.
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O’zbekiston Respublikasining standartlarini ishlab chiqish, kelishish,
tasdiqlash va ro’yxatga olish tartibi O°zDSt 1.1-99 standartiga binoan belgilanadi.

Texnikaviy shartlar OzDSt 1.2-99 standarti bo’yicha belgilangan tartibda
ishlab chiqiladi, kelishiladi, tasdiglanadi va ro’yxatdan o’tkaziladi.

Korxonlar standarti O‘zDSt 1.3-99 da belgilangan tartibda ishlab chigiladi,
kelishiladi, tasdiglanadi va ro’yxatdan o’tkaziladi.

Mahsulot standartlari na texnikaviy shartlarini ishlab chigish yangi
mahsulotni yaratish (yangilash) bo’yicha ishlarning tarkibiy qismi hisoblanadi.

Standartlar va texnikaviy shartlar fan va texnikaning tegishli sohalarida chet
ellarda va mamlakatimizda erishilgan eng yugori yutuglarini, chet mamlakatlarning
xalgaro, mintagaviy va milliy standartlari, talablarini hisobga olib, ilmiy-tadgiqot,
tajriba konstruktorlik, texnologik va loyihalash ishlarining natijalariga asoslangan
holda ishlab chiqgilishi va respublikani igtisodiy va sotsial rivojlantirish uchun eng
maqgbul garorlar gabul gilish nazarda tutilishi lozim.

Zarurat tug’ilganda, ishlab chigaruvchi buyurtmachi bilan kelishilgan holda
yoki buyurtmachining o’zi muayyan standartlar va texnikaviy shartlarni ishlab
chigish yuzasidan texnikaviy vazifalarni tasdiglaydi.

Standartlar va texnikaviy shartlarda mahsulot sifatiga nisbatan majburiy va
tavsiya etiladigan talablar (texnikaviy tavsiyalar) belgilanadi.

Mahsulot sifatiga sotsial jihatdan o’zaro bog’liq bo’lgan, uning aholi hayoti
va sog’ligi uchun xavfsizligini, atrof-muhitni muhofaza qilishni, mahsulotning bir-
biriga mosligi va o’zaro almashuvchanligini ta’minlay-digan, shuningdek nazorat
qilish belgisi va usullarining majburiy talablarga to’g’ri kelishi, hamda bajarilishi
kerak bo’lgan talablar sirasiga kiradi.

Buyurtmachi (iste’molchi)da zarurat tug’ulgudek bo’lsa, u manfaatini himoya
qilishni ta’minlaydigan talablar sirasini kengaytirishi mumkin bo’ladi.

Mahsulotlarning va xizmatlarning iste’mol va boshqa tavsiflari, shuningdek
standartlarning majburiy talablaridan ko’ra ko’rsatkichlari-ning yugoriroq darajasini
belgilaydigai tavsiflari, ya’ni korxonalarning respublikada va xorijdagi iqtisodiy
manfaatlarini himoya qilish va mustahkamlash maqgsadida tavsiya gilinadigan
iste’'mol va boshga tavsiflarga ta’lluglidir. Tayyorlovchi va iste’molchi
(buyurtmachi) shartnoma tuzilayotganda tavsiya etilayotgan talablarni qo’llash
zarurligini aniqlaydilar. Ular shartnomaga kiritilgandan so’ng kelishuvchi tomonlar
uchun majburiy bo’lib goladi.

Tuzilayotgan shartnomalarda standartlar va texnikaviy shartlarning majburiy
talablari salbiy tomonga og’ib ketishga yo’l qo’yilmaydi.

Texnikaviy shartlar va standartlarda majburiy talablarga doir bo’limda bayon
etilgan, masalan, sinov usullarini, joylashtirish, transportda tashish, tamg’alash na
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boshqalarni belgilaydigan, boshga standartlarga havola gilingan tagdirda, ishora
qilingan standartlarning talablari qo’llanish uchun majburiy bo’lib qoladi.

Agar mahsulotning majburiy talablariga muvofigligi amaldagi standartlarga
mo’ljallangan tartibda tasdiqlanmasa yoki sertifikatlashtirish lozim bo’lgan
mahsulot sertifikatlashtiruvchi sinovlardan o’tmagan bo’lsa, is’temol qilinishi
mumkin emas.

Xorijdan keltirilayotgan va aholiga chiqgarilayotgan mahsulot O’zbekiston
Respublikasida qo’llanilayotgan standartlar va texnikaviy shartlarning majburiy
talablariga javob berishi, shuningdek, sertifikatlashtirishi lozim bo’Igan mahsulotni
tegishli sertifikatlar bilan yoki O’zstandart Agentligi, O’zbekiston Respublikasi
Tabiatni muhofaza qilish davlat qo’mitasi, qurilish davlat qo’mitasi, Sog’ligni
saglash vazirligi (ularning vakolati doirasida) hududiy idoralarning xulosasi yoki
tegishli sertifikati bilan tasdiglanishi lozim.

Standartlar va texnikaviy shartlarning majburiy talablari idoraviy
bo’ysunishidan va mulkchilikning qaysi shaklda bo’lishidan gat’iy nazar barcha
davlat, kooperativ, ijara, uyushma, qo’shma va boshqa korxona hamda tashkilotlar,
shuningdek respublika hududida ishbilarmonlik faoliyati bilan shug’ullanayotgan
fugarolarga ham ta’lluqglidir.

Standartlashtirishning majburiy talablari va texnikaviy shartlarning

buzilishiga yo’l qo’ygan korxonalar va mansabdor shaxslar amaldagi qonunlarga
binoan javobgarlikka tortiladilar.
Standartlar va texnikaviy shartlar mahsulotning aholi hayoti va sog’ligi uchun
xavfsizligi, atrof-muhitni muhofaza qilish, barcha resurslarni tejab-tergash va
boshqalar bo’yicha texnikaviy qonuniy me’yorlarga amal qilinishini ta’minlash
lozim.

Ishlab chigarilayotgan mahsulotga texnikaviy shartlar va korxona standartlari
talablari ushbu mahsulotga davlatlararo va milliy standartlarning majburiy
talablariga garama-qarshi bo’Imasligi va o’sha standartlarda ko’rsatilgan talablardan
past bo’lmasligi shart. Lozim bo’lgan tagdirda mahsulotning asosiy texnikaviy-
iqtisodiy ko’rsatkichlarini, uning nomlar (turlar)ining oqilona tarkibi va boshqa
talablarini aniq belgilaydigan bir turdagi mahsulot guruhiga standart ishlab chigilishi
mumkin. Asos bo’luvchi standartlar tashkiliy-texnikaviy jarayonlarning bajarilishi,
shu jumladan ishlab chiqish, ishlab chiqarish va mahsulotni qo’llash jarayonlari
tartibini (goidalarini), shuningdek faoliyatini muayyan sohasida ishlarni tashkil
etishning asosiy (umumiy) qoidalarini belgilaydi.

Umumtexnikaviy standartlar mahsulotning texnikaviy jihatdan bir-biriga mos
bo’lishi va o’zaro almashinuvini ta’minlash uchun zarur bo’lgan ishlab chiqish,
ishlab chigarish va mahsulotni qo’llashning umumtexnikaviy talablarini,
shuningdek mehnat xavfsizligi, atrof-muhitni himoya qilish (ekologiya), zararli
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ta’sirlardan (shovqin, tebranish va boshqalardan) himoya qilish, namunaviy
texnologik jarayonlar, mahsulot sifatini nazorat qilish (sinash) usullari, hujjatlarni
birxillashtirish talablarini belgilaydi.

Mahsulotning aniq turi (belgisi, andozasi va boshgalar)ga texnikaviy shartlar
standartlari mahsulot sifatiga har tomonlama talablari belgilaydi.

Texnikaviy shartlarning milliy standartlari ommaviy yoki seriyali ishlab
chigarilayotgan mahsulot uchun ishlab chigiladi.

Texnikaviy talablarning standartlari mahsulotning to’g’ri foydalanishini,
buyumlarning pishigligi (uzoq muddatga chidashi), texnikaviy moslashuvchanligi
va o’zaro almashinuvchanligini, mashinalar, uskunalar va asboblarning birxilligini,
mahsulotning raqobatbardoshlik qobiliyati oshirilishini ta’minlaydigan asosiy
ko’rsatkichlar me’yori va talablarini belgilaydi.

Nazorat usullari (sinovlar, taxlil qilishlar, o’Ichovlar, ta’riflashlar) standartlari
mahsulotining bitta yoki bir nechta turdosh guruhlari uchun ishlab chigiladi.
Standart sinash ishlarida namunalarni tanlash tartibini, bu mahsulotning sifat
ko’rsatkichlarini baholash birligini ta’minlash maqgsadida uning iste’mol qilish
(foydalanish), ta’riflarini nazorat qilish (sinash, taxlil qilish, ta’riflash, o’lchash)
usullarini, shuningdek mahsulotni yaratish, nazorat qilish, sertifikatlashtirish va
foydalanish chog’ida sinab ko’rish usullarini belgilaydi.

Standartlarning tuzilishi, bayon etilishi, rasmiylashtirilishi va mazmuni
O°zDSt 1.5-99 talablariga, texnikaviy shartlar esa O‘zDSt 1.2-99 ga to’g’ri kelishi
kerak.

Respublika standartlari, texnikaviy shartlar va ishlab chigarilayotgan
mahsulot va ko’rsatilayotgan xizmatlar uchun korxona standartlari va ularga
o’zgartirishlar O’zstandart Agentligi tashkilotlarida bepul davlat ro’yxatidan
o’tkazilishi lozim.

Standartlar, texnikaviy shartlar va ularga o’zgartirishlar davlat tilida va
millatlararo munosabat tilida davlatlar ro’yxatiga taqdim etiladi.

Davlat ro’yxatidan o’tmagan standartlar, texnikaviy shartlar va ularga
o’zgartirishlar haqiqiy emas deb hisoblanadi.

O’zstandart Agentligiga respublika standartlarini nashr gilish va gayta nashr
qilish, shuningdek Mustagqil davlatlar hamdo’stligining davlat standartlari (GOST)ni
O’zstandart Agentligi belgilangan tartibda nusxalari tasdiglangan holda davlat va
rus tillarida nusxalarni ko’paytirishning tanho huquqi, zarurat tug’ilgan holda
me’yoriy hujjatlarning nusxalarini ko’paytirish huquqi O’zstandart Agentligi
tomonidan korxonalarga va tashkilotlarga berilishi mumkin.

Ko’rsatilgan huqugni poymol qilgan shaxslar O’zbekiston Respublikasida
amal gilayotgan gonunlarga binoan javobgarlikka tortiladi.
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Korxonalarning standartlarini, texnikaviy shartlarini nashr gilish hamda ular
bilan ta’minlashni bu hujjatlarni tasdiglagan korxonalar mahsulot yetkazib berish
yoki xizmatlar ko’rsatish uchun O‘zDSt 1.4-99 standart bo’yicha shartnomalarga
binoan amalga oshiradi.

O’zstandart Agentligi ishlab chigarilayotgan mahsulotga respublika
standartlari, korxona standartlari hamda texnikaviy shartlar, qoidalar, rahbarlik
hujjatlari va standartlashtirish bo’yicha tavsiyanomalar to’g’risida har yili axborot
berib turadi.

Tayanch iboralar

Ixtiyoriylik, oshkoralik, baynalminallik, barcha manfaatdor tomonlarning
ishtiroki, texnikaviy darajaning va samaradorliknipg hisobga olinishi, asossiz
harxillikning qisqartirilishi, standartlarning to’liqligi va uyg’unligi, Namunaviy
nizom, mustaqil davlatlar hamdo’stligining davlatlararo standartlari (GOST);
O’zbekiston Davlat standartlari (OzDSt); texnikaviy shartlar (TSh); korxonalar,
birlashmalar, firmalar, kontsernlar va boshqa xo’jalik sub’ektlarining standartlari
(KS); Xalgaro, mintaga va xorijiy mamlakatlarning milliy standartlari, texnikaviy
moslashuvchanligi va o’zaro almashinuvchanligini, mashinalar, uskunalar va
asboblarning birxilligi, O’zstandart Agentligi

Nazorat savollari
1.Standartlashtirish bilan shug’ullanadigan milliy idoraning qonun-goidalari.
2.Standartlashtirish ishlarini tashkil etish ganday amalga oshiriladi.
3.Korxonalarda standartlashtirish bo’yicha ishlarni tashkil etish.
4.0’zbekiston Respublikasi hududida standartlashtirish ob’ektlariga qo’yilgan
talablarni belgilovchi me’yoriy hujjatlarning toifalari.

8-MAVZU:STANDARTLAR VA O’LChOV VOSITALARI USTIDAN
DAVLAT NAZORATI

Ma’ruza mavzusining rejasi:

a) Respublika nazorati shakllari;

b) standartlarni ishlab chigish, kelishib olish, tasdiglash va ruyxatdan
o’tkazish;

v) standartni ishlab chiqish tartibi.

Standartlar va o’lchov vositalari ustidan davlat nazoratini O’zbekiston
Respublikasining gonun aktlariga muvofig ravishda maxsus vakil gilingan davlat
idoralari ushbu idoralar to’g’risidagi qoidalarga ko’ra belgilangan vakolat doirasida
amalga oshiradilar. Respublika nazoratining bosh vazifasi standartlarning,
texnikaviy shartlar va metrologik goidalarniig buzilishini bartaraf gilish va uning
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oldini olishdan iboratdir. Me’yoriy va texnikaviy hujjatlar, mahsulotlar, shu
jumladan xorijda chigariladigan va xorijdan keltiriladigan mahsulot, mudofaa uchun
zarur bo’lgan mahsulot, jarayonlar, xizmatlar, amaldagi qonunlarga binoan boshqa
ob’ektlar davlat nazorati ob’ektlari hisoblanadi.

Respublika nazorati quyidagi shakllarda amalga oshiriladi: standartlar va
texnikaviy shartlarning majburiy talablariga amal gilishini tekshirish; mahsulot
sifati; yuzaga chiqishi mumkin bo’lgan xavfli texnologiyalar, ob’ektlar, buyumlar
va moddalarni ishlab chiqish va qo’llanishga ruxsatnoma olish; ishlab
chigaruvchining hohish-istagi yoki iste’molchining talabiga ko’ra standartlar va
texnikaviy shartlarning barcha talablariga muvofigligini tekshirish. Davlat nazorati
tashkilotlari 0’z faoliyatini amalga oshirishda boshqaruv idoralari, iste’molchi
jamiyatlar, sug’urta jamiyatlari (uyushmalar) birgalikda harakat qiladilar,
O’zbekiston Respublikasining huquqini himoya qilish idoralari bilan ularga
yuklangan vazifalarni bajarishga ko’maklashadilar. Birgalikda harakat gilish
standartlarni takomillashtirish, mahsulot sifatini va ishlab chigarish samaradorligini
oshirish, aholi hayotining xavfsizligi, salomatligi va mol-mulkning xavfsizligini
ta’minlash, atrof-muhitni muhofaza gilish magsadida amalga oshiriladi.

Davlat nazorati idoralarining lavozimdor shaxslar o0’z vazifalarini
bajarmaganligi yoki yetarli darajada bajarmaganligi uchun gonunda belgilangan
tartibda javob beradilar. Davlat nazorati tashkilotlari boshgaruv idoralari va
O’zbekiston Respublikasi jamoatchiligiga mahsulot sifati to’g’risida vaqti-vaqti
bilan axborot berib turadilar.

Standartlarni ishlab chiqish, kelishib olish, tasdiglash va ruyxatdan o’tkazish.
O’zbekiston Respublikasi standarti (bundan keyin-standart) standartlashtirish
buyicha texiikaviy qo’mitalar (TQ), standartlashtirish bo’yicha tayanch tashkilotlar,
vazirliklar, idoralar, uyushmalar, kontsernlar, davlat, shirkat, pudratchi, aktsioner,
go’shma korxonalar, muassasalar va tashkilotlar tomonidan ishlab chiqiladi.

Standartni har xil tashkilot mutaxassislarining ishchi guruhlari tomonidan
ishlab chiqishga yo’l qo’yiladi. Standartlarning bir nechta tashkilot tomonidan ishlab
chiqilishda yetakchi ishlab chiqaruvchi tashkilot (ijrochilar ro’yxatidan birinchi)
hamkorligida ish bajaruvchi har bir tashkilot bilan ko’lamini aniqlaydi. Yetakchi
ishlab chiquvchi tashkilot butunlay standart loyihasini 0’z vaqtida ishlab chiqishga,
hamkorlikda ish bajaruvchi tashkilotlar esa, unga topshirilgan ishning vaqtida
bajarilishiga javobgar hisoblanadi. Xorijga chigariladigan mahsulotning standarti
GOST 1.22-85 talablariga muvofiq ishlab chigiladi. ISO va MEK standartlari
asoslarida standartlarni ishlab chiqish, kelishish va tasdiglashda ushbu standart
shartlari ko’zda tutiladi.

Standart loyihasining mazmuni va texnikaviy-igtisodiy jihatdan asoslab
berilganligiga, ko’rsatkichlarning, me’yor va talablarning fan va texnikaning hozirgi
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darajasiga to’g’ri1 kelishiga standartni ishlab chiquvchi va tasdiglovchi tashkilot
javob beradi. Standart respublika hududida kimga gqarashli ekanligi va mulk
shaklidan qat’ty nazar, standart bo’yicha ishlab chiqilgan mahsulotlarni
chigariladigan va iste’mol qiladigan hamma korxona va tashkilotlar uchun
majburiydir. Har bir standartga kiritiladigan o’zgartirish asosiy standart uchun
belgilangan tartibda majburiy kelishib olinishi, tasdiqlanishi va ro’yxatdan
o’tkazilishi lozim. Umumiy standartlarning tuzilishi, mazmuni, bayon etilishi va
rasmiylashtirishi O‘zDSt 1.5-99 ga muvofiq bajariladi.

Standartni ishlab chiqish tartibi. Standartni ishlab chigishda tashkiliy-usuliy
birlikka erishish magsadida, hamda standartni ishlab chigish bosgichlari bajarilishini
nazorat qgilish uchun 4 bosgich joriy etiladi: 1-bosgich-zarurat tug’ilganda standartni
ishlab chigishda texnikaviy topshiriq ishlab chigiladi va tasdiglanadi; 2-bosgich-
standart loyihasini ishlab chigish (birinchi tahrir) va uni fikr-mulohazalar olish
uchun yuborish; 3-bosqich-fikr-mulohazalar ustida ishlash, standart loyihasini
(oxirgi tahririni) ishlab chigish, kelishish va tasdiglashga taqdim etish; 4-bosqich-
standartni tasdiglash va davlat ro’yxatidan o’tkazish;

Texnikaviy topshiriq ishlab chigilgan holda OzDSt 1.2-99 talablariga binoan
bajariladi. Standart loyihasi TQ ish rejasiga, tasdiglangan standartlashtirish, yangi
mahsulot turlarini yaratish rejasiga, manfaatdor tashkilotlar taklifi va ishlab
chiquvchi korxonalarning tashabbusiga binoan ishlab chigiladi.

Standart loyihasini ishlab chigish bilan bir vagtda 8-bo’limga muvofiq,
standart loyihasiga tushuntirish xati tuziladi va lozim topilsa standartni joriy qilish
bo’yicha asosiy tashkiliy-texnikaviy tadbirlar rejasining loyihasi ishlab chigiladi
(keyinchalik-asosiy tadbirlar rejasining loyihasi). Bir xil standartlashgirish
ob’ektlariga bir necha standartlarni birgalikda ishlab chigish, kelishib olish,
tasdiqlashda bitta tushuntirish xatini tuzishga yo’l qo’yiladi. Agar standart loyihasi
ishlab chiqgilayotganda muomaladagi o’zaro bog’liq bo’lgan me’yoriy hujjatlarni
(MH) qayta ko’rib chiqish, o’zgartirish yoki bekor qilish lozim topilgan bo’lsa, u
holda yetakchi ishlab chiquvchi tashkilot MHni qayta ko’rib chiqish, o’zgartirish
yoki bekor qilish yuzasidan asosli takliflar tayyorlab, ularni asosiy tadbirlar
loyihasiga Kiritishi kerak.

Standart loyihasini, tushuntirish xatini, asosiy tadbirlar rejasi loyihasini fikr-
mulohaza olish uchun yuborishdan oldin, lozim topilsa dastlab ilmiy-texnikaviy
(ilmiy) kengashda (sho’’bada) yoki yetakchi ishlab chiquvchi tashkilotning
texnikaviy kengashida buyurtmachi tashkilot (asosiy iste’molchi)ning vakili
ishtirokida garab chigiladi.

Standart loyihasi tushuntirish xati va asosiy tadbirlar rejasi bilan birgalikda
ko’paytiriladi va quyidagi ro’yxat bo’yicha hamma manfaatdor tashkilotlarga fikr-
mulohaza olish uchun yuboriladi: buyurtmachi-tashkilot (asosiy iste’molchi)ga yoki
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uning standart loyihasini kelishish bo’yicha tayanch qilib tayinlangan
tashkilotlaridan biriga; davlat nazorat bo’limiga, kasaba uyushmasi tashkilotiga
transport, sog’ligni saqlash vazirliklariga, atrof-muhitni muhofaza qilish
qo’mitasiga, agar standart loyihasida ularning vakolatiga tegishli shartlar qo’yilgan
bo’lsa; biriktirilgan mahsulot yoki faoliyat yuzasidan standartlashtirish bo’yicha
tayanch tashkilotlarga (agar ular standart loyihasining ishlab chigaruvchisi
bo’lmasa); standartlarni joriy qiladigan va joriy qilishni ta’minlaydigan tashkilot va
korxonalarga; standart loyihasining ishlab chiqilishi bilan bog’liq ravishda gayta
ko’rib chiqish, o’zgartirish, bekor qilish lozim topilgan taqdirda bir-biri bilan bog’liq
bo’lgan amaldagi MH, tasdiglagan tashkilotlarga.

Korxona va tashkilotlar taqdim etilgan standart loyihasini ko’rib chigqandan
so’ng o’z fikr mulohazalarini tuzadilar va uni bevosita ishlab chiquvchi tashkilotga
standart loyihasini gabul gilgan kundan boshlab 15 kundan kechiktirmasdan
yuboradilar. Yetakchi ishlab chiquvchi tashkilot olingan fikr mulohazalarga asosan
fikr-mulohazalar majmuini tuzadi. Yuborilgan mulohazalar yetakchi ishlab
chiquvchi tashkilotning ixtiyoriga ko’ra ko’rib chiqiladi va fikr-mulohazalar
majmuiga qo’shiladi. Yetakchi ishlab chiquvchi tashkilot va birga bajaruvchi
tashkilot majmuiga binoan standart loyihasining so’nggi tahriri ishlab chiqiladi,
hamda tushuntirish va asosiy tadbirlar rejasi loyihasini aniglaydi. Ishlab chiquvchi
tashkilot bilan boshga manfaatdor tashkilotlar orasida standart loyihasi yoki asosan
tadbirlar rejasi loyihasi bo’yicha kelishmovchiliklar bo’lsa, yetakchi ishlab
chiquvchi tashkilot kelishmovchiliklarni muhokama qilish uchun kengash o’tkazadi.
Kengashga ko’rib chiqilayotgan standart loyihasi bo’yicha va garor gabul qilish
vakolati berilgan asosiy manfaatdor tashkilotlar va buyurtmachilar (asosiy
iste’molchilar)ning vakillari taklif qilinadi. Kengash qatnashchilarining hay’ati
ko’rib chigiladigan masalalarni har tomonlama muhokama gilinishi va garor gabul
qilishini ta’minlashi kerak. Yetakchi ishlab chiquvchi tashkilot kengash
qatnashchilariga munozarali masalalar bo’yicha fikr-mulohazalar majmuidan
ko’chirmalar yuboradi. Kengash taklifnomalarni uning qatnashchilariga kengash
boshlanishiga kamida 10 kun golganda oladigan qilib yuboriladi. Kengash qarori
uning qatnashchilari imzo chekkan bayonnoma bilan rasmiylashtiriladi.
Bayonnomada yoki unga ilova qilingan alohida ro’yxatda kengashning har bir
ishtirokchisining familiyasi, ismi, otasining ismi va mansabi (tashkilotning nomini
qo’shib) ko’rsatiladi.

Standart loyihasining aniqlangan tahrirda ayrim bandlar bo’yicha
kelishmovchilik bo’lsa, u holda kengash bayonnomasida ana shu band bo’yicha
tashkilotlarning vakillari alohida fikrda ekanligi ko’rsatib qo’yiladi. Boshqalardan
farqli fikrlar ayrim varaqalarda yoki bevosita bayonnomada bayon etilishi va 0’z
fikriga ega bo’lgan vakillar tomonidan imzolanishi kerak. Kengashda gabul gilingan
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garorga binoan, standart loyihasining so’nggi tahriri tuziladi hamda tushuntirish xati
va asosiy tadbirlar rejasining loyihasi aniglanadi.

Standart loyihasining so’nggi tahririni tasdiqlashga topshirishdan oldin ishlab
chiquvchi tashkilot buyurtmachi tashkilotga (asosiy iste’molchiga) yoki uning
standartlashtirish bo’yicha tayanch hisoblanadigan tashkilotlaridan biriga kelishib
olish uchun jo’natadi. Bundan tashqgari, agar standart loyihasida davlat nazorati
kasaba uyushmasi, Tabiatni muhofaza qilish davlat qo’mitasi, Sog’ligni saqlash
vazirligi faoliyati doirasiga ta’lluqgli talablar qo’yilgan bo’lsa, loyiha ushbu organlar
bilan ham kelishib olishi kerak.

Standart loyihasida umumiy texnikaviy shartlar yoki umumiy texnikaviy
talablar standartlariga, shuningdek kasaba uyushmalari, davlat nazorti idoralari,
Tabiatni muhofaza qilish davlat qo’mitasi, Sog’liq saqlash vazirligi qoidalari va
me’yorlariga havola qilingan bo’lsa, standart loyihasi bu tashkilotlar bilan
kelishmaydi.

Xorijga chigariladigan mahsulotlarning standartlari GOST 1.22-85 bo’yicha
kelishib olinadi.

Ishlab chiquvchi tashkilot standart loyihasining so’nggi tahririni bir vaqtning
o’zida kelishiladigan barcha tashkilotlarga tushuntirish xati, asosiy tadbirlar rejasi
loyihasi va kelishmovchilikni (kengash o’tkaziladigan taqdirda) muhokama gilish
yuzasidan kengash bayonnomasining ko’chirmasi bilan qo’shib jo’natiladi.

Standart loyihasini kelishib olish standart loyihasi kelib tushgan kundan
boshlab 15 kundan oshmagan muddatda amalga oshiriladi.

Standart loyihasi, tushuntirish xati va asosiy tadbirlar rejasi loyihalaridan fikr
va mulohazalar bo’lsa, ushbu mulohazalar texnik-igtisodiy dalil bilan yuqorida
ko’rsatilgan muddatda ishlab chiquvchi tashkilotga yuboriladi.

Standart loyihasi yuzasidan fikr va mulohazalar belgilangan muddatda kelib
tushmasa, loyiha kelishilgan hisoblanadi. Standart loyihasining kelishilganligi
tasdiglash loyihaning asl nusxasi va 2-nusxasi «Kelishildi» degan belgi ostida rahbar
(rahbar o’rinbosari) imzo chekkan alohida xat bilan rasmiylashtiriladi. Standart
loyihasida go’shimcha imzolar qo’yilishiga yoki «Mulohazalar bilan kelishildi»
degan yozuvlar bo’lishiga ruxsat etilmaydi. Yangi mahsulotni yaratish
(zamonaviylashtirish) borasida standart loyihasi ishlab chiqgilsa, u tagdirda loyiha
qabul kilish hay’ati, badiiy-texnikaviy kengashi va boshgalar, agarda ular tarkibiga
manfaatdor tashkilotlarning ma’sul vakillari kiritilgan bo’lIsa, ular bilan kelishiladi.
Tajriba namunasini gabul qilish hagidagi dalolatnoma standart loyihasining
kelishilganini tasdiglovchi  hujjat  hisoblanadi (badiiy-texnikaviy kengash
bayonnomasi). Hal etilmagan kelishmovchilik bo’lgan va kelishib olish mumkin
bo’Imagan taqdirda kelishmovchiliklar hakida ma’lumotnoma tayyorlanishi lozim.
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Standartga o’zgartirish kiritilganda, agar u ilgari kelishib olingan tashkilotlarning
manfaatlariga dao’l qilmasa o’zgartirish fagat buyurtmachi (asosiy iste’molchi)
bilan kelishiladi, xolos.

Standartni bekor qilish yoki joriy etish vaqtini cho’zish fagat buyurtmachi
(asosiy iste’molchi) bilan kelishiladi.

Kelishilgan standart yoki kelishganlik to’g’risidagi xat, yetakchi ishlab
chiquvchi tashkilotga yuborilichi shart.

Standart loyihasiniig so’nggi tahririni tasdiglashga topshirishdan oldin
tayanch tashkilot yoki standartlashtirish bo’yicha texnikaviy qo’mita o’ziga
biriktirilgan mahsulotlar yoki faoliyat sohasi bo’yicha standartni ilmiy-texnikaviy
va huquqiy ekspertizadan o’tkazadi.

Standart loyihasi tasdiglashga ishlab chiquvchi tashkilot tomonidan quyidagi
hujjatlarni ilova qilib yuboriladi: standart loyihasining so’nggi tahririga tushuntirish
xati; asosiy tadbirlar rejasi loyihasi; standart loyihasining 4 ta nusxasi, ulardan
ikkitasi birinchi nusxada bo’lishi shart; standart loyihasi kelishganini tasdiqlovchi
hujjatlar asl nusxasi; standart loyihasi to’g’risida fikr-mulohazalar majmui; golgan
kelishmovchiliklar haqidagi ma’lumotnoma.

Tayanch iboralar
Me’yoriy va texnikaviy hujjatlar, davlat nazorati, tayanch tashkilotlar,
vazirliklar, idoralar, uyushmalar, kontsernlar, davlat, shirkat, pudratchi, aktsioner,
qo’shma korxonalar, muassasalar va tashkilotlar, standartni ishlab chigish
bosqichlari, birinchi tahrir, oxirgi tahriri

Nazorat savollari
1.Respublika nazorati shakllariga nimalar kiradi.
2.Standartlarni ishlab chiqish, kelishib olish, tasdiglash va ruyxatdan o’tkazish
ganday amalga oshiriladi
3.Standartni ishlab chiqgish tartibi.

9-MAVZU:STANDARTNI TASDIQLASH VA DAVLAT RO’YXATIDAN
O’TKAZISH

Ma’ruza mavzusining rejasi:
a) standartni tasdiglash ishlari;
b) standartni davlat ro’yxatidan o’tkazish;
v) standart loyihasiga tushuntirish  xatining  tuzilishi,  bayoni,
rasmiylashtirilishi va mazmuni;
g) standartni joriy qgilishning texnik-igtisodiy samaradorligi.
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Standart uni tasdiglagan tashkilotning garori bilan tasdiglanadi.

Standart muddati cheklanmagan yoki muddati cheklangan tarzda tasdiglanadi.
Standartni tasdiqlash chog’ida asosiy tadbirlar rejasi loyihasiga binoan ishlarni
amalga oshirishni hisobga olgan holda standartni joriy qilish sanasi yoki
standartning amal gilish muddati, shuningdek birinchi tekshiruv muddati va keyingi
tekshiruvlarning qachon bo’lishi belgilab qo’yiladi.

Standartda yangidan tasdiglangan standartlarga havola gilinadigan bo’lsa,
standartni joriy qilish sanasi ularning joriy etilishi muddatidan oldin bo’Imasligi
kerak. Odatda tashkilot texnikaviy va umumtexnikaviy standartlarning amal gilish
muddati cheklanmagan tarzda tasdiqlanadi.

Mabhsulotni yangilash (zamonaviylashtirish) borasida alohida me’yorlangan
muddatlar belgilangan bo’lsa, mahsulotga standartlarning amal qilish muddatlari
ana shu me’yorlarga binoan belgilanadi.

Mahsulotni  yangilash (zamonaviylashtirish)ning alohida belgilangan
me’yorlari yo’q bo’lgan taqdirda standartning amal qilish muddatlarini belgilash
zarurligini ishlab chiquvchi tashkilot buyurtmachi tashkilot (asosiy iste’molchi)
bilan kelishilgan holda belgilaydi va standartni tasdiglagan organ tayinlaydi. Amal
qilish muddatlari cheklangan standartni tekshirishdan o’tkazish muddati standartni
amal gilish muddati tugashiga 9 oy qolganda standartning amal qilishini cho’zish,
amal qilish muddatini cheklashga barham berish, standartni bekor qilish bo’yicha
hujjatni tasdiglashga tagdim etish zarurligini hisobga olgan holda belgilanadi.
Qo’llanish muddati tugashi bilan standart huquqiy kuchini yo’qotadi. Respublika
standartni davlat ro’yxatiga olishni O’zstandart Agentligi amalga oshiradi. Chet elga
chiqariladigan mahsulotga nisbatan qo’shimcha talablar davlat ro’yxatidan
o’tkazilmaydi.

Davlat ro’yxatidan o’tkazish uchun standart 4 nusxada topshirilishi lozim: asl
nusxasi, ikkinchi nusxasi va 2 ta ko’chirmasi.

Standartning ikkinchi nusxasi asl nusxa bilan o’xshash bo’lishi va undan imkoni
boricha sifatli ko’chirmalar tayyorlashni ta’minlashi lozim. Har ganday
tayyorlangan hujjatlar aniq va ravshan bo’lishi lozim.

Standartni davlat ro’yxatidan o’tkazish uchun muqovalab topshirish lozim.
Standartga zarurat tug’ilganda kiritiladigan tuzatishlar mashinkada bosilgan bo’lishi
yoki qora tush, pasta, siyoh bilan qo’lda aniq qgilib yoziladi, birinchi varagning orga
tomonidai izoh beriladi, tashkilot rahbari (rahbar o’rinbosari)ning imzosi va ishlab
chiquvchi muhiri bilan tasdiglanadi.

Standart 5 kundan oshmagan muddatda davlat ro’yxatidan o’tkazilish kerak.
Standartning qaysi tashkilot tomonidan tasdiglanishidan qat’iy nazar, standartga
ragamli belgini O’zstandart Agentligi beradi.
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O’zstandart Agentligi asl nusxa, ikkinchi nusxasi va ikkinchi ko’chirmaning
birinchi betiga o’zining nomi ko’rsatilgan to’rt burchak muhrini bosadi, sana va
davlat ro’yxatining nomerini yozib qo’yadi. Ikkinchi nusxa va ko’chirmaning bitta
nusxasi O’zstandart Agentligida qoladi. Asl nusxa va ko’chirmaning ikkinchi
nusxasi ishlab chiquvchiga gaytariladi.

O’zstandart Agentligi respublika standarti davlat ro’yxatidan o’tkazilgandan
keyin 15 kun davomida ko’chirmaning bitta nusxasini Respublika ilmiy-texnikaviy
kutubxonasiga yuborishi kerak.

Standart loyihasiga tushuntirish xatining tuzilishi, bayoni, rasmiylashtirilishi
va mazmuni.

Tushuntirish xatining nomida standartning toifasi va to’la nomi, standart
loyihasi tahririning tartib ragami va (yoki) standartni ishlab chigish bosgichi
to’g’risidagi ma’lumotlar keltiriladi.

Standart loyihasiga tushuntirish xatining bo’limlari arab ragamlariga nuqta
qo’yib belgilanadi va quyidagi ketma-ketlikda joylashtiriladi:

1) standartni ishlab chigish uchun asos;

2) standartni ishlab chigish magsadi va vazifalari;

3) standartlashtirish ob’ektining tavsifi;

4) standartning ilmiy-texnikaviy darajasi;

5) standartni joriy gilishning texnik-igtisodiy samaradorligi;

6) joriy qilish, standartni harakatga keltirish (amal gilish muddati) va
standartni tekshirish;

7) boshga me’yoriy hujjatlar bilan o’zaro bog’liqligi;

8) fikr-mulohaza olish uchun yuborilgani to’g’risida ma’lumot (standart
loyihasining birinchisidan tashqari hamma tahriri bo’yicha);

9) kelishilganligi to’g’risida ma’lumot (faqat tasdiqlashga oshiriladi-gan
standart loyihasining oxirgi tahririga);

10) axborotlar manbai;

11) gqo’shimcha ma’lumotlar;

Standart loyihasining har bir tahririga tushuntirish xati tuziladi. Tushuntirish
xatida standart loyihasi tahriridagi asosiy ko’rsatkichlarning, me’yorlarini ta’riflar
va talablarning bundan oldingi tahririga nisbatan o’zgartirilishi aks ettiriladi va
o’zgartirishning texnik-iqtisodiy asoslari ko’rsatiladi. Agar standartlashtirish
rejasiga kiritilmagan standart loyihasi ishlab chiqiladigan bo’lsa (rejadan tashqari
mavzu), yuqori idoraning standarti ishlab chigishga asos bo’lgan yo’l-yo’riq
beradigan) hujjatni keltiradi.

«Standartni ishlab chiqishning maqgsadi va vazifalari» bo’limida ishlab
chigilayotgan standartni qo’llash oqibatida ta’minlanadigan pirovard natijalar va
standartni ishlab chiqish jarayonida hal gilinadigan vazifalar keltiriladi.
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«Standartlashtirish ob’ektining tavsifi» bo’limida standart ik marotaba ishlab
chigarilayotgani to’g’risida ma’lumot yoki standartlar, texnikaviy shartlar va
mazkur standartlashtirish ob’ekti bo’yicha standart loyihasi ishlab chiqila boshlagan
paytda amalda bo’lgan boshqa hujjatlar to’g’risida ma’lumot keltiriladi. Bo’limda,
standartlashtirish ob’ektiga bog’liq ravishda standart loyihasining asosiy
ko’rsatkichlari, me’yorlari, tavsiflari, talablari va ular maqgbulligining texnik-
iqtisodiy asoslari keltiriladi Standart qayta ko’rib chigiladigan yoki standartga
o’zgartirshlar  kiritiladigan  taqdirda  texnik-igtisodiy  asoslash,  standart
ko’rsatkichlari, ta’riflari va talablarining o’zgartirilishi ko’rsatiladi.

«Standartning ilmiy - texnikaviy darajasi» bo’limida standartning ilmiy-
texnikaviy darajasini baholash natijalari va talablarini jahondagi darajaga
muvofigligi keltiriladi; chet ellarda va MDHdagi ayni shundaylar bilan giyoslash va
baholash o’tkazilgani to’g’risidagi ma’lumotlar keltiriladi. Kerak bo’lganda bu
ma’lumotlar tushuntirish xatining ilovasida keltiriladi.

«Standartni joriy qilishning texnik-igtisodiy samaradorligi» bo’limida
standartlashtirish ~ ob’ektining iqtisodiy jihatdan afzalligi, tejamkorlikka
erishishining asosiy manbalari ko’rsatiladi.

«Standartni joriy qilish tufayli ko’riladigan iqtisodiy samaradorlikni hisoblash
mumkin bo’lmasa standartni joriy etishdan keladigan sotsial samaradorlikni (agar
mavjud bo’lsa) ko’rsatish kerak.

«Standartni joriy qilish (uning amalda qo’llanilish muddati) va standartni
tekshirish» bo’limida: asosiy tadbirlar rejasini bajarishga sarflangan vaqtni hisobga
olgan holda standartning ishga kiritilishi mo’ljallanayotgan sanani asoslash; standart
loyihasining amal gilish muddati cheklanmagan holda tasdiglanishi yoki standart
amal qilishini ko’zda tutgan holda chegaralash asoslanadi, shuningdek standartni
birinchi tekshirishdan o’tkazishning mo’ljallanayotgan muddati va keyingi
tekshirishlarning davriyligi asoslanadi.

Boshga me’yoriy hujjatlar bilan o’zaro bog’liglik bo’limida:

1) agar standart loyihasi standartlar majmuiga gqarashli bo’lsa, uning
standartlar majmuiga mansubligi;

2) bir turdagi mahsulot guruhi standartiga muvofiq ishlab chigilgan standart
loyihasi;

3) muomaladagi standartlar, shu jumladan, standart loyihasi bilan o’zaro
bog’lig bo’lgan 1SO, MEK va boshga xalgaro tashkilotlarning standartlari,
texnikaviy shartlari;

4) qayta ko’rib chiqish va o’zgartirishlarni ishlab chiqish zarurligini asoslab
berish yoki ishlab chigilayotgan standartni ishlab chiqish, tasdiglash va amalda joriy
etish natijasida muomaladagi standartlarni, texnikaviy va boshga hujjatlarni bekor
qilish ko’rsatiladi.
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Mabhsulotning standartini qayta ko’rib chiqishda ishlab chiqilayotgan va
muomaladagi standartlar bo’yicha mahsulotning o’zaro almashinuvchanligi va
muomaladagi standart bo’yicha ishlab chiqilgan buyumlardan foydalanishini
ta’minlash va tuzatish bo’yicha choralar to’g’risidagi ma’lumotlar keltiriladi.

Agar standart loyihasiniig kelishishi talab gilinmasa, tushuntirish xatida
standartning kelishilishi shart emasligi ko’rsatiladi va asoslab beriladi.

«Axborot manbalari» bo’limida standart loyihasini ishlab chiqish paytida
foydalanilgan axborot manbalari to’g’risida ma’lumot beriladi.

Standart loyihasiga tushuntirish xati standartning yetakchi ishlab chiquvchi
tashkilot korxonaning (rahbar o’rinbosari), standart loyihasini ishlab chiqish rahbari,
shuningdek birgalikda bajaruvchi tashkilot rahbari imzo chekishlari kerak.

Imzolar standart loyihasiga tushuntirish xatining so’nggi sahifasiga qo’yiladi.

Standart loyihasiga tushuntirish xati alohida mustaqil ragam qo’yilgan
sahifada va muqovasiz bo’lishi kerak. Ragam sahifaning o’ng tomonidan yuqori
burchagiga qo’yiladi.

Tayanch iboralar
Standart, asl nusxasi, ikkinchi nusxasi va 2 ta ko’chirmasi, standart loyihasi
tahriri, standartning ilmiy-texnikaviy darajasi, standartlashtirish ob’ektining tavsifi

Nazorat savollari
1.Standartni tasdiglash ishlari.
2.Standartni davlat ro’yxatidan o’tkazish ishlari ganday amalga oshiriladi.
3. Standart loyihasiga tushuntirish xatining tuzilishi, bayoni, rasmiylash-
tirilishi va mazmuni.
4.Standartni joriy gilishning texnik-igtisodiy samaradorligi.

10-MAVZU:SERTIFIKATLASHTIRISHNING
AHAMIYATI

Ma’ruza mavzusining rejasi:

a) mahsulotni sertifikatsiyadan o’tkazishning ahamiyati;

b) O’zbekiston Respublikasining 1993 yil 28 dekabrdagi “Mahsulot va xizmat
sertifikatsiyasi to’g’risidagi” qonuni.

Bozor iqtisodiyoti sharoitida mahsulot sifatiga o’ta yuqori talablar qo’yildi.
Mahsulot sifatini yuqori bo’lishini ta’minlash ma’lum xom ashyodan, ishlab
chiqarish quvvatidan, mehnat resurslaridan, qo’shimcha materiallardan, yoqilg’i va
energiyadan ogilona foydalanib, ishlab chigarish samaradorligini oshirib, sifatliroq
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mahsulot yaratish, uning sifatini barqarorligini ta’minlash tushuniladi. Buning
asosly yana bir muhim shartlaridan biri-mahsulot sifatini oshirish harajatini muttasil
kamaytirib, ishlab chigarish samaradorligini ta’minlashdir.

Hozirgi sharoitda O’zbekiston Respublikasi bozor iqtisodiyoti sharoitiga
o’tish davrida sanoat korxonalarida ishlab chiqarilayotgan mahsulot sifatini
yaxshilash muhim ob’ektiv qonunniyatga aylanadi, chunki “sifat” mahsulotlarning
jahon bozorida ragobatdoshligini ta’minlaydigan asosiy omillardan biridir, albatta
bundan mahsulotning ko’pga chidamliligi, kafolatli muddatda xizmat qilib berishi
bundan mustasno emasdir.

To’qimachilik va yengil sanoat korxonalarida ishlab chigarilayotgan tayyor

mahsulotlarning sifatli qolaversa vyigirilgan yoki pishitilgan iplarning sifatiga
bog’ligdir. Shu bilan birgalikda 0’z navbatida yuqori sifatli ip to’g’ri tanlangan xom
ashyo, sozlangan vyigirish jihozlarida sifatli xomaki mahsulotlardan vyigiriladi.
Demak, sifatli mahsulot ishlab chigarish uni jahon bozorida ragobatdoshligini
ta’minlash uchun sanoat korxonalaridagi eski asbob-uskunalar o’rniga zamonaviy
bo’lgan xorijiy davlatlarning asbob-uskunalari bilan jihozlash, ishlab chigarishda,
idishlarga joylashtirishda, saglash va tashishda, hamda ulardan foydalanilganda
qo’yilgan talablarga rioya qilish, mahsulot sifatini barqarorligini ta’minlash
lozimdir. Bu talablar turli darajadagi (davlat yoki xalgaro miqyosda) me’yoriy
hujjatlar bilan rasmiylashtirilgan.
Davlatlararo savdo-sotiq munosabatlarining samarali bo’lishida mahsulot
sertifikatsiyasi katta ahamiyatga ega. Bir turli mahsulot ishlab chigarishda turli
mamlakatlarda bo’lishdan gat’iy nazar shu mahsulot sifatiga kafolat beruvchi
sertifikatsiyadan foydalaniladi.

Mahsulotni  sertifikatsiyalashtirish tovar ishlab chigaruvchilar orasida
raqobatli kurashda o’zlarining savdo-sotiqdagi mavgeini mustahkamlashda asosiy
vositalardan hisoblanadi. Muvofiglikni sertifikatsiyalashtirish - bu belgilangan
mahsulot, jarayon yoki xizmatning ma’lum standartga yoki boshga me’yoriy
hujjatga mos kelishini etarli darajada isbotlaydigan uchinichi tomon faoliyatidir.
Mahsulot ishlab chigarishda sertifikatsiyani qo’llash orqali uning sotuv bozorida
ragobatbardoshligi  ta’minlansa, iste’molchi olingan mahsulotning sifat
ko’rsatkichlarining barqarorligi va ularning me’yoriy hujjatlarga mos kelishi
to’g’risida kafolatlanadi.

Amalda o’z-o’zini sertifikatsiyalashtirish faoliyati ham ayrim hollarda
qo’llaniladi. Muvofiglikni sertifikatsiya-lashtirish—ning asosiy magsadi iste’molchi
istaklarini, mahsulotni ishlab chigarishdagi xavfsizlik, inson salomatligi, atrof-
muhitning muhofazasi masalalari bo’yicha himoya qilish, mahsulotning
raqobatchiligini ta’minlashda uchraydigan turli texnikaviy to’siqlarni bartaraf
gilishdan iborat.

49



Standartlashtirish va sertifikatsiyalashtirish bo’yicha huquqiy savdo va
qonuniy bog’lanishlar quyidagi xalqaro tashkilotlar orqali amalga oshiriladi:

BMT qoshidagi Yevropa igtisodiy komissiyasi (EEK);

standartlashtirish bo’yicha xalgaro tashkilot (ISO) O’zR. 1994y. a’zo;
sertifikatsiyalashtirish bo’yicha ISO qo’mitasi (ISO/SERTIKO);

muvofiglikni baholash ISO qo’mitasi (ISO/KASKO);

savdo va ta’riflar bo’yicha bosh assambleya (GATT));

o’Ichov va birliklar xalgaro tashkiloti (MOMYV);

gonuniy metrologiya bo’yicha xalgaro tashkilot (MOZM);

sifat bo’yicha Yevropa tashkiloti (EOK);

O’zbekiston  Respublikasida  muvofiglikni  sertifikatsiya-lashtirishda
mahsulot, jarayon yoki xizmat: MDH davlatlari standartlari;

O’zbekiston Respublikasi milliy standartlari; O’zbekiston Respublikasida
gabul gilingan xalgaro standartlar talablari bilan tagqoslanadi.

O’zbekiston Respublikasi 1993 yil 28 dekabrdagi “Mahsulot va xizmat
sertifikatsiyasi to’g’risidagi” qonun. Bu qonun O’zbekiston Respublikasidagi
xizmat ob’ektlari sertifikatsiyasini iqtisodiy, tashkiliy, huquqiy tomonlarini
rasmiylashtirish qonun bo’lib, sertifikatsiya qatnashchilarining huquqlari,
majburiyatlari va ularning nimaga javob berishligini angalatadi. Bu qonun to’rtta
bo’lim va 23 moddadan iboratdir.

I-bo’lim. Umumiy tushunchalar

1-modda. (M)-asosiy tushunchalar

2-modda. Sertifikatsiyaning magsadi va vazifalari

3-modda. Sertifikatsiyani qonunlashtirish

4-modda. Xalgaro shartnoma va kelishuvlar

5-modda. O’zbekiston Respublikasi sertifikatsiyalashtirish tashkilotlari

6-modda. Sertifikatsiya ob’ektlari va sub’ektlari.
I1-bo’lim. Umumiy talablar

7-modda. Sertifikatsiya belgisi

8-modda. Sertifikatsiyalashtirish gonuni va litsenziyasi

9-modda. Sertifikatsiya ma’lumoti.

I11-bo’lim. Majburiy va ixtiyoriy mahsulot sertifikatsiyasi

10-modda. Sertifikatsiyani joriy gilish

11-modda. Majburiy sertifikatsiya o’tkazishning shartlari

12-modda. Majburiy sertifikatsiya o’tkaziladigan mahsulot qo’yiladigan
talablar

13-modda. Mahsulotni majburiy sertifikatsiyalashtirishda tadbirkorning
majburiyatlari

14-modda. Keltiriladigan va chiqgariladigan mahsulot sertifikati
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15-modda. Mahsulotning majburiy sertifikatsiyalashtirish bo’yicha ishlarni
davlat tomonidan ta’minoti

16-modda. Majburiy sertifikatsiyalashtirish goidalarining bajarilishini davlat
tomonidan nazorat gilish va tekshirish

17-modda. Ixtiyoriy sertifikatsiyalashtirish

18-modda. Ixtiyoriy sertifikatsiyani amalga oshiruvchi sub’ektlar

19-modda. Ixtiyoriy sertifikatsiya tizimlari.

IV-bo’lim. Kelishmovchiliklarni hal qilish

20-modda. Sertifikatsiyalashtirish gonunlarining buzilishidagi javobgarlik

21-modda. Norozilik varagalarini ko’rib chiqish

22-modda. Sertifikatsiyalashtirish tashkilotlari va sinov laboratoriyalari
markazlarining javobgarligi

23-modda. Majburiy sertifikatsiya qoidalarini buzilganligi to’g’risida
korxonalar va tadbirkorlarning javobgarligi.

[jtimoiy yo’naltirilgan bozor munosabatlarining huquqiy asoslarini yaratish
huguqgiy davlat garor topishining xarakterli xususiyati va majburiy shartidir.
O’zbekistonda bozor iqtisodiyotini amal qilishi uchun huquqiy negiz yaratuvchi
gonunlar gabul gilingan. Bu gonunlarda respublikaning ijtimoiy-igtisodiy va milliy
xususiyatlari hisobga olingan. Vazirlar Mahkamasining 4.10.2002 yil garori bilan
O’zDavstandart  O’zbekiston Davlat metrologiya standartlashtirish  va
sertifikatlashtirish agentligi (O’zstandart agentligi) ga aylantirilgan.

Tayanch iboralar
Sifat, iqtisodiy,  texnikaviy, = madaniy  alogalar, = muvofiglikni
sertifikatsiyalashtirish, savdo va ta’riflar bo’yicha bosh assambleya, sifat bo’yicha
Yevropa tashkiloti, norozilik varagalarini  ko’rib  chiqish, ixtiyoriy
sertifikatsiyalashtirish, majburiy sertifikatsiyalashtirish

Nazorat savollari
1.Mahsulotni sertifikatsiyadan o’tkazishning ahamiyati haqida izoh bering.
2.0’zbekiston Respublikasining 1993 yil 28 dekabrdagi “Mahsulot va xizmat
sertifikatsiyasi to’g’risidagi”” qonuni, bo’limlari va moddalari.

11-MAVZU: MAHSULOTNI SINASH VA SERTIFIKATLASHTIRISH
Ma’ruza mavzusining rejasi:
a) sifat bo’yicha raqobatbardoshlikni ta’minlash;

b) sertifikatsiyalashtirish tartibi;

51



v) muvofiglik sertifikati yoki muvofiglik belgisi faoliyatini bekor gilish va
to’xtatib qo’yish.

Standartlashtirsh, metrologiya, sertifikatlashtirish va mahsulot sifatini
boshqarish sohalari bir-biri bilan uzviy bog’langan bo’lib, bir-birini to’ldiradi. Jahon
amaliyotida qo’llaniladigan hamda tadqiqot va mutaxassislar tayyorlash institutlari,
shuningdek, vazirlik, idora, uyushma, kontsern, korxona va tashkilotlarning fikr va
takliflari  inobatga olinib, O‘zDSt 5.5-99 «O’zbekiston Respublikasi
sertifikatlashtirish milliy tizimi. Asosiy atama va ta’riflar» davlat standarti 1993
yilda ishlab chiqilib tasdiglanadi. Mazkur standartdagi atama va ta’riflar xalgaro
tashkilotlar (ISO/MEK-2) tomonidan qabul qilingan atama va ta’riflarga,
shuningdek, O‘zDSt 5.0-98. O’zbekiston Respublikasining sertifikatlash-tirish
milliy tizimi standartlariga mos keladi.

Shu bilan bir gatorda, yer yuzidagi barcha davlatlar orasida iqtisodiy,
texnikaviy, madaniy alogalarning rivojlanishi xalgaro tashkilotlar tomonidan ishlab
chigarilgan standartlar bilan jahon bozorida ragobatbardosh mahsulotlar yetkazib
berish bilan uyg’unlashadi. Davlatlararo savdo-sotiq munosabatlarining samarali
bo’lishida mahsulot sertifikatsiyasi katta ahamiyatga ega. Bir turli mahsulot ishlab
chiqarishda turli mamlakatlarda bo’lishdan gat’iy nazar, shu mahsulot sifatiga
kafolat beruvchi sertifikatsiyadan foydalaniladi.

Muvofiqglikni sertifikatsiyalashtirish-bu belgilangan mahsulot, jarayon yoki
xizmatning ma’lum standartga yoki boshga me’yoriy hujjatga mos kelishini yetarli
darajada isbotlaydigan uchinchi tomon faoliyatidir. Mahsulot ishlab chigarishda
sirtifikatsiyani qo’llash orqali uning sotuv bozorida raqobatbardoshliligi
ta’minlansa, iste’molchi olingan mahsulotning sifat ko’rsatkichlarining barqarorligi
va ularning me’yoriy hujjatlarga mos kelishi to’g’risida kafolatlanadi.

Amalda 0’z-0’zini sertifikatsiyalashtirish faoliyati ham ayrim hollarda
qo’llaniladi. Muvofiqlikni sertifikatsiyalashtirishning asosiy magqsadi-iste’molchi
istaklarini, mahsulotni ishlab chigarishdagi xavfsizlik, inson salomatligi, atrof-
muhitning muhofazasi masalalari bo’yicha himoya qilish, mahsulotning
raqobatbardoshliligini ta’minlashda uchraydigan turli texnikaviy to’siqlari bartaraf
gilishdan iborat.

O’zbekiston Respublikasi Davlat standartlashtirish tizimi mahsulot sifatini
yaxshilash va uning raqobatbardoshliligini ta’minlash demakdir. Sifat bo’yicha
raqobatbardoshliligini ta’minlash uch qismga bo’linadi:

1.Magsad, ya’ni gaysi bozorda, qanday sharoitda ishlab chigarishni bilish
kerak.

2.Funktsional samaradorligi. Foydaligi jihatdan shu turdagi mahsulotlar bilan
tagqgoslanadi.
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3.Foydalanish paytida tejamkorligi va uning mahsulot bahosi bilan
bog’ligligi.

Qo’yilgan talablarning barchasi mahsulotning loyihalashtirish ishlarini
foydalanishda yagona qoidalardan foydalanishni tagoza etadi. Buning hammasi
Davlat standartlashtirish tizimi bilan ta’minlanadi. Standartlashtirish shu bugungi
holatda tadbirkorlar va savdo tashkilotlari orasidagi bog’lovchidir. YeES-tashkiloti
standartlashtirish va sertifikatsiyalashga ahamiyatini kuchaytirib, Yevropa
bozorlariga sifatsiz mahsulot keltirmaslik va jahon bozoriga sifatiz mahsulot
chigarmaslikni bajaradi. Jahon migyosida barcha mamlakatlar mahsulot, jarayon va
«xizmaty sohalarini sertifikatsiyalashtiradi, ya’ni uning me’yoriy hujjatlar
talablariga muvofigligi tekshiriladi. Bu standartlar jahon standartlariga muvofiq
bo’lishi kerak. Bizga ma’lumki, standartlashtirishning asosiy vazifasi Davlat
xavfsizligi, mahsulot xavfsizligi, aholi salomatligi, ularning narsalarini buzmasligi,
mahsulot sifatini tekshirish va almashinuvchanlik resursini hisobga olish, uni tejash,
ilmiy yo’nalishdagi texnologiyani va tashkiliy ishlarni to’g’ri yo’lga qo’yishdan
iborat. Yuqoridagi mahsulotlarni hal gilishda respublikamizda standartlashtirish
texnik qo’mitalari standartlashtirish-ning asosiy vazifalarini bajarib, ixtiyoriy
yig’ilgan mutaxassislar majmuasidan iboratdir.

Texnik mutaxassislar shtati tarmoglararo yoki davlatlararo standartlash va
sertifikatsiyalash ishlari bo’yicha tuziladi. Ularning vazifasi davlat manfaatlari va
iste’molchi ehtiyojlarini qondirish, ya’ni yangi me’yoriy hujjatlar (MH) yaratish
yoki gayta ko’rib chiqish, ularning xalqaro me’yoriy hujjatlarga muvofigligini
ta’minlash, standartlash bo’yicha rejalar tuzishdan iborat.

Sertifikatsiyalashtirishning tartibi quyidagi asosiy tadbirlarni amalga
oshirishdan iboratdir:

- sertifikatsiyalashtirish o’tkazish uchun qaror va ariza deklaratsiyasini berish;

- sertifikatsiyalashtiriladigan mahsulotdan tajribalar o’tkazish uchun
namunalar tanlash;

- mahsulot yoki ishlab chigarishni sertifikatsiyalashtirish sxemasini tanlash;

- olingan natijalarni tahlil qilib, muvofiqlik sertifikatini berish to’g’risida
garor gabul qilish;

- davlat standarti ro’yxatidan mahsulotni o’tkazish, muvofiqlik sertifikatini
berish;

- xalqgaro sertifikatsiyalash tashkilotlari tomonidan berilgan muvofiglik
sertifikatlarini tan olish;

- sertifikatsiyadan o’tgan mahsulotning sifat  ko’rsatkichlarining
bargarorligini nazorat gilish;

- sertifikatsiya natijalarining axboroti;

- da’volarni ko’rib chiqish.
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Sertifikatsiyadan o’tkazish uchun shu sertifikatsiyadan o’tkazadigan tegishli
tashkilotga ariza-deklaratsiya va unga qo’shimcha hujjatlar jo’natiladi. Tegishli
arizani qabul qilgan tashkilot bir oy davomida hujjatlarni ko’rib chiqib,
sertifikatsiyalashga oid talablarga mos kelishi (kelmasligi) to’g’risidagi qarori ¢’lon
qilinadi va qaysi tartibda, kimlar tomonidan o’tkazilishini belgilaydi. Tanlangan
namunalar akkreditatsiyalashtirilgan sinov laboratoriyalarida (markazlarda)
sinovdan o’tkaziladi. Lozim bo’lsa, sertifikatsiyalashtirish tashkiloti tajribalar
o’tkazish uchun uslubiy ko’rsatmalar ishlab chiqishni tashkil etadi. [jobiy natijalar
olinganda bayonnomasi mazkur mahsulotni sertifikatsiyalash-tirish tashkilotiga va
bir nusxasi ariza beruvchiga jo’natiladi. Ishlab chiqgarish tashkiloti tomonidan
mahsulotning tarkibi, tartibi o’zgarsa, zudlik bilan axborot berishi kerak. Qabul
qilingan sertifikatlashtirish tizimiga ko’ra, sifat yoki ishlab chiqarishni
sertifikatsiyalashtirish nazarda tutilsa, muvofiglik sertifikati berilgunga gadar
O‘zDSt ISO/IES 17021:2009 «Otsenka sootvestviya. Trebovaniya k organam
provodyamiim audit i sertifikatsii sistema menejmenta» me’yoriy hujjatlarga
muvofiq o’tkaziladi.

Muvofiglik sertifikati, muvofiglik belgisidan foydalangan holda RD Uz
00036, 951-004092 NSS UzR «Poryadok veidachi sertifikata sootvesttviya» hujjati
bilan amalga oshiriladi. Ne14058 Pravila. “ot utverjdeniya pravilax sertifkatsiya”
hujjati bilan amalga oshiriladi.

Sertifikatsiyalovchi tashkilot tajriba bayonnomasini olgach, sifat tizimi
sertifikatini rasmiylashtiradi, davlat ro’yxatidan o’tib, egasiga topshiradi. Bu
sertifikatning muddati mazkur mahsulotga talablar belgilangan me’yoriy
hujjatlarning muddatiga mos ravishda belgilanadi. Lekin bu muddat uch yildan
oshmasligi kerak. Mahsulotning tarkibi yoki ishlab chigarish texnologiyasi o’zgarsa
va uning sifat ko’rsatkichlariga ta’sir etsa, bu haqda sertifikatsiyalash tashkilotiga
zudlik bilan axborot berish kerak. Bu tashkilot, 0’z navbatida, tajriba vositalariga
o’zgartirishlar tavsiya etadi. Shundan keyin ham talablarga mos kelmasa, muvofiglik
sertifikati to’xtatiladi.

Muvofiqlik belgisi mahsulotning tovar belgisi yoniga qo’yiladi.

Sertifikatsiyalashtirilgan mahsulotning sifat ko’rsatkichlarini
(Sertifikatsiyalashtirish  xususiyatlarini) bargarorligini tekshiruv nazorati shu
mahsulotni ishlab chigarish jarayonida sertifikat bergan tashkilot tomonidan maxsus
reja asosida amalga oshiriladi. Kerak bo’lgan hollarda bataraf mutaxassislarni-savdo
jamoalaridan, sog’ligni saqlash, davlat qurilish kabi boshqga tashkilotlar
mutaxassislari tekshiruv nazoratiga jalb gilinadilar.

Tekshiruv nazorati natijalariga ko’ra, sertifikatsiyalashtirish tashkiloti
quyidagi hollarda muvofiqglik sertifikati yoki muvofiglik belgisi faoliyatini bekor
gilish va to’xtatib qo’yishi mumkin:
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- me’yorly texnik hujjatlardagi talablari o’zgarsa;

- mahsulotning tarkibi, tuzilishi o’zgarsa;

- tashkilot yoki ishlab chiqarish texnologiyasi o’zgarsa;

- sifatni ta’minlovchi tizim, texnologiya, sinash uslublari o’zgarsa.

Tekshiruv nazorati tomonidan aniglangan kamchilik, yetishmovchiliklarni
bartaraf gilgunga gadar tadbirlar tuzilib, muvofiglik sertifikati yoki muvofiglik
belgisi to’xtatilib turadi. Shu muddatda ahvol o’zgarmasa, muvofiqlik sertifikati
bekor gilinadi. Sertifikat berish yoki muvofiqlik belgisini qo’yish quyidagi hollarda
bekor gilinadi:

- mahsulot aniglangan kamchliklarni bartaraf qilib bo’Imasa;

- ishlab chigaruvchi 0’zining moliyaviy majburiyatlarini bajarmay qo’ysa;

- sertifikat vaqtincha to’xtatib qo’yilganidan keyin ishlab chigaruvchi tegishli
choralar ko’rmasa;

- ishlab chigaruvchi sertifikatsiyalashtirish muddatini uzaytirgisi kelmasa;

- mahsulotni ishlab chigarish to’xtagan bo’lsa.

Sertifikatsiyalashtirish tashkiloti barcha giziquvchi sertifikatsiyalashtirish
tizimi a’zolariga bu hagda rasmiy axborot beradi va mazkur mahsulot, sifat yoki
ishlab chiqarish tizimini Davlat ro’yxatidan chigaradi. Bu hagda matbuotda ¢’lon
gilinishi mumkin,

Axborot ta’minoti sertifikatsiyalashtirish tashkiloti ishtirokchilari bilan
hamjihatlikda amalga oshiriladi.

O’zDav standart bir turdagi mahsulotni sertifikatsiyalashtirish tashkilotlarini

va muvofiqlik sertifikatlari berilgan mahsulotlarni davlat ro’yxatidan o’tkazadi va
ularni matbuotda e’lon qiladi. So’rovchi tashkilot 0’z mahsulotini reklama qilish,
matbuotda chiqish huquqiga ega, «Sistema»da paydo bo’lgan noroziliklarni NSS Uz
«Natsionalpnoe sistema standartizatsiya» da ko’rsatilgan tartibda hal giladi.
Ishlab chiqarilayotgan mahsulotning sifatli va barqaror bo’lishiga kafolat berish
maqgsadida nafagat mahsulotni sertifikatsiyalashtirish, balki ishlab chigarishni va
sifat tizimlarini sertifikatsiyalashtirish ishlari amalga oshiriladi.
Sertifikatsiyalashtirishning bunday turi boshqarish tizimlarini
sertifikatsiyalashtirish, mahsulot sifatini, ishlab chigarish va texnologik jarayonlarni
nazorat qilish, hisobga olish, iste’molchini sifatli mahsulot bilan ta’minlashga
kafolat beradi.

Sifat tizimini va ishlab chigarishni sertifikatsiyalashtirishning magsadlari:

- ichki bozorni tegishli sifat darajasida bo’lgan mahsulot, texnologik jarayon
yoki xizmatlar bilan ta’minlash;

- O’zbekiston Respublikasining eksport salohiyatini kengaytirish, jahon
bozoriga yuqori sifatli mahsulot yetishtirish va uning sifatining bargarorligini
ta’minlash, ularga tegishli shart-sharoitlar yaratish hamda kafolat berishdan iborat.
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Ishlab chiqgarishni sertifikatsiyalashtirish- bu sertifikatsiyalashtirish idorasi
yoki boshqa maxsus vakolatga ega bo’lgan idora tomonidan ma’lum mahsulotni
ishlab chigarish uchun (ma’lum xizmatlarni bajarish uchun) zarur va etarli sharoitlar
mavjudligini unga tegishli bo’lgan me’yoriy hujjatlarda berilgan talablarning
barqarorligini va sertifikatsiyalashtirishni nazorat ostiga olinishi ta’minlashning
rasmiy tasdig’idir.

Sifat tizimlarini sertifikatsiyalashtirish- bu sifat tizimlarining xalgaro yoki
milliy standart talablariga muvofiq kelishini tekshirish, baholash va sertifikat berish
orgali tasdiglash kabi faoliyatidir.

Ishlab chigarish va Sifat tizimlarini sertifikatsiyalashtirishdagi tekshirish va
baholash ob’ektlari quyidagilar bo’lishi mumkin:

- sifatni yaxshilash va boshgarish faoliyati;

- ishlab chigarish tizimi;

- mahsulotning sifati.

Shunday qilib, ishlab chigarish va sifat tizimlarini sertifikatsiyalashtirish
mahsulot ishlab chigarishning barcha jabhalarini 0’z ichiga olar ekan.

Mahsulotning sifati quyidagi axborot manbalaridan iborat:

- tayyor mahsulotni topshirilayotgandagi uning sifat ko’ rsatkichlari
(texnologik nazorat tomonidan);

- iste’molchi tomonidan sifatni tekshirgan turli tashkilotlar tomonidan
mahsulotning sifati to’g’risidagi berilgan bayonnomalari.

Ishlab chiqarish va Sifat tizimlarini sertifikatsiyalashtirishda mahsulot sifatini
tekshirish va ularni tahlil gilish uchun, oldindan rejalashtirilgan sinovlar o’tkazish
uchun maxsus laboratoriyalar bo’lishi shart emas. Mahsulotning sifatini ta’minlash
va uni boshgarish bo’yicha korxonaning faoliyati hamda sifat tizimlarini
sertifikatsiyalashtirish 9000-9003 ISO Xalqaro standartlari bo’yicha tanlangan
models talablariga muvofiqlik bosgichma-bosgich amalga oshiriladi va baholanadi.

Hozirgi paytda xalgaro standartlarning uchta modeli (tizimi) ishlab chigilgan,
ular:

1. 9001 seriyali ISO Xalqaro standarti (XS) «Sifat» tizimi. Mahsulot sifatini
uni loyihalashda, ishlab chigarishda, montaj va ishlatilish paytida ta’minlash modeli.

2. 9002 seriyali ISO XS «Sifat» tizimi. Mahsulot sifatini va uni ishlab
chigarish, montaj paytida ta’minlash modeli.

Tanlangan sifat tizimi mahsulot tayyorlashning to’liq bosqichlarini 0’z ichiga
olish kerak. 9004 seriyali ISO XS talablariga muvofiq mahsulotning yaratilish
bosqichi («Petlya kachestva») quyidagi bosqichlardan iborat:

1.Bozorni o’rganish, qidirish va marketing;

2.Texnik talablarni loyihalash va ishlab chigish;

3.Mahsulotning yaratilishi (ishlab chigish);

56



4.Moddiy-texnik tomondan ta’minlash;

5.1shlab chigarish jarayonlarini tayyorlash;

6.Ishlab chiqgarish;

7.Sinovlar o’tkazish, jarayonlarni boshqarishni nazorat qilish;

8.Mahsulotni taxlash va saglash;

9.Sotish va targatish ;

10.Montaj va foydalanish;

11.Texnik yordam va ta’mirlash;

12.Ishlatib bo’lgandan keyin foydalanishning yaratilishi bosqichi.

Sifat tizimining bosqichlari uchta:

1.Sifatni ta’minlash;

2.Sifatni boshgarish;

3.Sifatni yaxshilashni yunalishlarga ajratish mumkin.

Mabhsulot bosqichi («Petlya kachestva») nazarda tutilgan har bir bosqich
tadbirlarini tizimli bajarish magsadida rejalangan tadbirlar majmuasini amalga
oshirishdan iborat.

Sifatni yaxshilash- mahsulotni texnik jihatdan ishlab chigarish jarayoni,
sinash uslubi va vositalari demakdir. Sifat tarkibidagi ishlab chigarishning barcha
yelementlarining saviyasini yo’naltirilgan doimiy faoliyatidir.

Ishlab chigarish texnologiyasini takomillashtirish, zamonaviy uskuna va
xomashyodan, bor resurslardan to’la va to’g’ri, oqilona foydalanish orqali qabul
qilingan sifat tizimini tanlashdan modeli bo’yicha mahsulot sifatli bo’lishini, uning
barqarorligini ta’minlash mumkin.

Tayanch iboralar
Sertifikatlashtirish milliy tizimi, mahsulot sertifikatsiyasi, muvofiglikni
sertifikatsiyalashtirish, texnikaviy to’siglar, xalgaro me’yoriy hujjatlar,
sertifikatsiyalashtirish ~ sxemasini  tanlash, akkreditatsiyalashtirilgan  sinov
laboratoriyalari, muvofiglik belgisi

Nazorat savollari
1. Sifat bo’yicha raqobatbardoshlikni ta’minlash ishlari ganday amalga
oshiriladi.
2. Sertifikatsiyalashtirish tartibi hagida izoh bering.
3. Muvofiglik sertifikati yoki muvofiglik belgisi faoliyatini bekor gilish va
to’xtatib qo’yish.
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12-MAVZU:SERTIFIKATLASHTIRISH HAQIDA MALUMOT

Ma’ruza mavzusining rejasi:

a) standartlashtirish, metrologiya va sertifikatsiya-lashtirish markazining
asosly vazifasi;

b) mahsulot birligini sertifikatsiyalashtirish bo’yicha akkreditlangan idoralar;

V) majburiy sertifikatsiyalashtirish ishlarining davlat tomonidan moliyaviy
ta’minoti.

Vazirlar Mahkamasi qoshidagi O’zbekiston standartlashtirish agentligi
O’zbekiston Respublikasida sertifikatsiyalashtirish bo’yicha Milliy idora
hisoblanadi.

O’zbekiston Davlat standartlashtirish, metrologiya va sertifikatsiya-lashtirish
markazi quyidagi ishlarni amalga oshiradi:

- sertifikatsiyalashtirish  doirasida davlat siyosatini olib  borish,
sertifikatsiyalashtirishni o’tkazish bo’yicha umumiy qonun-goidalarini belgilaydi,
hamda ular hagidagi maxsus ma’lumotlarni chop etib boradi;

- sertifikatsiyalashtirish tizimini takomillashtirish bo’yicha dastur loyihalarini
ishlab chigadi va uni ko’rib chiqish uchun Davlatga tavsiya etadi;

- O’zbekiston Respublikasi Vazirlar Mahkamasi bilan kelishilgan holda
xalgaro  sertifikatsiyalashtirish ~ tizimiga  bog’lanadi,  undan  tashqari
sertifikatsiyalashtirish natijalarini o’zaro tan olishligi haqida kelishib olinadi, hamda
sertifikatsiyalashtirish masalalari bo’yicha boshqa davlatlar bilan o’zaro
hamkorlikni yo’lga qo’yadi;

- majburiy sertifikatsiyalanishi kerak bo’ladigan mahsulotlar turini aniglaydi;

- bir turdagi mahsulotni sertifikatsiyalashtirish bo’yicha idoralarni
akkreditlashtirish;

- sertifikatsiyalashtirish bo’yicha akkreditlangan idoralar, sifatni boshqarish
tizimi, sertifikatsiyalangan mahsulot, sifat bo’yicha sinov laboratoriyalari, ekspert
auditorlarni Davlat reestridan o’tkazadi;

-bir turdagi mahsulot va sinov laboratoriyalarini sertifikatsiyalashtirish
bo’yicha akkreditlangan idoralarni sertifikatsiyalashtirish gonun-qoidalariga rioya
qilishda Davlat nazoratini o’tkazadi.

Certifikatsiyalashtirish doirasida O’zbekiston standartlashtirish agentligining
moliyaviy manbai bo’lib, davlat byudjeti, hamda xizmat haqi hisoblanadi.

Mahsulot birligini sertifikatsiyalashtirish bo’yicha akkreditlangan idoralar:

- birlik mahsulot sertifikatining tizimini yaratadi va uning funktsionalligini
ta’minlaydi;

- sertifikatsiyalashtirish ishlarini tashkil giladi va o’tkazadi;
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- rasmiylashtiradi, milliy yoki xalgaro muvofiglik sertifikatini beradi;

-sertifikatsiyalashtirilgan mahsulotlarni nazorat qgilib boradi.

Sertifikatsiyalashtirish ob’ektiga mahsulot, xizmat, hamda sifat tizimi kiradi.

O’zbekiston standartlashtirish agentligi, sertifikatsiyalashtirish bo’yicha
idoralar O’zbekiston standartlashtirish agentligi tomonidan tan olingan yoki
akkreditlangan, sertifikatsiyalashtirish  doirasida nazorat idoralari, sinov
laboratoriyalari, sifat bo’yicha ekspertlar-auditorlar, undan tashgari korxona va
tashkilotlar, sertifikatsiyalashtirilgan mahsulotlar,  jismoniy  shaxslar
sertifikatsiyalashtirish sub’ekti deyiladi.

Sertifikatsiyalashtirish sub’ektlari-milliy sertifikatlashtirish tizimi ramkasida
yuridik shaxslarning sertifikatsiyalashtirish tizimini yaratish. Yuridik shaxslar
sertifikatsiyalashtirish ~ tizimi ~ O’zbekiston standartlashtirish  agentligining
belgilangan tartibda majburiy Davlat gaydnomasidan o’tgan bo’ladi.

Sertifikatsiyalashtirishda quyidagi asosiy tushunchalar mavjud:

-milliy sertifikatsiyalashtirish tizimi-davlat miqyosida ta’sir etuvchi tizim
bo’lib hisoblanadi;

-mahsulot  sertifikati-belgilangan shartlarga mahsulotning bog’ligligini
tasdiqlash bo’yicha faoliyati;

-bog’liglik sertifikati-belgilangan shartlarga  sertifikatsiyalashgan
mahsulotning bog’ligligini tasdiglash uchun sertifikatsiyalashtirish tizimi qoidalari
bo’yicha berilgan hujjat;

-muvofiglik belgisi-belgilangan tartibda belgining qayd etilishi bo’lib,
mahsulot yoki hujjat xizmatga markirovka qilinadi, ya’ni ushbu mahsulot yoki
xizmat turi aniq standart yoki boshqa me’yoriy hujjatlarga bog’liq bo’ladji;

-bittalik mahsulotni sertifikatsiyalashtirish tizimi

- sertifikatsiyalashtirish tizimi bo’lib, belgilangan mahsulot, ish yoki xizmatga
tegishli bo’lib, shu yo’sindagi aniq standart va qoidalarda qo’llaniladi;

-sinov laboratoriyasini akkreditlashtirish-sinov laboratoriyasining ma’lum
sinovlar yoki sinovlarning ma’lum turlarini amalga oshirishni rasmiy jihatdan tan
olish;

-sifat bo’yicha ekspert-auditorlar-sertifikatsiyalashtirish sohasida muassasa
va korxonalar faoliyatini baholash va nazorat qilish huquqiga ega bo’lgan
attestatsiyadan o’tgan shaxs. Ekspert-auditorlar fagat nazorat gilibgina qolmay,
balki maslahatlar ham beradi;

-sertifikatsiyalashtirish doirasida nazorat idorasi

- sertifikatlangan mahsulotni baholash va sifatni boshgarish tizimi
sertifikatsiyasi bo’yicha idora topshirig’iga binoan belgilangan tartibda
akkreditlangan bo’ladi;
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-nazorat inspektsiyasi-sertifikatsiyalashgan mahsulotni gaytadan baholash,
sifatni boshgarish tizimi yoki ishlab chiqarish, sertifikatsiyalashtirish bo’yicha
idoraning faoliyati, belgilangan shartlarga bog’ligligini tasdiqlash maqgsadidagi
sertifikatsiyalashtirish va akkreditlashtirishda belgilangan sinov laboratoriyasi.

Sertifikatsiyalashtirishning asosiy magsadi va vazifalari quyidagilardan
iborat:

-mahsulotni targatish, insonlarning hayotiga xavf soluvchi favqulodda
bo’ladigan hodisalarni oldini olish chora tadbirlarini, yuridik va jismoniy shaxs
buyumlari, atrof-mubhit ta’sirlarini nazorat qilib borish;

-mahsulot sifatini yaxshilash va uning jahon bozorlarida raqobatbardoshligini
oshirish;

-xalgaro iqtisodiy, ilmiy-texnik va xalqaro savdoda tadbirkorlarni qo’shma
korxonalarda ishtirok etishi uchun sharoit yaratib berish;

-mahsulot ishlab chiqaruvchilarning vijdonsizligini iste’molchilardan
himoyalash;

-ishlab chiqaruvchilarning mahsulot sifat ko’rsatkichlarini tasdiglashdan
iborat.

Sertifikatsiyalashtirish doirasiga bo’lgan munosabat hozirgi qonunlar va
O’zbekiston Respublikasi qonunlashtirilgan aktlari yordamida tartibga keltirib
turiladi.

Chetdan olib kelinadigan va chetga olib chiqib ketiladigan mahsulotlarni
majburiy sertifikatsiyalashtirish. Majburiy sertifikatsiyalashtirilishi lozim bo’lgan
mahsulotlarni O’zbekiston Respublikasiga yetkazib berish uchun tuziladigan
kontraktlar (shartnomalar) shartida mahsulotlarning belgilangan talablarga
muvofiqligini tasdiqlovchi, O’zbekiston standartlashtirish agentligi tomonidan
berilgan yoki e’tirof etilgan muvofiqlik sertifikatlari va muvofiglik belgilari bo’lishi
nazarda tutilishi kerak.

Milliy muvofiglik sertifikatlari va muvofiglik belgilari yoki boshga
davlatlarning O’zbekiston standartlashtirish agentligi tomonidan e’tirof etilgan
muvofiglik sertifikatlari va muvofiglik belgilari arizachi (mahsulot yetkazib
beruvchi) tomonidan bojxona nazorati idoralariga yukka taallugli bojxona
deklaratsiyasi bilan birgalikda tagdim etiladi va ular mahsulotni respublika xududiga
olib kirishga ruxsatnoma olish uchun zarur hujjatlar hisoblanadi.

Chetdan olib kelinayotgan mahsulotning xavfsiz ekanligini tasdiglovchi
hujjati bo’lmagan taqdirda bojxona nazorati idoralari bu xususda «O’zbekiston
standartlashtirish ~ agentliginni  xabardor  etadilar, hamda  mahsulotni
sertifikatsiyalashtirishdan o’tkazish yoki chet el sertifikatini e’tirof etish
to’g’risidagi masala sertifikatsiyalashtirish milliy tizimi qoidalariga muvofiq hal
etilgunga gadar bu mahsulotni chetdan olib kirishni ta’qiqlab qo’yadilar.
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Sertifikatsiyalashtirilishi ~ shart bo’lgan  mahsulotlarni  O’zbekiston
Respublikasi hududidan olib chigish tartibini O’zbekiston Respublikasi Vazirlar
Maxkamasi belgilaydi.

Majburiy sertifikatsiyalashtirish ishlarining davlat tomonidan moliyaviy
ta’minoti. Quyidagi ishlar:

-sertifikatsiyalashtirishni rivojlantirishning istigbollarini, hamda uni o’tkazish
goidalari va tavsiyalarini ishlab chigish;

-sertifikatsiyalashtirish sohasida rasmiy axborotlar bilan ta’minlash;

-xalgaro (mintagaviy) sertifikatsiyalashtirish tashkilotlari ishida gatnashish,
hamda chet el milliy sertifikatsiyalashtirish idoralari bilan birgalikda ishlar
o’tkazish;

-sertifikatsiyalashtirish yuzasidan xalgaro (mintagaviy) qoidalar va tavsiyalar
ishlab chigish, hamda ularni ishlab chigishda gatnashish;

-sertifikatsiyalashtirish yuzasidan umumdavlat ahamiyatiga molik ilmiy-
tadqiqot ishlari va boshqga ishlar olib borish;

-sertifikatsiyalashtirish  qoidalariga  rioya etilishi ustidan hamda
sertifikatlangan mahsulot ustidan davlat tekshiruvi nazorati olib borish ishlari davlat
tomonidan moliyaviy ta’minlanadi.

Majburiy sertifikatsiyalashtirish goidalariga rioya etilishini davlat tomonidan
tekshirish va nazorat gilish. Tayyorlovchilarning (tadbirkorlarning, sotuvchilarning,
ijrochilarning), sinov laboratoriya-larining (markazlarining), sertifikatsiyalashtirish
idoralarining majburiy sertifikatsiyalashtirish goidalariga rioya yetishlari ustidan
hamda sertifikat—langan mahsulot ustidan davlat tekshiruvi va nazoratini
«O’zbekiston standartlashtirish agentliginning davlat inspektorlari O’zbekiston
Respublikasining qonun hujjatlarida belgilab qo’yilgan tartibda va shartlarda amalga
oshiradilar.

Ixtiyoriy sertifikatsiyalashtirish. Har qanday mahsulot me’yoriy hujjatlarning
talablariga muvofig ekanligini tasdiglash uchun u yuridik va jismoniy shaxsning
tashabbusi bilan ixtiyoriy sertifikatsiyalash-tirishdan o’tkazilishi mumkin.

Ixtiyoriy sertifikatsiyalashtirishni amalga oshiruvchi sub’ektlar. Ixtiyoriy
sertifikatsiyalashtirishni O’zbekiston standartlashtirish agentligi belgilab qo’ygan
tartibda akkreditatsiya gilingan yuridik va jismoniy shaxslar amalga oshirishga
haglidir.

Ixtiyoriy sertifikatsiyalashtirish tizimlari. Certifikatsiyalash-tirish qoidalari va
tartibini belgilovchi ixtiyoriy sertifikatsiyalash-tirish tizimlarini akkreditatsiya
qilingan idoralar O’zbekiston standartlashtirish agentligi bilan kelishgan holda
belgilaydilar.

Sertifikatsiyalashtirish ~ bo’yicha ish faoliyatiga umumiy talablar.
Sertifikatsiyalashtirish bo’yicha 1idora tomonidan belgilangan shartlarga
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mahsulotning mos kelishligini tasdiglangan vaqtida muvofiglik sertifikati beriladi,
uning asosida ta’minlovchi bog’liglik belgisini qo’llash huquqiga ega.

Muvofiglik sertifikati namunalari, akkreditlashtirish hagidagi guvohnoma,
milliy bog’liqlik belgisining o’lchami va shakli sertifikatsiyalashtirish tizimida
ishlatiladi, O’zbekiston standartlash-tirish agentligi tomonidan tasdiglanadi.

Muvofiqlik sertifikati, bog’liglik belgisi, sertifikatsiyalashtirish va sinov
laboratoriyasi bo’yicha idorani akkreditlashtirish haqidagi guvohnoma O’zbekiston
standartlashtirish agentligi tomonidan tasdigqlangan bo’lib, Davlat reestriga
belgilangan tartibda gayd gilinishi majburiy.

Agar muvofiglik sertifikati, bog’liglik belgisi, sertifikatsiyalash-tirish va
sinov laboratoriyasi bo’yicha idorani akkreditlashtirish haqidagi guvohnoma Davlat
reestrida belgilangan tartibda gayd etilmagan bo’lsa, nogonuniy hisoblanadi.

Guvohnoma egasi muvofiqlik sertifikatini, bog’liqlik belgisi va
sertifikatsiyalashtirish va sinov laboratoriyasi bo’yicha idorani akkredit-lashtirish
hagidagi guvohnomani boshga yuridik yoki jismoniy shaxslarga ishlatish uchun
berib yuborish gati’yan man etiladi.

Litsenziya shartnomalarini tuzish tartibini O’zbekiston standartlash-tirish
agentligi belgilab turadi.

Tayanch iboralar

Sertifikatsiyalashtirish natijalari, sertifikatsiyalashtirish bo’yicha
akkreditlangan  idoralar, Davlat  reestri, ekspert auditorlar,  milliy
sertifikatsiyalashtirish tizimi, bog’liglik sertifikati, muvofiqlik belgisi, litsenziya
shartnomalari

Nazorat savollari
1.Standartlashtirish, metrologiya va sertifikatsiyalashtirish markazining asosiy
vazifasi nimalardan iborat.
2.Mahsulot birligini sertifikatsiyalashtirish bo’yicha akkreditlangan idoralar
to’g’risida ma’lumot bering.
3.Majburiy sertifikatsiyalashtirish ishlarining davlat tomonidan moliyaviy ta’minoti
ganday amalga oshiriladi.

13-MAVZU: SERTIFIKATLASHTIRISH SXEMALARI
Ma’ruza mavzusining rejasi:
a) sertifikatsiyalashtirish tizimlari;
b) sertifikatsiyalashtirish sxemalari;
v) sertifikatsiyalashtirish tashkilotlari;
g) inspektsiya nazoratining asosiy vazifasi;
d) bog’ligsizlikning asosiy turlari,
e) muvofiglik belgisining belgilanishi.
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Xalgaro sertifikatsiyalashtirish qo’mitasi - ISO (SERTIKO) tomonidan 1980
yilda ishlab chiqilgan va e’lon qilingan “Sertifikatsiya, printsipsI 1 praktika” nomli
rasmiy hujjatda sertifikatsiyalashtirish sxemalarining (tizimlari) turlari keltirilgan.

Uchinchi tomonning muvofigligi sertifikatsiyasi bo’yicha tarkibi, bajaradigan
ishlarning ketma-ketligi va tadbirlari sertifikatsiya-lashtirish sxemasi deyiladi.

Sertifikatsiyalashtirish sxemalarini tanlash va unda nazarda tutilgan
tadbirlarni to’g’ri bajarish, mahsulot ishlab chiqarish jarayoni yoki xizmat
turlarining amalda belgilangan sharoitda amalga oshirilishiga kafolat berishi lozim.

Umumiy holda, sertifikatsiyalashtirish uchta asosiy guruh tadbirlarini amalga
oshiradi:

1. Mahsulotni laboratoriyada sinovdan o’tkazish.

2. Ishlab chigarish yoki sifat tizimlarining holatini dastlabki tekshiruvdan
o’tkazish.

3. Ishlab chigarish yoki Sifat tizimlarini keyinchalik tekshiruv nazoratidan
o’tkazish ishini amalga oshirishni nazarda tutadi.

Quyidagi turli sertifikatsiyalashtirish sxemalarida umumlashgan holat va
elementlar, tadbirlar mavjud bo’ladi.

1. Namunaviy sinovlar - fagat ayni vaqtda ishlab chigarilgan ma’lum
mahsulot to’g’risida ma’lumot beradi, lekin mahsulot sifatining barqarorligiga
kafolat bermaydi, ammao barcha sifat sertifikatsiya sxemalarining asosi hisoblanadi.

2. Baholash - muvofiglik sertifikati berilgandan keyin sifat tizimi tekshiruv
nazorati.

3. Tekshirish (nazoratlash):

- korxonalarda mahsulot sifatini boshgarish faoliyatini (jarayonini) tekshiruv
nazorati;

- ajratilgan (tanlangan) namunalarini qiziquvchi tomonlarga bog’liq
bo’lmagan sinov laboratoriyalarida sinovdan o’tkazish yo’li bilan amalga oshiriladi.

4. Namuna tanlash-ishlab chigarish yoki savdo shahobchalaridan Sifat tizimi
talablariga muvofiq tanlandi.

UzRST 5.0-92 “Osnovnsie polojenie” standartiga UzRD 00036951-003-92 -
rasmiy hujjatda tarkibiy va ko’zlangan va tadbirlar ketma-ketligiga muvofiq
sertifikatsiyalashtirish sxemalari 10 turga ajratilgan (1 dan 10 gacha).

1-sxema. Namunaviy sinovlar. Mazkur sxema bo’yicha mahsulot namunasini
tegishli me’yoriy hujjatlarda qo’yilgan talablarga muvofigligini tasdiglash
magqsadida qiziquvchi tomonlarga bog’liq bo’lmagan sinov laboratoriyalarida
tekshirilib baholanadi.

2-sxema. Namunaviy sinovlar o’tkazish va davriy ravishda savdo
shahobchalaridan olingan tanlanmalarini sinovdan o’tkazib baholash.
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3-sxema. Namunaviy sinovlar va undan keyin, davriy ravishda mahsulot
tayyorlovchi korxonalardan olingan namunalarni sinovdan o’tkazib baholash.

4-sxema. Namunaviy sinovlar o’tkazish va mahsulot sifatini davriy ravishda
bir vagtda ham ishlab chigarishdan, ham savdo shahobchalaridan olingan
tanlanmalarni sinovdan o’tkazish yo’li bilan nazorat qilish.

5-sxema. Namunaviy sinovlar o’tkazish, mahsulot yetkazuvchi (tayyorlovchi)
ishlab chigarishni yoki sifat tizimini sertifikatlashtirish, davriy ravishda savdo
shahobchalaridan tanlangan namunalarni sinab tekshirish, davriy ravishda
tayyorlovchi korxonadan olingan namunalarni sinovdan o’tkazish, ishlab chiqarish
sharoitlarini bargarorligini yoki sifat tizimini to’g’ri ishlayotganligini tekshirish.

6-sxema. Tayyorlovchi sifat tizimini bargaror ishlatilishini nazorat qilish.

7-sxema. Mahsulot to’da (partiya)sini sinovdan o’tkazish. Bu sxemaga ko’ra
sertifikatlashtirish ob’ekti bo’lib, jami mahsulot to’dasi hisoblanadi.

8-sxema. Har bir namunani sinovdan o’tkazish. Bu holda ishlab
chiqarilayotgan mahsulotni yoppasiga tekshiruvdan o’tkazish.

O-sxema. Doimiy ishlab chiqarishga ega bo’lmagan mahsulot sifatini
baholash.

10 va 10 a sxemalar. Belgilangan vagt davomida chegaralangan miqgdordagi
mahsulot sifatini baholash.

Ko’rib chiqilgan sertifikatsiyalashtirish sxemalaridan eng aniq, ko’p mablag’
talab qiladigan, aniq sxemalardan iborat (5-sxema). Bu sxemaga muvofiq
chiqarilayotgan mahsulot ko’rsatkichlari, ishlab chigarish qoidalariga rioya gilinishi
puxta va to’la nazorat qilinadi, samaradorligi baholanadi. Sxemaning asosiy
ustivorligi  korxonaning tegishli me’yoriy hujjatlarida belgilangan sifat
ko’rsatkichlarini ta’minlaydigan mahsulot ishlab chiqarishga qodir ekanligini, Sifat
tizimini muvaffaqiyatli qo’llanilishi mumkinligini aniqlashdan iborat.

Turli sertifikatsiyalash sxema va modellarini ayrim hollarda ularning
kombinatsiyalashtirilgan variantlari qo’llani—lishi mumkin. Tanlangan sxema
varianti asosan buyurtmachining talablarini gqondiradigan va sertifikatsiyalashtirish
tashkiloti talablariga muvofiq bo’lishi kerak.

Tanlangan sertifikatsiyalashtirish sxemasiga muvofiq sinov natijalari
bayonnomalari mahsulotga muvofiqlik sertifikati tamg’asini qo’yish, litsenziya
berish huquqini berishga asos bo’ladi.
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Sertifikatsiya sxemasining namunaviy tarkibini
guyidagicha ifodalash mumkin:

XyKyKHii coxa Casio coxacu HcrepMoin coxacu
CrangapTiamTUpUII Ceprudukanusiiani- Musuik METpoJIOruK
MWK TalIKWIOT Tupuil Muumi XHA3MaT
TalIKWJIOT

A 4

Hazopar Tamkunotu Cunos na6oparopusicu

(Mapkasn)

Nina6 yukapuin KopxoHacu

Har bir sertifikatsiyalashtirish tizimini va uni tashkiliy ishlarini hal giluvchi,
ishlashini ta’minlovchi va rahbarlik giluvchi tashkilot amalga oshiradi.
Sertifikatsiyalashtirish tashkilotilari:

- ishlab chigarish uyushmalari;

- asosiy iste’molchi yoki iste’molchilar guruhi;

- yirik savdo tashkilotlari

- standartlashtirish bo’yicha Milliy tashkilot;

- xususiy tashkilotlar (kompaniyalar);

- korxona yoki maxsus sinash laboratoriyalari.

Sinov jihozlarini tekshirib turuvchi metrologik xizmatlar bo’lishi mumkin.

Tayanch iboralar

Uchinchi tomonning muvofigligi sertifikatsiyasi, sertifikatsiyalash-tirish
sxemalarini tanlash, sifat tizimlari, namunaviy sinovlar, savdo shahobchalari, Milliy
tashkilot

Nazorat savollari
1.Sertifikatsiyalashtirish sxemalarining turlari haqida ma’lumot bering.
2.Sertifikatsiyalashtirish tizimlari va tashkilotlariga izoh bering.
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14-MAVZU. SERTIFIKATLAShTIRIShDA TEKShIRUVChAN NAZORAT
VA SERTIFIKATsIYaLAShTIRISh NATIJALARI HAQIDA MABLUMOT

Ma’ruza mavzusining rejasi:

a) inspektsiya nazoratining asosiy vazifasi;
b) bog’ligsizlikning asosiy turlari;

v) muvofiglik belgisining belgilanishi.

Ishlab chigarishni tekshirishda komissiya gonigarsiz natijalariga ega bo’lsa,
unda bayonnomalar ko’rinishidagi rasmiylashtirishda korxonani chetlashtiradi.

Bog’ligsizlikning asosiy turlariga quyidagilar kiradi:

- sertifikatsiyalashtirish davrida me’yoriy hujjatlarning talablari buzilganda;

- mahsulot yoki sinov uslublariga me’yoriy hujjatlarning o’zgarishi;

- mahsulotning tarkibi yoki komplektligi o’zgarsa;

- ishlab chigarish texnologiyasi 0’zgarsa;

- texnologiyaga nazorat va sinov uslublariga rioya gilinmasa.

Inspektsiya nazorati mahsulot yoki ishlab chigarishdagi belgilangan
talablarga bog’liq yoki bog’lig bo’lmaganligini ob’ektiv jihatdan asoslashni
belgilasa tugallangan deb hisoblanadi.

Bog’ligligi haqidagi qoniqarli xulosaga ega bo’lgan dalolotnoma asosida
sertifikatsiyalashtirish bo’yicha idora muvofiglik belgisini qo’llashga muvofiglik
sertifikati va litsenziya shartnomasini tasdiglash hagida garor gabul giladi.

Inspektsiya nazorati natijalari bo’yicha muvofiqlik sertifikatining ishlashi va
muvofiglik belgisining qo’llanilishini to’xtatib qo’yishi yoki bekor qilishi mumkin.
To’xtatib qo’yish haqidagi qarorlar tuzatuvchi korxona sertifikatsiyalashtirish
bo’yicha idora bilan kelishgan holda amalga oshiradi. Bunda talabgor o’z
mahsulotini me’yoriy hujjatlarga bog’liglikda akkreditlangan sinov laboratoriyasida
gaytadan sinov ishlarini o’tkazmaslikni bartaraf etishi yoki tasdiqlashi mumkin.
Agar buni amalga oshirish mumkin bo’lmasa, unda sertifikatning ta’siri va
muvofiglik belgisining ishlatilish huquqi bekor gilinadi. Shu davrdan boshlab bu
bekor qilinish O’zRH 51-021:2004 NSS Uz «Pravila vedeniya gosudarstvennogo
reestray» resstrida qayd etiladi va kuchga kiradi.

Bekor qilish haqidagi qaror muvofiqlik sertifikatiga ega bo’lgan korxonaga
yuboriladi. Bu korxona sertifikatsiyalashtirish bo’yicha idorasiga muvofiglik
sertifikatiga bog’liq bo’lgan barcha hujjatlarning nusxasini yuborishi kerak.
Mahsulotga berilgan sertifikatning bekor gilinishidan keyin, savdo nugtalariga
mahsulotni targatish yoki sotish bekor gilinadi.
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Certifikatsiyalashtirish bo’yicha idoraning bekor qilish haqgidagi qarorini
O’zbekiston standartlashtirish agentligi, bojxona idoralariga va ommaviy vosita
ma’lumotlariga jo’natadi.

Inspektsiya nazoratining bergan xulosasi talabgorni gonigtirmasa, unda
sertifikatsiyalashtirish bo’yicha idoraning appelyatsiya komissiyasiga berishi yoki
O’zbekiston standartlashtirish agentligiga murojaat qilishi mumkin. Korxona
muvofiqlik sertifikatiga ega bo’lsa, unda ta’minlovchi ishlab chiqarayotgan
mahsulotiga muvofiqlik belgisini qo’yadi va o0’z vaqtida gaytadan muvofiglik
sertifikatini olish uchun sertifikatning ta’sir muddatini kuzatib boradi.
Certifikatsiyalashtirish bo’yicha idora sinov bayonnomalarini ko’rib chiggqandan
keyin, ishlab chigarish holatini baholash va gonigarli xulosa gabul gilish uchun
muvofiqlik sertifikati rasmiylashtiriladi va talabgorga berish uchun OzRH 51-
021:2004 NSS Uz «Pravila vedeniya gosudarstvennogo reestranDavlat reestrida
gayd giladi.

Certifikat davlat yoki rus tilida rasmiylashtiriladi. Berilgan muvofiglik

sertifikati asosida va belgilangan sertifikatsiyalashtirish sxemasini hisobga olgan
holda litsenziyali shartnoma tuziladi.
Muvofiglik belgisi seriyali ishlab chigarilayotgan mahsulotlarga belgilanadi.
Muvofiglik belgisi korxona-tayyorlovchi 0’zining ma’sulligini olishiga olib keladi,
hamda barcha targatilayotgan mahsulotlarning me’yoriy hujjatlarining talablari va
sinalayotgan namunalarning muvofigligini ta’minlaydi. Birlik mahsulotga sertifikat
berishda yoki muvofiqlik belgisi bilan tamg’alangan mahsulot to’dasi
o’tkazilmaydi. Talabgor va ta’minlovchi sertifikatsiyalanayotgan mahsulot va
xizmat muvofiglik belgisi bilan birgalikda kodlaydi.

Muvofiglik belgisining kodi sertifikatsiyalanayotgan mahsulot yoki xizmatga
ta’llugli bo’lib, sertifikatsiyalashtirish bo’yicha idora va bir turdagi mahsulotlar
guruhi qo’shimcha belgisi ko’rinishida ifodalaydi. Belgilanish XXXX/YYY
ko’rinishida bo’lib, bu yerda X-bir turdagi mahsulot belgisi; XXX-davlat reestridagi
sertifikatsiyalashtirish bo’yicha idoraning akkreditlashtirish attestatining tartib
ragami; YYY-muvofiglik belgisiga ega bo’lgan korxona yoki tashkilotning tartib
ragami.

Misol tarigasida kod bilan belgilangan muvofiglik belgisini keltiramiz.

———————

s e 2

Us 009/001
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Rasmga ilova: Us-maishiy-xizmat va yengil sanoatga ta’llugli bo’lgan
sertifikatsiyalashtirilgan mahsulot; 009-Buxoro RTsSMS sertifikatsiyalashtirish
bo’yicha idorasi tomonidan berilgan sertifikat; 001-Buxoro to’qimachilik
kombinati.

Sifat tizimida muvofiqlik sertifikatini qo’llanilish huquqi mahsulotga kuzatuv
hujjatida reklama gilinayotgan materiallar sifat tizimini sertifikatsiyalashtirish
idorasi tomonidan ko’rsatiladi. Mahsulotga muvofiqlik belgisi sifat tizimiga
bog’ligsiz qo’yilmaydi.

Sertifikatni berish bo’yicha barcha ishlar, shu bilan birgalikda talabnomani
ko’rib chiqish, ishlab chiqarishni tekshirish, sinov va inspektsiya nazorati,
hujjatlarni qayd etish va kerakli materiallarni o’tkazish talabgor tomonidan
to’lanadi.

Muvofiglik belgisining muddatini sertifikatsiyalashtirishni o’tkazish sharoiti,
mahsulotga me’yoriy hujjatlarning ta’sir muddatini hisobga olgan holda, uch yildan
ko’p bo’lmagan muddatda sertifikatsiyalashtirish idorasi belgilaydi. Mahsulot
to’dasi yoki birlik mahsulotlarga muvofiqlik sertifikatining ta’siri yillik xizmat
muddatiga ega bo’lib, mahsulotning yillik muddatidan ko’p bo’lmagan muddatda
ishlatilishi kerak.

Muvofiglik sertifikatining muddatini tugashiga uch oy qolganda talabgor
belgilangan tartibda gqaytadan sertifikat olishi uchun sertifikatsiyalashtirish idorasiga
talabnoma beradi. Sertifikatsiyalash-tirish idorasi inspektsiya nazoratining
tekshirishidan olingan natijalarga asosan gaytadan gisqa tekshirish olib boradi.

Sertifikatsiyalashtirish bo’yicha Milliy idora talabgorning iltimosiga binoan
mahsulotni sertifikatsiyalashtirish natijalari haqida nashr etishda quyidagilarni
e’tiborga oladi:

-sertifikatga ega bo’lgan mahsulot tartibi va uning sertifikatsiyalashtirish
Xususiyatlari;

- birlik mahsulot, sifat tizimi va ishlab chigarishni sertifikatsiyalashtirish
bo’yicha akkreditlangan idoralarning tartibi;

- akkreditlashtirilgan laboratoriyalarning tartibi;

- sifat bo’yicha ekspert-auditorlarning attestatsiyasi haqidagi ma’lumot;

- chetlashtirilgan sertifikatlar va akkreditlashtirish attestatlari haqidagi
ma’lumotlar.

Talabgor muvofiglik sertifikati va muvofiglik belgisiga ega bo’lgan o’zi
ishlab chigarayotgan mahsulotlarini reklama gilish huqugiga ega.

Muvofiqlik sertifikatiga ega bo’lmagan majburiy sertifikatsiyalashtirishdagi
mahsulotni reklama qilish ta’qiqlanadi.
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Tayanch iboralar

Bog’ligsizlikning asosiy turlari, inspektsiya nazorati, akkreditlangan sinov
laboratoriyasi, muvofiqlik sertifikati, appelyatsiya komissiyasi, litsenziyali
shartnoma, akkreditlashtirish attestati, sinov va inspektsiya nazorati

Nazorat savollari

1. Inspektsiya nazoratining asosiy vazifasi nimalardan iborat.

2. Bog’ligsizlikning asosiy turlari haqida tushuncha bering.

3. Muvofiglik belgisining belgilanishi to’g’risida izoh bering.

15-MAVZU: SINOV LABORATORIYASINI AKKREDITLASHTIRISH

Ma’ruza mavzusining rejasi:
a) sinov laboratoriyasini akkreditlashtirish;
b) sinov laboratoriyasini akkreditlashtirish tartibi.

O’zbekiston Respublikasining sertifikatsiyalashtirish Milliy tizimida, sinov
laboratoriyalariga va uni akkreditlashga qo’yiladigan talablar va akkreditlashtirish
tartibi ISO/IEC 17025:2007 Sinov va kalibirlash labaratoriyalari kompitentligiga
qo’yiladigan umumiy talablar standartida keltirilgan.

Laboratoriyani akkreditlashtirish tarmogning turi va mulkchilik magomiga
bog’liq emas. Sertifikatsiyalashtirish maqgsadida sinovlar texnikaviy loyiqligi va
mustaqilligi bo’yicha akkreditlashtirilgan laboratoriyada o’tkaziladi.

Fagat texnikaviy layoqatliligi bo’yicha akkreditlangan laboratoriyada
sertifikatsiyalashtirish  tashkilotining nazoratida bir turli  mahsulotlarni
sertifikatsiyalashtirish maqsadida sinovlar o’tkazishga ruxsat etiladi.

Sinov laboratoriyasini akkreditlashtirishda ularning texnik layoqatligi va
Akkreditlash attestati 5 yilgacha muddatga beriladi va unda sinov laboratoriyasining
akkreditlash, sohasi, sinaluvchan mahsulotning nomi, me’yoriy hujjatlar va sinash
uslublari belgilangan bo’ladi.

O’zbekiston standartlashtirish agentligi va sertifikatsiyalashtirish tashkilotlari
sinov laboratoriyasini akkreditlash va ularni tekshiruvchan nazoratni amalga
oshiradi.

Sinov laboratoriyasini akkreditlash, hujjatlarni ekspertizadan o’tkazish va
tekshiruvchan nazoratlar uchun harajatlar letsenzion kelishuvga asosan so’rovchi
qoplaydi. Akkreditlashtirishga da’vogar sinov laboratoriyasi mahsulotni sinashga
so’rovchi tomonga bog’liq emasligini ta’minlovchi aniq huquqiy va tashkiliy
o’tkaziladigan sinovlarning ishonchliligini tizimiga ega bo’lish kerak.
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Laboratoriyaning ma’muriy bog’ligligi va xodimlarga haq to’lash tizimida
tijorty, moliyaviy, ma’muriy va boshqgacha yo’l bilan sinov natijalariga ta’sir
ko’rsatish imkoniyati bo’Imasligi kerak.

Har bir sinov jihozlari va o’Ichov vositalari ro’yxatdan o’tkaziladi. Ro’yxat
hujjatida jihozning turi va nomi, ishlab chigargan korxona nomi, chigarilgan vaqti
va gabul gilingan, hamda foydalanish boshlangan muddatini, sotib olishdagi holati,
tekshirish va rostlash to’g’risidagi ma’lumotlar ko’rsatiladi.

Mahsulotlarni  sinovdan o’tkazishda tanlangan namunalarning to’g’ri
rasmiylashtirilganligi, lozim bo’lganda bu namunalarni maxsus tartibda saqlash va
nazorat qilib turish, sinovdan keyin gayta topshirish mexanizmlari aniq ishlab
chigilgan bo’lishi kerak.

Sinov natijalarini qayd etish va shunga ta’lluqli hujjatlarni saqlashga alohida
e’tibor beriladi. Ular uchun saqlash muddati belgilanmaydi.

Akkreditlashtirilgan sinov laboratoriyasining vazifalari va huquglari OzDSt
ISO/IEC 17025:2007 «Sinov va kalibirlash labaratoriyalari kompitentligiga
go’yiladigan umumiy talablary standartida keltirilgan. Ular reklama materiallari va
boshga hujjatlarda tizim iznida akkreditlanganligini ko’rsatish, sertifikatsiyalash-
tirilayotgan mahsulotni tekshiruv nazoratidan o’tkazish, sertifikatsiya-lashtirish
tashkilotlari bilan birgalikda sifat tizimini yoki ishlab chigarishni sertifikatsiyadan
o’tkazishda ishtirok etish kabi huquqlarga ega.

Sinov laboratoriyalarini akkreditlashtirish bilan bog’liq bo’lgan yo’naltirish
ishlarini O’zbekiston standartlashtirish agentligi amalga oshiradi. Akkreditlashtirish
tartibi sertifikatsiyalashtirish tashkilot-larini akkreditlashtirish tartibiga mos keladi
va ular quyidagi tadbirlardan iborat:

- akkreditlashga da’vogar laboratoriyaning arizasini taqdim etish va ko’rib
chiqish;

-akkreditlash uchun tagdim etilgan hujjatlarni ekspertizadan o’tkazish;

-akkreditlashtirilayotgan laboratoriyani va uni o’tkazish muddatlarini
aniqlash bo’yicha tekshiruv komissiyasini tayinlash;

- sinov laboratoriyasini attestatsiyadan o’tkazish,;

- laboratoriyani akkreditlashtirish bo’yicha qaror gabul qilish;

-akkreditlash attestatini tayyorlash, ro’yxatdan o’tkazish va taqdim etish.

Sinov laboratoriyasini  akkreditlashtirish ~ attestatini  berish masalasi
sertifikatsiyalashtirish Milliy tashkilotida ko’rib chiqiladi.

O’zbekiston Respublikasining Milliy sertifikatsiyalashtirish tizimi Davlat
ro’yxatidan o’tkaziladi va shu kundan boshlab mazkur sinov laboratoriyasi
akkreditlangan hisoblanadi va bu haqgida attestat topshiriladi.

Akkreditlashtirish muddati tugashiga 6 oy golganda gayta akkreditlashga
rasmiy ariza topshiriladi va mazkur laboratoriyaning O’zbekiston standartlashtirish
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agentligi bilan o’zaro munosabatlariga mos ravishda qaytadan akkreditlashtirishi
yoki attestatning muddati uzaytirilishi mumkin.

Akkreditlashtirilgan laboratoriyaning akkreditlanish muddatida
tekshiruvchan nazoratini sertifikatsiyalashtirish tashkiloti tashkil etadi va kerak
bo’lganda boshga mutasaddi tashkilotlarni jalb gilganda amalga oshiriladi.

Laboratoriya faoliyatining tekshiruvchan nazorati quyidagicha bo’lishi
mumkin:

- laboratoriya faoliyatini joyida tekshiruvdan o’tkazish;

- akkreditlangan laboratoriyada akkreditlanayotgan tashkilot vakillarining
doimiy ishtirok etishi;

- sinov laboratoriyasi tomonidan akkreditlashtirilayotgan tashkilotga
o’tkazilayotgan tajribalarning sifati, sinovlar sifatini yaxshilash borasida
o’tkazilayotgan ichki nazorat natijalari, jazmanlar tomonidan bildirilayotgan
reklamatsiya va boshqga axborotlarni tagdim etishi;

- mahsulotning sifati bo’yicha iste’molchilar, savdo tashkilotlari va boshqa
jamoat va davlat nazoratlari ko’rsatkichlari va axborotlarini yig’ib, ularni tahlil
qilish;

- akkreditlashtirilayotgan tashkilotlarning ishonchini ta’minlash bo’yicha har
ganday kuzatuv-tekshiruv orgali akkreditlashtirilgan sinov laboratoriyasiga
qo’yilgan talablarga javob berishni ta’minlash va hokazo.

Tekshiruvchan nazorat o’tkazadigan mutaxassislar 0’z sohasida maxsus
tayyorgarchilikdan o’tgan va mazkur kasbga layoqatligi bo’lishi mumkin.

Tekshiruvchan nazorat shart-sharoitlari va tashkiliy ishlar maxsus kelishuv
bilan rasmiylashtiriladi. Tekshiruvchan nazorat bilan bog’liq harajatlarni
akkreditlashtirilayotgan so’rovchi laboratoriya orqali amalga oshiradi.

So’rovchi sinov laboratoriyasi tomonidan 15 kun ichida O’zbekiston
standartlashtirish agentligining akkreditlashtirish masalasi bo’yicha komissiyasiga
akkreditlashtirish muddatini muddatdan avval to’xtatish bo’yicha qarorga
noroziligini bildirib ariza berish mumkin.

Tayanch iboralar
Sertifikatsiyalashtirish Milliy tizimi, akkreditlash, sertifikatsiyalashtirish
tashkiloti, akkreditlash attestati, akkreditlashtirilgan sinov laboratoriyasi

Nazorat savollari

1.Sinov laboratoriyasini akkreditlashtirish ishlari ganday amalga oshiriladi.
2. Laboratoriya faoliyatining tekshiruvchan nazorati ganday olib boriladi.
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1-LABORATORIYa IShl

SINOV YO’LI BILAN OLINGAN NATIJALARNI BAHOLASH USULI

Ishdan magsad: Sinov yo’li bilan olingan natijalarni baholashni o’rganish.

Topshiriglar:

1. Sinov yo’li bilan olingan natijalarni baholash usullari o’rganilsin;

2. Laboratoriya ishiga tegishli formulalar yod olinsin.

Sinash vaqtida tahlil qilinayotgan to’qimachilik materiallarining

xususiyatlarini o’rganishda namuna olinadi va uning ko’rsatkichlari namuna

ko’rsatkichidan ishonchli ehtimolligida berilgan chegarada farq qilinishi mumkin.
RM-30 uzish mashinasida ipning uzilish mustahkamligini aniglash ishlari 10 marta
gaytarib olib boriladi. Olingan natijalar quyidagi 1-jadvalga yoziladi.
Mustahkamligi bo’yicha Yuqoridagi formulalar yordamida o’rtacha darajali farq,

kvadratik notekislik hisoblanadi va mustahkamlikning eng kichik va eng qo’pol
xatoligi aniglanadi. Agar bu qiymatlardan qo’pol xatolarni olib tashlansa, unda
o’rtacha qiymat, o’rtacha darajali farq va qolgan qiymatlar uchun yangi notekislik
koeffitsienti hisoblanadi. 4-jadvaldan Styudent koeffitsientining o’lchamlarini
qo’llab, o’rtacha giymatga nisbatan doimiy ishonchlilik xatoligi hisoblanadi.

1-xanBan

T/p X (H) Xu-Xyp (Xu-Xsp)®

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

Xy = T (Xu-Xyp)? =

Hisobot, sinov ishlaridagi olingan iplarning natijalari va yig’ma tanlangan
giymatlarni hisoblash xususiyatlari, o’rtacha qiymatga nisbatan doimiy va qo’pol
xatoligini aniglash bo’yicha asosiy ma’lumotlardan tashkil topishi kerak.

O’Ichash ehtimolligi quyidagi formula yordamida aniqlanadi:
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bu yerda: n- o’Ichashlar soni; X;- o’lchashdagi natijalar.
Dispersiya quyidagicha topiladi:

S: =Z(Xi B Xyp)_

n-1

O’Ichash natijalarining o’rtacha darajali farqi quyidagiga teng:

S = Z(Xi_x}'p)z .
’ n-1
Kvadratik notekislik quyidagicha aniglanadi:
oS, 100
X

O’lIchash ishlarini o’tkazayotgan vaqtda natijalar orasida farq hosil bo’lishi
mumkin. Shuning uchun o’Ichash ishlarini ehtiyotkorlik va sekinlik bilan
o’tkazgan taqdirda ular orasidagi farq kamroq bo’lishi mumkin. Nonormal
ko’rsatkichlarni aniqlash ishlari GOST 11002- 73 ga asosan olingan o’rtacha
baholi qiymatlarning o’sishi bo’yicha tartibga solinadi.

X, <X, <X, <. <X <X,

bu yerda: X1- eng kichik ko’rsatkich; Xn- eng katta ko’rsatkich.
Nonormal ko’rsatkichlar mezoni quyidagi formula bilan aniqlanadi:

bu yerda: Un- eng katta ko’rsatkich mezoni.

X, =X,
1= T
bu erda: U;- eng kichik ko’rsatkich mezoni.
Ko’rsatilgan 2- jadval bo’yicha o’Ichovlar solishtiriladi.

2-jadval

H 3 4 5 6 8 10 12 16 18 20

B 1,15 1,46 1,67 1,82 |203 |218 (229 |241 |250 2,56
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Agar Up>B yoki U1>B bo’lsa, unda giymatlari X, yoki X; 0,95 ehtimollik
bilan yuz berishi mumkin, ya’ni bu giymatlar nonormal, ularni hisobdan olib
tashlash kerak. Hamma to’dadagi materiallar uchun yig’ma tanlangan xususiyatlar
go’llaniladi. Yig’ma xususiyatlarini go’llashda hisoblangan barcha to’da
materiallari ishonchlilik oralig’ida kiritiladi.

2-LABORATORIYA ISHI
OG’IRLIK KVADRANTLARINING ASOSIY METROLOGIK
XUSUSIYATINI O’ RGANISH
Ishdan magsad: Og’irlikni 0’lchovchi kvadrant (tarozi) ning metrologik
hususiyatlarini o’rganing.

Topshiriglar:
1. Og’irlik kvadrantining ishlash uslubi o’rganilsin va rasmi chizilsin;
2. Priborlarning asosiy metrologik hususiyatlari hagida ma’lumot bering.

KV ko’rinishidagi og’irlik kvadrantlari (KV-16, KV-4, 1, KV-15, KV-30 va
KV-50) dub va to’qimachilik sanoat korxonalaridagi to’qimachilik materiallaridan
olingan namunalarning og’irligini aniglash uchun qo’llaniladi.

Sodda shkalali og’irlik asboblariga ta’llugli kvadrant bo’lib, u bir dastakli
shayinga ega bo’lib, shayinning chap tomoniga ko’rsatkich, 0’ng tomoniga esa
namunalar massasini aniglash uchun ilgak qo’yilgan. Shayinning o’qi tayanchga
mahkamlangan.

Shkala yoyi qo’zg’almas qilib gotirilgan tikka ustunga tayanch bilan
mahkamlangan. Shayinning chapgi tayanchiga go’llash qurilmasi (tutgich)
joylashtirilgan.

Kvadrantning shayiniga tekis prujina-amortizator mahkamlangan bo’lib,
ilgakdan Yuklarni olayotgan vaqtda ehtiyot bo’lish shartdir.

Kvadrant shkalasidagi ko’rsatish qiymati ikki oraliq anigligida berilgan.
Birinchi oraligdan ikkinchi bir oraligga o’tish davrida, shayinning chap tomonidan
ilgakka go’shimcha kerakli miqgdordagi Yuk osilib, keyingi oraligni ko’rish
mumkin. Olingan namunaning massasini aniglash uchun shayinning o’ng
tomonidagi ilgakka namuna osilib tutgichdan bo’shatiladi. KV-50 kvadrantda esa
namuna ilgakka joylashtiriladi, undan so’ng shayin tutqgichdan bo’shatiladi.
Ko’rsatkich to’xtab bo’lgandan keyin, natijalar shkaladan yozib olinadi.

Og’irlik kvadrantlarining asosiy ko’rsatkichlari quyidagi 3- jadvalda
berilgan.

Kvadrantlarning asosiy metrologik xususiyatlari.

Kvadrantning haqiqiy mutlog xatoligi quydagicha aniqlanadi:
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ax=A-A,,

bu erda: A - asbobning ko’rsatishi, A — etalon toshlar og’irligi.
Kvadrantning nominal mutloq xatoligi quyidagicha aniglanadi:

az=C,
bu yerda: S - shkalaning bo’linma oralig’i.
3-jadval
[Tapametp HOMepiapu KB-1,6 KB-4,1 KB-15 KB-30 KB-50
1.M
aKCHUMaJl TOPTHUIII 16 41 15 30 50

gyerapacu, T
1-opanuk: HT KamMH 0,5 1,4 4 10 20
9HT KYTIH 1,1 3,0 10 21 50
2-0paJTUK: PHT KaMU 1,0 2,5 9 19
9HT KYTIN 1,6 41 15 30
2-opa baxocu,

PATHR DAXOCH, T 0,002 0,01 0,02 0,05 0,1
1-opanuk
2-0paJIiK 0,005 0,02 0,05 0,1
3-KypcaTKUY OpATUFMHUHT
OeJIrnIaHraH OpajmK | i1 1 1 11
XaTOJIUTU

Kvadrantning hagigiy nisbiy xatoligi mutloq xatoligining etalon toshlar massasiga
nisbati bo’yicha aniqlanadi:

5 _(A-A, 100 _a,100
' A9 A3 .

Kvadrantning nominal nisbiy xatoligi nominal xatolikning asbob ko’rsatkich
nisbati bo’yicha aniqlanadi:

__a,100 _C-100
A A
Kvadrantning aniqlik ko’rsatkichi, nisbiy xatolikka teskari proporsional

bo’ladi:

Nominal aniglik Tp=1/0y;

Haqiqiy aniglik Tr=1/n.

Nisbiy xatolik va aniglik ko’rsatkichi shkalaning joyiga bog’liq:
boshlanishida aniqlik eng kam miqdorda, oxirida esa aniqlik Yuqori bo’ladi.
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Kvadrantning sezgirligi S shkala ko’rsatkichining AY chizigli siljishini
o’Ichayotgan o’lcham qiymati AX ning o’zgarish nisbati bo’yicha aniglanadi.
Asbobning sezgirligi quyidagicha aniqlanadi:

s_AY
AX
Chizigli siljish esa quyidagicha hisoblanadi:
AY =An-/

bu erda: An - oraliq soni (ko’pincha 2-3 oraliq), I-bir oraligning uzunligi
«S» ko’pincha mm/g yoki mm/mg da o’lchanadi.

Tekshirishni o’tkazish uslubi. Kvadrantning to’g’ri ishlayotganligi
quyidagicha tekshiriladi: ustki holatini tekshirish; sinab ko’rish; to’g’riligi va
ko’rsatishining bir xilligini tekshirish.

Ustki holatini tekshirish vagtida kvadrantning belgilangan konstruktorlik
hujjatlari, uning qolgan qo’shimcha qismlari bo’lishi kerak. Undan tashqari,
ko’rsatkich egilmagan, shkalada qo’shimcha chiziqlar chizilmagan va tirnalmagan
bo’lishi lozim.

Kvadrantni ishlatishdan oldin gattiq va tekis joyga joylashtirib, undagi
ko’rsatkichning oxirini shkalaning boshlanishiga to’g’ri kelishi tekshirib ko’riladi.
Ko’rsatkich shkalaning boshlanish nuqtasiga to’g’ri kelmaslik oralig’i 0,5 mm dan
ko’p bo’Imasligi kerak. Uning uchun kvadrant har bir shkalaning oralig’ida oltita
joyidan tekshirilib ko’riladi: boshidan, o’rtasidan va oxiridan.

Tekshirish uchun shayinning o’ng tomonidagi ilgakka kerakli miqdordagi
yuk osish bilan olib boriladi.

Kvadrantning ikkinchi oralig’i birinchi oralig’i kabi tekshirilib ko’riladi.
Unda shayinning chap tomondagi ilgagiga kerakli migdordagi Yuk osilib, ikkinchi
oralig’ining ko’rsatkichi tekshiriladi va hokazo.

Kvadrantning asosiy oraliq xatoligi +1 shkala oralig’idan ko’p bo’lmasligi
shart.

Ishning bajarilish tartibi

Kvadrantda ishni bajarish uchun birinchi navbatda uning ko’rinishi va
metrologik ko’rsatkichlari tekshiriladi, hamda aniglanadi. Bu ishlar asosan etalon
toshlar yordamida amalga oshiriladi (8-jadval)

OTaloH AcO0OHUMHT | XaKUKUH XaKuKUii HUCOM XaKuKu
TOILTIap KYpCaTUIlH, | MYTJIOK XaTOJIHK XaTOJIMK KypcaTku4
OFUPIIUTH, T, A a=A-A, 8x= ax 100/A, aHuKIUrH, Tx

A Tx=1/5x
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A31 A1
Ax
A32 Az
Az
Ass As
A3
Ass A4
Az
Ass As
As
Ase As
As

Kvadrantning mutlog va haqgiqgiy nisbiy xatoligi, mutloqg va nisbiy nominal
xatoligi, ko’rsatkich aniqligi shkalaning har bir qismi uchun 5-6 nugtasida, uning
sezgirligi esa kvadrant shkalasining boshi, o’rtasi va oxirida aniqlanadi.

Shkalaning bir gancha joyidan og’irlik (A) o’Ichangandan keyin haqiqiy
xatolikni hisoblash uchun eng katta farq (A-Ae) olinadi.

Olingan natijalar quyidagi 4-jadvalga yoziladi.

4-jadval
lkana kuemn EHKanaHmv{r FOxHuHT yeumn, K}"/pcaTKHqHIE Cesrupiuk,
yia4am xKouu AX cumxumm, A C
oo
1 ypracu
oXupu
oo
2 ypracu
OXUpH

Kvadrantning metrologik ko’rsatkichi, o’lchash natijalari bo’yicha
Yugoridagi jadvalga asosan nominal va haqigiy mutloq xatolik grafiklari quriladi.

3-LABORATORIYA ISHI
RM-30 UZISH MASHINASINING ASOSIY METROLOGIK
XUSUSIYATINI O’RGANISh
Ishdan magsad: Uzish mashinasining asosiy metrologik hususiyatlarini
o’rganing.
Topshiriglar:
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1. RM-30 uzish mashinasining ishlash uslubi o’rganilsSin va rasmi chizilsin;
2. Priborning asosiy metrologik hususiyatlari haqida ma’lumot bering.

Uzish mashinasi (RM-3-1, RM-30) iplarning mustahkamligi va uzilishdagi
uzayishini aniglash uchun mo’ljallangan bo’lib, u quyidagi qismlardan tashkil
topgan: mayatnikli kuch o’lchagich, passiv va aktiv gisqichlar, o’tkazgich
mexanizmi aktiv qisqichga bog’langan (1-nchi rasmga qaralsin), cho’zilishni
o’Ichagich qismi va elektryuritgich.

Elektryuritgichni harakatga keltirish ishlari «vverx» yoki «vnizy
tugmachalari orgali amalga oshiriladi. Agar namunani uzish vaqtida xatolik ro’y
bersa, elektrYuritgich avtomatik ravishda to’xtab qoladi.

Pastki qisqichni yuqoriga, ya’ni o’zining oldingi holatiga keltirish ishlari
«vverx» tugmachasi orqali bajariladi. Aktiv qisqich o’zining oldingi holatiga
kelgandan so’ng, elektryuritgich avtomatik ravishda to’xtaydi.

Elektryuritgichni hohlagan paytda to’xtatish uchun «stop» tugmachasi
bosiladi.

Mustahkamlik mayatnikli kuch o’Ichagichda aniqlanadi. Kuch o’lchagich
mayatnigi sharikli g’ildirak markaziga o’rnatilgan.

Ipni uzib, mustahkamligi aniqlanib bo’lgandan keyin, ko’rsatkich o’zining
oldingi holatiga olib kelinadi. Bu ishlar tutgich yordamida amalga oshiriladi.
Tutqichlar asosan tishli g’ildirakka tegib ushlab turiladi, iplarni uzib bo’lgandan
so’ng, olingan natijalarni shkaladagi ko’rsatkichning to’xtash joyiga garab yozib
olish mumkin.

Uzish mashinasi (RM-30) ning texnik va metrologik hususiyati.

1) Eng yuqorigi uzish giymati 30 N.

2) Uzishning o’Ichash oralig’i: 1 shkala - 1 dan 5 N gacha, 2 shkala - 2 dan
10 N gacha, 3 shkala - 6 dan 30 N gacha.

Kuch o’Ichash shkalasining oraliq bahosi: 1 shkala - 0,02 N, 2 shkala - 0,05
N, 3 shkala - 0,10 N.

4) Qiymatning nisbiy kuch o’Ichash xatoligidagi belgilangan oraliq [/1 foiz.

5) Mayatnik ko’rsatishining siljishi tutqichni to’g’rilashda 2 mm dan ko’p
emas.

6) Deformatsiyaning o’lchash oralig’i: 0 dan 300 mm gacha, 0 dan 60
foizgacha.

7) Shkalaning oralig bahosi: 1mm yoki 0,2 foiz.

8) O’lchash deformatsiyasining qiymat xatolik og’irligi: [J1 mm.

9) Aktiv qisqichning harakat tezlik oralig’i 80 dan 800 mm/min. gacha.

10) Aktiv gisqichning harakat tezlik xatoligi 5 foizdan ko’p emas.

11) Aktiv gisqichning harakat tezlik orgali bahosi: 10 mm/min.
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12) Qisg’ichlar orasidagi masofa: 0 dan 500 mm gacha.
13) Aktiv gisgichning ishchi 350 mm dan kam emas.

RM-30 uzish mashinasini tekshirish usuli

1.Mashinani ustki ko’rinishini tekshirish.

2.Mashinani sinab ko’rish.

3.Nisbiy kuch o’lchagich xatoligini aniqglash.

4.Aktiv qisqichning harakat tezligini tekshirish.

5.0’Ichash deformatsiya xatoligini aniqlash.

6.Qisgichlar orasidagi masofani tekshirish.

7.Aktiv qisqichning ishchi harakatdagi o’lchamlarini tekshirish.

Ishning bajarilish tartibi

1. Mashinaning ustki ko’rinishini tekshirishda elektrYuritgichni erga ulash,
ba’zi bir qismlarini mahkamligini tekshirish, undan tashqari zavod nomerti,
mashinaning nomi va uning nomeri, chiggan yili bilan tanishib chiqilishi kerak.

2. Mashinani sinab ko’rishda ishonch hosil qilish yo’qligiga oshiq-moshigni
aktiv qisqichga bog’ligligini tekshirish kerak bo’ladi. Egilgan bog’liglik yo’nalish
Yuzasiga zich yopishib turmog’i kerak. Tekshirishni sekin va bir xilda o’tkazishni,
mayatnikni tushirib va ko’tarib, shu bilan birgalikda past qisqich bir xilda
silkinishsiz harakat qilishi zarur.

O’tkazgich qo’shilgan vaqtda, «vniz» tugmachasini bosganda, pastki
gisqich hech ganday silkinishsiz harakatlanishi kerak bo’ladi. Mashinada ipni uzish
vaqtida olingan iplar namunasi beshtadan kam bo’Imasligi kerak.

3. Kuch o’Ichagichning nisbiy xatoligini aniglashda mashinaning ko’rsatishi
bog’ligsiz Yuklatilgan 6 sinf toshlari yordamida solishtirish yo’li bilan o’tkaziladi.

Kuch o’Ichagichning mutloq xatoligi quyidagicha aniqlanadi:

ah=A-Aq,
bu erda: Ae-etalon toshlar massasi.

Nisbiy xatolik quyidagicha aniglanadi:

Olingan natijalar quyidagi 10- jadvalga yoziladi.

Kuch o’Ichagichning nisbiy xatoligi 1 foizdan oshmasligi kerak.

4. O’Ichash deformatsiya xatoligi aniqlanganda haqiqiy oraligni o’tkazilgan
aktiv qisqich deformatsiya shkalasining ko’rsatishi bilan solishtirilib o’tkaziladi.
Olingan natijalar quyidagi 5-jadvalga yoziladi. O’Ichash deformatsiyasidagi

xatolik £1 mm dan ko’p bo’lmasligi shart.
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5. Aktiv qisqichning harakat tezligini tekshirish Yuksiz ishchi Yurishda
(oraliq chizg’ich yoki deformatsiya shkalasi yordamida o’lchaniladi) amalga
oshiriladi. Tekshirish har bir nugtada bir martadan 80, 200, 400, 600 va 800

mm/min o’tkaziladi.
5-jadval

Xakukui
Kyd,
A,

[Ixana

Mamunanuar
Kypcatuimu, A, X

1 2 3

Ky4 ymyarnynuHr
XaTOJIUTU

Houmuit | Hucouu

Aal

1 A32

6-jadval

JlebopmarussHUHT KYpCaTHIIH

Hedopmarus yIT4aMAHUHT XaTOJTUTH

[xama 6yitnga

AKUKUHI
RatuK XaKUKUH aepopmarus , Hoummuii Hucoui
nedopmanus A,, MM
Ax
100
150

200

O’lchash vaqti 80 mm/min tezlik uchun 1 min, 200-600 mm/min tezlik
uchun 30 s, 800 mm/min tezlik uchun 20 s bo’ladi.
Olingan natijalar 7-jadvalga yoziladi.

[kana 6yitnua XaKuKUi
o KuckuuHUHT Ty
KUCKUYHMHT TE3JIUTH, VYiyamn BakTH © KUCKUYHUHT
OpaJIUFH, MM
Ay TE€3JMTY, MM/MUH
100
150
200
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Aktiv qisqichning harakat tezlik xatolik oralig’i =5 foizdan oshmasligi
kerak.

6. Qisqichlar orasidagi masofani 500 mm li chizg’ich yordamida uch marta
gaytarilishda tekshirish kerak.

7. Aktiv qisqichning ishchi harakatidagi o’lchamlarini 500 mm li chizg’ich
yordamida, Yuqori chetidan pastki chetigacha amalga oshiriladi.

Hisobot ishida uzish mashinasining ustki tekshirish natijalari bo’lishi va
olingan mashinaning metrologik hususiyatlarini aniglash uchun kerak bo’ladi.

4-LABORATORIYA ISHI
RT-250 M UZISH MASHINASINING ASOSIY METROLOGIK
XUSUSIYATINI O’RGANISH

Ishdan magsad: RT-250 M gazlamalarni uzish mashinasining asosiy
metrologik hususiyatlarini o’rganing.

Topshiriglar:

1. RT-250 gazlamalarni uzish mashinasining ishlash uslubi o’rganilsin va
rasmi chizilsin;

2. Priborning asosiy metrologik hususiyatlari haqida ma’lumot bering.

Uzish mashinasi RT-250 (RT-250 M-2) to’qimachilik gazlamalarining
mustahkamligini va uzilishdagi uzayishni aniqlash uchun mo’ljallangan bo’lib, u
quyidagi gismlardan tashkil topgan: mayatnikli kuch o’Ichagich, pastki va yuqori
qisqichlar, o’tkazgich mexanizmi, cho’zilishni o’Ichagich qismi va elektryuritgich.
Elektryuritgichni harakatga keltirish “pusk™ tugmachasini bosish orqali, pastki
qisqichning haraktini esa qo’l bilan tutqich (richag)ni tortib bajariladi. Pastki
gisqich pastga harakatlanadi, namuna uzilgach esa avtomatik ravishda
boshlang’ich holatiga qaytadi.

Mustahkamlik mayatnikli kuch o’lchagichda aniglanadi. Kuch o’Ichagich
mayatnigi sharikli g’ildirak markaziga o’rnatilgan.

RT-250 uzish mashinasining texnik va metrologik xususiyatlari.

1. Eng yuqgori uzish giymati 250 kgk;

2. Uzishning o’Ichash oralig’i: 1 shkala-0-50 kgk; 2 shkala 0-250 kgk.
3 Kuch o’lchash shkalasining oraliq bahosi: 1 shkala-0,1 kgk; 2 shkala-

4, Qiymatning nisbiy kuch o’lchash xatoligi belgilangan oraliq yo1%;
d. Deformatsiyani o’Ichash oralig’i 0dan 200gacha;
6. Mayatnik ko’rsatishining siljishi tutqichni to’g’rilashda 2 mmdan ko’p

7. Shkalaning oraliq bahosi 1mm;
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8. O’Ichash deformatsiyasining qiymat xatolik oralig’i yol mm;

9.  Pastki qisqichning harakat tezligi oralig’i 80-250 mm/min;

10.  Pastki gisgichning harakat tezligi xatoligi 5%dan ko’p emas;

11.  Pastki gisgichning harakat tezlik bahosi 10 mm/min;

RT-250 uzish mashinasini tekshirish usuli.

1 Mashinaning ustki ko’rinishini tekshirish.

2 Mashinani sinab ko’rish.

3 Nisbiy kuch o’Ichagich xatoligini aniqlash.

4, Pastki gisgichning harakat tezligini tekshirish.

5 O’Ichash deformatsiyasining xatoligini aniqlash.

6 O’Ichashlar orasidagi masofani tekshirish.

7 Aktiv qisqichning ishchi xarakatdagi o’lchamlarini tekshirish.

Ishni bajarish tartibi

1. Mashinaning ustki ko’rinishini tekshirishda elektryuritgichni erga
ulash, ba’zi bir qismlarini mahkamlanganligini tekshirish, undan tashqari zavod
nomeri, chiggan yili bilan tanishib chigilishi kerak.

2. Mashinani sinab ko’rishda ishonch hosil qilish yoqilg’iga oshiq-
moshiqni pastki qisqichga bog’liglig’ini tekshirish kerak bo’ladi. Tekshirishni
sekin va bir xilda o’tkazishni, mayatnikni tushirib va ko’tarib, shu bilan birga
pastki gisqich bir xilda silkinishsiz harakat gilishi zarur.

3. Pastki gisgichning harakat tezligini tekshirishsekundomer va
chizg’ich yordamida tekshiriladi. Tekshirishlar har bir nugtada bir martadan 80,
100, 150, 200 va 250 mm/min da o’tkaziladi va natijalar quyidagi 8-jadvalga
yoziladi.

1-xanBai

[[xaanuHT Oyitnda
KUCKUYHHMHT TE3JIUTH | YII4ail BakTH, CEK

OpPATIUFU, MM TE3JIUTH, MM/MHUH
MM/MUH

Kuckuuyaunr tymum | XaKMKA KUCKAYHUHT

100

150

200

Aktiv qisqichning harakat tezlik xatolik oralig’i yo 5% dan oshmasligi kerak.

5-LABORATIRIYA ISHI
STATIMAT-C UZISh MASHINASINING ASOSIY METROLOGIK
XUSUSIYATINI O’RGANISH
Ishdan magsad: Uzish mashinasining asosiy metrologik hususiyatlarini
o’rganing.
Topshiriglar:
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1. STATIMAT-C uzish mashinasining ishlash uslubi o’rgaNilbsin va rasmi
chizilsin;

2. Priborning asosiy metrologik hususiyatlari hagida ma’lumot bering.

I. Asbobning vazifasi.

Bu asbob iplarning uzilish kuchi va cho’zilishini aniqlash uchun qo’llaniladi.

Xonadagi harorat 20 30C va namlik 60 5% ni tashkil gilishi kerak.

STATIMAT-C avtomatik uzish mashinasi hisoblanadi, u DIN 51 221, DIN
53 834, ISO 2062 standartlariga muvofiq deformatsiyaning doyimiy tezligi
printsipi bo’yicha ishlaydi.

I1. Asbobning qisqacha texnik tavsifi.

1. Yuk: 0,1-100H

2. Uzayishi: 0,1-800%

3. O’Ichash aniqligi:

Uzish kuchi: o’lchovchi galpogqcha massasi quvvatidan 0,1%

Uzayish: berilgan migdordan 0,1%

4. Qisqichlar orasidagi masofa: 0,1-800mm.

5. Qo’zg’aluvchi qisqichning tezligi 100-500mm oraligda 1mm/min
gadamlar bo’yicha boshqariladi.

6. Avtomatik ish rejimi uchun qisqichlar:

Qisish yuzasi: eni 10mm, uzunligi 46mm/

Qisuvchi bosim: 5 bar.da-2000H (maks.8 bar=3200H, min. 3bar=1200H)

Qisqichlarning maksimal oralig’i: 960mm.

7. So’rish: soplodagi maksimal vacuum 350 m bar.

II1. Asbobni sinovga tayorlash.

Ishni boshlashdan avval dastgohni, keyin komp’yuter programmasini ishga
tushiriladi. Mashinada uzilish kuchi 100 H dan katta bo’lgan iplarni sinash
mumkin emas. Qurilma kompressor yordamida ishlaydi. Sinovni boshlashdan
avval kompressorni tekshirish zarur. Undan kondensor chigarib yuboriladi.
So’ngra kompyuter yoqiladi va “TEXTEChNO STATIMAT C” dasturi ishga
tushiriladi. Dasturga ip haqidagi ma’lumotlar kiritiladi; chizigli zichligi, printerda
qaysi ko’rsatkichlarni chop etish va boshqalar.

Kompyuterga ip namunasini tekshirish uchun avval kiritib gqo’yilgan
parametrlar (qisqichlar orasidagi masofa, tezlik va boshqalar) bo’yicha topshiriq
beriladi. Buning uchun ochilgan “Testing Order” oynasida sichqoncha yordamida
ro’yhatdan kerakli guruh tanlab olinadi. So’ngra “Insert” tugmachasi (ro’yhatga
Kiritish) bosiladi, bunda tanlangan guruh oynada paydo bo’ladi. Agar bisr vaqtning
o’zida turli namunalarni sinash kerak bo’lsa, vazifalar ro’yhatiga bir gancha
vazifalarni kiritish mumkin. So’ng “Edit Group Parameter Set” — guruh
parametrlarini taxrirlash tugmasi bosiladi.
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IV. Asbobda sinov o’tkazish tartibi.

Dastgohga birdaniga 10 tagacha namuna o’rnatish mumkin.

Ipni yo’naltirgichlar orqali zapravka qilinadi.

Dastgohni ishga tushirishdan avval havo kompressorining filtiridagi suvni
chiqgarib tashlash lozim va dastgohga quyidagi ma’lumotlar kiritiladi:

- gisqgichlar orasidagi masofa;

- uzilish kuchi;

- namunalar soni;

- har bir namunadan necha marta tajriba o’tkazish;

- ishlayotgan operatorning ismi va h.k.lar kiritiladi.

So’ngra “Cont” (start) tugmasi bosiladi. Olingan natijalar avtomat ravishda
printerdan chigadi.

Uzilgan iplar kompressor yordamida yashikka tushadi.

1-Avtoalmashtirgich; 6-Uzilgan iplar uchun yashik;
2-Havo purkagich; 7-To’xtatish tugmasi-STOP;
3-O’Ichaydigan qisqich; 8-Favqulotda to’xtatish;
4-Tortuvchi qgisqich; 9-Bosh yoqgich;

5-Tortuvchi gisgichni 10-Manipulyator.

nazoratkich klapan;
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6-LABORATORIYA ISHI
AG-1 UZIShH MASHINASINING ASOSIY METROLOGIK
XUSUSIYATINI O’RGANISH

Ishdan magsad: AG-1 gazlamalarni uzish mashinasining asosiy metrologik
hususiyatlarini o’rganing.

Topshiriglar:

1. AG-1 gazlamalarni uzish mashinasining ishlash uslubi o’rgaNilsSin va
rasmi chizilsin;

2. Priborning asosiy metrologik hususiyatlari haqida ma’lumot bering.

I. Asbobning vazifasi.

AG-lasbobi gazlama, iplar va boshqa to’qimachilik mahsulotlarining uzish
xarakteristikalarini o’lchash uchun qo’llaniladi.

I1. Asbobning gisgacha texnik tavsifi.

1.Sinov ob’ekti: gazlama, turli matolardan yigirilgan iplar.

2.Qisgichlar orasidagi masofa: 5-50sm.

3.0’Ichash diapazoni: 0,1H-1000H.

4.0’Ichash birligi: Nsyuton %.

5.0linadigan ko’rsatkichlar: uzish kuchi, uzilishdagi uzayish, variatsiya
koeffitsienti, dispersiya va boshgalar.

6.0’Ichov aniqligi: 0,1H.

7.Gabarit o’Ichamlari (eni, uzunligi, balandligi): 660x520x1580mm.

8.Energiya manbasi: 220B, 50/60Gts.

I11. Asbobni sinovga tayorlash

Tajribani boshlashdan avval asbobni sozlash kerak.

IV. Asbobda sinov o’tkazish uslubi.

AG-1 uzish mashinasi maxsus komp’yuter dasturi yordamida ishlaydi.
Tajribani boshlashdan avval dasturga sinov o’tkazishdagi barcha dastlabki
parametrlarni kiritish lozim. GOST larga muvofig, gazlamalarning uzish
xarakteristikalarini sinashda tanda va arqoq bo’yicha namunalar 300x50mm
o’lchamda kesilishi lozim. Gazlama uzilgach, komp’yuter ekranida sinov natijalari
jadval va grafik shaklida ko’rsatiladi. Ularda quyidagi ma’lumotlar namoyon
bo’ladi:

1)  Uzish kuchi, H;

2)  Uzilishdagi uzayish, %;

3)  Variatsiya koeffitsienti va boshqalar.
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1-Chegaratovchi uchun sterjen 2.Yugori chegaralovchi

3.Quyi chegaralovchi 4.0’Ichagich
5.Kuchlanish paneli 6.Tekshiruvchi yuza
7.Avariyaviy to’xtash 8.Boshqarish paneli

9.Kompyuterga ulanish paneli
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7-LABORATORIYA ISHI
PAXTA TOLASINI SERTIFIKATLASHTIRISH

Ishdan magsad: Paxta tolasini sertifikatlashtirish tartibini o’rganish.

Topshiriglar:

1. Paxta tolasini sertifikatlashtirish hagida ma’lumot bering;

2. Paxta tolasini sertifikatlashtirishga doir blankalar bilan tanishing.

Paxta tolasini majburiy ravishda sertifikatlash O’zbekiston Respublikasi
Prezidentining 2006 yil 29 avgustdagi PP-458-son qgarori bilan tasdiglangan «Paxta
tolasini sertifikatlash va tarozida tortish tartibi to’g’risida Nizomy»ga muvofiq
amalga oshiriladi.

Paxta tolasini OzDst 604:2001 «Paxta tolasi. Texnikaviy shartlar» talablariga
muvofiq sertifikatlash xizmatlari O’zbekiston Respublikasi hududida, talab etilgan
akkreditlash sohasiga muvofiq, O’zbekiston «SIFAT» markazi tomonidan amalga
oshiriladi va bunda tolaning quyidagi SIFAT tavsiflari tasdiqlanadi:

. Navi (rangi va tashqi ko’rinishi bo’yicha);
. Ifloslanganligi bo’yicha sinfi;

. Kodlardagi shtapel uzunligi;

. Mikroneyr.

Paxta tolasini sertifikatlash xalgaro qo’llanish amaliyoti bilan tavsiya etilgan
7-sxema bo’yicha o’tkaziladi va bunda mahsulotning butun to’dasi sertifikatlash
o’bekti hisoblanadi. Paxta tolasini sertifikatlash uchun to’dasidan olinadigan
tanlanma miqdori 100 % tashkil etadi, bu esa sertifikatlanayotgan mahsulot
SIFATini eng katta ishonchlilikda baholashga imkon beradi. Bunda sinovdan o’tgan
paxta tolasining har bir to’dasiga Muvofiqlik sertifikati beriladi.

Paxta tolasini sertifikatlash qatnashchilari:

Buyurtmachilar — paxta tolasini eksportga va erkin konvertatsiya gilinadigan
valutaga sotib olayotgan Respublika ko’shma korxonalariga yetkazib berishda —
O’zbekiston Respublikasi Tashqi iqtisodiy aloqalar, investitsiyalar va savdo
vazirligining Tashgi savdo kompaniyalari;

Buyurtmachilar - respublika iste’molchilariga yetkazib berishda—
«O’ZPAXTASANOAT» hududiy aktsiyadorlik birlashmalari (HAB);

Xaridorlar - ham chet ellik ham respublika ichidagi xaridorlar bo’lishi
mumkin;

Yetkazib beruvchilar, Tayyorlovchilar - «O°’ZPAXTASANOAT» hududiy
aktsiyadorlik birlashmalari (HAB) va O’zbekiston Respublikasining paxta tozalash
zavodlari.

ljrochi - «SIFAT» O’zbekiston paxta tolasini sertifikatlash markazi.

Paxta tolasini sertifikatlash quyidagilarni o’z ichiga oladi:

-ljrochini Buyurtmachi bilan shartnomalarni tuzishi;
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-har bir toydan namunalar tanlab olish, ularni identifikatsiyalash va Namuna
olish dalolatnomasini rasmiylashtirish;

-etkazib beruvchi bilan birgalikda to’dadagi toylarni tarozida tortish va
Toyma-toy tarozida tortish dalolatnomasini rasmiylashtirish;

-namunalarni sinovdan o’tkazish va Sinov bayonnomasini rasmiylashtirish;

-garor gabul gilish va quyidagilarni rasmiylashtirish va berish:

-paxta terminaliga (omborga) yetkazib berilayotgan va OzDst 604 talablariga
muvofiq keladigan sifati bir xil paxta tolasi to’dalariga Muvofiqlik sertifikatini;

-O‘zDst  604-2001 talablariga muvofig kelmaydigan paxta tolasiga
Inspektsiya dalolatnomasini;

-paxta terminalida (omborida) Xaridor va Buyurtmachilarning vakillari bilan
paxta tolasi toylarining SIFATi va massasi bo’yicha kelishmovchiliklarini hal gilish,
paxta tolasi yetkazib berilganidan so’ng Xaridorlarning e’tirozlarini ko’rib chiqish.
Quyidagi hollarda Muvofiglik sertifikati berilmaydi:

-paxta tolasining namunalarida, tolaning navi va sinfini klasser usulida
baholashi o’tkaziladigan rasmiy namunalarida bo’lmagan chigit, momiq, paxtaga
birinchi ishlov berish chigindilari, moylangan tola, haddan ortig namlangan tola,
chirindi xidi yoki o’zga aralashmalar mavjud bo’lganida;

-paxta tolasi muvofiq sanoat navining «Iflos» chegaraviy sinfidan ko’proq
ifloslangan bo’lsa;

-tolaning rangi yoki uni tashqi ko’rinishi paxta tolasining etalon namunalariga
muvofiq kelmaganida;

-o’rta va uzun tolali paxta tolalari aralashib ketganda;

-turli sanoat navidagi toylari bo’lgan to’daga;

-toylarni  lozim bo’lgan belgilanishi yo’qligida, wularning o’ramini
buzilganligi, ifloslanganligida, toylarning sirti suv ta’siridan zararlanganligida,
shuningdek paxta tolasi toyining xujjatlari yo’q bo’lganida.

O‘zDst 604 talablariga javob bermaydigan va yuqorida sanab o’tilgan
alomatlar bo’yicha Muvofiqlik sertifikatini berilishi mumkin bo’lmaydigan paxta
tolasi aniglangan holda, ljrochi belgilangan shaklda ikki nusxada Nomuvofiglik
hagida Xabarnoma rasmiylashtiradi, ulardan biri Tayyorlovchining vakiliga
beriladi, ikkinchisi esa, hududiy laboratoriyada qgoladi.

Muvofiyolik sertifikati o’zbek, rus yoki ingliz tilida to’ldiriladi.

Sertifikat ro’yxatdan o’tkazilgan paytdan boshlab kuchga kiradi. Paxta tolasini
saglash shartlariga rioya qilish sharti bilan Muvofiglik sertifikatini amal qgilish
muddati 6 oy qilib belgilanadi.
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Paxta tolasini sertifikatlash va tortish
tartibi to’g’risidagi nizomga

1-ILOVA
Namunalar olish dalolatnomasi shakli
«Sifat» markazining mintaqaviy laboratoriyasi
-son Namunalar olish dalolatnomasi
Namuna olish joyi 200y« »
Tayyorlovchining nomi . .
Paxta tolasi turkumi Ne
paxta tozalash zavodi kodi
Paxta xom ashyosi turkumi Ne Paxta xom ashyosi navi
Paxta xom ashyosi klassi
Selektsiya navi kodi
Paxta xom ashyosi turkumidaga toylar soni
SHtrix-kod tartib ragami: Toyning tartib raqami:
dan gacha dan gacha
dan gacha dan gacha
dan gacha dan gacha
Olingan namunalar soni Olingan namunalar massasi, kg

O’rash, belgi qo’yish va buzilgan holatlar bilan tayyorlangan toylarning tartib ragami

E.LO. Imzo
Paxta tozalash zavodidagi

«Sifat» markazi guruh

boshlig’i

E.LO. Imzo
«Sifat» markazining

tanlovchi-taroziboni
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Paxta tolasini sertifikatlash va tortish
tartibi to’g risidagi nizomga

2-ILOVA
«Sifat» markazining mintagaviy laboeratoriyasi
___ -son Toy bo’yicha tortib ko’rish dalelatnomasi

Tayyorlovchining nomi 200 yile_ »

paxta tozalash zavodi kodi

Paxta tolasi turkumi Ne Paxta tolasi turkumidagi toylar soni

SHtrix-kodi tartib ragami dan gacha

Toylar Toylar. Toylarl Toylar Toylar Toy]ar Toylalt Toylar Tny]alt Toylar Toylal:
r ma]s{saSJ, Toylar t/r | massasi, e massas1, massasi, e massasi, e massasl,
g kg kg kg

[ 1 ] [ 41 [ 81 | [ o121 | [ 161 | [ 201 |
[ 2 [ 42 | [ 82 [ 122 [ 162 [ 202
[ 3 ] 4 [ 83 [ 123 | [ 163 | [ 203
[4 [ 44 ] [ 84 [ 124 [ 164 [ 204 ]
[ s | I [ 85 | [ 125 | [ 165 | [ 205 |
[ 6 ] [ 46 | [ 86 | [ 126 | [ 166 | [ 206 |
[ 7 | | 47 | | 87 | |27 | | 167 | | 207 |
[ 8 | 48 | | 88 | |o128 | | 168 | | 208 |
[ 9 ] [ 49 [ 89 | 129 | [ 169 | [ 200
[ 10 | [0 [ 90 | | 130 | [ 170 | | 210 |
[ 1 ] [ 51 I o131 [ 171 [ 21
[z [ 52 EZ [ 132 [ 172 [ 212 ]
[ 13 ] |53 | [ 93 | o133 | [ 173 | [ 213
[ 14 | 54| [ 94 | [ 134 | 174 | | 214 |
[ 15 ] [ s5 | [ 95 o135 | [ 175 [ 215
[ 16 | | 56 | [ 96 | | 136 | [ 176 | | 216 |
[ 17 [ 57 ] [ 97 | o137 | [ 177 | [ 217
[ 18 | | 58 | [ 98 | | 138 | | 178 | | 218 |
[ 19 ] [ s ] [ 99 | o139 | [ 179 | [ 219
[20 [ 60 | [0 [ 1a0 | [1R0 [220
[ 21 [ el | [ 101 ] [ 141 [ 11 [ 221
| 22 | | 62 | [ 102 | | 142 | [ 182 | | 222 \
[ 23 [ 63 | [ 103 | [ 143 [ 183 [ 223 ]
| 24 | | 64 | | 104 | | 144 | | 184 | | 224 \
[ 25 [ 65 | [ 105 | [ 145 [ 185 | [ 225
[ 26 | [e6 | [ 106 | [1a6 | [186 | [226 |
[ 27 [ 67 | [ 107 | [ 147 [ 187 | [ 227 ]
| 28 | e [ 108 | | 148 | | 188 | | 228 |
[ 29 [ 60 | [ 109 | [ 149 [ 189 | [ 2209 ]
[ 30 | |70 | [ 110 | | 150 | [ 190 | | 230 |
[ 31 [ 71 [ 11| [ 151 [ 191 | [ 231
| 32 72 [ 11z | | 152 | [ 192 | [ 232 |
[ 3 | [ 73 | [ 113 | [ 153 [ 193 | [ 233
| 34 | |74 | [ 114 | | 154 | [ 194 | 234 |
[ 35 | EE [ 115 | | 155 | [ 195 | | 235 |
[ 36 | [ [ 116 | [ 156 | [ 196 | [ 236 |
[ 37 |77 [ 117 | | 157 | [ 197 | | 237 |
[ 38 | [ 78 ] [ 118 | [ 158 [ 198 | [ 238 |
| 39 | |79 | [ 119 | | 159 | [ 199 | | 239 |
[0 [0 [T120 | [1e0 | [200 [T2a0
Brutto massasi kg, Idishlar massasi kg, Netto massasi kg
Paxta tozalash zavodidagi «Sifats markazi guruh
boshlig’i e 1o
«Sifat» markazining tanlovchi-taroziboni — FIo.
Paxta tozalash zavodi vakili —Tm IO
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Paxta tolasini sertifikatlash va tortish tartibi
to'g'risidagi nizomga

3-ILOVA
«TASDIQLAYMAN»
-son HV1 tizimida SINAB KO'RISH wSifats markazi Iﬂhﬂrﬂ[ﬂri}"aﬁi bﬂshlig'i
DALOLATNOMASI
Sinab ko’rish dalolatnomasini rasmiylashtirish namunasi
Office name Andijon Gin number 133 Lot number 16 HVI number 8 lh‘;:*]aasis:i:v
(Laboratoriya) (zavod t'r) (turkum t/r) (HVI t/r) (Klamigﬁkamr}
] Classer
Klassifika HVI tizimi
for
Unifor
Bale mity |
| num Strengt Rd B SFI {UZLiI.I’IlI Elongat
T/ ber |Sor Clas | Ty Stapl Length b (gaytaris *b | Trash (Kalt g fon
r e | Mie  [(Solisht| 4 {Sar1 | Sode bo'yich |(Uzilish Rema
toyla) ¢ | s |pe|. . |[(Uzunli|, h ) atola .
. | {Uzu : (Mikron| rma .| glik |(1loslang | a hir da rks
rur) |(Na (Klas (Ti|" gi), T |koeffitsi . . indek | . P Py
.. | nlik eyr) | uzilish . |daraj | anlik .. tekisdal |cho’zili {lzoh)
VTSP oy |dyuym yuki), | 0 | as) | kodi) | SF | ik | shi)
gsileks ‘ " lindeksi)| %
M2 (3[4 s5[e [ 7 [ 8 [ 9o [ 11 [12] 13 [14 15 [ 16 11
(1] 1| 4 [4]37 | L15 46 | 346 787 | 8,1 5 | 87 | 851 | 67 |
[2]] 1| 4 |4 |37 | 116 | 43 | 346 | 781 | 86 3 |81 | 846 | 55 | 11
(3] [1 3 (4|37 | 116 | 47 | 327 [ 778 |78 | 5 100 839 | 58 |
[4] [1 4 (338 | 119 | 42 [ 340 [ 803 [81 | 3 |58 841 | 61 41,77
[5] |1 4 338 [ 121 | 43 | 367 | 783 [85 | 4 |94 88 | 59
[6] [ 1] 4 (437 [ 106 | 44 | 346 | 778 [88 | 5 |61 | 87 | 55 |
[7]] [ 1] 4 [4 |3 | 112 | 46 | 327 [ 784 |81 | 5 |67 844 | 59 | 91
[8] [ 1] 4 [ 338 | 116 | 44 | 348 | 782 [B80 | 4 [125] 837 | 56 |
(9] [1 4 4 [36 | 1,13 | 45 | 332 [ 781 [79 | 4 |64 848 [ 62 |
’I‘ ‘ 1 ‘ 4 ‘3 ‘ 38 ‘ 1,19 ‘ 5.0 ‘ 336 ‘ 8.7 ‘8,2 ‘ 4 ‘5,3 ‘ 82,0 ‘ 5.7 ‘
| MIN |1 3 3|36 | 102 | 42 | 327 | 778 [79 | 3 58 820 | 55
[MAX |1 | 4 (4 [38 | 121 | 50 | 367 | 803 [88 | 5 125 851 | 67 |
|AVERAGE (O'rtacha) 37,2 | 1,16 | 4,5 | 34,15 | 78,44 821 | 4.2 795 84,01 | 589
“f;ﬂfﬂ":'ﬂ f;i;'ﬁ“h“ 0,79 | 003 | 024 | 120 | 072|032 079 222 086 | 037
C‘;:’;”fég;ﬁfh 202 237 | 524 | 351 | 092 (391 | s wmss | ne | ear
Classer Liniya supervayzeri
(Klassifikator) ya supervay
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Paxta tolasini sertifikatlash va tortish
tartibi to’g'risidagi nizomga

4-ILOVA
EXTMATTER (begona aralashmalar kodi) ustunida
klassifikator tomonidan ko rsatiladigan paxta tolasi
sifatining nugsonlari kodlar

| Nugson nomi | Drarajasi |KDdi
r. Tola namunalari tuzilmasining tashgi ko'rinish namunalariga nomuvofigligi Zaif 01
PREPARATION) Kuchli | 02
Rang 03
Qora shira | 04
2. Tola namunalari tuzilmasining tashgi ko'rinish namunalariga nomuvofigligi CHigindilar| 05
Ulyuk 06
Momig | 07
2. (i"o’za poyasi po'stlog’i va cho'pi mavjudligi (BARK/STALK) Pt . 11
Yugori 12
3. 0'tlar mavjudligi (GRASS) Y';f:ri ”
Past 3
4. Urug’lar bo'laklari mavjudligi (SEED-COATER fragments) Yugori | 32
Urug® uyasi| 33
s Zaif 41
5. Moylangan tola mavjudligi (OIL) Kuchli 42
. Tolada givchinlar mavjudligi (SPINDLE TWIST) Yl::ri :;
Past 61
Yugori 62
7. Boshga aralashmalar mavjudligi (OTHER) Xid 63
Tamg alash| 64
O’rash 65
8. Bitta toydagi tolaning har xil navi (TWO SIDED BALE) | | 75
. CHigitdan paxtani gayta ajratish (REGINNID) | | 76
10. Tolani gayta presslash (REPACKED) | | 77
|I L. Birinchi nav tolaning [flos klassidan ortigcha ifloslanishi (Below Grades) | | 81
|I2. Ikkinchi nav tolaning Iflos klassidan ortigcha ifloslanishi {(Below Grades Light Spotted) | | 82
|I3. Uchinchi nav tolaning Iflos klassidan ortiqcha ifloslanishi (Below Grades Spotted) | | 83
|I4. To'rtinchi nav tolaning Iflos klassidan ortiqcha ifloslanishi (Below Grades Tinged) | | 84
15. Beshinchi nav tolaning Iflos klassidan ortigeha ifloslanishi (Below Grades Yellow Stained) | 85
1. CHigitdan paxtani valikli ajratishda olingan o'rta tolali paxta (UPLAND - PIMA GIN) | 91
1 7. CHigitdan paxtani arrali ajratishda olingan uzun tolali paxta (PIMA- UPLAND GIN) | | 92
18. O'rta tolali paxtada vzun tolali Podmeska (PIMA- UPLAND) | 93
19. Uzun tolali chirik paxta (FIRE DAMAGED - PIMA) | 94
20. Suv bilan zararlangan uzun tolali paxta (WATER DAMAGED — PIMA) | | 95
21. Uzun tolali paxtada o'rta tolalining aralashuvi (UPLAND - PIMA) | 96
22, O'rta tolali chirik paxta (FIRE DAMAGED - UPLAND) | 97
23. Suv bilan zararlangan o'rta tolali paxta (WATER DAMAGED - UPLAND) | | 98
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Paxta tolasini sertifikatlash va tortish
tartibi to’g’risidagi nizomga
5-ILOVA

Paxta tolasini Sinab ko’rish dalolatnomasi protokoli shakli

(To’ldirish namunasi)

« TASDIQLAYMAN»

Sifat markazi laboratoriyasi boshlig’i
Ne UZ AMT.07.MAL475

(laboratoriya kodi)

{manzil)

_ M.O.
1mzo F[o
-son Sinab ko’rish protokoli
sh. 200 v.«_ »
Tayyorlovchining nomi
— 200 yil hosili
paxta tozalash zavodi kodi —
Sinab ko’rish
_ ~ natijalari: _ _ _ _ _ _
Turkum [Toyar soni|Netto massasi | Selektsiya | . . . . SHtapels uzunligi, .
‘ tr (ta) (kg) Kkodi Tlperavu‘klasm kodlarda Mikroneyr I1zoh
| 26 | 222 49988 | 52 | 5 | 1/0’rta | 35 | 4.4 |
Lmlya supervayzeri — MO IO
Klassifikator imzo F10.
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Paxta tolasini sertifikatlash va tortish tartibi
to’g’risidagi nizomga
8-ILOVA

Paxta tolasining O’z DSt 604 talablariga nomuvofiqligi to’g’risidagi
xabarnoma shakli

«Sifat» markazi laboratoriyasining nomi
Paxta tolasining O’z DSt 604 standarti talablariga

nomuvofigligi to’g’risidagi
— son BILDIRISHNOMA

200 yil « »

Biz, quyida imzo chekuvchilar — «Sifat» markazi vakillari, Sizga xabar gilamizki, - son turkum bo’yicha

paxta tozalash zavodining nomi va kodi

paxta tozalash zavodida olingan paxta tolasi namunalarini ko’rib chigishda ularning O’z DSt 604 talablariga quyidagi
ko’rsatkichlar bo’yicha nomuvofiq deb hisobladik:

Mintagaviy laboratoriya \
boshlig’ e MO

Klassifikator Trzo FI0.
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Paxta tolasini sertifikatlash va tortish
tartibi to’g’risidagi nizomga
9-ILOVA
Paxta tolasining inspektsiya dalolatnomasi shakli

«TASDIQLAYMAN»

«Sifaty markazi laboratoriyasi boshlig’i

Ne UZ.AMT.07.MAL475 ( )
(laboratoriya kodi)
{manzil)
M.O".
imzo FLO.
200 y.« » sh.
PAXTA TOLASINING INSPEKTSIYa DALOLATNOMASI
- SON
Buyurtmachi
Ushbu dalolatnoma tasdiglaydiki, paxta tolasi
paxta tozalash zavodi 200 yil hosili
{nomu va kodi)
Turkum t/r Toylar soni Netto massasi
navi Klassi SHtapels uzunligi
Mikroneyr
Tolaning (O’z DSt 604 standarti talablariga javob bermaydigan) tavsifi
. . M.O’.
Liniya supervayzeri T a— FIO.
Klassifikator B T — FI0.

8-LABORATORIYA ISHI
TO’QIMACHILIK IPLARINI SERTIFIKATLASHTIRISH

Ishdan magsad: To’qimachilik mahsulotlari (iplari) sertifikati. «CentexUZ»
akkreditlangan sinov laboratoriyasida sinovdan o’tkazishni o’rganish.

Topshiriqglar:

1.To’qimachilik iplari haqida ma’lumot bering.

2. Iplarga tegishli bo’lgan standart turlari bilan tanishing.

3.Sinov natijalari tahlil qilish me’yoriy xujjatlar bilan taqqoslash (sinov
bayonnomasini rasmiylashtirish).

Iplarning sifatini aniglovchi standartlar quyidagilar:
1. GOST 6611-73-To’qimachilik iplarini gabul qilish;
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2. GOST 6611.0-73-To’qimachilik iplari namuna tanlash;

3. GOST 6611.1-73-To’qimachilik iplarining chizigli zichligini aniqlash
usullari;

4. GOST 6611.2-73-To’qimachilik iplarining mustahkamligini va
uzulishdagi uzayishini aniglash usullari;

5. GOST 6611.3-73-To’qimachilik iplarining eshilishini aniqlash usullari;

6. GOST 6611.4-73-To’qimachilik iplarining namligini aniqlash usullari;

7.T 10681-75 talabalariga binoan mikro igqlim sharoiti:

T=200120S, w=65012%

Yigirish korhonalarida ishlab chigarilayotgan iplar gay magsadlarda
ishlatilishiga qarab turlicha davlat standart me’yorlari bo’yicha baholanadi.
Yigirilgan iplarning magsadli qo’llanilish doiralari quyidagicha bo’ladi:

-ishlatilishi bo’yicha: asosan to’quvchilik va trikotaj mahsulotlari olish
uchun;

-yigirish usuli bo’yicha: qayta tarash — tarogli, karda — oddiy va apparat —
pnevmomexanik sistemalari;

-ishlov berish usuli bo’yicha: oqartirilmagan, oqartirilgan, bo’yalgan iplar.

Iplarning sifat ko’rsatkichlari 2 turga bo’linadi:

Asosiy sifat ko’rsatkichlariga quyidagilar kiradi:

-chizigli zichlik, T, Nm, Ne;

-chiziqli zichlik bo’yicha notekislik koeffitsienti (TSV), %;

-konditsion chiziqli zichlikning nominal chizigli zichlikdan nisbiy fargi (1),
%;

-mustahkamlik bo’yicha notekislik koeftitsienti (FCV), %;

-nisbiy mustahkamligi (RKM), ch/tex, g/den;

-namligi (W), %;

-ipning nugsonlari;

Qo’shimcha sifat ko’rsatkichlariga quyidagilar kiradi:

-konditsion chizigli zichlik, Tk

-uzilishdagi uzayish (g), %, mm;

-mustahkamligi (F), ch, g;

-eshilishlar soni (E), esh/m;

-eshilish bo’yicha notekislik koeffitsienti (ECV), %;

-eshilish koeffitsienti ([);

-sifat ko’rsatkichi;

Paxta va boshqa turdagi tolalardan yigirilgan iplarning navini baholash
standartda belgilangan 2 ta asosiy sifat ko’rsatkichlarning eng yomon qiymati
bo’yicha amalga oshiriladi va bular: mustahkamlik bo’yicha notekislik
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koeffitsienti, nisbiy mustahkamlikdir. Bunda chizigli zichlik bo’yicha notekislik
koeffitsienti 3-nav uchun belgilangan meyordan oshmasligi shart.
To’qimachilik iplarini gabul qilish va namuna tanlash GOST 6611.0-73
“To’qimachilik iplari. Qabul qilish qoidasi” bo’yicha amalga oshiriladi.

Iplarning sifat ko’rsatkichlari, gadoglanishi (upakovka) va rusmlanishini

(markirovka) davlat standarti meyorlari bo’yicha baholashda to’dadan (partiyadan)
quyidagi jadvalga mos holda namunalar olinadi.

9-)xaaBai
Tynanaru nakoskanap (600MHa) MUKIOPH, KT
NnnapauHT HOMEU 3000 - 5000 - 10000
0 - 2000 2000 - 3000 5000 10000 JlaH
IOKOpH
Du3uK-MexXanux Xoccarapru aHuKIauL yuyH
Ilaxta, nmak, KUMEBHUI
TOJIAJIap/IaH HATHPUIITaH 10 20 30 40 50
SKKa Ba IIWJITaH UIUIap
XOM — HIaK Ui 10 - - - -
Hamnueunu anuxnaw yuym
bapua Typnaru iurupuiran
SIKKa Ba SIIWJITaH UILIap 5 5 5 10 10
(>KyH UTIMJAH TaIIKapH)

To’gimachilik iplarining to’dasi konditsion vazn bo’yicha gabul gilinadi:

m, = m, <

(A0o0+WwW,)

bu erda: my - namunaning konditsion vazni, g;
mp - namunaning haqiqiy vazni,
W, - nominal namlik (paxta ipi uchun - 7,0 %);

Wh - haqgigiy namlik.

(100 +W,)

1km ipning vazniga (g) — teks, 1g ipning uzunligiga (m) — nomer deyiladi.
To’qimachilik iplarining chiziqli zichligi standart talablari bo’yicha

T-teksda,
Nm-metrik nomerda,

Ne-ingliz nomerida va D-den’e larda aniglanadi.

T:—:

M 1000 ;
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N, =N, x167: N, =N, _x0,59:
D=T x9

bu yerda: m - namunaning vazni, g;

L - namunaning uzunligi, km;

| - namunaning uzunligi, m;

Chiziqgli zichlikni aniglash GOST 6611.1-73 “To’qimachilik iplari. Chiziqli
zichlikni aniglash usuli” bo’yicha amalga oshiriladi. Quyidagi jadvalda 1
bobinadan (pakovka) olinadigan sinov kalavachalarini olish tartibi keltirilgan.

Paxta ipi namunalari GOST 10681-63 standart talablariga asosan atmosfera
sharoitlarida (t=20+£20C, W=65+2%) kamida 4 soat davomida saqlanadi va shu
sharoitlarda sinov o’tkaziladi. Biz chiziqli zichlikni aniqlash uchun “Centexuz”
o’quv-sinov laboratoriyasidagi perimetri 1125+3 mmli HM-3 rusmli charx, SK-
60H rusmli 1-klassli elektron torozi va printeridan foydalandik. Charx yordamida
kerakli sinov kalavachalari o’rab olingach, tarozida namunalar 0,001 aniqlikda
vazni o’Ichanadi va natijalar avtomatik ravishda printerda chop etiladi.

1-pacm. XM-3 kayaBa ypar yapxu 2-pacm.CK-60X maxcyc Tapo3ucu

Iplarning mustahkamligi — bu uzilishgacha bo’lgan cho’zilish vaqtida iplar
uzilmasdan ko’tara oladigan eng katta kuch miqdori yoki cho’zuvchi kuchlarga
qarshilik ko’rsatish xususiyati bo’lib — mN, cN, N, kN, g, kg larda ifodalanadi.

Nisbiy mustahkamlik — chizigli zichlik birligiga mos keluvchi uzish kuchi
miqdori, ya’ni 1 teks ipni uzishga ketgan kuch — cN/tex, g/tex, cN/den.

Absolyut uzayish — iplarning uzilishgacha bo’lgan cho’zilish migdori — mm.

Nisbiy uzayish — iplarning uzilishgacha bo’lgan cho’zilish migdori — %.

Iplarning mustahkamligini aniglash GOST 6611.2-73 “To’qimachilik iplari.
Mustahkamlikni va uzilishdagi uzayishni aniqlash usullari” bo’yicha bajariladi.

Iplarining mustahkamligi va uzilishdagi uzayishini aniglash uchun
“Centexuz” o’quv-sinov laboratoriyasidagi STATIMAT-C avtomatik uzish
jihozidan foydalanamiz.
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3-rasm. STATIMAT-C iplarni uzish mashinasi

Iplarning eshilishi — bu 1m uzunlik birligiga to’g’ri keladigan eshilishlar
soni bo’lib, esh/m da belgilanadi. Iplar o’ng (Z) va chap (S) yo’nalishda eshiladi.

Iplarning eshilishini va gisqgarishini aniglash GOST 6611.3-73
“To’qimachilik iplari. Eshilish va qisqarishni aniqlash usullari” bo’yicha bajariladi.

Iplarining eshilishini va gisgarishini aniglash uchun “Centexuz” o’quv-sinov
laboratoriyasidagi TW-3 jihozidan foydalanamiz.

4-rasm.TW-3 iplarni eshilishini aniglovchi pribor.
Haqigiy namlik — bu tajriba yo’li orqali jihozlar yordamida aniglangan
namunaning tarkibidagi suv bug’larining % dagi miqdoridir.

W, = —2x100
mq
bu erda: m — namunaning quritishdan oldingi vazni, g;

mQ — namunaning quritishdan keyingi o’zgarmas vazni, g.
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Muvozanat namlik — namunaning atmosfera sharoitlarida saqlash natijasida
olgan namligi.

Meyoriy namlik— meyoriy hujjatlarda belgilangan namlik.

Iplarning namligi GOST 6611.4-73 “To’qimachilik iplari. Namlikni aniglash
usullari” bo’yicha aniglanadi. Quyidagi jadvalda namuna olish tartibi keltirilgan.

He s genedt cepTudukauum
3ae. UcnisitaTenbHOH
JlaGoparopuch
* CepTHPHKALHOHHOIO LEHTpa
« CENTEXUZ»
I'ynamoB A.D.
2013 r.

MPOTOKOJT HCTILITAHHWI Ne 283

HenmTarenbnasn gaboparopus: Jlabopatopus ceprudurkaunontoro uentpa TTECH «CENTEXUZ».
Aapec:700100, r TawkenT, ya. [Ilox>xaxon, S. ’

Hoanomoune oT Y3roccranmgapra: CBuaeteascTse akkpeautaund Ne UZ. AMT. 07.MAL 339

ot 2 ¢eppans 2009 r.

Haumenopanne 3akazunxa: CI1 OO0 « Kasbi Tolasi»

HaumenoBanue nirorourenas: CIT OO0 «Mactep TexcTHab»

Hanmenosauue npoayknun: [pska xnonuatodyMaskHas KpyHeHHas

H/] na o6nbexThl HenwTamaii: FTOCT 6904-83

H/J ua meroast ucnerranuii: FTOCTHI6611.1, 6611.2, 6611.3, 6611.4,

Ycaosus npoBeaeHue HenbiTanHii: [Mpu Temneparype 22°C+/-2, rnaxHocTH 65%.+/-2

Pe3ynbTarel UCnbITaHHH: CM. B TaGa.Ne | TaGauua Nel
i Hanmenosaune
n/n —— Mo HJ PDaKTHUECKHE PesyasTaTh!
. 49.7x2
PeayanTHpytomas AMHeRHAA NIIOTHOCTh, TEKC
1. (20.1/2)
(HoMmep). d
2 HeporHoTa o audeitHoit morHocty (K8), % 0,35
3. PaspsieHas Barpyska , cH 1059
Konsibib sl o He Gonee 11.2 e
4, e Hu‘uf LB RSpEIRK ana ] copra 4.7 COOTBETCTBYET
Harpyske , %
He menee 11.1 He
5. Y nenkHas pa3pbiBHast Harpyska, cH/texc ang 3 copra 10.7 COOTBETCTBYET
6. VY anuHenue npu paspsise, % 7.6
7 KpyTka, kp/m 302.8S !
8. Koadpuumenr papuaunm no kpytke, %o 3.2
9. KoadpprurenT kpyTiH He Gonee 47.4 30.2 Coorsercrayer
10. !?ﬂaxmocrb l‘lp’l)l(’l‘l 10 BLIACPAKWBAHHA B 433 %
KIIHMATH'ICCKUX YCIOBMAX
1 BiaHOCTE MPHKU  NTOCHE BBILASPKMBAHHA B 4.68 %
5 KJIHMaTHYECKHX YCIOBUAX : i

JlaTta nposeaenns HcneiTanui: ot 13 . 04 . no 16.04. 2013 r.

JononmuTtensias urdopmanms: npaxa x/6 ne cooreercrByer 3 copry TOCT 6904-83 u.1.10.
1a6.7.

[}poTOKO OTHOCHTCA TOJILKO K 00pa3sily, NOABEPrHYTOMY UCILITAHHAM.
[Tepeneuarka nporokona 0es3 paspeineHus Mcnplrare/lbHOro LeHTpa 3anpellieHa.
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HUcnosHurenu / . I'ynanos [11.3.
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9-LABORATIRIYA ISHI
TO’QIMACHILIK MATERIALLARINI SERTIFIKATLASHTIRISH

Ishdan maqgsad: To’qimachilik mahsulotlari (matolari) sertifikati.
«CentexUZy» akkreditlangan sinov laboratoriyasida sinovdan o’tkazishni o’rganish.

Topshiriglar:

1.To’qimachilik gazlamasidan sertifikatsiya sinovlari uchun namuna tanlash
va rasmiylashtirish (dalolatnoma to’ldirish).

2. Sertifikatsiya sinovlarini o’tkazish.

3.Sinov natijalari tahlil gilish, me’yoriy xujjat talablari bilan tagqoslash (sinov
bayonnomasini rasmiylashtirish).

GOST 3810-72. Gazlamalardan namuna tanlash

GOST 3811-72. Chiziqli o’lchamlari va massasini aniglash

GOST 3812-72. Gazlamaning tanda va arqoq yo’nalishi bo’yicha chiziqli
zichligi—ni aniqglash.

GOST 3813-72. Gazlamaning cho’zilishdagi uzulish xususiyatlarini aniglash.

Har bir turdagi gazlamalarga sifat ko’rsatkichlari olish uchun akkreditlangan
sinov laboratoriyalardan tekshiruvidan o’tadi va bu gazlamaga muvofiqlik sertifikati
beriladi.

Gazlamalarning o’lcham xossalariga uning qalinligi, eni va uzunligi kiradi.

Gazlamalarning qalinligi iplarning yo’g’onligiga, pishitilganlik darajasiga,
o’rilish xiliga, gazlama zichligiga va pardozlash usuliga bog’liq.

Gazlamalarning o’lcham xossalarini aniglash uchun gazlama to’dasidan
namuna tanlab olish ishlari GOST 3811-72 standarti bo’yicha amalga oshiriladi.
Olingan namunaning massasi, uzunligi, eni va galinligi aniglanadi. Gazlamaning
tuzilishi va mexanik xususiyatlarini aniglash uchun namuna standarta berilgan
bichish shakli bo’yicha bichiladi.

|
~
Ay T,
=
= A2
~ L | T
Ty | T | Ts
Ay
T.
T.
20.pym
B Gazlama eni R
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S-rasm. 50x200 mm o’Ichamli gazlama namunasining bichish shakli.

Tanda yoki arqoq bo’yicha zichligi (Zt,Za) 100 mm masofaga to’g’ri keluvchi
tanda va arqoq iplarining soni bo’yicha aniqlanadi.

Gazlama namunasi stol ustiga yoyilib,qalam va chizg’ich yordamida namuna
chegarasi belgilanadi. Namunaning uzunligi uchta joyidan aniglanadi. O’Ilchash
ishlari 1 mm gacha xatolik bilan olib boriladi. Olingan uchta o’lchamning o’rtacha
arifmetik giymati topiladi. Gazlamaning qalinligi tolshinometr yordamida
aniqlanadi. Olingan ko’rsatkichlarning o’rtacha arifmetik qiymati topiladi.

Keyin, gazlamani bichimda ko’rsatilgan (8-rasm) ko’rinishda qaychi
yordamida qirqiladi va qirqim bo’laklarga ajratiladi. Tanda va arqoq yo’nalishi
bo’yicha 50 mm dagi iplar soni sanab chiqiladi.

Gazlamalarning mustahkamligi va uzilishdagi uzayishi GOST 3813-73
standarti bo’yicha amlga oshiriladi. To’qimachilik gazlamalarini uzish ishlari ikki
yo’nalishda tanda va arqoq bo’yicha olib boriladi. O’quv mashg’ulotlarini
o’tkazishda gazlama namunasining uzilishini aniqlash uchun bitta namuna
ishlatiladi. Yugoridagi bajarilgan bichimga asosan sinash ishlari olib boriladi.
Buning uchun namuna bo’laklari quyidagi o’lchamda bo’lishi shart.

1-jadval.
Namuna bo’laklarining eni, mm 25 25 50 |50
Qisgichlar uzunligi, mm 50 200 |10 |200

Sinash ishlari uchta tanda bo’yicha, to’rtta arqoq yo’nalishidagi namuna
bo’laklari bilan olib boriladi.

GOST 3813-72 standartiga binoan RT-250M-2 uzish mashinasi yordamida
amalga oshiriladi.

Ko’rsatkich yordamida pastki qisqichining kerakli tezligi belgilanadi.

Tugmachani o’ngga burish bilan mashina ishga tushadi, natijada chiroq
yonadi. Pastki 21 va yuqori qisqich 17 lar, ishchi 9 va nazorat ko’rsatkich 10 larining
boshlang’ich holati tekshiriladi.

Dastak 15 yuqori qisqich 17 ni to’xtatadi. Yuqori qisqich sekinlik bilan
ochilib, namuna bo’lagi joylashtiriladi. Namuna bo’lagining bir uchi pastki
qisqichga mahkamlanadi. Yuqori qisqich ushlab turuvchi moslamadan bo’shatiladi.

106



6-pacm. PT-250M-2 y3uLu malumHacu.

1-elektryuritgich; 2-yuqoriga yo’naltirgich; 3-yuk; 4-mayatnik; 5-yuk; 6-tishli
reyka; 7-tishli g’ildirak; 8-yukli shkala; 9-asosiy shkala; 10-nazorat ko’rsatkich; 11-
amortizator; 12-yukli dastak; 13,14-nazorat qurilmalari; 15-mahkamlagiya qurilma;
16-ko’rsatkich; 17-yuqori qgisqich; 18-shkala; 19-tishli g’ildirak; 20-namuna; 21-
pastki qisgich; 22-tutgich; 23-reyka; 24-tutgich; 25-pastkiqisqich; 26-murvat; 27-
reduktor; 28-mufta.

Tugma 3 «Vnizy» pastki qisqichini harakatga keltiradi va cho’zilish jarayoni
kuzatiladi. Gazlama bo’lagi uzilgandan keyin, shkala 8 dan mustahkamlik va shkala
18 dan esa uzayish qiymatlari yozib olinadi. Qo’l yordamida nazorat ko’rsatkichi va
uzayish gqiymatlari yozib olinadi. Qo’l yordamida nazorat ko’rsatkichi va uzayish
boshlang’ich holatga keltiriladi. «Vverx» tugma bosilib, qisqich oldingi
boshlang’ich holatiga keltiriladi.

O’tkir tig’ yordamida sekinlik bilan qisqichlar chetidagi uzilgan namuna
bo’laklari qirqib olinadi. Keyingi namuna bo’laklari shu tarzda davom ettiriladi. Ish
tugagandan keyin «Stop» tugmachasi bosiladi.
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MUSTAQIL ISh MAVZULARI

Mustagqil ta’lim uchun tavsiya yetiladigan mavzular:

1.Standart bo’yicha paxta ipining sifatini baholash.

2.Tosh paxta tolasi va ipining sifatini belgilovchi standartlar.

3.Standart bo’yicha lub iplarining sifatini baholash.

4.Kimyoviy tola va iplarning sifatini belgilovchi standartlar.

5.Standart bo’yicha trikotaj va noto’qima matolarining sifatini baholash.

6.Sertifikatlashtirish ~ asosiy ma’lumotlar xalqaro sertifikatlashtirish
tashkilotlari.

7. Mahsulot, xizmat sertifikasiyasini tashkil etish.

8. Sertifikatlashtirish me’yoriy ta’minotiga talablar.

9. Ekspert-auditorlar va tekshiruvchan nazorat.

10.Mahsulot sifatini ta’minlash va boshqgarish Sifat menejmenti tizimi.

11.Xorijiy davlatlarda sertifikatlashtirish ishlarini olib boorish hagida Internet
ma’lumotlari

Kirish

Mustaqil ishlarni bajarish va topshirish bo’yicha ushbu uslubiy ko’rsatmada
talabalar bilimlarni mustaqil tarzda o’rganish va puxta o’zlashtirish, kerakli
ma’lumotlarni izlab topishning qulay usullari va vositalarini aniglash, axborot
manbaalari va manzillaridan samarali foydalanish, o’quv va ilmiy adabiyotlar,
me’yoriy hujjatlar bilan ishlash ko’nikmalarni hosil qilish, elektron o’quv
adabiyotlar va ma’lumotlar banki bilan ishlash, Internet tarmog’idan maqsadli
foydalanishni o’rganish, berilgan topshirigning ratsional yechimini belgilash,
ma’lumotlar bazasini tahlil etish, topshiriqlarni bajarishda tizimli va ijodiy
yondoshish, ishlab chiqilgan yechim, loyiha yoki g’oyani asoslash va mutaxassislar
jamoasida himoya qilishga tayyorlanish bo’yicha ma’lumotlarga ega bo’ladi.

1.Mustaqil ish bajarishning magsad va vazifalari

Mustaqil ishning asosiy maqgsadi-professor-o’qituvchi rahbarligi va nazorati
ostida muayyan o’quv ishlarini mustaqil ravishda bajarish hamda talabalarda zarur
bo’lgan bilim va ko’nikmalarni shakllantirish, rivojlantirishdir.

Talaba mustaqil ishining vazifalari quyidagilardan iborat:

-fanlardan o’z bilimlarini mustaqil tarzda o’rganish va puxta o’zlashtirish;

-kerakli ma’lumotlarni izlab topishning qulay usullari va vositalarini aniglash;

-axborot manbaalari va manzillaridan samarali foydalanish;

-0’quv va ilmiy adabiyotlar, me’yoriy hujjatlar bilan ishlash ko’nikmalarni
hosil qilish;

-elektron o’quv adabiyotlar va ma’lumotlar banki bilan ishlash;
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-Internet tarmog’idan maqsadli foydalanishni o’rganish;

-berilgan topshirigning ratsional yechimini belgilash;

-ma’lumotlar bazasini tahlil etish;

-topshiriglarni bajarishda tizimli va ijodiy yondoshish;

-mshlab chiqilgan yechim, loyitha yoki g’oyani asoslash va mutaxassislar
jamoasida himoya gilishga tayyorlanish.

2.Mustaqil ishining tashkiliy shakllari

Mustaqil ishlarni tashkil etishda o’quv rejasidan kelib chigqan xolda kafedra
tomonidan muayyan fanning xususiyatlarini, shuningdek, har bir talabaning
akademik o’zlashtirish darajasi va qobiliyatini hisobga olgan holda quyidagi
shakllardan foydalaniladi:

- ayrim nazariy mavzularni o’quv adabiyotlari yordamida mustagqil
o’zlashtirish;

- berilgan mavzu bo’yicha referatlar tayyorlash;

- seminar va amaliy mashg’ulotlarga tayyorgarlik ko’rish;

- laboratoriya ishlarini bajarishga tayyorgarlik ko’rish;

- hisob-grafik ishlarini bajarish;

- kurs ishi (loyihasi)ni bajarish;

- malakaviy bitiruv ishi yoki diplom loyihasi va magistrlik dissertatsiyasini
tayyorlash;

- amaliyotdagi mavjud muammolarning yechimini topishga (keys-stadi)
harakat qilish;

- maketlar, modellar va namunalar yaratish;

- ilmiy maqola, anjumanlarga ma’ruza tezislarini tayyorlash.

O’qitilayotgan fanlarning xususiyatlaridan kelib chigqan holda talabalar mustaqil
ishlarni bajarishda boshga shakllardan ham foydalanilish mumkin.

O’quv fanlari bo’yicha namunaviy va ishchi o’quv dasturlarda talaba mustaqil
ishining shakli, mazmuni va hajmi ifoda etiladi.

Talabalar mustagil ishi uchun ajratilgan vaqgt byudjetiga mos ravishda har bir
fan bo’yicha kafedralarda mustaqil ishning tashkiliy shakllari, topshiriq variantlari
ishlab chiqiladi va fakulstet ilmiy-uslubiy kengashida muhokama etilib tasdiglanadi.

Mustaqil ishni bajarish bo’yicha talabalarga fanlar bo’yicha zaruriy uslubiy
qo’llanma, ko’rsatma va tavsiyalar ishlab chiqiladi.

3.Mustagqil ishini rasmiylashtirish tartibi

Talabalar mustaqil ishlarni rasmiylashtirishda fanning xususiyati kelib
chiggan holda amalga oshiriladi. Masalan, ba’zi bir fanlardan kurs ishi (loyihasi)ni
va hisob-grafik ishlarini bajarish, maketlar, modellar va namunalar yaratish uchun
kafedra professor-o’qituvchilari tomonidan ishlab chiqilgan uslubiy ko’rsatmalarda
belgilangan hajmda, fanlardan berilgan mavzu bo’yicha referatlar tayyorlash esa
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kompeyuterlarda kamida 10-15 sahifali hajmda, ilmiy maqola, anjumanlarga
ma’ruza tezislarini tayyorlash belgilangan hajmda rasmiylashtiriladi.

4.Mustagqil ishining axborot ta’minoti

Talaba uchun muayyan fan bo’yicha mustaqil ish topshiriqlari tegishli kafedra
professor-o’qituvchilari  (yoki  yetakchi  dotsentlari) tomonidan  o’quv
mashg’ulotlarini olib boruvchi professor-o’qituvchilar ishtirokida tuziladi va
kafedra mudiri tomonidan tasdiglanadi. Talabalarga berilgan topshiriglarda mustaqil
ishni bajarish bo’yicha ko’rsatma va tavsiyalar berish lozim bo’ladi.

Mustaqil ishlarni bajarish uchun talabalarga axborot manbaasi bo’lib darslik
va o’quv qo’llanmalar, uslubiy qo’llanmalar va ko’rsatmalar, ma’lumotlar to’plami
va banki , ilmiy va ommaviy davriy nashrlar, Internet tarmog’idagi soha bo’yicha
ma’lumotlar, me’yoriy hujjatlar va boshqalar xizmat qiladi.

Kafedra mudiri va fakulstet dekanlari tagdimnomasi asosida institut
rahbariyati talabalarga mustaqil ishlarni bajarish uchun zaruriy axborot manbaa va
vositalarini belgilaydi va lozim bo’lganda talabalarga turli kutubxonalar, muzeylar,
tarmog muassasalari va korxonalarida mustaqil ish uchun zaruriy ma’lumotlar
to’plash yuzxasidan so’rovnoma xatlari rasmiylashtiradi.

Institut rahbaryati tomonidan talabalarga mustaqil ishlarni o’z vaqtida
bajarish uchun kompsyuter texnikasi va Internet tarmog’idan samarali foydalanish
uchun shart-sharoit yaratib beriladi, talabalarning mavjud zamonaviy kompsyuter
texnikasi bilan ishlashlari uchun aniq jadvallar ishlab chigiladi va nazorat gilinadi.

5.Mustaqil ishni bajarish muddatlari va topshiriglari
5310900-Metrologiya, standartlashtirish va mahsulot sifati menejmenti
(paxta, to’qimachilik va yengil sanoat) ta’lim yo’nalishidagi bakalavrlar uchun
fanlardan mustaqil ishlarni bajarish bo’yicha ko’rsatmada fanlar bo’yicha mustaqil
iIsh mavzularini topshirish muddatlari keltirilgan bo’lib, joriy baholash va oraliq

nazorat oluvchi professor-o’qituvchilar tomonidan gabul qilib olinadi.

6.Talaba mustaqil ishini nazorat qilish va baholash
Har bir fan bo’yicha talabaning mustagqil ishiga ajratilgan yuklama (ishchi
o’quv rejasini 12-ustunida keltirilgan) professor-o’qituvchilar shaxsiy ish rejasini
tashkiliy-uslubiy bo’limida qayd etiladi.
Talabaning kurs ishi (loyihasi)ni hamda malakaviy bitiruv ishi va magistrlik
dissertatsiyasini tayyorlashga rahbarlik gilish uchun ajratilgan soatlar professor-
o’qituvchi shaxsiy ish rejasini o’quv ishlari bo’limidan qayd etiladi.

112



Talabalar mustaqil ishiga rahbarlik qilish kafedrada fakulstet dekani bilan
kelishilgan holda tuzilgan va institut rektori tomonidan tasdiglanadigan 2- mustaqil
ishlar (dars) jadvali asosida amalga oshiriladi.

Talabalarning mustaqil ishi bo’yicha konsulstatsiya soatlari va talabalarning
gatnashuvi guruh jurnalida gayd etib boriladi.

Talabalar mustaqil ishini olib borish guruhda o’quv mashg’ulotlarini olib
boruvchi professor-o’qituvchi tomonidan amalga oshiriladi.

Talabalarning mustaqil ishi fanning ishchi o’quv dasturida mustaqil ishga
ajratilgan soatlarga mos reyting ballari bilan baholanadi fan bo’yicha talabaning
umumiy reytingiga kiritiladi.

Talabaning reyting ko’rsatkichlari (shu jumladan mustaqil ish bo’yicha),
guruh reyting oynasida va (yoki) fakuletetning maxsus elektron tarmog’ida yoritib
boriladi.

Talaba mustaqil ishini nazorat qilish turlari va uni baholash mezonlari kafedra
tomonidan ishlab chigariladi va fakulstet ilmiy kengashida tasdiqlanadi. Mustagqil
ishlarini baholash mezonlari talabalarga o’quv yili (semestr) boshlanishi oldidan
uslubiy materiallar bilan birgalikda tarqatiladi va kafedraning e’lonlar doskasida 0’z
aksini topadi.

Mustagqil ish bo’yicha belgilangan maksimal reyting balining 55 %dan kam
ball to’plagan talaba fan bo’yicha yakuniy nazoratga qo’yilmaydi.

Fanlardan talabalarning mustaqil ishlari bo’yicha o’zlashtirishi muntazam
ravishda talabalar guruhlarida, kafedra yig’ilishlari va fakulstet ilmiy kengashlarida
muhokama e’tib boriladi.

Talabaning mustaqil ishi (kurs ishi, kurs loyihasi, referatlar, bitiruv malaka
ishi) kafedra arxivida ro’yhatga olinadi va o’quv yili mobaynida saqlanadi.

Talabaning kurs ishi (loyihasi)ni hamda malakaviy bitiruv ishi yoki magistrlik
dissertatsiyasini ro’yxatga olish va saqlash.

Institutda yuqori darajada baholangan talabalarning tarkibi tegishli me’yoriy
hujjatlar asosida amalga oshiriladi mustaqil ishlari ma’naviy va moddiy
rag’batlantiriladi.
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GLOSSARIY

Termin O’zbek tilidagi sharhi Rus tilidagi sharhi
Metrologiya - so’zi | Merposoruss - Hayka 00
grekcha so’zdan | u3MepeHusx, METoax WU
Metrologiya olingan bo’lib, | cpencTBax oOecnedeHHMs] WX
MeTtpoJiorus "metron"-o’lchash, €IMHCTBA U crocobax

"logos" - ta’limot | qocTIKEHMSI Tpebyemoii

ma’nosini  anglatadi, | TouHOCTH

ya’ni, 0’lchash ta’limoti

demakdir.

O’Ichov birligi- | ExuncTBo  u3mepenmii -

shunday ko’rinishli | cocTtosiHue wu3MepeHuid, mnpu

birlik bo’lib, qaysidir | kKoTopoM  UX  pe3yJbTaThl

bir giymatlarning | BelpaskeHbl B y3aKOHCHHBIX

belgilanishi CIUHUIAX W  TOTPEHIHOCTH
O’Ichov birligi gonunlashtirilgan U3MEpCHHIA M3BECTHBI C

EnuncTBo m3mepennii | bo’ladi  va  o’lchash | 3ananHoO# BepoATHOCTHIO

xatoligini berilgan aniq

bir ehtimollikda

o’lchaydi. Turli

vaqtlarda, turli joylarda

bajarilgan, bir necha

uslublar va o’lchash

vositalari  yordamida

olingan giymatlarning

birliklarini

solishtirmoqdan

iboratdir

Metr Metr - vakuumda | Merp - JjiuHa, paBHas

Metp yorug’likning 1650763,73 nnuH BOJH B
1/299792458 sek ichida | Bakyyme, U3TYUYCHHUS,

o’tish yo’liga teng
o’lchov va tarozilar
XVIII Bosh
konferentsiyasida 1983
yil gabul gilingan;

COOTBETCTBYIOIIIETO TMEPEXOIy
MEXIy YPOBHAMH 2Mi0 U 5 5
aToMa KpunroHa-86

Kilogramm - og’irlik
birligi bo’lib, xalqaro

kilogramm

prototipining migdoriga
teng  (diametri  va
balandligi 39 mm
bo’lgan, silindr
shaklidagi platina—

Kusorpamm - enuHuiia Macchl,
paBHas Macce MEXIyHApOIHOTO
MPOTOTHUIIA KHJIOTpaMma.
Kunorpamm omnpeaensiercss Kak
Macca MEXK1y-HapOHOTO
STaJIOHA KWJIOrpaMma,
XpaHsAIIETocs B
MexayHapogHoM OOpo Mep U
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Kilogramm
Kunorpamm

iridiyli  gotishmasidan
tayyorlangan toshning
massasiga teng).
O’Ichov va tarozilar 111
Bosh konferentsiyasida
1901 yil gabul gilingan;

BECOB U TIPECTaB-JISAIONIETO
co00i IWIMHIP AHAMETPOM U
BBICOTOM 39 MM M3 MJIaTHHO-
upuaueBoro  cmiasa  (90%
raTuHbl, 10% upunus)

Sekund
CekyHnaa

Sekund - seziy-133
atomi asosiy holatining
ikki o’ta yupqa sathlari
orasidan bir-biriga
o’tishiga muvofiq
keladigan nurlanishning
9192631770  davriga
teng. O’lchov  va
tarozilar  XII  Bosh
konferentsiyasida 1965
yil gabul gilingan;

CekyHa - 9192631770
NIEPUOIOB U3ITydCHHS,
COOTBETCTBYIOIIETO TIEPEXOIY
MEXIY JBYMSI CBEPXTOHKUMH
YPOBHSIMH OCHOBHOT'O
cocTogHMsA artoma me3usi- 133

Amper
Amruep

Amper - vakuumda bir-
biridan 1 m masofada
joylashgan, cheksiz
uzun va o’ta kichik
ko’ndalang  kesimga
ega ikki parallel
o’tkazgishdan tok
o’tganda

o’tkazgishning har 1 m
uzunligiga 2 <10-7N
kuchi hosil giladigan
o’zgarmas tok kuchidir.
O’Ichov va tarozilar IX
Bosh konferentsiyasida
1948 yil gabul gilingan;

Amnep - cuia
HEU3MCHSIOIIETOCS TOKa,
KOTOPBI TMPOXOAS IO JBYM
napaiieIbHBIM psIMO-
JMHEHHBIM IPOBOJTHUKAM
OECKOHEUYHON HJUHBI U HUY-
TO)KHO  MaJoro  KpyroBOro
CEUEHHMsI, PACIOJIO)KEHHBIM B
BakyyMe Ha pacctossHuM | M
Ipyr OT Japyra, co3gan Obl
MEXAY JTHUMH TMPOBOJIHUKAMU
cuny, paBHyio 2*107 HpioToH
Ha  KaOKIObIA METp  JUIMHBI
IPOBOHUKA

Kelvin
KeabBun

Kelvin - suvning
uchlanma nuqtasi
bo’lib, termodinamik
haroratining 1/273,16
ulushiga teng. O’Ichov
va tarozilar XIII Bosh
konferentsiya—sida

1967 yil gabul gilingan.

KeabBHUH — equHUIIA TEPMOJIH-
HAMUYECKOW TeMmmeparypbl -
1/273,16 yacTh TepMOIWHAMM-
YECKOM TeMIepaTrypbl TPOMHOU
TOYKH BOJBI.

Mol - migdori 0,012 kg
bo’lgan S-12 uglerodda
gancha atom bo’lsa, 0’z
tarkibida shuncha

MoJjb - KOJIUYECTBO BEIIECTBA,
COZIEpKAIET0  CTOJIBKO K€
MOJIEKY1 ( aTOMOB ), CKOJIBKO
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tuzilish elementlaridan

ATOMOB COACPKUI B HYKIH/C

tashkil topgan | yriepona-12 maccoii 0,012 xr
tizimning modda
Mol miqdoridir. O’lchov va
Mousb tarozilar  XIV  Bosh
konferentsiyasida 1971
yil gabul gilingan;
Kandela - yorug’lik | Kammena - cumima  cBera,
manbasidan shu | ucnyckaemoro ¢  IUIOIIAAN
yo’nalishda  540¢10- | 1/600000 M ceueHUs TOJHOTO
12GS monoxra—matik | u3nyyarens B
nurlanish chigaradigan | nepnenaukynspHoM K 3TOMY
yorug’lik kuchi. Shunda | cedyenuto HampaBieHuu THpu
yorug’likning energetik | Temnepatype  3aTBepieBaHuUs
kuchi 1,683 | mnatunel npu gasnenuun 101325
Kandela Vt/steradian  bo’ladi. | [Tackanbb
Kanneaa O’lchov va tarozilar
XVI Bosh
konferentsiyasida 1979
yil gabul gilingan.
Muvofiglik Muvofiglik - Maxsulot, | CooTBeTcTBHE-COOIIOICHIE
CooTBeTCTBHE jarayoni yoki xizmatga | Biex YCTaHOBJICHHBIX

belgilangan barcha
talablarga rioya qilish.

TpeOOBaHUN K
IPOIIECCE U yCITyTe

IPOTYKIIHH,

Uchinchi tomon
Tperbsi cTOpOHA

Uchinchi  tomon -
ko’riladigan masalada

gatnashayotgan

tomonlarga  nisbatan
mustaqil bo’lib
hisoblanadigan  shaxs

yoki tashkilot.

Tperbsi cTOpPOHA -TUIIO WIH

Opras, IIpU3HABAEMBbIE
HE3aBUCUMBIMU OT
Y4aCTBYIOLIUX CTOPOH B

PacCMOTpPEHUHU BOIIPOCa

Muvofiglik bayonoti
3asiBjieHHE O

Muvofiglik bayonoti -
Ta’minlovchining

3afiBJIeHHE O COOTBETCTBHUH -
3asiBJICHHE IIOCTaBIHKa, IO

COOTBETCTBUM mahsulot, jarayon yokKi | ero moiHy0 0TBETCTBEHHOCTH O
xizmatlarining aniq bir | Tom, 4TO MPOAYKIMS, IPOIECC
standartga yoki boshga | wmm  yciiyra  cooTBeTCTBYIO
me’yoriy hujjatga to’la- | KOHKpeTHOMY CTaHIApTy WA
to’kis muvofiqligi | apyromy HJI
hamda bugun
ma’suliyatni olganligini
bayon yetish.

Nolli o’Ichash Nolli o’lchash - | HyJsieBoit METO/1- METOJI

HyneBoii meTon o’Ichanayotgan kattalik | cpaBHeHus, B KOTOpoM 3 PeKT
tagqoslash asbobini | Bo3nmelictBuss ~ Ha  mpuoOOp
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nolga keltirish bilan
aniglanadi.

CpaBHEHMUS U3MepseMon
BEJIUYMHBI MIOJIHOCTBIO
KOMIIEHCUPYETCS

BO3JCICTBUEM BCJIMUMHEI,

BOCIIPOU3BOJIUMOMN MEpOH

Differentsial usul

Differentsial usul - bu

JAuppepeHuuanbHblii METOA-

Nuddepenunannuniii | usul ayirmali usul deb | xapakrepuzyercss usaMepeHuem
MeTOo/ aytiladi. Bunda | pasHocTH MEXAy 3HAYCHUSAMU
o’lchanadigan kattalik | u3mMepsiemoli ~ BelIMYUMHBI U
ma’lum kattalik | BeTMUMHBI, BOCIIPOU3BOIUMOMN

o’rtasidagi ayirma bilan | mepoii

aniqlanadi

Tasodifiy xatoliklar | Tasodifiy xatoliklar - | Cayuaiinasi  morpemrHocTh-
Cayuaiinas hisobga olib | cocTaBnstoNass  MOrPENIHOCTH
NMOrPelHOCTh bo’lmaydigan har xil | uBmMepenuit,  uU3MeHsIOWIAACS
omillar ta’sirida hosil | cmywyaitneim ~ oOpazoM  mpu

bo’ladi. Bu xatoliklarni
takroriy tajriba bilan
aniglanadi

IMMOBTOPHBIX U3MCPCHUAX O}IHOﬁ
U TOM K€ BEJIUYUHbI

Standartlashtirish | Standartlashtirish - | CrampapTuzammsas — 3710
Cranaapruzanus mavjud yoki bo’lajak | HayuHO TeXHUYECKas
masalalarga  nisbatan | nestenpHOCTB, HampaBiIcHHAS
tartiblashtirishga HAa JOCTHMIKEHHUE OINTUMAIBHOMN
yo’naltirilgan  ilmiy- | crenienn  ymopsiioueHusi B
texnikaviy faoliyat OIpeIeICHHOM obactu
MOCPEJCTBOM  YCTAHOBJICHHSI
TpeOOBaHUM JJIT BCEOOIIEro U
MHOTOKPATHOTO MPUMCHEHUS B
OTHOIICHUHU peanbHO
CYIIECTBYOIIUX WITH
NOTCHIIMATBHBIX 33724
Standart Standart - ko’pchilik | CTanaapT — 3T0 HOpMATHBHBIH
Cranpaprt manfaatdor  tomonlar | toxymeHT, pa3paboTaHHBIA Ha

kelishuvi asosida ishlab
chigilgan va ma’lum
sohalarda eng maqbul
darajali
tartiblashtirishga

yo’naltirilgan va

faoliyatining har xil
turlariga yoki
natijalariga tegishli

bo’lgan umumiy na
takror qo’llash uchun

OCHOBE corJjiacus OOJIBIIIMHCTBA
3aMHTEPECOBAHHBIX CTOPOH M

YTBEPKIICHHBI  MPU3HAHHBIM
OpraHoM, B KOTOPOM
YCTaHABIMBAIOIIS TUTST
BCEOOIIEr0 ¥ MHOTOKPATHOIO
MCTIOJIb30BaHUS IpaBUIIa,
oO1ue MPUHIIHUIIBI,
XapaKTePUCTUKH, TPEOOBAHUS U
METO/IBI, KacaroImecs
pa3ITUIHBIX BUJIOB
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goidalar,
gonun-qoidalar,
tavsiflar, talab—lar va
usullar belgilangan va
tan  olingan idora
tomonidan tasdiglangan
hujjat

umumiy

JICSITEIbHOCTH 15030 ux
pe3yabTaTOB 151 KOTOPBII
HalpaBJICH Ha JIOCTUKEHUE
ONTHUMaJIbHOU CTEIEHN

YIIOPAJAOYEHHUS B ONPEIECIEHHON
o0acTu

Xalgaro standart
MexayHapoaHbIH
cTaHaapT

Xalgaro standart -
standartlashtirish bilan
shug’ullanadigan

xalgaro tashkilot
tomonidan gabul
gilingan va

iste’molchilarning keng
doirasiga yarogli
bo’lgan standart

MexayHapoaHbIil CTAHAAPT-
CTaHIapT, IIPUHATBIN
MEXKIYHAPOA-HOU
OpraHu3aluen 1o CTaHaapTru3a-
IIMM U JOCTYIHBINA IIMPOKOMY
Kpyry norpeourenen

Texnikaviy shartlar
TexHuuyeckue
yCJI0BHUS

Texnikaviy shartlar -
buyurtmachi bilan
kelishilgan holda ishlab
chigaruvchi tomonidan
yoki buyurtmachi va
ishlab chigaruvchi bilan
birgalikda yoki
buyurtmachi bilan
tasdiglangan aniq
mahsulotga (xizmatga)
bo’lgan texnikaviy
talablarini  belgilovchi
me’yoriy hujjat

Texuuueckue yCJI0BHSA-
HOPMAaTUBHBIN JIOKYMEHT,
YCTAaHABJIMBAIOIIUI
TeXHUYECKHE TpeOoBaHUs Ha
KOHKPETHYIO MPOTYKITHIO
(ycnyry), yTBEpPKICHHBIA WIN
pa3paboTIMKOM
(M3TOTOBUTEIIEM ) o

COorjIaCOBaHHUIO C 3aKa34YMKOM
nIn pa3pa60Tqm<0M COBMCCTHO
C 3aKa34MKOM HJIK 3aKa34YNKOM

Sertifikatlashtirish | Sertifikatlashtirish Cucrema ceprupukanum -
tizimi tizimi - | cucrema, pacroJararoias
Cucrema Muvofiglikning COOCTBCHHBIMHU paBHIaMU
cepruuKanun sertifikatlashtirishni IPOLEYPHl M YIpaBICHUS IS
faoliyatini o’tkazish | mpoBeneHus ceprudukanuu
uchun o’z ish tartibi va | cooTBeTCTBUS
boshgarish qoidalariga
ega bo’lgan tizim.
Sertifikatlashtirish | Sertifikatlashtirish Cxema ceprupukanuu -

sxemasi
Cxema
ceprupuKaAMU

sxemasi -
Muvofiglikning
sertifikatlashtirishni
o’tkazishdagi uchinchi
tomon faoliyatining
tarkibi va tartibi.

COCTaB U TOCJIEI0BATEIILHOCTD
JIEVCTBUN TPETHEU CTOPOHBI ITPU
MPOBEACHUHU ceprudukanuu
COOTBETCTBHUSI.
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Sertifikatlashtirish

Sertifikatlashtirish

Opran no ceprupuxkanum -

idorasi idorasi - Muvofiglikni | opras, TPOBOISIINN
Opran no sertifikatlashtirishni cepTH(HUKALINIO COOTBETCTBUS
cepTHUKAIAH bajaruvchi idora.
Majburiy Majburiy OO0si3aTe/IbHAas
sertifikatlashtirish | sertifikatlashtirish - | cepru¢pukamnus-
Oon3aTenbHast Sertifikatlash HOJTBEPKICHHE COOTBETCTBUS
cepruukanus vakolatiga ega bo’lgan | mpoaykuun (ycayru)
idora tomonidan | o6si3aTenbHBIM  TPeOOBAHHSIM
maxsulot (xizmat) ning | crangapToB, YIOJIHOMOYEHHBIM
standartlardagi OpraHoM 1o cepTUhUKAIUH
majburiy talablarga | (mepeuens cocraBisercs HCC
muvofiqli—gini p. ¥3.)
tasdiglash.
Ixtiyoriy Ixtiyoriy JloOpoBoOIbHAS
sertifikatlashtirish | sertifikatlashtirish - | cepru¢pukamus-
Jlo6poBoIbHASI Ishlab chigaruvchi | ceprudukanus, npoBoaumas Ha
cepTHUKAIUS (bajaruvchi), sotuvchi | 1oOpoBOIBHOKW  OCHOBE  IIO
(ta’minlovchi) yoki | H”HUITHaTHBE M3rOTOBUTEIIS
iste’molchi tashabbusi | (ucnomHuTENS), pojaBia
bilan ixtiyoriy ravishda | (mocrasiuka) WIN
o’tkaziladigan noTpeOuTes.

sertifikatlashtirish.

Sertifikatlashtirish
sohasidagi
guvoxnoma(litsenziya)
CBueTesIbCTBO B
obJsacTu
ceprupuKauU
(MuueH3us)

Sertifikatlashtirish
sohasidagi guvoxnoma

(litsenziya) -  Serti-
fikatlashtirish ~ tizimi
goida—lariga asosan

nashr etilgan xujjat. Bu
Xujjat vositasida shaxs

CBujeTeJIbCTBO B 00J1aCTH
ceprupuxkanuu  (JIMIEH3US)-

JIOKYMEHT, W3IaHHBIN B
COOTBETCTBUM C IIpaBWJIaAMU
cepTudUKaAIUUA, TOCPEICTBOM

KOTOPOT'0 OpraH Mo cepTU(HKa-
UM HAJIEJISIET JIUIO WM OpraH

yoki idora 0’z | MpaBoOM HCII0JIb30BaTh
maxsuloti, jarayonlari | ceptudukaTtel WM 3HAKH
yoki Xxizmatlari uchun | coorBeTcTBHS TUTS CBOEN
sertifikat yOKi | mpomyKiuy, mporeccaM WM
muvofiqlik Dbelgisidan | ycmyram B cooTBeTcTBUH C
tegishli paBUIAMH CUCTEMBI
sertifikatlashtirish cepTuduKanuu.
tizimining muvofiq
foydalanish huquqi
beriladi.
Muvofiqglik sertifikati | Muvofiglik sertifikati | Ceprudukat coorBeTcTBUSI —
Ceprudukar -Tegishlicha JEUCTBUE TPEThEH CTOPOHHI,
COOTBETCTBHSI belgilangan mahsulot, | noxa3siBaroiiee, 4TO
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jaryon yoki
xizmatlarning ma’lum
standartga yoki boshga
me’yoriy xujjatga mos
kelishiga
ishontira—digan va
sertifikatlashtirish
tizimi qoidalari asosida
nashr yetilgan xujjat.

o0ecrieunBaeTcss HeoOXxoauMmas
YBEPEHHOCTb B  TOM,  4YTO
JOJIKHBIM o0Opazom
UACHTU(PULIUPOBaHHAS
OpOAYKUMS,  MpPOUECC WU
ycayra COOTBETCTBYET
KOHKPETHOMY CTaHAapTy WU
IPYroMy HOPMATHBHOMY
JOKYMEHTY

Muvofiglik belgisi
3HAK COOTBETCTBUSA

Muvofiglik belgisi -
Ushbu maxsulot,
jarayon yoki xizmat
ma’lum standartga yoki
boshga me’yoriy
Xujjatga mos kelishiga
ishontiruvchi

3HAK COOTBETCTBHAI — JTO
3HAK, MIPUMEHSIEMBII B
COOTBETCTBUU C IpaBUIIAMHU
CUCTEMBI CepTU(DUKAIIUM  JIJISI
OMEPATUBHOTO TOATBEPKIACHUS
COOTBETCTBUS MPOAYKIIUU. 3HAK
CTaBHUIISI HETMOCPEJICTBEHHO Ha

sertifikatlashtirish camy IPOYKITHTO WITH
tizimi goidalari asosida | ymakoBky.
belgi-langan yoki
ishlatiladigan va
ma’lum tartibda himoya
gilina—digan belgi.
Ekspert-auditorlar | Ekspert-auditorlar - | DxcmepT-ayaurop -  JIHII,
IKCNepPT-ayAUTOP Sertifi—katlashtirish aTTECTOBAHHOE  Ha  MPaBO
soxasida muassasa va | OleHKHU " KOHTPOJIS

korxonalar faoliyatini
baxolash va nazorat
gilish  huqugiga ega
bo’lgan attestatlashgan
shaxs.

JEeATEIbHOCTH OpraHu3alui 1
peANPUATHI B o0Onactu
cepTudUKaIUY.
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METROLOGIYA VA STANDARTLASHTIRISH
FANIDAN

ILOVALAR

Termiz -2025
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O‘ZBEKISTON RESPUBLIKASI
OLIY TA’LIM, FAN VA INNOVATSIYALAR VAZIRLIGI

TERMIZ DAVLAT MUHANDISLIK VA AGROTEXNOLOGIYALAR
UNIVERSITETI

«TASDIQLAYMAN)»
Termiz davlat muhandislik va
agrotexnologiyalar universiteti

rektori: R.N.To‘rayev
“ ” 2025 il

«METROLOGIYA VA STANDARTLASH)>

FANINING O‘QUV DASTURI

Bilim sohasi: 700 000 - Muhandislik, ishlov berish va
qurilish sohalari

Ta’lim sohasi: 720 000 - Ishlab chigarish va ishlov berish
sohalari

Ta’lim yo‘nalishi: 60721300 - Tabiiy tolalarni dastlabki ishlash

texnologiyasi (paxta)

122



Fan/modul kodi | O‘quv yili Semester ECTS-kreditlar
MS1505 2025-2026 5 5
Fan/modul turi Ta’lim tili Haftadagi dars soatlari
majburiy O‘zbek 4
Fanning nomi Auditoriya Mustagqil Jami
Mashg‘ulotlari Ta’lim yuklama
(soat) (soat) (soat)
Metrologiya va 60 90 150
standartlashtirish

I.Fanning mazmuni:

Fanni o‘qgitishdan maqgsad - o‘lchov birliklari bilan tanishish, Sl
Xalgaro birliklar tizimida ishlatilayotgan birliklar, ularning kelib chiqishi,
standartlashtirish ishlari, sertifikatlashtirish tashkilotlari va ularning
vazifalarini o‘rganish.

Fanni vazifasi - talaba metrologiya sohasida birliklarning kelib
chiqishi, ularning ishlatilishi, vazifalari, to‘gimachilik sanoat korxonalarida
o‘lchash asboblarining metrologik xususiyati, standartlashtirishning turlari va
vazifalari, standartlar va texnikaviy shartlarni ishlab chigish tartibi, uni
tasdiglash, sertifikatlashtirish tashkilotlari, muvofiglik sertifikati hagida
ma’lumotlar, sertifikatlashtirish tizimining modellari, laboratoriyani
akkreditlashtirish ishlari bo‘yicha ko‘nikmalar hosil gilishdir.

I1.Asosiy nazariya gismi (ma’ruza mashg‘ulotlari)
11.1. Fan tarkibiga quyidagi mavzular kiradi

1-mavzu. “Metrologiya, standartlashtirish va sertifikatlashtirish
asoslari” fanining rivojlanishi va ahamiyati

Metrologiya fanining rivojlanishi va ahamiyati, metrologik
tushunchalar haqida ma’lumot, O‘zbekiston Davlatning o‘lchashlar birligini
ta’minlash davlat tizimi, metrologiyaning asoschilari, O<zstandart
Agentligining asosiy vazifalari

2-mavzu. O‘zbekiston respublikasi metrologik xizmati

Metrogik xizmat bo‘yicha O‘zstandart Agentligining asosiy vazifalari,
O‘zstandart Agentligining ilmiy asosi, O‘zstandart Agentligining texnikaviy
asosi, Oc¢zstandart Agentligining boshchilik giladigan davlat metrologik
Xizmati

3-mavzu. Metrologiya sohasida ishlatiladigan birliklar, o‘lchash
vositalari va standart namunalari ustidan tekshiruv nazoratini olib
boorish
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Metrologik tekshiruv va nazoratning asosiy vazifalar, O‘zstandart
Agentligi o‘lchash vositalarini giyoslash, metrologik attestatsiyalash va
sinash, Milliy etalonlar markazi

4-mavzu. Tekshirish turlari, o‘lchash vositalarini metrologik
attestatsiyalash, giyoslash va kalibrlash tizimi

Metrologik tekshirish, Davlat metrologik tekshiruvi turlari, o‘lchash
vositalarini  metrologik attestatsiyalashning asosiy vazifalari, davlat
metrologik xizmati idoralari, ekspluatatsiyada turgan va saglanayotgan
o‘lchov vositalari uchun navbatdan tashqari giyoslash

5-mavzu. Fizikaviy kattaliklarning birliklar tizimi

Fizikaviy Kkattaliklarning birliklar tizimining rivojlanishi, O‘lchovlarni,
vositalarni va of‘lchash usullarini yaratishda Markaziy Osiyoda, ya’ni
Bog‘dodda «Baytul hikma» («Donishmandlar uyi»)ning buyuk olimlari
Al-Xorazmiy, Ahmad Farg‘oniy, Ibn-Sino, Abu-Rayhon Beruniylar ijodi,
Gauss tizimi birliklari,

6-mavzu. Oc¢zbekiston respublikasi standartlashtirish Davlat
tizimi

O‘zbekiston Respublikasining standartlashtirish Davlat tizimining
asosiy gonun-goidalari, standartlarning turlari, standartlashtirishning asosiy
maqsad va vazifalari, Halgaro, davlat, tarmoq, millatlararo, respublika va h.k.
standartlari,

7-mavzu. Standartlashtirishning asosiy qonun-qoidalari

Standartlashtirishning asosiy qonun-goidalari, standartlash-tirish
ishlarini tashkil etish, standartlashtirish sohasida meyoriy hujjatlarning
toifalari, standartlarni ishlab chigish va uni tasdiglash

8-mavzu. Standartlar va o‘lchov vositalari ustidan davlat nazorati

Standartlarni ishlab chiqarish, kelishib olish, tasdiglash va davlat
ro‘yxatidan o‘tkazish, standartlashtirish loyihasini ishlab chigarish, standartni
ishlab chigarish tartibi

9-mavzu. Standartni tasdiglash va davlat ro‘yxatidan o‘tkazish

Standartni tasdiqlash ishlari, standartni davlat ro‘yxatidan o‘tkazish,
standart loyihasiga tushuntirish xatining tuzilishi, bayoni, rasmiylashtirilishi
va mazmuni, standartni joriy gilishning texnik-igtisodiy samaradorligi

10-mavzu. Sertifikatlashtirishning ahamiyati

Mahsulotni sertifikatsiyadan o‘tkazishning ahamiyati,
standartlashtirish va sertifikatsiyalashtirish bo‘yicha huquqgiy savdo va
qonuniy bog‘lanishlar, O‘zbekiston Respublikasining 1993 yil 28 dekabrdagi
“Mabhsulot va xizmat sertifikatsiyasi to‘g‘risidagi” qonuni

11-mavzu. Mahsulotni sinash va sertifikatlashtirish
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Standartlashtirsh, metrologiya, sertifikatlashtirish va mahsulot sifatini
boshqgarish  sohalari, sifat bo‘yicha raqobatbardoshlikni ta’minlash,
sertifikatsiyalashtirish tartibi, muvofiglik sertifikati yoki muvofiglik belgisi
faoliyatini bekor gilish va to‘xtatib qo‘yish

12-mavzu. Sertifikatlashtirish haqida ma’lumot

Standartlashtirish, metrologiya va sertifikatsiyalashtirish markazining
asosily vazifasi, mahsulot birligini sertifikatsiyalash-tirish  bo‘yicha
akkreditlangan idoralar

13-mavzu. Sertifikatlashtirish sxemalari

Sertifikatsiyalashtirish tizimlari, sertifikatsiyalashtirish sxemalari,
sertifikatsiyalashtirish tashkilotlari, inspeksiya nazoratining asosiy vazifasi

14-mavzu. Sertifikatlashtirishda tekshiruvchan nazorat va
sertifikatsiyalashtirish natijalar haqida ma’lumot

Bog’liksizlikning asosiy turlari, inspeksiya nazoratining asosiy
vazifasi, muvofiglik belgisining belgilanish, muoviglik belgisining kodi, sifat
tizimida muvofiglik sertifikatini go‘llanilish huquqi

15- mavzu. Sinov laboratoriyasini akkreditlashtirish

O‘zbekiston Respublikasining sertifikatsiyalashtirish Milliy tizimi,
akkreditlash attestati, sinov laboratoriyasini akkreditlash va ularni
tekshiruvchan nazoratni amalga oshirish

I11. Laboratoriya mashg’ulotlari bo‘yicha ko‘rsatma va tavsiyalar

Laboratoriya mashg’ulotlari uchun quyidagi mavzular tavsiya etiladi:

1. Sinov yo‘li bilan olingan natijalarni baholash usuli;

2.  Og‘irlik kvadratlarining asosiy metrologik xususiyatini aniglash;

3. RM-3-1 uzish mashinasining asosiy metrologik xususiyatini
o‘rganish;

4.  RT-250M-2 uzish mashinasining asosiy metrologik xususiyatini
o‘rganish;

5.  Statimat-S uzish mashinasining asosiy metrologik xususiyatini
o‘rganish;

6. AG-1 uzish mashinasining asosiy metrologik xususiyatini
o‘rganish;

7.  Paxta tolasini sertifikatlashtirish;

8.  To‘gimachilik maxsulotlarini sertifikatlashtirish. To‘qimachilik
iplarini sertifikatlashtirish;

9.  To‘gimachilik materiallarini sertifikatlashtirish.

Laboratoriya mashg’ulotlarini tashkil etish yuzasidan kafedra
tomonidan ko‘rsatma va tavsiyalar ishlab chigiladi. Unda talabalar asosiy
ma’ruza mavzulari bo‘yicha olgan bilim va ko‘nikmalarini amaliy masalalar,
keyslar orkali yanada boyitadilar. Shuningdek, darslik va o‘quv qo‘llanmalar
asosida talabalar Dbilimlarini  mustaxkamlashga erishish, tarkatma
materiallardan foydalanish, ilmiy maqolalar va tezislarni chop etim orkali
talabalar bilimini oshirish. masalalar echish, mavzular bo‘yicha takdimotlar
va Kko‘rgazmali qurollar tayyorlash, normativ-huquqgiy xujjatlardan
foydalanish va boshqalar tavsiya etiladi.
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IVV. Mustaqil ta’lim va mustaqil ishlar

Mustagqil ta’lim uchun tavsiya etiladigan mavzular:

1.Standart bo‘yicha paxta ipining sifatini baholash.

2.Tosh paxta tolasi va ipining sifatini belgilovchi standartlar.

3.Standart bo‘yicha lub iplarining sifatini baholash.

4.Kimyoviy tola va iplarning sifatini belgilovchi standartlar.

5.Standart bo‘yicha trikotaj va noto‘gima matolarining sifatini
baholash.

6.Sertifikatlashtirish asosiy ma’lumotlar xalqaro sertifikatlashtirish
tashkilotlari.

7. Mahsulot, xizmat sertifikasiyasini tashkil etish.

8. Sertifikatlashtirish me’yoriy ta’minotiga talablar.

9. Ekspert-auditorlar va tekshiruvchan nazorat.

10.Mahsulot sifatini ta’minlash va boshqgarish Sifat menejmenti tizimi.

11.Xorijiy davlatlarda sertifikatlashtirish ishlarini olib boorish hagida
Internet ma’lumotlari

Mustaqil o‘zlashtiriladigan mavzular bo‘yicha talabalar tomonidan
referatlar tayorlash va uni tagdimot qilish tavsiya etiladi.

V. Ta’lim natijalari/Kasbiy kompetensiyalari

Talaba bilishi kerak;

-metrologiya fanining rivojlanishi va ahamiyati, metrologik sohasida
ishlatiladigan ta’riflar;

-o‘Ichashning turlari va uslublari, fizik o‘lchov birliklari va ularning
yuzaga kelishi;

-to‘gqimachilik  materialshunosligida  SI  tizimi  birliklarining
go‘llanilishi;

-to‘qimachilik sanoat korxonalarida o‘lchash asboblarining metrologik
Xususiyati;

-standartlashtirish Davlat tizimi hagida tasavvurga ega bo‘lishi;

-standartlashtirish  turlari, standartlashtirishning asosiy gonun-
goidalari;

-standartlar va o‘Ichov vositalari ustidan Davlat nazorati;

-standartni tasdiglash va Davlat ro‘yxatidan o‘tkazish, texnikaviy
shartlarning loyihalarini ishlab chiqish;

-mahsulot sifati va unga quyiladigan talablar, sertifikatlashtirishning
ahamiyati, mahsulot sertifikatsiyasini bilishi va ulardan foydalana olishi;

-sertifikatlashtirish sxemalari, sertifikatlashtirishda tekshiruvchan
nazorat;

-mahsulot sifatini boshgarish usullari kabi ke‘nikmalariga ega
bo “lishi;

-muvofiglik sertifkati va belgisi, ishlab chigarish va sifat tizimlarini
sertifikatlashtirish;

-sertifikatlashtirish tashkilotlari, sertifikatlashtirish tashkilotlarini
akkreditlashtirish to‘g’risidagi malakalariga ega be ‘lishi kerak.

VI. Ta’lim texnologiyalari va metodlari:
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- ma’ruzalar;

- amaliy va laboratoriya mashg’ulotlari;
- interfoal keys-stadilar;

- kichik guruhlarda ishlash;

- tagdimotlar gilish;

- jamoa bo‘lib ishlash;

- vedio materiyallar tayyorlash;
individual ishlash

VII. Kreditlarni olish uchun talablar:

Fanga oid nazariy va amaliy tushunchalarini to‘liq o‘zlashtirish, fan
yuzasidan mustaqil fikrlay olish, mustaqil o‘zlashtiriladigan mavzular
bo‘yicha talabalar tomonidan referatlar tayorlash va uni tagdimot qilish,
nazorat turlari bo‘yicha berilgan topshiriglami oz vaqtida topshirish

Asosiy adabiyotlar
1. Matmusayev U.M., Quimetov M., Ochilov T.A., Toyirova T.A.,

Muxtorov J.R. Metrologiya, standartlashtirish va sertifikatlashtirish
asoslari. “Toshkent: Adabiyot uchqunlari”, 2018.
2. Ochilov T.A., Matmusayev U.M., Quimetov M., To‘gimachilik
materiallarini sinash. Toshkent: “Ozbekiston”, 2004.
3.  Abdugaffarov A.A., Ubaydullayeva D.H., Muxtarov J.R.,
Atanafasov M.R. O‘Ichash birligini ta’minlash asoslari., T.Reliable Print
MCHJ, 2021.

Qo‘shimcha adabiyotlar
4.  Mirziyoev SH.M. Buyuk Kkelajagimizni mard va olijanob

xalgimiz bilan birga quramiz. Toshkent, «Ozbekiston», 2017 yil, 488 bet.

5. Mirziyoev SH.M. Erkin va farovon, demokratik O°zbekiston
davlatini birgalikda barpo etamiz. Toshkent, «O°zbekiston», 2016 yil, 56
bet.

6. Mirziyoev SH.M. Qonun ustvorligi va inson manfaatlarini
ta’minlash-yurt taragqiyoti va xalq farovonligining garovi. Toshkent,
«O°zbekistony, 2017 yil, 48 bet.

7. 2017-2021 yillarda O‘zbekiston Respublikasini
rivojlantirishning beshta ustuvor yo‘nalishi bo‘yicha Harkatlar strategiyasi.
O‘zbekiston Respublikasi Prezidentining 2017 yil 7 fevraldagi PF-4947
sonli Farmoni.

8.  O‘zbekiston Davlat standartlari: O‘zDst 1SO 9001; O‘zDst ISO
9003; O“zDst 1SO9004; 2002.

9. Kurbanov A.A. Metrologiya va standartlashtirish, T.
O*zbekiston, 2007.
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10. Abduvaliyev A.A., Latipov V.B., Umarov A.S., Alimov M.N.,
Xakimov V.l. Standartlashtirish, metrologiya, sertifikatlashtirish, sifat.
Toshkent: SMSITI, 2008.

11. bacaxoB M.U. Ceprudukanuy npogyKuuu U yCIyr ¢ OCHOBAMHU
cTaHAapTu3auuu U metpoioruu. Poctos Ha [Jony «Mapt», 2000.

12. Ismatullaev P.R. va boshga. Metrologiya, standartlashtirish va
sertifikatlashtirish, T.O‘zbekiston, 2001.

Axborat manbalari

13.  http://www.ziyonet.uz -Ta’lim portali.

14. http://titli.uz-Toshkent to‘gimachilik va yengil sanoati instituti
sayti.

15. lex.uz -O‘zbekiston Respublikasi qonun hujjatlari ma’lumotlari
milliy bazasi.

16. gov.uz -O‘zbekiston Respublikasi hukumati portali

Termiz davlat universiteti tomonidan ishlab chigilgan va tasdiglangan

Fan/modul uchun mas’ullar:
Abdixamidov N.U. — TDMAU, “Metrologiya va texnologik
mashinalar” kafedrasi katta o‘qituvchisi, PhD

Tagrizchilar:

F.Baxramov - Metrologiya va texnologik mashinalar kafedrasi
dotsenti. Texnika fanlari nomzodi

O‘.Boyqulov - O‘zbekiston milliy metrologiya instituti Surxondaryo
filiali mutaxassisi assistant.
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O‘ZBEKISTON RESPUBLIKASI

OLIY TA’LIM, FAN VA INNOVATSIYALAR VAZIRLIGI
TERMIZ DAVLAT MUHANDISLIK VA AGROTEXNOLOGIYALAR
UNIVERSITETI
MEXANIKA VA KONCHILIK ISHI FAKULTETI
METROLOGIYA VA STANDARTLASHTIRISH KAFEDRASI

«TASDIQLAYMAN)»
O‘quv ishlari be‘yicha prorektor
B.Sh.Primkulov

“« » 2025 yil
«METROLOGIYA VA STANDARTLASH>
fanidan
SILLABUS
(kunduzgi ta’lim shakli 3- kurs bakalavrlar uchun)
Bilim sohasi: 700 000 - Muhandislik, ishlov berish va qurilish
sohalari
Ta’lim sohasi: 720 000 - Ishlab chigarish va ishlov berish sohalari
Ta’lim yo‘nalishi: 60721300 - Tabiiy tolalarni  dastlabki ishlash

texnologiyasi (paxta)
Fanga oid ma’lumotlar

Fanning malakaviy kodi: MS1505
O‘quv yili: 2025/2026
Semestr: 5

Kafedra nomi:

“Metrologiya va texnologik mashinalar”

Ajratilgan soatlar:

150 soat

Ajratilgan kreditlar soni:

5

Fan turi:

majburiy

Professor-o“qituvchi:

Abdixamidov Nurbek Ural o ‘g ‘li

E-mail / telefon:

Abdixamidov@gmail.com (94)-693-27-77

Qabul soatlari:

Kafedrada tasdiglangan reja-grafigi asosida

Soatlar tagsimoti

Semestr

\Y]
Umumiy o ‘quv soati 150
Auditoriya soati 90
Ma’ruza 30
Amaliy 16
Seminar -
Laboratoriya 14
Mustaqil ta 'lim 90

Termiz-2025
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Sillabus O°‘zbekiston Respublikasi Oliy va o‘rta mahsus ta’lim vazirligi
2021-yil 16-iyuldagi 311-son buyrug‘ining 1-ilovasi “O‘zbekiston Davlat Standarti
O‘zbtkiston uzluksiz ta’limining Davlat Ta’lim Standartlari Oliy ta’limning Davlat
Ta’lim Standarti Asosiy qoyidalar” mundarijasining 5-§ “Oliy ta’lim yo‘nalishlari
va mutaxasissisliklari o‘quv rejalari va o‘quv dasturlari mazmuniga go‘yiladigan
umumiy talablar” 10.2.4. “O‘quv dasturlarini ishlab chiqish, tasdiglash va ta’lim
jarayoniga joriy etish qo‘yidagi tartibda amalga oshiriladi:” bandi va shu bandning
2-xat boshi talabiga muvofiq ishlab chigildi.

Tuzuvchi: N.U.Abdixamidov

“Metrologiya va standartlashtirish™ fani sillabusi “Metrologiya va texnologik
mashinalar”  kafedrasining 2025-yil “ dagi “ __ ”-son
yig‘ilishida muhokama qilingan va fakultet Kengashiga tavsiya etilgan.

Kafedra mudiri: N.A.Urakov

“Metrologiya va standartlashtirish” fani sillabusi “Mexanika va konchilik
ishi” fakulteti Kengashining 2025-yil *“ ” dagi “  ”-son
yig‘ilishida muhokama qilingan va universitet o‘quv-uslubiy Kengashiga tavsiya
gilingan.

Fakultet dekani: dots. A.A.Allanazarov

Fanning sullabusi Termiz davlat universitetining o‘quv-uslubiy Kengashining
2025-yil «“ ” dagi“  ”-sonyig‘ilishi bayoni bilan tasdiglangan va
o‘quv jarayoniga foydalanishga tavsiya etilgan.

O‘quv-uslubiy boshgarma
boshlig‘i: dots. A.lbragimov
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Fan/modul kodi O‘quv vyili Semestr Kreditlar
MS1505 2025-2026 5 5
Fan/ modul turi Ta’lim tili Haftadagi dars soatlari
majburiy 0°‘zbek 4
Fanning nomi Auditoriya Mustaqil ta’lim | Jami yuklama
1. mashgulotlari (soat)
Metrologiya va
standartlashtirish 60 90 150

I. MODUL TAVSIFI (Description)

Metrologiya, standartlashtirish va sertifikatlashtirish asoslari fani 15 ta
ma’ruza va 8 ta laboratoriyadan iborat bo‘lib, ushbu fanni o‘zlashtirishda.

O‘Ichov birliklarining yuzaga kelishi, O°‘zbekiston Respublikasining
metrologik ta’minotining asosiy vazifalari, o‘lchashning turlari va uslublari,
to‘gqimachilik va yengil sanoat korxonalarida o‘lchash asboblarining metrologik
xususiyati, standartlashtirishning turlari va bosqichlari, chigitli paxta, paxta tolasi,
to‘gqimachilik gazmollari, trikotaj mahsulotlari uchun ishlatiladigan uchun
ishlatiladigan standartlar, sertifikatlashtirishning meyoriy ta’minoti, mahsulot ishlab
chigarish va sifat sistemalari, sertifikatlashtirish tashkilotlari, sertifikatlashtirish
tashkilotlarini akkreditlashtirish, ekspert-auditorlar, to‘gimachilik mahsulotlari
sifatini nazorat qgilish va boshgarish bilan tanishtiradi.

Sillabusda fanning magsadi, o‘rganiladigan mavzular, o‘quv mashg’ulotlari
va mustaqil ta’lim hajmi va mazmuni, talabalarning ko‘nikma va malakasi, baholash
mezonlari hamda foydalaniladigan adabiyotlar ro‘yhatini o‘z ichiga oladi.

Fan nazariy hamda amaliy bilim va ko‘nikmalarni rivojlantirishga
yo‘naltirilgan mashg’ulotlar tarzida tashkil etiladi.

I1.Fanning mazmuni:

Fanni o‘qitishdan maqgsad - o‘lchov birliklari bilan tanishish, SI Xalgaro
birliklar tizimida ishlatilayotgan birliklar, ularning kelib chigishi, standartlashtirish
ishlari, sertifikatlashtirish tashkilotlari va ularning vazifalarini o‘rganish.

Fanni vazifasi - talaba metrologiya sohasida birliklarning kelib chiqishi,
ularning ishlatilishi, vazifalari, to‘gimachilik sanoat korxonalarida o‘lchash
asboblarining metrologik xususiyati, standartlashtirishning turlari va vazifalari,
standartlar va texnikaviy shartlarni ishlab chigish tartibi, uni tasdiglash,
sertifikatlashtirish tashkilotlari, muvofiglik sertifikati haqida ma’lumotlar,
sertifikatlashtirish tizimining modellari, laboratoriyani akkreditlashtirish ishlari
bo‘yicha ko‘nikmalar hosil gilishdir.

I1.Asosiy nazariya qismi (ma’ruza mashg‘ulotlari)

11.1. Fan tarkibiga quyidagi mavzular kiradi

1-mavzu. “Metrologiya, standartlashtirish va sertifikatlashtirish
asoslari” fanining rivojlanishi va ahamiyati

Metrologiya fanining rivojlanishi va ahamiyati, metrologik tushunchalar
haqida ma’lumot,
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O‘zbekiston Davlatning o‘lchashlar birligini ta’minlash davlat tizimi,
metrologiyaning asoschilari,

Mustaqil ta’lim: Oczstandart Agentligining asosiy vazifalari bo‘yicha
umumiy ma’lumotlar berish.

Adabiyotlar: Ismatullaev P.R. va boshga. Metrologiya, standartlashtirish va
sertifikatlashtirish, T.O‘zbekiston, 2001.

Matmusayev U.M., Qulmetov M., Ochilov T.A., Toyirova T.A., Muxtorov
J.R. Metrologiya, standartlashtirish va sertifikatlashtirish asoslari. “Toshkent:
Adabiyot uchqunlari”, 2018.

2-mavzu. O‘zbekiston respublikasi metrologik xizmati

Metrogik xizmat bo‘yicha O‘zstandart Agentligining asosiy vazifalari,
O‘zstandart Agentligining ilmiy asosi,

O‘zstandart Agentligining texnikaviy asosi,

Mustaqil ta’lim: O‘zstandart Agentligining boshchilik giladigan davlat
metrologik xizmati bo‘yicha umumiy ma’lumotlar berish.

Adabiyotlar: Matmusayev U.M., Qulmetov M., Ochilov T.A., Toyirova
T.A., Muxtorov J.R. Metrologiya, standartlashtirish va sertifikatlashtirish asoslari.
“Toshkent: Adabiyot uchqunlari”, 2018.

Abdugaffarov A.A., Ubaydullayeva D.H., Muxtarov J.R., Atanafasov M.R.
O‘Ichash birligini ta’minlash asoslari., T.Reliable Print MCHJ, 2021.

3-mavzu. Metrologiya sohasida ishlatiladigan birliklar, o¢lchash
vositalari va standart namunalari ustidan tekshiruv nazoratini olib boorish

Metrologik tekshiruv va nazoratning asosiy vazifalar,

O‘zstandart  Agentligi  o‘lchash  vositalarini  giyoslash, metrologik
attestatsiyalash va sinash,

Milliy etalonlar markazi

Mustaqil ta’lim: Metrologiya sohasida ishlatiladigan birliklar, o‘lchash
vositalari va standart namunalari ustidan tekshiruv nazoratini olib boorish.

Adabiyotlar: Abduvaliyev A.A., Latipov V.B., Umarov A.S., Alimov M.N.,
Xakimov V.I. Standartlashtirish, metrologiya, sertifikatlashtirish, sifat. Toshkent:
SMSITI, 2008.

Matmusayev U.M., Quimetov M., Ochilov T.A., Toyirova T.A., Muxtorov
J.R. Metrologiya, standartlashtirish va sertifikatlashtirish asoslari. “Toshkent:
Adabiyot uchqunlari”, 2018.

4-mavzu. Tekshirish turlari, oflchash vositalarini metrologik
attestatsiyalash, giyoslash va kalibrlash tizimi

Metrologik tekshirish,

Davlat metrologik tekshiruvi turlari,

Davlat metrologik xizmati idoralari,

Ekspluatatsiyada turgan va saglanayotgan o‘lchov vositalari uchun navbatdan
tashqari giyoslash

Mustaqil ta’lim: O‘Ichash vositalarini metrologik attestatsiyalashning asosiy
vazifalari bo‘yicha umumiy ma’lumotlar berish.

Adabiyotlar: Ismatullaev P.R. va boshga. Metrologiya, standartlashtirish va

sertifikatlashtirish, T.O‘zbekiston, 2001.
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Abdugaffarov A.A., Ubaydullayeva D.H., Muxtarov J.R., Atanafasov M.R.
O‘Ichash birligini ta’minlash asoslari., T.Reliable Print MCHJ, 2021.

5-mavzu. Fizikaviy kattaliklarning birliklar tizimi

Fizikaviy kattaliklarning birliklar tizimining rivojlanishi,

O‘Ichovlarni, vositalarni va o‘lchash usullarini yaratishda Markaziy Osiyoda
ya’ni Bog‘dodda «Baytul hikma» («Donishmandlar uyi»)ning buyuk olimlari Al-
Xorazmiy, Ahmad Farg‘oniy, Ibn-Sino, Abu-Rayhon Beruniylar ijodi, Gauss tizimi
birliklari,

Mustaqil ta’lim: Fizikaviy kattaliklarning birliklar tizimining rivojlanishi
bo‘yicha umumiy ma’lumotlar berish.

Adabiyotlar: Matmusayev U.M., Qulmetov M., Ochilov T.A., Toyirova
T.A., Muxtorov J.R. Metrologiya, standartlashtirish va sertifikatlashtirish asoslari.
“Toshkent: Adabiyot uchqunlari”, 2018.

Ismatullaev  P.R. va boshga. Metrologiya, standartlashtirish va
sertifikatlashtirish, T.O‘zbekiston, 2001.

6-mavzu. O‘zbekiston respublikasi standartlashtirish Davlat tizimi

O‘zbekiston Respublikasining standartlashtirish Davlat tizimining asosiy
gonun-goidalari,

Standartlarning turlari,

Standartlashtirishning asosiy maqgsad va vazifalari,

Xalgaro davlat tarmoq millatlararo Respublika va h.k. standartlari,

Mustaqil ta’lim: O‘zbekiston Respublikasining standartlashtirish Davlat
tizimining asosiy gonun-goidalari bo‘yicha umumiy ma’lumotlar berish.

Adabiyotlar: O‘zbekiston Davlat standartlari: O‘zDst 1ISO 9001; O‘zDst ISO
9003; O“zDst 1SO9004; 2002.

Matmusayev U.M., Quimetov M., Ochilov T.A., Toyirova T.A., Muxtorov
J.R. Metrologiya, standartlashtirish va sertifikatlashtirish asoslari. “Toshkent:
Adabiyot uchqunlari”, 2018.

7-mavzu. Standartlashtirishning asosiy qonun-qoidalari

Standartlashtirishning asosiy gonun-goidalari,

Standartlash-tirish ishlarini tashkil etish,

Standartlashtirish sohasida meyoriy hujjatlarning toifalari,

Standartlarni ishlab chigish va uni tasdiglash

Mustaqil ta’lim: Standartlashtirishning asosiy gonun-qoidalari bo‘yicha
umumiy ma’lumotlar berish.

Adabiyotlar: 2017-2021  vyillarda  O‘zbekiston Respublikasini
rivojlantirishning beshta ustuvor yo‘nalishi bo‘yicha Harkatlar strategiyasi.
O‘zbekiston Respublikasi Prezidentining 2017 yil 7 fevraldagi PF-4947 sonli
Farmoni.

lex.uz -O‘zbekiston Respublikasi qonun hujjatlari ma’lumotlari milliy bazasi.

8-mavzu. Standartlar va o‘lchov vositalari ustidan davlat nazorati

Standartlarni ishlab chigarish kelishib olish, tasdiglash va davlat ro‘yxatidan
o‘tkazish,

Standartlashtirish loyihasini ishlab chigarish,
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Standartni ishlab chiqarish tartibi

Mustagqil ta’lim: Standartlar va o‘lchov vositalari ustidan davlat nazorati
bo‘yicha umumiy ma’lumotlar berish.

Adabiyotlar: Kurbanov A.A. Metrologiya va standartlashtirish, T.
O‘zbekiston, 2007.

Abduvaliyev A A, Latipov V.B., Umarov A.S., Alimov M.N., Xakimov V.I.
Standartlashtirish, metrologiya, sertifikatlashtirish, sifat. Toshkent: SMSITI, 2008.
9-mavzu. Standartni tasdiglash va davlat ro‘yxatidan o‘tkazish

Standartni tasdiglash ishlari,

standartni davlat ro‘yxatidan o‘tkazish,

standart loyihasiga tushuntirish xatining tuzilishi, bayoni, rasmiylashtirilishi
va mazmuni,

standartni joriy gilishning texnik-igtisodiy samaradorligi

Mustaqil ta’lim: Standartni tasdiglash va davlat ro‘yxatidan o‘tkazish
bo‘yicha umumiy ma’lumotlar berish.

Adabiyotlar: O‘zbekiston Davlat standartlari: O‘zDst 1ISO 9001; O‘zDst ISO
9003; O“zDst 1SO9004; 2002.

Kurbanov A.A. Metrologiya va standartlashtirish, T. O‘zbekiston, 2007.

10-mavzu. Sertifikatlashtirishning ahamiyati

Mahsulotni sertifikatsiyadan o‘tkazishning ahamiyati, standartlashtirish va
sertifikatsiyalashtirish bo‘yicha huquqiy savdo va qonuniy bog‘lanishlar,
O‘zbekiston Respublikasining 1993 yil 28 dekabrdagi “Mahsulot va xizmat
sertifikatsiyasi to‘g‘risidagi” qonuni

Mustaqil ta’lim: Sertifikatlashtirishning ahamiyati bo‘yicha umumiy
ma’lumotlar berish.

Adabiyotlar: Abduvaliyev A.A., Latipov V.B., Umarov A.S., Alimov M.N.,
Xakimov V.I. Standartlashtirish, metrologiya, sertifikatlashtirish, sifat. Toshkent:
SMSITI, 2008.

Matmusayev U.M., Quimetov M., Ochilov T.A., Toyirova T.A., Muxtorov
J.R. Metrologiya, standartlashtirish va sertifikatlashtirish asoslari. “Toshkent:
Adabiyot uchqunlari”, 2018.

11-mavzu. Mahsulotni sinash va sertifikatlashtirish

Standartlashtirsh, metrologiya,

Sertifikatlashtirish va mahsulot sifatini boshgarish sohalari,

Sifat bo‘yicha raqobatbardoshlikni ta’minlash,

Sertifikatsiyalashtirish tartibi,

Muvofiglik sertifikati yoki muvofiglik belgisi faoliyatini bekor qgilish va
to“xtatib go‘yish

Mustaqil ta’lim: Mahsulotni sinash va sertifikatlashtirish bo‘yicha umumiy
ma’lumotlar berish.

Adabiyotlar: Matmusayev U.M., Qulmetov M., Ochilov T.A., Toyirova
T.A., Muxtorov J.R. Metrologiya, standartlashtirish va sertifikatlashtirish asoslari.
“Toshkent: Adabiyot uchqunlari”, 2018.

Kurbanov A.A. Metrologiya va standartlashtirish, T. O‘zbekiston, 2007.
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12-mavzu. Sertifikatlashtirish hagida ma’lumot

Standartlashtirish, metrologiya va sertifikatsiyalashtirish markazining asosiy
vazifasi,

Mahsulot birligini sertifikatsiyalash-tirish bo‘yicha akkreditlangan idoralar

Mustagqil ta’lim: Sertifikatlashtirish haqida ma’lumot

Adabiyotlar: Ismatullaev P.R. va boshga. Metrologiya, standartlashtirish va
sertifikatlashtirish, T.O‘zbekiston, 2001.

O‘zbekiston Davlat standartlari: OzDst ISO 9001; OzDst ISO 9003; O“zDst
1ISO9004; 2002.

13-mavzu. Sertifikatlashtirish sxemalari

Sertifikatsiyalashtirish tizimlari,

Sertifikatsiyalashtirish sxemalari,

Sertifikatsiyalashtirish tashkilotlari,

Inspeksiya nazoratining asosiy vazifasi

Mustaqil ta’lim: Sertifikatsiyalashtirish tizimlari bo‘yicha umumiy
ma’ lumotlar berish.

Adabiyotlar: Matmusayev U.M., Qulmetov M., Ochilov T.A., Toyirova
T.A., Muxtorov J.R. Metrologiya, standartlashtirish va sertifikatlashtirish asoslari.
“Toshkent: Adabiyot uchqunlari”, 2018.

Kurbanov A.A. Metrologiya va standartlashtirish, T. O‘zbekiston, 2007.

14-mavzu.  Sertifikatlashtirishda  tekshiruvchan  nazorat va
sertifikatsiyalashtirish natijalar haqida ma’lumot

Bog’liksizlikning asosiy turlari,

inspeksiya nazoratining asosiy vazifasi,

muvofiqglik belgisining belgilanish,

muoviqlik belgisining kodi,

sifat tizimida muvofiglik sertifikatini go‘llanilish huquqi

Mustaqil ta’lim: Sertifikatlashtirishda tekshiruvchan nazorat va
sertifikatsiyalashtirish natijalar haqida ma’lumot

Adabiyotlar: Matmusayev U.M., Qulmetov M., Ochilov T.A., Toyirova
T.A., Muxtorov J.R. Metrologiya, standartlashtirish va sertifikatlashtirish asoslari.
“Toshkent: Adabiyot uchqunlari”, 2018.

Abduvaliyev A A, Latipov V.B., Umarov A.S., Alimov M.N., Xakimov V.I.
Standartlashtirish, metrologiya, sertifikatlashtirish, sifat. Toshkent: SMSITI, 2008.

lex.uz -O‘zbekiston Respublikasi qonun hujjatlari ma’lumotlari milliy
15- mavzu. Sinov laboratoriyasini akkreditlashtirish

O‘zbekiston Respublikasining sertifikatsiyalashtirish Milliy tizimi,

Akkreditlash attestati,

Sinov laboratoriyasini akkreditlash va ularni tekshiruvchan nazoratni amalga
oshirish

Mustaqil ta’lim: Sinov laboratoriyasini akkreditlashtirish bo‘yicha umumiy
ma’lumotlar berish.

Adabiyotlar: Matmusayev U.M., Qulmetov M., Ochilov T.A., Toyirova
T.A., Muxtorov J.R. Metrologiya, standartlashtirish va sertifikatlashtirish asoslari.
“Toshkent: Adabiyot uchqunlari”, 2018.
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Abduvaliyev A A, Latipov V.B., Umarov A.S., Alimov M.N., Xakimov V.I.
Standartlashtirish, metrologiya, sertifikatlashtirish, sifat. Toshkent: SMSITI, 2008.

Ma’ruza mashg‘ulotlarining soatlar bo‘yicha tagsimlanishi

No | Ma’ruza mavzulari | Soat
4 semistr
1 “Metrologiya, standartlashtirish va sertifikatlashtirish asoslari” 2
fanining rivojlanishi va ahamiyati
2 | O‘zbekiston respublikasi metrologik xizmati 2
3 Metrologiya sohasida ishlatiladigan birliklar, o‘lchash vositalari va 2
standart namunalari ustidan tekshiruv nazoratini olib boorish
4 Tekshirish turlari, o‘lchash vositalarini metrologik attestatsiyalash, 2
giyoslash va kalibrlash tizimi
5 | Fizikaviy kattaliklarning birliklar tizimi 2
6 | O‘zbekiston respublikasi standartlashtirish Davlat tizimi 2
7 | Standartlashtirishning asosiy gonun-goidalari 2
8 | Standartlar va o‘lchov vositalari ustidan davlat nazorati 2
9 | Standartni tasdiglash va davlat ro‘yxatidan o‘tkazish 2
10 | Sertifikatlashtirishning ahamiyati 2
11 | Mahsulotni sinash va sertifikatlashtirish 2
12 | Sertifikatlashtirish haqida ma’lumot 2
13 | Sertifikatlashtirish sxemalari 2
14 Sertifikatlashtirishda tekshiruvchan nazorat va 2
sertifikatsiyalashtirish natijalar haqida ma’lumot
15 | Sinov laboratoriyasini akkreditlashtirish 2
Kamu 30

[zox: Ma’ruza mavzulari rejasini tuzishda asosiy qismdagi mazmun to’liq qgamrab
olinishi shart.

Amaliy mashg’ulotlarning taxminiy ro‘yxati

Fan bo‘yicha amaliy mashg’ulotlar namunaviy o‘quv rejada ko‘zda

tutilmagan.
V. Laboratoriya ishlarni tashkil etish bo‘yicha tavsiyalar

Laboratoriya mashg’ulotlarini tashkil etish yuzasidan kafedra tomonidan
ko‘rsatma va tavsiyalar ishlab chigiladi. Unda talabalar asosiy ma’ruza mavzulari
bo‘yicha olgan bilim va ko‘nikmalarini amaliy masalalar, keyslar orkali yanada
boyitadilar. Shuningdek, darslik va o‘quv qo‘llanmalar asosida talabalar bilimlarini
mustaxkamlashga erishish, tarkatma materiallardan foydalanish, ilmiy maqolalar va
tezislarni chop etiny orkali talabalar bilimini oshirish. masalalar echish, mavzular
bo‘yicha takdimotlar va ko‘rgazmali qurollar tayyorlash, normativ-xukukiy
xujjatlardan foydalanish va boshqalar tavsiya etiladi.

IV. Laboratoriya ishlarni tashkil etish bo‘yicha tavsiyalar
Laboratoriya mashg‘ulotlari uchun quyidagi mavzular tavsiya etiladi:
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shart.

10. Sinov yo‘li bilan olingan natijalarni baholash usuli;

11. Og‘irlik kvadratlarining asosiy metrologik xususiyatini aniglash;

12.  RM-3-1 uzish mashinasining asosiy metrologik xususiyatini o‘rganish;
13. RT-250M-2 uzish mashinasining asosiy metrologik xususiyatini
o‘rganish;
14. Statimat-S uzish mashinasining asosiy metrologik xususiyatini
o‘rganish;
15.  AG-1 uzish mashinasining asosiy metrologik xususiyatini o‘rganish;

16. Paxta tolasini sertifikatlashtirish;

17.  To‘qimachilik maxsulotlarini sertifikatlashtirish. To‘gimachilik iplarini
sertifikatlashtirish;

18. To‘qimachilik materiallarini sertifikatlashtirish.

Izoh: Yuqorida keltirilgan mavzular bo‘yicha laboratoriya ishlari bajarilishi
Laboratoriya ishi uchun ajratiladigan soatlar o‘quv rejadagi soatga
moslashtiriladi.
Laboratoriya mashg‘ulotlarining soatlar bo’yicha tagsimlanishi

Ne Laboratoriya mashg’ulotlari _Soat .
miqdori
1. | Sinov yo‘li bilan olingan natijalarni baholash usuli; 4
2. | Og‘irlik kvadratlarining asosiy metrologik xususiyatini aniglash; 4
3 RM-3-1 uzish mashinasining asosiy metrologik xususiyatini 4
" | o‘rganish;
4 RT-250M-2 uzish mashinasining asosiy metrologik xususiyatini 4
" | o‘rganish;
5 Statimat-S uzish mashinasining asosiy metrologik xususiyatini 4
" | o‘rganish;
5 AG-1 uzish mashinasining asosiy metrologik xususiyatini 4
" | o‘rganish;
7. | Paxta tolasini sertifikatlashtirish; 2
8 To‘gimachilik maxsulotlarini sertifikatlashtirish. To‘gimachilik 2
" | iplarini sertifikatlashtirish;
9. | To‘gimachilik materiallarini sertifikatlashtirish. 2
Jami 30

Kurs ishini tashkil etish bo‘yicha uslubiy kursatmalar
Fan bo‘yicha kurs ishlari o‘quv rejada ko‘zda tutilmagan.

V. Mustaqil ta’limning shakli va mazmuni

Talaba mustaqil ishni tayyorlashda muayyan fanning xususiyatlarini hisobga
olgan xolda quyidagi shakllaridan foydalanish tavsiya etiladi:
- darslik va o’quv qo’llanmalar bo’yicha fan boblari va mavzularini o’rganish;

- targatma materiallar bo’yicha ma’ruzalar qismini o’zlashtirish;

- talabaning o’quv-ilmiy-tadqigot ishlarini bajarish bilan bog’lik bo’lgan fanlar
bo’limlari va mavzularni chuqur o’rganish;
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V. Mustaqil ta’lim va mustaqil ishlar

Mustagqil ta’lim uchun tavsiya etiladigan mavzular:

1 Standart bo‘yicha paxta ipining sifatini baholash.

2 Tosh paxta tolasi va ipining sifatini belgilovchi standartlar.

3. Standart bo‘yicha lub iplarining sifatini baholash.

4 Kimyoviy tola va iplarning sifatini belgilovchi standartlar.

5 Standart bo‘yicha trikotaj va noto‘gima matolarining sifatini baholash.

6. Sertifikatlashtirish asosiy ma’lumotlar xalgaro sertifikatlashtirish
tashkilotlari.

7. Mahsulot, xizmat sertifikasiyasini tashkil etish.

8. Sertifikatlashtirish me’yoriy ta’minotiga talablar.

Q. Ekspert-auditorlar va tekshiruvchan nazorat.

10. Mahsulot sifatini ta’minlash va boshqarish Sifat menejmenti tizimi.

11. Xorijiy davlatlarda sertifikatlashtirish ishlarini olib boorish hagida
Internet ma’lumotlari

Mustagil o‘zlashtiriladigan mavzular bo‘yicha talabalar tomonidan referatlar
tayorlash va uni tagdimot qgilish tavsiya etiladi.

Izoh: mustagil o‘zlashtirish shart bo‘lgan mavzular ushbu ro‘yxat asosida
belgilanadi.
V. MUSTAQIL TA’LIM VA MUSTAQIL ISHLAR
Mustagqil ta’lim auditoriyada va auitoriyadan tashgarida bevosita o‘gituvchi
rahbarligida yoki talaba mustaqil ishlashi tarzida syllabusda ko‘rsatilgan shaklda
ta’lim yo‘nalishi o‘quv jarayoni jadvaliga mufofig nazariy o‘qishining 15 hafta
mobaynida belgilangan muddatida(haftada) talaba tomonidan tagdim etib boriladi.
Mustagqil ta’lim quyidagi shakllarda tashkil etiladi:
Oc‘qgituvchi rahbarligidagi talaba mustaqgil ishi (O‘RTMT) 1-8 mavzular
laboratoriya mashg’ulotiga tayorgarlik ko‘rish jarayonida taqdim etib boriladi;
Talaba mustaqil ishi (TMI)ning 9-19 mavzulari bo‘icha tagdimot (slayd)
tayorlash va uni HEMIS OTM tersu.uz tizimiga belilangan haftada joylashtirib
borish;
Talaba mustaqil ishi (TMI)ning 20-30 mavzulari kontakt soatlarida (to‘rt
mavzusi) og’zaki himoya qiladi
TMI mavzulari bo‘yicha OAV yoki ilmiy anjumanlardagi maqolalar nashr
etilsa inobatga olinadi va nazorat turining maksimal bali beriladi;

Izoh:1-8 mavzular laboratoriya mashgulotida tagdim etib boriladi va JN turida ball
beriladi 9-19 mavzular ON uchun HEMIS dasturiga yuklanadi va ball beriladi,
20-30 mavzular YAN gacha kontakt soatlarida test yoki yozma ish oldidan himoya
gilinadi va ball beriladi.
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VII Mustaqil ta’lim shakllari

o | @ a Mustagqil ta’lim va - Muddati.
=3 Mavzular *E % = mustaqil ish g;—u § =
S | = S |n | O T > |
= | S O M
I | 1.1 | 1-ma’ruza. Kirish. M| 2 1.1.1. Standart bo‘yicha paxta Slayd 2 | 1,0 |21.01.2023.
“Metrologiya, standartlashtirish ipining sifatini baholash.
va sertifikatlashtirish asoslari”
fanining rivojlanishi va
ahamiyati
1.2 | 1-laboratoriya. Sinov yo‘li L | 4 |1,01] 1.2.1. Sinov yo’li bilan Konespekt | 4 | 1,5 |21.01.2023.
bilan olingan natijalarni olingan natijalarni baholashni
baholash usuli; o’rganish;
2.1 | 2-ma’ruza. O‘zbekiston M| 2 2.1.1. Tosh paxta tolasi va Slayd 2 | 1,0 |28.01.2023.
respublikasi metrologik xizmati ipining sifatini belgilovchi
standartlar.
3.1 | 3-ma’ruza. Metrologiya M| 2 3.1.1. Standart bo‘yicha lub | Slayd 2 | 1,0 |04.02.2023.
sohasida ishlatiladigan birliklar, iplarining sifatini baholash.
o‘lchash vositalari va standart
namunalari ustidan tekshiruv
nazoratini olib boorish
3.2 | 2-laboratoriya. Og‘irlik L | 4 {1,01]3.2.1. Og’irlikni o’lchovchi | Konespekt | 4 | 1,5 |04.02.2023.
kvadratlarining asosiy kvadrant (tarozi) ning
metrologik xususiyatini metrologik xususiyatlarini
aniglash; o’rganing.
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4.1 | 4-ma’ruza. Tekshirish turlari, 41.1. Kimyoviy tola va| Slayd 1,0 |11.02.2023
o‘lchash vositalarini metrologik iplarning sifatini belgilovchi
attestatsiyalash, giyoslash va standartlar.
kalibrlash tizimi

5.1 | 5-ma’ruza. Fizikaviy 5.1.1. Standart bo‘yicha Slayd 1,0 |18.02.2023
kattaliklarning birliklar tizimi trikotaj va noto‘qima

matolarining sifatini baholash.

5.2 | 3-laboratoriya. RM-3-1 uzish 1,01 | 5.2.1. Uzish mashinasining Konespekt 1,5 |18.02.2023
mashinasining asosiy asosiy metrologik
metrologik xususiyatini hususiyatlarini o’rganing.
o‘rganish

6.1 | 6-ma’ruza. O‘zbekiston 6.1.1. Sertifikatlashtirish Slayd 1,0 |25.02.2023
respublikasi standartlashtirish asosiy ma’lumotlar xalgaro
Davlat tizimi sertifikatlashtirish

tashkilotlari.

7.1 | 7-ma’ruza. 7.1.1.  Mahsulot, xizmat| Slayd 04.03.2023
Standartlashtirishning asosiy sertifikasiyasini tashkil etish.
gonun-goidalari

7.2 | 4-laboratoriya. RT-250 M-2 1,01 | 7.2.1. RT-250 M gazlamalarni | Konespekt 1,5 |04.03.2023
uzish mashinasining asosiy uzish mashinasining asosiy
metrologik xususiyatini metrologik hususiyatlarini
o‘rganish; o’rganing.

8.1 | 8-ma’ruza. Standartlar va Sertifikatlashtirish ~ me’yoriy | Slayd 1,0 |11.03.2023
o‘Ichov vositalari ustidan davlat ta’minotiga talablar
nazorati.

9.1. | 9-ma’ruza. Standartni 9.1.1. Ekspert-auditorlar ~ va | Slayd 1,0 |18.03.2023

tasdiqlash va davlat ro‘yxatidan
o‘tkazish

tekshiruvchan nazorat.
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9.2. | 5-laboratoriya. Statimat-S uzish | L | 4 | 1,01 | 9.2.1. Uzish mashinasining Konespekt | 4 | 1,5 |18.03.2023
mashinasining asosiy asosiy metrologik
metrologik xususiyatini hususiyatlarini o’rganing.
o‘rganish;
M.t I-modul tahlil Og’zaki 0,5+ | 18.03.2023
1,8=
2,3
Jami: 38 | 5,05 | Jami: 38 | 7,5+ | 18.03.2023
9,0=
16,5
Oraliq nazorat 7,2 | Talabaning mustaqil bajargan | Yakuniy 19,0
ishlari.
Il. | 10.1 | 10-ma’ruza. M| 2 10.1.1. a) Mahsulotni | Slayd 2 | 1,0 |25.03.2023
Sertifikatlashtirishning sertifikatsiyadan o’tkazishning
ahamiyati ahamiyati;

b) O’zbekiston
Respublikasining

1993 yil 28 dekabrdagi
“Mahsulot va xizmat
sertifikatsiyasi to’g’risidagi”
gonuni.
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11.1 | 11-ma’ruza. Mahsulot sinash va 11.1.1. a) sifat bo’yicha Slayd 1,0 |01.04.2023
sertifikatlashtirish ragobatbardoshlikni
ta’minlash;
b) sertifikatsiyalashtirish
tartibi;
v) muvofiglik sertifikati yoki
muvofiqlik belgisi faoliyatini
bekor gilish va to’xtatib
qo’yish.
11.2 | 6-laboratoriya. AG-1 uzish 1,1 | 11.2.1. AG-1 gazlamalarni Konespekt 1,5 |01.04.2023
mashinasining asosiy uzish mashinasining asosiy
metrologik xususiyatini metrologik hususiyatlarini
o‘rganish; o’rganing.
12.1 | 12-ma’ruza. Sertifikatlashtirish 12.1.1. a) standartlashtirish, Slayd 1,0 |08.04.2023

haqida ma’lumot

metrologiya va sertifikatsiya-
lashtirish markazining asosiy
vazifasi;

b) mahsulot birligini
sertifikatsiyalashtirish
bo’yicha akkreditlangan
idoralar;

V) majburiy
sertifikatsiyalashtirish
ishlarining davlat tomonidan
moliyaviy ta’minoti.
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13.1 | 13-ma’ruza. Sertifikatlashtirish 13.1.1. a) Slayd 1,0 | 15.04.2023
sxemalari. sertifikatsiyalashtirish
tizimlari;
b) sertifikatsiyalashtirish
sxemalarti;
v) sertifikatsiyalashtirish
tashkilotlarti;
g) inspektsiya nazoratining
asosiy vazifasi;
d) bog’ligsizlikning asosiy
turlari;
e) muvofiglik belgisining
belgilanishi.
13.2 | 7-laboratoriya. Paxta tolasini 0,55 | 13.2.1. Paxta tolasini Konespekt 0,75 | 15.04.2023
sertifikatlashtirish. sertifikatlashtirish tartibini
o’rganish.
14.1 | 14-ma’ruza. 14.1.1. a) inspektsiya |  Slayd 1,0 |22.04.2023
Sertifikatlashtirishda nazoratining asosiy vazifasi;
tekshiruvchan nazorat va b) bog’ligsizlikning asosiy
sertifikatsiyalashtirish natijalar turlari;
haqida ma’lumot v) muvofiglik belgisining
belgilanishi.
14.2 | 8-laboratoriya. To‘gimachilik 0,55 | 14.2.1. To’qimachilik Konespekt 0,75 | 22.04.2023

maxsulotlarini
sertifikatlashtirish.
To‘gimachilik iplarini
sertifikatlashtirish;

mahsulotlari (iplari)
sertifikati. «CentexUZy»
akkreditlangan sinov
laboratoriyasida sinovdan
o’tkazishni o’rganish.
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15.1 | 15-ma’ruza. Sinov 2 15.1.1. a) sinov Slayd 2 | 1,0 |29.04.2023
laboratoriyasini laboratoriyasini
akkreditlashtirish akkreditlashtirish;
b) sinov laboratoriyasini
akkreditlashtirish tartibi.
15.2 | 9-laboratoriya. To‘gimachilik 2 | 0,75] 15.2.1. To’qimachilik Konespekt | 2 | 0,75 | 29.04.2023
materiallarini mahsulotlari (matolari)
sertifikatlashtirish. sertifikati. «CentexUZy»
akkreditlangan sinov
laboratoriyasida sinovdan
o’tkazishni o’rganish.
2,95 | I1-modul tahlil Og’zaki 0,25 | 29.04.2023
+1,2
1,45
Jami: 22 Jami: 22 | 3,75 | 29.04.2023
+6,0
9,75
Oralig nazorat 4,8 Talabaning mustaqil Yakuniy 11,0 | 29.04.2023
bajargan ishlari.
I-modul tahlil Og’zaki 0,5+ | 18.03.2023
1,8=
2,3
Jami: 38 | 5,05 | Jami: 38 | 7,5+ | 18.03.2023
9,0=

16,5
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Oraliq nazorat 7,2 Talabaning mustaqil Yakuniy 19,0
bajargan ishlari.
Hammasi: 60 | 8,0 60 | 30
12,0 Talabaning mustaqil Yakuniy 30,0 | 06.05.2023

bajargan ishlari.
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VI. Ta’lim natijalari (Kasbiy kompetensiyalari). Learning Outcomes

(Professional Competences)

Talaba bilishi kerak;

«Metrologiya, standartlashtirish va sertifikatlashtirish asoslari» fanini
o‘zlashtirish jarayonida bakalavr:

- metrologiya fanining rivojlanishi va ahamiyati, metrologik sohasida
ishlatiladigan ta’riflar;

- o‘Ichashning turlari va uslublari, fizik o‘lchov birliklari va ularning yuzaga
kelishi;

- to‘qimachilik materialshunosligida Sl tizimi birliklarining qo‘llanilishi;

- to‘gimachilik sanoat korxonalarida o‘lchash asboblarining metrologik
Xususiyati;

- standartlashtirish Davlat tizimi hagida tasavvurga ega bo‘lishi;

- standartlashtirish turlari, standartlashtirishning asosiy gonun-goidalari;

- standartlar va o‘Ichov vositalari ustidan Davlat nazorati;

- standartni tasdiglash va Davlat ro‘yxatidan o‘tkazish, texnikaviy shartlarning
loyihalarini ishlab chiqish;

- mahsulot sifati va unga quyiladigan talablar, sertifikatlashtirishning ahamiyati,
mahsulot sertifikatsiyasini bilishi va ulardan foydalana olishi;

- sertifikatlashtirish sxemalari, sertifikatlashtirishda tekshiruvchan nazorat;

- mahsulot sifatini boshqgarish usullari kabi ke ‘nikmalariga ega be‘lishi;

- muvofiqlik sertifkati va belgisi, ishlab chigarish va sifat tizimlarini
sertifikatlashtirish;

- sertifikatlashtirish ~ tashkilotlari,  sertifikatlashtirish  tashkilotlarini
akkreditlashtirish to‘g’risidagi malakalariga ega be‘lishi kerak.

VII. Ta’lim texnologiyalari va metodlari
(Educational technologies and methods):

- ma’ruzalar;

- amaliy va laboratoriya mashg’ulotlari;

- interfoal keys-stadilar;

- kichik guruhlarda ishlash;

- tagdimotlar qilish;

- jamoa bo‘lib ishlash;

- video materiallar tayyorlash;
individual ishlash

VII1. Kreditlarni olish uchun talablar(Requirements for obtaining loans):

Fanga oid nazariy va amaliy tushunchalarini to‘liq o‘zlashtirish, fan yuzasidan
mustaqil fikrlay olish, mustaqil o‘zlashtiriladigan mavzular bo‘yicha talabalar
tomonidan referatlar tayorlash va uni taqdimot qilish, nazorat turlari boyicha berilgan
topshiriglami oz vagtida topshirish.
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Talabaning fan bo‘yicha o‘zlashtirish ko‘rsatkichini nazorat qilishda

go‘yidagi mezonlar asos bo‘ladi:
5 baholik baholash tizimi

Baholash
shakli

Baholash mezonlari

Talaba mustaqgil xulosa va garor gabul giladi, ijodiy fikrlay oladi,
mustagil mushohada yuritadi, olgan bilimini amalda qo‘llay oladi,
fanning (mavzuning) mohiyatini tushunadi, biladi, ifodalay oladi,aytib
beradi hamda fan (mavzu) bo‘yicha tasavvuga ega deb topilganda

-5 “a‘lo” baho;

talaba mustaqil mushohada yuritadi, olgan bilimini amalda qo‘llay

Og‘zaki, | oladi, fanning (mavzuning) mohiyatini tushunadi, biladi, ifodalay oladi,
yozma, |aytib beradi hamda fan (mavzu) bo‘yicha tasavvurga ega deb
test topilganda-4(yaxshi) baho;
talaba olgan bilimini amalda qo‘llay oladi, fanning (mavzuning)
mohiyatini tushunadi, biladi, ifodalay oladi, aytib beradi hamda fan
(mavzu) bo‘yicha tasavvurga ega deb topilganda-3(qonigarli) baho;
talaba fan dasturini o‘zlashtirmagan, fanning (mavzuning) mohiyatini
tushunmaydi hamda fan (mavzu) bo‘yicha tasavvurga ega emas deb
topilganda-2 (qoniqarsiz) baho bilan baholanadi.
5 baholik baholash tizimi
Nazorat shakllari Maksimal baho | Umumiy baho
1 Joriy baholash 5
2 Oraliq baholash 5 5
3 Yakuniy baholash 5
Joriy baholash Maksimal O‘tkaz_ish
baho vaqti
Baholash —(5) MI (5)
Joriy baholash darslarga faol Mustaqil ta’limni
ishtiroki va amaliy va baholash 1-15
labaratoriyalar mashg‘ulot topshiriglarining .
. - : : nazariy
daftarlarining yuritilish holati (Prezentatsiya, 5 hafta
va mavzular bo‘yicha Mustaqil ish tayyorlab .
. . I ) : . davomida
vazifalarining bajarilishini tagdim etish) orgali
e‘tiborga olish orqali amalga amalga oshiriladi.
oshiriladi.
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rali holash
Oralig baholas Maksimal | O‘tkazish

Oraliq baholash :
Ne MT (5 baho baho vaqti
(5 baho) ( ) .
Oraliq nazo'r atma I'l-J.Z-a Mustagqil ta‘limni
mashg‘ulotida faolligi,
. baholash
ma’ruza daftarlarining . 1-15
- . topshiriglarining p .
yuritilish holatini . : nazariy
1 » : . (Prezentatsiya, Mustaqil 5
e‘tiborga olish va oraliq . . hafta
. ish tayyorlab tagdim .
yozma nazorat ishining . . davomida
. . etish) orgali amalga
baholanishi orgali amalga o
L oshiriladi.
oshiriladi.
Yakuniy baholash
° ) ) MT )
N Test yoki yozma ish uchun Jami
uchun
5 baho 5 baho 5 baho
Yakuniy baholash attestatsiya haftasida . .
1 A h
yozma ish yoki test shaklda o‘tkaziladi. > ttestatsiya haftasida

X. Asosiy va go‘shimcha o‘quv adabiyotlar hamda axborot manbalari
Asosiy adabiyotlar:
17. Matmusayev U.M., Qulmetov M., Ochilov T.A., Toyirova T.A.,

Muxtorov J.R. Metrologiya, standartlashtirish va sertifikatlashtirish asoslari.
“Toshkent: Adabiyot uchqunlari”, 2018.
18. Ochilov T.A., Matmusayev U.M., Qulmetov M., To‘gimachilik
materiallarini sinash. Toshkent: “Ozbekiston”, 2004.
19. Abdugaffarov A.A., Ubaydullayeva D.H., Muxtarov J.R., Atanafasov
M.R. O‘Ichash birligini ta’minlash asoslari., T.Reliable Print MCHJ, 2021.

Qo‘shimcha adabiyotlar
20. Mirziyoev SH.M. Buyuk kelajagimizni mard va olijanob xalgimiz bilan

birga quramiz. Toshkent, «O‘zbekistony, 2017 yil, 488 bet.

21. Mirziyoev SH.M. Erkin va farovon, demokratik O‘zbekiston davlatini
birgalikda barpo etamiz. Toshkent, «O‘zbekiston», 2016 yil, 56 bet.

22.  Mirziyoev SH.M. Qonun ustvorligi va inson manfaatlarini ta’minlash-yurt
taraqqiyoti va xalg farovonligining garovi. Toshkent, «O‘zbekistony», 2017 yil, 48
bet.

23. 2017-2021 yillarda O‘zbekiston Respublikasini rivojlantirishning beshta
ustuvor yo‘nalishi bo‘yicha Harkatlar strategiyasi. O¢zbekiston Respublikasi
Prezidentining 2017 yil 7 fevraldagi PF-4947 sonli Farmoni.

24. O‘zbekiston Davlat standartlari: O‘zDst 1SO 9001; O‘zDst 1SO 9003;

O*zDst 1SO9004; 2002.
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25. Kurbanov A.A. Metrologiya va standartlashtirish, T. O‘zbekiston, 2007.

26. Abduvaliyev A.A., Latipov V.B., Umarov A.S., Alimov M.N., Xakimov
V.I. Standartlashtirish, metrologiya, sertifikatlashtirish, sifat. Toshkent: SMSITI,
2008.

27. bacakoB M.U. Ceprudukanuu TPOAYKIIMK U YCIYr C OCHOBaAMH
cTaHfapTu3auuu U metposioruu. Poctos Ha [Jony «Mapt», 2000.

28. Ismatullaev P.R. va boshga. Metrologiya, standartlashtirish va
sertifikatlashtirish, T.O‘zbekiston, 2001.

Axborat manbalari

29. http://www.ziyonet.uz -Ta’lim portali.

30. http://titli.uz-Toshkent to‘gimachilik va yengil sanoati instituti sayti.

31. lex.uz -O‘zbekiston Respublikasi qonun hujjatlari ma’lumotlari milliy
bazasi.

32.  gov.uz -O°zbekiston Respublikasi hukumati portali

XI. Fanning sillabus dasturi Termiz davlat muhandislik va agrotexnologiyalar
universiteti Kengashining 2025-yil “ 7 dagi ’-sonli bayonnomasi
bilan tasdiglangan.

Fan/modul uchun mas’ul:

Kafedra mudiri: Urakov N.A.

Professor-o‘gituvchi: Abdixamidov N.U.

Ish joyi: Termiz davlat muhandislik va agrotexnologiyalar universiteti.

Bog¢lanish uchun telefon nomeri: (+99894) 693-27-77

E-mail: abdixamidov9393@gmail.com

(Eslatma: tayanch Sillabus asosida har bir o ‘gituvchi o ‘zining individual-
shaxsiy ishchi dasturini tuzadi).

Tagrizchilar:

Metrologiya va texnologik mashinalar kafedrasi dotsenti. Texnika fanlari
nomzodi, F.Baxramov,

O‘zbekiston milliy metrologiya instituti Surxondaryo filiali mutaxassisi
assistent. O‘.Boyqulov.
Izoh: Ishchi o‘quv dasturda keltirilgan mashg‘ulotlar mavzularining namunaviy fan

dasturi mavzulariga muvofigligiga kafedra mudiri javobgar.

Kafedra mudiri: N.A.Urakov
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«METROLOGIYA VA STANDARTLASHTIRISH ASOSLARI» FANIDAN

TEST
1-VARIANT
Metrologiya so‘zining asl ma’nosi nima
Kattalik
Aniglik
O‘Ichash ma’nosi
O‘Icham

MertpoJsiorus KaHaam cy3aaH OJIMHIaH
Nurnus

Pycua

®paHiy3

I'pexua cy3man

Vagqt birligi
Amper
Sekund
Volt

Vatt

Metr birligining ta’rifi

1/299792458 sek ichida o‘tish yo‘liga teng
1/299792456 sek ichida o‘tish yo‘liga teng
1/299792564 sek ichida o‘tish yo‘liga teng
1/299792679 sek ichida o‘tish yo‘liga teng

Standart necha yilga tasdiglanadi
4 yil
7 yil
5 yil
6 il

Mexanik kattaliklarni aniglash uchun gabul gilingan tizim
MKSA

Metr

Kelvin

M, TvaS

Vmuam BocuTanapuny Kuécnan TapTHOU KaiicH CTAaHAAPTAA KENTHPHIITaH
O°zDst 8.002:2000
O°zDst 8.004:2007
O°zDst 8.003:2005
O°zDst 8.005:2009

Standart necha tilda chop etiladi
3
1
5

150



OOWP©O0

CowrR OOWPE UOTRXPL OUOWPR ODOWPH

COow>H

OWPLOUOWPEG

N B~ W

2

Mertposoruk xusmariap, MapKasiap Ba Jlaboparopusira Kyiuuaurad tajuadiaap

O°zDst 15.4:2000
O‘zDst 16.4:2001
O‘zDst 17.4:2002
O<zDst 17.4:2003

. Davlat standarti gqaysi standart bo‘yicha tasdiglanadi

O‘zDst 1.1-99
O‘zDst 1.0-99
O‘zDst 1.3-99
O‘zDst 1.2-99

. Kilogramm birligi

Sek
Amper
Kg
Kel’vin

. Uzunlik birligi

Kg
Sek
Amper
Metr

. Standart gaysi tilda chop etiladi

Davlat va rusiyzabon tilda
Davlat tilida

Rus tilida

Ingliz tilida

. bup ¢yr KaHua groriMra TeHr

11
15
17
12

. Texnikaviy shart qaysi standart bo‘yicha tasdiqlanadi

O°zDst 1.1-99
O°zDst 1.3-99
O°zDst 1.2-99
O°zDst 1.4-99

. Muvofiglik sertifikati necha yilga beriladi

5 yil
3il
2 yil
4 yil

. 1 spn xaH4a ¢yrra TeHr
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. O‘zstandart Agentligi qachon tashkil topgan

1994 il
1993 yil
1991 yil
1992 yil

. 1 munp KaH4a sApAra TCHI

1600
1890
1760
2100

. Texnikaviy shart necha yilga tasdiglanadi

4 yil
6 yil
7 yil
5yil

. Tok kuchining birligi

Amper
Sekund
Kilo

Gramm

. CI'C Ti3uM# Ka4oH Ba KUM TOMOHHUJIaH KaOyJl KMJIMHTaH

1800 #tmn HeroToH
1832 #imn HeroToH
1901 i HeroToH
1905 ¥ HeroToH

. MKCA Tu3umMu KauoH Ba KUM TOMOHUaH KaOy/1 KHJIMHTaH

1900 #inn Txopxu
1905 #inn Txopxu
1901 #inn Txopxu
2017 vnn Jxopxu

. MTC Tu3umMu Ka4oH Ba Kaepjaa KaOyn KUIHMHTaH

I'epmanusga 1926 itun
Aurmugana 1930 wun
Poccusima 1935 iinn
Opanuusaga 1927 itun

. Texc Oupnuru Kaiicu ctannapt 0yiinya u30xJ1aHaan

I'OCT 10878-84
I'OCT 10876-82
I'OCT 10880-86
I'OCT 10888-88
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Talabani ismi familiyasi:

Guruhi:

Savol 1 2 3 4 5 6 7 8 9 |10 |11 ] 12 | 13

Javob

Tekshirish

Savol 14 | 15 | 16 | 17 | 18 | 19 | 20 | 21 | 22 | 23 | 24 | 25

Javob

Tekshirish

To‘g‘iri javob:

Ball:

Ushbu test 25 ta savoldan iborat bo‘lib xar bir berilgan to‘g‘ri javob uchun 2 ball bilan
baholanadi.

Tuzuvchi: N.U.Abdixamidov.

Kafedra mudiri: N.A.Urakov
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