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КИРИШ

Фан ва техниканинг ривожланиши ва янги технологияларнинг ишлаб

чиқаришда кенг жорий этилиши натижасида инсоннинг табиатга

кўрсатилаётган таъсири (антропоген таъсир) жадаллашиб бормоқда.

Ўзбекистон Республикаси Президентининг 2012 йил 25 майдаги ПҚ №-

1758 сонли “2012-2016 йилларда Қишлоқ хўжалиги ишлаб чиқаришини янада

модернизация қилиш техника ва технологик жиҳатдан қайта жиҳозлаш дастури

тўғрисида” қарорига асосан қишлоқ хўжалигига замонавий техника ва

технологияларнинг кириб келиши ошади.

Инсон ва табиат орасидаги ўзаро муносабатлар мураккаблашиб, ушбу

таъсир табиий омиллар билан қиёсланадиган даражага етди. Шунинг учун

атроф муҳитни муҳофаза қилиш ҳозирги даврнинг энг долзарб муаммоларидан

ҳисобланади. Биосферада антропоген таъсир қилиш шу даражага бориб етдики,

ер юзида ҳам табиий ўзгаришлар рўй бериб, баъзи минтақаларда ҳаёт кечириш

амри маҳол бўлиб қолди.

Атроф-муҳитни муҳофаза қилиш, табиий ресурслардан тежамкорона ва

оқилона фойдаланиш, чиқиндисиз ва кам чиқиндили технологияларни ишлаб

чиқариш корхоналарида кенг жорий этиш каби масалалар эн г муҳим ва ўз

ечимини кутаётган умумдавлат вазифаларига киради.

Республикамиз ва хусусан, вилоятимиз миқёсида жиддий ва кескин

экологик вазиятларни вужудга келишининг асосий сабаби ишлаб чиқариш ўсиш

суръатларининг табиатни муҳофаза қилиш тадбирларини амал га ошириш

суръатлардан бир неча маротаба юқорилигидадир. Ушбу мақсадлар учун

ажратилаётган маблағлар (у миллий даромаднинг 1,5-2% ни ташкил этади)

керакли миқдорига нисбатан бир неча ўнлаб маротаба камдир. Ривожланган

мамлакатларда эса, бу кўрсатгич корхона маблағининг 25-30% ни ташкил

этмоқда.
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Кўп ўн йилликлар давомида вужудга келган экологик муаммоларга сиёсат

аралашиб, уларга панжа орқасидан қараб келинди. Уларни назар – писанд

қилмаслик шу даражага етдики, келиб чиқиш сабаблари ҳамма томонлама

ўрганилмай қолди. Натижада атмосфера ҳавоси, тупроқ ва сув манбалари

заҳарланди, атроф – муҳитга мисли кўрилмаган даражада  зарар етказилди.

Маълумотларга қараганда, инсон соғлигининг 67 – 74% ташқи муҳит,

овқатланиш ва яшаш шароитига, 16 – 18% генетик ва наслий омилларга ва

фақатгина 10 – 15% соғлиқни сақлаш хизматига боғлиқ. Демак, ҳаёт кечириш

учун атроф – муҳитни заҳарламаслик чора -тадбирларини кўриш ҳар бир ишчи,

хизматчи, мутахассис, муҳандис ва раҳбарнинг асосий бурчи бўлиши керак.

Сайёрамиз соғломлиги – бизнинг соғлигимиз демакдир!

Ўзбекистон мустақиллигиннг биринчи йилидан бошлаб давлат бош

ислоҳотчиси таомили асосида мамлакатнинг сийсий, ижтимоий ва иқтисодий

йўналишлари белгилаб олинди ва бу йўлдан оғишмай боришмоқда.

Ўтган асрда рўй берган яна бир ижобий ўзгариш илм-фан тараққиётнинг

юқори босқичларга кўтарилганлиги, янги техника ва технологияларнинг пайдо

бўлганлигидир.

Ўзбекистонда аҳолини муҳофаза қилиш давлатнинг асосий вазифаларидан

биридир. Ўзбекистон Республикаси Президенти И.А.Каримов Ўзбекистонни

бозор иқтисодиёти шароитига ўтишида аҳолини ижтимоий ҳимоялаш бешта

асосий тамойилларнинг бири эканлиги белгиланган. Одамларни ишловчиларни

ишлаб чиқариш жараёнлари асосидаги хавфлардан муҳофаза қилиш ҳам

ижтимоий муҳофазанинг асосий қисмларидан биридир.

Маълумки, фан-техниканинг ривожланиши, биринчи навбатда, ишлаб

чиқариш кучларини қайта тақсимлашга олиб келди. Янги технология билан

ишлаб чиқариш самарадорлиги ошади, ишлаб чиқарилаётган маҳсулотлар

сифати яхшиланади, дунё бозорида рақобат вужудга келади ва илм-фан
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даражасипаст бўлган мамлакатларда ишлаб чиқарилган маҳсулотларни жаҳон

бозорида сотиш имконияти йўқолади.

Ҳозирги замон ишлаб чиқаришида замонавий техника билан

жиҳозланганлиги, яъни унинг техника ва технологиянинг такомиллашиб

туриши, ишлаб чиқариш жараёнининг интенсивлашуви, дастурлаш, ҳосилни

юқори сифат даражасида топшириш билан фарқ қилади. Бунда ишларнинг

дарийлиги ва мавсумийлиги, фойдаланилаёттган энергиянинг турлилиги

(иссиқлик, электр, механик, ёруғлик ва бошқлар) нинг ҳар хиллиги ва бошқа

сабабларга боғланганлигини, меҳнат шароитларини меъёрлаштиришда ҳисобга

олинади.

Ишлаб чиқариш жараёнларида инсон заҳарли ва шикастлантирувчи

омиллар билан ёнма-ён фаолият кўрсатади. Бошқа тур хавфлардан инсон

маълум даражада масофада бўлиши мумкин. Шу сабабдан ишлаб чиқариш

жараёнларидаги хавфсизликни таъминлаш ундаги энг муҳим вазифа

ҳисобланади.

Жараёнларни амалга ошириш учун инсон машина механизм технология

табий мухит боғлиқлиги мавжуд бўлади. Шу сабабли инсон учун кўплаб

яширин хавфлар мавжуддир. Хавфсизликни таъминлаш ҳам мураккаб ва турли

хил бўлади. Шу сабабли ишлаб чиқариш жараёни хавфсизлиги ҳам ишлаб

чиқариш жараёни характеридан келиб чиқиб аниқланади

Муҳтарам Юртбошимиз И. Каримовнинг 2010 йил 29 январдаги  “Асосий

вазифамиз - ватанимиз тараққиёти ва халқимиз фаровонлигини янада

юксалтиришдир” маърузаларида “...Иқтисодий ўсишни таъминлаш, янги иш

ўринларини ташкил қилиш, бандлик муаммосини ҳал этиш, аҳолининг

даромадлари ва фаровонлигини оширишда тобора муҳим ўрин тутаётган кичик

бизнес ва хусусий тадбиркорликни жадал ривожлантириш, рағбатлантириш ва

қўллаб-қувватлашга алоҳида эътибор қаратилди” – деб таъкидлаб ўтдилар.
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Мамлакатимизда кичик бизнесни ривожлантиришга қаратилаётган эътибор

иқтисодиётимизни гуллаб яшнашига, хусусий тадбиркорликни равнақ топишига

хизмат қилмоқда.

Тадбиркорларни ҳар томонлама қўллаб -қувватлаш мақсадида кўплаб

имтиёзлар яратиб берилмоқда. Жумладан, кичик корхоналар томонидан солиқ

органларига ойлик ҳисоботлар ўрнига чораклик ҳисобот тақдим этилиши,

тадбиркорлик фаолиятини юритиш учун рухсатномалар турларининг

қисқариши, текширишлар сонининг кескин камайтирилиши, шунингдек, солиқ

миқдорларининг қисқартирилиши ҳамда божхона тўловларидан озод этилиши

уларга бир қатор қулайликлар яратмоқда.

МАВЗУНИНГ ДОЛЗАРБЛИГИ

Республикамиз изчил тараққий этиб бормоқда. Қишлоқ хўжалиги ишлаб

чиқаришда катта ўзгаришлар содир бўлмоқда. Уни ўзимизда чиқаётган

техникалар билан таъминлаш масаласи турибди. ларим Ўз.Р. Президентининг

2012 йил 25 майдаги (ПҚ №-1758) “2012-2016 йилларда Қишлоқ хўжалиги

ишлаб чиқаришини янада модернизация қилиш техника ва технологик

жиҳатдан қайта жиҳозлаш дастури тўғрисида” қарорига  рўёбга чиқаришда бу

заводдаги ишларнинг кўлами чнада ошади ва завод қишлоқ хўжалиги ишлаб

чиқаришини модернизациялашда янги ишлаб чиқарадиган маҳсулотлари билан

қатнашади.

Корхонани қайта реконструкция қилишда-уни атроф муҳитга, аҳоли яшаш

ҳудудларига, ҳаво атмосферага қандай таъсир этишини ҳисобга олмоқ зарурдир.

Ҳаёт шуни кўрсатдики, Тожикистон Республикасининг Турсунзода шаҳридаги

алюминий ишлаб чиқариш заводи атроф муҳитга салбий таъсир этиб,

инсоларга,ўсимлик ва ҳайвонот дунёсига раҳна солиб келмоқда.

Ўзбекистон Республикасида меҳнатни муҳофаза қилишнинг ҳуқуқий,

техник ва санитария-гигиена қоидалари билан белиглаб қ ўйилган қонунлари
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қабул қилинган ва янгидан таҳрир қлинган қоидалар умумжаҳон талабалари

даражасида ишлб чиқилмоқда. Меҳнат мухофазаси -иш жараёнида инсон

хавфсизлиги, саломатлиги ва иш қобилиятини оширишни таъминловчи

қонунлар системаси ҳамда уларга мувофиқ келадиган социал иқтисодий,

ташкилий, техникавий, гигиеник ва даволаш профилактикаси тадбирлари ҳамда

воситаларидир.

Иш жойларида тўлиқ зарарсиз ва хавфсиз ишлаш учун шароит яратиш

амалда мумкин эмас. Шу сабабли меҳнат муҳофазасининг вазифаси зарарли в

хавфли ишлаб чиқариш омилларининг ишловчиларга таъсирини энг кам

даражага келтиришга имкон берадиган чора-тадбирларни кўришдан, ишчининг

шикастланиши олдини олишдан, юқори меҳнат унумдорлигига эришишга ёрдам

берадиган қулай шароитларни яратишдан иборат.

1. ОБЪЕКТ ҲАҚИДА МАЪЛУМОТ

1.1. ОАЖ «АГРЕГАТ ЗАВОДИ» ҳақида  маълумот

ОАЖ «Агрегат заводи» Ўзбекистонда энг йирик қишлоқ хўжалик

машиналари ишлаб чиқарадиган корхона ҳисобланади. У Тошкент

шаҳрининг Уста Ширин кўчасида жойлашган. Корхона аҳоли зич

жойлашган ҳудудда эканлигини ҳисобга олсак, уни атроф муҳит ҳаво

атмосферасига қанчалик таъсир этаётганини билиб оламиз.

Корхона пневматик ва механик универсал ва чигит экиш сеялкаси,

вентиляторли пуркагич, ем-хашак ўриш машиналари ва уларга эҳтиёт

қисмлар чиқаради. Бу ерда чиқаётган машиналар дунё стандартларига мос

келади ва экспорт қилинади.

Корхонада йилдан-йилга ўсиш қайд этилмоқда, Янги иш ўринлари

ташкил этилди ва маҳсулотининг бозори чаққон бўлмоқда.

Завод бош инженерии А. Сайдуллаевни айтишича, йилнинг шу ойига

келиб Республикамиз фермер хўжаликларига 400 дан ортиқ пуркагичлар

етказиб берилди. Йилнинг охиригача шундай машиналарда яна 2000 дона
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тайёрлашини маълум қилди. Бундан ташқари 250 дона ем-хашак ўрувчи

машиналар ва ўғит сочиш воситалари ишлаб чиқилад и.

Корхонада 500 нафар ишчи хизмат қилади, келгусида маҳсулот

турлари ва ҳажми ортади бу эса янги иш ўринлари пайдо бўлишлигини

англатади ва ишчилар сонини ошишига олиб келади.Ўтган йилнинг

охирларида 30 та ишчи ўринлари яратилган бўлса, бу йилнинг биринчи

ярмида яна 20 та иш ўринлари яратилиши кўзда тутилмоқда.

Корхона хом-ашёни  «Ўзметкомбинат»акционерлик ишлаб чиқариш

бирлашмаси, «Шўртангазкимё» ишлаб чиқариш мажмуаси, " Тошкент

труба заводи» ва «Дойче кабель», қўшма корхоналари орқали олади ва

ҳамкорлик қилади. Корхона маҳсулотлари халқаро сифат сертификатига

эгадир.

ОАЖ «Агрегат заводи»нинг йилдан-йилга экспорт салоҳияти ошиб

бормоқда, ўтган йили корхона Туркманистон республикасига 1500 дона

пуркагич сотди. Шу йилнинг ўзида маҳсулотларнинг маълум қисми

Озарбайжон Республикасига экспорт қилинди. Ҳозирги кунда бошқа

мамлакатларга тайёр маҳсулотларни экспорт қилиш бўйича музокаралар

олиб борилмоқда.

Завод таркибида 10 дан ортиқ цехлар фаолият кечирмоқда. Буларга

қуйидагилар киради:

1. Таъмирлаш механика цехи.

2. Асбоблик цехи.

3. Термогальваник қоплаш цехи.

4. Қишлоқ хўжалик машиналарига механик ишлов бериш цехи.

5. Қишлоқ хўжалик машиналарини бўяш ва йиғиш цехи.

6. Механик ишлов бериш цехи.

7. Пайвандлаш цехи.

8. Бўяш –йиғиш цехи
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9. Пластмасса деталларни тайёрлаш цехи.

10.Алюминий қуюш цехи.

11.Автомат участкаси.

Завод маҳсулотлари асосан Туркманистон, Озарбайжон, Қозоғистон,

Қирғизистон ва Афғонистонга экспорт қилинади.
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1.2. ЗАВОД ИШЛАБ ЧИҚАРАЁТГАН МАҲСУЛОТ ҲАҚИДА

МАЪЛУМОТ

ОАЖ «Агрегат заводи» Республикамиз қишлоқ ва сув хўжалиги учун

машиналар, ускуналар ва бошқа турдаги зарур техникани ишлаб

чиқаради.

Буларга қуйидагиларни мисол келтириш мумкин:

ОВХ-600 русумли вентиляторли пуркагич, ўрнатилувчи , баклар сиғими

600 л, қамраш кенглиги 30 м. Бу машина пахтачиликда қишлоқ хўжали ги

зараркунандалари  вакасалликларига қарши курашда ҳамда ғўзани дефолиация

ва десикация қилишда қўлланилади. Шунингдек бошқа турдаги қишлоқ

хўжалиги ўсимликларига ҳам ищлов беришда қўлланилади.

СЧХ-4Б-1 русумли пахта экиш сеялкаси, осма, 90 см қатор орасида

ишловчи , 4 қаторли , 0,9-1,4 тн синфдаги тракторларга осилади. Бу қишлоқ

хўжалиги машинаси тукли чигитни  экишга мўжалланган. Иш қамров кенглиги-

3,6 м. Иш тезлиги-5-10 км/соат, Чигитни 4-8 см чуқурликка қадайди.

РМУ-0,75 русумли минерал ўғит сепгич, осма , қамров кенглиги 12 м, юк

кўтарувчанлиги 750 кг, 0,9-1,4 тн синфдаги тракторларга осилади.

РМУ-0,5 русумли минерал ўғит сепгич, осма , қамров кенглиги 12 м, юк

кўтарувчанлиги 500 кг, 0,9-1,4 тн синфдаги тракторларга осилади. Бу машина

далага бир текисда қаттиқ минерал ўғитларни сепишга мўлжалланган. Иш

қамров кенглиги  6-14 м, иш тезлиги 4-13 км/соат, транспорт тезлиги-15

км/соат, ўғит сочиш дозаси 50-100 кг/га.

Завода ГР – 270/370 русумли чуқурюмшаткич ишлаб чиқарилади. Плуг

дала тахтачаси остидаги зичланган тупроқ қатламини юмшатади. Тупроқни 70

см чуқурликача юмшатиб, сувни пастки қатламларга тушишини таъминлаб, уни

дренажини яхшилайди.
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РРAES-4 РРAES русумли пневматик чигит экиш сеялкасини ишлаб

чиқаради, Бу машина туксиз чигитларни аниқ усулда экишга мўлжалланган. Бу

машина шунингдек, маккажўхори,каноп, ер ёнғоқ, кунжут,томат қанд ва озуқа

лавлагилари ва кунгабоқар сингари қишлоқ хўжалик экинларини экишга

мўлжалланган.

Завод шунингдек, пахта териш машиналари редукторлари, ёғоч

нарвонлар,, уй мебеллари,стол ва стуллар, қитшлоқ хўжалик машиналариучун

пружиналар, муфталар,рессорлар, велосопедлар ва бошқа турдаги турли хил

маҳсулотларни ишлаб чиқаради.

Корхонада шунинг билан бирга ишчиларни меҳнат жараёнидаги

хавфсизлигини таъминлаш бўйича кўп ишлар амалга оширилмоқда.

Замонавий техника ва технглогиялар сони ортиб бормоқда. Сўнгги йиларда бу

ҳаракатлар туфайли корхонада бахтсиз ҳодисалар, жароҳатлани ва касбий

касалланиш камайган.

2. АСОСИЙ ҚИСМ.

2.1. Корхонани атмосфера ҳавосига таъсирини ўрганиш

2.1.1. Атмосфера ҳавоси

Атмосфера табиий ҳолда ўндан ортиқ газларнинг аралашмасидан ташкил

топган. Уларнинг энг муҳимлари қуйидагилар: азот –78,10%, кислород -20,93%,

аргон –0,93%, карбонат ангидриди –0,03%, ҳамда енгил гелий, неон, ксеон,

криптон, водород, азон, аммиак, йод ва бошқалардан (0,01%) иборат.

Атмосферадаги азот (78,1%) асосан микроорганизмлар фаолияти туфайли

тўпланган. Бир киши суткада нафас олиш орқали 10 минг литрга яқин азотни

ҳаво билан олади, лекин бу газдан фойдаланмайди. Атмосферада азот, кислород

аралашмаси ролини ўйнаб, оксидланиш суръатини ва бинобарин, биологик

жараёнларни тартибга солиб туради.
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Атмосферадаги газлар ичида планетамизнинг органик ҳаёти учун энг

зарур кислороддир. Кислород рангсиз газ бўлиб, ўзи ёнмайди, балки ёнишга

ёрдам беради. Кислороднинг етишмаслиги киши организми ҳамма

аъзоларининг меъёрда ишлашига шикаст етказади. Атмосферада кислороднинг

миқдори 1.5x1015 тонна булиб, шундан ер шари бўйича ҳар йили 1x1010 тонна

ёқилгига сарфланмокда. Бир автомобиль 1-15 минг км юрганда, бир кишининг

бир йил оладиган кислородини ёқилги билан бирга ёқиб йўқ килади. Агар ер

шаридаги яшил ўсимликлар ҳар йили 550 млрд. тонна кислородни чиқариб

бермаганда атмосферадаги кислород микдори 200 йил мобайнида тугаган бўлур

эди.

Атмосферадаги карбонат ангидриди рангсиз, лекин ҳидли бўлиб, инсон

ундан бевосита фойдаланмайди. У ўсимликлар учун зарур газ бўлиб,

фотосинтез учун муҳим хом ашёдир. У саноатлашган районларда ортиб

бормокда, агар уни микдори атмосферада 0,07%дан ошиб кетса одам ва

организмлар ҳолатини ёмонлаштиради. Лекин 1 гектар кенг баргли ўрмон ҳар

йили 2240 кг карбонат ангидридни ютиб туради ва натижада уни миқдорини

мувозатлаштириб туради. Маълумотларга кўра, дунё бўйича йилига ҳар хил

ёқилғилар ёқиш орқали атмосферага 5,6 млрд. тонна, ер шари аҳолиси эса 1.11

млрд. тонна карбонат ангидриди чиқармокда.

Ер шари бўйича БМТнинг маълумотига кура, карбонат ангидриднинг

миқдори сўнгги 100 йил ичида 10%га ошган. Атмосферада CO2 микдорини

ортиб бориши ва уни ифлосланишини олдини олиш бир неча давлатларнинг,

яъни бутун давлатлар иштирокидаги халқаро муаммодир.

Атмосферада газсимон моддалардан ташқари катталиги, кимёвий таркиби

ва физик хоссаларига кўра фарқ қиладиган майда заррачалар-аэрозоллар (тутун,

чанг, тўзон ва бошқалар) мавжуд.
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Атмосферанинг табиий ифлосланишида космик чанглар, вулқонларнинг

отилишидан вужудга келган моддалар, ўсимлик ва ҳайвонларнинг қолдиқлари;

ўрмон ва даштлардаги ёнғинлар; денгиз сувларининг мавжланиши билан ҳавога

чиққан туз заррачалари; аэропланктонлар муҳим роль уйнайди.

Коинотдан ҳар йили 10000000 т чанг атмосферага тушади. Бир кучли

вулқон отилганда атроф муҳитга 76 млн. м3 чанг чиқади.

Ўзбекистон Республикасида 5 йил мобайнида атмосферага чикарилган

зарарли моддалар 2.1-жадвалда келтирилган.

2.1-жадвал. Ўзбекистон Республикасида 1995-199 йиллар мобайнида
атмосферага чиқарилган зарарли моддалар, минг тонна

№ Йиллар 1995 1996 1997 1998 1999Шаҳарлар
1 Тошкент 16.0 15.3 13.3 11.8 12.7
2 Андижон 1.0 9.6 8.7 7.7 6.2
3 Навоий 48.3 43.7 42.2 42.6 28.2
4 Самарқанд 7.8 7.1 8.1 8.3 8.2
5 Олмалиқ 106.6 105.4 105.9 103.6 100.0
6 Ангрен 91.6 111.2 111.8 101.0 112.6
7 Бекобод 9.1 7.7 6.8 7.4 7.3
8 Чирчиқ 7.5 6.7 6.3 6.5 5.6
9 Қўқон 3.9 4.3 5.4 5.3 2.9
10 Фарғона 70.7 72.5 67.8 55.0 49.4
11 Марғилон 0.5 0.4 0.3 0.3 0.1
12 Нукус 2.6 2.9 3.0 3.7 3.4
13 Урганч 6.0 3.4 10.2 13.1 1.3
14 Бухоро 7.1 14.6 9.2 8.0 3.1
15 Жиззах 3.2 2.3 6.5 3.7 3.3
16 Қарши 129.0 85.0 75.9 65.4 2.7
17 Наманган 5.7 6.7 6.5 6.7 4.3
18 Термиз 2.1 2.0 1.9 1.4 0.5
19 Гулистон 1.6 1.6 1.4 1.4 1.0
20 Жами: 510.9 492.1 481.4 443.4 147.0
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Кейинги даврларда углеродни ёқиш ҳисобига карбонат ангидрид – СО2

газининг миқдори кўпайиб бормокда. Бу эса парник эффектини ҳосил қилади.

М.И.Будиконнинг маълумотига қараганда (1979 йилдан 10 йил ичида ҳавонинг

ҳарорати 0,2 дан 0,3 0С га кўп) 2000 йилда Ернинг шимолий ярим шарида ҳаво

ҳарорати 1,2 градусга ошган. Бу эса музликлар эришини тезлаштириши ва дунё

океанларининг сатҳи кўтарилишига сабабчи бўлмокда.

Атроф-муҳитни тоза сақлашда ва органик ёқилг и ресурсларини тежашда

водороддан ёнилғи сифатида фойдаланиш муҳим аҳамиятга эгадир. Маълумки

атмосфера ҳавоси таркибида жуда катта миқдорда водород борлигини ҳисобга

олинса, ундан фойдаланиш жуда катта экологик самарадорлик беради. Водород

ёнилғисидан фойдаланиш афзаллиги-унинг заҳираси амалда чекланмаган бўлиб,

саноат миқёсида ишлаб чиқариш тобора ортиб бормоқда; - у универсал

энергоресурс ҳисобланиб ёнилғи сифатида электр энергияси олишда

фойдаланади, узоқ жойларга газ ва суюқ ҳолатда ташиш мумкин, транспортда

ишлатилиши мумкин.

2.1.2. Атмосферанинг ифлосланиши ва унинг оқибатлари

Инсоннинг хўжалик вилояти натижасида ифлосланган атмосфера ўз

навбатида табиатнинг бошқа компонентларига ҳам таъсир этиб киши,

ҳайвонлар организмида ва ўсимлик дунёсида салбий ўзгаришларни келтириб

чиқармоқда. Шу сабабли биз атмосферанинг ифлосланиши одам организмига,

ҳайвонлар ва ўсимликларга салбий таъсирини кўриб чиқамиз.

1. Ҳавонинг ифлосланиши киши организмига салбий таъсир этиб, улар

саломатлигининг ёмонлашишига сабаб бўлмоқда. Айниқса, олтингугурт оксиди,

углерод оксиди, углерод сульфид, водород сульфид, фтор бирикмалари, азот

оксидлари, хар хил саноат чиқиндилари, радиоактив моддалар ва қишлоқ
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хўжалик пестицидлари киши организмида ҳар хил касалликларни вужудга

келтиради.

Олтингугурт оксиди ҳавода кўп тўпланиб қолса кишиларда бронхит,

гастрит ва упка касалликларини вужудга келтиради. Углерод оксидининг

ҳавода ортиб кетиши туфайли киши организмида гемоглобин сусаяди, юрак,

қон-томир тизимларида бузилишлар содир бўлади, атеросклероз касаллиги

ривожланади, бош айланади, оғрийди, юрак тез уриб, уйқу бузилади, киши

тажанг бўлиб қолади.

Водород сульфид газининг ҳаддан ташқари кўпайиб кетиши натижасида

одамнинг боши оғрийди, қайт қилади, дармонсизланади ва хатто хид билиш

қобилияти заифлашади.

Фтор бирикмалари таъсирида эса бурундан қон келади, тумов пайдо

бўлади, киши йўталади.

Азот оксидлари туфайли ўпка касалланади, қон босими пасаяди ва

натижада бош айланиб, ҳушидан кетади, қайт қилади, нафас бўғилади.

Чанг заррачалари киши терисини, хусусан шиллиқ пардаларини

зарарлайди, кўз касаллигини тезлаштиради. Ундан ташқари чанг заррачалари

киши организмга ҳаво билан бирга кириб, улардан ҳар хил касалликларни

вужудга келишини тезлаштиради.

Таркибида маргимуш, симоб, қўрғошин, асбест ва бошқа моддалар бўлган

чанг киши асабини фалаж қилади, бош миянинг яллиғланишига сабаб бўлади,

жигар ва буйракни заифлаштиради, болаларнинг жисмоний тараққиётини

кечиктиради.
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Асбест чанги ўпка касалликларига сабабчи бўулади. Киши организмига

атмосферада чангсимон ҳолда учрайдиган радиоактив моддалар ҳам хавфлидир.

Кам миқдордаги радиоактив моддалар киши асаб фаолиятини, ошқозон ичак

йўлларини, буйрак усти бези ишини, жинсий безлар фаолиятини, қалқконсимон

без фаолиятини, меъёрий ишлашга таъсир этади; қонни шаклли элементлари ва

юрак-томир системаси фаолиятини ўзгартириб юборади, оқибатда киши умрини

қисқартиради.

Атмосферани ифлосланиши туфайли куёш радиацияси кам-аяди, тугри

радиация 15%, ультра бинафша нурлари утиши 30% га камаяди. Натижада

баъзи зарарли бактерияларнинг купайиши учун шароит вужудга келади, хар хил

касалликлар купаяди. Бу-нинг устига саноатлашган марказларда ва шахарлар

устида ҳаво кишлокка нисбатан 5-10 марта куп ифлосланиши туфайли уртача

харорат кишлокларга нисбатан 20С га ошади, туман 2-5 мартага купаяди.

2. Атмосфера ифлосланиши ўсимликларнинг ва қишлоқ хўжалик

экинларининг меъёрда ўсишига ҳам салбий таъсир этади. Саноат марказларидан

кўтарилган ҳар хил заҳарли чанг ва газлар яна қайтиб қишлоқ хўжалик

экинларига тушади, улар модда алмашинишини бузади, натижада экинлар,

ўсимликлар касалланиб кам ҳосил беради ёки қурий бошлайди.

Ўзбек олимларининг кузатишларича карьерларда ўтказилган

портлатишлардан вужудга келган чанг ва газлар атрофдаги ўсимликларнинг

ўсишини 2 йил мобайнида сусайтиради. Шунингдек, кон ағдармаларидан шамол

ёрдамида тарқаладиган ва юк ортиш-тушириш, транспортировка қилиш вақтида

кўтариладиган чанглар ҳам ўсимликларга ҳалокатли таъсир этади.

3. Атмосферани ифлосланиши ҳайвонларга ҳам салбий таъсир этади.

Ҳайвонлар атмосферадаги ҳаводан нафас олганда ҳамда ўсимликлар билан
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овқатланганда унинг организми заҳарли чанг (фтор, қўрғошин, сурма ва бошқа)

ва ҳар хил газлар билан заҳарланади. Ҳозир ҳайвонлар орасида «саноат

флюфоз» касали кенг тарқалиб, ўсимлик сув ва ем-хашакларда тўпланиб қолган

фтор моддаси туфайли вужудга келган.

Атмосферанинг ифлосланиши тунука томларнинг занглашини, бинолар ва

бошқа иншоотларнинг нурашини, коррозияга учрашини ҳам тезлаштиради. Шу

сабабли шаҳарларда коррозия жараёни қишлоқларга нисбатан 100 марта

ортиқдир.

2.2. Агрегат заводи цехларидан атмосферага чиққаётган

зарарли моддалар

Цехлардаги ҳавонинг тозалиги ишчилар саломатлигини сақлашда катта

аҳамиятга эгадир. Ишлаб чиқариш жараёнида цехларда ҳавога киши

организмига зарарли бўлган газ, чанг бошқа моддалар ажралиб чиқади. Киши

бундай ҳаводан нафас олганда юқори нафас йўллари қичийди ва киши ўзи

хоҳламаган ҳолда юзаки нафас олади, бу эса ўупка фаолиятига салбий таъсир

қилади ва турли касалликларни келтириб чиқаради.

Цехларда чангларнинг мавжудлиги кўз шиллиқ пардаларини қичиштириб

конюктивит касаллигини келтириб чиқаради. Бундан ташқари чанг заррачалари

туберкулёз таёқчаларини ва зарарли бактерияларни ташувчи воситадир. У

лампалар устига ўтириб, цехдаги ёруғликни камайтиради, бу эса ишчилар

фаолиятига ва соғлигига таъсир қилади.

Киши организмига таъсири бўйича зарарли моддалар 4 синфга бўлинади:

1-синф - фавқулодда хавфли, 2-синф - юқори даражада хавфли, 3-синф -

мўътадил хавфли, 4-синф - кам даражада хавфли.
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Цехдан, шамоллатиш системаси орқали сўриб олинган ҳаво атмосферага

чиқариб юборишдан олдин зарарли моддалардан тозаланади, рециркуляция

учун цехга қайта юбориладиган ҳавода зарарли моддаларнинг микдори 0,3

ЙКБК дан ошмаслиги керак. Агрегат заводида пластмасса ишлаб чиқариш

жараёнида реакторлар, мономерлар ва органик эритувчилар сақланадиган

омборхоналар атроф-муҳитни ифлослантирувчи асосий объектлар ҳисобланади.

Пластмасса ишлаб чиқариш жараёнида фенол, амин, юмшатгичлар, кимёвий

реакцияларни жадаллаштирувчи моддалар (катализаторлар), эфир мойлари,

органик кислоталар ва ҳакозолар. ажралиб чиқади. Шуни алоҳида таъкидлаш

лозимки, қаттиқ пластмасса маҳсулотлари оддий хона ҳароратида зарарли эмас.

Аммо уларга ишлов бериш жараёнида у ёки бу заҳарли моддалар ажралиб

чиқади. Пластмасса маҳсулотларининг тизими ва таркибига қараб уларнинг

суюкланиш ҳароратлари ҳам бир-биридан фарқ қилади. Масалан, полиэтилен

(ПЭ) 120-135°С да, полипропилен ПП 160-172°С да, полиамид-12 ПА-12 178-

180°С да, полиамид-610 ПА-610 213-222°С да, полиамид-66 ПА-66 252-265°С

да, поликарбонат ПК 220-240°С да, полиэтилентерефталат ПЭТФ 225-267°С да,

политетрафторэтилен ПТФЭ 320°С да, полиформалдегид ПФ173-180°С да

суюқланади, яъни қаттиқ ҳолатидан суюлма ҳолатига ўтади. Мана шу ҳолатда

маҳсулот таркибидан заҳарли газ ва буғлар ажралиб чиқиши мумкин.

Пластмасса ишлаб чиқариш цехларида заҳарли моддаларнинг рухсат

этилган чегаравий концентрациялари (РЭЧК) 2.2-жадвалда келтирилган.

2.2-жадвал. Пластмасса ишлаб чиқариш цехларида заҳарли моддаларнинг

рухсат этилган чегаравий концентрациялари

Моддалар РЭЧК,
мг/м3

№ Моддалар РЭЧК,
мг/м3

1 Қалай 0,05 13 Хлорли винил 5
2 Синил кислотаси 0,3 14 Дихлорэтан 10
3 Изоцианатлар 0,5 15 Капролактам 10
4 Гексаметилендиамин 1 16 Фурфурол 10
5 Формалдегид 1 17 Аммиак 20
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6 Фтал ангидрид 1 18 Бензол 20
7 Хлор 1 19 Хлорли винил 30
8 Асбест ва шиша

толаларнинг чанглари
3 20 Ксилол 50

9 Аминопластлар ва фе-
нопластларнинг чанги

3 21 Толуол 50

10 Стирол 5 22 Ацетон 200
11 Уксус кислотаси 5 23 Бензин 300
12 Фенол 5 24 Этил спирти 1000

Шуни алоҳида таъкидлаш керакки, қаттиқ пластмассалар ва эритувчисиз

суюқ катронлар (масалан, эпоксид катрони) ўз-ўзидан ёнмайди, улар фақат

юқори ҳароратлар таъсирида ёниши мумкин. Реактопластлар (полиэфирлар,

эпоксид катронлари ва бошқалар), фторопластлар, поливинилхлорид ўтда

ёнади, аммо алангани узоқлаштирганда учиб қолади. Термопластлар гуруҳига

мансуб бўлган полимер материаллари (полиэтилен, полипропилен, органик

шиша, полиформадегид, полистирол, полиуретан ва уларнинг сополимерлари)

ёнувчан материаллардир. Целлулоид ва нитроцеллюлоза этроли ниҳоятда тез

ёнади.

Уларнинг катта (50 кг дан юқори) миқдорини ёндирганда портлаш ҳосил

бўлиши мумкин. Ғовак полиуретан ёнганда синил кислотаси ва

полуилендиизоциоанатларнинг заҳарли буғлари ҳосил бўлади ва уларнинг

миқдори РЭЧК сидан ўнлаб ва юзлаб маротаба ошиб кетиши мумкин. 1кг ғовак

полиуретан ёнганда 0,324 - 4,075 г/соат полуилендиизоционат ва 0,538 - 4,320

г/соат синил кислотасининг буғлари ҳосил бўлади.

2.3. Атмосфера ҳавосини сунъий ифлосланишдан

тозалаш йўллари

Атмосфера ўз-ўзини табиий тозалаш жараёнига эга. Улардаги ёғинлар ифлос

моддаларни, ҳавони ювади, шамоллар ҳаводаги ифлословчи моддаларни

учириб, бир жойда тўпланишига йўл қўймайди, тупроққа ёки сув юзасига
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тушган ифлос моддалар эса реакцияга киради ва оқибатда нейтраллашиб

қолади. Лекин саноат айникса, ёқилги саноати тараққий этган, транспорт

ривожланган, қишлоқ хўжалиги машиналашган ва кимёлашган, аҳолининг

кўпайиб, урбанизация жараёни кучаяётган бизнинг асримизда атмосферанинг

сунъий ифлосланиши табиий тозаланишига нисбатан устунлик қилмоқда. Шу

сабабли атмосфера ўз-ўзини табиий тозалайди деб хотиржам ўтириш катта

салбий оқибатларни чиқариши мумкин. Шунинг учун атмосферанинг суньий

ифлосланишдан тозалаш йўлларини жорий этиш, унинг олдини олиш бугунги

куннинг асосий вазифасидир. Буларга бир неча чора-тадбирлар мавжуд,

уларнинг энг муҳимлари қуйидагилардир:

1. Тутун чиқарувчи қувурларни баландроқ қуриш атмосфера

ифлосланишининг олдини олишнинг энг қадимий йўлларидан биридир; -

бунинг натижасида ифлос чанг ва газлар кенг майдонга ёйилиб, унинг

концентрацияси камаяди. Мисол: баландлиги 100 м бўлган қувурдан чиқаётган

чанг ва газлар радиуси 20 км бўлган минтақага тарқалса, баландлиги 250 м

бўлган қувурдан чиққан чанг, газлар радиуси 75 км минтақага тарқалади.

2. Печларга кўумир, торф, қорамой ёкишнинг ўрнига электр энергиядан,

газлардан фойдаланилса - атмосферага чанг, қурум, тутун ва заҳарли газлар кам

чиқарилади. Республикамиз олимларининг маълумотига кўра, кўмир билан

ишловчи корхоналар газга ўтказилса, ҳавога чикариладиган олтингугурт гази

микдори 10000 марта, углерод оксид миқдори 2000 марта, азот оксидлари

миқдори 5 марта камаяди.

3. Саноат корхоналарида зарарли моддаларни тозаловчи ускуналар қуриш.

Бунда атмосферани кў0плаб ифлословчи чанг, қурум, тутун ва заҳарли

моддаларни атмосферага чиқаришдан олдин зарарли таъсирини йўқотадиган

тозалаш ускуналари ясаб, ушлаб қолишга ва улардан қайта фойдаланишга
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эришиш зарур. Республикамизда атмосферани ифлословчи 1000дан ортиқ йирик

ва ўрта корхоналар бор. Уларда ҳавонинг тозалигини сақлашга қаратилган чора-

тадбирлар замон талабига жавоб бермайди. Натижада Ўзбекистон Республикаси

корхоналаридан йилига 4,5 млн. т қаттиқ ва газсимон зарарли моддаларнинг 35

фоизи атмосферага чиқиб уни ифлослантирмокда. Кимё корхоналари йилига

атмосферага 120 минг т. углеводород, 40-50 минг т. углерод оксиди, чанг, 20-25

минг т. олтингугурт гази, азот газларни чиқариб Чирчиқ, Фарғона, Қўқ он,

Самарқанд, Навоий, Тошкент шаҳарлари ҳавосини ифлослантирмокда.

Ўзбекистон Республикасидаги қора ва рангли металлургия корхоналарида

(Олмалиқ, Бекобод) тозаловчи ускуналарнинг самарали ишламаслиги

натижасида йилига атмосферага 220 минг т. ифлос моддалар чиқарилмоқда,

унинг 90 фоизи олтингугурт газидир. Бу корхоналарда ишлаш жараёнида янги

замонавий техника билан жиҳозланган тозаловчи ускуналар қуриш яхши

натижа беради. Натижада, жумхуриятимиз ҳавоси мусаффо бўлади ва ушлаб

колинган моддалардан халқ хўужалигида қайта фойдаланиш туфайли жуда

катта фойда олиш мумкин.

4. Атмосфера ҳавосини тоза сақлашнинг муҳим бир йўли бу саноат

корхоналарида, коммунал хўжаликда ишлаб чикариш технологиясини

ўзгартириш, чиқиндисиз технология жорий этишдир. Мисол: кабелни синтетик

қоплама билан ўрайдиган янги технологияга ўтиш оркали одам организми учун

зарарли бўлган қўрғошиннинг атмосферага чиқиши йўқотилди.

2.4. Завод ишлаб чиқариш жарёнида зарарли моддаларни

юзага келиш ва уларнинг инсон организмига зарарли таъсири

Машинасозлик саноатида  чангнинг ҳосил  бўлиши қуймаларни тозалаш

ва кесиш,  чархлаш,  маҳсулотга сайқал бериш ва силлиқлаш, деталларни қум

оқими билан тозалаш ишларини бажарганда ҳосил бўлади.
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Ишлаб чиқариш чангининг ишчилар саломатлигига зарарли таъсири кўп

омилларга боғлиқ бўлади.  Уларга биринчи навбатда чанг зарраларининг физик-

кимёвий ҳоссалари,  катталиги ва шакли, ҳаводаги чангнинг миқдори, смена

давомида таъсир этиш муддаати ва касбда  ишлаш даври,  муҳит ва меҳнат

фаолияти каби бошқа омилларнинг бир вақтда таъсир этиши киради.  Масалан,

ташқи ҳарорат кўтарилганда  ёки  киши  жисмоний  меҳнат  билан

шуғулланганда тез-тез нафас олиш натижасида организмга  чанг  кириш

даражаси ошади.  Бир вақтда чанг таркибида радиоактив аэрозолларнинг

бўлиши ва ҳаводаги бошқа газлар таъсири чангнинг  организмга  зарарли

таъсирини кучайтиради. Организмнинг чанг таъсирига кўрсатган

зарарланишида шахсий фарқланиш бўлади, бу нафас йўлларининг фильтрлаш

ҳусусияти,  биологик қаршилик ва бошқаларга боғлиқ.

Чанг ажралишнинг гигиеник таъсиридан ташқари яна бошқа салбий

томонлари бор: у технологик  жиҳозларнинг емирилишини тезлаштиради,

қимматбаҳо материалларни ишдан чиқариб иқтисодий зарар етказади.  Бундан

ташқари ишлаб чиқариш муҳитининг умум санитария ҳолатини

ёмонлаштиради, жумладан, дераза ва ёритувчи асбобларни  ифлослантириши

оқибатида  ёруғликни камайтиради. Чангнинг баъзи турлари, масалан, кўмир,

ёғоч чанглари ёнғин ва портлашнинг юзага келишига шароит яратади.

Чангларнинг кимёвий таркиби ва эрувчанлиги, чангларнинг катта-кичиклиги

(дисперслиги), заррачаларнинг шакли, уларнинг қаттиқлиги тузилиши

(кристалл, аморф), электр зарядланиш ҳоссалари организмга таъсир қилишда

аҳамиятга моликдир.

Чангларнинг организмга таъсирининг кўп хил кўринишда бўлишини

уларнинг кимёвий таркиби белгилайди.  Чангнинг асосий таъсири энг аввало

нафас олганда вужудга келади. Чангли ҳаво билан нафас олиш асосан  нафас

органларининг зарарланиши: бронхит, пневмокониоз  ёки умумий зарарланиш

(заҳарланиш, аллергия) ривожланишини вужудга келтириши мумкин. Баъзи бир
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чанглар қўшимча касалликлар туғдириш хусусиятига эга. Чангнинг бу асосий

бўлмаган таъсири юқори нафас йўллари, кўзнинг шиллиқ қавати, тери қоплами

касалликларида кўзга ташланади. Чангнинг ўпка йўлига кириши пневмония,

сил, ўпка ракининг келиб чиқишига шароит яратиши мумкин.

Кремний (11) оксид (айниқса унинг кристалл тури), силикатлар (крений

кислотасининг тузлари), кўмир, баъзи бир металлар (алюминий ва бошқалар)

нинг чанглари, ҳамда ҳар хил чанглар аралашмаси масалан, минерал-металлар

чангларининг аралашмаси, пневмокониоз ривожланишида кимёвий таркибига

кўра хавфли бўлади. Бу чанглар амалда эримайдиган бўлиб, нафас олганда

нафас тизимининг чуқур бўлимларида тутилиб қолади ва касалликни юзага

келтиради, ўпкада бириктирувчи тўқималарини ривожланишига олиб келади.

Шу нуқтаи назардан эркин кристалл кремний (11) оксиди яъни кварц чанги ва

унинг бошқа турлари энг хавфли чанг ҳисобланади. Қўшимча касаллик

туғдирувчи чангларнинг хавфлилиги уларнинг эрувчанлиги билан тўғри

пропорционал бўла олмайди. Масалан,  кварцга қараганда аморф кремнийнинг

эрувчанлиги  юқори, лекин кварцнинг қўшимча касаллик туғдирувчи хавфи

катта.

Эрийдиган чанглар нафас йўлларида тутилиб сўрилади ва қонга ўтади,

организмга кўрсатадиган кейинги таъсири уларнинг кимёвий таркибига боғлиқ.

Масалан, қанд чанги зарарсиз, қўрғошин, мис ва бошқа металларнинг чанги

заҳарловчи таъсир кўрсатади.

Чангларнинг катта-кичиклиги, уларнинг ҳаводаги турғунлиги, нафас

йўлларига кириш ва қанча чуқурликка кириб бориш имкониятини белгилайди.

10-20 мкм катталикдаги заррачалар Ньютон қонунига бўйсинган ҳолда ерга

тортилиш кучи таъсирида маълум тезлик билан ерга қўнади. Нафас олинганда

улар нафас йўлларининг юқори қисмларида  ушланиб қолади.  Микроскопик

тавсивдаги заррачалар (0,25-10 мкм) ҳавода анча турғун бўлиб,  бир хилда

тезлик билан ерга  тушади.  Нафас олганда альвеолларга уларнинг асосан 5 мкм
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гача катталикдаги заррачалари киради. Ультра микроскопик заррачалар

катталиги  0,25-0,1 мкм ва ундан кичик бўлган заррачалар Броун ҳаракати

қоидаларига бўйсинган ҳолда ҳавода узоқ вақт айланиб юради. Уларнинг бир-

бирлари билан тўқ нашишлари натижасида йириклашиб (коагуляция),  ерга

қўниши мумкин.  Нафас олинган ҳаводаги ультра микросскопик заррачаларнинг

60-70% и ўпкада ушланиб қолади.  Бу заррачаларнинг физик-кимёвий

активлигини белгилайдиган солиштирма юзасининг катта бўлишига қарамай,

чангли шикастланишларнинг ривожланишида ҳал қилувчи  рол  ўйнамайди,

чунки уларнинг массаси катта бўлмайди.  Моддалар жуда юқори даражада

майдаланганда уларнинг эрувчанлигининг ортиши ва  ўпкада ушланиш

вақтининг  камайиши  натижасида ўпка тўқимасига чангга ўхшаш таъсир этиши

заифлашади, лекин заҳарли таъсири кучаяди.

Чанг зарраларининг  шакли ҳар хил бўлиши мумкин:  сферик, ясси,

нотўғри. Аэрозоллар ҳосил бўлишида чанг зарралари миқдорининг кўп қисми

думалоқ шаклга эга бўлади. Дезинтеграция аэрозолларида эса нотўғри, кўп

бурчакли, ясси шаклда бўлади. Заррачаларнинг  шакли аэрозолнинг

турғунлигига ва организмдаги ҳолатига таъсир этади.  Четлари ўткир тишли

чанг  заррачалари  ўпка тўқималарини жароҳатлайди деган тушинча нотўғри

эканлиги исботланди,  чунки улар ёпишқоқ лимфа муҳитида бўлади,  бу

уларнинг юқорида  айтиб  ўтилган ҳислатлардан маҳрум қилади.  Бироқ шиша

тола,  слюда каби чанг турлари нафас йўлларига кирганда юқ ори нафас

йўллари ҳужайраларини микро зарарлаш хавфи аниқ бўлади. Улар кўзнинг

шиллиқ қаватини ва терига таъсир кўрсатишлари мумкин.

Чанг зарраларининг қаттиқлиги уларнинг  зарарли  таъсирида айтарли  рол

ўйнамайди.  Масалан,  корунд ва карборуундга ўхшаш жуда қаттиқ

моддаларнинг чанги улардан анча юмшоқ бўлган  кварц чангига нисбатан кам

зарарлидир.
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Чанг заррачаларининг электр билан зарядланган бўлиши аэрозолларнинг

турғунлигига  ва  унинг биологик активлигига таъсир қилади. Қаттиқ

материалларнинг чангиши вақтида чанг заррачаларининг 90-98%  и мусбат ёки

манфий зарядланади. Анча йирик заррачалар кўп зарядли бўлади.

Чанг зарраларининг адсорбцион ҳусусиятлари баъзида таъсирлаш

ҳусусиятига эга бўлган заҳарли газсимон  моддаларнинг  чанг билан киришига

сабаб бўлади. Ҳаво муҳитининг чангли бўлиши, уни микроб ва бактериялар

билан кўп уруғланишига сабаб бўлади.

Чангнинг зарарли таъсири пневмокониозлар деб аталувчи касб касаллигига

олиб келади. Улар силикоз, силикатоз ва бошқа шаклларга  ажралган.  Силикоз-

эркин  кремний (11) оксиди чангининг таъсиридан ривожланадиган

пневмокониознинг  кўп  учрайдиган  ва характерли шаклидир. Силикатоз-

кремний кислота тузларининг чанги нафас олиш йўлларига кирганда вижудга

келади,  антракозкўмир чанги  билан  нафас  олганда вужудга келадиган

пневмокониоздир. Шунингдек нафас олиш органларига баъзи бир

металларнинг, масалан, алюминий, темир,  аралаш  таркибли  чанглар кирганда

ҳам пневмокониоз ривожланиши мумкин.

Чангли ҳаво билан нафас олганда анча йирик чанг зарралари юқори нафас

йўлларида ушланиб қолади, асосан 5 мкм ва ундан кичик бўлган  чанг зарралари

нафас йўлларининг чуқур бўлимларига тушади. Организмда ушланиб қолган

чанглар миқдори чуқур  нафас олганда, масалан  оғир иш қилганда,  шунингдек,

ҳаводаги чанг миқдори ортиб кетганда кўпаяди.

Силикоз жуда чангли шароитда одатда кўп йил,  кўпинча оғирчанг

миқдорининг ўзгариш ҳолатини тегишли даврлар муддати хронометрик

кузатишлар ёрдамида аниқланади.

Электр двигателлари ва сунъий ёритиш тизимларидан  ажралиб

чиқадиган иссиқлик. Саноат корхоналарида ҳар хил машина ва

механизмлардан ва ёритиш манбаларидан ажралиб чиқадиган иссиқлик, ишл аб
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чиқариш зоналарида жуда катта зарарли манбага айланиши мумкин. Бундай

иссиқлик ажратадиган манбалар сифатида электродвигателлар, қирқиш

воситалари, иссиқ деталларнинг совиши натижасида ажраладиган иссиқлик,

қуёш нури тушиши ва ишлаётган ишчилар тарқатад иган иссиқлик кириши

мумкин.  Буларнинг таъсиридан ишлаб чиқариш зонасида ортиқча и ссиқлик

вужудга келади ва бу иссиқлик миқдорини ҳисоблаш шамоллатиш ишларини

амалга оширишда муҲим аҲамиятга эга.

Электр двигателлари бўлган машина-механизмларнинг чиқарадиган

иссиқлиги қуйидагича ҳисобланади.

Q = 860 4321 дN (2.1)

Бу ерда Nд – электродвигателларнинг кВт ларда Ҳисобланган қуввати;

η1 – белгиланган кучдан фойдаланиш коэффициенти (одатда 0,7 – 0,9

чегарасида қабул қилинади;

η2 – электр двигателларининг юкланиш коэффициенти (ўртача юкланиш

билан максимал юкланиш ўртасидаги қиймат қабул қилиниб, 0,4 – 0,9 атрофида

бўлади;

η3 – электр установкаларининг баравар ишлаш коэффициенти (0,4 – 1);

η4 – электрнинг иссиқлик сифатида хонага ўтиш коэффициенти (бу қиймат

металл қирқувчи машиналар учун 1, вентилятор ва насослар учун 0,1 қабул

қилинади).

Механика цехлари металл қирқувчи станоклар учун иссиқлик ажралиб

чиқиши қуйидаги формула билан аниқланади

Q = 215 Nд (2.2)

Эмулция билан совитиладиган станоклар учун эса

Q = 130 NД (2.3)



29

Йиғиш ва ремонт цехлари учун иссиқлик ажралиб чиқиши Q = 180 NД

билан аниқланади. Пресслаш цехлари учун η4 = 0,4 – 0,6 қабул қилиш та всия

қилинади ва умумий иссиқлик ажралиши

Q = 860 NД (0,2 ÷ 0,13), (2.4)

билан ҳисобланади. Чўғланувчи  лампалар учун ёритишда сарфланадиган

энергия 100% иссиқликка айланади деб Ҳисобланади. Люминицент ла мпалар

учун эса, сарфланадиган энергиянинг 40% и иссиқликка айланади деб қабул

қилинади.

Қизиган юзалардан ажралиб чиқадиган иссиқлик қуйидаги формула б илан

аниқланади

)( ЌЮ ttFQ −= (2.5)

Бу ерда  - юзанинг ҳавога иссиқлик узатиш коэффициенти, ккал/(м 2с оС);

tЮ –иссиқлик чиқараётган юзанинг иссиқлиги, оС;

tҲ – ҳавонинг арорати, оС;

F – иссиқлик чиқараётган юза, м 2 .

Юзанинг ҳавога иссиқлик узатиш коэффициентини қониқарли аниқлик

билан қуйидаги формуладан аниқлаш мумкин:

Цилиндрсимон юза учун )(045,01,8 ЌЮ tt −+= ; (2.6)

Текис юза учун )(06,04,8 ЌЮ tt −+= (2.7)

Қизил ғиштдан ва ўтга чидамли ғиштдан қилинган печлардан бино ичига

тарқалаётган иссиқлик миқдорини Г. Н. Подобедов графиги бўйича осо нгина

топиш мумкин (2.1- расм).

Печларнинг берк эшиклари орқали бино ичига тарқалаётган и ссиқликни,

печь эшиги иссиқлигини ёнаётган зона иссиқлиига тенг ҳисоблаб, юза бўйлаб

тарқалиш графигида олиш мумкин.

Печларнинг тирқишлари, очиқ жойлари орқали иссиқ газлар билан

бирликда хонага чиқаётган иссиқликни қуйид аги формула орқали аниқланади:
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)( ќrrr ttCGQ −= (2.8)

Бу ерда −rG бинога тарқалаётган иссиқ газ миқдори, кг/соат; бу миқдорни

тахминан ёнаётган модданинг 4 – 7% атрофида ҳисоблаш мумкин;

−rC ёнувчи моддаларнинг иссиқлик сиғими, ккал/(кг оС), бу

GR=0, 24 ккал/(кг оС); tR- хонага чиқаётган газнинг ҳарорати, оС; буни печдаги

ҳароратдан 150 – 200 оС пастроқ олиш мумкин;

tҲ – бинодаги ҳаво ҳарорати оС.

Совиётган металл ва материаллардан ажралаётган иссиқлик миқдори

қуйидаги формула асосида аниқланади

Q = Gb[Ñ1(t,б-tЭ) + j + С2 (tЭ – tК)],

Бу ерда G – совиётган материалнинг оғирлиги, кг;

С1 ва С2 – совиётган материалнинг эриган ва қаттиқ ҳолатдаги

иссиқлик сиғими, ккал/(кг оС);

tб ва tк –материалнинг бошланғич ва охирги ҳарорати, оС;

j – эриган материалда сақланаётган иссиқлик ккал/кг;

b – амалий коэффициент, 100 кг дан 300 кг гача материал

совиётган бўлса, b =0,3 – 0,6, агар 300 кг дан ортиқ бўлса, b = 0,5 – 0,6 олинади.

Сув юзасидан ажраладиган иссиқлик. Исиган сувнинг очиқ юзасидан

ажралаётган иссиқлик миқдори қуйидаги формула билан аниқланади:

Q = (4,9 + 3,5 V)(tҲ-tС)F, ккал/с (2.9)

Бу ерда V – сув юзасидаги ҳавонинг ҳаракат тезлиги, м/с;

tС– сувнинг ҳарорати, оС;

tҲ – ҳавонинг ҳарорати, оС;

F – сувнинг юзаси, м2.

Қуёш радиацияси Ҳисобига қабул қилинадиган иссиқлик . Ўрта Осиё

шароитида қуёш радиацияси ҳисобига қабул қилинадиган иссиқликни алба тта

инобатга олиш керак. Одатда бино девори орқали ўтаётган иссиқлик кам
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бўлганлиги сабабли ҳисобга олинмайди. Қуёш иссиғи асосан деразалар ва том

орқали ўтади. Дераза орқали к ирадиган иссиқлик:

ООО
д
Р АqFQ = (2.10)

2.1-расм. Қизиган юзалардан ажраладиган иссиқлик миқдорини аниқлаш

чизмаси

том орқали эса

nnn
Т
Р KqFQ = (2.11)

Бу ерда FО ва Fn – ойна ва том юзаси, м2;

qО – дераза орқали қуёш р адиацияси, ккал/(м. с);

Ойна қайси томонга қараганлигига қараб (шимол, ж ануб)

маълумотномадан олинади; qn – қуёш радиациясининг ёпилган том орқали

ўтиши, ккал/(м. с); АО – ойнанинг тавсифига (тиниқлиги, ифлослигига) қараб

белгиланадиган коэффициент; Кn – томнинг иссиқ ўтказиш коэффициенти.
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Одамлардан ажраладиган иссиқлик. Одамлардан ажраладиган иссиқлик

миқдори хонанинг ҳароратига ва бажариладиган иш категориясига боғлиқ. Бу

иссиқлик қуйидаги жадва лда келтирилган. (6-жадвал).

2.3-жадвал. Одамда ажраладиган иссиқлик миқдори

Иш турлари

Хонадаги маълум ҳаракатда ажралиб чиқадиган

иссиқлик миқдори

10 15 20 25 30 35

Дам олиб

ўтирганда

140 125 100 80 80 80

Енгил иш

бажарганда

155 135 125 125 125 125

Ўртача

оғирликдаги иш

бажарганда

185 180 175 170 170 170

Оғир ишларни

бажарганда

250 250 250 250 250 250

Материалларни қуритганда машина  механизмларнинг зичланмаган

оралиқлари орқали газ ажралиб чиқиши. Саноат корхоналари хоналарида

йиғиладиган ва инсон организмига зарарли таъсир кўрсатувчи газлар ва буғлар

қуйидаги ҳолларда ҳосил бўлиши мумкин:

1. Коммуникация ва саноат жиҳозларининг  зичланмаган оралиқлари

орқали  (сальниклар, фланецлар орқали);

2.  Технологик жараёнлар вақтида очиқ люклар, кузатиш люклари, юклаш

зоналари ва ҳ. к;

3. Ҳар хил эритувчилар, галваник ванналар ва бошқа эритмаларнинг

юзаларидан буғланиш натижасида;
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4. Авария натижасида.

Босим остида ишлатиладиган идишлардан ажралиб чиқиши мумкин

бўлган газ миқдорини қуйидаги формула орқали аниқлаш мумкин:

G1 = K C V ,
Т
М (2.12)

Бунда К – эҳтиёт коэффициенти, газ заҳарлилиги ва ишлатилаётган

идишнинг ҳолатига қараб, 1 дан 2 г ача қабул қилинади;

С – газ босими билан боғлиқ бўлган коэффициент, газ босими 2 атм гача

бўлса,  С = 0,12; 2 дан 7 атм гача бўлса С = 0,18; 7 – 17, С = 0,2; 17 – 40, С =

0,25; 40 – 160, С = 0,3;  1000 гача, С = 0,35;

V – газ сақланаётган ёки ишлатилаётган идиш ҳажми, м3;

М – парнинг ёки газнинг молекуляр оғирлиги, кг;

Т – абсолют ҳарорат, оК.

Насос ва бошқа механизмлар сальниклари орқали ажралаётган газ миқдори

G2 = d K ∆Ρ (2.13)

Бу ерда d – валнинг диаметри, мм;

К – газнинг заҳарлилик даражаси ва сальник ҳолатини кўрсатувчи

коэффициент, 0,0002 – 0,0003 олинади;

∆Ρ - насос босими, атм.

Заҳарли моддалар бўлган ванна ёки технологик шароитда қўлланган

материаллар қуритилганда ажралиб чиқадиган моддалар миқдори

G3 =
t
GG

∆
− 21 , (2.14)

Бу ерда G1 – ҳўлланган материал оғирлиги, кг;

G2 – қуритилгандан кейинги оғирлиги, кг;

t∆ - қуриш даври, с.
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2.5. Атмосфера ҳавоси таркибидаги заҳарли моддалр

миқдорини аниқлаш
Ишлаб чиқариш   муҳитидаги   заҳарли моддаларнинг миқдорини

аниқлашдан   олдин  иш  зонаси ҳавосида қандай  заҳарлар  ва қандай

даврларда тушишини аниқлаш мақсадида технологик  жараён  ва  ускуналар

пухта ўрганиб чиқилиши лозим.

Шунингдек ҳавода аниқланиши тахмин қилинаётган моддаларнинг ф изик -

кимёвий хоссалари билан, ҳусусан нисбий зичлиги, учувчанлиги, агрегат

ҳолатини ўзгартириш қобилияти, ташқи муҳитда чи дамлилиги ва бошқалар

билан танишиш лозим. Айрим оғир буғлар ва газлар, масалан с имоб буғлари

қуйи зоналарда йиғилиши ва юқори қаватлардаги ҳаво билан пастки қаватларга

оқиб тушиши мумкинлигини унутмаслик керак. Иссиқ ҳаво оқимлари бўлганда

Ҳатто оғир буғлар ҳам юқори ва ўрта зоналарга кўтарилиши мумкин.

Ишлаб чиқариш жараёнини ўрганишда технология, ускуналар ва ишчилар

бўладиган зоналарни ҳисобга олиб, синама олиш жойларини ва даврл арини

аниқлаш лозим. Бу цехнинг чизма режасини тузиш имкониятини беради, унда

танлаш нуқталари кўрсатилган бўлади ва махсус таҳлил ка рталари тўлдирилиб,

бу картада таҳлил натижаларига таъсир қиладиган танлашнинг энг муҳим

шартлари ёзиб қўйилади.

Ишлаб чиқаришда ҳаво синамасини танлаш усули вақт бўйича давомли ёки

бир лаҳзали бўлиши мумкин.

Аспирация усулида таҳлил қилинадиган моддани фильтрда ёки ютадиган

эритмада йиғиб, кимёвий усулда аниқлаш сезувчанлигидан юқори дар ажада

турган лоақал минимал миқдорини аниқлаш имкониятини беради. А йрим

ҳолларда синама олиш 30-60 минутга чўзилади. Синама олишнинг

қийинлигигина эмас, балки ўртача зичлик миқдорларининг олиниши унинг

камчилиги ҳисобланади. Улар узоқ давр мобайнида ҳавога тушган заҳарнинг
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умумий миқдорини акс эттиради, ваҳоланки иш зонасидаги заҳарлар зичлик

миқдори аксари ҳолларда ж уда тез ўзгариб туради.

Синама олиш учун аспиратор ва таҳлил қилинадиган моддани тутиб қолиш

мосламалари: аэрозолларни аниқлашда-фильтрлар, буғ ва газларни аниқлашда

ютгич асбоблар зарур. Ҳаво сўргич сифатида одатда электр аспиратор (2.2-

расм) ишлатилади. Унда аэрозол ҳолатидаги заҳарли моддаларни аниқлаш учун

синама олиш усули чангларники билан бир хил. Фарқи оғирлик усули билан

эмас, балки кимёвий усулга ўтказилиб, қаттиқ моддани олдин кислоталар,

ишқорлар ва бошқа эритувчиларда эритиб суюқ ҳолатга айлан тирилади.

Буғ ва газларни аниқлашда ҳавони тортиш тезлиги катта бўлмаслиги к ерак,

шунга кўра 0 дан 1 л/мин гача даражаланган реометрлар жуфтидан

фойдаланилади. Айрим ҳолларда, масалан, электр аспиратор ишлатиб

бўлмайдиган портлашга хавфли корхоналарда, ҳаво синамаларини олиш учун

сув билан тўлдирилган, даражаланган ва резина шланг билан бириктирилган

иккита шиша идишни қўллаш мумкин. Уларни турли сатҳларга қўйилганда сув

юқоридаги шишадан пасткисига оқиб тушади; бунинг ҳисобига биринч исида

сийракланиш вужудга келади ва таҳлил қилиниши зарур бўлган ҳаво ютгичга

сўрилади. Сўрилган ҳаво миқдори тўғрисида оқиб тушган суюқлик миқдори

бўйича ҳулоса чиқарилади, тезликни эса бирикт ирувчи шлангга ўрнатилган

қисқич ёрдамида бошқарилади.

Тезкор синама олиш усулида учта вариантдан бири қўлланилиши мумкин:

1) Суюқликни идишдан тўкиш усули, тўкилган суюқлик ўрнига син ама ҳаво

тўлади ва идиш тиқин билан беркитилиб таҳлилга юборилади;

2) Ҳаво алиштириш усули, бу усулда синама олиниши керак бўлган идиш

орқали кўп марта цех ҳа воси ўтказилади ва тиқин билан беркитилиб таҳлилга

юборилади; 3) Олдиндан вакуум ҳосил қилинган идишни тўлдириш усули.

Идиш очилиши натижасида цехдаги ҳаво билан тўлади ва тиқин билан

беркитилиб таҳлилга юборилади.
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Ҳаво муҳити таркибидаги заҳарли моддалар миқдорини СО асбоби ва УГ-1

ва УГ-2 газ таҳлил қилиш асбоблари ёрдамида аниқланади. Бу асбо бларда

таҳлил қилиш усули, таҳлил қилинадиган ҳаво сўриладиган шиша на йчага

сепилган индикаторли порошок билан таҳлил қилинаётган модда ўртасидаги

рангли реакцияга асосланган.

2.2-расм .УГ-2-универсал газ анализатори
1-ичида хаво сурувчи  курилма-сильфон булган металл кобик;

2-шток;

3-индикатор найча;

4- кукунли фильтрли найча;

5-шкала;

6-найчалар учун футляр;

7-мосламаларни солувчи кутича;

8-кукунли индикатор ампулалари;

9-ютувчи кукун солинган ампулалар;

10,11 –индикатор кукуни учун буш захирадаги ампула;

12-воронка;

13-стержень;

14-пружина;

"СО асбоби" ёрдамида таҳлил қилишдан олдин, маълум моддани таҳлил

қилиш учун мўлжалланган идикатор порошоги тўлдирилиб кавшарланган
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найчанинг иккала учи қирқилади ва конусли учи билан асбобга стрелка бўйича

ўрнатилади. Индикатор тўлдирилган найчани 30-35 оС ҳароратгача иситиш учун

чап қўлда қисиб турилади, резина нокни босилади. Сўнгра но кни қўйиб

юборилади, у бўшашади ва текширилаётган ҳавони сўриб олади. Индикатор

найчани муштда ушлашни 30 сек. давом эттирилади, сўнгра унинг

бўялганлигини текшириб кўрилади. Ранги ўзгарган бўлса, найча учларини

тиқин билан беркитилиб ва 10 минут ўтгач синама рангини доимий стандартлар

шкаласи билан солиштирилади ва ҳаводаги углерод оксиди аралашмаси зичлик

миқдори белгиланади.

УГ-2 универсал газ таҳлил қилиш қурилмасининг умумий кўриниши

5-расмда кўрсатилган. Асбоб ичида пружинали резина халтача бўлиб, шу

туфайли у чўзилиши мумкин. Дастакни босилса, резина халтачанинг қисилиши

рўй беради. Бунда озми-кўпми даражада қисилиш содир бўлиб, дастакдаги

иккита ботиқ шунга мос келади.

Резина халтача бириктирувчи резина шланг орқали индикатор пар ошоги

тўлдирилган найча билан  бириктирилади. Синама ўтказилганда найчадаги

идикаторнинг маълум қисми бўялади, бунда бўялган қисм узунлиги заҳарли

модда зичлик миқдорига пропорционалдир. Асбобда ишлатилган дастакда

ҳавонинг иккала эҳтимолий ҳажмлари кўрсатилган бўлиб, улар сўрилган ҳаво

миқдорини кўрсатади. Ҳар бир заҳарли модда учун зичлик миқорини аниқлаш

имкониятини берадиган шкалали аниқлагич бириктирилган бўлади. Унда

бўялган устунчанинг қандай узунлигига қанча зичлик миқдор мос келиши

кўрсатилган бўлади.

2.6. Атмосфера ҳавосига чиқадиган зарарли ва заҳарлимиқд ори ва таъсири

камйтириш чора-тадбирлари
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Ишлаб чиқаришда чанг ҳосил бўлишига ва унинг инсон организмига

зарарли таъсир қилишига қарши кураш тадбирлари қуйидаги йўналишларда

олиб борилиши зарур:

1. Чанг ҳосил бўлишини бутунлай йўқотадиган технологик жараёнларни

такоми л л аштириш.

2. Чанг чиқадиган жойлардан чангни олиб кетадиган махсус вентиляция

ўрнатиш; чанг чиқадиган жойларни изоляциялаш;

3. Xонани нам усулда тозалаш;

4. Ишловчиларни санитария-маиший хоналарнинг тўлиқ комплекси билан

таъминлаш;

5. Ишловчиларни чангдан сақлайдиган респераторлар, шлёмлар,

кўзойнаклар, ҳимоя мазлари билан таъминлаш.

Иш хоналарининг ҳавосини чангдан тозалаш чангни махсус

қурилмаларда тутиб қолиш ва тўплаш билан чамбарчас боғлиқ. Ҳавони чангдан

механик ва электрофизик усулларда тозалайдиган бундай қурилмалар

жумласига чанг тиндириш камералари, сиклонлар, электр фильтрлар

ултратовуш аппаратлари, турли фильтрлар киради.

Чанг зарраларининг шакли сферик, ясси ва бошқа кўринишда бўлади.

Аэрозоллар ҳосил бўлишида чанг зарралари конденсаиясининг кўп қисми

думалоқ шаклга эга бўлади. Заррачаларнинг шакли аэрозолнинг

турғунлигига ва организмдаги ҳолатига таъсир этади. Четлари ўткир қиррали

чанг зарралари ўпка тўқималарини жароҳатлайди. Шиша-тола, асбест каби

чанг турлари юқори нафас йўлларининг ҳужайраларини микрожароҳатлаши,

кўзнинг шиллиқ қаватига ва терига таъсир кўрсатиши мумкин.
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3. ҲИСОБ ҚИСМИ

3.1. Завод таркибидаги пластмассаларга ишлов берувчи цехдан

атмосферага  ажралиб чиқадиган зарарли моддалар миқдорини

аниқлаш ва камайтириш чора тадбирлари

«Агрегат» заводидаги пластмасса буюмларини тайёрлаш цехидан

технологик жараёнлар натижасида турли хил зарарли моддалар ажралиб

чиқади. Бунда ишлаб чиқариш объектларидаги иш ўринлари ва иш

зоналаридаги ҳамда яқин теварак атрофида жойлашган аҳоли пунктлари

атмосфера ҳавосини зарарли моддалар билан ифлосланади.

Корхона яқинидаги атмосфера ҳаво таркибидаги зарарли моддалар

концентрациясини иш зоналари учун ҳаво таркибидаги зарарли моддаларнинг

йўл қўйиладиган чегаравий концентрацияси ЙҚЧКи.з ва аҳоли яшаш пунктлари

ҳавосидаги зарарли моддаларни ўртача кунлик йўл қўйиладиган чегаравий

концентрацияси ЙҚЧКўр.кун билан солиштирилади (1-жадвал).

3.1-жадвал.Зарарли моддаларнинг йўл қўйиладиган чегаравий

концентрацияси қийматлари

Зарарли модда номи Кимёвий

формуласи

ЙҚЧКиз ЙҚЧКўр.кун

Азот диооксиди НО2 5 0.085

Алюминий оксиди Ал2О3 2 0.02

Аммиак НЋ3 20 0.2

Ацетон Ч3CООЋ3 200 0.35

Қурум(углерод) C 4 0.05

Олтингугурт диоксиди СО2 10 0.05

Cульфат кислотаси Ћ2СО4 1 0.1

Водород сульфид Ћ2С 10 0.008

Углерод(ИИ) оксиди CО 20 1
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Водород фторид HФ 0.5 0.005

Ҳисоблаш учун бошланғич маълумотлар:

Зарарли модда чиқарувчи манбанинг  тури – нуқтасимон мўри.

Аммиак буюмлар ишлаб чиқарадиган цех биноси узунлиги Л = 48 м.

Цех биносининг эни Б = 24 м.

Цех бинонинг баландлиги Нбино = 12 м.

Ер юзасидан мўри қувури учигача бўлган масофа Н = 15 м.

Зарарли чиқинди модданинг тури-аммиак.

Зарарли чиқинди модданинг вақт бирлигида манбадан атмосферага ажралиб

чиқиши М = 130 г/с .

Зарарли модданинг фондаги концентрацияси  СФ = 0,01 мг/м3 .

3.1-расм. Ҳисоблаш схемаси
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3. 1-жадвалдан  аммиак   моддаси ЙҚЧК қийматларини аниқлаймиз:

ЙҚЧКиз = 20 мг/м3

ЙҚЧКўр.кун =0,2 мг/м3

Зарарли модда чиқариш манбасининг жойлашиш координаталар и-А(0;0);

Б(0;12)

Бизнинг кўраётган бино бино учун

В<2,5Нб, яъни 24 м <2,5 х 12 м ёки 24 м < 30 м

У ҳолда зарарли моддалар концентрациясини қуйидаги формулалар

орқали ҳисоблаймиз:

0 ≤ Х ≤ 6 Н б ( 0 ≤ Х ≤ 72 м) бўлганда

( ) 





++

+= 2
1

4,1
426,03,1

XBL
S

LHV
MKC

бино

(3.1)

Х > 6 Нб ( Х >72 м ) бўлганда

( )2
1

4,1
55

XBLV
MKSC

++
= (3.2)

А нуқтада Х=0, шунинг учун ҳам ҳисобни 2 -формула ёрдамида амалга

оширамиз ва А нуқтадаги аммиак моддаси концентрациясини аниқлаймиз:

Бунда Х=0; Й=0; С1=1.

У ҳолда А нуқтадаги аммиак моддаси концентрацияси тенг бўлади:

( ) 32 180,1
024484,1

142
4812
6,0

1
11503,1

м
мгC =








++⋅

⋅+
⋅

⋅⋅=

Фондаги  концентрацияни ҳисобга олсак, А нуқтадаги аммиак

моддасининг ҳақиқий концентрацияси тенг бўлади:

СА = С + Сф = 1,180 + 0,01 = 1,190 3м
мг

Б нуқтадаги аммиак моддасининг концентрациясини аниқлаймиз, бунда

Х=0; Й=12 м, унда
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59,0
)024484,1(

1230

1

52,0
2

2
==

++⋅
⋅− −

=
e

eS

Унда Б нуқтадаги аммиак моддаси концентрацияси тенг бўлади:

( ) 32 784,0
024484,1

59,042
4812
6,0

1
11503,1

м
мгC =








++⋅

⋅+
⋅

⋅⋅=

Фондаги  концентрацияни ҳисобга олсак, Б нуқтадаги аммиак

моддасининг ҳақиқий концентрацияси тенг бўлади:

СБ = С+Сф= 0,784+ 0,01 =0,794 3м
мг

Олинган натижаларни 3.2-жадвалга киритамиз.

3.2-жадвал  Бинонинг маълум нуқталаридаги

зарарли модда концентрацияси

Хулоса: А ва Б нуқталардаги аммиак моддаси концентрацияси йўл

қўйиладиган чегаравий концентрация миқдоридан ошмайди, шунга  кўра хона

ичига ҳаво ҳайдовчи вентиляция тирқишларни шу нуқталарда ўрнатиш мумкин.

Х ўқида  ва бинода турли масофа узоқликда жойлашган нуқталардаги

аммиак моддаси концентрациясини ҳисоблаймиз (3.1-расм). Бунда Й=0 ва С1=1.

Агар  0≤X≤72 м бўлса, аммиак моддаси концентрацияси қуйидаги формула

орқали ҳисобланади:

СБ= С+Сф, мг/м3

А(0;0) 1,190

Б(0,12м ) 0,794

0,3 ЙҚЧКиз 6,000
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( ) ( )22 2,91
8190203,0

24484,1
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Х > 72 м бўлганда эса қуйидаги формуладан фойдаланамиз:

( ) 22 )2,91(
8250

24484,11
1115055

XX
C

+
=

++⋅⋅
⋅⋅⋅=

Ҳисоблаш натижалари 3.3-жадвал ва 3.2-расмда келтирилган.

3.3-жадвал. Бинода мўрисида маълум узоқликдаги

зарарли модда концентрацияси

Х, м С+Сф, мг/м3

0 1,190

50 0,624

100 0,236

150 0,152

200 0,107

250 0,0809

300 0,0639

ЙҚЧКўр.кун 0,2
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3.2-расм. Корхонадан ажралиб чиқаётган аммиак моддасининг ишлаб чиқариш

биносидан маълум масофа узоқликдаги концентратцияси

3.2-Зарарли чанг ва газларни чиқарадиган қувурлар

баландлиги ҳисоблаш

Корхона атроф муҳитида зарарли моддалар концентррациясини

камайтиришнинг Яна бир йўли бу-зарарли чанг ва газларни чиқарадиган

қувурларни баландлигини тўғри танлаб олтш дадир.

С, mg/m3

YOChKỏr.kun

X, m
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3.3-расм.Ер сатҳидаги зарарли чиқиндиларнинг максимал ифлосланиш жойи

Санитария ҳимоя зонасидаги зарарли моддалар миқдорини камайтириш

учун тозалаш тизимларидан фойдаланиш мумкин. Ҳаводаги зарарли моддалар

концентрациясини камайтиришнинг воситаларидан бири-атмосферанинг юкори

катламларига узун қувурлар чиқарадиган зарарли чиқиндиларни

суюлтиришдир. Бундай қувурлардан чиқадиган газлар шамол ва турбулент

диффузия таъсирида ҳавонинг ерга яқин қатламига тушади,лекин уларнинг

концентрацяст анча кам бўлиб, бу манбадан бўлган масофа билан

тушунтирилади. Бунда чиқариладиган газнингг ҳавонинг ерга яқин қатламидаги

энг юқори концентрацияси йигирмата қувур узунлигиги тенг масофада бўлади.

Ер юзасида зарарли чиқиндиларнинг йўл қўйиладиган концентрациясини

таъминловчи трубанинг керакли баландлиги Ћ куйидаги формула орқали

ҳисобланади:

X=20H

H

h q

h∆
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max

0235
CV

MH = (3.3)

Бу ерда  М0-атмосферага чиқариладиган зарарли чиқиндиларнинг максимал

миқдори, г/с;

В-10 м баландликда шамолнинг ҳисобланган тезлиги, м/с;

Смах-ер сатҳи даражасидаги зарарли чиқиндиларнинг йўл

қўйиладиган бир марталик концентрацияси ишлаб чиқариш биностдаги ЙҚЧК

нинг 30 % га тенг деб қабул қилинади.

Труба оғзидан ҳаво оқаимининг кўтарилиши- ћ ҳисоблаб топилади:

V
Vdh 009,1

=∆ (3.4)

Бу ерда: д0-қувур оғзининг диаметри, м;

В0-қувур оғзидан газ-ҳаво оқимининг чиқиш тезлиги, м/с;

φ-қувур баландлигига кўра шамол тезлигига тузатиш коэффициенти;

ћ=10 м бўлса φ=1,0

ћ=40 м бўлса φ=1,3

ћ=60 м бўлса φ=1,4

ћ=100 м бўлса φ=1,5

Қувурнинг керакли баландлиги ћќ қуйидагича аниқланади:

hHhq ∆−=

М0=130 г/с; В= 4 м/с; Cмах=6 мг/м3 д0=1 м; _В0 = 10 м/с; φ=1

У ҳолда

мH 6,35
64
130235 =

⋅
⋅=
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мh 76,0
110

419,1 =
⋅
⋅⋅=∆

Унда қувур узунлиги тенг бўлали:

мhq 3584,3476,06,35 ≈=−=

Хулоса қилиб шуни айтиш мумкинки, санитария ҳимоя зоналарининг

ўлчамлари корхона қувватига, технологик жараён хусусиятларига ва ажралиб

чиқадиган зарарли чиқинди лар миқдорига кўра белгиланади.

Ҳаво таркибидаги зарарли моддалар миқдори меъёрдан ортиқча бўлса, ҳавони

ифлосланиш даражаси пасайтириш мақсадида қуйидаги чора -тадбирлар амалга

оширилади:

- ҳаво тозалаш қурилмаларининг самарадорлиги оширилади ;

- газ тозалаш қурилмалари ўрнатилади ;

- қурилма ва технологик жараёнлар такомиллаштирилади ;

- мўри қувурлари баландлиги оширилади ;

- қушни корхоналар чиқараётган чиқиндилар миқдори камайтирилади ;

4. БИРИНЧИ ТИББИЙ ЁРДАМ КЎРСАТИШ

ОАЖ «Агрегат заводи» ҳудудида турли хилдаги технолгик жараёнлар

амалга оширилади. Бунда ишчиларни шикаст олишларига айланаётган ва

ҳаракатдаги техник воситалар, қулланилаётган турли кислота ҳамда ишқорлар,

жараёнлар давомида ажралиб чиқаётган иссиқлик,буғ, зарарли чанг ва газлар,

электр токи  ва ҳакозолар инсон соғлиғига салбий таъсир этади. Шу сабабли ҳам

ҳар бир ишчи биринчи тиббий ёрдам беришни билиши лозим.
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Инсон электр токидан жароҳатланганда уни аввало электр токининг

таъсиридан қутқариш керак. Бунга жароҳатланган кишини ток ўзатув чи

қисмлардан ажратиш ёки кучланишни ўчириш билан эришилади.

Кучланиш 1000 В гача бўлган сетларни ток ўзатувчи қисмлардан одамни

ажратиш, қуруқ таёқ, ёғоч, кийим ёки бошқа бирор бир ток ўтказмайдиган

нарсалар ёрдамида амалга оширилади. Агар одамни ток ўзатувчи қисмлардан

ажратиш қийин бўлса, ток узатувчи симни қуруқ дастали болта ёки бошқа

изоляцияланган дастали қурол билан чопиш керак.

Кучланиш 1000 В дан юқори бўлган сетларда жароҳатланган кишини

ажратиш изоляцияланган штанга ёки кискич, диэлектрик қўлқоп ва ботинкалар

ёрдамида бажарилади. Шу билан бирга ўнутмаслик керакки, ток таъсири остида

одамга электр хавфсизлиги тадбир чоралари кўрмасдан тегиш қутқарувчи

кишининг ўзи учун хавфлидир. Жароҳатланган кишига ёрдам беришда

муваффақиятнинг асосий шарти ёрдам беришнинг тезлиги ҳисобланади, чунки

инсон юраги шол бўлгандан беш минутдан сўнг уни асраб қолиш мумкин эмас.

Сулфат кислота, нитрат ва хлорид кислотадан куйишда кучли сув оқими

билан ювиш, қолдиқларини нейтраллаш учун 2%ли ичимлик содаси

қўлланилади. Қаттиқ куйишда бу соҳага бўр порошоги, куйдирилган магнезия

сепилади.

Ишқордан куйишда эса совуқ сув билан ювилади. Сирка кислота ёки

лимон кислота эритмаси билан нейтралланади.

Ис газидан (CО2) заҳарланиш содир бўлганда  заҳарланганни тоза ҳавога

олиб чиқилади, унга кислород, карбогендан нафас олдириш, сунъий нафас

бериш. Метилен кўки хромосион кўринишида 50-100 миллигҳам венадан

юборилади.
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Термик куйишда эса, иссиқ сув ва буғ келишини тўхтатиш. Ўт - оловни

ўчириш учун шикастланганни қалин матога ўраш зарур. Кийим - бош

ечилмайди, балки қирқилади, асептик боғлам қўйилади. Куйган юза калий

перманганат (марганцовка) ёки водород пероксидга ботирилади. Куйган жой

атрофини эфир ёки спирт, одеколон билан тозаланади. Бемор электр

лампочкалари бўлган каркас остига ётқизилади ва каркас устига чойшаб

ташланади. Бу усул билан куйган юза қуритилади, йиринглашдан сақлайди.

Электр токидан шикастланишда, аввал эҳтиётлик билан ток манбаидан

узилади (рубилник, включатель, пробка буралади). Электр сими фақат таёқ

ёрдамида олинади. Қутқарувчи оёғига резина кийим кийган ҳолда, қуруқ

тахтада турган бўлиши керак. Агар электр токини тўхтатиш имконияти

бўлмаганда шикастланганни тортиб олишда токни ёмон ўтказадиган (резина

қалпоқ, калиш, резина этик, жун адёл, ипак газлама, қуруқ ёғоч) дан

фойдаланилади. Жабрланган текис қуруқ жойга ётқизилиб, тоза ҳаво билан

таъминланиши керак. Беҳуш бўлса сунъий нафас олдирилади, юрак массаж

қилинади. Оғриқ қолдирувчи (0,25 аналгин, 0,25 пиҳамидон), тинчлантирувчи

(бром эритмаси, Бахтерев микстураси), юрак ишини яхшиловчи (валерианка,

зеленин томчиси) берилади.

Қон кетиши, қон оқиши да эса, тананинг қон оқаётган жойини гавдага

нисбатан юқори кўтариб қўйиш, шикастланган жойни босиб турадиган

боғламда босиб туриш, қўл ёки оёқдан қон оқаётган бўлса, қ ўл ва оёқни

юқорига қилиб кўтариш керак. Совуқ (муз халта) қўйилади. 3%ли водород

пероксид ёки адреналиннинг 1:1000 эритмасига хўлланган томпонлар, ош

тузининг 10%ли эритмаси ёки викасол, гимоцатик говак губкалардан

фойдаланилади. Иссиқ чой, кофе ва бошқа суюқликлар кўп ичирилади. Қоннинг

ивишини оширадиган препарадлардан (водород пероксид, калиний хлорид,

викасол) ишлатилади. Жгутлардан - Эсмарх, закруткали мама жгут. Камер

шинаси.
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Кесилган, чопилган, санчилган ва урилгандаги жароҳатланишларда-

жароҳат жойига икки марта йод суртилади ёки спирт, ароқ, одеколон. Яранинг

учидаги ифлослар олиб ташланади. Қон оқаётган бўлса жгут қўйилади. Ярани

инфекциядан сақлаш учун асептик боғлам қўйилади. Ярага боғлам боғлашдан

олдин бирор антибиотик кукун сепилади. Оғриқни к амайтириш учун промедол

ёки морфин инекция килинади. Ҳар қандай жароҳатланишда кўкшолга қарши

зардоб ёки анатоксин юбориш керак.

Бош суякларнинг шикастланишида-суяги шикастланган горизонтал

ҳолатда ётқизилиб, бошига муз халта қўйилади. Нафас олишини яхшила ш учун

сунъий нафас берилади, нафасни яхшилайдиган 1%ли лобелин эритмаси

инекция қилинади.

Кўзнинг шикастланишида кўзга кирган (чанг, чивин, қум, кўмир

майдалари) ни олиб ташлаш учун, олдин пастки қовоқ кўтарилади, юқорига

қараш буюрилади. Ёт жисм қуруқ ёк и бурат кислотасига ҳўлланган пахта билан

чиқарилади. Кўзга албусиднинг  30%ли эритмасидан 2 -3 томчидан томизилади.

Қовурғалар шикастланганда -беморни орқа ёки олди билан (шикастланган

соҳага қараб) ётқизилади. Синган зонага 5 -10мл 2%ли новокаин эритмаси

юборилади. Оғриқ қолдирувчи препаратлар (аналгин, димедрол, ношпа)

инекция қилинади. Кўкрак қафаси махсус боғламлар билан фиксация қилинади.

Билак суяклариннинг чиқишида эса-шикастланган ўтирган ёки ётган

ҳолда бўлиши керак. Тирсак билан билак бўғимлари бирга қўшиб боғланади.

Бўғим бўшлиғига  5 -10мл 2%ли новокаин эритмаси юборилади, гипс лонгета

куйилади

Умуртқа поғонаси шикастланиши да-одамни ўрнидан асло қўзғатилмайди,

акс ҳолда синган умуртқа орқа мияни эзиб қўяди. Агар мумкин бўлмаса

беморни юзини  ерга қилиб ағдарилади, бадани қийшаймаслиги керак. Ўрнида

ётиши, узоқ вақт тортиб қўйиши, гипсли корсет, даволаш физкультураси

қўлланилади. Оғриқ қолдирувчи препаратлар инекция қилинади.



51

Ўз вақтида биринчи тиббий ёрдам кўрсатилиши инсонни ҳаётини сақлаб

қолишда ката роль ўйнайди. Шу сабаб ҳам биринчи тиббий ёрдам кўрсатишни

барча билиши керак ва иш жойларида керакли дорилар қутиси мавжуд бўлиши

шартдир.

Термик куйиш – тўқималарга юқори ҳарорат, иссиқ буғ сув ва бошқалар

таъсир этганда рўй беради.

Куйишнинг биринчи даражаси унчалик юқори бўлмаган термик омилнинг

қисқа муддатли таъсирида кузатилиб, терининг қизариши ва озгина ишиши

билан характерланади (эримтоз форма).  Куйишнинг бу даражасида тери

капилларлари кенгаяди ва қоннинг суюқ қисми (плазмаси) атрофидаги

тўқималарга чиқади. Ўтиш муддати 2 -3 кун бўлиши мумкин. Куйган жойда тери

пигментацияси ва кейинроқ эпидермеснинг кўчиб тушиши кузатилади.

Куйишнинг II даражаси пуфаклар пайдо бўлиши билан характерланади (булез

форма).

Куйишнинг бу даражасида яллиғланиш бир мунча рўй-рост юзага чиқади.

Куйишда биринчи ёрдам беришда аввало ўт олов ўчириш учун шикаситланган

кишини қалин матога ўраш зарур. Куйишда кийим бош ечилмайди, балки

қирқилади. Асептик боғламлар қўйилади ва даволаш муассасасига юборилади.

Кимёвий куйиш – термик куйишга нисбатан бирмунча кам учрайди. Бу

тўқималарда кимёвий моддалар (кислоталар, ишқорлар, оғир металларнинг

тузлари, фосфор ва бошқалар) таъсир этганда рўй беради. Кимёвий

моддалардан куйиш ишлаб чиқаришда ҳам, турмушда ҳам кўпинча кимёвий

моддаларни пала-партиш ишлатиш оқибатида юз беради.

Кимёвий куйишда–кимёвий моддани кучли сув оқими билан тез ювиб

ташлашдан бошланади. Модда қолдиқларини эса нейтраллаш керак.

Кислоталарни нейтраллаш учун 2% ли ичимлик сода эритмаси қўлланилади.

Қаттиқ куйишда бу соҳага бўр кукуни сепилади. Ишқорларни 2% ли сирка

кислота ёки лимон кислота эритмаси билан нейтралланади. Терига ёниб турган
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фосфор бўлакчалари тушганда гавданинг бу қисмини сувга ботириб тури шва

фосфор қолдиғини пинцет билан олиб ташлаш керак. Шикастланган соҳага 5%

ли мис купроси эритмасига ҳўлланган боғлам қўйилади ёки талк кукуни

сепилади. Фосфорга қарши паста яхши наф беради.

5. АТРОФ МУҲИТ МУҲОФАЗАСИ

ОАЖ «Агрегат заводи» корхонаси атроф муҳитга таъсири

каттадир.Заводдан атрофга шовқин, иссиқлик, зарарли ва заҳарли чанг, газ

ҳамда буғлар ҳаво орқали тарқалади. .Атрофга зарарли омилларни тарқалишини

камайтириш корхонанинг асосий вазифаларидан бири бўлиши лозим. Турли

Ҳаво орқали тарқалаётган зарарли ишлаб чиқариш чиқиндилари одам

организмига салбий этади ва турли хил  аллергик ва бошқа касалликларни келиб

чиқишига сабаб бўлади. Бундай бўлмаслига учун завод ишлаб чиқариш

жараёнларини модернизациялаши керак, атроф муҳитни оьодонлаштирши, яъни

кўкаламзорлаштириши керак-бу ўз йўлида ҳаво орқали тарқаладиган зарарли

чиқиндиларни таъсирини пасайтиради. Заводдаги пўлат ва чўян қуюш

цехлари,алюминий эритиш цехларида кўмир ва мазутлар ўрнига,газдан

фойдаланиш мақсадга мувофиқдр -ҳавони ифлосланишини камайтиради.

Бу корхона табиатга озми-кўпми ўзи чиқазаётган заҳарли чанг ва газлари

орқали таъсир атроф муҳитга таъсир этади. Чунки ишлаб чиқариш жараёнида

маълум миқдордаги чанг ва газ атмосферага чиқарилади. Ишлаб чиқариш

корхоналаридан ажралиб чиқаётган газ ва иссиқлик атроф муҳитга салбий

таъсир этади. Шунинг учун ҳам зарарли чиқаришлари миқдорини камайтириши,

чиқиндиларни тозалаш қурилмаларни самар али ва бетўхтов ишлашини

таъмирлиши СЭС талаблари ва шартларини бажариш учун назорат ишларини

олиб бориши, сув, тупроқ ва бошқа табиий объектларнинг ифлосланишиг а йўл

қўймаслиги лозим.

Атроф муҳитга тарқаладиган чанг ва газ миқдорини камайтириш учун

қуйидагиларни амалга ошириш лозим:
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-ишлаб чиқариш жараёнларига ил ғор техника ва технглогияни олиб

кириш;

-технологик машина-ускуналарни техник жиҳатдан соз ҳолатда сақ лаш;

-технологик жараёнларда қатнашаётган машиналарда чанг сўриш

тизимлари соз ва иш ҳолатида сақлаш билан бирга ҳаракатланаётган ҳаво

миқдорини камайтириш;

-технологик машина-ускуналарда атмосферага чиқадиган ҳаводаги чанг ва

газни тутиш қурилмаларини ишга яроқли ҳолатда сақлаш.

Ишлаб чиқариш жараёнида инсон учун хавфли ва зарарли қуйидаги

ишлаб чиқариш факторларини белгилаш мумкин: машина ва механизмлар

ҳаракати, ишлаб чиқариш асбобларини ҳаракатланадиган қисмлар, жиҳозларни

ҳаракатланиши, материаллар, иш ҳудудининг ортиқча чангланиши ва

газланиши ҳаво ҳароратини кескин ўзгариши; иш жойида юқори даражадага

шовқин; ортиқча намлик; электр кучланиши (токи): электромагнит

нурланишнинг юқори даражада бўлиши; етарлича ёритилмаганлик кабилардир.

Зарарли ва хавфли ишлаб чиқариш факторларидан ҳимояланиш учун

ишловчилар махсус кийимлар, оёқ кийими ва ҳимоя воситалари билан

таъминланади. Уларни меъёр бўйича белгиланган тартибда амалга ошириш

керак.

Ишлаб чиқариш корхоналарида ёнғинга қарши чоралар кўрилиши лозим.

Сув таъминоти тармоғида ёнғин гидрантлари ўрнатиш, бинолар, ёнғин хавфи

юқори бўлган объектлар ёнғинга қарши қўлланиладиган воситалар билан

таъминланган бўлиши керак.

Ишлаб чиқариш корхоналарида ишловчиларнинг иш қобилиятларини

кўтаришда ва меҳнат шароитларини яхшилашда ишчи ўринларни, хоналарни

иш майдончаларини ёритиш муҳим роль ўйнайди ва ўз навбатида иш

унумдорлигини оширишга олиб келади. Меъёрида бўлган ёритилганликда

жароҳатлашнинг келиб чикиш потенциал хавфи анча камаяди.
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Меҳнат қилиш жараёнида киши о рганизмига салбий таъсир кўрсатадиган

турли моддалардан сақланиш лозим. Бу моддаларнинг ўзлари ёки уларнинг

бирикмалари ишловчилар организмига таъсир этиш оқибатида, улар касб

касаллигига чалиниши, меҳнат қобилиятини вактинча ёки бутунлай  йўқотиши

мумкин. Бу моддалар кимёвий заҳарли ёки  зарарли моддалардир. Ишлаб

чиқариш шароитида ишчиларга зарарли моддаларнинг таъсирини билиш,

улардан муҳофазаланишда муҳим аҳамият касб этади. Шу сабабага кўра

заводаги ҳаво таркибидаги зарарли чанг ва газлардан тозалаш ва ишчиларни

шахсий ҳимоя воситалари билан таъминлаш мақсадга мувофиқдир.

Ишлаб чиқариш жараёнида инсон учун хавфли ва зарарли қуйидаги

ишлаб чиқариш факторларини белгилаш мумкин: машина ва механизмлар

ҳаракати, ишлаб чиқариш асбобларини ҳаракатланадиган қ исмлар, жиҳозларни

ҳаракатланиши, материаллар, иш ҳудудининг ортиқча чангланиши ва

газланиши ҳаво ҳароратини кескин ўзгариши; иш жойида юқори даражадага

шовқин; ортиқча намлик; электр кучланиши (токи): электромагнит

нурланишнинг юқори даражада бўлиши; етар лича ёритилмаганлик кабилардир.

Зарарли ва хавфли ишлаб чиқариш факторларидан ҳимояланиш учун

ишловчилар махсус кийимлар, оёқ кийими ва ҳимоя воситалари билан

таъминланади. Уларни меъёр бўйича белгиланган тартибда амалга ошириш

керак.

Машинасозлик,  тўқимачилик, пахтани дастлабки ишлаш ва енгил саноат

корхоналарида атроф-муҳитни муҳофаза қилиш муаммосини ҳал қилишнинг

энг истиқболли йўлларидан бири - маҳаллий вентиляцион суриш трубаларини

ўрнатиш, атмосферага ва оқар сувларга тушадиган зарарли чиқиндиларини

истеъсно этишга ва пасайтиришга имкон берадиган юқори самарали чанг тутиш

қурилмаларни ва технологик жараёнларни жорий этиш, шунингдек ишлаб

чиқариш чиқиндиларидан максимал фойдаланишдир.
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Юқорида зикр этилган чора -тадбирлани амалга ошириш Республикадаги

экологик муҳитни яхшилайди. Соғлом ва баркамол авлодни вужудга

келишлигида асосий омиллардан бири ҳисобланади. Ишлаб чиқариш

технологиялари ва маданиятини дунё андозаларига олиб чиқмоқ зарурдир.

6. ИҚТИСОДИЙ ҚИСМ

6.1. Меҳнатни муҳофаза қилишдаги иқтисодий самарадорликнинг техник-

иқтисодий кўрсаткичлари

Меҳнат муҳофазаси ишчиларни соғлиқларини сақлаш, ҳаётини муҳофаза

қилиш, бахтсиз ҳодисаларнинг олдини олиш ва иш унумдорлигини кўтариш

мақсадида амалга оширилади. Шунинг билан биргаликда бу тадбирлар ш

шароитларини яхшилайди, ҳамда ишлаб чиқаришнинг иқтисодий

самарадорлигини кўтаради.

Меҳнат муҳофазаси тадбирларининг иқтисодий самарадорлигини

ҳисоблаш, уларнинг иш унумдорлигига таъсирини аниқлаш ва жорий қилинган

тадбирларнинг иқтисодий кўрсаткичларини аниқл аш учун олиб борилади.

Иқтисодий самарадорлик меҳнат мухофазаси тадбирларини жорий

қилишдан олдинги ва кейинги мавжуд меъёрларни таққослаш йўли билан

аниқланади.

1. Меҳнат шароитларини яхшилаш натижасида эришиладиган йиллик

иқтисодий самара қуйидагича а ниқланади:

0
.... t

КМЭЭ сусу −+= (6.1)

бу ерда:

..суЭ -меҳнат шароитларини яхшилаш натижасида иш унумдорлигининг

кўтарилиши ҳисобига эришиладиган йиллик иқтисодий самара, сўм;

М - материал сарф-харажатларнинг камайиши, сўм;
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К - меҳнат шароитларини яхшилаш тадбирларини амалга оширишга

сарфланадиган қўшимча капитал қопламалар, сўм;

0t - харажатларни қоплашнинг меъёрий муддати (6...8 йил).

2. Меҳнат шароитиларини яхшилаш натижасида иш унумдорлигининг

кўтарилиши ҳисобига эришиладиган йиллик иқтисодий самара қуйидагича

аниқланади, сум;

100..
РАПЭ су

⋅⋅∆= (6.2)

бу ерда:

П∆ - меҳнат шароитларини яхшилаш тадбирлари жорий қил ингандан

кейин иш унумдорлоигининг кўтарилиши, %;

А - меҳнат шароитлари яхшилангандан кейин кейин битта ишчининг

йиллик ўртачаиш хажми, сўм;

Р - ишчиларнинг йиллик ўртача сони.

3. Материал сарф-харажатларнинг камайиши қуйидагича аниқланади, сўм

нб МММ += (6.3)

бу ерда:

бМ - жароҳатланиш ва касаллинишларнинг камайиши натижасида

эришиладиган маблағ иқтисоди, сўм;

нМ - иш унумдорлигининг ошиши натижасида таъмирлаш, электр

энергияси ва бошқалар сарф-харажатларнинг камайиши ҳисобига устама

харажатларнинг шартли ўзгармас (доимий) қисмида маблағларнинг иқтисод

қилиниши, сўм;
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4. Жароҳатланишлар ва касалланишларнинг камайиши натижасида

олинадиган маблағ иқтисоди қуйидагича аниқланади:

( ) нб РДДМ ⋅−= 21 (6.4)

бу ерда:

21 , ДД - мос равишда меҳнат шароитларини яхшилаш тадбирларини

жорий қилишдан олдин ва кейин йил давомида иш вақтининг йўқотилиши, кун;

Р - жароҳатланишлар ва касалланишлар натижасида ишлаб

чиқаришда кўриладиган кунлик ўртача зарар миқдори, сўм;

5. Кунлик ўртача зарар миқдорини қуйидагича аниқлаймиз:

бнннннн РРРРРРР ++++++= ...63321 (6.5)

бу ерда:

1нР - вақтинчалик иш қобилиятини йўқотганларга тўланадиган маблағ

миқдори, сўм;

2нР - ишлаб чиқаришда жароҳатолган ёки касалланган шахсларнинг

регрессив даво-аризаларига корхона ҳисобидан қилинадиган тўловлар, сўм;

3нР - ногиронлик бўйича нафақа тўловлари, сўм;

4нР - маҳсулот ишлаб чиқариш хажмининг камайиши сабабли

йўқотишлар, сўм;

5нР - кадрларни қайта тайёрлашга кетган харажатлар, сўм;

6нР - қўшимча ишчиларни ушлаб туришга сарфланган харажатлар, сўм;

бР - бошқа харажатлар, сўм.
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6. Иш унумдорлигини кўтарилиши ( )П∆ қуйида келтирилган 6-ифода орқали

берилган статистик маълумотлардан фойдаланиб аниқлаш мумкин, ёки НИИТ

методикаси [1] бўйича қуйидаги келтирилган 1-жадвал махлумотларини қўллаб

аниқлаш мумкин:

21 ППП −=∆ (6.6)

бу ерда:

1П - тадбирларни амалга оширишдан олдинги иш унумдорлиги, %

2П - тадбирлар амалга оширилгандан кейин иш унумдорлиги,%

7. Жароҳатланишлар натижасида корхона томонидан кўриладиган йиллик

иқтисодий йўқотишлар қуйидагича аниқланади:

( ) ДТСДТЭй 86,1828,16,0 +++= (6.7)

Т - йил давомида юз берган жароҳатланишлар сони, та;

Д - жароҳатланишлар натижасида вақтинча иш қобилиятини йўқотилган

кунларнинг йил давомидаги йиғиндиси, кун;

С - жароҳатланган ишчиларнинг ўртача кунлик иш маоши, сўм;

Т
ССС

С nба ...++
= (6.8)

бу ерда:

nвба СССС ,...,,, - жароҳатланган ҳар битта ишчининг кунлик иш маоши,
сўм;

8. Ногиронлик ва ўлим билан тугаган бахтсиз ҳодисалар натижасида

кўриладиган шартли материал йўқотишлар қуйидагича аниқланади:

ииссм КМКМЭ += (6.9)

бу ерда:
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сМ - бахтсиз ҳодиса натижасида ҳалок бўган ишчининг ўртача ойлик
иш маоши, сўм;

сК - ҳалок бўлганнинг қарилик нафақасиолишгача қолган ойлар сони, та;

иМ - бахтсиз ҳодиса натижасида ногирон бўлиб қолган ишчининг ўртача
ойлик маоши, сўм;

иК - ногирон бўлиб қолган қарилик нафақаси олгунча қолган ойлар сони,
сўм;

9. Бахтсиз ҳодиса натижасида иш қобилиятини 1...3 кунгача йўқотишлар

туфайли кўриладиган иқтисодий зарар қуйидагича аниқланади:

( )2,63,0 3.. += СДЭ зй (6.10)

бу ерда:

3Д - иш қобилияти йўқотилган кунлар со ни, кун.

“Агрегат заводи» ОАЖни  электр ускуналарини автоматик бошқариш

механика цехида меҳнат шароитларини яхшилаш тадбирлари натижасида

қуйида келтирилган иқтисодий кўрсаткичларга эришиш мумкин. Иқтисодий

кўрсаткичларни ҳисоблашда қуйидаги жадвалдаги дас тлабки маълумотлардан

фойдаланилди:

Ишлаб цехида меҳнат шароитларини яхшилаш натижасида эришиладиган

йиллик иқтисодий самара 3550000 сўмни ташкил этади.

6.1-жадвал. Техник-иқтисодий кўрсаткичлар

№ Кўрсаткичлар Белги-
си

Ўлчов
бирли-

ги

Тадбир-
гача

Тадбирда
н кейин

1 Цехдаги ишчиларнинг ўртача
сони

Р киши 45 40

2 Йил давомида юз берган Т та 17 -
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жароҳатланишлар сони

3 Йил давомида 1...3 кунга иш
қобиляти  йўқотилган

жароҳатлар сони

Т1 та 11 -

4 Йил давомида
жароҳатланишлар натижасида

вақтинча иш қобилияти
йўқотилган кунлар сони

Дз кун 85 -

5 Йил давомида 1...3 кунга иш
қобиляти  йўқотилган

жароҳатланишлар натижасида
йўқотилган иш кунлари сони

Д1 кун 14 -

6 Жароҳатланишдар
натижасидаги кунлик ўртача

кунлик маоши

С сўм 20050 -

7 Жароҳатланишлар натижасида
кунлик ўртача зарар миқдори

Рн сўм 22700 -

8 Меҳнат шароитларини яхшилаш
тадбирларини амалга оширишга

сарфланадиган қўшимча
капитал қопламалар

К сўм - 3 550 000

9 Тадбирлар натижасида иш
унумдорлигини ошиши

∆П % - 15

10 Меҳнат шароитларини яхшилаш
натижасида иш унумдорлигини

кўтарилиши ҳисобига
эришиладиган йиллик

иқтисодий самара

Эу.с сўм - 7 960 000

11 Жароҳатланиш ва
касалланишларнинг камайиши
натижасида олинадиган маблағ

иқтисоди

Мб сўм - 3 530 000
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12 Иш унумдорлигини ошиши
натижасида устама

харажатларни шартли ўзгармас
(доимий) қисмида маблағларни

иқтисод қилиш

Ми сўм - 4 225 000

13 Материал сарф харажатларини
камайиши

М сўм - 3 755 000

ХУЛОСА

ОАЖ «Агрегат заводи»ни атроф муҳитга таъсирини камайтириш учун

ишлаб чиқаришга янги техника ва технологияларни тадбиқ этиш лозим.

Заводаги иш чиқариш биноларида ва иш ўринларида санитария меъёрларини

талаб этилган кўрсаткичлардда ушлаб туриш муҳим роль ўйнайди.

Иш ўринларини тўғри жойлаштириш, ишлаб чиқариш асбоб усксналарни

тўғри ўрнатиш ва соғлом иш ш ароитларини яратиш ҳамда бинолардаги

микроклимот ва бошқа санитария ҳолатни белгиловчи шовқин, титраш,

ёриттилганлик, иш ўрнидаги ҳавонинг тозалиги охир оқибатда корхонага

иқтисодий самара келтиради.

Ҳаво таркибидаги газ ва чанг миқдорини меъёрдан ортиқ бў лиши

ишчиларни касал қилиш билан бирга техникани йилишига сабаб бўлади.

Қишлоқ хўжалик машиналарига механик ишлов бериш цехи ҳаво таркибидаги

газ ва чанг миқдорини меъёрдан ортиқ бўлиши  ишчиларни касал қилиш билан

бирга техникани йилишига сабаб бўлади. машиналарни таъмирлаш

устахонасидаги микроиқлим меъёрида бўлиши учун шамоллатишнинг барча

турларидан фойдаланиш лозимдир. Цехда инсон организмига салбий таъсир

этувчи зарарли ва заҳарли газ ва чангларни миқдори доимий равищда нозорат

қилиниши лозим.



62

Цехдаги ёнғин хавфсизлигини олиш мақсадидан с пинклерли

қурилмалардан фойдаланилса, ёнғин ўз пайтида ўчирилади ва замонавий асбоб -

ускуналарга талофат камроқ тегади.

Олинадиган жароҳатларни ва касалланишларни олдини олиш мақсадида

барча ишчилар иш жараёнларидан иштирок этаётганларида махсус ҳимоя

воситалари билан таъминланишлари лозим.

Цехдаги микроиқлим меъёрида бўлиши учун шамоллатишнинг барча

турларидан фойдаланиш лозимдир. Цехдаги инсон организмига салбий таъсир

этувчи зарарли ва заҳарли газ ва чангларни миқдори доимий равищда нозорат

қилиниши лозим.

Ишлаб чиқаришга янги техника ва технологияни тадбиқ этишда, энг

аввало унинг меҳнат муҳофазаси талабларига не чоғли жавоб беришига аҳамият

бериш лозим. Замонавий хавфсиз технологиялардан фойдаланиш, одамга ёмон

таъсири бор ишлаб чиқариш жараёнларини автоматлаштириш ва

механизациялаштириш ишлаб чиқаришдаги санитария ҳолатини яхшилайди.

Цехдаги ёнғин хавфсизлигини олиш мақсадидан с пинклерли

қурилмалардан фойдаланилса, ёнғин ўз пайтида ўчирилади ва замонавий асбоб -

ускуналарга талофат камроқ тегади. Бу лойиҳа корхонада қўллашйилига

5680090 сўмлик йиллик иқтисодий самара беради.
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ИНТЕРНЕТ МАТЕРИАЛЛАРИ

Загрязнение атмосферного воздуха
• Химическое загрязнение окружающей среды

• Влияние промышленности на окружающую среду

• Влияние технологических процессов на окружающую среду и ...

• Cреды жизни и загрязнение окружающей среды

• Загрязнение окружающей среды и его формы

Введение.
На всех стадиях своего развития человек был тесно связан с окружающим
миром.Но с тех пор как появилось высокоиндустриальное
общество,опасноевмешательствочеловекав природу резко
усилилось,расширился объём этоговмешательства,оно
сталомногообразнееисейчас грозит стать глобальной опасностью для
человечества.Расход невозобновимыхвидовсырья повышается, все больше
пахотных земель выбывает из экономики. так на них строятся города и
заводы.Человеку приходится все больше вмешиватьсявхозяйствобиосферы- той
части нашей планеты, в которой существует жизнь. Биосфера Земли в
настоящее времяподвергаетсянарастающему антропогенному воздействию. При
этом можно выделить несколько наиболеесущественных процессов, любойиз
которых не улучшает экологическую ситуацию на планете.
Наиболее масштабнымизначительнымявляетсяхимическое загрязнение среды
несвойственнымиейвеществамихимической природы. Срединих - газообразные
и аэрозольные загрязнители промышленно-бытового
происхождения.Прогрессирует и накопление углекислогогаза в
атмосфере.Дальнейшее развитие этого процесса будет усиливать
нежелательнуютенденциювсторону повышения среднегодовой температуры на
планете. Вызывает тревогу у экологов и продолжающееся загрязнение
Мировогоокеана нефтью и нефтепродуктами, достигшее уже 11/5 его общей
поверхности. Нефтяное загрязнение таких размеров может
вызватьсущественныенарушениягазо -и водообмена между гидросферой и
атмосферой.
2.Химическое загрязнение атмосферы.

http://www.roman.by/r-62311.html
http://www.roman.by/r-96475.html
http://www.roman.by/r-59868.html
http://www.roman.by/r-61717.html
http://www.roman.by/r-33888.html
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Свой реферат я начну с обзора тех факторов, которые приводят к ухудшению
состояния одной из важнейших составляющих биосферы - атмосферы.Человек
загрязняет атмосферу уже тысячелетиями.
однакопоследствияупотребленияогня,которым он пользовался весь этот период,
были незначительны. Приходилось мириться стем.чтодыммешал дыханию и что
сажа ложилась черным покровом на потолке и стенах жилища.Получаемое
тепло было длячеловека важнее,чем чистый воздух и незаконченные стены
пещеры.Это начальное загрязнение воздуха не представляло
проблемы,иболюдиобитали тогда небольшими группами занимая неизмерно
обширную нетронутую природную среду. И даже значительное
сосредоточениелюдейна сравнительно небольшой территории, как это было в
классической Древности,не сопровождалось ещесерьезнымипоследствиями.
Так было вплоть до началадевятнадцатоговека.Лишьза последние сто лет
развитие промышленности "одарило" нас такими производственными
процессами,последствия которых вначале человекеще не мог себе
представить.Возникли города-миллионеры, рост которых остановить
нельзя.Всеэторезультат великих изобретений и завоеваний человека.
В основном существуют три основныхисточниказагрязнения атмосферы:
промышленность, бытовые котельные, транспорт. Доля каждого из этих
источников в общем загрязнении воздуха сильно различается в зависимости от
места. Сейчас общепризнанно, что наиболее сильно загрязняет воздух
промышленноепроизводство. Источники загрязнений - теплоэлектростанции,
которые вместе с дымом выбрасывают в воздух сернистый и углекислый газ,
металлургические предприятия,особенно цветной металлургии, которые
выбрасываютввоздух окислыазота,сероводород,хлор, фтор, аммиак, соединения
фосфора, частицы и соединения ртути и мышьяка;химические и цементные
заводы. Вредные газы попадают ввоздух в результате сжигания топлива для
нужд промышленности, отопления жилищ,работы транспорта, сжигания и
переработки бытовых и промышленных отходов. Атмосферные загряз-нители
разделяют на первичные,поступающие непосредственнов атмосферу,
ивторичные,являющиесярезультатом превращения последних. Так,
поступающий в атмосферу сернистый газ окисляется досерного
ангидрида,который взаимодействует с парами воды и образует капельки серной
кислоты.Привзаимодействии серного ангидридасаммиакомобразуются
кристаллы сульфата аммония. Подобным образом, в результате
химических,фотохимических. физико-химических реакций между
загрязняющими веществами и компонентами
атмосферы,образуютсядругиевторичные признаки. Основным источником
пирогенного загрязнения на планете являются тепловые электростанции,
металлургические и химические предприятия, котельные установки,
потребляющие более 170% ежегодно добываемого твердого и жидкого топлива.
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Основнымивреднымипримесямипирогенногопроисхожденияявляются
следующие:
а) Оксид углерода.Получается при неполном сгорании углеродистых веществ.В
воздух он попадает в результате сжигания твердых отходов, с выхлопными
газами и выбросами промышленных предприятий. Ежегодно этого газа
поступает в атмосферу не менее 250 млн. т.Оксид углерода является
соединением,активно реагирующим с составными частями
атмосферыиспособствует повышению температуры на планете, и созданию
парникового эффекта.
б) Сернистый ангидрид. Выделяется в процессе сгорания серо-содержащего
топлива илипереработкисернистыхруд( до70 млн. т. в
год).Частьсоединенийсеры выделяется при горении органических остатков в
горнорудных отвалах. Только в США общее количествовыброшенного в
атмосферу сернистого ангидрида составило 85 процентов от общемирового
выброса.
в) Серныйангидрид.Образуетсяпри окислении сернистого ангидрида. Конечным
продуктом реакции являетсяаэрозольили раствор сернойкислотыв дождевой
воде,который подкисляет почву, обостряет заболевания дыхательных путей
человека.Выпадение аэрозоля серной кислоты из дымовых факелов химических
предприятий отмечается при низкой облачности и высокойвлажности
воздуха.От таких предприятий,обычнобываютгусто усеяны мелкими
некротическими пятнами, образовавшихся в местах оседания капель
сернойкислоты.Пирометаллургические предприятия цветной и черной
металлургии, а также ТЭС ежегодно выбрасывают в атмосферу десятки
миллионов тонн серного ан гидрида.
г) Сероводород и сероуглерод.Поступают в атмосферураздельно иливместе с
другими соединениями серы.Основными источниками выброса являются
предприятияпоизготовлениюискусственного волокна,сахара, коксохимические,
нефтеперерабатывающие, а также нефтепромыслы.В атмосфере при
взаимодействии с другими загрязнителями подвергаются медленному
окислению до серного ангидрида.
д) Оксидыазота.Основнымиисточниками выброса являются предприятия,
производящие; азотные удобрения,азотную кислоту и нитраты,анилиновые
красители,нитросоединения, вискозный шелк, целлулоид.Количество оксидов
азота, поступающих в атмосферу. составляет 20 млн. т. в гол.
е) Соединения фтора. Источниками загрязнения являются пред-приятия по
производству алюминия,эмалей, стекла, керамики. стали, фосфорных
удобрений. Фторосодержащие вещества поступают ватмосферу в виде
газообразных соединений - фтороводорода или пыли фторида натрия и кальция.
Соединения характеризуются
токсическимэффектом.Производныефтораявляются сильными инсектицидами.
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ж) Соединенияхлора.Поступают в атмосферу от химических предприятий,
производящихсолянуюкислоту,хлоросодержащие пестициды, органические
красители, гидролизный спирт, хлорную известь, соду.В атмосфере встречаются
как примесьмолекулы хлора и паров соляной кислоты. Токсичность хлора
определяется видом соединений и их концентрацией.В металлургической
промышленности привыплавкечугунаиприпереработке его на сталь происходит
выброс в атмосферу различных тяжелыхметаллов и ядовитых газов. Так, в
расчете на I т. предельного чугуна выделяется кроме 2,7 кг сернистого газа и 4,5
кг пылевых частиц,определяющих количество соединений мышьяка, фосфора,
сурьмы,свинца, паров ртути и редких металлов, смоляных веществ и
цианистого водорода.
Аэрозольное загрязнение атмосферы.

Аэрозоли - это твердые или жидкие частицы,находящиеся во взвешенном
состоянии в воздухе.Твердые компоненты аэрозолей в ряде случаев особенно
опасны для организмов,а у людей вызывают
специфическиезаболевания.Ватмосфереаэрозольные загрязнения
воспринимаются в виде дыма, тумана, мглы или дымки.
Значительнаячастьаэрозолей образуется в атмосфере при взаимодействии
твердых и жидких частиц между собой или сводяным паром. Средний размер
аэрозольных частиц составляет 1-5 мкм.В атмосферу Земли ежегодно поступает
около 1 куб. кмпылевидных частиц
искусственногопроисхождения.Большоеколичество пылевых частиц образуется
также в ходепроизводственной деятельности людей.Сведения о некоторых
источниках техногенной пыли приведены в таблице 1 .
Основными источникамиискусственных аэрозольных загрязнений воздуха
являются ТЭС,которые потребляютугольвысокой зольности, обогатительные
фабрики,металлургические. цементные, магнезитовые и сажевые
заводы.Аэрозольныечастицыот этих источниковотличаются большим
разнообразием химического состава. Чащевсегових составе обнаруживаются
соединения кремния, кальция и углерода,реже - оксиды металлов: желеэа,
магния, марганца, цинка, меди, никеля, свинца, сурьмы, висмута,
селена,мышьяка,бериллия, кадмия, хрома, кобальта, молибдена. а также асбест.
Еще большее разнообразие свойственно органической пыли,включающей
алифатические иароматические углеводороды, соли кислот.Она образуется при
сжигании остаточных нефтепродуктов,в процессе пиролиза на
нефтеперерабатывающих. нефтехимических и других подобных предриятиях.
Постоянными источниками аэрозольного загрязненияявляютсяпромышленные
отвалы-искусственныенасыпи из переотложенного материала,
преимущественно вскрышныхпород,образуемыхпри добыче
полезныхископаемых или же из отходов
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предприятийперерабатываюшейпромышленности,ТЭС. Источником пыли и
ядовитых газов служат массовые взрывные работы.Так, в результате одного
среднего по массе взрыва ( 250-300 тонн взрывчатыхвеществ ) в атмосферу
выбрасывается около 2 тыс. куб. м условного оксида углерода и более 150 т.
пыли.Производствоцементаи других строительных материалов также является
источником загрязнения атмосферы пылью.Основные
технологическиепроцессы этих производств-измельчение и химическая
обработка шихт, полуфабрикатов и получаемых продуктов в потоках горячих
газов всегда сопровождается выбросами пыли и других вредных веществ в
атмосферу.К атмосферным загрязнителям относятся углеводороды -
насыщенные и ненасыщенные,включающие от 1 до 3 атомов углерода. Они
подвергаются различным превращениям, окислению, полимеризации,
взаимодействуя с другими атмосферными загрязнителями после возбуждения
солнечной радиацией. В результате этих реакций образуются перекисные
соединения, свободныерадикалы, соединения углеводородов с оксидами азота и
серы часто в виде аэрозольных частиц.При некоторых погодных условиях могут
образовываться особо большие скопления вредных газообразных и аэрозольных
примесей в приземном слое воздуха. Обычно это происходит в тех случаях,
когда в слое воздуха непосредственно надисточниками газопылевой эмиссии
существует инверсия - расположения слоя более холодного воздуха под теплым.
чтопрепятствуетвоздушныхмасс и задерживает перенос примесей вверх. В
результате вредные выбросы сосредотачиваются пол слоем
инверсии,содержание их у земли резко возрастает, что становится одной из
причин образованияранеенеизвестного в природе фотохимического тумане..
Кислые атмосферные выпады на сушу.

Одна из острейших глобальных проблем современности и обозримого
будущего-это проблема возрастающей кислотности атмосферных осадков и
почвенного покрова. Районы кислых почв не знаютзасух,но их естественное
плодородие понижено и неустойчиво;они быстро истощаются и урожаи на них
низкие.Кислотные дожди вызывают не только подкисление поверхностных вод
и верхних горизонтов почв. Кислотность с нисходящими потоками
водыраспространяетсянавесь почвенный профиль и вызывает значительное
подкисление грунтовых вод.Кислотные дожди возникают в результате
хозяйственной деятельности человека, сопровождающейся эмиссией
колоссальных количествоксидовсеры, азота, углерода. Эти оксиды, поступая в
атмосферу переносятся на большие расстояния, взаимодействуют с водой и
превращаются врастворысмеси сернистой,серной,азотистой,азотной и угольной
кислот,которые выпадают в виде "кислых дождей"на сушу,взаимодействуя с
растениями, почвами, водами. Главными источниками в атмосфере является
сжигание сланцев, нефти, углей,газа в индустрии, в сельском хозяйстве, в быту.
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Хозяйственная деятельность человека почти вдвое увеличила поступлениев
атмосферу оксидов серы,азота,сероводорода и оксида углерода. Естественно,
что это сказалось на повышении кислотности атмосферных осадков,наземных и
грунтовых вод. Для решения этой проблемы необходимо увеличить
объёмсистематических представительных измерений соединений загрязняющих
атмосферу веществ на больших территориях.

Промышленная производственная вентиляция

Разработка проекта, поставка оборудования, шеф-монтаж, пуско-наладка

Стоимость вентиляции в цехах: от 900 до 2100 руб./кв.м.

• Вентиляция металлургического цеха
• Вентиляция кузнечного цеха
• Вентиляция термического цеха
• Вентиляция механического цеха
• Вентиляция сварочного цеха
• Вентиляция окрасочного цеха
• Вентиляция гальванического цеха
• Вентиляция деревообрабатывающего цеха
• Вентиляция трикотажного цеха
• Вентиляция автосервисов

http://www.fvrklimat.ru/uslugi/proektirovanie/
http://www.fvrklimat.ru/catalog/sistemy-ventiljacii/
http://www.fvrklimat.ru/uslugi/montaj-oborudovaniya/montajvent/
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Проектирование вентиляции

Промышленная вентиляция, вне зависимости от типа производственного
процесса, сталкивается с главной задачей-справится с вредностями, которые
выделяются при производстве.

К вредностям относятся:

1.Тепловыделение;
2.Влаговыделение;
3.Паро- и газовыделения, включая токсичные вещества; 4.Пылевыделения;
5.Дымовыделение (аэрозоли) – выделение мельчайших твердых частиц,
свободно витающих в воздухе и др.

Производственная вентиляция

В связи с этим возникает несколько главных задач:

1. Правильно рассчитать производительность системы вентиляции,
достаточной, чтобы добиться необходимых условий в помещении. 2.
Разработать подходящие способы подачи и вытяжки воздуха, чтобы система
была максимально эффективной. Это включает в себя разработку системы
аспирации. Аспирация в промышленности – отсос воздуха от места образования
пыли (при производственных процессах) чтобы не допустить ее
распространение по помещению. 3. Разработать, при необходимости, систему
фильтрации воздуха. И самое главное, что особенно важно в наших условиях, -
разработать систему, которая будет максимально разумна с экономической
точки зрения. В этом проявляется мастерство вентиляционной компании –
разработать систему с высшим критерием цена-качество. Правильные зонты,
укрытия, воздушные души, естественная вытяжка, правильные отсосы,
увлажнение – эти и многие другие моменты могут снизить расход воздуха в
вентиляционной системе, а значит стоимость оборудования, воздушной сети,
работ и т.п. При этом эффективность системы останется на нужном уровне.

Общие правила вентиляции цехов и промышленной вентиляции

Существует два типа промышленной вентиляции-общеобменная и местная
(местные отсосы и т.п.). Общеобменная вентиляции прекрасно справляется
только с тепловыделениями, т.е. когда нет поступления значительных
вредностей в атмосферу цеха. Если при производстве выделяются газы, пары и
пыль применяют смешанную вентиляцию – общеобменная плюс местные
отсосы. Однако, бывают случаи, когда практически отказываются от

http://www.fvrklimat.ru/info/ventileatiea/promyshlennaya-ventilyatsiya/
http://www.fvrklimat.ru/
http://www.fvrklimat.ru/
http://www.fvrklimat.ru/
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общеобменной вентиляции. Такое происходит на предприятиях со
значительными пылевыделениями и в случае выделения особо вредных
веществ. В обоих случаях мощная общеобменная вентиляция может разнести
пыль или вредности по объему цеха. Вообще, общая концепция построения
вентиляции промышленных объектов-удалить максимум вредности с помощью
метных отсосов, а оставшиеся вредности разбавить в помещении свежим
воздухом, чтобы довести концентрацию вредностей до предельно допустимых
концентраций. Если вы поймете эту идею, вы поймете суть проектирования.
Поскольку выделения вредностей чаще всего сопровождается
тепловыделениями, поэтому частицы загрязнений (которые не попали в
местный отсос) уходят наверх, под потолок. Именно поэтому под потолком
цехов находится зона с максимальными загрязнениями, а внизу-с
минимальными. В связи с этим и вентиляция устроена чаще всего следующим
образом – приток подается вниз, в рабочую зону, а общеобменная вытяжка –
под кровлей. Однако, когда выделяется тяжелая пыль, то она оседает сразу,
создавая максимальную загрязненность внизу.

Существует главное правило вентиляции цехов: «Подавай воздух в чистую
зону и извлекай из грязной»

Для удаления газовых вредностей, паров, аэрозолей наиболее эффективно
использовать укрытия (местный отсос, который полностью или частично
накрывает источник загрязнений). Зачастую возникает необходимость
устанавливать воздушный душ – устройство, которое направляет поток чистого
приточного воздуха в область лица человека, работающего на рабочем месте.
Зачастую никакими другими путями невозможно создать приемлемые условия
для человека. Обычно один душ подает 1700 – 2000 м3/ч воздуха.

Определение расхода воздуха местного отсоса:

При проектировании местных отсосов нужно руководствоваться главнейшим
правилом – отсос должен иметь такую форму и должен быть так расположен,
чтобы вытягиваемый поток вредностей не проходил через область лица
человека.
Расчет системы вентиляции в общем случае проводится так: 1. Определяется
количество воздуха, необходимое для эффективной работы отсосов. 2.
Вытягиваемый через отсосы воздух компенсируется таким же притоком. 3. В
дополнение к этому, проектируется общеобменная вентиляция с кратностью 2-
3. Расчет расхода воздуха через местный отсос проводится (при упрощенном
расчете) по простой формуле: L=3600 x F x v, где L-расход воздуха через зонт
(то, что мы хотим Определить), 3600 - перевод расхода в м3/ч, F-площадь среза
зонта (т.е. площадь, через которую затягивается воздух), V-скорость воздуха на

http://www.fvrklimat.ru/
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краю зонта (существует таблицы необходимых скоростей). К примеру, зонт над
печью, площадь зонта в месте забора воздуха 2 кв.м. Необходимая скорость для
эффективного удаления жара обычного зонта без свесов 1-1,2 м/сек. L = 3600 x
2 x 1,1 = 7920 м3/ч. Расчет воздуха через укрытия ведется таким же образом
(только для каждого типа производства свои скорости воздуха в проемах
укрытий и типы укрытий, обычно в пределах 0,7-1,5 м/сек). Что касается
всасывающих воронок для вредных газов и паров, то скорость воздуха в них
должна быть не менее 10-15 м/сек. На щелевых отсосах скорость должна быть
4-6 м/сек. Ширина щели часто равна 50 мм.

Борьба с теплом

Для промышленности большая редкость, когда в помещении выделяется только
тепло, без дополнительных вредностей. Справляются с тепловыделениями с
помощью местных отсосов и с помощью общеобменной вентиляции.
При определении тепловыделений от механизмов считают, что до 35 до 45% от
установленной мощности переходит в тепло.

Борьба с влагой

На многих производствах выделяется огромное количество влаги. Ее можно
убрать двумя путями-с помощью общеобменной вентиляции или с помощью
местных отсосов. В случае с общемобенной вентиляции расход воздуха
составляет 130-150 м3/ч на удаление 1 кг влаги в час, а при правильном местном
отсосе можно добиться того же результата с помощью 50 м3/ч, а в случае
кожуха – 20 м3/ч. Но нужно иметь в виду, что если источник влаги находится в
кожухе, то в помещение, тем не менее, поступает 15-20% влаги. Если
установлен зонт, то в помещение поступает до 30-35% влаги. Это говорит нам о
том, что даже самый хороший зонт имеет эффективность 70%.

Борьба с пылью

Самый эффективный способ борьбы с пылью – это совместные усилия
технологов и вентиляционщиков. К примеру, увлажнение пыли или
использование кожухов повышает эффективность борьбы с пылью в разы.
Система аспирации-это пылеотсасывающая вентиляция, удаляющая воздуха с
содержанием пыли более 1 кг в 1 м3. Аспирация встречается в дробильных,
размольных, литейных, химических и металлургических цехах. Отличительной
особенностью аспирационной системы являются сильно наклонные
воздуховоды. В менее пыльных производствах используется пылеудаляющая
вентиляция (отличается отсутствием наклонных воздуховодов).
Приток в помещения с выделением пыли подается с очень малыми скоростями,
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чтобы избежать пыления. Часто применяются перфорированные воздуховоды и
панели. Удаление воздуха осуществляется небольшими воронками, которые
подсоединяются к кожухам, укрытиям и т.п.
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