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1. Кириш

2013 йилда мамлакатимизни ижтимоий-иқтисодий ривожлантириш якунлари ҳамда 2014 йилга мўлжалланган иқтисодий дастурининг энг муҳим устувор йўналишларига бағишланган Вазирлар Маҳкамасининг мажлисидаги кун тартибига қўйилган асосий масала –    Ўзбекистоннинг  2013-йилдаги ижтимоий-иқтисодий ривожланиш якунларини муҳокама этиш ва 2014-йилга мўлжалланган иқтисодий дастурнинг энг муҳим устувор йўналишларига бағишланган нутқида  президентимиз И.А.Каримов  қуйидагиларни гапириб ўтдилар [1]:
Биз бугун  2013 йилнинг  якунлари ҳақида гапирганда, аввало, ўтган йилда мамлакатимизнинг иқтисодий ва ижтимоий соҳаларда мутаносибликка эришгани,  модернизация ва  диверсификация ҳисобидан  юқори  суръатлар билан ривожланганини қайд этамиз.
Юртимизда қабул қилинган 2011-2015 йилларда саноатни устувор даражада ривожлантириш дастури  ва  ишлаб  чиқаришни  модернизация қилиш, техник ва технологик янгилашга доир тармоқ дастурларининг изчил амалга оширилиши натижасида саноат таркибида юқори қўшимча қийматга эга бўлган, рақобатдош маҳсулотлар тайѐрлаѐтган қайта ишлаш тармоқларининг ўрни  тобора ортиб  бормоқда. Бугунги   кунда мамлакатимизда ишлаб чиқарилаѐтган саноат маҳсулотларининг 78 фоиздан ортиғи айнан ана шу тармоқлар ҳиссасига тўғри келмоқда.
Сўнгги 3 йилда мамлакатимизда  маҳаллийлаштирилган маҳсулотлар

ишлаб  чиқариш  ҳажми қарийб икки  баробар ошди.  Фақат  ўтган  йилнинг ўзида 455 та корхонада маҳаллийлаштириш дастури асосида 1 минг 140 та лойиҳа амалга оширилди. Бунинг  натижасида ишлаб чиқариш ҳажми 1,2 баробар кўпайди ва импорт ўрнини босиш бўйича якуний самара 5 миллиард
300 миллион АҚШ долларини ташкил этди.

Бу йил умумий қиймати 4 миллиард 400 миллион доллар бўлган 150 дан  ортиқ   йирик   ишлаб   чиқариш   объектларини  ишга   тушириш   кўзда тутилган.

Шулар  қаторида «Деҳқонобод калийли ўғитлар заводининг ишлаб чиқариш қувватини 200 минг тоннадан 600 минг тоннага ошириш», «Хоразм вилоятида «Дамас» русумидаги енгил автомобиллар ишлаб чиқаришни ташкил этиш», «Жиззах вилоятида 760 минг тонна портландцемент ѐки 350 минг тонна оқ цемент ишлаб чиқаришни йўлга қўйиш», «Ўзбекистон-Хитой газ қувурининг учинчи тармоғини қуришни ниҳоясига етказиш», «Шўртан ва Алан  конларини ободонлаштириш ва компрессор станциясини барпо этиш» бўйича ва бошқа муҳим лойиҳаларни ниҳоясига етказиш мўлжалланмоқда.
Сурғил  кони базасида Устюрт газ-кимѐ комплексини қуриш, Шўртан

газ-кимѐ комплексида ишлаб чиқарилаѐтган тозаланган метан негизида синтетик  суюқ   ѐқилғи  ишлаб  чиқаришни  йўлга  қўйиш  бўйича  қурилиш ишлари давом эттирилади.
Электр энергетикаси соҳасида Толлимаржон иссиқлик электр станциясида қуввати  450 мегаватт бўлган  2 та  буғ-газ  қурилмасини барпо этиш  йўли  билан кенгайтириш  ишлари олиб борилади. Тошкент  иссиқлик электр станциясида қуввати 370 мегаватт бўлган буғ-газ қурилмаси ишга туширилади. Навоий иссиқлик электр станциясида қуввати 450 мегаватт бўлган   иккинчи   буғ-газ   қурилмасини  барпо  этиш   орқали  кенгайтириш ишлари бажарилади.
Кимѐ саноатида Қўнғирот сода заводининг иккинчи навбати қурилади

ва шунингдек, ―Навоийазот‖  очиқ акциядорлик жамиятида метанол, аммиак ва  карбамид ишлаб  чиқаришни  йўлга  қўйиш  ва  бошқа лойиҳалар амалга оширилади.
2014 йилга мўлжалланган кенг кўламли дастурий мақсад ва вазифалар

ислоҳотларимизни янада чуқурлаштириш,  мамлакатимизнинг иқтисодий ривожланиши йўлида ғов бўлиб турган муаммоларни ечиш учун  бор куч ва имкониятларимизни сафарбар этишни  талаб қилиши ҳақида бугун  гапириб ўтиришнинг зарурати йўқ, деб ўйлайман.
Бу  ўринда  сўз,  биринчи  навбатда, мамлакатимизда том  маънодаги

рақобат муҳитини шакллантириш ҳақида бормоқда. Маълумки, бундай муҳит
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ишлаб чиқаришни техник ва технологик янгилаш ва модернизация қилиш, жаҳон бозорларига чиқиш йўлида ҳал қилувчи омил бўлиб хизмат қилади.
Қишлоқ 	хўжалигида 	минерал	ўғитлар 	ва	ўсимликларни

зараркунандалардан, бегона ўтлардан ҳимоя қилувчи воситалар кенг кўламда ишлатилмоқда. Уларни  ишлатиш  мамлакатимизда кимѐвий маҳсулотларни ишлаб чиқаришни кўпайтиришнинг  энг муҳим омилларидан биридир. Кимѐ саноатининг  имкониятлари  чексиздир.  Фақат  нефтнинг   ўзида  20000  дан ортиқ  ,  ташкилотларида эса  бундан кўп  органик  моддалар олиш  мумкин. Турли  туман халқ истъемолчиларининг кенг кўламда ишлаб чиқариш учун ҳам  кимѐнинг  ўрни  бениҳоят  муҳим.  Ҳозирнинг   ўзида  республикамизда
20дан  ортиқ  кимѐ  корхоналари  мавжуд  бўлиб,  турли   туман   моддалар,

минерал ўғитлар ўсимликларни ҳимоя қилувчи воситалар, пластмасса, синтетик, суний тола, лак, бўѐқ ва бошқа бир қатор маҳсулотлар ишлаб чиқарилмоқда. Мисол  учун  республикамизда энг  йирик кимѐ корхоналари ҳисобланган        Чирчиқдаги        ,,Максам        Чириқ ’’,       Фарғонадаги
,,Farg’onaazot‖ OAJда  аммиак, азот кислотаси,  аммонийли селитра, аммоний

сулфат,  карбамид каби   азотли ўғитлар  ишлаб чиқарилмоқда. Олмалиқ ва

Самарқанд кимѐ корхоналарида комплекс ўғитлар  хисобланган  аммофост,

,,Farg’onaazot OAJ’’да хлорат магнийли дефолиант ишлаб чиқарилмоқда. Селитра    ишлаб    чиқариш    цехи        №=46-08.15007-108    15.08.80    йилда
,,Техноэксперт’’ ўртасида тузилган шартнома асосида лойиҳа сотиб олинган. Цех 1995-йилда ишга тушган. Асосан селитра ишлаб чиқаради.
―Ўзкимѐсаноат‖ давлат аксиядорлик компаниясида унга қарашли корхоналарнинг 2012 йилдаги фаолияти якунларига бағишланган матбуот анжуманида барча корхоналарнинг иш натижалари тақдим қилинди. Бугунги кунда йирик ишлаб чиқариш, хомашѐ ва илмий- техник салоҳиятга эга Ўзбекистон  кимѐ саноати мамлакатимизнинг етакчи иқтисодий тармоқларидан бирига айланди. Ушбу  тармоқ республикамиз иқтисодиѐтига ва унинг экспорт салоҳиятини ривожлантиришга улкан ҳисса қўшмоқда. – Президентимиз   Ислом    Каримов   раҳнамолигида   мамлакатимизда  кимѐ
саноатини изчил ривожлантириш, корхоналар қувватидан самарали фойдаланиш, экспортга йўналтирилган маҳсулотлар ишлаб чиқаришни кўпайтиришга  алоҳида эътибор қаратилмоқда, –  дейди ―Ўзкимѐсаноат‖ давлат аксиядорлик компаниясининг техник ривожлантириш бошқармаси бошлиғи Раҳмат Ўсаров.
―Ўзкимѐсаноат‖ давлат аксиядорлик компанияси томонидан амалга ошириладиган барча ишлар, жумладан, илмий тадқиқотлар, кимѐвий маҳсулотларни ишлаб чиқариш, тарқатиш ва уларни етказиб бериш билан боғлиқ барча чора-тадбирлар, мамлакатимиз кимѐ тармоғини ривожлантириш бўйича комплекс сиѐсатни юритишга хизмат қилади.
Республика   саноат  маҳсулотлари  умумий  ҳажмида  кимѐ  саноати

корхоналари махсулотларининг солиштирма ҳиссаси 5,0 фоиздан ортиқ улушни  ташкил  этади, саноат ишлаб чиқариш корхоналаридаги ходимларнинг умумий сони 45 минг кишидан ортиқ.   Республика кимѐ саноатида табиий газ, нефть, кўмир, олтингугурт,  озокерит, турли минераллар, рангли  металлар,    оҳактош,  графит,  ош  тузи  конлари  ишга туширилмоқда, пахта  ғўзапояси  ва канопни қайта ишлаш  чиқиндиларидан эса хом ашѐ тарзида фойдаланилмоқда.
Ўзбекистон  халк хўжалигининг  турли соҳалари учун ва кимѐ саноатининг ўзида ҳам хом ашѐларнинг маълум қисми, кимѐвий технологик жиҳозлар ва уларнинг эҳтиѐт қисмлари четдан олиб келинади. Айни  пайтда кимѐ саноатимизнинг бир қатор   маҳсулотлари (минерал ўғитлар,  кимѐвий толалар ҳамда иплар, синтетик аммиак, лак-бўѐқлар ва бошқалар) жаҳоннинг бир қатор мамлакатларига (Хитой,  Россия Федерацияси, Украина, Қозоқистон, Болтиқ бўйи давлатлари, Жанубий Корея ) экспорт қилинмоқда. Мен  лойиҳалаѐтган  аммиакли селитра  ишлаб  чиқариш  цехида  ҳам олинаѐтган  маҳсулот   Республикамиз  қишлоқ  хайтида  ўзига   хос   ўринга эгадир.
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2. Корхоналарни қурилиш жойини теҳник иқтисодий асослаш



Мен	лойихалаган	аммонийли	селитра	ишлаб	чиқариш	цехи

―Farg’onaazot‖ О.А.Ж худудига жойлаштирилди.

Фарғона физик географик ҳудуд бўлиб Ўзбекистон республикасининг шарқ томонида жойлашган ва унинг ҳар томони тоғ билан ўралган.
Фарғона водийсида кимѐ саноати кучли ривожланган. Менга битирув

малакали ишидаги мавзу ҳам ,,Farg’onaazot OAJ’’ даги аммоний селитра ишлаб чиқариш цехи билан боғлиқ. Цех қурилган майдон тўғрисида қисқача тўхталадигон бўлсам, Қиргули  региониниг шарқий томони  Фарғона ҳудуди танланган. Водийниниг ўрта қисми паст тепалик унинг юза қисми гил тупроқ ва қумдан иборат. Бу  ерда ѐз қуруқ , иссиқ ва даври узоқ , қиши нисбатан юмшоқ. Фарғона водийсида ўртача харорат  июл ойида +280  C +300 C, баъзи кунлари 40-420  C гача етади. Водийнинг  марказий қисмида январда ўртача харорат +30  C бўлиб , энг  совуқ  кунлари эса -250  С  дан -260  C гача  тушиб кетади. Бу ерда йиллик ўртача ѐғин миқдори 100 мм ни ташкил этади. Ғарб томонга силжиши билан 300-400 мм гача кўтарилади.  Ёғин  асосан баҳор ва қиш мавсумига тўғри  келади. Фарғона водийсининг ғарбий томонидан Бекобод ва Қўқон шамоли эсади. Шамол кучи секундига 30-40 м ни ташкил этади. Фарғона водийсининг тупроғи асосан оч рангли    оддий      тупроқдан иборат.
Бундай	тупроқ 	денгиз	сатҳидан	300-400м	баландликда	учрайди.

Шундай қилиб цехни қурилиш   майдони геодезия талабларига  тўлиқ жавоб беради.  Тоза сув  билан цехни Катта  Фарғона канали таъминлайди. Темир йўл шахобчаси ва автомабил йўллар мавжуд. Ишлаб чиқаришни ташкил қилиш  ва  бошқариш  техник   ҳодимларини Фарғона  Политехника Институтида, Тошкент Кимѐ технология Институти тайѐрлайди.
Қуйида қурилма майдонлари маълумотлари келтирилган :

Сейсмиклиги ГОСТ шкаласи бўйича 8 балл бўлиб, ВСР 640 C бўйича 8 шкаласига тўғри келади.

Иқлимий шароитлар   Фарғона ҳудуди иқлими континентал бўлиб, иссиқ ѐзи ва мўтадил иқлими билан характерланади.
Ҳудуд 	4-континентал	зона	бўлиб,	унинг 	учун	 қуйидагилар

характерлидир:

a)	энг совуқ 5 кунда ўртача ҳарорат -150 C

b)	Ўртача максимал харорат +340  C ни ташкил этади.

c)     Ўртача харорат (ҳавоники ) +80  C бўлганда кундузги иситиш сезонининг узунлиги 134 кун. Иситиш сезондаги ўртача  харорат +130 C
д)  лойиҳа  учун  А  параметрли вентилятсия  (қишки    иситиш)  давр харорати  -150    C  лойиҳа  учун  А  параметрли вентилятсия    учун  ѐзги  давр харорати +320  C
е)  Б  параметрли вентилятсия  учун	 ѐзги  давр  харорати  +36,20     C

ҳавонинг ўртача солиштирма намлиги  июнъда 30%,	 декабрда 68%.
Шамолнинг   йўналиши   ва  тезлиги  январда  жанубий  шарқ  ўртача тезлик 2  м/c июнъда шимолий шарқ ўртача  тезлик 10  м/c, намлик зонаси қуруқ.

Регион Б типдаги ҳудуд учун  шамол энергияси 48 кг/м2с, қор қопламаси оғирлиги 70 кг/м2, тупроқни музлаш чуқурлиги  0.6 м, ўртача атмосфера босими 714 мм симоб устуни.
―Фарғонаазот‖ О.А.Ж жойлашган худуд ерлари қаттиқ, шағалли, ҳосилдорлиги паст, ернинг  юзаси қуруқ, ва осон текисланиб, деҳқончилик қилиш учун ярамайди.
Аммонийли селитра ишлаб чиқариш цехи жойлаштирилган худуд темир йўлга яқин, электр энергияси керакли кучланишда етказиб берилади. Ичимлик ва техник сувлар керагидан ҳам ортиқча. Умуман  олганда янги лойиҳаланган цех жойлаштириладиган худуд географик жойлашуви нормада.

3. Хом-ашѐ махсулотлар тавсифи

Аммоний нитрат ишлаб чиқариш аммиакни нитрат кислотаси билан нейтраллаш жараѐнига асосланган бўлиб, ҳом-ашѐнинг асосини нитрат кислотаси ва аммиак ташкил қилади десак, янглишмаймиз. Аммоний нитрат олишда нитрат кислота ва аммиак муҳим рол ўйнайди.
Нитрат кислота – ўткир хидли, рангсиз суюқлик. Жуда гигроскопик, ҳавода ―тутайди‖, чунки унинг  буғлари ҳаводаги намлик билан туман томчиларини хосил қилади. Кимѐвий тоза, сувсиз 100% ли нитрат кислота – ўткир хидли, зичлиги 1,52 гр/см3, +82,60С да қайнайди, - 41,60С да музлайди. Сув  билан ҳар қандай нисбатда аралаша олади. Суюлтирилганда  иссиқлик чиқиши гидратлар хосил бўлишидан далолат беради.
HNO3∙H2O, HNO3∙2H2O

68,4 %  ли нитрат  кислота эса азеотроп аралашма бўлиб, 121,90С  да қайнайда, бунда у сув билан бирга қўшилиб ҳайдалади.
Нитрат кислотада азотнинг валентлиги 4 га, оксидланиш даражада +5 га, азотнинг координацион сони 3 га тенг. Нитрат кислота кучли кислоталар
қаторига киради. Сувдаги эритмаларда диссоциланади:


HNO 3	H

NO -


(3.1)


 (
3
)Иссиқлик таъсирида ва ѐруғликда қисман парчаланади:


4HNO3

4NO3

2H 2 O 	O2


(3.2)


Шунинг  учун у қоронғида сақланади. Нитрат килотанинг жуда муҳим хоссаси шундан иборатки, у кучли оксидловчи ҳисобланади. У Ag, Pt, Ta, Ra, Ir  дан бошқа барча металларни эритиб, тегишли  нитратлар ѐки оксидларга айлантира олади. Нитрат  кислота ва унинг  оксидлари ўта заҳарли бўлиб, атмосферада унинг чегаравий хавфли концентрацияси – 0,1 мг/м3 га тенгдир.
Олиниши.  HNO3 VIII  асрдан бери мавжуд. Минг  йиллардан кўпроқ вақтлардан бери уни селитрани темир купароси ѐки қўш  тузлар – аччиқ тошлар билан аралаштириб қиздириш йўли  билан олинган. XVIII асрнинг

охирларида XX асрнинг  20  –  йилларигача  нитрат  кислота  фақат  табиий селитрадан концентрланган H2SO4  таъсир эттириб олинган.
Лаборатория	шароитида	нитрат 	кислота 	унинг 	тузларига

концентрланган сулфат кислота таъсир эттириб олинади:

NaNO3 + H2SO4 = HNO3 + NaHSO4	(3.3)

Реакция оҳиста  қиздирилганда содир бўлади, кучли  қиздирилганда

HNO3 парчаланиб кетади.
Нитрат  кислотанинг  азот  оксидларидан олиш  мумкинлиги  кейинги йилларда ишлаб чиқилди.


NO	O2


NO2


H2O


HNO3


(3.4)


Саноатда нитрат кислота аммиакни каталитик оксидлаш йўли билан ҳаво азотини бириктиришдан хосил қилинади. Саноатда аммиакни оксидлаб нитрат  кислотага  айлантиришни 1914 – 1916 йилларда инженер – кимѐгар И.И.Андреев  кашф  этган.  У аммиакни ҳаво килороди билан оксидланишда катализатор сифатида платинали тўрни ишлатишни таклиф этди.
Нитрат   кислота  олишнинг  умумий  жараѐнини уч  босқичга  бўлиш

мумкин: 1) Аммиакни платина катализаторда NO га қадар оксидлаш:

4NH3 + 5O2 = 4NO + 6H2O	(3.5)

2) NO ни ҳаво кислороди иштирокида NO2  га қадар оксидлаш:

2NO + О2 = 2NO2	(3.6)

3) NO2 ни мўл миқдорда кислород иштирокида сувга юттириш:

4NO2 + 2H2O + O2 = 4HNO3	(3.7)

Нитрат  кислота аҳамияти ва ишлатилиш соҳасининг кенглиги бўйича бошқа анорганик кислоталар орасида фақат сулфат  килотадан кейинги иккинчи  ўринда туради.  Жуда  кўп  соҳаларда ишлатилади. Дунѐда ишлаб чиқариладиган нитрат кислотанинг 75% и азотли ўғитлар ишлаб чиқаришда,
15%  и портловчи моддалар ва органик бўѐқлар олишда ва бошқа моддалар

ишлаб чиқаришда ишлатилади.

Азот водород билан бир неча хил бирикма хосил қилади, улардан энг

муҳими  аммиакдир.  Аммиак – рангсиз, ўзига хос ўткир хидли, бўғувчи  газ бўлиб,  ҳаводан деярли икки  марта енгил.  Нормал шароитда газ  ҳолидаги аммиакнинг зичлиги 0,771 кг/см3. Босим оширилганда ѐки аммиак совутилганда у осонлик билан рангсиз суюқликка айланади. – 33,40С  да эса суюқ ҳолатга ўтади. – 780С да эса кристалл бўлиб қотади. Саноатда аммиакнинг турли хил кислоталар билан қилган бирикмаси қишлоқ хўжалигида ўғит  сифатида ишлатилади. Буларнинг  эритмалари эса умумий тарзда аммиакатлар дейилади. Қишлоқ  хўжалигида  суюқ  азотли ўғитлар сифатида ишлатилади. 200С  ҳароратда бир ҳажм  сувда  700  ҳажм  аммиак эрийди. Қайнатилганда эриган аммиак эритмадан учиб чиқиб кетади.
Аммиакнинг  муҳим кимѐвий хоссаси  унинг  кислоталар билан ўзаро таъсирлашиб, аммоний тузларини хосил қилишидир. Бу  ҳолда аммиак молекуласига кислотанинг водород иони бирикиб, туз  таркибига кирадиган аммоний ионини хосил қилади:
NH3 + HCl = NH4Cl	(3.8)
Аммиак кислородда ва олдиндан қиздирилган ҳавода ѐниб, азот ҳамда сув хосил қилади:

4NH3 + 3O2 = 2N2 + 6H2O	(3.9)
Катализатор  (Pt,  Cr2O3)  иштирокида  реакция азот  (II)   оксиди  ва  сув хосил бўлиши билан боради:
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(3.10)


Лаборатория	шароитида	аммиак	одатда	аммоний	хлорид	билан сўндирилган оҳак аралашмасини оҳиста қиздириш йўли билан олинади:
2NH4Cl + Ca(OH)2 = CaCl2 + 2NH3 + 2H2O	(3.11)
Саноатда аммиак олишнинг асосий усули уни азот билан водороддан синтез қилишдир. Реакция экзотермик ва қайтар:


N 2	H 2


2NH 3


92,4


кж 	(3.12)


У фақат катализатор иштирокида содир бўлади (Al,K,Ca,Si оксидлари қўшилган ғовак темир). Азот – суюқ ҳаводан, H2  – метан газидан олинади.

4. Тайѐр маҳсулот тавсифи


Аммиакли селитра (NН4NО3) асосан ўсимликлар учун  минерал озуқа сифатида ишлатилади. У атмосфера босимида ва —50°С   дан 169,60С  гача харорат оралиғида беш хил кристаллик шаклида бўлади. NН4NО3— Н2О изотермик диаграммасида (4.1-расм)  аммоний нитратнинг  I-1У  турли кристалл шакли учун  харорат оралиқлари кўрсатилган.  У 169,6°С  да суюқланади ва У-шакли  эса-16,9°С;  дан қуйи  хароратдагина тўғри  бўлади. Кристалл  шаклларининг ўзгариш чегараси ҳамда харорати аммиакли селитранинг намлиги ва таркибидаги қўшимчалар миқдорига боғлиқ бўлади. Аммоний нитрат сувда яхши  эрийди. Унинг  100°С  хароратдаги эрувчанлик коэффициенти 1000 кг  Н2О  да 10000 кг  дан ортиқроқ NH4NО3   га тенгдир. Аммоний нитратнинг сувли эритмасини кристалланиш хароратидан юқорирокда буғлатилса,  тамоман сувсиз  суюлган  тузга  айланади. У ўта гигроскопик  модда хисобланади 30°С  хароратда тўйинган  эритмаси (70,2% ли) нинг юзасидаги буғ босими -2,46 КПа  (ѐки 18,5 мм.сим.уст.) атрофида, гигроскоиик нуқтаси эса 60% атрофида бўлади. Бунда хавонинг нисбий намлиги 60%  дан юқори бўлганда у намланиб қолади. Аммоний нитрат гигроскопиклиги ва уни хаводан нам тортиш тезлиги унга эрувчан ноорганик тузлар  қўшилганда  ортиб боради. Масалан, 1,2%  магний нитрат  қўшилса, аммоний нитратнинг  гигроскопик  нуқтаси 8-12%  гача пасаяди, нам тортиш тезлиги эса ошади.

Сувда яхши эрувчанлиги, эрувчанлик коэффиценти юқорилиги, гигроскопиклиги  ва полиморф ўзгарувчанлиги  сабабли аммоний нитрат кристаллари ўзаро ѐпишиб, қаттиқлашиб қолади. Сепилувчанлиги  йўқолиб, уни ишлатиш қийинлашади.

Аммоний нитратнинг ѐпишқоқлигини камайтириш учун:


1.  Маҳсулот  таркибида жуда оз миқдорда (0,2%)  сув  қолгунча буғлатилади,   донадорланади  ва   совутилади.   Бунда   32,   30С    дан   қуйи

хароратда турғун, (стабил) бўлган унинг 1У-шакли ҳосил бўлади.


2. Маҳсулот кристаллангунча турли қўшимчалар қўшилади. Бундай қўшимчалар сифатида магнезит ѐки доломитни нитрат кислотада парчалаш йўли билан олинган магний нитрат, кальций ва магний нитратлари, фосфорит ѐки  апатитни  нитрат  кислотада  парчалаш  орқали  ҳосил  қилинган маҳсулотлар, диаммонийфосфат, аммоний сульфатлардан фойдаланилади. Бунда магний нитрат Мg (NOз)2Н2О кристаллогидратини ҳосил қилиб, аммоний нитратнинг  II-шаклини III-га ўтишини  секинлаштиради ва II- шаклини      IV-га метастабил ўтишини  ва доналар мустахкамлигини таъминлайди.

Қотмаган       маҳсулотга  эримайдиган моддаларни қўшиш  эса доналарнинг майда кристалл структура холида қотишига, зичлиги ошиши ва мустахкам бўлишига ѐрдам беради.

3. Маҳсулот  доналарига сиртактив  моддалар билан ишлов берилиб, гидрофоб  қатлам  ҳосил  килинади.  Бунинг   учун   нафталин-формальдегид (НФ)  нинг 40% ли эритмаси ишлатилади. Маҳсулот полиэтилен ѐки қоғоз қопларга солиниб, оғзи махкам тиқилади.

4.1-  расм. NН4NОз   нинг сувда эрувчанлиги.











тетрагонал.

Кристаллар шакли: I — кубсимон; II — тетрагонал; III — ромбик-монокленик; IV  — бипромидал     ромбик;     V     —



Аммоний нитрат 110°С хароратдан юқорида парчалана бошлайди: NН4НОз → NНз(г) +НNОз(г)   - 174,4 кж 	(4.1)

Бу реакция секин содир бўлади. Масалан, 1650С  хароратда бир сутка давомида  масса жихатдан 6%  миқдори парчаланади. Намлик ортиши билан парчаланиш тезлиги ҳам ортади. Харорат  200-270°С  да парчаланиш тезлиги янада ортади:

NН4NОз -> N20(г)  + 2Н20(г)  + 36,8 кж 	(4.2)


Харорат  400-500°С  гача  тез  кўтарилса,  парчаланиш реакцияси портлаш билан содир бўлади:

NН4NОз -> N2 + 2Н2О + 0,5О2 + 118 кж 	(4.3)


Амалда 3000С,  харорат портлашга сабаб бўлади. NН4NОз нинг минерал кислоталар ва енгил оксидланувчи (мойловчи ва бошқа органик моддалар каби) қўшимчалар иштирокида портлаши тезлашади. Тоза холатда эса зарбага чидамли, лекин ѐпик мухитда  қиздириш натижасида портлаши мумкин. Портлаш хусусиятини  камайтириш максадида унга карбамид (0,05-
0,1%),  кальций карбонат, магний карбонат ва бошқа қўшимчалар қўшилиши мумкин.

Аммоний нитратдан портловчи моддалар ишлаб чиқариш хом ашѐси сифатида ҳам фойдаланилади. Бунда ѐгоч кукуни  ва органик материаллар, аммоналлар (алюминий кукунли аралашмалари) ва бошқалар қўшилади.

Бундай  аралашмалар детонатор  иштирокида  портлатилади.  Давлат стандарти буйича донадорланган аммиакли селитранинг юқори сифатли А ва Б категорияли (олий нав) ва 1-категорияли (1-нав) турлари мавжуд. Қишлоқ хўжалигида ва саноатда қўлланиладиган аммиакли селитра таркибида NН4NОз нинг миқдори 98% дан кам эмас. Б маркали аммиакли селитранинг олий навида 34,4% N, 1-навида эса 34,0% N бўлади. Сув (намлик) эса сульфат ва сульфат-фосфат  қўшимчали  аммиакли селитрада 0,2%  дан кўп  эмас (Б маркали 1-навда эса 0,3% дан кўп эмас). Сув тутувчи  қўшимча 0,3% бўлса, бу миқдор 0,6%  га етиши мумкин. Юқори  сифат категорияли А  ва Б маркали

аммиакли селитра таркибидаги қўшимчалар миқдори: кальций ва магний нитрат СаО  (Мg0) хисобида 0,2-0,5%, фосфатлар (РАП) Р2О5    хисобида 0,5-
1,2%, аммоний сульфат 0,3-0,7%, аммоний сульфати ва фосфатлари 0,4-0,6%

бўлади. Б маркали 1-навда эса қўшимчалар миқдори меъѐрланмайди. Аммиакли селитра 10%  ли сувли эритмасининг рН  мухити  барча навларда: сульфат-фосфат қўшимчаси бўлса 4,0 ва бошқа қўшимчаси бўлса 5,0 га тенг бўлади.

Аммиакли  селитранинг  донадорлик таркиби:  А  маркада 1-3  мм ли доначалар 93%  дан кам эмас; Б маркада 1-4 мм ли доначалар 95%  дан кам эмас (шунингдек  барча юқори навларда 2-3 мм ли доначалар 50%  дан кам эмас). Барча навларда 1 мм дан кичик доначалар 4% дан ортиқ эмас.

Аммоний  нитрат  доначаларининг  статик   мустахкамлиги:   А   марка учун  5 Н, Б марка учун  7 Н ва 1-нав учун  5 Н бўлади. Сепилувчанлиги  ҳар иккала марка учун ҳам 100% бўлади. Бунинг  учун 5 қоп аммиакли селитра 1 м баландликдан ерга ташланади, тешиклари 5 мм бўлган элакдан 1 минутда тўла ўтиши керак.

Аммиакли селитра ѐнғинга хавфли бўлиб, иситгичлардан холи бўлган хоналарда сақланади. Бошқа моддалар билан биргаликда сақланмайди ва бир жойдан бошқа жойга ташилмайди.
ГОСТ 2-85  бўйича  аммонийли селитрани донадор ҳолда икки  хил

маркада ишлаб чикарилади:


А (cифат олий категорияси)- маркали селитра қишлоқ хўжалиги    ва саноатда ишлатилишга мўлжалланган. Таркибида 98% гача  NН4NО3,

Б (cифат олий категорияси) -  маркаси  эса 34,4 % азот, маҳсулот таркибидаги сувнинг миқдори сулъфатли ва сульфат фосфатли қўшимчалари билан 0,2%  ( биринчи сорт Б маркаси учун эса 0,3% )

5. Ишлаб чиқариш усуллари


Аммиакли селитра ишлаб чиқаришнинг  чет эллардаги технологиялари. Ғарбий Европада аммиакли селитра асосидаги бир неча хил мураккаб ўғитлар ҳам ишлаб чиқарилади. Улардан бири охак-аммиакли селитра ҳисобланади. Бу ўғит  таркибидаги NН4NОз ва СаСОз  нинг оғирлик нисбати 80:20 дан 53:47 гача катталикни ташкил этади. Портлаш хавфи бўлмаслиги учун  одатда 60%  NН4NОз ва 40%  СаСО3  аралашмаси (N  =  26-
28%)  ни ишлатиш маъқул хисобланади. Бундай ўғитлар нордон (кислотали)

мухитли  тупроқларда кенг ишлатилади. Бундан ташқари аммоний сульфат- нитратли (NH4)2SO4·NН4NО3ўғитлар ҳамда NН4NО3  ва КС1  ларнинг биргаликдаги суюқланмасидан калий-аммонийли селитра олинади. Бундай ўғитлар жуда оз миқдорда ишлаб чиқарилади.
ICI (Ай-Си-Ай) фирмаси усули  буйича  донадорланган аммиакли селитра олиш.  Бу  усул  Англиядаги  «КС1»   фирмасида ўзлаштирилган.  Бу усул  билан  олинадиган маҳсулотга  фирма томонидан —  «нитрам» савдо номи берилган. Лойиха қуввати 1000 т/сутка бўлган биринчи қурилма 1965 йилда Севернсайд (Англия)  да қурилган. Кейинчалик шундай кувватдаги қурилма Биллингем шахри (Англия)  да ишга туширилган. Хозирги пайтда аммиакли селитра ишлаб чиқаришнинг бу усулидан       (УДЕ, Германия) фирмаси ҳам фойдаланмокда.
ICI фирмаси усули  бўйича  донадорланган аммиакли селитра ишлаб

чиқаришнинг асосий жараѐнлари қуйидагича амалга оширилади (5.1- расм): Аралаштиргич  ўрнатилган идиш 1 га конденсатор 4 дан чиқадиган буғ билан таъминланадиган иситгич 3 орқали 55-60% ли нитрат кислота тушади.
Шу  идишга эритиш учун (элак 16 да ҳосил бўладиган ва тегирмон 18 орқали ўтадиган) ностандарт маҳсулот ҳамда циклондан маҳсулотнинг майда фракцияси ҳам узатилади.
Унга  яна махсус қурилмада (схемада кўрсатилмаган) магнезитни 57%

ли  нитрат  кислота  эритмасида эритилишидан  ва  фильтрланишидан ҳосил

қилинган магний нитрат эритмаси ҳам тушади.

Ҳосил қилинган эритмага магний нитратнинг фильтрлаш жараѐнини енгиллаштириш  учун  нитрат  кислотада эримайдиган материал —  ѐрдамчи қўшимча кўшилади.
Таркибида  магний  нитрат  ва  аммоний нитрат  қўшимчалари тутган

нитрат кислота эритмаси идиш 1 дан нейтраллагич 7 га узатилади, у ерда уни суюқ  аммиак буғлатгичи  6 дан иситгич  5 орқали 80°С  хароратгача қиздирилган газ холатдаги аммиак билан рН  =3-4 гача нейтралланади. Буғлатгич  ва иситгични нейтраллагич 7 дан чиқадиган ўта қизиган буғ билан қиздирилади.
Нейтраллагичда ҳосил  бўладиган 87-89%  концентрацияли аммоний

нитрат эритмаси кўшимча нейтраллагич 8 га берилади, у ерда газ холатдаги аммиак билан рН-6 гача қўшимча нейтралланади. Икки босқичли нейтраллаш ўта қизиган буғ билан аммиак йўқотилишини камайтиради.
Нейтралланиш жараѐнида эритма хароратининг кескин ортиб кетиши

хавфли хисобланади, чунки  бунда аммоний нитратнинг  фонтанли парчаланиши юзага келиши мумкин.
Шунинг  учун технологик схемада совутилган буғ конденсата учун бак

9 дан керак бўлганда эритма хароратини тезлик билан пасайтириш учун нейтраллагич 7 га ѐки қўшимча нейтраллагич 8 га совук конденсат берилиши назарда тутилган.
Буғлатиш қисмидаги буғлатгич жихози донадорлаш минораси 14 нинг парчаланиши хисобига суюқланманинг рН қиймати озгина пасаяди. Шунинг учун бак 11га оқиб тушган  суюқланманинг рН қийматини белгиланган даражага етказиш 5 учун аммиак берилади.
Бу идишдан эса суюқланма миноранинг томчилатувчи  қурилмаси 13

га келади ва унда аммоний нитрат суюқланмаси донадорланади.







усули.

5.1  –расм.  Аммиакли  селитра  ишлаб  чиқаришнинг   ICI	фирмаси



1-қаттиқ 	компонентларни	қуритиш 	идиши;	2-фильтр; 	3,5-иситгичлар; 	4-


конденсатор; 6-суюқ аммиак буғлатгич;  7-нейтраллагич; 8-қўшимча нейтраллагич; 9-бак;

10-буғлатиш  жихози; 11-нейтраллагич бак; 12- дистиляторлар; 13-қурилма томчилатгич;

14-донадорлаш минораси; 15-элеватор; 16-элак;  17-  циклон;  18-тегирмон;  19-совитгич яхлатгич.
Алюминийли фольга     (юпқа металл пластинка) билан футировкаланган. Томчиларнинг тушиш  баландлиги 173 м. Хаво оқими минора остидан кириб, ундан вентиляторлар 12 орқали чиқиб кетади. Минорада донадорланган маҳсулот элеватор 15 орқали элак 16 га узатилади, у ерда тайѐр маҳсулот фракцияси ажратилади. Ностандарт (3 мм дан йирик ва
1 мм дан майда) фракция тегирмон 18 да майдаланади, циклон 17 да тутиб

қолинган чанг  билан аралаштирилади ва идиш 1 га қайтарилади. Тайѐр маҳсулот фракцияси совутгич  жидози 19 да 40°С  хароратгача совутилади ва полиэтилен қопларга жойланади.
Тайѐр маҳсулот таркибида 34,5% N ва 0,5% Н2О бўлади. Стандарт (1-3

мм ўлчамли) фракция унуми 95,0% ни ташкил этади.

Полиэтилен қопларга жойланган селитра 40 қопгача баландликда тахлаб қўйилганда ҳам 12 ойгача ѐпишиб қолмайди.

1 т тайѐр маҳсулот олиш учун  : 210-212 кг аммиак; 11,2 кг магнезит;

790-800 кг нитрат кислота (100% хисобида); 300 кг буғ (1,3 МБа); 11,5 кВт*с электроэнергия сарф бўлади.
«КаltеnВасh»  («Кальтенбах»)  фирмаси усули  бўйича  донадорланган

аммиакли селитра олиш. Бу  усул  буйича донадорланган аммиакли селитра ишлаб чиқариш жараѐни қуйидаги босқичлардан иборат: нитрат кислотасини аммиак билан нейтраллаш; эритмани дастлабки буғлатиш;  эритмани охирги буғлатиш; буғлатилган эритмани донадорлаш минорасида донадорлаш; элаш ва доначали маҳсулотни совутиш;  тайѐр маҳсулотни қоплаш ва омборга жўнатиш.
Нейтраллаш учун -56% ли нитрат кислота ва суюқ аммиакдан олинган

-0,8 МПа  босимдаги газ холатдаги аммиак ишлатилади. Нейтраллаш жараѐнида 180°С дан паст харорат ушлаб турилади. Нейтраллагичнинг остки қисмидан 79%  ли аммоний нитрат эритмаси буғлатгичга  узатилади. Нейтраллагичнинг юқори қисмидан 0,44 МПа босимдаги -882 кг буғ ажралиб чиқади.
Тайѐр  маҳсулот  таркибида: 34,8%  гача  N  ва  0,2-0,3%  гача  намлик

бўлади. Унмнг донадорлик таркиби: 1-3 мм ли фракция 98% ни ва 1 мм дан майда фракция <1% ни ташкил этади.
Кам  энергия  сарфлаш  орқали  аммоний  нитрат  олиш.  Маълум

бўлган барча турдаги схемалар бўйича аммиакли селитра олишда нитрат кислотасини хаттоки  босим остида аммиак билан нейтралланганда ҳам 95% дан юқори бўлмаган концентрацияли аммоний нитрат эритмалари ҳосил қилинади. Эритмани суюқланма ҳосил қилингунча буғлатиш  учун  анчагина миқдорда қўшимча иссиқлик сарфланишига тўғри келади.
(«Энджиниринг»)  фирмаси томонидан яратилган янги аммиакли селитра ишлаб чиқаришнинг «АN-2Е» жараѐнида босим остидаги нейтраллаш орқали бу камчилик бартараф этилган. Нейтралланиш 180°С  хароратда ўтказилади, бу нейтраллагичда босимнинг 0,4 ва 0,8 МПа орасида (жараѐнда ишлатиладиган нитрат  кислота  концентрациясига боғлиқ холда)  ўзгариши

орқали таъминланади. Шундай  қилиб, фақатгина реакция иссиқлигидан фойдаланиш  хисобига   аммоний  нитрат   эритмасининг  концентрациясини
99,7%   гача   ошириш   имконияти  яратилади.           Бу   иссиқлик   буғлатиш

жихозининг  иссиқлик  алмаштиргичига  —  нейтраллагичдан олинадиган ва унга  нисбатан паст ҳароратда иссиқлик алмаштиргичдан қайтариладиган циркуляцияли суюқлик оқими орқали узатилади. Бундай циркуляция нейтраллагичдаги эритма хароратини бошқариш имкониятини яратади. Бу усулнинг  афзаллиги технологик  жараѐнда тозаланмаган буғ  ҳосил  бўлиши кузатилмайди.
Аммиакли  селитра  ишлаб  чиқариш  турли  жараѐнларида реакция иссиқлиги буғ ҳосил қилиш учун ишлатилади. Атмосфера босимига якин босим остида (0,12 МПа)  ва 135°С  хароратда нейтралланишда 85% концентрацияли эритма ҳосил килинади; 180-185°С  хароратда юқори босим [-0,4  МПа  остида  75-77%  ли,  180°С   хароратда 0,4-0,8МПа  босим  остида («АN-2Е» усули  бўйича) эса 65%  ли эритмалар олинади. Юқорида концентрациялари келтирилган эритмалар —  нейтраллагичга -60% концентрацияли нитрат кислота берилишига мувофиқ келади.
«АN-2Е»  жараѐнида нейтраллагичдаги  хароратни  ва  шу   харорат билан реакция харорати орасидаги фарқни ўзгартириш, шунингдек буғлатиш бўлимидаги вакуумни ўзгартириш орқали турлича белгиланган концентрацияли аммиакли селитра эритмаларини ҳосил қилиш мумкин. Жараѐн шундай бошқариладики, бунда нейтраллагичдаги босим доимо айни хароратдаги эритма кайнаш босимидан юқорида ушлаб турилади. Бу  холда технологик  буғ  ҳосил  бўлмайди ва  одатдаги технологик  схемаларда аммиакли селитра томчиларини тутиб  қолиши учун  ва конденсатни технологик  буғдан тозалаш учун  қўлланиладиган қурилмалар талаб этилмайди. Нейтралланиш  жараѐнида азотнинг  йўқотилиши  нихоятда оз даражада бўлади.

6. Танланган технологик ишлаб чиқариш жараѐнининг баѐни


6.1.  Жараѐннинг физик - кимѐвий асослари


Аммоний нитрат, яъни аммиакли селитра нитрат кислотасини аммиак гази билан нейтраллаш натижасида ҳосил қилинади:

NНз(г) + НNОз(с) =NН4NОз(к) + 144,9 кж 	(6.1.1)


Бу  гетероген система экзотермик жараѐн бўлиб, катта  тезлик билан боради ва кўп  миқдордаги иссиқлик  ажралиб чиқади. Саноатда бу иссиқликдан реакция натижасида ҳосил қилинган эритманинг концентрациясини оширишда унумли фойдаланилади.

47-60%  ли нитрат кислотасини аммиак гази билан нейтраллаш натижасида  аммоний  нитрат  эритмаси  ҳосил  бўлади.  Бу   эритмани буғлатишда  нейтралланиш иссиқлигидан фойдаланилади. Бунда  ажралиб чиқадиган иссиқлик миқдори нитрат кислотасининг концентрациясига тўғри пропорционал равишда боғлиқ бўлади (4.1.-расм). Олинадиган  эритмадаги аммоний нитрат миқдори реакция учун  олинган нитрат кислотаси концентрациясига пропорционал ўзгаради ҳамда нейтралланиш иссиқлигидан  фойдаланилганда унинг   эритмадаги  миқдори ошиб  боради (6.1- расм).




10О	105	110 кЖ  1 моль NН4  NОз га


6.1-расм. Нитрат кислотасини газ холидаги аммиак билан нейтраллаш иссиқлиги — (атмосфера босими ва 18°С да)















НN03,  %


6.2-расм. Эритмадаги  NН4NОз  миқдорининг реакция учун  олинган

НN03- концентрациясига боғлиқлиги (700 С)


1   —   реакция  иссиқлигидан   фойдаланилганда  (иссиқлик   йўқотилишии   3%

атрофида); 2 — иссиқликдан фойдаланилмаган холда.


Реакция мухитидан иссиқликни чиқариб туриш фақатгина ундан унумли фойдаланишгина эмас, балки реакциядан унумли фойдаланиш учун ҳам зарурдир.

Чунки, иссиқлик ошиб борган сайин нитрат кислотаси ва аммоний нитратнинг  парчаланиш жараѐнлари содир бўлиб,  азотнинг  йўқотилишига сабаб бўлади.  Бу  эса  иссиқликдан  нейтраллаш жараѐнида фойдаланишни мураккаблаштиради. Натижада янги технологик  шароит ва жихозларни яратиш мажбуриятини туғдиради. Илк  бора маълум бўлган усулларда реакция иссиқлигидан фойдаланилмас ва   аммоний нитрат  эритмаси сувли совутгич  орқали ўтиб, нейтраллаш жихози (реактор) ва аммиак ютгич (абсорбер) оралиғида айланар эди. Кейинчалик  бу усул  ўрнини бошқаси эгаллади, яъни эритма нейтраллаш жихозидан вакуум-буғлатгичга бериладиган бўлди.  Бу  усулда  нейтраллаш 180-200°С  харорат  ва  0,35-0,6
МПа  босимда олиб борилади. Буғлатиш  эса атмосфера босимида ѐки ундан

пастроқ босимда ўтказилади. Бунда ҳосил бўлган бўғ  буғлатиладиган аммоний нитрат  эритмасининг концентрациясини 75-80%  дан 95-99%  гача вакуум-жихозида буғлатиш учун ишлатилади. Бу усулларнинг барчаси эритмани реакция мухитида қайнаб кетишдан сақлайди.

 (
24
)
Бизда қўлланиладиган усулларда реакция иссиқлигидан фойдаланишда нейтраллаш жихозининг  ўзи  ишлатилади. Бунда нейтралланиш билан бир пайтда эритма қайнайди ва буғланади.

Илгарилари саноатда 47-57%  ли нитрат  кислотаси ишлаб чиқарилар эди. НИФ  да нейтраллаш натижасида 62-83%  NН4NОз эритмаси олинар ва ундан 98,7%  ли аммоний нитрат   суюқланмасини   ҳосил   қилиш   учун    уч босқичли  вакуум-бўғлатгичдан фойдаланилган. Бу жараѐнда НИФ  да ҳосил бўлган буғ ва қўшимча буғдан самарали фойдаланилган.

Суюқланмани  донадорлаш жараѐни эса диаметри 12-16 м ва баландлиги 30-35 м бўлган кислотабардош ғишт  билан қопланган, совуқ хавонинг  қарама-қарши оқимидан фойдаланувчи темир-бетонли минорада амалга оширилади.

Ишлаб  чиқариш қуввати суткасига  450-600 тонна аммиакли селитра бўлган, эскирган бундай қурилмалар хозирда ҳам айрим корхоналарда ишлатилмоқда.

XX асрнинг олтмишинчи йилларидан бошлаб 58-60%  ли нитрат кислотаси ишлаб чиқариш йўлга қўйилган. Сўткасига  1360-1575 тонна маҳсулот ишлаб чиқариладиган аммиакли селитра (АС) қурилмалари ишлаб келмокда.

Бундай қурилмалар АС-67,  АС—72 ва АС-72М (такомиллашган) юқори  техник  даражада ишланган,  автоматлашган,  самарали усул  ва шароитлар барпо қилинган бўлиб, юқори сифатли маҳсулот ишлаб чиқариш имконини беради. Улар  жихозларининг жойлашиши, тузилиши, технологик тартиби билан ўзаро фарқланади.

АС-67  қурилмасида сульфат  қўшимча (эритмага сульфат  кислота) қўшиш, АС-72  да — сульфат-фосфат қўшимча қўшиш ва АС-72М да эса магнезиал (магний нитрат) қўшиш билан амалга оширилади.
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6.2 Технологик схема баѐни

Азот  кислотаси  ва газ  ҳолдаги аммиакдан донадор ҳолатдаги аммиакли селитра олиш қуйидаги босқичларни ўз ичига олади:
-	концентрацияси	58-60% 	бўлган	 нитрат 	кислотани 	газ	ҳолдаги

аммиак билан ИТН аппаратида нейтраллаш;

- ҳосил бўлган селитра эритмасини донейтрализациялаш ва магнезиал қўшимчасини киритиш;
- олинган аммиакли селитра эритмасини юқори концентрацияли суюқланма  ҳолигача  буғлатиш,   ҳамда  ҳосил  бўлган  суюқланмани донадорлаш минораси юқори қисмига узатиш;
- суюқланмадан донадор ҳолатда аммиакли селитра ҳосил қилиш ва

уни ―мавхум қайнаш‖ аппаратида совутиш;

- чиқинди ҳолатидаги ҳавони атмосферага ташлашдан олдин тозалаш;

- тайѐр маҳсулотни қоплаш, сақлаш ва юклаш.

Азот кислотасини газ ҳолдаги аммиак билан нейтраллаш

Азот  кислотасини газ ҳолдаги аммиак билан нейтраллаш жараѐни қуйидаги реакция билан ифодаланади:
NН3(г) + НNО3(с)  =NН4NО3(с) + 144,9 кЖ

Реакция одатдаги шароитда қайтмас жараѐн ҳисобланади, ҳамда катта тезликда ва қўшимча моддалар ҳосил бўлмасдан боради:
Нейтраллаш жараѐни иккита  параллел ишловчи ИТН аппаратларида (Р-31,2). Бунда босим Ризб=0,005 МПа (0,05 кг∙с/см2), яъни атмосфера босимига яқин босимда ва ҳарорат 148-165 оС  боради. Ҳосил бўлган аммиаклди селитра эритмасининг концентрацияси 89% дан кам бўлмаган миқдорни ташкил этади.
Завод тармоғидан келаѐтган аммиак аммиак буғлаткичда (х-37) буғлатилиб, аммиак иситкич  (Т-1)  аппаратида буғ конденсати ѐрдамида ҳарорати 120-160оС гача қиздирилиб, ИТН аппарати (Р-31,2)га берилади.

Концентрацияси 58-60% бўлган НNО3 кислота иситкич (Т-21,2) аппаратида ҳарорати 75-80оСгача  қиздирилади ва  ИТН аппарати (Р-31,2)га берилади.
Берилаѐтган аммиакдан босими Ризб=0,2  МПа  (2  кг∙с/см2),  дан паст

бўлмаслиги керак. Берилаѐтган аммиак ва азот кислотаси сарфи шундай нисбатда танлаб олинадики, бунда ИТН (Р-31,2) аппаратидаги реакцион зонадаги эритма муҳити кам кислотали бўлиши керак, бунда НNО3нинг массавий концентрацияси эритма таркибида 1-4 г/дм3  бўлиб, бу миқдор аммиакни тўлиқ ютилишини таъминлайди.
ИТН (Р-31,2)  аппаратининг сепарацион қисмида шарбат буғи қайнаѐтган эритмадан ажратилади ва тозалаш учун  аппаратнинг ювиш зонасига келади. Бу селитра эритмасининг кам кислотали муҳитга эга бўлган эритмасини ва шарбат буғи конденсати ѐрдамида кўтарилаѐтган буғ аммиак аралашмадан, азот кислотаси ва аммиакли селитра эритмаси томчиларидан ювилади. Сепарацион қисмга ювиш  учун  берилаѐтган эритма миқдори ҳар бир аппарат учун  7,5 м3/соат ни ташкил этади. Ювиш  қисмидан эритма сепарацион зонага тушади ва бу ерда 92-93 %  селитра эритмасини 89%гача суюлтиради. ИТН (Р-31,2)  аппаратидан чиқиб келаѐтган шарбат буғи таркибида:  NН4NО3  4 г/дм3 ва НNО3  1÷4 г/дм3  миқдордан  кўп  бўлмаслиги керак. Ювиш  тўғри  йўлга  қўйилганда шарбат буғи  таркибида НNО3 бўлмайди.
Шарбат буғини қўшимча ва чиқиндилардан тозалашни тўлиқ бориши ИТН аппаратларига НNО3 ва   NН3   ни бир хилда берилишига, шарбат буғи конденсати ва суюлтирилган селитра эритмасини аппаратнинг ювувчи қисмига бир хилда берилишига боғлиқ бўлади. ИТН (Р-31,2) аппаратидан концентрацияси 89-92 % бўлган NН4NО3эритмаси    150-170 оС ҳароратда чиқади, унинг таркибида эркин ҳолда 2-5 г/л миқдорда НNО3 бўлади.
Аммиакли селитра эритмасини донейтрализациялаш ва магнезиал қўшимча киритиш
Эритмани донейтрализациялаш

ИТН (Р-31,2) аппаратидан чиққан селитра эритмасини муҳити  кам кислотали бўлиб, таркибида массавий концентрацияси 1-4 г/дм3 бўлган эркин НNО3   бўлади.  Буғлатиш   жараѐнини хавфсиз  боришини  таъминлаш  учун унинг таркибидаги эркин НNО3 кислотасини йўқ қилиш керак, чунки эритма таркибида эркин кислотани бўлиши селитрани иссиқдан парчаланиш тезлигини ошириб юбориб, ишлаб чиқаришда авария бўлишига олиб келиши мумкин.
Эритмадан эркин кислотани йўқ қилиш донейтрализатор аппаратида амалга оширилади. Бу аппаратга ИТН (Р-31,2) аппаратидан селитра эритмаси ва  газ  ҳолдаги    NН3    берилади, бу  эса  эритма  таркибидаги  эркин  НNО3 кислотасини бириктиради. Буғлатишдан олдин эритма муҳитини ишқорий бўлишини таъминлаш ва кислотали муҳитга  эга бўлган селитра эритмасини буғлатишга   кириб  кетишига  йўл  қўймаслик  мақсадида селитра  эритмаси донейтрализатор   аппаратидан кейин жойлашган  назорат донейтрализатор аппаратига келади, бу аппаратга ҳам газ ҳолдаги аммиак берилади.
Аммиакли селитра эритмаси таркибида назорат донейтрализатор аппаратидан  кейин  массавий  концентрацияси  0,1-0,5  г/дм3    бўлган  эркин
аммиак тутиши керак.

Магнезиал қўшимчани киритиш

Тайѐр маҳсулотнинг физик-кимѐвий хоссаларини яхшилаш, унинг ѐпишқоқлигини камайтириш мақсадида, ҳамда донейтрализация босқичида парчаланишини     олдини  олиш  мақсадида донейтрализаторда селитра эритмасига 35-40 %  концентрацияли магний нитрат эритмаси қўшилади. Бу туз сувда ва аммиакли селитра эритмаларида яхши  эрийди. Сувсиз  ҳолатда бу туз ўзига олтитагача сув молекулаларини бириктира олади ва гексагидрат магний нитрат /MgNO3∙6H2O/ ҳосил қилиши мумкин. Бунда сувсиз магний нитратнинг  массавий бир қисм миқдори тахминан 0,7 массавий қисм миқдорда сувни ўзига бириктириб олиши мумкин.
Магний нитрат эритмасининг киритилаѐтган миқдори қуйидагича бўлиши  керак:  тайѐр  маҳсулот  таркибидаги  қолдиқ  сув  миқдори 0,3÷0,4

бўлганда, магний нитрат (MgO га нисбатан) миқдори сувникидан 20%га кўп, яъни 0,36÷0,48 бўлиши керак.
Аммиакли селитра эритмасини буғлатиш

Аммиакли  селитра эритмаси назорат донейтрализатори аппаратидан ўтиб,  трубопровод орқали комбинирланган буғлатиш  аппарати (Т-10)  нинг юқори қисмига келади.
Плѐнкали типдаги буғлатиш аппарати уч қисмдан ташкил топган:

- ҳаво чиқариш учун  мўлжалланган юқори қисм, бу ерда аммиакли селитра эритмаси томчиларини ажраткич қурилмаси ва буғ конденсатини аппаратга берувчи барбатѐр жойлашган;
- ўрта қисм, бу қисм трубалар тўпламидан (ўлчами 60х3,6, узунлиги

6000 мм бўлган 721 дона) иборат. Унинг  юқори қисми трубалар доскасида тақсимловчи қалпоқчалар ўрнатилган. Аммиакли селитра эритмаси юқориги трубалар доскасига 2 та Ду=500 мм бўлган штуцерлар орқали келади. Трубалар орасига эса иккита Ду=200 мм бўлган штуцерлардан босими 1,2÷1,4
МПа  бўлган сув  буғи берилади. Иссиқлик  алмашиниш аппарати юзаси 710

м2, баландлиги 6400 мм, диаметри 2800 мм;

- пастки буғлатиш  қисми учта  перфорирланган, қиздирилувчи тарелкалардан иборат. Пастки  тарелкага Ду=900  бўлган  штуцер  орқали қиздирилган ҳаво  берилади. Суюқланма  пастки  конуссимон  қисм  орқали Ду=200 мм.ли штуцер орқали чиқиб кетади. Тарелкалар диаметри 2800 мм, конус  асосининг диаметри диаметри 3400 мм, тарелка змеевикларининг умумий иссиқлик алмашиниш юзаси 72 м2. Конус  қисми змеевикка берилаѐтган буғ  орқали қиздирилади. Пастки  қисми баладнлиги 4910 мм, аппарат (Т-10) нинг умумий баландлиги 15910 мм.
Аммиакли селитрисини массавий миқдор улуши  99,7%  бўлган суюқланмага буғлатиш  атмосфера босимига яқин бўлган босимда олиб борилади. Келаѐтган аммиакли селитра эритмаси юқори трубалар доскасида теккис тақсимланади ва трубаларнинг ички юзаси бўйлаб пастга харакатланади.
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Аппарат  пастки  қисмидан аммиакли селитра эритмаси оқимига қарама-қарши равишда ҳарорати 180оС  бўлган  қиздирилган ҳаво берилади. Натижада иссиқлик алмашиниш плѐнкали равишда содир бўлади. Буғлатиш иссиқлигини  таъминлаш мақсадида трубалар орасига электроэадвижка орқали 1,2÷1,4 МПа босимдаги тўйинган сув буғи берилади.
Аппаратнинг  иссиқлик алмашинувчи қисмида аммиакли селитра эритмаси 99,0÷99,5 % гача буғлатилади, кейин аппарат (Т-10)нинг  пастки қисмига оқиб тушади ва кетма-кет жойлашган учта концентрловчи провал типдаги  тарелкалардан ўтади.  Тарелкаларга змеевиклар ўрнатилган  бўлиб, улар босими 1,2÷1,4  МПа  бўлган  тўйинган  сув  буғи  берилади. Пастки қисмидан  эритма  сувнинг   массавий  улуши   0,3%дан  кўп  бўлмаган миқдордаги концентрациягача буғлатилади ва гидрозатвор-донейтрализатор аппарати (Р-13)га келади.
Комбинирланган буғлатиш аппарати аппарати (Т-10)дан чиқаѐтган шарбат буғи  ва ҳаво аралашмаси буғ-ҳаво аралашмаси ювгичи  (Х-98) аппаратига берилади. Бу  ерда 3  та  элаксимон тарелкаларда аралашма аммиакдан ювилади. Бунда кислотали муҳитга эга бўлган аммиакли селитра эритмаси ишлатилади.
Буғ-газ аралашмасини ювувчи (Х-98) аппарат вертикал аппарат бўлиб, диаметри 3200 мм, баландлиги 800 мм. У 2 қисмдан иборат: ювувчи  ва фильтловчи. Ювувчи  қисмида 3 та элаксимон тарелкалар жойлашган бўлиб, бу ерда кислотали муҳитга эга бўлган аммонийли селитра эритмаси билан газ аралашмаси ювилади.
Буғ-газ	 аралашмаси	тарелкалардан	кейин,	фильтрловчи

элементлардан ўтади, бу ерда аммиакли селитра томчиларидан тозаланади ва ИТН (Р-31,2)  аппаратидан келаѐтган буғлар  билан биргаликда донадорлаш бўлимида жойлашган ювувчи скруббер (Х-29) аппаратига берилади.
Ҳарорати 175-185оС бўлган аммиакли селитра суюқланмаси буғлатиш

аппарати (Т-10)нинг  пастки қисмидан чиқиб, гидрозатвор (Р-13) га келади.

Гидрозатвор-донейтрализатор (Р-13) аппарати селитрани парчаланишини  эритмага  газ   ҳолдаги   аммиак  киритиш   орқали  олдини олишга мўлжалланган.
Гидрозатвор-донейтрализатор	(Р-13) 	вертикал	аппарат	бўлиб,

диаметри 400 мм, баландлиги 2500 мм бўлиб, ташқи  томондан иситилади. Аппарат ҳажми 0,32 м3.
Гидрозатвор-донейтрализатор  (Р-13)  дан чиққан  суюқланма  фильтр

(Ф-141,2)да механик қўшимчалардан тозаланади.

Фильтрлардан (Ф-141.2)  чиққан аммиакли селитра суюқланмаси трубапровод орқали аммиакли селитра суюқланмаси идишлари (Е-151,2)га келади. Суюқланма  учун  идиш (Е-151,2)  – ҳажми 2,5 м3, диаметри 1400 мм, баландлиги 1600 мм бўлган  идишлардир. Аммиакли  селитра суюқланмаси идиш   (Е-151,2)лардан   юкловчи   насослар   (Н-161,2)    орқали  (унумдорлиги
45	м3/соат)	трубапровод	бўйлаб,	грануляторлар	напор	баки	(Е-23)га

узатилади.

Суюқланмадан донадор ҳолатда аммиакли селитра олиш ва уни совутиш
Юқори  концентрацияли аммиакли селитра суюқланмасини совутиш донадорлаш минорасида амалга оширилади. Унинг кесими 8х11  бўлиб, доналарнинг учиш баландлиги 50 метр бўлишини таъминлайди.
Селитра   суюқланмаси  донадорлаш  минорасининг  юқори  қисмида

жойлашган акустик  ѐки вибрацион грануляторлар (Х26/Х25)  ѐрдамида (3 та ишчи, 3 та заҳира) бир теккисда томчи ҳолида бутун минора кесими бўйлаб сепиб берилади. Битта  гранулятор унумдорлиги 20 т/соат бўлиб, ташқи диаметри 325 мм.
Тепадан пастга тушаѐтган  селитра томчилари юқорига кўтарилаѐтган

тезлиги 1-1,8 м/сек бўлган ҳавони қарама-қарши оқими ҳисобига совуйди ва донадор ҳолатда кристалланади. Доналарнинг учиш  баландлиги 50 метрни ташкил қилади.

Ҳосил бўлган  селитра доналари ҳарорати 70÷120  оС  бўлиб, донадорлаш минораси конус  қисмидан тушади  ва лентали транспортѐр орқали ―мавҳум қайнаш‖ аппарати (Х-33)га совутишга юборилади.
Донадорлаш  минорасига  ҳаво  пастки   қисмидан  ва  асосий  қисми

―мавҳум  қайнаш‖  қатламли совутиш  аппарати (Х-33)  аппаратидан келади. Донадорлаш бўлимини нормал ишлаши учун  донадорлашга келаѐтган суюқланма тозалиги ўта  муҳимдир. Шунинг   учун  суюқланма буғлатишдан
сўнг фильтрлаб олинади.

Доналарни совутиш

Донадорлаш минорасидан чиқаѐтган аммиакли селитра доналарининг ҳарорати 70оСдан 120оСгача  бўлиши  мумкин, ва бу кўпгина омилларга боғлиқ бўлади: булар миноранинг солиштирма юкламаси, совутувчи ҳаво сарфи ва ҳарорати, доначалар ўлчами.
Доналарни	40-50оС 	ҳароратгача	совутиш 	доналарни	совутувчи

―мавҳум қайнаш‖ қатламли (Х-33) аппаратда олиб борилади. Бу аппарат 3 та секциядан иборат бўлиб, ҳар бир секция автоном ҳолда ишлайди. Аппаратда донларни совутиш    сетка тагига  ҳаво бериш орқали амалга оширилади. Берилаѐтган ҳаво тезлиги 1,5÷2,1 м/с, унинг  ҳарорати 15-35оС бўлиб, қайнаѐтган қатлам баландлиги 50-200 мм. атрофида ушлаб турилади .
Доналар минорадан кейин ПТ-30  транспортери орқали совутиш аппарати (Х-33)нинг панжарасига берилади, бу ерда катта ўлчамли селитра бўлаклари ушлаб қолинади. Панжарадан ўтган доналар 1 секцияга тушади ва бу  ерда мавҳум  қайнаш  қатламида совутилади.  Сўнгра   ҳароратига  қараб, доналар ѐки  транспортерга  ПТ-53   юкланиб  омборга, ѐки  II-секцияга берилади. II-секциядан ҳам чиқаѐтган доналар ҳароратига боғлиқ равишда ѐки ТП-53  транспортери орқали омборга, ѐки III-секцияга берилади. III- секциядан чиққан совутилган доналар тайѐр маҳсулот омборига юборилади.
Атмосферага ташланаѐтган ҳавони тозлаш

Ҳаво  бассейни тозалигини  сақлаш  мақсадида аммиакли селитра ва аммиак   билан   ифлосланган   ҳаво,   қайсики,   донадорлаш   минорасидан

чиқаѐтган, донейтрализатор (Р-4) аппаратидан, гидрозатвор-донейтрализатор (Р-13) аппаратларидан чиқаѐтган буғ-ҳаво аралашмаси заҳарли чиқиндиларни тозалаш локал қурилмаларида тозаланади.
Донейтрализатордан чиқаѐтган буғларни аммиакдан тозалаш:

Буғларни  аммиакдан тоазалаш усули  абсорбция усуига  асосланган.

―Абсорбент‖ сифатида кислотали муҳитга  эга бўлган аммиакли селитра эритмаси ишлатилади.
Аппарат  сифатида скруббер-нейтрализатор (Х-86) аппарати ишлатилади. Скруббер – нейтрализатор (Х-86) аппарати керамик Рашиг ҳалқалари билан тўлдирилган. Аппаратлар (Р-3), (Р-57), (Р-99)дан чиқаѐтган шарбат  буғлари  скруббернинг  пастки   қисмидан  насадкалар  тагидан берилади, тепадан аммиакли селитранинг кислотали эритмаси берилади.
Буғлатиш бўлимидан чиқаѐтган буғ-ҳаво аралашмасини аммиакдан

тозалаш

Буғлатиш  аппарати (Т-10)  дан чиқаѐтган буғ-ҳаво аралашмаси таркибида аммоний нитрат ва эркин аммиак тутган бўлади. Бу аралашма буғ- ҳаво аралашмаси ювгичи  аппаратида эркин  аммиакдан тозаланади. Ювиш абсорбция усулида олиб борилади. Абсорбент  сифатида скруббер- нейтрализатор (Х-86) аппаратидан чиқаѐтган кислотали муҳитга  эга бўлган селитра эритмаси ишлатилади.
Ювишдан  ўтгандан сўнг  буғ-ҳаво аралашмаси таркибида 100 мг/нм3

аммоний селитраси, 50  мг/нм3  аммиак тутган  бўлади. Ювгичдан  сўнг  яна тозалаш учун скруббер (Х-29)га берилади.
Атмосферага ташланаѐтган ишлатилган ҳавони тозалаш

ИТН аппаратидан чиқаѐтган шарбат буғи, скруббер аппаратидан чиқаѐтган буғлар, ювгичдан чиқаѐтган буғ-ҳаво аралашмаси ҳамда донадорлаш минорасидан чиқаѐтган  ҳаво скрубберда қўшимчалардан батамом тозаланади. Атмосферга  ташланаѐтган ҳавода тозалашдан кейин аммиак ва селитра миқдори: NH3  – 30 мг/нм3гача, NH4NO3  чанглари – 100 мг/нм3гача ва ундан ортмаслиги керак.

7. Технологик ишлаб чиқаришдаги асосий жиҳоз хисоби ва баѐни

7.1. Моддий ва иссиқлик ҳисоби

Менга  ―Кимѐвий  технологик‖  кафедраси томонидан ――Farg’onaazot‖ ОАЖдаги  қуввати 573,2 минг тонна йил бўлган юқори унумдорли селитра ишлаб чиқариш қурилмаси. Нейтрализатор  (ИТН) қурилмаси лойиҳалансин‖ мавзусида битирув малакавий иши берилди. Моддий ва иссиқлик балансларини ҳисоблаш учун  қурилмани соатдаги унумдорлигини аниқлаймиз.
Бунинг   учун   цехни  йилига  неча  кунга  таъмирлашга  тўхталишини

ҳисобга олишимиз керак. У ҳолда:




Бу ерда:	330 – бир йилдаги иш куни,

24 – бир кундаги иш соати.

Давлат стандарти бўйича аммонийли селитра эритмасини ѐпишқоқлигини камайтириш учун қўшимча сифатида Mg(NO3)2ни  0,2÷0,5 оралиғида қўшамиз.
MgO ни соатдаги сарфи:





Mg(NO3)2 ни соатдаги сарфи:

MgO - Mg(NO3)2

48-148

0,22-х



Аммонийли селитра эритмасидаги Mg(NO3)2 нинг миқдори 30-40% ни ташкил қилади. Эритмадаги НNO3 миқдорини топамиз.
НNO3  - 35%

0,68	- 40%



Эритмадаги Н2О миқдорини топамиз

0,60	- 40%

- 25 %





Донейрализаторда ҳосил  бўлган  аммонийли селитра  эритмасининг

миқдорини топамиз:





63  - 80

0,60 – x

HNO3 + NH3 = NH4NO3 + Q




Магнезиал қўшимчасиз аммонийли селитрани миқдорини топамиз:

72,324-(0,68+0,76) =70,934 т/соат



Нейтралланиш жараѐнига асосан 1 тонна аммонийли селитра NH4NO3

олиш учун аммиак ва нитрат кислотанинг назарий сарфини ҳисоблаймиз.

Аммиак учун назарий сарф, кг:

(17 ∙ 1000)/80 =  212,5

Нитрат кислота учун назарий сарф, кг:

63 ∙ 1000/80 = 787,5

бу ерда: 17, 63, 80 - аммиак, нитрат кислота ва аммоний нитратнинг молекуляр массалари.
Амалий жиҳатдан реагентларнинг йўқотилишини ҳисобга олинганда, аммиак ва нитрат кислота сарфи албатта назарий сарфга нисбатан юқори бўлади, кг.
Аммиак учун амалий сарф, кг:

212,5 + 2,5 = 215

Нитрат кислота учун амалий сарфи, кг:

787,5 + 7,5 = 795

72,374 т/соат  бўлган  100% ли аммонийли селитра олиш учун  талаб қилинадиган реагентларнинг сарфи, кг/соат.
Аммиак сарфи:

72,374 ∙ 215 = 15560 кг/соат NH3

Нитрат кислота сарфи:

72,374 ∙ 795 = 57537 кг/соат HNO3

Берилган унумдорлик бўйича реагентларнинг йўқотилиши, кг/соат: Аммиакнинг йўқотилиши,кг/соат:
15560– 212,5 ∙ 72,374 = 180,5 кг/соат HNO3

Нитрат кислотанинг йўқотилиши кг/соат:

57537 – 787,5 ∙ 72,374 = 542,5 кг/соат NH3

58% ли нитрат кислотанинг сарфи, кг/соат:

57537/0,58 = 99202 кг/соат

Кислота таркибидаги сувнинг миқдори, кг/соат:

99202 - 57537 = 41665 кг/соат
Нейтрализатор	қурилмасига	келаѐтган	реагентларнинг	умумий миқдори, кг/соат:

99202 + 15560 = 114762 кг/соат
Аппаратдан 	чиқаѐтган	92%	ли	аммонийли	селитра	эритмасини миқдори, кг/соат:

72374/0,92 = 78667 кг/соат
90% ли аммонийли селитра эритмасининг таркибидаги сув миқдори, кг/соат:

78667 – 72374 = 6293 кг/соат
Нейтралланиш жараѐнида эритмадан буғланаѐтган шарбат буғининг миқдори, кг/соат:

41665 - 6293 = 35372 кг/соат



Олинган натижаларни жадвал шаклига келтирамиз.

7.1.1 - жадвал


Нейтрализация бўлимининг моддий баланси.


	Кириш
	Сарф

	Номи
	кг/соат
	номи
	кг/соат

	Аммиак

Нитрат кислота (100% ли) Кислота билан келаѐтган сув
	15560



57537



41665
	Аммонийли селитра

(92%) ли эритмаси Шундан: NH4NO3
сув Шарбат буғ Йўқотишлар: Аммиак
Нитрат кислота
	






72374

6293

35372



180,5

542,5

	Жами:
	114762
	Жами:
	114762





Аммонийли  селитра ишлаб  чиқаришнинг  нейтрализация бўлимини иссиқлик баланси.
Аммиак ҳарорати	– 120оС

Нитрат кислота харорати	- 75оС Иссиқликнинг келиши
1. Газсимон аммиак билан келаѐтган иссиқлик миқдори:

Q1 = 15560 ∙ 2,205 ∙ 120 = 4117176 кЖ/соат бу ерда, 2,205 аммиакнинг иссиқлик сиғими, кЖ/кг град.
2. Нитрат кислота билан келаѐтган иссиқлик миқдори:

Q2 = 57537 ∙ 3,05 ∙ 75 = 13161589  кЖ/соат

бу  ерда, 3,05  -  нитрат  кислотанинг  (58%  ли)  750С  хароратдаги иссиқлик сиғими, кЖ/кг ∙ град.

3. NH4NO3 ҳосил бўлишдаги реакция иссиқлиги 1525 кЖ га тенг. 1 кг

NH4NO3 ҳосил бўлиши учун 53,2 кЖ иссиқлик сарф бўлади. У ҳолда

1525 - 53,2 = 1472 кЖ Нейтрализация жараѐнида ажралган иссиқлик миқдори:
72374 ∙ 1472 = 106534528 кЖ/соат

Иссиқликнинг умумий келиши:

Qкел = 4117176 + 13161589 + 106534528 = 123813293 кЖ/соат

Иссиқлик сарфи

1. Аммонийли селитра эритмаси билан чиқиб кетаѐтган иссиқлик миқдори:
Q1 = (78667 + 723) ∙1,88 ∙ 180 = 20833934 кЖ/соат

бу ерда, 78667 – ҳосил бўлган аммонийли селитра эритмасининг миқдори, кг/соат; 723 – аммиак ва нитрат кислотанинг умумий йўқотилиши, кг/соат; 1,88 – 58% ли аммонийли селитрасининг иссиқлик  сиғими,  кЖ/кг град; 180 – 92% ли селитра эритмасининг қайнаш харорати.
2.  Эритмадан  сув  буғини  буғлатиш  учун   сарфланаѐтган  иссиқлик

миқдори:

Q2 = 35372 ∙ 2478 = 87651816 кЖ/соат

3. Атроф–муҳитга йўқотилаѐтган иссиқлик миқдори:

Qат.мух .= 123813293 – (26865576 + 87651816) = 9295901 кЖ/соат

Олинган натижаларни жадвал шаклига келтирамиз.

7.1.2 - жадвал

Нейтрализация бўлимининг иссиқлик баланси

	Кириш
	Сарф

	Кўрсаткичлар
	КЖ/соат
	Кўрсаткичлар
	кЖ/соат

	Аммиак билан Нитрат кислота билан Нейтралланиш реакциясининг умумий иссиқлиги
	4117176


13161589



106534528
	Аммоний селитраси эритмаси билан Шарбат буғи Атроф–муҳитга йўқотилаѐтган иссиқлик
	

26865576
87651816


9295901

	Жами
	123813293
	Жами
	123813293



Буғлатиш  бўлимининг моддий ҳисоби

Дастлабки маълумотлар:


Буғланишга кираѐтган эритма миқдори, (кг/соат). . ............. . . . .. . . . . . .78667


Шундан:


Аммонийли селитра миқдори. . . . . . . . . . . . . . . . . . .  . . . .. . . .  .72374


Сув миқдори. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  . . . . . . .  . . . . . . . . ...... 6293


Буғлатишга кираѐтган эритма концентрацияси, (%). . ....... .... .. . . . . . . . . .92


Қурилмадан чиқаѐтган эритма концентрацияси, (%). . . . . . . . . . . ........... 99,7



Буғланишдан чиқаѐтган эритманинг миқдори:

72374 ∙ 100/99,7 = 72592 кг/соат

Эритма таркибидаги сувнинг миқдори, кг/соат:

72592 - 72374 = 218 кг/соат

Буғлатилган сув миқдори, кг/соат:

6293 – 218 = 6075 кг/соат
















7.1.3 - жадвал


Буғлатиш бўлимининг моддий баланси

	Кириш
	Сарф

	Номи
	кг/соат
	%
	Номи
	кг/соат
	%

	NH4NO3

Шундан Аммонийли селитра (100%)
Сув
	






72374

6293
	






92,5

7,5
	NH4NO3 (99,7%)

Шундан Аммонийли селитра (100%) Сув
Шарбат буғи
	72592






72374

218

6075
	






99,7

0,3

	Жами:
	78667
	100
	Жами:
	78667
	100



Донадорлаш бўлимининг моддий ҳисоби

Дастлабки маълумотлар:

Аммонийли 	селитра	суюқланмасини	донадорлаш	минорасига	келаѐтган миқдори, (кг/соат). .  . …………………………………………..…..............72592
Қурилмага келаѐтган суюқланма концентрацияси,(%)..................................99,7

Қурилмадан чиқаѐтган доналарнинг концентрацияси,(%).............................99,8

Донадорлаш	минорасидан	чиыаѐтган	 аммонийли	селитра	таркибидаги намлик, (%). …………………………………………………………… . . .0,2
Минорадан чиқаѐтган NH4NO3  нинг миқдор:

72374 ∙ 100/99,8 = 72519 кг/соат

Таркибида қолаѐтган сув миқдори:

72519-72374=145 кг/соат

Минорада буғлатилган сув миқдори:

72592 – 72519 = 73 кг/соат

Олинган натижаларни жадвал шаклига келтирамиз.

7.1.4 – жадвал

Донадорлаш бўлимининг моддий баланси

	Кириш
	Сарф

	Кщрсаткичлар
	кг/соат
	%
	Кщрсаткичлар
	кг/соат
	%

	Суюқланма:

Аммонийли селитра Сув
	72592



72374

218
	




99,7

0,3
	Донадорланган

маҳсулот: Аммонийли селитра сув
	72519



72374

145
	




99,8

0,2

	
	
	
	Жами

Сув буғлари
	

73
	100

	Жами:
	72592
	100
	Жами:
	72592
	





7.2 Асосий аппарат хисоби

Ютувчи  кислота сарфи	L= 27,6 (кг/сек) 99202 кг/соат
Газ холдаги аммиак сарфи  G=4,3 кг/сек  15560 кг/соат



1.Ютувчининг кисмий сарфи.			L G

27,6
4,3


6,4


кг/кг


2. Реакцион стаканга тушаѐтган газ аралашмаси ҳажмини аниқлаймиз.






Бу ерда ,tk=NH3 гази ҳарорати

V	G T0	tk
 (
r
)T0	t p


Tp= реакцион стакандаги HNO3 ни ҳарорати

G=аммиак сарфи


v 	4,3 273
r 	273

104
104


4,3 кг/с


3. Газ тезлиги ва реакцион стакан диаметрини аниклаш.
Газнинг рухсат этилган тезлигини насадкали абсорбернинг тезлиги асосида ҳисоблаймиз


 (
Pr
)2
С	np
g     gd	2  p


 (
М
)0.16
2


1
А 	В  L  4
G


1/ 8
Pr
P

ж 	Мв 	ж

Бу ерда Wnp-газнинг белгиланган чегаравий тезлиги ,м/с

М2, МВ-ютувчи  ва сувнинг ковушкоклиги,Па∙с

А,В-  насадкани турига караб аниқланадиган коэффицент, А=0,  В=1 деб қабул қиламиз.
Е=1м3/м3-эркин ҳажм

dэ - эквивалент диаметр

4. Реакцион стакандаги газни зичлигини аниқлаймиз.
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Бу ерда , ρок-NH3 ни 200С даги зичлиги

Р-реакцион аппаратдаги босими.

5. Чегаравий тезликни аниқлаймиз.



 (
g
) (
np
)2	1,26



0.68


0.16

1
27,6  4


1,26


1 / 8

9.81  1  12

1238 	1

4,3

1238
[bookmark: _GoBack]
 (
g
) (
np
)2	1,26



0.680.16


6.351/ 4 1,0177


10 3  1/ 8

12144.78



Wnp=8,4 м/с


Ҳақиқий ишчи тезлик берилган тезликдан (0.2-0.5)га тенг бўлади.

W=0.4*8,4=3,36 м/с деб қабул қиламиз.

Реакцион стакан диаметрини қуйидаги сарф тенгламаси орқали аниқлаймиз.
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Бу ерда: V –газнинг ҳажмий сарфи, м3/с
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d 	273
3.14

V


3.36

2,5  10

1,18 м

Бу ерда V0=  r
r

1,855 м3/с


Реакцион	стакандаги	обечайкани	диаметрини	d=1,2	м	деб	қабул

қиламиз. Бунда ҳақиқий ишчи тезлик қуйидагига тенг бўлади.


W 	3,36 1,18
1,20


3,3 м/с


Реакцион стаканни баландлиги d=1,20 м бўлганда,   L=4,3 м деб конструкцияга  қараб танлаймиз. Сепаратор қисми диаметри d=3,60 м. Аппарат баландлиги Напп= 10 м.
Штуцерлар диаметри хисоби.

1. Аппаратга кислотани берилиши L= 27,6 (кг/сек) 99202 кг/соат WLNO3=1,2 м/с WNH3=1,2*3,36=4,032 м/с
ρHNO3=1238 кг/м3 у ҳолда
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0,022м 3  / соат



0,083

DHNO3=100 мм. деб кабул киламиз

2. Аммиакни аппаратга узатилиши

G=4,3 кг/сек  15560 кг/соат

W=30÷50 м/с газ тезлиги барбатѐр оралиқларида [4.169]
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0,029м

3 	3,14 30

Стандарт бўйича 50 мм деб қабул қиламиз.

3. NH4NO3эритмасини чикиши

G=21,8 (кг/с)	78667 кг/соат=56,5 м3/соат=0,01 м3/с
W=0.7м/с ρ=1390 кг/м3
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Стандарт бўйича 200 мм деб қабул қиламиз.

4. Шарбат буғи чикиши

G=35372 кг/соат=29305 м3/соат=8,1 м3/с

P=1,207кг/м3

W=10,97 м/с



d сп

4
3,14

8,1
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0,72 м


Стандарт бўйича 800 мм деб қабул қиламиз.

7.3 Механик ҳисоб

1. Аппарат девори қалинлиги қуйидаги формуладан топилади:


=	D  P


Ск	Сокр

2  ру х

бу ерда: D-аппарат ички диаметри, м

Р-ишчи босим, МПа

рух- рухсат этилган юклама, мн/м2

Ск- каррозия коэффиценти

- пайванд чоклар коэффиценти.


S=  1.2
2 138

1,3
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0,001


Cокр


0,010 м


10 мм


2.	Конуссимон туб қалинлиги қуйидаги формуладан топилади:


=	D  P
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(78 бет)

2 Г рух	cos

бу ерда:	≤70о конуснинг ярим бурчаги


=	1,2

1,0


0  0,001
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0,009 м

2  138

0,9

cos 45


ГОСТ бўйича	=10мм деб қабул қиламиз.



7. 4 Гидравлик ҳисоб
Реакцион  стаканни  гидравлик  қаршилигини  қуйидаги  формуладан аниқлаймиз.

2
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P
)	г
n
dэ 	2

Бу ерда  -реакцион стакан баландлиги =4,3 м

dэ-диаметр 1,2 м
Рr-зичлик NH3=1,26 кг/м3

w-газ тезлиги 3 м/с


-қаршилик коэффиценти

А / Re


Бу ерда А- каналнинг кесим шаклига боғлиқ бўлган коэффицент А=64

Re=WdэPr/µ

Бу ерда: µ- NH3 ни динамик қовушқоқлиги 0.012Па*с даги
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7.5 Асосий жихознинг баѐни

Аммонийли селитра ҳосил бўлиш реакцияси асосан ИТН (нейтрализация жараѐни иссиқлигидан фойдаланиш) қурилмасида амалга оширилади.
ИТН  қурилмаси  асосан  пўлатдан  тайѐрланган  бўлиб,  кислота   ва

ишқорий муҳитларда ишлаганлиги учун ҳам қурилма таркибига: никел, хром, титан  каби лигерланган элементлар ҳар хил  миқдорий қисмларда қўшиб тайѐрланган (03X18Н10Т).
ИТН қурилмаси вертикал цилиндрик кўринишда бўлиб, қурилманинг умумий баландлиги 10000 мм, иккита қисмдан иборат:
- пастки реакцион қисм, умумий диаметри d = 1200 мм ( 1,2 м)

- юқори сеперацион қисм, умумий диаметри d = 3600 мм ( 3,6 м) Қуйида нитрат кислотасини ва аммиакни бир хил меъѐрда тақсимлаб
берувчи ИТН қурилмаси берилган.

Қурилманинг ички қисмида реакцион стакан (1) жойлаштирилган бўлиб, диаметри 1200 мм (d =1,2  м) ва баландлиги 4300 мм (Н  =  4,3)  ни ташкил этади. Реакцион стаканининг пастки қисмида титандан тайѐрланган барботѐрлар жойлаштирилган. Бу барботѐрлар кислота учун  алоҳида (3), газ ҳолидаги аммиак учун  алоҳида қилиб жойлаштирилган. Реакцион стаканига газ ҳолидаги аммиак 6650 та тешиклар орқали  30 ÷ 50 м/с тезликда киради. Газ ҳолидаги аммиакни кириш тешикларини диаметри 3 мм ни ташкил қилади. Нитрат  кислотаси эса 2150 та тешиклар орқали (тешиклар диаметри d = 1,5 мм) 2 ÷ 3 м/с тезлик билан киради.
Реакцион стаканининг  юқориги қисми диффузор (4)  билан тугайди.

Диффузор реакцион стаканидан чиқаѐтган эритма  (аммонийли селитра, 2 ÷ 4 г/л нитрат  кислота, сув)  тезлигини бир хилда таъминлаш билан бирга, буғ суюқлик аралашмасидаги гидро зарбаларни олдини олади.
Буғ   суюқлик   аралашмаси  уюрма  ҳосил  қилгач  (5)   орқали  чиқиб

кетади. Қурилмани юқориги қисми қалпоқчали тарелкадан ва диаметри 3600 мм (3,6 м) бўлган ювгичлардан иборат (ОСТ 26-01-309-71).

Қурилмада 180 та қалпоқча бўлиб, уларнинг диаметри 150 мм, эркин кесим юзаси эса 1,37 м2 ни ташкил қилади. Қурилманинг 3600 мм диаметри максимал юкламаларда ҳам қурилма кесими бўйлаб буғ тезлигини 0,7 м/с дан ошмаслигини таoминлайди.
Қурилмадаги ювгич  конструкцияси  икки хил оқимни ҳосил қилишга имкон беради:
-  юқоридаги  иккита   тарелкага  конден-сат  шарбат  буғи   берилиб,

шарбат	буғ 	таркибидан	аммонийли	селитра	ва	эркин	нитрат 	кислота томчилари тутиб қолинади ва қурилмадан чиқариб юборилади.
-пастки иккита тарелкага 20 ÷ 25% ли аммонийли селитра эритмаси берилади ва шарбат буғи  таркибидан аммиакни ютиб  қолади. Шу  билан бирга оз миқдорда буғлатилади ва донейтрализатор қурилмасига берилади.
Сеперацион қисмдан чиқаѐтган  шарбат  буғи  диаметри 2200  мм ва эркин кесим юзаси 97% бўлган (8) сеткали ажраткичдан (силкитиб тозалагич) чиқариб юборилади. Қурилмадаги  босим –  0,12  мПа  ни,  реакцион стакан
қисмдаги ҳарорат эса 1800 С ни ташкил қилади.







Расм 7.5.1 И.Т.Н. қурилмаси.

1-реакцион стакан. 2-аммиак барботѐри.
3-нитрат кислота барботѐри. 4-диффузор.
5-уюрма ҳосил қилгич. 6-ювгич. 7- қалпоқчали тарелкалар. 8-сеткали ажратгич.

8. Технологик  жараѐнларни  автоматлаштириш

Аммоний нитратни ишлаб чиқаришда ҳозирда қўлланилаѐтган АС-67 ва АС-72М агрегатлари САРТП типидаги марказий пневмоавтоматик системаси билан жиҳозланган.
Функционал 	хусусиятларига 	кўра	марказлаштирилган	САРТП

қуйидаги система билан характерланади:

- бирламчи ахборотни йиғувчи ва қайта ишловчи информацион системага  технологик  параметрлар (босим,  ҳарорат,  сарфлар, рН,  сатҳ)ни иккинчи пневматик приборларда назорат ва регистрация қилиш;
- технологик  режимни нормадан четга  чиқиши  ва авария қатламларини индикаторларда камайиши.
Буйруқ берувчи ва бошқарувчи систематик оператор пультидан ростловчи  органлар узгичлар,  электрозадвижкалар орқали дистанцион бошқариш ростлаш системасини автоматик режимга таржима қилиш.
Узгичлар 	ва	электрозадвижкаларни	хавфсиз 	ҳолатга 	автоматик

ўтказиш ва авария ҳолатларида насосларни тўхтатиш.

Жараѐн хавфсизлигини таъминлаш учун энг муҳим парамаетрлар аммоний селитраси эритмаси муҳити  ҳисобланади. Суюқланманинг  кучли қайтарилиш натижасида уни иссиқлик ажратиб парчаланишига имкон яратади. Бундай ҳолатни олдини олиш учун  донейтрализация, буғлатиш  ва суюқланмани ҳайдаш босқичларида эритма ѐки суюқланмадан аммиакни автоматик дозировкаси доимо таъминлаб турилади.
Технологик  жараѐн марказий бошқарув пулти  орқали бошқарилади. Ҳар-бир аппаратни қуйидаги кўрсаткичлар орқали бошқарилади.
Ғ – сарфи,           Р – босим,  Т – харорат, L - сатхи , A – сигнал бериш, R   - ѐзиб борувчи, S -   блокировка пултлари орқали бошқарилади. Бундан ташқари қурилмаларни ўзида босим кўрсатиши  учун  маноментлар қўйилган хароратларини билиш учун  термопаралар ўрнатилган.
Цехга 	келаѐтган	аммиак	сарфи	FIRC-1005 	регулятор	ѐрдамида

бошқарилади. Қурилмани тўхтатиш  ѐки авария холатида эса сатхи   L I A  H-

1001  сигнал  бурилмаси  ѐрдамида марказий бошқариш  пултидан  назорат қилинади.
Иситкич  Е  102 да хам сатх  тах  бўлганда компрессор LСASHL-1534

блокировка автоматик равишда тўхтайди.

Нейтрализатордан олдин газлар босими min (5,5 МПа)  ҳолида бўлса, бошқарув  пултида сигнал берилади. 5,4 МПа босимда эса    РIASH- 1155 (п
56)  бланировка бўйича тўхтатилади.

Қурилмада босим харорат сатх махсус автоматик регулятор орқали бошқарилиб турилади.
Буғлатиш  бўлимидаги босим температура, сатхлар ҳам махсус автоматик регуляторлар орқали бошқарилади. Буғлатиш  бўлимидан олдин селитра  эритмасига  магний  нитрат   қўшимчаси   қўшилади.  Қўшилаѐтган магний  нитрат  қўшимчасини  харорати  20-300С   бўлиши  керак,  унинг  иш сарфи регулятори  Г R C-1751 ѐрдамида бошқарилади.
Аммоний нитрат суюқланмаси  донадорлаш минорасини напор бакига берилади. Эритмани  харорати 135-1400С  ва концентратция 99,8 %  бўлади, напор бакидаги сатхни L R A H L- 1601 қурилма ѐрдамида назорат қилинади, меѐр, бузилганда автоматик сигнал беради.
Донадорлаш минорасидан эритма 50 метрдан пастга  тушади.  Уни махсус  совитувчи  қурилма ѐрдамида совитилади, доналарни харорати  30-
400С бўлади. Минорадаги эритма ва доналарни хароратини  Т R-1601/1    Т R-

1607/1   Т  R-1602/2,  Т  R-  1602/3   ѐрдамида автоматик  назорат қилинади. Омборга тушаѐтган лентадаги донадор карбамид сарфи ва харорати  МВП  да ТR-2501/1,2  орқали реметрация қилиб турилади. Унинг  сифати эса автоматик намуна олган  Х-2501/1,2      ѐрдамида даврий равишда намуна олиб, назорат қилинади.
Маҳсулотни сифатли ишлаб чиқариш учун  кимѐ саноатининг хозирги ишлаб чиқаришнинг  замонавий замонавий технологиялари эски теҳнологиялардан тубдан  фарқ қилади. Хозирги  замонавий технологиялар

ўзини қулайлиги ва деярли тўлиқ автоматлаштириштирилганлиги билан эски теҳнологиялардан фарқ қилади.
Технологияни 	автоматлаштириш	бу 	ишларни	ҳавфсизликни

таминлашда ва ҳар хил кимѐвий ҳавфларни олдини олишда ютуққа эришилган. Автоматлаштириш  бу қўл меҳнатини наксимал даражада камайтиради ва масофадан туриб бошқариш имконини беради.
Аммоний  селитра ишлаб чиқаришда АС-72   агрегати  ҳам максимал

даражада  автоматлаштирилган. Жараѐнни назорат қилиш масофадан туриб, яни марказий бошқарув пултидан туриб назорат қилинади ва бошқарилади. Мисол тариқасида АС-72М даги қуйдагича автоматик бошқарилиб туриладиган  параметрлар мавжуд: аммоний селитра харорати Т=100-106C
1,2ТРCА лн-1-1

Сигнал температураси Тмак=109C	 Тмин=97C Тарелкали қисмдаги хаво сўрувчи аралашма температураси Т=70;90C Тиа=2 Сигнализатсия ҳарорати Тмакс=100C
Тмин=65C

Х=42 пар намлагичдан кейинги харорати Т=191;195C  ТПСА-3

Иситгичдан  чиққан кейинги ҳаво ҳарорати Т=10  аппарат Т=175-190C

аммоний уғлатиш  аппаратидан кейинги  ҳарорати  Т-10  аппарати.  ТРСА-5

Т=175;185C . автоматик бошқарилиб турувчи аммоний селитранинг трубкали буғлатгичдан кейинги харорати Т=175;185C
Беркилади; Тмин=172C  Сигнализатсия;Т=мин=175C Буғлатгичдан чиққан ҳаво сўрувчи аралашма харорати Т=175;185C Беркилади; Тмакс-190C
Автоматик 	бошқариш	системаси	оқим	миқдорини,	температура,

босим, сиғим ва қурилмадаги сатҳларни назорат қилади. Ҳамда хар бир ҳавфни  олдини олиш учун  сигнализатсия  ва блакировкаларни амалга оширади. Бунда параметрдаги қурилмаларни қуйдаги асбоблар назорат қилади, бошқаради, сигнал беради.

9. Меҳнат ва атроф муҳитни муҳофаза қилиш

Мен лойиҳалаган аммонийли селитра ишлаб чиқариш цехида ишчи ҳодимларни соғлиғини сақлаш, жараѐнлардан чиқаѐтган чиқинди ва заҳарли газлар миқдорини камайтириш, инсон ҳаѐти учун  ҳавфли бўлган  моддалар билан ишлашда  меҳнатни  муҳофаза  қилиш  бандларидан биридир. Ишлаб чиқариш жойида меҳнат ва атроф муҳит экологиясини нормал ҳолатда ушлаб туриш учун асосан қуйдагиларга эътибор берилади. Ишлаб чиқариш жойида санитар гигиеник  аҳволни яҳшилаш;  Ишлаб  чиқариш биноларида ва цехларнинг ичида ѐритилганлик даражасини юқори бўлиши; Ишлаб чиқариш биноларида ва цехларнинг ичида шовқин ва титрашни камайтириш;
Ишлаб чиқариш ҳудудида ѐнғинга қарши кўрилган чора тадбирларни

яҳши  ташкиллаштириш.  Завод ѐки цехлардаги қурилмалардан фойдаланган бўлиб,  чиқариб  юборилаѐтган  чиқиндилар  таркибини     зарарсизлантириш каби масалаларга муҳим эътибор берилади.
Аммоний селитра ишлаб чиқаришда асосан қуйдаги хавфлар бўлиши

мумкин;  Кучли   кимѐвий хавфли  моддалардан (газсимон  ва  суюқ  аммиак, нитрат  кислата,  натрий  гидроксид  аммоний  нитрат  эритмаси  ва суюқланмаси);  Ёнувчи   ва  портлашга  мойил,  қуруқ  моддалардан селитра; Буғдан   ва   конденсатдан;  Электр   қурилмаларидан;  Баланд   бинолардан;
Айланиувчи ва юриб ҳаракатланувчи меҳанизмлардан.

Жадвал 9.1


Цехда ҳосил бўладиган заҳарли газ ва буғларнинг рухсат этилган концентрация (РЭК) миқдори

	Моддалар номи
	Чегараланган - рухсат этилган концентрация миқдори мг/м3 да
	Ишчи бинода йўл қўйилган миқдори, мг/м3да
	Ишчи худудда йўл қўйилган миқдори, мг/м3да

	NH3
	20,0
	30
	18

	NH4NO3
	100,0
	60
	40

	NO
	2,0
	2,0
	2,0

	NO2
	2,0
	2,0
	2,0

	HNO3
	5
	5
	0,005



Теника хавфсизлиги қоидаси ишлаб чиқиш санитарияси ва теҳнологик режим меѐри бузилса қуйидаги оқибатларга олиб келади.
Газ ҳолидаги аммиакдан ва азот оксидларидан заҳарланиш.

Кимѐвий  куйдирувчи  моддалар олишда захарланиш [суюқ  аммиак, HNO3, NH4NO3 эритмаси ва суюқланмаси] ; Техник куйдирувчи буғ конденсатидан куйиш;  Ёниш;  Портлаш;  Электр  токидан шикастланиш; Юқоридан йиқилиш; Механик шикастланиш.
Жараѐнга хавфсиз ўтишни  таъминлаш учун  ѐнғинга , шикастланишга ва бошқа хавфларга имкон яратмаслик.
Хамда санитар-гигиеник қоидаларга риоя қилган холда ишлаш лозим

Олдиндан қўйилган чора тадбирлар;

Аммоний нитрат ишлаб чиқариш теxнологияси автоматлаштирилган жараѐнни назорат қилиш ва бошқариш масофадан туриб амалга оширилади.
Автоматик  бошқариш системаси оқим миқдорини бошқаради ва температура, босимни, сиғимлар ва қурилмалардаги сатхларни назорат қилади. Хамда ҳар хил хавфларни олдини ошириш учун  Сигнализациява блакировкаларни амалга оширади.Жараѐндаги барча параметрлар автоматик бошқариш системасида регистратсия қилиб борилади.
Бунда;

ИТН қурилмасидан чиқаѐтган аммоний селитра эритмаси кислоталиги

4 г/дм3 дан ошмаслиги керак.

Аммоний нитрат эритмасининг ИТН қурилмасининг реаксион зонасидаги температураси 148-165C бўлади. 180c да блакировка ишга тушади.
Буғлатиш  қурилмасидаги суюқланма 99,7%  да чиқиб кетади. Бундай

концентрацияда махсулот чиқиши учун қурилмада 1,2-1,4мПа ва 191-195C ли буғ бўлиши керак.
Буғлатиш  қурилмасида суюқланма икки  мухитда  ортиқ  бўлмаслиги

керак акс ҳолда термик парчалашда содир бўлиши мумкин.

Ишлаб   чиқаришда  аммиакни  ѐғ  заррачаларидан, аммоний  нитрат эритмаси ва суюқланмасини қўшимчалардан тозалаш жараѐнида систематик анализ назорати амалга ошириш керак.
Нейтрализатсия,	буғлатиш, 	донадорлаш,	совутиш 	ҳамда	қолган

бўлимлардаги  барча  ишлар  қуйидаги  шахсий   ҳимоя  воситалари	билан таминланиши лозим:
1.	противогазни филтрловчи марка

-аммиакдан ,,М‖ ва ,,КД’’ марка

-азот оксидларидан ,,Б‖марка

2.	Пластмасса каска ѐки шлам ҳимоя;

3.	Чангга қарши респиратор;

4.	Ҳимоя кўзойнаги;

5.	Ҳимоя маскаси

6.	Маҳсус оѐқ кийими;

7.	Резина қўлқоп ва енг;

8.	Махсус кийим.

Атмосферага чиқадиган чиқиндилар


	Чиқинди
чиқиш  бўлими қурилмаси, диаметри, баландлиги
	

Сони
	Чиқинди
газлар умумий ҳажми м3/соат
	

Вақти
	

Харорати


˚С
	Чиқинди
таркиби мг/м3
	Зарарли
моддалар атмосферага чиқиши

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7

	Скруббердан
кейинги
чиқинди(х-29)
труба   h=77,2м
d=1,2м
	
6
	600000
(ѐзда)
400000
(қишда)
	
доимий
	
54
	NH4NO3-100

NH3-30
	60(ѐзда)
40(қишда)
18(ѐзда)
40(қишда)

	Умумий
вентилятсия корпус 		718. труба 	h=23,5 d=0,4м
	


1
	


1000
	

доимий
	


17
	

NH3-20


HNO3-0,1
	

0,2


0,001



Суюқ чиқинди


	Чиқинди
чиқиш жой номи, бўлими қурилма
	Чиқинди
миқдори кг/сутка
	Чиқиш
вақти
	Кимѐвий
такиби

(%)
	Физикавий
холати
	


Изоҳ

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	Ҳаво 	совутиш
бўлимларидаги ѐғ тўплагичлардан чиққан	қолдиқ (Е-68)
	





26,4
	





Доимий
	


NH3 – 0,1

Ёғ  − 5

Fe-12 мг/кг гача
	





суюқ
	





Ёзги вақтда





Сувларни тозалаш

	Чиқинди
ажратадиган аппарат номи
	Тозалаш
жойи
	Ажрал-
ган миқдор м3/сутка
	Чиқинди
вақти
	Чиқинди
таркиби кг/м3
	Зарарли
моддалар
ПДК
	


изоҳ

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7

	Кимѐвий
ифлосланган сув(Е-69)
	
	


12
	1сутка
мобайни-
да

1 марта
	NH4NO3-
16,67

NaNO3, Mg(NO3)2-
0,42
	200




5
	

	
	Тозалаш
канали-
зацияси
	



120
	




доимий
	




қисман
	




−
	




−

	Сувни 	ювучи
қурилма	ва темирлардан сўнг
	Тозалаш
канали-
зацияси
	

1200
	1сутка
мобайнид
а   квартал
1 марта
	Таркибида
темир
қисман  тоза чиқинди
	


−
	Аппарат
ларни тамирла ш жараѐни



10. Иқтисодий асослаш

Унумдорлиги  573200 т/йил бўлган аммонийли селитра ишлаб чиқаришнинг капитал сарфлари ҳисоби.
1.Жиҳозлар самарали иш вақти фонди

2.Капитал сарфлар ҳисоби

3.Асосий фондлар амартизатсияси

4.Теҳник иқтисодий кўрсаткичлар ҳисоби

1.Жиҳозлар самарали иш вақти фонди ҳисоби

Ишлаб  чиқариш қуввати  корхона ҳисобида бўлган  барча   жиҳозлар қувватидан максимал фойдаланган ҳолда ишлаб чиқарилган маҳсулот миқдори билан аниқланади.
Асосий аппарат унумдорлиги қуйдаги формуладан топилади.

М=Пс×Тсам×Н; т/йил

бу эрда М - цех қуввати;

Пс - қурилманинг бир соатлик унумдорлиги;

Тсам  -  қурилманинг самарали иш вақти;

Н - қурилманинг иш вақти;

Қурилманинг самарали иш вақти қуйдагича аниқланади; Тсам  =Ткап -Тт  -То  , кун(соат)
бу эрда: Ткап  - йиллик календар вақти

Ткап  =365×24=8760 соат.

Узлуксиз  ишлайдиган ишлаб чиқариш учун Ткал  аппаратлар максимал иш вақтига бўлади. Ткал= Тнам  деб оламиз. Тт   ва аппаратлар теҳнологик тўхтатишлари  бўлиб Тт=0,  То=0  деб оламиз. Аппаратлар минимал иш вақти асосий тамирлаш иш вақти ва давомига боғлиқ.
Жиҳозлар таъмирлаш давомийлиги:

1.	Капитал таъмир;

480×1=480 соат

2.	Ўрта таъмир;

64×3=198 соат

3.	Технологик тўхтатишлар;

48×1=48 соат

Жами жиҳозлар тўхтатиш  вақти: Ттам=480+192+48=720 соат ѐки 30 кун Жиҳозлар самарали иш вақти:
Тсам=Ткап-Ттам=8760-720=8040 соат ѐки 335 кун

2. Капитал сарфлар ҳисоби
Капитал   сарфлар  асосий  фондлар	киради.  Улар   қуйдаги   10.1-жадвалда кўрсатилган



Қурилиш биноларининг смета нархи


10.1-жадвал


	Т/р
	Номланиши
	Ўлчов бирлиги
	Қиймати

	1
	Қурилиш бинолари
	м3
	1337505740

	2
	Иншоатлар
	м3
	30263803

	
	Жами
	
	1367769543



Актив  асосий ишлаб чиқариш фондлари қуйдагилар:

1.	Теҳнологик машина аппаратлар

2.	Узатувчи қурилмалар

3.	Електр қувватли жиҳозлар

4.	Транспорт воситалари

5.	Ўлчаш ва ростлаш асбоблари

6.	Ишлаб чиқариш ва ўжалик инвектори




Қурилма ва жиҳозлар смета нархи

10.2-жадвал


	Номланиши
	Ўлчов бирлиги
	Миқдори
	Қиймати

	Технологик

жиҳозлар
	дона
	110
	1423386295

	Жами
	-
	110
	1423386295



1.	Асосий технологик жиҳозлар нархи

А1=1423386295 сўм

2. Ҳисобга киритилмаган жиҳозлар нарҳини ҳисобга олган ҳолда технологик жиҳозлар нархи(А1  дан5%)
А2=1423386295×1.05=1494555610 сўм

3. Қурилма ва жиҳозларнинг монтаж сарфи(А2  дан 5%) А3=1494555610×0.05=74727780.5 сўм
4. Транспорт воситалари ва электр қуввати жиҳозлари нархи (А2дан 28%)

А4=1494555610×0.28=418475371 сўм

5. Теҳнологик трубоправодлар ва ўтказгич қурилмалари(А2дан 5%) А5=1494555610×0.05=74727780.5 сўм
6. Майда хўжалик инвекторлари нарҳи(А2дан 1%) А6=1494555610×0.01=1494556.1 сўм
7. Жами цехда ўрнатилган барч жиҳозлар ва аппаратлар нархи

А=А2+А3+А4+А5+А6

А=1494555610+74727780.5+418475571+

+74727780.5+1494555610=2077432298 сўм

III. Асосий фондлар амартизатсияси

Асосий  фондларнинг йўқолган қиймати, маҳсулот қиймати тан нархига  кириб маҳсулот  сотилган  пул  шаклидаги амартизатсия ажратишга айланади.  Улар   асосий  ишлаб  чиқариш  фондларини  қисман  ѐки  тўлиқ тиклаш учун амартизатсия фондидан фойдаланилади.
Амартизация меъѐри қуйдагича

На=(Ф+Р+М-А)×100/(Т×Ф)

бу эрда Ф-асосий фондларнинг бошланғинч нархи

Р-капитал сарф

М-модернизатсияга сарф

А-асосий фондларнинг бартараф этилган нархи

Т –асосий фондларнинг хизмат қилиш муддати

1. Қурилиш биноларидан----5%

2. қурилиш ва жиҳозлардан---15%



Асосий фондлардан амартизация ажратиш

10.3 жадвал



	т/р
	Номланиши
	Ўлчов
бирлиги
	Қиймати
	Амартизация
суммаси

	1


2
	Қурилиш бинолари ва
иншоотлар
Қурилма ва жиҳозлар
	м3


дона
	136799543


2077432298
	68398477,15


311614844,7

	
	Жами
	
	3445401841
	380013321,85





IV. Техник иқтисодий кўрсаткичлар ҳисоби.



Бир кишининг самарали бир йиллик иаш вақти фонди




10.4 жадвал


	т/р
	Номланиши
	Узлуксиз 	ишлаб
чиқариш учун
	Узлукли 	ишлаб
чиқариш учун

	1
2
2.1
2.2

3

4

4.1
4.2




4.3

4.4
	Йиллик календар вақти Ишга чиқмас кунлар Хордиқ кунлар
Байрам кунлар
Жами
Иш 	вақтининг 	норматив
фонди
Режалаштирилган	ишга
чиқмас кунлар
Навбатдаги меҳнат таътили
Касаллик варақаси ва декрет
таътили	бўйича	иш   вақти
йўқотилиши
Давлат	мажбуриятини
бажариш
Ишга чиқмас кунлар
Жами
Йиллик  самарали иш  вақти
фонди
Ишга 	чиқмаслик
коэффиценти
	365

91
-
91

274



27

5

1

1
34

240×8=1920

270/240=1,14
	365

104
8
112

253



24

2

1

1
28

225 кун

253/225=1,12




Қуввати   573200  т/йил  бўлган  аммонийли селитра  ишлаб  чиқариш учун  бошқарувни ишчи  ходимлар иш давоми 8 соат бўлган  4 бригадали 3 сменали смена жадвали асосида ҳисобланади.
Ишлаб чиқаришда технологик жараѐнни бошқарувчи маҳсулот ишлаб чиқариш билан банд бўлган ходимлар асосий ишчилар дейилади.

Иш   жараѐнини меѐрда кетишини  таъминловчи  ходимлар  ѐрдамчи

ишчилар дейилади.





Цех бўйича барча ҳодимлар сони

10.5 жадвал



	т/р
	Номланиши
	Сони

	1

2

3

4

5
	ИТИ

Асосий ишчилар Ёрдамчи ишчилар Хизматчилар
Кам хизмат ҳодимлари
	31

83

128

2

9

	
	Жами
	253




Иш хақининг ҳисоби

Иш  хақи - бу ишчи  ҳодимлар меҳнати, ишлаб чиқарилган маҳсулот миқдори ва сифатига  қараб тўланадиган тўловдир. У ишчи  ҳодимлар фойдасига тушадиган миллий даромадлардан биридир.
Корхона иш ҳақини ростлаш, меъѐрлаш ва турли малакали ишчиларни

иш  ҳақи нисбатини аниқлаш	учун  иш  шароити меъѐрий, заҳарли ва оғир меҳнатлигини ҳисобга олган ҳолда таъриф системаси бўйича бажарилади.
Асосий  ва ѐрдамчи  ишчилар иш ҳақи таъриф ставкалари,   иш ҳақи вақти фонди асосида ҳисобланади.
Узлуксиз  ишлайдиган ишчиларнинг   кечаси ва кечқурун ишлаган соатлари учун  тегишли  равишда 40%,  50%  устама ҳақ ва байрам кунлари ишлаган вақтлари учун икки баробар ҳақ тўланади.



Асосий ишчиларнинг йиллик иш ҳаққи фонди хисоби.

10.6 жадвал


	

т/р
	
Касблар номи
	
Тариф разряди
	
Тарф ставкаси
	
Рўйҳат бўйича сони
	
Йиллик иш хаққи фонди
	
Суғурта ажратиш
14% (сўм)

	1
	ДПУ оператори
	5
	2034-15
	5
	32508106
	4551134,8

	
2
	NN4NО3 иш/ч аппаратчиги
	
6
	
2186-26
	
5
	
35741586
	
5003822

	
3
	Донадорлаш
аппаратчиги
	
5
	
2034-15
	
5
	
32508106
	
4551134,8

	
4
	Филътрлаш
аппаратчиги
	
4
	
1834-15
	
5
	
29890802
	
4184712,36

	
5
	Нейтрализатсия аппаратчиги
	
5
	
2034-15
	
5
	
32508106
	
4551134,8

	
6
	Буғлатиш аппаратчиги
	
5
	
2034-15
	
5
	
32508106
	
4551134,8

	
7
	Дозировка
аппаратчиги
	
4
	
1834-15
	
5
	
29890802
	
4184712,36

	
8
	Совутгич
аппаратчиги
	
4
	
1834-15
	
5
	
29890802
	
4184712,36

	
9
	Суюқ   NH3ни буғлатиш
аппаратчиги
	
4
	
1834-15
	
5
	
29890802
	
4184712,36

	
10
	Насос
қурилмалари
машинисти
	
4
	
1834-15
	
5
	
29890802
	
4184712,36

	
11
	Кимѐвий таҳлил
лабаранти
	
4
	
1725-80
	
9
	
50628738
	
7088025,33

	
12
	Кимѐвий таҳлил лабаранти
	
3
	
1675-78
	
5
	
16387125,10
	
2294197,85

	

13
	Ҳом-ашѐ
тайѐрлаш ва
жўнатиш
аппаратчиги
	

5
	

1901-25
	

5
	

30984328,6
	

4337806

	
14
	Ҳом-ашѐ ва
тайѐр махсулот
аппаратчиги
	
1
	
1725-80
	
5
	
78755814,6
	
11025814,05

	
	Жами
	83
	
	
	462165274,36
	64703138,41

	
	Жами
	128
	
	
	545610082,55
	76385411,56

	
	Жами
	42
	
	
	128133830,34
	51253532,6



10.7 жадвал
Қурилма ва жихозларни сақлаш ва эксплутация қилиш сарфи


	
т/р
	
Сарф моддалари
	Қиймати
(сўм)
	
Изох

	

1
	
Қурилма ва жихозларни махсус тайѐр ва эксплутация сарфи
	

131916950.9
	Қурилма ва

жихозлар нархидан

6,35%

	
2
	Қурилма ва жихозларни

амортизацияси
	
311614844.7
	
10.3 жадвал

	
	Жами
	443531795.62
	






Цех сарфлари

10.8 жадвал


	т/р
	Сарф моддалари
	Қиймати (сўм)
	Изох

	
1
	ИТИ ва КХК асосий ва қўшимча иш
хақи
	
128133830,24
	10.6 жад
5гр

	
2
	
Ёрдамчи ишчилар асосий и/х
	
545610082,35
	10.6 жад
6 гр

	
3
	
Суғурта  ажратиш
	
51253532,6
	10.6 жад
6 гр

	
4
	
Суғурта  ажратиш
	
76385411,56
	10.6 жад
7 гр

	

5
	
Қурилиш биноларни сақлаш ва эксплутация сарфи
	

13679695.43
	Қурилиш
бинолари 1
%

	

6
	
Қўшимча бинолар махсус таъмир сарфи
	

6839848
	Қурилиш
бинолари
0,5 %

	
7
	
Қурилиш бинолар амортизацияси
	
68398477.15
	10.3 жад
0,5%

	
8
	Мехнат мухофазаси ва техника
хавфсизлиги сарфи
	
202123173,85
	
(1+2) ×. 0.3

	
9
	
Бошқа сарфлар
	
208234103,72
	
(1+8)×0.2

	
	
Жами
	
1249404622,9
	



Таннарх ва маҳсулот баҳоси

Таннарх деб махсулот ишлаб чиқариш учун  кетган барча сарф харажатлар йиғиндисининг пул шаклидаги ифодасига айтилади.
Таннарх калъкулясия тузиш йўли билан бир қанча сарфларни хисобга

олган ҳолда аниқланади.

Асосий   сарф  ҳом  ашѐ  материаллари ва  энергия  ресурслари  сарфи хисобланади.
Калкуляцияда асосан техник харажатлар учун сарфлар аниқланади. Сотиш  нархини аниқлашда умумкорхона ва корхона ташқарисидаги сарфлар хисобга олинади.
Корхона   фойдаси  сотиш   ва  нархни  фарқини  билдиради.  Асосий

фондлардан фойдаланиш  даражаси рентабиллик дейилади ва у қанча юқори бўлса фойдаланиш даражаси шунча юқори бўлади.
Ўз-ўзини  қоплаш муддати рентабилликни тескари катталик  капитал маблағни соф фойдаси бўлиб нисбати билан аниқланади.


Т= К / ΣП



Бу эрда: К− капитал кириш;

ΣП− фойда



Маҳсулот 	бирлиги	таннарҳи	калькулясияси 	573200	тонна/йил	бўлган аммонийли селитра ишлаб чиқариш учун




Калкуляция

10.9 жадвал



	т/р
	
Сарф моддалар
	Ўлчов
бирлиги
	
Миқдори
	
Нарҳи
	
Қиймати

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	I
	Ҳом ашѐ материаллари:
1. Суюлтирилган   HNО3
2. Аммиак   NH3
	
тн тн
	
0.795
0.213
	
146846,33
296699,02
	
38624106295
20908565079,5

	


II
	Жами:
Ёрдамчи материаллар:
1.Магнезиал қўшимҳа
2.Антислеживател
	сўм

кг кг
	


3,8
0.01
	


1169,63
6596,84
	59532671374,5

1470485035,7
21825513,2

	


III
	Жами:
Ёқилғи ва энергия
ресурслари:
1.  электр энергия
2.  Буғ
3. Азот
4. Ҳаво
5. Сув
	сўм



квт/с г/ккал м3
м3
м3
	



23.5
0.3
3.500648
18
0.05
	



107,92
32172,34
229,67
24,45
4702,09
	168874049,0



839070229,76
3193246303,29
265950510,56
145606704,8
77783853,6

	


IV V



VI VII
	Жами:

Суғурта  ажратиш Жиҳозларни сақлаш ва эксплуатация қилиш сарфи
Асосий ишчиларнинг асосий ва қўшимча иш хақи
Цех сарфи
	сўм

сўм сўм



сўм сўм
	
	
	4521657102,02

64703138,41

443531795,62




462165274,36
1249404622,9

	Жами:
	66443007356,7



1. Маҳсулот бирлиги тан нархи
Тн=66443007356,7: 573200=115915,92 сўм
2. Реализация нарҳи
Рн=115915,92×1.3=150690,69 сўм
3. Маҳсулот бирлиги фойдаси
П=150690,69 – 115915,92 = 34774,77 сўм
4. Ишлаб чиқариш фойдаси
ΣП=34774,77  × 573200= 19932898164 сўм
5. Рентабеллик


П=
( F 	O)

100 %

П 	1993289816  4


100

1993289816  4


100


31,6%

(3445401841

5970154542

3,5)

6314694726

4,5

6. Ўз-ўзини қоплаш муддати
Т = 	n	= 63146947264,5 =3,17 йил
П	19932898164

7. Меҳнат унумдорлиги
Мунум=573200/83=6906,02 т/йил киши
8. Меҳнат унумдорлиги

Мунум=66443007356,7/253=262620582,44 сўм/йил киши

9. Иқтисодий самарадорлик

(Т/Нич-Т/Нл)∙Q=(252659,8-200826,31)∙573200=29710956468 сўм

10.10 жадвал
Техник иқтисодий кўрсаткичлар


	т/р
	Кўрсаткичлар рўйҳат
	Ўлчов
бирлиги
	Лойиҳа бўйича
қиймати
	Ишкаб
чиқаришда
	Фарқи

	1
	Цех унумдорлиги
	т/йил
	573200
	445500
	+127700

	2
	Асосий ишчилар сони
	киши
	83
	114
	-31

	3
	Ёрдамчи ишчи сони
	киши
	128
	148
	-20

	4
	ИТИ хизматчилар ва КХХ
сони
	киши
	31
	48
	-17

	5
	Асосий ишчиларнинг
йиллик иш вақти фонди
	сўм
	462165274,36
	472570448
	-1.4 млн

	6
	Йиллик амартизатсия
суммаси
	сўм
	380013321,85
	233345972
	+146,67
млн

	7
	1 кишининг йиллик ўртачҳа
иш хақи
	сўм
	5568256,32
	417284,63
	+5,15 млн

	8
	1 ишловчининг йиллик
ўртача иш хақи
	сўм
	4489759,63
	3375857,26
	+5,14 млн

	9
	Маҳсулот тан нарҳи
	сўм
	66443007356,7
	112559940900
	-46,2 млн

	10
	Корҳона фойдаси
	сўм
	19932898164
	-
	-

	11
	Рентабеллик
	%
	31,6
	-
	-

	12
	Меҳнат унумдорлиги
	т/йил
киши
	6906,02
	3907,89
	+2998,13

	13
	Меҳнат унумдорлиги
	сўм/йил
киши
	262620582,44
	138987598,9
	+123,6 млн

	14
	Ўз ўзини қоплаш муддати
	йил
	3,17
	-
	-

	15
	Иқтисодий самарадорлик
	сўм
	29710956468
	-
	-



11. Хорижий инвестициялар

Корхоналарни модернизациялаш ва реконструкция қилишда	хорижий инвестицияларни роли ва аҳамияти



Ўзбекистон   мустақилликга эришгандан сўнг  иқтисодиѐтининг ўсиш суръатлари дунѐдаги кўплаб ривожланган ва ривожланаѐтган мамлакатлардаги кўрсаткичлари  билан тенглашиб  бормоқда. Мамлакатимизнинг кучли  солиқ-бюджет сиѐсати  ва  ташқи  қарзининг камлиги мустаҳкам макроиқтисодий асос яратилганидан далолат беради. Бу Ўзбекистонга  аҳоли фаровонлигини юксалтиришга қаратилган кенг кўламли ислоҳотларни амалга ошириш, инвестицияларни фаол жалб қилиш имконини беради. Инвестициялар, айни пайтда, саноат секторини модернизация қилиш ва кенгайтириш, асосий ва ижтимоий инфратузилмани такомиллаштиришни таъминлашга хизмат қилмоқда.

Мамлакатда яратилган қулай инвестицион муҳит туфайли мамлакат иқтисодиѐтида жалб этилган инвестициялар ҳажми йил сайин ортиб бормоқда.

Шу  жумладан,  2013-йилда Инвестиция дастурини амалга ошириш доирасида мамлакатимизда 13  миллиард доллар қийматидаги капитал қўйилмалар ўзлаштирилди, бу 2012-йилга нисбатан 11,3 %га кўпдир. Ўзлаштирилган   капитал  қўйилмалар  умумий  ҳажмининг  деярли  ярмини, яъни 47 %ни хусусий  инвестициялар – корхоналар ва аҳолининг шахсий маблағлари ташкил этгани алоҳида эътиборга лойиқдир.

Жалб   этилаѐтган   инвестицияларнинг  асосий  қисми  –   70  %дан ортиғи, биринчи навбатда, ишлаб чиқариш объектларини қуришга йўналтирилди, энг  янги замонавий ускуналар харид қилишга сарфланган инвестициялар улуши эса қарийб 40 %ни ташкил этди.

Ўзлаштирилган  умумий капитал қўйилмалар ҳажмининг 3 миллиард

доллардан ортиғини хорижий инвестициялар ташкил этди. Шунинг  72 %дан зиѐди ѐки 2 миллиард 200 миллион доллари тўғридан-тўғри  хорижий инвестициялардир.

Жумладан 2013 йил якунида вилоятда барча манбаалар ҳисобидан

1796,6 млрд. сўмлик  маблағларўзлаҳтирилиб, ўтган  йилнинг  шу  даврига нисбатан 112,2 фоизга ўсди. Жумладан, бюджет маблағлари ҳисобидан 344,4 млрд. Сўм,  буджетдан ташқари маблағлар ҳисобидан 147,7 млрд. сўм, корхоналар ўз маблағлар ҳисобидан 421,5 млрд. сўм, аҳоли маблағлари ҳисобидан (якка тартиб уй-жой қурилиши, ичимлик сув ва табиий газ тармоқларини қурилиши  ва бошқалар) 440,9 млрд. сўм, тижорат  банклари кредитлари ҳисобадан 183,3 млрд. сўм ҳамда чет эл инвестицияси ва кредитлари ҳисобидан 258,7 млрд. сўмни ташкил этди.  Жами ўзлаштирилган маблағларнинг 52,1 фоизи ишлаб чиқариш соҳасига тўғри келади.
Ҳисобот даврида инвестиция	дастурига асосан саноат корхоналарни

янги  ташкил  этиш,  модернизация ва реконструксия  қилиш  ҳисобига  59 та корхона фойдаланишга топширилиб, 115,1 млрд. сўмлик инвестициялар киритилди ҳамда 175,6 млрд. сўмлик қўшимча маҳсулот ишлаб чиқариш имкониятлари яратилди, натижада 1611 та янги ишчи ўринлар яратилди.
2013-йилда	Инвестиция 	дастури 	доирасида	молиялашнинг	барча

манбалари ҳисобидан  умумий  қиймати  қарийб  2  миллиард 700  миллион доллардан иборат бўлган  150 та  ишлаб  чиқариш  йўналишидаги  лойиҳани амалга ошириш ишлари ниҳоясига етказилди. Булар қаторида Тошкент иссиқлик   электр   марказида  когенератсион  газ   турбинали   технологияни жорий этиш; Жанубий Ўртабулоқ  – Муборак газни қайта ишлаш заводи газ қувурини ва компрессор стансиясини барпо этиш орқали Сомонтепа ва Жанубий  Ўртабулоқ  конларини тўлиқ  жиҳозлаш;   «Бекобод цемент» очиқ аксиядорлик жамиятида янги линия қуриш ҳисобидан фаолият кўрсатаѐтган семент ишлаб  чиқариш  жараѐнини модернизация қилиш,  ―Қуюв-механика заводи‖ шўба корхонасида металл қуйишни реконструксия қилиш ва бошқа

 (
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йирик лойиҳалар борлигини алоҳида қайд этиш лозим.

Маълумки,  биз  мамлакатимиздаги ишлаб  чиқариш  корхоналарини модернизация қилиш ва янгилаш, замонавий инноватсияларга асосланган ва юксак  самарали технологияларни  жорий этиш  бўйича  ўз  олдимизга катта мақсадлар қўйганмиз. Уларни  амалга оширишда  керакли имтиѐзларга эга бўлган махсус индустриал зоналарни ташкил этиш йўлида охирги йилларда биз   кўпгина    тажрибаларга   эга   бўлмоқдамиз.Бунинг   амалий   тасдиғини
«Навоий»  ва  «Ангрен»   махсус   индустриал  зоналари фаолияти  мисолида

кўриш мумкин.


2013-йилда махсус зонадаги корхоналар томонидан қиймати 100 миллиард сўмдан зиѐд маҳсулот ишлаб чиқарилди ва бу борадаги ўсиш суръати 2012-йилга нисбатан 25,8 %ни ташкил этди.

Ўтган  йилнинг ўзида мазкур зона ҳудудида Хитой компаниялари иштирокида  чорва маҳсулотларини қайта ишлаш ва озуқа тайѐрлаш бўйича умумий  қиймати қарийб 6 миллион доллар бўлган  дастлабки 3 та  лойиҳа амалга оширилди.

Шуни  айтиб ўтиш    мумкинки, 2014-йил саноат соҳасида юксак технологияларга асосланган ва замонавий муҳим объектлар ва қувватларни ишга  тушириш,  инвестицияларни ошириш  ва такомиллаштириш  йили бўлади.

Молиялашнинг  барча манбалари бўйича  капитал қўйилмаларнинг умумий ҳажми 14 миллиард 300 миллион долларни ташкил  этади ва бу кўрсаткичнинг  ўтган  йилга нисбатан 10,1 %га ўсиши  таъминланади, асосий капиталга киритиладиган инвестициялар ҳажми ялпи ички маҳсулотга нисбатан 2013-йилги 23 % даражасида сақлаб қолинади.
Барча инвестицияларнинг 73 %дан ортиғи ишлаб чиқариш объектларини барпо этишга, капитал қўйилмаларнинг қарийб 40 %и машина ва ускуналар сотиб олишга йўналтирилади.
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Жорий  йилда 3  миллиард 900  миллион доллардан зиѐд хорижий инвестиция ва кредитларни ўзлаштириш, уларнинг ҳажми ўтган  йилга нисбатан 29 %га ўсишини таъминлаш мўлжалланмоқда.
Хорижий	инвестицияларнинг	умумий	ҳажмида	тўғридан-тўғри

инвестициялар қарийб 69 %ни ташкил этиши ва уларнинг ҳажми 2014-йилда

22,4 %га ортиши алоҳида эътиборга лойиқ.

Бу йил умумий қиймати 4 миллиард 400 миллион доллар бўлган 150 дан ортиқ йирик ишлаб чиқариш объектларини ишга тушириш  кўзда тутилган.Шулар  қаторида «Деҳқонобод калийли ўғитлар  заводининг ишлаб чиқариш қувватини 200 минг тоннадан 600 минг тоннага ошириш.
Сурғил  кони базасида Устюрт газ-кимѐ комплексини қуриш, Шўртан

газ-к    имѐ комплексида ишлаб чиқарилаѐтган тозаланган метан негизида синтетик  суюқ   ѐқилғи  ишлаб  чиқаришни  йўлга  қўйиш  бўйича  қурилиш ишлари давом эттирилади.
Кимѐ 	саноатида	Қўнғирот 	сода	заводининг	иккинчи 	навбати

қурилади ва шунингдек, ―Навои азот‖ очиқ аксиядорлик жамиятида метанол, аммиак ва карбамид ишлаб чиқаришни  йўлга  қўйиш  ва бошқа лойиҳалар амалга оширилади..."
Шуларни  назарда тутиб,мен  битирув  малакавий олди амалиѐтимни ўтаган,республикамизнинг энг аҳамиятли ишлаб чиқариш корхоналаридан ҳисобланган ―Фарғонаазот‖ ОАЖ га киритилган инвестицияларнинг 2013- йилги маълумотлари билан танишиб чиқамиз.
Инвестиция  дастурлари ва президентимизнинг ―Ишлаб чиқаришни ҳажмини ошириш ва рақобатбардош махсулотларни яратиш ‖ҳақидаги 2011- йил 4-октабрдаги ПП-1623 қарорига асосан:
―Фарғонаазот ОАЖда  карбамид ва аммонийли селитра ишлаб чиқаришни   модеринизация ва реконструкция қилиш‖ дастури.
(1.11.2013 ҳолатига кўра)

Лойиха мақсади Рақобатбардош  махсулотларни   ишлаб   чиқариш қувватини ошириш:

 (
71
)
-Карбамид 30 минг тоннага;

-Аммиак 50 минг тоннага;

-Аммонийли селитра 62 минг тоннага;

-Нитрат кислотаси 50 минг тоннага. Лойиханинг қиймати : 55,0 млн.доллар. Лойиханинг реализация муддати : 2012-2014 йй.
Изох сифатида шуни айтиб ўтиш мумкинки, мен битирув малакавий

иши 	тайѐрлаѐтган	―Аммонийли	селитра	ишлаб	чиқариш	цехи‖ 	асосан аммонийли селитра ишлаб чиқаради ва унинг айни вақтдаги йиллик қуввати
450 минг тоннани ташкил этиб келмоқда. Дастур амалга оширилган сўнг эса бу кўрсаткични 500 минг тоннага етказиш мўлжалланган.
―Фарғонаазот ОАЖ даги аммиак агрегатининг янги қурилиши‖. Лойиханинг  мақсади йилига  650  минг  тонна  қувватга  эга  аммиак
агрегатини янги юқори технологияларда ишлаб чиқариш.

Лойиханинг тахминий қиймати : 300 млн.долларни ташкил этади.

Лойиханинг реализатсия муддати : 2015-2018 йй.

Инвестиция соҳаси бўйича “Аммонийли селитра ишлаб чиқариш цехи”га қўшимча таклиф ва мулоҳаза:
Мен битирув малакавий иши тайѐрлаѐтган ―Аммонийли селитра ишлаб чиқариш цехи‖ асосан аммонийли селитра ишлаб чиқаради. Аммонийли селитрага талабнинг юқори эканлиги ишлаб чиқариш қувватларини ошириш, янада сифатли махсулот ишлаб чиқаришни йўлга қўйиш  ва бунда юқори технологиялардан самарали фойдаланишни талаб этади. Шу  сабабдан,   заводга, бинобарин хом  ашѐ етказиб берувчи цехга инвестиция киритиб, биринчи навбатда сифатли ва кимѐвий емирилишга чидамли бўлган катализатор ўрнатиш, ҳамда цехни янада модернизация қилиб ва албатта хом-ашѐ танқислигини бартараф этиш зарур. Шунда ишлаб чиқариш қувватини ошишига ва албатта тайѐр махсулот талабини оширишдаги каби ютуқларга эришишимиз мумкин.

12. Хулоса



Кафедра томонидан менга берилган мавзу бўйича яъни унумдорлиги  573200     т/йил   бўлган   аммоний  селитра  ишлаб  чиқариш цехини   лойиҳалаш  ва   нейтрализатор  аппаратини  хисоблаш   мавзусига асосан керакли барча маълумотларни ўргандим ва ўз ишимни лойиҳаладим.
Битирув малакавий ишида асосий қурилма нейтрализатор аппарати

бўлиб, унда азот кислотаси  билан аммиак нейтралланади ва аммоний селитра эритмаси олинади. Бу бўйича маълумотни амалиѐт даврида тўпладим ва олган амалий билимларим анча қўл келди.
Етарли 	унумдорликда	ишлаш	 ва	сифатли 	маҳсулот 	ишлаб

чиқаришда малакали хизматчиларнинг ўрни беқиѐс. Уларнинг иш хақидаги маълумотлар хам  битирув малакавий ишимда баѐн қилганман.
Технологик  ҳисобларда берилган унумдорликка кўра, бўлимларни моддий ва иссиқлик ҳисоблари, нейтрализатор қурилмасини конструктив, механик  ва  гидравлик  ҳисобларини  бажардим. Бунга  кўра  нейтрализатор қурилмаси қуйидаги кўрсаткичларга эга:

Қурилманинг  диаметри – 3,6 м Умумий баландлиги - 10000 мм Гидравлик қаршилик – 15,2 Па
Техник иқтисодий томондан қуйидаги кўрсаткичларга эга:


Асосий ишлар сони -	83 киши Ёрдамчи ишчилар сони - 128 киши ИТИ ходимлари сони - 31 киши Корхона рентабеллиги – 31,6 %
Капитал харажатларини қайта қоплаш муддати - 3,17 йил
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