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Annotasiya

Ushbu BMlIda quydagi mavzular berilgan hamda qisgacha qilib ular
to’g’risida taxlil gilingan. G’alla hosilini yig’tirish texnalogiyasi berilgan. SK-5A
g’alla kombaynining tuzilishi va ishlashi jarayoni keltirilgan. O’rilgan g’allani
yanchish uchun SK-5A kombaynda qo’laniladigan yanchish apparatining tuzilishi

va ishlash jarayoni keltirilgan.

Yanchilgan g’alldan (aralashmadan) donni ajratib olish uchun kombayning

tozalsh gismini tuzilishi va ishlash jarayoni keltirilgan.

Taklif gilingan qo’shimcha don tozalash usulini hamda xisob ishlari

ko’rsatilib o’tilgan.

Donni qayta tozalashda taklif gilingan ventiliyatornining xisob ishlari
bajarilgan.  Atrof muxit va mexnat muxofazasi yoritilib o’tilgan. Tozalash
sistemasini gayta jixozlab yoki qo’shimcha uskuna qo’yilgandan keyingi uning

texnik-iqtisod ko’rsatkichlar ishlari bajarilgan.
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Kirish

Yanvar oyida Toshkentda bo’lib o’tgan mamlakatimizning 2013 vyilda
ijtimoiy-igtisodiy rivojmlantirish yakunlari va 2014-yilga mo’ljalangan iqtisodiy
dasturning eng muhim ustuvor yo’nalishlariga bag’ishlangan majlisi va unda
Prezdentimiz tomonidan qilingan ma’ruzada, o’tgan yilda mamlakatimizning

igtisodiy va ijtimoiy sohalarida mutanosiblikka erishgani modernizasiya va

diversifikasiya hisobidan yuqori sur’atlar bilan rivojlanganini qayd qilib o’tdi.

2013-yil mobaynida mamlakatimizda yalpi ichki mahsulot 8 foizga, sanoat
mahsulotlari ishlab chiqarish hajmi 8,8 foizga qishloq xo’jaligi — 6,8
foizga,chakana savdo aylanmasi -14,8 foizga oshganini qayd qilib o’tdi. 2013-yilda
yugori texnalogiyalarga asoslangan mashinasozlik va metalni gayta ishlash sanoati

113 foizga va 0zig-ovqat sanoati 109 foizga o0’sganini qayd
qilib o’tdi.

Prezdentimiz mamlakat qishloq xo’jaligi bo’yicha aloxida to’xtalib
quydagilarni qayd qilib o’tdi,o’tgan yilga nisbatan qishloq xo’jalik mahsulotlari
ishlab chigarish 6,8 foizga, jumladan, dehgonchilik -6,4 foizga,chorvachilik-7,4
foizga o’sganini takidlab o’tdti.

O’tgan 2013-yilda mirishkor dehqon va fermerlarimizning fidokorona
mexnati tufayli misli ko’rilmagan natijalarga erishiladi 7 million 800 ming tonna
g’alla ,8 million 400 ming tonna sabzavot yetishtiriladi .Mamlakatimizning ulkan
xirmoniga 3 milion 360 ming tonnadan ortig paxta xom ashyosi yetkazilib

berilgan to’g’risida alohida to’xtalib o’tdit.

Prezentimiz I.A.Karimovning «Jaxon moliyaviy—iqgtisodiy
inqirozi,O’zbekiston sharoitida uni bartaraf etishning yo’llari va choralari»
kitobida bugungi kunning eng dolzarb muammosi —bu 2008-yilda boshlangan
jahon moliyaviy inqrozi,uning ta’siri va salbiy oqibatlari, yuzaga kelayotgan

vaziyatdan chiqish yo’llarni izlashdan iborat ekanligi ko’rsatilib o’tilgan.
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O’zbekiston bugun xalgaro hamjamiyatining va global moliyaviy-iqtisodiy
bozorning ajralmas tarkibiy qismi ekanligini takidlab buning tastig’ini tashqi
dunyo bilan alogalarimiz tobora kengayib borayotganida taraqqiy topgan yetakchi
davlatlar ko’magida iqtisodiyot tarmogqlarini rivojlantirish modernizasiya
qilish,texnik va texnalogik qayta jixozlash bo’yicha dasturlarning amalga

oshirilayotganini misollar keltirib o’tgan,

Ingirozga garshi chora dasturning konkret bo’limlaridan biri,bu korxonalarni
modernizasiya qgilish texnik va texnalogik gayta jixozlashni yanada jadallashtirish,
zamonaviy,moslashuvchan texnalogiyalarni keng joriy gilishdan iborat ekanligi

ko’rsatib o’tilgan.

Ingirozga qarshi choralar dasturida qo’zda tutilgan tadbirlarni izchillik bilan
amalga oshirish jahon moliyaviy-igtisodiy ingirozining taxdid va xatolarga
munosib qarshi turish uning iqtisodiyotning salbiy ta’sirining oldini olish imkonini

beradi.

O’zbekiston Respublikasi Vazirlar mahkamasi tomonidan gabul gilingan
«Qishloq xo’jaligi ishlab chiqarishni zamonaviy tnxnikalar bilan ta’minlash
dasturinga binoan Respublika qishloq xo’jaligi ishlab chigarishni zamonaviy chet
el va o’zimizda ishlab chigaralayotgan raqobatbardosh texnikalari bilan
ta’minlanishi loztm. Bu dasturga asosan nafaqat chet el texnik va texnalogiyalarni
olib kelish balki ulardan unumli va tejamkorlik bilan foydalanish masalalari

qo’yilgan.

O’zbekiston respublikasi Vazirlaor mahkamasining 1999-yil 24-fevraldagi
Ne84 «Import qishloq xo’jalik texnikalardan foydalanishni yaxshilash yuzasidan
kechiktirib bo’lmaydigan chora-tadbirlar to’g’risida» qarorida xorij va qo’shma
korxonalarda ishlab chiqarilayotgan texnikalarni 0’z muddatini o’tmasdan ishdan
chigatganligi va ularga sabablardan biri sifatsiz mator moylari ishlatilayotganligi

va ularning almashish muddatlari e’tibor berilayotganligi ko’rsatilgan.
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O’zbekiston respubliksi mustaqillika erishgach xalq xo’jaligining barcha
soxalarida yuksaltirish ularni bozor munosabatlariga o’tkazsh, agrosanoat
kompleksida chuqur va ilg’or siljishlarga erishish magsadiy yo’lida jadalik bilan

chora tadbirlar ko’rmoqda.

Mamlakatimizda  qishloq  xo0’jalik  mashinasozligini  rivojlantirish
paxtachilik.G’allachilik va boshga ekin turlarni yetishtirish uchun mo’ljalangan

garyib barcha texnika vositalarini keng ishlab chigarish uchun imkoniyat yetarli.

1996-yil yanvar oyida O’zbekiston Respublikasi Vazirlar maxkamasi
garoriga asosan respublikada birinchi Xoldtng kompaniyasi
«0O’zqishlogxo’jalikmash-xolding» tashkil gilingan va ochiq turdagi aksionerlik

jamyati shaklida ta’sis etilgan.

Kompaniyaning vazifasi-respublika gishloq xo’jaligini zamonaviy texnika
va mexanizasiya vositalari bilan ta’milash tarmoq korxonalarning barqaror va
samarali ishlashiga erishishi, nular ishlab chiqarish sohasida ko’p yillik tajriba

ortirgan.

Kompaniy faoliyatining asosiy yo’nalshlari quydagichadir yagona ilmiy-
texnikaviy va investisiya siyosatini o’tkazish ichki va tashqi bozorlar bo’yicha
marketing tadqiqotlarni amalga oshirish korxonalar o’rtasida koorperasiya
alogalari o’rnatilishiga va bunday aloqalarni rivojlantirishga yordam berish xorijiy
investorlarning mablag’larni jalb etish,chet el firmalari bilan birgalikda qo’shma
korxonalar va ishlab chigarishni tashkil qilish korxonalarni boshgarishda

gatnashish va boshqalar.

Hozirgi vaqtda mamlakatimiz qishloq xo’jalik va agrosanoat kompleks
soxalarida keng ko’lamli ishlar olib borilmogda.Zero tarmoqni gayta o’zgartirishga
oid chora-tadbirlar O’zbekiston qishloq xo’jalik va oziq ovqat mahsulotlarning
eng muhim turlarini yetishtirish va tayyorlash imkonini beradi. Shu holatni
e’tiborga olganda, respublika miqiyosida juda muxim strategik muammo qishloq

x0’jaligini texnik jixatdan qayta jixozlash masalasini jadal hal gilinadi.
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Eng muhim qishlok xo’jalik ekinlarini yetishtirish va tayyorlashda
ishlatiladigan  dvigatel,traktor ~ va  jixozlarini  yaratish  va  ishlab
chigarishni,dunyomiqgyosidagi texnikani ishlab chigarish uchun chet el firmalari
bilan xamkorlikda qo’shma korxonalar barpo qilish xamda vatanimizda ishlab
chiqarilayotgan texnikalarda ilg’or xorijiy firmalarning kompilekt uzel va

detallarni ishlatib,yangi energetika bilan agrogetlashni ta’minlash ko’zda tutilgan.

Texnika siyosatining asosiy yo’nalishlari O’zbekiston respublikasi Vazirlar
mahkamasinig «Qimloq xo’jalik ishlab chiqarishni zamonaviy texnikalar bilan
ta’minlashda birinchi nabdatagi chora-tadbirlari to’g’risida»gi qarori bilan belgilab
berilgan. Respublika fan va texnika Davlat qo’mita Vazirlar mahkamasi huziridagi
respublika qishloq xo’jalik ilmiy ishlab chigarish Markazi bilan kelishilgan xolda
yagin yilarda hamda 2015-yilgacha amalga oshirilishi lozim bo’lgan dolzarb
vazifalar belgilab olingan. Ayni paytda mamlakat gishloq xo’jaligini zamonaviy
texnika vositalari bilan bilan ta’minlash strategiyani bajarish uuchun «Qishloq
xo0’jaligida texnika siyosatini amalga oshirishi kengash tomonidan bir qator dastur

va rejalar ishlab chigarilgan va gabul gilingan.
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ILTEXNOLOGIK QISM
2.1.G’alla hosilini yig’ishtirish texnologiyasi

Respublikamizning don mustaqilligini ta’minlashda yetishtirilgan g’alla
hosilini tez va nobud gilmasdan yig’ishtirib olish muhim ahamiyatga ega. Buning
uchun o’rim-yig’imni kani ishga sifatli tayyorlab va undan unumli foydalanish
kerak. O’rim-yig’im usulini xo’jalikning tuproq iglim sharoti, hosil yetishtirish
usuli, mavjud texnikaning turi va sonini e’tiborga olganda qo’yidagicha tanlash
kerak:

1. Xo’jalikda g’alla kombaynlari yetarli bo’lsa, sug’oriladigan yerlarni
takroriy ekinlar tez bushatish talab gilinmasa, g’alla to’liq pishib yetilgandan keyin
ilgari keng targalgan bir fazali usul, ya’ni uni, kombayn bilan bir yo’la urib donga

aylantiriladi va samonni esa dala chetiga chiqariladi.

2. Namgarchilik ko’p bo’ladigan xududlarda esa ikki fazali usuldan
foydalanish mumkin. G’alla dumbul davrdan boshoqdagi don namligi 20-25%
bo’lganda o’rgich yordamida o’rilib, gatorlarga uyumlar hamda talab ketiladi. Bir
necha kundan so’ng, gatorlardagi uyumlar donning namligi 16-18% gacha
kombaynda yig’gich o’rnatilib uyumlar yig’ishtiriladi, va don ajraladi. Bu esa don

nobudgarchiligini bir muncha kamaytiradi.

3. Xo’jalikda g’allani tez yig’ishtirib olish uchun texnika yetishmasa va
sug’oriladigan yerlarni takroriy ekinlarga tezda bo’shatish kerak bo’lsa, ko’p fazali
usuldan foydalanish magsadga muvofiq buladi. Hozirgi davrda respublikamizning
barcha xududlarda g’alla o’rish va yig’ishtirish kombaynlari yetarli shu sababli

fermerlar o’z g’allasini bir fazali usulda o’rib olmoqda.
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2.2.SK-5A g’alla kombaynning tuzilishi va ishlashi.

SK-5A g’alla kombayni o’rgich, yanchish apparati somon elagich, don
bunkeri va somon to’plagich kabi gismlardan iboratdir SK-5A g’alla o’rish

kombaynning tuzilishi va texnologik ish jarayoni qo’yidagilardan iborat. 1-rasm.

Harakatlanayotgan kombayn gamrov kengligiga deyarli teng keladigan
g’alla ekinlarni bo’lgich 2 ajratib beradi. O’rgich motovilasi 3 ning parraklari
poyalarni to’plab o’rish apparati 1 ga engashtirib beradi, g’alla poyalarini o’rish
apparati 1 ning sengmentlari o’rgandan so’ng, ular o’rgich tubiga tushadi. O’rilgan
g’allani shnek 4 kurakchalari yordamida ikki chetdan o’rtchaso’rib, to’plab

moslanuvchan transportyor 5 ga o’zatadi.

(n 4 15 16
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1-rasm. G’alla komayinining sxemasi.

Transportyor esa, g’allani gqabul biteri 6 ga yetkazadi. Biter g’allani yanchish
apparatining barabani 7 bilan uning tagligi (deka) 25 orasidagi tirgishga uzatib
beradi. Baraban g’allani katta tezlikda tor tirgishdan sigilgan holda olib o’tayotgan,
taglik ustida intensiv sidirib yanchadi. Natijada donning 80-85% boshoqglardan
ajralib, aralashma holda taglik teshiklaridan o’tib don aralashmasini suruvchi
transportyor taxtasi 24 ga tushadi.

Yanchilgan somon don qoldiglari bilan birgalikda baraban tagidan otilib

chigavotib aavtaruvchi biter 11 _ga uriladi._natijada don goldiklarining bir gismi
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ajratib olinadi. somon elagich 14 ning somonni silkitishi hisobiga don va boshog
goldiglarining golgan qismi elanib ajraladi va va pastga tushadi. Tozalangan

somon to’plagich 16 ga zichlanib tuplanadi.

Transportyor taxtasining ilgarilma —gaytarma harakati natijasida uning
ustiga tushgan don aralashmasi g’alvirlarga surib Kkeltiriladi. Transportyor
taxtasining taragsimon gismi don va chorini ustki g’alvir 19 sirtining birinchi
yarmiga bir tekis tagsimlanib tushiradi. Ustki 19 va pastki 20 g’alvirlar donni elash
uchun tebranma harakat giladi. Ustki g’alvirning ko’zlaridan don va mayda xas
chuplar pastga tushadi, chorining vyirigi ustki g’alvirning uzaytirgichida
qo’shimcha elanadi va unedan boshoglar ajratib olinib pastga boshoglar shnegi 18
ga tushiriladi. Bu shnek boshoglarni kombaynning chap chetiga surib, boshoglar
elevatori ko’targichi 21 ga yo’naltiradi. Elevator boshoglarinigayta yanchish uchun
gaytaruvchi biter 21 ning ustiga eltadi. Pastki va ustki g’alvirlar ustidagi chorining
yengi bulaklari pastdan yuqoriga ventilyator 23 ning havo ogimi ta’sirida uchirilib,
somon to’plagichga yetkaziladi. Pastki g’alvirdan tushgan don elevator 12
yordamida don bunkerga tushadi. Bunker to’lgach undagi don maxsus shnek 10

yordamida transport vositasiga ortiladi.

Yanchilgan donning, ganday yanchilayotgani va uni tozalashda ganday
asosiy ko’rsatkichlarga bog’liq bo’lishini, yanchilgan mahsulotga bog’liq bo’lishi
bu kombaynning yanchish apparatiga bog’liq ekanligi ma’lum. Shu sababli

kombaynning yanchish apparat ishini ham ko’rib chigishga to’g’ri keladi.
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2.3.SK-5A g’alla o’rish kombaynning yanchish apparati.

Dehgonchilikda bug’doy, arpa, nuxat, sholi, mosh, kungabogar va boshga
don ekinlari hosilini boshoglardan ajratish uchun kombaynlarda turli ko’rinishdagi
yanchish apparati ishlatiladi. Ammo, ularning deyarli hammasi yanchilayotgan
mahsulotni intensiv ezish, savalash, o’qalash va sidirish kabi jarayonlarni o’tib,
donni boshogdan ajratib oladi. Yanchish apparati donni to’liq ajratib berishi bilan
birga uni mumkin gadar kamroq shikastlanishi (sindirishi, ezilishi....) kerak. G’alla
kombaynlarida barabanli (shtiftli, savag’ichli) yoki aksial ratorli yanchish apparati
qo’llanilmoqda. G’alla o’ri sh kombaynlarda, g’allani (bug’doy, arpa, nuxat, mosh)
o’rib yanchishda asosan savag’ichli baraban yanchish apparati ishlatiladi. Biz
ko’rib chigayotgan SK-5A g’alla o’rish kombaynda aynan savag’ichli baraban
o’rnatilgan shu sabab ushbu savag’ichli barabanning tuzilishi va ishlashini ko’rib

chigamiz:
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2.4.Savag’ichli barabanli yanchish apparatining tuzilishi va uning

ishlashi.

SK-5A g’alla o’rish kombaynda savag’ichli baraban yanchish apparati
o’rnatilgan. (3-ram) baraban 1 bo’ylab, uning o’qiga parallel kertikli savg’ichlar

o’rnatilgan

2-rasm. Savag’ichli baraban yanchish apparatining sxemasi.
1-baraban, 2-qo’zg’almas taglik, 3-savag’ich, 4-taglik tishlari.

Barabanning panjarasimon tagligi 2 ga qirrali plyonkalar qo’yilgan. Taglik
baraban sirtini 120°-150° atrofida qoplab turadi. Aylanayotgan savag’ichli baraban
g’allani katta tezlikda taglik ustidan zarb bilan sudrab o’tayotganida don ajraladi.
Bu apparatda don kamroq shikastlanib, somon deyarli o’zilmaydi, kam quvvat

sarflanadi. Ammo boshoqdan ajralib ulgurmagandan ko’proq qolib ketadi.

Apparat yanchilayotgan g’alla boshoglaridan donni to’liq ajratish bilan birga
uni shikastlantirmasligi kerak. Shuning uchun g’ala turi va holatiga garab

barabanning optimal tezligi, baraban va taglik oralig’i 6 aylanish tezligi w, doimo
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har xil kattalikda o’rnatiladi. Baraban va taglik oralig’idagi tirgish yanchilgan
g’alla chigayotgan joyda poyalarning ezilishi, butun boshoglarning kamayishini
¢’tiborga olib, zarb kuchini va yanchilish darajasini saglab golish magsadida kira
boshlagandagiga nisbatan kichikroq o’rnatilishi kerak.

Hamma apparat turlarida bu jarayon barabanga nisbatan taglikni
yaginlashtirish yoki uzoglashtirish hisobiga bajariladi. Yanchish jarayoni sifatini
aniglaydigan ikkinchi omil, baraban sirtining zarb kuchi R,ning migdori bo’lib, u
zarba tezligi v, baraban sirtining chizigli tezligi v, ga tengligini e’tiborga olib,
kerakli kerakli zarb kuchiga barabannning aylanish tezligini o’zgartirish bilan
erishiladi. Demak, xar xil diametrli barabanlar bir xil zarba bilan ta’sir gilishi
uchun turli aylanish (burchak) tezligi w ga ega bo’lishi kerak. Barabanning
aylanish tezligini bir tekis o’zgartirish uchun baraban harakat yuritmasida tezlikni

o’zgartiradigan vositalar qo’yilgan.

Savag’ichli barabanlarda R radius masofada joylashgan savag’ich
kertiklarining optimal chizigli tezligi Vi, = W - R bo’lib, g’allani yanchishda 30-32
m/s, dukkakli ekinlar uchun esa 14-15 m/s gabul gilinadi.

Agar barabanning tezligi optimal giymatidan kam bo’lsa, boshoglarning
chala yanchilishi ortadi, ammo, donning shikastlanishi (sinishi) kamayadi. Agarda
amaldagi tezlik optimal tezlikdan ortib ketsa, aksincha, boshoglar to’liq yanchiladi,

donlar ko’proq sinadi bu jarayon 4-rasmdagi grafikda ko’rsatilgan.

'

S-flon

7 d=f(ws)

yana amyuasuw, d
dow wukacmaanuwu,d

dapadan mesnuzu, W
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3-rasm. Boshoqgdagi donning chala yanchilishi 6 va ning shikastlanishi d

ning burchak tezligi W, ga garab o’zgarishi.

Agarda, wurug’lik uchun yetishtiriladigan g’allani yig’ishtirishda don
shikastlanishini kamaytirish magsadida barabanni aylanish tezligini optimal

giymatidan kamroq tayinlab, boshoglarni chala yanchilishiga olib kelinadi.
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2.5.SK-5A g’alla o’rish kombaynning tozalash gismining tuzilishi va

ishlashi.

Kombaynning yanchish apparati va somon elagichda ajratilgan don bilan
birgalikda chala yanchilgan boshoqlar, gipiglar va boshgalar aralashma holida

kombayn tozalash gismining transport taxtasi 1 ustiga tushadi.

4-rasm. G’alla kombayni tozalash gismining sxemasi.

1-transport taxta, 2- tarogsimon chiviglar, 3-yuqorigi g’alvir, 4-pastki
g’alvir, 5-g’alvir uzaytirgich, 6-to’siq, 7-nov, 8-buriluvchitusgich, 9-boshoq

shnegi, 10-pastki g’alvir ustixon, 11-don shnegi. 12-ventilyator

Transportyor taxtasi 1 ABCEF mexanizmidan oladigan uzluksiz tebranma
harakati hisobiga o’stidagi aralashmani g’alvirlar tomon o’zatadi. O’zatish
jarayonida tebranma hrakat hisobiga yengil xas-cho’plar yuqgoriga galgib chiqib,
og’irlari esa pastga tushadi. Transport taxtasidan aralashma tarogsimon chiviglar 2
ustiga uzatiladi. Don va mayda aralashmalar yuqoriga g’alvir 3 ning boshlanish
joyiga tushadi. Aralashmaning yirik bo’laklari taroq chiviglaridan utib ustki
g’alvirning o’rtarog’iga tushadi. Shuning hisobiga g’alvirning bosh gismidagi
ko’zlar tigilib qolishini oldi olinadi. Donning 80-95% ustki g’alvirning dastlabki
1/3 gismida ajrala boshlaydi. Ustki g’alvirdan don, maydalangan somon va gipiglar
pastki g’alvirga tushadi. Pastki g’alvir 4 ko’zlaridan esa fagat don o’tib shnek 11
ga tushadi. Ikkala g’alvir ham tebranma harakat hisobiga aralashmani elab donni

ajratadi. AVS krivoship shatun mexanizmi KL va HY tortgilariga osilgan
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g alvirlarn1 tebratib turadi. Ventilyator 12 ma’lum burchak ostida g’alvir tagidan
ko’tarilib havo ogimini hosil giladi. G’alvirlar ustidagi yengil aralashmalarni havo
ogimi dondan ajratib somon tuplagich 7 ga uchirib yuboradi. Ustki g’alvir ko’zidan
o’tmagan Yirik bo’lak giya o’rnatilgan g’alvir o’zaytirgich 5 ning o’stiga ko’chib
o’tadi, chala yanchilgan boshoglar o’zaytirgich ko’zlaridan o’z og’irligi bilan
pastga, bosh shnegi 9 ga tushadi. Kombayn ishlash sharoitiga moslab g’alvirning
engashish burchagi (4°-7°), g’alvir kuzlarining ochilishi (8-17mm), yuqorigi g’alvir
uzaytirgichning giyaligi (8°-30°), ventilyatorning aylanish tezligi 600-660 ayl/min
va ventilyator havo so’radigan darchasining ochilish darajasi sozlanadi. Yugoridagi
g’alvirning ochilish darajasi me’yoridan kichik bulsa, donning bir gismi undan
tushib ulgurmasdan uzaytirgichga o’tib ketadi. Ko’zlari me’yoridan katta qo’yilsa,
donning hammasi g’alvir o’rtasiga yeti bormasdan pastki g’alvirga tushib, uning

fagat bir gismida to’planib golishi mumkin.

Ventilyator hosil gilgan havo ogimining bosimi me’yoridan 0z bo’lsa,
bunkerda to’plangan don ichida xas-chuplar ko’payib ketadi. Agar bosim ko’p
bulsa, somon to’plagichga puch donlar bilan birgalikda to’q donlar ham uchib
tushadi. Ventilyator me’yorida ishlaganda ham bunkerda og’ir aralashmalar

ko’payib ketsa, g’alvir ko’zlarini kichraytirish kerak.

Yuqoridagi g’alvir uzaytirgichning qiyalik burchagi kichikroq yoki
ko’zlarining ochilish darajasi kamroq o’ranilsa, chala yanchilgan boshoglar somon
to’plagichga ko’proq o’tib ketadi. Aks holda boshoq shnegi va elevatorida tigilish

hollari ro’y berishi mumkin.

Bunkerdagi donni sifati talab gilingan agrotexnika talablariga to’liq javob

berolmaydi. Shu sababli go’shimcha don tozalashni taklif gilamiz.
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KONSTRUKTIV QISM
3.1.Qo’shimcha don tozalash usuli va ularning hisob ishlari.

Kombayndan xirmonga yoki to’g’ridan to’g’ri davlatga topshirishda
avvlambor donning sifatiga katta e’tibor beriladi.Chunki don mahsulotining ichida
har-xil aralashmalar bo’ladi. Biz taklif gilayotgan qo’shimcha don tozalash usuli

yugori sifatli don yetkazib berishidir.
Donlar ikki magsad uchun tozalanadi;

1.0ziq ovgat uchun don asosan begona o’tlarning achchiq va zaharli urug’idan,

puch singan donlardan ajratiladi.

2. Urug’lik tayyorlash uchun maxsus yetishtirilgan g’alla hosilini avval tozlab

keyin urug’lik uchun saralanadi.

5-rasmda SK-5A g’alla kombaynida o’rib yig’ishtirilgan don maxsuloti yuqorida
aytilib o’tilgandek, pastki g’alvirga tushgan 1-don shnegiga tushadi, bu don 2-don
ko’targich (elevator) yordamida don bunkeriga tushadi. Don bunkeriga tushgan
sifati to’liq talabga javob bera olmaydi.
Shu sababli biz, elevatordan don bunkeriga to’kilayotgan donni qo’shimcha
ravishda har-xil aralashmalardan va xashaklardan tozalash uchun 6-rasmda
qo’shimcha ravishda havo ogimini hosil giluvchi 3-ventilyatordan foydalanamiz.

Bu qo’shimcha uskuna quydagicha ishlaydi.
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1 550 _

5-rasm. Don ko’targich (elevator)va don bunkeri.

1- don shnegi; 2- don ko’targich (elevator) ; 3-don tukuvchi shnek; 4- bunker; 5-

bunkerdagi donni bo’shatuvchi shnek.
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1-don shnegi; 2-don ko’targich (elevator) 3- ventilyator; 4-xavo ogimi; 5-don

tukuvchi shnek; 6-xavo ogimi va mayda xashaklar chigib ketuvchi tuynik.

Donni aerodinamik xususiyatlaridan foydalangan xolda xavo ogimi yordamida
yengil xashaklar puch don va xarxil chigindilardan ajratiladi 6- rasm 5-don
tukuvchi shnekdan tushayotgan don aralashmasiga ventilyator 3 hosil gilayotgan
havo ogimi shamol yo’naltiradi, bu yerda puch va har-xil xashaklar yengil

bo’lganligi sababli, havo ogimi va har-xil yengil xashaklar tuynik 6-dan tashgariga

200

6-rasm . Qayta jixozlangan don ko’targich elevator va don bunkeri.

uchib chiqib ketadi. To’q va og’ir donlar bunkerga tushadi.
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3.2.Don tozalashning nazariy hisob ishlari.

Aralashmadan havo ogimi yordamida donni ajratib olishi, uning tarkibidagi
har-xil go’shindilar va donning aerodinamik Xxususiyatlari fargiga asoslangan
bo’lib, bunda ikkita ko’rsatkich hisobga olinadi:

-donning mualliq (kritik) tezlig V
-uchuvchanlik (paruslik) koeffisenti K

Havo vertikal ogimining tezligi V, muallaglik tezlik V., ga teng bo’lsa, ogim
ichiga o’rnatilgan don yoki biror jism, galgib turadi. Don aralashmasidan ayrim
qo’shindilarni uchirib olib ketishi uchun ularning muallaglik tezligi V., havoning
Vtezligidan kichik bo’lishi kerak.

Havo ogimidagi jismga shamolning bosim kuchi R ta’sir etadi.
R = qp, S(Vx — Vn)?
Bu yerda:

q — havoning qarshilik koeffisenti, uning migdori jismning shakli, sirt holati va Vy

ga bog’liq bo’lib tarjiba asosida aniglanadi.
(bug’doy) uchun

p,- havoning zichligi

S- jism Midel kesimining yuzasi m?

(Midel kesimi deganda, jismning xavo ogimiga perpendikulyatr bo’lgan tekislikka
tushirlilgan proyeksiyasi tushiniladi).

Donning og’irlik kuchi aerodinamik bosim R ga. Agar bo’lsa, don pastga
tusha boshlaydi,

Muallig holatda bo’ladi.  Bo’lishini ta’minlaydigan Vymualliq (kritik) V., tezlik

deb ataladi va quydagi ifoda yordamida aniglanishi mumkin:
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G
qpxS

Vm = m/s

Formuladagi g va S miqdorini yetarli aniglikda topish giyin bo’lganligi sababli

amalda V,, miqdor tajriba asosida o’Ichab aniglanadi.

Uchuvchanlik (paruslik) koeffisenti Qy xisoblab topiladi

9.81
KX = W:
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3.3.Qo’shimcha qo’yilgan ventilyatorning hisob ishi

Bunkerga tushayotgan donni qo’shimcha xashaklardan tozalash uchun, to’rt
parrakli ventilyatordan foydalanamiz (kombaynning tozalash gismida besh parrakli

ventilyator).

Hisob ishlarini bajarish uchun qo’yidagi asosiy ko’rsatkichlardan

foydalanamiz.

t/r Ko’rsatkichlar O’Ichov Belgil- | Ko’rsatkich
birligi anishi qiymati

1. | Kombaynning urish kkengligi m \/ 4,1

2. | Don hosildorligi s/ga Qq 30

3. | Hashak miqdori s/ga Qx 1,0

(bunkerga tushayotgan)

4. | Kombaynning ishchi tezligi km/soat % 54

5. | Xashakning hajm og’irligi kg/m® i 14

6. | Kinematik rejim ko’rsatkichi K 1,6

7. |1 kg aralashmaga beriladigan m>/kg A 1,2
havo miqdori

8. | To’rning havo ogimiga bo’lgan | Mm.suv.ust hgt 4
garshiligi

9. | Ventilyator parraklar soni z 4

10. | Foydalanish koeffisenti Ye 0,9

Hisob ishlarini bajarishda g’alla elevatoridan bunkerga tushadigan massa
migdorini aniglaymiz.

B .VK (Qg + EQX)

260 kg/sek

0. =
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_4,1-54(30+09-10)

=19 kg/sek
d. 360 9 kg/se

Bunkerga tushayotgan don massaining tozalash uchun sarflanayotgan havo

miqgdorini aniglaymiz.
Vh=0a- A mls
Vp=19-12=228 m’s

Ventilyator chigish kanaldagi dinamik bosim hy qo’yidagi tenglama orgali

aniglanadi.

h _r(ef kg/m?

Bu yerda: y - havo hajm og’irligi y = 1,2 kg/m®
S' — ventilyator chigish kanalidagi havo tezligi 8...10 m/s

12-9°

hg
2.981

= 4,95 kg/m?®

Statik bosim hg=(1...2) hy kg/m’
hg=1,5-4,95=7,4 kg/m’

Ventilyator hosil gilayotgan to’liq bosim N, dinamik hy va statik hg
bosimlar yig’indisi bilan ifodlanadii.

N=4,95+7,4=12,35 kg/m*

hg- turning kattaligiga bog’liq bo’lgan garshilik kg/m*  ventilyator
qobig’ining Kirish diametri dy havo sarfi va kirish tezlik orqgali ifodalanadi.

d, = 2v1’rn
7-C

d, = 2'2’2?=o,4,m
314-9
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Bu yerda: S'=S" — surish tuynigidagi havo tezligi m/s, tajriba asosida

belgilangan nisbatda, kerakli g’ildirak ichiga va tashqi diametr bilan aniglanadi.
d;=(0,5...0,65) dy
d;=0,6...0,4 = 0,24 dy
d,=15-d;
d;=15-024=06m
Diametri d ga balandligi b ga teng bo’lgan silindrik ichki asosi
F==n"-d-bbo’ladi.

Bu yerda: b — parrak uzunligi, tur kengligi V ga teng deb gabul gilamiz. Bu
yuza parraklar tomonidan, v - a giymatga ega bo’lgan to’g’ri burchakli kanalga

bo’linadi.

Kanal kengligi qo’yidagi formula orqali topiladi.

o = z-d, m
z
yuza F=3,14-0,24-1,2=0,9 m?
o - 3,14;10,24 _014. m

Kanalning to’liq kesim yuzasi parraklar orasi bo’shlig’iga kiradigan havo
torayib siqilishi tufayli, to’liq foydalanilmaydi va bu holat p - koeffisent orgali

inobatga olinadi.

_ 7o, b
A (d,+b)

314-014-12

0244127
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Bundan tashqari silindr orgali o’tayotgan havo yo’lini kuraklar galinligi ham
to’sib turadi bu holat p,=0,95...0,98 koeffisent orgali hisobga olinadi.

Kuraklarning tuzilishiga garab, unga kirib kelayotgan, havoning tezligi har
xil bo’ladi.

Ventilyator kuraklarining gayrilgan burchaklari d;=15, d,=7,3 bo’lgan
kuraklar qo’llaniladi. Kurakga Kkirib kelayotgan havo tezligi U; qo’yidagicha
aniglanadi.

v —, m/s bu yerda:

U, =
Yoadbepev, -8

_ tgy,  tg37°
T 1ty g Lgy, g8

=0,7, m/s

Bu yerda: ¢ — ventilyator kuraklarining tuzilishiga bo’lgan koeffisent
v — burchak giymati
K — ventilyator ish tartibi ifadalovchi koeffisent,

bu esa qo’yidagi formula orgali

E = hh = 47’—945=./o,66z0,82,m/s

no

U - 2.4
' 314.014-1,25-0,3-0,96-0,7

=12,8, m/s

Ventilyatorning kurak g’ildiragining aylanishlar tezligi qo’yidagi formula
orgali aniglanadi.

60-U

n, = , ayl/min

1

n, = 0128 _ 78 1000, aylimin
314-0,24 0,75
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Ventilyatorga beriladigan harakat uzatish quvvati qo’yidagi formula orgali

topiladi:

Na:I oV kvt
102

Bu yerda: N, — ventilyator hosil gilaoladigan nazariy bosim
Agarda ventilyatorning monometrik F.1.K.

n=20,5...0,7 deb gabul gilsak

P T4 435 kg/m?
n 06
N, = 13324 432 kvt
102
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IV. ATROF MUHIT VA MEHNAT MUXOFAZASI

Qishlog xo’jalik texnikalariga xizmat ko’rsatuvchi mexanizatorlar o’zining
xavfsizligining va atrofdagilarni shikastlanishdan va boshqa baxtsiz xodisalardan

saglashni ko’zda tutuvchi qoidalarga rioya qilishi kerak.

Qishlog xo’jalik agregatlarida ishlaydigan barcha shaxslar xavfsizlik
texnikasi qoidalariga rioya qilishlari shart. Ulardan asosiylari quyidagilardir:
o’zyurar shassi traktor hamda boshga gishloq xo’jalik texnika xamda boshqga
gishlog xo’jalik texnikalarni yaxshi biladigan va xavfsizlik texnikasi bo’yicha
imtixon topshirgan shaxslar ishlashiga ruxsat etiladi. Ish boshlashdan oldin agregat
sinchiklab garab chiqgiladi, saglagich kojuxlarning bor yo’qligi va maxkamlanishini

traktor va gishloq xo’jalik mashinalarning to’g’ri qo’yilganligini tekshiriladi.

Dizellarda ishlatilgan gazlarning zaharlilik darajasini kamaytirish

yo’llari
1. Aralashma hosil bo’lish va yonish jarayenlarini takomillashtirish

Umuman dizelning ko’rsatkichlari yaxshilash uchun yonish kamerasida
havoning harakatlanish jadalligi va yonilg’i purkash xususiyatlari purkash bosimi
va davomiyligi, tuzatilish mayinligi, yonilg’i ogimlarining soni hamda purkash
masofasi bilan muvofiq bo’lishi muhim ahamiyatga ega. Odatda, siklda issiglikdan
foydalanish nuqgtai nazaridan, aralashma hosil bo’lish jarayoni eng magbul tarzda
tashkil etilganda yonish tezligi yuqori bo’ladi, bu hol ishlatilgan gazlarda tutun

miqdori, shuning SN va SO miqdori kam bo’lishini ta’minlaydi.

Ko’pincha, aralashma hosil bo’lishi va yonish jarayonlari ishlab
chigilgandan hamda issiglikdan foydalanishda yuksak ko’rsatkichlarga
erishilgandan so’ng, hosil gilingan eng maqgbul purkashni ilgarilatish burchagi
Kichraytiriladi.
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2. Aralashma hosil gilishning eng magbul usullarini go’llash

Aralashma hosil qgilishning gabul etilgan usuli va yonish jarayonining
mukammalligi tutun hamda zaharli moddalar chigishiga katta ta’sir ko’rsatadi. Biz
kameralari ajratilgan va ajratilmagan dizellarni mazkur ko’rsatkichlari aniq. Ammo
hatto kameralari bir xil bo’Igan I'YoD lar turtilishida ham to’liq yuklanish bilan
ishlash rejimida chigadigan qurum va azot oksidlari migdorida farg bo’lishi

mumkin.
3. Tutashga qgarshi qo’shilmalar ishlatish.

Tarkibida ishgoriy yer metallar, aynigsa boriy bo’lgan va yonilg’iga massa
bo’yicha 0,5-1% miqgdorda qushiladigan ayrim maxsus qo’shilmalar ishlatilgan
gazlardagi tutun miqdorini 2-3 marta va aldegidlar hamda benzpiren chigishini
anchagina kamaytirish xususiyatiga ega. Ular dizelning atmosferaga chigariladigan
neytral birikmalar hosil giladi. Mazkur qushilmalar kamchiligi shundaki, ular
yonish kamerasi va tuzatkichlarda gqatlamlar hosil giladi, shu sababli ular

yonilg’iga fagt yuvuvchi qushilmalar bilan birga aralashtirilishi kerak.
4. Ishlatilgan gazlarni filtrlash

Ishlatilgan gazlardagi qurum zarralari miqdori gat’iy cheklab qo’yilgan
sharoitda alyuminiy, kremniy va magniy oksidlari asosida yaratilgan, gayta
tiklanish (regenerasiya) xossasiga ega bo’lgan g’ovak filtrlar qullash orgali qurum
zarralari migdori samarali tarzda kamaytirilishi mumkin. Dizel ishlayotganda filtr
g’ovaklarining qurum bilan berkilib golishi natijasida ichki garshiligi ortadi va
ishlatilgan gazlarni tozalash samaradorligi pasayadi. Shu sababli qurum vaqt-
vaqtida kuydirilib turilishi lozim. Bu ish mashina ishlab turgan vaqgtda garelka
yordamida 500-700°S gacha gizdirish bilan bajariladi, garelka ishlashi uchun
qushimcha ravishda 5% gacha yonilg’i sarflanadi.

Dizellarda foydalanishga mo’ljallangan, Urta Osiyodagi konlardan

olinadigan og’ir gaz kondensatlarining qurum soniga garaganda kichik, haydash
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temperaturalari ancha past va setan soni yugoriroqdir.

Shu tufayli ulardan IYoDlarda foydalanish ishlatilgan gazlarda tutun
miqgdorini 30% va benzpiren chigishini 25-30 % kamaytirishga imkon beradi,
ammo azot oksidlari miqdori ortadi. Azot oksidlarini chiqishi yonilg’i berila
boshlashni ilgarilatish burchagini dizel yoqilg’isi tavsiya etilgan giymatga nisbatan
kechikish tomonga sijitish orgali kamaytiriladi. Ayni paytda bosimning yonish

jarayonida kutarilish jadalligi va siklning eng yugori bosimi pasayadi.
4.2. Shovqin

Baland shovqin kishilar organizmiga, aynigsa eshitish organlariga, asab
sistemasiga yomon ta’sir qgilib, charchashga turli kasalliklarga, mehnat unumdorligi
va sifatining pasayishiga sabab bo’ladi, tashgi tovush signallari hamda gapni
eshitishga halaqit beradi. Yirik shaharlar va sanoat markazlarida avtomabillardan
chigadigan shovqin kishilarning dam olishi hamda normal yashashini buzuvchi
asosiy noqulaylik manbaidir. Transport vositalarida shovginning asosiy manbai

kuch agregati ya’ni I'YoD hisoblanadi.

Shovginning inson organizmiga ta’siri fazoning berilgan nugtasi uchun
shovqin darajasi va spektrga bog’liq. Shovqin darajasi ta’sir etuvchi tovush
bosimining uning 2-10® Pa ga teng boshlang’ich giymatining nisbatining yigirma
karrali logarifmi bilan aniglanadi va desibelda o’Ichanadi. Spektr esa shovqginning
chastota tarkibi bo’lib, Gs da o’Ichanadi. IYoD dan targaladigan tovush

energiyasining asosiy gismi 20 dan 8000 Gs gacha bo’lgan sohada tuplanadi.

Odam chastota spektri turicha bo’lgan aynan bir xil darajadagi shovqinni
turlicha sezadi. Spektrning turli sohalardagi tovushlarga odamning sezgirligining
hisobga oladi. Tovushning gayd gilinadigan giymati tovush darajasi deb ataladi va
u DBA da ifodalanadi. Ishlayotgan I'YoD dan 1 m masofada shovqin darajasi 105-
120 DBA yetishi mumkin. Xozir va kelgusida ishlab chigarilayotgan dizellarning
shovqin darajasi belgilab quyilgan.
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IYoD ishlaganda paydo bo’luvchi shovqgin o’z xususiyatiga ko’ra ushbu
turlarga bo’linadi: gaz muhiti tez g’alayonlanishi oqibatida chigadigan
aerodinamik shovqin; dvigatelning tashqi sirtlari tebranishi natijasida hosil
bo’luvchi struktura shovqini, dvigatel o’rindig’ida, ya’ni osmada tebranish tufayli
yuzaga keladigan va mashinaning konstruktiv elementlari (rama, kuzov. Kabina,

kopot va hakozo) titrashi hisobigakuchayadigan titrash shovqini.
Dizellarda shovqinni pasaytirish usullari.

IYoD shovqini darajasini amaldagi standartlarda belgilab qo’yilgan
darajalargacha pasaytirish usullarini ishlab chigish hamda shu magsadga garatilgan
chorag’tadbirlarni amalga oshirish uchun murakkab o’lchash tahlil qilish
apparatlaridan foydalanish shuningdek ixtisoslashtirilgan laboratoriya xonalari

talab gilinadi.

Shu sababli ana shu chorag’tadbirlarning asosiy majmui zavodlarda 1'YoD
konstruksiyasini ishlab chigish xamda ularni ishlab chigarishga tayyorgarlik
ko’rish  jarayonlarida  bajariladi.  Shovginni  pasaytirishga  garatilgan
chorag’tadbirlarning mohiyati shovqinning akustik targalishi tabiati va ishlab

chiqishi bilan belgilanadi. Mazkur chorag’tadbirlar qo’yidagilarni ko’zda tutudi:

- g’alayonlantiruvchi kuchlar (yonish jarayoni, gaz ogimlari uzel hamda

mexanizmlariga yuklanish tushish tarzi va hakozo)ga ta’sir ko’rsatish;

- targatuvchi yuzalarga tovush tebranishlari uzatilishini kamaytirish
(masalan, tovush yutish xususiyati yugori bulgan konstruksion materiallar qullash

yo’li bilan);

- tashqgi yuzalarning targatish darajasini kamaytirish (chunonchi tovush
elronlari o’rnatish, tovushni pasaytirish, detallarning bikrligini oshirish, ularning

shakli yoki o’lchamlarini o’zgartirish orgali);

- I'YoD detallari elementlari, uzellarini yoki butun NYoDni tovush yutuvchi

materiallar bilan qoplash (xususan, uzelni yoki butun NYoD ni nigoblash);
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- odatda, tovushni so’ndirishda eng yuksak samaralarga erishish uchun turli
usullardan birgalikda foydalaniladi. Bunda amalga oshirilgan chorag’tadbirlarning
ko’lami va bu bilan bog’liq xarajatlar ko’pgina omillar bilan, shu jumladan.
Shovginga doir cheklashlar darajasi, I'YoD va mashina konstruksiyasining vazifasi
hamda o’ziga xos tomonlari, ishlab chigarish imkoniyatlari, ishlab chigarish

talablari va xokozolar bilan belgilanadi.

Chigarish  taktidagi shovqgin odatda so’ndirgichlar qo’llash orqali

pasaytiriladi.

Foydalaniladigan so’ndirgichlar inson qulog’i uchun eng noqulay darajadagi
va spektrning yuqori chastotali doirasidagi (600 Gs dan ziyod) shovqinni samarali

ravishda pasaytiradi.

Kiritish taktidagi shovqgin akustik xususiyatlari moslab tanlangan havo
tozalagichlar qo’llash bilan pasaytiriladi. Ular ko’pincha qo’shimcha kameralar
bilan birgalikda foydalaniladi. Bunday tuzilmalar shovginning yugori chastotali

tashkil etuvchilarni samarali so’ndiradi, past chastotali
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V.TEXNIK - 1QTISODIY KO’RSATKIChLAR

Hozirgi vagtda SK-5A g’alla o’rish kombayni bilan asosiy dehqon fermer
xo’jaliklari foydalanib kelmokda. Bu kombayn bilan g’alla o’rilganda bunkerdagi
don sifati juda past. Don tarkibida xar xil xashaklar, begona o’t urug’lari va puch
donlar bor. Shu sababli ddonni davlatga topshirishda, gayta maxsus mashinalarda
tozalab keyin topshirmoqda. Biz taklif gilayotgan qo’shimcha donni tozalash
uskunasi, yugorida ko’rsatilgan kamchiliklarni bartaraf etadi. Buning uchun
qo’shimcha harajatlar talab gilinadi. Kombaynda qo’shimcha tozalash uskunasi
fagatgina don tozalash emas. Bundan tashgari ish davrida kombaynning ish unumii

yugori va vaqtdan foydalanish koeffisenti oshadi.

Shuning uchun ham asosiy texnikaviy ko’rsatkichlarni  hozirgi davr

sharoitini xisobga olib xisob ishlarini bajaramiz.
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samaradorligini hisoblash uchun asosiy kerak bo’lgan ko’rsatkichlar

Qo’shimcha gilingan don tozalash kombaynining texnik-igtisodiy

t/r Ko’rsatkich nomlari O’Ichov birligi K(r)];:‘sztol;iich

1. | Kombaynning balansdagi narxi so’m 100 000 000

2. | Qo’shimcha don tozalash so’m 102 000 000
kombaynning narxi

3. | Ish unumi ga/soat 1,5va20

4. | Kombaynchi (operator) Kishi 1
Amortizasiya ajratma % 12,5

6. | Ta’mirlash uchun ajratma % 7

7. | Ish haqi So’m/soat 3000

8. | Solishtirma yoqig’i sarfi gr/o.k.soat

9. | Ish vagtidan 0,70 va 0,85
foydalanishkoeffisentlari

10. | Smena ish davomligi soat 10

11. | Kombaynning yillik yuklamasi soat 200

12. | Dvigatel quvvati kVt (0.k) 73

13. | Yoqilg’i narxi 1 litr so’m 3000

uchun ventilyator va har-xil xarajatlarning narxi qo’shilib uning narxi 2 000 000

so’mga oshgan.

U=+Z+A+R+X+G

*Kombayinga qo’shimcha ravishda, donni har-xil xashaklardan ajratish

Bu yerda: Z — xizmat giluvchining ish haqgi, so’m/ga

A —amortizasiya xarajatlari, so’m/ga
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R — ta’mirlash xarajatlari, so’m/ga
G — yoqilg’i xarajtlari, so’m/ga
Kombayinerning ish haqi

31

3, = , so’m/ga

Bu yerda: Z' — smena davridagi hagi, so’'m

W5, — smena davrdiga ish unumi, ga/soat
| — toifadagi kombayin uchun ish hagi 30000 so’m to’lanadi.
Ishlab turgan kombaynda

3 = 3010500 =2000 so’m/ga

Tozalash sistemasi qo’shimcha gilingan kombayinda

30000

3
27790

=1500 so’m/ga

Bir hajm ishni bajarish uchun amortizasiya giymatini qo’yidagi formula

yordamida aniglanadi.

_ Us o
100 -We , -7 -t

, so’m/ga
Bu yerda: U, - kombayinning balansidagi narxi, so’mda
a — har yilli chigariladigan amortizasiya qiymati % da
W5, — smena davridagi ish unumi, ga/sm
—yillik ishlaydigan vaqti, soat

T — ishchi vaqtdan foydalanish koeffisenti

Ishlab turgan kombayinda
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~ 102000000 -12,5
1100 -20-0,85 - 200

=3750 so’m/ga

Bir ishni bajarish uchun ta’mirlash uchun ketadigan xarajat qo’yidagi

formula yordamida aniglanadi.

- 100L-Jv?/cflr 1, so'm/ga
Bu yerda: p* — ta’mirlash uchun ajratma
Ishlab turgan kombayn uchun
1000000 -7 _ 5559 3 so’m/ga

17100 15-0,7-200
Tozalash sistemasiga qo’shimcha gilingan kombayn uchun

_ 102000000 -7
> 100-20-0,85-200

= 2100 so’m/ga

Texnikani saqglashi uchun ketadigan xarajatni qo’yidagi formula orqgali
aniglanadi.

Bu yerda: X;-1 soat ishlashiga to’g’ri keladigan saglanish xarajati

Ishlab turgan kombayn uchun

X, = 1 ~10 so’m/ga
15-0,7

Tozalash gismiga qo’shimcha tozalash qurilmasi qo’yilgan kombayn uchun

X, = L =0,94 so’m/ga
2-0,85

Yoqilg’i xarajatlarini qo’yidagi formula orgali aniglanadi.
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Ne'g'K;[B.¢
T

I= so’m/ga

Bu yerda: N, — dvigatelning nominal quvvati. (N, = 73 kVt)
g — solishtirma yoqilg” sarfi (=195 g/kVt.soat)
Kgv — dvigatel quvvatidan foydalanish koeffisenti K4,=0,8
¢ — 1 litr yoqilg’i narxi (¢=3000 so’m)
T — ish vaqgtidan foydalanish koeffisentlari,
1, =0,70 1, =0,85
W, - smenalik ish unumi, Wy, = 15; Wy, = 20 ga/soat

Ishlab turgan kombayn uchun

r - 73-0,195 -0,8-3000

. =4067 ,4 so’m/ga
15-0,70

Tozalash sistemasi qo’shimcha gilingan kombayn uchun

~73-0,195-0,8-3000
2 20-0,85

=2009,6 so’m/ga
Bir hajm ishni bajarish uchun jami xarajatlar qo’yidagi formula orqali
aniglanadi.
U=+Z+A+R+X+G
Ishlab turgan kombayn uchun
U,=2000+5952,3+3333,3+4067,4=13358 so’m/ga

Tozalash sistemasiga qo’shimcha qilingan kombayn uchun (alohida
0,93qo’shish kerak)

U,=1500+3750+2100+2009,6=9359,6 so’m/ga
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Kapital qo’yilmalar salmog’ini qo’yidagi formula bilan aniglanadi.

u
K=

cM o Cuun

Ishlab turgan kombayn uchun

~ 1000000
" 15.200

= 333333 50’m/ga

Tozalash sistemasiga qo’shimcha gilingan kombayn uchun

102000000
Y = W = 25500 so’m/ga
Qo’shimcha kapital qo’yilmalarning qoplash vagtini qo’yidagi formula

orgali topiladi.

K -K
T, =<y E vil
ZU]_ _ZUZ
Bu yerda: Ye — koeffisent Ye=0,15

33333 ,3 — 25500 _
oy — =0.6 yil
¥ 13358 —9359,6-0,15

Yillik igtisodiy foyda qo’yidagi fomula yordamida aniglanadi.

9, =|U, +K, -E)-(U, +K, -E)] W yillso'm
9, =(13358 +33333,3-0,15)—(9359,6 + 2550 - 0,15)]200 yil/so’m
E, = 1034600 so’m

Bir yillik foyda kombaynning ishlashidan kelib chiggan. Agarda toza
saralangan bug’doyning sotishdagi foyda qo’shilsa ko’proq foyda chigishi

mumkin.
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Texnik igtisodiy ko’rsatkichlar

Ne Ko’rsatkichlar O’Ichov birligi Kombayin SK-5A
Ishlab turgan Tozalash
sistemasiga
qo’shimcha
gilingan
1. | Asosiy  vositaning so’m 100 000 000 | 102 000 000
balans giymati
2. | Ekspluatasion
xarajatlar
- asosiy ish haqi
so’m/ga 2000 1500
- amortizasiya
zasty so’m/ga 5052,3 3750
- ta’mirlash
& i so’m/ga 33333 2100
- saglash
a so’m/ga 1 0,9
- YoOMM
so’m/ga 4067,4 2009,6
3. | Jami xajatlar so’m/ga 13358 9359,5
4. | Yillik igtisodiy so’m - 1034600
foyda
5. | Sarflangan  kapital yil - 0,6
mablag’larni
goplash muddati
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Xulosa va takliflar.

SK -5A kombayin bilan g’allani o’rish ishlari bilan tanishib chiganligidan keyin
shunday xulosaga keldiki. Bunkerdagi don sifati past. G’alla kombayinning
bunkerdagi donni yana maxsus don tozalash mashinasida tozalamay, kombayining
g’alla tozalash tizimiga qo’shimcha uskuna qo’yilib ya’ni bunkerga tushadigan
don tarkibidagi mayda xashaklarni va boshga elementlarni havo ogimi bilan
qo’shimcha tozalash bajarilsa kombayining ish unumi va vaqtdan foydalanish
koeffisenti oshar ekan. Kombayning tozalash sistemasiga qo’shimcha uskuna

qo’yilib ishlatilganda bir yilda 1 034 600 so’m foyda olar ekan.
Shu boisdan biz quydagi takliflar Kiritamiz.

1.G’alla urug’chiligi bilan shug’ulanayotgan fermer xo’jaliklar biz taklif

gilayotgan uskuna bilan to’liq tanishish kerak.

2. Buning uchun o’z ixtiyorida bo’lgan kombayinlarning tozalash tezligi

qo’shimchalar qo’yilsa ekishga tayyorlanayotgan don sifati yuqori bo’ladi.
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Cepust 2100 Axial Flow yBuaena ceeT B 1995 roay. B 0cCHOBHOM koM6alHbl OT/IMYANINCh HOBBIM AM3aiiHOM,
a UMEHHO HOBOMW, YBEIMYEHHOW KabyHOM, HOBOM CUCTEMOW MaBHOrO, 6OKOBOIO, ThISIBHOMO U CEPBUCHOIO
ocBelleHns. PUNbTP canoHa 6bin NepeHeceH Ha BHELLHIOW CTOPOHY KabuHbI.

CnpaBoyHas uHdopmaums

o4 Bbinycka 1995-1998 1995-1998 1995-1998
MoLLHOCTb, f1.C. 180 215 260
O6bveMm asuratens, n 5,9 8,3 8,3

0O6beM 3epHoBOro 6yHkepa, 6yweneit / n 145 (5100) 180 (6300) 210 (7400

Kom6aitH 3epHOYy60pOouHbI caMmoxoaHbiii K3C-1218 «MAJIECCE GS12>»

BricokonpousBoautensubiii kombaitH «ITAJIECCE GS12» s¢d¢dexktuBHO paboTaeT B HIMPOKOM
Jana3oHe ypoXKailHOCTH 3€pHOBBIX KylbTyp. IIpormyckHas criocoOHOCTh 1O XJIEOHOH Macce He
MeHee 12 Kr/c, MpOM3BOIUTENHHOCTh MO 3€pHY (MiIeHuIa) oT 18 TOHH B yac u Oojee — 3TH
OCHOBHbBIE TOKAa3aTeIN JOCTUTAIOTCS 3a CYET MPUMEHEHMs ABurareis MomHocTteio 330 in.c.,
nByx0apabaHHOM CXeMbl 0OMOJIOTA C MPEABAPUTEIHHBIM YCKOPUTENIEM MOIaYl XJICOHONW MacChl,
YBEIUYCHHOW TUIOMIAM CeMapalid W CHUCTEM O4YHCTKU. I[lpm 3TOM KOMOaiiH XOpoIo
npucnocoOseH st paboThl B HEOIArOMPHUATHBIX YCIOBUAX Ha YOOPKE TPYAHOOOMOIAYMBAEMBIX


http://agrodoctor.com.ua/image/data/articles/2166.jp

KYJIBTYp IOBBILLIEHHON BJIAKHOCTH.

KomMmb0aitn obecrieunBaeT yOOPKY HE3EpHOBOM YaCTH YPOKas IO CIEAYIOIIAM TEXHOJIOTHYECKUM
cxemam:

- I3MeNbYEHHE U Pa30pachIBAHUE COJIOMBI T10 IOJIIO;

- YKJIaJiKa COJIOMBI B BAJIOK.

KoMmO0aitH B OCHOBHOI KOMIUIEKTAIIMH OCHAIIAETCS 3€PHOBO JKAaTKOH IMUPUHON 3aXBaTa 7 M C
TPAHCIIOPTHOM TEJIEKKOMW. B KauecTBe omiuii MOTyT ObITh TTOCTABJICHBI:

- 3¢pHOBBIC KATKU ITUPUHOM 3axBaTa 6 1 9,2 M;
- 3ePHOBOM MOAOOPIIMK IIMPUHON 3axBarta 3,4 M;

- mpucrnocobaenue s yoopku parca [1P-6 mupunoii 3axBara 6 METpOB 1
npucnocoOienue st yoopku parica [1P-7 mupuHoii 3axBara 7 METpOB;

- komIuiekT obopynoBanusi KOK-6-2 ¢ 6-TupsakoBoii ®KaTkoi 17151 yOOpKH KyKypy3bl Ha
3epHO U KoMIuteKT o0opynoBanusi KOK-8-2 ¢ 8-mupsakoBoii xaTKoW AJist yOOPKH

KyKYypYy3bl Ha 3€pHO;

- XKaTKu i1 yoopku 3epHOoBBIX U con JK3C-6-1 n XK3C-7-1 mmpuHoit 3axBata 6 u 7
METPOB COOTBETCTBEHHO;

- 8-Mu- 1 12-THUpsIIKOBBIC )KaTKK 15t YOOpkH roaconHeunnka HAIII-873-04 u HAILL-
1273-04 npousBoacrea OOO«Yuucudomam» (r. HoBocnbupcek).

Komoaitn «ITAJIECCE GSI12» cepTUpHUIMPOBaH Ha COOTBETCTBHE TPEOOBAHUSAM TUPEKTUB
EBpocoroza c IIpaBOM HAHECEHMUS
CE - MapKkupoBKH.




e e e — e

KombaiH nmeeT TpexkackagHy 04MCTKY 6ObLION Naowaam,
obecneuymBatoLLyto 60nee BbICOKYO Ha 15-20% nponycKHyto
cnocobHoCTb.

M3meHeHne NHTeHCUBHOCTU
BO34YLIHOro NOTOKA OCYLLEeCTBAAETCA
3/1IEKTPOMEXAaHM3MOM, YMPaBAAEMbIM
KHOMKOW 13 KabuHbI.




AOCTOUHCTBA
3epHoy60pouHoro komb6aitHa K3C-1218 «MANIECCE GS12»
1 noyemy Heo6X0AMMO NOKYNaTb UMEHHO 3TOT KombaiiH

W Ha KombBaitHe NnpumeHeHa AByx6apabaHHas cxema 06Mon0Ta. bapabaH-ycKopUTenb yayyLaeT
paBHOMEPHOCTb NoAaun xn1ebHoM maccbl B 30HY 06MON0Ta, NOBbIWAA NPOMYCKHYIO CNOCOHBHOCTL A0
20%. NaHHasa cxema 06M0oN0Ta NPUMEHAETCA HA U3BECTHbLIX MOAEeNAX KOMDOAMHOB 1 f0Ka3aa BbICOKOE
KayecTBO BbINOJIHEHMA TexMnpoLecca. Yron obxsaTta MosoTUAbHOro 6apabaHa u 6apabaHa yckopuTtens
cocTaBAAeT cooTBeTcTBeHHO 83° 1 130° (B cymme 213°), uTo ABNAETCA rapaHTUEN BbICOKOM
npou3BOAUTENLHOCTH, 3a cyeT Bosiee ANMHHOIO NPOXoXKAeHUs xnebHoin maccbl B MCY.

% Bnarogapa npMMeHeHMIo Ha KombaiiHe MoLuHoro asuratens (330 a.c.), npobaema 3a6usaHus
MO10TUNIbHOTO 6apabaHa xnebHo Maccoi oTCyTCTBYET U He TpebyeT A0NONHUTENBHOTO NPUMEHEHMA
ycTpolicTBa rnyboKoro cbpoca AeKku.

% O6MOOT M cenapaLma HAUMHAOTCA YKE Ha CTaAuUM YCKOPEHUsA NoToKa. Kpome Toro, 3y6bs
H6apabaHa-ycKopuTeNa paBHOMEPHO pacnpeaensatoT maccy. Takum 06pa3om, CHUXKAETCA HarpysKa Ha
MOJIOTU/IbHbIN BapabaH 1 ocHoBHOe nNoabapabaHbe.

%  OTAMUUTENbHON 0COBEHHOCTBIO MONOTUIKM ABNAIOTCA YBEUYEHHbIE AMAaMeTPbl GapabaHa-

yCKopUTensa u monotTunbHoro 6apabaHa: cootsetcTBeHHO 600 1 800 mm. B coueTaHUM ¢ yBeNNYeHHOM

naowagbto ABoriHoro nobapabaHba 3To NO3BOINAO cAeNaTb NyTb 06MO10Ta bonee NPOTAXKEHHbIM, a

cam 06monoT bonee 6epexkHbIM. ITO TaKKe AaeT KoMbaliHy NpeMmyLLecTso Ha ybopke
BbICOKOCTEBENbHbIX KYyNbTYp.

¥ ABTOHOMHOE JOMONAYMBAIOLLEE YCTPOWCTBO POTOPHOTO TMNa M36aBAAET MONOTUAbLHDIN GapabaH oT
neperpysoK, KoTopble MOT/IM 6bl MPUBECTU K MOBPEKAEHUIO 3EPHa.

W [MCTaHUMOHHO (M3 KabUHbI) OCYLLECTBAAETCA yNpaBAeHWe 3a30poM nogbapabaHba, peryMpoBKa
060pOTOB MOTOBM/A, 060POTOB BEHTUATOPA OUYUCTKU, OTKPbIBAHNE/3aKpbIBaHMNE 3aC/IOHOK KPbILIK
3epHOBOro ByHKepa.



% Hanuume cemu KackaaoB (Mepenagos BbICOTbI) HA KaXK A0 KNaBuLLe CONOMOTPACA yayULLAeT
BblAE/IeHME 3epHa U3 CO/IOMUCTOrO BOPOXa, YBENNUYMBAET NMPOU3BOAUTENBHOCTb M CHUXKAET NOTEPMU.

% PeweTHbIN cTaH O60py,£I,OBaH AONONHUTENIbHBbIM TPETbUM PELLETOM, YTO NMNOBbLIWAET Ka4eCTBO
OYUCTKU 3€pPHa.

% PeweTa cucTembl OYUCTKMU YCTaHOB/NEHbI Ha 40/1ITOBEYHbIE canneHT-6,10Ku.

% [locTaTouHas »eCTKOCTb M NPOYHOCTb HECYLLMX KOHCTPYKLMIA KomBaiiHa He TpebyeT npuMeHeHws
OONONHUTE/bHbIX PACMOPOK.

% PeayKTOp NOHMMXXEHUA YacToTbl BPALWEHMA MOIOTUAbHOTO 6apabaHa yCTaHOB/IEH C HaPYKHOM
cTopoHbl MCY, 4TO UCKNIOYAET HaNMMaHWe PacTUTENbHOM Macchl U pa3banaHcMpoBKy bapabaHa. JaHHasA
KOHCTPYKLMA aHaNormyHa KombaliHaM MUPOBbIX NPOU3BOAUTENEN.

W [MpumeHAeMblii B KOHCTPYKLMM KOMBaiiHa TONAMUBHbIN 6aK eMKoCTbio 600 /1. U3roTOB/EH U3
BbICOKOKAYeCTBEHHbIX NONMMEPHbIX MaTePMaNoB, UMEET NPEUMYLLECTBA B CPAaBHEHWUM C METAIIMYECKMM
TONAMBHbIM HaKOM — 3TO €ro AOArOBEYHOCTb M KOPPO3MOHHAA CTOMKOCTb U ABNAETCA COBPEMEHHbIM
pelweHnem Npobaembl 3aCOPEHUA TONANBHOM CUCTEMbI NPOAYKTaMM KOPPO3uMK. Bak cooTBeTcTBYeT
MeXKAYHapOoAHbIM TPE6OBAHMAM NO KOPPO3UOHHOW CTOMKOCTMY.

W Hanuuve AByX HE3aBUCMMBbIX PbIYaroB ynpaBaeHUA NOAauM TOMUBA U OCTAHOBKM ABUraTens
no3BonneT NPUMEHATb €A4MHbINA NYNbT YNPaBAEHUA B COYETAHUN C N06bIM U3 NPUMEHAEMbIX Ha
KombaiHax asuratenei. MpumeHeHWe HE3aBUCUMbIX PbIYaroB NO3BOAAET BbICTPO 3arNyLWKUTL KOMBaNH B
3KCTPEHHbIX CNyYasnX.

W KOHTPO/Ib YPOBHA OXNaXAaI0LLEN )MUAKOCTU B PacLUIMpUTEIbHOM bauke obecreunBaeTca 4aT4nKom
C MHAMKaUMen Ha MOHUTOPE KOMNblOTEpPa.

W Ha KombaiiHe ycTaHOB/IEHA COBPEMEHHaA HaKNOHHaA Kamepa aHaIorTMUYHO YCTaHOB/EHHbIM Ha
KombanHax Beaywmx mnposbix pupm Claas, John Deere, Case-New Holland u gp.

% Hanuuune ruaponHEeBMOAKKYMYNATOPOB Ha MMAPOLMUANHAPAX NOAbEMA-OMNYCKAHWUA HAKNOHHOM
Kamepbl obecneuynBaeT KayecTBeHHOe KOMMPOoBaHME NOYBbI }KaTKOWM M NpeaoTBPalLaeT NoBpeXKaeHne
¥KaTKM U HAaK/IOHHOW Kamepbl.

W [AnHa BbIrpy3HOro WHeKa obecneymBaeT KOMGOPTHYIO BbIrPY3Ky 3epHa C 3epHOBOM KaTKoW
3axBaTta 7 m. MpesycMOTPeHO KOMMEKTOBaHNE KOMbaliHa YA/ IMHEHHbBIM BbIFPY3HbIM LUHEKOM NP
MCMO/Ib30BaHMNM KaTKM C LUIMPUHOM 3axBaTa 9,2 m.

W B cepuitHoe NPoOV3BOACTBO BHEAPEH POTOP CONOMOUIMENBUNUTENA C YBEAUYEHHBIM KONMYECTBOM
Hoskel (80 LWT.), yBeAMYEHHOW YacTOTOM BpalleHua Bana 6e3 WBbIPAOLLMX I0NaToK, YTo obecneymBaeT
KayecTBeHHOe U3MebyeHme 1 paBHOMepHoe pasbpacbiBaHNE M3Me/IbYeHHOMN MacCbl COIOMbI B
COOTBETCTBUK ¢ TpeboBaHMAMM cTaHAapTa. KOHCTPYKLMA AedNeKTOpOoB CONOMOU3IMENbUYNTENA Bonee
coBepLUeHHa 3a cYeT NPMMEHEHUNA eANHOTO pblyara ynpasaeHus noaoxeHmem aedpaeKkTopos.

% KanoTbl cobcTBEHHOTO npon3soAactea, U3rotoBsieHbl U3 MeTaN1a, HAOEXHbI U NPOCTbI B
KCNnyaTaunn, peMoHTONPUroaHbl, OKpalweHbl Ha COBpEMEHHOﬁ aBTOMaTM3MpOBaHHOﬁ JTIMHUN



npoussoacTea pupmbl «IMEL» (UTanma) B aBTOMaTUUYECKM YIPaABAAEMOM PEXMME pachblieHUeM
NMOPOLLKOBbIX KPAacoK 6e3 MCcnob3oBaHMA pacTBopuTensa. MeTannmyeckne KanoTtbl OKasanu ceoe
NpPeMmyLLEeCcTBO, U COXPAHAIOT CBOIO GOPMY Ha NPOTAMNKEHUM BCErO CPOKa CNYy*KObl KOMbalHa.

% LymoBn6posaLmLLLeHHanA repMeTU3MPOoBaHHaA ABYXMECTHaA KabuHa C NaHOPaMHbIM CTEK/IOM
OCHalleHa KOHANLMOHEPOM, OTONUTENEM, XON0ANAbHbIM BOKcOoM. KombaliHep HageKHO 3alMLLEH OT
Lwyma, BubpaLmm 1 nblin. IGPEKTUBHDBIE PELLEHNA MO CHUKEHUIO YTOMAAEMOCTU, 601bLLON 06beM
KabuHbl (2,6 M°), KompopTabenbHoe pabouee MecTo Ana KombaliHepa U NOMOLLHUKA, YA06CTBO B
ynpasaeHnn kKombaiHOM NomoratoT 406MBaTbCA BbICOKMX pe3yibTaToB paboTbl 6e3 HanpAKeHUa n
YCTanocTu.

% KOHTpO/ib, ynpasieHne 1 ornepaTnsBHbIe PeryinposKu paboumx opraHoB 1 arperaTos,
BbINOJIHAAEMbIe C MOMOLLbI0 6OPTOBOr0 KOMMbIOTEPA, NOBbILIAIOT Ka4ecTBO YBOPKU 1 COKpalLLatoT
Henpou3BoAUTE NbHbIE 3aTPaThbl BpEeMeHMU.

W [Tpw 3anycke 60pPTOBOI KOMMNbIOTEP aBTOMATMYECKM NPOBEPAET Lienn AaTYNKOB U UCNOIb3yeMbIX
MEXaHW3MOB Ha UCMPaBHOCTb, UMEETCA BO3SMOMKHOCTb MPOCMOTPA COBETOB MO YCTPAHEHUIO
HEMCMPaBHOCTM N CCbIJIKM Ha CXeMy C HOMEPaMM Lienen.

% YpobHoe 1 forMyHoe BocnponssegeHne MHGOPMaLMM Ha MOHUTOPE:

e yepHbin WpKUdT Ha 6enom doHe;

e  HOBbI BbICOKOKOHTPACTHbIN Aucnaen, obnagaowmin aHTM6IMKOBOM 3aLWMTOM;

e HOPTOBOI KOMMNbIOTEP AOMNONHUTENLHO 060PYAOBAH PAaCcCENBAIOLLMM NPSMOM CBET CTEK/IOM
cneumanbHon Gopmbl A5 MONHOTO UCKIOYEHUA BNKOB;

e B UHTepdelice Ha OCHOBHOM 3KpPaHe Pacno/ioXKeHbl Hanbonee BaXKHble NapamMeTpbl, YKasaHbl UX
A0NYyCTUMble Npesenbl, YPOBHM.

Pap BTOpOCTENEHHbIX N ANHAMUYECKU HEe U3MEHAIOLWMXCA NapaMeTPOB BbIHECEH Ha A0MNO/IHUTE/IbHble
9KpaHbl ANnAa NCKNKYEHNA 3arpoMoXaeHnaA MHd)OpMaLI,MEﬁ.

% BopToBOI KOMNbIOTEP 06/131aET BO3MOKHOCTBIO aBTOMAaTUUECKOI HACTPOWKM paboymnx opraHoB Ha
Tpebyemble NapameTpbl UCXOAA U3 yOUPaemMoW KybTypbl UM 3aNOMHEHHbIX paHee HacTpoek (3a3op
nogbapabaHba, 060pOTbl BEHTUAATOPA, 060POThI MONOTUALHOFO HbapabaHa, 3a30Pbl BEPXHUX U HUMKHUX
pewer).

W PyKOATKa yNpaBeHNA CKOPOCTbIO ABUKEHWA PAaCcrio/IoKeHa Ha JOMNOHUTEILHOM Ny/ibTe 1
peryaMpyerca BMmecTe ¢ CMAeHbeM, OCTaBaACb BCErAa B IErKO AOCTYMHOM 30He. PyKosATKa umeet
60/bLIee KONMYECTBO PYHKLMIM, MeHbLue No rabaputam u KOMOPTHEE «NEXKUT» B pyKe, UMeeT
peryavpyemyto onopy Ans KUCTW. Bce 3To no3BonseT paboTtaTb onepaTopy B KOMGOPTHLIX YCAOBUAX U
CHUKAEeT ero yToMIeMoCTb.

% TMoTonoK u 06n|/|u,03|<a KabWHbI BbINOIHEHbI U3 ABC-nnacTtuka, He noABepPXEeHHOro 3arpA3HeHUtO,
M3HOCY, HaKONAEHUIO NMblan. JIerko moeTca 06bI4HbIMM cpeacTsamu. 1o OTHOLWIEHUIO K ApPYTMM
mMmaTepnanam Hanbonee COOTBETCTBYET TMTMEHNYECKMM Tp86OBaHWiIM.

% 19 3epHOy60poyHOro KombaiiHa K3C-1218 «MAIECCE GS12» npuMeHAOTCA YHUDULMPOBAHHbIE
3epPHOBbIE }KaTKW LWNMpPUHOWM 3axBaTta 6, 7 n 9,2 meTpa.



CoBpeMeHHbI pexkyLuit annapaT C CMCTEMOM NOMapHOro YepeaoBaHUa CErMmeHToB (Haceyka BBepX —
Haceyka BHM3) obecneymBaeT UCKIOUMTENbHO YNCTbIN cpe3 x1ebHOoM macchl:

e Be/MKonenHo paboTaeT Ha NoNernbIX U BAaXKHbIX Xxnebax, obecneymBan KauecTBeHHbIN cpes;

e obecrneynmBaeT CaMOOUMUCTKY PEXKYLLEro annapara;

e yHMBepCanbHaA 3epHOBas *KaTKa N0O3BOAAET yoUpaTh /106ble 3epPHOBbIE KONOCOBbIE KY/bTypbl;

e [/19 CHUMKEHUA Harpy3oK Ha NPUBOA PEXYLLEro annaparta NPMMeHatoTca obaeryeHHble
CermMeHTbl C BbIPE30M B CpedHel 4acTu;

e M/aHKM MOTOBW/IA NPUKPENeHbl K rpabivHam 60aTaMu, YTO CyLLECTBEHHO YNPOLLAET PEMOHT U
MO3BONAET JIErKO 3aMEHUTb MOBPEKAEHHbIE NIaHKN AaXKe B NoAe;

e  LITAaMNOCBapPHbIE Nasblibl MMEIOT BEPXHIOH U HUMKHIOK PEXKYLLME KPOMKM, YTO UCKAIOYaEeT
HeobXoAMMOCTb NPOBEAEHUNA PEryIMPOBOK B NpoLLecce 3KCNyaTaLuu;

e ynpasasemblii U3 KabUHbI UCMOMHUTE/IbHbIN MEXaHM3M MO3BOAAET NAABHO U3MEHATb CKOPOCTb
BpalLLeHNA MOTOBMW/Ia, ONepPaTUBHO YNPaBaAA MHTEHCUBHOCTbIO MOTOKa X/1e6HOM Macchl;

e obecneyeHbl paBHOMEPHas Nogaya Maccbl Ha MONOTU/IKY M KayecTBo 06M00Ta;

e  BbICOKaA CKOPOCTb NepemMellleHMA HOXa No3BoAeT YBeINYUTb pabouyto CKOpoCTb KombaliHa U
COOTBETCTBEHHO NPOMN3BOANTENbHOCTL 63 NoTepu KayecTsa cpesa.

% Tpybbl rpabsiH MOTOBUIA YCUNEHbI U BbINOJIHEHbI 6€3 COeAMHUTE/IbHLIX Land, YTo NnpeaoTBpallaeT
HamaTblBaHWE COJIOMbl.

% MOTOBMNO MMeeT CTaNbHbIe NIaHKK, KOTOPbIE NPY NOBPEXKAEHUM MOTYT BbITh eMOHTUPOBaHbI ANA
3aMEeHbI UV PUXTOBKMU.

W [na y6opKM KyKypy3bl Ha 3epHO B CEPUITHOM MCMOHEHWM NPeANaraloTca cieayiolime afanTepsbl:
KomnaeKkTbl o6opyaosaHua ¢ 6-TupagHbimu (KOK-6-2) n 8-mupaaHbimu (KOK-8-2) xkaTkamu ana y6opku
KYKYPY3bl Ha 3epHo, 8-munpsaHble (HALL-873-04) n 12-tupsaaHbie (HALL-1273-04) agantepbl ana y6opku
noAco/iHeYyHMKa npoussoacTsa OO0 «YHuUcubmalw» (r. HoBocnbupck). Mpouecc nepeobopynoBaHus
KombaliHa gna ybopKKM KYKypysbl Ha 3epHO TpebyeT 3ameHbl TONbKO AeK bapabaHa yckopuTens u
3aKpbITUA MeXBUYEBOro NPOCTPAHCTBA MOIOTUALHOTO HapabaHa, He ABNAETCA TPYA0EMKUM U NO
BPEMEHM He MPEBbILLAET OLHOM CMEHDbI.

% CepwitHO M3roTaBAMBAIOTCA XaTKM A1 YBOPKM COM U APYTMX 3epHOB0BOBbLIX 1 KPyRAHbIX Ky/bTyp 6-

TumeTpoBsble (HK3C-6-1) n 7-mumeTposblie (3C-7-1) KOTOpbIe YHUOULMPOBAHBI C CEPUAHBIMM

3epHOBbLIMU }KaTKaMu. 33 CYET Ha/IMUMA TMBKOro peXkyLLero annapaTa, Konupytowero penbed nons,
obecneymBatoT BbicoTy cpe3a 30 — 50 Mmm no Bcel WMpUHe 3axBarTa.

W B KOHCTPYKUWKN KombaiHa NMPUMEHAIKOTCA MOCTbI COBCTBEHHOTO npon3soAacTBa, UMeoLWne
,EI,OCTaTO‘-IHbIﬁ 3anac NPOYHOCTU U XOPOLYH PEMOHTOMNPUTOAHOCTb.

W MNpumeHaemasn I'CT gonycKaeT MCNO/b30BaHME OTeYeCTBEHHbIX Mace/ C YyMePEeHHbIM K1accom
YynUCTOTbI M 0becneynBaeT HeOHX0AMMbIN YPOBEHD HAAEKHOCTHU.

TEXHNWYECKME XAPAKTEPUCTUKU

Asurarenb



AM3-2381E-22, AM3-238/1E2-27,

Mapka
DTA530E, DTA570E

MolHoCTb ABUraTeNs HOMUHaAbHanA KBT(n.c.) 243 (330)

LWnprHa monotuabHoro 6apabaHa MM 1500

OnameTp monotunbHoro 6apabaHa:

- nepsoro MM 600 (npenBapuTenbHbIA YCKOPUTEb)
- BTOPOTo MM 800 (MonoTUNbHbIN bapabaH)

YacToTa BpalyeHus Bana bapabaHa 06/MnH 440-875

Twun conomoTpsAca 5-TMKNaBULLHbIN

Mnowanb cenapauum, He MeHee m? 6,15

O6wWwan naowaab peLeT O4NCTKM, He e :

MeHee

O6Lwas naowaab cenapawmm 2 239

noabapabaHba, He MeHee

TpexKacKkagHasn
Ouunctka o
C NPOAYBKOM KacKagoBs

TpaHchopMMpyeEMbIiA,

C aBTOMaTUYEeCKOM CUTHanM3aLumen
Tun 6yHKepa <
3aMO/IHEHUA U NPUHYAUTENbHOM

BbIrPY3KOM
O6bem 6yHKepa, He MeHee m 8

Morpy3o4YHas BbICOTa BbIrPY3HOro
MM 4 000
LHEeKa, He MeHee

[AnHa BblneTa BbIrPY3HOro LWWHEKA, He
MM 3300
MeHee

3/1IEKTPOrMApPaBANYECcKoe
YnpasiieHue BbIrpy3HbIM LLIHEKOM
C MecTa oneparopa

Yros NnoBopoTa BbIFPY3HOrO WHEKa, He
rpag 101
MeHee



I'a6apMTHb|e pa3mepbl B OCHOBHOWM KOMnNAeKTaunnm (CaMOXO,CI,HaFI MOJI0TU/IKa, 3epHOBaA

YKaTKa WWMpPMHOM 3axBaTa 7 MeTpoB) B pabouyem NonokeHuu, He bonee:

- ANIMHA MM 10 850
- LWMPUHA MM 7 600
- BbICOTa MM 4500

Macca B OCHOBHOWM KoMMieKTauuu (6es

. Kr 16 600
yyeTa TPAHCMOPTHOMN TENEKKM)

MpucnocobneHuns ana ybopku panca.

M 6,0; 7,0
LLInpmHa 3axBata

KomnnekTbl 060pyA0BaHUSA C KaTKOM
Ana yOOpKM KyKypy3bl Ha 3epHO. Yucno wT 6; 8
ybupaembix psaKkos

atku gna y6opkn noaconHeYHMKa.
wT 8;12
Yncno ybrupaemsbix psaaKkos

atku ana ybopku cou. LLinpuHa
AL s m 6,0;7,0
3axBaTa

PenyKTop NoHWkeHUa ymcna obopoTos 6apabaHa
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