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Annotasiya

Bitiruv malakaviy ishida TTZ-100K.11 traktoridan foydalanishda xargatlarni
kam bo'lishiga erishish uchun, yani ushbu traktor dvigatelida ishgalanuvchi
detallarning ishlash muddatini oshirish magsadida  moylash tizimida moylash
suyugligining tozaligini yuqori dargjada tutib turishga erishishni yanada yaxshi
bo’lishini ta’minlash uchun dag al tozalovchi qo’shimcha filtrni  qo’llashni taklif
etganmiz.

Shunga asosan dag'al tozalovchi qo’'shimcha filtrni  dvigatelning moylash
tizimiga joylashtirilishining kinematik ko'rinishi, dag'a tozalovchi go’shimcha
filtrning tuzilishi, umumiy o’lchamlari va detallarining umumiy ko'rinishi hamda
o’ lchamlari, texnik talablar, shu jumladan xo’jalikda mehnat va tabiat muhofazasining
holati, uni yanada yaxshilash uchun chora vatadbirlar keltirilgan.

Taklif asosida dag'al tozalovchi qo’shimcha filtrni  tayyorlab, uni traktor
dvigatelining moylash tizimiga (joylashtirib) o’ rnatib, so’ ng traktordan gishloq xo’jaligi
ishlarini bajarishda yil davomida foydalanilganda keladigan vyillik foydaning hisobi,
hamda xulosa va takliflar keltirilgan
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|. KIRISh

O’ zbekiston Respublikasi Prezidenti Islom Karimovning O’ zbekiston Respublikasi
/azirlar Mahkamasining 2013 yilda mamlakatni ijtimoiy-iqtisodiy rivojlantirish
akunlari va 2014 yilga mo’ljallangan igtisodiy dasturning eng muhim ustuvor
o'nalishlariga bag'ishlangan Vazirlar Mahkamasining majlisidagi ma ruzasida
juyidagilarga to’ xtaldi - o’'tgan yilda mamlakatimizning igtisodiy va ijtimoiy sohalarda
nutanosiblikka erishgani, modernizasiya va diversifikasiya hisobidan yuqori sur’ atlar
ilan rivojlanganini gayd etamiz.

Mamlakatimiz yalpi ichki mahsuloti 8 foizga 0’'sdi, sanoat mahsulotlari ishlab
chigarish hagmi 8,8 foizga, gishlogq xo'jaligi — 6,8 foizga, chakana savdo aylanmasi —
4,8 foizga oshdi. Inflyasiya darajasi prognoz ko’ rsatkichidan past bo’ldi va 6,8 foizni
ashkil etdi.

2013 yilda igtisodiyot sohasidagi soliq yuki 21,5 foizdan 20,5 foizga, jismoniy
phaxslar uchun daromad solig’ ining eng kam stavkasi 9 foizdan 8 foizga tushirilganiga
Jaramasdan, davlat byudjeti yalpi ichki mahsulotga nisbatan 0,3 foiz profisit bilan
pajarildi.

Davlat byudjeti xargjatlari tarkibida ijtimoiy sohaga yo' naltirilgan xargjatlar yuqori
larajada saglanib goldi va umumiy xargjatlarning 59,3 foizini tashkil etdi.

Mamlakatimiz igtisodiyotida yuz berayotgan jiddiy sifat o'zgarishlari alohida
' tiborga sazovordir.

Yurtimizda qabul qilingan 2011-2015 vyillarda sanoatni ustuvor dargada
ivojlantirish dasturi va ishlab chigarishni modernizasiya qilish, texnik va texnologik
yangilashga doir tarmoq dasturlarining izchil amalga oshirilishi natijasida sanoat
arkibida yugori qo’'shimcha giymatga ega bo’'lgan, ragobatdosh mahsulotlar
ayyorlayotgan gayta ishlash tarmoglarining o’'rni tobora ortib bormogda. Bugungi
cunda mamlakatimizda ishlab chigarilayotgan sanoat mahsulotlarining 78 foizdan
prtig’ i aynan ana shu tarmoglar hissasigato’ g'ri kelmoqgda.

2013 yilda yuqori texnologiyalarga asoslangan mashinasozlik va metallni gayta
shlash sanoati 121 foizga, qurilish materiallari sanoati 113,6 foizga, yengil sanoat 113
oizga va ozig-ovgat sanoati 109 foizga 0’ sgani misolida buni yagqol ko’ rish mumkin.

Telekommunikasiya uskunalari, kompyuter texnikasi va mobil telefonlar, keng
urdagi maishiy elektronika mahsulotlari ishlab chigaradigan yangi zamonaviy
xorxonalar tashkil etilmogda. Iqgtisodiyotimizning deyarli barcha tarmoqglari
modernizasiya gilinib, amalda texnologik jihatdan yangilanmoqda.

Ana shunday o zgarishlar natijasida yalpi ichki mahsulot tarkibida sanoatning
hlushi hozirgi vagtda 24,2 foizdan ziyodni tashkil etmoqgda. Holbuki, bu ko' rsatkich
P000 yilda 14,2 foizdan iborat edi.

Mamlakatimizda iste’ mol tovarlari ishlab chigarishni tubdan oshirish bo’yicha o’z
yagtida ko’ rilgan chora-tadbirlar ham amaliy samarasini bermoqgda.
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O'tgan yili ana shunday tovarlar ishlab chigarishning o’sish haymi 14,4 foizni
tashkil etdi va yalpi sanoat hgmida ularning ulushi 35,5 foizga yetdi. Bunday
tovarlarning ragobatdoshligi nafagat ichki bozorda, balki tashgi bozorda ham tobora
ortib bormoqda.

Hech shubhasiz, bu borada sanoat kooperasiyasi asosida tayyor mahsulotlar,
butlovchi buyumlar va materiallar ishlab chigarishni mahalliylashtirish ko’ lamini
kengaytirish bo’ yicha bajargan ishlarimiz muhim rol o’ ynadi.

So'nggi 3 yilda mamlakatimizda mahalliylashtirilgan mahsulotlar ishlab chigarish
haymi qariyb ikki barobar oshdi. Fagat o'tgan yilning o'zida 455 ta korxonada
mahalliylashtirish dasturi asosida 1 ming 140 ta loyiha amalga oshirildi. Buning
natijasida ishlab chigarish hajmi 1,2 barobar ko’ paydi va import o' rnini bosish bo’yicha
yakuniy samara 5 milliard 300 million AQSh dollarini tashkil etdi.

Kichik biznes va xususiy tadbirkorlikning roli va o'rni tobora mustahkamlanib
borayotganining 0’z igtisodiyotimizning tarkibida bo’layotgan ijobiy o’ zgarishlardan
dalolat beradi. Fagatgina o’'tgan yilning o’zida yurtimizda 26 mingdan ziyod kichik
biznes subyekti ish boshladi, ushbu sektorda faoliyat ko' rsatayotgan korxonalarning
umumiy soni yil oxirigakelib 190 mingtaga yetdi.

Bugungi kunda mamlakatimiz yalpi ichki mahsulotining gariyb 55,8 foizi ayni shu
sohada ishlab chigarilmoqgda. Vaholanki, 2000 yilda bu ko'rsatkich 31 foizdan iborat
edi.

Ayni paytda ishlab chigarilayotgan jami sanoat mahsulotlarining 23 foizi,
ko' rsatilayotgan bozor xizmatlarining deyarli barchasi, mahsulot eksportining 18 foizi,
igtisodiyot tarmoglarida ish bilan band bo’ Igan aholining 75 foizi kichik biznes ulushiga
to’g'ri kelmoqgda.

Ana shu ragamlardan ko'rinib turibdiki, kichik biznes shaklan kichik bo’lishiga
garamasdan, iqtisodiyotimizni bargaror rivojlantirish, aholini ish bilan ta minlash
muammosini hal etish va xalgimiz farovonligini yuksaltirishda tobora katta rol
0’ ynamoqgda.

Igtisodiyotimiz tarkibidagi chuqur o' zgarishlar mamlakatimiz eksport salohiyatini
mustahkamlash, eksport haymini bargaror oshirish va uning tarkibida ijobiy
0’ zgarishlarga erishishda eng muhim omilga aylandi.

Jahon bozoridagi kon’'yunkturaning begarorligiga garamasdan, 2013 yilda eksport
hajmining o’sishi 10,9 foizdan iborat bo’ldi. Tashqgi savdo faoliyatidagi ijobiy saldo 1
milliard 300 million dollarni tashkil etdi. 2013 yilda gimmatbaho metallar narxining
keskin pasayganiga garamasdan, mamlakatimiz oltin-valyuta zaxirasi o’'tgan vyil
davomida 2 foizga ko’ paydi.

So'nggi yillarda eksport tarkibida ragobatdosh tayyor mahsulotlar ulushi bargaror
sur’atlar bilan o’'sib borayotgani yaggol ko’zga tashlanmoqgda. 2013 yilda umumiy
eksport haymining 72 foizdan ortig'i tayyor tovarlar hissasiga to'g'ri kelgani
igtisodiyotimiz  diversifikasiya gilinayotganining yagqol dalolati, desam, xato
bo’ Imaydi.

2013 yilda qishlog xo'jaligi mahsulotlari ishlab chigarish hggmi 2000 yilga
nisbatan 2,3 barobar ko’ paydi. Fagat o’ tgan yilning 0’ zida gishlog xo’jaligi mahsulotlari
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ishlab chigarish 6,8 foizga, jumladan, dehqgonchilik — 6,4 foizga, chorvachilik — 7,4
foizga 0’ sdi.

Aytish kerakki, izchil yuqori o’ sish sur’atlari bilan birga, yalpi ichki mahsulotning
umumiy hajmida qishlog xo’jaligi mahsulotlari ulushining kamayish tendensiyasi
kuzatilmogda. Masalan, 2000 yilda bu boradagi ko' rsatkich 30,1 foizni tashkil etgan
bo’ Isa, 2013 yilda fagatgina 16,8 foizni tashkil etdi.

Qishlog xo'jaligining o'zida keng ko'lamli o' zgarishlar va sifat jihatdan
yangilanishlar yuz bermoqda.

Yurtimizda ekin maydonlarini optimallashtirish va gishloq xo’jaligi ekinlarini
rayonlashtirish borasida har tomonlama puxta o’ ylangan siyosat olib borilayotgani eng
muhim xomashyo va eksportbop mahsulot bo’Imish paxta yetishtirishning nisbatan
bargaror hgmini saglagan holda, boshga gishlog xo’jaligi mahsulotlari yetishtirishni bir
necha barobar ko’ paytirish imkonini berdi. Eng muhimi, xalgimizni ozig-ovqgat
mahsulotlari bilan to’'liq ta minlashga zamin tug dirdi, kerak bo’'lsa, ularni chet
mamlakatlarga eksport qgilishga imkon bermogda. Xususan, g'alla yetishtirish 2000
yilga nisbatan 2 barobar, kartoshka — 3,1 marta, sabzavot — 3,2 barobar, uzum — 2 marta,
go’ sht vasut — 2,1 karra, tuxum — 3,4 barobar oshdi.

O'tgan 2013 yilda mirishkor dehgon va fermerlarimizning fidokorona mehnati
bilan misli ko’ rilmagan natijalarga erishildi — 7 million 800 ming tonna g’ alla, 8 million
400 ming tonna sabzavot yetishtirildi. Mamlakatimizning ulkan xirmoniga 3 million
360 ming tonnadan ortiq paxta xomashyosi yetkazib berildi.

Bugungi fermer xo’jaliklari samarali faoliyat yuritish uchun o’z ixtiyorida ijara
asosidagi yetarlicha ekin maydonlariga ega bo’ Igan, yuksak samarali zamonaviy texnika
bilan ta minlangan, ilg'or texnologiyalarni puxta egallagan yirik xo’'jaliklardir.
Muxtasar aytganda, ular gishloglarimizning tayanch ustunidir.

Ko'p tarmogli fermer xo’jaliklari gishlog xo'jaligi mahsulotlari yetishtirish bilan
birga, ularni chuqur gayta ishlash, qurilish ishlarini amalga oshirish va gishloq aholisiga
xizmat ko' rsatish kabi yo' nalishlarda samarali faoliyat ko' rsatmoqda va o’ z istigbolini
topmogda. Bugungi kunda mamlakatimizda bunday fermer xo’jaliklarining soni 18
mingdan ziyodni tashkil etmoqda.

Y urtimizda gishlog xo’ jaligini rivojlantirishning kelgjagi hagida gapirganda, yer va
suv resurslari bo’yicha imkoniyatlarimiz cheklanganini hisobga olib, bu borada yagona
holatini tubdan yaxshilash, seleksiya ishlarini chuqurlashtirish, yuksak samarali
zamonaviy agrotexnologiyalarni joriy etish va suvdan ogilona foydalanish, eng muhimi
— dehgon va fermerlarning dardi bilan yashash, desam, o’ ylaymanki, barchangiz mening
fikrimga go’ shilasiz.

Fagat yerga mehr, uning unumdorligini oshirish va birinchi navbatda dehqon va
fermerga doimiy €'tibor, ularning manfaati hagida g'amxo’rlik gilish — bu gishlogni va
gishlog xo’jaligi ishlab chigarishini rivojlantirish bo’yicha biz tanlagan yo' Idir.

2008 vyildan boshlab mamlakatimizda gariyb 1 million 500 ming gektar
sug' oriladigan yerning meliorativ holati yaxshilandi, yer osti suvlari yugori bo'lgan
maydonlar 415 ming gektarga yoki salkam 10 foizga gisgardi, kuchli va o'rtacha
sho’ rlangan maydonlar 113 ming gektarga kamaydi
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Xabaringiz bor, o’'tgan yili 2013-2017 yillarda sug’ oriladigan yerlarning meliorativ
holatini yaxshilash va suv resurslaridan ogilona foydalanish bo’yicha kompleks chora-
tadbirlar davlat dasturini gabul qildik. Qishlog va suv xo'jaligi vazirligi, Iqtisodiyot
vazirligi, Moliya vazirligi, Sug oriladigan yerlarning meliorativ holatini yaxshilash
jamg’ armasi, Qoragalpog’ iston Respublikasi Vazirlar Kengashi, viloyatlar hokimliklari,
barcha manfaatdor idoralar, Fermerlar kengashi va avvalambor fermer xo’jaliklarining
0’ zi ushbu dasturda ko’ zda tutilgan chora-tadbirlarning so’ zsiz bajarilishini ta’ minlashi
darkor. Vazirlar Mahkamasi mazkur dastur ijrosi ustidan tizimli nazorat o’ rnatsin.

O'tgan yili bank tizimini rivojlantirish va isloh etish masalasi ham € tiborimiz
markazida bo’'ldi.Banklarning resurs bazasi kengayib, mustahkamlanmoqda, ular
tomonidan ko' rsatilayotgan xizmatlar sifati yaxshilanmoqda. 2013 yilda igtisodiyotning
real sektoriga gjratilgan kreditlarning yalpi hajmi 30 foizga oshdi.

Ish o'rinlarini tashkil etish va aholi bandligini ta’ minlash bo’yicha mintagaviy
dasturlarning amalga oshirilishi natijasida 2013 yilda gariyb 970 ming kishi ish bilan
ta minlandi. Bu ish o'rinlarining 60,3 foizdan ortig'i gishloq joylarda yaratildi. Bu
borada kichik korxonalar, mikrofirmalar va yakka tartibdagi tadbirkorlikni rivojlantirish
evaziga 480 mingdan ortig, kasanachilikni kengaytirish hisobidan esa 210 mingdan
ziyod ish o’ rni tashkil etildi.

Igtisodiyotimizning 2014 yilga mo’ ljallangan asosiy vazifa va ustuvor yo' nalishlari
avvalo bu sohaning yuqori sur’atlar bilan o’'sib borishini ta minlash, buning uchun
mavjud barcha rezerv va imkoniyatlarni safarbar etish borasida gabul qilingan
strategiyani davom ettirishga garatilgan.

Yalpi ichki mahsulot hggmini 8,1 foizga, sanoatni 8,3 foizga, gishloq xo’jaligini 6
foizga, chakana savdo aylanmasini 13,9 foizga ko’ paytirish, bozor xizmatlarini 16,2
foizga oshirgan holda, uning yalpi ichki mahsulotdagi ulushini 55 foizga yetkazish
ko' zda tutilmoqgda.

Solig yukini yanada kamaytirish, jumladan, yuridik shaxslar uchun foyda solig’i
stavkasini 9 foizdan 8 foizga, jismoniy shaxslar uchun eng kam soliq haymini 8 foizdan
7,5 foizga tushirish igtisodiyotimiz rivojida abatta muhim ahamiyat kasb etadi.

Bunday soliq yengilliklari 130 milliard so’mdan ortig mablag ni tejash va uni
korxonalar ixtiyorida goldirib, ularning o’z aylanma mablag’ larini ko’ paytirish, ishlab
chigarishni modernizasiya qilish va texnologik yangilash, shuningdek, aholi
daromadlarini 90 milliard so’ mdan ko’ proq oshirish imkonini beradi.

2014 yilning 1 yanvaridan boshlab Markaziy bankning gayta moliyalash stavkasi
12 foizdan 10 foizga tushirildi.

Hyech mubolag'asiz aytish mumkinki, 2014 vyil sanoat sohasida yuksak
texnologiyalarga asoslangan va zamonaviy muhim obyektlar va quvvatlarni ishga
tushirish, investisiyalarni oshirish va takomillashtirish yili bo’ ladi.

Moliyalashning barcha manbalari bo’yicha kapital qo’yilmalarning umumiy hajmi
14 milliard 300 million dollarni tashkil etadi va bu ko’ rsatkichning o’ tgan yilga nisbatan
10,1 foizga o’ sishi ta’ minlanadi, asosiy kapitalga kiritiladigan investisiyalar hajmi yalpi
ichki mahsulotga nisbatan 2013 yilgi 23 foiz dargjasida saglab golinadi. Barcha
investisiyalarning 73 foizdan ortig'i ishlab chigarish obyektlarini barpo etishga, kapital
go’'yilmalarning gariyb 40 foizi mashina va uskunalar sotib olishga yo' naltiriladi
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Joriy yilda 3 milliard 900 million dollardan ziyod xorijiy investisiya va kreditlarni
0’ zlashtirish, ularning haymi o'tgan yilga nisbatan 29 foizga o’'sishini ta minlash
mo’ ljallanmoqda.

Xorijiy investisiyalarning umumiy hajmida to’ g’ ridan-to’ g'ri investisiyalar gariyb
69 foizni tashkil etishi va ularning hagmi 2014 yilda 22,4 foizga ortishi alohida €' tiborga
loyiq.

Bu yil umumiy giymati 4 milliard 400 million dollar bo’lgan 150 dan ortiq yirik
ishlab chigarish obyektlarini ishga tushirish ko’ zda tutilgan.

Shular gatorida «Dehgonobod kaliyli o'g'itlar zavodining ishlab chigarish
guvvatini 200 ming tonnadan 600 ming tonnaga oshirish», «Xorazm viloyatida
«Damas» rusumidagi yengil avtomobillar ishlab chigarishni tashkil etish», «Jizzax
viloyatida 760 ming tonna portlandsement yoki 350 ming tonna oq sement ishlab
chigarishni yo’'lga qo’yish», «O’zbekiston-Xitoy gaz quvurining uchinchi tarmog’ini
gurishni nihoyasiga yetkazish», «Sho'rtan va Alan konlarini obodonlashtirish va
kompressor stansiyasini barpo etish» bo’yicha va boshga muhim loyihalarni nihoyasiga
yetkazish mo’ ljallanmoqda.

Surg’il koni bazasida Ustyurt gaz-kimyo kompleksini qurish, Sho’ rtan gaz-kimyo
kompleksida ishlab chigarilayotgan tozalangan metan negizida sintetik suyuq yoqilg'i
ishlab chigarishni yo’lga qo’yish bo’ yicha qurilish ishlari davom ettiriladi.

Elektr energetikasi sohasida Tollimarjon issiglik elektr stansiyasida quvvati 450
megavatt bo’'lgan 2 ta bug'-gaz qurilmasini barpo etish yo'li bilan kengaytirish ishlari
olib boriladi. Toshkent issiglik elektr stansiyasida quvvati 370 megavatt bo’ lgan bug’-
gaz qurilmasi ishga tushiriladi. Navoiy issiglik elektr stansiyasida quvvati 450 megavatt
bo’ Igan ikkinchi bug’-gaz qurilmasini barpo etish orgali kengaytirish ishlari bajariladi.

Kimyo sanoatida Qo'ng'irot soda zavodining ikkinchi navbati quriladi va
shuningdek, “Navoiyazot” ochiq aksiyadorlik jamiyatida metanol, ammiak va karbamid
ishlab chigarishni yo’lga qo’ yish va boshqga loyihalar amalga oshiriladi.

2014 vyilga mo'ljallangan keng ko'lamli dasturiy magsad va vazifalar
islohotlarimizni yanada chuqurlashtirish, mamlakatimizning iqtisodiy rivojlanishi
yo'lida g’ ov bo’ lib turgan muammolarni yechish uchun bor kuch va imkoniyatlarimizni
safarbar etishni talab qilishi hagida bugun gapirib o’tirishning zarurati yo'q, deb
0'ylayman.

Bu o'rinda so’z, birinchi navbatda, mamlakatimizda tom ma nodagi ragobat
muhitini shakllantirish hagida bormoqgda. Ma lumki, bunday muhit ishlab chigarishni
texnik va texnologik yangilash va modernizasiya qilish, jahon bozorlariga chigish
yo’ lida hal giluvchi omil bo’lib xizmat qgiladi.

Bugun shuni tan olishimiz kerakki, bu yo’ nalishda amalga oshirilayotgan dasturiy
chora-tadbirlar zamonaviy talablarga hali-beri to’liq javob bermaydi.

Biz hanuzgacha eskicha fikrlash qgolipidan chiga olmayapmiz, 0’z umrini o’'tab
bo’'Igan, eski va yarogsiz planli-tagsimot tizimi qoldiglari, afsuski, butunlay barham
topgani yo'q. Keskin ragobat sharoitida soliq imtiyozlari va proteksionistik choralar
hisobidan yashash mumkin, degan noto’g'ri garash miyamizga chuqur o’rnashib
golgan.Bunday choralar, avvalo, korxonalar manfaatiga zarar yetkazib, ularning
daromadini kamaytirish bilan birga, davlat byudjetiga sezilarli ravishda ziyon yetkazishi
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umri uzoq emasligini esimizdan chigarmasligimiz zarur.

Fagat shunday imtiyoz va preferensiyalarga tayanib golgan korxonalar ochiq
igtisodiyot sharoitida xorijiy kompaniyalar bilan nafagat tashqi, balki ichki bozorda ham
ragobatlasha olmaydi.

Yurtimizdagi 500 dan ortiq real sektor korxonasida ishlatilayotgan 160 mingdan
ziyod uskuna bo’ yicha o’ tkazilgan texnik audit natijalari shuni ko’ rsatmogdaki, ana shu
uskunalarning 30 foizdan ortig'i eskirib ketgan. Jumladan, elektr texnika sanoatida
uskunalarning 44 foizi, mashinasozlik tarmog'ida 37 foizi, kimyo sanoatida 21 foizi,
qurilish materiallari ishlab chigarishda 20 foizi, ozig-ovgat sanoatida 19 foizi, yengil
sanoatda 8 foizi eskirgan.

Mamlakatimiz parlamenti tomonidan tasdiglangan dasturga muvofiq 2014 yilda
salkam 1 million ish o' rni tashkil etish ko’ zda tutilmogda.

Respublikamiz aholisini gishloq xo’'jalik maxsulotlariga bo’'lgan talabini
gondirish hamda maxsulot tannarxini kam bo’lishiga erishishda texnika taragqiyoti
muhim rol o' ynaydi.

Paxtachilikda texnika taraqqiyotining samaradorligi kompleks
mexanizasiyalashtirish, ilg'or agrotexnika usullari va progressiv texnologiyani
go’llanishi, aynigsa, hosilni mashinada terish masalasi bilan boglik bo’lib, ularning uzil-
kesil hal etilishi paxtani ko’ p mikdorda yetishtirish imkonini beradi.

Paxtachilikni  kompleks mexanizasiyalashtirishni  tugallash uchun paxta
maydonlarida ishlaydigan mashina va agregatlarni jadal sur’atda, magsadga muvofiq
takomillashtirish, ularning yangi konstruksiyalarini yaratish, jumladan, keng va tor
gator oralg'i paxta maydonlarida ishlatilishi mumkin bo’lgan TTZ-100K.11 TTZ-60.11,
10 TTZ-80 .11/10 va MX-135 traktorlarini ko' plab ishlab chigarishni tashkil gilish
zarur.

Yuqgoridagilarni inobatga olgan holda biz «Bitiruv malakaviy ishi» da TTZ-
TOOK.11 traktoridan foydalanishda hargjatlarini kam bo’lishiga erishish uchun «TTZ-
TOOK.11 traktori dvigatelining moylash tizimini (dag'a tozalovchi go’shimcha filtrni
go’ llash asosida) takomillashtirish» mavzusini tanlab oldik.

| Bapak

Y- o
Lyaed e hdfERRET rdEal ¥8fdion www.pdffactory.com



http://www.pdffactory.com

PDF cre

[1. TEXNOLOGIK QISM

1. 1 Mavzuning dolzarbligini asodash

Ishlab chigarishning barcha sohalarida shu jumladan ko’ pirog gishlog xo’jaligida
turli ish jarayonlarini bajarishda TTZ-100K.11 traktoridan ham foydalaniladi.

Ushbu traktordan foydalanishdagi xargjatlarni kam bo’ lishiga erishishning asosiy
faktorlaridan biri traktor dvigatelining ishgalanuvchi gismlarini uzoq muddat
ishlashidir.

TTZ-100K.11 traktorida 4BTA 3,9 «Kammins» dvigateli o' rnatilgan bo’ lib ushbu
dvigatelning moylash tizimida, bir dona moyni tozalash filtri o’rnatilgan. Ushbu filtr
iIfloslansa moy tozalanmasdan ishgalanuvchi gisimlarga boradi, ogibatda ishgalanuvchi
yuzalarning yeylanishi yuqori dargada bo’'ladi, provardida esa ishgalanuvchi
detallarning ishlash muddati kamayadi.

Yuqgoridagi kamchiliklarni hisobga olgan holda biz TTZ-100K.11 traktori
dvigatelining moylash tizimida dag' al tozalovchi qo’shimcha filtrni qo’ llashni tavsiya
etasmiz.

Agar 4BTA39 «Kammins» dvigatelining moylash tizimida dag' a tozalovchi
go’'shimcha filtr qo’llanilsa, dvigateldagi moy tozalash filtrining ifloslanish dargjasi
kamayadi, 0’z navbatida ishgalanuvchi yuzalarning moylanish sifati yaxshi bo’lib,
detallar sirtini kam yeylanishiga, ogibati esa dvigatelning ishgalanuvchi gismlaridagi
ushbu detallarining ishlash muddatini ortishiga olib keladi. Bu hol o'z navbatida
traktordan foydalanishdagi xaragjatlarning kamayishiga sabab bo’ ladi.

1.2 Moyni tozalash sfatiga qo’yiladigan talablar

Havodagi chang zarrachalarining miqdori yuqori dargjada bo’lgan sharoitda
traktorlardan foydalanish moylash suyuqgligini ushbu chang zarrachalari bilan
ifloslanishiga olib keladi. Chang zarrachasida mavjud bo’lgan kvarsning qattigligi
dvigatelning detallarini tayyorlashda foydalaniladigan materiallarning gattigligidan ham
yugori bo’ ladi. Fagat xrom bilan goplangan yuzalarning gattigligi kvarsning gattigligiga
teng. Moylanishi talab etiladigan birikmalar orasidagi tirgish o’lchami 5...20 mkm
oralig'ida bo'ladi, o'lchami ushbu giymatlardan katta bo’lgan chang zarrachalari
ishgalanuvchi birikmalar orasiga moy bilan borsa yuzalarda yeylanish ortadi

Ishgalanuvchi yuzalarda hosil bo’lgan qirindi  zarrachalari ham, moyda
dvigatelning ishlashiga garab yoqilg'ining yonmay qolgan zarrachalari, moyning
oksidlanishidan hosil bo’ lgan maxsulotlar (qurum, smolasimon modda) moyda asta-
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sekin to’ plana boradi. Ishgalanuvchi gismlar yuzasiga moylash suyugligi orgali borgan
gattig zarrachalar ularning sirtlarida yeylanishni oshishiga sabab bo’ ladi.

Dvigateldagi moy sifati yomonlashishiga garshi kurashning eng samarali vositasi
moyni filtrlashdir. Filtrlar yordamida moydagi yirik metall zarrachalari va har xil
mekanikaviy aralashmalarni yo’ gotishdan tashgari, moyda mualliq holatda bo’lgan eng
mayda chang va cho’ kma zarralaridan xoli bo’lishi mumkin.

Moydagi barcha chet aralashmalarni tezlik bilan yo’'qotish fagat abraziv
yeyilishni kamaytirib qolmasdan, balki moyni o’ zini ham eskirishdan saglaydi.

Shu sababli dvigatel filtr bilan jihozlanadi

1.3 Moylash tizimining vazifasi vaturlari

Dvigatel detallarini moylashning zarur intensivligi ularning ish sharoitlari:
nagruzka, temperatura va nisbiy harakat tezliklariga garab aniglanadi. Krivoship-
shatunli mexanizm xususan, tirsakli val podshipniklari eng og'ir sharoitlarda ishlaydi.
Shuning uchun podshipniklarga moy shunday miqgdorda berilishi kerakki, u fagat
tegishli moylashni ta’ minlabgina golmay, balki gazlardan va ishgalanish tufayli gjralib
chigadigan issiglikni kamaytaradigan bo’Isin. Silindr va porshenlarni haddan tashqgari
moylash yaramaydi, aks holda dvigatel normal ishlamaydi: porshenlarda qurum hosil
bo’ ladi, klapanlar osilib goladi, karbyuratorli dvigatellardagi svechalar moylanib goladi,
bundan tashgari, moy sarfi juda ham oshadi.

Gaz tagsimlash mexanizmining detallari nisbatan kam nagruzkada ishlashi
sababli kamrog moylanadi. Dvigatellarning yordamchi mexanizmlari-ventilyator, suv
nasosi, generator va boshgalar moydon yordamida vaqti-vagti bilan moylab turiladi.

Ishgalanuvchi detallarni moyni sachratish yo'li bilan yoki ancha intensiv usulda
bosim ostida moylash mumkin. Shunga ko’ra sachratib moylash tizimi va aralash
moylash tizimi bo’ ladi. Aralash tizimda detallarning bir gismi bosim ostida va bir gismi
sachratib moylanadi.

Sachratib moylash tizimining tuzilishi oddiy bo’ lib, maxsus mexanizmlarni talab
etmaydi. Moy karterga ma lum sathgacha quyiladi va tirsakli val aylanganda maxsus
cho' michlari bor shatunlarning pastki kallagi orgali sachratiladi. Juda mayda moy
tomchilari ishgalanuvchi sirtlarga bevosita yoki maxsus kanallar orgali keladi va
dvigatelni moylaydi.

Krivoshipli dam berib tozalash kamerasi bor karbyuratorli yurgizib yuborish
dvigatellari (PD-8, PD-10U va boshqgalar) to’ zitilgan moy hisobiga moylanadi. Bu moy
karterga quyilmay, balki yonilg'i (benzin)ga og'irlik buyicha 15:1 nisbatda go’ shiladi.
Yonilg'i bug'lanib ketgach, yonilgi aralashmasida moy zarrachalari ( moy tumani)
goladi. Aralashma krivoshipli kamera va silindrdan o'tganda moy Kkrivoship-shatunli
mexanizm detallariga va silindr ko’ zgusiga o' tirib, ularni moylaydi.

Traktor dizellarida aralash moylash tizimidan foydalaniladi. Bu tizimda katta
nagruzkada ishlaydigan detallarga moy kanallar bo’ylab bosim ostida beriladi, moyni
bosim ostida yuborish qiyin bo'lgan detallar, shuningdek, kichik nagruzkada
ishlaydigan detallar moyni sachratib moylanadi. Tirsakli valning o'zak va shatun
podshipniklari, gaz tagsimlash mexanizmi, tagsimlash shesternyalarining vtulkalari,
ba zi dvigatellarda esa (SMD-60, D-108, A-01 va boshgalar) shatunlar yugorigi
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kallaklarining vtulkalari bosim ostida, silindrlar gilzasi, porshen barmoglari, turtkichlar,
tagsimlash valining kulachoklari, shesternya tishlari va boshga detallar sachratish yo'li
bilan moylanadi.

Traktor dizellarining moylash tizimi quyidagi uzellardan: quyish bug'zi 25 va
karterdagi moy sathini tekshirish uchun moy o’lchash lineykasi 12 bo’'lgan moy
rezervuari xizmatini bajaruvchi moy karteri (poddon) 3; moylanadigan joylarga moy
uzatuvchi moy nasosi 2; moyni dag'al 11 va mayin 7 tozalash filtrlari; moy sovitish
radiatori 15; moylanadigan joylarga moy uzatish uchun dvigatel detallaridagi trubalar 5,
13, 14, 24 va kanallar 6, 8, 19 tizimlari; kontrol asboblar — manometr 21 va termometr
23 dan tashkil topgan (1-rasm).

1- racm. Aralash moylash sistemasining kinematik sxemasi:

1-reduksion klapan; 2- moy nasosi; 3— moy poddoni; 4— moy gabul qilgich; 5, 13, 14,
24— moy naychalari; 6—blok-karterdagi bosh moy magistrali; 7— mayin tozalash
filtri; 8, 19— blok-karterdagi moy kanallari; 5— o'tkazish klapani; 10—. klapan-
termostat; 11—dag’ al tozalash filtri; 12— moy sathini ko' rsatkich (shchup); 15— moy
radiatori; 16— tirsakli val; 17— tagsimlash shesternyalari; 18— yonilg'i nasosi; 20—
tagsimlash vali; 21— manometr; 22— klapan mexanizmi; 23— termometr; 25— moy
to’'kish bug' zi.

Moy karterga bo'g'izdan moy o’Ichash lineykasining yuqorigi chizig'igacha
quyiladi.
Ko’ pginatraktor dizellaridagi moylash tizimida moy aylanish yo'li bir xildir.
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Karter 3 dan nasos 2 orgali suriladigan moy filtrlar 11 va 7 hamda radiator 15
orgali o'tib tozalanadi va soviydi, so’ngra moy magistrali 6 butun blok-karter bo’ylab
0’ tuvchi kanalga keladi.

Moy magistralidan blokdagi teshiklar orgali moy o’ zak podshipniklarga, ulardan
esa tirsakli val 16 teshiklari bo’ylab shatun podshipniklariga keladi. Ba zi dvigatellarda
(A-01, D-108, SMD-60 va boshgalar) moy shatun pod-shipniklaridan, shatunlardagi
teshiklar orgali porshen barmoglariga va shatunlar yuqorigi kallagi vtulkalariga keladi.

O'zak podshipniklardan ham moy tirsakli val 20 podshipniklariga va oraliq
shesternya gupchaklariga, yonilgi nasosi 18 yuritmasining shesternyasiga keltiriladi.

Klapan mexanizmi 22 ni moylash uchun moy tagsimlash vali bo’yinlaridan biri
orgali val bo’ynidagi diametral teshik blokdagi kanalgato’g'ri kelgan vagtda pulslovchi
ogim bilan keladi. So'ngra moy blokdagi kanal 19, havo bilan sovitiladigan
dvigatellarda esa sirtqi naychalar bo’'ylab koromislolar o'giga va koromislodagi
teshikdan rostlash vinti kallagiga kiradi.

Tirsakli va kulachokli vallar poduipniklaridan chiquvchi moy harakatlanuvchi
detallar (shatunlar, krivoshiplar)ga ilashib, mayda tomchilar tarzida sachraydi va
tagsimlash vali kulachoklariga, silindrlar kuzgusi va boshsa ish sirtlariga o’ tirib, ularni
moylaydi. Turtkichlar klapan mexanizmidan shtangalar orgali o'tuvchi moy bilan
moylanady.

Moylash tizimining ishlashi datchigi moy poddoniga o’ rnatilgan termometr 23 va
moy magistraliga ulangan manometr 21 bilan tekshirib turiladi.

1.4 4BTA 39 «Kammins»dvigatelining- moylash tizimi

4BTA 39 «Kammins» dvigatelining moylash tizimining tuzilishi quyidagicha: 1-
moy gabul gilgich va uning setkali filtri , 2- shesternyali moy nasosi , 3-saglagich
klapan, 4-moy tozalash filtri, 5-0'tkazib yuborish klapani, 6- manometr, 7-reduksion
klapan, 8- sovitish tizimidagi suyuqglik bilan sovitiladigan moy radiatori.

4BTA 39 «Kammins» dvigatelining moylash tizimi (2-rasm) da filtrlash elementi
gog’ ozdan yoki motodan tayyorlangan bo’lib Y ana tizimda bir marotaba ishlatiladigan
bir dona moy tozalash filtri va dvigatelning blogiga joylashtirilgan sovitish tizimidagi
suyuglik bilan moyning normal haroratda tutib turadigan radiator, shesterniyali moy
nasosi, reduksion klapan. manometr mavjud
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2- racm. 4BTA 3,9 «KKammins» dvigatelining moylash tizimini knematik sxemasi.
1-moy gabul gilgich va uning setkali filtri , 2- shesternyali moy nasosi , 3-saglagich
klapan, 4-moy tozalash filtri, 5-0’ tkazib yuborish klapani, 6- manometr, 7-reduksion
klapan, 8- sovitish tizimidagi suyuqglik bilan sovitiladigan moy radiatori, 9-blokdagi

moy magistrali, 10-gaz tagsimlash valining o’ zak podshipnigi, 11-koromislo o’ qi, 12-
tirsakli valning makaziy o’ zak podshipnigi, 13- moy sathini o’ Ichash sterjeni, 14-moy
quyish bug’ zi.

Moylash tizimining ishlashi:- sheternyali nasos 2 moyni moy gabul gilgichning
setkasi orgali so’rib oladi (setkali filtr yirik zarrachalarni ushlab goladi) va moy tozalash
filtriga haydaydi, uzatib beradigan moyning hammasi moy tozalash filtriga, so’ngra
radiator 7 ga va undan bosh magistralga o’ tadi.

Agar quyuglashgan moyning radiator kanallarida oqgishi kiyilashganligi tufayli
bosh magitralda moyning bosimi 0,5-0,6 kg/sm? kamaysa redusion klapan ochilib moy
radiatorga bormasdan bosh magistralga o’tadi. Bosh magistraldan tirsakli valning har
bir o'zak tayanchiga va gaz tagsimlash valining barcha tayanchlariga boradi.
Koromislolar 11 0’ giga moy pulsasiyalanuvchi ogim  bilan tagsimlash valining ketingi
podshipnigidan blok-karter kanali orqali tagsimlash  shesternyalariga va kanal 8
orgali 0'zak podshipnikga boradi.

Moylash tizimida filtrdan so’'ng bosim 0,5...0,6 kg/sm? ga tushganda ochiladigan
o'tkazib yuborish klapani 5 filtrning ichki gismiga joylashtirilgan, moy filtriga
kirishdagi tozalanmagan moynining bosimini 6,5...7,0 kg/sm® oralig'ida tutuvchi
saglagich klapa 3 o’ pnatilgan.

Moy bosimini ulchash manometri blokdagi markaziy moy kanaliga ulangan.

Kompressorni moylash uchun moy blokdagi teshiklar va maxsus naycha orgali
birinchi uzak podshipnikdan beriladi.

1.5 Moylash tizimiga texnika xizmati ko’'rsatish va uning nugsonlari

Moylash. tizimi beto’ xtov ishlashi uchun o’z vagtida va sifatli gilib texnik xizmat
ko' rsatish, karterdagi moy sathini har smenada tekshirib turish va zarur bo’Isa, kamiga
guyib to’ldirish, dvigatel ishlayotganda moy bosimi va temperaturasini kuzatish, moy
filtrlarini yuvish yoki filtrlash elementlarini almashtirish, karterdagi moyni vagti-vaqti
bilan almashtirib turish lozim.

Dvigatel fagat instruksiyada ko' rsatilgan sortdagi moy bilan moylanishi lozim.
Moyga chang, kir va suv tushmasligi kerak. U saglanadigan idish va zapravka qilish
inventari toza bo’ lishi darkor.

Moy sathini dvigatel ishga tushirilgunga gadar tekshirish lozim. Agar moy sathi
shchupdagi pastki belgidan past bo'Isa, dvigatelni yurgizib yuborish va unda ishlash
mumkin emas. Moyni fagat yuqori belgigacha quyish zarur. Agar moy bundan baland
bo'Isa, ko' p purkalishi ogibatida silindr kuzgusiga galin o’tiradi, natijada moy qurumi
hosil bo'ladi va dvigatel tutaydi. Moy sathi past bo'lsa, dvigatel vyetarlicha
moylanmaydi, bu esa detallarning yeyilishiga va podshipniklarning tirnalishiga, tiqilib
golishigaolib keladi.
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Dvigatel ishlayotganda moy temperaturasi 353...363 K (80... 90°S) atrofida
bo’lishi lozim. Temperatura bundan yuqorilashganda moy suyuladi, uning moylash
xossasi yomonlashadi va tez eskiradi. Temperatura past bo’lsa, ishgalanuvchi sirtlar
yomon moylanadi. Shuning uchun dvigatel yetarlicha gizigandan keyingina nagruzka
berish mumkin. Sovug kunlar boshlanganda ( + 5°S dan past) moy radiatorini 0’z
vagtida uzib kuyish lozim.

Dvigatel ishlayotganda dvigatel temperaturasi va aylanishlar soniga bog'liq
bo’ [gan moy bosimini manometrga garab kuzatish kerak. Sovuq dvigatelda moy bosimi
gizigan dvigateldagiga nisbatan yugori bo’ lib, aylanishlar soni ortib borishi bilan u ham
yuqorilashadi. Dvigatel instruksiyasida ko' rsatilgan moy bosimi (taxminan 2,5.., 3,5
kg/sm’ gizigan dvigatelning nominal ish rejimiga talluglidir. Moy bosimini salt
yurishning minimal aylanishlarida ham tekshirish zarur, uning giymati 0,8... 1,5 kg/sm”
dvigatel instruksiyasida ko’ rsatiladi.

Magistraldagi moy bosimining pasayishiga 0'zak va shatun podshipniklarining
juda yeyilishi natijasida zazorlarning kattalashishi yoki filtrlarning ifloslanishi sabab
bo’ lishi mumkin. Ifloslangan filtrlarni yuvish kerak.

Dag’ al tozalash filtri va ogimi to’la bo’Imagan sentrifuga dvigatel har 60 soat
ishlagach yuviladi.

Filtrlash elementlari kerosin yoki dizel yonilg'isida yuviladi. Tashqi sirtlar qilli
cho'tka bilan tozalanadi. Bunda metall cho’tka yoki qgirgichdan foydalanish mumkin
emas.

Nugsonsiz ishlayotgan sentrifuga dvigatel to’xtagach, 30... 60 sek davomida
inersiyasi bilan aylanib turadi, buni sekin chigayotgan shovgindan bilish mumkin. Agar
sentrifuga tezda to'xtab qolsa, uni gismlarga gratib, forsunka hamda saglash ash
to’'rlarini yog och qirgichlar yordamida dizel yonilg'isida o'tirindilardan tozalash va
yuvish kerak. Forsunka soplolari mis sim bilan tozalanadi.

Filtr va sentrifugalarni yig ishda mahkamlash boltlarini bir me' yorda taranglab,
zichlash gistirmalari holatini tekshirish zarur.

To'la ok,imli  sentrifuga ish sharoiti va ishlatiladigan moyga garab dvigatel
120...240 soat ishlagach (yozda  har 120 soatdan, gishda 240 soatdan so’ng)
tozalanadi.

Tirsakli val shatun bo’yinlarining bo’shliglaridagi o’tirindi dvigatel 1000 soat
ishlagach, uni gisman gismlarga gjratib tozalanadi.

Dvigatel ishlayotganda moy silindrlarga oz-ozdan kirib, unda yonadi. Buning
o'rnini  to’'ldirish uchun karterga qo'shimcha moy quyiladi. Yangi dvigatelda
yonilg'ining silindrlarda yonib isrof bo’'lishi umumiy sarfga nisbatan 0,8% dan
oshmaganda normal hisoblanadi.

Dvigatel bir necha kun ishlagach, moyni navbatdagi almashtirishdan so’'ng moy
isrofini (kuyundini) tekshirish uchun karterga qo’ shimcha quyilgan moy miqdorini va
shu vagt ichida sarflangan moy miqgdorini hisoblash kerak. Bunda tekshirish davrining
boshida va oxirida karterdagi moy sathi va bakdagi yonilg'i migdori bir xil bo’lishi
shart.

Moyning ko'p (2,5% dan ortiq) sarflanishi tirsakli val uchlari (salniklar) va
poddonning zichligi buzilganligini, trubalar hamda lyuklar qopdog'ining zich
mahkamlanmaganligini bildiradi. Y ugoridagi nugsonlar moyning tashqariga ogib
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chigishiga sabab bo’'ladi. Silindrlar, porshenlar, ularning arigchalari va porshen
halkalariniig ko’ p yeyilishi natijasida moyning ko’ p kuyundi hosil gilishi ogibatida ham
shu hodisa ruy berishi mumkin.

Dvigatel ishlayotganda moy yuqori temperatura ta’ sirida va kislorod, suv bug'i
hamda ish bajargan gazlarga duch kelishi tufayli o’zining dastlabki sifatini yo’ qotadi
(eskiradi) va rangini o' zgartiradi (qorayadi). Bundan tashgari, u mexanik aralashmalar
(metall, chang zarralari) bilan ifloslanadi. Natijada moy ishlatishga yarogsiz bo’lib
goladi va uni vagtida yangisiga almashtirib turishgato’ g'ri keladi.

Moy dvigatel 240 soat ishlagach almashtiriladi. Buning uchun yaxshi gizigan
dvigatel to’'xtatiladi va moy sovimasdan, mexanik aralashmalar cho’kmasdan turib,
to'kish teshigi orgali to’'kiladi. Radiator va filtrlardagi eski moy ham to’kiladi, filtrlar
esa yuviladi. To'kish teshigining magnitli tigini yopishib qolgan metall zarralaridan
tozalanadi.

Sovuq kunlarda yangi moyni quyish oldidan isitish, ish bajargan moyni esa gayta
ishlashga yuborish uchun maxsus idishga solib qo’yish lozim.
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[11. KONSTRUKTIV QISM

I11. 1 Dag' al tozalovchi o’ shimcha moy tozalash filtrini dvigatelning
moylash tizimiga joydashtirilishi va uning tuzilishi va ishlashi

Dag' al tozalovchi qo’ shimcha moy filtrining vazifasi o’ Ichami 0,09 mm dan kata
bo’ [gan zarrachalarni va moyda bo’ lgan suvlarni tutib golishdan iborat.

Dag'al tozalovchi qo’'shimcha moy filtrini dvigatelning moylash tizimiga
joylashtirilishi bitiruv malakaviy ishining 1- chizma varagida keltirilgan. Ushbu
filtrlovchi element shesterniyali moy nasosi bilan asosiy (mayin tozalash) filtri
oralig'iga joylashtiriladi. Buni amalga oshirish uchun asosiy filtrga moy kiradigan
kanaldan 3 sm joy qoldirib kanalgato’ sig qo’yilib undan oldin kanal garshisiga diametri
14 mm bo’ lgan tuynik teshilib M14 rezba ochiladi. Ushbu tuynikka shtuser gotiriladi.
Shtuserga go’shimcha filtrga moy kelish trubkasi tutashtiriladi. Asosiy filtrga moy
kiradigan kanaldagi 3 sm qgoldirilgan joyning o’ rtasidan kanal garshisiga yana diametri
14 mm bo’ Igan tunik teshilib o’ [chami M 14 bo’ Igan rezba ochilari va unga ham shtuser
gotirilib  go’'shimcha filtrdan moy chiqgish (asosiy filtrga moy kelish) trubkasi
biriktiriladi.

Ko'shimcha moy tozalash filtrining ko'rinishi bitiruv malakaviy ishining 3-
chizma varag' ida keltirilgan

Qo'shimcha dag'al moy tozalash filtrining tuzilishi —filtr asos (1), xalga (2),
stakanni asosga sigish xalgasi (3), stakan (4), prujina (6), prujinaning sigish kuchini
rostlash vinti (7), tuynikni berkitish bolti (8), oraliq plastina (10), disk (11), shpilka
(12), oraliq plastinani cheklovchi asos (13), zichlovchi taglik plastina (14).

Filtr asosida moyning kelish va chigish tuyniklari gilingan. Moy kelish tuynigi
filtr asosining yuqori gismini gardish tarafiga joylashtirilgan, moy chigish tuynigi filtr
asosini markazida joylashgan bo’ ladi.

Stakanni asosga tutashadigan gimiga xalga payvandlanadi.

Stakanni asosga sigish xalgasining chetgi to'rt tarafidagi tuynikka M6 rezba
ochilgan. Filtr asosidagi o'yiqga zichlovchi rezina joylashtiriladi va to'rtta bolt
yotrdamida stakan filtr asosiga qotiriladi.

Stakanning ostgi tarafiga zichlovchi taglik plastinajoylashtiriladi.

Taglik egiluvchan plastinadan tayyorlangan bo’ lib plastinali filtrni uning asosiga
zichlab turadi.

Plastinali filtr galinligi 0,09 mm bo’'lgan oraliq plastinalar va galinligi 1 mm
bo’'lgan disklar va ularni siquvchi shpilka hamda oralig plastinani ko' ndalang o’'q
bo’yicha siljishini cheklovchi asosdan tashkil topgan

Plastinali filtr o’lchami 0,09 mm dan katta bo’ lgan zarrachalarni tutib goladi.

Oraliq plastinani cheklovchi asos ichki diametri 34 mm bo’lgan 2 dona xalga
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3-rasm. Dag’ al tozalovchi qo’ shimcha moy filtrini dvigatelning moylash tizimiga
joylashtirilishi
1-moy gabul gilgich va uning setkali filtri , 2- shesternyali moy nasosi , 3-
saglagich klapan, 4-moy tozalash filtri, 5-0’ tkazib yuborish klapani, 6- manometr, 7-
reduksion klapan, 8- sovitish tizimidagi suyuglik bilan sovitiladigan moy radiatori, 9-
blokdagi moy magistrali, 10-gaz tagsimlash valining o’ zak podshipnigi, 11-koromislo
0’ qgi, 12-tirsakli valning makaziy o’ zak podshipnigi, 13- moy sathini o’ Ichash sterjeni,

14-moy quyish bug' zi; "15- dag’ al tozalovchi go’ shimcha moy filtrini; 16-0’ tkazib
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4-rasm. Qo' shimcha dag’ al moy tozalash filtrining ko' rinishi.

1-filtr asosi; 2- xalga; 3- stakanni asosga sigish xalgasi; 4- stakan; 5- prujina; 6-
klapan; 7- prujinaning sigish kuchini rostlash vinti; 8- tuynikni berkitish bolti; 9-

gistirma; 10- oraliq plastina; 11- disk; 12- shpilka; 13- oraliq plastinani cheklovchi

asos; 14- zichlovchi taglik plastina.
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9-rasm. Oraliq plastinani cheklovchi asos
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10-rasm. Qistirma
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(galinligi 2mm) va balandligi 134 mm bo’ Igan sim pruddan tashkil topgan. Sim prudlar
xalga aylanasi bo'yicha har 90° da joylagan bo’'lib ular yuqorigi va pastgi xalgalarga
payvandlangan. vazifasi oraliq plastinani ko’ ndalang o’ q bo’ yicha siljishini cheklaydi

Plastnali filtrlovchi elementni  yig'ishda disklarni tutuvchi to'rt dona
shpilkalarning yuqori kallagi tarafiga dastlab disk joylashtiriladi so’ ng oraliq plastinani
cheklovchi asos diskning o'rtasiga joylashtirilib oraliq plastina so’ng yana disk shu
ketma-ketlikda oraliq plastina va disklar shpilkalarga joylashtiriladi. Disklar soni 63
dona va oraliq plastinalar soni xam 63 dona. Oxirida galinli 1mm |li moyga bardosh
beruvchi o’ lchamlari diskning o’Ichami singari rezinadan tayyorlangan gistima, so’'ng
zichlovchi taglik plastina shpilkalarga kiritiladi. Shpilkaning pastgi gismida ochilgan
M4 rezbaga gayka burab kiritiladi va to’rtala shpilkadagi gaykalar bir xil «X» tarzda
buralib oralig plastina va disklar zichlanadi.

Dvigatel ishlashi natijasida dag'al moy tozalash filtri ifloslanganda filtrlash
elementi yechib olinib gimlarga ajratmasdan ham benzin yoki kerasinga solib uni yuvib
tozalash mumkin. Agar plastinalar oralig'ida zarachalar qolgan bo’Isa u holda filtlash
elementining sterjenidagi gaykalar bo’shatiladi va benzin yoki kerasinda chayqgab
yuviladi.

I shlashi:- shestenyali nasos haydagan moy filtr asosining yon tarafidagi moy kirish
tuynigidan stakanning ichgi gismiga kiradi va oralig plastina hamda disk orasidagi
0'lchami 0,09 mm li tuynikdan o’tib ular markazidagi bo’shliga o’tadi va moy chigish
tuynigiga tomon ogjib asosiy filtga yo’' naladi.

Agar filtrdan moy chigish kanalida moy bosimi 0,5...0,6 kg/sm? ga tushsa filtr
asosida joylashgan reduksion klapan ochilib moy plastinali filtga bormasdan to’'g'ri
asosiy filtrga yo’ naladi.

I11.2 Qo’shimcha dag’'al moy tozalash filtrini ish yuzasining hisobi

Ordliq plastinalar tashqi sirtining yuzasi, S,
S =P XDy X M,
bu yerda; D, -oralig plastinaning tashqi diametri, sm
h,, -oradiq plastinaning balandligi, sm
i -oraliq plastinalar soni, dona
S,, =31441>0,009>63 =195,84; SNt
Oraliq plastinalar ganotlarining jami tashqi yuzasi, S,
S, =bxh,, >, %; sm’
bu yerda; b -oraliq plastinadagi bir dona ganotning eni, sm
n,- bir dona oraliq plastinadagi ganotlar soni, dona
S, =2>x0,09863=972, SNt
Filtrlovchi elemetning ish yuzasi, S,
S, =S, - S.:cm’
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buyerda; S, - oraliq plastinalar tashgi sirtining yuzasi, st
S.. - oraliq plastinalar ganotlarining jami tashqi yuzasi, sm?
S, =19584- 9,72=18612, s’

I11.3 Tutuvchi xalgani egilishga mustaxkamlik shartining hisobi

Tutuvchi xalgani ta'sir etuvchi kuch (stakanni asosga zichlashga) uni egishga
xarakat qiladi.

P=80: N

126

A

|

Eguvchi mament quyidagi formula bilan aniglanadi.
M=P- L.Hmm
bu yerda: P —ta sir etuvchi kuch, H
L- kuch yelkasi, mm
M =80- 126 = 10080 H mm

Qarshilik mamenti quyidagi formula bilan aniglanadi, ko’ ndalang kesish shakli
to’ g'ri to’ rtburchak bo’ lganda.
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LA

pu yerda: b — plastina eni, mm

h — plastina balandligi, mm

2
W= 16 =533 mm 2

Fgilishdagi normal kuchlanish

S M
iy = VV:10080/533:189 N/mm?

pu yerda: M — eruvchi moment, H mm

W — garshilik momenti ,

2

mm
Egilishdagi mustahkamlik sharti

M
S iz:WS[S iz]

M

2

mm

u yerda; [S i,] — gabul gilingan materialning mustahkamlik sharti,

T, — 15 materialini tanlaymiz uning mustahkamlik sharti 1500 N/mm?
H
2

mm
Bu materialning egilishidagi mustahkamlik sharti  aniglangan  normal

[S 4] -945- 1500 = 675

cuchlanishdan katta yani mustahkamlik shartini ganoatlantiradi.
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[11.4 Stakanni mustahkamlik shartini hisobi

Stakanni ostki tarafidan yon tomonga ta’'sir giladigan eguvchi tashqgi kuch uning
korpusini egishga harakat qiladi.

P=100
Eguvchi moment quyidagi formula bilan
l aniglanadi.

< 145 > M =P:L; N>mm

bu yerda;

l l P —ta sir etuvchi kuch, H
L —kuch yelkasi, mm

s

M=P - L=100 - 145=14500; H, mm
Egilishdagi normal kuchlanish

M
s :M _ 14500 —3625 M
W 4000 W
buyerda;, M —eguvchi moment, N:mm

W — garshilik momenti, N/mm2

Ko'ndalang kesimi aylana shaklda bo’lganda garshilik momenti quyidagicha
topiladi

N
W=01D°(1-a*): 2
mm
_d_% =0,96
"D T100

bu yerda;D — quvurning tashqi diametri, mm

d — quvurning ichki diametri, mm
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N

W=0,1+ 100° (1- 096* ) =4000 2
mm

Egilishdagi normal kuchlanish

S . <I[S i

buyerda;[S i,] —qgabul gilingan materialning mustahkamlik sharti,

Ct —20 materilni tanlaymiz ushbu material uchun

H
S .,=600 5
mm

H

[G.,]- 0,7x600 = 420= 2
mm

giymatidan katta
362,5 < 420
Y a ni mustahkamlik shartini ganoatlantiradi.

N

mm

Ushbu materialning mustahkamlik sharti aniglangan normal

2

kuchlanis

—
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V. ATROFMUHIT VA MEHNAT MUHOFAZASI

V. 1. MMTP xududida mehnatni muhofada gilinishining holati

Harganday tashkilotda mehnatni muhofaza qilish choralari O’ zbekiston
Respublikasida qabul qgilingan konunga asosan amalga oshirilishi shart. Ushbu
gonularga amal gilgan holda bizning MMTP hududidagi fermer xo’jaliklarida fermer
x0'jaligi raisi vatexnika xavfsizligi injeneri, mashinatraktor parkida esa garg) mudiri va
texnika xavfsizligi injeneri, uyushma boshgarmasidagi idora ishchilari uchun uyushma
jarohat olmasligi uchun dastlab kirish instruktaji o'tkazadi so'ng ish joyida
instruktajlarni bevosita usha joydagi rahbarlar o'tkazadi. Keyin esa rga asosida
instruktajlar o’ tkazadi.

Kirish instruktaji maxsus forma Nel asosida jurnalga yoziladi. Qayta o’ tkazilgan
instruktajlar esa maxsus jurnalga yozib boriladi.

Reja asosida o' tkaziladigan instruktgjlarni texnika xavfsizligi muxandisi rahbar
mutaxasislar bilan birga o’ tkazadi.

Ish joylarida texnika xavfsizligiga rioya qilinishini uyushma rahbari har doim
kuzatib boradi va uni bagarilishi uchun zarur bo’lgan chora va tadbirlarni ishlab
chigishni mutaxasislardan talab giladi.

Texnikalar bilan ishlaydigan haydovchilardan har doim texnika xavfsizligiga
rioya qilish kerakligi o'qgtiriladi va talab qilinadi. MTP lardagi tamir ustaxonasining
ishchilari maxsus kiyimlar bilan ta’ minlangan. Inson organizmi uchun zaharli bo’Igan
moddalar bilan ishlaydigan ishchilarga maxsus kiyimlar va zarur bo’lgan holatlarda
RU-60M havo tozalagichi ham beriladi. ( 2-RPG-6.7, Astra— 2m, PRSh — 741, F — 62
ShM; U —2 K, lepestok 200)

Texnika xavfsizligi injenerining xonasi va ish uchastkalarida maxsus texnika
xavfsizligi burchaklari tashkil etilgan bo’lib, ular ko'rgazmali qurollar bilan
jihozlangan.

Har yili belgilangan migdorda mehnatni muhofaza qilish uchun pul aratiladi.
2013 yilda mehnatni muhofaza qilish uchun gratilgan pulning bir gismi MMTP
bogarmasi idorasining xududiga qo’ shimcha yoritgichlar o’ rnatish va ishchilarning dam
olish xonasiga isitish pechlarini o’ rnatish uchun sarflangan. O’tgan yili 1 yil davomida
har bir ishchi uchun mehnatni muhofaza qilishga 2600 so’ m sarf gilingan.

Uyushmada mehnatni muhofaza qilishning holatini yuqori daragjada deb baholash
mumkin emas, chunki ishchilar ishlaydigan xonalarning ba'zilarini gishda isitilishi
yaxshi emas, havo almashtiruvchi moslamalar o’rnatilmagan. Havo isib ketganda
xonani sovituvchi maxsus sovutgichlar ish joylariga o’ rnatil magan.

2013 yil  davomida uyushmada ish vagtida 2 marotaba ishchilarning
jarohatlanishi ro’'y berdi. Bo'lardan 1 tasi dalada va ikkinchisi garajda sodir bo’ Igan.
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Shu jarohatlanishlar tufayli 15 ish kuni yo'qgolingan. 2013 yilda uyushmada bir kunda

ishga chigadigan ishchilar soni o’ rtacha 360 kishini tashkil etgan.

2012 yilda gayd qilingan ishchilarning 3 marotaba jarohatlanganligi tufayli 11 ish
kuni yo’ gotilgan. 2012 yilda MTP da o' rtacha bir kunda ishga chigadigan ishchilar soni

350 ta bo’ Igan.
1- jadval
Ne Ko'rsatgichlar nomi Birligi 2012 2013
1. | Bir kunlik ishchilar soni (R) 350 360
2. | Jarohatlanishlar soni (T) 3 2
3. | Yo'qotilgan ish kunlari (D) 11 15
4. | Jarohatlanishlarning gaytarilish 5
_ K, =10 0.857 0.55
chastotasi P
5. | Jarohat og'irligini hisobga oluvchi
= o9 ° K=2 3,66 75
koeffisiyenti T
6. | Ishvagtini yo' qotilishni hisobga 5
Yo 9 K, =210 | 39y 4,16
oluvchi koeffisiyenti P
7. | Birishchi uchun sarf bo’ Igan
(mehnatni muhofaza qilish uchun) so'm 1900 2600
pul
8. | Ishchilarni jarohatlanishi tufayli
so'm 220000 | 300000
sarf bo’ Igan pul

Uyushmada ishchilarning o'z hohishiga asosan yong'inga garshi kurashuvchi

gruppa tuzilgan.

Ular 10 kishidan iborat. Mavjud & zolar 2 guruxga bo’lingan. Bular uchun 2

nasos 2 ta motopompa MPG — 10 va10tao't o’ chirgichlar ASVM- 80 gjratilgan.

Uyushmaning hamma uchastkasida yong'inga garshi shitlar o'rnatilgan bo'’lib,

ular kerakli jihozlar bilan ta’ minlangan.

Mehnat muhofaza qilishning yaxshilash uchun ko’ riladigan choralar rejasi
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2-jadval

o _ _ _ Bajar uvchi
Ne Qilinadigan ishlar Vaqti Joyi
shaxslar
Uyushmadagi aholi punkitida
_ _ Aholi Texnika
transformator turgan joylarni . S
1 _ _ _ _ 05.05.2012 | punkitid | xavfsizligi
(jarahatlanish xafi bor joy) . _
a injeneri
0'rash
O’yushmaidorasi xonalariga
_ o Uyushm
2 go’ shimcha yoritgichlar 20.04.2012 _ _ Prorab
aidorasi

o' rnatish

Garagda ishchilarni dam olish

CH _ _ 10.10.2012 garg) Garag) mudiri
joyiga shamollatgich o’ rnatish

Texnika xavfsizligi kabineti va vil Texnik
|
4 | burchaklarni yangi jihozlar bilan _ MTP xavfsizligi
- davomida .
boyitish injener

V. 2. Tabiat muhofazas va ekologiya

Hozirgi davrda insonyat oldida turgan muammolardan biri bu ekologiya
muammolaridir.  Har bir inson ekologiyani buzulishini oldini olish uchun fikirlash
asosida ish qilish kerak. Aynigsa ichki yonuv dvigatellari o'rnatilgan traktor va
avtomobilardan foydalanilganda ularning dvigatellari ishlaganda chigadigan zaharli
gazlarni migdorini miyoridan oshishiga yo'l go’ymaslik uchun dvigatelning yoqilg'ini
purkash burchagini aniq o'rnatish, silindr-porshen gruppasi va gaz tagsimlash
mexanizmi detallarining ishga yarogsizlarini 0’z vagtida almashtirilishini ta’ minlash
zarur. lloji boricha oxirgi davrda fan yutuglariga asosan ishlab chigarilayotgan, yani
yoqilg ini purkalishini tirsakli valning aylanish chastotasiga va dvigatelning ish rgjimiga
asosan avtomatik ravishda o’ zgartiradigan yoqilg'i nasoslaridan va dizel dvigatellardan
foydalanishni amalga oshirish magsadga muvofigdir Agar mumkin bo’lganda
ekalogiyani buzmaydigan elektrodvigatelli traktor va avtomobilardan foydalinishni
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tashkil etish zarur, qishlok xo'jaligi ekinlarini yetishtirishda agromostlardan
foydalanishda yoki transport vositas sifatida troleybus, tramvay va
elektropoyezdalardan keng foydalanish zarur

Yoqilgi moylash materialaridan foydalanishda ularni suv havzalariga tuprogga
to'kilmasligini taminlash, foydalnishga yarogsiz yoqilgi moylash materiallarini
ekologiyaga zarar yetkazmaydigan qilib bartaraf etishni yo’lga qo’yish zarur.

Bizning fermerlar uyushmasida ekologiya muamolariga rioya qilinishini tahlil
giladigan bo’Isak, uyushmadagi ko' pgina traktor va avtomobilar dvigatellari ishlaganda
chigaradigan zaharli gazlar miqdori ruxsat etilganidan yuqori, bu esa atrof muhit
sharoitiga salbiy tasir ko’ rsatadi.

Shularni oldini olish uchun uyushmadagi barcha ichki yonuv dvigateli bilan
ishlaydigan texnik vositalar yiliga har uch oyda (ekologiya muamolari asosida) texnik
ko' rikdan o’ tkazishni yo’lga qo’ yish ishlari olib borilmoqgda.

Dvigatel ishlatilganda ishlagan gazlar bilan chigadigan uglevod miqdori 1.5%
dan oshsa bu texnik vositalarning buzulgan gisimlari tuzatilib kamchiligi bartaraf
etilmogda. Shundan so’ ng ulardan foydalanishga ruxsat etiladi.

Shu vagtgacha yoqilg i-moylash materialaridan foydalanilganda ularni tuprogga
suv xavzalariga to'kilmasligini taminlashni har bir tegishli ishchilardan talab
etilayotganligiga garamasdan baribir ko’ pchilik shaxslar yoqilg'i moylash materiallarini
tuprogga to’kilishiga va bazi hollarda suv havzalariga ham to’kilishiga yo'l
go'ymogda. Aynigsa foydalanishga yarogsiz bo’lgan yoqilg i-moylash materiallarini
bartaraf etish choralari to'la amalga oshirilmaydi. Natijada ular tuprogga tushib uning
ekalogiyasini buzilishiga sabab bo’ Imoqgda.

Tabiatni atrof muhidni  zararli ximiyaviy brikmalar bilan ifloslanishidan
muhofoza qgilish. Qishloq xo’jaligida o’ simlik zarar kunandalariga, kasaligiga va begona
o'tlarga garshi ishlatiladigan zaharli ximikatlar hayvonlar va inson organizmlari uchun
ham zararlidir.

DDT, dieldrin kabi insektisidlar turpogda juda uzoq vaqt yani 15 yildan 50
yilgacha saglanishi aniglangan. DDT tuproqgdato’ plandi, undan tuprog organizmlari
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(chuvalchang qurtlar)ga o’'tib ular orgali boshga hayvonlarga o’tadi va oqibatda ular
zaharlanadilar. Hozirgi paytda bunday DDT ni ishlatish tagiglangan.

MMTP xududida ekologiyani yaxshilash magsadida o’tgan yili bahorda xududda
joylashgan maktab va koolgdagi barcha ishchilar va o’ quvchilar shu jumladan
MMTPdagi barcha rahbarlar 20 donadan ko’ chatlar o’tkazib ularning parvarishini ya' ni

unub chigishini tae minladilar.

V. 3. Traktor-dalachilik ishlarini bajarishda
xavfsizlik texnikasi

Dala ishlarini bajarishda xavfsizlik texnikasi bo’yicha umumiy talablar. Qishloq
x0' jalik mashina va qurollarida ularning tuzilishi,ishlash prinsipi va xavfsizlik texnikasi
goidalarini yaxshi biladigan kishilargina ishlashlari mumkin. Traktorlar va boshga o’ zi
yurar qurollar hamda murakkab gqishlog xo’jalik mashiialarida ishlashga shu
mashinalarda ishlashga guvohnomasi bo’ Igan kishilarga ruxsat etiladi.

Ishlash prosessida mashina va mexanizmlarda birikkan joylar bo’shab qolishi,
zazorlar kattalashishi, moy va yonilg'i sizib ogishi mumkin. Shuning uchun €'tiborsizlik
bilan gilingan texnikaviy xizmat avariyaga va boshga shunga o'xshash ko' ngilsiz
hodisalarga olib kelishi mumkin. Masalan, fiksasiyalovchi shplnntni o’ ymaslik
ogibatida rul tortgisini rostlash probkasi buralib ketadi va natijada traktor yoki
avtomobil boshgarilmaydigan bo’lib goladi; sovitish tizimidan suv oqishi dvigatelning
gizib ketishiga, birdaniga to’ xtab qolishiga, natijada avariya holatini vujudga kelishiga
olib keladi; bunday dvigatelga go’shimcha suv qo’yish traktorchining kuyib golishiga
olib kelishi mumkin. Traktor yurish gismining detallari va bog’ lanishlarini 0’z vagtida
tekshirib turmaslik oqibatida traktor ag darilib ketishi mumkin. Agar mashinani
ishlatish paytida odamlar salomatligi yoki xayotiga xavf soluvchi kamchilik sezilsa, u
holda ishni darxol to’ xtatish kerak.

Har bir traktorchi va kombayinchi mashinaga o’tirishdan avval albatta uning
texnikaviy _holatini tekshirib ko' rishi kerak.

Mashinaning harakatdagi har ganday detali xavflidir. Aylanayotgan val,
yulduzcha va tishli g'ildirak go’Ini, sochni, yig ishtirib olinmagan bosh kiyimini va
boshgalarni ilashtirib ketishi mumkin. Shu sababli mashina va mexanizmlarning
harakatdagi gismlarini turlicha ixotalab qo’ yiladi.

Lekin harakatdagi hamma detallarni ham ihotalab bo’Imaydi, shuning uchun
xavfli zonada ishlashga hamto’ g'ri keladi.

Hamma mashinalarda ham xavfli zonalar mavjuddir. Bunday joylar mashinaning
tashgarisida (motovilo, kombaynning girquvchi apparati va boshgalar) va ichkarisida
(yanchuvchi  baraban tozalash ventilyatori, konveyerlar) bo’lishi mumkin.
Yurgizish dvigatelining aylanayotgan maxovigi xavfli sanaladi, shu sababli

yurgizish uchun dvigatelning maxovigini qo’| bilan aylantirishga ruxsat etilmaydi.
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Harakatdagi mashinaning o'zi ham xavfli hisoblanadi. Shuning uchun ishlab
turgan dvigatelni yoki harakatdagi mashinani moylash va kamchiliklarini yo’qotish
tagiglanadi. Ishlash paytida mexanizasiyalashtirilgan agregatlarga xizmat ko' rsatuvchi
kishilar ~ xavfsizlik  texnikasi qoidalariga gat'ly rioya qilishlari  kerak.

Dalada ish boshlashdan avval mexanik yoki fermer boshchiligida traktorni
ishlatib tekshirib ko'rish, ishga yarogli uskunalar, texnikaviy xizmat ko'rsatish uchun
kerakli moslamalar, birinchi yordam aptechkalari va o't o'chirgichlar bilan
ta’ minlanganligi aniglanishi kerak.

Dalada har bir traktor va gishlok xo’jaligi mashinasi uchun alohida vaqgtincha
to’ xtatish joylari gjratilishi kerak. Mashinalarni, alohida olingan tarktorni, shuningdek,
agregatni yurgizish va o'rnidan siljitishda to'la xavfsizlik ta minlanadigan qilib
joylashtirish kerak. Mashinalarni to’xtatish joylariga tartibsiz joylashtirish baxtsiz
hodisalarning kelib chigishiga sabab bo'ladi. Odamlarning dam olish joylarini to’gri
aniglash va belgilash katta axamiyatga ega. Bu talabni bagarmaslik ham baxtsiz
hodisalarga olib kelishi mumkin.

Agar g'ildirakli traktorlarda bajarilayotgan ish uchun tor oraligning keragi
buo’ masa, u holda g’ ildiraklar eng katta oraligda o’ rnatilishi kerak.

Traktorni mashina va qurollar bilan birkitish, shuningdek, ularni traktorga
osishda xavfsiz usullardan foydalanish lozim. Traktor keyingi yo'li bilan sekin-asta
mashinaga garab harakatlanishi kerak. Bu vagtda traktor va mashina yoki birkitish
qurilmasi oralig' ida turish mumkin emas. Traktor kerakli joyda to’xtaganidan va
traktorchi ilashish muftasini uzganidan keyingina traktorni mashinaga ulashga yoki
osishga ruxsat beriladi.

Traktorga yonilg'i-moylash materiallari quyish yong'in xavfsizligi qoidalariga
amal qgilgan holda bajarilishi kerak. Traktorni kechasi ishlatganda uning yonilg'i
baki smenaga  yetadigan miqdorda yonilgi bilan kunduzi to’ldirib olinishi kerak.
Traktorni yonilg'i bilan kechasi to’ Idirish mumkin emas.

Traktor agregatini dala uchastkasiga olib chigish oldidan traktorchi uchastka
relyefi bilan yaxshi tanishishi va fermer bilan birgalikda traktorning yurish
marshrutini  belgilab olishi kerak. Uchastkadagi xavfli joylar (chukurlar, toshlar)
yuqotilishi, agar buning iloji bo'lmasa, u vagtda tayogchalar yoki boshga signal
belgilari bilan belgilab qo’yilishi kerak.

Ish boshlashdan avval kontrol egat olish va uchastka chekkalarida burilish
polosalarini belgilab quyish kerak. Bunday tayyorgarliksiz, traktor agregatining dala
uchastkasida ishlashiga ruxsat etilmaydi. Traktorlar yerga ishlov beruvchi
mashinalar bilan birga,ushbu mashinalarda xizmat giluvchi ishchilarning xavfsizligi
to’'lata minlanishi lozim.
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V.4 Traktorda transport ishlarini bajarishdarioya
gilinadigan xavfsizlik texnikas qoidalari

Transport mashinalarini haydashga «yo’l qoidalaridan» imtixon topshirgan,
shuningdek, xafsizlik texnikasi bo'yicha instruktgj olgandan keyin ruxsat etiladi. Trans-
port ishlarida foydalaniladigan traktorlar, traktor priseplari va o'zi yurar shassilar
bekamu ko'st va davlat belgisiga ega bo'lishi kerak. Transport ishlaridan
foydalaniladigan g'ildirakli traktorlarning oldingi va keyingi g'ildiraklari eng katta
kenglikka o’ rnatilgan bo’ lishi lozim.

Yo'l varagasi yoki naryadi bo'lgan prisepli traktorlargagina yo’'lga (reysga)
chigishga ruxsat etiladi. Traktorchi-mashinist yo'lga chigish oldidan traktor va prisep
tormoz sistemasining bekamu ko’ stligiga ishonch hosil gilishi, bosh tormoz silindrida
tormoz suyugligining etarli ekanligini tekshirishi, elektr jixozlari, signal, stop signal,
burilish ko'rsatkichlari, saglagich qurilmalarning ishga yarogli ekanligini tekshirib
ko'rishi kerak. Prisepning yonbosh va keyingi bortlari mustahkam ilmoglarga ilingan va
0’ z-0' zidan ochilib ketishiga yo’ | go’ ymaydigan tortqgilarga ega bo’ lishi kerak.

Traktorni bir kundan ortiq yo’'lga yuborilganda unga ikkita traktorchi-mashinist
(kabinada ikkinchi odam uchun ham joy bo’lgan tagdirda) ajratish, bitta traktorchi-
mashinist bo’ lganda esa ish bir smenadan ortmasligi kerak

Changiydigan (ohak, sement) materiallarni tashishda maxsus avtosisternyalar
tuynuklarining jips berkilishiga alohida ahamiyat berish kerak. Beda va somonni
mustaxkam va mahkam qilib bog’ lamasdan turib priseplarda tashishga ruxsat etilmaydi.
Xo'jalik rahbarlari oson yonuvchi, portlovchi va zaharli moddalarni og'ir yo'l
sharoitlarida tashuvchi traktorchi-mashinistlar bilan maxsus instruktg] o’tkazishlari va
ularning €'tiborini berilgan sharoitdagi harakatning o0'ziga Xx0s Xxususiyatlariga
garatishlari kerak. Traktor poyezdlari 0’'z-0’ zidan gjralib ketmasliklari uchun ularni bir-
biriga mustaxkam qilib ulash kerak. Bunda ehtiyotlik troslaridan foydalanish shartdir.
Prisepning tormoz sistemasi va kuzovni ko'tarish mexanizmi bekamu ko’ st va traktor
kabinasidan boshgariladigan bo'lishi lozim. Traktorni burish 5 km/soat dan, havo
aynigan paytlarda esa 3 km/soat dan yuqgori bo’Imagan tezliklarda amalga oshirilishi
kerak. Traktorni tez burish uchun esa burilish tomonidagi etaklovchi g'ildirakni bir oz
tormozlash kerak.

Ko'rinish yomon bo’lganda va sirpanchiq yo'llarda, shuningdek, yo’llarning
o'yilib ketgan, tik ko'tarilgan va tushgan joylarida hamda qurilish uchastkalarida
transport traktorlarining tezligini orttirish yaramaydi. Yo'lda yurganda yo'l belgilari
talablari to’la baarilishi kerak. MTZ tipidagi tez yurar traktorlardan transport ishlarida
foydalanilganda tormoz pedallarini birlashtirish (blokirovka qgilish) va tormozlarni bir
xil qilib rostlash talab qilinadi. Qiya joylarda to’ xtash oldidan yoki tezlikni
almashtirayotganda traktorni bir oz tormozlash kerak.

Traktorlar va 0’ zi yurar shassilar kolonna bo’lib harakat gilgan tagdirda ularning
orasidagi masofa 30 m, balandlikka ko' tarilayotganda yoki undan tushayotgan paytda
esa 50 m bo'lishi kerak. Oxirgi holatda traktorni birinchi tezlikda harakatlantirish va
tezlikni almashtirmaslik lozim.  Nishob joylarda transport traktorlarining ilashish
muftasi yoki uzatmasi uzilgan holda bo’ lishi, shuningdek, bitta mashina va transport
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vositasini yumshog va bittadan ortiq transport vositalarini gattiq ilgaklar yordamida
harakatlantirish tagiglanadi.

Tor sharoitida ishlovchi traktorlar giyalikda to’xtatilganda dumalash yoki
sirpanishning oldini olish uchun ular yog' och ponalar yoki tormoz boshmoglari bilan
ta minlanishlari kerak.

Yuk ortilgan traktor prisepini balandlikdan fagat birinchi tezlikda olib o’tishga
ruxsat beriladi. Bir yoki ikki o'qli priseplarda, transport traktorlarida, traktor
chanalarida, sisterniyalarda, shuningdek, g'ildirakli traktor va o’z yurar shassinint
ganotlarida odam tashish gat’iy man etiladi. Tirkama va osma mashina yoki qurollarni
transportirovka qilish paytida uning ustida ish joyi bo’lsa ham, odamlarni olib yurish
mumkin emas.

Ballonli gazlarni fagat ballonga moslab yasalgan va ichiga namat yoki boshga
yumshog material solingan maxsus konteyner yoki yacheykali stellgjlarga ega bo’Igan
traktor priseplarida tashishga ruxsat beriladi.

Temir yo'llarning o'tish joylaridan o’tishda quyidagi ehtiyot choralarini ko' rish
talab qilinadi: harakat boshgarilmaydigan temir yo'lning o'tish joyiga
yaqginlashayotganda tezlikni kamaytirish, 10 m golganda esa mashinani to’ xtatib, undan
tushish va poyezd kelmayotganligiga ishonch hosil silish kerak. «Poyezddan ehtiyot
bo’», «Temir yo'Ining boshgarilmaydigan o'tish joyi» kabi ogohlantiruvchi belgilarga
alohida €'tibor berish lozim, go’'riglanadigan o’tish joyiga yaginlashganda shlagbaum
bekilsa yoki svetoforning gizil chirog'i yonib kolsa, u holda shlagbaumga 5 m
yetmasdan to’xtash kerak. Shlagbaum ochilganda esa o'tish joyidan fagat birinchi
tezlikda, agar traktorga bir necha prisep ulangan bo'lsa, avvalo ilmoglarning
mustaxkamligini bir tekshirib olingandan keyingina yurish kerak. Qishlog xo’jalik
mashinalarini o'tish joyidan fagat transport holatida olib o’ tish mumkin. O’tish joyi va
undan 100 m masofada transport vositalarini quvib o'tish tagiglanadi. Fagat bir gator
bo’ lib yurishga ruxsat beriladi.

O'’tish joyida quyidagilar tagiglanadi: to’ xtab turgan transport vositasi yonidan
0'tish, to’ xtash, tezlik almashtirish, ilashish muftasini uzish, o’ zining tuzilishi bo’yicha
o'tish joyi yoki temir yo'lga zarar yetkazish mumkin bo’ Ilgan mashinalarni tashish; agar
traktor temir yo'lning o’'tish joyida to’xtab golsa va uni yurgizib bo’Imasa, u holda
traktorni buksirga olish yoki lom ishlatish bilan o’tish joyidan tezda olib chiqish kerak.
Yurgizish dastasi yoki yurgizish dvigatelining maxovigi yordamida birinchi uzatmada
traktor tirsakli valini burash yo'li bilan xam yo’ Ini bo’ shatib quyish mumkin. Bu ishni
osonlashtirish magsadida kompressiyani yo’'qotuvchi mexanizmni qo’shib qo’yish
kerak. Agar bu paytda o’tish joyga poyezd yaginlashib kelayotgan bo’'lsa, unga garab
chopish va kunduz paytlarida ko'tarilgan go’Ini, kechasi bo’lsa yogilgan chirok, yoki
yongan alangani bosh ustida aylantirish bilan signal berish kerak; traktorchining yonida
boshga kishilar bo’'Isa, u holda temir yo’Ining o’tish joyidan har ikki tomoniga 1000 m
masofaga bittadan odam yuborish va ganday qilib poyezdni to’ xtatish mumkinligini
tushuntirish lozim.

Temir yo'l stansiyasi boshlig’ining ruxsatisiz eni 5 m dan, yer sathidan balandligi
4,5 m dan ortiq bo’ Ilgan mashinalarni, shuningdek, o’'ta og’ir yuklarni va yukli transport
chanalarini temir yo’Ining o' tish joyidan olib o’ tish tagiglanadi. Bunday yuklarni
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tashishga ruxsat olish uchun yukni olib o'tishdan kam deganda 24 soat oldin ariza
beriladi. O’'ta og'ir va haddan tashqgari katta yuklarni o'tish joyidan yo’| masteri yoki
brigadirning nazorati ostida olib o'tiladi. Elektrlashtirilgan uchastkalarda bundan
tashgari balandligi 4,5 m dan yuqgori bo’lgan yuklarni olib o’tishda kontakt tarmoqlari
distansiyasining vakili ham ishtirok etishi kerak. Traktorlarni soy va daryolar orgali
olib o'tishda suvning sathi g'ildirakli traktor o’qining balandligidan ortmasligi
kerak. Daryoning tubi gattiq vatekis bo’lishi kerak.

Traktorchi ko'prik va to' g onlardan o’tish xavfsiz ekanligiga ishonch hosil
gilganidan keyingina o'tishi kerak. Katta gabaritli materiallar yuklangan prisepli
traktorni ko' prikdan o'tkazishda «Balandlik o'lchami cheklangan», «Og'irlik
cheklangan», «O qga tushuvchi yuk» va harakat xavfsizligini ta’ minlovchi shu kabi
boshga yo'l belgilariga alohida €'tibor berish kerak. Yo'lda ketayotganda chagmoq
chagib momagaldiroq bo’'lsa, darhol traktorni to’xtatib dvigatelni o’ chirish va
kabinadan chigish kerak. Yomg' irdan keyin burilishlarda va do’ ngliklarga chigishda
nihoyatda ehtiyot bo’ lish kerak.
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V.1.QTISODIY KO'RSATGIChLAR
I qtisodiy ko'rsatgichlar hisobi

1. Dag’ a tozalovchi go’ shimcha moy filtiti materiali (zagatovka) uchun ketgan
xargjat, (C. )

Caae = Paae xllaae 1 g)’ m
buyerda; P_ - material (zagatovka) og'irligi, kg, 1,2 kg
1, - zagatovkatannarxi, so' m/kg

Cho’yan uchun ( 2000 so’ m/kg, Sch-15)
C,.., =1,2 - 2000= 2400; so'm

3ae 4

2. Po’'lat uchun (3000 so’ m/kg)
C._,=2x3000=6000, so'm
3. Zichlovchi qitstirmalar tayyorlashga rezina materiali uchun
C,., = 0,06>8000 = 480; SO'mM
4. Bolt va shaybalar uchun ketgan xargjat, C..
Co. = Py, X 5, so'm
buyerda; P, - jami bolt va shaybalar og'irligi, 0,3 kg
1, - bolt, gayka va shaybalar tannarxi, 4000 so'm
C.. =0,3x4000 =1200, SO'mM
5. Detallarni tayorlash uchun ketgan harajat,
C()m = H om xll om
buyerda; H,, - detalarni tayorlash uchun kerak bo’lgan ish soati, 2,4 soat
1, - tarif razryadidagi asosan soatli ish xagi(14 razryad 3850s0’ m)
C, = 24xX3850=9240;, SO'M
6. Filtr yig'ish uchun ketgan xarajat,
Hﬁue = Hﬁue Wﬁue
buyerda; H, - filtrni yig ish uchun kerak bo’ladigan ish soati,
0,4 soat
1,,. - taif razryadiga asosan soatlik ish xaqi (14 razryad 3850 so’ m)
C,. =0,4>3850=1540,50'm
7. Sehdagi hargjatlar elekta energiyasi va foydalanilgan mashina amortezasiyasi.
C,.. =3000, so'm
8.Boshga hargjatlar, €, =1140 so'm
9. Filtrni dvigatelga o’ rnatishda trubkalarva boshga biiktirish detallarining narxi

C.,=2000 so' m
001.001. 049. BMI. 2014 y.
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Dag’ al tozalovchi qo’ shimcha moy filtrni tayyorlash uchun ketgan jami

xargjatlar.
QICCZM:(;CZZ! -I.C;CZZZ 49634.(;2 -I.(;m-l.(;ue-l{;ex-l{;x-l{gd;

buyerda;, C__ - radiator detallari materiallari uchun ketgan xargjatlar,so’ m

30201c

C,, - detallarni tayorlash uchun ketgan xarajatlar,so'm
C,. - radiator detallarini yig'ish uchun ketgan xargjatlar,so’ m

uue

C,, - bolt vashaybalar uchun ketgan xarajatlar,so’' m

C,.. - sexdagi xargjatlar,so’m
C,. - boshgaxargatlar,so'm
C == 2400+ 6000+ 480 +1200 + 9240 + 1540 + 3000 + 1140+ 2000 = 27000 ; SO'mM

Heam

TTZ-100K.11 traktorining tannarxi. 1] ,,, = 60000000 SO'M
Dag’ al tozalovchi go’ shimcha moy filtri traktorga o’ rnatilganda uning tannarxi
q,,, =C, +C,, =60000000 +27000 = 60027000 ; SO'M

Amortizasiya joriy tamir, vatexnik xizmat ko’ rsatish kapitali tamir va saglash
uchun ketgan xarajatlar.

1, Amortizasiya uchun sarflangan xargjat., bir moto-soat uchun
C, = M; SO’ m/soat
T, R00
buyerda; 17,, - traktorning balans narxi,so'm, TTZ-100K.11, 77,,, =60000000S0' M
H, - balans narxidan amartizasiya uchun gjratiladigan pul miqdori,
%, TTZ-100K.11 uchun 11,1 %,
T, - traktorning yillik ish soati,motor-soat, TTZ-100K.11 traktori
uchun 1420 soat.
¢= 60000000:111
? 1420100
Bir traktor uchun amortizasiya yillik gjratiladigan pul,
C, =T, xC{ =1420>4690,14 = 6659999, SO'M

Traktorga o’ zgartirish kiritilganda.

= 4690,14, SO’ m/soat

llmpyx >Ha .

Ca
" T,00
buyerda; 1, - traktorgao’zgartirish kiritilgandan so’ ng uning tannarxi,so’ m
1602583,23 so'm
H,- balans narxidan amortizasiya uchun gjratiladigan pul, %
T,- traktorning yillik ish soati, motor-soat,
_ 60027000°111
> 1420100

O’ zgartirish kiritilganda bir traktor uchun amartizasiyaga gjratiladigan pul.
C,,, =CL A =4692,2514420 = 6662996 S0' M

=4692,251: sO'm

| Bapak
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Amartizasi xargjatlarining farqi
DC, =C, - C,, = 6659999 - 6662996 = - 2997 ; SO'M

Joriy tamir vatexnik xizmat ko’ rsatish uchun gjratiladigan pul, bir motto-soat
uchun

,SFO — lliiw meoi , g)’ rr]/g)at
T . X00

buyerda; 7, - Traktorning joriy tamirgacha ishlagan vagti, 2000 soat.
H, - Joriy tamir vatexnik xizmat ko' rsatish uchun traktor tannarxiga
nisbatan gjratilgan pul.
TTZ-100K.11 traktori uchun

g, = L0000 _ 7784 o' mvsoat
2000400

Bir traktor uchun joriy tamir vatexnik xizmat ko'rsatish uchun  gratiladigan

pul

Cy =T, xC,, =1420X2784 = 39532800’ M

Traktorning moylash tizimiga o' zgartirish kiritilganda dvigatel moylash tizimidagi
moyning tozaligi yaxshi bo’ladi bu ishgalanuvchi yuzalarda yeyilanishini kamayishiga
olib keladi, natijada detallarning ishlash muddati oshadi va xargjatlar kamayadi.

Demak xargjatlar 0,25% ga kamaysa bu xolda ,
¢ = 60027000:9,03 = 2710,21950'M
o 2000100
Traktorga 0’ zgartirish kiritilganda joriy tamir vatexnik xizmat ko’ rsatish
uchun gjratiladigan pul
Cuy =C&,, X, = 2710,21951420 = 384851150’ M

Joriy tamir vatexnik xizmat ko' rsatish uchun ketadigan xargjatlar farqi
DC, =C, - C,., =3953280- 3848511=104769 CO'V

Kapital tamir uchun gjratiladigan pul

— Uﬁk >[—Ircp
v 100,
bu yerda; #,, - kapital tamir uchun traktor tannarxiga nisbatan

gratiladigan pul. TTZ-10K.11 uchun 5%(6- kitob 11-bet 5- jadval)
T, - kapital tamirgacha traktorning ish soati.6000 soat(11-kitob

40-bet)

¢ = 600000005
i 6000 X100
Bitta traktorga kapital tamir uchun yillik gjratiladigan pul
C,. =C,, >, =500>4420 = 710000 SO'M
Dvigatel moylash tizimiga o’ zgartirish kiritilganda ishgalanovchi gismlarda
yeylanish kam bo’ ladi bu  kapital tamir uchun ketadigan xargjatlarni kamayishiga olib
keladi o’ zgartirish kiritilganda kapital tamir uchun ketadigan xargjatlar 0,25% ga

| Bapak
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kamaysin
¢ = 60027000: 4,75
» 6000 X100
Dvigatel moylash tizimiga o’ zgartirish kiritilganda bitta traktor uchun kapital
tamirgayillik gjratiladigan pul
C,, =C., T, =475214X420 = 674804 SO'M

Kpy Kpy

Bitta traktorga kapital tamir uchun ketadigan xargjatlar farqi, DC,,
bC,, =C C_ . =710000- 674804 = 3519650’ M

Kpui - Kpy

= 475,214 SO’ m/soat

bu yerda; C_, - dvigatelga o’ zgartirish kiritilmaganda kapital tamir uchun
ketadigan xargjat,
C,,, - moylash tizimiga o’ zgartirish kiritilganda kapital tamir
uchun ketadigan xarajat
Saglash uchun ketadigan xar aj at

Kpui

C.=1,,>;com
bu yerda; a - traktorning balans tannarxidan saglash uchun xargjatlarni
gratilishini hisobga oluvchi koeffisiyent, a =0,002...0,8
C, - saglash uchun ketadigan xarajat
I, - traktorning tannarxi, so'm
Traktor dvigatelining moylash tizimiga o’ zgartirish kiritilmaganda
C, = 60000000 >0.002 =120000; SO'mM

C,, =60027000>0.002 =120054; SO' M,

Saglash uchun ketadigan yillik xargjatlar farqi.
DC, =C, - C,, =12000- 120054 = - 54 s0'm,

3, =DC, +DC,,, +DC,, +DC, =- 2997 + 104769 + 35196 - 54 =136914;S0’' M,
bu yerda; DC, - amartizasiya uchun yillik sarf bo' ladigan xargjatlar farqi,so’ m,
DC, . - texnik xizmat ko’ rsatish vajoriy tamir uchun ketadigan
yillik xaragjat,
DC,, - kapital tamir uchun ketadigan yillik xargjatlar farcji,so’'m,

TTZ-100K.11 Traktor dvigatelining moylash tizimiga o’ zgartirish kiritilganda

Traktor dvigatelining moylash tizimiga o’ zgartirish kiritilganda yillik foyda

Y- o
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DC, - saglash uchun ketadigan yillik xarajatlar fargi, so'm.
Dvigatel moylash tizimiga o’ zgartirish kiritish uchun sarf bo’ lgan xargjatlarni
goplash muddati

F:H_;’

r

yil
bu yerda; 3, - traktor dvigatelining moylash tizimiga o’ zgartirish,
kiritilganda yillik foyda, so’'m,
], - traktor dvigatelining moylash tizimiga o’ zgartirish
kiritish uchun ketadigan xarajatlar,so’ m,
Traktor dvigatelining moylash tizimiga o’ zgartirish kiritish uchun ketadigan
xaragjatlar
=Ly, - Uy, SO'M,
bu yerda; 17,,, - dvigatelining moylash tizimig o’ zgartirish kiritilgandan
so’'ng traktorning tannarxi, so’' m,
1l ,,, - dvigatelining moylash tizimiga o’ zgartirish kiritilmasdan
oldin traktorning tannarxi, so'm,
1], =60027000- 60000000 = 27000; SO’ M.
Traktor dvigatel moylash tizimiga o’ zgartirish Kkiritilgandagi xarajatlarni qoplash
muddati

Demak xarajatlarni goplash muddati 2,36 oyga teng ekan
Rentabillik, P

| Bapak
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| gtisodiy ko'rsatkichlar

3-jadval
TTZ-100K.11 traktori dvigatelining
moylash tizimiga
Ne | Ko'rsatkichlar nomi 0’ zgartirish 0’ zgartirish Fargi, so'm
Kiritilganda, Kiritilmaganda,
so'm so'm
Traktor tannarxi 60027000 60000000 27000
Amartizasiya
1 _ _ 6662996 6659999 -2997
xaragjatlari
Joriy ta’ mir va
texnik xizmat
2 _ 3848511 395280 104769
ko’ rsatish uchun
xarajat
Kapital ta’ mirlash
3 _ 674804 710000 35196
uchun xarajat
Saglash uchun
4 _ 120054 120000 -54
xarajat
Farqi 7658452 7745765 136914

PDF creattd With Ui a8R7plo 1S &4 dn www.pdffactory.com

| Bapatr


http://www.pdffactory.com

PDF cre

VI. XULOSA

Xulosa va takliflar

Respublikamiz aholisining qgishlog xo’'jalik maxsulotlariga bo’lgan talabini
gondirishda tayyorlanadigan maxsulotlarning tannarxini arzon bo’lishida ishlab
chigarilayotgan traktorlarning foydalanishdagi xarajatlarni kam bo’ lishi ham asosiy rol
o'ynaydi, buning uchun traktorlarni takomillashtirish magsadga muvofigdir, shuni
hisobga olgan holda biz bitiruv malakaviy ishida ushbu mavzuni tanlab oldik.

Ishlab chigarishning barcha sohalarida shu jumladan ko’ pirog gishlog xo’jaligida
turli ish jarayonlarini bajarishda TTZ-100K.11 traktoridan ham foydalanadi.

TTZ-100K.11 traktorida4BTA 39 «Kammins» dvigateli o' rnatilgan bo’ lib, ushbu

dvigatelning moylash tizimida fagat bir dona moy tozalash filtri o’ rnatilgan o’ rnatilgan.
Hozirgi vaqgtda ishlab chigariladigan mahsulotlarning tannarxini pasaytirish
uchun ko’ p ishlar amalga oshirilmoqda. Traktorga texnik servis xizmat ko’ rsatish uchun
va kapital tamir uchun ketadigan xarajatlarni kamaytirish, shu jumladan dvigatel
ishgalanuvchi gismlarini  yeylanishini  kamaytirish ya'ni, ishgalanuvchi qgismlar
detallarini xizmat muddatini oshirish ham albatta xaragjatlarni kamayishiga olib keladi.
Shunga asosan biz bitiruv malakaviy ishida TTZ-100K.11 traktori dvigatelining
moylash tizimiga o'zgartirish  kiritishni taklif etdik, moylash tizimida moylash
suyugligining tozaligini tutib turishga erishishni yanada yaxshi bo’lishiga ta’ minlash
uchun moylash tizimida dag' a tozalovchi qo’shimchat filtrni  qo’ llashni taklif etgan
ushbu filtrning moylash tizimishga joylashtirilishining kinematik sxemasini i bitiruv
malakaviy ishining 2 chizma varag'ida va dag’al tozalovchi go’ shimcha moy tozalash
filtrnining umumiy ko'rinishini 3 chizma varaqda, ushbu filtr detallarining yeo' rinishi,

o' lchami vatexnik talablarni 4- chizma varaglarida keltirdik va moylash tizimiga

001.001. 049. BM1. 2014 y.
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0’ zgartirish kiritish uchun ketgan xargatlarni hisobladik. Shu jumladan xo’jalikda
mehnat va tabiat muhofazasining holati ham bayon etildi.

Dvigatel moylash tizimiga o'zgartirish kiritish yani daga tozalovchi
go’'shimchat moy tozalash filtrini tayyorlab so'ng dvigatelningmoylash tizimiga
o’ rnatish uchun ketadigan xargjat 27000 so’ mni tashkil gilar ekan.

Dag'al tozalovchi go’shimcha moy tozalash filtrini  tayyorlab so’'ng traktor
dvigatelining moylash tizimiga joylashtirilib TTZ-100K.11 traktoridan yil davomida
foydalanilganda keladigan yillik foyda 136914 so’ mni tashkil etib, traktor dvigatelining
moylash tizimiga o' zgartirish kiritilganda ketgan xargjatlarni qoplash muddati 0,1972
yilga ya ni 2,36 oygateng bo’ lib, rentabellik darajasi esa 1,679 bo’ lar ekan.

Takliflar:

1. TTZ-100K.11 traktori dvigatelining moylash tizimida dag' al tozalovchi

go’ shimchat moy tozalash filtrini qo’ llasa samara beradi.

2. Dag'al tozalovchi qo'shimcha moy tozalash filtri detallarining
o'Ichamlarini «Bitiruv malakaviy ishi»ning 4- chizma varagida
keltirilganidek tanlab olish magsadga muvofiq.

3. Shesterniyali moy nasosidan moy keladigan tuynikka trubka joylatirib
uning davomi ko'shimcha filtrga moy kirish tarafiga tutashtiriladi,
go’ shimcha filtrdan moy chiqgish trubasi esa asosiy moy tozalash filtriga
moy borish kanaliga ulanadi ya ni shestenyali moy nasosi bilan asosiy
moy filtri oralig' igajoylashtiriladi.

4, Dag'al tozalovchi qo’shimcha moy tozalash filtri dvigatelning chap
gismidagi yarim ramaga boltlar yordamida qgotiriladi.

| Bapak
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ol g BELGILANISHI NOMLANISHI | egama
£l 9| e 5
2|5 |0 2
BMI 001 001 Moy gabul qilgich va|l
uning setkali filtri
BMI 001 002 Shesternyali moy nasosi | 1
BMI 001 003 Saglagich klapan, 1
BMI 001 004 Moy tozalash filtri,
BMI 001 005 O’tkazib yuborish | 1
Kklapani
BMI 001 006 Manometr 1
BMI 001 007 Reduksion klapan 1
BMI 001 008 Moy radiatori 1
BMI 001 009 Blokdagi moy | 1
magistrali
BMI 001 010 Gaz tagsimlash valining | 1
0’ zak podshipnigi
BMI 001 011 Koromislo o' g 1
BMI 001 012 Tirsakli valning | 1
makaziy 0’ zak
podshipnigi,
BMI 001 013 Moy sathini o'lchash |1
sterjeni
BMI 001 014 Moy quyish bug’ zi 1
001.001. 049. BMI. 2014 y.
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" BELGILANISHI NOMLANISHI | Edama
E| P e 5
2|16 |o 2
BMI 002 001 Moy qabul qilgich va|1l
uning setkali filtri
BMI 002 002 Shesternyali moy nasosi | 1
BMI 002 003 Saglagich klapan, 1
BMI 002 004 Moy tozalash filtri,
BMI 002 005 O'tkazib yuborish
Kklapani
BMI 002 006 Manometr 1
BMI 002 007 Reduksion klapan 1
BMI 002 008 Moy radiatori 1
BMI 002 009 Blokdagi moy | 1
magistrali
BMI 002 010 Gaz tagsimlash valining | 1
0’ zak podshipnigi
BMI 002 011 Koromislo o' g 1
BMI 002 012 Tirsakli valning | 1
makaziy 0’ zak
podshipnigi,
BMI 002 013 Moy sathini o’lchash |1
sterjeni
BMI 002 014 Moy quyish bug’ zi 1
BMI 002 015 Dag'a tozalovchi
go’ shimcha moy filtrini
BMI 002 016 O’tkazib yuborish | 1
Klapini
001.001. 049. BMI. 2014 y.
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. s BELGILANIShI NOMLANIShI Edatma
AERE: =
8|8 3
BMI 003 001 Filtr asosi 1 Sch-15
BMI 003 002 Xaga 1 |6
BMI 003 003 Stakanni asosga sigish Sch-15
xalqasi
BMI 003 004 Stakan 1 St-6
BMI 003 005 Prujina 1 55GS
BMI 003 006 Klapan 1 St-6
BMI 003 007 Prujinaning sigish|1 | St-6
kuchini rostlash vinti
BMI 003 008 Tuynikni berkitish bolti St-6
BMI 003 009 Qistirma Rezina Tu-
1625-20
BMI 003 010 Oraliq plastina 63 | St-6
BMI 003 011 Disk 66 | St-6
BMI 003 012 Shpilka 4 |St6
BMI 003 013 Oraliq plastinani | 1 St-6
cheklovchi asos
BMI 003 014 Zichlovchi taglik | 1 St-6
plastina
001.001. 049. BMI. 2014 y.
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| gtisodiy ko'rsatkichlar

TTZ-100K.11 traktori dvigatelining
moylash tizimiga
Ne | Ko'rsatkichlar nomi 0’ zgartirish 0’ zgartirish Farqgi, so'm
Kiritilganda, Kiritilmaganda,
so'm so'm
Traktor tannarxi 60027000 60000000 27000
Amartizasiya
1 _ _ 6662996 6659999 -2997
xargjatlari
Joriy ta’ mir va
texnik xizmat
2 3848511 395280 104769
ko’ rsatish uchun
xarajat
Kapital ta’ mirlash
3 _ 674804 710000 35196
uchun xarajat
Saglash uchun
4 _ 120054 120000 -54
xarajat
Farqi 7658452 7745765 136914

9

Demak xargjatlarni qoplash muddati 0,1972 oygateng bo’ lar ekan.
Rentabillik, P

D, 136914 _

5,07

Traktor dvigatel moylash tizimiga o’ zgartirish Kkiritilgandagi xargjatlarni qoplash
muddati

Y32 |Bapak

Xyxokam Ne Nm3zo

CaHa
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/ Mavzu: TTZ-100K.11 traktori\
dvigatelining moylash tizimini
(dag’ al tozalovchi go’ shimcha
filtrni go’llash asosida)
takomillashtirish

Bagaruvchi: Xasanov Zohit
\R\ahbar: A. Ortiaov
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XypMaTiv aBjaT arTecTalys KOMUCCUSACUHUHT PAaUCH Ba YHUHT ab30JIapu
Ou3 I0KOpUAa KeATUPUITaH MaB3yJa butupys ManakaBuil Uiy Oa>kapauk

Nimnad yukapuiHUHT 0apya coxanapujaa my KymiaajgaH KYMUPOK KHUIILIOK
XyKanurujaa Typiad ui xapaéunapunu Oaxkapumina TT3-100K.11 tpakropuaan
xam (oiganaHau.

Ymby TtpaktopaaH QoigaaHuIIIary XapaxkaTliapHd Kam Oyiuimra
SPUILMIIHUHT acocuil (akropiapuaaH OUpU TPAKTOp IBUTATEId WIIKAJaHYBYH
KHUCMJIAPUHUHT Y30K MYJJaT UILTAITUANP.

XaBojaru 4YaHr 3appadaJlapyHUHT MUKIOpPU IOKOpPH Japaxkajga Oynrax
[IApOUTNA TpaKTopiapjaH ¢GoWJamaHUIll MOMIAIl CYIOKIUTMHU YOy 4YaHT
3appavanapu OuiiaH udIociaaHuura oiud kenaau. Yanr 3appayacujia MaBxKyJd
OynraH KBapLUHMHI KAaTTUKJIWTK JIBUTATEJHUHT JeTajulapuHu Tai€épraiiia
doiinaraHuIaAUral MaTepUAJUIAPHUHT KATTUKIUTHAAH XaM OKopu Oyiaau.
@dakar XpoM OwiaH KOIUIAHTaH O3AJIADHUHT  KATTUKJIWTK  KBapIHUHT
KATTUKJIUTUTra TEeHr. MoinaHumM Ttanad STuiaaurad OWpUKManap opacuiaru
TUpKUII ynyamu 5...20 MKM opanuruaa Oymanu, yinyamu ymoOy KuiMmaTiapiaH
KarTa OyJiraH 4aHr 3appadajapy MIIKaJaHyBUM OMpUKMajiap opacura Mou Ouian
Oopca ro3anapja eHIaHuIl opTaau

NmkananyBun 1o3anapaa Xocws OViAraH KHUPUHIIM 3appadaliapu Xam,
MoOii1a ABUTATEHUHT UIUIAIIUTa Kapad EKWIFUHUHT €HMal KOJraH 3appadajjapi,
MOWHUHI OKCHJIAHWIIUAAH XOCWJI OyiraH maxcyiaomiap (KypyMm, CMOJIACUMOH
MOJIZIa) MO¥iJla acTa-CeKuH TyrmaHa Oopanu. MmkamaHyBUYM KUCMIIAp FO3acHra
MOIIall CYIOKJIMIUM OpKaju OOpraH KaTTHK 3appadajap yJapHUHI CUpTIapuaa
eMIaHMIIIHY oluIIura cabad oynaau.

TT3-100K.11 Tpaktopuma 4BTA39 «Kammins» nBurarenu ypHaTHITAH
Oynu0 ymoOy JIBUTATEIHUHT MOMWIAml TuU3UMUAa (akaT OuUTTa MOW To3aJiall
¢untpu ypuatunrad y ymuamu 0, 005 MM n1an kaTTa Oyiran 3appavyajapHu ymiao
KOJa/Iu.

Yoy dbuntp udnocnanca Mol To3araHMacIaH UINKAIAHYBYM KHCUMIIapra
Oopaau, okuOarga HINKAIAHYBYM HO3aJAPHUHI EUJIAHUIIM FOKOpHM Japakaza
Oynaau, npoBapAuAa 3ca MIIKAJTaHYBUM JETAUIAPHUHI HWUUIAl MYAJAaTH
KaMasiiy. .

IOkopuaarn kamuminkiaapHu xucobra onran xonga 6wz TT3-100K.11
TPaKTOPU [BUTATEIMHUHI MOIUIAIl TU3UMHUJA MOMHHM Jarall apajalmaiapiaH
TO3aJI0BYM KylIUMYa GUIATPHU KYJUIAIIHU TaBCUS dTaMU3
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/ BMU wwnar l-yusma Baparmga TT3-100K.11 Ttpaktopuma 4BTA39
«Kammins» geurareian MOWIall TH3UMUHT KHHEMATHK CXeMAacH KeJITUPHIITaH.
Ty3wnumu: 1-moit Kabyn KUATHY Ba YHUHT CeTKaJIU GUITPH , 2- MIEeCTePHSIN
MO# Hacocu , 3-cakjaruy KiamnaH, 4-moi To3anam QuiTpu, S5-yTkazud robopuii
KJIafaHu, 6- MaHOMETp, /-peayKIMOH KiamaH, 8- COBUTHUII TU3UMHIATU CYIOKJIHUK
OwiIaH COBUTHJIQIWTAH MOW paawaTopu, 9-Omokmarm mou Maructpanu, 10-ra3
TaKCUMJIAIIl BAJIMHUHT Y3aru

\ )

PDF created with pdfFactory Pro trial version www.pdffactory.com



http://www.pdffactory.com

o O
g 8
o) O
D A || A
13 14
I
\ ‘ \
—7
74 |
/
./
[ A
/Z/ _ _
001.001.049.002.5bMU 2014i1.
TT3-100K.11 TpakTOpUHUHT Aaoa Oruvemad Mocwras
Y | Bap Xyxxat N Umso |Caro MOMJall TU3UMHUTA KylIuM4Ya Jarai
Yazan | Xoconos 3 To3anam GUITHPU
Poxeae |OpTucos A HKOMNAITUPUIITAHIATH KHEMATHK
cxeMacu Baparx 2 ‘ Bapaxsiap 10
H .
B Cam KXH, KXM Ba MKI
. KOHT
Toacamknagn| Asavranves 3. (1)'TI/I.
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butupyB ManakaBuii wummHuUHr 2-un3ma Baparuaa T1713-100K.11 TtpakTopu
JBUTATECIMHUHT  MOWJIAIl TU3MMHMIa MOMHM Jarajl apajaliMaliapAaH TO3aJO0BYK
KymyMua (GUATPHU SKOMIAIIMIIMHUHT ~ KUHEMAaTHK CXEMacu KeJITHUPWIraH. Yoy
KMHEMATUK CXeMaHMHT 15-pakamparu 3JIeMEHT MOWHM Jarall apajialiMajaH S’bHU
Vmuamu 0,09mM nan kata OynraH apajnamiMajaaH To3ajdaiauran garai Guitp
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001.001.049.002.5bMU 2014i1.
TT3-100K.11 TpakTOpUHUHT Aaoa Oruvemad Mocwras
Y | Bap Xyxxat N Umso |Caro MOMJall TU3UMHUTA KylIuM4Ya Jarai
Yazan | Xoconos 3 To3anam GUITHPU
Poxeae |OpTucos A HKOMNAITUPUIITAHIATH KHEMATHK
cxeMacu Baparx 2 ‘ Bapaxsiap 10
H .
B Cam KXH, KXM Ba MKI
. KOHT
Toacamknagn| Asavranves 3. (1)'TI/I.
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butupyB ManakaBui MIIMHUHT 3-4M3Ma Baparujaa 3ca MOWHM Jarai
apajammMaiapiaH TO3aJ0BUM KymuM4a (UATPHUHT YMYMHH KYpPUHHIIKA Ba YI4aMH
KEJITUPUITaH,
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001.001.049.003 MU 2014 .
Aada Orvip x| MacwTas
Ynau | Bap Xoxxgr N Umzo |CaHag
Unaas | Xacaros 3. Kymmmua naran moi 185 1.0
Poxsop |OpTukoe A TO3aJI0BYHA (bH‘HTp
Baopax 3 ‘ Bopagrnsap 10
H koHT.
Cam KXH, KXM Ba MK
T. KOHT
Tacavknaam| AsasraHmes 3. (b-TH'
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butupys ManakaBuil MIIMHUHT 4- 9 yM3Ma Bapakiapuja 3ca KyluMya EKWIFH
To3ajaml QUIBTPU ACTAUIAPUHUHT YMYMHUH KYpUHHUILIHU, YI4aMd Ba TEXHHUK Tanaliarp
KEJITUPUITaH,
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Rac0

110 -

A

0.09

1. YTKup Knppanap cunnuknaHagm
2. KypcatunmaraH yetra unkuw Is 12/2

001.001.049.003.010. BMU 2014 1.
Adan Orviemix| MocwTtas
Yau | Bap Xoxxat N Umzo |CarHa
Yzaum | Xocoroe 3. Opanuk miacTuHa vors 1
Paxsgr |0pTukos A,

Baparx 4 ‘ Bapdxar 10
rent Cam KXH, KXM sa MKI
Toront Cr-6 TOCT 1050-71 -,

Tacanxknagn| AsasraHmes 3.
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Rac0
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1. YTKnp Knppanap cunnmknaHagun
2. KypcatunmaraH yetra ymkuw Is 12/2

001.001.049.003.011. BMH 2014 ii.

Aanaoa Oruvpamx| MacwTaos

Yau | Boo Xuxxatr N Umzso |CarHa

Unisam XacaHoe 3. Z[I/ICK 0.03 11
Paxsagpr |0OpTukoe A

Bapax 5 ‘ Bapaxsap 10

H ~oHT.

= Cam KXH, KXM Ba MKHU

L enT Cr-6 TOCT 1050-71 -

TH.

Tacaunknaagm| Asavyradmes 3.
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Rac0

63

134

1. YTKMp Kuppanap cunnuknaHagu
2. KypcatunmaraH 4yetra ymkumw Is 12/2

001.001.049.003.013 BMU 2014 i1.

Anaa Oruve i MacwTas
Yau | Bop Xoxxar N Umzo |CarHa
0.3 :
Yrsau | Xaconos 3 OpatiK MIacTHHAHU YEKJIOBYH acoC H
Paxsagp |OpTuxos A
Bgpax 6 ‘ Bapaxsiap 10
H ~oHT.
= Cam KXH, KXM Ba MK
ronT Cr-6 TOCT 1051-79 -
Tacavknaan| Asavranves 3. )
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YTKNp Knpanap cunukkrnaHagu
KypcaTunmaraH yeTtra ymkmw Is 8/2

001.001.049.003.001.5M U 2014i1.
Ago4 Orvp /| MacwTas
Y | Bap XoxxgT N UMz o CaHa
:Zi‘;:]p eanes 2 ®uiTHp acocu e
Bapax 7 ‘ Baparxsar 9
S Cu-15TOCT 1412-79 o KXI, KXM sa MKt
Tacanknagn| AsavraHmer 3. '
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1. YTKMp Kuppanap cunnvknaHaam
2. KypcatunmaraH yeTra 4Ymkuw Is 6/2
001.001.049.003.003.5MU 2014 i1.
Aanqa Orve | MacwTas
Yau | Bap Xyxxar N lmzo |CaxHa
Yrizaum Xacaros 3. CI/I?yB‘II/I 2an7?a 0.6 1:1
Pgxsap | OpTukOB A
Bapgx & ‘ BPapagrge 10

H ~oHT

T. KOHT

Cu-6 'OCT1050-71

Tacavxknaam

Asgvwradves 3

¢b-TH.

Cam KXU, KXM Ba MKU
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Ral0

@]35

0145

001.001.049.003.009. BMU 2014 ii.
Aaqa Orvip x| Macwtaos
Yau | Bap XoxxgTr N UMz o Carao
Yrizaum XacaHoe 3. ’)I/ICTI/IpMa 0.85 1:1
Paxsap OpTukoe A
Bapark 9 ‘ Baparksap 10
H ~oHT.
T. wonT Pesnra Ty-1625-20 Cam KXH1, KXM Ba MK
Tocguknaan| Asavrarves 3. (b-TH'
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butupys manakaBuii umuHUHT 10 yr3mMa Baparuia UKTUCOAMMN KypcaTrudjap

udoganaHras.
| gtisodiy ko’ r satkichlar
TTZ-100K.11 traktori dvigatelining
moylash tizimiga
Ne | Ko'rsatkichlar nomi 0’ zgartirish 0’ zgartirish Fargi, so'm
Kiritilganda, Kiritilmaganda,
so'm so'm
Traktor tannarxi 60027000 60000000 27000
1 | Amartizasiya 6662996 6659999 -2997
xarajatlari
Joriy ta’ mir va
texnik xizmat
2 ko' rsatish uchun 3848511 395280 104769
xarajat
5 | e gl 674804 710000 35196
uchun xarajat
4 | Sdlash uchun 120054 120000 54
xarajat
Farqi 7658452 7745765 136914
Kanpangan kypuHUO TYpUOIMKH KyIIMM4Ya EKWIFM To3ajaml (UITPH
AeTalIapyuHu Tal€piad TpakTopra YpHAaTHII y4yyH KeTaauraH xapaxatiap 27000
CYMHHM TalIKWJI 3TAap DKaH.
Arap Kymmmua EKWIFM To3anaml (UITPU  YpHATUATAH TPAKTOPAAH MU
naBomuza goinanaHuwiranaa texananurad maonar 136914 cymra teHr 6ynap 3kaH.

XapaxatiapHu Koriam myanata aca 0,19 jiun

peHTadbmwLIMK gapaxkacu 5,07 ra TeHr 0ynap skaH

éku 2,35 oit 6Yynub
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| gtisodiy ko'rsatkichlar

TTZ-100K.11 traktori dvigatelining
moylash tizimiga
Ne | Ko'rsatkichlar nomi 0’ zgartirish 0’ zgartirish Farqgi, so'm
Kiritilganda, Kiritilmaganda,
so'm so'm
Traktor tannarxi 60027000 60000000 27000
Amartizasiya
1 _ _ 6662996 6659999 -2997
xargjatlari
Joriy ta’ mir va
texnik xizmat
2 3848511 395280 104769
ko’ rsatish uchun
xarajat
Kapital ta’ mirlash
3 _ 674804 710000 35196
uchun xarajat
Saglash uchun
4 _ 120054 120000 -54
xarajat
Farqi 7658452 7745765 136914

Traktor dvigatel moylash tizimiga o’ zgartirish Kkiritilgandagi xargjatlarni qodash

muddati
_ 1], _ 27000 _ :
r = T iaeond 0.1972 yil (2,36 0y )
Demak xargjatlarni qoplash muddati 0,1972 oygateng bo’ lar ekan.
P
001.001. 049. BMI. 2014 y.
Y32 |Bapak || Xyxoxam Ne Umszo CaHa L Z (UUU
Baxapdu | Hasanov Z Adab6 | Bapak Bapaknap
{Pax6ap | ortiqov A IQTISODIY |
"T””aa::::n':’ KO'RSATGIChLAR
TacOuknadul AGpyranves 3.
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