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Кириш 

 

Мамлакатимизда саноат, ишлаб чикариш, сув хужалиги, кишлок хужалиги, 

йул курилиши ва ахолини тура ржой билан таъминлашда самарали,арзон ва 

куллаш мумкин булган конструкциялар ишлаб чикариш катта ахамиятга эга. 

Кейинги йилларда бетон ва темирбетон курилмалари курилиш сохасида 

кенг кулланилиб келаѐтган долзарб ашѐлардан бири хисобланади. Бетон 

XIXаср охиридан бери кулланилиб келинмокда. Бетон ва темирбетон 

конструкциялари курилиш материалларининг асосини ташкил килади ва ундан 

курилишнинг хамма сохаларида фойдаланилади.Саноат ва турар-жой бинолари 

курилишида, махсус иншоотлар курилишида, сув ва кишлок хужалиги 

курилишида талаб сезиларли микдорда усмрокда. Махсус темирбетон 

конструкциялар ишлаб чикариш кун сайин купаймокда. 

Умуман курилиш материаллари саноатида махаллий хом ашѐлардан 

фойдаланиш,ишлаб чикаришни янада кенгайтириш, уларнинг сифатини 

ошириш ва сохадаги мавжуд муаммоларни ечими тугрисида давлатимиз 

рахбарининг 2009йил 19 июнда кабул килинган «Деворбоп материаллар ишлаб 

чикаришни купайтиришни рагбатлантириш ва сифатини яхшилаш борасидаги 

кушимча чора тадбирлар тугрисида»ги карори мухим омил булмокда. 

Шунингдек, цементга булган талаб тобора ошиб бораѐтгани таъкидланди. 

Сунги ун йил давомида цемент ишлаб чикариш хажми икки баробардан купрок 

ортди, яъни йилига 3,2млн.тоннадан 6,8млн.тоннага етди. Бундай натижага 

«Охангаронцемент», «Бекободцемент», «Кизилкумцемент» ва «Квасойцемент» 

очик акциадорлик жамиятлари каби йирик корхоналарда амалга оширилган 

модернизация ва реконструкция ишлари, молиявий маблагларни окилона 

таксимлаш оркали эришилди. 2008-2011 йилларда ушбу корхоналарда ишлаб 

чикариш кувватидан фойдаланиш 100%га етказилди. 

 «Бекободцемент» очик акциадорлик жамияти корхонасининг ишлаб 

чикариш линияси модернизация килинмокда ва йилига 850минг тонна цемент 

клинкери тайѐрланадиган янги курук усулда цемент ишлаб чикариш линияси 

курилмокда. Мазкур линиянинг ишга туширишни мамлакатимизда цемент 

ишлаб чикариш хажмини 1млн.га айлантириш ва 100га якин иш уринлари 

яратиш имконини беради. Шунингдек йилига 600минг тонна портландцемент, 

шу жумладан 100минг тонна ок цемент ишлаб чикариш кувватига эга заводни 

куриш ишлари   хам  олиб   борилмокда.  Лойиха  Олмалик  кон-металлургия   

комбинати томонидан «Узкурилишматериаллари» акциядорлик компанияси 

билан хамкорликда 2012-2014йиллар мобайнида амалга оширилади. 

2012йилга мулжалланган Махаллийлаштириш дастури доирасида сохада 

еттита инвестиция лойихасини амалга ошириш мулжалланган. Жумладан 



Фаргонадаги «Модерна Керамик Индустриес» кушма корхонасида йилига 

1млн.м
2
 соол материалларини ишлаб чикаришни ташкил этиш буйича лойиха 

амалга оширилмокда. Натижада 100га яки ниш уринлари яратилади ва импорт 

урнини босувчи, ракобатбардош ва сифатли махсулот ишлаб чикариш йулга 

куйилмокда. 

Хозирги пайтда «Узкурилишматериаллари» акциядорлик компанияси 

курилиш материалларинингянги турларини узлаштириш буйича аник максадли 

чора-тадбирлар амалга оширилмокда. Жумладан, Навои кон-металлургия 

комбинати томонидан компания билан хамкорликда «Навои вилоятида куввати 

йилига 12млн м
2 

булган ойна ишлаб чикаришн ташкил килиш» инвестиция 

лойихасини амалга ошириш борасида иш олиб борилмокда.  

Тошкент вилоятида «Rentllz» Узбекистон Америка кушма корхонаси 

томонидан юмшок томѐпгич материалларни ишлаб чикаришн ташкил килиш 

лойихаси амалга оширилмокда. Бу ерда илгор технологиялар асосида 

евростандарт талабларига жавоб берадиган махсулот ишлаб чикариш хажми 

йилига 5млн.м
2
 ташкил этади. 

 

Устун ишлаб чикариш учун керакли маълумотларни аниклаш 

 

Диплом ишини бажариш учун бетон таркибини хисоблаш ва уни 

лойихалаш учун куйидаги маълумотлар аникланган: 

Мавзу: Куп каватли саноат бинолари учун бир ва икки елкали устун ишлаб 

чикариш учун синфи В35 булган бетон таркибини хисоблашда, бетон 

коришмасини тайѐрлашда куйидаги материаллар ишлатилади: портландцемент 

активлиги Rц=50Мпа; хакикий зичлиги ρ=3,1г/см
3
; уйма зичлиги ρm=1,3г/см

3
; 

нормал котувчанлиги 26%; бетон коришманинг харакатчанлиги П=5см. 

Майда тулдирувчи сифатида улчами 5…10мм булган донадор массаси 

буйича 5%дан ортик эмас, кузлари 0,16мм элакдаги утган зарралармикдори 

10%дан куп булмаган дарѐ куми ишлатилади. Ишлатиладиган кум ДАСТ10268-

70 талабига мос келган холда танланган. 

Йири тулдирувчи–шағал донадор таркибини элаш натижаларин ва ДАСТ 

талаби буйича танлаб олинган. 

Буюм тавсифини аниклашда махсулот учун норматив хужжатлар ва Давлат 

стандартлари (ДАСТ)рухсат этадиган тавсиялар киритилган. 

Диплом лойихасини бажариш учун куйидагилар берилган: унумдорлиги 

йилига 50минг.м
3
, улчами К-6,0м булган бир ва икки елкали, куп каватли 

саноат бинолари учун устун ишлаб чикариш корхонасини технологик жараѐни 

лойихалаш. Буюм синфи В35 булган бетондан тайѐрланади. Буюмлар мос холда 

агрегат-паток усулида ишлаб чикарилади. 



 

Буюмнинг тавсифи ва унга ишлатиладиган материаллар сарфи 

1-жадвал 

№ маркас

и  

улчамлари,мм бетон 

сарфи

, м
3
 

металл сарфи,кг Арматуранин

г солиштирма 

сарфи,кг/м
3
 

Балан

-длиги 

Калинли

-ги 

А-I А-III Пайванд

-лаш 

детали 

1 К-45 6000 600 1,5 27,

9 

399,

5 

108,7 72,46 

2 К-64 6000 600 2,73 58,

5 

488,

5 

268 98,17 

 

Ушбу корхонанинг курилиши Денов туманига мулжалланган булиб, иклим 

шароити, шамол йуналиши ва бошка маълумотлар хисобга олинган. 

 

 

1. Цехнинг бош тархи ва меъморий курилиш кисми. 

 

1.1. Цехнинг бош тархини лойихалаш  

 

Бош тарх-темирбетон буюмларин ишлаб чикариш корхонаси ва шу 

корхонага тегишли булган иккинчи даражали бино ва иншоотларнинг 

(омборлар, бетон кориш цехлари, устахоналар, маъмурий бинолар, ички 

йуллар, кукаламзорлар ва х.к.) график жойланишини ифодалайди. 

Бош тархни лойихалашда бажариладиган асосий ишлар куйидаги 

боскичлардан иборат булади: курилиш майдони буйича маълумотлар туплами; 

саноат корхоналари бош тархига куйиладиган умумий талабларни хисобга 

олиш; бино ва иншоотларни бош тарх лойихасига жойлаштириш ва бош 

тархнинг техник иктисодий курсаткичларни асослаш. 

Бош тархни жойлаштиришнинг асосий омиллари бу бино ва иншоотларни 

талаб буйича гурухларга булиш ва майдони буйича корхона олди, ишлаб 

чикариш, омборлар ва ѐрдамчи майдончаларга ажратишдир. 

Корхона олди майдонида маъмурий бинолар, ошхона, автотранспорт 

тухташ жойи,сув ховузи ва шунга ухшаш кичик меъморчилик масканлари, 

автомабил йули, кукаламзар вадарахтзорлар жойлашади. Ишчи 

хизматчиларнинг ишга келиб-кетиши якин ва кулай булишини таъминлашда 

корхона олди майдони асосий магистралларга ва бошка мухандислик 

тармокларига якин килиб жойлаштирилади.  

Ишлаб чикариш майдонига асосий ишлаб чикариш цехлари, тайѐр 

буюмлар омбори, тулдирувчилар ва цемент омборлари, бетон кориш цехи, 



компрессор хонаси, таъмирлаш устахонаси, арматура ва металлар омбори, 

мойлаш ва кисларод омборлари, ички сув омбори таъминоти тизимлари ва 

бошка кушимча бинолар жойлаштирилади. Корхонанинг унумдорлигини 

таъминлаш ва кушимча харажатлари нисбатан кам булиши учун асосий ишлаб 

чикариш цехларининг бир томонига (ѐн томонига) тулдирувчилар ва цемент 

омбори, бетон кориш цехи жохлар биланйлаштирилади. Иккинчи томонига эса 

тайѐр буюмлар омбори ва бошка иккинчи даражали бинолар, омборлар, 

устахоналар жойлаштирилади. Улар асосий  цехлар  билан  утиш  йулкалари  

оркали  богланади.  Оралик  буш  жойлар куаламзорлаштирилади. Асосий 

омборларга темирйул ва автомабил йуллари ва бошка иккинчи даражали 

биноларга автомобил йуллари уланади. Ички транспорт йуллари кенглиги 4м ва 

бир-бири билан боглаб олинади.  

Бош тархда бино ва иншоотларнинг жойланиши 1:400 масштабда 

бажарилади.хом ашѐлар ва тайѐр буюмларни цехларга олиб бориш энг киска 

ички йуллар оркали амалга оширилади. Ички темир йул шахобчасидан 

биногача булган масофа 6м, ташки чегара деворигача булган масофа 5м да 

лойихаланади. Биноларнинг жойланиши санитария гигиена коидаларига мос 

келиши ва ѐнгин хавфсизлиги чора тадбирлари таъминланган. Цемент ва 

тулдирувчилар омборлари шамол йуналишига мос, асосий цехдан четрокда 

жойлаштирилади. Бошкарув ва маиший хизмат курсатиш абъектлари асосий 

ишлаб чикариш биносидан 50м масофада жойлаштирилади. Ёнгин гидрантлари 

ва захира сув хавзалари асосий бинолардан 30м масофада жойлаштирилади. 

Электр энергия объектлари (трансформатор, компрессорлар ва х.к) асосий 

бинога якинрок жойлаштирилган. Иссикхона эса ерга чукур жойлаштирилган. 

Корхонадаги кукаламзор ва дарахтзорлар майдони умумий майдоннинг 20%ни 

ташкил килади. Корхонанинг ташки чегараси баландлиги 1,8м булган девор 

панелли билан чегараланган. Асосий кириш ва чикиш жойларига махсус металл 

дарвозалар (коравулхона, текширув пости) жойлаштирилган. 

Бош тархга барча керакли бино, иншоотлар, йуллар ва куаламзорлар 

жойлаштирилгач унинг техник иктисодий курсаткичлари (ТИК) аникланади. 

Яъни майдоннинг умумий юзаси ва курилиш юзаси коэффициенти. Бу 

курсаткичлар курилиш меъѐрий коидалари талабларига мос келади. 

 

1.2. Ишлаб чикариш цехларининг меъморий курилмавий ечимлари. 

 

Корхонанинг асосий цехларига буюмларни колиплаш ва иссик билан 

котириш цехи, арматура цехи, тайѐр буюмлар омбори бир каватли тугри 

туртбурчак шаклида лойихаланади. Арматура цехи куйиш цехига 

бириктирилган холда жойлаштирилади. 



Цехлар узунлиги 72м, устунлар орасидаги масофа четки каторлар учун 6м. 

цехлар бир равокли булиб,равок узунлиги 24м килиб лойихаланади ва куприк 

кран урнатилади.  

Куприк кранларнинг юк кутариш кобилияти 10тонна булиб, улар устунлар 

елкаси устига цех узунаси буйлаб урнатилган кран ости балкаси устига рельс 

йуои буйлаб харакатланади. Кран рельсининг баландлиги 10м олинади. 

Цехнинг баландлиги (пол сатхидан страпил остигача булган баландлик). 

Асосий ишлаб чикариш биноларининг равоклар буйича баландлик 

улчамлари цехнинг равоки 24м, цех баландлиги 10,8 м,кран юк кутариш 

кобилияти 10-20тонна, устунлар кадами 6м, унинг елкасигача булган баландлик 

7,0 м улчамларда  лойихаланган. 

Бинонинг асосий юк кутарувчи курилмалари стакан шаклдаги 

пойдеворлар, устунлар, краности балкалардан, стропил курилмаларидан ва том 

ѐпма плиталардан ташкил топган. Бинонинг фазовий мустахкамлигини 

таъминлаш максадида икки четдаги ва уртадаги страпил курилмаларнинг устки 

ва остки белбогларига тик ва горизонтал вазиятда металл угалоклардан ясалган 

панжара урнатилади. 

Стропил курилмалар сифатида узурликлари 24 м булган фермалар, том 

ѐпмасига эни 3,0 м, узунлиги 12 м плиталар ишлатилади. Цехларнинг ѐн 

атрофига баландлиги 1,2м узунлиги 6м булган енгил бетонли девор панеллари 

урнатилади. Цехларнинг умумий куриниши ва киркимлар чизмада келтирилган. 

Бинониннг каркасини хосил килувчи барча темирбетон курилмалар ДАСТ 

талабларига мос келувчи ва амалда ишлатилиб келинаѐтган буюмлардан иборат 

булади. 

Цехнинг ички кисмига технологик жараѐнларни бажариш учун 

ишлатиладиган машина ва механизмлар, станоклар жойлаштирилади. 

Буюмларни колиплаш цехида колиплар бетон куювчи ва зичловчи агрегатлар, 

бетон коришмасини узатувчи механизмлар, арматурани тарангловчи станоклар, 

буг камералари, буюмларни совутиш ва ушлаб турувчи майдончалар, синаш ва 

расмийлаштириш стендлари, ушлаб туриш, буюмларни омборга ташувчи 

тележкалар, куприк кранлар ва жихозлар кулай холатда жойлаштирилади. 

Арматура цехида хом ашѐларни вактинчалик кабул килиш омбори, 

арматура ашѐларига ишлов берувчи станоклар жойлаштирилади. Цехда 

узиюрар тележка ишлатилади. Куйиш цехига арматура цехидан ярим тайѐр 

махсулотлар (синч, турлар ва пайвантлаш деталлари) тележка билан 

келтирилади.  

Буюмларни анрегат-паток усулида тайѐрлашда цехнинг уртарок кисмига 

буглаш камераси жойлаштирилади. Унинг бир томонида колипни арматуралаш, 

бетонлаш, зичлаш жараѐнлари, иккинчи томонида эса колипларни очиш, 



буюмни совутиш, назорат килиш, омборга жунатиш ишлари амалга оширилади. 

Цехда иккита куприк кран икки томонда технологик жараѐнларни 

бажарилашига имкон яратади. 

Тулдирувчилар омбори куйиш цехининг ѐн томонига жойлаштирилади. 

Асосий цехдан тайѐр буюмлар омборга узиюрар тележка ѐрдамида ташилади. 

Омбор усти очик эстокада куринишида, кран ости йулигача булган баландлик 

асосий цех баландлигига тенг олинади. Устунлар кадами четки катор учун 6м 

урта катор учун 12м, равоклари 24м. омборнинг фойдали юзасиишлаб 

чикариладиган буюмларнинг 15кунлик микдорини сигдира олади. Тайѐр 

буюмларни ташиб кетиш учун омбор ичдан кундаланг йуналишда автомобил ва 

темир йуллар утказилган. 

 

 

2. Устун ишлаб чикариш учун бетон таркибини лойихалаш. 

 

2.1. Майда ва йирик тулдирувчилар таркибини аниклаш. 

 

Кумнинг элакдаги айрим колдиклар микдори, %. 

2.1-жадвал. 

Элак кузлариниг улчами,мм Уйма 

зич-

лиги, 

кг/м
3
 

Хаки-

кий 

зич-

лиги, 

кг/м
3
 

Кумнинг 

огирлиги,г 

Кум-

нинг 

сув 

талаб-

чанли-

ги, % 

2,5 1,25 0,65 0,315 0,16 0,16 

дан 

утгани 

Табиий 

холда 

Курук 

холда 

5,5 10 29 30 15  9 1490 2545 500 474 7,5 

 

Кумнинг донадорлиги унинг таркибида хар хил улчамли доналарнинг 

булиши билан тавсифланади (жадвал 1). Бирилган кумнинг донадорлик 

таркиби буйича уни элаклардан утказиб тула колдиклар фоиз хисобида 

куйидаги формула ѐрдамида аникланиди:  

Аi=a2,5+a1,25+a0,65+…+ai        (2.1) 

Бунда хар бир элакдаги айрим колдиклар (a2,5,a1,25,a0,65 ва бошкалар) фоиз 

хисобида аникланади исталган элакдаги тула колдик,шу элакдаги айрим 

колдиклар ва юкорида жойлашган барча элаклардаги колдиклар йигиндисига 

тенг. 

Берилган кум учун тула колдикларни хисоблаймиз: 

А2,5=5,5%;  А1,25=5,5+10=15,5%; А0,65=15,5+29=44,5%; 

А0,315=44,5+30=74,5%; А0,16=74,5+15=89,5% 



Кумнинг элакда эланиши анализ килиш натижалари асосида доналарнинг 

йириклик модули Мк-куйидаги формула ѐрдамида аникланади: 

 

 

 
Кумнинг донадорлиги сифати унинг уртача зичлик даражаси оркали 

белгиланади. Кумнинг уртача зичлиги эса унинг ва намлигига богликдир. 

Унинг говаклиги (%) куйидаги формула оркали топилади: 

 

 
 

Кумнинг намлиги (%) куйидаги формуладан аникланади: 

 
 

 
Кумнинг уртача йириклиги Б.Г.Скрамтаевнинг формуласи ѐрдамида 

топилади 

   ;      (2.5) 

 

=0,15 



Кум таркибининг солиштирма юзаси А.С.Ладинский формуласи ѐрдамида 

аникланади:  

 

Бу ерда: К-кумнинг турини хисобга олувчи коэффициент, дарѐ ва денгиз 

куми учун К=1,65; 

a,b,c,d ва l кузлари 5…0,16мм булган элакдаги колган айрим колдиклар,%; 

f-улчами 0,16мм элакдаги тулик колдик. 

 
Топилган натижалар асосида жадвал тузилади. 

2.2-жадвал. 
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о
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и
к
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 ДАСТ 

буйича 

кумнинг 

гурухи 

1490 2545 2,29 58,5 5,4 0,15 25,74 44,5 ярокли 

 

Кумнинг донадорлиги ва унинг тайѐрлаш учун яроклилигини бахолаш 

учун элаш натижалари (тула колдиклари буйича) график чизилади (1-расм). 

Агар кум донадорлигининг эгри чизиги штрихланган майда чегарасида 

жойлашса, кум бетон учун ярокли хисобланади. Бундан ташкари бетон 

учунмулжалланган кумда улчами 5…10мм булган доналар микдори буйича 5% 

дан ортик булмаслиги керак. Кузлари 0,16мм элакдан утган майда зарраларнинг 

микдори 10%дан ортик булмаслиги керак. Хисобланган кум ДАСТ 10268-70 

талабиги тулик мос келади, донадорлик графиги эса талаб килинадиган соха 

ичида ѐтади, бу кум бетонга яроклидир. 



 
1-расм. Кум донадор таркибининг графиги.  

Айрим холларда ишлатиладиган кумнинг донадор таркиби бтон учун 

рухсат этиладиган кумлар сохасидан чикиб кетиши мумкин. Бундай холларда 

кумнинг 0,63…1,25мм ораликдаги донадорлиги керакли микдорда 

купайтирилади ѐки камайтирилади. 

 

2.2. Йирик тулдирувчилар сифатида ишлатиладиган шағалнинг 

донадорлик таркибини аниклаш 

 

Огир бетон тайѐрлаш учун йирик тулдиргич сифатида шағал ѐки чакиктош  

ишлатилади. Йирик тулдирувчиларнинг донадорлиги 10кг массали уртача 

намунани кузларининг улчами 70, 40, 20, 10, 5 ва 3мм ли стандарт галвирда 

элаш, кейин хар бир галвирда колган колдикларни тортиб аникланади. Сунгра 

алохида ва тула колдиклар фоизларда хисоблаб, топилади ва тулдирувчи 

доналарининг катта кичиклиги аникланади, хамда Дэнгкатта ва Дэнгкич деб 

белгиланади. Доналарнинг энг йириги учун тула колдик 5%дан ортмайдиган 

энг устки галвир кузларининг улчами, энг кичик йирик дона учун эса энг 

пастки галвир кузларининг улчами (унда тула колдик камида 95%ни ташкил 

килади) кабул килинади.  Кейин 0,5 (Дэнгкатта + Дэнгкич) ва 1,25 Дэнгкатта 

кийматлари хисоблаб топилади. 

Шағалнинг тула колдиклар микдори (2.1) формуладан топилади. 

Шағалнинг  ғалвирдаги айрим  колдиклар микдори, %. 

2.2.1-жадвал. 

Элак кузлариниг улчами,мм Уйма 

зичлиги, 

кг/м
3
 

Хакикий 

зичлиги, 

кг/м
3
 

Шағалнинг  

огирлиги,г 

70 40 30 20 10 5 3 Табиий Курук 



холда холда 

10 3 7 10 26 43 10 1710 2696 1000 968 

 

А70=1%;  А40=1+3=4%; А30=4+7=11%; А20=11+10=21%; А10=21+26=47% 

А5=47+43=90%;  А3=90+10=100%. 

Шағалнинг  говаклиги (2.3) формула оркали топилади: 

 
Кумнинг намлиги (2.4) формуладан аникланади: 

 
Шағалнинг асосий асосий тавсифномаси. 

2.2.2-жадвал. 

Уйма 

зичлиги, 

кг/м
3
 

Хакикий 

зичлик, 

кг/м
3
 

Говаклик, 

% 

Намлик, 

% 

Тула кодиклар 

микдори 

ДАСТ 

буйича 

кумнинг 

гурухи 
20  10 5 3 

1710 2696 37 3,3 10 47 90 100 ярокли 

 

Йирик тулдирувчиларинг донадорлик таркибини бахолаш учун элаш 

натижалари графиклари чизилади (2-расм). Графикдан куринадики, шағалнинг 

эгри чизиги ДАСТ талаби буйича белгиланган соха ичидан утган. Демак 

шағални йирик тулдирувчи сифатида бетон тайѐрлаш учун ишлатиш мумкин. 

 
2-расм. Шағал донадор таркибининг графиги. 

 

 



1.1. Огир бетон таркибини танлаш ва хисоблаш 

Бетон таркибини танлашдан максад, бетонни ташкил килувчи ашѐлар 

орасидаги энг аник нисбатни аниклашдан иборатдир. 

Бундай нисбат зичлаш учун бетон коришмасини осон куйилишини ва 

цемент мумкин кадар тежалганда, бетоннинг керакли мустахкамлигига эга 

булишни таъминлаш керак. 

Бетон таркибини танлаш ва хисоблаш асосан 1м
3 

зичлантирилган коришма 

учун сарф килинадиган ашѐлар массаси оркали ифодаланади. 

Сув-цемент нисбати С/Ц куйидагича аникланади: 

Оддий бетонлар учун (С/Ц≥0,4) 

 
Юқори мустаҳкам бетонлар учун (С/Ц<0,4) 

 

 
 

Бу ерда: Rц-цемент активлиги, МПа; Rb-бетоннинг синфи,МПа. 

А ва А1-тўлдирувчилар сифатини эътиборга олувчи коэффициент. 

 
Бетон қоришманинг ҳаракатчанлиги П=5см ва шағалнинг донадорлиги Дэнг 

катта  =10мм бўлган ҳал учун мос келувчи сувнинг сарфи С=200л (йириклик 

модули Мк=2 бўлган хал учун). Бизнинг мисолимизда қумнинг йириклик 

модули Мк=2,29 демак 2-2,29=-0,29, бу миқлорга тахминан 3л/м
3 

сув 

камайтирамиз. Унда Сувнинг миқдори С=200-3=197л/м
3
. 

Цемент миқдорини аниқлаймиз. 

 
Йирик тўлдирувчилар сарфи (шағал) куйидаги формула оркали 

топилади,кг: 



 

Бу ерда: шағалнинг говаклиги, %(2.3),  ва шағалнинг уйма ва 

хакикий зичлиги, шағал доналарининг коришма орасида силжиш 

коэффициенти. У каттик бетонлар учун цемент сарфи 400кг/м
3
 дан кам 

булганда га тенг. 

Шағал сарфини хисоблаймиз:  

 
Майда тулдирувчилар сарфи куйидаги формула оркали топилади, кг: 

 
Бу ерда: Ц, С, Ш-цемент, сув, шағал сарфи,   

,,- цемент, кум, шағал хакикий зичлиги. 

                      

 

1м
3
бетон коришмаси учун сарф килинадиган ашѐларнинг 

хисобий микдори: 

V=Ц+С+Ш+К=394+197+1428+386=2405кг/м
3
. 

Аникланган С/Ц нисбатини Ц/С=1/0,5=2,0. А=0,6 оддий тулдирувчилар 

учун. У холда Rb=0,6·400(2,0–0,5)=360кгс/см
2
=36Мпа 

Хисоблаб топилган таркиблар буйича бетоннинг мустахкамлиги 

топширикдаги берилган бетоннинг мустахкамлигига жуда якин. Баъзи холларда 

биринчи уринишда бу фарк анча катта булиши мумкин. 



Шу сабабли С/Ц нисбатини бир неча кийматларига узгартириб, бетоннинг 

мустахкамлиги текшириб курилади: 

С/Ц=0,51, Ц/С=1/0,51=1,96 

 
Топилгпн кийматлар буйича Rb=(С/Ц) графиги курилади. Графикдан 

фойдаланиб, бетоннинг берилган мустахкамлигига мос келувчи С/Ц нисбати 

топилади. Бу киймат ушбу мисолда С/Ц=0,51 га тенг. Демак синфи В35 бетон 

олиш учун С/Ц нисбати 0,51 булиши керак. 

 

1-С/Ц=0,5, 

Rb=36Мпа; 2-

С/Ц=0,51 

Rb=35МПа. 

3-расм. Бетон 

мустахкамлигининг 

С/Ц нисбатига 

богликлиги 

графиги. 

 

 

Бетонни ишлаб чикаришдаги таркибини тулдирувчиларнинг намлигини 

эътиборга олиб кайта хисоблаймиз. Бунда сувнинг микдори камайтирилади 

(кумнинг намлиги 5% ва шағалники 2,04%). Кумдаги ва шағалдаги умумий сув 

микдори: 

Кумда 386·0,03=11,26л; шағалда 1428·0,204=29,13л 

Бетон тулдирувчиларининг курук холатдаги хисоблаганмикдори буйича 

С/Ц нисбати ва бетоннинг мустахкамлигини саклаб колиш учун топилган 

ортикча сувни чикариб ташлаймиз. 

С=197-11,26-29,13=156,6≈156л 

Шағал микдори Ш=1428+29,13=1457кг 

Кум микдори К=386+11,26=397кг 

Узгартирилган кийматлар буйича 1м
3
 бетон учун керакли ашѐлар микдори 

куйидагича булади (ишлаб чикариш учун). 

V=Ц+С+Ш+К=394+156+1457+397=2405кг/м
3
  

Ишлаб чикариш корхоналарида бетон таркибини хисоблаш кулай булиши 

учун у массаси буйича нисбатларда берилади. Бу эса бетон коришмаси 

компонентларининг массасини цемент массасига булиб аникланади. 

Ц:К:Ш= 



Бунда С/Ц=0,51. 

Ишлаб чикариш жараѐнида бетон коришмаси бетон коргичларда 

тайѐрланади. 

 

1.2. Арматурани кайта ишлаш жараѐни. 

Пулат арматурани механик усулда кайта ишлаш жараѐнига куйидагилар 

киради: пулат арматурани тугирлаш, улчаш, киркиш кайириш,синчлар ва 

пайвандлаш деталлари ясаш ва х.к. бу ишларни бажариш учун махсус 

машиналар ва станоклар ишлатилади. 

 

Арматурани тугриловчи ва киркувчи станокларнинг иш унумдорлигини 

аниклаш. 

Устуннинг узунлиги l=6,0 м, у холда арматуранинг узунлиги  

l0=l–2δ=6000·2·20=5960мм. 

20мм–бетоннинг химоя катлами. Арматуранинг диаметри d=150мм, ролик 

диаметри D=150мм, айланиш частотаси n=2,13c
-1

, кесиш вакти t=0,1c. 

Арматурани  тугирловчи ва киркувчи станокларнинг иш унумдорлиги куйидаги 

формуладан топилади:  

;       

   С=n·tp;       q= . 

ролик диаметри, мм; n–тортувчи роликлар айланиш частотаси 

С
-1

; n1–тортувчи роликлар айланишлари сони; киркиладиган стержен 

узунлиги, м; С–тортувчи роликларларнинг арматурани кесиш пайтидаги 

айланишлар сони; 

tp–киркиш вакти, с; q–узунлиги 1м арматура массаси кгс/м; ρ–

арматуранинг зичлиги, кг/м
3
; тортувчи-коэффициент; 

вакт буйича станокдан фойдаланиш коэффициенти. 

Арматуранинг 1м узунлигининг огирлиги: 

 

 



 

Арматурани кесиш пайтида тортувчи роликларнинг айланишлари сони 

С=n·tp=2,13·0,1=0,213. 

Тортувчи роликлар айланишлари сони          

n1=  

Станокнинг иш унумдорлиги  

 

 

 

Тугри барабаннинг айланиш частотаси (с
-1

) куйидагича топилади: 

 

nδ=  

 

Бу ерда V-пулат арматурани узайиш тезлиги, м/с; К-коэффициент, 

К=0,5…0,8. У холда 

nδ=  

 

 

3. Технологик линияни лойихалаш. 

 

3.1. Корхонанинг иш режимини аниклаш. 

 

1992 йил 8 декабрда кабул килинган Узбекистон Республикаси комусига 

асосан ишчи ва хизматчиларнинг хафталик иш вакти 41 соатдан ошмаслиги 

керак. Ишчи ва хизматчилар учун кечаси ишлаш вакти кискартирилган. Шу 

билан бирга хафтада дам олиш кунлари ва маош туланадиган мехнат таътили 

жорий килинган. 

Корхонадаги технологик фараѐнларни ва ишчилар сонини тугри хисоблаш 

учун корхонанинг иш режими танланади. Корхонанинг  иш режими йиллик иш 

суткалари сони ва суткалик сменалар сони билан тавсифланади. Йигма бетон, 

темирбетон буюмлари ва курилмалари ишлаб чикарувчи корхоналар, завод ва 

комбинатларда иш суткалари куйидагича кабул килинади:  

-хисобий йиллик иш суткаси-262кун; 

-темир йул транспортида хом ашѐ ва махсулотларни ташиш -365кун; 



-суткалик иш смена сони (иссиклик билан ишлов берилмайдиган булса)-2; 

-иссиклик билан ишлов бериладиган булса-3; 

Хом ашѐ ва тайѐр махсулотларни кабул кили шва жунатиш жараѐнидаги 

суткалик смена сони; 

-темир йул транспорти билан-3; 

-автомобил транспорти билан-2; 

Асосий технологик ускуна ва жихозлар учун ишлаб чикаришнинг агрегат-

поток, конвейер, кассета ва стенд усуллар кулланилганда йиллик иш фонди 

куйидагича хисобланади: 

С=Кф·Nn 

Бу ерда Кф-технологик ускуналардан фойдаланиш коэффициенти, Кф=0,94; 

Nn-бир йиллик иш кунлари сони, Nn=262. 

Лойихаланаѐтган корхонанинг иш хафтаси беш кунлик булсин. Унда уч 

сменадаги иш соатлари 24соат ва икки сменадаги иш соатлари 16соат булади. 

Аникланган иш режимлари буйича маълумотларнижадвалга киритамиз. 

 

Корхонанинг иш режими. 

№ Асосий цехлар 

Б
и

р
 й

и
л
д

а 
и

ш
 к

у
н

л
ар

 

со
н

и
 

С
у

тк
ад

аг
и

 с
м

ен
ал

ар
 

со
н

и
 

С
м

ен
ад

аг
и

 и
ш

 с
о

ат
л
ар

и
 

Й
и

л
л
и

к
 и

ш
 в

ак
ти

, 
со

ат
 

К
о

эф
ф

и
ц

и
ен

т,
 К

ф
 

Х
и

со
б

и
й

 й
и

л
л
и

к
 и

ш
 

в
ак

ти
, 

со
ат

 

1 Бетон кориш цехи 262 2 8+8 16х262=4192 0,943 4192х0,94=3950 

2 Арматура цехи 262 2 8+8 4192 0,943 3950 

3 Куйиш цехи 262 2 8+8 4192 0,943 3950 

4 Иссиклик билан 

ишлов бериш цехи 

262 3 23 6026 0,943 5680 

 

3.2. Хом ашѐлар сарфини хисоблаш ва корхонанинг ишлаб чикариш 

дастури. 

Ушбу булимда асосан куйидагилар ѐритилади: 

-лойихалаштирилаѐтган буюм ишлаб чикариш учун ишлатиладиган хом 

ашѐ тавсифи; 

-хом ашѐга куйиладиган стандарт талаблар ва техник шартлар; 

-лойихавий буюмни ишлаб чикариш учун сарф буладиган хом ашѐ ва ярим 

тайѐр махсулотлар сарфини хисоблаш. 



Бетон ва темирбетон буюмлари ишлаб чикариш корхоналар одатда хом 

ашѐ захиралари куп булган жойларда, шунингдек, темир йул ва сув транспорти 

воситаларидан унумли фойдаланиш имкони булган саноат марказларга 

курилиши максадга мувофикдир. Бундан ташкари саноат корхоналаридан 

чикариладиган саноат чикиндилари (шлак, темир кипиклари ва бош.) бетон 

учун тулдирувчи сифатида кенг ишлатилади. Шундай килинганда темирбетон 

буюмлар ишлаб чикариш харажатлари бир мунча камайиб, иктисодий жихатдан 

тежамкорликка эришилади ва ишлаб чикариш унумдорлиги ошади. 

Бетон ва темирбетон буюмлари кулланилиши ва ишлаб чикариш 

технологияси талабларига асосан огир, енгил ва махсус хилдаги бетонлардан 

тайѐрланади. Огир бетонлар учун йирик тулдиргичлар сифатида шағал, 

чакиктош, саноат чикиндилари (чуян, пулат кириндиси ва бош.), майда 

тулдирувчилар сифатида  эса  майда  кумлар  (тог, дарѐ, денгиз ва бархан)  

хамда  сунъий   кумлар     (майдаланилган тог жинслари, металлургия шлаклари 

ва бош.) ишлатилади. 

Енгил бетон сифатида керамзитбетон, говакбетон ва бошка хилдаги 

бетонлар кулланилади. Бунда говак тулдирувчилар сифатида керамзит, 

аглопорит, туф ва шу кабилар ишлатилади. 

Махсус хилдаги бетонлардан асосан циликатбетонли ва бетонполимерли 

буюмлар ишлаб чикарилади.  

Буюмнинг мустахкамлиги бетоннинг синфига ва сифатига богликдир. 

Бетоннинг сифати ва мустахкамлигига эса уз навбатида уни ташкил килувчи 

дастлабки ашѐлар сифатига богликдир. Белгиланиши ва иншоотларда 

ишлатилишига караб уни ташкил килувчи компонентларга тегишли талаблар 

куйилади. Цементнинг тури ва маркасини танлаш бетоннинг керакли 

мустахкамлигига, унинг котиш шароити ва бетон хамда темирбетон 

курилмаларининг кандайлар шароитларда ишлашига караб аникланади.  Огир 

бетон учун цементнинг 300…400 маркалари (активлиги Rц=30…40МПа) тавсия 

килинади. Унинг хакикий зичлиги ρm=3,05…3,15г/см
3
,уйма зичлиги 

ρm=1,4…1,7 г/см
3
 нормал котувчанлик 22…26% атрофида булади. 

Майда тулдирувчилар сифатида ишлатиладиган кумнинг донадорлиги 

0,16…5мм булиши керак. Йириклик модули Мк=1…2 гача, уйма зичлиги 

ρm=1400…1700кг/м
3
,формулага асосан:  

Ц=50000·0,394/(1  

Кумнинг йиллик сарфи:  

К=50000·0,397/(1  

Шағалнинг йиллик сарфи:  

Ш=50000·1,457/(1  

Сувнинг йиллик сарфи:  



С=50000·0,197/(1  

Арматуранинг йиллик сарфи: 

 

А1=25000·0,072/(1  

А2=25000·0,098/(1  

Хом ашѐ сарфи 

 

№ 

 

Хом ашѐларнинг номи 

Улчов 

бирлиги 

Сарфи, 

Бир 

йиллик 

Бир 

кунлик 

Бир 

сменалик 

Бир 

соатлик 

1 Цемент  т 19404,5 74 37 4,6 

2 кум т 20152 76,9 38,5 4,8 

3 шағал т 73954 282,2 141,1 17,6 

4 сув т 10000 38,16 19 2,38 

5 пулат      

К-45 т 1827,4 6,975 3,48 0,43 

К-64 т 2487,3 9,494 4,746 0,59 

 

Цехнинг кабул килинган иш режимига асосан буюмлар ва ярим тайѐр 

махсулотлар учун ишлаб чикариш дастурини аниклаймиз. Бунда буюмларни 

ишлаб чикариш технологик жараѐнида содир булиши мумкин булган сифатсиз 

махсулот ва уларнинг камайиши эътиборга олиниши шарт. 

Уларнинг микдори куйидагича кабул килинади:  

 -бетон ва темирбетон буюмлари корхоналари учун бетон коришмаси 

буйича-0,5% буюмлар буйича -1,0%. 

Сифати бузилган махсулотлар асосидаги йуколишларни эътиборга олиш, 

корхонанинг унумдорлигини берилган топширик асосида аник бажариш 

имконини беради. Умумий йуколишлар алохида сифатсиз махсулотлар ва 

йуколишлар йигиндисига тенг булади. Хар бир технологик чегара учун 

унумдорлик куйидаги формуладан хисобланади: 

Бетон хажми:            V=П/(1 

Буюмлар сони:       N=П:V1/(1 

Бу ерда П-корхонанинг йиллик унумдорлиги, м
3
; Б-ишлаб чикаришдаги 

камайиш, %; V1-буюм бетонининг хажми, м
3
. 

Тулдирувчиларнинг саклаш омборидаги эхтиѐж ашѐлар микдори 

автомобил транспорти билан  ташиб келтирилганда 4…6 хисобий иш суткасига 

сарфлашга етиши керак. Цементнинг омбордаги эхтиѐжи микдори 6…9, пулат 

араматуранинг эхтиѐж микдори 18…26 хисобий иш суткасига сарфлашга 

етиши керак. 

Берилган унумдорлик буйича цехда ишлаб чикариладиган буюмлар сони 

ва бетон сарфини хисоблаймиз: 



-бетоннинг йиллик сарфи юкоридаги формулага асоасан: 

Маркаси К-45 бир елкали устун учун 

 

V=25000/(1  

Буюмлар сони           N=25000:1,5/(1  

Маркаси К-64 икки елкали устун учун 

V=25000/(1  

Буюмлар сони           N=25000:2,73/(1  

Хисоблашлар натижалари жадвалга киритилади. 

 

Корхонанинг ишлаб чикариш унумдорлиги. 

№ Буюмнинг 

маркаси 

Аник-

ланган 

микдор 

Улчов 

бир-

лиги 

Брак-

лар  

Унумдорлик  

Йил-

лик 

кунлик Сме-

налик 

Соат-

лик 

1 К-45 бир 

елкали 

устун 

Бетон м
3 

0,5 25125 95,4 47,7 5,96 

Буюм  дона 1,0 16920 6 3 16 

2 К-64 икки 

елкали 

устун 

Бетон м
3
 0,5 25125 95,4 47,7 5,69 

Буюм  дона 1,0 9297 3 18 2 

 

Намлиги W=3…7% атрофида булади. 

Йирик тулдирувчилар сифатида ишлатиладиган шагал, чакик тош, 

керамзит ва бошка йирик  тулдирувчиларнинг донадорлиги 5…70мм булиши 

керак. Унинг сифати доналари таркиби ва шакли билан характерланади. 

Тулдирувчи доналарининг йириклиги бетонланадиган буюмларнинг улчамлари 

ва арматура стерженлариорасидаги масофа билан чекланади. Йирик 

тулдирувчиларнинг хакикий зичлиги ρ=1600…1800кг/м
3
 , уйма зичлиги 

ρм=1600…1750кг/м
3
, намлиги W2=6%, говаклиги 35...50% атрофида булади. 

Маркаси К45-6м булган елкалиустунни тайѐрлаш учун дастлабки 

хомашѐлар сарфи куйидагича берилган: цемент-394кг/м
3
, кум-397кг/м

3
, шагал-

1457кг/м
3
, сув-197л. 

Корхонанинг технологик жараѐнини лойихалаш учун топширикда 

берилган кийматлар асосида хар бир компонентларнинг йиллик, кунлик, 

сменалик, ва бир соатлик талабдаги сарфини хисоблаймиз. Бунда бетон 

коришмасининг тайѐрланишида 0,5%, ташиш ва куйиш пайтида 1% 

камайишини эътиборга олинади ва хисоблаш куйидаги формуладан топилади: 

G=П·G1/(1-Б/100) 



Бу ерда: П-корхонанинг йиллик унумдорлиги, м
3
; G1-1м

3
 бетонга сарф 

килинадиган ашѐ сарфи, т; Б=0,5+1=1,5% бетонни тайѐрлаш ва буюмган куйиш 

жараѐнидаги камайиши. 

 

3.3. Технологик ускуналарни танлаш. 

 

Технологик ускуналарга асосан куйиш цехидаги машина ва механизмлар, 

яъни бетонкуйгич ва бетонни зичловчи механизмлар, кранлар, атматура 

ашѐларини кайта ишловчи станоклар, титратгичлар ва х.к.лар киради. 

Ускуналарни танлашда энг кейинги ишлаб чикарилган ва максимал 

механизациялаштирилганини танлаш ишлаб чикариш унумдорлигини ошириш 

имконини беради. Бундан ташкари ускуна ва жихозларни танлаш хом ашѐ 

сифатига ва хилига хамда буюмнинг тавсифига боглик булади. Кулланиладиган 

машина ва механизмларни танлашда уларнинг сони, унумдорлиги ва бошка 

технологик тавсифлари аникланади ѐки махсус норматив хужжатлардан кабул 

килинади. 

Талаб килинадиган машина ва ускуналар сони куйидаги формуладан 

аникланади: 

 
Бу ерда, Р1-цехнинг бир соатлик унумдорлиги; Пм-танланган ускунанинг 

паспорт буйича бир соатлик унумдорлиги; Кn-жихозлардан фойдаланиш 

коэффициенти, Кn=0,85. 

Куйиш цехининг хом ашѐлар маркаси асосан агрегат-поток усулида 

маркаси К-45 ва К-64 -6м булган бир ва икки елкали устун ишлаб чикариш учун 

арматурага булган бир соатлик талаб 16,46 т/соат. Арматураларни тугриловчи 

ва киркувчи станокнинг иш унумдорлиги 1,15т/соат. Демак маркаси И-6022А 

станок танлаймиз. Сони формулага асосан 

 
Устунга урнатиладиган синчларни пайвандлаб ясаш учун маркаси СМЖ-

357 булгвн икки дона станок танлаймиз. 

Куйиш цехининг бир соатлик бетонга булган талаби 11,99м
3
/соат. Демак 

маркаси С-356 булган бетонкоргич танлаймиз. Унинг паспорт буйича 

унумдорлиги Пм=15м
3
/соат, бетонкоргич сони 

 

 
 



Бетон коришмасини колипларга куйиш учун маркаси УБК-132 булган 

2дона бетонкуйгич танлаймиз (унумдорлиги 20м
3
/соат). Бетон коришмасини 

бетонкуйгич комбайнига узатиш учун маркаси ТК-11 булган лентасимон 

бетонузатгич кабул киламиз. Колипланган бетонни зичлаш учун маркаси СМЖ-

200В булган титратмамайдонча кабул киламиз. Шунингдек, буюм юзасини 

текислаш учун маркаси ПВ-1 булган, титратмарейка танлаймиз-СО-131А 

маркали ва колипни буюм билан биргаликда горизонтал ѐки тик вазиятга 

келтирувчи мосламани СМЖ-367 маркалигини кабул киламиз (юк кутариш 

кобилияти 14т). Цех ичида буюмларни ташиш учун узиюрар тележка, юк 

кутарувчи кран ва тайѐр буюмларни сифатини назорат килувчи стенд 

ускунасини буюмларнинг огирлиги ва габарит улчамларини эътиборга олган 

холда танлаймиз. 

Танланган жихозларнинг асосий тасвирлари жадвал шаклида келтирилади. 

 

 

Арматурага ишлов берувчи станокнинг асосий тавсифи. 

 

Асосий тавсифи Станок маркаси  

МС-802, 1дона СМЖ-

357 

Ишлов бериладиган арматура диаметри, мм. 12÷20 6÷8 

Арматуранинг узунлиги,мм - 2÷12 

Станок унумдорлиги, т/с - 0,6 

Электродвигатель куввати, квт. - - 

 

Буюмларни колиплаш жараѐнида ишлатиладиган ускуналар тавсифи. 
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Бетонкоргич хажми, л 1000      

Унумдорлиги,м
3
/соат 21 11 35   80 

Бункернинг хажми,м
3
  2,4     



Харакатланиш тезлиги,м/мин  12 96    

Юк кутариш кобилияти,т    15   

Тебранишлар частотаси,мин
-1

    45÷50 5800 2850 

Маторнинг куввати,квт    88 2х1,1  

Габорит улчамлари,мм:       

Узунлиги  16000 10570 10260  1800 

Эни  2900 1460 2940  430 

Баландлиги  3950 1600 685  285 

огирлиги  12500 900 6000 150 46 

 

 

Тайѐр буюмларни ташувчи ва техник курикдан утказувчи ускуналарнинг 

асосий тавсифлари. 

Асосий тавсифлари 

К
о

л
и

п
 к

у
та

р
ги

ч
 

С
М

Ж
-3

6
7

, 
1

та
 

У
зи

ю
р
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л
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к
а 

С
М

Ж
-

2
1
6
А

, 
1

та
 

К
у

п
р
и

к
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р
ан

 К
-

1
5
/3

,2
та

 

С
и

н
о

в
 с

те
н

д
и

 

С
М

Ж
-2

6
2
А

, 
1

та
 

Юк кутариш кобилияти, т 14 10 15/3 10÷15 

Харакатланиш тезлиги, м/мин - 35 80 - 

Гилдираклари орасидаги масофа, мм 3340 1524 - - 

Габарит улчамлари, мм     

Узунлиги 2400 9000 - 7830 

Эни 1540 2500 6300 3840 

Баландлиги 1540 1800 2400 2380 

Огирлиги, кг 110 5850 - 7500 

 

 

3.4. Цехдаги линиянинг технологик жараѐнини ташкил этиш. 

 

Технологик жараѐнлар асосий ва ѐрдамчи кисмларга булинади. Асосий 

жараѐнларда бетон коришмаси, синчлар ва улардан буюмлар ясалади. Кушимча 

жараѐнларда хом ашѐлар ва буюмлар бир жойдан иккинчи жойга кучирилади, 

тахланади ва х.к. 

Технологик жараѐннинг асосий тавсифи бу алохида циклнинг бажарилиши 

ва унинг бажарилиши жараѐнида буюмнинг бир постдан иккинчи постга 

силжиб боришидир. Алохида цикл-бу алохида технологик жараѐнларнинг 

маълум иш жойида бажарилишидир. Алохида цикллар йигиндисидан 

технологик цикл вужудга келади. 



Алохида циклларнинг тулик вакти давомийлиги куйидаги формула 

асосида хисобланади: 

Тэ=То·(1+  

Бу ерда: Тэ–асосий ва кушимча жараѐнлар вакти йигиндиси, мин; Д–

кушимча вакт сарфи; То–нисбатан фоиз хисобида. 

Алохида циклларнинг тулик вакти хамма жараѐнларни бажариш учун 

кетган вактларга хар доим тенг булмайди, чунки баъзи жараѐнлар бир вактнинг 

узида параллел бажарилиши мумкин. 

 Йигма темирбетон корхоналарида элементар цикллар кетма-кет келувчи 

механизациялашган ва кулда бажариладиган жараѐнлардан иборат булади. Шу 

билан машина ва механизмлар орасида умумий богланиш булиши керак. 

Хисоблашлар куйидаги кетма-кетликда амалга оширилади: 

1. Постларнинг технологик хисобий схемасини ишлаб чикиш. 

2. Алохида цикллардаги жараѐнларнинг бажарилиш вактини 

тасдиклаш. 

3. Хисоблаш параметрларини аниклаш. 

Постларнинг технологик хисобий схемаси алохида циклларни бажариш 

учун керак буладиган ускуналар ва ишлаб чикариш объектларини билдиради. 

Шу билан постларнинг схемасини ишлаб чикаришда ундаги жихозларнинг 

рационал жойланишига алохида эътибор берилиши керак. Асосий ва кушимча 

жараѐнларнинг параллел бажарилишини таъминлаш лозим. Яъни, бетонкуйгич-

нинг буш юриши камрок булиши, арматурани тарангловчи курилмалар буюмни 

арматуралаш постидан узок булмаслиги керак ва х.к. хисоблаш параметрларига 

куйидагилар киради: иш хажми, машиналарнинг ишлаш ва буш юриш 

масофалари, технологик режимлар, кулда бажариладиган ишлар ва ишларнинг 

вакт меъѐри, ишлаб чикарилган буюмнинг юкорига ѐки ѐн томонига 

силжитилиши вакти. 

Алохида циклларнинг давом этиш вактини аниклаш учун циклограмма си 

курилади. Циклограммада алохида жараѐнларнинг бажарилиши вакти аник 

топилади. Циклограмма (алохида жараѐнларнинг) куриш учун постларнинг 

схемаси жойлаштирилади. Циклограммада ардината уки буйича вакт 

минутларда, абцисса уки буйича масофа метрларда белгиланади. 

Циклограммада машина ва механизмлар, ишчилар, шунингдек, колипнинг 

буюм билан биргаликдаги ишлаш жараѐни ва харакатланиш нукталар ва 

чизиклари билан белгиланади. 



Абцисса укидаги хар кандай чизикнинг проэкцияси машина канча 

масофага харакатланганини билдиради. Агар чизик абцисса укида бир нуктага 

праекцияланса, демак машина биронта жараѐнни харакатланмасдан 

бажармокда ѐки жараѐн кулда ишчилар ѐрдамида бир жойда бажарилаѐтганини 

билдиради. 

Ордината укидаги хар кандай чизикларнинг проекцияси кейинги жараѐнни 

бажариш учун кетган вактни билдиради. Циклограммадаги линиялар ордината 

укига нисбатан  бурчакка огган булади. Бурчак канча кичик булса, 

машинанинг шу масофани босиб утиш вакти шунча куп булади. Машинанинг 

харакатланиш тезлиги циклограммада бурчак  нинг тангенси оркали 

белгиланади, tg =l/t=V. Мисол учун, бетонкуйгичнинг ишлаш циклограммаси 

куйидагича курилади: 

Схема буйича бетонкуйгичнинг вазияти куйидагича: I-бетон коришмаси 

юкланган вакт, II-колипга бетон коришмасини куйишдан олдинги вазият. 

I,II,III-вазиятдаги нукталардан абцисса укига перпендикулярлар туширилади ва 

бетонкуйгичнинг харакатланиш масофалари аникланади. Жараѐнларнинг 

аналитик хисоблашлар асосида топилган бажарилиш вактлари ордината уки 

буйича жойлаштирилади. Ордината укидаги хар бир жараѐннинг бошланиш ва 

тамом булиш вактлари нукталаридан перпендикуляр утказиб, абцисса укига 

утказилган перпендикулярлардан кесишган керакли нукталар топилади ва х.к. 

Демак, циклограмманинг «а-б» -участкасида бетонкуйгичга бетон 

коришмасини юклаш вакти курсатилган (t,мин); «б-в»-бетонкуйгичнинг 

колипга силжиб келиши; «в-г»-бетонкуйгичнинг ишлаб тургандаги харакати; 

«г-д»-бетонкуйгичнинг коришмани куйиш ва уни жойлаштиришдаги туриб 

колган вакти; «д-е»-бетонкуйгичнинг олдинги I-вазиятга кайтиши. 

Технологик жараѐнларни бажарувчи исталган машина ва механизмларнинг 

ишлаш циклограммаси юкоридагидек тартибда курилади.  

 



3.5. Агрегат-поток усули. 

 

Ушбу лойихаланаѐтган корхонага агрегат-поток усулини танлаймиз. Бунда 

умумий технологик жараѐн алохида операциялардан ташкил топади. 

Колипларга арматура синчлари ва бетон коришмасини жойлаштириш, зичлаш 

бир технологик постда бажарилади.  

Агрегат-поток линиясида асосан колипларни очиш ва тайѐрлаш, 

колипларни бетонлаш ва зичлаш, буюмларни олдиндан ушлаб туриш хамда 

иссиклик билан котириш камераси постлари ишлатилади. Колипларга арматура 

жойлаш, уларни тозалаш, мойлаш техник назоратдан утказиш каби кушимча 

ишлар бажариладиган постлар хам шу линияга жойлаштирилади. Постлар 

технологик жихатдан бир-бирига боглик булмайди ва хар кайсипостнинг иш 

ритми 8…16 мин. Атрофида булади. Буюмлар бир постдан иккинчи постга 

куприк кран ѐрдамида силжитилади.  

Агрегат-поток усулининг технологик линиясига куйидагилар киради: 

колипловчи агрегат, арматура ва синчларни тайѐрловчи станоклар, 

колипурнатгич, иссиклик билан котириш камераси, колипларни бушатиш, 

буюмни совутиш, техник назорат килиш, шунингдек, колипларни тозалаш, 

мойлаш ва арматуралаш постлари, тайѐр буюмларни назорат килувчи стенд  ва 

х.к.лар киради. 

Агрегат-поток линиясининг технологик схемаси куйидагича: 

 

Колипларни тайѐрлаш 

(тозалаш ва мойлаш) 

 Колипларни бошлангичвазиятга 

кайтариш   

    

    

Арматуралаш, боглаш 

деталларини урнатиш 

 Буюмни омборга жунатиш 

    

Бетон коришмасини куйиш  Буюмни совутиш,техник назорат 

килиш ва расмийлаштириш 

    

  

Зичлаш ва текислаш   Колипни очиш, буюмни чикариш 

    

Иссиклик камерасига 

утказиш 

 Иссиклик билан котириш 

 

 



 

Элементар циклларнинг давом этиш вактини кабул килинган машина ва 

ускуналарнинг тависфлари хамда кулда бажариладиган жараѐнлар оркали 

хисоблаймиз.  

Устунни агрегат-поток усулида тайѐрлашда постларнинг хисобий иш 

цикли 15минут булсин. Камерада иссиклик билан котириш цикли 14соат, 

иссиклик микдори 80…90
0
С. Линиянинг йиллик унумдорлиги чикариладиган 

буюмнинг хили, буюмни куйиш режими ва куйиш постининг ишлаш вакти 

асосида куйидагича хисобланади: 

 
Бу ерда, С=262 йилдаги хисобий иш кунлари; В=16-

суткадаги иш соатлари; V=4,73м
3
. 

2
  

 

Берилган унумдорликни таъминлаш учун куювчи постлар сони: 

 

 

Алохида элементар циклларнинг бажарилиши вактлари ва кетма-кетлиги 

куйида келтирилган. 

 

Агрегат-поток усулида элементар циклларнинг бажарилиши 

вактлари. 

№ Жараѐнларнинг бажарилиш 

кетма-кетлиги 
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1 Колипни очиш, тозалаш - - 3х3 1колип 9 

2 Колип бортларини очиш - - 5 1колип 5 

3 Колипга амматурани 

жойлаштириш 

- - 5х2 2та буюм 10 

4 Бетонкуйгични бетон билан 

юклаш 

- 10 1 4,73 1 

     4,73 1 



5 Бетонкуйгичнинг куйиш постига 

силжиши 

10 10 1 

6 Колипни титратма майдончага 

урнатиш: 

А)колипни кран ѐрдамида колип 

урнатгичга куйиш 

Б)колипни титратма майдончага 

куйилиши. 

Жами: 

 

 

5 

 

 

 

6 

 

 

5 

 

 

 

6 

 

 

1 

 

 

 

1 

 

 

 

 

 

 

1 

 

1 

 

2 

7 Бетон коришмасини куйиш ва 

зичлаш: 

А)биринчи катлам бетонни 

куйиш 

Б)колипни титратиш 

В)иккинчи катлам бетонни 

куйиш 

Г)колипни титратиш 

Д)зичловчи юкни кран ѐрдамида 

урнатиш 

Е)юк ѐрдамида кушимча зичлаш 

Ж)зичлович юкни олиш 

З)буюм юзини силликлаш 

Жами: 

 

 

12 

- 

12 

- 

 

6 

- 

6 

12 

 

 

12 

- 

12 

- 

 

6 

- 

6 

4 

 

 

1 

1 

1 

1 

 

1 

1 

1 

3 

 

 

2,365м
3 

2,365м
3 

2,365м
3
 

4,73м
3
 

 

1-юк 

4,73м
3
 

1-юк 

2-буюм 

 

 

1 

1 

1 

1 

 

1 

3 

1 

3 

12 

8 Бетонкуйгичнинг олдинги 

вазиятга кайтиши 

10 20 1 - 1 

9 Бетонланган колипни кран 

ѐрдамида  иссиклик камерасига 

урнатиш  ва камерадан колипни 

чикариб олиш: 

А)колипни камерага келтириш 

Б)колипни камерага тушириш 

В)камерадан тайѐр буюмни 

чикариш 

Г)кран колипларини очиш ва 

тозалаш постига келтириши 

д)колипни тушириш 

жами: 

 

 

 

 

40 

4 

4 

 

15 

 

4 

 

 

 

 

20 

4 

4 

 

20 

 

8 

 

 

 

 

1 

0,5 

1 

 

0,5 

 

0,5 

 

 

 

 

1-колип 

1-колип 

1-колип 

 

1-колип 

 

1-колип 

 

 

 

 

1 

0,5 

1 

 

0,5 

 

0,5 

3,5 

10 Колипни кран ѐрдамида 

бетонлаш постига келтириш 

А)тозаланагн ва мойланган 

колипни кутариш 

Б)колипни арматуралаш 

В)колипни тушириш ва янги 

арматураланган колипни олиши 

Г)кран колип билан 

 

 

4 

 

40 

 

6 

 

 

 

8 

 

25 

 

4 

 

 

 

0,5 

 

1,5 

 

1,5 

 

 

 

1-колип 

 

1-колип 

 

1-колип 

 

 

 

0,5 

 

1,5 

 

1,5 

 



колипкутаргичга келиши 

Жами: 

10 

 

20 0,5 1-колип 0,5 

4,0 

11 Буюмларни техник назорат 

килиш постига келтириш ва 

жунатиш 

А)кран колипларини очиш 

постига келиши 

Б)буюмни кутариш 

В)буюмни техник назорат 

постига келиши 

Г)буюмни тушириш 

Д)назоратдан утган буюмни 

кутариш 

Е)буюм юк кутарувчи тележкага 

келтирилиши 

Ж)буюмни тележкага юклаш 

З)кран оркага кайтиши 

Жами: 

 

 

 

20 

4 

 

15 

4 

4 

 

15 

 

4 

15 

 

 

 

40 

8 

 

30 

8 

8 

 

30 

 

4 

40 

 

 

 

0,5 

0,5 

 

0,5 

0,5 

0,5 

 

0,5 

 

1,0 

0,5 

 

 

 

2-буюм 

2-буюм 

 

2-буюм 

2-буюм 

2-буюм 

 

2-буюм 

 

2-буюм 

- 

 

 

 

0,5 

0,5 

 

0,5 

0,5 

0,5 

 

0,5 

 

1,0 

0,5 

4,5 

Жараѐнларнинг тулик бажарилиш вакти Σ52мин 

 

Алохида циклларнинг бажарилиш вактилари асосида машина ва 

механизмларнинг ишлаш циклограммаси курилади. Куйиш постида технологик 

жараѐнларнинг бажарилиши чизмада келтирилган. 

Смена иш бошлашдан олдин (10…15) биринчи кран бетонлаш учун 

тайѐрланган колип колипурнатгичга урнатади. Колипурнатгичга эса колипни 

куйиш постига урнатади. Шунга параллел холда бетонкуйгич бетон билан 

юкланади ва колип томонга харакатланиб келиб биринчи катлам бетонни куйиб 

утади. Шундан сунг титратма майдонча ишлатилиб куйилган бетон 

зичлантирилади. Кейин эса бетонкуйгик колган бетонни куяда ва ишлашини 

тугатади. Титратма майдонча ишлатилиб, бетон кушимча зичловчи юк билан 

зичлантирилади. Кейин эса буюмнинг юзаси силликловчи машина билан 

текисланиб, буюмни колиплаш жараѐни тугатилади (С1-С2). Шундан кейин 

титратма майдондаги бетонланган колипни кран олиб, уни иссиклик камерасига 

элтади (К1-К2). Буг камерасида котирилган буюмларни эса камерадан чикариб 

(К3-К4), колипларн очиш постига элтади (К4-К6) у ердан тайѐрланган колипни 

олиб арматуралаш постига келади (К7-К9). Кейин кран буюмни бетонлаш 

жараѐнига доир булган ишларга катнашади, яъни зичловчи юкни бетон устига 

урнатади, кейин эса юкни олади (К10-К11). Буюм тулик колипланиб булингач 

кран буюмни иссиклик камерасига элтади ва х.к.  

Колипларни очиш постида буюмлар колипдан чикарилади, колиплар 

тозаланади, мойланади ва таъмирланади. Буюмлар кейинги постга кран 



ѐрдамида келтирилади ва техник назоратдан утказилиб расмийлаштирилади. 

Сунгра буюм махсус тележкага юкланиб, тайѐр буюмлар омборига жунатилади. 

Буюмларни техник назоратдан утказиш постида буюмнинг сифатини, 

мустахкамлигини ва бошка хусусиятларни аникловчи махсус жихозланган 

тажриба стенди булиб, ундан ДАСТ талаби буйича буюмнинг маълум 

партиясидан намуналар ажратилиб, текшириб турилади. 

 

3.5. Буюмни иссиклик билан котириш 

 

Бетон ва темирбетон  буюмларни иссиклик билан котириш учун узлукли 

ишлайдиган чукурли буглаш камералари кенг кулланилади. Шунингдек ушбу 

лойихада агрегат-поток линиясида чукурли буг камераси билан иссик ишлов 

бериш усулини кабул киламиз. Чукурли буг камерасининг асосий 

курилмаларига деворлари, пол, очиладиган капкок ва иситиш системалари 

киради чукурли буг камералари бир хил булмайди, унинг улчамлари ва сони 

корхонанинг берилган унумдорлиги асосида буюмнинг турига караб 

аникланади. Камеранинг улчамларини аниклашда унинг чукурлиги 3,0м дан 

куп булмаслиги керак, акс холда унинг баландлиги буйича иссиклик 

микдорининг таркалишида фарк булиши мумкин. Шуни назарда тутиш 

керакки, чукурли буг камерасида буюмлар устма-уст 4…6 кават килиб 

урнатилади. Буг текис таркалиши учун колиплар орасига 5…7см каоинликда 

ѐгоч таянч куйилади. Шундай килиб камеранинг умумий баландлиги колиплар 

баландлиги энг устки колип билан копкок орасидаги 10см ва энг пастки колип 

билан пол орасидаги 10см хамда колиплар орасидаги тиргаклар баландлиги 

йигиндисидан иборат булади. 

Камеранинг узунлиги ва эни буюмнинг колип билан биргаликдаги 

узунлиги ва эни хамда колип четларидан камера деворларигача булган 35-50см 

масофалар йигиндиси оркали аникланади. Одатда камеранинг улчамлари 

буюмларнинг хажми 18-20м
3
 сигимли булишига мулжаллаб хисобланади. Катта 

улчамли буюмлар учун камера хажмидан фойдаланиш коэффициенти уртача 

0,3-0,4га тенг булади. 

Камера улчамларини ва хажмини билган холда унинг йиллик 

унумдорлигини аниклаш мумкин. Унумдорлик асосида цех учун керакли 

камералар сони топилади. Хисоббуйича аникланган камералар сонини 1-2тага 

ошириш мумкин,чунки цехнинг унумдорлиги узгариши ѐки камераларни 

таъмирлаш учун тухтатилиши мумкин камеранинг иш цикли давомийлиги 

алохида жараѐнларга сарф килинган вактлар йигиндиси оркали 

аникланади(камера копкогини очиш, буюмларни чикариш, камерага киритиш, 

капкокни ѐпиш, иссиклик билан котириш).  



Камеранинг уртача айланиш вакти Тк (соат), 3смена ва 6 кунлик иш 

хафтаси учун куйидагича хисобланади (иккита куйиш постидан юкланганда):  

Тк=tu+1,143·tц·m/60; 

 

Бу ерда, tu-иссиклик билан котириш вакти,соат; tц-куйиш цикли 

давомийлиги,мин; m-камерага устма-уст жойлаштириладиган колиплар сони, 

m=5та. 

Тк=14+1,143·12·5/60=15,3соат 

Агрегат-поток усули учун талаб килинадиган чукурлик буглаш камералари 

сони куйидагича хисобланади: 

 
 

Камеранинг асосий улчамлари куйидагича аникланади: 

Узунлиги       

Бу ерда, n-камера узунлиги буйича жойлашадиган колиплар сони; 

колип узунлиги, м; колип билан камера деворлари орасидаги масофа, 

                 

Эни     

Бу ерда, камера эни буйича жойлашадиган буюмлар сони; в-колип 

эни,м; колип билан камера орасидаги масофа,  

Баландлиги 

Бу ерда,  

 
Линия учун талаб килинадиган колиплар сони: 

 

Бу ерда, колипнинг уртача айланиш вакти, соат. 

 

хамма жараѐнларни бажариш ке ); В-сутка 

давомида иш соатлари; -колипнинг уртача айланиш вакти,38мин. Камеранинг 

1м
3 
фойдали хажмидан йил давомида чикариладиган махсулотлар микдори, 



Cr=Kайл·Кю·С=1,5·0,32·247=118,58м
3
 

Бу ерда, Kайл =23/Тк =23/15,3=1,5- камеранинг сутка давомидаги 

айланишлар сони йиллик иш вакти; Кю-камеранинг юклаш коэффициенти; 

С=247-йил давомида иш кунлари. 

 
5-расм. Агрегат-поток усулида тайѐрланган устунни чукурлик буглаш 

камерасида иссиклик билан котириш режими графиги. 

 

 

4. Хом ашѐлар омбори ва бетон кориш цехи. 

 

4.1. Цемент омбори 

 

Цемент омборлари цементни саклаш учун шунингдек уни транспорт 

воситасидан кабул килиш ва бетон кориш цехининг сарфлаш бункерига узатиш 

учун хизмат килади. Цемент омбори куйидагича синфланади: транспорт 

йулларига богланиши буйича, сигими буйича, силос идишларининг хили 

буйича бошкарилиши ва цементни узатилиши буйича. 

Ушбу лойихаланаѐтган корхонада цемент омбори транспорт йулларига 

богланиши буйича автомобил транспорти, сигимибуйича тоннага 

мулжалланган, силос идишларнинг хили буйича цилиндр шаклидаги 

темирбетон курилмалардан ясалган, бошкарилиши ва цементни узатилиши 

буйича кабул киламиз.бетон кориш цехига цемент силос омборидан махсус 

осма трубалар оркали хаво босими билан узатилади. Цементнинг омбордаги 

захираси, яъни эхтиѐж микдори корхонанинг 5-10 кунлик ишлаб чикариш 

талабига етиши керак. Корхонанинг унумдорлигини таъминлаш учун 



омбордаги цемент захирасининг хисобий микдори куйидаги формуладан 

аникланади: 

Nц=П·Ц·Пц·1,04/0,9·С  (4.1) 

 

Бу ерда, П-корхонанинг йиллик унумдорлиги, м
3
; Ц-1м

3
бетонга 

сарфланадиган цементнинг уртача сарфи, кг; Пц-омбордаги цемент захираси, 

кун; 1,04-технологик йуколишлар коэффициенти; С-йил давомидаги хисоьий 

иш кунлари (262). 

Юкоридаги формула оркали топилган цемент захираси асосида омбор 

хажми аникланади. Омбор хажми хамда корхона унумдорлигига караб силос 

идишлар сони аникланиб, улар бир, икки ѐки бир неча катор килиб 

жойлаштирилади. 

Унумдорлиги йилига 50000м
3
 булган устун ишлаб чикариш цехи учун 

талаб килинадиган цементнинг омбордаги захирасини аниклаймиз. Цемент 

сарфи 1м
3
 коришмаси учун 394кг. 

Цемент автомабил билан ташилганда унинг меъѐрий захираси 7кун деб 

кабул киламиз (4.1) формула асосида. 

Ц=50000·0,394·7·1,04/0,9·262=608т 

Корхонанинг унумдорлиги асосида иккита сигими 360т силос банкаси 

кабул киламиз. Силос идишларни тулдириш коэффициенти 0,9. Унда силос 

идишларига 2·360·0,9=648>608т цемент жойлашади. 

 

4.2. Тулдирувчилар омбори. 

 

Темирбетон корхоналарнинг тулдирувчилар омбори ашѐларни кабул 

килиш, саклаш ва омборларнинг хили буйича синфланади. Омборларга ашѐлар 

транспорт воситасида келтирилади ва гравитацион куч таъсирида ишловчи 

махсус механизмлар ѐрдамида туширилади. Тулдирувчилар омборини ярим 

ѐпик усулларда лойихалаймиз.  

Тулдирувчилар омбори бир неча катаклардан иборат булади ва уларда 

ашѐлар керакли фракциялар буйича сакланади. Бетонкориш цехининг сарфлаш 

бункерига ашѐлар тулдирувчилар омборидан махсус урнатилган тасмали 

нишабли конвейер ѐрдамида узатилади.  

Тулдирувчилар омборида барча жараѐнлар комплекс механизациялашган 

усулда бажарилади. Омборнинг хили,сигими ва уларни бошкариш тизими 

омбор жараѐнлари учун энг минимал харажатларни таъминлаши зарур.  

Омборларнинг хилини танлашда куйидагиларни эътиборга олиш зарур: 

иклим шароитлари; ташки транспорт ва унинг харакатланиши тизими 

омбордаги эхтиѐж захиралари микдори технологик талаблар. 



Омборларнинг сигими корхонанинг йиллик унумдорлиги ва меъѐрда 

курсатилган тулдирувчиларнинг захираси оркали аникланади. Бунда 

тулдирувчиларнинг микдори корхонанинг тухтовсиз ишлаб чикаришни 

таъминлаши зарур. Омборнинг фойдали юзаси куйидагича аникланиди: 

S1=V/q              (4.2) 

Бу ерда, V-тулдирувчиларнинг ишлаб чикаришга керакли захираси, м
3
 (ѐки 

тонна); q-омборнинг солиштирма сигими, м
3
/м

2
 (ѐки т/м

2
). 

Унда омборнинг умумий юзаси    S2=S1Kn     (4.3). 

Бу ерда, Кn-омбор юзасининг йулаклар хисобига кенгайишини хисобга 

олувчи коэффициент, Кn=1,5. 

Тулдирувчиларнинг ишлаб чикариш жараѐнига етадиган захираси: 

V=П·З·nt·K/C    (4.4) 

Бу ерда, П-корхонанинг йиллик унумдорлиги, м
3
; З-бетон учун сарф 

буладиган тулдирувчилар уртача микдори, м
3
/м

2
; n1-иш кунлари буйича 

тулдирувчилар захираси; К-тулдирувчиларни ташиши ва тукиш пайтида содир 

буладиган камайишини эътиборга оладиган коэффициенти, К=1,02; С-

жихозларнинг йиллик ишлатилиши, кун. 

Ишлаб чикариш жараѐнида 1 м
3
 бетон  коришмасини тайѐрлаш учун сарф 

килинадиган тулдирувчиларнинг тахминий микдори: шағал-0,9 м
3
/м

2
; кум 0,45 

м
3
/м

2
. 

Тулдирувчилар омборга махсус жихозланган узатувчи тасмали конвейер 

ускунаси ѐрдамида тукилади. Тулдирувчилари узиюрар тукувчи конвейер 

ускунаси оркали тукилганда бир учи яримконус ва колган томони призма 

шаклда чузилиб кетади. Бундай холларда тулдирувчилар уюмининг хажми: 

V=H
2
L/tg + H

2
/12tg

2         
 (4.5) 

Бу ерда, Н-тулдирувчилар уюмининг баландлиги,м; L-уюм призмасимон 

кисмининг узунлиги,м; 40
0
 –ашѐларнинг табиий кия бурчаги. 

Унумдорлиги 50минг м
3
 булган устун ишлаб чикариш цехини талаб 

килинадиган тулдирувчиларнинг захирасини аниклаймиз. Тулдирувчилар 

омборга темир йул транспорти оркали ташилганда тулдирувчиларнинг меъѐрий 

захираси n1=7кун кабул киламиз. Тулдирувчиларни ишлаб чикаришга керакли 

захирасини (4.4) асосида хисоблаймиз: шағал захираси-

Vш=50000·0,9·7·1,02/262=1226м
3
; кум захираси- 

Vк=50000·0,45·7·1,02/262=613м
3
. Тулдирувчиларнинг умумий микдори:  

V=Vш+Vk=1226+613=1839м
3
. 

Шағал уюмининг баландлиги 5,5м, кумники эса 4,8м кабул киламиз. 

Киялик бурчаги А=40
0
. Унда шағал уюмининг хажми (4.5) асосан         

                                          V=3,14·5,5
3
/3·0,839

2
=247,6м

3 



Бу ерда, tg = tg40
о
=0,839. 

 

Шағал уюми асосининг диаметри: 

Д=2·Н/ tg =2·5,5+21/0,839=38,2м 

Унда шағал уюми асосининг юзаси: 

Sш= ·Д
2
/4=3,14+38,2

2
/4=370м

3
 

Кум уюмининг хажми: Vk=3,14·4,8
3
/3·0,839

2
=1646м

3
 

Кум уюми асосининг хажми: Д=2·4,8/0,839=11,4м 

Кум уюми асосининг юзаси: Sk=3,14·11,4
2
/4=102м

2 

Унда омборнинг фойдали юзаси S=Sш+Sk=370+102=472м
2
 

Омборнинг умумий юзаси (4.3) асосида  ΣS=472·1,5=708м
2
 

 

Меъѐрий иклим шароитларини эътиборга олган холда ярим ѐпик омбор 

танлаймиз. Омборнинг энини В=25м кабул киламиз. Узунлиги буйича иккита 

шағал булинмаси ва битта кум булинмаси жойлаштирамиз. Унда омборнинг 

узунлиги L=2·25+1·25=70м булади. Демак, омборнинг умумий юзаси: 

ΣS=В·L=25·70=1750м
2
 булади. 

Омборнинг ѐн томонига узунаси буйича теми рва автомабил йуллари 

жойлаштирилади. Омборнинг узунаси буйича бир томонига тулдирувчиларни 

кабул килувчи ва бетон кориш цехига узатувчи курилмалар (тасмали 

конвейерлар, юклагичлар) жойлаштирилади. Натижада омборнинг механизмлар 

билан биргаликдаги узунлиги уртача 25-40м узайиши, эни 5-10м кенгайиши 

мумкин. 

 Тулдирувчилар ва цементомбори бетонкориш цехига якин 

жойлаштирилади. 

 
6-расм. Тулдирувчилар уюмининг хажмини топишга доар схема 

(призмасимон шаклда). 



 

4.4. Бетонкориш цехи 

 

Бетонкориш цехлари таркиби ва синфи бир хил булган сифатли бетон 

коришмасини тайѐрлашга мослаб лойихаланади. Бундай цехлар бетон коргич, 

саралагич, сарфлаш бункерлари, бошкарув жихозлари, хом ашѐларни кабул 

килувчи ва бетон коришмасини узатувчи ташки тасмали конвейер 

тизимларидан ташкил топади. Бетонкориш цехлари куйидагича синфланади: 

ишлаш принцпи буйича; жихозларининг жойланиши буйича; бетонкоргич 

идишларининг жойланиши схемаси буйича; ишлаш жараѐнларини бошкариш 

буйича. 

Ишлаш принцпи буйича «циклли» жихозларнинг жойланиши буйича эса, 

баландликли хилда оламиз. Бетонкоргич идишларининг жойланиш схемаси 

буйича «чизикли» бир каторли шаклда булади. Ишлаш жараѐнларини 

бошкариш буйича бетонкориш цехлари «механизациялаштирилган» килиб 

лойихаланади.  

Бетон кориш цехлари тик схема буйича лойихаланади ва баландлиги 29,8м 

булади. Цехнинг улчамлари (устунлар орасидаги масофа) 6х12м (юзаси 72м
2
). 

Уларнинг йиллик куввати (унумдорлиги ушбу корхрна учун 50000м
3
 ). 

Цех биносининг энг юкори кисмидан бошлаб ашѐларни кабул килиш 

бункерлари, саралаш бункерлари, сарфлаш бункери, бетон ва бошка ускуналар 

тик схема буйича каватма-кават жойлаштирилади. Технологик ускуна ва 

жихозларнинг жойланиши чизмада келтирилган. 

Тулдирувчилар омбордан бетонкориш цехининг кабул килиш бункерига
 
 

кия жойлашган ѐпик тасмали узатувчи конвейер оркали солинади. Цемент хаво 

босими остида сурувчи кувур оркали узатилади. Сарфлаш бункерларидаги 

ашѐларнинг микдори бетонкоргичларнинг икки соат ишлашига етадиган ва бир 

вактнинг узида харакатчан ва каттикрок коришма тайѐрлаш имконини 

берадиган булиши керак. Ашѐлар саклаш бунерида керакли микдорда 

сараланади ва бетонкоргич барабанларига узатилади. Сунгра тайѐр коришма 

таркатиш бункерига, ундан куйиш цехларига тасмали узатувчи конвейерли ѐки 

транспорт  воситаси ѐрдамида юборилади.  

Бетонкориш цехидаги бетонни корадиган барабанлар циклли ва хом 

ашѐлардан аралаштириш буйича гравитацион, яъни ашѐлар эркин тушиб 

турадиган булади. Гравитацион бетонкоргичларнинг сигими 1200л.  

Циклли ишлайдиган бетонкоргичларнинг унумдорлиги коришма хажмига 

бир соат мобайнига коришмалар сонига ва бетон коришмасининг чикиш 

коэффициентига боглик. Бундай бетонкоргичнинг унумдорлиги куйидагича 

аникланади:                        



П=Vб·ßn/100           (4.7) 

Бу ерда, Vб –бетонкоргич барабанининг юкланиш сигими,л; ß-

коришманинг чикиш коэффициенти, 

ß=  

n-бир соатдаги коришмалар сони, n=28. 

Коришманинг тайѐрланадиган хажми: 

Vбк= ßVб      (4.8) 

Бир соатдаги коришмалар сони: 

n=3600/tц          (4.9) 

бу ерда, tц  -битта цикл вакти,сек; t=125. 

Бетонкоргичларни юклаш вакти одатда 10-20сек оралигида булади, уларни 

бушатиш вакти эса огиб тукадиган барабанлар учун 10-30сек давом этади. Хом 

ашѐларни кориш вакти зич тулдирувчили коришмалар учун 50-120сек атрофида 

булади (хар хил тулдирувчилар). Бир соат давомидаги коришмалар сони бетон 

кориш цехларини лойихалашда рухсат этиладиган хисобий коришмалар 

сонидан ошиб кетмаслиги керак.  

Бетон кориш цехларининг йиллик унумдорлиги куйидагича топилади: 

Пй=С·Vбк·m·n·Kб/1000    (4.10) 

Бу ерда, С-йиллик вакт фонди,соат; Vбк-тайѐр бетон коришмаси хажми,л; 

m-бетонкоргичлар сони; n-бир соатдаги коришмалар сони; Kб=0,8 вакт буйича 

бетонкоргичдан фойдаланиш коэффициенти. 

Бетонкоргичлар сони куйидагича аникланади:  

m=1000·П/С·Vбк·n·Kб     (4.11) 

бу ерда, П-корхона йиллик унумдорлиги, м
3
; 

Тинимсиз ишлайдиган бетонкоргичларнинг унумдорлиги куйидаги 

формуладан аникланади: 

П=3600  

Унумдорлиги 50000м
3
 булган елкали устун ишлаб чикариш цехи учун 

бетон кориш цехини хисоблаймиз. Бетонкоргич (гравитацион харакатланувчи) 

сигими 1200л. Хисобий йиллик иш вакти 6720соат. Бетон коришманинг чикиш 

коэффициенти ß=0,73. Гравитацион харакатланувчи коргичлар учун бир 

соатдаги коришмалар сони n кабул киламиз.  

Бетонкоргичнинг бир соатлик унумдорлигини хисоблаймиз:  

П=1200·0,73·30/1000=26,3м
3
 

Бетон коргичлар сони m=1000·50000/3 850·876·30·0,8=0,6≈1дона 



Бетонкоргич цехининг берилган унумдорлигини таъминлаш учун йиллик 

унумдорлиги  

Пй=3850·876·1·30·0,8/1000=80942м
3
>П=50000 

 

Демак лойихаланган бетонкориш цехи корхона учун керакли  бетон кориш 

имконини беради. 

 

Атроф мухит ва мехнат мухофазасини таъминлаш. 

 

Йигма темирбетон корхоналарида атроф мухит мухофазасини таъминлаш 

ва мехнат хавфсизлигини таъминлаш энг асосий омиллардан хисобланади. 

Корхона цехларида технологик жараѐнлар бажарилиши давомида чанг, захарли 

газлар ва иссиклик окими ажралиб чикади. Куйиш цехида 

титратмамайдончаларнинг ишлаши натижасида юкори частотали товуш хосил 

булади.  

Шу сабабли атроф мухитни мухофаза килиш, атроф мухит мухофазасини 

таъминлаш ва мехнат хавфсизлигини таъминлаш ва бошка масалалар буйича 

махсус норматив хужжатлар ишлаб чикилган булиб, уларда юкоридаги 

муаммоларни ечиш учун керакли чора тадбирлар курсатилган. Жумладан, 

хоналарнинг хавоси ифлосланмаслиги ва захарли газлар чикмаслиги учун 

иссиклик узатувчи трубаправодлар, жихозлар ва бошка ускуналар 

изоляцияланиши, чанг ва захарли газлар чикарувчи технологик жараѐнлардаги 

бажарадиган ишчилар махсус химоя кийим-бош кияди. Шунингдек, хона 

хавоси сунъий ва табиий усулларда тозаланиб ва шамоллаштириб турилиши 

керак. 

Цемент ва тулдирувчилар омборларида, бетон куйиш цехида ишловчи 

ишчилар чанг утказмовчи маркаси ФР-30, ФР-90 филтрлардан фойдаланиши 

керак. Шунингдек, алохида бешерта кийиладиган Ф-45 маркали респератор, 

геметик кузойнак ва махсус кийимбошлар ишлатилади. 

Куйиш цехида колипларни титратиш натижасида хосил буладиган товуш 

микдори рухсат этиладиган микдордан ошиб кетмаслиги керак. Товуш ва 

титратиш микдорини пасайтириш максадида титратмамайдончалар тагига 



алохида массив пойдевор ясалади. Бундай пойдеворнинг колип урнатиладиган 

жойлариган махсус резина материаллар, эластик пружиналар урнатилади. 

Натижада товуш ва шовкин микдори камаяди. Ишчилар резина оѐк кийим 

кийиши, кулогига товуш утказмайдиган мослама такиши, резина кулкоп 

кийиши керак.  

Ишлаб чикаришнинг технологик жараѐнида мехнат хавфсизлигини 

таъминлаш асосан куйидагиларни уз ичига олиши керак: 

-иш жойлари кенг ва ишлашга кулай булиши; 

-электр тармоги фазаси ерга уланган булиши; 

-ишлатиладиган асбоб ва ускуналар соз булиши; 

-пайвандлаш ишлари бажарилганда химоя кузойнаклари ва кулкоплари 

ишлатилиши; 

-иш жойига резина гиламлар тушалган булиши керак. 

Буюмларни иссиклик билан котириш жараѐнида буглаш камерасининг 

капкоги грметик махкамланиши, шунингдек камерани таъмирлаш ва тозалаш 

учун рухсати бор кишилар катнашиши лозим хамда камеранинг деворида 

тушиш ва чикиш илгаклари булиши керак. 

Цехдаги товуш ва шовкин 90дб дан ошмаслиги керак. Колиплар ва 

буюмларни ишлаб турган одамлар устидан кутариб утиш катъиян манн 

килиниди.  

Керакли жихоз ва механизмларга ѐруглик ва товуш сигнали урнатилиши 

керак. Иш жойлари махсус афиша ва техник хавфсизлик коидалари плакатлари 

билан жихозланган булиши керак. 

Технологик жараѐнларда ишлатиладиган барча жихоз, ускуна, машина ва 

механизмлар доимо назорат килиниб борилиши зарур. Корхона ишчи 

ходимлари техника хавфсизлиги коидалари буйича керакли инструктаждан 

утган булиши керак. 

 

 

 

 



 

Экология кисми 

 

Лойиха килинаѐтган объект курилишининг атроф-мухитга таъсирини 

бохолашда  куйидагилар урганиб чикилади: 

1. Лойихаланаѐтган объект куриладиган жойнинг физико-географик ва 

иклим шароитлари – объект Денов туманида курилиши мулжалланган 

Курилиш майдони куйидаги корхоналар билан чегараланган: 

-шимолдан экинзор; 

-шаркдан охоли яшаш пункти; 

-гарбдан автомобил йули; 

-жанубдан адирлик. 

Объектдан маълум бир масофада АЁКШ ва килок жойлашган. 

Иклим шароити кескин континентал- курук иссик ѐз ва совук киш ойларидан 

иборат. Хаво харорати ѐзда (июль) +58
о
С кишда (январь) -7

о
С. Ёгингарчилик 

микдори 356мм. Шамолнинг тезлиги 2,0-2,5 м/с, йуналиши шим.шк., ж.гр, 

2. Худуднинг экологик холати ва мавжуд таъсир этувчи манбалар: 

Ерда тупрок эрозияси, кимѐвий ва минерал угитлар  таъсири йук. 

Автомобил транспортларидан куйидаги ѐкилги колдиклари атмосферага 

углеводородллар, нефть махсулотлари колдиклари ташланади. 

3. Худуднинг тупроги , ер ости ва ер усти сув ресурслари: курилиш 

жойининг тупроги тошлок-1,0-1,5м,  пастки катлами гил тупрок, учинчи 

катламийирик кумдан иборат. 

Ер ости кумлари 7-8м чукурликда жойлашган..  Бетон ва курилиш 

конструкциялари нисбатан агрессив эмас. Ер ости сувини ичимлик учун 

ишлатиш мумкин. Курилиш майдонига якин жойда ер устки сув хавзаси йук. 

4. Худуднинг усимлик ва хайвонот дунѐси, ахолии саломатлиги: 

Ернинг юкори тошлок кисми кам микдорда шурланган. Шу сабабли 

усимлик жуда кам. умуман мевали дарахтлар йук. 

Курилиш жойида хайвонот дунѐси хам кам, факат судралиб юрувчи вам 

айда хашоратлар, кемирувчилар яшайди. 

Курилиш жойига якин кишлок ва ахоли яшаш пункти ахолиси саломатлиги 

согликни саклаш депортаменти берган маълумотларга кура републикада 

учрайдиган купчилик касалликлар буйича  фоиз хисобида вилоят ва 

республикадаги курсаткичлар нисбатан анча паст. 

5. Худуднинг мавжуд экологик холатини бахолаш: 

Объект куриладиган жойнинг физико-географик  ва иклим шароитлари 

тупроги, ер ости ва ер усти сув хавзали, усимлик ва хайвонот дунѐси урганиб 



чикилди. Умуман олганда, худунинг мавжуд экологик холати коникарли, атроф 

мухитга салбий таъсир курсатадиган манбалар кузатилмади. 

6. Лойиханинг ечимини ва технологик ечимининг антернатив 

вариантларини экологик тахлил килиш. 

Диплом лойихаси буйича огир темирбетон конструкцияси ишлаб чикариш 

корхонаси Денов туманига курилиши режалаштирилган. 

Объект пойдевори йигма темирбетон, девори енгил девор панели, том 

ѐрмаси темирбетон ферма, ковургали том ѐпма плитаси. 

Курилишга ишлатиладиган материалллар, элементлар, техникалар 

маркаси. 

Курилиш жараѐни куйидаги асосий технологик боскичлардан ташкил 

топади: 

-пойдеворлар учун завур казиш; 

-заминни мустахкамлаш ва текислаш; 

-бино деворларини кутариш ва томини ѐпиш; 

-сувок ва пардоз ишларини олиб бориш; 

-электр, сув таъминоти ва табиий газ тармокларини утказиш; 

-кучаларни текислаш, кукаламзорлаштириладиган ерга ишлов бериш ва 

обадонлаштириш. 

Объект умумий ер майдони Fум=5800м
2
, шундан 

кукаламзорлаштириладиган ер Fзел=2320 м
2  

курилиш эгаллаган майдон 

Fстр=3480 м
2  

 

7. Объект курилишида атроф-мухитга таъсир этувчи омилларни 

бахолаш. 

Объект курилишида атроф-мухитга таъсир этувчи асосий манбалар: 

- фойдаланиладиган ернинг маълум бир кисмини курилишига олиш 

(Fум=5800
 
). 

-  ер майдонинг табиий холатини бузилиши; 

- ер қазиш ва мантаж ишлар ҳамда шу каби ишларни бажаришда транспорт 

воситаларидан ишлаши натижасида атрофга зарарли ѐқилги қолдиқ моддалари 

ва чанглар ташланади. Шунингдек машина, механизмларнинг кучли шавқини 

таъсири; 

- қурилиш жараѐнида сув ресурсларидан фойдаланиш, сув олиш ва оқова 

чиқариш; 

- қурилиш давомида қаттиқ чиқиндилар ҳосил бўлади. 

Қуриладиган корхонада сув таъминоти тармогидан олинадиган сув асосан 

ичимлик-хужалик, ѐнғини ўчилиш ва ҳовли ва кўчаларни санитар ҳолатини 

талаб даражасида сақлаш, дарахт ва кўкаламзорларни суғоришда 

фойдаланилади. 



Ичимлик суви қурилиш даврида Денов шаҳри ҳудудида сув таъминоти 

тармоғидан келтирилади. 

Қурилиш олиб бориладиган майдонда вақтинчалик канализация тизимлари 

ўрнатилади. Қурилиш тугагач умумканализация тизими қурилади ва оқовалар 

тўлиқ биргалик усулда тозаланади. У пайтгача бу оқовалар бетон ураларда 

тўпланадилар ва ураларни тўлиши билан туман СЭС томонидан ажратилган 

майдонга элтиб оқизилади. 

Ер ишларини бажаришда  

 

Q=Р1 ·P2·P3 ·P4 ·G·106/3600,г/с 

Р1-тупрокнинг чангланиш фракцияси, 

Р2-аэразол куринишга утадиган чанг, 

Р3-ишзонасида шамол тезлигини хисобга олувчи коэффициент Р3=1,0 

Р4-тупрок намлигини хисобга олувчи коэффициент, Р4=0,7 

G-ер иши микдори, т/соат, (15,12т/с). 

 

Q=0,05·0,03·1,0·0,7·10
6
/3600=0,292г/с. 

Мазкур корхрна курилиши ва ундан фойдаланишда атмосферага деярли 

зарарли моддалар чикмайди. Курилиш жараѐнида кам микдорда ноорганик 

чанг, пайвандлаш аэразоли, (МnO2) ва кранли автомобилдан ис гази, азот 

оксиди ва хокзолар хавога ажралиб чикади. 

Курилиш хом ашѐ материалларини ортиш тушириш ва саклаш давомида 

ажралиб чикадиган ифлослантирувчи моддалар: 

-кум, шагал-ноорганик чанг; 

-цемент –цемент чанги; 

-гишт-ноорганик чанг. 

Q=L·B·g/100, m/йил 

Бу ерда, L-хом ашѐнинг чанг куринишида йуколиши, L=0,21%,  

В-сакланаѐтган, ортиладиган,тушириладиган кум,шагал, цемент сарфи 

т/йил. 

g=табиий йуколиши меъѐри,%. 

Q=0,21·92,72·0,015/100=0,292т/й. 

8. Курилиш давомида ва ишлаб чикаришда руй бериши мумкин булган 

халокатли холатлар ва уларни атрофга таъсирини тахлил килиш. 

Объектнинг курилиши ва фаолияти даврида содир булиши мумкин булган 

халокатли холатдлар руй бериш эхтимоли жуда кам. Вокеа содир булса хам 

экалогик таъсир вактинчалик. 

9. Объект курилишининг атрофга таъсир этиш характери: 



Корхона ишлаши жараѐнида механизмлар шовкини ва хавога чанг ажралиб 

чикади ва буни бартараф килиш учун корхонада сув хавзаси, 

куаламзорлаштириш ишлари бажарилади. Ер казиш ишларида замонавий 

усуллардан фойдаланилади, чангнинг микдорини камайтиришда тупрок тез-тез 

намлантириб турилади, инженерлик коммуникация тармокларига хизмат 

курсатиш учун тиббий курикдан утган, кудукка техник хизмат курсатиш ва 

техник хавфсизлик коидаларини мукаммал биладиган      ва унга амал 

киладиган ѐши 18 дан кам булмаган ишчилар рухсат этилади. 
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