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Иккиламчи қурилиш материалларидан қайта маҳсулот ишлаб чиқариш. 

 

21-11 ТМЖ гурух талабаси Мадаминов Д,   

М5-13 магистранти Охунжонов З,   

илмий рахбар асс Хакимов А. А, кат.ўқ. Садуллаев Х.М 

 

 Мамлакатимизда кундан-кунга қурилиш, реконструкция ишлари 

кўлами кенгаймоқда. Яратилаѐтган ҳар бир объект юқори малакала 

мутахассислар томонидан замон талабига мос ҳолатда қулай, шинам, кўркам 

қилиб лойиҳаланмоқда. 

 Бугунги куннинг долзарб масалаларидан бири -  қурилиш ишлари учун 

юқори сифатга эга бўлган қурилиш материаллари ишлаб чиқаришдан иборат. 

Асосий  қурилиш материалларидан бири бўлган ғишт қурилиш ишларида 

асосий материал ҳисобланади. Ғишт ишлаб чиқариш корхоналарида ҳозирги 

кунда сифатли ғишт маҳсулоти ишлаб чиқариш учун янги замонавий 

технологик жиҳозлар ўрнатилмоқда.  Бизнинг  асосий мақсадимиз ғишт 

ишлаб чиқарувчи  корхонанинг  тўла қувватда ишлашини,  чиқиндилар 

чиқмаслигини таъминлашдир. 

 Амалда ғишт ишлаб чиқариш корхонасида чиқинди тарзида кўплаб  

ғишт бўлаклари ҳосил бўлади.  Бу ғишт бўлаклари ўз навбатида иккита 

кўринишда бўлади. 

Биринчиси - қуритиш ва пишириш жараѐнларида  у ѐки бу сабабларга кўра 

қолипланган ғиштнинг  бўлакларга бўлинишидир. 

Иккинчиси - пишириш жараѐнида у ѐки бу сабабларга кўра бўлакларга 

бўлинишидир. 

 Қуритиш жараѐнида бўлакларга бўлинган чиқиндини  майдалаб 

ишлатиш учун  қайта ғишт ишлаб чиқаришга жўнатса бўлади. Лекин 

пишгандан сўнг уни қайта ишлаш технологияси ҳозирча ишлаб чиқилмаган.  

Шу сабабли, синиқ ғиштлар чиқиндиси муаммоси юзага келади.  

 Бундан ташқари пишириш жараѐнида технологик режимнинг 

беқарорлиги натижасида оловга яқин жойлашган ғиштлар ўз шаклини 

ўзгартиради ҳамда эриб бир-бирига бирлашиб кетади. Булар одатда 

технологик чизиқ иш унумдорлигининг  5-10 % ни ташкил қилади. 

 Демак, тупроқни керамик маҳсулотга айлантириш учун сарф этилган 5-

10 % энергияни шу миқдордаги хом-ашѐни сақлаб қолиш  долзарб муаммо 

бўлиб турибди.  Бу муаммони ҳал этиш  мақсадида муаллифлар томонидан  

қуйидаги техник ечимлар таклиф этилмоқда. Биринчи  босқичда ғишт ишлаб 

чиқариш корхонасида синган ва эриган ғиштлар омборини 1 ҳамда қўшимча 

майдалаш-саралаш технологик чизиғини ташкил қиламиз. Бунда хар-ҳил 

ўлчамдаги ғишт бўлаклари болғали майдалагич (2) ѐрдамида бир хил ўлчамга 

келтириб олинади.  Болғали майдалагич(2) омбор(1)дан келаѐтган ғишт 

бўлакларини бир ҳил ўлчамга келтириб, конвейер(3)  орқали бункер (4)га 

узатиб беради, бункер(4)дан тушаѐтган маҳсулотни йўналтиргич(5)  

тегирмонга узатиб беради. Тегирмон(6)да маҳсулот парашок шаклига 

келгунга қадар туйилади. Туйилган маҳсулот омбор(7)га тўпланади. 



 

  Иккинчи босқичда  йўлаклар, ювиниш хоналари ва х.к.лар учун маҳсус 

плиткалар ишлаб чиқариш технологик чизиғини ташкил этамиз. Бунинг учун 

маҳсус аралаштиргич(8)га омбор(7)дан керамик порошокни узатиб берамиз. 

Шу билан биргаликда сув резервуари(2)дан сув, боғловчи (цемент, гипс ва 

х.к) омбори(12)дан боғловчилар дозатор(13)га узатилади. 

Дозатор(13)  учта маҳсулот(ғишт кукуни, сув, боғловчи материал)ни 

меъѐрлаб, аралаштиргич(8)га узатиб беради. Аралашма меъѐрга етгунга 

қадар аралаштирилиб, аралашма аравача(9), яъни, аралашмани қолип(10)га 

қуювчи мосламага узатиб беради ва аралашма олдиндан тайѐрлаб қўйилган 

қолипга қўйилади. Шундан сўнг қолипга қўйилган маҳсулот қуритилиб, 

тайѐр маҳсулотга айланади.     

Тайѐр маҳсулот махсус плиткалар ҳисобланиб, уни қурилиш 

объектларида ҳар-хил мақсадлар учун ишлатса бўлади. Унинг қулайлиги 

шундаки, ўзида ортиқча намликни сақламайди. Ювиниш хоналари, коридор 

ва шунга ўхшаш жойларни пол қисмига терилса мақсадга мувофиқ бўлади. 

Яна шаҳар ва қишлоқларимиздаги пиѐдалар йўлкаларига турли шаклларда 

қолипланиб ѐтқизилса эстетик завқ бағишлайди. 

Бу ишларни нафақат ғишт ишлаб чиқариш корхоналарида, балки 

бузилиш ишлари олиб борилаѐтган иншоатлардан чиқаѐтган кераксиз ғишт 

бўлакларидан ҳам амалга оширса бўлади. 

 Иккиламчи маҳсулотлардан қайта маҳсулот олишдан асосий 

мақсадимиз, уни пишириш учун сарф қилинган энергияни сақлаб қолиш 

ҳамда атроф – муҳитга турли хил чиқиндилар ташлашдан сақлашдир. 

   

 

 


