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СУЮҚЛИК – ГАЗ  РЕАКТОРИНИНГ   АРАЛАШТИРИШ 

ЗОНАЛАРИДАГИ  ГАЗНИНГ  ХАЖМИЙ  МИҚДОРЛАРИ 

 22-11ТМЖ гурухи талабаси Махаматов  А.О.,  

М5-13гурухи магистранти  Мирзаев Ш.Ў.  

Илмий рахбарлар: Каримов И.Т.,Хурсанов Б.Ж. 

“ Технологик  машиналар ва жихозлар” 

 
Экстракция аппаратларида қўшилмайдиган суюқликларни аралаштириш 

жараѐни зигзаг шаклидаги экстракторларда бошқа аппаратларга нисбатан интенсив 

олиб борилади. Бунинг оқибатида  алоқадаги суюқликларни аралаштириш вақтини 

узайтириш ва натижада экстракция жараѐнининг самарадорлигини оширади.  

Зигзаг аппаратларида барботаж жараенини тургунлиги окимдаги газ микдорига 

боглик. Экстракторнинг аралаштириш зоналаридаги газнинг хажмий миқдорлари 

10 ,    ва 2  аппаратни лойихалашда мухим ахамиятга эга, чунки уларга боғлиқ холда 

аппаратнинг айнан шу зоналари ўлчамлари аниқланади.  

Экстракторнинг аралаштириш зоналари барқарор ва тенг жадалликдаги 

гидродинамик режимда ишлаши учун бу зоналардаги газ миқдорлари 10 ,    ва 2  лар 

тенг бўлишини таъминлаш керак. 

Аппаратнинг ички барботаж патрубкаси ва 2 – халқали каналда 

харакатланаѐтган суюқлик ва газ йўлдош оқимли бўлганлиги учун қуйидагича 

аниқланади [2,3]. 

 

1
20 )04,01(,  сw  (1) 

 

Аппаратнинг биринчи халқали каналида эса суюқлик ва газнинг харакати қарама 

– қарши бўлганлиги сабабли газ миқдорининг қиймати қуйидагича аниқланади [2,3]. 
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1 )04,01(  с   (2) 

 

Бу ерда с  – асосий барботаж патрубкаси ва 2 – халқали каналда 

харакатланаѐтган суюқликнинг сарфий тезлиги, (м/с); 
1

с – биринчи халқали каналда харакатланаѐтган суюқликнинг сарфий тезлиги, 

(м/с). 

1 – тенглама секмс /200 тезликка эга бўлган йўлдош оқимли суюқлик ва 

газларга нисбатан ўринли [2].  

2 – тенглама эса секмс /100 тезликдаги қарама – қарши оқимли суюқлик ва 

газларга нисбатан ўринли [2]. 

1  - суюқликнинг тинч холатдаги газ миқдори бўлиб, қуйидаги тенглама орқали 

аниқланади [2] 

 
97,01 47,2 гс     (3) 

Бу ерда г – газнинг аралаштириш зонасида келтирилган тезлиги, м/с. 



3 – тенглама ѐрдамида газ миқдорини суюқликнинг тинч холати учун чегаравий 

қийматини аниқлаш мумкин. Пуфакли режимдаги барботаж шароитида газ 

миқдорининг қиймати 3,0,, 210   бўлиши керак [3]. Бундай гидродинамик 

жараѐнни вужудга келтириш учун газ ѐстиғи “h” нинг ўзгармас қийматида 

аралаштириш зоналарининг диаметрлари яъни кўндаланг кесим юзалари шундай 

танланиши керакки хар бир аралаштириш зонасида газ миқдорлари 
210 ,,   ларнинг 

қийматлари тенг бўлиши керак. Олиб борилган илмий тадқиқотлар натижасида бу янги 

яратилган барботажли экстракторни аралаштириш зоналарининг ўлчамларини 

аниқловчи тенгламалар келтириб чиқарилди. 
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