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Тозалаш  иншоотларига келаѐтган оқава сувлар панжаралардан ўтади. Бу ерда 

йирик жисмлар консерва банкаси,  хар хил матолар, ѐғоч бўклари, тошлар ушланиб 
қолади. Агарда бу жисмларни ушлаб қолинмаса қувурлар тўлиши, каналлар ишдан 
чиқиши, насосларда носозликларни келтириб чиқариши мумкин. Кичик тозалаш 

иншоотларида ушлаб қолинган жисмларни қўлда тозаланади. Панжаралар ораси 40-50 мм 
бўлиб, оралари кичикроқ бўлган сари ушлаб қолинадиган жисмлар ҳам кўпайиб боради. 

Панжара қия холатда 1:3 қилиб ўрнатилади. Тик ўрнатилса ушлаб қолинган 
жисмлар яна оқава сувларга тушиб қолади. Хизмат кўрсатаѐтган ишчиларга иш кўпайиб 
боради. Панжараларни чиқариб олинадиган қилиб тайѐрланади. Энини қувур диаметри 

билан бир хил қилиб олинади, акс холда атрофига қум тўпланиши мумкин. Панжара 
орасидаги тирқишларга грабель (пайшак) тишлари мослаб қилинади.  

 
 

Расмда кўрсатилган панжара кесими ва режаси. 
 

1-панжара йирик чўкиндиларни йиғиш учун айланма канал олдига ўрнатилади, 2-кўприк 
хизмат кўрсатиш учун,  3-контейнер тирқишлари чўкиндиларни йиғиш учун, 4-айланма 

канал, 5-панжара 
Оқава сувларни панжаралардан ўтказиш биринчи тозалаш жараѐн билан бўлиб 

ҳамма кичик тозалаш иншоотларига ўрнатилади, ва намунавий турар жойлардаги тозалаш 

иншоотларида қўллаш мумкин. 
 

Панжараларнинг техник кўрсатгичлари 

 

Панжара 

тури 

Утказиш 
қобиляти минг 

м3/сут 

Панжара олди канал 
ўлчами Қирқим 

оралиқ юза, м2 

Панжара 
кенглиги 

Вп, мм 

Вазни, 

кг 
В, мм Н, мм 

РМВ-1000 26 1000 1000 0,3 - 1690 

РМВ 17 600 800 0,2 - 610 

МГ-9Т 33 1000 1200 0,38 1425 1320 

МГ-7Т 35 800 1400 0,39 1338 1000 

МГ-11Т 50 1000 1600 0,57 1520 1500 

МГ-10Т 65 1000 2000 0,74 1580 1800 

МГ-8Т 110 1400 2000 1,25 1955 1657 

МГ-12Т 140 1600 2000 1,50 2175 1870 

МГ-6Т 165 2000 2000 1,90 2675 1951 

МГ-5Т 185 2000 3000 2,105 2175 2690 



Панжаранинг жонли қирқими қуйидаги ифода ѐрдамида аниқланади.  
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q-максимал  секунд сув сарфи, м3/сек 

 -панжара тирқишидаги сув тезлиги,  0,8-1,0 м/с. 

Тирқишларнинг сони қуйидаги ифодадан аниқланади: 
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Панжара олдидаги сув оқимининг чуқурлиги 
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К1-панжара хаскашининг жонли қирқимни камайтиришини ҳисобга олувчи 

коэффицент К1=1,05 
 

Фойдаланилган адабиѐтлар 
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