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Kirish

Yong'in xalq xo jaligiga moddiy zarar keltiradi. Bir necha minut
yoki soat ichida juda katta migdordagi xalg boyliklari yonib, kulga
aylanadi. Yong'in vagtida ajralib chigadigan tutun, karbonat angidrid
va boshqga zararli hid hamda gazlar atmosferaga ko tarilib, havoning
tarkibini buzadi. Bundan tashgari, kishilarning jarohatlanishiga, hatto
o limiga sabab bo’ladi. Bularning hammasi, yong inga qgarshi kurash
tadbirlari va ishlarning xavfsiz bajarish usullarini mehnat muhofazasi
bilan birgalikda o rganishni tagozo giladi.

Hozirgi paytda respublikamiz to gimachilik korxonalarida
yong'in havfini kamaytirish e,
borasida bir gator ishlar amalga g
oshirilgan. Xususan, korxonalarda S
yong'in chigish xavfi kamaytirilgan FH 2
va butunlay xavfsiy ishlaydigan
elektr uskunalari ishlatilmogda. o't
0 chirishning mexanizatsiyalashgan
va avtomatlashgan tizimlari tobora |
kengrog qo llanilmoqda.

Lekin yong'in chigishining
oldini olish va o't ochirishda
asosiy ma’suliyat Kishilar
zimmasiga tushishini  hamda ularning yong'inni o chirish
texnikasining barcha talablarini to’liq bajarilishiga bog'lig ekanligini
unutmaslik kerak. To gimachilik korxonalarida bu tadbirlar tartibli
ravishda, yong'in texnikasi hagidagi nizom, yong'in Xxavfsizligi
goidalari, yo rignoma va boshqga hujjatlar asosida olib borilishi shart.

Respublikamizning har bir fugarosi jamoat va davlat mulkini
kwz qorachig'iday saglashi, asrab avaylashi, uni boyitish hagida
gayg urishi va o't o chirish tadbirlari keng jamoatchilikka suyangan




holda, sexlardagi har bir ishchining ishtirokida olib boriladi. Yong'in
muhofazasini tashkil gilish kasbiy va ixtiyoriy turlarga bo linadi.

Kasbiy yong'in muhofazasi o'z navbatida, harbiylashtirilgan
(yirik shahar va muhim obektlarga xizmat ko rsatadi),
harbiylashtirilmagan tuman markazlari va yirik sanoat obektlariga
xizmat ko'rsatadi va tarmoq (ayrim birlashma va korxonalarga
xizmat ko rsatadi) turlariga bo'linadi. Yirik sanoat korxonalarida
kasbiy yong'in qgismlari tashkil gilinadi. QM va Q 11-8980 «Sanoat
korxonalarining bosh rejalari» ga asosan ishlab chigarishning yong'in
xavfi bo'yicha A, B va V toifalari uchun (to gimachilik korxonalari
V toifasiga mansub) kasbiy yong'in gismlarining xizmat ko rsatish
radiusi 2 km. dan oshmasligi kerak. Bu gismlar odatda korxona
hududidan tashgariga joylashtiriladi.

Yong'in xavfi kam bo’lgan hamda kichikrog korxona
muassasalarda yong'in muhofazasi va obektni goriglash Xizmati
birgalikda go shib olib boriladi. To qimachilik korxonalarida yong'in
muhofazasini tashkil gilish va yong'in chigishini ogohlantirish o't
o chirish texnikasini hamda qurollarini aloga va o chirish vositalarini
jangovar holatda saglash, yong'in chiggan tagdirda ularni o chirishda
faol gatnashish, xalg mulkini asrab-avaylab saglash borasida targ ibot
va tashvigot ishlarini olib borishni taqozo qgiladi.

Korxona, muassasa va n
tashkilotlarda yong'in  xavfsizligini
ta'minlash  ishini  tashkil  qilish. &S
Ishchilar, xizmatchilar va muxandis- 8558
texnik xodimlarning ko pchiligi jaIbE e
etilgandagina korxona, muassasa hamda 7_;'
tashkilotlarda yong'inga garshi A
muvaffagiyatli kurash olib borish
mumkin. Buning uchun har bir ob ektda ===
yong in-texnik komissiyasi tuziladi. Komissiyaga bosh muhandis,
texnik rahbar yoki rahbarning birinchi o rinbosari boshchilik giladi,
ularning vazifasi quyidagilardan iborat:




- yong'inni oldini olish goidalarining buzilishlarini va yong'in
chiqgishiga olib keluvchi kamchiliklarni aniglash, ularni bartaraf etish
tadbirlarini ishlab chiqgish;

- ob ektiv yong inning oldini olish tartibini ishlab chigish va ularni
0 tkazishda gatnashish;

- ishchi xizmatchilar va muhandis-texnik

xodimlar o'rtasida yong inning oldini olish tartibi hamda qoidalari
bo yicha ommaviy tushuntirish ishini olib borish.

Bu vazifalarni bajarish uchun yong'in texnik-komissiyasi ishlab
chiqgarish xonalari, elektr jihozlari, shamollatish, isitish tizimlari va
shu kabilarni ko zdan kechirib, qoida buzilishlarini aniglaydi hamda
ularni bartaraf etish muddatlarini belgilaydi; ishlovchilar o rtasida
yong inning oldini olish mavzularida suhbatlar, lektsiyalar o tkazadi;
ratsionalizatorlar hamda ixtirochilar uchun mavzular ishlab chigishda
gatnashadi; sexlar, bo’limlar, omborxonalar, laboratoriyalar va
hokazolarning yong'inga qarshi holatini tekshirishga keng
jamoatchilikni jalb etadi.

Ipakchilik sanoati korxonalaridagi
yong'in muhofazasiga quyidagi
vazifalar yuklatiladi:

- har kuni yong inning oldini olishni
amalga oshirish;

- yong'in chiqgishiga yul go ymaydigan
tadbirlarni ishlab chiqish;

- ishchi-xizmatchilar, muhandis-texnik
xodimlarga yong'inga qarshi kurash
yuzasidan yul-yuriglar berish va ular
bilan mashg ulotlar o tkazish;

- - Hamma o't o'chirish tizimlari va
yJ qurilmalari hamda yong'in, aloga va
~ signalizatsiya vositalarining holatini
nazorat qilish;

-qo riglanayotgan ob'ektdagi yonayotgan narsalar va yong inni
0 chirish.




Ishlab chigarishda yuz beradigan yong inlarning kelib chigish
sabablarini ikki turga bo"lish mumkin.

Ishlab chigarish texnologik jarayonidan alanga manbaini chigarib
tashlab bo Imaydigan va sexlarda yonuvchi yoki portlovchi moddalar
yig'ilib golgan holat. Masalan, pardozlash fabrikasida matoning
tukini kuydirish jarayoni yuqori haroratda olib boriladi, yani
kuydiruvchi yuza cho g lanib turganda 100 mG min tezlikda mato
o0 tkaziladi. Mashinaning harakat gismlaridan birortasi to xtab qolsa
yoki mato ozgina bo’lsa-da, to planib golsa, darhol alangalanib
yong in chiqishi mumkin.

2. Ishlab chiqarish texnologik jarayonidan yonuvchi yoki portlovchi
moddalarni chiqgarib tashlab bo’Imaydigan va alanga manbaini
qgo llashga yo'l go'yilgan holat. Masalan, xomashyo va tayyor
mahsulot omborlarida, titish-savash sexlarida paxta va matolar ko' p
migdorda to planishi tabity. Lekin bu xonalarda ma’lum ehtiyot
choralari ko'rilmasdan ochig alanga manbai ishlatilsa yong'in
chigishi mumkin.

To gimachilik  korxonalari  uchun  xarakterli ~ bo'lgan
yong inlarning sabablarini quyidagicha tasniflash mumkin:
- texnologik jarayonning buzilishi;
- mashina va apparatlardan texnik foydalanish goidalariga rioya
etilmasa;
- xomashyo va tayyor mahsulotlarni saglash goidalarining buzilishi;
- mashina va apparatlarning aspiratsiya hamda changli havoni
tozalash tizimlarining goniqarsiz ishlashi;
- elektr uskunalarlnlng noto'g'ri o'rnatilganligi va noto gri
: | ishlatilishi;
- ishlab chiqarish sexlarida va
korxona hududida 0 tirgan
changlarni tozalash ishlari
g gonigarsiz tashkil etilishi;
-ishlab chigarish sexlarida va
e | el KOrxona hovililarida alanga bilan
e £* | boglig ishlarni noto'gri olib
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- ot o'chirish va xabar berish vositalarining texnik jihatdan
qoniqarsizligi;

- korxona ishchi va xizmatchilarining hamda ko 'ngilli o't o chirish
komandalarining tayyorligi qoniqarsiz ekanligi.

Korxonalarning yong'in xavfi bo yicha tasnifi ularni loyihalash,
rekonstruktsiya va ekspulatatsiya gilish jarayonarida katta ahamiyat
kasb etadi. Shuningdek o'tga chidamlilik darajasi gavatlar soni,
binolar orasidagi masofalarni to'gri tanlash muhim rol o ynaydi.
Korxonaning yong'in xavfi bo'yicha toifasi, binosining o'tga
chidamlilik darajasi va hajmiga qarab ichki hamda tashgi o't
o chirish vodoprovod tizimiga kerakli suvning sarfini, isitish tizimi,
ventilyatsiya va havoni motadillash, suv ta minoti, yoritish,
elektruskunalari va o't o chirish vositalari turlarini tanlash mumekin.

Yonish jarayoni to xtashi
uchun oksidlanish-tiklanish
ekzotermik  zanjir  reaktsiyasi
tuzilishi kerak. Bu reaktsiyada
to xtashning fizik hamda
kimyoviy usullari qo llaniladi.
Fizik usullari: alangani yonuvchi
modda yuzasidan uzib tashlash,
yonuvchi modda yuzasi haroratini
. alangalanish haroratidan

= pasaytirish, oksidlovchi  modda
(kislorod) konsentratsiyasini kamaytirish (ko pincha yonmaydigan
gazlar kontsentratsiyasini oshirish hisobiga) va yonuvchi modda bilan
oksidlovchini bir-biridan ihotalash. Kimyoviy usullar yonish
reaktsiyasini tormozlash hisobiga amalga oshiriladi.

Ot o chirish vositalari asosan uch guruhga bo’linadi:

1) yonishni tugatish usuli bo'yicha — sotuvchi, aralashtiruvchi
ixotalovchi, ingibirlashtiruvchi;

2) elektr o'tkazuvchanligi bo'yicha — elektr tokini o tkazuvchi (suv,
bug, kopik), elektr tokini o tkazmaydigan (gazlar, kukunli
birikmalar);




3)  zaharliligi bo'yicha — zaharli (freon, brometil), kam zaharli
(karbonat angidrid, azot), zaharsiz (suv, ko pik, kukunli birikmalar).
Suv o'tni ochirishda eng keng targalgan moddadir. O zining
quyidagi xususiyatlari tufayli o'tni o chirishda eng afzal hisoblanadi.
Issiglik sig imi katta, yonayotgan yuzaga tushganda uning isigligini
yutib oladi. Yugori haroratli yuzalarga tushgan suv tezda bug lanadi.
Bug lanish natijasida uning hajmi 1700 marta ortadi va vaqtincha
yonayotgan Yyuzani qgamrab olib havodagi kislorod miqgdorini
kamaytiradi. Suvning yuzalarni ho'llash xususiyati yong inning
targalmasligida katta rol o ynaydi. Uning sirt tarangligi kichik (0,073
nG'm) bo'lganligi uchun yonayotgan moddlarning tirgish va
teshiklariga tezda kirib ularni sovitadi.

Karbonat angidrid gazini yong'in chiggan hududga yo naltirish
u erdagi havoning tarkibida kislorod miqgdorini kamaytirish orqgali
yong'in o chiriladi. Agar havodagi kislorod migdorini 15 % gacha
tushirishga erishilsa, yonish susayadi. Korbanat angidrid gazi yong'in
o0 chog'iga gaz holatida yoki suyultirilgan korbanat angidridi o't
o chirish holatida berilishi mumkin. Suyultirlgan korbanat angidridi
o't ochirgichda u havo bilan reaktsiyaga kirishib -70° S haroratli
gorsimon modda hosil giladi, bu yonayotgan buyumlar yusasini
yaxshi sovutadi.

Inert gazlardan azot va argon yong inni o chirishda ishlatiladi.
Ular ham karbonat angidrid gazi singari havodagi kislorod miqdorini
aralashtirib kamaytiradi va bu yong'inni o chirishga olib keladi. Bu
gazlar karbonat angidrid gazichalik samarali emas.

Tutun gazlarda kislorod
havodagidan birmuncha kam bo’lib,
taxminan 18-19% ni tashkil qgiladi. |
Bu gazlar oxirigacha yondirilsa,
undagi kislorod migdorini 5-6% g4
gacha tushirish mumkin. Bunday s
gazlar yong'inni ochirishda bemalol s
go'llanlishi mumkin. O't o chirishda §§
samolyotlarning o'z ish muddatini ®
0 tagan reaktiv yuritkichlarini ishlatish ham yo lga go yilgan. Bular




o't o chirish mashinalariga o rnatiladi va tutun gazlari suv ogimi
bilan birga yong in yuzalarida yo naltiriladi.

Ingibatorlar. Galloidlangan uglevodlar yonish reaktsiyasiyasiga
kimyoviy susaytirgich orgali ta'sir ko'rsatib yong'inni to xtatadi.
Bular inert gazlarga nisbatan ancha samaralidir. Bu magsadda bromli
etil, bromil etilen, dibromtetraftoretan, freon (114 B2) lar ishlatiladi.
Freon suv bug'iga nisbatan 20 marta, uglerod oksidiga nisbatan 12
marta samaraliroqdir. Galloidlangan uglevodlar cho g langan paxta
xomashyosi va tolasini o chirishda, aynigsa, qo’| keladi. Elektr tokini
o0 tkazmaydi va sovug havoda muzlab qgolmaydi. Ularning
gimmatliligi keng qo’llashga imkon bermaydi. Bundan tashgari,
gaynash haroratining pastligi (38-980S) va uchuvchanligi ochiqg
joylardagi yong inlarni o chirishda qo llashga monelik giladi.
Kukunli birikmalar yonayotgan gazlar, engil alangalanuvchan,
yonuvchan suyugliklar, kuchlanish ostida bwlgan elektr uskunalarini
o chirishda ishlatiladi. Ular arzonligi tufayli tobora ko prog
go llanilmoqgda. Asosiy gismi natriy karbonatdan iboratdir.
Metalloorganik birikmalarni o chirishda Si-2 kukuni ishlatiladi.
Uning asosiy gismini freon (114 B2) bilan tindirilgan selikogen
zarrachalari tashkil etadi. Yong'inga tushgach kukun zarrachalaridan
alangaga kuchli tormozlovchi (ingibitor) sifatida ta'sir giluvchi freon
ajralib chigadi.

Ko pik yonayotgan yuzaga tushgach, uni qoplab olib, kislorod
kirishidan to sadi va ajralib chigayotgan suyuglik yonayotgan yuzani
sovutadi. Ko pik asosan gattig moddalar va yonuvchan suyugliklarni
o chirishda ishlatiladi. U  paydo .
bo’lishiga ko'ra ikki xil bo'ladi: ko pik §
hosil giluvchi gorishmani havo ogimi
bilan  mexanik aralashtiruv  orqgali
olinadigan havo-mexanik va ishqor g
eritmasi bilan kislotaning aralashishi
natijasida paydo boladigan kimyoviy
ko pik.




Yong'inning kelib chiqish sabablari va hatarli omillari

Ishlab chigarish va hayot faoliyati davomida yong'inni kelib
chiqgishiga quyidagilar sabab bo"lishi mumkin:

a. isitish pechlarini qurish yoki ishlatish goidalarining buzilishi;
b.ishlab chigarishda yoki uyda olovni ehtiyotsizlik bilan ishlatish;

c. kerosinda ishlaydigan yoritish yoki qizdirish asboblarini
noto g ri o rnatish yoki ulardan foydalanish qoidalarini buzish;

v. yashin vyoki statik elektr razryadlar, mashinalar va ishlab-
chigarish jihozlarining  nosozligi hamda  ularni  ishlatish
qoidalariga  rioya qilmaslik (ichki  yonuv  dviga-teldaridan
chikdsigan uchqunlar, elektr qurilmalaridagi gisga tutashuvlar yoki
ularning yerga ulanib golishi, elektr simlarida zo'rigishning yul
go yilmaydigan darajada ortib istishi, kontaktlari yomon bo'lgan
joylarning  qizib  ketishi va ulardan uchqun chigishi, bug
gozonlarining portlashi);

d. qgishlog xo’jaligi mahsulotlarining yoki yonilg'ining saqlash
qoidalariga rioya gilmaslik natijasida "z-o zidan yonib ketishi sabab
bo'ladi. Yonish - yonuvchi moddaning havo kislorodi yoki
boshga oksidlovchi modda bilan oksidlanishining tez kechadigan
kimyoviy reaksiyasi bwlib, bunda yorug lik va issiglik ajraladi.
Yonish quyidagi turlarga bo linadi:

Alangalanish - mahalliy gizish natijasida yonuvchi moddaning
(uning bug” va gazlarning) turqun yonishi. Alangalanishga
yonuvchi moddaning alanga yoki
Cho'g’langan jismga tegishi sabab bo'lishi mumkin. Chagnash -
yonuvchi modda bug'i bilan havo yoki kislorod aralashmasining
alangaga, elektr uchqunga yoki gizigan jismga tegishi natijasida
tez yonib tugashi. Chagnashda sigilgan gazlar hosil bo"Imaydi.

Portlash - moddaning bir holatdan ikkinchi holatga juda tez
o tishi (portlab yonishi) bwlib, bunda ko p migdorda energiya
chigadi va ko'p miqdorda 123 sigilgan gazlar hosil bo'ladi, bu
sigilgan gazlar yemirilishga olib kelishi mumkin. Portlashda hosil
bo'ladigan yonuvchi gazsimon mahsulotlar havoga tegib,
ko pincha alangalanishi va buning ogibatida yong'in chigishi




mumkin. Oz — o zidan alangalanish - modda ma’lum haroratgacha
gizdirilganda unga bevosita tegmasdan turib sodir bo'ladi. Oz -
0 zidan alangalanish harorati

moddaning yong'in jihatidan xavfli xossalarini belgilovchi
muhim parametrdir. Moddaning o'zida kechadigan fizikaviy,
kimyoviy  biologik jarayonlar ta'sirida va moddaning qizishi
natijasida yuz beradi. Yong'in - maxsus manbada ega bo Imagan
va moddiy zarar eltiruvchi nazoratsiz yonishdir.

Yong in havfsizligiga doir asosiy talablar va qoidalar

Vujudga kelishi mumkin bo’lgan yong'inni oldini olish
uchun quyidagi tadbirlarni amalga oshirish magsadga muvofigdir:

: : tashkiliy (ko ngilli ot
o0 chiruvchi drujinalari
yoki yong indan
muhofazalash  drujinalari
tuzish, omma  orasida
# tushuntirish  ishlari olib
borish); texnikaviy
tadbirlarga ishlab chigish
( yong'in yoki portlash
jixatidan xavfli xonalarga
alohida konstruksiyali
elektr jixozlar o'rnatish, nosoz pechlar, mashinalar, elsktr
jixozlardan, shuningdek, oson alangalanadigan  suyugliklar
saklanadigan yoki ishlatiladigan joylarda olovdan foydalanishni
tagiglab qo'yish, yashin qaytargichlar o rnatish; chiggan
yong inning targalishiga yo' | go ymaslik maqgsadida ob ektlarni
0 tga chidamli materiallardan qurish; binolar orasidagi yonginga
garshi oraliglarga rioya qilish; yonayotgan binolardan odamlar,
gayvonlar va gqimmatbaho xojalik buyumlarini muvaffaqiyatli
ravishda ko chirishga imkon beradigan choralarni ko rish (kerakli




mikdorda eshiklar, zarur kengliqda yulaklar qurish va ularni to'sib
go yishni man etish; yong'inni o chirishni  osonlashtiradigan
tadbirlarni ko rish (yong inni o chirish, narvonlar, yongin kuzatish
minoralari, suv havzalari va binolarga kelish yo'llari qurish,
yong'inga garshi avtomatlashtirilgan uchirish vositalarini hamda
signalizasiyasini o rnatish).

Yonish sharti, yonishning turlari

Yonuvchi modda bilan havodagi kislorodning o°zaro tasiri
natijasida juda tez kechuvchi va ko'p migdorda issiglik ajralib
chiquvchi  kimyoviy reaksiyaga yonish deyiladi. Ko'p hollarda
yonish yonuvchi modda [
zarrachalarining  nurlanishi  bilan
birga kechadi. Yong'in hosil bo'lishi
va davom yetishi uchun yonuvchi
modda  (gattigq,  suyuq  Yyoki
gazsimon),  oksidlovchi  modda
(oddiy sharoitda oksidlovchi el RS
modda 124 vazifasini havodagi
kislorod o'tashi mumkin) va
yondiruvchi manba (uchqun, ochig alanga va cho glangan narsa)
mavjud bo’lishi kerak. Shuni aytish kerakki, havodagi kislorod
migdori 15 %dan yuqori bo'lgandagina oksidlovchi vazifasini
bajara oladi, undan past konsentrasiyada esa yonish sodir
bo'lmaydi. Bundan tashqgari, oksidlovchi modda vazifasini
tegishli sharoitlarda xlor, brom, kaliy va boshga moddalar ham
o tashi mumkin. Xavfliligi bo’yicha barcha modda va ashyolarni
quyidagi turlarga bo'lish mumkin: yonmaydigan, yonish yoki
yonish va portlash xavfi mavjud hamda portlash xavfi mavjud
moddalar. Yonmaydigan modda va ashyolarning yonish yoki
yong inni uzatish xususiyatlari yo q. Masalan, g isht, metall, beton
va boshgalar. Yonish xavfi mavjud modda va ashyolar havoda yonish
va yong inni uzata olish xususiyatiga egadir. Masalan, yog och,
Qog o0z, paxta tolasi, mazut va portlash xossasiga ega bo Imagan
changlar Yonish va portlash xavfi mavjud modda va ashyolar,




gattig va suyuq yonuvchi moddalar bilan birikkanda bir zumda
alangalanib ketish xossasiga ega. Bunday moddalarga vodorod
angidridi, azot kislotasi va boshgalar hamda yonuvchi moddalar
bilan aralashganda o zidan kislorod ajratib chigaruvchi kislota
ta'sirida, qizdirilganda yoki mexanik ta'sir ostida portlovchi
birikmalar kiradi. Masalan, paxta yoki tamaki changi bilan
selitra aralashganda shu hol ro'y berishi mumkin. Shu bilan birga
havoda targalgan holda portlovchi aralashmalar hosil giluvchi
changlar ham bunga mansubdir. Masalan, lub, tamaki va kanop
tolalari changlari. Yonish va portlash xavfi mavjud moddalarga
0 zi yonmaydigan, lekin suv bilan aralashganda parchalanib, gaz
ajratib chigaruvchi va bu gaz havo bilan birikkanda portlovchi
birikma hosil giluvchi moddalar ham kiradi (kalsiy karbid).

Portlovchi narsa va moddalar havo bilan aralashib, portlovchi
birikmalar (yonuvchi gaz, vodorod, asetilen) hosil giladi. Portlash
xavfi mavjud moddalarga yonuvchi gazlar bilan aralashganda
portlash xavfini vujudga keltiradigan yonmaydigan gazlar ham
kiradi (kislorod yonuvchi gaz bilan aralashganda portlashga olib
keladi). Ayrim holda yonmaydigan va yonishni ta minlay
olmaydigan portlovchi gazlar ham bo'lishi mumkin. Masalan,
balonlarda sigilgan holda saglanuvchi karbonat angidrid gazi.
Portlovchi moddalarga, shuningdek, havo bilan aralashgan holdagi
noorganik moddalar ham (alyuminiy, magniy va boshga moddalar
kukunlari) kiradi.

Qurulish materiallari va binolarning utga chidamliligi

Qurilish  materiallari va konstruksiyalari o'tga chidamlilik
darajasiga kora quyidagi guruhga bo linadi:
1. Yonmaydigan materiallar va konstruksiyalar.
2. Qiyin yonadigan materiallar.
3. Yonadigan material va konstruksiyalar.

gM va q P-A, 5-70 "Bino va inshootlarni loyihalashning
yong'inga garshi me yorlari"ga muvo-fiq, devorlari, orayopmalari




va boshga qismlari ganday material hamda konstruksiyalardan
qurilgan bo lishiga garab binolar 5 gu- 125 guruhga ajratiladi.
O'tga chidamlilik darajasi | va Il bo’lgan binolarning hamma
asosly gismlari yonmaydigan bo’ladi. 1l darajali binolarning ichki
ko taruvchi devorlari bundan mustasno, ular qiyin yonadigan
bo'lishi  mumkin. Bu binolarning asosiy farqi  soatlarda
olchanadigan o'tga chidamlilik chegarasidir. Bu vaqt ichida
qurilish  konstruksiyalarining kotarish qgobiliyati yo golmaydi,
ularda parron yoriglar paydo bo’Imaydi va olovga garama-garshi
tomondaga harorat 220° ga yetmaydi. Masalan, 1 darajali binolar
ko taruvchi devorlarning o'tga chidamlilik chegarasi 2,5 soatga,
Il darajalilarda esa 2 soatga teng. O'tga chidamlilik darajasi IlI
bo'lgan binolarning hamma qismlari yonmaydigan bo’ladi. Faqgat
binolarning pardevorlari, gavatlararo yoki chordog orayopmalari
qiyin yonadigan, yopmalarni  (tomlarni) ko taruvchi
konstruksiyalari esa yonadigan bolishi mumkin. 1V darajali
binolarda Kkatta binoni qgismlarga ajratadigan eshik-derazasiz
maxsus Yyonishga garshi devorlargina yonmaydigan bo'ladi. O'tga
chidamliligi IV darajali binolarning ko taruvchi devorlari,
kolonnalari, pardevorlari va karkasli devorlarining to'ldirgichlari
giyin yonadigan bo'ladi, chordoqgsiz orayopmalari esa yonadigan
bo'lishi  mumkin. O’tga chidamliligi V darajali binolarning
yong'inga garshi devorlaridan tashgari hamma elementlari
suvalmagan yonadigan materiallar bo’ladi. Istalgan o'tga
chidamlilik darajasidagi binolarda quyidagilar yonadigan qilib
ishlanishi mumkin:
- chordoqli binolarda stropillar;
- tomning ko taruvchi detallari;
- pardevorlarning ayrim konstruksiyalari;
- pollar;
- deraza tavaqalari;
- ship;
- devorlarning qoplamasi;
- eshiklar (yong 'inga qarshi devorlardagi eshiklardan tashqari).




O'tga chidamliligi 111 va IV darajali, chordogli binolarda esa
tomni gam yonadigan qilib ishlashga ruxsat etiladi. quvvati 1000 kVt
dan yugori bo'lgan gishlog  xo’jaligi elektrstansiyalari 0'tga
chidamliligi I, 1l va Ill darajali binolarda, quvvati 101 dan 1000
kVt gacha bo'lganlari IV darajali binolarda, quvvati 100 kVt gacha
bo'lganlari esa V darajali binolarda joylashtirilishi mumkin.
Yong'inga qarshi devorlar  va minatgalar (6m)konstruksiyasi 1-
devor; 2- yonuvchi yoki og’ir yonuvchi material.

Bino va inshootlarning yong in va havfi boyicha turkumlanishi

Ishlab chgaqarish bino va qurilmalarini loyihalashda ko'zda
tutilgan yong'inga garshi tadbirlar, eng avvalo, ishlab chiqgarish
jarayonining yong'in “Sanoat korxonalarining ishlab chigarish
binolari". Loyihalash me’yorlariga muvofig, ishlab chiqarishlar
yong'in jihatidan xavflilik darajasiga ko ra oltita toifaga bo linadi.
A toifaga bug'larning chagnash qarorati 28° va undan past
bo'lgan juda ko'p suyugliklar yoki pastki portlash chegarasi gavo
hajmiga nisbatan 10% va undan kam bo’lgan yonuvchi gazlar
ishlatiladigan ishlab chigarish binolari kiradi. Bu toifaga benzin,
kalsiy karbid saglanadigan omborlar, shuningdek, bug ining
chagnash harorati 28-61° va pastki portlash chegarasi 10% dan
yugori bo’lgan oson alangalanuvchi suyugliklar hamda gazlar
ishlatiladigan ishlab chiqgarishlar kiradi, Bunday ishlab
chigarishlarga pichan uni tayyorlanadigan va tashiladigan sexlar,
tegirmon  hamda  juvozxonalarning  ajratish va  to'yish
bo'linmalari, elektrostansiyalar yoki qgozonxonalarnint mazut
X0 jaligi, ammiak bilan sovitish gurilmalarining apparat va mashina
bolishlari kiradi.

V toifagga yonuvchi gattiq moddalar, shuningdek portlash
chegarasi 65 g/m3 bo'lgan chang yoki tolalar ajratib chigaradigan
moddalarga yoki bug larning chagnash haroratidan yugori bo lgan
suyuqliklarga ishlov Dberiladigan va ular ishlatiladigan ishlab
chiqgarishlar kiradi. Bunday ishlab chiqgarishlar gatoriga: yog och
tilish, duradgorlik va omixta yem va ozuga tayyorlash sexlari,
don saglanadigan omborlar, tegirmonlarning don tozalash




bo'limlari, zig'ir, nasha, paxtaga dastlabki ishlov berish sexlari,
benzinsiz yonilg i-moylash materiallari saglanadigan omborlar,
yopiq kwmir omborlari, elektr tagsimlash qurilmalari kiradi.
Benzinda qarakatlanadigan transport vositalarini saqlash garajalari
ham shu toifaga kiradi.

G toifaga yonilg'i (shu jumladan, gaz) vyoqiladigan yoki
yonilg'idan yonmaydigan moddalarga ishlov beriladigan ishlab
chigarishlar kiradi. Yonmaydigan moddalarga qizdirilgan yoki
suyuqlantirilgan holatda ishlov beriladi va bunda nur energiya
ajraladi. Bunday ishlab  chiqarishlarga issiglik
elektrstansiyalaridagi qozonxonalar, 127 temirchilik xonalari,
mashina zallari, motor sinash stansiyalari kiradi.

D toifaga yonmaydigan moddalarga deyarli sovuglayin ishlov
beriladigan ishlab chigarishlar, masalan, yonmaydigan suyugliklar
haydaladigan nasos stansiyalari, sabzavotlar, sut, balig va go'sht
mahsulotlariga ishlov berish sexlari, biologik yoki texnikaviy usulda
isitiladigan issigxona va parniklar kiradi. Gaz bilan isitiladigan
parnik va issigxonalar bundan mustasno, ular G toifaga taallugli.

E toifaga kiradigan ishlab chiqarishlarda suyuq fazasiz yonuvchi
gazlar va portlovchi changlar shunday migdorda ishlatiladiki,
bunda ular hajmi xona hajmining 5% idan ko'p bo'lgan havo
bilan aralashib portlovchi aralashmalar hosil qiladi. Bunda
portlash texnologik jarayon shartlariga ko'ra fagat keyingi
yonishsiz sodir bo’ladi. Bu kategoriyaga, masalan,
akkumulyatorlar xonalari, vodorodli yoki asetilenli ballonlar
omborini Kiritish mumkin.

: Yong'inni o chirish uslublari va
e, ‘ ot ochirgich  moddalarning

swau8: % Xususiyatlariga  mos  ravishda

T yong'inni o chirish  vositalari

tanlab olinadi. Ular asosiy,
maxsus va yordamchi vositalarga
bwlinadi. Asosiy vositalar -
yong inga ot 0 chirgich
moddalarni (suv, ko pik, kukun,




karbonat angidrid gazi va boshg.) sepish uchun belgilangan. Bularga
avtomobil, avtosisterna, motopompa, o't o chirgichlar ra boshqalar
Kiradi.

Maxsus vositalar - yong'inni o chirishda maxsus ishlarni
bajarish  uchun ishlatiladi. Ularga avtonarvonlar va tirsakli
ko targichlar, yoritish va aloga avtomobillari, shuningdek operativ
avtomobillar kiradi.

Yordamchi vositalar - yonginni wchirishdagi ishlarni
bajarish  uchun vyetarli sharoit vyaratadi. Bularga avtosuv
quygichlar, yuk avtomobillari, avtobuslar, traktor va boshqga
mashinalar kiradi.

Birlamchi o't o chirish vositalari yong'in boshlanganda alangani
keng targalib ketmasligini to xtatish va o chirish uchun go llaniladi.

Ishlab chiqarish korxonalariga va qlshloq X0 jaligi mashlnalarl
uchun zarur bo’lgan birlamchi i
o't ochirish vositalariga talab B
O zbekiston Respublikasi §
gishlog va suv xojaligi .
Vazirligining 1998 vyil 12
iyundagi Ne 44 3-5-21 sonli
garoriga asosan aniglanadi.

Ot o'chirgichlar - yong'in
boshlanish  vaqtida o chirish
uchun go llaniladi. Ot o chiruvchi moddalarning tarkibiga garab
o't o chirgichlar ko pikli, gazsimon, suyuq, kukunsimon guruhlarga
bo linadi.

Ko pikli o't o chirgichlar - kimyoviy ko pikli va mexanikaviy-
havo turlarga bolinadi. Kimyoviy
ko'pikli o't o'chirgich OXP-10 yona
boshlagan qattiq materiallarni, maydoni 1
m2 dan oshig bo Imagan turli yonuvchi
suyuqliklarni o chirish uchun go'llaniladi.
OXP-10 o't o chirgich payvandlangan
= polat idishdan 128 iborat. Uning usti
W | cho’yan gopgog berkitkich tuzilma bilan




kavsharlangan. Shtok prujinasiga rezinali klapan qo'yilgan bolib,
qo | ushlagich berk vaziyatida kislotali stakan og'ziga klapanni
sigib turadi. Qo'l wushlagich yordamida klapanni ko tarib
tushiriladi. Ot o chirgichning purkagichi maxsus membrana bilan
berkitilgan bo’lib, undan zaryad to'la aralashmasdan chigmaydi.
Zaryadning kislota solingan stakani o't o chirgichning og ziga
o rnatilgan. O't o chirgichni ishlatish qoidalari va uning asosiy
ma lumotlari  korpusga yopishtirilgan yorligda bayon etilgan.
Kimyoviy ko'pik o't o chirgichlar bir yilda kamida bir marta
gayta zaryadlanadi. O't o chirgichning ishlash wvaqti 50-70 sek,
sochish uzunligi 6-8 m, ko pik migdori 40-55 I, kengayish darajasi 6
marta va turg unligi 40 dagiga.

OXP-10 qo’l o't o'chirgachi OVP-10 havo-ko pikli Karbonat
angidridli ot o'chirgich OVP-5 va OVP-10 havo-ko pikli
gol o't o'chirgichlar turli moddalar va materiallar yona
boshlaganda o chirish uchun belgilangan. Uni ishgoriy metallar,
moddalar, havosiz yonuvchi jismlar va tok ostida bo'lgan elektr
qurilmalarni  o'chirishda qollanilmaydi. Ularning o't o chirish
samaradorligi bir xil hajmdagi kimyoviy ko pikli o't o chirgichlarga
nisbatan 2,5 marta ortiq. Neytral zaryadni amaliy qo llanilishi
yong inni o chirishdagi o't o chirgichning atrofidagi jismlar uchun
zararsizdir. Chunki yong'in o chirilgandan so'ng havo-mexanikaviy
ko pik butunlay izsiz yo qoladi. OVP-5 va OVP-10 bir-biridan fagat
korpusning hajmi bilan farg giladi.

Karbonat angidrid gazli o't o chirgichlarda (OU-2, OU-5, OU-8
kol va OU-25 0U-80
aravachaga 0 rnatilgan
ko'chma) karbonat angidrid
(SO2) o't o chirgich zaryadi
hisoblanadi. Ularning
tuzilishi bir-biriga o xshash.
' Belgidagi son giymati
idishning  hajmini  litrda
ifodalanishini ko rsatadi. Ot
o chirgichlar sigilgan gaz




bilan to'ldirilgan bo'lib, tok o'tkazmaydi. Shuning uchun ular tok
ostida bo'lgan elektr qurilmalarni va katta bo'lmagan yong inni
o chirish  uchun mo’ljallangan. Ot o chirgich po’lat idishning
konusli rezbasiga sifon nay bilan latun ventil burab gotirilgan. O tni
0 chirishda uni ishlatish uchun ventil maxovikni o'ng tomonga
oxirigacha buraladi. Uning trubkasidan chigayotgan gaz yonuvchi
jismga ventilni ochishdan oldin ro'para qilinadi. Kukunli o't
o chirgichlar. Sanoatda OP-1 "Sputnik", OP-1 "Turist", OP-2 va OP-
10 kukunli o't o'chirgichlar ko'p ishlab chigariladi. Ularda
zaryad sifatida qurug kukunlar olinadi. Kukunlar yonish doirasida
kislorodni sigib chigarib alangani mexanik ravishda o chiradi.
Ular avtomobillar, ishqoriy tuproq, metallar, tok ostida bo'lgan
elektr qurilmalar, birdaniga 129 tez alangalanuvchi va yonuvchi
suyuglik va gazlarni  o'chirishda qollaniladi. Kukunning
kamchiligi - sovitish xususiyati past. Shuning uchun kukun bilan
o chirilganda gizigan jismlar yana alangalanib yoiishi mumkin.

Yong'in o chirish vositalari chorvachilik binolari joylashgan
maydonda maxsus taxtalarga (shitlarga) terib go'yiladi. To siqglar
imoratlar orasidagi masofadan 100 m o'tga xavfli materiallar
saglanadigan joydan 50 m oraligda qo'yiladi. Yong'in o chirish
vositalari qizil rangga bo yaladi, undagi yozuvlar esa og rang bilan
yoziladi. Har bir obektda albatga birlamchi o't o chirish
vositalari  bo’lishi  kerak. Ishlab  chigarish  binolarida va
omborlarda yong'in inventarlari bilan ta'minlash tashkilotlarining
ragbarlariga  yoki boshga javobgar shaxslarga topshiriladi.
Yong'in inventari va qurilmalarining o't o'chirishga boglig
bo'Imagan ishlarga go'llash gat’iy man etiladi. Yong'in o chirish
vositalari ob’ektning maydoni va texnologik jarayonlarga garab
hisoblanadi.

Sprinkler qurilmalari  suv quvurlari tarmogidan iborat bo lib,
Imoratni shipiga purkagich-kallaklar (forsunka-lar) quvurlarga burab
mahkamlanadi. Bu tarmoqgga suv quvurlar yoki idishdan nasoslar
yordamida suv beriladi. Qurshshaning asosiy gismi - sprinkler
purkagich-kallak hisoblanadi. Harorat belgilangan giymatdan oshib
ketganda unga o rnatilgan oson eruvchi metall erib ketadi va suv




yo'li ochiladi. Suv sprinkler lappagiga urilib maydalanib atrofga
sochiladi. Lappagdagi o rnatma 72°, 95°, 141° va 182° haroratga
mo ljallangan. Bu magsadda suyuqlik to'ldirilgan shisha kapsula
o rnatgichlar ham ishlatiladi. Sprinklerlarni shunday joylashtirish
kerakki, har bir kallak 12 m2 pol yuzasiga va yong in xavfi yugori
bo'lgan joylarda 9 m 2 yuzaga suv sochilishga mo ljallangan bo lishi
kerak.

Yong inni o chirishda go llaniladigan moddalar,
ularning sinflanishi va hususiyatlari

Qishloq xo'jaligi bino va inshootlarining yong'inni o chirish
uchun suv, suv bug'i, ko pik, inert gazlar, poroshoklari (kukunlar),
sigilgan havo va qattig moddalar keng qo llaniladi. O't o chirish
moddalari elektr o'tkazish (suv va boshg.) va elektr o'tkazmaslik
(gazlar, kukunlar) xossalariga ega bo ladi. Shuningdek, zaharli
(3,5-brom-etil, freon), kam zaharli (azot, ko mir kislota) va zaharsiz
(suv, ko pik, kukunlar) turlarga bo’linadi. Shuning uchun ishlab
chigarish ob’ektlari va maydonlarini yong'in o chirish moddalari
bilan ta'minlashda va yong'inni o chirishda biror uslubni gabul
gilganda ularni hisobga olish kerak.

Suv - eng kop targalgan, oson topiladigan, qulay
ishlatiladigan o't o chiruvchi modda hisoblanadi. U yuqori
issiglik sig'imiga ega bo'lgani uchun olovni o chirish jarayonida
yonayotgan moddalardan juda ko'p issiglikni oladi. Bir gramm
suvni bug'ga aylantirish uchun 2,26 kJ issiglik sarf gilinadi.
Suvning  kamchiliklari - issiglik  sig'imidan  foydalanish
koeffisienti past, elektr o tkazuvchan, chang qatlamiga ta'sir
etganda portlovchi xavfli 130 aralashma hosil giladi. Shu sababli
suv ko'p holatlarda ishlatilmaydi.

Ayniqgsa kalsiy karbidga suv tushganda yong'in sodir bo'ladi va
portlashga xavfli gaz-asetilen ajraladi, so ndirilmagan ohak esa - juda
katta issiglik chigarib, yonidagi yonuvchi materiallarni yondiradi.




Ko'pincha yong'inni o chirish uchun suv va 3-10% i
brometil va boshga aralashmalardan tayyorlangan eritmalar
ishlatiladi. Eritmani namlaydi, sovitadi va yonuvchi materialni
bug™ bilan goplaydi. Ko pik sovutkich vazifasini bajarib, ma’lum
vaqt ichida kislorodni issig Yyuzaga Kkirishiga garshi turish
qobiliyati ega. Kimyoviy ko pik ko piksimon kukunlarni go’llaganda
generatorlar yordamida hosil qilinadi. Ko pik kukun sarig-kul
rang ko'rinishada bo’lib, kislota va ishqordan iborat. Kislota
gismiga odatda mayin maydalangan alyuminiy sulfat, ishqorga esa
- maydalangan  natriy gidrokarbonat olinadi. Bu ko pik neft
maqgsulotlari, spirt, aseton va boshga moddalarni o chirishda
qo llaniladi. Kimyoviy ko pik hajmi bo"yicha 80% karbonat angidrid,
19,7% suv va 0,3% ko'pik hosil giluvchi moddadan iborat.
Ko pikning turg unligi (to'la parchalanguncha) 40 dagigaga yaqin.
Mexanikaviy-havo  ko'pik  neft  mahsulotlarini  ochirishda
qo llaniladi. U suv, havo va ko pik hosil giluvchi moddalarni
maxsus elektr generator stvollarida va o't o chirgichlarda tez
aralashishi natijasida olinadi. Mexanikaviy havo ko pik amalda
agressiv. kimyoviy xossalarga ega emas, kimyoviy ko pikka
nisbatan elektr o'tkazuvchanligi kamroq bo’lgani uchun elektr
qurilmalarni kuchlanishi bo’lganda ham (masofadan turib, tizillab
chiquvchi ko pik bilan) o chirishda qo’llaniladi.

Karbonat angidrid gazi - SO2, - inert, rangsiz gaz, havodan 1.5
marta og'ir, 0° da bosimi 3,6 MPa da suyuq holatga aylanadi.
Ut o'chirgichdan purkalganda juda tez kengayadi (500
martagacha) va past (-72°) haroratli, qorsimon massaga aylanadi.
Karbonat angidridning asosiy xosslaridan biri shundan iboratki, u
erimasdan to g ridan-to"g ri gaz holatiga aylanadi. Karbonat angidrid
gazining elektr neytralligi kuchlanish ostida bo’lgan elektr
qurilmalarni o chirishda qgo llash imkoniyatini beradi. Yonayotgan
xonadagi hajmga nisbatan SO2 aralashmasi 30% dan kam
boImasa karbonat angidrid gazi ishlatilganda yong'in butunlay
to xtaydi. Bu gaz yordamida berk imoratlarni o chirishda yaxshi
natijalar olinadi.




Kukunlar suv bilan reaksiyaga Kkirishuvchi ishqoriy metallar,
alyuminiy organik birikmalar, fosfor. yonuvchi suyuqliklar va boshga
moddalar. Ular suv va ko pikdan buziluvchi gimmatli xujjatlar,
suratlar va boshga gimmatbaho materiallarni o chirish uchun
mo ljallangan. Kukunli o't o chirgichlar PS-1 va PS-2 tarkibi
bilan ishlab chigariladi. Kukun elektr o'tkazmaydi, odam uchun
zararsiz, arzon, tashish va saglash qulay. Past haroratda muzlamaydi.
Juda ko p yonuvchi suyugliklarni o chirishda qo’llaniladi.

Yong inni o chirishda suv ta minoti

Suv yong'inni o chirishda eng I
ko'p ishlatiladigan vositadir. Hajmi SHEE
1000 m3 131 dan katta bo'lmagan, [
o tga chidamlilik darajasi | va Il
bo'lgan alogida binolarda
joylashgan D toifadagi korxonalar
hamda 50 tagacha odam
yashaydigan bir-ikki gavatli
binolardan tashgari barcha agoli yashaydigan joylar va ishlab
chigarish korxonalari yong'inga garshi suv bilan ta'minlanishi zarur.
8000 tagacha aholi yashaydigan joylar yoki yong'inni tashqi
tomondan o'chirishda 20 I/s gacha suv sarflanadigan V, G, D
toifadagi  korxonalarda  yong'inni  o'chirish  uchun  suv
avtonasoslari mavjud boo’lganda bino va inshootlardan uzoqi
bilan 200 m, motopompalar mavjud bo lganda uzog'i bilan 150 m
va dastaki nasoslar mavjud bo'lganda uzog'i bilan 100 m
masofada joylashgan daryolar, ko'lmak suvlardan olinishi
mumkin. Aholi soni 500 tagacha bo'lgan qishlog joylarida
yong inni o chirish uchun hisobiy suv sarfi 5 I/s, 500-5000 aholi
yashaydigan joylarda 10 I/s, bundan ko p aholi yashaydigan joylarda
esa 15 I/s hisobida olinadi. O'tga chidamishshk darajasi | va Il
bo'lgan, xajmi 3000 m3 gacha bo'lgan ishlab chigarish hamda




jamoat binolari uchun hisobiy suv sarfi - 5 I/s ni, Ill, IV va V
darajalari uchun 10 I/ s ni tashkil etadi.

Bitta yong'inni o chirishga sarflanzdigan zaruriy suv miqdori
uning sekund davomidagi sarfi migdori va yong inni davom etgan
vaqti bilan hisoblanadi.

Ishlab chiqgarishlarda yong inga

COBMIOAAN NPABUNA ~ garshi tizimlar.

UONITRS LIS 7I  Yong inga  garshi  tizimlar
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yong'indan  himoyalash va
tashkilliy masalalardan iborat.

__ Yong'inni oldini olish
tizimiga tashkiliy tadbirlar va

yong'in xavfi mavjud ish
joylarda yong indan
ogohlantiruvchi vositalar  kabi
texnik vositalarni ko rsatib o tish
mumeKin.

Yong'indan himoyalash
tizimiga texnik vositalar va
tashkiliy tadbirlarni birlashtirlgan holda, yong'inni kishilarga va
moddiy boyliklarni himoyasini tashkillashtirish masalari kiradi.
Ya'ni himoya sifatida yonmaydigan va yong inni targalishiga
yo'l go'ymaydigan materiallradan binolarni qurish, yonilgidan
foydalanishga qattig tartib o'rnatish, yong'inni o chirishda,
o chirish vositalarini ta minlanishi, tutun targalishi va atmosferaga
chigaruvchi tizim, jamoa va shaxsiy himoya vositalri bilan
ta minlanishlarni  hamda aholini evauasiya qilish tadbirlarini
ko rsatib o tish mumkin.

Yong'in xavfsizligini  ta minlashdagi tashkiliy masalalarga,
yong inga garshi ishchilar hisobidan ko ngillilar otryadini tuzish,
yong'in xavfi yugori bwlgan ish joylarida profilaktik ishlarni




belgilangan talab asosida o 'tkazib turish, ishchilarni o quv va
malaka oshirish bilan bilimlarini oshirib borish, amaliy taktik o quv
ishlarini tashkillashtirish, yong'in xavfsizligini ta minlash bo'yicha
yo rignomalar ishlab chigish va joriy qilish kabi tadbirlarni
ko rsatib o tish mumkin.

Vazirlar Mahkamasining 1995 yil 29 iyun 243-son garorining
"Mulkchilik  shaklidan qgat'i nazar, vazirliklar, idoralar,
korporasiyalar, konsernlar, uyushmalarning sanoat korxonalari va
boshga ob'ektlaridagi ko'ngilli o't o'chiruvchilar drujinalari
to'g risidagi Nizomga asosan kongilli 132 o't o chiruvchilar
drujinasiga quyidagi vazifalar yuklanadi:

a) obektda yonginga qgarshi tartib-qoidalarning qanday
bajarilayotganini va unga ganday rioya etilayotganini nazorat gilishni
amalga oshirish;

b) ishchilar va xizmatchilar o'rtasida ob’ektda yong'inga qarshi
tartib-goidalarga rioya gilish bo yicha tushuntirish ishlari olib borish;
V) ot o-chirish texnikasining, o't o chirish dastlabki
vositalarining so z va jangovar holatdaligini nazorat qilish;

g) yong'in chiggan hollarda o't o'chirish komandasini chagirish
va odamlarni xavfli joydan ko chirish hamda ob'ektdagi mavjud
o't o chirish vositalari bilan yong inni o chirishga oid shoshilinch
choralar korish;

d) zarur bo’lgan hollarda ko'ngilli o't o chiruvchilar drujinasi
a zolarining o't o chiruvchi mashinalarda, motopompalarda va o't
o chirishning boshga ko'chma va turgan vositalarining jangovar
guruhlaridagi ishlarda gatnashish, shuningdek, o'ta zarur hollarda,
sexlar va boshga ob ekglarda navbatchilikda turish;

e) obektning yongin-texnika komissiyasi va yong inlarni
aniglash, oldini olish hamda

ot o0 chirishning yangi  EpuHble HOMEpa 3KCTPEHHBIX CNYHO

usullarini joriy etuvchi
davlat yong'in nazoratining
mabhalliy organlari bilan o zaro
birgalikda harakat qgilish.




Davlat yong inni nazorat gilish organi.

Davlat yong'inni nazorat qilish respublika Ichki ishlar
Vazirligining yong'indan muhofaza qilish Bosh boshgarmasi
tomonidan amalga oshiriladi. Davlat yong'inni nazorat qilish
organlari zimmasiga yong'indan muhofaza gilishga oid qoidalar,
qo llanmalar ishlab chigish va nashr qilish, yong'inni oldini
olishga oid qoida va me yorlar, tadbirlarning hamma korxonalar,
hamda aloxida shaxslar tomonidan bajarilishini nazorat qilish,
loyihalash, qurish vaqgtida yong'inni oldini olishga oid talablarning
bajarilishini tekshirish  (xulosalar berish), o't o chiruvchi
bo'linmalarning ishga shay turishini hamda o't o chirish
vositalarining benugsonligini tekshirish vazifalari yuklanadi.

Davlat yong'inni nazorat qilish organlari yong'inni oldini
olishga oid goida, me'yor va ko'rsatmalarining buzilishiga aybdor
bo'lgan mas ul shaxslarni ma muriy yoki jinoly javobgarlikka
tortish, yong'in xavfi tug ilganda ob ektdagi ishlarni gisman yoki
butunlay to xtatib go'yish huqugiga ega. Shaharlar va shahar
tipidagi gishlog yong'in muhofazasi, shuningdek, ozlarida o't
o chiruvchi gismlar bo’Imagan korxonalarda, yangi qurilishlarda,
turar joy va jamoat binolarida yong'inni oldini olish nazoratini
amalga oshiradi.

Yong'in hagida xabar berish texnik qurilma va asboblari.

Yong'indan xabar bergichlar yong'inga qarshi kurashishda
eng muhim vositachi hisoblanadi. Xabar bergich tizimi quyidagi
talablarni bajarishi kerak: mahalliy yong'in muhofazasiga tezlik
va uzluksiz xabar berish, elektr xabar bergich go llanilganda elektr
zanjirida uzilish ro'y berganda gabul apparatiga 133 avtomatik
tarzda xabar berish va boshqgalar. Xabar berishni eng ishonchli turi
elektr tarmog'i (tizimli) hisoblanadi. Elektr yongan xabar
bergichlar tizimi yong inni aniglash va uning joyini xabar berish
uchun belgilanadi.




Mabhalliy yong inni chigaruvchi avtomatik kukunli yong'in
0 chirish sxemasi
1 harorat datchigi, 2-alanga o chiruvchi uskuna, 3-ajratgich, 4-
boshqarish pulti
Elektr yong'in xabar bergichlar yangi qurilayotgan, gayta
qurilayotgan va mavjud sanoat, ishloq xo jaligi bino va inshootlariga
o rnatiladi. Ularning asosiy gismlari: xabar bergichlar yong'in
xabar bergich stansiyasi, elektr toki bilan ta'minlash tuzilmasi va
aloga chizig'i bo'ladi. Yongindan xabar bergichlar issiglik (tashqi
muhit haroratini  ko'tarilishini  sezuvchi); tutunli (yonayotgan
mahsulotlarning  tutunini  sezuvchi);  yoruglik (alanganing
yorug lik nurini sezuvchi); kombinasiya gilingan (issiglik va tutunni
sezuvchi); ultratovushli (yonishdagi  ultratovush  maydonining
0 zgarishini sezuvchi) va boshgalar bo’ladi.

Elektr yong'in xabar bergichlar tizimini tanlashda xona va
muhitning xususiyatlari, yonuvchi xavfli materiallarning borligi,
ularni  yonish xarakteri, texnologik jarayonlarni xisobga olib
tanlanadi. Shuningdek, xabar bergichlarning texnikaviy
ma lumotlarini hisobga olib, ularni ishlatish sharoitlariga moslab
tanlanadi. Nisbiy namligi 80% dan kam bwlgan va yonish harorati
ko tarilishi mumkin bo’lgan joylarda ATIM-3, ATP-ZM, POST-1
va DTL tipidagi issiqlik xabar bergichlari qgollaniladi. Nisbiy
namligi katta bo'lgan xonalar uchun ATP-ZV, ATIM-3, TRV-2 va
boshga avtomatik xabar bergichlar qo'llaniladi. Portlash xavfi
bo’lgan xonalarni muhofaza qilish uchun TRV-1 va TRV-2
portlash xavfsizlik xabar bergichlari go'llaniladi.

Xulosa
Xulosa o'rnida bugungi kunda mintagamizda ro'y berayotgan
yong inlarni bartaraf etish uchun o zimizning mustaqgil ta' limimizni
va bilimimizni oshirmog imiz va kerak bo Isa bu yo'lda go limizdan
kelgan barcha ishlarni gilmog imiz lozim.
Yong'in havfsizligi bo yicha barcha o quv metodik go llanmalarni
barcha oliy va o'rta maxsus, kasb — hunar kollejlariga yetkazish,




yong inni ganday o chirish, yong'in turlari, yong inni bartaraf etish
yo llariga doir barcha ishlarni amalda ham bajarish kerak deb
uylemiz.

Mamlakatimizda yong'in havfsizligi oyliklari gizginlik bilan
0 tkazilib borilmogda. Buning samarasi o larog Yurtimizda yong inni
oldini olishda bir muncha samarali ishlar gilingani sezilib turibdi.
Ko chalardagi yong ingga qarshi plakatlar, brashuralar, bukletlar ham
targatilgan. Albatta, bular samarasiz ketmaydi, aholi yong'ingga
garshi kurashish ganday bo lishi hagida o't o chirish vositalari hagida
ham ko pro ma’lumotga egalar desam mubolag a bo Imaydi.

Har bir o’quv muassasa, hoh u oliy ta'lim muassasasi bolsin, hoh
maktab, korxonalar, ishlab chiqgarish zavodlari barchasiga o't
0 chirish moslamalari bilan ta'minlangan bo’lishi shart va shu
muassasalarda stendlar, burchaklar tashkil gilingan bo’lishsi kerak.
Hamda targ ibot va tashviqot ishlarini amalga oshirilishi kerak.

Davlat yong'inni nazorat qilish organlari yong'inni oldini
olishga oid qoida, me'yor va ko'rsatmalarining buzilishiga aybdor
bo'lgan mas ul shaxslarni ma muriy yoki jinoly javobgarlikka
tortish, yong'in xavfi tugilganda ob ektdagi ishlarni gisman yoki
butunlay to xtatib qo yish huquqgiga ega ekanligi hagidagi bilimlarni
mustahkamlashimiz zarur.

Yong'in xavfsizligin  ta'minlashdagi  tashkiliy masalalarga,
yong inga garshi ishchilar hisobidan ko ngillilar otryadini tuzish,
yong'in xavfi yugori bo’lgan ish joylarida profilaktik ishlarni
belgilangan talab asosida o'tkazib turish, ishchilarni o'quv va
malaka oshirish bilan bilimlarini oshirib borish, amaliy taktik o quv
ishlarini tashkillashtirish, yong'in xavfsizligini ta'minlash bo’yicha
yo rignomalar ishlab chigish kabilar albatta, yong inni oldini olish
va ularga biriktirilgan barcha tashkilotlar hamkorligida olib borilishi
kerak.

Demak, yong'ingga bee'tibor bo'lmasak ish joyimiz, uyimiz,
0 quv honalarimiz ham albatta garovda ham gattiq nazoratta bo ladi
deb o'yliman. Bu esa barchamizdan hushyorlikni va yong ingga
garshi sergak bo shimizni tagazo etadi.
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