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МУСТАҚИЛ ИШ  

Скважинали зарядни ҳисоблаш. 

 Ишдан мақсад: скважинали зарядларни принципларини ҳисоблаш 

параметрларини ўрганиш ва ўзлаштириш. 

Очиқ кон ишларида портлатиш ишларининг қўлланилиш тарихига назар 

ташлаганимизда портлатиш воситаларининг ҳамда портловчи моддалар 

жойлаштириладиган бўшлиқларнинг такомиллашиб боришига боғлик равишда 

портлатиш ишлари хам ривожланиб борганига гувох бўламиз. 

 Қаттиқ тоғ жинсларини бурғулаш-портлатиш усули ёрдамида  қазиб олишга 

тайёрлашда массивда портатиш скважиналарни бурғулаш лозим. Портлатувчи 

скважиналарнинг асосий парааметри: скважина чуқурлиги, диаметри ва қиялик 

бурчаклари. 

 Скважина чуқурлиги портлатиладиган поғона баландлигига, горизонт бўйича 

скважина қиялик бурчагига ва скважина перебурига боғлиқ бўлади. Қиялик бурчаги   

буйича горизонтал, қия ва вертикал скважиналар бўлади. 

Скважина перебури поғона подошвасида тоғ жинсларини сифатли юмшатиш учун 

лозим. Перебур бурғулаш ҳажмини ошишига,  погона кровлисини бузилишига олиб келади, 

натижада эса перебурни минималь ҳолда қабул қилинади.  Заряд коцентрацияси 

скважина диаметри ошганда тоғ жинсларида майдаланмай қолган бўлакларни ошишига 

ва заряд яқинидаги тоғ жинсларини майдаланиб кетишига олиб келади. Скважина 

забойкаси мустахкам бўлиши, узунлиги эса портлатиш махсулотларини чиқиб 

кетмаслигини бартараф этадиган даражада етарли бўлиши, тоғ жинсини чиқиб 

кетишини ва  кучли портлаш тўлқинини ҳосил қилиши. Забойка қилиш учун материал 

сифатида бурғулаш чиқиндиси, қум, щебен,  ўлчами 50 мм дан кўп бўлмаган бойитиш 

фабрикалари хвостлари қўлланилади. Скважина диаметри портлатиш учун талаб 

этиладиган  ПМ зарядини унинг 
ВВl  узунлиги бўйича жойлаштиришни таъминлаши лозим.  

Скважина ўқидан поғонанинг қуйи бровкасигача бўлган горизонтал масофа  W   поғона 

ости бўйича қаршилик дейилади. Wam /  нисбат эса скважиналарни яқинлашиш 

коэффициенти дейилади.  

Хозирги пайтга келиб ҳар кандай қаттиқликдаги тоғ жинсларида скважиналарни 

бурғулашнинг самарали техник воситалари мавжуд бўлиб, бу усул карьерларда кенг 

қўлланилиб келинмокда. Скважина диаметрини, каторлар сонини, қиялик бурчагини ва 

бошкаларни ўзгартириш ҳисобига портловчи моддаларни массивда бир текисда 

тақсимлаш мумкин. Бу ерда скважинанинг ҳар бир параметрини назоратга олган ҳолда 



портлатишни бошкариш ва тегишли таркибдаги ва катталикдаги тоғ жинсларини олиш 

мумкин. Скважиналар поғонанинг тепа қисмида параллел холатда бир ёки бир неча 

катор этиб, орасидаги масофалар ҳисоблаб чиқилиб тенг қилиб жойлаштирилади (тур 

ёки шахматли тарзда). Скважиналар орасидаги масофа шундай танланиши керакки, ҳар 

бир портлатилган скважина ўртада очиқ жой колдирмасдан бир-бирининг устига 

парчаланган тоғ жинсларини ёпиши ёки коплаши керак. 

 

1.1 расм.  Поғонада скважиналарнинг жойлашиши.  

Берилган: дd =320 мм;  разбк =1,02;  уН =18 м; 

   =1,0 кг/дм3; 
ВВk =1,08;   =75º; 

   вк =2,5;  зк =0,9;  к =3;  рк =1,5. 

ЕЧИМ: 

 1. Шарошкали долотанинг берилган диаметри бўйича (6.3 илова) портловчи 

скважина диаметри ( сd , мм) аниқланади: 

сd = ммкd разбд 32602,1320   

2. Перебур узунлиги ( перl ,м) аниқланади: 

перl = мdс 58,3326,01111   

3.   Скважина узунлиги ( сl ,м) аниқланади: 

сl = мlН перу 58,2158,318   

4.   ПМ тури – Ифзанит Т-80. 



5. Забойка узунлиги ( забl , м) аниқланади: 

забl = мlс 8,558,2127,027,0   

6. Скважинадаги портловчи модда  заряди узунлиги ( зарl ,м) аниқланади: 

зарl = мll забc 78,158,558,21   

7. Скважинанинг солиштирма сиғими (  , кг/м) аниқланади: 

мкгdc /4,83126,385,785,7 22   

 8. Эталондаги портловчи модданинг солиштирма сарфи ( q , кг/м3) аниқланиб, 

қабул қилинган портловчи модданинг солиштирма сарфи ( пq , кг/м3) аниқланади: 

 пq =
3/3,108,12,1 мкгkq ВВ   

9.  Поғона асоси бўйича каршилик чизиғи катталиги (W , м) аниқланади 

W = м
qп

2,7
3,1

4,83
9,09,0 


 

 10. Асос бўйича каршилик чизиғи катталиги қуйидаги шартлар бўйича 

текширилади:  
minWW  , 

8,62268,0182min  ctgHW y  

8,62,7   

перl  катталигини текшириш қуйидаги шарт бўйича бажарилади: 

перl W 3,0 ;  16,258,3   

перl =2,16 деб қабул қиламиз. 

11. Қайта ҳисоблаймиз: 

    сl =18+2,16=20,16м 

забl =0,27· сl =5,4м 

   зарl = сl - забl =14,76м 

12. Скважинадаги заряд массаси ( зQ , кг) аниқланади: 

зQ = кгlзар 12316,144,83   

13. Қатордаги скважиналар  орасидаги масофа ( а , м) аниқланади: 

м
WНq

Q
а

уп

з 3,7
2,7183,1

1231






  

14. Скважиналарнинг рухсат этилган якинлашиш коэффиценти бўйича а  катталик 

текширилади. 1,11m  



m = 01,1
2,7

3,7


W

a
 

15. Уюм кенглиги (
РВ , м)  аниқланади:  

рВ мНqкк упвз 46183,15,29,0   

16. Секинлашиш оралиги (, м/с): 

 = 6,212,73 Wк  

17. Уюм  баландлиги  (
Рh , м) аниқланади: 

ph м
В

кWН

р

ру
4,8

46

5,12,71822






  

18. 1 п.м. скважинани портлатганда чиқадиган кон массаси (
Кq , м3/м) қуйидагича  

аниқланади: 

гмq =
39,46

16,20

2,73,718
м

l

WаН

с

у






 

 

Фойдаланилган адабиётлар: 

1. Хохряков В.С. Открытая разработка месторождений полезных ископаемых . -5-е 

изд. – М.: Недра 1991 – 336 с. 

2. Томаков П. И.,  Наумов И.К. Технология, механизация и организация открытых 

горных работ. М.: Издательство Московского государственного горного института, 

1992. – 464 с. 

3. Справочник. Открытые горные работы. Москва: Горное бюро, 1994. – 590 с. 

 


