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Uslubiy ko'ratmalar O’zbekiston Respublikasi Oliy va o’rta maxsus &’lim
vazirligining 1998 vyil 31 @kabr Ne 362 snli buyrug’i bilan tasdiglangan «Oliy o’quv
yurtlarida bakalavr bitiruv malakaviy ishni bajarishga go’yiladigan talablar» asosida
ishlab chiqilgan.

Bitiruv malakaviy ishni tarkibi, alohida bo’limlarini bajarish, asmiylashtirish
va himoyalash bo’yicha uslubiy ko’'ratmalar keltirilg an.
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dots. M A.Vasieva

Taqgrizchilar: dots. Babaev S.D.
DSQT kafedrasi mudiri
muhandis Kamalova N.X.
«Bworo non» MCHJ

Uslubiy qgo’ratmalar «Non, makaron Vva gandolatchilik mahsubtlari
texnologiyasi» lafedrasi mmjlisida 2008 vyil 28 avgust mulokama qilingan va
tasdiglash uchundvsiya etilgan, bayon Ne 1.

Uslubiy go’ratmalar institut ilmiy-uslubiy kengashining 2008 yil «29xmasrycr
1-sonli majlisida ko'’rib chigilgan va tasdiglangan.



1. KIRISH

Bitiruv malakaviy ishni ajarish (keyingi satrlarda malakaviy ish) —oliy o’quv
yurti bakalavriatida talabalarni o’qitishning yakuniy bsqichidir.

Malakaviy ishni bajarish maqsadi:

- ta'lim bo’yicha nazariy va amaliy biliml arni musthkamlash \a kengaytirish,
non, makaron va gandolatchilik mahsubtlari ishlab chicrish fxnologiyasi
bo’yicha olingan bilimlarni muayyan ilmiy, txnikaviy va ishlab chicprish
vazifalarni hal etishch qo’llash;

- ijodiy ishlash, ishib chigilayotgan masalaning (mummoning) qo’yilish
jarayonidan boshhkb, uni to’la nihoyasiga etkazish bo’yicka qgaror gabul
gilishda bo’lgan mas’uliyatni his etishg o’rgatish;

- zamonaviy ishlab chiaarish, txnika va texnologiyaning rivojlanishi sharoitida
talabalarni musaqil ishlashg tayyorligini ta’minlash.

Malakaviy ishlar mavzusi mammoning zamonaviy holatini va fan, texnika va
texnologiyaining istigl rivojlanishiniaks ettirishi kerak.

Malakaviy ishlar mavzusi «Non, makaron va gandolatchilik mahsubtlari
texnologiyasi» lkfedrasi tomonidan bkelgilanadi va kafedra majlisi garori bilan
tasdiglshga tavsiya etiladi.

Talabalarga malakaviy ishlarning mavzularini tanlash huqugi briladi.
Talabaning o’qishi uchun todv-kontrakt mablag’ini to’l ovchi buyurtmachi zaruriy
asoslar bilan malakaviy ishlar mavzusi bo'yicka 0’z variantlarini taklif etishi
mumkin.

Malakaviy ish mavzusi ‘a rahbarni talabaga biriktirish kafedraning
tagdimnomasi bo’yicha institut rektorining buyrug’i bilan rasmiylashtiriladi.

Malakaviy ishga rahbarlik kafedra dotsentlari va ishlab chigarishning yugji
malakali mutaxassishri safidan tayinlanadi.

Ish rahbari, malakaviy ishning mavzusiga muwfiq talabaga ishga tegishli
materiallarni to’plash bo’yicha topshiriq keradi. Topshirig shkli institutut migyosic
tasdiglingan shakliga mos kelishi zarur. Topshiriq nmalakaviy ish bilan birgalikda
Davlat attestatsiya komissiyasig taqdim etikdi.

Malakaviy ishni lajarish uchun brilgan topshirigasosida ish tlaba tomonidan
shaxsan musaqil tarzda bajaril adi.

2. MALAKAVIY ISHNING T ARKIBI
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Non, makaron va dandolatchilik mahsubtlari texnologiyasi kafedrasida
talabalar malakaviy ishni quyichgi ikki yo’nalishdan biri bo’yicha bajarishlari gabul
gilingan:

- ilmiy-tajribaviy mavzusi bo'yicha
- kichik va o’rta quvvatli novvoylik va gandolatchilik korxonalarini loyihasini
bajarish mavzusi bo'’yicha.

limiy tajribaviy malakaviy ishlarining mavzulari kafedra ilmiy tadqigot
Ishlarining mavzusi bibn bog’lig bo’lib, ko’'p hollarda tarmoq korxonalar bilan
kelishilgan holda yoki ularning buyurtnasi asosida bajaril adi.

Kichik va o'rta quvvatli novvoylik va gandolatchilik korxonalarini loyihalash
bo’yicha malakaviy ishlar tarmogning bugungi blati va istigboliy rivojlanishini
ko’zda tutgan holda har o’quv yili yangilanadigan mavzular asosida bajaril adi.

limiy tajribaviy malakaviy ish quyichgi gismhrdan iborat bo’ladi:

- tushuntirish yozuvi;

- tasviriy gism.

- O’z navbatida tushuntirish yozuvi quyithi bo’limlardan iborat bo’ladi:
- kirish, tanlangan tadqidgot yo’nalishini asoslash;

- adabiyotlar sharhi;

- tajriba gismi;

- hayot faoliyati xavfsizligi;

- iqtisodiy gism;

- malakaviy ish bo’yicha umumiyxulosalar;

- foydalanilgan adabiyotlar ro’yxati.

Kasbiy @’lim (Ozig-ovgat texnologiyasi) kakalavriat yo’nalishi bo'yicha
bitiruvchilarning malakaviy ishida qo’shimcha tarzda uslubiy gism hm Kiritil adi.

Malakaviy ishning asvirly gismi tdqigot natijalari, xulosalar va tavsiyakrni
aks ettiruvchi pdkatlar yoki shydlar (texnika vositalari orqali ekranda
ko'rsatiladigan)  shaklida  bajariladi. Ko'rgazma  materiallarning  sni
chegaralanmaydi. Bu materiallarga tadqigot natijalari bo’yicha ishlab chigilgan
yangi mahsubtlar, texnologik sxemalar ham kiradi.

Kichik va o'rta quvvatli novvoylik va gandolatchilik korxonalarini loyihalash
bo’yicha malakaviy ishi quyidagi gismhrdan iborat bo’ladi:

- hisob-tushuntirish yozuvi;
- chizma (grafik) gism.
O’z navbatida tushuntirish yozuvi quyieyi bo’limlardan iborat bo’ladi:
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- kirish, loyihalanayotgan korxonaning qurilishiniasoslash;
- gabul gilingan texnologik sxemalarni asoslanishi va bayoni;
- texnologik hisoblar;
- hayot faoliyati xavfsizligi;
- iqtisodiy gism;
- malakaviy ish bo’yicha umumiyxulosalar;
- foydalanilgan adabiyotlar ro’yxati;
- ishlab chicarish xonalarning eksplikatsiyasi;
- texnologik jihozlarning spetsifikatsiyasi.
Kasbiy @'lim (Ozig-ovgat texnologiyasi) kakalavriat yo’nalishi bo'yicha
bitiruvchilarning malakaviy ishida qo’shimcha tarzda uslubiy gism hm Kiritil adi.
Malakaviy ishning chizma gismi loyihalanayotgan korxona binosi cavatlari va
ulardan  o'rnashgan  jihozlarning  yugridan caraganda  ko’rinishi  (plani,
kompanovkasi), bironing bo’ylami va ko’ndalang kesimlari, mahsubtlarni ishlab
chigarish txnologik sxemalari va igtisodiy gismning matijalaridandan iborat bo’ladi.
Odatda chizmalar A1 formatli gog’ozda (4 varaqdan kam bo’lmagan hajmda)
galamda bajaril adi.

3. MALAKAVIY ISHNI ALOHID A BO'LIML ARINI B AJARISH
BO’YICH A USLUBIY KO'RS ATM ALAR

3.1. limiy tajrib aviy malakaviy ishni tushuntirish yozuvi alohida bo’liml arini
bajarish bo’yicha uslubiy ko’rsatmalar

Kirish, t anlangan tadgigot yo'nalishini asoslash.

Kirish bo’limida mavzuga binoan rnon, makaron Yyoki candolatchilik
mahsubtlari ishlab chicarishning #trixi va rivojlanishi, Respublikamizda bu
mahsubtlarni ishlab chicarishning riwjlanishi, ozigaviy qiymati va sifatini
yaxshilash bo’yicha istigbolli vazifalari, mahsubtlarning ise’mol qilish me’yorlari,
tanlangan mavzuni yangiligi, alzarbligi va amaliy ahamiyati bo’yicha ma’lumotlar
keltiril adi (hajmi taxminan 350-5004 so’z).

Adabiyotlar sharhi.

Adabiyotlar sharhi — malakaviy ishning ishningasosiy bo’limlaridan biri
hisoblanadi.

Adabiyotlar sharhini bajarishcan magsad — tlabani maxsus wa ilmiy
adabiyotlar manbalari, elektron o’quv adabiyotlar va ma’lumotlar banki bilan ishksh
va samarali foydalanish, Intrnet tarmog’idan magsadli foydalanish-ca o’rgatishga
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yo’naltirilg an. Adabiyotlar sharhini bajarish ratijasida talaba ma’lum mavzu bo’yicha
ma’lumotlarni to’plasha tizimli va ijodiy yondshishasosida ma’lumotlar bazasini
yaratish va uni tahlil gilish, xulosa chigarish va tatqigot vazifalarini ishlab chigish
ko’nikmalariga eca bo’ladi.

Adabiyot manbalaridan o’rganish \a tahlil gilish natijalari bo’yicha to’plangan
ma’lumotlar bo’lim, bo’limchalarga bo’lingan tarzda rasmiylashtiriladi. Matnning
oxirida adabiyotlar sharhi bo’yicha qiscacha xulosa chicariladi va uning asosida
bajariladigan tajribaviy gismning \azifalari belgilanadi.

Quyida ma’lum  mavzular bo’yicha adabiyotlar  sharhi  bo’limi
bo’limchalarining namuralari keltirilg an.

Mavzu: «Yangi xom ashyohrdan foydalanib makaron mahsubtlari navlarini
kengaytirish».

Ushbu mvzu bo’yicm malakaviy ishda adabiyotlar sharhi quyidagi
bo’limchalardan iborat bo’lishi mumkin.

2. ADABIYOTLAR SHARHI

2.1. Makaron mahsubtlari assortimentini rivojl antirishningasosiy \azifalari.
2.2. Makaron ishkb chicarishch go’llaniladigan noan’anaviy xom ashyohrning
umumiy tavsifi.

2.3. Makkajuxorini yanchilgan mahsubtlaridan foydalanib yangi nakaron
mahsubtlari ishlab chicarish.

2.4. \eta-karotindan foydalanib yangi mkaron mahsubtlarini ishlab chicarish.
2.5. Sut ardobini gayta ishlangan SGOL mahsubtini qo’llab yangi nmakaron
mahsubtlari ishlab chicarish.

2.6. Adabivotlar sfkarhi bo’vicha xulosa.

Mavzu: «Yangi kuvhngan millly halvo tayyorlash txnologiyasini ishhb
chigish».

Ushbu mvzu bo’yicm malakaviy ishda adabiyotlar sharhi quyidagi
bo’limchalardan iborat bo’lishi mumkin.

2. ADABIYOTLAR SHARHI

2.1. Halvo ishlab chiqarish texnologiyasining nazariy asoslari.

2.2. Kyvlangan gandolat mahsylotlari tayyorlashning nazariy asoslari.

2.3. Milliy gandolat mahsylotlari ishlab chicarishda mahalliy noan’anaviy xom
ashyohrni qo’llash samaradorligi.

2.4. Adabiyotlar sharhi bo'yicha xylosalar.




Ushbu mvzu bo’yicha malakaviy ishda adabiyotlar sharhi quyidagi
bo’limchalardan iborat bo’lishi mumkin.

2. ADABIYOTLAP SHARHI

2.1. Yog' ron xamirining komponenti sifatidagi o’rni.

2.2. Rixta yog'i asosida suyuq mvvoylik yog'lari ishlab chicarish texnologiyalari.
2.3. Yod’'ning mvvoylik yarim tayyor mahsubtlari xossalariga va non sifatiga
ta’siri.

2.4. Adabiyotlar sharhi bo'yiua xulosalar.

Adabiyotlar sharhi malakaviy ishni taxminan 20-25 % hjmini (3000-3500 4
s0’z) tashkil qiladi.

Tajrib a gismi.

Tajriba gismi ishningasosiy bo’limi hisoblanadi va quyidagi bo’limchalardan
iborat:

* ishning mqsadi;

« tadqgigot ob’ektlari va uslubkhri;

* tadqigot natijalari va tahlili;

* tadqigot natijalari bo'yicha xulosa va tavsiyalar.

Ishning naqsedi  bo’limchasida  bajarilayotgan tadqgigotlarning nagsadi
giscacha bayon etikdi.

Tadgigotlar ob’ektlari va uslubbri. Bu bo’limchada ishni ajarishda gaysi xom
ashyohr, yarim tyyor va tayyor mahsubtlar tadqgigot ob’ekti ekanligi to’g’risida
ma’lumotlar keltiril adi. Tadqgigotlarni bajarishca standartlash-tirilgan va go’shimcla
uslubkr go’llanilishi mumkin. Sindartlashtirilgan uslubkrini to’g’risida ma’lumot
keltirilg anda ularning mazmuni leltirilm aydi va ushbu stndartlarning to’liq nomi
keltiriladi va ularga  havola qilinadi. Ishni  kmjarishca  go’llanilgan
standartlashtirilmagan ilmiy-tadqgigot uslubbrining to’g’risida to’lig ma’lumotlar
keltiril adi.

Tadqgigot natijalari va tahlili. Bu bo’limchada tadgigotlarning nmatijalari
jadvallar, grafiklar, diagrammalar, texnologik sxemalar shaklida Keltiril adi. Barcha
ma’lumotlar mulhokama va tahlil gilinadi, xulosalar chidariladi va tavsiyalar ishlab
chiqgiladi.

Malakaviy ishcha ilgari bajariigan musaqgil ishlarning matijalari yoki boshc
muallifl arning (ilmiy ma’ruzalar va madolalari, dissertatsiyalari, bitiruv ishlari albatta
nomlari ko’rsatilgan holda) ishlari aks ettirilshi yoki uhrdan foydalanish mumkin.



Tadgigot natijalari bo’yicha xulosa va tavsiyakr bo’limchasida xulosalar va
tavsiyalari umumhshtirilgan holda keltiril adi.

Malakaviy ishni tajriba gismining lajmi taxminan 25 % ni (3000-400G:tso’z)
tashkil qiladi.

3.2. Kichik va o’rt a quvvatli novveylik va gandolatchilik
korxonalarini | oyihalash mavzusida malakaviy ishni
hisob-tushuntirish yozuvi alohida bo’liml arini
bajarish bo’yicha uslubiy ko'rsatmalar

Kirish, | oyihalanayotgan korxonaning qurilishini aseslash.

Kirishda non yoki candolat mahsubtlari ishlab chicarish korxonalari texnika
va texnologiyasining amonaviy holati, bu mahsubtlarni ishlab chicarish texnologik
jarayonlarini takomillashtirish, mexanizatsiyalashtirish \a jadallashtirish yo’llari,
samaradorligini oshirish \a tayyor mahsubtlar ozigaviy qgiymatini yaxshilash
yuzasidan hukumatimizning caarorlari, lohilanayotgan korxonani qurilishini
asoslaydigan ma’lumotlar Keltiril adi (hajmi taxminan 350-5004 s0’z).

Qabul giling an texnologik sxemalarni asoslanishi va bayoni.

Bayonda novvoylik korxonasining qis@cha qurulish avsifi keltiril adi, barcha
xonalar (ishlab chicqarish va yordamchi, maishiy-ma’muriy) tartib ragamlari
ko'rsatilgan holda bayon etikdi.

O’rnatilgan barcha jihozlar kompanovka va texnologik sxemalar bo'yicha
(ragamlari ko'rsatilgan holda) sanab o’tiladi.

Ishlab chicprishning, xom ashyohrni gabul gqilishcan boshlngan va
mahsubtlarni savdo tarmog’iga jo’natish bilan tugallangan texnologik sxemalarining
bayonlari  Keltiril adi. Agar texnologik sxemalar bir-biridan keskin farq gilmasa,
keyingi sxemaning fargli tomonlari ko’rsatiigan holda bayon etibdi. Bunch
texnologik jihozlarning rusumi w4 texnologik sxemadagi pozitsiya mgami
ko'rsatilishi kerak. Bo’limning hajmi taxminan 1200-15004 so’zcan iborat bo’lishi
kerak.

Texnologik hisoblar — hisob-tushuntirish yozuviningsosiy gismi hisblanadi.
Texnologik hisoblarning kajarish uslubiyoti, hisb formulalari, jadvallar shakli,
hisoblarni bajarish uchun m’lumotnomalar kurs ishini lajarish uchun uslubiy
ko’rsatmalarda to’liq Keltirilg an: novvoylik korxonalarini loyihalash bo’yicha — «Non
mahsubtlari texnologiyasi» fnidan kurs byihasini bajarish bo’yicha uslubiy
ko’rsatmalarda (Buxoro, 2008); @ndolatchilik korxonalarini loyihalash bo'yicha



«Qandolat mahsubtlari texnologiyasi» fnidan kurs byihasini  lmajarish uchun
uslubiy ko’ratmalarda (Buxoro, 2008).

Texnologik hisoblar ushbu uslubiy ko'rgmalarga keltirilg an talablarga to’liq
rioya qilingan holda bajarilishi shart.

Bo’limning hajmi taxminan 7000-85004 so’zchn iborat bo’lishi kerak.

Ishlab  chigarish  xonalarning  eksplikatsiyasida  loyihalanayotgan
korxonaning ishkb chicarish va yordamchi xonalari to’'g’risida ma’lumotlar
keltiril adi. Eksplikatsiya ma'lum shakldagi burchak shampi va qo’shimcha
gatorlardan iborat jadval shaklida bajariladi. Binolar eksplikatsiyasining mmurasi
3-ilovada keltirilg an. Xonalar rim ragamlari bilan belgil anadi.

Ishlab chicarish xonalarning eksplilatsiyasi 1-2 btni (200-300 so0’z) dashkil
giladi.

Texnologik jihozlarning spetsifik atsiyasida loyihalanayotgan korxonada
tanlab olingan va o’rnatilgan jihozlarning to'g’risida ma’lumotlar Keltiril adi.
Texnologik jihozlarning sptsifikatsiyasi ma'lum shakldagi burchak shampi va
go’shimcha qatorlardan iborat jadval shaklida bajariladi. Texnologik jihozlarning
spetsifikatsiyasininig asmiylashtirish  rmmurasi  4-ilovada Keltirilg an. Texnologik
jihozlar arab ragamlari bilan (01., 02., 03. ........ 10, 11, 12 hokazo).

Texnologik jihozlarning spetsifikatsiyasi 1-2 lbtni (200-300 so’z) dshkil
giladi.

3.3. Tushuntirish yoki hisob-tushuntirish yozuvining hayot xavfsizligi bo’limini
bajarish bo’yicha uslubiy ko'rsatmalar

Bu bo’limni bajarish uchun ahbar tomonidan bitiruvchiga alohida topshiriq
beriladi. Topshiriqch ilmiy-tadqigot ishini lajarishca yoki loyihalanayotgan
korxonada mehnat mulofazasi va atrof muhitni mulofazalash idalariga rioya
gilish tadbirlari bo’yicha, yoki mehnat mutofazasi va atrof muhitni mulofazalash
bo’yicha ma’lum mavzuni yoritish bo'yicla ma’lumotlarni bayon etish ko'zd
tutiladi. Talaba tomonidan amaliyot davrida to’plangan va adabiyotlardan olingan
ma’lumotlarni tahlil qilib topshirigni to’g’ri va to’liq bajarilgandan keyin ushbu
bo’lim rasmiylashtiriladi.

Malakaviy ishning hayot xavfsizligi bo’limini hajmi 1200-2000 ming so’zah
kam bo’lmasligi lozim.



3.4. Tushuntirish yoki hisob-tushuntirish yozuvining igtised gismini bajarish
bo’yicha uslubiy ko’rsatmalar

Bu bo’limni bajarish uchun hm rahbar tomonidan bitiruvchiga alohida
topshiriq keriladi. llmiy tajribaviy malakaviy ishni iqtisod gismini Injarishch
tadqigotlar natijalari bo'yicha olingan ma’lumotlarning texnik-igtisodiy samarasi
hisoblanadi, yoki yangi mahsubtning 1 bnnasini tannarxi, ulgurji va chakana
narxlari hisoblanadi. Kichik va o'rta quvvatli novvoylik va gandolatchilik
korxonalarini loyihalash mavzusich malakaviy ishni iqtisodiy qismini kajarishch
korxonaning texnik-igtisodiy ko’rsatkichlarini aniglash bo’yicka kafedrada gabul
gilingan uslub@ binoan hisoblar bajaril adi.

Iqtisod bo’limining matijalari alohida plakatda aks ettiriladi.

Malakaviy ishning igti®d bo’limini hajmi 1500-2000 ming so’zch kam
bo’lmasligi kerak.

3.5. Tushuntirish yoki hisob-tushuntirish yozuvining metodik bo’limini
bajarish bo’yicha uslubiy ko’'rsatmalar

Malakaviy ishi metodik gismining magsadi quyidagilardan iborat:

psixologik va pedagogik fanlar yo’nalishi bo’yicha nazariy va amaliy
bilimlarni tizimlashtirish \a bu bilimlarni aniq, pedagogik vaziyatlar,
jarayonlar, tizimlarni hal gilishda qo’llash;

- mustqil ishlarni bajarish ko’nikmalrini riv ojlantirish, carslarda metodik
tayyorgarlik va tajriba mashg’ubtlarini ishlab chigishad eksgriment-
larni go’ya bilish;

- fan — txnika taraqqiyoti davrida, zamonaviy Kollejlarda talabalarning
mushqil ish hbajarishi uchun dyyorgarlik darajasini aniglab olish va
topshiriglarni tuzish;

- texnik, pedagogik, uslubiy \a lug’atiy adabiyotlar bilan ishhy bilish
ko’nikmalarini rivojlantirish:

- bitiruv malakaviy ishni kajarishca talaba 0’z ta’lim yo’nalishi bo’yicha
umumlasbiy va maxsus fnlardan o’z bilimini go’llay bilishi va yangi
pedagogik texnologiyalarning yutughridan foydalanish.

Malakaviy ishi metodik gismining mavzulari kollejlarda o’tiladigan maxsus
fanlar mavzusiga muwofiq kelishi va kollej talablariga mos kelishi shart. Metodik
gismi mavzulari mutaxassislik fanlar kafedrasi yig'ilishida ma’qullanadi.
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Malakaviy ishi metodik qgismi mavzularini kasb #’limi uslubiyoti fanidan
yoziladigan kurs ishi mvzulariga bog’lig holda tanlash avsiya qilimdi. CHunki
bitiruv ishining netodik gismi va kurs ishi birin-ktin bajariladigan va o’zaro bog’lig
bo’lgan darsga tayorlanish eaplarining yaxlit bir sistemasini tashkil giladi.

Metodik gismi bo’yicha ajratilgan barcha mavzular orasida talaba bitta mavzuni
tanlash huquqgig eq. SHuning@k talaba dolzarb bo’lgan 0z mavzusini ham
metodik gism ishhnmasi uchun &klif gilishi mumkin.

Quyida malakaviy ishi metodik gismining ramuraviy mavzulari va rejalari
keltirilg an.

Mavzu «Kasb-hunar kollejlarida ishlab chigarish jarayoni, vazifalari va
mazmuni» mavzusini o’rganish metodik asi.

1. Kirish

2.Umumiy ma'lumotlar: ta’lim to’g’risid agi gonun, dwlatning @’lim tizimiga
murosabati  (hamma gonunhr), ishlb-chicarish usasi, nmaxsus &xnologiya
o’gituvchisining burchdri, O’zbekistonda kasbiy &’lim tizimi. Mut axassis shxsining
shakllanish tizimica ma’muriyat, jamoat tashkilotlari, talabalar guruhining o’rni.
YAnNgi pedagogik texnologiyalar namunalari.

3. Xulosa.

Mavzu «Kasbiy ta’limning shakl va usullari»

1.Kirish.

2.Ta'limning shakl va usullrini ochib kerish, tahlil gilib, tanlangan shakl va
guruhbrning eng dlzarb va zamonaviy ijobiy tomonlarini aniglash.) Zamonaviy
ta’lim usullarining alogasini ko'rsatuvchi sxcema va plakatlar.

3. Xulosa.

Mavzu «Ishlab chigarish ustasi va maxsus f®xnologiya o’qituvchisi-
ningo’quv hujj atlari».

1. Kirish

2. Ishhb chicarish ustsi maxsus txnologiya o’gituvchisining mvjud o’quv
hujjatlari, ularni to’ldirish (o’quv rjasi, o’quv disturi, kalendar tematik reja, yig'ma-
tematik reja, dars rejasi, ma’'ruza matni, dars tahlili).

3. Xulosa.

Mavzu «Q’quv ustaxonalari» mavzusini o’rganish metodik asi.

1. Kirish.

2. O'quv ustxonalariga go’yiladigan talablar.

3. O’quv usixonalarini loyixalashtirish.

4. Ustxonaga oid ko’rgazmali qurollar.
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5. Xulosa.

V. Mavzu «Ishlab chigarish ustasining darsga tayyorgarligi».

1. Kirish.

2. Ishhb chiaarish usasining faoliyati va o’quyv yiliga tayyorgarligi.

3. Darsqa tayyorgarligi: adabiyot bilan ishhsh, ejalashtirish \a kons-pekt
tuzish, dicktik materiallar tayyorlash, YAPT hrni qo’llash .

4. Xulosa.

Mavzu «Ishlab chigarish ustasining metodik ishlari» mavzusini o’rganish
metodik asi.

1. Kirish.

2. Turli uslubiy ko’ratmalarni tuzish uslubiyoti.

3. Fan bo'yicha kerakli adabiyotni tanlash va tahlil gilish

4. Rdagogik jarayonda ishlab chicarish usasining faoliyati.

5. Xulosa.

6. Redagogik-psixologik konsilium o’tkazish, adbiq qgilingan ilg’or pedagogik
tajribani o’rganish.

7. O’quv kabinetida olib boriladigan metodik ishlar.

8. Xulosa.

Mavzu «Ishlab chigarish ustasining tarbiyaviy ishi» mavzusini o’rganish.

1. Kirish.

2. Ishhb chicarish usasi-tarbiyachi.

3. Tarbiya tizimica barkamollikni riv ojlantirish.

4. Tarbiyaning trkibiy gismiga tayanib bir yillik tarbiyaviy ish kjasini tuzish.

5. Xulosa.

Mavzu «QO’quv kabinetlarini b ezatish» mavzusini o'rganish metodik asi».

1. Kirish.

2. O’quvV kabinetlarida metodik ishlar.

3. O’'quv labinetlarini loyixalash.

4. O’'quv kabinetlarini didaktik vositalar bilan bezatish.

5. Xulosa.

Mavzu «Fan bo'yicha laboratoriya va amaliy mashg’ulotlarni bajarish
bo’yicha uslubiy ko’rsatma» mavzusini o’rganish metodik asi.

1. Kirish.

2. Aniq fan bo’yicha uslubiy ko’ratma tayyorlash netodikasi.

3. Amaliy va laboratoriya ishhrini bajarish bo’yicha uslubiy ko’ratma tuzish.

4. llmiy adabiyotni tanlashch pedagog faoliyatining axamiyati.
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5. Uslubiy ko’ratmalarni tuzishdh zamonaviy talablar,

6. Xulosa.

Mavzu «Nazariy darslarda zamonaviy texnologiyalarni qo’ll ash»
mavzusini o’rganish metodik asi.

1. Kirish.

2. Rdagogik texnologiya tushunchsini ochib kerish.

3. B.Blum bo’yicla modulli o’qitish.

4. Aniq fan bo’yicha texnologik xaritani tuzish.

5. Fan bo’yicha nazariy mashg’ubtlar operatsion sxemasini tuzish.

6 Xulosa.

Mavzu «Ishlab chigarish dasturlarida zamonaviy pedagogik texnolo-
giyalarni go’ll ash» mavzusini o’rganish metodik asi.

1. Kirish.

2. «Redagogik texnologiya» tushuncisini ochib kerish.

3. B.Blum bo’yicla modulli o’qitish.

4. Mutaxassis fin bo’yicha texnologik xaritani tuzish.

5. Xulosa.

Mavzu «Ta’limning did aktik v ositalari» mavzusini o’rganish metodik asi.

1. Kirish.

2. Hozirgi bosqgichd qo’llanadigan zamonaviy didaktik vositalarini tahlil gilish

3. Smarali didaktik vositalarni tanlash, uhr mazmuniniochish.

4. Didaktik vositalar elementlarini tayyorlash.(shyd, fotografiya, plakat, maket
va boshlkalar).

5. Xulosa.

Quyida «Ishkb chicarish dcasturlarida zamonaviy pedagogik texnologiyalarni
go’llash» mavzusini o'rganish netodikasi» mavzusich bajarilgan malakaviy ish
metodik bo’limining namurasi keltirilg an.

Reja:

1. Kirish.

2. «Redagogik texnologiya» to’g’risica gisqacha ma’lumotlar

3. B.Blum bo’yicka modulli o’qitish to’g’risida ma’lumotlar

4. Mutaxassis in bo’yicha texnologik xaritani tuzish.

5. Xulosa.
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1. Kirish

Kadrlar tayyorlash milliy dasturiga binoan Respublikamizda uzluksiz &’lim
tizimi barpo etilmoqda. Mazkur @’lim tizimining o’zagi — 12 vyillik majburiy ta’lim
hisoblanadi. Majburiy ta’limni 9 yildan 12 vyilgacha o’sishi #@’limni yanada
ommaviylashtirisha olib kelmoqda.

Etarli pedagogik gobiliyatga ecq bo’lgan shaxslarning etishmasiligi sharoitida,
ta’lim muassasalarida o’quv jarayonini etarli darajada, ya'ni har bir bitiruvchini
Davlat ta’lim standartlari talabiga javob berishini ta’'minlashg ganday erishish
mumkin cgan savol diggat markazida bo’lishi mucaarrar. Ushbu mammo Kadrlar
tayyorlash milliy dasturi bo’yicha — «Yangi pdagogik va axborot texnologiyalari
tayyorgarligining modul tizimidan foydalangan holda talabalarni o’qitishni
jadall ashtirish»asosida echilishi lozim.

Yangi pedagogik texnologiyalar asosida tashkil etilgan o’quv jarayoni —
optimallashtirilgan, unifikatsiyalangan, cayta takrorlaydigan o’quv prayoni
hisoblanadi.

«Yangi pdagogik texnologiyalar» fanining magsadi: ta’lim jarayonining etarli
samaradorligini ta’minlash va talabalar tomonidan o’qgitishning ko’zhngan natijalarga
erishish kfolatidan iboratdir. Yangi pedagogik texnologiyaning lwsh \azifasi —
ommaviy ta’llim sharoitida «oddiy», «o’racha» pedagoglarga o’qitishning
samaradorligiga erishishni4#’minlash hisblanadi.

Demak, «Yangi gdagogik texnologiyalar» o’quv jarayoniga joriy etilishining
dolzarbligi yugori darajada ommaviylashtirilgan ta’lim tizimid a, nihoyatch pedagog
kadrlarga ehtiyojortgan sharoitda, ta’lim muassasalarining har bir bitiruvchisi Davlat
ta’lim standartlari talablariga javob berishini ta’minlashi bilan tavsiflanadi.

2. «Redagogik texnologiya» to’g’risica gisacha ma’lumotlar

«Pedagogik texnologiya» atamasi va bu ®hadagi dastlabki ishlanmalar XX
asrning 50 vyilkrida AQSH c paydo bo’ldi. 15-20 yildhn so’ng pdagogik
texnologiyalar barcha rivojlangan davlatlarning ta’lim doirasini gamrab oldi.

«Pedagogik texnologiyalar» fanining shakllanishi — bu zamonaviy ilmiy-
texnikaviy taraqgiyotning nevasidir. Cunki yukak darajada ham fanni, ham
texnologiyani rivojlanishica 2, 3 \a undhn ortiq fanlar ulanishich yangi turch paydo
bo’lgan fanlarning (biofizika, fiziko-kimyoviy-mexanika...) ta’siri alohida e’tiborga
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sazovor. «Yangi pdagogik texnologiyalar» fani ham ikkita fandan hosil bo’gan:
«Pedagogika» va «Texnologiya».

«Pedagogika» fani — bu o’qgitish wa tarbiyalash prinsiphrini, usullarini
o’rganadigan fan.

«Texnologiya» fani — bu ishhb chicarish hasiga tegishli fan. Bu ishib
chigarish jarayonida xom ashyodin tayyor mahsubt olish uchun qo’lkniladigan
barcha ishlar majmuasidir.

«Pedagogik texnologiya» atamasining ko’p &'rifl ari mavjud, ammo bu atama
hali standartlashtirilmagan. Shuning uchun batamaning dunyodgi nufuzli tashkilot
YUNESKO tomonidan bkerilgan ta'rifiga murojaat qilish magsadga muwfiq:
«Pedagogik texnologiya — bu ¢xnikaviy va insoniy manbalarni va ularning o’zaro
bog’ligligini hisobga olib, 0’z oldiga ta’lim shakllarini optimallashtirish \azifasini
go’yadigan, butun o’qitish ¥ bilim olish jarayonini yamtish, qo’llash va aniglash
bo’yicha tizimli gqarash cemakdir.

O’qituvchilik faoliyati ishlab chicarish faoliyatining bir turi bo’lganligi
sababli, yangi gdagogik texnologiyalarning mydo bo’lishi ham shu bian bog’ligdir.
Shuning uchun ungishlab chicarish texnologiyasictk go’yidagi talablar qo'yiladi:
loyihalash, shaarish, ratijalarga kafolatli erishish, tuatuvlar kiritish, tejamkorlik.

Fanni magqsad va vazifalarini, ahamiyatini va uning bbk-sxemasi orqali
tushuntirish mgsadga muwofigdir. Chunki ko'rgazma ma’lumot tizimli yondashuv
asosida, ko'rish pbiliyatining imkoniyatlaridan foydalangan holda etarli darajada
samaralidir. Shuklrni inobatga olgan holda «Yangi pdagogik texnologiyalar»
fanining bbk-sxemasi yautildi.

Yangi pedagogik texnologiyaning eng muhim ementi — bu o’'quv
maqgsadlarini o’'ta aniq belgilash hisblanadi. O’quv mqgsadlari o’lchaydigan,
baholaydigan bo’lishi shart.

Pedagogik texnologiyach maqsadlarning qo'yilish usuli shungh iboratki,
go’yilgan magsadlar talabalarning harakatida mujassamlashgn o’quv ratijalari orqali
ifodalash lbzim. Bu ratijalarni pedagog (eksprt) ishonchli ravishch aniglay oladi.

3. B.Blum bo’yicka modulli o’gitish to’g’risida ma’lumotlar
O’qitish matijalarini harakatlar tiliga, o’quv magsadlarni toifalarga va ketma-

ketlik darajalarga tasniflab, o’quv fani bo’yicha magsadlarning aniq tizimini tuzish
yo'li bilan erishish mumkin. O’quv agsadlarning bundy tizimi pedagogik
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taksonomiyalar deb ataladi (taksonomiya — ma’'lum goidaga amal qilib, tartib bilan
joylashtirish).

Pedagogik maqgsadlarning hozirgi kunch eng kng trgalgan taksonomiyasi
amerikalik pedagog olim B.Blumning tizimi hisblanadi. O’'quv nmagsadlarning
asosly toifalari B.Blum bo'yicha qo’yidagilar hisoblanadi: bilish, tushunish, qo’sish,
analiz, sintez, baholash (1-pdval).

1-jadval
B.Blum taksonomiyasi bo’yicha o’quv magsadlar toifalariga muvofiglanuvchi
fe’ll ar misoli
Ne | O’quv magsadlari Fe'll ar
1. | Bilish Quytarib aytish Ifodalash
Qayd qilish Farglash
Xabar berish Tanib olish
Nomlamod, atamoq Aytib berish
YOznmoq Takrorlash
2. | Tushunish Blill ar keltirmoq O’tkazish,aylantirish
Almashtirmoq O’zaartirib berish
Aniglamoq, kelgilamoq Sunt bilan ko'rsatish
Tushuntirnoq Izoh berish, ochib tashlash
3. | Qo’llash Tadbiq etish Aniglash
Hisoblab chicarish Bajarish
Namoyish etish Hisblash
Foydalanish, o’rgatish Amalga oshirish,echish
4. | Analiz Keltirib chigarish Oldindan aytish
Ajratib ko’rsatish Qismérga ajratish
Differensiyahsh Tagsimlash
Tasniflash Tekshirish
Taklif etish Guruhésh
5. | Sintz Kashf etish Tizimg solish
Umumiylashtirish Qo’shmq, ulamoq
Rejalashtirish Tuzish
Ishlab chigish loyihalash
6. | Baholash Diagnostikalash Baholash, tkshirish
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Isotlash Nazorat qilish

Asoslash Taqgoslash, slishtirish,
O’Ichash giyosdsh

Ma’qullash

Berilgan matijalarga erishish uchun o’qitish ajayonini tezkorlik bilan
muntizam ravishch baholab turish bzim, bu tskari aloga vazifasini bajaradi. Bung
diagnostik testlar orgali erishiladi. O’qitish cavomida testlardan uzluksiz dydalanish
pedagogik texnologiyaning xususiyatiridan biri hisoblanadi. Test topshirighri
murakkabligi o’quv magsadlarining toifasiga ko'ra belgilanadi. Testlarni tuzishch bu
juda muhim tlabdir.

O’quv materialini o’zlashtirish dirajasini B.Blum tksonomiyasi bo’yicha
shakllantiriigan o’quv nmagsadlari toifalari va rivojlangan davlatlarda keng
go’llaniladigan baholash nezonlari asosida belgilash magsadga muwfiq bo’ladi.
Bunch o’quv mteriallarini o’zlashtirish dhirajasini belgilaydigan jadval go’yidagi
ko’rinishda bo’ladi:

2-jadval
O’quv materialini 0’zl ashtirish drajasi

Baholar ta'rifi O’quv maqgsadlarining O’zlashtirish dirajasi, %
toifalari
A'lo Baholash 90-100
Juch yaxshi Sintz 80-90
Yaxshi Tahlil 70-80
Qonigarli Qo’llash 60-70
Etarli Tushunish 50-60
Past etarli Bilish 40-50

«Yangi pedagogik texnologiyalar» fanining talablari asosida o’quv jarayonini
tashkil etqinda, o’gitish matijalarini rejalashtirish \a ularga erishishni kfolatlash
mumkin. Bung qo'yidagilar orqgali erishiladi:

0’ta aniq o’quv magsadlarini qo'yish;
0’quyv jarayonini cayta takrorlanish imkoniyati;
uzluksiz tzkor alogani ta’'minlash;

0’quvV jarayoniga tuzatishlar Kiritish.
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4. Mutaxassis fn bo’yicha texnologik xaritani tuzish

O’qitish jarayoni o’'quv jarayonini asosi hisoblanadi. Yangi pedagogik
texnologiyalar asosida tashkil etilggn o’quv jrayoni zamonaviy o’qitish
texnologiyalarini qo’llashni tigoza giladi.

Zamonaviy o’qitish texnologiyalari deb qo’yidagilar hisoblanadi: muammoli
o’'qitish  texnologiyasi; nodulli o’qitish texnologiyasi; ishbihrmonlar o'yini;
individuallashtirilgan o’qitish txnologiyasi; disturlashtirilgan o’qitish txnologiyasi;
kompyutrlashtirilgan o’gitish £xnologiyasi.

O’quv magqsadlariga erishishg o’quv jarayonini ishkb chigishnialohida o’rni
bor. Bunch eng avvalo, o’'quv fanini muayyan muaxassisni ayyorlashch o’rnini
davlat ta’lim standarti orgali aniglab dars turbrini tarkibi belgilanadi: ma’ruza,
amaliy (seminar), laboratoriya (tajriba) ishi.

O’quv fani mutaxassisni ayyorlashch ganchalik muhimroq bo’lsa, laboratoriya
va amaliy mashg’ulbtlarga shunchlik ko’'proq soat ajratiladi. Shu amoyil asosida
o’'quvV rejasi tuziladi. Fanni o’zlashtirish o’quv gafigini tuzishga ham bog’liqdir. Har
bir o’quv faniga to’g’ri  keladigan haftalik soatlar miqdori — to’rt soatdan kam
bo’Imasligi magsadga muwofigdir. Ba'zi hollarda blok usulich o’quv grafigini va dars
jadvalini tuzishg to’g’ri keladi.

Ishlab chicarishda ishlab chicprish jarayoni texnologik xaritalar asosida amalga
oshiriladi.

Shu asosca ta’kidlash mumkinki, yangi ¢dagogik texnologiyani o’quv
jarayoniga pedagogik-texnologik xarita orqali qo’llanishi magqsadga muwofigdir.
Pedagogik-texnologik xarita har bir mavzu bo'yicha tuziladi va 0z ichiga
go'yidagilarni gamrab oladi: fanning umumiy mqgsadi, mavzu romi, adabiyot, Sat,
mavzuni o’quv magsadi, mavzuning hyanch ilvralari. Tayanch ilwralarning o’'quv
maqgsadlari qo’llaniladigan o’gitish txnologiya-lari, o’gitishning exnik vositalari,
test opshiriglari.

Talab darajasida pedagogik-texnologik xaritani tuzish qo'yichgilarni tagozo
etadi:

- davlat ta’lim standartlarini bilishni;

- tayyorlanadigan mutxassisni ismab chicarish faoliyatini bilishni;

- mutaxassisni ayyorlashch muayyan fnning o’rni, magsadi va
vazifalarini aniglashni;

- yangi pedagogik texnologiyalar fani nazariyasini o’zlashtirilishni.
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Etakchi va tajribali professor-o’gituvchi tomonidan yamtilgan pedagogik-
texnologik xarita orgali yagona texnologiya bo'yicha O’zbekistonda va janubiy
Koreyadh ishlab chicarilgan «Neksiya» avtomobillari orasida farq bo’lmaganligi
kabi, bir xil pedagogik texnologiyalar asosida turli ta’lim muasssalarida turli
pedagoglar tomonidan tayyorlangan mutssishrda farq bo’lmasligiga erishish
mumkin.

Kasb-hunr Kkollejlari 35400300zig-ovgat mahsubtlarini ishlab chicarish
tayyorlov yo’nalishi 3540036 — Nn-bulka, makaron va gandolat mahsu-btlarini
ishlab chicqarish mutxassisligi uchun dasdighngan dasturga binoan «Non-bulka
mahsubtlari ishlab chicarish txnologiyasi» fini «Non mahsubtlarining turlari va
navlari» mavzusi bo’yichh 6 ®at mashg’ubtlar, shu jumhdan 4 at ma’ruza va 2
soat amaliy mashg’ubtlari o’tishi rejalashtirgan. Ushbu mvzuni o’zlashtirish uchun
tuzilgan pedagogik —texnologik xarita quyida keltirilg an.

Pedagogik-texnologik xaritalar berilgan shakli asosida quyidagi tartibda ishlab
chigilgan.

Fanning umumiy maqgsadi. «Non mahsubtlari texnologiyasi» fnini
o’zlashtirishdin magsad — exnologiyaningasoslarini bilgan holda, xom ashyo sifti
va ishlab chiqrish sharoitlariga ko’ra me’yoriy hujjatlar talabiga javob beradigan
mahsubtlar ishlab chicarish ko’'nikmalariga eca bo’lishdan iborat.

1. MavzuNe10.

2.  Mavzuning @mi. «Non mahsubtlarining turlari va navlari».

3.  O’quv ilmiyadabiyotlar.

3.1. Vasiev M.G., Vasieva M.A., llalov X.J., Sidxodjaeva M.A. Non mahsubtlari
ishlab chicprish exnologiyasi. Darslik. —Toshkent: Mehnat, 2002. —224 b.

4. Mavzug ajratilgan vaqt — 6 sat

4.1.Ma’ruzaga ajr atilgan vaqt — 4 sat.

4.2. Amaliy mashg’ubtiga ajratilgan vaqt — 2 sat.

5. Mavzuning o’'quv maqszdi — ron mahsubtlari turlari va navlari tavsifini va
ishlab chicarish texnologiyasini bilish, go’lash wa tahlil gilish ko’'nikmalariga e
bo’lish.

6. Mavzu tyanch iralarining nomi.

6.1. Novvoylik anoati mahsubtlarining turlari va navlari.

6.2. Non mahsubtlari «navi» degan so’zning &'rifi.

6.3. «Non» ckgan so’za taalugli mahsubtlar.

6.4. «Bulka mahsubtlari» degan iboraga taalugli mahsubtlar.

6.5. «Shirmy non-bulka mahsubtlari» degan iboraga taalugli mahsubitlar.
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6.6. Teshik kulcha mahsubtlari ishlab chicarish bosqgichhri.

6.7. «Bublik» @b nomlanadigan mahsubt.

6.8. «Qyka» deb nomlanadigan nahsubt.

6.9. «Biranki» deb nomlanadigan mahsubt.

6.10. «Sushki» &b nomlanadigan mahsubt.

6.11.0ddiy gog non ishkb chicarish osqgichkhri.

6.12. O’zlek nonlarini boshc non-bulka mahsubtlaridan farqi.

6.13. Buyak, yurak-gon tomir sisemasi, gipertaniya kasallikl ari bilan kasallangan
bemorlarga tavsiya etihdigan non mahsubtlari.

6.14. O'zlek «Shirnmoy» noni.

6.15. «Rtir» 0’zbek nonlari.

6.16.Armaniston milliy nonlari.

6.17. Gurjisbn milliy nonlari.

6.18.0zarbayjon milliy nonlari.

7. Tayanch ilwralarning o’quv neqszdi.

7.1. Novvoylik anoati mahsubtlarining turlari va navlarini aytib bering.

7.2. Non mahsubtlarining «rmavi» degan so’z aysi belgilarni 0’ziga gamrab olishini
ezohlang.

7.3. «Non» ckgan so’za taalugli mahsubtlari belgilab bering.

7.4. «Bullka mahsubtlari» degan iboraga taalugli mahsubtlarni ajratib berish.

7.5. «Shirmy non-bulka mahsubtlari» degan iboraga taaluqgli mahsubt-larni ajratib
berish.

7.6. Teshik kulcta mahsubtlari ishlab chicarishca non-bulka  mahsubt-lariga
niskatan caysi fargli bosgichkr mavjudligini ezohlab berish.

7.7. Ko'rinishichn «Bublik» ctb nomlanadigan mahsubtni ajratib berish.

7.8. Ko'rinishichn «Syka» deb nomlanadigan mahsubtni ajratib berish.

7.9. Ko'rinishichn «Baranki» deb nomlanadigan mahsubtni ajratib berish.

7.10. Ko'rinishichn «Sushki» b nomlanadigan mahsubtni ajratib berish.
7.11.0ddiy goq non ishbb chicarish bosqichhrini belgil ash.

7.12. O’zlek nonlarini bosha non-bulka mahsubtlaridan fargini ezohlab berish.
7.13. Buyak, yurak-gon tomir sisemasi, gipertaniya kasallikl ari bilan kasallangan
bemorlarga tavsiya etilgan non mahsubtlarini aniglash.

7.14. Ko’rinishicin «Shirmpy» 0’zbek nonlarini ajratib ko’rsatish.

7.15. Ko'rinishichn «Ratir» 0’zbek nonlarini ajratib ko'rsatish.

7.16. Ko'rinishichn Armaniston milliy nonlarini ajratib ko’rsating.

7.17. Ko’rinishichn Gurjison milliy nonlarini ajratib ko’rsating.
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7.18. Ko'rinishichn Ozarbayjon milliy nonlarini ajratib ko’rsating.
8. Tayanch iwralar o’quv nuqszdlarining toifasi.
8.1. Bilish.
8.2. Tushunish.
8.3. Tushunish.
8.4. Tahlil.
8.5. Tahlil.
8.6. Tushunish.
8.7. Tahlil.
8.8. Tahlil.
8.9. Tahlil.
8.10. Tahlil.
8.11. Tushunish.
8.12. Tushunish.
8.13. Qo’lash.
8.14. Tahlil.
8.15. Tahlil.
8.16. Tahlil.
8.17. Tahlil.
8.18. Tahlil.
9. O’gitish texnologiyasi.Muammoli.
10. Didaktik vositalar.
10.1. Non mahsubtlarining turlari va navlari (albom).
11. Test opshiriglari.
11.1. Novvoylik anoati mahsubtlari gaysi turlardan va navlardan iboratligini aytib
bering:
A) non;
B) non-bulka shirnmoy;
C) teshikkulcha va gognon;
D) barcha nomlanganlardan iborat.
11.2. Non mahsubtlarining «mavi» degan so’z quysi belgilarni 0’ziga gamrab olishini
ezohlang:
A) unning turi \a navi;
B) mahsubt retsepturasi;
C) pishirish usuli;
D) barcha nomlangan belgilarni.

21



11.3. «<Mon» ckgan so’zg taalugli mahsubtlari belgilab bering:

A) Javdar uni turli navlaridan tayyorlangan golipli yoki tagdonli, tortib yoki
donalab sotiladigan mahsubtlar;

B) Bug’doy uni turli navlaridan tayyorlangan golipli yoki tagdonli, tortib yoki
donalab sotiladigan mahsubtlar;

C) Avdar va bug’doy uni turli navlaridan tayyorlangan golipli yoki tagdonli,
tortib yoki donalab sotiladigan mahsubtlar;

D) Javdar va bug’doy uni turli mavlaridan tayyorlangan colipli yoki tagdonli,
tortib yoki donalab sotiladigan oddiy va sifati yaxshilangan, massasi 500 g dn ortiq
bo’lgan mahsubtlar;

11.4. «Bulla mahsubtlari» degan iboraga taalugli mahsubtlarni ajra-tib bering:

A) turli navli undan tayyorlangan, massasi 500 g dn ortig mahsu  btlar;

B) 2-, 1- wa oliy navli bug’doy unidan tayyorlangan, massasi 500 g ¥ uncin
kichik mahsubtlar;

C) 2-, 1- w oliy navli bug’'doy unidan tayyorlanadigan, massasi 500 g 4
unlan Kkichik, retsepturasid 7% cin kam shakar va 7 % dcn kam yog’ mavjud
donabay mahsubtlar;

D) 2-, 1-, woliy navli bug’doy unican tayyorlangan, massasi 500 g @ unchn
kichik, 7% cin ko'p shakar va 7% chn ko’p yog’ mavjud donabay mahsubtlar;

11.5. «Shirmy non-bulka mahsubtlari» degan iboraga taalugli mahsubtlarni ajratib
bering:

A) turli navli undan tayyorlangan, massasi 500 g dn ortig mahsubtlar;

B) 2-, 1- wa oliy navli bug’doy unidan tayyorlangan, massasi 500 g v undin
kichik mahsubtlar;

C) 2-, 1-, & oliy navli bug’doy unidan tayyorlananadigan, massasi 500 g 4
unda kichik, retsepturasid7% dn kam shakar va 7 % chin kam yog’ mavjud donali
mahsubtlar;

D) oliy navli bug’doy unidan tayyorlananadigan, massasi 500 g 4 unchn
kichik, retsepturasid7% dn ko'p shkar va 7 % cn ko'p yog’' mavjud donali
mahsubtlar
11.6. Teshik kulcka mahsubtlari ishlab chicarishcah non-bulka mahsubt-lariga
niskatan caysi fargli bosgichbr mavjudligini ezohlab bering:

A) mahsubtni gattig xamirdan tayyorlash;

B) xamirga mexanik ishlov berishni qo’llash;

C) xamir bo’laklariga bo’luvchi-goliplash mashimalarda shakl berish;

D) barcha nomlangan fargli bosgichkhr.
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11.7. Rgamlari Keltirilgan rasmhardan «Bublik» db nomlanadigan nmahsubtni
ajratib bering.

A) 1-rasm;

B) 2-rasm;

C) 4-rasm;

D) 5-rasm.
11.8. Rwgamlari Keltirilgan rasmhlardan «Syka» deb nomlanadigan mah-subtni
ajratib bering.

A) 1-rasm;

B) 2-rasm;

C) 4-rasm;

D) 5-rasm.
11.9. Rgamlari Keltirilgan rasmlardan «Baranki» deb nomlanadigan mah-subtni
ajratib bering.

A) 1-rasm;

B) 2-rasm;

C) 4-rasm;

D) 5-rasm.
11.10. Rgamlari Keltirilgan rasmlardan «Sushki» eb nomlanadigan mah-subtni
ajratib bering.

A) 1-rasm;

B) 2-rasm;

C) 3-fasm;

D) 4-rasm;

11.11.0ddiy gog non ishhb chicarish bosgichkrini belgilang.
A) maxsus nni pishirish;
B) nonni biroz eskirishi uchunagjlash;
C) nonni bo’laklarga kesish;
D) barcha nomlangan bosqichhr.
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11.12. O’zlkek nonlarini boshc non-bulka mahsubtlaridan fargini ezohlab bering:
A) yudgori kalloriyaliligi;
B) past ramligi;
C) yupailigi va 0’'ziga xos stakli;
D) barcha nomlangan ko'rsatkichlar bilan.
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11.13. Buwk, yurak-gon tomir sisemasi, gipertaniya kasallikl ari
kasallangan bemorlarga tavsiya etilgagn non mahsubtlarini aniglang:
A) tuzsiz on, tuzsiz @q non va boshalar;
B) past rordonlikka ega bo’lgan non-bulka mahsubtlari;
C) ugkvod miqgdbri past bo’lgan bulka mahsubtlari  (oqgsilli-bug’doy
non, ogsillikepakli non va boshalar);
D) oksil migdori past bo’lgan non-bulka mahsubtlari.

bilan

11.14. Rgamlari Keltirilgan rasmlardan «Shirnoy» o0’zbek  nonlarini ajratib

ko’rsating.
A) 6-rasm;
B) 7-rasm;
C) 8-asm;
D) 9-rasm.

11.15. Rgamlari keltirilg an rasmlardan «Patir» 0’zbek nonlarini ajratib ko'rsating.

A) 6-rasm;
B) 7-rasm;
C) 8-asm;
D) 9-rasm.

11.16. Rgamlari Kkeltirlgan rasmlardan Armaniston milliy nonlarini
ko’rsating.

A) 7-rasm;

B) 8-rasm;

C) 9-asm;

D) 10-asm.

ajratib

11.17. Rgamlari keltirilg an rasmlardan Gurjisbn milliy nonlarini ajratib ko’rsating.

A) 6-rasm;
B) 7-rasm;
C) 8-asm;
D) 9-rasm.
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9-rasm

11.18. Rqgamlari Kkeltirilgan rasmlardan Ozarbayjon millly nonlarini ajratib
ko’rsating.

A) 6-rasm; B) 7-asm; C) 8-tism;

D) 9-rasm.
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5. Xulosa

Malakaviy ishning netodik bo’limida «Ishkb chicarish casturlarida zamonaviy
pedagogik texnologiyalarni qo’llash» navzusini o’rganish netodikasi» bo’yicha
bajariigan musaqil ish cavomida «Yangi pdagogik texnologiyalar» fanining
maqgsadi, ya'ni ta’lim jarayonining etarli samaradorligini ta’minlash \a talabalar
tomonidan o’gitishning ko’zhkngan matijalarga erishish lefolatidan iboratligi, yangi
pedagogik texnologiyaning sh \wazifasi — ommaviy ta’lim sharoitida «oddiy»,
«0’rtacha» pedagoglarga o’gitishning amaradorligiga erishishni #'minlash elanligi
o’'rganildi. «YAngi pedagogik texnologiyalar» o’quv jrayoniga joriy etilishining
dolzarbligi yugori darajada ommaviylashtirilgan ta’lim tizimid a, nihoyatch pedagog
kadrlarga ehtiyojortgan sharoitda, ta’lim muassasalarining har bir bitiruvchisi Davlat
ta’lim standartlari talablariga javob berishini ta’minlashi bilan tavsiflanishianiglandi.

B.Blum bo'yicha modulli o’gitish to’g’risida ma’lumotlar to’plandi va bayon
etildi.

Mutaxassis finlar bo’yicha texnologik xaritani tuzish metodikasi o’rganib
chiqildi .

Olingan mazariy bilimlar asosida Kasb-humr kollejlari 35400300zig-ovQat
mahsubtlarini ishlab chicarish tayyorlov yo’nalishi 3540036 — Nn-bulka, makaron
va gandolat mahsu-btlarini ishlab chicprish mutxas-sisligi uchun dsdiglngan
dasturg binoan «Non-bulka mahsubtlari ishlab chicarish texnologiyasi» &ni «Non
mahsubtlarining turlari va navlari» mavzusini  o’zhshtirish uchun gdagogik—
texnologik xarita tuzildi va tahlil gilindi.

Ushbu mavzu bo’yicha tuzilgan pedagogik—texnologik xaritani tegishli kasb-
hurar kollejlarida «Non-bulka mahsubtlari ishlab chicarish texnologiyasi» fni
«Non mahsubtlarining turlari va navlari» mavzusini o’rganishch o’quv jarayoniga
tadbiq qilinishi avsiya etihdi.

Malakaviy ish netodik bo’limining hajmi taxminin 2000-3000 so’zni, yoki
bitiruv ishning axminan 20 % ni ashkil qilishi kerak.
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4. MALAKAVIY ISHNI' R ASMIYL ASHTIRISH

Malakaviy ishning tushuntirish yoki hid-tushuntirish yozuvialabaning o'z
go’li xati bilan aniq tartibda Ne 11 format (297%310) alohida varaglarda bajarilishi
kerak. YOzuvhr varagning bir bmonida trafaret yordamida 2 intervalda bajarilishi
lozim.

Kompyutrlarning o’quv prayonida va ishlab chicarishca keng go’llanilishini
ko’zda tutgan holda malakaviy ish ishning hisb-tushuntiruv yozuvini &mpyutkerdan
foydalanib rasmiylashtirishg ruxsat beriladi. Bunch Panda Times Uz yoki Times
New Romam\el4 shriftican foydalanish avsiya etihdi.

Konstrukbrlik hujjatlarni rasmiylashtirish yagna tizimi talablariga binoan
gog’oz varagning chap chetidan 25 mm, o’ng cétidan — 10 mm, yugrisidan — 20
mm, pastidan — shamplarning o’lchamiga binoan bo’sh py goldiriladi va chiziglar
o’'tkaziladi. Hosil bo’lgan gog'oz varag’ining to’rt burchak maydonida yozuvhr
bajariladi.

Har bir varagning pstgi gismich shamp kajariladi: bo’limlarning sarlavhalari
keltirilg an betlarda katta, bosha betlarda — kichik shamp chizikdi. SHamplarning
rasmiylashtirishi to’g’risica ma’lumot 2-ilovada keltirilg an.

Hisob-tushuntiruv yozuvial 1-ilovada keltirilgan shaklda bosh (titul) varaqi
to’g’ri rasmiylashtirilgan holda keltirishi lozim.

Materialni bayon qilishch ecasiz gap shaklidan foydalanish kerak («keltirilg an»
«hajarilgan», «chizilgin», «quritilgan» va hokazo).

Ishning bo’limbri yangi letdan boshhknishi kerak. Bo’limlarning romi
sarlavha shaklida bet boshining o’rasida joylanishi lozim. Sarlavha va matnning
orasidagi masofa ikki intervalni tashkil giladi. Sarlavhadagi so’zlarni bo’lib
ko’chirishga yo'l go’yilmaydi. Sarlavhaning oxirida nugt go’yilmaydi.

Bo’limlar arabcha ragamlari va nugt bilan ifodalanadi. Bo’limchalar nugt
bilan ajratilgan bo’lim ragami va bo’limcha ragamlari bilan ifodalanadi, masalan: 2.1.
Moddalar nugalar bilan ajratilgan bo’lim, bo’limcha va moddalarning ragamlaridan
iborat, masalan: 2.2.1.

Ragamli ma’lumotlar jadvallar shaklida rasmiylashtiriladi. Har bir jadvalning
tartib soni va sarlavhasi bo’lishi kerak. Sarlavha jadval tartib sonidan keyin
keltiril adi.

Umumiy cabul gilinganlardan tashaari hisob-tushuntiruv yozuvining atnida
bosha so’zlar va atamalarni gisaartirgan holda yozish mumkin ems. Advallar va
rasmlarda keltirilgan sonli ko'rsatkichlar gabul gilingan aniglikda o’lchov birlikl ari
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bilan birgalikda ifodalangan bo’lishi kerak. Ishch Sl xalgaro birliklar tizimida gabul
gilingan o’lchov birliklari qo’llaniladi.

Hisoblarni bajarishca foydalanilgan barcha formulalar to’liq keltiril adi. Keyin
formuladagi harfli if odalarning mazmuni ochib keriladi, gabul gilingan dastlabki
ma’lumotlarning manbalari kvadrat gavslarda keltiril adi, masalan [12]. SHundn
keyin formula sonlar qo’yilgan holda yoziladi va uning o’ng dmonidan tenglik
belgisidan keyin hisobning ratijasi yoziladi.

Foydalanilgan adabiyotlar ro’yxatida siyosiy adabiyotlar, darsliklar va o’quv
go’llanmalar, ma’lumotnomalar, me’yoriy hujjatlar, jurmal va ilmiy to’plamlardagi
madolalar, uslubiy ko’ratmalar Keltiril adi. Adabiyotlar manbalarining nomlari
quyidagi tartibda joylashtiriladi;

- Prezidentning Farmon va Farmoyishlari;

- Vazirlar Mahkamasining curorlari;

- OO’MTV va tarmoq vazirlikl ari hay’atining carorlari;
- Alifbo tartibiga solingan holda maxsusadabiyotlar;

- Uslubiy go’llanmalar, uslubiyothr.

Adabiyotlar manbalarini bayon etib yozilishi: mallif f amiliyasi, ismi \a otasi
ismining osh harflari, kitobning romi, nashr etilgn joyi, nashriyot romi, nashr
etilgan vyili, betlar soni, jurnal maqgolasi uchun juralning nomi, nashr yili va nomeri,
magola joylashgn bet (betlar)ning romeri.

Adabiyotlar manbalarini bayon etib yozilishi bo’yicla quyida namunalar
keltirilg an.

Darsliklar, kitoblarning ayon etib yozilishi.

- Bitta muwllif bo’lganda: Menenes I'.M. TexHonoruss MaKapOHHOTO
npousBoacTBa. —-M.: Komoc. 1998. —272.

- Ikkita mwillif bo’lg anda: Vasiyev M.G., Vasiyeva M.A. Makaron mahsubtlari
ishlab chicarish texnologiyasi. —Toshkent: G’.G’ulom nomidagi nashriyot-matbaa
ijodiy uyi. 2002. —128 4.

- Uchta mwllif bo’lganda: Vasiyev M.G. va boshalar. Non-bulka mahsubtlari
ishlab chicprish exnologiyasi. —Toshkent. Mehnat». 2002. — 224 b.

- Muallifl ar jamoasi bo’lganda: Texnonorudeckoe obopyaoBanue xjaeOomnekap-
HBIX M MakapoHHbIX upeanpusituii /b.M.A3zapos, A.T.JlucoBeHko u ap.; TOA
penakmueit C.A.Maunxuna. —M.: Arponpomusaat. 1986.—263.

Jurral magolalarini bayon etib yozilishi.

ITerpona E. B., Kazennosa H. K. O TepMuHax u onpeaeaeHusix B MAaKapOHHOU

npomsinuieHHOCTH //Xneboneuenue Poccun. 2003 Ne 5. C. 32.
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Konferensiyahr, simpziumlar to’plamlarida keltirilgan ilmiy ishlarning
yozilishi.

- Vasiev M.G., Vasieva M.A., Isabaev I.B. Kompleksnety uluchshitls ka-
chestva makaronneix izdeliy iz rastitelsnogo seireya // «Pogressivreie texnologii
Sovremennoy pimevoy promeishlennosti: Tez. dokl. Resp. rauch.-exn. konf. 2002. —
Tashkent, 2002. S. 72-74.

lImiy tajribaviy malakaviy ishni tushuntirish yozuvid ma’lumotlar quyidhagi
tartibda joylashtiriladi:

- boshwaraq;

- malakaviy ishni kajarish bo’yicha topshiriq;

- munchrija;

- kirish, tanlangan tadqigot yo’nalishini asoslash;
- adabiyotlar sharhi;

- tajriba qismi;

- hayot faoliyati xavfsizligi;

- iqtisodiy gism;

- metodik gism (Kasbiy ta’lim bakalavriat yo’nalishi uchun);
- malakaviy ish bo’yicha umumiyxulosalar;

- foydalanilgan adabiyotlar ro’yxati.

Kichik va o’rta quvvatli novvoylik va gandolatchilik korxonalarini loyihalash
mavzusich bajarilgan malakaviy ishni hissb-tushuntirish yozuvial
ma’lumotlar quyidhagi tartibda joylashtiriladi:

- boshwaraq;

- malakaviy ishni kajarish bo’yicha topshiriq;

- munchrija;

- gabul gilingan texnologik sxemalarni asoslanishi va bayoni;
- texnologik hisoblar;

- hayot faoliyati xavfsizligi;

- iqtisodiy gism;

- metodik gism (Kasbiy ta’lim bakalavriat yo’nalishi uchun);
- malakaviy ish bo’yicha umumiyxulosalar;

- foydalanilgan adabiyotlar ro’yxati;

- ishlab chicarishxonalarning eksplikatsiyasi;

- texnologik jihozlarning spetsifikatsiyasi.

Shu tirtibda yozuvhr varaglari tikil adi. Barcha betlar arabcha ragamlar bilan
nomerlanib chigiladi.
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Kichik shtamplarda betning romeri, katta shtamplarda buncin tashari hisob-
tushuntiruv yozuvi umumiy dilarining soni ko’rsatiladi. Nomerlash, archa betlar,
shu jumhdan rasmilar va chizmalarning camrab olgan holda, uzluksiz #rtibda,
birinchi betdan oxirgi betgacha amalga oshiriladi. Boshvaragga nomer qo’yilmaydi.

Chizmualarni_rasmiylashtirish.  Kurs dyihasida chizmalar ishchi chizmalar
bosqichich bajariladi. Loyihaning chizmalari konstruktiv hujptlarning yagna
tizimida (ESKD) va qurulish uchundyihalash hujptlari tizimida (SPDS) ko’zd
tutilgan talablarga javob berishi kerak. Malakaviy ishning chizmlari A1 formatdagi
(594x841 mm) waraglarda bajariladi. Varaglar chapdan 20 mm, glgan tomonlaridan
5 mm cin masofa goldirilib ramka bilan o’ralgan bo’lishi kerak. Chiznalarning
masshablari loyihalanayotgan ob’ektning o’lchamlaridan va chizma varagning
taxminan 70% maydonini egllashi hissbga olinib tanlanadi. Tasvirlar ramkalardan
va asosiy yozuvcn 15-20 mm rasofada joylashtirilishi kerak.

Koordinatsion o’'qlar -  binoning konstruktiv ebmentlari, proletlar va
gadamlarni belgilaydi. O’q chizighri shtrixpunktir chizighr shaklida chiziladi va
aylana ichiga yoziladigan markalar bilan kelgilanadi. Aylanalarning diametri 10-14
mm ¢a teng bo’lishi qabul gilingan.

Binolar qgavatlarining yucpridan ko'rinishica (planda) bo’ylama o’qlar
chizrmdan chap tomonga, ko’'ncdalang o’glar pastca joylashtiriladi. Agar planda
garama-garshi tomonlarning o’glari bir-biriga to’'g’ri kelmasa, belgilash phnning
hamma tomonidan amalga oshiriladi, tartib ragamlari oraliq holda qo’yiladi.

Ko'ndalang o’'qlar chapdan o’ngga garab arab ragamlari bilan, bo’ylama
o’glar lotin alifb osining osh harflari bilan kelgil anadi.

Aytib o’tilgan aylanalarning diametrlari chizmalarning masshablariga to’g'’ri
kelishi kerak:

- 1:200 cin 1:100 masshablar uchun 8 mm;
- 1:50 masshablar uchun 10 mm;
- 1:25 chn 1:10 masshablar uchun 12 mm.

Chizmalarni o’qishni giyinkshtirmaslik uchun bim tashqi konturi chizig’idan
birinchi o’lchov chizig’igacha bo’lgan masofa 21 mm dn kam bo’lmasligi kerak.
O’Ichov chiziglari orasidagi masofa 7 mm @ teng bo’lishi kerak.

Qismlar va parchalarning romlari tasvirning ustid, balandligi 5; 7; 10 mm g
teng bo’lgan stindart shrifti harflari bilan, matnlar es balandligi 2,5 — 3,5 mm
balandlikdagi shrift bilan yoziladi.
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5. MALAKAVIY ISHNI B AJARISH

Malakaviy ish kafedraning laboratoriyalarida, ishlab chicarish sirovlari esa
tarmoq korxonalarida bajariladi.

Malakaviy ishning kjarilishi bo'yicha talabaning hisbot berish mudadtlarini
«Ozig-ovgat mahsubtlari texnologiyasi» fkulteti dekanati nazorat etadi. Dekanat
belgilangan muddtlarda, talaba malakaviy ishning kajarilishi haqida rahbar va
kafedra mudiri oldida hisobot beradi. Kafedra mudiri malakaviy ishning tyyorlik
holatini belgil aydi.

Talaba-ish mullifi, bajarilgan ish, xulosalarning to’g’riligi va uning
topshiriqcp muwofigligiga, malakaviy ishda ko’chirmachilik holatining yo’gligiga
javob beradi.

6. MALAKAVIY ISHNI HIM OYA QILISH

Yugorida bayon etilgan talablarga binoan rasmiylashtirilgan malakaviy ish
talaba tomonidan rahbarga tagdim etiadi. Rahbar, malakaviy ish talab darajasiga
bajarilganligiga ishonch bildirgandan so’ng, ishni 0’z yozm xulosasi bilan birga
kafedra mudiriga tagdim ehdi. Xulosada talabaning faolligi, gabul gilingan xulosa va
tavsiyahrni yangiliklari va boshan ijobiy tomonlarini tavsiflanadi.

Kafedra mudiri, taqdim etilgan muateriallar asosida, malakaviy ishni talaba
tomonidan DAK da himoya qilishg: kiritish uchun gror gabul giladi.

Agar, kafedra mudiri talabaning malakaviy ishini himoyaga kiritish mumkin
emas kb hiooblasa, masala kafedra majlisida, rahbar ishtirokida muhokama etiladi.
Kafedra majlisining bayonromasi fakultet dekani tomonidan tasdiq uchun ¢ktorga
taqdim etihdi.

Himoyaga kiritilgan ish tqrizga yuboriladi. Tagrizchilar tarkibi ist'mol
giluvchi tarmoq mutxassishri safidan tanlanadi va institut rektori buyrug’i bilan
tasdiglanadi.

Fakultet dekani malakaviy ishni tagriz bilan himoya uchun IAK ga yuboradi.

Bitiruv malakaviy ishni hinoya qilish trtibi O’zbekiston Respublikasi Oliy va
o’'rta maxsus #'lim vazirligining 1998 vyil 31 @kabr Ne 362 snli buyrug'i bilan
tasdighngan «O’zkekiston Respublikasi Oliy o’quv yurtlari bitiruvchilarining
yakuniyattestatsiyasi to’g’risichgi Nizom» ¢a binoan amalga oshiriladi.

32



Bitiruvchilarning yakuniy dvlat attestatsiyasi rmtijalari bo’yicha davlat
attestatsiya komissiyasi bitiruvchirga ta’lim yo’nalishi bo’yicha malaka berish va
oliy ma’lumot to’g’risidagi diplomni berish hagida garor gabul giladi.

O’quv dasturlarini 0’zlashtirishch katta yutughrga erishgn va o’quv rejadagi
fanlarning kamida % qismi bo'yicta 85 % din yucpri o’zlashtirish ko'ratkichlariga
erishgn, (bosh fanlar bo’yicha o’zlashtirish ko'ratkichlari 70 % cn haland
bo’lgan), hamda yakuniy attestatsiya sirovlari va bitiruv malakaviy ishni hinoya
gilish bo’yicha o’zlashtirish ko'raitkichlari 85 % din yuri bo’lgan bitiruvchig
«imtiyozli» diplom beril adi.

Malakaviy ish himoyadan keyin institut arxiviga topshiriladi va 10 il
davomida saglanadi. Har xil sabablar bo’yicha malakaviy ishni boshlarga
topshirish aruriyati mavjud bo’lgan holda (tadbiq etish, 4nlovlar va hokazo), ishchn
nusa olinadi (ishningasl nuxasi oliy o’quv yurtida goldiril adi).
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ILOVALAR
lova 1
Boshwvaraq namunasi

V3BEKUCTOH PECIHHYBJIUKACH OJIUU BA YPTA MAXCYC
TABJIUM BA3SUPJIUTU

BYXOPO O3UK-OBKAT BA EHI'MJI CAHOAT TEXHOJIOI'UA
NHCTUTYTH

O3uK-0BKAT MaxcyJ0TJIapH TeXHOJIOrusicu GakyjaTeTn

HoH, MakapoH Ba KAHI0JATYWINK MaXCYJI0TJIAPU TEXHOJIOTUsICH Kadeapacu

Taxkpusra doopuiagu Xumosira pyxcar depuyiau
Ne « » 200i.
OOMT ¢akyabTeTH 1eKaHU Kadenpa myaupn

« » 206,

MAXAJIJIM XOM AIIEHU FOKOPU O3UKABUI KHMIMATT A AT A
BYJKA MAXCVYJIOTJIAPU HIIIJIAB YUKAPUIIT A KYJLJTAI

mae3zycuoa

TAIKUKOT-TAKPUBABUI
BUTHUPYB MAJAKABHI WA

baxapau TYPYXH Tajadacu
Wnmuit pax6ap
XHCOO-TYIIYHTHPYB €3yBU 0.

BYXOPO - 200 _
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llova 2

Tushuntirish yozuvini
rasmiylashtirishch qo’llaniladigan
burchak shamplarining namuralari

Kichik burchak shampning rmmunasi

O'lc | Var Hujjat Ne Imzo Sana Bet
h NOAN’ANAVIY XOM ASHYOLARNI QO’LLAB ISHLAB CHIQILGAN YANGI
- - MAKARON MAHSULOTLARI
Bajardi
Rahbar
Katta burchak shampining ramurasi
NOAN’ANAVIY XOM ASHYOLARNI QO’LLAB ISHLAB CHIQILGAN YANGI MAKARON
MAHSULOTLARI
O'lc | Var. Xujjat Ne Imzo Sana
h.
Bajardi Varaq Varaklar
Rahbar ADABIYOTLAR SHARHI
Bux OO va ESTI
Guruhi
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Binolar eksplikatsiyasining asmiylashtirish mmunasi

llova 3

Xl Yukl ash-tushirish mydonchasi
Xl Kutish xonasi
Xl Ekspeditor xonasi
X Ekspeditsiya
IX M ahsubtlarni saglash bo’limi
VIII Asosiy ishhb chicrish bo’limi
VII Qo’shimcha xom ashyoni ishhb chicarishga tayyorlash bo’limi
VI Qo’shimcha xom ashyohrni saglashombori
\% Unni ishlab chicarishga tayyorlashxonasi
v Kompressrlar xonasi
1] Tuzni eritish \a filrl ash bo’limi
Il Unni goplarda saglashombori
I Unni tarasiz siglashombori
Ne Ishlab chicarish birosi nomi Izoh
SUTKADA 15-18 TONNA NON MAHSULOTLARI ISHLAB CHIQARISH QUVVATIGA
EGA NOVVOYLIK K ORXONANING LOYIHASI
O’Ich. \Y Hujjat Ne Imzo Sana
Bajardi Varak Varaklar
Rahbar
BINOLAR EKSPLIKATSIYASI
Bux OO va ESTI
guruhi
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llova 4

Jihozlar spetsifikatsiyasining asmiylashtirish mmunasi

33 | Maxsushshtirilgan novvoylik pechi Bruver-Salixov 1
32 | Oxirgi tindirish sbli T-1-XR-2A-30 1
30 | Xamir dumalatuvchi mashim T1-XTN 1
28 | Xamir bo’laklagich A2-XTN 1
27 | Dejani ko'tarib ag’daruvchi qurilma PO-1 1
26 | Dejalar T1-XT2A 6
25 | Xamir gorish mashirasi T1-XT2A 1
24 | Konteynerlar Gipropiumieprom 14
21 | Tindirish-pishiristagregati P6-XRM 1
20 | Bo’laklovchi-joylovchiagregat SH33XDZU 1
19 | Olti seksiyali bijg’itish bunleri I18-XTA-6 1
18 | Xamir gorish mashirasi X-26 2
17 | Dozalash sansiyasi VNII XP 3
16 | Achitgi suspnziyasi hyyorlash moslamasi DM 1
14 | Margarinni eritish noslamasi JT 1
11 | Tuzni eritish ¥ filtrl ash qurilnasi T1-XSB 1
10 | Doimiy sathli bak 1
09 | SHhkar eritgich SR 1
08 | Issiq v sovuq suv ayyorlash qurilmalari 1
07 | Ishhb chicarish bunkrlari PB 4
06 | Avtotarozi DM-100 2
05 | Bo’shatuvchi bunier 2
04 | Ebvchi mashim PM-2-85 2
03 | Bunlerlar M-111 9
02 | Kompressrlar qurilmalari 2
01 | Qubul qgilish pulti 1
Ne Jihozning romi Rusumi Sni
SUTKADA ____ DNNA NON MAHSULOTLARI ISHLAB CHIQARISH QUVVATIGA
EGA NOVVOYLIK K ORXONANING LOYIHASI
Oleh | Var. Xujjat Ne Imzo Sa-
Na
Bajardi Varaq Varaglar
Rahbar JIHOZLAR SFETSIFIKATSIYASI — —
Bux OO va ESTI
guruhi
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