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КИРИШ 

 

Республикамизда капитал  ќурилиш халќ хўжалигининг йирик 

индустриал соћаси бўлиб, мамлакат иќтисодиётининг  ривожи  ва халќ 

моддий манфаатдорлигининг ошиши унга боѓлиќдир. Фан-техника 

ютуќларини ќўллаш асосида халќ хўжалиги соћаларини техник ќайта ќуриш 

ва ќуроллаш дастурини амалга оширишдек мућим вазифа ћам ќурилиш 

индустрияси  зиммасига тушади. Капитал ќурилиш асосий ишлаб чиќариш 

фондларининг (ишлаб чиќариш бинолари,иншоотлари,машина ва 

механизмлар, транспорт воситалари ва бошќалар) тинимсиз ўсиши ва 

янгиланиб боришини,ишлаб чиќармайдиган асосий фондларнинг 

(мактаб,турар-жой уйлари, шифохоналар) яратилишини таъминлайди.  

Илмий-техник ривожланишнинг тезланиши мамлакат иќтисодиётини 

эффектив  ривожланишининг мућим захира (резерв) ларидан биридир. 

Ќурилишда илмий техник ривожланишнинг  маќсади  ишлаб  чиќаришни 

интенсивлаш  суратларини  ошириш ва бунинг эвазига ишлаб  чиќариш 

ќувватларини  ва  объектларни  ўз  ваќтида  фойдаланишга  топшириш, 

мећнат унумдорлигини,  ќурилиш маћсулот сифатини оширишдир. Мамлакат 

иќтисодиётини ривожлантириш суратларини ошириш муаммосини  ечишда  

фаолият кўрсаётган корхонани техник ќайта ќуроллаш ва ќайта ќуриш катта 

аћамият касб этади.  

Ќурилишда хўжалик механизмини такомиллаштиришнинг мућим 

элементи сифатида ќурилиш маћсулотига келишув  нархини  жорий  этиш 

бўлиб ћисобланади. Келишув (шартномавий-договорная)  нархи буюртмачи, 

пудратчи ва бош лойићаловчи  ташкилотлар иштирокида аниќланади. Ўзини 

маблаѓ  билан  таъминлаш ва тўла хўжалик ћисобига ўтиш коллектив 

пудратининг  ќўлланиш савиясига боѓлиќ.  

Коллектив  пудрати шароитида ташкилотлар мустаќил равишда иш  

режаларини тузадилар. Бугунги ќурилиш ишлаб чиќариши шундай мураккаб, 

кўп миќдордаги масалаларни олдинга сурадики олий таълим муассасалари 

битирувчиларидан ќурилиш ишлаб чиќаришини ташкил этиш ва режалаш 

бўйича чуќур билимлар талаб ќилинади. Маърузалар матнининг асосий 

маќсади ќурилиш ишлаб чиќаришини ташкил этиш 8  0ва режалашнинг 

назарий  асосларини ўргатиш ва амалий масалаларни ечишда улардан 

фойдаланиш йўлларини кўрсатишдан иборатдир. 
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1. ЌУРИЛИШ  ИШЛАБ  ЧИЌАРИШИНИ    ТАШКИЛ  ЭТИШ 

АСОСЛАРИ 

 

Мавзу режаси: 

1.Ќурилиш олиб бориш усуллари. 

         2.Ќурилиш монтаж трестлари,уларнинг вазифалари,структураси. 

         3.Ќурилиш ћиссадорлик жамиятлари.Ќурилиш монтаж фирмалари. 

4. Лойићалаш ва унинг вазифалари, лойића институтлари, уларнинг 

структураси. Лойићалаш акционерлик жамиятлари. 

          5. Лойићалашда ќидирув ишлари.  Ташкилий-технологик лойићалаш. 

          6. Ќурилишни ташкил этиш (ПОС) ва бажариш (ППР) лойићалари. 

          7. Лойићани текширувдан ўтказиш ва тасдиќлаш. 

Адабиётлар 
    1. Шрейбер А.К.  ва бошк.  Организация и планирование строительного 

производства. Москва, В.ш.,1987, 368 стр. 

    2. Дикман Л.Г. Организация и планирование строительного производства. 

Москва,Высшая школа,1988,559 с. 

    3. СНиП  3.01.85.  Организация  строительного  производства.  М.,1985. 

    4. Шахпаронов  В.В.,Аблязов  Л.П.,Степанов И.В.  Организация 

строительного производства, М., 1985. 

 

Ќурилиш ташкилотлари системалари ћакида тушунча 

 

Ќурилишни олиб бориш усуллари, пудрат, бригада пудрати, коллектив 

пудрат, ќурилиш монтаж  трестлари, уларнинг  вазифалари, структураси, 

ќурилиш ћиссадорлик жамиятлари.  

Маълумки, ќурилиш  индустрияси ривожи халќ хўжалигининг барча 

бошќа тармоќлари ривожини, тараќќиётини  белгилайди.  Шу  маънода 

ќурилишни илмий-техник ривожлантириш жуда мућимдир.  

Ќурилишни илмий-техникавий ривожлантириш - бу фан ва техника 

ривожи  асосида  мећнат  воситалари  (машиналар  ва жићозлар,асбоб-

ускуналар),мећнат  предметлари   (материал,буюм,конструкциялар),мећнат  

воситалари  билан мећнат предметларига таъсир ќилиш усулларининг 

тўхтовсиз ривожланиши,  тараќќий ќилиши ва такомиллашувидир. Ќурилиш-

монтаж ишлари структураларининг мураккаблашиб, ќурилишни капитал 

маблаѓ билан таъминлаш системаларининг кенгайиб бориши ќурилишни 

ташкил ќилишнинг шаклларини, усулларини ћам такомиллашувини, 

ривожланишини талаб ќилади.  

Одатда  ќурилиш ишлари  пудрат (подряд) , хўжалик (хозяйственный) 

ва  аралаш усулларида ташкил ќилиниб бажарилади. 

Ќурилишни ташкил этишнинг хўжалик усулида  ќурилиш ишлари 

ќурилаётган ёки фаолият кўрсатаётган ташкилот ёки  корхонанинг  ўз кучи ва 

воситалари ёрдамида амалга оширилади. Ќурилишни ташкил этишнинг 

пудрат усулида ќурилиш ишлари доимий  фаолият  кўрсатиб  келаётган 
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ќурилиш ташкилотлари томонидан буюртмачи билан тузилган шартнома 

асосида бажарилади.  

Ќурилишни ташкил  этишнинг  аралаш усулида  ќурилиш ишларининг 

бир ќисми пудрат ќурилиш ташкилоти, иккинчи ќисми  эса  буюртмачи 

ташкилотларнинг ўз  кучлари (хўжалик усулида) ва воситалари томонидан 

бажарилади. Хўжалик усулида  фаолият  кўрсатаётган ќурилиш 

ташкилотларига халќ хўжалигининг ќатор корхоналари (пахта тайёрлаш 

заводлари, ёг заводлари, жамоа  хўжаликлари,  давлат хўжаликлари,  енгил 

саноат корхоналари ќолаверса институт ва университетлар ќошидаги)  

карамоѓида очилган  ва  фаолият кўрсатиб келаётган хўжалик ћисобидаги 

ќурилиш-таъмирлаш участкалари (ХРСУ) ни мисол тариќасида келтириш 

мумкин. 

Ќурилишни ташкил ќилишнинг хўжалик  усули  юќори  оперативлик 

(тезда ижрога киришиш) каби ижобий томонга эга.  Корхона бошлиѓининг 

буйруѓи билан унга ќарашли ХРСУ бошлиѓи тезда ишга  киришади ва ижро 

натижаси ћаќида ахборот беради.  Бу усулнинг ќатор камчиликлари мавжуд: 

 корхона,  ташкилот фаолияти тўхтатилгач унинг  ќошида  ташкил этилган  

ќурилиш-тамирлаш участкаси (РСУ) фаолияти ћам  автоматик равишда 

тўхтатилади; 

 бундай ќурилиш ташкилотининг фаолияти корхона ишлаб чиќарадиган 

ёки ќайта ишлайдиган маћсулотга тўѓридан-тўѓри боѓлиќ бўлмаганлиги 

сабабли корхона раћбарининг бу соћага  ќизиќиши, уни ривожлантиришга 

иштиёки жуда суст бўлади; 

 бундай ќурилиш ташкилотлари таркибида малакали ишчилар кам бўлади. 

Ишчилар малакасини оширишга эътибор берилмайди; 

 ќўл мећнати салоћияти жуда юќори бўлади; 

 юќорида келтирилган  сабаблардан  бўлиб бундай ќурилиш ташќи-

лотларининг иќтисодий кўрсатгичлари жуда паст бўлади. 

Ќурилишни ташкил  этишнинг  пудрат усулида  ќурилиш ташкилоти 

сифатида доимий фаолият кўрсатиб келаётган, юќори малакали ишчилар, 

мућандис-техник ходимлар билан таъминланган, замонавий техника ва 

технологияларга эга мустаќил коллективлар иштирок этадилар. Халќ 

хўжалигида 90% ќурилиш пудрат усулида олиб борилади.  

Бош пудрат ќурилиш ташкилоти ва буюртмачи ўртасида тузилган 

шартномада ташкилотларнинг вазифалари аниќ кўрсатиб берилади. 

Буюртмачи шартнома лойићасини тузиб унга ќуйидагиларни илова 

ќилинади ва бош пудрат ќурилиш ташкилотига топширади: 

янги ќурилишнинг титул рўйхати; 

материал, буюм, жићозлар билан таъминлаш графиги; 

технологик жићозларни (станоклар) ўрнатиш графиги; 

ЌМИ нинг бажарилиш графиклари; 

бинонинг тайёр ќисмида ишлаб чиќариш  технологик  жараёнини олиб 

боришда ћавфсизлик чора , тадбирлари ва бошќалар. 
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Буюртмачи сифатида ќурилаётган бино ёки корхона  бошќармаси, 

ћокимиятлар, уй-жой ќурилиши бошќармалари, кооперативлар иштирок 

этишилари мумкин.Буюртмачи бош пудрат  ќурилиш  ташкилоти  билан 

тузилган шартномага асосан, унга ќурилиш майдонини ажратиб бериши,  уни 

бинонинг ќурилиш лойића-смета ћужжатлари билан таъминлаши,  ўз ваќтида 

маблаѓ ажратиш, бажарилган ЌМИ лари сифатини назорат ќилиш,  ќабул 

ќилиш ва унга ћак тўлаш каби вазифаларни бажаришни ўз зимасига олади.  

Буюртмачининг бошќарув органлари сифатида ташкилотнинг капитал 

ќурилиш бўлими  (фаолият  кўрсатиб келаётган ташкилот бўлса) ёки 

ќурилаётган объект дирекцияси (янги ќурилаетган объект,корхона,  ташкилот 

бўлса) жараёнга иштирок этади.  Шаћар  ќурилишида асосан бу вазифаларни,  

ќурилиш ишлари ћажмларига ќараб ћоќимятлар ќошидаги капитал  ќурилиш  

бўлимлари (ОКС) ёки капитал ќурилиш бошќармаси (УКС) бажаради. 

Бош пудрат ќурилиш ташкилотлари сифатида хўжалик  ћисобидаги 

ќурилиш монтаж трестлари, уларга ќарашли кўчма механизациялашган 

колоналар ишлайдилар.  Бош пудрат ќурилиш ташкилотлари ўз навбатида 

айрим махсус ќурилиш ишларини (сантехника, электромонтаж ишлари ) 

бажариш учун бошќа ќурилиш ташкилотлари билан шартномалар тузади. 

Ќурилиш ишларига бундай тарзда жалб этилган ќурилиш ташкилотларини 

ёрдамчи пудрат  (субподряд)  ќурилиш  ташкилоти  деб юритилади.  Шу 

тартибда, айрим ќурилиш ишлари алоћида коллективларга,  бригадаларга 

шартнома асосида топширилиши мумкин.  Бунда ќурилиш-монтаж ишлари 

коллектив пудрати, бригада пудрати принципида ташкил ќилинади ва 

бажарилади. 

Буюртмачи билан тузилган шартномага асосан бош пудрат ќурувчи 

ташкилот (бошќа пудратчилар ћам) ўз кучи ва воситалари  билан объекни 

сифатли,  арзон ва ўз мудатида куриб,  хизматга топшириш вазифасини 

олади. 

Маълумки, ќурилишда асосий хўжалик ћисобидаги звено-бу ќурилиш 

монтаж трестларидир. Улар материал-техник базаларга, хўжалик 

мустаќиллигига эга. Улар таркибига ишлаб чиќариш бўлимлари( ПМК, СУ ва 

бошќалар),  фукционал хизмат, ёрдамчи ва хизмат кўрсатувчи хўжаликлар 

киради. 

Ќурилиш трестларининг асосий вазифаларига ќуйидагилар киради: 

ќурилиш бўйича топшириќларни сифатли бажариш,  ќурилиш объектлари 

ва ќувватларини ўз ваќтида хизматга топшириш; 

фан ва техника ютуќларини ќўллаш, мавжуд ќувватлардан рационал 

фойдаланиш,  ќурилиш суратларни ошириш (интенфикация) билан 

ќурилиш ишлаб чиќариши эфективлигини ошириш; 

мећнатни ташкил ќилишнинг бригада ва  коллектив  пудрат  ва бошќа  

илѓор  усулларини ќўллаб мећнатга ћаќ тўлаш системаларини 

такомилаштириш,  моддий ва маънавий раѓбатлантиришни кенг  жорий 

этиш билан мећнат унумдорлигини систематик тарзда ошириш; 
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ќурилиш ишлаб-чиќаришини ташкил ќилиш, бошќариш, 

режалаштиришни  такомилаштириш ва бунинг эвазига маћсулот тан 

нархини камайтириш, иќтисодий фойда олишни таъминлаш; 

капитал маблаѓлардан рационал фойдалниш;  

атроф мућитни мухофаза ќилиш ва мећнат хафсизлиги чора тадбирларини 

ќуриш; 

стабил коллектив тузиш ва унинг социал ривожини таъминлаш. 

Ќурилиш трестлари  ќуйидаги белгилар бўйича классификацияланади: 

I. Шартномавий муносабатлар ћарактери бўйича:  - бош пудрат (генподряд) 

ќурилиш трести;  - ёрдамчи пудрат  (субподряд)  ќурилиш трести; 

Бош пудрат ќурилиш трести ўз кучлари билан асосий умум ќурилиш  

ишларини  бажарадилар ва ќурилишга жалб этилган барча иштирокчилар 

(суб подряд ташкилотлар) фаолиятини бошќарадилар ва назорат ќиладилар. 

Ёрдамчи пудрат ќурилиш трестлари  махсус  ќурилиш  ишларини, 

масалан:  сантехгазмонтаж,  электромонтаж,  стальмонтаж ишларини 

бажарадилар.  Улар бажарадиган ишлари бўйича номланадилар, масалан: 

электромонтаж трести, сантехмонтаж трести ва бошќалар. 

II. Бажарадиган ишлари бўйича: 

умумќурилиш трести; 

мутахасислашган трестлар; 

Бундан ташќари ќурилишнинг алоћида соћалари бўйича хизмат 

ќиладиган  ќурилиш  ташкилотлари  ћам   бор,   масалан   транспорт 

(ДУ,ДРСУ), ќишлоќ хўжалиги, турар жой-аћоли ќурилиши ташкилотлари. 

III. Фаолият худуди бўйича: 

трест-майдончалар - маълум бир худуд чегарасида йирик  ќурилиш 

монтаж ишларини бажариш маќсадида тузилади. Унинг таркибига 

ќурилиш участкалари киради; 

шаћар ва   вилоятлар  чегарасида  хизмат  ќиладиган  ќурилиш трестлари. 

Улар таркибида ќурилиш бошќармалари(СУ)киради.  
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Умум ќурилиш трестлари структурасини келтирамиз 

 
 

Ќурилиш монтаж  трестлари  механизмлар ва транспортлар билан 

таминланадилар. Зарур деб ћисобланса ќурилиш трестларига механизация ва 

транспорт трестлари беркитилади. 

Ќурилиш индустриясида ќурилиш трестларидан ташќари  уйсозлик 

(ДСК), ќишлоќ ќурилиши (ССК) ва завод ќурилиш комбинатлари (ЗСК) ћам 

ќурилиш-монтаж ишларини бажарадилар.Бундай  комбинатлар  бош пудрат  

ёки  ёрдамчи  пудрат  ќурилиш ташкилоти сифатида фаолият кўрсатиши 

мумкин. 

Иќтисодиётнинг бозор кўринишига ўтилиши мунособати билан 

ќурилиш трестлари ћиссадорлик жамиятлари (АО) га,  кўчма 

механизациялашган колонналар (ПМК) «ќурилиш-монтаж» фирмаларига 

(СМФ) га айлантирилди.  Ћиссадорлар жамиятининг раисини сайлайдилар. 

Жамият раиси  раћбарлигидаги коллективнинг фаолияти йил давомида 

ћиссадорлар томонидан назорат ќилинади.  Йиллик  даромадлар  юзасидан 

девидентлар тарќатилади. 

 

Лойићалаш ва ќидирув ишлари 

Ќурилиш ишлаб чиќаришини ташкил этишни лойићалаш 

 

Лойићалаш ва  унинг  вазифалари, лойића институтлари, уларнинг 

структураси, лойићалашда ќидирув ишлари, ташкилий-технологик  

лойићалаш, лойићани текширувдан (экспертиза) ўтказиш ва тасдиќлаш. 
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Лойићалаш-бу мутахассислар коллективининг бир-бирига  

боѓлиќликда  бажарган  комплекс  ишлари бўлиб,  унинг натижасида бино ва 

иншоотлар ќурилиши учун зарур техник ћужжатлар ћосил бўлади. 

Лойићалаш илмий изланишлар ва унинг халќ хўжалигидаги тадбиќи 

орасидаги боѓловчи звено ћисобланади. 

Лойића-бу бино ва иншоотлар ќурилиши учун олдиндан тайёрланган ва 

техник-иќтисодий ћисоблашлар билан асосланган  ечимнинг(решения)график 

кўринишидаги тасвиридир. 

Лойићалашнинг асосий вазифаси ќурилиш учун ажратилган  капитал  

маблаѓларни ваќтдан ютиб иќтисод ќилишдир.  Бундай вазифани бажариш 

учун лойићанинг барча  ќисмлари  бир-бирига  боѓлиќликда лойићаланиши 

зарур.  Лойића  техник-иќтисодий,  меъморий-ќурилиш, технологик, 

энергетик, санитар-техник, ташкилий-технологик, ташкилий-бошќарув ва 

бошќа ќисимлардан иборат бўлади. Капитал ќурилиш объектларини 

лойићалаш лойића-техник институтлари,  илмий-изланиш ва лойића 

институтлари,  лойића-техналогик трестлар, лойића-конструкторлик 

бўлимлар ва бошќалар томонидан бажарилади. 

Саноат ќурилиш объектлари лойићалари ќуйидаги мутахассислашган 

лойића институтлари томонидан бажарилади: 

- комплекс  лойића  институтлари - технологик ишлаб чиќариш ва бино, 

иншоотларни ќуриш жараёнларини ќўшиб, комплекс лойићалашга 

мутахасислашган   институтлар; 

- технологик лойића институтлари  -   халќ  хўжалигининг  айрим 

корхоналари (металлургия, машинасозлик, химия ва бошќалар) технологик 

ишлаб чиќариш жараёнини лойићалашга мутахасислашган институтлар; 

-ќурилиш лойића институтлари - аниќ бино ва иншоотлар ќурилиш ќисмини 

лойићалашга мутахасислашган институтлар. 

Аћоли, турар-жой, социал-майиший объектлар ќурилишини 

Госкомархитектстрой  комитети,  ћокимиятлар  ва ќурилиш министрлигига 

карашли лойића институтлар, ташкилотлар лойићалайди. 

Одатда йирик  лойића институтлари таркибида илмий-изланиш 

бўлимлари очилади. Бу бўлим илм фан ютуќларини ћисобга олиб  

лойићалашни таминлайди. 

Лойића институтлари  комплекс  ёки  мутахасислашган  структурага 

эга бўлади: 

комплекс  структурали  лойића институтларнинг бирта бўлимида 

лойићанинг барча ёки кўпчилик ќисмлари лойићаланади; 

мутахасислашган  структурали лойића институтларининг ћар бир 

бўлимида лойићанинг аниќ бир ќисми лойићаланади,  яъни  ћар  бир 

бўлим лойићанинг айнан бир ќисмини бажаришга мутахасислашган 

бўлади.  Бундай  структурали  инсистутларда лойића ќисмлари илмий-

техника ютуќларини ќўллаб, чуќурроќ ишлаб чиќарилишига эришилади. 

Бино, иншоот ва корхоналарни лойићалаш ва ќуришда  буюртмачи, 

лойића институти ва ќурилиш ташкилоти фаолиятларини белгилаб берувчи 

меъёрий ћужжат - «Инструкция о составе,  порядке разработки,  
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соглосования и утверждения проектно-сметной документации на 

строительство предприятий, зданий и сооружений» (СНиП1.02.01-85) га риоя 

ќилинади. Лойића раћбари лойића институти томонидан тайинланади 

(лойића бош меъмори ёки бош мућандиси). Раћбар лойићалаш  учун  

топшириќни  тайёрлаш,  лойићалаш учун илк маълумотлар тўплаш,  архив 

материалларини ўрганиш, ќурилиш майдонини танлаш, ќидирув ишларини 

ташкил ќилиш, техник-иќтисодий асосланган ечимларни ќабул ќилиш 

жараёнида ќатнашади ва бевосита раћбарлик  ќилади. 

Лойићалаш учун топшириќ - буюртмачи томонидан, лойића институти 

иштирокида тузилади. Топшириќда, лойићалаш учун зарур барча 

маълумотлар бўлиши керак: 

лойићалаш учун асос (ћокимият,вазирлар маћкамаси ќарори); 

лойићаланаётган объектнинг, унда ишлаб чиќариладиган маћсулотнинг 

сифати ва миќдорий кўрсатгичлари; 

материал, хом - ашё, ишчи кучи захиралари манбалари; 

объектларнинг ќурилиш кетма-кетлиги; 

ќурилиш майдони режаси; 

ќидирув ишлари натижаси; 

Лойића бош мућандиси маълумотлар асосида  ћар  бир  бўлимлар учун 

топшириќлар тузади.  Ќурилиш смета нархи,  муддати, бино ва иншоотнинг 

мураккаблик даражаси,  ўхшашлик мавжудлигига  боѓлиќликда лойићалаш 

босќичлари тайинланади. 

Лойићалаш бир ёки икки босќичда амалга оширилади.  Лойићалаш 

босќичи(бир ёки икки) буюртмачи томонидан аниќланиб,  топширикда 

кўрсатилади. 

Бир босќичли  лойићалашда ишчи лойића ћисобланган смета 

ћужжатлари билан биргаликда тайерланади.  Бунда намунавий (типовой) ва  

такрорланувчи  лойићалардан  фойдаланиш мумкин.  Ишчи лойића таркибига 

умумий ћисоб-тушунтириш ёзуви,  асосий чизмалар, смета ћужжатлари,  иш 

чизма паспорти, конкрет майдончага боѓланган намунавий ва такрорланувчи  

лойићалар,  жићозлар  спецификациялари киради. 

Икки босќичли лойићалашда  (йирик ва мураккаб  объектлар  учун) 

аниќ кетма-кетликда, аввал смета ћисоблашлар билан лойића, кейин ишчи 

ћужжатлар сметалар билан биргаликда ишлаб чиќилади.  Лойића таркибига 

умумий ћисоб-тушунтириш ёзуви,  асосий чизмалар, ќурилиш технологияси 

ва уни ташкил этиш бўйича ќабул ќилинган  ечимлар,  объект  учун,  

маћаллий (локал) ва бошќа сметалар,  лойића паспорти,  лойића - ќидирув 

ишлари бўйича сметалар киради.  Ишчи ћужжатлар таркибига иш чизмалар, 

иш ћажмлар, материал-техник ресурслар, жићозларга талаб жадваллари, иш 

чизмалар паспорти, объект ва маћаллий (локал) сметалар киради. 

Лойићалаш меъёрлари:  лойићалаш ќатъий равишда ќурилиш меъёри 

ва  ќоидалари  -  КМК (СНиП) талаблари асосида амалга оширилади. 

Технолгик ва ќурилиш меъерлари  мавжуд.  Технологик  меъерлардан 

технологик ишлаб чиќариш жараёнларини лойићалашда фойдаланилади. 

Унда иш режими, жићозларни жойлаштириш тартиблари, хом-ашё захираси, 
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хизмат кўрсатувчи персонал сони ва бошќа меъёрий маълумотлар 

келтирилган.  Ќурилиш меъёрларидан бинонинг меъморий ќурилиш 

лойићасини  ишлаб  чиќишда  фойдаланилади.  Унда ћажмий-режавий, 

конструктив ечимлар бўйича меъёрлар  келтирилган.  Масалан:  асос ва 

пойдеворлар,  конструкцияларни лойићалашдаги меъёрлар ва бошќалар. 

Лойића учун жавобгарлик:  маълумки,  ќидирув ва лойићалаш ишлари 

буюртмачи билан бош лойићаловчи институт ўртасида  тузилган шартнома 

бандлари асосида олиб борилади.  Буюртмачи, лойића институти 

раћбарияти(директор,бош мућандис) ва лойића  бош меъмори ёки бош 

мућандиси лойићалаш-ќидирув ишларининг бажарилиш даврида 

тасдиќланган кўрсаткичларга риоя ќилинишига,  сифатни таъминлашга, 

смета нархларининг тўѓри аниќланишига жавобгардир. 

Лойића институти лойићаланган объектнинг  иќтисодий  тежамли ва 

хавфсизлигига,  лойићалаш меъерларига риоя ќилинганлигига жавобгардир. 

Буюртмачи топшириладиган объектларни хизматга (фойдаланишга) 

тайерлаш учун жавобгардир.  Томонларининг жавобгарлик муносабатлари 

СНиП 1.02.01-85 меъёрий ћужжатида аниќ келтирилган. 

Лойићалашни режалаштириш:   Мамлакатимизни  социал  иќтисодий 

ривожлантиришнинг  истиќбол  режалари асосида меъёрий ћужжатларни, 

халќ-хўжалигининг барча тармоќларини  ривожлантириш, кенгайтиришнинг 

капитал ќурилиш лойића-смета ћужжатларини ўз ваќтида сифатли тузиш 

учун лойића-ќидирув ишлари олдиндан режаланади.  Лойића-ќидирув 

ишларининг 5-10 йилик режалари ќабул ќилинади.  Режада, масалан: халќ 

хўжалигининг айрим тармоќларини (нефтни ќайта  ишлаш)  жойлаштириш 

худудларини аниќлаш,  уни техник иќтисодий асослаш каби масалалар 

киритилади. 

Режалаштирилган лойића-ќидирув  ишларини бажариш учун зарур 

харажатларни ќоплаш маќсадида капитал маблаѓ - лимит  ажратилиши ћам 

режаланади. Лимитлар капитал ќурилиш учун белгиланган маблаѓ 

ћисобидан,  давлат бюджети, жамоат ташкилотлар, шу соћанинг фаолият  

курсаётган корхоналари ћисобидан ажратилиши мумкин.  Ажратилган 

маблаѓ йиллар давомида бажариладиган лойића-ќидирув ишлари ћажмига 

мос равишда таќсимланади. 

Лойићалашда ќидурув -изланиш:  Ќидирув - бу, ќурилиш  шароити ва 

бўлажак объектдан  фойдаланиш  шарт-шароитларини  ћар  томонлама 

тахлил ќилиш  маќсадида ќурилиш худуди ва майдонини иќтисодий ва 

мућадислик (техник) нуќтаи-назаридан комплекс  ўрганиш   маќсадида 

бажариладиган ишлардир. Ќурилиш  шароити етарли даражада ўрганилмаса 

кейинчалик (ќурилиш даврида ћам, объектдан фойдаланиш даврида ћам) 

катта зарарларга олиб  келиши  мумкин. Ќидирув-изланиш  ишлари шартли 

равишда иќтисодий ћам мућандислик  ёки  ќидирув  ишларига бўлинади. 

Иќтисодий ќидирув-изланиш  ишларига  асосан  ќурилишни зарур 

ресурслар билан таъминлаш вариантларини тузиш,  таќќослаш ва натижада 

фойдали вариантни танлаб олиш (ќабул ќилиш),  асослаш киради. 
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Мућандислик ёки  техник  ќидирув  ишлари  сифатидага ќурилиш 

майдонининг техник шарт-шароитлари (геологик,  топографик-геодезик, 

санитар-гигиеник, метрологик ва бошќалар) ўрганилади. 

Ќидирув ишларини олиб боришдан олдин ќурилиш майдони  танлаб 

олинади.  Бу ишни буюртмачи топшириѓи билан бош лойића институти 

бажаради.  Ќурилиш учун ер майдони давлатнинг ер ва сув ћакидаги ќонуни 

бандлари асосида ћокимиятлар томонидан ажратилади. 

Ташкилий-техналогик лойићалаш:   ќурилишни ташкил этиш  ќабул 

ќилинган жами техник,  технологик, ташкилий,  иќтисодий ечимларни ягона 

маќсадга - объектни сифатли ќуриб тайёрлаш ва уни тез фойдаланишга 

топширишга йўналтирилади. 

Ќурилиш ишлаб чиќаришни ташкил этиш ва ишларни бажариш бўйича  

лойића  ћужжатлар таркиби,  ћажми ва мазмуни СНиП 3.01.01-85 

«Организация строительного производства» меъёрий ћужжати асосида 

аниќланиб,  унда ќурилиш ишлаб чиќаришни тайёрлаш, материал техник 

таъминот,  механизм ва транспорт,  мећнатни ташкил этиш, ЌМИ сифатини 

таъминлаш, мећнатни ва атроф-мућитни мухофаза ќилиш каби масалалар 

ёритилади. 

Ќурилишни ташкил  этиш лойићаси (ПОС) ва ќурилиш ишлаб-чиќариш 

лойићаси (ППР) ЌМЌ (СНиП)  талабларига  ќатъий  риоя  ќилган ћолда 

ишлаб чиќилади. Ташкилий-технологик ћужжатлар таркибига ќурилишнинг 

таќвимий режалари ва тўрсимон графиклари,  ќурилиш бош режалари,  

асосий бино ва иншоотларни тиклаш схемалари, технологик хариталар, 

геодезик ўќлар, турлар схемалари, материал-техник ресурсларга талаб 

жадваллари киради. ПОС ва ППР лойића ћужжатлари тасдиќланмасдан туриб 

ќурилиш майдонини очиш ва иш бошлаш таќиќланади. 

Ќурилишни ташкил этиш лойићаси институтлари томонидан ишлаб 

чиќилади. Ќурилиш ишлаб чиќариш лойићаси бош пудрат ќурилиш 

ташкилоти ёки унинг буюртмаси билан лойића институти томонидан ишлаб 

чиќилади. 

Ќурилиш ишлаб чиќариш лойићаси  таркибига асосан  3  та ћужжат:  

таќвимий режалар  (графиклар), ќурилиш бош режаси, технологик хариталар 

киради. 

Лойићани экспертизадан ўтказиш ва тасдиќлаш:  Тайёрланган 

лойића-смета ћужжатлар мураккаблиги ва нархига ќараб Давлат  архитектура 

ќурилиш кумитасига,  вазирлик, ћокимиятларга давлат экспертизасидан 

ўтказиш учун топширилади.  Одатда экспертизадан ўтказиш  ваќтида 

лойићанинг техник иќтисодий кўрсатгичлари яхшиланади,  ћисоблашлардаги 

камчиликлар  йўќотилади,  бирламчи  смета нархи камайтирилади. 

Лойића ва смета ћужжатлар экспертизага  буюртмачи  томонидан 

топширилади.  Экспертизадан  ўтказиш муддати 30 кундан ошмаслиги лозим. 

Лойића экспертизадан ўтказилганда ќуйидагилар текширилади: 

лойићанинг топшириќ асосида ишлаб чиќилганлиги; 

технологик ишлаб чиќариш ќисмининг меъёрий ћужжатлар талабига 

мослиги; 
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ќурилиш ишлаб чиќариш,  меъморий-ќурилиш бандлари бўйича ќабул 

ќилинган ечимлрнинг замонавийлиги; 

меъморий - бадиий ечимлар сифати; 

бош режа бўйича ќабул ќилинган ечимларнинг тўѓрилиги; 

смета нархларининг тўѓри ћисобланганлиги; 

ќабул ќилинган конструтив ечим, ишлаб-чиќаришни ташкил этиш ва олиб 

бориш усулларининг прогрессивлиги. 

Лойићалаш даврида  ќабул ќилинган ечимларни техник иќтисодий 

баћолаш учун ќуйидаги кўрсаткичлар  аниќланади: 

ќурилиш муддати; 

асосий ишларнинг механизациялашганлик даражаси; 

бирлик ќурилиш маћсулоти ћажмига тўѓри келадиган мећнат  харажати ва 

энергетика ресурслари сарфи; 

ишлаб чиќариш ќобилияти(выработка). 

Лойића смета ћужжатлари уларнинг мураккаблиги ва нархига ќараб 

вазирликлар,  ћокимиятлар,  маъмурий органлар томонидан тасдиќланади. 

 

Назорат саволлари 

1.Ќурилиш ишларини бажаришнинг пудрат усули моћиятини ёритинг. 

2.Ќурилиш ишларини бажаришнинг хўжалик усули моћиятини ёритинг. 

3.Буюртмачининг вазифалари нимадан иборат? 

4.Бош пудрат  ќурилиш  ташкилотининг вазифалари нималардан иборат? 

5.Ќурилиш монтаж трестларининг вазифалари,турлари ћаќида маълумот 

беринг. 

6.Ќурилиш ћиссадорлик  жамиятлари ва унинг структураларини ёритинг. 

7.Лойићалашнинг асосий вазифалари нималардан иборат? 

    8.Лойићалаш институтлари,  унинг турлари, структураси ва вазифалари 

ћаќида маълумот беринг. 

    9.Лойићани бажариш учун топшириќда ќандай асосий илк  маълумотларнинг 

бўлиши талаб ќилинади? 

    10.Лойићалаш босќичлари ћаќида маъмумот беринг. 

    11.Лойића бўйича жавобгарлик муносабатлари ќандай хал ќилинади? 

    12.Лойићалашда бажариладиган ќидирув-изланиш ишларини ёритинг. 

    13.Ќурилишни ташкил этиш ва ишлаб чиќариш  лойићалари ћаќида 

маълумот беринг. 

     14.Лойићани экспертизадан ўтказиш ва тасдиќлаш кимлар  томонидан 

амалга оширилади? 

 

Таянч сўз ва иборалар 

 

Ќурилиш, ќурилиш индустрияси, ќурилиш маћсулоти, мећнат 

воситалари, мећнат  предмети, усул, ќурилишни  ташкил  этиш усули, 

капитал маблаѓ, пудрат ташкилот, бош пудрат ќурилиш ташкилот, ёрдамчи  

пудрат  ќурилиш ташкилот, титул рўйхат, смета, лойића, лойића-смета 

ћужжати, ОКС, УКС, ќурилиш монтаж трести, бош пудрат ќурилиш трести, 
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ёрдамчи пудрат ќурилиш трести, умумий ќурилиш трести, мутахассислашган 

трест, уйсозлик  комбинати, ќишлоќ  ќурилиш  комбинати, ќурилиш 

ћиссадорлик жамияти, девидент. 

Лойића, лойићалаш, бинолар, иншоотлар, лойића-смета ћужжати, 

техник-иќтисодий ќисм, энергетик ќисм, санитар-техник ќисм, ташкилий-

технологик ќисм,  ташкилий бошќарув ќисм,  объект, капитал ќурилиш, 

лойића институти, комплекс лойића институти, технологик лойића 

институти,  ќурилиш лойића институти,  социал-маиший объект, саноат 

биноси, турар-жой биноси, жамоат биноси, лойића институти структураси, 

комплекс структура, мутахасислашган структура, лойићалаш босќичи, бир 

босќичли лойићалаш, икки босќичли лойићалаш, буюртмачи, жавобгарлик 

муносабати, капитал-маблаѓ лимити,  ќидирув изланиш,  мућандислик 

ќидируви,  иќтисодий ќидирув, ќурилишни ташкил этиш лойићаси,  ќурилиш 

ишлаб чиќариш лойићаси, лойићани текширувдан ўтказиш (экспертиза), 

лойићанинг кўрсатгичлари, ќурилиш муддати, ишнинг 

механизациялашганлик даражаси, ишлаб чиќариш ќобилияти, таќвимий 

режа, ќурилиш бош режаси, технологик харита. 

 

 

2. ЌУРИЛИШНИ  ТАШКИЛИЙ-ТЕХНОЛОГИК ТАЙЁРЛАШ 

 

Мавзу режаси: 

 1.Ќурилишни ташкилий-технологик тайерлашнинг босќичлари. 

           2.Майдон ичида ва ташќарисида бажариладиган  тайёргарлик ишлари. 

           3.Режа иќтисодий тадбирлар. 

Адабиётлар 

    1. Шрейбер А.К.  ва бошќ.  Организация и планирование строительного 

производства. Москва, В.ш.,1987, 368 стр. 

    2. Дикман Л.Г. Организация и планирование строительного производства. 

Москва,Высшая школа,1988,559 с. 

    3. СНиП  3.01.85.  Организация  строительного  производства.  М.,1985. 

    4. Шахпаронов  В.В., Аблязов  Л.П., Степанов И.В.  Организация        

строительного производства, М., 1985. 

 

Ќурилишни  ташкилий-технологик тайёрлашнинг босќичлари,  майдон  

ичида ва майдон ташќарисида бажариладиган тайёргарлик ишлари, режа-

иќтисодий тадбирлар. 

Бугунги кунда ќурилиш ишлаб-чиќариш технологияларининг,  уни ташкил  

этиш ва бошќаришнинг такомиллашиб бориши,  ќурилиш ишлаб 

чиќаришини олдиндан сифатли тайёрлашни талаб  ќилади.  Маълумки, 

саноат бинолари, иншоотлар, турар-жой ва маданий-майиший бинолар 

ќурилишида ћар-хил вазирлик,  маъмуриятларга бўйсинадиган  курилиш-

монтаж  ташкилотлари  иштирок этадилар.  Бу эса,  ўз ваќтида уларнинг бир-

бири билан боѓлиќликда ишлашларини таъминловчи, тугал  ўйланган  

режани талаб ќилади.  Шунинг учун СНиП 3.01.01-85 меъёрий ћужжатига 
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асосан,  янги бино ва иншоотларни ќуриш, мавжуд биноларни кенгайтириш, 

рекострукция ќилишни бошлашдан олдин техник-ташкилий тайёргалик 

ишлари бажарилади. 

Маълумки, ќурилиш  ишлаб  чиќаришини ташкилий-технологик 

тайёрлашнинг тўрт босќичи мавжуд: 

ќурилиш ишлаб - чиќаришини умумий тайёрлаш; 

ќурилиш ташкилотлари ишини тайёрлаш; 

объектларни ќуриш учун тайёрлаш; 

ишлаб-чиќариш жараёнларини ва бригадалар ишини тайёрлаш. 

Ќурилиш ишлаб чиќаришини умумий тайёрлаш.  Умумий 

тайёргарлик бўйича ишларни асосан буюртмачи ва бош лойићаловчи 

ташкилотларнинг ћар-хил хизмат ходимлари  бош пудрат ќурувчи ташкилот 

ходимларини жалб этган ћолда бажарадилар. 

Буюртмачи лойића ишлари бошлангунга ќадар ќурилиш титул 

рўйхатини тузиб,  маћаллий бошќарув органлар билан келишилган ћолда 

ќурилиш  жойини,  маблаѓ  билан таъминлаш манбаларини аниќлайди, 

мавжуд йўллар,  электр манбаларидан фойдаланиш масалаларини ечади. Шу 

ваќтнинг ўзида буюртмачи лойића ва ќидирув ишларини бажариш учун бош 

лойићаловчи ташкилот билан шартнома тузади, лойићалаш  босќичлари  

ћаќида ќарор ќабул ќилади (бир ёки икки босќичли), смета ћисоблари 

бажарилади. Лойићаларнинг ишчи ћужжатларини тайёрлашга киришилади. 

Лойића-смета ћужжатлари, ПОС тузилиб, ќурилиш бошланишидан 6 ой 

олдин  бош  пудрат  ќурилиш  ташкилотига топширилади. Тайёргарликнинг 

бу босќичида ќурилиш олиб борадиган бош пудрат ва ёрдамчи пудрат 

ќурилиш-монтаж ташкилотлари шаклланади (рўйхати тузилади,  

келишилади).  Зарур деб топилса,  ќурилиш-монтаж ташкилотларининг 

ќувватларини ошириш масалалари кўриб чиќилади.  Ќурилишни  

материаллар,  конструкциялар,  деталлар ва ярим фабрикатлар билан 

таъминлаш бўйича комплекс масалалар кўриб чиќилади. 

Бош пудрат ќурилиш ташкилоти  билан  бутун  ќурилиш  муддати учун  

шартнома тузилади ва маблаѓ билан таъминлаш учун ћисоб раќами очилади,  

ќурилишнинг келишилган нархи аниќланади  (бугунги кунда бу нарх 

тахминий бўлиб, ќурилиш нархи ќурилиш охирида аниќ бўлади). 

Ќурилиш ташкилотлари ишини тайёрлаш бўйича тадбирлар 

Бундай тадбирлар ќаторига  авваламбор  ќурилиш  ташкилотлари 

ишининг  2-5  йиллик перспектив режаларини тузиш киради. Бундай 

режаларни тузишга регион халќ хўжалиги ривожлантиришнинг 5 йилик 

режалари ќурилиш титул рўйхатлари асос бўлади.  Шу ваќтнинг ўзида юќори 

маъмурият томонидан ќурилиш ташкилоти ишининг асосий  техник-

иќтисодий кўрсатгичлар тасдиќланади:  объектларни фойдаланишга 

топшириш;  пудрат ишлари ћажми;  унумдорлигини ошириш; рентабиллик; 

фойда; ишлаб чиќариш ќувватларини ривожлантириш; кадрлар масалалари 

ва бошќалар. 

ПОС, ППР  асосида асосий ишлар бажарилишининг ќўшма таќвимий 

графиги тузилиб,  унинг асосида машина-механизм ва транспортларнинг  
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объект  бўйича  ћаракат  графиклари ишлаб чиќилади.  Ќурилиш-монтаж 

ташкилотини тайёрлаш ёрдамчи пудрат ташкилотлари  билан  шартномалар 

тузиш,  ќурилиш маблаѓ режаси (стройфинплан) ни тузиш,  коллектив 

пудратига ўтиш учун тайёргарлик ишларини бажариш билан тугаланади. 

Мазкур босќич  тайёргарлик ишларининг айримларига батафсилроќ 

тўхталиб ўтамиз. 

Ќурилиш монтаж ва мутахассислашган ташкилотларни жалб этиш. 

 Бош пудрат ва ёрдамчи пудрат ќурилиш  ташкилотлари  «капитал 

ќурилиш  пудрат  шартномалари ќоидалари» меъёрий ћужжати асосида 

ишлайдилар. Шартнома тузишга ќурилиши лозим бўлган объектларнинг 

тасдиќланган  ва  давлат  режасига киритилган титул рўйхати асос бўлади.  

Пудрат шарномасида ќурилиш ишлари ћажми, тури, нархи ва бошќа шартлар 

кўрсатилади.  Ќурилишнинг бир йилдан ошадиган муддатларида пудрат бош 

шартномаси тузилиб,  унга таянган ћолда йиллик пудрат шартномалари 

тузилади. 

Жићозлар ва ресурслар билан таъминлаш 

 Бу шартни бажаришда конструкция, буюм, материал ва ярим 

фабрикатлар буюртмаларини завод ва комбинатлар  бўйича  жойлаштириш 

мућимдир.  Ќурилиш ташкилотларидан буютмани олган завод ўз 

имкониятларини кўриб чиќади ва зарур деб ћисобласа индивидуал 

буюртмалар учун махсус жићоз ќолиплар тайёрлайди. 

Ќурилишни технологик, энергетик, электротехник ва ќатор бошќа  

жићозлар,  махсус  материаллар  билан буюртмачи таъминлайди. Махсус 

материаллар ва жићозларга юќори ва паст вольтли  аппаратлар,  ёритиш,  

шамоллатиш,  иситиш жићозлари,  кондиционер, лифт шахтаси,  газ 

плиталари, назорат ўлчаш жићозлари, прокат, рангли металлар ва бошќалар 

киради. 

Объектни ќурилиш учун тайерлаш тадбирлари 

Объектни ќурилиш  учун  тайёрлаш ишлари ќурилиш лойића-смета 

ћужжатларини ќабул ќилиб олиш ва уларни ќайта ишлаш билан бошланади.  

Бунда  ишчи лойића,  ќўшма смета ћисоблари,  иш чизмалар, сметалар 

ўрганилиб материал-техник ресурсларга талаб аниќланади. Иш  

чизмаларнинг тўлиќлигига ишонч ћосил ќилингач,  ташкилот бош мућандиси 

имзоси билан ќурилиш ишларини бошлашга киришилади. Мутахассислар 

томонидан ќурилиш ишлаб чиќариш лойићаси   тузилади.  Режадаги йил 

учун бош пудрат ќурилиш ташкилоти ички ќурилиш титул рўйхатини тузади,  

агар лозим деб ћисобланса кичик биноларнинг топширилиш кетма-кетлигини 

буюртмачидан тасдиќлаб олади. Йиллик иш режалари асосида ойлик иш 

режалари тузилиб материал-техник ресурсларга талаб аниќланади. 

Буюртмачи томонидан объектни ќуриш учун ер мойдони ажратилади, 

мућандислик ва иќтисодий изланиш ишлари бошлаб юборилади.  Ќурилиш 

майдонини  мућандислик тайёрлаш  ишлари бажарилади.  Айрим 

объектларни ќурилишга тайёрлашга киришилади. Майдондан ташќарида ва 

унинг ичида тайёргарлик ишлари бажарилади. Автомобиль, темир йўл 

траспортлари, механизмлар учун ћаракат йўллари ќурилиб, асосий 
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магистралларга боѓланади.  Мазкур босќичда бажариладиган айрим ишлар 

билан тўларок танишамиз. 

Ќурилишни лойића-смета ћужжатлари билан таъминлаш 

Янги ќурилиш  ишларини  бошлангунча  ќуйидаги ћужжатлар тайёр 

бўлиши  лозим: 

ишчи лойића  ёки  ќўшма смета ћисоби лойића билан бирга тайёрланиши 

ва тасдиќланиши лозим (ћокимиятлар,  маъмурий органлари, 

вазирликлар); 

буюртмачи томонидан  тасдиќланган  иш  чизмалар  ва  сметалар 

(ќурилишнинг биринчи йили учун); 

бош ќурилиш ташкилоти билан келишилган ва буюртмачи томонидан 

тасдиќланган ПОС - ќурилиш ташкил этиш лойићаси; 

 ќурилиш ташкилоти  бош  мућандиси  томонидан   тасдиќланган 

ќурилиш ишлаб чиќариш лойићаси; 

банкдан маблаѓ билан таъминланиш тадбирларининг бажарилиши; 

ер ишларини бажариш учун ордер олиш; 

ќурилиш паспорти; 

геологик шароит ћаќида маълумот; 

бино ва иншоотларнинг боѓланиш ситуацион режаси; 

ваќтинчалик иссиќлик,  газ,  сув,  электртаъминоти ћаќидаги маълумот; 

ортиќча грунтни ташиб чиќариш учун жой ћаќида маълумотнома; 

 

Ќурилиш учун ер майдонини ажратиш ва майдондан ташќари 

мућандислик ер ишларини бажариш 

Лойића тасдиќлангандан сўнг маћаллий ћокимият  ќарори  билан 

ќурилиш учун ер майдони ажратилади.  Бунда буюртмачи ер майдонини 

эгаллаб турган бинолар,  корхоналар,  усимликларни кўчириш 

харажатларини ўз бўйнига олади. Жойида умуммайдоний тайёргарлик 

ишлари,  яъни геодезик ўлчаш, майдонни ўзлаштириш (майдонни тозалаш, 

кераксиз  биноларни  бузиш,  майдонни ўраш,  ўсувчи ќатламни ќазиб,ташиб 

чиќариш) ишлари бажарилади.  Майдонни мућандислик  тайёрлаш  бўйича 

мавжуд ер ости ќувурларини кўчириш,  майдонни текислаш,  ер усти сувини 

ќочириш каби ишлар бажарилади. Сўнг майдон  мућандислик жићозлар 

билан таъминланади.  Бунда ваќтинчалик йўллар,  электр, сув таъминоти 

системалари, ёритиш жићозлари ќурилади. 

Ишлаб чиќариш жараёнлари ва бригадалар ишини тайёрлаш 

тадбирлари 

Тайёргарлик ишларининг бу босќичида бригадалар фаолиятларини 

белгилаб берувчи режалар тузилади.  Ќурилиш ишлари бўйича технологик  

хариталар,  мећнат  жараёнлари  хариталарини ишлаб чикиш, бригадаларни 

хафталик,  кунлик иш  хажимлари  ва  зарур  материал-техник  ресурслар  

билан таъминлашни ташкил этиш бўйича ишлар бажарилади.  Ишчи 

бригадаларини малакали ишчилар билан комплектлаш,  уларни асбоб-

ускуналар билан таъминлаш масалалари ечилади. Бригада пудратини жорий 
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этиш учун ташкилий ишлар ќилинади.  Мећнат хафсизлиги чоралари ишлаб 

чиќилади. 

Ишлаб-чиќариш жараёнларини  тайёрлаш  бригадир   ва   мућандис-

техник  ходимлар  (иш бошќарувчи,  мастер) билан ћамкорликда амалга 

оширилади.  Масалан: бетон ишларини тайёрлашда ИЧЛ,  технологик  харита  

ўрганилади  ва шу асосда бригада таркибидаги звенолар ва уларнинг 

таркиблари ќайта кўриб чиќилади,  иш жараёнлари ишчилар бўйича 

таќсимланади, улар ќолиплар, зичлагич ва бошќа жићоз, асбоб-ускуналар 

билан таъминланадилар. 

Тайёргарлик даврида майдон ташќарисида бажариладиган ишлар  

режа-иќтисодий тадбирлар 

Майдон ташќарасида  бажариладиган тайёргарлик ишлар таркибига 

темир йўл, автомобил йўллари, трасформатор подстанцияси, сув 

иншоотлари, сувни тозалаш иншоотларини ќуриш каби ишлар киради. 

Режа-иќтисодий тадбирларга ќуйидагилар киради: 

ќурилиш-монтаж ташкилоти пудрат ишларининг жорий ва келажак 

режаларини буюртмачи топшириќлари асосида тузиш; 

ќурилиш-монтаж ташкилотларининг   ќувватларини   кучайтириш 

тадбирлари рўйхатини тузиш; 

буюртмачилар билан ќурилиш учун бош  ва  йилик  шартномалар тузиш; 

майдон  ичидаги бинолар титул рўйхатини буюртмачи билан ке-лишиш, 

унга тасдиќлатиш ва шу асосда ќурилиш ташкилотининг жорий йилдаги 

иш дастурини тузиш; 

ќурилишни маблаѓ билан таъминлаш режасини тузиш; 

бригада пудратини тадбиќ этиш бўйича режа-иќтисодий ћужжатларни 

тайёрлаш. 

Назорат саволлари: 

   1. Ќурилиш ишлаб чиќаришини нима учун тайёрлаш зарур? 

   2. Ќурилиш ишлаб чиќариши ќандай босќичлар бўйича тайёрланади? 

   3. Ќурилиш ташкилотлари ишини тайёрлашда нималарга эътибор бе- 

      рилиши лозим? 

   4. Объектни ќуриш учун тайёрлашда ќандай ишлар бажарилади? 

   5. Бригадалар ишини тайёрлаш бўйича бажариладиган тадбирларни 

      санаб ўтинг. 

   6. Режа-иќтисодий тадбирлар сифатида ќандай ишлар бажарилади? 

   7. Ќурилиш  бошлангунча  ќандай лойића смета ћужжатлари тайёр       

бўлиши керак. 

   8. ППР лойићаси ким томонидан ва кайси босќичда ишлаб чиќилади. 

   9. Ќурилишни жићозлар ва ресурслар билан ким таъминлайди. 

 10. Ќурилиш учун ер майдони ким томонидан ажратилади. 

Таянч сўз ва иборалар 

Ќурилишни ташкилий тайёрлаш,  ќурилишни технологик тайёрлаш, 

ќурилиш ишлаб чиќаришни умумий  тайёрлаш,  ќурилиш  ташкилотлари 

ишини тайёрлаш, объектларни тайёрлаш, бригадалар ишини тайёрлаш, 

буюртмачи,  лойићаловчи ташкилот,  бош пудрат ќурувчи  ташкилот, 
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ёрдамчи  пудрат  ќурувчи ташкилот,  лойића-смета ћужжати,  ќурилиш-

монтаж ташкилоти,  материал,  конструкция,  детал, фабрикат, ярим 

фабрикат, пудрат, бригада пудрати, коллектив пудрати, шартнома, меъёрий 

ћужжат, ќурилиш меъери ва ќоидалари, ќурилиш ишлаб чиќариш лойићаси,  

тайёргарлик ишлари,  ќурилиш паспорти, ордер, титул рўйхати, бинолар, 

иншоотлар. 

 

 

3.  ЌУРИЛИШНИНГ ТАЌВИМИЙ РЕЖАСИ 

 

Мавзу режаси: 

  1.Таќвимий режа,унинг таркиби. 

  2.Объект ќурилишининг таќвимий режасини тузиш тартиби. 

  3.Объектлар ќурилишининг технологик  моделлари,  уларнинг 

кўрсатгичлари. 

 

Адабиётлар 

    1. Шрейбер А.К.  ва бошќ.  Организация и планирование строительного 

производства. Москва, В.ш.,1987, 368 стр. 

    2. Дикман Л.Г. Организация и планирование строительного производства. 

Москва,Высшая школа,1988,559 с. 

    3. СНиП  3.01.85.  Организация  строительного  производства. М.,1985. 

    4. Шахпаронов  В.В.,Аблязов  Л.П.,Степанов И.В.  Организация        

строительного производства, М., 1985. 

    5. Сафонова  Э.И.,Серов В.М.  Основы экономики организации и        

планирования строительства. Москва, СИ.,1986, 130 стр. 

    6. СНиП  1.04.03.85  Нормы продолжительности строительства и   задела в 

строительстве,предприятий,зданий и сооружений.   М.,1986. 

 

Таќвимий режа таркиби; объект ќурилишининг таќвимий режасини 

тузиш  тартиби;  объектлар  ќурилишининг  технологик  моделлари, уларнинг 

кўрсатгичлари. 

ЌМИ ћажми ва ташкилий-технологик ечимларга  асосланиб  ишлаб 

чиќилган,  ќурилишнинг  бажарилиш  кетма-кетлиги ва муддатларини 

белгилаб берувчи барча  ћужжатлар  ќурилишнинг  таќвимий  режаси 

таркибига киради.  Таќвимий режа ПОС ва ППРлар таркибига кирувчи 

асосий ћужжатдир. 

Ќурилишнинг таќвимий режаси асосида объектни материал-техник 

ресурслар,  ишчи кадрлар,  машина ва механизмлар билан таъминлаш 

графиклари тузилади.  Таќвимий режанинг деталлаштирилиш даражаси у 

таркибий ќисми бўлиб ћисобланган ќурилиш лойића ћужжатларининг 

тавсияси, тузилиш муддатига боѓлиќ равишда белгиланади. 

Маълумки, объект ќурилишининг таќвимий  режаси  чизиќли  ёки 

тўрсимон график кўринишида бўлиб,  у объект ќурилишида бажариладиган 

умумќурилиш,  махсус ва монтаж ишларининг бажарилиш кетма-кетлигини  
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аниќлаш ва шу асосда ќурилиш муддатини белгилаб бериш учун тузилади.  

Бу муддат алоћида ќурилиш жараёнларининг бажарилиш  муддатларини  

рационал боѓлаш,  машина ва механизмлар ишини тўѓри ташкил этиш, 

ќурилиш майдони (худуди) ва объектнинг специфик шароитларини ћисобга 

олиб аниќланади.  Таќвимий режа асосида ЌМИ ларининг бажарилиш 

тартиби устидан назорат ќилинади,  иш бажарувчилар фаолияти координация 

ќилинади. 

Ќурилишнинг таќвимий режаси ќуйидаги тартибда ишлаб чиќилади: 

 ќурилиш монтаж ишлари рўйхати тузилади; 

 ћар бир ќурилиш монтаж ишининг ћажми аниќланади; 

 асосий ишларнинг бажарилиш ва  етакчи  машина-механизмларнинг 

иш усуллари танлаб олинади; 

 машина ва мећнат харажатлари сарфи ћисобланади; 

 ЌМИ бажариш учун звено ва бригадалар таркиби аниќланади; 

 ќурилиш ишларини бажаришнинг технологик кетма кетлиги 

аниќланади; 

 иш ваќтининг сменалиги тайинланади; 

 алоћида ишларнинг бажарилиш муддати,  уларнинг бир-бири билан 

 киришиши  аниќланади  ва бир ваќтнинг ўзида иш бажарувчиларнинг 

сони тайинланади; 

 объект ќурилишининг меъёрий  ва  ћисобий  муддатлари  аниќланиб, 

зарур тўлдиришлар киритилади; 

 материал ресурларни объектга етказиб бериш графиклари тузилади. 

 Ќурилиш ишлаб  чиќариш   лойићаси таркибидаги таќвимий режаларни 

тузиш учун ќуйидаги маълумотлар зарур бўлади: 

ќурилишни ташкил этиш лойићаси таркибига кирувчи тайёргарлик даври 

лойићаси; 

ќурилиш,  монтаж  ва махсус ишларни бажаришнинг меъёрий муддатлари; 

ќурилиш, монтаж ва махсус ишлар учун тузилган технологик хариталар; 

ишчи ћужжатлар ва сметалар; 

ќурилишда ќатнашувчи бош ва ёрдамчи пудрат ќурилиш ташкилотлари 

рўйхати, уларнинг комплекс имкониятлари; 

Ишлаб чиќаришнинг таќвимий режаси икки ќисмдан,  чап томон  

ћисобий  ва  ўнг томон - график ќисмлардан иборат бўлади (1- 2жадвал). 

Шундан келиб чиќиб кўпинча таќвимий режани таќвимий график  деб ћам 

юритишади. Режанинг график ќисми чизиќли (грант гарфиги, циклограмма) 

ёки тўрсимон бўлиши мумкин. 

Таќвимий режанинг чап  (ћисоб)   ва  ўнг  (график)  ќисмларини 

тўлдириш тартибига тўхталамиз. 

Ќурилиш монтаж ишларининг номи (1 устун)  уларнинг турлари ва 

бажарилиши  даврига эътибор берилиб,  гурућланиб аниќ технологик кетма-

кетликда келтирилади.  Ишларни гурућлашда (ихчамлашда) ќуйидаги 

ќоидаларга амал ќилиш зарур бўлади: 
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1. Шундай ишларни ихчамлаш ва йиѓиш керакки режанинг  график ќисмини 

чизиш, уни ўќиш осон бўлсин. 

2. Ћар хил бажарувчиларга эга бўлган ишларни ихчамлаш мумкин эмас, 

комплекс ишлар бирта бригада томонидан бажарилганда бу ишларнинг 

кейинги бригада учун фронт яратиб берадиган  ќисми  графикда алоћида 

ажратиб кўрсатилиши керак. 

Ќурилиш монтаж ишларининг ћажмлари (2,3 устунлар) иш  чизмалар 

ва сметалар бўйича аниќланади.  Смета ћужжатларидан иш ћажмларини 

танлаб олиш осон,  аммо сметада иш  ћажмлари  захваткалар бўйича 

бўлинмаган. Бундай холларда иш чизмалар бўйича ћисоблашлар  

 

Ќурилиш  ишларини  бажаришнинг таќвимий режаси 
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бажарилади.  Механизмлар харажатлари ва мећнат харажатлари сарфлари  

(4,5,6  устунлар)  ћар  хил  меъёрлар асосида ћисобланади. Меъёрий база 

сифатида ЕНиР (ягона меъёр ва  нархлар),  ЕНиР  лар асосида  тузилган 

калькуляциялар,  УКН (йиѓилган комплекс меъёрлар),  смета меъёрлари, 

СНиП IV ќисми (ќурилиш меъёрлари ва ќоидалари),  солиштирма  ва  

натурал ишлаб чиќариш меъёрлари хизмат ќилади. 

Ќурилиш монтаж  ишларининг бажарилиш муддати (7 устун) 

аниќлангунча ќурилиш ишларини бажариш усули, машина-механизмлар 

турлари,  ишнинг сменалиги, бригадалар сони, таркиби аниќланиши зарур.  

Тўла механизациялашган  ишларнинг  бажарилиш  муддатларини аниќлашда 

машиналарнинг иш унумдорлигига таянилади.  

Механизациялашган ишларни бажариш муддати ( Tмех) ќуйидагича 

аниќланади: 
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сммаш
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бунда:   Nмаш.см - талаб ќилинадиган машина-сменалар сони (6 устун); 

m - суткадаги сменалар сони (8 устун); 

nмаш- сменадаги машиналар сони. 

Ќўлда бажариладиган ишларни бажариш  муддати  ( Tp)  ќуйидаги 

ифода ёрдамида ћисобланади: 

Ч

P
P

n

Q
T   

бунда: Qp - мећнат харажати сарфи, одам.кун, (4 устун); 

nч - сменадаги ишчиларнинг сони, одам, (9 устун). 

Ишнинг сменалиги  (8 устун) тайинланганда унинг 

механизациялашганлик даражасига эътибор берилади.  Одатда 

механизациялашган ишлар икки сменада,  ќўлда бажариладиган,  йирик 

машина ва механизмлар иштирокисиз бажариладиган ишлар бир сменада  

бажарилади.  Сменадаги ишчилар сони,  бригадалар таркиби (9,10 устунлар) 

мећнат харажати ва ишнинг бажарилиши муддатидан келиб чиќиб 

аниќланади. Бригадалар таркиби ћисобланганда унинг бир захваткадан 

иккинчи заваткага кўчиб ўтишида миќдорий ва  малакавий  таркибларнинг 

ўзгармаслиги асос килиб олинади. 

Таќвимий режанинг график ќисми ишнинг ваќт давомида  

бажарилишини ифодалайди.  Графикни тузишни объект ќурилишини 

белгиловчи,  унга таъсир ќилувчи етакчи ишдан бошлаш зарур.  

Ќурилишнинг меъёрий муддати билан солиштирилиб,  етакчи жараённинг 

бажарилиш муддатини ќисќартириш лозим бўлса смена ёки машиналар  сони  

ўзгартирилиши  мумкин.  Бошќа  жараёнларнинг  бажарилиш муддатлари 

етакчи жараёнга мослаштирилади.  Таќвимий режа  ћисоб  ќисмининг 

кўрсатгичлари сифатида мећнат харажатлари сарфи (4 устун), етакчи 

машналар машина-ваќти харажатлари (6 устун),  смена  сони  (8 устун),  

ишчилар сони (9 устун) ва ишнинг бажарилиш муддатини (7 устун) 

келтириш мумкин. 

Таќвимий режани техник-иќтисодий баћолаш учун ћисобланадиган 

асосий кўрсатгич - ќурилиш муддатидир.  Ћисобланган ќурилиш муддати  

меъёрий ќурилиш муддати (СНиП 1.04.03.-85) билан таќќосланади ва хулоса 

ќилинади. 

Бинолар ва  иншоотларнинг  ќурилиш муддатлари СНиП 1.04.03-85 

«Нормы продолжительности строительства» меъёрий ћужжатида белгилаб 

берилган.  Бунда ќурилиш муддати ќуриладиган бинонинг ћажмий режавий,  

конструктив ечимидан келиб чиќиб бажариладиган  ишларнинг тури 

(тайергарлик ишлари,  бинонинг ер ости ќисми,  ер усти ќисми, пардоз) 

бўйича таќсимланган. 

Объектлар ќурилишининг технологик моделлари,  уларнинг   

кўрсатгичлари 
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Объектлар ќурилишининг  технологик  моделларига  тўхталишдан 

олдин  модел,  технологик  модел  тушунчасига изоћ берамиз.  Модел-

объектнинг шартли кўриниши бўлиб уни ўрганишни  осонлаштириш 

маќсадида конструкцияланади.  Икки хил модел тури мавжуд:  физик ва 

символик (абстракт). Физик модел материаллар системани ћарактерлайди, у 

моделлаштирилаётган объектдан ўлчами ва масштаби билангина фарќ 

ќилади.  Физик  моделни  объектнинг  кичрайтирилган нусхаси  деб  тасаввур  

ќилиш  мумкин (бинонинг макети,  ќурилиш конструкцияси макети ва 

бошќалар). 

Символик модел - объектни,  жараённи тил, графиклар ва математик 

воситалар ёрдамида тасвирлашдир. 

Моделларга бир-бирига  зид келувчи икки талаб ќўйилади - булар бир 

томондан асл нусхага мос келиш,  ўхшаш (адекватность, соответсвия), 

иккинчи томондан модел содда, осон ўрганиладиган бўлиш лозим. 

Маълумки, бугунги  кунда  бино ва иншоотлар ќурилишининг чизиќли 

график,  циклограмма,  тўрсимон график каби технологик моделлари мавжуд. 

Уларнинг ћар бирини эффектив ќўллашнинг соћалари  ћам мавжуд. Бунда 

шуни таъкидлаш керакки, ћар бир ишлаб чиќилган  модел технологик 

хариталар, машиналар ћаракат гарфиклари ва бошќа ћужжатлар билан 

биргаликда намоён бўлади. 

Ћозирги давргача  тизимларни бошќариш модели сифатида график 

усуллардан фойдаланиб келинмоќда.  Ваќт масштабида ќурилган  чизиќли  

графиклар  (грант графиги) ишларнинг бажарилиш муддати ва кетма-

кетлигини белгилаб беради. Чизиќли гарфикни тузиш осон ва у жараённи  

(ишнинг  боришини) кўргазмали тасвирлайди,  аммо бунда ќурилишнинг 

динамик тизими статик схемаларда тасвирланади. 

Модел оригинал билан мос келмайди.  Чизиќли график 

моделлаштирилган объектдаги мураккаб жараёнларни тасвирлай олмайди. 

Шундан чизиќли графикнинг ќуйидаги камчиликлари намоён бўлади: 

1. Алоћида жараёнларнинг бир-бири билан технологик боѓлиќлиги 

кўргазмали тасвирланмайди. Ќурилиш муддатини белгиловчи етакчи 

жараёнлар тузувчи томонидан бир марта аниќланади  ва  кейинги даврда  

ўзгармас  деб ќабул ќилинади.  Бундай ёндашиш натижасида графикка 

туширилган технологик ва ташкилий ечимлар  доимий,  ўзгармайдигандек 

бўлади, натижада модел реализация ќилинганда амалий аћамиятини 

йуќотади (амалиётга мос келмай ќолиши мумкин). 

2. Чизиќли графикка шароит ўзгариши билан ўзгартириш киритиш 

ќийин, уни бир неча марта ишлаб чиќиш зарур, бу эса ваќтнинг тигизлиги 

боис бажарилмайди. 

3. Ишнинг боришини олдиндан айтиш (прогнозирование) ќийин. 

4. Графикни тузишда компьютерларни ќўллаш жуда ќийин. 

Юќорида келтирилган  камчиликлар  чизиќли графикларни ќўллаш 

эффективлигини пасайтиради. 

Циклограммада ќурилиш жараёнининг бориши ваќт ва фазода  

намоён  бўлади  (2-расм).  Уни бир хил типдаги бино ва иншоотларни барпо 
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этишда ќўллаш жуда ќулай.  Бунда кўпинча  бирлик  маћсулот сифатида 

участка ёки захватка ќабул ќилинади. 

 

 

 
 

2-расм. Циклограмма 

 

Тўрсимон модел  (кейинги  мавзуларда тўла баён ќилинади) мураккаб 

объектлар ќурилишини бошќа моделлардан яхшироќ тасвирлайди  (3-расм).  

Ќурилишни илмий асосда таќвимий режалашни таъминлайди. Тўрсимон 

модел, ишларнинг боришини режалаш ва уни назорат ќилиш учун «Дюпон» 

компанияси (АЌШ) томонидан биринчи марта ќўллашга ўриниб ќурилган.  

Биринчи марта олдинги  иттифоќ  миќёсида 1964 йилда тўрсимон 

моделлаштириш ќўлланила бошлайди. 

Кейинги даврда технологик  моделларни  тузишда  ,  ћисоблашда 

электрон ћисоблаш машиналаридан кенг фойдаланиляпти. 

 

 
 

3 -расм. Тўрсимон график. 

 

Моделлаштирилган ћар  ќандай ќурилиш монтаж ишининг ќуйидаги 

мућим кўрсатгичлари мавжуд: 



 26 

1. Ћажмий кўрсатгичлар - физик ћажм  (танлаб  олинган  ўлчов бирликларда),  

мећнат харажати, машиналарга талаб (одам.кун, машина.смена); 

2. Ваќтий  кўрсатгичлар  -  жараённи бажариш учун сарфланган ваќт, умуман 

ќурилиш муддати (иш кун, ћафта, ойлар); 

3. Нархий  кўрсаткичлар - ќурилиш ишларини бажаришнинг смета нархи, иш 

ћаќи ва бошќалар. 

Булардан ташќари  ресурсларни таќсимлаш билан боѓлиќ масалаларни 

таќвимий режалашда конкрет  ресурслар  ћаќида  маълумотлар талаб 

ќилинади. Ќурилиш монтаж ишларини бажаришда ишлатиладиган, 

фойдаланиладиган ресурсларни омборланадиган (ќурилиш материаллари, 

ашёлари, конструкциялари) ва омборланмайдиган (машина ва механизмлар, 

мећнат ресурслари) ресурсларга бўлиб ўрганиш мумкин. 

Ћар хил технологик моделлар асосида ќурилишни таќвимий режалаш 

жараёнида ваќт, ресурс ва нарх масалалари ечилади. 

Ваќтий масалалар  ечилганда ћар бир жараённинг (ишнинг) бошланиш 

ва тугаш ваќти, объектнинг ќурилиш муддатлари аниќланади. 

Ќурилиш майдонида  материал  ва техник ресурсларни келиши ва 

таќсимланиши,  уларнинг сарфини назорат ќилиш талаб этилади.  Бу 

масалалар  ќурилишни  таќвимий режалаш даврида ресурс масалалари 

сифатида ечилади. 

Технологик моделларнинг  кўрсаткичлари  баћоланганда  нархий 

масалалар (смета нархи, иш ћаќи) ћисобланади. 

 

Назорат саволлари 
1. Ќурилиш таќвимий  режасининг  ишлаб чиќилиш тартибини баён ќилинг? 

2. Машина ва мећнат харажатлари сарфлари ќандай ћисобланади? 

3. Таќвимий режа баћоланганда унинг ќандай кўрсатгичлари  ћисобланади? 

4. Ќурилишнинг технологик моделлари сифатида таќвимий (чизиќли) график ва 

циклограмманинг имкониятларини таќќосланг? 

5. Тўрсимон графикнинг чизиќли графикка нисбатан  афзалликлари нимада? 

6. Технологик моделларнинг ќандай кўрсаткичлари мавжуд? 

7. Ќурилишни таќвимий режалашда ќандай масалалар ечилади? 

8. Ќурилишнинг боришини назорат ќилиш учун тўрсимон модел ким       

томонидан биринчи марта ќўлланилади? 

9. Символик модел нима? 

10. Физик модел нима? 

Таянч сўз ва иборалар 

Таќвимий режа, технологик ечим, ташкилий ечим, ПОС, ППР, ќурилиш 

объекти,  ќурилиш монтаж иши,  технологик жараён, материал ресурслар, 

умумќурилиш иши, махсус ишлар, ќурилишнинг технологик модели, 

чизиќли график, циклограмма, тўрсимон график, модел, модел 

кўрсатгичлари,  физик ћажм, ваќт кўрсатгичлари, нарх кўрсатгичи, ЌМЌ, 

ЯМваН, ТШ. 
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4. ЌУРИЛИШ ИШЛАБ ЧИЌАРИШИНИ ТАШКИЛ ЭТИШНИНГ 

ОЌИМ УСУЛИ 

 

Мавзу    режаси: 

1.Ќурилишни ташкил этиш ва бажаришнинг оќим усули. 

2.Ќурилиш оќимларининг турлари ва кўрсатгичлари. 

3.Ќурилиш оќимларининг  технологик ва асосий ќонуниятлари. 

 

Адабиётлар 

    1. Шрейбер А.К.  ва бошќ.  Организация и планирование строительного 

производства. Москва, В.ш.,1987, 368 стр. 

    2. Дикман Л.Г. Организация и планирование строительного производства. 

Москва,Высшая школа,1988,559 с. 

    3. Шахпаронов  В.В.,Аблязов  Л.П.,  Организация строительного        

производства, М., Справочник  строителя,Москва,СИ,1987,460с. 

 

Оќим усулининг моћияти, ќурилиш оќимларнинг турлари ва 

кўрсаткичлари;  ќурилиш оќимларининг технологик боѓлиќлик ќонунлари. 

Зарур асбоблар,  машина ва механизмлар,  ќурилиш 

конструкциялари,  материаллари билан тўла таъминланган доимий 

таркибдаги ишчилар  бригадасининг  тўхтовсиз  ишлаши  натижасида тайёр 

 бўлган маћсулотларнинг  (бино ёки унинг ќисмлари)  маълум ритмда 

хизматга топширилишига  ишлаб  чиќаришни  ташкил  этишнинг оќим усули 

деб аталади. 

Ќурилиш ишлаб чиќаришининг оќим усули моћиятига ќуйидаги 

мисолни тахлил ќилиб етиш мумкин.  Тасаввур ќилайлик,  М та объект 

ќурилиши  лозим  бўлсин.  Ќурилишни кетма-кет,  параллел ва оќим усулида 

олиб бориш мумкин.  Ќурилиш  ишларини  бажаришнинг  кетма-кет  усулида 

ћар ќайси кейинги бинонинг ќурилиши олдинги бино тўла ќуриб бўлингач 

бошланади (4-расм). Бу усул ќуйидаги хусусиятларга эга:  нисбатан катта 

ќурилиш муддатига эга;  бир хил ишларнинг танаффуслардан сўнг такрор ва 

такрор бажарилиши ва уларга мос ресурсларнинг такрор ва такрор талаб 

ќилиниши кузатилади. 

Ќурилишнинг кетма-кет усулида, ресурсларга талаб сурати 

(интенсивность-I) ќуйидаги ифода ёрдамида ћисобланади: 

I =P/T 

P- М  та  бинони барпо этишда талаб ќилинадиган ресурс харажатлари; 

Т- М та биноларнинг  ќурилиш муддати; 

Ќурилишнинг параллел усулида (4б-расм)  бир  хил  ишлар  бир 

ваќтнинг ўзида бир нечта объектда бажарилади. Бунда М та бир хил 

объектларнинг ќурилиш муддати бирта худди шундай объектнинг  ќурилиш  

муддатига тенг бўлади.  Материал техник ресурсларга талаб сурати жуда 

катта бўлади. 
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Ќурилишнинг оќим усулида (4в-расм) ћар бир бинони барпо этиш 

технологик жараёни n та  кичик  жараёнларга  бўлинади,  масалан: пойдевор 

ќурилиши,  девор ва ора ёпмалар ќурилиши,  том (кровля)  

 

 
 

4-расм. Бинолар ќурилиши ва ундаги ресурсларнинг сарфи графиклари 

а - кетма-кет усул;  б - параллел усул;  в - оќим усули. 

 

ни ќуриш, пардоз ишлари ва бошќалар. Ћар бир жараён учун бир хил 

ќурилиш  муддати тайинланади ва шу ќурилиш муддатини таъминловчи 

бригада таркиби аниќланади. Ќурилиш ишларини бажариш шундай ташкил  

ќилинадики,  бунда  бир хил ишлар кетма-кет,  ћар хил ишлар (ћар бирининг 

ўзининг бригадаси мавжуд) параллел бажарилади. 

Ќурилишнинг оќим усулида кетма-кет усулга нисбатан кам ќурилиш 

муддати, параллел усулга нисбатан кам материаллар ресурс талаб ќилинади.  

Бир типдаги материал-техник ресурслар текис талаб ќилинади. Демак, 

ќурилиш оќимларни ташкил этиш учун: 

1. Мураккаб  ќурилиш ишларини уни ташкил этувчиларига бўлиш зарур; 

2. Мећнатни бажарувчилар бўйича бўлиш ва бу жараёнларни уларга беркитиш 

зарур; 

3. Бутун иш фронтини хусусий фронтларга (захватка, участка) бўлиш ва уларда 

ишларнинг бажарилиш муддатларини аниќлаш зарур; 

4. Хусусий фронтларда ишларнинг бажарилиш кетма-кетлигини аниќлаш ва ћар 

хил ишларнинг бажарилишини ваќт ва  фазода  мослаштириш, технологик 

боѓлиќлигини таъминлаш зарур бўлади. 

 

Ќурилиш оќимлари ќуйидагича классификацияланади: 

1.  Маћсулотнинг структураси ва турига ќараб : 

 хусусий оќим; 

 мутахассислашган оќим; 
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 объект оќим; 

 комплекс оќим. 

Хусусий оќим  -  элементар  ќурилиш  оќими бўлиб бир ёки бир нечта 

жараёнлардан иборат бўлади. Бу жараёнлар звено ёки бригада томонидан 

хусусий фронтларда бажарилади. Масалан: траншея ќазиш, сиртларни ёѓли 

бўёќда бўяш ва бошќалар (5-расм). 

Мутахассислашган оќим - технологик боѓланган, умумий ќурилиш 

маћсулотига эга бўлган хусусий оќимлар йиѓиндисидир (5б-расм). 

Объект оќим   -  технологик ва ташкилий боѓланган мутахассислашган 

оќимлар йиѓиндисидир.  Бундай оќимлар фаолияти натижасида тайёр  

маћсулот сифатида алоћида бинолар ёки бир типдаги объектлар хизматга 

топширилади (5в-расм). 

 

 

 
5-расм. Ќурилиш оќимлари циклограммаси. 

а - хусусий оќим;      б - мутахассислашган оќим; 

в - объект оќим;       г - комплекс оќим; 

 

Комплекс оќим - бино ва иншоотлар комплекси кўринишдаги умумий 

маћсулотга эга бўлган объект оќимлар йигиндисидир (5г-расм). 

Оќимларнинг технологик структураси 6 - расмда келтирилган. 



 30 

 
6-расм. Технологик оќимлар структураси 

 

2. Маромининг ћарактери бўйича: 

маромли оќим; 

ћар хил маромли оќим; 

маромсиз оќим. 

 

Маромли оќим  -  оќимни  ташкил этувчилари ягона маромга эга 

бўладилар,  яъни ћар бир хусусий фронтда алоћида  бригадаларнинг ишни 

бажариш муддатлари бир хил бўлади. 

Ћар хил маромли оќим  - оќимни ташкил этувчилари айрим ишларни  

бажаришда  бир хил маромга,  бошќа ишларни бажаришда ћар хил маромга 

эга бўлади. 

Маромсиз оќим   -  алоћида  бригадаларнинг хусусий фронтларда ишлаш 

муддатлари ћар хил бўлади.  Маромсиз  оќимлардан  режадаги 

конфигурацияси жуда мураккаб, хоналарининг баландликлари ћар хил 

бўлган биноларни барпо этишда фойдаланилади.  Бундай объектларни 

мећнат  харажати  бир хил бўлган захваткаларга бўлиш жуда ќийин. Шунинг 

учун доимий таркибдаги бригадаларнинг захваткалар  бўйича иш муддатлари 

ћар хил бўлади. 

3. Ќурилишнинг давомийлигига нисбатан :  ќисќа муддат фаолият 

кўрсатадиган ва узоќ муддат фаолият кўрсатадиган оќимлар мавжуд.  Ќисќа 

муддат фаолият кўрсатадиган оќимлар  ќурилиш  муддати  бир йилдан  

ошмайдиган  алоћида ёки бир гурућ объектларни ќуриш учун ташкил 

этилади. Узоќ муддат фаолият кўрсатадиган оќимлар ќурилиш муддати бир 
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йилдан ошадиган объектлар ва коплексларни барпо этиш учун ташкил 

этилади. 

Ќурилиш оќимлари ќуйидаги кўрсатгичларга эга: 

 фазовий (пространственный) кўрсатгичлар; 

 технологик кўрсатгичлар; 

 ваќт кўрсаткичлари; 

Ќурилиш оќимларининг фазовий кўрсатгичлари  сифатида  

захватка,  участка,  ќават,  объект (бино ва иншоотлар) ларни келтириш 

мумкин. 

Захватка  бинонинг  бир  бўлими,  конструктив элементи бўлиб, унинг 

чегарасида мутахассислашган оќимларнинг таркибига  кирувчи хусусий  

оќимлар  боѓлиќликда фаолият кўрсатадилар.  Захваткалар чегараси шундай 

белгиланадики уларда алоћида жараёнларнинг бажарилиши муддатлари бир 

сменадан кам бўлмаган бирлик ваќтни ташкил этсин,  унинг чегараси 

бинонинг меъморий-режавий ва  конструктив ечимларига мос келсин.  

Масалан захватка сифатида бирта квартира ёки секция ёки технологик жићоз 

остидаги пойдевор ќабул ќилиниши мумкин. 

Участка   барпо этилаётган объектнинг бир ќисми  бўлиб,  унинг чегарасида  

объект оќим таркибига кирувчи мутахассислашган оќимлар фаолият 

кўрсатадилар.  Участка объектнинг конструктив-технологик фазовий ќисми 

бўлиб,  унда комплекс ќурилиш монтаж ва махсус ишлар такрор бажарилади.  

Участка сифатида бир ќаватли бинонинг ћарорат блоки ёки бирта пролёти 

чегарасидаги фазовий ќисми, кўп ќаватли бинолар учун  бинонинг  ћарорат  

блоки  чегарасидаги бир, икки ќавати ќабул ќилиниши мумкин. 

Оќимларнинг асосий технологик кўрсатгичлари  сифатида  хусусий,  

мутахасислашган ва объект оќимларнинг сонлари, бригадалар, иш ћажми, 

мећнат харажати ћажми, оќим сурати каби кўрсатгичларни келтириш 

мумкин. 

Оќим усули ќурилиш амалиётида  мутахасислашган  ва  комплекс 

бригадалар кўринишида намоён бўлади. 

Коплекс бригадалар комплекс технологик боѓланган умумќурилиш 

ишларини бажаради.  Масалан:  ѓишт терувчилар комплекс бригадаси ѓишт 

териш,  ора ёпма плиталари ва зина элементларини монтаж ќилиш, эшик ва 

дереза ромларини ќуриш каби ишларини бажаради. 

Мутахасислашган бригадалар оддий ва комплекс мутахасислашган 

бригадалар кўринишида намоён бўлади. Оддий бригада фаќат бир ќурилиш 

ишини  бажаришга  мутахассислашган (сувоќ, бўёќ, санитар-техник, 

электромонтаж ва бошќалар) бўлади. Комплекс  мутахасислашган бригада 

бир-бирига яќин икки ёки ундан  ортиќ  ќурилиш  ишларини бажаришга 

мўлжалланган бўлади (бўёќ, гул коѓоз ёпиштириш ва линолиум поллар 

ќуриш ёки сувоќ ва кошинлаш ишлари). 

Оќим сурати  (интенсивность) - бирлик ваќтда ќурилиш оќимлари 

томонидан ишлаб чиќарилган,  натурал кўрсаткичлардаги,  маћсулот 

миќдори. Бир кунда борпо этилган турар-жой биноси майдони. 
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Оќимларнинг ваќт кўрсатгичлари,  ќуйидагилар:  бригадаларнинг 

хусусий фронтлардаги ишлаш муддатлари (иш мароми); хусусий 

оќимларнинг ишга киришиш даври (оќимлар ќадами);  оќимларнинг ёйилиш 

(развертывание) даври; тайёр маћсулотни ишлаб чиќариш даври. 

Оќимнинг  ёйилиш  даври  - технологик циклнинг давомийлиги  

бўлиб,  бу давр технологик циклнинг биринчи ва охирги жараёнларини 

бажаришни бошлаш муддатлари орасидаги давр ёки объект оќим  таркибига 

кирувчи барча бригадаларнинг кетма-кет ишни бажаришга киришишлари 

учун зарур ваќт. 

Тайёр маћсулотни  ишлаб  чиќариш даври - объект ёки 

мутахассислашган оќимлар таркибига кирувчи хусусий оќим - ишни 

тугатувчи бригаданинг иш ваќти. 

Ќурилиш оќимларининг технологик боѓлиќлиги ва асосий  

ќонуниятлари 

Ќурилиш оќимларини  технологик боѓлаш усуллари ва асосий 

ќонуниятларини ўрганиш учун ќуйидаги белгилашларни киритайлик: 

Т-маромли оќимнинг иш муддати, кун; 

m -хусусий иш фронтлари сони  (захватка,  ярус,  учаска), дона; 

n - звено ва бригадалар сонига мос келувчи оќимларда бажариладиган 

жараёнлар  (ишлар)  сони,  дона; 

t-хусусий фронтларда бригадаларнинг иш муддатлари, кун; 

  - оќимнинг ёйилиш даври, кун; 

tp- хусусий оќимнинг ишга киришиш даври (оќим ќадами), кун; 
 = (n - 1) tp 

 

Тайёр маћсулотни ишлаб чиќариш даври Tпр = mtp ,  ифода билан 

ћисобланади,  бунда tp= t бўлади.  Ишлаб чиќариш цикли Tз - захваткада  ёки  

учаскада тайёр маћсулот олиш учун бажариладиган иш муддати, Tp = ntp 

Юќоридаги тушунчалардан фойдаланиб маромли оќим давомийлигини 

ќуйидаги ифодалар орќали ћисоблаш мумкин. 

T = Tз+ ( m - 1 ) tр 

T =  + Tпр =    + mtр               = ( n - 1 ) tр  ни ћисобга олсак, 

T = ( m + n - 1 ) tр 

Оќимлар лойићаланганда  технологик( tт) ва ташкилий ( to) 

танаффусларни ћисобга олиш зарур бўлади. 
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7-расм. Маромли оќимнинг графиклари 

а - чизиќли гарфик;  б - циклограмма; 

1,2,3,4 - бригадалар (хусусий оќимлар) раками. 

 

Технологик танаффус  - ќурилиш материалларининг хоссаларидан 

келиб чиќиб технологик нуќтаи-назардан кутишдир.  Масалан, конструкция  

бетонлангандан  сўнг ќолипни  ечиб олиш учун бетоннинг етарли 

мустахкамликка эришиши кутилади. 

Ташкилий танаффус  -  бригадаларнинг захваткаларда бўш туриб 

ќолишларини олдини олиш учун киритилади. Масалан, мећнат хафсизлиги  

талабларидан  келиб чиќиб ќаватларда монтаж ишларидан сўнг 

бажариладиган ишлар (сувоќ, пардоз) юќорида иккита ораёпма плита мавжуд 

бўлгандагина бошланади. 

Оќимларни маконда ва замонда киришишини таъминлаш учун 

уларнинг  технологик  боѓлиќлиги графикларда ёки ћисоблаш усулларида 

таъминланади. Маромли оќимнинг технологик боѓлиќлигини таъминлаш 

анча  осон.  Бунда ћар бир бригада захваткада олдинги бригада ўз ишини 
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тугатиб кейинги захваткага кўчгач  иш  бошлайди.  Натижада бирорта  

захватка  бригадасиз ва бирорта бригада ишсиз бўш туриб ќолмайди. 

Захваткада айрим жараёнларни бажаришда бригадалар иши нароми бир 

хил, бошќа жараёнларни бажаришда катта мећнат харажати сарфи талаб  

ќилиниши туфайли бригадалар иши бошќа хил маромда боради.  Бундай 

холларда ќурилиш ћар хил маромли оќимлар томонидан  бажарилади.  

Технологик  жићозлар остидаги пойдеворларни ћар хил маромдаги оќимлар 

ёрдамида барпо этишни ћарактерловчи  циклограмма 8-расмда келтирилган. 

Ќолип ўрнатиш(1) ва конструкцияни бетонлаш(3) ишлари  бўйича 

бригадалар иш мароми бир хил бўлиб,  у 2 кунни ташкил этади. Арматура 

элементларини ўрнатиш(2) иши бўйича бригада иши мароми  5 кунни 

ташкил этади. 

Захваткаларнинг бўш ќолиши олдини олишнинг яна бир  имконияти,  

оќимларнинг  умумий мароми учун асос сифатида катта маромли бригада 

мароми (8-расм,5кун) ќабул ќилиниб, бошќа бригадалар иши ћам шу маромга 

мослаштирилади ва умум бир хил маромга эришилади. Аммо масалани 

ечишда бундай ёндашиш асоссиз равишда ќурилиш муддатини чўзиб 

юборишга олиб келади. 

Санаб ўтилган камчиликларни бартараф этиш учун ќуйидагича иш 

тутиш зарур бўлади: оќимлар лойићаланаётганда бригадалар иши 

маромларининг бир-бирига каррали бўлиши таъминланиши керак,  шунда 

катта  маромли  жараёнларни бажараётган бригадалар сонини ошириш 

имконияти туѓилади.  Масалан,  маром иккига каррали бўлса иккита бригада 

тавсия этилади. 

Мутахассислашган оќимда (8в-расм) биринчи ва учинчи бригадалар  

иши мароми икки кунга тенг,  иккинчи бригада ишининг мароми тўрт кунга 

тенг. Бу ћолда иккита параллел бир хил жараённи бажарувчи  2а  ва  2б 

хусусий оќимлар ташкил ќилиниб,  уларнинг бири (2а) ток захваткаларда 

иккинчиси (2б) жуфт захваткаларда  ишлайди. Ишнинг бундай ташкил 

этилишида бригадалар ишининг технологик боѓлиќлигини таъминлаш осон 

кечади.  Бунда  захваткалар  олдинги бригадалар томонидан бўшатилиши 

билан кейинги бригадалар томонидан эгалланади. 

Маромсиз оќимларнинг  технологик  боѓлиќлигини таъминлаш бир 

ќанча хусусиятларга эгаки, улар бригадаларнинг хусусий фронтлардаги  иш  

муддатларининг  ћар хиллигидан келиб чиќади.  Маромсиз оќимлар график 

усулда, математик ћисоблашлар усулида ва матрицалар ёрдамида технологик 

боѓланадилар.  Маромсиз оќимларни технологик боѓлашнинг график усули 

моћиятига етиш учун  ќуйидаги  мисолни   таћлил ќиламиз. 

Циклограммага аввал биринчи хусусий оќим тушурилади,  сўнгра 

иккинчи хусусий оќим биринчи хусусий оќим биринчи захваткани бўшатгач  

ишга  тушади.  Мисолда  бу  иккинчи иш кунида рўй беради (чизмада узук-

узук чизиќ билан кўрсатилган).  Бундан  сўнг  2-чи  оќимнинг ривожи 

захваткалар бўйича ќуриб чиќилади. Бир захваткада,  бир ваќтда икки 

бригаданинг ишлай олмаслигини инобатга  олсак, иккинчи бригаданинг 

ишнинг учинчи ва тўртинчи кунларида бўш (ишсиз) туриб ќолиши 
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кузатилади.  Бригада учинчи захваткага  ўтганда ишнинг олтинчи кунида 

бўш туриб ќолади ва х.к.  Циклограммада бу ваќт оралиќлари а1, а2, а3, а4 лар 

билан белгиланган бўлаклар кўринишида келтирилган.  Иккинчи хусусий 

оќим (бригада) нинг узлуксиз ишлаши учун унинг фаолият даврини энг катта 

бўлак  (аi) миќдорича  суриш  лозим бўлади.  Кўриб чиќилаётган мисолда 

суриш даври to= 3 кунга тенг. Агар биринчи бригаданинг биринчи 

захваткадаги иш муддатини  t1,1  деб белгиласак, иккинчи бригаданинг 

биринчи захваткада иш бошлаш ваќтини t1,1+ tо (4кун) ваќт интервалидан 

сўнггина лойићалаш мумкин.  Бу оќимда бошќа барча бригадалар t1,1 + a3 

(4кун) кун ваќтдан сўнг ишга киришишлари керак бўлади.  Шундагина  

бригадаларнинг  тўхтовсиз (узлуксиз) ишлашлари таъминланади:  иккинчи 

хусусий оќим тўртинчи захваткага унда биринчи хусусий оќим ўз ишини 

тугатган куннинг эртасига ишга тушади.  Айнан шу жойда оќимларнинг (1 ва 

2)  бир-бирига  яќинлашуви рўй беради.  Бошќа захваткаларда 2-хусусий 

оќим бир неча кун кечикиб иш бошлайди. Демак, иш фронтининг 

(захватканинг) бўш ќолиши кузатилади. Бу бўш ќолиш ваќтлари 9-расмда b1, 

b2, b3  ва b4  бўлакчалари сифатида белгиланган. 

 
8-расм. Ћар хил маромдаги хусусий  оќимлардан  ташкил  топган 

мутахасислашган оќим циклограммаси 
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Бу ћолатда,  оќимнинг умумий фаолият муддати  ќуйидаги  ифода 

ёрдамида ћисобланади: 

T = (t1,1 + tо) (n - 1) + Tпр 

Ќурилиш оќимларини бир-бирига боѓлашнинг график усулини амалий 

тадбиќи (практическая реализация) ќуйидагича амалга оширилади.  Алоћида 

коѓоз вараќларга (калка ќоѓози), аниќ бир масштабда ћар бир хусусий оќим 

чизиб чиќилади. Улар асосий циклограмма тури устига устма-уст ќўйилиб, 

улар бир-бирига нисбатан силжитилади ва оќимларнинг максимал 

яќинлашиш ћолати аниќланади (оќимлар бир-бири  билан  кесишмаслиги,  

бир  ваќтда бир захваткага тушиб ќолмаслиги керак).  Топилган ћолат асос 

сифатида циклограмма турига туширилади. 

Оќимларни ћисоблаш  усулида  технологик боѓлашнинг моћиятини 

ќуйидаги маромсиз оќим мисолида (10-расм) кўриб чиќамиз.  Иккинчи 

бригада(i=2)биринчи захваткада (j=1) иш фронтини кутиб,  бўш туриб 

ќолмаслиги учун,  у шу захваткада биринчи бригада  (i=1)  уз ишини  

тугатиши  билан  ишга  киришиши  лозим.  Бу шартга асосан 2-бригаданинг 

ишга тушиш даври tp2,1 = t1,1 ,  10-расмда  келтирилган оќим учун tp2,1=1кун. 

Иккинчи бригада (i=2) иккинчи захваткага (j=2) ундан биринчи бригада (i=1) 

ўз ишини тугатиб чиќиб кетгачгина  ишга  кириша олади.  Бу шартни ћисобга 

олсак иккинчи оќимниннг ишга тушиш даври ќуйидагича ћисобланади: 

tp2,2= t1,1 + t1,2- t2,1 

бунда: t2,1 - иккинчи  бригаданиннг  биринчи  захваткадаги  иш муддати;   10-

расмда  келтирилган  оќим  учун 

tp2,2= 1+ 1-3=-1 

 

 

Иккинчи оќимнинг j-чи захваткада иш фронтини кутиб ќолмаслигини  

таъминлаш  шартини  ћисобга олиб,  унинг ишга тушиш даври, юќорида 

келтирилганлар сингари ќуйидагича ћисобланади: 

 







m

j

j

m

j

jjp ttt
1

12

1

.1.2  
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10-расм. Маромсиз оќим циклограммаси 

Кейинги i-бригадани олдинги i-1 - бригаданинг захваткани 

бўшатишини  кутиб ќолмаслиги учун i-бригадани ишга тушиш даврининг 

ћисобланган кийматларидан каттаси (максимал) асос сифатида ќабул 

ќилинади. 

   







  









m

j

m

j

jiipi ttt
1

1

1

1.1.1max  

 

Ишнинг умумий  бажарилиш муддати ќуйидаги ифода ёрдамида 

ћисобланади: 





m

j

nj

n

i

ip ttT
12

. ,  бунда: 




n

i

ipt
2

.  - оќимларнинг ёйилиш даври,яъни барча хусусий оќимларнинг ишга 

киришиш даври; 




m

j

njt
1

 - тайёр маћсулотни ишлаб чиќариш учун зарур ваќт ёки охирги хусусий 

оќимнинг барча (m) фронтлардаги  иш муддати; 

Мисол тариќасида  10-расмда келтирилган маромсиз мутахассислашган 

оќимнинг 2-хусусий оќимини ишга киришиш  (тушиш)  даврини 
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ћисоблаймиз.  Бунинг учун 1 - ва 2 - оќимларнинг захваткалардаги иш 

муддатларини ўсиб бориш тартибида ёзиб оламиз. 

 

    1.    


6

1

1

j

t        1    2    3    7    11    12 

          

 

           

    2.    


5

1

2

j

t         0    3    4    6     7     8 

        

 

    3.   tp2             1   -1   -1    1     4     4 

 

 

Фарќлар ичида энг каттаси 4 кунни ташкил этди. Демак, 2 - бригада 

биринчи бригададан сўнг 4 кун ўтиб ишга киришади. 

 

Назорат саволлари 

1. Ќурилишнинг оќим усулига таъриф беринг. 

2. Ќурилишнинг  кетма-кет ва параллел усуллари камчиликларини санаб ўтинг. 

3. Ќурилиш оќимларининг ќандай турлари мавжуд? 

4. Маромли,  ћар хил маромли ва маромсиз оќимларни  мисоллар билан 

тушунтиринг. 

5. Ќурилиш оќимлари ќандай кўрсаткичларга эга? 

6. Маромли оќим давомийлиги ќандай ћисобланади? 

7. Ћар хил маромли  оќимларни технологик боѓлашни мисолларда 

тушунтиринг. 

8. Маромсиз оќимларни технологик боѓлашнинг график усули моћиятини 

тушунтиринг. 

9.  Оќимнинг ёйилиши даври нима. 

10.  Технологик танаффус нима. 

11.  Ташкилий танаффус нима. 

 

Таянч сўз ва иборалар 

Ќурилишнинг параллел усули,  ќурилишнинг кетма-кет  усули, 

ќурилишнинг оќим усули, материал-техник ресурс, материалга талаб 

суратлари,  жараён,  захватка, бригада, мутахасислашган бригада, комплекс 

мутахассислашган бригада, звено, хусусий оќим, мутахассислашган оќим,  

объект оќими,  комплекс  оќим,  маром,  маромли оќим,  маромсиз  оќим,  

оќимнинг кўрсаткичи,  фазовий кўрсатгич, технологик кўрсатгич,  ваќт 

кўрсатгичи,  оќимнинг ёйилиш  даври, чизиќли график, циклограмма, 

технологик танаффус, иш фронти. 
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5. ЌУРИЛИШ ИШЛАБ ЧИЌАРИШИНИ МОДЕЛЛАШТИРИШ 

 

Мавзу режаси: 

1.Тўрсимон моделнинг турлари,элементлари ва кўрсатгичлари. 

          2.Тўрсимон графикни ќуриш ќоидалари. 

          3.Тўрсимон графикни ћисоблаш усуллари. 

          4.Тўрсимон графикни ваќт масштабида ќуриш. 

          5.Тўрсимон графикка тузатишлар киритиш (уни  корректировка 

ќилиш). 

 

Адабиётлар 

    1. Шрейбер А.К.  ва бошк.  Организация и планирование строительного 

производства. Москва, В.ш.,1987, 368 стр. 

    2. Дикман Л.Г. Организация и планирование строительного производства. 

Москва,Высшая школа,1988,559 с. 

    3. СНиП  3.01.85.  Организация  строительного  производства. М.,1985. 

    4. Бороздин И.Г.  Сетевое планирование и управление в строительстве. 

Москва, СИ., 1982,284 с. 

 

Тўрсимон моделларнинг турлари, элементлари ва кўрсаткичлари, 

тўрсимон графикни ќуриш тартиби, уни ћисоблаш, тўрсимон графикни ваќт 

масштабида ќуриш. 

Ќурилишда тўрсимон  моделлаштириш объекти сифатида саноат ва 

турар-жой бино ва иншоотларини барпо этиш  бўйича  бажариладиган 

комплекс ишлар намоён бўлиши мумкин. Конкрет объектни барпо этиш 

бўйича бажарилган комплекс ишлар тўрсимон модели хусусий тур бўлиб,бир 

нечта характеристикаларни (ћажм,  ваќт,  нарх, ресурс ва бошќалар) ўз ичига 

олади.  Бу характеристикалар айнан  бир  ишга ёки комплекс ишларга 

таълуќли бўлиши мумкин. 

Тур математик нуќтаи-назардан  боѓланган,  якуний  вокеликка томон 

йуналтирилган тизим бўлиб, бунда ќурилиш ишлари ўртасидаги боѓлиќлик, 

муносабат акс эттирилган. Тўрсимон модел кўринишининг ћар хил шакллари 

маълум. Унинг тўрсимон график номи билан маълум бўлган текисликдаги 

график тасвири кенг тарќалган. Бундан ташќари, унинг  сонли,  жадвал 

кўринишидаги,  ћар хил техник воситалар (табло, механиќ модел, электр 

занжир ва бошќалар) кўринишдаги шакллари ћам мавжуд. 

Тўрсимон модел воќеага ёки ишга йўналтирилган бўлиши мумкин. 

Воќеага  йўналтирилган  моделлар  жуда кам ќўлланилади.  Ќурилиш 

амалиётида ишга йўналтирилган моделдан  кенг  фойдаланилади.  Бу 

моделда  икки воќеани туташтирувчи иш маълум ваќт давомида содир 

бўлувчи (кечувчи),  бажарилувчи жараённи ёки  маълум  технологик 

сабаблардан бўлиб кейинги иш бошлангунча кутишни ўзида акс эттиради. 

Моделда минимум ахборот сифатида ишнинг номи ёки коди келтирилади.  

Айрим  холларда  ишнинг  бошќа характеристикалари ћам келтирилиши 
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мумкин.  Масалан:  иш ћажми, мећнат харажати, ишнинг нархи,  ишнинг  

бажарилиш  давомийлиги ва бошќалар.  Моделда ћар ќандай икки иш бир-

бири билан шундай боѓланадики,  бунда иккинчи иш биринчи иш бажарилиб 

бўлингач бошланади ёки бундай боѓланишга эга бўлмайди. 

Тўрсимон моделда  илк  воќеа  (ундан олдин иш бажарилмайди), 

охирги воќеа (ундан  сўнг  иш  бажарилмайди)  ва  ўрта  воќеалар (улардан 

олдин ва кейин иш бажарилади) мавжуд. Одатда охирги воќеани маќсадли 

воќеа деб ћам юритишади.  Агар иш ёй (дуга) кўринишшида   тасвирланса  

тўрсимон  модел  «иш-ёй»  шаклида  бўлади (11-расм). 

 
11-расм.» Иш-ёй « тўрсимон модел 

 

Доирачалар ичидаги раќамлар - воќеа раќами;  «0» -илк воќеа; «5»  -  

охирги воќеа;  ёйлар (стрелкалар) устидаги сонлар-ишнинг бажарилиш  

муддати;  ќалин  чизиќлар  (ёйлар)  -   критик   йўл; узук-узук чизиќ-сохта 

иш. 

Агар ишлар чўќќилар (вершина) ёрдамида  белгиланса  тўрсимон 

модел «иш-чўќќи»  шаклини олади  (12-расм). 

 

 
12 - расм. «Иш-чўќќи» кўринишдаги тур 

N1,2 - I ва II захваткаларда котлован ќазиш; 

N3,4 -  худди шундай, пойдеворлар монтажи; 

N5,6 -  худди шундай, ќайта  кўмиш; 

текис чизиќ - технологик боѓлиќлик; 

узук-узук чизиќ  - ресурсли боѓлиќлик (машина ва механизмланинг бир  

захваткадан  иккинчисига  кўчишини билдиради). 

 

Тўрсимон график элементлари 



 41 

Маълумки, ќурилиш ишларини бажаришнинг бир-бирига технологик 

ва ташкилий боѓлиќлигини тасвирловчи  модел  сифатида  тўрсимон 

графикдан фойдаланилади. 

Тўрсимон график ќурилиш ишлаб чиќаришини ташкил  этиш  (ПОС) ва  

бажариш (ППР) лойићалари таркибида ишлаб чиќилади.  Тўрсимон график 

бир маќсадли ёки кўп маќсадли (якуний воќеаси бир  нечта) бўлиши мумкин. 

Дастўрни камраб олиш даражасига ќараб турлар  маћаллий  

(локальное),  комплекс ва йириклаштирилган комплекс турларига бўлинади. 

Маћаллий тўрсимон  график айрим ишлар ва иш бажарувчилар учун 

тузилади. 

Комплекс тўрсимон графиклар алоћида объектлар ва комплекслар учун 

тузилади (ППР таркибида).  Йириклаштирилган комплекс тўрсимон  график  

(КУСГ)  алоћида йирик объектлар ва комплекслар учун ПОС таркибида 

тузилади. 

Йиѓма (сводная)  ва  директив тўрсимон графиклар ћам мавжуд. 

Тўрсимон модел стрелкалар ва айлана (кружок) лар ёрдамида ћосил ќилинган 

график кўринишида тасвирланади.  Тўрсимон график тўрсимон модел бўлиб, 

у ћисобланган ваќт кўрсаткичлари асосида ќурилади. Тур «иш»ва «воќеа» 

тушунчалари негизида ќурилади. 

Иш  - материал ресурс, ваќт талаб ќилувчи ва содир бўлиши 

натижасида маълум бир маћсулот ћосил ќилувчи (ютуќќа эришувчи) ишлаб 

чиќариш жараёнидир. Иш тўрсимон графикда (ТГ) бирта узлуксиз чизиќ 

билан кўрсатилади. 

Кутиш -фаќат ваќт талаб ќилувчи жараён бўлиб, материал техник 

ресурс талаб ќилмайди. Кутиш моћияти технологик ёки ташкилий 

танаффусдир (13а-расм).  Боѓлиќлик (сохта иш) ишларнинг технологик ва  

ташкилий  боѓлиќлигини билдириш учун киритилади.  Сохта иш - ваќт  ћам,  

материал  ресурс  ћам  талаб   ќилмайди.   Боѓлиќлик узук-узук  чизиќ  билан 

тасвирланади.  У воќеликнинг содир бўлиш кетма-кетлигини белгилайди 

(13б-расм). Расмдан кўриниб турибдики 11-12  боѓлиќлик  технологик  

заруратдан келиб чиќиб киритилган. Пол учун цементли стяжка (13)  эшик  

коробкалари  ўрнатилиб  (12) ќумли асос тўшалиб (11) бўлингачгина тўшала 

бошланади. 

Воќеа  - бу бир ёки бир неча ишнинг тугаганлигини  билдирувчи ёки  

кейинги ишнинг бошланиши учун етарли бўлган шароитдир (ћолдир).  Воќеа 

оддий ёки мураккаб бўлиши мумкин.  Агар воќеага икки ва  ундан  ортиќ  иш 

кирса ёки чиќса бундай воќеа мураккаб воќеа ћисобланади. 
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13-расм.Тўрсимон графикнинг иш, кутиш, сохта иш каби элементларининг 

кўрсатилиши 

а - иш ва кутиш жараёнларининг тасвири; б - боѓлиќлик (сохта иш ) 

жараёнининг тасвири. 

 

Бинонинг ер ости ќисми учун тузилган тўрсимон график (ТГ) ни ќуриб 

чиќамиз ва унинг элементлари билан танишамиз (14-расм). 

 

 
 

14-расм.Бинонинг ер ости ќисмини ќуриш учун тўрсимон график  

 

Воќеа 1 - графикнинг илк воќеаси,  1-2 ва 1-3 ишлар - тўрсимон 

графикнинг илк ишлари деб юритилади.  Воќеа 8  -  графикнинг охирги  

(якуний) воќеаси,  7-8 иш эса тўрсимон графикнинг якуний иши деб 

юритилади. 2-3 - боѓлиќлик - ташкилий боѓлиќлик бўлиб, у ишчи 

бригадаларининг кўчишини, ер ишларини бажарган механизмларни териб 

олиш, кўчириш ва х.к.учун мўлжалланган. 6-7 – боѓлиќлик технологик 

боѓлиќлик бўлиб, унинг ёрдамида ќайта кўмиш ишларининг бошланишидан 

олдин, албатта олдинги иш (5-6 намдан ћимоялаш ишлари) тугатилиши 

кераклиги кўрсатилган. 

3-4 иш (траншея ќазиш) учун 1-3,  1-2, 2-3 ишлар олдин келадиган  

ишлар  ћисобланади  ва 3-4 ишнинг бошланиши учун уларнинг тугатилиши 

шартдир.  Тўрсимон график бўйича илк воќеадан  якуний воќеагача бўлган 

йўлни ћисоблаймиз ва 2-жадвалга туширамиз. 
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Тўрсимон график йўлларини ћисоблаш. 

2-жадвал 

Йўлнинг 

раќами 

Йўл Йўлнинг 

давомийлиги 

(узунлиги), кун 

Йўлнинг 

раќами 

Йўл Йўлнинг 

давомийлиги 

(узунлиги), 

кун 

1 1-2-3-4-

7-8 

3+0+2+12+1=18 3 1-3-5-7-8 3+15+2+1=21 

критик йўл 

2 1-2-5-6-

7-8 

3+15+1+0+1=20 4 1-3-4-7-8 1+2+12+1=16 

 

Критик йўл  - бу барча тўла йўлларнинг энг узоќ муддатлисидир 

(узунидир).  Унинг  узунлиги  ТГ бўйича ишларнинг тўла бажарилиши 

муддатини аниќлайди, яъни ќурилишнинг умумий муддатини белгилайди.  

Одатда  ТГ  критик  йўл ќалин чизиќ билан чизилиб ёки бошќа усулда 

белгиланади. 

Тўрсимон графикни ќуриш ќоидалари 
Тўрсимон графикни ќуришнинг асосий ќоидалари ќуйидагилар: 

1. Тўрсимон график стрелкаларининг  йўналиши  ќатъиян  чапдан ўнга томон 

йўналтирилган бўлиши зарур. 

2. Графикнинг шакли жуда оддий,  ортиќча кесишувларсиз, аксарият ишлар 

горизонтал чизиќлар билан тасвирланган бўлиши керак. 

3. Ишлар параллел бажарилган,  яъни иккита иш бирта  воќеадан бошланса  ва  

бошќа  воќеада тугаса ќўшимча воќеалар ва боѓланиш киритилади,  акс ћолда 

ћар хил ишлар бир хил  кодга  эга  бўлади (15-расм). 

 
15-расм. Параллел ишларнинг тасвирланиши 

а - нотўѓри тасвирлаш;  б - тўѓри тасвирлаш. 

 

4. Агар у ёки бу ишлар олдинги ишнинг  бир  ќисми  бажарилгач бошланса,  

мазкур ишни ќисмларга ажратиш ва ќўшимча воќеалар киритиш зарур.  

Бунда бу ќисмларнинг ћар бири алоћида мустаќил  иш сифатида   ќаралади.   

Бу   ћолатни   ќуйидаги  мисолда  кўрамиз (16-расм). 
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А - цех монтажи бўлиб,  жићозлар монтажи цех тўла монтаж ќилиниб 

бўлинмасдан бошланиши керак.  а1, а2, а3,  - 1,2,3 захваткаларда цех монтажи,  

b1, b2, b3-  1,2,3,  захваткалардаги  жићозлар монтажи бўлсин. а ва б 

вариантлардаги тасвирлар нотўѓри, чунки а тасвирда жићозлар монтажи цех  

монтажи  тўла  тугагандан  сўнг бошланади, б - тасвирда эса 1 ва 2 

захваткаларда жићозлар монтажининг бошланиш ваќтини аниќ билиб 

бўлмайди ва уларни кодлашнинг ћам имконияти йўќ. Тасвирлашнинг тўѓри 

усули охирги в - вариантда келтирилган. 

5. Каркас  -  панелли бинони барпо этиш мисолида дифференциал боѓланган 

ишларнинг тасвири кўрсатилган (16-расм).  Агар 7-8 ишнинг  бажарилиши 

учун у бошланадиган воќеага кирган барча ишларнинг натижасини билиш 

лозим бўлса ва 7-9 ишнинг бажарилиши  учун  

 
 

16-расм. Ишни ќисмларга бўлиш 

а, б - нотўѓри бўлиш; в - тўѓри бўлиш. 

 

фаќат бирта 5-7 ишнинг натижасини билиш лозим бўлса, ќўшимча янги бир 

воќеа «6» ни киритиш керак. Бу воќеа фаќат 5-6 иш натижасини ва 6-7 

боѓлиќлик (сохта иш) ни белгилайди.  Бу масалани моћиятига етиш учун 

каркас-панелли биноларни монтаж ќилиш  жараёни хусусиятларини билиш 

(эслаш) кифоя.  Каркас монтажи девор панеллар монтажидан олдин 

бажарилади.  17 - расмдаги  «а»  тасвирнинг нотўѓрилиги  шундаки,  тасвирда  

6 - ќават каркаси монтажи (7-9) 4-ќават девор панеллари монтажининг  (4-7)  

тугатилишига  боѓлиќ бўлиб ќолган.  Ќолаверса,  6-ќават каркаси 
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монтажининг бошланиши учун 5-ќават каркаси монтажининг тугатилиши 

етарлидир. 

6. Агар икки А ва Б ишлар тугагач В ишни бошлаш мумкин бўлса, Г иш 

эса фаќат А иш тугаганидан сўнг,  Д иш эса фаќат Б иш тугаганидан сўнг 

бошланса тўрсимон графикда бу ћол боѓланишлар ёрдамида кўрсатилади (18-

расм). 

 

 

 
 

17 - расм. Диференциал боѓлиќ ишларни тасвирлаш 

а - нотўѓри тасвир;   б - тўѓри тасвир. 

 

 
18 - расм. Ишлар ўртасидаги боѓлиќликни тасвирлаш 

 

7. Оќим усулида бажариладиган ишларни тўрсимон графикда  

тасвирлаш учун иш захваткаларга бўлиниб,  улар ўртасидаги боѓланишлар 

аниќланади.  Бунда ТГ горизонтал  участкаларида  захваткалар бўйича бир 

хил ишлар кўрсатилиши ёки бир захваткада комплекс ишлар кўрсатилиши 

мумкин (19-расм).  Расмдан кўриниб турибдики, (а расм) масалан:  девор 

монтажи (7-9 иш) нинг 2-захваткада бошланиши учун 3 та иш тугаши талаб 

ќилинади: 3-5 иш 3- захваткада ер ишлари  (5-6,5-7-боѓланиш бўйича),  4-6 

иш 2-захваткада пойдевор монтажи (6-7 боѓланиш бўйича) ва 4-7 иш 1-

захваткада девор  эле-ментлари монтажи.  Аммо иккита ћаќикий боѓланиш 

бор холос. Кўриб чиќилаётган 7-9 иш (2-захваткада девор элементлари  

монтажи)  шу захваткада  пойдеворлар монтажининг (4-6 иш) тугашига 



 46 

технологик ва олдинги захваткада девор панеллари монтажнинг тугашига 

ташкилий  жићатдан боѓлиќдир (4-7 ва 7-9 ишлар бирта ресурс билан 

бажарилади). Маълумки, захваткадаги деворлар монтажи 3 - захваткада  

бажариладиган ер ишлари билан мутлоќо боѓлиќ эмас,  яъни 7-9 ва 3-5 ишлар 

орасида боѓлиќлик йўќ.  Демак, бу боѓлиќликлар сохтадир ва шунинг учун 

уларни кўрсатиш шарт эмас. 

Худди шундай бошќа нотўѓри боѓланишлар  мавжуд:  4-7  ишнинг 2-3 

иш билан 3-4 орќали боѓлиќлиги; 5-8 ишнинг 9-10 иш билан 8-9 орќали 

боѓлиќлиги. Ишлар ўртасидаги боѓлиќлик 19б - расмда тўѓри тасвирланган. 

Тўрга киритилган 3-5, 6-9, 10-13 боѓлиќликлар сохта боѓланишларни олдини 

олиб,  оќимлар бўйича ташкил этилган ишларнинг боѓлиќлигини тўѓри акс 

эттиради. 

 
 

19-расм. Бир турдаги ишлари горизонтал бўйича жойлашган 

оќимларнинг тасвири 

 

8.Турлар ќуйидаги ќоидаларга риоя ќилинган ћолда йириклаштирилади 

(укрупнение): 
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 а) Тўрсимон графикда бирта (ягона) бошлангич ва бирта (ягона) якуний 

воќеага эга бўлган ишлар гурући бирта йириклаштирилган иш сифатида 

кўрсатилиши мумкин.   

б) Фаќат бирта ижрочига беркитилган ишларгина бирта йирик  иш 

сифатида йиѓилиши мумкин.   

в) Ишларни бирта йирик иш сифатида йиѓиш даврида янги  воќеалар 

киритилмайди.   

г) Йириклаштирилган графикдаги  ишнинг  номи  кичик ишларнинг 

номларини ўзида акс эттириши керак.  д) Ишлар бир йирик иш сифатида 

йиѓилганда графикнинг янги кўринишида саќланган воќеалар кодининг 

белгиси (раќами) ўзгаришсиз ќолдирилади (20-расм). 

 
 

20-расм. Тўрни йириклаштириш бўйича намуна 

а - йириклаштирилгунча бўлган ћолат; 

б - йириклаштирилгандан сўнги ћолат. 

 

9. Тўрсимон график ќурилганда унда «тупик»,»дум»,»цикл»  эле-

ментлари бўлмаслиги керак (21-расм). 

«Тупик» - бирорта иш бошланмайдиган воќеадир (якуний  воќеадан ташќари) 

- 6 воќеа. 

«Дум» - бирорта ћам иш кирмайдиган воќеадир (бошланѓич воќеадан 

ташќари) - 2 воќеа. кеа-2 воќеа. 

«Цикл»- ёпиќ контур бўлиб, иш у бошланган воќеага ќайтиб келади - 1-4-3-1 

ва 8-9-10-8 контур. 
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21 - расм.  Нотўѓри ќурилган «Цикл»,  «дум», «тупик» элементли тўрсимон 

график 

 

10. Ќурилиш майдонига ташќаридан келтирилган материал ва ташќи 

ишлар тўрсимон графикда ќуйидагича кўрсатилади (22 - расм). 

 
 

22-расм. Ташќи ишларни тўрсимон графикда тасвирлаш 

а - нотўѓри тасвирлаш; б - тўѓри тасвирлаш; 

в - ташќи таъминот ва ишларнинг символик кўринишлари. 

 

11. Воќеаларни кодлаш  (раќамлаш)  ишларнинг  бажарилиш  кетма-

кетлиги нуќтаи - назаридан келиб чиќиб амалга оширилади.  Шунинг учун 
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воќеаларни раќамлаш (кодлаш) тўрсимон график тўла  ќуриб бўлингандан 

сўнг амалга ошириш маќсадга мувофиќ бўлади. 

Воќеаларни горизонтал ва вертикал йўналишларда  кодлаш  мумкин.  

Горизонтал  кодлашда  воќеаларни кодлаш чапдан унгга томон йўналишда 

амалга оширилади.  Вертикал кодлашда воќеалар  пастдан юќорига ёки 

юкоридан пастга томон йўналишда кодланади. 

Тўрсимон графикни илк воќеадан якуний воќеа томонга ёки  аксинча  

ва ўртадан икки томонга йўналишда ќуриш мумкин.  Тўрсимон графикни 

ќуриш даврида  ишларнинг  технологик  кетма-кетлиги  ва ўрин алмашиб 

келиш масалаларини тўла ечиш лозим. 

Тўрсимон графикни ћисоблаш 

Тўрсимон графикнинг  кўрсатгичлари аналитик усулда,  графикнинг 

ўзида,  жадвал усулида,    электрон ћисоблаш машиналарида,   потенциал 

воќеалар бўйича ћисоблаш мумкин. 

Тўрсимон графикни аналитик усулда ћисоблаш 

Тўрсимон графикнинг ваќт кўрсаткичлари ишлар бўйича ва воќеалар 

бўйича ћисобланиб аниќланиши мумкин. 

1. Ишнинг эрта (рано)  бошланиш  ва  эрта  тугаш  муддатларини   

аниќлаш : 

Ћисоблаш тўрсимон графикнинг илк воќеасидан бошлаб бажарилади. 

Ћисоблашлар натижасида тўрсимон график бўйича ёки унинг алоћида 

участкалари бўйича ишларни бажариш муддати аниќланади. 

Ћисоблашда фойдаланадиган ќуйидаги белгиланишларни киритамиз: 

                   i-j  - мазкур ишнинг коди; 

                   i   - мазкур ишнинг бошланѓич воќеаси; 

                   j   - мазкур ишнинг якуний воќеаси; 

                   h-i  - мазкур ишдан олдин келувчи ишнинг коди; 

                   h  - мазкур ишнинг бошланѓич воќеасидан олдинги воќеа коди; 

                   j-k  - мазкур ишнинг якуний воќеасидан кейин келувчи ишнинг 

коди; 

                   k  - мазкур  ишнинг якуний воќеасидан кейин келувчи воќеанинг 

коди; 

                   L  - йўл; 

                   Lкр   - критик йўл; 

                   tL  - йўлнинг давомийлиги; 

                  TLкр  - критик йўлнинг давомийлиги, критик муддат; 

                   ti-j- мазкур ишнинг бажарилиш муддати; 

 

                  Tрн
i-j - мазкур ишнинг эрта бошланиш ваќти (муддати) 

                  Tрo
i-j - мазкур ишнинг эрта тугаш ваќти (муддати) 

                  Тр
i
  воќеанинг эрта рўй бериш (свершения) ваќти; 

 

                  Tпн
i-j -  i-j  ишнинг кеч бошланиш ваќти; 

                  Tпо
i-j - i-j ишнинг кеч тугаш ваќти;  

                  Tп
i  - i воќеанинг кеч  рўй бериш (свершения) ваќти; 
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                  Ri-j - i-j иш бўйича умумий ваќт захираси; 

                  ri-j - i-j иш бўйича хусусий (эркин) ваќт захираси.  

  Ишлар бўйича ћисоблаш .  Ишнинг эрта бошланиш ваќти PH

ji
T


-

 ишнинг мумкин бўлган энг эрта бошланиш муддати бўлиб, илк воќеадан 

мазкур  иш  бошланувчи воќеагача бўлган энг узун (узоќ муддатли) йўл. 
PH

ji
T


= мах th-i 

 

Ќуйида 23-расмда келтирилган мисолдаги 6-8  иш учун эрта бошланиш 

муддати: 

16

541

6402

162122

maxmax 61

6441

644221

655221

6186 













































 







 t

tt

ttt

ttt

tT  

 
 

23-расм.Тўрсимон график 

 

Демак, энг узоќ    мудатли  йўл 1-2,2-5,5-6   йўл   бўлиб,муддат 16  

кунни ташкил этади.6-8 ишни 17 кун  бошлаш мумкин.Ишнинг эрта тугаш 

мудати PО

ji
T


 ишнинг тугаш ваќти бўлиб,  у эрта  бошланиш муддатлари 

йиѓиндисига мазкур ишнинг  бажарилиш муддатини ќўшиб  ћисоблаб  

 топилади. 
PО

ji
T


= PH

ji
T


+ti-j 

 

Масалан  6-8 иш учун эрта тугаш муддати: 
PО

T
86
 = PH

T
86
 + t6-8 = 16 + 6 = 22 кун. 

Воќеалар бўйича ћисоблаш 

«i» бошланѓич  воќеанинг  илк  рўй  бериш ваќти ( p

iT ) олдинги барча 

воќеаларнинг илк рўй бериш ваќтлари йиѓиндисига мазкур воќеага  кирувчи 

ишнинг бажарилиш муддатини ќўшиб  ћисоблаб топилади. 

 ih

p

h

p

i tTT  max  

масалан , 
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16
16214

642
max

655

644

6 


































tT

tT
T

p

p

p  

Албатта, якуний воќеани эрта рўй бериш ваќти ћам худди  шундай усул 

билан ћисобланади. 

2. Кеч муддатлар ћисоби .  Тўрсимон график ишларини  бажаришни 

бошлаш ва тугатишнинг кеч муддатлари,  график бўйича ишларни 

бажаришни бошлаш ва тугатишнинг эрта  (ранее)  муддатлари  тўла  

ћисобланиб,  ќурилишнинг умумий бажарилиш муддати аниќланиб бўлингач  

ћисобланиб топилади.  Ћисоблаш якуний воќеадан  чапга  томон  йўналишда  

бажарилади.   

Ишлар бўйича ћисоблаш.  Ишнинг кеч тугаши   по

jiT   -ишни 

бажарилишини кеч тугашининг рућсат этилган  энг  катта  ќиймати  бўлиб,у 

тўрсимон  график  ишларининг  умумий  бажарилиш муддатига таъсир 

ќилмайди. 

Кўриб чиќилаётган ишнинг кеч тугаш ваќти кейинги ишнинг  кеч 

бошланиш ваќтининг энг кичик (минимал)  ќийматига тенг. 
пн

kj

по

ji TT   min  

Ишнинг кеч бошланиш ваќтини унинг  кеч  тугаш  ваќти  бўйича 

аниќлаш шунга асосланганки,  ћисоблаш якуний воќеадан бошлаб 

бажарилади,  бунда ишнинг эрта ва кеч бошланиш  (тугаш)  муддатлари тенг 

 бўлади  n

k

P

k TT      Шунинг учун ишни эрта бошлаш  (тугаш) муддатларини 

 ћисоблаб  унинг кеч  бошлаш  (тугаш)  муддатларини ћам ўрнатиш мумкин. 
po

kjkp

по

ji
TTT 

 max  

 

    Масалан,   02-5 иш учун,  унинг кеч  тугаш  муддати    ќуйидагига тенг 

бўлиши мумкин : 

15
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17
minmin
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..

65.

52 



























 нn

нn

on

T

T
T  

 

   

    150101136

17261136

758796

..
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658696

..
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


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tttTT

tttTT
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нп
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Воќеалар бўйича ћисоблаш 

«j»  воќеанинг кеч рўй бериш муддати  ( n

jT )   якуний  воќеаларнинг  кеч  рўй 

бериш муддатлари ва мазкур воќеадан чиќадиган ишнинг бажарилиш 

муддатлари орасидаги  фарќќа тенг. 

 kj

n

k

n

i tTT  min  

Масалан,  5- воќеа учун, 

15
17

15
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minmin

656

757

5 











































tT

tT
T

n

n

n  



 52 

Воќеалар,  ишларнинг эрта ва кеч муддатларини таќќослаш билан ваќт  

захираларини,  критик йўлни ва тўрсимон графикнинг  кўрсаткичларини 

аниќлаш мумкин.  Агар ишнинг эрта ва кеч характеристикалари мос келса 

(тенг бўлса),  демак,  иш критик йўлда жойлашган бўлади. 

Ишнинг умумий ваќт захираси  (Ri-j)  -умумий ќурилиш муддатини 

ўзгартирмай туриб мазкур ишнинг (i-j),    бажарилиш  муддатини  чўзиш 

мумкин бўлган миќдордир. 
........ oр

ji

oп

ji

нр

ji

нп

jiji TTTTR    

ёки            ji

нp

ji

oп

jiji tTTR   ....  

масалан, 4-6 иш учун умумий ваќт захираси 

13215..

64

.,

6464  

нpнn TTR  

ёки,   13619..

64

.,

6464  

нpнn TTR  

 

ёки 13421964

..

64

.,

6464   tTTR нpнn  

 

Худди шундай,  воќеалар бўйича: 

134219644664

1









tTTR

tTTR

pn

i

p

i

n

jji
 

Хусусий ваќт захираси:   ri-j -кейинги ишнинг  эрта  бошланиш 

муддатини  ўзгартирмай туриб,   мазкур ишнинг бажарилиш муддатини 

чўзиш, узайтириш мумкин бўлган миќдордир.  Бундай ћолат воќеага бир 

нечта иш кирган ваќтда рўй беради. 

масалан, 4-6 иш учун: 

10616.

64

..

8664

..









opнp

op

ji

нp

kjji

TTr

TTr
 

ёки,  воќеалар  термини бўйича,  4-6 иш учун: 

104216644664 







tTTr

tTTr

pp

ji

p

i

p

jji

 

 

Тўрни графикнинг ўзида ћисоблаш усули 

Тўрни графикнинг ўзида ћисоблаш усули энг оддий ва тез 

бажариладиган усулдир.  Бунда ишларни кодлаш талаб ќилинади. Тур 

ћисоблаш ва унинг натижаларини  ёзиш учун ќуйида  келтирилган  шакл 

тузилади (24-расм). 

Юќорида келтирилган формулалардан фойдаланиб чапдан  ўнга томон 

секторларнинг pн

jT , Nсоб ,  Nкод.соб  ќисмлари тўлдирилиб  борилади. Якуний 

воќеага етгач ўнгдан чапга томон секторларнинг по

jT  ќисми тўлдирилиб 

келинади.  Тўрсимон график бўйича критик  йўлнинг ћолати, умумий ва 

хусусий захиралар миќдори аниќланади. 
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24-расм. Ћисоблаш натижаларини ёзишнинг сектор шакли 

           1 –Б ишнинг эрта бошланиш  муддати; 

           2 –А ишнинг кеч тугаш муддати. 

 

Тўрсимон графикни ваќт масштабида ќуриш 

Тўрсимон график унинг кўрсаткичларини ћисоблаш учун масштабсиз, 

модел кўринишида ќурилади.  Аммо,  график ћисоблангандан сўнг уни 

кўргазмали ћолга келтириш керакки,  ундан  ќурилиш жараёнини 

бошќаришда фойдаланилсин. Шу маќсадда тўрсимон график ваќт 

масштабида ќайта ќурилади.  Бунинг учун ћар ќандай чизиќли  графикдек 

горизонтал  бўйича сана ќўйиб чиќилади  (таќвимий линейка чизилади).   

 Таќвимий линейканинг шакли ќуйида, 3-жадвал  кўринишида келтирилган.  

Ишнинг  бажарилиш муддатини стрелканинг горизонтал проекцияси бўйича 

аниќлаш мумкин бўлади.  Шу проекцияларнинг йиѓиндиси  сифатида 

графикнинг критик йўли намоён бўлади. 

Тўрсимон графикка тузатиш (корректировка) киритиш 

Тўрсимон график ћисобланганда ћар бир иш зарур ресурслар билан 

таъминланган деб ћисобланади.  Аслида ресурслар доим чегараланган  

бўлади.  У ёки бу ресурснинг ўзгариши ишларнинг бажарилиш кетма-

кетлигини  ўзгартиради.  Кўп ћолларда технологик нуќтаи -назардан  бунинг 

иложи бўлмайди.  Шунинг учун раћбариятнинг асосий вазифаси ресурслар 

таъминотини таћлил  ќилиш ва уларни ќайта таќсимлаш бўлади. 

Таќвимий линейка шакли 

3-жадвал 

Йил 2001 

Ой Февраль 

Ћафта 1 2 3 4 

таќвим 

кунлар 

3.4.5.6.7 10.11.12.13.14. 17.18.19.20.21. 24.25.26.27.28. 

кунлар 1.2.3.4.5. 6.7.8.9.10. 11.12.13.14.15. 16.17.18.19.20. 
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Тўрга тузатиш киритиш  (корректировка) деб ,  графикнинг  

кўрсаткичларини яхшилаш маќсадида  унга ўзгартиришлар киритиш  

тушунилади.  Бошќача ќилиб айтганда корректировка топшириќни ўз 

ваќтида сифатли бажариш учун график ресурсларини таќсимлаш ва ќайта 

таќсимлашдир.  Кўпинча бу жараённи оптималлаштириш деб  ћам 

номлашади. 

Тўрсимон графикка тузатиш ваќт кўрсаткичлари ва ресурс  

кўрсаткичлари  бўйича киритилиши мумкин.  Ваќт бўйича тузатиш киритиш 

ќурилиш муддатини камайтириш маќсадида бажарилади. 

Ќурилиш муддатини  ќисќартириш  маќсадида ќуйидаги корректировка 

йўллари мавжуд: 

-мећнат ресурсларини ќайта таќсимлаш; 

-технологик жараёнларнинг бажарилиш ваќт бўйича  ќўшиб  олиб 

бориш (совмещать); 

-ќўшимча ресурсларни жалб этиш; 

-лойићага ўзгартиришлар киритиш, янги лойића ечимларни ќўллаш. 

Тўрсимон графикка  тузатишлар киритилиб меъёрий ќурилиш муддати 

таъминлангач, режанинг  ресурслар  билан таъминланганлик даражаси 

текширилиши  керак.  Ћисобдаги ресурслар номеклатураси жуда кенг 

бўлганлиги сабабли  тўрсимон графикка «ресурс»  критерияси бўйича  

ўзгартириш  киритиш,  яъни уни шу банд бўйича корректировка ќилиш жуда 

мураккаб масаладир.  Тўрсимон графикка  ресурсларнинг ќайси тури бўйича 

аввал тузатиш киритиш шароитдан чиќиб белгиланади.  Одатда график аввал 

ишчи кучи бўйича кейин  ресурсларнинг бошќа тури бўйича корректировка 

ќилинади. 

 

Назорат саволлари 
1.Тўрсимон график ќандай элементлардан иборат?   

2. Тўрсимон графикни ќуриш ќоидаларини баён этинг. 

3. Воќеаларни кодлаш ќоидаларини тушунтиринг. 

4. Тўрсимон  графикда «тупик»,  «дум»,  «цикл» элементларини кўрсатинг. 

5. Тўрсимон графикни ћисоблашнинг ќандай усуллари мавжуд? 

6. Тўрсимон графикни ћисоблашнинг аналитик усулини тўла ёритинг 

7. Умумий ва хусусий ваќт захираларини ћисоблаш. 

8. Тўрни графикнинг ўзида ћисоблаш ќоидаларини тушунтиринг. 

9. Тўрсимон графикни ваќт масштабида ќуриш тартибини ёритинг. 

10. Тўрсимон  графикка тузатиш (корректировка) киритиш ќоидаларини 

ёритинг. 

Таянч сўз ва иборалар 

     Модел,  тўрсимон  модел, воќеа,  иш,  характеристика,  ваќт, ћажм,  

нарх,  ресурс,  мећнат харажати,  илк воќеа,  якуний воќеа, иш-ёй 

кўринишидаги тур, иш-чўќќи ќуришнишдаги тур, маћаллий тур, комплекс 

тур,  йириклаштирилган комплекс тур,  кутиш,  боѓлиќлик, 

танаффус, технологик танаффус,  ташкилий танаффус,  тупик, дум, цикл,  

эрта бошланиш,   кеч бошланиш, кеч тугаш, критик йўл, код, ишнинг 
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коди, ваќт  захираси, ваќт масштаби, ишчиларининг ћаракат 

графиги, корректировка. 

 

 

6. ЌУРИЛИШ БОШ РЕЖАСИНИ ЛОЙИЋАЛАШ 

 

Мавзу режаси: 

1.Ќурилиш  бош  режаси  ћаќида  маълумот. Лойићалашнинг             умумий 

принциплари. 

2.Механизмлар ва  монтаж  кранларини ќурилиш майдонида             

жойлаштириш. 

3.Ваќтинчалик йўллар ва омбор хўжалигини лойићалаш. 

4.Ќурилиш майдони  учун  ваќтинчалик  бинолар   электр             энергияси ва 

сув таъминотини лойићалаш. 

5.Ќурилиш бош режаларининг техник иќтисодий кўрсатгичлари. 

 

Адабиётлар 

1. Шрейбер А.К.  ва бошќ.  Организация и планирование строительного 

производства. Москва, В.ш.,1987, 368 стр. 

2. Дикман Л.Г. Организация и планирование строительного производства. 

Москва,Высшая школа,1988,559 с. 

3. СНиП  3.01.85.  Организация  строительного  производства.  М.,1985. 

4. Шахпаронов  В.В.,Аблязов  Л.П.,Степанов И.В.  Организация        

строительного производства, М., 1985. 

5. Сафонова  Э.И.,Серов В.М.  Основы экономики организации и        

планирования строительства. Москва, СИ.,1986, 130 стр. 

6. СНиП  1.04.03.85  Нормы продолжительности строительства и  задела в 

строительстве,предприятий,зданий и сооружений.  М.,1986. 

 

1.Ќурилиш бош режаси ћаќида умумий маълумот, лойићалашнинг 

умумий принциплари 

Ќурилиш бош режаси ќурилиш майдонининг бош режаси бўлиб, унда  

барпо  этилаётган бино ва уни ќуриш даврида фойдаланиладиган асосий 

монтаж ва юк кўтариш механизмлари,  ваќтинчалик  бино  ва иншоотлар ва 

жићозларнинг жойлашиши кўрсатилади. 

Ќурилиш бош режаси ќурилиш хўжалиги объектларининг таркибини 

аниќлаш  ва  уларни  мећнатни мухофаза ќилиш ва улардан эффектив 

фойдаланиш нуќтаи-назаридан жойлаштириш учун лойићаланади. Ќурилиш  

бош режаси техник ћужжатларнинг мућим ќисми бўлиб,  ќурилиш майнини 

ташкил этишни белгилаб берувчи ћужжатдир. 

Ќурилиш бош  режаси умум майдон учун ва объект учун лойићаланади. 

Умуммайдоний ќурилиш бош режаси лойића институти томонидан 

ќурилишни  ташкил этиш лойићаси (ПОС) таркибида бажарилиб,  унда 

ќурилиш хўжалигини ташкил этиш масалалари  бутун  майдон  бўйича 

(квартал, кўча, массив, кичик ноћия) ечилади. Объект учун тузилган ќурилиш 
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бош режасида ќурилиш хўжалигининг айнан шу  объектга тегишли  бўлган 

масалалари деталлаштирилиб (детально) ечилади ва шу объект атрофидаги 

майдон чегараланиб олинади. Объект учун тузилган ќурилиш режаси ишлаб 

чиќариш лойићаси (ППР) таркибида ќурилиш ташкилоти томонидан ёки 

унинг буюртмачисига асосан  лойића институти  томонидан ишлаб чиќилади.  

Умум майдон ва алоћида бир объект учун ишлаб чиќилган ќурилиш бош 

режаси уларнинг деталлаштирилган даражаси ва ћисоблашларнинг аниќлиги 

билан фарќ ќилади. 

Лойићалашнинг умумий принциплари 

           ЌБР (ќурилиш бош режаси) ќурилиш комплекс ћужжатларнинг бир 

ќисми бўлиб,  ундаги масалалар лойићанинг бошќа  ќисмлари  билан 

(ишларни бажариш технологияси, ќурилиш муддати) боѓлиќликда ечиш 

лозим; 

ЌБР да ќабул ќилинган ечимлар ќурилиш меъёрлари, ћужжатлари 

талабларига жавоб бериш лозим; 

ЌБР  да ќабул ќилинган ечимлар юкларни тушириб юклашлар сонини 

камайтириш,  ташиш масофаларини ќисќартириш йўли  билан  юк 

оќимининг рационал ўтишини таъминлаш зарур; 

ЌБР да механизмлар,  кичик механизмлар,  жићозларнинг  туриш жойлари 

юкларни,  хом-ашё материалларини юклаб-тушириш,  кўчириш 

жараёнларини минимал миќдорини таъминлаш имконини бериш лозим; 

ЌБР да    ќабул ќилинган ечимлар ќурилишда ишлаётган ишчиларнинг 

маиший эћтиёжларини тўла ќондириш зарур; 

ЌБР  да  ќабул ќилинган ечимлар мећнат хафсизлиги,  мећнатни мућофаза 

ќилиш,  ёнѓин хавфсизлиги талабларига жавоб бериши  лозим; 

ваќтинчалик ќурилиш учун  сарфланадиган  харажатлар  минимал бўлиши 

зарур. Бунга ваќтинчалик бинолар ўрнига доимий бинолардан 

фойдаланиш билан эришилади. 

 

Объект учун ќурилиш бош режаси 

Объект учун ќурилиш бош режаси умум майдоний ќурилиш бош 

режасига кирувчи ћар бир бино ёки иншоот учун алоћида ишлаб  

чиќарилади. Мураккаб объектлар учун ЌБР алоћида босќичлар (тайёргарлик, 

асосий ва бошќалар) учун ва алоћида ишлар тури учун (ер ишлари, бинонинг 

ер ости ќисмини барпо этиш, ер усти ќисмини барпо этиш, кровля ишлари, 

пардозлаш ишлари) тузилади. 

ЌБР ни ишлаб чиќиш учун ќуйидаги илк маълумотлар керак бўлади: 

умуммайдоний ќурилиш бош режаси; 

таќвимий режа (календарный план); 

технологик хариталари; 

иш чизмалар; 

материал - техник ресурсларга талабни ћисоблаш натижалари. 

ЌБР нинг график ќисми ИЧЛ  (ППР)  таркибида  одатда,  М1:50, 

М1:100,  М1:200,  М1:500 масштабларда ишлаб чиќилади. Унда 

умуммайдоний ЌБР да ќабул ќилинган ечимларга аниќлик  киритилади  ва 
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уларни  тадбиќ  этишни  таъминлайдиган  деталлаштирилган,  аниќ, конкрет 

маълумотлар бўлади. 

ЌБР нинг  ћисоб-тушунтириш  ёзувида  ишчи ћужжатлар ва смета 

бўйича ќайта ћисобланган иш ћажмлари,  механизациялашган  жићозлар, 

ќурилмаларни, ваќтинчалик бинолар, иншоотлар, йўллар, омбор хўжалиги 

бинолари, кучланишли ва ёритиш турлари, сув ва иссиќлик таъминоти, 

телефон ва бошќаларни ћисоблаб, танлаб олиш бўйича бажарилган техник 

ечимлар келтирилади.  У ёки бу ќурилмани  танлаб олишида пудрат ќурилиш 

ташкилотининг имкониятлари ўрганилади. 

ЌБРни лойићалаш тартиби . Аввал илк маълумотлар ва 

ћисоблашларга аниќлик киритилади. Иш ћажмлари ИЧЛ (ППР) дан олинади. 

Ишчиларнинг сони объект ќурилишининг  таќвимий  режасидан  олинади 

(ишчилар  ћаракати  диограммасининг «ПИК» даври асосида).  Комплектлаш  

графикларидан  материалларнинг  зарур  захираси  ћаќида олинган 

маълумотлар асосида ќурилиш майдонидаги омборлар майдони ћисобланади.  

Ќурилиш ташкилоти машиналар паркидаги машина-механизмларнинг 

имкониятларига ќараб,  технологик карталарнинг механизмлар ќисми бўйича 

ќабул ќилинган ечимларга ўзгартиришлар киритилади.  Ќурилиш майдонини 

ваќтинчалик бинолар билан ва ўз навбатида уларни иссиќлик,  сув,  электр,  

телефон тизимлари  билан таъминлаш  масалалари ечилади.  ЌБР ечими 

сифатида юк кўтариш ва монтаж механизмларининг барпо этилаётган бинога 

нисбатан  жойлашиш ўринлари схемалар кўринишида келтирилади. ЌБРда 

нафаќат краннинг ћаракат зонасидаги омборларнинг ўрни аниќланади,  балки 

омборларда  ћар  бир конструкциянинг ўрни,  конструкцияларнинг бир 

бутунга йиѓиш жойлари кўрсатилади.  Омборларнинг ўрни аниќлангач 

уларга  ваќтинчалик  йўллар  боѓланади,  ваќтинчалик биноларнинг жойлари 

аниќланади.  Лойићалашнинг кейинги босќичида ваќтинчалик 

коммуникациялар (сув, электр, иссиќлик тизимлари) боѓланади. ЌБР да 

мећнат хавфсизлиги талаблари конкретлаштирилади,  яъни хавфли зоналар 

чегаралари аниќланади, байроќчалар билан белгиланади. 

Тайёргарлик ишлари босќичи учун тузилган ЌБРда майдон ичидаги  ва  

майдон  ташќарисидаги  йўллар  ва турлар (сети),  ўсувчи грунтни 

жойлаштириш ўрни,  майдонни мућандислик нуќтаи-назаридан тайёрлаш  

учун  фойдаланиладиган жићозларнинг ўрнатилиш жойлари, ваќтинчалик 

бинолар ва иншоотларнинг ўрнатилиш жойлари  кўрсатилади.  Том  

ќопламасини  (кровля) ќуриш ва пардозлаш ишлари учун тузилган ЌБР да юк 

кўтариш ќурилмалари, сувоќ ва бўёќ станцияларининг,  мастикани  иситиш  

ва  узатиш ќурилмаларининг ўрнатилиш жойларини аниќлашга катта  

эътибор берилади. 

Механизмлар ва  монтаж кранларини ќурилиш майдонида 

жойлаштириш, ваќтинчалик йўллар, омбор хўжалигини лойићалаш  

Умумий ћолатлар.  ЌБР  ни лойићалашда монтаж кранлари ва 

кўтаргичларни бинога  боѓлаш  (привязка)  танланган  механизмларда 

хавфсиз монтаж ќилиш имкониятиларини аниќлаш учун бажарилади. 

Механизмни бинога боѓлаш ќуйидаги тартибда амалга оширилади: 
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ћисобий кўрсатгичлар аниќланиб кран танланади; 

кран ости йўлининг конструктив ечими ћисобга олиниб,  у  ва монтаж 

крани бинога кўндаланг ва бўйлама йўналишда боѓланади; 

краннинг фаолият кўрсатиш зонаси ћисобланади; 

ишлаш шароити ўрганилиб,  зарур деб топилса краннинг иш зонаси 

чегарасига чекланиш (ограничения) ќўйилади. 

Амалиётда барча  кўрсаткичлари тўѓри келадиган кранни танлаш ќийин. 

Одатда, танланган краннинг фаќат бирта кўрсаткичигина ћисобий 

кўрсаткичга яќин, ќолганлари ортиќча (избыток) бўлади. Шунинг учун бир 

нечта кран танланиб, уларнинг иќтисодий кўрсатгичлари таќќосланади ва 

фойдали иш учун ќабул ќилинади. 

Монтаж кранларини боѓлаш 

Минорали ёки  рельсда  юрувчи стрелали кранларни жойлаштириш 

улар ва бино ўртасидаги хавфсиз масофани таъминлаш нуќтаи-назаридан  

келиб чиќиб амалга оширилади.  Краннинг ћаракат ўќ чизиѓи ва бино 

орасидаги масофа (В) ќуйидаги ифода ёрдамида амалга оширилиди (25-

расм). 

 

 
25-расм. Кран ости йўлини бинога нисбатан боѓлаш схемаси 

1 -ќуриладиган бино; 2 - инвентар тўсиќ; 

3 -монтаж зонасидан ташќаридаги омборхоналар  зонаси; 

4 -сувни ќочириш учун  канал. 

B = Rбур+ Lхавф ; 

бунда: В - кран ости йўли ўќидан бино ёки  иншоотнинг  ташќи ќиррасигача 

бўлган энг кичик масофа, м; 

Rбур - платформанинг бурилиш радиуси, м; Lхавф  - рућсат этилган энг кичик 

масофа (краннинг чиќиб турган ќисмидан бинонинг габаритигача  бўлган  

масофа), м. 

Lхавф   = 0,7 м - агар h < 2м 

Lхавф   = 0,4 м - агар h > 2м бўлса. 

 

Минорали кранлар  йўлининг бинога нисбатан  бўйлама боѓланиши 

Монтаж кранининг  энг  четки,  иккита  тўхташ жойи (стоянка) 

краннинг ћаракатланиш ўќига ќуйидаги ўлчаш ва белгилашлар  билан 

аниќланади: 
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бинонинг кранга узоќ бўлган энг икки четки бурчагидан (бино габарити  

бўйича)  бошлаб  циркул билан краннинг максимал вылети бўйича 

белгилаш (26а-расм). 

бинонинг ички контури  ўртасидан  краннинг  минимал  вылети 

миќдорида циркулнинг очилган ћолати билан белгилаш (26б-расм). 

энг оѓир элемент оѓирлик марказидан шу элементни монтаж ќилиш учун 

краннинг зарур бўлган вылет миќдорида циркулнинг  очилган ћолати 

билан белгилаш (26в-расм). 

Четки белгилар краннинг четки ћолатидаги марказини белгилайди (26г-

расм). 

Краннинг аниќланган  энг   четки   тўхташ   жойлари   асосида (26д-

расм) кран ости йўлининг узунлиги ћисобланади: 

Lпп  = Lкр  + Hкр  + 2 Lторм  + 2 Lтуп 

ёки 

Lпп  > Lкр  + Hкр  + 4 

бунда, Lпп  - кран ости йўлининг узунлиги, м; 

Lкр  - чизма бўйича ћисобланадиган, краннинг четки тўхташ жойлари 

орасидаги масафа, м; 

Нкр  - краннинг базаси,  маълумотнома  (справочник)  бўйича 

аниќланади,  м; 

Lторм  - кран тормоз йўлининг узунлиги, 1,5м деб ќабул ќилинади; 

Lтуп  - рельснинг охиридан тупикларгача бўлган масофа, 0,5м деб ќабул 

ќилинади. 

Кран ости йўли узунлигининг ћисобланган миќдорини ярим звено 

узунлиги  (6,25 м) га каррали килиб, узайтириб олинади. Масалан, 

            хис 

Lпп = 58 м,  бўлса,  Lпп  =62,5 м деб ќабул ќилинади. 
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26-расм. Кран ости йўлининг ћисобланиши ва ЌБРда белгиланиши. 

а- стреланинг максимал ишчи вылети  шарти  асосида  краннинг четки 

тўхташ жойларини аниќлаш; б- стреланинг минимал ишчи  вылети  шарти  

асосида  краннинг четки тўхташ жойларини аниќлаш; в- стреланинг зарур 

вылети шарти асосида краннинг четки тўхташ жойини аниќлаш; г- краннинг 

четки тўхташ жойларини аниќлаш; д- кран ости йўлининг энг ќисќа 

узунлигини аниќлаш. 

 

Краннинг таъсир зоналарни аниќлаш 

ЌМИ ни бажаришда хавфсиз шароитни  яратиш  маќсадида  меъёрий 

ћужжатларда ћар хил зоналар кўриб чиќилган:  монтаж зонаси, краннинг 

хизмат кўрсатиш зонаси, юкни кўчириш зонаси, краннинг хафли иш  зонаси,  

йўлларниннг  хафли зонаси, кўтаргичнинг иш зонаси, конструкциялар  

монтажидаги  хавфли зона. 

Монтаж зонаси -элементнинг уни ўрнатиш ва ќотириш жойи атрофида 

ќўллаши мумкин бўлган фазовий чегара; ЌМИ (СНиП) III-4-80 меъёрий 

ћужжатига асосан бу зона энг хафлидир. Бу зонанинг чегараси, бино контури 

ва унга 7 м масофа ќўшилиб (агар бино баландлиги  20м гача бўлса), ёки 10 м 

масофа ќўшилиб (агар бино баландлиги 100 м гача бўлса) аниќланади (27а-

расм). Бу зона ЌБР да узук-узук  чизиќ  билан, ќурилиш майдонида  эса яхши 

кўринадиган огоћлантирувчи ёзув ёки белгилар билан белгилангада. Бу  

зонада материалларни захиралаш мумкин эмас. Бино томон ўтиш учун бу 

зонага тегишли жойлар навес билан жићозланиши керак. 
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Краннинг иш  зонаси (хизмат зонаси) -унинг крюки билан 

чегараланган   (чизилган) фазодир. Бу зона,  минорали  кранлар  учун, 

краннинг  четки  тўхташ  жойларидан  радиуси максимал вылет тенг бўлган 

ярим айлана чизиб,  уни  горизонтал  чизиќ  билан  боѓлаб аниќланади (27б-

расм). 

 
 

27-расм. Бинонинг ер юзи сатћи ќисмини тиклашда минорали краннинг 

таъсир зонаси 

а-монтаж зонаси; б-минорали краннинг хизмат зонаси;  

в-юкнинг кўчиш зонаси; г-кўтаргичларнинг иш зонаси; 

 

Юкнинг кўчиш зонаси -кран крюкига осилган юкнинг кўчирилиши 

мумкин бўлган фазодир.  Мазкур зона иш зонаси ва юкнинг ќулаб тушиши 

мумкин бўлган зоналари чегаралари орасидаги  масофа  сифатида  намоён 

бўлади (27в-расм).  Минорали кранлар учун зонанинг чегараси краннинг 

максимал иш вылети ва  унга  кўчириладиган  юк узунлигининг  ярми  ќўшиб 

аниќланади. Одатда юкнинг кўчиш зонаси ЌБР да кўрсатилмайди,  у 

краннинг хавфли иш зонаси ћисобланганда унинг ташкил этувчиси сифатида 

ћисобга олинади холос. 

Краннинг хавфли иш зонаси -кўчирилаётган юкнинг ќулаб тушиши 

мумкин бўлган майдондир.  Бу майдоннинг чегараси аниќланганда юкнинг 

ќулаб тушиши жараёнида унинг нафаќат вертикал  йўналишда, балки  

горизонтал йўналишда  ћам  кўчиши (рассеивание при падение) ћам ћисобга 

олинади.  Минорали кран  учун  хавфли  иш  зонасини, унинг чегарасини 

характерловчи радиус (Rоп )  орќали ифодалаш мумкин (28-расм). 

Rоп  = Rмах  + 0.5 Lмах  + Lбез 

бунда,   Rмах -краннинг максимал иш вылети, м; 

0,5 Lмах  - энг катта ўлчамдаги кўчириладиган юк узунлигининг ярми, м; 

Lбез -хавфсиз иш ритмини таъминловчи ќўшимча масофа. 
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Кўтаргичнинг хафли  иш зонаси кўтарилаётган юкнинг кулаб тушиши 

мумкин бўлган майдоннинг чегараси билан белгиланади.  Зонанинг  

ўлчамлари  кўтаргичнинг  режадаги (план)  габарит ўлчамига тўрт томонидан 

5м масофадан ќўшиб аниќланади.  Баланд масофаларга кўтаришда ћар 15 м 

баландликка 1 м дан ќўшиб аниќланади,  яъни A = 5 + ( H - 20 )/15 

A  -кўтаргичнининг хафли иш зонаси, м; 

H- юкнинг кўтарилиш масофаси, м; 

 

Зона ЌБР да узук-узук чизиќ билан белгиланади (29-расм). 

Йўлнинг хавфли зонаси - ваќтинчалик йўлнинг краннинг хавфли иш 

зонасидан ўтган ќисмидир .  Йўлнинг бу ќисми ЌБР да штрихлаб 

кўрсатилади (30-расм). 
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аниќлаш 

 

 
1 - назорат юкнинг туриш жойи; 

2-захиралар учун майдон; 

3-кранни электр энергия билан таъминлаш учун шкаф; 

4-автотраспортдаги юкларни тушириб олиш учун майдонча; 

5-ќоришмани ќабул ќилиш учун майдонча; 

6-буюмларни илдириш схемалари келтирилган стенд; 

7-юк кўтариш  мосламаларини ва бўш идишларни саќлаш учун жой; 

 

Конструкциялар монтажидаги хавфли зона ЌБР да кранни  вертикал  

боѓлаш  билан кўрсатилади.  Бу зона юќори ќаватлардаги элементларни 



 64 

монтаж ќилиш жараёнида намоён бўлади.  Госгортехнадзорнинг  

тасдиќлаган ќоидаларига асосан кран илмоѓи (крюк) дан монтаж 

горизонтигача бўлган минимал масофа – 2 м,  кран стреласидан бинонинг  

яќин бўлган ќисмигача горизонтал йўналишдаги энг минимал масофа -1,0 м 

бўлиши лозим (31-расм). 

 
а -кран илмоѓидан  ёки ќарши юкдан  монтаж горизонтигача бўлган 

масофа, м; б -кран стреласидан биногача бўлган масофа,  м; в - ќарши 

юкдан биногача бўлган масофа, м; 

1 - кран бурилганда  монтаж горизонти устига тўѓри келадиган  унинг 

 ќарши юки  (противовес). 
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33-расм. Монтаж кранларининг кўп ќаватли саноат биноларини тиклашда 

бинога нисбатан боѓлаш вариантлари 

а-минорали кран бинонинг бир томонда жойлашган; 

б-худди шундай,  минорали-стрелали кран учун; 

в-минорали ёки стрелали  кран  бинонинг  икки  томонида жойлашган; 

1-кран N1; 2-кран  N2;  3-монтаж зонаси; 4-ќўлланиладиган боѓламлар. 
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Ваќтинчалик йўллар 

Умумий маълумотлар .  Ќурилиш майдони ичида юклар асосан 

автомобил транспорти ёрдамида ташилади.  Ќурилиш майдони унга ќурилиш 

материаллари,  буюмларини ташиб келтириш учун ќулай,  хавфсиз 

ваќтинчалик йўллар билан боѓланган бўлиши лозим.  Ќурилишнинг  оќим 

усулида  (соатли график асосида)  йўлларнинг  аћамияти жуда каттадир. 

ЌБРда ќурилиш майдони чегарасидаги автомобил йўлларини 

лойићалаш транспортнинг ћаракат схемаларини ишлаб  чиќиш, йўлларнинг  

режадаги ўрнини аниќлаш, йўлларнинг кўрсаткичларини аниќлаш, ќўшимча 

шароитларни аниќлаш, йўлларнинг конструкциясини тайинлаш, йўлларни 

ќуриш бўйича иш ћажмларини ћисоблаш  ва  зарур ресурсларни аниќлашдан 

иборат. 

Транпортларнинг ћаракат схемалари ва йўлнинг режада жойлашуви 

Йўлнинг жойлашган ўрни ва  у  бўйича  транспортнинг  ћаракат 

схемаси транспортнинг  монтаж кранларининг фаолият  зонаси чегарасига,  

омборларга, йиѓиш майдонларига эркин,  хавфсиз келишини таъминлаши  

зарур. Ќурилиш майдони  чегарасидаги  йўллар айланма 

(кольцевыми) бўлиши ёки транспортларни ќайтиб олиш  учун  махсус 

кенгайтирилган  ќисм ёки майдончаларга эга бўлган боши берк (тупик) йўл 

бўлиши мумкин.  Йўлларни жойлаштиришда ќуйидагилар таъминланиши 

шарт: 

-йўл ва захиралаш майдончаси орасидаги  масофа -0,5 -1,0 м; 

-йўл ва кран ости йўли орасидаги  масофа - 6,5-12,5м (бу масофа краннинг 

масофага узатиш ќобилиятти - вылетидан  келиб   чиќиб тайинланади); 

- йўл ва темир йўл ўќи орасидаги масофа - 3,75  м   (меърий  изли йўл учун) 

ва 3,0 м (тор изли йўл учун); 

- йўл ва майдонни ўраб турувчи тўсиќ девор орасидаги  масофа ками билан 

1,5 м; 

- йўл ва траншея, котлован чети орасидаги  масофа  - лойсимон грунт 

шароити учун 0,5-0,75 м,   ќумсимон грунт шароити учун - 1,0-1,5 м. 

ЌБР да йўллар,  бурилишлар, ћаракат йўналиши, ќайтариб олиш 

жойлари, тўхтаб туриш жойлари,  юкни тушириш жойлари,  бурилиш 

радиуси белгилар ва ёзувлар билан кўрсатилади. 

Ваќтинчалик йўлларнинг кўрсаткичлари сифатида ћаракат  полосаларининг 

сони, ћаракат полотносининг эни, бурилиш радиуси, ћисобий кўриниш 

кабилар кўриб чиќилади. 

Ќатнов ќисмининг  эни транзит йўллар учун плиталар ўлчамидан келиб 

чиќиб: бир полосали  йўллар учун  -  03,5 м, икки  полосали йўллар учун - 6м 

бўлиши мумкин. Оѓир юк кўтарувчи транспортлар ћаракатланиши зарур 

бўлган шароитда йўлнинг эни 8 м гача ортирилиши мумкин. Йўлнинг 

 омборларга тўѓри келадиган ќисмлари узунлиги 12-18 м,  эни 6 м ли махсус  

кенгайтирилган  учаскалар  билан таъминланади. 
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Йўлларниннг бурилишлардаги бурилиш радиуси  транспортларнинг 

маневрлигига ќараб танлаб олинади.  Минимал бурилиш радиуси -12 м деб 

ќабул ќилинган. 

Ћисобий кўриниш бир полосали йўл учун ћаракат йўналиши бўйича -

 50 м,  ён томонлар  бўйича  - 35 м  ни ташкил этиши лозим. 

Йўлнинг хавфли  зонаси  мећнат хафсизлиги меъёрларидан келиб 

чиќиб тайинланади.  Йўлнинг хавфли ќисми деб,  унинг  юкни кранда 

кўчиришлиши мумкин бўлган,  яъни юкнинг ќулаб тушиши мумкин бўлган 

зонасига кирган ќисмига айтилади. ЌБР да йўлнинг  бу  ќисми икки 

йўналишда штрихлаб кўрсатилади. 

Ќурилиш майдони чегарасида  транспортларнинг  йўлларда хавфсиз 

ћаракатланишини   таъминлаш маќсадида  ќатор  ќўшимча шартлар 

киритилади. Йўлларнинг торайган ќисмлари, бурилишлар,  кириш ва чиќиш 

жойлари  махсус белгилар билан белгиланади. 

Ваќтинчалик автойўлнинг конструкцияси  конкрет  шароитлардан 

келиб  чиќиб ќуйидагича бўлиши мумкин:  табиий грунтдан ќурилган 

проффилли, грунтдан яхшиланган конструкцияли,  ќаттиќ ќопламали, йиѓма 

инвентар темир-бетон плитали.  Йўл  конструкциясининг  у ёки бу хилини 

танлаб олиш ћаракат суратига, машинанинг хили ва оѓирлигига,  грунт 

шароитига боѓлиќ равишда амалга оширилади. 

Объект-олди омборларини ташкил этиш 

Умумий маълумот . Объектолди омборлари ќурилиш материаллари,  

буюмлари, яримфабрикатлар, конструкциялар ва жићозларни ваќтинчалик 

саќлаш учун ташкил этилади. Омборнинг ћажми унинг турига, ќурилишнинг 

масштабига ва ќурилиш  усулига  боѓлиќ  равишда аниќланади. Омборларни 

лойићалаш ќуйидаги тартибда амалга оширилади:   ресурсларнинг зарур 

захирасини ћисоблаш;  ресурсларни  саќлаш усулини (очиќ,  

ёпиќ) аниќлаш; омборнинг турини танлаш, унинг ќурилиш майдонидаги 

жойини аниќлаш;  деталларни очиќ  омборларда жойлаштириш. 

Омборлар классификацияси . Омборлар тавсиясига,  жойлашиш 

ўрнига ва кимга таълуќлигига ќараб  ќуйидаги бўлинишларга  эга. 

Базис омборлар  ( материал техник таъминотнинг марказий  базаси ) ,  

бир неча ќурилиш-монтаж ташкилотларига хизмат ќилади.  Ќурилиш 

материаалари, буюмлари,  ярим фабрикатларни ќабул ќилиш, саќлаш  ва  

участка омборларига  жўнатиш учун хизмат ќилади.  Бу ерда материаллар 

ќайта ишланиб, буюмлар тайёрланиб комплектланиши ћам мумкин. 

Участка омборлари аниќ  бир умумќурилиш ёки мутахасислашган 

участка эћтиёжини ќондириш учун ташкил этилади. 

Объект олди омборлар ќурилиш майдонида ташкил этилиб, монтаж 

зонаси  чегарасидаги очиќ омборлар ва катта бўлмаган ёпиќ 

омборлар (кладовая) дан иборат бўлади. 

Оралиќ (перевалочные  склады) омборлар темир йўл станциялари, 

портлар ќошида,  темир йўл ёки сув йўли  ќуриладиган  объектгача 

бормайдиган шароитларда ташкил ќилинади.  Оралиќ омборлардан юклар 

объектгача автотраспортларда ташилади. 
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Материаллар, буюмлар  ва жићозларни саќлаш усулига ќараб 

 омборлар очиќ, ёпиќ,  ярим  ёпиќ ва махсус омборларга бўлинади.  Очиќ 

омборларда атмосфера таъсиридан ћимоялаш шарт бўлмаган конструкция ва 

буюмлар(темир бетон буюмлари, шаѓал,  ќум, ѓишт ва бошќалар)  

саќланади. Ярим   ёпиќ омборларда ћароратнинг ўзгариши ёки намликда ўз 

хусусиятини ўзгартирмайдиган, аммо ќуёш радиацияси, ёмѓир,  ќор  

таъсирида ўз хусусиятларини йўќотадиган материаллар ва буюмлар 

(рубероид,  толь,  ёѓоч буюмлар,  шифер) саќланади. 

Ёпиќ омборларда  ќиммат турувчи, очиќ ћавода ўз хусусиятини 

йўќотадиган (гипс,    цемент,  фанера, мих ва бошќалар) материаллар ва 

буюмлар саќланади. 

Махсус омборларда ёќилѓи - мойлаш  маћсулотлари  химикатлар 

саќланади. 

Омборларни хизмат муддатига ќараб доимий (базис, оралиќ) ва 

ваќтинчалик (объект олди, учаска) омборларга бўлиш мумкин. 

Ишлаб чиќариш захираларини аниќлаш 

Маълумки, омборларнинг  майдонини  ћисоблашдан  олдин уларда 

саќланиши лозим бўлган материаллар захирасини аниќлаш зарур.  Захира 

ќурилиш  монтаж ишларининг тўхтовсиз боришини таъминлаши зарур.  

Захира ќанчалик кўп бўлса ишнинг маромли  бориши  шунчалик 

ишончли (гарантийный)  бўлади.  Материаллар захирасининг кўп катта 

бўлиши фойдали бўлмайди,  чунки,  ќурилиш майдонида  материаллар кўп 

муддат саќланиб ќолади уларнинг айланиши  (обороти) кам бўлади.  Шунинг 

учун материаллар захираси кам  бўлиши,  аммо  ишнинг тўхтовсиз боришини 

таъминлаши зарур. 

Ишлаб чиќариш   захирасини тайёргарлик,  жорий,  суѓурта  

(страховой,  гарантийный)  ва мавсумий захираларга бўлиб ўрганиш мумкин. 

Тайёргарлик захираси ишни ўз ваќтида бошланишини таъминловчи 

захирадир. 

Жорий захира ресурсларни ташиб келтиришлар (поставка)  орасидаги 

ваќтда талаб ќилинадиган материалларни ќондириш учун хизмат ќилади.  

Умуман олганда жорий захира ишларнинг тўхтовсиз бажарилиши учун 

етарли бўлади,  аммо  материалларни  ташиб  келтиришда узулишлар  бўлиб 

ќолса иш тўхтаб ќолиши мумкин,  шунинг учун суѓурта захира (страховой 

запас) назарда тутилади.  Суѓурта захира -бу ишлаб чиќариш захирасининг 

бир ќисми бўлиб,  зарур деб топилганда ишнинг тухтовсиз давом эттиришни  

таъминлаш учун  ташкил этилади.  Бундай захира буюм материал ва 

конструкцияларни етказиб берувчи ташкилотлар (поставшики) ишида 

узулиш бўлиб  ќолиши   мумкинлигини ћисобга олиб ташкил этилади. 

Мавсумий захира  ёѓоч материаллари учун хосдир.  Сув транспорти 

(дарё) ёрдамида фаќат маълум мавсум  (сув музламаган шароитда) 

давомидагина ёѓочлар ташиб келтирилади ва бутун йил учун захираланади. 

ПОС босќичида  омборларда саќланиши лозим бўлган 

материалларнинг  ћисобий  захираси (Qхис ) ќуйидаги ифода  ёрдамида 

ћисоблаб топилади: 
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        Pум 

Qхис   = ---- Tм  K1  K2 

                                                  Tум 

бунда, Pум   -ћисобий даврда ќурилиш режасини бажариш учун зарур 

материал,  детал ва конструкцияларнинг умумий миќдори   (сони ); 

Тум -таќвимий режа бўйича ћисобий даврнинг давомийлиги, кун; 

Тм-материалларнинг захира меъёрлари; 

К1-аниќ бир таъминот тизими бўйича ћисобланган материалларнинг 

нотекис ташиб келтирилиш коэффициенти (сув транспорти  учун  -1,2;  темир 

йўл ва автомобил траспорти  учун -1,1); 

К2 -ћисобий давр давомида материалларнинг ишлаб чиќариш учун 

талаб ќилиб олинишини белгиловчи  коэффициент (одатда, К2 =1,3). 

ППР босќичида аниќ бир объект учун,  унинг бир участкаси, захваткаси 

учун ќабул ќилинган иш суратига таяниб материаллар  захираси аниќланади.  

Фуќаролик ќурилишида бу ќават,  секция учун,  саноат  бинолари 

ќурилишида пролет,  ярус,  ќават учун ћисобланиши мумкин. 

Омбор майдони  материалларнинг миќдорига, уларнинг саќланиш 

турига,   усулига боѓлиќдир. Омбор майдони айнан  материаллар эгаллаган 

фойдали майдон,  ќабул ќилиш ва  узатиш майдончалари,  йўлакчалар,  

хизмат хоналари майдонлари йиѓиндиси сифатида намоён бўлади.  

Омборнинг  фойдали майдони (Sфой ) ќуйидаги ифода  ёрдамида ћисобланади: 

  Qхис 

Sфой  = ----- ,  м2 ; 

q 

Q хис  - материалларнинг натурал ўлчов бирлигидаги ћисобий захираси; 

q-  материалларнинг 1 м2 майдонга жойлаштириш мумкин бўлган 

миќдори; 

 

Омборнинг умумий майдони  (Sум )  ќуйидаги ифода  ёрдамида  

ћисобланади: 

Sум  = Sфой  Kй 

Кй - йўллар,  йўлаклар,   ёрдамчи хоналар майдонларини ћисобга 

олувчи коэффициент  (материалларнинг   саќланиш  усулига боѓлиќ): 

материаллар очиќликда саќланса  Кй = 1.15...1.25; материаллар 

штабелларда саќланса Кй  =1.2...1.3; материаллар бункерларда саќланса 

Кй =1.3...1.4; материалар универсал омборларда саќланса Кй  =1.5...1.7; 

Ќурилиш майдонида очиќ омборлар краннинг монтаж зонаси 

чегарасида  жойлаштирилади.  Очиќ омбор майдонлари  ёмѓир сувларини 

ќочириш   маќсадида маълум  нишабликда  (2-5%)  текисланган бўлиши 

керак.  ЌБР лойићаланаётганда омборларнинг жойини, ўлчамини 

аниќлашгина етарли эмас,  балки  йиѓма конструкцияларни тури,  маркаси 

бўйича, инвентар  ва жићозларнинг  алоћида-алоћида  жойлаштирилиш 

ўринлари ћам аниќланиши зарур. 

Очиќ омборларда конструкцияларни жойлаштириш ўринлари  

краннинг юќори иш унумдорлигини  таъминлаш нуќтаи-назаридан 
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аниќланиши лозим.  Бунинг учун бир хил конструкция,  детал  ва 

 материаллар ћар бир захватка учун алоћида захираланади. 

3. Ќурилиш майдони учун ваќтинчалик бинолар, электр энергия 

ва сув таъминоти тизимларини лойићалаш 

ЌБР нинг  техник-иќтисодий кўрсаткичлари 

Ќурилиш-монтаж ишларининг бажарилиши  учун  зарур ер  юзида 

жойлашган  ёрдамчи ва хизмат кўрсатиш объектларига ёрдамчи бинолар деб 

аталади.  Ваќтинчалик бинолар ќурилиш даври  учун  барпо этилади. 

Ваќтинчалик бинолар доимий биноларга нисбатан ўзининг тавсияси,  

 конструктив  ечими,  ќуриш усули,   фойдаланиш ва маблаѓлаш тартибига 

боѓлиќ хусусиятларига эга. 

Ваќтинчалик бинолар  тавсиясига  кўра ишлаб чиќариш,  омбор, 

админстратив,  маиший -санитар,  яшаш ва жамоат биноларига бўлинади. 

Ишлаб чиќариш биноларига ћар хил  устахоналар (механик-таъмир,  

арматура,   ќолиплаш,  сантехник цехлар),  механизациялашган  ќурилмалар  

(бетон-ќоришма  тайёрлайдиган),  энергетика  хўжалиги  

объектлари (трансформатор станцияси, иссиќ хоналар), транспорт хўжалиги 

объектлари  (гараж,  депо),  омборларга -  иссиќ ва совуќ омборлар,  

кладовка,  соябон  (навес),  бошќарув биноларига - ќурилишни бошќарувчи 

контора,  иш бошќарувчи,  диспетчер,  участка бошлиѓи жойлашган 

бинолар, маиший - санитар биноларига - ечиниб кийиниш, кийимларни 

ќуритиш хоналари,  душхона,  ошхона, буфет, соѓликни саќлаш 

бинолари, яшаш ва жамоат биноларига - ётоќхоналар, магазин,  ошхона,  

ћамом,  клуб ва ќурувчилар посёлкасининг бошќа объектлари киради. 

Конструктив ечими,  ќурилиш усули ва фойдаланишга ќараб бинолар  

ноинвентар - бир марта фойдаланиладиган ќилиб ќурилган ва инвентар- бир 

неча марта фойдаланиладиган  (бир объектдан  бошќасига кўчирилади ва 

такрор фойдаланиди)  бўлиши мумкин.  Ноинвентар ваќтинчалик бинолар  

 иќтисодий  жићатдан тежамсиз  бўлиб,  улардан айрим ћоллардагина 

фойдаланилади. 

Ваќтинчалик биноларни ћисоблаш 

Ќурилишнинг бошќарув  ва  санитар-маиший  биноларга  эћтиёжи 

персоналнинг ћисобий сонидан келиб чиќиб ћисобланади.  ИЧЛни бажариш  

даврида тўрсимон график ёки таќвимий график асосида ишчиларнинг  

максимал сони аниќланади, унга  нисбатан мућандис техник ходимлар,   

ёрдамчи хизматчилар сони фоизларда ћисобланади.  Таќвимий ћисоблашлар 

учун ќуйидаги маълумотлардан фойдаланиш мумкин: ишчилар -85%,  

мућандис техник ходимлар,  хизматчилар - 12%,  ќурилиш монтаж ишларига 

жалб этилмайдиган хизматчилар -  03%. 

Санитар - маиший бинолар майдонлари ќурилишнинг алоћида ћар бир 

босќич учун шу босќичдаги ишчилар ћаракати динамикаси асосида 

ћисобланади.  Хоналар комплекси  ќурилишга жалб ќилинган барча ишчилар 

сонидан келиб чиќиб ћисобланади. Ваќтинчалик бошќарув ва санитар -

маиший бинолар майдонларини ћисоблаш учун зарур меъёрларни 4-жадвалда 

келтирамиз  (ПОС учун) . 
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Ваќтинчалик инвентар бинолар 

Инвентар бинолар конструктив ечимига кўра йиѓиладиган, контейнер 

кўринишдаги ва ћаракатланувчи  (передвижные)  бинолар кўринишида  

намоён бўлади.  Йиѓма конструктив ечимга эга бўлган ваќтинчалик бинолар 

каркас-панелли  бўлиши  мумкин (34-расм).  Бу типдаги  биноларнинг  

ќулайлиги  уларнинг  катта бўлмаган бошланѓич нархи ва ћар ќандай 

конфигурацияли ва майдонли биноларни  монтаж ќилиш   (ћосил ќилиш) 

 мумкинлигидир.  Камчилиги сифатида  (контейнер,  кўчма биноларга 

нисбатан)  бундай  биноларни  барпо  этишда ваќт ва катта мећнат 

харажатининг  сарфланишини,   пойдевор ќисмларининг ортиќлиги   

(контейнер,  вагончаларда  бундай  конструктив элемент йўќ)  туфайли 

нисбатан ортиќча материал сарфланишини келтириш мумкин. 

Ваќтинчалик бинолар майдонларини аниќлаш учун кўрсатгичлари. 

4-жадвал  

№ Номи Тавсияси  Ўлчов 

бирлиги 

Меъёрий 

кўрсатгич 

Бир ваќтда 

фойдаланув-

чилар,  %  

ћисобида 

Санитар-маиший хоналар 

1 Ечиниб кийиниш 

хонаси 

Кўча ва иш 

кийимларини 

алматириш ва 

саќлаш 

м2 

 

 

саќлаш 

1 одамга-0,9м2 

 

1 одамга-1та 

 

 

70 

2 Исиниш учун 

хона 

Исиниш, дам 

олиш ва 

овќатланиш 

м2 

 

1 одамга-1м2 70 

3 Ювиниш хонаси Ишчиларга 

санитар-

гигиеник 

хизмат 

кўрсатиш  

м2 

 

кран 

1 одамга-0,5м2 

1 одамга-1та 

 

70 

4 Душхона Ишчиларга 

санитар-

гигиеник 

хизмат 

кўрсатиш  

м2 

 

сетка 

1 одамга-

0,43м2 

12 одамга –

1сетка  

 

40-50 

5 Туалет Ишчиларга 

санитар-

гигиеник 

хизмат 

кўрсатиш  

м2 

 

очко 

1 одамга-

0,07м2 

20-аёлга –

1очко 

25эркакка-

1очко  

 

30-40 

6 Ошхона (буфет) Ишчиларни 

иссиќ овкат 

м2 

утириш 

1 одамга-0,6м2 

 

 

30-40 
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билан 

таъминлаш 

жойи 4 одамга-1м2 

 

Хизмат хоналари 

1 Иш бошќарувчи Техник-

бошќарув 

персоналини 

жойлаштириш  

м2 5 одамга-24м2  

2 

 

 

Диспетчерлик 

Объект 

ќурилишини 

оператив 

бошќариш 

м2 1 одамга-7м2 

 

 

 

 

 

 
а -участка бошлиѓининг шитли идораси; б-омбор учун мўлжалланган 

иншоот; в-ишлаб-чиќариш  маќсадлари  учун мўлжалланган бино. 
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Контейнер бинолар ўзида ћажмий -фазовий конструкцияни намоён 

этиб, бир ёки бир неча ћажмий блок -контейнерлардан  иборат бўлади. 

Контейнерлар конструкцияси бўйича каркасли, панелли ва аралаш бўлиши 

мумкин (35-расм).  Каркасли контейнерлар юк  кўтарувчи  каркас  ва тўсувчи 

конструкциядан иборат бўлади.   Тўсувчи конструкциялар осма панеллар ёки  

иссиќдан  ћимояловчи  материал билан  тўлдирилган ќоплама  (обшивка)  

кўринишида бўлади.  Панелли контейнерлар олтита панелни бир-бирига  

боѓлаб  ћосил  ќилинади.  Контейнерларнинг  ћажми ва габарит ўлчамлари 

уларни транспортлаш шароитларидан келиб чиќиб танланади.  Одатда,  

контейнерларнинг эни 3.5 м гача,  узунлиги -9 м гача бўлади.  Яшаш учун 

мўлжалланган контейнерларнинг  баландлиги камида 2.5 м бўлиши керак. 

 
а-иш бошќарувчининг  идораси; б-ишчиларнинг  исиниш хонаси; 

в-металл  ќобиќли маиший хона. 

 

Кўчиб юрадиган ваќтинчалик бинолар кузов  (хоналар)  ва  

ћаракатланувчи ќисмдан иборат.  Бундай биноларни кўчириб,  

жойлаштирилгандан сўнг ишга тушириш харажатлари жуда кичик  бўлади. 

Шунга ќарамай бу типдаги ваќтинчалик бинолар нисбатан ќиммат. 

Ваќтинчалик бинолар ва иншоотлар титул  рўйхатга  киритилган ва  

киритилмаган бинолар ва иншоотларга бўлинади.  Титул рўйхатга 

киритилган (титульные)  бинолар ва иншоотларнинг харажатларини 

буюртмачи  йиѓма смета бандларига асосан тўлайди.  Бундай биноларнинг 

рўйхати СНиП IV-9-84 «Нормы затрат на временные здания и  сооружения»  
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меъёрий ћужжатида келтирилган.   Харажатларнинг нархи бажарилган 

ќурилиш монтаж ишлари нархидан фоиз (1.4%-12%)  ћисобида ћисоблаб 

аниќланади. 

Титул рўйхатига киритилмаган (нетитульные) ваќтинчалик  бинолар  

ќурувчи  ташкилотнинг айланма фонди ћисобидан (устама харажатлар 

ћисобидан)  ќурилади.  Бундай биноларга унча катта бўлмаган бинолар (иш 

бошќарувчининг  ёки мастернинг идораси,  ќоровулхона, туалет) ћавоза,  

сури,  яшиклар,  инвентар,  тўсиќ деворлар  (меморий безатилганлардан 

ташќари) иш зонаси чегарасидаги коммуникациялар киради.  Ваќтинчалик 

биноларга  сарфланадиган  харажатларни камайтириш маќсадида доимий 

объектлардан фойдаланиш маќсадга мувофиќдир. 

Ќурилиш майдонини электр энергияси тизими билан таъминлаш 

Ќурилиш ишларини   механизациялаш,  индустризациялаш  

савиясининг (уровень) ошиши билан электр таъминотининг аћамияти ћам 

ошиб бораяпти.  Бугунги  кунда  ќурилиш иши билан машѓул бўлган ћар бир 

ишчига ўртача йилига 3.7-3.8  минг  кВт  соат  электр  энергияси 

сарфланади.  Ваќтинчалик  электр  таъминотини  лойићалаш ќурилиш 

майдонини ташкил этишнинг  асосий масалаларидан биридир. 

Электр таъминотини  лойићалашда ќуйидаги  асосий талаблар 

ќўйилади: 

-истеъмолчиларни талаб ќилинган миќдордаги,  зарур сифатдаги 

(кучланиш,  частота)  электр энергияси билан таъминлаш; 

-электр  тизимининг  ќайишќоќлигини  (гибкость) таъминлаш -

участканинг ћар ќандай жойига электр энергиясини етќазиш; 

-электр таъминотининг ишончлилиги; 

-электр туридаги йўќотилишларни,  ваќтинчалик ќурилмаларни 

ќуришдаги харажатларни минималлаштириш. 

Ќурилишни ваќтинчалик электр билан таъминлашни лойићалаш 

ќуйидаги тартибда амалга оширилади: 

1.Электр юкламаси (нагрузка) ћисобланади; 

2.Трансформатор подстанцияларининг ќуввати ва сони  ћисобланади; 

3.Резерв  электр  истеъмолчиларининг рўйхати (ер ости сувини сатћини 

пасайтириш,  электр билан иситиш ва бошќ.)  тузилади; 

4. ЌБРда трансформатор подстанцияси,  кучланиш ва ёритиш турлари,  

инвентар электротехник ќурилмалари жойлаштирилади; 

5. Электр таъминоти схемаси тузилади. 

 

Электр юкламасини ћисоблаш усуллари 
Электр юкламасини тўрт усулда ћисоблаш мумкин. 

1. Электр юкламасини солиштирма электр ќуввати бўйича  ћисоблаш  

ќурилиш  объектида йиллик ћар бир млн.сум ћажмдаги ЌМИ ни  бажариш 

учун талаб ќилинадиган  ћаќикий  электр  ќуввати  ћаќидаги статик  

маълумотларни  умумлаштиришга  асосланган.  Бу усул жуда содда бўлиб 

катта ќурилишлар учун  электр  таъминотини  олдиндан ћисоблаш учун 

фойдаланилади. 
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Электр ќувватининг талаб ќилинадиган ўртача ќиймати   ќурилиш 

соћасига  боѓлиќдир.  Фуќоролик  ќурилишида ћар 1 млн.  сум учун 100-200 

кВт А солиштирма ќувват талаб ќилинади.  Саноат ќурилишида 100-400 кВт 

А солиштирма ќувват талаб этилади. 

2.Электр энергияси юкламасини энергиянинг  солиштирма  сарфи 

бўйича ћисоблаш  (кВт соат)  аниќ иш турининг йириклаштирилган ўлчов 

бирлигига ќараб (масалан:100 м3 грунт ќазиш  учун, 1та  темир-бетон  

конструкциясини  монтаж ќилиш учун ва х.к.)  ёки ишлаб чиќарилган 

маћсулот ћажмига ќараб бажарилади. 

 
cosmaxT

PV
Pp  

бунда Р - бирлик ўлчов бирлигидаги  ишнинг  бажарилиши  учун 

сарфланадиган электр энергиясининг солиштирма ќуввати (маълумотлардан 

олинади); 

V -натурал ўлчов бирлигидаги ишнинг йиллик ћажми; 

Т - йилдаги иш соатлари сони (Т= 2500-5000 соат/йил); 

cos  - ќувват коэффициенти,  истеъмолчиларнинг сонига боѓлиќ (cos   

= 0.65 -0.75); 

3.Электр энергияси  юкламасини  электр  ќабул ќилувчиларнинг 

ўрнатилган ќуввати ва ишлар тури бўйича дифференциалланмаган талаб 

коэффициенти асосида ћисоблаш  ќуйидаги ифода ёрдамида амалга 

оширилади: 

 
cos

суст

p

КP
P  

бунда, Руст - электр энергияси истеъмолчиларининг ўрнатилган 

ќувватлари йиѓиндиси кВт; 

Кс    -талаб коэффициенти. 

4.Электр энергияси юкламасини  истеъмолчиларнинг  ўрнатилган 

ќувват  ва бажариладиган ишлар турига ќараб дифференциаллашган талаб 

коэффициенти бўйича ћисоблаш  ќуйидаги ифода ёрдамида амалга 

оширилади: 

 









     оновэс
Tccc

p РРK
PKPK

P



coscos

21  

 

 

 

бунда:   - тўрнинг узунлигига боѓлиќ бўлиб, энергиянинг 

йўќотилишини ћисобга олувчи коэффициент,    = 1.05...1.10; 

К1с , К2с , К3с  -талаб  коэффициенти бўлиб истеъмолчиларнинг 

ќуввати, кВт; 

Рс -кучланишли истеъмолчиларнинг ќуввати, кВт; 

Рт -технологик эћтиёжлар учун талаб этиладиган ќувват, кВт; 

Ров , Рон  - ички ва ташќи  ёритиш ќурилмаларининг ќуввати, кВт; 
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Бу усул жуда мураккаб,  аммо  аниќ натижаларга эришилади. 

 

Электр энергиясини ћисобга олиш ва уни тўлаш 
Ќурилиш майдони учун сарфланган электр энергияси  сарфни  ћисобга  

олѓичнинг  (счетчик)  кўрсатгичи  бўйича аниќланади.  Электр таъминоти 

хизмати ћаќи икки  ставкали  таъриф  бўйича  тўланади.  Трансформаторнинг 

ўрнатилган бирлик ќуввати учун ва унга ќўшимча счётчикнинг  кўрсатгичи 

бўйича электр энергияси  сарфи  учун   ћаќ тўланади. 

Ќурилиш майдонини  ёритиш . Кейинги ваќтда ќурилиш  майдонини 

ёритишга   катта  эътибор  берилаяпти.  Катта ќувватга эга бўлган ёритгичлар 

ва зарур ќўшимча ќурилмалар яратилаяпти. 

Ишчи майдонини   ёритиш ишни бажариш,    шикастланишни  

(аварийное) олдини олиш ва ќўриќлаш каби маќсадларда амалга  оширилади.  

Ишни бажаришдаги  ёритиш маћаллий (местное) ва умумий (общее) бўлиши 

мумкин. 

Маћаллий  ёритишда   фаќат  ишчи сиртлар  (рабочие поверхности) 

гина  ёритилади.  Умумий  ёритишда алоћида бир участкада катта 

 ёритилганлик таъминланади. Авария хавфи бор жойларда (тушиш,  ўтиш 

жойлари ва х.к.)  авария  ёритиши ќўлланилади.  Ќўриќланадиган зона 0.5 лк. 

 ёритилганлик даражасида  ёритилади. Ёруѓлик манбалари сифатида 

1.5 кВт гача ќувватдаги лампали прожекторлардан  фойдаланилади.  

Прожекторни ўрнатиш учун стационар инвентар ва ноинвентар  мачталардан 

фойдаланилади  (36-расм).  Ташќи  ёритишни лойићалашнинг ќийинчилик 

томонлари бор.  Ваќт ўтиши билан иш фронти ўрни ва отметкалар  сатћи  

(иш бажарилаётган сатћ)  ўзгариб  туради, бу эса ёритувчи ќурилмаларнинг 

такрор тарќатишни,  уларнинг ўринларини ўзгартириб туришни талаб 

ќилади.  Бундай  ћолларда  кўчиб юрувчи мачталардан фойдаланиш маќсадга 

мувофиќдир. 
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а-ПОТМ типидаги чанѓили прицепдаги автоматлаштирилган телескопик 

мачта; б-худди шундай автоприцепда; в -худди шундай темир йўл 

платформасида; г - бетон пойдеворга ўрнатилган мачта; д-ППМ типидаги 

кўчириб юрилувчи мачта. 

Ёритиш системаси эффективлигини ошириш учун  ток  манбаларни 

жойлаштиришда аниќ ќоидаларга риоя ќилиш зарур: 

1.Унча катта бўлмаган майдонларни  ёритиш  учун (эни 150 м дан ошмаган)  

 1.5 кВт лампали ПЗС прожекторларидан фойдаланиш  тавсия этилади; 

2.Эни 150 м дан ошган майдонларни  ёритишда шундай  лампаларга ќўшимча 

кесон лампали  ёритиш асбоблари ћам ќўлланилади; 

3.Эни 300 м дан ортиќ майдонлар учун юќори ќувватли (10, 20, 50 кВт) 

галоген ва кесон лампали асбоблардан фойдаланилади; 

4. Мачтанинг баландлиги  барпо  этилаётган  бинонинг  томидан паст 

бўлмаслиги керак; 

5.Мачталар орасидаги масофа улар баландлигининг тўрт каррали ќийматидан 

ошмаслиги керак; 

6. Ёруѓлик оќими  одатда бир неча йўналишга тўѓриланиши зарур (икки ёки 

уч йўналиш). 

Ќурилиш майдонини ёритиш лойићаси ППР таркибида ишлаб 

чиќилади. Айрим ћолларда  ёруѓлик манбалари, уларни жойлаштириш ўрни 

ишни  бажариш давомида иш бошќарувчи  ёки бошќарма энергетики 

томонидан тайинланиши мумкин. 

Ќурилиш майдонида  меъёрий  ёритилганликни таъминлаш учун зарур 

прожекторлар сони одатда,   номограммалар бўйича  аниќланади.  



 78 

Прожекторлар  сони солиштирма ќувват орќали ќуйидаги ифода  ёрдамида 

аниќланиши ћам мумкин: 

       P E S 

n = ------- 

       Pл 

бунда: Р-солиштирма ќувват ПЗС-35 лампа учун Р=0.25...0.4 Вт/(м 

лк); ПЗС-45 лампа учун Р=0.2...0.3  Вт/(млк). 

Е-ёритилганлик, лк(1-3лк); Рл -прожектор лампасининг 

ќуввати,Вт. ПЗС-35 лампали прожектор учун Рл=500 ва 1000 Вт, ПЗС-45 

лампали прожектор учун Рл=1000 ва 1500 Вт. 

Ваќтинчалик сув таъминоти ва канализацияни лойићалаш 

Ќурилиш майдони учун ваќтинчалик сув таъминоти  ишлаб  

чиќариш, маиший  хўжалик ва ёнѓинга ќарши эћтиёжларни  ќондириш учун 

лойићаланади. Ваќтинчалик сув таъминотини лойићалашда сувга талаб  

аниќланиб манба танланади, схема чизилади, сув ќувурининг диаметри 

аниќланади, сув трассаси ва иншоотлари ЌБР га боѓланади. 

Сувга бўлган талабни (эћтиёжни) ћисоблаш 

Сувга бўлган  талаб ПОС даврида умумлаштирилган кўрсатгичлар 

асосида бажариладиган ћар 1 млн.сўмлик ЌМИ учун ћисобланади.  ИЧЛ 

(ППР) бажариш давомида сув истеъмолчиларининг ћар бири учун 

солиштирма харажатлардан келиб чиќиб ћисобланади. Жами сув  сарфи (л/с): 

Qум =Qпр + Qхоз + Qпож 

бунда: Qпр , Qхоз , Qпож -ишлаб чиќариш,  маиший - хўжалик, ёнѓинга 

ќарши тадбирлар учун сув сарфи, л/с. 

Умумий сув сарфининг асосий ќисмини (90%  дан ортиќ) ёнѓинга 

ќарши тадбир учун сув сарфи ташкил этади. 

Ёнѓинга ќарши  тадбир  учун  минимал  сув сарфи бир ваќтнинг ўзида 

камида 2 та оќим (струя)  юборилиши (ћар  бири   5л/с  дан) нуќтаи  - 

назаридан келиб чиќиб, Qпож = 5*20=100л/с бўлади. Бундай сарф майдони 

100га гача бўлган участкалар учун етарли  бўлади. Майдони 500га гача 

бўлган участкалар учун эса - 20л/с бўлади. 

Ваќтинчалик сув таъминоти манбалари сифатида мавжуд, фаолият 

кўрсатиб келаётган сув ќувурлари, иншоотлари (резервуар, насос 

станцияси), лойићаланаётган сув ќувурлари,  мустаќил сув манбалари (сув 

хавзаси, артезан ќудуќ) ни келтириш мумкин. 

Ваќтинчалик сув таъминоти иншоотлари ва схемаси 

Сув таъминоти   тизими   одатда, сув ќабул ќилгичдан, насос 

станциясидан,  захира сувни саќлаш учун идиш, сув ќувурлари туридан 

иборат. 

Ваќтинчалик водопровод тури айланма (кольцевой ) , тупик   ёки 

аралаш схемалар бўйича лойићаланади.  Айланма тизим сувнинг тўхтовсиз 

таъминотини таъминлайди.  Тупик система асосий бирта  магистралдан ва 

ундан шохчалар кўринишида чиќќан кичик йўналишлардан 

(истеъмолчиларга томон) иборат. Аралаш системада ички айланма контур 

мавжуд бўлиб, ундан ћар томонга шохчалар чиќади (тарќалади). 
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Сув ќувурини ћисоблаш.  Босимли ќувур диаметрини ќуйидаги ифода 

ёрдамида аниќлаш мумкин: 

Д= VQум /10004  

бунда: Qум  -умумий сув сарфи, л/с; 

V - сув оќимининг ќувурдаги тезлиги,  катта диаметрлар учун 

1.5..2 м/с,  кичик диаметрлар учун 0.7...1.2м/с; 

Ћисоблаб аниќланган натижалар ГОСТ бўйича яќин диаметрга 

яхлитлаб олинади. Ташќи ёнѓинга ќарши сув ќувурининг диаметри камида 

100мм бўлади. Ваќтинчалик сув таъминотини боѓлаш ваќтинчалик сув 

ќувурини истеъмолчиларга улаш тартибини ЌБР да кўрсатишдир. 

ЌБРда  ёнѓинга ќарши гидрантларнинг ўринлари кўрсатилиши  

зарур. Одатда  ёнѓинга ќарши гидрантлар доимий ичимлик суви оќадиган сув 

ќувурига уланади (диаметри 200 мм дан  кам  бўлмаган). 

Меъёрий  талабларга асосан  ёнѓинга ќарши гидрантлар орасидаги 

масофа 100 м  дан ошмаслиги керак.  Бу шартнинг  бажарилиши  объектнинг 

ћар ќандай нуќтасида  ёнѓинни ўчириш имконини беради. Ёнѓинга ќарши 

гидрант  бино деворидан энг кўпи билан 50 м узоќликда  ва 5.0 м дан кам 

бўлмаган  яќинликда  жойлаштирилиши лозим. Гидрант йўл ёќасидан 2.0 - ╧ 

 5.0 м масофада бўлиши керак. 

Ваќтинчалик канализацияни  ўрнатиш  бўйича ишлар жуда мураккаб,  

ќийин,  ќиммат ва шунинг учун уни айрим холлардагина 

лойићалаштиришади.  Одатда ёѓингарчилик, ишлаб чиќариш сувларини 

ќочириш учун очиќ сув хавзалари ќилинади. 

Ќурилиш майдонини ваќтинчалик иссиќлик билан таъминлаш 

ќуйидаги маќсадларда амалга оширилади: 

1.Технологик жараёнларни иссиќлик билан таъминлаш  учун ; 

2.Ќуриладиган объектни иситиш ва ќуритиш учун; 

3. Ваќтинчалик биноларни ( ошхона, душхона, туалет ва бошќ.) 

иситиш, иссиќ сув билан таъминлаш  учун . 

Иссиќлик билан таъминлаш  тизими  фаќат ќурилиш даври учун 

ћисобланади, ќурилиш сўнгида  тизим  бузиб олинади. 

Технологик эћтиёжлар учун,  яъни ќиш даврида ќурилиш ишларини 

олиб боришда ћаракатдаги меъерлар бўйича иссиќлик  таъминоти  

ћисобланади. 

Иссиќликка умумий талаб алоћида истеъмолчилар бўйича  сарфни 

ћисоблаб,  сарфни оширувчи  коэффициентларни инобатга олиб аниќланади. 

Qум =(Qот + Qтехн + Qсум )К1 К2  ; 

бунда: Qот - биноларни исиќлик билан таъминлаш( исиниш)  учун сарф; 

Qтехн -технологик эћтиёжлар учун сарф; 

Qсум -бино  ва  унинг конструкцияларини ќуритиш учун сарф; 

Иссиќлик манбалари сифатида фаолият кўрсатаётган 

иссиќхоналар (котельная),  ТЭЦ лардан фойдаланилади. Бундай шароит 

бўлмаганда кичик,  ваќтинчалик иссиќхоналар ќурилади. 
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Ќурилиш майдонини  босимли  ћаво, кислород ва ацетилен  билан 

таъминлаш 

Ќурилиш объектида  босимли  ћаводан пневматранспорт (ќоришма, 

бетон узатиш),  пневмоасбобларни ишлатиш учун,  жойни тозалаш учун 

фойдаланилади.  Кислород ва ацетилендан пайвандлаш ишларида 

фойдаланилади.  ПОС ни  бажариш  даврида  бу маћсулотларга  талаб 1 

млн.сум ќурилиш монтаж иши учун берилган меъёрлар асосида 

ћисобланади.  ППРни лойићалаш даврида иш ћажмлари ћисобланиб, талабга 

ўзгартиришлар киритилади. 

Босимли  ћавога бўлган талаб ќуйидаги ифода 

 ёрдамида ћисобланади, 

Qхис  = 1.1  Kq n 

бунда: 1.1 -ћавонинг ќувурларда йўќотилишини ћисобга олувчи 

коэффициент (ќишда совиш ва ногерметикликдан) 

К-бир ваќтнинг ўзида бир хилдаги механизмларнинг ишлаши 

мумкинлигини ћисобга олувчи коэффициент  ( К=1-иккита механизм 

бўлса, К=0.6-15 та гача механизм бўлса). 

q- босимли  ћавонинг солиштирма сарфи (механизмлар  турига боѓлиќ 

равишда маъмумотномадан олинади); 

n- бир хил механизмлар сони. 

Одатда ќурилиш  майдонларида  сиќилган  ћавога  бўлган талаб кўчма 

компрессорлар  ёрдамида ќондирилади.  Компрессорлар ќайишќоќ 

(гибкий) шланглар ва балонлардан иборат. 

Кислород ва ацетилен 40 - литрли балонларда ташиб келтирилади  ва 

инвентар омбороларда саќланади.  Балонлар ортиќча исишдан (ќуёш нури 

остида)  саќланиши  лозим. 

Назорат саволлари 

1.Ќурилиш бош режаси ќандай даврлар учун тузилади? 

2.Ќурилиш бош режаси таркибига нималар киради? 

3.ЌБР лойићалашда ќандай умумий тамойилларга риоя ќилинади? 

4.Объект учун ЌБРни тузишда  ќандай илк маълумотларга эга бўлиш лозим? 

5. ЌБР ни лойићалашнинг умумий тартибини баён этинг. 

6. ЌБРда монтаж механизмларининг бинога нисбатан  жойлаштириш 

тартибини баён этинг. 

7. Монтаж кранининг таъсир зоналари ћаќида тушунтириш беринг. 

8. ЌБРда ваќтинчалик  йўлларни  жойлаштиришда ќандай талаблар 

ќўйилади? 

9. Ваќтинчалик йўлларнинг  кўрсаткичларини сананг ва тушунтириш беринг. 

10. Омборларнинг ќандай турлари мавжуд? 

11.Ишлаб чиќариш захирасининг ташкил этувчиларини сананг  ва 

тушунтириш беринг. 

12. Омборнинг умумий майдони ћисобланадиган ифодани ёзинг. 

13. Ваќтинчалик биноларни  ћисоблаш учун ќандай илк маълумотларга эга 

бўлиш лозим? 

14. Ваќтинчалик биноларни ћисоблаш тартибини баён ќилинг. 
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15. Ваќтинчалик инвентар биноларнинг ќандай турлари мавжуд? 

16. Титул ва нотитул ваќтинчалик биноларга ќандай ваќтинчалик бинолар 

киради? 

17. Электр энергиясининг умумий сарфи ќандай бандлардан ташкил топган? 

18. Ќурилиш майдонини  ёритиш  учун зарур прожекторлар сонини 

ћисоблаш ифодасини ёзинг. 

19. Ќурилиш майдонидаги  умумий сув сарфи ќандай ташкил этувчилардан 

иборат? 

20. Ваќтинчалик сув  ќувури  диаметрини  ћисоблаш формуласини ёзинг,  

ташкил этувчиларга тушунтириш беринг. 

21. Ёнѓинга ќарши гидрантларни ќурилиш майдонига жойлаштиришдаги 

талабларни баён этинг. 

22. Ќурилиш майдонини  ваќтинчалик иссиќлик билан  таъминлаш ќандай 

маќсадларда амалга оширилади? 

23. Ќурилиш майдонида  босимли  ћаво ќандай ташкил этилади? 

 

Таянч сўз ва иборалар 

Ќурилиш бош режаси,  объект учун ЌБР,  умум майдоний  

ЌБР, таќвимий режа,  технологик харита,  ишлаб чиќариш лойићаси,  

ќурилишни ташкил этиш лойићаси,  монтаж крани,  кран ости йўли,  монтаж 

зонаси,  иш зонаси,  юкни кўчириш зонаси,  хавфли иш зона, ваќтинчалик 

йўллар,  транспорт,  ћаракат схемаси,  айланма ћаракат,  тупик ћаракат,  йўл 

кўрсатгичи,  ћаракат полосаси,    омбор, базис омбор,  участка  омбори,  

объект олди омбори,  оралиќ омбор, очиќ омбор,   ёпиќ омбор,  ярим очиќ 

омбор,  захира,  ишлаб-чиќариш захираси,  тайёргарлик захираси,  жорий 

захира,  суѓўрта захира, мавсумий захира,  омборнинг умумий  майдони,  

омборнинг  фойдали майдони,  ваќтинчалик бино,  ишлаб-чиќариш 

бинолари,  бошќарув бинолари,  маиший санитар бинолар,  яшаш  учун   

бинолар,  инвентар,  ноинвентар,  йиѓма,  контейнер,  кўчувчи бино,  электр 

таъминоти,  технологик эћтиёж,  кучланишли истеъмолчи,  ички ёритиш, 

ташќи ёритиш,  прожектор,  маћаллий ёритиш, умумий ёритиш,  

трансформатор, мачта,  лампа,  ваќтинчалик сув таъминоти, гидрант, ёнѓин,  

ёнѓинга ќарши гидрант,  ваќтинчалик иссиќлик таъминоти,  ваќтинчалик 

канализация,  босимли  ћаво,  кислород,  балон,  шланг, ацетилен. 

 

7. ЌУРИЛИШ МОДДИЙ-ТЕХНИК БАЗАСИНИ ТАШКИЛ 

ЌИЛИШДАГИ АСОСИЙ ЋОЛАТЛАР 

 

Мавзу режаси: 

 1.Материал-техник база ћаќида маълумот ва унинг таркиби. 

2.Ишлаб чиќариш базаларининг корхоналари ва хўжаликлар,             

уларнинг структураси,ташкилий шакллари. 

3.Ќурилиш машиналарига  хизмат кўрсатиш ва уларни таъмирлаш 

корхоналари. 
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Ќурилиш, материал ишлаб чиќариш соћасидек мураккаб  ва  серкирра 

ишлаб чиќариш алоќалари билан ажралиб туради.  У ишлаб чиќаришнинг 

70% ортиќ соћаларига хизмат ќилади. Ќурилишда тўѓридан тўѓри  ёки 

билвосита (косвенно) халќ хўжалиги асосий фондларининг тахминан 20% 

иштирок этади. 

Ќурилишнинг материал-техник  базаси таркибига биринчидан ќурилиш 

монтаж ташкилотига бўйсинувчи ќурилиш индустрияси корхоналари ва 

хўжалиги,  иккинчидан, республика вазирлигига бўйсинувчи (ќурилиш 

материаллари ишлаб чиќариш концерни) ќурилиш  материаллари ва 

буюмлари ишлаб чиќарувчи саноат корхоналари киради. 

Ќурилиш индустрияси корхоналарида темир бетон,  металл, ёѓоч ва 

бошќа конструкциялар, деталлар ва буюмлар, бетонли, ќоришмали ва 

асфальтбетонли аралашма,  ностандарт жићозлар ишлаб чиќарилади. 

Ќурилиш индустрияси хўжаликларига ќурилиш машиналарига  техник 

хизмат кўрсатиш ва таъмирлаш базалари,  автотранспорт корхоналари, 

ќурилиш ташкилотларининг омбор хўжалиги киради. 

Ќурилиш материаллари саноати корхоналари цемент,  шифер, шиша,  

сопол буюмлар, иссиќдан ћимояловчи, акустик, кровля материаллари,  

махсус темир-бетон, енгил тўлдирувчилар, пардоз материаллар,  паркет, 

фонера, клейланган ёѓоч конструкциялар ишлаб чиќаришга 

мутахассислашган. 

Айрим, ѓишт,  темир-бетон ва шунга ўхшаш материаллар ќурилиш 

индустрияси корхоналарида ћам,  ќурилиш материаллари саноати 

заводларида ћам ишлаб чиќарилади. 

Яхши ривожланган  материал-техник  база  ќурилишни янада 

индустрлаштиради ва уни ривожлантиришда катта аћамият касб  этади. 

Шунинг учун,  материал-техник базани ривожлантириш йўлларини 

излаш, унинг структурасини такомиллаштириш жуда мућимдир. 

Материал-техник базалар таркибига ќуйидагилар кириши мумкин: 

туманлараро корхоналар (бир неча туманларга хизмат  кўрсатади); 

туман корхоналари (бирта регионда, бир жойда тўпланган  ќурилишларга 

хизмат кўрсатади); 

маћаллий аћамиятга эга бўлган корхоналар (йирик  шаћар  ќурилишига 

хизмат ќилади). 

кўчма ёки йиѓилувчан - ажралувчан (сборно - разборный) 

механизациялашган корхоналар, курилмалар, устохоналар, таркалган 

ќурилишларга хизмат кўрсатади.  Бундан ташќари, юќоридаги корхоналар 

хизмат кўрсатмайдиган барча ќурилишларга хизмат кўрсатади. 
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Бугунги кунда жами темир-бетоннинг 2/3 ќисми ќурилиш  

ташкилотлари корхоналарида ишлаб чиќарилади. Ќатор ќурилиш трести 

узларнинг хусусий корхоналарига эгаларки ,  бу хол ќурилишни материаллар,  

конструкциялар  ва  буюмлар билан комплекс таъминлашни амалга оширади. 

Темир -  бетон заводлари - мураккаб ишлаб чиќариш билан банд бўлган 

бинолар комплекс бўлиб,  улар бир-бири билан мућандислик, энергетик  ва  

транспорт коммуникациялари оркали узвий боѓланган ва узоќ муддатда 

фойдаланишга мулжаланган бўлади. 

Ћажми ва  номенклатурасига  караб  буюмлар  конвейер,  агрегат-поток 

ва стенд усулларида ишлаб чиќарилади (37-расм). 

Конвейер усули  бирлик  маћсулотга кам мећнат харажати талаб 

ќилади.  Иш яхши ташкил этилган шароитда юќори  техник-иќтисодий 

кўрсатгичларга эришишни таъминлайди.  Конвейер технологияси, уни 

ташкил этиш учун катта капитал маблаѓ талаб ќилади.  Бу технологияга хос 

бўлган айнан бир маромни таъминлаш,  юќори ташкилийлик каби 

талабларнинг бажарилиши жуда мућимдир. 

Агрегат -  оќим  (поток) усули конвейер усулига нисбатан ќайишќоќдир 

(гибкий). Ишлаб чиќариладиган маћсулотлар турининг узгариши бу усул 

маромига унчалик таъсир кўрсатмайди. 

Агрегат-оќим усулида маћсулотлар ишлаб чиќараётган юќори 

механизациялашган  корхоналар техник-иќтисодий кўрсатгичлари жићатидан 

конвейер технологияси асосида фаолият  кўрсатиб  келаётган корхоналардан 

ќолишмайди. 

Стенд усули жуда кам бошланѓич капитал  маблаѓ,  аммо  катта ишлаб 

чиќариш майдонларини талаб ќилади.  Стенд усулини кам миќдордаги ћар 

хил типдаги конструкцияларни ишлаб чиќаришда  ќўллаш маќсадга 

мувофикдир.  Жуда катта буюмларни (ферма,  тўсин) ишлаб чиќаришда 

(оѓирлиги ва ўлчами формаловчи ва кўтарувчи  жићозларнинг габарит 

кўрсаткичларидан ортиќ) очиќ полигонда стенд усулидан фойдаланилади.  

Ќолип бир жойдан иккинчи жойга кўчмайди.  Шу постнинг  ўзида  барча  

жараёнлар бажарилади.  Бунда ќолип ќулай жойга ўрнатилиб, тозаланади, 

мойланади, герметиклиги таъминланади,  арматураланади, бетонланади ва 

иссиќлик билан ишлов берилади. 
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1 - бош корпус;  а- стенд усулида ишлаб чиќариш;  б-  агрегат усулида  

ишлаб чиќариш;  в- арматура цехи;  г- механик-таъмир устахонаси;  д- 

тайёрлов жићози;  е- минерал кигиз омбори; ж-кузница; 2- бетон тайёрлаш 

цехи; 3 - тўлдирувчиларни узатадиган галерея; 4- цемент омбори; 5- цемент 

узатгич; 6- арматура омбори;  7- тўлдирувчилар учун ёпиќ омбор;  8- 

полигон, тайер маћсулот омбори; 9- компрессор; 10- ёнилѓи мойлаш 

маћсулотлари  омбори;11- ўтиш жойи (проходная);  12- иссиќхона 

(котельная); 13- тўлдирувчилар омборини кенгайтириш учун жой. 

 

Бетон ва ќоришма тайёрлаш корхоналари 

Бундай корхоналар  мустаќил равишда ёки завод таркибида фаолият 

кўрсатишлари мумкин. Улар маълум бир туман чегарасидаги ёки бир жойда 

тўпланган ќурилиш ишлаб чиќариш объектларини товар бетон ва товар 

ќоришма аралашмалари билан  таъминлаш  учун  хизмат ќиладилар. Бетон 

заводлар бир погонали ёки икки погонали схемада ишлайди.  Бир погонали 

схемада ишлаганда барча  материаллар  бир кўтарилишда бутун 

баландликкача кўтарилади, сўнг оѓирлиги эвазига пастга туша бориш 

давомида аралашиб, ќўшилиб боради. Икки погонали  схемада  материаллар  

бутун баландликка икки кўтарилишда етади.  Биринчи кўтарилишда 

кожаволи кўтаргич ковшигача, иккинчи кўтарилишда - кожавали кўтаргич 

ёрдамида бетон корѓичларнинг ќабул пунктигача етказилади.  Одатда бетон 

заводлар бир  погонали схемада  ишлайди.  Бундай бир схемада ишлайдиган 

заводлар ихчам, тежамли, аммо кўпроќ бошланѓич капитал маблаѓ талаб 

ќилади. 

Айрим ћолларда, бетон ва ќоришма тайёрлаш жараёнлари 

бирлаштирилади. Бунда тўлдирувчилар ва боѓловчи моддалар захираси, 

омбори,  электр  энергияси ва сув таъминоти умумий бўлади.  Бу эса бетон ва 

ќоришмаларнинг таннархини камайишига сабаб бўлади. 
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Ќуйида, 38-расмда,  автоматлаштирилган  бетон ќоришма тугуни (иш 

унумдорлиги - 10 м 53 0/соат) нинг схематик  кўриниши  келтирилган. 

 
1- ќабул бункери; 2-лентасимон конвейер галереяси; 3- омборлар  бўлими;  4- 

боѓловчи моддалар омбори (тўртта бўлим);  5-тўлдирувчилар омбори (тўртта 

бўлим);  6- тайер  аралашмаларни тарќатиш бўлими;  7- кожавали подъемник; 

8- аралаштириш бўлими; 9- ўлчаш(дозировка) бўлими; 

 

Ёѓочни ќайта ишлаш корхоналари 

 

Маълумки, ќурилиш ташкилотларига беркитилган, улар таркибида ёки 

улар билан шартномавий келишув асосида ишлайдиган эшик,  дераза,  

погонаж ва бошќа ёѓоч буюмларни ишлаб чиќарадиган цехлар, заводлар 

мавжуд. Бундай корхоналар етарли даражада юќори ќувватга эга бўлиши,  

бунинг учун эса юќори савияда механизациялашган, ќисман  автоматлашган  

ишлаб чиќаришга эга бўлиши керак.  Бундай талабларга иш ќуввати 12 минг 

м3/йил га эга бўлган ёѓочни  ќайта ишлаш цехи жавоб беради. Цехнинг 

ишлаб-чиќариш дастуридан дераза ромлари, эшик ромлари,  дереза 

табаќалари,  дереза блоклари, эшик блоклари шитли тўсиќ деворлар, поллар 

учун тахталар, погонаж буюмлар (наличник, плинтус ва бошќ.) ишлаб 

чиќариш ўрин олган. 

Монтаж ташкилотлари корхоналари 

Ћозирги замон ќурилишида катта ћажмдаги ишларни  

мутахассислашган ва монтаж ташкилотлари бажарадилар.  Бундай ишларга 

санитар-техник,  технологик коммуникация ва барча турдаги жићозларни 

монтаж ќилиш,  электромонтаж,  иссиќликдан ћимоялаш,  занглашдан асраш,  

назорат ўлчаш асбобларини монтаж ќилиш, автоматика воситаларини 

монтаж ќилиш каби ишлар киради.  Бундай ишларни бажариш ва ќурилиш 

ташкилотларини зарур материаллар, жићозлар билан таъминлаш  учун туман 

худудида кичик заводлар,  цехлар (корхоналар) бўлиши керак. 

Ќурилиш машиналарига техник хизмат кўрсатиш ва уларни таъмирлаш 

корхоналари 

Ќурилиш машиналарини  таъмирлаш  ишлари характери ва ћажмига 

караб универсал ёки мутахасислашган туманлар аро  механик-таъмир 
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заводларида,  устахоналарида, техник фойдаланиш ва таъмирлаш базаларида 

(механизация трестлари таркибига кирувчи) бажарилади. 

Универсал таъмир заводларида турли хил номенлатурадаги ќурилиш ва 

йўл машиналари уларнинг  тугунлари,  агрегатлари  капитал таъмирдан 

ўтказилади. 

Мутахассислашган таъмир заводларида айрим ќурилиш машиналари ва 

механизмларинигина (эксковатор, бульдозер) марказлашган капитал 

таъмирдан ўтказилади. 

Фойдаланиш-таъмирлаш базаларида   машиналар  паркига  хизмат 

кўрсатилади ва жорий таъмир амалга оширилади. Фойдаланиш-таъмирлаш  

базалари  таркибига  участка таъмирлаш устохоналари киради.  Участка 

таъмирлаш устахоналари ќурилиш ишлари бажарилаётган жойда  ташкил 

ќилиниб,  ќурилиш машиналари ва механизмларига тўѓридан-тўѓри, жойида 

хизмат кўрсатилади. 

Участка таъмирлаш устахоналарини бир ќурилиш жойидан иккинчи 

ќурилиш жойига кўчиришда харажатларни камайтириш маќсадида 

устахоналар  йиѓилувчан-ажралувчан конструкциялардан ќурилади ва 

ћаракатланувчан( передвижными) ќилиб конструкцияланади. 

Бугунги кунда  ќурилишнинг  материал-техник базаларини авваламбор 

мавжуд имкониятлардан тўла фойдаланиш билан, кейин фаолият 

кўрсатаётган корхоналарни ќайта тиклаш (реконструкция),  кенгайтириш 

ћисобидан ривожлантириш маќсадга мувофикдир.  Ћисоблашлар  бўйича  

ќурилиш материалларини ишлаб чиќариш сурати ќурилиш монтаж ишлари 

суратидан 1.1-1.2 марта юќори бўлиш керак. Ќурилиш материал-техник 

базаларининг ривожланиши корхоналарнинг кенг микёсида мутахасислашиб 

бориши билан амалга оширилиши керак.  Мутахассислаш  уш-бу  ишлаб 

чиќаришни ташкил этишнинг шундай шаклики, бунда ћар бир корхона (цех) 

томонидан технологик бир хил буюмлар ћар хил турларда ва ўлчамларда 

ишлаб чиќарилади. Мутахассислашиш ишлаб чиќариш жараёнининг юќори 

фойдали бўлишини таъминлайди  ва уни  механизациялаш  ва  

автоматизациялаштириш  учун имкониятлар очади. 

Ишлаб чиќариш жараёнларининг кўп марта такрорланиши жићозлар 

(оборудование) ва ишлаб чиќариш майдонлари ќувватидан тўла  фойдаланиш 

ва иш унумдорлигини оширишни таъминлайди. 

Мутахасислашиш деталлар,  предмет  ва  технологиялар  бўйича амалга 

оширилади. 

Деталлар бўйича мутахассислашида ћар бир корхона  чегараланган 

ўлчамдаги,  турдаги конструктив ва технологик бир хил буюмоларни ишлаб 

чиќаради. 

Предмет бўйича  мутахассислашишда  ћар бир корхона йиѓиб бино 

хосил ќиладиган даражадаги комплект буюмлар ишлаб чиќарилади. Йирик 

панелли  уйлар ќурувчи заводлар предмет бўйича мутахасислашган бўлади. 

Технологик мутахассислашишда корхона ишлаб чиќаришнинг алоћида 

бир босќичини бажаради. Масалан, темир-бетон буюмларини ишлаб 
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чиќариш учун зарур арматура элементларини тайёрлаш бошќа корхона 

томонидан бажарилиши мумкин. 

 

Назорат саволлари 

1.Ќурилишнинг материал-техник базаси таркибини асосан ќандай 

корхоналар ташкил этади? 

2. Темир-бетон буюмлари ќандай усулларда ишлаб чиќарилади? 

3. Бетон ва  ќоришма  тайёрлаш  корхоналарининг иш схемаларини ёритинг. 

4. Ёѓочни ќайта ишлаш корхоналарининг вазифаларини ёритинг. 

5. Монтаж корхоналарининг вазифаларини ёритинг. 

6. Ќурилиш машиналарига техник хизмат кўрсатиш ва уларни таъмирлаш 

корхоналарининг бўлиниши, уларнинг вазифаларини баён этинг. 

 7. Бетон сифатига таъсир этувчи омилларни санаб ўтинг. 

 8. Бетон ва ќоришма тайёрлаш корхоналари. 

 

Таянч иборалар 

Ќурилиш, ќурилиш индустрияси, корхона, буюм, материал, 

конструкция, бетон, ќоришма, материал-техник база, завод, цех, ќурилиш 

материаллари саноати,  механизация, автоматизация, темир-бетон, конвейер 

усули, агрегат-оќим усули, стенд усули, ќолип, арматура,  ёѓоч,  ёѓочни ќайта 

ишлаш заводи,  дереза роми,  дереза блоки,  эшик роми,  эшик блоки,  

погонаж, монтаж, электромонтаж, сантехгазмонтаж,  сантехмонтаж,  

ќурилиш машинаси, ќурилиш механизми, машина парки, таъмир, жорий 

таъмир, капитал таъмир, мутахассислашиш,  деталлар мутахассислашиш, 

предмет мутахассислашиш, технология бўйича мутахассислашиш. 

 

8. ЌУРИЛИШ ИШЛАБ ЧИЌАРИШИНИ КОНСТРУКЦИЯ ВА 

МАТЕРИАЛЛАР БИЛАН ТАЪМИНЛАШ 

 

Мавзу режаси: 

1.Умумий ћолатлар. 

2.Ќурилиш ишлаб чиќаришини материаллар ва конструкциялар билан 

таъминловчи корхоналар. 

3.Таъминот ва ќурилиш корхоналарининг ўзаро ћисоблашиш             

тартиблари. 

Адабиётлар 

    1. Шрейбер А.К.  ва бошќ.  Организация и планирование строительного 

производства. Москва, В.ш.,1987, 368 стр. 

    2. Дикман Л.Г. Организация и планирование строительного производства. 

Москва,Высшая школа,1988,559 с. 

    3. СНиП  3.01.85.  Организация  строительного  производства.    М.,1985. 

 

Маълумки кейинги йилларгача (1994-95 й) ќурилишнинг  материал-

техник таъминоти асосан икки йўналишда амалга оширилган.  Биринчи 

йўналиш - ќурилишни Давлат таъминоти (Госснаб)нинг бош  ва худудий 
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бошќармалари  томонидан  таъминлаш  ва иккинчи йўналиш - ќурилиш 

трестлари ќошида  очилган  ишлаб  чиќариш  -  технологик комплектлаш 

бошќармалари  (УПТК)  томонидан таъминлаш бўлиб келган. Бугунги кунга 

келиб Давлат таъминоти тизими деярли йўќ бўлди. Вилоятларда ќурилиш 

трестлари «ћиссадорлик жамиятлари»га айлантирилиб,энг юќори бошќарув 

органи сифатида  тан  олинди.  Ћар бир ќурилиш  трести ќошида «ќурилиш 

материаллари комбинати»,»темир-бетон буюмларини ишлаб чиќариш 

цехлари,полигонлари»,  «ишлаб чиќариш - технологик комплектлаш 

бўлинмалари» яратилди.  Бу корхоналарда материаллар,буюмлар ва 

конструкцияларнинг комплект зохиралари яратиладики,  бунинг  эвазига  

ќурилиш ташкилотларининг узлуксиз ишлашлари таъминланиб келинмоќда. 

Давлат аћамиятига  молик  бинолар ќурилишида материаллар,жићозлар 

марказлашган таъминот тизимлари орќали амалга  оширилади.  Бухоро 

нефтни ќайта ишлаш заводи ва ќатор касб-хунар колледжлари ќурилиши 

давомида объектларнинг материал ва жићозлар билан марказдан 

таъминланганлигига гувоћ бўлдик. Шунга ќарамай асосий материал,буюм ва 

конструкциялар маћаллий завод, комбинат ва  цехлар томонидан етказиб 

берилди. 

Ишлаб чиќариш - технологик комплектлаш тизимини ќуллаш билан 

ќурилиш таъминотини ташкил этишда тубдан ўзгартириш ясалди. 

Ишлаб чиќариш - технологик комплектлаш тизими ќурилиш  ишлаб 

чиќаришининг технологик кўрсатгичларига биноан уни материал техник 

ресурслар билан таъминлашга имкон беради. 

Ќурилиш монтаж трестлари ќошидаги ишлаб чиќаришни технологик 

комплектловчи бўлинмалар структураси бажариладиган  ќурилиш-монтаж  

ишларининг  ћарактери ва уларнинг бажарилиш шароити, объектларнинг 

худуд бўйича  тарќалганлиги  ва  бошќа  факторлар  билан аниќланади. 

Бундай бўлинмаларнинг асосий вазифаси ќурилиш трести объектларини 

ќурилиш монтаж ишларининг бажарилиш технологик кетма-

кетлиги,маромига ќатъий риоя ќилган ћолда конструкциялар, деталлар, 

буюмлар, яримфабрикатлар ва материаллар  билан  таъминлашни ташкил 

этишдир. 

Бундан ташќари  бундай  бўлинмаларнинг вазифасига носериявий 

(несерийные) ва нонамунавий деталлар, тугунлар (узлы) ва буюмларни 

хусусий  цехларда ишлаб чиќиш, кўпгина материал ва ярим фабрикатларни 

ќайта ишлаш, уларни комплектлаш, контейнерлаш ва  материал-техник 

ресурсларни  ќурилиш  объектларига  марказлашган ћолда етказиб бериш 

ћам киради. 

Ќурилиш монтаж  трести бўлинмаларнинг (цех, комбинат, полигон, 

технологик комплектлаш бўлинмалари) тайёрлаш-омборлаш харажатлари 

сметаларини тасдиќлаб беради. 

Трестларга ќарашли   комбинат, цех, полигонлар  ва  технологик 

комплектлаш бўлинмалари  уларга  тасдиќлаб  берилган  кўрсатгичлар, трест  

томонидан  ажратилган фонд ва лимитлар, бундан ташќари тузилган 

шартномалар асосида ўзларининг йиллик ишлаб чиќариш режалари (квартал, 
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ойлик режаларини ћам) белгилаб оладилар. Бугунги кунда ћар ќандай олиш 

ва  сотиш  ишлари  шартномалар  асосида амалга  оширилади.  Технологик  

комплектловчи  бўлинмалар уларга маћсулотларни етказиб берувчилар 

(тайёрловчи  заводлар),  истеъмолчи  ташкилотлар (ќурилиш ташкилотлари) 

ва транспорт ташкилотлари билан шартномалар асосида ишлайдилар. 

Ишлаб чиќариш - технологик комплектлаш  бошќармалари  асосан 

тўртта бўлимдан иборат: комплектлаш, оператив-ишлаб чиќариш, материал 

фондларни тарќатиш (реализация), режа-иќтисод. 

Комплектация бўлимининг  вазифаси:  Бу бўлим трестда ќурилиш 

монтаж ишларини материал-техник ресурслар билан таъминлашни  

режалаш,трестнинг саноат  ва  бошќа  корхоналарини ресурслар билан 

таъминлаш, узатиладиган (поставка)  ресурсларнинг  комплектлилиги 

таъминлаш каби вазифаларни бажаради. 

Оператив-ишлаб чиќариш бўлимининг бажарадиган асосий вазифалари 

ќуйидагилардан  иборат:  трестда ишлаб чиќаришни технологик 

комплектлашни ташкил этиш;  ќурилиш монтаж ишларининг  бажарилиш 

графигига асосан  объектларга комплектланган ресурсларни етказиб бериш; 

намунавий ва серияли бўлмаган конструкциялар,деталлар  ва тугунларни 

ишлаб чиќаришни ташкил этиш; материаллар ва конструкциялар захирасини 

назорат ќилиш ва ћисобга олиб бориш. 

Материал фондларни тарќатиш   (реализация)  бўлимининг  асосий 

вазифаси  етказиб берувчи заводлар ва таъминот ташкилотлар билан 

рационал шартномалар тузиш, трестнинг саноат корхоналарини материал  ва 

жићозлар билан таъминлаш,  марказлашмаган ишлаб чиќариш ва сотиб 

олишни ташкил этиш каби ишлардир. 

Режа-иќтисод бўлими  ишлаб чиќариш-технологик комплектлаш 

бўлинмаларининг, цех, полигон  ва комбинатларнинг фаолиятларини техник-

иќтисодий режалаш, фаолиятларни тахлил ќилиш, хулосалар  чиќариш, 

тавсиялар  бериш, шартномалар тузиш, арзномалар билан шуѓулланиш каби 

ишларни бажаради. Ќурилиш объектларини комплектлаш рўйхат  ва 

графиклар асосида амалга оширилади.  Комплектлаш рўйхати ќурилиш 

ташкилотининг ишлаб-чиќариш бўлими томонидан  у  ёки  бу объект бўйича 

жами ћажм учун тузилади. 

ИЧЛ (ППР) таркибида комплектлашни  режалаш  ва  ташкил  этиш 

учун асос бўлиб хизмат ќилувчи унификацияланган меъёрий технологик 

ћужжат (унифицированная нормативно-технологическая  документация - 

УНТКД) тузилади. Бу ћужжат ћужжатлар комплектидан иборат бўлиб, 

объектни технологик комплектлаш лойићаси деб ћам юритилади. 

Ќурилиш ташкилотлари  объектлар  учун  комплектларни ишларни 

бажариш технологияси нуќтаи назардан шакллантирадилар:  комплект 

сифатида бино ёки иншоотнинг ќавати захваткаси ћарорат блоки чегараси 

учун зарур материаллар тўплами ќабул ќилинади. Иш бригада пудрати 

бўйича  ташкил  этилган  бўлса бригада ишини тўла ташкил этиш нуќтаи-

назаридан материаллар комплектланади. 
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Ишлаб чиќариш - комплектлаш базалари 

Материалларни ќайта  ишлаш  учун ишлаб чиќариш – комплектлаш 

базалари ташкил этилади. Базаларда намунавий ва серияли бўлмаган 

конструкциялар ишлаб чиќарилади. 

Базаларнинг асосий масалалари:  материалларни ќабул ќилиш ва 

саќлаш; материалларни  сортларга ажратиш, ќайта ишлаш;  комплектлаш, 

контейнерлаш ва марказлашган ћолда объектларга жўнатиш. 

Базаларнинг структураси  кўпгина факторлар билан аниќланади. Булар, 

ќурилиш монтаж ишлари структураси (унга  материаллар  хили ва ќайта 

ишлаш характери боѓлиќ бўлади);  омборлар турига таъсир ќилувчи 

климатик шарт шароитлар;  ќурилиш  трестларининг  ќошида хусусий 

тайёрлаш  корхоналарининг мавжудлиги ва улар ишлаб чиќарадиган 

буюмларнинг номенклатураси. 

Юќорида келтирилган масалалардан келиб  чиќиб  базалар  учта асосий  

комплексдан  иборат:  омбор;  ишлаб чиќариш-ќайта ишлаш; комплектлаш - 

контейнерлаш. 

Объектларни темир-бетон  буюмлари  билан  таъминлаш трестлар 

ќошида фаолият кўрсатаётган,уларга бўйсинадиган цех,  полигон ва заводлар  

томонидан амалга оширилади.  Трестлар ўзининг ѓишт заводларига ћам 

эгадирлар. 

Трест бўлинмаларини  (СМФ)  материал-техник  ресурслар билан 

таъминлаш режалари асосида ишлаб чиќариш - комплектлаш  базалари 

ўзларининг фаолиятларини белгилаб берувчи режалар тузадилар. Режалар 

буюмлар номенклатураси бўйича ёки маблаѓ муомаласида тузилади.  Йиллик  

режалар  асосида квартал, ойлик, ћафталик ва кунлик режалар бузилади. 

Базалар хўжалик ћисобидаги ташкилотдир.  Базалар трест томонидан 

тасдиќланган меъерлар асосида ќурилиш  ташкилотлари  билан ўзаро 

ћисоблашадилар. 

Базаларнинг ќурилиш ташкилотлари билан  ћисоблашиши  

(ташкилотнинг  пул  тўлаши) комплектни ташкил этувчи материал ва 

конструкцияларнинг тўла етказиб берилганидан сўнггина амалга  

оширилиши  ёки ташкилотлар ва база ўртасида тузилган шартнома 

бандларига асосан олдиндан ћаќ тўлаш ћам мумкин. 

Ќурилиш материалларини пакетлаш ва контейнерлаш 

Йиѓма конструкцияларни ишлатиб ќуриш тез суратларда ривожланиб 

боришига ќарамай, ќурилишда ананавий майда донабай материаллар 

(элементлар) мисколи ћали ћам жуда катта. Бундай майда, донабай  

материалларни ќурилиш майдонига сифатли ћолатда етказиб бериш жуда 

мућим. Шунинг учун материалларнинг тури, ўлчамига ќараб уларни ташиб 

келтириш усулини танлашда алоћида ёндашув зарур бўлади.  Комплектлаш 

материалларни ташиб келтиришга алоћида  талаб ќўяди. Бу талаб 

«материалларни ортиќча юклашларсиз иш жойига етказиб бериш принципи» 

деб ћам номланади.  Бу принципга  пакетлаш ва контейнерлаш ўзининг 

имкониятлари билан жавоб беради. 
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Пакет - бир бутунга йиѓилган юк (юк жойи) бўлиб, у бир ќанча майда  

донабай  элементлардан йиѓилган зич маћкамланган шаклдир.  Пакет 

поддонда (ѓишт) ћам йиѓилиши  мумкин.  Бу  усулда  ќурилиш майдонига 

ѓишт, майда блок, ёѓоч, арматуралар ташиб келтирилади. 

Контейнер - ћажмий-фазовий  конструкциядан  иборат  инвентар тара 

бўлиб, юкларни ташиш, юклаш ва саќлаш учун хизмат ќилади. 

Юкларни пакетлаш ва контейнерлаш усулида ташиш оддий  тарада ёки 

чош  (навал) ќилиб ташишга нисбатан ўзининг ќатор ижобий томонларига 

эга. 

Контейнерлашда, юкларни юклаш ва тушириш жараёнида ќўл мећнати 

харажатлари тез суратда камаяди,  бу жараёнларни механизациялаш учун 

яхши шароит яратилади,  автотранспортларнинг ќуруќ тўхтаб ќолишлари 

камаяди, юкларни кузатиб келувчи ва таъминотчиларга зарурат ћам 

ќолмайди. 

Контейнер материалларни ташиб келтириш давомида сифатли 

саќланиши таъминлайди.  Контейнер  микроомбор  сифатида  ћам хизмат 

ќилиши мумкин . 

Контейнернинг кўрсатгичлари, турини   танлаш   технологик  ва 

конструктив талаблардан келиб чиќиб амалга оширилади. 

Технологик талаб: Контейнернинг ўлчамлари, ћажми уларда материал 

ва буюмларни ќулай жойлаштиришни таъминлаши зарур.  Материаллар  

контейнерда  жойда ишлатилиш тартибига ќатъий риоя ќилган ћолда териб 

чиќилиши лозим. 

Конструктив талаб:   Контейнерлар  етарли даражада мустаћкам, кам 

емириладиган (эскирадиган), юклаш, тушириш, ваќтида  кам 

деформацияланадиган бўлиши керак. 

 

Назорат саволлари 

1. Ишлаб чиќаришни материал ва конструкциялар билан  таъминлаш 

тизимлари ћаќида маълумот беринг. 

2. Ќурилиш трестларига бўйсинувчи материал ва конструкциялар ишлаб 

чиќарувчи, комплектловчи ќандай бўлинмалар мавжуд? 

3. Ишлаб-чиќариш - технологик комплектлаш бошќармасида  ќандай  

бўлимлар  бўлиши мумкин ва уларнинг бўлиш-бўлмаслиги нимага боѓлиќ? 

4. Технологик  комплектлаш  бўлинмаларининг  ќурилиш  монтаж 

ташкилотлари билан ћисоблашиш тартибини ёритинг. 

5.Режа иќтисод бўлимининг вазифаси нимадан иборат. 

6.Ќурилиш материалларини пакетлаш  ва  контейнерлаш  нимадан  иборат. 

7.Технологик талаб нима. 

8.Конструктив талаб нима. 

Таянч сўз ва иборалар 

Материал, конструкция, буюм, детал, техника, ресурс,    материал-

техник ресурс, материал-техник таъминот, комплектлаш, трест, ќурилиш-

монтаж ташкилоти, комбинат, цех, полигон, шартнома, бригада, бригада 

пудрати, хўжалик ћисоби, омбор, режа, режа-иќтисод. 
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9. ЌУРИЛИШ МАШИНАЛАРИ ХИЗМАТИНИ ТАШКИЛ ЭТИШ 

 

Мавзу режаси: 

1.Машиналар парки,уларга ќўйиладиган талаблар, механиза         цияни 

миќдорий баћолаш кўрсатгичлари. 

          2.Механизация трести,  майда механизация бошќармалари,             

уларнинг вазифалари ва уларнинг фаолиятини режалаш. 

          3.Ќурилиш машиналарига техник хизмат кўрсатиш, таъмирлаш. 

 

Адабиётлар 

 

    1. Шрейбер А.К.  ва бошќ.  Организация и планирование строительного 

производства. Москва, В.ш.,1987, 368 стр. 

    2. Дикман Л.Г. Организация и планирование строительного производства. 

Москва,Высшая школа,1988,559 с. 

    3. СНиП  3.01.85.  Организация  строительного  производства.    М.,1985. 

    4. Сафонова  Э.И.,Серов В.М.  Основы экономики организации и        

планирования строительства. Москва, СИ.,1986, 130 стр. 

 

 

Ќурилишда оѓир физик мећнат мисколини ишларнинг бажарилишини 

механизациялаш, автоматлаштириш эвазига камайтириш, сиќиб  чиќариш 

мумкин.  Айниќса кўп мећнат талаб ќиладиган ер ишлари, юклаш-тушириш, 

конструкциялар монтажи,  пардозлаш ишларини механизациялаш жуда 

мућимдир.  Ќурилиш машиналаридан фойдаланиш бўйича харажатлар ЌМИ 

таннархининг 13-15% ни ташкил этади. 

Капитал ќурилишда  катта  миќдордаги йирик замонавий машиналар, 

юк автомобиллари,  майда механизация  воситалари жалб ќилинган.  Бундай 

ќувватли машиналар паркидан рационал фойдаланиш иќтисодиётнинг 

зарурий талабидир.  Бунинг учун биринчи новбатда  машиналардан 

фойдаланишни яхшилаш зарур. Асосий эътиборни ички резервлардан 

фойдаланишга, машиналарнинг иш ваќтларини (таъмирсиз) чўзишга, 

машиналарнинг иш сменаларини оширишга ќаратиш зарур. 

Ќурилиш ишлаб чиќаришини механизациялашни  ривожлантиришнинг 

асосий йўналишларидан бири ќурилиш машиналари паркининг 

структурасини такомиллаштириш ва бу билан ќурилиш ишлаб чиќариши 

талабларига жавоб  бериш нуќтаи назаридан уни ќурилиш соћасига максимал 

яќинлаштириш. 

Машиналар паркининг  рационал  структураси  бу машиналар 

номенклатураси ва миќдорининг режалаштирилган  ќурилиш-монтаж  иши 

ћажмининг арзон, ќисќа муддатда бажарилишини таъминлашидир. 

Бажариладиган иш нархига таъсир ќилувчи  факторлар  сифатида иш 

ћажми, ќурилиш объектларининг жойлашиш худудлари (дислокация), 

машинанинг нархи,ќурилиш зонасининг климатик  шароити, транспортлаш  
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шароитлари ва бошќаларни келтириш мумкин.  Ишлар таннархини 

камайтириш маќсадида катта юк кўтариш ќобилияттига эга бўлган 

машиналарнинг  мисколи оширилади.  Ковш ћажми 1,6 ва 2,5 м3 бўлган 

эксковаторлар,  бир ковшли юклагичлар  (Q=4-6тн)  ва  телескопик стрелали, 

юк кўтариш ќобилияти 25-63 тонна бўлган кранлардан кенг фойдаланиляпти. 

Ќурилиш ишларини фойдали бажариш учун ќурилиш майдонига 

алоћида бирта машина ёки механизм эмас,  балки  уларнинг  тўла  бир 

системасини  жўнатиш маќсадга мувофикдир.  Бундай тадбир алоћида 

жараённи эмас, балки тўла бир ишни механизациялаш ва автоматлаштиришга 

имкон беради.  Масалан,  бетон ќоришмасини тайерлаш учун кўчма ва 

инвентар, иш унумдорлиги 12-120 м3/соат бетон ќоришмаси бўлган, узлукли  

иш  принципида ишловчи бетон ќорувчи ќурилмалар, автобетоновоз ва 

автобетонќоргичларни (8 м3) транспортер  ленталар ва кранлар билан 

биргаликда жўнатиш мумкин. 

Ќурилиш монтаж ташкилотларининг механизмлар билан 

таъминланганлик даражаси  миќдорий  жићатдан  ќуйидаги кўрсатгичлар 

билан баћоланади: 

- ќурилиш  монтаж  ташкилотининг механизация билан ќуролланганлиги -

 ташкилотда мавжуд ќурилиш машиналари нархининг  ташкилот ўз кучи 

билан бажарган ЌМИ нархига нисбати; 

- мећнатни механизациялашганлиги -  ќурилиш  монтаж  ишларига жалб 

этилган,  ћар  бир ишчига тўѓри келадиган ќурилиш машиналари нархи; 

- ќурилиш  монтаж ташкилотининг энергия билан ќуролланганлик  даражаси 

-  ташкилот ўз кучи билан бажарган ћар 1 млн сўм ќурилиш монтаж 

ишларига тўѓри келадиган двигателларнинг ўртача ќуввати. 

Ќурилиш монтаж ишларининг бажарилишини тезлаштириш ва мећнат 

харажатини камайтириш  маќсадида  робот  ва манипуляторлар ишлаб 

чиќарилмоќда ва ќўлланилмоќда. 

Ќурилиш машиналари  паркини  ташкил  этишнинг кенг тарќалган 

шакли механизация трестлари ва бошќармаларидир. Улар бош худудий ёки 

мутахассислашган бошќармалар таркибига кирувчи мустаќил бирлик 

сифатида намоён бўладилар. 

Механизация трестлари ва бошќармалари мутахассислашган хўжалик 

ћисобидаги ќурилиш ташкилоти бўлиб, улар  ћузурида ер ќазувчи, ер  

ќазувчи-сурувчи,  ер текисловчи, кўтарувчи-транспортловчи, йўл ќурилиши 

машиналари,  конпрессорлар, кўчма электр станциялари ва бошќа  турдаги  

машиналар, бундан ташќари механизациялашган асбоб ва майда механизация 

воситалари тўпланган бўлади. 

Механизация трестлари ва бошќармаларининг вазифалари: 

- ќурилиш-монтаж ишларини механизациялашган  усулда  бажариш (бунда  

бош  пудрат ќурилиш ташкилотининг механизмларидан аралаш фойдаланиш 

мумкин); 

- машиналар паркини кенгайтириш ва ёшартириш, машиналар паркини 

бошќаришни такомиллаштириш; 
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-паркда мавжуд машина ва механизмларнинг ишга созлигини доим 

таъминлаш, жорий ва капитал таъмирларни  ўз ваќтида бажариш; 

-машинистлар  ва таъмирлаш, хизмат кўрсатиш билан машѓул ишчилар 

малакасини ошириш. 

Механизация трестлари  ќуйидаги сифатлари бўйича 

классификацияланади: 

ташкилий структураси ва бўлинмаларнинг мутахассислашганлиги бўйича; 

бажарадиган ишлари ћажми ва фаолият зонаси бўйича. 

Биринчи сифат бўйича механизация трестлари структураси 

мутахассислашган (бир  типдаги машиналардан фойдаланилади ва 

таъмирланади) ва аралаш (бир неча хил  машиналардан  фойдаланилади  ва 

таъмирланади) бўлиши мумкин.  Фаолият кўрсатиш зонаси бўйича 

механизация трестлари тўпланган ќурилишларга хизмат  ќилувчи  (100 км 

радиусда)  ва  вилоят,республика  чегарасида  хизмат  ќилувчи трестларига 

бўлинади. 

Ќурилиш машиналари  ишини  ћисобга олиш бажарилган иш ћажми, 

иш ваќтининг давомийлиги,  техник  хизмат  кўрсатиш  ва  таъмир, унинг 

мећнат харажати ва нархи, фойдаланиш давридаги носозликлар ва уларни 

тузатиш, машина ќисмларини алмаштириш, унга конструктив ўзгартиришлар 

киритиш,  ёнилѓи, мойлаш материаллари сарфини аниќлаш кабиларни ўз 

ичига олади. 

Ќурилиш машиналари  иши машинистнинг смена бўйича ёзган 

билдиргиси (рапорт) бўйича баћоланади.  Йилнинг охирида жами 

маълумотлар машина паспортига туширилади. 

Майда механизация.  Ћозирги ваќтда асосий ќурилиш-монтаж 

ишларининг  механизациялашган даражаси жуда юќори бўлишига ќарамай 

кўпгина майда ишлар(айрим йирик жараёнлар ћам)  ћали  ћам  ќўлда 

бажарилади.  Бундай шароитда мећнат унумдорлигини оширишнинг бир 

йўли майда механизмдан фойдаланишдир. Айниќса, биноларни 

реконструкция ќилиш,тиќиз жойларда ќурилиш ишларини олиб боришда,  

йирик механизмлардан фойдаланиш ноќулай бўлган  шароитларда  майда 

механизациядан фойдаланиш зарурати туѓилади. 

Майда механизация воситалари «майда механизация участкалари, 

бошќармалари»  кўринишида мутахассислашган бўлинмаларда 

тўпланадилар.  Бундай бошќармаларни  фаолият  кўрсатаётган  механизация 

трестлари ќошида очиш, ташкил ќилиш жуда фойдалидир (эффектив). 

Механизация трестлари ва бошќармаларининг ишлаб чиќариш 

дастурлари бажариладиган ќурилиш монтаж ишлари ћажмидан келиб чиќиб 

тузилади. Дастурлар ќурилиш  ташкилотлари  иш  дастурлари  билан 

мослаштирилиши керак. 

Ќурилиш машиналаридан фойдаланиш харажатлари уч гурућга  бўлиб 

ўрганилади: 

- ягона ваќтлар (единовременные) харажатлари (3 ед) -   бунга 

машиналарни объектгача  етказиш, машиналарни  монтаж, демонтаж ќилиш, 

ёрдамчи иншоотларни барпо этиш кабилар киради; 
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- йиллик харажатлар (3 год) -  машиналар амортизацияси ва капитал 

таъмирига кетадиган харажатлардир; 

- жорий  харажатлар (3 тек)  электр энергияси, ёнилѓи,  мойлаш 

материаллари нархини, машинистнинг иш ћаќисини, жорий таъмир, техник 

хизмат кўрсатишдаги харажатлар кабиларни ўз ичига олади. 

1 маш.соат нинг таннархи ќуйидаги ифода ёрдамида аниќланади. 

тек

чг

год

оч

ед
чм З

Т

З

Т

З
С 

.

..  

 

Точ   - машинанинг объектдаги иш ваќти, соат; 

Тг.ч  - машинанинг йил давомида иш ваќти, соат. 

Машина хизматининг таннархи юќорида келтирилган харажатларни 

камайтириш билан камайтирилади. 

Механизация трести ва бошќармалари ќурилиш ташкилотлари  билан  

шартномавий  муносабатда ишлайдилар.  Ишни бошлашдан 10 кун олдин 

бош пудрат ќурилиш ташкилоти механизация трестига (агар  у субподряд 

сифатида ишлаётган бўлса) зарур лойића-смета ћужжатларини топшириши 

керак.  Масалан,  механизация трести ер  ишларини бажаришни  бошлашдан  

олдин ер ости ва ер усти коммуникацияларининг бош режаси (кўндаланг ва 

бўйлама геологик  ќирќимлар  билан бирга), вертикал текислаш режаси,  

ППР, ер ишларини бажаришга рућсатнома (ордер) ларни ќабул ќилиб олиши 

керак. 

Бажарилган ишлар  учун  ћаќ  тўлаш  смета ћужжатлари асосида 

расмийлаштирилган Ф-2 ва Ф-3 - актлари бўйича амалга  оширилади. 

Нархларга механизация трестининг устама сарфлари (накладной 

расход) ќўшиб ёзилади. Машиналарнинг ишсиз  тўхтаб  ќолишлари  

кузатилса шартномада назарда тутилган бандларга асосан жарималар 

ундирилади. 

Машина ва  механизмлар  учун  ташкил  этилган яхши таъмир ва 

техник хизмат уларнинг  иш  унумдорлигини  оширади.  Машиналарга 

кўрсатиладиган техник хизмат уларнинг созлигини, ишга тўла яроќлилигини 

таъминлаши зарур. 

Машиналарни техник  соз  ћолатга келтириш учун бажариладиган 

таъмир ишлари ћажми ва ћарактерига ќараб жорий таъмир ва капитал 

таъмирга  бўлинади.  Жорий  таъмирлашда  ќурилиш машинаси ќисман 

ќисмларга ажратилади,  агрегатлардаги носозлик бартараф этилади, айрим  

деталлар алмаштирилади.  Капитал таъмирда машина бутунлай ќисмларга 

ажратилади, емирилган, эскирган ќисмлар алмаштирилади. 

Назорат саволлари 

1.Ќурилиш ишлаб чиќаришини механизациялашни ривожлантиришнинг 

асосий йўналишлари. 

2.Мећнатни механизациялашганлик даражаси нима? 
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3.Ќурилиш монтаж ташкилотининг механизациялашганлик даражаси нима? 

4.Механизация трестлари ва бошќармаларининг асосий вазифалари нимадан 

иборат? 

5.Механизация трестларини классификацияланг. 

6.Ќурилишда майда механизация ќандай аћамиятга эга? 

7.Ќурилиш машиналаридан фойдаланиш харажатлари ќандай ташкил 

этувчилардан иборат? 

8. Жорий таъмир нима. 

9. Капитал таъмир нима. 

 

Таянч сўз ва иборалар 

Машина, механизм, механизация, майда    механизация, механизация 

трести, механизация бошќармаси, мутахассислашган трест, автомотизация, 

ќурилиш машинаси, ќурилиш  механизми, капитал  ќурилиш, автомобил, 

трактор, машиналар парки, структура, объект, ќурилиш      объекти, нарх, 

таннарх, эксковатор, бульдозер, кран, стрела, телескопик стрела, бетоновоз, 

автобетон ќоргич, инвентар, мећнатни  механизациялашганлиги, КМ  

ташкилотининг   механизациялашганлиги, восита, ресурс, смета, лойића, 

лойића-смета ћужжати, ордер, таъмир, жорий   таъмир, капитал  таъмир, 

детал, тугун. 

 

10. ЌУРИЛИШДА ТРАНСПОРТ ИШИНИ ТАШКИЛ ЭТИШ 

 

Мавзу режа: 

 1. Транспорт турлари, унинг ќурилиш ишлаб чиќаришдаги              ўрни. 

 2. Транспортни танлаш ва ћисоблаш. 

Адабиётлар 

    1. Шрейбер А.К.  ва бошќ.  Организация и планирование строительного 

производства. Москва, В.ш.,1987, 368 стр. 

    2. Дикман Л.Г. Организация и планирование строительного производства. 

Москва,Высшая школа,1988,559 с. 

    3. СНиП  3.01.85.  Организация  строительного  производства.  М.,1985. 

    4. Сафонова  Э.И.,Серов В.М.  Основы экономики организации и        

планирования строительства. Москва, СИ.,1986, 130 стр. 

 

Халќ хўжалигида  транспорт соћасининг ўзига хослиги шундаки, у  

мустаќил равишда бирор маћсулот,материал ишлаб чиќармайди, аммо ћар 

ќандай ишлаб чиќариш жараёни транспортдан бошланиб транспорт билан 

тугайди.» Маћсулот ќачон тайёр бўлади, ќачонки, у ћаракатдан  тўхтаса»  -

деган  фикрни  ўринли келтириш мумкин. Ќурилиш монтаж ишларининг 

бажарилиши тўѓридан-тўѓри юкларни  кўчириш, ташиш билан амалга 

оширилади. Транспорт ќурилиш майдони ва материалларни етказиб берувчи 

ташкилотлар ўртасидаги боѓловчи звенодир. 

Ќурилишда фойдаланиладиган  барча транспортларни юкларни ташиш 

ћарактерига ќараб ташќи ва ички, юкларни  кўчириш  йўналишига ќараб  
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вертикал ва горизонтал транспортларга бўлиш мумкин. Вертикал 

транспортлар юкларни вертикал  йўналишда, баландга  кўтаришга 

мўлжалланган. Бундай транспортларга кранлар, кўтаргичлар ва бошќалар 

киради. Горизонтал транспортлар  ќурилиш  материаллари  

конструкцияларини жойидан истеъмолчигача етказиш учун хизмат ќилади. 

Уларга рельсли транспорт (меъёрий колеяли - 1524 мм, тор колеяли 

600-  750  мм),  рельссиз  транспорт (автомобиль, трактор), сув транспорти, 

махсус транспорт (канат), ћаво транспорти, трубапровод транспорти киради. 

Транспорт воситасининг ишлаш интенсивлигини баћолаш учун «юк 

оќими» деган тушунча киритилади. Юк оќими - бу аниќ бир ваќт давомида  

транспорт турининг (сеть) айрим участкалари бўйича кўчирилган юк 

миќдоридир. 

Ќурилишда барча юк оќимлари ички ва ташќи транспортлар ёрдамида 

амалга оширилади.  Ташќи транспортга темир йўл, автомобил ва сув 

транспорти киради.  Уларга юклар казиб олиниш жойидан, етказиб берувчи 

ташкилотлар (поставщик) омборидан,темир йўл станцияларидан  ќурувчи  

ташкилот  омборигача  ёки  ќурилиш майдонигача (объектгача) етказиб 

берилади (ташиб келтирилади). 

Ички транспорт турига асосан автомобил транспорти, айрим ћолларда 

темир йўл ва трактор транспорти ћисобланади. 

Транспортнинг рационал бир тури ќурилиш шароитидан келиб чиќиб 

танланади.  Бунда юкларни ташиб келтиришида минимал харажатларнинг 

сарфланишига эришиш жуда мућимдир.  Бунинг учун илк маълумотлар 

сифатида юк оќимининг характеристикалари хизмат ќилади.  Юкларнинг 

ќурилиш майдонига текис етказилиб берилиши айнан шунга боѓлиќдир. 

Ќурилиш ташкилотларининг, ишлаб чиќариш корхоналарининг  

(етказиб берувчилар)  йиллик  режалари асосида транспорт тизимининг 

йиллик юк алмашинуви аниќланади. 

Ћисобий суткалик юк алмашинув (Qрасч.сут ) ќуйидаги ифода ёрдамида 

ћисобланади. 

             Qгод 

Qрасч.сут  = -----  К 

             n 

бунда:       Qгод  - йиллик юк алмашинув; 

n    - йилдаги иш суткалари сони; 

К    - нотекислик коэффициенти, К=1,2-1,3. 

Автотранспортни бошќариш шакллари йилдан йилга  такомиллашиб 

бормоќда. Бугунги  кунда бошќаришнинг ташкилий шакли хўжалик 

ћисобидаги автотранспорт трестларидир. Бу ташкилотлар ќурилиш 

ташкилотлари билан шартномавий муносабатда бўлиб уларнинг 70% ортиќ 

материал, конструкцияларини ташиб  берадилар.  Юкларнинг   ќолган ќисми 

умум фойдаланиладиган транспорт билан ташиб келтирилади. 

Ќурилиш ташкилотлари ва автотранспорт корхоналари ўртасидаги 

муносабатлар намунавий  шартномалар  асосида  амалга  оширилади.  

Йиллик шартнома томонларнинг ћуќуќлари ва бурчларини акс эттиради. Шу  
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шартномалар  асосида  автокорхоналар ўзларининг ойлик иш режаларини 

тузадилар.  Юкларни ташиб келтириш  ћаќи  ћаракатдаги тарифлар асосида 

ћисобланади. 

Назорат саволлари  
1.Транспорт турларини сананг. 

2.Ички ва ташќи транспортга ќандай транспортлар киради? 

3.Автотранспорт ишини  ћисобга олиш ва унга ћаќ тўлаш тартибини ёритинг. 

4.Юк оќими тушунчасига таъриф беринг. 

5.Транспортни ћисоблаш деганда нимани тушунасиз. 

 

Таянч сўз ва иборалар 

Транспорт, юк, юк айланиши, ташќи    транспорт, ички    транспорт, 

горизонтал  транспорт, вертикал транспорт,  темир йўл транспорти, 

автомобил транспорти, канатли транспорт, сув транспорти, ћаво транспорти, 

юк оќими, автокорхона. 

 

11.   ЌУРИЛИШ ТАШКИЛОТЛАРИ ИШИНИ РЕЖАЛАШ 

 

Мавзу режаси: 

1.Капитал ќурилишни режалашдаги асосий ћолатлар. 

          2.Ќурилиш ишлаб  чиќариши  иќтисодий эффективлиги кўрсатгичлари. 

          3.Ќурилиш монтаж ташкилотининг ишлаб чиќариш - иќтисодий 

режаси. 

Адабиётлар 
    1. Шрейбер А.К.  ва бошќ.  Организация и планирование строительного 

производства. Москва, В.ш.,1987, 368 стр. 

    2. Дикман Л.Г. Организация и планирование строительного производства. 

Москва,Высшая школа,1988,559 с. 

    3. СНиП  3.01.85.  Организация  строительного  производства. М.,1985. 

    4. Сафонова  Э.И.,Серов В.М.  Основы экономики организации и        

планирования строительства. Москва, СИ.,1986, 130 стр. 

 

Ќурилиш монтаж трестлари мустаќил,хўжалик ћисобидаги  ташкилот 

сифатида вилоятни ривожлантиришнинг истиќболли режалари асосида 

ўзларининг иш режаларини тузиб оладилар. Режаларга ќуйидаги талаблар 

ќўйилади: 

1. Режалар аниќ (конкрет) бўлиши керак. Шунда уларнинг бажарилиши 

реал бўлади. Демак режа тузилаётганда ќурилиш монтаж ташкилотининг 

реал имкониятлари, ишларни бажариш шароитлари инобатга олиниши керак. 

Ќабул ќилинган режавий ечимлар маблаѓлар,материал техник ресурслар, 

лойића смета ћужжатлар билан таъминланиши зарур. 

2. Режалар турѓун бўлиши зарур.  Режавий топшириќлар шу давр 

мобайнида ўзгармаслиги керак.  Режадаги ћар ќандай ўзгариш ишлаб 

чиќаришни ќайта ќуришни талаб  ќилади,бу  эса  иш  суратини,  иш 

унумдорлигини пасайтиради. 
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3. Режалар режалаш жараёнининг узлуксизлигини таъминлаши зарур.  

Вилоят  савиясида  тузилган режа асосида ќурилиш трестлари режа тузади.  

Режалар илмий техник ривожланишининг комплекс дастуридан оператив 

режаларгача (ишни бажариш режаси) давом эттирилиб тузилади. 

4. Режалар  кучайиб  борувчи  бўлиши  керак.Режаларда  ќурилиш-

монтаж ишлари ћажмининг режалаштирилган ўсиб бориши  ќурилиш 

ташкилоти ишчилари  сонининг ошмаган ћолида таъминланса режа кучайиб 

борувчи (кучланишли - напряженный план) бўлади. 

Ќурилиш ишлаб  чиќариши режалари режавий кўрсаткичлар ва 

иќтисодий меъёрий ћужжатлар системасига асосан тузилади. 

Вилоятни ривожлантиришнинг  2000-2005 йилги истиќболли режалари 

ќуйидаги режавий кўрсатгичларга эга: 

1. Ишлаб  чиќариш  ќувватлари,объектлар  ва  иншоотлар,  турар-жой 

бинолари, маиший хизмат биноларини фойдаланишга топшириш. 

2.Ќурилиш  монтаж ишлари ћажмини белгиловчи кўрсатгич  ќуриб 

тугалланмаган ќурилиш ћажмларини белгилаб беради. Бундан ташќари бу  

кўрсатгич  кейинги ишлар учун шартномалар тузишга асос бўлиб хизмат 

ќилади.  Иш ћажмлари бош пудрат,  ёрдамчи пудрат  ќурилиш ташкилотлари 

бўйича алоћида аниќланади. 

3. Иш натижалари бўйича олинган даромад (маблаѓ  кўринишида) 

харажатлардан ошса,  ћосил бўлган фарќ  фойда  деб юритилади. Фойданинг 

миќдори ќурилиш ташкилоти фаолиятининг иќтисодий  самарадорлигини 

белгилайди. 

4.Иш унумдорлигининг ошиши ќурилиш ташкилотининг бирта  

ишчисига  тўѓри  келадиган  маћсулот ишлови (выработка) нинг ошиши 

билан белгиланади. Таќќослашда, кўрсаткичлар олдинги йил кўрсаткичлари 

билан таќќосланади. Маћсулот ишлови икки усулда ћисобланиши  мумкин:  

1.ќурилиш  монтаж  ишлари  смета  нархи   бўйича; 2.меъёрий тайёр 

маћсулот ћажми бўйича. 

5.Янги техникани ќўллаш.  Бунда ќурилиш ишлаб чиќариши маълум 

маънода ќайта ќурилади. Янги техника технологиянинг фойдалилиги аниќ 

бўлса,  уни ќўллашдаги ќийинчиликлардан ќўрќмаслик, чекинмаслик зарур, 

кечагидек иш тутиш лозим (кўникма ћосил ќилгунча). 

6.Аћолига пуллик хизмат кўрсатиш бўйича 

топшириќлар.Ќурувчилар учун бу банд аћолига индивидуал уй-жой ќуриш, 

ћар хил кооператив, устахона, цехлар, савдо марказлари  ќуришга  ёрдам  

бериш билан тушунтирилади. 

7.Фойдадан давлат бюджетига кўчириш.  Ќурилиш ташкилоти олган 

фойдасидан бир киши ќисмини бюджетга кўчиради. 

8.Фан ва техникани ривожлантиришнинг ягона  фондини  ташкил этиш 

учун  нормативда кўрсатилганидек фойданинг бир ќисми тўпланади. 

9.Ќурилишда  жалб этилган ишчиларнинг иш ћаќи нормативларда 

кўзда тутилгандек бажарилган ќурилиш монтаж ишлари нархидан  келиб 

чиќиб  аниќланади.  Мећнат шартномаси бўйича ишлаётган ишчилар, 
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мућандис техник ходимларга келишилган маблаѓ маош  сифатида (албатта 

бажарилган иш ћажмига боѓлиќ равишда) тўланади. 

 

Ќурилиш монтаж ташкилотларининг ишлаб чиќариш - иќтисодий 

режаси (стройфинплан) 

Ќурилиш ташкилоти  фаолиятини режалаш йиллик комплекс дастур 

асосида амалга оширилади.  Дастур ќурилиш ишлаб чиќариши  

эффективлигини ошириш ва юќори якуний натижаларга эришишга 

йўналтирилган. Бу комплекс дастур ишлаб чиќариш-иќтисодий режа деб  

юритилади (стройфинплан).  Бу  режа корхонанинг ќурилиш ишлаб чиќариш 

фаолиятини молиявий кўрсатгичлар билан боѓлайди.  Ќурилиш 

ташкилотининг ишлаб  чиќариш  - иќтисодий режаси вилоятни 

ривожлантиришнинг истиќбол режасига асосан,  буюртмачилар  билан  

тузилган шартномалар, буюртмачиларнинг титул рўйхатига асосан тузилади. 

Титул рўйхатлар ќурилишни режалашда мућим рол ўйнайди. У капитал 

маблаѓларни режалашни ќурилиш ташкилотлари фаолиятини  режалаш 

билан боѓлайди. 

Йиллик режа тўла ћажмда ќурилиш монтаж трестлари, бирлашмалари 

учун тузилади.Режа бир неча бўлимлардан иборат бўлади. Бўлимлар ичида 

ишлаб чиќариш дастури етакчи ўринни эгаллайди. 

Ќурилиш монтаж ташкилотининг ишлаб чиќариш-иќтисодий 

режаси таркиби          5-жадвал  

Режанинг бўлимлари Бўлимларнинг тавсияси 

1. Ишлаб чиќариш дастури Ишлаб чиќариш ќувватлари ва объектларни 

фойдаланишга топшириш режаси; 

тугатилмаган ќурилиш монтаж ишлари 

ћажмини аниќлаш. 

2. Ишлаб 

 чиќаришнинг иќтисодий 

эффективлигини  ошириш 

режаси  

Ќурилиш ташкилоти ишининг иќтисодий 

натижаларини характерловчи кўрсаткич-лар 

системасини режалаш 

3. Ишлаб чиќариш 

ќувватларидан фойдаланиш 

ва уларни ривожлантириш 

режаси  

Ишлаб чиќариш дастурини ќурилиш 

ташкилотининг ќуввати билан унинг 

имкониятларидан келиб чиќиб мослаштириш.   

4. Янги техника, 

технолдогияни куллаш ва 

ривожлантириш режаси  

Янги техника технологияларни ишлаб 

чиќаришга ќўллаш бўйича тадбирлар, мећнат 

унумдорлигини ошириш йўлида мавжуд 

ресурслардан эффектив фойдаланиш.  

5. Ќурилиш – монтаж  

ишларини механизациялаш 

режаси  

Ќурилиш машиналари  билан бажариладиган 

ишлар рўйхати  

6. Хусусий капитал 

маблаѓлар режаси 

Ќурилиш ташкилоти эхтиёжларини ќондириш 

маќсадида маблаѓлар яратиш режалари. 
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Режанинг бўлимлари Бўлимларнинг тавсияси 

7. Ёрдамчи  

хўжалик иши режаси  

Ќурилиш ишлаб чиќаришини  хусусий 

корхона, полигон цехларда ишлаб чиќарилган  

маћсулотлар билан таъминлаш режаси. 

8. Фойда олиш режаси Материал ва бошќа ресурсларни иќтисод 

ќилиш . Фойда олишни таъминловчи режа 

тузиш.  

9. Маблаѓ режаси Барча манбалардан тушадиган киримларни 

таќќослаш ва ишлаб чиќаришга , бюджетга 

взнос сифатида таќсимлаш.   

10. Табиатни 

 мућофаза ќилиш, табиий 

ресурслардан рационал 

ффойдаланиш режаси 

Табиатни мућофаза ќилиш бўйича тадбирлар 

ишлаб чикиш. 

11. Коллективни социал 

ривожлантириш режаси 

Мећнат коллективларини нг социал ахволини 

яхшилаш бўйича тадбирлар ишлаб чикиш. 

 

 

 

 

Назорат саволлари 

1.Ќурилиш монтаж  ташкилотларининг  иш режаларига ќандай талаблар 

куйилади? 

2.Режавий кўрсатгичларни баён ќилинг. 

3.Ќурилиш монтаж ташкилотларининг ишлаб чиќариш -  иќтисодий 

режасини тузиш ќоидаларини баён ќилинг. 

4.Ќурилиш монтаж ташкилотларининг  ишлаб  чиќариш  иќтисодий режаси 

(стройфинплан) ќандай бандлардан ташкил топган? 

5.Ташкилотда иш унумдорлигининг ошиши нима билан белгиланади. 

6.Аћолига ќандай пуллик хизмат кўрсатиш соћаларини биласиз. 

7.Ќурилиш ишлаб чиќаришида фойда олиш деганда нима тушунилади. 

8.Вилоятни ривожлантиришнинг истиќболли режаси деганда нимани 

тушунасиз. 

Таянч сўз ва иборалар 

Трест, ќурилиш монтаж трести, корхона, ташкилот, ќурилиш  монтаж 

ташкилоти, истиќболли режа, режа, дастур, ишлаб чиќариш дастури, маблаѓ, 

турѓун, ресурс, материал, техник ресурс, фан, техника, технология, фан 

техника ютуѓи, кўрсатгич, режавий кўрсатгич, молиявий кўрсатгич, 

иќтисодий норматив, ишлаб  чиќариш   ќувватлари, пудрат, бош пудрат 

ќурувчи  ташкилот, ёрдамчи  пудрат  ќурувчи ташкилот, харажат, мећнат 

харажати, хизмат, пуллик хизмат, фойда, мећнат унумдорлиги, титул рўйхат, 

механизациялаш, механизация, хусусий  капитал маблаѓ. 
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12. ЌУРИЛИШ МАЋСУЛОТИ СИФАТИНИ БОШЌАРИШНИ 

ТАШКИЛ  ЌИЛИШ. ОБЬЕКТНИ ФОЙДАЛАНИШ УЧУН 

ТОПШИРИШ ВА ЌАБУЛ ЌИЛИШ 

 

Мавзу режа: 

1.Ќурилиш-монтаж ишлари сифатини бошќариш; унинг тамойиллари. 

2.Ќурилиш маћсулоти  сифатини таъминлаш бўйича тадбирлар. 

3.Объектни фойдаланиш учун топшириш ва ќабул ќилиш. 

Адабиётлар 
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Ќурилиш монтаж ишлари сифатини бошќариш.  Ќуриб  тугатилган 

объектни фойдаланиш  учун топшириш ва уни ќабул ќилиш тартиби. 

Ќурилиш соћасини  интенсив  ривожланишнинг мућим шартларидан 

бири ќурилиш маћсулоти сифатини оширишдир.  Сифатга умумий ишлаб 

чиќаришнинг  барча  факторлари таъсир кўрсатади:  илмий -техник 

ривожланишнинг тезланиши, капитал маблаѓ ва асосий ишлаб чиќариш 

фондларидан фойдаланишни яхшилаш,  мећнат харажатларини 

камайтириш,материал ва маблаѓ ресурсларининг сарфини камайтириш, 

ишлаб чиќариш  технологиясини, уни ташкил этиш ва бошќариш 

тизимларини такомиллаштириш. 

Ќурилиш сифати  деганда нафаќат ќурилиш майдонига келтириладиган 

материаллар, буюмлар, деталларнинг, ќурилиш монтаж ишларининг сифати,  

балки лойића -смета ћужжатларининг сифати, ќуриладиган объектларнинг 

ишончлилиги, узоќ муддатга чидамлилигини таъминлаш ва  фойдаланиш  

характеристикаларини  ошириш  тушунилади.  Шундай ќилиб, сифат -

мураккаб тушунча бўлиб, у техник,  иќтисодий ва социал аћамиятга эга . 

Сифатни ошириш масаласи ќурилиш маћсулоти сифатини 

бошќаришнинг комплекс  тизими фаолият кўрсатаётган шароитдагина 

муваффаќиятли ечилади.Бундай комплекс тизим  ќуйидаги  

тамойиллар(принцип) асосида ишлаб чиќилиши зарур: 

 стандартлаш тамойили. Ќурилиш маћсулоти сифатига ќўйиладиган 

барча сифат талаблари давлат стандартлари, меъёрий ћужжатлари 

асосида бўлиши зарур; 

 системали  ёндашув  тамойили.  Сифатни бошќариш жараёнлари ишлаб 

чиќариш циклининг барча босќичлари ва  савиясида  (уровни) 

тарќатилиши зарур; 
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 тескари боѓланиш тамойили . Ќурилиш -монтаж ишларининг сифати 

систематик назоратда бўлиши керак. Текширув натижалари таћлил 

ќилиниб, хулосалар, ќарорлар ќабул ќилинади; 

 динамиклик тамойили. Назорат тизимини тўхтовсиз такомиллашиб 

бориши ва унда фан-техника ютуќларидан  узлуксиз  фойдаланиш 

талаб ќилинади. 

Ќурилиш маћсулоти сифатини бошќариш тизимини ишлаб  чиќиш, 

ќўллаш ва такомиллаштириш трестнинг структуравий бўлинмалари бўйича 

вазифаларни таќсимлаб чиќишдан бошланади. Ќурилиш  маћсулоти 

сифатини  бошќариш  тизимини ишлаб чиќиш ва ќўллашга раћбарликни 

трестнинг бош мућандиси амалга оширади. Унинг ќошида ћаттоки сифатини  

бошќариш  хизмати очилиши мумкин.  Ћар бир трест ќурилиш 

маћсулотининг юќори сифатини таъминлаш бўйича тадбирларни  ишлаб 

чиќиши лозим. Бу тадбирлар ќуйидагиларни назарда тутиши лозим : 

ишлаб  чиќаришни тайёрлаш хизмати эффектив фаолият кўрсатиши керак; 

ќурилиш  объекти технологик кетма-кетлик асосида зарур лойића -смета 

ћужжатлари,  деталлар, материаллар ва  конструкциялар билан 

таъминланиши зарур; 

юќори мећнат унумдорлигига эга бўлган ќурилиш техникаси ва фойдали 

ќурилиш материаллари, деталларини ќўллаш; 

майда механизация савиясини ошириш, илѓор (прогрессив) асбоб ва 

монтаж мосламаларини  ќўллаш; 

илѓор  технологияларни,  ишлаб  чиќариш усулларини ќўллаш, ишлаб 

чиќариш маданиятини ошириш; 

мећнатни,  ќурилиш ишлаб чиќаришини ташкил этишнинг  илѓор шакл ва 

усулларини ќўллаш; 

кадрлар билан таъминлаш, ишчилар ва мућандис техник ходимларни 

малакасини  оширишнинг,  уќитувчининг  илѓор усулларидан 

фойдаланиш; 

ќурилишни бошќаришнинг,  раћбарлик ќилиш усулининг,  ишлаб чиќиш 

ва ташкилий структурасини такомиллаштириш. 

Фойдали тадбирлардан бири маънавий ва  моддий  манфаатдорлик 

(стимулирование) ни ошириш,мукофот тўлаш, сифатсиз иш учун 

жазолашларни ќабул ќилишдир. 

Ќурилиш ташкилоти савиясида бирламчи (входной),  жараёнларни 

бажариш давомида (операционный) ва тайёр маћсулотни ќабул  ќилиш 

жараёнида назорат ишлари олиб борилади.  Бирламчи назоратдан лойиха 

смета ћужжатлари,ќурилиш майдонига келтирилган конструкция, детал, 

буюм ва материаллар ўтказилади. 

Ќурилиш ишлари бажарилиши давомида ћам доимий сифат назорати 

амалга оширилади.  Назоратнинг бу тури сифатни бошќариш  тизимининг 

асосий звеноси ћисобланади.Бу назоратда ќурилиш ишларини бажариш 

технологиясига риоя  ќилиниши,  унинг  лойића  чизмаларига мослиги 

текширилади.  Бу назоратни иш бошќарувчи, мастер, лаборатория ходими, 

геодезист бажаради. 
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Ќабул ќилиб  олиш  назорати тайёр маћсулотни фойдаланиш учун 

топшириш ваќтида бажарилади.Бундай назорат маъсулиятли 

конструкцияларни ќабул ќилишда ћам бажарилади. 

Ќурилиш ташкилоти томонидан амалга ошириладиган  назоратлардан 

ташќари лойића институти томонидан авторлик назорати ћам ўтказилиши 

мумкин. 

Лойића институтининг  авторлик назорати ќурилиш ва ќайта ќуриш 

давомида амалга оширилади.  Авторлик  назоратининг  вазифаси барпо 

этилаётган иншоот,  алоћида конструктив элементларнинг лойићавий 

ўлчамларига мос ќилиши, уларнинг мустаћкамлиги ва меъморий 

пардозининг  ќоникарлигини текширишдир.  Авторлик назоратини бош 

лойићаловчи ташкилот амалга оширади. 

Юќорида келтирилган назоратлардан ташќари ќурилиш монтаж 

ишларининг сифати буюртмачи томонидан ћам назорат ќилинади. 

Буюртмачи томонидан унинг ходимлари техник назоратни амалга оширади. 

Назоратнинг бу тури ўзининг характерига ќараб авторлик назоратига 

ўхшаб кетади.  Унинг вазифаси - ишни бажариш давомида содир этилган 

ќоида бузарликларни ўз ваќтида тўѓрилаш,лойића смета ћужжатларида ќабул 

ќилинган ечимларнинг бажарилишини  таъминлаш.  Техник  назорат 

ходимлари буюртмачига таълуќли барча объектларда бўлиши мумкин, аммо 

ишчиларга,ќурилиш ташкилотининг оператив персоналига  буйруќ бера 

олмайди.  Ишнинг сифати бўйича далолатнома (акт) тузиши, ќурилиш 

ташкилоти раћбариятига тавсиянома  (предложение),  билдирги  ёзиб  

киритиши  мумкин.  Кўринмайдиган  ишлар (скрытые работы) учун 

тузиладиган далолатномаларга буюртмачи томонидан техник назоратчи имзо 

ќўйиши (тасдиќлаши) керак. 

Давлат меъморий-ќурилиш назорати (ГАСН) инспекция органи 

ћисобланиб, ќурилиш  материаллари,буюмлари, деталларини, ќурилиш-

монтаж ишларининг сифатини текширади.  ГАСН тайёргарлик  ва  асосий 

ќурилиш ишларини бошлашга рућсат беради. 

Давлат санитар назорати санитар эпидемиология хизмати ходимлари 

томонидан амалга оширилади.  Бу назорат тури лойића ћужжатларини 

тайёрлаш давриданоќ бошланади. Лойићада санитар меъёрларнинг амал 

ќилиши назорат ќилинади. Барпо этилаётган бинонинг атроф мућитга  

таъсири текширилади.  Бугунги кунда ћаво,ер,сувнинг тозалигини 

асраш,давлат аћамиятига молик вазифадир. 

Булардан ташќари  давлат  ёнѓиндан асраш назорати, давлат газ 

инспекцияси назорати,  геодезик назорат каби назоратлар ћам мавжуд. 

Ќуриб тугатилган объектни фойдаланиш учун  топшириш  ва  уни 

ќабул килиб олиш ћаракатдаги ќонунлар асосида амалга оширилади. 

Объект лойића асосида ќуриб тугатилгач фойдаланишга тайёрланади ва 

бош пудрат ќурувчи ташкилот  томонидан   ишчи  комиссияга тавсия 

этилади.  Ишчи комиссия томонидан кўрсатиб ўтилган камчиликлар 

тузатилгач бино буюртмачи томонидан  Давлат ќабул комиссиясига   тавсия 

этилади.  Давлат ќабул комиссияси буюртмачи ва бош пудрат ќурилиш 
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ташкилоти билан биргаликда объектнинг фойдаланишга  яроќлилиги  ћаќида  

хулоса чиќаради.  Ишчи комиссия ќурилган объектнинг лойићага мослиги, 

жићозларни синаб ќуриб,уларнинг синовдан  ўтганлиги  ћаќида хулосалар 

ќилади.  Ишчи комиссия барча ћужжатларни буюртмачига топширади. 

Буюртмачи ћужжатларни ўрганиб Давлат  ќабул комиссиясига,объект ќабул 

ќилишга тайёр деган маънода ёзма чаќириќ (уведомление) ќоѓозини 

юборади. 

Давлат ќабул комиссияси таркибига буюртмачи,  бош пудрат ќурувчи 

ташкилот, бинодан фойдаланувчи ташкилот,ћокимият,бош лойићаловчи 

ташкилот, санитар назорат органи,ёнѓин назорати,экология органларидан 

маъсул вакиллар киритилади. 

Давлат ќабул  комиссияси  ишлаб чиќариш биноларини ќабул ќилишга 

тайёр маћсулот ишлаб чиќариш бошлангандан сўнг,турар  жой, фуќаро  

биноларини ќабул ќилиш учун эса барча ЌМИ,  территорияни 

ободонлаштириш барча инвентарлар комплектлангандан сўнггина  

киришади. Объект ќабул ќилинса,хулоса акт билан расмийлаштирилади.  

Бино фойдаланишга  ќабул  ќилинмаса  хулоса  комиссия  томонидан 

асосланиши ва тасдиќланиши лозим. 

Назорат саволлари 

1.Ќурилиш сифатини таъминлаш деганда нималар назарда тутилади? 

2.Ќурилиш сифатини бошќариш тизими ќандай тамойиллар асосида ишлаб 

чиќилади? 

3.Ќурилиш ташкилотлари ќурилиш сифатини таъминлаш учун  ќандай 

тадбирлар ишлаб чиќиши лозим? 

4.Авторлик ва буюртмачи томонидан олиб  бориладиган  назорат моћиятини 

ёритинг. 

5.Тайёр,ќуриб тугатилган объектни ќабул ќилиб олиш учун  тузилган ишчи 

комиссиянинг вазифаларини ёритинг. 

6.Давлат ќабул комиссияси таркибига ќандай  орган  ходимлари киритилади 

ва уларнинг вазифаларини баён этинг. 

7. Ќурилишда санитар назорати ким томонидан амалга оширилади. 

8. Ќурилиш ташкилоти томонидан сифат назорати ќандай босќичларда 

амалга оширилади. 

Таянч сўз ва иборалар 

Маћсулот, ќурилиш маћсулоти, элемент, конструкция, сифат, маћсулот 

сифати, ќурилиш маћсулоти сифати, илмий -техник ривожланиш,  капитал 

маблаѓ, лойића, лойића смета ћужжати, стандартлаш тамойили, системали 

ёндашув тамойили, динамиклик тамойили, сифатини бошќариш,  технология, 

технологик кетма-кетлик, мећнат унумдорлиги,  фойда, назорат, сифат 

назорати, бирламчи назорат , операцион назорат, ќабул килиб олиш назорати, 

авторлик назорати, буюртмачи назорати,  лойића институти, буюртмачи, бош 

пудрат ќурувчи ташкилот,  давлат меъморий ќурилиш назорати, объектни 

ќабул ќилиш, ишчи комиссия, давлат ќабул комиссияси, далолатнома. 
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