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F.I.Sh
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berildi

Topshiriq

bajarildi

sana imzo cana imzo

5. Bitiruv malakaviy ishini bajarish rejasi (rahbar rejalashtiradi)

№ Bitiruv malakaviy ishi bosqichlarining

nomi

Bajarish muddati Tekshiruvdan o’tgan

muddati

Bitiruv malakaviy ishi rahbari ___________________________________ ____________
(familiyasi, ismi, sharifi)                                   (imzo)

Topshiriqni bajarishga oldim _____________________________________ ____________
(talabaning familiyasi, ismi, sharifi) (imzo)

Kafedra mudiri _____________________________________ ____________
(talabaning familiyasi, ismi, sharifi) (imzo)

Topshiriq bajarilgan sana «______» __________________ 20___ y.
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Мавзу: Қанд лавлагидан шакар ишлаб чиқариш технологиясини
такомиллаштириш ва мавзуга янги педагогик техноллогияларни қўллаш

Кириш
Ўзбекистоннинг мустақил тараққиёт стратегияси, ўзбек халқининг буюк

давлат барпо этиш борасидаги мақсадлари ва миллий истиқлол мафкурасининг
моҳиятини талабалар қалби ва онгига сингдириш таълим-тарбиянинг асосий
мақсадидир. Қўйилган вазифалардан келиб чиққан ҳолда, талабаларни юқори
малакали кадрлар этиб тайёрлаш жараёнида таълим мазмунини миллий
истиқлол ғоялари билан тўлдириб бориш лозим бўлади. Бозор иқтисодиёти
шароитида мустақил ишлашга лаёқатли, юқори малакали ва рақобатбардош
кадрларни тайёрлаш, уларни Ватанга фидойилик руҳида тарбиялаш таълимнинг
асосий вазифасидир.

Республикамизда замон талабига жавоб берадиган корхоналарни ташкил
этиш ва такомиллаштириш йўлларини излаш, умумий овқатланиш
корхоналарида хизмат кўрсатишни ташкил этиш, замонавий жиҳозлар билан
таъминлаш, ярим тайёр маҳсулотларни ишлаб чиқариш учун янги
технологияларни олиб кириш, хўрандалар эҳтиёжини қондириш, ҳозирги замон
талабига мос равишда ярим тайёр маҳсулотларни қадоқлашни
такомиллаштириш бўйича кўпгина ишлар амалга оширилмоқда. Мана шу
ишларни давомчилари сифатида ёш авлодни замон руҳида тарбиялаш уларни
билим ва тафаккурини ошириш, кириб келаётган янги технологияларни улар
онгига етказиш мақсадида “Қанд лавлагидан шакар ишлаб чиқариш”
технологиясини такомиллаштириш ва мавзуга янги педагогик технологияларни
қўллаб методикасини ишлаб чиқиш малакавий битирув ишини ёритишга
ҳаракат қиламан.

Олий таълим тизимида юксак малакали, ижодкорлик ва ташаббускорлик

қобилиятига эга, келажакда касбий ва ҳаётий муаммоларни мустақил ҳал қила

оладиган, янги  техника ва технологияларга тез мосланишга лаёқатли

кадрларни   тайёрлашда янги ассортиментдаги маҳсулотлар ишлаб чиқаришни

йўлга қўйиш  муҳим аҳамиятга эга.

Таълим сифатини белгиловчи юқоридаги муаммоларни ечимини топишда

касбий фанларни ҳар бир мавзусини ечиш, ҳар бир мавзу бўйича янгиликларни

ҳаётга жорий этиш асосида ишлаб чиқаришни модернизация қилиш шу

куннинг долзарб масалаларидан биридир.

Битирув малакавий ишнинг мақсади ҳозирги кунда энг долзарб мавзу

бўлиб келаётган, аҳоли шакар маҳсулотларига бўлган талабини қондиришдан

иборатдир.

Берилган мавзу бўйича институтда олган билимларим асосида назарий ва

амалий ишларни олиб бордим, бунинг учун қанд лавлаги ва унинг кимёви й
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таркиби, лавлагидан шакар олиш технологик линиялари билан танишдим. Бу

мавзу ўта масъулият билан ёндашишни талаб этади. Чунки аҳолининг шу

маҳсулотларга бўлган талаба жуда юқори бўлиши билан, ҳозирги вақтдаги

танқис шакар маҳсулотлари ишлаб чиқариш ва ундан янги маҳсулотлар яратиш

яна ҳам янги мувоффақиятлар билан одимлашга ундайди

1. Малакавий битирув ишининг долзарблигини асослаш.
Мамлакатимизда Ўрта махсус касб-ҳунар коллежлари ва Олий таълим

тизимида халқ-хўжалиги ишлаб-чиқаришини турли тармоқлари учун
мутахассис кадрлар тайёрланади. Ҳозирги кунда ушбу соҳага мамлакат
бюджетини катта сармояларини ажратилиши Олий ва ўрта махсус таълимини
тубдан ислоҳ қилиш, улардаги таълим тизимини бозор иқтисодиёти
талабларига мослаштириш имкониятини берди.

Ўзбекистон Республикаси Кадрлар тайёрлаш миллий дастурида баркамол
шахсни тарбиялаш учун таълим тарбия бериш тизимига янгича ёндашувни:
анъанавий эскирган дастурлар ўрнига маънавий янги педагогик технологиялар,
услуб ва воситаларни қўллашни талаб этади.

Замонавий дарс бериш технологияси ихчам, қўлай, шу билан бирга
талабани ўз таъсирчанлигини банд қиладиган, унинг қизиқишларини,
эҳтиёжларини руёбга чиқаришга ёрдам берадиган лойиҳа, услуб ва воситаларга
таянадиган бўлиши лозим. Бу усул ва лойиҳалар ҳозирги замонавий янги
педагогик технологияларга асосланган интерфаол усуллар бўйича дарс ўтишга
асосланган.

Мавзуни ўқитишда янги педагогик технологияларни қўллаш
талабаларнинг ижодий фикрлаш жараёнини бошқариш, тингловчиларни кичик
гуруҳларга бўлиб, мавзуни биргаликда муҳокама қилиш ва пассив
тингловчиларни ҳам жалб этиш юқори натижаларга эришишда асос бўлиб
ҳисобланади.

Шунга кўра таълим-тарбия жараёнининг натижаларини мақсадлар
шаклида олдиндан белгилаб қўйилди , ўқитувчи ва ўқувчининг педегогик
мақсадларини бирма-бир ўзаро мослаштириш тўғрисида фикрлар ёритила
бошланди. Таълим жараёнида эса интерфаол усулларни кўпроқ жалб этиш
талабалар онгини яхшироқ шаклланишига ва ижодий фикрлашишига олиб
келади.

Педагогик технологияларни- интерфаол усулларни БМИ мавзусига
қўллашда ўқитишнинг кўзланган мақсадларига эришишнинг жараёнини,
мақсадлари мажмуаси, мазмуни, методикаси ва воситаларини қўллаш
алгоритмини тузиш мақсадга мувофиқдир.

Кадрлар тайёрлаш миллий дастурида ва “Таълим тўғрисида” ги қонунда
ўқув жараёнига илғор-педагогик технологияларни жорий этиш таълим
тизимини ислоҳ қилишнинг асосий кўрсатгичларидан бири сифатида эътироф
этилиши бежис эмас. Чунки педагогик технология таълим жараёнини
инқироздан холи этиши, уни бозор иқтисодиёти шароитида мос ҳолда
такомиллаштирилиши ва Давлат таълим стандартларига мувофиқ кадрлар
тайёрлашнинг муҳим омилларидан бири бўлиб ҳисобланади.
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“Қанд лавлагидан шакар ишлаб чиқариш технологиясини
такомиллаштириш“ ва  мавзуга янги педагогик технологияларни қўллаб
методикасини ишлаб чиқиш битирув малакавий иши мавзусида ўқитишда
интерфаол усулларни қўллаш ва унинг одатдаги ўқитиш усулларидан фарқ
қилувчи жиҳатларини таълим тизимига жорий этилишини аҳамияти, тест
топшириқлари шакллари, уларни тузиш ҳамда педагогик технологиянинг
тамойиллари ва қоидалари, ўқув материалини тўла ўзлаштириш ғоясини
вужудга келиши ва уни амалга ошириш усулларини лойиҳалашни  талаб этади.

Мавзуни ўрганиш талабалар учун назарий билимларни эгаллаш ва
мустаҳкамлаш, қайси маҳсулотлардан шакар олинишини, қанд лавлагини
етиштириш, унинг кимёвий таркиби, шакар олишнинг технологияси ва
технологик тизими тўғрисида маълумотларга эга бўлишни тақоза этади.

Мавзуни ўқитишда янги педагогик технологиялар қўллаш
тасхисланувчан ўқув мақсадларини белгилаш ва якуний мезонни баҳолаш,
репродуктив ўқитишни алгоритм бўйича олиб бориш, талабаларни мустақил
билим олишга ундаш, ўқув жараёнини доимо ривожланиб борувчи динамик
тизим сифатида лойиҳалаш каби ташкилий услубий ишларни амалга оширишда
педагогик технология катта имкониятлар яратади деб уйлайман ва шу соҳада
талаба малака ва кўникмаларни оширишларида хизмат қилади.

Интерфаол усуллар ва инновацион технологиялар самарадорлигини
унинг одатдаги ўқитиш усулларидан фарқ қилувчи жиҳатларини, таълим
тизимида уни жорий этилишини аҳамиятини тўла очиб беради.

Замонавий ахборот ва коммуникацион усулларни оммавий равишда
жорий этиш, рақобатбардош ишчи ва малакали кадрлар тайёрлашнинг бош
стратегик мақсадидир.

Малака ва кўникма ҳосил қилиш усулларини аниқлаётганда
талабаларнинг фаолиятини уч қисмдан таҳмин қилиш, ижро этиш ва
текшириш-тўғрилаш қисмдан иборат эканлигини назарда тутиш лозим.

Талабалар мавзуни бажаришларидан олдин унинг мазмунини тушуниб
олишлари ва шу ишга хос белгиларни билиб олишлари керак. Шунга кўра
уларда дастлаб ишнинг тахминий асоси тўғрисида тушунча ҳосил қилиш зарур.

Ўқитувчи дастлабки суҳбат чоғида  “Қанд лавлагидан шакар олиш
технологиясини такомиллаштириш” мавзусини ўргатиш жараёнида талабалар
ўз фаолиятининг тахминий асосини  тушуниб олганлиги, бу тўғрида бирор
тасаввурга эга ёки эга эмаслигини аниқлайди. Бунинг учун у талабалар билан
биргаликда зарур назарий материалларни тайёрлайди, унга аниқлик киритади
ҳамда тўлдиради, муайян ишни бажариш тартибини кўрсатади, талабаларга шу
ишни технологик жараёнларга амал қилган ҳолда бажарилишини талаб қилади.
Шундан кейин барча ўқувчилар берилган вазифа асосида ўз фикрларини баён
этадилар ва ўзаро суҳбат асосида мавзуни қизиқарли ўтишида иштирок
этадилар

“Қанд лавлагидан шакар ишлаб чиқариш технолоргиясини
такомиллаштириш” мавзусини ўзлаштириш ва ўрганиш учун қўйидаги билим
ва кўникмаларга эга бўлишлари керак.

-ўқитишнинг ҳозирги ва келгуси босқичлари учун қабул қилинган ўқув-
тарбия жараёнининг мақсади;
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-вазифаси ва кўрсатмаларини англай билиш;
-интелектуал меҳнатнинг янги тадбирларини эгаллаш;
-мақсадга мувофиқ касбий ўз-ўзини тарбиялаш ва мустақил таҳсил олиш;
-қийинчиликларни аъло даражада енга билиш, ўсиш ва мустаҳкам ўрин

эгаллашнинг кенгайиб бораётган интелектуал ва касбий имкониятлари
истиқболлари билан қониқиш, ўзининг ижтимоий роли функциясини
бажаришда фаол муносабатда бўлиш.

Инновацион педагогик жараённинг муҳим томони шахснинг ўз-ўзини
бошқариши ва ўзини ўзи сафарбар қила олиш ҳисобланади.

Қанд лавлаги ишлаб чиқаришда корхоналарни хозирги замон талабида
ривожлантириш учун озиқ-овқат саноати тармоқларида маҳсулотни янги саноат
технологияси асосида ишлаб чиқаришни жорий этиш, ишлаб чиқариш
жараёнларини ярим тайёр маҳсулот тайёрловчи йирик корхонага айлантириш,
уларни маҳсулотлар билан марказлаштирилган усулда таъминлашга ўтказиш
лозим. Булар ўз навбатида тармоқ ходимлари иш унумдорлигининг ошишига,
ишлаб чиқарилаётган маҳсулот сифатини яхшилашга, хом ашёдан унумли ва
сифатли фойдаланишга, кўп мехнат талаб қилувчи иш жараёнларини янги
технологик жиҳозларда яратишга имкон беради.

Дарс жараёнини режалаштириш мавжуд адабиётлар билан илмий
техника журнал ва адабиётлар, ўқув жиҳозлари машғулот ўтказиш бўйича
объектни ва материални ўқув ва таълим мақсадларига эришишнинг инновацион
технологиялар самарадорлигини оширишнинг энг мақбул йўлидир.

Ўқитувчинининг инновацион фаолиятини шакллантириш
Инновацион педагогик жараённи ифодалаб, нафақат унинг дидактик

қурилмасига, балки ўқитувчининг ижтимоий, моҳиятли натижалари ва руҳий
қиёфасига ҳам таалуқлидир.

Инновацион очиқлик, бошқалар фикрининг тан олинишини билдиради.
Ўқитувчининг инновацион фаолиятини самарали амалга ошириш бир

қатор шарт шароитларга боғлиқ. Унга ўқитувчининг тайинли мулоқоти қарама-
қарши фикрларга нисбатан беғараз муносабат, турли ҳолатларда рационал
вазиятнинг тан олинишини ўқтиришга тайёргарлиги киради. Бунинг
натижасида ўқитувчи ўз билимини ва илмий фаолиятини таъминлайдиган кенг
қамровли мавзуга эга бўлади.

Ўқитувчи инновацион фаолиятнинг таҳлили янгилик киритишнинг
самарадорлигини белгиловчи меъёрий меъёрлардан фойдаланишни талаб
қилади. Бундай меъёрларга янгилик, мақбуллик, юқори натижалилик оммавий
тажрибаларда инновацияни ижобий қўллаш имкониятлари киради.

Янгилик, педагогик янгилик меъёри сифатида, ўзида таклиф қилинадиган
янгиликни, янгилик даражаси маҳиятини акс эттиради.Масалан “Қанд
лавлагидан шакар ишлаб чиқариш технологияси”

Мавзуни ўқитишда инновацион технологияларни қўллаш ўқувчиларнинг
ижодий фикрлаш жараёнини бошқариш, тингловчиларни кичик гуруҳларга
бўлиб, мавзуни биргаликда муҳокама қилиш ва пассив тингловчиларни ҳам
жалб этиш юқори натижаларга эришишда асос бўлиб ҳисобланади.

Фан ва техника тараққиётининг бетўхтов ривожланиб бориши жараёнида
ахборотлар кескин кўпайди, лекин уларни талабаларга етказишда анъанавий
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таълим-тарбия тизимининг ёзма ва оғзаки сўзларгагина таяниб иш тутилганини
таълим-тарбия жараёнининг ташкилотчисидек шарафли касб эгаси бўлмиш
ўқитувчи фаолиятини “ахборотли ўқитиш” фаолиятининг механизмига
айлантириб қўйди, ўқитувчи ўқув жараёнининг ташкилотчисидан кўра кўпроқ
керагидан зиёд билимлар манбаига айланишга мажбур бўлиб қолди.

Педагогик технологияларни малакавий мавзусига қўллашда
ўқитишнинг кўзланган мақсадларига эришишнинг жараёнини, мақсадлари
мажмуаси, мазмуни, методикаси ва воситаларини қўллаш алгоритмини тузиш
мақсадга мувофиқдир.

“Қанд лавлагидан шакар ишлаб чиқариш технологиясини
такомиллаштириш” мавзусини  ўқитишда интерфаол усулларни қўллаш
мавзусини ўқитишда янги педагогик технологиялар қўллаш тасхисланувчан
ўқув мақсадларини белгилаш ва мавзуни ўргатиш жараёнида талабалар ўз
фаолиятининг тахминий асосини  тушуниб олганлиги, бу тўғрида бирор
тасаввурга эга ёки эга эмаслигини аниқлайди. Бунинг учун у талабалар билан
биргаликда зарур назарий материалларни такрорлайди, унга аниқлик киритади
ҳамда тўлдиради, муайян ишни бажариш тартибини кўрсатади, талабаларга шу
ишни технологик жараёнларга амал қилган ҳолда бажарилишини талаб қилади.

Технологик қисм

Бутун йил давомида истеъмол қилиш мақсадида албатта, қишлоқ хўжалиги
махсулотлари қайта ишлов берилади. Маълумки ҳар доим инсон организми
учун турли хил Озиқ-овқат махсулотлари, шунингдек хилма-хил шифобахш
моддалар ва дармон-дорилар зарур бўлади. Айнан шундай ҳолатдан келиб
чиқиб, асосан, кузда етиштириладиган қанд лавлаги махсулотларига ишлов
бериб шакар олиш технологияси такомиллаштирилади. Мазкур жараённи
ўргатишда талабаларга янги педагогик технологияларни қўллаб ўқитишнинг
самарадорликка эришиш усуллари ўргатилади ва улар соҳани мураккаб
томонларини ҳам назарияда ва амалиётда қўллаб малака ва кўникмалар ҳосил
қиладилар.Шакар олишдан мақсад Республиками аҳолисини шк маҳсклотга
бўлган талабини қондиришдан иборатдир.

Қанд лавлаги.
Истеъмол ва қайта ишлаш учун фойдаланиладиган ГОСТ 1722-85 талабларига
жавоб бериши лозим.Янги ковланган, яхлит, қуруқ касаллик белгилоари, лойи
ёриқлари йўқ, зараркунанда тушмаган, бирта ботаник навга мансуб, бандсиз
ёки бандини узунлиги кўпи билан 2см, сершира, тўқ қизил этли лавлаги
стандарт талабига мос келади.

Кундаланг кесимининг диаметри 5.0 смдан 14 см.гача бўлиши лозим. Механик
шикастланган, битиб кетган ёриқлари йўқ, бошоқлари кесилган сал сўлиган
мевалар 5%дан ошмаслиги керак. Сўлиган, буришган, шунингдк ириган, совуқ
урган ва зараркунандалар шикастлаган илдиз ьмевалар юбўлишига рухсат
этилмайди. Илдиз меваларга ёпишган тупроқ умумий массасига нисбатан
1%гача бўлиши мумкин. Лавлаги таркибида сахароза миқдори кўп бўлади, 17,8
% қуруқ модда, 1.82% оқсил 22% углеводлар, 0,11 % мой, 0,78 % клетчатка
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.0,66 кул моддаси, 8 мг аскорбин кислотаси мавжуд бўлиб, калорияси 660
ккал.ни ташкил этади.

.

Қанд лавлагисидан шакар ишлаб чиқариш технологияси.
:

Мустақил Республикамизда қанд ва қанд махсулотлари ишлаб чиқаришда, бошқа
соҳаларда бўлгандек, кейинги йилларда бир қатор ютуқларга эришилди. Қанд ва ундан
тайёрланадиган махсулотларга ҳам ма вақт талаб ва эҳтиёж анча Юқори даражада бўлган,
албатта. Шунинг учун қанд ишлаб чиқаришнинг ривожлантириш зарур ва бунинг учун
кўплаб катта-кичик корхоналарни ташкил этиш мақсадга мувофиқ. Халқимизнинг кундалик
истеoмоли учун нон, гўшт-сут, мева махсулотлари каби сўзсиз, қанд ҳам етарли миқдорда
бўлиши керак. Айниқса, шакарга бўлган талабни қондириш учун қанд лавлаги майдонларини
кенгайтириш, лавлагиларидан қанд олиш сехларини қуриб ишга тушириш энг устивор
йўналишлардан ҳисобланади.

Шакар ишлаб чиқариш учун асосий хом ашё сифатида асосан қанд
лавлаги ишлатилади. Қанд лавлаги бир йиллик ўсимлик бўлиб таркибида 9-11%
қанд  бўлади. Иккинчи хом ашё шакар қамиш ҳисобланиб, ундаги қанд
миқдори 18-23% гача бўлади. Ўзбекистон Республикаси мустаoқилликка
эришгандан сўнг, аҳоли учун зарур бўлган буғдой, гўшт, мева ва  шакар билан
таoминлаш янги ишлаб чиқариш корхоналари барпо этиш кераклигини тақозо
этмоқда. Айниқса шакарга бўлган талабни қондириш учун қанд лавлагидан
шакар олиш учун майдароқ сехлар қуриш лозим.

Қанд лавлагисидан шакар ишлаб чиқариш технологияси ҳар ҳил физик-
кимёвий жараёнларни ўз ичига олган мураккаб жараёндир. Лавлаги
таркибидаги қанд (сахароза) моддасини ажратиб олиш, лавлагига ҳам  кимёвий
ҳам  физик-кимёвий ишлов бериш орқали амалга оширилади. Бунинг учун
махсус техник қурилма, дастгох ва турли техник ва бошқа воситалардан кенг
фойдаланилади.

Табиий лавлаги қўйидагича технологик жараёнлар ёрдамида маoлум
кетма-кетликда қайта ишланади:
1) завод (ёки сех) га лавлагини ташиб келтириш;
2) махсулотни саралаш, тозалаш, тортиш шу жумладан ювиш;
3) маoлум кўриниш ва катталикда майдалаш;
4) диффузион қурилмада  шарбатни олиш;
5) шарбатини тозалаш;
6) шарбатни қайнатиш;
7) шарбатдан қуюқ холга келгунча аста буғлатиш;
8) кристалллални ажратиш, сентрифугалаш,оқартириш;
9) шакарни қуритиш;
10) Тайёр махсулотни қадоқлаш ва сақлаш.

Энди Юқорида кўрсатиб ўтилган ҳар бир технологик жараён ва босқичга
қисқача тавсиф берамиз. Ишлаб чиқариш корхонасига келтирилган лавлагини
уюм қилиб сақлаш даврида унинг тайёрлашни ёмонлиги массасини 7-12%
камайтириб, қандлилигини 15% гача камайишига олиб келади. Заводга олиб
келинган лавлагини тарозида тортиб олиниб, сўнгра уни ювиб ифлосликлар,
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чанг, қум, лойларидан тозаланиб лавлагини брутто ва нетто оғирлигини
топилади. Лавлаги намунасидан мезга олиш, уни тортмасини аниқлаш учун
сувни дозалаб, сирка қўшилади сўнгра 75-80 0С да 30 минут ушлаб турилади ва
20 0С 20 минут совутиб олинади. Олинган суспензия филтрлаб шакар таркибини
поляризасия услуби билан ўлчанади. Лавлаги асосан барабанли ювиш
машинасида ювилади. Заводга олиб келинган лавлаги биринчи технологик
ишловдан ўтгандан сўнг, транспортёр орқали қайта ишлаш учун узатилади.
Лавлаги гидротранспортёр ва насос ёрдамида узатилиб бунда оғир жисмлар ушлаб
қолинади. Сув ажраткичда суви силқитиб олинади. Лавлаги вагонча (бункер)га йиғилади.

Қанд лавлагини заводга узатиш схемаси

Вагончадан қаламча шаклида кесиб майдалайдиган жихозга узатилади. Қаламчалар қанча
юпқа бўлса шарбат шунча осонлик билан ажралади. Қаламчани ўлчами эни 3-5 мм,
қалинлиги 1,5-1,6 мм бўлиши керак. Қаламчалар қовурғали ёки штампли тамғаларда кесиб
олинади. Агар кесиш яхши амалга оширилса 100 грамм лавлаги 24 метргача етади.

Lavlagini kesish pichoqlari
a-Chijikning qovurg’ali sistevasi, б- qovurg’asiz shtampli
pichoq,
в-г qalamcha shakli

б

г
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Шарбатини чиқиши ҳам  кўп, ҳам  осон бўлади. Қаламчалар транспортёр
орқали диффузион қурилмага келиб тушади. Қанд шарбати қайноқ сувли
батареялар ёки диффузион аппаратларда ажратиб олинади.

Хужайра деворлари қанд ва бошқа моддалар учун очиқ бўлса, тирик
ситоплазма ярим ўтказгич ҳисобланади. Қанд ва бошқа моддаларни ўзидан
ўтказмайди. Қандни тўла сиқиб чиқариш учун қаламчалар 800C гача
қиздирилади ва оқсиллар бужмайиб қанд осонгина чиқади. Қаламчалар
тартибидаги сахароза темпиратура  ортган сари кўпаяди. М: 200C да лавлагидан
қанд шарбатининг 0,37 қисми ажралган бўлса, темпиратура 800C га етганда 1,7
қисмни ташкил этади, яҳни уч маротаба ортади. Кўпгина оқсил моддалари
Юқори температурада юмшайди натижада қандга ҳам  ўтади. Пектинлар ҳам
кам эрийди. Улар шарбат сувига тушмаса яхши бўлади. Агар ҳарорат 800C дан
Юқори бўлса пектинлар кўп ўтиб кетади. Бу эса қандни тоза холга келтиришга
халақит беради.

Лавлагидан керакли қанд шарбатини тўла ажратиб олиш учун диффузия
жараёнини нихоятда тез ўтиши учун мухит кучсиз кислотали (пҲ-5-6) бўлиши
лозим. Лавлаги махсулотлари диффузион аппаратда қайта ишланиши то 0,2-0,3
% қолдиқ қанд қолгунча давом эттирилади. Олинган шира суви бўтанароқ,
хавода қорайиб қоладиган ҳолатда бўлади. Бунга сабаб, улар таркибида ҳар ҳил
органик ва минерал моддаларнинг ҳам  мавжудлигидир. Уларнинг айримлари
ёруғлик таҳсирида кимёвий парчаланиб, турли хил рангли бирикмаларга
айланади.

Узоқ туриб қолган шарбат турли фермент ва микроорганизмлар
таҳсирида биологик ўзгариши масалан, бижғиши ҳам  мумкин. Шунинг учун
олинган ширани зудлик билан тозаланади. Ана шундай тозалаш натижасида
диффузион шира таркибидан 40 %га яқин бўлган турли моддалар ажратиб
олинади. Улар қайта ишлов жараёни охирида чўкма холида бўлади.

Диффузион ширани тозалаш асосан қўйидаги тартибда бажарилади: ширани
иситилиб (85-900C) икки марта охакли сув билан ишланади. Охак таҳсирида
ширадаги оқсил ва бошқа моддалар қуюқлашиб, йирик чўкинди ҳосил қилади.
Дефекасия жараёни туфайли шира таркибидаги қанд бўлмаган бирикмалар
билан Cа ва ОҲ ионлари ўртасида таҳсирлашув амалга ошиб, чўкма ҳосил
бўлади. Чўкмалар шавел, лимон ва ҳар хил органик оксикислоталар,
шунингдек, калсийнинг сувда эримайдиган бирикмалари ҳисобланади.
Гидроксил ионлар (ОҲ) таҳсирида аммоний тузлари, темир ва магний каби
металл заррачалари чўкмага ўтади.

Дефекасия жарёни одатда махсус аппаратда 80-900C иссиқликда ва 8-10
минут давомида амалга ошади.
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Диффузион шарбатни тозалаш схемаси:
1, 9, 13 — қиздиргичлар; 2 — дастлабки дефекатор; 3 — дефекатор; 4 — охак
сути дозатори; 5 —И сатурасия қозони; 6, 7 — қуйиш яшиклари; 8 — насос; 10,
11, 16 — йиғгич; 12, 15, 17 — филтрлар; Н —ИИ сатурасия аппарати; 18 —
олтингугуртни ёқиш печи; 19— сублиматор; 20 — вентилятор; 21 —
сулфитатор.

Шундан сўнг шарбат сатурасияланади, яҳни карбонат ангидрид гази
билан тўйинган шарбат таркибидаги калсий карбонат туз (CаCО3) кўринишида
тўла чўктирилади. Мазкур жараён 2 марта амалга оширилади. Бунинг
натижасида тозаланган шарбатдан ўта фаол ва нозик тузилишда бўлган,
шарбатга ранг берувчи моддалар ҳам  ажратиб олинади. Энг сўнгида,
сатуратордаги шарбатга махсус мослама ёрдамида газ пуркалади.

Таoкидлаш жоизки, сатурасия гази аппаратнинг пастки қисмига берилиб
шарбатни айланма ҳаракатга келтириб, улар билан кучли механик
таҳсирлашади. Газ билан тўйинган шарбат биринчи сатурасиядан сўнг 900C
қиздирилиб филтрасия қилинади. Филтрдан ўтган шарбат эса яна 1000C гача
қидирилади ва иккинчи бор, сатурасия қилинади. Шу йўл билан  охак
қолдиқлари ва калсий тузлари шарбатдан тўла ажратиб олинади.

Карбонат ангидрид гази билан ўтказиладиган иккинчи сатурасияда
шарбатни ишқорланиш даражаси 8,8-9,0 бўлишига эришилади. Ишқорий
мухитни шарбатда жуда оз миқдорда қолган калсий тузлари ҳосил қилади,
натижада, қиём қайнатилаётганда ҳосил бўладиган чўкма кескин камаяди.
Иккинчи бор сатурасиядан кейин эса, Юқорида кўрсатиб ўтилгандек, шарбат
яна филтрланади. Бунда филтр-пресс (ёки вакуум-пресс) дан фойдаланиш
мақсадга мувофиқ ҳисобланади.

Тозаланган шарбат Юқори даражада рангсиз бўлиши учун сулфитлаш
жарёни, яҳни олтингугурт гази билан ишлов бериш ҳам  бажарилади. СО2 гази
таҳсирида шарбатда қисман олтингугурт кислотаси ҳосил бўлади. У кучли
кимёвий қайтарувчи бўлганлиги учун, турли бирикмалар билан реаксияга
киришади ва рангли органик моддаларни рангини йўқотади. Бундан  ташқари,
нейтралланиш жараёни кетиб, шарбатнинг ишқорийлиги ҳам  йўқолади ва
унинг қовушқоқлиги анча пасаяди. Айнан шундай шароитда шакар
кристаллларининг ҳосил бўлиши учун имконият туғилади.

Сулфитасиялаш “сулфитатор” деб аталган аппаратда амалга оширилади.
Унда шарбат худди ёмғирсимон холда сочилиб туради ва шарбат томчилари ўз
йўлида олтингугурт гази молекулалари билан таҳсирлашади. Нихоят, иккинчи
сатурасиядан кейин, филтрланган шарбат сифати анча Юқори бўлиб таркибида
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14-16 % қуруқ модда тутади, яҳни унда 13-14 % миқдорида  сахароза бўлади.
Шундай кўрсаткичдаги шарбат кристаллизасияга учратилиб шакар ишлаб
чиқарилади. Лекин, шуни ҳам  таoкидлаш зарурки, кристаллизасияга
учратишдан олдин шарбат қиёмсимон ҳолатгача охиста қайнатилади. Бунда сув
буғланиб қуруқ модда 65-70 % олиб келинади. Мазкур жараёндан кейин
шарбат-қиём яна қиздирилади. Энг охирида 92-93 % қуруқ модда қолишига
эришилади.

Қайнатиш жараёни бир текис олиб борилганда сув буғланиб, масса
қуюқлашиб, секин-аста қанд кристалллари ҳосил бўла бошлайди. Буни одатда
“биринчи утфел” деб юритилади. У қуюқ ёпишқоқ масса бўлиб, таркиби қанд
кристалллари ва “боғланган” сувдан иборат (таркибида 92-93 % қуруқ модда).

Қандни карамелга айланиб қолмаслиги учун (утфелда 1200C ва нормал
атмосферада кузатилади) вакуум шароити барпо қилиниб сувни буғлатиш
(800C) да давом эттирилади.

Қанд кристаллари ҳосил бўлишини енгиллаштириш мақсадида вакуум-
аппаратга 50-100 грамм қанд пудраси солиб ҳам қўйилади. Энг охирида ҳосил
бўлган қанд махсулоти сентрафугага йўналтириб икки қисм-қанд кристалллари
ва маoлум миқдорда суюқ масса (“яшил патока” деб номланади)га ажратилади.
Дастгох қисмлари юзасида ёпишиб қолган кристалллар эса қайноқ сув ва буғ
билан тозалаб олинади. Идиш деворларидаги кристалллар эриши натижасида
содир этилган қандли эритма “оқ патока” деб номланади. Уни вакуум
аппаратнинг биринчи утфелига қайта ўтказилади. Сентрифугадан чиққан оқ
шакар эса қуритиш сехига юборилади. Бундай махсулот намлиги 0,5-0,6 %,
ҳарорати 70-750C. Қуритиш сеҳида 0,1-0,15 % намлик қолгунча шакар
қуритилиб, қадоқлаш учун юборилади.

Яшил патока бошқа вакуум аппаратда  иккинчи утфелга келиб тушиб
иккиламчи бор кристаллланади. Иккинчи утфелдан яна сентрифугага
юборилади ва қўшимча қанд кристалллари олинади. Аммо у сариқ рангда

To’rt korpusli bug’latish ctansiyasi
1,2,3,4- bug’latish ctansiyasi korpuslari; 5,6-kondensatorlar; 7-
polkalar; 8-suv uzatish quvuri; 9-barometrik suvni chiqarib
yuborish; 10-yig’gich
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(сариқ қанд) бўлади. Уни яна қайта ишланади ва иккинчи сатурасиядан кейин
шарбатда эритилади. Бу жарённи “клеровка” деб аталади. Шарбатда эритилган
сариқ қанд қиёмга аралаштирилади ва буғлатиш сулфитасиялаш жараёнларига
учратилади. Технолоия сўнгида олинган модда “меласса” ёки хайвонлар учун
“озуқа патока” деб номланади. Ундан чорва моллари учун қўшимча озуқа
моддаси сифатидан фойдаланса бўлади. Қанд лавлагисидан, таoкидлаш
керакки, 14-15 % соф қанд олинади. Энди, қанд моддаларини сақлаш
масаласига эoтиборни қаратамиз. Одатда, қанд махсулотлари сақланадиган
омборнинг хаво намлиги 70% дан ортмаслиги лозим.

Хозирги пайтда шакар билан биргаликда, кўп миқдорда қанд-рафинад
ҳам  ишлаб чиқарилади. Бундан асосий мақсад махсулотни сақлаш ва ташиш
осон бўлиши, ҳам да истеoмол учун рафинаднинг қулайлигидир. Мавжуд
стандартлар талабига кўра биринчи навли шакар таркибида 99,75 % сахароза,
0,25 %гача қандсиз моддалардан иборат бўлса, қанд-рафинадда эса 99,9 %
сахароза бўлиши кўрсатиб ўтилган. Рафинад қанд махсус дастгохлар ва
жараёнлар воситасида қуйма ёки зичланган (прессланган) холда тайёрланади.

Қанд-рафинад олиш учун даставвал  шакарнинг шарбацимон сувли
эритмаси ҳосил қилинади, сўнгра у филтрланади. Бунинг учун унга
активланган кўмир ёки бошқа сорбент моддалар билан ишлов берилади. Бунда,
биринчи галда рангли моддалардан тозаланди. Шундан кейин шарбат вакуум-
аппаратга, ундан сўнг биринчи рафинад утфелга ўтади. Утфелда қайнаётган
вақтида унга сариқ рангни йўқ қилиш учун 0,0008% миқдорида ултрамарин
моддаси қўшилади.

Рафинадли утфел оқланиб. бунда ҳосил бўлган рафинад бўтқаси (3%
намликда ) зичланиб қаттиқ қанд бўлакчалари олинади. Турли шаклда қаттиқ
қанд олиш учун утфелни шакли аниқ бўлмаган бирор идишга қўйиб совутилади
ва 450C % нам қолгунча ушлаб турилади, сўнгра майда бўлакчаларда кесилади.
Ҳар бир кесим маoлум шакл ва катталикдаги катакчалардан иборат идишларга
жойланади.

Биринчи рафинад утфелни сентрифугада оқлангандан сўнг икки хил
қолдиқ (яшил ва оқ) ҳосил бўлиши мумкин. Яшил масса одатда, активланган
кўмир билан ишлов берилгач, такроран қайнатишга юборилади ва
кристаллланади. Иккинчи утфелдаги қолдиқдан эса рафинад бутқа олинади.
Яшил массадаги иккинчи утфелдан чиққан рафинад учинчи турдаги
рафинаднинг шарбати ҳисобланади. Хуллас, қайд қилиш жоизки, қанд ишлаб
чиқариш саноатида 3 та рафинад утфел технологик схемасидан фойдаланилади.

Қуйма қанд хоссаларига эга бўлган оқ қанд ҳам  пресланган қанд каби
тайёрланади, фақат прессланаётган вақтда унга қуюқ қанд шарбати
(клерс)қўшилади, у эса қандни қаттиқлаштиради.

Тез эрийдиган пресланган оқ қанд бошқа прессланган қанд турлари
каби ишлаб чиқарилади, аммо у камроқ босимда прессланади.

Қуйма оқ қанд шакарни сувда эритиш, филтрлаш ва утфел деб аталувчи
қуюқ массани қайнатиб пишириш йўли билан олинади. Утфел сахароза патока
кристаллларидан иборатдир. У қолипларга қуйилади, оқартирилади ва
қуритилади. Қуритилгандан кейин ҳосил бўлган калла қанд  думалоқ қилиб
қирқилади, камида 5 г ва кўпи билан 40 г катталигидаги бўлакларга бўлиб
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ташланади ёки тўғри шаклда қирқилади. Шунинг учун ҳам қуйма қанд
ушатилган ва чақмоқланган холда савдога чиқарилади. Шунингдек оқ қанд ҳам
тўғри тўртбурчак шаклида ва оғирлиги 7,5 г қилиб ишлаб чиқарилади, улар (1-2
донадан) кичик, безакли қоғоз халтачаларга қадоқлаб жойланади.

Болалар қанди ҳар хил қушлар, ҳайвонлар, самолётлар шаклида ишлаб
чиқарилади ва ҳар хил рангга бўялади.

Қанд толқони қўшимча махсулот сифатида қуйма қандни қирқиш ва
ушатиш вақтида оққандни махсус майдалаш йўли билан ҳосил қилинади.
Донадор бўлиб қолишдан сақлаш учун унга 3 %гача крахмал қўшилади.

Оддий шакар таркибида сахароза 99,75 %дан кам бўлмаслиги,
кристаллларнинг тузилиши бир хил, қирралари яққол кўриниб турадиган, ранги
оқ ялтироқ, сочилувчан, қуруқ, ёпишмайдиган, доналари бир бирига ёпишиб
қолган қумалоқлар ва сариқ доналар, бегона аралашмалар бўлмаслиги, сувда
тўлиқ эриб, тиниқ эритма ҳосил қиладиган бўлиши шарт. Сариқ рангли, нам
тортган, бошқача там ва ҳид берадиган, ифлосланган ва сувда тоза эримайдиган
шакар савдога чиқарилмайди. Шакарни намлиги 0,14% дан Юқори бўлиши
мумкин эмас.

Тозаланган шакарнинг сифат белгилари ҳам  Юқоридагича бўлиб, унинг
таркибида сахароза 99,9 % дан кам бўлмаслиги керак. Оққанд тоза, салгина
кўкимтирроқ оқ рангли, доғсиз ва бошқа қўшилмаларсиз, бегона таoм ва
ҳидларсиз бўлиши керак, ундаги сахарозанинг миқдори ҳам  99,9 % дан кам
бўлмаслиги лозим ушатилган прессланган чақмоққанд, тез эрийдиган
прессланган чақмоққанд ва қанд толқонинг намлиги 0,2 %; қуйма қанд
хоссаларига эга бўлган прессланган чақмоқ қанд намлиги - 0,25 %; ушатилган
қуйма қанд намлиги эса - 0,4 % бўлади.

200C ҳароратдаги сувда қирраси 10 ммли, майдаланган қуйма қанд ками
билан 8 минутда; ушатилган прессланган қанд 6 минутда; қуйма қанд
хоссаларига эга бўлган пресланган қанд 7 минутда ва тез эрийдиган қанд  1
минутда тўла эриб бўлиши керак.

Шакар ва оқ қанд  1 ёки 2 категорияли қопларга жойланади, бундан
ташқари қоғоч ва картон қутичаларга ҳам да фанера ва ёғоч яшикларга
жойланади.

Шакар  соф оғирлиги 50-60 кгдан, майдаланган қуйма оққанд ҳам да
прессланган чақмоққанд 40 кгдан, тозаланган шакар  50 кгдан 1 ва 2
категориядаги тоза, қуруқ қопларга жойланади.

Ушатилган прессланган чақмоққанд, қуйма қанд хоссаларига эга бўлган
прессланган чақмоққанд ҳам да  прессланган тез эрийдиган чақмоққанд вазни
0,5 ва 1 кг дан пачкаларга қадоқлаб жойланади. Пачкалар 20 ёки 30 кг сиғимли
ёғоч ва фанерадан ясалган яшикларга ҳам да сиғими 25 кг гача бўлган картон
яшикларга жойланади. Оққанд нотекис йўлларда ташиладиган бўлса, у қўшалоқ
қопларга ва тахта яшикларга жойланиши керак.

Қанд қуруқ яхши шамоллатиб туриладиган омборларда ўткир ҳидли
моллар ҳам да буюмлардан узоқда сақланиши зарур, чунки у намланиш ва ёт
ҳидларни ўзига қабул қилиш хусусиятига эга. Шакар сақланадиган хона
хавосининг нисбий намлиги 70 %дан, чақмоқ қанд  сақланадиган хонаники 80
%дан ошмаслиги керак. Қанд Юқори ва паст ҳароратда ҳам  сақланиши
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мумкин, аммо хона хавосининг ҳарорати ташқи хаво ҳароратидан бир мунча
Юқори бўлиши керак, чунки ташқи хаводаги анча илиқ сув буғлари совуқ
хонага кириб, хона хавосининг намлигини кескин ошириб юборади.

Қанд солинган қоплар ва тоза чит, брезен ёки шолчалар билан қопланган
махсус ўринга тахлаб қўйилади, агар қоплар намланса, қандни бошқа қуруқ
идишга бўшатиб қўйиш керак. Қанд солинган қоплар ва яшикларни ташишда
уларни кирланиш ва намланишдан сақлаш учун устига берзент ёпиб қўйилади.
Йилнинг фасли ва савдо корхонасининг жойлашган жойига қараб, Шакар учун
0,15 - 0,20 %; оқ қанд учун - 0,20 - 0,25 %; қанд талқони учун 0,35 % табиий
камайиш кўзда тутилган.

Мавзуга оид таянч сўз ва иборалар

1. Диффузия.
2. Диффузион шира.
3. Диффузион қурилма.
4. Қаламча.
5. Сахароза.
6. Глюкоза.
7. Фруктоза.
8. Пектин.
9. Р.Н.мухит.
10.Дефекасия.
11.1-Сатурасия.
12.2-Сатурасия.
13.Филтирлаш.
14.Сатурасия гази.
15.Филтр пресслаш.
16.Сулфитасия.
17.Қанд рафинади.
18.Сулфитатор.
19.Қанд утфели.
20.Яшил ва оқ патока.
21.Меласса.
22.Жом(турп).
23.Гексам(сиклам) кислота.
24.Сикломат натрий.
25.Малтол.
26.Сахарин.
27.Аспартам.
28.Сикломат.
29.Ширинтаoм.
30.Натурал ширинлик берувчилар.
31.Ксилит.
32.Маннит.
33.Сорбит.

34.Шакар(қанд) ни сақлаш.
35.Асални турлари.
36.Асални кимёвий таркиби.
37.Асални сифатини аниқлаш турлари.
38.Моносахаридлар.
39.Моносахаридларни Озиқ-овқатда

қўлланиши.
40.Полисахаридлар.
41.Полисахаридларни озик-овкат

махсулотлариқ-овқатда қўлланиши.
42.Олигосахаридлар.
43.Крахмал.
44.Селлюлоза.
45.Пектин моддалари.
46.Крахмал қанди.
47.Кристал глюкоза.
48.Триозал.
49.Тетроозал.
50.Сахаринни зарарли таҳсири
51.Қанд лавлаги.
52.Лавлагига биринчи технологик.
53.Лалагини майдалаш.
54.Лавлагидан шарбат олиш.
55.Лавлаги шарбатини тозалаш ва

қуюлтириш.
56.Шакар кристалларини ажратиш,

оқартириш.
57.Шакарни қуритиш.
58.Диффузион аппарат.
59.Дефекасия жараёни.
60.Сатурасия.
61.Сулфитасия.
62.Биринчи утфел.
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63.Яшил патока.
64.Оқ патока.
65.Иккинчи утфел.
66.Меласса.
67.Қанд-рафинад.
68.Прессланган қанд.
69.Оқ қанд.
70.Қандни сақлаш.
71.Жом.
72.Жомни қайта ишлаш.
73.Ўзбекистонда асал хиллари.
74.Гул асали.
75.Ширали чиқиндилар асали.
76.Шакарни инвертлаш.
77.Маккажўхори қанди.
78.Желеланувчи крахмал.
79.Декстринлар.
80.Алoдегид сахаридлар.
81.Кетон сахаридлар.

82.Сунoий асал.
83.Крахмални гидролизлаш.
84.Глисерин.
85.Мева шакари.
86.Узум шакари.
87.Олигосахаридлар.
88.Лавлаги шакари.
89.Сут шакари.
90.Крахмал доначалари.
91.Атилопектин.
92.Дон крахмаллари.
93.Гликоген.
94.Асал хиллари.
95.Қуйма (плиткали)шоколад.
96.Қўшимчали шоколад.
97.Шоколад глазури.
98.Какао.
99.Какао мойининг бетта шакли.
100.Таoм ресепторлари.

Муаммоли назорат саволлари
1.Ўзбекистоннинг қанд мустақиллигини таoминлаш учун нима қилиш керак?

2.Республикамизда анoанавий қанд ишлаб-чиқариш саноати бўлмагани сабаби
нимада?

3.Ўзбекистонда етиштирилган қанд лавлаги таркибида 22% гача (Россия,
Украинада 14%) қанд бўлиши сабаби нимада?

4.Қанд лавлагини сақлашдан олдин нима учун музлатилади?
5.Республикамизда яна қандай қанд берувчи ўсимликлар етиштириш мумкин?
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Мавзу: Қанд лавлагидан шакар ишлаб чиқаприш технологиясини
такомиллаштириш ва мавзуга янги педагогик технологияларни қўллаб
методикасини ишлаб чиқиш.
Ўзбекистон Республикаси Кадрлар тайёрлаш миллий дастурида баркамол шахсни
тарбиялаш учун таълим тарбия бериш тизимига янгича ёндашувни: анъанавий
эскирган дастурлар ўрнига маънавий янги педагогик технологиялар, услуб ва
воситаларни қўллашни талаб этади.

Замонавий дарс бериш технологияси ихчам, қўлай, шу билан бирга
талабани ўз таъсирчанлигини банд қиладиган, унинг қизиқишларини,
эҳтиёжларини руёбга чиқаришга ёрдам берадиган лойиҳа, услуб ва воситаларга
таянадиган бўлиши лозим. Бу усул ва лойиҳалар ҳозирги замонавий янги
педагогик технологияларга асосланган интерфаол усуллар бўйича дарс ўтишга
асосланган.

Мавзуни ўқитишда янги педагогик технологияларни қўллаш талабаларнинг
ижодий фикрлаш жараёнини бошқариш, тингловчиларни кичик гуруҳларга бўлиб,
мавзуни биргаликда муҳокама қилиш ва пассив тингловчиларни ҳам жалб этиш
юқори натижаларга эришишда асос бўлиб ҳисобланади.

Фан ва техника тараққиётининг бетўхтов ривожланиб бориши жараёнида
ахборотлар кескин кўпайди, лекин уларни талабаларга етказишда анъанавий
таълим-тарбия тизимининг ёзма ва оғзаки сўзларгагина таяниб иш тутилганини
таълим-тарбия жараёнининг ташкилотчисидек шарафли касб эгаси бўлмиш
ўқитувчи фаолиятини “ахборотли ўқитиш” фаолиятининг механизмига
айлантириб қўйди, ўқитувчи ўқув жараёнининг ташкилотчисидан кўра кўпроқ
керагидан зиёд билимлар манбаига айланишга мажбур бўлиб қолди.

Кишилик жамияти анъанавий-назария ва эмпирик билимларга асосланган
тафаккурдан янгича-фойдали натижага эга бўлган, аниқ якунга ассосланган
техник тафаккурга ўта бошлади.

Ҳар қандай технологияга хос бўлганидек, педагогик технологиялардан
кўзланган натижаларга эришишни ва педагогик жараённинг ва педагогик
натижаларнинг қайта такрорланувчанлигини кафолатловчи яхлит тизимлиликка
хосдир. Ана шундай хуссусиятларга эга бўлиш йўлида амалдаги таълим-тарбия
тизимини педагоглар ўртасида йўналишлар бўйича тубдан ислоҳ этиб чиқиш иши
бошланиб кетди.

Шунга кўра таълим-тарбия жараёнининг натижаларини мақсадлар шаклида
олдиндан белгилаб қўйилди ва ўқитувчи ва ўқувчининг педегогик мақсадларини
бирма-бир ўзаро мослаштириш тўғрисида фикрлар ёритила бошланди. Таълим
жараёнида эса интерактив усулларни кўпроқ жалб этиш талабалар онгини
яхшироқ шаклланишига ва ижодий фикрлашишига олиб келади.

Педагогик технологияларни БМИ мавзусига қўллашда ўқитишнинг
кўзланган мақсадларига эришишнинг жараёнини, мақсадлари мажмуаси,
мазмуни, методикаси ва воситаларини қўллаш алгоритмини тузиш мақсадга
мувофиқдир.

Битирув малакавий ишни бажаришда талабаларни ўқитишда
интерфаол усулларни қўллаш ва унинг одатдаги ўқитиш усулларининг фарқ
қилувчи жиҳатларини таълим тизимига жорий этилишини аҳамияти, тест
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топшириқлари шакллари, уларни тузиш ҳамда педагогик технологиянинг
тамойиллари ва қоидалари, ўқув материалини тўла ўзлаштириш ғоясини вужудга
келиши ва уни амалга ошириш усулларини лойиҳалашни  талаб этади.

Мавзуни ўрганиш талабалар учун назарий билимларни эгаллаш ва
мустаҳкамлаш, лавлаги хом-ашёсини қайта ишлаб, ундан шакар олиш
технологиясини такомиллаштиришва маҳсулотларнинг сифат кўрсатгичлари
билан танишиш, уларни амалий машғулотларда синаб кўришдан иборат.

Мавзуни ўқитишда янги педагогик технологиялар қўллаш тасхисланувчан
ўқув мақсадларини белгилаш ва якуний мезонни баҳолаш, репродуктив ўқитишни
алгоритм бўйича олиб бориш, талабаларни мустақил билим олишга ундаш, ўқув
жараёнини доимо ривожланиб борувчи динамик тизим сифатида
лойиҳалаш каби ташкилий услубий ишларни амалга оширишда педагогик
технология катта имкониятлар яратади деб уйлайман ва шу соҳани мукаммал
эгаллаш талабаларда малака ва кўникмаларни оширишларида хизмат қилади.
Мен БМИда қўллаётган ўқитиш методикаси инновацион технологиялар
самарадорлигини унинг одатдаги ўқитиш усулларидан фарқ қилувчи
жиҳатларини, таълим тизимида уни жорий этилишини аҳамиятини тўла очиб
беради.

Замонавий ахборот ва коммуникацион усулларни оммавий равишда жорий
этиш, рақобатбардош ишчи ва малакали кадрлар тайёрлашнинг бош стратегик
мақсадидир.

Малака ва кўникма ҳосил қилиш усулларини аниқлаётганда талабаларнинг
фаолиятини уч қисмдан таҳмин қилиш, ижро этиш ва текшириш-тўғрилаш
қисмдан иборат эканлигини назарда тутиш лозим.

Талабалар мавзуларни ва вазифаларни бажаришларидан олдин унинг
мазмунини тушуниб олишлари ва шу ишга хос белгиларни билиб олишлари
керак. Шунга кўра уларда дастлаб ишнинг тахминий асоси тўғрисида тушунча
ҳосил қилиш зарур.

Ўқитувчи дастлабки суҳбат чоғида “Қанд лавлагидан шакар ишлаб чиқариш
технологиясини такомиллаштириш ва мавзуга янги педагогик технологияларни
қўллаб методикани ишлаб чиқишни” ўргатиш жараёнида талабалар ўз
фаолиятининг тахминий асосини  тушуниб олганлиги, бу тўғрида бирор
тасаввурга эга ёки эга эмаслигини аниқлайди. Бунинг учун у талабалар билан
биргаликда зарур назарий материалларни такрорлайди, унга аниқлик киритади
ҳамда тўлдиради, муайян ишни бажариш тартибини кўрсатади, талабаларга шу
ишни технологик жараёнларга амал қилган ҳолда бажарилишини талаб қилади

Инновацион технологияларни моҳияти.
Инновация (инглизча innovation)-янгилик киритиш, янгиликдир.
Тадқиқотчилар А.И.Пригожин, Б.В.Сазанов ва бошқалар инновацион

жараёнлар таркибий қисмларини ўрганишнинг икки ёндашувини ажратадилар:
янгиликни индивидуал микросатҳи ва алоҳида киритилган янгиликларни ўзаро
таъсирининг микросатҳи.

Биринчи ёндашув, ҳаётга жорий этилган қандайдир янги ғоя ёритилади.
“Қанд лавлагидан шакар ишлаб чиқариш” ғояси
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Иккинчи ёндашувда, алоҳида-алоҳида киритилган янгиликларни ўзаро
таъсири, уларнинг бирлиги, рақобати ва натижада бирининг ўрнини иккинчиси
эгаллашидир.

Бунинг учун хом-ашё етиштирилаётган зоналарни ўрганиш, ҳосилдорлик,
лавлагининг қанддилик даражасини аниқлаш

Олимлар инновацион жараён микротузилмасини таҳлил қилишда ҳаётнинг
даврийлиги концепциясини фарқлайдилар.

Бу концепция янгилик киритишга нисбатан ўлчанадиган жараён
эканлигидан келиб чиқади.

Мавзунинг асосий вазифаси “Қанд лавлагидан шакар ишлаб чиқариш
технологиясини такомиллаштириш” мавзусини ўқитишга янги педагогик
технологияларни кўллашдир буни ўзлаштиришда бўлажак мутахассислар
аҳолининг шакар маҳсулотга бўлган талабини ўрганадилар ва бундан келиб чиқиб
лавлаги етиштириладиган жамоа хўжаликлари билан қандай усулда шартномалар
тузиш кераклиги, ва қанча махсулотдан қанча миқдорда шакар олиш
технологиясини такомиллаштириш усуллари билан танишиб чиқадилар.
Лавлагининг кимёвий таркиби шакар ажратиб олишда муҳим ўрин тутади.

Педагогикага оид адабиётларда жараённинг схемаси берилади. У қўйидаги
босқичларни қамраб олади:

1-янги ғоя туғилиши ёки янгилик концепциясини пайдо қилиш босқичи, у
кашфиёт босқичи деб ҳам юритилади; Мен, жамоа хўжалигида шакар ишлаб
чиқариш учун 22%ли қандлилик даражаси юқори бўлган лавлаги етиштиришни
йўлга қўяман

2- ихтиро қилиш яъни янгилик яратиш босқичи; - Шакар ишлаб чиқарувчи
кичкина мини цехни ишга тушираман.

3- яратилган янгиликни амалда қўллай билиш босқичи; - Халқимиз
аҳолисини шу маҳсулотга бўлган талабини қондириш мақсадида сифатли шакар
ишлаб чиқаришни йўлга қўяман.

4- янгиликни ёйиш уни кенг татбиқ этиш босқичи; -Бизнес режа тузаман
ва буни келгусида ҳаётга татбиқ этаман

5- муайян соҳада янгиликнинг ҳукмронлик қилиш босқичи. Бу босқичда
янгилик ўзининг янгилигини йўқотади, унинг самара берадиган муқобили пайдо
бўлади. - Шакар ишлаб чиқариш учун сабзавотларнинг янги турлари устида
ишлайман ва бу соҳани такомиллаштираман.

Фаннинг мақсади ўқувчиларни педагогик янгиликка ўқитиш ва тарбия
беришда аввал маълум бўлмаган ва аввал қайд қилинмаган ҳолат, натижа,
ривожланиб борувчи назария ва амалиётга элтувчи педагогик воқеиликни ўзгариб
туриши мумкин бўлган мазмуни сифатида ўзгартириш ва улар онгида назария
билан амалиётни боғлиқлигини таъминлаш..

Педагогик инновацияда инновацион жараён тузилмасининг уч блокини
фарқлайди.

Биринчи блок - педагогикадаги янгиликни ажратиш блоки, бунга
педагогикадаги янги педагогик янгиликни таснифи, янгиликни яратиш шарт-
шароити, янгиликнинг меъёрлари, уни ўзлаштириш ва ва фойдаланишга
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тайёрлиги, анъана ва новаторлик, педагогикадаги янгиликни яратиш боқичлари
киради.

Иккинчи блок - янгиликни идрок қилиш ўзлаштириш ва фойдаланишга
тайёргарлиги, анъана ва новаторлик, инновация муҳити, педагогик
технологияларни идрок этиш ва баҳолашга тайёргарлиги;

Учинчи блок - янгиликдан фойдаланиш ва уни жорий этиш блоки, яъни
янгини тадбиқ этиш, фойдаланиш ва кенг жорий этиш қонуниятлари ва
турларидир.

“Қанд лавлагидан шаар ишлаб чиқариш технологиясини
такомиллаштириш” мавзусини ўқитишда талабалар қўйидаги билим ва
кўникмаларга эга бўлишлари керак.

-ўқитишнинг ҳозирги ва келгуси босқичлари учун қабул қилинган ўқув-
тарбия жараёнининг мақсади;

-вазифаси ва кўрсатмаларини англай билиш;
-интелектуал меҳнатнинг янги турларини эгаллаш;
-мақсадга мувофиқ касбий ўз-ўзини тарбиялаш ва мустақил таҳсил олиш;
-қийинчиликларни аъло даражада енга билиш, ўсиш ва мустаҳкам ўрин

эгаллашнинг кенгайиб бораётган интелектуал ва касбий имкониятлари
истиқболлари билан қониқиш, ўзининг ижтимоий роли функциясини бажаришда
фаол муносабатда бўлиш.

Инновацион педагогик жараённинг муҳим томони шахснинг ўз-ўзини
бошқариши ва ўзини ўзи сафарбар қила олиш ҳисобланади.

Дарс жараёнини режалаштириш мавжуд адабиётлар билан илмий техника
журнал ва адабиётлар, ўқув жиҳозлари машғулот ўтказиш бўйича объектни ва
материални ўқув ва таълим мақсадларига эришишнинг инновацион технологиялар
самарадорлигини оширишнинг энг мақбул йўлидир.

“Қанд лавлагидан шакар ишлаб чиқариш технологиясини
такомиллаштириш мавзусини ўқитишда” ўқитувчинининг инновацион
фаолиятини шакллантириш

Инновацион педагогик жараённи ифодалаб, нафақат унинг дидактик
қурилмасига, балки ўқитувчининг ижтимоий, моҳиятли натижалари ва руҳий
қиёфасига ҳам таалуқлидир.

Инновацион очиқлик, бошқалар фикрининг тан олинишини билдиради.
Ўқитувчининг инновацион фаолиятини самарали амалга ошириш бир қатор

шарт шароитларга боғлиқ. Унга ўқитувчининг тайинли мулоқоти қарама-қарши
фикрларга нисбатан беғараз муносабат, турли ҳолатларда рационал вазиятнинг
тан олинишини ўқтиришга тайёргарлиги киради. Бунинг натижасида ўқитувчи ўз
билимини ва илмий фаолиятини таъминлайдиган кенг қамровли мавзуга эга
бўлади.

Ўқитувчи фаолиятида ўз-ўзини фаоллаштириш, ўз ижодкорлиги, ўз-ўзини
билиш ва яратувчилиги мавзулари муҳим аҳамият касб этади. Бу эса ўқитувчи
шахсининг креативлигини шакллантириш имкониятини беради.
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Мулоқотнинг янги вазияти-бу ўқитувчининг ўз мустақиллик мавқеини,
дунёга педагогик фанни, ўзига бўлган янги муносабатни ярата олиш
қобилиятидир.

Ўқитувчи ўз нуқтаи-назарларига ўралашиб қолмайди, у педагогик
тажрибаларнинг бой шакллари орқали очилиб, мукаммаллашиб боради.

Ўқитувчининг инновацион фаолияти воқеликни ўзгартиришга, унинг
муаммолари ва усулларини ечишни аниқлашга қаратилгандир.

Иновацион фаолият қўйидаги асосий функциялар билан изоҳланади.
- касбий фаолиятнинг онгли таҳлили;
- меъёрларга нисбатан танқидий ёндашув;
- дунёга ижодий яратувчилик муносабатида бўлиш;
- ўз имкониятларини рўёбга чиқариш, ўз турмуш тарзи ва интилишларини

касбий фаолиятида мужассам қилиш.
Ўқитувчи инновацион фаолиятнинг таҳлили янгилик киритишнинг

самарадорлигини белгиловчи меъёрий меъёрлардан фойдаланишни талаб қилади.
Бундай меъёрларга янгилик, мақбуллик, юқори натижалилик оммавий
тажрибаларда инновацияни ижобий қўллаш имкониятлари киради.

Янгилик, педагогик янгилик меъёри сифатида, ўзида таклиф қилинадиган
янгиликни, янгилик даражаси маҳиятини акс эттиради.

Мақбуллик меъёри ўқитувчи ва ўқувчининг натижасига эришиш учун
сарфланган куч ва воситаларни билдиради.

ДАРСНИ ТАШКИЛ ҚИЛИШ
Ташкилий қисми - 3минут;
I. Гурух навбатчисини ахбороти, гурух талабалари билан саломлашиш;

давоматни гурух журналида қайд этиш;
II. Ўқувчилар билимини баҳолаш: -10 минут бўлиб, унда ўқувчиларга

олдинги дарс юзасидан қўйидаги саволлар бериш мумкин.
1. Янги педагогик технология нима?
2. Инновацион технологиялар самарадорлигини оширишда ўқув жараёнига

жорий этишнинг долзарблигини тушунтириб беринг?
3. Қанд лавлагини етиштиришда нималарга эътибор берилади?
4. Қанд лавлагидан шакар олиш технологик схемасини тузинг ва уни

изоҳлаб беринг?
Таълим мазмунини сифатли такомиллаштириш педагогикада бугунги кунда янги
йўналиш-педагогик инновацияни олиб кирди.

Инновацион жараёнларнинг хусусиятлари, янгиликларни тадбиқ этиш,
ўқувчиларнинг касбий салоҳиятлари, хусусиятлари билан белгиланади. Педагогик
инновациялар педагогик технологиялар билан узвий боғлиқ бўлади.

Педагогик технологиялардан фойдаланиш таълим технологиялари, илмий
асосларини ва тажриба янги технологияларини тизимлаштириш ва
умулаштиришга қаратилган таълим мазмунини янада ривожлантириш ўқув
жараёнида янги технологик муаммоларни қўйиш ва ҳис этишни талаб этади.
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“Қанд лавлагидан шакар ишлаб чиқариш” технологиясини
такомиллаштириш мавзусини ўқитишда инновацион технологиялар
самарадорлиги.

Дарснинг мақсади: Талабаларга мавзуни янги педагогик технологиялар
асосида ўқитиш ва қанд лавлаги ва унинг кимёвий таркиби, инсон организмидаги
аҳамияти, ундан шакар олиш усуллари туғрисида тушунча бериш.

Тарбиявий мақсади:
Фан ва технологияларнинг  ривожланиши қанд лавлагидан шакар ишлаб

чиқаришнинг янги такомиллаштирилган технологик схемасини ишлаб чиқди. Бу
технология маҳсулот олишнинг юқори сифатли, янги жиҳозларда жараёнларни
автоматик тарзда ишлаб чиқаришини таъминлайди.

Бундан ташқари қанд лавлагининг органолептик ва физик-кимёвий
жиҳатдан (қандлилик даражаси) анализ қилиниши, унинг технологик сифати,
шарбатининг юқори даражада эканлигини текширувдан ўтказиш муҳим аҳамиятга
эгадир. Лавлагини сақлаш ва таркибидаги шакар моддасини аниқлаш ГОСТ
17421-82 “Қанд лавлаги ишлаб чиқариш” қайта ишлашга қўйилган талаблар,
меъёрий ҳужжатлар талабларига жавоб бериши кераклиги туғрисида тавсиялар
ва маълумотлар беради.

Ажратилган вақт - 2 соат.

Дарсни ўқитиш жойи: фанлар бўйича назарий хона;
Дарсни жиҳозлаш: Хом-ашёни сифатини текшириш учун махсус жиҳозлар

ва қанд лавлагиси. Диафильмлар: Қанд лавлаги сифатини назорат қилувчи,
сифат белгилари, ГОСТ 17421-82,.

Гигиеник экспертизалар :
1. Хом-ашёни сифат жиҳатидан анализ қилиш аниқлаш;
2. хом-ашёни сақлаш, қабул қилиш ва инспекциялаш жаараёнлари

билан танишиш;
3. Лавлагининг кимёвий таркиби (қандлилик даражаси) аниқлаш;
4. Маҳсулот сақлаб қўйилганда хоссалари ўзгариб қолган бўлса, шу

ўзгаришларга сабаб бўлган шароитларини белгилаш;
5.Хом-ашёни ишлаб чиқариш технологик схемасини ишлаб чиқиш;

Мавзуни структурали мантиқий схемаси

Маҳсулот сифатини аниқлаш усуллари: кимёвий, физикавий,
микробиологик, маҳсулотлар сифатига давлат стандарт томонидан қўйилган
талаблар, сифат назорати ўтказиш жараёнлари, назарий ўтказиш вақти, назорат
усуллари ва турлари, назоратни олиб борувчи шахснинг вазифаси

Мавзу баёнида мавзуга оид назорат саволлари, таянч сўз ва иборалари,
муаммоли саволлар берилади.
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Иш режими: вақт фонди, хом-ашёнинг сифати, ишлаб чиқариш
технологияси ва технологик тизими ҳамда технологик-асбоб ускуналардан
фойдаланиш берилган.

Маҳсулот сифатини аниқлашнинг асосий кўрсаткичлари “ГОСТ 154-92” га
асосан “Маҳсулот сифати бошқаруви” термини орқали аниқланиши ва уларни
аҳоли талаб истаклари асосида ишлаб-чиқаришни назарда тутади.

Маҳсулотлар сифатига қўйилган талаблар.

Назорат
ўтказиш
жараёнла

ри

Назорат
ўтказиш

вақти

Назорат
кўрсаткичл

ари
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шахс
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17421-
82,.талаблар
ига асосан

Қанд
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циялаш
ва
сортиров-
калаш

Лабаратор
ия мудири

Тозалаш
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Филтрла Сменада Компонент- Даврий Сменадаг
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чиқиши
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Сменада
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химик
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партия
шарбат

Буғлатиш
ҳарорати 85-
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чиқилади
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қуруқ
моддаси
94-96%
етказилад
и
Қуритиш,
совутиш
ва сақлаш

Шакардаг
и ҳарорат
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градус
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сифати Намлигши

0,04%

Лаборато
рия
мудири

Масалан: сифатли маҳсулотлар ишлаб чиқаришда истеъмолчи талаб-истаклари
нима учун ўрганилади? Сифатли маҳсулотлар деганда қанақа маҳсулотлар
тушунилади?

- Ишлаб чиқарилган шакар маҳсулоти неча фоизни тиашкил қилади?
Шакар қайси соҳакларда ишлатилади?
- Нима учун инсон шакарни истеъмол қилади?
- Бошқа хом-ашёлардан ҳам шакар ишлаб чиқариш мумкинми?
Суҳбат усули янги материаллар билан баён қилинса, ўқувчилар томонидан

кўпроқ дарс материаллари сақланади ва хотирасида узоқ сақланади.
Янги ўрганилган материаллар ва илгари ўзлаштирилган материалларни

умумлаштириш-10 минут;
Тушунтирилган материалларни мустахкамланиши учун ўқитувчи

ўқувчиларга чуқур ва кенгроқ мазмунга эга бўлган  саволлар билан мурожаат
қилса яхши натижаларга эришади.

Дарсни якунлаш-5минут;
Умумлаштирилган саволлар билан айрим ўқувчиларни берган жавобларини

баҳолаш, тўла ўзлаштирмай қолган айрим тушунчаларни тўлдиради.
Уйга бериладиган вазифани аниқ ва иложи борича дарсни якунловчи

қўнғироқ чалинмасдан бериб бўлиш керак. Шунингдек, вазифаларни бажаришни
тушунтириш қандай материаллардан фойдаланиш, уларни қаердан олиш, тавсия
этилган адабиётларни боб, бетларини аниқ кўрсатиб берилиши лозим.

Мавзуга оид қўшимча адабиётлардан фойдаланиш ўқувчилар билимини
янада чуқурлаштирилади.

Муаммоли саволлар ёрдамида мавзуга ёндашиш назарий билимларни чуқур
ўзлаштириш учун шарт-шароитлар кейинчалик мустақил билим эгаллаш учун
имкониятлар яратади.

Ўқувчиларни билим олишга муносабатлари кўп жиҳатдан ўқитувчини
методик маҳорати ва билимига боғлиқдир. Чунки ўқувчиларда таълим олишга
қизиқиш катта ва қобилият ривожланган бўлса, билимларни эгаллашга ижобий-
муносабат шакллантирилса, улар ўқув материалларини пухта ўзлаштирадилар.

Ўқитувчи янги мавзуни баён қилади ва имконият даражасида кўргазмали
қуроллардан кўпроқ фойдаланиб, “Қанд лавлаги ишлаб чиқариш технология” ни
такомиллаштириш ва қанд лавлагининг қандлилик даражаси тўғрисида тарқатма
материаллар тарқатади.
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Янги материаллар билан таништириш ва уни ўқувчилар онгида идрок
этишни таъминлаш -40минут; янги материаллар билан таништириш жараёнида
ўқувчилар фаоллигини ошириб боришга алоҳида эътибор қаратилади. Уларда бир
қатор саволлардан фойдаланилади.

Мавзуни ўқитиш методлари ва уларни таҳлиллари.
Мавзуни ўқитишда икки соат вақт берилган.
Машғулотлар назарий машғулотлар ўтказиш хонасида ўтказилади.

Дарснинг мақсади: Ўқувчиларга мавзуга оид материалларни, мустақил
ўрганиш, муаммоли саволлар орқали кўпроқ китоб ўқишга ўргатиш, ва ўз
устларида мустақил изланишга йўналтиришдан иборатдир. Материалларни
техник жиҳатдан таъминлаш расм, плакат ва технологик схемалар билан
таъминлаш лозим. Схемаларда қанд лавлагининг кимёвий таркиби

Уни тайёрлаш технологияси ва рецептураси, тайёрлашнинг технологик
схемаси ва технологик картаси ҳамда қанд лавлаги ишлаб чиқаришнинг
линиялари акс эттирилган бўлиши керак

ДАРС ЎТИШ БЎЙИЧА ТАВСИЯЛАР

Дарсни кўпроқ амалиёт билан боғлаб ўтиш, муаммоли маърузалар ва
муаммоли саволларни талабаларга кўпроқ бериш, ўйинли дарс машғулотлари
ташкил этиш, хом-ашй, уни етиштириш, йиғиб териб олиш, ишлаб чиқариш
цехларига топшириш, сақлаш, қабул қилиш, органолептик ва физики-кимёвий
таҳлиллар ўтказиш, ва қанд лавлаги олишнинг технологик схемалари, ишлаб
чиқариш жараёнларининг мураккаблиши тўғрисида, тайёр маҳсулотларни
сифатини талаба ўзи назорат қилишга имконият яратиш шакар маҳсулотининг
организмдаги аҳамияти уларни жаҳон бозоридаги рақобатгирликни таъминлашда
нималарга эътибор қараш кераклиги ҳақида тушунтирилади. Ўқитувчи мавзуга
янги педагогик технологияларни қўллаб дарс жараёнини самарадорликка
эришишига кўмаклашади, бунинг учун гуруҳлардан 5  та кичик гуруҳчалар тузади
ва ҳар бир гуруҳга алоҳида “Қанд лавлаги ишлаб чиқаришни такомиллаштириш”
мавзуси бўйича талабалар томонидан тайёрлаб келинган тарқатма материаллар,
слайдлар ва мавзуга оид таянч сўз ва ибораларни тарқатиб чиқади, музокора учун
10 минут вақт ажратади, ҳар бир мавзуга оид баҳс-мунозара учун 5минутдан вақт
ажратилади ва талабаларни фикрлари бўлмасдан эшитилади ва ҳар бир фикр
музокара қилинади. Фаол қатнашган гуруҳ талабалари рағбатлантириладилар.

Муаммоли ўқитиш шароитида ўқув жараённинг мустаҳкам асоси
талабаларни мустақил фикрлашга мунтазам тайёрлаш, шахсий фазилат сифатида
улардаги баҳоланадиган мустақилликни шакллантириш ва ривожлантириш
ҳисобланади. Бу ўқитишдаги мустақил ишнинг алоҳида муҳим аҳамияти уни ўқув
юрти паедагогик тизими марказига қўйилишини қонунийлиги унинг ўз тизими
бўлиши заруриятини ташкил этиш демакдир. Амалий машғулотлар бир неча
босқичда ўтказилади. Биринчи босқичда билимларни назорат қилинади, уларнинг
мавжудлиги машғулотларда ишлаб чиқариладиган вазифаларни ечилиш
методикасини тушунишга ёрдам беради.
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Ўқитувчи билимлар ўзлаштирилишининг назоратини ўтказиб бўлгач,
талабаларни муайян тоифадаги вазифаларни ечиш методикаси билан
таништиради. Бу жараённи ўқитувчи методика таркибига кирадиган барча
ҳаракатларни амалий эгаллашни ташкил этиш учун ўқитувчи талабаларга алоҳида
топшириқлар беради. Бу юзага келган қийинчиликларни ўз вақтида енгиш
мақсадида ўқитувчи талабаларга йўл-йўриқлар беради. Бунда ўқитувчини
вазифаси ҳар бир талабанинг ўз топшириғини онгли равишда бажаришини
таъминлашдан иборат бўлади.

Топшириқни бажариш якунлангач, ўқитувчи унинг боришини ва талабалар
ишлари натижаларини таҳлил қилади, гуруҳ билан биргаликда қийинчиликларни
мухокама қилади, уларни енгиш усулларини келгусида такомиллаштириш бўйича
вазифаларни қўяди.

Амалий вазифа ва муаммоларни ечишдаги талабаларнинг умумий
фаолиятини ташкил этишнинг самарали шакли тадбиркорлик ўйинларидир.
Маълумки, тадбиркорлик ўйинлари талабаларнинг коллектив фаолиятини ташкил
этишни билдиради, бу жараёнда унинг бўлғуси касбий фаолиятининг ашёвий ва
ижтимоий мазмунини яратилади. Тадбиркорлик ўйинлари талабаларнинг амалий
тайёрлашнинг педагогик вазифалари тизимини ечишга қаратилган. Буларга 1-
навбатда реал касбий фаолият шароитида қўлланиладиган амалий малака ва
кўникмаларни  шакллантириш, амалий вазиятлар ва шунга мос ҳаракат
усулларини ишлаб чиқишни таҳлил қиладиган фикрлаш қобилиятларини
шакллантириш керак.

Муаммоли маъруза талабаларнинг фақат тингловчи эмас,балки фаол
иштирокчи бўлишини тақазо қилади. У илмий тафаккур услубини
раивожлантиради. Муаммоли вазифалар ахборот мазмунини янгилаш ва янги
билимлар олиш орқали таҳлилга тушуниш ва изоҳлашга ўрганилаётган илмий
муаммоларни назарий жиҳатдан фикрлашга диққатни жалб қилади.

Муаммоли маъруза давомида талабаларда мавжуд бўлган билимлардан
фойдаланилади, улар янги ахборотлар билан боғлиқ равишда янгиланишини
амалга оширилади.

Шундай қилиб, муаммоли ўқитиш ўқув жараёнига шундай ташкил этиш
керакки, унда ўқитувчи бошчилигидаги муаммоли вазият ва бу вазиятнинг
ечилишидаги талабаларнинг самарали мустақил фаоллиятини юзага келтириш
лозим.

Муаммоли ўқитишни ташкил этиш натижасида талабаларда касбий билим,
малака ва кўникмалар ҳамда фикрлаш қобилиятларини ўстиришнинг ижодий
имкониятларини юзага келтиради.

Муаммоли технологияни амалга ошириш учун:
-энг долзарб, аҳамиятли мавзуларни танлаш;
-ўқув ишларининг барча турларида муаммоли ўқитишнинг ўзига хос

хусусиятларини белгилаш;
-муаммоли ўқитишнинг энг мақбул тизимини ишлаб чиқариш, дарслик,

ўқув қўлланма ва методик тавсияномалар яратиш;
-шахсий ёндашув ва ўқитувчи маҳорати зарурдир.
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“Қанд лавлагидан шакар ишлаб чиқариш” технологиясини такомиллаштириш
мавзусини ўқитишда инновацион технологиялар самарадорлиги.

Машғулотни бориши
Махсулот

босқичлари
Муаллимнинг вазифаси Талабалар

Тайёрлов

II Даъват
(чақирув)
III Англаш

IV Мулохаза-
фикрлаш

V
Уйга вазифа

Ташкилий қисмдан сўнг талабага
тўп ўйини таклиф қилинади (ўйин
“Қанд лавлагидан шакар ишлаб
чиқариш технологиясини”
такомиллаштириш) мавзусига оид
уюштирилади
Кичик гурухларга уюштириш учун
1,2,3,4,5 рақамли доирачалардан
фойдаланилади.
Дарснинг мавзуси мақсади ва
кўзланган натижаларни мухокама
қилиб, гуруҳлар сардори бу ҳақда
қисқача ахборот берилиши
лозимлигини айтади.

Саволлар беради:
Қанд лавлаги қаерларда
етиштирилади?
Талабаларга “синквейн”
стратегиясини моҳиятини
тушунтириб “Қанд лавлаги ишлаб
чиқаришда” нималарга эътибор
қаратиш зарур” ва шу мавзуга
керакли бўлган атама сўзларга хар
бир кичик гуруҳларга “синквейн”
тузишни топшириш.

Талабаларга “кластер”
стратегиясининг моҳиятини
тушунтирадиган ва хар бир кичик
гуруҳларда биттадан таянч сўзларга
“кластер”лар тузишни топширади.
“Қанд лавлагидан шакар ишлаб
чиқариш” ваўзифа “Кластер” тузиш
“Кластер”лар тақдимотини
ўқитувчи баҳолайди ҳар бир гуруҳ
ва унинг аъзолари фаолиятига якун
ясайди.
Фаол иштирокчиларни
рағбатлантиради.
Талабаларга янги мавзуда “венн”
диаграммаси тузиш вазифа қилиб
берилади.

Талаба команда
ларини  тез ва чаққон
бажаради.

Кичик гурухлар
га бўлиниб машғулотга
тайёргарлигини билдирадилар.
Машғулот мавзуси ва ундан
кутиладиган натижаларга ўз
мулохазаларини
билдирадилар.
Хар бир талаба
ўз фикр ва мулохазаларини
билдирадилар.

Талабалар кичик гуруҳлар
таркибида биттадан таянч сўз
танлаб “синквейн” тузадилар.
Талабалар бу муаммоли
вазиятларга жавоб топишга
харакат қиладилар ва
иборалар танлаб олиб
“кластер”лар тузадилар ва
тақдим этадилар.
Маъруза матн-
лари ва дарсликлардан
фойдаланилади.



31

Дарсларда  иинновацион технологияларни қўллаш “Қанд лавлаги
ишлаб чиқариш технологияси” такомиллаштириш

“Когнитив соҳада”

- Қанд лавлаги тузилиш схемасини тушунтириб беради;
- Қанд лавлагига дастлабки ишлов бериш усулларини санаб ўтади;
- Ярим тайёр масаллиқлар қандай тайёрланишини фарқлайди.
- Қанд лавлагининг кимёвий таркибини изоҳлайди?
- Тайёр маҳсулотларни олишда содир бўладиган физик-кимёвий

хуссусиятларни тушунтиради;
Психомотор ( ҳаракатга ) оид соҳада :

- Лаборатория шароитида қанд лавлагингинг нави, қандилик даражасини
анализ қилишни билади;

- Лавлагиларга ишлов беришда ювишда 3марталаб махсус жиҳозларда
ювишни ва уларни бир хил ўлчамда кесишни тушунади;

- Ярими тайёр фабрикатлардан шарбат чиқиш технологиясини билади ва
уларнинг хуссусиятларини аниқлашни уддалайди;

Аффектив ( ҳиссиётга оид ) соҳада :
- Маҳсулотларни тайёрлашда ишлатиладиган жиҳозларни аҳамиятини ҳис

этади;
- Маҳсулотларни тайёрлашда жиҳозларни самарали мақсадга мувофиқ

ҳолда фойдаланиш зарурлигини англайди;
-
“Қанд лавлагидан шакар ишлаб чиқариш” технологиясининг зиг-заг
усулида ўрганиш.

Масаллиқларни истеъмол қилишга яроқли ҳолатга етказиш технологик
жараён деб аталади. Ишланиши лозим бўлган дастлабки маҳсулотлар ва
материаллар хом-ашё деб аталади.

Ҳозирги вақтда тайёр маҳсулотлар озиқ-овқат ишлаб – чиқариш
корхоналарида тайёрланмоқда. Тайёр маҳсулот тегишли  давлат стандартлари,
меъёрий-техник ҳужжатлар асосида ишлаб-чиқилган, биологик тоза ҳамда сифат
гувоҳномасига эга бўлиши керак.

Хом-ашё истеъмол учун тайёр масаллиқ ҳолатига дарров етказила
қолмайди. Дастлаб у тайёрлаш цехларида ишлаб-чиқарилиб, ярим тайёр масаллиқ
ҳолига келтирилади. Хом-ашёдан ярим фабрикат ҳосил қилиш учун механик
усуллар, саралаш, ювиш, тозалаш усуллари қулланилади. Хом-ашёни дастлабки
ишлаш, уни иссиқ ишлови билан бирга тайёрланади.

Қанд лавлаги ишлаб чиқариш технологик жараёни жуда мураккаб жараён,
уни ишлаб чиқаришда ўта зийракдлик, маҳорат керак бўлади.

Истеъмолга тайёрланган маҳсулот тайёр маҳсулот деб аталади.
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Мавзуни талабаларга  “зиг-заг” усулида ўқитиш усулидан фойдаланишда,
аввалламбор мавзуга оид маъруза материалларидан тарқатма материал
тайёрланади.

Гуруҳдаги талабалар ўзаро кичик гуруҳларга бўлинадилар, буни  махсус
тайёрланган карточкалар 1....2....3....4.....5 гача санаш орқали  гуруҳланади.

“Қанд лавлаги ишлаб чиқариш” технологиясини такомиллаштириш
мавзусига  “Венн диаграммаси ” тузиш

Қанд лавлаги хом-ашёси таркибида 17,2%сахароза,2,8% эрийдиган
моддалар, 1,5% азотли органик моддалар, 0,7% азотсиз органик моддалар, 0,6 %
минерал моддалар, 20-25% қуруқ моддалар мавжуд.

Шакар ишлаб чиқариш учун асосий хом ашё сифатида асосан қанд лавлаги
ишлатилади. Қанд лавлаги бир йиллик ўсимлик бўлиб таркибида 9-11% қанд
бўлади. Иккинчи хом ашё шакар қамиш ҳисобланиб, ундаги қанд миқдори 18-23%
гача бўлади. Ўзбекистон Республикаси мустаoқилликка эришгандан сўнг, аҳоли
учун зарур бўлган буғдой, гўшт, мева ва  шакар билан таoминлаш янги ишлаб
чиқариш корхоналари барпо этиш кераклигини тақозо этмоқда. Айниқса шакарга
бўлган талабни қондириш учун қанд лавлагидан шакар олиш учун майдароқ
сехлар қуриш лозим.

Қанд лавлагисидан шакар ишлаб чиқариш технологияси ҳар ҳил физик-
кимёвий жараёнларни ўз ичига олган мураккаб жараёндир. Лавлаги таркибидаги
қанд (сахароза) моддасини ажратиб олиш, лавлагига ҳам  кимёвий ҳам  физик-
кимёвий ишлов бериш орқали амалга оширилади. Бунинг учун махсус техник
қурилма, дастгох ва турли техник ва бошқа воситалардан кенг фойдаланилади.
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Дарсларда  иинновацион технологияларни қўллаш “Қанд лавлагидан
шакар ишлаб чиқариш технологияси”ни  такомиллаштириш

“Венн диаграммаси”  тузиш

Ўзига хос жиҳат Умумий жиҳатлар Ўзига хос жиҳат
Хом-ашёни қабул қилишда
меъёрий ҳужжатларга
кўрсатилган талаблар асос
қилиб олинади

Хом-ашёни қабул
қилишда қўйидаги
жараёнларни ўз ичига
олади:
А) сифатини
текшириш;
В) кимёвий таркибини
тахлил қилиш
Б) қандлилик
даражасини аниқлаш

Қанд лавлагисидан
шакар ишлаб чиқариш
технологияси ҳар ҳил
физик-кимёвий
жараёнларни ўз ичига
олган мураккаб
жараёндир. Лавлаги
таркибидаги қанд
(сахароза) моддасини
ажратиб олиш,
лавлагига ҳам  кимёвий
ҳам физик-кимёвий
ишлов бериш орқали
амалга оширилади.

Табиий лавлаги қўйидагича
технологик жараёнлар
ёрдамида маoлум кетма-
кетликда қайта ишланади:

1) завод (ёки цех) га
лавлагини ташиб
келтириш;
2) махсулотни саралаш,
тозалаш, тортиш шу
жумладан ювиш;
3) маълум кўриниш ва
катталикда майдалаш;
4) диффузион
қурилмада  шарбатни
олиш;

Лаборатория
мудирининг назорати
ташкил этилади

шарбатдан қуюқ холга
келгунча аста буғлатиш;
кристалллални ажратиш,
центрифугалаш,оқартириш;
шакарни қуритиш;

шарбатини тозалаш;
шарбатни қайнатиш

Бу жараёнларни
боришида жихозларни
ҳарорати ва босими
назоратга олинади

Тайёр махсулотни
қадоқлаш ва сақлаш

Тайёр маҳсулотнинг
рангини бир хиллигини
таъминлаш.

Қадоқлашда ва
сақлашдаги
жараёнларни ГОСТ
талаблари асосида
амалга ошириш

Ишлаб чиқариш
корхонасига келтирилган

Заводга олиб келинган
лавлагини тарозида

Лавлаги намунасидан
мезга олиш, уни
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лавлагини уюм қилиб
сақлаш даврида унинг
тайёрлашни ёмонлиги
массасини 7-12%
камайтириб, қандлилигини
15% гача камайишига олиб
келади.

тортиб олиниб, сўнгра
уни ювиб ифлосликлар,
чанг, қум, лойларидан
тозаланиб лавлагини
брутто ва нетто
оғирлиги эътиборга
олинади

тортмасини аниқлаш
учун сувни дозалаб,
сирка қўшилади сўнгра
75-80 0С да 30 минут
ушлаб турилади ва 20 0С

20 минут совутиб
олинади.

Олинган суспензия
филтрлаб шакар таркибини
поляризация услуби билан
ўлчанади. Лавлаги асосан
барабанли ювиш
машинасида ювилади

Заводга олиб келинган
лавлаги биринчи
технологик ишловдан
ўтгандан сўнг,
транспортёр орқали
қайта ишлаш учун
узатилади

Лавлаги
гидротранспортёр ва
насос ёрдамида
узатилиб бунда оғир
жисмлар ушлаб қолинади.
Сув ажраткичда суви
силқитиб олинади. Лавлаги
вагонча (бункер)га
йиғилади.

Қаламчалар транспортёр
орқали диффузион
қурилмага келиб тушади.
Қанд шарбати қайноқ
сувли батареялар ёки
диффузион аппаратларда
ажратиб олинади.

Кўпгина оқсил
моддалари Юқори
температурада юмшайди
натижада қандга ҳам
ўтади. Пектинлар ҳам  кам
эрийди. Улар шарбат
сувига тушмаса яхши
бўлади. Агар ҳарорат 800C
дан  Юқори бўлса
пектинлар кўп ўтиб кетади.
Бу эса қандни тоза холга
келтиришга халақит
беради. Лавлагидан

Хужайра деворлари
қанд ва бошқа
моддалар учун очиқ
бўлса, тирик
ситоплазма ярим
ўтказгич ҳисобланади.
Қанд ва бошқа
моддаларни ўзидан
ўтказмайди Лавлаги
махсулотлари
диффузион аппаратда
қайта ишланиши то 0,2-
0,3 % қолдиқ қанд
қолгунча давом
эттирилади.

Қандни тўла сиқиб
чиқариш учун
қаламчалар 800C гача
қиздирилади ва
оқсиллар бужмайиб
қанд осонгина чиқади.
Қаламчалар
тартибидаги сахароза
темпиратура  ортган
сари кўпаяди. М: 200C
да лавлагидан қанд
шарбатининг 0,37 қисми
ажралган бўлса,
темпиратура 800C га
етганда 1,7 қисмни
ташкил этади, яҳни уч
маротаба ортади.
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керакли қанд шарбатини
тўла ажратиб олиш учун
диффузия жараёнини
нихоятда тез ўтиши учун
мухит кучсиз кислотали
(пҲ-5-6) бўлиши лозим..

“Венн диаграммаси”- интерфаол усуллардан бири бўлиб, 2 тушунчани
ўзига хос ва иккаласи учун “умумий бўлган ” хислатларни ажратиб идрок этишга
мўлжалланган ва талабаларни фикрлаш қобилиятини фаол ривожлантирувчи
усулдир.

Ушбу мавзу бўйича талабаларга “Кластер” тузиш  топширилади:

“Кластер” икки босқичда тузилиб, ахборотни ёзиш ва туркумлаш демакдир.
“Кластер” биринчи босқичда “мия ҳужуми” орқали ахборотлар йиғади;
“Кластер” иккинчи босқичда “мия ҳужуми” орқали йиғилган тушунчалар

ўзаро боғлиқлиги белгиланиб, туркумлар гуруҳларга ажратилади.
“Мия ҳужуми” 1963 йилда “Осберн” томонидан кашф этилган .

“Қанд лавлаги ишлаб чиқариш технологик схемаси”

“Кластер” тузиш
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Ўқув материални ўзлаштириш даражасини Б.Блум таксаномияси буйича
шакллантирилган ўқув мақсадларини тоифалари ва ривожланган давлатларда кенг
қўлланиладиган баҳолаш мезонлари асосида белгилаш мақсадга мувофиқ булар
эди. Бунда ўқув материалларни ўзлаштириш даражасини белгилайдиган жадвал
қўйидаги кўринишда булади.

Ўқув материални ўзлаштириш даражаси
Баҳолар таърифи Ўқув мақсадларни

тоифалари
Ўзлаштириш
даражаси,%

Аъло Баҳолаш 90-100
Жуда яхши Синтез 80-90
Яхши Таҳлил 70-80
Қониқарли Қўллаш 60-70
Етарли Тушуниш 50-60
Паст етарли Билиш 40-50

“Янги педагогик технология” фаннинннг талаблари асосида ўқув
жараёнини ташкил этганда, ўқитиш натижаларини режалаштириш ва уларга
эришишни кафолатлаш мумкин. Бунга қўйидагилар орқали эришилади :

- ўта аниқ мақсадларни қўйиш;
- ўқув жраёнини қайта такрорланиш имқонияти;
- ўзлуксиз тезкор алоқани таъминлаш;
- ўқув жараёнига тузатишлар киритиш.

Ўқитиш мақсадларини
№ Ўқув мақсадлари Феъллар

Билиш Қайтариб айтмоқ Ифодаламоқ
Қайд қилмоқ Фарқламоқ
Хабар бермоқ Танимоқ
Номламоқ Айтиб бермоқ
Ёзмоқ Такрорламоқ

Тушуниш Далил келтирмоқ Ўтказмоқ,ўгирмоқ
Алмаштирмоқ Ўзгартирмоқ
Аниқламоқ Сурат билан

намойиш этмоқ
Белгиламоқ Шархламоқ
Тушунтирмоқ Маъносини очмоқ

Қўллаш Тадбиқ этмоқ Аниқламоқ
Ҳисоблаб чиқмоқ Амалга оширмоқ
Намойиш этмоқ Ҳисобламоқ
Фойдаланмоқ Амалга оширмоқ
Ўргатмоқ Ечмоқ

Анализ Келтириб чиқармоқ Олдиндан айтмоқ
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Ажратиб
кўрсатмоқ

Қисмларга
ажратмоқ

Дифференциалламоқ Тақсимламоқ
Тасниқламоқ Текширмоқ
Таклиф этмоқ Гуруҳламоқ

Синтез Кашф этмоқ Тизимга солмоқ
Умумийлаштирмоқ Қўшмоқ
Режалаштирмоқ Тузмоқ
Ишлаб чиқмоқ Лойихаламоқ

баҳолаш Ташхисламоқ Баҳоламоқ
Исботламоқ Текширмоқ
Асосламоқ Назорат қилмоқ
Маъқулламоқ Таққосламоқ
Қиёсламоқ Солиштирмоқ

Педагогик технологияда ўқитиш қайта такрорланадиган жараён
ҳисобланади. Бу жараён кўйида келтирилган хуссусиятларга эга:

- ўқув мақсадларига  йўналтирилганлик;
- жорий натижаларни ташхисий текшириш;
- ўқитишни алоҳида ўргатувчи модулларга тақсимлаш;
Қайта такрорланадиган ўқув жараёни ўргатувчи цикл ғоясида

мужассамлашган. Бу ғояда ҳодисани баён қилиш эмас, балким ҳодисага
йўналтириш бериш схемаси буйича талабалар ўқитилади. Демак, педагогик
технологиянинг ижобий кўрсатгичлари қўйида келтирилганлардан иборат:

1 –Ўқитишда ўта аниқ мақсад қўйилади;
2 – Ўқув жараёни қайта такрорланадиган имқониятга эга булади;
3 – Ўқитишда тескари алоқа ўзлуксиз таъминланиб борилади ва шу асосда

ўқув жараёнига тузатишлар киритиб турилади (ёки қайта такрорланувчи ўқитиш
цикли мавжуд булади);

4 – Ўқитиш натижаларини режалаштириш ва унга эришиш кафолатланади.
Амалиётда қайта такрорланувчи ўқитиш цикли қўйида келтирилган 8 та

босқичдан иборат булади:
Биринчи босқичда фан ўқитилишининг умумий мақсади белгиланади. Ўқув

режасидаги фанларни ўқитиш уларнинг мақсадини аниқ ифодалашдан
бошланади.

Иккинчи босқичда фан ўқитилишининг умумий мақсадининг таоифаларини
аниқлайди. Машғулотлар бошида ўқув мақсади, унинг бошқа мавзулар ва
мутахассиснинг келгусидаги амалий фаолияти билан алақадорлиги талабалар
онгига етказилади.

Учинчи босқичда ҳар қайси мавзудаги таянч сўз ва иборалар белгиланади.
Бунда модул тизимидан фойдаланиш қўл келади. Таъкидлаш жоизки, модул ўқув
материалини мантиқан тугалланган бирлиги булиб, фаннинг таянч ибораларини
ўрганишга йўналтирилган таъмойилларга асосланган.
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Тўртинчи босқичда ҳар қайси таянч сўз ва ибораларнинг ўқув мақсади
Б.Блум педагогик таксаномияси буйича белгиланади, ҳамда ўқув мақсадларининг
тоифаси аниқланади. Қайта такрорланадиган ўқитиш циклида ушбу босқич энг
муҳим ҳисобланади. У ёки бу таянч иборани ўргатиш даражаси фаннинг таълим
йўналиши учун бўлган аҳамиятидан келиб чиқади.

Қанд.Шакар
Таркибида жуда оз миқдорда сув ва бошқа моддалари бўлган соф сахароза

қанд дейилади. Қанд одамларнинг овқат рационида катта ўрин эгаллайдиган
ширинликдир. Қанд тўғридан-тўғри овқатга ишлатилади ва қандалотчилик
соҳасида консервалар, нон-булка махсулотлари ишлаб чиқаришда асосий хом-ашё
ҳисобланади. Қанд истеъмол қилишнинг ўртача меъёрлари бир с уткага 100гр
қилиб белгиланган. Қандни кўп миқдорда истеъмол қилиш зарарлидир, чунки қон
организмда ёғ ҳосил қилади. Натижжада киши семириб кетади.

Қанд асосан қанд лавлагининг илдиз мевасидан ва шакарқамишнинг
поясидан олинади. Қанд-шакар ишлаб чиқариш учун асосий хом-ашё қанд
лавлагисидир.

Қанд лавлагининг илдиз меваларида 72-75% қуруқ моддалар бўлади. Бу
қуруқ моддаларнинг ўртача 17-18%ини сахароза ташкил қилади. Қанд лавлагин
инг таркибидаги сахарозадан бошқа қанд бўлмаган моддалар, шакар ишлаб
чиқариш ждараёнида шакарнинг сифатига катта таъсир этади. Шунинг учун ҳам
шакар-қанд ишлаб чиқариш учун шу моддаларни камроқ бўлган, чиримаган,
совуқ урмаган, стандарт талабига жавоб берадиган қанд лавлаги навлари
ишлатилади. Қанд саноати шакар, қанд-рафинад ва қанд упаси ишлаб чиқаради.

Шакар қанд лавлаги таркибидаги сахарозани диффизия  усули орқали сувда
эритиш йўли билан олиниб, қўйидаги технологик жараёнларни ўз ичига олади:
қандлавлагини ювиш, қанд лавлагини юпқа тарновчалар холида қирқиш,
диффузияланган шарбат олиш, уни қанд бўлмаган ва бошқа аралашмалардан
тозалаш, шарбатни қуюлтириш, шакардан утфель олиш, утфелдан марказдан
қочма куч таъсирида шакар кристалларини ажратиб олиш, олинган шакарни
қуритиш, совутиш ва шакарни қадоқлаш.

Шакарнинг таркиби ва сифат кўрсатгичлари
Шакар органолептик ва табиий-кимёвий кўрсатгичлари бўйича ГОСТ 21-78

номерли Давлат стандарти талабларигага жавоб бериши керак. Шу стандарт
талаблари бўйича шакарнинг ранги оқ, рафинация қилингани эса оч ҳаво ранг
қилиб ишлаб чиқарилади. Шакар кристалларининг ўлчамлари бир хил, қирралари
аниқ кўриниб турадиган, юзаси ялтироқ бўлиши керак. Шакар ва унинг
эритмасининг мазаси ширин, бегона таъм ва ҳидсиз булиши керак. Унда ёғ
механик аралашмалар, бир-бирига ёпишган ва оқланмаган қанд бўлакчаларининг
бўлишига йўл қўйилмайди

Бундан ташқари шакар қуруқ, ушлаб кўрилганда ёпишмаслиги, сочилувчан,
сувда тўла эриб, рангсиз, тиниқ эритма ҳосилқила оладиган даражада бўлиши
керак. Агар шакар органолептик кўрсатгичлари бўйича кўрсатилган талабларга
жавоб бермаса, бундай шакарни  сотишга чиқариш ман этилади
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Шакарнинг физик-кимёвий кўрсатгичлари

Кўрсатгичлар Шакар Қайта ишлаш учун
мўлжалланган шакар

Сахароза (қуруқ модда
ҳиисобида)%дан кам
бўлмаслиги керак

99,75 99,55

Қайтарувчанлик
хуссусиятига эга бўлган
моддалар миқдори (қуруқ
модда ҳисобида)%дан кўп
бўлмаслиги керак

0,050 0,065

Кул миқдори((қуруқ
модда ҳисобида)%дан кўп
бўлмаслиги керак)

0,03 0,05

Ранглилиги (шартли
бирлик ҳисобида)кўп
бўлмаслиги талаб
қилинади

0,8 1,5

Намлик, %дан кўп
бўлмаслиги керак

0,14ё0,15

Теми р аралашмалари,
%дан кўп бўлмаслиги
керак

0,0003 0,0003

Қанд лавлагидан шакар ишлаб чиқариш технологияси

Мавзуни ўзлаштириш мобайнида ўрганилган материаллар бўйича қўйидаги таянч
сўз ва ибораларни келтирамиз
Таянч сўз ва иборалар : қанд, қандлавлаги, ноқаедлар, шарбатнинг тозалиги,
диффузион шарбат, дефекатция, сульфитлаш, кристаллизация, шакар кристаллари
, суюқ шакар, меласса, турп

Муаммоли назорат саволлари
1. “шакар” ва “қанд сўзлари нимани англатади
2. “Ноқандлар”га қайси махсулотларни киритишимиз мумкин
3. “Шарбатнинг тозалиги” ибораси нимани англатади
4. “Шакар” ишлаб чиқариш намунавий технология схемасини

қайси босқичларга асосланиб тузилади
5. Диффузион шарбатни дефекациялаш мохияти нимадан

иборат
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6. Шакар кристаллари олиш жараёни қандай амалга оширилади

Мустақил иш мавзулари
1. Қанд лавлагининг кимёвий таркибини тушунтириб беринг
2. Шакар ишлаб чиқариш намунавий технологик схемасини чизинг
3. Лавлаги ишлаб чиқариш технологияси
4. Лавлаги стружкаларини қарама-қарши оқимга қандсизлантириш
5. Яна қанақа махсулотлардан шакар ишлаб чиқариш мумкин
6. Диффузион шарбатни  тозалаш
7. Утфелларни қайнатиш жараёнлари

Битирув малакавий ишининг долзарблиги шундаки бажарган лойиҳамни “Қанд
лавлагидан шакар ишлаб чиқариш технологияси” ўта мураккаб технологи
жараён эканлигини хис қилдим ва шу мавзуни талабаларга ўргатишда
замонавий янги педагогик технологияларни қўллаб унинг методикасини ишлаб
чиқдим. Бу жараёнларни бажаришлда кўп нгарсани ўргандим, китоблардан
фойдаландим, интернет маълумотларидан фойдаландим ва педагогик
технологиянинг янги услубларини ўқув жараёнига татбиқ этджим. Бу усуллар
келажакда мени яхши мутахассис бўлиб етишишимга ёрдам беради ва кейинги
фаолиятимда албатта бу усулларни қўллаб дарс самарадорлигига эришаман деб
уйлайман.

Х У Л О С А
Кадрлар тайёрлаш миллий дастуридаги бош ғоя ижтимоий сиёсий ҳаётда

фаол иштирок этувчи, жамиятда ўз ўрнини топган, ўз мамлакати тақдири учун
масъул бўла оладиган мустақил ва эркин  фикрлайдиган шахсни шакллантиришга
қаратилгандир.

Ҳозирги замон фан ва техникасининг жадал равнақи мухандис-
педагогларни ниҳоятда юксак билим ва савияга эга бўлишини талаб этмоқда. Бу
муаммоларни ҳал этишда, яъни талабаларга самарали билим беришда ўқитишда
янги педагогик технологияларни қўлланилиши яхши натижалар
бермоқда.Талабаларни мустақил билиш фаолиятини фаоллаштирувчи ва уларнинг
фикрлаш қобилиятларини ривожлантирувчи ўқитиш ҳозирги куннинг муҳим ва
долзарб вазифаларидан биридир.

Ҳақиқий дарс бу – ўқитувчи ва ўқувчининг биргаликдаги ҳамкорлиги, ўзаро
фикр алмашинуви бўлмоғи керак. Баъзан ўқувчилар дарсга номигагина киришади,
қотиб қолган эски қолипдаги дарс услуби ўқувчиларнинг ўз
имкониятларини,ижодий фикрларини намаён этишларига халақит бермоқда.

Битирув малакавий ишни мавзусига янги педагогик технологияларни
қўллашда замонавий дарснинг ноанъананавий  турлари жуда кўп эканлигига амин
бўлдим. Масалан синов-дарс, баҳс-дарс, уйин-дарси, сўҳбат-дарси ва бошқалар.
Бу дарслар ўқитувчи ва ўқувчилар бараварига тайёргарлик кўрар эканлар.
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Ўқитувчи, ўқувчилар билан яқинроқ танишадилар, кўпроқ улар билан
мулоқат қилиш ва улар билимини баҳолашнинг имконияти ва янги шаклларини
яратади.

Дарс жараёнида янги педагогик технологиялардан фойдаланиш, анча яхши
самарали натижалар беради.Пиравардида, ёшларимиз янада билимли, мустақил
фикрлайдиган, ўзи танлаган соҳага ўта масъулиятли баркамол шахс бўлиб
етишадилар. “Юксак малакали мутахассислар эса тараққийт омилидир”.

Бугунги кунда ҳар бир келажакда ҳар хил соҳаларда эришиладиган
ютуқларимизнинг ижодкорларини тарбиялашни ўз олдимизга вазифа қилиб қуяр
эканмиз, энг аввало ўзимиз кўп соҳаларда, айниқса озиқ-овқат соҳасида янги
маҳсулотлар ишлаб чиқариш турларини кенгайтириш, қанд лавлагидан шакар
ишлаб чиқариш технологиясини йўлга қўйиш ва педагогика соҳасида ҳам
мустақил фикрлаш, ўқув жараёнига янги педагогик технологиялардан
фойдаланиб, дидактик материаллардан фойдаланган ҳолда дарс ўтиш жараёнини
такомиллаштиришни биз битирувчилар ўз олдимизгша мақсад қилиб қўйишимизў
зарур. Ва бу жараёнларни кўчайтирмас эканмиз ўйлаган мақсадларимизга эриша
олмаймиз.
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