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O zbekiston Respublikasi zamonaviy komplekt jixg/an yuqori unumdorli omixta
yem zavodlari mavjud. Hozirgi vaqgtda respublikanizamixta yem tsexlari ham
gurilmoqda. Zamonaviy omixta yem zavodlari yugori arajada
mexanizatsiyalashtiriigan va avtomatlashtirilgash sur ati yuqori suratda uzluksiz
bajaradigan korxona turiga kiradi. Chet mamlakatkgi omixta yem zavodlarida
go llaniladigan texnologik jarayonlar fagatgina gatayonda go llanadigan mashina
konstruktsiyalari bilan farq giladi.

Bugungi kunda respublikamizda ko proq yirik shokkyvonlar, cho'chgalar va
parrandalar uchun omixta yemlar tayyorlanadi vartagsadga asosan mahalliy xom

ashyo turlari preparatlar, fermentlar, mikrogo stii@ardan ham ko'p
foydalanishadi.
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1.10. Texnologik jarayonlar va ularning samaradorligi idactushuncha.
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3.Kalashnikov A.P. va boshqalar. CHorva mollarini gdantirish normalari va
ratsionlari. T.: Mexnat, 1988 y.

1.1. Kirish
Aholini oziq — ovgat mahsulotlariga sanoatning @san ashyoga bo'lgan talabi
kundan — kunga ortib bormoqgda. Buni to'la kondingihun gishloq xo’jalik ishlab
chigarishini xususan uning asosiy sohasi bo’lgaanathilik uzluksiz ko tarib
borish kerak. Omixta yem ishlab chigarishi mamlaketda yildan yilga oshib
bormoqgda. Uning assortimenti kengayib biologik saadarligi oshib bormoqda.
Omixta yem sanoatining tezkor rivojlanishi, rivajgan sohaga aylanishi omixta
yemdan foydalanishning katta igtisodiy ahamiyatga ekanligidan dalolat beradi.
Hayvonlarning me'yoriy hayot kechirishi uchun barcmoddalar kerak. Bu esa
ularning organizmiga 50 ga yaqin kimyoviy elyemémpilgan bo’lib, bo’lar: azot,
uglerod, yod kolalit, kislorod, kaltsiy va boshgal&lardan 95% massasi bo'yicha
uglerod, kislorod vodorod va azodga togri kelauddi shunday tarkib
o simliklarda ham uchraydi. Bu to'rt elyement hayverganizmida va o simlikda
turli nisbatlarda bo'ladi va ko pgina moddalarnsihajiladi. Hayvon organizmining
normal o’sish va rivojlanishi uchun tarkibida kdrakigdordagi moddalarni saglagan
ozuga yetkazib berish omixta yem zavodlarining igseazifasiga kiradi.
1.2. O zbekiston respublikasi va chet mamlakatlardamixta yem ishlab
chigarish sanoatining rivojlanish istigboli.

O'simlik va hayvonlardan olinadigan mahsulotlarurihgdek mineral moddalar
gishlog xo’jalik hayvonlari uchun ozuga bo’lib Hianadi. CHorvachilik
amaliyotida ozuga ularning kelib chigishidan, ketentsiyasi va ozuqaviyligidan



bog’lig holda dagal, sersuv, kontsentrlangan, maitieva turli ishlab chigarish
chigindilariga bo’linadi.

Yemdagi foydalanishda uning foydalanishda uningaahorligini yanada oshirish
uchun iular bilan hayvonlarni aloxida bokish orqa&mas, balki omixta yem
ko'rinishidagi yemlar bilan bokkanda erishish mumkDmixta yem retseptga mos
ravishda 6 — 12 turladagi turli ozuga mahsulot@omponentlar, ingredientlar) ni
natijasida olingan mahsulotlardir. Omixta yem ish&igarish uchun go llaniladigan
ingredientlar tozalanadi, qobigsizlantiriladi var&le bo’Isa maydalanadi, sungra ular
me yorlanadi va aralashtiriladi.

Omixta yem qishlog xojalik hayvonlarining, uy pandalari va baliglarning turi,
yemi va bogilish magsadidadan bog’'lig holda ishtaimariladi. Omixta yemda uy
hayvonlari uchun kerak bo'lgan migdorda barcha azuqddalari mavjud.

Ratsionga omixta yem Kkiritilsa, hayvonlarning,padalar va momiq hayvonlarning
mahsuldorligi sezilarli darajada ortadi, ular yaxshsadi va rivojlanadi, hayot
faoliyati oshadi. Agar hayvon va parrandalarninglkuratsioni doimo bir xil bo’Isa,
bunda ularning mahsuldorligi tushadi, yosh hayvomitay o sishi va rivojlanishida
orkaga kolishi, hayot faoliyatining sekinlashuviziatiladi, hamda turli kasalliklarga
uchrashi ortadi.

Omixta yem ishlab chigarishni ko paytirish orqaistjoq xo’jalik hayvonlarining
mahsuldorligini oshirishga erishiladi, ya 'ni haylemming vazni ortadi, tovuklarning
tuxum qo'yishi ko payadi, sigirlardan olinadigan'taong miqdori va sifati ijobiy
0 zgaradi va boshgalar.

Omixta yemdan to g ri foydalanish chorvachilikdahsalot tannarxini kamayishiga
ta'sir ko'rsatadi.

1.4. Omixta yem turlari

Fizikaviy holati bo'yicha omixta yemning quyidagirfarii mavjud: sotiluvchan,
briketlangan, donalar va galet ko rinishidagi yemla

Sochiluvchan omixta yem etarlicha bir xil maydalangshan mahsulotdir.
Sochiluvchan omixta yem ishlab chigarishda ingnetis® byog ona
aralaashmalardan tozalanadi, qobigsizlantiriladaydalanadi. SHunchaday qilib
tayyorlanadigan ingredientlar me yorlagich va dragich orqgali o tkaziladi.

Briketlangan omixta yemodatda to'liq ratsionli holda ishlab chigarilaBriketlar
sakkizburchak shaklli bo’lib, uzunligi 160 — 170 kengligi 70 — 80 mm, kalinligi
30 — 60 mm. Ularni ishlab chigarish uchun maydadengingredientlar
bilanmaydalangan pichan aralashmasi tayyorlandaigén okuvchan massa maxsus
aralashtirgichga tushadi, va bir vagtning uzidaamdhe yorlangan va tarkok melassa
ham uzatiladi. Maydalangan ingredient, pichan vdassa aralashmasidan tashkil
topgan massa presslarga tushadi va briketlanadi.

Donador (granulali) omixta yemma’lum diametr va balandlikka ega bo’lgan uncha
katta bo’lmagan tsilindrlarning iborat bo’lgan gren deb ataluvchi okuvchan
massani namoyon diladi. Granulalar ishlab chigdasl2 ta: qurug va ho’l usul
go llaniladi. Granunali omixta yem odatda parraadal va xovuz baliglarini
bokishlar uchun ishlatiladi.

Galetlar. Teshikli to'g'ri burchak shaklidagi lepyoshka toishida bo'ladi. Galet
ishlab chigarish uchun avval soluvchan omixta ydmadi, sungra undan achitqili
hamir koriladi, galetlar pishiriladi va kuritiladi.
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Uzidan tarkibi va yem — xashak giymati bo'yicha x@iyem 2 ta asosiy guruxga
bo’linadi: to’lig ratsionli va kontsentratlar.

1.5. Omixta yemning kimyoviy tarkibi.

Normal hayot kechirish uchun zarur bo’lgan taxmibarcha moddalarni hayvonlar
ozuga moddalar orqali oladi. Hayvonlar tanasidaykiniy elyementlarning 50 tasi
topilgan: azot, uglevod, vodorod, kislorod, kaytsiosfor, natriy, kaliy, oltingugurt,
temir, yod, kobaol't, mis, marganets va boshqaléarning ogirligi bo yicha 95 foizi
ugleroshd, kislorod, vodorod va azotga to'gri HelaO simliklar ham shunga
uxshash tarkibga ega. Hayvonlar organizmi va oiklartdagi tu turt elyement turli
nisbatlarda bo’lib, ko plab moddalarni hosil giladdu moddalar guruxlarga
jamlangan bo’lib, ular quyidagi sxyemada keltirigd — rasm.).

Omuxta em
il +
Suv Qurug moddalar
]

! I
Organik moddalar neorganik moddalar
Azotli moddalar Azot saglamagan moddalar
Oqgsil Awmidlar Yoglar Uglevodlar

|
v
Klechatka Noazotli ekstract
moddalar

Rasm — 1. Omixta yemning kimyoviy tarkibi.

1.6. Yemdagi turli to’yimli moddalarning ahamiyati.

Qurug modda.Hayvonlarni normalashtirilgan oziglantirishni t&ghyetishda
ularning qurug moddalarga bo'lgan ehtiyojini vesi@dagi qurug modda miqgdorini
hisobga olish lozim. Oziq yoki ratsiondakgi quruqddaning migdori to yimlilikdan
dalolat buruvchi muhim ko rsatkich hisoblanadi. @Qumoddaning iste ' mol etilishi
ko'plab omillarga bog'lig; ratsionligi ozigalarningurli — tumanligiga, ratsion
strukturasiga (oziglantirish tipiga), energiya ksenttratsiyasiga, oziglarning sifatiga,
ularning ta'm va fizik xossalariga, ularni yemishgayyorlashga, mollarning
mahsuldorlik darajasiga to'yimli moddalarning gagrztla hazm bo’lishiga va
hokazolarga bog'lig.

Ratsionlagi qurugq moddaning hazm bo’lishi anchandip Isa, hayvonlar, aynigsa
yugori mahsuldorli mollar uni shuncha kam iste ngplishadi. Masalan, sog’in
sigirlarni oziglantirishda ratsiondagi hazm bo @t qurug modda miqgdori, kamida
60 protsentni tashkil yetishi kerak. Ratsiondagirugu moddaning hayvonlar
tomonidan iste'mol etilishi, bundan tashqari, @tsiarkibi va uning zurur to yimli
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moddalar bilan balanslashtiriiganiga ham bog'lig.tB’la giymatli oziglantirishning
asosini tashkil etadi.

Sermahsul sigirlar ratsionning 1 kg qurug moddadiggag keladigan energiya
kontsentratsiyasiga ko proq talabchan bo’ladi.

Almashinuvchi energiya va oziq birliklari.energiya almashinuvining manbai
sifatida oziq bilan hayvon organizmiga qabul gilovcuglevodlar, yoglar va
proteinlar hisoblanadi. energiya almashinuviningjeairi ratsiondagi asosiy to yimli
moddalar, ularning hazm bo’lish va uzlashtirishbaigga va kontsentratsiyasiga
bog’lig boladi.

CHorva mollarini oziglantirishning yangi normalaaid ularning energiya
almashinuviga bo'lgan ehtiyoji bilan birgalikda vagha energiyani suli oziq
birligida normalashtirish ham koldirilgan.

Protein. Hayvonlarni to'yimli oziglantirishda protein judeatta ahamiyatga ega.
Har bir tirik organizmning asosiy tarkibiy gismiogsillar tashkil etadi.hayvonlarning
tiriklik faoliyati ular organizmida ogsil moddalang vujulga kelishi va parchalanishi
bilan bog'lig bo’ladi. Sigirlar uz tanasi ogsilima so't ogsilini vujudga keltirish
uchun oziq bilan etarli migdorda oqsil ham qgabuishblari lozim. Proteinlar deb
nomlangan oziq ogsilining sifati turlicha bo'ladi.

Ho'l protein tarkibida ogsillar va amidlar, ya ngjgil harakteriga xos bo’Imagan
azotli birikmalar mavjud bo’ladi. Oziglarda aminslkitalar fagat ogsil tarkibida
uchramasdan, balki erkin holatda ham uchraydi.neddinokislotalar zootexnika
analizi bo'yicha amidlarning shartli gruppalarigeaki.

Ayrim aminokislotalar almashmaydigan bo'lib hisotddi, ya'ni ozigalarda ular
urnini  boshqgalari koplay olmaydi va ularning vyetisksligi  hayvonlar
mahsuldorligining pasayishiga modda almashinuvinipoggzilishiga olib keladi.
Almashmaydigan aminonokislotalarga lizin, triptaofagistidin, leytsin, izoleytsin,
fenilalanin, treonin, metionin, valin, arganin ldraBu kislotalar hayvon organizmida
boshqga azotli moddalardan hosil bo'Imaydi. Ularvmeyar organizmiga fagat oziq
bilan qgabul qilinadi. Bu aminokislotalarga kam mogda yoki umuman ega
bo’lmagan proteinlar to'ligsiz giymatli, deb nondalin

Ba'zi aminokislotalar, masalan glitsin, serin, tteis prolin, tirozin esa hayvon
organizmida oziq bilan gabul gilingan azotli biriklardan hosil gilishi mumkin.

Kavsh gaytaruvchi mollarda almashmaydigan aminotaghr mikroorganizmlar
tomonidan old oshkozonda hosil gilinadi. SHunindywe ham bunday hayvonlar
oshkozon bilan kamerali hayvonlar va parrandalagaikisbatan protein sifatiga kam
ta'sirchan bo'ladi. Sermahsul gqoramollarning oayashida metionin, triptofan va
lizining ahamiyati nixoyatda kattadir. Cho chgalasaiglantirishda lizin va metionin
miqgdorini tsistin bilan normalashtirish lozim.

Erkin aminokislotalardan tashgari amidlar gruppasarkibiga azot saklovchi
glyukozidlar, aminokislotalarning amidlari, organmgoslar, nitratlar va ammiak
tuzlari kiradi. Amidlarning to'yimliligi turlichadi Aminokislotalar to'yimliligi
bo'yicha ogsillarga yagin tursa, ular amidlarinibgyimliligi esa past boladi.
YAshil, silos va ildizmevali oziglarda protein umym miqdorining 25 - 30
protsenti va undan ko progi amidlar xissasiga 1o geladi, omixta yemlarda esa
protein asosan ogsillarga iborat bo’ladi.



Kavsh qaytaruvchi hayvonlarda ozigning azotli mdddai uzlashtirishda katta
korin va undagi bakteriya va infuzoriyalarning rétattadir. Bu mikroorganizmlar
oziglanish uchunt hayvon ovgatidagi azotli modd#dar, uglevodlardan va mineral
moddalardan foydalanishadi. SHuni ham aloxida kgyi$h kerakki, bakteriyalar
azotli moddalardan ammiakni uz tanasining oqsilihosil qilish uchun
foydalanishadi.

Xalok bo’layotgan bakteriyalar ximusga kushilib kshonga va ichakka tushadi va
parrchalanmagan oziq proteini bilan birgalikda hdsoriadi.

Ba'zi hollarda ammiakning ma’lum qismini bakteragraluzlashtira olmaydi va
bunda ammiak katta korin devori orqgali konga sdrilaJigarda bu ammiak
mochevinaga aylanadi va ma’'lum vaqt buyrakda ughlaurgandan keyin siydik
bilan tashgariga chiqgariladi. Bundan tashqari, neeafining ma’lum gismi sulak
bilan ajratiladi.

Ammiakning katta korinda hosil bo'lishi ko'p omilggm: ratsiondagi protein
miqgdoriga, ogsilli va ogsilsiz azot nisbatiga, dizotoddalarning eritish darajasiga,
azotli moddalarning va yengil hazm bo’luvchi uglélasning nisbatiga bog'lig.
Kand va kraxmalning etarli migdorda bo'lishi mikrganizmlar faoliyatini
tezlashtiriladi.

Qishlog xojalik hayvonlarini oziglantirishning ygnnormalarida ularning xom va
hazm bo luvchi proteinga bo’lgan ehtiyoji hisobdjagan.

Uglevodlar. Uglevodlar o'simlik ozigalari qurug moddalariningoaiy tarkibiy
gismi bo’lib, xayvolar uchun asosiy energiya martiaiib hisoblanadi. Zootexnika
analizi bo’yicha barcha uglevodlar ikki gruppag@anx kletchatkaga va avzotsiz
ekstrakt moddalarga bo'linadi.

Xom kletchatka uzlik kletchatkadan (tsellyo lozgyemitsellyo'loza gismlaridan va
naksh beruvchi moddalar (lignin, ko'tin, suberimd&ashkil topadi.tsellyo’loza
o'simlik xujayralari pustlogining asosini tashkifadi. O simliklarning rivojlanishi
bilan tsellyo’loza lignin moddasi bilan tuyintirilaorishi okibatida xujayra devorlari
kotib koladi. Gyemitsellyo'loza, pentaza va geks&aadlaridan iborat bo'ladi va
o simlik xujayralarining pustlogidagi zapas to yimiodda bo’lib koladi.

Azotsiz ekstrakt moddalarga kand, kraxmal, gyentigtséozalarning ma’lum
gismi, inulin, anorganiq kislotalar, glyukozidlaravboshga moddalar kiradi.
Bo'lardan hayvonlarning ovqgatlanishida kandlar vaxknal katta ahamiyatga ega.
Kraxmal o'simlikdagi rezerv manba bo’lib hisoblanag u ko plab migdorda
o simlik uruglarida, mevalarda va tugunaklarda aenkmigdorda o simlik barglari va
poyalarida uchraydi. Kandalar oziglarda asosan ukdaya, fruktoza, mal’'toza,
saharoza, shakllarida uchraydi. So'tda laktoza kakdi, jigarda glikogen mavjud.
Azotsiz ekstrakt moddalar, xususan kandlar va kedxfagat hayvonlar uchun
to'yimli modda bo'lib kolmasdan, balki hayvonlamimld oshkozonida mavjud
mikroorganizmlar uchun ham to'yimli modda bo’litsdblanadi va ular tomonidan
bakterial ogsilni hosil gilishda foydalaniladi.

Uglevodlar hayvonlarning katta korniga kand, krakmayemitsellyo loza,
tsellyo’loza va ayrim boshqga birikmalar shaklidabuyja gilinadi. Murakkab
uglevodlarning katta korin mikroorganizmlari oddtigndlargacha parchalaydi va ular
uz navbatida uksus, moy, propion va boshqga kiglagakcha bijgiydi. Kandlar
hayvonlar va ularning katta korini mikroorganizmlaichun juda yaxshi energiya
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manbai bo’lib hisoblanadi. Hayvonlarning ratsioniddlar kand bilan proteinning
eng yaxshi nisbatida ularning old oshkozonida nilkraning rivojlanishi uchun juda
kulay sharoit yaratiladi, aminokislotalarning, yogislotalarning va V gruppa
vitaminlarining katta korindagi sintezi yaxshilamad

Kraxmal ratsiondagi asosiy energiya manbalardanbloiflib, organizmda kandlar
bilan bir xil vazifa bajaradi.

Kletchatka katta korinda ovqgat hazm qilishni nodiasstitirish vasifasini bajaradi. U
old oshkozodagi va ichakning yugon bo'limidagi rmrganizmlar ta'sirida
parchalanadi. Ratsiondagi kletchatka kavsh qaytnuvhayvonlar so'tining
tarkibidagining tarkibidag oshishiga ijobiy ta'dto rsatadi. Lekin kletchatkaning
hayvonlar ratsionidagi oshikcha migdori toyimli ddalarning hazm bo’lishini va
ulardan foydalanish samarasini pasaytiradi.

Yog lar. Oziglar zootexnika aniliz gilinganda ulardagi xoragy ham aniglanadi.
Xom yog ga xakikiy yog dan tashgari mum, xlorofgimola (o simlik shirasi), rang
beruvchi moddalar, organiq kislotalar, fosfatitlaterin va boshga birikmalar kiradi.
Yog lar tarkibida turlicha birikuvda uglorod, vodmt va kislorod bo'ladi. Yoglar
tarkibida boshqga to'yimli moddalarga nisbatan kisiiming kam va uglerod hamda
vodorodning ko’pligi tufayli ular oksidlanish jamayida uglevodlarga nisbatan 2,25
marta ko'p energiya ajratadi. SHuning uchun hamlgoguqori kaloriyaga egadir.

Yog'larning roli fagat ularning energiya giymatildm chegaralanib kolmaydi.
Yoglar struktura ashyosi sifatida xujayralarningotpplazmasi tarkibiga kiradi.
Ayrim yog  Kkislotalari (linol, araxidon, linomen) agvonlarning o'sish va
rivojlanishida, modda almashinuvi protseslariningmal kechishi uchun zarurligi
tufayli ular tomonidan oziga bilan birga gabul gighi shart. Oziq yog'ining o rtacha
migdori hayvonlarning yaxshi ishtaxasi, ovqat haaailishi va ichakka surilishini
normallashtirish uchun muhimdir. Ovgat yog'i bildmrga organizmga yog da
eruvchi vitaminlar gabul gilinadi.

Oziglarda yog ning yetishmasligi tufayli hayvonlarganizmi yog da eruvchi
A.D.E.K vitaminlari tangisligiga uchraydi.

Mineral moddalar. Mineral moddalr energetik giymatga ega bo Imasalardorva
mollarini oziglantirishda juda katta ahamiyatga .egaHunki ular organizmda
o tayotgan modda almashinuvining barcha jarayoadaaitiv ishtirok etadilar.

Hayvonlarni magsadga muvofiq oziglantirishni tastgtishda ratsiondagi kal’tsiy,
fosfor, natriy, xlor, magniy kaliy, oltingugurt,rter, rux, marganets, mis, kobal't, yod
miqgdorini normalashtirish lozim. Ayrim hollarda esatsiondagi ftor, brom, selen,
molibden migdorini ham hisobga olish shart. Buntishqari, keyingi yillarda tashqi
muhitning ifloslanishi va qgo'shimcha oziga ishlabhigarishda ximik va
mikrobiologik texnologiyaning qo’llanilishi tufaylratsionlagi simob, qo'rg oshin,
strontsiy migdorini ham hisobga olish muhim ahartggakasb etmoqgda.

Hayvonlarni to'la giymatli oziglantirishni tashlkdtishda mineral moddalarning bir —
biri bilan va boshga ovgatlantirish omillari bilanurakkab alogada ekanligini ham
hisobga olish lozimdir. Kal'tsiy, fosfor va magriyrtasida, rux bilan mis, kaliy bilan
magniy, natriy bilan kaliy, mis bilan temir, oltingurt, mis bilan molibden o’rtasida
juda yaqin bog liglik borligi aniglangan.



Hayvonlarning mineral moddalarga bo'lgan ehtiyoida ko'p omillarga, avvalo
ayrim elyementlarning almashinuv jarayonida bir irigih munosabatiga, ularning
surilish va ajratilish darajasiga, organizmda tagh migdoriga bog'lig bo’ladi.

Vitaminlar. Vitaminlar organizmning normal faoliyatini ta'masgh, hayvonlarning
soglom o’sishi, ularning yuqgori mahsuldorligi vaytgaishlab chigarish funktsiyalari
faoliyatini normallashtirish uchun juda zarur hitotadi. CHorvachilikni jadal
rivojlantirishda vitaminlarning roli ayniksa kattadAgar ratsionda biron bir vitamin
yetishmasa, mollarning mahsuldorligi pasayadi var ubrganizmida modda
almashinuvining buzilishi kuzatiladi.

Kavsh qaytaruvchi hayvonlarni oziglantirishda karptvitamin A (renitol), D
(kal'tsiferol), E (tokoferol) normallantiriladi. Ghichqgalarni vitaminli ovgatlantirishni
normallashtirishda vitamin A (renitol) eki karotiD, (ergakal’tsiferol) E (tokoferol’),
V (tsiamin) \4 (riboflavin), V3 (pantoten kislotasi), M(xolin), Vs (nikatin kislotasi),
V1, (tsianokobalamin), muhim ahamiyatga egadir.

Parrandalarni oziglantirishda yuqgoridagi vitamidimn tashqari ratsion qo shimcha
ravishda K (naftoxinon), ¥(pirodoksin), \{ (foliy kislotasi), S (askorbinka kislotasi),
va V; (biotin kislotasi) vitaminlari bilan ham normallagadi.

1.7. Omixta yemning ozuga giymatini baholash.

Qishlog xo’jalik hayvonlari va kushlarning me yortan ozugasining ilmiy
asoslari.

Omixta yemning ozuga giymatini baholash omixta ysmnhazm bo’lishi
hayvonlar ustida bajariladigan maxsus tajribalasata aniglanadi. Omixta yemning
aloxida ozuga moddalarning hazm bo’lishi foizlaitdanadi. Turli hayvonlarda
hazm qilish apparatining tuzilishi turlicha. SHuginuchun aloxida turdagi
hayvonlarning bir xildagi omixta yemni hazm qilislar xil. Har bir omixta yemning
ozuga giymati oziglantirishning oxirgi natijasi, ygamahsuldorligi bilan tavsifladi.

Omixta yemning va ozuga mahsulotlarning ozuga gtywwuga birligi hisoblanadi
va u namligi 13%, hajmiy ogirligi 450 — 480 girbo’lgan 1 kg sulining ozuga
giymatiga ekvivalentdir.

Omixta yemning sifati davlat standartlari va texnikhartlar asosida
me yorlashtiriladi. Omixta yemning belgilanishigairt (yirik shoxli hayvonlar,
buzoklar, gushtga bogiladigan cho chqgalar, jujataxkum go’yuvchi tovuklar va
boshgalar uchun) undagi hamda turli ozuga mahswiotlg ozuga giymati keng
doirada o'zgaradi 1 — jadval. Har xil turdagi vaslydagi hayvonlarning omixta
yemiga aloxida komponentlarning maksimal kiritiliste yorlari urnatilgan.

1.8. CHorva mollarini oziglantirishni me’yorlashtir ish.

CHorvachilikni rivojlantirishda va oziq ishlab clagshda mamlakatimiz turli
zonalarining tabiiy va igtisodiy sharoitlari tuildir. CHorva mollarini oziglantirish
tiplari va tipovoy ratsionlari ishlab chigarishddus sharoitlar hisobga olindi.
Oziglantirish tipi ratsionlarning strukturasi, yawlar tarkibiga kiruvchi turli ozig
gruppalarining solishtirma ozigligi (oziga birligho’yicha) bilan harakterlanadi.
Oziglantirish  tipining nomi odatda ratsionda qgaysizigning yoki o0ziq
gruppalarinning ko pligi bilan belgilanadi.

Mamlakatimizda turli zonalarida goramollar uchunyigiagi oziglantirish tiplari
go llaniladi: pichanli, silosli, kontsentrat, silos- pichanli, silosli — ildizmevali,
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silosli — jomli (turpli), silosli — senajli, silosl senajli — kontsentratli va hokazo. YOz
davrida oziglantirish tiplari asosan yashil otiam silosnigo va omixta yemlarning
kushilishlar bilan belgilanadi. Bu davrda yashiltlip"o'tli — silosli va o'tli —
kontsentratli oziglantirish tiplari ko'p tarkalgand

CHorva mollarrini oziglantirish tiplari dexkonchii va oziq ishlab chigarish
sistyemalari bilan chambarchas bog'lig bo’lib,ygstalarining rivoljlanishida hamda
takomilashishida muhim ahamiyat kasb etadi. Karamaobo ylarning oziglantirish
tiplarigva tabiiy pichanzorlar va yaylovlarning nmaaligi katta ta'sir ko rsatadi. Har
ganday oziglantirish tipi baholanganda uning hajaomahsuldorligi, jumladan,
mahsulot sifatiga ta'siri, hayvonlarning salomagjggularning gayta ishlab chigarish
funktsiyalariga ta'siri va igtisodiy samarasigaohiga olinadi.

Ratsion — oziglantirish tipining konkret ifodachisi Agar ratsionlar turli
oziglarning tirlashuvi va solishtirma ogirligi bacha ilampiy asoslangan tipga to'gri
kelsa va zona shart —sharoitlarini kanoatlantitdar, tipovoy ratsionlar deb ataladi.
Har ganday tipovoy ratsion — uning toyimligi ba&ja bo’yicha hayvonlarning
extiejiga karab asosiy to yimli moddalar bilan melanganligiga binoan baholanadi.
Tipovoy ratsionlar yugori mahsuldorligini, gaytahlisb chigarish funktsiyasining
normal faoliyatini va ozigni mahsulot bilan yaxsaiminlashi kerak. SHuning uchun
ham chorvachilikni sanoat nyog'iziga kuchirishdpotioy ratsionallarning ilmiy
muassasalar ishlab chigadi, xo'jalik sharoitidarasaaxassislar maxaliy sharoitlarni
hisobga olgan holda ularga tuzatish kiritishlarimkin.

1.9. Omixta yem zavodlaridagi texnologik jarayonlaning umumi y tavsifi.
Omixta yem ishlab chigarish taxnologik jarayoni mglagi asosiy jarayonlardan
tashkil topgan: xom ashyoni gabul qgilish, joylagBh, saglash va uni gqayta ishlashga
uzatish; xom ashyoni ajratish; metalmagnit araladardan tozalash; ba’zi turdagi
omixta yemni ishlab chigarishda qobigli don ekimlar kobigidan ajratish;
komponentlarni maydalash; maydalangan mahsuloeshelnazorat qilish); kom-
ponentlarni ulchash va aralashtirish, donadorlgsyyor omixta yem mahsulotlarini

kadoklash va uzatish.
1.10. Texnologik jarayonlar va ularning samaradorlgi hagida tushuncha.

Omixta yem ishlab chigarishdagi texnologik jaraysnkuddi un va yorma ishlab
chigarishdek, me'yoriy — texnik hujjatlarga muvofiglgilanadi. Asosiy hujjatlar
bo’lib omixta yem, ogsil vitaminli go shimchalaryypmikslar hamda karbamid
kontsentratlari ishlab chigarish texnologik jaralgwmi tashkil gilish va boshgarish
gonunlari hisoblanadi. SHu hamda boshqga hujja8asi@a korxona texnik sxyemasi
ishlab chigiladi.

Jarayon — bu qo'yilgan maqgsadga erishish uchunumaHarakatlar majmuasi
bo’lsa, texnik jarayon bu - xom ashyoga ishlov diematijasida tayyor mahsulotni
olish jarayonidir.

Texnologik jarayonining samaradorligi xom ashyodarahsulot tayyorlashga
sarflangan energiyaning foydalanish darajasi iahnoladi. Bu samaradorlikka gayta
ishlaydigan xom ashyoning texnik xossalari, texaayonlarning tuzilishi, jixoz va
uskunalarning ish rejimlari, ta'sir ko rsatadi.
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Takrorlash uchun savollar.
Mamlakatimizda omixta yem ishlab chigarish sangatiday rivojlanmoqda?
Omixta yemning umumiy tafsilotini va turlarini kelhg.
Omixta yem ganday kimyoviy tarkibga ega?
Yemdagi to yimli moddalarning ahamiyati nimadanrda@
Omixta yem zavodlaridagi texnik jarayonlarning unmamavsifini izohlang.

arwnNE

Tayanch iboralar.
Omixta yem, omixta yem turlari, sochiluvchan, btikedonador va galet
ko'rinishidagi yemlar, to'liq ratsionli omixta yemgmixta yem kontsentratlari,
ratsion, ozuqga birligi, almashinadigan energiyal kieykovina, ho’l protein, ratsion,
texnologik jarayon, texnologik jarayonning samandgdo

Mavzu Ne2. OMIXTA YEM ASSORTIMENTI VA UNI ISHLAB
CHIQARISHDA QO 'LLANILADIGAN XOM ASHYO TAVSIFI.

Reja:
2.1. Omixta yem korxonalari assortimenti.
2.2. Omixta yem uchun ishlatiladigan xom ashyoning turla
2.3. Donli xom ashyo tavsifi.
2.4. Kunjara va shrot.
2.5. Lavlagi shakari, kraxmal giyomi va gidroliz ishlabhigaruvchi sanoat
chigindilari.
2.6. Hayvonlardan olinadigan ozuga xom ashyosi.
2.7. Mineral xom ashyolar, mikroelyementlar.
2.8. Karbamid va karbamid kontsentrati.
2.9. Pichan, somon va pichan uni.
2.10Xom ashyo xossalari.

Adabiyotlar ro yxati

1. Mionchinskiy P.N., Kojarova L.S. Proizvodstvo kordmov. M.:
Agropromizdat, 1991 g.

2. Yogorov G.A. Texnologiya muki, krupi i kombikormov M.:
Agropromizdat, 1986 g.

3. Maznik A.P. Xazina Z.l. Spravochnik po kombikormavh.Kolos, 1982 g.

4. Kropp L.l.,, Genkin G.S. Mejxozyaystvennie kombikawie zavodi. M.
Kolos, 1975y.

2.1. Omixta yem korxonalari assortimenti.
Omixta yem sanoati bir necha turdagi mahsulot [sklaqgarib, ular tayyor yem eki
keyin tayyorlaydigan omixta yemning tarkibiy gismi.
Omixta yemning tarkibi har xil tur va guruxdagi Waylar uchun retsept asosida
aniglanadi. Ba'zi turdagi gishlog xo'jalik jonivarlga (yirik shoxli hayvonlar,
go'ylar) dag al va sersuv ozugalardan tashqari @nyi@m kontsentrati beriladi.
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Aloxida mahsulotlarni kimyoviy tarkibi, xususiyatia umumiy tavsifini o rganib,
o'z tarkibida hayvon organizmi uchun kerakli borigagzuga moddalar, vitaminlar,
mikroelyementlar va antibiotiklardan tashkil topgemalashma tayyorlash mumkin.

Omixta yem zavodlarida turli xildagi mahsulotlanleb chiqgariladi.

. To'liq ratsionli omixta yem;

. Omixta yem kontsentrati;

. Ogsil — vitaminli gqo shimchalar (OVK);
. Ozugabop aralashmalar;

. Pryemikslar;

. Karbamid kontsentrati;

. So't urnini bosuvchi mahsulotlar.

To'lig ratsionli omixta yem Ular hayvonlarning ozuga, mineral va biologik faol
moddalar bo’lgan talabini to'la kondiradi. Omixtany asosan kushlar, cho chqalar,
otlar va esh chorva mollari (kuzi, buzok, bo'talakycha) uchun muljallangan.
To'ligratsionli omixta yem bilan ozuklantirish mahdorlikni oshirib, sogligini
yaxshilashiga va olinadigan birlik mahsulotga kaanapat sarflashga imkon beradi.
Omixta yem sochma, granula (cho chgalar uchun) waae (kushlar uchun)
ko rinishlarida ishlab chiqgariladi.

Ko pincha omixta yem sifat ko rsatgichlari foydalgen xom ashyo sifati va texnik
jarayonini boshqarish koidalariga rioya qilganlikl®dilan belgiladi. Bu koidalarni
buzish sifatsiz mahsulot ishlab chigarishga olilaée

Omixta yem kontsentratiBu yugori migdorda ogsilli, mineral moddali, vitarh
bo’lgan omixta yemdir. Ulardan dagal xoshach vanlidaralashmalar bilan
birgalikda ishlatishda foydalaniladi.

Ozugabop aralashmalar.Ular erma sanoat chigindisi mahsulotlariga (ozuga
kipik va b) melassa, karbamid, bur, tuz va boshgal&ushish yo'li bilan
tayyoralanid. Ozugabop aralashmalarda garchi ozugddalarining to'lig tarkibi
saglanmasada, ularni ozuga vositasi sifatida ishlamumkin. Dagal ozuqali
ozugabop aralashmalar ermas zavodlari koshidagisnsaxsexlarga tayyorlanadi.
Ozugabop aralashmalarni ishlab chigarish uchun sulk luzgalardan va un — erma
sanoatining boshgaoralik mahsulotlaridan (donlgeidi, kepaklar, muchka, shrotlar,
mineral gqo shimchalar) foydalaniladi. Bu aralashana@sosan yirik shoxli hayvonlar
va go ylar uchun muljallangan. Ozugabop aralashmizg sifati oshadi, kachonki
ular granulalansa (granu 18 mm). SHu bilan bir katorda ozugabop aralashmala
boshga maxsus retseptlar asosida ishlab chigariladi

Ogsil vitaminli go shimchalarfOVK) — bunda ogsil kontsentrati, mineral moddalar
va vitaminlar tushuniladi. Ular boshga ozuqga vdariga (dag al donli ozugalarga)
kushish uchun muljallanadi va karmamid kontsentestosida eki tarkibi yuqori
ogsilga boy bo’lgan tibbily mahsulotlar asosidaytaglanadi.

OVK tarkibiga biologik faol moddalar sifatida omaxiem uchun ishlatilgan xuddi
shu pryemikslar, fagatgina bir necha marta ko progdorda kushiladi. Yirik shoxli
hayvonlar uchun OVK ishlab chigarishda ogsilningnior bosuvchi karbamid
kontsentratlaridan foydalaniladi.

Pryemikslar. Bu bir turli, yuqori dispersiyali turli biologikaol moddalarning va
tuldiruvchili mikrogo'shimchalar aralashmasidiry®mikslar omixta yemni OVK ni
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boyitishi uchun xizmat giladi. SHu bilan birga ulanaxsus retsept asosida
tayyorlanadi. Qishlog xo'jalik hayvonlari va kushiechun tayyorlangan pryemikslar
texnik shartlar talablariga mos kelishi va retsegptasosida tayyorlanishi kerak.

Tuldiruvchi sifatida bugdoy kepagidan va biologikof moddalarning yaxshi
taksimlanishi hamda changlanishni kamaytirish mdgksapryemikslar tarkibiga 1 —
navli 2...3% ozuga yog'i Kiritiladi. Texnik shamigm muvofig pryemikslarning
namligi 10% dan oshmasligi, maydalanish darajashike@ 1,2 mm elakda massa
bo’yicha kodik 2% dan oshmasligi kerak.

Pryemikslar saglash muddati — ishlab chigarilgacleumn boshlab 6 oygacha.
Pryemikslarning tarkibi omixta yemga 1% miqgdordatiish hisoblangan.

Karbamid kontsentratilari. Bu maxsus kushilma Hm iiirik kavshovchi hayvonlar
uchun go’llaniladi va sintetik karbamid, don va tosit asosida ishlab chigarishladi.
Karbamid kontsentrati uzi ogsil hisoblanmasada,ilmigg go shimcha manbai
hisoblanadi.100 kg kontsentratning ozuga giymaiB8kuqga birligiga teng. 100 kg
kontsentrat tarkibida 60,8% ho’'l protein mavjud.rikaanid kontsentratning sifati
texnik shartlar bilan belgilanadi. U so'ma eki tiarasaqglanadi va tashiladi. Bu
kontsentrat uz — uzidan saralanishga kodir yemas.

So't urini bosuvchi mahsulot Bu mahsulot buzok, cho'chga bolalari va
kuzichoklarni bokish uchun muljallangan. So't uoshrlari yog sizlantirilgan quruq
so't, kraxmal, hayvon yoglari, pryemiks va boshgahsosida tayyorlanadi. So't
urinbosari bilan bokishdan oldin, u issik suv bdayo ltiriladi omixta yem zavodlari
bu mahsulotni donador, briket va sochiluvchan kashda ishlab chigaradi.

2.2. Omixta yem uchun ishlatiladigan xom ashyoningurlari.

Omixta yem ishlab chigarish uchun shartli ravishydauxlarga bolinuvchi turli xil
xomashyolar go llaniladi. Bu xomyoshyolarning batailari mustaqgil holda ozuga
mahsulotlari sifatida ishlatiladi, omixta yem ishlachigarishda esa ular uning
tarkibiga ingredientlar ko'rinishida kiritladi. Qrta yem zavodlariga kelib
tushadigan xomashyolar ko'p hollarda ishlab chaiping turli sohalari chigindilari
hisoblanadi.

Omixta yem ishlab chigarish uchun quyidagi xoma&yshlatiladi.

1. Boshokli va dukkakli ekinlar donlari, ba'zi ozugg@botlarning uruglari: suli
arpa, makkajuxori doni va sotasi, bugdoy, javdark, chumiza, ok juxori, nuxat,
xashaki nuxat, yasmik, boblar, china, no't, xasmakat uruglari, alkaloidsiz lyupin
va boshgalar.

2. Tyog'irmon va yorma zavodlaridan chigadigan chidard bugdoy va javdar
kepaklari, bugdoy, arpa, suli, makkajuxori, gurunctarik, nuxat, javdar,
grechixalarga ishlov berganda ajraladigan ozugaaryjnbugdoy, javdar, nuxat
okshoklari; ok va kul rang tyogirmon changlari; kkajuxori, bugdoy, sholi
ko rtaklari; tarkibida 60% gacha foydali don saglaglonli chigindilar.

3. Moy ishlab chigarish zavodlarining chigindilarihrst va kunjara: kungabokar,
paxta chigiti, soya, zigir, eryongok, kanop, kuhjokariandr, kanakunjo't va
boshqalar.

4. SHakar ishlab chigarish korxonalarining chigindildavlagining kuritilgan
turupi, melassa.
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5. Kraxmal - shinni sanoati korxonalarida ishlab chigfadan hosil bo’lgan
chigindilar: makkajuxorili va bugdoyli quruq ozudartoshkali qurug mezga.

6. Pivo ko pchitish sanoati korxonalarida ishlab chisjfadan hosil bo'lgan
chigindilar: kartoshka - donli xomashyodan kuriifg qo'yka, kuritigan maysa
(solod) nishi va piva drobinasi.

7. Gidroliz sanoati mahsulotlari - ozugabop quruq taglair.

8. Hayvonlardan kelib chigadigan ozugalar: gusht goshtsuyagi uni, kon uni,
kit, baliq unlari va jizza uni.

9. Pichan, somon, pichan uni, vitaminli o't uni, Xxvaaraxtidan ishlab
chigariladigan unlar.

10. Mineral ozugalar: osh tuzi, bur, suyak uni, oxakyértinovaya un, mollyuska
chiganoklari tabakasi uni, mikrodozalardagi balgementlar turlari.

11. Boshga ozuga mahsulotlari: quruq kaymogi olingant, skazein, quruq
kartoshka, dub yongogi, to'tli ipak urami gumbaklarochevina va boshqgalar.

2.3. Donli xom ashyo tavsifi.

Turli ekin donlari va uruglari, shuningdek un variya ishlab chigarish sanoati
chigindilari ko'pgina omixta yemlarning majburiy lda asosiy tashkil giluvchi
gismlari hisoblashadi.

Donli yem-xashakning katta ahamiyatga ega ekanliging yugori ozuga
giymatligidadir. Yem - xashak ekini sifatida engaatiyatlisi makkajuxori, arpa va
sulidir.

Omixta yemdagi don migdori don rodidan, hayvondan va ularning xojalik -
ekspluatatsion guruxidan bog’lig holda uzgarib durdurli omixta yem tarkibiga
aralashma yoki aloxida - aloxida ko'rinishda 10 &80 gacha suli, 30 dan 50%
gacha va undan ko'p arpa, 20 dan 35% gacha va wwadpnmakkajuxori, 15 dan
30% gacha javdar, 20 dan 30% va undan ko'p bugdsiyiladi.

Omixta yem ishlab chigarish uchun ishlatiladigamldming sifat ko rsatkichlari:
namlik, ifloslantiruvchi aralashmalar, zararli astimalar, donli aralashmalar,
makkajuxori uchun esa - kasallangan yoki to'lakbolimagan va so tadan tugilgan
donlar migdori bilan baholanadi.

Omixta yem ishlab chigarish uchun ishlatiladigam emrmal xidga va ta'mga ega
bo’lishi; zararkunandalar bilan zararlanganligi esanalar uchun 2-darajadan
oshmasligi kerak. Aloxida ekinlar uchun sifat katischlari 2-jadvalda keltirilgan.

Jadval - 2
Ekin turi
pad = —
Sifatko'rsatkichlari | & | = |2z |83/ % |8 8 | 8| g
| P ISs|pZ|F |21 S|z >
@© o] m
= £
Namlik, % 15| 16| 16,| 18,| 15| 16,| 16,| 16| 17
S5 1,0 0 0 .0 0 0 01,0
Ifloslantiruvchi 8, 8, 8, 5, 5,
aralashma, % 0 0 50| 3.0 0 50/ 50 0 0

[
a1



SHuningdek:

S
o

a) zaharli aralashmalar

N
N

SHuningdek:

Gorchak va vyazel’
(birga yoki aloxida)

Korago'ya va
korakosov (birga yoki
aloxida)

0o ko
o ko

B) kukol

V) kasallangan donlar 1 ] 2,0 1 - - i - -

g) kasallangan sotali
makkajuxori

Donli aralashmalar, % 16 15| 15, 15| 15, 15,| 15| 15

To lakonli bo’lImagan
sota, %

SHuningdek

Kasallangan so'ta, % . - § 310 - - - - -

Doni tugilgan soglom 10,
so'ta, % 0

Tyog'irmon, yorma zavodlari va elevatorlardan cHigan chigindilar
kontsentrlangan ozuga va ingredientlar sifatiddlaladi. Bu ishlab chigarishlardan
olinadigan ko'pgina chiqgindilar xattoki uzining yarg ogsil, yog, kletchatka va
mineral moddalar migdoriga boyligi bilan boshlardgdonlardan farqg giladi.

Tyog'irmon va yormia zavodlarining ba'zi chigindilé¢kepak, tyog irmon changi,
ozugabop un) avvalo ozuga magsadida ishlatiladi.

Bugdoy va javdar kepagi ulardan navli va oddiy artish natijasida hosil bo’lgan
go'shimcha mahsulot sifatida olinadi. Ular don gqtdoining maydalangan
bo’lakchalari va ko rtak aralashmalarining turlitikliklaridan iborat.

Un tortish turidan va navli unning chigishidan Hag holda bugdoyni gayta
iIshlashda kepakning miqdori 9,5 - 18,5%, javdaraytg ishlaganda esa 9,0% dan
18% gacha yetishi mumkin. Uning tarkibida oz yoki migdorda endosperma, va
binobarin turli migdorda kletchatka hamda kul b&hlimumkin.

Tyog'irmon changi bugdoy va javdarni maydalashddimadi. U magizning
changsimon gismlari va gobigdan aralashmasidankitasbpgan. Ozuga yem
magsadida ok va kul rang tyog'irmon changi istdaliil

Ozuga uni turli ekin donlaridan yorma olishda ybkigdoy va javdardan bir navli
un tortishda hosil bo'ladi. Ular magiz gismchalarid meva va urug qobiglaridan ,
gisman mo rtakdan, agar gul qobigli donlarga ishlogrganda - gul qobiqg
bo lakchalaridan iborat boladi.

Ozuga uni miqgdori ishlab chigarishga tushadigan ndan vazniga nisbatan
olinadigan yorma turidan va navidan bog’lig hold&20%6 gacha, bugdoy va
javdardan un tortishda esa 6 - 15 % gacha yetisinnkm.
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Donli chigindilar asosiy ozig-ovqgat ekinlari doritardon gabul gilish punktlarida,
elevator, tyog'irmon va yorma zavodlarida donliiflaslantiruvchi aralashmalardan
tozalashdan olinadi. Omixta yem tarkibiga donligehdilar bilan foydali donni 60%
gacha kiritishga ruxsat beriladi. donli chiginditarkibidagi foydali donlar dev asosiy
ekin donlari va donli aralashma tarkibiga kiruvcbonlarga aytiladi. Donli
chigindilarning ozuqaviyligi ularning tarkibidan §diq holda sezilarli o zgaradi.

Tyog'irmon, yorma zavodlari va elevator chigindi@romixta yemga kiritishning
maksimal me’yori 5 - 50%gacha giymatda bo’ladi.

2 - jadvalda tyog'irmon va yorma zavodlaridan diiigan bazi bir chigindilarning
ozugaviyligi hagida giymatlar keltirilgan.

Jadval-3
Un va yorma sanoati bazi chigindilarining ozugavVigi
Chigindilarning nomlanishi 132 kg 1kg da
Dag al bugdoy kepagi 11, 1,| 10,
72 4
4 8 1

Yirik javdar kepagi 76 %)1’ é 95| 3
Tyog'irmon changi 61 %311 ~72 42| 0
Bugdoy ozuga uni . 11 155’ g 36| 0
Nuxat ozuga uni 311 250’ g 42| 0
Makkajuxori ozuga uni 711 8.1 ? 15| 3
Tarik ozuga uni 92| 8,5 3(3) 3,00 1
Bugdoy doni chigindilari 64 f, (f)L 42| 1

Omixta yem xomashyosi sifatida ishlatiladigan unymama sanoati chiqgindilari
urnatilgan talablarni kondirishi lozim.
Bugdoy va javdar kepagi davlat standarti talabkajayob berishi shart.
Jadval-4
Kepakning sifat ko rsatkichlari
Ko rsatkichlar tavsifi

Ko rsatkichlar

Rangi Kulrang tovlanuvchi Jigar yoki yashi
kizgish-sarik rang tovlanuvchi kulrang
Xidi Dimikmagan Dimikmagan
mogorlamagan va | mogorlamagan va
byog ona xidsiz byog ona xidsiz
Mazasi Achchik va nordon Achchik va nordon
ta msiz ta msiz
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Namlik, % ko p yemas 15 15

Zaharli aralashmalar, % ko 'p 0.05 0.05
yemas

SHuningdek

Gorchak va vyazel' (aloxida
yoki birga), % ko'p yemas 0,04 0,04

Kukol, % ko'p yemas 0,10 0,10

Geliotrop va kampirchopon Ruxsat berilmaydi Ruxsat berilmaydi
uruglari aralashmasi

Metall aralashmalar:

O tkir kirrali va uchli metall Ruxsat berilmaydi Ruxsat berilmaydi
aralashmalar

Razmeri 2 mm gacha bo’lgan
metall bo’lakchalar, 1 kg da mg

SHuningdek razmerlari 2 mm
dan 0,5 mm gacha bo’lgan 1,5 1,5
bo’lakchalar, ko'p yemas

Ombor zararkunandalari bilan| Ruxsat berilmaydi Ruxsat berilmaydi
zararlanganlik
Bugdoy ozuga uni normal xidli va ta'mli bo'lishangi esa kulrang - malla bo’lishi
kerak, chaykash usuli bo'yicha kislotaviyligi 5 dashmasligi, kuldorligi 3,5 dan
past va 4 % dan yuqori bo'Imasligi, namligi 15% dashmasligi, korago'ya va
korakasov migdori aloxida - aloxida yoki birgalikd@g05% dan ko'p bo’lmasligi;
gorchak va vyazel ham xuddi shunday % 0,04 % d&masligi lozim va shuning
bilan birgalikda zararkunandalar bilan zararlantfanixsat berilmaydi.

Omixta yemga donli chigindilarni ishlatganda asosiyibor zaharli aralashmalar
migdoriga karatiladi. Ularning miqgdori ozig-ovgatavyem - xashak uchun
belgilangan, 1-jadvalda ko rsatilgan giymatlardahroasligi kerak.

2.4. Kunjara va shrot.

Kunjara va shrot - bu yog oluvchi zavodlarda mowgkin uruglaridan va
makkajuxori ko'rtagidan maydalab moy (yog) olishtijnaida hosil bo’ladigan
go shimcha mahsulotlardir.

Kunjara va shrot gishloqg xo’jaliklari tomonidan om yuqori talab bilan
foydalaniladigan, eng birinchi katorlarda turadiggigmatli yem hisoblanadi. ular
xalkaro savdoda ham zaruriy ob’ekt hisoblanadi.

Kunjara uruglar presslab olinadi, va buning naitfasundan yogning asosiy qismi
ajraladi. Boshgacha qilib aytganda bu - presslangagsizlantiriigan uruglardir.
Kunjaradagi yog miqdori odatda 6-9% dan oshmaydpresslash usulidan (sovuk
yoki issik) va go’llaniladigan mashina tipidan blagy” Qishlog xo'jalik tipidagi
moyzavodlarida kunjara olinganda uning tarkibidggg zamonaviy uskunalar bilan
jixozlangan zavodlardan ishlab chiqarilgan kunjagya karaganda ko'p bo'ladi.
Yog dan tashgari, kunjarada urug tarkibiga kiruvakeyarli barcha moddalar
saglanadi.
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YOgni sovuk presslash usuli bilan (uruglarni kimeirsdan) olganda kunjara va urug
moddalari sifati bo’yicha urug moddalaridan farbpgiydi, issik presslash (uruglarni
dastlabki kizdirishda) usulida esa moddalarning zbair uzgarishi (ogsillar
denaturatsiyasi va b.) kechadi.

Kunjara gidravlik presslar go'llangan holda katnlB8 mm, uzunligi 900 mm ga
yaqgin, kengligi 350 mm bo’lgan zich presslangamapko rinishida yoki uzluksiz
ishlovchi shnekli presslarni qo’llagan holda shdidiyicha chiganokni eslatuvchi
bo’lakchalar korinishda ishlab chigariladi. Ba'z2amjara korxonadan maydalangan
korinishda chigariladi.

SHrot maydalangan moyli ekinlar urugini erituvchil@enzin, dixloretan va b.)
yordamida ekstraktsiyalash yo'li bilan yogi olingamahsulotdir. ekstraktsiyalash
tugashi bilan erituvchilar urug koldiklaridan xayaidi va ular kuritiladi, shuning
uchun shrot hamma vagt okuvchan mahsulot hisobiaekstraktsiyalashda yogning
katta qgismi erituvchi bilan ajraladi, va shuninghun shrot tarkibida yogining
migdori ko'p yemas (0,7-4%).

Kunjara va shrot ogsilga boy, ko'p migdorda kletkhava pentozanlarga ega. Ular
mineral moddalarga, xususan kaliy va fosforga lulgrda V va E gurux vitaminlari
ancha mul. Oqgsil migdori jixatdan ular urugdan agwradi va shuning uchun yuqori
ozuga giymatini namoyon giladi. Kunjara va shrognkimyoviy tarkibi 5-jadvalda
keltirilgan.

Jadval-5
Kunjara va shrotning kimyoviy tarkibi
Vahsulot nomi Azotli | Azotsiz Cﬁ;etf( YO | Kuldo
moddalar| moddalar a g rlik

Yu_qorlk_lplkll kungabokar 395 223 151 8.9 59
kunjarasi
Xuddi shunday shrot 44.4 23,8 18,12,7 6,7
Zigir kunjarasi 35,1 33,8 6, 7/5 6,2
Zigir shroti 33,4 36,1 10,1 2,8
Kanop kunjarasi  (urugidan 33.1 153 246 71 78
ajratilmagan)
Xuddi shunday shrot 34,2 16,8 29,221 8,4
CHigit kunjarasi 37,2 27,8 7Y 7|6 6,1
CHigit shroti 43,6 23,1 8,1 39 6,9

Qishlog xo'jalik hayvonlari uchun muljallangan orna@xyemga turli kunjara va shrot
5% dan 35% gacha, parrandalar uchun — 12 dan 20b@daritiladi.

Kungabokar kunjarasi va shroti- hayvonlar sevib iste'mol giladigan giladigan
kimmatli, yuqori to'yimli yem. Uning rangi turli slanuvchi kulrang. 100 kg
kungabokar kunjarasi 113 ozuga birligiga mos kel&gpikning migdori bo’yicha
ular odatiy va kamkipikli bo’ladi. Odatiy kunjareb,5% gacha, kamkipikli (moy
olishdan oldin urug qobigsizlantiriladi va meva kghing katta gismi ajratiladi)
kunjarada esa - 4% gacha kipik mavjud. Odatiy kwanjaa shrot tarkibida kipik va
kletchatkaning miqdori yugori bo’lganligi uchun yolayvon va parrandalar yemiga
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kiritiimaydi. Kungabokar shroti esa so't bilan bagbtgan buzoklar yemiga
Kiritilmaydi.

Zigir kunjarasi va shroti turli tuslanuvchi malla \kulrang bo’ladi. Ozuqaviyligi
bo'yicha kungabokar kunjarasi va shrotiga yaqink$j0@igir kunjarasi 117 ozuga
birligiga teng. Zigir kunjarasi bir kancha ijobiyugusiyatga ega bo'lib, bu undan
foydalanishga ta’sir ko rsatadi.

Zigir kunjarasi suvda shishib, shillik hosil qgiladva bu hayvon ichagini
yalliglanishidan saqglaydi hamda yaxshi ta’sir katasli. Baliglar uchun muljallangan
yemga zigir kunjarasi kushilganda uning kovushkgikiishadi, suvda sekin yoyiladi
va eziladi.

Ba'zi hollarda zigir kunjarasi uzida sinil kislotaissaqglaydi, uning 300mg yoki
undan ko progi hayvon uchun xavfli doza hisoblanadi

CHigit kunjarasi, omixta yem uchun ishlatiladigan gobigli va golgsruglardan
olinadi va ikki tipga bo’linadi (chigit olinadigapaxta navidan bog'lig holda). Bu
oddiy paxta chigiti va ipak paxta chigitidir. Oddpaxta chigiti sifatidan bog'liq
holda | va Il navga bo'linishi mumkin. Kunjara rangrli sarik rangda, sargimtir
yashil yoki kungir rangli, kizil - kungir va malle@ngda bo’ladi.

Paxta shroti ham kunjara kabi qobigli va qobigsiz uruglardannatli. yem
magsadida qobigsiz urug shroti ishlatiladi. Paxteos sarik-kungir rangdan malla
ranggacha bo’ladi. Sifatidan bog’liq holda u ikkieevga bo’linadi.

CHigit kunjarasi va shroti yaxshi ozugaviylikka edfainjara va shrotining umumiy
ozugaviyligi 104 - 108 ozuga birligiga, hazm bodhv protein migdori 34-38%qga,
ho’l kletchatka 6-7,5% ga teng.

Birok chigit kunjarasi va shroti uzida zaharli made gassipol saglaydi, shuning
uchun ular omixta yemga maksimum 10% atrofidaikadi. Gossipol paxta chigitada
katta giymatlarda tebranib turadi, shuning uchumgimmiqdori kunjara va shrotda
turlicha bo’ladi. paxta chigitida, xususan kunjasashrotda gossipol ikki xil shaklda
- erkin va boglangan holda bo’ladi. Zaharli xusasiy erkin gossipol nomoyon
giladi.

CHigit kunjarasi va shrotini yemga kiritish me’yotilardagi erkin gossipol
migdoridan bog’lig. 6-jadvalda cho chqgalarni syeshir konditsiyasigacha bokish
uchun muljallangan omixta yem - kontsentratiga &mjva shrotni kushish me yori
keltirilgan.

Jadval-6
Cho’chga uchun ishlatiladigan omixta yemga kuslgad kunjara va shrotdagi
erkin gossipol migdori me yori

Kunjara va shrotdagi erkin Omixta yemga Kiritiladigan kunjara va
gossipol miqdori, % shrotning ruxsat berilgan miqdori, %
0,06 gacha 10
0,07 gacha 9
0,08 gacha 8
0,09 gacha 7
0,10 6

Kanop kunjarasi va shrotikanopning qobigli va gobigsiz mevasidan olinadi.
kunjara va shrotning rangi turli tuslanuvchi kulgin
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Ozugaviyligi boyicha 100 kg kunjara va gqobigsizlaimagan urug (8-10%
namlikda) 72 - 78 ozuqa birligiga teng, 24-26 % rhalo luvchi ogsil mavjud (
kimyoviy tarkibi 4 - jadvalda ko rsatilgan).

Kanop kunjarasi va shrotida narkotik moddalar mdyjshuning uchun ularning
omixta yemga Kiritilishi chegaralanadi, yosh va bzdayvonlar uchun esa ruxsat
berilmaydi.

Soya kunjarasi va shrotiyuqori ozuqaviyligi bilan tavsiflanadi. 100kg soya
kunjarasining umumiy ozugaviyligi 10% namlikda 1@8uqa birligiga, soya shroti
esa 11,1% namlikda - 119,3 ozuga birligiga teng.

Soya kunjarasi va shroti proteinga boy, nisbatamp km Imagan kletchatka (6-7%)
ushlaydi hamda ozugaviyligi jixatdan ko'p yemlardahuningdek ogsilli ekin
uruglaridan ustun turadi. Soya kunjarasi va shpatirandalarni bokishda aloxida
giymatga ega. Ular yogning okarish imkonini bera8oya shroti bilan bogilgan
cho ' chgalarda sala sifati yaxshilanadi.

Eryongok kunjarasi va shrott juda kimmatli ozuga mahsulot bo'lib, ogsilga boy

100 kg kunjaraning ozugaviyligi 122-126 ozuga bida teng, protein migdori 50-
52%, kletchatka 3-4%. Eryongok kunjarasi va shibdén cho chqalar bogilganda u
salasifatiga yaxshi ta’sir giladi.

Kunjo't kunjarasi va shrotiqobiqgli va qobigsiz uruglarga ishlov berishda atin
Omixta yem ishlab chigarishda ko pincha qobigligikunjara va shroti ishlatiladi.
Kunjo't kunjarasi va shroti yugori ozugabop yemtad0 kg kunjo't kunjarasi 128-
133 ozuqga birligiga mos 37-40% hazm bo luvchi grga ega.

Xochguldoshlar kunjarasi va shroti- surepka, indov (raps) kuzikorinli (rijik)
surepka kunjarasining umumiy ozugaviyligi 12,3% hkda 93,8 ozuqa birligiga
teng, indov kunjarasining (13,6 % namlikda) - 10@zikorin kunjarasining esa
(12% namlikda) 115,3 ozuqga birligiga teng.

Kechguldoshlar kunjarasi va shroti xantal (gor@jitefir moyining glyukozidini
ushlaydi. Kunjara va shrotda mavjud bo’lgan mirdeirmentining ta’sirida xantolli
efir moyi taroshlanadi. Bu moy hayvonlarning ovgazm giluvchi organlari shillik
pardasini yalliglaydi. Ba'zi moyzavodlarida pressidan oldin xachguldoshlar urugi
dastlab namiktiriladi, 100 S gacha kizdiriladi vaoain fermenti faolligini yukotadi.
Bunday ishlov berilgan urugdan olingan kunjara keoshayvonlarning hazm qilish
organlariga tushganda glyukozidning parchalanishimaydi.

Xachguldoshlar kunjarasi va shroti achchik ta'mb’ladi. Xantalli moyning
taroshlanishi va undagi achchik ta'm kerak ishlevillmasdan ularni omixta yemga
kushish imkonini bermaydi. ular baliglar uchun rallgngan omixta yemda (55%
gacha) ishlatiladi.

Kanakunjo't shroti kanakunjo't urugidan olinadi va o'tkir bug bilahlov beriladi.
Bug ostida zaharli moddalar - ritsin, ritsinin vaoshgalar parchalanadi.
Zararsizlantiriigan shrotdan vyirik shoxli hayvonlgemiga 7% gacha, sogiladigan
sigirlar va yosh hayvonlar yemiga 17% gacha kushmsimkin. Zararsizlantiriimagan
kanakunjo't kunjarasi va shrotidan yem magsadigddt@anish mumkin yemas. 100
kg kanakunjo't yem shroti 13% namlikda ozuqaviylgi'yicha 68 ozuga birligiga
to'gri keladi. Bu shrot qobigli urugdan olinadhuning uchun unda 35-38% gacha
kletchatka mavjud.

21



Koriandr kunjarasi va shroti- kariandr mevasini maydalagandan keyin avval efir
moyi, sungra esa yogli moylari olingandan hosil Ipan mahsulotdir. ikkala
mahsulot ham - okuvchan bo’lib, jigar rangli. 100egiandr kunjarasi va shrotining
umumiy ozuqaviyligi 70-78 ozuga birligiga teng. Uko p kletchatka saglaydi (22-
28%) va u sogin sigirlar hamda qoramollar yemigshkiadi.

Makkajuxori kunjarasi va shroti - makkajuxori ko'rtagidan moyi ajratib
olingandan keyin hosil bo’lgan qo'shimcha mahsul@D0kg makkajuxori
kunjarasining umumiy ozugaviyligi 118-120 ozugaligiga, shrotniki esa 115-117
ozuga birligiga teng. Juxori shrotini omixta yemgashishning maksimal giymati -
25%.

Namuna olish va kunjara xolida shrotning taxlili GObo yicha amalga oshiriladi.

Kunjara va shrotning barcha navlari hamda turlao’ylzha sifati quyidagi
ko'rsatkichlar bo'yicha aniglanadi: rangi, xidi,rta, namligi, ho’l yog miqgdori, ho’l
protein, kuldorligi, metallaralashmalar. Kunjarartiexlil qilganda keltirilgan
ko'rsatkichlardan tashqari presslash zichligi, kdiki miqdori va tozaligi ham
aniglanadi. SHrotni taxlil gilganda shuningdek kiigi ham aniglanadi.Ba zi kunjara
va shrotlarning sifati yana ayrim ko'rsatkichlar 'yooha ham tavsiflanadi.
Kungabokar kunjarasining sifatini aniglashda kipkgdori, chigit kunjarasida esa —
puchok migdori urnatiladi.

Ba'zi bir kunjara va shrotlarda zaharli moddalach@hnik yoki yalliglantiruvchi
ta'sir giluvchi) miqdori ham aniglanadi. Masalarhigit kunjarasi va shrotida
gossipol migdori aniglanadi.

Quyida, misol tarikasida, ozuga yem maqsadida auldidigan kungabokar
kunjarasi sifatiga qoyilgan talablar keltirilgan.

Kungabokar kunjarasi sifatiga qo yilgan talablar.

Rangi - turli tuslanuvchi kulrang.

Xidi - xech ganday byog ona xidsiz (dimikkan, mogarb.) kunjaraga xos xid.

Tozaligi - kunjarada byogona aralashmalar (preffetkasi koldigi, metal
aralashmalar, shisha va b.) bo'Imasligi kerak.

Singani - kunjara pletkalarining mayda bo'laklariqdori (plitkaning choragidan
kam) va kunjara changi umumiy partiya ogirligigesbatan 5 % dan oshmasligi
kerak.

Jadval-7
Oddiy kunjara Kamkipikli kunjara
Namlik, %, ko'p yemas 8,5 8,5
Ho'l yog, %, mo'tlak quruq 90 90
moddaga nisbatan, ko'p yemas ’ ’
Ho'l protein, % 44,0 50,0
Kipik, % 15,54 4,0
HCI da erimaydigan kuldorlik, % 1,5 1,6

2.5. Lavlagi shakari, kraxmal giyomi va gidroliz ishlab chigaruvchi sanoat
chigindilari.
Lavlagi shakari va ko pchitish sanoati chiginditemng namligi yuqori bo’lsa, ular
barra hamda mollarga beriladi yoki ishlab chigadesth uzok bo'Imagan joyda silos
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xolida saglanadi. Chiqgindilarning ba'zi gismi kiati va shunday holda ratsion
tarkibiga yoki ingredient sifatida omixta yemgaitkiadi. Kuritilgan chigindilar to’la
transportbop va ishlab chigarishdan uzok bo’lgarixtamyem zavodlariga ham
etkazib beriladi.

SHakar sanoati chigindilari. shakar sanoati shd&alagining katta migdordagi
asosini gayta ishlaydi.

Turup (Jom) - bu shakarlavlagi kirindisidan sahazsuv bilan ajratib olgandan
keyin hosil bo'ladigan koldiklar. Odatda turup tara bor-yugi 0,3% gacha shakar
mavjud. YAngi olingan turupda 93% gacha suv bo.lddi0 kg turupda 8 ozuga
birligiga teng va unda 900 g hazm bo luvchi protsan.

Turup barra va siloslangan holda yirik shoxli hay\awni hamda cho chqgalarni
bokishda foydalaniladi. 100 kg quruq turup 85 ozbidigiga teng va 4 kg hazm
bo’luvchi proteinga, 717 g kal'tsiy va 307 g fogfarega. U mollarga berilishdan
oldin suvda bevosita ivitiladi yoki omixta yem tésiga kiritiladi.

Melassa yoki ozuga shinnisi saharoza kristalllaritsentrifuga yordamida
ajratgandan keyin olingan mahsulot bo’lib, yana %f#é#¢ha shakar ushlaydi.

Agar bu shakarni eritmadan ajratib bo’lmasa (emkanristallanishga xalakit
beruvchi ko'p modda mavjud), bunda u hayvonlarnkigdo uchun muljallangan
yemga Yyoki spirt va achitki ishlab chigarishga adithdi. 100 kg ozuga shinnisi 77
ozuga birligiga, ogsil bo'lmagan azotli moddalarg@) g kal'tsiy va 30 g fosforga
ega. Ozuga shinnisi tarkibida shuningdek keraklkroelyement - kobal't ham
mavjud. Melassa shirintarum.... achchik-shur ta' nad@xida xidga, koramtir rangga
va chuziluvchan konsistentsiyaga ega.

Suvdv eritilgan melassa dag al yemlarni mazzaiskiichun xizmat qgiladi va briket
ko rinishida olinadigan omixta yem tarkibiga kusiaii.

SHakar zavodlarida turupshinni deb ataluvchi alaxwmkuga ishlab chigariladi.
Turupshinni deb kuritilgan shakar lavlagi turupilabi melassaning 1:1 nisbatda
aralashtirilgan, bug bilan ishlov berilgan, kugth va issik xolida briket ko rinishida
presslangan aralashmaga aytiladi. 100 kg turupsbiiozuqga birligiga teng, 22,5%
dan kam bo’lmagan saharoza va 15% dan ko'p bo magamlikka ega.
Turupshinniga tursh va dimikkan xid, ichki va taskmgpgorlash, zararkunandalar
bilan zararlanish ruxsat buerilmaydi.

Kraxmal - giyomi va ko pchitish sanoati chigindilar

Mezga.Kraxmal - giyomi sanoatida kraxmal va giyom olislageadida juda ko'p
kartoshka tuganagi va makkajuxori doni qayta ishthn Bu ishlab chigarish
chigindilaridan biri mezga hisoblanadi.

Kartoshka yoki makkajuxori mezgasi maydalangan dsdita va juxoridan
kraxmalni yuvib olgandan keyin ajratiladi. U 90%cba suv saqglaydi va shuning
uchun past ozuga kimmatiga ega. 100kg kartoshkayaseA3 ozuga birligiga teng
va 0,3 kg hazm boluvchi proteini bor. 100 kg juxmezgasi 20 ozuga birligiga, 1,7
kg hazm bo’luvchi proteinga ega.

Mezga tez buziluvchi mahsulot hisoblanadi, shunimfpun u zavod yaginidagi
hayvonlarga toza va siloslangan ko rinishda beirilad

100 kg kuritilgan kartoshka mezgasi 95,5 ozugadigh va 2,1 kg hazm bo’luvchi
proteinga ega, makkajuxori mezgasi 127 ozuqa mdiya 11,8 kg hazm bo’luvchi
proteinga ega. Kuritiigan mezga omixta yem ingretiisifatida ishlatiladi.
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Qurug makkajuxori ozugasi (mosh yemi). Yugorida aytib otilganidek
makkajuxoridan kraxmal ishlab chigarishda mezgaaali. Undan tashqari, kraxmal -
giyomi sanoatining chigindisi bo’lib lyo'ten (asosagsillardan tashkil topgan) va
makkajuxori kuragidan olingan shrot (kraxmal oliahlo'rtak ajratiladi va moy
lishda ishlatiladi) ham hisoblanadi.

Bu barcha chiqgindilar kuritiladi va maydalanadi.ngta ular aralashtiriladi va
"Qurug makkajuxori ozugasi" nomi bilan ishlab chritgi.

Qurug makkajuxori ozugasi kul rang yoki sarik ranglhvalanib ketadigan,
kizishmaydigan, mogorlash belgilarisiz, byog onalahmalarsiz, byog ona xidsiz
bo’lishi lozim.

Namligi 12% dan oshmasligi kerak. 1kg yemda razni&nmm gacha bo’lgan
metalmagnitli aralashma miqdori 50 mg gacha shutekgazmerlari 0,5 dan 2 mm
gacha bo’lgan metalmagnitli aralashma miqdori 50gagha ruxsat beriladi. Yem
teshik diametri 10 mm bo’lgan lakdan o'tishi ker&dk0 kg qurug makkajuxori
ozuqgasi 114,3 ozuqa birligiga teng, 16,3 kg hazntaldayan proteinga, 56g kal'tsiy
va 325 g fosforga ega.

Gidroliz sanoati chigindilari

Ozuga achitgilari daraxt chigindilaridan va boslgsimlik materiallaridan (kamish,
somon, kungabokar kipigi, chigit puchogi, makkajuxeagi, torfining ustki katlami
va b.) olinadigan shakarlarda ustiriladi.

Ozuga achitkalar gidroliz zavodlari koshidagi maxssexlarga, tsellyo'loza-kogoz
kombinatlarida, shuningdek bo'tun gidroliz shakadhitki uchun ishlatiladigan
maxsus gidroliz - achitki zavodlarida ishlab chilgal. Turli xil xomashyolardan
chigadigan qurug ozuga achitkisi giymatlari 6-jddaskeltirilgan.

Jadval-8
1 t mo’tlak qurug xomashyodan quruq achitkiningyii
Xomashyo Mo tlak quruqg achitki migdori, kg
Daraxt va daraxt chigindilari 180-250
Somon 210-280
Kungabokar Kipigi 185-240
_ Nmapargll daraxtlarning  sul'fitl 55.75
ishkori
Sul'fit-spirt ishlab chigarish 28-44
Gidroliz ishlab chigarish bardasi 32-40

Qurug ozuga achitgilarining tarkibi ishlatiladigarxomashyo tavsifidan,
achitgilarning tup xususiyati va ularni ustirishasbitidan bog’liq. quruq ozuga
achitgilarining (o'rtacha) 100 gilogramida 104 oaufirligi, 39,6 kg singuvchi
protein, 870 g kal'tsiy va 590 g fosfor bor.

Achitgilar V gurux vitaminlariga boy. Ul'trabinafghnurlari bilan nurlantiriiganda
D gurux vitaminlari bilan ham boyidi.

Oqgsilli ozuga achitgilari quyidagi talablarni konghi kerak: namlik migdori 10%
oshmasligi, umumiy ogsil migdori 45% dan kam bos$hw, kul migdori 12% dan
ko'p bo'Imasligi lozim.

Achitgilarda byog ona xid va ta'm paydo bo'lishigasat berilmaydi.
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Achitgilar yuqgori kimmatli ogsilli ozuqga sifatidaogh cho'chqgalar va parrandalar
yemiga kushish mumkin.

Oziq - ovgat sanoati chigindilarining yemga makdikashish normasi 5 - 25 %
gacha giymatda tebranib turadi.

2.6. Hayvonlardan olinadigan ozuga xom ashyosi.

Hayvonlardan kelib chigadigan ozuqga guruxlarigahgws balig sanoati, kit ovlash
korxonalari (kit gushtini bo'laklagandan keyin), ‘tsdshlab chigarish sanoati
chigindilari kiradi.

Hayvonlardan olinadigan ozugalar uzida urinalmasithgan aminokislotalarni
saklovchi singuvchan proteinlarga boy.

Ular shuningdek sezilarli migdordagi mineral moddalva V kompleksi
vitaminlariga ham ega. Bu yem barcha turdagi halarga ishlatiladi. Ular
usayotgan hayvonlar (cho chga bolalari, buzoklgslar va b.), gushtga bogiladigan
cho'chgalar, bugoz va yemizuvchi cho'chgalar, stgohék parrandalar (tovuk,
urdak, goz, kurka va b.) ozuqasi tarkibiga kirdilaHayvonlardan olinadigan ozuga
assortimenti quyidagilar:

Balig uni kimmatli bo’lmagan baliglarni kuritish vanaydalash shuningdek
baliglarni tilimlash yo'li bilan tayyorlanadi. Baliuni tolakonli hayvon ogsiliga
(50% ga yaqin), yengil hazm bo luvchi kal'tsiy vasforga (25% gacha) ega.

Kit uni kit gushtidan va yogi eritib olingan jizzad olinadi. U 65% dan 80% gacha
protein, 5% gayagin kul, ahamiyatli migdorda kaytea fosfor saqglaydi.

Gusht uni gushtning kuritilgan kiykindilari va idha chavoklarini maydalash yo'li
bilan olinadi. 70% gacha protein ushlaydi. Gushtung kulli moddalari kal'tsiy va
fosforga boy.

Kon uni gishlog xo’jalik hayvonlarining konini kaish va sungra maydalash yo'li
bilan olinadi. Unda 80% ga yaqin protein 5% gachbrkavjud. Kon uni yem uchun
yaroksiz. U ugit sifatida 1 gektarga 3-5 ts migdarishlatiladi.

Gusht - suyagi uni kurbon bo’lgan hayvonlarningsmlgntiriigan bo tun gushtidan
shuningdek zavodlarning hayvon ovlovchi floti migratia olinadi. U 42% dan 50%
gacha protein, 40% gacha kul saqglaydi. Jizza tuldantmn yogni eritib, kuritish va
maydalash yo'li bilan olinadi. Protein migdori 585% va undan ko prog.

Suyak uni mineral ozuga va mineral ugit sifatidgd@aniladi. Suyak uni hayvon
suyaklarini kaynatib, yogsizlantirib kuritgandan yke maydalab olinadi. Agar
hayvon ratsionida kal'tsiy va fosfor yetishmagakdieda u bilan bogiladi. Kimizak
erlarning 1 gektariga 3 ts ga yaqin migdorda uggttissa ham go llanilishi mumkin.

Ipak kurtining gumbaklari ipakchilik sanoatiningigimdisi hisoblanadi. Ular pilla
urashda hosil bo'ladi. Kuritiigan gumbaklar ogsl yogga boy. YOgi esa saglashda
taxirlanadi, shuning uchun gumbaklarni uzok saglélw Imaydi. YOglar
ekstraktsiyalash tavsiya gilinadi. Bu yemning sahtigi chidamliligini oshiradi.
Ipak kurtining kuritilgan va maydalangan gumbaklaai zi omixta yemlar tarkibiga
Kiritilishi mumkin.

So'tli ozugalar omixta yemga kaymogi va kazeiningén quruq holda takdim
etiladi. Bu ozuga to'lakonli ogsil va mineral motidga bor, yaxshi hazmi bilan
tavsiflanadi.
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Hayvonlardan olinadigan turli yemlarni omixta yearkibiga kushish me'yori 5 -
15% atrofida tebranib turadi. 7-jadvalda hayvordgaralinadigan ba'zi yemlarning
ozuqgaviyligi to g risidagi giymatlar keltirilgan.

Jadval-9
Hayvonlardan olinadigan yemlarning ozuqaviyligi
100 kg da
Ozugalarning nomlanishi Ozuga Hazm bo’luvchi
birligi ogsil, kg
Kop uni (70 % dan 80 % gacha ogsil) 102,3 72,8
Gusht-suyagi uni (20 % dan 30 % gacha kul) 89,8 34,1
Gusht uni (60 % dan 70 % gacha ogsil) 125,8 53,9
Kit uni 129,0 57,0
Balig uni (ogsil 40 % dan yuqori) 82,0 429

Hayvonlardan olinadigan ozugalar sifatidan boghlidda navlarga bo’linadi: gusht
- suyagi uni birinchi, ikkinchi va uchinchi, olgam turlari esa birinchi va ikkinchi
navga bo'linadi.

Hayvonlardan olinadigan ozuga unlarining sifat meoylari.

Tashqi ko rinishi qurugq, zich guvalachalarsiz, stp sochilib ketmaydigan

Xidi uziga xos, ammo chirigan va dimikkan xidsiz.

Aralashma teshik diametrlari 3 mmli elakda elaganohing koldigi (yirik
aralashma ko rinishda bo’lakchalar diametri 5 mehga5% dan oshmasligi kerak.

Byog ona aralashmalar ruxsat berilmaydi, fagat@podakchalar razmeri 2 mm dan
katta bo'Imagan metal aralashmalar migdori 1 t\lumaga 150g va 1t 2 - va 3 nav
unga 200 g migdorida, bo’lakchalar razmerlari 6 @ mm gacha bo'lsa 1 t unga 20
g gacha ruxsat beriladi. O tkir kirrali bo lakchataxsat berilmaydi.

2.7. Mineral xom ashyolar, mikroelyementlar.

Mineral moddalar oziglanishi uchun juda zarur bdoularning yetishmasligi tufayli
hayvon organizmining me yoriy hayot faoliyati tamaib bo Imaydi.

Agar tabiiy yemlar bilan qgishlog xo’jalik hayvoniaing mineral moddalarga
bo’lgan talabi kondirilmasa, u holda mineralli oalay qo’llaniladi.

Hozirgi paytda oddiy murakkab mineral aralashmkarg qo llaniladi, gaysiki ular
hayvon ratsionidagi mineral moddalar migdoriniteotga olgan holda tuziladi.

Mineral ozuqa sifatida osh tuzi, bur travertii umplyuska chiganogi yormasi va
uni, oxak, suyak uni gollaniladi. Ba'zan mineral shimchalarga va omixta yemga
kobal't tuzi, yod, marganets, rux tuzlari va bodhgakushiladi. Bu moddalar
sezilarsiz migdorda olinadi. Birok ularning ahantiylauyuk, shu sababli bu mineral
elyementlar vitaminlar, fermentlar tarkibiga kiradi hayvon organizmida moddalar
almashinuvida faol ishtirok etadi.

Osh tuzi.Osh tuzi omixta yem tarkibiga kontsentratlar asafaasida maydalangan
holda yoki mezuntsov (glibovoy soli) xolida kiradii.
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U ratsionni natriy va kaliyga boyitadi va shuningab birga yemning mazasini
yaxshilaydi, hayvonlarning ishtaxasini oshiradi.

Tuprok va suv tarkibida yodi kam bo’lgan erlardashjashgan xo’jaliklarda
hayvonlar yodlangan tuz bilan bogiladi.

Mineral gqo shimchalar va omixta yem tarkibida isidaigan tuzlar quyidagi
talablarga javob berishi kerak:

a) 5% - li eritma byog ona mazalarsiz toza tuz tganega bo'lishi kerak;

b) xidga ega bo'Imasligi kerak:

v) ok rangli bo’lishi kerak, birok kelib chigishid&ul rang, sargish va pushti rang
ruxsat beriladi;

g) kuzga tashlanadigan byog ona mexaniq ifloslantinilar saglamasligi kerak;

YAnchilgan tuz bo’lakchalari razmeridan bog'liq d@l quyidagi maydalangan
tuzga bo’linadi, tavsiflari 8-jadvalda keltirilgan.

Jadval-10
Osh tuzi navlarining tavsifi
Navi va maydalangan,  Tur burchak teshikli Elakdan o'tuvchi tuz
tuz nomeri elak razmeri, mm migdori, %, ko'p yemas

Oliy va birinchi nav uchun

Ne O 0,8 90

Ne 1 1,2 90

Ne 2 2,5 90

Ne 3 4,5 85

Ikkinchi nav uchun

Ne 1 1,2 90

Ne 2 2,5 90

Ne 3 4,5 85

Singan yoki don tuzi donning kattaligida 40 mm gadhlab chiqgariladi.
Glibovaya tuzi kuskov ko'rinishida 3 kg dan 50 kgcha ogirlikda ishlab
chigariladi.
Turli navdagi tuzlar fizika - kimyoviy ko rsatkicati bo'yicha 9-jadvalda keltirilgan
talablarni kondirishi kerak.
Jadval-11
Fizika - kimyoviy korsatkichlar bo'yicha tuz sifat

Qurug moddaga
Qurug Qurug moddaga Namlik nisbatan ba’zi

Navnin | moddaga nisl_oatan _suvda migdori kimyovi)_/ modda}lar
g nomi nisbatan NaC| erimaydigan % ko‘p’ miqdori, %, ko'p

miqdori, %, | moddalar migdori ’ yemas
kam yemas | %, ko p yemas. yemas FeO
Sa| Mg )

Ekstra 99,2 0,05 05 | - o008 %"

Olly 98,0 0,2 42’8 dan) g6l 01| -
gachal
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Birinchi 975 05 0,8 dan 06 01 ]
6 gacha

Ikkinchi 965 0.9 0,8 dan 08| 0,25 )
6 gacha

* - ishlov berish turidan bog'lig holda

Osh tuzida Nz50, migdori qurug modda hisobiga nisbatan ruxsat &eril" ekstra"
navi uchun: 0,2 % , boshqga navlar uchun esa 0,a%d p bo Imagan miqdorda.

Yodlangan tuzning barcha navlari uchun KI migdotitlizga 25 g miqdorida ruxsat
beriladi.

Tuzning suvli eritmasida barcha navlar uchun lakihausaktsiya neytral yoki unga
yaqgin bo’ladi.

Mikroelyementlar. Aytib o'tilganidek omixta yemga makroelyementlarl(tsiy,
fosfor, natriy, xlor va b.) dan tashqari hayvon amigmida moddalar almashinuvi
me’yoriga ta'sir ko'rsatuvchi ba'zi mikroelyementlaam qo shimcha sifatida
kiritiladi. Mikroelyementlarga: kobal't, mis, ruxnarganets va boshqalar kiradi.

Omixta yemga mikroelyementlar tuz ko'rinishida tladi. Yem marganets bilan
boyitilganda asosan: Marganets sul'fati tuzi MRS9O va xlorli marganets MnCl
ishlatiladi. Mis esa mis sul'fati tuzi Cug® 5H,0, rux - rux sul'fati tuzi InSQ x
6N,0O, temir - temir sul’fati tuzi FeS{Xx IH,O , kobal’t - kobal’t sul’fati tuzi CoS@
x 7 H0, kobal't xlori CoCl x 6HO va sirka kislota kobal’'ti Co(CH COO) x 4Q,
yod - kaliy yoditi korinishda kushiladi.

1 t omixta yem - kontsentratga mikroelyementlarmititkh me'yori 1 g dan 50 g
gacha mikroelyement tuzlari ko rinishida boladi.

2.8. Karbamid va karbamid kontsentrati.

Tayyorlanadigan yemdagi protein migdori hayvonlagniunga bo’lgan talabani
to'la kondira olmaydi. Asosan proteinga bo lgarkiotalab kish davrida goramollar
va go ylar ratsionida yetishmasligi seziladi. ba ezuganing ortikcha sarflanishiga,
modda almashinuvining buzilishiga, mahsulotning isfehasligiga va uning
tannarxini oshishiga olib keladi.

Fan va amalietning ko'p sonli giymatlari hayvonsiaini proteinga bo’lgan
talabini gisman oqgsil bo’'lmagan azot saklovchi Komalar, xususan karbamid
(sintetik mochevina) bilan almashtirish mumkin eligini tasdiklaydi.

Ma'lum tyemperatura va bosim sharoitida amiak wglesksidi bilan ta’sirlanadi va
karbamid hosil giladi. Karbamid (NH) CO - ok kristamodda, xidsiz, shurrok -
achchik ta'mli, suvda yaxshi eriydi, 46 - 46,3 %tagaglaydi. sanoatda kristal va
granula ko'rinishida ishlab chiqariladi. Granulagan karbamid kam zichlanib
koladi.

Hayvon organizmida azot karbamidining proteingaaaihi uning oshkozonida
ko'p bo’lgan ovgat hazm gilish trakti mikroorganianming xaet faoliyati tufayli
sodir bo'ladi. Mikroorganizmlar ajratadigan fermant karbamidni ammiak va
karbonat angdridga ajratadi. Bakteriyalar ammiakehuningdek yemdagi
parchalanishi mahsulotlari uglevodi oltingugurti Mashga moddalaridan foydalanib,
xususiy jism. Ogsillarini hosil giladi. Yem bilanirQalikda oshkozonga surilib,
mikroorganizmlar yemning tashkil giluvchi gismi xh hazm bo’ladi, va ularning
ogsili hayvonlar tomonidan ishlatiladi.
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Hayvonlar ratsionida ozuga proteinini gisman Kkarigafilan tuldirish mumkin.
Bunday urin almashish ratsionda fagat proteinlaiitsie ammo etarli migdorda
yengil hazm boluvchi uglevodlar, vitaminlar va mial moddalar ushlaganda ham
bo’lishi mumkin. Tajribalarning ko rsatishicha lkgrbamid 2,6 kg hazm bo luvchi
proteinga ekvivalent. Ratsiondagi ozuga moddalarngamaradorligini oshirish
natijasida 1kg foydalanilgan karbamid go shimchigl8o't, goramol ogirligining 2
kg ga, qoylar ogirligini 1,5 kg ga vayuvilgan jamg 150 g ga oshishini
ta'minlaydi. Bunda mahsulot ishlab chigarish uclketadigan yem sarfi 10 - 15 %
kun davomida karbamid azotidan foydalanishga mbaldis Karbamid bilan
bokkanda quyidagilar e‘tiborga olinishi kerak: lkamd yem bilan yaxshi
aralashtirilgan bo’lishi, hayvonlarni karbamidgandiy ravishda so tkasiga 10-20 g
dan boshlab urgatib borish, urnatiigan me'yorni gamkun davomida teng
migdorlarda bo'lib berish kerak. Karbamid bilan kakda uzulish bo'Imasligi kerak,
uzilish majburan bo’lganda, bir necha kun davonfidgvonlarni karbamidga gayta
urgatish lozim. Karbamid bilan bokishning kunlik peri quyidagicha urnatilgan:
100-120 g sigirlar uchun, 6 oydan katta bo’lgan hyapramollarga 40-50 ¢
bogiladigan goramollar uchun 50-90 g, ona qo'ylai§al8 g , 6 oylikdan katta
bo’lgan yosh qo'ylar uchun 8 - 12 g.

Karbamid ratsionga tavsiya gilingan m'yorda Kkiistii lozim. Ortikcha karbamid
hayvonlarning zaharlanishiga olib keladi. Omixtangma karbamid katta migdorda
kiritilsa yemning xushxurligi pasayadi.

Karbamid granulalangan omixta yemga melassada berkushilsa katta
samaradorlikka erishiladi. Bunda omixta yemning tizuzidan joylashuvi sodir
bo’Imaydi, melassa esa uning yaxshi hazmini taagahi| bundan tashqgari, granulada
kamalgan karbamidning ajralishi hayvon oshkozoumideha sekinlashadi.

Karbamidli omixta yem bilan fagat kavsh gaytaruvishyvonlar bogiladi, ya ' ni uni
boshga hayvonlarga berish ruxsat etilmaydi. Bungaynlar boshga yemlarga
aralashtirimasdan aloxida saglanadi. Karbamid s$emiratini ishlab chigarish
nalajen ...... U don aralashmasi, karbamid va yabentonitini ekstrudirlab
aralashtirish yo'li bilan tayyorlanadi. Karbamid riksentrat boshga yemlar bilan
beriladi yoki omixta yem, oqsil - vitaminli qo shaia tarkibiga kiritiladi.

2.9. Pichan, somon va pichan uni.

Pichan (xashak) o'tlarni tabiiy shamol va qo yodharbshunday kuritib olinadiki,
bunda o’simlik massasi uzok vagtgacha buzilmasadaasishi mumkin. Hozirgi
paytda kuritish statsionar va harakatlanuvchi kuctilarda amalga oshiriladi. o'tlarni
atmosfera yoki kizdirilgan xavo bilan kuritish gara boshlandi.

Olingan pichan goramol, ot va qo ylarning ogildadé&vri uchun dag al, keng hajmli
ozugasini namoyon giladi.

Pichanning ozugaviyligi va mazaligi kator omillanddog’liq: o'tning botaniq
tavsifidan, tuprok-iklim sharoitidan, yigim vagtidava usulidan, yigim vaqgtidagi
iklimdan.

Tarkibida dukkakli va boshokli ekin o’tlarini sagkn pichan katta ozuga giymatiga
ega. Uz navbatida pichanning botaniq tarkibi sezitkarajada tabiiy tuprok iklim
sharoitlaridan bog'lig. Pichanning sifati, shuniagdyigim vaqtidan ham bog’liq,
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chunki yigim kechga kolganda uning tarkibida katt&gdorda kletchatka yigiladi,
pichandagi ozuga moddalarning hazmi kamayadi, xusigk yukoladi.

O'tlarni sun’iy kuritganda ko'p miqdordagi vitamanl va to'laligicha oqgsil
saglanadi. SHuningdek yemning kimyoviy tarkibi koha barcha komponentlarning
uzlashtirilishi oshadi.

Bundan tashqari pichan sifatini aniglovchi asosmwilarga uni saglash sharoitlari
va davomiyligi ham kiradi. SHundan bog’lig holdabgh qilish punklarida
preslashmagan pichan uchun saglash muddati makshimuyil, preslashgan pichan
uchun esa-uch yil.

YAxshi sifatli pichan to'lakonli ogsillar, uglevoal, mineral moddalar va
vitaminlarning manbai hisoblanadi 100 kg pichamdiém bog'lig holda 52 - 35 ozuga
birligiga 11,6 - 3,6 kg hazm bo’luvchi proteingade

Cho'chga va parrandalar uchun vitaminli pichan ighlatiladi, u esa sun'iy
kuritiigan o'tlarni maydalab olinadi. O't pichan iumaqtli urib olingan yaxshi
pichandan (dukkakli va dukkak - boshokli o tlayytarlanadi. shuning uchun bunday
pichan tarkibidagi protein, kal'tsiy va karotinnirygigori migdori bilan tavsiflanadi.
Masalan, sun'iy kuritilgan vika - suli unining 1@Pkla 68 ozuqa birligi, 12,3 kg
hazm bo luvchi protein, 1330 g kal'tsiy, 300 g fwsfl6 g karotin bor.

Yem sifatida, vitamin va mineral moddalarga boylgpan ninabarglilar uni ham
ishlatiladi. ninabarglilardan karagay, el yoki moja ninalarini kuritib, yanchib
tayyorlashadi. Barra ninabarglarning (45% gayagw) 400 kg da 15 ozuga birligi,
1,1 kg hazm bo’luvchi protein 310 g kal’tsiy 90agfor, 7 g karotin bor.

O’simliklardan olinadigan yem omixta yem tayyorldarkeng go’llaniladi. Pichan
ot va goramollar omixta yemida 50%gacha, pichan-wtio chqga bolalari, buzoklar
va parrandalar uchun muljallangan yemning 5 - 10%ashkil giladi; ninabarglilar
uni parrandalar, cho chga bolalari, yemizuvchi chgalar va buzoklar yemi uchun
3% miqdorida ishlatiladi.

Otlar uchun briketlangan omixta yem tarkibiga Kuchi pichan namligi 17% dan
oshmasligi hamda zararli va zaharli o'tlar miqdd# dan oshmasligi kerak.

Somon omixta yem sifatida giymati past bo’lib, qoozugaviy xossaga ega.
Bahorgi bugdoy somonining 100 gilogrammli 20 ozbgégiga teng va 1,2 kg hazm
bo’luvchi protein saqglaydi.

Pichan va somonning sifati bir kancha ko rsatkicHdan tavsiflanadi.

Rangi. Pichan va somonning rangi zarur ko'rsatkich bg’liarning yemboplik
xossalarini tavsiflaydi. Pichan rangi o'tning yaim, yigim vagqtidagi iklimdan,
yigim vagqtidan, kuritish tavsifidan, shuningdek ety sharoitidan bog'liq.

Pichan tipidan bog’lig bo'Imagan holda yashil rabgflishi kerak.

Bugdoy, arpa va suli somoni kungir tugunchali saakgli va tarik somoni - yashil
rangdan koramtir - yashil ranggacha bo’ladi.

Pichan va somon rangining korayishi odatda faol rablologik jarayonlarning
borayotganligini bildiradi, uning sifatini keskiroynonlashtiradi.

Xidi. Pichan va somon uziga xos toza xidga ega bo’lighakk Birok o'tning
yoshidan, yigim davridagi xavo va saglash shamiitian bog'lig holda kuchli
o zgaradi. Dimikkan va chirindi xidi nosoglom pichava somonga xos bo’lib,
mikrofloralarning faol rivojlanishi kechayotganligibildiradi.
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Pichan va somon xidini kuchaytirish uchun ularnitgtamlaridan stakanga
solinadi, ustidan kam-kam miqdorda issik suv saingulchanmaning to'la
namlanishi uchun) stakan shisha bilan berkitil&di. 3 mino'tdan keyin pichan va
somonning kizishgan xidi aniglanadi.

CHangdorlik. Bu ko'rsatkich pichan va somonning tuprok bilamsfanganligini,
mikroorganizmlarning juda mayda chirindi yoki spara bilan ifloslanganligini
tavsiflaydi. changdorlik pichan yoki somonni aravgaram yoki kip o'rtasidan
olingan boglamni kokish yo'li bilan aniglash mumkRichan va somon eng changli
hisoblanadi, chunki kokkanda chang bo'lo tchaldnwsil giladi.

Garamki kipning o'rta katlamida pichan va somonnkayayishi, odatda ular
massasi ichidagi uz - uzidan kizish jarayonidan lpgoo’lgan asal xidi bilan
kuzatiladi. Kizish pichan va somon uyumi, garamkiyaning o rta gismini tekshirish
yo'li bilan aniglanadi.

Buzilgan pichan va somonning mavjudligiBuzilgan partiyalarga mogorlagan ,
ifloslangan va chiriganlari kiradi. Bu ko'rsatkichichan va somonni tashqi
tomonidan kuzatish hamda kip va garam o rtasirsh&lsh yo'li bilan urnatiladi.

Namlik pichan va garamni saglash xavfsizligi ta’lomMechi asosiy ko rsatkich
hisoblanadi.

Namlik o'tkir pichok bilan uzunligi 0,2 - 1 sm gagin bo lakchalar shaklida
maydalangan pichan va somondan 5 g ulchanma oidgtaaadi. Ulchanma kuritish
shkafida 40 min davomida 1%®tyemperaturada kuritiladi.

Somon tarkibida ifloslantiruvchi va zaharli o'tlarg migdori. Somonning o rtacha
namunasidan quyidagi fraktsiyalarga ajratish uch@2®300 g ulchanma olinadi:

1) toza somon; 2) byog ona o'tlar; 3) dag al vdbebmaydigan o'tlar; 4) zararli va
zaharli o'tlar Aloxida fraktsiyalar ogirligi foiztda ifodalanadi.

2.10. Xom ashyo xossalari.

Omixta yemning xossalari uning tavrkibiga kiruvctkamponentlar bilan
beklgilanadi. Asosiy sifat ko rsatgich - bu kampoth&ning biologik ta'siri uning
ozugaviyligi. Birok omixta yem zavodlarini loyixatohilar, jixoz konstruktorlari,
ishchilar xom ashyoning fiziko — kimyoviy xossatdrham e'tiborga olishlari kerak.
Texnologik transport jixozlar qayta ishlanadigan’litp xom ashyoni kerakli
tayyorlashni ta'minlashi kerak. Texnik jarayoninirgpzligi esa yuqori sifatli
mahsulot chiqgarish imkonini beradi. Xom ashyo vahsudotning sifati saglash
jarayonidan pasaymasligi kerak. Bo'larning barajmsxom avshe va tayyor
mahsulotning texnik xossalarini hisobga olgan hadshiladi.

Barcha turdagi xom ashyolar xilma — xil fiziko -nkyoviy va strukturali - mexaniq
xossalariga ega. Birok xom ashyoni 2 guruxga ajnathumkin: sochiluvchi va suyuk
komponentlar. Omixta yem ishlab chigarish uchurliftailinaetgan har bir yangi
komponent joriy texnologiya talablariga mos keligki sun’iy tarzda unga olib
kuelishi darkor, masalan: kuritish, granulalashatirqZaruriyat tugilganda uni gabul
gilish uchun maxsus texnologiya eki texnologikyeishlab chigiladi.

Sochiluvchan xom ashyoni texnik xossalarini taesifhi asosiy ko rsatgichlar — bu
zarrachalar kattaligi, strukturali mexaniqg xusufisla hajmiy ogirlik, bushlilik,
aerodinamik xossalari, tabiiy ogish burchagi, kdkeklik va x.k.
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Zarrachalari kattaligi . Har bir sochiluvchan komponent asosiy mahsulot va
byog ona aralashmalarning turli kattalikdagi va kéttagi zarrachalar aralashmasi
ko'rinishdagi bo'ladi. Omixta yem sanoatdagi saclihan xom ashyo byog ona
aralashmalardan asosiy ishchi organlari elak bo'fgashinalarda tozalanadi. Odatda
2 xil elaklar urnatiladi: birinchisi: tasodifan tugan aralashmalarni ajratish uchun
katta yachaykali, ikkinchi: asosiy mahsulotni yukasdan aralashmalarni maksimal
darajada ajratish uchun (eki asosiy mahsulotnifgatdsiyaga ajratish) tanlanadi.

Xom ashyoning strukturali — mexaniq xossalari. Texnologik jarayonning
borishiga katta ta'sir kurtsatadi. Bunday xossaadgnli xom ashyo uchun don
shakli, namligi, mikroeriklar borligi, endosperm rgtturasi, qobiqdorligi.
Qobigdorlik maydalashga sarflanadigan energiyanhiradi. Agar bugdoyni
maydalash uchun energiya sarfi 100% deb gabulsailiardar uchun 135 ga, arpaga
— 175 va suliga 325% ga teng bo’ladi.

Hajmiy ogirlik. Hajm birligida sochiluvchan xom ashyo zarrachaiag joylashish
zichligini tavsiflaydi. Mashinalarning unumdorligiomborlarning sigimi xom
ashyolarning hajmiy ogirligiga bog'liq.

Bushlilik. Xom ashyo omborlarda eki siloslarga joylashtidmrzich massa hosil
gilmaydi. Uning kattik komponentlari orasida erknshliklar koladi, gaysiki bu bu
oralik xavo bilan tulgandir. Xom ashyoning joylashaichligi va ular orasidagi
bushlik xom ashyo massasining umumiy hajmiga nabétizlarda ifodalanadi. Xom
ashyo massasining joylashuv zichligi va ular oragidbushlikning mavjudligi
saglashda katta amaliy ahamiyatga ega.

Aerodinamik xossalari. Bu xossalar donli xom ashyodan yengil aralashmala
galvirlar erdamida ajratib bo’Imagandi e’tiborgsbignadi. Bunday aralashmalar
mahsulotdan xavo okimi ta'sirida ajratiladi. Aemainik xoschalarining turlichaligi
natijasida donli xom ashyodan yengil aralashmatayiralishi sodir bo ladi.

Tabiiy kiyalik burchagi. Don massasi uzida turli xil komponentlarni sakdiaypu
esa donning okuvchanligiga ta'sir ko'rsatadi. Okawdigi tufayli xom ashyo
massasi noriyaldarda, transporterlarda va boshghimaardva oson harakat giladi.
SHuningdek, xom ashyoni bunkerlarga, siloslargalagtirishda va uzi okizar
kuvular erdamida ularning chiqgarib olishda ushbususiyati askatadi. Saglash
jarayonida okuvchanlik kamayadi.

Tabiiy kiya burchagi deb sochiluvchan aralashmamgogzontal tekistlikka tushib
hosil gilgan konus asosining diametri bilan tashdluvchisi orasidagi burchakka
aytiladi.

Ishkalanish burchagi deb sochiluvchan aralashmakiyay yuza buylab harakatga
kela boshlagan eng kichik burchagiga aytiladi.

Xom ashyoning okuvchanligi darajasiga xom avshesasidagi kattik jismlarning
granuldametrik tarkibi va tabiati ta'sir ko'rsatadBo’lar don va aralashmalar
yuzasining holati, tapvsifi, shakli, ulchamlari, migi, aralashmalarning tarkibi va
miqgdori, shuningdek sirkanuvchi yuzadan, materialda shaklidan iborat.

Don massasining namligi oshib borgan sari uningveckanligi kamayadi va
aksincha, tabiiy kiya burchagi ortib boradi.

Koida bo'yicha, uzi okizar kuvurlarning minimal ebi burchagi ishkalanish
burchagidan 5...£aya ko proq gabul gilinadi.

32



Bur va tuzning sochiluvchan xossalarining uzgagahulardagi namligi ta'sir
ko'rsatadi. Tuzning namligi 1% gacha va burning Igin6% gacha bo’lganda
yaxshi sochiluvchanlikka ega.

Kovushkoklik. Suyuk komponentlarning (melassa, yog', fosfatmhtgentrati)
texnik xossalari asosan kovushkokligi bilan belggdi. Omixta yem sochiluvchan
massasi bilan suyuk komponentni byuir tekisda ahaiash aynan kovushkoklikka
bog’lig: kovushkoklik kanchalik past bo'Isa, aralkassh shunchalik yaxshi kechadi.
Melassa, yog', fosfatid kontsentratlari omixta y&yyorlashning texnik jarayoniga
kiritilganda isitiladi, chunki isitishda ularningpkushkokligi kamayadi.

Uz — uzidan sarflanishi. Tayyor omixta yem ulchahakli va zichdligi turldicha
bo’lgan zarrachalararaldashmasi ko'rinishida ba’la@mixta yem harakati
jarayonida, ayniksa erkin tushishida (silosda) aaralarning bir — biriga nisbatan
uzaro joylashuvi sodir bo’ladi. Bu uz — uzidan &arsh jarayonidir. Uz — uzidan
saralanishda nisbatan kichik zarrachalar pastdastisnatijasida omixta yem — sifati
buzilishi mumkin. Ma'lum darajada suyuk komponeamtiag kiritilishi sochiluvchan
aralashmaning uz — uzidan saralanish jarayoniganiilsqiladi.

Takrorlash uchun savollar.
1. Omixta yem zavodlarida ganday turdagi mahsulosialab chigarish?
2.  Omixta yem uchun ishlatiladigan xom ashyoning umutavsifini keltiring va
ularning omixta yemdagi ahamiyati nimadan iborat?
3.  Omixta yemga kiritilgan vitaminlar nima vazifanijaeadi?
4. Xom ashyo xossalarini izohlang.

Tayanch iboralar:

To'lig ratsionli omixta yem, omixta yem kontsenétatyu oqsil vitaminli
go shimchalar (OVK), ozugabop arpalar, pryemikskarbamid kontsentratlari, so't
urnini  bosuvchi mahsulotlar;boshokli va dukkakli nier, yog~ moy sanoati
chikndilari, boshga sanoatlar chigindilari; miner@m ashyo, mikrogo shimchalar,
vitaminlar, xom ashyo xossalari.

Mavzu Ne 3. OMIXTA YEM ISHLAB CHIQARISH TEXNOLOGIYASI

Reja:
3.1. Xom ashyoni gabul qilish, joylashtirish, saglash wai ishlab chigarishga
uzatish.
3.2. Omixta yem zavodlarida xom ashyoni ajratish.
3.3. Donlarni va omixta yem ingredientlarini maydalastgnnazorat asoslari.
3.4. Pustlokli ekinlarningg pustini ajratish.
3.5. Komponentlarni dozalash.
3.6. Omixta yem komponentlarini aralashtirish.
3.7. Omixta yemga suyuk komponentlarni kiritish
3.8. Omixta yemga karbamidni kiritish
3.9. Don va omixta yemga gidrotermik ishlov berish
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3.100mixta yemni granulalash
3.11Granuladan yormacha olish texnologiyasi

Adabiyotlar ro yxati
1. Mionchinskiy P.N., Kojarova L.S. Proizvodstvo kormbimov, M.:
Agropromizdat, 1991 g.
2. Yogorov G.A. Texnologiya muki, krupi i kombikormp¥.: Agropromizdat,
1986 g.
3. Maznik A.P, Xazina Z.1. Spravochnik po kombikormavh; Kolos, 1982 g.

3.1. Xom ashyoni gabul gilish, joylashtirish, saglah va uni ishlab chigarishga
uzatish.

Xom ashyoni gabul gilish Omixta yemni rejalashtiriigan assortimentda ibhla
chigarish va korxona ishining uzluksizligini ta'f@ash uchun xom ashyoning barcha
turlari boyicha ma’lum zaxira tashkil gilinadi,rhea sistyematik ravishda tuldirilib
boriladi. Ishlov beriladigan xom ashyoning asosigaori temir yo'l transportidan va
fagat katta bo’Imagan gismi avtomobil transportiddeazib beriladi.

Xom ashyo sochma holda (don, kepak, tuz, bur véadmiar) va idishlarda (gusht
suyagi uni, balig uni, achitki, pryemikslar, ozuqafati va boshqalar) kelib tushadi.

SHunday gilib zamonaviy omixta yem zavodlarining yeeiy harakatlanishida
temir yo'| transporti va avtomobil uchun yo'llagntir va avtomobil yo'llaridan xom
ashyoni gabul qgilish uchun mexanizatsiyalashgaiirkatar va xom ashyoni sochma
hamda idishlashtiriigan ko'rinishida saglash uchamborlar bo'lishi kerak. Bu
omborlarda xom ashyoni ishlab chiqarishga uzatishuon mexanizmlar bo’lishi
kerak. Idishlardagi xom ashyo oddiy omborlardahdagchan ko rinishli xom ashyo
asosan silos tipidagi omborlarda va zaruriyat tagigina oddiy omborlarda
saglanadi. Sun’iy yo'llarda xom ashyoni idishsizldho etkazib berishi ortib
borayapti, buning natijasida idish uchun, shunikgddlab chigarish joyida xom
ashyoni idishlarga joylashtirish va iste'mol joyikshsizlantirish uchun ketadigan
harajat kamayadi.

Xom ashyoni joylashtirish.Zavodda mavjud bo’lgan omborlarga xom ashyoni
to g ri joylashtirish uchun, ya'ni ishlab chigagshxom ashyoning barcha turlarini
uzatish imkonini yaratish, shuningdek uni saglastaiminlash magsadida xom
ashyoni joylashtirishning oylik operativ rejasi iadi. Bu rejani korxonaning
direktor urinbosari, omixta yem va tashuvchi-omtsaxi boshliklari, ishlab chigarish
texnik laboratoriya, hamda xom ashyo omborlari madibilan birgalikda tuzadi va
uni korxona direktori tasdiklaydi. Reja zaruriyagtlganida, uzgartirilishi okibatida,
masalan, etkazib beriladigan xom ashyoning sifatinnuddati uzgarganda aniglik
kiritiladi. Xom ashyoni joylashtirish sxyemasi tiganda mavjud omborlar sigimidan
ratsional foydalanish zaruriyati, xom ashyoningatsifi (masalan, ho'l proteinning
turicha miqdoriga ega bo’lgan baligq uni partiyalaaloxida shtabellarga
joylashtiriladi). e'tiborga olgan holda joylashgin, saglash jarayonida xom ashyoni
minimal darajada tashish zaruriyati e‘tiborga alinaXom ashyoni joylashtirish
rejasini tuzishda ombor maydonining 10 foizi, onmtdborishlarini o'tkazish uchun
rezervlanadi, elevatorlarda esa har bir silos kstiveyeri uchun bitta silos zaxira
uchun saglanadi.
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Xom ashyoni saglash Saglanayotgan xom ashyo uchun sistyematik kuzatuv
urnatiladi. Saqglashga chidamsiz xom ashyo, ishlaigacishga birinchi navbatda
uzatiladi. Xom ashyo sifatining yomonlashuvi hokaki saglashda uz-uzidan kizish
holati kuzatilganda uning chidamliligini ta’minldvicva bu xom ashyoni omixta yem
ishlab chigarishga qo'llash uchun zarur chora-téatn tkaziladi. Sochiluvchan xom
ashyoning (masalan, mineral kelib chigishli xomyadarning barcha turlari) ba’zi
turlarini aralashtirish imkoni bo’lmasa, oddiy omlaoda o'rtasiga chegara
(peryog orodka) go'yiladi. Kiyin okuvchan xom ashyo(kunjara, kepak va
boshgalar) silosli omborlarda saglashda silos wbigx moslama urnatiladi va bu
moslama silosdagi mahsulot okimiga turtki bo'l&liosda saglanayotgan xom ashyo
sistyematik ravishda e tiborli nazorat qilinishiréike, bu esa uning jipslashuvi va uz-
uzidan kizishiga yo'l| go'ymaydi. Kunjara saglanaaig siloslar uning turli
chukurligida tyemperaturani sistyematik kuzatishgégon beradigan termometrlar
bilan kurollangan.

Bur, tuz va boshga mineral kelib chigishli xom ashy boshga turdagi xom
ashyolardan ajratilgan holda aloxida yopik binotasaqglanadi.

Tuzlarni saglashda shuni nazarda to'tish kerakkiamikib, shtukaturkani, beton
devor va pollarni yemiradi. SHuning uchun tuz ucimoujallangan omborlar poli va
devori yogoch taxtalar bilan koplanadi. So'tali hakixori atmosfera namligi
tushmaydigan ayvonga yoki omborlarga joylashtirilaca saglanadi. So'tali
makkajuxorini bevosita erda saglashga ruxsat bayitin

Xom ashyo uchun muljallangan ombor binolari anigntk va sanitar talablarni
kondirishi kerak: sozlangan tomi, zich yopiladigashiklar, sillik yoriksiz polga;
toshli, temir betonli hamda gishtli ombor devorlgurug, shtukaturkalangan, va okar
suvlardan yaxshi izolyatsiyalangan bo’lishi, yogaminbor devorlari esa zich va
yoriksiz bo’'lishi kerak. Barcha omborlarda devortddangan bo’lishi kerak; pol
tipidagi omborlarning barcha chigarish voronkalarstidan vertikal ustunlar
urnatiladi. Ombor derazalari oynalanganligini vakictomonidan tur va tur ushlagich
bilan uralgan ligini; elektr chiroklari metal armaalar zarbidan ximoyalovchi
mustaxkam ximoya kalpoklariga ega ekanligini kuzdorish lozim.

Omborlar perimetri bo'yicha tashgi tomonidan 1,5amdkam bo’Imagan yo lakka
va hamda ega bo’lishi va bo’lar hamma vaqt tozgamholatda saglanishi lozim.
Barcha omborlarda xom ashyoni ombor ichida harak#étuvchi, shuningdek uni
ishlab chigarishga uzatuvchi mexanizatsiyalar bbilkerak.

Omborlar xom ashyodan bushatilgandan keyin ulgedeshilab mexaniq tozalash
amalga oshiriladi va bunda mos inventarlar (charngych, shvabra, cho'tka va b)
bo’lishi kerak. Xom ashyoni silosga tukishdan oldimng tubi va devorlari yaxshilab
tozalanadi. Omborlarda tozalikni saqglash va ungg, Ipaharli mikrofloralarni
tashishni oldinini olish magsadida har bir ombomoeing kirish eshigi oldida
tushakcha, cho tka va oyok kiyimini tozalash ucbupurgi bo'lishi kerak.

Xom ashyo tyemperaturasi va namligining, shuningae&f muhit tyemperaturasi
va namligining oshishi bilan xom ashyoni saglashrsitlari yomonlashadi. Sun’iy
kuritilgan kunjara va pichan ozugasini saqglash aitlari ularni saglash bo’yicha
ishlab chigilgan maxsus instruktsiyaga binoan lindha uzgachilikka ega. Kunjara
va shrot omixta yemning amalda go llaniladigan barturi uchun asosiy xom ashyo
turlaridan biri hisoblanadi. Kunjara va shrotniregksh jarayonidagi chidamliligini
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ta'minlash uchun ombor xonalar shamollatiladi. SHiatish qurug, sovuk xavoda,
ya ni tashgi xavoning tyemperaturasi va nisbiy ngimbmor xavosining mos
ko'rsatkichlaridan, past bo’lganda o'tkaziladi. f@ua va shrot omborlari yonginga
karshi inventarlar va o't uchirish vositalari biEminlangan bo'lishi kerak.

Moy ishlab chigarish jarayonida yuqori tyemperaliuva past namli shrot olinadi.
Bunday holda shrot saglashga chidamsiz va xatedtish davrida namlikni jadal
yo tishi uz-uzidan kizish jarayonining rivojlanigia, tyemperaturaning oshishiga olib
keladi, bu esa uz-uzidan yonishiga, ma’lum shamid xattoki portlashga sabab
bo’lishi mumkin.

Esda to'tish kerak: issiklik manbai (shrot bo lakiehining kizishi, statik elektr toki
uchkuni va b) mavjud bo’lganda shrot changi bilaavox aralashmasi portlashi
mumkin. Portlash sababi yopik sigimlarda (silosnker) shrot ajratib chigaradigan
benzin buglarining mavjudligi sabab bo’lishi mumkBHuning uchun shrot kelib
tushganda uning tarkibidagi benzin koldiklari mal/jao’lsa, shamollatiladi. SHrotda
ekstraktsion benzin koldigi 0,1% dan ortik bo'Inigiskerak. SHrotda benzin xidi
kuzatilgan holatda uni saglashga joylashtiridaninoldnexanizm zanjiri orgali
shamollatish uchun o'tkaziladi. SHrot saglashgdS3%lan yuqori bo’lmagan
tyemperaturadan joylashtiriladi, yozda esa kunjatgemperaturasi Xxavo
tyemperaturasiga nisbatar®S5 dan oshmasligi kerak. Omborda barcha tashish
mexanizmlari yaxshi germetik va bo’lishi va yaxsspiratsiya qilinishi kerak.
Kunjara va shrotlarni pol tipidagi omborlarda, simgaek balandligi 18 m dan yuqori
bo’lmagan siloslarda saglash mumkin.

Agar saglashda kunjara va shrot tyemperaturasiapsbkrni silosdan silosga
xaydash yo'li bilan sovo'tish lozim va uz-uzidazig&n uchogining hosil bo’lishiga
yo'l qo'yilmasligi kerak. Uz-uzidan kizish uchoguzaga kelganda uni bartaraf
gilishning tezkor chora-tadbirlarni go’llash zaruembordagi barcha ishlarni
tuxtatish, barcha mashina va mexanizmlar ishi tistta shuningdek aspiratsiyani
uchirish, xizmat qiluvchi xodimlarni evakuatsiyalisii va tezda o't uchiruvchilar
komandasini chakirish kerak.

Omixta yem zavodlariga pichan uni jamoa xo jalildan taralarda (asosan kogoz
xaltalar) yoki donador ko'rinishda tarasiz holdditkeushadi. Donador un metall
yoki temirbeton siloslarda, shuningdek oddiy omamta saglanishi mumkin. Pichan
uni migdoridan bog’lig holda sinflar bo'yicha vayyarlov muddati bo'yicha
omborga aloxida joylashtiriladi.

Pichan unini saglash jarayonida undagi karatin wmnigdkamayadi. Noto'g'ri
saglashda, yoruglikda, yugori namlikda va tyempeeata bu jarayon tezlashadi.
SHuning uchun pichan unini saglashga muljallanganb@rxona binolari toza, nur
tushmaydigan, isitiimaydigan, eshiklari zich yodilgan bo’lishi kerak. Bundan
tashgari pichan uni omborxonalari yonginga karshvfsizlik talablariga javob
berishi, ombor binolari yonginga karshi brantmalasrailan ajratilishi, bu esa 1200
m ko p bo’lmagan bir kavat maydonida bo'lishi vatlagh yongin xavfi bo'yicha B
guruxi ishlab chiqgarish katyog oriyasiga mos kelislzim. Konveyerlarni o tkazish
uchun brantmauera devorlaridan teshiklar ochmdstikak. Pichan uni omborlari
boshlangich yongin uchirish vositalari irish vokataan bo’lishi shart.

Un namligi saglashga tushirishdan oldin 8-12% khilkerak.
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Pichan uni omixta yem zavodlariga ishlab chiqgafastayonida tasodifiy kolgan
chuglangan bo’lakchalarning yonib kyetish xavfinialglini olish magsadida uni
tayyorlash vaqtidan uch kun etkazib beriladi.

Saglanayotgan pichan uni ustidan sistyematik kwzattnatiladi; tyemperatrua,
namlik, karotinning mavjudligi tekshiriladi. Karotimigdori past bo'lgan un birinchi
navbatda sarflanadi. Saglashning 3-4 oyida karmighkatta migdorining yukolishi
kuzatiladi, keyinchalik bu jarayon yaqinlashadi.fador pichan unida karotinning
jarayoni ancha sekinlashadi.

Donador pichan unini saglash uchun maxsus metahidar qo’llaniladi. Bunday
elevator siloslariga granulalarni joylagandan swajta bo’lmagan bosim ostida
neytral gaz beriladi, gaysikim unda 1 % dan ko plrbagan kislorod mavjud.
Bunday muhitda karotin ancha uzok muddatga saglanad

Balig va gusht suyagi unini saglashda uning taddbi yog vaqt o'tishi bilan
buzilishini va taxirlanishini e’tiborga olish keraHuning uchun bu turdagi xom
ashyoni uzok vaqt, asosan yoz paytida uzok vadasiadavsiya gilinmaydi. Balig va
gusht suyagi unini toza, qurug holda, yopik va isaldmborxonalarda shtabellar
balandligi 12-14 katordan yugori bo' Imagan kogopdtmalarda saglanadi.

Xom ashyoni gabul qgilish va joylashtirish bilan bligy barcha operatsiyalar temir
yo'l vagonlari va avtotransportlardan tezkorlik apil bushatib olishni ta'minlashi
kerak.

Bu maqgsadlar uchun kuvvati yuk aylanishi bilan &@mqdigan
mexanizatsiyalashgan kurilmalar xizmat qgiladi.

Temir yo'l vagonlariga ishlov berishni tezlashtrisnagsadida unumdorligi 320
t/so’t bo'lgan zavodlarda don uchun gabul gilishillkalariga ishlab chigarish
unumdorligi 175 t/soat bo’lgan noriyalarni, unumapr320 t/so’t yuqori bo’lgan
zavodlar uchun - 350 t/soat ishlab chigarish unutigiga ega bo’lgan noriyalarni
urnatish gabul gilingan. Donni avtomobil transpaata gabul gilish kurilmalari
amalda avtobushatgichli oddiy don qabul giluvchinktlarning gabul qilish
kurilmalaridan farg qilmaydi. Unli xom ashyo uchunochik tipli,
chukurlashtiriimagan yopik sigimli gabul qgilish kimnalari urnatiladi.

Unli xom ashyoni qabul qilishga muljallangan kur@dmsxyemasi 1-rasmda
keltirilgan.
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2-rasm. Unli xom ashyoni
temir yo'ldan gabul gilish
kurilmasi:

1-lentali konveyer; 2-

= noriya; 3-konveyer; 4-
*——:-%}I mexaniq yukchi MGU; 5-
=== mexaniq kurak (lopata); 6-
=== vintli konveyerlar.

Qabul qilish kurilmalari vagon tashish vagonlaraini bushatishga imkon beradi.
Bu holda xom ashyo bevosita beshta vintli konvegdygshadi va bu erdan yiguvchi
lentali konveyerga uzatiladi. Undan xom ashyo raggy tushadi va bu noriya
mahsulotni saglash uchun omborga beradi. Sillikaioyagonlarni bushatishda xom
ashyo mexaniq lopatkalar yoki mexaniq lopatkalakiymexaniq yukchi-MGU
yordamida vintli konveyerlarga uzatiladi.

Donlarni temir yo'ldan qgabul qilish dontashuvchgealarni ishlov berishga
hisoblangan bo’lishi kerak. Bunda bir vaqtning vagmi kuzgatmasdan uzida jami
uchta chigaruv kurilmasidan kuzgatmasdan chigistaiminlash kerak. Yuqori
unumdorlikka ega bo’lgan zavodlarda don xom ashydmishatish uchun VRg tipli
vagonbushatgichlar go’llaniladi, chunonchi buningllgnilishi ogir kul mexnatni
to'la rad yetishga va vagonlarni bushatish vagsezilarli kiskartirishga imkon
beradi.

Mineral kelib chigishli xom ashyo-bur, tuzlarni Ihagishda MVS-4 mashinasi
urnatiladi.

Bur, tuz saglanadigan poyali ombor oldiga vagoni gakxi darajasida kondus
urnatiladi, gaysiki bundan mashina vagonga kiradia( ombor polining satxi vagon
polining satxiga mos tushsa yana xma yaxshi). X@hya bilan to’la vagonni
bushatish uchun elektrobushatgichlar ishlatiladipkir omborning birinchi kavatida
joylashadigan poddonlarga teriladi. Bushatib bgdindan keyin poddonlar koplar
bilan birga elektrokaralar yordamida yukt liftlasidalab gilingan kavatga uzatiladi.
SHuningdek lik to'la xom ashyoni lentali konveyerfgpordamida ham bushatish
mumkin. Qabul qilish nuktalari yaqinida tozalikkéoya gilish kerak. Vagonni,
avtomobilni bushatib bo’lgandan sochmalar tozalalibshni lozim.
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Xom ashyoni gayta ishlashga uzatisEaruriyat bo'yicha omborda saglanadigan
xom ashyo gayta ishlashga beriladi. Bu maqgsad udsosan zanjirli konveyer
ishlatiladi. Xom ashyo silosdan bevosita zanjirlonkeyerga tushadi, polli
omborlarda esa uni elektrbushatgichlar bilan talastiruvchi shkafga olib kelinadi.
Bur va tuzni ishlab chigarishga uzatish seziladli knexnati harajatlarini talab qgiladi.
Ba'zi bir korxnalarda poyali omborlarda bnker silgim zavodining taxminan bir
kunlik ishiga teng gilib tayyorlanadi. Xom ashyoisigsizlantirish mashinalariga
bukish jarayonida idishsizlantirish mashinalarigkigh jarayonida idishsizlantiriladi,
sungra bunkerga yunaltiriladi. Bu holda xom ashyafhilab chigarishga uzatish
soddalashadi.

Omixta yem zavodlari bilan bir katorda rezinakor&bnteynerlarni achitqilar,
pichan wuni, bur va poyali ombordagi xom ashyolatarbi tuldirish uchun
mexanizatsiyalashgan nuktalar tashkil qilinadi. iRakordli konteynerlar ombor
bo'yicha monorel'slarda elektryuklagichlar yoki |ldleel'fera yordamida
harakatlanadi. Konteynerlarni omborlarda ikki yagyagoylashtirish mumkin.

Melassa, gidrol ozugabop hayvon yogi, xolinxloridsfatidan kontsentrat maxsus
jixozlangan sigimlarda, shuningdek idishlarda sagth va korxonaga shunday kelib
tushadi.

SHuni e’tiborga olish kerakki, xom ashyoni gabdisi va un ishlab chigarishga
uzatish operatsiyalari omixta yem ishlab chigansgrbarcha jarayonlarida mexnat
talab bo’lib, ularni mexanizatsiyalashtirish bohacbarcha chora-tadbirlarni go’llash
zarur.

Asosan shrot va boshga xom ashyoni chigarishda npatg trasportlardan
foydlanish istigbolli hisoblanadi.

Donli va asosan unli xom ashyolarni vagonlardanhhtishda yuqori chang hosil
bo’lish kuzatiladi, shuning uchun aspiratsiyalangs uzgacha e‘tiborni karatish
kerak.

3.2. Omixta yem zavodlarida xom ashyoni ajratish.

Omixta yem zavodlariga Kkelib tushadigan omixta yemn ko'p sonli
komponentlari, asosiy turdagi xom ashyo bilan batokda sezilarli darajada
aralashmalarga ham ega. Bu turli xildagi xom ashysirlab chigarish tavsifi bilan
bog’lig. Bir moddaning ikkinchisidan ayrilishi -rajishdir. Omixta yem sanoatida bu
jarayon keng go’llaniladi va turli texnologik vaai@rni bajarishni donli, unli xom
ashyoni va suyuk komponentlarni tozalashda aralakirmajralishini, vyirikligi
bo'yicha saralashni, maydalangan komponetlarni tdigidarga ajratishni,
sochiluvchan va donador tayyor mahsulotni va badsinga nazorat qilishni
ta minlaydi.

Don massasining ifloslanishi xattoki yuqori agrotdéada ham unga mansubdir.
Don massasida, asosiy ekin turi (bugdoy, makkajuaopa, suli va b.) dan tashgari
organig va mineral kelib chiqgishli, shuningdek nlieraagnit aralashmalar ham
mavjud. Aralashmalar asosiy ekin turi donidan (yb&shga komponentlardan) bitta
xossasi bilan yoki ularning yigindisidan: morfolggsi, yuza holati, rangi, shakli,
zichligi, aerodinamik xossalari va boshgalar bilarg giladi.

Donni aralashmalardan tozalash uchun texnologikunalar go’llaniladi, gaysiki
ularning ishi asosan don ekinlari va ularni iflogleuvchi aralashmalarning turli
xossalaridan foydalanishga asoslangan.
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Xavo-galvirli ajratish.

Omixta yem ishlab chigarishda don massasini raarevh aerodinamik xosalari
bilan farq giluvchi byogona aralashmalardan togfalauchun xavogalvirli
seperatorlar go’llaniladi. Don massasi bu mashidalaralashmalarni kattaliklari
(kalinligi va vyirikligi) bo'yicha ajratuvchi kiyagylashgan elaklarda ketma-ket elash
bilan tozalanadi va xavo okimidan aspiratsion kiamabrgali don katlami ikki
marotaba mashinaga tushishda va undan chigishkazaaidi, xavo okimi uzi bilan
yengil aralashmalarni olib ketadi.

Xavo galvirli seperatorlar (ajratish) omixta yem vadlarida xavo galvirli
seperatorlar zavod ichi mexaniq transportlari bilgalvirli seperatorlar esa
korxonalarda pnevmatik transportlar bilan qo’lladil

3-rasmda ko'rsatilganidek, xavo galvirli seperaortiuyidagi sxyema bo’yicha
ishlaydi. Tozalanishi kerak bo’lgan don iste molcfpitayushiy) kuriima 11
bunkeriga tushadi. Sungra, uzining ogirligi bilankyklapanining karshiligini zabt
etib, teng yupka katlam bilan birinchi sovurish X&@vo kanalining uzunligi buyiga
tarkaladi, xavo okimi esa o tayotgan don katlankgadi va undagi yengil organiq
aralashmalarni (poyaga, gobiglar, chang, bosholga) wlib ketadi. Bu aralashmalar
aspiratsion kameraga 1 chuktiriladi, u erda esgandan keyin mashinadan
chigariladi.

Xavoli tozalashdan keyin don aspiratsion kolonkadgbul qiluvchi galvirga
tushadi, uning koldigidan ko pol aralashmalar (togh kirindi va b.) ajratiladi va
elanma esa saralash galviriga 7 tushadi. uningdudih yirik byog ona aralashmalar
(poya qismi, oshokchalar, suli, makkajuxori, urugib.) va elak ramasining oxiriga
borib mashinadan chigariladi. Saralash galvirinegnmasi uning tagida joylashgan
go'yi kuzovdagi bushatuvchi (razgruzoch) galvirg® tushadi, chunonchi u erda u
ikkita fraktsiya - yirik va mayda fraktsiyaga baméidi.

Yirik fraktsiya bushatuvchi galvirning koldigi bie asosiy don okimiga
yunaltiriladi, mayda fraktsiya esa (unda mayda @wnthshgari mayda fraktsiyalar
ham mavjud) elanma bilan bushatuvchi galvir orgaditski elovchi galvirga 5
tushadi. elovchi galvir koldigi (normal don) va basuvchi galvir koldigi birlashadi,
ikkinchi sovurish aspiratsion kanalidan 3 o tadi stsngra mashinadan chigariladi.
Aspiratsion kanaldan chigarishda don magnit 4 eorgdkaziladi va metallomagnit
aralashmalarning ba’zi gismlari ajratiladi. elovcbalvir 5 elanmasi (mayda
aralashmalar-chang, kum, okshok, ifloslantiruvchalashmalar va b) tagligda
yigiladi va mashinadan chigariladi. Masho'lot gdbsfda harakatlanishi natijasida
gismlarga ajraladi, razmerlari galvir teshiklarzmgeridan kichik (elanma gism) va
razmeri galvir teshiklari razmeridan katta bo’lgroldik gism) gismlarga ajraladi.

Seperatorning galvirli kuzovi kuzovning oldingi deiga maxkamlangan
ekstsentrik tebranish orgali (tebranish amplitudasi6 mm, tebranish chastotasi
mino'tiga 500) qaytar-harakatga keltiriladi. Primany elektrodvigateli staninaga
maxkamlangan galvir yuzasini tozalash uchun inemtsbzalagichlar muljallangan.
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3-rasm. Xavo galvirli seperatorning texnologik sxgesi

1-birinchi sovurish aspiratsion kamerasi; 2-ikkinsbvurish aspiratsion kamerasi;
3-ikkinchi sovurish aspiratsion kanali; 4-magnitelfovchi galvir, 6-bushatuvchi
galvir; 7-saralovchi galvir; 8-gabul giluvchi galyi9-yuk klapani; 10-birinchi
sovurish aspiratsion kanali; 11-iste ' molchi kurilm@onning tushishi; Il-aspiratsion
chigindilar; lll-xavo; 1Y-yirik ifloslantiruvchilar Y-saralash galvirining koldigi; YI-
mayda ifloslantiruvchilar; Yll-aspiratsion chiqiridi; Ylll-tozalangan don; IX-
metallomagnit aralashmalar.

Seperator galvirlarining tavsifi.

Seperatorlarda tamgalangan galvirlar qo’llanilatilar seperator va elovchi
mashinalarning asosiy ishchi organi hisoblanadrtilaayyorlash uslubiga kura
tamgalangan galvir va matoxli metalli turli bo’ladiamgalangan galvirlar kalinligi
0,8...1,0 mm bo’lgan listli pulatdan tayyorlanadi.

Galvirlar shakli, teshik razmeri va jonli kesim Kfsenti bilan tavsiflanadi. Donli
xom ashyoni tozalash uchun teshiklari aylana, uaakcva uchburchak shaklli
galvirlar gqo’llanladi (4-rasm).

4-rasm. Galvir
teshiklari shakli:

I-tamgalangan galvir;
a-aylana teshikli; b-
uzunchok teshikli; v-
uchburchak teshikili; I1-
metalmatoxli galvir
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Aylana teshiklar uchun ishchi razmer bo'lib diamet g'ri burchakli teshiklar
uchun-kenglik, matoxli galvirlar uchun-yoruglikdatgshiklar razmeri hisoblanadi.
Galvirli seperatorlarda urnatiladigan aylana teklg&lvirlar diametri 1,5 dan 20 mm
gacha oralikda, to'g'ri burchakli galvirlar uchuankligi 1,5 m dan 18..20 mm va
uzunligi 10 dan 50 mm oraligida tebranib turadisfi& razmeri galvir nomeri bilan
uzaro bog’lig. Nomer-bu ishchi razmeri kattaligopion marta kattalashtirilganidir.
Galvir nomeri millimetrlarda ifodalanadi.

Misol uchun - shtampli teshikli galvir nomeri ninagengligini teshik kengligi 1,4
mm bo’lgan xol uchun kurib chigamiz. Bu giymatnigarko paytiramiz 1,4x10=14.
Dyemak, galvir nomeri 14k14). Aylana teshikli galvir uchun diametri, masalb@
mm bo’lsa, u holda nomeri 1,9x10=19 bo'ladi. Gainameri 19 {e19).

SHtamplangan galvir teshiklari razmeri graduirlamga&hizgich yoki shup
yordamida metaltukimali galvirlar esa-1 smga tewgldan oyna kengligi bo’yicha
nechta tukima borligini sanashga imkon beradiganlPiukimachilik lupalari
yordamida aniglanadi va sungra bu kattalikni 2,5ten&o paytirish kerak. Metal
tukimali galvirlar omixta yem sanoatida asosan nadggan mahsulotni nazorat
gilish uchun ishlatiladi.

Galvirlar teshik razmerlaridan tashgari jonli kesikoeffitsenti bilan ham
tavsiflanadi va bunda galvirning elovchanligi, umiro tkazuvchanlik kobiliyati
aniglanadi. Jonli kesim koeffitsenti teshik maydong galvirning bo'tun ishchi
maydoniga nisbati bilan aniglanadi.

=S

bu erda:

S - galvir teshiklari maydoni;

S -galvir maydoni.

S ning giymati kancha katta bo’lsa, galvir shunclagte elovchanlik kobiliyatiga
ega bo'ladi. Teshiklar ishlov beriladigan ekin, dorkligini, aralashma harakterini
va solishtirma yuklamani e tiborga olgan holda aaaldi.

Galvir teshiklarning joylashuvi ham katta ahamiyagga. Aylana teshikli galvirlar
shunday joylashtiriladiki, galvir teshigi markazugorisida joylashgan oltiburchak
tomoni don massasi harakatiga perpendikulyar yiihgdtn bo’lishi kerak. Uzunchok
teshikli galvirlar uchun uch xil joylashuv gabulliggan: to'g'ri kiya va shaxmat
tartibida. eng samarali joylashuv shaxmat tartigidao lib, bunda teshikning uzun
uki galvir buylab don harakati yunalishi bilan ntashishi kerak.

Aralashmalardan tozalashning asosiy sharti-don asassg galvir buylab
srpanishi. SHundan bog’'lig holda harakatlanuvchbilk galvirli 3 burchak ostida
urnatish zarur.Bu burchak don massasining ishksthahurchagidan kichik .Omixta
yem xavodlarida "Texnologik jarayonni tashkil diisva boshqarish koidalari"
bo'yicha separatorlarga quyidagi shtamplangan idaharnatiladi:

- gabul gilish ramalaridaNe200 galvir (teshik 20 mm) yokye18

- uzunchok turlar (razmeri 18x18 mmli yacheykalar);

- saralash ramalarid#e100-160 galvir (teshik diametri 10-16mm) yoki
tuqgilgan (provaloch) turlar (razmeri 18x18 mm liciykalar).

- elovchi ramalar - N10...4 galvirlar (teshik 1,0-Iun);
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Ne 20 (razmeri 10x10 mm li yacheykalar) yoki N2 vazmeri 12x12 mmli
yacheykalar) yoki tugilgan turlaxe 0,85..1 (razmerlari 0,85x0,85 ... 1,0x1,0 mm li
yacheykalar). Teshiklar qo'yi giymati tarik va chiaemi elash uchun qo’llaniladi.
elovchi galvirlar elanmasidan kum va byog ona oligiarning mayda uruglari
olinadi.

Agar mashinadan o'tkazganda galvirda va xavo yoid@aniozalangan dondan
kamida 65% aralashma ajratiigan bo’lsa, yengil agtahalar va chigindilar
tarkibidagi yarokli donlar miqdori 2% dan oshmadanli komponentlarni tozalash
jarayonini samarali deb hisoblash mumkin.

Seperatorlar ishining past texnologik samaradorligiddi asosiy tozalash
mashinalari kabi mahsulot sifatiga salbiy ta'sitadji va aralashmalar miqgdori
bo’yicha standartga mos kelmasligi mumkin.

SHu sababli galvir razmeri va shakli tozalanadiglom va uni ifloslantiruvchi
aralashmalar razmeri va shaklidan bog’lig holddatashi lozim. Galvirni to'gri
tanlash donni tozalash jarayonni buzadi-yarokli dbigindiga tushadi va aksincha.

Galvirlarning me’yoriy va uzluksiz ishlashini tamash magsadida korxonalarda
hamma vaqt zaruriyat tugilganda qollash imkonierdaligan galviri kogilgan rama
zaxiralari bo’lishi shart.

Jadval-12
Separatorlarning texnologik tavsifi.
Korsatkichlar U_Ic_hc_)v Separatorlar markasi
birligi Al1-BIS 100| A1-BIS 12
Unumdorligi T/soat 100 12
Galvirli _ kuzovning tebranish Ob/min 360 395
chastotasi

Galvirli kuzovning tebranish radiusi  Mm 9 9
Xavo sarfi M/min 142 100
Kuvvati:
Privod elektrodvigatel 1,10 1,10
Elektrovibratorlar 0,24 0,25
YOritgichlar 0,04 0,04
Gabaritlari: mm 2550 2550
Uzunligi
Kengligi 2525 2525
Balandligi 1510 1510
Massasi kg 1650 1450

Al-BIS tipli seperator. Bundan tashqgari omixta yem zavodlarida (yangi va
rekonstruktsiyalangan) A1-BIS tipidagi xavo-galvskparatorlar urnatiladi, gaysiki
ularda unumdorligi boyicha modifikatsiyalari masijuBu seperatorlarning texnik
tavsifi 1-jadvalda keltirilgan.
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5-rasmda donli komponentlarni Al-BIS-12 separatoritbzalash jarayonining
texnologik sxyemasi berilgan.Seperator kuzov vaitakkpnevmatik ajratuvchi
kanallarni  biriktirgan.Kuzov ikkita parallel ishloti sektsiyalar tashkil
topgan.Ularning har birida ustma-ust urnatilgarakatlanuvchi ikkita galvir ramalari
mavjud.Har bir ramalarning galvir osti bushliklarusiklar bilan aloxida
yacheykalarga bo’'lingan.ramalarning qo'yi yuzasigharikcha ko rinishdagi
tozalagichlar harakatlanib turadigan galvirli tafdr maxkamlangan.

Tozalanadigan donlarning belgilangich aralashmé&latigichlar va gabul qgilgichlar
orgali har bir sektsiyaga aloxida tushadi va buaerthksimlanadigan don saralovchi
galvir 3 kengligi bo'yicha teng katlamda tubga tdh Yirik aralashmalar lotok
bo’yicha seperatordan chiqgariladi, mayda aralasiimabilan don aralashmalari
saralovchi galvirdan o'tib, elovchi (pod’evjoe) gaja 5 tushadi. elovchi galvir
elanmasi (mineral aralashmalar) kuzov tubi bo'yidbtok orgali seperatordan
chigariladi.

Galvirlarda tozalangan donlar pnevmatik ajratuvkhnalning 4 qgabul qiluvchi
kamerasiga tushadi. Don katlami orqali xavo o'tganeéngil aralashmalar kanal
orgali chuktirish kurilmasi-aspiratsiya sistyembsan boglangan gorizontal A1-BLU
tsikloniga tushadi. Tozalangan don pnevmoajratesmakdan o'tib, texnologik liniya
bo'yicha keyingi operatsiyaga (qobiq ajratish magsta, termik ishlovga va b)
uzatiladi.

lj' = = SR 1!!!
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5-rasm. Al - BIS-12 separatorining texnologik sxgsm
1-gabul qilish kurilmasi; 2-sharikli tozalagichlar3-saralash galviri; 4-
pnevmoajratgich kanal; 5-elovchi galvir; 6-uzi maaoatlanadigan tebratgich; 7-
stanina; 8-elektrodvigatel; I-boshlangich don; iliky aralashmalar; Ill-mayda
aralashmalar; IY-aspiratsion chigindilar; Y-tozajan don

Elash (proseivanie)Yirikligi bo'yicha bur, tuz, oxak uni va fosfatniazorat gilish

uchun omixta yem zavodlarida A1-DSM markali elovamashinalar (6-rasm)
go'llanadi. Mahsulot galvirga tushgandan keiyn agia harakat bilan galvir
yuzasining bo tun kengligi bo yicha tarkaladi.
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Galvirning kiya holati (3.3 mahsulotni mashinaning bushatish gismi tomon
harakatlanishi yunalishini ta’minlaydi. Bunda eldigan mahsulotning yirik gismlari
katlam yuzasiga ko'tariladi, mayda gismchalar esdvigya tushadi va uning
teshiklari orgali pastga ketadi.

Al1-DSM elovchi mashinalarinig ishlash samaradoniigita'minlash uchun
mashinaga xom ashyoning teng tushishini ta’miniaskini ortikcha yuklashga yo'l
go ymaslik kerak. Uncha katta bo'Imagan gabarftizunligi 2280 mm, kengligi 900
va balandligi 12100 mm) va konstruktsiyasining sdigiia e tiborga olgan holda, Al-
DSM elovchi mashinalari katta bo'Imagan konstrukizgartirishlar tufayli omixta
yem zavodlarida ogir okuvchan komponentlarni: gushtagi uni, balig uni, achitki,
shrot va unli xom ashyolarni nazorat uchun elagkdgol tozalashda) ham qo’llash
mumkin.

6-rasm. A1-DSM elovchi mashinaning texnologik sxgsm
1-gabul qiluvchi patrubka; 2-aspiratsion patrubBagalvirli korpus; 4-galvir; 5-
rezinali shariki; 6-elanmani galvir orqali chigdrisuchun patrubka; 7-koldikni
chigarish uchun patrubka; I-mahsulotning tushilFpldik; Ill-elanma

Metalmagnitli aralashmalarni ajratish.
Xom ashyo va tayyor mahsulotni ifloslantiruvchi lgyona aralashmalar bilan bir
katorda metalmagnit aralashmalar (temir, pulat, yahu bo’lakchalari) ham
ahamiyatli urinni egallaydi. Ularning razmerlari s@akli turli-tuman kichkinagina
changchadan katta diametrli bolt va chaykagachéamsyva sillik bo'lakchalar bilan
bir katorda kirrali, uchli, yaproksimon gismchalaam uchraydi va ular kichkina
razmerli bo’lib, ozuga bilan birgalikda hayvonlamgiovgat hazm gilish organiga
tushishi va ularni shikastlantirishi mumkin. Metalbo lakchasi, shuningdek
mashinaning ishchi maydoniga tushib, uning ishciganiga zarar etkazishi va
buning natijasida tez aylanuvchi detalning yenshiga, ba'zan esa ularning
sinishiga va avariyaga olib kelishi mumkin. Tukmamling o'tkir uchlari va bronli
plitalari o'tmaslashadi, ularning kesuvchi kroslakalsilliklashadi, bu nafagat
mahsulotni metalmagnit aralashmalar bilan ifloslayllalki mashinalar ishining
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texnologik samaradorligini tushiradi hamda unumiarhg kamayishini va elektr
energiyasi sarfining oshuvini keltirib chigaradi.

Bundan tashqari, changga aylangan har ganday orgasdda uchun uni xavodagi
migdorining aniq proportsiyasi mavjud bo’lib, bunpartlash va yongin chigishiga
ahamiyatsiz uchkunning uzi etarli bo'ladi. Tukmogiaydalagich, metal lopastli
ventilyator, press-granulyator, ekstruder kabi maaarning ishchi maydonlariga
metal bo’lakchalari tushib kolsa, uchkun oson hasilladi.SHu sababli har bir
churuk bunday mashinalar oldidan, shuningdek tayyahsulotni kadoklash va
uzatish oldidan metal magnit aralashmalardan tezhiamashinalar urnatiladi.
Omixta yem va okuvchan komponentlarni bunday anmhadardan tozalashning eng
radikal usuli magnitli elashdir.

Magnitli elash deganda komponentlarni metalmagratinlashmalardan tozalash
jarayonida komponent va aralashmalarning turlichaagmit ta sirlanishiga
asoslanganligi tushuniladi. Magnit maydoni doimiyagnit va elektromagnitlarni
yuzaga keltiradi, uramlari esa doimiy tokdan ozigidi.

Magnitli separatorlarning mavjud konsturktsiyalarxagnit okimini olishi usulidan
bog’liq holda quyidagilarga bo'linadi:

- doimiy magnitli separatorlari;

- urami doimiy tokdan oziglanuvchi elektromagnit separlarga.

Unisida ham boshgasida ham magnit ko'tblari kuld&i ynexaniq tozalashishi
mumkin. Magnitli elashning vazifasi shundan iboratktayyor mahsulot tarkibidagi
metalmagnit aralashmalar miqdorini normativ-texnikujjatlarda urnatilgan
normagacha kamaytirishi va bunda razmeri 2 mm datta kbo’lgan metalmagnit
aralashmalar bo tunlay ajratilgan bo’lishi kerak.

Metalmagnit aralashmalarning xom ashyoga tushishbaiaxom ashyo turidan va
tashish usulidan bog'lig:donli ekinlarni yigishsinda, oldin metal koldiklari, mix,
ruda tashilgan vagonlarda xom ashyoni tashishit@@zat va donni gayta
ishlovchi korxonalardagi (ozuga uni, kepak, gushyiag)i uni, baliq uni va b) magnitli
tusiklarga etarlicha e’tibor berilmaganda. Xom ashya tayyor mahsulotga
metalmagnit aralashmalar bevosita omixta yem zarodhg uzida: komponentlarni
maydalashda (ishchi organlarining yemirilishi); kancha mayda va gichirlaydigan
detallari va b bo’lgan tashuvchi - 34 mexanizmlardam tushishi mumekin.

Doimiy magnitlar. Omixta yem zavodlarida xromli va uglerodli pulatda
tayyorlangan magnitlarga karaganda avzalliklargaa dgp’lgan maxsus Kattik
korishmali magnino doimiy magnitlari keng qo'llaadi. Magniko magnitlari yuqori
barkarorlikka ega, mexaniq zarb va chaykalishlagagirligi past, ularning ko tarish
kuchi uglerodli pulat magnit takalaridan 2-3 maki@ta. Uziokar kuvurlarda bir-
biriga karama-karshi qilib yemas, balki kuvurningstki gismidan 6..10 mm
masofadan bir ionli ko'tblar urnatiladi, podkovala@asosan shaxmat tartibida
joylashtiriladi. Uziokar kuvurning magnitlar joylagan gismi magnit bo’Imagan
materialdan tayyorlanadi.

Umumiy magnit induktsiyasini oshirish uchun magaritbloklar xolida bir necha
katorga montajlanadi: birinchisi, metalmagnit asal@alarning katta gismini kamrab
oladi, keyingisi-kolgan gismni, oxirgisi esa - naao qgiladi. Magnit bloklarining
konstruktsiyalari ularni chetga siljitishga va uwlartashgi tomonidan tozalashga
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imkon berishi kerak, chunki metal bo'lakchalari kmmentlarga yoki omixta yemga
kaytib tushmasligi lozim.

Magnitli kolonkalar . Magnitli komponentlarda ishchi organining asodiluklarga
teriladigan mahsulot harakati yunalishi bo’yichatnk@ ket urnatilgan magniko
korishmasining takasimon magnitlari tashkil qgiladvlagnit maydoni harakati
zonasida magnitli kolonka detallari magnit bo Imagaateriallardan tayyorlanadi.
Omixta yem zavodlarida BKM, MK, MKP tipli magnit kankalari va A1-DES, Al-
DSF eP-100 elektromagnit separatorlari qo llanilairasmda BKM-2-3 magnitli
kolonka konstruktsiyasi keltirilgan.

7-rasm. BKM -2-3 magnitli
kolonkasining texnologik sxyemasi

1-stanina; 2-yunaltiruvchi taxta; 3-
vint-ryog ulyator; 4-kurish Iyuki; 5-
chigaruvchi teshik; 6-uk; 7-magnitlar
blogi; 8-dastak; I-mahsulotning
tushishi; llI-tozalangan mahsulotni
chigarish

U yogoch yoki alyumin staninadan tashkil topganlibp'uklarida ikkita magnit
blogi montajlangan.Magnitlarni tozalashda bloklasthk yordamida uk atrofida 90
ga buriladi.Kolonkaning yuqori gismiga kirish teghsiljuvchan kiya taxta va sozlash
vintidan iborat bo’lgan iste molchi kurilma joylagn.Kolonkaning qo'yi gismida
chigarish teshigi joylashgan.Uning ishlashini nazafilib turish uchun kolonkaning
buylama devorida kuzatuv lyuki mavjud.Kolonka Meatitusik bilan ikkita mustaqil
gismga bo’lingan, bu esa bir vaqtning uzida tuitlikkita mahsulotni metal magnit
aralashmalardan tozalash imkonini beradi. Bu npdignitli kolonkalar omixta yem
komponentlaridan va tayyor mahsulotdan aralashmiadgratish uchun urnatiladi.

MK tipidagi magnitli kolonkalar unli xom ashyodaragnitli aralashmalarni ajratish
uchun muljallangan. Kolonka korpusida uchta maghidraban va uchta magnitli
yigma urnatilgan. Baraban yogoch karkasdan, iklkak&asi orasiga magnit takalar
kisilgan. Barabanlar dastaklarga maxkamlanadi, bundgnitli taka ko'tblari yuzasi
gorizontal bo’yicha 40 ga teng burchak hosil gilddahsulot katlamining kalinligi
okimni boshqgaruvchi klapan yordamida boshgarilad8araban magnitlari metal
magnit aralashmalardan lyuk orqali ularni dastalladamida kulay holatga burab,
skrebkalar bilan tozalanadi. Magnitli takalar nahozalash uchun uz oshyonidan
lyuk orgali chigariladi.

Mavjud magnitli kolonkalarning kamchiliklaridan hiruning kulda tozalanishidir,
bu esa metalmagnit bo’lakchalarning to’lig ajrafishkafolatlamaydi, ayniksa
magnitli kolonkalarning ishlashni nazorat qilistafigi buzilsa.
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Elektromagnit seperatorlar. 8-rasmda A1-DES elektromagnit seperatorning
konstruktiv sxyemasi keltirilgan. A1-DES eletromégseperatorning asosiy ishchi
organi elektromagnit baraban 14 hisoblanadi. U raadieggan obochaykadan va
kuzgalmas elektromagnit sisetyemadan tashkil topdganuzicha uk ko'rinishda
bajarilgan uzakni unda turuvchi turtta galtakni, ikkita yonbosh va uchta oralik
ko'tblarni uziga biriktiradi. elektromagnitda segkrlariga ortikcha yuk tushish
tuxtatish uchun muri kopkogi ko rinishda bajarilgauifin go’llaniladi.

Barabandan magnit maydoni chegarasiga yopishibakahgahsulotni bartaraf yetish
uchun cho'tkali mexanizm 10 urnatilgan. Ishchi blasamagan zonada baraban
yuzasidan metalmagnit aralashmalarni bartaraf lyetichun rezinali kurakcha
maxkamlangan. Metal magnit aralashmalar bunkerd&huktiriladi va bunga
chigarish  potrubkasi 8 biriktirilishi  mumkin. Aloda turuvchi pul'tga
elektromagnitni va barabanni harakatlantiruvchketedivigatelni ishga tushiruvchi
va uchiruvchi tugmacha maxkamlangan.

2
1 'Z\ 8-rasm. A1-DES elektromagnit
- ESg " separatori

1-gabul qgiluvchi patrubka; 2-tusik; 3-
tusikning ijrochi mexanizmi; 4-baraban
ekrani; 5-rezinali kurakcha; 6-klapan;
7-metallomagnit aralashmalarni yigish
uchun bunker; 8-chigarish patrubkasi;
9-satx datchigi; 10-cho tkali
mexanizm; 11-elektrmagnitli
barabanning uzagi; 12-fartuk; 13-
kopkok; 14-elektromagnitli baraban;
15-iste ' mol bunkeri; 16-karama-karshi
ogirlik

9-rasmda magnitli seperatorlar ishining texnlogotkemasi keltirilgan.

9-rasm. Magnitli separatorlarning texnologik sxysma
a-magnitlarning qo'yi joylashuvi bilan; b-magnitiarg yugori joylashuvi bilan; v-
magnitsiz kinlar bilan aylanadigan barabanli; gtéin 1-boshlangich aralashma; 2-
metallomagnit aralashmalar; 3-tozalangan mahsulot
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Korxonalarda shunigdek eP-100 elektromagnit temaitgich - seperatorlari ham
go llaniladi. U mahsulotni metalmagnit aralashmadar to'la tozalanishi darajasini
ta minlaydi.

Temirajratgich (10-rasm) ko tubiy xalkalardan, gklardan, kopkok va ko tubli
tuganaklardan tashkil topgan.Ko'tubli xalka tsilikd gismi magnit uzaki
hisoblangan go'yma yumshokmagnitli pulatdan ibafat.tbli xalka uzagida karkas
tipli galtak maxkamlangan 7. Galtakning tashqgi tamometalpustin bilan
ximoyalangan bo’lib, u ularni mexaniq shikastlamdan saglaydi. Galtak va pustin
orasidagi bushlik issiklik chigishini yaxshilash etektrik izolyatsiya "teshilganda"
uchkunning atrof-muhitga tarkalishning oldini olisishun qo’yiladigan massa bilan
tuldirilgan. Kapkok uramni doimiy tok manbai bildooglovchi kabelni ulash uchun
taxmonni yopadi. Temir ajratgich tashiladigan mabisustidan lentali konveyerga
120 mm balandlikda yoki mahsulotni gabul qgilishdadkatlantiruvchi barabanga 45
burchak ostida urnatiladi.

10-rasm. ZP - 100 temirajratgich
1-kopkok; 2- ko tubli xalka; 3-galtak;
4-ko'tbli tuganaklar.

Temir gjratgichlarni bushatuvchi kurilmalarga ugeatda uni shunday joylashtirish
kerakki, bunda ko'tb uchlari tashiladigan mahshiatakati troektoriyasiga tyog ishi
kerak. Bu holda metalmagnit aralashmalarni ajralesticha to’lig bo'ladi, chunki
ajratiladigan predmetning inertsiya kuchi magnigntortish kuchi magnitning tortish
kuchi yunalishi bilan mos tushadi, material esaalsh zonasida yumshatilgan
(razroixlenniy) holatida joylashadi.

Magnit ximoyasini urnatish me’yorlari. Magnit ximoyasi, "koidaga" binoan
liniyaning unumdorligidan va uning urnatilgan jogid bog'lig holda ishlab
chigilgan. Urnatish joyi, magnitli seperator tipitanlash texnologik jarayonning
talabalaridan, xom ashyoning fizik xossalaridanmagnitli ximoyaning urnatilish
sharoitlaridan bog'lig.

Jadval-13
Magnitli tusiklarni urnatishdagi magnitli ximoya nyerlari.
| Texnologik okim| Magnitli kolonkalarini |  Okim unumdorligi, t/soat
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urnatish joyi 5 1 1| 2| 3| 5
O/ 5000
Donli xom ashyo| Maydalagich va vallio,| 0,| 1, 1,| 2,| 4,
dastgoxlar oldidan 418|264 |0
Qobiqgni ajratish Urib tozalovchi mashinalar,
gobiq ajratuvchi pasatavalar,0 0 11 2| 4
A10ZSHN-3 gobiq ajratuvchi ,’ ’ ’ ’ ’ ’
) : 14182640
mashina, valli dastgoxlar
oldidan
Unli xom ashyg Elashdan keyin g, 0, O, 1,] 1,| 3,
va pichan uni 3/6,9]2|8|0
Ozig-ovgat sar Elashdan keyin,
n : o O O, 1,5 1,| 3,
noatining ozugar maydalashdan oldin
3169|280
bop mahsulotlar
V;)onadciélgglgﬁnan Maydalashdan oldin ol ol 1| 2| 2| 4
b J 4182|640
mahsulotlar
m}?r?l::rjalli ch|0)|(|glr1r|] Maydalashdan oldin ol ol ol 2] 1| 3
3169|280
ashyo
Karbamid Donni maydalashdan oldinO,| O,| 1, 1,| 2,| 4,
kontsentrati va ekstrudirlashdan oldin 4 18|26 |4|0
Donadorlash Bevosita press-granulyatod,| O, 1,| 1,| 2,| 4,
oldidan 41 8|2|]6|4|0
Tayyor mahsulot| Tayyor mahsulot bunkerla-
: : - o, O, 1, 1, 2,| 4,
ridan oldin, aralashtirishdgn
) : 418126 |4]0
keyin, uzatishda

Magnitli kolonkalarda magnitlarni metalmagnit asdlanalardan tozalash yoki uni
boshga magnitli tusikka uzatish davrida mahsuloatilizhini kiska muddatga
tuxtatish imkonini nazarda to'tish lozim. Magnitlisiklar metal kaytib mahsulotga
tushmasligi uchun kiyalik ostida urnatiladi. Magyatkelib tushadigan mahsulotning
uziokar kuvurining minimal kiyaligi don uchun 25-3ilib, boshga mahsulotlar
uchun 55-60 qilib gabul gilinadi.

Magnitli sistyema orqali o tadigan mahsulot magnéydonining kengligi bo’yicha
kalinligi unli mahsulotlar uchun 5-7 mm, don uch®10mm katlamda teng
taksimlanadi. Mahsulotning magnitli tusik orqalitish tezligi 0,1..0,12 m/min
bo’lishik kerak.

Magnitli tusik kengligi 0,5 mdan yuqori bo’lsa, nsathotning teng uzatilishi uchun
iste'molchi valiklar yoki yoygichlar ishlatiladi. ziokar kuvurlarda urnatilgan
magnitli takalar ularning qo'yi gismidan 6-10mm m&sla joylashi kerak. Magnitli
kurilmalar tayyor mahsulotni barcha ishchi mashanddn o tkazgandan keyin
kadoklashdan oldin urnatiladigan 4-5 dona miqgdajidaazoratchi magnitli takalar
ko'rsatkichi bo'yicha tekshiriladi.
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3.3. Donlarni va omixta yem ingredientlarini maydabshning nazorat asoslari.

Omixta yem BVD, pryemiks, karbamid kontsentratiotezka aralashmalarning ko™ p
sonli komponentlari omixta yem zavodlariga don,ngita, chakmoq ko rinishida
tushadi va maydalanadi. Ishlab chigariladigan miistng ma’lum turi uchchun
yirikligi boyicha talablarga javob beradigan bildagi aralashmani maydalamay
olish iloji yuk. Maydalangan komponentlar ancha Rilda aralashadi. Bundan
tashgari maydalash jarayoni ozuganing hayvon veapdalarda tez hazm bo’lishida
asosiy rolni bajaradi, chunki maydalangan ozuqgakgauzlashtiriladi. Bu shu bilan
tushuntiriladiki, kavshaganda, masalan, maydalangemgaga kam energiya
sarflanadi, okibatda, ediriladigan mahsulotninglsamini ortadi.

Maydalash jarayonining tavsiloti.

Maydalash jarayoni-omixta yem zavodlarida mahsudbiab chigarishdagi eng
murakkab va ko'p energiya talab giladigan jarayal@a biri hisoblanadi.
Komponentlarni maydalashda ularning ba'zi gisndaaisidagi kuchlarning bir-biriga
to g ri kelishi buziladi, buni bartaraf gilish ualmwelektrenergiyasini ko'p sarflagan
holda maydalashning turli usullarini go’llashgagtor keladi.

Bu ayniksa omixta yemga katta migdorlarda kiritigeth donli komponentlarni
maydalashga taaluklidir.

Kattik jismni bo'laklarga ajratij jarayoni maydakladeyiladi. Buning natijasida jism
bo’lakchalari orasidagi kuchlarning bir-biriga taigkelishi zabt etiladi va yangi
yuza hosil bo'ladi.

Omixta yem ishlab chigarishda quyidagi komponenttaydalanadi: don, donli
aralashmalar, kunjara, shrot, so'tali makkajuxamineral kelib chigishli xom
ashyolar (bur, tuz, chiganok uni) ozig-ovgat samoag yirik fraktsiyali ozuqa
mahsulotlari. Ba'zi komponentlar mashinadan birateva 0 tganda maydalanadi,
bazlari esa ikki marotaba o tkazishni talab gilddonli komponentlar mashinadan
bir marta o tkazilganda maydalandi, chakmoq xonyalsin esa oldik ko pol ezishga,
sungra mayda yanchishga to tiladi.

Maydalash darajasi yoki maydalangandan keyin boHalar razmerlari hayvon turi
yoshidan bog'lig, ya'ni maydalash darajasi yanchigh yirikligini tavsiflaydi.
Maydalangandan keyin bo'lakchalar razmeri 5 mm yokidan katta bo’lsa,
maydalash shartli ravishda ko pol deyiladi. Agambin dan kichik bo’lsa, bunda
maydalash mayin hisoblanadi. Kattik bo’lakli kompotiarni nisbatan katta
bo’laklarga bo’lish (5 mm katta) ham shuningdek adadgsh deyiladi.

Mahsulotning maydalanish darajasi deb maydalanadidenlaklar chizikli
razmerlari kattaligining maydalashdan keyingi bkClaalar razmeri nisbatiga
aytiladi. Mahsulotning maydalanish darajasi i mabisu maydalagandan keyingi
bo’lakcha yuzasi yigindisining s boshlangich mabsyuzasi yigindisiga nisbatan
aniglanadi.

Maydalash jarayonining asosiy vazifalari.

Maydalashning asosiy gonuni maydalash jarayonimibkahigamiz. Avvalo jism
yog iluvchan va plastik deformatsiyani sinab kuradisungra molekulyar bog ligni
zabt etib, bo’lakanadi va ko' p miqgdorda bo'lakchélasil giladi. yog iluvchan va
plastik deformatsiyaga va yangi yuza hosil qiliskkgégan elektr harajatlari oshgan
sari maydalash jarayoni uchun sarf bo'ladigan edekiergiyaning umumiy sarfi ham
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oshadi.Bunda issiklik energiyasi hosil bo'lish hig@ maydalangan komponent
bo’lakchalari tyemperaturasi oshadi.

Maydalash darajasining oshishi bilan maydalashygrming energiya sarfi keskin
ortadi. Maydalash jarayonining elektr sarfini kartmagh uchun omixta yem ishlab
chigarish texnologiyasini ishlab chigariladigan x@shyodan, omixta yem ganday
hayvonga muljallanganligidan, shuningdek u gandayikishda sochiluvchan yoki
donador ko rinishda bogilishidan bog'liqg holda itivh kurish mumkin. Kam va juda
kam komponent bo’lakchalarining omixta yem massasithg taksimlanishi uchun
uning dispersligi xal giluvchi axmiyatga ega. Kompatning retseptdagi giymati
kancha kam bo’lsa, taxminan shunga umumiy migderdadakchani olish uchun
yirik va o'rtacha komponentlar kabi u shuncha mayalachilgan bo’lishi kerak deb
hisoblashadi. Mayin dispersli maydalash yuqori sdlrma energiya sarfi bilan
bog’lig.

Maydalash usullari.

Maydalash usulini tanlashda maydalanadigan kompamen struktura
mexanigaviy xossasi, avvalo ularning Kkattikligi ‘' lakchalar kattaligi asosiy
ko'rsatkich hisoblanadi. Bundan kelib chikkan holdaaydalash usullari va
maydalash mashinalari tanlanadi kattik bo’lakchmlanaydalashning eng samarali
usuli zarb va ezish, kovushkok material uchun-itsda murt materiallar uchun
parchalash hisoblanadi. Maydalovchi mashinalarhiatsshda quyidagi majburiy
shatrlar qo yilgan bo’lishi kerak:

- mabhsulotlarning bir xilda maydalanishi;

- maydalangan mahsulotning mashina ishchi zonasedaahigarilishi;

- mashina ishchi jarayonida maydalash darajasinasbzimkoni;

- uzluksiz va avtomatik ravishda mashinani tuldirishbushatish;

- mashinaning tez eylanadigan gismlarini oson alniasitt

- changning eng kam ajralishi;

- elektroenergiyaning eng kam sarfi.

Omixta yem ishlab chigarishda mavjud maydalovchsim@alardan bu talablarga
eng ko'p javob beradigan tukmogli drobilkalardiH@kmogli xom ashyolarni ko pol
maydalash uchun tishli va barmogsimon valli draddék (toshsindirgich), pustlokili
ekinlarni pachoklash uchun, masalan suli uchun-vadchoklovchi mashinalar
ishlatiladi.

Maydalovchi mashinalar turkumlanishi quyida kelidggan

MaiinanoBun MammHagap

Jonnu xom aménu Kynxapa Ba cyranu JloHnu xoMm améHuHr
Maijanam y4yH MaKKa)KyXOpUHHU Mau- IIYCTJIOTMHU aXXpaTHUII
TYKMOKJIH Janaml y4yH TUIUIA Ba Mai1ajaml y4yH
Maiganaradiap Malgajgaraudiap BaJLJIM J1aCTTOXJap

Tukmogli drobilkalar universal maydalovchi masharahisoblanadi, chunki ularda
omixta yem sanoatida qo llaniladigan barcha tur@g&givchan xom ashyoni yanchish
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mumkin. Tukmoqg]li drobilkalar yirik yanchishda hanaymn yanchishda ham samarali
ishlaydi, gobiglarni kuchli maydalaydi va mahsulatazilarsiz kizdiradi.

Tukmoqli drobilkalar ~ konstruktsiyalari. Tukmogli  drobilkalarning

konstruktsiyalari boshga yanchuvchi mashinalardama ksoddarokdir. Tukmoqli
drobilkalarning asosiy ishchi organlari tukmoq, deka galvir hisoblanadi. Turli
shakldagi tukmoglar qo'llaniladi, eng keng tarkaigaturtourchak shakilli

tukmoglardir (12-rasm).

Tukmoq zinapoyali ya'ni pastbaland ishchi kirragaogib qo yish uchun simmetrik
joylashgan teshikka ega. To g riburchak shaklddgstmkali tukmoglarning asosiy
afzalliklari. Boshga tipli tukmoglar bilan takkogi@anda ularni yasashdagi
oddiyligidir. Bu amaliy ahamiyatga ega, chunki twagrarning ishlashi jarayonida
ularni almashtirish osonlashadi. Boshqga yana bamabatli afzalliklaridan biri-

ishchi yuzasining imkoni boricha maksimal go'llashi, agar tukmogning bir tomoni
eyilganda boshga tomoni ishlashi mumkin. Ayniksaluu&irrasi va burchaklari

eylanadi va buning natijasida drobilkaning unumigorkeskin tushadi. Eylanish
darajasi maydalanadigan mahsulotning fizik xossddar shuningdek tukmoglar

tayyorlanadigan material sifatidan bog'lig.
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11-rasm. Omixta yem sanoatida qo'llaniladigan tuglao
1-to g riburchakli shaklda; 2-pillapoyasimon

Tukmogqli drobilkalarda dekalar rotorni urab turg&nzgalmas ishchi yuzaning
boshlanishiga urnatiladi. Dekalar tukmoqli drobidkaing bu gismini yemirilishidan
saglash uchun urnatiladi. Tukmoqli drobilkalard&i iturdagi galvirlar go’llaniladi:
aylana teshikli va tangachisimon. Galvirning chidiagini va kattikligini ta’minlash
uchun teshiklar shaxmat tartibida joylashtiriladGalvirli yuza maydalangan
mahsulotni drobilka zonasidan chiqarishga, dekaka maydalash samaradorligini
oshirishga imkon beradi. Galvirlar kalinligi 3-8 mino’lgan metall listlardan
tayyorlanadi. Teshik shaklidan va metal list kafiidan bog'liq holda galvirlar
shtamplangan, probivhoy va normalangan qilib taywdi. Tangachasimon
galvirlar bir tomondan sillik, boshga tomondan &sshikning turtib chikkan kirralari
mavijudligi tufayli o'tkir dag al bo’ladi.Galvirni rdbilkaga urnatishda teshikning
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kayrilgan kirrasi ichki bushlikka va rotor yunaligh karatilgan.Bunday joylashuv
drobilkaning unumdorligini oshiradi, kesuvchi kilaening ko'p migdorda mavjudligi
esa jadal maydalanish yuzaga keltiradi va yanchilga'lakchalarni drobilkaning
ishchi zonasidan chigishiga yordam beradi.

Galvir teshiklari razmerining oshishi bilan mahgolog maydalanish darajasi
kamayadi, drobilka unumdorligi oshadi. Drobilka wmiorligi va maydalashga
kesadigan elektroenergiya sarfi maydalangan matmsuldrobilkaning ishchi
zonasidan chigarish tezligidan bog'lig. Bunda médiskancha tez chigarilsa,
drobilka shuncha samarali ishlaydi.

Xom ashyoni tukmogqli drobilkada maydalash. Tukmodfbbilkada maydalash
ishchi organ-tukmogning ko'p marotabali zaron tg siatijasida va dekalarda -
mahsulotning mahsulotga, deka va hamda galvir ygaasyog ib ishkalanishi
natijasida kechadi.

Tukmogli drobilkada mahsulotning maydalanishi jamaiyquyidagi ravishda boradi
(14-r). Maydalanadigan mahsulot (komponent) gallidhgkurilmasiga tushadi va u
erdan etaklov kuzgalmas deka tomon uchadi va uni¢ganda urilib maydalanishi
jarayoni takrorlanadi (maydalashning ikkinchi ba$k). Dekadan kaytgan
bo’lakchalar yana aylanadigan tukmoylanadigan tukmoGalvir teshiklari
razmeridan kichik bo’lgan maydalangan bo lakchgédvirdan o tadi va drobilkadan
chigariladi. Maydalangan mahsulotni tashuvchi tpams turidan bog’lig holda
bo’lakchalar xavo yordamida tsiklonga tortiladi yoknexaniq tarsport bilan
(konveyer, noriya) bilan tashiladi.

Maydalanish darajasi galvir tanlash bilan tartigpdinadi. SHunday qilib, donni
yoki boshga komponentlarni maydalash eng avval adaimg 2 donga zarbi va

: ¥ tm
12pacm. MaxcyJaOTHUHT TYKMOKIIH
IpoOHMIIKaIa XapaKaTIaH|II CXEMacH

l-munMMHAPUK — TaNBUPIH — KWH, 2-

TYKMOKJIap; 3-poTop; 4-KaOya KUIIUIIT

KypUJIMAacH, S-TabMUHJIOBYU BAIUK; /-

Kus 103a; |-Oommanruy maxcynor; -
MaiJaJIaHTaH MaxcCyJIoT.

donni dekaning kuzgalmas ishchi yuzasiga
urilishi bilan kechadi. Sungra maydalangan
mahsulot rotor 3 va ichki kuzgalmas galvirli
obechayka orasidagi bushlikni tuldiradi.
Mahsulot bu stadiyada mahsulot, tukmoq va
galvir yuzasi orasida sodir bo'ladigan
ishkalanish kuchi ta'sirida maydalanadi.

Bunda kichik razmerli bo'lakchalr galvir
orgali o'tadi, ancha vyiriklari esa galvirda
koladi va keyingi maydalanish uchun zarb
va ishkalanishga uchraydi. Bu xol donning
(yoki boshga mahsulotning) maydalangan
bo’lakchalari mashinaning ishchi zonasidan
chikmaguncha davom etaveradi.

Tukmogli drobilkalar ishining texnologik
samaradorligi.  Texnologik  drobilkalar
ishining texnologik samaradorligi bir kancha
parametrlardan bog’lig bo’lib, ularni uch
guruxga bo’lish mumkin: konstruktiv,
kinyematik va texnologik. Konstruktiv
parametrlarga rotor diametrini, uning
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kengligini, rotorlar sonini(bir yoki ikkita), galvimaydonini, tukmoglar sonini va
ularni geometrik razmerlarini (massa), shildirokpardveskalar sxyemasini, tukmoq
va galvir yuzasi o rtasidagi oralikni, mahsulotianmashinaga kiritish usulini, revers
extimolini kiritish mumkin.

Kinyematik parametrlarga tukmoglarning aylanma katia kiradi. Texnologik
parametrlarga-uislik yoki maydalanadigan mahsulgnkususiyatlari (kovushkok,
murt), mahsulot namligi, uyumning rotor kengligi cha teng taksimlanishi,
talchasimon galvir teshiklarining razmeri yoki dieim, galvirning jonli kesim
koeffitsenti, aspiratsiya usuli kiradi.

Tukmoglarning aylanma harakati oshgan sari defastyalbish tezligi va
bo’lakchalarning bo’linishi ham ortadi, natijasuiar uzini yana ham murt jismday
boshgaradi. Bu ularning maydalanish jadalligini kagtiradi. Maksimal aylanma
tezlik 100..120 m/s ga etadi, bu okuvchanlik chag@a asoslangan. Bir kancha
komponentlarni maydalash uchun 50-75 m/s aylanrabkita ega bo'lish etarli.
Aylanma tezlikni oshirish keragidan ortik maydakiiga, 1 t xom ashyoni gayta
ishlashga ketadigan solishtirma energiya sarfimsigishiga olib keladi. Galvirli yuza
ham uncha kichik bo’Imagan ahamiyatga ega, chukknoglar ishlaganda mahsulot
bosimini gayta gabul giladi. Tukmog va galvir yuizagtasidagi oralikning oshishi
bilan mahsulot katlami ortadi, zichligi kamayadi iwkmoglarning ta’siri kamayadi.
Oralik kichkina bo’lganda mahsulot katlami zichlagh zarb ta'sirida kisilishi va
kesilish deformatsiyasi uchun sharoit yaxshilangadiju maydalash samaradorligini
oshirishga imkon beradi. YAnchishda oralik kattatigpobilkaning tipidan bog lig va
bitta komponentni maydalashda turlicha bo'lishi raimm

Makkajuxori va bugdoy ekinlaridan kura suli, arpa oshga ptsstlokli ekinlarni
maydalash uchun ko proq elektr energiyasini sdrftakab gilinadi. Sulini maydalash
uchun elektroenergiyaning solishtirma sarfini 100éb gabul gilinsa, unga nisbattan
arpani maydalash uchun, sarf bo'ladigan elektragyasi 20 % ga, makkajuxori
uchun esa 43 % ga kam. Bu pustlok va donning fiaikaviy strukturasi ta'siri bilan
tushuntiriladi. Suli sezilarli migdorda gobigga ega magiz strukturasi ancha
kovushkok bo’lib, ancha kattik va murt magizga egdgan arpaga nisbatan kiyin
maydalanadi.

Donning struktura-mexanigaviy xossasi maydalangaahsulot razmerlariga
(granulometrik tarkib) ham ta'sir ko rsatadi. Poislil donli ekinlarni maydalashda
drobilkaning unumdorligi 30.31 % ga kamayadi. Doekinlardan (suli, arpa,
makkajuxori, bugdoy va b) tashkil topgan donli asiimani maydalashda xattoki ular
bir xil foiz migdorlarida bo’lsa ham, drobilkaninghlash samaradorligi fagat bitta
sulini, arpani va yoki boshga komponentlarni magdaga nisbattan oshadi, chunki
donli ekinlar aralashmasining hajmiy ogirligi vauwkhanlik xossasi 0" zgaradi.

Drobilkalarning ishlash samaradorligiga va unumigayh donning namligi juda
katta ta'sir ko rsatadi.Uning oshishi bilan drobiting unumdorligi kamayadi, elektr
energiyasining solishtirma sarfi oshadi.Bu namihighioshishi bilan komponentlar
kovushkokligining o sishi hamda ularning maydalasbg Igan karshiligining ortishi
tushuntiriladi.

Namligi 20% gacha bo’lgan arpa o tini maydalashaddéitkaning unumdorligi 30%
ga kamayadi, elektr energiyaning solishtirma sasth namligi 14% bo’lgan arpani
maydalash bilan takkoslaganda 30-32 % ga ortadkkisjaxori namligi 14,1% dan
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21,5% ga ko'tariiganda drobilkaning unumdorligi 30%a kamayadi,
elektroenergiyaning solishtirma sarfi 2,5 % ga dsha

Tukmogli drobilkada donni maydalash mahsulot namiigy yukolishi va mahsulot
hamda drobilka ishchi organlari tyemperaturasinikg tarilishi bilan boradi.
Maydalash jarayoni kanchalik uzok davom etsa, mahshunchalik kizadi.

Masalan, namligi 20,4 % bo’lgan makkajuxori donimhydalashda maydalangan
mahsulotning namligi 1,2 % gacha, namligi 20% banlgrpada-1,4% gacha, namligi
18,9 % bo’'lgan sulida 2.8 % gacha yukotiladi. Meiyyaamlikdagi 14,0-14,5%
bo’lgan donda maydalangan don namligining yukolih? % dan oshmadi.
Maydalangan mahsulotning tyemperaturasi 10 S damagi (donning boshlangich
tyemperaturasi 23-24 S), bunda donning namligi kanaiqori bo'Isa, mahsulotning
namlikni yukotish va uning kizish tyemperaturasisthalik yuqori bo’ladi.

Tukmogli drobilkalarda mineral kelib chigishli xoashyolarni (bur, tuz, chiganok
uni) maydalash samaradorligi shuningdek namlikdag lag. Namligi 15% bo’'lgan
bur juda yomon maydalanadi, chunki galvir teshiklarsilib koladi. Masalan,
kryemniy bo'Isa, maydalash uchkun chiqishi bilaadtiadi.

SHuning uchun mineral kelib chigishli xom ashyola&hchigarishdan ajratilgan
binoda maydalanadi. Bundan tashqari bu ishlab dsig&orpusining sanitar holatini
yaxshiladyi, mineral chang bilan ifloslamaydi.

Xo'jaliklararo omixta yem zavodlarida yirik tuyoktjoramollar uchun omixta yem
retsepturasida katak ishlatiladi. Tukmoqli drobdka xom ashyoni maydalash
samaradorligiga uning navi va namligi ta'sir qilddrli navdagi xashaklar (o tlokda
usgan pichan, galla) bir-biridan strukturasi, payag uzunligi, namlik migdori va
aralashmalari bilan farg qiladi, bo'lar drobilkaginshlash smaradorligiga sabab
bo'ladi.

Xoshakni maydalash jarayoni poya kayrilganda vegamda kislganda va ular
gisman yalpoklanganda yuqori gayta tiklanishli yluychan deformatsiya sharitida
boradi. Presslangan xashakka nisbatan kam piskiklgga bo’lgan yumshagan
xashakni maydalash yuqori elektroenergiya sariald giladi.Xashakni drobilkaga
tushishishdan oldin zichlashuvi uning ishlash sawarligini oshiradi. Xashakning
namligi oshishi bilan drobilkaning unumdorligi kayasali. Masalan, xashakning
namligini 16 % dan 21% ga oshirganda drobilkaningradorligi 32 % ga kamayadi,
elektr energiyasining solishtirma sarfi 2,8 marataistadi. SHuning uchun namligi
17% dan yugori bo’lgan xashakni gayta ishlash Kesaknarani bermaydi va tavsiya
gilinmaydi.

Xom ashyoni valli dastgoxda maydalash.

Yirik bo'laklardan tashkil topgan komponentlar (fana plitkalari, sotali
makkajuxori), tukmogli drobilkaga tushishdan oldmayin maydalash uchun
dastlabki ko pol maydalashdan o’tkaziladi. Bunimtpun "sindirgich" deb ataluvchi
tishli valli dastgoxlar qo’llaniladi. Kunjara pligini maydalash uchun
go llaniladigan valli drobilkalar kunjara sindirdiiar deb ataladi.

Suli  makkajuxorini  maydalash uchun juxorisindirdaxth qo’llaniladi.
Kunjarasindirgich ishi quyidagicha tuzilgan:kunjgnigalari lentali konveyerlar bilan
yoki kulda mashina bugziga uzatiladi, sungra ylagaad vallar tishlari bilan
ushlanadi va Kkattaligi 40-50 mm dan ko'p bo Imadamlaklarga bolinadi.
Kunjarasindirgichning me yoriy ishini ta'minlash hum kunjarani gabul qilish
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kurilmasining uzunligi bo'yicha teng taksimlab Isérizarur. Mashnaning tulishini
kunjarasindirgichni harakatlantiruvchi elektrodviglga biriktiigan ampermetr
korsatkichi bo'yicha nazorat gilish mumkin.

Xom ashyoni maydalashning texnologik sxyemaskKomponentlarni maydalash
jarayonini kurish zavodning unumdorligidan va i¢hlehigariladigan omixta yem
assortimentidan bog’lig. Tukmogli mashina universaashinaki, u turli-tuman
komponentlarni maydalashga kodir , shuning uchutakiao' Imagan kuvvatga ega
bo’lgan zavodlarda bitta tukmoqli drobilka bilan “pgina komponentlar
maydalanadi, ya ni jarayon galma-galaki haraktexga. Yuqgori unumdorlikka ega,
jarayon mexanizatsiyalashgan va avtomatlashtirlgamixta yem zavodlarida
komponentlar, koidaga binoan, bir necha drobillddamaydalanadi. Bu bir xom
ashyoning ikkinchisidan mustagqilligini ta'minlaydi.

Drobilkaning ishchi organi maydalanadigan komponemng fizik-xossasiga mos
ravishda, ular ishining maksimal texnologik samarégiga erishish maqgsadida
tanlanadi:

Bundan tashgari maydalangan mahsulotlarning fizikssasidan bog'lig holda
go shimcha elash jarayoni va maydalangan mahsutastishning turli usullari
go llaniladi.

Donli komponentlarni maydalashning sxyemasi quyidagaplardan iborat:
byog ona aralashmalardan tozalangan don drobilka umkeridan 1 magnitli
separator 2 yoki magnitli kolonka orqali tukmogiotilkaga 3 tushadi.

i

UK

’_E— 13-rasm. Donli komponentlarni
14 maydalashning texnologik sxyemasi
"

memr—y

£

i~

- 1-drobilka usti bunkerlari; 2-magnitli
;3- separator; 3-tukmog|i drobilka; 4-

th

elovchi mashina; 5-dozator usti
bunkerlari; I-boshlangich don; II-
maydalangan don

Mahsulotni drobilkadan chigarish uchun ikki turdaggxanig va pnevmatik
transportni ishlatish mumkin. Maydalangan mahsulotexaniq tashishda har bir
drobilkadan keyin noriya urnatiladi va maydalangamahsulot dozator usti
bunkerlariga beriladi. Maydalash vyirikligini ta nd@ish maqgsadida ba'zi bir
maydalash sxyemalarida drobilkadan keyin bo'tun da@n yirik bo lakchalar
miqgdorini nazoartk ilish uchun eartk ilish uchugaki elakdonlar urnatiladi. Sxyema
varinatini tanlash assortimentidan, texnologik yaraning tarakkiy gilganligidan,
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uskunalar komponovkasidan zavodning unumdorligidaaboshga ko pgina
omillardan bog'lig.

Mineral kelib chigishli xoaashyolar (bur, tuz, chigpk va b) yiriklik darajasidan
bog’lig holda tukmoqli drobilkalarga yunaltirilagioki dastlabki ko pol maydalash
o'tkaziladi, sungra maydalashning talab qilingankigiga erishish maqsadida(
bo’lakchalar ulchami 1mm gacha) drobilkalarda mé&yudi. Mahsulotning talab
gilinagn yirikligini ta’minlashga imkon beradiganzni maydalaning eng samarali
usuli 16-rasmda keltirilgan.

s T R .

14-rasm. Tuzni bir vagtda kuritish
bilan maydalashning texnologik
sxyemasi
1-qgabul giluvchi bunker; 2-vintli

ta'minlagich; 3-noriya; 4-ikkita karshi
yukli klapan; 5-drobilka; 6-
pnevmotruba; 7-tsiklon bushatgich; 8-
shlyuzovik; 9-tayyor mahsulot bunkeri;
10-bugxavoli kalorifer; 11-tsiklon
batareyalari; 12-0 rta bosimli
ventilyator; 13-konveyer

Tuz sigimi 0,5 m bo’lgan bunkerlarga tushadiVintli pitatel 2 tuzni bunker 1 dan

noriyaga 3 va klapan orqgali drobilka 5 bilan binmkjan pnevmotrubaga 6
beradi.Drobilkaning tuz tushadigan zonasiga katorifl0 orgali 50-70 S
tyemperatruagacha  kizdirigan  xavo  beriladi.Bu  xavgnevmotrubaga
tushadi.Pnevmotruba orgali maydalashni talab qithiggn tuz bo lakchalari
pnyematransport bilan tsiklon-bushatgich 7 ga vakbu 9 ga tushadi.Tashish
jarayonida tuz issik xavo bilan kontaktlashib, kdri Yirikligi va namligi bo'yicha
urnatilgan talabga javob bermaydigan tuz bo’lakat@gir va yirik bo’laklar)
maydalash uchun drobilka 5 ga tushadi.SHunday qgtiiz uningbolaklari
pnevmotransport bilan pnevmotrubaga, tsiklon-buygbhga va dozator usti
bunkeriga olib ketilmaguncha yopik tsiklda maydaildin

Omixta yem zavodlarida komponentlarni maydalash yibba texnologik
sxyemaning quyidagi variantlari qollaniladi: ketket, uzluksiz va portsion
maydalash.

Birinchi sxyema bo’yicha komponentlar drobilka ustinkerlariga tushadi. Har bir
komponent aloxida bunkerga tushadi. Xom ashyo ntiagrimoyadan keyin
drobilkada maydalanadi. Kam kuvvatli zavodlardaabitkkita drobilka urnatiladi va
ularda bir necha komponentlar, masalan turli defkinlar ketam-ket maydalandi.
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Yuqori kuvvatli zavodlarda retsept tarkibiga kirtwckatta migdordagi bitta
komponentning uzi bir necha drobilkada maydalanadi.

Maydalangan mahsulot pnevmatik yoki mexaniq trartspbilan elovchi
mashinalarga uzailadi, uning koldigi esa drobilkagmytariladi, elanmasi (asosiy
mahsulot) esa dozator usti bunkeriga junatiladi.

Har bir drobilka ustida ikki-turt turdagi don uchbonker urnatiladi, bu esa ishlab
chigaruvchi korpus binosi razmerlarini oshiradi,ixt@ yemning bir o'tridan boshga
bir turini ishlab chigarishga o tishda bunkerlawwzalashni kiyinlashtiradi.

Donni ketma-ket maydalash texnologiyasida drobdkakuvvati pasportdagi
kuvvatiga nisbatan 10-12% ga kam ishlatiladi, bumigali komponentlarni turli
migdorda Kkiritilishi okibatida drobilkalarning ndts ravishda tuldirilishi sabab
bo'ladi.

Drobilkalar kuvvatini oshirish va bir maromda iséiéni ta'minlash maqsadida
pitatelga donning uzluksiz okib turishishi tashgilish zarur, bu mashinani tekis
ravishda tushishini ta'minlaydi va bu bilan maydalgarayoni kam uzluksiz bo’ladi.
Bunga aloxida turdagi xom ashyoni maydalash bileamgs, balki oldindan
ulchangan aralashmalarni maydalash bilan erishiladi

Donli komponentlar aralashmasini va donador xonyash(pichan uni, shrotlar,
achitqgilar) shakllantirish maydalash jarayonini laagina soddalashtiradi. Birinchidan
donli komponentlar partisini oldindan ulchaydi valashtiradi. Ikkinchidan, drobilka
usti bunkerlarining tulishi osonlashadi. Don bu kemarga yaxlit okim bilan tushadi,
aralashma yaqin fizika-mexaniq va texnologik xogmalega7Maydalash jarayoni
barkarorlashadi. Drobilkalar tekis ravishda tulddi va maksimal kuvvat bilan
ishlaydi.

Maydalangan mahsulot uzluksiz okim bilan asosiyhagh liniyasiga tushadi.

Donli komponentlarni 17-rasmda ko'rsatilgan uzlaksmaydalash sxyemasi
bo'yicha tozalangan don komponentli tarozili 2 ydidjmiy dozatorlar ustidagi
bunkerga 1 tushadi va bu erda komponentlarningepéga to'la mos ravishda
ulchanishi boradi. Dozatordan keyin komponentlarvriga harakatlanuvchi
aralashtirgichlar 3 da yoki hajmiy ulchagichli ugbiz aralashtirgichlarda
aralashtiriladi. Sungra aralashma drobilka 6 ustikeriga 4 tushadi. Drobilkalar soni
va mos ravishda drobilka usti bunkerlarining sigimavodning unumdorligidan
bog'lig. Donli aralashma drobilka usti bunkeridamkd, magnitli tusikdan o'tib
(magnitli separator 5) maydalashga tushadi. Domélashmalarni maydalashda
drobilka unumdorligini oshirish va elektrenergiyagkamaytirish bilan birga aloxida
mahsulotlar kabi barcha aralashmaning maydalanighiin xil sifatli bo’lishini
ta minlydi.

Drobilkadan 6 keyin maydalangan mahsulot elovchsmrsaga 7 tushadi, bu erdan
yirik fraktsiya (koldik) maydalashga gaytadi, eleamrasa (asosiy mahsulot) asosiy
ulchash liniyasining bunkeriga tushadi.

Bunday sxyema ikki etapli maydalash sxyemasi ddyilea unda turli elovchi
mashinalar kuzda to'tiladi, asosiy aralashma kabidik mahsulotlarni ham
maydalash uchun elovchi mashina bilan tukmogqli dkéy ham urnatiladi.

Bu drobilka unumdorligining imkon beradi. Maydalamg mahsulotning elovchi
mashinaga tushganda, takroriy maydalashga tushadégdik fraktsiya 18-30% ini
tashkil giladi.
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Bir kancha korxonalar komponentlarni portsion mdgsladan foydalaniladi (18-
rasm).

e 15-rasm. Komponentlarni portsion
maydalashning texnologik sxyemasi
1- bunker; 2-ko pkomponentli

tenzometrik tarozi; 3-magnitli tusik;

4,6-drobilkalar; 5-elovchi mashina.

Drobilkaga ko'p komponentli tarozili drobilkada béngan donli komponentlar
portsiyalari tushadi.Maydalangan mahsulot botummniova vyirikligi bo'yicha
standart bo’lmagan fraktsiyalarni nazorat qilish gealida elovchi mashinaga
tushadi.Koldik mahsulot(yirk fraktsiya) takrorannghish uchun drobilkaga, elanma
esa (asosiy fraktsiya)- boshqa komponentlar bitafaghtirishga uzatiladi.

SHunday qilib, komponentlarni maydalashning texgio sxyemasi ikkita
printsipial variant boyicha kuriladi:

- komponentlarni dozator usti bunkeriga uzatgunchaméeket maydalash;
komponentlarni tayyorlashning bir necha liniyasivjad bo’lganda, har bir liniyaga
maydalashning ketma-ketlik printsipi saglanadi.

- oldindan ulchangan komponentlar aralashmasini magta Bu sxyemada
variantlar bo’lishi mumkin:oldindan ulchangan doekinlarni bir yoki ikki etapda
maydalash, ogsilli xom ashyo turlarini yoki ulargimineral kelib chigishli xom
ashyolar bilan aralshmasini ham; maydalashni tajdadigan komponentlardan
tashqgari bachasini birgalikda maydalash.

3.4. Pustlokli ekinlarningg pustini ajratish.

Omixta yem sanoatida xom ashyo sifatida ishlatgjadipustlokli ekinlar ichida eng
keng tarkalani suli va arpadir.Ular yugori ozuggne@atiga ega, ammo ularning pusti
katta migdordagi kletchatka saklydi.SHuning uchum bhoshqga hayvonlar uchun
omixta yem ishlab chikrailib raionga arpa va supuistsiz kiritish, pustlokli ekinlar
pustini archish kuzda to'tilgan.Pustlokni ajratisthun donga ta’sir qgilishning turli
usullari, mashinalarning ma’lum konstruktsiyalavil@niladi, bu donlar tuzilishining
turlichaligacha va magiz hamda qobigning struktmexaniqaviy xossalarining
farglanishiga asoslanagan 7. Pustlokni ajratishym@mining yuqori samaradorligiga
erishish uchun mashina ishchi organlarining dongalum ta’'siri qo'llash kerakki,

60



bunda gobigda shunday deformatsiya yuzaga kelishilar magizdan kam elektro
energiya sarfi orgali ajralishi kerak.

Qobig ajratuvchi mashinalar ishchi organlariningnga ko rsatadigan mexaniq
ta'siridan va ularning qobigka beradigan deformyatsi harakteridan bog’'lig holda
bu mashinalarni uch guruxga bo'lishi mumkin, bihisida pustlokning orasi
ochilishini sindirilishini yuzaga keltiruvchi kidnsva surish.

ikkinchisida-obraziv  kiruvchi yuzaga ishkalanish, chinchisida-pustlokning
bo’laklanishini keltirib chigaruvchi zarb ustuntjiadi.

SHunga asoslanib, omixta yem zavodlarida suli ya @onining pustlogini ajratish
ikki usulda o’tkaziladi: maxsus mashinalarda qobkgtma-ket elash bilan pustlogini
ajratish; arpa va sulining kobigini ketma-ket elasgali maydalash.

Pustlokni ajratish jarayoni. Pustlokni ajratish uchun maxsus mashinalar qobiq
ajratuvchi postavkalar, arpa uchun A1-ZSHN-3 qojpagavchi mashina, suli uchun
Al1-DSHTS, obraziv tsilindrli ZNP-5; ZNM-5;ZNL-5 olyiali mashinalar bo'lishi
mumkin.

Namunali omixta yem zavodlarining boshqalarida appatlogini ajratish uchun
A1-ZSHN-3 gobigajratuvchi mashina qo llaniladi. Ulebraziv doirali gilib etkazib
beriladi. Qobiqg ajratuvchi mashinalarda qobignaaghdan oldin don seperatorlarda
aralamalardan oldindan tozalanadi va gobig ajrajgshyonining samaradorligini
ta ' minlash magsadida mayda fraktsiyalar ham eguditil

19-rasmda qobiq ajratuvchi mashinalarni qo’llagadd& pustlokni ajratishning
texnologik sxyemasi keltirilgan.

57
16-rasm. Qobiq ajratuvchi z

mashinalarda pustlokni ajratish g U=
sxyemasi. —~— Yoy 7
1-avtomatik tarozilar; 2- -
dontozalovchi separator; 3-
elektromagnit separator; 4-jamlovchi : 1
bunkerlar; 5-oboykali mashina; 6-Al- CANE
ZSHN-3 gobigajratuvchi mashina; 7- = &
aspirator; 8-tukmoqli drobilka; 9-
dozatorusti bunkerlari; I-boshlangich
mahsulot; Il-chigindilar; 1ll-mayda
fraktsiya; IY-metalmagnit
aralashmalar; Y-qobiq

Sxyemadan kurinib turibdiki, arpa yoki suli ulchdhatozalash va saralash
seperatorda 2 o'tkaziladi.Buning uchun seperatveghik diametrlari 5..6 mm i
saralovchi galvir urnatiladi.Bu galvirning koldiggobigajratuvchi  mashinaga
elanma(mayda fraktsiyaga)-omixta yem ishlab che&lya uzatiladi, gaysikim ho’l
kletchatkaning yuqori migdorda bo’lishi , masalarikyshoxli goramollar uchnu
ruxsat beriladi. Tozalangan va saralangan suli ohlbykashinalarga tushadi, arpa esa
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gobigajratuvchi mashinalarga tushadi. Magizni kijgik ajratish uchun kobigi
archilgan mahsulotlar aspiratorga 7 ga junatiladi.

Magiz seperatordan maydalash uchun tukmoqli dragdktushadi, kipikni esa yirik
shoxli goramollar omixta yemga qo'llash mumkin. Malangan magiz dozator usti
bunkeriga tushadi.

Agar don oboykali mashina orqgali bir marotaba @ikmnda qobigajratish
samaradorligiga erishilmasa va ho’l kletchatka migdne yordan oshsa, suli doni
takroran qobigsizlantiriladi.Bunday variantho’l kleatka migdori 3,5-4,0% bo’lgan
suli magzini 60-65% miqgdorda olishni ta'minlaydi.

Jadval-14
Pustlokli ekinlarni pustini ajratishdagi oboykaliashinalar parametrlari.
. : Arpa Suli
Ko rsatkichlar Yirik | Mayda| Yirk | Mayda
Aylana tezlik, m/s 17...1 19...2| 18...1 21 29
0 0 9
Radial oralik, mm 20...2 20...2| 22...2 17,20
5 2 5
. . "
Bichlarning buylama kiyaligi, % 8. 10 7 8 1(1...1 8 9

Suli va arpani pustlogini archishda qobigajratuvamashinalarda ham mexaniq
transport ham pnevmatik trasport ham qollaniladinBhi holda mashinalar
aspiratsiyasi-chko'tiruvchi  kurilmalar  bilan  jix@aladi, ikkinchisida esa
pnevmotransportlarni qo'llash kuzda totiladi.

Al1l-ZSHN-3 mashinalarida donni kobigini ajratish.20-rasmda donning Al-
ZSHN-3 gobig ajratish mashinasida harakatlanish eswsi ko rsatilgan.
Saralangandan keyin arpa qabul gilish potrubkagjalormashinaning xalkali
oraligiga uzatiladi va bu erda kalinligi 1mm teshidzmerlari 1,1x20 mm bo’lgan
perfirlangan tunuka pulatdan tayyorlangan galwsilindr va obrazivli aylana orasida
jadal ishkalanishga duch keladi. Arpa bo'tunlayditiigan xalkali oralikda, ya ni
doimiy to’liglikda ishlov beriladi. Ishchi zonadalish davomiyligi va, binobarin
ishlov berish jadalligi chigarish klapani yordamiolashqariladi.

Arpaga ishlov berish jarayonida hosil bo’ladigamae uni va Kipik ko rinishdagi
mahsulot mashinadan tashqariga urnatilgan venityhosil giladigan xavo okimi
yordamida chiqariladi. Radial teshik orqgali kovalllga suriladigan xavo obrazivli
aylana orasida urnatilgan aspiratsion obechaykgidi@ tarkaladi. Xavo okimi
xalkali oralikda joylashgan mahsulot katlamiga &akli, mayda qobigdor va unli
gismlarni biriktirib oladi va galvir tsilindr teskiari orgali o’tib, ular aspiratsion
kanalga chigariladi. Xavoning pnevmotransport fgndsini bajaruvchi boshqga
gismi drossel tusik hosil giluvchi yorik orqali besita aspiratsion kanalga suriladi va,
ikkita okimga bo’linib, u erda mavjud bo’lgan asgpsion yigindilarni tsiklon-
bushatgichga tashiydi, bu erda ular chuktiriladuzakar kuvur bilan chigariladi.
Omixta yem zavodlarida gqobiq ajratish samaradoyligiori darajada don sifatining
bir xil rodligidan bog’lig. Yirikligi boyicha tuil xil bo’lgan mayda don kobigi
ajralmasdan koladi, bu donda qobigsizlantiriigandayin kletchatka miqgdorining
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oshishiga ta'sir qiladi. Qobigni maksimal ajralishuchun, shuningdek
gobigsizlantirigandan keyin donda ho'l kleykovimaigdorini kamaytirish uchun
teng razmerli, namligi 14 % dan yugori bo Imagan.

Suli uchun naturasi 490 gr | dan arpa uchun-605dgft kam bo’lmagan don
partiyalarini tanlash lozim.

Pustlokli ekinlarga keltirilgan usullar bilan ishlobergandan keyin asosiy
mahsulotdagi ho'l kletchatka migdori sulida 5,3%lgs arpada 3,5% gacha ruxsat
beriladi.Korxonaga , tushadigan pustlokli ekinlaul{, arpa) donining sifatidan
bog’lig holda suli magzining chigishi 55% dan kaoilimasligi, arpaniqgi esa-80 %
dan kam bo’Imasligi kerak.

3.5. Komponentlarni dozalash.

Omixta yemga kushilgan barcha komponentlar hayvoagrozmida bir tekisda
hazm bo’lishi kerak, ya'ni bir moddaning ma’lum dugga bir vagtda boshga
moddaning keltirlgan migdori to g ri kelishi kerakagat ushnday sharoitda eyilgan
ozuga hayvon organizda retseptda ko'rsatilgan jahmd samara beradi:tuxum
go yishi oshadi, ogirligi yoki so't berishi ko pailfara boshqalar.

SHuning uchun bir tomondan ma’lum ogirlik birligidemixta yemga kushilgan
barcha komponentlar berilgan miqgdorda bo’lishi,inkki tomondan esa-barcha
komponentlar yaxshilab aralashtiriigan bo’lishidéer

Dozalash - bu retseptda urnatiigan omixta yem koweptarni portsiyalarini
ulchash yoki hajmiy ulchab berishdir.

Tayyorlangan (tozalangan va maydalangan) kompamenttaxsus dozalovchi
mashinalar-dozatorlarga uzatiladi.lshlash pringapkura dozalashning ikki usuli
mavjud:hajmiy va ulchanadigan hajmiy dozalash kongmdlarni uzluksiz ulchashni
ta minlaydi,tortiladigan esa-dozatorlar konstrukdsidan bog'lig holda davriy va
uzluksiz ulchashni ta 'minlaydi.Hajmiy printsip b&lya dozalovchi mashinalar
mahsulotni vaqt birligi oarligida teng hajmda beyadashinalar esa komponentni
talab gilingan miqdorda davriy yoki uzluksiz ulclaay

Harakat printsipidan bog’lig bo'Imagan holda doweld mashinalar ishlash
jarayonida berilgan unumdorlikni (dozalash anigligrajasini) saglashi kerak, ularni
talab gilingan unumdorlikkacha sozlash tez, oddy keng mikyosda amalga
oshirilishi lozim; ular ta'mirlash va dozalash digopi davriy nazorat gilish uchun
kulay bo'lishi kerak. Hajmiy dozatorlar ishining igiigi ulchovchi dozatorlarga
nisbatan ancha kam, chunki dozalanadigan mahsntpthiajmiy ogirligi vaqt
oraligida maydalash vyiriklgidan namligidan va bagy holda uzgarishi mumkin.
SHuning uchun hajmiy dozatorlar ishlab chiqariskntle labaratoriyasi (ICHTL)
xizmati va xizmat qiluvchi personallar ishining aligi sistyematik nazorat qgilishni
talab giladi. Texnik imkoniyatlar va oumxta yemgarithadigan mahsulotlar
migdorini e'tiborga olgan holda dozalashda ruxsetildan ayirmalar me yori
urnatilgan.Ulashli dozalashdagi ruxsat berilgarrragi hajmiy dozalashga karganda
kichik.

Har bir komponentning quyidagi ruxsat berilgan noeiyy ayirmalari gabul gilingan.

Komponent migdori, % Komponent miqdorining ayasi
30 dan ortik +1,5
11...30 +1,0
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3...10 +0,5
3 dan kam +0,1

Mikrogo'shimchalar va  ularning arlashmalarini dezdlda  aloxida
mikrodozatorlarga ular unumdorligining +3% ga ayarmixsat berilgan.

Hajmiy dozalash. Hajmiy dozalash uchnu eng keng tarklagani barabaali
tarelkasimon dozatorlardir.Barabanli dozatorlar septga katta migdorda
kushiladigan komponentlar uchun, tarelkasimonni-kesa miqgdorda kiritiladigan
komponentlar uchun qo llaniladi.Uzluksiz harakattachi DP-1 barabanli dozatori
hajmiy dozalash printsipi bo yicha ishlaydi, unimgumdorligi barabanning aylanish
chastotasini uzgarish bilan boshqariladi.

Mahsulot dozator usti bunkeridan chikib, yumshdtgiellari bilan yumshatilib,
baraban yacheykasini tuldiradi, gaysiki aylanishijasida uni dozatorning pastki
gismiga yunaltiradi. Mahsulot harakatlanib, doimiyagnit yoyi orqgali o'tadi va
metalmagnit aralashmalardan tozalandi. Mahsulotaworing patski gismidan
yiguvchi zanijirli yoki vintli konveyorga go'yiladi.

21-rsmda tarelkasimon dozator tasvirlangan. Unsigash printsipi quyidagicha.
Mahsulot dozator usti bunkeridan qabul qiluvchi kenga tushadi, uning
konussiimon gismida agdargichning aylanuvchi belaisirida yumshashga duchor
bo’ladi. Qabul giluvchi bunkerning chigaruvchi tegtlan chikib, yumshagan
mahsulot diskning gorizontal yuzasiga tushadi Jaiiyakiyalik burchagi ni hosil
giladi. Mahsulot disk bilan birga aylanib, kurakdbigan undan tushiriladi va tarnov
orgali yiguvchi konveyerga, sungra aralashtirgichgaqariladi. Vaqt birligida
dozatordan beriladigan mahsulot miqdori xalkali li&rébilan harakatlanuvchan
tarnovning qo'yi Kkirrasi va disk yuzasi o rtasidaggattalikning uzgarishi,
kurakchaning harakatlanishi hamda diksning aylamBhstotasini uzgarishi bilan
urnatiladi.

1
| 17-rasm. Tarelkasimon dozator

1-gabul qiluvchi bunker; 2-sovurgich; 3-
kuzgaluvchan lotok; 4-disk; 5-kurakcha; 6-
kayirma lotok; [-mahsulotning kirishi; [I-
mahsulotning chigishi.

Tarelkasimon tipidagi dozatorlar avvalo
mineral va keyin oukvchan komponentlarni
dozalash uchun qo’'llaniladi.Bu dozatorlar
mahsulotning  bir  tekisda, uzuluksiz
uzatilishini, yanada ankirok dozalashni
ta minlaydi, namuna olishning kulayligini va
- uning  nosozligini  bartaraf  gilishdagi
oddiylikni  va ta'mirlash  kulayligini

ta minlaydi.

Sanoatda tarelkasimon dozatorlarning bir necha mibdifikatsiyasi ishlab

chiqgariladi: DDT-turli komponentlarni dozalash uchuDT, MTD va minerallar
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uchun;DTK,DD-vitaminlar, mikroelyementlar va tuldirchilarni dozalash uchun
.Omixta yem sanoatida hajmiy dozatorlarning boslstgplari (shnekli, lentali,
vibratsion) keng qo'llanish olmadi.

Har bir batareyadagi dozatorlar hajmiy ogirligi icha yagin bir xil okuvchanlikka
va boshga fizik xossalari bo'yicha bir xil ko'rsatiga ega bo’lgan ma’lum
guruxdagi komponentlarga muljallangan.Omixta yemrkikega Kkiritiladigan
komponentlar birtalay bo’lsa, uni dozalash uchun3 2dozator qo’llash
mumkin.Dozatorlar ishlaganda ularga mahsulotningtékisda va uzluksiz tushib
turishi ta'minlanishi lozim.Buning uchun dozatortiubunkerlarida hamma vaqt
tayyorlangan xom ashyosi zaxirasi bo’lishini va ngnibunkerlarga yopishib
kolmasligini nazorat qilib borish kerak. Hajmiy aaarlar ishi har smenada kamida 2
marotaba nazorat gilinishi va uning natijalari masgirnalga yozib borilishi kerak.

Ishlab chiqgarish korpusining dozator joylashgan dt@la retseptlar taxtasi osib
go'yiladi, va unga bur bilan retsept nomeri, komgiar, ularning retsept bo yicha
kiritilishi migdori, mos dozatorning 1 mino'tda kazishi keark bo’lgan har bir
komponentning hisobiy massasi yozib qo'yiladi. Bamdashqari har bir dozatorga
gaysi komponentga muljallangan bo’lsa, uni dozalasimdorligi jadvali ham osib
go'yiladi. YAngi retsept boyicha omixta yem ishlahigarishga o'tishda har bir
dozatorning unumdorlikdan bog’lig holda ulchash wchl5-60 sek davomida
dozalanadigan mahsulotdan olish yo'li bilan taldmgan unumdorligi urnatiladi.
Ruxsat berilgan fargdan yuqori bo'Isa dozator tedtx@ozlanadi.

Tarozili dozalash. Tarozili dozatorni go'llash omixta yem komponentiarg
yanada anigrok nisbatini ta'minlaydi.Tarozili dazini to'la avtomatlashtirish va
ular bilan berilgan dastur bo’yicha perfokarta yonila boshgarish mumkin.Bundan
tashqgari tarozili dozalash tuguni bo'tun zavod nshavtomatik boshgarishning
markazi bo’ladi.Tarozili dozalashda har bir kompuneuchun batareyaga
maxkamlangan avtomatik portsion dozatorlar istddtiBunda har bir dozator talab
gilingan ogirlikka to'g rilanadi va dozatorning ashi avtomatik ravishda ma’lum
vaqgt oraligida kechadi.

Eng ko'p tarkalgani ko'p komponentli tarozili dazdar-turlicha yuk ko tarlikka
ega tarozilar bo’lib, komponentlar berilgan dozaitty maksimal yuk kotarishiga
erishgunga ketma-ket ravishda shnekli pitatelladgmida uzatib turiladi.

Dozalash jarayonini boshgarish kulda, yarimavtoma@avtomatik rejimda amalga
oshiriladi. Dozatorlar asosan perfokartaga joyliagiin dastur bo’yicha avtomatik
rejimda ishlashi kerak. Bunday ish rejimida birsegitdan boshgashiga o'tish fagat
perfokartani almashtirishga karab koladi. Bundadgri xizmat giluvchi xodimning
yo'l go'yishi mumkin bo’lgan xatosining ta'siri bemaf qilinadi, dozalashning
zaruriy anigligi (0,5%) ta'minlanadi va xizmat ailthi xodimlar soni kiskaradi,
chunki dozalashning barcha tizimi avtomatik rejimdmjron ravishda ishlaydi.
Omixta yem tarkibiga kiruvchi turli migdordagi b&wec komponentlarni dozalashning
talab gilingan anigligiga erishish uchun ikki yolkchta ko'p komponentli dozator
go llaniladi: kichik yuk ko'tarishlik dozatorlar drta yem tarkbiga katta bo’lmagan
migdorda kiritiladigan komponentlarni dozalaydittlayuk ko tarishlik dozatorlarda
esa - kolganlari dozalanadi. Sanoatda bir, ikkih sarozili dozatorlardan tashkil
topgan KDK-1, KDK-2, KDK-3 avtomatik tarozili dozadh komplekslari ishlab
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chigariladi. Kompleksga, dozatorlardan tashqari eghnpitatellar va boshqgarish
sistyemalari - pul'tlar kiradi.

Kompleksga sanoatda ishlab chiqariladigan 5 tazilrdozatorlardan istalgani
kiradi: 6DK-2500, 5 DK-200, 5 DK-500,6 DK-1000, 18E2500, yuk kotarishligi
mos ravishda 100, 200, 500, 1000, 2500 kg.6 DKAi8DK-200 dozatorlari uchun
eng yuqori ruxsat berilgan pitatellar soni-9, 5D805 16 DK-1000 va 10 DK-2500
uchun esa-12.

Dozatorlarda ulchashning kerakli anigligini ta'naish uchun pitatellarni iloji
boricha dozator kopkogida joylashgan qabul giluvgaotrubkalarga yaqgin qilib
urnatish talab gilinadi.Bunda pitatel tuxtatiigandeiokar kuvurda joylashgan
mahsulot ustuni katta bo’lmaydi. Binobarin, ulchaghtoligi ham minimal
bo’ladi.Boshida, koidaga kura, omixta yem tarkibkmtta migdorda Kkiritiladigan
komponentlar tushadi, shuningdek bu ham dozalasyligini oshishishga imkon
yaratib beradi.

Dozator kovshi osilgan holatda richag va tortislsty@masi orqali tsiferblat
ko'rsatkichi bilan boglangan. Kovshning konus gaaibuylama teshik bo’lib,
pnevmoprivod yordamida ikkita sektorli kopkoko Iilaerkitiladi. Komponentlarni
ulchashning borishini tsiferblat ko rsatkichi balya kuzatish mumkin. Teshiklarga
(gabul giluvchi patrubkalarga) shnekli pitateldamoldar kuvurlar maxkamlanadi.

Avtomatik rejimda ishlash uchun dastur (retseptatpllar ishining ketma-ketligi)
perforator yordamida perfokartaga yozib olinadi.

Perfokarta kayd qilingan kod bilan berilgan dastuakish uchun kurilmaga
kiritiladi. Kushgich (pereklyuchatel) pul'tda avtaerik ish rejimiga qoyiladi. Sungra
barcha sistyema xizmat giluvchilar aralashuvistdatsdi. Har bir komponentning
berilgan massasining nazorati dozatorning tsiféibkallagiga kurilgan UVF-3
fotoelektrik datchigi orgali amalga oshiriladi.

KDK-2 kompleksida dozalash sistyemasi 18-rasmdalaiflangan. Kompleksning
tarozili dozatori paralel ishlaydi. Dozatorlarnihgr biriga komponentlar dozator usti
bunkeridan shnekli yoki rotorli pitatellar yordaraichavbati bilan boshgaruv pul'ti
komandasiga binoan pitatel elektrodvigatelining nposyodini kushish yo'li bilan
uzatiladi. Birinchi bo’lib, omixta yemga nisbataatia migdorda kiritiladigan (don,
kepak). Komponentni uzatuvchi pitatel ishga kughilaMa’lum massaga
erishilgandan keyin UVF-3 fotoelektrik datchiginipagl’tga bergan signali boyicha
pitatel elektrodvigateli eng kichik tezlikka o taek talab gilingan massa olingandan
keiyn tuxtaydi.
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18 - rasm. KDK-2 kompleksida dozalash sxyemasi.
1-dozator usti bunkeri; 2-rotorli taminlagich; B&-4500 ko pkomponentli tarozili
dozator; 4-SGK-1,5 aralashtirgichi; 5-ta'minlovchilnker; 6-shnekli ta' minlagich;
7-16DK-1000 ko pkomponentli tarozili dozatorlarkdmponentlar; Il-aralashma.

SHnekli pitatellarga ryog ulyatorli ikki tezlikli lektrodvigatellar urnatilgan.
SHnekning aylanish tezligi 93 05/min, tuldiriigandsa- 32 ob/min. Bu bilan
ulchashning yugori anigligiga erishiladi. Sungra vimetdagi pitatelning
elektrodvigateli kushiladi va b.

Oxirgi pitatel tuxtagandan keyin ikkala dozatorningm sektorli kopkogi ochiladi
va ulchangan portsiyalar aralashtirgichga tushadiatel ishining boshlagandan toki
aralashtirish jarayonining tugashigacha bo’lgartum5-6 mino'tga,ya ni taxminan
statiga 10 tsiklga etadi.

Dozatorlar quyidagi pitatellar bilan komplektlanadi

6DK-100, 5 DK-200 PSH-200

5DK-500 PSH-200,PSH-300
16 DK-1000 PSH-320

10 DK-2500 PSH-400,ZPSH-240.

Uzluksiz harakatlanuvchi lentali dozatorlar omixtam zavodlarining texnologik
liniyalarida quyidagi fizika-kimyoviy xosslar bilaruzluksiz avtomatik tarozili
dozalash uchun muljallangan:

Hajmiy ogirlik 0,2...0,9 t/m
granulometrik razmer 1..20 mm
tabiiy kiyalik burchagi 15...55 grad.
namligi ko'p yemas 17%

Dozatorning harakat printsipi elektr signalining nkeyer dentasida material
okimidan hosil bo’ladigan yuklamani tubdan uzgatiga asoslangan. Sungra bu
signallar lenta tezligini va pitatel privodi ishinoshgarish uchun ishlatiladi.

Dozator ikkita asosiy gismdan tuzilgan: mexanigoeshgaruv shkafidan. Mexaniq
gism tarkibiga (19-rasm) lentali konveyer 1, lentkbnveyer ostiga kurilgan
tenzimetrik massaulchagich, doimiy tokli elektragitel va chastotali signalda
elektrodvigatel tezligi gayta hosil giluvchi boslndia/chi voronka 3 va chegaralovchi
gilof 4 kiradi. elektr jixozlar komplekti dozator numdorligini avtomatik
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boshqgarishni laxzaviy unumdorligining giymat kotksehini va dozatordan berilgan
material massasining yigindisini ta'minalydi.

19-rasm. Uzluksiz harakatlanuvchi 4488Dn dozatori
1-lentali konveyer; 2-elektrprivodi; 3-voronka; fegaralovchi gilof.

Dozatorlar normal ishlashi uchun ularga mahsulottékisda tushib turishi lozim.
Dozator usti bunkerlarida mahsulotlarning jipslastkolishiga ruxsat berilmaydi.
Bunkerlarda satxni (yukorgi va pastki) ulchovchidhaklar urnatiladi.

3.6. Omixta yem komponentlarini aralashtirish.

Aralashtirish-bu omixta yem ishlab chigarish janaglagi tugallovchi operatsiya.
Dozalash bilan bir katorda komponentlarni aralastiasosiy texnologik
jarayonlardan biridir. Aynan shu ikki jarayon kaipha omixta yem sifatini
belgilaydi.

Katta bo’lmagan migdordagi ozuga (kushlar uchunimunecha un gramlarda
hisoblanadi) retseptda ko'rsatilgan barcha moddialsaglashi kerak. Binobarin,
dozalangan komponentlar yaxshi aralashtirilganiéiu’kerak, ya'ni omixta yem bir
xildagi okuvchan massaga ega bo’lishi kerak. Ahdlash - bu bir xil aralashma
olish uchun omixta yem komponentlari majmuasigaitagilish.

Aralashtirish jarayoni oxirgi paytlarda aloxida nmmhurin egallayapti, chunki
omixta yemga kam miqgdorda turli mikrogo shimchaiaitila boshlangani sababili,
ular asosan arlashmalarning yuqori darajada Higixil talab giladi.

Omixta yemni aralashtirish uchun aralashtiruvchi shiaalar qo llaniladi.
Aralashtirish samaradorligi turli ko'rsatkichlar ldn tavsiflanadi, ulardan biri
aralashmaning bir xillik darajasi hisoblanadi. Tdni omixta yemdagi barcha
komponentlar kancha bir tekisda taksimlangan bp3kanchalik aralashmaning bir
xildalik darajasi yugori bo’ladi.

Aralashtirish samaradorligi bir tomondan komporeming fizik xossalaridan
(namlik, zichlik, bo’lakchalarning yuza tavsifidagranulometrik tarkib) bog'liq
bo’lsa, ikkinchi tomondan aralashtirgich konstrijdsidan, aralashtirish vagtidan,
aralashtirgichni tuldirish darajasidan va boshatdarbog'liq bo’ladi.

Aralashmalarning bir xillik darajasi quyidagichaiganadi. Uzluksiz ishlovchi
aralashtirgichdan teng vaqgt oraligida bir nechtenmaa (10-15 tadan kam yemas)
olinadi. Davriy harakatlanuvchi aralashtirgich ®jjanda ham shuningdek
aralashtirgich bushatilayotganda 10-15 namuna dlin®lingan namunalardan
kimyoviy usulda, Masalan, tuzning mavjudligi aniogali. Aralashmalarning bir
xillik darajasi quyidagi formula bo yicha hisoblaha
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V-omixta yemdagi komponentning berilgan miqgdori;

V-omixta yemdagi komponentning xakikiy giymati.

K ning giymati kanchalik birga yagin bo'lsa, ardamlarning bir xilligi shuncha
yugori, dyemak, komponentlarni aralashtirish shangluqori amlaga oshirilgan.
Aralashmalarning bir xilligini foizlarda ifodalasmumkin. Aralashma bir xilligini
aniglashning boshqga usullari ham mavjud.

Aralashtirgichlar tiplari. Aralashtirgichlarni isdsh tavsifiga binoan shartli ravishda
uzluksiz va davriy (portsion) harakatlanuvchi asalirgichlarga bo’lish mumkin.
Aralashtirgich tipini tanlash korxonada qabul cflgn dozalash sistyemasidan
bog'lig: davriy harakatlanuvchi aralashtirgichlarir bkomponentli dozatorlar
batareyasi yoki KDK ko'p komponentli dozalash koelsi bilan komplektlanadi;
uzluksiz harakatlanuvchi aralashtirgichlar esa-lngjdozatorlar bilan, shuningdek
lentali tarozili dozatorlar bilan komplektlanadi.

Asosiy ishchi organining joylashuvidan bog’lig halddavriy harakatlanuvchi
aralashtirgichlar gorizontal va vertikal bo’ladi.

Tayyor okuvchan aralashmalarni suyuk go shimchalén aralashtirish uchun
muljallangan. Maxsus aralashtirgichlar konstrukdiyi ham mavjud; yana
shundaylari mavjudki, bir vaqgtning uzida okuvchaa sgsuyuk komponentlarni
aralashtirish boradi.

Sanoatda turli rusumdagi aralashtirgichlar ishlabiqgariladi. Omixta yem
komponentlarini uzluksiz aralashtirish uchun ununigo 20 t/soat bo’lgan
gorizontal ikki valli aralashtirgich ishlab chigkdi.U metal oxurdan tashkil topgan
bo’lib, ikkita val bellari bilan bir-biriga tomon yknadi.Bellarning burilish
burchagini uzgartirish mumkin va shu bilan aralasht vaqtini boshqgarish
mumkin.Oxur kopkok bilan germetik yopiladi. Privodg karama-karshi tomonida
gabul giluvchi patrubka joylashgan, yaqginida esaatuvchi patrubka joylashgan.
Vallarning aylanish chastotasi-214 ob/min.

Uzluksiz harakatlanuvchi aralashtirgichga dozalangeomponentlar uzluksiz
okimda tushadi, aralashtirgichning ishchi organidemqgarish potrubasi tomon
harakatlanadi. Davriy harakatlanuvchi aralashtigee avval ulchangan
komponentlar portsiyalari beriladi, sungra esa asmfatirish boradi, bundan keyin
aralashtirgich bushatiladi.

Davriy (portsion) harakatlanuvchi aralashtirgichkarli tipda ishlab chigariladi.
Davriy harakatlanuvchi aralashtirgichlar ko'p kompnotli dozalash kompleksi bilan
ishlagan holda ancha sifatli aralashtirishni talaydi, dozalash va aralashtirishning
yagona avtomatlashtiriigan sistyemasini tashkiladjil Davriy harakatlanuvchi
aralashtirgichning unumdorligi vannaning sigimidana to’lig tsiklining
davomiyligidan bog'lig. Asosan to'lig tsikl vaqti-:6min, shuningdek
aralashtirishning uzini vagti-4 min. SHunday qilib,soatda o'rtacha 10 tsikl ishlab
chigiladi. Masalan, aralashtirgichning sigimi 1,®d’Isa 10 t/soatni tashkil giladi.
Bunda omixta yemning bir xildalik darajasi 90...96&& erishiladi va davom
ettirilganda aralashtirish asta-sekin ortadi.
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Davriy harkatlanuvchi gorizontal aralashtirgich. Davriy harakatlanuvchi
gorizontal aralashtirgichlar okuvchan komponentlarshuningdek okuvchan va
suyuk komponentlarni aralashtirish uchun muljaleamg eng keng tarkalgani
vannasining sigimi 0,5;1,0;1,5:2,5; 3,0 t (mahsulog hajmiy ogirligi 0,5 t/m
bo’lganda) bo’lgan aralashtirgichlardir.

SGK-1 aralashtirgichi 26-rasmda tasvirlanadi. Ashtagich quyidagicha ishlaydi.
Omixta yemning ulchangan komponentlari qgabul gihivcpotrubka orqgali
aylanuvchan parrakli valga tushadi va tashqi uraab wladi, chunonchi uni vanna
buylab bir yunalishda aralashtiradi, ikki uram es&arama-karshi
yunaltiradi.parraklarning bir vatkda harakatlanefalashishning jadallashuvi uchun
go shimcha sharoit yaratadi. Aralashtirish vagtm#éh. Aralashtirish vaqti tugashi
bilan KEP-12 pribori qoyi zulfin pnevmoprivodiningavotaksimlagichini ulchash
komandasiga tushadi. TSilindr porsheni yugorigakaatlanadi va richag sistyemasi
orgali zulfinni ochadi. Vanna tulgandan keyin zalfivtomatik ravishda yopiladi.

Davriy harakatlanuvchan aralashtirgichlarning b@shporazmerlari yuqorida aytib
o'tilganlaridan printsipial konstruktiv farglanmdaydva undan unumdorligi,
elektrovigatel privodining kuvvati hamda gabaritlsitan farq giladi.

Davriy harakatlanuvchi vertikal aralashtirgichlar. Aralashtirgich konusga
o tvchi tsilindrik korpusdan tuzilgan. Konusdaitsilrik patrubkaga boglangan shnek
joylashtiriigan. TSilindrik patrubkaning pastki gigga konus shaklidagi ikkita
rastruba maxkamlangan, u esa aralashtirish jarggamkon beradi.

Aralashtirilishi kerak bo’lgan komponentlar komponéiritiladigan teshik orgali
beriladi va kuraklar bilan potrubka va aralashthgikonusi orasidagi bushlikka
tashlanadi. Aralashma konusli rastrubadan qaythyilshnek urab oladi va truba
buylab yuqoriga kotariladi. Yuqoriga ko tarila ity aralashma gisman oyna orqali
potrubkaga uriladi va bu ham aralashishga yordamadbe Aralashmani chigarish
ma’lum vaqgtdan keyin pastki patrubka orqgali amalgshiriladi. Gorizontal
aralashtirgichlar vertikal aralashtirgichlarga lgaada keng tarkalgan.

3.7. Omixta yemga suyuk komponentlarni kiritish

Omixta yem ishlab chigarishning texnologik jarayamigiluvchan massalarga
aylanishiga aoslanadi. Xom ashyoni tozalash, sstralenaydalash, granulalash-bu
jarayonlarning hammasi aynan okuvchan massalan tkkechadi. Birok shunday
mahsulotlar borki, ular kimmatli ozuga giymatigaaggaxshi hazm bo’ladi, ammo
umuman boshgacha fizika-mexanigaviy xossaga egégrsuyukliklar hisoblanadi.
Ularga melassa, gidrol, ozuga moylari, fosfatid teentrati va b. kiradi.Bu
komponentlarning boshqalaridan fizika-mexaniqavigssdari keskin farq qilishi
maxsus texnologik usullarni qo'llashni, ularni otaixyem tarkibiga kushish va
tayyorlash uchun aloxida texnologik liniyalarni lgimi talab giladi.Barcha bu
mahsulotlarni suyuk komponetlar deb atash gabuhggih, shuningdek ular aynan
shu holda omixta yemga Kiritiladi.Suyuk komponentlamixta yemning ozuga
giymatini oshiradi, ular omixta yemni ishlab chigdr va tashish paytidagi chang
ajralishini kamaytiradi, uning mazali sifatini osdudli.

Suyuk komponentlar omixta yemga 2-5% miqdoridatikadi. Uni kiritishdagi
kiyinchilik shundan iboratki, dozalash anigliginawugiluvchan masaa bilan katta
bo'Imagan miqgdordagi suyuklikni bir tekisda taksamikhini ta'minlash zarur.
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Tyemperaturaning oshishi bilan suyuk go shimchatarkovushkokligi kamayadi,
bu esa ularni asosiy massa bilan yaxshi aralasauwgon beradi. SHuning uchun
ular omixta yemga kiritishdan oldin kizdiriladi. @bl bundan mustasno, chunki u
kizdiriimasa ham etarlicha okuvchanlikka ega. Msdes Kiritish. Omixta yem
zavodlariga melassa temir yo'| tsisternalaridalkelshadi

Melassani qo'yib olish uchun berk temir yo'l izijlaylashtiriladigan maxsus
kurilma bilan kurollantiradi. Melassali tsisternata&kadag tushadi.Sovuk paytlari
yukorgi tuynuk orgali tsisternaga burama turbka emk) tushiriladi va bu orqali
melassani kizdirish uchun par uzatiladi.Melassayitgdi yoki zanjirli nasos bilan
sigimi 50...60 m bo’lgan er osti rezervuariga tadi, sungra nasos bilan tashqi
baklarga saglashga tortiladi.Sigimi 200 mdan ba ldkita bak yarim vyillik melassa
zaxirasini ta'minlaydi. Melassa etkazib berishnurstey amalga oshirish kearkki,
mavsum oxirida rezervuarlarning kand pishirishitbolay to'la bo'lsin.

Melassa ehtiyojga karb, ombordan ishlab chigarisihplsida joylashgan chikim
sigimiga (3-5m) nasos bilan tortib chigariladi.

Oklagich - baklarning ham melassa chigadigan joysganingdek uni kizdirish
uchun burama truba montaj gilinadi, melassani sleligarish korpusiga xaydovchi
kuvurni tashgi tomondan saglagich-baklariga kiyhbgiirkab kurgan ma’kul. Bu
uning ryemontini va almashtirilishini osonlashtiraghuningdek turbalardagi melassa
koldiklarini go'yib olishga imkon beradi.

Melassa saglanadigan rezervuarlar davriy raviskdaiga yiliga 1 marta) issik suv
bilan yuvilishi, metal devorlar cho'tka bilan toaalshi va dezinfikatsiyalanishi,
melassao tkazgichlar esa vaqgti-vaqti bilan bug nbifauflab tozalanishi kerak.
Dezinfekitsya uchun oxakli so't go'llaniladi. Metasomixta yemga quyidagicha
usulda kiritiladi; ularni press-granulyatorga burigo'li bilan; dozalashning asosiy
liniyasidagi davriy yoki uzluksiz harakatlanuvchiakashtirgichda; bu magsad uchun
maxsus muljallangan uzluksiz ishlovchi aralashtingia, melassiralash uchun
agregatlarda.

Melassa granulalali uchun bevosita DG press artilggiiiga kiritiladi. Bunda vaqt
oraligida melassaning ma’lum migdorini uzatish ucmasos-dozator urnatiladi,
tasodifiy aralashmalarni ajratuvchi fil'tr, melassaarfini nazorat qiluvchi
sarfulchagich urnatiladi.
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20-rasm. Davrly harakatlanuvchl aralashtlrglchgdaalsmnl kiritish sxyemasi
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1-sarflash baki; 2-nasos-dozator; 3-ventil; 44fjl3-sarfulchagich; I-melassa; II-
bug; IlI- kondensat

Sarf gilingan melassaning migdorini harajat sigiangérfulchagich bo’lmagan holda
ulchovchi lineyka bo'yicha nazorat gilish mumkin.

Dozatrolar sifatida odatda unumdorligi 60, 75, 1400, 630 va 1000 I/soat bo'lgan
ND tipli plunjerli nasoslar ishlatiladi. Nasos undarligi 0 dan maksimumgacha
plunjerning yurishi uzunligi kulda yoki tuxtatiiganasos bilan uzgartirgan holda
boshqariladi.Melassa kiritish jarayonini tuxtamasdalarni tozalash imkoniyatini
yaratish uchun ikkita fil'tr urnatiladi.Srafulchadn ko rsatkichi bo’yicha melassaning
talab gilingan migdorini ta minlash maqgsadida, sadozator unumdorligi tuzatib
turiladi.SHunday unumdorlikka ega bo’lgan nasosattwmz tanlash kerakki,ishlab
turib, u 50-60% ga yuk bilan band bo'lishi lozim.

Melassani uzluksiz harakatli aralashtirgichga ighit sxyemasi yuqorida
tasvirlangandan xech nima yuilan farq gilmaydi.Raganixta yem massasida
chuvalachalar hosil bo’lmasligi, shuningdek mahsithg aralashtirgichning ishchi
organlariga yopishib kolmasligi uchun aralashtingiagi omixta yem yuzasiga
melassani forsunka yoki mexaniq purkagich yordanyaeshirok sepishga erishish
lozim. Melassani davriy harakatlanuvchi aralasitiiga kiritishda uning talab
gilingan migdori sochiluvchan komponentlarga adati@sh uchun tayyorlangan
portsiyada berilgan bo’lishi kerak. Bunga 20-rasniddalangan sxyema bo’yicha
nasos-dozatorni ma’lum vagtga davriy ravishda wlehhilan erishish mumkin.
Nasos-dozator aralashtirish jarayoni boshlagan@gmkL5-30 sung ulanadi. Bu vaqt
oraligida melassaning talab gilingan migdori belildlasalan, aralashtirgichga 2425
kg okuvchan komponentlar kelib tushadi, bunga 7%nedassa purkaladi, bu esa 3%
go shimcha to g ri keladi.

Aralashtirish yaxshi bo’lishi uchun melassa aralegich yaxshi bo'lishi uchun
aralashtirgich vannasining yukorgi gismiga uzunasjgylashtrilgan "toj" -trubka
orgali kiritish mumkin. Trubkaning bo tun uzunliguuyicha 0,2..3 mm Im teshiklar
parmalanadi. SHuningdek melassani aralashtirgighk&gida joylashgan bir necha
forsunka (3-4) orgali ham kiritish mumkin. Kisilgaravo forsunkaga aralashtirgich
va dozator lukidoni ishini ta’minlovchi umumiy tapodan beriladi.

Bu holda melassaning ancha yupkarok purkalishirsodiladi. Nasosolarni ulash
yoki uchirish aralashtirgich ishiga sinxron va awttik ravishda boradi. Melassani
davriy harakatlanuvchi aralashtirgichga 20-rasnfiddalangan sxyema bo'yicha ham
kiritish mumkin. Melassa sarflovchi bakdan shesaBrmasos bilan fil'tr orqali
ulchov bakiga tushadi. Ulchov bakiga qoyiladigaalassa migdori satx datchiklari
bilan nazorat gilinadi va u omixta yemga kiritilgdn migdoridan bog’liq holda
urnatiladi. Ulchov bakidan boshqga shesternali ndst@s melassa aralashtirgichga
forsunka toji orgali purklanadi.

Sanoatda melassani omixta yemga Kiritish uchun walouligi 30 t/soat bo'lgan B6-
DAD agregatini ishlab chigarish uzlashtirilgan. Agat 10% gacha melassa kiritishni
ta'minlaydi. Agregat elektrodvigatelining urnatitgakuvvati 35,2 kKt. Agregat
guyidagicha ishlaydi.melassa sarflagich rezervaaridhesterna nasos bilan fil'tr
orgali dozator sarfulchagichiga tortiladi. Dozatoelassa sarfini (0,43..2,7 t/soat)
boshgarishga imkon beradi. Melassani purkovchiuioka aralashtirgich boshida
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joylashgan. Forsunkaga (4,5..5,0) t ta bosimli xalamgan. Xavo sarfi 300 m/soat.
Melassirlashi uchun omixta yem pitateliga uzatilagning unumdorligini (9,7..42

t/soat) boshgarish mumkin. Omixta yem pitateldaaashtirgichga beriladi, uning
ikki vali kuvvati 30 kvt va rotorining aylanish chttasi 487 ob/min bo’lgan
elektrodvigateldan harakatga keladi. Aralashtirgiedllariga kiyalik burchagini

sozlash umkin bo’lgan bellar urnatilgan.

Melassa tyemperaturasini saqglab turish uchun sgecfia rezervuarning talab
gilingan satxiga burama truba urantiigan va u orgpalsimi 10 Pa bo’lgan bug
o tkaziladi. Bug sarfi-200 kg/soat.

Melassa okuvchan komponetli suyuk go shimchalaamagla sifatli aralashtirish
uchun uzluksiz harakatlanuvchi aralashtirgichlagnmaxsus konstruktsiyalari ishlab
chigilgan. Bu aralashtirgichlarning afzalligi shaka ularning ishchi organlarining
aylanish tezligi (3000 ob/min ga yaqin) katta. Usmosan asosiy aralashtirgichdan
keyin ataylab suyuk komponentlarni kiritish uchunatiladi.

Tuzli gidrolni omixta yemga kiritish amalda melasskiritishdan xech nima bilan
farg gilmaydi va unga texnologik liniya bilan amalgshirilishi mumkin.

Ozuga hayvon yogini kiritishOzuga yogini etkazib beruvchilar gusht kombinatlari
hisoblnadi. Omixta yem zavodlariga yoglar avtoesisalarda erigan holda yoki
kotgan holda yogoch bochkalarga (massasi 100 kegbalnhbochkalarga (massasi 100
kg), shuningdek maxsus konteynerlarga (massago¥lgshgan holda etkaziladi.

Omixta yemga yog larni kiritishning texnologik sxgyasi omixta yem zavodlariga
yoglarni yogoch bochkalarga eoylangan holda yoko@&isternalarda kelib tushishini
kuzda to tadi.

Bochkadan yuqorigi temir xalkasi bushatiladi vaitahigariladi. Sungra maxsus
agdaruvchi kurilmaga maxkamlanadi. Bochka elekkfete bilan ko'tariladi va
monorelos boyicha burama trubalardan biriga hdlakadi. Bochka bu erda
agdargich yordamida ochik tubi bilan pastga burilach burama trubkaga
kiygiziladi.YOgni eritishda bochka uz ogirligi tarisla agdariimaguncha
tushiriladi.Erigan yog qo'yma voronkadan bakka kidsi qo ylagidan
go yiladi.Bakning ikki kavatli devori orasiga buglurama trubka bilan kizdiriladigan
suv go'yilgan.Sungra shesternali nasos yog fil'trgati sarflovchi bak
aralashtirgichga ham issiklik qo'ylagi bilan xayatdil

Issiklik goylagining borligi yog massasini, matalbrtikcha kizishlarsiz bir tekisda
kizishiga imkon beradi. Bu ayniksa, shu sxyema tobig fosfatid kontsentrati kirilsa,
zarurdir.Sarflovchi bak-aralashtirgichda korgicho'lb, u yogga yogda eruvchi
ragbatlantiruvchi moddlarni kuushishiga imkon befdD@ nasos bilan yog
granulatorga yoki arlashtirgichga tushadi.Kuvurdagi’'satsiyani silliklash uchun
monometrli depul’sator urnatilgan.

Ventil sistyemasida shesternali nasos yordamidanibgkichidagini "uzimizga"
tortish mumkin, bu turli partiyadagi yoglarni, yagetsitin va 5 shunga uxshashlar
bilan aralashtirishiga imkon beradi.SHu sxyema lohg so't flyagalarida kelib
tushadigan fosfatid kontsentratini kiritish mumlklyagalar oldindan issiklik
vannasida 70-80 S tyemperaturagacha kizdiriladiziBaollarda tyemperatrua 80 S
dan yuqori kizdirilganida, fosfatid kontsentratigarchasimon go ykum hosil boladi.

Omixta yemga yogni kiritish uchun sanoatda B6-DSaksns kurilmalari ishlab
chigariladi.Uning majmuasiga yogni bakdan chigarisachun, yuqgorida
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keltirilganlarga uxshash sigimi mos ravishda 90@01\100 kg bo'lgan yiguvchi va
sarflovchi baklar, nasos-dozator, sarfulchagichjxtanyemni bir me yorda uzatish
uchun shnekli pitatel, aralashtirgich, tirgakli yagnalli armaturalar kiradi.Omixta
yemga 10% gacha va kiritlganda B6-DSJ kurilmaginumumdorligi 10 t/soat,
aralashtirgich valining aylanish chastotasi 397nob/ elektrodvigatelning umumiy
urnatilgan kuvvati 18,1 kVt.

33-rasmda unumdorligi 20 t/soat bo’lgan B6-DMA kuasi tasvirlangan. U omixta
yemga melassani tashgi xavoning tyemperaturass 16an past bo’lmaganda
kizdirmasdan kushish imkonini beradi. Kurilma asdt@rgichdan, vintli yoki
vibratsion pitateldan, sarflagich bakidan, nasdgktgixozlaridan va avtomatik
boshqgarish sistyemasidan tashkil topgan.Aralasbhirgchki tomondan plastmassa
katlamidan bilan uralgan, diametri 400 mm bo lgafeptsilindrdan iborat. TSilindr
ichida vertikal val joylashgan bo’lib, u rotornirgylanish chastotasi 3000 min
kuvvati 40 kVt bo'lgan flantsli elektrodvigateld@uarakatga keltiriladi. Valda ikkita
ushlagich maxkamlanagn, ularning har biri olti k&kir bo’lib, toblangan
xromlyo'libdenli pulatdan tayyorlangan. Korpustninguqgorigi gismida ettita
forsunka maxkamlanadigan kollektor urnatilgan. Kna quyidagicha ishlaydi.
Sochiluvchan omixta yem aralashtirgichga pitatéhrbiberiladi. Melassa sarflovchi
bakdan fil'tr orgali aralashtirgich kollektori s&gichiga tushadi, bu erda forsunkalar
bilan bosim ostida purkaladi. Aralashtirgichda u ixtan yem bilan valdagi
pichoklarning gidrobsimon harakati tufayli yaxshiralashdi.Datchik orqali
beriladigan melassa miqdori urnatiladi. Omixta yeratilishi uzgarganda melassani
uzatish avtomatik tuzatiladi. Odatda korxonada &uypo shimchalarni Kkiritish
jaaryoni avtomatlashtiriladi va pul’'t bilan boshdgzdli.

Suyuk go'shimchalar kiritlgan omixta yem siloslardizok vaqt saglanmaydi,
chunki ular jipslashadi va ularning silosdan okistyinlashadi. SHuning uchun
suyuk go’ shimchalarni omixta yemga uzatishdan dtdishilgani yaxshirok.

3.8. Omixta yemga karbamidni kiritish

Omixta yem sanoatida odatda granulali (donadorpaard ishlatiladi, u normal
sharoitda okuvchanligini saglagan holda, nisbataokuvaqt saglanishi mumkin.
Sanoat donador karbamidni ikki fraktsiyada polestilyoki kogoz kopchalarda
etkazib beradi.

Birinchi fraktsiya razmeri 0,2..1,0 mm bo’lgan 90d#&n kam bo’Imagan granula va
ikkinchi fraktsiya esa-razmerlari 1..1,25 mm borigQ0 %dan kam bo’Imagan
granula saglashi kerak.

Birinchi fraktsiyada razmeri 3 mm dan katta bo’lggranulalar ko pi bilan 5%
gacha ruxsat beriladi. Karbamidning hajmiy ogirlig00-730 g/n, tabiiy kiyalik
burchagi 30, namligi 0,2% dan yuqori yemas. Birirfciktsiya karbamidi granulalari
eipslashuvnikamaytirish uchun hayvon yoglari yokishga qo shimchalar bilan
0,05% miqdorida koplashi mumkin. Karbamid sifatiredart bo'yicha aniglanadi, u
yoki bu fraktsiyani etkazi berish esa iste ' molchiam kelishiladi. Omixta yem
tarkibida karbamidni qollash xo’jaliklarda hayvamii normalashtirilgan tuygazishni
tashkil qgilishni osonlashtiradi, uni omixta yemgaosaiy texnologik jarayon bilan
kushib kiritish jarayonini mexanizatsiyalashga imkderadi. Omixta yemga
karbamidni quruq holda yoki melassada eritilgarrikegshda kiritish mumkin.
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Karbamidni quruq holda kiritish. Karbamid quruqg holda kiritiganda hajmiy yoki
tarozili dozatorlarda unumdorligiga mos dozalana@ittoki granulangan karbamid
xavodagi namlikni biriktib olib, dozator usti bunkaida jipslashadi, omixta yemga
kiritilishidan oldin boshga komponentlar (pryemgagsikungabokar shroti, osh tuzi va
b) bilan aralashtriladi, sungra olingan aralashnoaathshning asosiy liniyasiga
yunaltiriladi. Osh tuzining karbamid bilan aralasienoldin drobilkada maydalanadi,
sungra maydalangan aralashmaga pryemikslar katigtti va dozalashning bosh
liniyasiga yunaltiriladi.

Jipslashmagan karbamid toza holda tarelkasimonave@ziti dozatorlarda yaxshi
dozalanadi, shuningdek boshga komponentlar biladuksiz yoki davriy
harakatlanuvchi aralashtirgichlarda aralashtiriladi

Melassada erigan karbamidni kiritishOmixta yemga melassada erigan karbamidni
kiritishda katta samaradorlikka erishiladi. Karbpmmg erish jarayonini tezlashtirish
uchun melassaning tyemperaturasi 58%6@arajasida ushlab turilishi kerak. erish
oldidan karbamid yumshatiladi.6-20 mino'tda karkri2.5 nisbatda melassada
to'la eriydi. SHunday qilib, omixta yemga 3% gadterbamid kiritish zaruriyati
tugilganda unga 10,5 % eritma kushish kerak ba’|Bdinday migdorda suyuklik
kushilganda omixta yem okuvchanligini yukotadi, @malda granulalani imkonini
bo’lmaydi. Agar karbamid oldindan suvda eritilsalfl sungra eritmaga melassa
kushilsa, yaxshi natijalar olinadi. Bu holda karlémnmg ikki ulchov gismi suvning
iIkki ulchov gismida eritiladi va eritmaga melassaniL,5 ulchov gismi kushiladi.

Karbamidning suvdagi eritmasini o’ llagandd%$@acha kizdiriladi.

Omixta yemga melassada eritilgan karbamidni kirigrayonining sxyemasi 21-
rasmda keltirilgan.

Karbamid kunjara sindirgichda eziladi va tarozii testnkeriga beriladi. Ulchangan
portsiyalar bunkerdan portsiyalarda suv berilibil&wligan eritma - kizdirgichga
tushadi. Karbamidning suvdagi eritmasisuvdagi egmlassa-karbamidning ikkita
aralashtirgichidan biriga tushadi va u melassankdlealashtiriladi. Sungra aralashma
nasos-dozator fil'tri orgali asosiy aralashtirgiehg/oki granulashga junatiladi.
eritmani dozalash aniqgligi sarfulchagich bilan matagilinadi. Karbamid bevosita
melassa-karbamid aralashtirgichiga (oldindan sued&lmasdan) kelib tushishi
mumkin. Omixta yemga karbamidning melassadagi estnkiritiganda u oson
jipslashadi, shuning uchun ularni uzok vagtgachasksirda saglash mumkin yemas.
Omixta yemga karbamid bilan ishlov berish tugagan@layin barcha texnologik
liniyalar yaxshilab tozalanadi.
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21-rasm. Melassada eritilgan karbamidni omixta yakigtishning printsipial
sxyemasi:
1-mixsindirgich; 2-karbamid uchun bunker; 3-melassdun bak; 4-platformali
tarozi; 5-RPK-250 melassani eritgich-kizdirgich; ntlassa va karbamini
aralashtirgich; 7-fil'tr; 8-nasos-dozator; 9-saduhgich; 10-aralashtirgich; I-
karbamid; Il-suv; lll-melassasaglagichdan kelgathasea.

Karbamid ishtirokida donga termoamid ishlov ber3Birok omixta yemga
karbamidni ishlatish bo’yicha keltirilgan usullarchunonchi tugallanmagan
karbamidning omixta yem massasiga bir tekisda tarksligi, yuzada kristallanib
kolishi, karbamid ammiakining gidrolizlanishida zahlikni hosil qgilishi.

Donning karbamidni hazm gilishiga va oddiy orgamgddalardan aminokislota va
ogsillarni  sintezlash kobiliyatiga asoslangan biatdogik usul ko pgina
kamchilliklardan ozold gilingan.Ulardan biri dongarbamid ishtirokida termoamid
ishlov berish hisoblnadi, donda oqgsil va urin alhmaaydigan aminokislotalar
migdori ortadi.Bunda donning sanitar-veterinar holgaxshilanadi, bakterial
mikroflora 2-2,5 martaga kamayadi.

Odessa texnologiya instito'ti tomonidan takdimgeti donga termaamid ishlov
berish jarayonining texnologiyasi quyidagi operngtarni kuzda totadi.

Tozalangan donning ma’lum miqdori S-12 aralashdingia yoki APS ga beriladi va
nasos-dozator bilan sv uzatiladi.Zarur bo’lganda Eizdiriladi.Aralashtirgichda
donni namlash va kukartirish o'tkaziladi.Don davrisavishda aralashtirib
turiladi.Eritma-kizdirgich RPK-250 da tayyorlangd@arbamid eritmasi 50-60 S
tyemperaturada nasos-dozator yordamida aralasiitggi beriladi.Donga oldindan
suv bilan ishlov berish davomiyligi bugdoy va agghun (maksimal namlik 38,7 va
38,4%) 24 soatdan va makkajuxori uchun (maksimahlika34,6 %) 30 sotadan
oshmasligi keark va bunda ho’l protein migdori bmgdichun o'rtacha 27% ga,
arpada 40% ga va makkajuxorida 33% ga oshadi.

Sungra don SPK-4 g lentali kuritgichga uzatiladi, drda uning kizishi va kurishi
boradi va sovo tilgandan keyin u maydalanadi vaatlmzusti bunkeriga tushadi.

76



Omixta yem sanoatida ishlatiladigan donga termoaisidov berish ozuganing
iste'mol giymatini oshirishga imkon beradi va galxo jalik hayvonlarining tirik
massasining o sishiga ijobiy ta sir ko rsatadi.

3.9. Don va omixta yemga gidrotermik ishlov berish

Omixta yemning hazm bo’lishini va sanitar toazligashirish magsadida don va
omixta yemning uziga gidrotermik ishlov berish ydagkeng tarkalmogda. Nam va
issiklik ta'sirida kraxmal qismi ancha oddiy, osbazm bo’ladigan uglevodlar-
dekstrinlar va mal'tozaga aylanadi. Bu jarayon ygsmvorlar uchun omixta yem
tayyorlashda asosan katta ahamiyatga ega, chushi lyayvonlarda boshokli ekinlar
kraxmali kiyin hazm bo’ladi.

Don vyoki don aralashmasini kepak bilan (retseptdeltirkgan nisbatda)
ekstrudirlash. Cho'chgalik komplekslarida cho chdmlalari uchun ishlab
chigarishda qo’llaniladi. ekstrudirlash liniyasiddon va kepak byog ona
ifloslantiruvchi va metallomagnit aralashmalardazalanadi, donli komponentlar
maydalandi, maydalangan don va kepak dozalanadiastiriladi. Olingan
aralashma KMZ-2 ekstruderida ekstruderlanadi. akistlash-ancha samarali jarayon
bo’lib, unda biokimyoviy jarayonlar tez kechadi \agsilli hamda uglevodli
komplekslarning chukur uzgarishi boradi. ekstruzégmning mikroflorasiga nobud
giluvchi ta'sir giladi, undagi zaharli moddalarrarkaytirishga yordam beradi. Birok
ekstruderlash goyat ko'p energiya talab giluvchiagan ekanligini e’'iborga olish
kerak.

Arpa va boshga komponetlarni kovurmodovurish issiklik tashigich (maxsus
yog) bilan 230-25% gacha va undan yugori tyemperaturagacha kizdirilmaxsus
kovurish agregatlarida, shuningdek barabanli A9-Kd&urish agregatlarida amalga
oshiriladi. Kovurish shuningdek kraxmalning dekstzatsiyalashuvini keltirib
chigaradi, donli xom ashyoning hazm bo’lishini oatli, ozuganing mazasini va
eyimligini yaxshilaydi.

Mikronizatsiya (infrakizil nurlar bilan ishlov bersh). Ozugaga kiritiigan
yugoridagi uzgarishlardan tashgari, mikranizatsig@yimlikka karshi bo’lgan
moddalarning inaktivatsiyasiga yordam beradi, Zajiar kamaytiradi, donning
sanitar sifatini oshiradi.

Donga infrakizil nurlar bilan ishlov berish kurilmi@ing printsipial sxyemasi
quyidagi rasmda berilgan.
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22-rasm. Donga infrakizil nurlar bilan ishlov bénmsng printsipial texnologik
sxyemasi
1-don uchun bunker; 2-iste'molchi - tarkatuvchileBtali konveyer; 4-gorelkali
keramik trubkalar; 5-sozlovchi privod; 6-pachoklbvesistyema; 7-sovo tgich; 8-
tsiklon; I-gaz; ll-xavo; llI-pachoklangan bodrokidp’ya); I'Y-don

Don bunkerdan maxsus pitatellar bilan tekis katlamkbnveyerga beriladi.
Konveyer privodi boshqariladigan. Uning ustida gmzelkasi bilan keramik turbka
joylashtirilgan. Gaz enganda ular infrakizil nuagha kizdiriladi va infrakizil nur
taratadi. Infrakizil nurlar don katlamini uzunasiga tekisda kizdirgan holda uning
katlamiga tarkaladi. Buning natijasida jadal ajvalan namlik donlarda
mikrotreshina hosil bo’lishini keltirib chigaradi av kraxmalning bir gismi
dekstrinlargacha gidrolizlanadi. Don yumshaydi, duik konveyer buylab
harakatlanib, pachoklanishga va sovo tishga uzhtila

3.10. Omixta yemni granulalash

Sochuluvchan omixta yemni tashishda, saglashdagarufoydalanishda uz-uzidan
joylashivi, changlanib kyetishi va jinslashuvi ktilzdi. SHuning uchun omixta yem
va xom ashyo resurslarini tejashning va undanaassifoydalanish vositalaridan biri
omixta yemni granula ko'rinishda ishlab chigarish@ranulalash chorvani bokish
jarayonini mexanizatsiyalash imkonini beradi, padachilikda mexnat sharoitlarini
omixta yemni yuklash, saglash va tashish sharwmitlayaxshilaydi, shuningdek
komponentlarini ozuga moddalarining to'la saglasishta' minlaydi. Bu shuning
bilan izohlanadiki, bunda granula omixta yem komgtfarining to'liq tarkibini
namoen giladi hammasi iste'mol gilinadi, xususarrgrala va baliglar tamonidan
bo'tunlay eyiladi, agar sochiluvchan omixta yemabilular bogilganda, parandalar
eng aval boshqga yirik komponenlarni chokalaydilaning natijasida maydalangan
ozugaviy komponentlar, asosan mikro qo shimchalémay koladi.

Baliglarni sochiluvchan omixta yem bilan bokkandaszda komponentlarning uz
uzidan joylashuvi kechadi, ular eyiladi, suvda czuagpddalarning bir gismi eriydi va
yemning isrof bo’lishi ortadi. SHu vaqgtda granulaktarlicha suvda saglanishi
mumkin.

Granulalangan omixta yem shuningdek chorvani bagdsiham kulay, chunki
granulalarni kavshash ularda ovgat hazm qilishtitfakliyatini yanada yaxshilaydi.

Granula lotincha granulum suzidan olingan bo'libonaicha degan ma noni
anglatadi.

GOST 21669-76 "terminlar va aniglashlar" bo’yichamyllalangan omixta yem
uzida ma’lum shakl va razmerdagi zichlangan boHakko rinishdagi mahsulotni
namoen qiladi. YAngi zich shakldagi omixta yemnshlangich sochiluvchan omixta
yemni presslab olish mumkin.

Jarayonning va kulaniladigan uskunalar tavsifi.

Presslash - turli materiallarni zichlash, shakilimgartirish, suyuk fazani kattigidan
ajratish uchun bosim ostida ishlov berishdir. Mial&arni presslashning makksadi
shuningdek ular bilan boglangan turli mexaniq vaHhmm xossalarni uzgarishi ham
bo’ladi. Presslash presslarda amalga oshiriladi.
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Press-lotincha presso suzidan olingan bo’lib ezadegan ma'noni anglatadi.
Bunda uz ishchi organlari bilan ishlov beriladigaraterialga ta'sir ko rsatadigan
bosim bilan ishlov beruvchi mashinalar qollaniladiresslarda ishlov berishga
metall, plastik, keramik massalar, paxta, xashakina, charm va boshga ko pgina
materiallar duch keladi. SHuningdek presslarda owshlberiladigan shunday
materiallardan yana biri sochiluvchan omixta yemsobianadi. Sochiluvchan omixta
yemdan granula tayyorlashning texnologik jarayomichsluvchan mahsulotni
granulaga aylantiruvchi struktura-mexanigaviy uggdar bilan boradi.

Presslash jarayonida boshlangich sochiluvchan ysgnmnamligidan bog'lig holda
turli: elastik va murt, chuziluvchan va plastik dehatsiyalar sodir bo'ladi.
Deformatsiya tafsiloti komponentlarning namligicea presslash bosimidan boglig.
Murt deformatsiyalar ba'zi bir gismlarning siniska kirilishi tufayli sodir bo’ladi.
Buning natijasida ularning yanada maxkamrok joylastkechadi.

Murt tavsifli deformatsiyaning katta yuklamali taida granulalar yuzasi sillik,
yaltirok bo'ladi. Plastik deformatsiya bunda gism@ tunligini buzmasdan hajmni
zichlashtirish yordam beradi.

Presslash jarayonida omixta yem mexaniq energiyartadi. U tashqi va ichki
iIshklaanishni zabt yetishga, chuziluvchan deforiyateng plastik deformatsiyaga
o'tishiga sarf bo'ldai va bunda mahsulot kizadiarela tyemperaturasi mashinadan
chigishda, presslashga tushayotgan yemga nisbatés5ga ortadi.

Sochiluvchan omixta yemning razmerlari turlichaittuman va ularning xossalari
turlicha bo'lganligi okibatida presslash natijagidadeformatsiya jarayoni juda
murakkab kechadi: bir gismning plastik deformatsiyhoshga jismning plastik
deformatsiyasi boshga gismning murt va chuziluvatheiormatsiyasiga mos tushadi.
Presslash jarayonida namlik plstifikator hisoblnaflgar massaga ma’lum bosim
ko'rsatilsa, unda gismlar orasidagi bushlik va nlahkhtlami kamayadi. Presslangan
yemda katlam Kkalinligining kamayishi to’la darajagazada tortilish kuchini
namoyon qiladi va chidamli granula olishga yordaeradi. Presslash sifati, press
unumdorligi va elektr energiyasi sarfi bo'yicha ioptl gatijalar presslashga kelib
tushadigan sochiluvchan yemning namligi 15-18 %damdaerishiladi.

Press granulalash uchun pressning ish samaraderligisir giluvchi zaruriy omil
matritsa ko'rsatkichlari (teshik shakli, ularningpng matritsalarning aylanish
chastotalarining presslanadigan yem xossalari bilas kelishi hisoblanadi.Bundan
tashqgari presslash sifatiga prsslovchi roliklarnisdpchi yuzasi holati yemning
roliklar va matritsalar orasida ushlanish burchaggemning ularning kanallarida turli
vaqgti , unga matritsadagi ishchi bosim , ishloviledigan yemning yemning rolik va
matritsalarning ishchi yuzalari bo’yicha bir xildaksimlanishish ham ta’sir giladi.
Presslash bosimiga elektroenergiyaning solishtirnsarfiga va granulalar
chidamliligiga matritsalar tengligining uzunligi vhametri sezilarli ta'sir giladi. Ular
diametrining oshishi presslash bosimini, jarayognglektrsigimligini va granula
chidamliligini kamaytiradi. Matritsadagi teshiklang umimiy soni jarayonning
unumdorligiga teshikning uz kattaligidan kura kagrta'sir giladi, teshiklarning
jami maydoni kancha kichik bo’lsa, press unumdosiginchalik past bo’ladi.

Granula chidamliligiga va elektroenergiya haragtigressning ishchi organlari
holati ta'sir ko rsatadi.
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Teshiklarning gadir - budur yuzasi yemning devorgaladigan ishkalanish
koefitsientini oshiradi, bu esa presslashni kiyshieradi, pressning unumdorligini
tekshiradi. Rolik bilan matritsa orasidagi masofaaraiyatli darajada presslash
bosimini belgilaydi. Oralik masofaningoshishi bilayemning deyarli katlamini
zichlash natijasida bosim oshadi, granulalar aradthidamli bo'ladi, birok pressning
unumdorligi kamayadi. Kichkina oralik masofa masaitva presslovchi rolikning tez
ryemirilishishga olib keladi. Ishchi oralik masofag optimal kattaligi 0,5 mm.

Presslash jarayoni shuningdek omixta yemning dsdigestan ham boglig
gismlarining o’rtacha razmeri 0,5-1,0 mm bo’lganxanyemni granulalashda ancha
chidamli bo’lgan granulalar olinadi, bunday ko'ks&tlar bilan pressning
unumdorligi oshadi.

Sochiluvchan yemning fizika mexaniq xossalari (gtametrik tarkib, bir xilligi,
hajmiy ogirlik, namlik, ichki va tashqi ishkalaniskoefitsienti) ham granulalash
jarayoniga sezilarli ta'sir giladi. Sochiluvchanigta yemning granulometrik tarkibi
eki yirikligi mos galvirlar koldigining migdori (%)ilan tavsiflanadi, yacheykalar
razmeri har bir omixta yemning standartida belgam Mayda yanchilgan
sochiluvchan omixta yemdan granula ishlab chigatslshik 3mm bo’lgan galvir
koldigi -5-10) press unumdorligini 10-15 ga osthgsa imkon beradi.

Bir xilligi aralashma holatini tavsiflaydi, gaysikiajm yoki massaning urnatilgan
birligida barcha komponentlarning berilgan migdosaglaydi. Sochiluvchan omixta
yemning bir xilligi komponentlarni aralashtirish rggonining unumdorligidan
bog’lig.

Omixta yemlarni granulashda press ishchi organlaripresslanadigan mahsulot
gismlarining shuningdek aloxida qgismlarning birkir o'rtasidagi uzaro ta'sir
natijasida tashqi va ichki shkalanish kuchi yuzkegadi.

Ularning oshishi bilan granulashga ketadigan etekiergiya sarfi oshadi. Ichki
ishkalanish koeffitsenti komponent gismlari o rtigji alogani, tashqi ishkalanish
koeffitsenti esa-komponentlar gismlari orasidagiwar bilan uzaro harakatlanuvchi
yuzani tavsiflaydi. Matritsaga bol't bilan maxkamgan.

Presslovchi kurilma uziga vertikal aylanuvchi ukmiriktiradi. Tashgi tomonidan
presslash stolidan u aylangan paytda granula tusing oldini olish uchun
chegaraviy tusik gilingan. Bu stol ramasiga tragsemaxkamlangan va unga esa
ikkita rifleli presslovchi rolik 3 montajlanadi.

Traversa ikkita buylamapolosdan tashkil topgna ibp’likkita shvellarga
payvandlangan. SHvellerlarning tayanch gismigaersalarni maxkamlash uchun
plastinka kotirilgan. Ularga presslovchi rolikniBgekstsentrisiteti 2,5 mm ni tashkil
giladi, buesa ramkalarni matritsaning nisbatan iicjkizasiga 5 mm gacha
joylashtirishga imkon beradi.

Sochiluvchan omixta yem roliklar orasidagi kleemgasofaga va matritsa 1 ga jalb
gilinadi, sungra matritsaning bikin teshiklari oligazun presslangan ip ko rinishida
eziladi. Traversalarning buylama polosalariga glaami kirkish uchun xizmat
giladigan harakatlanuvchi 2 ta pichok maxkamlangan.

Presslarning presslovchi kurilmalariga sochiluvclgam darxol tushmaydi. U avval
aralashtirgich ustidagi pitatelga junatiladi va wdan aralashtirgichga tushadi. U
kojundan va parrakli valdan iborat bo'lib, uningydik burchagi aralashtirish
samaradorligini ta'minlash kerak. Aralashtirgichslachiluvchan omixta yem bug
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bilan ishlov beriladi va forsunka yordamida suyudmponentlar (melassa, ozuga
yogi va boshgalar) purkaladi. Sochiluvchan yem easfatirgichdan o'tgandan keyin
presslovchi kurilmaga tushadi. Matritsaning tezakatlanishi tufayli omixta yem

chap rolikka tomon siljiydi, sungra yunaltiruvchiaptinka yordamida ung tomonga
tushadi. Presslanadigan massa roliklar yordamidsikiar orqgali matritsalarga

kisiladi va bir yoki ikkita pichok bilan kesiladiGranula uzunligini boshqgarish

mumekin.

Omixta yemni granulalashda struktura-mexaniqaviyganshlar sodir boladi,
chunki sochiluvchan omixta yemni granulalashda ursde - issiklik ishlovi
o'tkaziladi. Bu jarayonni belgilovchi parametrlartamlik, tyemperatura, bosim va
jarayonning davomiyligi hisoblanadi.

Press - granulyator aralashtirgichida amalga oglaadisuv- issiklik ishlovi
jarayonida konditsionlash beradi. Omixta yem (shefthan) 0,35...0,40 MPA (3,5-
4,0 kg/sm) bosim va 188 ga cha tyemperatura ostida ishlov beriladi.

Press granulyatorning normal ishlashi uchun, unsighi organlarini saglash va
yuqgori sifatli granula olish uchun ba'zi bir majhuparametrlarga va granulash
jarayoni rejimlariga rioya gilinishi kerak.

Press-granulayatorlarning me yoriy ishlashi uchurrin€hi zaruriy sharti
sochiluvchan omixta yemning boshlangich namligidir,11-12 % bo'lishi kerak.
Konditsionlashda beriladigan go'shimcha namlik 2h da % gacha tebranishi
mumkin. Asosan umumiy namlik giymati 15-18 % nittag giladi.

Granulalash rejimi ham zaruriy ko'rsatgich bo'libbu bosim va bug sarfidir.
Aralashtirgichga 1 t granula uchun 60-80 kg migdarbug beriladi. Granulalashning
yugori unumdorligiga yuqgori bosimli quruq issik bugjo llaganda erishish mumkin.
Bu juda muhim, chunki namligi mavjud bo’lgan bug nye bir tekisda
namlanmasligiga olib keladi va okibatda matritsashiklari tusilib koladi.
Komponentlar aralashmasi tyemperaturasining 1% Iga oshishi bug bilan ishlov
berish natijasida uning namligining 0,7-1,0 % ghisisiga teng. Pressdan chigadigan
granulaning tyemperaturasi 70°80ga vyetishi, namligi esa 1,5-3,0 % ga oshishi
kerak.

Tayyor granulalar tyemperaturasi atrof-muhit tyeraperasidan 10-S yuqori
bo’lguncha sovo tiladi.

Sovo tish kolonkasining texnologik jarayoni quyidzta:

Press - granulyatorda tayyor bo’lgan granulalarriteatan chikkandan keyin
darxol kolonkaga uzatiladi. Granulani sovo tishdapigatsiyaning suruvchi
sistyemasi qo’llaniladi. Sovuk xavo, granula massastgandan keyin kizdiriladi,
namlanadi va tozalash uchun tsiklonga uzatiladzalangan xavoni ishlab chigarish
binosining uzida ishlatiladi yoki atmosferaga tast@di. Diametri 4,7 mm bo’lgan
granulalarni sovo tish vaqti - 5-6 min, diametry fam - 10 min, diametri 19 mm -
18 min. Quyida ko rsatilgan parametrlarning sowh traqtini kiskartirish kattik yuza
katlam hosil bu lishiga va bu namlikning markazdashqi yuzaga bo’lgan diffuziya
tezligini sekinlashuviga olib keladi. Bu holda guéeming o'rta gismida koladigan
issiklik va namlik saglashda ularning yuzasi tomartarakatlanadi. Kish davrida
granulalangan omixta yemni saglashda bu ularningikishiga va mogorlanishiga
olib kelishi mumkin.

81



Granula diametridan bog’lig holda sovo tishga hdigan xavoning migdori ham
0 zgaradi.

Jadval-15
Granula diametri, mm Xavoning talab gilingan migdor/soat 1t
4,7 1400-1900
7,7 1500-1900
9,7 1800-2100
12,7 1900-2300
19,0 2100-2400

Bosim 1500 Pa bo'lganda xavo okimining tezligi ©,8,5 m/s ni tashkil qgilishi
kerak.

Granulalangan omixta yem ishlab chigarish texnglagi koidaga binoan
granulalash liniyasi sochiluvchan omixta yem ishladhigarish texnologik
jarayonining davomi hisoblanadi. Ba'zi bir zavodirgranulalash liniyasi omixta
yem ishlab chigarishning birgalikdagi zanjiri debr&lsa, boshqga birlarida esa uni
namunaviy yoki maxsus loyixa asosida kurilgan alaxmaxsus tsexga ajratilgan.

Granulalash liniyasi quyidagi texnologik operattyai ketma-ket bajarishga
muljallangan: metallomagnit aralashmalar migdoriyimha sochiluvchan omixta
yemni va OVK larni nazorat gilish, granulalarga gsiash, ularni sovo'tish va
yormachalar olishda granulalarni maydalash, mayddakchalarni ajratish yoki
yormachalarni saralash uchun granulalarni elasémigalangan omixta yemni yoki
yormachalarni ulchash.

Sochiluvchan omixta yem yoki OVK (BVD) bo’lgan komalarda granulalashga
okimdan yemas, balki tayyor mahsulot omboridany@aynahsulot silos korpusidan)
beriladi, ya'ni ishlab chigarishga qaytariladi, ss@ranulyatorga tasodifiy
aralashmalar tushib, buzilib kolishidan kochish satida elovchi mashina urnatish
tavsiya gilinadi, ya'ni yana bitta texnologik opmsrga tasodifiy aralashmalardan
nazorat gilish kushiladi. Bu kogoz kopchalar yikk iplar, omixta yemning
jipslashib kolgan bo’'lakchalari va shunga uxshashbt@ lishi mumkin. Bu
aralashmalarni ajratish va nazorat qilish uchuratbarr, elovchi mashinalar urnatiladi.

Granulalangan omixta yemning texnologik

%/ ?' sxyemasi 23-rasmda keltirilgan.
B 2

23-rasm. Granulali omixta yem ishlab

. : chigarishning texnologik sxyemasi:

i i 1-avtomatik tarozi; 2-magnitli separator; 3-
: bunker; 4-press-granulyator; 5-sovo tish



kolonkasi; 6-elovchi mashina; 7-tarozi; I-sochilban omixta yem; Il-tayyor
granulalar omborga.

Sochiluvchan omixta yem avtomatik tarozilarda 1 haligandan va magnitli
ajratgichlarda 2 nazorat gilingandan keyin bunke3gaishadi. Magnitli ajratgichlar
bo’lib, magni kolonkalari BKMA, elektromagnit sep#orlari va magniko
korishmasidan tayyorlangan magnitlar ishlatilgarsig@a magnit tusiklar xizmat
gilishi mumkin.

Tayyorlangan yem bunkerdan 3 bir tekisda presstdyator 4 ga tushadi. Uning
pitateli omixta yemning aralashtirgichga tushishmishqgaradi va unga bug hamda
biriktiruvchi  suyuk komponentlar (melassa, yog) ilaeli. Aralashtirgichdan
tayyorlangan sochiluvchan yem granulyatorning posséi gismiga yunaltiriladi,
gaysikim sochiluvchan omixta yemdan granulalar gdwgsil gilinadi.

Press-granulyatorlardan keyin sxyemada tayyor daanukovurga tipidagi
kolonkada 5 sovo'tish kuzda to'tilgan. U pressrbitér liniyada ishlaydi, koidaga
binoan press-granulyator ostiga urnatiladi. Bu radga oralik bunker yuk. Sovo tish
kolonkasining urnatilgan ish rejimida chigadigamamysla tyemperaturasi atrof-muhit
tyemperaturasiga nisbatan®$0dan ortik bo’Imasligi kerak.

Granulalar sovo'tiigandan keyin unli bo’lgan qisnmia ajratish uchun elovchi
mashinaga tushadi. Namunaviy sxyemalarda texnolggilayonni granulalash
separatorlar bilan yakunlanadi, gaysiki ularda é&an®,0...2,5 mm bo’lgan galvirlar
yoki N 1,6...2,0 bo’lgan sim turlar urnatilgan, énala ushok va unli gismlar ajratiladi.
Tayyor granulalar ulchanadi va tayyor mahsulotngigs korpusiga yoki tayyor
mahsulot omboriga yoki to"g ri iste'molchiga uzadil

3.11. Granuladan yormacha olish texnologiyasi

YOsh parrandalarni, tovuklarni va baliglarni bokisthun yormacha ko rinishidagi
yem ishlab chiqariladi, ularning granulometrik t@rkurli yoshdagi jonivorlar uchun
turlicha va mos standartlarda ko'rsatilgan. Diam2tryoki 3 mm |i granulalarni
ishlab chigarish iqtisodiy samarasiz, chunki undesg-granulyatorning unumdorligi
pasayadi, presslash uchun elektr energiyasi saididiova matritsalar tez ishdan
chigadi. Granulalarni maydalagan holda yormachalsh samarali hisoblanadi.
Koidaga binoan maydalagichlarda maydalash yo #rbgranuladan diametri 10 mm
bo’lgan yormacha ishlab chiqariladi va galvirlakdéma-ket saralanadi. Diametri 4,7
mm bo’lgan granuladan yormacha ishlab chigarishdasspgranulchtorning
unumdorligi oshadi, ekspluatatsion chikimlar vaké&ieenergiyaning sarfi kamayadi.
Bundan tashqari teshik diametrlari 2 mm bo’lganritsalarning boshlangich bahosi
ancha yuqori, ishlab chigariladigan granula migdaan belgilanadigan chidamliligi
esa diametri 4,7 mm bo’lgan matritsaga nisbatant. p@sanulalar maxsus
konstruktsiyali valli dastgoxlarda maydalanadi Maruwsovo tish kolonkalari ostiga
urnatiladi.

Yugqori sifatli yugori chiqgishli yormacha olish uahugranulalashga uzatiladigan
sochiluvchan omixta yem ma’lum vyiriklikda (teshikaehetri 2 mm bo’lgan galvir
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koldigi 5% dan oshmasligi kerak) bo’lishi kerak. iaacha ishlab chigarishda
kesilgan valli (1 sm ga 2...2,8 rifli aylanma tegzlnisbati 1,0...2,5) dastgoxlarni ham
go llash mumkin.

Maydalangan granulalar elovchi mashinalarda ikkgalvir bilan saralanadi:
yugorigi galvir koldigidan yirik gismlar va bo tugranulalar olinadi hamda takroriy
maydalashga uzatiladi, qo'yi galvir koldigidan yyar yormacha, elanmadan -
unsimon mahsulot olinadi va yana presslashga adatil

23-rasmda granuladan yormacha ishlab chiqgarishniegnologik sxyemasi
keltirilgan. Sochiluvchan yem granulalash uchun Kaun 1 dan pitatel va
aralashtirgichlar orqali pressning presslovchi gggn? uzatiladi. Tayyor granulalar
kolonka 3 da sovo'tiladi, u erdan DG-IlIl maydaldgga yoki aloxida turuvchi valli
dastgoxga uzatiladi. DG-1lIl maydalagichida sekitaayvchi valning tez aylanuvchi
valga bo’lgan nisbati 1:1,5 ni tashkil giladi, \allorasidagi oralik 2 mm ga yaqin
valli dastgoxda tez aylanuvchi valning aylanmaitg4,5-5,0 m/s

Granuladan yormacha ishlab chigarish sxyemasiningalliovchi operatsiyasi
elovchi mashinada 4 yoki separatorda saralash qarayisoblanadi. VNIIKP
tadkikotiga binoan maydalangan granulani teshikmeia 3, 4, 5 mm bo’lgan
galvirlarda saralash etarli. Tarkibiga mayda frali&r kiradigan galvir elanmasi
tayyor mahsulotning silos korpusiga junatiladi, dikl esa takroriy maydalashga
beriladi. 24 - rasmda granuladan yormacha ishladpacish texnologik sxyemasining
variantlari ko rsatilgan.

e e W s N R K Nbeb L
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24-rasm. Granuladan yormacha ishlab chigarishmrgdlogik sxyemasi (a,b,v)
1-bunker; 2-press-granulyator; 3-sovo tish kolomkalsmaydalagich; 5-elovchi
mashina; I-sochiluvchan omixta yem; Il-koldik; Wermacha

Sxyema bo'yicha (24-a rasm) sovotish kolonkasidanmaydalagichdan keyin
ikkita galvirli elovchi mashina urnatilgan. Yugorgalvir koldigi sovo tish
kolonkasiga uzatiladi, ya'ni press-granulyatordatibktushadigan granula okimiga
birlashadi.

Yugqorigi galvir elanmasi yoki ikkinchining koldigasosiy mahsulot - yormachani
nomoyon giladi, qo'yi galvir elanmasi esa takrgrgsslashga junatiladi.
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Ikkinchi variant ancha keng tarkalgan (24-b radBu).sxyemada elovchi mashinada
bitta galvir, uning koldigi sovo tish kalonkasiga gungra pressdan kelib tushuvchi
yangi partiya granula bilan takroriy maydalashgaaltiriladi. Galvir elanmasi asosiy
mahsulot hisoblanib, mayda fraktsiya bilan birgadikayyor mahsulot silosiga kelib
tushadi.

Uchinchi variant bo'yicha (24-v rasm) sxyemaga konsha ravishda aloxida
turuvchi maydalagich ulanadi. Bu yormacha chigiskim paytirish uchun gilinadi,
chunki saralangandan keyin koldik fraktsiyalariniaydalash uchun birinchi
maydalagichga karaganda boshga xil ko'rsatkichlaegm bo’lgan, sovotish
kolonkasidan keyin bo tun granulalarni gabul gilivamaydalagichlarga uzatiladi.

Bunday variant sovo tish kolonkasi ostida urnatilgaaydalagichni yengillashtiradi
va yormachani birinchi hamda ikkinchi variant baha uzatadi.

Bundan tashqari bunday texnologik usul uz tarkibklatadan ortik pressga ega
bo’lgan tsex yoki granulalash liniyasida bir vagtniuzida bir necha granulalash
liniyalarida elovchi mashinalar koldiglarini qo sftha maydalashga imkon beradi.
Texnologik sxyemaning bu varianti omixta yem zawaodIshining tajribasiga kura
ancha samarali hisoblanadi.

Takrorlash uchun savollar:
1. Omixta yem zavodlariga xom ashyo gqanday joyladatiriva saglanadi?
2. Omixta yemga gidrotermik ishlov berishning ahamiy@mnadan iborat?
3. Omixta yem gaysi usullar yordamida ajratiladi?
4. Komponentlarni maydalash va pustini ajratish jaragbp tushuntiring,
uskunalarni tavsiflang.
5. Qaysi uskunalarda komponentlar dozalanadi va dntalgedi?
6. Omixta yemga suyuk komponentlar ganday va nima agdgskiritiladi?
7.

Granulalash liniyasi ganday texnologik operatsisdaa tashkil topgan?

Tayanch iboralar:

Ekstruderlash, komponentlarni kovurish, ajratislivocgalvirli ajratish, jonli kesim
koeffitsienti, elash, doimiy magnitlar va magnit I&akalar, maydalan usullari,
tukmoqli drobilka, gobigli ekinlar, hajmiy dozalgstarozili dozalash, aralashtirish,
aralashtirgichlar, suyuk komponentlar, granula.

Mavzu Ne 4. OMIXTA YEM ISHLAB CHIQARISH TEXNOLOGIK
JARAYONNING PRINTSIPIAL SXYEMASI.

Reja:
4.1. Omixta yem ishlab chiqairish texnologik jarayonmimmumiy tavsifi
4.2. Xom ashyoni tayyorlash liniyalari
4.3. Donli xalk xojalik liniyasi
4.4. Kobigini ajratish liniyasi
4.5. Unli mahsulotlarni tayyorlash lini yasi
4.6. Presslangan va yirikbo'lakli mahsulotlar liniyasi
4.7. Ozig-ovgat sangatining ozuga mahsulotlari liniyasi
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4.8. mineral xom ashyo liniyasi

4.9. Suyuk komponentlar va pryemikslarni kiritish lingra
4.10Dozalash-aralashtirish liniyasi

4.110Omixta yemni uzatish liniyasi

Adabiyotlar:
1. Mionchinskiy P.N., Kojarova L.S. Proizvodstvo korbimov, M.:
Agropromizdat, 1991 g.
2. Maznik A.P, Xazina Z.1. Spravochnik po kombikormavh; Kolos, 1982 g.

4.1. Omixta yem ishlab chiqairish texnologik jaraymining umumiy tavsifi

Har bir omixta yem zavodi uchun texnologik sxyemg@nunlarga asosan tuziladi.
Jixozlanganlik darajasiga kura zavodning texnolggilayoni oddiy yoki murakkab
bo lishi mumkin.

Barcha komponentlar tarada standart massada, tagigan holatda, ya ni tozalash
va maydalashni talab gilmaydigan holatda gabuhsgdj omixta yem tayyorlashning
eng oddiy jarayoni qollaniladi. Bunda har bir koonent davriy ishlovchi
aralashtirgichga konveyer orgali uzatiladi. YUHKgdindan keyin aralashtirgich
yogiladi, natijada tayyor omixta yem olinadi. Amaltuni bajarib bo'Imaydi, chunki
don, kepak va shrotlar kabi xom ashyolar fagat seciholda gabul gilinadi. Don,
kunjara, boshga komponentlarning yirik fraktsiyataaydalashni talab qgiladi, donlar
esa tozalashga muxtoj. SHuning uchun ham oddiyirkehdagi texnologik jarayon
xom ashyoni tozalash, uni maydalash, dozalash wadashutirish boskichlarini uz
ichiga olishi kerak.

Kolgan turdagi xom ashyolar retseptga muvofiqg ordaarnavbat bilan tozalashga,
sung maydalashga yoki maydalashni o'tamay, dozatrbunkerlarga yuboriladi.
Kerakli xom ashyo miqdori tayyorlangandan keyin atoz va aralashtirgichlar ishga
tushiriladi va omixta yem olinadi. Bunday sxyemaidety kiyin va kam samarali
bo’ladi, chunki xom ashyoga navbat bilan ishlovidkelkko p vagtni talab giladi.
Bundan tashqari, tozalash uchun bir necha turdazalash mashinalardan iborat
kurilma talab qgilinadi (masalan, bur uchun — A1-DSd#idn uchun — separatorlar va
b.)

4.2. Xom ashyoni tayyorlash liniyalari

Omixta yem zavodidagi texnologik liniya texnologiossalari bir-biriga yaqin,
tozalash, maydalash va ishlov berishning boshg#ariubir xil bo’lgan xom
ashyolarni qayta ishlashga muljallangan. Texnoldigilyadagi turli xom ashyolarga
ketma-ket ishlov beriladi va tayyorlagandan sungatior osti bunkerlarga yuboriladi.
Dozalash va aralashtirish jarayonlari 1 ta texniboigniyada amalga oshiriladi,
granulalash jarayoni ham xuddi shunday. Har bimédogik liniyaning o tkazish
kobiliyati retseptda kuzlangan xom ashyoning maks$immigdorini tayyorlashga
asoslangan.

Xom ashyoni tayyorlash texnologik liniyalarning saravod kuvvatiga bog'liq
hamda ishlab chigarish talablari bilan belgilan&ifat me yorlariga mos mahsulot
ishlab chigarish uchun ularning soni 5 tadan kanintasligi kerak. Har bir omixta
yem zavodi uchun 5 ta liniyaning soniga quyidagkaeadi: donli, unli xom ashyo,
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presslangan va Yyirik bo'lakli mahsulotlar, ozig-avqishlab chigarsh sanoati
mahsulotlari, mineral xom ashyo liniyalari. eng ndtexnologiya bilan ishlovchi

zavod xom ashyoni tayyorlashningn 5 ta liniyasiga &ozalash-aralashtirish
liniyasiga ega bo’lishi kerak.

Aloxida texnologik liniyalarning kuvvati minimal zmat qiluvchi xodimlar soni
zavodning uzluksiz ishini ta'minlashi lozim.

4.3. Donli xalk xojalik liniyasi

Donli xom ashyo liniyasi turli donlar — suli, arpaakkajuxori, bugdoy, tarik, nuxat
va boshgalarni hamda donga birlamchi ishlov beashdlinadigan donli
aralashmalarni tozalash va maydalash uchun xizrzati.gDon asosan separatorlarda
tozalanadi. Tozalangan don drobilka usti bunkeghariva kerak bo’lganda
maydalanadi, sung dozator osti bunkerlariga tusHadnni mayin maydalash talab
gilingan takdirda drobilkadan keyin elashga yubdonsagsadga muvofig bo'ladi.

Oxirgi yillarda kuvvatli zavodlarda maydalashniaialgiladigan xom ashyo (don,
granulalangan shrot va b.) dastlab retsept asafidalanadi-aralashtiriladi, keyin
bitta okim bilan maydalashga uzatiladigan usul kkngmda ishlatimoqda. Bunda
xom ashyo uni gabul gilish okimida yoki silosli koslarida joylashgan jixozlarda
tozalanadi. Bu xom ashyoni gayta ishlashga uzajgshyonini osonlashtiradi.
Aralashma holatda xom ashyonining maydalanishi itkalarning ishlab chigarish
samaradorligini bir necha marotaba oshiradi, mastaja sarflanadigan energiyani
tejaydi.

4.4. Kobigini ajratish liniyasi

Ko'p hollarda yosh hayvonlar va kushlar uchun omiyem ishlab chigarishda
kobigi olingan suli va arpa donlari ishlatiladi. Bigini ajratish liniyasini tuzish
uchun 2 xil usul go’llaniladi:

1. Arpa va sulini maydalash va sungida gobiglarinskla

Oldindan aralashmalardan tozalangan arpa va sukmdgli drobilkada
maydalanadi, keyin elovchi mashinaga (elak tesmgindiametri 1,4...1,5 mm)
iboriladi. O'tgan fraktsiya kobigini ajratish uch@hanadi. YOrmachalar ikgilamchi
maydalashga yuoriladi. Maydalangan mahsulot dozasir bunkerlariga tushadi.
Qobiqg iste'molchilariga uzatiladi yoki yirik shoxlhayvonlar omixta yemida
ishlatiladi.

2. Suli va arpa tozalanadi, mayda fraktsiyasi ajrdtil@iametri 2,2x20 mm i
elak elanmasi). Arpa Al1-ZSHN-3 da, suli esa Al-DSHTmashinasida
gobigsizlantiriladi. Arpa A1-ZSHN-3 mashinasigahadi, sung aspiratorga (kobigini
ajratish uchun) hamda takroriy kayroklashga tusha&yroklangan don sung
maydalanadi, kobigi esa uzatish uchun bunkerganiado

4.5. Unli mahsulotlarni tayyorlash lini yasi

Unli mahsulotlarni tayyorlash liniyasida (28-rasmaydalashni talab gilmaydigan
xom ashyo (kepak, muchka) gayta ishlanadi. Bu &idgyunli xom ashyodan tasodifin
tushgan yirik aralashmalar (kogoz, shpagat va dmda metallomagnit aralashmalar
ajratiladi.

Unli mahsulotlar ombordan elovchi mashinalarga,itkkeyagnit kolonkalar orgali
dozator osti bunkerlarga tushadi. elovchi mashmalg koldigi chigindilar
bunkerlariga uzatiladi. Kerak bo’lganda elovchi hiaalarda kepak ajratiladi va
yirik fraktsiyasi maydalanadi.
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4.6. Presslangan va yirik bolakli mahsulotlar linyasi
Presslangan va yirik bo'lakli mahsulotlar liniyagunjara va boshga presslangan
ozugalarni, so'tali makkajuxorini maydalaydi va alletmagnit aralashmalardan
ajratiladi.
Bu mahsulotlar avval zarrachalar ulchami 20...30 miduncha kunjara
maydalagichida, keyin talab gilingan yiriklikkachrmagnit kolonkalardan o’tgan
holda maydalanadi. Maydalangan mahsulot drobilkadang elovchi mashinaga
yuboriladi. elanma koldigi takroriy maydalashga,areha esa dozator osti
bunkerlaridan biriga tushadi.

4.7. Ozig-ovgat sangatining ozuga mahsulotlari linjasi

Ozig-ovgat sanoatining ozuga mabhsulotlari liniyasiyvonlardan kelib chikkan
ozuga unini (suyak, kon, gusht, gusht-suyak unlarozuga balig unini, ozuga m
achitgilari va boshqgalarni tayyorlash uchun mufjatian. Bu liniyada xom ashyo
byog'ona va metallomagnit aralashmalardan tozadiawva koldik mahsulotlar
foydalaniladi.

Xom ashyo ombordan elovchi mashinaga beriladi. Yiugalvirdagi koldik ozuga
bo’lmagan chigindilarga, saralash galviridagisi sedallomagnit aralamshmalardan
ajratib maydalashga yuboriladi. Saralash galvignielanmasi va drobilkada
maydalangan mahsulot birlashtirilib, dozator ostinkerlariga uzatiladi. Katta
fraktsiyani maydalash natijasida dozator osti bulkakga yuboriladigan mahsulot
tekis bir turdagi ko'rinishda bo’lib, yirikligi bgicha standart tayyor mahsulot ishlab
chigarishni ta’minlashga imkon beradi. bu liniyaslarotlarga ham gayta ishlov
beriladi, kerak bo’lganda shrot tayyorlashning mggtiniyasi tuziladi.

4.8. Mineral xom ashyo liniyasi

Bur, osh tuzi, oxaktosh va boshga shunga uxshasisutalarni tayyorlash uchun
har bir korxonada mineral xom ashyoni tayyorlasgnmaxsus liniyasi bolishi
lozim. bu liniyada mineral xom ashyo vyirikligi bacha nazorat qgilinadi (elanadi),
maydalanadi va kerak bo’lganda kuritiladi. Burningmligi 10 % dan, tuzning
namligi 0,5 % dan oshgandagina kuritiladi.

Mineral xom ashyo ombordan S-218 drobilkasiga dbag&tl maydalash uchun
uzatiladi, keyin bunkerning elovchi mashinalarigabgriladi. Mashinadagi yirik
koldiklar drobilkada maydalanadi. elovchi mashimgnielanmasi bilan drobilkada
maydalangan mahsulot birgalikda dozator osti buakga tushadi. Bunday liniyada
xom ashyo navbat bilan tayyorlanadi. Yuqori kuwahvodlarda bur va tuzni
tayyorlashning aloxida liniyalari gilinadi. Tuznayyorlash jarayonida zarralarning
yirikligi aloxida e'tiborni talab qgiladi, katta zalarning borligi hayvonlar sogligiga
ta'sir ko'rsatadi. Sunggi yillarda omixta yem zaeoda yirikligi va namligi
konikarli bo’lgan oxaktosh uni ham Kkeltiriladi. Bk uni takroran elashga va
metallomagnit aralashmalardan tozalashga to glaidke

4.9. Suyuk komponentlar va pryemikslarni kiritish liniyasi
Suyuk komponentlarni kiritish liniyasi asosan galmilish uskunalari, saglash
sigimlari, isitish, xaydash, tozalash kurilmalagarf ulchagichlar, dozatorlar va
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omixta yemga Kkiritish uskunalaridan tashkil topga®@mborxonadan suyuk
komponentlarni xaydash uchun sanoatda asosan pilungsoslar (SHNK-185,
NSHP-20-59) , rotatsion-tishli (R3-3, R3-4,5) vasbqa isituvchi nasoslar (VKO-1/6,
VKO-2/24) ishlatiladi.

Pryemikslarni kiritish liniyasi. Omixta yemga Kkitdadigan turli qo shimchalar
pryemikslar yoki boyituvchi aralashmalar ko rinigdi kiritiladi. Pryemiksli koplar
elektroyuklagichda keltirilib taradan bushatilad slozator osti bunkerlarga beriladi.
Omixta yemga asosan pryemikslar 1 % miqdorida kadhi

4.10. Dozalash-aralashtirish liniyasi

Aloxida texnologik liniyalarda tayyorlangan xom gshdozator osti bunkerlariga
kelib tushadi. Ularda tanlangan retsept asosidatanyem ishlab chigarish uchun
kerak bo'lgan barcha komponentlarning ma’lum bkirasi tuplanadi va saglanadi.
Bunda dozalashning uzluksiz ishi ta'minlanadi. Bantkening barchasi ishlab
chigarish korpusi kavatlarining birida, dozatodaia ularning tagida joylashtiriladi.
Aralashtirgich, odatda, bir kavat pastda joyladlatii, joy bo Imaganda - xoxlagan
kavatda. Bunday holatda komponentlar dozatordamyanaorgali aralashtirgichga
beriladi. Dozalashning asosiy liniyasida 2 tadamkao Imagan ko'p komponentli
dozatorlar (10DK-2500 va 5DK-200) urnatiladi. Dazstt-aralashtirish tsikli 5...6
mino't davom etadi, shundan 4 mino't aralashtiskgrflanadi. Aralashtirishning
ish vaqtini kamaytirgan holda dozalash-aralaslitirisiyasining ishlab chiqgarish
samaradorligini oshirish mumkin.

4.11. Omixta yemni uzatish liniyasi

Omixta yem zavodlarida ishlab chigarilgan mahsubtig vagt davomida
iste'molchilarga uzatish maqgsadida saglanadi. Tagyahsulotni saglash uchun har
bir zavodda kamida besh kunlik ishlab chigarilganahsulotni saglashni
ta minlaydigan omborlar mavjud. Omixta yem sochraagvanulalangan ko rinishda
holda ogsil-vitaminli go shimchalar tara yoki socnholda saqglanadi.

Tayyor mahsulot omborlari yonida omixta yemni uzlatuchun maxsus uzatish
kurilmalari urnatilgan bo'lishi kerak. Temir yo’'lagonlariga omixta yem lyuklar
orgali vagon kopkogiga yuklatiladi.

Omixta yem tashishning eng kulay usuli avtomobitansportlarida amalga
oshiriladi, omixta yem bir necha mino't davomidatigh bunkerlaridan yuklatiladi.
Bu magsadda ZSK-10 quruq yemlar yuklatgichi keidpidadi.

Omixta yemni markazlashgan holda etkazish ham bgigkunda keng tarkalgan.
Zavod iste'molchi bilan kelishilgan grafikka muwpfidoimiy tarzda avtomobil’
transportda iste'molchiga omixta yem etkazib turddinda omixta yem uzatishni
avtomobil’ xaydovchilari orqali rasmiylashtiriladi.

Takrorlash uchun savollar:
1. Omixta yem ishlab chiqgarish texnologik jarayoni day liniyalardan tashkil
topgan?
2. Donli xom ashyo ganday uskunalarda tayyorlanadi?
3. Qobiqg ajratishning ganday usullari mavjud?
4. 0zig-ovgat sanoatining ozuga mahsulotlari liniyaisnalardan iborat?
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Mineral xom ashyo liniyasini tavsiflang.

Dozalash-aralashtirish liniyasi ishining tsiklognaasini tasvirlang.

Kiyin sochiluvchan xom ashyoni oldindan dozalashaimaqgsadda bajariladi?
Omixta yem zavodida tayyor mahsulot kaerda sagi&nad

Tayyor mahsulotlarni uzatishning ganday kurilmafraavjud?

© 0N

Tayanch iboralar:

Texnologik sxyema, texnologik liniya, donli xom gsHiniyasi, kobigli xom ashyo,
donli xom ashyo, un va yorma sanoati chigindilgnesslangan va yirik bolakli
mahsulotlar, ozuga mahsulotlari, mineral xom aslsyyuk komponentlar, dozalash,
aralashtirish, uzatish kurilmalari, tsiklogramma.
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Mavzu Ne 5. OQSIL-VITAMINLI QO SHIMCHALAR, PRYEMIKSLAR,
KARBAMID KONTSENTRATLARI, OZUQA ARALASHMALARINI
ISHLAB CHIQARISH VA ULARNING RETSEPTLARINI TUZISH.

Reja:
5.1. Ogsil-vitaminli go shimchalarni ishlab chigarish.
5.2. Pryemikslarni ishlab chigarish
5.3. Pryemikslar uchun qo’llaniladigan xom ashyo turlari
5.4. Pryemikslar ishlab chigarish texnologiyasi.
5.5. Pryemikslar ishlab chigarish liniyalari
5.6. Karbamid kontsentratlari ishlab chiqgarish.
5.7. Dag al xom ashyodan ozuga aralashmalarni ishlaadish.
5.8. Ogsil-vitaminli go shimchalar, omixta yem, ozugalashmalari va
pryemikslarning retseptlari.
5.9. Retseptlarni tuzish va faydalanish tartiblari.
5.10Retseptlarni tuzishda eXMdan foydalanish.

Adabiyotlar:
1. Mionchinskiy P.N., Kojarova L.S. Proizvodstvo kormbimov, M.:
Agropromizdat, 1991 g.
2. Maznik A.P, Xazina Z.1. Spravochnik po kombikormavh; Kolos, 1982 g.

5.1. Ogsil-vitaminli go shimchalarni ishlab chigarish.

Ogsil-vitaminli go shimchalar (OVK) — omixta yemrsati ishlab chigarayotgan
asosiy mahsulotlardan biri hisoblanadi. Ogsil-vitaimqo shimchalar asosan yirik
shoxli hayvonlar va kam hajmda cho chqgalarni bokmslgsadida ishlab chiqgariladi.

Ogsil-vitaminli go'shimchalarni ishlab chigarishyiglagi asosiy operatsiyalardan
tashkil topgan:

- xom ashyoni gabul gilish, joylashtirish va saglash;

- gabul gilinayotgan xom ashyoning sifatini nazornésk;

- xom ashyoni ishlab chigarishga uzatish;

- texnologik liniyalarda xom ashyoga ishlov berish:

1) donli xom ashyoni tayyorlash;

2) unli xom ashyoni tayyorlash;

3) o0zig-ovqgat sanoatining ozuga mahsulotlari, kuny@ahrotlarni tayyorlash;

4)  mineral xom ashyoni tayyorlash;

5) dozalash va aralashtirish;

6) granulalash (shart yemas);

- tayyor mahsulotlarni omborga wuzatish, uni joylasi, saglash va
iste'molchilarga yuborish.

Ogsil-vitaminli go shimchaltaminli go shimchalishexnologik jarayoni omixta
yemni ishlab chigarishga uxshash. Birok ba'zi téxgix liniyalarning kuvvati,
ishlab chigarish samaradorligi farq giladi. Masalaqsil-vitaminli go shimchalar
ishlab chigarishda donli xom ashyoni tayyorlashylsining kuvvati omixta yem
ishlab chigarishnikidan 2,5 marotaba kam, unli xashyo liniyasi — 2 marotaba kam,
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va aksincha, shrotlarni tayyorlash liniyasining katr 2 marta ko p, mineral xom
ashyo liniyasi 2,5 marta, pryemikslar liniyasi &é marta ko'p bo’lishi kerak.

Omixta yemni ishlab chigarishdan ogsil-vitaminli'goimchalar ishlabch ikarishga
o'tuvchi omixta yem zavodlarida tashish mexanizmteg, elovchi mashinalarning
va boshqgalarning ishlab chigarish samaradorligi irdati. Oqsil-vitaminli
go shimchalar ishlab chigarishda mashina ishchamlagining texnik harakteristikasi
xuddi omixta yem ishlab chigarishdagidek koladi.a@ralash jarayonining bazi
parametrlari o'zgaradi, chunki oqgsil-vitaminli doimchalar tarkibida protein
migdori nisbatan kop.

Yirik shoxli hayvonlar uchun ogsil-vitaminli qgo shchalarni karbamid
kontsentratlari bilan birga ishlab chigarish keagkalgan. Karbamid kontsentlarni
go shimcha ishlov bermay dozator osti bunkerlangatiladi va retsept asosida
dozalanadi.

OVK kogozli koplarga yoki IV katyog oriyadan pasb bmagan matoli koplarga
kadoklanadi. OVKni saglash muddati ishlab chigilgagtdan boshlab sochma OVK
uchun — 2 oy, granulalangan OVK uchun 3 oy davoraatganadi.

5.2. Pryemikslarni ishlab chigarish

Zamonaviy chorvachilik omixta yem sanoatidan shyndaahsulot ishlab
chigarishni talab qgiladiki, gaysiki bu mahsulot itbva hayvonlarni birlashtiruvchi
buginga aylansin. Bu narsa hayvonlarning atrof-tid#m ajralganini, yil davomida
yopik joylarda turishi bilan tushuntiriladi.

O’simliklardan va hayvonlardan kelib chikkan oz@gda hayvonlar uchun kerakli
bo’lgan ozuga moddalarni to'la miqdorda koplama8éiuning uchun omixta yemga
va ozuga ratsionlariga biologik faol modda (BFM)niag Kkiritilishi yemlarning
samaradorligini oshiradi. Natijada hayvonlarninghswddorligi o’sadi, sogligining
holati yaxshilanadi.

SHunday qilib, ogsillar, uglevodlar va yog'lar biehya muvofiglashtiriigan omuxat
yem hayvonlar mahsuldorligini 10...12% ga oshiradiol@yik faol moddalar:
vitaminlar, aminokislotalar, mikroelyementlar, fexntlarning kiritilishi natijasida Oe
ning samarodligi 25..30% ga oshadi, ya ni bir vagttiorvachilik mahsulotlarining
sifati oshib, tannarxining pasayishi kuzatiladi.

Moddalar almashinuvini meyorlashtiruvchi va haylasn sogligini saklovchi
kushimachlar sifatida ko plab moddalar juda kam dorga 0,001 % aniqglikda
kiritiladi. Bunday go shimchalarni ham biologik, haexnik sabablarga kura aloxida
har birini kiritib bo’Imaydi. SHuning uchun bundayw shimchalar omixta yemga
pryemikslar korinishida kiritiladi. Pryemikslar rtu hayvonlar va kushlar uchun
komponnentlarning ma’lum migdoridan foydalangardhashlab chiqgariladi.

5.3. Pryemikslar uchun go’llaniladigan xom ashyo ttlari.
Pryemikslarni ishlab chigarish uchun turli xildagim ashyolardan foydalaniladi.
A vitamini (retinol) - buy ustirish vitamini. Omixta yemga karotin kaighida

(pichan, xvoy uni) Kiritilib, moddalar almashinuwa yukumli kasalliklarga
chidamliligini oshiradi.
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D vitamini (kal'tseferollar) - organizmda minerallar almashinuvini boshqaradi,
uning asosiy manbai — nurlantiriigan ozuga achatgihamda D vitaminini saklovchi
maxsus moyli preparatlardir.

E vitamini (tokoferol) - hayvonlarning bir me'yorda o’sishini ta’minlaydiing
manbai — donli ekinlar (makkajuxori, suli, grechixa boshqga) urugining ko rtagi
bo’lib, u omixta yemga 250 mglardan kontsentratiaykritiladi.

V, vitamini (tiamin) - donli xom ashyolarda, kepakda bo’lib, ular ndrmarv
sistyemasining funktsiyasi uchun zarur.

V, vitamini (riboflavin) - ogsillarning hazm bo’lishini va yosh hayvonlaryicha
ustiruvchi vitamin.

Fermentlar (enzillar) - ogsilli moddalar bo'lib, ular oxirgi mahsulot kasiga
kirmagan holda kimyoviy reaktsiyani tezlashtiradiermentlar ta'sirida o simlik
polimerlari (kletchatka) nisbatan oddiy uglevodtilkmalargacha parchalanadi.

Mikroelyementlar fermentlar, vitaminlar, garmonlar va boshga modd#dakibiga
kiradi. Pryemikslar ishlab chigarishda mikroelyett@ntuzlar ko rinishida kiritiladi:
mis ko porosi, mis karbonat, temir gidrosul’fat,litayodat, rux karbonat, kobal't
karbonat, kobal't xlorid. Ularning yetishmasligi ywv@nlarda turli kasalliklarni
keltirib chigaradi.

Aminokislotalar ogsil molekulasining asosiy strukturali elyementlaituib, ogsil
tarkibida 20 ga yaqgin aminokislotalar aniglangaklularning yarmisi organizmda
sintezlanib, yuqori mahsuldorlikni ta"minlaydi.

Ozuga antibiotiklari Tabiatda shunday mikroorganizmlar borki, ular hash
jarayonida boshga mikroblarning o'sish va rivojami ta minlovchi moddalarni
ajratadi. Bo'lar antibiotiklardir.

5.4. Pryemikslar ishlab chigarish texnologiyasi.

Pryemikslar ishlab chigarish texnologik sxyemadunzishda quyidagi omillarni
hisobga olish kerak:

- tozalagi, kimyoviy va biologik faolligi, fizikaviyva ta'm xossalari,
chidamliligi, boshga komponentlar bilan bog ligligi

- preparatlar faolligi, bunda iloji boricha yuqoriolf preparatlar tanlanadi;

- fizik xossalari (kiritladigan migdoriga karab ontéx yemning optimal
dispersligi);

- issiklik va yoruglik ta'siriga chidamliligi, tuldirvchilarning zichligi va
kimyoviy xossalari.

Pryemikslar ishlab chigarishda tuldiruvchilar muhimhamiyat kasb etadi.
Makkajuxori yemlari, ozuga achitgilari, don kepaklayaxshi tuldiruvchilar
hisoblanadi. ba'zi zavodlarda tuldiruvchi sifatie@mligi 10 % bo’lgan maydalangan
bugdoydan foydalaniladi.

Pryemikslar tayyorlash jarayonida birinchi navbat@lalashtirgichga tuldiruvchi,
sung esa biologik faol moddalar kiritiladi.

Pryemikslar ishlab chigarish texnologik jarayoniymiagi liniyalarda amalga
oshiriladi: tuldiruvchni tayyorlash, mikroelyemesautl tuzlarini tayyorlash, suyuk
komponentlarni kiritish, komponentlar va tuldiruwcihdozalash-aralashtirish, tayyor
mahsulotni chigarish va kadoklash.
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5.5. Pryemikslar ishlab chigarish liniyalari

Texnologik liniyalar barcha turdagi gishlog xo lalhayvonlari uchun pryemikslar
ishlab chigarishga imkon beradi.

Tuldiruvchini  tayyorlash liniyasi tuldiruvchini qab gilish, byogona va
metallomagnit aralashmalardan ajratish, kuritishmeaydalash uchun muljallangan.
Metallomagnit aralashmalar elektromagnit separatioid yoki magnit kolonkalarda,
byog ona aralashmalar esa elovchi mashinalardalagiia

Tuldiruvchining namligi 8 % dan oshganda kurtishgaboriladi. Kuritilgan
tulbiruvchi teshik diametril 1,2 mm bo’lgan elak elanmasi bilan tavsifinuvchi
yiriklikkacha drobilkalarda maydalanadi. YOg bileshlov berilgan (kepak uchun 3
%, maydalangan don uchun 2 % va achitki uchun 1t@eruvchi dozator osti
bunkerlariga, sung dastlabki aralashma tayyorlasyakiga uzatiladi.

Mikroelyementlar  tuzlarini  tayyorlash liniyasi. YAxshi  sochiluvchan
mikroelyementlar tuzlari dozator osti bunkerlarigéoriladi. Yuqori gigroskopli va
yopishgan hamda maydalashni talab kioladigan tiZhasulda tayyorlanadi: tuzlarni
kuritish va maydjalash, ularni toza holda kiritiskuritiigan tuldiruvchi bilan
aralashtirish va aralashmaga Kkiritish.

YOgni ishlov berib kiritish liniyasituldiruvchiga barkaror ozuga yogini tayyorlash
va Kkiritish uchun muljallangan. Liniya tuldiruvchia operativ bunkerlari, yogni
Isitish, xaydash, tozalash va dozalash kurilmasdan jixozlangan. YOg bunkerlari
uni eritiigan holatda bo'lishini ta'minlash uchussik suv (98S) qo'ylagi bilan
jixozlangan. YOg uzluksiz ishlovchi aralashtirgiehkyritiladi.

Dozalash liniyasida ko'p komponentli tarozili dozator urnatilgan Idmp pryemiks
ishlab chikuvchi zavodlarda 4 ta tuguni kuzda lgat. Dozalshning har bir davri
(tsikli) 1000 kg bo’'lib, 17 mino't davomida tuldadi. Mikrokomponentlar esa
9...12 mino't davomida dozalanadi.

Aralashtirish liniyasi pryemikslar ishlab chigarish jarayonini tugatadiiniya
dastlabki va oxirgi aralashtirishdan iborat. Birfggya (partiya) pryemiks tayyorlash
davri 17 mino'tga: aralashtirgichning tulishiga 3noit, aralashtirishga 8 mino't,
yuklashga 3 minukt va qo shimcha (zaxira) vaqtiiBartga teng.

Mahsulotni kadoklash liniyasi. Pryemikslar 20 kg vaznda 4 katlamli kogoz
koplarga kadoklanib, har bir kopga mahsulot nonefsept rakami, ogirligi,
tayyorlash vaqti ko'rsatilgan etiketka yopishtidilaTayyor pryemiks omixta yem
zavodlariga 0,5...1,0 % migdorda omixta yem kiritilisichun uzatiladi.

5.6. Karbamid kontsentratlari ishlab chigarish.

Karbamid kontsentratlaridan foydalanish noyob digsim ashyolarni tejashga olib
keladi. Karbamid kontsentratlari ishlab chigarisharayonining moxiyati
guyidagilardan iborat. Maydalangan don (75 %), karld (20 %), natriy tentonit
kukuni (5...7%) aralashmalari ekstruler orgali o'ikda. ekstruderda aralashma
bosim va ishkalanish kuchlari ta'sirida harorat)’8 gacha ko tariladi. Aralashma
ekstruderning birinchi sektsiyasidan ikkinchi sekdsiga o'tishda bosim va
haroratning oshishi kuzatiladi. Bunda aralashma pamentlarining fizik
xususiyatlari uzagrib, eritiigan karbamidning domamaliga kirib borishi va
kraxmalning gisman jelatinlanishi (50 % gacha), hilammg ajralishi sodir bo’ladi.
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Yemga karbamid kontsentratning kiritilishi kovshbvdayvonlar uchun karbamid
gidrolizlanishining sekinlashuvini va uning oson zhm bo’lishini ta minlaydi.
Karbamid kontsentratlari yormacha yoki granula kashida ishlab chigariladi.
Karbamid kontsentratini ishlab chigarishning texigok jarayoni quyidagi
operatsiyalarni uz ichiga oladi: donli xom ashyokarbamid va ‘entonitlarni
tayyorlash, aralashma komponentlarini dozalasimgaln kontsentratlarni sovo tish,
kontsentratni maydalash, mahsulotni kadoklash &gtz

Karbamid kontsentratning chegaraviy saglash muddatd harorati 2% gacha va
nisbiy namligi 75 % dan yugori bo'Imagan sharo#daoygacha.

5.7. Dag al xom ashyodan ozuqga aralashmalarni isHtechigarish.

YOrma zavodlarining chigindilari asosan yirki shiolbyvonlar va qo’ylar uchun
ishlatiladi. Arpa, suli va sholilardan yorma olishctha lum migdorda luzga olinadi,
makkajuxorini yanchishda so talar koladi. YOrmaaghchigarish sanoatining shu va
boshqga chiqgindilari tayyorlangan va ma qo llangarzda chorva uchun yaxshi yem
hisoblanadi. aniq bir ozuga giymatiga ega bo lgan dl ozugalar ogsilga boy yemas.

Dag al yemlar asosida ozuga aralashmalari tayyi|aharning ozuqaviy giymatini
oshirish magsadida bor bo'lgan miqdoriga karab kiepamuchka, donli chigindilar,
shrot, melassa, mineral qo shimchalar — bur, tupryamikslar kushiladi. Melassa
yemning ozuga giymatini oshiradi, ta'm xossalayemxshilaydi hamda granulalashda
boglovchi modda vazifasini bajaradi.

Ozuga aralashmalari fagatgina kavshovchi hayvardaun muljallanganligi sababli
ular tarkibiga karbamid kiritish mumkin. Ozuga asiimaning ozshukaviyldigi
omixta yemnikidan ancha past. Ular sochma holatka kogozli va matoli koplarga
kadoklangan holda saglanadi. Ozuga aralashmalasaasashlab chiqgarilgan
ryogionda gollaniladi va avtomobil transportda gya joylashgan fermer
X0 jaliklariga tashiladi.

Ozuga aralashmalarini ishlab chigarish uchun malglan xom ashyolar texnik
shartlarda keltirilgan alablarga mos kelishi keidkayyor ozuga aralashmalari
organoleptik va fiziko-kimyoviy ko'rsatkichlar bactha standartlarga muvofiq
bolishi kerak.

5.8. Ogsil-vitaminli go shimchalar, omixta yem, ozga aralashmalari va
pryemikslarning retseptlari.

Omixta yem komponentlari nomi va ularning foizlardfadalangan nisbatlari
ko rsatilgan retsept bo'yicha ishlab chigariladet$eptlar hayvon turiga, yoshiga va
yunaltirilgan magsadiga karab ishlab chiqgariladi.

Quyida omixta yemning bir necha retsepti keltirig&@tlar uchun to’liq ratsionli
briketlangan retsept

komponentlar, %
Pichan - 40,0
Suli - 30,0
Bugdoy kepagi - 13,0
Moles ozugasi - 10,0
Melassa - 6,5

Bur - 0,25

95



Tuz - 0,25

1 kg omixta yemga 2,5 g mis sul'fati, 0,8 g kobadtorid, 1,0 g kal'tsiy yodisti
kushiladi.

Yemizikli cho chga bolalari uchun omixta yem komgpati retsepti

Komponentlar

Makkajuxori 20,0
Arpali ozuga uni 34,0
Sulili ouzka uni 8,0

Nuxat 10,0
Bugdoy kepagi 10,0
Kungabokar sikmasi 7,0
Qurug ozuga achitkisi 2,0
Balig uni 3,0
YOgsizlantirilgan so't koldiklari 5,0
Bur 1,0

1 t omixta yemga 1,8 min ME A vitamin, 15 g V,20mME RR,xominxlorid 500,
V 0,09, D 0,92 min ME, kobal’t sul'fati 1,9 g, termsul’fati 50, mis sul'fati 7, rux
sul'fati 13, kaliy yoditi 1, biomitsin 30 g kushda

Gushtga bogiladigan cho chga uchun ogsil-vitangjolishimchalar retsepiti.

Komponentlar %

Ismix

Kungabokar 30,0
Soya 15,0
Ozuga achitkisi 20,0
Nuxat 14,0
Bugdoy kepagi 10,5

Bur 6,5

Tuz 4,0

1t OVK ga 6 min ME A vitamini, 0,006 V, 40 g biomih, temir sul’fati 200 g, mis
sul'fati 30, rux sul’fati 60 g, kobal't sul'fati 2(kaliy yoditi 4 g kushiladi.

OVK larni donli aralashmaga nisbatan 10-12 % middashlatish tavsiya gilinadi.
Mikroelyementlar tuz sul'fati yoki angidridli tuzi&o rinishida kiritiladi.

5.9. Retseptlarni tuzish va faydalanish tartiblari.

Har bir retseptga hayvon turidan bog’liq holda noroerilgan. Har bir hayvon,
parranda va baliq turi uchun ma’lum unlik belgilangtovuk uchun 1 dan 9 gacha,
kurka uchun 10 dan 19 gacha, urdak uchun 20 daga2Ba, goz uchun 30 dan 39
gacha, boshqga kushlar uchun 40 dan 49 gacha, dsudihun 50dan 59 gacha , yirik
shoxli hayvonlar uchun 60 dan 69 gacha, otlar ucHudan 79 gacha, qo ylar uchun
80 dan 89 gacha, qo'yon va no'triyalar uchun 90 @&macha, momiq hayvonlar
uchun 100 dan 109 gacha, balig uchun 110 dan 1t@agé prodo tsentlar va
labaratoriya hayvonlar uchun 120 dan 129 gacha.

Urnatilgan unlik giymatda retseptlarga hayvon, aada, baliglar guruxi bo'yicha
tartib nomeri beriladi: masalanl-tuxum beriladigaxuklar, 2-10 dan 30 kungacha
bo’lgan yoshdagi jujalar,3-31 kundan 60 kungachaumdan katta bo’lgan yosh
tovuklar uchun.
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Retsept nomerlanishi 2 ta rakam bilan belgillanadgan birinchisi bu hayvon turi
va guruxi, ikkinchisi-retsept nomeri.

Ikki giymat ham yonma yon defis orqali qo'yiladimixta yem turi bosh harflar
bilan belgillanadi:PK-to’liq ratsionli, K-omixta ye -kontsentrat: OVK - oqgsil
vitaminli go shimchalar; P-pryemiks,ZTSM-ona saittinbosari.

5.10. Retseptlarni tuzishda eXMdan foydalanish.

Omixta yemni kat'iy retsept asosida ishlab chidariisg hamma vagt ham imkoni
bo’lavermaydi, chunki ba’zi turdagi komponentlariimasligi mumkin. Bu paytda
bir komponentni boshgasi bilan almashtirishga rtksailadi. Birok komponentlar
barcha ko'rsatkichlari bo’yicha bir xil bo’laverndgay shuning uchun bir kator
almashtirishlardan keyin omixta yemning ozuqabopagpxida moddalar migdori va
elyemetlar uzgarishi mumkin. Standart retseptlan lshiuningdek hamma vaqt ham
sifati va tan narxi bo'yicha yaxshi variant bo'lamaydi, chunki komponentlar sifat
ko'rsatkichi bo'yicha barkaror yemas.Buning naitdjaskorxona sifati bo'yicha
barcha talablarni koniktirmaydigan yoki omixta yeamnarxini oshiradigan aloxida
ozuga moddalarning miqdori yuqori bo’lgan omixtawishlab chigaradi.

Odatdagicha hisoblashda sifat bo'yicha barcha &tKichlarni amaliy e'tiborga
olish iloji yuk. SHuning uchun hozirgi paytda rgilarni hisoblashda mavjud xom
ashyoni, uning bahosini, sifat ko rsatkichlarininigta yemga kushish bo’yicha
chegaralarini, omixta yemning sifat ko'rsatkichlama boshgalar uchun elektron
hisoblash mashinasi ishlatiladi.

Retseptlar chizikli dasturlash asosida hisoblan&imixta yem retseptlarini X
komponentlardan tuzish lozim. Har big, X5, X3, ... X, komponentgaaa, &, .... a
ozuga birlikdagi ozuga giymatlari mos keladi; hakaoiluvchi ogsillarning migdori
Vi, Vo, V3, ... \,b ga mos; ho'l kletchatka; SS,, S;,...§ komponent birligi bahosi -,
dy, Gs,...d,.

Omixta yem retsepti bir kator chegaralashlardambkehikkan holda hisoblanadi.
Proteinning migdori Vmin dan kam bo’Imasligi va Baxndan ko'p bo'Imasligi
kerak, ozuga giymati ozuga birligidan kam bo’Ingislkletchatka birligi S dan ko'p
bo’lmasligi va hokazo. Bundan tashqari retsept siaimmimal bo'lishi kerak.

SHuningdek aloxida komponentlarni maksimal kushegiicchegaralashni beradi.
Bo’larning barchasi asosida quyidagi tenglama emgsi tuziladi:

X1+ X+ X3+ ..., +Xp: 100 %;

Keltirilgan tenglamani birgalikda echgan holda, XX,, X3 va hokazolarning
giymatlari aniglanadi va omixta yem retseptlarnalli.

Hisoblash uchun eXMni qo’llash defitsit xom ashyasy sarfini kamaytiradi, ba’zi
komponentlarning yukligi uchun sodir bo’ladigan iigklarni kamaytiradi, kam
harajatli omixta yem olishga imkon beradi.

Nazorat uchun savollar:
1. Ogsil-vitaminli go shimchalarni ishlab chigariskxt@logiyasini tavsiflang.
2. Pryemikslar ganday ishlab chiqgariladi?
3. Pryemikslarni ishlab chigarishda ganday xom ashyaallaniladi va ular
ganday liniyalarda tayyorlanadi?
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4. Karbamid kontsentratlari ishlab chigarish texnoj@agi ganday boskichlardan
iborat?

5. Retsept nima?

6. Retseptlar ganday tartibda tuziladi va rakamlanadi?

7. Retseptlarni tuzishda eXM dan ganday foydalanishké

Tayanch iboralar:
Ogsil-vitaminli go shimchalar, pryemikslar, karbarkontsentratlari, dag al xom
ashyo, ozuga aralashmalari, retsept, retseptrahuzi

Mavzu Ne 6. QISHLOQ XO JALIK HAYVONLARINING ZAHARLANISHI
VA ULARNING OLDINI OLISH YO'LLARI.

Reja.

6.1. Oziqg toksikozlari

6.2. Zaharlashda umumiy yordam ko rsatish yo'llari

6.3. Pestitsid va ugitlar bilan zaharlanish

- simobli organiq preparatlar bilan;

- mish’yak preparatlari bilan;

- ftor preparatlari bilan;

- fosfor birikmalari bilan;

- fosforli organiq birikmalar (FOK) bilan;

- xlorli organiq preparatlar bilan;

- tsianidlar bilan;

- mis preparatlari bilan;

- mineral ugitlar bilan;

- kaliy ugitlari bilan

6.4. Oziqgli kushilmalardan noto'g’ri  foydalanishdan keli chigadigan
zaharlanishlar.

6.5. Ozigni noto g ri tayyorlash va ishlatishdan kelligadigan zaharlanishlar

6.6. Hayvonlarning gayta ishlashdan olingan mahsuldiilan zaharlanishi

6.7. Ozig mikotoksikozlari

6.8. Zaharli o simliklar bilan zaharlanish

6.9. Hayvonlarda zaharlanishning oldinini oladigan umytaiablar

Adabiyotlar:
1. J.SHopulatov. Veterinariya asoslari, T.: Mexna93y.
2. AM.Kolesov, P.N.Krashyonninikov, I.l.Tarasov. CHKar mollarining

yukumsiz ichki kasalliklari, T.: Ukituvchi, 1979 y.

6.1. Oziq toksikozlari
Organizmga oziq, suv, xavo bilan tushadigan zahartiddalar kuzgaydigan
yukumsiz kasalliklarni zaharlanish, oziq toksikezldeb atash gabul gilingan.
Oziq taksikozlari chorvachilikka katta zarar etkdizaZaharlanish organizmda
umumiy rezistentlikka ta'sir etadi, hayvonlar infaikaga ko prog moyil bo’lib
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koladilar. YOsh mollar o'sish va rivojlanishdan &di, ularning bir kecha -
kunduzdagi o sishi kam bo’ladi, bugoz hayvonlapkocha bola tashlaydi.

Zaharlanishda hayvon mahsuldorligi kamayadi, mattssifati yomonlashadi.
Majburan suyilgan hayvonlarning gushtini iste' mibls odamlar sogligi uchun xavf
tugdiradi.

Etiologiyasi. Oziq taksikozlarining sababalari va ularning papddlish sharoiti har
xil. Ular hayvonlarni molxonada, yozgi yaylovlartbakkanda ham kuzatiladi. Oziq
taksikozlari chorvachilik komplekslarida ham uchtakadi.

Agrotexnika va urmon xujaligida xaligacha o siméikhi ximoya giluvchi kimyoviy
moddalardan keng foydalaniladi. Ba'zi kimyoviy matit tuprokda, suvda, ozigli
usimiliklarda tuplanib uzok vaqt saglanadi. Bundavwoyi hayvonlar, baliglar,
foydali xasharotlarning yoppasiga zaharlanish xawugiladi. Bo'larning hammasi
ekologik va genetik gonuniyatlarga salbiy ta'sladi.

Taksikozlarning patogenezi xaddan tashgari murdidddtilan farqg qilib, fagatgina
zaharning xususiyatlari yemas, balki uning ta sifkgrishi organizmining re6aktsiya
bilan ifodalanadi. Zaharlar bir vaqtda har xil angea sistyemalarga ta'sir giladi,
ulardan ko pchiligi intibotorlar eki aksincha, fegntlar sistyemasining aktivatorlari
bo’ladi, organizmda moddalar almashinuvini chukzgartiradi.

Zaharlar ta'siriga organizmning sezuvchanligi biryemas. U hayvonning turiga,
yoshiga, uziga xos xususiyatlariga, umumiy holatigeg’lig bo’ladi. Masalan,
mineral — vitamin, ogsil, uglevod yetishmovchiliga ular bilan bog’lig bo’lgan
moddalar almashinuvining buzilishi, hayvonlarningharli moddalarga bo’lgan
sezuvchanligini ancha oshiradi.

6.2. Zaharlashda umumiy yordam ko rsatish yo'llari

Kechiktirib bo’lmaydigan birinchi yordam hayvonlargko pincha diagnoz
aniglanguncha ko'rsatiladi. Birinchi navbatda oigamdagi zaharli moddani
oshkozonini yuvib, surgi va kustiradigan dorilargollab, ichaklardan chigarib
tashlashga karatiladi. Zaharlarning tukimaga shémihi sekinlashtirish uchun
hayvonlarga adsordlaydigan va urab oladigan moddab@rish (hayvon kumiri, so't,
tuxum ogsili, zigir urugidan kaynatma vua boshdqatarur.

Barcha, zaharlanishlarda bir kancha etiologik glanga bo'linadi: ulardan pestitsid
va ugitlar bilan zaharlanish, ozigga kushiladigamshimalardan noto'gri
foydalanishdan kelib chigadigan zaharlanishlar, qozia o simliklarni gayta
ishlashdan olinadigan mahsulotlar bilan zaharlgnismkotoksikozlar, zaharli
o simliklar bilan zaharlanishlarni urganish birmbaczarur.

6.3. Pestitsid va ugitlar bilan zaharlanish

Hayvonlar uchun byogona o'tlarni yukotishda (gesitllar), changalzorlarni
kuritishda ishlatiladigan (arborotsidlar); urugliorthi zaharlaydigan, barglarni
tushirishda (defoliantlar); kanalarni kirishda (atsadlar); xasharotlarni uldirishda
(insektitsidlar), mikroskopik zamburuglarni (furgidlar) va sichkonsimon
kyemiruvchilarni yukotishda foydalaniladigan kimygv birikmalar; har xil
dizenfektsiya qiluvchi vositalar, shuningdek, madeugitlar (azotli, fosforli, kaliyli
va boshqalar) foydalanish zaharlidir.

Simobli organiq preparatlar bilan zaharlanish. Bu preparatlar (granozan,
merkuran va boshqgalar) uruglarni zaharlash uchbhatiadi. Ular tashgi muhitga
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chidamli, organizmida tuplanishda xususiyatiga @gamulyatsiya); markaziy nerv
sistyemasini zararlaydi; ba zi bir fermentlarni &amadi; moddalarni almashinuvini
buzadi. Simob preparatlariga qoramollar juda sezegkin boshqga turdagi hayvonlar
ham zararlanishi mumkin.

Mish’yak preparatlari bilan zaharlanish. Mish'yak birikmalaridan mish’yak
angidridi, natriy arseniti, kal'tsiy arseniti, pest, parij kuki va boshgalar, poliz, bog,
dala zararkunandalari, xasharotlar, kanalar, sickikoon kyemiruvchilar bilan
kurashda va uruglarni zaharlashda foydalaniladiadanish dorilangan o simliklarni
hayvon eganda va parazitlar kasalliklargakarshiyvbalarni yoppasiga dorilaganda,
chumiltirganda ruy beradi. Preparat eritmalar &mitlkimalarga oson kiradi.

Ftor preparatlari bilan zaharlanish. Ftor birikmalari natriy ftorid, natriy
kryemneftorid, uralit, superfosfat va boshqgalar hipg xujaligi va kurulishda
ishlatiladi. Zaharlanish yirik shoxli hayvon, gokamrok cho'chga va boshqa turdagi
hayvonlarda paydo bo’lishi mumkin.

Surunkali zaharlanish tuprokda ortikcha ftor sagthgan erlarda uchraydi.

Fosfor birikmalari bilan zaharlanish. Hayvonlar asosan sichkonsimon
kyemiruvchi bilan kurashda ishlatiladigan rux faofibilan superfosfat tarkibiga
kiradigan kal’tsiy fosfat ta'siirda zararlanadi.

Fosforli organiq birikmalar (FOB) bilan zaharlanish. O simlik zararkunandalari
bilakn kurashda pestitsid va insektitsid sifatig@B-ishlatiladi. Zaharlanish FOB
preparatlari bilan ishlangan o'simliklarni eganda parazitlar kasalliklarga karshi
hayvonlarni xlorofos, karbofos, trixlor — metafosnhda shu guruxdagi boshga
preparatlar bilan davolash hamda oldini olish ish@dib borilganda ruy berishi
mumkin.

Xlorli organiq preparatlar bilan zaharlanish (geksaxloran, polixlorpinen va
boshqgalar). Insektitsid sifatiga ishlatiladigan rkloorganiq preparatlar bilan
zaharlanish hayvonlarga oziqg bilan kam migdordaciakushishi natijasida paydo
bo’ladi, chunki xlorli organiq preparatlari kumutita xususiyatga ega. Ular nerv
sistyemasini shikastlaydi, nafas olish fermentiarblokada qiladi, oksidlanish
jarayonlari va moddalar almashinuvini buzadi.

TSianidlar bilan zaharlanish hayvonlar asosan pestitsidlar (natriy tsianidi,
tsianimid, tsianplav va boshqalar), shuningdek, il'sirkislotasini tuplash
kobiliyatigaega bo’lgan o'simliklarni (sudan o'$iprgo, kizil beda, lev posevnoy,
zveroboy, gulyavnik va boshqalar) eganda zaharianad

Mis preparatlari bilan zaharlanish. Mis ko pordsordos suyukligi va michsning
boshga preparatlari bilan zaharlangan don ish&atdg, shunipngdek, soyasimon
dukkakli kunjara bilan hayvonlarni uzok muddat doamdirganda hamda
mikroelyementlarni ishlatishda, ayniksa, gel'mimtantirishdae mis preparatlarini
noto g 'ri dozada qo'llaganda kuzatiladi.

Mineral ugitlar bilan zavharlanish. Mineral ugitlarni saglash va ishlatish
koidalarini buzganda, hayvonlar yoppasiga zahastamumkin. Bu kasalliklarning
paydo bo’lishiga hayvonlar organizmida mineral nadddyetishmovchiligiga sharoit
yaratadi.

Azotli ugitlardan ammoniy nitrat hamda natriy vdikanitratlar bilan zaharlanish
ko proq xavf tugdiradi.
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Kaliy ugitlar bilan zaharlanish. Kaliy xlorid, kaliy sul'fat va boshqgalar bilan
zaharlanish organizmda mineral moddalar yetishm@@aasosan karamollar tez —
tez uchrab turadi.

6.4. Ozigli kushilmalardan noto g ri foydalanishdankelib chigadigan
zaharlanishlar.

Osh tuzi bilan zaharlanish. Osh tuzi - barcha tgirtiayvonlar ratsionining tarkibiy
gismidir, lekin ular ozigda ortikcha bo'lishi zalsrishga olish kelishi mumkin.
Tuzlarga ayniksa cho'chqga, parranda va ba'zi bdatyi muynali hayvonlar (norka,
sobol’) sezuvchandir. Ulimga olib keladigan zahaida cho chgalarda 1,5 — 2 g/kg,
4 — 6 oyliklarida esa 0,5g/kg dozada eganda khtil

Oshkozonda tuzning yuqori kontsentratsiyasidangishillik pardalari yalliglanadi,
konda natriy xloridning ortikcha bo’lishidan esatanik hamda bir va ikki valentli
kationlar orasidagi tenglik munosabati buziladitijpda nerv markazlari kattik
kuzgaladi, organizmda boshqarilish buziladi, gyelobip paydo boladi.

Mochevina bilan zaharlanish. Sintetik mochevinani (karbamid) kavsh gaytaruvchi
hayvonlarga ratsionda protein yetishmaganida, agsilda beriladi. Katta korinda
ureaza fermenti ta'sirida mochevina ammiak va kasb@ngidridiga parchalanadi.
Ammiakdagi azot katta korin mikroflorasi tomonidanrlashtirilib, hayvonlar uchun
foydali to'lig giymatli ogsil sintezlanadi. Hosilobigan mikroorganizm tanachalari
ogsil sifatida organizm tomonidan uzlashtiriladsHbbu jarayon katta korinda eruvchi
uglevodlar miqdori etarli bo’lganidagina normal dtdia boradi. Karbamid miqdori
ko'payib ketgan katta korinda hazm qilish jaraytwizilib, hayvonlarning jigari
zararlanadi. Bunday o'tkir zaharlanish ko pinchiengh olib keladi.

6.5. Ozigni noto g ri tayyorlash va ishlatishdan k&b chigadigan zaharlanishlar

Molga beriladigan lavlagidan zaharlanish.Cho chqalar eppasiga zaharlanish
pishirilgan eki buglangan lavlagini asta — sekioeugianidan keyin berilganda paydo
bo lishi mumkin.

Pishirlgan lavlagi asta — sekin sovo tilganda théydigan bakteriyalar tuplanib
hayvonlarni zaharlashi mumekin.

Zaharlanish yemon pishirilgan, termik ishlangankayin ochik holda 3 — 6 soatdan
kur turib kolgan va ifloslangan lavlagini, ayniksP? soatdan keyin edirganda
kuzatiladi. Keyinrok lavlagining zaharli xususiyail asta — sekin yukoladi.

Kand lavlagidan zaharlanishiKand lavlagi uglevodlarga boy. Sigirlarga 12 - I k
kand lavlagi edirilganida, hayvon o'rtacha 5 kglgakand oladi, bu esa zaharli doza
bo’lib, organizmni zaharlaydi.

Oldini olish. Kand lavlagini ortikcha edirmaslik (har kuni bir iga 10 — 12 kg dan
ko'p bo’lmasin) kerak. Davolashda ratsiondan kawkgini chigarib tashlaydilar.
Ichishga surgi tuzlari shilimshik kaynatmalar, 3tatriy ridrokarbonatdan 1 — 2 |,
0,1% li kaliy permanganatdan 5 | gacha beriladiagen5% li natriy xlorid eritmasi
kofein bilan, teri ostiga — insulin yuboriladi.

Kora mollarning makkajuxori bilan zaharlanishi. Hayvonlarni makkajuxori
dalalarida bokkanda va yashil makkajuxorining s thilan dumbo’l paytida
oziglantirgandan paydo bo'ladi.
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Etiologiya va patogenezBu taksikozning moxiyati xali to'lig aniglangan yam
Makkajuxori so'talari dumbo’l paytida kattak korandbijgib, ko'p miqdorda so't
kislota, uchuvchan yog' kislotalarini hosil gilitsidozga olib keladi.

Oldini olish. Uchun hayvonlar makkajuxori dalalarida bogilmasligovuk urgan,
muzlagan makkajuxori, yangi juxori so talarini dumbvaqgtida edirmaslik kerak.
Budan so talar hayvonlarga faqat kuritiigandan kégriladi.

Sigir va qo'ylarining lavlagi jomidan zaharlanishi.Zaharlanishning sababi
bajgigan, mogor bosgan, eski jom bilan oziglartilis. Ko'p migdorda yog', sirka,
so't kislotasini saglaydigan jom, katta korin hazimishdan chigarishi, moddalar
almashinuvi buzilishi, ketoz va oziq taksikozigédtelishi mumkin.

Oldini olish. YAngi, sifatli jom ishlatiladi. Uni to’la kimmatliratsion tarkibida,
chegaralangan miqdorda ediriladi. Kasal hayvonlatsionidan jom chigarib
tashlanadi, mineral kushilmalar ko paytiriladi. Heat ko'tarilganida antibiotiklar
beriladi.

Kartoshka bilan zaharlanish.Usgan va gisman buzilgan kartoshka, kartoshka
poyasi, kartoshka puchogi, shuningdek, buzilgantoshkadan tayyorlangan
bardadan tuplangan glikoalkaloid solingan bo’ladi.

Oldini olish. Ratsiondan kartoshka va uning gayta ishlangan nhatteru ishlab
chigariladi eki kamaytiriladi, dag al oziq va koatgratlar ko paytiriladi. Kartoshka
bardasini fagat yangi holda, albatta mineral tuz{hur, monokal'tsiy fosfat,
trikal'tsiy fosfat) kushib beriladi. Zaharlanishigiro tkir hollarida oshkozon yuviladi,
surgi dorilar, shilimshik kaynatmalar, tanin, natgidrokorbonat eritmalari beriladi,
venaga kofein yuboriladi.

6.6. Hayvonlarning gayta ishlashdan olingan mahsuttar bilan zaharlanishi

Sanoatda qgayta ishlashdan olingan mahsulotlardanbarda, shrot va boshqgalar
ozig sifatida keng ishlatiladi. Ammo bu mahsuladiarko pincha zaharli moddalar
bo’ladi. Ular hayvonlarni eppasiga zaharlashi mumkHayvonlar kanakunjo't
kunjarasi (ritsin alkaloidi, toksal’bumin va boshgaharli moddalar bo’ladi), xantal
va indov urugidan tayyorlangan kunjara (singrin,ilknxantal moyi) va paxta
kunjarasidan zaharlanishi mumkin.

Paxta kunjarasi chegaralangan miqdorda, to'lig gtlintatsion asosida berilish
kerak, ular kichik eshdagi mollar ratsioniga kustaldi. Kunjara oziq uchun
ishlatishdan oldin undagi gissipol migdori anigldnaarur vaqtda pishirib, oxakning
ishkorli eritmasi kushiladi, shuningdek, boshgalkasuilan zararsizlantiriladi.

6.7. Oziq mikotoksikozlari
Mikroskopik zamburuglar (mikomitsetlar) bilan zdesrgan oziglar bilan hayvon
oziglanganda kelib chigadigan zararlanishga ozigkotoksikozlar deyiladi.
Mikotoksikozlardan chorvachilikka korakosov (klasapstoksikoz), korago'ya
(ustilagotoksikoz) kuzgatadigan kasalliklar, fun#wksikozlar, staxiobotriotoksikoz
va buzilgan, mogorlangan oziglar bilan zaharlarisg ko'p zarar etkazadi.
Klavitsepstoksikozerigotizm) da donli va kepaksimon oziqglar, donaqohdilari,
bo'tun eki maydalangan koraqo'ya aralashgan omyeian zaharlanish manbai
bo’lishi mumkin. Kasallik hamma turdagi hayvonlamgehraydi va u o tkir hamda
surunkali o tadi.
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O'tkir zaharlanishda sulak okish, ogiz bushligilghkavatining yalliglanishi, hazm
bo’lishi, ich kyetishi, uykuchanlik, xolsizlanishtomir tortish, falajlanishlar
kuzatiladi, bugoz hayvonlarda bola tashlash payaldadi. Surunkali zaharlanishda
tukima, dum, kuloklar, elin surgichlari, parrandala toji va xalkalarining quruq
nekrozi kuzatiladi.

Ustilogotaksikoz va turishsimon zamburuglar bilaharlanish. Ba'zi bir turdagi
koraqo yalarning zaharli xususiyatlari ular tarkidi zaharli alkaloidlarning
bo’lishidan iborat. Hayvonlar korago'ya zamburuglaitan zaharlanganda ogiz
bushligi shillik kavatining ta sirlanishi va yallanish belgilari, sulak okish, yo'tal,
yotishning kiyinlashishi, chaynov musqollariningmoir tortib kiskarishi vak
hazmning buzilishi, ich kyetish, kamrok ich kotidavsh gaytaruvchilardan oldingi
korinlar atoniyasi, kavsh qaytarishning buzilishh oshga anormal uzgarishlar
bo'ladi.

Ogir zaharlanishda umumiy kuchsizlik, kuz koracarkiing kengayishi,
harakatning ishonchsizligi, ataksiya, bugoz mobarfiola tashlash kuzatilishi
mumkin.

Turusimon zamburuglar bilan zaharlanish manbai shyaoziglar, ba'zan botkok
o tloklarning somonidir.

Fuzariotoksikozlar.lkki xil shaklda namoyon bo’ladi — «p’yaniy xlelfszarion va
Fusarium sporatichiella avlodiga kiruvchi zambudang bilan kuzgaladigan
fuzariotoksikoz.

Fusarium sporatichiella saprofit zamburuglari zatear paydo bo'ladigan
fuzariotoksikoz (alimentar toksikoz aleykiya) ushmémburuglar bilan zararlangan
don ham uning gayta ishlangan mahsulotlari (komiotkadon chigindilari), shuning
dek, pichan, somon va boshga oziglar bilan ozigdadg kuzatiladi. Eppasiga
zaharlanish hollari erta bahor va kech kuzda hasib olingan dalalarda bogilgan
hayvonlarda, shuningdek, dalada kor tagida kolgan 8ilan oziglantiriiganda
kuzatiladi.

Buzilgan, mogorlangan oziglar bilan zaharlanish Yugori namlik va uz — uzidan
kiziganda donli va boshga oziglar har xil zamburugh bakterial flora bilan
zararlandi.

Yuqori namlik va issikda ozigda tez rivojlanadigaspergillarning yog™ va suvda
yaxshi eriydigan metobolitlari kuchli zahar xuswdiga ega aspergill zamburuglar
xaet faoliyatining zaharli mahsulotlari markaziyweistyemasi,

6.8. Zaharli o simliklar bilan zaharlanish

Zaharli o'simliklarni eb kasal bo’lish, ko pinchahwmrda, yaylov mavsumining
boshida ruy beradi. O simliklarda har xil biologiktivlikka ega bo’lgan xilma — xil

zaharli moddalar (alkoloidlar, glikozidlar, sapdain efir yog'lari va boshqgalar)

bo’lishi mu4mkin. Ko pincha u yoki bu organlar haandrganizm sistyemalarining
zararlanishi va kasallikning Kklinik belgilari namay bo'lishiga karab zaharlanish bir
necha guruxga bo'linadi: nerv sistyemasiin zardiggn, hazm organlarini

zararlaydigan zaralanish, gyemorragik diatez bilammmoyon bo ladigan

zaharlanishlar va boshqgalar uchraydi.

Asosan nerv sistyemasini zararlaydigan zaharlanisfiarkaziy nerv sistyemada
kuzgalishni paydo giladigan zaharlarga: krasovkiagatevona, bangidevona, zaharli
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vex, kakra va boshqalar kiradi. Tamgali shuvok,ipgidima, kirkbugim va boshga
o simliklar zaxri vagtda yurak-tomir hamda hazmysmasiga ta'sir giladi.

Hazm qilish organlarining zaharlanishi.Oshkozon, ichak, jigarning zaharlanishi
IXroj, ituzum, indov, xantal, mar'yannik, botkok danoti, zarpechak, chirmovuk,
korabugdoy, surepka, ayiktovon va boshqga zahaslimdiklarni egaknda yuz beradi.
Ayiktovonlar yangi vaqgtida zaharli bo’ladi, kurdgtinda yoki silos bostirganda ular
bu xususiyatini yukotadi. Zaharlanganda hayvonlar#a'p sulak okadi, otlarda
sanchiklar, ich kyetish (kon bilan aralashgan), mykuchsizlik, kaltirash, chalishib
yurish; sigirlarda timpaniya, atoniya, gastroerteelgilari paydo bo’ladi.

Davolash uchun kasal molning katta korini 0,1% diik permanganat va ichimli
soda eritmasi bilan bir kunda bir necha marta il Ichishga shilimshik
kaynatmalar, so’t beriladi, teri ostiga kofein yrilzali.

Gyemorragik diatez ko'rinishida o'tadigan zaharlafiga koramik, kashkarbeda
va boshqalar sabab bo’ladi.

6.9. Hayvonlarda zaharlanishning oldinini oladiganumumiy talablar

Bu magsadda kompleks agronomik, tashkiliy — xjatiootexnik va veterirnariya
— sanitariya tadbirlari o tkaziladi.

Oziq zaxiralarini patogen zzamburuglar va boshgakreorganizmlardan,
ifloslanish, buzilishdan saglash, oziq takyyorlash ularni saglashda kompleks
texnologik jarayonlaridan foydalanish va bu jarayonz vagtida bajarish kerak.
Qishloqg xujaligini ximiyalashtirishda pestitsid ugitlarni ishlatish maxsus ko rsatma
asosida bajarilishi shart.

Qishloq xujaligi xodimlari (agronomlar, mexanipzdés, zooinjenerlar, veterinariya
xodimlari) o'simliklarni ximoya qilishda ishlatilaghn vositalarni saglash va
ishlatishda xatolikka yo'l go’ymasliklari kerak.

Hayvonlarni zaharlanishdan saglash va uning oldiinshda oziglar sanitariya
jixatdan organoleptik tekshiriladi.

Ozig moddalarni tayyorlash texnologiyasining toiligiga, oziglantirish gigienasi,
ozig, yaylov o'tlari, suv manbalarining sifati vaararsizligini nazorat qilish,
hayvonlarning pestitsidlar, ugitlar va boshqa zkharoddalarni eb qo'yishdan
extiyot qilish, zooinjineriya mo taxassislaridarttiee "tibor talab qgiladi.

YAylovda bogilganda hayvonlarning zaharlanishigaridta tadbirlar — zaharli
o simliklarni yukotish, melioratsiya, tuprokni oXakh, yuqori hosil beradigan ozigli
o simliklarni ekish bilan madaniy yaylovlar tashgilishdan iborat.

Hayvonlarni zaharlanishdan saglash, oldini olisheshuntirish ishlari, fan
yo'tuklari va chorvachilikning ilgor tajribalarinitargib qilish ham ma’lum
ahamiyatga ega.

Takrorlash uchun savollar:
Hayvonlar organizmi nima sababdan zaharlanadi?
Zaharlanishning ganday turlari bor?
Zaharlanishning oldini oladigan ganday usullar rad®j
Zaharlanishda umumiy yordam ko rsatish yo'llariairkating
Tayanch iboralar:

Zaharlanish (oziq toksikozlari), ozig mikotoksikaml klavitsepstoksikoz, umumiy

patologiya.

PwONPE
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