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ЛАБОРАТОРИЯ ИШИ № 1 
 

 Мавзу: Галла комбайни ургичнинг тузилиши, ишлаши ва созлашлари. 

 Ишнинг максади: Галла комбайни ургичнинг тузилиши, ишлаши, 

ростлашларини ва уни ишга тайѐрлашни урганиш. 

Жихоз ва асбоб-ускуналар: Галла уриш комбайни ургичи, унинг 

асосий кисмлари, калитлар комплекти, ишлаб чикилган завод йурикномаси, 

укув плакатлари, макетлар ва керакли укув адабиѐтлар. 

 Ишниннг хажми:  Лаборатория иши  4 соат аудитория иши 

вакти ва 2 соат мустакил иш вактига мулжалланган. 
 

Умумий маълумотлар: 

Комбайн билан бевосита йигишда (бир фазали усулда йигиш) галла 

урилади ва янчилади. Дон тозаланади ва бункерга йигилади, пахол эса далага 

гарамлаб кетилади. 

Алоҳида-алоҳида (икки фазали) йигишда галла думбуллик пайтада 

каторга уюмлаш жаткаси билан урилади ва ангизга ѐткизилади. Уч турт 

кундан кейин катор уюмлардаги дон пишиб етилади ва улар подбршчиклар 

билан жиҳозлангаи комбайнда кугариб олинади. Колган ишларда комбайн 

кулди бевосита йигишдагига ухшаш операцияларни бажарадн. Икки фазали 

усулда йигиш бир фазали усулда йигишга караганда 5..8 куп илгари 

бошланадн ва у тезрок тамомланади, бу эса дон нобудгарчилигини 

камайтиради. Биринчи навбатда бегона ут босган, ѐтиб колиш иа тукилишга 

мойил галла алоҳида-алоҳида усулда йигиб олинади; ишлар калинлиги 1 м 

майдонда 300 тадан, уларнинг баландлиги 600 ммдан кам булмаслиги зарур. 

Киркиш баландлиги 120...250 мм килиб урнатилади. Сернам районларда 

урилган масса юпка катор уюмларга, курук районларда калин энсиз катор 

уюмларга ѐткизилади. Галлани уришда дон нобудгарчилиги 1%, 

нобудгарчилик 1,5 % дан ортик булмаслиги даркор. Уруглик донни 

майдаланиши 1,5 %  озик-овкатга ишлатиладиган донники эса 2% дан кам 

булмаслиги зарур. Бункердаги доннинг тозалиги 90 % дан кам булмаслиги 

керак. 

Алохида-алохида йигишда донли экинларни уриш учун донли 

экинларни йигувчи СК-5 «Нива» ва СКД-5 «Сибиряк» комбайнларига 

урнаталадиган ЖВН-6А, ЖНС-0-12, ЖШН-6 ва ЖВР-10 катор уюмлаш 

жаткалари хамда МТЗ-80 трактори билаи агрегатланадиган тиркалма ЖВС-6 

катор уюмлаш жаткаси ишлатилади. Шоли, дуккакли ва ѐтиб колувчи бошка 

экинларни уриш учун ДТ-85МВ тракторига урнатиладиган ЖНУ-4 жаткаси 

ишлатилади. ЖРБ-4,2 жаткасидан дуккак донли ва ѐтиб калган донли 

экинлар хамда утларни уриш ва катор уюмларга ѐткизиш учун 

фойдаланилади, у СК-5 ва СКД-5 комбайнларига урнатилади. 
 

Ишни бажариш тартаби: 

1.Галла уриш комбайннинг ургичининг тузилишини урганиш. 

2.Галла уриш комбайни ургичнинг ростлашларини урганиш. 

3.Галла уриш комбайни ургичининг иш жараѐнини урганиш. 



Хисобот мазмуни: 

1.Галла уриш комбайнининг ургичининг тузилишини ѐзиш. 

2.Галла уриш комбайни ургичининг ростлашларини ѐзиш. 

3.Галла уриш комбайни ургичининг иш жараѐнини схемасини чизиш. 

 

ЛАБОРАТОРИЯ ИШИ № 2 
Мавзу: Галла комбайнининг (ургичсиз) тузилиши, ишлаши ва 

созлашлари.  

Ишнинг максади:  Донли   экинларни   йигиш   усуллари,   донли   

экинларни йигиш машиналарининг умумий тузилиши, ишлаши, 

ростлашларини ва уни ишга тайѐрлашни урганиш. 

Жиҳоз  ва асбоб-ускуналар: Галла уриш комбайнни, унинг асосий 

кисмлари, макетлари, калитлар, комплекти, ишлаб чикарилган завод 

йурикномаси, укув плакатлари, макетлар ва керакли укув адабиѐтлар. 

Ишнинг хажми: Лаборатория иши 4 соат аудитория иши вакти ва 2 

соат мустакил иш вактига мулжалланган. 

 

Умумий маълумотлар: 

Донлн экинларни йигиштиришнинг икки усули мавжуд:  

I. Бир фазали йиниш усули. 2.Иккн фазали йигиш усули. 

Комбайн билан бевосита йигишда (бир фазали усулда йигиш) галла 

урилади ва янчилади. Дон тозаланади ва бункерга йигилади, похол эса далага 

гарамлаб кетилади. 

Алохида-алохида (икки фазали) йигишда галла думбуллик пайтида 

каторга уюмлаш жачкаси билан урилади ва ангизга ѐткизилади. Уч турт 

кундан кейин катор уюмлардаги дон пишиб етилади ва улар подбршчиклар 

билан жихозланшланган комбайнда кутариб олинади. Колган ишларда 

комбайн худди бевосита йигишдагига ухшаш операцияларни бажаради. Икки 

фазали усулда йигиш бир фазали усулда йигишга караганда 5..8 кун илгари 

бошланади ва у тезрок тамомланади, бу эса дон нобудгарчилигини 

камайтиради. Биринчи навбатда бегона ут босган, ѐтиб колиш ва тукилишига 

мойил галла алохида-алохида усулда йигиб олинади; поялар калинлиги 1м  

майдонда 300 тадан, уларнинг баландлиги 600 ммдан кам булмаслиги зарур. 

Киркиш баландлиги 120...250 мм килиб урнатилади. Сернам районларда 

урилган масса юпка катор уюмларга, курук районларда калин энсиз катор 

уюмларга ѐткизилада. Галлани уришда дон нобудгарчилиги 1%, 

нобудгарчилик 1,5 % дан ортик  булмаслиги даркор. Уруглик донни 

майдаланиши 15, озик-овкатга ишлатладиган донники эса 2% дан кам 

булмаслиги зарур. Бункердаги доннинг тозалиги 96 % дан кам булмаслиги 

керак. 

Бир фазали йигишда донли экинларни уриш учун донли экинларни 

йигиштирувчи СК-5 «Нива», СКД-5 «Сибиряк», СКД-6 «Колос» ва бошка 

комбайнлар ѐрдамида ҳосил йигилади . 

 

 



Ишни бажариш тартиби: 

1.Донли экинларни йигиш усуллари, уларда кулланиладиган машиналарни 

классификациясини ѐзиш. 

2.Галла комбайнининг умумий тузилиши  ва ишлаш тартибини урганиш. 

3.Галла уриш комбайни ишга тайѐрлаш ва ростлашларини урганиш. 

4.Галла комбайнини техологик иш схемасини урганиш. 

 

Хисобот мазмуни: 

1.Донли экинларни йигиш усуллари, уларда кулланиладиган машиналарни 

классификациясини ѐзиш. 

2.Галла комбайннининг умумий тузилиши ва ишлаш тартибини ѐзиш. 

3.Галла уриш комбайнини ишга тайѐрлаш ва ростлашларини ѐзиш. 

4.Галла комбайнининг технологик иш схемасини урганиш. 

 

ЛАБОРАТОРИЯ ИШИ № 3 

Мавзу: Дон тозалагич ва саралагичлар. 

Ишнинг максади: Донни сараловчи галвирларнинг тузилиши, ишлаш 

тартиби, тешиклардан донни утиш шароитини ва саралаш учун галвирлар 

танлашни урганиш. 

Жиҳоз ва асбоб-ускуналар: Дон маҳсулоти, турли хил кузли 

галвирлар, дон солиш учун идиш микрометр, штангенциркуль, укув 

плакатлари, макетлар ва керакли укув адабиѐтлари. 

Ишнинг хажми: Лаборатория иши 4 соат 4 соат аудитория иши вакти 

ва 2 соат мустакил иш вактига мулжалланган. 

Умумий маълумотлар: 

Кишлок хужалигида турли хил донли экинлар етшитирилади. Донли 

экинларнинг донини омборда саклашдан олдин уни турли хил сифатига 

таъсир килувчи аралашмалардан тозаланади. Дон икки максадда тозаланади: 

1.Озик-овкат учун ишлатиладигаи дон бегона утларнинг аччик ва захарли 

уругидан, хамда пуч синган донлардан ажратилади. 2.Уруглик тайѐрлаш 

учун махсус етиштирилган донли экинлар ҳосилини аввал тозалаб, кейин 

уруглик учун сараланади. 

Донни тозалаш ва саралаш усуллари уларнинг физик-механик 

хусусиятларига боглик холда танланади. Буларга доннинг улчамлари, 

аэродинамик хусусиятлари, зичлиги ва бошкалар киради. Дон 3 та улчами 

буйича тавсифланади: буйи ( I ), эни ( Ь ) ва калинлиги ( б ). Дон эни буйича 

юмалок кузли, калинлиги буйича кузлари туртгбурчак шаклдаги галвирларда 

тозаланиб, узунлиги буйича эса тоиерларда сараланади. Донни галвирлар 

ѐрдамида тозалашда унинг устига тушаѐтган аралашма галвир юзасига 

нисбатан силжиб харакатланиши керак, акс холда, дон галвир кузидан 

тушмайди. Шу сабабли галвир хамма вакт тебранма харакат килиши керак 

булади. Донлар узунлиги буйича цилиндрсимои триерларда сараланади. 

Триер ички томонидан уячалари булган узлуксиз айланиб турувчи 

цилиндрдан иборат. Тозаланаѐтган доннииг таркибидаги заррачалар хар хил 

аэродинамик хусисиятга эга булганлиги сабабли, улар махсус вентилятор 



хосил килаѐтгаи ҳаво окими таъсирида булакларга ажратилиб тозаланади. 

Уруглик дон солиштирма огирлиги буйича пневматик саралаш столида 

сараланади. Галвир ва триерда тозаланган уруглик ичидан сифати пастрок 

(кисман пучрок) булган донлар саралаш столида ажратилади. Шунинг учун 

манна шу юкорида курсатилган курсатгичлари буйича донлар турли хил 

конструкцияли дон тозалаш хамда саралаш машиналари ва ускуналари 

ѐрдамида хар хил аралашмалардан тозаланиб, сараланади.  

 

Ишни бажариш тартиби: 

1.Дон тозалаш галвирларининг турлари ва тузилишини урганиш. 

2.Донларнинг   улчамлари   ва   бу   улчамларга   асосан   саралаши   

тартибини урганиш. 

3.Саралаш учун галвирларни танлашни урганиш. 

 

Хисобот мазмуни: 

1.Дон тозалаш галвирларининг турлари ва тузилишини ѐзиш. 

2.Донларнинг улчамлари ва бу улчамларга асосан саралаш тартибини ѐзиш. 

3.Саралаш учун галвирларни танлаш тартибини ѐзиш. 

 

ЛАБОРАТОРИЯ ИШИ № 4 

Мавзу: Картошка хосилини йигиштирадиган машина 

Ишнинг максади: Картошка хосилини йигиштириш машинасининг 

тузилиши, ишлаши, ростлашларини ва уни ишга тайѐрлашни урганиш. 

 Жихоз ва асбоб-ускуналар: КТН-2В картошка ковлагичи ва Е-668/2 

картошка йигиштириш комбайни ва унинг  кисмларини харакатга 

келтирадиган электромослама, калитлар комплекти, ишлаб чикарилган завод 

йурикномаси, укув плакатлари, макетлар ва керакли укув адабиѐтлар. 

Ишнинг хажми: Лаборатория иши 4 соат 4 соат аудитория иши вакти 

ва 2 соат мустакил иш вактига мулжалланган. 

 
Умумий маълумотлар: 

Картошка палаги унинг ҳолатига караб хосилни ѐппасига йигиш 

бошланишига 3...10 кун колганда йигиб олинади. Йигиб олишда  тугунаклар 

нобудгарчилиги 3...5% дан ортик булмаслиги, улар 3% дан ортик 

шикастланмаслиги зарур. Комбайнда йигиш туганаклар тозалиги 95% дан 

кам булмаслиги даркор. Хосил йигиб олингандан кейин уни кайта ишлашда 

уртача (50. ..80 г) ва йирик (80 г дан ортик) картошкалар тозалиги 99% дан, 

майдалариники (30...50 г) эса 97% даи кам булмаслиги зарур. Массаси 30 г 

дан 1кам булган картошкалар чикиндига чикариб юборилади. 

Е-668/2 комбайннинг рамаси юриш ва мосланувчан гилдиракларга 

урнатилган. Лемехлар, чивикли асосий иккинчи ливатор, кесак эзувчи 

баллонлар, палак ажратувчи курилма, барабанли кутариш транспортѐри, 

думалаш горкаси, юклаш транспортѐри, бункер комбайннинг иш 

органларидир. Комбайнда, шунингдек, комбайнчи учун майдонча, 



сараловчилар учун майдонча, иш органларини юритиш механизмлари ва 

гидравлик жиҳозлар бор. 

Юрганда лемехлар иккита ѐнма-ѐн катордаги катламни кесиб олади ва 

уни асосий эливаторга узатади, эливатор тупрок палахсасини майдалаб, уни 

сепаациялайди хамда колган массани пневматик кесак майдалагич 

баллонларга узатади (янада интенсиврок сепарациялаш учун эливатор 

полотноси силкикич билан таъмниланган). Пневматик баллонлар тупрок 

булакларини майдалайди ва массани иккинчи эливаторга узатади, бунда 

тупрок ва аралашмалар буйлама чивиклар оралигида буйлаб утади. 

Эливатордан тушгандан кейин туганаклар узилмай колган палаклар сийрак 

чивикли транспортѐр чивикларида осилиб колади, кейинги харакатланишда 

эса айни транспортѐр чивиклари ва сикиш полотноси уларни кисиб куяди. 

Уриб туширадигаи чивиклар ѐрдамида тганаклар узилиб тушади, палаклар 

эса ҳосили йигиб олинган майдонга чикариб ташланади. 

КТП-2В ковлагичи лемехларини тупрокка ботиш чукурлиги 

трактфнинг урнатма системаси юкориги торткичининг узунлигини  

узгартириб, КСТ-1,4 ва УКВ-2 ковлагичларида мосланувчи гилдиракларни 

винтли механизм ѐрдамида баландлик буйича кайта урнатиб ростланади. 

КСТ-1,4 ковлагичи эливаторнинг полотноси тезлиги ва лемехларни тебраниш 

частотаси юлдузчалар хамда юритма механизмларини алмаштириб  

узгартирилади. Ковлагичларнинг элеватори чивикларини олиб ташлаб 

тарангланади. Полотнолар нормал тарангланганда улчами 50 мм ли тош 

полотно билаи йуналтирувчи ролик тугининг текис кисми орасидан бемалол 

утади. КСТ-1,4 ва УКВ-2 ковлагичларида тупрок ѐмон ажратилганда 

эллипсимон юлдузча урнатилади. 

 

Ишни бажариш тартиби: 

1.КТ11-2В   картошка   ковлагичи    ва    Е-668/2   комбайнининг   

тузилишини урганиш. 

2.КТН-2В картошка ковлагичи   ва  Е-668/2 комбайнининг технологик иш 

жараѐнини урганиш. 

3.КТП-2В картошка  ковлагичи   ва   К-668/2   комбайнининг ростлашларини 

урганиш. 

 

Хисобот мазмуни: 

1.Картошка ковлагичнинг тушилишини ѐзиш. 

2.Картошка ковлагичнинг технологик иш жараѐнини ѐзиш.  

ЗКомбайннинг тузилишини  ѐзиш. 

4.Комбайннинг техначогик иш жараѐнини чизиш. 

5.Картошка ковлагочи ва комбайннинг технологик схемасини чизиш. 

 

 

 

 

 



ЛАБОРАТОРИЯ ИПШ № 5 

Мавзу: Пахта териш машинасининг тузилиши ва ишлаши. 

Ишнинг   максади:    Пахта   териш   машинасининг тузилиши,    

ишлаши, ростлашларнин ва уни ишга тайѐрлашни урганнш. 

Жиҳоз ва асбоб-ускуналар: 14 ХВ -2.4 ва ХН- 3,6турт каторли осма 

пахта териш машиналари, ХВА- 1,2 ва ХВН- 1,8 Б икки каторли осма пахта 

териш машиналари, уларнинг кургазмали плакатлари, калитлар комплекти, 

завод йурикномаси ва кургазмали куроллар, макетлар ва керакли укув 

адабиѐтлари. 

Ишнинг хажми: Лаборатория иши 4 соат аудитория иши вакти ва 2 

соат мустакил иш вактига мулжалланган. 

 

Умумий маълумотлар: 

Пахта йигим-терими пахтачилигидаги энг сермеҳнат ва масъулиятли 

ишдир. Пахтакор колхоз ва совхозларда кул меҳанатинииг асосий йигим-

терим ишларига сарф этилади. Меҳнат унумдорлигини янада ошириш, 

пахтани таннархини пасайтириш ва йигим-терим даврида ишчи кучи 

танкислиги бартараф килиш йигим-терим ишларини 

механизациялаштиришга боглик. 

Пахтачиликда йигим-терим комплексидаги ишлар ичида очилган 

пахтани териб олиш энг асосий иш хисобланади. Очилган пахтанинг 

микдори умумий хосилнинг 80-95 процентини ташкил этади. Пахта 

бирданига эмас, балки бирин-кетин очилади ва кусакларнинг очилиши икки-

уч ойга чузилади. бир тупнинг узида кусаклар турли муддатда очилади, бу 

эса пахта теримини механизациялаштаришни кийинлаштиради. 

Ишлаш припципига караб, пахта териш машиналарини учта асосий 

типга, механнк, пневматик, пневмо-механик типдаги машиналарга ажратиш 

мумкин. 

Хозирги вактда шпиндели терим машиналари кенг таркалган. Бу 

машиналарнинг иш органлари-шпинделлар гуза тупига механик равишда 

таъсир этади. Шпинделларнинг кандай вазиятда жойланганига караб, 

машиналар вертикал шпиндели пахта териш машинасига булинадн. Вертикал 

шпинделли машиналарнинг шпиеделлари гуза туплари орасида уз укига 

нисбатан тик вазиятда ва ер юзига нисбатан хам тик холатда харакатланади. 

Горизонтал шпинделли машиналарнинг шпинделлари горизонтал жойлашган 

ва гуза туплари орасида ер юзига параллел холатда харакатланади. 

Саноатимнз 17XВ-1,8, 14ХВ-2,4 ва ХН-3,6 пахта териш машиналарини 

ишлаб  чикармокда. 

Ишни бажариш тартиби: 

1.Пахта териш машиналаринннг техник характеристкаларини урганиш. 

2.Пахта териш машиналарининг тузилишни ургани. 

3.Пахта териш машинасини технологик иш жараѐни билан танишиш. 

4.Пахта териш машнасининг ростлашларни урганиш. 

5.Пахта териш машиналарининг бир-биридан фаркларини урганиш. 

 



Хисобот мазмуни: 

1.Пахта териш машиналарининг техник характеристикасини ѐзиш. 

2.Пахта териш машиналаринииг асосий кисмларнинг тузилиши ва ишлашини 

ѐзиш. 

3.Пахта териш машиналарининг  техноногик ишлаш жарѐнини ѐзиш. 

4.Пахта териш машинасининг технологик иш схемасини чизиш. 

5.Пахта териш машинасининг асосий ростлашларини ва уларни ишга 

тайѐрлашни ѐзиш. 

 

ЛАБОРАТОРИЯ ИШИ № 6 

Мавзу: Кусак териш машинасининг тузилиши ва ишлаши. 
Ишнинг максади: СКО-2,4 ва СКО-3,6 кусак териш машиналарининг 

вазифаси, тузилиши, ишлаш технологик жараѐни, созланишлари, 

ростлашларини ва уни ишга   тайѐрлашни урганиш. 

Жиҳоз ва асбоб-ускуналар: СКО-2,4 ва СКО-3,6 кусак териш 

машинаси, калитлар комилекти, ишлаб чикарилган завод йурикномаси, укув 

плакатлари, макетлар ва кераклн укув адабиѐтлари. 

Ишнинг хажми: Лаборатория иши 4 соат аудитория иши вакти ва 2 

соат мустакил иш вактига мулжалланган. 

 

Умумий маьлумотлар: 
Гузалардаги курак ва кусакларни, шунингдек, гуза тупларидаги ҳосил 

колдикларини (чанокларда колиб кетган, осилиб турган пахталар, кусак 

паллалари ва ҳоказоларни) йигиштириб олиш учун ишлатиладиган 

машиналар кусак териш машиналари деб аталади. Бу машиналарнинг 

купчилигини гуза туплари пассив ѐки актив тиркишлар ѐрдамида тарашга 

асосланган. Актив чиркишлар хилма - хил шаклдаги валикларнинг 

айланишадан ҳосил булади. Йигиштириб олингаи пахтани иш тиркишидан 

бункерга узаттш учун шнек, занжирли транспортѐр ва ҳаво окимидан 

фойдаланилади. Кусак териш машиналарининг иш органлари гуза тупига 

таъсир этиш принципига караб куйидаги типларга булинади: 

-пассив иш органларида; 

-актив иш органларида; 

-камбинацияланган, актив ва пассив иш органлари биргаликда 

ишлатиладиган юлиш машиналари. 

Хозир саноатимизда катор оралари 60 см килиб экилган гузаларнинг 

кусакларини терадиган СКО-2,4 машинаси (СКО-4 машинасининг 

такомиллаштирилган хили) ва катор оралари кенг, яъни 90 см килиб экилган 

гузаларнинг кусакларини териш учуи СКО-3,6 кусак териш машиналари 

чикарилмокда. 

СКО-2,4 ва СКО-З,6 кусак териш машиналарининг тузилиши, улар 

бажарадиган технологик  иш жараѐнлари, машиналарни созлаш, ростлаш ва 

караш ишлари амалда бир хил. Машиналарнингг бир-биридан асосий фарки 

шуки, СКО-2,4 машинасининг иш органлари 60 см. ли катор ораларига 



мослаб, СКО-3,6 машинаники эса 90 см.ли катор ораларига мослаб 

урнатилган. 

Бу машналар уч хил технологик схема буйича ишлай  олади: 

-терилган  кусакларни тозалайди; 

-терилган кусакларчакилади; 

-терилган кусаклар тозаланмайди. 

Машинанитрактордан тез ажратиш мумкин.  У йигик холда  сакланади. 

Тозалагичли СКО-2,4 ва СКО-3,6 кусак териш машиналари кусакларни хамда 

гуза тупларида колиб кетган пахтани йигишга мулжалланган. Машина далада 

юрганда туп йуналтиргичлар турт каторнинг гузасини териш аппаратларнинг 

иш таркишларпга йуналтирилади. Иш таркишлари хар кайсиси тарам-тарам 

ташли иккита валик орасида ҳосил булади. Гуза тупларининг пастдан 

юкоригача кисми иш тиркишидан утиб, айланаѐтган иш валиклари 

тишларининг зарбига учрайди. Валиклар тупларидаги чанокларни ва бошка 

ҳосил колдикларини сидириб олиб, иш аппаратлари шнекларнинг новларига 

ташланди. Нов ичида апланаѐтган шнек бу аралашмани кундаланг шнекка 

узатади. Кундаланг шнек аралашмани лентали трапспортѐрнинг кабул 

дарчасига йуналтиради. Аралатмани бир шнекдан иккинчи шнекка узатшида 

майда аралшималарнинг тукилиши учун шнекларнинг тогораларидан махсус 

тешиклар бор. Лентали транспортѐрнинг кабул дарчаси каршисида кундаланг 

шнекнинг валига пайвандлаиган куракчалар кусакларни транспортѐрнинг  

киргичларига узатади. Транспортѐр кусакларни юкорига олиб чикиб, 

тозалагичнинг чакиш барабанига ташлайди, кабул камеранинг копкогидаги 

махсус йуналтиргичлар кусакларни чакиш барабани буйлаб бир меъѐрда 

таксимлайди. 

 

Ишни бажариш тартиби: 
1. Укув   плакатлари   ва   адабиѐтлар   ѐрдамида   кусак   териш   машинасида 

ишлаганда хавфсизлик техникаси коидаларини урганиш. 

2.СКО-2,4    ва    СКО-3,6    кусак   териш    машиналарининг вазифаси ва 

тузилишини   урганиш. 

3.СКО-2,4  ва СКО-3,6 кусак  териш  машиналарининг ишлаш  жараѐнини 

урганиш. 

4.СКО-2,4 ва СКО-3,6   кусак  териш   машиналарининг   ростлашларини 

урганиш. 

 

Хисобот мазмуни: 
1.СКО-2,4   ва   СКО-3,6   кусак  териш   машиналарининг   кискача   техник 

характеристикасини ѐзиш. 

2.СКО-2,4     ва     СКО-3,6     кусак     териш     машиналарининг     вазифаси, 

тузилишини ѐзиш. 

3.СКО-2,4   ва   СКО-3,6   кусак   териш   машиналарининг   техиологик  иш 

схемасини чизиш. 

4.СКО-2,4     ва    СКО-3,6    кусак     териш   машиналарининг  технологик 

созлашнишларини ѐзиш. 



ЛАБОРАТОРИЯ ИШИ № 7 

Мавзу: Ерларни мелиорациялаш машиналари. 
Ишнинг  максади:  Ерларни мелиорациялаш машиналарининг   

вазифаси, тузилишива ишлаш тартибини урганиш. 

Жиҳоз ва асбоб-ускуналар: Ерни мелиорациялашда кулланиладиган 

машиналар, уларнинг плакатлари, кургазмали куроллар, укув плакатлари, 

макетлар ва керакли укув адабиѐтлари. 

Ишнинг хажми: Лаборатория иши 4 соат аудитория иши вакти ва 2 

соат мустакил иш вактига мулжалланган. 

 

Умумий маълумотлар: 
Ерларни мелиоратив холатини яхшиламасдан туриб деҳкончиликда 

экинлардан юкори ҳосил олиб булмайди. Бунинг учун махсус мелиорация 

машиналаридан ташкари оддий курилиш, йул курилиши ва кишлок хужалиги 

машиналаридан хам ишлатилади. Махсус мелиорация машиналарига 

дарахтзор ва бутазор ерларни тозалаб, бирламчи шудгорлашга 

тайѐрлайдиган, сугориш ва захни кочириш учун арик ѐки каналлар 

ковлайдиган, кейинчалик уларни тозалайдиган, зовур ѐки ѐпик дренаж 

утказадиган, сугориш шахобчаларини тайѐрлайдиган, экинларни сугордиган 

ва бошка ишларни бажарадиган машиналар киради. Мелиорация 

машиналарнинг ерларга дастлабки ишлов берувчи машиналар, ер ковлаш 

машиналари, далани сугоришга тайѐрлаш машиналари ва  экинларни 

сугориш машиналарига ажратиш мумкин. 

Ерларга дастлабки ишлов берувчи машиналарга чангалзор-боткокбоп 

плуглар, фрезали машиналар, буталарни суриш машиналари, буталарни 

кесиш машиналари кундаков туплагичлари мисол булади. 

Ер ковлаш машиналарга бульдозерлар, среперлар, грейдерлар, грейдер-

элеваторлар мисол булади. 

Далани сугоришга тайѐрлаш машиналарига узун базали текислагичлар, 

агдаргичли арик ковлагичлар, универсал арик ковлагичлар мисол булади. 

Экннларли сукориш машиналарига ѐмгирлатиб сугориш машиналари, 

кувурли сугориш машиналари, томчилатиб сукортиш машиналари мисол 

булади. 

 

Ишни бажариш тартиби: 
1. Мелиорация машиналарининг вазифасн, тузилишини урганиш. 

2. Мелиорация машиналарнинг  ишлаш тартибини урганиш. 

3.Мелиорация машиналарининг иш унумини нималарга богликлигини 

урганиш. 

 

Хисобот мазмуни: 
1. Мелиорация машиналарнинг вазифаси, тузилишини ѐзиш. 

2.Мелиорация машиналарининг ишлаш тартибини ѐзиш. 

3.Мелиорация машиналарининг иш унумини хисоблаш. 

 



 
 


