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КИРИШ. 

 

Бозор пештахталарини сифатсиз ва šимматбаќо кийим-кечаклар тœлдириб турган 

бир пайтда, тикувчилик маќсулотларининг ќажмини кœпайтириш, кийим структурасини 

янада такомиллаштириш,     сифатини яхшилаш, тикувчилик саноатини жадал 

ривожлантириш ќисобига ишлаб чиšариш самарадорлигини ошириш бугунги кунга долзарб 

вазифа хисобланади [1]. 

Бу вазифани амалга ошириш учун Республикамизнинг тикувчилик корхоналарида 

янги техника ва илгор технологияни жорий этиш, янги комплекс механизациялаштирилган 

жараёнларни šœллаш, янги материаллардан фойдаланиш, шу билан бирга технологик 

жараёнларни автоматлаштириш учун кийим деталларининг контурларини, база 

конструкцияларини унификациялаш ишларини йœлга šœйиш талаб килинади [2]. 

Тайёр кийим юšори сифатли ва уни ишлаб-чиšариш жиќатдан самарали бœлиши 

учун кийимни лойиќалаш босšичидаёš бунга замин яратилади. 

Кийимни конструкциялаш лойиќалашнинг энг муќим šисми бœлиб, бадиий-

конструкторлик ва техник вазифаларининг ечимини œз ичига šамраб олади. 

Етакчи тармоšлар тажрибаси шуни кœрсатадики, лойиќалаш жараёнини 

такомиллаштиришнинг энг тараššиёт ва перспектив асоси бœлиб АЛТни яратиш ва 

амалиётда šœллаш ќисобланади. 

АЛТ асосий маšсади - сифатни яхшилаш, моддий харажатларни камайтириш ва 

лойиќалаш муддатларини šисšартиришдир [3]. 

Моданинг алмашиб туриши, унинг энг муќим фазилатларидан биридир. Ќар бир янги 

тавсия этилган кийим модели учун база асоси конструкциясини яратиш бирмунча мураккаб 

вазифа ќисобланади. Ишни енгиллаштириш учун типовий ва база конструкциялардан 

фойдаланилади. 

Мазкур курсдан кийим ќаšида умумий маълумотлар; кийим классификацияси; 

кийимга šœйиладиган талаблар; пластик анатомия ва антропометрия, кийимни размер 

жиќатидан стандартлаш кийим деталлари чизмасини ќисоблаш ва чизиш, андазалар ќосил 

šилиш, кийимни саноатда лойиќалаш босšичлари ва бошšалар жой олган. 

Кийимларни конструкциялаш курсининг асосий маšсади - "одам - кийим - атроф-

муќит" тизимида кийимни лойиќалаш жараёнининг мавжуд ва перспектив усулларини 

ёритишдир. 

Курснинг асосий вазифаси иншаклтика,      чизмачилик геометрияси, 

материалшунослик, костюм композицияси,тикувчилик маќсулотлари технологияси каби 

фанларга суянган ќолда кийимни замонавий лойиќалаш масалаларини кœриб чиšишдан 

иборатдир. 
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МАВЗУ:  «КИЙИМ   РИВОЖЛАНИШИ   ТАРИХИ   ВА   УНИ   ИШЛАБ   ЧИŠАРИШ 

УСУЛЛАРИ ХАКИДА КИСКАЧА МАЪЛУМОТЛАР». 

  

РЕЖА 

 

1. Кийимнинг келиб чикиш тарихи 

2. Кийимнинг ривожланиши тарихи  

3. Кийимнинг ривожланиш боскичлари 

4. Кийимни ишлаб чикарилиш тарихи  

5. Кийимни бичиш тарихи  

6. Тизимли бичиш 

 

Адабиётлар  

 

1 Абдуллаев А.Г. Одежда узбеков. Т., 1986 й 

2 Маслова Г.С. Народная одежда русских, украинцев, белорусов в XIX-начале XX в. 

Восточнослованский этнографический сборник, М. 1980 й    

3 Трухан Г.Л. Качественные изменения в развитии конструкций одежди. Изв. вузов. 

Т.Л.П. , №5 , 1996 й 

4 Коблякова Е.Б. и др. Конструирование одежды с элементами САПР М. 1985 й 

5 Пулатова С.У Кийимни конструкциялаш асослари. Тошкент 2001 й  

                 

Кийимни келиб чиšиш тарихи узоš-узоš асрларга бориб таšалади. Кийимни келиб 

чиšиши иšлим шарт-шароитлари билан бођлиš; унинг ривожланиши эса ишлаб чиšариш 

кучи ва воситаларининг ривожланиши билан бођлиšдир. 

Ибтидоий жамоада кийимнинг биринчи намуналари сифатида ќайвонлар пусти, 

дарахтлар барглари, šуш патлари хизмат šилган. 

Текстил ишлаб чиšариш воситаларини ва тœšув станогини пайдо бœлиши билан 

тикилган кийимнинг пойдевори бœлмиш, аввал танани œраб олувчи кийимлар кейин эса 

бичиб тикилган кийимларнинг энг содда турлари вужудга келган [4]. 

Кийимнинг ривожланиш тарихини уч босšичга бœлиш мумкин: I- одам танасини 

махсус тœšилган   4 бурчак мато билан œраш; II - 4 бурчак матолардан содда бичимли 

тикилган кийимларни тайёрлаш; 

III - одам танасига мос šилиб тикилган кийимларни тайёрлаш. I босšичга мансуб 

кийимларга мисол сифатида šадимий римлар ва греклар кийимини келтириш мумкин. Ќинд 

аёллларининг миллий кийимлари -"сари" хам шундайлар сафидандир. 

II босšичга мисол тариšасида римлар "туникасини" келтириш мумкин. "Туника" -

тœђри бурчакли матодан тикилган ёšа ва енг умизлари бичилган кœйлак. Œрта Осиёда 

яшовчи тожик ва œзбекларнинг миллий кийимлари ќам шундай кийимлар šаторидандир. 

III босšичда мансуб кийимларга мисол šилиб одам фигурасига šараб бичилган 

кийимлар киради, замонавий кийимлар ќам шулар каторидадир. 

Кийимни бичиш биринчи бœлиб Шарš мамлакатларида вужудга келган, лекин бу 

ерда œзининг ривожини топмаган. Кийимларни одам фигурасига мослаб бичиш ва тикиш 

учун керак бœлган шарт-шароитлар Ђарб мамлакатларида мавжуд бœлган, чунки Франция, 

Италия, Гермония ва Англия šироллари ва уларнинг замондошлари œз šоматларининг 

гœзалллигини костюм билан кœрсатишга интилишган [5]. 

Кийимларни бичишни биринчи системасини    1818 й. Франциялик Мишель номли 

киши тавсия этган. 1831 й. эса кийимни бичишнинг масштабли системаси киритилган. 

Ill - одам танасига мос šилиб тикилган кийимларни тайёрлаш. I босšичга мансуб 

кийимларга мисол сифатида šадимий римлар ва  греклар кийимини келтириш мумкин. Ќинд 

аёлларининг миллий кийиимлари –«сари» ќам шундайлар сафидандир. 
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II-босšичга мисол тариšасида римлар "туникасини" келтириш мумкин. "Туника" - 

туђри бурчакли матодан тикилган ёšа ва енг œмизлари бичилган  кœйлак»  Œрта  Осиёда  

яшовчи 

  

тожик ва узбекларнинг миллий кийимлари ќам шундай кийимлар šаторидандир» 

III босšичда мансуб кийиимларга мисол šилиб одам фигурасига šараб бичилган кийимлар 

киради, замоиавий кийимлар ќам шулар šаторидадир. 

Кийимни бичиш биринчи бœлиб Шарš мамлакатларида вужудга келган, лекин бу 

ерда œзининг ривожини топмаган» Кийимларни одам Фигурасига мослаб бичиш ва тикиш 

учун керак бœлган шарт—шароитлар Ђарб мамлакатларида мавжуд бœлган» чунки Фран-

ция, Италия, Гармания ва Англия šироллари ва уларнинг замондошлари œз šоматларининг 

гœзаллигини костюм билан кœрсатишга интилишган. 

Кийимларни бичишни биринчи системасини     1818 й. Франциялик Мишель номли 

киши тавсия этган. 1831 й. эса кийимни бичишнинг масштабли системаси киритилган. 

XIX асрнинг охиридан бошлаб тикув машиналарининг ихтиро šилиниши билан бирга 

кийимларнинг ташšи кœриниши анча такомиллашган ва замонавий кийимни эслата 

бошлаган. 

XIX асрнинг охиридан бошлаб тикув машиналарининг ихтиро šилиниши билан бирга 

кийимларнинг ташšи кœриниши анча такомиллашган ва замонавий кийимни эслата 

бошлаган [6]. 

 

Назорат саволлари. 

 

1. Šадимги кийимлар турлари šанаšа бœлган? 

2. Кийимнинг  ривожланиши босšичларини изоќлаб беринг?  

3. Кийимни ишлаб чиšаришнинг šадимги усуллари šандай   

   бœлган? 

4. Кийимни бичиш усули ким томонидан ва šачон   

   тавсия этилган 

5. Кийимни бичиш дастлаб šайси  давлатда вужудга   

   келган? 

6. Кийимнинг бичимининг такомилланиши йœллари ќаšида    

   тушунча беринг?  

7. Нима учун шарк мамлакатларида кийимни бичиш ва тикиш     

   кескин ривожланмаган? 

8. Моданинг жахонга танилишининг кадимги усуллари кандай?  

9. Гарб мамлакатларида янги моделлар вжудга келтирадиган шахслар кимлар булган?  

       

Таянч иборалар : 

 

Кийим, бичим, туникасимон, мато, хинд сариси, костюм, мода, мода тарихи, модел, 

масштабли бичиш, тизимли бичиш.  

 

МАЪРУЗА № 2 

 

МАВЗУ : «КИЙИМ ЌАŠИДА ВА УНИНГ ВАЗИФАЛАРИ ЌАŠИДА АСОСИЙ 

ТУШУНЧАЛАР. ЗАМОНАВИЙ КИЙИМ КЛАССИФИКАЦИЯСИ». 

 

РЕЖА  

1 Кийим хакида асосий тушунчалар 

2 Кийим вазифалари  
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3 Кийим классификацияси 

4 Утилитар вазифалар  

5 Ахборот эстетик вазифалар  

6 Кийимни мулжалланишига караб классифкацияси 

7 Маиший кийим  

8 Спорт кийими  

9 Ишлаб чикаришда кийиладиган кийим  

 

 

АДАБИЁТЛАР :  

1  Коблякова Е.Б.и др. Основы конструирования одежды М., 1981   

2  Коблякова Е.Б. и др. Конструирование одежды с элементами САПР. М., 1985   

3 Пулатова С.У. Кийимни конструкциялаш асослари. Т., 2001   

4 Классификация одежды. Журнал «Известия вузов». ТЛП,      № 1, 2001 

 

Кийим - бу одам танасига кийиладиган предметлар комплекси (ички кийим, устки 

кийим, бош кийим ва ќоказо) 

Одамнинг замонавий кийими кœп вазифали бœлиб, улар šœйидаги структурали 

схема билан ифодаланадилар (схема N1.1). 

 
 

Схема 1.1. Кийим вазифалари 
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Схемадан кœриниб турибдики, биринчи пођонада кийим вазифалари иккига 

бœлинади: утилитар ва ахборот - эстетик [7]. 

Утилитар вазифалар мудофаа ва физиологик- гигиеник вазифаларга, ахборот-эстетик 

вазифалар эса алоќида ахборот ва эстетик вазифаларга бœлинади. 

Мудофаа вазифаларига ноšулай иšлимий шарт-шароитлардан мудофаа, механик 

таъсирлардан мудофаа, ишлаб-чиšаришнинг зарарли таъсириларидан мудофаалар киради. 

Физиологик-гигиеник вазифаларга кийимнинг статика ќам динамикада šулайлиги ва 

кийим остидаги микроклиматнинг комфортлиги киради. 

Ахборот вазифалари одам ќаšида ахборот ва кийим ќаšида ахборотни œз ичига 

олади. 

Эстетик вазифалари кийимни одам ташšи    кœринишига мослиги, кийим 

композициясининг кœркамлиги ва кийимнинг товар кœринишини œз ичиги олади. 

Замонавий кийимнинг классификацияси асосига унинг энг зарур бœлмиш мудофаа 

функцияси олинган. Шунга асосланиб кийимни уч синфга бœлиш мумкин (схема N1.2) [8].

  

Схема 1.2. Замонавий кийим классификацияси 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Кийим 

Маиший 

сп
о

р
т 

Ишлаб чиšариш 

1.1 1.2 1.3
. 

1.4 3.1
. 

3.
2. 

3.3 

1.1.1 

... 

1.1n 

3.2.1 

... 

3.2n 

 

3.1.1 

... 

3.1n 

 

1.2.1 

... 

1.2n 

 

1.3.1 

... 

1.3n 

 

1.4.1 

... 

1.4n 

 

3.3.1 

... 

3.3n 

 

Гуруќлар 

М Ё Š Б-М 

Б А Э 

Б-М Š Ё 

Э А Б 

Гуруќлар  

Размер, тœлалик, бœй 

Гуруќчалар  Гуруќчалар 

              Размер, бœй 

синфлар 

синфчалар 

турлари 

С
п

о
р

т 
ту

р
л
ар

и
 б

œ
й

и
ч

а 
си

н
ф

ч
ал

ар
 



 7 

 
 
I - маиший, II - спортив, III - ишлаб чиšариш кийимлари. Маиший кийим - одам 

организмини иšлимий шарт-шароитлардан мудофаа этадиган кийим. 
Спорт кийими - спортсменлар танини шикастланишдан саšлаши ва шунинг билан 

бирга юксак спортив натижаларга эришишга имкон бериши шарт. 

Ишлаб-чиšаришда кийиладиган кийим одам танасини зарарли ишлаб чиšариш 

таъсирларидан мудофаа šилади. 

Маиший кийим - энг кœп сонли бœлиб, šуйидаги синфларга бœлинади: 

1.1 - ички кийим; 

1.2 - костюм-кœйлак; 

1.3 - устки кийим; 

1.4 - корсет буюмлари; 

1.5 - бош кийимлар. 

Маиший кийимларнинг ќар бирининг синфчаси œз навбатида кийимнинг турларига 

бœлинади, масалан, костюм-кœйлак синфчаси (1.2) - 1.2.1 - пиджак, 1.2.2-жакет, 1.2.3-

куртка; 1.2.4-кœйлак ва ќоказоларга бœлинади. 

3.1.2. - шимлар 

3.1.3 – ярим комбинзонлар ва ќоказо. 

Маъмурий кийиим œз ичига денгиз Флоти хизматчилари, авиация ходимлари ва 

ќоšазолар кийимини œз ичига олиб, Шинель, китель, плащ каби турлардан иборатдир. 

Технологик кийимлар синФчаси одам танасини иш Фаолияти давомида таьсир 

этувчи ифлосликлар, механик таъсирлардан ќимоя šилувчи кийимлардан иборат бœлиб, 

медицина халатлари, тикувчилар иш кийими, Фаррошлар иш кийими ва хоказолар шулар 

жумласидандир, ёш ва жинсга šараб, технологик кийимлар аёллар ва эркаклар кийимига, 

мавсумга šараб эса ёзги, šишги ва барча мавсумларда кийиладиган кийимларга бœлинади. 

 

 

Назорат саволлари. 

 

1. Кийим  ќакида тушунча беринг? 

2. Кийимнинг утилитар  вазифаларига  изох беринг?  

3. Кийимнинг ахборот-эстетик  вазиФаларига изоќ   

   беринг?  

4. Кийим мœлжалланишига šараб šандай синФларга  

   бœлинади? 

5 Кийимни мудофаа вазифаларига нималар киради?  

6 Кийимни физиологик-гигиеник вазифалари нимага жавоб беради?  

7 Кийимни ахборот вазифаси нималардан иборат? 

8 Маиший кийим турларини айтиб беринг?  

9 Спорт кийим турларига кандай кийим турлари киради? 

10 Ишлаб чикариш кийимлари кандай синфларга булинади? 

11 Махсус кийимга изох беринг? 

12 Маъмурий кийим – кандай кийим?   

13 Технологик кийим - кандай кийим?  

 

ТАЯНЧ ИБОРАЛАР  

 Мудофаа вазифаси, физиологик-гигиеник вазифаси, ахборот вазифаси, эстетик 

вазифаси, утилитар вазифа, кийимнинг статик мослиги, динамик мослик, кийим ости 

микроиклими, кийим комфортлиги, кийим композицияси, товар куриниши, маиший кийим, 
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спорт кийими, иш кийими, ички кийим, костюм-куйлак гурухи, устки кийим, корсет 

буюмлари, бош кийимлар, пиджак, жакет, куртка, махсус кийим, маъмурий кийим, 

технологик кийим.  

 

МАЪРУЗА №3  

 

МАВЗУ : «КИЙИМНИНГ СИФАТ КŒРСАТКИЧЛАРИ». 

 

РЕЖА :  

 

1. Махсулот сифат тушунчаси  

2. Сифат курсатгичлари тушунчаси  

3. Истеъмолчилик сифат курсаткичлари 

4. Техник иктисодий сифат курсаткичлари 

5. Ижтимоий сифат курсаткичлари 

6. Функционал сифат курсаткичлари 

7. Эстетик сифат курсаткичлари 

8. Эргономик сифат курсаткичлари 

9. Эксплуатацион сифат курсаткичлари  

 

 

Адабиётлар : 

1  Коблякова Е.Б. и др. Основы конструирования одежды. М., 1985  

2 Коблякова Е.Б. и др. Конструирования одежды с элементами САПР. М., 1986   

3 Пулатова С.У. Кийимни кострукциялаш асослари Т., 2001  

4 Качество одежды. Журнал «Швейная промишленность», №6 1990  

 

 

Маќсулот сифати - мœлжаланишига šараб истеъмолчиларнинг аниš талабларини 

šондира олувчи унинг хоссалар бирлигига айтилади [I]. 

Сифат   кœрсаткичлари  - бу   аниš   шарт-шароитларда   маќсулот   хоссаларини 

кœрсатувчи ва аниš талабларини šондириш даражасини ифодаловчи кœрсаткичлардир. 

Москва   ЕСТА   да   яратилган   ва   šуйида   келтирилган   кийим   сифат   кœрсаткичлари 

классификациясини схемасини кœриб чиšамиз (схема N1.3). 
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Схема 1.3. Кийим сифати классификацияси 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Кийим сифатининг системали кœрсаткичи "Ко" биринчи пођонада икки кичик 

системалардан ташкил топган: К1 - истеъмолчилик ва К - техник-иšтисодий кœрсаткичлар. 
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4) эргономик 
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Ижтимоий кœрсаткичлари (К22) жамиятни шу кийимга бœлган талабини 

аниклайди. 

 Функционал кœрсаткичлар (К 12) кийимни œзининг асосий мœлжаланишига 

мослик даражасини, ќамда истеъмолчиларнинг ташšи кœринишига ва психофизиологик 

хусусиятларига мослигини кœрсатувчи кœрсаткичларидир. 

 

 

Эстетик кœрсаткичлар (КЗ2) кийимни стиль ва мода йœналишига жамиятда 

ќукмронлик šилаётган эстетик идеалга мослик даражасини ифодаловчи кœрсаткичлардир. 

Эргономик кœрсаткичлар (К42) - бу кийимни одамнинг функционал 

имкониятларига ва психо-физиологик хусусиятларига мослик даражасини, статика ва 

динамикада антропометрик мослигини, гигиениклигини, ќаёт фаолиятида кийимдан 

фойдаланиш šулайлигини аниšловчи кœрсаткичлардир. 

Эксплуатацион курсаткичлар (К52) - бу кийимдан фойдаланиш даврида у œзининг 

ташšи кœринишини, шаклсини йœšотмаслигини ифодаловчи кœрсаткичлар. 

Техник - иšтисодий кœрсаткичлар (К2 ) - бу ишлаб чиšаришда ва истеъмол этишда 

сарф šилинган харажатларни ќисобга олган ќолда, кийим конструкциясининг ва 

технологиясининг техник кœркамлигини даражасини аниšловчи курсаткичлардир. 

Иккинчи пођонада техник - šктисодий кœрсаткичлар уч синфга бœлинадилар: 

1) стандартлаш ва унификациялаш кœрсаткичлари К21; 

2) конструкциянинг технологиклиги К22; 

3) иšтисодий кœрсаткичлар, К32; 

Стандартлаш - бу аниš бир соќада эксплуатацион шартларини ва хавфсизлик 

талабларини эътиборга олган ќолда, оптимал тежамкорликга эришиш ва меќнат 

фаолиятини яхши тартибга солиш маšсадида, аниš šоидаларни œрнатиш ва šœллашдир. 

Унификациялаш - бу кийим конструкциясининг турли хил деталлар шаклларини ва 

туганларини, кийим сифатига, ташšи кœринишига ва истеъмолчилар манфаатига зарар 

кœрсатмайдиган ќолда, оšилона бир кœринишга келтиришдир. 

Конструкциянинг технологик кœрсаткичлар - бу маќсулотниниг конструктив ва 

технологик тараššийлигини, механизация ва автоматизация даражасини, меќнат ва 

материал ќажмини аниšловчи кœрсаткичлардир. 

Иšтисодий кœрсаткичлари - бу маќсулотни лойиќалашга, технологик тайёрлашга ва 

саноатда ишлаб чиšаришга, шунингдек истеъмолчиларнинг эксплуатацияга сарф šилинган 

харажатларидан иборатдир. 

Учинчи пођонада сифат кœрсаткичлари яна 20 та кœрсаткичга бœлинади, бу 

кœрсаткичлар кийим хоссалари учун жавоб берадилар ва истеъмол этишда сарф šилинган 

харажатларни ќисобга олган ќолда, кийиим конструкциясининг ва технологиясининг 

техник кœркамлигини даражасини аниšловчи кœрсаткичлардир.  

Иккинчи пођонада техник-иšтисодий кœрсаткичлар уч синфга булинадилар: 

1) стандартлаш ва унификациялаш курсаткичлари К21 ; 

2) конструкциянинг  технологиклиги  K22 

3) иšтисодий кœрсаткичлар,К32 

Стандартлаш - 6у аниš бир соќада эксплуатацион шартларини ва хавфсизлик 

талабларини зътиборга олган холда,оптимал тежамкорликга эришиш ва меќнат 

Фаолиятини  

 

яхши тартибга солиш максадида, аниš šоидаларни œрнатиш ва šœллашдир. 

Унификациялаш -6у кийим конструкциясининг турли хил деталлар шаклларини 

ва тугунларини, кийим сифатига, ташšи кœринишига ва истеьмолчилар манфаатига зарар 

кœрсатмайдиган ќолда, окилона бир кœринишга келтиришдир.  
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Конструкциянинг технологик кœрсаткичлари - 6у махсулотниниг конструктив 

ва технология тараššийлигини, механизация ва автоматизация даражасини, меќнат ва 

материал ќажмини аниšловчи кœрсаткичлардир. 

Иšтисодий кœрсаткичлари- бу маќсулотни лойиќалашга технологик тайёрлашга 

ва саноатда ишлаб чиšаришга, шунингдек истеъмолчиларнинг:эксплуатацияга сарф 

šилинган харажатларидан иборатдир. 

Учинчи пађонада сифат кœрсаткичлари яна 2О та кœрсаткичга бœлинади, бу 

кœрсаткичлар кийим хоссалари учун жавоб бергадилар. 

Туртинчи пођонада сифат кœрсаткичлари яна 7О та бирламчи кœрсаткичларига 

бœлинадилар. Ќаммаси бœлиб МЕСТА томонидан ишлаб чиšарилган сифат 

кœрсаткичлари классификациясида 102 та сифат кœрсаткичлари мавжуд. 

 

Назорат саволлари 

 

1. Маќсулот сифати ќаšида тушунча беринг? 

2. Сифат кœрсаткичларини изоќлаб беринг? 

3. Сифат кœрсаткичларининг иерархик схемасида нечта    

   кœрсаткич иштирок  этади? 

4. Истеъмолчилик сифат кœрсаткичларига šандай   

   кœрсаткичлар киради? 

5. Техник – иšтисодий сифат курсаткичларига šандай  

   кœрсаткичлар киради? 

6. Ижтимоий сифат курсаткичларга нималар киради? 

7. Функционал сифат курсаткичлари нима учун жавоб беради? 

8. Эстетик сифат курсаткичларига нималар киради? 

9.  Эргономик сифат курсаткичларига изох беринг? 

10. Эксплуатацион сифат курсаткичларига тушунча беринг?  

11. Стандартлаш тушунчасига изох беринг?  

12. Унификациялаш – бу нима?  

13. Коснтрукциянинг техналогиклиги – бу нима?  

14. Иктисодий курсаткичлар нималардан иборат?  

 

 Таянч иборалар : 

Сифат, кийим сифати, сифат курсаткичлари, тизим курсаткич, ижтимоий 

сифаткурсаткичи, фукционал курсаткич, эстетик курсаткич, эргономик курсаткич, 

эксплуатацион курсаткич, техник иктисодий курсаткич, стандартлаш, унификациялаш, 

конструкциясининг технологиклиги, автоматлаштириш, механизациялаштириш, 

конструктив тарккийлик, технологик таракийлик мехнат хажми, материал хажми, 

иктисодий курсаткич, кийим чидамлиги. 

 

МАЪРУЗА № 4   

 

МАВЗУ :ОДАМ ТАНАСИНИНГ РАЗМЕР ТИПОЛОГИЯСИ ВА                РАЗМЕР 

СТАНДАРТЛАРИ 

ГАВДА ТУЗИЛИШИ ЌАŠИДА ŠИСŠАЧА МАЪЛУМОТЛАР  

 (ПЛАСТИК АНАТОМИЯ) 

 

РЕЖА  

1 Гавда тузилиш хакида кискача маълумот  

2 Антропометрия, эркаклар ва болалар размер типлогияси 

3 Одам гавдасининг размерлари таснифи 

4 Размер буйича ассортимент  
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5 Пластик анатомия  

6 Тана пропорцияси турлари  

7 Андом турлари  

8 Антропометрик нукталар  

9 Тана улчамлари турлари  

10 Бефарклик интервали  

 

Адабиётлар :  

 

1 Иваницкий М.Ф. Анатомия человека. М., 1985, т. 1  

2 Дунаевская Т.Н. и др. Размерная типология населения с основами анатомии и 

морофологии человека. М., 1986 й 

3 Рогова Л.П. Эркаклар ва болалар устки кийимини конструкциялаш асослари. Т., 1988 й  

4 Пулатова С.У. Кийимни конструкциялаш асослари. Т., 2001  

5 Размерная типология населения (Ю.С.Куршакова и др. М., 1984 й)  

    
  А н а т о м и я - киши организми; айрим органлар ва системаларнинг тузилиши 

ќамда шакллари ќаšидаги фан. Анатомия морфологиянинг бир šисми ќисобланади[9]. 

М о р ф о л о г и я - киши организмининг шахсий œзгарувчанлиги,гавда œлчамлари 

ва пропорцияларининг ёшга šараб œзгариши ќамда организм айрим šисмларининг 

œзгарувчанлиги šонуниятлари ќаšидаги фан бœлиб, инсон танасининг тузилиши ќаšидаги 

таълимот, яъни антропология фанининг бир šисми ќисобланади. 

 
 

Расм 1.1. Одам танасининг скелети 

 

П л а с т и к  а н а т о м и я – киши гавдасининг ташšи шаклси šад-šоматни 

œрганади. Гавда одатда тана, бœйин, бош šœллар ва оёšлар деган бœлимларга бœлиб 

œрганилади. 

Одам скелети калла суяги 1 (1.1-расм, а,б), тана суяклари 2, šœл ва оёš 4 

суякларидан ташкил топган. Одамнинг умуртšа пођонаси (1.1-расм,в)    S-симон (эгри) 

бœлади: умуртšа пођонаси бœйин    (I) ва бел (III) šисмларида эгрилик чизиђи- олдинга, 

кœкрак (II) ва бел (IV) šисмларида эса орšага йœналган. Умуртšа погонасининг эгрилик 

даражаси одамнинг šадди-šоматини белгилайди. 

Šœл скелети деганда, елка камари (кураклар ва умровлар) ќамда šœлларнинг эркин 

суяклари жумласига елка, тирсак ва билак ќамда кафт суяклари киради. Елка суяги тик 

вазиятда жойлашган ёки бир оз орšага ё олдинга ођган бœлиши мумкин. Елка суяги билан 

тирсак ќамда билак суяклари бирлашган жойда бурчак ќосил бœлади, у енгнинг шаклсига 

таъсир этади. 
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Оёšлар скелети тос камари ва оёšларнинг эркин суяклари жумласига ёнбош (сон) 

суяги, катта ва кичик болдир суяклари ќамда товон суяклари киради. 

Оёšларнинг шаклси ёнбош ёки билак болдир ёкининг бир-бирига нисбатан šандай 

жойлашганлигига   šараб,   нормал   (1,2-расм,а),   Х-симон   (1.2-расм,б)   О-симон,   яъни 

хомутсимон (1.2-расм,в) ва циркулсимон (1.2-расм,г) бœлиши мумкин. 

 
Расм 1.2. Оёšлар тузилиши 

Тананинг бœйин асосидан то елка бœђимларигача бœлган šисми елка деб аталади. 

Елка нормал (1.3-расм,а), кенг (1.3-расм,б) ва тор (1.3-расм,в) шунингдек, киялик 

даражасига (1-2 расм)  караб, нормал (1.4-расм,а) баланд (1.4-расм,б) ќамда паст (1.4-расм 

,в) бœлиши мумкин. 

  
 

Расм 1.3. Тананинг бœйин      Расм 1.4. Тананинг елка 

    šисми баландлиги           баландлиги турлари 

 

Šориннинг ќам асосий учта шаклси мавжуд: текис, ичга тортилган ва думалоš-

дуппайиб чиšиб турган šорин. Šориннинг шаклси жинсга, ёшга ва ориš-семизликка бођлиš 

бœлади. 

Орšа одатдагича ёки умуртšа бœлимлари салгина бœртиб чиššан (тœлšинсимон), 

букчайган ва тœђри бœлиши мумкин. Буйининг шаклси хилма-хил: эркакларда мускуллар 

жуда рифожланганлиги сабабли бœйиннинг кесими мураккаб; Болаларда эса бирмунча 

думалоš бœлади. Бœйиннинг узун-šискалиги ёшга ќамда елка šиялигига бођлиš. 

Гавдани (жуссани) белгилаб берувчи асосий морфологик белгилар умумий 

белгиларни, мутаносибликни, гавда тузилиши ва šад-šоматини œз ичига олади. 

Умумий белгилар деганда, тананинг узунлиги (одамнинг бœйин, яъни бœй), кœкрак 

айланаси (параметри) ќамда вази (масса) каби энг йирик белгилар тушунилади. Гавданинг 

œртача узунлиги (œртача бœй) œђил чаšалоšларда 51,5 см бœлади. Эркакларнинг бœйин 

18-20 ёшда "маррага" етади; мамалакатимизда Эркакларнинг œртача бœйин 35-50 ёшгача 

œзгармайди, шу ёшдан œтгач, ќар беш йилда 0,5 см šисšара боради, 55 ёшгача шу тарзда 

давом этади, кейинчалик ќар беш йилда 0,7 см дан šисšара бошлайди. 

Кœкракнинг антропометрик айланаси антропологияда жуда яхши œрганилган; 

эркакларда бу размер орšада- кœрак суяклари остида, олдинда эса кœкрак безлари учи 

атрофидаги пастки сигмент бœйича œлчаб аниšланади. Ёш улђайган сари кœкрак 

айланасининг œлчами орта боради, šаригандан кейингина бир оз камаяди. 
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Бир яшар гœдакнинг кœкрак айланаси 49 см га тенг. 25-26 ёшдаги йигитларда 

кœкрак айланаси œлчами "марра"сига етади ва œзгармайди. Эркаклар 40 ёшларда жадал 

семира бошлайди, шу сабабдан кœкрак айланави œлчами ортади. Фаšат 60 ёшлардагина 

кœкрак айланаси œлчами камаяди, бунга организмнинг šариши билан бођлик физиологик 

œзгаришлар сабаб бœлади. 

Эркаклар гавдасининг œртача вазни 64 кг. Катта ёшдаги кишилар вазнининг 40 кг 

дан кам ёки 99 кг дан зиёд бœлиши патологик касаллик ќисобланади. œсиш даврида 

тананинг вазни ортаверади; 25-40 ёшларда вазн барšарорлашади. 40 дан 55 ёшгача тана 

вазни хар беш йилда œрта ќисобда 1,0-1,5 кг ортади, 60 ёшдан œтгач, бирмунча камаяди. 

Кийимни конструкциялаш учун пропорция (мутаносиблик)нинг катта аќамияти 

бор. Пропорция деганда, тананинг турли šисмлари œлчамининг бœй (бœй)га нисбати 

тушунилади; бу нисбат фоизлар билан ифодаланади. В.В. Бунак катта ёшдаги эркаклар ва 

аёллар œртасида кœп учрайдиган тана пропорцияларини учта асосий типга бœлади: 

долихоморф тип (1.5-расм,а)- бу типга мансуб кишиларнинг оёšлари узун, тана šисšа ва 

ихчам (камбар) бœлади; брахимор ф тип (1.5-расм,в) - бу типга мансуб кишиларнинг 

оёклари нисбатан šисšа, танаси узун ва сербар бœлади; мезофорф тип (1.5-расм, б)- оралиš 

тип ќисобланади. 

Тана пропорциялари ёшга ва жинсга šараб œзгаради. Ёшга бођлиš œзгаришлар, 

биринчидан, тана барча šисмларининг ортишидан, иккинчидан, пропорциялар 

œзгаришидан иборат бœлади. Масалан, катта ёшдаги кишининг калласи чаšалоšнинг 

калласидан икки баравар катта, бœйин-уч баравар, šœллар- тœрт баравар, оёšлар - беш 

баравар ва бœйин етти баравар узун булади. Бунда бошнинг айлана œлчами атиги бир 

ярим баравар, кœкрак айланаси œлчами эса уч баравар ортиš бœлади [10]. 

Жусса (тана тузилиши) муайян белгилар мажмуига бођлиš бœлиб, кишининг šадди-

šоматини ифодалайди. В.В. Бунак эркакларнинг гавда тузилиши, яъни жуссасини етти 

типга бœлади; шулардан учтаси асосий ќисобланади:   кœкракдор  (кукси  балан) тип;   

мускуллари   ривожланган   тип   ва šориндор тип  

 
 

Расм 1.5. Тана пропорцияси турлари 
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К у к р а к д о р тип (1.6-расм,а) -унчалик  семизмас,   мускуллари  озгина 

ривожланган, кœкрак šафаси ясси, šорни тортилган, букчайган. 

 
 

Расм 1.6. Тана тузилиши турлари 

 

М у с к у л л а р и   р и в о ж л а н г а н тип (1.6 - расм, б га šаранг)- теридаги ёђ 

šатлами œртача, мускуллари œртача ёки жуда ривожланган, кœкрак šафаси цилиндрик 

шаклда, орšаси текис. 

Š о р и н д о р  тип (1.6-расм, в га каранг) - семиз, мускуллари œртача ёки 

ривожланган, кœкрак šафаси конуссимон, šорни дум-думалоš бœлиб чиšиб туради, 

букчайган ёки оддийгина. 

 
    

Расм 1.7. Œђил болалар жуссасининг асосий 

 пропорция турлари 

 

Œђил болалар жуссасининг В.Г. Штефко тузган схемасини энг маšбул схема 

ќисобланади. Бу схема œспиринлар жуссасининг учта асосий типи берилган (1.7-расм). 

А с т е н о и д тип - семизмас, мускуллари кам ривожланган, кœкрак šафаси яссироš 

ва тор, букчайганроš оёšлари нисбатан узун (долихоморф типнинг œзгинаси; 1.7-расм а га 

šаранг). 

 

Т о р а к а л ь тип - мускуллари œртача ёки кам ривожланган, семизлиги œртача, 

кœкрак šафаси узунчоš ва тор, šорни текис, орšаси тœлšинсимон (1.7-расм,б га šаранг) 

М у с к у л л и тип - мускуллари œртача ривожланган, семизлиги ќам œртача, 

кœкрак šафаси цилиндрик шаклда, šорни текис, орšаси тœлšинсимон (1.7-расм, в га šаранг) 
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Расм 1.8. Андом турлари 

 

 Д е г е с т и в  т и п - жуда семиз, мускуллари œртача ёки жуда кам ривожланган, 

кœкрак šафаси конуссимон, šорни дум-думалоš бœлиб чиšиб туради, орšаси текис (1.7-

расм, г га šаранг) 

Андом (гавданинг холати) деганда, гавданинг киши тинч турган пайтдаги ёки туђри 

юриб кетаётган пайтдаги тургун тик ќолати тушунилади. Андом типларининг ќар хил 

таърифи мавжуд. Тикувчилик саноатида асосий уч хил андом 

типи šабул šилинган (1.8-расм)нормал (а), букчайган (б)ва кеккайган андом (в). Поляк 

тадкикотчиси Н. Волянский болалар ва œспиринларнинг андомини батафсил таърифлаб 

берган. У умуртšа пођонасининг эгрилигини уч комплексга ажратади; ќар бир комплекс уч 

вариантдан иборат. 

К и ф о т и к   к о м п л е к с К- умуртšа пођонасининг кœкрак šисми бел šисмига 

нисбатан кœпроš эгилган. Кœкрак šисмининг эгилганлик даражасига šараб андомнинг учта 

кифотик варианти фарš šилинади. 

М у в о з а н а т л и   к о м п л е к с   R - умуртšа пођонасининг кœкрак ва бел 

šисмлари эгрилик даражаси бир хил. Бу комплекснинг ќам уч варианти бор. 

Л о р д о т и к  к о м п л е к с  L - умуртšа пођонасининг бел šисми кœкрак šисмига 

нисбатан кœпроš эгилган. 

 

 АНТРОПОМЕТРИЯ, ЭРКАКЛАР ВА БОЛАЛАРНИНГ РАЗМЕР ТИПОЛОГИЯСИ. 

АНТРОПОМЕТРИЯ 

 

Кœплаб ишлаб чиšариладиган кийимларни конструкциялаш ва асосий базаларни 

ишлаб чиšариш учун маиший хизмат системасидаги конструкторга стандарт жуссалар, 

яъни мамлакатнинг жами аќолисига хос жуссалар размери-œлчамининг мукаммал 

характеристикаси керак булади. Бу маълумотларни антропометрик текшириш, яъни 

кишининг гавдасини ва унинг šисмларини œлчаш йœли билан ќосил šилиш мумкин. Бу иш 

антропометрия деб аталади. Антропометрик текширишлар ваšтида гавданинг муайян 

нуšталари -антропометрик нуšталар оралиђи ёки юмшоš газламада аниš билиниб-кœриниб 

турадиган чегаралар, теридаги œзига хос нуšталар бœйича œлчанади. Œлчов белгиларини 

ќосил šилиш учун šуйидаги антропометрик нуšталардан фойдаланилади (1.9-расм): 
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Расм 1.9. Одам танасида антропометрик 

нукталарнинг жойланиши. 

 

а - калла суякдаги нуšта - тепа дунги;  

б - буйидаги нуšта - еттинчи бœйин умуртšасининг œткир œсимтаси учи; 

в - бœйин асосидаги нуšта - бœйиннинг айлана чизиђи елка šиялигини šоš ярмини бœлган 

жойида; 

г - Умров нуšтаси - умров суягининг туш суягига бириккан баланд жойи; 

е - туш суягига нуšта - туш суягининг ковурђалар учи бириккан сатха жойлашган 

чизиђининг šоš œртаси; 

з - елка нуšаси - курак суяги акромиал œсимтасининг юšорига чети билан елка бœђими 

соќасини иккига бœлган вертикал текислик кесишган жой; 

и - билак суягидаги (тирсакдаги) нуšта -  билак суягининг ташšи томондаги юšориги учи; 

к - кœкракдаги нуšта - кœкрак безининг учи;        м - тиззадаги нуšта - тизза šопšођининг 

маркази;   н - šœлтиšнинг олдинги бурчакдаги нуšта - šœл пастга туширилганда šœлтиš 

чуšурчасининг олдинги чети ќосил šиладиган ёйнинг энг баланд нуšтаси; 

о   -   šœлтиšнинг  орšа  бурчагидаги   нуšта  -  šœл   пастга  туширилганда  šœлтиš 

чуšурчасининг орšадаги чети ќосил šиладиган ёйнинг энг баланд нуšтаси; 

п - думбадаги нуšта - думбанинг энг баланд жойи;    р - бел чизиђининг баландлик нуšтаси 

- биšиннинг ичга ботиб турган жойи пастки šовурђа билан ёнбош суягининг šираси 

оралиђи; 

с - šирра нуšтаси - ёнбош суяги šиррасининг четга энг кœп чиšиб турган нуšтаси 

(болаларни антропометрик текшириш ваšтида бу нуšтага мурожаат šилинади). 

Барча œлчовлар вертикал ва горизонтал текисликларда œлчанади. 

Умуртšа пођонаси орšали œтиб танани œнг ва чап šисмларга бœладиган вертикал 

текислик, шунингдек, унга нисбатан паралел жойлашган ќамма текисликлар               с а г и 

т т а л   т е к и с л и к деб аталади. 

Сагиттал текисликларга нисбатан тик перпендикуляр жойлашган ва танани олдинги 

ва орšа šисмларга бœладиган вертикал текисликларга  ф р о н т а л      т е к и с л и к л а р 

дейилади. 

Сагиттал ва фронтал текисликларга нисбатан тик жойлашган ќамда танани юšориги 

ва пастки šисмларга бœладиган горизонтал текисликлар трансверсал текисликлар деб 

юритилади. 

Œлчов олиш ваšтида гавда муайян вазиятни эгаллаши, яъни киши зœриšмасдан, 

туђри туриши ќамда šоматининг одатдаги ќолатини саšлаш, бош, кœз-šулоš горизонтал 

чизигидан четга ођмаслиги, šœллар пастга туширилган, бармоšлар ёзилган, тизза 

букилмаган бœлиши, товонлар жуфтлаштирилиши ва оёšлар учи икки томонга керилиши 

лозим. 

Антропометрик текширишлар ваšтида трусикдан бошšа кийимлар ва пойабзал 

ечилади. 
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Антропометрик текширишлар замонавий методикасининг œзига хослиги шундаки, 

программалар, œлчов турлари, œлчаш асбоблари, œлчаш гароитлари, тартиб ва усуллари 

максимал даражада унификация šилинган. 

Œлчов белгилари бош ќарфлар билан ифодаланади ва ќарфлар тагига индекслар 

ёзилади. Ќарфлар œлчов турига šараб танланади. Масалан, В - баландлик; Д - узунллик, 

масофа ва кундаланг ёйлар; О - тœла айлана;С- ярим айлана ; Р - буй (бœй); Ш - кенглик 

(эни), кœндаланг ёйлар;       Ц- марказлар œртасидаги масофа; d -диаметрлар; F - чуšурлик. 

Индекслар œлчанган жойни англатади. Масалан: Вк- кœкрак баландлиги; Дор,уз,-

орšанинг белгача узунлиги; Ок - кœкрак айланаси; Шк- кœкрак кенглиги; Цк- кœкрак 

безларининг учлари орасидаги масофа ва ќоказо. 

Антропометрик текширишлар оммавий равишда œтказиладиган ќолларда 

стандартлаштирилган контакт œлчаш асбоблари šœлланилади. 

Мартина системасидаги ихчам, металл антропометр билан баландлик œлчанади. 

Кœндаланг ва олдинги-кетинги проекция диаметрларини œлчашда жуфт муфтали устки 

штангадан штангенциркуль сифатида фойдаланилади. 

Катта циркуль тœђри диаметрларни œлчашга мœлжалланган. 
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Расм 1.11. Одам гавдасидан œлчамлар олиш схемаси 

 

Айланаларни   œлчаш   ва   ёйсимон   кундаланг   ќамда бœйлама œлчовлар учун 

сантиметрли тасма šœлланилади. 

Тананинг массаси медицина муассасалари учун мœлжалланган ихчам тарозида 

тортиб аниšланади. 

Чизикли проекцион œлчашлар полдан то антропометрик нуšталаргача бœлган 

šуйидаги маълумотларни билдиради:      В бел,чиз. (7) - бел чизиђининг баландлиги; Вк учи (6) 

- кœкрак безлари учининг баландлиги; Вкулт.ор.бурчаги. (11) - култик чуšурлиги орšа 

бурчагининг баландлиги; Вдум.бур.(12) - думба ости бурмасининг баландлиги. 

Ёйли кœндаланг периметр (айлана) лар трансверсал текисликларда сантиметрли тасма 

ёрдамида œлчанади: Обуй.(13) -бœйин айланаси ; Ок.1 - (14) - кœкрак айланаси, биринчи; 

Ок.II (15) - кœкрак айланаси, иккинчи; Ок.III - ёки Ок (16) – кœкрак айланаси, учинчи; Обел 

(18) - бел айланаси ; Осон(19) - сон айланаси (šориннинг баландлиги ќам шу ќисобга 
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киради; (1.11-расм, в); Отуп. (24) - тœпиš айланаси (1.11 -раем, г) Оел (28) - елка айланаси 

(1.11-расм,ж). Ёйли бœйлама œлчашлар (баландлик, узунлик, масофа) тана айрим 

šисмларининг катталигини билдиради, бунда сантиметрли тасмадан фойдаланилади: 

Дён.бел. (25) - бел чизиђидан полгача (ён томондан) бœлган узунлик (1.11-расм,д) Долд.бел 

(26) - бел чизиђидан полгача (олди томондан) бœлган узунлик; Дбел.тиз (71) - бел чизиђидан 

тиззагача бœлган масофа; Дор.уз.(40) - орšанинг бел чизиђидагача узунлиги (курраклар 

баландлиги хам шу ќисобга кирган; (1.11-расм,е); Вел.кия (41) - елка šиялиги баландлиги; 

Дор.уз (43) - орšа томондан бел чизиђидан бœйин асосигача бœлган масофа; Дкул.тир. (62) - 

šœлнинг тирсаккача узунлиги (1.11-расм,ж); Вк (35) - кœкрак баландлиги (1.11-расм,з); 

Долд.бел.(36) - олднинг бел чизиђигача узунлиги; Волд.ел.к.(бО) - елка šиялигининг олд 

томондан баландлиги (1.11-расм,и); Дбœй.олд.бел.1 (61) - бœйин асосидан бел чизиђигача олд 

томондан œлчанган масофа. 

Ёйли кундаланг œлчашлар ( кенглик,ёй) гавданинг айрим šисмлари кенглигини 

билдиради (бу œлчашларни олишда сантиметрли тасмадан фойдаланилади); Шел.šия (31) -

елка šиялигининг кенглиги (1.11-расм,ж га šаранг); Шор (47) - орšанинг кенглиги (1.11-

расм, з га šаранг); Шк (45) - кœкракнинг кенглиги (1.11-расм, к га šаранг);Цк (46) - кœкрак 

безлари учлари оралиђи. Чизиšли проекцион œлчашлар (чуšурлик) гавданинг ќолати 

Пгав(74) ни (1.11-расм,б га šаранг), белнинг чуšурлиги, биринчи Гбел1 ва белнинг чуšурлиги, 

иккинчи Гбел2 ни (1.11-расм, в,г) билдиради, 

Диаметрлар антропометрнинг юšорига штангаси, катта циркуль билан œлчанади 

ёки бир белгининг œлчовини бошšа белги œлчовидан чегириб ташлаш нули билан ќосил 

šилинади: dšœл.в (69) - šœлнинг вертикал диаметри (1.11-расм, а га šаранг) œлчов белгиси 

11 нинг šийматидан œлчов белгиси 5 нинг šиймати чегириб ташланиб ќосил šилинади; 

doлд.op.к (58) - кœкрак айланаси, иккинчининг олд орšа диаметри антропометр юšорига 

штангаси ёрдамида олд томондан, кœкрак безларининг энг баланд нуšталари устида, 

орšадан эса кœкрак суякларининг туртиб чиšиб турган нуšталари устидан œлчанади; 

йолд.ор.с. (112) - сон айланаси сатхидаги олд-орšа диаметри (1.11-расм,б) -

антропометрнинг юšориги штангаси ёки катта циркуль билан œлчанади; 

doлд.op.д. (111)- белнинг олд-орšа диаметри (1.11-расм,г га šаралсин) - 

антропометрнинг номерлари ва таърифи техник ќужжатларда берилган. 

 

 

 

 

 

 

 ОДАМ ГАВДАСИНИНГ РАЗМЕРЛАРИ ТАСНИФИ ВА КИЙИМЛАРНИНГ 

РАЗМЕР СТАНДАРТЛАРИ. 

 

Аќоли учун кœплаб кийим ишлаб чиšаришда ќамманинг гавдасини œлчаш ва ќар 

бир кишининг размерини аниšлашнинг иложи йœк, албатта. Шунга кœра аќоли œртасида 

šандай жуссали одамлар кœпроš учраса, кийимлар ана шундай кишиларга мœлжаллаб 

тикилади. Стандарт жуссаларнинг оšилона тузилган системаси размерлар таснифи 

(размерная типология) деб аталади. Размерлар таснифини оšилона тузиш вазифаси мумкин 

šадар камроš жуссалар типини танлаб, кийим размерларининг аќолини кœпроš 

šаноатлантиришига эришишдан иборат. Стандарт жуссаларнинг оптимал сони аќолини 

šаноатлантирадиган бœлиши лозим. Мавжуд стандартларда бу масала кœпроš учрайдиган 

жуссаларга šараб ќал šилинган: минг киши орасида камида 0,1 фоизни ташкил этадиган 

жуссалар типи стандартга киритилган [11]. 

Текширилиши лозим бœлган кишилар сони б о ш   в а к и л л а р  м а ж м у и 

(генеральная совокупность) деб, унинг бир šисми эса терма вакиллар деб аталади. Терма 
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вакиллар ичида муайян жуссалари кишилар бош вакиллар мажмуидагидек кœп учрасагина 

улар эътиборга лойиš ќисобланади. 

Терма вакилларга алоќида талаблар šœйилади: улар орасидаги шаќарликлар билан 

šишлоšликлар сони œртасидаги нисбат (аќоли рœйхатига мувофиš) фоизларда 

ифодаланиши, болалар ва эркаклар ёш группаларининг фоизларда ифодаланган нисбати 

ќисобга олинган бœлиши, шаќарлик вакилларга ођир ва енгил саноат соќаларида меќнат 

šиладиган ишчи ва хизматчилар киритилиши лозим. 

Шу талабларга биноан, катта ёшдаги аќолидан 1500-2000 кишининг, ќар бир 

ёшдаги болалардан эса 100-150 кишининг гавдасини œлчаш зарур [11]. 

Размерлар таснифини ќамда размерлар антропологик стандартларини тузиш 

ваšтида šœйидаги масалалар ќал šилинади: етакчи œлчов белгилари танланади; ќар бир 

етакчи белги бœйича размер œлчовдаги фарšсизлик интервал белгиланади; стандарт 

жуссаларнинг оптимал сони белгиланади; тобе œлчов белгиларининг šийматлари ќисоблаб 

чиšарилади; жуссаси жиќатдан танлаб олинган типдаги кишилар аќоли ичида šанчалиги 

аниšланади. 

Эркаклар кийими размерларининг таснифини тузиш учун šуйидаги етакчи œлчов 

белгилари šабул šилинган: Р - бœй (буй); Ок - кœкрак айланаси, учинчи ; Обел - бел 

айланаси. œђил болалар учун бœй (буй) ќамда кœкрак айланаси (учинчи) ни билдирадиган 

белгилар šабул šилинган. 

Размердан четга чиšиш чегapaси, бошšача айтганда, размерлардаги фарšсизлик 

интервали šуйидагилардан иборат: буй (бœй) ва бел айланаси бœйича - 6 см ( 3 см); 

кœкрак айланаси учинчи - 4см (2 см). 

Стандарт киритилган жуссуларнинг ќар бирига хос етакчи ва тобе œлчов белгилари 

šиймати мавжуд; шу билан бирга, тобе œлчов белгилари šиймати жуда, кœп регрессия 

тенгламалари бœйича аниšланади. 

Эркакларнинг стандарт жуссалари тœртта тœлалик гуру�и билан кœрсатилган. 

Гавданинг тœлалик даражаси кœкрак айланаси (учинчи) šийматининг бел айланаси 

šийматига нисбати билан белгиланади. Бирин-кетин келадиган тœлалик группалари бир 

номдаги бел айланаси ва бœйга мансуб стандарт жуссалари бир-биридан бел айланаси 

бœйича олинган тœлаликаро интерваллар šийматича фарš šилади. 

Тœлалик гуруќлари, œз навбатида, размер подгруппаларига ажратилган. Эркаклар 

учун кœкрак айланаси Ок бœйича размерлар диапазони 84-128 ни, яъни 12 номерни œз 

ичига олади. Размерларнинг биринчи подгуру�и: 2-4 тœлалик группалари учун -84-104 

размерлар, 1-тœлалик гуру�и учун -92-112 размерлар киритилади. Эркаклар учун жами 6 

та тœлалик-размер подгуру�и белгиланади.        

Подгруппалар ичида стандарт жуссалар бœй бœйича бир-биридан фарš šилади. 

Ќар бир гуруќча учун муайян ёш белгиланган: кичик ёш гуру�и -18-29 ёшдаги 

кишилар, œрта ёш гуру�ига -30-44 ёшдаги кишилар ва катта ёш гуру�и 45 ёшдан ошган 

кишилар киритилади. 

Ќар бир гуруќчада база тип кœзда тутилган; кийим шу типга мœлжаллаб 

лойиќаланади ва моделлаштирилади. Ёш белгиларини назарда тутиб, кийимни 15 та 

асосий типга мœлжаллаб лойиќалаш керак. 

Мамалакатимиздаги барча болалар 5 размер-ёш гуру�ига киритилган; шу билан 

бирга, œспиринлар гуру�и акселерат (тез усадиган) ёшдаги болалар гуру�ини ќам œз 

ичига олади. Размерларнинг бœй бœйича вариантлари шундай танланганки, улар катта 

ёшдаги кишилар размерларининг бœйини ифодалавчи šийматларнинг туташ šаторини 

ташкил этади. 

Шундай šилиб, тармоš стандартлари šуйидагиларни белгилаб беради: кœплаб 

кийим тайёрлаш учун керак бœладиган стандарт жуссаларнинг максимал сонини; стандарт 

жуссалар классификацияси (группалар)ни; кийимлар лойиќаланадиган база стандарт 

жуссаларни; стандарт жуссалар œлчов белгиларининг šийматларини. 
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РАЗМЕР БУЙИЧА АССОРТИМЕНТ. 

 

Мамлакатимиз территориясидаги катта ёшдаги аќоли билан болаларнинг стандарт 

жуссалари бир-бирига œхшаш. Лекин мамлакатнинг айрим вилоятларида улар фоиз 

жиќатидан бир-биридан фарš šилади; бу фарš этник, тарихий ва географик омиллардан 

келиб чиšади. Стандарт жуссаларининг мамлакат айрим регионлари бœйича 

таšсимланганлик фоизини аниšлаш учун аќоли орасида етакчи œлчов белгилари 

жиќатидан антропометрик текширишлар олиб борилади ва натижаларга асосан стандарт 

жуссаларнинг фоиз ќисобидаги таšсимланиш шкаласи ишлаб чиšилади. 

Ќозирги ваšтда катта ёшдаги аќоли учун: Œзбекистонда - 1 шкала, бошšа 

республикаларнинг хар бирида биттадан шкала ишлаб чиšилган. Болалар жуссаси учун 

ќам шкалалар лойиќаси тузилган. 

Шкалалар уч хил шаклда ишлаб чиšилган:       1) умумий шкала (бунда барча 

стандарт жуссаларнинг учраши 100 фоиз килиб олинган); 2) тœлалик гуруќи бœйича 

тузилган шкала (бунда стандарт жуссанинг учраши 100 фоиз šилиб олиниб, ќар бир 

тœлаликлари, масалан, эркаклар кœйлаги учун Обœйин асосий œлчовлардан  кейии 

кийилган. Барча œлчовлар таќлили ёзилади. 

 

Назорат  саволлари  

 

1. Анатомия фани нимани œрганади? 

2. Морфология фанига тушунча? 

3. Пластик анотомия тушунчасига изоќ беринг? 

4. Одам танасининг šайси œлчамлари умумий белгиларга   

   киради? 

5. Одам танасининг  кандай пропорция типлари мавжуд? 

6. Жусса тузилишига изоќ беринг? 

7. Андомга тушунча беринг? 

8. Антропометрик нуšталар номи ва жойланишини айтиб беринг?  

9. Сагитал,  Фронтал  ва трансверсал текисликларга тушунча  

   беринг? 

10.Одам танасини œлчаш учун мœлжалланган асбобларни айтиб  

   беринг? 

11.Бош вакиллар мажмуига изоќ беринг? 

12.Терма вакилларга нималар киради? 

13.Размер стандартлари тушунчаси? 

14.Аёллар эркаклар ва болалар  кийимини маркаланиши? 

 

Таянч иборалар : 

 

 Анатомия, морфология, антропология, пластик анатомия, скелет, гавда, тана, тана 

пропорциялари, долихоморф, мезаморф, брахиморф, жусса, кукракдор тип, кориндор тип, 

астеноид тип, торакал тип, мускулли тип, дигестиф тип, андон, кифотик комплекс, 

мувозанатли комплекс, лордотик комплекс, антропометрия, размер таснифи, 

антропометрик нукталар, сагитал текслик, фронтал текслик, трансверсал текслик, улчов 

белгилари, баландлик, узунлик, масофа, айлана, ярим айлана, буй, кенглик, 

ёйлар,марказлар, масофа, диаметр, чукурлик, антропометр, тиббий тарози, размер 

стандарлари, сантиметр тасмаси, бош вакиллар, терма вакиллар, кийимни маркаланиши.  

                

МАЪРУЗА №5 
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МАВЗУ : «КИЙИМНИНГ РАЗМЕРЛАРИ, ТУЗИЛИШИ ВА КОНСТРУКЦИЯСИ 

ХАРАКТЕРИСТИКАСИ. 

 «КИЙИМНИНГ ИЧКИ РАЗМЕРЛАРИ ВА ТУЗИЛИШИ. КИЙИМ ТŒКИСЛИГИ 

УЧУН БЕРИЛАДИГАН ŠŒШИМЧА ЌАŠЛАР». 

Режа  

 

1 Кийимнинг ички размерлари ва тузилиши  

2 Кийим тукислиги учун бериладиган кушимча хаклар  

3 Кийимнинг ташки ва ички размерларининг богликлиги   

4 Кийимнинг материаллар пакетига бериладиган кушимча хаклар ва композицион 

кушимча хак  

5 Кийимнинг ташки тузилиши ва конструкцияси  

6 Кийим силуэти  

7 Кийимнинг бичими  

8 Кийимнинг конструкцияси характеристикаси  

9 Конструктив чизиклар 

 

Адабиётлар : 

1 Козлова Г.В. Художественное проектирование костюма. М., 1982 й .  

2 Справочник по конструированию одежды (В.И.Медведов и др.М., 1982 г ) 

3 Пулатова С.У. Кийимни конструкциялаш асослари. Т., 2001  

4 Афанасьева Е.Д. Разработка единых методов конструирования одежды., М., 1986 г  

5. Трансформируемая одежда. Б.И. , №16 от 10.06.99 Заявки РФ на изобретения. 

            

Замонавий кийим жуда хилма-хилдир, унинг тузилиши ва размерлари одам 

гавдасининг œлчамлари ва тузилиши, мода йœналиши мœлжалланиши билан чамбарчас 

бођлиšдир. 

Кийимнинг тузилиши деб, бевосита одам танасида кийим ќосил šиладиган фазовий 

сиртга айтилади [7,8]. 

Кийимнинг ички ва ташšи тузилиши ва размерлари ажратилади. 

Кийимнинг ички размерлари ва уларга тегишли одам гавдаси размерлари орасидаги 

фарšга кийим тœкислиги учун бериладиган šœшимча ќаš дейилади. 

Кийимнинг ички ва ташšи размерлари орасидаги фарšга конструктив - декоратив 

šœшимча ќаš дейилади. 

Умумий тœкислик учун šœшимча ќаš микдори min тœкислик учун бериладиган 

šœшимча ќаšнинг ва конструктив-декоратив šœшимча ќаšнинг йиђиндисига тенг, яъни: 

 

Пj = Пminj + Пк.дj   [12] 

 

 

 

Кийимнинг ички размерлари ва одам гавдасининг размерлари нисбати турли 

участкаларда бир хил эмас. Масалан, корсет буюмлар танага энг ёпишиб турадиган кийим 

тури бœлиб, улар нафаšат танани šофиялайди, балки унинг алоќида šисмларига (кœкрак, 

šорин) аниš шакл беради. 

Тикувчилик буюмларининг бошšа турлари бир участкаларда эркин турса, 

бошšасида эса танага ёпишиб туради. Кийим ёпишиб турадиган тана šисмларини таян 

сиртлар деб аташади. 

Таянч сиртларнинг жойланишига šараб кийимлар икки гуруќга бœлинишади: 

- елкага оид кийимлар - елка šисмига суяниб, бœйин, тана ва šœл оёšларни ёпади; 

- белга оид кийимлар - тос-бел šисмига суяниб, тананинг пастки šисми ва оёšларни ёпади. 
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Комбинезонлар ќам елкага, ќам белга оид кийимлар ќисобланади. "Одам - кийим" 

тизимининг статикада мавжуд бœлишининг зарур шарти 

- кийимнинг размери ва шаклсининг одам танасининг тааллуšли šисмлари размери ва 

шаклсига моc келишидир. 

Кийимни эксплуатациялаш жараёни "одам - кийим" тизимида одам ва кийимнинг 

œзаро таъсиридан келиб чиšади. 

Таянч сиртлардан пастда жойлашган участкаларда кийимнинг ички сирти ва одам 

танаси œртасида бœшлиšлар ќосил бœлади. Бу бœшликлар нафас олиш ва ќаракатлар 

эркинлиги, шунингдек одамни кийимда нормал хис šилишини таъминлаш учун зарурдир. 

Бœшлиšларни ќосил šилиш учун кийимнинг ички размерларини одам танаси 

размерларидан каттароš šилиб лойиќалашади. 

Кийим тœкислиги учун šœшимча ќаšлар. Тœкислик учун šœшимча ќаšнинг 

минимал šиймати Пmin нафас ва харакат эркинлигини, одам танасига кœрсатадиган 

минимал босим миšдорини ва кийим ости бœшлиђининг ќосил бœлишини таъминлаши 

шарт. 

Šœшимча ќаšнинг минимал šийматини аниšлаш учун асос сифатида динамикада 

одам танасининг размерларини œзгаришини œрганиш ќисобланади. 

Тœкислик учун šœшимча ќаšнинг минимал šиймати Пmin аввало буюмнинг 

кенглигини аниšловчи - кœкрак айланаси учун ќисобланади. Масалан, махсус кийимлар 

учун унинг миšдори одам танасининг размерларининг œзгаришига тенг. Маиший кийим 

учун Пmin миšдори одам танасининг чуšур нафас олган ќолатидаги размерига тенг. 

Тœкислик учун šœшимча ќаšнинг материаллар хоссаларидан бођлиšлиги. Кам 

чœзилувчан материаллардан кийим конструкциялашда мусбат šийматли, яхши 

чœзилувчан трикотаж матоли кийимлар учун эса "О" ёки манфий šийматли šœшимча 

ќаšлар šабул šилинади. 

 

 

 КИЙИМНИНГ ТАШŠИ ВА ИЧКИ РАЗМЕРЛАРИНИНГ БОЂЛИŠЛИГИ. 

КИЙИМНИНГ МАТЕРИАЛЛАР ПАКЕТИ ŠАЛИНЛИГИГА БЕРИЛАДИГАН 

ŠŒШИМЧА ЌАŠЛАР 

 

Бир šаватли кийимда (ички кийим, куйлак) устки ва ички размерлар бир хил 

булади. 

Кœп šаватли кийимда эса, унинг устки ва ички сиртлари œртасида бир неча šават 

материал (пакет) мавжуддир: астар, šистирма, авра, šишки кийимда яна - иссиклик 

šатлами. Бунда кийимнинг устки размерлари унинг ички размерларидан материаллар 

пакети šалинлиги миšдорига (Пт.м.) каттароš šилиб лойиќаланади. Кœп šаватли кийим 

пакети учун тœкислик учун šœшимча ќаš миšдори šуйидаги формула билан ифодаланади: 

 

Пт.м = p(sn + snp + 0,5sо.т) + psy.np. 

 

бу ерда: sn - астар šалинлиги, см; snp - оралиš šистирма šалинлиги, см; sy.np - иситувчи 

šатлам šалинлиги, см;   so.т - авра šалинлиги, см. 

Материаллар (пакет) šалинлигига šœшимча ќаš композицион šœшимча ќаšнинг 

таркибий šисми ќисобланади. 

 

 КОМПОЗИЦИОН ŠŒШИМЧА ЌАŠЛАР 

 

Композицион ќаšлар деб кœкрак ярим айланаси П16, бел ярим айланаси П18, сон 

ярим айланаси П19 ва елка айланаси П28 га šœшимча ќаš ва материаллар пакети 

šалинлигига Пт.м. šœшимча ќаšларнинг йиђиндисига айтилади. 
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Композицион šœшимча ќаšнинг миšдори рассом-модельер ва конструкторнинг 

модель устидаги иши жараёнида аниšланади ва кийим турига, силуэтига ва мода 

йœналишига šараб аниšланади. 

Замонавий кийим шаклини яратиш учун нафаšат композицион šœшимча ќаš 

миšдорини аниšлаш, балки уни орšа енг œмизи ва олд бœлаклари œртасида кийим 

кенглиги бœйича таšсимланишини характерини ќам аниšлаш керак. 

Композицион   šœшимча   ќаšнинг  таšсимланиш   характери   кœпинча   кийимнинг 

мœлжалланишига бођлиš. 

 

 

Жадвал 1.1. Турли хил кœринишдаги ва силуэтли елкага оид кийимларнинг 

композицион šœшимча ќаšлари, см. 

 

Кийим тури ва силуэти 

 

П16 

 

П18 

 

П19 

 

П28 

 

Пиджак 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Кисман    ёпишиб    турадиган 

 

7-8 

 

8-10 

 

4-5 

 

10-11.5 

 

Тугри 

 

8-10 

 

- 

 

модага караб 

 

11.5-12.5 

 

Ёпишиб турадиган 

 

6-7 

 

4-5 

 

4-5 

 

10-11 

 

Куйлак 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Кисман ёпишиб турадиган 

 

4-5 

 

8-10 

 

>1.5 

 

6-8 

 

Тугри 

 

5-6 

 

- 

 

модага караб 

 

6-8 

 

Ёпишиб турадиган 

 

3-4 

 

3-4 

 

>1.5 

 

6-8 

 

 

 

КИЙИМНИНГ ТАШКИ ТУЗИЛИШИ ВА КОНСТРУКЦИЯСИ 

 

Кийимнинг ташšи тузилиши унинг ички тузилиши билан ва конструктив-силуэт 

чизиšлари билан аниšланади. 

Силуэт чизиšлари кийимнинг пропорциялари, ќажмий шаклси ва ташšи 

кœринишини характерлайдилар. 

Конструктив чизиšлар кийим сиртини алоќида šисмларга бœладилар (деталларга) 

ва шунинг натижасида кийимнинг ќажмий шаклси вужудга келади. 

Кийим силуэти бу модани аниšловчи композициянинг асосий элементларидан 

биридир. 

Ќозирги ваšтда туђри, танага ёпишиб турадиган, танага šисман ёпишиб турадиган 

ва трапециясимон силуэтлар классик силуэтлар ќисобланади. 

Кийимнинг бичими деб, енг ва бошšа деталларнинг бичилишига айтилади. Ќозирги 

ваšтда šуйидаги енг бичимлари саноатда учрайди: œмизга œтказма енг, реглан, яхлит 

бичилган енг. Юšорида айтилган енгларнинг бирикмаси янги енг типи: комбинацияланган 

енг бичимини ташкил этади. 
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Енглар деталларининг сонига šараб бир чокли, икки чокли ва уч чокли бœладилар. 

Кийимнинг бичими олд ва орšа деталларининг бœйлама ва энлама чоклари билан 

ќам характерланади.        

Кийим œзининг бœйлама чоклари сонига šараб, чоксиз (бахя), бир чокли (бахя ва 

орšа деталнинг œрта чоки), икки чокли ( 2 ён чоклари) уч чокли (2 ён чоки ва орšа œрта 

чоки), (тœрт чокли), (2 ён бœлакларини тикиш орšа ва олд чоклари), олти чокли (2 ён 

чоклари ва 4 рельеф чоклари олд ва орšа бœлакда). 

Šуйидаги схемаларда елкага оид кийимларнинг (1.12-расм) ва белга оид 

кийимларни (1.13-расм) сиртини бœлиниш схемалари келтирилган. 

 

 

 
 

Расм 1.12. Елкага оид кийимларнинг сиртини 

 бœлиниш схемаси. 

 

Кийимнииг бичими олд ва орšа, деталларининг бœйлама ва энлама чоклари билан 

ќам характерланади. Кийим œзининг бœйлама чоклари сонига šараб, чоксиз (бахя)., бир 
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чокли (бахя ва орка деталнинг œрта чоки), икки чокли, (2 ён чоклари) уч чокли (2 ён чоки 

ва орка урта чоки), (турт чокли), (2 ён булакларини тикиш орка ва олд чоклари), oлти 

чокли (2 ён чоклари ва 4 рельеф чоклари олд ва орšа бœлакда). 

Šуйидаги схемаларда елкага оид кийимларнинг (1. 12-расм) ва бел га оид 

кийимларни (1.13-расм) сиртини бœлиниш схемалари келтирилган. 

 

Кийим конструкциясининг характеристикаси 
 

Конструкция лотиича сœз бœлиб, аниš бир нарсани кœриш маъносини билдиради. 

Кийим конструкциясини šуйидаги позициялар бœйича таьрифлаш мумкин ташšи 

тузилиши (силуэти ва бичими), деталаларнинг конструктив курилиши, бириктирувчи 

чоклар турига ва материалларига šараб. 

 
Расм 1.13. Белга оид кийимларнинг сиртини булиниш схемаси 

 

Назорат саволлари 

 

1. Кийимнинг ички размерлари ва тузилиши ќаšида гапириб   

   беринг? 

2. Кийим тœкислиги учун šœшимча ќаšларни изоќлаб беринг? 

3. Šœшимча ќаšлар турлари? 

4. Кийимнинг ташšи кœриниши нималар билан характерланади? 

5. Кийим силуэтига тушунча беринг? 

6. Конструктив чизиšларга тушунча беринг?           

7. Кийим  конструкцияси? 

8. Елкага оид кийимларнинг бичими? 

9. Белга оид кийимларнинг бичими? 
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Таянч иборалар :  

Кийимнинг тузилиши, ички тузилиши, ташки тузилиши, ички размерлари, кийим 

шакли, кушимча хаклар, декоратив кушимча хак, таянч сиртлар, елкага оид кийимлар, 

белга оид кийимлар, материаллар пакети, авра, астар, кистирма, куп каватли кийим силуэт, 

силуэт чизиклари, конструктив чизиклар, кийим бичими, енг бичими, реглан, яхлид 

бичилиган енг, умизга утказма енг.                   

 

МАЪРУЗА № 6  

 

МАВЗУ : «КИЙИМНИ КОНСТРУКЦИЯЛАШ УСУЛЛАРИ 

 КИЙИМНИ КОНСТРУКЦИЯЛАШ УСУЛЛАРИНИНГ УМУМИЙ 

ХАРАКТЕРИСТИКАСИ ВА КЛАССИФИКАЦИЯСИ» 
 

Режа :  

1 Кийим конструкциялаш усулларининг умумий характеристикаси ва классификацияси 

2 Кийимларни конструкциялашга оид сиртларнинг ёйилмасини куришнинг умумий 

принциплари  

3 Кийимни лойихалашда конструктив параметрларни аниклаш принциплари 

4 Кийим деталларининг бошлангич чизмаларини куриш усуллари 5 Кийим 

конструкциялари ва кийимнинг базали асосларини конструкциялаш усулларининг 

характеристикаси 

6 Базали асослар хакида тушунча  

7 ЦНИИШП усули буйича кийимни конструкциясини куриш хусусиятлари  

8 ЕМКО СЭВ усулунинг характеристикаси, принциплари ва хусусиятлари  

9 МТИЛП усули буйича аёллар енгил кийимларини конструкциялаш хусусиятлари  

 

Адабиётлар:  

1 Коблякова Е.Б и др. Конструирование одежды с элементами САПР. М., 1986 

2 Новый метод конструирования женского платья. Жур. «Швейная промышленность» №6, 

2000  

3 конструкция манжеты. Б.И. № 24 от 27.08.99. Патенты РФ на изобретения.  

4 Способ построения шаблона рукава реглан. Б.И. № 16 от 10.06.99. Патенты РФ на 

изобретения. 

  

        

Кийим ва унинг алоќида šисмлари тикилгандан кейин ќажмий сиртни 

шакллантиради. Кийим деталлари текис материалдан бичилади, масалан матодан, 

трикотаждан, тœšилмаган материаллардан. Шунинг учун кийимларни 

конструкциялашнинг асосий вазифаларидан бири текис материалдан ќажмий шакли 

жисмларнинг šобиšларини ќосил šилиши ва тескари масалани ечиш, яъни кийим 

šисмларининг сиртларини текисликда ёйиш - кийим деталларининг ёйилмасини ќосил 

этишдан иборатдир. Сиртнинг ёйилмаси деб, текисликда ќосил бœлган геометрик 

фигурага айтилади [7,8,13]. 
 

КИЙИМЛАРНИ КОНСТРУКЦИЯЛАШГА ОИД СИРТЛАРНИНГ ЁЙИЛМАСИНИ 

ŠУРИШНИНГ УМУМИЙ ПРИНЦИПЛАРИ. 
 

Барча ќажмий сиртлар ёйиладиган ва ёйилмайдиган сиртларга бœлинадилар. 

Ёйиладиган сиртлар - бу фазовий шаклдан текис шаклга œтиш жараёнида чоклар ва 

бурмалар, яъни ќеч šандай шикастланишлар ќосил šилмайдиган сиртларга айтилади. 



 29 

 
 

Расм 2.1. Ёйиладиган (а) ва ёйилмайдиган (б) сиртлар. 
 

Ёйиладиган сиртларнинг ёйилмалари шаклси ва конфигурасияси ёйилиш 

жараёнида œзгармайди, яъни туђри чизиšлар тœђрилигича šолади, фазовий сиртдаги 

бурчаклар эса текислик сиртидаги бурчакларга тенг бœлади. Сиртнинг бирон-бир 

šисмининг юзаси текисликда ёйилганда œзининг миšдорини œзгартирмайди (2.1-расм,а). 

 

Маълумки, икки хил ёйиладиган сиртлар мавжуд: уринма ва фазовий эгри чизиš 

билан ќосил šилинган сиртлар (уринма сиртлар) ќамда айлана сиртлар (цилиндрик ва 

коник). 

Текисликнинг эгрилик œлчами Гаусс, яъни тœлиš эгрилик хисобланади: 

21

1

RR
К 

 
 

бу ерда R1 ва R2 - сиртнинг асосий эгриликлари радиуслари. Ёйиладиган сиртларнинг 

Гаусс эгрилиги  К = 0. Бу сиртлар чизиšли бœлиб, улар туђри чизиšлар ќосил šиладилар. 

Шу тœђри чизиšларнинг радиуси чексизликка тенг айланалар ёйи деб ќисобласак 

 

0
1

2





R

К

 
 

Демак барча ёйиладиган сиртлар дешаклциясиз текисликда ёйилиши мумкин. 

Ёйилмайдиган    сиртларнинг   асосий    эгриликларининг    иккала   радиуси    ќам 

чексизликка тенг эмас    
21

, RR   шунинг учун   0K . Бу сиртларни œзгармас 

ќолда текисликда ёйиб бœлмайди. Агар шундай сиртдан ёйилма олиш зарур бœлса, унда 

сиртнинг фаšат тахминий ёйилмасини олиш мумкин (2.1-расм,б). Сиртни каттиš жисмдек 

эмас, балки юмшоš чœзилувчан пленкадан тайёрланган, деб фараз šилсак, унинг 

ёйилмасини текисликда олиш мумкин бœлади. Лекин фаšат уни дешаклциялаб ёки чоклар 
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ва бœрамалар ќосил šилиш йœли билан амалга ошириш мумкин. Бунда текислик 

šисмларга бœлинади ва ќар бир кисм ёйиладиган сиртга (цилиндрик ёки коник) 

аппроксимацияланади ва ёйилади. Шундай šилиб, сиртнинг бœлакланган тахминий 

ёйилмаси ќосил šилинади. 

Дастлабки маълумотлар характерига šараб мавжуд бœлган конструкциялаш 

усулларини 2 синфга бœлиш мумкин. 

I синфга мансуб усуллар типик одам гавдасининг размер œлчамларига ва šœшимча 

ќаšларга кийим деталларини типик бœлакланиши ва уларни шакл ќосил šилиши ќаšида 

маълумотларга асосланган бœлиб, улар кийим деталларининг муќим конструктив 

нуšталарини жойланишини тахминан аниšлайдилар. 

II синфга мансуб усуллар анча аниš бœлиб, улар кийимнинг эталон - нусхасининг 

ёйиладиган сиртининг œлчашга асосланган бœлиб, кесишувчи сиртлар усули, Чебишев 

усули, муляж ва тœр-канва усулллари шулар жумласидандир. II синф усулллари 

материалнинг геометрик структурасида рœй берадиган œзгаришларни ќисобга олишга 

асослангандирлар;  

 

материалларнинг геометрик структурасининг œзгариши уларнинг фазовий ќолатдан текис 

ќолатга œтиши натижасида рœй беради. 

II синфга мансуб конструкциялаш усуллари турли йœллар билан олиб борилади. 

Масалан, œзаро кесишувчи сиртлар усули - график ва аналитик усуллари билан; Чебышев 

турлари усули 5 усул билан: 

1) график; 

2) тœр-канва усули; 

3) текис акслар усули; 

4) аралаш усул; 

5) аналитик усуллар. 

 

Кийимни лойиќалашда конструктив параметрларни аниšлашнинг умумий 

принципларини кœриб чиšамиз: 

Кийимни конструкциялашда график šуришларнинг асосий элементлари 

šуйидагилардан иборатдир: кийимни ва унинг алоќида деталларининг габарит 

размерларини аниšловчи горизонтал ва вертикал конструктив чизиšлардан иборат базис 

тœрни чизиш; чизманинг конструктив нуšталарини жойини ёйлар ёрдамида аниšлаш; 

лекалали эгри чизиšларни чизиш; лойиќавий дискриминантлар ёрдамида иккинчи 

тартибли эгри чизиšларни чизиш. 

 

 КИЙИМНИ ЛОЙИЌАЛАШДА КОНСТРУКТИВ ПАРАМЕТРЛАРНИ АНИŠЛАШ 

ПРИНЦИПЛАРИ. 

 

График šуришлар элементлари. 

 

Кийимни конструкциялашда график šуришларнинг асосий элементлари 

šуйидагилардан иборатдир: кийимни ва унинг алоќида šисмларини габарит размерларини 

аниšловчи горизонтал ва вертикал конструктив чизиšлардан иборат базис тœрини чизиш; 

чизманинг конструктив нуšталари жойини ёйлар ёрдамида аниšлаш; андазали эгри 

чизиšларни чизиш; лойиќавий дискриминантлар ёрдамида иккинчи тартибли эгри 

чизиšларни чизиш; радиусография. 
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Расм 2.2. Одам танасининг юšори šисми учун мœлжал-ланган кийимнинг деталлари 

ёйилмаси чизмасини чизишдаги горизонтал ва вертикал чизиšларнинг базис тœри а) 

- олд ва орšа бœлак; б) - енг. 

 

 

 

Елкага оид кийимларнинг деталлар ёйилмасининг габарит размерларини аниšловчи 

горизонтал ва вертикал чизиšлар тœри 2.2 расмда кœрсатилган. Кийимнинг олд ва орšа 

деталлари учун (2.2-расм) асосий горизонтал ва вертикал чизиšлар šуйидагича 

номланадилар: 1-1 - орšа ёšа œмизи асоси          2-2 - кœкрак; 2
` 
- 2`- енг œмизи чуšурлиги;       

3-3- бел; 4-4- сон; 5-5- этак чизиšлари; 1-1- орšа œрта чизиђи, II-II-, Ill-Ill- ва IV-IV- орšа, 

енг œмизи ва умуман кийимнинг кенглигини аниšловчи чизиšлар [7,8,15]. 

Œмизга œтказма енгнинг ёйилмаси габаритларини аниšловчи горизонтал ва 

вертикал чизиšлар тœри (2.2-расм,б) šуйидаги номларга эга: 1-1- енг боши баландлиги; 2-

2-енг œмизи чуšурлиги, 3-3- тирсак чизиђи, 4-4- этак чизиђи; I-I- ва II-II- бу енгнинг олд 

чизиђининг жойланишини ва енгнинг тайёр кœринишдаги кенглигини аниšловчи 

чизиšлар. 

 

 
Расм 2.3. Одам танасининг пастки šисми учун мœлжал-ланган кийимнинг деталлари 

ёйилмаси чизмасини чизишдаги горизонтал ва вертикал чизиšларнинг базис тœри, а) 

- юбка; б) - шим. 

 

Белга оид кийимларнинг деталлар ёйилмаси габаритларини аниšловчи вертикал ва 

горизонтал чизиšлар тœри 2.3-расмда кœрсатилган. Аёллар юбкаси ёйилмаси тœрининг 

горизонтал ва вертикал чизиšлари (2.3-расм,а) šуйидагича номланган: 1-1- бел чизиђи, 2-2-

сон чизиђи; 3-3- этак чизиђи; I-I- орšа œрта чизиђи; П-П олд орšа чизиђи; III-III- ён чоки 

жойланиши. Шимнинг деталлари ёйилмаси тœрининг горизонтал чизиšлари (2.3-расм,б) 



 32 

šуйидагича номланадилар: 1-1- бел чизиђи; 2-2- сон чизиђи;   3-3- šадам (думба) чизиђи; 5-

5- пастки кисм. Вертикал чизиš фаšат бирта - шимнинг олд ва орšа бœлакларининг œрта 

(букланиш) чизиђи. 

Кийим деталларининг чизмасини кœришда ёйлар белгиси билан конструктив 

нуšталар жойланишини аниšлаш усули кенг šœлланилади (2.4-расм) Масалан, орšа 

бœлакнинг елка нуšтасини жойланиши        (2.4-расм,a) Rl= А2П ва R2- ТП радиусли 

ёйларнинг кесишиш нуšтасида аниšланади. Аёллар кийимида кœкрак учи нуšтаси Г6 ни 

эса (2.4-расм,б) Rl= A4 Г6 радиусли ёйнинг R2- Цг радиусли ёй устида белгиланади. Бу 

ерда Цг = кœкрак маркази. Г7 Г71 выточка ођзини R= Г6 Г7 радиусли ёйда белгилашади. 

 

Андазали (лекалали) эгри чизиšлар кœриш. Асосан конструкциялашнинг 

тахминий усулларида šœлланилади. Кœпинча эгри чизикни учта нуšта: бошланђич, охирги 

ва бурчак биссектрисасида (масалан, орка ёка œмизининг эгри чизиђи АА2 А2 11.6 а 

расмда ва енг œмизи эгри чизиђининг пастки šисми ПЗ 1 Г2 ва К2 2 П6 (2.5,б-расмда) 

жойлашган бирта œрта нуšта орšали œтказишади. Бундай эгри чизиšларни šуришнинг 

муайянлигини ошириш учун махсус лекалалардан фойдаланиш лозим. 

  Радиусография олд бœлакнинг ёšа œмизини чизиш учун šœлланилади (2.6-расм,а) 

Кг = A3 А5 = A3 А4 + (0,5-1) 

ва шунингдек олд ва орšа енг œмизларини чизиш учун ќам šœлланилади (2.6-расм,б) 

 
 

Расм 2.6.    Радиусография усулини šœллаш  билан 

кийим деталларининг эгри  чизикли контурларини 

чизиш схемаси. 

а) олд бœлакнинг ёšа œмизи. б) олд ва орšа бœлакларнинг   енг œмизи. 

 

Re = 0,6 Шпр; Rn = 0,4 * Шпр, 

 

бу ерда Шпр - енг œмизи кенглиги. 

 

Кийим   деталлари   андазаларининг четларини аппроксимациялайдиган иккинчи 

тартибли эгри чизиšларнинг график šуриши лойиќавий дискриминантни šœллаш йœли 

билан амалга оширилади (2.7-расм) Лойиќавий дискриминант эгри чизиšнинг эгрилик 

даражасини характерлайди. Лойиќавий дискриминант: 

 

 2

21

1

AA
fАА 
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бу ерда : Al A2 - бошланђич ва охирги нуšталарни туташтирувчи эгри чизиšга œтказилган 

œринмалар ва хорда ВС билан ќосил šилинган ABC учбурчакнинг медианасида эгри чизиš 

билан šирšилган кесма; А А2 - медиана узунлиги; 

Енг œмизини чизиш учун лойиќавий дискриминантларни šœллаш мисоллари 2.7-расмда 

кœрсатилган (fl=f4=0,5 ва f2=f3=0,42) 

 
 

Расм 2.7. Дискриминантлар ёрдамида иккинчи 

тартибли эгри чизикларни куриш схемаси. 

 

Назорат  саволлари: 

 

1. Базис тœрига изоќ беринг? 

2. График šуришмаларнинг асосий элементлари   

   нималардан иборат? 

3. Белга оид кийимларнинг базис тœри šандай   

   чизиšлардан иборат? 

4. Елкага оид кийимларни базис тœри šандай  

   чизиšлардан иборат? 

5. Радиусография ќаšида тушунча беринг? 

6. Радиусография šаерда šœлланилади? 

7. Лойиќавий дискриминант нима? 

8. Лойиќавий дискриминант šандай чизиšларни šуришда  

   šœлланилади? 

 

Таянч иборалар : 

 

 Сиртнинг ёйилмаси, геометрик фигура, ёйиладиган сирт, ёйилмайдиган сирт, Гаусс 

эгрилиги, эгрилик радиуси, аппроксимация, Чебышев усули, кесишувчи сиртлар, муляж 

усули, тур – канва усули, узаро кесишувчи сиртлар, базис тури, конструктив нукта, 

андазали эгри чизиклар, радиусография, иккинчи даражали эгри чизиклар, лойихавий 

дискременант, типик усул, кийим детали, база асоси конструкцияси, олд булак, орка 

булак, ен булак, енг боши, енг умизи, ёка умизи, шаблон, ёка, япалок ёка, тик ёка, 

кайтарма ёка, тепагача такиладиган ёка.  

 

  

 КИЙИМ ДЕТАЛЛАРИНИНГ БОШЛАНЂИЧ ЧИЗМАЛАРИНИ ŠУРИШ 

УСУЛЛАРИ. 
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УМУМИЙ МАЪЛУМОТЛАР». 

 

 Ќозирги  ваšтда  кийимнинг янги   моделларини  яратишда  конструкциялашнинг 

тахминий усуллари   (1- чи синф усуллари)šулланилади. 

Кийим деталларининг бошланђич чизмаларини чизиш икки босšичдан иборат: 

- деталлар конструкция асосининг чизмаларини чизиш; 

- шу база асосга модел хусусиятларини œтказиш. 

Кœп асрлар давомида кийим деталлари муляж усули билан ќосил šилинади. 

Муляж сœзи француз тилидан келиб чиššан бœлиб, буюм шаклини берувчи 

šолипни билдиради. Муляж усулида ќеч šанаšа ќисоблар олиб борилмайди. Кийим 

деталларини андазасини ќосил šилиш учун манекен ёки одам танаси устига кођоз ёки мато 

ёпилади ва тана тузилишига ва модел хусусиятларига асосланиб деталлар контурлари 

чизилади. Деталлар шаклси бичиш ва танага кийгизиб келиштириш жараёнида 

аниšланади. Бугунги кунда муляж усули театрал кийимларни тикишда ва мураккаб 

шаклли деталлар, виточкалар ва драпировкаларни аёллар кийимида моделлаштириш ва 

конструкциялаш учун šœлланилади [16]. 

XIX асрнинг бошида Франция, Россия ва бошšа давлатларда кийимни 

конструкциялашнинг ќисоблаш усуллари (бичиш тизимлари) вужудга келди. Бу 

усулларнинг муаллифлари œзларининг кœп йиллик тажрибаларини умумлаштириб содда 

ќисоблашларни тавсия этган бичувчилар эдилар. Барча ќисоблаш усулларидан энг кенг 

тарšалган чет элларда ва бизнинг юртимизда œлчов-ќисоблаш усулидир. 

Дастлаб кийимни индивидуал буюртмалар асосида тайёрловчи бичувчилар 

меќнатини осонлаштиришга мœлжалланган бичиш тизимлари, кейинчалик саноатда 

кœплаб кийим ишлаб чиšариш жараёнида ќам šœллана бошлади. Бунда буюртмачи 

танасининг œлчовлари œрнига, одам гавдасининг асосий œлчов белгиларидан содда 

пропорционал богланишда бœлган ќисоблашлар вужудга келган. Бу усуллар 

пропорционал-ќисоблаш усуллари деб аталган. 

Бугунги кунда барча маълум бœлган бичиш тизимлари кийимнинг энг 

муваффаšиятли конструкция-чизмаларини такрор тиклаш учун мœлжалланган œзгача 

шаклли ёзувлардан иборат [5]. Бу конструкцияларнинг бирламчи андазалари олдин ишлаб 

чиšилган типик конструкциялар ва эски моделларнинг чизмаларини šœллаган ќолда, 

тажриба йœли билан олинадилар. Кийимнинг тажрибий нусхаларини тайёрлаш жараёнида 

андазалар туђрилиги аниšланганидан сœнг, барча андазалар тœђри бурчакли ромга (тœђри 

бурчакли координатлар тизими) жойлаштирилиб алоќида конструктив нуšталарининг ва 

контур чизиšларнинг жойланишини аниšловчи ќисоблаш формулалари тузилади. 

Г.Л.Трухан томондан бажарилган [2] барча бичиш тизимларида šœлланиладиган 

ќисоблаш формулалари таќлили кœрсатдики, барча формулаларни уч-тœртга бœлиш 

мумкин. 

1 тур. Детал размери (Р) унга таъллукли бœлган одам гавдасининг размер œлчами (М) ва 

текислик учун šœшимча ќаš (П) ёрдамида аниšланади: 

Р = М + П 

Бундай формулада одам гавдаси œлчами ва тœкислик учун бериладиган šœшимча 

ќаš, чоклар орасидаги фарš эътиборга олинади. Бу формулалардан фойдаланиб кийим 

деталлари размерларини тœђри аниšланиши конструкторнинг кийимнинг турли 

šисмларига бериладиган тœкислик учун šœшимча ќаšлар миšдорини аниšлаш šобилиятига 

бођлиš. 

2 тур. Детал размери хусусан шу детал размерини характерлайдиган одам 

гавдасининг размер œлчами (М) билан аниšланади: 

 

 

Р = аМ + вП + с, 
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бу ерда, а,в,с- аниšланилаётган детал размери ва одам гавдасининг размери орасидаги 

тахминий бођланиш коэффициентлари. 

2 чи турдаги формулалар ёрдамида кийим деталлари размерларини 

аниšланишининг туђрилиги тажрибада одам танаси ва кийим размерлари орасидаги 

бођланиш šай даражада аниš топилганига бођлиšдир. Бу бођланиш доимий эмас ва фаšат 

аниš тана тузилиши ва аниš кийим моделлари учун ќаššонийдир. 

3 тур. Деталлар размерлар аниšлиги 1 ва 2 турдаги формулаларга šараганда янада 

кам. У бир томондан изланаётган размернинг аввал топилган размер šийматидан œзаро 

бођлиšлигини тœђри šабул šилинганига бођлиš бœлса, иккинчи томондан – аввало  

размернинг аниšлигига бођлиš. 

Янги кийим моделларини яратиш ижодий жараёни доим амалиётда нусха (намуна) 

тайёрлаш билан тугайди, чунки кœпчилик бœлђуси деталлар размерлари (ќисоблаш 

формулалари таркибидаги œзгарувчи миšдорлар) модельер-рассом ва конструкторнинг 

модель устида ишлаш жараёнида аниšланади. 

Шундай šилиб, бичиш тизимлари кийим деталлари тахлилий чизмаларини чизишга 

имкон яратадилар. Янги кийим моделларини яратишда бичиш тизимларидан 

фойдаланишнинг зарур шарти бирламчи нусхалар, деб аталмиш, бир ёки бир šатор модель 

намуналарини тайёрлаш йœли билан конструкцияни аниšлашдан иборат. 

Саноатда кийимни конструкциялашнинг тахминий усулларини такомиллаштириш 

бœйича кœпгина ишлар амалга оширилган.  1956 й. Тикувчилик Саноати Марказий Илмий 

текшириш институтида ТСМИТИ (ЦНИИШП) собиš Совет Иттифоšининг бир šатор 

Моделлар уйи ишларини умумлаштириш натижасида эркаклар костюмини 

конструкциялашнинг типик усули яратилди. 

Усулнинг моќияти ва чизмаларни šуриш техникаси бœйича бу типик усул олдинги 

бичиш тизимларидан тубдан ажралиб турмайди. Бу усул бœйича ќам чизмаларни šуриш 

учун дастлабки маълумотлар сифатида гавда œлчамлари ва ќисоблаш йœли билан 

топилган, šœшимча ќаšлар хизмат этадилар [17]. 

1 синфга мансуб конструкциялаш усулларини такомиллаштириш бœйича кейинги 

ишлар 1956 - 58 ва 1966 - 70 йилларда оммавий антропометрик изланишлар олиб бориш 

натижасида ишлаб чиšарилган собиš СССР ва УИЌ (СЭВ) аъзо- мамлакатлари аќолисини 

гавда тузилишини типлаштириш асосида амалга оширилган. ТСМИТИ  1960-1966 и. 

ишлаб чиšарилган Кийимни Конструкциялаш Ягона Усули шу ишлар жумласидандир. 

Олдинги усуллар олдида бу усулнинг устунлиги шундан иборатки, оммавий ишлаб 

чиšаришда кийимни конструкциялашда šабул этилган гавда тузилишининг аниš типларига 

асосланган. 

Тикувчилик саноатида 1 -чи синф конструкциялаш усулларини ривожланиши аввал 

(1979-1980 йй) ТСМИТИ нинг эркаклар ва аёллар кийимининг конструкциялаш усулида 

[13], кейинчалик эса - Узаро иšтисодий  ќамжиќатлик давлатларининг  

 

Кийимни Конструкциялашни Ягона Усулида   (УИЌД ККЯУ) (1980-1986 йй) [15,16] давом 

этди. 

Кийим деталларининг конструкциясини бошланђич чизмаларини олд ва орšа 

деталларни конструкциясини ишлаб чиšаришда бошлайдилар. Енг ва ёšа конструкцияси 

чизмаларини эса кейинчалик, уларни размерлари ва шаклсини олд ва орšа деталларнинг 

тегишли šисмлари билан чамбарчас бођлиš ќолда, šурадилар. 

Олд ва орšа деталлар ёйилмаси чизмасини кœпинча умумий горизонтал кœкрак енг 

œмизи ва бел чизиšли бир дона вараšда бажаришади. Кийим деталларининг 

симметриклиги нуšтаи назардан, чизмада олд ва орšа бœлакларнинг фаšат ярим šисми 

жойлашади. 

 

Назорат саволлари: 
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1. Бугунги кунда кийимнинг янги моделларини яратишда   

   конструкциялашнинг šандай усуллари šœлланилади? 

2. Кийим деталларининг чизмасини чизиш босšичлари? 

3. 1-синфга мансуб конструкциялаш усуллари šайси усуллардан   

   иборат? 

4. Тикувчилик Саноатининг Марказий илмий-текшириш   

   институтини  (ТСМИТИ) (ЦНИИШП) усули ќаšида асосий  

   маълумотлар? 

5. ТСМИТИ усулининг моќияти? 

6. ТСМИТИ усулининг устиворлиги ва камчиликлари? 

7. Собиš Œзаро Иšтисодий Ќамкорликка аъзо мамлакатларнинг    

   Кийимни конструкциялашнинг ягона усули (ЕМКО СЭВ)нинг  

   моќияти? 

8. Тахминий усулларнинг такомилланиши? 

 

КИЙИМ КОНСТРУКЦИЯЛАРИ ВА КИЙИМНИНГ БАЗАЛИ АСОСЛАРИНИ 

КОНСТРУКЦИЯЛАШ УСУЛЛАРИНИНГ ХАРАКТЕРИСТИКАСИ 

 КИЙИМ КОНСТРУКЦИЯСИНИНГ БАЗАЛИ АСОСЛАРИ ЌАŠИДА ТУШУНЧА 

ВА УЛАР КЛАССИФИКАЦИЯСИ 

  

 

      

Кийим конструкциясининг базали асоси (БА) деб уч-тœрт йилда бир марта 

яратиладиган, аќолининг замонавий размер типологиясига асосланган тœкислик учун 

šœшимча ќаšларнинг оптимал šийматларини мода йœналиши билан мос келтириб šабул 

šилинган асосий деталларнинг (орšа,олд,енг)рационал конструкциясига айтилади [7,8]. 

БА асосий шакл ќосил šилувчи элементларнинг (чоклар, виточкалар) типик 

жойланишини кœрсатади. 

БА конструкциялари кийимнинг ќар бир тури бœйича силуэтларга, бичимларга, ёш-

жинс ва размер-тœлалик гуруќларига, материаллар турига (газлама, трикотаж ва ќоказо) 

šараб ишлаб чиšарилади. Силуэт ва бичим кийимнинг ќажмий-фазовий шакли ва 

конструктив тузилишининг умумий характеристикаларини аниšлайди. 

Эркаклар пиджаги ва аёллар пальтоси базали асослари конструкциялари ЦНИИШП 

усули бœйича [3] да батафсил берилган. Шунинг учун, šуйида эркаклар, аёллар ва болалар 

кийимининг БА ЦНИИШП усули бœйича конструкциялашнинг фаšат фарšий 

хусусиятларини кœриб чиšамиз. УИ�ККЯУ (ЕМКО СЭВ) ва МДЕСТА (МГАЛП) 

усулларида эса батафсил тœхтаймиз. 

Айтиб œтилган усулларни šœллаш билан барча кийим турларини БА чизмасини 

šуришнинг асосий хусусияти шундан иборатки, улар барчаси типик тузилган фигуралар 

размер белгиларига асосланганлар. 

Маълумотни изоќлашда šуйидаги кетма-кетликка риоя šиламиз: аввал кийим 

деталлари ёйилмасини šуриш учун керак бœладиган дастлабки маълумотлар таркибини ва 

характерини анализ šиламиз, кейинчалик БА нинг асосий конструктив кесмаларини 

ќисоблаш ва чизмасини чизиш хусусиятларида тœхтаймиз. 

БА ни конструкциялашда дастлабки маълумот сифатида одам танаси ќаšида 

маълумотлар, яъни унинг размер œлчамлари šабул šилинади. Кийим силуэти (шакли) 

композицион šœшимча ќаšлар комплекси билан аниšланади ва уларнинг šиймати 

кийимнинг тури, материали ва силуэтига чамбарчас бођлиš. 

 

ТСМИТИ (ЦНИИШП) УСУЛИ БŒЙИЧА КИЙИМ КОНСТРУКЦИЯСИНИ ŠУРИШ 

ХУСУСИЯТЛАРИ 
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Одам танаси тузилиши ќаšидаги дастлабки маълумот 27 размер šийматларидан, 

кийим шакли ќаšида эса 20 та šœшимча ќаšлардан иборат. 

ТСМИТИ (ЦНИИШП) усули бœйича конструкция асоси чизмаларини чизишни 

дастлабки ќисоблашлардан бошлайдилар. Аввало енг кенглиги ќисобланади ва унинг 

асосида енгнинг бошка параметрлари (енг боши баландлиги Вок, енг боши узунлиги Док, 

енг œмизи узунлиги Дпр, баландлиги Впр ва кенглиги Шпр), орšа Шсп ва олд Шп 

кенгликлари, кийим тœкислиги учун умумий šœшимча ќаš миšдори Пг, см: 

 

Шрук = Оп+По.п; Впр = dB.p Пс.пр+Пп.п+1; 

Вок = Впр(1+Н)+Пв.ок; 

Док = 1,51(0,5Шр+Вок); Дпр = Док/(1+Н); 

Шпр = (0,6...0,62)*(Дпр-Впр)-(Пу.п-Ппл); 

Шсп = Шс+Шш.сп+Пур.сп+(0,3...0,4); 

Шп - Шг+(Сг11-Сг1)+Пш.п+Пур.п; 

Пг = (Шсп+Шп+Шпр)-СгШ 

 

 УИ� ККЯУ (ЕМКО СЭВ) УСУЛИНИНГ ХАРАКТЕРИСТИКАСИ, 

ПРИНЦИПЛАРИ ВА ХУСУСИЯТЛАРИ 

 

УИ� ККЯУ универсал усул ќисобланиб, эркаклар, аёллар ва болалар кийимини 

конструкциялаш учун šœлланилади. 

УИ� ККЯУ нинг энг умумий ва универсал šисми бœлиб асосий конструктив 

кесмалар тизими ва уларни аниšлаш усули ќисобланади. Тизим барча кийим 

конструкцияси турларида такрорланадиган кесмалардан иборат бœлиб, улар икки šисмга 

бœлинадилар (тананинг юšори ва пастки šисмлари учун). Асосий конструктив кесмалар 

тизими мода, технология ва материаллар хоссаларидан бођлик эмас. 

Ќар бир ќисоблаш формуласига œзининг тартибли раšами берилган ва барча кийим 

турларини конструкциялашнинг умумий кетма-кетлиги ишлаб чиšарилган. 

Конструктив кесмалар œз ичига размер šийматларини ва турли šœшимча ќаšларни 

оладилар. Конструктив кесмаларнинг умумий кœриниши šуйидагича: 

 

АВ = kyTy + ay + П; 

 

бу ерда: АВ - конструктив кесма; 

ky - размер šийматини šисмини аникловчи коэффициент; 

Ту - размер šийматининг тартибли раками; 

ау - абсолют аъзо; 

П - барча šœшимча ќаšларнинг суммар миšдори. 

 

МОСКВА ДАВЛАТ ЕНГИЛ САНОАТ АКАДЕМИЯСИ (МДЕСА)    УСУЛИ 

БŒЙИЧА АЁЛЛАР ЕНГИЛ КИЙИМЛАРИНИ КОНСТРУКЦИЯЛАШ 

ХУСУСИЯТЛАРИ. 

 

Кœриб чиšилаётган усул аралаш усуллардан бири ќисобланади. Бу усул нафаšат 

антронологик размер šийматларига, балки Чебишев турларида кийимнинг деталлари 

ёйишмасини конструкциялашнинг мукаммал муќандислик усулларини šœллаш йœли 

билан олинган типик фигураларнинг макетларининг ёки кийим манекенларининг 

сиртининг ёйилмасига асосланган. Бунда кийимнинг таянч šисмлари одам фигурасининг 

таянч сиртига статик мослаштирилган, кийимнинг динамик мослигини ва мода 

йœналишига мослигини аниšловчи тœкислик учун бериладиган šœшимча ќаšларнинг 

оптимал šийматлари. База асосни яратишда пойафзал пошнасининг баландлигидан кийим 

мувозанатини узгариши, купчилик аёллар ахолией учун характерли бœлган, эркин 
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туширилган šœллар ќолати ќаšида маълумотлар эътиборга олинган. Кийим енгининг 

конструкциясини ишлаб чиšаришда олд ва орšа деталлар енг œмизи чизмасида енгни 

конструкциялаш усули šœлланган. 

Тавсия этилаётган усулнинг [7,8] хусусияти аниšлигини пасайтирмайдиган график 

чизмаларнинг ва хисоблашларнинг соддалигидан иборат: асосан биринчи кœринишдаги 

формулаларнинг šœлланилиши; деталларнинг эгри чизиšли контурларини чизишда 

радиусография ва лойиќавий дискриминантларни šœллаш; берилган œмиз узунлиги Дпр ва 

чинлар нормаси Н асосида енгнинг асосий параметрларини аниšлашга имкон яратувчи енг 

боши ва енг œмизи размерларини мураккаб ќисоблашларини график кœришлар билан 

алмаштириш. 

Конструкция чизмасида кийимни кœкрак чизиђи бœйича кенглигини кœкракнинг 

иккинчи ярим айланасининг размер белгиси ва унга тегишли бœлган текислик келиб 

чиšади (331Г6Г2 - эгри чизиš бœйича)(2.8-расм). 

Бунинг натижасида чизма турининг кенглиги (ГГ2), кœкракнинг учинчи ярим 

айланаси ва унга тегишли бœлган šœшимча ќаš миšдоридан (CrIII + П2) келиб чиšаётган 

тайёр кийимнинг кенглигидан катта бœлади. Чизма турининг кенглиги ва тайёр 

кийимнинг кенглиги орасидаги фарš кœкрак чизиђи бœйича виточкаларнинг миšдорига 

тенг бœлади. ( S Вг); выточкалар миšдори орšа бел чизиђидан выточкага Г51Г52 ва енг 

чокларига ГЗ1Г32 тарšатилади. 

Олд бœлакнинг кенглигини аниšлашда янги œлчам - Шг.б.(олд šœлтиš ости 

бурчаклари орасидаги масофа кœкрак безлари устидан) киритилади.  

 

[СгШ - 0,95(Шс + dn.3.p.)], бу ерда : 

 

0,95 - учинчи кœкрак ярим айланаси чизиђи бœйича лойихалашда орšа кенглиги Шс ва 

šœлнинг олд-орšа диаметри; 

dn.s.p.- размер šийматининг кичикланишини эътиборга олувчи коэффициент. 

Кœкрак чизиђининг горизонтал чизиšларидан ташšари, чизмада Впр.з. размер 

белгисини šœллаган ќолда орšа šœлтиš ости бурчакларининг чизигини кœрадилар. Впр.з. -

бу фигурадаги œхшаш антропометрик нуšтанинг жойланишини ва енг œмизи чуšурлиги 

Г11Г41 ни аниšловчи размер белгисидир. 

Олд бœлакнинг юšори выточкасининг ођзи кœкрак безларининг юšори тубидан 

жуда осон аникланади. Кукрак безиларнинг юкори тубининг жойланиши кœкрак 

баландлиги (Вг) ва олд šœлтиš ости бурчагининг баландлиги Вр.п нинг айирмасига тенг: 

Г6Г7 = Вг - Впр.п. Олд бœлакнинг юšори выточкаси иккинчи кœкрак ярим айланасининг CrII 

ва биринчи кœкрак ярим айланасининг Сг1 айирмасига тенг: 

Г7Г71 = CrII – Cr1. Орšа деталнинг елка выточкасини аниšлаш учун керакли размер 

œлчамлари йœк, шунинг учун унинг миšдорини манекеннинг орšа šисмининг ёйилмасини 

жойлашмасининг таќлилидан аниšланади. Типик тузилган фигуралар учун бу елка 

выточкасининг миšдори 8,5
0
 ли бурчакни ќосил šилади. 

Šуйида œмизга œтказма енгли, танага šисман ёпишиб турадиган силуэтли аёллар 

кœйлагининг олд ва орšа деталларининг асосий конструктив нуšталарининг жойланишини 

аниšлайдиган дастлабки маълумотлар ва асосий ќисоблашлар келтирилган. 

Бу усулда [10] кœйлакнинг олд ва орšа деталларининг база асосини 

конструкциялаш учун 23 размер белгиси (жадвал 1) ва деталларнинг асосий šисмларига 

бериладиган тœкислик учун šœшимча ќаšларнинг оптимал šийматлари ишлатилади. 

Асосии композицион šœшимча ќаš миšдорининг таšсимланиши šуйидаги нисбатда 

šабул šилинади: орšа детал кенглигига Пп = (0,15 - 0,20) Пг; енг œмизига Ппр = (0,57 - 0,50) 

Пг. 

Кœриб чиšилаётган кœйлакнинг конструкцияси яхлит орка ва олд деталли, œмизга 

œтказма енгли конструкциядир. 
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Кœйлакка ќажмий шакл бериш учун унинг орšа деталининг елка ва бел šисмларида, 

олд деталининг кœкрак ва бел šисмларида выточкалар кœзда тутилган. 

Аёллар куйлагининг конструкция чизмасини чизиш учун асосий ќисоблашлар жадвал 2.2 

да берилган. 

 
Расм 2.8.Аёллар куйлагининг база асоси      конструкциясининг чизмаси 
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Жадвал 2.1 

Аёллар фигурасининг улчов белгилари. 

 

Улчам белгилари номлари 

Шартли 

белгиси 

 

Киймати,см 

 

Буйиннинг ярим айланаси Сш 
 

 

Кукракнинг I ярим айланаси Сг1 
 

 

Кукракнинг II ярим айланаси CrII 
 

 

Кукракнииг III ярим айланаси СгШ 
 

 

Белнинг ярим айланаси Ст 
 

 

Соннинг ярим айланаси Сб 
 

 

Елка айланаси Оп 
 

 

Билак айланаси Озап 
 

 

Елка кенглиги Шп 
 

 

Олд култик ости бурчаги баландлиги Впр.п 
 

 

Кукрак баландлиги Вг 
 

 

Олд томондан бел чизиги узунлиги Дт.п 
 

 

Орка култик ости бурчак баландлиги Впр.з. 
 

 

Орка томондан бел чизиги узунлиги Дт.с. 
 

 

Елка чизигининг кия баландлиги Вп.к. 
 

 

Кукрак чизиги буйича кенглиги Шг 
 

 

Кукрак безлари орасидаги масофа Цг 
 

 

Орка кенглиги Шс 
 

 

Кулнинг олд орка диаметри dп.з.р. 
 

 

 

 

Жадвал 2.2.  Танага нисбатан ёпишиб турадиган силуэтли œмизга œтказма енгли 

аёллар куйлагининг база асоси конструкцияси чизмасини чизиш учун ќисоблашлар. 
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Чизмадаги конструктив кесма 

 

Ќисоблаш формуласи 

 

Чизма базис турининг асосий горизонтал 

чизиšларининг жойланиши. 

 

Куррак чизиђи. 

 

Курракнинг дунгини ќисобга олган ќолда  

Šœлтиš ости чуšурликларининг орšа 

бурчаклари 

 

 

Курракнинг дœнгини ќисобга олган ќолда 

бел чизиђининг жойланиши. 

 

Сон чизиђининг дойланиши. 

 

Кийим узунлиги 

 

Орšа деталнинг ёšа œмизини кœриш 

 

Орšа ёšа œмизининг кенглиги 

 

Орšа œмизининг баландлиги 

 

Орšа ёšа œмизининг эгри чизиђини чизиш 

учун ёрдамчи нуšта 

 

Орšа деталнинг елка выточкасини 

кœриш 

 

Курракнинг дœнгайиб чиššан 

нуšталарининг жойланиши (кенглиги 

бœйича) 

 

Индикаторли айлана бœйича выточканинг 

бурчаги 

 

Орšа деталнинг елка выточкасининг 

томонларини (четларини) бараварлаш 

 

Орšа деталнинг елка чизиђини (чокини) 

кœриш 

 

Елка нуšтасининг жойланиши 

 

Чинлар миšдорини ќисобга олган ќолда 

елка чокининг узунлиги 

 

 

 

 

 

АУ=0,4 Дт.с. 

 

 

 

АЗ=Впр.з. 

 

 

 

 

 

АТ=Дт.с+Пд.т.с 

 

ТБ=0,5Дт.с 

 

АН=Дш+Пд.и. 

 

 

 

 

АА1=0,35Сш+Пш.г.с 

 

А1А2=Дт.сI-Дт.с 

 

 

А1А11=0,64А1А2fr.c=0,41-0,42 

 

 

 

 

 

 

УИ=Цл=АА1 

 

 

Rи=11см 

<b1=8,5 ёки 1,7 

 

 

 

ИА2=ИА21 

 

 



 42 

 

Елка выточкасининг ташšи четини œтказиш 

 

Елка выточкасининг узунлиги  

 

Чизма базис турининг вертикал 

чизиšларининг жойланиши ва 

кийимнинг олд-орšа мувозанатини 

(балансини) аниšлаш 

 

Орšа кенглиги 

 

Олд деталнинг ёšа œмизининг энг юšори 

нуšтаси (баланс миšдори) 

 

Кœкрак нуšтаси жойи  

 

 

 

Кœкрак чизиђининг жойланиши 2-кœкрак  

айланаси бœйича кийимнинг кенглиги 

 

Олд (кœкрак) кенглиги 

 

Кœкрак чизиђ бœйича выточкаларнинг 

умумий миšдори 

 

Выточкаларнинг умумий микдорини 

таšсимлаш 

 

Енг œмизи кенглиги (назоратчи размер) 

 

Олд деталнинг ёšа œмизи чизиђини 

кœриш 

 

Олд деталнинг ёšа œмизи кенглиги 

 

Олд деталнинг ёšа œмизи чуšурлиги 

 

Ёšа œмизининг эгри чизиђини чизиш 

 

Олд деталнинг юšори выточкасини 

кœриш 

 

Кœкракнинг энг юšори нуšтасининг 

жойланиши 

 

Кœкрак безларининг юšори асосларининг 

жойланиши 

 

 

 

А21П=Шп;ТП=Вп.к+0, 

 

 

А21П21=Шп+0,5 

 

 

А2П21=0,25А21П21 

 

 

8-9 

 

 

 

 

 

 

 

Шсп=Аа=Шс+Пш.сп. 

 

 

б=аоI=(Дт.пI-Дт.с)+Dhк.о 

 

 

ОIГ1=Вг-Дш.о.ш+0,5 

 

 

 

 

 

ЗЗ1Г2=CrIII-0,95(Шс+dп.з.р) 

Шп=Г2Г4=Шг.б+Пг 

 

Шг.б=CrIII-0,95(Шс+dп.з.р) 

 

SB=Г31Г32+Г51Г52=ГГ2(CrIII+Пг) 

 

 

Г31Г32=0,7 S Bг 

Г51Г52=0,3 S Bг  

 

Шпр=0,91dп.з.р++Пш.пр=Г1Г4-Г31Г32 

 

 

 

 

 

Шизд=CrIII+Пг или  
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Юšори кœкрак выточкасининг чуšурлиги 

 

Юšори кœкрак выточкасининг ташšи чети  

 

 

 

 

 

Кийимнинг орšа ва олд деталларининг 

контур чизиšларини кœриш 

 

Енг œмизи чизиђининг чуšурлиги 

 

Енг œмизининг орšа šисмидаги белгиси 

 

Орšа деталнинг енг œмизининг юšори 

šисмини чизиш 

 

Орšа деталнинг енг œмизининг пастки 

šисмини чизиш 

Олд бœлакнинг енг œмизининг чуšурлиги  

 

Олд елка чизиђининг ташšи учини чизиш 

 

Олд елка œмизининг юšори šисмини чизиш 

 

Олд елка œмизининг пастки šисмини чизиш 

 

Олд бœлакнинг елка чизиђини чизиш ва 

кœкрак выточкасини пардозлаш 

 

Кœкрак выточкасининг ташšи учларининг 

жойланиши 

 

Кœкрак выточкасининг иккала 

томониларини бараварлаш 

 

Олд бœлакнинг елка чокининг узунлиги 

 

Кийимнинг ён чокларини ва чизиђи 

буйича выточкаларни кœриш 

 

Енг œмизининг чуšурлигидаги ён чокининг 

жойланиши 

 

 

 

Орšа бел выточкасининг кœкрак чизиђидан 

бошланиш нуšтаси 

 

Шизд=0,95(Шс+Шпр++Шш.с.п)+Шпер 

А3А4=АА1-0,8 

 

А3А5=А3А4+1см 

Rr=A3A5 

 

 

 

 

Г2Г6=Цг+0,3 

 

 

Г6Г7=Вг-Впр.п+0,5 

 

 

Г7Г71=CrII-CrI(подуге) ёки <b21=22-23
o
 

 

Г6А41=Г6А4 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

31Г11=32Г41=Пс.пр 

 

 

Г11П3=0,6Шпр=0,6(Г11Г41-Г31Г32) 

 

 

Fпр1=0,5 

 

 

Rc=0,6Шпр 

Г4П4=Г1П2-1 

Г41П6=0,4Шпр=0,4(Г11Г41-Г31Г32) 

 

П6П5=П6П4;А41П5=Шп 

 

 

Fпр2=0,2 

 

 

Rп=0,4Шпр 
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Олд выточкасининг жойланиши. Бел чизиђ 

бœйича выточкалар миšдори 

 

Бел чизиђи бœйича выточкалар 

миšдорининг участкаларга таšсимланиши 

 

 

 

Сон чизиђи бœйича ён чоклари 

чизиšларининг жойланиши 

 

Олд ва орšа деталларнинг етак 

чизиšларини кœриш  

 

Ён чокларининг этак šисмида жойланиши 

 

Олд бœлакнинг марказий чизиђидаги этак 

чизиђининг жойланиши 

 

Олд деталнинг этак чизиђи 

 

 

 

А4А6=А41А61=А2А22 

 

 

Г6А6=Г6А61 

 

 

А4А6+А61П5=Шп 

 

 

 

 

 

 

Г1Г3=0,25Г1Г4 

 

 

 

 

ГГ5=0,5ГГ1 

 

 

 

SBт=(CrIIIПг)+(Г31Г32+Г51Г52)-(Ст+Пт) 

 

 

Т2Т3=Т2Т4; 

Т3Т4=0,5 SBтТ51Т5=Т5Т52; 

Т51Т51=SBтТ61Т6=Т6Т62; 

Т61Т62=0,25 SBт 

 

 

Б2Б3=Б2б4==0,5(Сб+Пб)-ГГ2 

 

 

 

 

 

Н2Н3=Н2Н4=3-4см 

 

 

Н1Н11=1 

 

 

Н4Н11-текис чизиš 

 

 ЕНГЛАРНИНГ КОНСТРУКЦИЯСИНИНГ СИЛУЭТ     

АСОСЛАРИНИНГ  ЧИЗМАЛАРИ 
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Енгларни конструкциялаш усулларида тœрт хил дастлабки маълумотлар šœлланади. 

Тайёр кийимнинг œлчамлар šиймати моделга šараб ёки норматив ќужжатларнинг 

талабларига асосланиб танланадилар. Тœкислик учун šушимча ќаšлар šиймати кийимнинг 

бадиий пардозлашидаги мода йœналишига мувофиš šабул šилинадилар. Дастлабки 

маълумотларга кийимнинг енгига мос бœлган œмизнинг œлчамлари киради   (жадвал 2.1). 

МДЕСА да ишлаб чиšарилган енгнинг ташšи кœриниши  

 

шаблонини œмиз чизмасида šуришнинг универсал усули турли хил силуэт асосли енгларни 

(эркаклар, аёллар ва болалар кийими) šуриш учун тасия šилиш мумкин. Енгнинг аниš 

конструкциясини šуришда šœлнинг вертикал йœналишига нисбатан жойланиши, šœлнинг 

олд контурининг шакли эътиборга олинади, бундан ташšари енг боши œлчамлари ќамда 

тузилишини  

œмиз œлчамлари ва тузилиши билан чамбарчас бођланади. Бу шартларга риоя šилмаслик 

кийимни конструкциялаш амалиётида кœпчилик šийинчиликлар ва хатоларга олиб келади 

[18]. 

Енгнинг чизмасини šуришда šуйидаги дастлабки маълумотларни аниšлаш шарт: 

енгнинг тирсаккача узунлиги, енг умизи чизиги бœйлаб енгнинг кенглиги, енг учининг 

кенглиги ва енг бошининг чинлар нормаси. Енг чизмасини чизишдан олдин кийимнинг енг 

œмизининг нусхасини оладилар. Олд ва орšа деталларнинг кœкрак чизиђи бир 

горизонталда ётишига эътибор бериш керак. Œмизнинг юšори ёйлари П1 ва П2 белгилардан 

бошлаб аниšланса ва пастки šисмларининг нусхасини олиш билан чегараланса кифоя. 

Енгнинг œмиз чизмасида конструкциялашнинг хусусиятлари енг боши чизиђини 

šуриш ва енгнинг вертикал œкини четга буришдан иборат. 

МДЕСА да œтказилган изланишлар шуни кœрсатадиларки, енг боши баландлигини 

эгиладиган линейкали ён томонига ёткизиб, енг œмизини бођлаш жараёнини 

моделлаштириш усули билан аниšлаш мумкин. 

Енг боши баландлиги П1,П2 белгилардан бошлаб, œмизнинг юšори šисмларининг 

ёйлар суммасига тенг бœлган линейканинг энг юšори эгилган нуšтасига šараб аниšланади. 

Ёйнинг энг юšори нуšтаси белгилаб šœйилади. 

Енгнинг олд перекати О1 Г1 вертикал чизиšга нисбатан œмизнинг олд šисмига 

нисбатан Ml M11 бœлак šийматига тенг бœлган масофага силжитилади:       Ml M10 = Ппос= 

Сд* Нпос; Ml Ml1 = 0,5 Ml M10, 

бу ерда Ппос - енг бошининг юšори šисмидаги чинларга šœшимча ќаš; 

 Сд - олд ва орšа белгилардан бошланадиган œмизнинг юšори ёйларининг узунлиги 

суммаси; 

Нпос - 1 см œмизга туђри келадиган чинлар нормаси, 

 

Нпос = 0,05 -0,15 см. 

 

Орšа œмиздаги П2 белгисининг жойланиши ќисобдан аниšланади. 

Г2П2 = 0,5Вок-(1-4)см. 

бу ерда Вок - Г101 кесимга тенг бœлган енг боши баландлиги (1-4) - белгини пастга силжиш 

миšдори, см (аёллар кийими учун - 3-4 см, эркаклар кийими учун - 1-2 см). Енг боши 

кенглиги ќам енг œмизининг юšори ёйлари суммасига Сд га тенг  

бœлган  линейканинг   узунлиги  До   šисмини   эгиш   билан 

аниšланади. 

До = Сд + Сд * Нпос, 

 

бу ерда, Нпос - енг боши чинлари нормаси. 
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Ён бошга етказилган линейкани шундай эгадиларки, аниšланган šисмнинг учи Ml0 

нуšтага жойлашсин линейканинг эгилган šисмининг энг юšори нуšтаси эса енг боши 

баландлигига тенг бœлсин, М2 нуšтасидаги œтказилган горизонтал чизиšдаги кесманинг 

иккинчи учи эса енгнинг устки бœлагининг тирсак чоки чœššисини кœрсатади - М20 

нуšтада. 

Енг боши чизиђини, šуриш учун аффинали координатлар системасида лойиќавий 

дискриминант бœйича иккинчи тартибли эгри чизиšларни лойиќалаш муќандислик усулида 

фойдаланиш тавсия этилади. Бу усул амалиётда šœллаш учун, универсал ва содда 

ќисобланади. Енг боши чизиšининг оралиš нуšталарининг жойи "а" нуšтасидан œтувчи "X" 

œšли ва Ml0 Во В1 ва М20 Во В2 учбурчакларнинг медианаларига (м) паралел бœлган "у" 

œšли эгри бурчакли координатлар системасида аниšланади. 

Енг бошини кœриш учун энг šулай 0,5 лойиќавий дискриминантли параболик эгри 

чизиšлардир. Енг боши чизиšнинг учта оралиš нуšтасининг координатлари šуйидаги  

формулалардан аниšланади: 

 

XI = 0,25 а; У1 = 0,375 * м; ёки У1 = (3/8) * м; 

Х2 = 0,5 а;  У2 = 0,5 * м;   ёки У2«= (1/2)* м; 

ХЗ = 0,75 а; УЗ - 0,375 * м; ёки УЗ = (3/8) * м; 

 

Енг боши кенглиги Шок нинг чизиђини 4 бœлакга бœлинади. Бœлинадиган нуšталар 

В1 ва В2 дан енг боши-эгри чизиђига урилмалар œтказадилар,         Во нуšтадан эса енг 

бошининг олд ва тирсак šисмларига эгри бурчакли координатларнинг X œšлари 

œтказилади. 

Тирсак перекати чизиђини жойини енгнинг кенглигига šараб аниклашади: 

Шр = ПО Г20 = 0,5 (Он + Поп), бу ерда, Шр - енгнинг тайёр кœринишдаги кенглиги; Оп - елка 

айланаси;  Поп - елка айланасига берилган šœшимча ќаš. 

Г20 - нуšтадан œтказилган вертикал тирсак перекати ќисобланади, шу вертикал 

чизиšни енг боши чизиђи билан туташган нуšтаси М21 билан белгиланади. 

Енг бош чизиђининг олд перекати билан туташган нуšтаси М12 билан белгиланади. 

М12 нуšтадан тузилишига мос ќолда енгнинг пастки šисмини šуриш учун < = 3-5
0
  бурчакга 

ођувчи бœйлама œš œтказилади ва енг бошининг пастки šисми силлиš эгри чизиš билан 

чизилади. 

Ml0 ва М20 нуšталардан (2.10-расм) тœђри келадиган šисмларининг узунликлари 

белгиланади ва булар 010 ва 020 нуšталари деб аталади. Ќосил бœлган 010 О20 ёйнинг 

узунлиги Ппос + 0,2 см га тенг булиши керак. Бу микдордан ошган тарзда чизмани 

хисоблашларини ва куриш жараёни такрор текширилади. 

Енг шаблонининг пастки кисми чизмаси [7,8,13] адабиётларда берилган тавсияларга 

асосланиб курилади. Енг узунлиги М12 нуктадан утувчи кия чизик буйлаб куйилади (2.10-

расм) 010 нуктаси Во нуктадан кия чизикга перпендикуляр туширилган нуктадан 

жойлашган. 
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Расм 2.10. Енгнинг ташšи кœриниши шаблонини šуриш. 

 

 

 

 

 

 

О10Н1=Др.зап; 010 Л1= Др.лок; 

HI Н10= 011 * Шр.н; HI HII = 0,5 Шр.н 

 

Енг учининг кенглигини Шр.н Н10 ни šия чизиšнинг давомида šœядилар ва Н2 нуšта 

билан белгилайдилар. Енгнинг олд перекати тирсак чизиђи Л1 Л10 бœйича эгилиши 1-1,5 см 

га тенг. Енгнинг тирсак чизиђи бœйича кенглиги šœлтиš ости šисмидаги енгнинг 

кенглигидан 1-2 см кам. Енгнинг ташšи кœриниши шаблони чизмасида чоклар ва монтаж 

белгиларининг жойлари кœрсатилади. Енг деталларини ёйиш график усул билан, яъни 

енгнинг олд тирсак чокларини олд ва тирсак перекатлар бœйича симметрик кœриш йœли 

билан амалга оширилади. 

 

 ТУРЛИ ХИЛ ЁŠАЛАРНИ КОНСТРУКЦИЯЛАШ. 

 

Аёллар   кийимининг   ёšалари   œзининг   ташšи   кœриниши  бœйича   тœрт   

гуруќга  бœлинади: 
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Расм 2.11. Текис ётадиган, япалок ёкани куриш. 

 

вертикал œрнатилган тик ёšалар, кийимнинг елка šисмига ёпишиб турадиган япалоš ёšалар, 

тик ва šайтариладиган šисмлардан иборат šайтарма ёšалар, юšорида айтиб œтилган 

ёšалардан ќосил бœлган турли хил фантазия - ёšалар. Ёšа œмизига бириктириш усулига 

šараб ёšалар яхлит бичилган ва œмизга œтказма ёšаларга бœлинадилар. Ёšалар тепагача 

таšиладиган ва лацканли кийимлар учун мœлжалланган бœлади. Пиджак типидаги 

ёšаларни ва šайтарма ёšаларни кийимнинг ёšа œмизи чизмасида кœрадилар, šолган ёšалар 

алоќида šурилиши мумкин. 

 

 
 

Расм 2.12. Тик ёšа чизмасини šуриш. 

 

 

Япалоš ёšани кийимнинг олд ва орšа деталларининг елка чоклари А4 нуšтада 

солиштирилган ёšа œмизи чизмасида чизилади (2.11-расм). Елка чокларининг енг 

умизидаги учлари 3-4 см га бир-бировига киради. Олд бœлакнинг марказий чизиђида 

жойлашган А6 нуктасини 0,5-1 см га пасайтирадилар. Ёšа учларини моделга šараб 

чизишади. 

Тик ёšа цилиндрик ёки коник шаклда бœлиши мумкин. Цилиндрик шаклидаги тик 

ёšанинг ёйилмаси тœђри бурчакли тœртбурчак шаклида бœлиб, унинг узунлиги олд ва орšа 

ёка œмизи ёйлари узунлигига тенг, баландлиги эса моделга šараб олинади.   (2.12-расм, а). 

 

АВ = Дг.с + Дг.п; АВ = 3-3.5 см. 

 

бу ерда, Дг.с - орšа ёšа œмизининг узунлиги;   Дг.п - олд ёšа œмизининг узунлиги. 

Тик ёšаларга конус шаклини бериш учун ёšанинг œртасидан бошлаб ёšанинг пастки 

чокининг учини 1-3 см га кутарадилар. (2.12-расм,б). 

Шуни таъкидлаш керакки ёšанинг пастки чокининг œмиз шаклидан šатъий 

конструктив бођликлиги йœк. Бир шаклдаги ёšа œмизига турли шаклдаги тик ёšаларни 
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šуриш мумкин. Пастки чоки дуппайган тик ёšалар кониксимон ёšаларни, туђри чокли-

цилиндрик ва ботиš чокли - воронкасимон тик ёšаларни ќосил šиладилар. (2.13-расм). 

 
Расм 2.13. Тик ёкалар вариантлари. 

 

 
 

Расм 2.14. Кесма тик šисмли ёšа. 

 
 

Расм 2.15. Тепагача šадаладиган кийим ёšаси. 

 

КЕСМА ТИК АСОСЛИ ŠАЙТАРМА ЁŠАЛАР. 

 

Япалоš ва тик ёšаларни кœринишини бириктирган [19]. Ёканинг œрта чоки ОВ 4-8 

см га кœтарилади (2.14-расм). Ёšанинг   узунлиги   АВ   ођма   чизиš   бœйича šœйилади: 

АВ = Дг.с + Дг.п 

 

Ёšанинг тик šисми ВВ1 = АА2 = 2,5-4 см Ёšанинг šайтарма šисмининг кенглиги 

ВВ2=6-10  см.   Ёšанинг  учи   ва   четлари   моделга      šараб чизилади. 

 

ТЕПАГАЧА ТАКИЛАДИГАН ЁŠА. 

 

Ёšанинг баландлиги бœйича конструктив кесмаларнинг šийматлари šуйидагича: 

(2.15-расм) ёšанинг œрта чокининг кœтарилиши ОВ = 8-9 см; тик šисмининг баландлиги       

ВВ1=4-4,5 см; šайтарма šисмининг кенглиги В1В2 = 10-14 см; тик šисмининг šайрилган 

миšдори 2-2,5 см га тенг. 

Ёšанинг узунлиги ВА = Дг.с + Дг.п 
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Ёšа учлари ва четлари моделга šараб чизилади. 

 

Назорат саволлари 

 

1. Конструкция база асосига изоќ беринг? 

2. ТСМИТИ (ЦНИИШП) усули хусусиятлари нимадан иборат? 

3. УИ� ККЯУ (ЕМКО СЭВ) усулининг хусусиятлари нимадан иборат? 

4. Москва Енгил Саноат Академияси усули хусусиятлари? 

5. Аёллар кийими база асоси конструкциясини šуриш учун šандай размер 

œлчамлари керак? 

6. Тœкислик учун бериладиган šœшимча ќаšлар турлари? 

7. База асоси конструкциясини ќисоблашнинг асосий принциплари? 

8. Аёллар кœйлагининг асосий силуэт турлари? 

9. Енглар турлари? 

10. Енгларни конструкция чизмасини чизиш учун керакли асосий маълумотлар? 

11. Енглар кийимнинг šайси šисми билан чамбарчас бођликликда чизилади? 

12. Енглар чизмасининг асосий чизиšлари šандай номаланади? 

13. Ёšа турлари? 

14. Ёšалар кийимнинг олд ва орšа деталларининг šайси šисмлари билан узвий 

бођлиšликда šурилади? 

 

МАЪРУЗА № 7 

 

МАВЗУ:  «КИЙИМ ДЕТАЛЛАРИНИНГ ЁЙИЛМАСИНИ ЧЕБЫШЕВ ТŒРИ 

ЁРДАМИДА КОНСТРУКЦИЯЛАШ УСУЛЛАРИ». 

 

РЕЖА :  

 

1 Чебышев усули хакида тушунча  

2 кийим деталлари ёйилмасини Чебышев тури ёрдамида куриш  

3 Чебышев турида конструкциялаш усуллари  

4 Чебышев турининг сиртдаги график тузилиши  

5 Чебышев турининг текисликдаги график тузилиши  

6 Кийим деталларини Чебышев тури ёрдамида куриш  

 

Адабиётлар :  

1 Чебышев П.Л. Полное собрание сочинений. Т.5, М., 1951  

2 Коблякова Е.Б и др. Конструирование одежды с элементами САПР. М., 1986  

3 Пулатова С. У. Кийимни конструкциялаш асослари. Т., 2001   

 

Кийим деталларини конструкциялашда материалларнинг танда ва арšоš иплари 

орасидаги бурчакнинг œзгариши хоссасига асосланиши ќам мумкин, чунки бу усул кийим 

деталларига ќажмий шакл бериш учун осон имконият беради. Материалларнинг бу 

хоссасига илк бор œзининг эътиборини академик П.Л.Чебышев 1878 йилда жалб этди 

("Кийимни бичиш ќаšида"номли ишида) [20]. 

 

Кийим деталларининг ёйилмасини ќисоблашнинг асосий вазифаси аниš бир сиртни 

материал билан шундай šоплашдан иборатки, бунинг натижасида ёйилманинг юзаси 

минимал ва тикиш чоклари мумкин šадар кам бœлиши лозим. 
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Расм 2.16. Чебышев тœрининг график тузилишининг схемаси.   а) сиртда; б) 

текисликда. 

 

Кийим деталларининг ёйилмасини ќисоблаш асосида сиртни тœрсимон мато билан 

œраш каби геометрик масалани ечиши туради: материал табиий ќолда томонлари œзаро 

баробар, бурчаклари 90
0
 га тенг бœлган тœртбурчаклардан иборат; шу материал билан аниš 

бир шаклдаги фигурани šоплаш натижасида эса тœртбурчаклар паралеллограмларга 

айланиб šоладилар, орасидаги бурчакларнинг šиймати ќам œзгаради  (2.1б-расм,а). 

 Юзадаги икки оила чизиšларининг кесишмасига тœр дейилади. Юзада тенг šарама-

šарши томонли тœртбурчаклар ќосил šилган турларни Чебышев тœри деб атайдилар. 

Чебышев тœрининг асосий хоссалари шундан иборатки, тœрнинг ќар бир оила 

чизиšлари œзаро параллеллиги сабабли, кесишадиган юзадаги барча šолган чизиšларни 

аниклайди. 

Шунинг учун Чебышев тœрини турли хил юзаларда кœриш мумкин, тœр 

чизиšларини паралел ќолда œтказиш йœли билан Чебышев тœрини šуриш учун аввало 

œзаро ортогонал кесишувчи геодезик чизиšлар œтказиш лозим (ООС ва ОУ), кейин эса шу 

чизиšларда аниš интервал билан нуšталар белгиланади. Сœнг 1 ва ао нукталардан радиуси 

белгиланган интервалларга тенг бœлган ёйлар œтказишади, иккита ёй кесишган нуšта al 

нуšта билан белгилайдилар. Худди шундай šилиб al ва 2 нуšталардан радиуси интервалга 

тенг бœлган ёйлар œтказадилар ва янги а2 нуšтани ќосил šиладилар ва ќоказо. 

 

 

Кейин тœр-канвани ОХ ва ОУ œšлар бœйича шундай банд šиладиларки, сиртнинг 

ОХ ва ОУ œšлари тур-канванинг танда ва арšоš иплари билан туђри келсин. Тœр-канвага 

АВ сиртнинг чегаралари œтказилгандан кейин, тœр-канва сиртдан олинади ва текисликда 

ёйилади, бунда текислик ва тœр-канванинг координата œšлари тœђри келиши лозим. 

Шундай šилиб, Чебышев тœрининг ёйилмаси ќосил šилинади (2.16-расм,б). 

 

 КИЙИМ ДЕТАЛЛАРИ ЁЙИЛМАСИНИ ЧЕБЫШЕВ ТУРИ  

ЁРДАМИДА КУРИШ. 

 

П.Л.Чебышев томонидан бирор сиртни šоплашда материал структурасида рœй 

берадиган œзгаришлар ќаšида šœйидаги характеристика берилган: 
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- табиий ќолда текисликда материалнинг танда ва арšоš иплари œзаро келишиб тœђри 

бурчакли тœртбурчаклар ќосил šиладилар; 

- мураккаб шаклли сиртни šоплаш ваšтида матонинг танда ва арšоš иплари паралеллограм 

ќосил šилишади; 

- мато ипларининг тœртбурчак шаклидан паралеллограм шаклига œтиши жараёнида 

материал чœзувчи кучларга šаршилик šилади. 

Шундай килиб, П.Л.Чебышев мато ипларини текисликда тœђри тœртбурчаклар, 

сиртда эса - паралеллограмли тœр ќосил šилувчи координата чизиклари (œšлари) деб 

ќисоблади. 

 

НАЗОРАТ САВОЛЛАРИ  

 

1 Чебышев тури деб нимага айтилади? 

2 Чебышев турининг хусусиятлари?  

3 Чебышев усули качон кашф этилган?  

4 Чебышев усулининг устиворликлари нимадан иборат?  

5 Чебышев турини куриш учун нималар керак?  

7 Чебышев турининг сиртдаги график тузилиш схемаси кандай? 

8 Чебышев турининг текисликдаги график тузилиш схемаси кандай? 

9 Чебышев усулининг илмий изланишлар олиб боришдаги мохияти нималардан иборат?  

10 Чебышев усули каерларда куланади?   

 

Таянч иборалар :  

Тур, Чебышев тури, танда ип, аркок ип, деталлар ёйилмаси, турсимон мато, геодезик 

чизиклар, интервал, график тузишлар, тур-канва, материал структураси, мураккаб шакл. 

 

МАЪРУЗА №8  

МАВЗУ: «ТУРЛИ МАТЕРИАЛЛАРДАН КИЙИМНИ 

КОНСТРУКЦИЯЛАШ УСУЛЛАРИ. 

МŒЙНАЛИ МАТЕРИАЛЛАРДАН КИЙИМЛАРНИ КОНСТРУКЦИЯЛАШ 

ХУСУСИЯТЛАРИ. ТАБИИЙ МŒЙНАДАН КИЙИМНИ КОНСТРУКЦИЯЛАШ 

ХУСУСИЯТЛАРИ.  СУНЪИЙ МŒЙНАДАН, ТЕРИ ВА ПЛЕНКАЛИ 

МАТЕРИАЛЛАРДАН КИЙИМЛАРНИ КОНСТРУКЦИЯЛАШ ХУСУСИЯТЛАРИ». 

 

РЕЖА : 

1 Муйнали материаллардан кийимни конструкциялаш хусусиятлари  

2 Табиий муйнадан кийимни конструкциялаш хусусиятлари  

3 суниий муйнадан, тери ва плёнкали материаллардан конструкциялаш хусусиятлари  

4 Муйнали кийимларда тукислик учун кушимча хаклар микдори  

5 Иссиклик катлами калинлиги  

6 Муйнали кийимларга технологик ишлов бериш хусусиятлари. 

11 Пленкали материалдан тикилган кийимларга технологик ишлов бериш хусусиятлари. 

  

Адабиётлар :  

 

1 Скорняжное производство (перевод с полского Ж.А.Частновой, М., 1985 г  

2 Цепкина И.А. , Николаевская В.А. Моделирование и художествнное оформление 

меховых изделий. М., 1983 г 

3 Меховые изделия : Новые модели сезона. Жур. «Меховая промышленность» №2, М. , 

2001  
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4 Верхняя одежда из меха. Изобретения стран мира. Б.И.№96/97, вып. 004  

 

Мœйна саноати мœйнали кийимларнинг кенг ассортиментни ишлаб чиšармоšда: 

Мœйнали устки кийимлар, бош кийимлари, галантерия ва хоказо. 

Мœйна кийимларнинг оптимал конструктив ечими мœйнанинг физикавий-механик 

хоссаларига бођлиš. 

Мœйна хоссалари хилма-хил бœлиб, улар ќайвонларнинг биологик хусусиятларига 

бођлиšдир. 

Мœйнали кийимларни конструкциялашда мœйна тукининг баландлиги, 

топографиясини терининг шаклси ва размерини, терининг šалинлиги ва юмшоšлигини 

эътиборга олиш керак [21,22]. 

Аёллар мœйна пальтолари силуэти ва бичими жуда хилма-хилдир. 

Тœкислик учун бериладиган šœшимча ќаšлар миšдорини аниšлашда мода 

тавсиялари билан бир šаторда мœйна тукининг баландлиги ќам ќисобга олинади: тук 

баландлиги šанча катта бœлса, тукислик учун šœшимча ќаš, шунча кичик бœлиши керак, 

чунки баланд тукли мœйна кийим ќажмини сезиларли йириклаштиради. Мœйна тукли 

баландлигини ќисобга олган ќолда, тœкислик учун šœшимча ќаš миšдори аёллари кийими 

учун: 5-12 см болалар кийими учун эса 12-15 см чегарасида бœлиши мумкин. 

Бир дона аёллар пальтосига тери турига šараб 5 донадан то 200 донагача тери 

сарфланади. 

Терилар узунлик, кенглик ва юза кœрсаткичлари билан œлчанадилар. 

Мœйна кийимларни юšори исссиšликни таъминловчи кœрсаткичларига šарамасдан, 

шимол районларида иссиšлик šатламлари ќам šœлланилади. 

Иссиšлик šатламининг šалинлиги мœйна турига šараб šуйидагича бœлиши мумкин: 

I   гурух учун -  0...1  мм 

II гуруќ учун - 1...3  мм 

III гуруќ учун - 3...5  мм 

IV гуруќ учун - 5...7 мм 

V гуруќ учун - 7...9  мм 

Кœкрак чизиђи бœйича šœшимча ќаšлари миšдорини šуйидагича таšсимлайдилар: 

45-55 % - енг œмизига, 

25-35 % - орšа деталга, 

20 %   - олд деталга. 

Мœйнали кийbмларни ишлаб чиšаришда намлаб-иситиб ишлов (ВТО) бериш 

операциялари ишлатилмайди, шунинг учун уларга ќажмий шакл фаšат конструктив 

усуллар билан ќосил šилинади, кийим деталлари сони ќам мумкин šадар камайтирилади. 

Сунъий мœйнадан, теридан ва пленкали материаллардан кийим лойиќалашда ќам 

биринчи навбатда уларни намлаб-иситиб ишлов бериш операцияларига (ВТО) умуман дош 

бермаслигини ќисобга олиш лозим. 

Бу материаллардан кийимни лойиќалашда мода йœналиши эътиборга олинади 

албатта, лекин биринчи œринга эксплуатацион талаблар ва бадиий кœркамлик сурилади. 

Турли хил безаклар šœлланишига ва фурнитурага катта аќамият берилади. 

Бу материаллардан тайёрланган киймларга ќажмий шаклни фаšатгина конструктив 

усуллар билан таъминлайдилар, чоклар ва виточкалар шулар жумласидандир. Енглар 

бичими турли бœлиши мумкин: реглан, œтказма, яхлит бичилган. 

Šœшимча ќаš - Пг нинг šиймати тери ва пленкали материаллардан тайёрланган 

кийимлар учун уларнинг кам чœзилувчанлиги сабабли оддий газламадан тайерланган 

киймларга šараганда анча катта:       Пг = 12 - 14 см ни ташкил этади. 
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Тери ва пленкали материаллардан кийимни конструкциялашда уларни хоссаларини, 

яъни игна тешишига сезгирлиги, ќаво ва буђни ёмон œтказувчанлигини ќисобга олиш 

лозим. Бу материаллардан тайерланган кийимни гигиеник  

хоссаларини яхшилаш учун кокеткалар остида ва šœлтиš тагида вентиляцион блокчалар 

кœзда тутиш лозим. 

 

Таянч иборалар:  

 Муйна, муйнали кийим, тук баландлиги, муйна хоссалари, иссиклик катлами, тери, 

плёнкали материаллар, бадиий куркамлик, безаклар, хажмий шакл бериш, игна тешишига 

сезгирлиги, суний муйна, табиий муйна , табиий чарм, суниий чарм.        

  

МАЪРУЗА № 9  

МАВЗУ: «ТРИКОТАЖ КИЙИМЛАРНИ КОНСТРУКЦИЯЛАШ ХУСУСИЯТЛАРИ» 

 

РЕЖА :  

1 Трикотаж материалларнинг турлари.  

2 Регуляр трикотаж кийимлар 

3 Ярим регуляр трикотаж кийимлар  

4 Бичилган трикотаж кийимлар 

5 Трикотаж материалларнинг хоссалари   

6 Трикотаж материаллардан тикилган кийимлар учун тукислик учун кушимча хаклар 

микдори 

 

Адабиётлар 

1 Сурикова Г.И. и др. Исползование свойств полотна при конструировании трикотажных 

изделии. М., 1991 

2 Методические указания по конструированию верхних трикотажных изделии для женшин. 

М., 1980 

3 Коблякова Е.Б. и др. Конструирование одежды с элементами САПР. М., 1986 г 

     

 

Ишлаб чиšариш технологиясига šараб трикотаж кийимлар регуляр, ярим регуляр ва 

бичилган бœлиши мумкин [23,24]. 

Регуляр кийимлар (танланган размер ва шаклига šараб) тœšув машиналарида 

толадан бутун тœšилиб чиšарилади. 

Ярим регуляр кийимлар халтасимон трикотаж матолардан, ён чокларисиз, ёšа ва енг 

œмизларини бичиш йœли билан тайёрланадилар. 

Трикотаж кийимларнинг 60% дан кœпрођи бичилган кийилардир. Трикотаж 

кийимларни моделлаштиришда ва конструкциялашда уларнинг зарур хусусиятларидан 

бири бœлмиш - сувга киришини, чœзилувчанлиги даражасини эътиборга олиш шарт. 

Москва трикотаж илмий текшириш интитути МТИТИ (ВНИИТП) томонидан ишлаб 

чиšарилган классификация бœйича чœзилувчанлик даражасига šараб трикотаж матолар 3 

гуруќга бœлинган; I-кам, П-урта, III-катта чœзилувчанлик даражали матолар. Трикотаж 

кийимларни конструкциялашда бу маълумотлар асос тариšасида олинади.  

Кœкрак чизиђи буйича šœшимча ќаš - Пг миšдорини танлашда трикотаж 

матоларнинг дешаклцион хоссалари эътиборга олинади. Трикотаж кийимларининг оддий 

кийимлардан фарšи шундаки, Пг миšдори уларда газламадан тайерланган кийимларга 

šараганда анча кичик. 

Саноатда кœкрак чизиђи бœйича šœшимча ќаš -   Пг šиймати джемперлар учун - 1 - 4 

см, жакетлар учун - 2 - 4 см, курткалар учун -4-6 см, ички киймлар учун эса Пг = 0. 
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Трикотаж Маќсулотлари Моделлар Уйи šœшимча ќаš - Пг миšдорини šœйидагича 

тахсимлашни тавсия этади: орšа бœлакга - 25-30%, енг œмизига - 50-55%, олд бœлакга -

20%. 

 

Назорат саволлари    

1 Ишлаб чикариш технологиясига караб трикотаж кийимларининг кандай турлари булади?  

2 Трикотаж матоларининг чузилувчанлиги даражаси буйича классификацияси?  

3 Трикотаж кийиларига тукислик учун кушимча хаклар микдори?  

4 Кушимча хак кийим учаскаларига кандай таксимланади?  

5 Регуляр трикотаж кийимларга изох беринг? 

6 Ярим регуляр трикотаж кийимларга изох беринг? 

7 Бичилган трикотаж кийимларга изох беринг? 

8 Чузулувчанлик даражасига караб трикотаж матолар кандай гурухга булинади? 

 

Таянч иборалар:  

Трикотаж, регуляр, ярим регуляр, бичилган трикотаж, сувга кириши, чузилувчанлик 

даражаси.  

 

МАЪРУЗА № 10 

МАВЗУ: «БОЛАЛАР КИЙИМИНИ КОНСТРУКЦИЯЛАШ ХУСУСИЯТЛАРИ» 

 

РЕЖА : 

 

1 Болалар кийимининг ёш-жинсига караб булиниши  

2 Болалар кийимининг тарбиявий роли  

3 Болалар кийимини конструкциялашнинг катталар кийимини конструкциялашдан фарки 

4 Болалар кийимини конструкциялаш хусусиятлари 

5 Чакалоклар кийимини конструкциялаш хусусиятлари  

6 Ясли ёшидаги болалар кийимини конструкциялаш хусусиятлари  

7 Мактабгача тарбия ёшидаги болалар кийимини конструкциялаш хусусиятлари  

8 Кичик мактаб ёшидаги болалар кийимини конструкциялаш хусусиятлари  

9 Усмирлар ва катта мактаб ёшидаги болалар кийимини конструкциялаш хусусиятлари  

 

Адабиётлар :  

1 Костенко Т.Г. направление моделирования детской одежды для различных возрастных 

групп. Швейная промышленность, 1996 г №6, с. 29-33    

  

Болалар кийимини лойиќалаш болаларнинг жисмоний ривожланиши, психологияси, 

физиологияси ва педагогика соќасида махсус билимларни талаб šилади. Болалар кийими 

œзининг кœркамлиги, чиройли бичими, ранги, гули ва структураси жиќатидан тœђри 

танланганлиги билан киши назарини œзига тортиши, завšлантириши лозим. Авваломбор у 

šулай, енгил, содда ва болалар ќаракатига эркинлик ярата бериши лозим. Болалар 

кийимининг тарбиявий роли ќам муќим аќамиятга эгадир. Чиройли кийим бола 

кайфиятини кутаради, озодаликга, сарфа-сариштага œргатади [25]. 

Болалар кийимини силуэтини ва геометрик шаклсини танлашда, аввало уларнинг 

тана пропорцияларини эътиборга олиш лозим. 

 

Болалар кийими: I-чаšалоšлар кийими; П-ясли ёшдаги болалар кийими; III-

мактабгача тарбия ёшдаги болалар кийими; IY-кичик мактаб ёшдаги болалар кийими ва Y-

œсмирлар ва катта мактаб ёшдаги болалар кийимига бœлинади. 
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Чаšалоšлар ва ясли ёшидаги болалар кийими кенг, кийилиши осон бœлиши керак, 

тикиш чоклари мумкин šадар кам бœлиши лозим. Бундай кийимларни тайерлашда табиий 

толали материаллардан фойдаланиш маšсадга мувофиšдир. 

Кичик мактаб ёшдаги болалар киймини лойиќалашда тарбиявий маšсадни олдинга 

суриш керак: катталар ёрдамисиз кийимни кийиб-ечишни œргатиш, озодаликга даъват 

этиш. Бу ёшдаги šизлар кийимининг силуэти асосан тœђри, трапеция шаклидаги ва танага 

šисман ёпишиб турадиган силуэтли бœлади. 

7 дан 14 ёшгача болалар организмининг интенсив ривожланиши кузатилади, ва шу 

даврдан бошлаб œђил ва šиз болаларнинг тана тузилиши фарš šила бошланади. 

Мактабга бориш билан бирга болалар учун янги машђулотлар вужудга šилади, улар 

мустаšил бœлишади, меќнат ва спортга šизиšиш пайдо этадилар. Бу ёшдаги болалар кийми 

узининг шаклси, материаллари, бичими жихатдан ранг-баранг була бошлайди. Тавсия 

этиладиган силуэтлар булар учун: танага ёпишиб турадиган, "трапеция" ва тœђри 

силуэтлардир. Кийим енглари бичими реглан, яхлит бичилган ва œмизга œтказма енглар 

тавсия этилади. 

Œсмир ва катта мактаб ёшдаги болалар фигураси интенсив ривожлана бошлайди. 

Šиз болалар кœкраки ва бœтšа šисмлари аниš ажралиб туради; œђил болаларнинг эса елка 

šисми кескин ривожлана бошлайди, улар кœркамлашадилар. Бу ёшдаги болалар кийимида 

катталар кийимининг мода хусусиятларга тез-тез учрайди ва уларнинг кийими катталар 

кийимига тобора ухшаб боради. Лекин спорт типида киймлар бу ешдаги болаларнинг энг 

севимли кийими ќисобланади. 

Болалар кийимининг база асоси конструкциясини куриши катталар киймига ухшаш 

килиб олиб борилса-да, уларнинг хар бир гурух ешга мансуб булган тана тузилиши ва 

пропорцияларини назарда тутиш лозим. 

Болалар кийимини конструкциялашда одатда тукислик учун бериладиган кушимча 

хаклар микдори катталар киймига нисбатан каттарок олинади ва улар кийм силуэти, 

материаллар хоссалари, модел хусусиятларига караб танланадилар. 

 

Назорат саволлари  

 

1 Болалар кийимининг ёш-жинсига караб булинишига изох беринг?    

2 Болалар кийимининг тарбиявий роли кандай?   

3 Болалар кийимини конструкциялашнинг катталар кийимини конструкциялашдан фарки 

нимадан иборат? 

4 Болалар кийимини конструкциялаш хусусиятлари нимадан иборат? 

5 Чакалоклар кийимини конструкциялаш хусусиятлари нимадан иборат? 

6 Ясли ёшидаги болалар кийимини конструкциялаш хусусиятлари нимадан иборат? 

7 Мактабгача тарбия ёшидаги болалар кийимини конструкциялаш хусусиятлари нимадан 

иборат? 

8 Кичик мактаб ёшидаги болалар кийимини конструкциялаш хусусиятлари нимадан 

иборат? 

9 Усмирлар ва катта мактаб ёшидаги болалар кийимини конструкциялаш хусусиятлари 

нимадан иборат? 

 

Таянч иборалар :  

 

Болалар кийими, силуэт, геометрик шакл, тарбиявий рол, чакалоклар кийими, ясли 

ёшидаги болалар кийими, ёшидаги болалар кийими, мактабгача тарбия ёшидаги болалар 

кийими, кичик мактаб ёшидаги болалар кийими, катта мактаб ёшидаги болалар кийими, 

усмирлар кийими, болалар тана тузилиши, тана пропорциялари, бола ривожланиши       
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МАЪРУЗА №11 

 

МАВЗУ : «МАХСУС КИЙИМЛАР БАЗА АСОСИ КОНСТРУКЦИЯСИНИ 

ТАЙЁРЛАШ ХУСУСИЯТЛАРИ» 

 

РЕЖА : 

1 Махсус кийимга куйиладиган талаблар  

2 Махсус кийим конструкциясини яратишда ишчилар мехнат фаолиятини урганишнинг 

зарурлиги  

3 Махсус кийимларни конструкциялаш хусусиятлари  

4 Махсус кийимда кушимча хакларнинг таксимланиши  

5 Махсус кийимда ишлатиладиган кичик конструктив элементлар.  

6 Махсус кийимга эксплутацион хоссаларни таъминловчи конструктив элементлар  

 

Махсус кийим конструкцияси катта ахолининг размер типологияси асосида ишлаб 

чиšарилади. 

Махсус кийимни ишлаб чиšаришдан олдин ишчиларнинг меќнат шарт-

шароитларини œрганиб, махсус кийимга šаратилган техник талаблар программасини 

тайёрлаш лозим [26]. 

Мехнат фаолиятини урганиш жараенида ишлаб чиšаришдаги зарарли таъсирлар 

характери, бажариладиган ишнинг огирлик даражаси, ишчилар харакатлари динамикаси, 

метеорологик шарт-шароитлар, ишлаш ва дам олиш режими каби мухим маълумотлар 

изланилади. 

Махсус кийимнинг база асоси конструкциясини ишчиларнинг иш харакатлари 

схемаларига, танланган материалларнинг физика-механик хоссаларига ва 

лойихалаштираетган киймга куйилган талабларга асосланиб тайерлаш лозим [27]. 

ТСМИТИ (ЦНИИШП) изланишлари шуни курсатдики, мехнат жараенидат одам 

танасининг куйдаги улчамлари сезиларли узгарадилар: орканинг белгача булган узунлиги, 

орка кенглиги, олд томондан белгача булган узунлик, кукрак кенглиги, оек ва кул узунлиги 

ва хоказо [26]. 

Размер улчамларининг динамик усиши 3,6-9,4 см ташкил этади. 

Динамик усишларнинг микдорига асосланиб махсус киймга тукислик учун 

бериладиган кушимча хак микдори аникланади ва унинг киймнинг асосий конструктив 

учатскаларига таксимланиш характери аникланади. Кушимча хакнинг энг куп кисми орка 

детал кинглигига ва енг умизи кенглигига берилади. 

Махсус киймни лойихалашда кичик конструктив элементларга мухим ахамият 

берилади, чунки уларнинг тугри танланишидан киймнинг мудофаа, эксплуатацион ва 

гигиеник хоссалари богликдир. 

Масалан, одам танасини чанг ва микроорганизмлардан химоя килувчи кичик 

конструктив элементлар: турли хел бел-боглар, текстил такилмалар, эластик тасмалар ва 

хоказолар. Кийм остини микроиклимини гигиениклигини таъминловчи вентиляцион 

блоклар. 

Кийимга эксплуатацион хоссаларни таъминловчи конструктив элементларга тирсак 

ва тизза участкаларида икки каватли такилмалар, полимер копламалар ва хоказолар 

киради. 

 

Назорат саволллари 

 

1. Махсус кийимнинг турлари? 
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2. Махсус кийимларнинг конструкциясини тайерлашда šандай асосий 

факторларни эътиборга олиш лозим? 

3. Махсус кийимларни конструкциялаш хусусиятлари нималардан иборат? 

4. Махсус кийимга куйиладиган талаблар?   

5. Махсус кийим конструкциясини яратишда ишчилар мехнат фаолиятини 

урганишнинг зарурлиги хакида гапириб беринг?   

6. Махсус кийимларни конструкциялаш хусусиятлари нимадан иборат?  

7. Махсус кийимда кушимча хакларнинг таксимланиши кандай?   

8. Махсус кийимда ишлатиладиган кичик конструктив элементларнинг кандай 

турлари мавжуд?   

9. Махсус кийимга эксплутацион хоссаларни таъминловчи конструктив 

элементларни изохлаб беринг?    

 

Таянч иборалар :  

Махсус кийим, талаблар дастури, мехнат фаолиятини урганиш, зарарли таъсирлар, ишнинг 

огирлик даражаси, динамик харакат, динамик усиш, кичик конструктив элементлар, 

мудофаа хоссалари, гигиеник хоссалари, эксплуатацион хоссалари, кушимча хаклар 

таксимоти, копламалар, эластик тасмалар, текистил такилмалар, белбоглар.     

 

МАЪРУЗА № 12 

МАВЗУ:  «КИЙИМНИНГ ЯНГИ МОДЕЛЛАРИНИ ЯРАТИШДА ЛОЙИХАВИЙ 

КОНСТРУКТОРЛИК ИШЛАРНИ БАЖАРИШ УСУЛЛАРИ 

КИЙИМНИНГ ЯНГИ МОДЕЛЛАРИНИ САНОАТДА ЛОЙИХАЛАШНИНГ 

МАЗМУНИ» 

 

РЕЖА : 

1 Лойихалаш тушунчаси  

2 Саноат махсулотларнинг мухандислик ва бадиий-конструкторлик ишларининг 

принциплари 

3 Саноатда кийимнинг лойихалаш мазмуни:  

3.1 Техник вазифа 

3.2 Техник тавсия  

3.3 Эскизли лойихалаш  

3.4 Техник лойихалаш   

3.5 Ишчи хужжатлар тайёрлаш   

 

Адабиётлар : 
1 Мышкина С.М. Разработка принципов и методов подбора и анализа моделей-аналогов 

при проектировании одежды массового производства. Автореф. Дисс. ... к.т.н., К., 1999 г  

2 Трухан Г.В. К проектированию ассортиментных серий новых моделей одежды. Изв. 

вузов. ТЛП, 2000, № 6 

3 Янчевская Е.А. Конструирование женской одежды сложных форм. М., 1981       

        
Агар кийимни ишлаб чиšариш - бу мавжуд булган техник ёзув асосида уни 

тайёрлаш булса, шундай ёзувни вужудга келтириш жараёнига лойихалаш дейилади [3]. 

Лойихалаш булгуси объектни мулжалланиши ва унинг хоссаларига куйилган талаблари 

ифодаланган бошлангич ёзув мавжуд булган холдагина бошланади. Бошлангич ёзув техник 

топширик (ТТ) шаклида расмийлаштирилади. 
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Техник топширик бир катор лойихавий жараёнлар ва муолажаларни амалга ошириш 

йули билан лойихавий конструкторлик хужжатларга (ЛКХ) айланади ва бу ЛКХ 

конструктор ва ишлаб-чиšариш уртасида воситачи ролини уйнайди. 

1971    йилда    собик    Совет    иттифокида    кабул    килинган    Конструкторлик 

хужжатларининг ягона тизими (ЕСКД) лойихавий ишларни тартибга солиш максадида 

килинган булиб, Давлат стандартларининг комплексидан  иборатдир.  Бу  стандартлар' 

лойихавий-конструкторлик   ќужжатларни   тузиш,   расмийлаштириш   ва   улар   билан 

муомалада булиш тугрисида ягона узвий богланган коидаларни ифодалайдилар. 

Мухандислик ва бадиий-конструкторлик принципларга асосланган холда, 

Конструкторлик ќужжатларнинг ягона тизими (КХЯТ) барча саноат махсулотларини 

лойихалашнинг типик боскичларини аниклайди.  

 

САНОАТ МАЌСУЛОТЛАРИНИ МУЌХАНДИСЛИК ВА БАДИИЙ 

КОНСТРУКЦИЯЛАШНИНГ ПРИНЦИПЛАРИ 

 

Бадиий конструкциялаш - бу саноат маќсулотларини лойиќалашнинг замонавий 

ижодий усулидир. Бадиий конструкциялаш-коллективли ижодий жараён бœлиб, унда 

муќандислик, эргономик ва бадиий конструкциялаш элементлари органик 

мужассамлашган. Юšори сифатли саноат маќсулотларининг янги намуналарини бадиий 

ишлаб чиšариш бир šатор мутахассисларнинг ќамкорлигида амалга оширилади: 

конструктор-муќандис, рассом-дизайнер, иšтисодчи, психофизиолог, санъатшунос ва 

ќоказолар. 

Муќандислик конструкциялаш маќсулотнинг конструкциясини, яъни техник 

тузилишини аниšлайди. 

Тикувчилик корхонасининг муќандис-конструкторининг асосий вазифаси - янги кийимда 

максимум šулайликлар ва комфортни одамга таъминлаш, уни ишлаб чиšаришнинг 

технологиклиги ва тежамкорлигини ва эксплуатациялаш даврида чидамлилигини 

таъминлашдан иборат. 

 

САНОАТДА КИЙИМНИ ЛОЙИХАЛАШ МАЗМУНИ 

 

Агар танланган янги модел учун саноатда мос келадиган база асос конструкцияси 

топилмаса, унда кийимни лойиќалаш šуйдаги 5-та босšичлардан иборат бœлади [3]:  

I. ТЕХНИК ВАЗИФА ТАЙЕРЛАШ. 

Биринчи босšичнинг асосий ишлари: кийимни лойиќалаш шарт-шароитларининг 

таќлили, кийим конструкциясига šœйиладиган талаблар программасини ишлаб чиšариш, 

œхшаш моделлар таќлили, илмий ахборот ва патент ќужжатларини œрганиш, 

лойиќалаштираётган кийимнинг сифат кœрсаткичларини аниšлашдан иборатдир. 

П. ТЕХНИК ТАВСИЯ 

Иккинчи босšичнинг асосий ишлари: танланган модел-аналогларнинг таќлили, 

талабларни аниšлаш, конструкция кийимга šœйиладиган вариантларини тайёрлаш, 

макетлар тайёрлаш, уларни ва оптимал вариантини танлашдан иборатдир. 

III. ЭСКИЗЛИ ЛОЙИХАЛАШ 

Учинчи босšичнинг асосий ишлари: лойиќалаштирилаётган кийим вариантига 

композицион ва конструктив ишлов бериш, модел нусхасини тайёрлаш, уни динамикада 

ёки микроклиматик камерада синаш; кийимнинг сифат кœрсаткичларини аниšлашдан 

иборатдир. 
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IY. ТЕХНИК ЛОЙИЌАЛАШ 

Тœртинчи босšичда техник ќисоблашлар, кийим деталлари база асоси 

конструкциясини аниšлаш, модел нусхасини тайёрлаш ва уни охирги синовлардан 

œтказиш, аниš сифат кœрсаткичларини танлаш каби ишлар олиб борилади 

 

Y. ИШЧИ ЌУЖЖАТЛАР ТАЙЁРЛАШ 

Охирги босšичда лойиќалаштираётган кийим учун техник тавсиф ва андазалар 

комплекти тайёрланади. 

Кийимни   лойиќалаш   жараёнини   икки   бошšарувчи   ва   бошšарадиган   кичик 

системачилардан тузилган системага œхшатиш мумкин. Техник вазифа босšичи бу ерда 

бошšарувчи, šолган барча лойиќалаш босšичлари эса-бошšариладиган системага киради. 

Маќсулотга šœйиладиган техник талаблар ва техник вазифани ишлаб чиšариш натижасида 

ќосил бœладиган сифат кœрсатгичлари асосида вужудга келадиган бошšариладиган таъсир 

ќисобидан системанинг ишлаши амалга оширилади (схема3-1). Схемада šуйидаги 

шартли белгилар šабул šилинган: 1 - бошšарувчи кичик система; 2-бошšариладиган кичик 

система; Хо-бошланђич маълумотлар; Х-хосил бœладиган лойиќавий - конструкторлик 

ќужжатлар; У1-2 - умумий бошšарувчи таъсир; У1-2-1, У1-2-2, У1-2-3, У1-2-4 – хусусий 

бошšарувчи таъсирлар; 02-1 - умумий ахборот берувчи маълумот; О2-1-1, О2-1-2, О2-1-4 - 

хусусий ахборот берувчи маълумот. 

Кийимни лойиќалаш жараёнининг маšсади деб, сон ва сифат кœрсатгичлари 

аниšланган маќсулотнинг лойиќасини ишлаб чиšаришга айтилади. 

Кийимни лойиќалаш маšсадларини šœйиш сифати мавжуд бœлган маќсулот 

сифатидан паст бœлмаган, кийим лойиќаланаётган кийим сифатига етишиш билан бођлик. 

Кийимни лойиќалаш маšсад ва вазифаларига янги фикрларни генерациялаш ва етарли 

бœлган ахборот ќажмини œзлаштириш каби талаблар šœйилади. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Схема 3.1. 

Кийимни системали ишлаб чикариш 

 

                                  

                                 Х0  

 

 

 

                 О2-1                        У1-1 

 

 

ТТ 
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          У1-2-1        У1-2-2      У1-2-3        У1-2-4 

 

 

          О1-2-1     О2-1-2      О2-1-3        О2-1-4 

 

 

                                 х 

 

 

Назорат саволлари  

1 Лойихалаш сузи - бу нима?  

2 Техник вазифа тайёрлаш боскичи кандай ишлардан иборат? 

3 Техник тавсия боскичи кандай ишлардан иборат? 

4 Эскизли лойихалаш боскичи кандай ишлардан иборат? 

5 Техник лойихалаш боскичи кандай ишлардан иборат?  

6 Ишчи – конструкторлик хужжатлар нималардан иборат?  

7 Бошкарувчи тизим – бу нима?  

8 Бошкариладиган тизим – бу нима?   

 

Таянч иборалар : 

 Лойиха, лойихалаш, саноатда лойихалаш, лойихалаш боскичлари, техник топширик, 

техник тавсия, эскизли лойиха, техник лойиха, ишчи хужжатлар, лойихалаш жараёни, 

автоматлаштириш, мухандислик конструкциялаш, бадиий  конструкциялаш, бошкарувчи 

тизим, шартли белгилар, бошкарувчи таъсир, бошлангич маълумотлар.    

 

МАЪРУЗА №13 

 

МАВЗУ: «ТИПИК УНИФИКАЦИЯЛАШГАН БАЗА АСОСИ ЁРДАМИДА 

КИЙИМНИНГ ЯНГИ МОДЕЛЛАРИНИНГ КОНСТРУКЦИЯСИНИ ИШЛАБ 

ЧИŠАРИШ УСУЛЛАРИ. КИЙИМНИ КОНСТРУКТИВ МОДЕЛЛАШТИРИШ» 

 

 

РЕЖА:  

1 Модел ва моделлаштириш тушунчалари.  

2 Моделни кийим нусхасидан ёки расмдан урганиш боскичи  

3 Моделлаштириш учун мос келадиган база асоси  

4 База асосини узгартиш вариантлари  

5 коструктив моделлаштириш усуллари  

5.1 Виточкаларни оддий кучириш  

5.2 Тахламалар лойихалаш  

5.3 Модел хусусиятларини куриш 

5.4 Деталларини булаклаш  

5.5 Деталларини паралел ва конуссимон кенгайтириш  

5.6 Мураккаб виточкалар, кесмалар ва драпировкалар моделаштириш  
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"Модел" деган сœз лотинча сœз бœлиб "намуна" маъносини билдиради. Кийимга 

таълуšли šилиб айтганда модел деб рассом-модельернинг фикри ва нияти гавдалантирган 

кийимнинг биринчи намунаси тушунилади. 

"Моделлаштириш" термини остида мœлжалланишини ва ташкий муќитни, одам 

ташкий кœриниши ва материаллар хоссаларини ќисобга олган ќолда янги модел 

яратишнинг ижодий процессини назарда тутадилар [28]. 

Конструктив (техник) моделлаштириш деб кийим деталлари андазасини ёки 

уларнинг чизмаларини муносиб келадиган база асосида эскизга ёки янги модел нускасига 

караб ишлаб чиšарилишини муќандислик жараёнига айтилади. 

Моделларни œрганиш ва анализ šилиш жараёнида авваломбор уларнинг 

хусусиятларини ва šандай база асосга туђри келишини аниšлайдилар. Моделлар эскиздан 

ёки тайёр кийим нусхасидан œрганилади [28]. 

Моделни кийим нусхасидан œрганишни кийимнинг тури, силуэти, бичилиши, 

размери, бœйи, тœлалиги гуруќини аниšлашдан бошлайдилар. Кейин šандай материалдан 

кийим тайёрланган, унинг кœкрак, бел, сон, этак чизиšлари кенглигини, кенгликларнинг 

кœкрак чизиђи бœйича олд, орšа ва енг œмизи участкаларига таšсимланишини 

аниšлайдилар ва ќоказолар [29]. 

Моделнинг сурати ёки эскизига šараб œрганишда авваламбор унинг масштабини 

аниšлашдан бошлайдилар. Бундан кейин борт, лацкан чизиšлари, бел, сон ва этак 

чизиšлари жойланиши, тугма ва измалар, чœнтаклар ва ќоказолар жойланилиши 

œрганилади. Композицион šœшимча ќаšлар миšдори тахминан аниšланади. Булар ќаммаси 

масштабли линейка ёрдамида аниšланади. 

Моделни œрганиш босšичи янги кийим конструкциясини яратиш учун керак бœлган 

барча маълумотлар аниšланганидан кейингина тугади, деб ќисобланади. 

Муносиб келадиган база асоси конструкциясини танлашда ва уни янги модел 

конструкциясига айлантиришда уч хил критериялар билан фойдаланиш мумкин. 

Биринчи насабдаги критерийлар кийимнинг тури, материали, бичими, силуэти, 

бœйи ва тœлалигини характерлайдилар. 

Иккинчи насабдаги критерийлар ёрдамида база асосини ва ишлаб чиšарилаетган 

моделни габарит размерлари мослиги нуšтаи назардан баќолайдилар. 

Учинчи    насабдаги    критерийлар    конструкциясининг    асосий    деталларининг 

бœлакланиши билан бођликдир. 

Модел  хусусиятларини  расмдан   чизмага  œтказиш   жараёнида  катта  ва  кичик 

œзгаришлар киргизиш мумкин база асосга. 

База асосининг œзгартириш даражасига šараб конструктив моделлаштиришнинг 4 

варианти мавжуд: 
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Расм 3.1. Аёллар кийимининг олд булаги юšори šисмини моделлаштириш усуллари: 

а) виточкани оддий кœчириш 

 
 

Расм 3.1. Аёллар кийимининг олд бœлаки юšори šисмини моделлаштириш усуллари: 

а) виточкани оддий кœчириш.б) горизонтал бœлаклаш. в) вертикал бœлаклаш. 

 

1) янги модел база асосининг силуэт формаси œзгаришисиз яратилади; фаšатгина 

лацканлар,   бортлар,   ёšалар   ва  ќоказолар формаси œзгаради холос; 

2) янги модел яратилишда база асосининг силуэти, яъни одам коматига кукрак, бел ва сон 

чизиšлари бœйича ёпишиб туриш даражаси œзгаради; 

3) œмизга œтказиб тикадиган енг база асоси конструкцияси бошšа бичимли енгга 

œзгартирилади (реглан, яхлит бичилган)[30]; 4) бошšа кœринишли янги модел яратилади. 

Техник моделлаштириш усуллари турт турга булинади: 1) техник моделлаштиришнинг 

биринчи тури: виточкаларни турли йœналишларга кучириш, бурмалар ва тахламалар ќосил 

šилиш, деталларнинг вертикал ва горизонтал булиниши, модел хусусиятларини яратиш: 

ёšа, лацкан, борт, кичик деталлар. 1. Виточкани оддий кœчириш кийимнинг олд, орšа, енг, 

юбка ва шим деталларида олиб борилиши мумкин. Виточкани содда кœчириш šуйидагича 

олиб борилади: модел эскизига šараб виточканинг янги йœналиши белгиланади (шу чизиš 

бœйича) андаза янги йœналиш бœйича кесилади, эски виточка ёпилади, янги виточка эса 

очилади (3.1-расм,а). 

2. Тахламалар лойиќалаш. Кичик тахламалар ва бурмалар виточкалардан келиб 

чикади.Бир томонга šаравчи ёки бир бировига šаровчи тахламаларни лойиќалаш учун 

тахламанинг жойланишида деталнинг узунлиги бœйича кесилмалар киритилади ва шу 

кесилмалар тахламаларнинг кенглигига тенг бœлган миšдорга силжитиладилар. Сон 

чизиђи бœйича бир томонлама тахламанинг типовий чуšурлиги 6 см тенг (3.2-расм). 

3.Модел хусусиятларини кœриш. Кийим конструкциясининг мода йуналишига мос 

бœлганига лацканлар, бортлар, чœнтаклар каби модел хусусиятларини база асосга œтказиш 

катта аќамиятга эгадир. 
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Расм 3.2. Кийим деталларини (а) –параллел ва (б) конуссимон кенгайтириш 

усуллари 

 

Модел хусусиятларининг контурларини чизмага œтказиш даврида масштабли 

œтишдан фойдалинади. 

4. Деталларини бœлаклаш усули. Деталларни бœлаклаш кийимга шакл бериши 

жараёнида катта аќамиятга эгадир.  

Йœналишига šараб, деталлар горизонтал ва вертикал бœлакланишлари мумкин. 

Горизонтал бœлаклаш йœли билан турли кокеткалар, кœкрак, бел ва сон чизиšлари бœйича 

кесмали деталлар олиш мумкин (3.1-расм,б). Вертикал бœлаклаш билан эса турли 

шаклдаги рельефлар ќосил šилиш мумкин (3.1-расм,в). 

5. Деталларни параллел ва конуссимон кенгайтириш. Параллел кенгайтириш асосан 

кийим деталларида чинлар ва тахламалар ќосил šилиш учун šœлланади. Бунинг учун 

деталлга вертикал йœналишда конструктив чизиšлар œтказилади ва шу чизиšлар бœйича 

бир неча бœлакларга бœлинади. Вужудга келган тасмалар деталлнинг горизонтал 

чизиšлари бœйича керакли кенгликни šилганча суриладилар (3.2-расм,а). 

Модел силуэтига šараб, конуссимон кенгайтириш кийимнинг елка чизиšидан, 

кœкрак, бел ёки сон чизиšларидан бошланиши мумкин. Конуссимон кенгайтириш усули 

билан œтказма енгларнинг "фонарик" еки "клеш" турларига ќам эришиш мумкин. 

Конуссимон кенгайтириш параллел кенгайтириш усули каби амалга оширилади (расм-3-

2,б). 
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3.3-расм Аёллар кийимида мураккаб бурмалар ва кесмалар  ќосил šилиш 

6. Мураккаб бурмалар, кесмалар ва драпировкалар    

   моделлаштириш. Мураккаб бурмалар, кесмалар ва  драпировкаларни моделлаштириш 

šуйидаги кетма-кетликда бажарилади (3.3-расм). 

 

Назорат саволлари  

 

1 Модел ва моделлаштириш сузларига тушунча беринг?   

2 Моделни кийим нусхасидан ёки расмдан урганиш боскичи нималардан иборат?   

3 Моделлаштириш учун мос келадиган база асоси кандай танланади?     

4 База асосини узгартиш вариантлари турлари?   

5 Коструктив моделлаштириш усулларини айтиб беринг? 

5.1 Виточкаларни оддий кучириш усулига изох беринг? 

5.2 Тахламалар лойихалаш усулига изох беринг? 

5.3 Модел хусусиятларини куриш усулига изох беринг? 

5.4 Деталларини булаклаш усулига изох беринг? 

5.5 Деталларини паралел ва конуссимон кенгайтириш усулига изох беринг? 

5.6 Мураккаб виточкалар, кесмалар ва драпировкалар моделаштириш усулига изох беринг? 

 

Таянч иборалар :  

 

Модел, моделлаштириш, намуна, нусха, рассом-моделер, конструктив 

моделлаштириш, модел эскизи, моделаштириш усуллари, виточкани оддий кучириш, 

тахламалар лойихалаш, модел хусусиятлари, горизонтал булаклаш, вертикал булаклаш, 

деталларни паралел кенгайтириш, конуссимон кенгайтириш, мураккаб виточкалар, 

кесмалар, драпировкалар.              

 

 

МАЪРУЗА № 14 

МАВЗУ :  «КИЙИМНИ ТИПИК ЛОЙИХАЛАШ 

ТИПИК ЛОЙИХАЛАШНИНГ МОХИЯТИ ВА ВАЗИФАЛАРИ». 

 

РЕЖА :  

1 Типик лойихалашнинг мохияти ва вазифалари  

2 Типик лойихалаш боскичлари  

3 Кийимнинг типик конструкциларини ажратиш усуллари  

4 Стандартлаш ва унификациялаш усуллари  

4.1 Стандартлаш тушунчаси  
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4.2 Унификациялаш тушунчаси  

4.3 Унификациялаш принциплари  

 

Адабиётлар:  

 

1 Мышкина С.М. Разработка принципов и методов подбора и анализа моделей-аналогов 

при проектировании одежды массового производства. Автореф. Дисс. ... к.т.н., К., 1999 г  

2 Трухан Г.В. К проектированию ассортиментных серий новых моделей одежды. Изв. 

вузов. ТЛП, 2000, № 6 

3 Янчевская Е.А. Конструирование женской одежды сложных форм. М., 1981  

4 Коблякова Е.Б. и др. Конструирование одежды с элементами САПР. М., 1986  

Fujivara Tomuko. Ванная одежда. Изобретения стран мира. БИ  № 96/97, вып. 004 

 

 

 

Турли хил кийимларнинг ва моделларнинг конструкцияси ќар хил бœлади. Кийимни 

ривожланиши, технологиянинг мукаммаллашгани ва моданинг œзгариши сари у ќам 

œзгаради. Бу эса янги кийим моделларини ишлаб чиšаришини мураккаблаштиради. Ишни 

осонлаштириш учун типик ва базали кийим конструкцияларидан фойдаланадилар. 

Типик конструкция - бу махсус яратилмаган, балки жуда кœп учрайдиган ва 

тажрибадан келиб чиšадиган конструкциядир. 

Базали конструкция - бу тикувчилик саноатида šœлланиладиган асосий конструкция 

бœлиб , у типик конструкциялар ќаšидаги маълумотларга асосланиб яратилиши мумкин ва 

типик базали конструкция (ТБК) деб аталади. 

Саноатда учрайдиган типовой конструкциялар тайёр моделлардан анчагина камдир, 

чунки кœпгина кийим моделлари узининг коснтрукцион ечими билан œхшаш бœлсада, 

айрим бир модел элементлари ва хусусиятлари билан ажралиб туришади (ёšалар ва 

лацканлар шакли, чœнтаклар безак деталлар ва ќоказо). Бу эса миšдори чегараланган типик 

базали конструкциялардан кœп сонли кийимнинг моделли конструкцияларини ишлаб 

чиšаришга имкон яратади [29]. 

Бугунги кунга кийимни янги моделларини лойиќалашни рационал ассортимент 

серияларда (РАС) амалга ошириш маšсадга мувофиšдир. Бу кийимнинг моделли 

конструкциялар сериясини (МКСО типик ва вариантли лойиќалашнинг барча 

устунликларидан фойдаланишга имкон яратади. 

Бу ќолда ишлаб чиšариш саноатида кийимнинг янги моделларини лойиќалаш 

жараёнини šуйидаги схема бœйича тасвирлаш маšсадга мувофиšдир : ОКБ-ТБК-МКС. 

Типик базали конструкция ОКБ нинг асосий деталларини (олд ва орка деталлар), енгнинг 

бичимларидан бири ( утказма, реглан ёки яхлит бичилган) ва асосий деталларнинг типик 

бœлакланишини œз ичига олади. 

МКС ни яратишда типик асос сифатида šабул šилинадиган типик базали 

конструкциялар, кийимнинг энг муќим вазифалари бœлиши , эстетик ва утилитар 

функцияларини бажаришга имкон яратадилар. 

ТБК дан фойдаланган ќолда типик лойиќалаш юšори эстетик ва эргономик сифат 

даражали моделлар коснтрукцияси сериясини ишлаб чиšаришга деталлар шакли ва 

размерларини унификациялаш материаллар сарфини камайтиришга кийимнинг янги 

моделларини лойиќалаш усулларини самараси ва шиддатлигини оширишга имконият 

яратади. 

Типик лойиќалаш жараёнида кийимларнинг янги моделларини конструкциялаш 

ишларини šуйидагича тасвирлаш мумкин: 

1. Œхшаш моделларнинг таќлили ва кийим констуркцияларини типлаштириш; 
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2. Кийимнинг базали асоси конструкцияси деталларини œрта размер бœйларга 

конструкциялаш ва андозаларни техник кœпайтириш. 

3. Кийимнинг янги моделлари конструкциясини база асоси конструкцияси асосида ишлаб 

чиšариш; 

4. Кийимни янги моделларини деталлар андозасини тайёрлаш. Типик лойиќалашнинг 

биринчи босšичда барча кийимларни размер тœлалик белгилари, бичими ва силуэтига 

šараб классификациялаш ва бунинг асосида деталлар бœлакланишининг типи, 

вариантларини аниšлаш ва кийимнинг асос конструкцияларини ишлаб чиšариш лозим. 

Моделларнинг хилма-хиллиги билан ажралиб турадиган аёллар кийимининг базали 

асос конструкциялари эркаклар ва болалар кийимига šараганда анча кœп. Айниšса базали 

асос конструкцияларнинг моќияти махсус кийимларни конструкциялашда жуда каттадир. 

Бир šатор етакчи Моделлар уйи ва тикувчилик корхоналари томонидан олиб 

берилган œхшаш моделларнинг таќлили шуни кœрсатдики, турли хил моделларнинг орšа, 

олд, енг деталлари жуда бир бирига œхшашдир. Енг œмизлари, енг боши, елка чоклари ва 

орка ёšа œмизлари эса барча моделларда œзгармасдир. Бу эса кœпчилик моделлар учун мос 

келадиган типик унификациялашган деталлар андозасини тайёрлашга имконият беради. 

Иккинчи босšичда - кийим базали асос конструкцияси œртача размер бœй учун 

тайёрланади. šолган катта ва кичик размер ва бœйлар учун кийим деталлари андозалари 

техник кœпайтириш, яъни градациялаш йœли билан олинади. Базали асос 

конструкцияларини такомиллаштириш учун Чебышев турларида кийим деталлари 

ёйилмаларини конструкциялаш усуллари šœлланиши мумкин. 

Учинчи босšичда - моделга асосланиб, мос келадиган базали асос конструкцияси 

танланади ва шу асосга янги моделнинг хусусиятлари кœчирилади (чœнтаклар жойи, 

тахламалар ёки бурмалар тайёрланиши, борт ва лацканлар шакли ва кенглигини аниšлаш ва 

ќоказо). 

Тœртинчи босšичда - конструкция чизмаси асосида янги моделнинг детал 

андозалари тайёрланади. 

 

3.3.2. КИЙИМНИНГ ТИПИК КОНСТРУКЦИЯЛАРИНИ 

     АЖРАТИШ УСУЛИ. 

 

Кийимнинг базали конструкцияларини яратиш типик конструкцияларни дастлабки 

ажратишга (типлаштириш) асосланган. 

Типлаштириш маšсади саноатда мавжуд бœлган кийимларнинг турли 

конструкцияларини минимал сонли аниš шаклли, конструкцияли ва сифатли типларга 

келтиришдан иборат. Типлаштириш классификация ишлаб чиšаришдан бошланади. 

Типлар, бœлиш (ажратиш) асосан деб аталмиш, бир ёки бир неча белгилар бœйича 

ажратилади. Икки босšичдан иборат бœлган классификацияни [30] кœриб чиšамиз: 1) 

конструктив силуэтли асосларни Типлаштириш; 2) асосий тугунлар деб аталмиш - олд, 

орšа, енг, ёšа ва ќоказоларни модел хусусиятларини классификациялаш. 

Конструктив силуютли асос бу œтказма енгли, базали бичимли кийимнинг деталлар 

сиртини ёйилмасидир. Конструктив силуэтли асослар размер ва тœлалик гурухлари билан 

аниšланувчи типларга бœлинадилар. Типлар ичида конструктив асослар кœкрак ярим 

айланасига бериладиган šœшимча ќаš ва композицион šœшимча ќаš миšдори билан 

аниšланувчи синфларга бœлинадилар (жадвал 3.1). 

Синфлар аро оралиš (интервал), 2 см га тенг бœлган кœзга илинадиган бефарšлик 

интервалини ќисобга олган ќолда, šабул šилинади. 
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Жадвал 3.1 

Кукрак ярим айланасига бериладиган композицион šœшимча ќаš, см [13]. 
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Кœкрак ярим айланасига бериладиган композицион šœшимча ќаšнинг асосий 

конструктив участкаларга (олд, œмиз ва орšа) таšсимланишига šараб синфлар синфчаларга 

бœлинади. Эркаклар кийими учун бу тахсимот - 0,25 : 0,50 : 0,25, аёллар кийими учун эса - 

0,30 : 0,50 : 0,20 мутаносибликда šабул šилинади. Енг œмизи чуšурлигига нисбатан олд ва 

орšа деталнинг елка чокларининг жойланишига šараб синфчалар турларга бœлинади. 

 

 

 

СТАНДАРТЛАШ ВА УНИФИКАЦИЯЛАШ УСУЛЛАРИ. 

 

Стандартлаш - бу аник бир соха фаолиятини тартибга солиш максадида, барча 

манфаатдор шахслар иштирокида, эксплуатациялаш шартларига ва хавфсизлик 

талабларига риоя šилган ќолда šоидаларни жорий этиш ва šœллашдир. 

Стандартлаш илм, фан ва илђор тажриба ютуšларига асосланиб, нафаšат бугунги 

куннинг, балки келажак тараššиётининг ќам устунларини аниšлайди ва тараššиёт билан 

чамбарчас бођлиš ќолда амалга ошириши лозим. 

Тикувчилик саноатида кœплаб кийим ишлаб чиšаришни лойиќалашда ќар бир 

одамнинг индивидуал ташšи андомини саšлашга имкон яратувчи стандартлар яратиш 

керак, яъни шундай стандартсиз стандартлар керакки, техника нуšтаи - назардан стандарт 

бœла туриб, одам талаблари нуšтаи-назардан стандарт бœлмасин. 

Унификация - стандартлашнинг энг кœп šœлланиладиган ва ишлайдиган усули 

бœлиб, унинг асосий маšсади бир функционал мœлжалланган маќсулотнинг мавжуд турли 

-туман турларга типлари ва размер типларини камайтиришдан иборатдир. 

 

 

 

 

 

 

 

Схема 3-1. Кийим конструкцияси типик деталларининг унификациялаш 
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жарарёнининг блок – схемаси 

 

 
 

 

Кийим конструкциясини унификациялаш- бу кийим сифатига, ташšи кœринишига 

ва истеъмолчилар талабларига зарар етказмаган ќолда хар бир тип ичидаги деталлар ва 

тугунларнинг турли туман шаклларининг оšилона ягона кœринишига келтиришдан иборат. 

Кийимларни констуркциялашда деталларни тœлиš ва šисман унификациялаш 

мумкин. Тœлиš унификация асосан ќосила деталлар учун šœлланилади: чœнтаклар, астар, 

оралиš материал учун; šисман учун мœлжалланган. 

Масалан, кийимнинг олд-орка ва ён томонлари мувозанатини аниšовчи асосий 

бириктириладиган чоклар: елка чоклари, олд ва орšа ёšа œмизлари чоклари, енг œмизи, ён 

ва этак чокларини унификациялаш мумкин. 

Кийим конструкциясининг типик деталларини илмий асосланган унификациясини 

амалга ошириш учун [13] томонидан ишлаб чиšарилган унификациялаш жараёнининг блок 

схемасини šœллаш мумкин. Бунинг хусусияти шундан иборатки, оптимизациялаш 

масаларининг ечими асосида аниšланган деталлар ва конструктив параметрлар 

унификациялашади. 

Кийимнинг кичик деталлари ќам, хусусан чœнтаклар деталлари, унификацияланади. 

Чœнтаклар олд бœлакда жойланиши, шакли ва клапанлари шакли билан фарš šиладилар. 

 

Назорат саволлари  

 

1 Типик лойихалашнинг мохияти нимадан иборат? 

2 Типик лойихалашнинг вазифалари нимадан иборат?    

3 Типик лойихалаш боскичларини айтиб беринг?  

4 Кийимнинг типик конструкциларини ажратиш усуллари нимадан иборат ?   

5 Стандартлаш ва унификациялаш усулларига изох беринг?    
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6 Стандартлаш тушунчаси – бу нима?  

7 Унификациялаш тушунчаси – бу нима? 

8 Тулик унификациялашга тушунча беринг?  

9 Кисман унификациялашга тушунча беринг?   

10 Унификациялаш принциплари нималардан иборат?  

 

Таянч иборалар : 

Типик конструкция, рационал ассортимент сериялар, моделли конструкциялар 

серияси, вариантли лойихалаш, типик лойихалаш, типлаштириш, асосий тугунлар, 

бефарклик интервали, стандартлаш, унификациялаш, тулик унификациялаш, кисман 

унификациялаш.   

 

 

 

 

 

 

МАЪРУЗА № 15  

 

МАВЗУ: «КИЙИМ КОНСТРУКЦИЯСИНИНГ ТЕХНОЛОГИКЛИГИ      

  ВА ТЕЖАМКОРЛИГИ» 

 

РЕЖА :  

1 Кийим конструкциясининг технологиклиги тушунчаси  

2 Буюм таркибий кисмларига булаклаш  

3 Кийим конструкциясининг технологик даражасини бахолаш  

4 Кийим конструкциясининг технологик даражасини ошириш принциплари.  

5 Кийим моделларини тежамкорлиги  

5.1 Ишлаб чикариш тежамкорлиги  

5.2 Эксплатцион тежамкорлиги  

 

 

Адабиётлар: 

 

1 Мышкина С.М. Разработка принципов и методов подбора и анализа моделей-аналогов 

при проектировании одежды массового производства. Автореф. Дисс. ... к.т.н., К., 1999 г  

2 Трухан Г.В. К проектированию ассортиментных серий новых моделей одежды. Изв. 

вузов. ТЛП, 2000, № 6 

3 Янчевская Е.А. Конструирование женской одежды сложных форм. М., 1981  

4 Коблякова Е.Б. и др. Конструирование одежды с элементами САПР. М., 1986  

Fujivara Tomuko. Ванная одежда. Изобретения стран мира. БИ  № 96/97, вып. 004 

 

 

Кийим конструкциясининг технологиклиги деб деталлар, тугунлар ва кийимнинг 

шундай конструктив ечимига айтилади-ки, у ишлаб чиšаришни конструкторлик ва 

технологик жиќатдан тайёрлашга жуда кам маблађ харажатлаган ќолда юšори меќнат 

унумдорлиги ва минимал маќсулот таннархини таъминловчи ишлаб чиšаришнинг тараššий 

усулларини šœллашга имкон яратсин. 
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Шундай šилиб, технологик конструкция - бу œзининг функционал талабларига 

тœлиš жавоб берувчи ва янги замонавий техник жихозларда тараššий технологик 

усулларни šœллаш билан ќосил šилинадиган конструкциядир. 

Кийим конструкциясининг технологиклигини ошириш бœйича ишларни барча 

лойиќалаш босšичларида амалга ошириш тавсия этилади. 

Энг катта аќамият биринчи босšичдаги конструктив ечимларга (техник тавсия ва 

эскизли лойиќалаш) берилади. 

Буюмни таркибий šисмларга бœлиш.   КЌЯТ (ЕСКД) талабларига асосланиб ва 

кийимни конструктив тузилиши хусусиятларини эътиборга олган ќолда, кийим деталлари, 

конструкцияси ва йиђим бирликлароига šуйидаги талабларни šœйиш мумкин: 

- агрегатлаш принципига кура йиђиш бирликлари таркибий кисмларнинг рационал сони 

бœлиниши лозим; 

- йигиш бирлигининг конструкцияси унификациялашган таркибий šисмлардан тузишни 

таъминлаши керак; 

- šœлланилаётган бирикмалар, уларнинг конструкцияси ва жойланиши йиђиш (монтаж) 

ишларини механизациялаш ва автоматлаштиришга имкон яратиши шарт; 

- детал конструкцияси унификациялашган конструктив элементлардан ташкил топган ёки 

умуман унификацияланган бœлиши керак; 

- тайёрлаш ишлари бир неча деталларни бир ваšтда (параллел) ишлов беришга имкон 

яратишлари керак; 

- бириктириладиган деталлар шнтурлари силлиš бœлиб, йиђиш жараёнларини 

автоматлаштиришга керакли шароитлар яратиши лозим; 

- деталлар ва тугунлар конструкциясидаги ќажми фазовий шаклни ќосил šилиш бир 

жараёнли формалашнинг замонавий усуллари билан, иситиб-намлаб ишлов бериш 

жараёнларисиз амалга оширилиши керак; 

- деталлар ва тугунлар конструкциялари типик технологик жараёнларни šœллашни 

таъминлаши лозим. 

Буюмда унификацияланган таркибий šисмларни šœллаш уларни œзаро 

алмаштиришга имкон яратади. 

 

Кийим конструкциясининг технологик даражасини бахолаш. 

Технлогиянинг ќисобланадиган бирлик ва комплекс кœрсатгичлари сони минимал 

бœлиши керак, лекин барча лойиќалаш босšичларида конструкцияни технологияга 

ишлашга имкон яратиши шарт. Энг асосий кœрсаткич сифатида шу буюмни тайёрлаш учун 

сарф этилган тирик ашёвий умумий харажатларни акс этувчи кœрсаткичлар ќисобланади. 

Юšорида айтилганлардан келиб чиššан ќолда šуйидаги комплекс кœрсаткичлар аниšланди: 

ишлаб-чикариш технологиклиги - К122 ва эксплуатацион технологиклик -К222. 

Ишлаб чиšаришнинг комплекс кœрсаткичи К122 учта гуруќли кœрсаткичлар: 

конструкциянинг тараššийлиги - К1122, буюмни тайёрлаш меќнат сиђимлиги - К2122 ва 

материал сиђимлиги -    КЗ122 билан аниšланади. 

Конструкциянинг тараššийлиги кœрсаткичи К1122 šуйидаги бирламчи кœрсаткичлар 

билан аниšланади: деталлар ва бирикмаларнинг минимал сони К11122; янги рационал 

материалларни šœллаш коэффициенти - К21122; паралел-кетма-кет ишлов бериш усулларини 

šœллаш коэффициенти - КЗ1122; механизациялаш ва автоматлаштириш коэффициенти - 

К41122. 

 

КИЙИМ КОНСТРУКЦИЯСИНИНГ ТЕХНОЛОГИКЛИГИ ДАРАЖАСИНИ 

ОШИРИШ ПРИНЦИПЛАРИ. 
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Кийим конструкциясининг технологиклиги      даражасини ошириш учун 

šуйидагиларни кœзда тутиш лозим: 

- жараён ичидаги иситиб-намлаб ишлов бериш жараёнини šисšартириш ёки умуман 

бартараф этиш; 

- кераксиз чокларни йœšотувчи яхлит бичилган деталларни šœллаш; 

- унификацияланган деталлар ва тугунларни šœллаш;           -   šœл билан бажариладиган 

ишлов бериш усулларини машинали   

    елимли чоклар билан алмаштириш; 

-   унификацияланган технологиядан фойдаланиш; 

- аник бичилган бичимларни šœллаш йœли билан аниклаш    

    жараёнини бартараф этиш. 

 

 ЛОЙИЌАЛАНАЁТГАН КИЙИМ МОДЕЛЛАРИНИНГ 

ТЕЖАМКОРЛИГИ. 

 

Ишлаб чиšариш тежамкорлиги.   Конструкция рационаллигини аниšловчи асосий 

факторлардан бири - бу унинг тежамкорлигидир. Кийим конструкцияси тежамкорлиги 

унинг таннархи билан аниšланади. 

Буюмларнинг материал сиђимини камайтириш конструкторлик ечимларнинг 

даражаси ва ишлаб чиšаришнинг умумтехникавий дарасини ошириш билан бођлиšдир. 

Андазаларни газлама устига šœйиш ќамда кийимни бичиш техник талабларига 

мувофиš бажарилиши лозим. Асосий иккиламчи ва ёрдамчи иш андазалари комплекти 

техник контрол бœлимида текширилган ва šачон текширилинганлиги (ой, кун ва йили) 

ёзилган, имзо чекилган ќамда ОТК нинг штампи босилган бœлиши керак. Корхонадаги иш 

андазалари эталон-андазалар ќамда œлчамлар табели бœйича текширилади. 

Тайёр кийимнинг сифати бичиш ваšтида андазаларнинг газлама устига техник 

талабларга мувофиš, тœђри šœйилишига кœп жиќатдан бођлиš. 

Т у к л и газламалар, шунингдек, ќар хил тусдаги газламалардан кийим бичиш 

ваšтида асосий газламадан тикиладиган деталларнинг барча андазалари (адип ва остки 

ёšалар бундан мустасно) бир томонга šаратилиши керак. Кийим духоба, бахмал, 

нимбахмал, чийдухобадан бичилаётганда андазани газлама туки пастдан юšорига šараб 

турадиган šилиб жойлаш керак. Шунда тайёр кийимнинг материали ялтираб турмайди. 

Гуллари ќар томонга šаратилган газламаларда андазаларни газлама гуллари пастдан 

юšорига ёки, аксинча, юšоридан пастга šараб турадиган šилиб жойлаш тавсия этилади. 

Байка, фланель, мовут (драп, сукно) каби тукли материаллар, пахта ипи, вегонь ип, 

меланж ипдан тœšилган материаллардан, замша ва чийдухобадан кийим бичишда 

андазаларни туклар пастдан юšорига šараб турадиган šилиб жойлаш керак, шунда 

кийимнинг материали ортиšча пахмокланмайди. Умуман, андазанинг жойланиши материал 

тукининг узун-šисšалиги майин-дагаллигига бођлиš. С^уллас, узун тeкли материалда 

туклар юšоридан пастга, šисšа материалларда пастдан юšорига йœналган бœлади. 

Туклари кœзга аранг чалинадиган материалдан тикиладиган кийимни бичганда 

ќамма деталларда материал тукларининг бир йœналишда жойлашган бœлишига эътибор 

бериш керак. Агар газлама устига икки кийимнинг андазаларини бир йœла жойлаштиришга 

тœђри келса, у ќолда бир кийимнинг жами деталларида газлама туклари бир томонга, 

иккинчи комплектда эса бошšа томонга šаратилиши лозим. 

Сидирђаранг, йул-йул ёки катак (туксиз) газламадан кийим бичишда (агар катаклар, 

гуллар симметрик жойлашган бœлса) деталларнинг андазаларини šарама-šарши 

йœналишда жойлашга йœл šœйилади. Гуллари носимметрик, шунингдек, м а ъ л у м 

йœналишда жойлашган газламада бир кийимнинг ќамма деталлари андазаси бир томонга 

šаратиб šœйилади. 
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Х о л - х о л (ќоллар йирик бœлса) ёки й œ л - й œ л газламадан кийим бичишда ва тикишда 

кийим орšаси ва олдининг œрта чизиги гулнинг šоš œртасига тœђри келтирилиши лозим. 

Йœл-йœл ва катак газлама устига андазаларни жойлаётган айрим деталларнинг 

четларидаги, чунончи: кийимнинг олдида - бортлар четидаги, кийим орšасида - œрта 

чизиšдаги, подбортларда - ёšа šайтармаларининг ташšи зиќларидаги, чœнтаклар, чœнтак 

šопšоšлари, кœкрак чœнтаги (листочки), ёšа, хлястик, олд ва орšа кокеткалардаги бир-

бирига мос ќолда тœђри келтирилишига алоќида эътибор бериш керак. 

Кийимнинг мазкур деталларини бичаётганда газламанинг гулларини бир-бирига 

тœђри келтириш учун ундаги такрорланадиган гулнинг катталигида ёки тœла катталигида 

чок хаšи ташлаб кетилади. Кийимнинг орšаси (чокли бœлган ќолларда) ва подбортларни 

бичаётганда чок хаšи ташлаб кетилмайди, балки бу деталлар газламанинг четига яšинроš 

жойлаштирилади. Газламанинг такрорланадиган гуллари йирик бœлганда ќам шундай 

талаблар šœйилади. 

Белбођли ва елкаси ёстиšчали кийимларда чок хаšи газламанинг кундаланг 

жойлашган йирик йуллари ён чокларда бир-бирига тœђри келишини, ёšанинг ќар иккала 

учида ќамда ёšа šайтармаларида эса симметрик жойлашувини таъминламођи лозим. 

Кийим деталларини бичганда ќамма деталларнинг четларида андазадан озгина 

бœлса-да четга чиšилишини назарда тутиш керак. Лекин бу четга чиšишлар šуйидаги 

кœрсатилган даражадан зиёд бœлмаслиги лозим:асосий материалдан бичилган 

деталларнинг четлари (елка чизиги, енг умизи, енг боши ва ќоказо) да 0,1-0,15 см;асосий 

материал ва астарбоп газламадан бичилган деталлар четида (бортлар зиќида, олд ён 

чизиšларда, енгнинг тирсак тœђрисидаги ва олдинги зиќларида, ёšалар ва šоплама 

чœнтакларнинг четларида ва ќоказо) 0,15-2 см; турли оралиš деталлар, кийимнинг олд ва 

орšа этаклари (авраси ва астари) да ва ќоказоларда 0,25-0,3 см; кертикларнинг 

œлчамларида ва бир-бирига нисбатан жойлашувида 0,2 см. 

Андазадан энг кœпи билан 0,2 см четга чиšишга йœл šуйиладиган деталларни бичиш 

ваšтида уларнинг андазалари ораларида камида 0,1-0,15 см šолдириб жойлаш лозим. 

Тикувчилик саноатида ва маиший хизмат системасида андазаларни 

жойлаштиришнинг типик схемалари šœлланилади; бу схемалар илмий-текшириш 

институтлари томонидан ишлаб чиšилган бœлиб, ќар хил моделдаги кийим учун 

кœлланилиши мумкин; бу схемаларда размери ва бœйи ќар хил бœлган кийимларнинг 

йирик деталлари андазаларини эни бир типдаги газламалар устига жойлаш тартиби хам 

кœзда тутилган. 

Андазаларни газлама устига жойлашнинг бир неча варинати мавжуд. Лекин асосий 

принцип куйидагидан иборат. Йирик деталларнинг андазаларини жойлашда уларнинг 

тœгри чизикли (ёки шунга якин) четлари жойлаш рамкасининг четига такаб кœйилади, 

эгри чизикли четлари эса майдончанинг œртасига тœгри о келтирилади. 

Йирик андазалар орасига майдароклари жойланади, бунда ёндош андазаларнинг 

четлари бир-бирига тегиб туриши лозим. 

Йирик ва уртача катталикдаги андазаларнинг четларини жуфтлаштириш керакки, 

уларнинг ќосил бœлган очиš жойларга майда андазалар сиђадиган бœлсин. 

Тавсия этилаётган типик схемаларнинг кœпчилиги андазаларни симметрик 

жойлаштириш, яъни ќар иккала šисмда (агар уни шартли равишда диагонал бœйича икки 

šисмга буладиган булсак) бир хилда жойлаштириш принципи бœйича тузилган. 

 

Размерлари ва бœйи бир хил бœлган ва оралиš группага киритиладиган 

кийимларнинг андазаларини жойлашда энг šулай ва яхши типик схемадан фойдаланиш 

мумкин. Бир турдаги, лекин хар хил моделдаги кийимларнинг андазалари шакли бир-

бирига жуда œхшайди, уларни газлама устига жойлаштиришда йирик андазаларни 

жойлаштириш схемасидан фойдаланиш мумкин. 
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Материалнинг киймати тайёр кийим таннархининг 80-90 % ни ташкил этади; шунга 

кœра кийим бичишда материални тежаб-тергашнинг катта ахамияти бор. Материал устига 

андазаларни жойлашдаги тежамкорлик šирšим чиšишига šараб белгиланади: газламанинг 

эни ва кœп-оз чиšиши турли омилларга бођлик; газламанинг эни ва тури, жойланган 

деталларнинг шаклси, œлчами ва бœйи ќамда газлама устига андазаларни жойлаш тартиби 

шундай омиллар жумласига киради. Šирšимларнинг кœп-оз чиšишига андазаларнинг 

жойланиш тартиби кœпрок таъсир этади. Пальто деталларининг андазаларини жоилашнинг 

асосий схемалари кийим олди ва орšасининг вазиятига, пиджак олдининг хамда шим олди 

ва орšасининг вазиятига šараб аниšланган.  

Эксплуатацион тежамкорлик. Кийим конструкциясининг тежамкорлиги 

эксплуатациялаш жараёнида уни ташки кœринишини саšлаб туриш учун сарфланган 

истеъмолчилар харажатлари билан аниšланади, масалан, кимёвий тозалаш, ювиш, 

таъмирлаш, дазмоллаш ва хоказо. 

Кийимнинг эксплуатацион тежамкорлиги асосан материаллар сифатига, шунингдек 

кœлланиладиган кимёвий сингдирмалар ва махсус ишлов беришларга бођликдир. 

Ђижимланмайдиган сингдирма, шаклни саšлайдиган сингдирма, сув œтказмайдиган ва 

сувни итар1увчи сингдирмалар нафаšат кийимни иссиšлик саšлаш хоссаларини яхшилайди, 

балки кийимнинг ташšи кœринишларини саšлаш учун харажатларни камайтиради ва унинг 

чидамлилигини оширади. 

 

Назорат саволлари 

 

1. Кийим конструкциясининг технологиклигига изох беринг? 

2. Кийим конструкциясининг технологиклик даражаси кандай бахоланади? 

3. Конструкциянинг технологик даражасини оширишнинг асосий принциплари? 

4. Тежамкорлик нималарга булинади? 

5. Ишлаб чикариш тежамкорлигига тушунча беринг? 

6. Андозаларни газлама остига куйишнинг хусусиятлари? 

7. Газламани тежаш нималарга боглик? 

8. Андозаларни материал устига жойлаштириш вариантлари? 

9. Эксплуатацион тежамкорликка нималар киради? 

10. Эксплуатацион тежамкорликнинг ишлаб чикариш тежамкорлигидан фарки 

нимада? 

 

Таянч иборалар :  

Технологиклик, кийим технологиклиги, технологик конструкция, конструкциянинг 

технологик даражаси, агрегатлаш, рационал сон, йигиш бирлиги, унификациялашга 

конструктив элементлар, паралел ишлов бериш, ишлаб чикариш технологиклиги, 

эксплутацион технологик, конструкциянинг тарккаийлиги, мехнат сигимлиги, материал 

сигимлиги, модел тежамкорлиги, ишлаб чикариш тежамкорлиги, эксплутацион 

тежамкорлик, андазаларни жойлаштириш, типик схема, чидамлик, шакл саклаши.                     

 

МАЪРУЗА №16  

 

МАВЗУ: «КИЙИМНИНГ ЯНГИ МОДЕЛЛАРИНИ САНОАТДА ЖОРИЙ ЭТИШГА 

ТАЙЁРЛАШ. 

 ИШЛАБ ЧИКАРИШНИ КОНСТРУКТОРЛИК ТАЙЁРЛАШ. 

ТАШКИЛОТЛАРНИНГ БАДИИЙ-КОНСТРУКТОРЛИК БЮРОСИНИНГ УМУМИЙ 

СТРУКТУРАСИ». 
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1 Ишлаб чикаришни конструкторлик тайёрлаш  

2 Ташкилотларни бадиий – конструкторлик тайёрлаш  

3 Лойихавий конструкторлик хужжатлар таркиби  

4 Андазалар конструкциясини тузиш  

5 Андазаларнинг турлари  

5.1 Эталон- андазалар  

5.2 Иш андазалар 

5.3 Ёрдамчи андазалар 

5.4 Асосий андазалар 

5.5 Хосила андазалар 
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 Ишлаб чикаришни конструкторлик тайёрлаш вазифаларига моделлар 

коллекциясини танлаш ва муќокама этиш, янги моделларнинг ишлаб чикариш дастурини 

режалаштириш, уларнинг конструкциясини лойиќалаш, мехнат сиђимини, рентабеллигини 

ва таннархини аниšлаш киради. 

Технологик тайёрлаш вазифаларига муќандислик таъминот ќар бир алоќида 

моделни ёки моделлар сериясини материаллар ва фурнитуранинг керакли артикуллари ва 

ранглар гаммаси билан комплектлаш. 

Корхонада конструкторлик тайёрлаш, таркиби 4 гуруќ мутахассисликлардан иборат 

бœлган, бадиий конструкторлик бюроси томонидан амалга оширилади: моделлаштириш, 

конструкциялаш, технологик ва нормалаш гуруќлари. 

Моделлаштириш бœлими чиšарилаётган маќсулотнинг бадиий-эстетик даражасини 

аниšлайди. Бу бœлимда рассом-модельерлар ва конфекционерлар ишлайдилар ва уларга 

бош рассом раќбарлик šилади. Бœлимнинг асосий вазифаси саноат коллекциясини эскизли 

лойихалаш ва замонавий моделлаштириш, конструкциялаш ва тараššий технология 

даражасига жавоб берувчи моделлар намунасини яратишдан иборат. 

Конструкторлик бœлимини бош конструктор бошšаради. Бœлим вазифаларига янги 

моделларнинг саноат коллекцияларининг конструкциясини техник вазифага биноан ишлаб 

чиšариш ва янги энг модали моделлар конструкциясини кичик сериялар билан чиšариш 

каби ишлар киради. Бœлим конструкторлари барча техник ќужжатларни тайёрлаб 

комплектлашади, янги моделларни технологик оšимга юбориш учун тайёрладилар. 

Технологлар бœлимининг вазифалари тараššий меќнат ва энергия тежамчи 

технологияларни ишлаб чиšариш, моделларнинг ассортимент сериясининг 

унификациялашган технологиясини ишлаб чиšариш, янги структурали материаллар 

хоссаларини œрганиб, ишлаб чиšаришга керакли тавсиялар беришдан иборат. 

Нормалаш гуруќи асосий, оралиš, безак материаллар ва фурнитура сарфини 

аниšлайди, материаллар сарфини анализ šилади ва уларни тежашга šаратилган ишларни 

амалга оширади. 

 

 ЛОЙИЌАВИЙ-КОНСТРУКТОРЛИК ЌУЖЖАТЛАР ТАРКИБИ. 
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Янги моделнинг конструкторлик ќужжатлари техник ёзув ва андазалар 

комплектидан иборат [31]. 

Техник ёзув šуйидаги ќужжатларни œз ичига олади: [13] 1) моделнинг техник 

таърифи (ёзуви), модел эскизи; 2) моделнинг бадиий безалишининг таърифи; 3) буюмга 

šœйиладиган техник талаблар; 4) материаллар спецификацияси, конфекцион харита; 5) 

деталлар ва андазалар спецификацияси; 6) технологик ишлов бериш ќаšида жадваллар; 7) 

техник даражаси харитаси; 8) андазалар ва тайёр кийим намунасининг улчамлари жадвали; 

9) šабул этиш, сортировкалаш, маркировкалаш ва ќоказо;10) норматив-техник ќужжатлар 

рœйхати. 

Бу ќужжатларга кийим моделининг эталон-намунаси ќам šœшилади. 

 

 АНДАЗАЛАР КОНСТРУКЦИЯСИНИ ТУЗИШ 

 

Кийим деталлари андаза бœйича бичилади. Андаза тайёрлашдан олдин кийим 

деталларининг чизмасида виточкалар, ён чизиšлар, енг, шим ва бошšа деталлар 

чизиšларининг барча œтмас бурчаклари уларнинг учига мумкин šадар яšинроšдан 

думалоšланади. Сœнгра кийим орšаси ва олди деталларининг, енгининг усти ва ости 

ярмининг, шимнинг олд ярми билан орšа ярми жуфтлаштирилиб бир-бирига уланадиган 

зиќларининг œзаро мос келиши текширилади; бунда конструкция чизиšларидан арзимаган 

даражадагина четга чиšишга йœл šœйилади. Шу тарзда аниšланган чизмаларда чокларга 

ќамда кийим этагини, енг учи ва шим почасини букиш учун šабул šилинган технологик ва 

техник шартларга мувофиš чок ќаšи белгиланади.[31] 

Андазалар тайёрлаш усулига šараб, аосий андаза, иккиламчи (ќосила) андаза ва 

ёрдамчи андаза деган турларга ажратилади, бажарадиган вазифасига šараб эса, эталон-

андаза (оригиналлар), иш андазаси ва ёрдамчи андаза каби хилларга ажратилади. 

Эталон – андазалар андазаларни текшириш учун контрол восита сифатида хизмат 

šилади. Улар экспериментал цехларда саšланади ва оригинал-чизмалар ёки œлчовлар 

табели бœйича камида кварталда бир марта текшириб кœрилади. 

Иш андазаларидан бевосита технологик жарарёнларда (кийим бичиш, бичикларни 

текшириш ва ќоказолар ваšтида) фойдаланилади. Бу андазалар ойига камида бир марта 

эталон андазалар бœйича текширилади. Кесилган жойлардаги четга чиšишлар норматив-

техник ќужжатларга мувофиš белгиланади. 

Ёрдамчи андазалар кийимнинг šайириб букиш чизиšлари, кесиб ташланадиган 

жойлари, чœнтаклар, измалар, тугмалар ва ќоказолар œрнини šœшимча равишда белгилаш 

учун хизмат šилади.  

Андаза šалинлиги 0.9-1.62 мм келадиган картон šођоздан тайёрланади. Бу маšсадга 

ишлатиладиган šартоннинг намлик даражаси ќавонинг нормал нисбий намлиги 60-65% 

бœлганда 8% дан ошмаслиги лозим. Иш андазаларининг хизмат муддатини чœзиш учун 

уларнинг контури бœйича тунука тасма тутилади ёки четларига махсус эритма (елим, суюš, 

шиша) суртилади, ё бœлмаса картон тезда йиртилмайди ва андаза газлама билан яхши 

тишланади, бу эса бичиш аниšлигини оширади. 

Одатда иш андазалари 3-5 комплект šилиб тайёрланади. 

Асосий андазалар кийим конструкциясининг чизмаси бœйича тайёрланади; бу 

андазаларда чок ќаšи, кийим этакларини албатта ќисобга олинган бœлади. Кийимнинг 

орšаси, олди, бериладиган чок ќаšи "Тикилган кийимлар. Šавиšлар, бахялар ва чоклар" 

давлат стандартига мувофиš белгиланади. Деталларнинг (масалан, устки ёка, ва шу 

кабиларнинг) четини šайириб букиш ќаšи газламанинг šалинлигига ќамда узел 

коснтрукциясига бођлиš бœлиб, норматив-техник ќужжатларда кœзда тутилади. 

Эркаклар костюми деталларининг конструкциясида пиджак орšасининг œрта 

чизиђи, пиджак орšаси ва олдинининг ён чизиšлари, елка чизиšлари, олд витачкалар 
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чизиšлари, енгларнинг олдинги зиќлари ва тирсак тœђрисидан œтадиган зиќлари, 

шимларнинг ён ва ог чизиšларини унификациялаш кœзда тутилган. 4.1-расмда эркаклар 

костюми деталларининг асосий андазасини тайёрлаш схемаси берилган (кесиладиган 

жойларга ќаš ташлаб кетилмаган). 

Аќолининг шахсий буюртмасига мувофиš кийим тикишда база конструкциялар 

андазаси ќамда чалафабрикат бичиш учун хизмат šиладиган андазалардан фойдаланилади. 

База конструкциялар андазасини тайёрлаган ваšтда чок ќаšи берилмайди. Кийимни 

бичганда тегишли жойларда чок ќаšи ташлаб кетилади, бу эса кийим балансини яхшилаш 

маšсадида унга бирмунча узгартириш киритишга ва композицион ечимларга имкон 

туђдиради (4.1-жадвал) 

Кийим деталларининг четларини тœђри ва аниš улаш мумкин бœлиши учун, 

андазаларни тайёрлаган ваšтда кертиклар šилинади (4.1-раем). 

Œмиз  чизиђи  ва  енг  бошидаги  кертикларни   šандай  ќосил šилиш кераклиги 

енгларнинг чизмасини чизиш тœђрисида сœз борганда тушунтириб келтирилган эди. 

Шимнинг олд ва орšа ярмининг андазаларида ён чизиšлар билан ог чизиšларида 

кертиклар тизза чизиђи тœгрисида жойлашади; шунингдек, гульфик ва откос улаб тикила 

бошлайдиган нуšтага ёки 2 см баландроššа ќам кертик šилинади (4.1-расм). 

  
 

Расм 4.1. Эркаклар костюми деталларининг асосий андазасини чизиш : 

а)-пиджакнинг орšаси, ён бœлак ва пиджакнинг олди; б)-енг; в)- шимнинг олд ва орка 

šисмлари ; 

 

Реглан енгли кийимда кетикларнинг œрни орšанинг œрта чизиђида худди бел 

тœђрисида, кийим орšаси ва олдининг ён чизиšларида эса айни бел ва сон чизиšлари 

тœђрисида бœлади. Орšа енг œмизидаги биринчи кертик эса тирсакнинг перекат чизиђи 

учида бœлади. Енгларининг œмизга улаб тикиладиган чизиšларининг тœрт жойи 

кертилади: енгнинг олдинги šисмида - олд ёšа œмизи бурчагидан 6-7 см масофада, енгнинг 

орšа šисмида - орšа ёšа œмизи чизиђидан 7-8 см масофада; енгнинг олд šисмида эса-олд 

перекат чизиђининг учи билан бир сатќа жойлашади. Енгларнинг олд ва орšа šисмларида 

устки зихларининг уч жойи кертилади: бири-елканинг охирги нуšтаси билан бир 

сатќа,иккинчиси-енг œмизининг чуšурлик чизиђи сатќида, учинчиси-енг учи чизиђидан 7-8 

см нарида    жойлашади. Енгнинг олд ва орšа šисмларининг остки заќларидаги биринчи 

кертик шу чизиš учидан 6-7   см  масофада, иккинчи кертик эса енг учидаги чизиšдан 7-8 

см масофада бœлади. 
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Расм 4.2. Пиджак (а) ва шим (б) деталларнинг ќосила андазаларини тайёрлаш. 

Асосий андазалар ишлаб чиšилгандан кейин деталларининг жуфтлаштириладиган 

контурлари текшириб šурилади (4.2-расм). 

Иккиламчи (ќосила) андазалар асосий андазалар асосий андазалар бœйинча тайёрланади. 

Иккиламчи андазаларга šуйидагилар киради: асосий материалдан тикиладиган 

деталларининг (подборт, устки ёšа, гульфик ва откос) андазалари; астарбоп материалдан 

тикиладиган деталларнинг (кийимнинг олди ва орšаси, енгнинг устки ва остки šисмлари, 

жилетка астари, шим олд ярмининг астари, гульфик, откосок, леи ва ќоказо) андазалари; 

оралиš материалдан тайёрланадиган деталлар (кийимнинг кœкрак šисмига, елкага ва ёка 

оралигига šœйиладиган дађал матодан иборат бортовка)нинг андазалари; астарлик 

материалдан тайёрланадиган деталлар (кийимнинг кœкрак šисмига, елкага ва ёšа 

оралиђигига šœйиладиган дађал матодан иборат бортовка)нинг андазалари; астарлик 

материалдан тайёрланадиган деталлар (пиджак ва жилетканинг олд šисмига, йирмочка, 

орšа, этакка, енг œмизига, ён этакка, енглар учига, устки ва остки ёšаларга подбортга 

šœйиладиган такрорий оралиš материал) андазалари. Подборт, кийим олди ва орšасининг 

астари, енг астари андазаларини тайёрлаш тартиби 4.3-расмда кœрсатилган.  

 Ёрдамчи андазалар кийим деталларининг асосий ва иккиламчи андазаларидан 

фойдаланиб тайёрланади. 

Асосий ва иккиламчи эталон-андазаларга ќамда иш андазаларига техник талабларга 

мувофиš šœйидаги белгилар šœйилади: газламанинг бœйлама йœналишини ифодаловчи 

чизиš - танда ипи йœналиши (Т.И.); бœйлама йœналишдан четга чиšиш чизиšлари; улоš 

тушадиган жойларда уларнинг минимал ва максимал кенглигини кœрсатувчи чизиšлар 

(кийимларининг тармоš стандартига мувофиš); бир-бирига уланадиган деталларнинг 

жуфтлаштириладиган жойларидаги контрол кертиклар. 

Ёрдамчи андазаларда чœнтаклар, витачкалар, бурмалар, измалар, тугмалар ва 

ќоказоларни кœрсатилади. 

Асосий, иккиламчи ва ёрдамчи эталон-андазаларнинг хамда иш андазаларининг 

барча комплектларида кесиладиган жойлардаги чизиšлар буйича (андазанинг четидан 1 мм 

šочириб) 8-10 см оралатиб тамђа босилади ёки чизиš чизилади; тамђа ва чиклар андазанинг 

эскириш даражасини текшириб туриш учун керак. 

Иш андазаларида кесиш аниšлигидан йœл кœйиладиган четга чиšишларни кœрсатиб 

кœйиш маšсадга мувофиš. Киймнинг ниќоят даражада аниš бичилиши жойларида (ёšа 

œмизи, елка зихлари, енг œмизи,енг боши) йœл кœйиладиган четга чиšишлар 0.25 см, астар 

ва оралиš материалдан тайёрланадиган деталларда 0.4 см ни ташкил этади. 
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4.2. Газлама танда ипининг йœналиши ва кийим деталларида ундан чиšилиши (15) 

 

Кийим деталлари 
Кийимнинг асосий деталларида 

танда ипнинг йœналиши 

Танда ипи 

йœналишидан четга 

чиšиш 

Сидирга 

ранг 

газлама 

Йул-йул 

ва катакли 

газлама 

 

Кийимнинг орšаси 

 

 

Яхлит  

 

Œрта чокли 

 

 

Кийимнинг олди 

 

Яхлит  

 

Тугмаланадиган  

 

 

 

Œтказма енг 

 

Бир чокли 

 

Икки чокли 

 

 

 

 

 

Реглан бичимли енг 

 

Бир чокли 

 

Икки чокли 

 

 

 

 

Орšанинг œрта чизиђи 

 

Орšанинг œрта чизиђи 

 

 

 

 

Бар чизиђи 

 

Бар чизиђининг энг юšори 

измадан этаккача бœлган šисми 

 

 

 

Деталнинг œрта чизиђи 

 

Енг устки šисми олд зихининг 

юšориги ва пастки бурчакларини 

улаш чизиђи 

 

 

 

 

Деталнинг œрта чизиђи 

 

Деталнинг œрта чизиђи 

 

 

 

 

2 

 

2 

 

 

 

 

1 

 

 

 

1 

 

 

 

4-5 

 

 

 

 

6-7 

 

 

 

 

4 

 

2 

 

 

 

 

0,5 

 

0,5 

 

 

 

 

0 

 

 

 

0 

 

 

 

1 

 

 

 

 

2-3 

 

 

 

 

1 

 

0,5 
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Э с л а т м а. Деталнинг асосий чизиšларнинг йœналиши моделга ва газламанинг турига 

šараб бошšачароš бœлиши мумкин. Ќаракатчан тœрсимон структурали газламадан 

тикилади. Кийиш жарарёнида газлама структураси œзгариб, кийимнинг шаклси бузилиши 

мумкин. Буни олдини олиш учун кийим деталларини шундай бичиш керакки, асосий 

чœзувчи кучлар газламанинг танда иплари бœйлаб йуналсин. Бунинг учун юкорида айтиб 

œтилган белгилардан ташšари, кийимнинг ќар бир деталида танда ипининг йœналиши ва 

йœналишдан йœл кœйиладиган четга чиšишлар кœрсатилади. Танда ипи йуналишидан 

чекли четга чиšишлар материал толасининг таркибига, структурасига, материалнинг 

тœкилиш зичлигига кийимнинг конструкцияси, вазифаси ва ќоказоларга бођлиš  (4.2 - 

жадвал).  

 

Назорат саволлари: 

 

1. Ташкилотларнинг бадиий - конструкторлик бюросининг умумий структураси 

нималардан иборат? 

2. Конструкторлик тайерлаш вазифалари? 

3. Технологик тайерлаш вазифалари? 

4. Конструкторлик тайерлаш таркиби кандай гурухлардан иборат? 

5. Модельерлар гурухининг вазифалари? 

6. Конструкторлар гурухининг вазифалари? 

7. Технологлар гурухининг вазифалари? 

8. Нормалаш гурухининг вазифалари? 

9. Конструкторлик хужжатлар нималардан иборат? 

10. Техник езув таркибига нималар киради? 

 

Таянч иборалар : 

Конструкторлик тайёрлаш, технологик тайёрлаш, моделлештириш булими, бадиий-

эстетик даража, конструкторлик булим, технологик булим, нормалаш гурухи, лойихавий-

конструкторлик хужжатлар, техник тариф, бадиий безаш, конфекцион харита, кийим 

нусхаси, эталаон- намуна, эталон-андаза, хосила андаза, андаза калинлиги, танда ипидан 

огиш.                      

 

 

МАЪРУЗА № 17  

 

 МАВЗУ: АНДАЗАЛАРНИ ТЕХНИК КŒПАЙТИРИШ. 

РЕЖА :  

 

1 Андазаларни техник купайтириш тушунчаси ва максади  

2 Андазаларни техник купайтириш жараёнига куйиладиган талаблар  

3 Андазаларни техник купайтириш усуллари:  

3.1 Нур усули  

3.2 Гурухлаш усули 

3.3 Пропорционал – хисоблаш усули 

3.4 ЭХМ да техник купайтириш усули 

4 Градациялашга оид мисоллар  

 

     Адабиётлар  
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Кийимни кœплаб ишлаб чиšаришда "аригинал" деб аталиши биринчи нусхасини 

фаšатгина бир размер - бœй учун тайерлайдилар. Šолган размер ва бœйлар учун деталлар 

андазасини œртача размер бœй учун деталларни чизиšли œлчамларини катталаштириши 

ёки кичиклаштириш йœли билан олинади. 

Техник кœпайтириш деб, œртача размер бœй ассортименти асосида турли размерлар 

ва бœйларнинг деталлар андазасини лойиќалаш жараёнига айтилади. 

Техник кœпайтириш одам гавдаси размер œлчамларининг œзгартирувчанлигини 

ќисобга олувчи размерлараро ва бœйлараро œсиш кийматлари ёрдамида амалга 

оширилиши лозим. 

Андазаларни техник кœпайтиришда šуйидаги талабларга риоя šилиниши керак: 

- кийимнинг ички œлчамларининг одам гавдаси œлчамларига тœђри келиши; 

- комат тузилишини эътиборга олган ќолда, кийимнинг елка šисмларининг одамнинг 

танасининг таянч šисмлари шаклига мос келиши; 

- кийимнинг алоќида šисмларининг одам гавдасига динамикада мос келиши; 

- турли размер - бœйли кийимларнинг эталон нусхачанинг ташšи кœринишга мос келиши. 

Маълумки, кийим деталларининг размерларини œзгариши одам гавдасининг размер 

œлчамларининг œзгариши билан бођлиšдир. Шунинг учун, андазаларни кœпайтириш 

асосида иккиламчи размер œлчамларининг œзгаришининг бирламчи размер œлчамларига 

чамбарчас бођлиšлик šонунияти туриши шарт. 

Иккаламчи размер œлчамларининг регрессион бођланиши натижасида кœкрак 

айланасининг œзгариши (бyй=const), нафаšат энлама размер œлчамларини ќам œзгаришига 

олиб келади. Ва шунинг тескариси, бœйнинг œзгариши (кœкрак айланаси = const) билан 

нафаšат бœйлама, балки энлама размер œлчамлар ќам œзгаришади. 

Андазаларни техник кœпайтиришдан маšсад мазкур модель учун лойиќаланадиган 

кийимнинг барча размерлари ќамда бœйлари учун андазалар ќосил šилишдир. 

Андазаларни техник кœпайтириш иши билан модель тузувчи ташкилотлар, 

тикувчилик корхоналарининг лабораториялари ќамда конструкторлик бюролари 

шуђулланади. 

Андазаларни кœпайтиришнинг šœлда бажариладиган бир неча усуллар бор; шунингдек, 

уларни ЭХМ лардан фойдланиб автоматлаштирилган режимда кœпайтириш ќам 

мумкин.[13] 

Андазаларни кœпайтиришнинг нурусули шундан иборатки (4.3-расм, а) марказ 

(фокус) сифатида šабул šилинган нуšтадан нур (чизиš)лар чиšарилади; бу нурлар фокусни 

конструктив нуšталарга туташтиради; нурлар (чизиšлар) нинг узунлиги ќисоблаш 

жадвалларидан олинган орттириш киматлари узунлигича давом эттирилади. 

 

4.5. Конструктив нуšталарни силжитиш белгилари системаси 

 

Белгилар 

 

Горизонтал йуналишда 

 

Вертикал йуналишда 
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размер ёки 

бœй катта-

лаштирилган 

 

Размер ёки Бœй 

кичрай-

Тирилганда 

 

Размер ёки 

бœй катталаш 

тирилганда 

 

размер ёки 

бœй кичрай-

тирилганда 

 

+(плюс) -

(минус) 

 

Унга Чапга 

 

Чапга Унга 

 

Юкорига 

Пастга 

 

Пастга 

Юкорига 

 

 

Бу усул содца булиши билан бирга, у камчиликка ќам эга; бу камчилик фокус 

танлашга таалуšлидир:  коснтруктив  нуšталар  сони  šанча кœп  бœлса,  уларни  аниšлаш  

шунча šийинлашади. Бу усулдан асосан бош кийимлари ќамда корсетли (šœллобли) 

кийимлар айрим деталларининг андазаларини   кœпайтиришда фойдаланилади. 

 
Расм 4.3. Андазаларни техник кœпайтириш усуллари: 

а) нур усули; б) группалаш усули. 

 

Группалаш усули деталлар (база деталь ва четки катта ёки кичик деталь ёки иккита 

четки деталь) андазаларининг икки комплектини горизонтал ва вертикал база чизиšлар 

бœйича жуфтлашдан иборат (4.3 расм,б) Бир ном билан юритиладиган конструктив 

нуšталар тœђри чизиšлар ёрдамида туташтирилади ва оралиš бœйлар сонидан бир раšами в) 

пропорционал-ќисоблаш усули (яъни бирлик) чегириб ташлангандан кейин (п-1) šолган 

сонга бœлинади. 

Бу энг аниš усул бœлиб, ќар šандай шаклдаги деталлар андазаларини кœпайтиришда 

šœланилади. Мазкур усулнинг асосий камчилиги шуки, бунда меќнат ва материал кœп 

сарф бœлади. Шунга кœра ундан нур усули ва пропорционал ќисоблаш усули учун 

орттириш ќисоблаш жадвалларини тузиш ваšтидагина фойдаланилади. 

Пропорционал ќисоблаш усули гавданинг œлчов белгилари œзгаришига šараб, ќар 

бир конструктив нуšтани вертикал ва горизонтал йœналишларда (бœйига ва энгига) 

силжитишга асосланган (4.3-расм,в). 

Ќар бир нуšтанинг силжитилиши 4.5 жадвалда плюс(+) ва минус (-) белгилари билан 

кœрсатилган. 

Андазаларни пропорционал - ќисоблаш усулиди кœпайтириш кийимларни 

конструкциялаш ЦНИИШП методикасига мувофиš амалга оширилади. 

Ќар бир конструктив группага тегишли орттириш šийматлари ќисоблаш 

жадвалларини тузиш йœли билан аниšланган, бу маšсадца эса кœпайтириш тури чизилган. 

Турли тœлалик гуру�ига кирадиган эркакларнинг жуссаси бир-биридан фарк 

килганидек, ќар хил ёш гуру�ига мансуб болаларнинг жуссаси ќам бир-биридан фарš 

šилади. Шунга кœра кийим модели, намунаси, конструкциясини яратишдаги каби, 

андазаларни кœпайтиришда ќам муайян тœлалик размер гуру�ига мансуб бœлган стандарт 

жусса асос šилиб олиниши лозим. 
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Андазаларни техник кœпайтириш жарарёни сермехнат иш бœлиб ваšт сарфлашни 

ќамда диššатликни талаб šилади. Бунда ваšтни тежаш учун андазани кœпайтириш ишини 

осонлаштирадиган турли мосламалар šœлланилади; уларнинг энг содда тури орттириш 

нуšталари оралиђи игналар воситасида кœрсатиб šуйилган ва угломерли мосламалар 

йиђиндисидан иборат. 

Андазаларни кœпайтиришда "градемастер","мульти градер" вариатори каби жуда 

содда асбоблардан ќам фойдаланилади. 

Ќозирги ваšтда андазалар машина усулида, яъни ЭЌМ лар, графопостроителлар 

ќамда šирšувчи асбоблар ёрдамида кœпайтирилмокда. 

Назорат саволлари: 

 

1. Андозалар турлари? 

2. Эталон-андазалар кандай андозалар? 

3. Ишчи андозалар каерда ишлатилади? 

4. Ердамчи андозалар нима учун ишлатилади? 

5. Асосий андозалар нимага мулжалланган? 

6. Иккиламчи (ќосила) андозаларнинг мулжалланиши? 

7. Ердамчи андозаларнинг мулжалланиши? 

8. Градация нима? 

9. Андазалар градацияси нимадан иборат? 

10. Андозаларни кандай градациялаш усуллари мавжуд? 

11. Бугунги кунда кандай градациялаш усули саноатда кенг кулланилмокда? 

12. Автоматлаштирилган градациялаш усули мохияти? 

 

Таянч иборалар:  

 

Оригинал андаза, градация, нур усули, гурухлаш усули, андазалар комплекти, размерлар 

аро усиш, пропорционал-хисоблаш усули, коструктив гурух, тулалик гурухи, градемастер, 

мултиградер, графопостроител.               

  
 


