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Ёпиқ цилиндрсимон узатмаларни ҳисоби. 
Узатмаларни асосий ўлчамлари бу ўқлараро масофа  a , узатиш сони и , 
тиш эни коэффициенти a  илашиш модули m , тишнинг қиялик бурчаги  . 
 Цилиндрсимон узатмани ҳисоблаш учун керакли узатиш сонини, 
рухсат этилган контакт ва эгилишдаги кучланишни аниқлаш, материал 
танлаш юқорида берилган. Ўқлараро масофа эса қуйидагича аниқланади.  

 
 
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
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
  мм,  

бу ерда: aK - ўқлараро масофа коэффициенти, қия тишли узатмалар учун  
aK =43;  тўғри тишли узатмалар учун  aK =49,5:  a -тиш эни коэффициенти 

қиймати етакловчи ғилдиракни таянчга нисбатан жойлашишига боғлиқ:  
 Симметрик жойлашса – 0,3150,4 
 Носимметрик жойлашса – 0,250,315 
 Консол жойлашса – 0,20,25 
 Тавсия этилган қийматнинг кичигининг ғилдирак тишларини 
қаттиқлиги HRC>45 бўлганда танланади. Танланган a нинг қиймати 
стандарт бўйича мувофиқлаштириш керак яъни a =0,1; 0,15; 0,2; 0,25; 0,4; 
0,55; 0,63. 
 HK  - юкланиш нотекис тақсимланиши ҳисобга олувчи коэффициент. 
Тишли ғилдиракларни материалларини термик қайта ишланиши а, b гурух 
бўйича олинган бўлиб, етакланувчи тишли ғилдирак тезлиги V <15 м/с 
ҳамда тиш юзасининг қаттиқлиги <350 HB бўлганда ғилдирак тишлари ўзаро 
тез мослашганлиги учун HK =1,0; >350 HB бўлганда коэффициент қиймати 
қуйидагича аниқланади. 


S

KH



21 2,0 

бунда  uad  15,0   - тиш эни коэффициенти; S - таянчларга нисбатан 
тишли ғилдираклар жойлашганини ҳисобга олувчи коэффициенти, қиймати 
жадвалдан танланади 
 
Етакловчи тишли ғилдиракни таянчга нисбатан жойланиши S  
Таянчга золдирли подшипник ўрнатилиб кансол ҳолатда 
жойлашган 

1 

Таянчга ролик подшипник ўрнатилиб кансол ҳолатда 
жойлашган 

2 

Носимметрик жойлашган 4 
Симметрик жойлашган 8 
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2T – етакланувчи тишли ғилдирак валидаги буровчи момент, Нм ҳисобида; 
 H – рухсат этилган контакт кучланиш, МПа. Аниқланган ўқлараро масофа 
 2eda  стандарт бўйича яхлитланади, мм 

 
1 – қатор  40 50 63 80 125 160 200 250 315 400 500 
2 – қатор 71 90 112 140 180 224 280 355 450 560 710 

 
2. Етакланувчи тишли ғилдирак эни   ab a 2  
 
3. Етакловчи тишли ғилдирак эни  21 12,1 bb   
 
4. Етакланувчи тишли ғилдирак тиш бўлувчи айланасининг ўлчами 

 u
uad





1
2

2   мм. 

5. a , 2b , 2d  қийматлари аниқлангач контакт кучланишнинг ҳисобий 
қиймати аниқланади. 

   H
Ht

aH db
KuFK  





22

1
 

бу ерда: К – қўшимча коэффициент тўғри тишли узатмалар учун 436, қия 
тишли узатмалар учун 376;  HHvHH KKKK  –юкланиш коэффициенти. 

HK –юкланишни тишлараро нотекис тақсимотланиши ҳисобга олувчи 
коэффициент, қиймати тўғри цилиндирсимон узатмалар учун 1,0; қия тишли 
цилиндрсимон узатмалар учун 1,1;  HVK –қўшимча динамик кучларни ҳисобга 
олувчи коэффициент қиймати, тўғри тишли ғилдираклар учун тиш 
юзасининг қаттиқлиги 350 НВ бўлганда – 1,2; >350 бўлганда – 1,1; қия 
тишли ғилдираклар учун тиш юзасининг қаттиқлиги 350 НВ бўлганда – 1,1; 
>350НВ бўлганда – 1,08. HK – коэффициент қийматни аниқлаш юқорида 
кўрсатилган. 
 Ҳисобий контакт кучланиш қиймати   HH  05,19,0   шартни 
бажариш керак, агар бу шарт бажарилмаса a , ёки 2b  қийматларини 
ўзгартириб ҳисоб қайтарилади.  
 
6. Узатма ғилдиракларнинг илашиш модули 
 

 F

m
n bd

TK
m

22

22



  мм, 

бу ерда mK –модул коэффициенти бўлиб, қиймати тўғри тишли ғилдираклар 
учун 6,8; қия тишли ғилдирак учун 5,8. Модулнинг аниқланган қиймати 
стандарт бўйича яхлитланад, m , мм. 
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1 – қатор  1 1,5 2 2,5 3 4 5 6 8 10 
2 – қатор 1,25 1,75 2,25 2,75 3,5 4,5 5,5 7 9  

 
Модулни асосан 1 – қатордан танлаш тавсия этилади. Қувват узатадиган 
узатмаларда тиш юзасининг қаттиқлиги  350НВ бўлганда m >1 мм; ғилдирак 
тишларини бирортасини қаттиқлиги  45 HRC бўлганда m  1,5 мм олинади. 
 
7. Узатма ғилдирак тишларининг қиялик бурчаги   ҳамда умумий тишлар 
сони, yZ  
а) Қия тишли ғилдирак учун қиялик бурчагининг энг кичик қиймати 

2
min

4arcsin
b

m . 

б) Узатма ғилдирак тишларининг умумий сони  

m
aCosZ y

min2 
 , 

yZ  нинг қийматини яхлитлаб қиялик бурчагини ҳисобий қиймати 
аниқланади,  яъни )2cos( amZar y  . Қия тишли ғилдирак учун қиялик 
бурчагининг қийматлар 00

min 158  . Ҳисобланганда аниқлик даражаси 
вергулдан кейин 5 – хонагача олиниши керак. 
 
8. Етакловчи ва етакланувчи ғилдирак тишлари сони 
Етакловчи ғилдирак тишлар сони       min11 )1( ZuZZ y   
Етакланувчи ғилдирак тишлар сони       12 ZZZ y   
 
9. Узатма ғилдиракларнинг геометрик ўлчамлари, 1 – расм  
 
 
Ғилдирак диаметрлари  Тўғри тишли 

цилиндрсимон 
ғилдираклар 

Қия тишли 
цилиндрсимон 
ғилдираклар 

Тиш бўлувчи айланаси ўлчами   
а) Етакловчи ғилдирак 11 mzd   cos11 zmd n  
б) Етакланувчи ғилдирак  22 mzd   cos22 zmd n  
Ташқи айланасининг ўлчами   
а) Етакловчи ғилдирак mdda 211   mdda 211   
б) Етакланувчи ғилдирак  mdda 222   mdda 222   
Тиш ости айланасининг ўлчами   
а) Етакловчи ғилдирак mdd f 5,211   mdd f 5,211   
б) Етакланувчи ғилдирак  mdd f 5,222   mdd f 5,222   
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10. Тишли ғилдиракларнинг илашишда ҳосил бўлган кучлар, 2 – расм. 
 
 Тўғри тишли узатмалар Қия тишли узатмалар 

Айланма куч, tF  dTFt 2  
Марказга интилувчи 

куч, rF  
tgFF tr  , 020   costgFF tr   

Бўйлама куч  tgFF ta   
 
11. Эгилишдаги кучланишни ҳисобий қиймати  
Етакланувчи ғилдирак учун  

mb
KKKYYF FvFFFt

F 



2

2
2

  МПа,  

Етакловчи ғилдирак учун  
2

1
21

F

F
FF Y

Y
   МПа бунда  FF    шарт 

бажарилиши керак.  
FK – узатма ғилдирак тишларнинг аниқлик даражасини ҳисобга олувчи 

коэффициенти бўлиб қиймати тўғри тишли цилиндрсимон узатмалар учун – 
1,0; қиялик бурчаги 0  бўлганда ғилдирак тишларини аниқлик даражасига 
нисбатан қуйидагича олинади.  
 

Аниқлик 
даражаси 

6 7 8 9 

FK  0,72 0,81 0,91 1,0 
 

FY тиш шаклини ғисобга олувчи коэффициент қийматижадвалдан тўғри 
тишли цилиндрсимон ғилдираклар учун тишлар сонига нисбатан танланади, 
қия тишли цилиндрсимон ғилдираклар учун келтирилган тишлар сонига 
нисбатан танланади. 

3cosZZ K   
 

Z 
ёки 

kZ  

17 20 22 24 26 28 30 35 40 45 50 65  80 

FY  4,27 4,07 3,98 3,92 3,88 3,84 3,80 3,75 3,7 3,66 3,65 3,62 3,61 
 

Y - ғилдирак тишларининг қиялик бурчагини эгилишда кучланишга 
таъсирини ҳисобга олувчи коэффициент 

0140
1 

 Y  
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FVK - қўшимча динамик кучларни ҳисобга олувчи коэффициент бўлиб 
қиймати тиш юзасини қаттиқлигига нисбатан қуйидагича олинади: 
 Тўғри тишли цилиндрсимон ғилдирак учун  

350 НВ бўлганда FVK =1,4 
>350 НВ бўлганда FVK =1,1 

 Қия тишли цилиндрсимон ғилдирак учун 
350 НВ бўлганда FVK =1,2 
>350 НВ бўлганда FVK =1,1 

FK кучланишларни тиш эни бўйича нотекис тақсимланишларини ҳисобга 
олувчи коэффициент. Тишли ғилдирак материаллари а, b – гурух бўйича 
термик қайта ишланган бўлса – 1,0; >350 НВ бўлганда  

7,1
5,1

1 



S

K F




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Намуна учун ечилган масала 
 

 Масала. Лентали конвейр юритмасидаги қия тишли цилиндрсимон 
узатма учун материал танлансин. Хамда контакт ва эгилишдаги 
кучланишларни рухсат этилган қийматлари аниқлансин. Узатмада u 5,0 ; 

2n =415мин-1, 3n 83мин-1. 
  

Масаланинг ечими.  
 1. Тишли ғилдираклар учун материал танлаш хамда термик қайта 
ишлашни белгилаш. 
 Юқоридаги тавсияга асосан тишли ғилдираклар учун  а,б,в, ларда 
берилган материалларни хамда термик қайта ишлашни танлаб бир-бирига 
таққослаймиз. 
 А) Вариант. 
 Етакловчи ва етакланувчи тишли ғилдираклар учун 40х маркали пўлат 
материал танлаймиз. Бунда термик қайта ишлаш яхшиланиш тиш юзасининг 
қаттиқлиги (235...262)НВ2; (269...302)НВ1. 
 Б) Вариант. 
 Етакловчи ва етакланувчитишли ғилдираклар учун 45х маркали пўлат 
материал танлаймиз, бунда етакловчи тишли ғилдирак термик қайта 
ишланиш яхшиланиш + ю.ч.т ёрдамида тоблаш. Тиш юзасининг қаттиқлиги 
(45...50) HRC; Етакланувчи тишли ғилдирак учун термик қайта ишланиши 
яхшиланиш, тиш юзасининг қаттиқлиги (235...262)НВ2. 
 В) Вариант. 
 Етакловчи ва етакланувчи тишли ғилдираклар учун бир хил 40хН 
материал танлаймиз, бунда термик қайта ишлашни яхшиланиш + ю.ч.т 
ёрдамида тоблаш, тиш юзасининг қаттиқлиги (48...53) HRC. 
  

2. Ғилдирак тишларнинг ўртача қаттиқлиги. 
 А) Вариант 
  НВ1ўр=(269+302)/2=285,5 
  НВ2ўр=(235+262)/2=248,5 
 Б) Вариант. 
  HRC1ўр = (48+53)/2 = 50,5490 HB 
  НВ2ўр=(269+302)/2=285,5 
 В) Вариант. 
  HRC = (48+53)/2 = 50,5490 HB 
  

3. Етакловчи ва етакланувчи тишли ғилдираклар учун контакт 
кучланишни рухсат этилган қийматини аниқлаймиз. 

   HOHLH K     МПа. 
 А) Вариант 
  а) Етакланувчи тишли ғилдирак учун  

   222 HOHLH K     МПа. 
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Бунда  2HO - базовий цикларга тўғри келган контакт кучланиш қиймати 
(1.1-жадвалга қаралсин) 
 2HO =1,8 НВўр+67=(1,8*248,5)+67 = 514 Н/мм2;  

 2HLK -ишлаш муддатини хисобга олувчи коэффиценти 
 

max6

2

2
2 HL

HO
HL K

N
NK   

бунда NHO2 = (HB2ўр)3 = (248,5)3=15*106 – базовий цикллар сони. 
nLnN  32 60 = 60*93*25000 = 139,5*106 – хисобий циклар сони. 

 Натижада  
 

 6
6

6

6

2

2
2 105,139

1015





N
NK HO

HL  = 1,0 чунки  22 NN HO   

 Етакланувчи тишли ғилдирак учун контакт кучланишни қиймати 
  2H 514*1,0 = 514 Н/мм2 

 б) Етакловчи тишли ғилдирак учун контакт кучланишни рухсат этилган 
қиймати.  

[σн] = [σно]1∙KHL1  МПа, 
бунда [σHO]1=1,8 НВўр+67=(1,8*285,5)+67= 581Н/мм2; 

                            max6

1

1
1 HL

HO
HL K

N
NK  .     1HON 15*106цикл, 

N1=N2∙UI=139,5*106*5=697,5*106 цикл. 11 NN HO   бўлгани учун 1HLK 1,0 
 Етакловчи тишли ғилдирак учун контакт кучланишни рухсат этилган 
қиймати. 

  1H 581*1,0 = 581 Н/мм2 

 в) Етакланувчи тишли ғилдирак учун эгилишдаги кучланишни рухсат 
этилган қиймати 

 F 2=  FO 2 2FLK  Н/мм2 

бунда   FO 2 – базовий циклларга тўғри келган эгилишдаги кучланиш 
қиймати. 

 FO 2 =1.03 НВўр=1,03*248,5=256 Н/мм2; 

бунда 6104 FON  - базовий цикллар сони; 6
2 105,139 N  цикл. 

 Натижада  





 6

6

6

6

2
2 105,139

104
N

NK FO
FL 1,0  чунки 2NNFO   



 - 10 - 

 Етакланувчи тишли ғилдирак учун эгилишдаги кучланишни рухсат 
этилган қиймати 

  2H 256*1,0 = 256 Н/мм2 
 

2. Етакловчи тишли ғилдирак учун эгилишдаги кучланишни рухсат 
этилган қиймати 

 F 1=  FO 1 1FLK  Н/мм2; 
 

бунда   FO 2=1.03 НВўр1=1,03*285,5=294 МПа; 
 





 6
6

6

6

1
1 10697

104
N

NK FO
FL 1,0  чунки 1NNFO   

 Етакловчи тишли ғилдирак учун эгилишдаги кучланишни рухсат 
этилган қиймати  
 F 1=294*1,0=294 Н/мм2; 
  

Б) Вариант. 
а) Етакланувчи тишли ғилдирак учун 

     222 HOHLH K    Н/мм2; 

 бунда   2HO =1,8 НВўр+67=(1,8*285,5)+67 = 581 Н/мм2;  
 

6
6

6

6

2

2
2 105,139

1015





N
NK HO

HL  = 1,0 чунки  22 NN HO   

 
Натижада 

  2H 581*1,0 =581Н/мм2 
 б) Етакловчи тишли ғилдирак учун 

   111 HOHLH K    Н/мм2, 
 
бунда    1HO 14HRCўр+170=(14*50,5) + 170 = 877 Н/мм2. 

 max
1

01
1 HL

H
HL K

N
NK  ,   101 NN    бўлганлиги учун 0,11 HLK   

Натижада 
  1H 877*1,0 =877 Н/мм2. 
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Контакт кучланишни хисобий қиймати юқоридаги (2. ж. қаралсин) тавсияга 
асосан қуйидагича аниқланади 

       729)877581(45,045,0 21  HHH   Н/мм2. 
 в) Етакланувчи тишли ғилдираклар учун эгилишдаги кучланишни 
рухсат этилган қиймати 

    222 FLFOF K   Н/мм2. 

бунда   FO 2=1.03 НВўр1=1,03*285,5=294 Н/мм2;   2FLK 1,0 
Натижада 

 F 2=294*1,0=294 Н/мм2; 
г) Етакловчи тишли ғилдирак учун эгилишдаги кучланиш рухсат 

этилган қиймати 
 

    111 FLFOF K   Н/мм2. 
бунда   3101 FO  Н/мм2.  (1.2-жадвалга қаралсин ); 

63,1max6

1

1
1  FL

FO
FL K

N
NK       1NNFO   бўлганлиги учун 

0,11 FLK  
Натижада 

 
  3101,03101 F  Н/мм2.   
  

В) Вариант. 
а) Етакланувчи тишли ғилдирак учун 

    222 HLHOH K   Н/мм2, 
 
бунда    2HO 14HRCўр+170=(14*50,5) + 170 = 877 Н/мм2. 
 

63,1max9

2

2
2  HL

HO
HL K

N
NK    22 NNHO   бўлганлиги учун 

0,12 HLK  
Натижада 

  2H 310*1,0 = 310 Н/мм2. 
Етакловчи ва етакланувчи тишли ғилдиракларни материалларини, 

термик ишланиши, қаттиқлиги бир хил бўлганлиги учун 
  1F  F 2 = 310 Н/мм2 
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 Демак, рухсат этилган контакт ва эгилишдаги кучланишларни 
қийматлари: 
 А) Вариант 

  5141 H  МПа;       2561 F МПа; 
  5812 H  МПа;       2942 F  МПа. 

  
 Б) Вариант 

  729H  МПа, 
  2941 F  Н/мм2;     3102 F  Н/мм2. 

 
 В) Вариант 
 

  1H   8772 H  МПа 
  1F    3102 F  МПа. 

 
а) ўқлараро масофа  

 
3 22

3)1(
Ha

H
a u

TK
uKa








  мм 

Ўқлараро масофа қийматини аниқлаш учун формуладаги коэффициентларни 
қийматини аниқлаш зарур. 
         б) aK ўқлараро масофа коэффициенти, қия тишли узатмалар учун – 43,  
 в) a тиш эни коэффициенти, қиймати ғилдирак тишларини 
таянчларга нисбатан жойланиши бўйича танланади. Тишли ғилдираклар 
таянчларга нисбатан симметрик жойланса…….   0,315…0,4 қийматларни 
кичигини ғилдирак тишларининг қаттиқлиги   45 HRC бўлганда олинади. 
Берилган масала А вариант учун  a 0,4 

Б вариант учун  a 0,315 
В вариант учун  a 0,315 

 в) HK - юкланишни тиш эни бўйича нотекис тақсимланишни ҳисобга 
олувчи коэффициент. Ғилдирак тишларининг қаттиқлиги 350 НВ бўлганда 
қуйидагича аниқланади. 

А вариант учун         HK 1,0 
Б вариант учун          0,221  SK aH   бунда 

95,0)51(315,05,0)1(5,0  uaa  ;    S=8: натижада 
24,1895,021 HK    

В вариант учун          HK 1,24 
 Аниқланган ва танланган қийматларни формулага қўйиб қуйидаги 
ифодани оламиз 

А вариант учун  
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      13651454,01094,30,15143 3 223 a мм  яхлитлаб 140a  
мм қабул қиламиз. 

Б вариант учун   

      1267295315,01094,324,15143 3 223 a мм  яхлитлаб 
125a  мм қабул қиламиз. 
В вариант учун 

      1128775315,01094,324,15143 3 223 a  мм  яхлитлаб 
112a  мм қабул қиламиз. 

 
2. Етакланувчи тишли ғилдирак эни  

А вариант учун       561404,0
02   ab  мм 

Б вариант учун       3,39125315,0
02   ab  мм 402 b  мм  

қабул қиламиз 
В вариант учун       35112315,0

02   ab  мм 
 
3. Етакловчи тишли ғилдирак эни  

А вариант       7,625612,112,1 21  bb мм  яхлитлаб 1b =63 қабул 
қиламиз 

Б вариант        8,444012,112,1 21  bb  мм  яхлитлаб  1b =45 қабул 
қиламиз 

В вариант       2,393512,112,1 21  bb мм  яхлитлаб  1b =40 қабул 
қиламиз 
 
4. Етакланувчи тишли ғилдирак бўлувчи айланасини ўлчаш 

А вариант  33,233)51(51402)1(22  uuad  мм 
Б вариант   33,208)51(51252)1(22  uuad  мм 
В вариант   66,186)51(51122)1(22  uuad  мм 

 
5. Контакт кучланишнинг ҳисобий қиймати  

H
Ht

H db
uKF

K  





22

)1(
 

бунда К – қўшимча коэффициент, қия тишли узатмалар учун  376;  5u ;  
 HHvHH KKKK   - юкланиш коэффициенти. HK - коэффицикнт қиймати 

(4.1 қаралсин) юқорида аниқланган; HK - қия тишли узатмалар учун – 1,1; 
HvK  - қия тишли узатмалар учун тиш юзасининг қаттиқлиги 350 НВ 

бўлганда – 1,1;  >350 НВ бўлганда – 1,08. аниқланган ва танланган 
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қийматларни формулага қўйиб контакт кучланишнинг ҳисобий қиймати 
аниқланади. 
 А вариант    

   HHtH dbKuF   )()1(376 22    бунда  5u , 562 b , 
33,2332 d  мм.   tF айланма куч қиймати                         

337733,2331039422 3
23  dTFt  Н    

32,11,12,10,1   HHHH KKKK ;    0,1HK  (1. Р қаралсин) 
Натижада  

  538)33,23356(32,1)51(3377376 H  МПа >514 МПа 
 HH    ўта юкланиш 5% гача бўлиши мумкин, шарт бажарилди. 

 Б вариант    
           бунда  5u , 402 b ,  

33,2082 d  мм.  tF айланма куч қиймати 
378233,2081039422 3

23  dTFt  Н 
64,11,12,124,1   HHHH KKKK  

Натижада 
  794)33,20840(64,1)51(3782376 H  МПа 

 HH   , 794>729 шарт бажарилмади. 
В вариант    

           бунда  5u , 352 b ,  
66,1862 d  мм.  tF айланма куч қиймати 

422266,1861039422 3
23  dTFt  Н 

64,11,12,124,1   HHHH KKKK  
Натижада 

  948)66,18635(64,1)51(4222376 H  МПа 
 HH   , 948>877 шарт бажарилмади. 

 
Узатмани ҳисоблаш жараёнида  HH    шарт бажарилмаса (Б, В  
вариантларда бажарилмади) ўқлараро масофани катталаштириш ёки 
материални ҳамда термик қайта ишлашни ўзгартириб ҳисоб қайтарилади. 
Узатмани ҳисоблашда фақат А вариант    давом эттирамиз 
 
 
6. Узатманинг илашиш модули  

 F

m
n bd

KT
m





22

32
 мм,  



 - 15 - 

бунда mK  модул коэффициенти, қия тишли ғилдираклар учун – 5,8;  
3943 T Нм;  33,2332 d ; 562 b  мм,   256F  МПа,  натижада  

36,1
2565633,233

8,5103942 3





m  мм 

Яхлитлаб 0,2m мм оламиз. 
 
7. Узатма ғилдирак тишларининг қиялик бурчаги   ҳамда умумий тишлар 
сони  
а) Қиялик бурчаги 

'0
2min 138560,24arcsin4arcsin  bm  

б) Умумий тишлар сони 
138298973,01402cos2  maZ y   

в) Қиялик бурчагининг ҳисобий қиймати 
    '071914022138arccos2arccos  amZ y  

 
8. Етакланувчи ва етакловчи ғилдирак тишлари сони 
а) Етакловчи тишли ғилдирак сони   23)51/(138)1(2  uZZ y  
б) Етакланувчи тишли ғилдирак сони   1152313812  ZZZ y  
 
9. Тишли ғилдиракни геометрик ўлчамлари 
а) Тиш бўлувчи айланасининг ўлчами 

66,469857,0/232cos/11  Zmd n мм 
33,2329857,0/1152cos/22  Zmd n мм 

    1402/2802/33,23366,462/21  dda  
б) Ташқи диаметр ўлчами 

66,4125,266,465,211  mdd f  мм 
33,22825,233,2335,222  mdd f  мм 

 
10. Илашишда ҳосил бўлган кучлар 
 Айланма куч           337733,233/103942/2 3

23  dTFt  Н 
 Бўйлама куч            57617063,033771  tgFFa Н 
Марказга интилувчи куч   12479857,0/364,03377cos/  tgFF tr Н 
 Демак, ҳисоблаш жараёнида танланган А, Б, В вариантлардан, фақат    
А – вариант бўйича танланган материаллар, термик қайта ишлашлар 
қўйилган шартларга жавоб беради. 
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