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2"Тармої корхоналарини лойи∙алаш" фанидан таянч 

иборалар 

 

Лойи∙алаш, ишлаб  чиїариш услуби,  жи∙оз,  асбоб,  

стандарт, 

технология, сех, масштаб, лойи∙а їуввати, ишлаб 

чиїариш партияси, 

масса, суюїлик коэффисиенти,  питирёў, жун, тери 

тєїимаси, ошлан- 

ган тери,  сиїилган тери,  їиртишлаш, силлиїлаш, 

иккиланган тери, 

арраланган тери,  баркас,  барабан,  унумдорлик,  

ассортиментлар, 

нормативлар, чиїиндилар,  агрегат, машина, вакуум, 

чєзиш, жараён, 

операсия, режа, суткалик талаб, техник ма∙сулот, 

композисия, тар- 

киб, технологик э∙тиёж,  асосий сехлар,  ёрдамчи 

сехлар,  ишїорий 

ша∙обча, кимёвий ша∙обча,  елим сехи,  ивитиш-куллаш 

сехи,  ошлаш 

сехи, пардозлаш сехи,  хромли чарм, тагчарм, булўори 

чарм, астар- 

лик чарм,  бахмал (замша) чарми,  пойафзал чарми, 

атторлик чарми, 

топография, периферия,  ёпўич, бєйин, этак, їанот, ярим 

тери, та- 

йёр чарм. 
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2Кириш 

 

Єзбекистон республикасининг 1995-2000 йиллар ва 

2005 йилгача 

бєлган даврда иїтисодий ва сосиал ривожланишнинг 

асосий  йєналиш- 

ларида техник їайта жи∙озлаш, жи∙озларни янгилаш, 

ма∙аллий препа- 

ратларни кенг кєламда  їєллаш,  ишлаб  чиїаришни  

юїори  даражада 

комплекс механизациялаштиришни  жорий  їилиш  

билан  енгил саноат 

ма∙сулотларини самарадорлигини ошириш кєзда 

тутилган. 

Охирги йилларда Єзбекистон республикасидан хом-

ашёни эксперт 

їилиш бир мунча камайганлиги сабабли,  давлатлар аро 

тєлов солиї- 

ларини жорий этилганлиги ва транспорт 

харажатларининг кєп бєлган- 

лиги сабабли, а∙оли ва жамоа хєжаликларида жун, їєй 

ва эчки тери- 

лари анча йиўилиб їолди. Бу хом ашёни саїлаш учун 

махсус омборлар 

йєїлиги туфайли улардан тєлиї фойдаланилмаяпти.  

Єзбекистон вило- 

ятларида  кичик  корхоналарни  ривожлантириш  ва 

їєшма корхоналар 



ташкил этиш натижасида кичик хом-ашёлар бирмунча 

ишлатилмоїда. 

°озирги кунда мустаїил Республикамизда табиий 

чармларга бєл- 

ган талаб кун сайин єсиб бормоїда.  Халїимизнинг 

табиий чармларга 

бєлган э∙тиёжини їондириш ва иїтисод муаммолари,  

яъни четдан ке- 

литириладиган ма∙сулотларни  єрнига  Республикамиз  

корхоналарида 

ишлаб чиїариладиган  ма∙сулотларга алмаштириш 

∙озирги кун муаммо- 

ларидан ∙исобланади.  Бу эса єз навбатида, чарм ва 

мєйна корхона- 

ларини лойи∙а їувватини єрганиб чиїишини,  чарм ва 

мєйна хом ашё- 

ларига ишлов беришни такомиллаштиришни таїозо 

этади. 

Тайёр махсулотлар билан айрибошлаш йєли билан 

їєшма корхона- 

лар анча муваффаїиятларга эришаяптилар.  Масалан, 

Хоразм вилояти- 

даги Хазорасп,  Ханка туманларида, Бухоро 

вилоятининг Пешкє, Жон- 

дор, Олот туманларида ва Бухоро ша∙рида їєй ва  эчки  

териларидан 

сифатли чарм ишлаб чиїарилмоїда. 

Бундай тадбирларни амалга оширишда назариёт ва 

амалиёт янги- 

ликларини кєп їиррали бакалаврлик масалаларини 

ечишда їєллай ола- 



диган,  илмий техника ютуїларидан унумли 

фойдаланиладиган, бу бо- 

рада малакали мутахассислар тайёрлаш му∙им 

а∙амиятга эга. 

"Тармої кимёси  ва технологияси" фанидан курс ва 

битирув иш- 

ларини бажариш,  бєлажак  бакалаврларнинг  

шаклланиши  учун му∙им 

роль єйнайди,  талабаларнинг ижодий 

ташаббускорлигини ривожланти- 

ришда, єз їобилиятини намоён этишга имкон 

туўдиради. 
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1- МАЪРУЗА 

 

БИТИРУВ ИШИНИ МАЗМУНИ ВА МАЇСАДИ. 

 

Битирув иши  бакалавр мутахассислигининг охирги 

этапи бєлиб, 

бунда ∙ар бир бєлажак мутахассис чарм ва мєйна 

со∙асида олган на- 

зарий ва  амалий  билимларини муста∙камлайдилар,  

∙амда бу борада 

мустаїил фикр юритиб,  чарм ва мєйна со∙асига ижодий 

ёндашадилар. 

Шу  билан бир їаторда битирув иши мустаїил 

республикамиз халї хє- 

жалиги олдида турган вазифа ва муаммоларни ечишда 

му∙им  рол  єй- 

найди. Талабалар битирув ишини бажаришда бунга 

їадар амалга ошир- 

ган курс иши ва лойи∙асидан фойдаланади. 

Битирув ишини топшириўида дастлабки  берилган  

маълумотларга 

корхона їуввати, хом ашё ассортименти їилиб 

берилади. 

Курс лойи∙асини бажаришда асосий цехлардан: 

2чарм корхоналари учун 

а) ивитиш-куллаш цехи 

б) ошлаш цехи 

в) пардозлаш цехи 



2мєйна корхоналари учун 

а) ачитиш цехи 

б) ошлаш-пардозлаш цехларини 

лойи∙алаштирилса, битирув ишида чарм ёки мєйна 

корхонаси  лойи∙а- 

лаштирилади. 

Курс лойи∙аси ва битирув иши їуйидагиларни єз ичига 

олади: 

а) конструкторлик  ∙ужжатларининг ягона системаси 

(ЕСКД) та- 

лабларига мувофиї, чизма шрифти билан їєлда ёзилган 

ёки машинкада 

босмадан 1 нусхада тушунтириш хати; 

б) 1:100 ёки 1:200 масштабда бажарилган чизма (∙амма 

ёрдамчи 

ишлаб чиїариш объектлари билан биргаликда цех 

режалари). 
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2Битирув ишининг таркиби: 

 

Кириш. 

1. Асосий ишлаб чиїариш. 

1.1. Хом ашё танлаш ва унинг тавсифи. 

1.2. Завод (цех) лойи∙а їувватини ∙исоблаш. 

1.3. Чиїиндилар ∙исобини ∙исоблаш. 

1.4. Ишлаб чиїариш услубинин танлаш ва уни асослаш. 

1.5. Жи∙озларни танлаш ва ∙исоблаш. 

1.6. Кимёвий материалларни ∙исоблаш. 

1.7. Технологик  э∙тиёж учун талаб їилинадиган сув 

миїдорини 

∙исоблаш. 

1.8. Иссиїлик миїдорини ∙исоблаш. 

1.9. Тайёр ма∙сулот тавсифи. 

2. Ёрдамчи хєжаликлар. 

2.1. Ишїор, кимёвий ва колористик ша∙обчалар 

фаолияти. 

2.2. Чиїиндиларни їайта ишлаш цехлари. 

3. Махсус топшириї. 

4. Атроф-му∙итни мухофаза їилиш. 

5. График (чизма) їисми. 

6. Битирув ишини расмийлаштириш. 

7. адабиётлар. 

 

Лойи∙анинг график їисмига: 

 

1. Технологик тизим схемаси 



2. Асосий ишлаб чиїариш жи∙озларининг 

жойлаштириш режаси 

3. Ёрдамчи объектлари сех чизмаси 

4. Махсус топшириїдан чизма 

 

Чарм ва  мєйна  корхоналарининг лойи∙алаштиришнинг 

єзига хос 

хусусиятлари шундан иборатки: бу корхоналарни 

лойи∙алашда бир (1) 

этажли їилиб  їуришни  эътиборга олиш;  ∙ар бир 

корхона кичик ёки 

катта хом ашёларга ишлов беришга 

мєлжалланганлигини  назарда  ту- 

тиш; зарарли  корхоналар  таркибига киришини ∙исобга 

олиб їурилиш 

жойини тєўри танлаш му∙им а∙амиятга эга. 
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2- МАЪРУЗА 

 

ХОМ АШЁ ТАНЛАШ ВА УНИНГ ТАВСИФИ. 

КЕРАКЛИ ХОМ АШЁ МИЇДОРИНИ °ИСОБЛАШ. 

 

Сифатли чарм олиш учун нуїсонлари кам бєлган хом  

ашё  талаб 

їилинади. Кєпгина  нуїсонлар якка тартибда сєйилган 

ва ∙айвон та- 

насидан терини пичої билан шилинган ваїтида ∙осил  

бєлади.  Кєзга 

кєринмас пичої излари терига ишлов бериш жараёнида 

сезиларли нуї- 

сонларга олиб келади.  Баъзи ∙олларда пичоїдаги  темир  

оксидлари 

(темир занглари) терига єтиб, кимёвий ишлов бериш 

жараёнида темир 

бирикмалари катализатор ролини бажаради ва бу  

жойларда  тешиклар 

пайдо бєлади. Бу нуїсонларни олдини олиш учун 

Жанубий Їозоўистон- 

даги чарм ишлаб  чиїарувчи  корхоналарнинг  

тажрибаларини  їєллаш 

маїсадга мувофиїдир. 

Бу корхоналар ∙ар бир хонадонга иккитадан ёўочдан  

тайёрлан- 

ган  пичої  (їизил юлўундан тайёрланган) ∙адя 

їиладилар.  Кишилар 



мол сєйганда шу пичоїлардан фойдалансалар терига 

ишлов бериш  жа- 

раёнида ∙еч їандай нуїсон ∙осил бєлмайди. 

Курс лойи∙аси ва битирув ишларини бажаришда 

талабалар  мала- 

кавий амалиётни  єтаган  корхона  ассортиментларини 

∙ар томонлама 

єрганиб, саноат корхона тажрибалари асосида ва 

лойи∙алаштирилаёт- 

ган ма∙сулот турини ∙исобга олган ∙олда хом ашёнинг 

массаси,  ту- 

ри, нави ва консервалаш усулларини эътиборга олган 

∙олда хом ашё- 

ни танлайди. 

Аниї танланган хом ашё тури учун, консервалашнинг 

янги усул- 

лари асосида,  хом ашёни консервалаш ёки 

консервалаш усули бєйича 

хом ашё муносабати белгиланади.  Бунда хом ашёнинг 

сифати ва тех- 

нологик жараёнларнинг самарадорлигига эътибор 

їаратилади. 

Чарм ва  мєйна саноатининг му∙им хусусиятларидан 

бири бу хом 

ашё нархининг баландлиги бєлиб у тайёр  ма∙сулот  

харажатларининг 

65-70 % ини ташкил їилади. Мєйнанинг баъзи турлари 

бєйича бу кєр- 

сатгич 99 %  (їоракєл терилари учун) гача боради. Шу 

сабабли, ло- 



йи∙аланаётган корхона учун хом ашёни тєўри танлаш 

ва ундан унумли 

фойдаланиш чарм ва мєйна корхоналари ма∙сулотлари 

таннархини  па- 

сайтиришга имкон беради. 

Битирув ишини бажаришда ∙ар бир талаба корхонани 

лойи∙алашда 

хом ашё вазни,  майдони, тури, нави, консервалаш 

усули, їєй тери- 
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ларида жунлигини эътиборга олган ∙олда танлайди.  

Бунда лойи∙ала- 

ётган ма∙сулот ассортименти, чорвачилик борасида 

олиб борилаётган 

тадїиїот ишлари  ва турли хил чармлар ишлаб чиїариш 

маїсадига їа- 

раб хом ашё яроїлигигни белгилайдиган давлат 

стандартлари ∙исобга 

олинади. 

Бажарилаётган курс лойи∙аси ва битирув ишида хом 

ашёга тєлиї 

тавсиф берилади. 

 

Хом-ашё миїдорини ∙исоблаш. 

 

Хом-ашёнинг йиллик  ва суткалик миїдорини майдони,  

вазни ва 

сони бєйича аниїлаш учун,  белгиланган хом-ашё сарфи 

нормаларидан 

фойдаланиш зарур. 

Хром чармлари ёки пойафзалнинг устки їисми учун  

чарм  ишлаб 

чиїаришда ивитиш-куллаш цехида, тоза сєйилган тери 

массасига, ош- 

лаш олди ва ошлаш жараёнлари учун тери  тєїимаси  

массасига,  бє- 

яш-мойлаш цехи учун эса,  їиртишланган ёки 

тарошланган,  таг чарм 



учун сиїилган чарм яримма∙сулотлари массасига їараб 

ишлаб чиїариш 

партиялари ўарамланади (комплектовка). 

 

2Пойафзалнинг устки  їисми  учун чарм ишлаб 

чиїарадиган завод 

учун керакли хом-ашё миїдори їуйидагича аниїланади. 

а). Катта шохли моллар терисига ишлов беришда хом 

ашёга бєл- 

ган талабни ∙исоблашда i - турдаги хом ашё учун олиб 

борилади  ва 

бунда їуйидаги параметрлар аниїланади. 

 

1. Бир  йилда  ∙ар  їандай i - турдаги хом ашёга талаб, 4  

 0П 4i1 

тоннада: 

М 5 . 0S 4i 5 . 0 H 4i 

П 4i1 = 0 ──────────, 

10 59 

 

бу ерда М - завод їуввати, дм 52 

S 4i 0- хом ашё турлари муносабати, % 

Н 4i 0- 100 м 52 0 тайёр чармга сарф бєлган хом ашё, кг 

 

2. Бир суткада ∙ар їандай i - турдаги хом ашё талаби, 4  

 0П 4i2 0, 

кг.да: 



 

- 9 - 

 

П _ 4i .1 5. 01000 

П 4i2 0  4= 0  5  0─────────, 

И 

 

бу ерда  И - беш кунлик иш ∙афта ∙исобида бир йилдаги 

иш ку- 

ни. 

3. Бир суткада ишлов берилаётган i - турдаги терилар 

сони: 

П 4i2 

N 4i = 0 ────  , 

m 4i 

 

бу ерда m 4i 0 - бир дона терининг єртача вазни, кг. 

 

4. Бир суткада ишлов бериладиган i - турдаги хом ашё 

партия- 

ларининг сони, 

П 4i2 

А = ────   , 

Р 

бу ерда Р - ишлаб чиїариш партиясининг массаси, кг. 

 

5. °ар їандай i тур учун бир партиядаги терилар сони: 

Р 

n 4i  0=  4─────── 

m 4i 

 



6. °ар бир суткада i турдаги терилар учун, тери 

тєїимасининг 

массаси 

П 4i2 77 0Е 4i 

Г 4i  0= ────────   , 

100 

бу ерда Е 4i 0 -i,тур учун,тоза сєйилган мол 

терисидан,чиїадиган 

тери тєїимасининг чиїими,% 

7. Йиллик хом-ашёнинг миїдори,тоннада, 

4N 

О 42 0 =  7 S 0 П 4i1 

5i=1 

 

8. Суткалик хом ашё миїдори, кг 
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4N 

О 4с 0 =  7 S 0 П 4i2 

5i=1 

 

а). Кичик чарм хом ашёларига (їєй,  эчки,  чєчїа) бєлган 

та- 

лабни ∙исоблашда ∙ам i - турдаги хом ашё учун  олиб  

борилади  ва 

бунда їуйидаги параметрлар аниїланади. 

 

М 5 . 0S 4i 5 . 0 H 4i 

П 4i1 = 0 ──────────, 

10 56 

 

Н 4i 0- 100 м 52 0 тайёр чармга сарф бєлган хом ашё, 

м 52 

 

2. Бир суткада ∙ар їандай i - турдаги хом ашё талаби, 4  

 0П 4i2 0, 

м 52 0 да: 

П _ 4i .1 

П 4i2 0  4= 0  5  0─────────, 

И 

 

3. Бир суткада ишлов берилаётган i - турдаги терилар 

сони: 

П 4i2 

N 4i = 0 ────  , 



с 4i 

 

бу ерда с 4i 0 - тоза сєйилган териларнинг єртача 

майдони, м 52 

 

4. Бир суткада ишлов бериладиган терилар массаси, кг 

 

Т 4i 0 = N 4i 5 . 0m 4i 

 

5. Бир суткада ишлов бериладиган партиялар сони: 

Т 4i 

А = ───── 

Р 

 

6. i турдаги терилар учун бир партиядаги терилар сони: 
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Р 

n 4i 0 = ───── 

m 4i 

 

7. Бир  суткада ишлов бериладиган тери тєїимасининг 

массаси, 

кг: 

 

Т 4i 0  77 0 Е 4i 

Г 4i  0= ────────   , 

100 

 

8. Суткалик хом ашё миїдори, кг 

 

4N 

О 4с 0 =  7 S 0 Т 4i 

5i=1 

 

2Пойафзалнинг остки їисми учун чарм (таг чарм) 

ишлаб чиїарув- 

чи завод учун керакли хом ашё миїдори їуйидагича 

аниїланади: 

Катта шохли моллар терисидан чарм ишлаб  чиїарувчи  

корхона- 

нинг хом ашёга бєлган талабини ∙исоблашда N турдаги 

хом ашё ва N 4i 

турдаги чармлар учун олиб борилади. 

 



1. i - турдаги хом ашёдан чиїадиган ёпїич чиїими Ч 4i 0, 

%: 

 

В 4i 0  5. 0100 

Ч 4i 0 =  ──────── 

C 4i 

 

бу ерда В 4i 0, i тур тери учун, чиїадиган ёпїич чиїими, 

дм 52 

C 4i 0, i тур тери учун, бутун тайёр чарм майдони, 

дм 52 0. 

 

2. i тур хом ашёдан чиїадиган,  j тур чармидан 

чиїадиган ёп- 

їич чиїими, дм 52 0: 

C 4i 

R 4j 0  5. 0 Ч 4i 0  5. 0r 4ij 

Е =  ───────────  , 

100  5. 0100 
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бу ерда R 4j 0  4j 0 - тур чарм майдони (йиллик ишлаб 

чиїариш  бєйи- 

ча), дм 52 

Ч 4i 0, i- тур теридан чиїадиган ёпїич, % 

 

r 4ij 0, i - тур хом ашёдан чиїїан j - тур чармнинг чиїи- 

ми, %. 

3. Бир йилда i - тур чарм ишлаб чиїаришда керак бєлган  

i  - 

турдаги терилар сони: 

 

Е 4ij 

Б 4ij 0 = ───── 

В 4i 

 

бу ерда Е 4ij 0,  i - тур терилардан чиїадиган j - турдаги 

ёпїич 

чиїими, дм 52 0. 

 

4. i тур териларни йиллик миїдори, донада: 

 

4N 

Т 4i 0 =  7 S 0 Б 4ij 

5i=1 

 

5. бир суткада ишлов бериладиган i - турдаги  терилар  

сони, 



N 4i 0, донада: 

Т 4i 

N 4i 0 = ──── 

И 

 

6. i - тур хом ашёдан чиїадиган,  j - тур чарм учун ёїа 

(бє- 

йин) майдони, К 4ij 0, дм 52 0. 

 

К 4ij 0 = Б 4ij 5 . 0Н 4i 0, 

бу ерда Н 4i 0 ,   4i 0 - турдаги ∙ар бир теридан 

чиїадиган  ёїанинг 

чиїиш нормаси, дм 52 0. 

 

7. i  -  тур хом ашёдан чиїадиган,  j - тур чарм учун,  

этак 

(пола) майдони, У 4ij 0, дм 52 0: 
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R 4j 0 r 

У 4ij 0 =  ─────────── 

100 - Е 4ij 0 + К 4ij 

 

8. i - тур хом ашёлар учун йиллик чиїим, Х 4i 

 

Х 4i 0 = Т 4i 0  5. 0 m 4i 

 

бу ерда m 4i 0, i - турдаги бир терининг єртача вазни, 

кг. 

 

9. i - турдаги хом ашёнинг суткалик талаби, М 4i 0, кг 

да: 

Х 4i 

М 4i 0 = ──── 

И 

10. Бир суткадаги партиялар сони: 

М 4i 

П 4i 0 = ───── 

Р 

 

11. i  - тур теридан чиїїан тери тєїимасининг суткалик 

чиїи- 

ми, %. 

М 4i 5 . 0Д 4i 

Г 4i 0 = ────── , 

100 



 

бу ерда Д 4i 0,  i - тур теридан чиїїан тери тєїимасининг 

чиїи- 

ми, %. 

 

12. Бир суткада ёпїичдан чиїїан тери  тєїимасининг  

массаси, 

кг да: 

М 4i 5 . 0F 4i 

L 4i 0 = ─────── , 

100 

 

бу ерда F 4i 0, i - тур тери учун тери тєїимасидан чиїїан 

ёпїич, 

% . 

13. i -  тур  теридан  чиїадиган  ёїа,  этак  тери  тєїимаси 
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(гольё), %. 

 

14. бир суткадаги умумий хом ашё миїдори, S, кг да: 

 

4N 

S =    7S 0 Мi 

5i=1 

 

Заводнинг лойи∙а  їувватини  аниїлашнинг  зарур шарти 

шундан 

иборатки, бунда хом ашё ва яримма∙сулотларнинг 

партиялар миїдори- 

ни бутунлаб олинади.  Шу сабабли, ∙исобланган хом 

ашё, тери тєїи- 

маси ва яримма∙сулотлар  партиялари  яхлитлаб  

олинади.  яхлитлаб 

олинган партияларга  асосланиб,  ишлов  бериладиган  

терилар сони 

їайта кєриб чиїилади.  Бунда лойи∙а їуввати топшириїїа 

бєйича бе- 

рилган їувватга нисбатан, 5  4- 0 10% оралиўида фарї 

їилиши мумкин. 

Агар фарї бу кєрсатгичдан юїори бєлса,  бунда олинган 

ассор- 

тиментлар вазни єзгартирилиб олинади. 

Ошлаш, бєяш-мойлаш ва пардозлаш цехларининг 

їувватини ∙исоб- 



лаш учун ишлов бериладиган хом ашё,  тери тєїимаси 

ёки яримма∙су- 

лотлар партиялар сони, териларнинг суткали сони, 

уларнинг майдони 

ва вазни дастлабки маълумотлар бєлиб хизмат їилади. 

Ивитиш-куллаш цехининг їувватини ∙исоблашда оўир 

вазнли кат- 

та шохли моллар (25 кг ва ундан юїори) хом ашёдан  

хром  чармлари 

ишлаб чиїаришда  хом  ашёни  ёїа (вороток) ва їанотга 

(кулат) ёки 

ярим терига бєлинишини ∙исобга олиш зарур. 

 

 

3- МАЪРУЗА 

 

ИШЛАБ ЧИЇАРИШ УСЛУБИНИ ТАНЛАШ ВА УНИ 

АСОСЛАШ. 

 

Чарм ва мєйна корхоналарини ёки ало∙ида цехларни  

лойи∙алаш- 

тиришда ишлаб чиїариш услубини, яъни технологияни 

танлаш ва асос- 

лаш му∙им а∙амиятга эга.  Ишлаб чиїариш услуби  

лойи∙алаштирилган 

ма∙сулотнинг иїтисодий кєрсатгичларини,  унинг сифат 

ва товар жи- 

∙атдан тавсифини, шу билан бирга ишлаб чиїариш 

давомийлигини, ис- 

сиїлик ва электроэнергия сарфи,  тугалланмаган ишлаб 

чиїариш ∙аж- 



мини белгилайди. Лойи∙алашда Єзбекистон 

республикасининг Енгил Са- 
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ноат Вазирлиги томонидан тасдиїланган усублар асос 

їилиб олинади. 

Танланган ишлаб  чиїариш  услубида  аниї  

маълумотлар  билан 

асосланган, у  ёки  бу технологик жараёндаги 

єзгартиришлар кєрса- 

тилган бєлиши лозим.  Юїори сифатли  ма∙сулотни  

ишлаб  чиїаришни 

таъминлаш, ме∙нат ва материаллар сарфини,  энергия 

сарфини камай- 

тириш, технологик жараёнларни 

механизациялаштириш ва  автоматлаш- 

тиришни єз ичига олган янги ва прогрессив 

технологиялар ифодалан- 

ган булиши керак. 

Шу билан бирга хом ашёдан тєлиї ва унумли 

фойдаланиш,  тайёр 

ма∙сулот миїдорини ошириш, ишлаб чиїариш 

чиїиндиларини  рационал 

ишлатиш каби му∙им масалалар єз єрнини топиши 

лозим. 

ишлаб чиїариш услуби илмий йєналишда олиб 

бориладиган  илмий 

тадїиїот ишлари  натижаларига  ва чет мамлакатларда 

чарм ва мєйна 

саноатида їєлланиладиган янги  технологияларга  

асосланган  ∙олда 



єзгартирилади ва  бунда  тайёр  ма∙сулот сифати билан 

бир їаторда 

ишлаб чиїариш самарадорлигини ошириш кєзда 

тутилади. 

 

 

ЖИХОЗЛАРНИ ТАНЛАШ ВА °ИСОБЛАШ 

 

Лойи∙аловчи иїтисод жихатидан їулай ва прогрессив 

технологи- 

яни лойи∙алаши шарт. 

Жи∙озларни танлаш, ишлаб чиїариш параметрларидан  

боўлиї  бє- 

либ, лойи∙алашда асосий єринни эгаллайди. 

Машиналарни ∙исоблаганда єртача ишлаб чиїариш 

нормаларида  таяниб 

/ ишлаб  чиїариш  нормалари, талаба амалиётни єтаб 

келган корхона- 

лардан олади/. 

Аппаратларни ∙исоблаганда  жараён муддатига юклаш 

ва тушириш 

ваїти ∙ам киради. 

 

_Аппаратларни ∙исоблаш їуйидаги формула орїали 

аниїланади 

 

П 5 . 0T 

Аа = ────── 

E  5. 0Tс 

 



бу ерда, П - бир суткада ишлов берилаётган партиялар  

сони  ёки 

умумий оўирлиги, 
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Т 5  0- 5  0давр муддати /технологик,плюс ёрдамчи 

ваїт/, С, 

Е 5  0- 5  0аппаратуралар сиўими /бир ваїтда 

юкланадиган 

партиялар сони ёки оўирлиги /, 

Тс- 5  01 суткада ишлаш муддати, С. 

 

ИЗО°. Ёрдамчи ваїт, юклашга, туширишга, сув 

тєкишга, дозировка- 

га, жараённи назорат  їилишга  кетадиган  ваїтлардан  

иборат  бє- 

либ, 5  0технологик ваїтга їєшилмайди. 

 

_Машиналар сони їуйидаги формула орїали 

аниїланади: 

 

П 

Ам 5  0= ───── 

Н  5. 0 С 

 

бу ерда,  П - 1 суткада ишлов бериладиган хом  ашё  

сони/бутун 

тери, бєлинган тери, этаклар, ёпўич, ёїалар/, 

Н - 1 сменада машинанинг ме∙нат  унумдорлиги  

/ишлаб 

чиїариш нормаси/, 

С - машинани неча смена ишлаши 

 



°исоблар натижаси жадвалларда кєрсатилади. 

1-жадвал 

Технологик жи∙озлар миїдори. 

┌──┬──────────┬─────────┬─────────────┬──────
───┬─────────────────┐ 

│N │Жараёнлар │ Жихозлар│ °исобланган │ °аїиїий │ 

Габаритлари     │ 

│  │ номи     │  номи   │  сони       │  сони   │                 

│ 

├──┼──────────┼─────────┼─────────────┼──────
───┼─────────────────┤ 

│1 │   2      │   3     │   4         │  5      │   6             │ 

├──┼──────────┼─────────┼─────────────┼──────
───┼─────────────────┤ 

│1 │ Ивитиш   │ Осма    │  10.4       │  11     │ 

3300*2800*2400  │ 

│  │          │ барабан │             │         │                 │ 

└──┴──────────┴─────────┴─────────────┴──────
───┴─────────────────┘ 
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4- МАЪРУЗА 

 

ТАЛАБ ЇИЛИНАДИГАН КИМЁВИЙ 

МАТЕРИАЛЛАРНИНГ САРФИНИ °ИСОБЛАШ. 

 

Курс лойи∙асини  бажаришда,  керакли кимёвий 

материаллар ёў- 

ларни,  ошловчиларни ва бошїа материалларнинг 

∙исоби,  омбор май- 

донларни аниїлашда, кимёвий ишїорлар, бєяш-мойлаш 

шахобчаларидаги 

жихозларни ∙исоблашда, махсулот танлашда керак 

бєлади. 

а) Агар кимёвий материаллар мъёри (дозаси), фоизда 

берилса 1 

суткада  талаб їилинадиган кимёвий материаллар 

миїдори їуйидагича 

аниїланади. 

П 5 . 0P  5. 0q 

М 5  0= 5  0 ────── 

100 

 

бу ерда, 5  0П 5  0- 5  01 суткада ишлов берилаётган 

партиялар сони: 

Р 5  0- 5  0ишлаб чиїариш хом-ашёси, я/м партиясининг 

оўирлиги, кг 

q 5  0- 5  0хом-ашё, я/м /ярим ма∙сулот/, массасига 

нисбатан ма- 



териаллар дозировкаси, % 

 

б) Агар кимёвий материаллар дозировкаси г/л га 

берилса, сут- 

калик материаллар миїдори їуйидагича аниїланади: 

 

В  5. 0П  5. 0Р  5. 0С.К. 

М = ──────────── 

10 5 . 0К 

 

бу ерда, С.К. - суюїлик коэффициенти: 

В - кимёвий материллар дозировкаси, г/л 

К - техник ма∙сулотдаги актив модданинг миїдори, % 

 

в) Пардозлаш  операциялари учун сарф бєладиган 

кимёвий мате- 

риаллар миїдори,  100м 52 0 чарм майдонига бир 

марталик їопламага ке- 

тадиган аппретур чиїимини ∙исобга олган ∙олда 

аниїланади. 

°амма цехлар учун талаб їилинадиган кимёвий 

материаллар миї- 

дори юїорида  кєрсатилган формулалар орїали 

∙исобланиб, жадвал кє- 

ринишида ифода этилади. 
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ТАЛАБ ЇИЛИНАДИГАН СУВ МИЇДОРИНИ 

°ИСОБЛАШ 

 

Технологик э∙тиёж  учун  керакли  сув миїдорини 

аниїлаш учун 

їуйидаги маълумотларга эга бєлмої керак:бир суткада 

ишлов берила- 

ётган партиялар сони;  ярим махсулот ёки  хом-ашё  

ишлаб  чиїариш 

массасининг оўирлиги;  технологик жараён бєйича 

суюїлик коэффици- 

енти. 

Суюїликда ишлов берилаётганда, бир суткалик сув 

миїдори /м 53 0/ 

ишлаб чиїариш  услуби билан тартибга солиниб 

турилади. 

 

1. Бир  марталик  ишлов  беришда  сувнинг миїдори 

їуйидагича 

аниїланади. 

 

Д = А  5. 0 Р  5. 0 С.К. 

 

2. Суюїликни алмаштириш билан ишлов бериш борса,  

сув сарфи: 

бу ерда, Н - суюїликни неча марта алмаштирилган 

сони. 



 

Д = А  5. 0 Р  5. 0 С.К.  5. 0 Н 

 

3.Оїар сувда 

 

А 5 . 0Р 5 . 0В 

Д =  5─────── 

100 

 

бу ерда  В- ишлов берилаётган хом ашё,ярим 

махсулотни оўир- 

лигига нисбатан сувни сарфи, % 

 

_Машинада яриммахсулотни  ишлов  беришда  сарф 

бєладиган сув 

миїдорини, ∙ар бир машинани бир соатда сарфлайдиган 

сув миїдорини, 

шу машинани бир суткада ишлаш соатига кєпайтириб,  

суткалик сарфи 

аниїланади. 

Сув сарфининг ∙исоби жадвал кєринишида берилади. 
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жадвал 

Технологик э∙тиёж учун талаб їилинадиган 

сув миїдорининг ∙исоби /аппаратларда ишлов 

берилганда/ 

┌────────────┬──────────────┬──────────┬─
─────┬───────────────┐ 

│Жараён номи │  Партия      │ Партиялар│  С.К.│ 

Суткалик      │ 

│            │  оўирлиги,тн │  сони    │/суюї.│ сув сарфи, 

м 53 0 │ 

│            │              │          │коэф./│               │ 

├────────────┼──────────────┼──────────┼──────
┼───────────────┤ 

│            │              │          │      │               │ 

│1.Ивитиш    │     5        │   10     │  2   │     100       │ 

│            │              │          │      │               │ 

└────────────┴──────────────┴──────────┴─
─────┴───────────────┘ 

жадвал 

Машина операсияларига сарф бєладиган 

сувнинг миїдори. 

┌──┬───────────┬───────────┬──────────┬──────
────┬─────────────────┐ 

│  │Операсиялар│ Машиналар │ 

Машиналар│Машинани  │ Сув сарфи, м 53 0   │ 

│N │  номи     │   номи    │  сони    │бир сутка-

├─────────┬───────┤ 



│  │           │ ва маркаси│          │да ишлаш  │бир соат-

│бир сут│ 

│  │           │           │          │ваїти, С  │ лик     │калик  │ 

├──┼───────────┼───────────┼──────────┼──────
────┼─────────┼───────┤ 

│1.│ Мездралаш │ Мездрил ма│          │          │         │       

│ 

│  │           │ шинаси    │          │          │         │       │ 

│  │           │ ММГ-3200К │     2    │     14   │    2    │   

56  │ 

└──┴───────────┴───────────┴──────────┴──────
────┴─────────┴───────┘ 

 

 

5- МАЪРУЗА 

 

ЁРДАМЧИ ИШЛАБ ЧИЇАРИШ ХЄЖАЛИКЛАРИ. 

 

Ёрдамчи ишлаб  чиїариш хєжаликлар таркибига 

кимёвий,  ишїор, 

мой ва бєёїлар тайёрлаш ша∙обчалари, елим, жун ювиш 

цехлари ∙амда 

омборлар киради. 

Ёрдамчи ишлаб чиїариш хєжаликларини лойи∙алашда,  

кєпрої ва- 

танимизда тайёрланган  жи∙озлар  ва аппаратларни 

їєллашга эътибор 

бериш зарур. Бу со∙ада кимё ва ишїор ша∙обчаларида 

аппаратларнинг 

янги намуналаридан фойдаланиб келаётган илўор 

корхоналарнинг таж- 
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рибалари ва лойи∙алаш ташкилотларида ишлаб 

чиїилган їурилмалардан 

фойдаланиш тавсия  этилади.  Шу билан бир їаторда 

турдош корхона- 

ларда їєлланиладиган жи∙озлар ва аппараратларни ∙ам 

баъзи бир жа- 

раёнлар учун мувоффаїият билан їєллаш мумкин. 

Лойи∙алашда талаба нафаїат їєлланилиб келаётган 

жи∙оз ва ап- 

паратура намуналаридан,  балки баъзи бир жи∙оз ёки 

аппаратуралар- 

нинг єзи ишлаб чиїїан тасвирларини  ёки  бор  

жи∙озларнинг  айрим 

їисмларини такомиллаштириш тасвирларини танлашда 

мосламалар билан 

ишлаш оддийлигига, арзон нархда тайёрланишига, 

эритмаларни тайёр- 

лашни автоматлаштириш имкониятига,  

электроэнергияни мумкин їадар 

кам сарфлашга, сиўимларнинг корозияга чидамлигига, 

иш унумдорлиги 

ва иш хавфсизлигига а∙амият бериш зарур. 

 

1. Марказлашган ишчи эритмаларни тайёрлаш ва 

уларни аппарат- 

ларга узатиш му∙им а∙амиятга эга.  Марказлашган ишчи  

эритмаларни 



тайёрлаш, ишлатиладиган жойда тайёрлашдан 

афзалликлари шуки, бун- 

да кєп ме∙нат талаб їилинмайди.  Жараённи 

автоматлаштириш  имкони 

яратилади ва  тайёрланган  эритмаларни  сифати 

яхшиланади.  Йирик 

чарм корхоналарида ишчи эритмалар ишїор,  кимёвий, 

бєяш-мойлаш ва 

колористик ша∙обчаларда тайёрланади.  Мєйна 

корхоналарида кимёвий 

ша∙обчада тайёрланади. 

Ишїор ша∙обчага ивитиш-куллаш цехи  учун  кальций  

гидроксид 

суспензияси ва натрий сульфиди эритмаси 

тайёрланади.  Кимёвий ша- 

∙обчада чарм заводлари учун хром ошловчи 

эритмалари,  синтетик ва 

єсимлик ошловчи эритмалари, туз ва кислота 

эритмалари, мєйна кор- 

хоналари учун ошловчи моддалар,  пикел (туз ва 

кислота  аралашма- 

си), ёўли  эмульсиялар,  бєёї  эритмалари 

тайёрланади.Бєяш-мойлаш 

ша∙обчаси, чармни мойлаш учун эмульсиялар 

тайёрлайди. 

°амма ша∙обчалар,  ишчи эритмаларни тайёрлаш,  

дозалаш, саї- 

лаш, таїсимлаш ва истъемол жойларга узатиш учун 

керакли  жи∙озлар 

билан таъминланади. 



Їєлланилаётган аппаратларда тайёрланадиган 

эритманинг макси- 

мал концентрацияси,  эритманинг тайёрлаш ∙арорати ва 

муддати кєр- 

сатилиб берилади. 

Лойи∙аловчи эритма,  аралашмалар тайёрлаш усулига 

тавсиф бе- 

ради. 
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ЖИ°ОЗЛАР ВА АППАРАТЛАРНИ °ИСОБЛАШ. 

 

1. Эритиш учун аппаратлар ∙ажми, 

 

1000 * а 

V =  ────────── , 

С 4макс. 0* К 

 

бу ерда а - бир мартага мєлжалланган кимёвий 

материал масса- 

си, кг да, 

С 4макс. 0- модданинг максимал концентрацияси, г/л 

К  - тєлдириш коэффициенти (0,8). 

 

2. Аппаратнинг суткалик ишлаб чиїариш їуввати, 

кг/сут. 

 

а * Т 

Д = ─────── , 

Т 41 

 

бу ерда Т - ша∙обчани бир суткада ишлаш ваїти, соатда, 

Т 41 0- кимёвий материалларни бир марталик  

тайёрлаш  ва 

бошїа резервуарга узатиш ваїти, с. 

3. Эритмалар учун аппаратларнинг умумий сони: 

 

А 



n = ────  , 

Д 

бу ерда А - бир суткада эритиш учун керак бєлган 

кимёвий ма- 

териал миїдори, кг. 

4. эритмаларни  (ишчи,  стандарт)  саїлаш учун 

резервуарлар, 

идишлар, єлчагичларнинг (мерниклар) ∙ажми, V 41 0 : 

 

1000 * А 

V 41 0 = ────────── , 

С * К 

 

бу ерда С - эритма концентрацияси, г/л. 

К - тєлдириш коэффициенти. 
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5. эритмани  тєла  ∙ажмини ва танланган идишни 

(резервуарни) 

∙ажмини ∙исобга олган ∙олда, уларнинг сони: 

 

V 41 

n 41 0 = ─────── , 

В * К 

 

бу ерда В - битта идишнинг (резервур) ∙ажми, л, 

 

Ёрдамчи хєжаликларнинг жи∙оз ва аппаратлари талаб 

этиладиган 

суткалик эритмалар миїдори ва ша∙обчаларнинг ишлаш 

шароити, улар- 

нни тайёрлаш, совутиш ва ∙оказолар учун маълум ваїт 

талаб їилина- 

ди (масалан  хром  экстрактини  тайёрлашда).  °ар бир 

ало∙ида ∙ол 

учун лойи∙алаштирувчи энг їулай томонини ∙исобга 

олиб,  їуйидаги- 

ларни таъминлаши зарур: 

а) лойи∙алаштирилган жи∙оз ва аппаратлар сонини 

имкон  їадар 

камайтириш; 

б) ишлаб чиїариш майдонидан самарали фойдаланиш; 

в) жи∙оз ва апапаратлардан фойдаланиш; 

г) эритмаларни тайёрлашда технологик талабларга амал 

їилиш. 



стандартлаштирилмаган жи∙озларни  ∙исоблашда  

уларнинг їулай 

шаклларини танлашга эътибор бериш зарур 

(тєртбурчак, цилиндр). 

°исоблашлар натижаси жадвалларда келтирилади. 
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