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ISHCHI DASTUR QUYIDAGILARDAN IBORAT

1. Fanning magsadi va uning uquv jarayonidagi o rni
1.1. Fanni o gitishdan magsad

1.2. Fanning o rganadigan muammolari

1.3. Fanning boshqa fanlar bilan bogligligi

2. Fanning tarkibi.

2.1. Mavzularning nomi, ularning mazmuni va tayanch iboralari, ularga
ajratilgan soatlar migdori

2.2. Amaliy va seminar mashg ulotlar, ularning tarkibi va ajratilgan soatlar
miqdori

2.3.T ajribaviy mashg ulotlar nomi va ularga ajratilgan soatlar migdori

2.4. Kurs loyihasi (ishi) va uning tarkibi

2.5. Mustaqil ish mazmuni (mavzular bo"yicha)

2.6. Mustaqil ishni topshirish tartibi

3.  Fan buyicha o quvg uslubiy ma’lumotlar
3.1. Asosiy va go shimcha adabiyotlar

3.2. Ma’'ruza matnlari, uslubiy qullanma va ko rsatmalar
3.3. O qgitishning texnik vositalari va ko rgazmali qurollar

4. Fan bo’yicha o quv-uslubiy (texnologik) karta

5.  Fan bo'yicha tuzilgan ishchi dasturning boshga fanlar bilan
moslashtirilganligining bayoni

6. Ishchi dasturga kiritilgan o"zgartirishlar



1. Fanning magsadi va 0 quv jarayonidagi o rni
1.1. Fanni o qgitishdan magsad.

Respublikamiz igtisodiyotini etuk mutaxassislar bilan ta'minlash oliy ta'lim
tizimi oldiga goyilgan asosiy vazifa hisoblanadi. Bu borada olib borilayotgan ishlarda
"Texnologik mashinalar va jihozlar" yo nalishi bo'yicha tayyorlanayotgan bakalavr
darajasidagi kadrlarning ham o z mavqgelari mavjud.

Mexanizatsiyalashgan va avtomatlashtirilgan ishlab chigarish sharoitida
korxonalar ishining samaradorligi va ular ishlab chigarayotgan mahsulotlarning sifati
texnologik va boshqga jihozlarning texnik ahvoli bilan bog’lig. Jihozlarni o'z vaqgtida
va sifatli ta'mirlash, aniq o'rnatish va ulardai to'g ri foydalanish, ularni uzoq muddat
texnik sabablarga ko'ra to xtatmasdan va avariyasiz ishlatishga imkon beradi. Shuning
uchun "Texnologik mashina, jihozlar" yo'nalishida ta'lim olayotgan talabalar,
kelajakda muhandisg mexaniklar, ta mirlash, o'rnatish va jihozlardan foydalanish
ishlarining zamonaviy usullarini mukammal bilishlari va amaliyotda ishlatishlari keraé.

1.2. Fanning o rganadigan muammolari

"Texnologik mashina va jihozlardan foydalanish va ta'mirlash™ kursida ozig-
ovgat va kimyo sanoati korxonalarida ishlatiladigan jihozlarni o'rnatish, ulardan
foydalanish va ta'mirlash ishlarining asoslari o rganiladi.

1.3. Fanni boshqga fanlar bilan o’zaro bogligligi

"Texnologik mashina va jihozlardan foydalanish va ta'mirlash™ fanini etarli

darajada mukammal o'rganish talabalardan quyidagi fanlarni bilishni taqozo qgiladi:
1.  Nazariy mexanika. Statika. Dinamika.

Materiallar garshiligi.

Standartizatsiya, texnik o Ichovlar.

Mashinasozlik texnologiyasi.

Mashina detallari va ko taruvchi transportlovchi qurilmalar.

Mashina va apparatlarni hisoblash va loyihalash.

Tarmoq texnologik jihozlari.

Gidravlika va gidravlik mashinalar.

Tarmoq texnologiyasi.
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2. Fanning tarkibi
2.1 Ma'ruzalarning nomi, ularning mazmuni va tayanch
iboralari , ularga ajratilgan soatlar miqdori

I-bo’lim. Jihozlarni ta mirlashni tashkil gilish va texnologiyasi (18 soat)

2.1.1. Jihozlarni texnik holatini baholash (2 soat)

Jihoz mustahkamligi va chidamliligi. Ishchi organ va detallarning yeyilishi.
Jihozlarning buzilishi va ishdan chigish sabablari.

2.1.2. Ta'mir ishlarini tashkil etish (2 soat)



Rejali-ogohlantirish ta’mir sistemasi. Ta mirlash turlari.

Korxona bosh mexanigi xizmati.

Ta mir ishlarini tashkil etish va boshqarish.

2.1.3. Ta'mir ishlariga tayyorgarlik va olib borish (2 soat)

Ta'mir ishlarini bajarish ketma-ketligi. Ta mir ishlariga tashkiliy-texnik va
material-texnik tayyorgarlik. Ta mirlash-texnik hujjatlari.

2.1.4. Detallarni gayta tiklash va ta mirlash usullari (2 soat)

Qo shimcha materiallar bilan ta'mirlash. Elektr-yoy metallizatsiya va metall eritib
quyish usullari. Chilangarlik, gayta tiklovchi metall quyish bilan ta’mirlash va boshga
ta'mirlash usullari.

2.1.5. Detallarni mustahkamlash va korroziyaga chidamli gilish. (2 soat)

2.1.6. Ishgalanuvchi yuzalarni moylash texnologiyasi (2 soat)

Moylash materiallari turlari va ularning fizik xossalari.

Moylash materiallarini tanlash. Jihozlarni moylash usullari.

2.1.7. Detal' va yig ma birliklarni ta'mirlash (2 soat)

Val va o'glarni ta'mirlash. Stanina va ramalarni ta mirlash. Uzatmalarni
ta'mirlash.

2.1.8. Tsex ichidagi transportlovchi qurilmalarni ta'mirlash (2 soat)

Noriya va elevatorlarni ta'mirlash.

Shnekli va lentali transportyorlarni ta’mirlash.

2.1.9. Umumiy ahamiyatga ega bolgan jihozlarni ta'mirlash (2 soat)

Nasos va nasos agregatlarini ta'mirlash.

Ventilyatorlarni ta'mirlash.

Quuvurlarni ta'mirlash.

Jami: I- bo'lim -18 soat

Il - bo’lim. Jihozlarni o rnatish va ulardan foydalanishni tashkil gilish va

texnologiyasi (20 soat)
2.1.10. Jihozlarni o’rnatish va foydalanish ishlari bo’yicha umumiy tushunchalar
(2 soat)

O’rnatish ishlarini bajarish ketmag ketligi va usullari. O rnatish ishlarini tashkil
qilish. O'rnatig ishlarini bajarish uslublari.

2.1.11. O'rnatish va foydalanish ishlarining moddiy-texnika bazasi. (2 soat)

O'rnatish va jihozlardan foydalanish uchun asosiy materiallar va asboblar,
tayanch konstruktsiyalari, ko tarish-transport mexanizm va mashinalari.

2.1.12.0 rnatish ishlarini bajarish texnologiyasi (2 soat)

O rnatishga tayyorgarlik. O’Ichov belgilash ishlari. Jihozni loyiha joyiga o rnatish
va mahkamlash. O rnatilgan jihozni gabul gilib olish.

2.1.13. Texnologik jihozlarni ishga tushirish va foydalanish (2 soat)

Texnologik jihozlarni sozlash va ishga tushirish. Texnologik jihozlarni loyiha
quvvatiga chigarish.

2.1.14. Umumiy ahamiyatga ega bo lgan jihozlarni o rnatish va foydalanish

(2 soat)

Nasoslarni o'rnatish va foydalanish. Kompressorlarni o'rnatish va foydalanish.

Ventilyatorlarné o'rnatish va foydalanish. Elektrodvigatel va reduktorlarni o rnatish.
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2.1.15. Tsex ichidagi transport vositalarni o rnatish va foydalanish (2 soat)

Noriya va elevatorlarni o'rnatish va foydalanish. Shnekli konveyerlarni o rnatish
va foydalanish. Lentali konveyerlarni o'rnatish va foydalanish.

2.1.16. Quvurlarni o'rnatish va foydalanish (2 soat)

Texnologik quvurlarni o'rnatish. Umumiy ahamiyatga ega bo lgan quvurlarni
o rnatish Quvurlarni sinovdan o tkazish va foydalanish.

2.1.17. Texnologik jihozlarni o'rnatish va ulardan foydalanish (2 soat)

Katta vazn va hajmga ega bo'lgan jihozlarni o'rnatish va foydalanish
xususiyatlari. Bir texnologik chizigda joylashgan jihozlarni o'rnatish va sozlash
xususiyatlari. Metall karkasda o rnatiladigan jihozlarni o rnatish xususiyatlari.

2.1.18. Issiglik almashinuv, pishirish va buglatish jihozlarini o'rnatish va

foydalanish (2 soat)

A tipidagi pishirish gozonlari. Bug latish apparatlari.  Issiglik almashinuv
apparatlari.

2.1.19. Yuvish, maydalash, ajratish va aralashtirish jihozlarini o'rnatish va
foydalanish (2 soat)

Butilka yuvuvchi jihoz. Valetsli (jo'vali) stanoklar. Elaklovchi jihozlar.

Jami I1-bo’lim - 20 soat.
Hammasi ma ruza - 38 soat

2.2. Tajriba mashg ulotlarning nomi va ularga ajratilgan soatlar miqdori

2.2.1. Jihozlarni ta’'mirlash reja-grafigini tuzish (4 soat)
2.2.2. Jihozlar detallarini yeyilish darajasini aniglash (4 soat)
2.2.3. Markazdan gochma nasoslarni ta'mirlash va sozlash (4 soat)
2.2.4. Markazdan gochma ventilyatorlarni ta'mirlash va sozlash (4 soat)
2.2.5. Protirkalash jihozini ta'mirlash va sozlash (2 soat)
2.2.6. Fundamentlarni (poydevorlarni) hisoblash va loyihalash (6 soat)
2.2.7. Takelaj ishlari (6 soat)
2.2.8. Markazdan gochma nasoslarni o rnatish va foydalanish (6 soat)
2.2.9. Markazdan gochma ventilyatorlarni o'rnatish va foydalanish (6 soat)
2.2.10. Protirkalash jihozini o rnatish va foydalanish (6 soat)

Jami: tajriba mashg ulotlari - 48 soat

2.3. Mustaqil ish mazmuni mavzular bo yicha.

2.3.1. Rotorlarni muvozanatlashtirish (4 soat)
2.3.2. Metallar korroziyasi va undan himoyalanish (4 soat)
2.3.3. Zanjirli transporterlarni ta'mirlash (4 soat)
2.3.4. Ammiakli komrpessorlarni ta'mirlash (4 soat)
2.3.5. Jihoz detallarini yasashda ishlatiladigan materiallar (4 soat)
2.3.6. Issiglik almashinuv apparatlarini ta'mirlash (6 soat)
2.3.7. Modda almashinuv apparatlarini ta'mirlash (6 soat)
2.3.8. Mahsulotga mexanik ishlov berish jihozlarini ta’mirlash (6 soat)
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2.3.9. Montajg texnologik hujjatlari (4 soat)
2.3.10. Monorel'sli osma konveyerlarni o rnatish va foydalanish (4 soat)

2.3.11. Ammiakli kompressorlarni o rnatish va foydalanish (4 soat)
2.3.12. Shisha va rangli metalldan tayyorlangan quvurlarni o'rnatish va
foydalanish (4 soat)

2.3.13.Issiglik almashinuv apparatlarini o rnatish va foydalanish (6 soat)
2.3.14.Modda almashinuv apparatlarini o rnatish va foydalanish (6 soat)
2.3.15. Mahsulotga mexanik ishlov berish jihozlarini o rnatish va foydalanish
(6 soat)
2.3.10. Jihozlarni o'rnatish, foydalanish va ta mirlashda texnika xavfsizligi
goidalari (6 soat)
2.3.11. Jihozlarni o rnatish, foydalanish va ta mirlashda yong in xavfsizligi
goidalari (5 soat)

Jami: mustaqil ishlar - 83 soat
2.6. Mustaqil ishni topshirish tartibi

Mushtagqil ish mavzulari bo’yicha har bir talabaga topshiriq tarigasida beriladi,
talaba mavzuni mustaqil o’rganib, referat ko’hinishida rashmiylashtirib, uni himoya
giladi. Ish davomida paydo bo’ladigan savollarga talaba javobni mustaqil ish uchun
ajratilgan konsultatsiya soatlarida oladi.

3. Fan bo’yicha o quvg uslubiy ma’lumotlar
3.1. Asosiy va gqo shimcha adabiyotlar
Asosiy adabiyotlar:

1. Tanpnepun /.M., MunoBuno ['.B. TexHomorus MoOHTaxa, Halagku H
peMoHTa obopynoBanus.(YueOuuku aiga BY3o08) — M.: Arponpomusnar, 1990,-399 c.
(c WUTIOCTpaLUsAMU).

2. T'opbatoB B.M. u ap. MonTax, Hamajgka, SKCIUTyaTalusi W PEMOHT
obopyaoBanus, - M.: [1uieBas mpoMbIIIIeHOCTh, 1985.

3. Cadapo O.®., XKymae K.K. HWoparumor C.X., Komupoa P.X.
"TexXHOJOTUK MaIllMHA KMUXO3JIaPUHU YPHATHII Ba TabMupiam" ¢aHugaH Mabpy3aiap
maTtHU. byxopo - 2003 #. 120 ©.

4. “Texnologik mashina, jihozlarni ornatish va ta mirlash” kursidan tajriba
ishlarini bajarish uchun uslubiy ko rsatmalar - Buxoro, 2006 y., 31 b.

5. Meroanyeckue yka3zaHus JJIsl IPOBEACHUS JIAOOPATOPHBIX 3aHITUH MO Kypcy
«PeMOHT 1 MOHTaXX TEXHOJIOTHYECKOTO 00opyaoBaHus » — byxapa, 2006 ., 31 c.

Qo shimcha adabiyotlar:

1. 3yes, ®.I., JlotkoB H.A. «IlogbemMHO- TpaHCHOPTHBIE MAIIMHBI U
Mexaun3Mbel», M.: «Komoc», 1978, 264 c.

2. Tanmpnepun J[.M. MoHTaxX M HajlajJKa TEXHOJOTHMYECKOTO O0O0pYyAOBaHUS
MUIIEBBIX TPOU3BOACTB, M.: Arponpomusaart, 1988 r., 320 c.

3.2. O qgitishning texnik vositalari va ko rgazmali qurollar



. Protirkalash jihozi.
. O'lchov ashoblari.
. Slesar asboblari.

. Mashina detallari.
. Animatsion dastur.
. Elektron darslik.
10. Virtual stend.
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. Plakatlar (ma'ruza mavzulari bo"yicha).
. Tajriba ishlarini bajarish uchun uslubiy go"llanmalar.
. Markazdan gqochma nasos va ventilyator.

4. Fan bo’yicha o'quvg” uslubiy (texnologik) karta

Ma Ma’ruza mavzulari Mashg'ulotlar Ne Uslu Musta Soat Nazo-
vzu Amaliy | Tajriba biy kil rat turi
Ne qullanma ish
I-bo’lim. Jihozlarni ta’mirlashni tashkil gilish va texnologiyasi (18 soat).
1 Jihozlarni texnik  holatini 1 (312-316), 2
baholash 3 (61-66)
2 Ta mir ishlarini tashkil etish Ne6 1 (304-310), 2
3 (71-76),
4 (21-23)
3 Ta'mir ishlariga tayyorg garlik No7 1 (318-321), 2
va olib borish 2 (537-542),
3(83-89)
4 Detallarni qayta tiklash va NelO 1 (326-328) 2
ta’mirlash usullari
5 Detallarni  mustakamlash va 2 (383-395) 2
korroziyaga chidamli gilish
6 Ishgalanuvchi yuzalarni 1 (345-348), 2
moylash texnologiyasé 3 (66-70)
7 Detall va yig'ma birg liklarni 2 (542-552), 2
ta'mirlash 3 (90-100)
8 Tsex ichidagi transportlovchi Ne9 1 (336-341), 2
gurilmalarni ta’mirlash 3(111-112)
9 Umumiy  ahamiyatga  ega Ne8 1(341-343) 2
bo’lgan jihozlarni ta’mirlash 3 (101-104)
4 (26-29)
11- bo’lim. Jihozlarni o rnatish va ulardan foydalanishni tashkil gilish va texnologiyasi (20 soat)
10 | Jihozlarni o'rnatish va Nel 1 (57-60), 2
foydalanish ishlari  bo’yicha 3 (10-15)
umumiy tushunchalar
11 | O'rnatish va  foydalanish 1(62-95), 2
ishlarining moddiyg texnika 3(22-30)
bazasi
12 | .O'rnatish ishlarini  bajarish No2 1 (141-166) 2
texnologiyasé
13 | Jihozlarni sozlash va 1 (261-294), 2
foydalanish 2 (336-344)
14 | Umumiy  ahamiyatga ega Ne3 1(167-171), 2
bo’lgan jihozlarni o’rnatish va 2 (348-349)
foydalanish 3(34-39),
4 (13-17)
15 | Transport vositalarni ornatish No4 1(171-180) 2
va foydalanish 2 (344-346)
3 (40-44)
16 | Quvurlarni o'rnatish va 1 (247-254), 2




foydalanish 3 (49-54)
17 | Texnologik jihozlarni o'rnatish 1 (229-231) 2
va foydalanish 3 (56-60)
18 | Issiglik almashinuv, pishirish va 1 (187-190) 2
bug’latish jihozlarini o’rnatish
va foydalanish
19 | Yuvish, maydalash, ajratish va No5 1 (180-187), 2
aralashtirish jihozlarini 0" rnatish 4 (18-20)
va foydalanish
5. Fan bo’yicha tuzilgan ishchi dasturning boshqga fanlar bilan
moslashtirilganligining bayoni
Ne Utiladigan fanning bulimlari Fanlar bog'likligi Kafedralar Kafedra
mudirining
imzosi
1 Jihozlarni texnik holatini baholash Texnologik mashina va jihozlar "TMJ va ICHA"
2 Ta mir ishlarini tashkil etish Texnologik mashina va jihozlar "TMJ va ICHA"
3 Ta'mir ishlariga tayyorgarlik va olib | Texnologik mashina va jihozlar "TMJ va ICHA"
borish
4 Detallarni gayta tiklash va ta’mirlash | Mashinashunoslik, Mashinashunoslik
usullari materialshunoslik,
Mashina detallari
5 Detallarni mustahkamlash va | Mashinashunoslik,
korroziyadan himoyalash materialshunoslik, M
ashina detallari
6 Ishgalanuvchi  yuzalarni  moylash | Texnologik mashina va jihozlar "TMJ va ICHA"
texnologiyasi
7 Detal va yig ma birliklarni ta'mirlash | Mashina detalari Mashinashunoslik
8 Tsex ichidagi transportlovchi | Kotarishg transport mashina va | Mashinashunoslik
qurilmalarni ta’mirlash va ishlatish mexanizmlari "TMJ va ICHA"
Ishlab chigarish jarayonlari va
apparatlari
9 Umumiy ahamiyatga ega bo'lgan | Ishlab chigarish jarayonlari va | "TMJva ICHA"
jihozlarni ta’mirlash apparatlari
10 | Jihozlarni o'rnatish va foydalanish | Ishlab chigarish jarayonlari va | "TMJva ICHA"
ishlari bo’yicha umumiy tushunchalar | apparatlari
11 O'rnatish va foydalanish ishlarining | Ko tarishg'transport mashina va | Mashinashunoslik
moddiy-texnika bazasi mexanizmlari,
Mashina detallari
12 O’rnatish ishlarini bajarish | Mashinashunoslik, Mashinashunoslik
texnologiyasi materialshunoslik
13 Foydalanish ishlarini bajarish | Mashinashunoslik, Mashinashunoslik
texnologiyasi materialshunoslik
14 Umumiy ahamiyatga ega bo’lgan | Ishlab chigarish jarayonlari va | "TMJva ICHA"
jihozlarni o"rnatish va foydalanish apparatlari
15 Transport vositalarni o'rnatish va | Ko tarishg transport mashina va | Mashinashunoslik
foydalanish mexanizmlari
16 Quvurlarni o’ rnatish va foydalanish Ishlab chigarish jarayonlari va | "TMJva ICHA"
apparatlari
17 Texnologik jihozlarni ornatish va | Ishlab chigarish jarayonlari va | "TMJva ICHA"
foydalanish apparatlari
18 Issiglik almashinuv, pishirish va | Ishlab chigarish jarayonlari va | "TMJ va ICHA"
bug’latish jihozlarini o'rnatish va | apparatlari, Texnologik mashina
foydalanish va jihozlar
19 Yuvish, maydalash, ajratish va | Ishlab chiqgarish jarayonlari va | "TMJva ICHA"

aralashtirish jihozlarini o’rnatish va
foydalanish

apparatlari, Texnologik mashina

va jihozlar




6. Ishchi dasturga kiritilgan o"zgartirishlar

200__/200 Oo'Quv YILIDA ISHCHI DASTURGA
TO’LDIRISHLAR VA O’ZGARTIRISHLAR

QUYIDAGI
KIRITILDI:

Ishchi dastur kafedraning majlisida ko rib chiqildi va ma qullandi.
« » 200 il

Kafedra mudiri:

(F.1.0. va imzosi)
«Kiritilgan uzgartirishlarni tasdiglaymany

O quv ishlari buyicha
prorektor (dekan)

(F.1.O. va imzosi)

« » 200 il




