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MUQADDIMA

Bozor igtisodiyotiga o tishda, mamlakatgi ijtimoiy-igtisodiy jixatdan taraqqiy ettirish va
shu asosda jamiyat a’zolarining moddiy va ma’gaviy farovogligigi ta’miglashda xalq
X0 jaligining etakchi tarmog’i bo'lgan sanoatning mavqei aloxida o°rig egallaydi. Aga shu juda
muxim soxa iqtisodiy asoslarining xam gazariy, xam amaliy moxXiyati va axamiyatigi
tushugadigan, bu boradani barcha yaggiliklar va tashkiliy o'zgarishlargi Xis eta oladigan
igtisodchilargi tayyorlashda “Sanoat iqtisodiyoti fagining roli aloxida axamiyat kasb etadi.

Bu fagning asosiy maqgsadi ilm-toliblarida zamogaviy iqtisodiy fikrlashgi, mamlakat
milliy iqtisodiy-ijtimoiy ishlab chigarish tizimida sanoat kompleksining egallagan o'rgigi
tavsiflash, xalq xo’jaligi va axolining sanoat maxsulotlariga bo'lgan extiyojlarigi to'laroq
gogdirish, fag-texgika taraqgiyotigi jadallashtirish va sanoat ishlab chigarishining
samaradorligigi oshirish zaruriyati to g risidani umumlashgan tasavvurgi shakllagtirishdan
iborat.

O zbekistog Respublikasi Prezidegti Islom Karimovning 2011 yilning asosiy yakuglari
mamlakatimizgi ijtimoiy-igtisodiy rivojlagtirish yakuglari va 2012 yilda O zbekistoggi ijtimoiy-
igtisodiy rivojlagtirishning ustuvor yo'galishlariga bag’ishlangan O zbekistog Respublikasi
Vazirlar Maxkamasining majlisidani “2012 yil Vatagimiz taraqqiyotigi yaggi besqichga
ko'taradigan yil bo’ladi” mavzusidani ma’ruzasida, jumladan Vazirliklar, idoralar, xo jalik
birlashmalari va maxalliy ijro etuvchi xokimiyat organlari raxbarlari oldiga igtisodiyotimizda
yugori va barqgaror o'sish sur’atlarigi saglab qolishgi, makroigtisodiy barqarorlikgi yagada
mustaxkamlashgi, shuningdek, igtisodiyotgi izchil islox qilish, tarkibiy o°zgartirish va
diversifikamiya jarayoglarigi chuqurlashtirish, yaggi, yuqori texgologiyalarga asoslangan ishlab
chiqgarishni jadal rivojlantirish, mavjud quvvatlarni modergizariya gilish va texgologik jixatdan
yaggilash jarayogigi jadallashtirish xisobidan mamlakatimiz igtisodiyotining ragobatdoshliligini
oshirishni ta’miglaydidan kompleks chora-tadbirlar ishlab chigish va amalga oshirish...”
kerakligi xagida ta’kidlab o'tdilar.

O'tgan 2011 yil xam mamlakatimiz ijtimoiy xayotining turli jabxalarida yaggi yutug va
gatijalarga juda boy bo’ldi. Prezidegtimiz I.A.Karimov 2012 yilning 19 yagvarida O zbekistog
Respublikasi Vazirlar Maxkamasining 2011 yilning asosiy va 2012 yilda O zbekistoggi

ijtimoiy-igtisodiy rivojlagtirishning ustuvor yo galishlariga bag'ishlaggag majlisida o’tgan yil

1. V36exucron Pecny6nuxacu Ipesunentn M.A. Kapumosrunr 2011 #unHuHr acocuit sxyHmapu Ba 2012 iinnaa
V36eKNCTOHHH IKTUMOMH-HKTHCOIMH PUBOKIAHTUPHITHHHT YCTYBOp HYHaIHIIIApUra GarulIaHraH Y36eKHCTOH
Pecriybnmukacu Basupnap MaxkamacuHuHT Maxamcugaru “2012 iun BataHuMuU3 TapakKUETHHU SHTH OOCKUYTa
KyTapaauraH Wi Oyiaan” MaB3yCHIard Mabpy3acHHH ypranum Oyinda yKyB Kymmanma. — T.: UKTucoamér. -
2012. — 282 oer.



gatijalariga atroflicha to xtalib, 2012 yilda mamlakatimizgi ijtimoiy-igtisodiy rivojlagtirishning
quyidani egg muxim ustuvor vazifa va yo galishlari belgilab berildi:

birigchidan, yuqgori va izchil o'sish sur’atlarigi saglash, makroigtisodiy barqgarorlikgi
yagada mustaxkamlash;

ikkigchidan, igtisodiyotining ragobatdoshligigi oshirish bo yicha dastur tayyorlash va ugi
amalga oshirish;

uchigchidan, xizmatlar soxasigi jadal rivojlagtirish;va x.z.

Egg asosiy vazifa sifatida quyidanilar ta’kidlagadi. “Birigchidag — korxogalargi
modergizauiya qilish, texgik va texgologik gayta jixozlashgi yagada jadallashtirish, zamogaviy,
moslashuvchag texgologiyalargi kegg joriy etish. Bu vazifa avvalambor igtisodiyotning asosiy
tarmoglari, eksportga yo galtirilgag va maxalliylashtiriladigag ishlab chigarish quvvatlariga

tegishlidir.”

“Sanoat igtisodiyoti* fagi talabalarga gafagat muayyag axborot, ma’lumotlar, bilim va
ilm berishi, balki ulargi o'z faoliyatining egg muxim yogalishlarigi to'g'ri taglab olishga,
murakkab igtisodiy muammolarning echimigi topa bilishga o rgatishi kerak.

Talabalarning bu fag bo'yicha bilim va malakalarigi shakllagtirishning asosigi
ma’ruzalar, amaliy mashgulotlar, mustaqil ishlar, ilmiy-tadgiqotlardani ishtiroki tashkil etadi.

Ma’ruzalar talabalarga gazariyaning asosiy gegizlarigi yoritib bersa, semigar va amaliy
mashg ulotlar ma’ruza materiallarigi mustaxkamlashga, faggi chuqur o'rgatishga, materialgi
yozma Vva og zaki bayog etib berish sag’atigi egallashga yordam beradi.

“Sanoat iqgtisediyoti fagi umumigtisodiy mutaxassislik bo’yicha iqtisodiy kadrlar
tayyorlash va gayta tayyorlash uchug iqtisodiy darslardan biri bo lgani bois ugi o gitish aloxida
darslik va 0"quv go llagmasi asosida amalga oshirilishi zarur.

Kitobxonga tavsiya etilayotgan muammoli ma’ruzalar matnlari Toshkent Davlat
igtisodiyot universiteti 1Imiy kengashi tomonidan tasdiglangan “Namunaviy dastur<ga binoan
yozilgan. U, eng avvalo, “Sanoatni rejalashtirish va ilmiy prognozlash* ixtisosligi talabalariga
mo ljallangan. CHunki, korxona (firma)larning iqtisodiy masalalari aloxida kursda, ya’ni
“Korxona igtisodining asoslari, muammolari“ va “Korxona iqtisodi“ fanlari bo -yicha
o rgatiladi. Ushbu o'quv go’llanmadan Akademiyalar, Oliy va o'rta maxsus- ta’lim o quv
yurtlarining iqtisod fakul tetlarida bilim oluvchi talabalar va o quvchilar, shuningdek, sanoat
ishlab chiqgarishini boshgarish, rejalashtirish va prognozlash, tashkil etish soxasida Xizmat

gilayotgan mutaxassislar xam foydalanishlari mumkin.



1-MAVZU. Fanning predmeti va vazifalari

1-mavzu. «Sanoeat igtisodiyoti» fanining predmeti va vazifalari
(2 soat)

1. «Sanoat igtisodiyoti» fanining ob’ekti. Sanoatning ta’rifi va tavsifi.

2. «Sanoat igtisodiyoti» fanining predmeti boshqa fanlar bilan bogligligi.

3. «Saneat igtisodiyoti» fanining o rganish metodologiyasi va usullari.

4. O’'zbekiston Respublikasi Prezidenti I.A. Karimovning 2011 vyilning asosiy
yakunlari va 2012 yilda O zbekistonni ijtimoeiy-igtisodiy rivejlantirishning ustuvor
yo nalishlariga bag'ishlangan O zbekiston Respublikasi Vazirlar Maxkamasining
majlisidani “2012 yil Vatanimiz taraqqiyotini yangi bosgichga ko taradigan yil bo’ladi”
mavzusidani ma’ruzasidan Kelib chiggan xelda fanning maqsadi va vazifasi.

5. 2009-2012 yillarga mo ljallangan Ingirozga garshi dastur va “Mustaxkam oila yili”
davlat dasturidan o'rin olgan ijtimoiy-iqtisodiy masalalar.

Qo’llaniladigan pedogogik texnologiyalar: Interaktiv usuli.

Tayanch so'zlar : sanoat, sanoat iqgtisodiyotining predmeti, usul va uslubiyati,
modernizamiya, ingiroz, moliyaviy ingiroz.

Mustagil ish mavzulari.
1. Sanoat va uning milliy igtisodiyot rivojidani roli.
2. Jaxon igtisodiyotida sanoatning tutgan o rni.

1. «Sanoat igtisediyoti» fanining ob’ekti. Sanoatning ta’rifi va tavsifi.

Xar ganday fan kabi “Sanoat iqtisodiyoti“ fani xam eng avvalo, bilish vazifasini
bajaradi. Uning asesiy vazifasi o’quvchini sanoat soxasiga taallugli igtisodiy bilim va
ko nikma bilan qurollantirishdan iboratdir.

Bu fan, birinchidan, iqtisodiyotning sanoat soxasidani sir- asrorlarini bilib olishga;
ikkinchidan, bu tarmoq iqgtisodiyotida qollaniladigan barcha iqtisodiy tushunchalarni
tavsiflashga, ular real igtisodiy vogelikning ilmiy in’ikosi, ifoda etilishi ekanligini bilib olishga
yordam beradi; uchinchidan, ishlab chiqgarish san’atini egallash boyicha bilim va ko nikma
beradi. Demak, “Sanoat igtisodi“ning bilish, nazariy vazifalari bilan uning amaliy vazifalari xam
mavjuddir. SHu tufayli xar bir igtisodchi mavjud iqtisodiy korsatkichlarning moxiyati va
axamiyatini yaxshi tushunishi, ularni to"g'ri xisoblash va aniglashni bilishi, ular dinamikasidan
tegishli xulosa chiqarishi kerak bo’ladi.

Xar ganday bilim xam, xatto jamiyat xayotining chuqur negizlariga Kkirib boruvchi ilm
Xam 0°z-0'zidan gimmatli bo'lmay, balki xarakat uchun go'llanma bo’lib, jamiyatni tubdan
0 zgartirishning amaliy magsadlariga xizmat gilganligi uchun gimmatlidir. SHu sababli “Sanoat
igtisodi xam fundamental fanlar gatoridan o’rin olib, igtisodiy taragqgiyotning muxim gonun-
goidalaridan sanoat soxasida foydalanish yo'llarini ko rsatib beradi.

“Sanoat iqtisodiyoti fanining muxim vazifalaridan biri — bu metodologik vazifadir.
“Sanoat igtisodiyoti* igtisodiy fanlar majmuida aloxida o'rin egallaydi, chunki barcha igtisodiy
metodologik masalalarning ilmiy va amaliy talgini, eng avvalo, sanoat soxasida amalga
oshiriladi. Bilimning turli tarmoqlari chegarasida tutashgan bir gator fanlar, xususan, mikro va
makroigtisod, marketing va menejment, statistika nazariyasi, buxgalteriya Xisobi va audit,
moliya va kredit fanlari sanoat igtisodi bilan chambarchas bogliq. Bu fanlar tadgigot yoki bilish,
anglash yo'lini shakllantirish jarayonida “Sanoat iqtisodiyoti® fanining tajribasiga suyanadi va
tarixiy nugtai nazardan yondashadi.

Bu fanning vazifalari Respublikada amalga oshirilayotan ijtimoiy-igtisodiy
taraqgiyotning ob’ektiv sharoitlari, O zbekiston Davlati igtisodiy siyosatining asosiy
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yo nalishlari va bu erda amalga oshirilayotgan isloxotlarning moxiyati, axamiyati va mazmuni
bilan belgilanadi. Ulardan eng muximlari quyidanilardan iborat:

e mustaqil va qudratli davlat iqtisodiy siyosatining moxiyati va magsadini tushungan
xolda sanoat ishlab chigarishi xamda uning bo g inlarida bu siyosatni amalga oshirishning yo'l-
yo riglarini to’la anglash;

e sanoat ishlab chigarishining xolati va rivojlanish xususiyatlarini o rganish, taxlil etish
va uning istigbolini belgilashni fikrlash;

e sanoat ishlab chiqarishini tashkil etish, boshgarish, samaradorligini oshirishning ilmiy
va amaliy asoslarini aniglash boyicha bilim va ko nikma berish;

e sanoat resurslari, ishlab chigarish fondlari va quvvatlaridan bekamu ko’st, ogilona
foydalanish;

e fan-texnika taraqqiyotining iqtisodiy axamiyati va moxiyatini taxlil etish, sanoat
maxsulotlarining sifati va uning ragobatbardoshligini ta’minlash, ishlab chigarishning
foydaliligini kuchaytirish san’atini egallashga yordam beradigan bilim va ko nikma berish.

SHu bilan birga bu fanning vazifasi sanoat soxasida tashqi igtisodiy faoliyat moxiyatini,
axamiyati va mazmuni xamda sanoat ishlab chiqgarishi bo’yicha 0°zaro xamkorlik va iqtisodiy
integramiyaning rolini tushuntirib berishdan xam iborat.

Fanning yana bir vazifasi — bu sanoat maxsulotlarini ishlab chigarish uchun sarflangan

Xarajatlar tizimi, maxsulot tannarxi, narxlarning shakllanishi, rentabellik, sanoatni moliyalash va
kreditlash masalalari to g risidani bilim va ko nikmalar bilan o quvchilarni qurollantirishdir.
XX asrning oxirlarida boshlangan va Xozirgacha davom etib kelayotgan bozorlarning
globallashuvi, kapitallar xalgaro Xarakatining erkinlashtirilishi natijasida AQSH bozorlarida
vujudga kelgan ingiroz dunyoning boshga mamlakatlariga xam keng yoyildi. Bu borada
Prezidentimizning «...tobora chuqurlashib borayotgan jaxon moliyaviy ingirozi mamlakatimizga
ta’sir ko'rsatmaydi, bizni chetlab o'tadi, degan xulosa chigarmaslik kerak. Masalani bunday
tushunish o'ta soddalik, aytish mumkinki, kechirib bo’lmas xato bo’lur edi. Barchamiz bir
xagigatni anglab etishimiz lozim — O“zbekiston bugun xalgaro xamjamiyatning va global
moliyaviy-iqtisodiy bozorning ajralmas tarkibiy gismi xisoblanadi»? degan so'zlarini yana bir
bor esga olish muximdir.

1.2. Fanning predmeti va boshqga fanlar bilan bog ligligi

Ishlab chiqgarish va bozorni ogilona tashkil etish, ularning samaradorligini, natijaliligini
oshirmog uchun jamiyatning umumiy iqtisodiy gonunlarini bilish, xojalikka raxbarlik gilishning
ilmiy asoslarini chuqur egallash zarur.

Igtisodiy fanlarni shartli ravishda ikki guruxga bo’lish mumkin. Birinchi —
Umumigtisodiy fanlar, ya’ni igtisodni yaxlit o'rganuvchi fanlar. Ikkinchi — Xususiy igtisodiy
fanlar, ya’ni igtisodning u yoki bu soxasini, yoxud korxona (firma) iqtisodini o’rganuvchi
fanlar. Birinchi guruxga eng avvalo “Igtisodiy nazariya“ fani kiradi. Uning 0°zi 0°z nomi bilan
boshqga fanlardan ajralib turadi va umum iqgtisodga nazariy jixatdan yondoshadi, unga xos gonun
va qoidalarni o rganadi.

Iqtisodiy nazariya — insonlarning ishlab chigarish munosabatlarini ishlab chigaruvchi
kuchlar bilan o0°zaro alogada o'rganuvchi fandir. Bu fan kishilik jamiyati taraqqiyotining turli
bosgichlarida moddiy ne’matlar ishlab chiqgarish, tagsimlash va iste’mol gilishni boshgarish
gonunlarini, shuningdek, ulardan amaliy faoliyatda foydalanish yo’llarini o’rganadi. Lekin
igtisodiy nazariya xalq xo jaligining ayrim tarmoglari va tarmoglararo komplekslarida igtisodiy
gonunlarning namoyon bo'lish, roy berish shakllarini va xususiyatlarini 0'rganmaydi. Bu bilan
konkret, aniq igtisodiy fanlar shug ullanadi. Ana shunday fanlardan biri “Sanoat iqtisodiyoti*

2 O zbekiston Respublikasi Prezidenti I.A. Karimovning 2011 yilning asosiy yakunlari va 2012 yilda O zbekistonni
ijtimoiy-igtisodiy rivojlantirishning ustuvor yo'nalishlariga bag ishlangan O zbekiston Respublikasi Vazirlar
Maxkamasining majlisidagi “2012 yil Vatanimiz taraqgiyotini yangi bosgichga ko'taradigan yil bo’ladi”
mavzusidagi ma'ruzasini o’rganish bo’yicha 0’ quv qo’llanma. — T.: Igtisodiyot. - 2012. — 282 bet.



fani xisoblanadi. Bu fan jamiyatning iqtisodiy qonunlari va zaruriy qoidalari sanoat va uning
tarmoqlari soxasida namoyon bo"lishini, ro’y berishini, tuzilmaviy o"zgarishlarning “falsafasini‘,
boshqgarishning ilmiy asoslarini, rejalashtirish va prognozlashning metodologiyasi va
metodikasini, fan-texnika taraqqiyotining asosiy yo nalishlari, sanoat resurslarining moxiyati,
axamiyati va turlari xamda ulardan foydalanishni yaxshilash shart-sharoitlari va sanoatning
boshga gator muammolarini 0'rganadi.

“Sanoat igtisodiyoti* fani bir gator igtisodiy fanlar bilan chambarchas bog'langan. Ular
jumlasiga Ekonomiks, Iqtisodiy nazariya, Makro va Mikroigtisodiyot, Statistika, aynigsa
Igtisodiy statistika, Mexnat iqtisodi, Marketing, Menejment, Buxgalteriya Xisobi va audit,
Moliya-kredit va Bozor igtisodiyoti va boshqa bir gator fanlar kiradi.

“Sanoat iqtisediyoti“ kursi “Korxona iqgtisodi“ fani bilan chambarchas bog ligdir.
Bunday bogliglik sanoat va uning aloxida tarmoglarining moddiy-texnika va mexnat
saloxiyatidan to'la-to’kis foydalanish imkoniyatlarini gidirib topish uchun mexnat jamoasiga
igtisodiy ta’sir ko rsatishning yangidan-yangi usullarini topishda maxorat va ishning ko zini
bilishga yordam beradi.

Igtisodiy xayot jarayonlari va xodisalarini o'rganish darajasi nuqtai nazaridan, odatga
ko'ra, makroiqtisod va mikroigtisodni farglaydilar.

«Makroiqtisod» fani igtisodni bir butun sifatida garaydi va umumiy (majmuiy) talab va
taklifning, milliy daromad va yalpi milliy maxsulotning shakllanish jarayonlarini tadqiq etadi,
xukumat byudjet siyosatining igtisodiy o°sishiga, inflyariiya va ishsizlik darajasiga ta’sirini taxlil
etadi. Boshqgacha aytganda, bu fan makroiqtisodiy jarayonlarni davlat tomonidan tartibga solish
muammolarini 0°rganadi va o rgatadi.

«Mikroiqtisod» fani ishlab chiqgarish tarmog’i va korxona, tovar va moliya bozorlari,
banklar, turli firmalar, uy xo’jaligi kabi aloxida sub’ektlar va tuzilmalarning fe’l — atvorini
tadqiq etadi. U aloxida tovarlarning ishlab chiqgarish xajmi va ularga baxo ganday belgilanishini,
soliglar va boshqa to lovlarning axoli jamg armalariga ganday ta’sir etishini o’rganadi.

«Sanoat iqtisediyoti» fani «Menejment» fani bilan xam bevosita bog liqdir. CHunkKi
sanoat boshgaruvining muxim muammolari menejment nazariyasi va amaliyoti asosida 0z
echimini topishi mumkin.

«Menejmenty» fani — bu boshqgaruvchiga tanlovni to'g'ri amalga oshirish va ishchan
garorni gabul kilishni o'rgatuvchi fandir. Uning asosiy maqgsadi bozor munosabatlari sharoitida
barcha bo g inlarda ishlay oladigan yuqgori malakali boshqgaruvchilarni tayyorlashdan iborat.

Bu fanning muxim muammolarini o’rganishda xalgq xo’jaligida texnika va texnologiya
taraqqgiyotining yo'llarini belgilab beradigan fanlarning xulosalaridan xam keng foydalanish
g oyat zarurdir.

SHunday qilib “Saneat igtisodiyoti® fanining predmeti deganda jamiyatning ob’ektiv
igtisodiy gonunlari va zaruriy qoidalarining shu soxada namoyon bo’lish shakllarini, sanoat
maxsuloti ishlab chigarish jarayonida jonli va buyumlashgan mexnatning eng optimal xarajatlari
asosida eng yaxshi natijalarga erishishni ta’minlab beradigan shart-sharoitlar va omillarni
0 rganish tushuniladi.

1.3.  Fanning o rganish metodologiyasi va usullari

IIm-fan metodologiyasi deyilganda, uni bilish va o'rganish faoliyatining shakllari va
usullari majmuasi tushuniladi. SHu fan bo’yicha masalani o’rtaga tashlash, tadgigot mavzusi va
ilmiy nazariyani shakllantirish, shuningdek, aniglangan natijaning xaqiqiyligi, ya’ni
o rganilayotgan ob’ektga muvofigligi jixatidan tekshirish metodologiyani qo’llashning eng
muxim tomoni Xisoblanadi. Demak, metodologiya — bu tadgigot yoki bilish, anglash yo'li,
voqelikni amaliy va nazariy o zlashtirish usullari majmuasidir.

“Sanoat iqtisodiyoti® fanining nazariy, metodologik asosini sanoatning vujudga kelishi
va rivojlanish muammolari bo'yicha Xozirgi nazariya, 0 zbek eli va Xorijiy mamlakatlar



igtisodchilarining ilmiy asarlari, O zbekiston Davlatining qonun-qoidalari, Respublika
Prezidentining farmonlari tashkil etadi.

Xalq xojaligining etakchi soxasi bo’lgan sanoatda ro'y beradigan barcha xodisa va
0 zgarishlarni tadqiq etish anchagina murakkab jarayondir. U jonli mushoxadadan abstrakt
tafakkurga va undan amaliyotga, ya’ni — xaqiqgatni bilishning, ob’ektiv reallikni tan olishning
dialektik yo'lidan foydalanishni tagozo etadi. Bunday uslubiy yondashish sanoat, uning
tarmoqlari va irmoglari xamda korxonalarida ro'y beradigan Xxodisalar, vogeliklar va igtisodiy
jarayonlarning o zaro bog likligini, ularning uzluksiz xarakati, taragqqiyot va o zgarishi, miqdor
ko'rsatkichdan sifat ko rsatkichga o'tishi, vaqt va fazoda rivojlanishini anglab olishga yordam
beradi.

Dialektika usuli muammolar o'rganilayotgan omillar, shart-sharoitlarning namoyon
bo'lishi va yuz berishi, ziddiyatlarga, garama-qgarshiliklarga boy ekanligini inobatga olishni
tagozo etadi.

“Sanoat iqtisediyoti* fani va ilmining barcha muammolarini o’rganishda unga tarixiy
yondashish kerak. Aynigsa gumanitar fanlar masalasida eng ishonarli narsa — bu asosiy tarixiy
bog lanishni unutmaslikdir. Xar bir masalaga tarixdani ma’lum Xodisa ganday paydo bo lganligi,
bu xodisa 0°z rivojlanishida ganday bosgichlardan o'tganligi nugtai nazaridan garab ana shu
rivojlanish, taraqgiyot ganday bo’lib ro’y berganligiga ¢’tibor garatish zarur.

“Sanoat iqtisediyoti* fanining eng muxim muammolarini o°rganishda quyidani bir gator
anig usullardan foydalaniladi. Bular jumlasiga mushoxada, abstrakt tafakkur, indukmiya va
dedukuiya, analiz va sintez, monografik usul, statistik usullar (sifat va miqgdor, indeks,
guruxlash, balanslik va u bilan bog'liq bo’lgan normativ usul, extimollar), igtisodiy matematik
modellashtirish, optimallashtirish, muvozanatni aniglash, “Mozgovaya ataka®, tajribaviy usullar
Kiradi.

Bozor igtisodiga o'tish tufayli sanoat taraqgiyotiga munosabat butunlay o°zgardi, ya’ni
tuzilmaviy o°zgarishlarning axamiyati xamda raxbarlik qilishning iqtisodiy va ma’naviy,
psixologik roli sezilarli darajada oshdi. SHu sababli sanoat ishlab chigarishning taraqqiyot
tendenmiyasini, rivojlangan davrning o°ziga Xos, 0°ziga mosligini xisobga olgan xolda u yoki bu
omillar, shart-sharoitlar axamiyatini va rolini dinamikada xisobga olish kerak bo"ladi.

“Sanoat iqtisodiyoti*“ fanining barcha masalalarini yuqorida Keltirilgan va boshqga bir
gator usullar yordamida o'rganish, taxlil gilish bu fanni o’rganuvchilarning va uning
muammolari echimini xal etuvchilarning bilish va ilmiy saloxiyatini kuchaytiradi, agliy
zakovatini boyitadi.

1.4. O'zbekiston Respublikasi Prezidenti I1.A. Karimovning 2011 yilning asesiy yakunlari
va 2012 yilda O’zbekistonni ijtimoiy-iqtisediy rivejlantirishning ustuver yo nalishlariga
bag ishlangan O zbekiston Respublikasi Vazirlar Maxkamasining majlisidani “2012 vyil
Vatanimiz taraqgiyotini yangi besgichga ko'taradigan vyil bo’ladi” mavzusidani
ma’ruzasidan kelib chiggan xolda fanning magsadi va vazifasi.

O'tgan 2011 yil xam mamlakatimiz ijtimoiy Xxayotining turli jabxalarida yangi yutug va
natijalarga juda boy bo'ldi. Prezidentimiz I.A.Karimov 2012 yilning 19 yanvarida O zbekiston
Respublikasi Vazirlar Maxkamasining 2011 yilning asosiy va 2012 yilda O zbekistonni
ijtimoiy-igtisodiy rivojlantirishning ustuvor yo'nalishlariga bag'ishlangan majlisida o’tgan yil
natijalariga atroflicha to xtalib, joriy yil vazifalarini anig-ravshan belgilab berdi.

Prezidentimiz ma’ruzasida 2012 yilda mamlakatimizni ijtimoiy-igtisodiy rivojlantirishning
quyidani eng muxim ustuvor vazifa va yo nalishlari belgilab berildi:

birinchidan, yuqori va izchil o'sish sur’atlarini saglash, makroiqgtisodiy bargarorlikni
yanada mustaxkamlash;

ikkinchidan, igtisodiyotining ragobatdoshligini oshirish bo’yicha dastur tayyorlash va uni
amalga oshirish;

uchinchidan, xizmatlar soxasini jadal rivojlantirish;



to'rtinchidan, transport va muxandislik-kommunikamiya infratuzilmasini  jadal
rivojlantirish;

beshinchidan, gishloq joylarda namunaviy loyixalar asosida xususiy uy-joylarni qurish
bo yicha dasturni amalga oshirish;

oltinchidan, axoli bandligini ta’minlash va yangi ish o rinlarini tashkil gilish muammosini
xal etish;

ettinchidan, “.

Vazirliklar, idoralar, xojalik birlashmalari va maxalliy ijro etuvchi xokimiyat organlari
raxbarlari oldiga iqtisodiyotimizda yuqori va bargaror o’sish sur’atlarini saglab qolishni,
makroiqgtisodiy barqgarorlikni yanada mustaxkamlashni, shuningdek, igtisodiyotni izchil islox
qilish, tarkibiy o’zgartirish va diversifikamiya jarayonlarini chuqurlashtirish, yangi, yuqori
texnologiyalarga asoslangan ishlab chigarishni jadal rivojlantirish, mavjud quvvatlarni
modernizamiya gilish va texnologik jixatdan yangilash jarayonini jadallashtirish xisobidan
mamlakatimiz igtisodiyotining ragobatdoshliligini oshirishni ta'minlaydigan kompleks chora-
tadbirlar ishlab chigish va amalga oshirish vazifasi qo'yildi. Transport va muxandislik-
kommunikariya infratuzilmasini jadal rivojlantirishni ta’minlash, gishloglar giyofasini tubdan
0 zgartirish va gishloq joylarda uy-joy qurilishini rivojlantirish, yangi ish o’rinlarini tashkil etish
xamda shu asosda axoli bandligi va farovonligini oshirish masalalarini samarali xal etish
bo'yicha aniq chora-tadbirlar belgilandi.

Joriy yilning “Mustaxkam oila yili” deb e’lon gilinishi munosabati bilan 2012 yil uchun
belgilangan maqsadlarga erishish bo’yicha dasturiy chora-tadbirlarni amalga oshirish, shu
jumladan, jamiyatning ma’naviy asoslarini yanada mustaxkamlashda oilaning o'rni va ta’sirini
oshirish, xar bir oilaning moddiy farovonligini oshirish orgali xalq farovonligini yuksaltirish
masalalariga aloxida e tibor qaratildi®.

Moxiyati va axamiyatiga ko'ra goyat keng ko'lamli bo’lgan, Prezidentimiz Islom
Karimovning “2012 yil Vatanimiz taraqqgiyotini yangi besqichga ko'taradigan yil bo'ladi”
mavzusidagi ma’ruzasini chuqur va Xar tomonlama o'rganish, unda zikr etilgan dolzarb
masalalarning tub moxiyatini anglash, 2011 yilda mamlakatimizni ijtimoiy-igtisodiy
rivojlantirishning eng muxim ustuvor yo nalishlari va ularni amalga oshirish borasidagi kuch va
imkoniyatlar, imkoniyatlar, mexanizmlar xagidagi bilim va ma’lumotlarni talaba yoshlar ongiga
chuqur singdirish orqgali ularning yurtimizdani ulkan o°zgarishlar xaqidagi tushuncha va
tasavvurlarni kengaytirish, ana shu o°zgarishlarga daxldorlik tuyg usini kuchaytirish magsadida
maxsus 0 quv kursini joriy etish muxim axamiyat kasb etadi.

1.5. 2009-2012 yillarga mo ljallangan Ingirozga qarshi dastur va
“Mustaxkam oila yili” davlat dasturidan o rin olgan ijtimoeiy-igtisodiy
masalalar.

Oila — kishilar xayotining eng muxim gismi, fugarolik jamiyatining tayanch nugtasidir.
Bu mugaddas maskanda inson dunyoga keladi, aynan mana shu erda u ma’naviy va axlogiy
jixatdan kamol topadi.

Oila institutini yanada mustaxkamlash, bu borada olib borayotgan ishlarni yangi bosgichga
kotarish aloxida axamiyat kasb etadi. Oila mustaxkamligi — bu jamiyat mustaxkamligi va
demak, davlat bargarorligining asosidir. O zbekiston Prezidenti Islom Karimov ta’biri bilan
aytganda, “oila sog'lom ekan — jamiyat mustaxkam, jamiyat mustaxkam ekan — mamlakat
bargarordir”®.

® I.A. Karimovning “2012 yil Vatanimiz taragqiyotini yangi bosgichga ko'taradigan yil bo'ladi” mavzusidagi
ma'ruzasini o’rganish bo’yicha 0’ quv qo’llanma. — T.: Igtisodiyot. - 2012. — 282 bet.

* Ucrom Kapumos. FOkcak mabHaBusT — enrmimac kKyd. — T.: “MasnaBusr”, 2009 inn — 58-6er.

9



Oila deb atalmish qo'rg'onda avlodlar kamol topadi. SHuning uchun bu qurg onning
mustaxkam va barqgaror bo’lishiga erishish nafagat ma’lum bir mamlakat doirasida, balki dunyo
miqyosida xam muxim axamiyat kasb etadi. SHu ma’noda masalaga ¢’tibor beriladigan bo’lsa,
dunyodani yirik va nufuzli xalgaro tashkilot — Birlashgan Millatlar Tashkiloti (BMT)ning Bosh
Assambleyasi 1994 vyildan e’tiboran xar yili 15 may kunini Xalgaro oila kuni sifatida
nishonlashga garor gilgani taxsinga loyiqdir.

1948 yil 10 dekabrda Amerika Qo'shma SHrtatlarining N yu-York shaxrida BMT Bosh
Assambleyasining 217A(III) rezolyuniyasi bilan gabul gilingan “Inson xuquglari umumjaxon
Deklaraniyasi™® 16-moddasining 3-gismida “Oila jamiyatning tabiiy va asosiy xujayrasi
sanaladi vajamiyat xamda davlat tomoenidan ximoeya qilinishga xaqli” deb belgilangan®.

Dastlabki ma’lumotlarga ko'ra, 2012 vyilning 1 yanvar Xolatiga O zbekiston
Respublikasining axolisi soni 29559,1 ming Kishini tashkil etdi va 2011 yilning 1 yanvariga
nisbatan 435,7 ming kishiga ko paydi. 2011 yilda tug ilganlar soni 626,9 ming kishini, o’lganlar
soni 144,6 ming kishinitashkil etdi. Respublika axolisining 51 foizi (15069,6 ming Kkishi) shaxar
joylarda, 49 foizi (14489,5 ming kishi) gishlog joylarda istiqgomat giladi’. Xar vyili davlat
byudjetining 50 foizi ijtimoiy soxaga yo naltirilmogda®. 2012 yilga mo'ljallangan rejalarda
davlat byudjetining 60 foizi ijtimoiy soxani rivojlantirishga yo naltirilgan bo’lib, uning aksariyat
gismi, avvalo sog'ligni saglash, ta’lim-tarbiya, ilm-fan, madaniyat tarmoqlarini yuksaltirishga
garatilgan®.

1998 yil mamlakatimizda “Oila yili” deb ¢’lon gilindi. Respublikamizda “Oila” ilmiy-
amaliy markazi tashkil etildi. Mamlakatimizda oila manfaatlariga garatilgan amaliy tadbirlarning
mantiqiy davomi sifatida “Ayollar yili” (1999 yil), “Sog lom avlod yili”’ (2000 vyil), “Ona va bola
yili” (2001 yil), “Qariyalarni gadrlash yili” (2002 yil), “Obod maxalla yili” (2003 vyil), “Mexr-
muruvvat yili” (2004 yil), “Sixat-salomatlik yili” (2005 yil), “Xomiylar va shifokorlar yili”
(2006 vyil), “ljtimoiy ximoya yili” (2007 yil), “YOshlar yili” (2008 vyil), “Qishlog taraqgiyoti va
farovonligi yili” (2009 vyil), “Barkamol avlod yili” (2010 yil) deb ¢’lon gilindi. Masalan, 11 ta
yo nalishni 0°z ichiga gamrab olgan “Barkamol avlod yili” Davlat dasturining 2-yo nalishi “Ona
va bolalarni reproduktiv salomatligi muxofazasi tizimini takomillashtirish, sog'ligni saglash
tizimini rivojlantirish va uning moddiy-texnik bazasini kuchaytirish va yosh avlodning xar
tomonlama kamol topishi uchun shart-sharoitlar yaratish” deb nomlangan bo'lib, unda onalar,
bolalar va o'smirlarni sog’lig’ini muxofaza tizimini rivojlantirish va ularga shart-sharoitlar
yaratish maqgsadidaonalar va o’sib kelayotgan avlod uchun reproduktiv tibbiy yordam sifatini
yanada rivojlantirish, gishloq xududlarida bo’lajak onalar uchun bepul tibbiy xizmat ko rsatishni
yanada takomillashtirish, respublikamizdani ko'pgina tibbiy xizmat muassasalarini gayta
ta’mirlash ishlarini amalga oshirish, barpo etilgan tibbiy maskanlarni zamonaviy tibbiyot
jixozlari va mebellari bilan ta’minlash, tibbiyot xodimlarini malakasini oshirish, bolalar
bog chalarini moddiy-texnik bazasini rivojlantirish va ularni zamonaviy jixozlar bilan ta’minlash

® «Jlexnaparms» cy3u (paniysua declaration — «6aéuory» neran MabHOHM GuITupamd. JeKmapamus — anoXuua
CHECHH-XYKYKHI XyXOKaTIIapHUHT yilapra TaHTaHAIM XyCYCHST OSpHIl, YJIApHUHT JIaBJIaT MUKECHAATH aXaMHsATHHU
TabKUAJIAll Ma3MyHHTIa 3ra OYJraH HOMH.

¢ Vs6ekucron “Uncon XyKyKIapu ymymxkaxoH Jlexmapamuscura 1991 iimnamar 30  ceHTsOpuna
Kymmaran. Maskyp Xankapo Xy:kaT MyCTAKHJUIMKKA SPHINTaH Y30eKHCTOH PecryGiukacy KYIIMIraH GHPHHUM
XamKapo Xy#okaT xucobmamamu. by sca ¥3 HaBGaTHma, Y30ekucToH KOHCTHTYIMACHAA TAbKHIUTAHTAHHICK,
V36eKUCTOHHHHT «MHCOH XyKyKJIapHra Ba JaBJaT CyBEpPEHHTETH FOSUIAPUra COMMKIHTHHM» (“MyKaimuMa’naH)
tacaukiaimu. “VHCOH XyKyKJIapu yMyMKaxoH Jlexkiaparusicn”HUHT ¥y30ekda MaTHH OViimuya kKapanr: WHCOH
XYKyKIapu Oyiinua Xankapo mapTHOManap: Tyimam / Y30exua HampHUHT Mackyn Myxappupu A.X.Caumos. — T.:
«Aponat», 2004; CupoxoB I'. UHCOH XyKyKiapu yMyM>KaxOH Aekjapanuscura mapxjaap. — T.: «Axomar», 1999;
WHCOH XyKyKIapH TYyFpucuaa xankapo ommib. — T.: «Amonary, 1992.

’ Mau6a:JlaBIaT CTaTHCTHKA KyMHUTACH AXGOPOT XH3MATH.

® KapumoB M.A. V36exucron PecnyGmukacu Ilpesuaents W.A. Kapumosrumnr Bupmamras Muimatiap
Tamxkwiotn bom AccamOyiesscHHUHT MUHTHWIINK PUBOKIAHUIT Maxnucuaaru HyTkd, [2010 imn 20 ceHr.];
XOopmwkuil WKTUMOWN-CHECHI ToMpaiap BaKMJUIAPHHUHT MyHocabaTmapu Ba mapxyapu / M.A. Kapumon. — T.:
“V36exucron”, 2011. — 10-Ger.

’ Kapumos M.A. V36exncton xankura suru itun Tabpuru. — “Xank cy3u” raseracu, 2011 itun 8 nexabps.
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ishlarini olib borish ko'zda tutilgan edi. “Barkamol avlod vyili”’Davlat dasturining “YOsh
oilalarga g'amxo rlikni kuchaytirish va ularga xuqugiy va ijtimoiy muxofaza gilishni ta’minlash
xamda soglom va mustaxkam oilani barpo etish uchun shart-sharoitlar yaratish” deb
nomlangan9-yonalishida esa yosh oilalarga nisbatan g amxo’rlikni Kkuchaytirish, ularning
xuqugiy va ijtimoiy ximoyasini ta’minlash, sog’lom va mustaxkam oilalarni shakllantirish
maqsadida xokimliklaryosh oilalarga uy-joylar xarid gilish uchun kredetlar berish, xududlarda
32 ta xonadonlarni yosh oilalarga keyinchalik xarid qilish sharti bilan ijaraga berish, 42ta baxt
uylarini qurish va gayta ta’mirlash, yosh va kam ta’minlangan oilalarga xar oyda moddiy
yordamlarni amalga oshirishda ko maklashish belgilandi.O zbekiston Prezidenti Islom Karimov
ta’kidlaganlaridek, “oila xayotning abadiyligini, avledlarning davomiyligini ta’minlaydigan,
muqgaddas urf-odatlarimizni saglaydigan, shu bilan birga, kelajak nasllar ganday inson
bo’lib etishishiga bevosita ta’sir ko'rsatadigan tarbiya o'cheg’i ekanini tan olishimiz
darkor”™.

2012 vyilga mo’ljallangan rejalarda Davlat byudjetining 60 foizi ijtimoiy soxani
rivojlantirishga yo naltirilgan bo’lib, uning aksariyat gismi, avvalo sog'ligni saqglash, ta’lim-
tarbiya, ilm-fan, madaniyat tarmoqlarini yuksaltirishga qaratilgan. Ish xaqi, pensiya, ijtimoiy
nafaga va stipendiyalar miqdori 20 foizga, axolining real daromadlari esa 22-24 foizga
kopayishi belgilanmoqda®®.YUrtimizdayosh oilalarga korsatilayotgan diqgat-¢’tibor va
g amxo rlik xaqgida ko pgapirish mumkin. Lekin bunday sa’y-xarakatlar izchil davom ettirilishi
lozimligini tan olmoq va ta’kidlamoq darkor.

“2012 yilda 2009 vyilda boshlangan va xalgimizni, avvalambor qishloq joylarda
yashayotgan axolining kelajagini oylab amalga oshirilayotgan, butun jamiyatimizning e’tibor
markazida turgan, ya’ni gishloq infratuzilmasini rivojlantirish, namunaviy loyixalar asosidani
uy-joylarni qurish, kommunal-maishiy sharoitlarni yaratishga garatilgan dasturni davom ettirish
ko'zda tutilmoqda. 2011 yilda 7 ming 400 ta oila umumiy maydoni 1 million 100 ming kvadrat
metr bo’lgan, xar tomonlama qulay uy-joylarga, zamonaviy sharoitlarga ega bo’lgan bo’lsa,
2012 yilda 8 ming 510 ta oila shaxar sharoitidan xech kam bo’Imagan ana shunday yangi uy-
joylarga ko“chib kirishi mo'ljallanmoqda™*2.

Oila mustaxkamligini ta’minlashda fugarolarning o°zini 0°zi boshqarish idorasi sifatida,
“xaqiqiy demokratiya darsxonasi”®, “xalq vijdoni*** sifatida e’tirof etiladigan maxalla
tizimining o'rni begiyosdir. Davlatchiligimiz tarixida birinchi marta “maxalla” tushunchasi
Konstitumiyamizga Kkiritildi. Maxallaning jamiyat boshgaruvidani o'rni va magomi Qat’iy
belgilab qo’yildi. Qabul gilingan “Mustaxkam oila yili” Davlat dasturida maxallaning
jamiyatimizdani, kundalik xayotimizdani o'rni va axamiyatini kengaytirish, uning nufuzi va
obro’-¢’tiborini yanada oshirish masalalariga aloxida axamiyat berildi.

Qisgacha xulosalar

1. “Sanoat iqtisodiyoti kursi iqgtisodiyot fanining muxim gismi, bilim va ko'nikma
beruvchi fan xisoblanadi. U sanoat ishlab chiqgarishi va xalq xo jaligining boshga soxalari uchun
kadrlar tayyorlash va gayta tayyorlash jarayonida aloxida axamiyat kasb etadi.

2. “Sanoat iqtisodiyoti“ fan sifatida tasvirlash, tushuntirish va kelajakka tegishli
voqeliklarni bashorot gilishni ta’minlaydigan nazariya va metodoligiyani qo llashga asoslanadi.

3. “Sanoat igtisodiyoti“ ilmiy kurs sifatida umum iqtisodiy gonunlarni chuqurlashtiradi,
aniglashtiradi va xususiy xamda 0°ziga xos gonuniyatlarni shakllantiradi. U bu gonuniyatlar,

10 Kapumos M. A. Owmna ¢dapoBonnura — Mmuwiat GapoBoHIUrH. / XaB(CH3IUK Ba OapKapop TapakkueT iynmaa:
T. 6. —T.: “V36exucron”, 1998. — 400-Ger.

1 Kapumos M. A. V36eKicToH XaiKkura siHry itun tabpurn. — “Xaik cysu” raseracu, 2011 iun 8 nexa6ps.

12 Kapumos M.A. V36exncTon xankura suru itin tabpurn. — “Xaik cysu” raseracn, 2012 i 1 suap.

3 Kapumos M.A. FOkcak MabHaBusT — eHrunmac kyd. — T.: “Masuasust”, 2009. — 59-6er.

4 Kapumo W.A.Bm3HMHT HyIMMH3 — AEMOKpPATHK HWCIOXOTIAPHH UYYKYpJAIITHPUII Ba MOJACPHHU3AINS
XKapa€HJIApUHA W3YMWI JaBOM STTUPUII UYITUIUP. V36exucron IIpesunentu Mcinom KapuMoBHHHT V36exucron
Pecnyonmkacu KoncrurynuumsicnHuHr 19 Hwuimrura OarvIUIaHTaH TaHTaHAIM MapoCHUMIa KWITaH Mabpy3acH. —
“Xank cy3u” razeracu, 2011 ¥nn 8 nexaOpsb.
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shuningdek, fundamental goidalarni sanoat tarmoqlarining ba’zi bir tipik guruxlariga muvofiq
tarzda o'rganadi.

4. “Sanoat iqtisodiyoti“ talabalarni ma’lum tarmogning korxona (firma)larida sodir
bo ladigan vogealarni rejalashtirish, bashoratlash, taxlil etish, xisob va xisobot ishlarini yuritish
bo'yicha zarur bolgan bilimlar bilan qurollantiradi.

5. “Sanoat igtisodiyoti« ilmiy kurs sifatida mamlakat ichida va xorijda yuz berayotgan
igtisodiy jarayonlarni bilishga imkon beradi.

Nazorat va muxokama uchun savollar
. “Sanoat igtisodiyoti fani nima uchun o qitiladi?
. Bu fanning ob’ekti deganda nimalarni tushunasiz?
. Ushbu fan yordami bilan ganday gonunlar va gonuniyatlar o rganiladi?
. Ushbu kursni o°rganishda ganday usullardan foydalaniladi?
. “Sanoat igtisodiyoti fani ganday fanlar bilan chambarchas bog liq?
6. Jamiyatni demokratlashtirish va ijtimoiy yo naltirilgan bozor iqtisodiga otish davrida
ushbu fan oldida ganday vazifalar turibdi?

O~ wWwN PR
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2-MAVZU. Sanoat - milliy igtisodiyotning etakchi tarmog’i

2.1. Sanoat va uning milliy igtisodiyot rivejidani roli va o rni
2.2. Sanoat tarmoglari va ularning rivojlanishi.

Qo' llaniladigan pedogogik texnologiyalar: “Blii so rov”, “Agliy xujum”.

Tayanch so zlar : mexnat qurollari, xalq iste'moli tovarlari, ish bilan band axoli, igtisodiy
0 sish.

Mustaqil ish mavzulari.

1.Sanoat tarmogqlarining osish tendeniyasi,-elektr energiyasini ishlab chigarish.

2.Jaxon sanoat ishlab chiqarishida O zbekiston saoatining tutgan urni va strategik
xamkorlikni kuchaytirish muammolari.

2.1. Sanoat. Uning milliy igtisodiyot rivejidani roli va orni

Saneat — moddiy ishlab chigarishning eng yirik etakchi tarmog’i bo'lib, unda mexnat
qurollari (vositalari), mexnat buyumlari va xalg iste’mol tovarlarining ko pchilik gqismi
yaratiladi. Unda mashina va mexanizmlarning barcha turlari, bino va inshootlarning konstruktiv
elementlari ishlab chigariladi, er osti boyliklarini gazib olish amalga oshiriladi, mineral, o’ simlik
va Xayvon xomashyosiga ishlov beriladi xamda keng iste’mol mollari tayyorlanadi.

Sanoat xalq xo’jaligining barcha tarmoglarini ishlab chigarish vositalari, mexnat
qurollari bilan ta’minlaydi. Milliy igtisodiyot, fan, maorif, madaniyat, sog'ligni saglash, sport,
turizm va boshqa soxalar rivoji sanoatning taraqqiyot darajasiga boglig.

Ishlab chigarish kuchlari va munosabatlari taraqgiyotida sanoatning tarixiy roli
beqiyosdir. SHu sababli uning rivoji va samaradorligi ganchalik yugori bo'lsa, davlatning
mavgei shunchalik kuchli bo’ladi va axoli turmush darajasi yanada yaxshilanib boradi.

Sanoeat jamiyatning etakchi kuchi bo’lgan ishchilar sinfini o°zida birlashtiradi. Sanoat
rivoji tufayli unda band bo’lgan xodimlarning soni ko payadi, ularning bilim va ilmi, maxorati
ortadi, kadrlar saloxiyati yugori darajaga ko tariladi.

Mexnatni ijtimoiy tashkil gilishning eng oliy turi, konuentrauiyaning yuqgori darajasi va
shu asosda ijtimoiy ishlab chigarishni uyushtirishning ilg or usullari — ixtisoslashtirish,
kooperativlashtirish va kombinatlashtirish, ko'plab ishlab chigarish va uzluksiz potok sistemasi
yordami bilan tashkil etish sanoat soxasida xukmronlik giladi.

Faqat yirik mashina industriyasigina fan va texnikaning barcha yutuglarini o°zida toplab,
mujassamlashtirib, mexnatni texnika bilan qurollantirishi va uning unumdorligini yuqori
darajaga ko tarishi mumkin.

Sanoat va aynigsa uning eng muxim soxasi bo’lgan og’ir sanoat mamlakatda
kengaytirilgan takror ishlab chigarishninig asosi Xisoblanadi. U moddiy texnika vositalarini 0°zi
va boshga tarmoglar uchun takror ishlab chigarish bilan bir vaqtda jamiyat a’zolari o rtasidani
ijtimoiy ishlab chigarish munosabatlarini takomillashtirib boradi.

Sanoeat qishloq xo’jaligi ishlab chigarishini gayta qurishning negizi Xisoblanadi. Uni
yangi texnika bilan ta’minlash orgali sanoat dexgon xojaligini iqtisodiy va madaniy jixatdan
yuqori darajaga ko'tarishga, shaxar bilan gishlog o'rtasidani muxim tafovutni yo qotishga,
dexgon mexnatini industrial mexnatga aylantirishga yordam beradi.

Sanoat mamlakat mudofaa qobiliyatinining moddiy manbai, dunyoda tinchlikni
saglashning muxim omili, mamlakatlar mustaqilligini va birdamligini ta’minlovchi muxim
soxadir. O zbekiston davlatining mudofaa qobiliyatini yanada mustaxkamlashda sanoatning roli
muximdir.

Barcha mamlakatlarning siyosiy, iqtisodiy va tashkiliy intilishlari, ularning xojalik
jixatdan xamkorligi sanoat soxasida xam o'z ifodasini topadi. Davlatlarning tabiiy, mexnat
resurslaridan, ilm-fan va texnikaning barcha yutuglaridan foydalanish imkoniyatlarining
kengayishida sanoatning axamiyati salmoqlidir.
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Sanoat uchun uzluksiz fan-texnika taraqqiyoti va ishlab chigarish ilm-fan yutuglari bilan
qurollanishining o’sishi xarakterlidir. Unda elektrlashtirish va elektronizamiyalash, ishlab
chigarishni kompleks mexanizamuiyalash, avtomatlashtirish va ximiyalashtirish soxasidani ilg or
yutuglardan keng foydalaniladi va ularning yutuglarini tinchlik magsadida gollaydi.

Sanoeat, aynigsa uning ustuvor soxalari butun ishlab chiqgarishni globallashtirish
muammolarini Xal etishning Kkalitidir.

Sanoeat moddiy ishlab chiqgarishniing bosh tarmog’i, iqtisodiyotning poydevoridir. Milliy
igtisodiyotning barcha tarmoglarini qgayta qurishga qodir bo’lgan yirik mashinalashgan
sanoatgina mustaqillikning birdan bir moddiy negizi bo’lishi mumkin.

O zbekistonda mexnatga layoqatli axolining 13 foizi sanoat ishlab chiqgarish xissasiga
to g ri keladi. SHuni ta’kidlash kerakki, respublika sanoatining jadal sur’atlar bilan ta’minlanishi
yanada yaxshilanib, mexnatga layoqatli axolining ijtimoiy foydali mexnat bilan mashgul
bolishi, ya’ni bandlik darajasi anchagina yuksaladi. Jamiyatning etakchi, bunyodkor, qudratli
kuchi bo’lgan kadrlar (xodimlar)ning asosiy gismi sanoatda Xxizmat giladi. Bu tarmogning
yanada ulkan rivoji sanoat kadrlari sonining oshishiga va ularning jamiyatdani mavqeini
ko tarishga olib keladi.

O zbekiston Respublikasi sanoatining taraqgiyoti yuqori malakali ishchi kadrlar,
muxandis va texnik xodimlarni yaratdi. Xozirgi paytda O zbekiston sanoatida 1,2 millionga
yagin xodim ishlamoqda. Ulardan 462 ming kishi oliy ma’lumotli mutaxassis, 600 mingdan
ortig’i 0 rta va 0'rta maxsus ma’lumotli xodimlardir.

Taraqqgiyot gonunlaridan biri sanoat xodimlarining madaniy — texnik saviyasi o0 sishi,
ishlab chigarish malakasi va tajribasini tinmay oshib borishidir.

ljtimoiy — iqtisodiy taraqqgiyotni jadallashtirishni ta’minlovchi buyuk xarakatlantiruvchi
kuch — ragobat xam avvalo, sanoat soxasida vujudga keldi va rivojlana boshladi. Tadbirkorlar,
ishbilarmonlar bellashuvning bayroqdori bo’lib maydonga chiqdilar. Respublika sanoatida xam
ragobat o°zining oddiy bosgichidan eng yuqori bosqgichiga ko'tarilib, chinakam umumiy
dastakka aylanmoqda.

Mustaqillikning afzalliklari va davlat igtisodiy siyosatining etakchilik rolini yanada
oshirmoqda. Oliy Majlisning qonunlari, Prezident farmonlari, Vazirlar Maxkamasining garorlari
eng avvalo, sanoat soxasida amalga oshirilmoqda va sezilarli samara bermoqda.

Sanoat tabiatda uchraydigan moddiy boyliklarni gazib chigarish va tayyorlashni, ularni
va gishlog xojaligida etishtirilgan maxsulotlarni gayta ishlashni 0’z ichiga gamrab oladi. Sanoat
barcha xalq xo'jaligi tarmoglari uchun ishlab chiqgarish kuchlarining asosiy elementlaridan biri
xisoblangan jamiyatning tabiat ustidan xukmronligini birmuncha orttiradigan, texnika
taraqqiyotini belgilaydigan, inson mexnatining unumdorligini oshirishga imkon beradigan,
mexXnat va ishlab chiqgarish qurollarini yaratadigan soxadir.

Sanoat taraqqiyoti ishlab chigarish kuchlarining bir tomonlama rivojlanishiga Xxotima
beradi, mamlakat va uning ajralmas qismi bo'lmish viloyatlarning tabiiy boyliklaridan,
Xomashyo va mexnat resurslaridan kengrog va xar tomonlama foydalanish imkoniyatini yaratib
beradi.

Sanoatning vujudga Kkelishi va rivojlanishi mexnat tagsimotining osishi, ishlab
chiqgarishni differenmiyalash va intensivlashtirish bilan chambarchars bog'lig.

Xozirgi zamon Yyirik sanoati bir biri bilan chambarchars bog'lig bo’lgan ko pgina
tarmoqlar va ishlab chiqgarishlardan tashkil topadi. Bugungi kunda respublika sanoatida 175
tarmoq, 1500 ga yaqin yirik va 0rta sanoat korxonalari mavjud.

1991 yildan boshlab O zbekiston sanoat ishlab chiqgarishidani kamayish, boshga sobiq
ittifoq davlatlariga nisbatan past bo’lib keldi. Buning sababi, igtisodiyotning xomashyo va
materiallarga bog’ligligi va shu tariga Sovet Ittifogining targalib ketishidan so'ng davlat
tomonidan eksportni tez sur’atda gayta yo naltirishga erishilganligidadir.

Bunday osishning asosiy omili davlatning o°zi isloxotlar strategiyasini sanoatlashtirish
siyosati bilan barobar olib bora boshlaganidir.
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Respublikada faol sanoatlashtirish siyosati olib borilishi munosabati bilan 1993 yilda u
MDX davlatlari orasida o°zining rivojlanishini gayta tiklagan, keyinchalik, 1996 yilda, birinchi
bo'lib 1991 vyil darajasidan ancha o0°zgargan, 1999 yilda esa dastlabki (bazaviy) ishlab chigarish
Xajmiga nisbatan 15 foizga 0 sgan yagona respublika bo’lib qoldi.

O zbekiston ko rsatkichlari ijobiy bo lishining eng muxim sabablari — bu mavjud sanoat
tarmogqlarining kerakli xajmda saqlab qolib, yangi tarmoqlarni yaratish strategiyasi bo’ldi.
Mustaqillikning birinchi yillaridanog Ozbekiston xukumati uchun real sektorni rivojlantirish
ustuvor yo nalishlardan biri bo’lib xisoblanadi. Respublikamizning o0°z-0zini yoqilg'i-
energetika maxsulotlari bilan ta’minlash siyosati (neft” va neft’ maxsulotlari xamda gaz ishlab
chigarishning keskin o’sishi) qo’shimcha giymat yaratuvchi (mashinasozlik, yog och va
yog ochni gayta ishlash) soxalarining intensiv rivojlanishi bilan birgalikda olib borildi. SHu
bilan birga, engil va ozig-ovqat sanoatlarining rivoji xam gayd etildi.

Umuman olganda, tarmoglar bo’yicha ishlab chigarish tarkibida og’ir sanoat (yonilg’i-
energetika majmuasi, mashinasozlik, metallurgiya) salmog’ininng oshishi engil sanoat ulushi
xisobiga bo’lmoqgda. Natijada, mustaqil igtisodga xos bo’lgan darajaga yaginlashish yuz
bermogda va sobiq ittifoq mamlakatlarida gayta ixtisoslashuvdan paydo bo layotgan
etishmovchilik va tobelikning oldini olish ta’minlanmoqda.

Ishlab chiqarishni diversifikamiyalash va go shimcha giymat yaratuvchi sanoat tarmoqlarini
rivojlantirishga qaratilgan igtisodiy strategiya respublikaga yaxshi natijalar keltirmoqda. Tashqi
savdo tarkibida chuqur ijobiy o zgarishlar ro’y bermoqda. Jumladan, keyingi yillar mobaynida
eksport tarkibida ragobatdosh tayyor maxsulot salmog'ining bargaror o'sish tendenmiyasi va
xomashyo etkazib beruvchi tarmoglar maxsulotlari ulushining kamayib borayotgani yaqqol
ko'zga tashlanmoqda. 2008 yilda umumiy eksport xajmida xomashyo bo’Imagan tovarlarning
ulushi 71 foizdan ziyodni tashkil etdi.

Bu ko’rsatkichlarning barchasi, avvalo, eksport tarkibida yuqori go shimcha giymatga ega
bo’lgan ragqobatdosh tayyor maxsulot ulushining izchil oshishi, birinchi navbatda,
igtisodiyotimizning o'sib borayotgan saloxiyati va imkoniyatlaridan dalolat beradi. SHu bilan
birga, bunday xolat eksportimiz-ning xomashyo resurslari narxi tez-tez o zgarib turadigan jaxon
bozori ta’siriga bogligligini kamaytirishda muxim yonalish bo"lib xizmat giladi.

O zbekiston o0°zining oltini, paxta tolasi va ipagi, nefti va gazi, samolyot va
avtomobillari, paxta terish mashinasi va paxtani gayta ishlash mashinalari bilan, ekskovator va
kompressorlari, vino va konservalari xamda bir gator boshga sanoat maxsulotlari bilan dunyoga
mashxur.

O zbekiston respublikasining industrial qiyofasini energetika, kon-ruda, oltin qazib
oluvchi, samolyotsozlik va avtomobilsozlik sanoatlari, elekrtotexnika va elektron sanoatlari,
ko'p tarmoqli mashinasozlik va qurilish materiallari sanoati belgilab bermoqda.

Xukumatimiz tomonidan tashgi savdo geografiyasini diversifikamiya qilish, yangi
bozorlarga Kirib borish, bu bozorlarda mamlakatimizda ishlab chiqgarilgan maxsulotlarning
ragobatdoshligini ta’minlash borasida aniq chora-tadbirlar amalga oshirilmogda. 2012 yilda
Afgoniston Islom Respublikasining Xayraton axoli punktidan Mozori SHarif shaxrigacha
bo’lgan temir yo'lning qurilishi, ushbu mamlakatga elektr energiyasi eksportining
ko paytirilishi, Osiyo mintagasi davlatlariga paxta tolasini sotish xajmining ko paytirilishi
bularga misol bo’ladi.

1.1.2-jadval
O zbekiston Respublikasi eksportining tovar tarkibi
(umumiy xajmga nisbatan foizda)

1990 | 1995 | 2000 | 2005 | 2008 | 2009 | 2010 | 2011(yanvar -
dekabr’)*
Jami 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 100
Paxta tolasi 59,7 | 484 | 275 | 19,1 | 9.2 86 | 11,3 9,0
0Ozig-ovgat maxsulotlari 3,9 1,7 5,4 3,8 4.4 6,0 9,7 13,2
Kimyoviy maxsulot va| 2,3 2,5 2,9 5,3 5,6 5,0 5,1 5,6
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undan tayyorlangan

maxsulotlar

Energiya  va  neft'| 454 | 197 | 103 | 115 | 252 | 342 | 248 18,5
maxsulotlari

Qora va rangli metallar 4,6 4,7 6,6 9,2 7,0 5,0 6,8 7,4
Mashina va uskunalar 1,7 2,0 3,4 8,4 7,5 2,9 55 6,7
Xizmatlar 1,3 7,7 | 13,7 | 12,2 | 104 | 8,38 9,1 11,8
Boshqgalar 94 | 21,3 | 30,2 | 30,5 | 30,7 | 29,5 | 27,7 27,8

Manba: *stat.uz/ dok _ru_2012.

Mamlakatimiz igtisodiyotining ragobatdoshligini oshirish, eksportning tovar tarkibini
diversifikamiya gilish borasida izchillik bilan amalga oshirilgan chora-tadbirlar samarasi tashqi
savdo, Xususan, eksport xajmining oshishi va uning tovar tarkibida ijobiy siljishlar ro’y
berganida o'z aksini topdi. Eksport tarkibida qo’shilgan giymat ulushi katta bo’lgan tayyor
maxsulotlar salmog’i o'sib bormoqda. 1990 yilda eksportning umumiy Xajmida Xomashyo
xisoblanmaydigan tovarlar ulushi 30 foizdan kamroq bo’lgan bo'lsa, 2011 vyilga kelib bu
ko'rsatkich 70 foizdan ziyodni tashkil etdi. 2000-2010 yillar davomida respublikamizda engil
avtomobillar eksporti 7,6 marta, paxta kalavasi eksporti 4,7 marta, trikotaj matolar eksporti 156
marta, mineral o g itlar eksporti 11,7 marta, neft' maxsulotlari eksporti 67,5 marta, mement
eksporti esa 6,3 marta ko paydi.

YAlpi eksportning tovar tarkibida paxta tolasining ulushi 1990 yilda 59,7 foizni, 1995
yilda esa 48,7 foizni tashkil etgan bo’lsa, bu ko'rsatkich 2010 yilda 11,3 foizga, 2011 yilda esa 9
foizgacha pasaydi. Mashina va uskunalarning yalpi eksportdani ulushi mustaqillik yillarida o sdi
va 2011 yilda 6,7 foizni tashkil gildi (1990 yilda 1,7 foiz).

Agar mamlakatimiz eksporti 1990 yilda (sobiq ittifogdosh respublikalar bilan xisobga
olinganda) 442,7 million dollarga (jumladan, mashina va uskunalar eksporti 7,53 milliondoll.),
2011 yilda esa 15027,2 million dollarga (mashina va uskunalar eksporti 1006,8 million dollar)
teng bo’lganini e’tiborga olinsa, shu davrda eksport xajmi 33,9 martaga oshgani xolda, mashina
va uskunalarning eksport xajmi 133 marta ko payganini ko rish mumkin. SHuningdek, mashina
va uskunalar eksporti 2000-2011 vyillar davomida 9 marta, 2005-2011 yillar davomida esa 2,2
marta ko paydi.

Jaxon moliyaviy-igtisodiy ingirozi sababli tashgi bozorda mamlakatimiz korxonalari
eksport giladigan asosiy maxsulotlarga talab kamayganiga garamasdan 2009-2012 yillarga
mo ljallangan Ingirozga qarshi chora-tadbirlar dasturiga ko'ra eksport giluvchi korxonalarni
go llab-quvvatlash borasida amalga oshirilgan ishlar natijasida keyingi yilarda mamlakatimiz
eksport xajmi barqgaror 0'sib bormoqda. 2011 yilda “Eksport taribida tayyor maxsulotlar ulushi
60 foizni tashkil etdi, xolbuki, 2000 yilda bu ko rsatkich gariyib 46 foizni tashkil etgan edi”.*®

Mamlaktamiz iqtisodiyotining bargaror o°sishini ta’minlash vazifasi 2012 yilda xam
eksport xajmini o'stirish va diversifikartiya gilish boyicha ishlarni davom ettirishni talab etadi.
Maxsulot eksort giluvchi korxonalarga beriladigan imtiyozlar doirasini kengaytirish, ularni
takomillashtirish, ragobatdosh maxsulotlarni ishlab chiqgarishni yo'lga qo’yish bo’yicha
loyixalarni amlga oshirish bunga zamin yaratadi.

Mustaqallikning 21 yilida sanoat maxsulotining xajmi ancha ko paydi. Bu davrda fagat
miqdoriy 0 zgarishlargina emas, balki juda katta sifat 0 zgarishlari xam sodir bo"ldi.

2.2. Sanoat tarmoqlari va ularning rivojlanishi

Sanoat ishlab chigarishining tarixiy rivojlanishi va uning asosiy yakunlari to g risida
5o z yuritilganda shuni ta’kidlash kerakki, xozirgi O zbekiston xududida «Uy sanoati»ning rivoji

Y Ycnom Kapumos. 2012 #iun Batannmus TapakKUETHHU SIHI'M OOCKHMYra KyTapaaural ini 6ynanu./Xank cysm,
2012 #., 21 sHBaps.
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bundan 12-15 ming yil mugaddam mezolit davrida boshlangan. Bu davrda juda oddiy mexnat
qurollari va buyumlari tayyorlangan.

YAnNgi tosh asri (neolit, miloddan avvalgi 5-ming yilning boshi) davrida kemachilik,
to gimachilik vujudga kelgan. Neolit davrining oxirida metalldan qurol yasash boshlangan.

Arxeologik topilmalardan ma’lum bo'lishicha, miloddan avvalgi 3-ming yilning
oxiridayoq xozirgi O zbekiston xududida yashagan axoli misdan qurol yasashni bilgan.

Quldorlik tuzumi (m.a. 1-ming vyillik o'rtalari V asr) davrida mexnat qurollarining
taraqqiy etishi, metallga ishlov berishning takomillashuvi xunarmandchilikning osishiga,
ayirboshlash va savdo-sotigning kuchayishiga olib keldi.

Feodalizm tuzumining boshlarida (VI-VIII asrlarda) Farg ona bilan So xdan oltin, mis,
temir, llogda qo'rg oshin, kumush, oltin, SHaxrisabzda toshtuz gazib chigarilgan.

IX asrda Samargand o°zining sifatli qog ozi va lampa shishasi bilan mashxur bo"lgan.
SHosh viloyati ko'nchilik maxsulotlari bilan dong taratgan. O’sha davrda O'rta Osiyodan
SHarqiy Evropa, Xitoy va boshqga yurtlarga Buyuk Ipak yo'li orgali charm, mato, ipak, jun,
kiyim—kechak chigarilgan.

X-XIII asrlarda yuz bergan feodal tarqgoqglik, gabila va elatlar o rtasidani nizolarning
avjiga chiqishi tufayli xunarmandchilikda yirik 0" zgarshlar ro’y bermagan.

XIV asrning 2-yarmida Amir Temur Samargandda Xokimiyatni qo’lga Kiritib,
markazlashgan davlatga asos soldi. Natijada davlatning igtisodiy va ijtimoiy ravnigiga Katta yo'l
ochilgan.

XV asrning oxiriga kelib Movaraunnaxrda yuzaga kelgan ziddiyatlar tufayli Temuriylar
davlatining iqtisodiy negiziga putur etadi va rivojlanish to xtab goladi.

XVI-XVIIl  asrlarda Buxoro, Xiva, Qo gon xonliklarining vujudga Kelishi
igtisodiyotning, shu jumladan, sanoat ishlab chigarishining rivojlanishiga ijobiy ta’sir ko rsatadi
va XIX asrga kelib Turkistonda xunarmandchilikda yog och va metall 0" ymakorligi, idishlarga
naqgsh solish, matolarga gul bosish, qurollarni badiiy bezash rivojlanadi. Bu asrning ikkinchi
yarmida O“zbekiston xududida taraqqgiyot tezlashib sanoat, aynigsa ip-gazlama sanoati rivoj
topdi.

XX asr boshlarida bir gancha paxta tozalash, yog -moy zavodlari qurilib ishga
tushirildi. 1925-1926 vyillarda elektrostanmiyalar qurila boshlandi va birinchi bo’lib Toshkent
yaginida qurilgan Bo zsuv gidroelektrostanmiyasi 1926 yil 1 mayda ishga tushirildi.

Samargand, Buxoro, Qo'qon, Termiz va Asaka shaxarlarida issiglik elektrostanmiyalari
qurilishi boshlanib, 1930 yilda ularning soni 30 ga etdi. O sib borayotgan energetika bazasi bir
gancha yangi sanoat korxonalari qurishga imkoniyat yaratdi.

Ikkinchi jaxon urushigacha bu erda 500 dan ortiq sanoat korxonalari jumladan,
«Tashsel'mash», Toshkent to gimachilik kombinati, CHirchig-elektrokimyo kombinati,
Kattaqo'rg on yog zavodi, Bekobod va Quvasoy mement korxonalari qurildi. Neft™ va rangli
nodir metallar gazib chigarish, qurilish sanoati maxsulotlarini tayyorlash rivoj topdi.

Urush boshlanishi bilan Respulika xalq xo’jaligi, jumladan, sanoat ishlab chigarishi
xarbily magsadlarga qaratildi. Bu erga nemis fashistlari egallab olgan xududlardan 100 ga yaqgin
sanoat korxonalari ko chirib keltirildi va ular gisga vaqt ichida to"la quvvat bilan ishlay boshladi.
1941-1945 yillar davomida Respublikaning industrial taraqqgiyoti GES lar qurish bilan energetika
bazasini kuchaytirish, gishloq xojaligi, axoli va front extiyojlarini qondiradigan zavod va
fabrikalarni qurish yo'lidan bordi. Bu davrda 280 ta yirik, o'rta va kichik korxonalar qurilib
ishga tushirildi. Natijada O zbekiston Armiyaning sanoat arsenallaridan, ya’ni aslaxaxonalaridan
biriga aylandi.

Urushdan keyingi yillarda xam sanoat taraqgiyotiga e’tibor garatilgani sababli uning bir
gancha yangi tarmoqlari va korxonalar vujudga keldi. Traktorsozlik, liftsozlik, elektrotexnika
sanoati, gaz ishlab chigarsh, uy ro'zg or buyumlari tayyorlash, yig'ma temir beton va keramika
sanoati vujudga keldi. Engil sanoatning trikotaj, chinni ishlab chigarish soxalari yuzaga keldi.
Ozig-ovqat sanoatining tarkibiy gismlarida anchagina o zgarishlar ro’y berdi. 90-yillarga kelib
uning yirik va o'rta korxonalari 300 dan ortib ketdi. 2008 yilda igtisodiyotimizning turli soxa va
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tarmoglari bo’yicha muxim ishlab chigarish ob’ektlarining barpo etilishiga aloxida e’tibor
garatildi. Jumladan, mamlakatimiz bo'yicha investimiya dasturlarini amalga oshirish natijasida
gariyb 250 milliard so'mlik asosiy fondga ega bo’lgan jami 423 ta ob’ekt, jumladan, ozig-ovqat
sanoatida 145 ta, qurilish materiallari sanoatida 118 ta, engil va to qimachilik sanoatida 65 ta,
gishlog va o'rmon xo’jaligi soxasida 58 ta, kimyo va neft-kimyo sanoatida 13 ta, farmamuevtika
tarmog’ida 8 ta ob’ekt ishga tushirildi (1.3.2-rasm).

2008 yilda ishga tushirilgan va xozirgi kunda qurilayotgan yirik ishlab chigarish inshootlari
gatorida Farg ona vodiysini elektr energiyasi bilan muntazam ta’minlash imkonini beradigan,
uzunligi 165 kilometrlik YAngi Angren issiglik elektr stanmiyasi — «Ozbekiston» yuqori
kuchlanishli elektr uzatish liniyasi barpo etilganini aloxida ta’kidlash joiz. Sirdaryo issiglik
elektr stanmiyasini «So g diyona» kuchlantirish stanuiyasi bilan bog laydigan, G uzor-Surxon
yugori kuchlanishli elektr uzatish liniyalari va Toshkent shaxri elektr ta’minoti ob’ektlari
loyixalarini amalga oshirish ishlari davom ettirilmogda. SHuningdek, o'tgan yili 2 ming 600
kilometrdan ortig ichimlik suvi xamda 825 kilometrdan ziyod tabiiy gaz tarmoglari
foydalanishga topshirildi.

2008 yilda investiuiya dasturlarini amalga oshirish natijasida
ishga tushirilgan ob’ektlar

| | | |
O3HUK-0OBKaT caHOATU [ 145
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Sanoat taragqgiyotida yoqilg'i — energetika majmuasining o’rni aloxida e’tiborga molik.
Uning tarkibiga energetika, neft” va neftni gayta ishlash, gaz va gaz kondensati, ko mir gazib
olish va boshga bir gator kichik soxalar Kiradi. Bu majmuaning xissasi sanoat kompleksida
23,8%dan iborat.

O zbekiston respublikasi jaxondani 10 ta gaz ishlab chigaruvchi mamlakatlar jumlasiga
Kiradi. Bu erda qudratli issiglik va gidroelektrstanmiyalar mavjud.

Energetika respublika xalg xojaligining negiz tarmog’i, respublikada igtisodiyot va
fan-texnika taragqiyotining mustaxkam poydevori xisoblanadi. O zbekiston energetika tizimi
umumiy o rnatilgan quvvati 11,7 min kVt bo'lgan 37 issiqlik va gidravlik elektr stanriyalari

apgs B - . . . . - . . -
yiliga 55 milrd X %Oam dan ortig elektr energiyasi ishlab chigarish imkoniyatiga ega.

O zbekiston energetika tizimining barcha kuchlanishlardani elektr tarmoglarining umumiy
uzunligi gariyb 228 ming km. ni tashkil etadi. Tarmoq transformatorlarining umumiy quvvati
42,6 MV A ga teng. Xozir respublika energetika tizimida 50 minga yagin xodim ishlaydi.
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«O’zbekenergo» davlat kompaniyasi tarkibidani, qurilish-montaj, sozlash, ta’mirlash va
boshga bir gator tashkilotlarning to’la majmui O zbekiston energetika tizimining ishonchli
ishlashini, izchil rivojlanishini ta’minlamoqda.

Bugun O'zbekistonda bir kunda 131 min Kilovatt soat elektr energiyasi ishlab
chigarilmoqgda. Bu 1940 yilda xosil etilgan elektr energiyasiga nisbatan 100 marta ko pdir.

YOaqilg'i saneati. Respublika yoqilg'i sanoati er garida topilgan va gazib olinayotgan
ko'mir, neft’, gaz konlari negizida shakllangan va rivojlanib bormoqda. Respublikada 160 ga
yagin neft” va gaz konlari ochilgan, ularning 115 tasi Buxoro va Xiva geologik proviniiyasida,
27 tasi Farg ona vodiysi, 10 tasi Surxondaryo, 7 tasi Ustyurtda joylashgan. Xozir 71 neft’, gaz va
gaz kondensat konlari, 2 ko 'mir konidan foydalanilmoqda. 50 dan ortiq neft’, gaz va gaz
kondensat koni esa kelajakda ishga tushirish uchun tayyorlab qo’yilgan.

YOqilg'i sanoeati respublika yoqilg'i-energetika majmuasining asosiy tarmog ini tashkil
etadi va barcha turdani yoqilg'ini gazib olish, tabiiy gazni tozalash va etkazib berish, neft’
maxsulotlarini gayta ishlash korxonalaridan iborat. Ular xalq xo’jaligining barcha bo g inlarida
xizmat ko'rsatadi. Uning vyirik korxonalari Toshkent, Fargona, Buxoro, Qashgadaryo,
Surxondaryo viloyatlarida joylashgan.

Neft” sanoati Yyokilg'i sanoatining eng muxim tarmoglardan biri xisoblanadi va neftni
gayta ishlash korxonalaridan tashkil topadi. Xozirgi davrda sanoatning bu tarmog’i mamlakat
xalq xo’jaligi va axolining neftga bo’lgan talabini to’la qondirish imkoniyatlariga ega bo’ldi.
SHu sababdan xam bu tarmoqgning axamiyati begiyosdir.

Neftni_gayta ishlash sanoati soxasida Oltiarig, Farg ona, Buxoro neftni gayta ishlash
zavodlari ishlab turibdi. Fargona zavodi surkov moylar va yonilg'i ishlab chigarishga
ixtisoslashgan ishlab chigarish boyicha 30 dan ortiq texnologik qurilmaga ega. Oltiariq neft’
zavodi esa yonilg'i yo nalishida Ko kdumalog neft'-gaz koni ochilgandan keyin Franmiyaning
TEKNEP firmasi bilan xamkorlikda 1993 yildan Buxoro viloyatining Qorovulbozor tumanida
Buxoro neftni gayta ishlash zavodi qurilishi boshlandi va bir yilda 2,5 min tonna gaz
kondensatini gayta ishlash quvvatiga ega bo’lgan 1-navbati 1997 vyilning avgustida ishga
tushirildi. Neftni gayta ishlash zavodlarida yugori oktanli benzin, dizel yoqilg isi, koks, parafin,
motor moylariga qo’shilmalar, engil mashinalar uchun motor va surkov moylari (kompressor,
turbina, urchug moylari), kerosin, bitum, suyultirilgan neft™ gazlari (butan, texnik propan va b.),
mazut kabi 50 turdan ortiq neft’ maxsulotlari ishlab chigariladi. YAngi maxsulot turlari ishlab
chiqgarish dasturiga muvofiq yangi texnologiyalar o zlashtirilmoqda.

Xozirgi davrda respublika neft” sanoati korxonalarining quvvati bir yilda 11 min. tonna
neftni gayta ishlash imkoniyatiga ega.

Keyingi yillarda amalga oshirilgan tadbirlar natijasida neft” (gaz kondensati bilan birga)
gazib olish xajmi yuqori sur’atlarda o'sib bormoqda.

Gaz sanoati. Bu tarmoq yoqilg'i-energetika majmuasining eng yosh, juda rivojlangan
soxasi xisoblanadi. Gaz yoqilg'ining juda arzon turi, xalg xo jaligining barcha soxalarida keng
foydalanish imkoniyati sababli, ekologik jixatdan xam ustunligi tufayli unga bo’lgan talab
kundan-kunga 0'sib bormoqda. Agar 1940 yilda atigi 0,7 min m® tabiiy gaz gazib olingan bo’lsa,
xozirgi paytda u 55 mlrd m® ni tashkil etadi. Gazning Respublikada gazib olinayotgan yoqilg’i
balansidani xissasi 87,2 foizga teng.

Keyingi vaqtda Respublika neft” va gaz sanoatini rivojlantirishning uzoq davrga
mo ljalangan konuepuiyasi ishlab chigilgan va u izchillik bilan amalga oshirilmoqgda.

O zbekiston Respublikasi ko mir sanoati. O zbekiston Respublikasi 2 milliard tonna
qgidirib topilgan ko 'mir zaxiralariga ega. Ko mir qgazib olish va etkazib berish ishlari bilan
«Ko miry akmiyadorlik birlashmasi shug ullanadi. Angren konida qo'ng’ir ko mir, SHarg un va
Boysun konlarida toshko mir gazib olinadi. Ko 'mir konlari korxonalar tomonidan turli usullarda
o0 zlashtirilayotir: ochiq usulda, er osti va er ostini gazlashtirish usuli bilan (Nou-Xau). Ko mir
energetika maqgsadlarida va maishiy yoqilg'i sifatida ishlatiladi. Ko 'mirni gayta ishlashdan
chiggan chigindi organik va mineral 0°g itlarga aylantiriladi.
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Konlardan chiggan ko mirlar sifatli yonilg'i, gimmatbaxo xamda kamyob materiallarning
turli xillarini olish uchun xomashyodir. Masalan, koks briketi, motor yonilg’isi, kaluiy karbidi,
sorbent qora va rangli metallurgiyada uglerodli qo shimchalar sifatida ishlatiladi.

Ko 'mir gazib olish jarayonida kaolin, oxak, kvarm qumlari, ko mir kukuni, kamyob er
elementi (germaniy), shag al va boshqga foydali gazilmalar olinadi.

YAxshi xomashyo, ko pdan sinalgan erkin maydonlarning bisyorligi, suv xamda elektr
va issiqlik energiyasi, temir yo'llarning mavjudligi, stanmiyalarning yaqinligi va xalgaro
aeroportlar borligi ishlab chigarish — sanoat kompleksini bunyod etishda qo’l keladi.
SHuningdek, gazib olingan va boyitilgan kaolin, chinni fayans va sopol buyumlar, o'tga
chidamli va qurilish g'ishtlari, tom yopqichlar, drenaj va kanalizamiya quvurlari, xo'jalik va
manzarali chinni buyumlar, shisha va shisha idishlar, elektr izolyatorlari xam bu ishda yordam
beradi. Bundan tashqari,, kaolin qog ozsozlik, rezina-texnika, plastmassa sanoatida, shuningdek,
kosmetika va boshga magsadlarda ishlatish uchun xizmat giladi. Ayni paytda ko mirni gazib
olish, navlarga ajratish va boyitish fabrikasi qurilishi davom ettirilmoqda.

O zbekiston xududining geologik xususiyatlari qoshimcha foydali gazilmalarni
0 zlashtirish va ularni gayta ishlash uchun keng imkoniyatlar yaratadi. Aynigsa, yonuvchi
slanem, oxak, bezakli tosh konlarini o°zlashtirish ko pchilikni gizigtirsa kerak. Keramzit,
absorbent, 0 g’it va g isht ishlab chigarish uchun yugori sifatli loylar tayyorlash mumkin. Ularni
ishlab chigarishga joriy etishda oddiy xisob-kitoblarga ko'ra, energetika, kimyo, metallurgiya
sanoati, qurilish va gishlog xojaligi uchun yiliga 1 milliard 400 million AQSH dollari migdorida
tayyor maxsulot olish imkoniyatini beradi.

Bundan tashqari, Angren Kkaolinidan, Boysun ko'miri va oxagidan foydalanib turib
loytuproq zavodini bunyod etish mumkin. Ana shunday qulay omillar va barqaror vaziyat xorijiy
sheriklar bilan xamkorlik o rnatish imkoniyatini beradi.

Metallurgiva saneati. Xozirgi O zbekiston xududida rudadan metall olish 4-5 ming
yildan ziyod tarixga ega. Qadimda misdan turli buyumlar tayyorlangan. Keyinroq rudadani
metallardan qalay, kumush, oltin va boshqgalarni eritish, quyish va qizdiriib ishlash
0 zlashtirilgan. Dastlabki tanga pullar zarb gilingan. Ik o'rta asrlarda Farg onada, Zarafshon,
CHirchig, Oxangaron vodiylaridani bir gancha xududlarda zargarlik, misgarlik, temirchilik,
degrezlik, rixtagarlik rivojlanadi. Rux, surma, margumush, vismut, kobalt kabi rangli metallar
ma’lum bo Imasa-da, ularning gotishmalaridan keng foydalanilgan.

Qora metallurgiya soxasida faoliyat ko rsatadigan yagona korxona Bekobod shaxridani
O zbekiston metallurgiya zavodidir. Zavodda gqora metallurgiya maxsulotlarining eng muxim
turlari (po’lat va po’lat prokatlar) ishlab chiqariladi. Ular temir —tersak, metall chigindilaridan
olinadi.

O'rta Osiyodani birinchi zamonaviy metallurgiya zavodi qurilishi umumxalq xashari
yo'li bilan 1942 yilda boshlanadi va 1944 yilning 5 martida dastlabki metall eritmasi olinadi.

Rangli metallurgiya — respublika metallurgiyasining eng muxim, etakchi tarmoglaridan
biri xisoblanadi. Sanoatning bu turi O zbekistonda XX asrning 25-yillaridan rivojlana boshladi.
Asta-syokin rangli, nodir va gimmatbaxo metall (mis, qo'rg oshin, rux, volfram, molibden,
kumush, oltin, simob) konlari topildi.

Rangli metallar sifatini yaxshilash, ishlab chigarish jarayonlarini intensivlashtirish, turli
foydali gazilmalarning yangi konlarini o°zlashtirish xisobiga rangli metallurgiya ishlab
chiqgarishini rivojlantirish mo’ljallanmoqgda, shu bilan birga, yangi fabrika va konlar barpo
etiladi. Jizzax viloyatida O zquloq go rg oshin-rux koni, Surxondaryo viloyatida Xonrizm kon
boyitish korxonasi quriladi. Olmaliq kon-metallurgiya kombinatida mis, rux, sulfat kislotasi va
yo'ldosh elementlarni ishlab chigarish ko paytirildi. O zbekiston kombinatida yirik gobaritli
molibden va volfram prokati xamda boshga maxsulotlar ishlab chigarish mo’ljallanmoqda.

Oltin gazib olish sanoati. Markaziy Osiyoda, xususan, xozirgi O zbekiston erlarida oltin
gazib olish va undan turli taginchoglar, zargarlik buyumlari, bezaklar yasash miloddan avval VI-
V asrlardayoq mavjud bo'lganligi arxeologik topilmalardan ma’lum. Tug'ma (erkin
uchraydigan) oltin konlarini o°zlashtirishga gadar oltin asosan sochma konlarda juda ibtidoiy
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usullarda oltin zarralari aralash qumni qo’y terisi qoplangan yog och tog oralarda yuvib, ajratib
olingan. Sochma oltin olish X-XI asrlarda CHotqol, CHirchiq, Norin, Koson, So'x, Zarafshon,
Darvoz daryolari vodiylarida olib borilganlagi xagida ma’lumot bor.

O'rta asrlarda oltinli qumlarni yuvish bilan birga mo g ullar bosqiniga gadar CHotgol-
Qurama, Nurota tog larida, markaziy Qizilqumdani konlardan tug'ma oltin kon laximlari
xozirgacha saglanib golgan. O zbekistonda ma’lum bo'lgan konlarning ko pchiligidan gadimgi
konchilar gisman foydalanganlar.

Markaziy Osiyoning mineral xomashyo resurslarini o rganishda jonlanish XIX asrning
80-villarida, Rossiya imperiyasi Turkiston o’lkasini bosib olgan davrda yuz berdi; o lkaning
barcha joylarida tadgiqotlar o'tkazildi, geologik Kartalar tuzildi, ayrim konlar tavsiflandi.
Oktyabr™ to'ntarishigacha CHirchig, Piskom va CHotqol daryolari vodiylarida kichik-kichik
oltin izlovchi korxonalari oltin olish bilan shug ullanganlar, 1913-17 yillarda Obiraxmat darasi
(Toshkent viloyati) dani oltin konidan foydalanilgan.

O zbekistonning mineral xomashyo boyliklarini aniglash, uni gazib olish va aksari
gismini Markazga tashib ketish Oktyabr™ to'ntarishidan keyin xam davom etgan. Noyob metall
konlarini gidirib topish va undan foydalanish muammolarini xal gilish ishlarida markaziy ilmiy
muassasalar faol ishtirok etdilar. 30-yillar boshida «O zbekoltinnoyobmet» tresti tashkil etildi.
O'sha yillari Oxangaron, CHirchig daryolari vodiylarida, Qurama tog larida oltin izlovchilar
oltinni qumni yuvish usulida ajratib olganlar, Lekin yillik oltin olish bir necha o'n kg. dan
oshmagan. Keyinchalik o'sha joylarda rudali oltin konlari topildi va ishga solindi.

1941-45 vyilarda oltin izlovchilik (artel) yo'li bilan oltin ajratib olish jadal olib borildi,
olingan vyillik oltin miqdori qariyb 50 kg ga etdi. 1950 yilda sochma oltin izlash ishlari
to'xtatildi. Rudali oltin izlash va qidiruv bo'yicha olib borilgan tadgigotlar natijasida
Qoraqo ton, Bichanzor, Pirmurob, /o'saksoy, so'ngra Ko chbuloq, Muruntov, CHormiton,
Marjonbuloq, Kauldi, Qizilolmalisoy, Sarmich va boshqa rudali oltin konlari topildi. 1965 yilda
Metallurgiya vazirligiga bo ysinuvchi «O zbekoltin» birlashmasi va boshqga oltin gazib olish
korxonalari tashkil etildi. Birlashma gazib olgan flyus rudalaridan Olmaliq kon metallurgiya
kombinatining kimyo eritish zavodida oltin ajratib olish yo'lga qo’yildi. 1970 yil CHodak oltin
koni ishga tushirildi. O'sha vaqtdan respublikada oltin gazib olish sanoati shakllandi, oltin olish
oldingi yillarga nisbatan uch marta ko paydi. 1972 yilda Ko chbulog koni va Angren oltin
ajratish fabrikasi loyixa quvvatlarida ishlay boshladi. 1977 yil Kauldi, 1980 yil Marjonbuloq
oltin gazib olish majmui, 1989 yil Zarafshon va Qizilolmalisoy konlari foydalanishga topshirildi.

Respublika mustagillikka erishishi bilan O zbekiston xukumati uzoq vyillar davomida
sobiq Ittifoqi ixtiyorida bo'lgan oltin gazib olish sanoatini respublika mustagilligini
mustaxkamlash yo'lida, rivojlantirish boyicha bir gancha tashkiliy choralar ko'rdi.
«O zbekoltin» birlashmasi negizida O zbekiston Respublikasining Qimmatbaxo metallar Davlat
Qo mitasi tashkil etildi(1992 yil). Bu qo'mita 1994 yil O zbekiston oltin gazib olish va olmosga
ishlov berish korxonalari uyushmasi («O zolmosoltin»)ga aylantirildi. «O zolmosoltiny»
uyushmasi (Toshkent shaxrida) va boshgaruvchi Navoiy shaxrida bo’lgan «Qizilqum-
kamyobmetaloltiny komerni (1991) faoliyat ko rsatmoqda. «O zolmosoltin» uyushmasi tarkibida
Angren, Marjonbulog (Jizzax), CHodak (Namangan), Kauldi (Toshkent), Zarmiton (Samargand)
oltin gazib olish konlari, olmos qgirralash fabrikasi (Toshkent viloyati) va boshqa tashkilotlar bor.

Respublikada  oltin  qazib  olish  sanoatining  ikkinchi  yirik  markazi
«Qizilgumkamyobmetaloltin» konmernining bosh korxonasi — Navoiy  kon metallurgiya
kombinatidir. Kombinat Muruntov va boshga oltin konlarini ishga tushirish maqgsadida 1958
yildan boshlab qurila boshlagan. Uning asosiy ishlab chigarish quvvatlari Zafarobod, Nurobod,
Zarafshon, Uchquduq shaxarlarida joylashgan. YAngi quvvatlarni ishga tushirish jadal olib
borilmoqgda. Kombinatda zargarlik buyumlari zavodi ishga tushirilgan. Zarafshonda 1993 yilda
tashkil etilgan oltin gazib olish bo'yicha O zbekiston- AQSH «Zarafshon-N"yumont» qo shma
korxonasi 1995 yilning may oyidan maxsulot bera boshladi.
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Buyuk Britaniyaning «Lonro» firmasi bilan birgalikda Markaziy Qizilgumda oltin
rudalari koni ishga tushirildi va oltin ajratib olish bo’yicha katta korxona — «Amatayti
Goldfil'dz» go’shma korxona loyixasi amalga oshirildi.

Respublikada 40 ta oltin koni aniglangan bo’lib, xozir bu konlarning fagat 12 tasi
gazilmoqgda. Oltinnig asosiy zaxiralari Markaziy Qizilqumdani oltin konlarida mujassam. SHu
bilan birga o0'zbek oltini jaxonning eng yugori sifat standartlariga mos bo'lib, to rtta to qqiz
ragami bilan baxolanadi va u oxirgi 20 yilda reklamariya olgani yo'q. So'nggi Yyillarda u sifati
uchun bir necha bor xalgaro sovrinlar bilan taqdirlandi.

Evroosiyo kontinentida eng katta xisoblanadigan, ruda tarkibida oltin ko'p bo’lgan
Muruntov koni dunyodani gigantlar jumlasiga kiradi. Ushbu konning topilishi xalgaro geologiya
jamoatchiligi tomonidan oltin gazib chigarish bo’yicha XX asr ikkinchi yarmining eng katta
kashfiyoti deb e’tirof etildi.

Muruntovdani affinit korxonasida zamonaviy oltin tozalash texnologiyasi joriy etilgan
bo'lib, u bir gancha nou-xauni 0z ichiga oladi. Bu esa juda yaxshi tovar korinishiga ega
bo"lgan yugori probali oltin olish imkoniyatini beradi.

Mamlakat mustaqilligining dastlabki yillarida infratuzilmasi yugori darajada rivojlangan
Samargand va Toshkent viloyatlarida oltin rudali konlar aniglandi va razvedka gilindi.
Dunyoning eng yirik oltin rudali provinmiyasi bo lgan Qizilgumdani Muruntov bilan bir gatorda
Ajibugut, Bulutkon, Balpantov, Aritontov, Turbay va boshga yangi konlar aniglandi va
0 rganildi.

Xozirgi O zbekistonning oltin zaxiralari dunyoning eng mashxur va ishonchli banklarida
saglanmoqda. Ular orasida nemis «Doyche bank»i va SHveynariyaning «YUBS» banki bor.
Respublika xukumati Kkatta daromad olish uchun bu oltinni ma’lum vaqgtga valyutaga
aylantirmoqgda. Oltin zaxiralarini garovga olib, O zbekistonga strategik igtisodiy loyixalarni
amalga oshirish uchun kreditlar ajratilmoqda.

Xulosa qilib shuni aytish kerakki, oltin gazib chigarish bo’yicha juda katta ishlar amalga
oshirildi. Natijada O zbekiston oltin gazib chigarish boyicha dunyoda ettinchi o’ringa, MDX da
esa ikkinchi (Rossiyadan keyin) o'ringa chigib oldi. Axoli jon boshiga oltin ishlab chigarish
xajmi boyicha O zbekiston MDXda birinchi va dunyoda beshinchi o'rinda turadi.

Mustaqillik yillarida oltin gazib olish va uni iste’mol gilish bo’yicha erishilgan darajani
quyidani jadvalda ko rish mumkin.

Respublika kumush konlariga xam ega. Bular Navoiy viloyatidani Visokovolnoe,
O gjetpes, Kosmonachi va Namangan viloyatidani Oqtepa konlaridir. Katta miqgdordani
tasdiglangan zaxiralar oltin va mis-porfir konlarida mavjud. Oqtepa koni kumush gazib chigarish
bo’yicha eng istigbolli va chet ellik investorlar uchun jozibali kondir.

O zbekistonda gimmatbaxo metallar ishlab chigarish bilan bir gatorda uran xam qazib
olinadi. Uni olish uchun mineral xomashyo bazasi mavjud. Uran eng samarali va ekologiya
nugtai nazaridan optimal xisoblangan usul - er ostida ishqorlar yuvish usuli bilan olinadi.

Mis, go'rg oshin-rux_saneati asosan Oxongaron-Olmalig kon sanoati rayonida
Qo’rg oshinkon-Oltintopgan polimetall konlari, Qalmoqqir mis konlari negizida shakllana
boshlagan. Ushbu sanoat tarmog ining etakchi korxonasi tugal metallurgiya mikliga ega bo'lgan
Olmalig kon metallurgiya kombinati xisoblanadi. Kombinatning mis majmuasi Qalmoqqgir mis
koni, ruda boyitish fabrikasi, metallurgiya zavodidan, qo'rgoshin - rux majmuasi
Qo’rg oshinkon, Oltintopgan, CHalaga va boshga konlar, ruda boyitish fabrikasi, metallurgiya
zavodlarini 0°z ichiga oladi. Ular asosan tozalangan misni eksport gilmoqda. Xar yili bir necha
0 n ming tonna mis ishlab chigarayotgan O zbekiston mis zaxiralari bo’yicha 10-0rinda turadi.
Ruda konidani rangli metallar gatlamlari asosan Toshkent viloyatining Olmaliq rudali
maydonida joylashgan. Bu erdani uchta konda bir necha mis zaxiralari bor deb taxmin
gilinmogda. Bundan tashgari, Dalnee koni razvedka gilingan. Zaxiralarning kattaligi, gazib
chigarish tannarxi, rudadani misning tarkibi jixatidan MDX mamlakatlarida xali unga teng
keladigan kon yoq.
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Vol fram, molibden, litiy sanoatining yirik korxonasi O zbekiston gattiq gotishmalar va
ota chidamli CHirchiq metallar kombinati Xisoblanadi. Kombinat ingichka vol fram
(Samargand) va Quytosh vol fram, molibden (Jizzax) konlari rudalari xamda mis rudalaridan
ajratib olinadigan molibden negizida ishlaydi. Kombinatda birinchi molibden quyilmasi 1956
yili olingan. 1957 vyildan esa qattig qotishmalar ishlab chigarish boshlangan. Kombinat
maxsulotlari (100 turdan ortiq) elektrotexnika, po’lat eritish, kon burg'ilash soxalarida keng
go llaniladi.

Respublikada yana bir gator nodir va sochma metallar — reniy, selen, tellur, skandiylar
ishlab chiqgariladi. Ozbekistonda rangli metallarning ikkilamchi quyilmalarini olish yo'lga
goyilgan. Alyuminiy parchalarini gaytadan eritib, yiliga bir necha o'n ming tonna ikkilamchi
alyuminiy xalq xo’jaligiga etkazib berilmoqda.

Kimyo sanoati. Ushbu sanoatning shakllanishi 1932 yilda SHo rsuv oltingugurt koni
(Fargona) ishga tushirilishi bilan boshlangan. Bu korxona sobiq Ittifoqda ishlab chigariladigan
oltingugurtning 57 foizini bergan. Kimyo sanoatining eng yirik korxonalariga CHirchiq elektr
kimyo kombinati, Navoiy kimyo birlashmasi va Qo qon superfosfat zavodi kiradi.

Kimyo sanoatining asosiy tarmoglaridan biri — bu mineral o g'itlar ishlab chigarish
soxasidir. Unda gishloq xo’jaligi uchun zarur bo’lgan ammafos, ammiak selitrasi, ammoniy
sulfat, superfosfat, karbonit, suyultirilgan ammiak, azotli va fosforli o’g’itlar ishlab chiqariladi.
CHirchigq kimyo kombiniti, Farg ona azotli 0°gitlar, Navoiy kimyo birlashmasida asosiy turdani
azotli o'g’itlar, Qo gon superfosfat zavodi, Samargand kimyo zavodi, Olmaliq «Ammafos»
birlashmasida ammofos, oddiy va ammoniylashgan superfosfat, qumog ammoniy kabi fosforli
0 g itlar ishlab chigariladi.

O zbekiston kimyo sanoati korxonalari bir yilda 717 ming tonna azotli, 117 ming tonna
fosforli o’g’itlar ishlab chigarish imkoniyatiga ega. 2000 yilda O zbekistonda 834 ming tonna
mineral o°g’itlar, 300 ming tonna oltingugurt, 823,3 ming tonna sul fat Kkislotasi, 986 ming
tonna suyultirilgan ammiak ishlab chiqarildi.

Kimyo sanoatida mineral o°g’itlar ishlab chigarish xajmi respublika gishlog xojalik
extiyojlarini to'la ta’minlaydi, ularning bir gismi chetga chiqgariladi. O zbekiston gishlog
X0 jaligida kaliy o°g'itlarga bo'lgan yillik extiyoj asoslangan me’yorlar bo'yicha (100% oziq
modda Xisobida) 800 ming tonnadan iborat. Qashgadaryo viloyatidani kaliy tuzlari konlarini
o0°rganish va uning negizida kaliy o’g itlar ishlab chigaradigan Tubagaton kaliy zavodi qurilishi
rejalashtirilgan.

Sulfat Kislotasi kimyo sanoati tarmoglari uchun muxim xomashyodir. Respublikamizda
sulfat Kislota ishlab chigaradigan yirik quvvatlar Olmaliq «Ammofos» birlashmasi, Samargand
kimyo zavodi, Navoiy kon-metallurgiya kombinati, Muborak gazni gayta ishlash majmuasida
barpo etilgan.

Soda sanoatining Markaziy Osiyo mamlakatlarida yagona bo’lgan korxonasi - Qo'ng’irot
soda zavodi qurilishi 1995 yildan boshlandi (yillik loyixa quvvati 210 ming tonna soda).

O'simliklarni ximoya qilishning kimyoviy vositalari (defoliant, desikat, gerbiiy,
insektitrid, fungimidlar) «Farg onaazot» birlashmasida (1965 yildan; magniy xlorot defolianti),
Navoiy kimyo zavodida (1960 yildan; gerbimitlar, insektimidlar) ishlab chigariladi. Bu
korxonalarning vyillik quvvati magniy xlorit defolianti boyicha 60 ming tonna, gerbimuit va
insektimitlar bo yicha 5 ming tonnadan ortiq.

Respublika gishlog xojaligida o'simliklarni kasallik va zararkunandalardan kimyoviy
ximoya gilishda qo’llaniladigan oltingugurt kukuni SHo'rsuv kon-kimyo korxonasida xamda
Muborak gaz majmuasida ishlab chiqariladi. Maxalliy resurslardan oltingugurt ishlab chigarishni
yiliga 50 ming tonnaga etkazish rejalashtirilgan.

Kimyoviy tolalar va iplar xilma-xil xalq iste’moli tovarlari ishlab chigarishda keng
go llaniladi. «Elektrokimyosanoat» ishlab chigarish birlashmasida kaprolaktam (yillik quvvati
80 ming tonna), Farg ona kimyoviy tolalar zavodida amitat iplar, «Navoiyazot» birlashmasida
nitron akril tolalari (yiliga 40 ming tonnadan ko proq), «Farg onaazot» birlashmasida uellyulaza
arretati (yillik quvvati 42 ming tonna) ishlab chigariladi. Farg ona furan birikmalari zavodida
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nellyulaza mustaqilligini ta’minlash bo’yicha paxta lintidan yiliga 30 ming tonna uellyuloza
ishlab chigarishga ixtisoslashgan quvvatlar barpo etilmogda.

Respublika kimyo sanoatida ishlab chigarilgan 32,6 ming tonna kimyoviy tola va iplarning
27,4 ming tonnasini nitron tola va iplari, 5,2 ming tonnasini ametat iplari tashkil etadi.
Kaprolaktamning yuz foizi (yiliga 65-70 ming tonna), auetat va nitron tolalarining deyarli 2/3

gismi respublikadan tashgari,ga jo natiladi. Farg ona kimyoviy tolalar zavodida 23 ming tonna
kaprolaktamni gayta ishlab 20 ming tonna kapron va iplar tayorlashga imkon beradigan
quvvatlar qurilmoqda.

Kimyo sanoatida gidroliz korxonalari urushdan keyingi vyillardan qurila boshladi.
Farg ona furan birikmalari, YAngiyo'l biokimyo, Andijon gidroliz zavodlarida asosiy xomashyo
— chigit shulxasi, sholi gobig'idan texnik etil spirti, furfurol, ozuga achitqgilari (xamirturishlar),
furil spirti, ksilit, laprol, katalizatorlar va boshga maxsulot ishlab chigarilgan. 90-yillar boshida
ushbu zavodlarda g alladan ozig-ovgat (etil) spirti ishlab chigarish o°zlashtirildi: Andijon
biokimyo zavodida yillik quvvati 915 ming dal, Qo qon ishlab chigarish birlashmasida 1800
ming dal etil spirti ishlab chigaradigan yangi quvvatlar ishga tushirildi. Natijada ozig-ovgat,
tibbiyot, atir-upa va boshqga sanoat tarmoglarini respublikamizning o°zida ishlab chigarilgan
spirt bilan ta’minlash imkoniyati yaratildi. Bu korxonalarda yiliga 4 ming tonnaga yagin karbon
kislotalari xam ishlab chigariladi. Andijon biokimyo zavodida qurug Xxlorella biomassasini
tayyorlash yo'lga qo’yilgan.

Rezina maxsulotlari Angren «O zbekrezinatexnika» birlashmasi va Toshkent
rezinatexnika maxsulotlari zavodida ishlab chiqgariladi. Ilgari asosan maxsus rezina mollari
ishlab chigarishga ixtisoslashgan «O zbekrezinatexnika» birlashmasi 1987 yildan boshlab xalq
iste’mol mollari ishlab chigarishga o'tdi. 1992 yildan birlashmada engil avtomobil shinalari
tayyorlsh o°zlashtirildi. 1996 yildan vyiliga engil avtomobillar uchun 1,5 min. dona, yuk
avtomobillari uchun 200 ming dona shina ishlab chigaradigan quvvatlar ishga tushirildi. Bundan
tashqari, «O zbekrezinatexnika» birlashmasi va kimyo sanoatining boshga korxonalarida
(Samargand kimyo) Kalishlar ishlab chigarish 10 min. juftga etdi. SHuningdek, bu tarmoq
korxonalari respublika avtomobil sanoati uchun rezina-texnika maxsulotlari ishlab chigaradi.

Respubilka plastmassa va propilen maxsulotlarini gayta ishlovchi (Oxangaron
«Santexlity, Jizzax plastmassa quvurlari zavodi), turli markadani lak — bo’yoq maxsulotlari
(Toshkent «Rangli lak» firmasi-lak bo'yoq zavodi), mebel sanoati uchun sintetik smolalar
(Farg'ona furan birikmalari zavodi), ro'zgor kimyosi maxsulotlari («O zro zg orkimyo»
birlashmasi, Olmaliq ro'zg or kimyosi zavodi, Namangan kimyo zavodi), Toshkent yog -moy
kombinati tarkibida sintetik yuvish vositalari ishlab chigaradigan yirik korxonalar ishlab turibdi.

Yiliga 125 ming tonna polietilen plyonkasi va boshga maxsulotlar ishlab chigaradigan
SHo rtan gaz-kimyo majmuasi qurilmoqda.

Atir-upa maxsulotlari «Lola» firmasi (Toshkent), dori-darmonlar «O zkimyofarmy
birlashmasi (Toshkent kimyo-farmamevtika zavodi)da «O zfarmsanoat» davlat akriyadorlik
konmerni korxonalarida ishlab chiqariladi.

Tarmoqdani bir necha korxonalarda g o'zapoyadan mebel va qurilishi sanoatida keng
go llaniladigan yog och tolali taxtalar (orgalet) ishlab chigarish o zlashtirildi.

Istigbolda kimyo sanoatini rivojlantirish fosforit, mellyuloza, kaustik va kaluiy sodasi,
kaliy o"gitlar, o'simliklarni kimyoviy ximoya vositalari, toluol, polimerlar kabi eng muxim
xomashyo turlari bo’yicha respublikamizning mustaqillikka erishish, maxalliy xomashyodan
maxsulotlar ishlab chigarish texnologiyasini yaratish, chet mamlakatlardan olinayotan kimyo
maxsulotlarining ko'p gismini, ya’ni asosiy turlarini respublikada ishlab chigarishni tashkil etish,
ishlab chigarish chigindilarini gayta ishlash, ishlab chigarishni avtomatlashtirish, xorijiy
texnologiyalardan foydalanish, ekologik muammolarni xal etish, kimyo sanoatining eksport
imkoniyatlarini kengaytirish yo nalishlarida ish olib borilmoqda. Kimyo sanoati korxonalarida
Xitoy, AQSH, YAponiya, Germaniya, ltaliya korxonalari bilan 0" zaro fan-texnika, savdo-sotiq
soxalarida xamkorlik yo'lga qo yilgan, xorijiy sheriklar ishtirokida qo’shma korxonalar tashkil
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etilmoqda. Kimyo sanoati korxonalarini davlat tasarrufidan chigarish va ularni asosan
xissadorlik jamiyatiga aylantirish ishlari amalga oshirilmoqda.

Respublika mustaqillikka erishgunga gadar kimyo sanoati korxonalari xam bevosita
sobiq Ittifog Kimyo sanoati vazirligi tomonidan boshgarilgan. O zbekistondani kimyo
korxonalari negizida 1991 vyilda davlvt komerni tashkil etildi. 1994 yildan Kkoniern
«O"zkimyosanoat» uyushmasiga aylantirildi.

Navoly shaxridani «Navoiyazot» ishlab chiqgarish birlashmasi malakatimiz kimyo
sanoatidani yirik korxonalardan biri xisoblanadi. Bugungi kunda jamoada 260 xil maxsulot
ishlab chigarilmoqda. 2000 yilda korxona 6300 tonna nitron tolasi, 470 tonna metanol, 1000
tonna uksus kislotasi va 900 ming tonna ammiak silitrasi ishlab chigargan. Korxona maxsuotlari
20 dan ortig mamlakatlarga, jumladan, Vengriya, Pokiston, Iroq, Turkiya, Xindiston,
Afg oniston, Rossiya, Belorus, Qozog iston, Qirg iziston va Turkmanistonga jo natiladi.

«Navoiyelektrkimyo» zavodi xissadorlik jamiyati mamlakatimizdani eng  vyirik
korxonalardan biri xisoblanadi. Bu korxona o'simliklarni Ximoya qilishning kimyoviy
vositalarini ishlab chiqgarishga ixtisoslashgan. Unda «Trilan», «Fozalony», «Kotoran» gatoriga
«Go zal», «Ilipermatiny», «Ustine», «Bug dordir», «Neorony», «Danibol», «Sumpalfs» singari
chet el preparatlaridan golishmaydigan o ndan ortig maxsulotlar ishlab chigarish yo'lga
go yilgan.

Mashinasozlik sanoati - xalq xojaligi uchun mashina va mexanizmlar, jixozlar, agregat
va apparatlar, asbob uskunalar, madaniy-maishiy mollar, shuningdek, mudofaa axamiyatiga ega
bo’lgan maxsulotlar ishlab chigaruvchi og’ir sanoat tarmoqlari majmui. Mashinasozlik sanoati
butun xalg xojaligini texnika bilan ta’minlashda moddiy asos xisoblanadi. Fan-texnika
taraqqgiyoti, xalgning moddiy-madaniy farovonligi va mamalakat quvvati mashinasozlik sanoati
taraqqgiyotiga bog'lig. Uning axamiyati, eng avvalo, xozirgi fan-texnika yutuglarini ishlab
chigarishga va insonlar xayotining barcha soxalariga joriy etish asosida qo’l mexnatini mashina
mexnatiga aylantirish, mashinani mashina bilan yaratish, tejamkorlikni ta’minlash,
engillashtirish va mexnatning mazmuni va Xxarektirini o’zgartirishdan iborat. Mashinasozlik
sanoati maxsulot sifatini yaxshilash, ishlab chigarishning samaradorligini yuqori darajaga
ko'tarishga imkoniyat yaratadi. Mashinasozlik sanoatining asosiy vazifasi milliy igtisodning
barcha soxalarini yugori unum bilan ishlaydigan mexnat qurollari ya’ni mexnat vositalari bilan
ta’minlashdan iborat. Ular turli tarmoglar va korxonalarda tayyorlanadi. Xozirgi kunda
mashinasozlik sanoatining 15 tarmog’i mavjud bo’lib, ular tasarrufida 100 dan ortiq yirik
korxonalar faoliyat ko rsatmoqda.

Mustaqillik yillarida mashinasozlik sanoati korxonalari tomonidan ishlab chigarilayotgan
maxsulotlarning turlari keskin o’zgardi. Uni quyidani jadvalda keltirilgan ragamlardan ko'rish
mumkin (9 - jadval).

Mashinasozlik sanoati tarkibida metall ishlash soxasi xam mavjud bo’lib, bu soxa 0°z
navbatida, metall buyumlar tayyorlash, metall kostrukmiyalar xamda mashina va asbob-uskunalar
remonti tarmoglaridan iborat. Bunday faoliyat bilan 2,5 mingdan ortiq korxonalar shug ullanadi.

O zbekiston mashinasozligiga avtomobilsozlik, samolyotsozlik, traktorsozlik va gishloq
X0 jalik mashinasozligi, elektro-texnikasozlik va motorsozlik, asbobsozlik va kabelsozlik kabi
yirik tarmogqlar Kiradi. 2010 yilda sanoat ishlab chiqgarish tarkibida yuqori go shimcha giymatga
ega bo’lgan tayyor maxsulotning ulushi 50 foizdan ziyodni tashkil etdi.

Mamlakatimiz sanoat korxonalari tomonidan o'tgan yili 160 dan ortiq turdagi yangi tovar
va maxsulotlar, jumladan, mutlago yangi texnologik platforma negizida “Spark” engil
avtomobilini ishlab chigarish yo'lga qo yildi.

SHu bilan birga, katta xajmda yuk tashiydigan “MAN” avtomobillarini, energiya
tejaydigan lampalar, “ElJi” rusumidagi jaxonga mashxur xolodilniklarni yig ish, kaliy o’g’itlari
va boshga muxim maxsulotlarni ishlab chigarish boshlab yuborildi.
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Maxalliylashtirish dasturi doirasida 2010 yilda 1 ming 76 ta loyixa amalga oshirildi.
Maxalliylashtirilgan maxsulotlar ishlab chigarish xajmi 1,4 barobar oshdi, import o'rnini bosish
bo’yicha yakuniy samaradorlik 3 milliard 400 million dollarni tashkil qgildi va bu 2009 yilga
nisbatan 1,2 barobar ko'p demakdir.

Korxonalar o'rtasida kooperamiya alogalari mustaxkamlanmoqda, bu jarayonga kichik
korxonalar va xususiy biznes sub’ektlari tobora keng jalb gilinmogda.

2010 yilda o'tkazilgan Xalgaro sanoat yarmarkasi va Kooperarion birjada dunyoning 51
mamlakatidan 700 dan ortiq xorijiy firma va kompaniya vakillari gatnashdi, 500 dan ortiq yangi
turdagi maxsulot namoyish etildi, giymati 2 trillion 600 milliard so'mlik shartnomalar imzolandi.

Bu ragam oldingi yarmarkadagi ko rsatkichga nisbatan 1,4 marta ko pdir. YArmarkada
umumiy giymati 2 milliard 700 million dollarlik eksport bitimlari tuzildi va bu 2009 vyil
darajasidan 1,2 barobar ortiqdir.

O'tgan yili mamlakatimiz moliya-bank tizimi likvidligini yanada mustaxkamlash, uning
bargarorligini kuchaytirish bo’yicha katta ishlar amalga oshirildi.

2010 yilda tijorat banklarining jami kapitali 36 foizga ortdi va banklarimiz erishgan 23 foiz
miqdoridagi kapitalning yetarlilik darajasi dunyoda gabul gilingan xalgaro standartlardan 3
barobardan ko pdir. Fagat 0°tgan yilning o°zida depozitlar xajmi 1,5 barobardan ziyod oshdi.

Bugungi kunda mamlakatimizning 15 ta tijorat banki “Fitch Reytings”, “Mudis” va
“Standart end Purs” kabi etakchi xalgaro reyting agentliklarining “bargaror” degan reyting
darajasiga egadir.

Banklarning kredit va investimiya faoliyatida xam ijobiy o zgarishlar amalga oshirilmoqda.
2010 vyilda iqgtisodiyotning real sektoriga yo naltirilgan kreditlarning umumiy xajmi 35 foizga
ko'paydi. SHunisi e’tiborga loyigki, 2010 yilning oxiridagi xolat bo’yicha ichki manbalar
xisobidan berilgan kreditlarning tijorat banklari umumiy kredit portfelidagi yalpi ulushi 85,1
foizni tashkil etdi.

Mashinasozlik ishlab chigaradigan maxsulotlar xajmi, asosiy ishlab chigarish
fondlarining giymati va xodimlarini soni jixatidan O zbekiston sanoat tarmoglari orasida yugori
o'rinlarda turadi. Bu Xolatni 10-jadvalda keltirilgan ma’lumotlardan ko"rish mumkin.

Avtomobil” sanoati — mashinasozlikning muxim tarmoglaridan biri bo’lib, uning
korxonalarida avtomobillar, tirkama (primep) va yarim tirkama yuk tashish moslamalari,
avtomobillarga extiyot qismlar, agregatlar va boshga extiyot gqismlar ishlab chiqariladi.
SHuningdek, motorriklar, motorollerlar, mopedlar, velosiped ishlab chigarish korxonalari xam
avtomobil™ sanoati tarkibiga kiradi.

Qishlog xo"jaligi_mashinasozligi. 1931 yil «Toshgishlogmash» zavodining birinchi
navbati ishga tushirildi. Zavod paxtachilik uchun xilma-xil texnika ishlab chigara boshladi.
Xozirgi paytda bu tarmoq korxonalari gishlog xojaligi uchun mashinalar sistemasiga tegishli
barcha mashina- mexanizmlarni etarli darajada ishlab chigarmoqda.

Paxta tozalash sanoati mashinasozligi «O zbekpaxtamashy» birlashmasida jamlangan.
Uning tarkibida Toshkent mashinasozlik zavodi (bosh korxona), Andijon «Tojmetall» zavodi va
Kattaqo rg on «Paxtamashy, CHustdani «Olmospaxtamashy zavodlari, Toshkent davlat maxsus
paxta tozalash uskunalari konstruktorlik byurolari bor. Bu soxaning asosiy maxsulotlari — paxta
tayyorlash punktlari, paxta tozalash zavodlari uchun texnologik qurilmalar, arrali va jo'vali
(valikli) paxta tolasi ajratish (jun) mashinalari, linterlar, tola tozalagichlar, chigit saralash va
tozalash mashinalari, transportyorlar, g aram buzgichlar, paxta uzatkichlar, tunnel ochish
mashinalari, paxta g aramlarini shamollatish va chang tutish mashinalari, shuningdek, kanopni
gayta ishlash mashina va qurilmalari — jami 50 xil dan ortiq maxsulot turlarini o'z ichiga oladi.

Qurilish materiallari sanoati. Respublika qurilish materiallari ishlab chigaradigan ko'p
tarmoqli sanoatga ega. Ilement, asbest-iement, devorbop materiallar, yumshoq yopgich va
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gidroizolyamiya materiallari, tabily toshlardan qoplama material (plita)lar, noruda qurilish
materiallari, qurilish keramikasi, issiglik izolyamiyasi materiallari, oxak, gips, bog lovchi
materiallar va ulardan buyumlar, sanitariya-gigena jixozlari, polimer xomashyodan qurilish
materiallari va buyumlar, temir —beton konstrukuiyalari va boshqa ishlab chigarish tarmoglari
mavjud. O zbekistonda tabiiy xomashyodan qurilish materiallari sifatida foydalanish tarixi uzoq
o tmishga borib tagaladi. Aynigsa binolar qurilishida xom g’isht, guvala, yog och sinch, oddiy
tuproq(loy)dan, tiklanadigan paxsa asrlar davomida asosiy qurilish materiali bo’lib kelgan.
Xumdonlarda pishirilgan g’isht, sopol, chinni koshin, ganch, yo nilgan granit, marmar toshlar
saroy, madrasa, masjid, rabotlar qurilishida keng qo"llanilgan.

Xozirgi davrda ushbu tarmoq korxonalarida 100 dan ortig nomdani asosiy maxsulot
turlari tayyorlanadi. Jumladan, 2000 yilda 3,3 miIn. tonna iement, 235 min. shartli taxta asbest-
nement shiferlari, 1,7 min. m? deraza oynalari, 1,2 min. m? lenolium ishlab chigarildi.

Engil sanoat. Xozirgi davrda O'zbekiston engil sanoati ko'p tarmoqli industrial
kompleks bo’lib, uning tarkibida paxta tozalash zavodlaridan tashqari, to gimachilik, trikotaj,
shoyi to"qish, tikuvchilik, ko'npoyabzal, gilamchilik, chinni-fayans buyumlari va attorlik mollari
ishlab chiqgarish soxalarida 142 ta yirik va 0 rta korxonalar bor. Respublika sanoat maxsulotlari
umumiy xajmida engil sanoat xissasi 20,5% ni tashkil etadi. Bu tarmogda 200 mingdan ortiq
xodim ish bilan band. Engil sanoat tarmog ining eng muxim soxasidan biri bo'lgan paxta sanoati
korxonalarida xar yili 1,2 min. tonnadan ortiq paxta tolasi, 100 ming tonnadan ortiq lint, 22,5
ming tonna chigit, 200 ming tonna urug'lik chigit tayyorlanadi. To qgimachilik sanoatini
rivojlantirish magsadida AQSH, Italiya, Turkiya, Pokiston, Xindiston, Koreya va boshga
mamlakatlar firmalari bilan ip gazlamalar ishlab chigaradigan yangi qo shma korxonalar tashkil
etilmogda. Tikuvchilik korxonalarida 36 kompleks mexanizauiyalashgan liniya va potoklar joriy
etilgan. 20-asr boshlarida O zbekistonda engil sanoat Soxasi asosan paxtani gayta ishlash
Korxonalaridan iborat bo'lib, yalpi sanoat maxulotining gariyb 4/5 gismi shu soxaga to'gri
kelgan. 1920 vyillardan paxta tozalash zavodlari, pillakashlik, yigiruv-to quv, tikuvchilik,
poyabzal fabrikalari qurila boshladi. 2000 yilda respublika engil sanoati tarmoqglarida 474,4 min.
m? gazlama, shu jumladan, 424,9 min. m? ip gazlama ishlab chigarildi.

0Ozig-ovgat sanoati. O zbekiston Respublikasi xalq xo’jaligida ozig-ovgat sanoati eng
muxim mavqgeni egallaydi. Sanoatning bu tarmog’ida asosan xomashyoni qayta ishlashga
asoslangan bo’lib, Respublika umumiy sanoati maxsuloti xajmida ozig-ovgat sanoati 1994 yilda
9,7%, 1995 yilda 9,8% va 1998 yilda 12,3%, 2002 yilga kelib esa bu ko rsatkich 13,3%ni tashkil
etgan. Ozig-ovqgat sanoati tarmog ida go sht-sut, yog -moy, baliqg maxsulotlari, un-yorma, non,
makaron, meva-sabzavot konservalari, gandolat, choy gadoglash, uzum va shampan vinosi, spirt,
aroq, tamaki, pivo, changogbosar ichimliklar, sovun va boshga maxsulotlar ishlab chigaradigan
ko plab sanoat korxonalari faoliyat ko rsatmoqda.

Respublika mustagillikka erishganidan so’ng ozig-ovgat sanoatida chuqur tashkiliy va
igtisodiy 0°zgarishlar amalga oshirildi. Ko pgina korxonalar davlat tasarrufidan chigarilib ochiq
turdani akuiyadorlik jamiyatlariga aylantirildi, ilgari tarmoq korxonalariga raxbarlik gilgan
vazirliklar tugatilib, «Ozigovqatsanoaty davlat-akiiyadorlik konmerni, «O zmevasabzavot-
xolding» kompaniyasi, «O zgo shtsanoat» davlat-akuiyadorlik uyushmasi, «O zdonmaxsuloty,
«O’zbalig» davlat-akmiyadorlik korporartiyalari tashkil etildi.

Vazirlik va idoralar bo'yicha 2011 yilda saneat maxsulotlari ishlab chigarilishi to'g risida
ma’lumot

O’sish sur’ati, %

Yirik korxonalar Kichik korxonalarda

O zbekenergo 103,6 103,6
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O zbekneftegaz 97,9 101,2

O zkimesanoat 106,6 106,7
O’zavtosanoat 107,5 111,0
O zmetkombinat 101,7 101,9
AGMK 108,5 108,5
NGMK 96,0 96,0
O zKTIM 110,6 110,6
O zeltexsanoat 125,9 126,0
O zmontajspernstroy 114,3 1149
O zstroymaterialsr 100,0 104,0
O zbekiston temir yullari 112,2 112,2
O zbekiston xavo yullari 100,9 100,9
O zavtoyul 109,4 115,5
Qishloq va suv xojaligi vazirligi 122,7/84,57 133,4/113,2"
O zpaxtasanoat 106,0 106,0
O zdonmaxsulot 107,4 107,4
O zagromashservis 118,4 117,5
O zbekengilsanoat 139,2 150,0
O zvinprom -xolding 109,3 119,0
YOg -moy sanoat 110,7 112,2
O zgushtsutsanoati 68,8 1155
Fayz 116,3 110,4
O zfarmsanoat 132,6 156,0

Mamlakatimizda ishlab chigarilayotgan maxsulotlarni diversifikamiya qilish bo’yicha
amalga oshirilayotgan ishlarga aloxida e’tibor garatishni istardim.

2011 yilda sanoat ishlab chigarish tarkibida yuqori go'shimcha giymatga ega bo'lgan
tayyor maxsulotning ulushi 50 foizdan ziyodni tashkil etdi.

Mamlakatimiz sanoat korxonalari tomonidan o'tgan yili 160 dan ortiq turdagi yangi tovar
va maxsulotlar, jumladan, mutlago yangi texnologik platforma negizida “Spark” engil
avtomobilini ishlab chigarish yo'lga qo yildi.

SHu bilan birga, katta xajmda yuk tashiydigan “MAN” avtomobillarini, energiya
tejaydigan lampalar, “ElJi” rusumidagi jaxonga mashxur xolodilniklarni yig ish, kaliy o’g’itlari
va boshga muxim maxsulotlarni ishlab chigarish boshlab yuborildi.

* (v
) Bes npeanpusTHil SHEPreTHKH
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Maxalliylashtirish dasturi doirasida 2010 yilda 1 ming 76 ta loyixa amalga oshirildi.
Maxalliylashtirilgan maxsulotlar ishlab chigarish xajmi 1,4 barobar oshdi, import o'rnini bosish
bo’yicha yakuniy samaradorlik 3 milliard 400 million dollarni tashkil qgildi va bu 2009 yilga
nisbatan 1,2 barobar ko'p demakdir.

Korxonalar o'rtasida kooperamiya alogalari mustaxkamlanmoqda, bu jarayonga kichik
korxonalar va xususiy biznes sub’ektlari tobora keng jalb gilinmogda.

2011 yilda o'tkazilgan Xalgaro sanoat yarmarkasi va Kooperamion birjada dunyoning 51
mamlakatidan 700 dan ortiq xorijiy firma va kompaniya vakillari gatnashdi, 500 dan ortiq yangi
turdagi maxsulot namoyish etildi, giymati 2 trillion 600 milliard so'mlik shartnomalar imzolandi.

Bu ragam oldingi yarmarkadagi ko rsatkichga nisbatan 1,4 marta ko pdir. YArmarkada
umumiy giymati 2 milliard 700 million dollarlik eksport bitimlari tuzildi va bu 2009 vyil
darajasidan 1,2 barobar ortiqdir.

Mamlakatimizni iqtisodiy rivojlantirishga garatilgan uzogq muddatli strategik magsadni
amalga oshirishning mantig'i mustaqilligimizning dastlabki kunlaridan boshlangan va
O zbekistonning jaxon bozoridagi ragobatdoshligini oshirish va mavgeini mustaxkamlashga
yo naltirilgan tarkibiy o zgarishlar va yuksak texnologiyalarga asoslangan zamonaviy tarmoglar
va ishlab chiqarish soxalarini jadal rivojlantirish siyosatini 2011 yildagi asosiy ustuvor yo nalish
sifatida davom ettirishni taqozo etmoqda.

Bu o'rinda ishlab chigarishni diversifikaiya gilish va mamlakatimizdagi xomashyo va
resurslarga boy mavjud manbalardan ogilona foydalanish asosida yugori go'shimcha giymatga
ega bo'lgan yuksak texnologik maxsulotlarni ishlab chigarishni ta’minlaydigan istigbolli
igtisodiyot tarmoglari xagida so"z bormoqda.

Ana shu magsadlarga erishish uchun “2011-2015 vyillarda O"zbekiston sanoatini
rivojlantirishning ustuvor yo nalishlari to g risida”gi dastur tasdiglandi. Ushbu dastur sanoat
soxasida umumiy qiymati gariyb 50 milliard dollarni tashkil etadigan 500 dan ortiq yirik
investimiya loyixasini amalga oshirishni ko zda tutadi.

YAqin besh vyil ichida sanoat maxsulotlarini ishlab chigarish xajmini kamida 60 foizga
oshirish, yalpi ichki maxsulotda uning ulushini 2011 yildagi 24,5 foizdan 2015 yilda 28 foizga
ko paytirishni ta’minlash vazifasi qo’yilmogda. Bu borada mashinasozlik, avtomobilsozlik,
kimyo, ozig-ovgat, farmarevtika, qurilish materiallari sanoati va boshga soxalarni jadal
rivojlantirish xisobidan ushbu tarmoglarda ikki barobardan ziyod o’sishga erishiladi.

To gimachilik sanoatida eksportbop ragobatdosh maxsulotlar tayyorlashga yo naltirilgan,
yakuniy ishlab chigarish shakliga ega bo’lgan yangi, zamonaviy to qimachilik komplekslarini
rivojlantirish ustuvor axamiyat kasb etishi zarur.

Bu, 0z navbatida, paxta tolasini o°zimizda gayta ishlash xajmini 2 barobardan ko proq,
kalava ishlab chigarishni 2,6 barobar, tayyor trikotaj va tikuvchilik buyumlarini 3 barobar,
to gimachilik sanoati maxsulotlari eksportini 2 barobar oshirishni ta’minlaydi. YUksak
texnologiyalar soxasidagi loyixalarni amalga oshirishga aloxida e’tibor garatiladi.

Bu loyixalar sintetik suyuq yoqilg'i ishlab chigarishni tashkil gilish, polietilen va
polipropilen maxsulotlar, suyultirilgan va sigilgan tabiiy gaz ishlab chigarish bo'yicha yangi,
zamonaviy gaz-kimyo komplekslarini barpo etish, energiyani tejaydigan zamonaviy
texnologiyalar asosida mineral o'g'itlar xamda yangi turdagi kimyoviy maxsulotlar ishlab
chiqgarish, eskirgan uskunalarni zamonaviy bug'-gaz qurilmalari bilan almashtirish xisobidan
energetika tarmog’ini jadal rivojlantirish kabi soxalarni gamrab oladi.

Vazirlar Maxkamasi mazkur dasturga kiritilgan xar bir loyixa bo yicha idoralararo ishchi
guruxlarini tasdiglashi lozim. Bu ishchi guruxlar loyixalarning barcha bosgichlarda amalga
oshirilishi va foydalanishga topshirilishini tizimli asosda kuzatib va gat’iy nazorat qgilib borishi
zarur.

Ishlab chigarishni modernizaniya qilish, texnik va texnologik gayta jixozlash,
igtisodiyotning etakchi tarmoglarini jadal yangilash biz uchun eng muxim ustuvor vazifa sifatida
izchil davom ettiriladi.
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Bu xususda gapirganda, 2011 yilda iqtisodiyotga jalb etiladigan barcha investimiyalarning
36,4 foizdan ortig ini sanoatni modernizamiya qilish va texnologik yangilash dasturlarini amalga
oshirishga yo naltirish ko'zda tutilayotgani, zamonaviy asbob-uskunalar xarid gilish xarajatlari
umumiy kapital go'yilmalar xajmining kamida 46 foizini tashkil etayotganini gayd etish darkor.

2011 yilda 35 tadan ortiq yirik ishlab chiqgarish korxonasini qurishni yakunlash va
foydalanishga topshirish vazifasi qo yilmoqgda. “Jeneral motors” kompaniyasi bilan xamkorlikda
yiliga 225 ming dona avtomobil kuchlanish agregatlarini ishlab chigaradigan korxona, Qo gon
shaxrida “Indorama” kompaniyasi bilan xamkorlikda yakuniy ishlab chigarish shakliga ega
bo’lgan to gimachilik kompleksi, shuningdek, umumiy quvvati 30 ming tonna kalava ishlab
chigarishdan iborat bo'lgan yana bir gator to gimachilik komplekslari kabi muxim ob’ektlar
shular jumlasidandir.

SHular gatorida Toshkent shaxrida ko'p o'rinli “Mersedes-Bens” yo'lovchi avtobuslarini
ishlab chiqgarishni o°zlashtirish, Muborak gazni gayta ishlash zavodi va “SHo'rtan neft-gaz”
unitar korxonasida 400 ming tonna suyultirilgan gaz va gaz kondensati ishlab chigaradigan
qurilmalarni o'rnatish, Olmaliq va Navoiy kombinatlarining korxona va ishlab chiqgarish
guvvatlarini texnik gayta jixozlash, Bekobod metallurgiya kombinatini modernizamiya qilish va
boshga o'ta muxim loyixalarni amalga oshirish ko"zda tutilmoqgda.

Joriy yilning oxiriga gadar, idoraviy mansubligidan gat’i nazar, barcha yirik korxona va
ishlab chiqarish quvvatlarida jaxon tajribasida sinovdan o'tgan zamonaviy texnologiyalar bilan
almashtirilishi lozim bo’lgan uskuna va texnologiyalarning ro’yxatini aniglash uchun texnik
audit o'tkazish zarur. Vazirlar Maxkamasiga ushbu dasturlar bajarilishini nazoratga olish
vazifasi topshiriladi. Bunda yangi loyixalarning bosgichma-bosgich amalga oshirilishini nazarda
tutish darkor.

Qisgacha xulosalar

1. Sanoat milliy iqgtisodiyotining etakchi tarmog'i Xisoblanadi va ijtimoiy ishlab
chiqgarishni rivojlantirishda, axolining turmush-darajasi oshirishda uning axamiyati beqiyosdir.

2. O zbekiston sanoati juda katta tarixiy yo'Ini bosib o'tgan va istiglol yillarida, XX
asrning Oxirgi 12 yilida tubdan o°zgarib, bozor iqtisodiyoti talablariga mos ravishda rivojlana
boshladi. 80-yillarning o rtalaridan boshlangan sanoat ingirozi tugatilib, 1995 yildan boshlab
uning o’sishi sur’ati kuchaya boshladi. 2011 yildani o'sish 1991 yilga nisbatan 300 foizni
tashkil etadi.

3. Sanoatning eng muxim soxasi og'ir sanoat bo’lib, u boshga tarmoqlarga nisbatan juda
tez o'sadi. Aynigsa, uning Yyoqilgi-energetika, mashinasozlik, metallurgiya va qurilish
materiallari tez rivojlandi. CHunki bu soxalar respublikaning boshga sanoati rivojlangan
mamlakatlarga qaramligini yo qotish va bu borada mamlakat mustagilligini ta’minlash kerak edi.

4. O'zbekiston sanoati fan-texnika taraqqgiyoti, boshgaruvi va tashkil etilishining
takomillashuvi va kadrlar saloxiyatining yuqori darajaga ko tarilishi xamda Xorijiy
investimiyalarning ko'plab jalb etilishi tufayli izchil rivojlana boshladi. Mustagillik yillarida
uning tarmoq strukturasi tubdan o°zgardi va natijada yangidan-yangi tarmoqlar yuzaga keldi.

5. Sanoat soxasida ajoyib yutuglar bilan birga bir gator kamchiliklar va xal etilmagan
muammolar mavjud. XXI asrda bu muammolarning echimini topish uchun O zbekistonda
barcha imkoniyatlar, ya’ni juda katta moddiy, mexnat, moliyaviy va intellektual resurslar
mavjud. Ana shu resurslardan ogilona foydalanish asosida O zbekistonning juda qudratli va
samamarali sanoatini yanada yuqori darajaga ko tarish mumkin.

Nazorat va muxoekama uchun savollar
1. Sanoat-milliy igtisodining etakchi tarmog’i.
2. Sanoatning asosiy xususiyatlari va sanoat ishlab chigarishning xalg xo jaligining
boshga soxalari bilan 0°zaro boglanishi.
3. O'zbekiston sanoatining rivojlanish bosgichlari va sanoat tarmoqglarining taragqiyoti.
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4. Sanoat va bozor xo'jaligi xamda uning xorijiy bozorga chigish imkoniyatlari va
yo llari.
5. Sanoat ishlab chigarishning xalgaro xamkorlik soxasidani vazifalari.
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3-MAVZU. Sanoat tarmoq tuzilmasi
va tarkibiy siljishlar

3.1. Struktura siyosati, uning moxiyati va axamiyati

3.2. Ijtimoiy mexnat tagsimoti va sanoat tarmog ining shakllanishi
3.3. Sanoeat tarmoq tuzilmasi va uni belgilovchi omillar

3.4. Tarmoq tuzilmasi o0 zgarishining asesiy tendenmiyasi

Qo’llaniladigan pedogogik texnologiyalar: “Blim so'rov”, “Agliy xujum”, «Bumerang»
usullari.

Tayanch sozlar : Struktura, tarmoq tuzilmasi, diversifikauiya, modernizauiya.

Mustagqil ish mavzulari.

1.Sanoatning zamonaviy tarmoq tuzilmasi va uni takemillashtirishning asosiy
yo nalishlari.

2.Sanoatda tarkibiy siljishlar va sanoat ishlab chiqarishini diversifikamiyalash.

3.1. Struktura siyosati, uning moxiyati va axamiyati
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Struktura siyosati xaqida muloxaza yuritishdan oldin, strukturaning o°zi nima ekanligini
bilib olishimiz zarur.

Struktura lotincha, “structura® so zidan olingan bo’lib, narsalar tarkibiy gismlarining
0 zaro bog’liq ravishda joylashish, tuzilishini bildiradi.

Struktura siyosatining moxiyati soxalarning tuzilmaviy jixatlarini belgilab berish, yo'lga
solib turishdan iboratdir.

Mustaqillikning o'tgan 19 vyilligida va 2001-2010 yillarga mo’ljallangan igtisodiy
siyosatning yo nalishi va xususiyatlari doirasida belgilangan milliy iqgtisod strukturasida
progressiv 0°zgarishlarni amalga oshirish, tarmoglararo va tarmoq ichki proporuiyalarini
takomillashtirish, fan-texnika taraqqgiyotini belgilovchi tarmoglarni ustuvor rivojlantirishni
davom ettirish vazifasi muxim axamiyatga molikdir.

Davlat strategiyasiga muvofiq ijtimoiy ishlab chigarish va jumladan, sanoat strukturasini
rejali tarzda takomillashtirish ko'z ilg aydigan istigbolda:

- xalqg xo'jaligi va uning etakchi tarmog’i bo’lgan sanoatni balanslashtirilgan tarzda va
izchil rivojlantirish;

- ekonomikani, xususan, sanoatni asosan intensiv rivojlantirish yo'liga o tkazish, uning
samaradorligini oshirish, moddiy mexnat va moliyaviy resurslarni iste’mol qilishni
rartionallashtirishni, ularni xar tomonlama tejash;

- igtisodiyotning, jumladan, sanoatning ijtimoiy yo nalishini yanada kuchaytirish, milliy
igtisodning axoli faravonligini oshirish bilan bog'liq bo’lgan xilma xil vazifalar tomon yanada
chuqurroq burilishini ta’minlash lozim.

Bir butun gismlarning muayyan o zaro aloqasi, bir biriga nisbatan joylashuvi bo’lgan
strukturaning axvolini proporuiyalar (mutanosibliklar) juda xam aniq va konkret tarzda
ifodalaydi. Igtisodiy jarayonlarning moxiyatini chuqur bilib olish va ularni rejalar, prognozlar va
loyixalarda tatbiq etish, ijtimoiy va shaxsiy iste’molni, fan-texnika taraqqgiyotining, milliy
igtisodning tegishli ishlab chigarishlari va tarmoqlari rivoji istigbollarini sinchkovlik bilan
xisobga olish, rejalarni zarur rezervlar bilan mustaxkamlash — ana shularning xammasi
rejalashtirish texnologiyasining eng muxim tarkibiy, tuzilmaviy gismlari bo'lib, ularga gat’iy
rioya qilish vazifalarining propormionalligi, balanslashtiril-ganligi, realligi, go’yilgan
maqsadlarga erishishdani ishonchliligi, ta’sirchanligining shartidir.

O zbekiston davlatining igtisodiy strategiyasida xalg xo'jaligi  strukturasini
takomillashtirish, uning tarmoglarini rivojlantirish yuzasidan muxim topshiriglar xamda bu
tarmoqlarning marralari batafsil belgilab berilgan.

Takror ishlab chigarishning xozirgi sharoitlarida igtisodiy o'sish igtisodiyot ko lamining
o'sishi bilangina emas, balki iste’molda xam, ishlab chigarishda xam strukturaviy siljishlar,
ularning tezligi va samaradorligi bilan aniglanadi.

Strukturani aniglovchi siyosatni shakllantirish igtisodiyotdani strukturaviy o zgarishlarni
sifat jaxatdan baxolashni aniglashning prinmipial xususiyati iqgtisodiyotning o'sish sur’ati
ko'rsatkichlarining degragramiya yuz berishi muammosini xal etishi zarurligidir, chunki ayni bir
sur’atning o°zi bir necha tarmoglarning turli o’sish sur’atlarida ifodalanishi mumkin, bu bir xil
bo Imagan igtisodiy va ijtimoiy ogibatlarga olib keladi. Bu muammo oqibatda u yoki bu soxaga
ustuvorlik (afzallik) berish sistemasini yaratishni tagozo etadi. Masalan, fan-texnika
taraqgiyotida to'liq aks etadigan soxalar ajralib turadi: yoqilg i-energetika, elektronika,
mashinasozlik, ximiya. SHuning uchun bu tarmoglar o’sish sur’atlari bo yicha sanoat o sishidan
yuqori turishi kerak. Mashinasozlikning tarmoq strukturasida xam jiddiy o zgarishlar yuz berishi
zarur. Ximiyada biotexnologiyani qollab, nozik organik sintez maxsulotlarini ishlab chigarish
jadal sur’atlarda rivojlanishi zarur.

Strukturaviy o°zgarishlarning yonalishi, ularning jadalligi va ko lamini aniglash muxim
ish. Ayni vaqtda iqtisodiy darajasi bir xil bo'lgan yoki igtisodiyotidani struktura yo nalishlari
0 zgarishi o'xshash bo’lgan mamlakatlar guruxi bo’yicha tarmoglararo komplekslar va ayrim
tarmoqlar ishlab chigarishi va iste’molining rivojlanishidani umumiy gonuniyatlarni aniglash —
bu barcha analitik materiallar istigbolni rejalashtirishning muxim zamini xisoblanadi.
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SHu bilan birga struktura yo nalishlari o'zaro muvofiglashtirilishi kerak, chunki
rivojlanish strategiyasiga muvofiq tarmoglararo komplekslar va tarmoglarni rivojlantirish
uyg unlashtirilishi zarur.

O zbekiston Respublikasi Prezidenti 1. Karimovning birinchi chaqiriq O zbekiston
Respublikasi Oliy Majlisining XIV cessiyasida qilgan ma’ruzasi va keyingi chigishlarida
mamlakatimizning yangi XXI asr boshlaridani asosiy vazifalar aniq belgilab berilgan. Ularda
tabiiyki, yangi asrga gadam qo’ygan mamlakatimizning “igtisodiyotni islox etish va jamiyatni
0 zgartirish borasidani ishlar natijasini xolis baxolash* bilan birgalikda “ustuvor yo nalishlar va
bundan keyingi rivojlanish strategiyasini shakllantirish* masalalariga aloxida e’tibor garatilgan.

YAnNgi asrning dastlabki yillaridani taraqqiyot strategiyasi, jamiyatni yangilash,
barcha soxadani isloxotlarni yanada chuqurlashtirish borasidani faoliyat 6 ta ustuvor
yo nalish vositasidan iborat. Birinchi ustuvor yo nalish — axolini yanada kuchli ijtimoiy Ximoya
qilish, ikkinchi ustuvor yo'nalish — mamlakat siyosiy va iqtisodiy xayotini, davlat va jamiyat
qurilishini yanada jadallashtirish, uchinchi ustuvor yo'nalish — jamiyat ma’naviyatini yanada
yuksaltirish, to'rtinchi ustuvor yo'nalish — kadrlar tayyorlash, beshinchi ustuver yo'nalish —
igtisodiyotda tarkibiy o'zgarishlarni ta’minlash, oltinchi ustuvor yo nalish — jamiyatdani
barqarorlik, tinchlik, millatlar va fuqarolararo totuvlikni, sarxadlarimiz daxlsizligini,
mamlakatimiz xududiy yaxlitligini ta’minlashdan iborat.

Ana shu ustuvor yo nalishlardan biri igtisodiyotda, shu jumladan, sanoatda xam tarkibiy
0 zgarishlarni amalga oshirish bo’lib, sanoat boshqgaruvi tuzilmasini yaxshilashdan tortib
korxonalarni yangilash va texnik jixatdan gayta jixozlashga, mamlakatning boy tabiiy va mineral
xomashyo saloxiyatidan to'la, samarali foydalanishga, eksportga moslangan va import o rnini
bosuvchi maxsulot ishlab chigaradigan quvvatlarni barpo etishga garatilmog'i darkor.

Igtisodiyotni tarkibiy o°zgartirish jarayonida, ayniqgsa, investimiya dasturini amalga
oshirish muxim axamiyatga ega. Bu borada mamlakatda mo’jizaviy ishlar gilinmoqda.
O zbekiston mustaqillikka erishganidan buyon mamlakatga Kiritilgan sarmoyalarning xajmi 6
mlrd. AQSH dollaridan oshib ketdi. Xorijiy sarmoyalarning aksariyat gismi (95-99%) xalq
X0 jaligining real ishlab chiqgarish soxalariga, jumladan, 84-87 foizi sanoatga Kiritilmoqda. Ana
shu investimiyalar asosida yangidan yangi korxonalarning barcha viloyatlarda qurilayotganligi
nafagat xududlarning sanoat tizimini, balki ularning giyofasini xam tubdan o zgartirib
yubormoqda.

Respublika igtisodiyotida, shu jumladan, sanoatda tarkibiy o°zgarishlarni ta’minlash
natijasida davlatning qudratini yanada orttirish, mamlakat mustaqilligini mustaxkamlash, yurtni
obod etish va xalgning farovonligini yugori darajaga ko tarish mumkin bo"ladi.

3.2. Ijtimoiy mexnat tagsimoti va sanoat

tarmog ining shakllanishi

ljtimoiy mexnat tagsimoti ma’lum buyum va maxsulotlar ishlab chigarish xajmining
o'sishi va fan-texnika taragqgiyoti natijasidir. Ishlab chigarish ko lamining kengayishi esa
ixtisoslashgan ishlab chigarishning konuentramiyalashuvi va kichiklashuvi, yangi sanoat
tarmogqlarining tashkil topishi va ilgari bunyod etilganlarni takomillashtirishni tagozo etadi.

Ijtimoiy mexnat tagsimotining moxiyati va axamiyati to g risida so'z borganda, shuni
aytish kerakki, u tufayli xo jalik rivojlanishi natijasida sanoatning ayrim va mustaqil tarmoqlari
ko payadi, bu rivojlanish tendenmiyasi xar bir ayrim maxsulotni chigarishnigina emas, xatto
maxsulotning xar bir ayrim qgismini ishlab chigarishni xam va fagat maxsulot ishlab
chigarishnigina emas, xatto maxsulotni iste’mol gilishga tayyorlashdani ayrim ishlarni xam
sanoatning aloxida tarmog iga aylantirishdan iborat.

Ijtimoiy mexnat tagsimoti uch shaklda: umumiy, xususiy va ayrim, birlamchi shaklda
ro'y beradi. Xalq xo’jaligining yirik soxalari, ya’ni sanoat, gishloq xo’jaligi, qurilish, transport
va aloganing vujudga kelishi umumiy mexnat tagsimotining maxsulidir. Bu tarmoqlarning xar
birida soxalarning mustaqil ravishda ajralib chigishi xususiy mexnat tagsimoti natijasidir.
Birlamchi mexnat tagsimoti esa ishlab chigarishni korxona ichida — uexlar, uchastkalar va yangi
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ish joylarni tashkil etish bilan bog ligdir. Bunday turkumlarga ajratish va uning maxsulini 2-
sxemadan ko rish mumkin.

Xususiy va ayrim Xollarda birlamchi mexnat tagsimotining ta’siri bilan O zbekiston
sanoatida xam tarmoglar va ishlab chiqgarishlar soni uzluksiz ko payib bormogda. 2009 yilning
oxiriga kelib respublikada sanoatning 175 ga tarmog’i va ishlab chiqgarish soxalari faoliyat
ko rsatmoqda.

U yoki bu ishlab chigarish fagat ma’lum texnik — igtisodiy asos (zamin) yaratilgandanina
aloxida sanoat tarmogiga aylanishi mumkin. Buning uchun eng avvalo bir necha turdosh
korxonalar bo'lishi lozim.

Ular anig mustaqil sanoat tarmog’iga birlashtirish imkoniyatini beradigan ma’lum
belgiga ega bo’lishi kerak.

Sanoat tarmog'i ishlab chiqgarish uyushmalari, kombinatlari va korxona (firma)lari
yig'indisidir. Tarmoq Xosil etish uchun korxonalar bir necha umumiy Xxususiyatlarga ega
bo lishlari kerak:
ishlab chigariladigan maxsulot iqtisodiy mazmunining bir xilligi;
ishlatiladigan xomashyo va asosiy materiallarning o xshashligi;
ishlab chigarishning texnik bazasi va texnologik jarayonlarining umumiyligi;
ma’lum kasbdani kadrlar tarkibining umumiyligi;
ijtimoiy mexnatni tashkil etish darajasi va shakllarining bir biriga o xshashligi va

xakozolar.

Muutt ukmucoo

Ymymuit Kumox Kypunum
MEXHaT Canoar XY KAITUTH Ba X.K.
TaKCUMOTH
Xycycunii
MEXHAaT Tapmoxktap TapmoxkJtap TapmoxkJtap
TaKCUMOTH
bupnamun Kopxona, niex, yuactka, 6puraja Ba Hiil
MeXHAT KOUJTApHUIard MEXHAT TAKCUMOTH
TaKCUMOTH

2-sxema. Milliy igtisodiyot, jumladan, sanoatning tarmoglarga bo linishi.

Sanoat ishlab chigarishni ilmiy jixatdan asoslangan ravishda taxlil etish va rejalashtirish,
uning samaradorligini aniglash va boshgarish uchun tarmoglarni tasniflash, ya’ni ma’lum
guruxlarga ajratish lozim.

Sanoat tarmoglarini guruxlashda asosiy e’tibor tayyorlanadigan maxsulotning iqtisodiy
mazmuniga qaratiladi. Maxsulotning iqtisodiy jixatdan bir magsadga javob berishi belgisiga
garab, sanoat ikki yirik guruxga bolinadi: Ishlab chiqgarish vositalarini ishlab chigaruvchi (“A*
gurux), iste’mol buyumlari ishlab chigaruvchi (“B* gurux) turlarga bolinadi. Ma’lumki, deyarli
barcha sanoat tarmoglarida xam ishlab chiqgarish vositalari, xam iste’mol buyumlari sifatida
foydalanish mumkin bo’lgan maxsulotlar tayyorlanadi. SHu sababli rejalashtirish va xisob-Kitob
yuritishda ba’zi bir sanoat tarmoqlari “A* yoki “B* guruxga kiritilishi mumkin.
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Mexnat vositalarning mexnat buyumlariga ta’sir

ko'rsatishiga qarab sanoat qazib

oluvchi va ishlov beruvchi tarmoglarga bo’linadi. Sanoatning bunday ikki gismga bo’linishi
ishlab chiqarish alogalarini ko'rsatishga, material va yoqilgi-energetika resurslarini, ishlab
chigaruvchi va iste’mol giluvchi tarmoglar ortasidani nisbatlarni asoslab berishga imkon yaratib

beradi.

Ishlab chigariladigan maxsulotning funkmional vazifasiga binoan xam tarmoqlarni
guruxlash mumkin. Bunda aloxida guruxlar, bir gator tarmoglar, masalan, yoqilg'i ishlab
chigaruvchi — yoqilg’i sanoati, ozig-ovgat maxsulotlari tayyorlovchi — ozig- ovgat sanoatiga

birlashishi mumkin.

Xozirgi paytda Makroiqgtisodiyot va statistika vaziriligining Statistika departamenti
tasnifsiga ko ra, barcha sanoat tarmoglari 18 kompleks tarmoqqga birlashtirilgan (11-jadval).

11-jadval

O zbekiston sanoatining kompleks tarmoq/lari

Kompleks tarmoqqga

Ne Kompleks tarmoqlari kiruvchi tarmoglar soni
1 Elektroenergetika sanoati 3
2 Ko mir sanoati 2
3 Gaz sanoati 2
4 Neft™ va neftni gayta ishlash 2
5 Qora metallurgiya 2
6 Rangli metallurgiya 4
7 Mashinasozlik va metallni gayta ishlash 40
8 Kimyo va neft -kimyo sanoati 12
9 O rmonsozlik, yog ochni gayta ishlash

va gog 0z sanoati 3

10 | Qurilish materiallari sanoati 14
11 | Oyna va chinni-fayans sanoati 2
12 | Mikrobiologiya sanoati 12
13 | Mediina (farmarevtika) sanoati 3
14 | Poligrafiya 1
15 | Engil sanoat 18
16 | Ozig-ovgat sanoati 22
17 Un, yorma va em sanoati 3
18 | Qolgan tarmoglar 21

3.3. Sanoeat tarmoq tuzilmasi va uni belgilovchi omillar
Tarmoq tuzilmasi deyilganda, uning tarkibi, tarmoqglar o'rtasidani nisbatlar va o0’zaro
bog liglik tushuniladi. Tarmoq tuzilmasi sanoat taraqqgiyoti darajasini belgilaydi xamda unda yuz

bergan va yuz beradigan o zgarishlarni aks ettiradi.

Tarmoq tuzilmasiga binoan quyidani jixatlarni aniglash mumkin bo’ladi:

e ijtimoiy mexnat tagsimoti va Kooperamiyaning darajasini;
e mamlakatning iqtisodiy jixatdan mustaqil ekanligini;
e sanoat va butun xalg xo jaligining ilmiy-texnika saloxiyatini;

e mamlakat va uning viloyatlari sanoatining rivojlanish darajasini;
e sanoat tarmog'ining “A“ guruxi bilan “B* guruxi o'rtasidani ishlab chigarish

alogadorligini;

e ijtimoiy mexnat unumdorligi yoki ijtimoiy-igtisodiy samaradorligining darajasini;
e mexnatkashlarning moddiy faravonligi va madaniy darajasi o sganligini.
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Sanoat tarmoqlari tuzilmasini tavsiflash uchun ayrim tarmoqglar ortasidani ma’lum ishlab
chigarish alogadorligini ifodalovchi migdoriy nisbatlarni aniglab olish kerak. Bu muammoni xal
etish uchun bir gator ko'rsatkichlardan foydalaniladi. Ulardan biri tarmoglar o rtasidani
nisbatlarni ifodalasa, ikkinchisi ma’lum davr ichidani tuzilmaviy o zgarishlarni, uchinchisi esa
ishlab chigarish alogalarini ifodalaydi.

Tarmoq tuzilmasini ifodalovchi ko rsatkichlar jumlasiga quyidanilar Kiradi:

- mustaqil sanoat tarmoqlarining soni;

- tarmoqglarning sanoat ishlab chigarish umumiy xajmidani salmogi;

- tarmoq rivojining sur’ati;

- tarmoqning ilgarilab ketish koeffimienti.

Mustaqil sanoat tarmoglarining soni mamlakat industrial taraqgiyoti, uning igtisodiy va
ilmiy-texnik saloxiyati, igtisodiy jixatdan mustaqilligini ifodalaydi.

Tarmoqgning yalpi maxsulot sanoat ishlab chigarishi umumiy xajmidani ulushi, ishchilar
soni va asosiy fondlar giymatidani salmog’i ko rsatkichlari bilan o"lchanadi.

Tarmoqning rivojlanish sur’atini quyidanicha ifodalash mumkin:

*x
C:100 ]7”
X

bu erda S — tarmoqgning rivojlanish sur’ati;
P — tarmoq rivojlanishining rejali darajasi;
X —tarmoq rivojining Xisobot davridani darajasi.

Tarmogning rivojlanish  koeffiienti tarmoglar tarkibidani miqdor o0 zgarishlarni
ifodalaydi va ma’lum davrdani sanoat tarmoq tuzilmasidani siljishlarni ko'rsatib beradi. Bu
koeffimient quyidani formula yordamida aniglanadi:

>
K=1IP~c
Cp*c'’
bu erda Tr * s — tarmoqgning rivojlanish sur’ati;
Sr * s — sanoatning rivojlanish sur’ati.

Sanoat tarmogqlari orasidani yuzaga kelgan mutanosibliklar va ularning o°zgarishiga
ishlab chigarish kuchlarining rivojlanish darajasi xamda boshga bir gator omillar ta’sir etadi.

Sanoat ishlab chigarish tarmoq tuzilmasini belgilovchi asosiy omillarga quyidanilar
Kiradi:

- fan-texnika taraqgiyoti va uning yutuglarini ishlab chiqgarishga joriy etish;

- material va yoqilg'i, energetika resurslarini iqtisodiy tejashni kuchaytirish;

- ijtimoiy mexnat tagsimoti, ixtisoslashtirish va koope-rativlashtirishning darajasi;

- sanoat ishlab chigarishning o'sish sur’atlari;

- axolining moddiy va madaniy darajasi 0sishi;

- ijtimoiy-tarixiy sharoitlar;

- mamlakatning tabiiy resurslari va ularni o°zlashtirish darajasi;

- mamalakatning xalgaro mexnat tagsimotida tutgan o'rni va uning boshga mamlakatlar
bilan igtisodiy xamkorligi.

Sanoat tarmoq tuzilmasi 0 zgarishiga eng kuchli ta’sir ko rsatuvchi omillardan biri ilmiy-
texnika taraqqgiyotidir. Fan- texnika taraqgiyoti eng avvalo, yangi mexnat vositalari va
maxsulotning yangi turlarini yaratish, mavjud asbob-uskunalar va texnologiya jarayonlarini
takomillashtirish, yangilarini joriy etish bilan bog ligdir. Bu esa mavjud sanoat tarmoglaridan
yangidan yangi soxalarning ajralib chigishiga va shakllanishiga turtki beradi. Natijada progressiv
xisoblangan, ya’ni avtomobilsozlik, asbobsozlik, radiotexnika va elektronika, lazer texnologiyasi
tez sur’atlar bilan rivojlanadi.
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Bundan tashqari, fan-texnika taraqqiyoti tufayli yangi progressiv xomashyo, materiallar,
yoqilg'i, energiya turlaridan foydalanish sanoatda ishlab chigarish xarakterini o°zgartiradi.
YUQqori tejamkorlikka ega bo’lgan xomashyo, material, yarim fabrikatlar va yoqilg'i ishlab
chigaradigan tarmoglar iste’molchi tarmoqlarga etkazib borishni kengaytirishlari natijasida xalq
X0 jaligining boshga tarmoq maxsulotlariga bo'lgan extiyoji nisbatan kamayadi. Masalan, sun’iy
va sintetik tolani ishlab chiqgarishning taraqqgiy etishi to qimachilik sanoatida bir so'mlik
maxsulot uchun sarflanadigan tabiiy tola sarfini gisqartiradi. Natijada maxsulotning material
talabligi kamayadi va sanoat bilan gishloq xo’jaligi, sanoatning gazib oluvchi tarmog’i bilan
ishlov beruvchi tarmog’i o'rtasidani nisbat o’ zgaradi.

Sanoat tuzilmasining o zgarishiga ishlab chigarishni tashkil etishning ijtimoiy shakllari —
konmentramiyalash, ixtisoslashtirish va kombinatlashtirish juda Katta ta’sir ko 'rsatadi. Ishlab
chigarishda kichik korxonalarning ko payishi tarmoq taraqqgiyotini tezlashtirgani xolda uning
umumsanoat maxsulotidani migyosini oshirishga olib keladi. Ixtisoslashtirish ijtimoiy mexnat
tagsimoti jarayonini ifodalagani xolda ayrim maxsulotlar yoki maxsulot gismlarini mustaqil
ishlab chiqarishga, tayyorlashga, yangi sanoat tarmoglari tashkil gilinishiga sabab bo’ladi.
Masalan, ixtisoslashtirishning taraqgiy etishi natijasida mashinasozlikda komplektlovchi
(butlovchi) buyumlar sanoati, asbob-uskuna sanoati, priborsozlik, elektronika va boshga sanoat
soXalari tashkil topadi.

Kooperativlashtirish  va kombinatlashtirish  tarmoglar o'rtasidani alogadorlikni
kengaytiradi va tarmoq strukturasini murakkablashtiradi.

Kishilar moddiy va ma’naviy farovonligining o'sishi Xxam sanoat tarmoglari
tuzilmasining o zgarishiga muxim ta’sir ko'rsatadi. Bu omil ta’siri ostida engil va ozig-ovqat
sanoatlarida chigariladigan maxsulotlar nomenklaturasi va assortimenti 0°zgaradi, shuningdek,
madaniy-maishiy buyumlar — televizor, soat, fotoapparat, kir yuvish mashinasi, motoumikl,
motoroller va boshqalar ishlab chigaradigan maxsus tarmoglar tashkil topadi.

Sanoat tarmoglari tuzilmasiga ta’sir ko'rsatuvchi eng muxim omillardan yana biri,
mamlakatning xalgaro mexnat tagsimotidani o’rni xisoblanadi.

Xozirgi davrda iqtisodiy integramiyaga Kiruvchi xar bir mamlakatda ayrim tarmoglar
taraqqiyoti uchun qulay iqtisodiy, ijtimoiy va tabiiy sharoitlar borligi tufayli iqtisodiy
integrariiya dasturlari tuzilgan. Ulardani sanoat o'z mamlakatining extiyojlarinigina emas, balki
boshqga davlatlar extiyojlarini xam Xisobga olgan xolda rivojlanmoqda.

Mustaqillik vyillarida sanoat tarmoq tuzilmasida g oyat muxim o'zgarishlar ro'y
bermoqda. Buni 12-jadval ma’lumotlaridan xam ko rish mumkin.

O zbekiston sanoatining 1900 — 2010 vyillardani tarmoq tuzilmasining iqgtisodiy taxlili
xozirgi  sharoitda O“zbekiston sanoat ishlab chigarishida fan-texnika taraqgiyotini
jadallashtirishni ta’minlaydigan tarmoglar rivojining yuqori sur’atlar va keng ko'lami tagozo
gilgan progressiv 0 zgarishlar ro’y berayotganidan dalolat beradi.

3.4. Tarmoq tuzilmasi 0 zgarishining asesiy tendenuiyasi

O zbekiston sanoatining xozirgi taraqqiyoti katta dinamiklik bilan ajralib turadi, chunki u
mustaqillik yillarida, aynigsa XX asrning oxiri va XXI asr boshlarida yuqori sur’atlar bilan
rivojlana bordi. Ayni vaqtda ishlab chigarishning yugori darajada osish bilan bir gatorda, uning
tuzilmasida xam uzluksiz tarkibiy o’zgarishlar ro’y berdi. Oxirgi 19 yil mobaynida sanoat
tuzilmasi ishlab chigarishni intensivlashtirish va uning samaradorligini oshirish talablari va xalq
xo0'jaligini  balanslashtirish zaruriyatiga mos ravishda o0°zgarib bordi. Sanoat ishlab
chigarishining progressivlik, ya’ni taraqqiyparvarlik darajasi anchagina o'sdi. Bunday rivoj fan-
texnika taragqgiyotini belgilovchi tarmoglar — neft” va gaz sanoati, mashinasozlik, kimyo
sanoatining ustuvor o'sishida namoyon bo'ldi. Buni 10-jadvalda keltirilgan ma’lumotlardan
ko rish mumkin.
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YUQqorida keltirilgan tarmoq korxonalarida ishlab chigarilgan maxsulotlar 1991 yilda
umum sanoat maxsulotning 32,8 foizini tashkil etgan bo’lsa, 2000 yilda bu ko rsatkich 54 foizga
etdi.

Igtisodiyotimizda yuz berayotgan jiddiy tarkibiy va sifat o zgarishlari

Ma’ruzada keyingi vyillarda igtisodiyotimizda yuz berayotgan jiddiy tarkibiy va sifat
0 zgarishlariga aloxida e’tibor qaratildi. Prezidentimiz ushbu jarayonlarni birgina misolda, ya’ni
2000yilda mamlakatimiz yalpi ichki maxsulotini shakllantirishda sanoat ishlab chigarishining
ulushi bor-yo'g’i 14,2 foizni tashkil etgan bo'lsa, 2011yilda bu ko rsatkich 24,1 foizga etganida
yaqgqol ko rish mumkinligini ta’kidlab o'tdi.

Sanoat maxsuloti umumiy o'sishining gariyb 70 foizini yuqori qo'shilgan giymatga ega
bo’lgan tayyor maxsulot ishlab chigarishga yo naltirilgan soxalar tashkil etdi.

Bugungi  kunda igtisodiyotimizning lokomotiviga aylangan mashinasozlik va
avtomobilsozlik (12,2 foiz), kimyo va neft’-kimyo sanoati (9,4 foiz), ozig-ovqat sanoati (13,1
foiz), qurilish materiallari sanoati (11,9 foiz), farmanevtika va mebelsozlik (18 foiz) 2011 yilda
jadal sur’atlar bilan rivojlandi. Umumiy Xolda sanoat tarmoqlari ishlab chigarish sur’atlarining
o'sishini 1990 vyil darajasiga taqgoslaydigan bo’lsak, 2011 yilda bu ko’rsatkichlar bir necha
marta 0 sganini ko rishimiz mumkin (1.3.1-jadval).

1.3.1-jadval

Sanoat tarmoglari ishlab chigarish sur’atlarining osishi,
foiz (1990=100 foiz)

Ko rsatkichlar 1990 vil 2000 vyil 2011 yil*
Sanoat — jami 100 123,6 3,2 marta
YOqilg’i sanoati 100 127,3 2,2 marta
Qora metallurgiya 100 58,8 1,6 marta
Rangli metallurgiya 100 107,4 116,1
Kimyo va neft -kimyo sanoati 100 97,5 3,1 marta
MashmaSOlek va metallni gayta ishlash 100 142.2 13 marta
sanoatl
Qurilish materiallari sanoati 100 58,4 1,5 marta
Engil sanoat 100 159,2 4 marta
0Ozig-ovqat sanoati 100 150 6,4 marta
Boshqga soxalar 100 162,6 6,2 marta

*1zox: 2011 yilning dastlabki baxolashma lumotlari.

Jadvaldan ko rinadiki, mustaqillik yillarida mamlakatimizdani sanoat tarmoqlarida ishlab
chigarish sur’atlari 3,2 marta 0'sgan. Ushbu o'sishni ta’minlashda, aynigsa, mashinasozlik va
metallni gayta ishlash sanoatining 13 marta, ozig-ovqat sanoatining 6,4 marta, engil sanoatning 4
marta o'sishi sezilarli ta’sir ko rsatdi. Qurilish materiallari sanoatining o’sishi dastlabki 10 yil
ichida, ya’ni 2000 yilda 58,4 foizni tashkil etgan bo’lsa, keyingi yillarda mazkur soxani
rivojlantirishga qaratilgan e’tibor xamda yaratilgan shart-sharoitlar natijasida 2011 yildani o’sish
1,5 martani tashkil etdi.

Iste’mol tovarlari ishlab chigarish xajmi 2011yilda 11,2 foizga o'sdi, 2000yilga nisbatan
esa bu korsatkich 4 barobardan ziyod oshdi.

Mamlakatimizda o'tgan davrlarda sanoatni rivojlantirishning asosiy omillari sifatida
quyidanilarni ko rsatish mumkin:

- magsadli dasturlarni amalga oshirish;

- infratuzilmani shakllantirish (suv, gaz, elektr energiyasi, transport va boshqalar);

- engil sanoat soxasida yangi korxonalar tashkil etish va tayyor maxsulotlar ishlab
chigarishni o zlashtirish;
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- charm xomashyosini gayta ishlash soxasida yangi korxonalar tashkil etish va yangi
maxsulotlar ishlab chigarishni o zlashtirish;

- gishloq xojalik maxsulotlarini gayta ishlash soxasida yangi korxonalar tashkil etish va
bozorni maxalliy maxsulotlar bilan ta’minlash;

- xalq iste’moli tovarlarini ishlab chigarish va ular bilan bozorni to’la ta’minlash;

- qurilish materiallari industriyasini rivojlantirish;

- sanoatni rivojlantirishda bank kreditlari ta’sirchanligini oshirish;

- sanoatni rivojlantirishda qo shma korxonalarning ulushini oshirish;

- maxalliy xom ashyoni gayta ishlash;

- maxalliylashtirish dasturi va xalgaro sanoat yarmarkasi va kooperariya birjasi doirasida
yaratilgan imtiyoz va preferenmiyalardan keng foydalanish;

- ishlab chigarilgan maxsulotlar eksporti ko lamini kengaytirish, kichik Kkorxonalar
maxsulotlarini eksportga yo naltirishga ko maklashish.

Ta’kidlash kerakki, igtisodiyotning etakchi tarmoqlarida tarkibiy o°zgarishlarni amalga
oshirish va bu soxalarni diversifikauiya gilishga garatilayotgan ulkan e’tibor eksport xajmi,
uning tarkibi va sifatiga ijobiy ta’sir ko rsatdi.

2011yilda eksport maxsulotlari xajmi 2010yilga nisbatan gariyb 15,4 foizga ko paydi va
15 milliard dollardan ko progni tashkil etdi. Bu 2000yilga nisbatan 4,6 barobar ziyoddir. Tashqi
savdo aylanmasining ijobiy sal dosi 4 milliard 500 million dollardan oshdi (3.-rasm).

3-rasm.O zbekistonda tashqi savdoning dinamikasi,

2000 2005 2008 2009 2010 2011

" 3kcmopr " Mmnopr  Canbio

milliard AQSH doll. xisobida.

Sanoat tuzilmasining ilg orligi xar kaysi kompleks tarmoq ichidani o’zgarish bilan
belgilanadi. Sanoatning u yoki bu tarmog’ining ulushi o'zgarmasligi, xattoki kamayishi xam
mumkin, Lekin bu tarmoq ichidani qologlikdan darak bermaydi. Buni O“zbekiston
mashinasozlik va metallni gayta ishlash sanoati misolida ko rish mumkin. Masalan, bu tarmoqgda
1997 yilda yalpi sanoat maxsulotining 13,2 foizi ishlab chigarilgan bo’lsa, 2001 yilga kelib bu
korsatkich 10,5 foizni tashkil etdi, ya’ni qariyb 3 foizga kamaydi.

Fan-texnika taraqgiyoti bilan bog’lig bo’lgan tarmoglarning ustuvor rivojlanish
tendenmiyasi 2005-2010 yillarda xam aloxida ko zga tashlanadi. Bu davr rivojlanish dasturida
sanoat ishlab chiqgarishining tuzilmasini, ya’ni strukturasini takomillashtirish, undiruvchi va
gayta ishlovchi tarmoqlarning rivojida balanslikni ta’minlash milliy igtisodiyot va fan-texnika
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taraqqgiyotini belgilaydigan ragobatbardosh maxsulotlar tayyorlashni kuchaytirish ko zda
tutilgan.

Ishlab chigarish va ijtimoiy xarakterga ega bo’lgan ob’ektlarning foydalanishga
topshirilishi. 2011 yilda moliyalashtirishning turli manbalari xisobidan 14084 ish o'rniga ega
bo’lgan jami 1006 ta ishlab chigarish ob’ekti foydalanishga topshirildi. Bular:

Tarmoglar va soxalar Foydalanishga Y Aratilgan ishchi o’rini,

topshirilgan ob’ektlar soni Kishi

YOg ochni gayta ishlaydigan 41 991

soxa

Engil va tekstil sanoati 235 6658

Mashinasozlik sanoati 17 409

Ozig-ovqat sanoati 352 2550

Qgrllls_,h moIIar! ishlab 978 3934

chiqarish soxasi

Qishloq va suv xojaligi 2 7

soxasi

Farmanevtika sanoati 4 137

Kimyo sanoati 11 139

Boshqga tarmoglar 66 729

YUrtboshimizning “2010 yil Vatanimiz taragqgiyotini yangi bosgichga ko'taradigan yil
bo’ladi” mavzusidani ma’ruzasida ta’kidlanganidek, jami investimiyalarning 73 foizdan ortig’i
mamlakatimizning ichki manbalari xisobidan — korxonalar va axoli mablaglari, investimiya
jarayonlarida tobora faol ishtirok etayotgan tijorat banklari kreditlari, shuningdek, davlat
byudjeti va byudjetdan tashqgari jamg armalar mablag lari xisobidan shakllantirilgan.

Olib borilgan tizimli ishlar va ogilona investimiya siyosati tufayli o’tgan 2011 yilda o’nlab
zamonaviy korxonalar ishga tushurildi. Xususan, “Jeneral Motors Pavertreyn O zbekiston”
go shma korxonasida yugori texnologiyalar asosida avtomobil™ generatori va kopressorlari ishlab
chigarish bo’yicha quvvatlar barpo etildi, energiyani tejaydigan lampalar ishlab chiqgarish
bo’yicha uchta loyixa amalga oshirildi.

SHular gatorida “Zenit elektroniks” go’shma korxonasida “Samsung” Kkir yuvish
mashinalari ishlab chigarish o'zlashtirildi. Ayni paytda maishiy gaz plitalari, kondimionerlar,
elektr pilesoslar va bir gancha boshga maxsulotlar ishlab chigarish yo'lga qo yildi.

“Muborak gazni gayta ishlash zavodi” unitar sho'’ba korxonasida suyultirilgan gaz ishlab
chigarish xajmini ko paytirish magsadida propan-butan aralashmasi qurilmasining birinchi
navbatini, Samargand viloyatida “MAN” yuk tashish mashinalari ishlab chigarish bo’yicha yangi
majmuaning dilerlik markazini bunyod etish ishlari yakuniga etkazildi.

Navoiy issiqlik elektr stanmiyasida bug -gaz qurilmasini barpo etish, O zbekiston — Xitoy
gaz quvurining uchinchi yo'nalishi kabi yirik loyixalarni amalga oshirishda qurilish-montaj
ishlari gizg'in pallaga Kkirdi.

Navoiy shaxridani erkin industrial-igtisodiy zona muvaffaqgiyatli faoliyat yurita boshladi,
uning xududida yangi tashkil etilgan korxonalarda spidometrlar, avtomobillar uchun
0 'tgazgichlar, kompressorlar, ragamli televizion tyunerlar, energiyani tejaydigan lampalar,
yoritish uskunalari, diodli lampalar, modemlar, polietilen va propilen quvurlar, kosmetika
vositalari xamda tibbiyot maxsulotlari ishlab chigarish yo'lga qo yildi.

O zbekiston milliy avtomobil™ magistralini qurish va rekonstrukmiya qilish bo’yicha
loyixalar doirasida 302,5 Kilometr uzunlikdani yo'lga zamonaviy qoplama yotgizilib,
rekonstrukiiya gilindi. Toshkent va Buxoro shaxarlari aeroportlarining maxalliy yo nalishlarida
xizmat ko rsatadigan yo lovchi terminallari foydalanishga topshirildi.
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Toshkent — Samargand yo nalishida mazkur ikki shaxar o rtasidani 344 kilometr masofani
atigi 2 soatda bosib o'tadigan, yuqori tezlikda xarakat giladigan “Talgo-250” yolovchi elektr
poezdlari gatnovi yo'lga qoyildi.

YUQqori go shimcha giymatga ega bo’lgan yuksak texnologiyalar asosidani maxsulotlar
ishlab chiqgarishga garatilgan investimiya loyixalarini amalga oshirishda jaxondani eng yirik va
mashxur AQSHning “Jeneral Motors”, “Teksako”, Germaniyaning “MAN”, “Daymler Beni”,
“Klaas”, Buyuk Britaniyaning “BAT”, Ispaniyaning “Maksam”, YAponiyaning “lsuzu”,
“Itochu”, Malayziyaning “Petronas”, Koreyaning “Korean Eyr”, “CNOC”, “LG”, Xitoyning
“CNPC”, Rossiyaning “Lukoyl”, “Gazprom” kabi kompaniyalari, Osiyo taraqqiyot banki, Jaxon
banki, Islom taragqiyot banki singari yirik Xxalgaro moliya tashkilotlari, Janubiy Koreya,
Y Aponiya, Xitoy va bir gator arab davlatlarining investiuiya banklari mamlakatimizning asosiy
xamKorlari bo’Imoqda.

Amalga oshirilgan keng gamrovli ishlar natijasi o'larog, 2011 yilda va undan keyingi
yillarda ozig-ovgat sanoatini rivojlantirish va gishloq xo’jaligi maxsulotlarini saglash, gayta
ishlash, ularning iste’molchilarga talofatlarsiz etib borishini ta’minlash borasida xojalik
yurituvchi sub’ektlarga tashkiliy-xuqugiy, ijtimoiy-igtisodiy tadbirlar, turli xildani imtiyoz va
preferenmiyalar tagdim etildi. Xususan,

1. Navoiy viloyati «Navoiy» erkin industrial-igtisodiy zonasida 3 ming tonna sig imga ega
bo’lgan, zamonaviy usulda gaz muxitini boshgarib boradigan (RGS) sovutish kameralari tashkil
etildi va buning uchun loyixa giymati 8,3 milliard so'mga teng bo'lgan mablag™ o zlashtirildi.
Loyixaga asosan, «Markazsanoateksporty DATSK va «Kefayat General Trading Co. LLC»
(BAA) kompaniyasi mablag lari sarflandi;

2. Toshkent viloyati Parkent tumanidani «Parkent-Greyp» MCHJ negizida loyixa giymati
377,5 million so'm bo’lgan, 500 tonna sig'imiga ega sovutish kamerasi barpo etildi. Ushbu
loyixaga «O'zinterimpeks» DATSK, «Parkent-Greyp» MCHJ mablag’lari  safarbar
etildi.Natijada sovutish kamerasi boshgariluvchi elektron tizimga ulanib, energiya tejovchi
zamonaviy uskunalar bilan jixozlandi, unda xo'| meva-savbzavotlarni -5/+5S xaroratda uzoq
vaqt (3-4 oy) mobaynida saglash imkoni yaratildi;

3. Qashgadaryo viloyati Kitob tumanida «Sevaz-Androniks» MCHJ goshida 1000 tonna
sig'imga ega bo'lgan sovutish kamerasi barpo etildi. Loyixa giymati: 500 million so'm, loyixa
ishtirokchilari:  «O zmarkazimpeks» DATSK, «Sevaz-Androniks» MCHJ. Sovutish kamerasi
X0l meva-savbzavot xamda korxonada ishlab chiqgarilgan meva sharbatlari va konservalangan
sabzavotlarni +4S xaroratda 3-4 oy davomida saglashga mo ljallangan.

SHuningdek, Toshkent shaxar Sirg ali tumani «Toshkent» xalgaro logistika
markazi (XLM) goshida 2 ming tonna sig'imga ega bo’lgan zamonaviy sovutish va muzlatish
kameralarini tashkil etish rejalashtirilgan. 2009 yilda boshlab yuborilgan va giymati 12,8 million
dollarga teng bo’lgan mazkur loyixani amalga oshirish davomida «Toshkent» XLM yuklarni
gabul qilish, gayta ishlash, saglash, bojxona xizmatlarini amalga oshirish, jo'natish va shu bilan
birga «eshikdan eshikkacha» prinmipi asosida yuqori darajadani logistika xizmatlarini ko rsatish
yo'lga qo’yiladi.Loyixaga ko'ra, -20/0 S xaroratda saglashga mo ljallangan 3 ta muzlatish
kamerasi, -5/+5 S xaroratda saglashga mo'ljallangan 2 ta sovutish kamerasini qurish belgilangan.
Muzlatish kameralarida yog', go sht, sut maxsulotlari, meva-sabzavot va turli xildani ozig-ovqgat
maxsulotlarini saglash nazarda tutilgan.

Sanoatning uzoq istigbolga mo’ljallangan rivojini aniglash, turli iqtisodiy
mutanosibliklarni belgilash va ularga e’tibor qilish zarurligini talab qiladi. Bunday
mutanosibliklar tarmoq tuzilmasini prognozlashda inobatga olinadi.

Sanoat ishlab chigarish tuzilmasini rejalashtirish va prognozlash quyidani asosiy
masalalarni xal gilishga qaratilishi kerak:

1. Bozor iqgtisodiyoti talablari, xalq xo’jaligi va axolining ayrim maxsulot turlariga
bo'lgan talabini qondirishni xisobga olgan Xolda umuman sanoat va uning Xxar gaysi
tarmogining rivojlanish sur’atini belgilashni;
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2. llg'or ishlab chigarish tarmoglarini aniglash, ular taraqqgiyotini tezlashtirish uchun
zarur bo’lgan kapital qo yilmalari va materiallarni birinchi navbatda ajratishni;

3. Sanoat tuzilmasida ustuvor o'zgarishlarni ko'zda tutish lozimki, xar gaysi bunday
0 zgarishlar ijtimoiy ishlab chigarishning eng yugori samaradorligini ta’minlasin;

4. Xalq xo’jaligining umumiy mutanosibligi xar gaysi sanoat tarmog’i taraqqgiyotining
tengligi bilan bog lashni talab etadi.

Tarmoq tarkibining mamlakat migyosida qulaylashuvi yuqori sur’atda iqtisodiy
rivojlanishni, axolining turmush darajasini oshirishni xamda  maxsulot ishlab chiqgarish
Xarajatlarini kamaytirishni ta’minlaydi. CHunki bu ishlab chigarishning darajasi va yakuniy,
provard maxsulotning kupayishiga, umuman ijobiy strukturaviy siljimlarga sabab bo’ladi.
Demak, tarkibiy o°zgarishning o'zi ishlab chigarish samaradorligi va mexnat unumdorligi
0 sishining go shimcha omili sifatida maydonga chiqgadi.

Sanoat tarmoglari tuzilmasini takomillashtirishning asosiy yo'llari quyidanilardir:

- ishlab chigarish vositalari va iste’mol tovarlari ishlab chigaradigan tarmoglar orasida
mutanosiblikni o'rnatish;

- ishlab chigarish tuzilmasining prognoz va tendeniyalarini ishlab chigish;

- tarmoglarning tashqi igtisodiy faoliyatini bargororlashtirish;

- ilmiy-texnik taraqqiyotni jadallashtirish, ilg or texnologiyalarni joriy etish;

- shaxsiy va ijtimoiy iste’molni o'rganish xamda axolini yuqori sifatli sanoat
maxsulotlari bilan to’la ta’minlash;

- tarmoglarda xomashyo va resurslardan ogilona foydalanish samaradorligini oshirib
borish.

Igtisodiy rayonlar sanoatini zaruriy (mexnat, moddiy va moliyaviy) resurslar bilan
ta’minlash va ulardan ogilona foydalanishni to"g'ri yo'lga qo yish.

Ayni vaqgtda tarmoglarning ichki tuzilmasini gayta qurish, maxsulot ishlab chigarish va
axolining turmush darajasini oshirish, chet el korxonalari bilan igtisodiy xamkorlik gilish, chet el
investiriyalari xamda ilg or texnologiyalarini sifatli sanoat mollari tayyorlashga yonaltirish
vazifalarini xal etish kerak bo’ladi.

Respublika iqtisodiyotida va uning etakchi tarmog’i bo’lgan sanoat soxasida amalga
oshirilayotgan tarkibiy siljishlar yaqin kelajakda quyidanilarni amalga oshirish uchun
imkoniyatlar yaratadi:

- mamlakat axolisining ozig-ovgat maxsulotlari, ommabop talabga ega bo’lgan tovarlar
va boshqga xayotiy zarur vositalarga bo’lgan extiyojlarini gqondirishni ta’minlash;

- fan-texnika taraqgiyoti va sanoatning ilgarilib boradigan rivojini tejaydigan
texnologiyalarni, umuman ilg or tarmoglarni rivojlantirish;

- respublikaning o°zida ishlab chiqariladigan maxsulotlarni ko paytirish va shu asosda
tovarlar importini gisqgartirish;

- agrosanoat majmui samaradorligini oshirish va uni gishlog xojaligi xomashyosini
yanada chuqurroq gayta ishlashga o'tkazish xamda tayyor maxsulotning sifati va tovar
ko rinishini oshirish;

- kichik biznes korxonalari (firmalar va tadbirkorlik, dexqon, fermer xojaliklari,
«korxona-maxallay tipidani ishlab chigarish tuzilmalari)ni rivojlantirish asosida yangi ishchi
o rinlarini xamda yangi soxalarni yaratish;

- va nixoyat, respublikada u yoki bu maxsulotni ishlab chigarish uchun tegishli sharoit va
mineral-xomashyo resurslari mavjudligini xisobga olgan xolda sanoatning eksport saloxiyatini
oshirish va eksport ustunligiga erishish uchun sharoitlar yaratadi.

Qisgacha xulosalar
1. Sanoat juda ko'p tarmoglardan iborat bolib, ularning xar biri korxonalar yig indisidan
tashkil topadi. Tarmoq Xosil bo'lishi uchun korxonalar bir necha umumiy xususiyatlarga ega
bo ladilar.
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2. Sanoat tarmogqlari o'rtasidani ishlab chiqgarishning o'zaro alogadorligi va ularning
takror ishlab chiqgarish jarayonida yuzaga keladigan miqgdoriy nisbatlari tarmoq strukturasini
tashkil etadi. U sanoat taraqqgiyotida ruy beradigan texnika va texnologiya rivojining darajasi,
ijtimoiy-tarixiy shart-sharoitlar bilan bog'liq ravishda o0 zgaradi.

3. Turli sanoat tarmoglari o'rtasidani ishlab chigarish alogalari 0°zaro maxsulot
almashish, tajribalarni o"rganish bilan tavsiflanadi.

4. Ishlab chigarish taraqgiyotining istigbolini aniglash, Xxisob-gitob ishlarini amalga
oshirish, uning axvolini taxlil etish magsadida sanoat tarmogqlari guruxlarga ajratiladi.
Guruxlarga ajratishning eng muxim tamoyili tayyorlanadigan maxsulot igtisodiy mazmunining
bir xilligidir.

5. Sanoat tarmoq tuzilmasining o°zgarishiga bir gator omillar ta’sir ko rsatadi: 1) fan-
texnika taraqqiyoti; 2) ijtimoiy ishlab chiqgarishni tashkil etish shakllari — konmentramiyalash,
ixtisoslashtirish, kombinatlashtirish xamda xududiy joylashtirish.

6. Respublika igtisodiyotida va uning etakchi tarmog’i bo'lgan sanoat soxasida amalga
oshirilayotgan tarkibiy siljishlar yaqgin kelajakda milliy iqtisodiyot saloxiyatini yanada yugori
darajaga ko tarish va sanoatning eksport ustunligini ta’minlash uchun juda katta imkoniyatlar
yaratib beradi.

Nazorat va muxokama uchun savollar

1. Ijtimoiy mexnat tagsimoti va sanoat soxalarining shakllanishi.

2. Davlatning igtisodiyot, jumladan, sanoat soxasidani tarkibiy o'zgarishlarga tegishli
siyosati.
Igtisodiyotda tarkibiy o zgarishlarni ta’minlash deganda nimalar tushuniladi?
Tarmoq va tarmoq tuzilmasining tushunchasi.
Tarmoglarning iqtisodiy guruxlanishi.
Tarmoqgning rivojlanish sur’atlarini o’ Ichash usullari.
Tarmoq strukturasi va uni belgilovchi omillar.

8. O'zbekiston Respublikasi sanoati tarmoq tuzilmasi 0'zgarishining asosiy
tendeniiyasi.

No ko

Tavsiya etilgan adabiyotlar
1. Karimov I.A. Jaxon moliyaviy-igtisodiy ingirozi, O zbekiston sharoitida uni bartaraf
etishning yo'llari va choralari/-T.: O zbekiston, 2009.-34-50 b.
2. A. Ortigov. «Sanoat igtisodiyoti» (darslik). — T.: TGEU, 2004, 44-58 bet.
3. O’zbekiston milliy enmiklopedieyasi. 1-10-jildlar.-T.: Davlat ilmiy nashriyoti.2002-2006.
4. Ortiqov A, Karabaeva G. SH. «Sanoat igtisodiyoti» fani bo'yicha o quv-uslubiy
majmua — T.: TDIU, 2010 — 45-49 bet.
5.www.gov.uz.-Xukumat sayti.
6.www.pravo.uz. Zakonodatel naya baza Respubliki Uzbekistan.
7.www.uzreport.com. Novosti Uzbekistana
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4-MAVZU. Sanoatda zamonaviy boshqaruv tizimi

4.1. Boshqaruv ob’ektiv zaruriyat va maqgsadga yunaltirilgan jarayon sifatida
4.2. Boshqaruvning asosiy tamoyillari va usullari

4.3. Boshqgaruvning zamonaviy tuzilishi

4.4. Boshqarishni takemillashtirishning asosiy yo nalishlari

Qo’llaniladigan pedogogik texnologiyalar: “Aqliy xujum”, «Bumerang» usullari.

Tayanch so zlar : beshqgaruv, beshgaruv ob’ekti, boshgaruv tamoyillari, boshgaruv
usullari.
Mustagqil ish mavzulari.
1.Sanoat ishlab chiqarishini ilmiy jixatdan boeshgarishning asosiy muammolari.
2.Sanoatda boshgaruvning iqtisediy, ijtimeiy, ruxiy va xuquqiy usullari.

4.1. Boshgaruv ob’ektiv zaruriyat va magsadga
yo naltirilgan jarayon sifatida

Xar ganday ishlab chigarish boshgaruvning muayyan tizimisiz ogilona Xarakat qila
olmaydi va rivojlanmaydi. SHu tufayli ijtimoiy mexnat tagsimoti asosida jamiyat 0°ziga Xos va
mos boshqaruv tizimini yaratadi.

Boshgaruv tushunchasi uzoq va chuqur tarixiy taraqgiyotga ega. Uning yuzaga kelishi
esa insoniyat taraqgiyotining eng muxim jarayonlaridan biri Xisoblanadi. Boshgaruv
faoliyatining dastlabki davrida insonlar o'z bilim va tajribasiga asoslangan Xolda ishlab
chigarishni boshgargan bo’lsalar, asta-syokinlik bilan texnika-texnologiyaning rivojlanishi,
ishlab chigarish sur’atlarining o’sishi va xar xil tashkiliy sharoitlar yuzaga kelishi natijasida
faoliyatning mazkur turi ancha murakkablashib bordi. Bunday xolatni anglash, chuqurroq
o0°rganish va bilish “Boshqgaruv fani“ning vujudga kelishiga olib keldi.

Boshgaruvning bir gator nazariy va amaliy vazifalari F.U. Teylor tomonidan asoslab
berilgan. U boshqarishga “Nima qilish kerakligini, uni eng yaxshi va qulay usulda amalga
oshirishni aniq bilish san’ati*, - deb ta’rif bergan.

Boshgaruvning ma’nosi va moxiyati, axamiyati va mazmuni, tamoyillari va usullari
to'grisida buyuk olimlar, mutafakkirlar, mutaxassislar juda ko'p fikr aytgan va yozib
goldirishganlar.

Boshgaruv — bu aloxida funkmiya bo’lib, turli-tuman soxalar (mamlakat va uning
xududlari milliy igtisod va uning tarmoglari, korxona va uning bo’limlari) da insonlar ustidan
raxbarlik qilish faoliyatidir.

Boshgaruv — bu tashkilotning magsadini ifodalash va unga erishish uchun zarur bo'lgan
rejalashtirish, tashkil etish, ishtiyogni uyg otish (motivamiya) va nazorat gilish bo’yicha faoliyat
turi jarayonidir.

Boshgaruv — bu shunday faoliyatki, uning yordamida uyushmagan jamoa (xaloyiq yoki
to'da) samarali va aniq magsadga yo naltirilgan unumli (barakali) guruxga aylantiriladi.

Boshgaruv — bu ma’lum jarayonga, organizm va jamoaga maqsadli ta’sir ko rsatishni
0 zida ifoda etgan ijtimoiy faoliyatning bir turidir.

Boshgaruv — bu muayyan axborotga asoslangan va mavjud dasturga muvofiq ob’ektning
ishlashini, ya’ni faoliyat ko rsatishini ta’minlashga yo naltirilgan tadbirlar majmuasidir.

SHuningdek, mashxur franmuz olimi Anri Fayol” xam boshgaruvga quyidanicha ta’rif
beradi: “Boshgaruv — bu korxona ixtiyoridani barcha resurslardan maksimal (eng ko'p — A.O.)
foyda olgan xolda uni magsad sari etaklash faoliyatidir. Demak, boshgaruv ob’ektiv zaruriyat
va magsadga yo naltirilgan jarayon xisoblanadi.

44



Makroigtisodiy soxaning etakchi tarmog’i bo’lgan sanoatni boshqgarish zaruriyati
to'grisida gapirilganda yuqgoridani ta’riflarni yanada kengaytirish va mazmunan boyitish
zarurati yuzaga keladi.

Ijtimoiy ishlab chigarishni, jumladan, uning eng yirik va etakchi soxasi bo’lgan sanoatni
boshqgarishning ob’ektiv zaruriyatini izoxlab shuni aytish kerakki, yirik migyosda amalga
oshiriladigan, xar ganday to g ridan-to g ri gilinayotgan mexnat, ishlab chigarish ko proeq yoki
kamroq darajada boshqarilishga muxtojdir.

Boshgaruv individ yoki jamoa faoliyatining aloxida turi sifatida xar ganday ijtimoiy
jamiyatga xos jarayondir. Lekin uning tavsifi, maqgsadi, vazifalari, jamiyat taraqqgiyotining turli
bosgichlarida turlicha bolishi mumkin. SHu sababli xar bir bosgichda bu kategoriyaning asosiy
muammolari chuqur, xar tomonlama tadgiq gilinadi va ularning echimi topiladi.

Igtisodiyotda boshgarishning eng muxim muammolari quyidanilardan iborat bo’lishi
mumkin:

1. Boshgaruvning nazariy asoslari va fundamental qoidalarini ilmiy va amaliy
tomondan ishlab chigish: Bunda jamiyat taraqgiyotining yangi sharoitlarida boshgaruvning
moxXiyati, axamiyati, mazmuni, maqsadi va vazifalarini aniglash;

2. Boshqaruvni bozor igtisodiyoti va xojalik faoliyatini demokratlashtirish tamoyillari
xamda usullari bilan uyg unlashtirish;

3. Iqgtisodiyotni boshgarishning eng yugori samara Kkeltiradigan usullarini aniglash;

4. Boshqaruv idoralarining tashkiliy tuzilmasini, ularning funkuiyalari, xuquglari va
majburiyatlarini belgilash;

5. Boshgaruv idoralarini xozirgi zamon texnika va texnologiyasi bilan ta’minlash, ular
faoliyatida statistik va iqtisodiy-matematik usullarni keng miqyosda joriy etish, axborot
ta’minoti va boshgaruv jarayonida ishlatiladigan xujjatlashtirish tizimini takomillashtirish;

6. Jamoani boshqarishning eng yaxshi shakl va usullarini izlab topish xamda ularni
ishlab chigarish boshgaruvida joriy etish;

7. Sanoat va uning barcha tarmoglarini boshgarishda xorijiy mamlakatlarning ilg or
tajribalaridan keng miqyosda foydalanish.

Boshgaruv ilmi (menejment)da boshgaruvning ikki xil tushunchasi mavjud bolib,
ularning birini boshgaruvning sub’ekti va ikkinchisini boshgaruvning ob’ekti tashkil etadi.

Boshgaruv sub’ekti — bu jismoniy yoki yuridik shaxslar bo'lib, undan amaldani qonunlar
asosida xokimiyat idoralari tomonidan berilgan vakolatlarga muvofig xuqugiy ta’sir yuzaga
keladi.

Boshgaruv_ob’ekti — bu boshgaruv sub’ektining xuquqgiy ta’siri garatilgan narsadir.
Bunga ishlab chiqarish va xo’jalik tizimlari, ijtimoiy-igtisodiy jarayonlar, jismoniy va yuridik
shaxslar Kirishi mumkin.

Ko'rinib turibdiki, u xolatda xam, bu xolatda xam insonlarni boshgarish insonlarning o°zi
tomonidan amalga oshiriladi. Faqat kishilar, ularning faoliyati, jumladan, maxsulot ishlab
chigarish, xo’jalik va boshqga jarayonlar bilan bog'lig bo’lgan faoliyatlari boshgaruvning
predmeti, ya’ni Xozirgi zamon menejmentining asosi Xxisoblanadi. Boshgaruvning sub’ekti va
ob’ektisiz menejment fan va xo jalik tajribasi sifatida 0'z mazmun va moxiyatini yo qotadi.

Albatta, minglab kishilar ishlaydigan sanoat xam bu tushuncha va muloxazalardan xoli
emas. Aynigsa Sanoat ishlab chiqgarishida “sub’ekt“ va “ob’ekt“ tushunchalari boshga
tarmoglarga nisbatan xiyla ravshanroq ko'rinadi. Bunda vazirlik, kompaniya va
korporamiyalardani boshgaruvchilar korxonadani boshqgaruvchilarga, korxonadani
boshgaruvchilar esa tex, uchastka boshqgaruvchilariga raxbarlik giladilar. Ko'rinib turibdiki,
sanoatni boshgarish xam ijtimoiy ishlab chigarishda amal giladigan gonun va qoidalarga
boysunadi. SHu tufayli sanoatni boshqarish ijtimoiy ishlab chiqgarishning tarkibiy va ajralmas
gismi xisoblanadi.

Boshgaruv_jarayoni gaerda amalga oshirilishidan gat’iy nazar, uiklli (davriy) va ayni
vagtda uzluksiz xisoblanadi. Boshgaruv davri magsadning aniglanishidan unga erishilgungacha
bo’lgan vaqtni 0°z ichiga oladi. Demak, uning asosiy bosgichlari quyidanilardan iborat:
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maqsadni shakllantirish (belgilash);

maqsadni rejalashtirish va bashorat qilish;

gabul gilingan garorlar yoki magsadli vazifalarni muvofiglashtirish;
erishilgan natijalarni taxlil etish va baxolash;

e yangi boshqaruvli tizimni tanlab olish va aniglash.

Bu barcha mikllar uchun eng muxim boshgarmaviy tizim xisoblanadi.

Fagat bunday tizim boshqgaruvning negizini tashkil etadi. Ta’sir etish samarali bo’lishi
uchun quyidani asosiy shartlarga rioya qilish zarur:

e boshgarishning sub’ekti va ob’ekti boshgaruvchi va boshgariluvchi quyi tizimlar
sifatida bir-biri bilan sababli- natijaviy bog’lig bo lishi zarur;

e boshgaruvchi quyi tizimning aniq boshqarish bo"yicha magsadi bo lishi kerak;

e boshgaruvchi quyi tizim boshgaruv ob’ektining axvoli, uning faoliyati natijalari, atrof-
muxitning imkoniyatlari to g risidani axborotni gabul gilish qobiliyatiga ega bo'lishi kerak;

e boshgaruv ob’ekti boshgarmaviy ta’sirlarni gabul eta oladigan bo'lishi va ularning
mazmuniga mos keladigan ishlarni bajara olishi kerak.

Bu shartlarga rioya gilish boshqgaruvchanlikni, ya’ni boshqgaruv tizimining ishchanligini
ta’minlaydi. Boshqgaruvning ob’ekti ganchalik murakkab bo’lsa, boshgaruv idorasining
ishchanlik gobiliyati xam shunchalik yugori bo’lishi darkor.

Xar ganday boshqaruv 0°z magsadi va vazifalariga ega bo ladi.

Magqsad — bu inson faoliyatining avvaldan fikran o’ylangan natijasidir. SHunga binoan,
boshgaruvning magsadi deganda, boshgaruv sub’ektining oldindan o’ylangan, mo ljallangan,
erishish zarur bo’lgan natijasi tushuniladi. Sanoatda esa bu ko'p va sifatli maxsulot ishlab
chigarish va uni 0°z vagtida sotish xamda mo'ljallangan foydani olishdir.

Xar ganday maqgsadga ma’lum talablar go’yiladi. Dastavval, magsad ilmiy va amaliy
jixatdan asoslangan bo’lishi kerak. Ikkinchidan, u aniqg, yaxshi ifodalangan va adresli bo lishi
zarur. Uchinchidan, qo’yilgan magsad erishimli bo’lishi, ya’ni unga etishishning imkoniyatlari,
shart va sharoitlari xisobga olingan bo’lishi kerak.

Qo’yilgan maqgsadga erishish uchun ma’lum vazifalarni bajarish kerak bo’ladi.
Ma’lumki, vazifa — bu avvaldan belgilangan, aniglangan, ko rsatilgan, bajarilishi va xal etilishi
lozim bolgan ish, narsadir.

Sanoat ishlab chiqarishida boshqaruvning vazifalari quyidanilardan iborat:

1. Kelajakni anig ko'rmoq (istigbolni to'g'ri bashorat gilish va unga monand bolgan
faoliyat dasturini tuzish);

2. Tashkillashtirmoq (sanoatning ichki, moddiy va ijtimoiy tuzilmasini barpo etish);

3. Personalni idora gilmoq (sanoat ishlab chigarish xodimlarini xarakatga keltirish);

4. Kelishish (xarakat va tirishqoglikni bir biri bilan uyg unlashtirish);

5. Nazorat qgilish va kuzatish (joriy etilgan va berilgan buyruq asosida xarakatning, ya’ni
faoliyatning ganday tarzda bo layotganini mushoxada gilish).

Boshqarish jarayonida oldindan ko'ra bilish nixoyatda katta axamiyatga ega. Barcha
jarayonlarni kuzatib, ularning o'zgarishiga garab ishlab chigarish, ish bajarish yoki Xizmat
ko'rsatish boshqarilib turiladi. Masalan, maxsulotga bo’lgan extiyoj, narx-navo, texnika va
texnologiyalar 0 zgarishi, ish xaqi va ijtimoiy muxofazaning Xolati ishlab chigarishga katta ta’sir
ko'rsatadi. SHuning uchun vaziyatga garab kerakli o'zgarishlarni zudlik bilan amalga oshirish
kerak bo’ladi.

Boshgarish jarayonida rejalashtirish xam muxim axamiyat kasb etadi. Aynigsa, maxsulot
xajmini belgilaganda uni barcha resurslar bilan ta’minlash va ularni etkazib berish masalasiga
katta e’tibor berish kerak bo'ladi. Ma’lumki, rejalar bir kunlik, o'n kunlik, bir oylik, bir
kvartallik, bir yillik, besh yillik va 0'n-o’n besh yillik bo'lishi mumkin. Oxirgisi konuepmiya,
prognoz, ya’ni bashorat tushunchalari bilan bog ligdir.

Ishlab chiqarish jarayoni uzluksiz bo’ladi, chunki u eng avvalo yuzaga keladi,
shakllanadi, rivojlanadi va takomillashadi. Ana shu o zgarishlarni tashkilotchilik ta’minlaydi.
Tashkilotchilik — moddiy texnika ta’minoti, ishlab chigarish va mexnatni tashkil etish va tayyor
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maxsulotni sotish  jarayonlaridan iborat bo'ladi. Tashkilotchilikka kunda yuz beradigan
muammolarni tez xal etish bilan bog'lig bo"lgan faoliyat xam kiradi.

Muvofiglashtirish va nazorat xam muxim vazifalardan xisoblanadi. Tarmoqlar,
korxonalar, mexlar va uchastkalar, bo'limlar xamda unda ishlaydigan Xodimlar faoliyatini
muvofiglashtirib turilgandanina yugori  natijalarga erishish mumkin bo'ladi. Barcha
topshiriglarning o'z vaqtida bajarilishini ta’minlash uchun nazorat kerak bo"ladi.

Boshgaruv jarayoni odatda quyidanicha amalga oshiriladi:

e boshgariladigan ob’ektning xolati ishlab chigarishga salbiy ta’sir ko rsatadigan omillar
to g risidani ma’lumotlarni yig ish;

e ob’ektning xar xil xolatini taxmin qgilish va muayyan vaziyatdani eng yaxshi xolatini
belgilash;

e boshqarishga oid garor va goidalarni ishlab chigish va ularni boshgaruvchiga etkazish;

e berilgan topshiriglarning o'z vaqtida bajarilishini ta’minlash.

Ushbu tartib doimo, uzluksiz gaytarilib turadi.

Boshqgaruv jarayoni amalga oshishi uchun boshqgaruv idorasi tashkil etiladi. Bu idora eng
kamida o°zining raxbariga, buxgalteri va ta’minotchisiga ega bo’lishi kerak. Ish ko 'lami ortib
borishi bilan boshgaruv apparatida boshgaruvchilar va xodimlar soni xam ortib borishi mumkin.
Lekin, oddiy va juda sodda boshqaruv idoralari bilan murakkab ob’ektlarni boshgarish mumkin
emas. SHu sababli ishlab chigarishni boshgarishning magbul zveno va pillapoyalari tashkil
etiladi.

4.2.Boshqarishning asosiy tamoyillari va usullari

Boshgaruv tamoyillari deganda, raxbarlik gilishning fundamental goidalari tushuniladi.
Ular iqtisodiy gonunlar xarakati va boshgarish usullari bilan bog'lig bo’lgan vogeliklarning
moxXiyatini aks ettiradi.

Boshgarish mexanizmini quyidanicha ta’riflash mumkin:

gonunlar — tamoyillar — usullar — uslublar

Ushbu mexanizmning eng muxim elementi gonun xisoblanadi. SHu sababli u to'g risida
ikki og’iz so'z aytish kerak bo’ladi. Qonun bu ob’ektiv borligda turli xodisalar o’rtasida kishi
ongidan va ixtiyoridan tashgari, xamma mavjud bo’lgan zaruriy bog lanish, munosabatdir.
Masalan, ijtimoiy va iqtisodiy taraqgiyot qonunlari: talab va taklif gqonuni, giymat gonuni va
boshqalar.

Qonun — bu davlat xokimiyati tomonidan gabul gilingan, xamma uchun shu jumladan,
sanoat ishlab chigarishida mexnat gilayotganlar uchun xam majburiy bo’lgan ijtimoiy xuquqiy
me’yor va munosabatlarni belgilovchi rasmiy xujjat. Masalan, Konstitumiya O zbekiston
davlatining asosiy gonunidir.

Tamoyillarni boshgaruv fani nazariyasi va amaliyotning poydevori deyish mumkin.
Ma’lumki, poydevor gancha mukammal va mustaxkam bo’lsa, boshqaruv apprati shunchalik
qudratli bo’ladi.

Boshqgaruv  tamoyillarining shakllanishi chuqur tarixiy ildizga ega. Xususan,
O zbekistonda bu tamoyillar Amir Temur xukmronligi davrida shakllana va rivojlana boshlagan.
O zining ixcham, tezkor boshqarish devoniga ega bo’lgan Markaziy Osiyodani O zbekistondek
buyuk davlat: ilmiy, yakkaxonlik, ierarxiya (bo'ysinish tartibi), bilimdonlik, javobgarlik,
demokratiya kabi tamoyillar asosida boshgarilgan.

Bozor iqtisodiyoti sharoitida O zbekistonning siyosiy-ijtimoiy va igtisodiy istigbolga
erishishining asosiy tamoyillari Respublika Prezidenti I.Karimovning O zbekiston Respublikasi
Oliy Majlisining birinchi sessiyasidani ma’ruzasida 0°z aksini topgan (13-jadval):

13-jadval
Bozor igtisodiyotida O zbekistonda davlatni boshqgarish tamoyillari

Ne Tamoyillar Izox

1. | Demokratiya tamoyili

- insonning 0°z xoxish-irodasini erkin bildirish xamda uni
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amalga oshirish;

- barcha fugarolarning teng xuquqliligi;

- davlat va jamiyat boshqgaruvida gonun ustuvorligi;

- davlat va nodavlat iqgtisodiyotidan saylovchilar oldidani
javobgarligi va boshqgalar.

2. | Igtisodiy munosabatlarni
demokratiyalash tamoyili

- monopollashgan igtisodiyotdan erkin igtisodiyotga;

- somialistik musoboqadan erkin, sof ragobatga;

- (Qat’iy belgilangan narxlardan erkin narxlarga;

- davlatlashgan mulkdan xilma-xil mulkchilikka asoslangan
igtisodiyotga o tish.

3. | YUksak ma’naviy | - mustaqillik tafakkurini kengroq tushunish,
tamoyil - ya’ni:

- O'zbekiston davlatining istigboli va istigloli xagida
qayqg urish;
- o0zining va 0z xalgining, vatanning gadru-gimmati, or-
nomusini anglab, uni ximoya gilish;
- YUksak g'oyalar, yangi kashfiyotlar, niyatlar og ushida
mexnat qilib, iste’dodi va igtidori, bor imkoniyatini, kerak bo’lsa,
jonini yurt istigboli, eliga baxshida etishdir.

4. | Milliy xafsizlikni | - O’zbekistonning dunyo xamjamiyatiga Kkirish sur’atlarini

ta’minlash tamoyili

tezlashtirish;
- Turli xalgaro davlat va nodavlat tashkilotlari ishlarida faol
ishtirok etishni ta’minlash.

O zbekistonning istiglol

yo'li Islom Karimovning bozor munosabatlariga o'tish

yuzasidan olg a surgan besh tamoyiliga asoslanadi. Ularning moxiyati quyidanicha (14-jadval).

14-jadval
Besh asosiy tamoyil™®

No Asosiy tamoyillar

Asosiy tamoyillarning moxiyati

1. Igtisodiyotning  siyosatdan | Igtisodiy isloxotlar xech gachon siyosat ortida golmasligi

ustuvorligi

kerak, u birorta mafkuraga bo ysundirilishi kerak emas.
Buning ma’nosi shuki, igtisodiyot siyosatdan ustun turishi
kerak.

Xam ichki, xam tashqi igtisodiy munosabatlarni mafkuradan
xoli gilish zarur,

2. Davlat bosh isloxotchi

Davlat asosiy isloxotchi bo’lishi lozim. U isloxotlarning
ustuvor yo nalishlarini  belgilab berishi, 0 zgartirishlar
siyosatini ishlab chigishi va uni izchillik bilan o'tkazish,
jaxolatparastlar va konservatorlar garshiligini bartaraf etishi
shart.

3. Qonunlar va ularga rioya | Qonunlarga rioya etish ustuvor bo'lishi lozim. Buning

qilish ustuvorligi

ma’nosi shuki, demokratik yo'l bilan gabul gilingan
Konstituriiya va gonunlarni xech istinosiz xamma xurmat
qgilishi va ularga og ishmay rioya etishi lozim.

4. Kuchli  ijtimoiy  siyosat | Axolining demokratik tarkibini xisobga olgan xolda kuchli

yuritish

ijtimoiy siyosat o tkazish.
Bozor munosabatlarini joriy etish bilan bir vaqtda axolini
ijtimoiy ximoyalash yuzasidan oldindan ta’sirchan choralar

16 Kapumos 1. A. V36€kucron — 6030p MyHocabariaapura YTUIIMHUHT y3ura xoc iymu. — T.: «Y30&kucrony», 1993.
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ko'rilishi lozim. Bu bozor igtisodiyoti yolidani eng dolzarb
vazifa bo’lib keldi va bundan keyin xam shunday bolib
goladi.

5. Bozor iqtisodiyotiga syokin-
asta, bosgichma-bosqich
0'tib borish

Bozor igtisodiyotiga o’tish ob’ektiv igtisodiy gonunlarning
talablarini xisobga olgan Xolda, otmishdani «ingilobiy
sakrashlar» siz, ya’ni evolyumion yo’l bilan, puxta uylab

bosgichma-bosqgich amalga oshirilishi kerak.

Ushbu tamoyillar O zbekistonning o0°ziga xos sharoitlarini xisobga olgan xolda izchillik
sharoitlarini shakllantirib va rivojlantirib borishni, unga asta-syokin, bosgichma-bosgich,
axolining zaif qatlamlarini ximoya gila borib, ijtimoiy-igtisodiy va ma’naviy barqarorlikni
ta’minlash orgali bozor munosabatlariga o'tishni bildiradi. Ayni vaqtda ular kengash,
xamjixatlik, maslaxat bilan ish yuritishni, shijoat va tavakallchilik bilan xarakat gilishni talab
etadi. Bu orada soxibgiron Amir Temurning quyidani so zlarini keltirish orinlidir. «Tajribamdan
ko rilganki, ishbilarmon, mardlik va shijoat soxibi, azmi gat’iy tadbirkor va xushyor bir kishi
ming-minglab tadbirsiz, logayd kishilardan yaxshidir. CHunki tajribali bir kishi ming kishiga ish
buyuradiy.*’

Sanoat ishlab chigarishining tarmoglari, korxonalari va boshga soxalarini boshgarishda
bir gator boshga tamoyillardan xam keng foydalanish mumkin. Ular jumlasiga quyidanilarni
Kiritish mumkin:

-yakkaboshchilik va boshgaruvda xamjixatlik;

-boshqarish jarayonida rejalilikni bozor talablari bilan bog lab olib borish;

-bargarorlik tamoyili;

-mexnatni moddiy va ma’naviy rag batlantirish tamoyili;

-ilmiylik tamoyili;

-tejamkorlik tamoyili;

-kadrlarni tanlash va joy-joyiga qo"yish tamoyili.

Raxbarlik qilishning fundamental qoidalarini amalga oshirish uchun bir gancha
usullardan foydalanish kerak bo’ladi. Ular jumlasiga quyidanilar Kiradi:

e tashkiliy-ma’muriy usullar;
igtisodiy usullar;
ijtimoiy-ruxiy usullar;
tarbiyaviy usullar;
xuquqiy usullar va x.k.

Tashkiliy-ma’muriy usullar to g risida so’z yuritilganda, avvalo, bu usulning moxiyati,
axamiyati, shakllarini ochib berish kerak. So'ngra, boshgarishning xuquqiy vositalari, xuquqiy
me’yorlarini bayon etish zarur.

Tashkiliy-ma’muriy usullar boshgaruv usullari tizimida aloxida o'rin tutadi va qo'yi
idoralarning yuqori idoralarga bo’ysunishiga asoslanadi. Bu usulning moxiyati shundaki,
boshqarish tizimidani munosabatlarni tartibga solib turadi, jamoalar ichida va orasida rarmional
alogalar tarkib topishiga yordam beradi.

Tashkiliy-ma’muriy usullar yordamida bilan boshgaruv apparatining muayyan tizimini
tuzish; boshqgaruv bo g inlarining funkuiyalarini belgilash; kadrlarni to"g ri tanlash va joy-joyiga
qgo'yish; buyruglar, farmoyishlar va qo llanmalar chigarish xamda ularning bajarilishini nazorat
qgilish; topshiriglar va direktiv ko rsatmalarni bajarmayotgan bo’linma va shaxslarga nisbatan
ma’muriy choralar qo’llash amalga oshiriladi.

Boshqaruvning igtisodiy usullari igtisodiy manfaatlardan foydalanishga asoslanadi. Zero,
Xar bir muayyan jamiyatning igtisodiy munosabatlari, eng avvalo manfaatlar tarzida namoyon
bo'ladi. Manfaatlar uch xilda bo’lishi mumkin:

- umumjamiyat manfaatlari;

v Kapanr, «Temyp Ty3yknapu». — T.: /. /ynom Homuaaru Anabuér Ba canbat Hampuéry, 1996. 24 der
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- jamoa manfaatlari;

- shaxsiy manfaatlar.

Bu manfaatlarni uyg unlashtirish muammosi bir qator vazifalarni xal etishni, xar davr
sharoitlariga muvofiq keladigan munosabatlar o rnatishni talab etadi.

Bozor iqtisodiyoti sharoitida quyidani iqgtisodiy usullardan keng foydalanishga e’tibor
beriladi:

- tarmoglar va ularning bo'linmalariga faoliyat yuritishlarida erkinlik va mustaqillik
berishga;

- barcha soxalarni pirovard natijalarga binoan moddiy rag batlantirish, soliq imtiyozlarini
berishga;

- korxona va xojaliklar o'rtasidani o0°zaro shartnomalarning bajarilish intizomini
mustaxkamlash va ularning rolini oshirishga;

- moliya-kredit munosabatlarini takomillashtirishga;

- bozor munosabatlari mexanizmlari: baxo va foyda, soliq va boj to lovlari, kredit va
rentabellik, ragobat va xokazolarga aloxida e’tibor beriladi.

Bu usulda xodimlarning shaxsiy va guruxiy manfaatlarini yuzaga chiqgarish orqali
ularning samarali ishlashi ta’minlanadi. SHu maqsadda ko pincha ish xaqi to lash, mukofotlar
berish, bir yo'la katta mablag™ bilan tagdirlash kabilar muxim axamiyat kasb etadi.

Igtisodiy usullar boshgarishning barcha usullari orasida etakchi o'rin egallaydi. Bu
usuldan ogilona foydalanish jiddiy rejalar gabul gilishga, barcha resurslardan yanada unumliroq
foydalanishga, yangi texnologiyalarni joriy etishga, raqobatbardosh maxsulotlar ishlab
chigarishga va foydani maksimallashtirishga, natijada ishlab chigarishning samaradorligini
oshirishga keng imkoniyatlar yaratib beradi.

Boshgaruv tizimining muxim usuli Xisoblangan ijtimoiy-ruxiy usullarning asosiy
maqsadi jamoalarda sog lom ijtimoiy-ruxiy muxitni yaratishdan iborat.

Sanoat ishlab chiqarishini boshgarishda xam bir gator umumfalsafiy usullarni go’llash
mumkin. Sanoatni boshgarishning sir-asrorlarini ilmiy asosda o°rganish, taxlil gilish magsadida
quyidani usullardan xam keng foydalaniladi:

Tizimli yondashuv

Kompleks yondashuv

Tarkibiy yondashuv

Vaziyatli yondashuv
Integramion yondashuv
Modellashtirish yondashuv
Igtisodiy matematik yondashuv
Kuzatish usuli

9. Tajriba usuli

Birinchi usulda sanoat ishlab chiqgarishi yaxlit tizim tarzida olib garaladi. Ikkinchi usulda
esa sanoat boshga soxalar, tarmoglar bilan 0°zaro bog'lanishda va alogadorlikda garaladi.
Uchinchi usulda sanoat ishlab chiqgarishi tarkibiy gismlarga, ya’ni tarmoglar, korxonalar, sanoat
infrastrukturasi va Xokazolarga bo'lib o'rganiladi. To'rtinchi usulda sanoatning muayyan
sharoitdani ichki va tashqi vaziyatiga garab boshgarishning ma’qul uslubi o llaniladi. Beshinchi
usulda sanoat yugoridani usullarni birgalikda qo"llash yordamida boshgariladi.

Modellashtirish va igtisodiy matematik usullardan foydalanish jarayonida turli chizmalar,
xomaki materiallar tayyorlanadi va Xxisoblash texnikasi va komp yuter texnologiyalarning barcha
imkoniyatlari ishga solinadi.

Kuzatish usulida sanoat ishlab chigarishi to g risidani ma’lumotlarni rejali, bashoratli,
ilmiy jixatdan namunali uyushtirilgan asosda to plash yo'lga qo yiladi.

Va nixoyat, somiologik kuzatuv usulida sanoat ishlab chiqgarishini ilmiy jixatdan
asoslangan boshgarish magsadida turli anketali so rovlar, suxbatlar, testlar va inforatuzilmaviy
taxlillarni o'tkazish kerak bo’ladi.

NGO~ wWdE
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4.3. Boshgaruvning zamonaviy tuzilishi

Xo'jalikka raxbarlikning tamoyillari va usullari ishlab chigarish jarayonida insonlarga
boshgaruvning tegishli shakllari va boshgaruv idoralari xamda uning tashkiliy tuzilmalari orqgali
ta’sir etadi.

Mamlakat igtisodiyoti va uning tarmoglarini rivojlantirishning muxim masalalari davlat
igtisodiy siyosatini belgilaydigan va xayotga tatbiq etadigan oliy idoralar (Prezident devoni,
Oliy Majlis, Vazirlar maxkamasi) tomonidan garab chigiladi.

Sanoatni rivojlantirishning gonun bilan xal etiladigan masalalari (masalan, iqtisodiy va
ijtimoiy taraqqiyotning istigboli va yillik rejalari, sanoat boshgaruvining yangi idoralarini tashkil
etish) mamlakat davlat xokimiyati oliy idorasi — Oliy Majlis tomonidan muxokama qgilinadi va
xal etiladi.

Xalqg xo’jaligiga, shu jumladan, sanoatga kundalik raxbarlikni davlat xokimiyatining ijro
etuvchi va boshqgaruvchi oliy idorasi — Vazirlar Maxkamasi amalga oshiradi. Vazirlar
maxkamasining tarkibini O zbekiston Respublikasi Prezidenti tuzadi va u Oliy Majlis tomonidan
tasdiglanadi.O zbekiston Respublikasi Prezidenti ayni paytning o zida Vazirlar Maxkamksining
Raisi xisoblanadi.

Vazirlar Maxkamasi igtisodiyotning, shu jumladan, sanoatning samarali faoliyatga
raxbarlikni, sanoat ishlab chigishga tegishli bo’lgan barcha qonunlarni, O zbekiston
Respublikasi Prezidentining farmonlari, garorlari va farmoyishlari ijrosini ta’minlaydi.

Vazirlar Maxkamasi amaldani gonunlarga muvofiq O zbekiston Respublikasi xududidani
barcha idoralar, Kkorxonalar, muassasalar, tashkilotlar, mansabdor shaxslar va fuqarolar
tomonidan bajarilishi majburiy bo’lgan qgarorlar va farmoiyshlar chigaradi. Bu maxkamaning
tarkibiy tuzilishi 3-sxemada berilgan.

IIpe3unent, Bazupnap
— Maxkamacu paucu

VY36Ekucton Bour Basup Y36ExuCcTOH
Pecy6nukacu- Pecny6nukacu-
jaru Mapxkazuii naru Mapkasui

HKIMOHA HKI[HOHAJ
bynxn Bom Ba3upHUHT OUpUHYIH (ymc
upopanap nupopanap

VpuHbocapu

Bomr Bazup ypunOOcapnapu

[Ipesunent, Bazupnap
Maxkamacu naucu

Kopakanmoructon Pecniybnukacu Basupnap Kenramm paucw,
Ba3UpJapy, JaBlaT KYyMUTACH PaucCIapu

V36exucTon PecryGnikacHHHHT
- KOpHOpauusiapy;
- KOHIepHJIapH; —
- KOMIIQHUSUIAPH;
- TpecTiapu Ba Oomkamap.

3-sxema. O zbekiston Respublikasi Vazirlar Maxkamasining strukturasi.
O zbekiston sanoati tasarrufida o'nlab mustaqgil tarmoglar, ming-minglab korxona
(firma)lar faoliyat ko'rsatmoqdalar. Ularning Xar birini rivojlantirish, bir-birlari bilan o’zaro
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muvofiglashtirish, ularni respublika xududlarida joylashtirish, maxsulot (ish bajarish va xizmat
ko rsatish)ga bo’lgan talabni aniglash va boshga juda murakkab, keng gamrovli masalalarni 0°z
vaqtida ogilona xal etish tarmoq boshgaruvini amalga oshirishni tagozo etadi. SHu sababli bir
gator tarmoq idoralari tashkil etiladi. Ular jumlasiga quyidanilar Kiradi:

vazirliklar va davlat go mitalari;

konmernlar va korporariiyalar, uyushma va assoriamiyalar;

xolding va milliy kompaniyalar;

korxonalar (firma)lar va boshqalar.

Vazirliklar Vazirlar Maxkamasining ajralmas gismi xisoblanib, ular O zbekistonning

barcha xududlarida o0°zlariga bo ysunuvchi barcha korxona (firma)lar va tashkilotlarga raxbarlik
giladilar. SHu sababli Vazirlik — bu 0°ziga tegishli tarmogning xojalik tizimida boshgarishning
eng oliy bo g inidir. U quyidani faoliyatlar uchun javobgar xisoblanadi:

tarmoqning axvoli, uni yanada taraqqiy ettirish;

kadrlarni tanlash, joy-joyiga qo yish, tarbiyalash va ximoyalash;

ishlab chigarilayotgan maxsulotning xajmi, sifati va uning ragobatbardoshligi;
tayyorlanayotgan maxsulotga bo lgan ichki va tashqi talabni gondirish;

va nixoyat, 0ziga garashli korxonalarning xorijiy mamlakatlar bilan alogasini tashkil

etish va kuchaytirishga mas’uldir.

Vazirliklar tomonidan amalga oshirilayotgan boshgaruv mexanizmining shaklini

«Ozqishlogxo’likmash-xolding» xolding kompaniyasi misolida ko rish mumkin.

«Y3KUIUTOKX YIMKMAII-XOJAUHT» XOJIAUHT
KOMITAaHUSICHHUHT OOIIIKapMacu
(mxpo alimapaTH)

«V 3KUIILTOKX Y IMKMAII-X OJITUHIY XOJIIHHT KOMIAHHSICH
wxpo annapatuauHr, OTAXKHu Oomkapuin
UJOpaJIapUIary BaKUIUIapH
QY 3KANTOKX Y ITNKMAIT-XOJIITHT» XOJIAMHT KOMITaHIICH
aKHI/ISIJIOpJ'IapI/IHI/IH1‘ YMYMHUHI HUFWIAIIA

«S'fzxnmnorc(}”mnKMam- «V3KMIIIC KXYJIMKMaI-

XOJIIUHTY XOJTUHT XOJIWHTY XOJTUHT
KOMITAHUSICHHUHT Ha30pat KOMITAaHUSICHHUHT TaTUII
KEHT4IIN KOMHUCCHSCH

«S}SKI/IH_UIOKXSJ/JII/IKMB.U_I-XOHL[I/IHF» «S}BKI/ILHHOKXS'IJII/IKMaI_H-
XOJITUHT KOMIIAHUSACH OOIIKapMacH XOJIUHTY XOJ[IUHT
52 KOMITAaHUSICUHUHT

| L[HpeKTolpnap KEHTallun

<<¢2KI/HIIHOKX{7J’IT/IKMBHI-XOJT)TI/IHT‘» XOMMNMTUAET KOMT[AHI/IS[CI/I



4-sxema. Tarmoq boshgaruvining tashkiliy strukturasi

Sanoatga raxbarlik tizimida O zbekiston Respublikasi Igtisodiyot vazirligi aloxida o’rin
egallaydi. CHunki u iqtisodiyotni boshqarishning eng vyirik ilmiy rejali-igtisodiy idorasi
xisoblanadi. Bu tashkilotning tuzilishi to'grisida 2002 vyilning 24 dekabrida O“zbekiston
Respublikasi Prezidentining farmoni gabul gilingan.Bu farmonga muvoffiq Igtisodiyot vazirligi
zimmasiga mamlakatni rivojlantirishning uzoq muddatli strategiyasi xamda kompleks
dasturlarini ishlab chigish va amalga oshirish, quyidani g oyat muxim vazifalarni xal etishga
garatilgan chuqur o’ylangan va mutanosib ijtimoiy-igtisodiy siyosatni o'tkazish yuklatilgan:

- makroigtisodiy barqarorlikni, igtisodiyotning bargaror, mutanosib va jadal sur’at bilan
rivojlanishni ta’minlash;

- ko'p ukladli va samarali faoliyat ko rsatuvchi igtisodiyotni shakllantirish, xususiy
mulkchilikning etakchi rolini ta’minlash, bozor infratuzilmasini rivojlantirish;

- boy tabiiy va mineral-xomashyo zaxiralaridan, bunyod etilgan ishlab chigarish va fan-
texnika saloxiyatidan samarali va oqgilona foydalanishga qaratilgan aniq magsad yolidani
strukturaviy siyosatni amalga oshirish, eksport saloxiyatini rivojlantirish xamda mamlakat
igtisodiyotining jaxon igtisodiy tizimiga keng migyosida integramuiyalashuvini ta’minlash;

- yangi ish joylarini yaratish, mexnat resurslarini ogilona band etish muammosini xal
etish, axolini aniq yonaltirilgan ijtimoiy muxofaza qilishni kuchaytirish, axolining turmish
darajasi bargaror, jadal o'sishini, ijtimoiy infratuzulmani rivojlantirishni ta’minlash;

- mamlakat mintaqalari igtisodiyotining kompleks rivojlanishini, ishlab chigaruvchi
kuchlarni mamlakat xududi bo'yicha magbul xamda samarali rivojlantirish va joylashtirishni
ta’minlash.

Milliy iqtisodiyotni, shu jumladan, sanoatni boshqgarishda sobiq Fan-texnika Davlat
go mitasining roli aloxida o'rin egallagan. Bu gqo'mita sanoat ishlab chigarishi soxasida fan-
texnika siyosatini amalga oshirib kelgan. Endilikda bu go mita o'rniga 2002 yil 20 fevralda
gabul qgilingan O’zbekiston Respublikasi Prezidentining «llmiy-tadgiqot faoliyatini tashkil
etishni  takomillashtirish to'g'risida»gi farmoni bilan O“zbekiston Respublikasi Vazirlar
Maxkamasi xuzurida lImiy-texnika taragqiyotini Muvofiglashtirish kengashi tuzilgan. Bu
kengash zimmasiga quyidani asosiy vazifalarni xal etish yuklatilgan:

- fundamental va amaliy-ilmiy tadgiqotlar, texnologik ishlanmalarning ustuvor
yo nalishlarini igtisodiyot va ijtimoiy soxalar rivojlanishining strategiyasi, shuningdek mamlakat
igtisodiyotidani gisqa muddatli, o'rta muddatli va uzoq muddatli istigbolli tarkibiy o zgarishlar
bilan bog’liq xolda belgilash;

- mamlakat manfaatlari va davlatimizning igtisodiy xamda ijtimoiy taraqqiyot soxasidani
ustuvor yo nalishlaridan kelib chiqgan xolda yirik ilmiy-tadgiqot dasturlari va texnologik
loyixalar boyicha ekspertizalar tashkil etish va ekspertiza xulosalarini tasdiglash;

- mamlakatni ijtimoiy-igtisodiy rivojlantirishning davlat ustuvor yo nalishlariga mos
keluvchi yirik ilmiy dasturlar va texnologik loyixalarni tasdiglash;

- ilmiy tadgiqotlar va texnologik ishlanmalar bo yicha yillik Davlat dasturini tasdiglash;

- yangi innovamiyaviy ilgor g oyalarni ilgari suruvchi, jaxon ilm-fanidani yangi,
istigbolli yo'nalishlarni muntazam kuzatib boruvchi xamda mamlakat manfaatlari yo'lida gollay
olishga qodir igtidorli yosh olimlarni qo llab-quvvatlash tizimini yaratish.
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Sanoat ishlab chigarishning moliyaviy masalalarini xal etishda Moliya vazirligining
tutgan o'rni xam aloxida axamiyatga ega. Sanoat va uning tarmoqlariga garashli soxalarda
mexnatni tashkil etish, ishchi kuchini tagsimlash va ularni ijtimoiy ximoya qilish borasida
Mexnat va ijtimoiy Ximoya vazirligi xal giluvchi o'rin egallaydi.

4.4 . Boshgarishni takemillashtirishning
asosiy yo nalishlari

Sanoat ishlab chiqgarishiga ogilona raxbarlik gilish mamlakat xalq xojaligining yanada
taraqqiy etishiga va mustaxkamlanishiga xar doim katta ta’sir ko rsatib keldi va kelgusida xam
etarli ta’sir ko rsatadi.

SHuning uchun xam sanoatni boshgarish masalalari doimo Respublika Prezidenti, Oliy
Majlis va Vazirlar Maxkamasining digqat e’tiborida bo ladi. Natijada, sanoatni boshgarish tizimi
milliy igtisodiyot va sanoat oldida turgan vazifalarga bog liq ravishda muttasil 0"zgarib turadi.

Mustagqillikka erishilgandan so’'ng boshqgaruv tizimida juda katta o zgarishlar sodir bo"ldi.
Igtisodiyotga raxbarlikning ilmiy asoslari, ishlab chiqgarishni boshqgarishning tamoyillari va
usullari ishlab chigildi, boshgaruvning yangi tuzilmalari, ularning funmiyalari, xuquglari va
burchlari aniglandi. Lekin, xali xojalikka raxbarlik gilish, ishlab chigarishni boshgarishni
yaxshilash borasida 0°z echimini kutayotgan topmagan muammolar kam emas. SHuning uchun
kelgusida sanoat ishlab chiqarishiga raxbarlik qilishni takomillashtirishning asosiy
yo nalishlarini aniglash aloxida axamiyat kasb etadi.

Bularning eng muximlari quyidanilardan iborat:

1. Bozor iqgtisodiyoti qoidalari va demokratik tamoyillarga asoslangan boshqgaruv tizimini
barpo etish;

2. Boshgaruvni amalga oshirish jarayonida iqgtisodiyotni mafkuradan to'la xoli qilish,
igtisodning siyosatdan ustuvorligini ta’minlash;

3. Xo'jalikka raxbarlik gilishda davlatning bosh isloxotchi bolishiga erishish. Bozor
munosabatlariga o'tish chuqurlasha borgan sari davlatning boshqgaruv tizimidani mavqge’ini
nodavlat tashkilotlari va 0°z-0"zini boshqarish tizimlariga o tkaza borish;

4. Boshgaruv jarayonlarining mustaxkam xuquqiy asoslarga qurilishini ta’minlash.
Qonunlarning barcha boshqgaruv sub’ektlari va ob’ektlari tomonidan og ishmay bajarilishiga
erishish;

5. Bozor isloxotlari bosgichma-bosgich va izchil ravishda amalga oshirilishini inobatga
olgan xolda boshgaruv tizimini xam bosgichma-bosgich takomillashtirib borishni ta’minlash.

Markazdan turib raxbarlik gilishda asosiy e’tibor quyidanilarga garatilishi kerak boladi:

- inson omilini maksimal darajada faollashtirish, jamiyatning intellektual saloxiyatini
yuqori darajaga ko'tarish, samarali va sifatli mexnat gilish uchun sharoit va unga undovchi
motivlarni yaratish; axolining ish bilan samarali va ogilona band bo’lishini ta’minlash va
ijtimoiy adolat tamoyilini izchil amalga oshirish asosida mamlakat axolisining turmush
darajasini yuksaltirish;

- eng yangi, avvalo ilm-fan asosida taraqqiy etadigan tarmoqlar va ishlab chiqgarishlarni
jadallik bilan rivojlantirish;

- mamlakat ishlab chiqgarish appratini texnika va texnologiya jixatidan doimo yangilab
turish, undan ogilona foydalanishni to'la ta’minlaydigan struktura va investimiya siyosatini
yuritish;

- respublikaning ilmiy saloxiyatini mustaxkamlash va uni ishlab chigarish bilan
birlashtirish, fan-texnika taraqqgiyotining ustuvor yo nalishlarini va axborot texnologiyalarini
jadalroqg rivojlantirishga, xavfsiz va ekologik jixatdan toza ishlab chigarishlarni yaratishga,
igtisodiyotni intensivlashni ta’minlaydigan miqyoslarda resurslarni tejashga erishishga garatilgan
ilmiy-texnika siyosatini amalga oshirish;

- bozor iqtisodiyotining barcha vositalaridan bekami-ko st foydalanish asosida ishlab
chigarishning, jumladan, sanoat ishlab chigarishning barcha sifat ko'rsatkichlarii yanada
yaxshilashga e’tiborni kuchaytirish;
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- barcha viloyatlar va tumanlar manfaatlarini aks ettiradigan va ulardan Xar birining
milliy iqgtisod kompleksiga qo shadigan xissasini ko paytirishga yordam beradigan regional
siyosatni amalga oshirish;

- Xalgaro mexnat tagsimotining, integramiyaning afzalliklaridan yanada samaraliroq
foydalanishga qaratilgan tashqi igtisodiy siyosatni amalga oshirish.

Markazlangan raxbarlikning yangicha giyofasi, 0 zbek modeliga xos xususiyati shu bilan
tavsiflanadiki, bunda vazifalar ma’muriy usullar bilan emas, balki igtisodiy va ijtimoiy usullar
bilan xal etiladi, ishlab chigarish gatnashchilarining manfaatlarini birga qo shib olib borish
asosida demokratik yo'l bilan amalga oshiriladi.

Boshgaruvning sifat jixatlari, samaradorligi juda ko'p omillarga bog'liq:

e davlat va nodavlat idoralarining raxbarlarini to g ri belgilashga;

e tegishli gonunlar va garorlar gabul gilinishiga;

e kadrlarni tanlash, joy-joyiga qoyish va tarbiyalashga;

e nazoratni tashkil etishga;

e idora xodimlari mexnatining texnik jixatdan qurollanishiga.

Bularning barchasini shartli boshgaruvning texnologiyasi desa bo"ladi.

Ayni vaqtda, masalaning bir muxim jixati, ya’ni Xxodimlarni boshqgaruv jarayoniga tortish
va ularning bu jarayonda manfaatdor sifatida gatnashishi aloxida axamiyat kasb etadi.

Qisgacha xulosalar

1. Yirik migyosda amalga oshiriladigan xar qganday to gridan-to’g'ri qilinayotgan
mexnat, amaldani ishlab chigarish u yoki bu darajada boshgaruvga muxtojdir. SHu sababli
boshgaruv ob’ektiv zaruriyat va magsadga yo naltirilgan jarayon sifatida namoyon boladi.

2. Boshgaruvning asosiy tamoyillari va wusullari mavjud bo’lib, ular jamiyat
taraqqiyotining turli ob’ektlarida turlicha bo"lishi mumkin.

3. Respublika sanoatiga raxbarlik gilish O zbekiston davlatining iqtisodiy strategiyasiga
asoslanadi va unga muvofiq amalga oshiriladi.

4. Sanoatni boshqarish idoralarining vazifalari fan-texnika yutuglarini joriy etish, ishlab
chigarish va moliyaviy resurslardan to'la-to’kis, samarali foydalanish asosida jamiyat
a’zolarining to xtovsiz o'sib borayotgan extiyojlarini to larog gondirishdan iborat.

5. Boshgaruvning barcha tamoyillari va usullarini bosgichma-bosgich amalga oshirish
sanoat ishlab chiqgarishi taraqqiyotini jadallashtirishga olib keladi.

Nazorat va muxokama uchun savollar
1. Boshgaruv: moxiyati, axamiyati, zaruriyati, magsadi va vazifalari.
2. Boshgaruvning bozor igtisodiyoti sharoitiga mos va xos tamoyillari va usullari.
3. Sanoat boshgaruvining xozirgi axvoli.
4. Boshgaruvning istigboli xamda uni igtisodiy o'sish va ishlab chigarish samaradorligini
oshirishga yo naltirish.
5. Boshqgaruvda xorijiy mamlakatlar tajribasi va undan keng foydalanish masalalari.

Tavsiya etilgan adabiyotlar
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O zbekistonning ijtimoiy iqtisodiy rivojlantirishning ustuvor yo nalishlariga bag ishlangan
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5-MAVZU. Sanoat ishlab chiqarishini rejalashtirish
va prognozlash

5.1. Rejalashtirish va prognozlashning moxiyati, axamiyati va vazifalari
5.2. Rejalashtirishning tamoyillari va usullari

5.3. Bozor iqtisodiyoti sharoitida rejalar tizimi

5.4. Ishlab chigarish rejasini tuzib chigish va tasdiglashni tashkil etish
5.5. Rejalashtirishni takomillashtirishning asosiy yo nalishlari

Qo' llaniladigan pedogogik texnologiyalar: “Agliy xujum”, «Bumerang» usullari.

Tayanch so'zlar : beshorat, reja, rejalashtirish tamoyillari, indekativ, strategiya,
biznes reja.

Mustagqil ish mavzulari.

1.Tarmoq va korxona darajasida sanoat ishlab chiqgarishni rejalashtirishning o'ziga
Xo0s Xususiyatlari.

2.Rejalashtirishni takomillashtirishning asesiy yo nalishlari.

5.1. Rejalashtirish va prognozlashning
moxiyati, axamiyati va vazifalari.

Texnikaviy, madaniy va igtisodiy jixatdan rivojlangan jamiyatda rejalashtirish singari
vosita boshgaruv jarayonining kengayishi, fan-texnika taraqgiyoti xamda extiyojlarning darajasi
va Xajmi jixatidan ortishi boshgaruv instanmiyalari, ya’ni bir-biriga itoat giladigan tashkilotlar
oldiga siyosat, igtisodiyot va aloxida shaxslar, oilalar, maxallalar, korxonalar, xududiy jamoalar,
mamlakatlar, shuningdek, butun insoniyat uchun muxim bo’lgan muammolarni quymoqda.
Tajriba shuni ko rsatadiki, kelajakning murakkab masalalarini xal etish uchun odamlar jiddiy
fikr yuritishlari va faol xarakat gilishlari darkor. Bunda istalgan magsadlarni 0’z vagtida anglash
va ularga erishish choralarini belgilashning ma’qul ko'rinishida ko maklashadigan loyixa,
konmepriyalar, asosiy yo nalishlar aynigsa zarur bo’ladi. Extiyojlarni gqondirish uchun mablag®
gancha kam bo’lsa, tegishli texnikaviy, igtisodiy, ijtimoiy va madaniy jarayonlarni ogilona
boshgarishda ko maklashadigan vositalar shunchalik ta’sirchan bo’lishi lozim. Ma’lum orzu-
umidlar bilan bog’lig bo"lgan boshqgaruv vositalaridan biri rejalashtirishdir.

Rejalashtirish — loyixa ishlab chigish bo’yicha axborotni ishlashga asoslangan
kelajakda maqsadga erishish uchun parametrlarni aniglovchi tartibga solingan jarayondir.

Milliy igtisod va uning soxalari xamda bolimlari igtisodiyotida rejalashning qator
ta’riflari mavjud bo’lib, ular yuqorida keltirilgan ta’riflardan turli darajada farq qgiladi, Lekin
moxiyatan unga 0 xshab ketadi. SHunday ta’riflardan bir nechtasini keltirish mumkin.

Rejalashtirish — «kelajakning ongli tafakkuri.

Rejalashtirish (keng ma’noda) — «mazmunan bo’lajak vogealarni aniglash bo’yicha
garorlar gabul gilishni tizimli tayyorlash asosida boshgaruv garorlarini shakllantirishdir.

Rejalashtirish — «oldindan sezib gabul gilingan garor», ya’ni rejalashtirish deganda
shunday echim tushuniladiki, u (garor gabul gilishga muvofiq keluvchi axborot jarayoni bilan bir
gatorda) vaqt jixatdan kon’yukturali vogealar yuzaga kelishidan oldin ishlab chigiladi.

Rejalashtirishni «aslida tafakkurning aqliy bashorati va ta’kidlar kelajak faoloiyatini
kuzda tutadigan tafakkur jarayoni sifatiday, - deb ta’riflash mumkin.

Rejalashtirish — bu vazifani sifatli va sonli tasvirlash, natijaviy imkoniyatlarni belgilash
va ularga erishish yo llarini aniglashdir.

Rejalashtirish — kelajak muammolarini bilish va xal etishning tizimli, usuliy (metodik)
jarayoni.
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Nixoyat, rejalashtirish — xalq xo’jaligiga raxbarlik gilishning o zagidir. Rejalar esa
davlat iqgtisodiy va ijtimoiy siyosatini amalga oshirishning asosiy qurolidir.

Rejalashtirishning axamiyati shundan iboratki, u igtisodiyotni rivojlantirishning
prinipial masalalariga oid davlat va xukumat ko rsatmalarini, igtisodiy va ijtimoiy taraqqiyot
rejalari yordamida aniq topshiriglarga va amaliy ishlarga aylantiradi. Uzoq muddatli, ya’ni uch
yillik, besh vyillik va o'n vyillik rejalarda davlatning iqtisodiy strategiyasi jamlangan Xolda
ifodalanadi. Yillik rejada, odatda, xo'jalik vazifalarini xal etishning eng samarali taktikasi
nazarda tutiladi.

Rejalashtirish  faoliyatlarda, ya’ni amalda muayyan uygunlik va muvofiglikni
ta’minlaydi, ishlab chigarish taraqgiyotining ustuvor yo nalishlarini aniglaydi, raqobat, bellashuv
sharoitida umuman igtisodning, xususan sanoatning omon (sog’) qolishiga imkoniyat, qulaylik
yaratadi. Aynan rejalashtirish tufayli tarmoq idoralari maxsulotning u yoki bu turini ishlab
chiqgarish, 0°z vagtida resurslar bilan ta’minlash vazifasini xal etadilar. Ishlab chigarilayotgan
maxsulotlarni sotish kanallari va usullarini aniglaydilar. Bundan tashqari, rejalashtirish ishlab
chiqarish rezervlaridan, ragqobatning afzalliklaridan, iqgtisodiyotdani yangi tendenmiyalar ya’ni
mayl va g oyalarni kuzatish imkoniyatini yaratib beradi, faoliyatning nozik va zaif tomonlari
ta’sirini susaytirish, bo’lishi mumkin xatolarning oldini olish va xavf-xatarni kamaytirish
imkonini beradi.

Rejalashtirish ob’ektiv igtisodiy gonunlardan ongli ravishda foydalanishni tagozo etadi.
Rejali xo'jalik yuritish imkoniyati va zaruriyatining o°zi xar bir jamiyatda xalq xo jaligini
rejali va mutanesib rivejlantirish gonunining amal gilishini tagozo etadi. Lekin bozor
igtisodiyoti sharoitida nafagat rejali rivojlanish qonuni, balki bir gator boshga qonunlar,
jumladan, giymat gonuni, talab va taklif gonuni, vaqtni tejash, mexnatga garab tagsimlash
gonunlari xarakatda boladi.

Bozor iqtisodiyoti sharoitida umumdavlat strategiyasining, jumladan, umumdavlat
rejasining “falsafasi“ masalasi aloxida axamiyat kasb etadi. Bu ‘“falsafa® O“zbekiston
Respublikasi ijtimoiy-igtisodiy taraggiyotining muxim soxalari va magsadlarini, struktura va
investitiya siyosati, fan-texnika taraqqgiyotining yo nalishlarini, ilmiy, ma’naviy va ma’rifiy
saloxiyatini ko tarish, mamlakat mudofaa qobiliyatini saglab turish vazifalarini belgilab beradi.

Bozor igtisodiyotining barcha imkoniyatlari erkin reja asosida amalga oshiriladi. Demak,
rejalashtirish ganchalik erkin va mukammal bo’lsa, mustaqillikning afzalliklari, istiglolning
samarasi shunchalik to’ligroq ko'zga tashlanadi, shundanina jamiyat o'z ijtimoiy-igtisodiy
vazifalarini muvaffaqgiyatli xal etadi. Ana shundanina rejalashtirish xalg xo’jaligining barcha
soxalarini, jumladan, sanoatni tashkiliy ravishda va tartibli rivojlanishiga imkon yaratadi.

Rejalashtirish mutlago ilmiy asosda tuziladi va u jamiyat taraqqiyotini, jumladan, sanoat
taraqgiyotining amaliyotini doimo umumlashtirib borishni, fan va texnikaning barcha
yutuglaridan foydalanishni talab giladi. Sanoatga rejali raxbarlik gilish vogealarni oldindan
ko'rish demakdir. Vogealarni, xodisalarni, bo’lajak faoliyatni oldindan korish jamiyat igtisodiy
gonunlarini bilib olishga asoslanadi va jamiyat moddiy va ma’naviy Xayoti rivojining etilgan
talablariga suyanadi.

Igtisodiy gonunlarning moxiyati, mazmuni va boshga tomonlarini bilib olish igtisodiy
jarayonlar moxiyatini 0" qib olishga, taraqgiyotning ilg or tendenmiyalarini xali ular kurtak xolida
bo’lganidayoq aniglab olishga, iqtisodiy taraqqgiyot jarayonini ilmiy asosda oldindan ko'ra
olishga, uni mustagil, buyuk davlat qurish manfaatlari uchun reja asosida yo'lga solishga yordam
beradi.

Rejalashtirish nazariyasida rejalashtirishning turlari, bosgichlari, magsadlari, vazifalari,
tizimlari degan tushunchalar mavjud.

Rejalashtirishning asosiy turlariga quyidanilar kiradi:

- munosabatdor Kattaliklar bo yicha rejalashtirish;

- muvofiglashtirish shakllari bo’yicha rejalashtirish;

- moslashuv (adaptariiya) shakliga ko ra rejalashtirish.
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Rejalashtirish turlarini bir qgator alomatlar bo’yicha tasniflash mumkin. Masalan,
rejalashtirishning birinchi eng muxim turi bo’lgan munosabatdor Kattaliklar bo’yicha
rejalashtirish turining alamotlariga quyidanilar kiradi:

- zamon (vaqt) ko lami (gisqa muddatli, o'rtacha muddatli, uzoq muddatli rejalashtirish);

- funkmional bo’lim (ishlab chiqgarishni, sotishni, saglashni, ta’minotni, moliyani,
investitiyani rejalashtirish);

- boshqaruv ieraraxiyasi (raxbariyat ierarxiyasi);

- rejalash ieraraxiyasi (strategik, ya’ni oliy; taktik, ya’ni o'rta; operativ, ya’ni past
darajadani rejalashtirish).

Agar rejalashtirish jarayonini boshdan oyoq ko'rib chigilsa, unda ayrim bosqgichlarni
ajratish mumkin. Ularga quyidanilar kiradi:magsadlarni ifodalash, ya’ni ishlab chiqish;

- muammolarni qoyish;

- mugobil variantlarni izlash va tanlash;

- taxmin qilish;

- Dbaxolash va garorlar gabul gilish.

Sanoatni rejalashtirishdan ko zlangan oliy magsad sanoat ishlab chiqgarishining faoliyati
asosida avvaldan fikran o’ylangan bo'lg’usi natijani aniglash va bu natijaga erishish uchun
tegishli chora-tadbirlarni belgilashdan iborat bo'ladi. SHu sababli rejalashtirish jarayonining
birinchi bosgichi magsadlarni ifoodalashdan iborat bo’ladi.

Magsadlarni ifodalashning aloxida vazifalari quyidanilardan iborat: maqgsadlarni izlash,
magsadlarni aniglash, magsadlarni tarkiblash; magsadlarni amalga oshirish, magsadlarni tanlash.

Ushbu nazariyadan kelib chigib, sanoat ishlab chiqgarishini rejalashtirishning asosiy
vazifalarini quyidanicha izoxlash mumkin:

- eng avvalo, magsadni qo yish;

- sanoat ishlab chigarishining xilma-xil faoliyatini, aynigsa xalq xo jaligi va axoli uchun
zarur bo’lgan yuqori sifatli, ragobatbardosh maxsulotlar tayyorlashning ijtimoy-igtisodiy
jixatdan magsadga muvofigligini asoslab berish;

- zaruriy moddiy-texnik bazani shakllantirish;

- moliyalash manbalarini aniglash va ijobiy pirovard natijaga erishish.

Mustaqillik yillarida rejalashtirish soxasida bir gator ishlar amalga oshirildi. Lekin shuni
aytish kerakki, xalq xo jaligining rejali, mutanosib rivojlanish gonuniyati talablariga to'la javob
beradigan darajaga erishilgani yo'q. YAqin o'tmishda rejalashtirishda birtalay xatolarga yo'l
go yilganini, murakkab xo jalik muammolarini xal etishga 0"ylamay-netmay tavakkalchilik bilan
garalganligini xamma yaxshi biladi.

Milliy igtisod va uning etakchi tarmog’i bo’lgan sanoat ishlab chigarishning uzoq davrga
mo’ljallangan rivojini belgilash uchun boshgaruvning eng muxim funkuiyalaridan biri bo’lgan
prognozlash aloxida e’tibor berishni talab giladi. SHu munosabat bilan bu kategoriyaning
moxiyati va axamiyati, mazmuni va turlari, usullari va vazifalarini yaxshi bilish kerak.

Eng avvalo, shuni qayd qilish kerakki, ijtimoiy xayot kelajakni oldindan ko'rishsiz va
uning istigbolini bashorat gilmasdan mumkin emas. SHu sababli keyingi vaqtda bashorat gilish
xalq xojaligining optimal faoliyat ko rsatishining eng zaruriy shartiga aylanmoqda. Istigbolni
boshgaruvning juda murakkab jarayonida bashorat gilish ishlab chigarishning ijtimoiy-igtisodiy
taraqqiyot yo llarini oldindan ko rish vazifasini bajaradi.

Bozor igtisodiyoti sharoitida bashorat gilish jamiyat rivoji, shu jumladan, moddiy ishlab
chigarishning eng muxim soxasi bo'lgan sanoat rivojining kelajakda amalga oshishi mumkin
bo lgan magsadlarini va ularga erishishni ta’minlovchi igtisodiy resurslarni aniglash, igtisodiy va
texnikaviy siyosatning uzoq va o'rta muddatli yo nalishlarining eng extimolga yaqin iqgtisodiy
samarali variantlarini gidirib topish uchun zarur.

Prognoz, ya’ni bashorat deganda real ob’ektning kelajakda bo’lishi mumkin bo’lgan
axvoli, uni amalga oshirishning al ternativ, ya’ni mugobil (mumkin bo’lgan garama-qgarshi ikki
xoldan birini tanlab olish zaruriyati) yo llarini va muddati to g risidani ilmiy jixatdan asoslangan
muloxaza tushuniladi. Qisqacha qilib aytganda, oldindan gilingan xulosadir.
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Prognozlash, ya’ni bashorat gilish deganda kelajakni ko'rish, mo’ljal gilish va oldindan
aytib berish jarayoni tushuniladi. Fagat mavjud dalillar, ma’lumotlar va anigq ragamlar asosida
vogea Yoki xodisaning ganday bo’lishi, rivojlanishi va ogibatini oldindan aytib berish, ya’ni
bashorat gilish mumkin.

Bashorat qilishning bir gancha yo’llari mavjud bo'lib, ulardan eng asosiylariga igtisodiy
va ijtimoiy bashorat gilish kiradi. Ularni bir-biridan shartli ajratish mumkin, chunki bashorat
gilishning magsadi va vazifasi bir xodisa yoki vogeaning xam iqtisodiy, xam ijtimoiy jixatlari
bilan boglig, bir medalning ikki tomonidir.

Bashorat gilishning magsadi real ob’ektning kelajakda fikran o°ylangan natijasini
ta’minlashdan iborat. Xodisa va vogealar fikriy modelining natijasiga erishish.

Bashorat gilishning vazifasi esa bu jarayonning oldida turgan magsadga erishish
uchun bir gator ishlarni bajarishdan iborat.

5.2. Rejalashtirish tamoyillari va usullari

Rejalashtirish nazariyasida xo jalikka raxbarlik gilishning ma’lum fundamental qoidalari,
ya’ni tamoyillari masalasi aloxida o'rin egallaydi. Bozor munosabatlari sharoitida bunday
tamoyillar jumlasiga quyidanilar Kiradi:
lImiylik tamoyili;

Rejalarni ma’lum magsadga yo naltirish tamoyili;

Mutanosiblik va balanslilik tamoyili;

Komplekslik tamoyili;

Uzluksizlik tamoyili;

Bargarorlik tamoyili;

Tarmoq va xududiy rivojlanishning uyg unligi;

Xalq xo’jaligi va uning tarmoqglari xamda korxona (firma)lar rivojlanishining uzviy
birligini xisobga olish tamoyili.

Sanoat va uning tarmoqlari, korxonalari, tashkilotlari faoliyatlarini rejalashtirganda
yugoridani tamoyillarga to'la amal gilinsa topshiriglarni muvaffagiyatli bajarish mumkin,
igtisodiy o'sish kuchayadi va ishalb chigarish samaradorligi albatta, ko'tariladi. YUgqorida
keltirilgan tamoyillarni amalga oshirish uchun bir gator usullardan, ya’ni balans, magsadli,
normativ, statistik-igtisodiy, ko'p variantli, igtisodiy-matematik matrima usullaridan
foydalaniladi.

Balans usuli rejalashtirishning bosh usuli xisoblanadi. Fagat balans usuligina asosiy
proporuiyalarni belgilash, resurslarning jamiyat extiyojlariga muvofigligini aniglash, rejalarni
real va natijali qilish imkonini yaratadi. Balanslardan istigbol va joriy rejalarning barcha
bo limlarini ishlab chigishda foydalaniladi.

Sanoat ishlab chigarishini rejalashtirishda balans usulidan keng foydalaniladi, chunki u
xalq xo’jaligining etakchi tarmog’i bo’lgan soxalarini muayyan sharoitda aniq vaqgt va ma’lum
fazoda yaxlit xolda, bir biriga bogliq texnik-igtisodiy ko'rsatkichlar yordamida aks ettira oladi.
Balanslar ishlab chigarishning ko'lami va dinamikasi, uning tarkibi va tuzilmasi xamda
samaradorligi to g risidani ma’lumotlarni mujassamlashtiradi. Ularda sanoat tarmog’i va boshga
milliy igtisodiyotning tarmoglarining 0" zaro munosabatlarini ko rish mumkin.

Rejalashtirishda balanslarning giymat, natura-giymat, moddiy, mexnat va moliyaviy
turlaridan keng foydalaniladi.

An’anaviy qiymat balanslari gatoriga: yalpi ijtimoiy maxsulot balansi, milliy daromad
balansi, aosiy fondlar balansi, tovar oboroti va resurslar balansi, tashqi savdo va to'lov balanslari
Kiritiladi.

Balanslarning eng muximlaridan biri moddiy balans bo’lib, u maxsulotlarning eng
muxim to plamini gamrab oladi. Balanslarni ishlab chigish Kkatta bilim va ilm, tajriba, ijobiy
yondashuvlar talab giluvchi murakkab ishdir.

Rejalashtirish amaliyotida natura yoki moddiy balanslarning quyidani uch turidan:

e mexnat qurollarining balanslari;

LN~ wNE
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e mexnat buyumlarining balanslari;
e xalq iste’moli buyumlarining balanslaridan foydalanish mumkin.

Moddiy balanslar ma’lum sxemalar bo'yicha ishlab chigilib, unda, bir tomondan,
maxsulot resurslari, ikkinchi tomondan, uning ayrim gismlari bo"yicha tagsimlanishi ko rsatiladi
(sxemaga garang).

Moddiy balansning taxminiy sxemasi

Resurslar Resurslarning tagsimeoti
1. Rejalashtirish davri boshiga goldig. 1. Ishlab chigarish — ekspluatariya
2. Ishlab chigarish xajmi iste’moli
3. Import 2. Kapital qurilish extiyojlari
4. Davlat rezervlaridan kelib tushushi 3. Bozor fondlari
5. Boshga kelib tushishlar 4. Eksport
5. Davlat resurslarini to’ldirish
6. Rejalashtirilayotgan davr oxiriga
maxsulot qoldig’i
JAMI JAMI

5-chizma. Moddiy balansning taxminiy sxemasi

Balanslarning yana bir eng muxim turi — bu mexnat balanslaridir. Bunday balanslarda
mavjud mexnat resurslari va ulardan foydalanish yo'nalishlari aks ettiriladi. Mexnat balanslariga
meXnat resurslarining yig'ma balansi, tarmoglar va xududlar bo’yicha ishchi kuchi balansi va
x.K.lar Kiritiladi.

Korxona (firma)larda ishlab chigarish quvvati balansi tuzilib, unda korxonaning ishlab
chigarish imkoniyati, uning tarkibidani nomutanosibliklar mavjudligi, ishlab chigarish quvvatini
kengaytirish uchun zarur bo’lgan kapital qo"yilmalar aniglanadi.

Rejani texnik-igtisodiy jixatdan asoslashning eng muxim asoslaridan biri bu normativ
usuldir. Rejalashtirish jarayonida iqtisodiy normativlarning roli begiyos. Ular yordamida
rejalashtirilayotgan davr sharoitlarini (maxsulot berish topshiriglari, narx, foydadan byudjetga
ajratma, ish xaqi fondlarini tashkil etish normativlarini) oldindan bilgan xolda korxonalar
jamoalari ishlab chigarishni ostirishning yuksakroq sur’atlarini, uning samaradorligini ancha
oshirishni ta’minlaydigan rejalarni ijodiy tarzda, barcha imkoniyatlarni oshkora gilishdan
cho chimasdan tuza oladilar.

Normativ usulning moxiyati shundan iboratki, unda reja ko'rsatkichlari rejali norma
asosida aniglanadi. Bu wusul yordami bilan ishlab chigarishdani ilg or tajribalarni
umumlashtirishning barcha bo’g inlaridani balanslari (maxsulot ishlab chigarish va realizamiya
qilish, ishchi kuchi, moddiy va moliyaviy balanslari)dan keng foydalanishni nazarda tutadi.

Rejalashtirishda norma va normativlarning uch guruxi: igtisodiy, ijtimoiy va texnologik
guruxlaridan foydalaniladi.

Igtisodiy normativlar resurslardan foydalanish samaradorligini eng past mumkin bo'lgan
miqdorini ifodalaydi. Masalan, rejalashtirish va prognozlashda kapital mablag lardan
foydalanishning normativ koeffirienti (En) ko'rsatkichidan keng foydalaniladi. Faraz gilaylik,
rejalashtirishda uning miqdori En q 0,15 kesimida belgilanadi. Bu milliy iqtisod rivojiga
sarflangan mablag'larning xar bir so'mi 15 tiyin bilan gaytishi kerak. SHunday bo’lsa,
sarflangan kapital mablag™ taxminan 7 yilda o°zini to'la qoplaydi. Agarda u xar yili 15 tiyindan
kam tejam keltirsa, kapital qo yilmalar (investiuiyalar) samarasiz foydalanilganligini anglatadi.

ljtimoiy normativlar jamiyat va uning a’zolari extiyojlari muayyan davrga
gondirilishining mumkin bo’lgan darajasini, insonning tevarak-atrofdani muxit bilan o zaro
alogasi xarakterini belgilaydi. Ayrim maxsulot turlarining bir kishi tomonidan iste’mol gilinishi
normasi ijtimoiy normativlar namunasidir. Masalan, bir kishining bir yilda oyoq kiyimiga
bo’lgan iste’mol normasi 3,3 juft xajmida belgilangan.
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Texnologik normativlar chigarilayotgan maxsulot birligiga resurslarining solishtirma
sarfi miqdorini ifodalaydi. Masalan, 1kVt soat elektroenergiya ishlab chigarishga sarflanayotgan
yonilg'i normasi, xom paxtadan paxta tolasini chigarish normasi.

5.3. Bozor igtisodiyoti sharoitida rejalar tizimi

Ma’lumki, milliy igtisodiyot, jumladan, sanoat iqtisodiyotini rivojlantirish uchun aniq
topshiriglar, ya’ni xojalik vazifalari va amaliy chora-tadbirlar belgilanadi. Ular reja shaklida
namoyon boladi.

Reja — bu davlat ijtimoiy—igtisodiy siyosatini, jamoa va shaxs o'z ishlarini amalga
oshirishning asosiy vositasi Xxisoblanadi. SHu sababli reja va rejalashtirish masalasiga aloxida
e’tibor beriladi va ularning moxiyati, axamiyati, mazmuni va vazifalarini chuqur bilish zaruriyati
yuzaga keladi.

Reja — bu biror ish, dastur, tadbir va shu kabilarni amalga oshirishning oldindan
belgilangan tartibi, loyixasi. Ko pincha uni topshiriq deb xam ataydilar.

Ishlab chigarish rejasi xar xil bo’lishi mumkin. Masalan, ijtimoiy ishlab chigarish rejasi
yoki yagona xalq xo’jaligi kompleksining, ya’ni mamlakat xalq xojaligi rejasi, milliy igtisodiyot
va uning real tarmog’i rejasi (Sanoat, gishlog xo jaligi, qurilish, transport va x.K.lar rejasi).

Rejaning bir gancha shakllari mavjud:

e vaqti va muddatiga garab xar ganday reja soatlik, kunlik, xaftalik, o'n kunlik, bir
oylik, bir kvartallik, bir yillik va bir necha yillik bo"lishi mumkin.

e rejalashtirishning maqgsadi va vazifasiga ko'ra reja ikki turga: operativ reja va texnik-
igtisodiy rejaga bo’linadi. Bu rejaning ikkinchi turi o'z navbatida ikki shaklda, ya’ni joriy
(taktik) reja va istigbolli (strategik) reja shakllarida bo ladi.

Reja tuzish va uni ro'yobga chiqarish, ya’ni reja bajarilishini tashkil etish va nazorat
gilish jarayoni “Rejalashtirish“ deb ataladi.

“Rejalashtirish” atamasi xaqida so'z borganda shuni ta’kidlash kerakki, turli ilmiy
asarlar, darslik va o’quv qo llanmalari, enmiiklopediya va lug atlarda turlicha ta’riflar berilgan va
ular o'zbek tiliga tarjima qilingan. Lekin O°zbekiston SSR enmiklopediyasida “Reja“ va
“Rejalashtirish* terminlari umuman Keltirilmagan, uning o'rniga “Plan® va “Planlashtirish*
terminlari ishlatilgan.

Mustaqillik, istiglol va ular tufayli yuzaga kelgan keskin o’zgarishlar bu kategoriyaning
moxiyati, axamiyati, mazmuni, maqgsadi va vazifalarini tubdan tadqiq qilishni talab etadi.
Aynigsa markazlashgan rejalashtirishning tubdan o"zgarganligi va tarmoqlar, korxonalar katta
erkinlik olganliklari muammolari 0"z echimini topishi kerak.

Bozor va rejalashtirish bir birini tagozo etadi va ularni bir biridan ajratib bo’Imaydi. Bu
erda shuni aytish kerakki, mustagillikning birinchi vyillarida “Reja“ va “Rejalashtirish
so zlaridan go'rga boshlagan edik. Buni anglagan Respublika Prezidenti 1995 yil yakunlari va
1996 vyil vazifalariga bag’ishlangan Vazirlar Maxkamasining majlisida taajublanib shunday
degan edi: “Xorijiy mamlakatlarda, agar fermer foyda olishga ishonmasa unda umuman ishga
qo’l urmaydi. Bizda-chi? Xech kim igtisodiy taxlil bilan shug ullanmaydi, xech kim yil boshida
xisob gilmaydi*. Bundan ko rinib turibdiki, yil boshida rejalar anigqlanmaydi.

Reja va rejalashtirish ma’lum ko rsatkichlar tizimi, ya’ni topshiriglar majmui tarigasida
aks ettiriladi. Ular rejaning asosiy g oyasi, magsadi va vazifalarini ifodalaydi xamda natijalarini
tavsiflaydi. Ko rsatikichlar yordamida bir gator funkuiyalarni baxolash, xisob-kitob gilish va
topshiriglarning mutanosibligini ta’minlash mumkin.

Reja tuzish jarayonida qo llaniladigan barcha ko rsatkichlarning belgilanish tartibi, ishlab
chigarish xodimlarining xo’jalik faoliyatida qo llanish miqyosi va vazifasiga garab guruxlarga
ajratilishi mumkin.

Belgilanish tartibiga ko'ra ular tasdiglanadigan va xisoblanadigan ko rsatkichlarga
bo’linadi.
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Tasdiglanadigan ko rsatkichlar yuqori tashkilot tomonidan belgilanadi va tasdiglanadi.
Xisoblanadigan ko rsatkichlar esa boshqgarishning ma’lum bo g ini tomonidan mustagil ravishda
belgilanadi.

Qo'llanish miqgyosiga binoan korsatkichlar umumiy va differenmiyalashgan turlarga
bo’linadi. Umumiy ko rsatkichlar sanoat tarmog ining barcha bo g inlari uchun taallugli bo'lib,
ular xalq xo’jaligi va uning tarmoqlari bo yicha ko rsatkichlarni 0 zaro tagqoslashni ta’minlash
maqsadida belgilanadi. Differenmiyalashgan ko rsatkichlar xam sanoatda amalga oshiriladigan
ko pgina jarayonlarni aniq ifodalashga yordam berib, ularni takomillashtirishga olib keladi.

Ishlab chigarishning xo’jalik faoliyatidani vazifasiga qarab, plan ko rsatkichlarini miqdor
va sifat ko'rsatkichlariga ajratish mumkin. Miqgdor ko'rsatkichlari ishlab chigarish xajmi, ish
xaqi fondi, xomashyoga bo’lgan extiyojlardan iborat. Sifat ko rsatikichlari moddiy resurslar va
ishchi kuchidan foydalanish darajasini ifodalaydi.

Sifat ko rsatkichlari 0"z navbatida sintetik va texnik-igtisodiy ko rsatkichlarga bolinadi.
Sintetik ko'rsatkichlar (masalan, mexnat unumdorligi, maxsulot sifati, maxsulot birligining
tannarxi, foyda yoki daromad) korxona faoliyatini xar tomonlama aks ettiradi.

Texnik-igtisodiy ko'rsatkichlar esa ayrim ishlab chiqgarish resurslaridan foydalanish
darajasini ifodalaydi. Masalan, uskunalardan foydalanish, maxsulot birligiga sarflanadigan
xomashyo, yoqilg'i va elektr energiya, ko' p mexnat talab etadigan jarayonlarni
mexanizariyalash, eng mukammallashgan texnologik jarayonlarni qo’llash shular jumlasidandir.

Ko rsatkichlar rejalashtirish tajribasida eng ko'p ishlatiladigan, belgilanadigan va
xisoblanadigan, umumiy va xususiy, miqdoriy va sifat ko'rsatkichlaridan iborat bolishi
mumkin.

Natura ko'rsatkichlar ishlab chigarishning moddiy buyum nisbatlarini, maxsulotni
tayyorlovchi va iste’mol etuvchilar orasidani alogalarni belgilab, maxsulotning turlari yoki ish
xajmining o'Ichov birliklari (dona, metr, kubometr, tonna, Kkilovat-soat va xokazolar)
ifodalanadi.

Tovar-pul munosabatlari sharoitida giymat ko rsatkichlari aloxida o'rin egallaydi. Bu
ko'rsatkichlar ishlab chigarishning xajmini, sarflarini va moliyaviy natijalarini aniglash uchun
keng go’llaniladi.

O zbekiston Respublikasining ijtimoiy-iqtisodiy taragqgiyotini ta’minlash yo'llaridan biri
— sanoatni yugori sur’atlar bilan rivojlantirishdir. Bunga erishish uchun, dastavval, uning
axvolini va imkoniyatlarini bilish lozim. Buning uchun xar xil ko'rsatkichlardan foydalanish
kerak bo'ladi. Bir tomondan, qo’llaniladigan ko'rsatkichlar sanoatning umumiy taraqgiyotini
ifoda etsa, ikkinchidan, sanoatning o°zining shart-sharoitlarini ifodalovchi ko'rsatkichlar xam
mavjud bo’lishi mumkin. Bunday ko rsatkichlarga asoslanib sanoatning texnikaviy, igtisodiy va
ijtimoiy shart-sharoitlari aniglanadi.

Sanoat taraqqgiyotini ifodalaydigan korsatkichlar sanoat tarmoglarining korxonalar
tomonidan ishlab chigariladigan maxsulotning xajmini natural o’lchov birligida, giymat birligida
ifoda etadigan ko rsatkichlaridir.

Sanoat maxsulotlarining xajmini aniglashda qo'llaniladigan natural birliklar bo’lib
Kilovat-soat, tonna, kubometr, kvadratmetr, diko-litr, dona va boshgalar xisoblanadi.

Bu o’Ichovlarga tayangan xolda ishlab chiqgariladigan sanoat maxsulotlarining migdorini
aniglash mumkin. Masalan, O zbekistonda 2001 yilda 47,9 mird. kilovat-soat elektr energiya,
7,3 min. tonna neft’, 57,4 mird. kubmetr gaz, 428,3 min. kvadrat metr gazlama va 38,2 min. dona
trikotaj kiyimlari ishlab chigarish mo’ljallangan edi.

7-jadval

Sanoat maxsuletlarini asesiy turlari bo’yicha ishlab chiqarilishi
(yirik korxonalar misolida)
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Nomlanishi O’Ichov Y Anvar-dekabr O'sish sur-ati,
birligi 2011g. v %
Elektroenergetika
Elektroenergiya min.kVt/s 517119 103,5
Issiglikenergiya ming.GKkal 18249,2 98,4
Neft gqazib oluvchi va gayta ishlovchi sanoat
Neft’ ming.tn. 2017,9 86,5
Gaz kondensati ming.tn. 1643,6 77,5
avtomobil benzin ming.tn. 1428,0 88,8
Dizel yoqilgisi ming.tn. 1125,1 86,4
Mazut topochnery ming.tn. 320,7 65,6
Motor yog'i ming.tn. 61,9 98,3
Gaz sanoati
Gaz sjijennery ming.tn. 245,7 99,8
Tabiiy gaz min.kub.m 60111,5 97,9
Ko mir sanoati
Ko mir ming.tn. 3629,9 99,4
Qora metallurgiya
Stal® ming.tn. 7314 99,96
Prokat gotovery ming.tn. 691,6 100,7
SHargr stal neie pomol neie ming.tn 167,8 105,9
Trubgr stal nsre tn. 71000,0 102,6
Profili stal nete listoveie tn. 17450,0 126,0
Kimyo va neft” kimyo sanoati

Udobreniya mineral neie (v pereschete

na 100 % pitatel neix verestv) ming.tn. 1134,6 105,7

v tom chisle:

azot ming.tn. 955,8 103,9

fosfat ming.tn. 148,8 96,9

kaliy ming.tn. 30,0 -
Sun’iy ammiak ming.tn. 1343,9 106,2
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Nomlanishi O‘_Icho_v Y Anvar-dekabr O’sish sur-ati,
birligi 2011g. v %
tn. 15991,0 117,6
Kimyoviy paxta va ip
Sredstva zamiter rasteniy tn. 3384,0 82,1
Sinteticheskie moyumiie sredstva tn. 835,0 53,2
Soda Kkal ttinirovannaya ming.tn. 90,3 117,6
Soda kausticheskaya ming.tn. 23,1 127,6
Kislota sernaya ming.tn. 1189,7 116,2
Mashinasozlik
Avtomobil dona 219833,0 106,2
SHu jumladan:

engil dona 217733,0 106,2
avtobus dona 1268,0 96,3
YUK mashinalar dona 832,0 115,2
Traktor dona 2539,0 92,8
Priuepli traktor dona 2478,0 148,9
Kul tivatorlar dona 1040,0 56,2
Xolodil'nik va muzlatkichlar dona 18893,0 120,5
Televizor dona 57506,0 945
Kuchlanishli transformator siloveie ming.kVt 15442 105,6
Kabel siloveie km 19441,0 178,7
Kabel™ gorodskoy telefonnoy svyazi km 4183,1 87,4
Kabeli signal no-blokirovochnsie km 2846,0 165,5
Provoda i kabeli radiochastotneie km 1164,0 136.,9
Kabeli dlya sistem svyazi km 94268,0 2,4r
Provoda shlangovsie km 6034,0 69,0
Provoda ustanovochnerie km 14474,0 143,9
SHnurer osvetitel neie km 26762,0 82.8
Provoda neizolirovannsre tn 29590 110,3

dlya liniy elektroperedachi

Qurilish materiallari sanoati

Llement ming.tn. 6871,7 100,3
Lister asbestoiementneie (shifer) min.usl.pl. 289,3 61,4
Kaolin obogamennsry tn 17046,0 62,8
Stenoveie materialbr min.sht.usl 63,8 127.3
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Nomlanishi O‘_Icho_v Y Anvar-dekabr O'sish sur-ati,
birligi 2011g. v %
kirpicha
Myagkie krovel neie materialsr i izol ming.kv.m 9258,0 119,9
Asfal tobeton ming.tn. 359,8 113,8
Ozig ovqat sanoati
(vklyuchaya mukomol no-krupyanuyu i kombikormovuyu)
Spirt pimevoy ming.dal 5292,0 107,4
Vodka i likerovodochnsie izdeliya ming.dal 9593,0 101,6
Kon'yak ming.dal 76,7 2,2r
Vino vinogradnoe ming.dal 2128,0 101,3
SHampanskoe ming.dal 123,8 106,0
Saxar-pesok tn. 286055,0 104,0
Sol” povarennaya tn. 28270,0 100,4
CHay natural nery tn. 15209,0 86,8
Papirosel i Sigaretsr min.d. 13949,0 109,4
Bezalkogol neie napitki ming.dal. 21713,0 118,1
Konserver plodoovomineie tub 124588,0 1247
Reibnsie konserver tub 194.0 -
Muka ming.tn. 1217,3 95,8
Krupa ming.tn. 3,1 3,3r
Xleb i xlebobulochneie izdeliya ming.tn. 25,9 88,1
Makaronneie izdeliya ming.tn. 23,6 102,1
Margarinovaya produkiiya tn. 11406,0 1447
Maslo rastitel noe ming.tn. 235,6 104,8
Maslo rafinirovannoe ming.tn. 208,4 104,2
Meilo xozyaystvennoe ming.tn. 41,0 101,4
Mpeilo tualetnoe tn. 840,0 151,9
Kombikorma ming.tn. 891,2 1144
Engil sanoat
Pryaja xlopchatobumajnaya ming.tn. 185,8 119,6
Tkani xlopchatobumajnsre min.kv.m 83,6 99,3
Niti shelka-seira tn. 246,3 2,5r
Tkani shelkovere ming.kv.m 1606,0 136,3
Izdeliya trikotajnsie ming.d. 50497,0 150,0
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O’Ichov Y Anvar-dekabr O’sish sur ati,

Nomlanishi birlig 2011g. v %
CHulochno-nosochnsre izdeliya ming.juft 154,0 175,2
Kovrer i kovroveie izdeliya ming.kv.m 655,2 159,4
Xlopok-volokno ming.tn. 11254 107,5
Semena xlopchatnika ming.tn. 1623,8 103,3

Medinina sanoati
Lekarstvennsie sredstva mln.sum 76872,2 136,9
SHpriusr odnokratnogo primeneniya min.dona. 34,7 82,6
Bir marotabalik sistemalar ming. dona 1055,0 86,5
Boshqga tarmoqlar
Ko rish oynalari ming.kv.m 12599,4 122,7
O quv daftarlari ming.dona. 15796,0 2,3r
Kitob-jurnal maxsulotlari ming.varoq 565497,0 108,5

Sanoat maxsulotlarining natural o’Ichov birliklari orqgali barcha sanoat tarmoglarining
rivojlanishini solishtirib bo’Imaydi, chunki bir tarmogning maxsuloti kilovat-soatda o’lchansa,
ikkinchisiniki tonnada, uchinchisiniki kubmetrda o’lchanadi va x.k. SHuning uchun barcha
sanoat tamoqlarining ishlab chigaradigan maxsulotlarini va bajaradigan ishlarini xisoblashda
yagona 0’Ichov birligi bolishi lozim. Bu o’lchov birligi xar tomonlama bo’lishi kerak. Bunday
vazifalarni giymat ko'rsatkichlari bajaradi. Qiymat ko rsatkichlari baxolar yordamida sanoatning
umumiy rivojlanishini, o'sish sur’atlari va uning strukturasini aniglashga imkoniyat yaratadi.

Qiymat ko rsatkichlarini ishlatishning yana bir afzal tomoni borki, bu xar xil tarmoglar
ish faoliyatini bir biriga solishtirish imkoniyatini yaratib beradi.

Xozirgi davrda sanoat rejasini tuzishda qo’llaniladigan qiymat ko rsatkichlari
quyidanilardan iborat: yalpi ichki maxsulot, tovar maxsuloti, realizamiya gilingan maxsulot,
normativ sof maxsulot, sof maxsulot

2012yilda O zbekiston Respublikasida real YAIM ishlab chigarish xajmining oldingi yilga
nisbatan o’sishi 108,2 foizni tashkil etishi, ya’ni bargaror yugori darajada saglanib golishi prognoz
gilinmoqda.Iqgtisodiy o’sishning bunday yuqori sur’ati ta’minlanishida sanoat ishlab chigarishining
108,6 foizga, ya’ni 2011 yilda erishilganiga nisbatan 2,3 foizga o’sishi, gishlog xo jaligi maxsulotlari

ishlab chigarishning esa 105,8 foizga ko payishi muxim axamiyatga ega.
1.1.1-jadval

O zbekiston Respublikasini 2012 yilda rivejlantirishning prognez
ko rsatkichlari (oldingi yilga nisbatan foizda)

Ko rsatkichlar 2011vy. 2012y.
Real yalpi ichki maxsulot (YAIM) 108,3 108,2
Sanoat maxsuloti xajmi 106,3 108,6
Qishloq xojalik maxsuloti ishlab chigarish xajmi 106,6 105,8
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Kapital go'yilmalar xajmi 107,9 109,3
CHakana savdo aylanmasi xajmi 116,4 113,4
Iste’mol narxlari indeksi (2011 yilning dekabriga nisbatan foizda) 107,6 107-109
Davlat byudjeti kamomadi (YAIMga nisbatan foizda) +0,2 -1,0
Markaziy bankning gayta moliyalash stavkasi ( yillik foiz) 12 12

Manba: 1.0 zbekiston Respublikasi Davlat statistika qo" mitasi ma lumotlari. 2.0 zbekiston
Respublikasi Prezidentining “2012 yilga asosiy makroigtisodiy ko rsatkichlar vaDavlat byudjeti
parametrlari prognozi to g risida "gi PQ-1675-sonli qarori.

2012 yilda sanoat ishlab chigarishining yugori sur’atda o°sishi sanoat maxsuloti Xajmining
25,2 milliard AQSH dollariga teng bo’lgan migdorga etishi, ya’ni 2004 yilga nisbatan qariyib
3,2 marta oshishiga olib keladi. Natijada sanoat ishlab chiqgarishining YAIMdani ulushi 24,4

foizga etishi ta’minlanadi.

2012 vyilda sanoatni rivojlantirishning asosiy omillari quyidanilar bo'lishi ko'zda

tutilmoqda:
e qurilish materiallar
e sanoatni rivojlantir
e sanoatni rivojlantir

i industriyasini rivojlantirish;
ishda bank kreditlari ta’sirchanligini oshirish;
ishda go'shma korxonalarning ulushini oshirish;

e maxalliy xomashyoni gayta ishlash;

e maxalliylashtirish dasturi va Xalgaro sanoat yarmarkasi va kooperariiya birjasi doirasida
yaratilgan imtiyoz va preferenmiyalardan keng foydalanish;
eishlab chigarilgan maxsulotlar eksporti ko'lamini kengaytirish, kichik korxonalar
maxsulotlarini eksportga yo naltirishga ko maklashish.
1.1.1-rasm. O zbekiston Respublikasida sanoat ishlab chigarishining o'sish dinamikasi.
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2012 yilda sanoat tarmoglarining rivojlantirilishi O zbekiston Respublikasi Prezidentining
quyida keltirilgan garorlarining bajarilishi bilan chambarchas bog'liq:
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e O'zbekiston Respublikasi Prezidentining 2010 yil 15 dekabrdani "2011-2015 vyillarda
sanoatni rivojlantirishning ustuvor yonalishlari to g risida"gi 1442-sonli garori;

e O'zbekiston Respublikasi Prezidentining 2011 yil 4 oktyabrdani «YAngi turdani
raqobatbardosh maxsulotlar ishlab chiqarishni kengaytirish va o°zlashtirish chora-tadbirlari
to'g risida"gi 1623-sonli qarori;

e O zbekistonRespublikasiPrezidentining 2011 yil 27 dekabrdani «2012 yilgi investimiya
dasturi to"g risida"gi 1668-sonli garori;

e 2011-2015 yillarda infratuzilmani, transport va kommunikamiya qurilishini
rivojlantirishni jadallashtirish Dasturi va boshgalar.

Sanoat tarmoglarida ishlab chiqgariladigan maxsulotlar uchta katta guruxga bo’linadi:
mexnat buyumlari, mexnat qurollari va xalq iste’mol mollari.

Mexnat buyumlariga xomashyo, materiallar, yoqilg'i, elektroenergiya va boshqa ishlab
chigarishda go’llaniladigan buyumlar kiradi. Bu buyumlar sanoatni yuqori sur’atlar bilan va
samarali rivojlantirish uchun ko'p migdorda talab gilinadi.

Rejalashtirish ganchalik mukammal bo’lsa, taraqqgiyot shunchalik muvaffaqiyatli boladi.

5.4. Ishlab chiqgarish rejasini tuzib chigish va
tasdiglashni tashkil etish

Namunali metodikaga ko'ra sanoat tarmog'ining joriy va istigbolli rejasi quyidani
gismlardan iborat:

1. Maxsulot ishlab chigarish va uni realizaiya qilish. Bu belgilangan turdani
maxsulotni ishlab chiqgarish va uni realizamiya gilish xamda iste’molchilar bilan uzoq davom
etadigan xo’jalik alogalari asosida maxsulot ishlab chigarish va uning eksportga mo’ljallangan
xajmini ifodalaydi.

2. Fan-texnika taraqqiyotini, ishlab chigarish va boshgarishni takomillashtirish. Bu
bo’limda texnika va texnologiya xamda boshgarishni takomillashtirish tadbirlari belgilanadi.

3. Ishlab chiqgarishning iqtisodiy samaradorligi. Bunda ishlab chigarish samaradorligini
ifodalovchi, jumladan, ish vaqti, asosiy va aylanma mablag lar, moddiy resurslar va Kkapital
mablag’lardan foydalanishga doir ko rsatkichlar rejalashtiriladi.

4. Norma va normativlar. Ular rejani asoslash va ishlab chigarish rezervlarini xarakatga
keltirish uchun zarur bo’lgan norma va normativlarni yaratish xamda sistemaga solish
masalalarini 0"z ichiga oladi.

5. Kapital qurilish bo’limida ishlab chigarish quvvatlari va boshga asosiy fondlarni
takomillashtirish xamda turar joy va boshqga qurilish ob’ektlarini yaratish bo yicha ko rsatkichlar
nazarda tutiladi.

6. Asosiy moddiy resurslarga bo’lgan extiyoj. Bunda birlashma (korxona)ning asosiy
materiallarga bo’lgan extiyoji aniglanadi, ularni sotib olish tartibi belgilanadi, ichki rezervlarni
safarbar etish yo'llari mo’ljallanadi.

7. Mexnat va ish xaqi bo’limida mexnat unumdorligini oshirish mo’ljallanadi,
ishlovchilarning soni, ish xagi fondining miqdori belgilanadi, ishchilarga bo’lgan extiyoj va
kadrlarni tayyorlash xamda gayta tayyorlash ko rsatkichlari aniglanadi.

8. Tannarx, foyda va ishlab chiqgarish rentabelligi. Bu bo'limda realizamiya gilinadigan
maxsulotlarning tannarxi, foyda va rentabellik rejalashtiriladi.

9. Iqtisodiy rag batlantirish fondlari. Bu erda barcha rag batlantirish manbaalari va
ulardan keng foydalanishning aniq yo nalishlari belgilanadi.

10. Moliya rejasi. Bu bo’limda moliyaviy mablag'lar, daromadlar, Xxarajatlar va
ajratmalar, byudjetga tolovlar, byudjetdan olinadigan mablag lar aniglanadi.

11. ljtimoiy rivojlanish rejasi. Bu 0°z tarkibiga xodimlarning ijtimoiy faolligini
oshirish, ularning bilim va ilmiy darajasini, ishlab chigarish malakasini ko'tarish, jamoa
a’zolarining turar joyi, maishiy xamda madaniy sharoitlarini yaxshilash kabi tadbirlarni
moljallaydi.
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12. Tabiatni muxofaza qilish va tabiiy resurslardan foydalanish. Bu bo’limda tabiatni
muxofaza gilishning ijtimoiy va iqgtisodiy girralari, tabiiy resurslardan ogilona foydalanish va
boshga ekologik tadbirlar belgilanadi.

Xozirgi paytda gap ma’muriy buyrugbozlik tizimi davridani rejalashtirish to g risida
emas, balki bozor igtisodiyotiga mos keladigan reja va rejalashtirish to'g risida borishi kerak.
Gap asosan u yoki bu soxa (tarmoq), korxona (firma)ning o'z fikri, g oyasini amalga oshirish va
shu asosda foyda (daromad) olishga yo naltirilgan rejali tashkil etilgan tadbirlar, Xxarakatlar
tizimidan iborat bo"lgan Biznes-reja xagida bo'lishi kerak.

Biznes-reja zamonaviy ishlab chiqgarishni tashkil etish va boshgarishning muxim
vositasidir. SHu sababli uning moxiyatini, axamiyatini, mazmunini chuqur anglash zarur. Bu
masala xaqida gap borganda eng avvalo, biznes-reja nima uchun kerak? — degan savol tugiladi.
Bunday reja eng avvalo, bankir xamda investorlarga zarur. CHunki korxona (firma) o'z
loyixasini amalga oshirish uchun ulardan pul mablag’lari so'raydi.

Ikkinchidan, biznes-reja korxona (firma) xodimlari uchun kerak. Ular o°zlarining
magsad, vazifalarini, istigbolni bilishlari zarur.

Uchinchidan, eng asosiysi ishbilarmon, tadbirkor, korxona (firma) raxbari 0z
g oyalarini, ularning to"g’ri va realligini bilishi kerak.

Biznes—rejani tuzishda raxbarning shaxsiy ishtiroki juda zarurdir, shuning uchun xam
ko'pgina Xorijiy mamlakatlar banklari, investorlar va boshga muassasalar agar biznes — rejani
boshdan oyoq chetdan, konsul'tant orqali ishlab chiqilib, raxbar unga fagat imzo chekkani
ma’lum bo’lib qolgan taqdirda loyixaga mablag™ berishdan bosh tortadilar. Bunday reja, odatda,
talabgorsiz qoladi.

Biznes-rejada quyidani narsalar yoritiladigan bo'limlar bo’ladi:

e Dbiznesning magsadi va asosiy g oyasi;

e korxona (firma) ishlab chigaradigan maxsulot (xizmat)ning 0°ziga xos xususiyati va ular
bilan bozor extiyojini qondirish;

e ayrim bozor segmentlarida firmaning xulg-atvori, strategiyasini belgilash;

e tashkiliy qoida xamda ishlab chiqarish tarkibiy tuzilishini belgilash (aniglash);

e ishning moliyaviy loyixasini shakllantirish (shu jumladan, moliyalashtirish strategiyasi
va investimiyalash boyicha takliflar);

e firmaning rivojlanish istigbollari bo limlari.

Biznes-rejani tuzib chigish jarayonida quyidanilarga erishamiz:

birinchidan, o0°zimiz boshlayotgan ishni puxta bilishga erishamiz; ikkinchidan,
Xarajatlarni bilamiz, korxonani yaxshi boshgarishga erishamiz; uchinchidan, 0’z g oyamizni
boshqgariluvchiga tez etkazamiz va moliyaviy faoliyatimizni reja asosida olib borishga erishamiz.

Biznes-reja juda ko p bo’limlardan iborat:

1. Rezyume (xulosa).

2. Korxona (firma) xagidani ma’lumotlar.

3. Tovar (maxsulot yoki xizmat) turlari.

4. Sotuv bozori.

5. Marketing strategiyasi.

6. Ishlab chigarish dasturi.

7. Ishlab chigarishni tashkil etish.

8. Korxonaning tashkiliy-reja shakli.

9. Moliyaviy reja.

10. Loyixaning rentabelligi (foydaliligi, samaradorligi, natijaliligi).

5.5. Rejalashtirishni takomillashtirishning
asosiy yo nalishlari
Davlatning iqtisodiy strategiyasida boshqgaruv va uning eng muxim funkuiyasi bo’lgan
rejalashtirishni takomillashtirish aloxida o'rin egallaydi. CHunki u rejalashtirishning barcha
darajalari va soxalarida gonuniy jarayon xisoblanadi. Bu esa jamiyatda ishlab chigarish kuchlari
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va ishlab chigarish munosabatlarining taraqgiyoti bilan bog’lig bo’lgan vazifalar bilan
belgilanadi.

Sanoat ishlab chigarishini rejalashtirishni takomillashtirish soxasida eng avvalo, quyidani
vazifalarni xal etish lozim:

e rejalashtirishning mamlakat ijtimoiy-igtisodiy rivojlanishini tezlatishga, sanoatning
ilg'or strukturasini shakllantirishga, uni balansli va mutanosib rivojlantirishga, ishlab
chigarishning igtisodiy va ijtimoly Xxamda ilmiy va texnikaviy saloxiyatdan samarali
foydalanishga ta’sirini kuchaytirish;

e fan-texnika taraqqgiyotini jadal va uzluksiz amalga oshirishni ogilona bashorat gilishga
erishish;

e bashorat qilish bilan istigbolli va joriy rejalashtirish o'rtasidani alogalarni
mustaxkamlash. Bu vazifalarni amalga oshirish texnologiyalaridan keng foydalanish;

e reja ko rsatkichlar tizimini takomillashtirish, ularni pirovard natijalar sari yo naltirishni
kuchaytirish xamda mexnat, moddiy, moliya resurslaridan foydalanish samaradorligini,
maxsulotning sifati va uni yangilash miqyoslarini aks ettiradigan ko'rsatkichlardan keng
foydalanish.

Strategik muxim, birinchi navbatda, infratuzilmani shakllantirish, ishlab chigarishni
rekonstrukuiya gilish va modernizamiya etishga garatilgan loyixalarni amalga oshirishga ichki
resurslarni jalb etishda O zbekiston Respublikasi Tiklanish va taraggiyot jamg armasi aloxida
o'rin egallaydi. Mazkur jamg armaning tarkibiy o'zgarishlardani tobora ortib borayotgan rolini
inobatga olgan Xolda, yagin vyillarda uning Xisobida 10 milliard dollardan ziyod mablag
jamlanadi.

2011-2015 vyillarda yoqilg i-energetika tarmog ini, mashinasozlik va avtomobilsozlikni
rivojlantirish, elektr energetika soxasida energiya ishlab chigarish quvvatlarining samaradorligini
oshirish va diversifikaiiiya gilish, metallurgiya sanoatini kompleks modernizamniya etish,
transport va ishlab chigarish infratuzilmasini rivojlantirishga garatilgan loyixalarni
moliyalashtirish uchun Tiklanish va taraqqiyot jamg armasi tomonidan 4,7 milliard dollardan
ziyod mablag™ yo naltiriladi.

Bunday loyixalar xagida so'z borganda, avvalo Surgil” koni bazasida Ustyurt gaz-kimyo
majmuasini barpo etish, SHo'rtan gaz-kimyo majmuasida tozalangan metan bazasida
suyultirilgan sintetik yoqilg'i ishlab chigarish, Muborak gaz-kimyo majmuasini qurish, Qandim
guruxi konlarini o'zlashtirib, gazni gayta ishlaydigan zavod barpo etish, Navoiy viloyatida
ammiak va karbamid ishlab chigaradigan zamonaviy kompleks qurish, avtomobil™ dvigatellari,
katta xajmda yuk tashiydigan “MAN” avtomobillari, “Mersedes Beni” shassisi bazasida ko'p
o rinli avtobuslar, “Klaas” kompaniyasi bilan xamkorlikda gishlog xo’jaligi texnikasini ishlab
chiqgarishni tashkil etish, texnik va polikristall kremniy ishlab chigarish, tayyor maxsulot ishlab
chigarishning to'lig mikliga ega bo'lgan vertikal integrarmiyalashgan tekstil™ majmualarini, tayyor
dori preparatlarini ishlab chigaradigan korxonalarni barpo etish va boshga loyixalarni gayd etish
mumkin.

Galdani eng muxim vazifalardan biri rejalashtirishning ilmiy saviyasini, darajasini
oshirishdir. Rejalar ilmiy tarzda tuzib chigilishi, igtisodiy va ijtimoiy jixatdan asoslab berilgan va
to la-tekis balanslashtirilgan bolishi kerak. Anigroq gilib aytganda, milliy igtisod, jumladan,
sanoat rejalarida ko'zda tutilgan ishlab chigarishni o’stirish, yalpi ichki maxsulotni ko paytirish
sur’atlari va asosiy mutanosibliklar optimal bo'lishi, ya’ni mavjud imkoniyatlardan yangi
jamiyatning ob’ektiv iqgtisodiy gonunlariga muvofiq ravishda eng yaxshi, eng samarali
foydalanishni ta’min etish kerak. Xozirgi jadallashgan fan-texnika taraqqiyoti sharoitida
rejalashtirishning eng muxim vazifalaridan biri ilm va texnikaning so'nggi yutuglarini sanoat
orqgali tez sur’atlarda o zlashtirib olishni rejalarda, aynigsa, istigbolli rejalarda kozda tutishdan
iborat. Istigbolli rejalarning rolini oshirish rejalashtirish uchun ilmiy va amaliy jixatdan
asoslangan normativlar sistemasini vujudga Kkeltirishni talab etadi. SHundanina rejalashtirishda
tavakkalchilik yuz berishining oldini olish xamda ishlab chiqgarishning natijaliligini yuqori
darajaga ko tarish bo’yicha imkoniyatlarni ishga solish mumkin bo"ladi.
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Ishlab chiqgarishni rivojlantirishni shunday rejalashtirish kerakki, natijada maxsulot ishlab
chigarish ko'paya borsin, mexnat unumdorligi borgan sari ko tarilsin, maxsulotning tannarxi
pasaysin, korxona foydasi oshib borsin.

Xo'sh, buning uchun nimalar gilish kerak?

Buning uchun eng avvalo, investimiyalardan, moddiy, mexnat va moliyaviy resurslardan
ogilona va samarali foydalanmoq kerak.

Rejalashtirishni yanada takomillashtirish uchun bu jarayon bilan shug ullanadigan
idoralarni iste’dodli va iqtidorli, bilimdon, obro’li, o'z ishining ko zini biladigan kadrlar bilan
mustaxkamlash kerak. Fagat shunday mutaxassislargina bu soxadani o'zboshimchaliklar va
sub’ektivizmga batamom barxam berishi mumkin bo’ladi.

Reja tuzish ishning bir gismigina xolos. Uning bajarilishi va oshirib bajarilishi xar bir
raxbar va xodimning aql zakovati, tashabbuskorligi va fidokorona mexnatiga bogliqdir. Agarda
jamoa va uning xar bir xodimi 0°z vazifalarini muntazam, bekami-ko st bajarib borsa
belgilangan rejalar albatta, muvaffaqqiyatli bajariladi.

Qisgacha xulosalar

1. Sanoat ishlab chiqgarishini rejalashtirish boshqgaruv tizimining ajralmas gismidir.
U yordamida milliy igtisodiyotning eng muxim tarmog'i — sanoatning rivojlanishiga taallugli
bo’lgan ko rsatkichlar muayyan vaqtga belgilanadi.

2. Rejalashtirish o°zining tegishli tamoyil va usullariga ega va ular iqgtisodiyot
nazariyasida aloxida o’rin egalladi.

3. Sanoat ishlab chigarishni rivojlantirish uchun aniq topshiriglar berilishi kerak va ular
reja shaklida aks etadi. Sanoat rejasi 12 bo'limdan iborat.

4. Sanoat rejasini tuzish eng murakkab ishlardan biri Xisoblanadi. CHunki bunda
taraqqiyotning barcha tomonlarini oldindan ko'rish, ya’ni bashorat gilish xamda bu taraggiyotni
ta’minlovchi igtisodiy va texnik saloxiyatning samarali variantlarini gidirib topish kerak bo"ladi.

5. Mustaqillik vyillarida rejalashtirishni takomillashtirish borasida anchagina ishlar
amalga oshirildi. Lekin xalq xo jaligini, jumladan, sanoatning rejali, mutanosib rivojlanishining
bir gator muammolari xali 0°z echimini topgani yo'q. SHu sababli bu soxada ilmiy-tadgigot
ishlarini kuchaytirish va demokratik davlat, bozor igtisodiyotining talablariga javob beradigan
rejalashtirishni yaratish zarur.

Nazorat va muxokama uchun savollar
1. Reja va rejalashtirishning tavsifi, magsadi va vazifalari.
2. Rejalashtirishning bozor igtisodiyotiga mos tamoyillari va usullari.
3. Rejalar tizimi va uning bozor munosabatlariga mosligi.
4. Sanoat ishlab chiqarish rejasining bo"limlari va ko rsatkichlari.
5. Biznes-reja va uni tuzish.
6.  Rejalashtirishni takomillashtirish yo llari.
Tavsiya etilgan adabiyotlar
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6 - MAVZU. Saneat ishlab chigarishining iqtisodiy
va ijtimoiy samaradorligi

6.1. Samaradorlik sanoat ishlab chiqarishining «ko zgusi» sifatida. Bozor
munosabatlari sharoeitida samaradorlikning o rni va axamiyati

6.2. Ishlab chigarish samaradorligining moxiyati, mezon va ko rsatkichlari
6.3. Ishlab chigarish samaradorligini oshirishning emillari va yo'llari

Qo llaniladigan pedogogik texnologiyalar: “Blin so rov”, “Klaster” usullari.

Tayanch so'zlar : samara, samaradorlik, mezon, ko rsatkich, yillik ijtimoiy samara,
giyosiy samaradorlik.

Mustagqil ish mavzulari.

1.Sanoat ishlab  chiqarishini  rivejlantirishda zamonaviy = moslashuvchan
texnologiyalarni joriy etish yo'llari.

2.Sanoat korxonalarini modernizamiya qilish-samaradorlikni oshirishning bosh
mezoni sifatida.

6.1. Samaradorlik sanoat ishlab chigarishining ""ko zgusi**
sifatida. Bozor munosabatlari sharoitida
samaradorlikning o’rni va axamiyati

Rivojlanayotgan bozor iqtisodiyoti sharoitida davlatning iqgtisodiy strategiyasi uzoq
vagtga mo ljallangan fundamental magsadlarni o'rtaga qoyish bilan bir gatorda, bu magsadlarga
erishish vositalari, yo'llarini belgilashni xam o'z ichiga oladi. Bular orasida ishlab chigarish
samaradorligini to xtovsiz oshirib borish asosiy o'rinda turadi.

O zbekiston davlatining qudratini mustaxkamlash, axolining moddiy va ma’naviy
ne’matlarga bo’lgan extiyojlarini to'laroq gondirish, kelajakda esa — ularni mo'l-ko’l yaratish,
igtisodiy va ilmiy-texnika soxasida eng rivojlangan davlatlar gatoridan joy olish ishlab chiqgarish
samaradorligini oshirishga bevosita bog liqdir.

Mustaqillikka erishilganlik, qudratli igtisodiy va ilmiy-texnik saloxiyat yaratilaetganlik,
igtisody-ijtimoiy munosabatlarning takomillashayotganligi ishlab chigarish samaradorligini
oshirish masalalarini birinchi o’ringa qo'ydi. Binobarin, Respublika Prezidentining ma’ruza va
nutglarida, Vazirlar Maxkamasining garorlarida ishlab chigarishning, jumladan, sanoat ishlab
chigarishi samaradorligini oshirishning moxiyati va axamiyati, dolzarb muammolari,
igtisodiyotni ekstensiv va intensiv taraqqiyot yo liga o tkazish munosabati bilan kelib chigadigan
ustuvor vazifalar chuqur va xar tomonlama taxlil etib berilmoqda.

Ma’lumki, ishlab chigarishni rivojlantirishda ikki xil omil: migdor va sifat, ekstensiv va
intensiv, ya’ni kengaytiruvchi (uzaytiruvchi) va zo'r beruvchi, kuchaytiruvchi omillar xarakatda
bo'ladi. Boshgacha qilib aytganda, agar ishlab chigarish soxasi kengaytirilsa, ekstensiv suratda
kengaygan takror ishlab chigarish bo'ladi; agar yana xam ko'progq samara beradigan ishlab
chiqgarish vositalari qo’llaniladigan bo’lsa, intensiv suratda kengaygan takror ishlab chigarish
yuzaga keladi.

O zbekiston sanoatida ana shu ikki yo'ldan ogilona foydalanish natijasida ishlab
chigarishning samaradorligi bosgichma-bosgich o'sib bormoqda.

Samaradorlik so'zi - bu eng ko'p uchraydigan umumiy tushunchalardan biri bo'lib,

igtisodiy - ijtimoly taraqqgiyotning xilma-xil soxalarida juda keng ishlatiladi. Masalan, ijtimoiy
ishlab chigarish samaradorligi, mexnat samaradorligi, 0"qish va o qitish samaradorligi, davolash
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va davolanish samaradorligi, qgabul qilingan gonun va qoidalar xamda echimlarning
samaradorligi va xokazolar.

Samaradorlik sanoat ishlab chiqarish faoliyatining "ko zgusi" xisoblanadi. Bu "ko zgu"da
ishlab chigarishning barcha natijalarini ko rish mumkin. Ma’lumki, Xar bir tarmoqg, korxona,
golaversa, xar bir shaxs 0°z ishlab chiqgarish faoliyatida maksimum foyda olishga intiladi. Uning
uchun ma’lum Xarajatlar giladi. Ana shu foyda bilan xarajatlar ortasidani farq tarmoq va
korxona faoliyatining "ko zgusi" bo’lgan samaradorlikda ko zga tashlanadi. Ishlab chigarishning
eng yugori samaradorligi ishlab chigarish xarajatlarini minimum darajaga keltirishdan iborat.

Bozor munosabatlari sharoitida samaradorlikning aloxida o'rni mavjud. Bozor
igtisodiyoti natijalilikni, foydalilikni tagozo etadi. Tartibli bozorga asoslangan igtisodiyotda eng
kam resurs sarflab ko'p natijaga erishish zarur. Maxsulot ishlab chigarish jarayonida 5 turdani
resurslar tizimi Xarakatda bo'ladi: a) moddiy resurslar, b) mexnat resurslari, v) moliyaviy
resurslar, g) energetik resurslar, d) axborot resurslari, ya’ni informamion resurslar. Mana shu
resurslardan ogilona foydalanib, ishlab chigarishning samaradorligini oshirish mumkin. Bunday
faoliyat ishlab chigarish samaradorligini oshirish yo'nalishida muxim axamiyat kasb etadi.
Sanoat ishlab chigarishi samaradorligini oshirishning anig-ravshan yo nalishlari Oliy Majlis
tomonidan gabul gilingan qonunlar, Prezident farmonlari va Vazirlar Maxkamasining
garorlarida ko'rsatib berilgan. Ular to'grisida shu bobning 3-paragrafida ancha batafsil so'z
yuritiladi.

6.2. Ishlab chigarish samaradorligining moxiyati,
mezoni va ko rsatkichlari. Xarajatlarning
umumiy va giyosiy samaradorligi

Samaradorlik - bu foydalilik, natijalilikdir. Ma’lumki, gandaydir natija olish uchun
mexnat qgilish, ishlash, maxsulot ishlab chigarish yoki xizmat ko'rsatish va ma’lum miqdorda
Xarajat qilish kerak.

Samaradorlikni aniglash uchun natijani shu natijaga erishishga sarflangan xarajatlar
yoki resurslar bilan taggoslash kerak. Demak, Samaradorlik ishlab chigarish faoliyati natijalari
bilan ularga erishish uchun sarflangan mexnat, moddiy va moliyaviy resurslarning o°zaro
nisbatidir.

Natija Natija
S = e T s
Xarajatlar mexnat, moddiy va moliyaviy resurslar

Ishlab chiqgarishning iqtisodiy va ijtimoiy samaradorligini farglaydilar. Samaradorlikni
igtisodiy va ijtimoiy turlarga bo’lish shartli bo’linish xisoblanadi. Moddiy ishlab chigarish
jarayonida yuzaga keladigan va mexnat xarajatlari bilan bog'liq bo’lgan natijalarning xammasi
igtisodiy va ma’lum ma’noda ijtimoiy samara deb aytish mumkin.

Bu erda shuni eslatib o'tish kerakki, iqgtisodiy va ijtimoiy tushunchalarning sun’iy
bolinishi xagida baxslashish mumkin. Lekin, igtisod ijtimoiy xayotdan tashgarida bo’Imagani
kabi, ijtimoiy xayot xam iqgtisodsiz bo’lmaydi. Demak, ularni bir-biridan ajratib bo’Imaydi.
CHunki amalga oshirilgan xar bir ish ayni vagtda xam igtisodiy, xam ijtimoiy samara keltiradi.

Igtisodiy samaradorlik ishlab chigarishning iqtisodiy natijasini ko'rsatadi. Masalan,
maxsulot ishlab chiqarish, boshqgaruv, yangi texnika va texnologiyani joriy etish, mexnat sifatini
oshirish va xokazolarning natijasi. Igtisodiy samara material, mexnat, pul va boshga resurslarni
tejash tufayli erishilgan miqdor, vaqtni tejash, qurilish muddatlarini gisqartirish, mexnat sarfini
tejash, ish vaqgtining zoe ketishini kamaytirish, mablag lar oborotini tezlashtirish, maxsulot
etishtirish xajmini o’stirish, ishlar sifatini yaxshilash va boshga natijalar bilan tavsiflanadi.

Ijtimoiy samaradorlik shaxsning xar tomonlama kamol topishiga yordam beradigan
tadbirlarni amalga oshirishning samaradorligini ifodalaydi. U mexnat va turmush sharoitlarini
yaxshilanishida, Xxodimlar malakasini oshirishda aks etadi va asosiy ozig-ovgat, Sanoat
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tovarlarining axoli jon boshiga iste’mol qilinishi, ijtimoiy iste’mol fondlaridan beriladigan
nafaga va imtiyozlar, kadrlar tayyorlash bo yicha xarajatlarning osishi bilan tavsiflanadi.

Ushbu samaralar ishlab chigarishning o°zida vujudga kelayotganini va birlashib
bajarilgan mexnat tufayli ishlovchilar o'rtasidani munosabatlar ta’riflanishini nazarda tutsak,
ularni ijtimoiy-igtisodiy samara deb atasak boladi.

Igtisodiy samaradorlikning moxiyati uning mezoni va ko rsatkichlar tizimida aks etadi.

Mezon masalasi iqtisodiy samaradorlik nazariyasining eng muxim soxasi Xisoblanadi.
Falsafiy ma’noda mezon-bu asosiy o lchov, muxim fargli belgi, asosiy nuqtai nazardir. SHular
asosidanina u yoki bu soxadani bizning bilimlarimizni ob’ektiv xaqiqgatligini, to g riligini va
ishonchliligini aniglash, xagigatni anglashmovchiliklardan farg gilish mumkin.

Ishlab chiqgarishning asosiy magsadiga erishish uchun barcha resurslardan ogilona
foydalanish, tayyorlanadigan maxsulotning xar bir birligiga sarflanadigan Xarajatlarni
kamaytirish kerak bo’ladi. Demak, samarani o lchaganda mezon sifatida jami ijtimoiy mexnatni
tejash, uning unumdorligini oshirish gabul etiladi.

Ishlab chigarishning umumiy (mutloq) samaradorligi deganda Xarajatlar va resurslarning
ayrim turlari bilan solishtirilgan yoki taqgoslangan igtisodiy samaraning umumiy miqdori
tushuniladi.

Ishlab chigarishning umumiy samaradorligi xarajatlar va resurslarning ayrim turlaridan
foydalanish darajasini aniglash va baxolash uchun qo’llaniladi va umuman xalq xojaligi
bo’yicha, tarmoqlar, korxonalar, kapital qurilish ob’ektlari bo yicha xisoblab chigiladi. Bunday
samaradorlikni aniglash xarajatlar va resurslar samaradorligi darajasini, samaradorlikning asosiy
yig'imlarini aks ettiruvchi differenmiyalangan ko rsatkichlarni xisoblab chigishga asoslanadi.
Bunday ko rsatkichlarga ishlab chigarishning yoki unda tayyorlanadigan maxsulotning mexnat
sig imi, material sig imi, fond sig imi, kapital sig'imi Kiradi.

Mexnat sig'imi milliy daromad, sof, yalpi, tovar maxsulotning yoki natural shaklda
ifodalangan maxsulot birligiga sarflangan xarajat migdorini tavsiflaydi.

Maxsulotning sermexnatliligi — bu muayyan turdani maxsulotni (masalan, bitta traktorni,
kostyumni yoki ko'ylakni) ishlab chigarishga sarf bo’lgan ish vaqti miqdorini ifodalovchi
ko' rsatkich xisoblanadi.

Mexnat sig'imining uch turi bo’ladi: texnologik, to'la va xalq xojaligi mexnat sig imi.
Mexnat sarfini xisobga olish jixatiga garab esa u yana uch turga: rejali mexnat, normativ mexnat
va Xagigiy (amaldani) mexnat sig'imlariga bo"linadi.

Mexnat sig'imi bevosita sarf (asosiy xodimlar sarf gilgan mexnat) bo’yicha, to'la sarf
(yordamchi xodimlar sarf gilgan mexnat) bo'yicha xamda umumiy ijtimoiy maxsulot yoki milliy
daromad giymatiga nisbati bilan belgilanadi. Ayrim komplekslar va ularning tarmoglarida,
korxonalarda esa moddiy sarflar migdorining giymatiga nisbatan belgilanadi:

Mx
Ms = —=-——---
Tmx

Ko pincha amaliyotda mexnat sig’imining boshgacha ma’nosini bildiruvchi mexnat
unumdorligi (My) ko rsatkichidan foydalaniladi:
Tmx

Mexnat unumdorligi - bu inson mexnatining muayyan vaqt ichida ozmi - ko pmi
maxsulot ishlab chigarish qobiliyatidir.

Ishlab chigarishning material sig'imi - bu maxsulot (ish bajarish, yoki xizmat ko rsatish)
birligiga ketadigan va unda ifodalanadigan moddiy resurslar (xomashyo, asosiy va yordamchi
materiallar, sotib olinadigan butlovchi buyumlar va yarim fabrikatlar, yoqilg’i va energiya) yalpi
sarfini tavsiflab beruvchi ko rsatkichdir. U quyidani formula yordami bilan ifodalanadi:
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Ishlab chigarishning fond talabligi bu maxsulot birligiga (natural yoki giymat doirasida)
to'g ri keladigan asosiy ishlab chiqgarish fondlarini tavsiflovchi ko rsatkichdir. Fond sig'imi (Fs)
asosiy va aylanma fondlardan foydalanishning samaradorligini ko'rsatadi va ularning o'rtacha
yillik giymatini (F) maxsulot xajmiga (Mx) nisbatini ifodalaydi:

Mx
Bu miqdorning teskarisi fond samarasi (natijasi) yoki fond gaytimi (FK) deb yuritiladi va
quyidani formula yordamida aniglanadi:

ljtimoiy ishlab chiqgarishning samaradorligini baxolashda kapital qo yilmalardan
foydalanish ko'rsatkichlari ishlab chigarish fondlarini gayta takror ishlab chigarishning yangi
asosiy va oborot fondlarini yaratish uchun zarur bo'lgan jamgarma fondlari samaradorligini
tavsiflaydi. Bunday ko'rsatkichlardan eng muximi Kkapital talablik yoki kapital sig’imi
xisoblanadi. Bu ko'rsatkich (Ks) kapital mablag lar(K)ning yordami bilan tayyorlangan
maxsulotning ko paygan gismiga nisbati bilan ifodalanadi:

YUgqorida Kkeltirilgan va boshga bir qator tabagalashtirilgan (differenmiyalangan)
korsatkichlar ishlab chigarishning samaradorligini baxolash va tashkil etishda muxim o’rin
egallaydi, xarajatlar va resurslar asosiy turlarining gaytarib berilishini tavsiflaydi. Lekin, fagat bu
ko'rsatkichlar asosida ishlab chiqgarishning iqtisodiy samaradorligi 0°zgarishiga baxo berish
giyin, chunki ular o’zgarishning xarakteri va dinamikasini tagqoslay olmaydi. Undan tashqari,
ba’zi bir davrlarda ular xar xil yo'nalishda o°zgaradilar. Masalan, sanoatda mexnat unumdorligi
juda syokinlik bilan ko paymoqda.

Igtisodiy samaradorlikni rejalashtirish va taxlil etish nafagat xarajat va resurslar asosiy
turlaridan foydalanish darajasini taxlil etishni o'z ichiga olishi kerak, balki uning butunlay
0°zgarishini, yig'indi (integral) samaradorlikni baxolashni xam 0z ichiga oladi. Mana shu
maqgsadda igtisodiy samaradorlikning umumlashtiruvchi, kompleks korsatsichlari xisoblab
chigiladi va ishlab chiqgarishning ogibat natijalari shu ko'rsatkichlar yordamida taxlil etiladi.
Bunday ko'rsatkichlar turli xarajatlar va resurslarning darajasini yig'ilgan turda, xar Xxil
omillarning ta’sirini Xisobga oladi.

Ishlab chiqgarish-texnik vazifani xal etishning biror variantining ijtimoiy - iqtisodiy
afzalligini asoslab berish, taqdim etilgan variantlardan eng samaraligini tanlab olish magsadida
aniglanadigan samaradorlik qiyosiy samaradorlik deb ataladi. Qiyosiy samaradorlik ikki va
undan ortiq variantlarni taqqoslash va shu asosda bir variantning boshga variantlardan ustunligi
va uning optimalligini aniglab beradi.

Optimal variantni tanlab olish xamda uni asoslab berish uchun qo shimcha kapital
mablag’larning qoplanish muddati yoki giyosiy samaradorlik koeffimientini Xisoblab chigish va
ular migdorini normativ giymati bilan taqqoslash kerak bo ladi.

Qo’shimcha kapital mablag'larning o°zini qoplash muddati(V) qo shimcha Kkapital
mablag’larning (K»-K;) maxsulot tannarxini pasaytirishdan olingan tejam (T;-T,)ga nisbati bilan
aniglanadi:
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Bu erda V - goplanish muddati (yil xisobida);

Ky va Ky variantlarni joriy etish uchun kerak bo’lgan mablaglar migdori;

T1 va T, taqgoslanadigan variantlarning ekspluatamiya Xarajatlari.

Qo’shimcha kapital mablag’larning giyosiy samaradorlik koeffimienti (E) qoplanish
muddatining teskari ifodasi Xisoblanadi va tannarxni pasaytirishdan olingan tejamning
qo shimcha kapital mablaglar migdoriga nisbati bilan aniglanadi:

T.-Ts 1
E= - yoki -
Ko—Kj V

Keltirilgan xarajatlar, ularning vazifasi va uni xisoblash usuli. Keltirilgan xarajatlar
kapital mablag’larning giyosiy-igtisodiy samaradorligini ifodalovchi ko'rsatkich bo’lib,
texnikaviy va iqtisodiy masalalarni xal gilish variantlarining eng yaxshisini tanlab olishda
qo llaniladi. Biron bir texnikaviy vazifani xal etishning, ramionalizatorlik va ixtirochilik
takliflari, texnikaviy va tashkillashtirishning mumkin bo’lgan variantlarini, maxsulot sifatini
oshirishning turli usullarini tagqoslaganda boshga shartlari teng bo’lib qolsa, keltirilgan
Xarajatlar minimum bo’lishini talab giladigan variant eng yaxshisi xisoblanadi. Bir necha
variantlardan eng yaxshisini tanlab olish uchun quyidani keltirilgan xarajatlar formulasidan
foydalanish kerak.

S=En:-K —>min

Bu erda S - muayyan variant bo yicha ishlab chigarilgan maxsulot tannarxi;

En - kapital mablag’lar samaradorligining normativ koeffirienti;

K - bir yo'la solinadigan kapital mablag larning yig indisi.

Xalg xo’jaligida yangi  texnika, ixtirolar ~ va ramionalizatorlik takliflaridan
foydalanishning igtisodiy samaradorligini belgilash metodikasida samaradorlikning normativ
koeffimienti xalq xo jaligining xamma tarmoglari uchun 0,15 ga teng qilib olingan.

Keltirilgan xarajatlarni aniglash eski texnika o’rniga yangisini yaratish va qo’llash
natijasida xosil bo’ladigan igtisodiy samarani baxolashga xalq xojaligi nugtai nazaridan
yondashishni tagozo etadi.

Yillik igtisodiy samara - bu yangi texnika, texnologiya va progressiv. maxsulot
turlarining, mexnat va ishlab chigarishni tashkil etishning igtisodiy samaradorligini taxlil etish va
baxolashda qo’llaniladigan muxim ko’rsatkichlardan biridir. Bu ko rsatkich giyos gilinadigan
variantlar boyicha sarflangan xarajatlar to'g risidani ma’lumotlar asosida quyidani formula
yordamida xisoblab chigiladi:

Y:[(TlQEn * Kl) — (TQQEI'] *Kz)] *Az

Buerda Y - yillik tejam;

T, - yangi texnika bo'yicha tadbirlar joriy gilingungacha bo'lgan maxsulot yoki ish
birligining tannarxi (so"m Xxisobida);

T, - shuning o°zi, tadbirlar joriy gilingandan so'ng (so'm xisobida);

Ky - tadbirlar joriy gilingungacha maxsulot birligiga sarflangan kapital mablag lar
miqdori;

K3 - shuning o°zi, tadbirlar amalga oshirilgandan so'ng;
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A - yangi tadbirlar amalga oshirilgandan boshlab tayyorlanadigan yillik maxsulot yoki
ishlarning natura birligi.

En - kapital xarajatlarning normadani giyosiy samaradorligi koeffimienti.

U yangi kapital qo yilmalarning minimal darajadani igtisodiy samaradorligini xamda bir
so mlik kapital go'yilma bir yilda maxsulot tannarxini necha tiyinga kamaytira olishni bildiradi.
Masalan, sanoat tarmog’i uchun belgilangan samaradorlik koeffirienti normasi 0,15 bo'lsa, bu
shu tarmoqgda xar bir so'm Kapital go’yilmalar maxsulot tannarxining pasayishi Xisobiga eng
kami bilan 15 tiyinlik tejam, foyda berishi zarur. Samaradorlik koeffimienti "0"dan "1"ga gqancha
tez intilsa, samaradorlik shuncha yugori, xarajatlarning reja goplanish muddati esa shuncha gisga
boladi.

Ishlab chigarishning samaradorlik darajasi xilma-xil, bir-biriga bog’liq bo’lgan omillar
ta’sirida tashkil topadi va shakllanadi. Xar bir kompleks, tarmoq va korxona uchun uning texnik-
igtisodiy xususiyati sababli samaradorlikni oshirishning 0°ziga xos omillari mavjud.

6.Z. Ishlab chigarish samaradorligini oshirishning
omillari va yo'llari

Ishlab chigarish samaradorligini oshirishning juda ko'p, xilma-xil omillari va asosiy
yo nalishlar mavjud. Barcha omillar uch belgiga asosan guruxlarga bo’linishi mumkin: manba
boyicha, ishlab chigarishni rivojlantirish va takomillashtirishning asosiy yo nalishlari boyicha,
omillarning o°rni va amalga oshirish darajasi bo yicha.

Omillarni ishlab chigarish samaradorligini oshirish manbalari bo"yicha tasniflash nimalar
xisobiga ijtimoiy mexnatni tejashga erishish mumkinligini yoki erishilganligini aniglashga
yordam beradi. SHu nuqgtai nazardan asosiy omillarga quyidanilarni Kiritish mumkin:
maxsulotning mexnat sig'imi, material sig’imi, fond sig'imi xamda kapital mablag™ talablikni
kamaytirish, tabiiy resurslardan ramional foydalanish va vaqtni tejash. Lekin bunday tasniflash
talabga javob bermaydi. Bu savollarga javob topish uchun ishlab chigarish samaradorligini
oshirishning barcha omillarni ishlab chigarishni rivojlantirish va takomillashtirishning asosiy
yo nalishlari bo'yicha guruxlash kerak. Ular ijtimoiy mexnatni tejashga garatilgan texnik,
tashkiliy, igtisodiy va ijtimoiy chora-tadbirlar kompleksidan iborat. Bu yonalishlar g oyat
xilma-xildir. Eng muximlariga quyidanilar Kiradi:

-ishlab chigarish strukturasini yaxshilash;

-fan-texnika taraqqgiyotini jadallashtirish, ishlab chigarish va maxsulotning texnik -
igtisodiy darajasini ko tarish, fan va texnika yutuglarini joriy etish muddatini gisqartirish;

-ishlab chiqgarishni ixtisoslashtirish, kooperamiyalash, kombinatlash-tirish va xududiy
joylashtirish darajasini oshirish;

-boshgarishning strukturasini, moliyalash, baxolash va kreditlash xamda rag batlantirish
tizimini takomillashtirish;

-inson omilini kuchaytirish asosida mexnatkashlarning ijodiy faolligini va tashabbusini
oshirishni yo'lga qoyish.

Sanoat ishlab chiqgarishini erkinlashtirish va bu tarmoqda isloxotlarni chuqurlashtirish
samaradorlikni oshirishning asosiy yo nalishi xisoblanadi.

Sanoat ishlab chiqgarishi samaradorligini oshirishning xal giluvchi yo’llaridan yana biri
fan-texnika taraqgqiyotini jadallashtirishdir. Texnik va texnologik omil mexnat unumdorligini
o stirishning kamida uchdan ikki gismini ta’minlaydi.

Ma’lumki, igtisodiy taraqgiyotning turli bosgichlarida texnika taraqgiyotining Xarakteri
va mazmuni 0°z xususiyatlariga ega bo’ladi. Masalan, bozor igtisodiyotiga o'tish natijasida fan-
texnika taraqgiyoti undani migdoriy o0°zgarishlarganina emas, balki ko proq sifat 0"zgarishlariga
garatiladi. Umuman, samaradorlik igtisodiyotdani sifat ozgarishlari bilan bog ligdir, bu talab
fan-texnika taraqgiyotiga xam to’liq joriy etiladi.

Sanoat ishlab chigarishi ijtimoiy-igtisodiy samaradorligini yuqgori darajaga ko tarishda
inson omilining roli begiyosdir. Insonlarning tashabbusi, kuch-g ayrati, jonli ijodiyoti xar ganday
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taraqqgiyotning kudratli kuchi va eng muxim manbai xisoblanadi. SHu sababli xam insonni
jamiyatning asosiy ishlab chigaruvchi kuchi deb aytadilar. U barcha yangiliklarni, shu jumladan,
yangi, ilg or texnika-texnologiyalarni yaratadi, ishlab chiqgarishni ogilona tashkil etadi, ilmiy va
amaliy kashfiyotlar giladi. Barcha ishlab chigarish vositalari inson mexnati bilan xarakatga
keltiriladi, foydali narsalar xosil gilinadi. Birog inson fagat asosiy ishlab chigaruvchi kuchgina
emas, shu bilan birga ishlab chiqgarish va beshga ijtimoiy munesabatlarning sub’ekti
xamdir. Odamlar faoliyati shu munosabatlar orgali ruyobga chigadi. Bu faoliyat yo nalishi va
natijalari xodimning o'z faoliyatida ganday o'y-fikrlarga, tasavvurlarga, magsadlarga, xayotiy
yo'l-yo'riglarga, muddaolarga va psixologik e’tiqodlarga amal gilishiga bog'liq. SHu sababli
inson omilining moxiyati, axamiyati va mazmuni taxlil etilganda gap fagat inson xagidanina
emas, balki avvalo inson yashab, mexnat gilayotgan ijtimoly munosabatlarning butun tizimi
bilan belgilanuvchi ijtimoiy sifatlar, faoliyatni rag batlantiruvchi omillar va muddaolar xagida
borishi kerak.

Qisgacha xulosalar

1. Ishlab chiqgarishning iqtisodiy-ijtimoiy samaradorligi muxim Kkategoriya sifatida,
umuman olganda ishlab chigarish jarayonining samaradorligini, erishilgan natija bilan jonli va
buyumlashgan mexnat o rtasidani nisbatlarni o rganadi.

2. Sanoat ishlab chigarishi samaradorligining doimiy oshib borishi ob’ektiv zarurat
xisoblanadi va milliy daromadning keskin ko payishiga imkoniyat yaratib beradi.

3. Samaradorlik umumiy nazariyasida mezon muammosi, ya’ni baxolash o’lchovi, asosiy
nugtai nazar masalasi aloxida o'rin egallaydi. Jami ijtimoiy mexnatni tejash, uning unumdorligi
0 sishi samaradorlikning mezoni xisoblanadi.

4. Igtisodiy xisoblash va taxlil tajribasida ikki xil samaradorlikni farglaydilar. Birinchi -
bu umumiy (mutloqg) samaradorlik, ikkinchisi- giyosiy samaradorlik.

5. Sanoat ishlab chigarishi samaradorligining darajasi turli xil 0"zaro bir biri bilan boglig
omillar ta’siri ostida shakllanadi.

Nazorat va muxokama uchun savollar

1. Samaradorlik tushunchasi, uning turlari, mezoni va ko rsatkichlari.

2. Mutloq igtisodiy samaradorlik va uni xisoblash usuli.

3. Ishlab chigarishning giyosiy-iqtisodiy samaradorligi.

4. Ishlab chigarishning samaradorligini oshirishga ta’sir etuvchi omillar.
5. Sanoat ishlab chigarish samaradorligini oshirishning asosiy yo'llari.

Tavsiya etilgan adabiyotlar
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O zbekistonning ijtimoiy iqtisodiy rivojlantirishning ustuvor yo nalishlariga bag ishlangan
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(5434).3-bet
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7-MAVZU. Sanoatda fan-texnika taraqqiyoti

7.1. Fan-texnika taraqqgiyotining moxiyati va axamiyati
7.2. Fan-texnika taraqqiyotining asosiy yo nalishlari
7.3. Fan-texnika taraqqiyotining samaradorligini baxolash

Qo llaniladigan pedogogik texnologiyalar: “Interaktiv”, “Insert” usullari.

Tayanch so'zlar : fan, texnika, texnoligiya, boi va nanotexnologiya, zamonaviy
boitexnoligiya, innovamion texnoligiya.
Mustaqil ish mavzulari.
1.Sanoat ishlab chigarish samaradorligini  oshirishda fan-texnika taraqqgiyoti va
innovauiyalarning axamiyati.
2. Sanoat ishlab chigarishining texnik va texnologik bazasini yaratishning o zbek modeli.

7.1. Fan-texnika taraqqiyotining moxiyati va axamiyati

Xozirgi davrning eng muxim o ziga xos xususiyatlaridan biri — bu milliy igtisodiyotning
barcha soxalarda chuqur keskin o°zgarishlar xosil gilayotgan fan va texnikaning shiddatli
rivojidir. O zbekiston Respublikasi Prezidenti I.A. Karimov «Kadrlar tayyorlash milliy dasturini
ishlab chigish» komissiyasining 1997 yil 5 — iyunida bo'lib 0’tgan majlisida shunday degan edi:
«Fan —18bu taraqqgiyotni anglatadi. Ilm-fanni rivojlantirmay Vatan kelajagi to g risida gapirish
giyin»".

Fan-texnika taraqqgiyoti — bu juda murakkab va ko'p qgirrali jarayondir. U ijtimoiy va
shaxsiy xayotning xamma tomonlarini 0°z ichiga oladi. SHu sababli xam fan-texnika taraqqiyoti
xarakatdani jarayon xisoblanadi.

Texnika taraqqgiyotining asosini fan, ilmiy bilimlar tashkil etadi. YUqorida aytilganlardan
shunday savol tugilishi mumkin: Fan nima?

Fan — bu inson faoliyatining ma’lum soxasi. U shunday soxaki, vogea- Xodisalar xagidani
bilimlar yaratiladi va ular nazariy nuqtai nazardan bir yo'lga solinadi. Fan ijtimoiy fikrlash va
bilishning shakllaridan biridir.

Fan yoki ilm — bu o’qgish, o'rganish va Xayotiy tajriba asosida fikrlanadigan bilim va
malakalar majmuasidir. Uning asosiy vazifasi avvalo vogea va xodisalarni, shu jumladan, texnik
va texnologik xodisalarni tasvirlash, keyin tushuntirish, oldindan aytib berish, bashorat gilishdan
iboratdir.

Endi texnika va texnologiya nima degan savolga javob topish kerak.

Texnika — bu eng tor ma’noda mexnat quroli, mexnat vositasi. Keng ma’noda esa u
ishlab chigarish vositalari, texnologiya usullarini, ishlab chiqgarishni tashkil etish va boshqarish
shakllarining yiginsidir. U ishlab chigarish kuchlarining eng faol elementi xisoblanadi.

Texnologiya (yunoncha “techue® — san’at, maxorat, uddalash va ...logiya) — ishlab
chiqgarish jarayonida tayyor maxsulot olish uchun ishlatiladigan xomashyo, material yoki yarim
fabrikatlarning xolati, xossasi va shakllarini 0 zgartirish, ularga ishlov berish, tayyorlash usullari
majmuidir.

Fan-texnika taraqgiyoti juda murakkab jarayon bo’lib, ijtimoiy va shaxsiy xayotning
barcha tomonlarini 0°z ichiga gamrab oladi.

Fan va texnikani bir biridan fagat shartli ajratib ko'rish mumkin. Aslida esa ular yonma-
yon turadi. SHu sababli “Fan- texnika“ atamasi ko p ishlatiladi.

Fan-texnika taraqqiyotining asosini ilmiy bilimlar tashkil etadi. Ilm va bilim asosida
yangi texnika va texnologiya yaratiladi, eskilari esa takomillashadi.

Fan-texnika taraqqgiyoti — bu mexnat vositalarini, ishlab chigarishning eng yangi
Xomashyosi va materiallarini, yoqilg'i va energiyaning, texnologik jarayonning, boshgarishning,

18 Kapumos U.A., «Xank cy3m», 6 utonb 1997 iin.
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mexnatni texnik jixatdan qurollantirish va yugoridanilarning xammasini yangidan yaratishni 0°z
ichiga oladi. Ijtimoiy ishlab chigarishda band bo’lgan ishlovchilarning umumiy ma’lumotini,
maxoratini uzluksiz sistematik rivojlantirish va takomillashtirish xam fan-texnika taraqgiyotining
moxXiyati va axamiyati bilan chambarchas bog'ligdir.

YUQqorida Keltirilgan fikr va muloxozalar umumjamiyat migyosida, xalq xojaligi, uning
tarmoqlari, korxona (firma)larda va tashkilotlar migyosida xam xisobga olinishi mumkin.

Fan-texnika taragqgiyotining vazifasi quyidanilardan iborat:

e tejamkorlikni amalga oshirish (vaqtni, xomashyo va materiallarni, yoqilg’i, elektr
energiyasi va x.k. larni tejash);

e ishlab chiqarish jarayonlarini osonlashtirish, mexnatni engillashtirish;

e mexnatning mazmuni va xarakterini 0 zgartirish;

e ishlab chiqgarishning ijtimoiy va iqgtisodiy samaradorligini yanada yugori darajaga
ko tarish.

Fan va texnikaning roli shu qadar Kattaki, bironta ijtimoiy-igtisodiy vazifa ularning
rivojlanishi xisobga olinmasdan turib xal gilinishi mumkin emas. Respublika Prezidenti I.
Karimovning asarlarida, ma’ruza va suxbatlarida, Oliy Majlis gonunlarida, Vazirlar Maxkamasi
garorlarida, olimlarning ilmiy-amaliy tadgigotlarida fan-texnika taraqgiyotining tavsiflovchi
g oyat mukammal formulalari ta’riflab berilgan.

Mustaqillikni mustaxkamlash, kelajagi buyuk davlatni qurish, igtisodiy o’sishni izchil
olib borish, ishlab chiqgarish taraqqgiyotini tezlashtirishni ilm-fansiz mutlago tasavvur qilib
bo’Imaydi. Demak, xamma joyda, Xxamma vagtda fan-texnika taraqgiyoti tomon olga siljimoq
kerak bo’ladi.

O zbekiston Davlatining fan-texnika siyosati davlat va nodavlat tashkilotlari,
mexnatkashlar jamoalari, iqtisodiy, ijtimoiy, tashkiliy va tarbiyaviy chora-tadbirlarining,
xarakatlarining tizimi bo’lib, bular fanni rivojlantirish uchun, uning yutuglarini yangi texnika va
texnologiyada mujassamlashtirish xamda ana shu negizda mamlakat ishlab chigaruvchi
kuchlarini sifat jixatidan og'ishmay takomillashtirib borish uchun qulay sharoitlar yaratishga
garatilgandir. Fan-texnika siyosatining moxiyati ana shundan iborat.

Bozor igtisodiyoti sharoitida fan-texnika siyosati umumdavlat siyosati sifatidanina
samarali amalga oshirilishi mumkin bo’lib, uning butun tarkibiy gismlari, shuningdek, uni
amalga oshirishda ishtirok etuvchilarning butun faoliyati strategik magsadga bo ysundirilgan.

Fan-texnika taraqqgiyotining mazmuni va maqgsadlarini davlat iqtisodiy siyosatining
mushtarak (umumiy) vazifalari, shuningdek, bozor igtisodiyotining u yoki bu bosgichining aniq
tarixiy sharoitlari belgilab beradi. Fan-texnika rivoji darajasini, bu borada xal etiladigan
vazifalarni chuqur ilmiy umumlashtirish asosida davlat fan-texnika taraqqgiyotining asosiy
yo nalishlarini ta’riflaydi xamda ularni amalga oshirish uchun optimal shart-sharoitlarni
ta’minlovchi tadbirlar ishlab chigadi.

Fan-texnikani rivojlantirish xagida doimo tashabbus ko rsatgan Respublika Prezidenti |.
A. Karimovning fan arboblari va muxandis-texnik xodimlarning faoliyati tufayli mustaqillik
yillarida qudratli fan-texnika potenmiali yaratildi. O nlab ilmiy-tadgiqot institutlari va oliy o quv
yurtlari, yuzlab loxiya-konstruktorlik tashkilotlari tadgiqotlar olib bormoqdalar, yangi texnika va
texnologiyalarni yaratmoqdalar. Xozirgi ilmiy-tadgigot institutlari eng mukammal texnika bilan
Jjixozlangan va yuksak malakali ilmiy kadrlar qotishmasidan iboratdir.

Keyingi yillarda fanning gurkirab o sayotganligi uning ravnaqgini tavsiflaydiki, quyidani
ma’lumotlar ana shundan dalolat beradi. Davlat byudjetidan va boshga manbalardan fanga
gilinayotgan xarajatlar 2000 yildani 5,4 mird so'mdan, 2002 yilda 10,5 milrd so'mga etib,
xozirgi kunda milliy daromadning 4,1 foizini tashkil etadi. 2010 yilga kelib ilmiy xodimlar soni
8066 kishiga etdiki, bu MDX dani ilmiy xodimlarning 4 dan bir gismi demakdir.

IImiy-texnika dastur loyixalari natijalarini sanoat kerxonalariga joriy etishning
asosiy yo nalishlari.
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Bugungi kunda igtisodiyotimizning asosiy tarmoglarni modernizatuiya qilish va texnik —
texnalogik jixatidan yangilash, jaxon bozorida maxalliy korxonalar ragobatdoshligini
ta'minlashda ilg'or ilm-fan yutuglari va innovamion texnalogiyalar joriy qilish  ustivor
masalalardan biri Xisoblanadi.

SHu jixatdan, Fanlar akademiyasi mamlakatimizni ijtimoiy —igtisodiy va ma naviy —
ma’rifiy  rivojlanishni ta'minlash talablaridan kelib chiggan xolda Fan va texnalogiyalar
taraqqgiyotining ustuvor yonalishlari bo’yicha istigbolli innovamion tadgigotlar dasturlarini
ishlab chigarish va uni amalga oshirish, o'z tasarrufidani ilmiy tadgiqot muassasalarini shu
maqsadga qaratilgan ilmiy va tashkiliy t faoliyatni muvofiglashtirish borasidani ishlarni samarali
va izchil davom etmoqda.

Innovarion loyixalarni shakillantirishda xam asosiy e’tibor ularni igtisodiyotning real
sektori korxonalariga joriy etilishni ta’minlash,amalga oshirilayotgan loyixalar yuzasidan kulga
Kiritiladigan muxim natijaoarni sifati va samaradorligini oshirish, usish suratlarini ta'minlashga
garatilmoqda.

Fanlar akademiyasi ilmiy tadgigot muassasalari tomonidan so'ngi uch yil mobaynida jami 88
tta innovamiya loyixalarining bajarilishi yakunlangan bo'lib, 2008 yilda 44 ta, 2009 va 2010
yillarda 36 ta, innovarmion loyixalarning natijalarini igtisodiyotning tegishli tarmoqlariga joriy
etildi. (1-jadval). Mazkur yillarda umumiy moliyalashtirish xajmi 2,2 mlrd so mni tashkil etdi.
Innovamiya loyixalarini bajarish uchun moliyaviy mablaglarning 69,1 % i fanlar
akademiyasi,30,9 % i esa O zbekiston Republikasi Vazirlar Maxkamasi xuzuridani Fan va
texnalogiyalarni rivojlantirish muvofiglashtirish go mitasi tomonidan ajratiladi.

1-JADVAL

O zbekiston Respublikasi Fanlar akademiyasi tizimida 2008-2010 yillarda bajarilgan
innovauiya loyixalarining innovamiya davlat ilmiy texnika dasturlari bo’yicha
tagsimlanishi, %

Ajratilgan
moliyaviy
Innovauiya davlat ilmiy-texnika dasturlari Bajarilgan loyixalar mz}g:ﬁ?gi‘ar,
nom nisbatan %
da
Soni Ulushi, %
Biotexnologiyalar, tibbiyot va farmakologiya 33 37,9 48,6
Kimyo texnologiyalari 8 9,2 9,9
YUQqori samarali agrotexnologiyalar 9 10,3 3,4
Energiya va resurstejamkor texnologiyalar 13 14,9 17,5
Foydli gazilmalarni gidirish, gazib olish, mineral
xom ashyo va ikkilamchi  resurslarni gayta 6 6,9 7,2
ishlash texnologiyalari
YO:C,h avlodni yuk_sak ma’naviy xa_mda jismoniy 18 207 135
sog lom ruxda tarbiyalash masalalari
Jami: 88 100 100

Fanlar akademiyasida bajarilgan innovarmiya loyixalarning iqtisodiy samaradorligi taxlili
uchun shuni ko'rsatmoqdaki, amalga oshirilgan loyixalarni igtisodiyotning tegishli tarmoq va
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soxalariga joriy etilishi jixatidan qo yidani asosiy yo nalishlar bo’yicha eng muxim natijalarga
erishiladi.

1.Qishloq xo'jaligida er va suv resurslaridan ogilona foydalanish va sugoriladigan erlarning
meliorativ Xolatini yaxshilashning samarali texnalogiyalarini joriy etish, yuqori maxsuldor
gishloq xo’jaligi ekinlari navlarini yaratish, innovamion texnalogiyalarni rivojlantirish xisobiga
gishloq xo’jaligi va igtisodiyot tarmoglari samaradorligini oshirish.

2. Tibbiyotda YAngi usullar va texnalogiyalarni yaratish va mavjudlarini
takomillashtirish, maxalliy tabiy xom - ashyo asosida YAngi dori vositalarini ishlab chigarish
samarador texnalogiyalarini yaratish.

3. Igtisodiyotning real tarmoqlari uchun, ilmiy xajmdor, ish unumi yugori,
rakobatbardosh, import o'rnini bosuvchi va eksportga yo naltirilgan maxsulot va texnalogiyalar,
mashina va uskunalarni yaratish va ishlab chigarishni joriy etish.

4. Axborot va telekomunikariya texnalogiyalarini keng rivojlantirish va joriy etishni
ta'minlaydigan zamonaviy axborot tizimlari va dasturiy maxsulotlarini ishlab chigarishni.
5. Jamiyatni erkinlashtirish va modernizaniya qilishning ijtimoiy-igtisodiy va

siyosiy asoslarini tatqiq etish, demokratik xukukiy va igtisodiy rivojlangan davlat qurish, erkin
fugorolik jamiyatini shakillantirish jarayonlarini xukukiy asoslarim takomillashtirish.

1- rasm ma’lumotlaridan ko'rinib turibdiki, 2008-2011 yillarda bajarilgan innovamiya
loyixalarining asosiy gismi gishloq xojaligi soxasida (27%) bajarilgan. Farmarevtika, Kimyo va
neft — gaz tarmogqlarida bajarilgan innovariya loyixalarining ulushi mos tarzda 14,9 va 8 %
tashkil etmoqda.

m1

m?2

m4

m5

1-rasm. 2008-2010 yillarda bajarilgan innovayiya loyixalari sonining igtisodiyot tarmoqlari
bo’yicha tagsimlanishi, %

Fanlar akademiya tizimida innovamiya loyixalari  dasturlarini shakllantirish iqgtisodiyot
tarmoqlarining extiyojlari o'rganilib, mavjud muomolarni echishga garatilgan innovarmion
loyixalar bajarilmoqda. Xususan:

Kimyo saneati. O zkimyosanoat DAK ning Farg ona, Samargand va Navoiy shaxarlaridani
korxonalarida Fanlar akademiyasining texnalogiyalari asosida yumshoq ta'sir qiluvchi
defoliantlar, o'simliklar o’sishini tezlashtiruvchi moddalar, turli magsadlarda ishlatluvchi
niellyuloza materiallari (korboksimetiliiellyudoza) ni ishlab chigarish yulga qoyilgan.

Farmauevtika sanoati. O zfarma sanoat tasarrufiga kiruvchi korxonalar asosan Fanlar
akademiyasining  O’simlik moddalari kimyosi va Bioorganik Kimyo instutlari tomonidan
yaratilgan dori moddalarning substanmiyalari va tayyor shakillarini ishlab chigarilmoqda.
Tarmoqg tomonidan import o rnini bosuvchi 10,0 mird so'mlik 14 turdani dori maxsulotlari
etkazib berildi.
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Neft va gaz sanoati. Uglevodli maxalliy xom Ashyo asosida gaz turbinali dvigatellar
uchun Djet A-1 markali zamonaviy aviasiion Yyonilgii olish texnalogiyasi Buxoro neftini
gayta ishlash zavodida yulga qo yildi. Fanlar akademiyasining Energetika va avtomatika instuti
tomonidan Neftgaz sanoati uchun davlat maxalliylashtirish dasturi doirasida ishlab chigarilgan
neft va gaz maxsulotlarini tozalashda ishlatiladigan filtrapparatlar etkazib berilmoqda.

Qishlogq xo’jaligi. Bioorganik kimyo inututida paxta tunlamlariga garshi kurashish
uchun Respublika extiyojini goplaydigan feramon tutgichlarini etkazib berish  imkoniyati
mavjud. Genetika o simliklar eksperimental biologiyasi instuti paxtaning gator istigbolli serxosil
navlarini rayonlashtirish ustida ish olib bormoqda.

Innovartiya loyixalarining bajarilishi yuzasidan fanlar akademiyasining ilmiy-tatkikot
instutlari  kesimida amalga oshirgan taxlillarimiz shuni ko'rsatmoqdaki, yirik innavamion
ishlanmalar asosan farmamevtika, gishlog xojaligi va neft va gaz sanoati korxonalariga joriy
etilgan. Bunda Fanlar akademiyasining qo’yidani ilmiy tatgiqot muassasalari etakchilik
gilmoqda.

1. Umumiy va noorganik Kimyo instuti. Qishloq xo’jaligi uchun fosforli o g itlarning
yangi turlarini, “UzDEF” defoliantini, shuningdek, gaz kondensatiga asoslangan aralashmalar
ishlab chigarishga yo naltirilgan 3 ta inovarmiya loyixasini bajardi. Bugungi kunda 2 ta o'ta
muxim innovarion dasturni (o°gitlarning yangi turi va chigindilar asosidani qurilish g’ishti
olish) amalga oshirish ustida ish olib borilmokda. 7 ta yirik texnologik ishlanma yaratilib,
«O’zkimyosanoaty =~ DAK  korxonalariga  joriy  etildi  («Samargandkimyo»  OAJ,
«Elektroximzavod» KK YOAJ - o'g’itlar, «Farg anaazot» OAJ - defoliantlar), MDX davlatlari
orasida birinchi bo’lib «Djet A-1» aviamiya yoqilg isi yaratildi va u xozirgi kunda «Buxoro
neftni gayta ishlash zavodi»da ishlab chigarilmoqda.

2. O'simlik moddalari kimyosi instituti. Mazkur institut farmamevtika sanoati uchun
erizimozid, strofantina ametat, galantamin, ayustan va eksumid kabi yangi dori moddalari va
paxtachilik uchun kimyoviy preparatlar (*Navro'z" biostimul yatori, "Dorilin" moddasi) ishlab
chigishga yo naltirilgan 6 ta innovariya loyixasini bajargan. 3 ta 0'ta muxim innovamion dastur
(yangi dori moddalari) ustida ish olib bormokda. Xorijiy farmamevtika firmalariga «Eksumidy»
substaniiyasi 35,7 mln so'mga sotildi. llgari amalga oshirilgan innovarion loyixalar asosida 5 ta
yangi ishlanma, shu jumladan, «O zfarmsanoat» DAK korxonalari uchun 4 ta dori moddalari
substashiyalari (medamin, galantamin, kukumazim, fenasal) va gishlog xo’jaligi uchun 1 ta
(dorilin) modda yaratilib, joriy etildi. 14 ta dori moddalari (allapinin, galantamin va boshq.) va 2
ta kishloq xo jalik soxasi uchun preparatlar (roslin va dorilin) yaratilib, institutning tajriba ishlab
chigarish bazasida ishlab chigarish yulga ko yildi.

YAdro fizikasi instituti. Radiamion texnologiyalar soxasida zargarlik mag-sadlari uchun
rangsiz tabiiy Kristallarga radiamion rang berish texnologiya tarmogani yaratishga yo naltirilgan
1 ta innovamiya loyixasi bajarildi. 2561 kg tabiiy topazlarga ishlov berish bo’yicha
Germaniyaning «L{limmerman BCS kamni» kompaniyasi bilan xamkorlik amalga oshirilmokda.
Ilgari amalga oshirilgan innovamion loyixalar asosida 10 ta yirik ishlanma Olmaliq kon-metal-
lurgiya kombinati, Bekobod metallurgiya kombinata, "O zbekneftegaz" MXK, «Grintek»
MCHJga joriy etildi. 4. Genetika va o'simliklar eksperimental biologayasi instituta.
Paxtachilikni rivojlantirish va g o zaning yangi yugori maxsuldor navlari (AN-514, Ko paysin,
Beshgaxramon, Kleystogam-1, Navbaxor-2) ni, shuningdek, soyaning "Genetik-1" navini
yaratish va takomillapggirishga yo naltirilgan 6 ta innovamiya loyixasi bajarildi. Gennokaut usuli
yordamida paxtaning yangi o ta istigbolli navlarini yaratish ustida ish olib borilmokda.

5. Energetika va avtomatika instituti. Keramik fil'trapparatlar va membranalar,
shuningdek, TashTES uchun avtomatlashgan boshqaruv tizimlari va TES energetik qozonlari
xavo isitgichlari ishlab chigarishga yunaltirilgan 4 ta innovamiya loyixasi bajarildi.
Maxalliylashtirish dasturi doirasida "O zbek-neftegaz" MXK korxonalari uchun 3 ta loyixa
(2009 vyilda - neft va gaz maxsu-lotlarini o'ta tozalash uchun keramik fil trapparatlar yaratish,
2010 yilda esa 2 ta loyixa, jumladan gaz kompressor stanmiyalarida yoqilg'i gazlarini tozalash
uchun fil trapparatlar yaratish) bajarildi.

6. Biorganik kimyo instituta. Farmamevtika sanoati va tibbiyot uchun yangi me-gosin,

84



ragosin, gozalidon, salgivin dori moddalari va gondani gand moddasi-ni anikdash uchun test-
tizimi yaratish va Biolon seriyasidani jarroxdik ipla-rini ishlab chikarishga yunaltirilgan 5 ta
innovamiya loyixasi bajarildi. 2 ta tarmokdararo o0'ta muxim innovamion dasturni (yangi dori
moddalari va kartosh-kaning yugori maxsuldor navlarini yaratish) amalga oshirish ustida ish olib
borilmokda. Ilgari amalga oshirilgan innovamion loyixalar asosidani 12 ta ishlanma asosida
lagoden, timoptin, safinol kabi 10 ta dori moddalari va jarroxdik iplari ishlab chigarilmoqda va
fermer xujaliklarita feromon tut-gichlari etkazib berilmokda.

Bizning fikrimizcha, innovamiya ilmiy-texnika dasturlari loyixalarining natijalarini
iktisodiyotning real sektori korxonalariga joriy Kilish sama-radorligini oshirishda kelgusida
quyidani muxim vazifalarni amalga oshirish magsadga muvofiq:

1. lImiy tadqigotlar  natijalarini  iqgtisodiyot  tarmoklarida  keng joriy
Kilinishini ta’minlash:

- ilmiy-texnik ishlanmalarni ishlab chigarishga joriy etish boyicha "Transfer
texnologiyalar markazi"ni tashkil etish;

- davlat ilmiy-texnika xamda innovamion ishlar dasturlarini iktisodiyot tarmokdari
extiyojlaridan kelib chiggan xolda shakllantirish;

- soxaning perspektiv rivojlanish tendenuiyasidan kelib chiggan xolda ilmiy xajmdor
ishlanmalar uchun buyurtmalar bankini shakllantirish;

- Xar bir ishlanmani joriy qgilish yuzasidan biznes-reja ishlab chigish;

- olimlar va iktisodiyotning tegishli tarmogi vakillari ishtirokida muxo-kam&char

0 tkazish, joriy gilishga tayyor bo’lgan ishlanmalarni anikdash.
2. IImiy xajmdor maxsulotlar esportini ko ggatirish:

- Fanlar akademiyasida yaratilgan texnologiyalar asosida eksport gilinadi-gan maxsulot
nomenklaturasini oshirish;.

- eksport gilinayotgtan xamda muayyaan sharoitlar yaratilganda eksport Kili-nishi mumkin
bo’lgan maxsulot ro yxatini tuzish;

- ishlab-chigariladigan maxsulotning narxi va sifati nuktai nazaridan tashki bozorda
ragobatbardoshliligini o"rganish;

- maxsulotning sifatini yaxshilash, tannarxini tushirish yuli bilan ishlab-chikariladigan
maxsulotni tashki bozorga olib chikish uchun takliflar ishlab chikish.

3. IImiy tadkigot muassasalarida eskirgan va yaroqsiz ilmiy asbob-uskuna larni xisobdan
chigarish va ularni yangi zamonaviy asbob-uskunalar bilan kayta jixozlash orqali ilmiy
tadgiqotlar saviyasini oshirish:

- eskirgan va yaroqsiz bo dib golgan ilmiy-asbob uskunalarni tegishli vazir-lik va idoralarnint
mutaxassislari ishtirokida tuzilgan komissiyalar tomo-nidan ro yxatdan chiqarish;

- yangi zamonaviy asbob-uskunalar bilan gayta jixozlash uchun byudjet va no-byudjet
mablag’larni jalb kilish.

4. lktisodiyot  tarmoglarini  diversifikamiya  qgogishga  yo'naltirilgan ~ va  im
port o'rnini  bosuvchi  maxsulotlarni  ishlab  chigarish  texnologiyalarini  tadqix
etishga qaratilgan ilmiy izlanishlar ko' lamini oshirish:

- tarmoq vazirlik va idoralari, yirik ishlab chigarish korxonalari bilan xamkorlikda mavjud
muammolarni taxlil kilish;

- muammolarni schimiga qaratilgan ilmiy xajmdor maxsulot va texnologiya -larni
0 zlashtirishning ilmiy asoslarini tadqgiq etish.

5. Nufuzli ~ xorijiy  ilmiy-tadgiqot  markazlari va  muassasalari  bilan  Xxalg-
aro ilmiy va texnologik xamkorlikni tashkil etiig va rivojlantirish;

- ilmiy tadqigot muassasalarida faoliyat ko rsatayotgan olim va mutaxassis-larni jaxonning
nufuzli xorijiy ilmiy-tadgiqot markazlari va muassasalarida malakalarini oshirish uchun maxsus
jamg arma tashkil etish;

- Xorijiy ilg or tajribalardan maxalliy darajada foydalanish imkoniyatla-rini tadgiq etish.

6. Iktisodiyot tarmoklari, kichik biznes va tadbirkorlikning innovargion
faolligini oshirish:

- kichik biznes va xususiy tadbirkorlik sub’ektlarini Fanlar akademiyasida yaratilgan ent
so'ngi innovamion goya va texnologiyalar to g risidani axborotlar bilan ta’minlash tizimini
takomillashtirish;
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- Uzbekistan Savdo-sanoat palatasi, tegishli vazirlik va idoralar o rtasida mazkur yo nalishda
interaktiv xizmatlar ko rsatish yuzasidan xamkorlikni ku-chaytirish

- "YUKksak texnologiyalar banki“ga kiritilgan loyixa va ishlanmalarni kichik biznes va xususiy
tadbirkorlik soxasita joriy etishga moslashtirish;

- Fanlar akademiyasi tizimida kichik biznes va xususiy tadbirkorlik sub’ek-tlarning
innovargion faoliyatini rivojlantirishga ko maklashuvchi infratuzilmalar faoliyatini tashkil etish;

- Fanlar akademiyasi tizimida innovariion Kichik korxonalarni tashkil etish.

7. llmiy  faoliyat  natijalarini keng  joriy etilishini, zamonaviy  texnolo
giyalar asosida ilm-fanni  ko'plab talab kiladitan maxsulotlar ishlab  chiqgari
lishini ta’minlash magsadida kichik biznes va tadbirkorlikni ilmiy tashkilotlar bilan
integramiyalash:

- fan-ta’lim-ishlab chiqarish integramiyasi samaradorligini oshirish va ularni 0°zaro
boglaydigan innovamion vositachilar tarmog’ini rivojlantirish;

- yirik korxonalarni kichik biznes sub’ektlarinint innovarion loyixala-rini xissador tashkilot
sifatida ulushli moliyalashtirishdan oladigan man-faatdorligini oshirish;

- innovamion ishlanmalarni joriy Kilish uchun o'z resurslarini taklif kiluvchi moliyaviy va
investimiya institutlari bilan samarali xamkorlikni yo'lga qo yish.

Mamlakatning ijtimoiy-igtisodiy rivojini yuqori darajaga Kko'tarish fan-texnika
taraqqiyotini jadallashtirishni yanada izchil, yanada qgat’iyat bilan talab giladi. Ayni chog'da
ilmiy-texnika rivojining yutuglarini ishlab chigarishda ro'yobga chigarish mexanizmini
takomillashtirish xozirgi bosgichda fan-texnika taragqgiyotini jadallashtirishning xal giluvchi
omili ekanligi davlat siyosatining eng muxim qoidasi xisoblanadi. Ana shu mexanizmni
takomillashtirish fan-texnika taraqgiyotini tashkil etish va boshqarish, rejalashtirish va
prognozlash, mablag™ bilan ta’minlash va rag batlantirish kabi elementlarni 0"z ichiga oladi.

7.2. Fan-texnika taraqqiyotining asosiy yo nalishlari

Bozor igtisodiyotiga o'tish sharoitida fan-texnika taraqgiyotining uchta asosiy
yo nalishidan foydalanish mumkin:

a) an’anaviy yo nalish;

b) zamonaviy yo nalish;

v) istigbolli, ustuvorlik yo'nalishlar.

An’anaviy yo nalishga elektrlashtirish, mexanizariyalash, gisman avtomatlashtirish,
ximiyalash Kkiradi.

Zamonaviy Yo nalishga elektronizarmiyalash, kompleks mexanizamiyalash, kompleks
avtomatlashtirish (robotlashtirish, kompyuterlashtirish), atom energetikasini jadal rivojlantirish,
yangi materiallarni ishlab chigarish va ularga ishlov berish, xozirgi davr talabiga javob beradigan
texnologiyalarni qo’llash, undan foydalanishda texnologiyaning ekologiyaga salbiy ta’sirini
kamaytirish, imkoni boIsa butunlay yo qotish yo'llari kiradi.

Afzallik, ustuvor yo nalishlarga quyidanilar Kiradi:

- elektronizamiyalash, biotexnologiyani keng joriy etish, iqtisodiy informatikani
ko paytirib, rivojlantirib, ishlab chigarishni to'la axborotlashtirish, fundamental fanlar bo’yicha
izlanishlarni kuchaytirish;

- yangi, ilg or (progressiv) texnologiyalarni joriy etish;

- texnika va texnologiya, elektr energiyasi va yoqilg'ilarning, xomashyo va
materiallarning eng yangi turlarini yaratish;

- mavjud mashina va  mexanizmlarni, asbob-uskuna  xamda jixozlarni
modernizamiyalash kiradi.

Bozor iqtisediyotiga Kkirib borish munosabati bilan ilm-fan soxasiga juda ko p atamalar
(terminlar), tushunchalar kirib kelmoqda. Masalan, “Nau-xau®, innovamiya, lizing, texnopolis,
venchur, injinering, tender va Xx.k.

“Nau-xau“ — bu texnik, tashkiliy-igtisodiy, tijorat bilimlari va tajribaning yig indisi
bo'lib, almashish predmeti xisoblanadi. “Nau-xau* tipidani axborot (informariya) raqobatli
ishlab chigarishning, savdoning omili sifatida ro’y berishi mumkin. “Nau-xau“ning eng
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xarakterli, tavsifiy tomoni — bu texnik bilimlarning yangiligida va aniq ishlab chigarish va tijorat
vazifalarini bajarish uchun foydaliligidadir. Uni amalga oshirishda sharthoma tuziladi: xar xil
chizmalar, loyixalar, smeta (bo'ladigan kirim-chigim xisobi), texkartalar, metodikalar (biror
narsaga o rgatish usullari), formulalar (shartli belgilar bilan ifodalangan matematik miqdorlar),
texnik ma’lumotlar va x.Kk. tanishtiriladi. Eksporter bu ma’lumotlarni etkazib beradi, importer esa
gabul gilib oladi.

Innovamiya — igtisodiyotga mablag™ solish jarayoni. YAngilikni joriy etish: birinchidan,
texnika va texnologiya avlodlarini almashtirishni ta’minlash uchun iqgtisodiyotga sarflangan
mablag’lar bo’lsa; ikkinchidan esa, ilmiy-texnika taraqqgiyoti yutuglari natijalari bo’lgan yangi
texnika va texnologiya. Ixtirochilikning rivojlanishi, biror yo'nalishdani vyirik ixtiro va
kashfiyotlar maydonga kelishi innovariiyaning muxim omillari xisoblanadi.

Lizing — mashina, asbob-uskuna, transport vositalari, ishlab chigarish inshootlarini uzoq
muddatli ijaraga olish; uzoq muddat foydalaniladigan tovarlar eksportini kreditlash shakllaridan
biri. Lizingning asosan moliyaviy va oddiy turi mavjud.

Moliyaviy lizing muayyan muddatda ijaraga beruvchining kapital xarajatlarini to'lig
goplashga etarli to lovlardan iborat bo"lib, mulk egasiga bir migdor foyda xam beradi.

Oddiy lizing — ijara davrida ijaraga olingan mulk gisman amortizamiyalanadi. Lizing
kompaniyasi asbob-uskunalar sotib olib, ularni ijarachi firmaga odatda bir yildan 10-15 yilgacha
ijaraga beradi. Lizingda ijarachining shartnoma muddati tuganandan so'ng asbob-uskunalarni
goldig giymat boyicha sotib olish (bu xolda egalik xuqugi yangi soxibga o tadi); yangi kelishuv
asosida shartnoma muddatini cho zish; moddiy boyliklarni lizing kompaniyalariga qaytarish va
boshgalar ko zda tutilishi mumkin. Tomonlar lizing shartnomasida ko rsatilgan davr mobaynida
uni buzishga xaqi yo'q. Lizing kompaniyalari mashina va uskunalar sotib olish uchun shaxsiy va
garzga olingan mablag lardan foydalanadilar. Davlat odatda, ularga qarz olishlari uchun
imtiyozli sharoitlar yaratib beradi.

Venchur — Kichik biznesning bir turi. Uning moxiyati ilmiy-muxandislik ishlari, yangi
texnika, texnologiya, tovar namunalarini yaratish, ishlab chigarishni boshqarish, tijorat ishini
tashkil etish usullarini ishlab chigish va amaliyotga joriy etish, yirik firmalar va davlat ijara
kontrakti buyurtmalarini bajarishdan iborat. Bu ishlar bilan “Venchur korxonalar® shug ullanadi.
Ular tarkibida tijoratda vositachi bo’lgan korxonalar xam bo’ladi. Venchur korxonalar
texnikaning yangi yo nalishlarida ish ko'rib, fan-texnika taraqqiyotiga katta xissa qo shadilar.
Ular venchur moliyalashtirishda xam faol gatnashadilar va moliyaviy mablag™ to plab, uni ishga
soladilar.

Injinering (injinerlik — maslaxat xizmatlari) — tijoratchilik goidalariga asoslangan
injinerlik — maslaxat xizmatlari; ishlab chigarishni ta’minlash, maxsulot sotishni uyushtirish,
ishlab chigarish ob’ektlarini qurib, ishga tushirish yuzasidan maslaxat berish. Bu ish bilan
injinering firmalari shug ullanadi, ular mustaqil firma sifatida bir vaqgtning o°zida bir necha
mijozlarga xizmat giladi. Eksport injinering firmalari boshga mamlakatlarga xizmat ko rsatadi.
Ular chet eldani ilmiy g oyalar va texnik ishlanmalar bozorida limenziya sotadi, texnik
yangiliklarni xorijda joriy etadi. Injinering kompaniyalari daromadi ko'rsatilgan injinering
xizmatiga bog lig bo"ladi. Xalgaro injinering xizmati ishning texnik-tashkiliy va tijorat tomonlari
ko'rsatilgan kontrakt shaklida rasmiylashtiriladi, moxiyati bilan muyyan Xxizmatlarga
buyurtmaning bir ko'rinishidir. Injinering Xizmatlari bozori — xalgaro bozorning bir turi,
injinering xizmatlarining davlatlararo oldi-sotdi gilinishidir.

Tenderlar — bozorda yoki xalgaro bozorda mashina va uskunalarni xarid etish,
qurilish-montaj ishlarini bajarish, injinering xizmati korsatish uchun konkurs asosida buyurtma
berish. Xaridor yoki buyurtmachi eng avval konkurs e’lon gilib xammani 0z shartlari bilan
tanishtiradi. SHunga asosan konkursda ishtirok etuvchi firmalar, konsormiumlar yoki korxonalar
0z takliflarini — tenderlarini xaridor, buyurtmachiga yuboradi. Tenderni injinering firmalari
Xujjatlashtiradi.

Fan-texnika taraqgiyotining muxim an’anaviy yo nalishlaridan biri ishlab chiqgarishni
elektrlashtirishdir. Elektrlashtirish deganda elektr energiyasini etarli darajada ishlab chiqarish,
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uni kerakli joylarga uzatish va undan keng foydalanish jarayoni tushuniladi. Uning moddiy
asosini “Elektroenergetika“ tarmog’i tashkil etadi. U elektr energiyasi ishlab chigaradigan
jixozlarni  (elektrostanmiyalarni), iste’molchilarga  uni  etkazib  beruvchi  jixozlarni
(podstanmiyalarni) va elektr uzatkichlarni 0"z ichiga oladi.

Elektr energiyasi xar turli stanmiyalarda ishlab chigariladi:

e suv bilan ishlaydigan elektr stanmiyalar (GESlar);
issiglik elektrostanmiyalari (GRESIar);
atom elektrostanmiyalari;
quyosh elektrostanmiyalari;
shamol va boshqa elektrostaniiyalar.

Ekspertlarning dalolat berishlaricha, kelgusi yuz vyillikning o'rtalarida sayyoramizda
energiya ishalb chigarish Xozirgi darajadan o'n baravar ortadi. Bunday o'sishni qayta
tiklanmaydigan organik yoqilg'i yordamida ta’minlash mumkin emas. SHu sababli energetika
muammosi eng jiddiy jaxonshumul muammolardan biriga aylanmoqda.

Xozirgi vaqtda jaxon energetikasi asosan organik yoqilg idan foydalanishga asoslanadi.
Umuman energetika balansida neft” va gazning ulushi taxminan 50 foizni, ko mir 35 foizni
tashkil etadi va atigi 15 foizi atom elektrostanuiyalari, gidroenergetika va boshga manbalar
ulushiga to g ri keladi. Birog insonning energetika iste’moli shu gadar tez sur’atda 0 smoqdaki,
organik yoqilg’i kabi an’anaviy energetika resursalrining zaxiralari navbatdani yuz yillikdayoq
etarli bo’Imay goladi. SHu sababli insoniyat oldida yangi energiya manbalarini egallashdek
dolzarb vazifa turibdi. Xozirgi paytda quyosh, atom (og’ir elementlarning bo'linishi) va yadro
energetikasi (engil yadrolarni termoyadroviy sintez gilish) ana shunday manbalar xisoblanadi.

Er satxiga etib keladigan quyosh energiyasining umumiy miqdori insoniyat extiyojlarini
gondirish uchun batamom etarlidir. Buning yana bir afzalligi, ancha arzonga tushadi.

Olimlarning xisoblariga garaganda, XXI asrning o'rtalariga borib, butun dunyoda jon
boshiga elektr iste’mol gilish 3-4 baravar ortadi. Buni ganday ta’minlash mumkin? Organik
yoqilgini ishlab chigarishni kamaytirish kerakmi yoki yo'gmi? Albatta, bu savolga javob topish
kerak bo’ladi. Bu muammoni xal etish olimlar va mutaxassislar oldiga katta vazifalar qo yadi.

Atom energetikasining afzalliklari va kasofati to'g'risida ikki og’iz so'z. AESlarning
emirilishi juda murakkab vaziyatni keltirib chigaradi. Avariya paytida radioaktiv moddalar
ajralib chiga boshlashi katta xududning radioaktiv zararlanishiga olib kelishi mumkin. SHunday
qgilib AESlarni barpo etish xavfsizlik bilan bog'liq bo’lgan prinmipial yangi omilni keltirib
chigaradi. Bu omil nagadar jiddiy ekanligini esa CHernobil~ AESidani avariya yaqgol ko rsatdi.

Basharti, termoyader energetikasi mavjud bo'lganda u barcha mezonlar boyicha etakchi
o'rinni egallagan bo’lur edi. Xali u yaratilgani yo"q, shunchaki talab xolos. Murakkab texnikaviy
va texnologik vazifalar xal etilishi lozim.

O zbekistonda ishlab chiqarishni elektrlashtirish borasida juda katta ishlar amalga
oshirilishi tufayli yildan yilga elektr energiyasi ishlab chigarish ko paymogda. Agar 2000 yilda
46 mlrd. kVt soat elektr energiyasi ishlab chigarilgan bo’lsa, 2001 yilda 48 mird. kVt., 2010
yilda 51,7 mlrd. kVt soatga yaqin elektr energiyasi ishlab chiqgarildi.

Respublikada  olimlar ~ va  energetika  sanoati  mutaxassislari  “O zbekiston
elektroenergetikasining taraqqiyot konmepsiyasini“ ishlab chigganlar. Bu konmepiiiyaga binoan
2011 yilda 96 mird kVt/soat elektr energiyasi ishlab chigariladi. Bunday o°sishning asosiy qismi
issiqlik elektr energiyasi tayyorlash xisobiga bo’ladi.

Elektronizauiyalash deganda ishlab chiqgarish jarayonlarida elektronikadan keng
foydalanish, ya’ni ishlab chiqgarish jarayonida foydalaniladigan axborotni kompyuterlarda
yig'ish, o tkazish va ishlash tushuniladi. Elektronikaning makro va mikro turlari mavjud bo'lib,
ular sanoat ishlab chigarishi boshgaruvida aloxida o'rin tutadi. Aynigsa, laxzali biznes borasida
juda qo’l keladi.

Mexanizauiyalash — bu go’| mexnatini mashina mexnati bilan almashtirishdir. U ikki xil
bo'ladi: a) kichik mexanizamiyalash; b) kompleks mexanizamiyalash. U ishlab chiqgarishni
avtomatlashtirishga zamin tayyorlaydi.

88



Avtomatlashtirish — bu ilgari odam bajaradigan, boshqarish va nazorat gilish vazifalari
asboblar, avtomatik qurilmalar zimmasiga yuklanadigan mashinali ishlab chiqgarishni
rivojlantirish jarayoni. Avtomatlashtirish jarayonida inson faqat operatorlik vazifasini ado etadi.
Sanoat ishlab chiqgarishini avtomatlashtirishdan magsad — mexnat unumdorligini oshirish,
maxsulotlar sifatini yaxshilash, ishlab chigarishning barcha resurslaridan foydalanishning
optimal sharoitini yaratish.

Ishlab chigarishni avtomatlashtirishning uch turi, ya’ni gisman (ayrim ishlab chiqgarish
operariyalarinigina avtomatlashtiradigan), kompleks va to"la xillari mavjud.

Bugungi kunda komp'yuter va axborot texnologiyalari, telekommunikamiyalar
tarmogqlarini, ma’lumotlar uzatishni, Internet Xxizmatlariga Kirib borishni rivojlantirish va
zamonaviylashtirish respublikamizda ustuvorlik kasb etmogda. Bu o'rinda Ozbekiston
Respublikasi Prezidenti Islom Karimov tomonidan 2002 yilning 30 mayida imzolangan
«Komp yuterlashtirishni yanada rivojlantirish va axborot — kommunikamiya texnologiyalarini
joriy etish to g risida»gi Farmon aloxida axamiyatga molikdir. Ushbu xujjatga muvofiq
Respublikada komp yuterlashtirish va axborot — kommunikamiya texnologiyalarini rivojlantirish
soxasidani vazifalarni Muvofiglashtiruvchi Kengash tuzilgan. Bu kengash zimmasiga mazkur
soxani rivojlantirishning zamonaviy xalgaro tendenuiyalar va mamlakatni ijtimoiy — iqtisodiy
rivojlantirish strategiyasiga mos keluvchi ustuvor yo nalishlarini belgilash, bu borada dasturlar,
loyixalar, me’yoriy — xuquqgiy xujjatlarning ishlab chiqilishi xamda ekspertizadan o tkazilishini
tashkil etish, malakali kadrlar tayyorlash va gayta tayyorlash, jumladan, mutaxassislarni chet
ellarda o"qgitish borasidani ishlarni muvofiglashtirish kabi muxim vazifalar yuklatilgan.

Unda «... real iqgtisodiyot tarmoqlarida, boshgaruv, biznes, fan va ta’lim soxalarida
komp yuter va axborot texnologiyalarini keng joriy etish, turli axoli gatlamlarining zamonaviy
komp yuter va axborot tizimlaridan keng baxramand bolishlari uchun shart-sharoitlar yaratish
...» belgilab qoyilgan.

O 'zining axborot —kommunikamiyalar texnologiyalari infratuzilmasini shakllantirgan
mamlakatlargina global iqgtisodiyotga kirib borishi mumkin. SHuning uchun xam ko'pgina
mamlakatlar zamonaviy ishlab chiqgarish yoki axborot — kommunikariyalar texnologiyalarini
keng ko'lamda qo’llashga qaror qildilar. CHunki ular qo'shimcha ish joylarini tashkil etish va
xodimlarni gayta tayyorlashda chet el investimiyalarini jalb etadigan «yadro» bo'lib xizmat
giladi.

Sanoati rivojlangan mamlakatlar axborot — kommunikarmiyalari bozorini taxlil etish shuni
ko'rsatadiki, ushbu texnologiyalardan keng miqyosda foydalanish iqtisodiy o'sish, mexnat
unumdorligi va sifatini yuksaltirish, axoli bandligini ta’minlash xamda jaxon bozori bilan
kechadigan integramiya jarayonlarini tez sur’atlarda amalga oshirishga katta imkoniyat yaratib
bermoqda. Ushbu an’analarni mamlakatimiz milliy igtisodiyotining barcha tarmoglarida xam
kuzatish mumkin.

O zbekistonda axborot — kommunikarmiyalar bozori shakllanishining barcha xuqugiy va
me’yoriy Xujjatlari mavjud. Izchillik bilan rivojlanib borayotgan ushbu tarmoqga chet el
sarmoyalarini jalb gilish va go’shma korxonalar ochish uchun barcha shart — sharoitlar etarli.
Ana shu shart — sharoitlardan sanoat ishlab chigarishida keng foydalanish uning samaradorligini
oshirishga katta imkoniyatlar yaratib beradi.

Ximiyalashtirish — bu ishlab chigarishning xamma soxalarida ximiya fanining barcha
yutuglaridan keng foydalanish. Ishlab chigarishning barcha jarayonlariga ximik materiallarni,
xomashyo va materiallarni gayta ishlashning ximik usullarini joriy etishdash iboratdir.
Ximiyalashtirish yordami bilan oldindan belgilangan xususiyatli xomashyo materiallarni
tayyorlash mumkin. Masalan, bo'yoq va laklar, sintetik kauchuk, sintetik tola, plastmassalar va
x.k.

O zbekiston Respublikasi juda katta fan-texnika saloxiyatiga ega. Bu erda O zbekiston
FA va 400 dan ortiq ilmiy- tadgigot muassasi tashkiloti bo’lib, ularda fan-texnika taraqgiyotining
fundamental va amaliy muammolari tadqiq gilinadi, xususan, sanoat ishlab chigarishiga uning
ilmiy-texnika bazasini mustaxkamlash borasida ilmiy va amaliy yordam ko rsatiladi.
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Mustaqillik vyillarida Ozbekiston sanoatiga Xorijiy mamlakatlarning fan va texnika
soxasidani tajribalarini olib kelish xamda ularni joriy etish masalasiga juda Kkatta e’tibor
berilmoqda. Keng ko'lamda globallashuv jarayoni kechayotgan bugungi kunda olimlarning
yutuglari tijoratlashib bormoqgda va Xozirgi paytda dunyo bozoridani eng gimmat maxsulot
turlaridan biriga aylanmoqda.

7.3.  Fan-texnika taraqgiyotining samaradorligini baxelash

YANgi texnika va texnologiyani joriy etish uchun uning iqgtisodiy va ijtimoiy
samaradorligni aniglash kerak bo’ladi. SHu sababli yangi texnika va texnologiyani joriy etish
asosida xalq xo’jaligida, jumladan, sanoat ishlab chigarishida yuqori ko rsatkichlarga erishish
uchun texnik chora-tadbirlarning gaysi biri foydali ekanligini aniglash zarur.

Texnik tadbirlarning asosiy guruxlari quyidanilardan iborat:

e mashina va mexanizmlar, jixozlar va ashboblarning yangi xamda takomillashgan turlari
va konstrukumiyalari;

e xomashyo, materiallar, yoqilg'i va energiyaning yangi turlari;
texnologik jarayonlarning yangi va takomillashgan turlari;
maxsulotning ximik va fizik xossalarini, parametr va assortimentlarini yaxshilash;
texnologik jarayonlarni mexanizariyalash va avtomatlashtirish;
jixozlarni modernizamuiyalash;
bino va inshootlarning yangi tiplarini yaratish;
mexnatni tashkil etish va boshgarishning yangi va takomillashgan usullari;
ixtirochilik va rauionalizatorlik takliflari.

Korxonalar, tarmoglar va tarmoglararo komplekslarda ishlab chigarish sur’atini
tezlashtirish, maxsulot xajmini ko paytirish, uning sifatini oshirish, ishlab chigarishning
foydaliligini ko'tarish uchun fan-texnika taragqiyotini jadallashtirish kerak bo’ladi. Bu ish
ma’lum chora-tadbirlarni amalga oshirish xisobiga bo'lishi mumkin. CHora-tadbirlar albatta
samarali bo’lishi kerak. Uni xisobga olmasdan, baxslashmasdan fan-texnika bo yicha tadbirlarni
ishlab chigarishga joriy etilmaydi.

Fan-texnika taraqqiyoti tadbirlari igtisodiy samarasini Xisoblash tartibi rasmiy xujjatlar,
ya’ni metodik qo llanmalarda izoxlab berilgan.

Ularga quyidanilar Kkiradi:

e Kkapital qo’yilmalarning igtisodiy samaradorligini aniglash bo’yicha Namunali
(Tipovaya) metodika;

e xalg xojaligida yangi texnika, ixtirochilik va ramionalizatorlik tavsiflaridan
foydalanishning igtisodiy samaradorligini aniglash metodikasi;

e Kkorxonalar va ishalb chigarish birlashmalari boshqgaruvining avtomatlashtirilgan
sistemasining iqtisodiy samaradorligini xisoblash metodikasi;

e boshgaruvning avtomatlashtirilgan sistemasi samaradorligini (GOST-24.702.85).

e mexnatni ilmiy tashkil etish, ya’ni Rot bo'yicha tadbir-choralarning iqtisodiy
samaradorligini aniglash metodikasi;

e atrof-muxitni muxofaza etish bo'yicha chora-tadbirlarni amalga oshirish uchun
sarflangan xarajatlarning iqtisodiy samarasini aniglash uchun vagtinchalik metodika.

Undan tashgari, tarmoq vazifalari, ilmiy tekshirish institutlari, loyixa tashkilotlari, oliy
0 quv yurtlari xam metodik materiallar tayyorlash mumkin.

Texnika taraqqiyoti eng avvalo yangi texnikani yaratish orgali amalga oshiriladi, ro’y
beradi. SHu sababli yaratilgan va joriy etilayotgan texnika samarali yoki samarasizligini bilish
kerak bo’ladi. Demak, samarani o’ Ichash va baxolash kerak.

U ganday qilib aniglanadi?
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YAnNgi texnikaning igtisodiy samaradorligi barcha sanoat tarmoglarida, ilmiy-tekshirish
institutlarida, loyixalash tashkilotlarida tegishli tadbirlarni avvalgi vyillardani o zlashtirish
natijalarini ifodalovchi xujjatlar asosida aniglanadi.

lImiy-texnikaviy tadbirlarning ko p vyillik tajribalariga asoslangan turli ko'rsatkichlar,
jumladan, mashina va texnikaviy vositalarni ishlab chigarish xamda ulardan foydalanish
natijasida erishiladigan yillik igtisodiy samaradorlik quyidanicha aniglanadi:

23=[3,-a-3,-IT]- 4,-5S

Bu erda: 3; va 3; — mavjud va yangi texnika yordamida maxsulot birligini ishlab
chiqarish xarajatlari (keltirilgan xarajatlar);
a — yangi texnikaviy vositalarning sifatini, nisbiy afzalligini ifodalovchi koeffimient
bo'lib:
- QZIDZL -+ EH
Q1P2 -+ EH

bu erda: Q; va Q, — mavjud va yangi texnikaviy vositalar birligi yordamida yil davomida
ishlab chigarilgan maxsulot xajmi;

R: va R, — mavjud va yangi texnikaviy vositalar giymatidan ularni tiklash uchun
ajratmalar salmog’i;

P — yangi texnikadan foydalanish davrida erishiladigan samaradorlik. U quyidani formula
yordamida aniqlanadi:

o Jui-uil-E,[xi - K]
P, +E,
bu erda: U va U'% - mavjud va yangi texnikadan foydalanish davridani joriy
Xarajatlar;
K!) va K — mavjud va yangi texnikadan foydalanish bilan bog'liq bo'Igan kapital
qoyilmalar;

E, — kapital qo yilmalarining norma darajasidani samaradorlik koeffimienti (0,15);

A, — yangi texnika joriy etilgandan keyin uning yordami bilan ishlab chigariladigan
maxsulot xajmi;

S — yangi texnikani loyixalashtirish xarajatlari.

YAnNgi texnika samaradorligini xisoblash qiyosiy samaradorlikni aniglash tamoyillariga
asoslanadi. Xozirgi kunda bunday xisob-kitoblar xalq xojaligida yangi texnikadan, ixtirochilik
va rimionalizatorlik takliflaridan foydalanishning iqtisodiy samaradorligini aniglash metodikasi
asosida amalga oshiriladi.

Bu metodikaga binoan iqtisodiy samara quyidani formula yordami bilan ifodalanadi:

C =(X1 _Xz)XAz,

bu erda: S — yillik igtisodiy samara, so'm;

X1 va X;— yangi texnika yordami bilan tayyorlangan maxsulot birligiga sarflangan
keltirilgan xarajatlar (T+En x K);

Ap—xisobot yilida yangi texnika yordamida ishlab chigarilgan maxsulotning yillik xajmi.

YAnNgi texnika va texnologiyaning iqtisodiy samaradorligini rejalashtirish va bashorat
gilishda uning bir gator asosiy texnik-igtisodiy ko rsatkichlarga, jumladan foydaning ko payishi,
mexnat unumdorligini oshishi mexnat, moddiy va kapital sig'imining pasayishi, maxsulot
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tannarxining kamaymshiga ta’sir etishi xisobga olinadi. Masalan, yangi maxsulotni ishlab
chigarish xisobiga olinadigan rejali foydaning ko payishi quyidani formula bilan aniglanadi.

AF = [(Bi—Ty) *4;- (By-T1) *43]

bunda A F- kelgusi davrda foydaning oshishi (so'm Xisobida);

B: va T korxona ulgurji baxosi va yangi maxsulot birligining ishlab chiqgarish tannarxi;

B, va Ti—korxona ulgurji baxosi va almashtiriladigan maxsulotning yangi texnikani joriy
etilgungacha bo"lgan yildani tannarxi (so'm xisobida);

At va A; — kelgusi davrda ishlab chigariladigan yangi maxsulot va yangi texnikani joriy
etishgacha bo’lgan yildani almashtiriladigan maxsulotning xajmi (so'm xisobida).

YAnNgi texnikaning samaradorligini xisoblash va taxlil etish uning ijtimoiy natijalari va
ogibatlarini xam Xxisobga olish kerak bo’ladi. Ular jumlasiga, mexnat sharoitlarini yaxshilish,
xavfsizlik va qulaylikni ta’minlash, xodimlarning bilimi va ilimi xamda malmkasini oshirish,
atrof muxitni muxofaza qilish, inson faoliyati uchun eng yaxshi sharoitlar yaratish kiradi.

O’zbekiston sanoatida rivojlanishda innovauiyani invistituiyalashning xuquqiy
asoslari va rivojlanish tendenmiyalari.

Ko pchilik igtisodchi olimlar innovariyani yangilik yaratish deb xisoblaydi. Albatta bu
igtisodiy tushunchani gay yunalishda qullanishiga qarab, turlicha tushunish mumkin. Bu
tushuncha xagqida O zbekiston Respublikasining “Investiniya faoliyati to g risidagi gonunida
Xam aniq ta'rif berilmagan. Qonunda innovamion investimiyaga yangi texnika va texnalogiyalari
ishlab chiqgarish va ularni ozlashtirishda ifodalanadi deb ta'rif berilgan. Ammo innovamiya bu
fagat yangiliklarni yaratish, o"zlashtirishdan iborat bo’Imay, u yaratilgan intellektual maxsulotda
xam ifodalanadi.

Igtisodiy xamkorlik va rivojlantirish tashkiloti (OESR) 0°zining boshgaruv faoliyati
Xujjatlarida innovarmiyani quyidani ko'rinishlarga bo'ladi.maxsulot va ishlab chigarish
jarayonidani texnologik (TIPP) innovarmiya.

Bu yangi texnalogik tovarlarni, ishlab chigarish jarayonlarini xamda texnologik jixatdan
takomillashtirilgan maxsulot va jarayonni ifoda etadi.lnnovarion yangilik bozorda foydalanilsa u
ishlab chigarishga joriy gilingan deb xisoblanadi, yoki ilmiy, texnalogik tashkiliy, moliyaviy va
tijorat faoliyatlarida xamda bu yangilikka jalb etilgan firma yangi texnalogik jarayonlarni
go llashi yoki max’sulot sifatini, uni ishlab chiqgarish jarayonini ma’lum davrda tashkil etish
xisoblanadi. Innovamion tadbirkorlik faoliyatini rivojlantirish uchun
unga ajratilayotgan mablaglar xissasini oshirish va milliy igtisodiyotning asosini tashkil etuvchi
neft” va gaz, energetika, mashinazozliq ozik-ovkat va qishloq xujaligi sanoat tarmoglarini
rivojlantirishga yunaltirish zarur.

Igtisodiyot makroigtisodiy, bargaror rivojlanishi o'tgan 2009 yilda yuqori igtisodiy
ko'rsatkichlarga erishishni ta'minladi. YAlpi ichki milliy maxsulot ishlab chigarish 8,1 % ga
0'sgan bo’lsa, sanoat tarmoglarida bu ko rsatkich 9,0 % ni, gishlog xo'jaligida esa 5,7 % ni
tashkil etadi.

Respublika milliy igtisodiyotining bargaror rivojlanishi iqtisodiy isloxatlarni
chukurlashtirishni va ishlab chiqarish subektlari faoliyatlarini yanada rivojlantirishni,
investition jarayonlarni, shu jumladan innovamion investiniyalashtirishni rivojlantirishga bog'liq
Milliy igtisodiyot tarmoglarini takomillashtirib borish, ularda tarkibiy o°zgarishlarni bozor
igtisodiyoti talab va taklif qonuni asosida amalga oshirish, ishlab chigarish vositalarini
takomillashtirish yoki yangilash bilan bogliqdir.

Respublikada innovarion taraqgiyot uchun zarur bo’lgan ijtimoiy-igtisodiy sharoitlar
mavjud. Ular quydanilardan iborat, xususiy mulkdor sub ektlarining vujudga keltirilishi va mulk
egaligiga intilishi asosida xususiy mulkchilikning shakllanishi: maxalliy boshvgaruvga
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asoslangan jamoatchilikning shakillanishi va maxalliy boshgaruvning rivojlanishi: maxalliy
mulkchilikning  vujudga kelishi: bargaror siyosiy va iqtisodiy muxitning shakllanganligi:
igtisodiyot va tadbirkorlik faoliyatlarini rivojlantirish bilan bog'liq bo’lgan respublikada siyosiy
va ijtimoiy igtisodiy muxitning shakllanishi: igtisodning ingirozsiz rivojlanishi uchun zarur
bo’lgan solig  undirish, byudjetini shakllantirishning moliya kriditlash mexanizimlarini
mavjudligi.

Respublikada innovamion rivojlanishni uch bosgichga bulish mumkin .

Birinchi bosgich 1991-1994 vyillarini o'z ichiga olib, u igtisodiyotning rivojlanishi
uchun zarur bo’lgan iqtisodiy ingirozni to xtatish bilan bog’lig bo’lib, ijtimoiy-igtisodiy
rivojlanish uchun zarur muxitni yaratish bilan tafsiflanadi. Bu davrda iqtisodiyotda bozor
igtisodiyoti talablari asosida tarkibiy o°zgarishlar amalga oshirildi. Bozor mexanizimlariga
asoslangan xolda rivojlanishi uchun zarur bo’lgan innovamion shart-sharoitlar yaratiladi.

2. Sanoat korxonalarining sezilarli gismida aylanma mablaglarning etishmasligi, pul
ogimining zaifligi. Ularning ishlab chigarish jarayonini modernizamiya gilish va texnik
jixatidan gayta qurollantirishga salbiy ta’sir ko rsatmokda.

3. Sanoat maxsulotlari ishlab chigaruvchilarning baxo indeksi yugoriligicha
golmoqda. 2009 yilda baxolarning o'sish sur’atining sanoat maxsulotlari ishlab chigarish
xajmining o'sish sur’atidan yuqoriligi koeffimienti 1,12ni tashkil gildi. Xolbuki mazkur
davrda ushbu koeffirientning o'rtacha darajasi MDX mamlakatlari 1,07 ni tashkil qildi.

4. Sanoat tarmog'ida tashkil gilingan ayrim qo'shma korxonalarning to'la quvvatda
ishlamayotganligi.

Fikrimizcha, yuqorida gayd etilgan muammolarning xal qilinishi  sanoatning
YAlIMdani salmog’ining va uning bargaror o'sish sur’atlarini ta’minlashdani axamiyatining
oshishiga olib keladi. Maskur muommolarni xal gilish magsadida quyidani tadbirlarning
amalga oshirilishini magsadga muvofiq deb xisoblaymiz:

1.  Sanoat maxsulotlari ishlab chigarish xajmida inovamion maxsulotlar
salmog’ini oshirish, maxsulotlarning energiya sig'imini kamaytirish yo'li bilan sanoat
tovarlarining ragqobatbardoshligini oshirish zarur.

2. Sanoat korxonalarining aylanma mablag larini to’ldirish, ularning pul ogimining
bargarorligini  oshirish  magsadida  mazkur korxonalarining mamlakat  banklarining
kreditlaridan foydalanish darajasini oshirish zarur.

3. Sanoat korxonalarida baxolarning osishini ishlab chigarish xajmining o°sishidan
yuqori bo'lishiga yul quymaslik magsadida birinchidan, ish xaqi va unga tengdashtirilgan
Xarajatlar miqdorining o0’sish suratini mexnat unumdorligining o°sish sur atidan yuqori
bo'lishining  oldini olish  lozim; ikkinchidan tabiiy monopoliya Xxisoblanilgan sanoat
Korxonalari tomonidan ishlab chiqariladigan maxsulotlarning o’sishiga nisbatan xukumat
igtisodiy normativlar joriy qgilish lozim. Mazkur iqtisodiy normativlar tabiiy monopoliyalar
ishlab  chigaradigan  maxsulot va xizmatlarning o'sish sur’atini  sanoat maxsulotlari
baxolarining umumiy indeksidan yugori bo"lishining oldini olish imkonini berish lozim.

4.  Sanoat tarmog’ida faoliyat yuritayotgan qo shma korxonalarining to'la quvvatda
ishlashini  ta'minlash maqgsadida: xorijdan etkazib berilayotgan mashina va uskunalarning
sifatini  nazorat qilish amaliyotini takomillashtirish lozim; mutaxasislarning investimion
loyixalarning samaradorligini  tavsiflovchi ko'rsatgichlarni baxolash borasidani  bilim va
ko nikmalarni oshirish choralarini ko'rish lozim; qo'shma korxonalarining ishlab chigarish
quvvatiga ta'sir qiluvchi omillarning o’zgarishini prognoz ko rsatgichlarini ishlab chigarish
takomillashtirish zarur; maxalliy xom-ashyodan foydalanish darajasini oshirish lozim.

Qisqgacha xulesalar
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1. Sanoatda ilmiy-texnika bazasi — bu uning ilmiy saloxiyati va barcha mexnat
vositalarining majmuidir. Bu saloxiyat eng avvalo sanoatni, so'ngra, xalg xo jaligining boshga
soxalari rivojini ta’minlaydi.

2. Sanoat soxasida fan-texnika taraqgiyotini an’anaviy Yo nalishlariga ishlab
chigarishni elektrlashtirish va elektronizamiyalash, mexanizauiyalash va avtomatlashtirish,
ximiyalashtirish va yangi (progressiv) texnologiyalarni joriy etish Kiradi.

3. O'zbekiston Respublikasi bu borada o0°zining juda Kkatta saloxiyatiga ega.
Mamlakatning izchil va bargaror rivojlanishini ta’minlash uchun ana shu saloxiyatdan tola-
to kis foydalanish va fan-texnika taraqqgiyotini yanada tezlatish zarur.

Nazorat va muxokama uchun savollar

1. Fan-texnika taraggiyotining moxiyati va axamiyati.

2. Texnika va texnologiyaning tavsifi va uning turlari.

3. Fan-texnika taraqgiyotining yo nalishlari:

Ishlab chiqarishni elketrlashtirish va elektronizamiyalash; ishlab chigarishni

ximiyalashtirish, yangi mexnat buyumlari, qurollari, energiya va yoqilg'ining yangi

turlarini yaratish;

4. YAngi texnikani ishlab chigarishga joriy etishning igtisodiy samaradorligini aniglash
usuli.

5. Mikroiqtisodiyot va moliyaviy barqarorlikka erishish — ishlab chigarishni
muvofiglashtirish va ilg or texnologiyalar bilan gayta qurollantirishning bosh sharti.
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4. Promishlennost™ Respubliki Uzbekistan 2001-2010.-Toshent-2011.-110 str
5. www.press-service.uz.-Prezident sayti.
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8-MAVZU. Ishlab chiqgarishni ijtimoiy tashkil etish

8.1. Sanoeatda ishlab chigarishni ijtimeiy tashkil etishning shakllari va ularning
0 zaro bog ligligi

8.2. Konuentramiyalashtirish, uning shakllari va ko rsatkichlari

8.3. Ixtisoslashtirish, uning shakllari va ko rsatkichlari

8.4. Kooperativlashtirish, uning shakllari va ko rsatkichlari

8.5. Kombinatlashtirish, uning shakllari va ko rsatkichlari

Qo llaniladigan pedogogik texnologiyalar: “Aqgliy xujum”, “Pinbord” usullari.
Tayanch so'zlar : konuentramiyalashtirish, maxalliylashtirish, ixtisoslashtirish,
kooperativlashtirish, diversifikamiyalash, kombinatlashtirish.
Mustagqil ish mavzulari.
1.Sanoat ishlab chigarishida maxalliylashtirish dasturining tutgan o rni va axamiyati.
2. Sanoat korxonalarini modernizamiyalash, texnik va texnologik gayta jixozlashni yanada
jadallashtirish yollari.

8.1. Sanoatda ishlab chigarishni ijtimeiy tashkil etishning
shakllari va ularning o'zaro bog'ligligi

Mamlakat ishlab chigarish kuchlarining rivojlanishiga ularni umumlashtirish va ijtimoiy
mexnat tagsimoti jarayonlari sezilarli ta’sir ko'rsatadi. Sanoatni konmentramiyalashtirish va
kombinarniyalashtirish ijtimoiy mexnatni yirik korxonalarda mujassamlashtirishni ifodalasa,
ixtisoslashtirish xamda kooperativlashtirish esa sanoat tarmoqlari tarkibida mexnat tagsimoti va
ularning xamkorligini ifodalaydi.

Mexnat tagsimotining rivojlanish darajasi va uni umumlashtirish jamiyat ishlab chiqgarish
kuchlari xamda munosabatlarining takomillashishida 0z aksini topadi.

Ishlab chiqgarishni tashkil etishning bu shakllari mustagillik tufayli va milliy igtisodiyotni
erkinlashtirish munosabati bilan 0"z moxiyati va mazmunini, magsad ia vazifalarini anchagina
0 zgartirdi. Aynigsa ishlab chigarishni konmentramiyalashtirish, kichik va o’rta korxonalarning
paydo bo lishi munosabati bilan ular o'rtasida uyg unlashuv yuzaga keldi.

Sanoatda ishlab chiqgarishni ijtimoiy tashkil etishning shakllariga quyidanilar kiradi:

konmentramiyalashtirish;

eixtisoslashtirish;

*kooperativlashtirish;

skombinariyalashtirish;

Konmuentramiyalashtirish - bu bir xil, 0"xshash maxsulot ishlab chigaruvchi korxonalarni
yiriklashtirishdir.

Ixtisoslashtirish esa - bu aloxida ishlab chiqgarish uchastkalari, nexlar, korxonalar,
tarmoglarni  konstruktiv va texnologik jixatdan o'xshash bo'lgan maxsulotlarni ishlab
chigarishga yoki jarayonlarni bajarishga mujassamlashtirishdir.

Kooperativlashtirish - ma’lum turdani maxsulotni xamkorlikda tayyorlash bo’yicha
korxona (firma)larning birgalikda faoliyat ko rsatishidir.

Kombinamuiyalashtirish - turli tarmoglarga mansub bo’lgan maxsulot ishlab chigarishni
yoki jarayonlarni bir korxona migyosida mujassamlashtirishdir.

Oliy Majlis tomonidan gabul gilingan gonunlar va Vazirlar Maxkamasining garorlarida,
Prezident asarlarida ishlab chiqgarishni ijtimoiy tashkil etish masalalariga aloxida e’tibor berilgan.
Natijada ular ogilona ravishda, sanoat siyosatining barcha talablariga javob beradigan yo’sinda
rivojlanib bormoqda. Bu jarayonlarning zarurligi va ularni takomillashtirish masalalari milliy
igtisodiyot taraqqgiyotining keyingi bosgichlarida xam aloxida axamiyat kasb etadi.

8.2. Konuentrauiyalashtirish, uning shakllari

95



va ko rsatkichlari
Ishlab chiqgarishnig konmentramiyalashtirish — bu maxsulot tayyorlash, ish bajarish yoki
xizmat ko rsatishni eng yirik korxonalarda to plash jarayonidir. Uning bir necha turlari mavjud.
Ular agregat, texnologik, tashkiliy xo’jalik va korxona (firma) larni yiriklashtirish shakllarida
ifodalanadi.

Sanoatni konmentramiyalashtirish agregat, texnologik, tashkiliy-xo’jalik va zavodlarni
yiriklashtirish shakllarida ifodalanadi.

Agregat shaklida ishlab chigarishni konuentramiyalashtirish - dastgoxlarning quvvatini
oshirishdir, ya’ni agregatlarning unumdorligini yugori darajaga xamda ma’lum Xxildani
maxsulotlarni ishlab chigarishning umumiy quvvatida yugori unumdor agregatlar salmog’ipi
ko paytirishdir. Bu jarayon sanoatning etakchi, aynigsa, elektroenergetika, metallurgiya, Ximiya,
yoqilg’i va qurilish materiallari tarmoqlarida sezilarli.

Konmentramiyalashtirishga texnologik jixatdan o°xshash ishlab chiqarishlarning
quvvatini oshirish orgali erishish mumkin. Masalan, metallurgiyada - cho’yan, polat eritish,
prokat ishlab chigarish, to gimachilikda — yigirish, to gish, bo’yash, mashinasozlikda - quyuv,
mexanik ishlov berish, yig'uv jarayonlarining mujassamlashishi.

Korxonalarni va ularning tarkibidani mex va uchastkalarni yiriklashtirish ishlab
chigariladigan maxsulotning yillik xajmini ko paytiradi, maxsulot sifatini yaxshilaydi, mexnat
unumdorligini oshiradi. Bunga yirik korxonalarni qurish, ishlab turgan korxonalarni gayta
kurollantirish, kengaytirish, birlashmalarni tuzish yo'li bilan erishiladi.

Igtisodiy rayonlarning industrial rivojlanish darajasi, ularning tarkibidani yirik, o'rta
xamda Kichik sanoat korxonalarning salmog'i bo yicha ifodalanadi.

Sanoatni konmentramiyalash masalalarini ma’lum maxsulotlarga extiyoj, ularni ishlab
chiqgarish imkoniyatlarini xamda erishiladigan igtisodiy natijalarni e’tiborga olgan xolda xal etish
tavsiya etiladi.

Korxonalar ishlab chigarishning xajmiga binoan yirik, o'rta va kichik turlarga bo’linadi.
Ular bir biridan ishlab chigariladigan maxsulot (ish bajarish, xizmat ko rsatish)ning xajmi, asosiy
fondlarning giymati, xodimlarning soni bilan farglanadi.

Yirik, o'rta va kichik korxonalarni qurish zaruriyati O zbekiston Respublikasinnng
moddiy-texnika bazasini yaratishda vaqt omilining axamiyati nixoyatda yuqoriligi bilan
aniglanadi.

Xar bir sanoat korxonasi 0°z afzalliklari va kamchiliklari bo yicha bir biridan farglanadi.

Yirik korxonalarning afzalliklariga ko yidanilar kiradi:

-yugori unumli texnika va ilg'or texnologiyani go’llash va undan foydalanish
imkoniyatlarining ko pligi;

-ishlab chigarish fondlaridan samarali foydalanish;

-xodimlar mexnat unumdorligining yuqoriligi;

-sanoatga ishlab chigarish samaradorligini oshiradigan eng yangi fan-texnika yutuglarini,
0 zlashtirishga ta’sir ko'rsatadigan quvvatli konstruktorlik, texnologik va ilmiy-tadgiqot
laborotoriyalari, byurolarini tashkil etish imkoniyatlari;

-shartli-doimiy xarajatlarning kamligi;

-maxsulot birligiga to'gri keladigan asosiy va yordamchi Xxizmat korsatish
xarajatlarining pastligi.

Bozor igtisodiyotiga o'tish jarayonida Kichik korxonalarning o'rni va roli juda katta
axamiyatga ega. SHu sababli mustaqillik yillarida o'rta va kichik korxonalarning rivojlanishiga
aloxidaige’tibor berildi. Natijada ularning yalpi ichki maxsulotdani ulushi 34,6 foizga teng
boldi.

Yirik, o'rtacha va Kichik korxonalar ogilona rivojlantiril-gandanina ijtimoiy ishlab
chigarishning yugori samaradorligiga erishish mumkin. Bu vazifani xal etish ishlab chigarishni

9 «Xank cy3my», 2003 i 8 mapr, 2-Ger.
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konmuentrmiyalashtirishga bevosita bogligdir. Buning uchun korxonalarning optimal yirikligini
aniglash kerak bo’ladi.

Optimal yiriklikdani korxonalar deb, texnika taraqqgiyotining xozirgi davrida maxsulot
ishlab chigarilishi va uni iste’'molchilarga etkazilishining minimal darajadani ijtimoiy mexnat
Xarajatlari evaziga ta’minlaydigan korxonalarga aytiladi.

Optimal vyiriklikdani korxonalar o°zaro boglangan yirik, o'rtacha va Kkichik ishlab
chigarishlarni 0’z ichiga olib, agar ularning xar biri ogilona ixtisoslashgan bo’lsa, yirik
korxonalarning barcha afzalliklarini o'zida saqlab qoladi. Demak, kelajakda O zbekistonda
madaniylashgan, to’lagonli, bozor igtisodini yaratish, igtisodiyotning barcha soxalarida xususiy
mulk migyoslarini kengaytirish jarayoni yirik va o'rta korxonalarni ogilona uygunlashtirishni
tagozo etadi.

8.Z. Ixtisoslashtirish, uning shakllari
va ko rsatkichlari

Ijtimoiy ishlab chigarish samaradorligini oshirishda uni ramional tashkil etish, jumladan,
ixtisoslashtirish muxim axamiyatga ega.

Ishlab chigarishni ixtisoslashtirish (frni. — specialisatian, lotincha specialis — ayrim,
maxsus) — ijtimoiy mexnat tagsimotining shakli. Ishlab chiqgarishni ixtisoslashtirish Xilma-xil
maxsulotlarni, ularni ishlab chigarishning turli bosgichlarini bir biridan ajralib chiqishi tufayli
yangidan yangi yangi ko pgina ishlab chigarish soxalarining vujudga kelish jarayonidir.

Tarixiy taraqqiyot jarayonida gishloq xojaligi, sanoat, qurilish va boshga xar xil ishlab
chigarishlar mustaqil soxa bo'lib ajralib chiggan. Bu soxalarning o'z ichida xam ajralib chigish
sodir bo'lishi natijasida biron alomatiga ko'ra bir-biriga yaqin korxonalarni birlashtiruvchi
ixtisoslashgan tarmoq vujudga kelgan.

Aloxida ixtisoslashgan tarmoglar va korxonalar bir xil yoki bir turli maxsulot ishlab
chigarishni yo'lga quyishga erishganlar xamda maxsus, 0°ziga Xos texnologiya jarayoni va
ixtisoslashgan kadrlar bilan ajralib turgan va turishi mumkin.

Ishlab chigarishning ixtisoslashtirishning eng birinchi va elementar shakli sanoatning
boshlang’ich shakli bo’Imish xunarmandchilik bilan birga vujudga keldi. Mexnat tagsimoti
asosida rivojlanayotgan tovar xojaligi natural xojaligi, ishlab chigarishning universalizmini
emirib tashladi.

Korxonalarning ixtiseslashuvi - ularda mukammalroq texnika va texnologiya, mexnatni
tashkil etishning ilg or usullarini go’llashni engillashtiruvchi turdosh maxsulot ishlab chigarishni
mujassamlashtirish jarayonidir.

Ixtisoslashtirish jarayonining taraqqgiyoti ijtimoiy ishlab chigarishning o’sishi, ishlab
chigaruvchi kuchlarning rivojlanishi bilan belgilanadi. Ixtisoslashtirish, 0°z navbatida, ishlab
chigaruvchi kuchlarning rivojalanishiiga yordam beradi. Ishlab chiqgarish vositalari va ish
kuchining juda keng miqyosda birlashtirilishi xozir iqtisodiy zaruriyat bo’lib qoldi. Xozirgi
zamon texnika taraqgiyotining muxim omillari — elektronizamiyalash, kompleks
avtomatlashtirish, yangi materiallarni yaratish va joriy etish, ilg or texnologiyalarni, jumladan,
biotexnologiyalarni vujudga Kkeltirish ishlab chiqgarishni ixtisoslashtirish bilan bevosita
bog’likdir.

Ishlab chiqgarishni ixtisoslashtirish sanoat korxonalarining ishini eng rarmional, ogilona
tashkil etish xisoblanib, binolardan, jixoz va asbob-ukunalardan, materiallardan bekami-ko’st
foydalanishda, fan va texnikaning eng oxirgi yutuglarini joriy etishda, takomillashgan maxsus
mashina va asboblarni qo llashda, mexnat unumdorigini oshirishda, maxsulot ishlab chiqgarish va
uni sotish xarajatlarini tejashda katta samara keltiradi.

Korxona bolimlarining ixtisoslashuvi - ayrim mexlar, uchastkalar, ish joylarining ayrim
maxsulotlar ishlab chigarishga va jarayonlarni bajarishga ixtisoslashuvida ifodalanadi.

Sanoatda ishlab chigarishni ixtisoslashtirish jarayonining quyidani shakllari keng tus
olgan:
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-birinchi, eng oddiy va keng targalgan shakli buyumlar bo’yicha ixtiseslashtirish.
Uning bunday shakli korxonalarni texnologik jixatdan bir-biriga 0"xshash bo’lgan va cheklangan
miqdordani maxsulot turlarini ishlab chigarishga moslashtirishdan iborat;

-ikkinchi, detalli ixtisoslashtirish, ya’ni buyum yoki maxsulotning bir gismini, uzel
detalini (masalan, motor, reduktor, karbyurator, porshen’, gil'za, kuzov, bunker va x.k.larni)
ishlab chigarish;

-uchinchi, texnologik ixtiseslashtiriish. Bu ixtisoslashtirishning eng oliy shakli bo’lib,
maxsulot ishlab chigarish texnologiyasining ma’lum operamiyalarini bajarishni  0°zida
mujassamlashtiradi. Korxonalarda ishlab chigariladigan maxsulot turlarining kengayishi
ixtisoslashishning doimo rivojlanishi va mukammallashuvining zarurligini ifodalaydi. Masalan,
mashinasozlikda buyumlar boyicha ixtisoslashish - ma’lum ishlab chiqgarish tarmoglari yoki ish
turlari (paxta terish, yo'l qurilishi) uchun mashinalar ishlab chigarishning mujassamlashuvi
yo nalishida rivojlanmogda. Bunday ixtisoslashish konstruktorlarga ayrim tarmoqlarda
mashinalarning ishlash sharoitlarini chuqurrogq o'rganish xamda mukammalroq texnika yaratish
imkonini kengaytiradi. Bir korxona miqgyosida tugallangan Xolatda  maxsulot ishlab
chigarishning tashkil etilishi unga doimo xizmat qilib, zarur gismlarni etkazib beruvchi
ixtisoslashgan korxonalar tashkil etilishinn tagozo etadi. CHunki barcha xil maxsulot ishlab
chigarishni bir korxonaga to'plash mumkin emas. SHu tufayli gismlar yoki maxsulotning
bo'laklarini ishlab chigarishga ixtisoslashgan zamonaviy korxonalar tashkil etilgan. Bu xil
gismlar bo yicha ixtisoslashgan korxonalar ko proq mashinasozlikda ko rinadi.

Qismlar yoki maxsulot bolaklarini ishlab chigarish bo’yicha ixtisoslashgan korxona va
tarmoqlarga sharikopodshipniklar, porshen™ ishlab chigaruvchi zavodlar, karbyurator zavodi,
reduktor, asbob-anjomlar, quyma, extiyot gismlar, televizor transformatorlari, televizorga
futyarlar, kondensatorlar, yugori bosimli nasoslar, divan-krovatlar uchun oyoqlar va boshgalarni
ishlab chigarish misol bo’la oladi. Masalan, sharikonodshipniklar, porshenlar, reduktorlar,
motorlar va boshgalar tayyorlaydigan turli jarayonlarga tashkiliy jixatdan bo linishi mumkin.

Korxonalarning texnologik ixtisoslashuviga mashinasozink zavodlari uchun tayyor
gismlar ishlab chigaruvchi, quyuvchi va temirchi-presslovchn zavodlar, to gimachilik fabrikalari
uchun ip-yigiruv fabrikalari misol bo’la oladi.

Ixtisoslash darajasining asosiy ko'rsatkichlari quyidanilardan iborat:

-ixtisoslashgan korxonalar ishlab chigargan maxsulotining shu maxsulot turining
umumiy xajmidani salmogi;

-ishlab chiqarilgan, texnologik jixatdan o'xshash bo’lgan assortimentdani buyumlarning
guruxlari, turlari.

Korxona tarkibidani ixtisoslashuvni ta’riflash uchun quyidani ko’rsatkichlardan
foydalaniladi:

-dastgoxlar ilg’or turlarining ushbu korxona yoki mex dastgoxlarining umumiy
miqdoridani salmog'i;

-potok liniyalarda o'rnatilgan dastgoxlarning salmog’i. Masalan, potok usulida ishlab
chigarishda band bo’lgan metall girquvchi dastgoxlarning xamma asbob-uskunalar giymatiga
nisbati (foiz xisobida);

-korxona ishlab chigaradigan turli maxsulotlarda unifikamiya-lashtirilgan yoki bir
shaklga keltirilgan detallar va gismlar salmog'i.

Ixtisoslashgan korxona (firma)lar va ularning bo'limalari sonining o'sishi xam ishlab
chigarishning ixtisoslashuvi yuqori darajada ekanligini ko rsatadi.

8.4. Kooperativlashtirish, uning shakllari
va ko rsatkichlari
Sanoatda korxonalar ixtisoslashuvining rivoji ishlab chiqgarishni koooperativlashtirish
asosida amalga oshadi. Kooperativlashtirish - bu ma’lum maxsulot ishlab chiqarish, ish va
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xizmat bajarishni birgalikda olib borish bo’yicha tarmoqglar va ular korxonalarining davomli
ishlab chigarish aloqgalari shakllaridan biri.

Kooperativlashtirishda maxsulot etkazib berish tartibi ishlab chigarish jarayonida
buyurtmachining ma’lum ishlab chiqgarish-texnikaviy topshirigni bajarishini xisobga olishini
talab etadi. Kooperativlashtirish xomashyo, yoqilg'i va standartlashtirilgan yarimfabrikatlar
xamda buyurtmalarni etkazib berish bosgichlarini gamragan xolda moddiy-texnika ta’minotidan
farglanadi.

Kooperativlashtirish  murakkab  maxsulotlarni ishlab chiqgarishni o zlashtirishni
tezlashtirish, ishlab chiqgarish quvvatlaridan foydalanishni yaxshilash bilan bog’lig bo’lgan
muxim vazifalarni xal etishga imkoniyat yaratib beradi.

Sanoatning rivojlanish davrlarida ishlab chigarishni kooperativlashtirishning bir gancha
samarali shakllari vujudga keldi. Ular jumlasiga quyidanilar Kiradi:

- buyumli (agregatli) kooperativlashtirish;

- texnologik kooperativlashtirish;

- tarmogqlararo kooperativlashtirish;

- iqtisodiy rayonlararo kooperativlashtirish.

Buyumli (agregatli) kooperativlashirish - bu mashina va asbob-uskunalar ishlab
chigaruvchi bosh korxonaga turli butlovchi buyum va detallarni etkazib beruvchi korxonalarning
faoliyatidan iborat. Masalan, detallar bo'yicha kooperativlashtirish usulida ixtisoslashgan
korxonalar bosh korxonaga sharikopodshipniklar, porshenlar, turli uzellar va asbob-
uskunalarning gismlarini etkazib berishlari mumkin.

Texnologik kooperativlashtirish — bu bir va bir necha korxonalar o'rtasida aloxida
jarayonlarlarni bajarish bo yicha xamkorlikdir. Ishlab  chigarishning gaysi tarmogga
taallugliligi nuqgtai nazaridan tarmoq va tarmoqlararo ishlab chiqgarish koooperamiyasi vujudga
keladi.

Tarmoglararo Kooperativlashtirish sanoat tarmoglarining bir biriga xizmat
ko'rsatishini ifodalaydi. Masalan, sanoat ishlab chigarishining mashinasozlik tarmog’i
metallurgiya sanoati bilan xamkorlik qilishi mumkin. Kooperamiya asosida ma’lum
maxsulotlarni tayyorlashi, bir biriga butlovchi buyumlar etkazib berishi va muayyan ishlarni
bajarib berish mumkin.

O'zaro bog’lig bo’lgan korxonalarni joylashtirish nuqtai nazaridan iqtisodiy rayonlar
miqyosida va rayonlararo kooperativlashtirish keng tus olishi mumkin.

Rayonlararo kooperativlashtirish turli igtisodiy xududlarda joylashgan korxonalar
o rtasidani alogalarni ifodalaydi.

ljtimoiy ishlab chigarishni tashkil etishning bu shakliga baxo berish uchun uning axvolini
va imkoniyatlarini bilish lozim. Buning uchun xar Xxil ko rsatkichlardan foydalanish mumkin.
Ular gatoriga quyidanilar Kiradi:

- birinchidan, ushbu korxona bilan xamkorlik giluvchi korxonalar soni. Bunda etkazib
beruvchi va buyurtmachi korxonalarning soni aloxida-aloxida Xisob-kitob gilinadi. Masalan,
avtomobil™ zavodlari yuzlab korxona (firma)lar bilan xamkorlik qilsalar, stanoksozlik
korxonalarining ishlab chigarish alogalari atigi bir nechta korxonalar bilan chegaralangan
boladi.

- ikkinchidan, kooperamiya usulida olinayotgan yarim fabrikatlar va butlovchi
buyumlarning ushbu korxona tomonidan ishlab chiqgarilayotgan tayyor maxsulot tannarxidani
ulushi. Masalan, avtomobil tannarxida tashqari,dan kooperativlashtirish yo'li bilan olinadigan
yarim fabrikatlar va butlovchi buyumlarning ulushi taxminan 40-45 foizni tashkil etadi.

8.5. Kombinamiyalashtirish, uning shakllari
va ko rsatkichlari
Sanoatning xar bir tarmogida Kkatta korxonalar bo laveradi. Lekin ikkinchi tomondan
zamonaviy sanoatga kombinamiya degan narsa xosdir. Sanoatni kombinamiyalashtirish turli
sanoat tarmoglarining bir korxonada qo’shilishidirki, bu tarmoglar yo xomashyoni ketma-ket

99



ishlab beruvchi tarmoqlar (masalan, rudadan cho'yan quyish va cho’yanni po’latga aylantirish,
so ngra, extimol, polatdan turli maxsulotlar ishlab chiqgarish) yoki biri ikkinchisiga nisbatan
yordamchi rol 0’ ynovchi tarmoglar (masalan, chigindilarni yoki qo shimcha maxsulotni ishlash;
upakovka buyumlari ishlab chigarish va x.k.) bo’ladi.

Kombinat tarkibidani bolimlarning texnik-igtisodiy birligi, ishlab chigarish quvvati,
maxsulot miqdori, turlari na sifati boyicha 0°zaro mosligi ular o rtasidani iqgtisodiy alogadorlikni
ifoda etadi. Bo'linmalar o'rtasidani iqtisodiy alogadorlik esa turli yo nalishlarda amalga
oshirilishi mumkin.

Kombinatning xomashyo, energetika va transport manbalari birligi, uning barcha
ishlab  chigarish bo linmalarining umumiy kommunikamiya (suv, bug’, gaz, elektr bilan
ta’minlash) tizimlari birlashganligini, umumiy transport xojaligidan foydalanishini, dastlabki
xomashyolarni yoki ishlab chiqgarish chigindilarini gayta ishlashini, bir-birlarini yarim fabrikat
yoki chala maxsulot bilan ta’minlashini ko rsatadi.

Kombinamiyalashtiriladigan korxonalarning xududiy birligi yagona texnologik sistemani
tashkil etuvchi birlashtiriladigan ishlab chigarishlarning uzviy texnologik bog’ligligidan kelib
chigadi. Bu tizimda uzilish bo’Imasligi uchun, kombinatning barcha ishlab chigarish bo limlari
bir maydonda joylashtiriladi. Bu ximik-texnologik va termik ishlab chiqgarish jarayonlari
(kimyoviy, metallurgiya, nefteximiya, ozig-ovqat va x.k.) ustun bo’lgan kombinamiyalashtirilgan
korxonalar uchun aynigsa muximdir. Kombinauiyalashtirishni rivojlantirishning asosiy sharti
ishlab chigarishni yiriklashtirishdir.

Kombinamiyalashtirish natijasida xomashyodan, ishlab chigarish chigindilaridan to’lig
foydalanish imkoniyati yaratiladiki, bu esa sanoatning xomashyo manbaini kengaytiradi.

Kombinariyalashtirish  sanoat ishlab chiqgarishda jarayonlarni uzluksiz olib borish,
ularni qgisqartirish, ishlab chigarishni jadallashtirish va natijada ish kuchini tejash, ishlab
chigarishning iqtisodiy-ijtimoiy samaradorligini oshirishga yordam beradi. Bunday ishlab
chigarish sharoitida bir qator qurilish ob’ektlari uchun kapital Xarajatlar, maxsulot va
Xomashyoni uzoqqga tashish, umumzavod xarajatlari gisqaradi, maxsulot ishlab chiqgarish xajmi
ortadi, tannarxi kamayib, sifati esa ancha yaxshilanadi va iste’molchilar talabi to'laroq
gondiriladi.

Kombinatlashtirishning quyidani shakllarini ajratish mumkin:

-xomashyoni tayyor maxsulot olguncha ketma-ket bosgichlarda gayta ishlash;

-ishlab chigarish chigindilaridan foydalanishga asoslangan xolda maxsulot tayyorlash;

-xomashyoni yoppasiga gayta ishlash.

Xomashyoni kompleks gayta ishlashga aseslangan kombinatlashtirish eng rivojlangan
ishlab chiqarish bo’lib juda katta xalk xo'jalik axamiyatiga egadir. CHunki bu shaklda
xomashyo, materiallar va chigindilardan to'la-to'kis foydalanish mumkin  bo’ladi.
Kombinatlashtirishning bunday zarurligi xomashyo tarkibida turli elementlarning mavjudligi
bilan belgilanadi. Masalan, Oxangaron rudalarining ko'p gismi kompleks, polimetallik tavsifga
ega bulib, ulardan ba’zi bir elementlarning giymati mis giymatidan 9-10 barobar yugoridir.
Xozirgi zamon texnika va texnologiyasi erdamida u erda mis bilan birga oltingugurt, galay,
go rg oshim, oltin, selen, telur va boshqa bir gator nodir buyumlar olinmogda.

Aloxida kombinatning rivojlanish darajasi o’sha kombinat kamrab olgan tarmoglar va
ishlab chigarish stadiyalarining soni bilan tavsiflanadi. SHu sababli odatda to la-to kis va to’la
bo’lmagan kombinatlarni farglaydilar. Masalan, to'la-to’kis to’gimachilik kombinati barcha
bosqichlar (yigirish, to'gish va pardozlash)ni gamrab oladi. To'la bo’Imagan to gimachilik
kombinati esa 0"z ichiga bir yoki ikki bosgichni oladi.

O zbekistonda ishlab chigarishni kombinatlashtirish juda yuqori darajaga ko tarilgan. U
aynigsa metallurgiya, kimyo, to'gimachilik va ozig-ovgat sanoatida keng targalgan.
Respublikada bu tarmoqlarga taallugli juda yirik, dunyo migyosida tan olingan kombinatlar
faoliyat ko'rsatmoqda. Ular jumlasiga Navoiy kombinati, Olmaliq kon-metalurgiya kombinati
boshgalarni kiritish mumkin.
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Qisgacha xulosalar

1. Ishlab chigarishni konuentramiyalash - bu ishlab chigarishning tobora yirik
korxonalarda jamlanish jarayonidir. Ishlab chiqgarish konnentramiyasi darajasi Katta
korxonalarning butun tarmogda umumiy ishlab chigarilgan maxsulotlardani solishtirma og’irlik
ko rsatkichlari bilan aniglanadi.

2. Ko'p ukladli va ijtimoiy yunaltirilgan bozor igtisodiyotida kichik va o’rta korxonalar
maxsulotlarining solishtirma ogirliginn yuksaltirish muxim axamiyatga ega. Katta, o rta, kichik
korxonalarni birga olib borish ijtimoiy taraqgiyotning ko'pgina igtisodiy va ijtimoiy
muammolarini to g ri echish uchun yordam beradi.

3. Sanoatning ixtisoslashuvi muayyan maxsulot ishlab chigaruvchi va o0°ziga xos ishlab
chigarish apparati, texnologik jarayon va ixtisoslashgan kadrlar bilan tavsiflanuvchi tarmoq va
ishlab chigarishning ajratilishi bilai ifodalanadi.

4. Ishlab chiqgarishni kooperativlashtirish - bu muayyan bir maxsulotni xamkorlikda
ishlab chigaruvchi korxonalar o’rtasidani ishlab chiqarish aloqgalaridir.

5. Kombinatlash - bu yoki xomashyoni gayta ishlovchi ketma-ket bosgichlardan iborat
yoki yordamchi axamiyatga ega bo"lgan turli sanoat tarmoglarining bir korxonada birlashishidir.
U Xxomashyoni va materiallarni muntazam bosqichlarda gayta ishlashni, ularni kompleks
ravishda ishlatishni ta’minlaydi xamda kamchigimli va umuman chigindisiz texnologiyalarni
joriy qgilishga imkoniyat tug diradi.

6. O'zbekiston Respublikasining mustaqilligi sanoatning mamlakat xududi bo’ylab
geografik joylashtirilishiga chuqur o'zgarishlar kiritdi. Sanoat ishlab chiqgarishining
joylashtirilishi ko pukladli iqgtisodiyot va bozor munosabatlariga o°tish gonuniyatlariga
tayangan tamoyillarga muvofiq xolda amalga oshirilmoqda.

7. Sanoatning to'g'ri joylashtirilishi - butun ijtimoiy ishlab chigarish 0sishini
tezlashtirishning va respublika xavfsizligini ta’minlashning eng muxim shartlaridan biridir.

8. Qurilish rayoni va joyini asoslashda qurilish, shuningdek, yaratilayotgan ob’ektning
keyinchalik gilinadigan eksplutamiyasining nominal tejamkorligi xisobga olinadi.

Nazorat va muxokama uchun savollar
1. Sanoat ishlab chiqgarishini ijtimoiy tashkil etish shaklining tarkibiy gismlari.
2. Ishlab chiqgarish konmuentrariiyasining moxiyati, mazmuni, shakllari, ko'rsatkichlari.
3. Kichik va o'rta korxonalar konuentramiyasi va samaradorligining optimal xajmlari.
4. Sanoatda ixtisoslashuv va kooperamiya. Ularning mazmuni, ko'rsatkichlari va
samaradorligi.

Tavsiya etilgan adabiyotlar
1. A. Ortigov. «Sanoat igtisodiyoti» (darslik). —T.: TDIU, 2004, 123-133 bet.
2. O zbekiston milliy enmiklopedieyasi. 1-10-jildlar.-T.: Davlat ilmiy nashriyoti.2002-2006.
3. Ortigov A, Karabaeva G. SH. «Sanoat igtisodiyoti» fani bo’yicha o quv-uslubiy
majmua — T.: TDIU, 2011 80-98 bet.

4.. www.pravo.uz. Zakonodatel naya baza Respubliki Uzbekistan.

9-MAVZU. Sanoatda kadrlar va mexnatga xaq to lash

9.1. Kadrlar siyosati va uning sanoat taraqqiyotidani roli
9.2. Kadrlar, ularning tarkibi va strukturasi

9.3. Kadrlarni tanlash va joy-joyiga qoyish

9.4. Kadrlar malakasini oshirish va ularni gayta tayyorlash
9.5. Mexnat va unga xaq to lash.
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Qo llaniladigan pedogogik texnologiyalar: “Blin so'rov”, “Agliy xujum”, “Ma’ruza-
suxbat” usullari.

Tayanch sozlar : kadrlar siyosati, kadrlar strukturasi, ta rif tizimi, ijtimeiy ximoya.

Mustagqil ish mavzulari.

1.Sanoatni izchil va bargaror rivojlanishini ta'minlashda sanoat kadrlarining roli.

2. Sanoat xodimlarini ijtimoiy Xximoya gilish muammolari.

3. Mexnat unumdorligi va uni oshirish yollari.

9.1. Kadrlar siyosati va uning sanoeat taraqqiyotidani roli

Sanoat taraqgiyotining muammolari umumiy majmuida uni Xodimlar bilan ta’minlash
masalasi, ularning manbalari, tayyorlash va gayta tayyorlash shakllarini xamda ulardan ogilona
foydalanish masalalarini aniglash aloxida o'rin egallaydi. Aynigsa, bozor igtisodiyoti sharotida
sanoat korxona (firma) larni kadrlar (xodimlar) bilan ta’minlash va ulardan ogilona foydalanish
aloxida axamiyat kasb etadi.

Xodimlar (kadrlar) o zlarining bilimi va ilmi, mexnat malakasi, ishlab chigarish tajribasi
va ma’naviyati bilan ishlab chigarish kuchlarining muxim unsuri xisoblanadi. Ular fan-texnika
taraqqgiyoti rivojining, mexnat unumdorligini oshirish, asosiy va aylanma fondlardan
foydalanishni yaxshilash, maxsulot sifatini oshirishning va uning tannarxini pasaytirishning
Xamma SoXalari, xamma tomonlarining samaradorligini belgilaydilar.

SHu sababli xam «Xamma ishlarni kadrlar, xal giladi» - degan mashxur goida Xozirgi
kunda xam aslo o'z dolzarbligini yo'qotgani yo'q. Aksincha bu asosiy fikr Respublika
Prezidentining asarlari, ma’ruzalari va suxbatlarida gayta-gayta tilga olinmogda. «Qanday
vazifalarni biz 0’z oldimizga qo ymaylik, gandaydir muammolarni echish kerak bo’Imasin,-
degan edi |.Karimov,- oqibat natijada ularning barchasi kadrlarga va yana kadrlarga borib
tagaladi».

Sanoat ishlab chiqgarishida nafagat mexnat qurollari va mexnat buyumlari (ishlab
chiqarish vositalari), balki kadrlar xam aloxida axamiyat kasb etadi. Aynan kadrlar ishlab
chiqgarishni boshqaradilar, joriy va istigbolga tegishli rejalashtirishni va bashorat gilishni amalga
oshiradilar, ishlab chigarish vositalari va moliyaviy resurslarni xarakatga keltiradilar.
Kadrlarning bilimi, ilmi, kasbiy maxorati ganchalik yuqori bo’lsa, sanoat faoliyatining ishlab
chigarish — igtisodiy parametrlari shunchalik yuksak bo’ladi. Demak, sanoat ishlab
chiqarishining axvoli, Xolati, rivoji uning kadrlar potenuiali bilan belgilanadi.

SHu erda «potenmial» atamasining ma’nosini tushuntirib o'tish kerak bo’ladi, chunki bu
tushuncha bozor iqtisodiyoti sharotitida juda ko'p ishlatiladi. O zbek tilining izoxli lug atida
«potenmialy» so°zi lotincha «potentia» so'zidan olinganligi va imkoniyat, kuch-qudrat, yashirin
imkoniyatlar ma’nolarini bildirishi ta’kidlangan. Odatda bu atamada mavjud bo'lgan va safarbar
etilishi, xarakatga Keltirilishi, ma’lum maqgsadlarga erishish uchun foydalanilishi mumkin
bo’lgan vositalar, zaxiralar va manbalar xam izoxlanishi mumkin.

Kadrlar potenmiali — bu mexnat zaxirasi yoki imkoniyatidir. U jamiyat mexnat
potenmialining tarkibiy gismi xisoblanadi. Unda mexnat resurslarining umumiy soni va ularning
tarkibi, ma’lumot darajasi, professional ko nikmasi va ishlab chigarishning u yoki bu soxasida
mexnat gilish qobiliyati aks etadi.

Sanoat ishlab chigarishining muvaffagiyati pirovard natijada raxbar kadrlarning
etukligiga, bilim va ilmining darajasiga, ish malakasi xamda tashkilotchilik gobiliyatiga, ularni
to g ri tanlash, joy-joyiga qo yish va tarbiyalashga bogliqdir.

Davlat kadrlar siyosatini jamiyat xayotining barcha tomonlariga raxbarlik saviyasini
oshirish  bilan, igtisodiy-ijtimoiy va madaniy xayotning barcha soxalarida jamoa
tashkilotlarining raxbarlik rolini kuchaytirish bilan bevosita bog'laydi. Davlat va nodavlat
tashkilotlari kadrlar bilan ishlashni muttasil nazorat gilib boradilar va maxalliy sharoitlarni
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xisobga olgan xolda kadrlar masalasida Prezident va Vazirlar Maxkamasining yagona yo'lini
og ishmay o'tkazib boradilar.

Ishlab chigarish-xojalik faoliyatining xar qganday soxasida, shu jumladan, sanoat
tarmog’ida xam natijalilik, samaradorlik ko'p jixatdan o'rta bo'g’in kadrlarga bog’lig. Ular
raxbarlarning eng ko'p sonli kategoriyasi bo’lib, ishlab chigarishga xammadan yaqinroq
turadilar. SHu boisdan respublikada o'rta bo g in kadrlarga aloxida axamiyat beriladi.

Kadrlar siyosatining mazmuni, uni amalga oshirishda amal qilinadigan bir qator
tamoyillar mustaqillikka erishilgandan keyin butunlay o°zgardi. Kadrlar ishining usullari,
shakllari, bu ishga yondoshishning siyosiy va tashkiliy raxbarlik usullari xagidani qoidalar
gaytadan ishlab chiqildi.

Ma’lumki, siyosat Kishilar orgali yuritiladi. Xar ganday tashkiliy masalalarni siyosatdan
ajratish mumkin emas. SHu sababli, odatda Xxodimlarning ishchanlik va siyosiy Xislatlariga;
oshkoralikka va xodimlarni ochig-oshkora tanlashga, raxbarlikning davomiyligiga rioya gilgan
xolda ularni o°zgartirib turishga; keksa va yosh kadrlarni qo'yib ishlatishga, kadrlarga ishonishga
xamda ularga nisbatan gat’iy talabchan bo’lishga; davlatning asosiy vazifalari va xodimlarning
shaxsiy qobiliyatlariga muvofiq tarzda kadrlarni joy-joyiga qo yishga; ularning ajoyib fazilatlari
va kamchiliklarini o’rganishga; xo’jalik va siyosiy raxbarlarning g oyaviy-nazariy saviyasini
muttasil oshirib borishga katta axamiyat beriladi.

Kadrlar siyosatining dolzarb muammolari Prezident asarlari va nutglarida nazariy
jixatdan chuqur mushoxada etilgan va xar taraflama asoslab berilgan. Kadrlar siyosati Oliy
Majlis tomonidan korib chigiladi, ko pgina gonun va qororlarda 0"z ifodasini topadi.

1997 vyilning avgust oyida «Kadrlar tayyorlash milliy dasturi» gabul gilindi va ta’lim
tizimining aniq strategiyasi yaratildi. Bu dasturning magsadi — ta’lim soxasini tubdan islox
gilish, uni o'tmishdan golgan mafkuraviy qarashlar va sargitlardan to'la xalos etish, rivojlangan
demokratik davlatlar darajasida, yuksak ma’naviy va axlogiy talablarga javob beruvchi yugori
malakali kadrlar tayyorlash Milliy tizimini yaratishdir. Bu strategik fenomen mamlakatimizda
ta’lim tizimini eng zamonaviy talab — extiyojlar asosida 0 zgartirib yubordi. Davrimizning bu
ulugvor xujjati gabul gilingandan beri kadrlar tayyorlash borasida tub yangilanishlar yuz berdi.
Lekin keyingi vaqtda bozor iqtisodiyoti talablariga javob beradigan mutaxassislar
etishmayotganligi sezilib goldi. SHu sababli Respublika Prezidenti va Oliy Majlis xamda
Vazirlar Maxkamasi istiglol, mustaqillik bilan xamkorlik gilishga rozi bo'lgan, tayyor turgan
barcha mutaxassislarni ishga jalb eta oldi. Ayni bir vagtda yoshlar orasidan raxbar kadrlarni
izlash, tanlash, tayyorlash va tarbiyalash masalasiga aloxida e’tibor qaratildi. Mavjud
xodimlardan g oyat ogilona foydalanish manfaatlarini kozlab, ularni bir ish soxasidan boshga
ish soxasiga xamda bir xududdan boshqa bir xududga yuborish usulini keng qo"lladi.

Mustaqillik yillarida xalq xojaligining barcha soxalari uchun yuksak malakali kadrlar
tayyorlash borasida juda katta ishlar gilindi. Milliy igtisodning, jumladan, sanoatning xal
giluvchi uchastkalariga raxbarlik izlanuvchan, yangilikka intiluvchi, fidoyi, tafakkuri o tkir,
tashkilotchilik gobiliyati zo'r, 0"z ishini yaxshi biladigan mutaxassislar qo’lida jamlangandir.

O zbekiston xalq xo jaligida 2001 yilda 9 millionga yaqin mutaxassis ishladiki, ulardan
2 millioni oliy ma’lumotli va 4 millioni maxsus o rta ma’lumotli kishilar edi.

Mamlakatimizda XXI asr kadrlari o'sib etishmoqda, ular igtisodiy, ijtimoiy va fan-
texnika taragqgiyotining eng murakkab muammolarini xal etishga godirdirlar.

9.2. Kadrlar, ularning tarkibi va strukturasi

Kadrlar_(xodimlar) — bu muayyan kasbni egallash bo’yicha tayyorgarlikni o tgan,
amaliy tajriba va mexnat ko nikmasiga ega bo'lgan ishlab chigarish soxasida ish bilan band
bo’lgan kishilardir.

Kadrlarga bo lgan talabni aniglash, ularni tayyorlash va gayta tayyorlash, ulardan ogilona
foydalanish, kadrlarning mexnati bo'yicha rejalashtirish va xisobga olish va boshqga yo nalishlar
bilan mujassamlashtirish uchun xodimlarni guruxlarga ajratish kerak bo’ladi, ya’ni tasniflash
zarur.
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Ishlab chigarish, xojalik faoliyatida gatnashishiga garab sanoat tarmog ida band bo’lgan
barcha kadrlar ikki guruxga bolinadi:

- sanoat ishlab chigarish xodimlari;

- nosanoat ishlab chigarish xodimlari;

Maxsulot ishlab chigarish doirasida band bo’lgan xodimlarning barchasi sanoat ishlab
chiqgarish xodimlari guruxiga kiradi. Sanoat ishlab chigarish xodimlari 0"z navbatida bajaradigan
funkuiyasining tavsifiga garab quyidani kategoriyalarga bolinadi:

1. Ishchi xodimlar;

2. Muxandis-texnik xodimlar;

3. Xizmatchilar;

4. Ish bajaruvchi kichik xodimlar;

5. Qorovullar va o't o'chiruvchilar, ya’ni korxonani qo'riglaydigan va yong'indan
muxofaza giluvchi xodimlar.

Sanoat ishlab chigarish xodimlarning eng muxim va juda ko'p gismi - bu ishchilar
bo’lib, ular maxsulot ishlab chigarish (ish bajarish, xizmat ko rsatish)da bevosita gatnashadilar,
jixozlarni ta’mirlash, mexnat buyumlari va tayyor maxsulotni bir erdan ikkinchi joyga tashiydilar
va nixoyat ta’mirlash — qurish ishlarini bajaradilar.

Ishchilardan keyingi o'rinda muxandis-texnik xodimlar turadi va ular raxbar xodimlar
xisoblanadi. Ularga direktorlar, boshqgaruvchilar, ularning muovinlari, bosh mutaxassislar,
Xizmat ko rsatish bo’limlarining raxbarlari kiradi.

Xizmatchilar kategoriyasiga — xujjatlarni tayyorlovchi, ularni rasmiylashtiruvchi, xisob
va nazorat ishlarini bajaruvchi, xo‘jalik Xizmatini bajaruvchi (agentlar, Kassirlar, ish
yurituvchilar, Kotibalar, statistlar va boshqa)lar kiradi.

Tarmoq va Kkorxona faoliyatini rejalashtirish va taxlil etishda, aynigsa mexnat
unumdorligini xisoblash, o'rtacha ish xagini aniglash, kadrlar qo nimsizligini aniglash uchun
xodimlarning o rtacha soni ko rsatkichi ko'p ishlatiladi.

Kadrlar saloxiyatini miqdoriy baxolash bilan birgalikda ularni sifat jixatdan xam
tavsiflash kerak bo'ladi. Bu jixatlar xodimlarning professional va malakaviy fazilatlari bilan
belgilanadi. Bu borada, birinchi o'rinda «mutaxassislik», «ixtisoslik», «malaka» degan
tushunchalar yuzaga keladi.

Mutaxassislik — bu ma’lum bir yoki bir necha turdani ishlarni amalga oshirish uchun
insonga zarur bo’lgan bilimlar va malakalar yig'indisi. Masalan, iqgtisodchi, marketolog,
vositachi, moliyachi, buxgalter, yoki texnika soxasida — muxandis, mexanik, energetik va x.k.

Ixtisos — insonning xosil gilgan bilimlar va amaliy ko nikmalari majmui. Ixtisos kishiga
xayotning moddiy va ma’naviy soxasida muayyan ishni bajarish imkoniyatini beradi.

Malaka — biron bir mutaxassislik va ixtisoslik boyicha murakkab ishni bajarish uchun
zarur bo’lgan bilim va ilm xamda mexnat ko 'nikmasining darajasidir. Kadrlarning malaka
darajasini baxolash uchun o'rtacha koeffirient va ortacha tarif koeffirienti razryadi belgilanadi.

Y Angidan-yangi ishlab chigarish soxalari vujudga kelishi, fan va texnikaning rivoji, ish,
shu jumladan, bir texnologik jarayonning boshga jarayonga almashinishi bilan boshgaruv,
rejalashtirish, tashkil etish, takomillashuvi bilan yangi mutaxassislliklar kasb va ixtisoslar yuzaga
keladi, eskirganlari barxam topadi.

Kadrlar ilmini o’rganish nazariyasida «Kadrlar tuzilmasi» degan tushuncha mavjud.

Masalan, korxona xodimlari umumiy sonini 100 foiz deb olsak, ishchilar 75 foizni, muxandis-
texnik xodimlar 12 foizni, xizmatchilar 8 foizni, boshga xodimlar esa 5 foizni tashkil etishi
mumkin. Bu misoldan ko'rinib turibdiki, xodimlar Kkategoriyalari, ya’ni ularning tarkibiy
gismlari o"rtasidani nisbat ularning tuzilmasini, ya’ni strukturasini ifodalaydi.
Kadrlar tarkibi va strukturasi fagat korxonalarda emas, balki tarmoglarda xam bir-biridan farq
gilishi mumkin. Bu tarmogning murakkabliligiga, korxona (firma)ning Katta-kichikligiga,
ularning texnikaviy va texnologik jixatdan qurollanganligiga, ishchi-xizmatchilarning bilimi va
ilm darajasiga va mexnat ko 'nikmasiga, soxaning xamkorlik munosabatlari rivojlanganligiga va
boshga bir gator xususiyatlarga boglig.
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Mexnat va axolini ijtimoiy muxofaza gilish vazirligining ma’lumotlariga ko'ra, 2011
yilda respublikada 950 mingda ortiq ish o'rni tashkil etilgan (10.3.1-jadval).

10.3.1-jadval
O zbekiston Respublikasida yaratilgan ish o rinlari soni, birlik
o Yillar
i Yornalishlar 2010 2011 | 2012 dastur

Barcha yo nalishlar bo’yicha yaratilgan yangi ish

N AR 950 001 | 956 247 967464
o rinlari, jami (ish o’rni)

shu jumladan:

YAnNgi ishlab chigarish ob’ektlarini ishga tushirish,

1. mavjud Kkorxonalarni kengaytirish va quvvatlarni | 56 316 57469 57874
yangilash

2. Kichik korxona va mikrofirmalarni tashkil qilish 347408 | 365888 365897
shundan:

2.1. | sanoatda 52 882 54941 55921

29 qurlllsh_-puqrat |S[\Igr|n| kengaytirish, jumladan, uy- 43 632 43863 43988
joy qurilishi va ta’mirlash

3. Y Akka tartibdani tadbirkorlikni rivojlantirish 129177 | 111871 117180

4, Uy mexnatining barcha shakllarini rivojlantirish 207972 | 216165 217188

41 shu jumladan, kor_xonal_ar bilan k_o_operaulyada 62 518 55357 i
meXnat sharthomalari asosida kasanachilik
Fermer xo’jaliklarini rivojlantirish (parrandachilik,

S| chorvachilik, baligchilik va boshgalar) 127732 122399 | 122731

6. I§hle_1b _ghlqarlsh va ijtimoly infratuzilmani 61320 79850 79994
rivojlantirish

7. Ishlamasdan turgan Korxonalar faoliyatini tiklash 8 889 9605 13594

8. Bozor infratuzilmasini rivojlantirish 11187 - -

* Jadval O zbekiston Respublikasi Mexnat va axolini ijtimoiy muxofaza qilish vazirligi
ma lumotlari asosida tuzildi.

10.3.1-jadvalda Keltirilgan statistik ma’lumotlar yurtimizda tashkil etilgan ish o’rinlarining
gariyb yarmi kichik korxonalar va mikrofirmalarni tashkil gilish, yakka tartibdani tadbirkorlikni
xamda uy mexnatining barcha shakllarini rivojlantirish xisobidan yaratilganidan dalolat beradi.

SHu o'rinda aytish joizki, 2011 yilda ish orinlari tashkil etish va axoli bandligini ta’minlash
dasturining quyidani asosiy yonalishlari bo’yicha kompleks chora-tadbirlarning izchil amalga
oshirilishi tasdiglangan prognoz parametrlarni bajarishga imkon berdi:

a) 2011-2015 vyillarda O zbekiston Respublikasi sanoatini rivojlantirishning ustuvor
yo nalishlari to’g risidani dastur, iqtisodiyot tarmoglarini modernizamiya gilish, texnik va
texnologik gayta jixozlashning tarmoq dasturlari, 2011 yilgi Investiriya dasturi, 2011-2013 yillarda
ishlab chigarishni maxalliylashtirish dasturi, ijtimoiy-igtisodiy va industrial rivojlantirish xududiy
dasturlari doirasida eng muxim investimiya loyixalarini amalga oshirish natijasida 48,9 mingta ish
o°rni tashkil etildi.

Tashkil etilgan korxonalar va ish o'rinlarining asosiy gismi engil, to gqimachilik, avtomobil,
kon-metallurgiya, neft' va gaz xamda kimyo sanoati tarmoglariga to'g'ri keldi. 2011 yilda
mamlakat bo'yicha 828 ta ishlab chigarish ob’ekti, shu jumladan ozig-ovgat sanoatda (279 ta),
qurilish materiallari ishlab chigarish soxasida (234 ta), engil sanoatda (201 ta), yog ochni gayta
ishlash sanoatida (36 ta), mashinasozlikda (12 ta), kimyo (8 ta), farmamevtika (3 ta) sanoatida va
boshqa sanoat tarmoqlarida (55 ta) ishga tushirildi.

9.3. Kadrlarni tanlash va joy-joyiga qoyish
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Kadrlarni tanlash, ularni joy-joyiga qoyish, ulardan ogilona foydalanish va tarbiyalash
masalasi  kadrlar siyosatining, umumiy iqgtisodiyotning, shu jumladan, makro- va
mikroiqtisodiyotning eng muxim masalalaridan biri Xisoblanadi. SHu sababli Respublika
Prezidenti I.A. Karimovning asarlarida, Oliy Majlis tomonidan qgabul gilingan gonunlarda,
Vazirlar Maxkamasining garorlarida bu masalaga aloxida e’tibor berilgan.

Kadrlarni tanlashda, ularni joy-joyiga qo'yish, foydalanish va tarbiyalash borasida
quyidani tamoyillarga aloxida e’tibor berish kerak:

- aql-idrok, did va farosat;

- gat’iylik, matonatlilik, prinmipiallik, 0°z vazifasiga puxtalik;

- raxbarlik soxasini juda yaxshi bilish;

- 0 zeliga, yurtiga, Vataniga sadogatli bo lish.

Kadrlar siyosatining eng muxim masalalaridan biri ularni attestariiya qgilish masalasidir.

Kadrlar attestamiyasi — bu xodimlarning malakasini bilim va ko nikmalarining
darajasini, faoliyatining samaradorligini, ishdani, Xizmatdani va boshga soxalardani fazilatlari,
egallab turgan lavozimiga to'g'ri kelishi yoki kelmasligini aniglab olish bo’yicha bajariladigan
jarayon va ish tartibidir.

Attestariiya ishining axamiyati nimadan iborat?

Kadrlar attestamiyasi xodimlarning sifat tarkibini yaxshilash, ularni ogilona joy-joyiga
qo yish, xodimlarni topshirilgan ish uchun javobgarligini kuchaytirishga qaratiladi. Attestamiya
xodimlarni egallab turgan lavozimlariga ganchalik munosib ekanligini aniglashning asosiy
vositasi sifatida xizmat giladi. Kadrlar attestariyasi vaqgti-vaqti bilan xar yili yoki ikki-uch yilda
bir marta xam o’tkazilishi mumkin.

Respublikada bozor igtisodiyoti davrida kadrlar tayyorlash borasida bir gator yangi
talablar yuzaga keldi. Ular ichida eng muximlari quyidanilardan iborat:

- ijtimoiy-psixologik diagnostika;

- kadrlarni boshqgarish tizimini axborot bilan ta’minlash;

- bandlikni boshgarish;

- zaruriy bo sh lavozimlarga nomzodlar tanlash;

- kadrlar saloxiyati va xodimlarga bo"lgan extiyojlarni taxlil etish;

- kadrlar marketingini belgilash;

- Xizmat martabasini rejalashtirish va nazorat kilish;

- xodimlarning kasbiy va psixologik moslashuvi, ko nikishi;

- mexnat-xuqugiy munosabatlar masalalari;

- mexnat etikasi va estetikasi.

Agar ma’muriy — buyrugbozlik tizimi sharoitida bu mezon va vazifalarga ikkinchi
darajali deb garalgan bo’lsa, bozor munosabatlari sharoitida ular birinchi o’ringa chiqarildi. Bu
mezon va vazifalarga e’tibor berish sanoat taraqqiyotining bargaror va izchil rivojlanishiga katta
imkoniyatlar yaratib beradi.

Boshgaruvning barcha darajalarida inson rolining ortib borishi, iqtisodiyotda, shu
jumladan, sanoatda keng gamrovli tarkibiy o'zgarishlar sodir bo’lishi va ragobat darajasining
0 sishi kadrlarning boshqarishga yondoshuvini o zgartirishni tagozo etadi. Bunday yondoshuvlar
quyidanilardan iborat:

- xodimlarning samarali ishlashlarini, faoliyat ko rsatishlarini tashkil etish;

- lavozimlar darajasini optimallashtirish, zaruriy maxorat va malakalar tizimini yaratish;

- ishlab chigarish madaniyatini shakllantirish va rivojlantirish;

- institutional maqgsadlarga erishish;

- 0°Z jamoa va 0z xodimlarining manfaat va extiyojlarini to'laroq gondirish.

9.4. Kadrlar malakasini oshirish va ularni qayta tayyorlash

Sanoatda kadrlar malakasini oshirish va ularni gayta tayyorlash mutaxassislarning bilim
va ilm darajasini yugoriga ko'tarish, kasb maxorati va ko'nikmalarini yangilash xamda
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chuqurlashtirishga garatilgan. Kadrlar malakasini oshirish va ularni gayta tayyorlash tarmoq va
korxonalarda bu borada olib borilgan faoliyat natijalariga ko'ra davlat tomonidan tasdiglangan
namunadani guvoxnoma yoki sertifikat topshiriladi.

Sanoatda kadrlar malakasini oshirish xamda ularni gayta tayyorlash tizimini tashkil etish
va rivojlantirish uchun quyidanilar zarur:

- kadrlar malakasini oshirish va ularni gayta tayyorlash tizimi faoliyatida yangicha tarkib,
mazmun Xamda bu tizimni boshgarishni shakllantirish;

- yugori malakali o gituvchi-mutaxassis kadrlar tayyorlash va soxani ular bilan toldirib
borishni ta’minlash;

- kadrlar malakasini oshirish va ularni gayta tayyorlash tizimining bu soxada ragqobatga
asoslangan muxitini shakllantirish va samarali faoliyat olib borishni ta’minlovchi normativ
bazasini yaratish;

- kadrlar malakasini oshirish va ularni gayta tayyorlash ta’lim muassasalarini davlat
attestarriyasi va akkreditamiyasidan o tkazish tizimini ishlab chigish va amaliyotga joriy etish;

- igtisodiyotning davlat va nodavlat sektorlari, mulkchilikning turli shaklidani tashkilot
va muassasalarning talab-extiyojlariga muvofiq kadrlar va mutaxassislarni ildam gayta
tayyorlash va ularning malakasini oshirishni ta’minlovchi davlat va nodavlat ta’lim
muassasalarini tashkil etish va rivojlantirishga ko maklashish;

- professional treningning ilg or texnologiya va uskunalarini, shuningdek, murakkab, fan
yutuglarini talab giluvchi texnologiya jarayonlari imitatorlarini ishlab chigish, yaratish va amaliy
0 zlashtirib olish.

Kadrlar tayyorlash va qayta tayyorlash tizimida xalgaro xamkorlik aloxida axamiyat kash
etadi. Bu muammoni xal etish uchun xamkorlikning xalgaro-xuquqiy bazasi yaratilishi, uning
ustuvor yonalishlari ro’yobga chigishi, xalgaro ta’lim tizimlari rivojlantirilishi, mutaxassislar
almashishi kengayishi kerak. Bu boradani milliy xojjatlar xalgaro migyosda e’tirof etilishi,
investitiyalarning keng jalb gilinishi borasidani faoliyat kuchaytirilishi kerak.

9.5 Mexnat va unga xaq to lash

Mexnat — Xxar bir shaxs va umuman jamiyat extiyojlarini gondirish uchun zarur
bo"ladigan moddiy va ma’naviy ne’matlar yaratish soxasidani magsadga muvofiq faoliyatdir.

Moddiy ishlab chigarish jarayonini tadqiq gilish asosida shunday fikrga kelish mumkinki,
meXnat avvalo, inson bilan tabiat o rtasidani sodir bo'ladigan shunday jarayonki, unda inson 0°z
faoliyati bilan 0°zi va tabiat o rtasidani moddalar almashinuvini bevosita ifodalaydi, tartibga
soladi va nazorat giladi.

Mexnat jarayonining oddiy jixatlariga uning magsadga muvofigligi, mexnat buyumi va
mexnat vositalarini kiritish gabul gilingan. Mexnat buyumlari va ishlab chiqgarish qurollari jonli
mexnat jarayoniga Kiritilmasa ular 0'z o'zidan faoliyat ko'rsata olmaydi. Jonli mexnat esa
xamisha fagat kishilarning tabiatga munosabatidan iborat bo'libgina golmay, shu bilan birga,
jarayon gatnashchilari o rtasidani munosabatdan iborat.

Mexnat munosabatlarini yo'lga qo'yish sharoitida mexnatga xaq tolashning tashkiliy
tizimi yuzaga keladi. Mexnatga xaq to lashni tashkil etishda ish beruvchilar bilan uni amalga
oshiruvchilar, ya’ni xodimlar manfaatlari e’tiborga olinadi. Bu erda shuni ta’kidlash zarurki,
bozor munosabatlariga o'tishda tomonlar mexnatga xaq to'lash masalalarini xal etishda teng
xuquglariga ega bo'lishlari lazimligi shak-shubxasizdir. Korxona ma’muriyati (yoki
mulkdorning vakili) bilan xodimlar manfaatlarini ximoya giluvchi kasaba uyushmalari o'rtasida
tuzilgan jamoa shartnomalari mexnat munosabatlarini tartibga solishning, shu jumladan,
mexnatga xaq to lash masalalarini tartibga solishning xuqugiy amaliy va birdan-bir ta’sirchan
shakliga aylanadi.

Bozor sharoitida, aynigsa o'tish davrida, tagsimlash munosabatlari, davlatning tartibga
solish yonalishlari va xususiyati o'zgarib boradi, ma’muriyatchilik andozalariga barxam
beruvchi yangi boshqgaruv shakllari paydo bo'ladi. Korxonalar darajasini tartibga solish
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jarayonlariga yangi talablar qo’yiladi. Davlatning aralashuvi daromadlarni tagsimlash shart-
sharoitlari va tamoyillariga rioya gilishni aniglash, taxlil etish va ta’minlash uchun zarurdir.

Tagsimlash munosabatlarining davlat yo'li bilan tartibga solinishining asosi mexnat
soxasidani qonunlar va bitimlar, solig tizimida yakka daromadlarning o'sishi bilan inflyamiya
o rtasidani bog’liglikni aniglashdan iborat bo'lishi lozim. Davlatning ishtirokisiz insonga
daromadni kafolatlab bo’lmaydi, bu daromad unga korxonaning iqtisodiy faoliyatidan gat’iy
nazar munosib xayot Kechirishni ta’minlaydi. Davlatning funkuiyasiga, bundan tashqari,
axolining kam ta’minlangan gatlamlari daromadlarini oshirishni kiritish zarur, bu narsa ish
kuchini normal darajada takror xosil qilish uchun, mexnat resurslarini maqgbul tarzda
tagsimlashni ta’min etish, ijtimoiy keskinlikni yumshatish va xokazolar uchun kerak bo’ladi.
Davlat ish kuchini takror xosil qilish ishtirokchisi bo’lganligi sababli taklif etilgan ish kuchining
ko proq gismini o0°ziga gabul giladi, uning tadbirkorlar talabiga javob berishiga intiladi.

Ish xagining moxiyati uning ijtimoiy ishlab chigarish bosgichlari bo’lgan maxsulot ishlab
chigarish, uni tagsimlash, ayirboshlash va iste’mol gilishda bajaradigan funkuiyalari (vazifalari)
da namoyon bo’ladi.

1. Takror xosil gilish funkmiyasi. U xodimlarni, shuningdek, ularning oila a’zolari ish
kuchini takror xosil gilish, avlodlarni gayta ko paytirish uchun zarur bo’lgan xayotiy ne’matlar
bilan ta’minlashdan iborat. Unda extiyojlarning ortib borishidan iborat igtisodiy gonun o'z
ifodasini topadi. Mazkur funkuiya ish xagining davlat tomonidan tartibga solinishi xususiyatlari,
ish xaqining ish kuchini takror xosil gilishni ta’min etadigan miqdorini qonuniy darajada
belgilash bilan mustaxkam bog liqdir.

2. Rag batlantiruvchi funkmiya. Uning moxiyati xodimning ish xagi uning quyidani
mexnat xissasiga, korxonaning ishlab chigarish xo’jalik faoliyati natijalariga bog ligligini
belgilashdan iborat bo'lib, bunda ko'rsatib o'tilgan bog liglik xodimni 0°z mexnati natijalarini
doimiy ravishda yaxshilab borishga giziqtirishi lozim.

3. O’Ichov - tagsimlash funkmiyasi. Bu funkiya iste'mol fondlarini yollanma xodim
bilan ishlab chiqarish vositalari egasi 0'rtasida tagsimlash vaqtida jonli mexnat o lchovini aks
ettirish uchun mo’ljallangan. Ish xaqgi vositasida ishlab chiqgarish jarayoni xar bir
ishtirokchisining mexnat xissasigi muvofig uning iste’mol fondidani aloxida ulushi aniglanadi.

4. Resurslarni joylashtirish funkmiyasi. Mazkur funkiiyaning xozirgi vaqgtdani axamiyati
jiddiy ravishda oshib bormoqda. Uning moxiyati mexnat resursurslarini mintagalar, igtisodiyot
tarmogqlari va korxonalar bo’yicha qulay ravishda joylashtirishdan iboratdir. Mexnat resurslarini
joylashtirish soxasidani davlat boshgaruvi eng kam darajaga keltirilgan sharoitda, mexnat
bozorining samarali faoliyat ko rsatishini shakllantirish fagat xar bir yollanma xodimda 0°z
mexnatini sarflash joyini tanlashda erkinlik bo’lgan tagdirdanina turmush darajasini oshirishga
intilish, ish topish magsadida uni boshgasi bilan almashtirishni tagozo giladi, bu ish esa uning
extiyojlarini eng ko'p darajada gondirishi lozim.

5. Axolining to'lovga gobiliyatli talabini shakllantirish funkiiyasi. Bu funkmiyaning
vazifasi to’lovga qobiliyatli talabni muvofiglashtirishdir, bunday talab deganda xaridorlarning
pul mablag’lari bilan ta’minlangan extiyojlarining namoyon bo'lish shakli tushuniladi,
shuningdek, iste’mol tovarlarini ishlab chigarish nazarda tutiladi. To lovga gobiliyatli talab ikki
asosiy omil — jamiyatning extiyojlari va daromadlari ta’sirida shakllanadi va bozor sharoitida ish
xaqi yordamida tovarni taklif qgilish bilan talab o’rtasida zarur mutanosiblik o’rnatishga yordam
beradi.

YUgorida aytib o'tilgan funkwuiyalarni amalga oshirish uchun quyidani eng muxim
tamoyillarga rioya qilinishi zarur.

1. Ishlab chigarish va mexnat samaradorligi yuksalib borgan sari real ish xaqining ortib
borishi. Bu tamoyil extiyojlarning ortishi ob’ektiv igtisodiy qonunning amal gilishi bilan bog'liq
bo'lib, mazkur gonunga muvofiq extiyojlarning yanada to laroq gondirilishi fagat 0"z mexnati
uchun ko prog migdorda moddiy ne’matlar va xizmatlarga ega bo lishi imkoniyatlari kengaygan
sharoitdanina real bo’ladi. Birog bunday imkoniyat ishlab chigarish faoliyati natijalari bilan
mexnat samaradorligining bog lanishini taqozo etadi. Bunday bog lanishning yo'qligi esa, bir
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tomondan, ishlab topilmagan pulning berilishiga, demak, inflyamiiyaga, olingan nominal ish
xagining ta’min etilishiga va real ish xagining pasayishiga olib kelishi, ikkinchi tomondan esa,
pasaytirilgan, mexnat Xissasining samaradorligiga mos kelmaydigan nominal ish Xxagining
to’lanishiga olib kelishi mumkin. Natijada xodimlarning ortib borayotgan extiyojlarini gondirish
imKkoniyati va ish xaqinig ko payish imkoniyati mavjud bo Imaydi.

2. Mexnat unumdorligi o'sishini o'rtacha ish xagining o'sish sur’atlaridan ilgarilovchi
sur’atlarini ta’minlash, (yoki maxsulot ishlab chiqgarish xajmlari sur’atining iste’mol fondlari
o0 sishi sur’atlaridan ortib ketishi). Bu tamoyilning moxiyati — ishlab chigarishni rivojlantirish va
uning samaradorligini oshirish asosida mexnat daromadlarini maksimal (eng ko'p) darajaga
etkazishdan iborat. Bu tamoyilga rioya gilinishi jamgarish jarayonining, kengaytirilgan takror
ishlab chiqgarishning uzluksizligini tagozo etadi va korxonaning rivojlanishi xamda ravnaq
topishining zarur sharti Xisoblanadi. Mazkur tamoyilning buzilishi tovarlar bilan ta’min
etilmagan pulning to'lanishiga, uning gadrsizlanishiga, mamlakat igtisodiyotida turg unlik
xolatlarining avj olishiga olib keladi. Muayyan korxona sharoitida bu ishlab chiqgarish
vositalarini yangilash jarayonining syokin asta susayib borishi, ulardan eng istigbollilarini ishlab
chigarish va sotib olish mo’ljalining yo qgligi xamda buning natijasi sifatida ragobat giluvchi
firmalar o rtasida kamroq sifatli maxsulotga bo lgan talabning pasayishidir.

3. Xodimning korxona faoliyati natijalariga qo shgan mexnat Xissasiga, mexnat mazmuni
va sharoitlariga , korxona joylashgan mintagaga, uning gaysi tarmogga mansubligiga garab ish
xaqini tabaqalashtirish. Mazkur tamoyil Xodimning 0z mexnat malakasidan, maxsulotning
yuqgori sifatli bo’lishini ta’minlashdan moddiy manfaatdorligini Kkuchaytirish zarurligiga
asoslangan. Bunda ish kuchini takror xosil qilish uchun zarur bo’lgan moddiy ne’matlar
migdoridani, mexnatning turli sharoitlaridani jo'g'rofiy va iglim sharoitlaridani tafovutlar
xisobga olinishi lozim.

4. Barobar (teng) mexnat uchun barobar xaq to'lash. Bozor sharoitida bu tamoyilni
ishlovchining jinsi, yoshi, milliy mansubligi va Xxokazolarga garab uning mexnatiga Xaq
to'lashda kamsitishiga yo'l goymaslikdir. Buni korxona yoki firma ichidani tagsimotda adolat
tamoyiliga rioya etish deb tushunish kerak. U bir xildani mexnatga bir xil xaq to lash orgali bir
xil baxolashni nazarda tutadi.

5. Mexnatga xaq to lashni davlat yo'li bilan boshqarish va tartibga solib turish.

6. Mexnat bozorining ta’sirini xisobga olish. Mexnat bozorida xam davlat va xususiy
kompaniyalarda xam uyushmagan sektordani ish xaqi keng namoyon etilgan bo’lib, ulardani ish
kuchi kasaba uyushmalari bilan gamrab olinmagan va mexnatga xaq to'lash to’la-to’kis
ma’muriyat tomonidan belgilanadi.

Mexnat bozori — bu shunday bir soxaki, u erda pirovard natijada mexnatning xar Xil
turlariga baxo berish tarkib topadi. Xar bir xodimning mexnatiga to lanadigan ish xaqi uning
meXnat bozoridani mavqgei bilan mustaxkam bog'lig bo’lib, mazkur bozordani vaziyat va bundan
tashqari, bandliylik imkoniyatini xam belgilab beradi.

7. Mexnatga xaq to'lash shakllari va tizimlarining oddiyligi, mantiqiyligi va qulayligi
mexnatga Xaq to lash tizimlarining moxiyati Xxaqida keng xabardor bolishni ta’minlaydi.
Xodimda ish xaqi xagida tushunarli va batafsil axborot mavjud bo’lgandanina u jon-dili bilan
berilib mexnat giladi. Xodimlar ganday xolatda ish xaqining miqdori, ya’ni 0’z moddiy
farovonliklari darajasi oshishini aniq tassavur gilishlari lozim.

Ish xaqini tashkil etish tamoyillarini ularni amalga oshirishga garatilgan funkmuiyalarga
muvofiq tasniflash magsadga muvofigdir. Xar bir tamoyil fagat bitta funkiiya bilan emas, balki
bir gancha funkumiyalar bilan bog'langan. SHunday bo’lsa xam asosiy funkiiyani ajratib
ko rsatish mumkin. Xar bir tamoyil birinchi navbatda ana shu funkuiyani bajarishga qaratiladi.

Ish xagini tashkil etishning gayta qurilishi bozor talablariga muvofiq quyidani vazifalarni
xal etishni nazarda tutadi:

- Xar bir xodimning 0z mexnati samaradorligi rezervlarini aniglash va foydalanishdan
manfaatdorligini oshirish, ishlamasdan pul mablag lariga ega bo’lish imkoniyatlariga barxam
berish;
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- mexnatga Xaq tolashda tekischilik xollarini bartaraf etish, ish xaqining xam yakka tartibdani,
Xam jamoa mexnati natijalariga bevosita bog ligligiga erishish;

- turli toifadani va kasb-malakali guruxlariga mansub bo'lgan xodimlar mexnatga xaq to'lash
nisbatlarini optimallashtirish, bunda bajariladigan ishlarning murakkabligini, kasblarning
noyobligini e’tiborga oladigan mexnat sharoitlari, shuningdek, pirovard natijalarga erishishga
intilayotgan turli xodimlar guruxlari va ishlab chigarish ragobatbardoshligining ta’sirini Xisobga
olishni nazarda tutadi.

Sanoat ishlab chigarishida mexnatga xaq to'lashni tartibga solish soxasidani amaliy
gadamlar xagida gapirganda, shuni gayd qilib o'tish kerakki, Xxodimlarning turli toifalari
meXnatiga xaq to lash darajalarini tabagalashtirish uchun yagona tarif stavkasi (YATS) ishlab
chigilgan va joriy etilgan bo’lib, u bir xil murakkablikdani ish uchun barobar xaq to’lash
imkonini beradi.

Mexnatga xaq to lashni davlat yo'li bilan tartibga solish kam ta’minlangan, oz ish Xaqi
oladigan xodimlarning ijtimoiy Ximoya gqilinishini ta’minlashga garatilgan chora-tadbirlar
asosida ish xaqining eng kam miqdorini belgilaydi.

Sanoat soxasida ish xaqini tashkil etishda yagona tarif setkasi asosida asosiy ish xagini
shakillantirish usulini yoki mexnatga xaq to"lashning tarifsiz tizimini tanlash muximdir. YAgona
tarif setkasi ustuvor bo’lib, undan foydalanganda xodimlar ish xaqini yanada ob’ektivroq
tabaqalashtirishga erishiladi. Biroq igtisodiy axvol doimiy ravishda o°zgarib turishi sababli
korxonalarda ko pincha tarif stavkalarni o'zgartirishga to'g'ri keladi, bu esa katta mexnat
Xarajatlariga olib keladi. Mexnatga xaq to'lashning tarifsiz tizimi ish xaqini korxona ishining
xaqigiy natijalariga to'g'ridan-to'g'ri bog'liq gilib qo'yadi. Ish xaqini Xisoblash esa kamroq
mexnat talab giladi, Lekin bu fagat kichikroq korxonalarga taalluglidir.

Ish xaqini tashkil etish iqgtisodiy samaradorlikning mezoni sifatida xo'jalik Xisobi
daromadining ish xaqi fondiga nisbatan ustuvor o'sishi Xisoblanadi. Bunday ustuvor o0°sish
ta’min etilmagan xollarda sabablarni sinchiklab taxlil gilish, foydani ko paytirishga qaratilgan
yoki mexnatga to lanadigan Xarajatlarni gisqartirishga qaratilgan qo shimcha tadbirlarni ishlab
chigish zarur bo'ladi.

Xozirgi sharoitda sanoatda ish xaqini to'g ri tashkil etishga uning asosiy elementi bo’lgan
mexnatni normalash asosida erishish mumkin, u mexnat Xxarajatlari xajmi bilan unga
to'lanadigan xaq o’rtasidani muvofiglikni o'rnatish imkonini beradi. Mexnatni normalashni
takomillashtirish soxasidani ishlar normalarning sifatini oshirishga va avvalo mexnatning barcha
turlari xamda xodimlarning barcha guruxlari uchun baravar jiddiyligiga, qgizg inlikni
ta’minlashga qaratiladi. Turli ishlab chigarish uchastkalarida normalarning baravar jiddiyligiga,
mexnat jarayonining ayrim elementlariga migdoriy axamiyati bo’yicha teng yoki yaqin jiddiylik
koeffirtientlarini  o'rnatish Xisobiga, yoki mexnat intensivligining normalardani muayyan
darajasini xisobga olish yo’'li bilan erishiladi. Normalarning baravar jiddiyligi ishlab
chigarishning turli uchastkalarida mexnatning bir xildani intensivligini nazarda tutadi. SHu
munosabat bilan birinchi miqgdor ish sur’atlari va bandlik vagtini xisobga olgan Xxolda
belgilanishi mumkin.

J = Ks*Kb
bu erda J-mexnat intensivligi,

Ks-ish sur’ati koeffimienti,

Kb-bandlik vaqti koeffimienti.

Ish sur’ati koeffirienti xaqiqiy ish sur’atining jismoniy jixatdan magbul bo’lgan narsaga
munosabatini, bandlik koeffimienti esa smenadani xaqigiy bandlik vaqgtining smena uzunligi
muayyan foizga teng bo’lgan shartli xisoblash darajasiga munosabatini bildiradi. Agar mazkur
ish o'rnidani mexnat intensivligi normativdani intensivlikdan farq gilsa, u xolda uni pasaytirish
yoki oshirish, xususan, mexnat normasini o zgartirish choralarini amalga oshirish kerak bo’ladi.

Mutaxassislar va xizmatchilar mexnatini, shuningdek, xodimlarning ayrim toifalari
mexnatini  normalashni yaxshilash ularning ish bilan ta’minlanish darajasini, vazifalarning
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ogilona tagsimlanishini, boshgaruv tuzilmasini takomillashtirish va xozirgi zamon texnikaviy
vositalarini joriy etishni taxlil gilish asosida amalga oshirilishi lozim. Boshgaruvning ortigcha
bo g'inlarini qisqgartirish va tartibga solish, yordamchi xizmat ko'rsatuvchi va boshqgaruv
xodimlari sonini qisqartirish yuzasidan ish olib borish zarur. Xar bir mutaxassisga ish
reglamentini belgilab berish zarur, bu uning yil davomida kundalik ish bilan to'liq band
bo’lishini ta’minlaydi. Reglament qoidalari anig ravshan bo’lishi mutaxassisning mazkur ish
0 rnidani, ushbu lavozimdani va tegishli malaka kategoriyasidani ishining 0°ziga xos tomonlarini
aks ettirishi lozim.

Sanoat korxonalarining yangi tuzilmasini va uni boshqarish tizimlarini, Xxodimlar
lavozimlari nomlarini ular xagigatdan bajaradigan funkuiyalarga muvofiq ravishda aniglash
soxasidani ishlar yakunida shtat jadvalini tuzib chigish uchun talab gilinadigan raxbarlar,
mutaxassislar olinadi.

Bozor munosabatlarining shakllanishi sharoitida ish xaqini tashkil etish masalalarini
mustaqil xal gilish xuqugini olgan korxonalar buning uchun turli andoza va yondashuvlardan
foydalanadilar. Biroq bu soxadani xorijiy tajriba xaqidani, mexnatga xaq to'lash soxasida
vatanimizda firmalar ichki andozalari to g risidani ma’lumotlar banki mavjud emas. Bu bank
fagat endigina shakllanib kelmogda, mexnat va ish xaqini tashkil etish bo’limining xodimlari
odatda 0"z korxonalarida mexnatga xaq to lashning eng magbul andozalarini tanlash uchun etarli
bilimga ega emaslar. Ana shu sabablarga ko'ra ko pchilik korxonalar, aynigsa, o'rta va yirik
korxonalar an’anaviy tarif tizimidan kelmoqdalar.

Bunday korxonalarda mexnatga xaq to'lashni tashkil etishning asosiy elementlari
meXxnatni normalash, tarif tizimi, ish xaqining shakllari va tizimlaridir.

Mexnatni normalash - bu ilmiy asoslangan mexnat xarajatlari va uning natijalarini vaqt
normalari, soni, Xizmat ko'rsatishning boshqarilishi, maxsulot ishlab chigarish normalangan
topshiriglar normalarini aniglashdir. Bular bo’lmasa, mexnat migdorini, Xar bir xodimning
umumiy natijalarga qo shgan aloxida xissasini Xisobga olib bo Imaydi.

Ish xagining shakllari va tizimlari —bu mexnatning migdor natijalari va sifatiga (uning
murakkabligi, intensivligi, shart- sharoitlariga) bog'liq ravishda ish xaqini belgilash
meXanizmidir.

Tarif tizimi  turli normativ materiallar majmuidan iborat bo’lib, ular yordamida
korxonadani xodimlar ish xaqi darajasi ularning malakasi, ishlarning murakkabligi, mexnat
sharoitlari, korxonalarning jo g rofik joyi va boshga tarmoq xususiyatlariga garab belgilanadi.
Tarif tizimining asosiy elementlariga tarif setkalari, tarif stavkalari, tarif-malaka
ma’lumotnomalari, lavozim maoshlari, Xizmatchilar lavozimlarining tarif ma’lumotnomalari,
tarif stavkalariga ustama va qo'shimcha xaglar, ish xagiga doir mintagaviy malaka
koeffiuientlari kiradi.

Tarif stavkalari — razryadlar shkalasidan iborat bo’lib, ularning xar biriga o'z tarif
koeffiienti berilgan va xar gqanday razryadning tarif stavkasi birinchi razryaddan necha marta
ko pligini ko'rsatib turadi. Birinchi razryadning tarif koeffimienti birga tengdir. Razryadlar
miqdori va ularga tegishli tarif koeffinentlarining miqdori korxonalarda tuziladigan jamoa
shartnomasida belgilanadi. Jamoa shartnomasi tarif bitimi asosida ishlab chigiladi va xodimlar
axvolining shartnoma shartlariga nisbatan yomonlashuvini nazarda tutmaslik lozim.

Tarif stavkasi —ish vaqti birligi xisobiga mexnatga xaq to'lashning pul bilan ifodalangan
mutlog miqdoridir. Birinchi razryad tarif stavkasi va tarif stavkasi asosida shundan keyingi xar
bir razryadning tarif stavkasi xisoblab chigiladi. Birinchi razryad tarif stavkasi korxonaning
jamoa shartnomasi bilan belgilanadi va bir tomondan, uning moliyaviy imkoniyatlariga, ikkinchi
tomondan, tarmoq bitimida aks ettirilgan mexnatga xaq to"lash shartlariga bog'lig bo"ladi. Bunda
u belgilangan eng kam ish xaqi darajasidan kam bo’Imasligi lozim. Tarif stavkasi ishchilar
mexnatiga xaq to'lash darajasini belgilash uchun boshlang’ich migdor xisoblanadi, bunda
korxona mexnatga Xaq to'lashning ganday shakllari va tizimlari go’llanilishini e’tiborga
olmaydi.
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Tanlangan vaqt birligiga garab tarif stavkalari soatbay, kunbay va oylik maoshlardan
iborat bo’ladi. Eng ko'p targalgan soatbay tarif stavkalari bo’lib, ular asosida turli gqo’shimcha
xaglar xisoblab chigiladi. Kundalik va oylik stavkalar soatbay stavkalarni ish smenasidani soatlar
soniga va oy mobaynidani ishlangan o'rtacha oylik soatlar soniga ko paytirishi yo’li bilan
xisoblab chigiladi.

Tarif-malaka ma’lumotlari normativ xujjatlardan iborat bo’lib, ular yordamida ish
razryadi va ishchining razryadi belgilanadi. Ularda xar bir mutaxassislikdani xar bir razryad
ishchisi nazariy va amaliy jixatdan bilishi lozim bo’lgan axborot mavjud bo'ladi. Mazkur
ma’lumotnomalar uch bo’limdan: «Ishlarning ta’rif-tavsifi», «Bilish kerak» va «lIshlarga doir
misollar» dan tashkil topadi. llgari, 1991 yil 1 yanvardan e’tiboran kuchga kirgan «Korxonalar
va tadbirkorlik faoliyati to'g risida» gi gonun joriy gilinishiga gadar, igtisodiyotning barcha
tarmogqlarida foydalanish uchun majburiy bo’lgan tarif-malaka ma’lumotnomalari, Xozirgi vaqtda
tavsiyaviy xususiyatga ega bo’lib, fagat ulardan foydalanuvchi korxona uchungina normativ
Xujjat xisoblanadi. Malaka razryadi ishchiga odatda mex yoki korxona malaka komissiyasi
tomonidan beriladi.

Mexnatga Xxaq to'lashni tashkil etish soxasidani an’anaviy yondashuvlardan
foydalanuvchi korxonalar xodimlar ish xagining miqgdorini belgilash uchun tarif setkalari, tarif
stavkalari va tarif-malaka ma’lumotnomalaridan foydalanadilar. Bunday korxonalarda boshgaruv
mexnati Xodimlari Xisoblanuvchi xizmatchilar uchun shtat-maosh tizimi tatbiq etiladi. Uning
0'ziga Xos Xususiyati shtat jadvalining tuzilishidan iborat bo'lib, unda muayyan korxonada
mavjud bo'lgan lavozimlar ro’yxati, xar bir lavozim bo’yicha xodimlar soni va maosh migdori
ko rsatiladi.

Korxonaning attestaniya (Shaxodat berish) komissiyasi lavozimlarining malaka
ma’lumotnomalaridan foydalanishi asosida attestariiya jarayonida Xizmatchilarga malaka
toifalarini beradi. Xizmatchilar lavozimlarining malaka ma’lumotnomasi aloxida tavsiflardan
tashkil topadi. Xar bir malaka tavsifi uch bo'limdan iborat: «Lavozim vazifalari», «Bilish
kerak», «Malaka talablari».

Tarif-malaka ~ ma’lumotnomasi  singari ~ Xxizmatchilar  lavozimlarining  malaka
ma’lumotnomasi tavsiyaviy xususiyatga ega bo’lib, korxonalar ulardan ixtiyoriy ravishda
foydalanishlari, uning bo'limlariga tuzatishlar va o°zgarishlar Kiritishlari  mumkin.
Xizmatchilarini attestaiyadan o'tkazib turish davriyligini korxona raxbariyatining o0°zi
belgilaydi.

Ma’lumki, mustagillikka erishgandan so'ng mexnatga xaq to'lash borasida anchagina
0 zgarishlar yuz berdi. 1993 yilning 1 yanvaridan boshlab ish xagining stavka va maoshlari
yangi tarif koeffientlari asosida to’lana boshlandi. Bundan magsad mexnatga xaq tolash
tizimini tartibga solish, turli kasb va toifadani xodimlarning ish xaglariga muayyan ob’ektiv
nisbat belgilash ko zlangan. 1997 yilda mexnatga xaq tolashning yagona tarif stavkasi 0 dan 28
gacha bo’lgan razryad darajalari gabul gilindi. Bu darajalar o rtasidani tarif koeffiuentlarining
fargi 1.00 dan 5.83 gachani tashkil etgan edi.

Vazirlar Maxkamasining 1996 yil 18 martdani «Mexnatga xaq to lashning yagona tarif
setkasini takomillashtirish to g risida»gi garoriga muvofig mexnatga xaq to lashning 0 dan 22
gacha bo’lgan razryad (daraja)lari qabul gilindi, unga ko'ra razryadlar o'rtasidani farq 2-2,5
baravar ko paydi. Boshlang ich razryadning 550 so'm miqdori yagona tarif stavkasiga asos qilib
olindi. Qo'shimcha xaq va ustamalarning amaldani tizimi, shuningdek, xodimlar ish xagiga
go shiladigan rayon koeffiuentlari saglab qolindi.

O zbekiston Respublikasi Prezidentining 2002 yil 1 iyuldani «Ish xagi, pensiyalar va
stipendiyalarning miqdorlarini oshirish to g risida»gi Farmoniga muvofig minimal ish xagining
miqdori 4535 so'm etib tayinlandi.

Xozirgi paytda iqtisodiyot soxasida o llanilatgan tarif setkasi 15-jadvalda keltirilgan.
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15-jadval
O zbyokistonda go llanilayotgan tarif setkasi

Mexnatga xaq | Tarif koeffimienti Mexnatga xaq | Tarif koeffirienti

to lash razryadi to lash razryadi
0 1.000 12 3.581
1 1.450 13 3.808
2 1.595 14 4.038
3 1.755 15 4271
4 1.930 16 4.508
5 2.115 17 4.748
6 2.308 18 4.991
7 2.510 19 5.238
8 2.716 20 5.488
9 2.926 21 5.741
10 3.140 22 5.998
11 3.358

Manba. O zbekiston Respublikasi Prezidentining 1996 yil 24 iyuldani Farmoni. «Xalq sozi»,
1996, 25 iyul’

Ko pgina korxonalar xozirgi vaqtda an’anaviy tarif tizimi elementlari asosida mexnatga
xaq to’lashni tashkil etishning yangi, yanada samaraliroq usullarini izlash yo'lidan bormogdalar.
Bu ijobiy xodisa bo’lib, korxonalarga o'zlari garab chigadigan masalalarni xal qilishda
mustaqillik berishning natijasidir. Korxonada ishlovchi barcha xodimlarning mexnatga Xaq
to lashni tashkil etish uchun umumiy tarif setkasidan foydalanish ancha keng tatbig etilmoqda.
Odatda ishchilarga beriladigan razryadlar soni avvalgidek, ya’ni 6-8 bo’lib golmoqda. Setkadani
razryadlarning eng ko'p miqdori va ularga mos keluvchi tarif koeffirienti muayyan korxonada
ixtiyoriy ravishda belgilanishi va albatta jamoa shartnomasida mustaxkamlab qo yilishi lozim.

Qisqgacha xulesalar

1. Sanoat xalq xo’jaligining etakchi tarmog’i sifatida yuqori malakali, boy ma’naviyatga
ega bo lgan mexnatkashlar jamoasini 0" zida mujassamlashtiradi.

2. Kadrlarning bilim, ilm va malaka darajasi mamlakat ishlab chigarish kuchlarining eng
muxim elementi, ya’ni unsuri Xisoblanadi.

3. Kadrlar bilan ishlash sanoat taraqqgiyotini rejalashtirish va bashorat gilish, sanoat
korxonalarini tashkil etish va boshqgarishdan iboratdir.

4.Sanoat kadrlarining sonini aniglash, ularni tayyorlash va tagsimlash,  mexnat
topshiriglarini sanoat ishlab chigarishi rejasining boshga bo’limlari bilan bog'lash uchun
kadrlarni tasniflash aloxida axamiyatga ega.

5. Mustaqillik yillarida O zbekiston sanoatida kadrlarni tarkibi va tuzilmasi migdoriy va
sifat jixatdan sezilarli darajada 0"zgardi.

6. Sanoatning izchil rivojlanishi kadrlarni tanlash, joy-joyiga qo yish, tayyorlash va gayta
tayyorlash masalasiga aloxida e’tibor berishni taqozo etadi.

7. O zbekiston respublikasi Prizidenti Vazirlar Maxkamasining 2002 yil birinchi yarim
yilligi yakunlariga bag ishlangan majlisidani ma’ruzasida bunday degan edi: «Ota muxim va
dolzarb vazifa borki, uni amalga oshirmasdan turib, biz nafaqgat igtisodiyot soxasida, balki
umuman jamiyatni islox gilish borasida 0’z oldimizga qo'ygan magsad va marralarga erisha
olmaymiz. Gap Kadrlar tayyorlash milliy dasturini xayotga joriy etish xaqida, shu dastur orqali
yuksak zamonaviy talablarga javob beradigan, yangicha fikrlaydigan, mamalakatimizning
kelajak taqdirini ishonib topshirish mumkin bo"lgan esh kadrlarni tarbiyalash xaqida bormoqday.
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8. Xodimlarning moddiy manfaatdorligi tamoyilini xayotga muntazam ravishda, ya’ni

izchillik bilan tatbiq etish sanoat taraqgiyotining muxim shartlaridan biri xisoblanadi. SHu
sababli sanoat ishlab chigarishida mexnatga xaq to'lashni yaxshilash va uning eng progressiv
usullarini qo llashga aloxida ¢’tibor berish kerak bo’ladi.

Nazorat va muxokama uchun savellar

. Davlatning kadrlar siyosati: moxiyati, axamiyati va mazmuni.

Sanoat ishlab chigarishi va kadrlar. Ularni guruxlarga bo'lish.

Kadrlarni tanlash, joy-joyiga qoyish va ularni tarbiyalash.

Kadrlarni tayyorlash va gayta tayyorlash.

Kadrlar sonini bashorat gilish va ulardan ogilona foydalanish muammolari.
Mexnat atamasining tushunchasi, moxiyati, axamiyati.

Mexnatga Xaq to lash tamoyillari va shakllari.
Tarif tizimi va uning unsurlari.

Ish xagining bozor igtisodiyotiga mos turlari.

. Mexnatga xaq to lashni erkinlashtirish masalalari.
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10-MAVZU. Saneat ishlab chigarishining asosiy fondlari
va ishlab chigarish quvvatlari

10.1. Asosiy fondlarning igtisodiy moxiyati va axamiyati, tarkibi va tuzilishi

10.2. Asosiy fondlarni baxolash

10.3. Asosiy fondlarning eskirishi va amortizauiyasi

10.4. Asosiy fondlardan foydalanish ko rsatkichlari

10.5. Ishlab chigarish quvvatlari va ulardan feydalanishni yaxshilash yo'llari.
Qo’llaniladigan pedogogik texnologiyalar: “Bliir so'rov”, “Agliy xujum”, “Ma’ruza-

suxbat” usullari.
Tayanch sozlar : asosiy fond, ammortizamiya, fond sig'imi, fond gaytimi,
Mustagil ish mavzulari.

1. Ishlab chigarish quvvatlari va ulardan foydalanishni yaxshilash yo llari.
2. Asosiy fondlardan foydalanish samaradorligini oshirish yo'llari.

10.1. Asosiy fondlarning igtisodiy moxiyati va axamiyati,
tarkibi va tuzilishi
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Mamlakatning qudrati, igtisodiy-ijtimoiy rivojlanishi, jamiyat a’zolarining moddiy va
ma’naviy extiyojlarini to'laroq gondirish shu mamlakat resurslari, aynigsa, asosiy va aylanma
fondlarining miqdori va sifati bilan belgilanadi. Mamlakat va uning sanoati, boshqga tarmoqlari,
korxona (firma)lari ganchalik ko'p resurslarga ega bo'lsa, u shunchalik qudratli va rivojlangan
bo’ladi. Agar u ana shu resurslardan tola-to’kis, ogilona foydalana olsa, albatta buyuk davlatga
aylanadi.

Sanoat ishlab chiqgarishi faoliyatida asosiy fondlarning aloxida o'rni bor. CHunki ularsiz
birorta ishni bajarish, xizmat ko rsatish va maxsulot ishlab chigarish mumkin emas. Ma’lumki,
xar ganday ishlab chigarish jarayonida mexnat buyumlari, mexnat qurollari (mexnat vositalari)
va inson mexnati ishtirok etadi. Mexnat buyumlariga xomashyo, asosiy va yordamchi
materiallar, yarim tayyor maxsulotlar, yoqilg'i, elektr quvvati, ta’mirlash uchun extiyot gismlar
va X.K.lar kiradi. Mexnat vositalariga mashina va mexanizmlar, asbob-uskunalar, yuk tashuvchi
va uzatuvchi vositalar, komp yuter va laboratoriya anjomlari, bino va inshootlar kiradi.

Mexnat buyumlari va vositalarining birgalikda giymat shaklida ifodalanishi ishlab
chiqarish fondlarini tashkil etadi. Ular ishlab chigarish jarayonida gatnashish roliga ko'ra Asosiy
va Aylanma fondlarga ajratiladi. Mexnat qurollari asosiy fondlarni, mexnat buyumlari esa
aylanma fondlarni tashkil etadi.

Asosiy ishlab chigarish fondlari deb ishlab chiqgarish jarayonida uzoq davr bevosita va
bilvosita gatnashadigan, moddiy boyliklar yaratishda ishtirok etadigan xamda tabiiy shaklini
saglagan xolda 0z giymatini tayyorlanayotgan maxsulotga asta-syokin, to"zishiga garab o'tkazib
boradigan mexnat vositalariga aytiladi. Ular ish bajarishda, xizmat ko'rsatishda va maxsulot
ishlab chiqarishda qatnashadilar. Ishlab chiqgarish jarayonini amalga oshirish uchun sharoit
yaratadilar. Mexnat buyumlari va tayyor maxsulotlarni saglash va ularni bir o’rindan ikkinchi
0 ringa tashish kabi ishlarni bajarish uchun xizmat giladilar.

Asosiy fondlar ulardan foydalanish magsadiga ko'ra ishlab chigarishda bevosita va
bilvosita qatnashishiga qarab, wular ishlab chigarish jarayonida qatnashadigan va
gatnashmaydigan fondlarga ajratiladi.

Ishlab chigarishda qatnashadigan asosiy fondlarning magsadi moddiy boyliklar
yaratishda ishtirok etishga qaratilgan bo’lsa, ishlab chigarishda gatnashmaydigan asosiy
fondlarning magsadi xodimlarning moddiy va madaniy extiyojlarini qondirishdan iboratdir.

Jadvaldan ko'rinib turibdiki, O zbekiston sanoatining asosiy fondlari juda tez sur’atlar
bilan 0’smoqgda. Bu o'sish MDX davlatlarining o'rtacha o’sish sur’atlaridan anchagina tez va
sifatliroqdir.

Asosiy fondlarni xisoblash, taxlil gilish va kengaytirilgan takror ishlab chigarishni
rejalashtirish va bashorat gilish magsadida ularni guruxlarga ajratish kerak bo’ladi.

Xozirgi kunda asosiy fondlar turli tasnifga muvofig va ishlab chiqgarish vazifasining xar
turliligi va tabiiy-moddiy belgilarga garab quyidani guruxlarga bo’linadi:

1.Zarur mexnat sharoitlarini ta’minlaydigan bino va arxitektura-qurilish ob’ektlari.
Binolarga miexlarni ishlab chigarish korpuslari, depolar, garajlar, omborxonalar, ishlab chigarish
xonalari va laboratoriyalar Kiradi.

2.Inshootlar — ishlab chigarish jarayonining bajarilishiga zarur va mexnat buyumlarini
0 zgarishi bilan bog'lanmagan birorta texnik vazifalarga belgilangan muxandis-qurilish
ob’ektlari (nasos stanmiyalar, tunnellar, ko priklar va x.k.).

3.Xar xil energiya, suyuq va gazsimon moddalar uzatadigan uzatuvchi uskunalar.

4.Mashinalar va asbob-uskunalar; shu jumladan:

- energiyani, suyuq va gazsimon moddalarni ishlash va almashtirishga mo'ljallangan
kuch mashinalari va asbob-uskunalar (generatorlar va gazogeneratorlar, elektrogeneratorlar, bug
gozonlari, xavo kompressorlari);

- ishchi mashinalari va asbob-uskunalar. Ular mexnat buyumlariga bevosita ta’sir
0 tkazadilar. Bularga dastgoxlar, presslar, konveerlar va boshga turli yordamchi asbob-
uskunalar: o’lchov va to'g rilash asbob-uskunalari, laboratoriya asboblari, xisoblash mashinalari,
komp yuterlar Kiritiladi.
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Transport vositalari.

Xar xil ashoblar.

Ishlab chigarish inventarlari.
Xo'jalik inventarlari.

9. Boshqa asosiy fondlar.

Mexnat buyumlariga ta’sir etish darajasiga garab asosiy ishlab chigarish fondlari aktiv va
passiv fondlarga bo'linadi.

Aktiv asosiy ishlab chigarish fondlariga mexnat buyumlari shaklini o’zgartiruvchi, ya’ni
bevosita ta’sir etuvchi fondlar (mashinalar, asbob-uskunalar, texnologik liniyalar, o’lchov va
to g rilash asboblari, transport vositalari) kiradi.

Passiv asosiy ishlab chigarish fondlariga mexnat buyumlariga bilvosita ta’sir etuvchi,
ya’ni ishlab chigarish jarayonining normal o'tishiga kerak sharoit yaratuvchi ishlab chiqgarish
fondlari kiradi (bino va inshootlar, x.k.). Asosiy fondlar tarkibini o'rganishda ularning strukturasi
(tuzilmasi) masalasiga xam e’tibor berish kerak bo’ladi.

Respublika Prezidenti 2001 vyilning 11 dekabrida bo'lib o'tgan Idoralararo
muvofiglashtiruvchi kengash majlisida so'zlagan o'z nutgida tarkibiy masalaga aloxida e’tibor
berib, igtisodiy tarkibiy o’zgarishlarni izchillik bilan amalga oshirish» yaqin kelajakdani ustuvor
vazifalardan biri ekanligini o qtirib o tadi.?

Asosiy fondlarning strukturasi deb, uni tashkil etuvchi tarkibiy gismlarning, guruxlarning
xar birinining umumiy giymatidan nisbatga aytiladi. Masalan, 100 mIn. so'm bo’lsa, ulardan
binolar 25 foiz, inshootlar 15 foiz, uzatuvchi qurilmalar 10 foiz, ishchi mashinalar va jixozlar
30%, golganlari esa 20 foiz bo lishi mumkin (jadvalga garang).

Asosiy fondlar tuzilmasi quyidani turlarga ajratiladi:

Tasviriy tuzilma.
Texnologik tuzilma.
Tarmoq tuzilmasi.
Xududiy tuzilma.

5. Takror ishlab chigarish tuzilmasi.

Tasviriy tuzilmaning xar Xil vaqtda o°zgarishidan sanoatning texnik darajasini va asosiy
fondlardani kapital sarflashning samarasini tasavvur gilsa boladi.

Asosiy  fondlarning  tuzilishiga  konumentramiya,  ixtisoslash,  kooperamiya,
kombinariyalash, yangi korxonalar qurish va gayta qurishga Kkapital sarflashning texnologik
tuzilishi, korxonalarning xududiy joylashishi, tayyorlanadigan maxsulotning xususiyati va xajmi
chambarchas bog ligdir. Masalan, ishlab chigarilgan maxsulotning xajmi gancha ko'p bo’lsa,
shuncha ishchi mashinalar va asbob-uskunalarning tutgan o’rni ko"proq bo"ladi.

Texnologik tuzilish asosiy fondlarning gismlari nisbatini ko rsatadi (18-jadval).

NGO

NS

Tarmoq tuzilishi sanoat tarmoglaridani asosiy fondlarning tarkibi bilan ifodalanadi (19-
jadval).

19- jadval
Asosiy fondlarning tarmoq strukturasi
(foiz xisobida)*
Tarmoglar 1999 vyil 2000 yil 2010 vyil
Elektroenergetika 8,1 7,8
YOqilg'i sanoati 16,8 15,1
Qora metallurgiya 0,6 0,6
Rangli metallurgiya 15,8 22,9

20 Kapumos M.A. opanapapo MyBo(uKamTapyBun Kenrarm Maxicuma cy3manran HyTK, «Xaik cy3m», 2001

tinn, 12 ssaBap.

* [Ipomymnennocts PecyOnuku Y36€kucran. Cratuctuueckuii coopuuk, 2000r., ctp. 34
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Kimyo va neft -kimyo sanoati 4,4 5,2
Mashinasozlik va metallni gayta ishlash sanoati

24,8 21,4
Qurilish materiallari sanoati 2,6 2,1
Engil sanoat 14,9 11,5
0Ozig-ovqgat sanoati 7,4 8,6
Boshqga tarmoglar 4,6 4,8

Xududiy tuzilma asosiy fondlarining xududiy tagsimlanishi va ularning nisbati bilan
belgilanadi.

Takror ishlab chiqarish strukturasi yangi qurilish va gayta qurish, gayta qurollantirish va
asosiy fondlarni kengaytirishning nisbati va tutgan o"rnini ifodalaydi.

10.2. Asosiy fondlarni baxolash
Amaliyotda asosiy fondlarni baxolashning quyidani turlari go’llaniladi: 1) dastlabki to'la
giymat orgali belgilangan baxo; 2) giymatini gaytadan tiklash orqgali belgilangan baxo; 3) golgan
giymati orqgali belgilangan baxo; 4) ishlab chigarishdan chigarib tashlash baxosi.
Dastlabki to'la giymat orgali belgilangan baxo (Ob) asosiy fondlarning sotib olingan
baxosi (Sb), asosiy fondlarni olib kelish uchun gilingan transport Xarajatlari (Xt) va montaj
Xarajatlari (Xm)ni 0°z ichiga oladi.

Ob =Sb + Xt +Xm

Bu baxo korxona (firma)ning asosiy ishlab chigarish fondalarini sotib olish va ishga
tushirish uchun qgilgan xaqiqiy xarajatlarini ifodalaydi. Bu ko rsatkich korxona (firma) balansida
xisobga olinadi. Ammo asosiy fondlarning dastlabki to’la giymat orgali belgilangan baxosi
ularning xajmini va turli yillarda qurib ishga tushirilgan korxona (firma)lar asosiy fondlarini
taggoslashda etarli emas, shuning uchun asosiy fondlarni baxolashda giymatini gaytadan tiklash
orgali belgilangan baxodan foydalaniladi.

Baxolashning bu usuli asosiy fondlarning xar xil davrda ishlab chigarilgan va olingan
baxolarni xozirgi yangi sharoitdani baxoda ifodalash imkoniyatini beradi. Bu baxo bir xil
iste’mol giymatga ega bo’lgan asosiy fondlarni baxolashda bir xil giymatlarda ifodalash,
korxonalar ko rsatkichlarini tagqoslash va fondlar samaradorligini oshirish rezervlarini aniglash
uchun imkoniyat yaratadi. Qiymatni gaytadan tiklash orgali belgilangan baxo amaldani asosiy
fondlarning jismoniy xolati va ma’naviy eskirishini xisobga olgan xolda gayta baxo qo’yish
orgali aniglanadi.

Asosiy ishlab chigarish fondlari ishlab chiqgarish jarayonida ishtirok eta borib asta-syokin
ishdan chiga boradi, shuning uchun ularga baxo belgilashda ularning ishdan chigish va yoyilish
gismi xisobga olinadi. SHu tufayli asosiy fondlarni baxolashda qolgan giymati orqgali belgilangan
baxo xam qollaniladi. U ikki xil baxo bilan ifodalanadi: a) asosiy fondlarning ishdan chiggan
(tuzilgan) gismini ularning dastlabki to'la giymatidan ayirib tashlash orgali aniglangan giymat;
b) asosiy fondlarning ishdan chiggan (tuzilgan) gismini ularning gaytadan tiklangan giymatidan
ayirib tashlash orqali aniglangan giymat.

Asosiy fondlar juda eskirib, yarogsiz xolga kelgan, gaytadan tiklash, kapital remont
gilish yoki modernizamniiya qilish natija bermaydigan Xollarda ularni ishlab chigarishdan olib
tashlash zarur bo'lib qoladi. Bunday Xollarda asosiy fondlarni ishdan chiqarib tashlash baxosi
aniglanadi. Bu baxo ishdan chiqgan, ishlab chigarishdan chiqarib tashlanadigan asosiy fondlarni
(temir-tersak narxida) realizamiya gilish baxosidir.

10.3. Asosiy fondlarning eskirishi va amortizauiyasi
Ishlab chigarishda gatnashadigan asosiy fondlar ishlab chiqgarish jarayonida yillar otishi
bilan eskiradi va 0z sifatini yo'qota boradi. Asosiy fondlar ishlab chigarishda uzoq muddat
ishtirok etganligi tufayli vaqt o tishi bilan jismoniy va ma’naviy jixatdan eskiradi.
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Jismoniy eskirish deganda asosiy fondlarning ishlab chigarish jarayonida foydalanishi
natijasida butunlay yoki gisman to zishi, emirilishi tushuniladi. Ma’lum vaqt o'tgandan keyin
ishlab chiqgarishda ishlab turgan mexnat qurollari ishga butunlay va gisman jismoniy yaroqgsiz
bo’lib goladi, bunday xollarda ular yangisi bilan almashtiriladi yoki ayrim qismlari kapital
remont yoki modernizamiya gilinadi. Jismoniy eskirish natijasida asosiy fondlarning giymati
yo q bo’lib ketmaydi, balki tayyorlangan maxsulot giymatiga ko chiriladi.

Korxonalarda fagatgina amalda ishlayotgan mashina va asbob-uskunalargina to"zimay,
balki bekor turganlari xam to'ziydi (emiriladi). Mashina va asbob-uskunalarning jismoniy
eskirish miqdori ularning xizmat gilish muddati va to'zish (emirilish) darajasiga nisbatan
aniglanadi.

Fan-texnika taraqgiyoti va mexnat unumdorligining o°sishi tufayli ishlab turgan mashina
va asbob-uskunalar giymatining kamaytirilishi xamda eskilariga nisbatan unumli va tejamli
yangi mashinalar kashf etilishi, ularning ishlab chigarishga joriy qilinishi natijasida
ishlatilayotgan mashinalarning jismoniy eyilish muddati tugamasdan turib gadrsizlanishi — asosiy
fondlarning ma’naviy eskirishi deb ataladi. Ma’naviy eskirish fondlarning baxosini vaqti-vaqti
bilan gayta ko rib chigishni ko p jixatdan zarur qgilib qo yadi. Eskirgan asosiy fondlarni yangilari
bilan almashtirish rejali ravishda eng kam mexnat va mablag™ sarf qilish yo'li bilan amalga
oshiriladi.

Asosiy fondlar ishlab chiqgarish jarayonida asta-syokin eskirib, 0°z giymatining ma’lum
gismini ameortizaniya sifatida ishlab chigarilayotgan tayyor maxsulot giymatiga oz-ozdan
ko"chirib boradi.

Amortizamiya — (lotincha amortisatio - qoplash), asosiy kapital (fondlar) amortizamiyasi
— asosiy kapital (mashina va mexanizmlar, jixozlar va uskunalar, binolar va inshootlar)ning
ekspluatartiya jarayonida eskirishi va ayni paytda ular giymatining muayyan davr davomida
ishlab chigarilayotgan tayyor maxsulotga o'tib borishi.”*

Asosiy vositalar moddiy yoki jismonan va ma’nan eskiradi. Moddiy eskirish mexnat
vositalaridan foydalanish jadalligi va uning korxonada ishlatilgan muddatlari bilan belgilanadi.
Ma’naviy eskirish fan va texnika taraqgiyoti natijasida mexnat vositalarining arzonlashuvi
xamda iqtisodiy jixatdan mukammal bo’lgan yangi mexnat vositalarining yaratilishi va joriy
gilinishi bilan bog’'lig. Amortizamiiya me’yori asosiy fondlar turiga, xizmat gilish muddatiga
ko'ra tabaqalashtiriladi. Amortizamiya giymati ishlab chigarilgan maxsulotning tannarxiga kiritib
boriladi. Maxsulot sotilgach, bu giymat amortizauiya ajratmalari ko rinishida eskirgan jixozlar
0°rniga yangisini sotib olish uchun zarur bo’lgan mablag’lar summasi tarzida jamg-ariladi.

Amortizaniya ajratmalari — maxsulot tannarxiga Kiritiladigan asosiy fondlar
amortizamiyasi summasi; asosiy fondlarni gisman tiklash (kapital ta’mir va yangilash) va to’liq
tiklash (renovamiya) fondlarini yaratishga xizmat giladi. Amortizamiya ajratmalari me’yorlari
asosiy fondlar giymatiga propormional ravishda Xisoblanishi, ya’ni taxminiy foydalanish
muddatiga tekis tagsimlanishi yoki kamayib boruvchi balans usulida — jadallashtirilgan tartibda
xisoblanishi mumkin. Jadallashtirilgan tartibda foydalanishning birinchi yilida amortizariya
me’yori 2 marta oshiriladi, ikkinchi yili qoldiq giymatining 20% va shu tarzda ajratmalar
nazarda tutiladi. Natijada asosiy fondlar giymatining 2/3 qgismi ular xizmat muddatining
yarmidayoq amortizariyalanadi. Amortizamniiya me’yorlarining pasaytirilishi asosiy fondlarning
yangilanishini syokinlashtiradi, oshirilgan me’yorlar maxsulot tannarxini gimmatlashtiradi. SHu
sababli amortizariya ajratmalari davlat tomonidan tartibga solinadi. Amortizamiya ajratmalari
ta’minlanishi kerak bo’lgan asosiy shart asosiy fondlar eskirishini to'liq qoplashi va ularni
takror yaratishni ta’minlashidir. Bozor iqtisodiyoti rivojlangan mamlakatlarda davlat
amortizamiya ajratmalari  normativlarini  belgilab, jadallashtirilgan amortizamiya orgali
tadbirkorlarga soligga tortiladigan foyda summasini kamaytirishga imkoniyat yaratib beradi.
Ayni paytda asosiy fondlar gqiymatini Xisobdan chigarishni tezlatish tadbirkorni asosiy
fondlarning ma’naviy eskirishi bilan bog’lig extimoli bo'lgan zarar ko rishdan saglaydi, yangi
texnika va texnologiyani tezroq joriy etishga ragbatlantiradi.

21 ¥368KkucTon Mummii sHnuKToneausicn. 1 xwin. — T «dasnat niamuid HampuéTtm», 2000. — 288 Ger
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Amortizamiya ajratmalari asosiy fondlarning o°zini yoki uning ba’zi gismlarini yangilash
vaqti kelguncha shu shaklda ma’lum fondda jamg arilib turiladi va bu fondni amortizamiya fondi
deb ataydilar. Demak, amortizaniya fondi — amortizaniya ajratmalari xisobiga shakllanadigan
maxsus fonddir.

Asosiy vositalar va ishlab chigarish axamiyatiga ega bo’lgan moddiy aktivlar
amortizamiyasi degan tushuncha xam mavjud.

Asosiy Vvositalar va ishlab chigarish axamiyatiga ega bo’lgan nomoddiy aktivlar
amortizamiyasi bo yicha xarajatlar tarkibiga quyidanilar kiradi:

- asosly ishlab chiqgarish fondlarining dastlabki giymatidan kelib chigib xisoblangan
amortizamiya ajratmalarining summasi (Xisoblangan eskirish);

- lizing bo’yicha va belgilangan tartibda tasdiglangan normalar gonun Xujjatlariga
muvofig amalga oshiriladigan, jadallashtiriladigan amortizamiya summasi.

Ishlab chigarish axamiyatiga ega bo’lgan nomoddiy aktivlar eskirish, xar oyda xo’jalik
yurituvchi sub’ekt tomonidan dastlabki giymati va ulardan natijali foydalanish muddatidan (biror
xo’jalik faoliyati yurituvchi sub’ekt muddatidan ortiq emas) kelib chigib xisoblanadigan
maxsulot (ishlar, xizmatlar) tannarxiga tegishli bo'ladi. Natijali foydalanish muxlatini aniglash
imkoni bo’Imagan nomoddiy aktivlar bo’yicha eskirgan normasi 5 yilga xisoblanadi.

Ma’lumki, amortizamiya ajratmalari belgilangan normalar bo yicha tayyor maxsulotning
tannarxiga Kiritiladi va u quyidani formula yordamida aniglanadi:

N, =(F1 —Fy) /(T, #F1) *100%,

Bu erda:

F1 — asosiy fondlarning dastlabki yoki tiklash giymati;

Fi — asosiy fondlarning tugatish giymati;

T, — asosiy fondlarning normativ ishlash muddati (amortizariya vaqti).

Amortizamiya normasining darajasi asosiy fondlarning eskirgan gismini tiklash uchun
resurslar xajmini aniglaydi. Amortizamiya normasi bilan asosiy fondlarning aylanish tezligi
belgilanadi va ularni gayta ishlab chigarish jarayoni jadallashtiriladi.

Asosiy fondlarning to'liq tiklashni amortizamiya ajratmalar jami quyidani formulaga
asoslanib xisoblanadi:

Au= Na *F,

Bu erda:

N, — amortizariya normasi;

F — asosiy fondlarning o rtacha yillik giymati.

10.4. Asosiy fondlardan foydalanish ko rsatkichlari

Asosiy fondlarni takror ishlab chigarish, rejalashtirish, xisob-kitob qilish, ulardan
foydalanishning samaradorligini ifodalash uchun juda ko'p korsatkichlar kerak bo'ladi. Ularni
bir necha guruxlarga bo’lish mumkin:

- asosiy ishlab chigarish fondlarining giymatini ifodalovchi ko rsatkichlar;

- ulardan foydalanish darajasini, ularning samaradorligini ifodalovchi ko rsatkichlar;

- ishlab chigarish fondi bilan qurollantirish darajasini ifodalovchi ko rsatkichlar;

- integral ko rsatkichlar.

Bu ko'rsatkichlar tizimida aynigsa, fond gaytimi ko'rsatkichi va fondorentabellik
ko rsatkichi aloxida o'rin egallaydi.

Fond gaytimi — bu bir so'mlik asosiy fond ishtirokida gancha maxsulot ishlab chigarish
mumkinligini ifodalaydi va quyidani formula yordamida xisoblanadi:

Fk =Q.Fas,

Bu erda, Fk — fond gaytimi (so'm Xxisobida);

Q —ishlab chigarilgan maxsulot giymati (50'm xisobida);

Fas — asosiy fondlarning o rtacha yillik giymati.

119



Fond sig'imi — bu fond gaytimiga teskari ko'rsatkich bo’lib, ma’lum miqgdordani
maxsulot ishlab chigarish uchun gancha asosiy fond kerakligini ifodalaydi va quyidani formula
asosida xisoblanadi:

Fs =Fas.Q

Mexnatning fond bilan ta’minlanganligi xar bir ishlovchi xisobiga ganchadan asosiy

vositalar to g ri kelishini bildiradi va u quyidani formula bilan ifodalanadi:
Fbt =Fas./Xym,

Bu erda, Xym — xodimlarning yillik o'rtacha migdori (kishi xisobida).

Asosiy fondlardan foydalanishni ifodalaydigan ko rsatkichlardan yana biri — bu
jixozlardan foydalanish ko rsatkichlari:

a) ekstensiv foydalanish koeffimienti (Ke). U jixozlarning rejali ish vaqti fondida (Tjr)
xaqiqiy ishlagan vaqti (Tjx) darajasini ko' rsatadi:

Ke =TjxTjr,

b)intensiv_foydalanish koeffimienti (Kin). U jixozlarning minimum maxsulot ishlab
chigarishi mumkin bo"lgan migdoriga (Mch) nisbatan xaqiqiy ishlab chigargan maxsulot miqdori
(Mx) darajasini ko rsatadi:

Kin =Mx,/Mm.

10.5. Ishlab chigarish quvvati va ulardan foydalanishni
yaxshilash yo'llari

Ishlab chigarish samaradorligini oshirishning asosiy yollaridan biri mavjud ishlab
chigarish fondlaridan foydalanishni yaxshilashdir. Ulardan samarali foydalanish masalasi
aynigsa, bozor iqtisodiyotiga o'tish sharoitida yanada dolzarblashadi. SHuning uchun xam
O zbekistonda ulardan xar taraflama unumli foydalanishga aloxida e’tibor berib kelinmogda.

Ishlab chigarish quvvatlaridan ganchalik to'la va unumli foydalanilsa, ko proq maxsulot
ishlab chigariladi, maxsulotning tannarxi kamayadi, korxonaning foydasi va Ssamaradorligi
oshadi.

Korxonaning ishlab chigarish quvvati vaqt birligi ichida belgilangan assortiment va
nomenklatura, mavjud dastgoxlar, ishlab chigarish maydonlaridan to'liq foydalanilgan xolda
maxsulot ishlab chigarish imkoniyatini ifodalaydi.

Korxonaning ishlab chigarish quvvati natura birligida o’Ichanadi. Masalan, metallurgiya
sanoatida ishlab chigarish quvvati tonnada, to"gimachilikda yigirilgan ip tonnada, gazlamalar
metrda, avtotraktor tarmoglarida avtomobillar va traktorlar donalab o lchanadi.

Ishlab chigarish quvvati korxonaning texnik darajasi, unumdorligi, kadrlar malakasi,
xomashyolarning sifati va maxsulotlarning assortimentiga garab 0 zgara boradi.

Korxonalarda ishlab chigarish quvvatini xisoblash uchun quyidani ma’lumotlar bo'lishi
lozim:

a) mavjud uskunalar va agregatlarning soniga (ta’mirlashdani uskunalar) rejalashtirish
davrida yangidan Kkiritilgan uskunalar qo'shiladi, Lekin jismoniy va tabiiy sharoit ta’sirida
emirilgan uskunalar xisobga kiritilmaydi;

b) korxonalar va nexlarning ishlab chigarish maydonlari xagidani ma’lumot;

V) korxonalarning ish rejimi, ya’ni smenalar soni (ta’mirlashga to xtash vagqtisiz), ish
vaqti fondi;

g) uskunalar, agregatlarning unumdorlik normasi.

Ishlab chiqgarishda turli uskunalardan foydalanish, korxonaning quvvati asosiy texnologik
jarayonlarni bajaradigan etakchi uexlar, bo’linmalar yoki agregatlarning quvvatlariga binoan
xisoblanadi.

Turli korxonalar (birlashmalar)ning ishlab chiqgarish quvvatini xisoblashda ularning
xususiyatlari inobatga olinadi va quyidani formula yordamida xisoblanadi:

Q =Ds #Du #Div,
bu erda,
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Q — korxonaning ishlab chigarish quvvati;

Ds — bir turdani dastgoxlar soni;

Du — vaqt birligidani bir dona dastgoxning unumdorligi;

Div — dastgoxlarning ishlash vaqti.

Ayrim tarmoglarning korxona va mexlarida yig'uv, quyuv, mebel’, konserva ishlab
chigarish quvvati, maydon bo’yicha quyidani formulaga asosan Xisoblanadi:

Q =(M :Mn) = (F :Vt),

bu erda,

M — korxonaning yoki iexning ishlab chigarish maydoni (kvm);

Mn — norma ish joyiga taallugli ishlab chigarish maydoni (kvm);

F —ish joyining yillik rejali ish vaqti fondi (soat);

Vt — maxsulotning mexnat talabchanligi — texnologik vaqt (soatda).

Yil boshida belgilangan ishlab chigarish quvvati — kirish quvvati, yil oxiridanisi esa
chigish quvvati deyiladi. O'rtacha yillik ishlab chigarish quvvati quyidani formula yordamida
aniglanadi:

Kur =Kk + (Kt #P).12 — (Kch *P) 12,

bu erda,

Kk — kirish (rejalashtirilayotgan yil boshidani) quvvat;

Kt — yil davomida ishga tushirilgan quvvat;

Kch — chigish (yil oxiridani) quvvat;

P — rejalashtirilayotgan davrdani ishlab chigarish quvvatidan foydalanilmagan oylar soni;

P — rejalashtirilayotgan davrda, ishga tushirilgan ishlab chigarish quvvatidan
foydalanilgan oylar soni.

Asosiy fondlardan va ishlab chiqarish quvvatidan foydalanishni yaxshilash ijtimoiy
ishlab chigarishning samaradorligini oshirishga, kapital mablag™ sarflamay qo shimcha maxsulot
ishlab chigarishga, mexnat unumdorligi va samaradorlik o'sishiga xamda maxsulot tannarxini
kamaytirishga imkon yaratadi. SHuning uchun xam Xxozirgi sharoitda respublikada ulardan
unumli foydalanishga katta e’tibor berilmoqda.

Sanoat asosiy fondlari va ishlab chiqgarish quvvatlari samaradorligini oshirishda
korxonalarda texnologik uskunalarning ish smenasini ko paytirish katta axamiyatga egadir.

Uskunalardan intensiv foydalanishni yaxshilash uchun Kkorxonaning texnika va
texnologiyasini takomillashtirish, mashinalarning ish tezligini oshirish, metall quyishga,
ximiyaviy jarayonlarga sarflanadigan vaqtni qisqgartirish, shuningdek, kadrlar malakasining
texnikaviy saviyasini oshirish, korxonalarni yiriklashtirish, ixtisoslashtirish va xamkorlik asosida
maxsulot ishalb chiqgarishni tashkil etish zarur.

Qisqgacha xuloesalar

1. Ishlab chigarish jarayonida uzoq vaqt bevosita va bilvosita gatnashadigan, moddiy
boyliklar yaratishda ishtirok etadigan xamda tabiiy shaklini saglagan xolda o'z gqiymatini
tayyorlanayotgan maxsulotga asta-syokin tuzishiga garab o'tkazib boradigan mexnat vositalari
asosiy ishlab chigarish fondlari bo’lib xisoblanadi.

2. O'zbekiston sanoatida ilg or texnika va texnologiya, ustuvor tarmoglar va ishlab
chigarishning o°sishi natijasida asosiy fondlar to xtovsiz o’sib bormoqda.

3. Ko'p ukladli igtisodiyotga o'tish munosabati bilan asosiy fondlar tarkibida ko'zga
ko'rinarli siljishlar amalga oshdi va oshmoqgda. YAngi jixozlar, asbob-uskunalar, qurilmalar,
xisoblash texnikasi va ishlab chigarish inventarlari salmog'i oshib bormoqda.

4. Asosiy fondlardan foydalanishni yaxshilash anchayin dolzarb masala bo'lganligi
uchun xam ushbu masalaga aloxida axamiyat beriladi.

Nazorat va muxokama uchun savollar

1. Asosiy fondlarning moxiyati, axamiyati, tarkibi va strukturasi.
2. Kengaytirilgan takroriy ishlab chigarishda asosiy fondlarning
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Asosiy fondlarning emirilishi va amortizaiyasi

Asosiy fondlarni ta’mirlash va modernizariya qilish

Asosiy fondlardan foydalanishni yaxshilash ko rsatkichlari va yo'llari.
Ishlab chiqgarish quvvatlari tushunchasi va uni aniglash usullari.

Ishlab chiqgarish quvvatlaridan foydalanishni yaxshilash masalalari.

No ko
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11-MAVZU. O zbekiston sanoeatining xomashyo manbai
va uni joylashtirish

11.1. Saneatda xomashyo, uning xususiyatlari va turkumlanishi
11.2. Resurslar tejamkorligining strategiyasi va taktikasi
11.3. Mineral xomashyo va ulardan ogilona foydalanish

Qo’llaniladigan pedogogik texnologiyalar: “Blin so rov”, “Aqliy xujum”, “Ma’ruza-
suxbat” usullari.

Tayanch so"zlar : sun’iy va sintetik materiallar, mineral xomashyo.
Mustagil ish mavzulari.
1. Sanoatning xomashyo bazasi va undan ogilona foydalanish yo’llari.
2. Ozbekiston sanoatining xomashyo bazasi va uni joylashtirish masalalari.

11.1. Sanoatda xomashyo, uning xususiyatlari va turkumlanishi

Qayta ishlovchi barcha sanoat tarmoglarining ishlab chigarish jarayonida gatnashuvchi
elementlardan biri xomashyodir, chunki xomashyosiz xech ganday maxsulot ishlab chigarish
mumkin emas.

Xomashyo deb, qazib olish yoki ishlab chigarish uchun ma’lum darajada mexnat
sarflangan va shu mexnat natijasida bir gadar 0" zgargan mexnat buyumiga aytiladi. Xomashyo —
asosiy va yordamchi materiallarga bo"linadi.

Asosiy xomashyo deb, tayyor maxsulotning material (moddiy) asosini tashkil giluvchi
mexnat buyumiga aytiladi. Tayyor maxsulot tarkibiga kiruvchi yoki asosiy xomashyoni gayta
ishlashga zarur sharoit yaratib beruvchi qolgan barcha mexnat buyumlari yordamchi materiallar
deb ataladi.

Mexnat buyumlarining maxsulot ishlab chigarishda gay tarzda gatnashishiga garab ular
Xam xXomashyo (asosiy Xxomashyo), xam yordamchi material bolishi mumkin. Masalan, neft’
yoqilg'i sifatida yordamchi material bo’lsa, benzin yoki kerosin ishlab chigarishda esa
xomashyodir.
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Xomashyo keng migyosda iste’mol buyumlari xamda ishlab chigarish maxsulotlari olish
uchun ishlatiladigan tabiiy materiallardan iborat bo’lib, u quyidani talablarga javob berishi
kerak:

- miqdori jixatidan etarli bo'lishi;

- gazib olish arzon va oson bo'lishi;

- texnologik jarayonlar oson borishi kerak.

Xar bir xomashyo mexnat buyumlaridir, Lekin xar bir mexnat buyumi xomashyo emas.
Mexnat buyumi mexnat vositasi bilan ma’lum darajada 0°zgargandan keyingina Xomashyo
bo'ladi. Er ostidani foydali gazilmalar, yovvoyi xayvonlar, daraxtlar va xokazolar xomashyo
bo’Imay, balki potenmial tabiiy boyliklardir.

Mexnat vositasi yordamida ovlangan xayvonlar, gazib olingan ma’danlar, kesilgan
daraxtlar va boshqgalar xomashyo xisoblanadi.

Ishlab chiqarish jarayonida bir yoki bir necha bosgichda gayta ishlangan boIsa-yu, Lekin
tayyor maxsulot sifatida iste’mol gilinaolmasa, u chala maxsulot, ya’ni yarim fabrikat deb
ataladi.

Xayotda yarim fabrikat uni ishlab chigargan ishlab chigarish nugtai nazaridan garaganda
tayyor maxsulot, iste’mol giluvchi ishlab chigarish nuqtai nazaridan garaganda Xxomashyo
xisoblanadi.

Xomashyo resurslarini  xomashyodan farq qilmoq kerak. Xomashyo resurslariga
mamlakatdani foydali gazilmalar konlari, 0'rmon maydonlari, uy xayvonlari va shu kabi tabiiy
boyliklar Kirsa, ular gazib chigarilgan yoki ishlab chigarish uchun mexnat sarflangandanina ular
xomashyoga aylanishi mumkin.

Xomashyo ishlab chigarish jarayonining asosiy elementi sifatida sanoat ishlab
chigarishiga va uning igtisodiga Katta ta’sir ko rsatadi. Sanoatning gayta ishlovchi tarmoqlarida
xomashyo va yoqilg'i Xarajatlari ishlab chigarishga sarflangan xarajatlari xajmida eng katta
salmoqqa egadir. SHuning uchun sanoat korxonalari faoliyatining igtisodiy ko'rsatkichlari ko'p
jixatdan tayyor maxsulot ishlab chigarish uchun ketgan xomashyo va yoqilg’i Xarajatlari
darajasiga bog'liq bo'ladi. Sanoat maxsuloti tannarxida xomashyo, yordamchi materiallar va
yoqilg'i Xarajatlari butun sanoat bo'yicha o'rtacha 70 foizni tashkil etadi. SHuning uchun
xomashyoni tejab ishlatish sanoat maxsuloti tannarxini pasaytirishda, ishlab chigarish
quvvatlaridan yaxshi foydalanishda va ishchilar mexnatining unumdorligini oshirishda Kkatta rol
0 ynaydi.

Material ko'p sarflanadigan tarmoglarda xomashyo va materiallardan ogilona
foydalanish maxsulot tannarxini pasaytirishning asosiy manbaidir. Mashina va uskunalarning
unumli ishlashi va tayyor maxsulot ishlab chigarish uchun vaqtning sarflanish darajasi xomashyo
sifati va uning turiga bog'lig. Sanoatdani xomashyolar xilma-xil bolib, ular quyidani turlarga
bo’linadilar:

- Sanoat Xomashyosi;

- gishlog xo’jaligi xomashyosi.

Sanoat Xxomashyosi turli belgilarga ko'ra quyidanicha turkumlanadi:

- kelib chigishiga ko 'ra — tabiiy va sun’iy;

- agregat Xolatiga ko'ra - gattiq, suyuq xamda gazsimon;

- Ximiyaviy tarkibiga ko ra — organik va anorganik;

- ishlatilishiga ko ra — ozugabop va texnik turlarga bo"linadi.

Qishlog xo'jaligi xomashyosi ikki turga, ya’ni o simliklardan olinadigan xomashyolar va
xayvonlardan olinadigan xomashyolarga bo"linadi.

Mineral xomashyolar. Er ostidan qazib olinadigan mineral birikmalar mineral
xomashyolar deyiladi. Xalq xo’jaligida ishlatiladigan minerallar uch turga bo’linadi: a) rudali; b)
rudasiz; v) yonuvchi mineral xomashyolar. Bu minerallarning ko pi gattiq xolda bo'ladi. Suyuq
mineral boyliklarga fagat neft” xamda tuz eritmalari, gaz xoldanisiga esa tabiiy gaz Kiradi.

Rudali mineral xomashyolar foydali jinslar bo’lib, metallar olish uchun asosiy
manbadir.
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Rudasiz mineral xomashyolar xam tog jinslari bo’lib, ular metal olish uchun
ishlatilmaydi. Bunday mineral xomashyolar xech ganday Ximiyaviy qayta ishlanmasdan
to g ridan-to"g ri xalq xojaligida yoki metalsiz ishlab chigarishda xomashyo sifatida ishlatiladi.
Rudasiz minerallar shartli ravishda quyidani turlarga bo linadi:

- qurilish materiallari — to'g'ridan-to'g'ri yoki fizik-ximiyaviy qayta ishlangandan
so'ng qurilish ishlarida ishlatiladigan mineral xomashyo;

- industriya Xxomashyolari — ximiyaviy qayta ishlanmasdan sanoatning turli
tarmoqlarida ishlatiladigan xomashyo.

- Ximiviy mineral xomashyolar — Xximiyaviy gayta ishlash uchun ishlatiladigan
minerallar;

- gimmatbaxo va rudasiz minerallar — tabiiy xolda yoki mexanik gayta ishlangandan
so ng bezak uchun ishlatiladigan minerallar.

YOnuvchi mineral xomashyolar yoqilg'i sifatida ishlatiladigan foydali qgazilma
boyliklardir. Bularga tosh va qo'ng’ir ko'mir, torf, yonuvchi slanemlar, neft' xamda tabiiy
yonuvchi gazlar Kiradi. YOnuvchi gazlar, neft” va ko'mir eng arzon xamda foydalanish uchun
qulay yoqilgigina bo’Imay, balki ximiya sanoatida gimmatbaxo xomashyo xamdir.

O'simlik va xayvonot xomashyolariga yog och, zig’ir, kanop, yog'lar, o’simlik moylari,
xayvonot terilari va shunga o xshashlar kiradi. Bular xalq xojaligida ishlatilishiga ko ra
ozugabop va texnik xomashyolarga bo'linadi. Ozugabop Xomashyolarga ozuga sifatida
ishlatiladigan birikmalar — o' rmonchilik, baligchilik va gishloq xo jalik maxsulotlari Kiradi.

O'simlik va xayvonlardan olinadigan texnik xomashyolarga yugorida korsatilgan xalq
X0 jaligi tarmoglarining ozig uchun yaramaydigan maxsulotlari kiradi. Bunday maxsulotlarni
mexanik va Xximiyaviy qayta ishlab, ulardan turmushda va sanoat ishlab chiqgarishida
ishlatiladigan xomashyolar olinadi.

Bunday xomashyo turlarini ximiyaviy gayta ishlab turib turli maxsulotlar olish mumkin,
ularning manbalari ko pligi, amaliy jixatdan bitmas-tuganmas zaxiraga egaligi ular asosida
ko'pgina yangi ximiyaviy korxonalar tashkil etishga imkon beradi.

Umuman fan va texnikaning nixoyatda tezlik bilan rivojlanishi yangidan-yangi
materiallarni, shuningdek, yangi xomashyo materiallarini gidirib topish masalasini qo'yadi. Bu
masala asosan olti yo'l bilan amalga oshiriladi:

- iloji boricha arzon xomashyolarni gidirib topish va ishlatish;

- xomashyodan kompleks foydalanish;

- konmentrlangan xomashyo va maxsulotlar ishlatish;
juda toza maxsulotlar ishlatish;

- texnika magsadlari uchun ishlatiladigan ozugabop Xomashyolarni noozugabop
xomashyo bilan almashtirish;

- iloji boricha maxalliy xomashyolardan foydalanish.

Xozirgi vaqtda ximiya va ximiyaviy texnologiyaning yutuglari muxim texnika xojalik
maxsulotlarini noozugabop xomashyolardan olishga imkon beradi. Bunday xomashyolar sifatida
toshko'mir, torf, slanem, neft’, tabiiy gazlar, yogoch, o'simlik va qishloq xojaligi
maxsulotlarining chigindilari ishlatilmoqda. Masalan, sovun yuvuvchi maxsulotlar, izolyatorlar
ishlab chiqarishda, to gimachilik sanoatida, rezina maxsulotlari ishlab chigarishda, charm
sanoatida, korroziyaga garshi kurashishda, betonlarni suv o'tkazmaydigan qilishda, metallarni
silliglashda, metallarni qirgishda sovutgichlar sifatida xar vyili bir necha ming tonnalab
gimmatbaxo ozugabop moylar ishlatiladi.

Sanoatning ko'pgina tarmoglarida keng miqyosida ishlatiladigan etil spirt ishlab
chigarish uchun xam juda ko'p migdorda yuqori sifatli don va kartoshka ishlatiladi. Xuddi shu
singari sanoatda un, kraxmal, sut kabi maxsulotlar texnika magsadlari uchun ishlatiladi. Masalan,
kazein-oqgsil modda sutda bo’ladi, kazein elim ishlab chigarishda, gog oz va charm sanoatida
bo yoqchilikda xamda mugovalar gilishda asosiy maxsulot sifatida ishlatiladi. Bu maqgsadda
kazein ishlab chigarish uchun xar yili bir necha yuz ming tonna yog sizlangan sut sarflanadi.
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Kraxmal to qimachilik sanoatida, rezina va Ximiya sanoatida, gugurt sanoatida,
elektrodlar olishda keng qo’llaniladi. Xozir sanoatda kraxmal poliakrillamid xamda
niellyulozaning suvda eruvchan efirlari — karboksilmetil uellyuloza (KMII) bilan muvofaqgiyatli
almashtirilgan. SHu bilan birga KMII ko'p migdorda kraxmal o'rnida, to qimachilik, qog oz va
gugurt sanoatida ozugabop un o°rnida ishlatilmoqda.

Xozir etilendan va yog ochdan olinayotgan sintetik etil spirt tarkibi va sifati jixatidan
ozugabop xomashyolardan olinadigan etil spirtdan farq gilmaydi va shu bilan birga ancha arzon
xisoblanadi. SHuning uchun xalg xo’jaligining ko'p tarmogqlarida bunday etil spirt ko'p
ishlatilmoqgda. SHuningdek, gaz va neftni gayta ishlash maxsulotlaridan sirka kislota, glimerin va
yog lar ishlab chigarilmoqda. Maxsulotlarni bu yo'l bilan ishlab chigarishda ko'p miqdorda
ozugabop xomashyolar tejab golinadi va ishlab chigarilayotgan maxsulotlarning tannarxi bir
muncha arzonlashadi.

Sanoatni yanada rivojlantirish, texnika taraqqiyoti sur’atlarini jadallashtirish va sanoat
maxsulotlarining turlarini ko paytirish vazifalari sun’iy materiallar ishlab chiqgarishni intensiv
rivojlantirishni tagozo etadi.

Sun’iy materiallar ishlab chigarish va uni sanoatda qo llash quyidani xollarda igtisodiy
samarador Xxisoblanadi:

a) sun’iy material yagona Xomashyo bo’lgan tarmoqda ishlab chigarishning jadal
sur’atlari bilan va keng masshtabda rivojlantirishga sabab bo’lsa;

b) gayta ishlovchi tarmoglar texnika bazasining mukammallashuviga sabab bo’lsa;

V) ushbu materialni iste’mol giladigan tarmoglar maxsulotining sifatini yaxshilashga va
assortimentni kengaytirishga sabab bo’lsa;

g) gayta ishlash tarmogqlarida texnologik jarayonlarni jadallashtirishga va uskunalarni
mukammallashtirishga sabab bo’lsa;

d) tayyor sanoat maxsuloti ishlab chigarish uchun sarflanadigan ijtimoiy Xarajatlarni
kamaytirishga sabab bo'lsa;

e) sun’iy materiallardan ishlab chigariladigan maxsulot tannarxini kamaytirsa.

Sun’iy materiallar ishlab chigarish va go’llashning iqtisodiy samaradorligini aniglashda
vaqgt omilini, ya’ni qisqa vaqt ichida kerakli migdorda sanoat maxsulotini ishlab chigarishga
erishish mumkinligini e’tiborga olmoq lozim. Bu soxada sun’iy materiallar bexad afzalliklarga
ega, chunki tabiiy xomashyo bo’lgan paxta, jun, teri va boshgalarni ishlab chigarishga oylab vaqt
Ketsa, sun’iy materiallarni ishlab chigarishga kunlab va soatlab vaqt kifoya giladi.

Sun’iy materiallar ishlab chigarishga tabiiy materiallarga nisbatan ancha kam ijtimoiy
mexnat sarf gilinadi. Masalan, 1 tonna yuvilgan jun ishlab chigarishga 7000 odam/soat sarflansa,
sintetik tolaga 225-1400 odam/soat sarflanadi.

Sun’iy materiallar sanoatning qo shimcha xomashyo bazasi bo’lib xizmat giladi. Sun’iy
materiallar ishlab chigarishda jarayonlarni kimyolashtirish, aynigsa, organik sintezni
rivojlantirish katta rol o’ynaydi. Turli tarmoglarda kimyoviy metodlarni qo’llash tabiatda ko'p
targalgan maxsulotlardan sifati tabiiy materiallarnikidan ancha ustun bo’lgan juda ko'p yangi tur
sun’iy materiallar ishlab chigarish imkonini beradi.

Zamonaviy texnika sintetik materiallarga turlicha talablar go’yadi. Sintetik materiallar
juda ko'p o'ziga xos afzalliklarga ega: ular uzoq vaqgt o'ta yugori va 0'ta past temperaturaga,
yugori bosim va juda katta elektr kuchlanishlariga chidamli bo'ladi. Sun’iy materiallar ishlab
chigaruvchi tarmoglarni tez sur’atlar bilan rivojlantirish sanoatni rivojlantirish va sanoat
xomashyo bazasini kengaytirishning asosiy yo'llaridan biridir.

Sanoatni rivojlantirishda plastmassalar, sintetik kauchuk, sun’iy va sintetik tolalar, sun’iy
charmlar va charm o rnini bosuvchi materiallar, sintetik yuvish vositalari va ozuga xomashyosi
0 rnini bosuvchi sun’iy materiallar aloxida, muxim rol 0" ynamoqda.

Plastmassalar — keng nomenklaturaga ega bo'lgan sun’iy polimer maxsulotlar bo’lib,
ular sifat jixatdan tabiiy materiallar bilan tenglashibgina golmay, balki ko'p Xollarda ulardan
ustunlik xam qiladi. Ular yuqgori mustaxkamlik, elektr o'tkazmaslik, engillik, qattiglik,

125



egiluvchanlik, tiniglik, korroziyaga, kislotaga, issiglikka chidamlilik, kam ediruvchanlik Kkabi
sifatlarga ega va mexanik ishlashning turli usullariga engil moslashadi.

Mamlakatimiz plastmassalar ishlab chigarish uchun keng xomashyo resurslariga ega,
chunki plastmassalar uchun tabiiy va neft’ gazi, neftni gayta ishlash va koksoximiya sanoati
chigindilari, yog ochni kimyoviy ishlash maxsulotlari, engil va ozig-ovqat sanoati va gishloq
x0 jaligining turli xil chigindilari xomashyo bo’lib xizmat gila oladi.

Sintetik kauchuk — rezina, rezina-texnika va uy-ro'zg or buyumlari ishlab chigarish
uchun yagona xomashyodir. Sintetik kauchuk tabiiy kauchukka nisbatan o'n minglab marotaba
tezroq ishlab chiqgariladi. Tabiiy kauchuk bir necha xususiyatga ega bo’lsa, sintetik kauchuk
bexisob xususiyatlarga ega. Xar biri bir necha markali bir necha tur kauchuklarga bo’linadi.

Sun’iy va sintetik tolalar sanoatning xomashyo bazasini kengaytirish bilan birga, turli
texnik va kiyim-kechak gazlamalari, elektr izolyamiya materiallari, kabellar va kanatlar, baliq
tutish torlari va boshga buyumlar ishlab chigarishda keng qollaniladi.

Xalq xo’jaligida sun’iy charm o'rnini bosuvchi materiallar katta axamiyatga egadir.
CHunki poyafzal sanoatining o'sish sur’atlarini amalga oshirish uchun tabiiy charm resurslari
etarli emas. Sun’iy charm va charm o'rnini bosuvchi materiallardan poyafzalning ayrim
detallarini tayyor xolda ishlab chigarishning mumkinligi poyafzal sanoatini avtomatlashtirish,
ishlab chigarish wmiklini gisqartirish, texnologik jarayonlarni takomillashtirish va natijada
poyafzal sanoatining texnik-igtisodiy ko rsatkichlarini yaxshilash imkonini beradi.

11.2. Resurslar tejamkorligining strategiyasi va taktikasi

Ma’lumki, Xar bir jangda xar ikkala tomon Xxam 0°z strategiya va taktikasidan
foydalanib, imkon gadar yo qotishlarsiz g alabani qo’lga Kiritishga Xxarakat qiladi. Xuddi
SHuningdek, igtisodiyotda xam strategiya va taktika qollaniladi.

Ma’lumki, xar bir davlat va xojalik yurituvchi sub’ektlarda resurslar tyokin emas, ular
0z magsadlariga erishishda strategiya va taktikadan foydalanadi. Bundan ko'zlangan magsad,
ishlab chigarish uchun sarflanadigan xomashyo Xarajatlarini minimallashtirish va shu orqali
foydani maksimallashtirishdir. Olib borilgan izlanishlar, go’llanilgan strategiya va taktikaning
xomashyo xarajatlarini kamaytirishdani so'nggi bosqichi resurslardan foydalanishning alternativ
yo'lini tanlash, resurslar tejamkorligi ekanligini tavsiflaydi.

Resurslarni tanlash alternativligi amaliyotda undan foydalangan soxalarda quyidani
vazifalarni xal giladi:

- xarajatlarning kamayishi va ishlab chigarilgan maxsulot sifatining oshishi;

-aloxida tovarlar va maxsulotlar assortimenti bilan bozorga kirib borish va 0°z o’rnini
egallash;

-maxsulot sifatidani aniq ustunlikka erishish;

-xuddi igtisodiyotdani o'rni kabi texnologiyada xam liderlik, ya’ni peshgadamlik
mavqeining o'sishiga ega bo'lishga intilish;

-dinamikani xisobga olgan xolda mavjud resurslardan yaxshiroq foydalanish va xo’jalik
faoliyatidan foyda olish.

SHuningdek, alternativ (bir-biriga zid ikki yoldan birini - YO unisini, yo bunisini
tanlab olish zaruriyati) resurslardan foydalanish strategiya va taktikasining tarkibiy gismi
xisoblanib, ishlab chiqgarishda igtisodiy tejash va samaradorlikning oshishiga olib keladi.

Modomiki, strategiya va taktika xar ganday ishda, shuningdek, moddiy, moliyaviy va
boshga resurslardan foydalanish soxasida xam amalga oshirish birinchi navbatda odamlarni,
amaliyotga mo’ljallangan xodimlarning tegishli kvalifikamiyasi, bilimi va ish malakasi,
resurslardan foylanish javobgarligi, bozor iqtisodiyoti sharoiti va zamonaviy fan-texnika
tadgiqgoti xagida yaxshi tushunchalar talab gilinadi.

Oldingi rejali igtisodiyot sharoitida resurslar davlatga garashli bo’lib, ularni bepul va
gaytarib olmaslik goidasi asosida xududlarga, tarmoqlarga va korxonalarga tagsimlab berilar edi.
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Xozirgi kunda bozor igtisodiyoti sharoiti resurslarni topish va ulardan foydalanishga bo’lgan
talabning ko tarilishi resurslar tejamkorligini amalga oshirish yollarini izlashni tagozo etadi.

Sobiq ittifoqda barcha resurslar davlat tomonidan bepul tagsimlanganligi uchun resurslar
tejamkorligi amaliyotda emas, balki xujjatlarda bajarilgan. Xozirgi kunda bu masala oldingi
davrdanidek, “yuqori”ning ko'rsatmasi bilan emas, xar bir xo’jalik yurituvchi sub’ektning
resurslaridan foydalanish samaradorligini oshirishga bo'lgan gizigishi bilan xal etilmoqda.

Xozirgi sharoitda ko pgina korxonalarning asosiy masalasi maxsulotni ishlab chigarishda
nimani, gancha, va kimga ishlab chigarish emas, shu bilan bir gatorda bu maxsulotni ishlab
chigarishga gancha resurs va mablag™ talab gilinishi masalasi xamdir. Bu xar bir korxonaga bir
tomondan mavjud talabni qondirish, ikkinchi tomondan esa — resurslar Xarajatining kamxarj
yo'lini axtarishga undaydi.

Bularning barchasi tovar ishlab chiqarish xarakteri bilan bog’liq bo’lgan
ixtisoslashganlik, texnologiya, qurollanganlik va boshga Xususiyatlar korxonaning 0°ziga
tegishlidir. Bulardan tashgari, Xar bir korxonaga xarakterli bo’lgan normalashtirish va
resurslarning pulliligi — resurslar tejamkorligining muxim rezervidir.

Xomashyodan ramional foydalanish — sanoat xomashyo bazasini kengaytirish va
mustaxkamlashning muxim manbaidir. Iqtisodiy nuqtai nazardan xomashyodan magsadga
muvofiq va ramional foydalanishda ko'p jixatdan qayta ishlovchi sanoat tarmog’i yoki korxona
uchun xomashyoni to"g'ri tanlash katta axamiyatga ega.

Xomashyo xususiyatini va sifatli texnologik jarayonni tanlashga va uning progressivlik
darajasiga, mashinalardan va vaqtdan foydalanish darajasiga, ishlab chigarish uiklining uzunligi
va umuman ishlab chigarishning barcha texnik-igtisodiy ko rsatkichlariga ta’sir ko rsatadi.

Xozirgi paytda xar bir sanoat tarmog ida bir necha tur xomashyo qollaniladi. Ayrim
tarmoq uchun gaysi xomashyoni tanlab olish magsadga muvofig ekanligini aniglash uchun
quyidani Kko’rsatkichlar bo’yicha turli xomashyolarni solishtirmoq zarur: solishtirma kapital
xarajatlari; mexnat unumdorligi; maxsulot tannarxi; maxsulot sifati; maxalliy xomashyodan
maksimal foydalanish; kamyob bo’Imagan Xxomashyodan foydalanish; ishlatilmaydigan
chigindilardan foydalanish mumkinligi; sun’iy materiallardan foydalanish mumkinligi;
Xomashyoning progressiv texnologiya talablariga javob berishi; xomashyoning bo’lg usi tayyor
maxsulot sifat ko rsatkichlariga javob berishi; ma’lum davrda ma’lum tarmoqda qo llashning
xalq xo’jaligi nugtai nazaridan magsadga muvofigligi; ayrim xududlarning o°ziga XoS
xususiyatlari; ayrim tarmoglardani texnika taraqqiyoti.

Qazib chiqarish tarmoglarida va gishlog xojaligida olinadigan xomashyo va materiallar
bevosita maxsulot olish uchun gayta ishlashdan oldin bir marta ishlanadi. Bundan magsad,
xomashyoni unda bo"lgan keraksiz go shimchalardan tozalashdir.

Xomashyodan to’lig va xar tomonlama foydalanib, uning turli gismlaridan turli xil
maxsulotlar olish uchun xomashyodan kompleks foydalanmoq kerak.

Xomashyo resurslarini kengaytirish va tejashning yana bir yo'li Xxomashyo va
materaillardan qgayta foydalanishdir. Masalan, edirilgan mashinalar, binolar va eski
texnikalarning metall gismlari, buzilgan binolarning g’ishtlari, gogoz materiallari va
boshgalardan sanoatda gayta foydalanish mumkin.

Resurslar tejamkorligida yaratilgan yangi usullarni tatbiq etish natijasida ko pgina
joylarda yuqgori samaradorlikka erishilmogda. Ammo resurslar tejamkorligida yaratilgan yangi
usullarni amaliyotga tatbiq etish xamma joyda xam bir xil emas. Masalan, er resurslaridan
foydalanish bo’yicha 2001 yilda 120 ming gektarga yaqin erda paxta Xosildorligi o'rtacha 10
nientnerdan, 105 ming gektarga yaqin erda esa 15 nentnerdan oshmagan.

Bu erlarning 90 ming gektari Sirdaryo viloyati, 53 ming gektari Qoragalpog iston
Respublikasiga to'g'ri keladi. Agar bu erlarga g allachilik soxasi xam qo'shib xisoblansa,
bunday erlarning xajmi 320 ming gektarni tashkil etadi.

Tabily gaz resurslaridan foydalanishni yaxshilashning katta imkoniyatlari mavjud,
chunki respublika bo’yicha 12 mingdan ortiq teplimalar qonunga xilof ravishda gaz bilan
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ta’minlangan. SHulardan 4250 tasi Samargand viloyatida, 1500 tasi Toshkent viloyatida, 1450
tasi Andijon viloyatidadir.

Uy-joy fondini gaz o’Ichagichlar bilan ta’minlash xam gaz resurslaridan to'g'ri
foydalanishni ta’minlaydi. SHunga garamasdan 2001 yilda uy-joy fondini gaz o Ichagichlar bilan
ta’minlash Buxoro viloyatida 6,4 foizni, Namangan viloyatida 5,6 foizni tashkil etgan.

Suv va elektr energiyasi resurslaridan foydalanishda xam anchagina rezervlar
(imkoniyatlar) mavjud.

Bu kamchiliklarni bartaraf etish magsadida resurslardan foydalanishning zamonaviy
tizimlarini joriy gilishga, bu borada yaxshi natijalarga erishayotganlarni esa rag batlantirishga
garatilgan chora-tadbirlarni amalga oshirish kerak bo’ladi.

11.3. Mineral xomashyo va undan ogilona foydalanish

Mineral xomashyo — bu konlardan gazib chiqgariluvchi turli foydali gazilmalardir.

Potenmial resurslardan ogilona foydalanish va foydali gazilmalarni qgazib olishning
igtisodiy samarador usullarini qo’llash uchun konlar zaxirasining miqgdorini igtisodiy jixatdan
to'g'ri aniglash va sanoat masshtabida ekspluatamiya gilish navbatini aniglash axamiyatga
egadir.

Zaxiralarni o'rganish va aniglash geologiya-qidiruv ishlari davlat rejasi asosida olib
boriladi. Sanoatning mineral xomashyoga bo’lgan talabini rejalashtirishda konlarning
o rganilganlik darajasi muxim axamiyatga egadir. Mineral xomashyo zaxiralarini gidirish va
sanoat ekspluatamiyasiga tayyorlik darajalari bo'yicha bir necha kategoriyalarga bo linadi.

Foydali gazilma zaxiralari ma’lum bir davr uchun ularning texnik-igtisodiy jixatidan
foydalanish mumkinligi darajasiga qarab balansdani va balansdan tashqari,dani zaxiralarga
bo'linadi. Balansdani zaxiralarga sanoat talablariga va foydalanishning texnik shartlariga javob
beruvchi va xozirgi kunda ularni gazib chiqarish igtisodiy jixatdan magsadga muvofiq bo'lgan
zaxiralar kiradi. Balansdan tashqari, zaxiraga — tarkibida foydali komponentlari, gazilmalar
miqdori kam bo’lgan yoki ekspluatamiya sharoitlari og’ir bo’lgan xamda shu xomashyoni sanoat
usullari bilan gayta ishlash xozircha mumkin bo’Imagan zaxiralar Kiradi.

Turli xil foydali gazilmalar resurslari mamlakat xududining turli gismida joylashgan
konlarda yig ilgandir. Ayrim konlar bir-birlari bilan foydali gazilmalar zaxiralari; gqazilmalarning
fizik-ximiya xususiyatlari; ekspluatariya sharoitilari bilan farg giladi.

Ekspluatarriya uchun kon tanlash konlarning fagatgina tabiiy yoki texnik
xususiyatlariganina bog'lig bo’lib qolmay, balki birinchi navbatda igtisodiy jixatdan magsadga
muvofigligiga bogligdir.

O zbekiston Respublikasi mineral xomashyo resurslariga juda xam boy bo'lib, ularning
umumiy baxosi 3,3 trin. dollardan ziyodroqgdir. Xozirgi vaqtda mamlakatimizda oltin, uran, mis,
tabiiy gaz, vol fram va boshga ko pgina mineral resurslarning aniglangan zaxiralari jaxonda
etakchi o'rinlardan birida turadi. Bu erda oltinning 30 dan ortiq konlari gidirib topilgan. Uning
asosiy zaxiralari Marakaziy Qizilqumda Muruntov oltin koni butun Evroosiyo qit’asida ma’lum
va mashxur, ruda tarkibida oltin migdori yugori xisoblanadi.

Keyingi yillarda Toshkent, Samargand viloyatlarida yangi oltin ruda konlari qidirib
topildi. O zbekistondani xozircha gidirib topilgan oltin zaxiralari 4 ming tonnadan oshadi.

Kumush konlari Toshkent, Navoiy va Namangan viloyatlarida joylashgan.
Respublikamizda 30 ta uran koni mavjud. Uning qidirib topilgan zaxirasi 50-60 yil davomida
foydalanishga etarli. Uran bilan yo'ldosh reniy, skandiy va boshga metallar uchraydi.
SHuningdek, mis, go'rg oshin, galay, vol fram va litiy kabi muxim strategik nodir va rangli
metallarning yirik konlari bor. Respublikamizda xar yili 8 ming tonna mis ishlab chigiladi.
Amaldani ishlab turgan konlar misni yana 40-50 yil, qo'rg oshin va galayni 100 yil mobaynida
ishlab chigarishni ta’minlashga godir.

Rangli metallar zaxiralari asosan Olmalig kon rayonida joylashgan. Qalmoqqir mis koni
noyob xisoblanadi. Bu konning rudasini gayta ishlash mamlakatdani eng yirik korxonalardan biri
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Olmalig kon- metallurgiya kombinatida amalga oshiriladi. SHuningdek, bu sanoat rayonida mis,
molibden, oltin, kumush, reniy, tellur, selen va boshqga katta zaxiralarga ega bo"lgan Dal niy koni
bor.

Qo'rg oshin-galay metallari Olmaligdani Qo'rg oshinkon, Jizzax viloyatidani Uchquloch
va Surxondaryo vildoyatidani Xondiza konlaridan olinadi. Bu konlarda yana yo ldosh metallar —
mis, kumush, kadmiy, selen, oltin va indiy xam uchraydi. O zbekistonda molibdenli
formamiyalar xam bor. CHotgol-Qurama tog lari vismutga boy. Janubiy Farg ona belbog ining
0 zidan 100 dan ortig simob va 10 dan sur'ma rudalanishlar aniglangan.

Qora metallardan eng ko'p targalgan temir, titan, marganem, magniy, Xrom va
boshgalardir. Temirning bir necha konlari va ruda ko rinishlari aniglangan. Ular orasida muximi
Qoraqalpogiston Respublikasida Tebinbulog titan-magniy koni xisoblanadi. Marganem konlari
Zarafshon, Qoratepa, Lolabuloq va boshga joylarda mavjud. Magmatik xrom Qizilqumda,
Farg onada, aynigsa, Tomditov va Sulton Uvaysda ko plab uchraydi.

O zbekistonda nometall xomashyo — glaukonit, dala shpati, vollastonit, grafit, asbest,
tal'k, tal’k toshi, abrazivlar, gimmatbaxo va ishlov beriladigan toshlar konlari ko'p.
Vollastonitning 5-ga yaqin ko'rinishi va konlari aniglangan. Grafitning 30 dan ortiq ruda —
rudalanishi va konlari ma’lum. Qimmatbaxo va ishlov beriladigan toshlardan topaz, feruza,
ametisit, tog~ xrustali, xaluedon, yashma, nefrit, lazurit, amazonit, rodonit, agal matalit, marmar
oniksi va boshqalarning ancha yirik zaxiralari gayd etilgan.

Korxona faoliyatini magsadga muvofiq tashkil etish va rejalashtirish, ishlab chiqgarish
resurslaridan foydalanish va uni tashkil etishning turli norma va normativlarini tuzishga
asoslanadi.  Norma va normativlar asosida ishlab chiqarishga kerakli Xxomashyo va
materiallar, jixoz va asbob-uskunalar migdori aniglanadi, ishlab chiqgarish jarayonida xodimlar
joylashtiriladi va ishlab chigarish resurslarining ramional zaxiralari rejalashtiriladi. Maxsulot
sifati bo’yicha qo’yiladigan shartlar xam normalarning bir turi Xisoblanadi.

Ishlab chigarishning turli tomonlarini chegaralb turuvchi norma va normativlar yig indisi
xar bir ishlab chiqgarish bo’limining normalashtirish asosi bo’lib xizmat giladi.

Progressiv texnik-igtisodiy norma — maxsulot birligi yoki ish turiga safrlanishi mumkin
bo'lgan jonli va buyumlashgan mexnatning maksimal miqdori yoki sarflanayotgan resurs
birligidan olinishi mumkin bolgan foydali samaraning minimal miqdoridir.

Xomashyo, asosiy va yordamchi materiallar, yoqilg'i va energiyalardan foydalanish
normalari 0"z ichiga quyidani normalarni oladi:

a) Xxomashyo, asosiy va yordamchi materiallar, yoqilg'i va energiyaning maxsulot yoki
ish birligiga sarflanish normalari;

b) xomashyo, materiallar va yoqilg’ilarni tayyorlash va ularni tashish xarajatlarining
norma va normativlari. Bu normalar Kkorxonaning Xomashyo va energiya resurslaridan
foydalanish samaradorligini va maxsulot tannarxiga kiruvchi moddiy boyliklarga gilinadigan
xarajatlarni aniglashda go’llaniladi.

Normalashtirishning vazifasi xagiqatda kerak bo"lgan foydali sarflanadigan xomashyo va
material migdori xamda minimal yo qotish miqgdorini aniglashdan iborat. Bu uch yo’l bilan
aniglanadi: a)tajriba-laboratoriya usuli; b) texnik-analitik usul; v) xisobot-statistik usul.

Bu usullar orasida texnik-analitik xisoblash usuli normalashtirishning asosiy usuli bo’lib,
u normalarni elementlar bo'yicha xisoblashga asoslanadi, ya’ni normani tashkil giluvchi xar bir
elementi taxlil gilishga imkon yaratadi. Bu usul ilg or tajriba, fan va texnika yutuglarini chuqur
0 rganishga yordam beradi.

Resurslarni tejashda resurslar pulliligi muxim omil xisoblanadi. Xorijiy mamlakatlarda
70-yillarda er, suv va boshqa tabiiy resurslardan to g ri foydalanishni tashkil etish uchun to’lov
tizimi joriy etildi. Ammo Xozirgi kungacha to'lov tizimida bir gator muammolar mavjud.
Korxonaning moddiy mineral xomashyo komponentlaridan to g ri foydalanish uchun tolov joriy
gilinishi natijasida korxona rentabelligidan sezilarli darajada kam migdorda xaq to lamoqda.

Ishlab chigarish samaradorligini oshirish ishlab chigarishning barcha va aynigsa, ko'p
material iste’mol qiluvchi tarmoqglarda moddiy Xxarajatlarni tejash katta axamiyatga ega.
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Maxsulot birligiga ketadigan xomashyo va materiallar migdorini uning sifati uzoqga chidashi va
ishonchli bo’lishiga zarar etkazmasdan kamaytirish, bir xil miqgdordani materiallar va
xomashyodan ko'prog maxsulot olish va tarmoglararo ishlab chiqgarish alogalarini
takomillashtirish imkonini beradi.

Moddiy resurslarni tejash uchun kurash yangi texnikani joriy gilish va texnologiyani
takomillashtirishga sharoit yaratadi, ishlab chiqgarishning texnik darajasini oshirish esa 0z
navbatida boshga iqtisodiy korsatkichlarni yaxshilashga sharoit yaratadi. Maxsulot birligiga
sarflanadigan xomashyo va materiallar miqdorining kamayishi ijtimoiy mexnat unumdorligini
oshirish demakdir, chunki xomashyo va materiallar tarkibidani moddiylashtirilgan mexnat
xamda materiallarni tashish, ortish, tushirish va saglash bilan bog'lig bo'lgan “tirik” mexnat
miqdorini kamaytirish imkonini beradi. SHu bilan birga asosiy ishchilar sarflaydigan mexnat
miqgdori kamayadi, chunki kam materialni gayta ishlashga to g ri keladi.

Moddiy resurslarni tejash maxsulot tannarxini kamaytirishning eng asosiy omillaridan
biridir. Xo'jalikka to'g'ri raxbarlik gilishda xomashyo va materiallar sarflashni chuqur taxlil
qgilish katta axamiyatga ega. Taxlil ishlab chigarish xususiyatiga garab o zgaruvchi moddiy
resurslardan foydalanish ko rsatkichlari asosida olib boriladi.

Boshlang'ich xomashyoni birinchi bor gayta ishlovchi tarmoglarda xomashyo birligidan
tayyor maxsulot chigishi ko rsatkichidan foydalaniladi.

Ba’zi bir tarmoglarda maxsulot birligiga sarflanadigan xomashyo miqdori
ko rsatkichidan foydalaniladi.

Qayta ishlovchi bir qator tarmoglarda xomashyo va materiallardan foydalanish
koeffimienti aniglanadi. U detal, uzel yoki maxsulotning sof og’irligini unga sarflangan material
migdoriga yoki sarflash normasiga bo’lish yo'li bilan aniglanadi. Bu koeffimient birga gancha
yagin bo’lIsa, shuncha yaxshi, chunki materialdan shuncha to'lig foydalaniladi.

Materiallardan foydalanish darajasini to'g'ri taxlil gilish uchun ishlab chigarishning
barcha texnik-igtisodiy sharoitlarini ko rib chigish kerak bo"ladi.

Moddiy resurslar rezervlarini ishga solish manbalari va yo'llarini aniglash magsadida
taxlil metodi amalga oshiriladi.

Xomashyo va materiallarni tejashning asosiy manbalari quyidanilardan iborat:

e mashina va boshga maxsulotlar sifati oshgani xolda ogirligining kamayishi;
ishlab chigarish yo qotishlari va chigindilarini xar taraflama kamaytirish;
xomashyo va materiallardan kompleks foydalanish;
xomashyoning gimmatbaxo kamyob turlari 0’rniga tejamli, yangi materiallar qo’llash;
xomashyodan gayta foydalanish.

Sanoat ishlab chigarishida xomashyo va materiallarni tejashning asosiy yo llari
quyidanilardan iborat:

- mashina va maxsulotlar konstrukmiyasini yaxshilash;

yangi texnika va progressiv texnologiyani joriy etish;

texnologik jarayonlarni yaxshilash;

xomashyoni kompleks gayta ishlash usullarini rivojlantirish;
ishlab chiqarishni tashkil gilishni yaxshilash.

Ma’lumki, moddiy resurslarni tejash tadbirlarini amalga oshirish qo'shimcha pul
xarajatlari bilan bog'liq. Bunday xarajatlar ikki xil xususiyatga ega:

1. Kapital xarajatlari sifatida — materiallar xarajatini kamaytirishni goplash uchun zarur
bo’lgan yangi uskunalarni o’rnatish uchun.

2. Xomashyo va materiallar sifatini oshirish uchun sarflanadigan xarajatlar sifatida.

Qo’shimcha pul xarajatlari maxsulot tannarxini kamaytiradi va shuning Xisobiga tejash
imkonini beradi. Materiallarni tejash, shuningdek, uskunalardan foydalanishni yaxshilash va
mexnat unumdorligini oshirish imkonini beradi. SHuning uchun Xxarajatlar samaradorligini
aniglashda fagatgina xomashyodan olingan tejamgina xisobga olinmay, balki uskuna va ish
xagidan olingan tejamni xam aniglash kerak bo ladi.
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Mexnat buyumlarini sarflash normalarini pasaytirishdan olinadigan tejam quyidani
formula asosida aniglanadi:

E=(NNi-Ny) -P,

Bu erda E —reja bo yicha yillik tejam;

N; va N; — tadbir joriy gilinguncha va gilingandan keyingi maxsulot birligiga material
sarflash normalari;

P — maxsulot ishlab chigarishning yillik migdori;

11 — maxsulotga sarflanadigan xomashyo va materiallar baxosi.

Mexnat buyumi sifatini yaxshilashga sarflangan xarajatlar samaradorligi yangi
materiallarni joriy gilingunga gadar va gilingandan keyin maxsulot tannarxlarini solishtirish yo'li
bilan aniglanadi.

Istiglol va bozor iqtisodiyotiga Kirib borish mamlakatning Xxomashyo resurslarini
ko paytirishga va uning boyliklaridan ogilona foydalanishga keng yo’l ochib berdi. Respublika
sanoatining xomashyo bazasi borasidani davlatning xojalik siyosati gayta ishlovchi sanoat
tarmoqlarining yuqori sur’atlar bilan taraqqiy etishini ta’minlovchi xomashyo resurslarining
jadallashtirilgan rivojlanishini ta’minlashdan iborat.

Sanoat xomashyo bazasi rivojining asosiy yo nalishlari quydanilardan iborat: yangi
xomashyo manbalarini aniglash bo’yicha geologik-gidiruv ishlarini kengaytirish, undiruvchi
sanoat tarmogqlarini tezlik bilan rivojlantirish, gishlog xojaligi ishlab chigarishining sanoat
uchun etarli darajada maxsulot etishtirishini va uning tovardorlik gobiliyatini kuchaytirish,
sun’iy materiallar va uning bosuvchi buyumlari turli xillarini yaratish va x.k.

Xomashyo resurslaridan foydalanishda tejamkorlik tamoyilidan to'la-to’kis foydalanish
Xozirgi davrning eng muxim muammosi Xxisoblanadi. Bu muammoni echish uchun
tejamkorlikning strategiya va taktikasini ishlab chigish kerak bo’ladi. Xomashyodan ogilona
foydalanish maqgsadida uni gayta ishlash jarayonida tegishli sanoat tarmog’i uchun magsadga
muvofigligini aniglash, xom materiallarni dastlabki gayta ishlash va boyitish, xomashyodan
kompleks foydalanish, materiallardan ikkinchi marta foydalanish bo'yicha chora-tadbirlar
amalga oshiriladi. Bunga erishishda fan-texnika taraqqgiyoti, aynigsa ximiyalashtirish va yangi
texnologiyalarni joriy etish asosiy rol 0 ynaydi.

Resurslarni tejash xojalik yurituvchi sub’ektlarning sezilarli darajada rivojlanishiga
ta’sir etadi. SHuning uchun xam xar bir xojalik yurituvchi sub’ekt resurslardan foydalanishga
aloxida e’tibor garatmog’i lozim.

Ko'rib o'tganimizdek, tejamkorlikni amalga oshirish va maxsulotga material sarfini
kamaytirishga erishish uchun avvalo xo jalik yurituvchi xodimlar va xizmatchilar uning ijtimoiy-
igtisodiy moxiyatini tushunib olishlari xamda ishlab chigarish samaradorligini oshirish yo'lida
xalg xo’jaligining xamma bo g inlarida uni moxirona go llay bilishi kerak.

Xukumatimiz tomonidan resurslardan samarali foydalanishga katta e’tibor garatilmoqda.
Ammo mamlakatimiz axolisi va korxonalari tomonidan bu ishning amalga oshirilishi talabga
javob Dberadigan darajada emas. SHu sababli 2005-2010 vyillarda respublikada resurslardan
tejamkorlik bilan foydalanishga Kkatta e’tibor berilishi va o'tgan vyillardanidek isrofgarchilikka
yo'l go ymaslik kerak boladi.

Qisgacha xulosalar

1. O zbekiston sanoati 0°zining juda katta Xxomashyo bazasiga ega. Mustaqillik va bozor
igtisodiyotiga kirib borish mamlakatning xomashyo resurslarini yanada ko paytirishni va mavjud
tabiiy boyliklardan oqgilona foydalanishni talab etadi.

2. Sanoat xomashyo bazasi rivojining asosiy yo llari quyidanilardan iborat: xomashyo
yangi manbaalarini aniglash bo’yicha geologik-gidiruv ishlarini kengaytirish, undiruvchi sanoat
tarmogqlarini tezlik bilan rivojlantirish, gishloq xo jaligi ishlab chigarishining sanoat uchun etarli
darajada maxsulot etishtirishini ta’minlash va tovardorlik gobiliyatini kuchaytirish, sun’iy
materiallarni turli xillarini yaratish va x.k.
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3. Xomashyo resurslaridan foydalanishda tejamkorlik tamoyilidan to'la-to kis
foydalanish Xozirgi davrning eng muxim muammosi Xisoblanadi. SHu sababli, xomashyodan
ogilona foydalanish magsadida uni gayta ishlash jarayonida tegishli sanoat tarmog’i uchun
maqsadga muvofigligini aniglash, xomashyo materiallarini dastlabki gayta ishlash va boyitish,
xomashyodan kompleks foydalanish, materiallardan ikkinchi marta foydalanish bo'yicha tadbir-
choralar amalga oshirilishi zarur. Bu tadbir-choralarni amalga oshirishda fan-texnika taraqqgiyoti,
aynigsa ximiyalashtirish va yangi texnologiyalarni joriy etish, tashkilotchilik, tejamkorlik va uni
rag batlantirish aloxida axamiyat kasb etadi.

Nazorat va muxokama uchun savollar
1.Xomashyo tushunchasi va uni guruxlash.
2.0 zbekiston sanoatining xomashyo bazasi va uning rivoji.
3.Mineral xomashyo konlarini igtisodiy baxolash.
4.Sun’iy materiallar ishlab chigarishning rivoji.
5.Sanoat xomashyosidan foydalanishning ogilona usullari.
6.Bozor igtisodiyoti sharoitida tejamkorlik tamoyili va uning talablari.
7.Sanoat xomashyo bazasini mustaxkamlashda xorijiy xamkorlikning roli.

Tavsiya etilgan adabiyotlar
1.0 zbekiston Respublikasi Prezidentining 2011 yil 27 dekabrda “Ozbekiston
Respublikasining 2012 yilga mo ljallangan investimion dasturi to g risida”gi 1668-sonli
Qarori.
2.0 zbekiston Respublikasi igtisodiy-ijtimoiy taraqgiyotining mustaqillik yillaridani (1990-
2010 vyillar) asosiy tendenmiya va ko rsatkichlari xamda 2011-2015 yillarga mo ljallangan
prognozlari: statistik to"plam. — T.: “O zbekiston”, 2011. 166-178 bet.
3.0 zbekiston igtisodiy axborotnomasi. /Ne 3/2011 y.58 bet
4.Qosimov M. Dunyo andozasi darajasida rivojlanayotgan agrosanoat. /O zbekiston igtisodiy
axborotnomasi. Ne 3/2011 y.66 bet
5.UFSInvestmentCompany: Strategiya na 2012 god. — http://bonds.finam.ru

12-MAVZU. Sanoat ishlab chigarishining aylanma
fondlari va mablag lari

12.1. Aylanma fondlarning moxiyati va axamiyati
12.2. Moddiy resurslardan samarali foydalanish masalalari
12.3. Aylanma mablag’lar va ularning aylanishini tezlashtirish

Qo’llaniladigan pedogogik texnologiyalar: “Blim so rev”, “Aqliy xujum”, “Ma’ruza-
suxbat” usullari.

Tayanch so zlar : aylanma fondlar, material resurslar, aylanma va muomala fondlari.

Mustagqil ish mavzulari.

1. Moddiy resurslardan samarali foydalanish masalalari.

2. Aylanma mablag larni aylanishini tezlashtirish yo llari.

12.1. Aylanma fondlarning moxiyati va axamiyati
Sanoat soxasida turli maxsulotlarni tayyorlash jarayonida moddiy va moliyaviy
mablag larga bo'lgan extiyojlar doimo oshib boradi. Sanoat korxonalarida asosiy fondlar bilan
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bir vagtda mexnat buyumlari xam xarakatda bo'ladi. SHu sababli ularni aylanma fondlar deb
aytiladi.

Aylanma fondlar — bu ishlab chiqgarish jarayonida bir marta gatnashib, o'z giymatini
tayyor maxsulotga o'tkazib, o'z shaklini xam o°zgartiradigan, butunlay yo qotib yuboradigan
mexnat buyumlaridir.

Aylanma fondlarga ishlab chigarish jamg armalari va ishlab chigarishdani mablag’lar,
tugullanmagan ishlab chiqarish va kelgusi davr xarajatlari Kiradi.

Ishlab chigarish jamg armalari aylanma fondlarning asosiy gismini tashkil etadi. Bu
korxonalarga Kkeltirilgan, Lekin ishlab chigarish jarayonida xali foydalanilmagan mexnat
bumlari, xususan, Xxomashyo, yarim tayyor maxsulotlar, yoqilg'i, asosiy va yordamchi
materiallar, energiya, ta’mirlash uchun extiyot gismlar, xo’jalik jixozlari va tez emiriluvchi
buyumlardan iborat.

Aylanma fondlarning yana bir gismini tugallanmagan ishlab chigarish tashkil etadi. Ular
ishlab chigarish jarayoniga allagachon tushgan, Lekin ishlov berish tugamagan mexnat
buyumlaridir. Bularga korxona 0°zi yaratgan, Lekin chala tayyor maxsulotlar va tugallanmagan
ishlab chigarishlar kiradi.

Aylanma fondlarning yana bir gismi kelgusi davr xarajatlari xisoblanadi. Ularga yangi
turdani maxsulotlarni loyixalash, tayyorlash va o°zlashtirish, mutaxassislarni o'qgitish va gayta
tayyorlash, xonalarni ijaraga olish, tog -sanoat korxonalariga taallugli xarajatlardan iboratdir. Bu
Xarajatlarning xammasi tayyor maxsulotning tannarxiga kiritish evaziga qoplanadi.

Aylanma fondlarning tarkibi turli tarmoglarda turlicha bo’ladi. Masalan, umuman sanoat
bo'yicha ishlab chigarish jamg armasi 64% ga yaqin bo’lsa, elektroenergetika va issiglik
energiyasi ishlab chigarish soxasida 56% ni, mashinasozlikda 54%, ko mir sanoatida 33% ni
tashkil etadi. Aylanma fondlarning tarkibi fagat tarmoglarda emas, korxonalarda xam bir biridan
farqg qilishi mumkin. Bu ishlab chigarishning texnikaviy darajasiga, joriy etilayotgan
texnologiyaning usuliga, yo'liga, korxonani ixtisoslashtirish darajasiga, ishlab chiqgarish
jarayonining davomiyligiga, ishlatiladigan materiallarning tarkibiga bog ligdir. Aylanma
fondlarning tarkibini igtisodiy taxlil etish va ularning tarkibiga ta’sir etuvchi omillarni aniglash
xamda ularning ta’sir kuchi natijalarini topish, tarmoqlar va korxona taraqgiyotini belgilashga
Katta yordam beradi. Aylanma fondlarning tarkibini aniglash, foydalanishni yaxshilash yo llarini
belgilash uchun moddiy balanslar tuziladi. Bu balanslar xar bir tarmoq ikkinchi tarmoqga ganday
buyumlar etkazib berishini tavsiflaydi.

12.2. Moddiy resurslardan samarali foydalanish
masalalari

ljtimoiy ishlab chigarish va uning asosiy bo'g’ini bo’lgan korxona faoliyatining
samaradorligini oshirishda moddiy resurslardan ogilona foydalanish aloxida axamiyat kasb etadi.
Moddiy resurslardan foydalanishning juda ko p yo'llari mavjud bo'lib, ularga quyidanilar kiradi:

1. Moddiy resurslardan kompleks (xar taraflama) foydalanish;

2. CHigindilardan yoki ikkilamchi xomashyo va materiallardan foydalanish.

Xomashyo va boshga aylanma fondlardan foydalanishni yaxshilash uchun dastavval fan
va texnika taraqgiyotini jadallashtirish kerak. Eski texnikani yangi texnika bilan almashtirish,
aynigsa, xozirgi zamonda rivojlangan xorijiy mamlakatlar texnologiyasini joriy etish zarur. Bu
borada xozirgi paytda respublikada anchagina ishlar amalga oshirilmoqda. AQSH, Olmoniya,
YAponiya, Franmiya, Janubiy Koreya, Turkiya, Italiya va boshga bir qator davlatlar bilan
xamkorlikda sanoat korxonalari texnik va texnologik jixatdan yaxshilanmogda. Korxonalarda
ishlab chigarish jarayonini komp yuterlashtirish kuchaymoqda. Ba’zi bir mashina-mexanizmlar
modernizamiya gilinmoqda. Ishlab chiqgarish jarayonlari takomillashmogda. Bu esa korxonalarda
ishlovchilarning malakasini oshishiga ta’sir ko rsatmoqda, ogibatda xar bir maxsulot birligiga
sarflanayotgan mexnat buyumi kamaymoqda. Xomashyo, yoqilgi, energetika resurslari, ya’ni
aylanma fondlarning yaxshi ishlatilishi tufayli katta samara olish borasida fagat texnikaviy
omillargina katta o'rin tutmasdan, ijtimoiy-igtisodiy omillar xam etarli rol 0" ynaydi.
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Aylanma fondlardan samarali foydalanishda xo'jalik mexanizmining axamiyati Katta.
Xususan, rejalashtirish, baxolash, moliyalash, kreditlash, xojalik xisobini yuritish, boshqarish,
moddiy va ma’naviy rag batlantirish kabi xo’jalik mexanizmining elementlari xam ta’sir
ko rsatadi. Aylanma fondlardan ogilona foydalanish uchun ragobatni joriy etish kerak. Ragobat
esa maxsulotni eng sifatli, eng arzon va ko plab ishlab chigarish vositasidir. Ragqobat bo lishi
uchun bir xil maxsulotni ishlab chigaradigan korxonalar soni ko p bo’lishi kerak.

Aylanma fondlardan rejaviy foydalanishni tashkil gilishda ularning ayrim turlarini
maxsulot birligiga sarf etishni ilmiy asosda normallashtirish katta axamiyat kasb etadi. Bu ishni
bajarish ishlab chigarish xarajatlarini pasaytirish, ishlab chigarishning rentabelligini oshirish,
moddiy texnika ta’minotini tashkil etish, texnika va texnologiyani takomillashtirishning asosiy
vositasi xisoblanadi. Barcha normalar ilmiy jixatdan asoslangan va o°zlarining xususiyatlari
bo’yicha ilg or davr talabiga javob beradigan bo lishlar zarur.

Moddiy resurslarni sarflash normalari turlicha bo"lishi mumkin:

1. Foydalanish muddatiga normalar, a) istigbolli; b) yillik va operativ normalar.

2. Qo'llanish migyosi bo’yicha normalar ikki xil: shaxsiy normalar va rasmiylashgan
normalar boladi.

3. Normallashtirilayotgan mablag ning detallashtirish darajasi: tayyor maxsulot yoki
uning ayrim gismlari boyicha ajratilishi mumkin.

4. Materiallarni detallashtirish bo’yicha yig'ma normalar, yiriklashgan normalar
bolishi mumkin.

5. Moddiy resurslarni to'g'ri, ogilona sarflashni normallashtirish uchun ularning
tarkibini belgilash katta axamiyatga ega.

Normalar tarkibida quyidanilar ¢’tiborga olinadi:

- maxsulot birligiga sarflanadigan foydali xomashyo va materiallarning migdori.

- zaruriy texnik chigindi va boshgalar. Masalan, kiyim tikish jarayonida giygimlar
chigadi. Normalar tajriba, laboratoriya, texnikaviy, analitik, Xisob, statistik usullar bilan tuziladi.
Bu usullarning eng muximi birinchisi xisoblanadi.

12.3. Aylanma mablag’lar va ularning aylanishini
tezlashtirish

Sanoat korxonalarining faoliyati asosiy va aylanma fondlar xamda aylanma mablag’lar
bilan uzviy bog ligligi aloxida axamiyat kasb etadi. Muomaladani ishlab chigarish fondlarining
yig indisi aylanma mablaglarni ifodalaydi. Aylanma mablag’lar 2 ta fondni 0°z ichiga oladi:

1. Aylanma fondlar;

2. Muomala fondlari.

Aylanma fondlar o'z navbatida ishlab chiqgarish jamg armasi, tugallanmagan ishlab
chiqarish, kelgusi davr xarajatlari va skladlar (ombor)lardani tayyor maxsulotlardan iborat
bo’ladi.

Muomala fondlariga jo'natishga yuklangan maxsulotlar va davlat bankidani pul
mablag’lari Kiritiladi.
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Aylanma mablag larning tarkibini 6-chizmada ko rish mumkin:

Atimanma MaOnmariap

Attmanma QoHmIap

Myomana oHmIapn

a6 Tyrannan- Kenrycu Ombopaa- JKymraTumr Pacuérnarn

YHKAPUII Maras JaBp T Tauep a MaGarmap
Kamrap- unwiab yu- Xapaxariia MaxcyJoT FOKJIaHTaH Ba Myl

MacH KapHII pu MaxcyJioT MabJaraapu

Hopmamnamrupunmaiiiurasd aiiaaama
Malarnap

Hopmamnamrupunanuran
aiimanMa MabJariap

6-chizma. Aylanma mablag’lar (sanoat ishlab chigarishi bo’yicha).

Aylanma mablag lar doimo xarakatda bo'lib, pul va ishlab chiqgarilgan tovar shaklida ro’y
berishi mumkin. U quyidani sxema bilan ifodalanadi:
Iv

J
AW

IX

1
lch , T P,

v

Bunda: P — korxonaning pul shaklidani mablaglari; ishlab chiqgarish vositalarini sotib
olish uchun (Iv) va ish xaqi (Ix), so'm Xisobida.

Ich — ishlab chigarish vositalarining unumli iste’moli, so'm xisobida;

T — ishlab chigarish vositalarining ishlab chigarish jarayonida iste’mol gilinishi natijasida
ishlab chiqarilgan tovarlar giymati, so'm xisobida;

P! —ishlab chiqgarilgan maxsulotlarni sotish natijasida xosil bo’lgan pul, so'm xisobida.

Korxonaning aylanma mablag lari kengaytirilgan takror ishlab chiqgarish jarayonida
muxim rol o ynaydi. CHunki ular ishlab chigarish jarayonining uzluksizligiga sharoit yaratib
beradilar. Aylanma mablag lari kamayib ketgan korxona (firma)lar bankrotlikka yuz tutadilar.

Tashkil etilish usuliga qarab aylanma mablag’lar normallash-tiriladigan va
normallashtirilmaydigan mablag larga bo’linadi.

Normallashtiriladigan aylanma mablag lar korxonaning uzluksiz ishlashini ta’minlash
uchun kerak bo’lgan mablaglarning minimal migdoridir.

Aylanma mablag larning aylanish davri 3 gismdan iborat bo ladi:

1. Mablaglarning ishlab chigarishdani jamg arma shakili;

2. Ishlab chiqarish jarayonidani shakli;

3. Tayyor maxsulot yoki xisob-kitob schyotidani shakli.
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Normallashtirishning asosiy vazifasi ishlab chigarish jamg armalarini, tugullanmagan
ishlab chigarish xajmini, tayyor maxsulot goldig ini aniglashdan iborat.

Normalarga binoan, ishlab chiqgarish jamg armalari rejalashtiriladi. Ularning miqdori
korxonalarda kamroq, Lekin ishlab chiqgarish jarayoniga etarli bolishi kerak.

Xar bir Korxona aylanma mablag larni saglash va ulardan ogilona foydalanishni va
ularning aylanishini tezlashtirishni ta’minlashi kerak. Fagat shundanina u samarali ishlagan
bo'ladi. Aylanma mablag’larning iqtisodiy samaradorligi ularning doiraviy shaklda aylanishining
tezlashishidir. Bunga erishilganda ortigcha mablag'larning bo'shashiga va ulardan boshqa
maqsadlarda qo’llanishiga sharoit yaratib beriladi.

Aylanma mablaglarning aylanishi turli ko'rsatkichlar bilan belgilanadi. Aylanma
mablag’larning aylanish koeffimienti quyidani formula yordamida aniglanadi:

Ka =Msm /A4y.q,

Bunda: Msm — sotilgan maxsluot miqdori, so"m Xisobida;

Ay.qg. — aylanma mablag’larning o rtacha yillik qoldig’i, so'm xisobida.

Aylana mablaglarning 1 ta aylanish davrini quyidani formula bilan xisoblash mumkin:

Ad =(4y.qg*360) /Msm

Aylanma mablag larning aylanish davrini xisoblashni osonlashtirish uchun yildani kunlar

sonini 360 kun, kvartalni 90 kun, oylikni 30 kun deb gabul gilingan.

Qisgacha xulosalar

1. Sanoat ishlab chigarishida asosiy fondlar bilan bir vaqgtning o°zida mexnat buyumlari
xam Xxarakatda bo'ladi. SHu sababli ularni aylanma fondlar deb ataydilar. Aylanma fondlarning
ashyoviy mazmunini asosiy va yordamchi materiallar, tugallanmagan ishlab chigarish, yarim
fabrikatlar, extiyot gismlar, kam baxoli xamda tez to'ziydigan buyum va inventarlar, turli
idishlar (taralar) tashkil etadi. Aylanma fondlarga tayyor maxsulot, yo'ldani maxsulot va
xisobdani pullar xam kiradi.

2. Aylanma fondlardan foydalanishni yaxshilash mavjud xomashyo va materiallar bilan
ishlab chigarish ko'lamini yuqori darajaga kotarish, tarmoqlar o'rtasida yuqori tejamli
nisbatlarni (propormiyalarni) belgilash, ijtimoiy mexnat unumdorligini oshirish va maxsulot
tannarxini pasaytirishga imkon yaratadi. Ishlab chigarishni erkinlashtirish va isloxotlarni
chuqurlashtirish  xomashyo va materiallardan, yoqilg'i va elektroenergetikadan oqilona
foydalanishni talab etadi.

3. Moddiy resurslarni tejash magsadida ko'p omillardan foydalanish mumkin. Resurslarni
tejashning asosiy ishlab chigarish — texnik omillariga ishlab chigarishning texnik darajasini
uzluksiz oshirish, texnologik jarayonlarni mukammallashtirish, ishlab chigarishni tashkil etish va
boshqarishni  yaxshilash, tejamkorlikni rag batlantiruvchi dastak va stimullardan keng
foydalanish kiradi.

4. Aylanma mablaglarning aylanishini tezlashtirish juda katta xalq xo’jaligi axamiyatiga
ega. CHunki u pul mablag’larini bo shatishga imkoniyat yaratadi.

5. Aylanma mablaglarning aylanishini tezlashtirishning asosiy yo'llari quyidanilardan
iborat:

ishlab chigarish miklining davomiyligini, uzogligini gisgartirish;
normativdan tashqari, va oshigcha zaxiralarni yo qotish;
tayyor maxsulotlarni sotishni tezlashtirish va x.k.

Nazorat va muxokama uchun savollar
Aylanma fondlarning moxiyati, axamiyati va mazmuni nimalardan iborat?
Aylanma fondlar asosiy fondlardan gaysi xususiyatlari bilan farglanadi?
Aylanma fondlarning tarkibi va tuzilmasi to g risida nimalarni bilasiz?
Moddiy resurslardan foydalanishning asosiy yo nalishlari nimalardan iborat?
Aylanma fondlardan samarali foydalanish mexanizmi nimalarni o'z ichiga oladi?

orwdPE
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6. Aylanma mablag'lar deganda nimalarni tushunasiz? Ularninng turlarini izoxlab
bering?

~

Aylanma mablaglarning aylanish tezligini oshirishning axamiyati nimalardan iborat?
Aylanma mablag’larning aylanishini tezlashtirish yo'llarini izoxlab bering?
9. Bu mavzu boyicha echimi topilmagan ganday muammolar mavjud?

oo
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13-MAVZU. Sanoeat maxsulotining sifati va uning
ragobatbardoshligi

13.1. Sifat tushunchasi va uni oshirish zaruriyati

13.2. Maxsulotning sifat ko rsatkichlari va ularni baxelash usullari

13.3. Maxsulot sifatini boshgarish va uni oshirish yo'llari

13.4. Standartlashtirish, sertifikauiyalashtirish, attestauiya va nazorat gilish

Qo’llaniladigan pedogogik texnologiyalar: “Blim so rov”, “Aqliy xujum”, “Ma’ruza-
suxbat” usullari.

Tayanch sozlar : sifat, nomenklatura, standartlar, standartlashtirish, sertifikat,
attestarriya, 1SO 9001 standartlari.

Mustagil ish mavzulari.

1. Maxsulot sifatini oshirishni igtisodiy rag batlantirish.

2. Sanoat maxsulotining sifati va uni oshirish yo llari.

3. Sanoat maxsuloti ragobatbardoshligini oshirishning axamiyati.

4. Mustaqillik yillarida O zbekiston Respublikasida igtisodiyotning ragobatdoshligini
oshirish borasida amalga oshirilgan chora-tadbirlar.

13.1. Sifat tushunchasi va uni oshirish zaruriyati
Zamonaviy bozor iqtisodiyoti ishlab chiqgariladigan maxsulot sifatiga boshgacha
prinmipial talablar qo yadi. CHunki xozirgi zamonda xar ganday firmaning omon golishi, uning
tovarlar va xizmatlar bozoridani mustaxkam mavgei ragobatbardoshlik darajasi bilan belgilanadi.
O’z navbatida ragobatbardoshlik ikki ko'rsatkich bilan - baxo va maxsulot sifatining darajasi
bilan bog ligdir.
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Ishlab chigarishni erkinlashtirish davrida ikkinchi omil birinchi o'ringa ko tarilmoqda.
CHunki sifat korxonaning obro’si va yanada gullashi xamda sifatni boshgarish boyicha ish - bu
barcha xodimlar, raxbardan tortib aniq ish bajaruvchi uchun al fa va omegasi, ya’ni avvali va
oxiridir. SHu tufayli davlatning igtisodiy, shu jumladan, sanoat siyosatida sifat masalasi muxim
o'rin egallaydi. Maxsulot sifatini oshirish - bu oqgibat natijada uning miqdori, resurslarni tejash,
ijtimoiy va shaxsiy extiyojlarni to'laroq gondirish masalasi Xisoblanadi. YA’ni, xar ganday
maxsulot eng yuqgori texnikaviy — igtisodiy va estetik xamda boshqa bir gator talablarga muvofiq
kelishi, jaxon bozorida ragobat gilish gobiliyatiga ega bo'lishi kerak. Agar sifat muammosi xal
etilmasa, ijtimoiy ishlab chigarish va axolining tovarlarga bo’lgan extiyojlarini gondirib
bo Imaydi.

Sifat nima?

Maxsulot (ish, xizmat) sifati - bu shu maxsulotning Xar tomondan foydalanishga
mukammal ekanligini belgilovchi xususiyatlar yig indisidir.

Maxsulot sifati - bu shu maxsulotdan ma’lum magsadda foydalanish uchun uning
yaroqglilik darajasi, maxsulotning xalq xo"jaligi extiyojlarini, iste’molchilarning talab va didlarini
gondirish gobiliyatidir.

Sanoat maxsulotining sifati tarmogning, korxona(firma)ning faoliyatini rejalashtirishda
va uni aniglashda qo llaniladigan asosiy ko rsatkichlardan biri Xisoblanadi. Unda mexnatni
tashkil qilish, uning jixozlanish darajasi, mutaxassislarning malakasi, ishlab chigarishni
boshgarishning Xolati ifodalanadi. Maxsulot sifati igtisodiy jixatdan iste’mol giymatining
0 Ichovi va foydalanish darajasi ko rinishida namoyon bo"ladi.

Maxsulot sifati iqtisodiy kategoriya bo’lib, ishlab chigaruvchi va iste’molchilarning
munosabatlarini, sifatli maxsulot ishlab chigarish, reja topshiriglarini bajarish xamda maxsulotga
baxo belgilash bo'yicha korxonaning davlat bilan munosabatlarini ifoda etadi. Undan tashgari,
maxsulot sifati sifatli maxsulot uchun moddiy rag batlantirish va sifatsiz maxsulot ishlab
chigarilgani uchun moddiy javobgarlikka tortish bo’yicha korxonalar o rtasidani munosabatlarni
ifodalaydi.

Maxsulot sifati texnika taragqiyotining sur’atlarini, mexnat unumdorligini va shu orgali
ijtimoiy ishlab chigarish samaradorligini ta’riflovchi igtisodiy kategoriyadir. Maxsulot sifatini
muntazam ravishda yaxshilash igtisodiyotni rivojlantirishning zarur sharti, ijtimoiy ishlab
chigarish samaradorligini oshirish, xalgq farovonligini o’stirishni asosiy omillaridan biri bo’lib
xisoblanadi.

Maxsulotning miqdori va sifati 0'zaro dialektik bog’liqdir. YUgqori sifatli maxsulot
sifatsiz tayyorlangan maxsulotga nisbatan jamiyat extiyojlarini yuqoriroq darajada qondirishga
godir. Demak, maxsulot sifatini yaxshilash ishlab chigarish xajmini qo'shimcha xarajatlarsiz
oshirish demakdir. Ishlab chigarilayotgan maxsulot sifati va miqdorining 0 zaro bogligligi
maxsulot sifatini oshirish, jamiyat extiyojlarini to’la gondirishga imkon beradi, mamlakatimiz
ishlab chigaruvchi kuchlari o'sishining muxim omili bolib xizmat giladi.

Sifatli maxsulot doimo 0'z xaridorlariga ega. Xozirgi davrda  mazkur talab
gondirilgandanina maxsulotni dunyo bozoriga chigarish mumkin bo'ladi. Bu esa 0°z navbatida
mamlakatga eksportdan keladigan valyuta tushumini ko paytirish orgali yangi texnika va
texnologiyalar sotib olish, ishlab chigarish xajmini kengaytirish xamda uning samaradorligini
oshirish imkonini beradi. YUqori sifatli maxsulot ishlab chigarishga va uni sotishga erishgan
korxona (firma) esa o'z ishlab chiqgarish saloxiyatini yanada yuksaltirish imkoniyatiga ega
bo'ladi. Bunday sub’ektlarning ko payishi esa mamlakat ijtimoiy-igtisodiy rivojlanishining
asosiy omillaridan biri bo'lib xisoblanadi. Mamlakat iqgtisodiyotining taraqqgiy etishi esa uning
axolisini daromadlari va demak turmush darajasining xam yuksalishiga olib keladi. Natijada
sifatli maxsulot va yuqgori darajada ko'rsatilgan xizmatlarga talab ko'payadi. YA’ni, sifatli
maxsulot (taklif) o°zining sifatli iste’molchisini (talab)ni yaratadi. Pirovardida jamiyatda yanada
yuqoriroq darajada iqtisodiy o°sish ta’minlanadi.
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13.2. Maxsulot sifat ko rsatkichlari va ularni
baxolash usullari

Sanoat ishlab chigarishi 0°z maxsulotlarining g oyat turli-tumanligi, ya’ni xilma-xilligi
bilan tavsiflanadi. Bu maxsulotlar tabiiy xususiyatlariga ko'ra xar xil me’yor va Xilma-xil sifat
ko'rsatkichlariga ega bo'ladi. Lekin, ma’lum sanoat maxsulotlarining muayyan guruxi uchun
umumiy ko'rsatkichlar ishlatilishi, boshga guruxi uchun esa 0°ziga Xos ko rsatkichlar
qo llanilishi mumkin.

Maxsulot sifatiga va uning texnikaviy xususiyatlariga baxo berish uchun quyidani
ko'rsatkichlar tizimi qollaniladi:

Iste’mol qilish xususiyatlari bo’yicha talabni gondirish ko'rsatkichlari. Bunday
ko'rsatkichlar maxsulotdan tayinli, belgilangan ravishda foydalanish natijasida kerakli (zaruriy)
samarani tavsiflaydi. Ishlab chigarish - texnik vazifani bajaruvchi maxsulot uchun mexnat
unumdorligi ko'rsatkichi xizmat gilishi mumkin. U baxolanayotgan maxsulot yordami bilan
ganday xajmdani maxsulotni tayyorlash yoki ma’lum davr ichida ganday xajmdani ishlab
chiqarish, xizmat ko'rsatishi mumkinligini ifodalab beradi.

Mustaxkamlik ko'rsatkichlari - buyumlarning buzilmasligi, yaxshi saglanishi,
ta’mirlashga qulayligi, shuningdek, chidamliligidir. Mashina va o’lchov asboblarining sifati
ularning mustaxkamligiga va uzoq ishlash qobiliyatiga qarab aniglanadi. Xar bir buyumning
mustaxkamligi mo’ljallangan muddatda, 0'z xizmat parametrlarini 0°zgartirmay, zimmasiga
yuklatilgan vazifalarni boshqarish xususiyatidir. Vositaning, ya’ni qurolning ishlash muddati -
mo'ljallangan vaqtda, 0°zining ishlash qobiliyatini 0" zgartirmaslik xususiyatidir.

Texnologik ko rsatkichlar maxsulotni tayyorlash va ta’mirlash jarayonida yugori mexnat
unumdorligini  ta’minlash uchun konstruktor-texnologik echimlarning samaradorligini
ifodalovchi ko'rsatkichlardir. Aynan texnika va texnologiya yordamida maxsulot ishlab
chigarishning ommaviyligi, material Xxarajatlarini, mablag’lar, mexnat va vaqgtni ogilona
tagsimlash ta’minlanadi.

Standartlashtirish va unifikamiyalash ko'rsatkichlari - bu maxsulotning standartli,
unifikarriyalashgan va original, ya’ni ajoyib, ajralmas qismlar bilan gondirilganligi,
to ydirilganligi, shuningdek, boshga buyumlarga nisbatan unifikamiyalashganlik darajasi. Ular
traktorni boshgarish uchun kerak bo’lgan kuchlar, muzlatgichda ruchkaning joylashishi, xarorat,
namlik, yorug'lik, shovqin, vibramiya, nurlanish, yonuvchi maxsulotlarda uchar gazi va suv
bugining yigilishi bo lishi mumkin.

Ergonomik Kko'rsatkichlar insonning buyum bilan munosabatini va bu buyumdan
foydalanishda ro’y beradigan gigienik, fiziologik va ruxiy xususiyatlar majmuini aks ettiradi.

Estetik ko'rsatkichlar buyumlarning badiiy-konstruktorlik xususiyatlarini ifodalaydi. Ular
buyumning tovar giyofasi jonliligini, shaklining ma’qulligini, kompozimiyaning butunliligini,
mukammal bajarilganliligini va barqarorligini tavsiflaydilar.

Transportabellik ko rsatkichlari maxsulotning tashish uchun moslashganligini ifodalaydi.

Patent-xuquqiy ko rsatkichlar maxsulotning patentli ximoyasini va patentli sarxilligini
(asilligini) tavsiflaydi va ragobatbordoshligini aniglashda muxim omil Xisoblanadi. Patent-
xuquqiy korsatkichlarni aniglashda buyumlarda yangi texnik omillar borligini, shuningdek,
mamlakatda patentlar bilan ximoyalangan echimlarni xisobga olish kerak boladi.

Ekologik Kko'rsatkichlar - bu atrof-muxitga xavfli ta’sir ko rsatish darajasi, gaysiki
maxsulotni ekspluatamiya qilish yoki iste’mol qilishda yuzaga keladi. Masalan, zararli
gotishmalarning bo lishi, maxsulotni saglash, tashish va iste’mol gilishda zararli gismlar, gazlar
va nurlarni chigarish mumkinligi.

Xavfsizlik ko'rsatkichlari - xaridor va xizmat ko'rsatuvchi xodimlarning xavfsizligi
uchun maxsulot xususiyatlarini tavsiflaydi, ya’ni maxsulotni montaj gilish, xizmat ko'rsatish,
ta’mirlash, saglash, tashish, iste’mol gilishda xavfsizlikni ta’minlaydilar.

YUgorida gayd qilib o'tilgan ko rsatkichlarning yig indisi maxsulot sifatini tashkil etadi.
Buyum mustaxkam (pishiq), estetik jixatdan ko zni gamashtiradigan, o'z vazifasini yaxshi
bajaradigan bo’lishi lozim. Lekin, shu barcha ko rsatkichlardan tashqari, buyumning baxosi xam
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muxim. CHunki igtisodiy optimal sifat masalasi baxo bilan chambarchas bog ligdir. Xaridor
buyum sotib olganda buyum baxosi u ega bo'lgan xossalar to plamini qoplashini bilish uchun
ularni doimo tagqoslaydi.
Igtisodiy optimal sifat deganda, sifat va xarajat nisbati yoki sifat birligining baxosi
tushuniladi va u quyidani formula bilan xisoblanadi:
Bs
Kopt= -------- ,
Xe

bu erda: Kopt — igtisodiy optimal sifat;

Bs - buyum sifati;

Xe - buyumni sotib olish va ekspluatariya qgilish xarajatlari, so'm.

Formulaning maxrajini aniglash murakkab emas, chunki u buyumning sotish baxosini,
ekspluatamiya, ta’mirlash va utilizamiya gilish xarajatlarini o'z ichiga oladi. Formula sur’atini
aniglash esa qiyinrok kechadi, chunki buyumning sifati juda ko'p va turli - tuman
ko'rsatkichlardan iborat. Bu bilan aloxida fan - kvalametriya ilmi shug ullanadi. U sifatni son
jixatdan, ya’ni bir so'mlik xarajatga buyum sifati birligining o'sishini baxolashning etarli
darajada ma’qul usulini ishlab chiggan.

Demak, xozirgi zamon ishlab chiqgarishi sharoitida maxsulotning sifati - korxona (firma)
samaradorligining, rentabelligining muxim tashkil etuvchisidir, shu sabli unga doimo e’tibor
bermoq zarur. Sifat bilan barcha - korxona direktoridan tortib, aniq ish bajaruvchigacha
shugullanishi kerak.

Sifatni ta’minlash, loyixalash, saqglash bo'yicha barcha jarayonlar sifatni boshqarish
tizimiga birlashtirilgan.

13.3. Maxsulet sifatini boshqarish va
uni oshirish yo'llari

Bugungi kunda yurtimizda faoliyat ko rsatayotgan korxonalarni jadal modernizariya gilish
va texnik gayta jixozlashni ta’minlash, yuksak texnologiyalar asosida ishlaydigan
avtomobilsozlik va gaz-kimyo, elektr texnikasi va to qimachilik, ozig-ovqgat va farmarmevtika,
axborot va telekommunikamiyalar tarmog’i xamda boshga yo nalishlardani yangi va zamonaviy
ishlab chigarish quvvatlarini tashkil etishga qaratilgan faol investimiya siyosatini yuritishga
ustuvor axamiyat berilmoqda. Tadgiqotchilarning fikriga ko ra, jaxon xo jaligini rivojlantirishda
xalgaro kapital migramiyasi muxim axamiyatga ega, chunki u mamlakatning tashqi igtisodiy va
siyosiy aloqgalari mustaxkamlanishiga olib keladi, ularning tashqi savdo aylanmalarini, ishlab
chigarish xajmini ko paytiradi, igtisodiy rivojlanishni jadallashtiradi, ishlab chigarilayotgan
tovarlarning jaxon bozoridani ragobatdoshligini, importchi mamlakatlar texnik saloxiyatini
o'stiradi va mamlakatdani bandlikni oshiradi®’.

Ushbu o'rinda xorijlik olimlarning fikr-muloxazalari, tadgiqotlariga murojaat etadigan
bo'lsak, marketingshunos olim M.Porter yirik transmilliy kompaniyalar va Xorijiy
investitiyalarni gabul giluvchi mamlakatlarning strategiyasi mavjud ragobat ustunligidan foyda
ko rishga asoslanganini isbotladi. U ragobat ustunligini to'rt yo nalishga bo’ladi: korporativ
boshqgaruv ustunliklari; ishlab chigarish omillari ustunligi; mamlakatdani talab xajmi; ko makchi
va o shimcha tarmoqglarga bog lig ustunlik.

M.Porter ushbu omillar sintezini “ragobat afzalliklari brillianti” deb nomlaydi va ular
kapitalni chetga chigarishning muvaffaqgiyatini kafolatlashini nazarda tutadi. Qo shimcha omillar
sifatida esa davlatning ogilona siyosati va “omadli vaziyatlar’ni keltiradi. SHuningdek, olim
mamlakatda o°zaro bog'liq ishlab chigarish tarmoglari mavjudligi to'gridan-to'gri Xorijiy
investimiyalar gabul giluvchi mamlakat uchun Kkatta raqobat ustunliklari va imkoniyatlarini
yaratishini isbotlaydi. Buning uchun davlat tarmoq va soxalar bo'yicha Klasterlarni
rivojlantirishga turtki berishi kerakligini ta’kidladi. Masalan, mamlakatda zamonaviy ozig-ovgat

22 Mamaros M. Musmii MKTUCOIMETIa XOPKUIA MHBECTHIMSUIAPHH JKal0 KWIUIIHUHT Hasapuil acociapu./
Uxkrucoauér Ba tabauM. 2011 itun, 4-con, 38-6.
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sanoatini rivojlantirish agrar soxa maxsulotlari (sut, go'sht, poliz maxsulotlari, meva va
boshgalar) ishlab chigarishni yo'lga go yishni, shunga mos ravishda tegishli xajmdani o'rash va
gadoglash uskunalari, zamonaviy chakana savdo tizimi mavjudligini talab etadi; mamlakatda
gishloq qurilishini jadallashtirish uchun esa zamonaviy qurilish materiallari ishlab chigarishni,
kommunal xojalik tizimi xamda infratuzilma xizmatlari rivojlanishini tagozo etadi.

YUQqorida ta’kidlangan fikr-muloxazalardan ko rinib turibdiki, mamlakatimizda igtisodiyot
biryoglama emas, balki ko'pyoqlama, ishlab chiqgarishni diversifikamiya gilish orgali kompleks
rivojlantirib borilmoqda.

YUrthoshimizning “2012 yil Vatanimiz taraqgiyotini yangi bosgichga ko taradigan yil
bo’ladi” nomli ma’ruzasida ta’kidlanganidek, “Mamlakatimiz igtisodiyotini rivojlantirishga
yo naltirilayotgan kapital qo’yilmalar xajmi ancha oshib, o’tgan (2011 yilga) yilga nisbatan
ularning osish sur’atlari 109,3 foizni, yalpi ichki maxsulot tarkibidani ulushi esa 24,5 foizni
tashkil etishi kutilmoqda.

Xar qganday ishlab chiqgarishni rivojlantirish va yuksak darajaga ko'tarish uchun uni
boshgarish kerak boladi. «Boshgarish» iborasini maxsulot sifatiga oid qo'llaganda, maxsulot
sifati va uning raqobatbardoshligini doimiy nazorat qilish, uning belgilovchi shartlar va
omillarini magsadga muvofiq ta’sir gildirish yo'llari bilan maxsulot sifatini loyixalashtirish,
ishlab chigarish va foydalanishda uning zaurur darajada o rnatilishini, ta’minlanishini va
saglanishini tushunmoq kerak.

Maxsulotning sifatini boshqarish operamiyalari muxandis-texnik, tashkiliy-texnologik,
nazorat va boshga jarayonlarning o°zaro bogligligi majmuasini tashkil etuvchi tartib doirasida
olib boriladi.

Maxsulot sifatini boshqarish jarayoni quyidani operariyalardan iborat:

- maxsulot sifati darajasini belgilash;

- maxsulot sifatiga ta’sir ko'rsatuvchi buyum va uni ishlab chiqgarish jarayonining
faoliyati to g risidani axborotlarni yig'ish va o’rganish;

- maxsulot sifatini boshqgarish to'g'risida qaror qabul qilish va ob’cktga ta’sir
ko rsatishga tayyorlanish;

- boshgaruvga tegishli buyruglarni berish;

- boshqarish natijasida maxsulot sifatining o zgarishi xagidani axborotlarni yigish va
taxlil qilish.

Maxsulot sifatini boshgarishda quyidani vazifalar amalga oshiriladi:

- maxsulotning texnikaviy darajasi va sifatini uzoq muddatlarga chamalash;

- maxsulot sifatini oshirishni rejalashtirish va bashorat gilish;

- maxsulot sifatini attestaniya qgilish;

- maxsulot loyixasini chizish va ishlab chigarishga joriy etish;

- maxsulot sifatini moddiy-texnika tomondan ta’minlash;

- ishlab chiqarishni texnologik tayyorlash;

- maxsulot sifatini o Ichashni tashkil etish;

- mutaxassislarni tanlash, joylashtirish, o qitish va tarbiyalash;

- sifatli maxsulot ishlab chiqgarish darajasini bir tekisda olib borish;

- ishlab chiqarish vositalarini saglash, ta’mirlashni tashkil etish;

- maxsulot sifatini oshirishni rag batlantirish;

- maxsulot sifatini nazorat qgilish;

- standartlarga, 0 lchash vositalariga va texnik shartlarga rioya gilish;

- maxsulot sifatini boshgarish xuqugini ta’minlash.

Maxsulotning xossalari, texnologik jarayonlarning ixtisoslashtirish xususiyatlari, ishlab
chiqarishni tashkil etish shakllari va usullarini xisobga olgan xolda bajariladi.

Maxsulot sifatini yaxshilashga oid vazifalar va tadbirlar tuzilayotganda ularni amalga
oshirish imkoniyatlari va magsadga muvofigligi texnikaviy-igtisodiy jixatdan asoslanadi.
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Buning uchun quyidanilar asos qilib olinadi:

- ishlab chigarilgan maxsulot sifatiga bo'lgan talablar va kelgusida uni takomillashtirish
imkoniyatlari;

- maxsulotning sifat darajasini baxolash;

- ishlab chiqgarilgan maxsulotda uchragan nugsonlarni yuzaga chigarish va ularni taxlil
etish;

- laboratoriyadan o’tkazilgan sinov natijalari, iste’molchilar tomonidan yuborilgan
norozilik xujjatlari, texnikaviy nazorat va ma’lumotlar;

- ilg’or korxonalarning maxsulotlari bilan taggoslash.

Maxsulot sifatini yaxshilashga oid tadbirlar majmuasiga quyidanilar Kiradi:

- maxsulotning sifat ko'rsatkichlarini yaxshilashga qaratilgan asosiy tajriba va
loyixalashtirish ishlari xamda tashkiliy-texnikaviy tadbirlar;

- ishlab chigarish texnikasi va texnologiyasini takomillashtirishga oid tadbirlar;

- Xomashyo va materiallar sifatini oshirish bo’yicha ta’minlovchilarga qo’yiladigan
talablar;

- maxsulot sifatini oshirish bo'yicha o'tkaziladigan ilmiy-tadgiqot, tajriba va
loyixalashtirish ~ bo’yicha ilmiy-tekshirish, loyixalashtirish  tashkilotlariga beriladigan
topshiriglar;

- texnikaviy xujjatlarni yaxshilash tadbirlari;

- texnologik intizomga rioya qilishni tekshirish sharoiti, ishlab chigarishni o’lchov
asboblari bilan ta’minlash, ularning aniq ishlashini kuzatib turish tadbirlari;

- standartlarni o zlashtirish, ularga rioya qilish, buyumlarni unifikariyalashtirish, yugori
sifatli maxsulot ishlab chiqgarish, nugsonlarning oldini olish va iste’molchilar tomonidan
bo’ladigan noroziliklarni kamaytirish bo yicha tadbirlar.

Ushbu va boshga bir gator tadbirlarning 0’z vaqtida bajarilishini to’la-to’kis ta’minlash
uchun ularning bajarilish muddatlari, mas’ul Kkishilar, muayyan Xarajatlar va ularning iqtisodiy
samaradorligi, ragobatbardoshligi xamda boshga ko'rsatkichlar aniglanadi.

Ma’lumki, ragobat va ragobatbardoshlik o'rtasida dialektik alogadorlik mavjud bo'lib,
biri ikkinchisidan kelib chigadi. Ragobat korxona (firma)larni ragobatbardosh tovarlar ishlab
chigarishga va ragobatbardosh xizmatlar ko rsatishga undaydi.

Ragobatbardoshlik nisbiy o’lchov bo’lib, uning xususiyati shundan iboratki, uni ragobat
predmeti (maxsulot ragobatbardoshligi)ga nisbatan xam go’llash mumkin.

Maxsulotning ragobatbardoshligi deganda, iste’molchining aniq extiyojlarini gondirish va
uni xarid gilish xamda keyinchalik undan foydalanish uchun sarflanadigan Xxarajatlar darajalari
bo’yicha uni, ya’ni maxsulot boshga shunday tovarlardan ajralib turadigan tavsiflar yig indisi
tushuniladi.

Maxsulotning ragobatbardoshligi - u biror bir firma tomonidan ishlab chiqgarilgan,
raqobatchi firmalarning xuddi shunday tovarlariga garaganda yaxshiroq iste’mol xususiyatlari
va texnik-igtisodiy parametrlariga ega bo'lgan tovarlarning iste’molchilar tomonidan ajratib
olinish «qobiliyati»dir.

Ragobatbardoshlik aynan bozorda kuzatiladi va tovarlarning iste’molchi extiyojlariga
muvofiq kelishi solishtirib va tekshirib ko'riladi. Ana shunda tovarning ragobatbardoshligi real
xaridni amalga oshirayotgan Xaridor uchun jozibadorlik darajasini ko rsatadi.

1.2. Iqtisediyot ragebatdoshligining moxiyati, omillari, barqaror igtisodiy rivojlanishni
ta’minlashdani roli

Jaxon bozorlaridani begarorlik sharoitida mamlakatimizni bargaror rivojlantirish
vazifasini xal etishda igtisodiyotning ragobatdoshligini ta’minlash masalasi ustuvor axamiyat
kasb etadi.

Ma’lumki, igtisodiyotning ragobatdoshligi turli shakl va darajalarda namoyon bo’ladi.
Bular:

+ mamlakat korxonalari ishlab chigarayotgan maxsulotlarning raqobatdoshligi;
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+ mamlakat korxonalarining (firmalarining) ragobatdoshligi;

+« mamlakt igtisodiyoti tarmoglarining raqobatdoshligi;

< milliy igtisodiyotning ragobatdoshligi;

¢ mamlakatning ragobatdoshligi.

Ayrim mutaxassislar ragqobatdoshlikning oxirgi ikki shaklini birlashtirib ta’riflaydi xamda
bu tasnifga xodimlarning ragqobatdoshligini xam qo shadilar.

Maxsulotning ragobatdoshligi uning sifati va narxiga ko'ra shu turdani boshga ishlab
chigaruvchilarning maxsulotidan ustunligi bilan belgilanadi.

Firmalarning raqobatdoshligi esa turdosh, ragobatlashuvchi korxonalarga nisbatan bir xil
yoki o'rnini bosuvchi maxsulotlarni iste’mol Xarakteristikalari bo’yicha sifatli va pastroq
narxlarda ishlab chigarish xamda etkazib berish imkoniyati bilan belgilanadi.

Firmalarning raqobatdani ustunliklarini bir gator omillar belgilab beradi. Bularni ikki
guruxga ajratish mumkin:

1) milliy kompaniyalarning rivojlanish darajasi;
2) makroigtisodiy biznes muxitning sifati®®.

SHveynariyaning Davos shaxrida xar yili bo'lib o'tadigan Jaxon iqtisodiy forumining
ishtirokchilari ma’ruzalarida firmalar darajasidani ragqobatdoshlik to'rtta asosiy omil bilan
bog’liq ekani ta’kidlanadi:

- resurslar (mamlaktda korxona maxsulot ishlab chigarishni yo’lga qo’yishi uchun
resurslarning mavjudligi,xajmi va sifati);

- tashqi ragobat;

- talab;

- tarmogq|lararo aloqalar.

Xuddi shunday ta’rifni kengaytirilgan xolda tarmoglarning raqobatdoshligiga xam bersa
bo’ladi.

Milliy igtisediyotning ragebatdeshliligi — Xalol ragobat sharoitida jaxon bozori talablarini
gondiruvchi, iqtisodiy o'sish va turmush sifatini oshirishni ta’minlaydigan tovarlarni ishlab
chigarish va xizmatlar ko'rsatish xamda o'rta va uzoq muddatga iqtisodiy o sishning yugori
sur’atlarini ta’minlab turish gobiliyatidir.

Milliy igtisodiyotning ragobatdoshligi masalasi doimo igtisodchi olimlarning digqat
markazida bo’lib kelgan.Ushbu masaladani zamonaviy nazariyalarning ko piga asos bo'lgan
fikrlar M.Porterning izlanishlarida yoritilgan.

M. Porter mamlakat iqtisodiyotining ragobatdoshligi uning resurslar bilan yaxshi
taminlanganganina bog'lig emasligini, ragobat ustunligini shakllantirish, ta’minlab turish
mumkinligini ko'rsatib berdi va unga mamlakat firmalarining ragobatdoshligini ta’minlash
orqali erishiladi, degan fikrni ilgari surdi.

Ragobatdoshlikni shakllantirish va rivojlantirishning M.Porter konmepmiyasiga ko'ra,
mamlakatning raqobat jixatdan ustunliklari “milliy romb”ni tashkil etuvchi to'rtta unsurdan
iborat.

Quyida “milliy romb” ni tashkil etuvchi unsurlarga gisgacha to xtalib o tamiz.

1. Mexnat, material, bilim, pul, infratuzilma resurslari bilan ta’minlanish mamlakatning
ragobatdoshligiga ijobiy ta’sir ko'rsatadi. Bu resurslarning ba’zilari oldindan mavjud bo’lsa,
ayrimlari yaratiladi va rivojlantiriladi.

2. Mamlakatda ishlab chigarilayotgan maxsulotlarga ichki va tashgi bozorlardani talabning
xajmi, tarkibi va ularning o'zgarishi milliy iqgtisodiyotning raqobatdoshligiga bevosita ta’sir
ko'rsatadi. Bu maxsulotlarga talab xajmining oshishi milliy igtisodiyotning ragobatdoshligini
oshiradi va aksincha.

dupmasiap CTpaTerusic,
TapKkuou Ba
PaKoOATYHIUK MYXUTH

2 V36eKHCTOH MKTHCONMETHHHHT | [yaMMOJiapU:Ha3apus Ba amaiuét/
myaiugiap xkamoacu:P.Amnmos, A.Pacyre jauditinform-Nashr. 2006,14-6.
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1.2.1-rasm. Mamlaktning ragobat jixatdan usunligini tashkil etuvchi unsurlar
( M.Porterning raqgobat ustunliklari rombi).

3. Ragobatdosh xamkor tarmoglarning mavjudligi  murakkab maxsulotlarni ishlab
chigarishni yo'lga qo’yish, gimmat resurslarni mamlakat ichidan topish, maxsulot etkazib
beruvchilar faoliyatini muvofiglashtirish, yangiliklarni joriy gilishga ko maklashish imkonini
beradi. Minglab butlovchi qismlarni talab etuvchi avtomobillarni ishlab chigarishda
raqobatbardosh bo’lish shu gismlarning aksariyatining mamlakatda ishlab chiqgarilishini yo'lga
go ymasdan mumkin bo’Ilmaganidek, kimyoviy tolalar, tugmalar va sifatli bo'yoglar ishlab
chigaruvchi korxonalar mamlakatda mavjud bo’lmasa, birgina paxta xomashyosining mo’l-
ko'lligi ko ylak ishlab chigarishda ragqobatdoshlikni ta’minlash uchun etarli bo Imaydi.

4. Firmani boshqgarishda ragobatning xususiyatlari e’tiborga olinadi. Bunda turlicha
strategiya va magsadlar ishlab chigiladi. Ichki bozorda keskin ragobatning mavjudligi firmalarni
0z faoliyatini takomillashtirishga, ishlab chigarishni kengaytirish uchun tashqi bozorlarga
chigishga undaydi. Kuchli ichki ragobat muxitida toblangan firmalar tashqi bozorlarda xam
osonroq muvaffagiyatga erishadi. SHu sababli xukumatning mamlakat ichida erkin ragobat
muxitini yaratish, monopollashuvga garshi kurashish kabi chora-tadbirlari muxim axamiyatga
ega.

Respublikamizda iqgtisodiyotning ragobatdoshligini ta’minlash uchun kompleks chora-
tadbirlar amalga oshirilmoqda ( 1.2.2-rasm).

Mustaqillik yillarida igtisodiyotning tarkibiy tuzilishida jiddiy sifat o'zgarishlari amalga
oshirildi. Avvalo, yoqilg i-energetika sanoatini rivojlantirish orgali energetika mustaqilligiga
erishildi. Energetika va keyinchalik don mustaqilligiga erishish igtisodiyotimizning tashqi
ta’sirlarga bardoshliligi darajasini oshirdi.
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MycTaKHIINK iinaapuaa Y3oexncTon Pecny6ankacnaa aMaira olMpHIrad Ba MKTHCOAMETHUHT PAK0OATIONLINT HHAHT

-TagdupJap

M TAbCUP KYpCcaTraH 4opa

v

OIIMINUTA MKOOU

Wkrncomnérna daon Tapkubuii y3rapunmiap amanra ommpmian. SIMM tapkubuma caHoat
Ba XM3MAaTIap COXACHHUHI yiymH opTau. CaHOaT MaxcyJOTH Ba SKCIIOPTHHUHT yMYMHH
X@KMU/Ia KYyMWiraH KHAMAaTHUHT XECcacH FOKOpHM OynraH Taiép mMaxcynoTiap yayliH
OLIIN.

Canoar nuBepcudukanust KWIMHAU. PecnyOnikaMu3 yuyH sHIM OyiraH TapMokJap 6apro
STWIIM Ba MaxCyJIOT TYpPJapHHH HINIa0 YHKapull Yy3mamTtupuiand. by maxcymormap
WMIOPT YpHUHK OOcHIM OWilaH OHMpra, SKCIOPT XaKMH OIIUIINTA XaM IKOOMH TabCcup
Kypcatau.

JKaxon Oo3opumarn KOHBIOKTYpa ¥3rapHuulapura KaM TabCHpUaH Oyiran  Xu3mar
KypcaTHIl Ba CEpPBUC COXACH JKaJal PHUBOXKJIAHTUPWIAU. by 53ca XaXoH MOJUBUM-
HWKTUCOIMIA MHKUPO3U mapountuaa AVMMHUHT OapKapop YCHIIH, SSHTH W KOWIAPH SPATHII
Ba aX0JIM JapOMaUIapUHK OLTUPUIIHUHT MyXUM OMUIIU OYI1ITH.

Xomameé, wmarepmamiap Ba OyTIOBYM KHCMIIADHMA WIDIA0 YHKAPWUIIHA MaxaJlIHi-
JAMITUPUII OPKANIM MaMiakaT WIIIa0 YMKapyBUWJIApH Ba WCTEHMOJIYMIAPUHHHT TAIIKH
6o30prapra KapamiMIu Aapa)kacll MacalTHPWIOH, BalFOTa PECypeiiapy TEXAJIAH, HIIIa0
YHKapUIa&TraH MaxcyJloTiap TAaHHAPXH MacalTUPUIIIH.

OKCHopT KWIMHAETTaH MaxCyjloTiap JAuBepcHUKalMs KWIMHIW, YJap COTHJIaéTraH
JaBlaTiIap COHM KeHrautupmiau. By dopa-TagOupiap xaxoH 0030pHAard KOHBIOKTYpa
y3rapunuiapy I[MapoOWTHAAa XaM SKCIOPT XaKMHUHH KYIMAWTHPHUII, TYJIOB OalaHCH
OapKapopIUTHH TABMUHIAI UMKOHUHU OepIu.

Nia® YuKapuIIHA MOJCPHHU3AIMS KUJIKII Ba TEXHUK KaWTa KypOJUIAHTHPHINIA, SHTH
MaxCyJOT TypJapuHH WILIA0 YUKAPUIIHU Y3IAMITHPHUINTa WHBECTUIMS KHUPHUTAETTaH,
MaxCyJIOT SKCHOPT KWIYBYM KOPXOHAJAP YYYH COJHMK Ba OOXKXOHA MMTHUE3NIAPU SKOPHI
KIWJIHHIA, AMTHE3H MapTIapaa KpSIUTIal TapTHON KUPUTUIIIH.

ToBapmap Ba Xxu3Mmamiapra OYiaraH WYKM TadaOHM KEHTaWTHUPUIN YYyH axoJiu
JapoMaJUIapuHHU, XyCycaH, OMO/DKeT TAaIIKWIOTIapuAa WIUIOBYMWIAPHUHT HII XaKUHH
OLUMPUILI YOpaJapy KypUILIU.

Wmnaé uymkapum — (TpaHCHOPT KOMYHHMKalMsulapd, axOopoT Ba KOMMYHHKaIWs
TEXHOJIOTUsIIapH) Ba 0030p MHOPATY3WIMACHHH  JKaJaJl PUBOMKIIAHTUPUIL OpKaii OU3HeC
IOPUTHILI NIAPOUTIAPH SIXIINIAHIN

PaK06aTHI/I XUMOS KUJIMII, MOHOIIOJUTAITYBI'a KapIlly Kypall TU3UMHA 6apno OTUIIH.

Bu3HecHH, TalllKM HMKTUCOIWI (AaoNUsITHH KyJUiad-KyBBaTJIOBYM Ba TapTHOra COJyBYU
THCTUTVTITAN TIMMAKTTITAHTUNUTTIITUT

Makpoukrrcomuii  0apKapopJIMK  TabMHHJIAHAW, WHGIALNUS, BaJli0Ta  KypCHHUHT
JIeBAJIBALMSICH CYPBATIIAPUHUHT HACT OYIIMIINTA SPUIIHIIA

Xopwxkuil naBnatinap OWIaH WKTUCOAMHA XaMKODPIUKHU Iyira KYWHUIN, TaIllKd HKTUCOIUI
(aonmmaTHH JMOEpaIIAIITHPHUII yopanapu OwnaH Oupra, W4k OO30pHH, XyCycCaH,
MaMJTaKaT WOUIA0 YMKApYBYMJIAPUHH TEHr OYJIMaraH pakoOaTIaH XHMOJAIl YOpaapH
KYpWIIY.

1.2.2-rasm.Mustaqillik yillarida O zbekiston Respublikasida igtisediyotning

raqobatdoshligini oshirish borasida amalga oshirilgan chora-tadbirlar.
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Mamlakatimiz uchun yangi bo lgan avtomobilsizlik sanoatining barpo gilinishi bu tarmoq
bilan kooperamiya asosida ishlovchi o'nlab korxonalarning tashkil etilishiga olib kelmoqda.
Birgina o’tgan 2011 yilda 221 ming 400 ta engil avtomobil’, 964 ta avtobus ishlab chigarildi.
YUrtimizda ishlab chigarilayotgan avtomobillarning xorijily mamlakatlar bozorlarida
raqobatdoshligi ularni eksport gilish ko"lami kengayishiga asos boldi.

“Respublika sanoatini bargaror, jadal va mutanosib ravishda rivojlantirish, asosiy sanoat
tarmogqlarini diversifikamiya gilishga va eksport saloxiyatini o’stirishga yonaltirilgan tarkibiy
0 zgartirishlarni chuqurlashtirish, sanoat tarmoqlari, kompleksi va korxonalarni modernizariya
qgilish, ishlab chigarishni texnik va texnologik yangilash asosida ularning samaradorligi xamda
ragobatdoshligini yanada oshirish magsadida” qabul gilingan,O zbekiston Respublikasi
Prezidentining «2011-2015 vyillarda Ozbekiston Respublikasi sanoatini rivojlantirishning
ustuvor yo'nalishari to'grisida»gi 2010 vyil 15 dekabrdani PQ-1442-sonli qarori bilan
tasdiglangan dasturning amalga oshirilishi igtisodiyotning tarkibiy tuzilishini takomillashtirishda
yangi bosgich bo’ladi.

I/IKTHCOI[I/IéTHI/I HM3YNJI HCJI0X KMJIHII

TapkuOnii *uXaTIaH Y3rapTHPUII Ba

PakobaTaonuinkka
AuBepcHpUKANMA KWIMIIHA YyKYPJIaLITHPUII

IPHUIIMII BA TyHE
0030pJIapura YMKNUIIHA

TabMHHJIALI IIAPTIAPH
IOKOpH TEXHOJOorusijiapra acCocJIaHraH siHrm KOpxoHa

timiz iqtisodi\ BA MINIA0 YMKAPHII TAPMOKJIAPHHHHT 7KaaJl
PHMBOKIAHMIIMHYA TAHMHHJIAIL

Dasturga ko‘ra, Sanoat tarmoqlarinl Juuul IIVUJIuIILIIIJII UI\.'(,III ullllly L /7 Zxivivuun unuullini
2012 yilga gadar 28 foizga o'stirish, yak = S T iy

xajmidani ulushini 61,2 foizga, sanoat n  ®20/MAT KYpCaTaéIran KYBBATIAPHH MOACPHHAMMS |
KWIHII BA TEXHUK SAHIHJIAII KapacHJIapUHA .

esa 7 18 foizga, ekgport qilin_ayotge\m sar i — i
ulushini esa 63,2 foizga etkazish ko zda ti
Bu parametrlarga erishish uchun zuii-zuio yiiar uavolinud 20,0/ 1indiu AYSH

dollaridan ko proq investimiyalarni o zlashtirish magsad gilib go’yilgan.

Sifati va narxi bo’yicha jaxon bozorida ragobatdosh bo’lgan maxsulotlar ishlab chigarish
xajmini  kengaytirish va yangi maxsulot turlarini o'zlashtirishga katta miqdordani
investimiyalarni jalb etish xamda o°zlashtirish orgaligina erishiladi.

O zbekiston Respublikasi Prezidentining 2011 yil 4 oktyabrdani «YAngi turdani
raqobatbardosh maxsulotlar ishlab chigarishni kengaytirish va o°zlashtirish chora-tadbirlari
to g risida"gi 1623-sonli garori bilan tasdiglangan dasturga muvofig, 2012-2016 yillarda, xisob-
Kitoblar bo’yicha, giymati 6 milliard 200 million dollar bo’lgan 270 dan ziyod investimiya
loyixasini, shuningdek, ishlab chigarishni modernizamiya qilish, texnik va texnologik gayta
jixozlash boyicha tarmoq dasturlarini amalga oshirish ko zda tutilmoqda.
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—i— CaHoaT MaxCy.JI0TH IKCOOPTHHHHAT MAM.IAKAT 3KCIOPTHIATH YIYIIH
SAxyani Tadép MaXCYJOTHHHT SJIIH CAHOAT MaXCYJIO0THAATH YIYIIH

== CaHoaT MAXCY/JI0TH SKCOOPTHHHHAT A/JIIOH CAHOAT MAXCYJIOTHIATH YV IVIIH

moljallangan ayrim investiuiya loyixalari to g risida ma’lumot (millionAQSH dollari)

1.3.2-rasm. O zbekiston Respublikasi sanoatini 2015 yilga gadar
rivojlantirishning magsadli parametrlari®*.

YAngi turdani ragobatdesh maxsuletlar ishlab chigarishni o zlashtirishga

2012 yilda o zlashtirish
2012 yil Jumladan, mo_lly
1 manbalarig:
Loyixa- | yanvar 1
L ovixa quvvati Amalga oshi- ning Xolati - 0z
A NoMi oylxa quvva rish muddati | umumiy | bo’yicha 1a mabl | O'z.R i
giymati | kutilayo ag'lar | TTJ
tgan i
goldiq
gaz-kimyo kompleksi | 400 ming t. po_lletlle_:n, 100 2008-2014 y.y. 3500 3190 5 420 20 100
ming t. polipropilen
alangan metan ..
AR 2,5 mlrd. kub. tabiiy gaz 2009-2039y.y. | 1527,1 | 1516,87 | 30,0 - -
Iq yoqilg'i shilab

24 ¥Y36exucTon Pecny6mukacu Ipesunenturmar «2011-2015 iumiapaa Y36exucton Pecry6mukach caHOATHHH
PUBOMJIAHTUPHUILHUHT YCTYBOP HyHAIUIIIAPU TYFPUCUIANTH KAPOPH.
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ta ishlash zavodida”

isida gaz-kimyo 400 ming. t. polietilen 2011-2015y.y. | 2305,5 2493,5 | 100,0 | 25,0 | 25,0

gaytirish (xar biri 116.4

ita bug'-gaz 2x450 mVT 2010-2014 y.y. | 1279,87 | 1278,87 8, 50 | 109,9

ilish)

xnika”OAJ bazasida | 100 ming p.m. konveyr

hlog xo0jaligi va lentalari, 200 ming dona i

hlab chiqarishni gishlog xo'jalik shinasi, 1,5 | 2012014 y.y. | 230 230 ) 3% ) 105
dona avtomobil shina-lari

g itlari zavodining Quvvatni 600 ming t.ga

atlarini kengaytirish | etkazish 2011-2013vy.y. | 254,6 251,09 | 100,0 | 5,0 55,0

avtomobilning yangi | 1o ing dona 2011-2013y.y. | 136,12 | 7346 | 7346 | 7346 | -

rishni o"zlashtirish

Manba: O zbekiston Respublikasi Prezidentining 2011
investiyiya dasturi to g risida"gi 1668-sonli garori.
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13.4. Standartlashtirish, sertifikatlashtirish,
atesstamiya va nazorat qilish

Maxsulot sifati muammosiga tegishli masalalardan biri standartlashtirishdir.

Standartlashtirish - standartlarni belgilash va qo’llash jarayoni. U normal ijodiy faoliyat
bo’lib, sifatning optimal ko'rsatkichlarini, maxsulotning parametrik qatorlarini, nazorat qilish,
sinash usullari va xokazolarni ishlab chigishni va gat’iy belgilashni 0"z ichiga oladi.

Standartlashtirish - bu maxsulot sifatini boshqarishning tashkiliy va normativ asosi
xisoblanadi. U barcha normalarni standart, instrukiiya, maxsulotni asoslash uchun kerakli shartlar
usuli kabi xujjatlarda aks ettiradi.

Standartlashtirishning eng muxim axamiyati shundaki, u ishlab chigarishning rivojlanish
sur’ati va darajasiga zaruriy ta’sir ko rsatadi. Buning uchun esa standartlash fan va texnika xamda
amaliy tajribalarning oxirgi yutuglariga tayanadi.

O zbekistonda standartlashtirish milliy igtisodiyotni boshqarish va tashkil etish bilan
chambarchas bog liqdir. Standarlashning asosiy, eng muxim vazifasi xalq xo jaligi, axoli, mamlakat
mudofaasi uchun tayyorlanadigan maxsulotlarga yuqori talablar belgilovchi normativ-texnik
Xujjatlar tizimini yaratish xamda ushbu xujjatdan to"g ri foydalanishni nazorat gilishdan iborat.

Xarakatdani, mavjud standartlashtirish tizimi quyidanilarni ishlab chigishga va doimiy faol
xolatda bo’lishiga imkoniyat yaratadi:

- yagona texnik til;

- maxsulotning muxim texnik tavsifining unifikamiyalashgan gatorlari, ya’ni o’lcham
ayirmasi (qo'yim va tushish, kuchlanish, tez-tez qaytalanish va boshgalar);

- umummashinasozlikda ishlatiladigan buyumlarning tipo-razmer gqatorlari va namunali
konstrukiriyalari (podshipniklar, krepej, kesuvchi asboblar va boshqalar);

- texnik-igtisodiy axborotlar klassifikatorlari tizimi;

- materiallar va moddalar xossalari to"g risida aniq ma’lumotlar beradigan dalillarni.

O zbekiston standartlash tizimi xalgaro, regional va milliy tizimlar bilan uyg unlashishi
kerak va quyidanilarni ta’minlashi lozim:

- sifat va maxsulot nomenklaturasi, xizmat va jarayonlar, insonlarning xayoti va sog'ligi,
atrof-muxitni muxofaza gilish masalalari bo"yicha iste’molchilar va davlat manfaatlarini;

- maxsulotning mos kelishining 0" zaro almashuvi, ya’ni bir-birini almashtira olishini;

- inson va moddiy resurslarni tejashga ko maklashish xamda ishlab chigarishni igtisodiy
ko rsatkichlarini yaxshilashni;

- ijtimoiy-igtisodiy dasturlar va yirik loyixalarning normativ-texnik bazasini yaratishni;

- ishlab chigarishda va savdoda texnik to siglarni bartaraf etishni dunyo bozorida maxsulot
ragobatbardoshligini, xalgaro mexnat tagsimotida samarali gatnashishini va x.k.larni ta’minlashi
kerak.

Standartlashtirish bir gator tamoyillarga asoslanadi:

- tarmoglanish - bir xil umumiy xususiyatga ega bo’lgan narsalar, jarayonlar, munosabatlar,
tatbiq etish mumkin bo"lgan ob’ektlar doirasini aniglaydi;

- variantlilik - ogilona xilma-xillik, rang-baranglikni yaratish - standartlashgan ob’ektga
kiruvchi standart elementlarning ogilona turlari minimumini ta’minlaydi;

- tizimlilik - standartga tizim elementi sifatida garaydi;

- 0'zaro almashuvchanlik - texnikaga muvofiq turli vagt-makonning turli nuqgtalarida
tayyorlangan bir xil detallarni yig ish yoki almashtirishni nazarda tutadi.

Standart deganda nima tushuniladi?

Standart inglizcha «standard» so'zidan olingan bo’lib, norma, namuna, o’lcham ma’nosini
bildiradi. U boshga ob’ektlarni tagqoslash uchun dastlabki ob’ekt deb gabul gilingan namuna,
etalon, model’, standartlanadigan ob’ektga qo'yiladigan va vakolatli idoralar tomonidan
tasdiglangan normalar, qoidalar, talablarni belgilovchi normativ-texnik xujjat. Standart inson
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faoliyatining barcha soxasiga, ilm-fanga, texnikaga, sanoat, gishloq xo jaligiga, qurilishga, transport
va alogaga, ta’lim va boshga soxalarga taalluglidir.

Mustaqillik yillarida O zbekiston Respublikasining Davlat standartlash tizimi (DST)
shakllandi va u O'zbekistonda standartlar tuzish, izoxlash va targatish jarayonlarini tartibga
keltirdi.Bu borada O“zbekiston Standartlashtirish, meteorologiya va sertifikatlashtirish agentligi
(«O zstandart») olib borayotgan keng ko lamli ishlarni aloxida e’tirof etish joiz.

«Ozstandart» agentligi  bozor igtisodiyoti sharoitida maxsulotning sifat darajasini
belgilovchi, ko rsatkichlar ragobatdoshligini ta’minlovchi, ishlab chigaruvchilarga etarli miqdorda
axborotlar etkazib beruvchi markazdir.

«O’zstandart» agentligi tomonidan ishlab chigilgan «Sifat menejmenti va maxsulotlarni
sinashy tizimi maxsulot sifat ko rsatkichini baxolash bilan birga me’yoriy Xujjatlar asosida to"g'ri
ma’lumotga ega bo lish talablarini o rnatadi.

Xozirgi kunda Davlat standartlash tizimi (DST) beshta asosiy standartlarni o'z ichiga oladi:

1. O zbekiston Respublikasi standartlashtirish tizimi. Asosiy qoidalar;

2. Tarmoq standartlari.

3. Texnik shartlarni kelishish, tasdiglash va ro"yxatdan o tkazish tartibi;

4. Korxonaning standartlari. Umumiy goidalar.

5. Xalgaro (davlatlararo, mintagaviy) standartlar.

Bozor igtisodiyotiga o'tish munosabati bilan Xalgaro standartlashtirishning roli, axamiyati
beqgiyos darajada kuchaydi. CHunki, xalgaro standartlashtirish ilmiy-texnika va iqgtisodiy
xamkorlikni rivojlantirishga katta imkoniyat yaratadi. Ular xalgaro alogalarni kengaytirishga,
mavjudlarini takomillashtirishga yordam beradi. Xozirgi kunda jaxonda 400 dan ortiq Xalgaro va
regional (xududiy) tashkilotlar mavjud (2000 vyil). Standartlashtirish soxasida yirik xalgaro
tashkilotlar — BMTga garashli Evropa igtisodiy komissiyasi (EEKOON), standartlashtirish bo yicha
Xalgaro tashkilot (ISO) ishlab turibdi.

Maxsulot sifati nazariyasi va amaliyotida maxsulotni sertifikatlashtirish masalasi muxim
0'rin tutadi.

Maxsulotni sertifikatlashtirish, uning aniq belgilangan talablarga muvofigligini tasdiglash
usullaridan biri xisoblanadi.

Maxsulot yoki bajarilgan ishning belgilangan talablarga muvofigligiga oid faoliyat uchun
tegishli xujjat beriladi. Uni «sertifikat» deb ataydilar.

Sertifikat lotincha «certificatis» S0 zidan olingan bo'lib, tasdiglangan degan ma’noni
bildiradi. Birinchidan, u biror faktni tasdiglovchi xujjat (masalan, malaka oshirilganligi tog risidani
xujjat); ikkinchidan, maxsus obligamiyalar va akmiyalarning nomi; uchinchidan, sug urta
shartnomasida uning shartlari yoziladigan xujjat; to'rtinchidan, maxsus idoralar (savdo palatasi,
Davlat inspekiiiyasi va boshqalar) beradigan va maxsulot, tovar, buyum, mol sifatini tasdiglaydigan
xujjat; beshinchidan, gishloq xo"jaligida urug’lik navini va sifatini tasdiglaydigan xujjat. Sertifikat
bo Imagan taqdirda urug'lik (oddiy) navsiz don sifatida gabul gilinadi.

Muvofigligini tasdiglash jarayonida bajariladigan operamiyalar, ya’ni xar bir ayrim ish
faoliyatlarini quyidani chizmada ko rish mumkin:
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7-chizma. Sertifikatlashtirish.

Respublikada sertifikatlash ishlarini yaxshilash magsadida 1993 yilning 28 dekabrida Oliy
Majlis tomonidan «Maxsulot va xizmatlarni sertifikatlashtirish to g risida»gi gonun gabul gilingan.
Mazkur qonun sertifikatlashtirishning xuquqiy, iqtisodiy va tashkiliy asoslarini, shuningdek,
majburiyatlar va javobgarliklarni belgilab beradi. Ushbu gonun 4 ta bob va 23 moddadan iborat
bo’lib, ularda Umumiy qoidalar, sertifikatlashtirish faoliyatiga doir umumiy talablar, maxsulotlarni
majburiy va ixtiyoriy sertifikatlashtirish, nizolarni garab chigish, sertifikatlashtirish to g risidani
gonun Xxujjatlarini buzganligi uchun javobgarlik masalalari bayon etilgan.

Standartlashtirish va sertifikatlashtirish ishlarini tashkil etish, muvofiglashtirish O zbekiston
Respublikasi Vazirlar Maxkamasi xuzuridani O zbekiston Davlat standartlash, metrologiya va
sertifikariya markazi «O zdavstandart», Davlat arxitektura va qurilish qo mitasi, tabiatni muxofaza
gilish Davlat qo mitasi va Ozbekiston Respublikasi Sog'ligni saglash vazirligi zimmasiga
yuklatilgan.

Qisgacha xulosalar

1. Maxsulot sifati sanoat ishlab-chigarish xo’jalik faoliyatining asosiy, eng muxim
ko rsatkichlaridan biri xisoblanadi. Maxsulot sifati maxsulotning iste’mol xususiyatlari majmui
bo’lib, uning xalq xo’jaligi va axolining muayyan extiyojlariga yarogliligini ifodalaydi.

2. Maxsulot sifati tayyorlangan maxsulotning mustaqilligi, qulayligi, ishonchliligi,
chidamliligi, tejamkorligi, go"zalligi va boshga bir gator xususiyatlari bilan belgilanadi. SHu sababli
maxsulot sifatini yaxshilash jamiyatga juda katta samara keltiradi: mablag larni tejaydi, tannarxni
kamaytirish, foydani ko paytirish va shu asosda mamlakat xazinasini to’ldirishga imkon beradi.

3. Maxsulot sifatini yaxshilash va uning ragobatbardoshliligini  ta’minlash davlat
siyosatining eng muxim muammolaridan biri Xisoblanadi. SHu sababli Oliy Majlis gonunlarida,
Prezident farmonlarida va xukumat qarorlarida maxsulot va ish sifatini oshirishga aloxida e’tibor
berilib, ularda barcha turdani maxsulotlarning texnik darajasi, tejamliligi va sifati oshirilsin
deyiladi, yangi ozlashtiriladigan maxsulotlar o°zining sifat va texnik-igtisodiy Xarakteristikalari
jixatidan jaxon fan-texnika va texnologiyasi erishgan ilg or yutuglarga mos boshqga bir gator
ko rsatmalar berilgan.

4. Maxsulot sifati muammosiga tegishli masalalardan biri standartlashtirishdir. YAna bir
muxim masala — sertifikatlashtirishdir. Bu ikki faoliyat fan-texnika, amaliy tajribalarning oxirgi
yutuglariga tayangan Xolda ishlab chiqgarish rivojiga juda Katta ta’sir ko rsatadi.

5. Maxsulot sifati oshirilishini attestariiya gilish va rag batlantirish aloxida axamiyat kasb
etadi. Maxsulot sifatini moddiy rag batlantirishda maxsulotning bir me’yorda ishlab chiqarilishi
ko' rsatkich sifatida e’tiborga olinishi lozim.

Nazorat va muxokama uchun savollar
1. Zamonaviy bozor igtisodiyoti va sifat siyosati.
2. Sifat kategoriyasining moxiyati va axamiyati.
3. Maxsulot sifati ko'rsatkichlari.
4. Sifat, baxo va baxolash.
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Maxsulot sifatini boshqarish.
Standartlashtirish va standartlar.
Sertifikamiyalash va sertifikatlar.
Sifat va xorijiy tajribalar.
9. Mustaqillik yillarida maxsulot sifatini va uning ragobatbardoshligini oshirish borasidani
yutuglar va istigboldani vazifalar.

NGO

Tavsiya etilgan adabiyotlar
1. Karimov L.A. 2012 yil vatanimiz taragiyotini yangi bosgichga ko tariladigan yil bo’ldi
O zbekiston Respublikasi 1.A.Karimovning 2011 vyilning asosiy yakunlari va 2012 yilda
O zbekistonning ijtimoiy iqgtisodiy rivojlantirishning ustuvor yonalishlariga bag ishlangan
Vazirlar Maxkamasining majlisidani ma’ruzasi// Xalq so'zi, 2012 yil 20 yanvar', Ne 14 (5434)
soni, 1-3 betlar.

2. O zbekiston Respublikasi Prezidenti I.A. Karimovning 2011 yilning asosiy yakunlari va
2012 yilda O zbekistonni ijtimoiy-igtisodiy rivojlantirishning ustuvor yo nalishlariga bag ishlangan
O zbekiston Respublikasi Vazirlar Maxkamasining majlisidani “2012 yil Vatanimiz taraqqiyotini
yangi bosqgichga ko'taradigan yil bo'ladi” mavzusidani ma’ruzasini o'rganish bo'yicha o quv
go llanma. — T.: Igtisodiyot. - 2012. — 166-180 betlar.

3. Asosiy vazifamiz - Vatanimiz taraggiyoti va Xxalgimiz farovonligi yanada
yuksaltirishdir/l.A.Karimov. — Toshkent: «O zbekiston», 2010. — 34-50 b.

4. O zbekiston Respublikasining «Standartlashtirish to g risida»gi qonuni, 1993 vyil, 28

dekabr’.

5.0 zbekiston Respublikasining «Maxsulotlar va Xizmatlarni sentifikamiyalash to g risida» gi
gonuni, 1993 yil, 28 dekabr".

6.A. Ortiqov. «Sanoat iqtisodiyoti» (darslik). —T.: TGEU, 2004, 193-205 bet.

7.1SO 9001 bo'yicha sifat menejmenti tizimi to'g risida. «Korxonalar raxbariyatiga sifat
menejmenti tizimi (SMT) to g risida. Korxonalarni rivojlantirish strategiyasi va SMT jarayonlari
samaradorligini boshqgarishy. «Xalq so"zi». 2006 yil 26 oktyabr.2-3-bet

8.0 zbekiston milliy enmtiklopedieyasi. 1-10-jildlar.-T.: Davlat ilmiy nashriyoti.2002-2006.
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14-MAVZU. Sanoatda tannarx, foyda va
ishlab chigarish rentabelligi

14.1. Qiymat va tannarx nazariyasi, ishlab chiqarish sarflarini kamaytirishning ilmiy
asoslari

14.2. Maxsulot ishlab chigarish tannarxini xesil giluvchi xarajatlarni guruxlash..
14.3. Foyda va uni maksimallashtirish

14.4. Rentabellik va uni oshirish yo'llari

14.5. Maxsulot tannarxini pasaytirishning manbalari va omillari

Tayanch so zlar : giymat, tannarx, tannarx elementlari, foyda, rentabellik, rentabellik
ko'rsatkichlari.

Mustagqil ish mavzulari.
1. Sanoat ishlab chiqarishi ko rsatkichlari tizimida tannarxning tutgan o rni.
2. Maxsulot tannarxini pasaytirish manbaalari va omillari.
3. Ishlab chiqgarish xarajatlari va maxsulot tannarxini kamaytirish —ingirozga garshi
kurashning omili sifatida.
4. Sanoatda tejamkorlik tizimini yaratish masalalari.

14.1. Qiymat va tannarx nazariyasi, ishlab chiqarish sarflarini kamaytirishning ilmiy
asoslari

Igtisodiyot nazariyasida giymat va tannarx masalasi aloxida axamiyat kasb etadi. Jumladan,
giymat tushunchasi borasida bir gator munozarali fikrlar mavjud. Ayrim igtisodchi olimlar
tovarning qiymatini uning natijaliligi bilan boglasalar, ayrimlari tovar giymati — tovar ishlab
chigaruvchilarning tovarda gavdalangan va unda moddiylashgan ijtimoiy mexnati, deb
xisoblaydilar. Boshqgalari esa tovarning giymatini ushbu tovarga bo’lgan talab va taklif, ya’ni
tovarning noyobligi belgilaydi, deb xisoblaydilar.

Umuman olganda, tovarning giymati uning boshqga tovarga ayirboshlana olish darajasini
aniglash uchun zarurdir. Narx (baxo) va giymat tushunchalari orasida deyarli farq yo'q. Fagatgina
narx (baxo) — bu tovar giymatining puldani ifodasidir xolos.

Igtisodiyotda maxsulot ishlab chigarish tannarxi kategoriyasidan xam keng foydalaniladi.
Qiymat va ishlab chiqgarish tannarxi o’rtasidani tafovut ishlab chigarish sub’ektining daromadi yoki
foydasi xisoblanadi.

Maxsulot ishlab chiqgarish tannarxi — maxsulotni ishlab chiqgarish bilan bevosita bogliq
bo’lgan, ya’ni ishlab chigarish texnologiyasi bilan bogliq bo’lgan xarajatlarning puldani ifodasidir.

Sanoat oldida turgan asosiy vazifalardan biri — bu maxsulot ishlab chigarish tannarxini
pasaytirishdir. Bu vazifaning bajarilishi natijasida ishlab chigarishni rivojlantirishga va axolining
turmush darajasini oshirishga imkoniyat yaratadi. Aynigsa, bozor igtisodiyoti sharoitida barcha
resurslardan bekami-ko'st foydalanish bu ko rsatkichlarning rolini oshirish zaruriyatini tagozo
etadi. SHu sababli tannarx atamasining moxiyati, axamiyati, mazmuni va shakllarini yaxshi bilish
xamda uni pasaytirish masalasiga katta e’tibor berish kerak bo ladi.

Biron-bir maxsulot ishlab chigarish uchun ma’lum migdorda xomashyo va materiallar,
mexnat va boshqa ishlab chigarish xususiyatiga ega bo’lgan yuklama xarajatlar sarflanadi. Maxsulot
ishlab chigarish bilan bevosita bog'liq bo'lgan Xarajatlarning puldani ifodasi maxsulot ishlab
chiqarish tannarxi deb ataladi.

Maxsulot ishlab chigarish tannarxi korsatkichi ishlab chigarishni rivojlantirishda va uni
tashkil etishda muxim rol” 0" ynaydi.

Maxsulot ishlab chigarish tannarxini pasaytirish ishlab chigarish rentabelligini oshirish,
ya’ni foydani ko paytirishning, mavjud resurslar bilan ishlab chigarish xajmini o'stirishning muxim
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omili xisoblanadi. Maxsulot ishlab chigarish tannarxi ko'rsatkichi ishlab chigarish sifat
ko rsatkichlari orasida aloxida o’rin tutadi.

Ishlab chigarishni va mexnatni tashkil etish, texnika va materiallardan foydalanish, moddiy
texnika ta’minotini takomillashtirish, maxsulot sifatini yaxshilash borasidani xamma o°zgarishlar
Xarajatlar darajasida aks etadi. SHu sababli xam biz maxsulot tannarxi ishlab chigarish
samaradorligining sifat ko rsatkichlari tizimida muxim o'rin egallaydi, deya olamiz. Binobarin,
shuning uchun xam maxsulot ishlab chigarish tannarxini xosil giluvchi xarajatlarni ularning
igtisodiy mazmuniga ko ra guruxlash muxim axamiyat kasb etadi.

14.2. Maxsulet ishlab chigarish tannarxini xesil giluvchi
xarajatlarni guruxlash

Maxsulot ishlab chigarish tannarxini aniglash va uni xosil giluvchi xarajatlarni turkumlash
mamlakatimizda O zbekiston Respublikasi Vazirlar Maxkamasining 1999 yil 5 fevraldani 54-son
garori bilan tasdiglangan «Maxsulot (ishlar, xizmatlar)ni ishlab chigarish va sotish xarajatlarining
tarkibi xamda moliyaviy natijalarni shakllantirish tartibi to’g risida»gi Nizomga muvofig amalga
oshiriladi.

Maxsulot (ishlar, Xxizmatlar)ning ishlab chigarish tannarxini xosil giluvchi xarajatlar ularning
igtisodiy mazmuniga ko'ra quyidani elementlar bilan guruxlarga ajratiladi:

- ishlab chiqgarishning moddiy Xarajatlari (gaytariladigan chigitlar qiymati chiqarilib
tashlangan xolda);

- ishlab chigarish xususiyatiga ega bo lgan mexnatga xaq tolash xarajatlari;

- ishlab chigarishga tegishli bo’lgan ijtimoiy sug urtaga ajratmalar;

- asosiy fondlar va ishlab chigarish axamiyatiga ega bo’lgan nomoddiy aktivlar
amortizariyasi;

- ishlab chigarish axamiyatiga ega bo lgan boshqga xarajatlar.

. Ishlab chigarish bilan bog lig moddiy xarajatlar.

Ishlab chiqgarish bilan bog'lig moddiy xarajatlarga quyidanilar tegishli bo"ladi:

1. Ishlab chiqgariladigan maxsulot asosini tashkil etib uning tarkibiga kiradigan yoki
maxsulot tayyorlashda (ishlarni bajarishda, xizmatlar ko'rsatishda) zarur tarkibiy gism xisodlangan
chetdan sotib olinadigan xomashyo va materiallar.

2. Normal texnologiya jarayonini ta’minlash va maxsulotlarni 0 rash uchun maxsulot (ishlar,
xizmatlar) yoki boshga ishlab chigarish extiejlariga sarflanadigan (asbob-uskunalar, binolar,
inshootlar va boshga asosiy vositalar sinovini o'tkazish, nazorat gilish, saglash, tuzatish va ulardan
foydalanish) uchun ishlab chiqarish jarayonida foydalanadigan, xarid gilinadigan materiallar,
shuningdek, asbob-uskunalarni tuzatish uchun extiyot gismlar, instrumentlar, moslamalar, inventar,
priborlar laboratoriya asbob-uskunalari va asosiy fondlarga kirmaydigan boshga arzonbaxo
ashyolarning eskirishi.

3. Sotib olinadigan, kelgusida ushbu xo’jalik yurituvchi sub’ektda montaj gilinadigan yoki
go shimcha ishlov beriladigan butlovchi buyumlar va yarim tayyor maxsulotlar.

4. Tashqi yuridik va jismoniy shaxslar, shuningdek, xojalik yurituvchi sub’ektning ichki
tarkibiy bo linmalari tomonidan bajariladigan faoliyatning asosiy turiga tegishli bo’Imagan, lekin
ishlab chigarish xususiyatiga ega bo’lgan ishlar va xizmatlar.

Ishlab chigarish xarakteriga ega bolgan ishlar va xizmatlarga maxsulot tayyorlash bo'yicha
ayrim operaniyalarni bajarish, xomashyo va materiallarga ishlov berish, iste’mol gilinayotgan ashyo
va materiallar sifatini aniglash uchun sinovlar o'tkazish, belgilangan texnologik jarayonlarga rioya
etilishi ustidan nazorat qilish, asosiy ishlab chiqgarish fondlarini tuzatish va boshgalar tegishli
boladi.

Xo'jalik yurituvchi sub’ekt ichida tashqgi yuridik shaxslarning transport xizmatlari
(xomashyo, materiallar, detallar, instrumentlar, inventarlar, yuklarning boshga turlarini bazis
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(markaziy) ombordan nexga keltirish va tayyor maxsulotni saglash uchun omborga keltirish) xam
ishlab chigarish xususiyatiga ega bo'lgan xizmatlarga tegishli bo’ladi.

5. Tabiiy xomashyo (er rekultivamiyasiga ajratmalar, ixtisoslashtirilgan yuridik shaxslar
tomonidan amalga oshiriladigan erni rekul tivamiya qilish ishlariga xaq to'lash), ildizi bilan
beriladigan daraxtga xaq to lash, sanoat korxonalari tomonidan suv xojaligi tizimidan belgilangan
limitlar doirasida va undan ortiqcha olinadigan suv uchun xaq to lash. Sanoatning Xxomashyo
tarmoglari uchun — yog och-taxta materiallardan yoki foydali qazilmalardan (rudadan)
foydalanishga xuquglarning amortizariya gilinadigan qiymati yoki atrof-muxitni tiklash xarajatlari.

6. Texnologik magsadlarga, energiyaning barcha turlarini ishlab chigarishga, binolarni
isitishga sarflanadigan yonilg'ining chetdan sotib olinadigan barcha turlari, xojalik yurituvchi
sub’ektlarning transporti tomonidan bajariladigan ishlab chigarishga xizmat ko'rsatish bo'yicha
transport ishlari.

7. Xo'jalik yurituvchi sub’ektning texnologik, transport va boshqa ishlab chigarish xamda
X0 jalik extiyojlariga sarflanadigan barcha turdani xarid gilinadigan energiya. (Xojalik yurituvchi
sub’ektning o0°zi tomonidan ishlab chigariladigan elektr energiyasi va energiyaning boshqa
turlariga, shuningdek, xarid gilinadigan energiyani iste’mol joyigacha transformamiya gilish va
uzatish xarajatlari xarajatlarning tegishli elementlariga kiritiladi).

8. Ishlab chigarish soxasida moddiy boyliklarning tabiiy yo'golish normalari doirasida va
ulardan ortigcha yo-qotilishi, yarogsizlanishi va kam chigishi.

9. Xo'jalik yurituvchi sub’ektning transporti va xodimlari tomonidan moddiy resurslarni
etkazish bilan bog’liq Xarajatlar (yuklash va tushirish ishlari xam shu jumlaga kiradi) ishlab
chigarish xarajatlarining tegishli elementlariga Kirishi kerak (mexnatga xaq to'lash Xxarajatlari,
asosiy fondlar amortizauiyasi, moddiy xarajatlar va boshgalar).

10. Xo'jalik yurituvchi sub’ektlar tomonidan moddiy resurslarni etkazib beruvchilardan
olinadigan idishlar xam moddiy resurslar giymatiga kiritiladi.

11. Maxsulot tannarxiga Kiritiladigan moddiy resurslar xarajatlaridan gaytariladigan chigitlar
giymati, idish va o0'rash-joylash materiallari giymati ularning amalda sotilishi, foydalanishi yoki
omborga Kirim gilinishi narxi boyicha chiqgarib tashlanadi.

12. «Moddiy Xarajatlar» elementi boyicha aks ettiriladigan moddiy resurslar giymati sotib
olish narxidan, jumladan, barter bitishuvlarida, go'shimcha narx (ustama)dan, ta’minot, tashqi
igtisodiy tashkilotlar tomonidan to'lanadigan vositachilik taqdirlashlaridan, tovar birjalari
xizmatlari qiymatidan, xususan, brokerlik xizmatlaridan, bojlar va yig imlardan, transportda
tashishga xaq to"lashdan, tashqi yuridik shaxslar tomonidan amalga oshiriladigan saglash va etkazib
berishga xaq to"lashdan kelib chigib shakllanadi.

Il. Ishlab  chigarish  xususiyatiga ega bo’lgan  mexnatga Xxaq to'lash
Xarajatlari.

Ishlab chigarish xususiyatiga ega bo’lgan mexnatga xaq to'lash Xxarajatlari tarkibiga
quyidani moddalar kiritiladi:

1. Xo'jalik yurituvchi sub’ektda gabul gilingan mexnatga Xaq to lash shakllari va tizimlariga
muvofiq bajariladigan narxnomalar, tarif stavkalari va lavozim maoshlaridan kelib chigib
xisoblangan amalda bajariladigan ish uchun ishlab chigarish xususiyatiga ega bo’lgan ish xaqi, shu
jumladan, bajarilgan ishni Xxisobga olish bo’yicha dastlabki xujjatlarda nazarda tutilgan
rag batlantiruvchi tusdani to lovlar.

2. Kasb maxorati va murabbiylik uchun tarif stavkalari va okladlarga ustamalar.

3. Ish rejimi va mexnat sharoitlari bilan bog'liq bo'lgan kompensariya tusidani to'lovlar,
shu jumladan:

- texnologik jarayon jadvalida nazarda tutilgan tungi vaqgtda, ishdan tashqari, vaqtda, dam
olish va bayram (ishlanmaydigan) kunlarda ishlaganlik uchun tarif stavkalari va okladlarga
ustamalar va qo shimcha xag;

- ko'p smenali rejimda ishlaganlik, kasblarni birga qo'shib olib borganlik va xizmat
ko rsatish zonalarini kengaytirganlik uchun ustamalar;
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- Xxukumat tomonidan tasdiglangan kasblar va ishlar ro yxati boyicha og'ir, zararli, aloxida
zararli mexnat va tabiiy-iglim sharoitlarida ishlaganlik uchun ustamalar, xususan, ushbu
sharoitlardani uzluksiz ish staji uchun ustamalar;

- aloga, temir yo'l, daryo, avtomobil™ transporti va katta yo llar xodimlari doimiy ishi yo'lda
o'tadigan yoki gatnov tusiga ega bo’lgan boshga Xxodimlarning ish Xaqiga, xojalik yurituvchi
sub’ekt joylashgan joydan jo'nagan paytidan boshlab shu joyga qaytib kelgan paytigacha
to lanadigan yo’lda o tgan xar bir sutka uchun to’lanadigan ustamalar;

- qurilishda, rekonstrukmiya gilishda va mukammal ta’mirlashda bevosita band bo’lgan,
shuningdek, gonun xujjatlarida nazarda tutilgan xollarda vaxta usuli bilan ishlarni bajargan
xodimlarga ishning ko chma va gatnov xususiyati uchun ustama;

- doimiy ravishda er osti ishlarida band bo’lgan xodimlarga ularning shaxtada (konda) ish
joyiga jo'nab Ketishlaridan va orgaga qaytishlarigacha o'tadigan normativ vaqt uchun qo shimcha
XagQ;

- mexnatga Xaq to lashning rayonlar bo’yicha tartibga solinishiga, shu jumladan, rayon
koeffitientlari va amaldani qonun Xxujjatlariga muvofiq cho’l, suvsiz va yuqori tog™ joylarida
ishlaganlik uchun koeffimientlar bilan belgilangan to lovlar;

- X0 jalik yurituvchi sub’ekt joylashgan joydan (yig'ilish punktidan) ish joyiga va orgaga
gaytadigan yo'lda o'tadigan kunlar uchun vaxtada ishlash jadvalida nazarda tutilgan, shuningdek,
xodimlarning meteorologiya sharoitlariga ko'ra va transport tashkilotlari aybi bilan yo'lda tutilib
golingan kunlar uchun tarif stavkasi.

4. Ish vaxta usulida tashkil etilganda, ish vaqti jamlanib xisoblanganda va gonun xujjatlari
bilan belgilangan boshga xollarda xodimlarga ularga ish vaqtining normal davom etishidan ortiq
ishlaganligi munosabati bilan beriladigan dam olish (ortigcha ishlagan ish vaqti uchun dam olish)
kunlari uchun xaq to"lash.

5. Ishlamagan vaqt uchun xaq to"lash:

- amaldani gonun Xxujjatlariga muvofig navbatdani (xar yilgi) va qo shimcha ta’tillar,
navbatdani (xar vyilgi) foydalanilmagan va qo'shimcha ta’tillar uchun kompensamiyalar,
0 smirlarning imtiyozli soatlari, bolani ovqatlantirish uchun onalar ishidani tanaffuslar, shuningdek,
tibbiy ko rikdan o’tish bilan bog’lig vaqt uchun xaq tolash;

- majburiy ta’tilda bo’lgan xodimlarga asosiy ish xagini gisman saglab golgan xolda xaq
to'lash;

- donor xodimlarga gonini tekshirish, topshirish kunlari uchun va gon topshirilgan xar bir
kundan keyin beriladigan dam olish kunlari uchun xaq to"lash;

- davlat vazifalarini bajarganlik uchun (xarbiy yig'inlar, favqulodda vaziyatlar bo'yicha
yig inlar va boshgalar) mexnat xaqi to"lash.

6. Xojalik yurituvchi sub’ekt shtatida turmaydigan xodimlar mexnatiga ular tomonidan
fugarolik-xuqugiy tusdani tuzilgan shartnomalar bo yicha ishlar bajarilganligi uchun xaq to’lash,
agar bajarilgan ish uchun xodimlar bilan xisob-kitob xo"jalik yurituvchi sub’ekt tomonidan amalga
oshirilsa, pudrat shartnomasi xam shu jumlaga kiradi.

7. Belgilangan tartibga muvofiq ishlab chigarish jarayonida gatnashuvchi xodimlar
meXnatiga xaq to lash fondiga kiritiladigan tolovlarning boshqa turlari.

I11. Ishlab chigarishga tegishli bo'lgan ijtimoiy sug urtaga ajratmalar.

Ijtimoiy sug urtaga ajratmalarga quyidanilar kiradi:

1. Qonun xujjatlari bilan belgilangan normalar bo'yicha mexnatga xaq to lash fondiga
ijtimoiy tusdani majburiy ajratmalar.

2. Nodavlat pensiya jamg armalariga, ixtiyoriy tibbiy sug urtaga va ixtiyoriy sug urtaning
boshqa turlariga ajratmalar.

IV. Asosiy vositalar va ishlab chigarish axamiyatiga ega bo’lgan nomoddiy aktivliar
amortizayiyasi.
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Asosiy vositalar va ishlab chigarish axamiyatiga ega bo’lgan nomoddiy aktivlar
amortizariyasi bo'yicha xarajatlar tarkibiga quyidanilar kiradi:

1. Asosiy ishlab chiqgarish fondlarining dastlabki (tiklash) giymatidan kelib chiqib
xisoblangan amortizamiya ajratmalari summasi (xisoblangan eskirish), lizing bo’yicha va
belgilangan tartibda tasdiglangan normalar, gonun Xujjatlariga muvofig amalga oshiriladigan
jadallashtirilgan amortizariya xam shu jumlaga kiradi.

2. Ishlab chiqarish axamiyatiga ega bo’lgan nomoddiy aktivlar eskirishi xar oyda xo jalik
yurituvchi sub’ekt tomonidan dastlabki giymati va ulardan foydali foydalanish muddatidan (biroq
X0 jalik yurituvchi sub’ekt faoliyati muddatidan ortiq emas) kelib chigib Xisoblanadigan maxsulot
(ishlar, xizmatlar) tannarxiga tegishli bo’ladi. Foydali foydalanish muddatini aniglash imkoni
bo’Imagan nomoddiy aktivlar boyicha eskirish normasi besh yil Xisobiga belgilanadi, biroq
X0 jalik yurituvchi sub’ekt faoliyati muddatidan ortiq emas.

V. Ishlab chigarish tusidani boshqa xarajatlar.

Ishlab chigarish tusidani boshga Xxarajatlarni Xxisobga olishning navbatdani kompleks
moddalari I, 11, 1l1, IV — bandlarda Keltirilgan xarajatlar elementlari bo"yicha ajratiladi.

1. Ishlab chiqarish jarayoniga xizmat ko rsatish xarajatlari:

- ishlab chiqgarishni xomashyo, materiallar, yonilg’i, energiya, instrument, moslamalar va
boshga mexnat vositalari va buyumlari bilan ta’minlash xarajatlari;

- asosiy ishlab chigarish fondlarini ish xolatida saqglash xarajatlari (texnik ko'rik va garov,
jority va mukammal tuzatish xarajatlari). Asosiy ishlab chigarish vositalarini barcha turda (joriy,
0 rtacha, mukammal) tuzatishlarni xo jalik yurituvchi sub’ektning o'z kuchi bilan o'tkazish ishlab
chigarish xarajatlarining tegishli elementlari (moddiy Xarajatlar, mexnat xaqi to'lash xarajatlari va
boshgalar) bo"yicha maxsulot (ishlar, xizmatlar) tannarxiga Kiritiladi.

Zarurat bo'lganda ayrim tarmoglarning xo’jalik yurituvchi sub’ektlari O zbekiston
Respublikasi Moliya vazirligining ruxsati bilan mukammal tuzatish ishlarini o'tkazish uchun
mablag’lar zaxirasini tashkil gilishlari mumkin. Ushbu zaxiraga ajratmalar «Ishlab chigarish
tusidani boshqga xarajatlar» elementi tarkibida aks ettiriladi va ko zda tutilayotgan xarajatlar qiymati
xamda asosiy vositalar xar bir ob’ektini mukammal tuzatishlarning davriyligidan kelib chiggan
xolda aniglanadi. Zaxiraga ajratmalar nrmasi xar bir xisobot yili oxirida gayta ko'rib chigiladi va
zarur bo'lganda yangi moliya yili uchun ajratmalar miqdori ko paytirilishi yoki kamaytirilishi
mumkin. Agar mukammal tuzatishga zaxira mablaglari summasi ushbu ob’ektni tuzatishga
gilingan xaqiqiy Xxarajatlar summasidan oshib Kketsa, oshib ketgan summa bo’yicha tuzatish
kiritilishi kerak: agar xaqiqiy Xarajatlar zaxiradanidan oshib ketsa, u xolda oshib ketgan summa
«lIshlab chiqarish tusidani boshga xarajatlar» elementi tarkibida aks ettiriladi.

- yong'indan saglash va go'riglashni xamda xojalik yurituvchi sub’ektlarni texnikaviy
foydalanish goidalari bian nazarda tutilgan boshga maxsus talablar bilan ta’minlash, ular faoliyatini
nazorat qilish xarajatlari.

Idoradan tashqari, qo riglash xarajatlari bunday qoriglash mavjud bo’lishini talab giluvchi
mazkur ishlab chigarishga maxsus talablar mavjud bo'lgan tagdirda maxsulot (ishlar, xizmatlar)
tannarxiga kiritilishi mumkin.

- ishlab chiqgarish faoliyatiga tegishli bo'lgan asosiy vositalarni joriy ijaraga olish bilan
bog’liq xarajatlar;

- tabiatni muxofaza gilish maqgsadlaridani fondlarni saglash va ulardan foydalanish bilan
bog’liq joriy xarajatlar, jumladan, ifloslantiruvchi moddalarni yo'l go yiladigan normalar doirasida
va undan ortigcha atrof-muxitga chigarganlik uchun to’lovlar;

- ishlab chigarish bilan bog’lig bo’lgan va gonun xujjatlarida nazarda tutilgan mexnatning
normal sharoitlari va texnika xavfsizligini ta’minlash xarajatlari;

- xodimlarning ishlab chiqgarish jarayonida bevosita gatnashishi bilan bog’liq bo’lgan
sog’ligni muxofaza qgilish tadbirlari;
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- tyokin ko rsatiladigan kommunal xizmatlar, ozig-ovgat, ayrim tarmoglar xodimlariga ozig-
ovqatlar giymati, Xojalik yurituvchi sub’ekt xodimlariga beriladigan tyokin uy-joy xagini tolash
xarajatlari (yoki uy-joy, kommunal xizmatlar va boshgalar uchun pul kompensauiyasi summasi).

- amaldani gonun xujjatlariga muvofiq tyokin beriladigan va shaxsiy foydalanishda
goladigan buyumlar giymati (shu jumladan, formali kiyim-bosh, maxsus ovqatlar, yoki ular
pasaytirilgan narxlar bo'yicha sotilishi munosabati bilan imtiyozlar summasi);

- ishlab chigarish jarayoniga tegishli bo’lgan boshgaruvning texnik vositalarini, aloga
uzellarini, signalizamiya vositalarini, boshgaruvning boshqga texnik vositalarini, Xisoblash
markazlarini saglash va ularga xizmat ko rsatish xarajatlari;

- gonun Xxujjatlariga muvofig ishlab chigarishda band bo’lgan xodimlarni tibbiy ko'rikdan
0 tkazganlik uchun tibbiy muassasalarga xaq to"lash.

2. Ishlab chigarish xodimlarini belgilangan ishlab chigarish jarayoniga tegishli bo'lgan
Xizmat safarlariga yuborish bo yicha normalar doirasida va ulardan ortiqcha xarajatlar.

3. Ishlab chigarish ishchilarini va ishlab chigarish aktivlarini majburiy sug urta gilish
Xarajatlari.

4. Brak tufayli kelib chigadigan yo qotishlar.

5. Ishlab chigarishning ichki sabablariga ko ra bekor turishlar tufayli yo qotishlar.

6. Kafolatli xizmat muddati belgilangan buyumlarni kafolatli tuzatish va ularga kafolatli
xizmat Ko rsatish xarajatlari.

7. Maxsulot (xizmatlar)ni majburiy sertifikamiya qgilish xarajatlari.

8. Ishlab chiqarish jaroxatlari tufayli mexnat qobiliyati yo qolishi munosabati bilan tegishli
vakolatli organlarning garorlari asosida va garorlarisiz to lanadigan nafaqalar.

9. Umumiy foydalaniladigan yo lovchilar transporti xizmat ko rsatmaydigan yo nalishlarda
xodimlarni ish joyiga olib borish va olib kelish bilan bogliq xarajatlar.

Maxsulot tannarxi nazariyasida maxsulot tannarxi strukturasi degan muxim tushuncha
mavjud. U ayrim Xarajatlarning maxsulot ishlab chigarish uchun sarflanadigan jami Xarajatlar
summasidani nisbatini ko rsatadi. Odatda, struktura foiz xisobida o’lchanadi.

Tannarx strukturasi tarmoglar va korxonalarning xususiyatiga, ishlab chigarish texnologiyasi
va ishlab chigarishning tashkil gilinishiga bog ligdir.

Maxsulot tannarxining strukturasi o'zgarmas miqdor Xxisoblanmaydi. Sanoatning o' sishi,
texnika va ishlab chigarish texnologiyasi takomillashishi, asosiy va aylanma fondlardan
foydalanishning yaxshilanishi, ish xaqi miqgdorining o zgarishi, iste’mol buyumlari baxolarining
tartibga tushishi va transport tariflarining o°zgarishi bilan maxsulot tannarxi strukturasi xam
0 zgaradi.

Maxsulot tannarxida gaysi guruxdani xarajatlar asosiy o'rin tutishiga garab, sanoat
tarmoqlari bir-biridan farq giladi — ko'p mexnat, ko'p material, ko'p energiya, ko'p mablag™ talab
giladigan bo’ladi. Buni 20 - jadvaldani ma’lumotlardan ko rish mumkin.

20-jadval
O’zbekiston sanoat tarmoqlari bo’yicha sanoat maxsuloti
ishlab chigarish tannarxining strukturasi (ishlab chigarishga
ketgan barcha xarajatlar foiz xisobida)

SHu jumladan

Jami | Xomashyo
Xarajat- | va asosiy
lar materialla

AMmorti- Ish xaqi | Boshqa
YOgqilg'i | Energiya . va undan| Xxara-
zauiya . :
ajratma | jatlar

r
Xamma sanoat
1995 y. 100 77 1,8 1,4 3,3 10,7 2,1
2010Yy. 100 62,3 9,4 6,1 41 10,0 8,1
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Elektroenergetika

1995 y. 100 - 45,9 0 23 20,6 5,2

2010y. 100 3,6 60,2 16,0 1,9 10,3 8,0
Gaz sanoati

1995 y. 100 - 1,3 13,5 36,2 26,7 17,3

2010y. 100 39,2 1,3 15,3 9,8 6,4 28,0
Mashinasozlik va metalni gayta ishlash

1995Yy. 100 61,1 0,6 1,5 4,1 26,3 2,9

2010Yy. 100 67,0 1,2 1,5 13,9 12,3 4,1
Engil sanoat

1995Yy. 100 89,7 0,2 0,4 0,8 5,4 0,8

2010y. 100 80,7 1,1 1,9 2,3 8,0 6,0
0zig-ovQgat sanoati

1995 y. 100 89,3 0,8 0,4 1,2 4,7 0,9

2010Yy. 100 78,4 2,0 1,5 2,7 7,1 8,3

Ish xaqi uchun gilinadigan xarajatlar (mexnat xarajatlari) salmog’i eng katta bo’lgan ishlab
chigarish tarmog’i ko'p mexnat talab giladigan tarmoqg Xxisoblanadi (ko 'mir sanoati, yog och
tayyorlash sanoati va boshgalar).

Xomashyo va materiallarga qilinadigan xarajatlar salmog’i eng katta bo’lgan ishlab
chiqarish tarmog’i ko'p material talab giladigan tarmoq xisoblanadi (engil sanoat va ozig-ovqat
sanoati, mashinasozlik).

Xarajatlarning ko'p qismi asosiy vositalar amortizamiyasi uchun sarflanadigan tarmoglar
ko'p mablaglar talab giladigan tarmoqlarga kiradi (masalan, neft’ va gaz gazib chigarish,
gidroelektrostanmiyalarda elektr energiyasi ishlab chigarish).

Ishlab chigarishning tarmoq xususiyatlarini Xxisobga olish, tannarx strukturasini va ishlab
chiqarish xarajatlarini iqtisodiy taxlil gilish ishlab chigarishda yuz beradigan asosiy texnik-igtisodiy
jarayonlarni o'rganish, ishlab chigarishdani chigimlarni kamaytirishning asosiy yo llarini
belgilashga imkon beradi.

14.3. Foyda va uni maksimallashtirish

Sanoat va uning barcha bog inlari ishini tavsiflovchi muxim sifat ko'rsatkichlaridan biri
foyda va rentabellikdir. Foyda bozor munosabatlarining muxim kategoriyasi sifatida iqtisodiyotda,
ma’lum funkuiya (vazifa)larni bajaradi:

-ishlab chiqgarish faoliyatining natijasidan olingan iqtisodiy samarani tavsiflaydi, chunki u
so nggi moliyaviy natijani ifodalaydi;

-turli darajadani byudjetlarni shakllantiradi;

-xodimlarning manfaatlarini ximoya giladi va bu borada iqtisodiy dastak va stimul rolini
0 ynaydi;

-ilmiy — texnikaviy, tashkiliy va ijtimoiy ishlarni amalga oshirishga imkoniyat beradi.

Foyda sanoat, tarmog va korxonaning xamma ishlab chigarish xojalik faoliyati natijalarini
umumlashtiruvchi ko'rsatkichdir. Balansdani foyda yoki foydaning umumiy summasi — korxona
balansidani mavjud ishlab chigarish va ishlab chigarishdan tashqari, xojaliklarning moliya-xo jalik
faoliyatlari natijasida olingan foyda summasidir. Foydaning umumiy summasi tovar maxsulotini
sotishdan, ishlab chigarishdan tashgari, bajarilgan ishlar va xizmatlardan olingan daromadlardan,
korxona yordamchi xojaliklarining maxsulotlarini  sotishdan  olingan  daromadlardan,
realizartiyadan tashqari, foyda va uy-joy kommunal xo’jaligi, xar xil jarimalar, penya va
xokazolardan tashkil topadi.

Xojalik yurituvchi sub’ekt faoliyatining moliyaviy natijalari foydaning quyidani
ko rsatkichlari bilan tavsiflanadi:
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-maxsulotni sotishdan olingan yalpi foyda (YAF), bu sotishdan olingan sof tushum bilan
sotilgan maxsulotning ishlab chigarish tannarxi o’rtasidani tafovut sifatida aniglanadi:
YAF =SST — MIT,
bu erda: YAF — yalpi foyda;
SST — sotishdan olingan sof tushum;
MIT — sotilgan maxsulotning ishlab chigarish tannarxi;

-asosiy faoliyatdan ko rilgan foyda — bu maxsulotni sotishdan olingan yalpi foyda bilan davr
Xarajatlari o'rtasidani tafovut va qo'shimcha asosiy faoliyatdan ko rilgan boshga daromadlar yoki
minus boshqa zararlar sifatida aniglanadi:

- AFF =YAF-DX +BD - BZ,

- buerda:

- AFF — asosiy faoliyatdan olingan foyda;

- DF —davr xarajatlari;

- BD —asosiy faoliyatdan olingan boshga daromadlar;

- BZ - asosiy faoliyatdan ko rilgan boshqa zararlar;

-x0 jalik faoliyatidan olingan foyda (yoki zarar) — bu asosiy faoliyatdan olingan foyda
summasi plyus moliyaviy faoliyatdan ko'rilgan daromadlar va minus zararlar sifatida xisoblab
chiqiladi:

UF = AFF+ MD — MX,

bu erda:

UF — umumxo jalik faoliyatidan olingan foyda;

MD — moliyaviy faoliyatdan olingan daromadlar;

MX — moliyaviy faoliyat xarajatlari;

-solig to'lagungacha olingan foyda — bu umumxo’jalik faoliyatidan olingan foyda, plyus
favqulodda (ko"zda tutilmagan) vaziyatlardan ko rilgan foyda va minus zarar sifatida aniglanadi:

STF =UF + FP - FZ,

bu erda:

STF —soliq to"lagungacha olingan foyda:

FP — favqulodda vaziyatlardan olingan foyda:

FZ — favqulodda vaziyatlardan ko rilgan zarar;

-yilning sof foydasi — bu soliq to’langandan keyin xo’jalik yurituvchi sub’ekt ixtiyorida
goladi, o'zi dadaromad (foyda)dan to'lanadigan soligni va minus gonun Xxujjatlarida nazarda
tutilgan boshga soliglar va to'lovlarni chigarib tashlangan xolda soliglar to’lagunga gadar olingan
foydani ifodalaydi:

SF =STF - DS - BS,

SF — sof foyda;

DS — daromad (foyda)dan to lanadigan soliq;

BD — boshga soliglar va to"lovlar.

Xar bir korxona (firma) yashashi va ravnaq topishi uchun foyda olishi kerak. Korxona
foydani o'z rivojini ta’minlovchi birinchi muxim omil deb biladi. Foydani maksimallashtirish bilan
shug ullanmaydigan korxonaning yashab ketish imkoniyati kam bo'ladi. Makroiqgtisod soxasida
uzoq muddatga foydani maksimallashtirish masalasiga katta e’tibor berilishi shundan iboratki, shu
asosda firma faoliyati oldindan bashorat gilinadi.

Mulk egasini 0°zi boshgaradigan unchalik katta bo’Imagan korxona (firma)da ularni yuritish
bilan bog liq bo’lgan xamma qarorlarda foydani ko paytirish asosiy o°rin tutadi. Juda katta va yirik
korxona (firma) larda raxbar (boshqgaruvchi)lar kundalik garorlarni gabul gilishda mulk egalari xar
doim xam boshqgaruvchilar faoliyatini nazorat ostida saglay olmaydilar. SHuning uchun
boshqaruvchilarda va korxonaga raxbarlik gilishda ma’lum darajada erkinliklar bo’lib, foydani
maksimallashtirish bilan etarli shug ullanmasliklari mumkin. Ular mulk egasi bo Imaganliklari
uchun uzog muddatli manfaat o'rniga qgisga manfaatni afzal ko rishlari mumkin. Boshqgaruvchilar
ko'pincha foydani maksimallashtirish o’rniga daromadni ko paytirish yoki akuiyadorlarni
gizigtirish uchun dividendni oshirishga xarakat gilishlari mumkin. Bundan tashqari, ular yugori
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lavozimga erishish yoki katta mukofotlar olish magsadida foyda keyinchalik kamayib ketsa xam
xozirgi kunning o'zida oshirishga xarakat qiladilar. SHu tufayli bunday raxbarlar o'z
lavozimlaridan chetlashtirilishi va korxonani boshga raxbarlarga topshirish zaruriyati yuzaga keladi.

YUQqorida Keltirilgan foyda turlaridan tashqari, uning yana bir gancha turlari mavjud:

- Xaqiqiy foyda;

- 0 'rtacha foyda;

- monopol foyda yoki igtisodiy renta;

- maksimal foyda.

Xaqigiy foyda — bu Xxagigatda xisobot ma’lumotlari, ya’ni Xaqigiy Xarajatlar asosida
aniglangan foyda Xisoblanadi. Bu foyda korxona moliyaviy faoliyatini tashkil etishda asosiy manba
bo’lib xisoblanadi.

O'rtacha foyda deganda boshga xamma korxonalar kabi sarflangan kapitaliga bir xil foyda
olish yoki bir xil rentabellikka ega bo’lish tushuniladi. O rtacha foyda korxona (firma)ning faoliyat
ko rsatayotgan soxada, tarmoqda golishini ta’minlaydi. Bunday foydaning yuzaga kelishi bozorning
uzoq muddatli bargarorlikka erishganidan dalolat beradi. O'rtacha foydani ko pincha igtisodiy
foyda deb ataydilar.

Igtisodiy foyda gachon paydo bo'ladi? Agar korxona bir maxsulotni tayyorlab, sotib,
xagigatda 100 ming so'm foyda olgan bo’lsa-yu, ana shu mablag ni boshga maxsulot ishlab
chiqarishga sarflab, uni sotganda 150 ming so 'mlik foyda olsa, bunday foydani igtisodiy foyda deb
tushunish kerak. Bu xolda foyda ijobiy tus oladi. ljobiy igtisodiy foyda korxonani biron-bir investor
faoliyat boshlashiga rag batlantirsa, ijobiy xaqiqiy foyda ishlab chigarish yoki firmaning ancha
oyoqqa turib olganidan darak beradi.

Monopol foyda yoki iqgtisodiy renta — bu cheklangan ishlab chigarish omillaridan
foydalanish natijasida sodir bo'lgan foyda Xisoblanadi. Masalan, ikkita korxona bir Xil erga ega
bo’lib, erni olish bilan bog'liq xarajatlar bir xil bo’lishi sharoitida birinchi er transport tarmog’iga
yagin bo’lganligi uchun maxsulotni tashishga 10 min. so'm kam sarf gilinishi mumkin, ana shu 10
mIn so'm uning go'shimcha foydasi xisoblanadi. Igtisodiy renta ishlab chiqgarish omillari
cheklanganligidan kelib chigadi va u yoki bu ishlab chigarish omiliga berish xolatini bildirgan baxo
bilan shu omilning eng kam baxosi o°rtasidani farqdan iborat bo’ladi.

Maksimal foyda — bu bir birlik qo shimcha maxsulotni sotishdan olingan daromadni shu bir
birlik gqo shimcha maxsulotga gilingan xarajat migdori bilan bab-barobar kelishi natijasida olingan
foyda. SHu xolda rentabellikning eng yuqori darajasiga erishilgan bo’ladi. SHunga kora, foydani
maksimallashtirish degani, eng yuqori rentabellikni ta’minlash deganidir.

Bozor iqtisodiyoti sharoitida sanoat soxasida 0'tkazilayotgan tub iqtisodiy tadbirlar
majmuida foydani tagsimlash masalalari muxim o’rin tutadi, zero uni, adolat yuzasidan va to"g'ri
tagsimlash jamoa va xar bir xodimning manfaatdorligini uyg unlashtirish uchun sharoit yaratadi.

14.4. Rentabellik va uni oshirish yo'llari

Sanoat korxonalarining muxim moliyaviy Kkorsatkichlaridan biri rentabellikdir. Ishlab
chigarish rentabelligi korxona (firma) ishi samaradorligini umumlashtiruvchi korsatkichlardan
biridir. U korxonaning daromad olish darajisini ifodalaydi.

Rentabellik nazariyasida uning bir gancha turlari mavjud bo’lib, ularga jumlasiga

quyidanilar Kiradi:
- sotish rentabelligi;
- asosiy faoliyat rentabelligi;
- xususiy kapital rentabelligi;
- asosiy kapital (fondlar) rentabelligi;
- permanent kapital rentabelligi;
- aylanma kapital rentabelligi;
- (arzga olingan kapital rentabelligi;
- real asosiy kapital rentabelligi;
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- investirlashgan kapital samaradorligi.

1. Sotish rentabelligi deganda xar bir sotilgan maxsulot summasiga gancha xarajat
gilinganlik darajasi tushuniladi. Demak, bu ko’rsatkich sotilgan maxsulot giymati bilan ana shu
maxsulotni ishlab chiqarishga sarflangan xarajatlarni taggoslash asosida yuzaga keladi. Bunday
koeffirtient baxolash siyosatidani o’zgarishlarni va sotilgan maxsulot tannarxini nazorat qilish
bo yicha korxonaning gobiliyatini tavsiflaydi.

Sotish rentabelligini quyidani formula orqali ifodalash mumkin:

sotilgan maxsulot tannarxi

Rsz

Xagiqiy sotilgan maxsulot

2. Asosiy faoliyat rentabelligi — bu ishlab chiqgarishning foydaliligi, natijaliligidir. Bu
ko'rsatkich ishlab chigarish samaradorligini tavsiflaydi va quyidanicha ifodalanadi:

maxsulotni sotishdan olingan foyda

Ra=

maxsulotni ishlab chigarish xarajatlari (ishlab chigarish tannarxi)

3. Xususiy kapitalning rentabelligi — bu korxona (firma), tarmoqg xususiy kapitalining
foydaliligi va natijaliligi. U quyidani formula yordamida aniglanadi:
sof foyda

Rxk=

Xususiy xarajatlarning o’rtacha giymati

Bunday koeffimient xususiy kapitaldan foydalanish darajasini, ya’ni korxona tomonidan
xususiy kapitalning o rtacha giymatiga gancha sof foyda olinganligini ko rsatadi.
5. Asosiy Kkapital (fondlar) rentabelligi — bu asosiy fondlar va boshga oborotdan tashqari
aktivlarning foydaliligi. U quyidanicha aniglanadi:

sof foyda
Rak=

ko’p muddatli aktivlarning giymati

5. Permanent Kkapital rentabelligi — bu permanent kapitalning foydaliligi, natijaliligidir. U
quyidani formula yordamida aniglanadi:

sof foyda
Rp=

permanent kapitalning o’rtacha giymati

6. Aylanma kapitalning rentabelligi — bu aylanma kapitalning foydaliligi, natijaliligi. U xar
bir so'mli aylanma kapitaldan ganchalik foyda olish mumkinligini korsatadi. Uni quyidani formula
asosida aniglash mumkin:

sof foyda
Ra=

aylanma kapitalning o’rtacha giymati

7. Qarzga olingan kapitalning rentabelligi — bu garzga olingan kapitalning foydaliligi,
unumliligi. U quyidanicha aniglanadi:

sof foyda
Rg=
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garzga olingan kapitalning o'rtacha qiymati

Bu koeffimient xar bir so'mli garzga olingan kapital gancha foyda Kkeltirganligini
ifodalaydi.

8. Real asosiy Kkapitalning rentabelligi uning foydaliligini ifodalaydi va xar bir so'mli real
asosiy kapital gancha so'm foyda keltirganligini ko rsatadi. U quyidani formula asosida aniglanadi:

sof foyda
Rrk=
real asosiy kapital
9. Investirlangan kapital rentabelligi — bu investimiya mablag’larining natijaliligi,

foydaliligi. Bu ko'rsatkich investimiya tufayli olingan mablag larning ganchalik samara berishini
ifodalaydi va quyidani formula orgali aniglanadi:

soliglarsiz foyda Q to’langan foizlar summasi

Rik=

xususiy kapital Q uzogq muddatli garzli kapital

Rentabellik darajasi korsatkichining yugori bolishi korxona (firma) ixtiyoridani asosiy va
aylanma fondlardan ogilona foydalanilayotganini va korxona (firma)ning ma’lum migdorda foyda
(daromad) olayotganligini ko rsatadi.

Rentabellik darajasini kotarish uchun sanoatning barcha tarmoqglari va korxonalari sotilgan
maxsulot xajmini oshirishga, uni ishlab chigarish uchun sarflanayotgan xarajatlarni kamaytirishga,
ishlab chigarilgan maxsulot sifatini oshirishga garatilgan tadbirlarni amalga oshirishlari zarur.

14.5. Maxsulot tannarxini pasaytirishning
manbalari va omillari

Mexnat unumdorligini oshirish, Xxomashyo va material, yoqilg'i va elektroenergetika
Xarajatlarini kamaytirish, xizmat ko rsatish va boshgarish sarflarini gisqgartirish, ishlab chigarishdan
tashgari, xarajatlarni tejash sanoat maxsuloti tannarxini pasaytirishning eng muxim manbalari
xisoblanadi.

Mexnat unumdorligini oshirish uchun yangi texnika, texnologiya jarayonlarini va ishlab
chiqarishni o'stirish yoki tashkil etishning ilg or usullarini joriy gilish orgali xar bir mexnatchi
tomonidan tayyorlanayotgan maxsulotni ko paytirish kerak bo’ladi. Bu xolda xar bir maxsulot
birligiga sarflanadigan ish xaqi gisgaradi, ammo ishchining umumiy ish xaqi esa ortib boradi.
Mexnat unumdorligi ish xagiga nisbatan jadal 0 sgandanina tannarx pasayadi.

Mexnat unumdorligining o'sish moxiyati shundan iboratki, bunda maxsulot ishlab
chiqgarishga ketadigan jonli mexnat ulushi kamayadi, ilgari sarflangan mexnatning ulushi esa
ortadi, birog maxsulot birligi uchun ketadigan mexnat sarfi gisqaradi.

Material, yoqilg'i va elektr energiya Xarajatlarini kamaytirish uchun ularni tejab sarflash,
gimmatbaxo materiallarni arzon, Lekin yaxshi materiallar bilan almashtirish, ularni sotib olish va
korxonaga Keltirish bilan bog'liq bo’lgan sarflarni gisgartirish kerak bo’ladi.

Xizmat ko rsatish va boshqarish uchun ketadigan xarajatlarni gisqartirishga esa tarmoq va
korxonalardani ma’muriy boshgaruv apparatining sarflarini kamaytirish, asbob-uskuna, bino va
inshootlarni saglash, yoritish, isitish uchun ketadigan mablaglarni tejab-tergab sarflash orqali
erishiladi.

Unumsiz Xarajatlarni (jarima to'lash, penya va Xokazolar) tugatish maxsulot tannarxini
pasaytirishda muxim axamiyat kasb etadi.

Texnika taraqqiyoti ishlab  chigarishni  tashkil etishning ijtimoiy  shakllarini
takomillashtirishning, ishlab chiqgarishni ramional joylashtirish, ishlab chigarish va mexnatni
korxonaning ichida uyushtirishni yaxshilash maxsulot tannarxini pasaytirishning ta’minlovchi
omillari bo'lib xisoblanadi. Masalan, texnika taraqgiyoti maxsulot tannarxini pasaytirishning barcha
manbalariga ta’sir ko'rsatadi. Ishlab chigarishni elektrlashtirish va elektronizamiyalash xamda
kompleks avtomatlashtirish, ximiyalash maxsulot tayyorlash uchun sarflanadigan solishtirma
xarajatlarni kamaytiradi.
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Xar bir korxonada maxsulot tannarxini pasaytirish darajasini xisoblash uchun eng avvalo
undani rezervlarni, ya’ni foydalanilmayotgan imkoniyatlarni aniglash kerak. Ular ko'zga
tashlanadigan, yuzaki, juda murakkab, ko'z ilg'amaydigan bo'lishi mumkin. Fagat chuqur, Xar
taraflama igtisodiy-texnik taxlildan keyin ularni aniglash, topish mumkin bo"ladi.

Rezervlar xar xil belgilarga qarab guruxlarga ajratilishi mumkin. Ular eng avvalo to planish
joyiga garab ichki ishlab chiqgarish va tashqi rezervlarga ajraladi.

Tashqi rezervlarga tarmoglar bo’yicha rezervlar, regional (xududiy) va tabiiy-ekologik
rezervlar kiradi.

Rezervlar safarbar etilishi muddati bo yicha joriy va istigbolli rezervlarga ajraladi.

Rezervlarni ishlab chigarish jarayonlarining elementlari bo'yicha xam guruxlarga bo'lish
mumkin. Bunday rezervlarga mexnat, moddiy va asosiy fondlardan foydalanish rezervlari Kiradi.

Korxona yoki tarmoq faoliyatini taxlil etish uchun rezervlarni ikkiga bo'lib ko rish mumkin:

- tashkiliy-texnikaviy rezervlar;

- ijtimoiy-igtisodiy rezervlar.

Mana shu yuqorida keltirilgan barcha rezervlar, ya’ni foydalanilmayotgan imkoniyatlarni
safarbar etish, ishga solish xamda shu asosda tannarxni keskin pasaytirish uchun bir gator
omillardan keng foydalanish va ularni xisoblab chigish kerak. U ishning metodikasi, usulini
“Korxonalar faoliyatini tashkil etish, rejalashtirish va boshqarish” fanidan o giladigan ma’ruzalarda,
amaliy mashg ulotlarda chugqurroq va xar tomonlama tushuntirib beriladi.

Maxsulot tannarxini rejalashtirish mexnat, moddiy va moliyaviy mablag'lardan ogilona
foydalanish asosida ishlab chigarishning yugori samaradorligiga erishishga garatilgandir. Tannarx
rejasi quyidani bo limlarni 0°z ichiga oladi:

1. Maxsulot tannarxini pasaytirish rejasi;

2. Maxsulot tannarxini kal kulyariya etish;

3. Ishlab chiqarish xarajatlari smetasi;

4. Tovar va sotiladigan maxsulot tannarxining xisobi.

Tannarx rejasi, ikki bosgichda ishlab chigiladi. Birinchi bosgichda, eng avvalo, Xisobot
yilida rejalarning bajaralishi taxlil etiladi, maxsulot tannarxini pasaytirish, foyda va rentabellikni
oshirish rezervlari aniglanadi va aniglangan rezervlardan foydalanish tadbirlari belgilanadi, reja
loyixasi ishlab chigiladi. Ikkinchi bosgichda esa rejaning uzil-kesil loyixasi ishlab chigiladi va bu
reja topshiriglari korxona bo’limlariga etkaziladi.

Maxsulot tannarxi va uni pasaytirish topshiriglari davlat va korxona rejasida yuqoridan
belgilanmaydigan, aksincha, korxonalarning o°zida xisob gilinadigan ko'rsatkich Xxisoblanadi.
SHunga garamay, maxsulot tannarxi sanoat ko rsatkichlaridan biri bo'lib qolaveradi. CHunki sanoat
maxsuloti tannarxini pasaytirish ishlab chigarishning rentabellik darajasini oshirish rezervlaridan
biri xisoblanadi. Maxsulot tannarxi ganchalik past bo'lsa, albatta, boshqga shart-sharoitlar bir xil
bo'lgan xolda (masalan, xuddi 0’sha maxsulotning narxi bargaror bo’lganda) uni sotishdan kelgan
foyda xam shunchalik ko™p bo’ladi.

Qisgacha xulosalar

1. Maxsulot tannarxi sanoat korxonalari faoliyatining muxim ko rsatkichlaridan biri bolib,
u maxsulot ishlab chigarish va uni sotishga sarflangan mablag lardan tashkil topadi. SHu sababli
maxsulot tannarxini arzonlashtirishning axamiyati beqiyosdir. Uni pasaytirish foyda (daromad)ning
oshishiga, narxlarning pasayishiga imkoniyat yaratib beradi.

2. Foyda (daromad) korxona (firma) faoliyatini umumlashtiruvchi ko rsatkichdir. U moddiy
ishlab chigarishda yaratilgan sof daromadning bir gismi bolib, davlat byudjeti daromadlarining
shakllanishida asosiy manbalardan biri bo’lib xisoblanadi.

3. Ishlab chiqarish rentabelligi sanoat ishlab chigarishi, uning tarmoglari va korxonalarning
igtisodiy samaradorligini ifodalovchi muxim ko'rsatkichlardan biri bo’lib xisoblanadi. Xozirgi
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vaqtda rentabellik darajasini aniglashning bir necha usuli mavjud bo’lib, ular korxonaning xo jalik
faoliyatini baxolovchi vosita (instrument) vazifasini o taydi.

Nazorat va muxokama uchun savollar
Tannarx va giymat muammolari.
Tannarxning tarkibi, strukturasi va uni pasaytirish yo llari.
Foyda va uni maksimallashtirish masalalari.
Rentabellik va uni xisoblash usullari.
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15 - MAVZU. Saneat ishlab chigarishida baxe va baxolash

15.1. Baxo — bozor munosabatlarining iqtisodiy Kategoriyasi sifatida
15.2. Baxo tushunchasi va uning funkuiyalari
15.3. Baxoning turlari va strukturasi

Qo' llaniladigan pedogogik texnologiyalar: Interaktiv, «6-6 texnikasi» usullari.
Tayanch so"zlar : baxo, baxoning funkuiyalari, baxoning turlari.

Mustaqil ish mavzulari.
1. Sanoat ishlab chigarishida baxolash va baxo tizimi.

15. 1. Baxo - bozor munesabatlarining igtisodiy
kategoriyasi sifatida

Baxo bozor kategoriyasi bo’lib, tovarlar ayirboshlanganda yuz beradigan munosabatlarni
anglatadi. Ogilona, ilmiy jixatdan asoslangan baxo va baxolash igtisodiyotning ilmiy va amaliy
vositalaridan biri xisoblanadi.

Baxo siyosati - bu davlatning igtisodiy siyosati va igtisodiy strategiyasining muxim ajralmas
gismidir. SHu sababli ijtimoiy-iqtisodiy taraqqiyotni jadallashtirishda, mexnatkashlarning
tashabbusi va omilkorligini rivojlantirishda baxo belgilash siyosati aloxida o'rin egallaydi. Baxoni
X0 jalik mexanizmi va 0°zini 0°zi pul bilan ta’minlashning ko tarib turuvchi ustuni deyish mumkin.
Jamoaning va ayrim xodimning daromadlari, ular iqtisodiy manfaatlari narxning, ya’ni baxoning
to g ri belgilanishiga bog ligdir.

Baxo bamisoli barometr kabi bozor xolatini ko rsatib turadi, u pasayib ketsa, tovar bozori
kasodga uchraydi, tovar nafsiz bo'lib, uni boshqga tovar bilan almashtirish yoki uning sifatini
yaxshilash zarurligi kun tartibiga qo yiladi.

Baxo pul muomalasi xolatiga, kreditlash samaradorligi va iqtisodiyotning moliyaviy
sog lomligi bilan bog'lig. Davlatning, korxona (firma) lar va ularda ishlovchilarning, umuman
axolining o'zaro rejali bog lanishi baxo yordamida amalga oshiriladi, ijtimoiy resurslardan
foydalanish ta’minlanadi, yalpi ichki maxsulotni xisobga olish va tagsimlash amalga oshiriladi.
Baxoni tovar giymati belgilaydi, ammo bozor igtisodi sharoitida u aniq giymatdan yugori yoki kam
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bo'lishi mumkin, bu esa bozordani 0’sha maxsulotga bo’lgan talab va taklifga bog'liq bo’ladi.
Tovar baxosining darajasi, SHuningdek, tovarning ijtimoiy foydaliligi darajasi va boshqa tovarlar
o rnini bosa olishi, muomaladani pulning xarid quvvatiga xam boglig™ boladi. Bozor igtisodiyoti
sharoitida baxo yordamida korxonalar ishlab chigarishini tashkil etishning asosiy muommolaridan
biri, nima ishlab chigarish foydali ekanligini xal etadi. Baxo tovar taklifi, axolining to'lov
gobiliyati, ishlab chiqgarish resurslarining oshib yoki kamayib ketishi to'grisida korxona egalariga
axborot beruvchi vosita xamdir. Baxoning yana bir vazifasi giymat o’lchovidir, bunda gilingan
Xarajatlar va olingan natija ma’lum bir narx yordamida xisob-Kitob gilinadi.

Xojalik yuritish amaliyotida esa baxo muxim igtisodiy vosita, dastak deb garaladi.
Ma’lumki, giymat ishlab chigarish kategoriyasi bo’lib, ishlab chigarishdani mexnat sarflanishi bilan
bog’lig munosabatlarni ifoda etadi. Tovarning yaratilishida moddiylashgan va jonli mexnat sarf
etiladi. Ularning majmuasi giymatdir. Ammo giymat Xar gqanday mexnat sarfi emas. Qiymat tovarni
yaratishga ketgan ijtimoiy zarur mexnat sarfi, anigrog’i extiyojni gondira olgani sababli bozorda
tan olingan mexnat sarfidir, chunki mexnatning bir gismini, agar u kerakli bo’Imasa, bozor inkor
etadi va shu gismi giymatni yaratishda ishtirok etmaydi.Muayyan baxo sharoitida ko proq foyda
olish uchun xarajatlarni kamaytirish zarur.

Baxolar tovar-pul munosabatlari muomalasining shakli va realizariya gilinadigan maxsulot
turiga ko'ra farglanadi. Ammo baxoning turlari bir biri bilan 0°zaro bog'liq bo'lib, ular yagona
tizimni tashkil etadi. Mazkur tizimning muxim elementlari quyidanilardir:

a) ulgurji baxolar. Ular firmalar 0z maxsulotlarini katta xajmda boshga firmalarga yoki
vositachilarga va ulgurji savdo tashkilotlariga sotayotganlirida qo llaniladi. Ulgurji baxo
korxonalarga ishlab chiqgarish xarajatlarini goplashni, zarur foyda olishni ta’minlab berishi zarur;

b) chakana baxolar. Ulardan tovarlarni bevosita iste’molchilarga sotishda foydalaniladi. Bu
baxolarga davlat savdosi, xususiy mulk egalari do’konlari va bozorda yuzaga kelayotgan baxolar
kiradi. CHakana baxo darajasi axolining real daromadlari bilan belgilanadi.

v) xarid baxolari gishloq xo’jaligi maxsulotlarining davlat tomonidan sotib olinishida
ishlatiladi.

g) dunyo baxolari xalgaro savdo munosabatlarida qo"llaniladi.

Baxolar tovar ishlab chigarishning rivojlanishiga o'z vazifalari orqali ta’sir etadi. Bozorda
turli mexnat sarflari umumiy, ya’ni ijtimoiy zarur mexnat sarfiga keltiriladi va shu sarfning pulda
ifodalanishi baxoni xosil giladi.

Bozorda sotuvchi bilan xaridor ortasidani igtisodiy munosabat bo’lganidan narxning
shakllanishida xar ikki tomon ishtirok etadi. Xaridor deganda, biz tovar va xizmatlarni iste’mol
etuvchilar — fuqarolar, ishlab chigarishni yurgizish uchun resurslarni sotib oluvchi firmalarni
tushunamiz. Baxolarning shakllanishida tovarni ishlab chigarishdan tortib, iste’molga etgungacha
bo lgan mexnat sarflari ishtirok etadi. Jamiki xarajatlar baxo tarkibiga Kiradi.

Baxoni shakllantiradigan asosiy omillar esa quyidanicha:

1. Igtisodiy xarajat darajasi;

2. Tovarlarning naflilik darajasi;

3. Tovarga bo’lgan talab va uning taklifi;

4. Ragobat shakllari va usullari;

5. Tovarni iste’mol qilish vaqti.

Ragobat cheklangan bozorlarda (sof monopoliya, monopolistik ragobat, oligopoliya) ishlab
chiqaruvchilarning o'rni bozor narxlarini belgilovchi muxim omillardan Xisoblanadi. Monopoliya
sharoitida bozorda bir turdani maxsulotlar taklif gilinishi sababli baxo ustidan to’liq nazorat amalga
oshiriladi.

Bu degani monopolist ishlab chigaruvchilarning narx belgilashdani xukmronligi, iste’molchi
daromadlari cheklangani bo’lib, to'gnash keladi. O rnini bosuvchi tovarlarning mavjudligi xam
ularning baxo belgilashdani mutlag imkoniyatini cheklaydi.

Oligopoliya sharoitida esa aloxida ishlab chigaruvchilar (sotuvchilar) bir-biriga bog’lig
bo’lganliklari sababli baxolarni mustaqil belgilashga botina olmaydilar. Fagat baxo belgilashda
yashirincha kelishishlari mumkin.
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Baxoning shakllanishini quyidanicha ifodalash mumkin:

BAXOHUWHI" ITAKJUTAHUIIN
OupMaHUHT PakuOnapuunr 6axo | [ SNSRI
0axo Xycycumaru xycycuaaru Hypy3u | || Xapaxar omuinapu
3 mvdvan PakuGiapHuHT —  pakos =
CDI/IpMaHHHF aKooaTr OMHJLIApH
0o30paaru y3 Paku6iapaunr
VIIVIIIN ng shy pekiiama
dupmMaHUHT PaKuGIapHUHT COTYBUMIADHHHT | |
pekiama Maxcynor aydysH 0aXOHU LIAKJUJIAH-
JTUHAMUKACH TUPUIIIH
Kemaxkakna
DupmMaHuHT MMKO3JIapHU
MaxcynoT Hy(ysu MY JIKaJIAIT
(MMHTKH)

Bozor iqtisodiyotiga o'tish jarayonida baxoning roli va axamiyati beqgiyosdir. Ma’lumki,
xozirgi zamon igtisodiyoti bozor iqtisodiyotidir. Bu iqgtisodiyot Er yuzidani ko'pgina davlatlarda
turli darajada va 0°ziga xos xususiyatlar bilan rivojlanib bormoqgda. Uning moxiyat belgilarini eng
rivojlangan mamlakatlar igtisodiyotida ko'rish mumkin. Uning ana shunday belgilaridan biri,
narxlarning liberallashuvi, narx-navoning erkin shakllanishidir. Tovarlar narxini davlat yugoridan
belgilamaydi. U bozordani talab va taklifga garab, xaridor bilan sotuvchining savdolashuvi asosida
yuzaga keladi. Kelishilgan narxlar esa bozor munosabatlariga xizmat giladi. Narx pul bilan
0'Ichanadi. Bozor igtisodiyoti pulsiz bo’lishi mumkin emas. Pul esa igtisodiy munosabatlarning
asosiy Vvositasi bo’lib, igtisodiyotda o'ta muxim rol" o'ynaydi. Pul munosabatlari bozor
igtisodiyotining ajralmas gismi xisoblanadi. Pul oboroti, pul emissiyasi, gadri-qimmati, inflyamiya,
valyuta kursi kabi xodisalar igtisodiy vaziyatning ko zgusi xisoblanadi. Bozor igtisodiyotida tovar
taqchilligi bo’Imaydi, shu sababdan bozorda ishlab chigaruvchi emas, balki iste’molchi (xaridor)
0'z izmini o'tkazadi, tovar va xizmatlarni sifati va narxiga garab tanlab olish imkoniyatiga ega
bo'ladi. Ko'rib chigganimizdek, bozor igtisodiyotiga o'tish jarayonida narxning roli va axamiyati
juda katta.

Baxo shakllanishida ragqobat muxim o'rin tutadi. Raqobatda yutib chigish yoki yutkazish
baxoni belgilashga xam bog’lig. Ragobatlashuv jarayonida xaridor ko'p bo'lsa, yugori narx tashkil
topadi. Agar sotuvchilar ko p bo’lib, ular ragobatlashishsa, past baxolar vujudga keladi.

Ragobat kurashida xarajatlarni gqoplamaydigan, binobarin, zarar Kkeltiradigan o'ta past
baxolar xam paydo boladi. Ishlab chigarish samaradorligini oshirish, xojalikni ogilona yuritish esa
moliyaviy aloqalar va giymat qonunlaridan foydalanishni talab giladi.

Ayrim buyumlarning baxosini o0°zgartirish evaziga davlat ularga bo’lgan extiyojni xamda
ularni xarid gilishni boshgaradi. Jumladan, inson sog’ligiiga putur etkazuvchi maxsulotlarning
narxini oshirish evaziga ularni xarid gilinishini chegaralash va aksincha, ba’zi ozig-ovqat
maxsulotlarining narxini me’yorda ushlab turish orgali extiyojlarni to'laroq qondirish
muloxazamizga dalil bo"la oladi.

15.2. Baxo tushunchasi va uning funkuiyalari
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Nazariy jixatdan olib garalganda, baxo - tovar giymatining puldani ifodasidir. Amaliy
jixatdan garalganda esa, baxo — muxim iqtisodiy vosita, dastak Xisoblanadi. Ma’lumki, giymat
ishlab chigarish kategoriyasi bo’lib, ishlab chigarishning o°zidani mexnat sarfi bilan bog’lig
munosabatlarni ifoda etadi. Tovarning yaratilishida moddiylashgan va jonli mexnat sarf gilinadi,
ularning majmuasi giymat demakdir. Ammo giymat Xar ganday mexnat sarfi emas. Qiymat tovarni
yaratishga Ketgan ijtimoiy zarur mexnat sarfi, anigrog’i extiyojni gondira olgani sababli bozorda tan
olingan mexnat sarfidir, chunki mexnatning bir gismini, agar u kerakli bo’Imasa, bozor inkor etadi
va shu gism giymatni yaratishda ishtirok etmaydi. Bozorda turli mexnat sarflari umumiy, ya’ni
ijtimoiy zarur mexnat sarfiga keltiriladi va shu sarfning pulda ifodalanishi baxoni xosil giladi.

Baxoning iqtisodiy mazmunini uning funkmiyalari yagqol ko'rsatib beradi. Baxo nimaga
tegishli bolishidan gat’iy nazar (tovar, xizmat, ish kuchi, garz puli narxini, buning fargi yo'q) besh
asosiy funkiiyani bajaradi:

1. Bozor muvozanatini ta’minlash funkuiyasi. Bunda baxo bozordani talab va taklifning
Xajmi va tarkibiga ta’sir etish orqali ularni muvozanat xolatiga keltiradi.

2. Xisob-Kitob, o’Ichov funkuiyasi. Baxo giymatning puldani ifodasi, chunki bajarilgan ish
xajmi, foyda-zararning barchasi baxo asosida Xisob-kitob gilinadi.

3. Igtisodiy regulyator funkuiyasi. Baxo bozor iqtisodiyotining asosiy vositalaridan
biridir. Undani o0°zgarish bozor xolati (kon’yukturasi)ni bildiradi.

4. Raqobat vesitasi funkmiyasi. Ragobat bozor igtisodiyotini xarakatga keltiruvchi kuch
xisoblanadi. Baxo vositasida bellashuv ragobatning asosiy ko rinishlaridan biri Xisoblanadi.
Firmalar 0°z ragiblarini engish, ularni bozordan sigib chigarish uchun baxoni o zgartirib turadilar.

5. Ijtimoeiy ximoya funkmiyasi. Baxo ayrim axoli toifalarini kambagallikdan saqglash
vazifasini o'taydi. Odatda axolining nochor va muxtoj qatlamlariga tovarlar arzonlashtirilgan
baxolarda sotiladi. Bular ijtimoiy dotamiyalangan baxolar bo’lib, ularni moliyaviy jixatdan davlat
byudjeti yoki byudjetdan tashgari mablag’lar ta’minlaydi. Dotamiyalangan baxolarni davlat
belgilaydi.

15. 3. Baxoning turlari va strukturasi

Bozor igtisodiyotining 0'ziga Xos tizimi borki, u 0'zaro boglangan, bir-birini tagozo
etuvchi, ammo turli magsadlarda qo llanuvchi baxolar majmuasidan tashkil topadi. Baxoning
shakllanish jarayoni murakkab bo’lib, uning ishtirokchilari g oyat ko pchilikni tashkil etadi.
Baxolar turli vazifalarni bajarganligi sababli xam ularning turi ko p.

Baxolarning asosiy turlariga quyidanilar Kiradi:

1. Ulgurji baxolar. Tovarlar ko'tarasiga katta migdorda sotilganda bu baxolardan
foydalaniladi. Bunday baxoni asosan ulgurji savdo-sotiq olib boriladigan savdo markazlarida
uchratish mumkin.

2. CHakana baxolar. Tovarlar bevosita iste’molchilarga sotilganda foydalaniladi. Bu baxo
0°z ichiga tovar ulgurji narxini, chakana savdo tashkilotchilarining xarajati va foydasini oladi.

3. Nufuzli baxolar. Bu baxolardan obro™ talab iste’molchilarga tovarlar sotilganda va
xizmatlar ko rsatilganda foydalaniladi.

4. Dotauiyali baxolar. Bunda tovarlar davlat byudjeti Xisobidan arzonlashtirilgan baxolarda
olinadi.

5. Davlat baxolari. Bu ishlab chigaruvchilarga davlat tomonidan buyurtma berilganda
qo llaniladi.

6. Mavsumiy baxolar. Bu mavsumiy ishlab chigariladigan tovarlarga belgilanadi.

7. Milliy va jaxon baxolari. Aloxida tovarning baynalmilal xarajatlari. Bunda jaxon
bozoridani talab va taklif nisbati xisobga olinadi.

8. Standart baxolar. Xaridor cho'ntagidani pulga garab, ma’lum davrgacha
0 zgarmaydigan gat’iy standart narxlar qo’llaniladi.

9. Preyskurant baxolar. Bu baxolar sotuvchi uchun mo’ljal baxo, xaridor uchun
bildirishlik yoki ma’lumot baxo Xisoblanadi.

Ishlab chigargan maxsulotni sotish uchun muzokaralarga tayyorgarlik ko'rish mobaynida
tadbirkor eng avvalo, 0°zi uchun magbul bo’lgan baxo ko rsatkichlarini aniglashga xarakat giladi.
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SHu magsadda u baxoni uchga ajratadi. YA’ni maksimal (eng yugori), minimal (eng past) va
ob’ektiv baxo.

Maksimal baxo - (sotuvchi nuqgtai nazaridan) - bu muzokaralarni shu baxodan boshlash
mumkin bo’lgan ko rsatkichidir.

Minimal baxo - (goshilishi mumkin bo’lgan eng past baxo) - bu tovar narxining shunday
ko rsatkichiki, tadbirkor muzokaralar davomida undan tushmaslikka xarakat giladi.

Ob’ektiv baxo - bu tarkibida o'rtacha sifat ko rsatkichlariga ega bo’lgan u yoki bu tovarning
0 rtacha baxosidir.

Baxoning iqtisodiyotdani o'rni begiyos katta bo’lganidan uning xar bir turidan ogilona
foydalanish tadbirkorlik uchun muxim axamiyatga ega. SHu sababli korxonalar va firmalar narx,
belgilashga Kkatta e’tibor beradilar. Ular o°zlarining narx strategiyasini ishlab chigishda quyidani
maqsadlarni ko zlaydilar:

- tovar sotishni ko paytirish;

- ko"proqg foyda olish;

- 0 rnini muayyan mavgeini saglab golish.

Tovar sotishni ko paytirishdan uch natija kutiladi: a) tovar sotishni ko paytirish orgali
bozorda 0°z xissasini oshirish, imkon bo’lganda bozorni 0’z nazoratiga olish; b) xar bir tovarni
(tovar birligini) sotishdan tushadigan foydaning kamayishiga rozi bo’lgan xolda tovarlarni ko plab
sotish orgali keladigan yalpi foydani oshirish; v) tovarni ko'p sotish natijasida uning xajmiga
nisbatan savdo-sotiq Xarajatlarini gisqartirish.

Bozordan raqgiblarni surib chigarib, 0°z mavgeini mustaxkamlash uchun firmalar maxsus
narx qollaydilar, uni bezorga Kirib olish narxi yoki demping narx deb ataladi.

Bu narx ragibni sindirishga garatilganligidan davlat uni ta’qiglaydi, shu sababli firmalar uni
yashirin go’llaydilar va bu ish rasmiy narxning bir gismini kechib yuborish shaklida bo’ladi.

Qisgacha xulosalar

1. Sanoat ishlab chiqarishi igtisodiyotining eng muxim muammolaridan biri bu tarmoq
korxonalarida tayyorlanadigan maxsuloti baxosini belgilashdir.

2. Bozor igtisodiyoti sharoitida baxo sanoat tarmoqlari va korxona (firma)larning moliyaviy
axvoliga etarli (sezilarli) ta’sir etuvchi eng muxim sintetik ko'rsatkichlardan biri xisoblanadi. Bu
shu bilan tushuntiriladiki, korxona va uning maxsuloti ragobatbardoshligi bilan tijorat tashkiloti
foydasining migdori o'rtasida chambarchas bogliglik bordir.

3. Maxsulot baxosi juda ko’p omillarga bog'liq: maxsulotga bo’lgan talab, ishlab
chigaruvchining taklifi, davlatning narx siyosati, Xarajatlar, ragobat va x.k.

4. Fan-texnika taraqqgiyotini jadallashtirishda, maxsulot xajmini kengaytirishda va uning
sifatini oshirishda, iste’molchilar extiyojini qondirishda baxo bilan rag batlantirishning roli
beqiyosdir.

Nazorat va muxokama uchun savollar
1. Baxo siyosati davlat iqtisodiy siyosatining ajralmas gismidir.
2. Baxo va baxolashning moxiyati, axamiyati va mazmuni.
3. Baxo funkuiyalari.
4. Baxoning turlari.
5. Sanoat ishlab chigarishida baxolash tizimini yaxshilash yo llari.
6. Xorijiy mamlakatlarda baxo va baxolash.
Tavsiya etilgan adabiyotlar
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16-MAVZU. Sanoat ishlab chiqarishini joylashtirish

16.1. Sanoatni joylashtirish tamoyillari
16.2. Sanoeatni joylashtirish omillari
16.3. Ayrim sanoat tarmoglarini joylashtirishdani o°ziga xos xususiyatlar
16.4. Ayrim korxonalarni joylashtrishni igtisodiy asoslash usuli
16.5. Sanoatni joylashtirishdani siljishlarning igtisodiy samaradorligi
Qo llaniladigan pedogogik texnologiyalar: Interaktiv, «6-6 texnikasi» usullari.

Tayanch sozlar : ishlab chigarishni joylashtirish tamoyillari, ishlab chigaruvchi kuchlarni
joylashtirish, joylashtirish nazariyalari.

Mustaqil ish mavzulari.

1.Ishlab chigaruvchi kuchlarni joylashtirishga ta'sir etuvchi omillar.

2.Bozor igtisodiyoti sharoitida sanoat tarmoglarini joylashtirishning o°ziga xos xususiyatlari.

16.1. Sanoatni joylashtirish tamoyillari

Sanoatni mamlakat xududida ogilona joylashtirish — jamiyat qurilishining eng muxim
vazifalaridan biri bo’lib, respublika va xar bir igtisodiy rayon xalg xo’jaligini yugori darajaga
ko tarish va rivojlantirishning zaruriy shartidir.

Ma’lumki, ishlab chigaruvchi kuchlar va uning eng muxim elementi bo’lgan sanoatni
joylashtirishning asosiy gonuniyatlari ishlab chigarish usuli bilan belgilanadi. SHu sababli xozirgi
bozor munosabatlarini shakllantirishda, uning barcha tarmoglarini joylashtirishda igtisodiy isloxotni
davlat amalga oshirmogda va bu uning tarkibiy gismi xisoblanadi xamda uni amalga oshirish milliy
igtisodiyotimizning xozirgi xolati va strategik vazifalari bilan belgilanadi.

Sanoatni_joylashtirish deganda, uni er shari xududida, shuningdek, ayrim mamlakat
yoki iqtisediy rayonlarda tagsimlanishi tushuniladi.

Sanoat ishlab chigarishini joylashtirish uning xududiy tashkil etish shakllarini ifodalaydi va
u korxona (firma)larni ma’muriy va iqtisodiy rayonlarda joylashtirishda namoyon bo ladi.

Milliy igtisodiyotning bu real sektorini joylashtirish xam bevosita xududiy mexnat tagsimoti
bilan bog’lig. ljtimoiy mexnat tagsimoti unsuri bo lgan xududiy mexnat tagsimoti (XMT) soddaroq
qilib aytganda, turli joylarning mamlakat yoki viloyatlar, tumanlar, shaxarlarning xar xil maxsulot
ishlab chiqarishga ixtisoslashishidir. Natijada ana shu joylarning iqtisodiy «bashorati» shakllanadi
va ularning xududiy tizimdani o"rni 0"z ifodasini topadi.

XMT keng ma’noda — bu ishlab chigarish soxalarini (tarmoqglarini) xududning tabiiy
sharoiti va boyliklari, axelisi, mexnat va boshqa resurslari kabi xamda mintaga bezorining
xajmi, axolisining sotib olish qobiliyati, infratuzilma va komunikamion tizimning
rivojlanganligi darajasi kabi omillarga qarab joylashtirilishini nazarda tutadi.

Sanoat ishlab chiqarishini ogilona joylashtirish - kengaytirilgan takror ishlab chiqgarish
jarayonini yugori sur’atlarda amalga oshirish, mamlakat tabiiy boyliklaridan xar tomonlama
samarali foydalanish va buning natijasida ijtimoly mexnat unumdorligini yuksaltirish, xar bir
korxonada maxsulot tannarxini pasaytirish, mamlakat barcha iqtisodiy xududlarini bir tekis
rivojlantirish, shaxar va gishlog xamda sanoat va gishloq xo’jaligi o rtasidani tafovutni yo qotish,
mamlakat mudofaa qobiliyatini oshirish imkonini beradi.
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Sanoatning ogilona joylashishi transport va gishlog xojaligining joylashishiga xamda yangi
shaxar va qgishloglarning paydo bolishiga, ayrim iqtisodiy xududlarning muayyan maxsulot ishlab
chiqarish bo yicha ixtisoslashuviga olib keladi.

Sanoatni igtisodiy xududlar bo'ylab joylashtirish ijtimoiy ishlab chigarish samaradorligini
oshirishga katta ta’sir ko rsatadi. Ishlab chigarish jarayoniga uzluksiz erishish, tejamkor ijtimoiy
mexnat unumdorligi o'sishi xamda axolining moddiy va madaniy faravonligining ko tarilishi sanoat
ishlab chigarilishini joylashtirishning igtisodiy-ijtimoiy samaradorligi mezonidir.

Ishlab chigarishni joylashtirishning fundamental qoidalari, ya’ni tamoyillari mavjud bolib,
ular ishlab chiqgarish kuchlarini, xususan, sanoatni mamlakat bo'yicha ogilona joylashtirish,
igtisodiy siyosatni amalga oshirishda ilmiy asos bo’lib xizmat giladi. Ular jumlasiga quyidanilar
Kiradi:

- sanoat ishlab chiqarishini avvalambor xomashyo, yoqilg i-energetika manbalariga yaqin va
nixoyat, sanoat maxsulotlarini iste’molchi xududularga tobora yaginroq joylashtirish;

- igtisodiy xududlar o'rtasida mexnatni ogilona tagsimlash va iqtisodiy xududlar
X0 jaligining majmuali rivojlanishini ta’minlash;

-xar gaysi viloyat va tumanlarning iqtisodiy rivojlanish darajasini baravarlashtirishga
intilish;

- sanoat tarmoglarini joylashtirishda respublikaning mudofaa strategiyasiga asoslanish;

- mamlakatlararo iqtisodiy alogalarda 0°zaro teng manfaatli munosabatlarni o rnatish,
xalgaro mexnat tagsimoti negizida samaradorlikka erishish, jaxon xojaligiga integramiyalashuvni
jadallashtirish;

- sanoat korxonalarini joylashtirishda xududning ekologik vaziyatini xisobga olish, atrof —
muxitga chigindilar chigarishning me’yoriy normalariga asoslanish va xokazo.

YUqorida keltirilganlardan ma’lumki, sanoat ishlab chigarishini xomashyo manbaiga va
iste’molchi  xududlarga yagin joylashtirish sanoatni ogilona joylashtirishning eng muxim
tamoyillaridan biri xisoblanadi. Sanoatning xomashyo bazasiga yaqin bo’lishi gayta ishlashning
barcha tadrijiy bosgichlarida ushbu resursni gayta ishlashdan tortib, yarim fabrikatdan tayyor
maxsulot olishga qgadar, mexnatning eng kam sarflash imkoniyatini nazarda tutadi. Masalan,
elektroenergetika ko pincha suv yoki yoqilg i bazasida rivojlanadi, to qimachilik sanoati xomashyo
manbaiga yaqinlashtiriladi, ozig-ovqat sanoati esa ko proq iste’molchi xududlarda joylashtiriladi.
Sanoatni xomashyo va yoqilg i-energetika manbaiga yaginlashtirish xududlarda mavjud resurslarni
gayta ishlash soxasiga jalb etish, korxona (firma)larning ogilona o’Ichamini (razmerini) belgilash
imkoniyatini beradi. Xomashyo, yoqilg'i va tayyor maxsulotni uzoq masofaga tashishni
kamaytiradi va shu asosda ijtimoiy mexnatni anchagina tejashga olib keladi.

Sanoatning xomashyo, yoqilg'i-energetika manbalari va iste’molchilarga yaqin
joylashtirilishi sanoat ishlab chigarishini mamlakat boylab bir tekis tagsimlanishini ta’minlamaydi.
CHunki mamlakat bo"ylab ishlab chigarish resurslari notekis tagsimlangan.

Sanoatni bir tekisda joylashtirish sanoat taraqqiyotining bozor iqtisodiyoti sharoitiga mos
sifat xususiyati. Lekin uning barcha soxalarini duch kelgan xududga majburan joylashtirish tavsiya
etilmaydi. Xududlarning sanoat rivojlanishi orasida bunday tenglikka erishish ko'p Xollarda bir
gator sanoat Kkorxonalarini ularga tegishli shart-sharoitlar yo'q xududlarga sun’iy ravishda
joylashtirishga, ijtimoiy mexnatning ortiqcha xarajatlariga olib kelishi mumkin.

Sanoatni xomashyo va yoqilg i-energetika manbaiga yaginlashtirish va ishlab chiqgarishni
mamlakat xududi bo'ylab bir tekis joylashtirish intensiv ravishda ruy beradigan fan-texnika
taraqgiyoti imkoniyat tug diradi. Elektronizamiyalashtirishning xar taraflama rivojlanishi, ishlab
chigarishni  komp yuterlashtirish, yangi texnologiyalardan keng foydalanish, sanoat ishlab
chiqarishining tabiiy jugrofiy (geografik) muxitga tobeligini, garamligini susaytiradi, sanoatni
joylashtirish punktlarini ancha erkin (puxta) tanlab olishga moddiy-texnik shart-sharoitlar yaratib
beradi. Elektronizamiyalash va ximiyalashtirish ishlab chigarish soxasiga yangidan-yangi
materiallarni, ishlab chigarish chigindilarini, ikkilamchi resurslarni jalb etadi. Xomashyodan
majmuali foydalanish turli xildani ishlab chigarishlarni birlashtiradi.
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Fan-texnika taraqqiyoti geologik - qidiruv ishlarini kengaytirishga, mamlakatning turli
xududlarida mineral xomashyoning yangi konlarini ochishga imkoniyat tug diradi. Sanoatni
joylashtirish rejasi, yangi korxonalar va xududiy ishlab chigarish majmualari joylashtiriladigan
xududlar va punktlari tanlanishining xar tomonlama iqtisodiy asoslanishini talab giladi.

Sanoatni joylashtirishning igtisodiy samaradorligi ijtimoiy mexnat unumdorligida namoyon
bo’ladi. Igtisodiy rayonlar o'rtasida mexnatni ogilona tagsimlash va igtisodiy rayonlar xo jaligining
majmuali rivojlanishi sanoatni joylashtirishning muxim tamoyili bo’lib xizmat giladi.

Igtisodiy rayonlar xo jaligining majmuali rivojlanishi xududlarning o zaro mexnat tagsimoti
natijasida 0°ziga Xxos ixtisoslashuviga olib keladi. Ayrim igtisodiy rayonlarning ixtisoslashuvi ularda
mavjud bo’lgan tabiiy boyliklarga va ushbu boyliklardan xalq xo'jaligi miqgyosida ogilona
foydalanish darajasiga bog’lig bo"ladi.

Mamlakat ichki resurslaridan to'liq va samarali foydalanish xar bir xududning respublika
miqgyosida ayrim bir turdani maxsulot ishlab chigarishiga ixtisoslashuvini talab giladi va shu bilan
birga xar bir xududda shu xudud talablarini qondiradigan tarmoqlar rivojlanishiga olib keladi.

Ishlab chigarishni joylashtirishning yana bir muxim tamoyili - mamlakatlararo do’stlik va
0 zaro iqtisodiy yordam asosida tashkil topgan xalgaro mexnat tagsimotidir. Bunday mexnat
tagsimoti xar bir mamlakatda ogilona igtisodiyot tarkibini barpo etish va rivojlanishi uchun tabiiy
va igtisodiy jixatdan qulay sharoitga ega bo lgan sanoat tarmoglarining ixtisoslashuvini ta’minlaydi.

16.2. Sanoatni joylashtirish omillari

YUgqorida gayd gilingan tamoyillarni amalga oshirishda korxonalar va xududiy ishlab
chigarish majmualari joylashtiriladigan joylarni tanlashga ta’sir ko'rsatuvchi omillar e’tiborga
olinadi.

Sanoatni joylashtirishga tabiiy va texnik-texnologik, demografik, iqgtisodiy, ekologik
omillar, ijtimoiy ishlab chiqgarishni tashkil gilish shakllari, transport vositalari, ishlab chigarishni
joylashtirish xarakteri ta’sir ko rsatadi.

Tabiiy omillarga: foydali gazilmalar, gidroenergetika va o'rmon boyliklarining miqdor va
sifat korsatkichlari, xududning iglim sharoitlari, tabiiy suv yo'llari xamda mexnat resurslarining
joylashishi kiradi. YUqoridani barcha omillar ekologik omil bilan xisoblashishlari shart. Xozirgi
ekologik vaziyat shuni tagozo etadi. Tog -kon sanoati va gidroenergetika tarmoglarida tabiiy sharoit
korxonalarining texnik-igtisodiy ko'rsatkichlariga ta’sir ko'rsatadi va bu tarmoq korxonalarini
joylashtirish foydali qazilmalar va gidravlik resurslar joylanishiga bog'liq bo’ladi. Qora
metallurgiya va kimyo sanoati korxonalarining joylashishi asosan suv resurslariga boglig.

Axoli va ishlab chigarishning joylashishi o rtasida 0°zaro mustaxkam aloga mavjud. Mexnat
resurslarining geografik joylashishi, avvalo, ko'p mexnat sarflanadigan sanoat tarmoglarining
joylashishiga ta’sir etadi. SHuning uchun axoli siyrak bo’lgan xududlarda ko'p mexnat talab
giladigan sanoat tarmoglari (asbobsozlik, radiotexnika, engil sanoat) joylashtirilmaydi.

Sanoat tarmoqlarini joylashtirishda ayrim xududlar mexnat resurslarining tarkibi va tuzilishi
xamda malakaviy darajasi muxim axamiyatga ega. Masalan, mashinasozlikning (avtomobilsozlik,
asbobsozlik, aniq mashinasozlik) yugori malaka talab giluvchi tarmoqlari shunday malakali kadrlar
bor erda joylashtiriladi, xotin-gizlar mexnatini talab giluvchi engil sanoat axolining zich va ayollar
ishchi kuchi taklifi yugori bo’lgan xududlarda rivojlantiriladi.

Fan-texnika taraqgiyoti xamma sanoat tarmoglarini joylashtirishning asosiy omili
xisoblanadi. Kimyolashtirish sanoatni joylashtirishga tobora ko proq ta’sir ko rsatmoqda. Kimyoviy
usullarni go'llash sanoatning joylashishiga iglim ta’sirini kamaytirmoqda, natijada sanoatning
respublika xududi bo’ylab bir tekis joylashuviga sharoit yaratmoqda. Sanoatning joylashishiga
texnologik jarayonlar xarakteri xam ta’sir etadi. Birinchidan, ishlab chiqgarish texnologiyasi talab
gilinadigan xomashyo va energiya xarakteri, ishlab chigaruvchi tayyor maxsulot turi va
xususiyatlari, xomashyo va tayyor maxsulotni tashish sharoitlarining o°zgarishiga bog’lig.
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Ikkinchidan, xududning o'ziga Xos Xususiyatlari joylashtirilayotgan korxonalarning texnologik
jarayonini tanlashda xal giluvchi rol” 0 ynaydi.

Er osti boyliklarini qgazib chigarish va xomashyo xamda yoqilg'ini boyitish
texnologiyasining takomillashuvi tog -kon sanoatini tekis joylashtirish imkonini beradi. Ishlab
chigarish jarayonlarini  kompleks avtomatlashtirish va komp yuterlashtirish maxsulotga
sarflanadigan mexnatni kamaytiradi. SHu tufayli komp yuter texnologiyasiga asoslangan korxona
(firma)larni axoli siyrak xududlarga joylashtirilsa, katta samara olish mumkin.

Sanoatni joylashtirishda — konmentramiyalash, ixtisoslashtirish, kooperativlashtirish va
kombinatlashtirish kabi ijtimoiy ishlab chigarishni tashkil gilishning progressiv shakllari katta rol®
o0 ynaydi. Ishlab chigarishning konuentramiyalashuvi natijasida korxona iste’mol gilishi uchun juda
katta xomashyo va energetika bazasini vujudga Keltirish, korxona maxsulotini iste’mol giluvchi
xududni kengaytirish talab qilinadi. Natijada transport Xarajatlari oshib Kketadi, korxonalarni
joylashtirish nugtasi va maydonini tanlash masalasi ancha giyinlashadi. SHu sababli xozirgi bozor
sharoitiga o'tishda yirik korxonalarni joylashtirish o'rniga o'rta va kichik korxonalarni asoslashda
transport omilini xisobga olish kerak bo’ladi.

Ixtisoslashtirish xam sanoatni joylashtirishga xuddi konmentramiyalashtirish kabi ta’sir
ko'rsatadi, chunki ixtisoslashtirish bir turdani maxsulot ishlab chigarishni mujassamlashtirishdan
iboratdir. SHuning uchun ixtisoslashtirish darajasi oshgan sari transportga talab ortib boradi.
Korxona (firma)larni u yoki bu xududga joylashtirishda bunday xarajatlarning miqdorini albatta,
xisobga olish kerak.

Korxonalarni kooperativlashtirishning sanoatni joylashtirishga ta’sirini xududiy ishlab
chigarish majmualarini barpo qilish misolida ko'rish mumkin. Xududiy sanoat majmui uzoq vaqt
0'zaro kooperativlashgan aloga giluvchi xar xil sanoat tarmog’iga Xxos bo’lgan bir qator
korxonalardan iborat. Kooperativlash omilini xisobga olmay turib joylashtiriluvchi ob’ekt yoki
majmualarning igtisodiy samaradorligini tog ri aniglash mumkin emas.

Ishlab chigarishni kombinatlashtirish sanoatni joylashtirishga turlicha ta’sir ko'rsatadi.
Kombinatlar — yugori mujassamlashgan korxonalar. SHuning uchun ularni joylashtirish
mujassamlashtirishga o xshashdir.

Respublika mudofaa qobiliyatini yanada yuqori darajaga ko tarish sanoatni joylashtirishni
tashkil etishda albatta e’tiborga olinishi kerak bo’lgan muxim omillardan biri xisoblanadi.

Sanoatni joylashtirishga oldindan meros golgan ishlab chigarishni joylashtirish xarakteri
xam ta’sir ko'rsatadi. Masalan, dastlab tashkil etilgan xunarmandchilik markazlari, ular
infrastrukturasining shu erning o'zida yoki shu xududga yagin bo’lgan joylarda barpo etilishi
zaruratini tug diradi.

16.3. Ayrim sanoat tarmogqlarini joylashtirishdani
0°ziga xos xususiyatlar

Ayrim sanoat tarmoglarining o0'ziga Xos iqtisodiy xususiyatlari ishlab chigarishni
joylashtirishga alogadordir. SHuning uchun ayrim tarmoglarni joylashtirishni rejalashtirish va
igtisodiy asoslashda ularning 0°ziga xos xususiyatlarini e’tiborga olish zarur.

Elektr stanmiyalarini joylashtirishda mineral yoqilg ilarni tashish mumkin bolgan xolda, suv
resurslarini ko chirish mumkin emasligi xisobga olinadi.

Qora metallurgiya sanoati korxonalarini joylashtirishda uning xomashyo bazasi, ishlab
chigariladigan maxsulot nomenklaturasi, korxona turi, tarmogning suvga talabi xamda yirik
metallurgiya kombinatlarining boshga tarmoglar joylashishini va yirik shaxarlar paydo bolishini
e’tiborga olish zarur.

Kimyo sanoatining turli tarmoglarini joylashtirishda zamonaviy kimyo texnologiyasining
0'ziga Xos Xxususiyatlari, ya’ni kimyo sanoatiga tegishli xomashyoning ko pligi, energetika
resurslari xamda ko'p tarmoglarning chigindilarini majmuali tarzda qayta ishlash, bir turdani
xomashyodan turli va bir turdani maxsulotlarni xar xil xomashyodan olish, sintetik materiallarni
barcha igtisodiy xududlarda ishlab chigarish mumkinligi xisobga olinadi.
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Mashinasozlik sanoatini joylashtirishda ishlab chigariladigan maxsulot xususiyatlari,
tarmoqgning metallga bo'lgan talabi, ularni tashish masalalari, ayrim igtisodiy rayonlar sanoatining
ixtisoslashuvi, iqtisodiy xududlarning industrial rivojlanish darajasi, mashinasozlik korxonalarida
ishlab chiqgarishni ixtisoslashtirish va kooperativlashtirish, mashinasozlik sanoati maxsulotlariga
barcha xududlarda talabning doimiyligii e’tiborga olish zarur.

Engil sanoat, ozig-ovgat sanoatining ko pgina tarmoqlari mamlakatning barcha iqgtisodiy
rayonlari, bir gator tarmoqlar esa muayyan xududlarda joylashadi. Bular — tikuvchilik, trikotaj,
poyafzal, gandolat, un-yorma, makaron maxsulotlaridir. Non va alkogolsiz ichimliklar sanoati esa
xar bir axoli punktida joylashtirilishi kerak.

YUgqorida ko'rsatilgan tarmoqlar va to gimachilik sanoati iste’mol bozori doirasi keng
xududlarda joylashadi. Bunga sabab xomashyoni tayyor maxsulotga nisbatan tashish osonroq,
tayyor maxsulot assortimenti iste’mol giluvchi ma’lum xudud axolisining jinsiy va yosh jixatdan
tarkibiga, milliy mentalitetiga bog lig bolishidir. Xomashyo bazasiga yaqin joyda esa shakar, yog -
moy, konserva, spirt, vinochilik, paxta tozalash va shu kabi tarmoqlar joylashadi. SHunday qilib,
korxonalarni joylashtirishni rejalashtirish va iqgtisodiy asoslash paytida xar bir tarmogning 0°ziga
XoS Xususiyatlarini to'g ri Xisobga olish, ishlab chigarishni joylashtirishning umumiy tamoyillariga
tayanish butun sanoatni joylashtirishning yuqgori samaradorligini ta’minlash imkonini beradi.
Natijada ijtimoiy mexnat unumdorligi oshadi. Bu esa milliy igtisodiyotning rivojiga katta ta’sir
ko'rsatadi.

16.4. Ayrim korxonalarni joylashtirishni
iqtisodiy aseslash usuli

Sanoat korxonasini joylashtirish xududi va joyini tanlash yangi quriladigan korxona Xajmi
va ixtisoslashishini xamda yangi qurilayotgan korxonalarning ishlab turgan, loyixalanayotgan
korxonalar bilan alogalarini aniglash sanoat korxonalarini fagat tog'ri jug rofik joylashtirishning
muxim masalalarigina bo'lib golmay, balki yangi va ishlab turgan korxonalarni rekonstrukiiya
gilishni loyixalashning xam muxim masalasidir. Loyixaning yugoridani masalalariga bag ishlangan
gismi golgan barcha gismlarining ishlashi uchun manba bo’lib xizmat giladi. Bu gismda korxonani
mazkur joyda qurishning magsadga muvofigligi, xomashyo, yoqilg’i, energiya va suv manbalari,
loyixalanayotgan korxonaning giymati va texnik-igtisodiy ko rsatkichlari aniglanadi:

a) korxonalarni joylashtirish xududini tanlash;

Sanoat korxonasini qurish uchun tanlangan xudud (igtisodiy xudud) quyidani talablarga
javob bermog’i lozim: xududda xomashyo, yoqilg'i, asosiy va yordamchi maxsulotlar mavjud
bo'lmog’i kerak xamda loyixalashtirilayotgan korxona maxsulotiga etarli talab bo'lishi zarur.
Bundan tashgari, qurilayotgan korxona uchun tanlangan xudud ishlab chiqgarish kuchlari majmuasi
rivojlanishini va maxalliy xomashyo, energetika resurslaridan to’la foydalanishni ta’minlashi lozim.
Tanlangan xududda quriladigan korxonalar ular mansub bo'lgan tarmoglarning mamlakat xududi
bo ylab bir tekis joylashishini ta’minlanmog’i kerak.

b) kerxonani joylashtirish punktini aseslash;

YAngi korxonani joylashtirish xududi xar tomonlama igtisodiy asoslanib bo’lgach, shu
xudud ichida korxona qurilish o'rni (punkti) belgilanadi. Korxonani joylashtirish punkti to g ri
tanlanganligi qurilishning gancha davom etishiga, uning giymatiga va korxonaning istigbolda
igtisodiy samaradorligiga ta’sir ko rsatadi.

Korxonani joylashtirish punktini asoslashda yirik shaxarlarda sanoatning xaddan tashqari,
mujassamlashib ketishiga yo'l go’yib bo’Imasligiga, korxonalarni yagona energetika va umumiy
kommunikariiyalarga ega bo’lgan ishlab chigarish shaklida qurish magsadga muvofigligiga, axoli
joylarining rivojlanishini xamda gabul gilingan sanitariya-gigiena talablari va normalariga rioya
gilinishi zarur.

Tanlangan qurilish punkti transport xarajatlari kam bo’lishi uchun xomashyo manbaiga va
iste’mol joylariga maksimal yagin bo’lmog’i lozim. Punktni tanlashda korxonani qurish uchun
maydonni tanlash va uni iqtisodiy baxolash aloxida axamiyat kasb etadi. Maydon gorizontal yuzaga
ega bo'Imog’i lozim. Barcha binolar, inshootlar, korxona, transport xo jaligini maydonda rarional
joylashtirish, kelajakda kengaytirish, temir yo'l magistraliga oson qo’shilish, suv bilan oson
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ta’minlanish va ortiqcha suvlarni ogizib yuborish, yaqin oraligda joylashgan axoli punktiga ega
bo’lgan sanitariya-gigiena talablariga javob berishi zarur.

16.5. Saneoatni joylashtirishdani siljishlarning
iqtisodiy samaradorligi

Mustagqillik yillarida sanoat ishlab chiqgarishini joylashtirishda yirik o zgarishlar ro’y berdi.
Ayrim xududlar o’rtasida yangidan-yangi aloqalar o'rnatildi, ularning o zgarishlar davrigacha
bo’lgan ixtisoslanishi tubdan o'zgardi. Sanoatda gayta ishlash uchun yangi xududlarda joylashgan
bir gator foydali gazilma konlari ishga tushirildi. U erlarda kuchli sanoat majmualari tashkil topdi.
Bu ozgarishlar yugorida aytib o'tilgan sanoatni joylashtirish tamoyillari O zbekiston davlatining
igtisodiy strategiyasi va taktikasi asosida ro'y berdi va bu ijtimoiy ishlab chigarish
samaradorligining oshirilishiga olib keldi.

Sanoatni joylashtirishda ro'y beradigan tub o°zgarishlarning iqtisodiy samaradorligi
ko pgina ko rsatkichlar yordamida xisobga olinadi. Lekin, bu o'zgarishlarning bir gismini miqgdor
jixatdan o’lchash mumkin emas, chunki ular siljishlarning sifat jixatidan natijasini ko rsatadi. Bular
gatoriga yangi xududlarning juda katta foydali gazilma resurslarini sanoatda foydalanish uchun
ishga tushirish, ilgari nisbatan gologq xududlarning industrial va agrar xududlarga bo’linishini
yo - qotish va shu kabilar kiradi.

Sanoat joylashishidani siljishlarning iqtisodiy samaradorligini miqdor jixatdan Xxisoblashda
birinchi navbatda xalq xo'jaligiga sarflangan kapital mablag lar samaradorligini oshirish ko zda
tutiladi.

Sanoatni joylashtirishdani siljishning iqgtisodiy samaradorligini aniglashning muxim
ko'rsatkichlaridan yana biri mexnat unumdorligining oshishidir. Respublikaning markaziy
xududlarida joylashgan bir gator tarmoq korxonalari boshga xududlardani korxonalarga nisbatan
yugoriroq mexnat unumdorligiga ega. Lekin boshga xududlarda qurilayotgan korxonalar nafagat
igtisodiy, balki ijtimoiy muammolarni xal etadilar.

Sanoatni joylashtirishning igtisodiy samaradorligini aniglaydigan yana bir korsatkich
maxsulot tannarxidir. Boshga xududlarda joylashgan korxonalar maxsulotining tannarxi rivojlangan
xududlardani korxonalarnikidan bir muncha past bo’lishi mumkin. Lekin bunday yugotish
mamlakat miqyosida amalga oshirilayotgan igtisodiy — ijtimoiy taraqqiyot tufayli barxam topadi.

Bozor igtisodiyotiga 0°tish munosabati bilan amalga oshirilgan anchagina siljishlar bilan
birga, mustaqillikka erishilgungacha mamlakat sanoatini joylashtirishda yo'l qoyilgan bir gator
kamchiliklar xali xam to’la barxam topgani yo'q. Xududlar ichra va xududlararo
kooperativlashtirishda xam bir qgator muammolar mavjud. Bularning barchasi sanoat
maxsulotlarining asosiy turlarini xomashyo va yoqilg'ini nixoyatda uzoq va garama-garshi
taraflarga tashish zaruriyatini tug dirishi natijasida ijtimoiy mexnat unumdorligining ko tarilishiga
salbiy ta’sir ko'rsatmogda. SHu bois bozor igtisodiyotining keyingi bosqichiga o'tish davrida
sanoatni ogilona joylashtirish masalasiga katta e’tibor berish kerak bo"ladi.

Sanoatni joylashtirish borasidani muammolarni xal etish uchun quyidani masalalarga
aloxida e’tibor berish kerak:

- respublikada ishlab chiqgarish kuchlarini rivojlantirish bozor sharoitiga mos ravishda olib
borilishi, uning tabiiy boyliklaridan ogilona va samarali foydalanish xamda kooperativlashtirish
afzalliklaridan to’la-tokis foydalanish;

- kichik va o'rta biznesga tegishli sanoat korxonalarini gishloglarda yaratish, aynigsa
gishlog xo jalik maxsulotlarini gayta ishlovchi sanoat tarmoglarini olib Kirish magsadga muvofiq
bo’lar edi;

- sanoat ob’ektlarining qurilish muddatini gisqartirish va ulardan foydalanish xarajatlarini
keskin kamaytirish;

- tabiat va atrof-muxitni muxofaza qgilish sharoitlarini yaratish va x.k.

Sanoat ob’ektlarini joylashtirish samaradorligini aniglashda kapital go’yilmaning iqtisodiy
samaradorligini aniglashning rasmiy usulidan foydalanish mumkin. Bu usulga binoan sanoat
korxonasini joylashtirishning igtisodiy jixatdan eng qulay loyixa-maxsulot birligiga sarflanadigan
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ijtimoiy mexnat kamayishini ta’minlovchi variant tanlab olinadi. U quyidani formula bilan
ifodalanadi:
X=TQEx -K,

bu erda:

T — konkret xudud sharoitida tayyorlanadigan maxsulotning tola tannarxi;

Ex — kapital qo’yilmaning normativ giyosiy samaradorlik koeffimienti;

K - ishlab chigarish quvvatini yaratish uchun lozim bo’lgan kapital quyilma miqgdori.

Sanoat ob’ektlarini joylashtirishning giyosiy samaradorligini aniglash kapital quyilma va
maxsulot tannarxini xisoblashni va boshga sharoitlarni xam batafsil aniglash xamda xar tomonlama
taggoslashni va barcha imkoniyatlarni nazarda tutishni tagozo etadi.

Qisgacha xulosalar

1. Sanoatni ogilona joylashtirish — ishlab chigarishni izchil rivojlantirish va mamlakat
mudofasini mustaxkamlashning muxim shartlaridan biridir.

O zbekistonda erishilgan mustaqillik va uni musktaxkamlash mamlakat sanoatini xududlar
bo’yicha jug rofiy joylashtirishga tubdan o zgartirishlar Kiritdi. Sanoatni joylashtirish O zbekiston
davlatining igtisodiy strategiyasi va taktikasi, igtisodiyotning qonuniyatlari bilan bog'liq bo'lgan
tamoyillar asosida amalga oshirilmoqgda. Sanoatni xomashyo manbalariga va maxsulotni iste’mol
giluvchi xududlarga yaginlashtirish mamlakat tabiiy resurslaridan magsadga muvofiq foydalanish,
xomashyo va tayyor maxsulotni tashishda juda katta tejamkorlikka erishish, mexnat unumdorligini
oshirish va ishlab chigarish sarflarini kamaytirishga imkoniyat tug dirmoqda.

2. Sanoatning aloxida tarmoglarini  joylashtirishning  xarakterini  aniglashda
tarmoqxususiyatlari jumladan, ishlab chiqgariladigan maxsulot xizmati (ishi, vazifasi), iste’mol
gilinadigan xomashyo materiallari va ularni gayta ishlash texnologiyasining xususiyatlari,
korxonaning tipi, ushbu tarmogning iqtisodiy rayon ixtisoslashuvi va shaxarlar tashkil topishiga
ta’sir darajasi xisobga olinadi.

3. Sanoatni joylashtirish jarayonida, xudud va ob’ektning qurilish joyini tanlashni
asoslashda korxona qurilishining va ushbu ob’ektni kelajakda ishlatishning xam maksimal
tejamkorligini nazarda tutish kerak bo’ladi. Aynigsa, yangidan yaratilayotgan korxona uchun
maydon tanlash iqtisodiy jixatdan puxta asoslanishi kerak bo’ladi.

Nazorat va muxokama uchun savollar
1. Sanoat ishlab chigarishini joylashtirishning moxiyati va axamiyati.
2. Sanoatni joylashtirishning tamoyillari (fundamental goidalari).
3. Sanoatni joylashtirishga ta’sir etuvchi shart-sharoitlar.
4. Tarmoglarni joylashtirishdani 0°ziga xos xususiyatlar.
5. Sanoat ishlab chiqgarishini joylashtirishdani siljishlar va istigboldani vazifalar.
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