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Kirish

O’zbekiston Respublikasida to’gimachilik va yengil sanoat

rivojlanishi uchun katta miqgdordagi hom ashyo resurslari

mavjud. Ushbu resurslardan tayyor maxsulot buyumlar bilan

[ahon bozoriga chiqish respublikamiz iqgtisodiyotining yetakchi

vo’nalishlaridan biridir.Shu bois mamlakatimizda yenqil sanoat

tizimini takomillashtirish va uni hozirgi zamon talablariga

moslashtirish zamonaviy texnologiyalarga asoslangan jahon

andozalari darajasidaqi tizimini yaratish umumdavlat siyosatini

muhim vasifasidan biri hisoblanmogda. Prizidentimiz 2011-

vilning asosiy yakunlari va 2012-vyilda O’zbekistonni ijtimoiy-

1qtisodiy rivojlantirishning ustuvor vo’nalishlariga

bag’ishlangan vazirlar mahkamasi majlisidagi ma’ruzasida

o’tean vili mamlakatimizda faol investitsiva sivosati olib

borilishi natijasida ko’plab zamonaviy Kkorxonalar ishga

tushirilganligini guvohi bo’lamiz.

Agar hom ashyo materiallarni gqayta ishlovchi kichik va o’rta
korxonalar faoliyati rivojlantirilsa,xalgimizning maxsulotlarga
bo’lgan talabini qondiradi ,hom ashyo eksportini kamaytirib

balki ularni tayyor maxsulot importi va valyutani tashqi

davlatlarga chigib ketishini oldini oladi.Hom ashyo va

materiallarni  qgayta ishlab chigarishga ixtisoslashtirilgan

korxonalar boshqa tarmoqlardagi kichik va o’rta korxonalarga




nisbatan ko’proq ishchi kuchlarini talab giladi bu esa mavjud
ishsizlik masalalarini xal etishga yordanm beradi.

Yengil sanoatni boshgarishni takomillashtirish va ular
uchun qulay sharoitlar yaratish lozimdir.

Bunig uchun quyidagilarga e’tibor qaratish kerak;

1.Ichki va tashqi bozorlarning marketing tadgiqotlarini
amalgam oshirish,yengil sanoat maxsulotlariga bo’lgan
extiyojning o’sishini o’rganish va bashorat qilish.
2.Respublika iste’mol bozorini aholi o’rtasida haridorgir bo’lgan
yuqori sifatli yengil sanoat mahsulotlari bilan to’ldirilishini
ta’minlash.
3.Tarmogning eksport salohiyatini mustahkamlash  kichik
korxonalar tomonidan ragobatbardosh mahsulotlar ishlab
chigarishni qulaylashtirish hamda ularni jahon bozoriga
yo’naltirish.
4. Tarmogda yangi texnika va investitsiya siyosatini o’tkazish
yengil sanoat korxonalari respublikaning aholi zich yashaydigan
hududlarida joylashtirishni tashkil etish.

5.Zamonaviy texnologiyalarni joriy etish,yangi va sifatli

maxsulotlar ishlab chigarishni o’zlashtirish,tarmoq korxonalarini

yangi texnika bilan jihozlash uchun horijiy sarmoyalarni keng

jalb etish.
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6.Bozor islohatlarini samarali amalga oshirish uchun mutaxasis
kadrlar tayyorlash va ularning malakasini oshirishni tashkil etish
kabi1 asosiy vazifa va yo’nalishlarni belgilab berdi.

Ishlab chigarish tizimi ichki va tashqi bozor talabini uzliksiz
qondirishga moslashgan bo’lishi kerak,bunga iqtisodiy tizim
strategik yo’nalishlarni rotsional tanlash orqali erishiladi.Ichki
va tashqi bozor talabini barqaror qondirish uchun ko’pgina
omillar hisobga olinadi.Bu omillar (Tovar Xxususiyati,ishlab
chigarish xarajatlari,tovar narxi,tovarga talab,sotish
hajmi,daromad) ta’sirini axborot texnologiyalari va tizimli
matematik modellarni qo’llgsh orqali aniqlash yuqori samara
beradi.

Yengil sanoat,qishloq xo’jaligi sanoati,transport va 1jtimoiy
sohalardan tarkib topgan murakkab dinamik tizimdir.Yengil
sanoat tarmoglarini rivojlantirish mutanosibligi o’sish darajasi
va ishlab chigarish samaradorligi asosan boshgarish darajasining
sifatiga bog’liq.

Shu sababli men ushbu Bitiruv Malakaviy Ishimda “Sumka va

portfellar tikish uchun materiallar assortimentini tanlash”

mavzusi bo’yicha sumka tikish uchun materiallar assortimentini

tanlash yangi model dizayn loyihasini va uni tayyorlash
texnologik jarayonini ishlab chigish mavzusini zamonaviy
kompyuter dasturida AUTO CAD 2010 Adobe Photoshop




CS4,GERBER tizimidan keng foydalangan holda yozdim.

Bakalavr darajasini olish uchun tayyorlagan Bitiruv Malakaviy

Ishim 5 bob,umumiy xulosa va foydalanilgan adabiyotlar

ro’yhatidan iborat.

Xulosa gismida Bitiruv Malakaviy Ishim yuzasidan taklif
va mulohazalar berilgan.
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1- D 1zayn — loyihaning
Muxandis

konstruktorlik
qismi




Model tanlash va asoslash
Tanlangan buyum asortimenti kundalik titib yurish uchun

mo’ljallangani sababli unung asosiy vazifasi quydagicha:Port-
fel va sumkalar asosan zarur xijjatlar, kitoblar va h.zo buyumlar
solib yurish uchun eng yaxshi buyum vositasidir.Shunga ko’ra
ular namlikni shimmaydigan, tashqi ta’sirlarga chidamli, pishiq,
tutib yurish uchun qulay hamda oddiy va bejrim bo’lishi
shart.Quyida texnik —iqtisodiy ko’rsatkichlarga va qolaversa
buyumga qo’yilgan talablarning barchasiga javob bergan taklif
modellardan biri tanlab olindi.

Ayollar uchun tavsiya etilayotgan sumka modeli
xamma talablarga javob berishi bilan bir gatorda tutish uchun

juda qulay yengil va soddaligi bilan farglanadi.Charm matosidan

tikilgan ushbu sumka konstruksiya jixatidan ham ko’p

qiyinchiliklar tug’dirmaydi. Texnologik  jizatdan kam
operatsiyali xisoblangan sumka modelini ishlab chigarish va
sumka ishlab chigaradigan sexni loyixalash murakkablik

tug;dirmagani uchun tanlab oldim.
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Loyihalash uchun dastlabki ma’lumotlar
va texnik topshirigni shakllanishini ishlab chigish.

Texnik topshirig asortimentning asosiy vazifasi,texnik va
texnologik xarakteristikasi, sifat ko’rsatkichlari va texnik
igtisodiy talablar loyixani bajarish asosiy etaplari,ko’rsatilgan

konstruktorlik xujjatidir.

Loyiha obyekti:ayollar sumkasi
Loyiha obyekti vazifasi: kundalik ishchi
Buyumning o’Icham tavsifi: Bo’y 32 Eni 38
Material nomi: Charm
Yosh guruxi: o’rta yosh
Mavsumi: kuz, gish, baxor.

Buyumga qo’yiladigan talablar:
Sumka va portfellarga qo’yiladigan talablar ikki guruxga
bo’linadi: istemolchi va texnik iqtisodiy talablari inson 0’z
extiyojini gondirishga qaratilganidir, ular ijtimoiy, estetik,
ergonomik va eksplutatsion talablarni o’z ichiga olgan.
Eksplutatsion talablar: buyumdan foydalanish va Kiyish
mobaynida uning o’z tashqi ko’rinishini o’zgartirmasligi, tez

eskirmasligi va ma’lum muddat xizmat qilish qobileatini




belgilaydi. Komplekt materiyali kirchimol, fakturasi sillig
bo’lganidan kir va changni o’ziga kam yugqtiradi.Portfel
komplekti yemirilish va yirtilishga, nam havo ta’siriga chidamli
bo’lishi kerak.

Ijtimoiy talablar: kiyimning aholi extiyojlariga mosligini uni
ishlab chigarish va sotish zaruratini belgilaydi.

Funksional talablar: kiyimning asosiy funksialarga mosligini
iiste’molchining psixologik xususiyatlari va tashqi qiyofasiga

mosligini xarakterlaydi. Sumka va  portfellarning asosiy

vazifasi-kundalik tutib yurish uchun zarur qo’llanmalar solish

nootebooklar uchun mo’ljallanganligi, portfel va sumkalar o’rta
yoshlilar uchun mosdir.

Estetik talablar: kiyim sifatini baxolashda muxim o’rin tutadi
va buyum ko’rinishining bezatilishi ko’mporotsion yechimini
xarakterlaydi portfel zamonaviy moda yo’nalishiga uning
kompozitsion yechimli bezak elementlari kundalik buyum
uchun munosibdir.

Ergonomik talablar:buyumni tutish mobaynida uning insonga

qulay sharoit tug’dirish xususiyatini belgilaydi.

Texnik iqgtisjdiy talablar:buyum konstruksiyasining texnik

jixatdan| takomilligini uni loyixalash va tikish usullarini kiyimni

ishlab chigarishga ketgan sarf xarajatlarni xarakterlaydi. Texnik

iqtisodiy  ko’rsatkichlarga unifikatsiya va standartizatsiya




ko’rsatkichi texnologik  jixatdan qulaylik,tejamkorlik
ko’rsatkichlari kiradi.

Buyumga qo’yiladigan talablarni konkretlashtirish uchun sifat

ko’rsatkichlarini ranjirlash bilan baxolanadi.
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Loyihalanayotgan obyekt sifat ko’rsatgichlarini

ranjirlash

1-jadval

Sifat ko’rsatkichi nomi Rang

1-daraja 2-daraja 3-daraja

gigiyenik 3

ergonomik 3
Istemolchi | eksplutatsion 4
2
1

shu funksional
jumladan estetik

Unifikatsiya

Texnik standartizatsiya

iqtisodiy Texnik jixatdan qulaylik

Tejamkorlik
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1-2 Berilgan assortiment uchun zamonaviy moda

yo’nalishi tavsifi

Sumka va portfellar moda yo’nalishi, dunyo moda yo’nalishi
ta’sirida bo’lib, bunda shaxsning obro- e’tibori va mavgei
muxim o’rin egallaydi.Modani yo’naltiruvchi asosiy vaqt bo’lib,
XX asrning oxirgi uchligi xizmat qiladi. Lekin bu davrning
modasi  to’laligicha qaytarilmaydi,fagatgina o’sha davr
uslubining zamonaviylashgan ma’lum clementlari
qo’llaniladi.Sumka va portfellarda ham shu jarayon takrorlanadi.

Moda olamida komplekt kiyimlarining to’ldiruvchi gismi bu
albatta sumka va portfellardir.2012-yil portfellar zamonaviy
moda yo’nalishi quydagicha:to’g’ri to’rtburchak shaklini to’la
qaytaradigan xujjatlar solish uchun kompakt ko’rinishidagi
ixcham,maxsus kompyuterlarga mo’ljallangan yoki eni 8-10sm
bo’lgan portfellar urf bo’ladi.

Portfel: 1yoki 2 cho’ntakli Ita katta 45 sm va kichik 15 sm
molnya tasmali, qo’shimcha furniturali bo’lishi mumkin.

Portfel yon qismida qo’shimcha qoplama cho’ntak
loyihalanishi va bu cho’ntaklar qopqoqli bo’lishi ham mumekin
bu albatta xaridorlar hohishiga bog’liq.

Bundan tashqgari portfel va sumkalar o’lchamlari

odatdagidan ancha kichikroq ya’ni katmoncha o’lchamidan




biroz kattaroq bo’lishi, old qismi molnya tasmali yoki maxsus
ilgichli va katta kichik ushlagichlari bo’lishini ¢’tirof
etishmoqda.
Ranglari -qora,ko’k kulrang,jigarrang, to’q ko’k,qora va boshqa
yorqin ranglar kombinatsiyasi va x.z.
Materiyallar-qalin ~ to’qimali(zich)  platshovka,  aralash
gazlamalar, elastanli cho’ziluvchan gazlamalar, gabardin, charm,
sun’ly charm va barxat.
Nagsh va gazlama gulli,klassik ingichka yo’l —yo’l gulli, bilinar
bilinmas kletka, murakkab o’simlik nusxali naqshli.Gazlama
yaltiroq yoki to’q rangda ( yaltiramagan) bo’lishi mumkin.
Dunyoning bir gator yetuk dizaynerlari portfellar qo’shimcha
qatlamli  yoki qatlamlarsiz, astarli va astarsiz bo’lishi
mumekinligi hagida takidlashmoqda.

Sumkalar uchun ham yugoridagi materiallarning barchasi
birdek mos keladi. Odatdagidan biroz boshgacharoqg tarzda bu

yil sumkalarning biroz ixchamroglari va aksincha modellari

urfga kiradi.Sumka ilgichlari o’rtacha uzunlikda bo’lib asosiy

avra materialning o’zidan yoki kombenatsiyalangan bo’lishi
mumkin.Og’ir tutib yurish uchun noqulay sumkalar loyixalash
dan chekingan dizaynerlar bu mavsumga oddiy, bejrim, yengil

bir cho’ntakli sumkalarni taqdim etishmoqda.
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Material tanlash va asoslash

Xammamizga birdek ma’lumki kiyim yoki biron buyum
tanlashdan oldin uning bizning kiyinish uslubimizga,yoshimizga,
ishlab yoki o’qib turgan joyimiz mavqe’iga va albatta iqlim
sharoitimizga to’g’ri kelishini inobatga olishdir.

O’zbekiston Respublikasining iqlim zonasi o’zgaruvchan-
ligini, xarorati yuqoriligini yog’ingarchilik va namlik miqdori
o’rtachaligini e¢’tibordan chetda qoldirmay men erkaklar portfeli
uchun charm, sun’iy charm, platshovka va bir qator portfelbop
sintetik matolarni tanlab oldim.

Bu matolarni tanlab olishimga bir gancha arzirli sabablar
bo’lib bular: materiallarning quyosh nuri va yog’ingarchilik
ta’siriga chidamliligi, suv va namni o’tkazmasligi, g’1jimlan -
masligi, kirishmasligi, draplanmasligidir.

Bundan tashgari bunday materiallardan tayyorlangan sumka

va portfellar xar ganday sharoit uchun qulayligidadir.

YESMT2 —gurux talabasi Rasulova G.diplom ishi And M | 2012




List Xujjat B M 1-2012

Bajardi: Rasulova.G TM-1
Tekshirdi: | Niyozova.A




List Xujjat B M 1-2012

Bajardi: Rasulova.G TM-2
Tekshirdi: | Niyozova.A




List

Tekshirdi:

B M1 -2012

Bajardi:

Rasulova.G

TM-3

Tekshirdi:

Niyozova.A




3- model tarifi

O’rta yoshli ayollar, talaba gizlar,uchun mo’ljallangan ushbu
sumka modeli, charm matosidan tikilgan bo’lib, tutib yurish
uchun juda qulay.Oddiy hech ganday ortigcha elementar
loyixalarsiz ishlangan sumka eni 32 sm bo’yi esa 38 smni
tashkil qiladi Ikkita kichkina ilgichlar yelka va qo’lda tutib
yurish uchun birdek qulay.

Sumka ichki tomoniga astar bilan ishlov berilgan.Sumka old

bo’lagi ham ort bo’lagi ham yahlit bitta bichilgan bo’lib

tagilmasi molnya tasmalidir.Molnya tasmasi ayollar sumkasi

uchun eng maqul tagilma turidir.Molnya tasmasi temirdan yoki
plistmassadan bo’lishi mumkin. Bundan tashqari model kons
truksiyasi juda tushunarli bo’lib sumkani loyixalashda

qiyinchilik tug’dirmaydi.
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1-model tavsifi

O’rta yoshli erkaklar, talabalar, ishbilarmon kishilar uchun
mo’ljallangan portfel. Sun’iy charm matosidan tikilgan.Gazlama
fakturasi og’ir, qora rangli, yaltiroq, yilning barcha fasllarida
tutish uchun mo’ljallangan.

Portfel bo’yi 28 sm eni esa 40 sm bo’lib og’irligi o’rtacha.
Old bo’lagida bitta qadagich loyihalangan bo’lib u portfel

markazida joylashgan. Ort bo’lagida bitta molnya taqgilmali

cho’ntagi mavjud.

Portfel ichki qismi ikkita cho’ntakli bo’lib astar bilan ishlov
berib tikilgan. Ort bo’lakdan bitta yaxlit qopqoq kelib old bo’lak
bilan tutashadi va ilgich yopiladi.

Kichgina tutgichli bu portfel soda va zamonaviyligi bilan
ajralib turadi.
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2-model tavsifi

Asosan talabalar va o’rta yoshli erkaklar uchun mo’ljallangan
portfel.Suniylashtirilmagan charm matosidan tikilgan.Gazlama
fakturasi o’rtacha yengil, jigarrang yaltiramagan(tim) kuz, qish,
baxor fasillarida tutish uchun tavsiya etiladi.

Portfel bo’yi 31 sm eni 40 sm o’lchamlari bo’yicha
konstruksiyalangan.

Old bo’lagida bitta katta va kichkina molnya tasmali cho’ntak
loyihalangan.Portfel ichki tomoni bitta cho’ntakli astarsiz.

Bitta katta va kichkina ushlagichli ushbu portfel eksplutatsion

talablarga to’liq javob bera olgani uchun Taklif modellar

gatoriga Kiritilgan.
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Taklif modellarning sifat ko’rsatkichlari bo’yicha

baxolanishi

2-jadval

Guruxli va yakka
sifat
ko’rsatkichlarning

nomi

SK
Belgilanishi

SK axamiyatliligi

TM- | TM-| ATM-
1 2 3

Etalon

Istemolchi SK

Funksional

ljtimoiy

Estetik

Ergonomik

Eksplutatsion

Texnik — igtisodiy
SK

Standartizatsiya

va unifikatsiya

Ishlov  berishga

qulaylik

Tejamlilik

9

Jami

95,52
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2-1 Loyixa obyekt paketini konfeksionlash

Asosiy avra gazlama sifatida charm, sun’iy charm, platshovka,
tukli va tuksiz shaklni saqglovchi sintetik portfelbop gazlama
tavsiya etiladi. Portfellar va sumkalar uchun eng ko’ptarqalgan
avra gazlamalar assortimenti triko, movut, charm, sun’iy
charm,vilvet, konver- kon, tvid, fanel kabi klassik artikullar
bilan bir qatorda cho’zil- uvchan va cho’zilmaydigan
kirishmaydigan silliq va tukli, o’yma naqshli jakkard, sintetik
gazlamalar artikuli  ham kiradi. Avra gazlamalar kam
g’ijimlanuvchan  shakl saqlovchi, cho’zil- maydigan,
kirishmaydigan, pishiq, kirchimol bo’lishi kerak. Bu talabalar va
o’rta yoshli erkaklar aynigsa ish va kundalik tutishi uchun
mo’ljallangan portfel uchun muximdir. Shu bilan bir gatorda
avra gazlama rangi oftob va ob- havo ta’sirida, shakllan- ishga
chidamli bo’lishi kerak.

Sumkalar va portfellar uchun ishlatiladigan eng asosiy
gazlamalar:
Yarim jun portfel va sumkabop va lavsan tolali gazlamalardir,
ularning tolaviy tarkibi 40% jun 60% lavsan yoki aksincha.
Tarkibida viskoza tolali yarim jun gazlamalarda viskoza tolasi
50% ni tashkil giladi, ular lavsan tolali gazlamalarga garaganda
kirishuvchan va g’ijimlanuvchanroqdir. Shu bilan birga

portfellar va sumkalar uchun toza jun gazlamalar ( 100% jun)




ham ishlatiladi. Ular tarkibida, fagat ozgina (2-8 %) tolasi
qo’shilishi mumkin.

Portfel va sumkalar astari uchun sintetik shoyi astarlik
gazlamalar tavsiya etiladi. Portfelni, sumkani ochib yopganda
xar xil buyumlar ta’sirida astarlik mato siljimasligi, tarang
tortilib xalagit gilmasligi zarur. Shuning uchun astar gazlamalar
sillig sirpanuvchan fakturali (sirtli) bo’lgani ma’quldir.
Qotirmalik materiallar sifatida qo’yiladigan gazlamalar dublirin,
noto’qima materiallar (proklamerin) maxsus kartonlar, poletelen
figuralar va boshga gazlamalar ishlatiladi.

Portfel va sumkalar uchun mo’ljallangan zamonaviy qotirma

gazlamalarga quyidagilar kiradi:

- yelim qoplamali ko’p zonali qotirma materiallar old
bo’lakka butunligicha bo’y va en barobar yopishtiriladi.
trikotaj polotnolari mayda detallariga
zig’1r tolali gazlamalardan
bukiah chiziglariga cho’ntak og’ziga qo’yiladigan yelim
kukun surilgan surp gazlamadan yelim ugalar ,yelimli
kromkalar
cho;ntaklarni ichki devor cho’ntaklarini tushintirish uchun

Ishlatiladigan tukli yelimli gotirma gazlama.

Portfel va sumkalar uchun lavsan tolali gazlamalar og’ir

teksturlangan ipli zich to’qilgan (yuza zichligi 140-190 g/m)




teksturlangan poliefir iplardan to’qilgan silliq fakturali
gazlamalar ham tavsiya etiladi.Ularning tolaviy tarkibi 40%

jun, 60% lavsan , 100% sun’iy tola va boshqa aralashmadir,

yoki aksincha. Tarkibida viskoza tolali yarim jun

gazlamalarda, viskoza tolasi 50% ni tashkil giladi,ular lavsan
tolali gazlamaga qaraganda kirishuvchan va g’1jimlanuvchan-
dir.lpli portfelbop gazlamalar turkumiga vilvet, jins, koverkot
kabilar kiradi.Bunday gazlamalarga qo’yiladigan muhim
talablardan biri egiluvchanlik,elastanlik, draplanuvchanlik

ular kiyim tikish texnologiyasiga ham ta’sir ko’rsatadi.
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Tavsiya gilingan materiallar xarakteristikasi

3-jadval
Material | Tola tarkibi 10 sm da| O’rilishi | kengligi | Og’irligi
nomi zichligi sm g/m
Tanda | Argogq | Tanda | Argoq

jun jun 200-220

Astarlik viskoza | viskoza

Dublirin | viskoza | viskoza polotno
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Konfeksion karta

4-jadval
Buyum | Tavsiya Gazlama na’munalari
nomi o’lchami
Modelning homaki astar gotirmalik
material

rasimi

yelimlik furnitura
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2.2 Asosiy konstruksiya qurish usulini asoslab tanlsh.
Kiyim va buyumni kostruksiyalash — bu murakkab jarayon . Bu

tikuvchilik buyumlarini yaxshilash umumiy jarayonning tarkibiy gismi
bo’lib, bu ishda modelyer —rassomlar,
konstruktorlar,materialshunoslar,taxnologlar singari ko’plab
mutaxasisllar mehnat giladilar.Erkaklar portfeli ni kostyumni
konstruksiyalshda YEMKO SEV metodikasidan foydalanildi. Bu usul
analitik hisoblash usuli gatoriga kiradi.U ilmiy jihatdan aniglangan
bo’lib tipavoy o’lchamlar klasifikatsiyasiga tayanadi. Hamda tikuvchilik
sanoatida individual ( yakka buyurtma asosida) ishlab chigarishda keng
qo’llaniladi.

Ularning avzalligi shundaki hisob formulalar matematik jihatdan
asoslangan, hamda konstruktiv parametrlar va konstruktiv qo’shimlar
orasidagi qonuniy bog’lanishlarni o’zida aks ettirgan.

YEMKO SEV metodikasi bo’yicha konstruksiya ikki etapda

quriladi. Birinchisi bo’yicha asos konstruksiya qurish ikkinchi etapda

esa dekorativ chiziglar va model xususiyatlarini chizish.
Konstruksiyaning barcha elementlari xisob formulalari orgali topiladi.
Moda va model o’zgarishi bilan chizma qurish pryomlari va asosiy
formulalar strukturasi o’zgarmaydi. Faqat alohida parametrlar va
koyfitsentlar o’zgarishi mumkin.Usul bo’yicha konstruksiya qurishda
ikki tipdagi dastlabki ma’lumotlardan foydalanish mumkin tipavoy va
individual figuralar o’lchamidan. Ushbu metodika nisbatan yangi bo’lib

u tikuv korxonalariga tadbiq gilingan.
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YEMKO SEV turli yosh- jins guruxlari uchun Kkiyim va buyum
konstruksiyalashda qo’llanilishi mumkin: ayollar, erkaklar, qiz va o’g’il
bolalar. Metodika ko’rsatilgan guruxlardagi aholi uchun usti yelka bel va
qo’shimcha kiyimlarni barcha turlarini konstruksiyalashda qo’llaniladi
va shu sababli u uneversal xisoblanadi. Metodikaning ya’na bir
Xususiyati unda asosiy konstruktiv bo’laklarni konstruksiyalash moda
yo’nalishi kiyim konstuksiyasi va material xususiyatiga bog’liq emas.
Xar bir xisob formulasi 0’z tartib nomeriga ega, barcha kiyim turini
qurishni yagona tartibi belgilanadi.

Konstruktiv bo’laklar razmer o’lchamlari va ularga mos konstruktiv
qo’shimchalar texnologik q]shimchalar tizimi orgali aniglanadi.
YEMKO SEV da asosiy birinshi turdagi formulalar ishlatiladi.

YEMKO SEVning ya’na bir afzalligi konstruksiyaning avtomat-

lashtirilgan tarzda qurish imkoniyatidir. Xisob formulalar tartibi va AK

grafik qurish usullari algoritmlash va EXM dasturini qurish uchun qulay

xisoblanadi.
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Tipavoy (individual) figura o’lchamlari 5-jadval

O’Ichamlar nomi Shartli belgisi Qiymatli
2 3
Buyum eni T1

Buyum bo’yi T2
Ushlagich bo’yi T4
Ushlagich eni T5

Yon bo’lak bo’yi T6
Yon bo’lak eni T7
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AK qurish uchun go’shimchalar

6-jadval

Qo’shimchalar nomi Shartli bel Qiymatli sm
2 3 4

Buyum bo’yiga beriladigan | BB-q 3-5

qo’shimcha

Buyum eniga beriladigan BE- g

qo’shim

Ushlagich  eniga  beri-

ladigan qo’shim

Ushlagich bo’yiga

beriladigan qo’shim

Yon bo’lak eniga beriladigan

qo’shim

Yon bo’lak bo’yiga

beriladigan qo’shim
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Loyixalanayotgan model AK xisobi

tanlash
7-jadval

Konstruksiya bo’lagi nomi Qiymati,sm

nomi belgilanishi

2 4

Old bo’lak tepa 32:2+1.5=
cho’ntak qismi

Ort bo’lak tepa 32:2+1.5=
qismi

Old bo’lak 38:2+2=
o’rta qismi

Pastki gism 32:2+1.5-2.5=

Yon bo’lak eni 10+3
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Ishchi xujjatlar

Andozalardagi chok xaglari

Detal Chok xaqgi nomi va giymati sm
qgirgimlar
nomlari

Biriktirma | Mag’iz | Buklash | Qirgish
chok chok | gayirish
Old bo’lak yon | 2sm

qirgimi

Ort bo’lak yon | 2gm

qirgimi

Old  bo’lak | 1sm
qo’shimcha
bo’lak  bilan
tikish girqimi
Old va ort
bo’laklar bilan
yon bo’lakni
tikish
Astarlarni
biriktirib tikish
Ilgichlarni
tikish

Ilgichlarni asos

detallar bilan
tikish
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Detallar spetifikatsiyasi 9-jadval

Buyum
detallarining

nomi

Bo’laklarda
kod belgisi

Soni

Andozada | Bichigda 170X

Old bo’lak

001

Ort bo’lak

002

Yon bo’lak

003

Qo’shimcha

gatlam

004

llgich

Astar
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Andozalarda nazorat kertiklarini qo’tish

10-jadval

Detal nomi

Qirgim nomi

Kertik o’rni

Ol bo’lak

Yon girgim

Cho’ntak  og’zidan
15 sm pastda

Ort bo’lak

Yon qgirgim

Cho’ntak  og’zidan
15 sm pastda

Yon bo’lak

Yon qgirgim

O’rta chiziq satxida

llgich

Tepa girgim

Ulanish joyidan 8 sm

masofada
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Bo’laklarda tanda ipining nominal yo’nalishi va

andozalarda ulardan yo’l qo’yilgan og’ishlar

11-jadval

Bo’lak
belgisi

Bo’lak nomi

Tanda ipining

yo’nalishi

Tanda ipining yo’l

qo’yilgan o’g’ishi

Avra bo’laklar

001

Old bo’lak

O’rta qirqimdan
vertikal chizigga
paralel

002

Ort bo’lak

O’rta qirqimdan
vertikal chizigga
paralel

003

Yon bo’lak

Cho’ntak  og’zi
girgimiga paralel

004

Qo’shimcha
bo’lak

Eniga paralel

lgich

Bo’yiga paralel

Astar bo’lagi

006

Old va ort astar
bo’laklari

O’rta
paralel

qirgimiga
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Ayollar sumkasi andozalarining maydononi

12-jadval

Detal nomi

Spetifikatsiya

Detallar soni Detallar

bo’yicha detal | Andozada | Bichigda | maydoni

nomeri

Old bo’lak

001

34/40 sm

Ort bo’lak

002

34/40 sm

Yon bo’lak

003

100/10sm

Qo’shimcha
bo’lak

004

34/5sm

llgich

005

30/4sm

Astarlar

006

76/84sm

Jami

120sm avra
100SM astar
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Yangi model detallari yoyilmasida andozalararo

chiqgitlar xisobi
13-jadval

Tarmog normativlari  bo’yicha
andozalararo chigitlar miqdori

Umumiy norma model
xususiyatiga qo’shimcha

Yangi model detallar yoyilmasiga
oid andozalararo chiqitlar
jamlangan miqdori
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2-Texnologik gism
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Texnologik tartibni tuzish va igtisodiy samaradorlikni

hisoblash

Ma’lum modelni tikish uchun texnologik tartibni tuzish ishlab
chigarish jarayonlarining samarali kechishida muxim omil
hisoblanadi. Bunda sifatnu yaxshilash, unumdorlikni oshirish,
vagt sarfini kamaytirish,tannarxni kamaytirish sex maydonidan
to’la foydalanish, mexnatni yengillashtirish kabi omillar
e’tiborga olinadi.

Texnologik tartibni tuzishishchilarning ixtisosi bo’linmas
operatsiyalar, jarayon seksiyalari, tikish usullari va tanlangan
asbob-uskunalar asosida amalga oshiriladi.

Bo’linmas operatsiya deb, texnologik tugallangan va tarkibiy
qismlarga bo’lish imkoniyati bo’lmagan operatsiyalarga aytiladi.
Masalan (yon va o’rta girgimlarni ulash).Bunday operatsiyalarni
bo’linishi vaqt sarfini ortishi va bitta operatsiyaning turli ish
o’rnlarida bajarilishi kabi salbiy oqibatlarni keltirib chigaradi.

Kiyim tayyorlash jarayoni tayyorlov va yakuniy ishlov
operatsiyalaridan tashkil topgan.

Texnologik ketma-ketlikda bo’linmas operatsiya tartib
ragami, nomi, mutaxassisligi, razryad, vaqt no’rmasi va uskuna
ko’rsatiladi hamda korxona yig’ilgan ma’lumotlar asoslari

topshirigga binoan buyumga ishlov ishlov berishning amalda




qo’llanilgan sarf vaqti, ixtisosi, razryadi va asbob uskunasi bilan

tagqoslagan holda jadval ko’rinishida aks ettiriladi.

Ishlov berishning mavjud usullari zamonaviy asbob
uskuna va texnologiyalarini hisobga olgan holda buyumga
ishlov berish usullarini taxlil gilinib, bo’linmas operatsiyalari-
ning ketma ketligi qaytadan ko’rilib chiqiladi va kerak bo’lsa

unga o’zgartirishlar kiritiladi.




3.1.1.Asbob-uskuna va tikish usularini tanlash va

asoslash
rinchi navbatda tanlangan kiyim modeliga muofiq ishlab
chigishda qo’llaniladigan tikish usuli xamda,xozirgi kunda
ishlab chiqarish oqimida qo’llani- ladigan ilg’or usullar
o’rganiladi.Tanlangan modelni texnologik tikish tartibini
sinchikovlik bilan gilingan taxlil asosida modelga mexnat sarfini
kamaytirish va buyumni sifatini yaxshilash maqgsadida asbob
uskuna va tikish usuli tanlanadi.Buyum tikish texnologik

tartibini tuzishda qo’llanilayotgan asbob uskuna va ularni kichik

mexanizatsiya bilan ta’minlanganligi, avtomat va yarim avtomat

qurilmalarini ishlab chiqarishda ishlatilishi ko’zda tutilgan.
Asbob — uskuna va tikish usullari mehnat unumdorligi va
buyum sifat darajasini xisobga olgan holda tanladim. Shu bilan
birga tikuvchilik sanoatini texnika va texnologiyasini takomil-
lashtirish asosiy yo’nalishlarini, datallarini yelimlab ulash
usullarini maksimal qo’llash unumdorligi yuqori bo’lgan asbob
uskunalarni qo’llash, sermehnat qo’l ishlarini mexanizatsiya-
lashtirish va avtomatlashtirish yaxlit bichilgan va kam operatsi-
yali texnologiyalar xisobga olinadi.
Ayollar sumkasini tikish uchun men dunyo tan olgan
Germaniya davlatining PFAFF, MAIER va Italiya ROTONDI

firmasining press va dazmollaridan foydalandim.Press va




dazmol operatsiyalarni birlashtirib qo’shimcha ish o’rnini talab
gilmaydi ROTONDI firmasining FR P-16 + P-16 rusumli pressi
ni tanladim. Ushbu pressning qulayligi shundaki ishchi bir joyda

detalni presslash davomida ish o’rnidan chalg’imagan xolda

boshga detalni dazmollash imkoniga ega.
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Charm matosi artikuli

Qo’lda yuviladigan keyin kirishish%

Ko’p martda Cho’zilishdagi

deformatsiya,%

2N yuk ostida

10%li o’zgarmas
cho’zilishda

AT YSENESE])
ue3Ipe[iz, oyd

Ishgalanishga chidamlik,sikl

Havo o’tkazuvchanlik,sm / sm s

G’1jimlanmaslik,%

Egilishdagi gattiglik

Uzuvchi kuch,N




Uneversal va maxsus mashinalar haqida ma’limot

16-jadval

Mashina | Mashinaning Baxyalar tavsifi

ning :

- nomi va maq . .
_smfl va Bir mint | Baxyani
ishlab sadga

chigaruv muofigligi
chi ' baxyalar | Eng
zavodi :

dagi ng

soni katta

uzunligi

PFAFF [ [ " 1'4,5-6
To’g’ri ipli [ mm
chizigli  bir
baxyagator
yurgizadigan
mashina nishli
Bir
baxya
li

MAIER IKKi
Yashirin ipli
baxyali komp
maxsus yuter
mashina

lashg
an

mura
kkab
chizi
gli
chali
shtir-
gichli
bog’l
anish
MAIER Bir
Nugtali ipli
puxtalash chali
maxsus shtirg
mashinasi ichli
bog’l
anish
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Avtomat va yarim avtomatlar ta’rifi

17-jadval

Mashinaning

Sinfi va ish lab
chigaruv  chi

zavodi

Mashinani
ng nomi va
magsadga
muofigligi

Bosh
valning
aylanish
chastotasi

Bir
smenadagi
ish unumi

Qo’shimcha
ma’lumotlar

2

3

4

5

6

3371-10/01

GERMANIYA

PFAFF
Bezak
furnituralar
Va tugma
gadash

3500
ayl/min

Bir
smenada
18000ta

Ikki ipli mokki sim
on bog’lanishli elek
tron tugma va furni
tura gadagich.
Bevosita 2,34
teshikli

Yassi tugma va fur-
nituralar uchun 30 ta
dastur ichidan mosi-
ni tanlash 99 shakl
dagi tikish turlari
chok o’Ichamini 10-
200 % gacha X,Y
o’qi  bo’ylab 1%
gadam bilan o’zgar
tirish  imkoniyatini
beruvchi kompyuter
boshgaruvli mashina
Ipni minimal uzun -
likda kesish imkoni-
ga ega.Kompyuter
0’z xotirasida S8ta
ko’p ishlatiladigan
choklar  ro’yxatini
tuzadi.

3115-4/51

GERMANIYA

PFAFF

Dekorativ
yo’rmash
mashinasi

Bir
smenada
20000ta

Elektron
boshqariladigan
uneversal yo’rmash
turlari bo’lib ularni
o’zgartirish  imkoni
ga ega.
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Namlab — isitib ishlash uskunalari ta’rifi is-jadval

Uskuna | Markasi va | Ish rejimi O’lchamlari,mm Qo’shimcha

nomi ishlab Xarorat’C Vaqt | Uzunligi | Keng | Baland | ma’lumotlar
chigaruvchi sek ligi | ligi

zavodi

3 4 10

FRP-16+p-16 150-160 . Usti va ostki
yostiq vakum

bug’ bilan.

Dazmol | TAR FL-260 130-160 ) Uch fazali
0.75HPrusumli
vakumli

mator

FRVT-132 150-160 ) Ustki va ostki
yostiq vakum

bug’ bilan

150-160 . Ustki  yostiq

b

bug bilan,
ostki bosimli

vakum bilan.
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Tikib ulash operatsiyalari va rejimi

19-jadval

jarayoni

chalishish turi

Tavsiya

gilingdigan

Rejimlar

™1 Chok nomi

“!| Konstruksiyasi

Yon
girgim
ichki
choklar ni
tikish

Ikki ipli  bir
chizig li mokki
simon birikti rish

Yashirin
biriktirm
a

Avraga
astarni
ulash
chokida

Bir ipli
kompyuterlashga
n

Murakkab
chizigli
zanjirsimon
biriktirish

Astar
detallar ini
yo’r mash

Ikkidan
o’ntagacha
zanjirsimon
maxsus
differensiyal
yo’rmash

PFAFF
GRIATIVE
E 4874

Nugtali
puxtalash

Astar  va
yelka
tutgichlarda
a

Bir ipli nugtali
kompyuterlash -
gan zanjirsimon
puxtalash
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Yelimlab ulash operatsiyalari va rejimi

20 -jadval

Operatsiy nomi

Ishlash jarayoni

Asbob uskuna

Operatsiya

sxemasi

Namlab isitib ishlash

dazmollash

presslsh

Xaroratt

xaroratt

Dazmollab
Yelimlab
ulash

llgichga
gotirma
yopishti
rish

Yelimlab
ishlov
berish

Yon
bo’lakka
gotirma
yopishti
rish
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Detallarni o’zaro bog’lanish matritsasi

22-jadval

Detallar
kodi

O’zaro
bog’lanish
yig’indisi

5

3)
3)
3)
6

5

Bu yerda:01 - Old bo’lak

02 - Ort bo’lak

03 - Old bo’lak astari
04 - Ort bo’lak astari
05 - Yelka titgich

06 — Yon bo’lak

YESMT2 —gurux talabasi Rasulova G.diplom ishi And M 12012




NV
avawn
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NV
NV
s
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operatsiyaning

tartib ragami

operatsiyaning

vaqgti,sek

operatsiyadagi

iIshchi soni

ish xili
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Tanlangan ishlab chiqarish oqim turini ta’rifi 23-jadval

Seksiy

a nomi

i/ch
ogim
chiziglar
I soni

Shak
I va
turi

Mod
e llar
soni

Modeln
i i/ch
0gimig
q
tishiris
h usuli

Chala
maxsulo
t larni
tashish

usuli

Smena
izchillig

Bichigla
r uzatish

usuli

Transport
partiyasin

il xajmi

1 Quvvgti

8

Tayyorlash montaj

Ikki chiziqgli

O’rta quvvatli

Qat’1y riymik potok

—
(D]
X
1
o
=
+—
(D]
X

Konveyrli

Kajavali telejka
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Ishlab chigarish ogimlarini loyixalash

Ogimlarni strukturasi smenalar soni guruxlar ogimini erkin ishlash

maromi va yarimfabrikatlarni uzatish uchun tavsiya etilgan transport

vositalari asoslanib tanlanadi. Ishlab chigarish ogimining tashkiliy
strukturasi xar bir setsiya bo’yicha barcha dastlabki ma’lumotlarni taxlili
asosida tanlanadi.

Ishlab chigarish oqimini quvvati ishchilar soniga garab kichik o’rta
va katta quvvatli ogimlarga mexnat tagsimoti va ishchilar uchun tuziladi
bunda ish o’rinlari turli ixtisosdagi operatsiyalarni tuzish shartlari
buziladi ishchilarni ixtisoslashtirish darajasi pasayadi bu esa texnik
igtisodiy ko’rsatkichlarni pasayishiga olib keladi.

O’rta quvvatli ishlash oqimlarida ish o’rinlarini ixtisoslashtirish
darajasi ancha yuqori mexnat unumdorligini ta’minlaydi, maxsus
mashinalardan to’liqgroq foydalaniladi va tashkiliy operatsiyalar vaqtini
moslash imkoniyati ortadi.

Katta quwvvatli ishlab chigarish oqimlarida ish o’rinlarini
ixtisoslashtirish darajasi ancha yuqori mexnat unumdorligini ta’min-
laydi, maxsus mashinalardan to’liqroq foydalaniladi va tashkiliy operat
siyalarni vagtini moslash imkoniyati ortadi.

Katta quvvatli ishlab chigarish ogimlari zamonaviy qurilmalar
tadbiq etishga qodir Ularda maxsus mashinalardan to’liq foydalaniladi
detal va uzellar tayyorlash va yig’ish uchun apparatlardan kichik
mexanizatsiya vositalaridan foydalanib yangi texnologiyalarni qo’llash
imkoni bo’ladi, shuningdek ish o’rinlaridan to’liq fotdalaniladi. Bunday
oqimlarni qo’llashda boshgarish xarajatlari kamayadi, ish o’rinlarini

ixtisoslashtirish darajasini ortgani uchun buyum sifati yaxshilanadi.




Jarayonlararo transport vositalarini tashkil qilish ishlab chigarishni
tashkil qilish bilan bevosita bog’liq.Tikuvchilik sanoatida xilma xil

transport vositalari qo’llaniladi.Loyixalanayotgan tikuv korxonalarining

ishlab chiqarish oqim quvvati o’rta bo’lganligi sababli 1P-15 ogim turi

va aravacha transport vositalari go’llaniladi. Aravacha kichik va o’rta

korxonalarga eng mos keluvchi transport vositasi xisoblanadi.
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Ishlab chigarish oqimining asoaiy parametrlarini hisoblash
Ishlab chigarish ogqim shakl va turlarini tanlagandan keyin, keyin uni
tariflovchi parametrlar aniglanadi. Bu parametrlar bitiruv malakaviy
ishining mavzusi topshirig’ida berilgan dastlabki parametrlarga ko’ra

hisoblanadi.Agregatdagi ishchilar soni 33- kishi.

Ishlab chigarish ogimlarini parametrlarini xisoblash

24-jadval
T/r| Ogim Shartli | Formula Sonli ifoda | O’Icham

parametrlarining | belgisi birligi
nomi
2 4 6

Ishlab  chigarish M=RN/T6 145.3=145

ogim quvvati

Bitta buyum tikish Topshirigdan
u-n sarflangan

vaqt

Ishlab  chigarish Topshiriqda ishchi
ogimida ishchilar berilgan
soni

Ishlab  chiqarish Ziu=N.Ziu.Kiu

oqimi chizig’ining

umumiy izunligi

Sex maydoni S=N.f.Kur.n

YESMT2 —gurux talabasi Rasulova G.diplom ishi And M | 2012




Tashkiliy operatsiya sarf vagtini moslashtirish

shartini xisobi

25-jadval

Tayyorlash  yig’ish  va  bezash

seksiyalari

Asosiy xisob sharti | Qo’shimcha

xisob sharti

Modelni uzatish usuli
Buyum birligini sarf vagti C

Modelning o’zaro nisbati

Karrali | Ish Mashina | Qo’l

xajmini ishlari | ishlari

@)
~—
o
<
>
<
<
]
<
+
o

chegarasi
S

Ishlab chigarish ogimining tashkiliy shakli

8
25,5:30,64

50,6:61,28

75,9:91,82




Ishlab chigarish ogimining texnologik sxemasi

Bo’linmas Ishchilar soni

opereatsiyalar

nomi

Tashkiliy operatsiya
Bo’linmas operatsiya
Asbob- uskuna nomi

Ish ixtisosi
Ish razryadi
Sarf vaqti

“1 Ish normasi
S| Ish xaqqi

=
N
ESN
(621
(o]

Buyum detallarini
to’ligligini
tekshirish

O

Kiyim
detallardagi
kretimlar o’rnini

belgilash

Kiyim detallarini
ishlab chigarishga
tushirish

Jami

Old va yon bo’lak 1181/8
ni biriktirish PEAFF
118178
PFAFF

Ort va yon bo’lak
larni biriktirish

Ort va old bo’lak 1181/8
larni biriktirib PFAFF
tikish

Biriktirib tikilgan
chokni yo’rmash




Yo’rmalgan
chokka issiglik
namlik ishlov
berish

Astar og’ziga
go’shimcha mato
bilan molnya
tasmani biriktirib
tikamiz

118178
PFAFF

llgchlarni
biriktirib tikish

1181/8
PFAFF

llgichlarni chokiga
issiglik namlik
ishlov berish

GV
266

Astarni avra detal
ichiga solib
qo’shimcha
gatlam bilan
ilgichlarni orasiga
olib biriktirib
tikamiz

118178
PFAFF

Tayyor buyumni
teskari tomonini

qgilib oxirgi

namlik issiglik

ishlovi beriladi

26-jadval
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Ishchi kuch

Ixtisoslar va razryadlar bo’yicha ishchilar soni
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Asbob - uskuna to’plami jadval

28-jadval

Uskuna nomi

Asosiy
uskuna

lar

Zapas
uskuna

lar

Rezerv
uskuna

ar

Ish
o’rinlarining

nomi

O’zgarish
%

™| Uskuna turi va sinfi

8

Uneversal
Mashina
1181/8
PFAFF

14x (1.2x0.6)

Tugma va
furnitura
gadash
yarim
avtomati
PFAFF
3371

0/01

YAAIO”

2x(1.2x0.6)

Yashirin
baxyali
maxsus
mashina

1x(1.2x0.6)

Yo’rmash
mashinasi
PFAFF

3119-4/51

1x(1.2x0.6)

Nugqtali
puxtalash
maxsus
mashinasi
MAIER
660 CL

1x(1.2x0.6)




Press GV-
299

1x(1.3x0.6)

Dazmol
TARFL
260

3x(1.2x0.6)




Texnik iqtisodiy ko’rsatkichlar

29-jadval

Texnik igtisodiy
ko’rsatkichlarning

nomi

Shartli
belgisi

Xisob

formulasi

Sonli giymati

Amalda

Loyixada

O’lchov
birligi

2

4

Ishlab  chigarish
ogimini quvvati

Top/ber

Buyum
sermexnatliligi

Te="T6.0

Ogim maromi

P T6
Msm N

Ishchilar soni

T6 S
T sxn

Mexnat
unumdorligi

M

N

Mexanizatsiyalash
tirish koyfitsenti

Moslik koyfitsenti

T6
Na

Buyum tikish
giymati

IpOIMXEtk
M

O’rtacha tariff
koyfitsenti

O’rtacha razryad

1mzsex satxidan
olinadigan
maxsulot soni




3-lgtisodiy gism




Iqtisodiy gism

Ma’lumki, tikuvchilik sanoati korxonalari material ko’p ishlatiladigan
tarmoqlar gruppasiga kiradi, maxsulotning umumiy tannarxidan xom
ashyoningsalmog’i 85-89% ga yetadi.Ishlab chigariladigan maxsulot
sifatini pasaytirmagan holda hom ashyo sarfini kamaytira borish fagat
maxsulot tannarxini kamaytiribgina golmay, balki xuddi shu migdordagi
materiallarning o’zidan ko’p tayyor buyum tikishga imkon beradi.
Tikuvchilik korxonalarida maxsulot tannarxi va boshga bir gator
omillar ham ta’sir ko’rsatadi. Bularga ayniqgsa yordamchi ish jarayonlari
ni mexanizatsiyalashtirish, jihozlarni xizmat muddatini uzaytirish, potok
linyalarini nisbatini magsadga muofiglashtirish, mashinalarni bekor turib
qolishiga yo’l qo’ymaslik uchun xomashyo va materiallarni o’z vaqtida
yetkazib berish shuningdek, remont materiallarini va xarajatlarini

kamaytirish va hokazolarni misol keltirish mumkin.

Maxsulot ishlab chigarish va sotish rejasi
Bu gismda tuziladigan rejalar maxsulot assortimenti va sifati, ishlab
chigarish hajmi, dastgohlar soni, smena soni va ish soatlari,dastgoh —
larning bir soatdagi unumdorligi, tayyor maxsulotning ulgurji va

chakana narxlarini ko’rsatadi.




Bir yilda mahsulot ishlab chigarish rejasi

30-jadval

Xom Xom
ashyoga | ashyoga
Ish rejimi Mahsulot ishlab mahsulot | bo’lgan
chigarish chigish | eshtiyoj

foizi

Mhsulot nomi

1 yildagi ish kunlari soni
Mashinalarning 1 yildagi ish
dona/ kun

w

Ayollar

sumkasi

10927,61




Mahsulotni sotish rejasi 31-jadval

Sotishga
mo’jallangan | Ulgurja Jami
Mashg’ulot mahsulot | narxi so’m mahsulot
miqgdori; narxi, so’m

dona

281060 772915000

Ishlab chigarish xom ashyo balansi

Bu qismda hom ashyoga bo’lgan extiyoj, uning narxlari, ishlab
chigarishdan olinadigan tayyor maxsulot va gaytimlar miqdori va
texnologik gismda hisoblangan natijalar asosida tuziladi.

Naral = (Sx N toIa-Chiq x N chig )/V:(189662,25-103)/12,573:15085 so’m




Xom ashyo balansi

32-jadval

Ishlab chiqgarishga kelgan Ishlab chigarishdan olingan

Miqgdori | 1 m/kg Mahsul | Migdori| 1m | Jami

Xxom turi mahsul | narhi,
ashyo ot m.
narxi narhi | so’m

m.so’m

20000 |20103,17

Ip 2011,327 . | 15084.8

Furnitira 5000.132

Selofan 3000.529




Mexnat va kadrlar bo’yicha reja

Bu gisimda yigiruv korxonasining ishchilar soni, ish xaqqi fondi mehnat
vaish xaqqi bo’yicha texnik- iqtisodiy koj;rsatkichlar aniqlanadi.
Ishchilar soni va ish xaqgqi fondlarini hisoblash uchun zapravkadagi
mashinalar soni, ish sxemasi soni, maxsulot ishlab chigarish rejasi,
ishchilarning xizmat ko’rsatish normalari, ishchilarning ishlab chiqgarish
normalari, ish xaqqi to’lash formalari, tarif stavkalari aniglangan bo’lishi
kerak.

Texnologik qismdan ma’lumki, korxonadagi ishchilar soni
topshirigga asosan 33-ta

Yordamchi sexlar ishchilari soni asosiy ishchilar sonining 30%
miqgdorida gabul gilib olamiz.

Ish xaqqi fondini xisoblash uchun quyidagi jadvalni to’ldiramiz.




Injener texnik xodimlarning yillik ish xaqqgi fondi lavozim okladlarni

xodimlar soniga ko’paytirish orqali aniqlanadi. Ularni rag’batlantirish

ish xaqqi fondiga kiritilmaydi. Natijalar quydagi jadvalda aks ettiriladi.

Injener texnik xodimlarning yillik ish xaqqgi fondi

35-jadval

Lavozimi

ITR soni

Oyik okladi,

so’m

Ish xaqqi fo’ndi

oylik

yillik

Sex boshlig’i

684000

684000

8208000

Konstruktor

540000

1620000

19440000

Texnolog

520000

1520000

17440000

Jami

576000

2304000

27648000

Ishchilar soni va ish xaqi fondining yig’ma tavsifi
36jadval

Ishchilar

kotegoriya

Ishchilar soni

vaqti

Ishchilar ish xaqi

O’rtacha oylik i1sh vaqti

odam

%

ming so’m

%

yillik

oylik

I/ch dagi
ishchilar

39

123164,92

3158074,

87 |263172,90

ITR

4

27648

6912000

576000

Jami

150812,92

3507277,

21|292273,1




Maxsulot tannarxi kalkulatsiyasi

Korxona faoliyatini belgilovchi asosiy ko’rsatkich bu maxsulot

tannarxidir. Bu gismda tannarxi, foyda va rentabellik oldingi gismlarda

hisoblangan natijalari bo’yicha hisoblanadi.

Mahsulot kalkulyatsiyasi

37-jadval

Kalkulyatsiya moddalari

Kalkulyatsiya

Xarajatlar miqdori, ming so’m

3

Xom ashyo

189662,25

Ish xarajatlari:

Ish xaqqi jamg’armasi

150812,92

Ish xagqgidan ajratmalar:
a) ijtimotiy sug’urta(1%)
b) bandlik fondi (1.5%)

1508,13
2262,19

Sex xarajatlari (45%)

67865,85

Vositalarni ishlab turishi va

eksplutatsiyasi xarajatlari(15%)

22621,95

Ishlab chiqarish xarajatlari

90487,8

Ishlab chigarishdan tashqari
xarajatlar(ish/ch xarajatlaridan
1%)

904,878

Jami ish xarajatlari

245975,918

To’la tannarx

435638,168

Mahsulotni sotish narxi

772915

Foyda

337276,832

Maxsulot rentabelligi %

43,6

1 so’mlik mahsulotga sarf, tiyn

56,36




Texnik- igtisodiy ko’rsatkichlar
Bu gismda texnik-igtisodiyko’rsatkichlarni jadvali to’ldiriladi va imkon

qadar ishlatotgan korxona ko’rsatkichlari bilan qiyosiy tahlil keltiriladi

Loyixadagi korxonaning texnik-igtisodiy ko’rsatkichlari

38-jadval
Ko’rsatkichlar O’lIsnov birligi | Miqdori

2 4
Maxsulot chigish % 83

Maxsulot ish/ch xajmi 281060

1dona maxsulot sotish narxi 2750

Asosiy ishchilar soni 30

O’rtacha oylik ish xaqqi 292273,1

Mahsulot tannarxi 435638,168

Foyda 337276,168

Rentabellik 43.6

Kapital xarajatlarni qoplash [ 1,3

muddati




4 - Mehnat muhofazasi

qismi




Mehnat muhofazfsi gismi

Sog’lom insonning eshtish analizatorlari tezligi 16dan to 20 ming GS
gacha oraligdagi yuvish yo’lqinlarini gabul qila oladi. Tezligi 16 GS dan
past bo’lgan tovush to’lginlari ---infratovush, 20GS va undan Katta
tezlikka ega bo’lgan to’lqinlar ---- ultra tovush to’lqinlar deyiladi.

Eshitish analizatorlari ta’sir ko’rsatadigan tovush signallari 2-
guruxga bo’linadi

1) tonlar

2) shovqinlar

Tonlar --- tezligi doimiy bo’lgan yoki har xil vaqtlarda xarakterli

o’zgarishlarga uchraydigan tovush to’lqinlaridir.

Shovqinlar--- har — xil tonli tovushlarni bir — biriga qo’shilib keli -
shi aralashmasidan tashkil topgan. Ularning targalishi energiya
targalishidan iborat.

Tovush energiyasini atrof muxitga va tirik organizmga ko’rsatadi-
gan ta’sirni ifodalash uchun tovushning intensivligi --- shiddati yoki
jadalligi ( kuchining yuqori va pastligi) kabi fizik kattalikdan foydala
-niladi.

Tovush shiddati (intensivligi) deganda tovush yoyiladigan yuza -
dan vagqt birligi ichida o’tgan energiya oqimiga aytiladi. Uning
o’Ilchovi qilib Vt sm/ kv yoki Erg/sek*sm/kv yoki Disebel qabul
qilingan. Insonning odatdagi so’zlashishidan hosil bo’lgan tovush
shiddatining o’rtacha qiymati 60 DB ga teng bo’lsa, bagirganda bu
ko’rsatkich 80 DB ga teng va undan yuqori bo’lishi mumkin. Harakat
gilayotganda avtomobilni shovgini 80-100 DB ga ko’tariladi 80-100




DB shovqinli muhitda insonning tovush to’lginlarini gabul qilish
qobilyatizaiflashadi. Tovush to’lginlarini darajasi 120DB ga yetganda
og’riq paydo bo’ladi. Kuchi 140 DB va undan ortiq bo’lgan tovush
esa o’rta va kichik qulogda patologik o’zgarishlarni yuzaga kelishiga
sabab bo’ladi. Bu vaqt eshitish sezgisi muvaqgqgat ravishda pasayadi.
Uzoq muddat kuchli ta’sirida qolgan inson butunlay kar bo’lib qolishi
mumkin. Bunday holatda eshitish markazida mikroserkulyatsiya va
metobolizm jarayonlari buziladi, eshtish nervlarini distrofiyasi
rivojlanadi.

Yugori shiddatli tovush natijasida organizmning umumiy holatida
ham keskin o’zgarishlar masalan ( hushdan ketish ) holatlari ro’y
beradi.Intensivligi nisbatan pastroq (90GB) shovginlarni orgonizmga
uzoq muddatli ta’siri ham shovqin travmatizimiga sabab bo’ladi.
Shovqginni organizmga salbiy ta’siri oddiy tovush to’nlariga nisbatan
kuchliroqdir.

100 DB va undan yugqori shiddatli bo’lgan shovqinni organizmga
ta’siri natijasida oliy nerx faoliyati ham buziladi.

Shuni ham ta’kidlash kerakki, intensivligi unchalik kuchli bo’Ima
gan shovqinlar orgonizmga uzoq muddat ta’sir qilsa, odamda tez
charchash, xotiraning susayishi, e’tiborsizlik, mehnat qobilyatini

pasayishi, tez qo’zg’aluvchanlik, asabiylashish kabi xolatlar kuza

tiladi.Yuqori shiddatli shovqinlarning ta’siri natijasida funksional

o’zgarishlar zudlik bilan rivojlanadi va uning alomatlari tez orada
ko’zga yaqqol tashlanadi. Bu sharoitda yurak-tomir sistemasining
faoliyatida bir gancha o’zgarishlar (arterial bosimning ko’tarilishi,

sinusli brdikardiya, aretmiya va boshqalar) paydo bo’ladi.Bu




o’zgarishlar nerv sistemasi funksiyasining buzilishi natijasi yuzaga
keladi. Yurak mushaklarining funksional holatdagi o’zgarishlari esa
markaziy boshgarish mehanizmlari hamda toj arteriyalari to’nusining
ortishiga bog’liqdir. Ultra tovush to’lqinlaridan har sohada,shu
jumladan meditsinada keng foydalaniladi. Demak uning organizmga
potogen tasirini o’rganish katta ahamiyatga egadir. Kuchsiz ultra
tovush meditsinada davolash maqsadlarida qo’llaniladi. Uning
yordamida yallig’lanish jarayonlarida to’qimalar (mikro massaj)
gilinadi va bunda teri gqatlamlaridagi qon tomirlari kengayib bir 0z
qizaradi. Bundan tashqari ultra tovushning bakterisid ta’sir1 ham
bor.Ultra tovush asosida yaratilgan ba’zi aparatlar diagnostikada keng
qo’laniladi.

Ultra tovush to’qimalarga mexanik, termik va kimyoviy
mexanizmlar orqali tasir ko’rsatadi. Uning mexanik tasiri akustik
to’lginlarining paydo bo’lishi va ulaning qolishiga bog’liq. Ultra
tovushning ta’siri natijasida organizmning suyuqlik mubhitlarida ko’p
miqdorda mikroskopik pufakchalar (kavaklar) paydo bo’ladi. Bu
hodisaga (kavitasiya) deyiladi. Kavitasiya natijasida organizmning
suyuqliklari (qon, limfa, xujayralararosuyuqliklar) to’qimalarga
kuchli tazyiq o’tkazadi. Ultratovishning ta’sirida to’qima hujayralari
va orgonoidlari membranalarining yemirilishi, hujayra yadrolarining
shikastlanishi, xromosomalar va yirik molekulalarning nisbatan
mayda zarrachalarining hosil bo’lishi kuzatiladi.

Ultratovushning to’qimalariga kimyoviy ta’siri uning mexanik

kavitatsion va termik ta’siri bilan chambarchas bog’liq. Kavitatsiya

bo’shliglarida murakkab kimyoviy reaksiyalar,shuningdek ularning




devorlarida elektor zarrachalar paydo bo’lishiga olib keladi. Bundan
tashgari kavitatsion gavatlarda ultrabinavsha nurlari ham yuzaga
keladi. Bu payda mugarrar paydo bo’luvchi elektrokimyoviy va
fotokimyoviy reaksiyalar molekulalarning ionlashuviga sabab bo’ladi.
Shu jumladan suv ionlashib, natijada kimyoviy jixatdan o’ta faol
maxsulotlar- atom shaklidagi oksigen va gidrogen,peroksidlar,erkin
rodikallar hosil bo’ladi.

Bu jixatdan ultratovush va ionlashtiruvchi radiatsialar bilan
alogador bo’lgan shkastlanishlarning biokimyoviy va patofiziologik
xususiyatlarida o’xshashliklar mavjud. Ultratovush ta’sir gilgan

to’qimalarda zaxarli moddalar- amiak, sianid kislotasi, azot kislotasi

kabi moddalar gayd gilngan. Ularning ta’siri natijasida kolloid

sistemalarda o’zgarishlar paydo bo’ladi, shuningdek ogsillarning
denaturatsiya (koagulyatsiya) si yuz beradi. Ultra tovush xujayralar
membranalarining va boshqa biologik to’siglar- barerlarning
o’tkazuvchanligini oshirish qobilyatiga ega.

Ultratovushning patogen ta’sirining asosini to’qimalarda hosil
bo’lgan biologik faol moddalar va zaxarli maxsulotlarni organizmda
hosil bo’lib targalishi va shu tufayli sodir bo’luvchi potologik
o’zgarishlar hamda refektor reaksiyalar tashkil qgiladi. Ichki sekretsiya
bezlari, yurak tomir sistemasi va eshtish organlari ultratovushning
ta’siriga nisbatan o’ta sezgirdir. Kuchli ultra tovush ta’sirini boshidan
kechirgan odamlarda nerv sistemasining o’zgarishlari jumladan: tezda
toliqish, charchash, ozish, qo’llarni titrashi, kuchli terlash, issiqlik
boshgarilishi va yurak-tomir sistemasi faoliyatini buzilishlari kabi

xodisalar uzog muddat davomida saglanishi mumkin.




Xulosa



Xulosa

Bitiruv malakaviy ishimda ayollar sumkasini yangi modelini ishlab
chigarish va uni konstruktiv gismini yanada tikish bob gilishga intildim.
Shu sababli men ushbu Bitiruv Malakaviy Ishimni zamonaviy
kompyuter dasturlaridan foydalangan xolda yozdim. Ushbu dastiriy
ta’minotlar yordamida B M I ni bajarish davrida kompyuter dasturlarini
yangi sir-sarorlarini o’rganib bilimimni yanada mustaxkamladim.
Texnologik jarayonlarni loyixalashda men zamonaviy asbob-
uskunalardan foydalandim. Germaniya davlatining tikuv mashinalaridan
keng foydalanganimning asosiy sababi shundaki: bu korxonalar ishlab

chigarayotgan asbob-uskunalarni xozirgi inovatsiyalarga asoslangan

xolda vyaratilganligi bilan bir qatorda eksplutatsion va igtisodiy

talablarga to’liq  javob berishi maxsulotni sifat darajasini dunyo
standartlariga mos ravishda ishlab chigarish imkonini beradi.

O’z o’rnida ko’rinib turibdiki, ushbu texnologiyalar va uskunalar
orgali yaratilgan maxsulot bozorda ragobatbardosh bo’la oladi. ATM
xozirgl zamonaviy moda yo’nalishi va bozor talabiga asoslanib, men va
dizayn raxbarim tomonidan tanlandi.

Xulosa gilib aytganda Bitiruv Malakaviy Ishini bajarish davrida men
bilimimni ya’nada mustaxkamlab, o’zimga kerakli bo’lgan muxim
ma’lumotlarga ega bo’ldim va bu meni kelajakda katta yutuqglarga

erishishim uchun poydevor bo’lishiga aminman.




Foydalantlgan

adabiyotlar




Adabiyotlar ro’yxati:

1 Karimov I. A *’Bizdan ozod va obod vatan qolsin” Toshkent 2000 yil
2 Xasanboyeva G.K. ” Kompozitsiya asoslari” O’qituvchi 1989 yil

3 KobnsikoBa E. b u ap. «OCHOBK KOHCTPYKTUPOBAHHUSI OJICIKIbI»
MockBa 1998 rox

4 KoketkuH I1. IT. «Opexna: TeXHOIOTUA-TEXHUKA, ITPOLIECCHI-
kauecTBO» CnpaBounuk. Mocksa 2001 rox

5 IlyraueBckas C. M. «CripaBOYHHK 110 HOPMUPOBAHUIO MaTEPHUAJIOB B
IIBEMHOW NMPOMBINUIEHHOCTH « MockBa 1979 rop

6 KpusobGoponosa E. lO. « PazpaboTka MeToa0710THH aAPECHOTO
MPOEKTUPOBAHUS OJICK]IbI C UCIIOJIb30BAHUEM UH(POPMALIMOHHBIX
TexHosiooruin» Mocksa 2004 rox

7 “Tikuvchilik ishlab chigarish” yo’lalish bo’yicha o’quv go’llanmasi’’
(10- kitob ) Toshkent 2004 vyil

8 Kamilova H H Xamrayeva N K ” Tikuv buyumlarini konstruksiya
lash Toshkent 2003 il

9 SEV metodikasi V —tom

10 M Sh Jabborova ” Tikuvchilik texnologiyasi” Toshkrnt O’qituvchi
1977 yil

11 Karimova M V ” Tikuvchilik sanoati ” Toshkent O’qituvchi 1989 yil
12 Zamonaviy moda yo’nalishi 2009-2010 vil

13 http:// www rotondi — ukr. ru

14 http:// www google. com. uz
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/KeHckue CyMKU 1J11 HOYTOYKOB

Bnarosapsa Tomy, YTO BCe 6OJIbLUE KEHLIMH, ABUrasCh
BBEPX M0 KOPMOPaTMBHOM JIECTHULIE, e34AT B
KOMaHAMPOBKM, NMPOM3BOAUTENM CYMOK A1l HOYT6YKOB
Haya/M 3aJyMbIBaTbCA O HEOBXOAMMOCTM CO3JaHUSA
UMEHHO YEHCKMX [1e10BbIX CYMOK. HO OHM He A0NXKHbI
6bITb CKYYHbIMM, YepHoro uBeTa. bnaro, Bbi6op
MaTepu1asioB U LIBETOB MO3BO/ISET CO3/1aTb HACTOALME
NpoM3BeAEeHUs UCKYCCTBA, KOTOPbIE MOMOrYT J1l060M
YKEHLUUHE BbIrNA4EeTb MOJHO U CTU/IbHO Jaxe B
KOMaHAMPOBKE WMJIM Ha Npe3eHTaLmM.

YKeHcKune CyMKM Ans HOYyTEYKOB Z0JIXKHbI BMELLATb He
TOJIbKO CaM KOMIbIOTEP, HO U MMETb OTAENEHMA ANA
MEJIKMX AEHer, pyYyeK, KOCMeTUKM, MHOrAa — CMEHHOM
ofexabl. TakKe JO0/IKEH NPMCYTCTBOBATb 6OJIbLLON KapMaH
NS HEOBXOAMMOM AOKYMeEHTaumMu. MponsBoguTenm
3a60TATCA M O COXPAHHOCTM HOYTEYKa. KauecTBeHHble
CYMKM UMEIOT [1Ba BOJOCTOMKMX C/I0Sl — OAMH CHAPYKM,
BTOPOM — BHYTpPM.

Jlio6as KeHWMHa MOXKET NoAobpaTh cebe CYMOYKY Ha CBOM

BKYC, OHM GbIBalOT M CTEraHHbIMMU, M CO CTpasamm 1 C

BbILUMBKOM. Ho He 3abbiBaiiTe nepej noxo4oM B MarasmH, krasotka.
BbISICHUTb KaKoM pa3mep Bam nogoaet. Mpu Bbibope He

CTOWUT PYKOBOZCTBOBATLCA JILLb AM3aMHOM.

ECTb CYMKM an151 HOYTOYKOB, KOTOPbIE BbIFNAAAT KaK
06bl4YHaA CyMo4Ka, Ho 6onbluero pa3mepa. OHM oYeHb
BMECTUTE/IbHbI, B HUX MHOIFO KapMaHOB, B KOTOpbIE C
JIErKOCTbIO NMOMECTATCA BCE HEOOXOAMMbIe Bam Belm. Ha
HWMX MPUCYTCTBYIOT NPMBbIYHbIE A/IA HAC ABE PYYKM, ANA
HOLLEHUSA Ha nieve.

KorkaHble CyMKM 4151 HOYTGYKOB MCMOJIb3YHOTCS
60/IbLIMHCTBOM [€/I0BbIX KEHLMH. OHU BbIFNAAAT COMMAHO
M CTU/IbHO, BbIMYCKalOTCA B Pa3/IMUHbIX pacLBeTKax. MoxKHO
C NIerkocTb Nofo6paTb BapMaHT OTAE/IKM U PacLBETKM
KOKaHOM CYMKM M Hac/laxaTbCsA €e NMPOYHOCTbIO M
HaZEeXHOCTbIO Ha NMPOTAXKEHWUM AONTOr0 BPEMEHM.

TeM, KTO He JI6UT HOCUTb HOYTBYK Ha MNjievye Uau Ha
CMMHe, NPOM3BOAMUTENIM NPEAIAraloT CYMKM Ha KOJIeCHKax.
OHM OCHalLeHbl YA06HOM pyYKOM A5 KOM(OPTHOro
nepeaBMKEHUA U ABNAIOTCA HE3AMEHMMbIM BapMaHTOM A8
YKEHLLMH, KOTOPbIX My4atoT 60/IM B CMIMHE M CyCTaBax.
EAMHCTBEHHDBIM HELOCTATOK CYMOK Ha KOJIeCMKax — 3TO MX
BbICOKas LieHa. 3aTo, B HEM XBAaTUT MeCTa AJiA BCeX
Heo6X0AUMbIX B KOMaHAMPOBKE BELLEM.

M, HaKOHEL,, ecTb CreLMabHbIE KEHCKME CYMKM ANS
HOYT6YKOB, KOTOpble 6bl/M NPOTECTMPOBaHbI aBUAIMHMAMM. OHU crieumasibHO NpeAHasHaveHbl A
MO/IETOB. Y HUX €CTb MHOMKECTBO OTAE/IEHMM, B KOTOPbIE MOMECTATCA HY¥KHbIE MEJIOYM, JOKYMEHTbI,
MOG6MJIbHBIN TeNedoH MM KapMaHHbIM KoMnbtoTep. OHM, 06bI4HO, MPOU3BOAATCA M3 MPOYHOr0
Nno/sM3CTepa, YTo AesaeT UX HaAeXKHbIMU M M3HOCOCTOMKMMM.
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Campble akTyanbHble U MOJIHbIE cyMkH 2012/2013

PaGouasi cymka 11si HOBCeITHEBHOI HOCKM.

K ocenu cymku cTaHOBSITCS COMMIHEE. DTO JETOM BBl MOXKETE OTIPABUTHCS B OPHC C
HEeOOJBIINM KJIaT4eM I10] MBIIIKOW, a C HACTYIIJICHUEM XOJIOJIOB OH IIEPEMEINACTCs B
KOKTEHIBHBIN Tapepo6. st Oy qHux aHel nu3aiiHepsl mpeiaraloT npuodpectu
BMECTHUTENIBHYIO CYMKY, KOTOPYIO OLIEHUT HE TOJIBKO HA4aIbHUK MM MaMa, HO U JIPY3bsl.

CymKy nist Ou3Hec-ByMeH B HOBOM CE30HE MOYKHO HaiTH B KoJutekiusix Valentino, Fendi u
Donna Karan.

YHuBepcajibHad ;KeHcKass cymka 2012,

Cymka Speedy u3 komnekiuu Louis Vuitton HaxoauTes B TpeHAe BOT yxke JiBa roja. Ee MmoxHO
B35Th U Ha paboOTYy, U B IIPECC-TYpP, U B 3aTOPOJHOE MyTEUIECTBUE WU UCIOIb30BaTh JIJIs
IIOMMHTA, U IayKe Ha BeUEPUHKE. Y HUBEpCallbHAs MOJIHAsI CyMKa JIOJKHA ObITh YMECTHOMU B
0001 00CTaHOBKE — €CJIHM HY)KHO, TO IPUKUHYTHCSI KOHCEPBAaTUBHOM, a €CJii BaM HE00X0JUMO
OnMcTaTh Ha BEUEPHUHKE, TO IOJDKHA 3TO YMETh, KaKk HUKTO Jpyroi. ObasrenpHas MpocToTa
YEPHOTO IJIaThsl C €€ MOMOLIBIO IPEBPATUTHCS B U3SALIHBINA JTAKOHU3M.

Jlydime Mozenu YHUBEpCAIbHBIX CYMOK Ipe/icTaBiIeHbl B nociaeanux komuekuusx Chloe u Dior.




CyMKH COYHBIX HBETOB /Il IPKO#i JIMYHOCTH.

Ecnu BbI )XH3HEpaAOCTHAS IMYHOCTh U HE XOTUTE MPOIIATHCA C IPKUMU aKCecCyapamu 110
Oy/IyIIero BECEHHETO Ce30Ha, TOT/Ia CTOUT OOpaTHTh BHUMaHNE Ha MOJHBIC CYMKH COYHBIX
netaux orTeHKOB (Reed Krakoff, Gucci, Mulberry), ¢ nBetounsiM mpuntom (Thakoon u Jil
Sander), HeoObraabIX TOHOB (ROger Vivier, Reed Krakoff). JloctaTouno moBsizare spkuii mapg
Ha 1110 ¥ MOKHO HE OECTIOKOUTCS MOIXOANT JIH Ballla CyMOYKa K OCEHHEMY rapepooy.




Jleou-0orcenmabmenoi.

N3BeCTHO, 4TO MYKCKUE, dJICTaHTHBIC BEIH BJIOXHOBISIOT Au3aitHepoB goma Mojsl Chanel.
HoBas koyneknust n300MITyeT akceccyapaMu CIIOBHO ¢ MYyKCKoro tuieda. Cymka, co3/1aHHas e1le
B 1955 1. mox HazBanuem «Boy Chanel» He MOBTOpSIET BUHTXKHYIO MOJICIb, & 3HAKOMUT MO THHII
C €€ BapHaIusIMH.

CyMKH ¢ WBeJTUPHBIMH YKPAallIeHUSIMH.

MoHbIe 10Ma MPeACKa3bIBAI0OT 000CTPEHHE 30JI0TOM JTMXOPAIKU, TOITOMY PEKOMEHAYIOT
criacaTthCs OT Hee 30J0ThiMU cyMoukamu. Givenchy, Dries Van Noten, Uteque, Ralph Lauren u
Louis Vuitton 3HaKOMST CO CBOUMH YAWBUTEILHBIMU MOJICISIMU FOBEIUPHBIX cCyMouek. Ee
MOKHO COYCTAaTh C MCXOBBIM JKXUJIICTOM, KOJIBIIOM C KPYIIHBIM KaMHEM, a BEUCPOM — C LICJIIKOM,
9KCKITIO3UBHBIMH JyXaMH H aJlOi TOMaJ0H.

MexoBbie HNBE€THBIC CYMKH HA IMUKE MONMYJAPHOCTH.




3aMTUTE OT MOPO30B OECIIEHHBIE aKceccyapbl — MOOUIIBHBIHN Tene(oH, KpenuTHBIE U
JIMICKOHTHBIE KapTHI U TIP., MOYKHO OOEPHYB UX MEXOM. B HBIHEIITHEM Ce30HE MEXOBBIC IIBETHBIC
CYMKH Ha IMUKe nomyisipHocTd. Eciu Bel He mpuoOpenu elie Takoi MOJIHBIN akceccyap,
00s13aTeIbHO MTO3HAKOMBTECH C MOJICIISIMH, MTPEACTABICHHBIMH B KOJUTSKIMAX Miu Miu, Philip
Lim u Dior, KoTOpbI€ BBITJISLIAT POCKOLIHO, HO JHUIIEHBI Tadoca. MaeanbHoe T0ToNIHEeHNE K
TaKOW CyMOYKE — TOHKHI MeX0BOM mappuk. CrienuaucTbl HE COBETYIOT 3aKyThIBAaTh ce0sl B
MeX C TOJIOBHI JIO TST, MOCKOJIbKY 3TO BBITOJIHO CMOTPHTCS JHIb Ha Moaensx Chanel, Bce
OCTaJIHBIC PUCKYIOT PEBPATUTHCS B IEPBOOBITHBIX JIFOJICH.




