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ANNOTATSIYA

Jogar1 h’a’m orta ta’lim jurtlarinin’ studenlerine arnalg’an bul oqiwliq
qollanbada 5540500 -«Toqimashiliq sanaati o’nimleri texnologiyas1» bakalavr
bag’darindag’1 toqiwshiliq ka’nigeligi boyinsha ma’selerdin’ tu’rleri h’a’m muisal
retinde esap sheshiw usillar1  ko’rsetilgen. Qollanba studenlerdi texnologiyaliq
protsessler izbe-izligi boymsha ma’seleler sheshiwge u’yretedi. Bul ma’seleler
toplamlarin sheship u’yreniw kurs jumist h’am pitiriw diplom jumislarin orinlawg’a
tayarliq desek boladi.

Qollanba jogari oqiw orinlarinin’ studenleri h’am ka’sip-o’ner kolledjlerinin’
oqiwshilirina arnalg’an. Karaqalpaq tilinde birinshi ma’rte basilip shig’1p atir.

Oqiw metodikaliq qolanba Berdaq atindag’1t Qaraqalpaq ma’mleketlik universiteti
Ilimiw metodikaliq Ken’esinin’ 2008 jil 25-dekabr Ne3 sanli bayanlamasi
menen baspadan shig’ariliwg’a usinildi.




KiRiSiWw

O’zbekistanimizda iske asirilip atirg’an «kadrlardi  tayarlawdin® milliy
da’stu’ri» zaman talabi, qalaberse, elimizdin’ ekonomikaliq rawajlaniwinin’ deregi-
toqimashiliq sanaat1 o’nimlerinin’ sapali bolip o’ndiriliwi bolip tabiladi.

Toqiwshiliq texnologiyasi pa’ninen ma’seleler sheshiw, texnologiyaliq izbe-
izlikti ayqin ko’rsete biliw na’zeriy bilimler qaysi da’rejede o’zlestirilgenligine
tig’1z baylanisli. Degen menen, o’ndiristi u’yretetug’in pa’nler uliwma bilim beriw
mekteplerinde oqiwshig’a mag’liwmat (obzor) tu’rinde aytiladi h’a’m  da’l
pa’nlerdey (matematika, fizika, ximiya h’.t.b.) oqitilmag’anlig’1 sebepli , studentke
o’ndiris boyinsha esap shig’ariw biraz qiyinlaw boladi. Sol ushinda toqimashiliq
pa’nlerin da’slepki oqitiw etaplarinda studentke jetkerip tu’sindiriw oqitiwshidan
u’lken ga’siplik mamanliqti, qalaberse, islep shig’aritw bag’darindag’t texnika
h’a’m texnologiyaliq bilimin talap etedi.

A’lbette, u’skene mexanizmleri quramin, onin’ islew printsipin,
h’a’reketlerdin’ uzatiliw sistemalarin tu’sindiriw ushin ol u’skeneni oqittwshinin’
0’zi men’gerip biliwi h’a’m u’yrete biliwi kerek. Bunin’ ushin oqitiwshi studentlerdi
o’ndiris ameliy sabaqlarinda o’ndiris jumis orinlarina bekitip, ta’jiriybeli ka’rxana
isshilerine sha’kirt etip, h’a’r bir studentke is operatsiyalarinin’ orinlaniwin
u’yretiwi h’a’m elede jetilistiriwin talap qiliw1 kerek.

Student jaslayman o’nermentshilik yamasa o’ndiriwge baylanisli jumislar
menen shug’illang’an bolsa, ol ga’legen o’ndiristi basqa studentlerge qarag’anda
tez o’zinde qa’liplestire aladi. Misali, nan o’nimlerin islep shig’ariwdan xabardar
student shiyki zattin’ (un), qosimsha materiallardin’ (suw,su’t, may, duz h’.t.b.),
temperaturanin’ (gaz, elektr tog’i, suwitqish h’.t.b.), u’skene h’a’m priborlardin’
kerekligin bilip jetedi. Nannin’ sapasi texnologiyaliq rejim parametrlerinin’ normada
uzatiliwina tikkeley g’a’rezli ekenligin, bolmasa protsesstin’ iske aspaytug’inin da
tu’sinedi.

Oqiw  kestesi talaplarina sa’ykes studentler berilgen bilimlerdi puxta
o’zlestiriwi ushin  h’a’r bir teman1 o’tkende oqitiwshinin’ tablitsalar, qa’nigelik
boymsha natural zatlar, videofilm h’a’m animatsiyalar, ko’rsetpe qurallar h’.t.b.
ja’rdeminde tu’sindiriwi menen bir gatarda a’meliy sabaqlarda sol u’skenenin’
(pribordin’) islew printsipin h’a’m janl islew protsessin ko’rsete biliwi kerek.

Solay etip, oqitiwsh1 ta’repinen o’tilgen h’a’m  student ta’repinen 0’z
betinshe izleniwleri menen o’zlestirilgen na’zeriy bilimlerge tayanip, esap shig’arip
bariw studenttin’ teren’ bilim aliwi h’a’m o’ndiristi izbe-iz tusiniwinin’ bulag’1
bolip tabiladi.



I-bap. Toqiwshiliq o’ndirisi texnologiyaliq o’timleri boyinsha esaplar
tu’rleri

Toqiwshiliq texnologiyast pa’nin  u’yreniw barisinda  toliq kursti to’rt
bo’limlerge bo’lip oqitiw iske asiriladu.

Gezlemeni stanokta h’asil qiliw magsetinde en’ keminde eki sistemadag’i
jiplerdi-eris h’a’m arqawdi tayarlaw protsessi ju’zege keledi. Quramali toqiw
strukturasia iye gezlemeler u’sh h’a’m onnan da  ko’p sistemadag’t jiplerdi
tayarlawd talap etedi.

Pa’ndi u’yreniwdin’ birinshi bo’liminde eris h’a’m argaw jiplerin toqiwg’a
tayarlaw protsessin, al ekinshi bo’liminde toqiw protsessinin’ o’zin, yag'niy
gezlemenin’ uskenede islep shig’ariliwi u’yreniledi.

U’shinshi  bo’liminde  gezlemeni toqiw strukturasin, toqima o’rilisin, toliq
taglaw sistemasin belgilengen qag’iydalarg’a tiykarlanip u’yrenilse, al to’rtinshi
bo’liminde uskenedegi  nugsanli o’nimnin’ h’asil bolmawin ta’miyinlewshi -
eskertiwshi mexanizmler u’yreniledi.

Toquwshiliq bag’darindag’s  o’nim islep shig’ariwdin’ klassikaliq sxemasin
to’mendegishe ko’rsetiwimizge boladi

Toqiwshiliq o’ndirisi texnologiyaliq izbe-izligi sxemasi

Eris h’a’m arqaw jipleri ambari

Eris Arqaw
Bobinag’a qayta oraw arnawl1 1disqa gayta oraw
Erislew
Shlixtalaw
Jip o’tkeriw, ulaw
Toqiwshiliq
Shiyki gezlemeni sortlaw, o’Ishew, tazalaw.




1.1. Eris jiplerin qayta oraw protsessin orinlaw
boyinsha esaplar shig’arnw

Eris jibin qayta oraw protsessinin’ magqseti-bul keyingi protsessler ushin qolay
bolg’an, ko’lemli orama h’asil qiliw h’a’m protsess barisinda jip sapasin
tekseriwden ibarat. Qayta oraw protsessinde h’a’r quyli markadag’t uskene-
avtomatlar qollaniladi. Uskenenin’ texnologiyaliq sxemasi (1-su’wret)  h’a’m
protsessten o’nim taqlanatug’in 1dislar tu’rleri keltirilgen. Jiplerdin’ orama payda
etip oraliw1 vint ta’rizli bolip bo’listiriledi (2-su’wret). Jiptin® jaylasiw ta’rtibi
vintsiman bolip, jiptin’ qa’demi h’a’m buram qo’teriliw mu’yeshine baylanish.
U’skenede h’a’r quyli jip sapasin gadag’alaw-tazalaw priborlar1 bar(3-su’wret).
Orama formalar1 u’skene markasina qaray h’a’r qiyli boladi (4-su’wret).

1-su’wret. Qayta oraw mashinasi texnologiyas.

Iyiriw mashinasinan keltirilgen naysha 1, qozg’almas ornatqishta ornatilg’an.
Nayshadan shig’1ip atirg’an jip bag’darlawshi h’a’m ballon so’ndirgish 2 den o’tip,
jipke keriw beriwshi asbap 3, bag’darlawshi 4 h’a’m 5, tazalawshi—qadag’alawshi
asbap 6, eskertiwshi mexanizm 7 den o’tedi.

Keyin jip bo’listirgish h’a’m orawg’a bag’darlawsh1 barabansha 8 ja’rdeminde
aylanba h’a’reketdegi bobina 9 g’a oraladi.

mexanizm 7 den o’tedi.
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2-su’wret. Jiptin’ bobinada jaylasiwi.
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3-su’wret. Mexanikaliq qadag’alaw-tazalaw pribori.1- jip, 2- qozg’aliwshi
plastina, 3 — qozg’almaytug’in plastina;
Orama formalari

a) Parallel orama ushin:

1 - tsilindrlik

2 - trapetsiyasiman
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b) Krestsiman orama ushin:




1 - tsilindrlik. 2 - konussiman.

|
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4-su’wret. Orama formalari.

Bapta berilgen esaplardan misallar sheshiw

35-esap. 600 kg 25 tekstegi jipti smenasina qayta oraw ushin M-150-1 gayta

oraw mashinalar sanin h’a’m orawshi isshiler sanin aniglan’.

Qayta oraw mashinasi tezligi 850 m/min, oraw barabanshasi san1 100, paydali
waqit koeffitsienti 0.8, orawshi isshi normasi 25 urshiq (golovka). M-150-1
maksimal 6 sektsiya boladi h’a’m h’a’r bir sektsiyada 20 barabansha jaylasqan.
Demek, 120 barabansha qayta oraw protsessinin’ iske asiriliwin ta’miyinleydi. Qayta
oraw protsessinde iyiriw o’ndirisinen kelgen nayshalardag’1 jiplerdi qolayliraq qilip
konus yamasa tsilindr orama payda etip oraydi.

Formuladan paydalanip mashinanin’ bir saattag’i teoriyaliq h’a’m a’meliy is
o’nimdarlig’in tabamiz

_60-m-v-T
10°

11 kg/saat Il =1II,- PWK

Bunda:

m -islep turg’an gayta oraw barabanshalar1 sani
v-qayta oraw tezligi, m/min

T -jiptin’ s1z1iqh tig’1zlig’1, teks

PWK -mashinanin’ islew paydali waqit koeffitsienti

~ 60-100-850-25
10°

11, =127,5kg / saat

I1,=127,5-0,8 =102kg/saat

Toqimashiliq sanaatinda bir smena 8 saatti, al 3 smena 24 saatti yag'niy
sutkan1 quraydi. Smena dawaminda ta’nepisler h’.t.b. toqtawlardi esapqa almag’an
jag’daydi gabil etemiz. Solay etip, smenaliq mashina is o’nimdarlig’in esaplaymiz:



I, =11, -8=816kg/smena
h’a’r kg jipti bir smenada bir mashina o’ndirse, onda 600 kg jipti o’ndiriw

M =600=0.735~ 1 mashina
816

Demek, bir dana M-150 mashinas1 talap etiledi. Bir smenada bir mashinada 4

orawshi isshi jumis isleydi, al 3 smenada 12 orawshi isshi jumis isleydi.

Bap boyinsha ma’seleler

1. Eger jiptin’ massast 20 g, al onin’ uzinlig’s 500 m bolsa, onda jiptin’ siziqh
tig’1zlig’in tabin’.

2. Eger jip massast 10g, al s1ziql1 tig’1zlig’1 25 teks bolsa, jip uzinlig’in tabin’.
3. Eger jip s1iz1qhi tig’1zlig’1 5 teks, jip uzinlig’1 50000 m bolsa, jip massasin tabin’.

4. Eger jip s1z1ql1 tig’1zlig’1 20- 25- 40- 50-100 bolsa, onin’ nomerin tabin’.

5. Eger jip uzinlig’1 2000m, al massasi 20g bolsa, onin’ nomerin tabin’.

6. Eger jip nomeri 50 bolsa, onda jiptin’ s1ziqh tig’1zlig’in tabin’.
7. Eger jip s1iz1iqli tig’1zlig’1 40 teks bolsa, onda onin’ nomerin tabin’

8. Eger paxta jibinin’ metrlik nomeri 50 bolsa, onda onin’ ingliz sistemasindag’
nomerin tabin’.

9. Eger paxta jibinin® sizigh tig’izlig’t 100 teks bolsa, onda onin’ ingliz
sistemasindag’t nomerin tabin’.

10. Eger jiptin® buramlar san1 938 buram/m, jip sizigh tig’1zlig’1 20 teks bolsa,
buram koeffitsientin tabin’.

11. Eger jip sizigh tig’1zlig’1 25 teks, buram koeffitsienti 42 bolsa, jiptin® buramlar
sanin tabin’.



12. Bobinadag’1 oram ko’lemi 3400sm’, oraw tig’1zlig’1 0.39 g/sm’ bolsa, juwanlig’1

29 teks bolg’an paxta jibinin’ uzinlig’in esaplan’.

13. Tsilindr styaqli bobinadag’t oram diametri 200 mm, o’zek diametri 90 mm, oram
biyikligi 150 mm, oram awirlig’t 1900 g bolg’anda oram tig’1zlig’in aniglan’.

14. AMK-150-3 gayta oraw avtomatinda jiptin’ ballonnan payda bolg’an keriliwi 5

sN bolsa, bag’darlawshidan payda bolg’an keriliw 3 sN bolsa, keriw a’sbab1 payda
etip atirg’an keriliwdi esaplan’.

15. Qayta oraw protsessinde bag’darlawshidan payda bolg’an tanda jibinin’
keriliwin Eyler formulast boyinsha esaplan’. Ballonnan payda bolg’an keriliwi 4
sN, jip sizight tig’1zlig’r 25 teks, natural logarifm tiykar1 e=2.718, bag’darlawshi

sirt penen jiptin® suykeliw koeffitsienti £=0.25, bag’darlawshini jip penen qaplaw
muyeshi 1 rad (57°).

16. Qayta oraw protsessinde bag’darlawshilardan payda bolg’an eris  jibinin’
keriliwin E.D.Efremov ten’lemesi menen esaplap shig’in’. Jiptin® s1ziglh tig’1zlig’1 20
teks, bag’darlawshi sirt penen jiptin® suykeliw koeffitsienti £=0,2, bag’darlawshilardi
jip penen qaplaw mu’yeshi 1 rad (57°), bag’darlawshidan payda bolg’an keriliw sN,
jiptin’®  s1izigh  tezligin - 900m/min, bag’darlawshinin’® jip penen qaplang’an

bo’legindegi jip massasi 0,25-10_6 g -S2/ sz natural logarifm tiykari
e=2718 e/* =122

17.Qayta oraw protsessinde jiplerdin® diametrin tekseriw ushin tazalawshi -
gadag’alawshi asbap san’lag’inin’ o’lshemin tabin’, jip diametri 0.169 mm.

18. Eger paxta jibinin’ s1ziql tig’1zlig’1 18.5 teks bolsa, jip diametrin tabin’.

19. Qayta oraw protsessinde jiplerdin’ diametrin tekseriw ushin tazalawshi-
qadag’alawsh1 a’sbap san’lag’min’ o’lshemi qayta taraw sistemasinda aling’an
11.7 teks, 10 teks jipleri ushin tabin’. Qayta taraw sistemasinda aling’an jip ushin
A=(1.5-2)d.

20.Qayta oraw protsessinde jiplerdin’ diametrin tekseriw ushin  tazalawshi-
qadag’alawshi a’sbap san’lag’inin’ o’lshemin karda taraw protsessinen aling’an 25
teks, 50 teks jipleri ushin tabin’. Karda taraw sistemasinda aling’an jip ushin A=(2-
2.5)d.



21.Bobina massas1 2000 g, ko’lemi 4880 sm’bolsa, jiptin’ bobinag’a oraw tig’1zlig’in
aniqlan’.

22.Bobinag’a oraw tig’1izhg’t 0,38g/ sm>, ko’lemi 5000sm> bolsa babina
massasin tabin’.

23.Jiplerdin’ bobinag’a oraliw tezligin tabin’. Qayta oraw barabanshasi diametri 90
mm, barabanshasi aylaniw san1 3520 ay/min, bobinanin’ ortasha jiljiw koeffitsienti
0.8-0.95.

24.Qayta oraw barabanshasinin’ aylaniw sani 3520 ay/min, barabanshanin’ vint
styagli kanalshasi qa’deminin’ ortasha shamasi 60.4 mm bolsa jip taqlawshinin’
tezligin tabin’.

25. M-150-1 qayta oraw mashinasimnin’ oraw tezligin tabin’. Bobinanin’ aylamw
tezligi 3024 ay/min, baraban diametri 0.09 m, vint siziqhi kanalsha ga’deminin’
shamasi1 0.0604 m, jiljiw koeffitsienti 0.94.

26. MM-150-1 qayta oraw mashinasinin’ oraw tezligin tabin’. Barabannin’ aylaniw
tezligi 2040 ay/min, barabansha diametri 0.09m, vint siyaqh kanalsha qa’demi
shamas1 0.075 m, jiljiw koeffitsienti 0.97 .

27. Eger jipler bobinag’a krest siyaqli bolip oralip atirsa, oraliw tezligin aniglan’.
Jiptin’ bobinag’a oraliw tezligi 1000 m/min, jip taglawshininin’ tezligin 217 m/min.

28. Eger gayta orawda naysha massas1 60g, qayta oraw ortasha tezligi 900 m/min,

jip s1izigh tig’izhig’t 18.5 teks bolsa, nayshadan jiptin’ jazdirilip boliw waqitin
tabin’.

29. Eger naysha massast 50g, qayta oraw ortasha tezligi 890 m/min, nayshadan
jiptin’ jazdirilip boliw waqt1 2.8 min bolsa, jiptin® s1z1qli tig’1zlig’1n tabin’.

30. Qayta oraw protsessinde oramanin’ h’asil boliw waqtin tabin’. Bobina massasi
1500 g, qayta oraw tezligin 900 m/min, jip s1ziqh tig’1zlig’1 20 teks.

31. Qayta oraw protsessinde tol1 oramanin’ h’asil boliw waqitin tabin’. Bobinanin’
massast 1800 g, gayta oraw tezligi 950 m/min, jip s1ziqh tig’1zlig’1 25 teks.

32. Eger qayta oraw tezligi 950 m/min, jip sizigh tig’1zlig’r 18.5 teks, oram h’asil

boliw waqti1 83. min bolsa, bobinanin’ massasin tabin’.
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33. M-150-2 qayta oraw mashinasinin’ bir smenadag’t a’meliy is o’nimdarlig’in
tabm’. Babinadag’1 jip uzinlig’s 60000 m, oraw ko’lemi 3500 sm’, PWK=0.75,
oram tezligi 800 m/min, oram tig’1zhig’1 0.40 g\sm’.

34. MM-150-1 mashinasinin’ bir saattag’t a’meliy is o’nimdarlig’in (bir urshiqqa)
tabin’. Qayta oraw tezligi 500 m/min, jip sizigh tig’1zlig’1 16.6 teks, PWK-0.82.

35. 600 kg 25 tekstegi jipti smenasina qayta oraw ushin M-150-1 gayta oraw
mashinalar sanin h’a’m orawshi isshiler sanin aniglan’. Qayta oraw mashinasi tezligi
850 m/min, oraw barabanshasi san1 100, PWK-0.8, orawshi isshi normasi 25

urshiq (golovka).

36.Eger jip bag’darlawshisi birinshi tsikli dawaminda bobina 3.5 ma’rte aylanis
jasasa h’a’m onin’ radius1 90 mm bolsa, h’a’r bir jip orami(vitok) jiljiw mu’yeshin
radianlarda h’a’m onin’ bobina betinde jiljiw mug’darin aniqlan’.

37. Eger bobina diametri 230 mm, o’zek diametri 55 mm, orama ba’lentligi 100 mm,
orama tig’1izlig’t 0,44 g/sm’, jip sizigh tig’1zlig’1 18,5 teks bolsa, orama awirlig’t
h’a’m jip uzunlig’in aniglan’ (tsilindr bobina ushin).

38. Eger elektrodvigatel shkivi diametri 180 mm, baraban valigi diametri 90 mm,
bobinanin’ su’ykeliw koeffitsenti 0,93 bolsa, qayta oraw tezligin tabin’ ( M-150-2
mashinast ushin).

39. Bobinadag’1 orama ko’lemi 3500 sm’, orama tig’1zlig’1 0,38 g/sm’> bolg’anda,
og’an oralg’an 40 teks paxta jibinin’ uzunlig’in esaplan’.

40. Tsilindr siyaqlt bobinadag’t orama diametri 200 mm, patron diametri 90 mm,
orama biyikligi 150 mm h’a’m orama awirlig’t 1500 g bolsa, orama tig’1zlig’in
aniglan’.

41. «Murata» qayta oraw avtomatinin’ kernew beriwshi a’sbabi h’asil qilg’an
kernewdi esaplan’. Esaplaw ushin ten’lemeni h’a’m ko’rsetkishlerdi o’z betin’izshe
tan’lan’.

1.2 Erislew protsessin orinlaw boyinsha esaplar shig’ariw

Erislew protsessinin’ magseti bul-ma’lim mug’dardag’t jiplerdi bir-birine
parallel ra’wishte, belgilengen uzinliqta arnawlh
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eris 1disina orawdan ibarat.

Eris jiplerin bir tan’da 1disina (5-su’wret) jiynaw ushin belgilengen markadag’
ramalar (shpulyarnik) qollaniladi. Ramalarg’a

eris gayta oraw protsessinin’ o’nimi bolg’an h’a’r quyli formadag’t bobinalar
ornatiladi. Geypara jag’daylarda orama jipler iyiriw fabrikasinan tuwri

erislew protsessine uzatiliwi da mu’mkin.

Erislew protsessin orinlawdin’ bes usili bar:

1.Toparlap
erislew(6-su’wret)
2.Piltelep erislew(7-su’wret)
3.Libitlep  erislew
4.Sektsiyalap erislew
5.Toliq erislew

5-su’wret.

Erislew protsessinen aling’an o’nim (eris valigi)

FL P rrrrrr/s
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6-su’wret. Toparlap erislew mashinasi texnologiyasi
1- erislew ramasi, 2- bag’darlawshi shibiq, 3- taraq (bo’listiriwshi gatar), 4-

o’Ishew valigi, 5-
eris 1dis1, 6- tig’1zlaw valigi, 7-bobina.

12
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7-su’wret. Piltelep erislew mashinasi texnologiyasi

1- erislew ramasi, 2- eris jibi, 3- bag’darlawshi qatar, 4- bag’darlawshi shibiq, 5-
naq bo’listiriwshisi, 6- naq tayaqshasi, 7-support qatari, 8- valik, 9-erislew barabani,
10- valik, 11- toqiw navoi, 12-bobina.

Bapta berilgen ma’selelerden misallar sheshiw

1-esap Eger da’slepki keriw beriw 3 sN, shayba awirlig’t 15 g bolsa
erislew protsessinde shayba turinde keriw beriw pribor1 ja’rdeminde jiptin’
keriliwin tabin’.

Erislew protsessinde jiplerge keriw  beriwdi duris tan’law a’h’miyetke iye.
Jipti keriw shamasi az bolsa, jipler 1disqa  ten’ h’a’m parallel oralmaydi, 1dis
formasi duris qa’liplespeydi h’a’m endigi protsesslerge keri ta’sirin tiygizedi. Keriw
shamas1 asip ketse jiptin’ fizika-mexanikaliq qa’siyeti buizladi, ko’p u’zilislerge alip
keredi.

Bul esapt1 sheshiw ushin E.D.Efremov formulasin qollanamiz:

K=3.9K,+0.754Q
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Bunda

K-keriw beriw priborinan shiqqannan keyingi jiptin’ keriliwi sN,
Ko-jiptin’ da’slepki keriliwi, sN

Q-shaybalardin’ summaliq massasi, g

K=39-3+0,754-15=11,7+11,31=23,01sN
Demek, jiptin” keriliwi 23,01 sN g’a ten’.

3-esap.

Erislew protsessinde bir jip bekkemligi 250 sN bolsa, keriw asbabina shekemgi
jip keriliwin aniglan’.

Keriw asbabina shekemgi jip keriliwin bir jip bekkemliginin’ 3 % quraydi dep
alsaq, onda

ngﬂl§:7§dv
100

Demek keriw asbabina shekemgi jip keriliwi 7.5 sN boladi.

Erislew tezligin tan’lap alamiz. Bunda tan’da jibinin’ turine, ga’siyetlerine,
sapasina, erislew usilina h’a’m bobina stavkasina itibar beremiz. Paxta jiplerin 600-
800 m/min, qayta taraw sistemasi jun jiplerin 600/700 m/min, apparat jun jiplerin

350-400 m/min, z1g’1r jiplerin 250-400 m/min h’.t.b. tezliklerinde tan’dalaymiz.
Erislew mashinalart markasina qarap tan’dalaw vali o’zek diametri texnikaliq

xarakteristikasinda beriledi. Stavka bobinasin jaylastiriw ramalart (shpulyarnik)

markalar1 bolip, erislew usilina garap tan’lap alinadi. Esapti sheshiw ushin

erislew valinin’ tezligin tabiw formulasin keltiremiz:

vy = 71D - nb bunda

V- erislew tezligi, m/min

D -erislew vali 0’°zek diametri, m
nb -erislew vali aylaniw jiyiligi, ay/min
bul formuladan erislew vali aylamiw jiyiligin tabamiz:

potr o 700 _greg W
D 3.14-0.24 min

Demek,erislew vali aylaniw jiyiligi 928,8 ay/min qa ten’.
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8-esap. Erislew protsessinde erislew valinin’ orama h’asil etiw waqitin
esaplan’. Valiktegi

eris massasi 310 kg, mashinanin’ is o’nimdarlig’1 240 kg/saat.

Sheshiliwi® =2~

bunda 7-orama h’asil etiw waqiti, saat
G -eris jibi massast, kg
11 ,-mashinanin’ a’meliy is o’nimdarhig’1, kg/saat

t = 310 = 89 min(lsaat29 min ut)
240

Demek, 89 minutta 310 kg tan’da jibin valikke orap alamiz.

11-esap. Eger erislew valina oralg’an jip uzinlig’t 22500m, tan’dalaw tezligi
700 m/min, PWK=0.45 bolsa,

erislew valinda orama h’asil etiw waqitin tabin’.
Esapt1 shig’ariw ushin to’mendegi formuladan paydalanamiz:

L 22500 .
t= = =71,4min
v-PWK 700-0,45
Demek 225000 m jipti

erislew ushin 1 saat, 11 minut, 4sekund sarip etiledi.

14-esap. Libitlep erislew ramasindag’1

erislenetugin jipler san1 400 dana, libittegi jipler san1 40 dana, toqiw
navoyindag’1 jipler san1 4800 dana bolsa, tan’dalaw ramasinan aling’an libitler sanin
h’a’m bir eris vali ushin alinatug’in uliwma libitler sanin tabin’.

Libitlep erislew usil1 avrli gezlemeler islep shig’ariwda qollaniladi. Bul usilda

eris jipleri ramag’a valikler yamasa bobinada ornatiladi. Bul usildag’1

erislerdin’ basqa usillardan parqi sonda, tan’da jipleri toqilatug’in shayi
(xanatlas) togqimasinin’ nag’isina baylanisli 6+12 bo’lekke shekem bo’liniwi

mumkin. Bo’lingen h’a’r bir bo’lek jipler libit dep ataladi.
Erislew ramasinan aling’an libitler san1 to’mendegishe tabiladi.
mV
n; =—— bunda

n; —libitler san1
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m, -ramadag’

erislenetugin jipler sani
k -libittegi jipler san1

400
n, =——= 10 dana libit alinadi

40
Eger toqiw navoyindag’i jipler san1 4800 bolsa, onda bir eris vali ushin
almatug’in uliwma libitler san1 to’mendegishe aniglanadi:

_mp _ 4800

ul =120 dana libit alinadh.
k 40

Demek 120:10=12 ma’rte ramadan qayta libitlep erislew ormlamiwi kerek
boladi.

17-esap. Gezlemeni toqiw ushin 2220 dana eris jibi, Sh-608 markali rama
gollangan h’alda erislew protsessin o’tkergende partiyadag’t erislew valikleri sani
h’a’m valiklerdegi

eris jipleri sanin tabin’.

Bul ma’seleni sheshiw ushin to’mendegi esaplawlardi jurgizemiz:

nl - —
K
M-eris jipleri sani, dana
K-rama styimlilig’1 (shpulyarniktin’ markasinda ko’rsetiledi), bunda 608 ge

bl

ten’.

m =222 365
608
Eger valikler san1 bo’lshek san shiqgan jag’dayda ol ulken ta’repke qaray
pu’tin san qilip qabillanadi (n;=4). Bizin’ waziypamiz 2220 dana eris jibin toqiw
navoyina orawdi jobalastiriw (bul protsess shlixtalaw protsessinde toliq orinlanadi).
Valiklerdegi eris jiplerinin’ sanin aniqlaymiz:
n

Demek, partiyada 4 valik bolip, h’a’r bir valikte 555 eris jibi oralg’an boliw1
kerek.

19-esap. SL-250-Sh piltelep
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erislew mashinasinda erislewdi esaplan’. Eris jipleri san1 3100, berdo boyinsha
gezlemeni tagqlaw eni  171.5sm, rama siyimhig’t 288  jip. Pilteleperislew

parametrlerin tabamiz.

Eris jiplerindegi pilteler sanin tabamiz:

M
n, = — bunda

n
n
M- eris jipleri sani, dana
n- ramadg’1t bobinalar san1 (jipler sani)

3100

n =10.76 = 11
8

n

11 dana pilte dep gabil etemiz, sonda piltedegi jipler sani:
m. = m =281 h’a’m 9 jip qaldiq boladu.

n

Sonligtan 10 pilte -282 jipten, al bir pilte 280 jipten turadi.
Piltenin’ enin tabamiz:

b =— [-erislew eni, sm

Piltelep erislew enin berdo boyinsha gezleme taqlaw eninen 5-7 sm ge ulken
etip alamiz /=171.5+5.5=177

Sondapilteeni  H = 17_7 =16.1 sm boladi.

Support berdosindag’1 tisler san:

Z:%:Ml tis

bunda 282 — piltedegi jipler sani,
2-bir tiske taglanatug’in jipler sani.

Support pilte eni boymsha jiplerdin’® ten’ bo’listiriliwin ta’miyinlewshi
taragsha.
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Support berdos1 nomerin tabamiz:

Z-10 141-10
N, = ~ = 87.6 ~ 88
b, 16.1
sonda pilte eni bn = 141-10 =16.02sm

Erislew eni: 16.02-11=176.2 sm ge ten’ boladu.
22-esap. Eger erislew valiginin® flanets (disk) diametri 800 mm, o’zek

diametri 240 mm, flanetsler aralig’1 1400 mm, oraw tig’1izlig’1 0.45  g/sm’, eris
valigindegi jipler san1 555 dana, jip sizigh tig’1zlig’t 25 teks bolsa, onda erislew
valigi ko’lemin, massasin h’a’m ondag’l orama uzinlig’in tabin’.

Eris jibinin’ ko’lemi:

% =¥(D2 - D?)

H - flantsler (disk) aralig’1, sm
D-o0’zekke oralg’an jip diametri, sm

3.14-140

v = (76" —24%)=571480sm’

Eris valigindegi jip massast:

_ Vo _STI480 045 oo

1000 1000

Eris valigindegi jip uzinhg’::

_G-10° _257.17-10°
T-m 25-555

=18534m

L
T-jiptin’ s1ziqh tig’1zhig’1,

m- eris valigindegi jipler sani.

Bap boyinsha ma’seleler
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1.Eger da’slepki keriw beriw 3 sN, shayba awirlig’t 15g bolsa, erislew
protsessinde shayba tu’rinde keriw beriw pribor1 ja’rdeminde jiptin’ keriliwin tabin’.

2. Erislewde jiptin® keriliwi 40 sN, da’slepki keriliwi 3 sN bolsa, keriw beriw
shaybalar1i massasin tabin’.

3. Erislew protsessinde bir jip bekkemligi 250sN bolsa, keriw asbabina
shekemgi jip keriliwin aniglan’.

4. Eris jibinin’ tan’da a’sbabina shekemgi keriliwi 4 sN, keriw beriw shaybalari
17 gbolsa, jiptin’ keriliwin tabin’.

5. Eger eris mashinasi tezligi 700 m/min, tan’dalaw vali o’zegi 240 mm
bolsa, erislew vali aylamiw jiyiligin tabin’.

6. Eger Beninger (Shvetsariya) mashinasinin’ erislew vali o’zegi diametri 300
mm, erislew vali aylaniw jiyiligi 1000 ay/min bolsa, erislew mashinasi tezligin
tabin’.

7. Barber-Kolman (AQSh) mashinasinin’ erislew o’zegi 300 mm, erislew

tezligi 800 m/min bolsa, erislew vali aylamiw tezligin tabin’.

8. Erislew protsessinde eris  valmin’ orama h’asil etiw waqitin esaplan’.
Valiktegi tan’da massast 310 kg, mashinanin’ is o’nimdarlig’t 240 kg/saat.

9. Eris valigi massast 240 kg, jipler san1 416 dana, jiptin’ sizigh tag’i1zlig’1 25
teks, mashinanin’ paydali waqut koeffitsienti 0.6 erislew tezligi 600 m/min bolsa,
eris 1disina jipti oraw wagqitin aniglan’.

10. Erislew protsessinde orama h’asil etiw waqiti 1.2 saat, mashinanin’ is

o’nimdarlig’t 300 kg/saat bolsa, tan’da jibi massasin tabin’.

11. Eger erislew valina oralg’an jip uzinlig’t 22500 m, erislew tezligi 700
m/min, PWK=0.45 bolsa, erislew valinda orama h’asil etiw waqitin tabin’.

12. Eger erislew Kovo (Chexiya) mashinasi valina oralg’an jip uzinhig’i
30000m, erislew tezligi 500 m/min, orama h’asil etiw waqit1 1.5 saat bolsa,
paydali waqt koeffitsientin tabin’.

13. Eger SL-250-SN piltelep erislew mashinasi erislew tezligi 300 m/min,
orama h’asil etiw waqit1 2 saat, PWK=0.55 bolsa, oramadag’1 jip uzinlig’in tabin’.
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14. Libitlep erislew ramasindag’i erislenetug’in jipler san1 400 dana, libittegi
jipler sam1 40 dana, toqiw navoyindag’t jipler san1 4800  dana bolsa, erislew
ramasinan aling’an libitler san1  h’a’m bir eris vali ushin alinatug’in uliwma
libitler sanin tabin’.

15. Libitlep erislew ramasindag’it erislenetug’in jipler san1 500 dana,
libitdegi jipler sam1 50 dana, toqiw navoyindag’i jipler sani 4500 dana bolsa,
erislew ramasiman aling’an libitler sanin h’a’m bir eris vali ushin alinatug’in
uliwma libitler sanin tabin’.

16. Eger libittegi jipler sani 30 dana, libitler sam1 15 dana bir eris val
ushin alinatug’in uliuma libitler san1 100 dana bolsa, onda erislew ramasindag’i
tan’dalanatug’in jipler sanin h’a’m toqiw navoyindag’i jipler sanin tabin’.

17. Gezlemeni toqiw ushin 2220 dana tanda jibi, Sh-608 markali rama
qollanip tan’dalaw protsessin o’tkergende partiyadag’t tan’dalaw valikleri sani
h’a’m valiklerdegi tanda jipleri sanin tabin’.

18. Gezlemeni toqiw ushin toqiw navoyma 3000 dana tan’da jibi, Sh-416
markali rama qollanip erislew protsessinen o’tkergende partiyadan eris valikleri
san1 h’a’m valiklerdegi eris jipleri sanin tabin’.

19. SL-250 -Sh piltelep erislew mashinasinda erislewd: esaplan’. Eris jipleri
san1 3100, berdo boyinsha gezlemeni taglaw eni 171.5sm, rama styimlilig’1 288 jip.

20. Tekstima (Germaniya) piltelep erislew mashinasinda erislewd: esaplan’.
Eris jipleri san1 600 dana, berdo boyinsha gezlemenin’ taglaw eni 185 sm, rama
styimlilig’t 608 jip.

21.Beninger (Shvetsariya) piltelep erislew mashinasinda erislewd: esaplan’.
Erislew jipleri san1 7000 dana, berdo boyimnsha gezlemeni tagqlaw eni 190 sm,
rama styimlilig’s 650 jip.

22. Eger erislew valiginin’ flanets (disk) diametri 800 mm, o’zek diametri

240 mm, flanetsler aralig’t 1400 mm, oraw tig’izlig’t  0.45 g/sm’, eris
valigindegi jipler sam1 555 dana, jip siziqh tig’1izlig’t 25 teks bolsa, onda erislew
valigi ko’lemin, massasin h’a’m ondag’1 orama uzinlig’in tabin’.
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23.Sintetik h’a’m jasalma jiplerdi erislew -shlixtalaw Tsuzakoma (Yaponiya)
mashinasinda valiktin® flanetsler aralig’1t 180.6 sm, o’zek diametri 30 sm, flanets
diametri 90 sm, jiptin® s1ziqh tig’1zlig’1 7 teks, oraw tig’1zlig’t 0.44 g/sm’, valiktegi
jipler sant 900 dana bolsa, valiktegi jip ko’lemin, massasin h’a’m jip uzinlig’in
aniqlan’.

24. Rama siyimlilig’t 608, orama diametri 700 mm, o’zek diametri 250 mm,
toqiw navoy1 diskler aralig’t 1400 mm, oraw tig’1izlig’t 0.54 g/sm’, jiptin® siziqlt
tigl1zlig’1 25 teks, gezlemedegi eris jipleri san1 2900 bolsa, toparlap (partiya)
erislewdi esaplan’.

25. Rama siyimlilig’t 950, orama diametri 850 mm, o’zek diametri 240 mm,

flanetsler aralig’s 1900 mm, orama tig’1zlig’1 0.50 g/sm’, jiptin’ sizigh tig’1zlig’t
29.4 teks, gezlemedegi eris jipleri san1 2500 bolsa, toparlap erislewd1 esaplan’.

26. Eris jipleri san1 2800 , rama siyimlilig’t 532, toqiw 1dis1 diskleri aralig’1

190 sm bolsa piltelep erislewd1 esaplan’.

27. Piltelep erislew tezligi 400 m/min toqiw navoyina oraw tezligi 60 m/min,

piltedegi jipler san1 500 dana, jiplerdin’ uliwma san1 5000 dana, jiptin’ s1zigh
tig’1zlig’1 15.4 teks, mashinanin’ paydali jumis koeffitsienti 0.27 bolsa, erislew
mashinasinin’ o’nimdarlig’in aniglan’.

1.3. Shlixtalaw (oxorlaw) protsessin orinlaw boyinsha esaplar shig’ariw

Shlixtalaw protsessinin’ magseti—bul eris jiplerin su’ykeliw ta’sirlerinen
saglaw h’a’m  bekkemligin arttiriw  bolip tabiladi. Eris jipleri arqaw jiplerine
garag’anda ko’birek islew beriwden o’tedi, sonliqtanda fizikaliq ta’sirler jip
qa’siyetlerinin’ buziliwina alip keliwi mu’mkin. Bul keri jag’daylardin’ aldin aliw
ushin arnawlt suyiqliq - shlixtan1 jipke shlixtalaw mashinalarinda sin’diremiz.
Shlixta belgilengen retsept boyinsha arnawli avtoklavlarda tayarlanadi h’a’m
mashinag’a uzatiladi. Shlixtalang’an jipler keptiriledi xa’m toqiw 1disi-navoyg’a
oraladi (8-su’wret).

Shlixtalaw mashinalarinda bir neshe protsessler orinlanadi h’a’m olar eris
valik ornatiw, jipti shlixtalaw h’a’m keptiriw bo’limlerinde orinlanadi. Erislew
protsessinde texnologiyaliq rejim parametrlerin normada uslap turiw maqgsetinde
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regulyatorlar ko’plep ornatiladi. Mashinanin’ keptiriw  bo’limi  konstruktsiyasi
boyimsha bir-birinen ajiraladi h’a’m olar barabanli, kamerali, aralas h’a’m arnawh

bolip bo’linedi.

]

8-su’wret. Shlixtalaw (oxorlaw) mashinasi texnologiyasi.

1- eris valigi, 2-birinshi tartiwshi val, 3-batiritwshi val, 4-shlixta 1disi, 5-
tig’1zlawshi val (bir jup), 6-keptiriw kamerasi, 7- ekinshi tartiwshi val, 8-ajiratiw
shibiglari, 9-taraq, 10- u’shinshi tartiwshi val, 11-toqiw navoy1.

Bapta berilgen esaplardan misallar sheshiw

S-esap. Shlixta kontsentratsiyast ham 1000 1 tayar shlixta ushin sarplang’an

kraxmal mug’darin aniqlan’.
Jip s1ziql tig’1zlig’1 29 teks, h’aqiquy shlixtalaniw mug’dar1 4.7 % shlixta

mug’darinin’ 1g’allig’1 18 %, shlixtalaw protsessinde jiptin’ shlixtani o’zine sin’diriw
mug’dar1 96 %.
Bul ma’seleni sheshiw ushin to’mendegi formuladan paydalanamiz:
E.-100 4,7
2 00100 = 4.9%
S 96

K =
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E «-Xaququy shlixtalaw mug’dari1, %

S o7 -Jiptin’ shlixtani o’zine sin’diriwi,

1000 I shlixta ushin sarplang’an kraxmal mug’dari

E.-1000 4.9-1000
100-w, 100-18

12-esap. Shlixtalaw mashinasi keptiriw qa’bileti 120 kg/soat, eris jipleri
sani 3200, jip s1zigh tig’1zhig’1 25 teks, eris massasinda keptirilgen 1g’alliq ulesi

koeffitsienti 0.9 bolsa, shlixtalaw mashinasi tezligin tabin’.
Bul ma’seleni sheshiw ushin to’mendegi formuladan paydalanamiz:
6
y=—21  bunda
M-T-K-60
Q-shlixtalaw mashinas1 keptiriw apparatinin’ jiplerdi keptiriw qa’bileti;

M- eris jipleri sani,

T- eris jipleri s1zigh tig’1zlig’1, teks,

Ky-koeffitsient (0.9-1.4) sig’twshi valdan keyingi jiptegi 1g’alliqtin’ jiptin’
awirlig’ina gatnasin ko’rsetedi.

120-10°

V= =27.8m/min
3200-25-0.9-60

Bap boyinsha ma’seleler

1. Shlixtalang’an 6 % 1g’alliqtag’1 jiptin’ massas1 1.05 kg, al shlixtalang’annan
keyin jiptin® 8.1% 1g’alligtag’1t massas1 1.17 kg di qurasa, h’aqiqiy h’a’m ju’zeki
shlixtalaw mug’darin aniglan’.

2. Eger ju’zeki shlixtalaw mug’dar1  5.5%, jiptin® shlixtalang’ang’a shekem
bolg’an 1g’allig’t 5 %, shlixtalang’annan keyingi 1g’allig’t 8.5 % bolsa, xaqiqiy

shlixtalaw mug’darin tabin’.

3. Shlixtalang’an jip 540 g, al shlixtalanbag’an jip 500 g bolsa ju’zeki
shlixtalaw mug’darin tabin’.
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4. Bir mug’dardag’t gip shlixtalang’ang’a shekem 5 % 1g’alliqta jip 800 g
bolsa, al shlixtalang’annan keyin 8% 1g’alliqtag’t 880 g bolsa, ju’zeki h’a’m
h’aqiqiy shlixtalaw mug’darin aniglan’.

5. Shlixta kontsentratsiyas1 ham 1000 I tayar shlixta ushin sarplang’an kraxmal
mug’darin aniglan’. Jip siziqh tig’1zlig’1 29 teks, h’aqiquy shlixtalaniw mug’dari
4.7 %, shlixtalaw zatinin> 1g’allig’s 18 %, shlixtalaw protsessinde jiptin’
shlixtan1 o’zine sin’diriw mug’dar1 96 %.

6. 1000 litr tayar shlixtag’a 80 kg kraxmal saling’an bolsa, shlixtadag’
kraxmaldin’ kontsentratsiyasin aniqlan’.

7. 800 litr tayar shlixtag’a 60 kg kraxmal saling’an bolsa, shlixtadag’1
kraxmaldin’ kontsentratsiyasin aniglan’.

8. Eger shlixtalaw mashinasinin’ keptiriw ga’bileti 360  kg/saat, eris
massasinda keptirilgen 1g’alliq koeffitsienti 1 ge ten’, jipler san1 3200, jiptin’ s1zigh

tig’1zlig’1 20 teks bolsa, shlixtalaw mashinasi tezligin tabin’.

9. Eger tartiw vali tezligi 40 m/min, al shig’artw vali tezligi 41.8 m/min bolsa
shlixtalaw mashinasinda eristin’ soziliwin aniqlan’.

10. Shig’artw vali  diametric 0.23 m, al onin’ aylanmiw tezligi 72  ay/min
bolsa, shlixtalaw tezligin tabin’.

11. Eger C.R.Lyubimov schetchigi ko’rsetkishi valikte 85 m, al toqiw
navoyinda 87 m bolsa, paxta jibinin’ soziliwin aniglan’.

12. Shlixtalaw mashinas1 keptiriw qa’bileti 120 kg/soat, eris jipleri sani
3200, jip sizigh tig’izlig’t 25  teks, eris massasinda keptirilgen 1g’alliliq ulesi

koeffitsienti 0.9 bolsa, shlixtalaw mashinas1 tezligin tabin’.

13. Eger mashinanin’ keptiriw qa’bileti 390  kg/soat, eris massasinda
keptirilgen 1g’alliliq ulesi keffitsienti 1.2 eris jipleri sam1 2900 dana, jip sizigh

tig’1zlig’1 18.5 teks bolsa, shlixtalaw mashinasi tezligin tabin’.

14. Mashinanin’ keptiriw qa’bileti 120 kg/saat, eris jipleri san1 3200 dana,
jip s1izigh tig’1zlig’1 18.5teks, eris massasinda keptirilgen 1g’alliliq ulesi 1.13 g3

ten’ bolsa, mashinanin’ tezligin aniglan’.
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15. Shlixtalaw tezligi 130 m/min, siziqh tig’1zhig’l 29 teks, paydali jumis
koeffitsienti 0.79, eris jipleri sam1 3490 dana bolsa mashina is o’nimdarlig’in
tabin’.

16. Shlixtalaw tezligi 30 m/min, tan’dadag’1 jipler sam1 2800, jip siziglh

tig’izlig’t 18.5 teks, mashinanin’ paydali jumis koeffitsienti 0.83 bolsa,
mashinanin’ is o’nimdarlig’in tabin’.

17. Jiptin® sizigh  tig1izhig’t  15.4 teks, eris  jipleri san1 3820  dana,
shlixtalaw tezligi 30 m/min bolsa, mashinanin’ smenadag’t is o’nimdarlig’in
tabin’.

18. Toqiw navoy1 flanetsler diametri 550 mm, o’zek diametri 100 mm,
flanetsler aralig’t 1020 mm bolsa, toqiw navoyindag’t jip ko’lemin aniqlan’.

19 Zukker (Germaniya) barabanli shlixtalaw mashinasinin’ toqiw navoyi
flanets diametri 600 mm, flanetsler aralig’t 1840 mm, o’zek diametri 150 mm,
oraw tig’1zlig’1 0.50 g/sm’, eris jipleri san1 5000 jip, siziglt tig’1izlig’t 18.5 teks
bolsa, toqiw navoyinda orama ko’lemin, massasin h’a’m jip uzinlig’in esaplan’.

20. Beninger (Shvetsariya) Ben-prokom barabanli shlixtalaw mashinasinin’
toqiw navoy1 flanets diametri 1250 mm, flanetsler aralig’s 2300 mm, o’zek
diametri 300 mm, oraw tig’1zhig’1t 0.51 g/sm’, eris jipleri san1 7000 jip, siziglt
tig’1zlig’t 20 teks bolsa, toqiw navoymin’ orama ko’lemin, massasin h’a’m jip
uzinlig’in esaplan’.

21. Toqiw navoyr ko’lemin, massasin h’a’m eris jibi uzinlig’in tabin’.
Navoydag’1 jipler san1 1500, oram diametri 88sm, o’zek diametri 78 sm, flanetsler

aralig’t 140 sm, jip sizigh tig’1zig’1 20 teks, oraw tig’1zlig’1 0.5 g/sm’.

22. Shlixtalaw  tezligi 150 m/min, jip sizigh tig’izlig’t 25 teks, paydal
waqit koeffitsienti 0.90 , eris jipleri sani 3100 bolsa, shlixtalaw mashinasinin’ is
o’nimdarlig’n aniglan’.

23. Eger mashinanin’ keptiriw qa’bilieti 390 kg/saat, jip 1g’allihig’t awirhg’
h’a’m sig’iwdan keyingi awirlig’t  qatnasi-1.2, jipler sam1 2900, jip sizigh
tig’1zlig’1 18,5 teks bolsa shlixtalaw mashinasinin’ tezligin tabin’.

24. Eger shlixtalaw tezligi 160 m/min, jip sizigh tig’1zlig’1 20 teks, paydali

waqit koeffitsenti 0,85, eris  jipleri sam1 3200 bolsa, bir smenadag’1 (8 saat)
shlixtalaw mashinasinin’ is o’nimdarlig’in tabin’.
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25. Eger shlixtalaw tezligi 100 m/min, jip sizigh tig’1izlig’r 18,5 teks, eris
jipleri san1 2200 bolsa, is o’nimdarlig’t 200 kg/saat bolsa shlixtalaw mashinasinin’
paydali waqit koeffitsentin tabin’.

26. Jiptin® sizikh tig’1zhig’1 18,5 teks, shlixtalaw tezligi 40 m/min, eristeg’t jipler
san1 3120, paydali waqit koeffitsenti 0,84 bolsa, 8 saat dawaminda 6,5 tonna
jipti shlixtalaw ushin kerek bolatug’in shlixtalaw mashinalar1 sanin aniglan’.

1.4. Eris jiplerin o’tkeriw yamasa ulaw protsessin orinlaw boyinsha esaplar
shig’arw

Shlixtalaw protsessinen aling’an toqiw navoyindag’i eris  jipleri toqiw
stanogi mexanizmleri bag’darlawshilarinan o’tip taqlanmiwi kerek. Bul protsess
iske asitwi ushin eris jipleri ulaw yamasa o’tkeriw protsesslerine uzatiladi. Toqiw
navoylarinin® 10-15 % g’ana o’tkeriw, al qalg’an 85-90% ulaw protsesslerine
uzatiladi. O’tkeriw protsessi gezleme assortimenti o’zgergende, uskenenin’
texnologiyaliq protsesske baylanisli mexanizmleri sing’anda yamasa taza uskene
iske qosilg’anda orinlanadi. Eris jipleri  uskenenin’ lamel priborinan, remiza
galevolarinan, berdo isshelerinen birme-bir o’tkerilip shig’iladi (9-su’wret).

Ulaw protsessinde islew berilip boling’an eris jipleri ushlari h’a’m toliq
navoydag’it tan’da jipleri ushlari bir-biri menen baylanistiriladi (10-su’wret). Bul
protsess eris jiplerin o’tkeriw protsessine salistirg’anda o’nimdarli bolip tabiladi.
O’tkeriw yamasa ulaw  protsessleri eris  jiplerin toqiwg’a tayarlaw
texnologiyaliq izbe-izliginin’ en’ aqirg’t basqish1 bolip tabiladu.

N\

9-su’wret. O’tkeriw mashinasi texnologiyaliq sxemasi
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1-toqiw navoyi, 2- eris jibi, 3-bag’darlawsh1 val, 4-lamel, 5-galevo(gula), 6-
berdo(tig), 7-passet, 8-prujina, 9-pedal.

I
b

10-su’wret. Ulaw mashinasinin’ texnologiyaliq sxemasi

a) stanok b)jiplerdi berdo tislerinen o’tkeriwshi a’sbap v) jiplerdi gula
h’a’m lamellerden o’tkeriwshi ilgekler

Bapta berilgen esaplardan misallar sheshiw

4-esap. Berdo nomeri 115, bir tiske 2 jipten o’tkeriledi, jip siziqh tig’1zhg’1 25
teks, al tis qalin’lig’1 0.33 mm bolsa, art. 599 Byaz gezlemesi ushin berdo tislerine
tanda jiplerinin’ ten’ bo’listirilip jaylasiw koeffitsientin aniqlan’.

Ma’selenin’ sheshiliwi  to’mendegishe boladi. Berdo tisleri belgilengen
galim’hiqta boladi. Ma’nisi boyinsha jogar1 berdolarg’a qarag’anda to’men
nomerlerdegi berdo tisleri qalin’iraq boladi. Sol qalin’liglar sebepli, jiplerdi berdo
tislerinde ten’ bo’listirip jayg’astinnw qiyinshiliq tuwdiradi h’a’m bul nategislik
gezleme betinde ko’rinip turadi.

11-su’wrette eki eris jibinin’ berdo tisleri arasinda jaylasiwi ko’rsetilgen.
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11-su’wret. Eki eris  jibinin’ berdo tisleri arasinda jaylasiwi.

Eki jip oraylart aralig’t berdo tisi menen ajratilg’an. Bul araligti tabamiz:
L=a+d

a-berdo tisi qalin’lig’1, mm
d-jip diametri, mm,

Eger eris jipleri ten’ bo’listirilip jaylasqan bolsa, onda eki jip oraylar1 ortasha
aralig’1 to’mendegishe tabiladi:

100
or Nb . bf
Np-berdo nomeri,

b~-fondag’t berdo tisleri arasinda o’tkerilgen jipler sani.

Berdo tislerine eris  jiplerinin’ ten’ bo’listirilip jaylasiw koeffitsienti
to’mendegishe tabiladi:

K= =0y, 29D s 0101 e
L, 100 100

or

d=0.0316-1.25v25=0.179 mm
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Eger k, <1 bolsa onda jipler berdo tislerinde ten’ bo’listirilgen boladi. Eger
k, =1 bolsa, onda ten’ bo’listiriliw orinlanbag’an. Ma’sele juwmag’inda jipler berdo

tislerinde ten’ bo’listirilmegen degen juwap alamiz.

6-esap. Eger 25 teks jipler baylanistinw protsessinen o’tkerilip atirsa,

baylanistirtw mashinasiin’ iynesi qisqishlar razmerin tabin’.
Iyne qisqishlari razmeri to’mendegishe aniglanadi:

A=B=2/3d =0,025JT =0,02525 = 0,125
bunda

A- qisqish eni, mm

B-qisqish biyikligi, mm
d-baylanistirilatug’in jip diametri, mm
T-jip s1ziqh tig’1zlig’1, teks

e M

12-su’wret. Iyneli ajiratqish mexanizmi.

Eger jiptin’ nomeri boyinsha aniglaytug’in bolsaq, onda

WS—N v1000 formulasinan paydalanamiz, bunda

A=B= N

_ 0,0254/1000 _ 0,025-31,6 0125

J40 6,32

A
T-N =1000 formulasian paydalanamiz.

Formuladan ko’rinip turg’anininday qisqishlar jip diametrinin® 2/3 bo’legin
qisip uzatadi. Sol sebepli ekinshi bir jipti qosip aliwg’a mu’mkinshilik bolmaydi.
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Bap boyinsha ma’seleler

1. Eger gezlemenin’ eris boyinsha tig’izlig’t 32 jip/sm, qisqartwi 6.5 %,

berdonin’ bir tisine 2 jipten o’tkerilse, berdo nomerin tabin’.

2. Eger berdo nomeri 100, berdo tisleri 940 tis bolsa, berdo boyinsha taglaw

enin tabin’.

3. 25 tekstegi jip tu’yini berdo tislerinen o’tiwi ushin berdo nomeri 120, al
tisleri aralig’s 0.5 mm bolsa berdo tisleri aralig’in toltirtw koeffitsientin tabin’
h’a’m ol k. <1 boliw1 kerek. Egerk. > 1 bolsa tu’yinlerdin’ tis arasinan
o’tiwi qiymlasadi h’a’m uzilis ko’p boladi.

4. Berdo nomeri 115, bir tiske 2 jipten o’tkeriledi, jip sizigh tig’1zhig’t 25
teks, al tis qalin’lig’t 0.33 mm bolsa, art. 599 Byaz gezlemesi ushin berdo tislerine

eris jiplerinin’ ten’ bo’listirilip jaylasiw koeffitsientin aniglan’.

5. Berdo nomeri 125, bir tiske 2 jipten o’tkeriledi, jip sizigh tig’izlig’t 20

teks, al tis qalin’lig’t 0.21 mm bolsa gezlemeni toqiw ushin berdo tislerine tanda
jiplerinin’ ten’ bo’listirilip jaylasiw koeffitsientin aniglan’.

6.Eger 25 teks jipler baylanistiriw protsessinen o’tkerilip atirsa, baylanistiriw
mashinasiin’ iynesi qisqishlar razmerin tabin’.

7. Eger 20 teks jipler baylanistirtw  protsessinen o’tkerilip  atirsa,
baylanistirtw mashinasi iynesine qisqishlar razmerin tabin’.

8. Bir saatta 12 dana eris navoyin (h’a’r qaysisinda 3200 jip oralg’an)
baylanistirtw  protsessinen o’tkeriw ushin ko’shpeli baylanistirrw mashinasi sanin
tabin’.

9. Smenasina 15 dana toqiw navoyin (h’a’r qaysisinda 2760 jip oralg’an)
baylanistiriw ushin ko’shpeli baylanistinw mashinasi is o’nimdarlig’in tabin’.

10. Eger 10 dana toqiw navoym ( h’a’r gaysisinda 2848 jip) o’tkeriw
protsessi ja’rdeminde toqiwg’a tayarlasaq, 1420 jip/saat is o’nimdarliqtag’t neshe
o’tkeriw mashinasi kerek.
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11. Shlixtalaw protsessinen keyin 28 toqiw navoyr tayar bolsa, sonin’
gansha navoyim o’tkeriw protsessi ja’rdeminde toqiwg’a tayarlanadi. Qalg’ani
qaysi protsesske jiberiledi.

12. Gezlemenin®  taglaw eni 105 sm, berdodag’i tisler san1 900 ge ten’
bolsa, berdo nomerin tabin’.

13. Gezlemenin’ eris  jipleri tig’izlig’t 345 jip/sm, toqiwda arqaw jibi
boyinsha qisqariw1 6%, fon boymsha berdonin’ bir tisine o’tkeriletug’in jipler

sani 2 bolsa, berdo nomerin tabin’.

14. Shiyki gezleme eni 150 sm, arqaw boyinsha qisqariwi 7% bolsa, eris
boyinsha berdo enin tabin’.

15. Tayar gezleme eni 145 sm, shiyki gezleme eni 160 sm bolsa, berdonin’

enin aniqlan’.

16. Remiza (shoda) taglaw eni 148 sm, galevo (gula) san1 505 dana bolsa,
remizadag’1 galevolar tig’1zlig’in aniglan’.

17. Gezlemeni toqiw ushin 5400 eris jibi bolip lamel pribor1 u’sh
reykadan ibarat, h’a’r bir reykadag’it lamel sanin h’a’m tig’1izhig’in aniglan’.
Reykanin® eni 165 sm.

18. Berdo nomeri 100, berdo eni boyinsha 950 tis bolsa, berdonin’ taglaw

enin tabin’.

19. Kord art. 6775 bolg’an gezlemenin’ berdo boyinsha enin esaplan’. Shiyki

gezleme eni 101 sm, arqaw boyinsha qisqariwi 6.1% .

20. Karmanka gezlemesinin’ berdo boyinsha enin esaplan’. Shiyki gezleme
eni 98.0 sm, arqaw boyinsha qisqariw1 7,6 %.

21. Eger o’ndirilip atirg’an gezlemenin’ eris boyinsha tig’1zlig’1 169 jip/sm,
arqaw boyimsha qisqariliw1 6.1 %, berdonin’ bir tisine o’tkeriletug’in jipler sami 2
ge ten’ bolsa, berdo nomerin tabin’.
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22. Eger o’ndirilip atirg’an gezlemenin’ eris boyinsha tig’1zlig’t 195 jip/sm,
arqaw boyinsha qisqarihiwi 7,6 %, berdonin’ bir tisine o’tkeriletug’in jipler sani 3
ke ten’ bolsa, berdo nomerin tabin’.

23. Nomeri N, =80 bolg’an taglama boyinsha berdonin’ tisler sann
esaplan’. Gezlemenin’ berdo boymsha eni 107 sm.

24. Eger eni 105 sm gezlemenin’ giwek eni 0.1 sm, berdo nomeri 80 ge
ten’ bolsa, giwek (milki) ushin berdodag’t tisler sanin esaplan’.

25. Eger qabil etip aling’an lamel tig’1zlig’1 8-10 1/sm bolsa, lamel priborin
esaplan’. Eris jipleri san1 1888 dana, remizka eni 108 sm.
1.5. Arqaw jiplerin toqiw protsessine tayarlaw boyinsha
esaplar shig’anw

Argaw jiplerin toqiw protsessine tayarlaw eris jiplerin tayarlawg’a
salistirg’anda a’piwayiraq. Toqiw stanoginin’ konstruktsiyasina baylanisli arqaw
jipleri qayta oraw protsessinen o’tedi. Bul jag’day ko’binese ma’kili
stanoklardin’ konstruktsiyasina baylanisli qollaniladi h’a’m arqaw jipleri qayta
oraw uskenelerinde qolayli 1dislarg’a  oralip, toqiw stanoklerine uzatiladi.
Arqaw jibin qayta oraw avtomatinin’ texnologiyaliq sxemas1 keltirilgen (13-
su’wret).
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13-su’wret. UA-300-3M argaw jibin oraw avtomatinin’ texnologiyaliq sxemasi.
1- bobina, 2-ko’zshe, 3-toqtatiwshi, 4-shpulya, 5-jip bo’listirgish,

6-bag’darlawshi, 7-kernewshi, 8-ballon so’ndirgish.

Bapta berilgen esaplar boyinsha ma’seleler sheshiw

1-esap. UA-300-4 avtomatinda argawdi qayta oraw mashinasinin’ ortasha
tezligin tabin’. Shpindeldin’ aylaniw tezligi 6000 ay/min, jipti bo’listiriw qulashi
40 mm, ko’sherlik jiljiwlar san1 minutina 280 ma’rte, naysha diametri 28 mm,
shpulya tiykarindag’i orama diametri 18 mm, murinsha orama diametri 15 mm.

Bul ma’seleni sheshiw ushin mashinanin’ islew printsipi boymsha quramali
h’a’reketler menen shpulyag’a arqaw jibi oraladi, yag’niy V,-nayshanin’ aylanba

h’a’m v, -ko’shpeli tezliklerdin’ qosindist bolip tabiladi.

v =V +v2 =/ (mdn)? + (2nn,)>  m/min

bunda d-nayshag’a oraliw ortasha diametri, m
nq —shpindeldin’ aylanislar sani, ay/minut
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n-jipti bo’listiriw qulashi,m
ng-minutina ko’sherlik jiljiwlar san1

Oralip atirg’an nayshanin’ ortasha diametrin to’mendegishe tabamiz:

d,+d,+2D
4

d =

dg-shpulyanm’ tiykarindag’it orama diametri,
d,-murinsha orama diametri, mm
D-nayshanin’ tsilindr bo’legi oramas1 diametri, mm

18+15+2-28

d = 22.25mm

Mashinanin’ tezligin tabamiz:

v =+/(3,14-0.022 - 6000)> +(2-0.04-280)> =415 m/min

Demek, avtomattin’ ortasha tezligi 415 m/min ten’.

Bap boyinsha ma’seleler

1. UA-300-4 avtomatinda arqgawdi qayta oraw mashinasimin’ ortasha tezligin
tabin’. Shpindeldin’ aylanmiw tezligi 6000 ay/min, jipti bo’listiriw q7lash1 40 mm,

ko’sherlik jiljiwlar sant minutina 280 ma’rte, naysha diametri 28 mm, shpulya
tiykarindag’1 orama diametri 18 mm, murinsha orama diametri 15 mm.

2. Xakoba (Chexiya) arqaw jibin qayta oraw avtomatinin’ ortasha tezligin
tabin’. Shpindeldin’ aylamiw tezligi 4200 ay/min, jipti bo’listiriw qulasht 35 mm,
ko’sherlik jiljiwlar san1 minutina 315, naysha diametri 32 mm, shpulya tiykarindag’
orama diametri 18 mm, murinsha orama diametri 15 mm.

3. UA-300-A mashinasinin’ bir golovkasimin’ bir saattag’t is o’nimdarlig’in

tabin’. Qayta oraw tezligi 420 m/min, paydali waqit koeffitsienti 0.75 jip siziqh
tig’1zlig’1 25 teks.

34



4. Bir saatta 520 kg 20.8 teks argaw jibin 400 m/min tezlikte oraw ushin
UA-300-4 avtomatinin’ neshe glovkasi kerek. Paydali waqit koeftitsienti 0,¥.

5. Smenasina 80000 shpulyani tazalaw ushin, saatina 3820 shpulyani
tazalaytug’in neshe dana mashina kerek bolada.

6. Smenasina 4500 kg jipti 1g’allaw kerek bolsa, is o’nimdarlig’t 300
kg/saat bolg’an neshe dana UA apparati kerek boladi.

II-bap. Gezlemeni toqiw protsessin orinlaw boyinsha esaplar shig’ariw

Birinshi bapta eris h’a’m arqaw jiplerin  toqiw protsessine tayarlaw
texnologiyaliq izbe-izligi u’yrenildi. Gezlemeni toqiw protsessi eris h’a’m arqaw
jiplerinin’ qatnasiwinda orinlanadi. Toqiw uskenesinde taqlang’an eris h’a’m
argaw jipleri toqiw texnologiyasi boymsha gezlemeni qa’liplestiredi.  Bul
protsess  ju’da’ quramali h’a’m tiykarman bes mexanizmnin’ sinxron
h’a’reketleri tiykarinda orinlanadi. Ha’r bir mexanizmnin’ atqaratug’in funktsiyasi bir
birinen o’zgeshe.  Quramali o’riliske iye bolg’an gezlemelerdi toqiw ushin
qosimsha jipler qollaniladi. Bul jipler gezlemede tu’klerdi, h’alqalardi h’a’m
basga da ko’rkem bezew elementlerin h’asil qiladi. Barxat, shiymaqpal, su’lgilik
gezlemeler h’.t.b. misal boladi. To’mende toqiw stanogi elastic texnologiyaliq
sxemas1 keltirilgen (14-su’wret).

14-su’wret. Toqiw stanogi texnologiyaliq sxemasi
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1- eris jibi, 2- toqiw navoy1, 3- skalo, 4- lamel, 5- galevo, 6- remiza, 7- arkaw
jibi, 8- berdo, 9- batan, 10- grudnitsa, 11-valyan, 12- bag’darlawshi valik, 13-
gezleme oraw valigi, 14 — toqima sheti.

Bapta berilgen esaplar boyinsha ma’seleler sheshiw

6-esap. Eger gezlemenin’ arqgaw boyinsha tig’1zlig’t 24 jip/sm, stanok bas
valinin’ aylaniw sam1 360 ayl/min, gezleme eni 164 sm, PWK-0.84  bolsa,
stanoktmn’ (m/saat, m®/caat, arqaw/saat, metr arqaw/saat birliklerinde) is
o’nimdarlig’n tabin’.

Toqimashiliq o’ndirisinde h’ar bir u’skenede yarim o’nim yamasa o’nim
islep shig’ariladi eken, demek, bul uskenenin’ is o’nimdarlig’in esaplap shig’arip
h’a’m bul ko’rsetkishler ekonomikaliq esaplawlar ju’rgiziw ushin tiykar boladi.
Belgilengen waqit birliginde o’nim mug’dari, u’skenede isshinin’ islep shig’ariw
normasi, jobanin’ orinlamiw esabati h’.t.b. ko’rsetkishleri esaplanadi.

Toqiw stanogi na’zeriy h’am ameliy is o’nimdarlig’1 to’mendegishe tabiladi:

1. Bir saattag’1 metrlerde toqig’an o’nimi:

_6-n-K, 6-360-1 _ m

Ay = 09—
Hl P; 240 saat
m
Ay = A, PWK =9-0.84 = 7.56——
saat
2. Bir saattag’t metrkvadrattag’t toqig’an o’nimi:
6-n-B-K : : : 2
4, = n n:6 360 1,641:14.76m
P, 240 saat
2
A=A, PWK =14.76-0.84 =12.89 "
saat

3. Bir saattag’1 taslang’an arqawlar saninda toqig’an o’nimi:
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arqgaw

Ay=n-60-K, =360-60-1=21600

saat
Ayz = Ayy - PWK =21600-0.84 = 18144 4744V
saat
4. Bir saattag’1t metrarkawda toqig’an o’nimi:
Ay=n-60-K, B =360-60-1-1.64 = 35424 " 4"9%W
saat
m-arqaw

A, = Ay, - PWK =35424.0.84 = 29756
saat

Demek, toqiw stanoginin’ h’a’r quyli birliktegi na’zeriy h’a’m ameliy s
o’nimdarlig’n taptiq.

14-esap. .AT stanoginde uliwma h’a’m jeke eris jipleri statikaliq keriliwin

aniglan’. Prujinanin’ ta’sir kushi 190 N, skalo menen richag massas1 12 kg, ku’shler
ta’sir etiwshi iyinler /, = 90mm,l, = 35mm,l; =170mm,l, = 80mm . Tanda jipleri san1 2100

dana.

Esaptin’ sheshiliwi.

Jiplerdin’ keriliwi gezlemenin’ du’zilisine eris h’a’m argaw jiplerinin’ sarp
boliwma u’lken ta’sir ko’rsetedi. Eris  jiplerinin’ keriliwi statikaliq h’a’m
dinamikaliq jag’dayda aniglaniwi mu’mkin. Statikaliq  keriliw stanokda tanda
jipleri orta h’al mug’darda tinish jag’dayda  amiqlanadi. STB stanoginde eris
jiplerinin’ statikaliq kernewin sxemada ko’rip o’temiz.
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15-su’wret.
STB stanoginde eris jibinin’ keriliwine ta’sir etiwshi ku’shler sizilmasi.

Berilgen esapta AT stanoginin’ statikaliq keriliwi to’mendegi formula
menen tabiladi:

_F-1,-G-1, _190-170-12-80
1 -1, 90 -35
Jeke eris jiplerinin’ keriliwi:

K =570N

K50 ooy
m 2100

Stanokda eris jibinin’ taglaw keriliwin jeke jiptin’ u’ziliw shegarasinan 3-

8 % ke shekem alsa boladi.

Bap boyinsha ma’seleler

1.Arqaw boymsha tig’1zlig’1 32 jip/sm, tanda orami diametri 80sm bolsa,

gezlemeni toqiw ushin stanok toqiw naboymnin’ bir ma’rte aylaniwina tuwri
keletug’in salingan arqaw jibi sanin aniglan’.

2. Eger bas valdin’ aylamiw tezligi 120 min™!, polotno san1 2 ten’, arqaw jibi
qaw J

boyinsha tig’1zlig’t 260 jip/dm, shiyki gezleme eni 140 sm bolsa, ATPRV-160
stanoginin’ (m/saat m*/caat, arqaw/saat, metrarqaw/saat) is o’nimdarlig’mn tabin’.
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3.Eger bas valdin’ aylamw tezligi 310 min™', arqgaw jibi boymsha tig’1zlig’1
211 jip/dm, shiyki gezleme eni 90.5 sm bolsa, ATPR-100 stanogi teoriyaliq is
o’nimdarlig’in (m/saat, m*/caat, arqaw/saat, metr arqaw/saat) tabin’.

4.Eger Dorner GWN 8 stanoginin’ bas valmin’ aylaniw tezligi 200 min™,
gezlemenin® arqgaw boyinsha tig’1zlig’t 40jip/sm, gezleme eni 200 sm, PWK 0,95
bolsa, (m/saat, m*/caat, arqaw/saat, metr arqaw/saat birliklerinde) is o’nimdarlig’in
tabin’.

5. Eger gezlemenin’ arqaw boyinsha tig’1zlig’t 22 jip/sm, stanok bas valinin’
aylanmiw san1 160 ayl/min, gezleme eni 190 sm, PUK-0.94 bolsa, (m/saat, m?/caat,
arqaw/saat, metr arqaw/saat birliklerinde) is o’nimdarlig’in tabin’.

6. Eger gezlemenin’ arqgaw boyinsha tig’1zlig’1 24 jip/sm, stanok bas valinin’
aylamw sam1 360 ayl/min, gezleme eni 164 sm, PWK-0.84 bolsa, stanoktin’
(m/saat, m*/caat, arqaw/saat, metr arqaw/saat birliklerinde) is o’nimdarlig’in tabin’.

7. Eger eris jibinin’ qattiliq koeffitsenti 125 kgs/sm, gezlemenin’ bolsa 240
kgs/sm bolsa, stanoktin’ elastik taqlaw sistemasinin’ qattiliq koeffitsentin aniglan’.

8. P-190 pnevmatikaliq stanok bas valinin’ mu’yeshlik tezligi 35 ﬂbolsa,
S€C

stanok bas valinin’ aylaniw sanin tabin’.

9. Eger toliq xamuza biyikligi 35 mm, xamuzanin’ aldin’g’1 bo’lek uzinlig’
180 mm, artq1 bo’legi uzinlig’t 550 mm bolsa, xamuza payda boliw protsessinde
jiptin’ absolyut h’a’m salistirmali deformatsiyalarin esaplan’.

10. Eger stanoktin’ bas valinin’ aylanislar san1 380 ayl/min bolsa, onin’
muyeshlik tezligin tabin’.

11. Eger xamuza h’asil qiliw protsessinde jip deformatsiyast 1 mm, stanoktin’
elastik taqlaw sistemasinin’ qattiliq koeffitsienti 110 kgs/saat bolsa, xamuza payda
etiw na’tiyjesinde eris jibi keriliwin tabin’.

12. Zultser (Shvetsariya) mikroma’kili stanoginde toqilg’an gezleme eni 216
sm, bas valdin’ aylamw tezligi 350 min™, gezleme arqaw boyinsha tig’1zlig’n 25
jip/sm , gezleme eni 250 sm, PWK 0,95 bolsa stanoktin’, (m/saat, m?/caat,
arqaw/saat, metr arqaw/saat birliklerinde) is o’nimdarlig’in tabin’.
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13. Somet (Italiya) elastik rapirali stanoginde toqilg’an gezleme eni 216 sm,
bas valdin’ aylaniw tezligi 400 min”', gezleme arqaw boymnsha tig’izhg’t 35
jip/sm , gezleme eni 250 sm, PWK 0,92 bolsa stanoktin’, (m/saat, m?/caat,
arqaw/saat, metr arqaw/saat birliklerinde) is o’nimdarlig’in tabin’.

14.AT stanoginde uliwma h’a’m jeke eris jipleri statikaliq keriliwin aniglan’.
Prujinanin’ ta’sir kushi 190 N, skalo menen richag massasi1 12 kg, ku’shler ta’sir
etiwshi iyinler [ =90mm,l, =35mm,l, =170mm,l, =80mm. Tanda jipleri san1 2100
dana.(16-su wret)

15.Stanokda planetar gezlemeni oraw regulyatorin qollang’anda eris jipleri keriliwin
aniglan’. Ta’sir etiwshi ku’shler iyinleri a =125mm,b = 40mm,c =170mm, F = 35kgc

16.Stanokda  gezlemeni oraw planetar regulyator1 skalo astinin’ kronshteyn
uyasindag’1 u’sh jag’day1 ushin
a =80mm,a =125mm,a =165mm,b = 40mm,c =170mm, F = 30kgc bolg’anda eris jibinin’
statikaliq keriliwin aniglan’.
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16-su’wret.

17.Arqaw jibinin’ gezleme shetine  bekitiw ku’shi mug’darin(priboy) aniglan’.
Bekitiw aralig’s  mug’dar1 (priboynaya poloska) 5mm, gezleme  qattihig’
koeffitsienti 150 kgs/sm, eris jibi qattilig’t koeffitsienti 100kgs/sm.
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18.Argaw jibin gezleme shetine bekitiw mug’darin aniglan’. Bekitiw aralig’
mug’dar1 7mm, gezleme qattilig’1 koeffitsienti 200 kgs/sm, eris jibi qattiliq
koeffitsienti 150 kgs/sm.

19.Arqaw jibin gezleme shetine bekitiw aralig’s mug’darin aniglan’. Bekitiw ku’shi
mug’dar1 145kgs, eris jibi qattilhig’t koeffitsienti 90 kgs/sm, gezleme qattilig’
koeffitsienti 10 kgs/sm.

20. AT-100-5M stanoginde xamuzag’a arqaw jibin taslaw da’slepki tezligin
tabin’. Stanok bas valmin’ buriliw mu’yeshi 150°, xamuzadan ma’kinin’ o’tiw jol
aralig’t 1.4m, bas valdin’ aylamislar san1 235 ay/min, ma’ki h’a’reketinin’
pa’seyiwi 10 m/s’.

21. AT-175-5 stanoginde xamuzag’a arqaw jibin taslaw da’slepki tezligin tabin’.
Stanok bas valimin’ burithw mu’yeshi 170°, xamuzadan ma’kinin’ o’tiw joli aralig’1
2.1 m, ma’ki tezleniwi 10 m/s’

III-bap. Gezleme toqumasi o’rilisin ormlaw boyinsha
esaplar shig’ariw

Gezleme toqimasi o’rilisi h’am om1 stanokta qaliplestiriw bo’liminde eris
h’a’m arqaw jipleri gezlemenin’ o’rilisi boyinsha taqlaniw jollar1 u’yrenilip,
yag’'niy, toqima o’rilisin qaysi tartipte jobalastirnw h’a’m stanokta toqiw usillari
u’yreniledi. Gezleme o’rilisleri 4 ulken toparg’a bo’linadi: bas o’rilisler, tuwindi
o’rilisler, mayda nag’isli o’rilisler h’am iri nag’ishi o’rilisler. Toqiwshiliq
sanaatinda toqiw uskenesinde gezlemeni h’ar qiyli o’rilislerdi qollanip toquyda.
Bul ju’da quramali protsess. Toqiwg’a jobalastirilg’an gezlemenin’ o’rilis gu’li
aldin-ala belgilengen boladi. Eris  jiplerin o’tkeriw yamasa ulaw protsessinde
stanoktin’ lamel, remizkadag’1 galevolar (gula), berdo (tig’) tisshelerinen o’rilis
gu’line say etip taqlaydi. Na’tiyjede toqiw stanoginde mexanizm h’am olardin’
detallarinin’ h’a’reketke keliwi menen belgilengen gezleme o’rilisi qa’liplesedi.

Remizalardan (shoda) eris jibin o’tkeriw tu’rleri
)
5) ) Pl P b
© O © €] O
© O © @)
pI 1] B P :
17-su’wret.
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1- shashirandi o’tkeriw, 2- gatar o’tkeriw , 3-qaytpa o’tkeriw , 4-aralas o’tkeriw
Bas (yamasa a’piwayi) o’rilisler topari

Bul topar o’rilislerine polotno, sarja, satin o’rilisleri kiredi h’a’m olardin’
o’rilis strukturas1 belgilengen sha’rtler tiykarinda quriladi.

Polotno o’rilisleri

Gezlemenin’ toqima rapportindag’t h’a’r bir eris yaki arqaw jibi bir bag’darda 1
eris gaplamasia iye bolip, qalg’anlar1 argaw qaplamasi boladi, yag’niy 1 arqaw
gaplamasina iye bolip, qalg’anlar1 eris qaplamasi boladi.

Eris h’a’m arqaw rapportlar1 ten’, yag’'my Rt = Rar. Jiljiw turaqh
boladi, yag’'niy o’zgermeydi S = const. 23-su’wrette
polotno o’rilisi  ko’rsetilgen.

R=R,=2, S=1 R; =remiza sanina ten’

H RN
.
H NN

.
l/l%l/
Emm R

18-su’wret. Polotno o’rilisi

Gezlemede polotno o’riliwi ko’p qollaniladi. Ma’selen: paxtadan toqilg’an
gezlemeler mitkal, byaz, ko’yleklik h’.t.b. Shay1 gezlemeler: krepdeshin,
krepshifon, jasalma talshiqli ko’ylekler.

Sarja o’rilisleri

Sarjada o’rilislerinde  eris h’a’m argaw jipleri qaplaniwi bir ta’repke jiljig’an
bolip, gezlemede dioganal jollar payda boladi. En’ kishkene rapport R>3 boladi.
En’ ulken rapport remizkalar sanina qarab alinadi, bunda qaplaniw uzinhig’t 3-4
sm den aspaw1 kerek, yag’nty gezleme bekkemligi buziladi degen so’z. Sarjada
rapport kesir menen ko’rsetiledi. Maselen: Sarja 1/2, Sarja 4/1 h’.t.b.
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Alminda eris qaplamiwlar sani, bo’liminde arqaw koplaniwlar1 sani, al
olardin’ qosindis1 gezlemenin’ eris h’a’m arqaw boyinsha o’riliw rapportin
ko’rsetedi (R). Jiljiw san1 (S) h’a’mme waqit birge ten’ boladi.

—_— N W A

19-su’wret. Sarja 1/3 o’rilisleri

Sarja 1/3, R=1+3=4, S=1

Satin o’rilisleri

Satin o’rilislerinde eris h’a’m arqaw jipleri qaplaniwlar1 bir-birine tiyisip
turmaydi, olardin’ jiljiw1 (S) birden ulken boladi.

Eger gezleme ju’zinde eris qaplaniw1 ko’p bolsa - atlas, arqaw qaplaniwi ko’p
bolsa - satin dep ataladi. Satin o’riliwi kesir menen belgilenedi. Ma’selen: Satin
5/3, alim1 -5- rapportti, bo’limindegi 3 bolsa jiljiw mug’darin ko’rsetedi.

Satin 5/2

20-su’wret. Satin 5/2  o’rilisi.

Sarja o’rilisi tuwindilar:
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21-su’wret. Sarja o’rilisi tuwindilar

Bap boyinsha ma’seleler

1. 7 remiza (R) ornatilg’an stanoklarda

l-argaw (A) taslang’anda 1- remiza (R) jogarida, qalganlar1 pa’ste
2-A taslang’anda 3- R joqarida, qalganlar1 pa’ste ,

3-A taslang’anda 5- R joqarida, qalganlari pa’ste ,

4-A taslang’anda 7- R joqarida, qalganlar1 pa’ste ,

5-A taslang’anda 2- R joqarida, qalganlari pa’ste ,

6-A taslang’anda 4- R joqarida, qalganlari pa’ste ,

7-A taslang’anda 6- R joqarida, qalganlari pa’ste h’. t.b.

Ust h’a’reketler orinlang’anda qanday gezleme o’rilisi ga’liplesedi

2. 7 remiza ornatilg’an stanoklarda

1-arkaw (A) taslang’anda 1, 2, 3 —remiza R joqarida qalganlar1 pa’ste,
2-A taslang’anda 2, 3, 4- R joqarida qalganlari pa’ste ,

3-A taslang’anda 3, 4, 5- R jogarida galganlari pa’ste

4-A taslang’anda 4, 5, 6- R joqarida qalganlari pa’ste,

5-A taslang’anda 5, 6, 7- R jogarida galganlar1 pa’ste,

6-A taslang’anda 6, 7,1- R jogarida qalganlari pa’ste,

7- A taslang’anda 7, 1, 2- R jogarida galganlari pa’ste h’.t.b.

Usi h’a’reketler orinlang’anda ganday gezleme o’rilisi qa’liplesedi

3. 7 remiza ornatilg’an stanoklarda
1-arkaw (A) taslang’anda 1, 2, 3, 5 —jogarida 4,6,7 — R pa’ste pastda,

2-A taslang’anda 2, 3,4,6 - R joganida 1,5, 7- Sh pa’ste,
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3-A taslang’anda 3,4, 5, 7- R jogarida 1,2, 6 — Sh pa’ste,

4-A taslang’anda 1,4, 5, 6 - R jogarida 2,3,7-Sh pa’ste,

5-A taslang’anda 2,5, 6, 7- R joqarida 1,3,4-Sh pa’ste,

6 —A taslang’anda 1,3, 6, 7- R joqarida 2,4, 5- Sh pa’ste,

7 — A taslang’anda 1, 2, 4, 7- R joqarida 3, 5, 6- R pa’ste h’.t.b.

Us1t h’a’reketler orinlang’anda ganday gezleme o’rilisi ga’liplesedi

4. 7 remiza ornatilgan stanoklarda

I-arkaw (A) taslang’anda 1- R joqarida qalganlar1 pa’ste,

2-A taslang’anda 4- R joqarida qalganlar1 pa’ste,

3-A taslang’anda 7- R joqarida qalganlar1 pa’ste,

4-A taslang’anda 3- R joqgarida galganlar1 pa’ste,

5-A taslang’anda 6- R joqarida qalganlar1 pa’ste,

6-A taslang’anda 2- R joqarida qalganlar1 pa’ste,

7-A taslang’anda 5- R joqarida qalganlar1 pa’ste, h’.t.b.

Ust h’a’reketler orinlang’anda qanday gezleme o’rilisi qa’liplesedi.

1.O’rilisi quramali sarja %%% bolg’an toqimanm islep shig’ariw ushin toliq taxlaw
ko’rinisin du’zin’.

2.0’rilisi Reps 2/2 bolg’an toqumani islep shig’ariw ushin toliq taxlaw ko’rinisin
du’zin’.

3.0’rilisi quramali sarja %%% bolg’an toqimani islep shig’ariw ushin toliq taxlaw
ko’rinisin du’zin’.

4.Sarja 1/4 orilisi tiykarinda vafel o’rilisin du’zin’. Quriw ta’rtibin tu’sindirin’.
5.0’rilisi quramali sarja %%% bolg’an toqimani islep shig’ariw ushin toliq taxlaw
ko’rinisin du’zin’. Quriw ta’rtibin tu’sindirin’.

6.Sarja 1/5 o’rilisi tiykarinda vafel o’rilisin qurin’. Quriw ta’rtibin du’zin’ h’a’m
parametrlerin ko’rsetin’.

7.J1ljtw mug’dar1 S=2 bolg’an quramali sarja %% o’rilisi tiykarinda diognal o’rilisli
gezlemeni toqiw ushin toliq taxlaw ko’rninisin du’zin’.

8.Sarja 1/6 o’rilisi tiykarinda vafel toqumasin qurin’. 5 remizkag’a iye stanok ushin
quramal1 sarja %%% o’rilisi tiykarinda diognal togamali gezlemeni o’ndiriw ushin
toliq taxlaw ko’rinisin du’zin’. Quriw ta’rtibin tu’sindirin’ h’a’m parametrlerin
ko’rsetin’.

9. remizkag’a iye stanok ushin vafel o’rilisin qurin’. Quriw ta’rtibin tu’sindirin’ h’a’m
parametrlerin ko’rsetin’.
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10.Quramal1 sarja g% o’rilisli gezleme o’ndiriw ushin toliq taxlaw ko’rinisin

du’zin’.
11.5 remizkag’a iye stanok ushin vafel o’rilisin du’zin’. Quriw ta’rtibin tu’sindirin’
h’a’m parametrlerin ko’rsetin’.

12.1ljiw mug’dar1  S=2 bolg’an sarja % o’rilisi tiykarinda zigzagsiman o’rilisli

gezlemeni toqiw ushin toliq taxlaw ko’rinisin du’zin’. Quriw ta’rtibin tu’sindirin’
h’a’m parametrlerin ko’rsetin’.

13.Satin % h’a’m tan’dali yarim reps 2/1 o’rilisleri tiykarinda aralastiriw metodinan

paydalanip krep o’rilisli toqimani toliq taxlaw ko’rinisin du’zin’. Quriw ta’rtibin
tu’sindirin’ h’a’m parametrlerin ko’rsetin’.

14.Quramal1 sarja %% o’rilisli gezlemeni toqiw ushin toliq  taxlaw ko’rinisin
du’zin’. Qunw ta’rtibin tu’sindirin’ h’a’m parametrlerin ko’rsetin’.
15.Tandali yarimreps % h’a’m arqawli yarimreps % o’rilisleri tiykarinda aralastiniw

metodinan paydalanip krep o’rilisli gezlemeni toqiw toliq taxlaw ko’rinisin
du’zin’. Quriw ta’rtibin tu’sindirin’ h’a’m parametrlerin ko’rsetin’.

16.0’rilisi quramali sarja %%% o’rilisli gezlemeni toqiw ushin toliq taxlaw

ko’rinisin du’zin’. Quriw ta’rtibin tu’sindirin’ h’a’m parametrlerin ko’rsetin’.
17.0’rilisi Reps 3/3 bolg’an o’rilisli gezlemeni toqiw ushin toliq taxlaw
ko’rinisin du’zin’. Quriw ta’rtibin tu’sindirin’ h’a’m parametrlerin ko’rsetin’.

18. Satin 5/3 h’a’m bes remizali eris sarja tiykarinda boylama jol-jol o’rilisin
taxlaw da’stu’ri duzilsin. Togqumanmn’ eris  boymsha tig’1zlig’t 240 jip/10 sm,
jollar eni sarjadan duzilgen v,;=3 sm, satin - v, =2,5 sm.

19. Gezlemenin’ arqaw boyinsha tig’1izlig’t 250 jip/10sm, kese kesimi nag’islar
eni 2,5 sm den 2 jolli toqima ushin tiykar o’rilisler tan’lap taxlaw da’stu’rin
duzin.

20. Kvadrat ketekler o’lshemleri a x v = 3 x 3 sm. Nag’is ushin tiykar
o’rilislerin tan’lap, toliq taxlaw da’stu’rin du’zin.

21. 4 remizali natuwr satin h’a’m 3/2 2/1 quramali sarjalar tiykarinda arqaw
jiplerin %2 ta’rtipte jaylastirilg’an krep o’rilisin taxlaw da’sturi du’zilsin.

22. 6 remizali quramali sarja tiykarinda aylandiriw usilinda krep o’rilisin
taxlaw da’sturi du’zilsin.

23. To’semesi bekkemlengen o’rilislerin du’ziw qag’iydalari. Taxlaw da’stu’ri
menen misal keltirin’.

24. Vafel o’rilisi, on1 du’ziwde tiykar o’rilisin tan’law h’a’m taxlaw ko’rinisin
du’zin’. Misal keltirin’.
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25. Tiyqarg’t o’rilisi sarja 2/1 1/2 bolg’an, ren’leri eris jipleri a,b,v, arqaw
jipleri a,b,v bolg’an h’alda, ren’ler esapqa alinip, o’rilis ko’rinisi du’zilsin.
26. Shit h’a’m krepdeshin gezlemelerin islep shig’ariw texnologiyasin salistirma

analiz qilin’?

27. AT markali stanoklar ornatilg’an ka’rxanag’a  pnevmamexanikaliq  iyiriw
mashinasinan iyirilgen jip uzatilsa,  Zultser markali stanok ornatilg’an
ka’rxanag’a bolsa h’alqali iyiriw mashinasinan jip uzatilsa, texnologiyalik
shinjirlar du’zip salistirin’ ?

28. Riter firmasinin’ avtomatikaliq iyiriw diziminen keltirilgen jiplerden su’lgilik
gezlemelerdi ma’kili ATM h’a’m ma’kisiz «Zultser Ryuti» stanoklarinda islep
shig’ariw texnologiyaliq shinjirlarin  keltirip salistirin’ ?

29. Tabily h’a’m jasalma jipeklerden ma’kisiz stanoklarda krepdishin tu’rdegi

gezlemeler islep shig’ariw texnologiyalik shinjirlarin =~ salistirin’?
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MAZMUNI

Qirisiw

[-bap. Toquwshiliq texnologiyasi o’ndirisi texnologiyaliq o’timleri
boyinsha esaplar tu’rleri

1.1.Tanda jiplerin qayta oraw protsessin ormlaw
boymnsha  esaplar shig’ariw

1.2 Tan’dalaw protsessin orinlaw boyinsha esaplar
shig’ariw
1.3 Shlixtalaw (axarlaw) protsessin orinlaw boyinsha
esaplar shig’anw

1.4 Tan’da jiplerin o’tkeriw yamasa ulaw protsessin orinlaw
boyinsha esaplar shig’arnw

1.5 Arqaw jiplerin toqiw protsessine tayarlaw
boyinsha esaplar shig’anw

[I-bap Toqiw protsessin orilaw boyinsha esaplar shig’ariw
[II-bap. Gezleme toqimasi o’rilisin orinlaw boyinsha
esaplar shig’iw

Qollanilg’an a’debiyatlar
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