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BUTUPYB MAJIAKABUU ULL



Kirish



Ma’lumki hozirgi vaqgtda energiyaning asosiy manbaalaridan biri neft va gaz
hisoblanadi. Ulardan asosan turli suyuq yoqilg‘ilar: benzin, kerasin, dizel va
gozonxona (mazut) yoqilg‘isi olish uchun foydalaniladi. Shuningdek, neftdan
maxsus va surkov moylari ham ishlab chigiladi. Qayta ishlash jarayonlari orqali
olingan mahsulotlar plastmassalar, sintetik kauchuk va smola, sun’iy tola va yuvish
vositalari, dori-darmonlar va shu kabi bir gator xalg xo‘jaligi uchun zarur
mahsulotlar ishlab ishlab chigarishda xom-ashyo sifatida foydanalaniladi.

Mamlakatimiz mustaqilligka erishgan yillardan boshlab ishlab chigarishning
asosiy sohalaridan hisoblangan neft va gaz sanoatiga katta e’tibor garatildi. Bu
borada Prezidentimiz |.A.Karimovning 1922-yildagi neft va gaz sohasini
rivojlantirish sohasini to‘g‘risidagi gator va farmonlari sohada qilinishi kerak
bo‘lgan ishlar ko‘lami aniglab olindi. Respublika yoqilg‘i-energetika mustaqillikka
erishish magsadida mavjud ishlab turgan zavodlar gatoriga yangi zavodlar qurishga
kirishildi. Yangi quriladigan zavodlar ishga tushirilishi bilan ichki bozordagi
yoqilg‘i mahsulotlariga bo‘lgan talabni qondirish bilan birgalikda tashqi bozorga
ham mahsulot chigarish ko*zda tutilgan edi.

O“zbekiston mustagqillikka erishgunga gadar neft va gazni gayta ishlashga
zavodlari Oltiarig (1906-yil), Farg‘ona (1958-yil) va Muborak (1971-yil) gazni
gayta ishlash zavodlari gatoriga 1997-yil avgustda ishga tushirilgan.

Buxoro neft va gazkondentsatini gayta ishlashga mo‘ljallangan zavod va
2001-yilda Sho‘rton gaz kimyo majmuasi qo‘shildi. Umuman O*“zbekistondagi neft
va gazni gayta ishlash sohasini vujudga kelishiga nazar solsak, XIX-asr oxirida
Farg‘ona vodiysida ochilgan dastlabki konlar asosida 1904-1906-yillarda
O‘zbekistondagi neft va gazni gayta ishlash sohasini vujudga kelishiga
O‘zbekistonda birinchi Oltiariq neftni gayta ishlash zavodi ishga tushirilgandan
boshlangan. Zavod asosan neftni birlamchi gayta ishlashga mo‘ljallangan bo‘lib,
hozirgi vaqtdagi ishlab chigarish quvvati yiliga 1,5 min tonnani tashkil etadi.

Mahsulot ishlab chigarishni ko‘paytirish magsadida 1958-yilda Farg‘ona
neftni gayta ishlash zavodi ishga tushirildi. Zavodda neftni birlamchi va ikkilamchi
gayta ishlash jarayonlari olib boriladi. Uning hozirgi vaqtdagi ishlab chigarish
quvvati yiliga 5,5 min tonna neft va kondentsatni gayta ishlashga mo‘ljallangan.
Zavodda shuningdek, yiliga 500 ming tonna moy ishlab chigarish quvvatiga ega
qurilmalari bor. 1996-yil Farg‘ona neftni gayta ishlash zavodi chet el ilg‘or
texnologiyalari (Yaponiya) asosida gayta rekonstruksiya gilindi. Hozirgi zavodda
neft mahsulotlarini 50 dan ortiq xili ishlab chigariladi.



Respublikamizda neftni gayta ishlash bilan birgalikda gazni gayta ishlash
sohasiga ham katta e’tibor berildi. 1971-yil dekabrda Muborak gazni gayta ishlash
zavodi birinchi navbatda ishga tushirildi. Zavod asosan xalq ho‘jaligi uchun eng
arzon yoqilg‘i, tabiiy gaz yetishtirib beradi. Zavodning dastlabki quvvati yiliga 5
mird m® gazni gayta ishlashdan boshlangan. 1978-1980-yillarda zavodning
ikkinchi va uchinchi navbatlari ishga tushirilib, umimiy quvvat yiliga 25 mird m®
ni tashkil etdi. Hozirgi vaqtda umumiy quvvat yiliga 30 mlrd/ m® ni tashkil etadi.
Muborak gazni gayta ishlash zavodi xom-ashyo manbalari asosan yuqori
oltingugurtli (4,5-5%) O‘rtabulog, Dengizko‘l-Xauzok, Samantepa konlari va kam
oltingugurtli (0,08-0,3%) Kultak, Zeberda, Pamuk, Alan gaz konlaridir. Zavodning
asosiy mahsulotlari tabiiy gaz, texnik oltingugurt, bargarorlashtirilgan kondentsat
va suyultirilgan gaz hisoblanadi.

Istiglol yillariga kelib 1997-yilda gaz kondentsatini qayta ishlashga
mo‘ljallangan chet el ilg‘or zamonaviy texnologiyalaridan biri Frantsiya “Teknip”
kompaniyasi texnologiyasiga ko‘ra Buxoro neftni gayta ishlash zavodi ishga
tushirildi. Zavodning umumiy quvvati yiliga 2,5 min tonna neft va gaz kondentsati
aralashmasini birlamchi qgayta ishlash jarayonlari olib boriladi. Zavodni asosiy
xom-ashyo manbai Ko‘kdumoloq konlaridan olinayotgan gaz kondentsatlari va
olinadigan mahsulotlari esa asosan suyultirilgan gaz, yuqori sifatli benzin navlari
kerasin va dizel yoqilg‘ilari hisoblanadi.

Respublikamizda neft kimyosi va organik sintez moddalar olishni
ko*paytirish magsadida 17-fevral 1998-yil “O*zbekneftgaz” va “AVV Lummas
Global” (AQSh), “AVV Soimi” (ltaliya), “Nisho Ibai”, “Toyo injenerining”
(Yaponiya), Kompaniyalari o‘rtasida gaz kimyo majmuasini loyihalash,
qurilmalarini  yetkazish, o‘rnatish va ishga tushirish bo‘yicha shartnoma
imzolandi. 2001-yil 15-avgustdan birinchi o‘zbek polietileni chigarildi. Gaz kimyo
majmuasi umumiy quvvati yiliga 4,2 mird. m® tabiiy gazni gayta ishlashga
mo‘ljallangan bo‘lib, quyidagi mahsulotlar olingan:

- Donador polietilen (125 ming tonna);
- Suyultirilgan gaz (137 ming tonna);

- Gaz kondentsati (103 ming tonna);

- Donador oltingugurt (4 ming tonna).

Sho‘rtan gaz kimyo majmuasida ishlab chigarilayotgan barcha polietilen
mahsulotlari ekologik va gigienik sertikatlarga egadir. Zavod mahsulotlariga 2005-
yil xalgaro 1SO-9001 sifat sertifikati berildi.



Hozirgi vaqtda Sho‘rtan GKM mahsulotlarining 70%i eksportga
chigarilmogda. Ya’ni Yevropa mamlakatlari (Italiya, Gollandiya, Polsha, V
yengriya, Turkiya) , Osiyo davlatlari (Eron, Pokiston, Xitoy), MDH davlatlari
(Rossiya, Ukraina, Ozarbaayjon, Qirg‘izishton, Tojikiston)ga eksport gilinmoqgda.

Hozirgi vagtda Respublikamizda yoqilg‘i energiyasiga bo‘lgan talabni to‘la
gondirishga “O‘zbekistonneftgaz” tizimida milliy xolding kompaniyasi asosiy
o‘rin tutadi. Kompaniya 154 korxona va tashkilotni oz ichiga olib, ulardan 87tasi
aktsiyanerlik hamda 67tasi davlat korxonalaridir. “O‘zbekistonneftgaz” tizimida
8ta yirik kompaniya faoliyat yuritadi.

“O*zneftmahsulot” : “O*zgeoneftgaz qazib chigarish”,
“O‘zneftgazburg‘ulash”, “O‘zneftni qgayta ishlash”, “O‘zneftgaz qurilish”, va
boshgalari neft va gaz sanoatida muhim rol o‘ynovchi kompaniyalaridir, ya’ni
“O‘zneftgazmash”, “Ofzneftgazhimoyalashta’minot 7, “O‘zneftegazaloga”,
“O‘ztashqineftegaz”, Hozirda Respublikamizda jahon sifat andozalariga mos
keluvchi tayyor neft mahsulotlarini tashqi bozorga chigarilyapti.



TEXNIK -
IQTISODIY
ASOSLAR



“Sho‘rton” gazkandentsat konining, amin yordamida gazni oltingugurtdan
tozalashning go‘shimcha qurilmasi (AOT-2) yiliga 2,0%1o°m? gazni gazib olishga
mo‘ljallangan, texnologiya Moskva shahridagi “Giprogazoochistka” instituti
tomonidan lohiyalashtirilgan “Sho‘rtan GKK”ning bosh loyihasi bo‘lib “VNIPI
gazdobicha” (Saratov shahri) instituti hisoblanadi.

Ishga tushirilgan sanasi 1992-yil.

Seolitli oltingugurt tozalashning regeneratsiya gazi tozalashga kelib tushadi.
Ko‘pi bilan 0,007 d/m® migdorgacha (O‘zDST 948:1999” magistral
gazo‘tkazgichlarga uzatiladigan yonuvchan tabiiy gazlar.

Texnik shartlar, vodorod sulfididan tozalangan gaz, tayyor tovar mahsuloti
olish uchun qurilmadan jo‘natiladi.

Qo‘shimcha mahsulot sifatida quyidagilar olinadi:

- Desorberga suvli DEA aralashmasini regenatsiyalashda ajratilgan va
oltingugurt olish qurilmasiga jo‘natiladigan vodorod sulfiti tarkibli (nordon)
gaz

- Vivetrivatelning adsorberida DEA aralashmasi yordamida vodorod sulfidi va
uglikislotalardan tozalangandan so‘ng, past bosimli mash’alaga jo‘natiladigan,
vivetrivatelda va DEA aralashmasini gazsizlantirishda ajratiladigan eksponzer
gazlari.

Mazkur texnologik reglament RH 39 2-027:2004. “Neft, gaz, kondentsat
tayyorlash va gazni gayta ishlash qurilmalarini ishlatilishining texnologik
reglamentlarini ishlab, chiqish, kelishish, tasdiglash va ro‘yxatdan o‘tkazish
tartibi”’ga muvofiq tuzilgan.

“Sho‘rtanneftgaz” USHKda qurilmalarni sanoat miqyosida ishlatish
borasidagi tajribaga ko‘ra, texnologik reglamentga, jarayonni olib borishning
normal sharoitlarini aks ettiruvchi bir gancha o‘zgartirishlar va go‘shimchalar
kiritilgan.

Ushbu texnologik jarayoni operatsiyalarining olib borilishi tartibi va
rejalarni belgilovchi asosiy texnik hujjat bo‘lib hisoblanadi. Ushbu texnologik
reglament amin yordamida gazni oltingugurtdan tozalash qurilmasining
texnologik jarayoni operatsiyalarining olib borilishi tartibi va rejimini
belgilovchi asosiy texnik hujjat bo‘lib hisoblanadi. Texnologik reglamentning
barcha talablariga so‘zsiz rioya qilish majburiy hisoblanib, u chiqgariladigan



mahsulotning zaruriy sifatini, ishlab chigarish jarayonini ogilona va tejamli
olib borishni, xavfsizligi va ekologik talablarining bajarilishining ta’minlaydi.

Apparat, ogim nomi Sxema | sarf Bosim | To‘ldiril
bo‘yicha MPa gan sath,
apparat Harorat %
indeksi C’

Tozalangan gaz 40-55 | 4,0-5,0

Tozalangan gaz sentz 40E-1 40-55 |4,0-5,0 | 30-60

- Tozalash uchun

reg.gazi
- Uglevodorodli
kondentsat
Absorber
- Tozalashga reaktsiya 4,0-5,0
gazi 40K-1 | 60-100
- Regeneratsiyalangan 200-
DEA aralashmasi 300

- 28-likopchaga

- 20-likopchaga 50-65

- absorberda 50-70

Tozalangan gaz 40E-2 57-70

- Tozalash reg.gazi 3,9-4,9

30-60

- DEA aralashmasi

Tozalangan gaz quvur 222,2 130-50 |3,9-49

0‘tkazgichi gacha

Vivetrivatel 40E-3

- To‘yingan DEA 55-70 30-60

aralashmasi 0,35-

- Ekspanzer gazlar 0,5

Issiglik almashgich 40T-1-

- To‘yingan DEA | 1-2 Kirish

aralashmasi  (quvurli 55-70
hudud) Chiqis

- Regeneratsiyalangan h 105-

DEA aralashmasi 107
(quvurlararo hudud)
Kirish
120-
125
Chiqis
h 80-89

joyda




Desorber 40K-2 0,08-

- kirish joyida to‘yingan 105- 0,11
DEA aralashmasi 108 30-60
- Regeneratsiyalangan 120-
DEA aralashmasi 125
- Desorbsiya gismi
chigish joyida 0,07-
bug‘gazli aralashma 108- 0,09
- Mash’alaga v.ts.gaz 112
40-55
90-95
Bug‘latgich 40T-2- 145-
- To‘yingan suvli bug‘|1:2 155
(quvurlararo hudud)
Aylanuvchi suvning havoli | 40xv-2- 0,3-
sovitish apparati 1:2 0,4

- Aylanuvchi suv

Aralashmaning havoli | 40xv-1-
sovitish apparati 1 Kirish 30-60
- Regeneratsiyalangan 80-89

aralashmasi Chigis

h 55-70

Mahsulot tavsifi

Qurilmada tayyorganadigan mahsulotlar bo‘lib, nordon komponentlardan
tozalangan tabiiy gaz hisoblanadi.

Texnik nomi — tozalangan regeniratsiya gazi. Savdodagi nomi tozalangan
tabiiy gaz.

Tozalangan regeniratsiya gazi — gimmatli yoqilg‘i bo‘lib, torf, neft kabi
boshga turdagi yonuvchan qazilmalar oldida ko‘proq yuqori issiglik
yaryatuvchanligi, yonishni boshgarishning ishonchli tizimini amalga oshirish
imkoniyati, yonganda atrof-muhit ifloslanishning minimal darajasi uning o‘ziga
xosligi hisoblanadi.



O‘z.DST 948 bo‘yicha, AUG60T-2-ll-blok SOT tozalash, quritish tizimi
bo‘yicha magistral gazo*‘tkazgichga uzatiladigan yonuvchan tabiiy gazning sifatiga
bo‘lgan talablar, jadvalda keltirilgan.

Jadval Magistral gazo‘tkazgichga “Sho‘rtan” konidan uzatiladigan
tozalangan tabiiy gazni fizik-kimyoviy tasnifi.

Ne | Ko‘rsatkichlar nomi Me’yor Sinov uslubi
yozda | gishda
1 Eng past yonish issigligi, Mj/m°® | Me’yorlanmaydi GOST 22667
(kkal/m®) Aniglash majburiy bo‘yicha
2 Vobbe soni miqdorlari sohasi GOST 22667
(yugori) Mj/m?® (kkal/m®) bo‘yicha
3 Vodorod sulfidining massa GOST
kansentratsiyasi d/m® 0,007 22387,2
bo‘yicha
4 Merkoptanli oltingugurtning massa GOST
kansenratsiyasi d/m® 0,016 22387,2
bo‘yicha
5 Kislorodning hajmiy  ulushi % | 0,5 GOST 2378,4
bilan bo‘yicha
6 |1m°da mehanik aralashmalar | 0,001 GOST
massasi d, ko‘pi bilan 22387,4
bo‘yicha
7 Tomchilash nuqgtasi harorati  S° GOST 20060
ko‘pi  bilan, namlik bo‘yicha 0 -5 GOST 20061
uglevodorodlar bilan 00




XOM-
ASHYO,MODDAL
AR VA TAYYOR
MAHSULOT
TAVSIFI.



Dastlabki xom-ashyo ,tayyorlanadigan maxsulotlar , yarim maxsulotlar va

reagentlar tavsifi:

t/r
N

Ko rsatkichlar nomi

O’lchov
birligi

GOST,OST
loyiha
bo'yicha
meyor

Jarayonga
beriladigan
shart bo’lgan
ko'rsatkichlar.




Berilgan xom-ashyo desorber
qgurilmasida regeneratsiyalanadi.
Gaz tarkibidagi nordon
komponentlar migdori Loyiha S va miqgdori
-S bo'yicha | %(hajm)
-CO, %(hajm) 1-1,26
-XARORAT C° %(hajm) | 2,2-3,5
-BOSIM (o 40
Rangsiz yonuvchan MPa 50
zaharlovchi xavflilik sinfi-3
Tozalanadigan maxsulot
tozalangan
regeneratsiyalangan gaz Tus/e
tarkibidagi nordon 39,2
komponentlar miqdori: 131-94
-S
-CO,
-HARORAT
-BOSIM
Rangsiz,yonuvchan %(hajm)
,zahrli,xavflilik darajasi sinfi- | %(hajm) 0,01-
4 o 0.015
MPa 0,1-0,6
45-53
4,9
Yarim tayyor maxsulot S
olish gurilmasiga
jo'natiladigan H,S
GAZl(nordongaz)
Tarkibi: %(hajm)da Komponentlar
-S miqdori%(hajm)
-CO,
-CH,4 11,48
-H,0 78,73
-Xarorat 0,48
-Bosim 4,42-12
Rangsiz,yonuvchan,zahar- 40-50




Lovchi,xavflilik sinfi-1
Qurilmadan mash’alaga
Tashlanadigan chigindi gaz
-S

-CO,

-CnHwm

Bu xarorat va bosimda
to'yingan,rangsiz,yonuvchan
Zaharlovchi xavflilik sinfi-4

Reagentlar

DEA migdori
-xarorat

-qaynash xarorati
-chagnash xarorati
-kristallannish

%(hajm)
%(hajm)
%(hajm)

MPa
%mass
CO

0,06

0,1-1,68
2-7
40

0,6

TUS
6,09.2652
8629 B
270

405

Asosiy modda
miqdori%(hajm)




TEXNOLOGIK
JARAYON
TAVSIFI



Lleonut épaammaa agcopbuma ycynmaa Tosanall Kypuamacu Kymmaarnnapnax
TalWKWUA TOoNraHgmp:

- Tabuui rasHmM agcopbuMANK TO3aN0BYM, YMYMUIA KyBBATU hmaura 20 mapa.
HM3/Mnn BynraH, napannen pasuwaa nwnosyin 5 (bew)ta 6aoKkaaH nbopar.

KypuamaHu Taiép MaxcynoTn ONTUHIYTYPT BMpUKManapaaH To3anaHraH Ba
KypuTuaraH Tabunia ra3 caHanaaum.
TeXHUK HOMW - ONTUHIYTYpTAAH TO3anaHraH KypyK ras. CoTMauw Homu -

OzDSt - 948 «Acocwuit ras Kysypnapura bepunaguraH Ba y3atunagauraH €HyBum
Tabuui rasnap.TexHuk Tanab» » Tanabura kaBob bepagnraH To3anaHraH Tabuni
ras.

KypuamaHuHr xom aweécm 6ynmnb nact xapopaTnu axpaTull Kypuamacmaa
AACTNAabKM TaMEprap/IMKHU yTraH (Kam ONTUHIyrypTamn) Tabumin ras caHanagw.

Kypunmaga 4yet mamnakatnapgaH cotmb onmHaguraH BHUUMa3  «TexHuK
Tanabur»ra Ba uUeoAuTnap cudaTM HasopaTUra KupaguraH HaTuUXKanapura moc
KenaguraH cyHbuit (cvHTeTUK) ueonutnap CaA - SA (Ty — 38 — 110231 — 83) Ba
CaA ueonutnapmaaH ¢onganaHmnagm

Bopopopa cynbdmnanan (H,S) Tabumin rasHm To3anaw agcopbumsanail
ycynmaa abHUM MPNOCN0BYM apanallManapHM KaTTUK toTyBYUMAap épaammaa
CEeNeKUMOH a)kpaTull Tap3uaa amanra owmpunagun. Kypnnmaga agcopbenT
cudatmaa cyHbU (CUHTETUK)

CaA(5 A) pycymnu ueonutnapu kynnanunagy. CyHbuii  (CUHTETHK) LeonuTnap -
6y afacopbeHT xaxkKmu Byrnya Kyn MUKAOPAA roBBaK byiraH KpUcTan Ty3Uanwau
KaTTUK HOTYBYNNAPAMP.

ApacopbeHT pycyMMHM TaHNaLW apaiallMagaH axkpaTuanmn Kepak bynrax
MONEKynanap KyHganaHr Kecumm yndyamm bunan tascudnaHagm. Ywby xonataa
Bogopog cynbdung (H,S)monekynanapu aacopbeHT roBBakAnIM annaHacu 6unaH
Yy/l4aHYBYM CaMapanun anaHa ynyamura ara 6ynmb roeeakanKkaapra kmpmb
6opaan Ba MoJsieKynanapapo Kyd bunaH y3apo TabCMpPKU HATUKacKAa Yy epaa
ywnaHub konagw.

Tabwuui rasHm To3anaw aacopbums ycynm 6unan onnb bopunagn.

Tabunii rasHM To3anall XapaéHU UYKM KUCMUTa aacopbOeHT toKNaHraH BepTUKan
X0NatTAarn UMAWMHAP KYpPUHUWIKMAAIM annapaTtnap sbHU agcopbepnapaa 5,0-5,7
MPa 6ocumaa Ba 50-60°C xapopataa onvb 6opunaam.



ApAcopbeHT roBaKNapUHUHI MOANEKynanap bwnaH TyWMHUWM HaTUXKacuaa
YHUHT HOTULW XyCycuATM nacaagn. AACOPOEHTHUHT OTULW XYCYCUMATMHWU aBBaAru
XoNnaTura KanmTapuil makcaauaa 320-350°C raua KuM3uTWAraH TO3a ras epgamuaa
pereHepauma kuanHagm Ba 50-602C nu To3a ra3 6unaH coByTunaau.

Bup BaKTHUMHr y3maa 6 Ta aacopbep aacopbumaga, 6butra aacopbep
pereHepaunaga, butra agcopbep cosyTMLAA ULWNAKAM

To3anaHuwm no3um bynraH Tabuuii ras iy 1000 mm (4-5 6noknapaa Oy 400)
uex konnektopugaH 5,0-5,7 MPa 6ocum, 50-602C xapopataa 610K yerapacuaa
YPHaTUATAH MHEBMOOTCEKATENb Ba 3/IEKTPONPUBOAAN 3a4BUXKKA OpKaau xap bup
6/10KKa anoxmaa bepunaam.

Bnokpga ras3 mapannen WUWNOBYM, UYKU HOKOPU KUCMMAA CETKANM KaWTapruy
Mmocnamacu ypHatunrad E-1/1,E-1/2 cenapaTtopnapura kenaau. CenapaTtopnapaa
OKUMHUMHI  MYHAAUWKW Ba TE3/MIMHUHT  Y3rapulM  HATUXKACUXKA  CYIHOKAUK
aXKpanagu. [@a34aH aXKpaTUAraH CYHOKAMK CenapaTOPHWUHI MAaCTKM KUCMKUAA
TynnaHaguM Ba BAaKTU-BaKTU BMIaH lOKOpU BOCUMAM KOHAEHCAT KyBYpW opKaan Eg-
1401nanwmnra KyHatunagu.

CenapaumnsagaH KelnH bupnawraH ras oKMMW napansien pasuliaa MWNAETraH
oNnTuTa aacopbepnapra tokopuaaH nactra bepunaau

Apcopbepnapaa To3anaHuMb KyputuaraH ras 6utta okum OGunaH wapau
KpaHnap OpKanuM rasHUHI Tapkubuaarn agacopbeHTHM manga KUCcMaapuaaH
TO3anaWw y4yH mysiKannaHrad ®-1/1,d-1/2 yanr oTrny dunbTpnapra bepunagm

dunbTpnapAaH CyHr To3anaHMb KypUTUAraH ras Kypuama yerapacua KomnawraH
NHEBMOMNPUBOA/IN Ba 3NEKTPONPUBOAAN 3a4BUNKKaNap opkannm Ay 700 mm nu
LUEeX KONNeKTopUra yHAaH KeWuH YyN4oB OyNIMMM  OpPKanAM MUCTEBMONYUTA
¥KyHaTMnagm.

ApcopbeHTHU pereHepaumsa KWUAWMW Ba COBYTUW ONOKHMHI TO3a ras
KONNeKTopuaaH onnHraH bup kmcmm bunan amanra owmpunagm. PereHepayms Ba
COBYTULU FAa3MHMHI MYHaAULLIWM TO3a/laHraH ra3HMHI aCoOCUM MyHaAULIMIa Kapama-
Kapwu knanb 6enrnnaHraH.

CosyTtnuw rasm [y 400 mm AuK TO3a ra3 KONEKTOpPMAAH KapamMma-Kaplmn NyHaauL
bynmya ymymum ras capduHuHr 15 — 20 % mmkgopmaa 4,9-5,3 MPa 6ocum Ba 50 -
60 2C xapopaTt 6unaH coByTMwAa TypraH aacopbepra 6epunagn. CoByTUll rasu
aacopbepaaH yTuw BakTMAa umkn 6owmaa 3209C raya KM3MNAM, UMKA oxmMpuaa



80 2C raya coByb coOBYyTUL ra3u Konnektopura tobopunaan. KemmH cosyTuLL rasu
T-1/1, T-1/2 TennoobMeHHUKNAPUHUHT KyBypnapu uungaH ytmb -1 neumn
3mMeeBUKAapura bepunaau.

MNey 3meesuknapmnga 340-350 2C raya KM3UTUArAH ras pereHepauma rasu
KONIEKTOPM  OpKaAW  pereHepaumaga TypraH agcopbepra  bepunaam.
AacopbepaH yTUW BaKTUAA ra3 ONTUHIYrypTra, cys byrnapura TyMMHaam Ba LUKA
bownga 60°2C, uumkn oxmpuaa 3202C xapopat OunaH T-1/1, T-1/2
Tenn100bMeHHUKNAPUHUHT KyBYpAapu opacura tobopunagn.

KelinH pereHepaums rasu napannen nwnosyum ABO-1/1, ABO-1/2
aspoxonoaunbHUKNAapuaa cosytnamb X-1 cys xonogunbHUrM opkanu E-2 ras
pereHepauus cenapaTtopaa CyloKauK axkpannb ACO Kypuamanapura yHaTunaau.

Apncopbuma BakTM Tyraray agcopbepnap vl pexxMmu aamalTmpunaau.

Apcopbepnap v pPeXrMMUHM anMaWTUPULL Ky3aTyBYMAAp XOHACKMAA KoMialraH
60oLWwKapyB NyAbTUAAH aManra owupuaaau.

Bnoknappaarvn agcopbepnap v UMKAM Kynmaarmya:
Apcopbuma  —12 coat (9 coarT);
PereHepauua -2 coat (1,5 coar);
CoByTuL — 2 coat (1,5 coar);

a3 pereHepaumnacngaH KemmHru ¢onganaHnwnapra MMKoH bepysum
Aaparkaraya onmb Kenuw ydyH Kam MUKL0PAArN ONTUHTYTYPTAM Tabunii rasHm
TO3a/1all KOPXOHACKAA pereHepaums rasuHM aMuH épaamuaa To3anall
Kypuamacu mymxkannadraH. Kypuama 1985imun mai onmnaa domaganaHmwra
TONWMPUATAH .

Kypnama MocKBa waxpugarn «MnporasooumncTka» MHCTUTYTU IONMXACK Ba
WYY YN3MaNapu acocmaa ypHaTunau. TexHonoruk xapaéH MocKBa waxpuaaru
HUMNOla3 MHCTUTYTU TOMOHMAAH MWwNab YnkmaraH.MebépnaHraH yCKyHanap
Moponbek waxpuaarm UKBH TomoHnaaH nwnab umkuaraH. «LlypTtaH-16» ras
Ma*KMyacuHu 6o nommnxaumcm Capartos waxpuaarn «bUT/INMa3 kKa3mb
ynkapuw» «BHUMWNIa3g06b14a») MHCTUTYTU caHanagw.

Kypnama 1985 nun mam onmnaa donganaHumiura TONWMpPUAraH.



KysBatu naura 1,0 mapa \m3 rava 6ynraH Kypuama abcopbLUmoH
¥apaéHga cepoBosopos (Bogopoa cynbdug, ) Ba yrnekncnota (KapboHaT Kucnota
) ndnocnaHTUPYBYM KOMNOHEHTNAPAAH Fa3HU pereHepaumnanab Tosanaw yyyH
Myn¥XKannaHraH

Kypuama maxcynotm HOpAOH KOMMNOHEHTAAPAAaH To3anaHraH Tabuui ras byanb
KeMMHYANNK Y KYPUTUL Kypuamacura Ba HUxoAaT LypTaH-Kennd ras Kysypura
KyHaTUnagu. HopaoH ras aca ONTUHIYTYPT ONULW KypuaMacura ysatunagm

To3anaw KONOHHA TMNUAarn annapataa AmataHonammHHUHT 20 % v cysamn
sputmacmaa H,S CO, HU KMMEBUM IOTYLLMLL OPKAAN 3pULLNAAAM.

AMUH EpaamnAa rasHu pereHepaumns KUAULL OPKa/vM TO3anall Kypuimacu
KyMnaarm KNCMnapaaH TalwKua TONraH:

-ras To3anall Kucmu;

-aMWH 3PUTMACUHU pereHepaumsa KUam KUCMu;
-3pUTMa Talépnaw Ba PUAbTPALMA KUAULL KUCMU;
-KYNUK CYHANPTUYHN TaUEpNaLl Ba y3aTULL KUCMW.

Kapb6oHcyBumn Ba H,S AaH To3anaHUWK KepaK byaraH pereHepauns rasm
aMWH Kypuamacmngarm abcopbepHUHT M4Kn Kucmmnaa «fleToH» HacaaKkanapu
6unaH *)KuxosnaHraH 20 K —1 HUHF KyKN KUCMUTA y3aTUNAaM.

la34aH HOPAOH BUPUKMANaApPHM axKpanuwwm ynapHu A3A sputmacu 6unaH
abcopbumsanaHuw KapaéHu xncobura amanra owaau.

H,S Ba CO, HM DA aa IOTUAULLM KYIOK X0/14a Kyrnaaru peakums bynmb ytaau:

R,NH+ H,S = == R,NH, +HS (1)

R,NH +CO, = == R,CO0+H (2)

RzNH +H20 == RzNH2+OH (3)
R,NH+CO,+H,0 = = =R,NCOO +R,NH, (4)
By epaa : R = CH,CH,OH

FOKopuaaru peakumna NCCUKAUK axpanmb Ynkmwm bunan bupra 6opuwm cababnu
¥apaéH XxapopaTMHM NacanTupuiura abcopbums MMKoOH Tyrampaam



Ammo abcopbuma xapopaTUHU BYTYH KONOHHHA byinab nacanmnwura
pereHepauus rasmn Tapkmbugarm (COS) yrnepos ONTUHIYTYPT OKCUAM XaNakuT
b6epaan.

Yrnepog oNTUHIYrypT OKCUAM Kyinaaru peakuma byihnya xocun bynaam:
H,S + CO, = COS+H,0

By peakums KaitapuaysuaH 6yan6, 60°C AaH IOKOpM XapopaTaa TecKapw
NyHanuwaa Ketagu.

Yrnepoa ONTUHIYTYPT OKCUAMHM Napyasiall WaPOUTUHU APATULL YYYH aCOCUM
HacaZlKkanu KaBaTnapra bepunaétrad sputmann 135 m3 \c acocuit okumm 60-
0
65 C xapopartra ara.

AbBcopbepHUHT toKopKU KUucMuaarn 12 Ta Tapenkara bepunaguraH sputma
MUKAOPU

45 m>\coar rava 6yaunb xapopaTtn 55-60°C HM TalwKuA aTaam.

HopaoH 6uprMKmanapaaH To3anaHraH pereHepaums rasm abcopbep tokopu
KUCMWAAH

20 E-1 axkpaTruumra ysatunaam Ba by epaa Te3NMK Ba MyHaNWULWL y3rapuiin
Xncobura abcopbepaaH YMKKaH CYIOKAMKAAP axKpasiaau.

CYIOKNINK CaTXMHW TYAULIKNTA Kapab arkapaTrMyHM Ky KUCMUAAH
pereHepaumnanaHraH aputma mnurysumcm 20E-3 ra xanganaau.

20E-1 axKpaTrMyumaaH KeMuH To3a ras rMiKOHUHU KYPUTULL KypuaMacura Ba
KENWH Y/THOB KaTOPWU OPKaN UCTEBMOIYMIA XKyHATUNAAM.

Tapxaa Kynnagarv oOKMMAApHU XaBoau (MHEBMATMK) axkpaTrmy
(oTcekaTennapu) Kysaa TyTUAraH.

XOM alé rasnHu Kypuamara Kupuwuaa;

To3a ras KypuamagaH YnKkuwnaa;

XOM aWeé rasmHu Kpuamara KMpuwmnaa mawbasnara Tawnawaa;

To3a rasHu axXpaTrnygaH KeEMUH Mallbasiara Tawanwaa;

TyWuHraH amumH spmutmacu 5,1 -5,2 MMa 6ocum Ba 65-70°C Xapopat 6unaH 20 K-

1

abcopbepaaH nnurmanwura Kapab catx 6ymnua poctnaw KnanaHn opkanm 20E-2
9KCMaH3epra YmMkapunagu.



dkcnaH3epaa 6ocmum 0,6 MIa rava Tywumwm xmcobura yHAQ sapuraH rasnap
(H,S, CO,, kKapbocyBunnnap) saputTmagaH a*kapanb unkagu.

3KCI'IaH3epJ'IVI ras 6ocmmum pocCTnawl KnanaHnM OpPKaan nact 6ocuman mawbanara
TawlaHaau.

la3napgaH TO3anaHraH aMuMH 3pUTMacK caTx bynnya pocTaall KaanaHu
opKanu 20E-4 ymymnawitMpyBum CUrMMUIa EKU YHra KUpmacaaH
pereHepaumanalura ysatuaagu.

YMyMNawTMpyBuYnaa TyMUHIaH 3pnTMa Tapknbuaarn HopaoH rasnap
MWKAOPUHU CUNAMKNALW (TEKUCAALW ) ydyH 20H-9 alinaHTUPYBUYM HACOCK OpPKanu
anmawTupunaan.

H,S Ba CO, MUKOOPUHWN y3rapullmM pereHepauus rasu Tapknbuaa ynapHm
MWKAOPW y3rapuwm xucobura ¢pasora Kenagu.

20E-4 ymymnawtnpyBuMaaH (EKn y epra KupmacgaH) KemmH spmutma 20 T -1
—1,2 peKynepaTtnB xapopaT a/IMalrMYHUHT KyBYpaAapu MuMaaH yTuwmn xucobura
105°C raua kusuiam 8a 20 K-2 necopbepwra yzaTunaau.

[ecopbepHu nwWwNaWw KypcaTKMYnapu:
- FOKOPU KUCMUK XapopaTtn —110 -115°C;
- Tar KNCMK xapopatmn -120 -125°C;
- Tar Kucmmaa 6ocum -0,08-0,1 MMMa

[ecopbepaa TyMMHraH spuTMa nactra oknb Tywaam Ba HaTUXKaZa nacThaH
KyTapunaéraH 6yr okumm 6MnaH UCCUKAKK Ba Macca a/iIMallnHnLL Xxncobura

3pUTMaHK pereHepaunanallHM OXMPTU HyKTacura aecopbepHUHr Tar Kucmuaa
125°C raua Kusampuiw 6unaH spuwimnnaam.

Byr okumu Ba pereHepauma yuyH 3apyp 6yaraH UCCUKAUK cyB Byru 6unaH
km3anpunyeum 20 T—-1-1,2 Tuk 6yrnatruynap épgamuaa xocmn kmnmHagu. Cys
6yrmHu capdpu aecopbepHU IOKOPU KUCMMU XapopaTu Byiimya KnanaH opKaam
pocTnaHagw.

PereHepauuanaHraH spuTma catxura Kapab gecopbep Tar KucMnaaH xangab
onvHagn Ba 20T —1,-1,2 peKynepaTmnB XapopaT aAmMalunoB4nga 85°C raua, xaBo
épaammnaa cosytrmd (20 XB — 1) napaa 60-70°C rava sHa coByTMnmnb, gecopbepHu



Tar KNCMUAarM pocTnaw KnanaHn opkanm 20 E-3 pereHepaunanaHraH spuTMaHu
NUIULW namwnra ysatunaam.

20 E-3 nurysumaaH 20 H-1 Hacocnapu opKanm MKKMTa okum bunax 20 K-1
abcopbepHu cyropuwira ysatmnaam.

AnaHaéTraH apuTMaHm ymymui mmkgopu 20 H-1 HaAcOCUMHM YMKULW KMCMUAA
YPHaTUATAH cypunama épgamuaa Teskop capd yndarmy ac6obum bunax
6enrmnaHagm. OKMMNapHM OynuMW 3Ca  MKKUHYM  OKMMra YpPHaATUAraH
KnanaH 6ynunya Ba GUPUHYM OKMMIa Ba ypHaTMNaraH capd yadarmy bymmua
amasnra owmpunagu.

[ecopbepaa axkpanraH 6yr ras apanawmacu (H,S, CO, cys 6yrnapu) KosioHHa
TenacuaaH 115%Crava XapopaT 6unaH yeThawTnpmnaam sa 20XB-2-1,2 xaBo
epaammaa CoOBUTULW annapaTtnga 65-70°C raua COBYTWNIAAM Ba aXapanraH
CYIOK/IMK TOMUMNAPUHK axkpaTtul yuyyH 20 E-5 opanuk axpatruura ysatunagu.

KennH HopaoH rasnap 20X —3 cyBam coByTrMyaa AHaaa cosytunagu, 20E-6
HOPAOH rassiap aXpaTrnyum opKaau ytTaam Ba 45-60°C Xapopat 6unaH 6ocMmHM
POCTNOBYM KNanaH OPKanM ONTUHIYTYPT OINL KypuaMacura éku nact bocmmnu
Malbanara TawnaHaoum.

Maxcyc axpaTruy 6unaH xuxosnaHraH 20 E-6 HopAoH ras axkpatrmunga
HO3MK a*kKpa/snLL amanra owaaun Ba KOHAEHCAUMANAHTAH HAMAKK axkpanaau.

LWy xoura 20 E-5 opanuk axkpaTrnunaaH HOpAO0H CyB Y3 OKMMM BunaH Kenmb
Typagu. 20E —6 aXkpaTrMuyHM Kyin KUCMUAA CYOKINKHU MUTUAnLLINTA Kapab 20H —
2 Hacocu BMANaH pocTaall KnanaHW opKkanu AecopbepHUHT toKopucUura
cyropvwira y3atuaaau.

Kypuamaga ainaHmb TypraH spuTMaHn MexaHMK apanalimanap (Kopposus
aWweénapn, aMMHHUHI TEePMMK MapyasaHMW MaxcynoTiapu (cmonaaaH ) To3anaw
yuyH daon kymup 6unaH tynampunraH 20 ®-4 dunbtpaa sputMmaHm bup Kncmu
(10 % ) HX cu3anpuULW Ky34a TYTUATaH.

20XB -1 -1,2 paH KenuH cM3AMpULLIra ONIMHTAH pereHepauma KUAMHraH
3pUTMa CU3UPINUY OPKAIN yTaam Ba pereHepauma KUANHIAH 3pUTMa COIMHIaH
20 E-3 curumumra TawnaHaau.

Xap 6 onga dunbTpAa MWNATUATAH 4 TH KYMUP AHTMCKIA aAMaLlITUPUIAAMW.



Tapx 6yiunya 20 E-11 gpeHax manwunaaH cM3aupruyra spmTma y3atuil Ky3aa
TYTUITaH.

Kypunmara aHrm ammH onnuw yuyH 20 E-11 gpeHak manwmnpaH
donpanaHnnagn.

Kypunmaga KyBypnapHu Ba annapatnapHu 6ywatmw yyyH 20 E-11 énuk
APEHAXK CUTMMM Ky34a TyTuaraH 6ynmnb, 6y nanw 20 H -8 6oTtmpunran Hacoc
6unaH XKnxo3naHraH. Hacocnap aputmaHu gpeHaxk curmmmaad 20 E- 12
NUryBYMra €Kn cusanpuil Kucmm opkanmn 20 E-3 pereHepauuanaHraH sputma
nauwmnra xanaab onnw MMKoHnHM bepagu.

Kypunmanu atnaHma cys 6unaH TabMmuHAaw Tuanmu B-4, B-5 60w MHWOATHK
cyB 6MN1aH TabMUHAALW XaaKacura ynaHraH 6ynmb kynmmparu yndyamnapra ara:

-Tyrpu cys okumu B-4, xapopatu -30°C, H —40m
- TeCKapu cys OKMmu B-5; xapopatn —42° C, H-25m

CuKkmnraH Ba KyputuaraH xaso HYA Ba A aXTUENKM yuyH Kypuamara [y-50 mm
KyBYypwu opkanu 0,6 —0,8 MIa 6ocm bmnaH y3atmunagu.

Kypnnmaga kKucka myaaatra HYA Ba A xaBocu (25 MUH ) y3nnmnb Konranaa,
KUCKa MyaaaTaa Komnpeccop TyxtaraHga HYA Ba A napHW y31yKCU3 ULWINALWNHA
TabmuHnaw ydyyH 20 E—-13 ,20 E-14 pecceBepnapu Ky3ga TyTUraH.

Kypwamara cys 6yru P=0,6MTMa 6ocum, T=164°C xapopat 6unaH bow nHwoar
KO30HXOHacmaaH y=250 mm v KyByp OpKanu gonmMmun y3atunagn. TeXHONOTMK
3XTUEKNApP YyUyH 6yr 20 T-2-1 6yrnaTruyra xapopaTHM POCTAALL KNanaHU OpKaam
y3atunaam. byr koHgeHcaTUHM Bup caTx ByiMnya KnanaH opKaan YmMkapunaan. byr
KOHAEHCATUHN BUP KUCMM aMUHTa KyLWLW YYyH AHMM aMWUH 3pUTMacu
Tanéprawaa UwNaTuanmn MyMKUH.

Kypnamaga cys 6yrv TEXHONOMMK IXTUEKAAH TallKapy YCKyHanapHu byrnaw
Ba KM3AMPULL YYYH ULINATUIAAN.

HYA Ky3aTyBumnap XxoHacu, anekTp *ouun, KT, cnsampul 6yammm
TAaKCMMIAL KNCMM, LAMONATULL XOHACK Ba UCUTULL KOHAEHLMOHEPAAPU 3a1naa
XaBOHWU OKMO KenyBuM WaMONNATIUYM BUNAH UCUTULL TONMUXANALWTUPUTAH.
Necutrny cndatmaa "komdopT' pycymam KOHBEHTOpAAPK Kabyn KUAMHTaH.



HYA KyTTMnapu Ba UMNYyAbC TAPMOK/TAPUHN UCUTULL TalLKapMaa XaBo
XapopaTu

+4°C 6ynraHga amanra owmpunagu.

Kypuamana MKKUTa OKOBA CYB TU3MMW NOMMUXANAHTaH:
-Manwmni okosa K-1;
-caHoaT okoBa K-3.

BuHOAa ypHaTMAraH caHMTapuma TEXHUKa acbobnapuaaH YMKagmuraH okoBanap
Y3 OKMMM BMNAH TaLLKWU ManLWINIA OKOBA TapMOrura Ba y epAaH OKOBa Hacoc
ctaHumsacn (KHC) Hacocnapu bunaH To3anaw MHwWoartura ysatunaagm. CaHoat
OKOBacura annapaTaapHu IBUWAAH, KN3OUPTUYHN, FOBUHULI XOHanapuaarm
aBapuvA Ba NONNAPHM IOBULWAAH Ba EMIMp CyBAAapMAAH YMKKAH OKOBanap
TalwaHaau.

KypunamaHu anektp aHepruacm bunan TabMmnHAAW Bow MHWOATHUHT
110/35/6KB nn 6oL noAcTaHUMACMAAH 2Ta 6 KB 1IN TAPMOK KMpULL BMaaH amanra
owmnpunagn.

20 H-1HacocnapuHM OKOPY BONLTAWN INEKTP ABUraTeNNapu ONTUHIYTYPTAAH
TO3analW Kypuamacuaarm TpaHchopmMaTop/iv NoACTaHUMA OPKAAN amanra
owmnpunagu.

MacT BONbTAM YCKYHaNAPHW 3N1EKTP bMNaH TabMUHANALL YiLa NOACTAHUNAHK
y3uaaH KydnaHuwHm 0,4 KBT raya Tywnmpub amanra owmpunaau.

Arap bupopTa TM3UM aBapusa xonatTnaa ysmnmb Koaca, aBTOMaTUK Tap3aa,
3NEeKTp ABUraTennapu yumacaaH saxmpazars TapMok nwnab ketaau.

*KapaéHHU aBTOMATAALWTMPULLTa 3aMOHABMUN CAHOAT KOPXOHanapuaa nwnab
YMKAPUATaH SHIM HA30PT Ba BOLWKapULL TUSUMUHK Kynnaw Tydanam spuwmnnam



ASOSIY
QURILMANING
TEXNOLOGIK
HISOBI



Quvvati 4.35 mird m® yiliga.

Bir kunda DEA sirkulyatsiyasi tarkibiy 1.6 tonna bo’lsa, DEA 1molda H,S
ni yutishi 0.4 — 0.45 ga teng. Suyuglikni gaynash temperaturasi 20°C deb olsak,

zichligi taxminan 0.785 deb olamiz.

V = 2.1500000/ 340*24 = 2634.8 m*/s
Gaz tarkibidagi komponentlar:
H,S = 4.219 % umumiy
CO,=4.27 % umumiy
CH4=89.14 % umumiy
CoHe = 1.4 % umumiy
CsHg = 0.26 % umumiy
C4H10=0.11 % umumiy
Tozalangan gazdagi CH4,C2H6,H2SNING sarfi:
Vena=V’' cha-VcHa=256849-2,55=256846,45
Veons=V cone-Veans=34246,6-3,14=34243,46
Vi125=0.15%(HAIM)
DEAeritmasiga yutilgan gaz sarfi:

G=EGo-EG=326510,2-322116,7=4394 kg/soat.

Nordon gaz bilan to'yingan DEA eritmasini sarfi:Ay=G¢+Ap=4394+150600=154994
kg/soat.

Absorberning issiglik balansi:

Absorberning issiglik balansi tenglamasi:Qyct+Qap+Q,=Qy+Qan.



Q,-absorbsiya paytida chiquvchi energiya.

Gaz maxsulotilari bilan olib kiriladigan

miqdori:Qy=342466/3600*349,8=33276,3 KBT

Tozalangan gaz issiqlik migdori:Qy=339544/3600*354,55=33440 KBT

18%DEAning issiglik migdori:Q,=G¢*q,
Q,=1905kdj/kg

Q,=4394/3600*1905=2325,2KBT

issilik

Uholda absorbsiya issiqlik balansi:Qay=(E(Qap)+Q,+Qyc)-Qy=41993,5-

33440=8553,5KBT

Absorber diametrini aniglash:

Kolonna diametri quyidagicha topiladi:

G
VIK) * C+35+3600 s ——
D,=1800L/p,+ VPP —D) )= C + 35

Bu yerda L-absorbent sarfi;kg/s
P.-to'yingan absorbent zichligi.
K=0,3-klapanli tarelka uchun koefitsient.
C=480-tarelkalararo koefitsient,h=0,6;
G-gaz sarfi; kg/s.

P.-gaz zichligi.

To'yingan absorbent sarfi:
L=A,/3600=154994/3600=43kg/s

DEAning t,=52C°DAGIzichligi p=999,5kg/m”

Gaz sarfi:G=V/3600=326510,2/3600=90,7kg/s



Absorber diametrini topilgan giymatlarni yugoridagi formulaga qo'ysak D,=3,58m
bo’ladi. GOST bo'yichaD,=3,4 deb olamiz.

Absoberning balandligini aniglash:

Qurilma balanligini quyidagicha topamiz:H=h;+H+h,; hy,h,-yuqoriva pastki
kameralar balandligi;H:-tarelkali gism balandligi;h;=h,=1,5m

Absorberda ajralish koefitsientini topamiz:
D.=Gyr-Gchia/Grr=4394-5,1/4394=0,998

Nazariy tarelkalar soni: N=Ig(1-0,998)/1g(1-0,72)=4,9
Tarelkalar soni:N,=4,9/0,35=14ta.

Tarelkali gism balandligi:H;=h*N;=0.6*14=8,4

Qurilma balandligi:H=1.5+8,4+1,5=11,4m bo’ladi



«lIshlab chikarish
jarayonlarini

nazorat kilish va

avtomatlashtirish»

Kismi



Ishlab chigarishning avtomatlashtirishning asosiy negizi ish joylarni
0‘zgartirish, bu texnologik jarayonning eng mumum Yyo‘nalishlaridan
biridir. Neft va gaz sanoatida texnika va texnologiyalarni rivojlantirishni,
ishlab turgan va yangi qurilayotgan korxonalarni quvvati keipayish
nazorat gilish boshkaruvni misoblash texnikasi keng qo‘llab, kompleks

avtomatlashtirish kiritishni talab gilyapti.

Avtomatlashtirish ishlab chiqgarish jarayonlariin  jadallashtirish,
unumdorligini oshirish va yuqori sifatli mahsulot olishni, asosiy va
yordamchi texnologik jarayonlari xavfsiz ishlashini ta’minlaydi. Lokal va
avtomatik boshgarish sistemalari katta ahamiyatga ega bulib, axborot va

boshgarish funktsiyalarini me’yorida faoliyat ko‘rsatishini ta’minlaydi.

Axborot funktsiyalarning vazifasi - axborotni texnik parametrlarini

o‘lchash, uzatish, tayyorlash va ko‘rsatishlardan iborat.

Boshqarish funktsiyalar ~ vazifasi - hisob va uzatish, boshgaruvchi
mexanizmga ta’sir ko‘rsatish boshgaruvidan iborat bo‘lib, sifatli mahsulot

olinishida berilgan giymatlarni saglab turishdan iborat.

Malakaviy bitiruv ishini bajarishda ob’ekt sifatida  absorber
kurilmasi tanlab olindi. Boshgariluvchi parametr sifatida — bosim olindi.

Jaryondagi o‘zgartiriladigan ob’ektning asosiy kursatkichi:
mikdorda uzgarishi mumkin, bosimni uzgarishi chegarasi = +-5 at.

Boshkariluvchi ob’ektdagi bosimni ulchashdagi xatoliklarning kiymatlari
(absalyut, nisbiy va keltirilgan xatoliklar) aniklandi. Ushbu xatoliklarga
mos keluvchi ulchov aniklash tugri kelgan datchik tanlandi - bosimni

me’yorlovchi asbob.
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Turtki Z ning kiymati va texnologik utish oraligi ukituvchi tomonidan

berilgan:

Z=0.8 teng buladi.




Xisoblashni kompyuterda MATLAB dasturi asosida 3 sigimli ob’ekt
modelini borligini inobatga olib, biz xam xaroratni me’yorlovchi

kurilmadagi boshkaruv jarayonini 3 sigimli deb, kabul kilamiz.

Bunga karaganda K= K;*K,*K; bu yerda- K; K, Kz xar bir sigimning
kuchaytirish koeffitsienti.

Demak, K= K;*K,*K; =1.25. K; K; K3 larning  kiymatini tanlab,

ob’ektga mom keluvchi kiymati olinadi.

Kompyuterda MATLAB dasturi asosida kuyidagi boshkarish tizimi

kursatkichlari olindi:

K1:125, ’ K2: 1; K3:1 T3 :65, T2:80, T1:30,

Ob’ektni optimal boshkarish uchun unga tugri keladigan rostlagich

tanlanadi- rostlash konuniga binoan.

Kuyida keltirilgan blok sxemaga asosan rostlash optimal kurinishi tanlandi,
rostlagichni  kiymatini  aniklashda datchik va ijrochi kurilmani
kuchaytiruvchi bulinma deb karab 3 sigimli ob’ekt Pl roslagich uchun

xisoblandi:

_ K2 | _ K _ K1 .‘_.
—> WA(P) e pil > WA(D) Tz*p+1‘\' WA(P) —_

m:Kp*DY+7l_j DYy*dt
1




Boshkaruv tizimining kompyuter modeli “MATLAB” dasturi

asosidagi blok sxemasi kuyda keltirilgan:
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Optimal boshkarish tizimini sintez kilish tartibi, rostlagichni tanlash,

rostlagichning

keltirilgan kompyuter modeli natijalari asosida aniklanadi:

sozlash parametrlarining optimal

kiymatlari  kuyida



Rostlagich kursatkichlari ma’lum bulgandan sung, GOST 21.404.85.

foydalanib,

sxemasini ya’ni, ob’ektning optimal boshkarish chizmasini chizdim.

texnologik

Nazorat ulchov asbaoblari spetsifikatsiyasi

jarayoni

avtomatlashtirishning

funktsional

Ne Kursatkich | Urnatish | Ulchov asbobining Turi Soni
. nom iva tavsifi
Joyi
1- | bosim joyida Ragamli bosim RI 1
1 Ichagich
Hichagic 17001
1
1- | bosim joyida Ragamli RRF 1
2 rostlagich 17001
1
1- | bosim Rakamli RP 1




3 masofaviy 17001
boshkarish 1
1- | bosim joyida Rakamli ijrochi RE
4 kurilma 17001
1




Ekologik muammo dunyoning barcha mamlakatlarida yer sharining
barcha burchagida dolzarbdir.

Tabiat ko‘p bog‘lamli yaxlit bir majmua bo‘lib, bu bog‘lamlarning buzilib
ketishi tabiatdagi ko‘p yillar davomida saqlanib kelgan bargarorlikni buzilishiga
moddalarning aylanma harakatini o‘zgarishiga olib keladi. Hozirgi kundagi
sharoitda atrof muhitga kelib tushayotgan sanoat gishlog ho‘jalik va maishiy
chigindilardan miqdorini ortib borishi tufayli tabiat avvalgidek o‘z kuchi bilan suv
xavo bakteriyalar quyosh nuri yordamida bu chigindilarning gayta ishlab bera
olmaydi.

Sanoat rivojlanishi chigindilarning miqgdorini ortib borishiga olib kelmoqgda,
chunki mahsulotni ishlab chigarishda xom-ashyo resurslarining atigil/3 qismi
sarflanadi holos, 2/3 gismi esa turli xil chigindi sifatida atrof muhitga kelib tushadi.

Oxirgi yillarga kelib atrof muhitni muhofaza qilish insoniyat oldidagi eng
dolzarb muammolaridan biriga aylandi. Chunki ishlab chigarish rivojlanib
borayotgan bir vagtda turli xil tarmoglar kengayib bormogda. Aholi soni o‘sib
borgan sari ishlab chigarish korxonalarining soni ham ortib bormoqda. Shu sababli
bu muammaoga e’tibor garatilmoqda.

O“zbekiston Respublikasining Prezidenti I.A.Karimov “O*“zbekiston XXI asr
bo‘sag‘asida: xavfsizlikka tahdid, bargarorlik shartlari va taraqgiyot kafolatlari”
asarida O*zbekistondagi mavjud quyidagi muammolarga to‘xtalib o‘tgan:

1 Yerning cheklanmanganligi va nihoyat darajada sho‘rtanlanganligi
2 Yer usti va yer osti suvlarini keskin tanqisligi va ifloslanganligi

3 Orol dengizining qurib borishi

4 Havo bo*“shlig‘ining ifloslanishi

Bu muammolarni xal qgilish uchun davlat miqyosida ko‘p ishlar amalga
muhofaza qilish” hagida, 1993-yil 6-mayda “Suv va suv resurslaridan foydalanish”
hagida 27- dekabr 1996-yil “Atmosfera havosini muhofaza qilish” hagida, 2000-
yilda 6-iyunda “Ekologiya eksporti” hagida 5- aprel 2002-yilda “Chigindilar”
hagida gonunlar gabul qilindi. Ushbu qonunlarni ijrosini nazorat gilishni
ta’minlash uchun O*zbekistonda mavjud ekologik harakat a’zolaridan 15 kishi Oliy
majlisga deputat etib saylangandir.

Neft va neftni gayta ishlash korxonalari atmosfera havosiga uglevodorodlar
vodorod sulfid (H,S), oltingugurt (I\V)oksidi , uglerod oksidlari (CO,CO,), azot
birikmalarini tashlaydilar havoga chigindilar maxsus gazlarni yig‘ib tashkil



gilingan manbadan jihoz va moslamalarning germetrikligini buzilishi hisobiga
xom-ashyo va mahsulotlarni tashish vagtida tushishi mumkin.

Atmosfera hisobini changdan tozalash uchun quyidagi usullar go‘llaniladi.

1 Gravitatsion
2 Qurugq inertsion va markazdan gochma kuch ta’sirida tozalash
3 Filtrlash
4 Ho‘llash
5 Elektrostatik
6 T ovush va ultratovush yordamida
Havoni zaharli gazlardan tozalash uchun quyidagi usullar qo*llaniladi:
1 Absorbsion
2 Adsorbsion
3 Katalitik
4 Termik

Sanoat korxonalarida turli magsadlarda suvdan foydalanish natijasida
ko‘p migdorda sanoat va maishiy ogava suvlar hosil bo‘ladi. Ularni
tozalash uchun quyidagi usullar go‘llaniladi.

1. Mehanik tindirish cho‘ktirish, suzib olish

2. Fizik kimyoviy : koagulyatsiya, flokulyatsiya, flotatsiya reagent qo‘shish ion
almashtirish.

3. Kimyoviy : a)regenirativ: haydash, adsorbsiya reftifikatsiya, ekstraksiya
v)destruktiv oksidlash termoksidlash

4. Biokimyoviy a) tabily sharoitda aerab v)sun’iy sharoitda — anaerib

Hosil bo‘ladigan gattiq chigindilarni gayta ishlash uchun quyidagi usullvr
go‘llaniladi:

1 Mexanik
2 Mexanik termik

3 Termik



Biz ko‘rib chigayotgan Sho‘rtan UShKdagi gazni aminobirikmalar bilan
tozalash bo‘limida asosan quyidagi gaz chigindilari atmosfera havosiga tashlanadi:
H,S,CO, MEA,SO,

Tozalash moslamasini o‘rnatish  zarurligini  asoslash uchun ularning
CHMCHiIarini hisoblab, CHMCH >M; shartini tekshirib, hulosa chigaramiz.

N=30m D=20m  t,=200° C t,=25C°  w=5m/s CHMM,s=0,068mg/m’
CHMMco=5mg/m® CHMMyea=0,5mg/m®

CHMM,=0,085mg/m*® A=200 F=1; m=1, n=1
D2 3,14 = 2o

V=4 *w= 4
Ifloslik | Chikindila | Chigindilar Gaz CHMC | Tozalas
tashuvch | r tarkibi miqdori chigindilari H5 | husuli | Rektik
i manba m?>/soat miqdori mg/m® atsiya
m?>/soat usuli
Gazsi |chang | Toza | Toza
mon lanm | lana
a yotga
yotga | n
n
Reaktor | H,S 120 |- - 10,2 | 4,25 Absorb | Boshq
CO, 10,2 |- - 8,1 0,347 |sion a kor
Xona
reaktor | mea 0,5 - - 0,5 0,347 | -/lI- Foydal
SO, 7,6 - - 7,6 -/]- ani
0,0059 ladi

Biz ko’rib chigayotgan bo’limimizda xo’jalik ogava suvlari hosil bo’ladi.
Ularning tarkibida mexanik aralashmalar muallaq zarrachalar va sirti faol moddalar
bor. Ularni tozalash uchun aval filtrlaymiz, song koagulyatsi gilamiz. Sfmdan
tozalash uchun biologik usulni qo’laymiz.

Suvdan foydalanish formasi

Suv bilan Suvdan foydalanish Aylanma suv Toza suv migdori

taminlovchi manba | normasi m*/sutka hajmi y
0

m°/soat




Korxona suv Loyhaga | Amalda 4 80%
qudug’i binoan ;
6
Ogava suvlarni tozalash
Ogava | Ogava suv hajmi Ifloslik- | Tozalash | Tozala- Toza-
suv ning usuli gich lanayotgan
. | Tozala- | Tashlab o . )
turlari ) tarkibi moslamasi suvni
nayotgan | yubori- ichlatish
layotgan usuli
Maishiy 0.5 8.5 Mexanik | Filtirlash Filtir Qaytadan
xo’jalik aralashma- | koagul- | koagul- siklga
ning Sfm | vyatsiya | yatsiyater | Kiritiladi
organik | biologik | biologik
moddalar hovuz

Qatiq chigindi shaklida foydalanib bo’lingankatalizator hosil bo’ladi. Uni

tarkibidan gimmatbaxo metallni Pt ni ajratib foydalanishga beriladi.




Fugoro
muxofazasi



Mamlakatimiz milliy davlat siyosatining asosiy yo‘nalishlaridan biri aholini va
xududlarni tabiiy va texnogen favqulotda vaziyatlardan muhofaza qilish,
xavfsizlikni ta’minlash, bargaror igtisodiy rivojlanishga erishishdan iboratdir.
Prezident I.A.Karimov shu masalaning dolzarbligini e’tiborga olib, o‘zining
«O“zbekiston XXI asr bo‘sahasida: xavfsizlikka taxdid, bargarorlik shartlari va
tarabbiyot kafolatlari» nomli asarlarida «Siyosatimizning asl moxiyati aholi
xavfsizligini ta’minlash, ularni turli ofatlar va favqulotda vaziyatlardan ximoya
gilishdir» deb ta’kidlab o‘tadilar. Shunday ekan favqulodda vaziyatlarni oldindan
aniglash va aholini bo‘lishi mumkin bo‘lgan xavfdan ogoxlantirish borasida
samarali tadbirlar o‘tkazish, favqulotda vaziyat yuz berganda tezkor xarakat gilish,
insonlarning qurbon bo‘lishiga yo‘l go‘ymaslik, igtisodiy zararni kam bo‘lishini,
xavfsizlikni 0z vaqgtida ta’minlash bular hammasi asosiy masalalardan biridir.

Fugoro muhofazasiga oid xuquqiy va me’yoriy hujjatlar.

O‘zbekiston Respublikasida Fugoro muhofazasiga oid quyidagi xuquqiy
me’yoriy hujjatlar va Vazirlar mahkamasining garorlari kuchga Kiritilgan.

O“zbekiston Respublikasi Vazirlar mahkamasining 143 sonli “O‘zbekiston
Respublikasi Favqulotda Vaziyatlar Vazirligini” tashkil etish to‘g‘risidagi qgarori
11 aprel 1996y.

O“zbekiston Respublikasi Konstituttsiyasi “Aholi va hududlarning tabiy
hamda texnogen xususiyatli Favqulotda vaziyatlardan muhofaza gilish to*g‘risida”
20 avgust 1999y.

“Sho‘rtangaz UShK Qashgadaryo viloyatining G*uzor tumanida joylashgan.
Aholiga zaxarli gaz, chang yetmasligi uchun yon atrofi daraxtlar bilan o‘ralgan.

Korxonada fugoro muhofazasini tashkil etish.
Fugoro himoyasining asosiy vazifalari:
1.Aholini umumgirg‘in qurollardan saglash.
2. Xalq xo‘jaligi korxonalarining urush sharoitida ishlash turg‘unligini oshirish.
3. Qutgaruv va tiklovchi ishlarini olib borish.

Korxonada fugoro muhofazasini tashkil gilish omillari yuqoridagilardan iborat.



Fugoro muxofazasi tashkil etish
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Sho‘rtangaz UShKda sodir bo*lishi mumkin bo‘lgan favqulotda tabiiy va
texnogen xavfli xodisalarga: zilzila, yong‘in, portlash, kimyoviy zaharlanishlar

kiradi.

Ob’ektda chang va zaharli gazlar mavjudligi ularning miqdori, saglanish
goidalari deganda, asosan atrof muhitga kuchli ta’sir giluvchi va odamlar hayotiga
ta’sir ko‘rsatuvchi omillarni tushuniladi. Korxonadagi avariyalar, yong‘in va
portlash kabi favqulotda vaziyatlari yuzaga kelgan vaqtida sodir bo‘lgan xavf
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darajasini ko‘rsatadigan ikkita bildirish rejimini belgilanadi.

1. Yugori tayyorgarlik rejimi

2. Favqulotda rejim

Bunday xollar yuzaga kelgan vaqtida xokimiyatlarga, tuzilmalarga, tibbiy

Xizmatga, yong‘in xavsizligi xizmatiga xabar berish kerak.




Korxonada mavjud kuchli ta’sir giluvchi modda. Uning miqgdori saglanish
tartibi quyidagicha.

Neftni gayta ishlash jarayoni past bosim va yuqori xaroratda boradi. Bu esa
endotermik jarayon xisoblanadi.

Sho‘rtangaz UShKda atmosferani ifloslantiruvchi manbalar talaygina. Bu
manbalardan atmosfera xavosiga yil davomida 2561,43 tonna ifloslantiruvchi
gazlar chigariladi. Bulardan asosiylari SO,, NO,, H,S va boshqalar.

Uglerod (P) oksidi — rangsiz, xidsiz nixoyatda zaxarli gaz. Ishlab chigarish
binolarida SO ning miqgdori 11mg ni, xavoda 0,03 mg ni tashkil etadi. U
avtomobildan chigayotgan tutun gazlarida xayot uchun xavfli migdorda bo‘ladi.
Shu sababli korxonada ish vaqtida xonalar yaxshi shamollatilgan bo*lishi kerak.

Vodorod sulfid —nafas olishda yuqori nafas organlarini zararlaydi, yugori
kontsentralnagan miqgdori o‘limga olib kelishi mumkin .zaxarli gaz, palag‘da
tuxum xidiga ega.

Azot (1U) oksidi- sarig rangli, spetsifik xidga ega gaz, suv bug‘lari bilan
reaktsiyaga kirishib azot kislotasi xosil giladi.

Favqulotda Vaziyat yuz berganda “Diqgat Xammaga” ovozli signal orgali
ishchi-xizmatchilarga xabar gilinadi.

Kuchli ta’sir etuvchi zaxarli modda va chang bilan ishlovchi tsexlarda ishchi
va xizmatchilar ob’ekt fugoro muhofazasi bo‘limi (FM shtab) xodimlari tomonidan
shaxsiy ximoya vositalari bilan ta’minlangan bo‘lishlari kerak.

Nafas olish organlarini muxofazalovchi  shaxsiy ximoya vositalari —
gazniqoblar, nafas olish organlarini turli kasalliklarni keltirib chigaruvchi
mikroblardan va toksinlardan muhofaza qgiladi.

Gazniqgoblar ikki turga bo‘linadi:

1. Filtirlovchi gaznigolar ( GP 5, GP 7, GP 9, PDF 2Sh);
2. Ajratuvchi gazniqoblar (IP 46 IP 48).

Nafas olish organlarning eng oddiy himoya vositalari:

1. Respirator;
2. Changga garshi matoli nigoblar;



3. Paxta dokali bog“gich.
Teri va nafas olish a’zolarinig himoya qilish vositalari.

Filtirlovchi himoyalanish niqoblar.

Inson bir kun davomida o*rtacha hisobida 800 gr gattiq maxsulot, 21 suv va 40m®
xavoni iste’mol giladi. Bajarilayotgan ishning og‘irligi va intensivligiga bog‘liqg
holda, bu ko‘rsatgich keng ko*‘lamda o‘zgaradi.

Kam Kislorodli va bir nechta zaharli moddalar saglangan havo, zaxarlangan
hisoblanadi.

Favqulotda vaziyatda avariya qutgaruv ishlarini olib borish.

Avariya qutgaruv va boshga kechiktirib bo‘Imaydigan ishlarini rejalashtirish
va amalga oshirishdan magsad, aholini turli favqulotda vaziyatlardan himoyalash,
shoshilinch tibbiy xizmat ko‘rsatish, avariya oqibatlarini gisgartirish hamda
vayronalardan insonlarni olib chigishga garatilgandir.

Avariya qutgaruv ishlari quydagi vazifalarni amalga oshirish orqali olib
boriladi.

1. FV ro‘y bergan xududlarida razvedka ishlarini olib borish hamda
xarakatlanish yo‘nalishlarini rejalashtirish.
2. Bino gismlari, vayrona uyumlari orasidan shuningdek yonayotgan binolar
ichidan insonlarni gidirish va olib chigish.
3. Jabrlangan insonlarni, guruxlarga ajratgan xolda birlamchi tibbiy xizmat
ko‘rsatish hamda yagin ambulatoriyalarga yetkazish.
Boshqa kechiktirib bo‘Imaydigan ishlarga quydagilar kiradi:

1. Insonlarni ommoviy piyoda yoki transportda xarakatlanish yo‘llarini ochish
hamda xavfli jismlardan tozalash.

2. Gaz, elektr, suv quvur tigimlari va boshga tizimlarda yuz bergan avariyalarni
to‘xtatish, qutgaruv ishlarini o‘tkazish.

Korxonada yong‘in sodir bo‘lganda xarakatlanish quydagi tartibda amalga

oshiriladi. Sexda germetiklik buzilib yoki boshga sabab bilan yong‘in chigganda
OPD turidagi signalizator ishga tushadi. Bu signalizator ishga tushishi bilan
tsexdagi navbatchi korxonaning yong‘in xavfsizligi bo‘limiga xabar beriladi va
ishchilarning tartibli evakuatsiyasini ta’minlashni nazorat qilinadi. Yong‘in
ixavfsizligi bo‘limi yetib kelguncha ishchilar o‘zlari OU 2, OU 9,0U 8 birlamchi
0‘t o‘chirgichlar yordamida yong‘inni boshga ob’ektga o‘tib ketmasligini nazorat
giladi.

Yong‘in xizmat xodimlari bilan bir vaqtda tibbiy tez yordam ko‘rsatish
xizmati ham vyetib keladi. FV oqgibatlari tugatilishi bilan qutgaruv ishlari



boshlanadi. Tartibni saglashga e’tibor beriladi. Yong‘in yoki avariya sodir
bo‘lishida odamlirni xavfsiz boshga joyga chigish yo*llari bo‘lishi binolarni
loyihalash va qurish vagtida hisobga olingan. Yong‘in havfsizligi norma
godalariga asosan evakuatsiya yo‘llari o‘tga chidamli materiallardan tayyorlangan,
harakat yo‘lida hech ganday to‘siglar yo‘q. Korxona binosida 2ta chigish
evakuatsiya yo“‘llari mavjud.

Neftni gayta ishlash jarayonida ishlatiladigan xom-ashyolar ma’lum talab
asosida omborlarda saqglanadi. Quyosh nuri to‘g‘ridan-to‘g‘ri tushmaydigan, yopiq,
qurug joyda, xarorat 30° S dan yugori bo‘lmagan, namlik 80% dan ko‘p bo‘Imagan
joyda saglanadi.



Mexnatni
muxofaza
gilish



Inson mehnatni muhofaza qilishni yaxshilash — davlatimizning amalga
oshirayotgan asosiy va muhim ijtimoiy vazifalaridan biridir.

Ekologik xavfsizlik muammosi allgachonlar milliy va mintagaviy
doiradan chigib, butun insoniyatnig umumiy muammaosiga aylangan.

Insoniyat ganday xavf qarshisida turganligini, atrof muhitga inson
faoliyati tufayli yetkazilayotgan zarar ganday natijalarga olib kelganligini yaqgqol
xis etish giyin emas.

Turli kimyoviy vositalar, zararli moddalar mineral o‘g‘itlarni sanoat va
qurilish materiallarini saglash, tashish va ulardan foydalanish goidalarininig qo‘pol
ravishda buzilishi yer va havoni ifloslanishiga olib kelmokda.

Mehnatni muhofaza qilish qonuniyatlari O‘zbekiston Respublikasi
Konstitutsiyasi, O‘zbekiston Respublikasi mehnat gonunlari Kodekslari asosida ish
olib boriladi. Mehnatni muhofaza qilishning gator masalalari Konstitutsiyada aks
ettirilgan. Mehnatkashlarni xavfsiz va sog‘lom mehnat sharoiti bilan ta’minlashni
Davlat o‘zini asosiy vazifasi deb xisoblaydi, buning uchun zarur bo‘lgan chora-
tadbirlarni gonun asosida amalga oshiradi.

Mehnat muhofazasini amaliy faoliyati mehnat sharoitlarini yaxshilash, kasb
kasalliklarini va shkastlanishni oldini olishdan iborat.

O*zbekistonda mehnatnt muhofaza qilish borasida bir gancha gonuniyatlar
gabul gilingan. Bu gonunlar fagat ishlab chigarishda mehnat muhofazasi texnika
xavfsizligi qoidalarini nazorat gilib golmay, balki mehnat muhofazasi gonunlari
buzulmasligi uchun javobgardir.

Sho‘rtangaz UShKda Mehnatni muhofaza qilish” borasidagi tadbirlar gabul
gilingan bo‘lib, ular  mehnat sharoitlarini yaxshilash va xavfsiz mehnat
sharoitlarini yaratish borasidagi uslubiy qo‘llanmalar, instruktsiya ko‘rsatmalar,
tavsiyalar kabi umumiy qoidalarni 0°z ichiga oladi.

Mehnatni muhofaza qilish qoidalari O*zbekiston Respublikasi 2009 y 47-son
59 moddasida, O‘zbekiston Respublikasi Adliya vazirligi 2009 y 16 noyabrda
2042 soni bilan, O‘zbekiston Respublikasi Vazirlar mahkamasining 2000 y 267-
sonli garori, O“zbekiston Respublikasi Hukumatining garorlar to‘plami, 2000 y 7-
son 39 modda bilan tasdiglangan.

Sho‘rtangaz UShKda xodimlar xavfli va zararli ishlab chikarish omillari
ularning tavsifi, yuzaga kelish ma’nbalari, ishchilarga ta’sir gilish xususiyatlari va
salomatlik uchun xavfli darajasi va kelgusidagi ogibatlari to‘g‘risida ma’lumotga



ega. Ish joylaridagi ishlab chigarish muhiti va mehnat jarayoning xavfli hamda
zararli omillari to‘g‘risida ma’lumotlar, ishlab chigarish muhitining fizik,
kimyoviy, radiologik, mikrobiologik va mikroiglim o‘lchovi natijalari, shuningdek
og‘irligi ish joylarini mehnat sharoitlari bo‘yicha attestatsiya qilinishi bilan
tasdiglanadi.

Korxona o‘ta xavfli sharoitda bajariladigan kasblar va ishlar ro‘yxatiga ega.
Ro‘yxatda, aniq te’nologik jarayon, ishlab chigarish uskunasi, ishlatiladigan xom
ashyo va ishlarni amalga oshirish xususiyatlari bilan bog‘liq xavflar xisobga
olingan.

Barcha xodimlar o‘ta xavfli ishlarni bajarishdan oldin, mexnat muxofazasi
bo‘yicha yo‘l - yo‘rig olish va ishlarni xavfsiz bajarish usullarini o‘zlashtirib
olganlar.

Sho‘rtangaz UShK, chigindi tashlash bo‘yicha SN-245-71 ga asosan 1
kategoriyaga kiradi. Sanitar ximoya zonasi SNIP-2.01.03-96 ga asosan (1000) m
Ma’lum bir tadbirlar, ishlab chigarish va mehnat intizomiga rioya gilmaslik, xom
ashyo va undan olinadigan mahsulotning ishchilar salomatligiga zararli ta’sir
o‘tkazishiga olib kelishi mumkin. Havo tarkibida neft mahsulotlari (gaz
kondensati, neft, benzin, dizel yoqilg‘isi,kerosin) bug‘larining miqdori
chegaralangan ijozat etilgan kontsentratsiyasidan (ChIEK) oshganida, ular bilan
zaharlanish mumkin.

Uglerod (P) oksidi — rangsiz, xidsiz nixoyatda zaxarli gaz. Ishlab chigarish
binolarida SO ning miqgdori 11mg ni, xavoda 0,03 mg ni tashkil etadi. U
avtomobildan chigayotgan tutun gazlarida xayot uchun xavfli migdorda bo‘ladi.
Shu sababli korxonada ish vaqtida xonalar yaxshi shamollatilgan bo*lishi kerak.

Vodorod sulfid —nafas olishda yuqori nafas organlarini zararlaydi, yugori
kontsentralnagan miqdori o‘limga olib kelishi mumkin .zaxarli gaz, palag‘da
tuxum xidiga ega.

Azot (1U) oksidi- sarig rangli, spetsifik xidga ega gaz, suv bug‘lari bilan
reaktsiyaga kirishib azot kislotasi xosil giladi.

Sho‘rtangaz UShK shamol yo*‘nalishi bo‘yicha SNIP 2.01.01.83 ga asosan
joylashgan. Bunda zaxarli gaz va changlarni chigishi xisobga olinib korxona axoli
punktiga teskari qilib joylashtirilgan. Bu esa zaxarli gaz va changlarni axoli
punkitiga yetib kelmasligini ta’minlaydi.



Texnologik jarayon uzluksiz tarzda davom etadi. Ish ikki smenada olib
boriladi. GOST 12-2.03.91 KMK -3-05-98 ga asosan “Texnologik jarayonlarni
tashkilashtirish sanitariya qoidalari va ishlab chigarish jihozlariga gigenik talablar”
ga muvofiq tashkil gilingan. Xom ashyo va materiallarni gayta ishlash texnologik
uskunaning pasportida belgilangan talablarga muvofiq amalga oshiriladi.

Korxonada SANPIN-0120-01, SANPIN 122-01 ga asosan shovqin,
tebranishdan ximoya choralari ko‘rilgan. Shovqin, tebranishdan ximoyalash
magsadida, desorbtsiya tsexini ishlab chigarish maydonidan tashgariga
joylashtirilgan. Sex, bo‘limlarni eshik, derazalari maxsus tovush o*‘tkazmaydigan
materiallardan tayyorlangan.

Korxona bo‘limlarini yoritish asosan tabiiy va sun’iy ravishda amalga
oshiriladi. Kunduz kuni asosan tabiiy yorug‘likdan foydalaniladi. Tabiiy yoritilish
SNIP 2-01-05.98 ga asosan qabul gilingan. Kechki smenalarda esa, sun’iy
yoritishdan  foydalaniladi, yoritilish  uchun lyumenistsent lampalardan
foydalaniladi.

Sho‘rtangaz UShK tsexIrini havosi mo*‘tadillashtirilib turiladi. Shamollatash
qurilmalaridan foydalaniladi. Isitish SanPiN -0058-96 ga asosan amalga oshiriladi.
Shamollatish qurilmalaridan to‘g‘ri foydalanish, uni to‘liq ishlaydigan holatda
bo‘lishi uchun javobgarlik, mexanik zimmasiga, tsexda esa tsex boshlig‘i va
mexanik zimmasiga yuklatilgan.

Elektr uskunalarining nosozligi yoki ularning ishlatish goida talablariga
amal gilmaslik ishchi-xizmatchilarning shkastlanishiga olib keladi. Insonlarni
elektr toki ta’sirida shkastlanishidan himoya qilish uchun ishlab chigarish
sharoitlarida xavfsiz tok usti qoplangan simlar, yerga ulangan va neytrallovchi
ximoya tizimlarilan foydalanilgan. Shuningdek, elektr uskunalarni tanlash,
o‘rnatishda mavjud bo‘lgan qonun-goidalar normalariga amal gilingan. Statik
elektr zaryadlarining kelib chigishi moddalarning deformatsiyasi, parchalanishi
(sachratilishi) ogibatida, ikki mulogotda bo‘lgan tanalar, suyuq yoki to‘kiluvchan
materiallarning aralashishi, moddalarning zo‘r berib aralashuvi, kristallanishi,
bug*lanishi ogibatida sodir bo*ladi.

Texnologik jihozlarda zaryadlarning paydo bo‘lishi jadalligi gayta
ishlanadigan moddalar, aniglanadigan muhit va jihozlar yasalgan materiallarning
fizikaviy-kimyoviy xossalari bilan aniglanadi.

Solishtirma hajmiy elektr garshiligi 10°> Q*m dan yuqori bo‘lgan moddalar
va meteriallar gayta ishlangan va tashilgan vaqtida statik elektr zaryadlarini
to‘plashga godir.

Statik elektr zaryadlaridan himoyalanish uchun yerlantirish konturi bilan
bog‘langan, «Kimyo, neft kimyosi va neftni gayta ishlash sanoati ishlab



chigarishining statik elektrdan himoyalash qoidalari» ga muvofig bajarilgan,
barcha texnologik apparatlarni yerlantirish ko*zda tutilgan.

Ishchilar va xizmatchilarni shaxsiy ximoya vostalari bilan ta’minlash.,

Ta’sir etuvchi zaxarli gaz va chang bilan ishlovchi tsexlarda, ishchi va
xizmatchilar ob’ekt fugoro muhofazasi bo‘limi (FM shtab) xodimlari tomonidan
shaxsiy ximoya vositalari bilan ta’minlanganlar.

- nafas olish a’zolari himoyasi vositalari uglevodorodlardan filtrlovchi A» va
«BKF» rusumli protivogazlar, «<PSh-1» va «PSh-2» rusumli shlangli protivogazlar,
changdan saglovchi respiratorlar.

- maxsus kiyim: paxtagog‘ozli bir yoglama tugmali kostyum;

- maxsus oyoq kiyimi: rezina poshnali charm botinkalar;

- go‘Ini himoyalovchi vositalar: paxtagog‘ozli qo‘lgoplar, kislota va
ishgorlardan rezinali go‘lqoplar;

- boshni himoyalovchi vositalar: himoyalovchi kaskalar podshlemniklari
bilan;

- ko‘zni himoyalovchi vositalar: himoyalovchi ko‘zoynaklar

- saqlovchi moslamalar: saglovchi belbog‘lar;

- eshitish a’zolarini himoyalovchi vositalar: shovginga garshi qulogchinlar

(kompressorlar mashinistlari uchun

Nafas olish organlarini muxofazalash magsadida shaxsiy ximoya
vositalaridangaznigoblar nazarda tutilgan.

Gaznigoblar ikki turga bo‘linadi:

3. Filtirlovchi gaznigolar ( GP 5, GP 7, GP 9, PDF 2Sh);
4. Ajratuvchi gaznigoblar (IP 46 IP 48).

Nafas olish organlarining eng oddiy himoya vositalari:

4. Respirator;

5. Changga garshi matoli nigoblar;

6. Paxta dokali bog‘gich.

Sho‘rtangaz UShK SNIP- 2.08.12.98 ga asosan ishchi-xizmatchilar uchun dam

olish, ovqatlanish, uy va ish kiyimlarini saglash xonasi, zararsizlantirish, yuvish-
yuvinish va boshga madaniy-sanitariya xizmatlari uchun mo*ljallangan qo‘shimcha
binolar qurilgan.

Korxonada yong‘in va portlash xavfsizligi, ularni rejalashtirish,
tashkillashtirish va olib borish SNIP-2.01.02-04 ga asosan, “Yong‘in xavfsizligi”
umumiy talablariga ONTP 24/86 ga asosan “Portlash xavfi” umumiy talablariga va



ushbu goidalarga muvofiqg ta’minlangan. Ishlab chigarishda o‘rganilmagan yong‘in
va portlash xavfi va toksik xususiyatlariga ega bo‘lgan modda va materiallar
qo‘llanilmaydi.

1. Gaz kondensati va neftni haydash, yengilalangalanadigan yonuvchi
suyuqgliklar va gazlarning mavjudligi, hamda jarayonning yuqori harorat va
bosimda olib borilishi sabab, A kategoriyali yong‘inga-portlashga xavfli ishlab
chigarishga kiradi. Yong‘inlarning yuzaga kelishi texnologik va yong‘inga garshi
rejimning buzilishi va ta’mir ishlarining sifatsiz bajarilishi bilan bog‘liq bo‘lishi
mumkin.

Korxona binolarining yong‘in xavfsizligi ularning o‘tga chilamlilik darajasi
bilan aniglangan. SNIP 2.09.12-98 ga asosan qurilish materiallari  bo‘yicha
yonmaydigan, giyin yonadigan xillari mavjud.

Yong‘in yoki avariya sodir bo‘lishida odmlrni xavfsiz boshga joyga chigish
yo‘llari  binolarni loyihalash va qurish vagtida hisobga olingan. Yong‘in
havfsizligi norma qodalariga asosan evakuatsiya yo‘llari o‘tga chidamli
materiallardan tayyorlangan, harakat yo‘lida hech ganday to‘siglar yo‘q. Korxona
binosida 2ta chiqish evakuatsiya yo‘llari mavjud.

Barcha ishlab chigarish tsexlarida, xom ashyo va tayyor maxsulot
omborxonalari ma’muriy va boshga yordamchi binolar hamda inshootlar dastlabki
yong‘inni o‘chirish vositalari bilan ta’minlangan.

Ventilyatsiya tizimi yong‘indan darak beruvchi signalizatsiya bilan
birlashtirilgan va (SNIP 2.04.02 84., GOST 12.2.2002.89, SNiP 2.04.09.07)
bo‘yicha o‘rnatilgan.

Bino va yong‘in suv ma’nbalari yo‘lkalari hamda yong‘in vositalari va
uskunalariga boradigan yo‘lkalar doimo bo‘sh bo‘lishi ta’minlangan, binolar
oralig‘idagi yong‘inga garshi masofa uzulmalarida materiallar, uskunalar, bo‘sh
idishlar taxlashga ruxsat etilmaydi.

Sho‘rtangaz UShK yong‘inga garshi suv ta’minoti SNIP-2.04.02.86 ga
asosan belgilangan. Katta migdorda suv saglaydigan suv havzasi mavjud.

O‘tni o“chirish birlamchi vositalaridan xarakatlanadigan, go‘lda ishlataligan
o‘t o‘chirgichlar, gilropulpalar, chelak, suvli bochka, belkurak, qumli yashik,
asbest yopgich, namat va boshga yonmaydigan buyumlari mavjud. a) neft
mahsulotlar o‘t olishining katta bo‘lmagan o‘choglarini OP-5 va OXP-10 ko*pikli
o‘t o“chirgichlari, qum, koshma. bug* bilan o‘chirish mumekin;



- neft mahsulotlar o‘t olishining katta o‘choglarini suvning tizillab
ogayotgan kompakt ogimlari bilan maxsus o‘t o‘chiruv yoki lafetli tanalari
yordamida bosim ostida, suv bug‘i bilan va o‘t o‘chiruv mashinalari bilan
uzatiladigan o‘t o‘chiruv ko‘piki bilan o‘chiriladi;

- pechlar ichidagi yong‘inlarni o‘chirish uchun statsionar o‘rnatilgan
truboprovod bo‘yicha yonish kamerasiga uzatiladigan o‘tkir bug‘ qo‘llanadi;

- elektr dvigatellari o‘t olganida elektr simlari OU-2 va OU-5 rusumli
karbonat kislotali o‘t o‘chirgichlari bilan o*chiriladi;

- 0‘t o‘chiruvchilar komandasi telefon yoki yong‘in bildirgichi (izvematel)
orgali chaqiriladi.

Yong‘in hagida tez xabar berish uchun yugori havfli hisoblangan
texnologik uskunalarda, ishlab chiqarish binolarida, omborlarda darakchi vositalari
SNIP-2.04.02-84, GOST 12.2.2002.89 ga asosan o‘rnatilgan. Ot olish hodisasida
0‘t o‘chirish komandasini operativ suratda chagirish uchun qurilmaning alohida
ob’ektlarida va ustunlar yonida PKIL tipidagi bildirgich (izvematel) ning
o‘rnatilishi ko‘zda tutilgan.

Bu vositalar yonayotgan manba, joyini 0‘z vagtida aniglashga yordam beradi.
Sho‘rtangaz UShK ko“ngilli o*t o“chirish drujinasi tashkil gilingan.

Yashinning yer ustidagi inshoot, qurilmalarga to“‘g‘ri urilishi buzilishga,
yonuvchi modda va materiallarni alangalanishiga olib keladi. Yashinni ikkilamchi
ta’siri, ximoyalanuvchi bino va inshootlarni metall konturiga yashin urilish
vaqtida, zaryadlarni elektrostatik va elektromagnitli induktsiyalanishi bilan boradi.
Natijada, uchqunlanish bilan bog‘liq xavfli vaziyat vujudga keladi.
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1.Ishlab chigarish dasturi-loyiha bo’yicha ishlab chigarilgan mahsulotning
yillik hajmi.

2.Mahsulot ishlab chigarish tannarxidagi to’g’ri moddiy sarflarini ochib xom-
ashyo va asosiy materiallar,yordamchi materiallar,quvvatlar va yoqilg’i

sarflarining hisobi.Bumahsulotlar korxonaning texnologik reglamenti yoki
loyihaning moddiy balansidan olinadi.

3.Mahsulot tannarxidagi boshga to’g’ri,yondosh sarflar,asosiy fondlarning
amartizatsiyasi va qolgan shu jumladan,ustama sarflar asosida mahsulot
tannarxining (1-o’lcham va vyillik) hisobi-korxona ma’lumotlari asosida o’lcham
mahsulot ishlab chigarish tannarxining koagulyatsiyasi.

4.Mahsulot tannarxining asosida loyiha bo’yicha foydasi mahsulotning ulgurji
bahosi,rentabelligi,erkin sotish bahosining hisobi.

5.Asosiy ko’rsatkichlar hisobi.lshlab chigarishning asosiy texnik-igtisodiy
ko’rsatkichlari,mahsulotning yillik hajmi (natural va giymat ifodasi bo’yicha) 1
o’lcham va yillik mahsulotning ishlab chigarish tannarxi,foyda ko’rsatkichlari, 1
o’lcham mahsulotning erkin bahosi,1 ishchi va sex hodimining tannarxdagi ulushi.

Ishlab chigarish dasturi — mahsulotning yillik ishlab chigarish hajmi.

(Natural va qiymat ifodasi)

Ne Mahsulot nomi O’lcham Bir Natural Qiymat ifodasi
0’lcham ifodasi m.so’m
narxi
so’m
1 2 3 4 5 6
Gaz T 29 250 97 440 000 | 2 850 120 000

Ushbu jadvalda loyiha bo’yicha ishlab chigarishga rejalashtirilgan mahsulot
turi,uning o’lchami,natural ifodadagi va giymati bo’yicha mahsulotning hajmi va 1
o’lcham mahsulotning sotiladigannarxi qayd etiladi.

Hisob tartibi:
5 grafada loyiha bo’yicha mahsulotning 1 yillik hajmi gayd etiladi.
6 grafada = 4 grafa x 5 grafaga.

Mahsulot ishlab chigarish tannarxining kalkulyatsiyasi
Yillik ishlab chigarish hajmi — 97 440 000 t/y

Mahsulotning kalkulyatsion o’lchami — 1t.



Ne Sarf moddalar Sarflar giymati
1 0’lcham Yillik
mahsulot hajmi,m.so’m
uchun,so’m
1 2 3 4
1. To’g’ri moddiy sarflar 15976 1 556 701 440
2. | Mehnatga doir to’g’ri sarflar,shu 1278 124 528 320
jumladan:
Ishlab chigarish ishchilarining 971 94 614 240
a) ish haqi
Sug’urta ajratmalari (yagaona 307 29 914 080
b) ijtimoiy to’lov-25%)
3. | Materialga doir yondosh sarflar 852 83018 880
4, Mehnatga doir yondosh sarflar 639 62 264 160
5. Asosiy fondlar amortizatsiyasi 2130 201 541 200
6. Boshqga (shu jumladan ustama) 426 41 509 440
sarflar
Ishlab chigarish tannarxi 21 301 2 075 563 440
Davr harajatlari 4 899 4773 358 560
Umumiy sarflar 26 200 2 552 928 000
Foyda 3050 297 132 000
Mabhsulot rentabelligi 11.6
Korxonaning ulgurji bahosi 29 250 2 850 120 000
Aksiz
Kelishilgan (erkin-sotish) baho- 35100 3420 144 000
20% QQS bilan
Asosiy iqtisodiy ko’rsatkichlar hisobi
Ne Ko’rsatkichlar O’Icham Loyiha bo’yicha
1 2 3 4
1 Yillik i/ch mahsulot hajmi
a) natural ifoda T 31 440 000
b) tovar mahsulotining ming so’m 2 850 120 000
giymati
2 1 0’lcham mahsulotning i/ch
tannarxi so’m/o’Icham 21 301
(ishlab chigarish sarflari) so’m/o’lcham
3 Yillik mahsulotning tannarxi ming so’m 2 075 563 440
4 | Mahsulotning erkin-sotish bahosi |  so’m/o’Icham 29 250
5 Yillik foyda ming so’m 297 132 000
6 Mahsulotning rentabelligi % 11.6




(samaradorligi %)

1 ishlovchining o’rtacha - oylik ming so’m 600 000
ish hagi

1 ishchining o’rtacha - oylik ish ming so’m 720 000
haqi

Moddiy sarflarning i/ch % 75
tannarxdagi ulushi

Ko’rsatkichlar hisobi:
1.Yillik mahsulot hajmi Qi/ch va Qi/ch x Eb
2.Mahsulotning ishlab chigarish tannarxi va umumiy sarflar hisobi:
I.To’g’ri moddiy sarflar;
I1.Mehnatga doir to’g’ri sarflar;
I11.Yondosh moddiy va mehnatga doir sarflar;
IV.Asosiy fondlar ammortizatsiyasi;
V.Boshga golgan,shu jumladan ustama harajatlar.

Jami sarflarning yig’indisi yoki ishlab chigarish tannarxi=E 1 -V =




Xulosa




Men loyhalayotgan absorbsion bo’limi Sho’rtan unitary shuba korxonasidagi
tabily gazdan amin yordamaida oltingugurt tozalash sexining eng asosiy
apparatidir. Bu kallonnadan chigan oltingugurt chet elga eksport va
O’zbekistonning gishlog xo’jaligiga beriladi.

Sho’rtan USHK ning barpo etilishiga ham asosan gazlarni ajratishga
asoslangan.

Bunday qurilmalar yordamida olingan maxsulotlar butun johonga
sotilmogda. Bu zavod qurilmasdan oldin esa tabiiy gaz yoqilg’i sifatida yoqib
yoborilar va uning tarkibidan gimmatbaxo gazlarni ajratib olish va undan tavar
maxsulot ishlab chigarish keng yo’lga go’yilmoqda.

Bunday zavotlar yordamida O’zbekiston ko’plab sarmoyani tejamogda va
chet el sarmoyalarini jalb etayapti.
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BITIRUV ISHINING
QISQACHA MAZMUNI.



Mening bokalavr deplom olish uchun tayyorlagan bitiruv ishim ,,Tabiiy gazni

nordon komponentlarni absorbsiya usulida tozalash jarayoni “ xaqidadir.

Bugungi kunga kelib dunyoda tabiiy gazni gayta ishlash davlatlar gazni zaharli
birikmalardan tozalashda absorber va adsorber,desorber texnologiyalardan teng
foydalanilmoqda.Bu texnologiyalardan absoorbsion tozalash usuli keng tarqalgan
bo'lib absorbent sifatida dietanolamin eritmalari keng ishlatilib kelinmoqda.Bu
modda nordon gazlarni yaxshi tozalaydi. Men bitiruv ishini bajarish jarayonida
bitiruv oldi amaliyotida mamlakatimizdagi yetakchi gaz qayta ishlash zavodlaridan

biri Sho'rtan gazni qayta ishlash zavodida bo’ldim.
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