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KHUPHII

Xaérna opauit Oup SIHTHIIMKIAH TOPTHO, OJaM-ITyMyJl FOSUIAPHUHT Maiao
Oynuiy Ba amanira ommupuinu eHrui keumaiau. [y mavnona, [lpesunent Mciaom
KapuMOBHMHT ImIaxcaH Tamab0ycu OwimaH OyiaHraH Y30eKHCTOHHHHI FaiUla
MYCTaKWJUIMTUTA SPUIIUII CUECATU XaM OCHJIMKYa amalira OMIraHu HyK. 30TaH,
OyHIall KEHI KaMpOBIIM cabil-XapakariapHu MyBapakusTiIv Tap3ja MOEHUTa
€TKa3ull OAJWA NEeXKOHAAaH TOPTHO, MyTaxaccuciap, paxOapiapiaH Xam Kyaa
KaTTa MabCyAMST TaJIa0 3Tap M.

DHr acocwWiicH, Falua MyCTAKWUINTUIa OSPHUIINII  Y30eKHCTOHHHMHT
UKTHCOIUN MYCTaKWUIMTHUTA XaM OeBocHTa Jaxijop »au. Maskyp kutoOna aHa
IIyHJailk Mypakka0d Oup MIapowWTaa amira OWIMpWIraH uuuiap, Oy Wynma ayy
KEJIMHIaH KUWMHYWIMK Ba MyamMMoJiap Kaid Tap3aa Oaprapad STHITaHIMIU
Xycycuia Xukos KwinHaau. HOpTumusna famia eTUIITUPUII  CAIIMOFUHUHT
Wunnan-iuinra omuo OOpHIM, XOCWITOPIUKHUHT FOKCAIHUII OMUJUIAPU TaX I
KWINHAAU. JIeXKOH Ba MyTaxXaCCUCIAPHUHIT DSPUILIWITaH IOTYKJIAp aXaMusiTd
Xycycuaara (puxkpiapu Kajamra oJuHaIu.

V36eKHCTOH  SHAWIMHA  MYCTAKWUIMKKA  dpHiran  90-fuimapHUHT
Oolutapuja SHr MyXHM MacanajapjaH Oupu Oy-aXxOJIMHU  O3UK-OBKAT
MaxCyJIOTJIapu OuiaH y3J1yKCH3 TabMHHIAIIAAH MOOpaT d7U. DHI KaTTa MyaMMO
IIyHJa OJAUKHA, COOMK WTTU(OKHMHI TMaxTa Oa3acura aniaaHuO KoJIraH
V36ekncToHra Iy 4oKKaua KyIab TypIard O3MK-OBKAT MaxCyJIOT/Iapu OOIIKa
xoinmapaan onu0® kenuHapau. KHIIIOK XYKaJIMK MaxCyJOTJIAPUHUHT acOCUU
TypJapyuHU Yy3UMHU3/4a ETUINTHpUII Ba Oy MaxcyjloTiap Oyiinua Oomika
MamJlakatiaapra kKapam OYynu0O Koiamaciuk Hadakar UKTHCOAUM, Oanku cuecui
MYCTaKWJUIMKHU XaM TabMHHJIOBYM MYXHUM OMUJUIApAAH OUpH H/IH.

Cob6uk urtudok TaHazzyira 103 TyTrad, aHa NIy FaJUIlaHU YeTAaH Y3uMU3
coTHO OJUIIMMH3ra TYFPU Keiau. ByHWHT yuyH, OMpuHYM HaBOaTna, BaIIOTa
Kepak »Hau. bap3m Famma COTyBYM JIaBiaTiap d3ca Y3JIADUHUHT CUECHUM
MaH(aatmapuHu XaM opara TUKUIITHpuinra ypuHapau. KomaBepca, cotu®
OJIMHTaH FaJUlaHU IOPTUMHU3TA €TKAa3u0 KEeNTII Y4YyH KaTTa MHKIopJa Wym
XapaxaTtnapy XaMm Tajiald KWwinHap 37u. AHa IIyHJIad Mypakkab Oup mapoutna
MamiiakaT IIpe3nneHTy Ba XyKyMaTH O3MK-OBKAaT TabMUHOTHJA Y3WJIUILIAP O3
Oepmaciuru yuyyH Oapua yopa-TaaOupiapHu Kypau. XOpwKIaH COTHO OJIMHTaH
FaJljla MaMJIaKaTUMU3Ta €TUO KeTUIIN YYyH MabJIyM BakT Tanad KWIMHAD H/H.

Kopnapanuusmus tuzumuaa 186 ta yH KopXxoHasiapu O0YIu0, yaapHUHT Oup
KYHJUK KyBBaTH 2865 TOHHA HOH MaxCyJoTJIapy UNUIA0 YUKapHIIra
MYIDKaJUTaHTaH. AXOJMHUHT y3uja IIapTHOMAJAaH Tallkapyd JOH KOJIa€TraH
cababmum 2002 imnga 6up KyHAa yprada 957 TOHHA HOH MaxCyJOTJIapu HILIad
yukapuirad 6yinca, 2003 innaa 6y kypcarkud 500 TOHHAra TyIau.

PecnyOnukana spuiviaran fajiia MyCTaKWUIMTHHA KadoaTianiaa ypyFiauk
JTOHHUHT cudatvHu sxmuiam xam mMyxuM VpuH tytaau. [y makcagma 30 nan
OPTUK SIHTU YPYFUMIIMK UEXJIApUKypWIAU. XO3Up yiap/ia pechnyJuKaMU3HUHT
y3uga ernmitupwirad 20 gaH OpPTHK TypAard fajula HaBJIapu ypyFH CHUKATIIA
capajaHuO, SKUII y4yH Tai€piald OepuIIsnTH.



Slnama Oup OSBTHOOPIM KUXATH, KEHMHTH WHIUTapAa KOpPXOHaMHU3a
JIEXKOHJIAp €TUINTUPIraH JOHHW KaOyJj KWIMO OJIMIN, >KOWIAIITUPHUII Ba CHUKATIIU
cakJiall UMKOHUHHM OepyBUHM JIEBATOpP Ba MEXaHM3ALUSJIAIITUPUIITaH oMOopiapra
ara OynraH mojaauii-texHuka 0azacu sipatungau. byrynru kyn xamu 190 Tta, ury
xKymianaH, 47 Ta OH KaOyn KWJIUII KOpXOHanapu, 38 Ta KaiiTa MIUIOBYM Ba
Tai€pioB aneBaropiapu, 150 ta épaamuu moxodvanap Gpaoauar KypcaTasmTy.



I1.MaB3yHH TeXHMK —MKTHCOAMI JKMXATIAAH aCOCTIALL.

MaB3yHUHT J0/13apO0Juru.MyCTakWUIMK WWUIApUIa HUMIOPT YPHUHU
Oocamura MaxcyJdoT — OMp KaHua épMma TypiapH VY3IallTHPUIIM. Epma
MaxCyJOTJIApUHUHT HCTEHhMOIUHMIIApra KYypKaM Ba KaHIOKJAHTaH XOJ/1a e€TKazuo
Oepunaérrany XaM 3BTHOOpra MOIMK. EpMa CaHOATUHMHI OYHJAH-Ja PaBHAK
TONTUPUILl y4YyH TAPMOKHHHI Oy HYHaNIMIIMra Xam SIHTM ac0o00-yCKyHaJlapHU
J)opuil ATyl Jo3uM anbarra. [llyHaaruHa 1okopu Kajlopusiiu €pma TypJIapuHH
VY3MamTHPHUIN, WMIOPT YPHUHU OocaguraH pakoO0aTOapIoml MaxCyJIoTiap
Ta€panl UMKOHUSITH SIHA/1a KEHTasiIu.

MyCTaKWUIMKHUHT ~ JacTIa0Ku  HWWulapuaa  XaJIKUMH3 — OXTUEKUHU
TabMMHJIAII MAaKCaluaa KarTa MaOjaF »Basura Y30EKHUCTOH 4YeTJaH JIOH
MaxCyJIOTJIapuHU OJMO Kenap, Xalau o€KKa TypuO ojiMaraH €Il JaBJaTUMU3 YUYH
Oy MOJIUSIBUH KMXATJaH aHYa KHHUHYWINKIAPHU KEJITUPUO YnuKapap d/Iu.

JlaBp 1IOH MaxCyJOTJapyuHH ETUIITUPUILI Ba yJIapHU KalTa MIILJIaMI
TEXHOJIOTUSJIApUTa alloXyuja »dbTUOOp OepuIIHM Tako30 J3Tau. by Oopana
JABJIATUMU3 CTPATETUK MYHAIMIUIApUHU OCNTHIIa U Ba MUPOBAp] HATHXKaja JOH
MYCTaKWJUTUTUTA PUTITIIJIN.

Coxara SHTM TEXHOJIOTUSJIAPHUHI KHUPUO KENIHUIUM KYJI MEXHAaTUHU
KaMmaitupau. JKoiapia 3KOJOTMK MYXUTHMHT COFJIOMJIAIIMIIUIA KaTTa TabCHP
KypcaTau, MaxcyjoT TaHHapxu ap3oHiamau. Kopxonanapaa unuiad 4MKapHil
nrapouTiapu sxmmiaHud Oopmokna. Tom wMapHOmAa JOH HWHAYCTpHsICHIA
MOJIEpHU3AIMSIAII UIITIapU 0Ju0 OopuiMokaa. by sca MaxcynoTinapHuHT cudartu
SAXIIAJIAHUIINTA 3aMUH paTiO 03 pypcaraa Kyn MaxcyloTIapHH UIiad YuKapHIil
MMKOHUHU OepMoKa. YOy Makcaaaa Majiakaiy KaapJiap Taiépriamira xaMm Karra
yTHOOp GepunMoxaa. MyHammm GuTHpyBuMiapura HaakaT yH Ba HOH MIIIA0
YUKApUII TEXHOJOTHMsCH, Oanku ¢EpMa Ba OMHUXTa €M HIUIA0 YHMKapUII
TEXHOJIOTHsUIapH XaM MyKaMMall YpraTuiMoK/a.

Magp3yHuHI aMaJjuil axamusaTH. MeHra OepuiraH MajakaBuii OUTHPYB
umu Map3ycu xam “KyeBatu 601/c Oynran Tapuk €pmacu unuiad 4MKapHIIl
JUHUSCUHUHT TEXHOJIOTWACUHM Tamkwi Jtunr’  Oynmub, yHu Oaxapuiina
TEXHOJOTMK CXeMaHu €pMa uIuiad yuKapuiira OelrujaHraH KOHYH Koujaiapra
amMall KWIMHTaH Xojjaa TaniaguM. KopXOHaHMHT [OH To3ajall Ba OKJIall
OynuMIapua KyJUIaHWIAIMTraH TEXHOJOTUK OOCKUWIAap Ba peKUMIIap Koujanapra
aCOCJIaHTaH X0J1/1a TY3WIAU. EpMa nmanad uuplapuiiia I0KopH YHYMIOPIMKKA 3ra
OyJraH ycKyHajap TaHJIaHAU Ba XUCOOJIaH]IH.

Mag3yHu Oaxapuinga KyHugaru acocui BasudajapHu amajira
OIIMPHII JIO3UM.

-XOM-allI€éH! TaBCU(PUHU YpraHull,

-TaHJIaHTaH TEXHOJIOTUK cxemayiap Oyiinua >kapEHiapHu TallKWUIAIITHPUII
Ba OOLIKapHIga KyHHJaru AuXaTiapHu 3bTHOOPTa OJIUII JIO3UM:

-TOHJApHU KaOysl KWIWII, O>KOWJAIITHPHIN Ba Cakjallga camapaiu
orepanysiap yTKa3uil, 0apya YCKyHAJIapHUHT MIUIANl PEKUMHUTA PUOST KUJIMIIL,



JIOH To3ajaml OyiIuMHIa JOHJAH apalaliMalapHi YHYMJIM aXpaTuO onuil, épma
oum OynuMuga €pMa MaxCyJlOTIapUHU TYFPU TypKyMJall Ba HA30paT KUJIUII
JKapa€Hiiapu.

-JIOH To3ajJall Ba OKJall, CWUIMKIAII  OYyIuMiIapu Y4YyH TY3WIraH
TEXHOJIOTHK CXeMallap Kyiuaaru tajadanapura >kaBo0 OepHuIIIH JI03UM:

- YpHAaTWIraH YyCKyHajap YHYMJIOPJIUTHMHUHI TEXHUK IIApOUTIIApUra Ba
TEXHOJIOTUK OOCKMYJIAPUHUHI TaBCUs ATHIAJIMUTAaH KETMa — KETJIMTUra 3bTHOO0p
Oepwu,

- YCKyHaJIapHU cXemajia KaOyJl KWJIUIIHY MapT OYitnda rpaduk KuCMIIapuHH
MyKaMMaJl OWJIHIIL;

- MaB3y Oyiinya yCKyHaJapHU TaHJall Ba XUcOOJIallr;

- UNUIA0 YUKWITaH MAaXCYJIOTHU TEXHUK-KUMEBUU HA30paTHUHU amalra
OIIMPHIII;

-MaB3yHU aTpo(-MyXHUT Ba MeXHAT MyXoda3zacu OYIuMIapuHu EPUTUIL,
-KOpXOHA YHYMJIOPJIMTY OYirya UKTUCOIUN caMapaoiuKHU XUcoOIan;
-MaB3yHU Oapua Oynumiapu Oyitnda xysoca Ba Takiaudaap Oepur,

butupys manakaBuil ummumuan 6axapuiiga Kapum «/lyné-My, [laxpuca63 xank-
PHU3KHU aKIUSAOPINK KaMHUITHIA MaBXKy OylraH TETHPMOH LIEXH YCKyHAJIApUHU
YpraHull OpKaJIM MAabIyMOTIap TYIUIAAUM, KOJTaH KUCMJIApHU anabuérnap,
yCIIyOuil KyJulaHManap acocuja, (paH Ba TEXHOJOTHUSHUHI WITOP IOTYKJIapHIaH,
WHTEPHET MAabJIyMOTJIapHiaH, KOMIIOTEpP TEXHOJorusauapuaad (oigaranran
XO0JIJ]a amaira OIUpIuM.



2. TexHOoJI0ruK 0yaumM

2.1 Mijiad yMKApMINHUHT HA3APUH aCOCJaIapH

Taii€piai xapa€Hu, XaBOJIU-FAIBUPJIM CEMapaTop/ia, JMaKI0HIap1a Ba TOII
TO3aJIOBYM YCKYHajlapAa JOHHU To3ajall, THIPOTEPMUK HWIUIOB Oepull, KaiTa
WIUIAI JKapaéHu, TOHHU KOOUFUHU a)KpaTHIll, KOOMK aXKpaTull KapaéHuaa XOCHI
OynraH MaxCyJOTJapHU capajiail, SAPOHM KaWpokjami, €pMa YMKUHIWIAPHU
Ha3opaT Kuauin.Epma dKMHIapH: TallKu KOOMFU Maru3 OuiaH Oupiamub ycMmaras
9KUH JoJIapu (TapuK, CyJd, IIOJH, Tpeunxa), TallKh KOOWUFM Maru3 OujaH
Oupnamub ycran SKuH HoHIapu (apma, OyFa0i, MAKKaKYXOpH).

Epma MaxcynoTnapu: KOOMFM ONMHIaH épMma, KallpoKgaHraH &pma,
CWJUIMKJIAHTaH €pMa, KaWpOKJIaHraH MaljajgaHraH €pma, NUYOKJAHTaH €EpMa,
OaprcumMoH €pMa, OKIIOK, YH.

Donlarni gayta ishlab olinadigan yormalar turi.

Donni gayta ishlab yorma olish texnologiya sxemasini tuzishga quyidagi
omillar ta'sir giladi: ishlab chigariladigan mahsulot assortimenti (butun yoki singan
mag'izdan olingan yorma, gayroglangan yoki gayroglanmagan yorma); donning
anotomik tuzilishi, mag'iz va qobiglarni bog'lanish mustahkamligi, mag'izni
mustahkamligi, donning shakli va boshqalar.

Texnologik jarayonlarni tuzishni umumiy goidalaridan bog'liq holda yorma
ekinlarini ikki guruhga bo'lish mumkin. Birinchi guruhga tashqi gobig'i mag'iz
bilan birlashib o'smagan ekin donlari kiradi. Bu donlardan (tarig, suli, sholi,
grechixa) olinadigan asosiy mahsulot butun yadrodan olinadigan yormadir.
Ikkinchi guruhga tashqi qobig'i mag'iz bilan birlashib o'sgan ekin donlari kiradi va
ulardan olinadigan asosiy mahsulot maydalangan yadrodan olingan yorma
hisoblanadi. Rus no'xatini gayta ishlab butun yorma bilan birgalikda bo'lingan



yorma ham olinadi. Pachoglangan va bargsimon, tezpishar yormalar, bolalar uni va
boshga xil maxsus mahsulotlarni ishlab chigarish sxemasi alohidaligi bilan farq
giladi. Yorma ekinlaridan 12-jadvalda ko'rsatilgan mahsulotlar ishlab chigariladi.

12 - jadval.
OKUH Yormalarning nomlanishi va turlari
TypH
Sholi Qayroglangan gurunch. Qayroglangan maydalangan gurunch.

Yosh bolalar ovgat-ovqati ishlab chigarish uchun gayroglangan

Grechixa | gurunch.

Qobig'i olingan mag'iz (yadrisa). Maydalangan mag'iz. Tezpishar

Tariq mag'iz. Tez pishar maydalangan mag'iz. Yosh bolalar ovgat -

ovqgati ishlab chigarish uchun tezpishar mag'iz. Pishirishni talab

Suli gilmaydigan grechixa yormasi.

Qayroglangan tariq Yyormasi. Tezpishar-qayroglangan tariq

Arpa yormasi.

Maydalangan suli yormasi. Pachoglangan suli yormasi. Gerkules

nomli bargsimon suli yormasi (xlope). Yosh bolalar ovgat-ovgati

No'xat | uchun suli yormasi.

Ekstra nomli suli yormasi. Yosh bolalar ovgat-ovqgati uchun suli
Makka- | yormasi.

jo'xori Dursimon yormasi. Qayroqglangan arpa yormasi. Tezpishar arpa
Doni yormasi. Pishirish wvaqti qisqgartirilgan dursimon yormasi.
Qattig | Pishirishni talab gilmaydigan arpa yormasi.

Bug'doy | Qobig'i olingan butun no'xat yormasi. Qobig'i olingan bo'lingan

no'xat yormasi. Tezpishar no'xat yormasi.

Qayroglangan makkajo'xori yormasi. Bargsimon yorma ishlab

chigarish uchun yirik makkajo'xori yormasi. Qalamcha ishlab

chigarish uchun mayda makkajo'xori yormasi. Makkajo'xori uni.

Silliglangan bug'doy yormasi. Tezpishar bug'doy yormasi. Xalisa

uchun bug'doy yormasi.

Sholi, tarig, grechixa, suli donlaridan maydalangan butun yorma ishlab
chigariladi. Qayta ishlash jarayonida hosil bo'ladigan maydalangan mag'izlar
ovgat-ovgat mahsulotlariga (maydalangan sholi, maydalangan grechixa) yoki
ozuga mahsulotlariga (tariq va sulining maydalangan mag'zi) tegishlidir.

Tariqg donining turlari va sifat ko'rsatkichlari.

Tariq donidan gayroglangan uch navli (oliy, birinchi va ikkinchi navli)
yorma ishlab chiqariladi.

Qayroglangan tariq yormasi bu gul gobig'i, meva va urug' gobig'i, murtak va
gisman aleyron katlamdan ajratilgan tariq mag'zini tashkil giladi. Tariq yormasi
0'zining istemolbop xossalari va tez pishishi bilan ajralib turadi. Tariq yormasini
pishirganda uning hajmi olti-etti barobar oshadi, bo'tgasi yaxshi tami, rangi,
konsistensiyasi va tez xazm bo'lishi bilan tavsiflanadi.



Tarig donining ogsil moddasi yugori biologik gimmatga ega emas, chunki
uning tarkibida lizin, metionin va triptofan aminoqislotalarining miqdori etarli
emas. Tarig yormasini tarkibida lipidlarning ko'pchiligi yormani saglash muddatini
kamaytiradi.

Yorma ishlab chigarishda tarig donining to'rtta xilli go'llaniladi. Yorma
ishlab chigarishda gqimmatli tarig doni deb oq va og-sarig rangli plyonkali hamda
gizil rangli gul plyonka bilan qoplangan don navlari hisoblanadi. Donning
plyonkasini miqdori 20% dan oshmasligi kerak.

Yadroning konsistensiyasi ham asosiy texnologik ko'rsatkichlardan
hisoblanadi. Shaffofsimon yadroli tarig navlari yugori mustaxkamligi bilan ajralib
turadi, qobiq ajratish va kayroglash jarayonlarida kamroq foydalaniladi. Yirik va
aylana shakldagi tekislanmagan tariq doni navlari yaxshi texnologik xossalarga
egadir.

Tariq donini gul plenkalari yadro bilan birga o'smagan bo'lib, gobiq
ajratishda engil ajratiladi. Namligi 13,5.....14,5% bo'lgan tariq doni gayta
ishlanganda yormaning chigishi ko'p bo'ladi.

. Tarig donini gayta ishlashga tayyorlash jarayoni.

Tariq donini gayta ishlashga tayyorlashning alohidaligi shundan iboratki,
tarig doni massasi tarkibida ajralishi giyin bo'lgan chigindilar ko'p bo'ladi. Bu
chigindilarni fizik xossalari mayda tarig donining xossalariga yaqgin bo'lganligi
sababli ularni ajratish juda qiyin kechadi. Bu chigindilarning ancha gismini
teshiklarini razmeri 1,6x20mm (1,5%x20mm) g'alvirda ajratish mumkin, lekin
chigindilar bilan birga gisman mayda don ham yo'qotiladi.

Tariqg donini gayta ishlashga tayyorlash texnologik sxemasi quyidagilarni o'z
ichiga oladi: donni uch marta havoli-g'alvirli separatorlarda tozalash, donni
chigindilardan go'shimcha elakdonlarga tozalash, tosh tozalagich uskunalarda
mineral chigindilarni ajratib olish.

Donni uch marta ketma-ket havoli—g'alvirli separatorlarda tozalaganda yirik
chiqindi birinchi separatorda teshik diametri 4,0....4,5 mm bo'lgan g'alvir bilan
uchinchi separatorda teshik diametri 3,0...3,5 mm bo'lgan g'alvir biloan ajratib
olinadi. Mayda chigindi 1,5x20 mm va 1,7x20 mm teshikli g'alvirlar yordamida
ajratiladi.

Mayda chigindilar go'shimcha A1-BRU markali elakdonda va buratlarda
1,7x20 mm teshikli g'alvirlar yordamida oxirgi marta ajratiladi. Teshik diametri 2,7
mm g'alvirdan o'tgan mahsulot yirik don fraksiyasidir. Teshik diametri 2,0 mm
g'alvirda golgan mahsulot mayda don fraksiyasi hisoblanadi. Yirik va mayda don
fraksiyalari alohida tosh tozalagich uskunalariga yuboriladi. Chigindilar buratlarda
nazorat gilinadi va har qaysi chigindi kategoriyasi bo'yicha alohida bunkerga
yuboriladi. Tariq doniga gidrotermik ishlov berilmaydi.

Tariq donini gayta ishlab yorma olish jarayoni.

Tarig donidan yorma olish texnologik sxemasi quyidagi jarayonlarni 0'z
ichiga oladi: donni qobig'ini ajratish; qobiq ajratish jarayonidan hosil bo'lgan
mahsulotlarni saralash; yadroni gayroglash; yorma va chigindilarni nazorat qilish.

Donning qobig'ini ajratish va qobiq ajratish jarayonida hosil bo'lgan
mahsulotlarni saralash oralig yadroni ajratib olmasdan qobiq ajratish sxemasi



asosida olib boriladi. Donning qobig'i abraziv valli va rezinmatoli plastinkali
dekali valli —dekali dastgohda ajratiladi. Donning qobig'i bir dekali yoki ikki dekali
dastgohda ajratiladi. Ikki dekali dastgoxda donning gobig'i ajratish samaradorligi
yugori. Vallarning aylanish tezligi 15,5 m\s ni tashkil giladi. Ikki dekali dastgoxda
donning qobig'i ajratilganda dastgoxdan keyin hosil bo'lgan mahsulot tarkibida
qobig'i ajralgan don va maydalangan yadroning miqdori birinchi sistemadan keyin
91,0 va 3,7 % bo'lishi kerak, ikkinchi sistemadan keyin 99,0 va 5,0% bo'lishi
kerak. Maydalangan yadroga teshik diametri 1,5 mm bo'lgan g'alvirdan o'tgan
yadro bo'lakchalari kiradi.

Bir dekali dastgohda donning qobig'i ajratilganda dastgoxdan keyin hosil
bo'lgan mahsulot tarkibida qobig'i ajralgan yadroning miqdori quyidagicha bo'lishi
kerak: birinchi sistemadan keyin 80...90%, ikkinchi sistemadan keyin 90...95%,
uchinchi sistemadan keyin 95....98%, to'rtinchi sistemadan keyin 99%.

Bir va ikki dekali dastgoxda gobiq ajratish jarayonida hosil bo'lgan mahsulot
tarkibi 13-jadvalda keltirilgan.

1-jadval
Bir va ikki dekali dastgohda qobiq ajratish jarayonida hosil bo’'lgan mahsulot
tarkibi (%)

Dastgoh turi va Qobig'i Butun Maydalanga | Un Qobiq
sistemasi ajralmaga yadro n yadro
n
Don
Ikki dekali:
Birinchi sistema 8,6 74,25 1,66 0,40 15,1
Ikkinchi sistema 1,1 76,85 3,80 1,05 3,0
Bir dekali:
Birinchi sistema 15,0 66,50 2,50 0,70 15,3
Ikkinchi sistema 7,2 71,60 2,90 0,80 15
Uchinchi sistema 3,0 73,40 3,50 1,20 0,6
To'rtinchi sistema 0,7 73,50 3,95 1,30 0,4

Donning qobig'i ajratilgandan keyin yadroda meva va urug' qobig'i, aleyron
gatlam va murtak qoladi. Qobiglarning ko'p gismini va murtakni olib tashlash
uchun yadro A1-ZShN-3 rusumli gayroglovchi uskunalarda yoki valli dekali
dastgohlarda gayroglanadi. Qayroglash mahsulotlari tarkibidagi gobiq va un havo
separatorlarida (aspiratorlarda) ajratib olinadi.

Yorma va qo'shimcha mahsulotlar A1-BRU rusumli elakdonlarda yoki
yorma ajratkichlarda vyirikligi bo'yicha saralash yo'li bilan ajratiladi. Teshik
diametri 2,3....2,5 mm bo'lgan g'alvir qoldig'i bilan chiqindilar (bug'doy, javdar va
boshqalar) ajratib olinadi. Teshik diametri 2,3...2,5 mm bo'lgan g'alvirdan o'tgan
mahsulot tariq yormasi ikki marta aspiratorlarda va magnit separatorida nazorat
gilingandan keyin tayyor mahsulot bunkeriga yuboriladi.

Tariqg donidan olinadigan yormalarning chiqishi va sifat
ko'rsatkichlari.



Bazis kondisiyali sifat ko'rsatkichli tarig donini gayta ishlab olingan
yormaning chiqishi 14-jadvalda keltirilgan.

2-jadval
Tariq donidan olinadigan yormalarning turlari, %
Ne Qayroglash usuli
Mahsulot nomi Valli dekali | A1-ZShN-3
dastgohda rusumli
uskunada

1. [Epma:
Onuii HaBJIU 5,0 5,0
bupuHuM HaBIU 58,0 56,0
MKkKuHYA HABIU 2.0 2,0

2. DKamu épmanap:

3. Maiinananran épmanap 65,0 63,0

4. O3yka yHH 4.0 5,0

5. Kunuk 8,5 9,5

6. [[LI kaTeropust YMKUHIN, MEXaHUK HYKOTHIII 15,0 15,0
1 Ba I1 kaTeropus YUKUHIU 7,0 7,0
Kypum 0,5 0,5
Jami: 100 100

2.1. TexHOJIOTHK KAPAEHHUHT _HA3apuii acocJiapu

Epma 3aBojiapununr Taiiépaios 6Vaumaapuia:

a) cemapanusam (YMKAHIWIApJAH ToO3ajall Ba JOHJAPHU KaTTa-
KUYUKJIUTUTa KYpa aKpaTHii);

0) I'TU;

B) T'YJI KOOMKJIM TOHJIApHU OKJIaIl.

OxkJjam oyjaumuaa:

a) PHAOCTIEPM (SIAPOHU) OKJIAI;

0) OKJIaHTaH Ba OKJIAHMAaraH JOHJIAPHU aXXpaTHIll;

B) €épMajiapra caiikaia Oepui;

) épMajapHM KaTTa-KUIMKIUTHTa Kypa capajarl.

JloH apaJjalmMaJJapuHy CenapalusJall HA3apUsICH.

Tait€pnoB Oy TUMIAPUHUHAT acOCH Bazu(acu KOpXoHara KeITUPUIITaH
JIOHJIApHU YMKUHIWIApAaH To3anamaup. by xapaéaau cemaparop yckyHacu
Oaxxapaau. byHnan Tamkapu y JOHJIApHU KaTTa-KHYUKJIMTUTA Kypa axpaTuo
Oepaau, YyHKH Xap XU KaTTa-KHYUKIMKIArd JOHJIAPHU aJloXUa TEXHOJIOTHK
yCKyHaJlap/ia To3aJall KaTTa camapa oepasu.

Acocuii JOH MacCaCHJIaH Y3VHJIUIH, KAJUHJIUTH Ba YHUA OMJIaH
dapk KWIaJuraH YUKHHIMJIAPHY AKPATHIIL




Bomiokyin nOHNap Y3YHJIWTH, SHM Ba KUIMHJIWTUA Oyiinda TaBCU(IaHAIH.
JIOH Ba YMKWHIWIAPHUHT YI4aMIIaPUHU aHUKJIAII, yJIaPHU &KPATUIIa OCOHJIUK
TYFIUPAIH.

JloH apanammanapuaard Y3yH €k KaiTa YAKUHAWIAPHU Tpuepiaap, OBCIOT
@XpaTyBYu Ba KYKOJ aXpaTyBuu yCKyHajap EpaaMunad axpatwianud (yJIapHUHT
pycymiuapu A9-YTK-6 Ba A9-YTO-6).

JIOH MacCaCMHM _MHUHEPAJ YMKMHIUIAPAAH (TOULIAPIAH)
TO3JIANAMIAH YCKYHA.

JIOH apanmammamapuad OOmKA YUKWHAWIAP KATOPWUIA  MHHEPas
YyUKUHAWIap (Maiiaa Toml, KyMm, OlHA CHUHUKJIAPU, METAUICUMOH MOAJAaiap) Xam
yupaiau. bynapuu xaBO cenaparopuaad akpaTuil MyMKHH 3Mac. by unkunaumap
yHra TymuO KOJICa, YHJAPHUHT CudaruHu OY3uO, HOCTaHAAPT Xxojarra O0Juo
Kenaau €ku YCKYHAJIAPHW HINJIAH 4YUMKapPaau. by udukuHAmiap Toul axpaTryBuu
MammHa épramMuaa axparuaaau. by YCkyHana JOHHUHT 3UUJIUTH XUCOOTa OJIMHTaH
Oynn6, MUHEPaT YMKUHAWIAP JOH [03acuja Maiao OYIraH WIIKQIaHUII TUHAMUK
KO3 bueHTH aCoCuIa aKPATHIIAIHN.

JoH apajamiMajapuHyu METAJLI 3aPPavyaiapaaH TO3IaHIUTraH
MArHuT YCKYHa Ba annapatrJjap.

YH umad yukapuin KOPXOHAIapura KEeNTHUpWIraH AOHJEp WYUAATH
METAIOMATHUT YUKUHIUIAP NOHJIAPHU Ypaérranaa, TPaHCIOPTHPOBKA KUJIUII Ba
Oup MaMAOHIAH MKKUHYM KOWra KyuyupaérraH BakTAa TYMHUO KOJHUIIA MYMKHH.
bynnan Ttamkapu, AOH To3adam  HEXUAArd YCKYHAUTAPHUHT  HOCO3JIUTH
HATWXKacKUaa, TETUPMOHIA 3CA BAJCIJIM CTAHOK PUMIUIAPUHUHT EHUIUIIN Ba
nexnapaa  YCKYHalnapHu TabMUPJIANI BaKTUAA TYIIMO KOJUIIKM MYMKHH.
MeTtayuiOMarHuT YUKUHIWIAP, AaWHUKCA, OKJall Ba TO3aJall MallhuHAIapPUra
TYmuoO Koaca, Typiu xaBduu xonucanapra (Earunra) cabad oynaau.

JOHra COBYK Ba MCCHK CYB OMJIaH MIIJIOB OepHIllL.

Yu Ba ¢Epma 3aBomsiapuaa  JOHJAPHUHT  OONIIAHFUY — TapKuOH
Yy3rapTUpunanb, yinap TEXHOJOTHK Tajabiapra MOC OYIWIIM YYyH CyB, UCCUKIIHUK
ownan (I'THU) ummos Gepuinanu. KopxoHanapra KenTUpWITaH JTOHHUHT HAMITUTH
ypraua OYynmmO, SHIOCTIEpM Ba KOOWFM TYypJid MEXaHMK TY3WJIUINTa 3ra Oyianuu.
[llynuHr y4yH yJapHH Oup-OMpUAAH aXpaTUIll KUHWH, arap yJjapra HIILIOB
OepuiiMaciaH MaxcyJIoT UILIa0 YuKapusca, YHUHT cudaTy nact 0ynaau.

['TU >xapaéuu »sHAocriepM OWJaH KOOMKHHMHI XYCYCUSITUHU KECKUH
Vy3raptupaau. YH TETUpMOHJIApUIa SHIOCIIEPMHUHT MyCTaXKaMJIUTU KaManuTupuo,
KOOMKHMHI ~MYCTaXKaMJMTMHM OIIMpUIaaM. EpMa 3aBoamapuja  OyHHUHT
TECKapuCH, SbHU  MAFU3HUHT  MYCTaXKaMJIMTUHU  OMUPUO, KOOMKHHUHT
MYCTaxKaMJIUTUHU MacalTupuiaau. by y3rapunuiap KaHuanuk nxoOuit 0yica, yH
Ba épMa MIUIA0 YUKAPHUII KapaCHIIapH IIIyHYa camapaiy OyIaiam.

JOHHMHI CMPTKHU KATJAMJIAPUra adpa3uB (KAMPOKKYM) BA NYJIaT 0311
IMJIMHAD OWJIaH HILJIOB Oepul.

CenapaTop Ba Tpuepnapaa WUUIOBAAH YTraH JOHHUHT CHUPTKH KUCMH

(bopo3nka Ba Oopojaka)ra YaHT Ba MHUKPOOPraHWU3MIIAp ENHINTAH OYiamu.




TerupMOHNIAPHUHT JIOH TO3aJIaI HEXIAPHUIA TOHHUHT YCTKH KATJIAMUHM TO3a1alll
BaKTH/1a YHUHT COKOJIM, MYPTAru Xam/ia JOHHUHT MEBA KOOWFHU OKJIAHAIH.
JOHHHMHI CHPTKH KaTJAMHIa OKJIAI YCKYHACH épAaMiIa MILJI0B OepuiilL.

JloHra okJjam yckyHajgapu €paaMulia HIUIOB — OepuiraHjia, YHUHT
103acujiard Kecakyaiap MaijanaHu0, cokKoyYaiapu WIIKAJAHWUIIM HATHXKacHJa
KaMaiino, MypTak KHUCMH XaMm axpaTwiaau. JJOHHUHT yCTKH KaTJlaMHUIa HMIUIOB
Oepuil yuyH a0Opa3uB 03ajd, MalllMHAJaH (oNjanaHuiIagu, YHU JOH TO3ajall
YKapaéHlapuJaH YTKa3WITaHAaH CYHT yu3Mara KUpUTHIIAIN.

JOHHMHI CHPTKH KHCMHWIA HHTEHCUB YCYJI/IA UIILJIOB OepHIllL.

JIOHHUHT »HAOCHEPMACHUJaH HAaBIM YH MOJJIACH Ba YHUHT YCTKHU
KUCMUJaH Kemnak onuHagu. IIIyHUHr y4yyH MyTaxaccuciap JOHHUHT YCTKHU
KaTJIAMJIAQpUHU ~ OJIIMHAAH  aXpaTuOd onaub, yH  OJuIIl  >KapaéHJapuHU
KUCKapTUpMOKUM OYynanunap. Jlekun ponHra “O0oposnka" Ba ajepoH KatjiaMu,
KyJla KaTTUK EMUIITaHaury cabadmiu, Oy skapaéH Mypakkad 0yIud KOJIMOK/Ia.

[ynuar yuyH amanmué€raa aoHHUW onauHgaH AIl-3IIH-3 yckyHnacu
épllaMuia OKJIalll SXIIM Hatwka Oepa Oomwtaau. Omnuii HaBAM yH OJIMIIAA
JTOHHUHT 2-3 % MeBa KoOuFH b ojimHaau, OyHaa kierdarka Mukaopu 0,9-1%
KaMaiino, yHUHT paHru sxumianu0, yHHUHT cudatu omanu. Al-311TH-3 yckynacu
JIOMMO TYXTOBCHU3 UIILIA0 TYPHUIIM YUYH YHU JOH OYHKEPHUIaH CYHT KYHUIaau

JIOHJIapHU OKJIalll HATWXKACHUJA YJIAPHUHT TY3WIMIIH, MEXaHUK, (U3UK-
KUEBUM Ba TEXHOJIOTHK XyCYCHUSTIapU KECKUH y3rapaiu.

JIOHHUHI  YCTKM  KaTjaMJlapuH{d  To3ajlalll  HaTWXacuja  YHHUHT
MYCTaxKaMJIMTH TlacaiinO, TEXHOJOTUK >KapaéHjapja dJeKTp KyBBaTH Kam capd
oymumura onud kenanu. OKJAaHraH JOH y3Ura HaMHM Te3 TOpTUO OJaju,
sHJ0CTIEpMCHIa OMOKUMEBUM JkapaEHiap Te3Jallau.

MaiigajnaHra J10H MaxcyJJoTJapHu (épMajiapHH) KaTTa KHYMKJIMTHT A
Kypa capaJjiai

Maiinananran 10H MaxCyJIOTIapyUHU capajiall yH Ba €pMa UIIad YuKapuil
TEXHOJIOTUSICHJIA SHT MYXUM Kapa€HIapJaH XucoOIaHaIu.

EpMa canoatua J0OHra MILIOB GEpHII Ba XOCHI OYJIraH MaXCy/lOTHH 3JIall
KapaéHuia épMa Ba MydKa aXpanud umkaau. Epmara uiuios Ba caifkan Gepumia
XOCUJT OYITaH MaxCyJIoT/iap HHPUKIUTH OYViinda HoMepiapra Oy IuHaIM.

V3H-}“/3H;[3H capaJlaHUINl >KapaéHu apajaniMalapHd HWUPUKIUTH Oyinda
akpaTHuIIa KatTta poib YiHaiau. Taxxpruba opkanu OeNruiaHTrad 3J1aK paMaliapura
VpHATUITAaH TOHKWIAp apajialiMa HOPUIINHU KUWWHIAMITUPAIW, IIYHUHT YYyH
alipuM pacceBJiap/laH TOHKIJIAp OJMO TallJIaHTaH, sSTHTH PacceB KOHCTPYKIIUsIap/a
3ca yJiap YpHaTUJIMaraH.

Capananum xapaéHu Hazapusicu mnpodeccop B. B. Toprunckwii
TOMOHU/IAH Kalig dTUITaH.

Maiinananran JOH apajialiMajapuHd WUPUKIUTH Oyiimda paccesiapia,
YHUHT WIIYKA OpraHd OyiraH »jakjapja capajaHajd. Onakiap Oakapaauran
XU3MaTH Ba KaHJall MaTepuallJiaH Taiépiaanranura kapab dapkimanaiy.

Maiinananran AOHJaH XOCWJ OYJraH apajaliMaHU capajall HaTHXacuaa
"cxon" Ba "mpoxoxa" 2 ta (pakuumsara axxpanagu. by xapa€HHUHT camMapagopiUTrH
Kyl oMmuiapra OOFIMK: apajaliMaHUHT OJMaHaéTraH 3appadajapu  KaTTa-




KWYMKJINTUTA, 3JIAKKA TYIITaH IOKHUHT OTUPJIMTUTA, SJIAKHUHT KaliCH MaTepuajiaH
TYKWJTaHWUTA, JJIaK KY3JapUHUHT XYCYCUSTUTA, dJIAKJIAPHUHT aliJIaHUIINTa Ba X.K.
by omwinap Oup-6upiapu 6wian 6oFiauk 0ynud, Oupra xapakar Kwiaaud. IlyHuHr
YUyH capaJlaHdIll camapajopidrura 0axo Oepuiljga MaxCyJIOTHH aXKpaTHO OJIMII
kod(hPUIIMEeHTH Ba apaialliMaHd Tyja dJIaHMaill KodraH KUCMHU Kod(puimeHTH
Kabu yMyMui KypcaTkuaiapaas GoiaaiaHuIagm.

2.2. TexHOJJOruK cxemMa 0aéHu

Kaiita wunutam o6bekTn cudaTuaa TapuK JOHM MAaCCaCHHUHT Y3Hra
XOCJIMTU  YHUHT  TapKuOWJard  KUWMH  aXpallyBud  apajaliMalapHUHT
MaBXyMJdruaup. Ymoly apanammanapra €BBOWM YT  ypyFlapu- Ba
oomikanap. YmoOy VT ypyriaapu (Qu3MK Xoccajapura Kypa maiija Tapuk JOHHU
xoccanapura SKUHAUP. byHIaH Tamkapu, TapuK JOHM Maccacuja SXIIu
PUBOXIJIAHMAraH y3yHUOKpOK yuu YTKup, Kooukaopiauru 50%/man 1oKopHu (OCTpSIK)
Oynran, okjiamga sIXIM OKJIaHMaauraH, €pMa MaxCyJOTHHH U(IOCIaHTUPYBYH
Ba YHUHI YHUKHUIIMHU KaMaWTHUPYBUM apajammanap Xam MaBxynd. byHpuai
apanammManapau temuk ymgamu 1,6x20 mm  (1,5x20mMm) Oynran amakiapia
QKPATUITUIIIN MYMKUH, JIEKWH OyH/1a YUKUHAUIAp OuilaH OMpra MabiyM MUKIOpIA
Maii/ia IoHJIap XaM akpajiaiu.

JIoHHM oOKJamra Taépiam TEXHOJOTHK CXEMacHhJa XaBO — DJIAKIHU
cenmaparopiapia y4 Maporaba cemapalusiialll, pacceBiiapa apajaimMaiapiaH
KyIIMMYa TO3ajlalll, XaMJa TOLI aXpaTKA4wiapAa MHUHEPAI apajlaliMalapIaH
TO3AJIAIl aMaJIar OIMPUIIA]IH.

Jlon  MaccacMHM ~ XaBO-3JIaKJM  cemaparopiapia yd4 — MapoTtala
cenapanusiaiiia Mupuk apanammanap Ooupunun cucremaHunr @ 4,0..4,5 mm
TEIIMKIN 3JIaKiap/a Ba yyuHuM cucteMana @ 3,0...3,5 MM TEWUKIM 3JaKiapja
aXpaTUIaIy.

Maiina apanammManapHu axpaTuil KAWWH OYiIraHaurua cababiu XaBo-
amakiu cemnapatop Ba kymumya Al-BPY pacceBnapna cenmapanusiianaan. Yoy
CXeMa acocHjaamaiijia apajalmiMaiap: aBBaj WMKKMHYM Ba YYHHUM CUTEMallapia
XaBO-3JaKiu cenaparopiapaa Ba cyHrpa Al-BPY pycymnm pacceBnapia maiina
noH (pakiusicn Owmnan oupra axparunaau (1,7x20 MM TEIMKIN dJIaKaaH YTTraH).
Yumly apanammanaH sSKyHUH Maiijia apajammManap Ba maiaa 1oH (pakiuscura
axparumi yayH A1-BPY pacceBu Ba Oyparnapaa unuioB Oepunagu. @ 2,7 mm
Vi4yamiId dJIaKJIiapJlaH yTMaraH MaxCyJjoTiap WUPUK apajlaliMaiap Ba YTraH
Maxcynotiap Hupuk J0oH  (Ppaknuscuaup.VIKKMHYM ~ cHUCTEMa  pacceBujia
apanaiManapiaH aKpaTHITaHAa Maiiza ¢pakuus onuHaan. Mupnk Ba Maiina
dbpakiuss  ajmoxuaa TOUI axpaTKuura y3aTuiaaaud. YuKWHIWiIap Ha3opaTu
Oypatnapaa amanra omupuianu. [ 'TU tapuk 1oHN y9yH KYJUTaHUIMAKIH.



2.4.XoM amié Ba Taiiép maxcyJaot TaBcudu.
2.5.Yuymaopauru 60 T/cyT 0yaran Tapuk épMacH 3aBOAUHUHT IOH

TO3aJ1all OYJIMMH YYyH YCKYHAJIap COHMHU XHCOO/Ia1l.

1. To3ananmarad JI0H yuyH OyHKepiap Xa)XMUHU aHUKJIAI:

_ Qez
24em, ok,

Oy epna: T — BaKT;
M, — TOHHWHT HaTypa OFUPJIUTH,
Ky, — xaxxmaan doiigananuin KodhOUIHEHTH.
bynkepuunr Oamanpnurunu ( 2 kaBat) h = 9,6 M ne6 oscak, yHUHT

Maigonu F Kyliniarnda aHuKjiaHaIu:

F=y
h

:%:_

ByHKepHHHT KBaapaT kecumi, f; = 3 X 3 = 9 M%, y xomma GyHKepIap COHU:

Jlemaxk, Ta OyHKep KaOyJ KYIHHAIH.

2.ABTOMAT TAaPO3MHUHI UII YHYMJAOPJUIMHHA XHCOOJIall BA TAHJIALLL
Opatmary MOUiam peXMMUJA aBTOMAT TAapo3W JOHJApHU OUp MHUHYT
opanuruga 3 mapTta TopTaaud. TapO3UHUHT HII KOOWIMATH (KI/MHH) KyHuJaru

dbopMyna opkanu aHUKJIAHATH:
Q, = 100 _ KI/MUH.
24*60

MabiiyMOTHOMaIaH KYpPUHAIUKU aBTOMAaT Tapo3W KOBYLIM (YyMHUYU) HUHT
xaxkmu 20, 50 Ba 100 xr. ABToMar Tapo3u Oup MuHyTAa 3 MapoTtaba TOPTHUIITA
MyJDKaJIaHrad Oynu0, OyHAa TapO3WHUHT MII KOOWJIMSATH KI/C ra TEeHT. ABTOMAT
TapO3H KOBYIIMHHUHT Xa)KMHU Kr OyJnica, MUHYTUTa n= X 3=  KI TOpTajH.
VYHaa 6utra aBTOMAaT Tapo3u KalOysl KWIMHHO, YHUHT KOBYIIU XaXMH KITa
(pycymiu D- ) TEeHT OYJIMILN Kepak.

3.Jlon To3amam Oyaumumaru yHymaopiauk 15-20 % 3axupa Owiian

XucoOIaHaIu:
Q=12

€K1



JIOH MaccaCMHM €HI'WI, MMPUK Ba Mai/la YMKHHAWIApAAH TO3ajall y4yH
CEMapaTop COHMHU aHUKJIANMU3

n.=-—=
12
Xucob Oyhnya TapuK TOHWMHU XaBO-3JIaKJIW CemapaTopjaH yd MapoTada
cenapalvsUIaHUIIMHA XucoOra onub, 3 Ta cemapauusiiail cuctemacura | TajaH,
KaMu
ta A1-BUC-12 pycymim cenapaTtopu KaOyJ1 KUITHHAH.
4. Maruurt cenapaTtop Xucoou.

Epma mma6 umkapum kopxonanapuga MII-08CB KyiiMa MarHUTHUHT
FOH13/1K24 (marnuko) cmaBujnan ['OCT17809-72 ra kypa Taii€piaHard MarHut
cenaparopiapuaan doigananunaau. Cenapatopjan OupiiaMun YTKa3wiIard JOHHU
METAJUIMATHAT ~ apajjaliMajiapAaH  To3aJalll y4YyH CENapaTOPHUHI  YMKHII
MOCJIAMAaCUHUHT SHU OVyinad WKKA KaTop OJiokiap (MarHur) YpHaTUIAIu.
(ITpaBuna opranu3anuu M BBEJEHHUS TEXHOJOTMUYECKOrO IMpoIecca Ha KPYISIHBIX
npennpustusx, Mocksa-1981, 82-6et)

Jlon To3anam 6ynuMuIa TO3aJaHTaH JOHHH OKJIalll OYJIMMUTa y3aTHIIIaH

ojiuH -0,5 M y3yHIMKIAard MaraiuT GpoHTH MalIOHHU, y X0JI1a

L=05 ---------
100
by epna, Qu.T.-10H TO3anam OYITUMUHUHT YHYMIOPJIUTH;

5.9710BYHM 103aMap XUCOOU.
Bbapua a5moBum MarmmHamap (JIOH To3aiam OYIUMUMIArd XaM) dJIall F03acu
Kyiumaara popmysia OpKajav aHUKJIaHAIH

1000*Q

2 ,

Oy epna, - rokiaama, kr(1 M” amant ro3acura cyTkacura TymaéTran Kiama)

DOHAM YMYMHM 3J1alll F03aCUHU aCOCHI TEXHOJITHK >Kapa¢Hyiap OOCKUYIapu
Oyiinya TaKCUMJIaHAIU:

JoH To3anani 6yIuMHU YUKUHIUIapu HazopaTura — 5%



Oxnamgad oJaauH JoHHU capanaira — 20%

Oxnamanan cyHr capanamra — 40%

Calikayianl Ba CHUUIMKJIAIIAaH CYHT MaxcylnoTiapHu capaiamra -10%
Epmanu capanam Ba Hazopatura -15%

Jly3sra Ba myuka Ha3zopaTtura 10%

VY xoii1a 10H TO3ajaml OYIMMHA YUKUHIUIApU Ha30paTura

*5

100
[IMBb-3 OypaTunu > maigonu 1,75 M2, y X0JIJ1a

:1,75=

6.Kuitnn axxpanyBuu apanamma (TYJIUK PUBOKJIAHMAaraH y3yHYOKPOK YTKUP
y4iiu JoHnap, kooukaopiuru 50%aaH 0KOpH OYIUIITN MYMKHH)JIApHU aKPaTHIILI
Y4YyH acnupaTopiap Xucoou

n=

XucoOra kypa ta A1-BJIA pycymnn acnimpaTop ypHaramus.

Tozananran Tapuk JOHM MaccacH OKJIAII OYIMMUTa y3aTUIIa Iu.

7.Jlon maccacuaa IOKOpUJa Kaija 5TUO YTWIraH YUKUHIWJIApIaH Tallkapu
MUHEpal Mojjaiap Xxam Oynub, ymap  TOII axpaTyBud YCKyHa EpaaMuia
aXpaTwiaau. YHUHT YHYMIOPJIUTH 9 T/coaTra TEHT, y XO0J/a;

Xucob Oyitnya ta P3-bKT pycymnu Tom axkpaTyBuu yCKyHa
YpHATUIIAIN.

Jon Tto3amam OynuMu uukuHauigapu Hazopatura [IMbB-3 Oypartupan
Ta OJIAMH3.

Yukunaunap yayH OyHKepJiap XUCOOH.



I Ba Il kaTeropus uynkuuau (uukumm 7,0 %) yayH OyHkepiap xucodu

Qr
| /=,
24 yo
bynkep 6anmanamuru h=4,8m (Oup kaBar) 1e6 oJjicak,
\/
Fr=-a--- =
h

OyHKep KBaapar KecuMmu y3ynnuru  F’=1,5%1,5=2,25 M’

n:----—-: ----------- =
E
ta Oynkep | Ba |l kaTeropust YMKUHIM y4yH OJIaMU3.
Il xaTeropust YnKuHIKU yayH OyHKep Xucoou. Yukumm — 15,0%
Qr
|/
24 yo
bynkep 6anannmuru h=4,8m (6up kaBar) ne0 oJcax,
\/
Fr=—--- =
h

OyHKep KBaApar kecuMmu y3yniuru  F’=1,5%1,5=225 M’

F,
Il kareropust YMKUHAN YIYH Ta OYHKEp OJamus.



EpMma 3aBoasapuaa TexHo-KHMEBHIT Ha30paT

Epma - Oy yHaaH KeiluH aXamusTH Ba MUKIOPM OWIIaH TypyBuM KaiiTa
WIIAHTAH ~MAaxCyJIOTAMp. EpMa 3aBOJJapMHUMHT TeXHO-KMMEBHMIl Ha30paTH
Bazudasapu Kyhuaaruaapad noopar:

- TOHHU KaOyn KWiumiaa JOH cu(aTHHU aHUKJIAII, YHH KOWIAIITHPHII Ba
cakJjaniia Ky3aTHI,

- oMOOpXOHajap/ia JOHHH TO3aJall Ba KypHUTHILIA HA30parT;

- KaliTa UIIJITAaHYBYU JIOH NAPTUSCUHU TY3UIII;

- MaxCyJIOT YMKUIITUHU XUCOOU Ba HA30paTH;

- TEXHO-KUMEBUM Ha30pAaTHUHT CXEMACH Ba JKaJBAJIMHU UILIA0 YHKHIIL;

- JIOHHM €pMara Taiépial Ba KaidTa WIUIalga Ky3aTyl;

- MaxcyJoT cudaTUHU Ha3opaT KWIMII Ba YHra XOC KeJaJuraH CTaHIapT
KOUJaJapuHU YPHATHIIL

- MaxCyJIOTHU cudartura Kapad capajaliHi amaira OUTUPHIIL

- épMaHU TYrpH KaJIOKJIAIl Ba TaMra KYWHIITHU TEKIIUPUIIL,

-€pMa cuaTHHM caKiall/a, IOKJIAIl Ba )KYHATUILJA HA30paT KUJIHILL

-OoMOOpXOHAa Ba UIILJIA0 YMKApUII OMHOCH/IA 3aYMCTKA UILJIApUHU 0O OOpHILI
Ba Oapua MaxcyjoTiap cudartu Oyinda XucoO0-KUTOO TY3HIII:

TexHO-KMMEBUI Ha30paT OYIMMUHUHT Oapya XOAUMIAPUHUHT (DAOTHSITH: SHT
SXIIW JIOH SApOCUIaH (QoigalaHuIra, MaxCcyJOT YUKUIIMHU KyTapuil Ba €pMma
cupaTtvHu SAXmMiIam , €pMa XOM alI€CHMHM KaidTa WIUlamra Taiépanl
KapaCHJIapUHU Ba KaWTa WIUIam kapa€HIAPUHUHT TaKOMUJUIAIITUPHUIITA
WyHAIITUPWITAH OYJTUIIH JIO3UMIUDP.

JloHHM KaOyJ KUJTUIIL, KOMIAIITUPHIIL Ba CaKjIalia Ky3aTu0 TypHIll.

Epma 3aBoaura kabyn KWIMHAAMTaH, JOH CTaHAApT EpMaHM YMKMIIM Ba
cupaTMHM TAbBMMHJIAIIM  Kepak. Epma 3aBog  nmabopartopuscu — Kabyin
KWIMHTaH JIOHJaH HYKTaBUM yMyMIlaliraH Ba YpTa HamMyHalap Ty3uoO,
ylnapra Taxjuil Kuiuimra Taiépnaiian byaaa épmabon MOHIApHUHT KyHuaaru
cudar  KypcaTKU4WIapu aHUKJIAHAIW: PAHTH, XUAU, MAa3acH, 3apapiaHTaHJIUTH,
HaAMJIUTH, UQIOCIUTU, TUIM TapKuOW,  HUPUKIMTA  Ba  TEKUCJIAHTAHJIUTH
Oy3wiran [JIOH MUKJIOpPH, IYCTJIOK MHUKJIOPH, MaFu3 MHUKJIOPH IIyHUHTCK
MaunJa 10H MUKJIOPH.

EpMa YUKUIIWHY €pMa 3aBO/IM/Ia KalTa UIlJIaHTaH JoH cudarura Kapad

XUCOOJIaHAIN.
Tapuxk €pmacu cudat 6enrunapu

Kypcarkununap Hagnap yuyn menépnap
OJIUH \ OupuHIN \ WKKWHYU
Panru Capuk TypJii Tycaaru
Tabmu Tapuk épmacu TabmMura xoc, Oerona




TabMJIAPCU3, HOPJOH dMAC, a44UK dMac
Xuaun Tapuk €pmacu Xxyuaura Xxoc, IMMUKKAH, MOFOP
Ba OeroHa Xuaj1apcu3
Hamnuru, % xam sMac 14 14 14
Cudatmm marus,% Kam smac 99,2 98,7 98,0
D3unrad Maru3,% KaMm sMac 0,5 1,0 15
Wdnoc apanamma,%o 0,3 0,4 0,4
Munepai apanamnima 0,05 0,05 0,05
3apapiu apajanma 0,05 0,05 0,05
Cudaru Oy3unran sapo,% Kam 0,2 0,5 0,8
sMac
3apapkyHaHjanap OunaH Uyn xyiunMaiinm
3apapIaHAIIN
['enmnorpon ypyru Uyn xyitnmmaii

Xucob yuyH KyWujaard KypcarruwiapiaH ¢oinanananiaan: cod sIpo YUKHIIH,
Jy3TaHUHT TAapKUOW, KUWMH aXpaldyBud apajaniMaiap, IIUKACTIaHTaH Ba
OKJIAaHTaH JOHJIAp Ba HaMJIMK. bymappaH Tamkapu, Cyid, apna, MakaXyXxopu Ba
HYXaT JIoHJapuaa ¢pMa YMKUIIKAA Maija JOHHM XaM XHUCcOoOra OJUINaau; II0Ju
JIOHUJa- MEBa Ba YpyF KOOWFM KH3WJI JOHJIAp HHIAOCIEPMHU CapuK JIOHIAp,
DHAOCIEPM CHHIAH Ba Jap3 KETraH JOHJap; Hyxatga HyxaTHUHr [l Tun
apajalmMaiapu Ba JIOHHMJA 3apapjaHraH HyXaT JOHJapu OYJIraHu; KaTTHUK
OyFaoiifa 3ca - FOMIIOK OyF/I0M TUMHIATK JOH apaialliMaJIapy.

Epma nninab unkapunn TeXHONOTHK sKapaSHUHY Ha30paT KHunL. Epmadon
JOHJIapHU €pMara KalTa UIILIall TEXHOJIOTUK Kapa€HUHHU Ha30paT KWIINIL YIyH
TEXHOKMMEBHUM HA30paTUHUHT cxeMacu Ba sxafaBanuau MU TII 6onuiuru, uimiad
YUKapUIll OYiuMu OONUTMFY OulaH OMpraiukiaa unuiad unkumanu. bynu kopxona
OO0 MyXaHUCH TaCAUKIIANIH.

JloH To3anam OYIMMUHU HA30paTH.

Epma nnina6 yukapuii KopXoHaaapyaa TEXHOJIOTUK KapaéHHH Ha30paT
kunnaa TKHB Gonmmury uimnad unkapuiin Kopmycu OONUTHFY OuilaH Oupraiukiaa
TEXHO-KMMEBUI Ha3opaT rpadMKu Ba CXeMacH Ty3uiaau. bynapHu kopxoHaHu
oo1r Myxauaucu Tacaukaanau. Kopxona kaicu Typaaru épma Hiniad
yuKapuiura kapad cxema tanyia"aau. Jlon To3anai OYIMMUHU TEXHOJIOTHK
YCKYHaJIapUHU HA30paTH oij1a OUp-UKKU MapTa J1abopaToprs TOMOHHU/IaH OJIUO
oopwnanu. bynaa 1oH To3anam OYIMMUHUHT Xap OUp YCKYHACUHHUHT UII
caMapaJopJIUru aHUKJIaHA K.

Oxnarm 6yumMuHN Hazopatu. OKianl OYIMMUHUHT YCKyHATAPUHU UITUTAITAHA
rpaduk Oyiinua gaBpuil HA30paT KWIHMHAIH.
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