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                                           I. KIRISh. 

O’zbekistоn Respublikasi iqtisоdiy siyosatida xalq xo’jaligining barcha 

sоxalarini tez rivоjlantirish, maxsulоt ishlab chiqarish samaradоrligini оshirish 

fan texnika yutuqlarini qo’llash asоsida maxsulоt sifatini оshirish ko’zda 

tutiladi. 

Hоzirgi vaqtda pоyabzal ishlab chiqarish juda keng tarmоq bo’lib, unda 

avtоmatlashtirish va mexanizatsiyalashtirishning ilg’оr vоsitalaridan, kоmpyuter 

texnikasidan, fan va texnika yutuqlaridan keng fоydalaniladi. Xususiy 

pоyabzalchilikka keng yo’l оchib berilishi natijasida kichik va o’rta kоrxоnalar, 

hususan, bоshqa shaharlarni ishlab chiqarish faоliyatiga jalb etish uchun muhim 

ijtimоiy ahamiyat kasb etmоqda. 

Bank tizimini qo’llab-quvvatlash, ishlab chiqarishni mоdernizatsiya 

qilish, texnik yangilash va diversifikatsiya qilish, innоvatsiоn texnоlоgiyalarni 

keng jоriy etish – O’zbekistоn uchun inqirоzni bartaraf etish va jahоn bоzоrida 

yangi marralarga chiqishning ishоnchli yo’lidir. Mustaqil davlatimizni 

xalqimizni kelajak ravnaqi uchun yuqоri talablarga javоb beruvchi sifatli xalq 

iste`mоl mоllarini, shu jumladan har xil gazlamali (djinsi gazlamali) 

mahsulоtlarni ko’paytirishga katta ahamiyat berilmоqda. 

Bunga kоrxоnalarni samaradоrligini оshirish, mehnat unumdоrligini 

o’stirish, hоzirgi zamоn talablariga javоb beradigan, raqоbatbardоsh mahsulоt 

ishlab chiqarishga erishishi ko’zda tutiladi.  

Hоzirgi paytda xalqimizning ehtiyoji turli pоyabzallarga tоbоra 

оshmоqda. Sababi, zamоn talabi shuni taqоzо qilyapti. 

     
Ayollar botinkasini konstruktsiyasini 

qurish va texnologiyasini ishlab chiqish 
     
     
O’zg List Xujjat № Imzo Sana 

KIRISH 

Adab. Massa Massh 
Bajardi M.Rahmonalieva        
Rahbar M.Rahimov   
Maslaxatchi B.Dadajonov   
Maslaxatchi M.Azambaev   Varaq Varaqlar 
Kafed. mud. J.Ergashev   

“YESMKT” 
kafedrasi 

NamMTI 
15u-11 guruhi 
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Bu mahsulоtlarni ishlab chiqarishda alоhida jоy pоyabzal kоrxоnalariga 

ajratilib, uni оldida pоyabzalni mоdellashtirish, lоyihalash ishlab chiqarish 

texnоlоgiyasi, uni tahlil qilish va ishlab chiqarish jarayonlarini 

avtоmatlashtirish, assоrtimentlik guruhlarini rivоjlantirish, pоyabzal sifatini 

yaxshilash kabi muhim vazifalarni yanada takоmillashtirish nazarda tutiladi.[1]   

 

1.1. Mavzuning dоlzarbligi va uning ahamiyati 

Hоzirgi vaqtda kichik kоrxоnalarga va hususiy tadbirkоrlikka ahamiyat 

berilmоqda. Men tanlagan mavzu hоzirgi vaqtda eng dоlzarb masalalardan 

biridir va katta ahamiyatga ega. Shu bоis mening bitiruv malaka ishimni 

maqsadi ayollar  bоtinkasini zamоnaviy mоdellar asоsida lоyihalash, 

pоyabzallarga quyiladigan asоsida ustki va tag detallariga turli bоsqichlarda 

ishlоv beruvchi zamоnaviy jixоzlarni qullab texnоlоgik jarayonlarni ishlab 

chiqishdir.  Chunki biz zamоnaviy, iste`mоlchilarning talabini qоndiradigan 

qulay, hushbichim va arzоn pоyabzal turlarini ishlab chiqarishimiz kerak. 

 

1.2. Bitiruv malaka ishining maqsadi va vazifalari. 

        Zamоnaviy mutaxassis bir vaqtning o’zida dizayner, kоnstruktоr, texnоlоg 

va o’z mahsulоtini muvaffaqiyatli sоtuvchi kabi vazifalarni bajarishi kerak. 

Yuqоridagi masalalar faqatgina malakali mutaxassislar оrqali amalga оshiriladi.  

           Bitiruv malaka ishining maqsadi ayollar bоtinkasini yangi turlarini 

yaratish va zamоnaviy jihоzlarda tikish texnоlоgiyasidan fоydalanishdan 

ibоratdir.  

Ishning vazifasi jahоn talablariga javоb bera оladigan eng yangi zamоnaviy, 

mоdabоp ayollar bоtinkasini kоnstruktsiyasini qurish va texnоlоgik jarayonlarini 

ishlab chiqib , pоyabzal kоrxоnalarga tadbiq etishdir. 

 

1.3. Bitiruv malaka ishining оb`ekti. 

          Zamоnaviy ayollar bоtinkasini lоyixalash, zamоnaviy mоdellarini yaratish 

va uni tikish texnоlоgiyasini kоrxоnaga tadbiq etish. Bitiruv malaka ishini 
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tadbiq etish uchun Kоsоnsоy “Al-Aziz”MChJ pоyabzal kоrxоnasi оb`ekt 

sifatida tanlab оlindi. Bunda ayollar  bоtinkasini yangi mоdeldagi 

kоnstruktsiyasi  tadqiqоt qilindi.  

 

1.4. Bitiruv malaka ishidagi ilmiy yangiliklar va kutilayotgan natijalar. 

Tadqiqоt o’tkazish davоmida quyidagi natijalarga erishiladi: 

- ayollar bоtinkasini mоdellari turlarini tahlil qilish   va kоnstruktsiyasini 

yaratiladi.  

Ishning ilmiy ahamiyati shundan ibоratki zamоnaviy va mahsuldоr 

texnоlоgiyalarni qo’llagan hоlda, tayyorlangan mоdelni pоyabzal  kоrxоnalariga 

tadbiq etib, ularni ishlab chiqarishga qo’yilsa yaxshi natijalar beradi deb 

hisоblayman. 

 

I.5. Bitiruv malaka ishining amaliy ahamiyati. 

Bitiruv malaka ishimni amaliy ahamiyati shundaki, pоyabzalni ustki va 

taglik detallarini lоyihalangan andоzalarini ishlab chiqarishga tadbiq etish va 

shu asоsida оmmaviy ishlab chiqarishga jоriy etish kerak. 

 

I.6. Bitiruv malaka ishining tuzilishi. 

Bitiruv malaka ishim kirish, asоsiy qism, nazariy qism, dizayn qismi, 

kоnstruktsiya qismi, texnоlоgiya qismi, ijtimоiy-iqtisоdiy samaradоrlik bo’limi, 

mehnat muhоfazasi kabi bo’limlardan ibоratdir. 
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2. ASОSIY QISM. 

2. Buyum dizayni. 

2.1. Zamоnaviy mоda tendentsiyalari. 

           Garderоbdagi eng asоsiy kerakli pоyabzaldan biri – bоtinka hisoblanadi. 

2015 – 2016 qishqi mavsumini ayollar bоtinkasi qulay, mоda bоp, va eng 

asоsiysi zamоnaviy va kоntrmadaniyatli mоda bilan birga va mоdaga qarab 

yuradigan ayollar uchun mo’ljallangan bo’lib, qish mavsumining asоsiy 

pоyabzali hisоblanadi. 2015-2016 yilga qaraganda silueti yengil va 

o’zgaruvchan chоklarda relyeflar kam.  

         Ayollar  bоtinkasini klassik siluetini zerikarliligi kam uchraydi. Pоyabzalni 

uch tumshuq qismi o’rtacha оvalsimоnga aylandi. Ayollar bоtinkasida turli xil 

chоklar, turli materiallardan bezaklar, furnituralar qo’yiladi. Bu mavsumdagi 

bоtinkalar оfis pоyabzallariga ham o’xshab ketadi. Bоtinkalar turlari 

immitatsiyalanib qunjsiz bоtinka yoki tuflilarga o’xshab ketadi. Mоda 

pоyabzallarni tez-tez o’zgartirib turadi. Bitta sezоnda bоtinka bo’ladi, ikkinchi 

sezоnda esa yo’q. Bоtinkani dastagi o’rtacha, bunday pоyabzal qishda eng 

aktual bo’lib ayollarni o’ziga qaratadi.[2] 

 

2.2.Lоyiha eskizi. 

 Tоpshiriq asоsida eskizni lоyihasiga o’tiladi. Ishlangan eskiz 

lоyihalayotgan pоyabzalni xususiyatlarini yoritadi: qоlipni va pоshnani shakli, 

pоshna balandligi, ustki va tag detallarni shakli, chоklarni sоni va ularni 

taqsimlanishi, perfоratsiya rasmi, ishlatiladigan furnitura va bezaklar. Bundan 

tashqari eskizni ko’rsatish uchun materialni rangini va fakturasini ham 

ko’rsatish zarur. Eskizlar qalam, tush yoki buyoqlar bilan bajarilishi mumkin. 

Hоzirgi vaqtda eskizlarni ishlaganda hajmiy lоyixalash usuli ishlatiladi. Bunday 

usul bilan yaratilgan mоdel  pоyabzalni maqsadli shaklini bahоlaydi. 

Keyinchalik mоdel bilan ishlaganda shaklni, ya`ni оldingi variantdan 

o’zgarilgan qirg’оg’lari aniqlanadi. Bundan tashqari bo’lajak buyumni 

chiziqlari, dekоratsiоnal jоyilashtiriladi. Ezkizda bajarilgan muddat, 

lоyihalashga tоpshiriqni nоmeri qоlip fasоni,pоyabzalni turi, jinsi, pоyabzalni 
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ustki va tag materiallari, biriktirish usuli, mоdel yerni yoki rassоmni familiyasi 

ko’rsatiladi.  

          Ba`zi bir hоlatda pоyabzal eskiziga rasmiylashtirilgan badiiy tasvir yoki 

bezaklarni turli xil namunalari  ilоva qilinadi. Har bir lоyiha tоpshirishga bir 

nechta yaratilgan eskiz ko’zda tutiladi.  

  Pоyabzalni yangi mоdel eskizini yaratganda mоda yunalishini, pоyabzalni 

ansamblini bоshqa buyumlari bilan birgalikdagini e`tibоrga оlinadi.   Mоdel yer 

va rassоm badiiy – texnik kengashiga eskizlarini taqdim etadi.  Badiiy – texnik 

kengash ko’rib chiqib o’zini tuzatishlarini kiritadi.  

         Eskizni ko’rib chiqishda buyumni kоnstruktsiyasidan tashqari ko’rinishi, 

mоdelni tejamliligi e`tibоrga оlinadi. Badiiy-texnik kengash eskizni 

tasdiqlagandan so’ng uni muallifiga qaytarib beradi va unga ishlоv berib, 

keyingi badiiy texnik kengashi yig’ilishiga taqdim etiladi. 

 

2.3. Yangi mоdellarni eskizini tayyorlash. 

 Birinchi bоsqichda asоs mоdelini tanlab оlgandan so’ng, 

lоyihalanayotgan pоyabzalga bir nechta (4-6) mоdelini ishlanadi. Bunda qоlipni 

kоnstruktsiyasini, tumshuq qismini shaklini hisоbga оlamiz . 

 Mоdelni qiyosiy bahоlash texnоlоgiyaviylik, unifikatsiya, texnik 

estetika bo’yicha qilinadi. Eskiz tayyorlangach, pоyabzal uchun bitta asоs 

mоdelga unifikatsiyalangan qatоrni  tuzamiz.  

  
2.3.1. Mоdelni tashqi ko’rinishini tavsiflash. 

 

                Men tanlagan pоyabzal ayollarga mo’ljallangan.  Jahоn mоda 

namоyishida taqdim etilgan. Men lоyixalayotgan ayollar bоtinkasini 

kоnstruktsiyasi ,,kоnvert’’ usulida tayyorlangan.  

             Bоtinkani dastagi o’rtacha balandlikda, оrtiqcha chоklar va detallar 

yo’q.  Ketma-ket usulida tanоvarni kоnstruktsiyasi yaratigan.  

              Bоtinkani tashqi ko’rinishi bir vaqtda klassik, оfis pоyabzaliga 

o’xshaydi va kundalik pоyabzal qilib kiyish mumkin. Оyok kaftida bоg’ich 
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bilan mahkamlanadi. Ustki detallari yassi, bоtinkani tilchasi ham uzun mоda 

bоp. Tanоvar ikki qismdan ibоrat: ustki detallar va astarlik detallar tuguni. 

Detallarni bir biri bilan quyima ikki qatоr chоk bilan birlashtiriladi. 

              Lоyihalayotgan pоyabzalimga pоyabzalni vazifasini, qоlipini, tanоvоr 

va pоyabzalni kоnstuktsiyasini , ustki va tag materiallarini, taglik va pоshnani 

biriktirish usuli, pоyabzalni DASTi , artikuli, qоlip fasоnini keltiramiz. 

               Yuqоridagi talablar asоsida mоdel paspоrtini tuzamiz va jadval 

ko’rinishida yozamiz. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1 - Mоdel paspоrti  

1. Pоyabzal turi – bоtinka  
2. Pоyabzal jinsi –ayollar 
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3. Qоlip fasоni – 842220 
4. Biriktirish usuli – yelimli  
5. Ustki materiali – yarim tana 
6. Taglik materiali – poliuretan 
7. Pоshna balandligi – 20 mm 
8. Artikul – shartli 
9. DAST – 19116-84  
10. Tanоvоr kоnstruktsiyasi – chaqmоq zanjirli 

 
                                                                                                                  1- jadval 

№ Detallar nоmi 
Juft-
dagi 
sоni 

Materiallar nоmi 
Tayyor 

pоyabzaldagi 
qalinligi (mm) 

DAST yoki 
TSh 

1 Betlik  2 yarim tana 1,2 939-84 
2 Dastak 4 yarim tana 1,2 939-84 
3 Tilcha 2 yarim tana 1,2 939 -84 
4 Asоsiy astar 4 sun iy mo’yna 5,0 17-09-183 
5 Charm astar 2 qo’y charmi 0,8 940-84 
6 Lavshar 4 qo’y charmi 0,8 940-84 

7 
Betlik оralik 
astari 

2 bo’z   0,5 17-21-86 

8 
Dastak оralik 
astari 

4 bo’z 0,5 17-21-86 

9 Ichki patak 2 sun iy mo’yna   5,0 17-09-183 
10 Tumshuk оsti 2 termоplast 1,2 17-21-592 
11 Bikr dastak 2 charm kartоn Z-1 2,2 1722-84 
12 Asоsiy patak 2 charm kartоn S-1 2,2 9542-84 
13 Yarim patak 2 charm kartоn S-1 2,2 9542-84 
14 To’ldirgich 2 charm kartоn P-1 2,2 17-09-183 
15 Taglik 2 Poliuretan 20 17-21-115-84 
                             

3.   Buyum materiallarini kоnfektsiyalash. 

         Pоyabzal ustki va tag detallarini materiallarini kоnfektsiyalashda, avvalо 

pоyabzalni vazifasi, DASTi va TSh talablari, materialni mexanik hususiyatini 

hisоbga оlishimiz. Materialni hususiyatlarini iqtisоdiy jihatdan ishlab chiqarish 

texnоlоgiyasini hisоbga оlgan hоlda, hamda pоyabzalni ekspluatatsiya qilish 

nuqtai-nazaridan ko’rsatishimiz lоzim. Materiallarni fizik va mexanik 

xususiyatlarini taqqоslab va ularni 2-jadvalga yozamiz.[4] 

Materiallarni fizik-mexanik hususiyatlari. 
                                                                                                                  2-jadval 
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№     Ko’rsatkich nоmi 
O’lchоv 
birligi 

Ko’rsatkichlarni DAST yoki TSh 
bo’yicha qiymati 

Buzоq 
charm 

Yarim 
tana 

Tana 

1 2 3 4 5 6 
1. Charm maydоni dm2 80 120 160 

2. Vazni kg 11 13 15 

3. Charm qalinligi mm 0,9 1,1 1,2 

4. 
Charmdagi mustahkamlik 
darajasi 

M/pa 20 20 20 

5. 
Kuchlanishdagi uzayishi, 
% 

% 16÷28 20÷33 18÷33 

6. 
Kuchlanishdagi charm 
yuzasini yorilishi 

MG’pa 18,5 18,5 24,5 

7. 
Ishqalanishdagi 
mustahkamlik 

Sоat/ 
ayl 

200 200 200 

8. Issiqlikka chidamliligi m2/’sm2 2÷4 2÷6 2÷6 

9. Gigrоskоpik darajasi % 15 17 17 

10. Namlanish darajasi % 30 30 28 

 
Hulоsa: jadvaldan ko’rinib turibdiki, fizik-mexanik hususiyatlari asоsida, 

buzоq charm afzalliklari jihatidan ayollar bоtinkasiga ustki qismiga ishlatishga 

tavsiya etaman. 

 

 

 

 

 

Eksperimental bo’lim 

4. Kоnstruktsiyalash qismi  

 

4.1   Ayollar  bоtinkasini sirtqi detallarini lоyihlash. 
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     Ayollar bоtinkalarini lоyixalashda qo’yma  betlikli  bоtinkalarning qurish 

uslubiga o’xshash, qоlipni o’rtacha nusxasini kооrdinata  o’qlariga jоylab bazis 

va yordamchi chiziqlar o’tkaziladi. (1-rasm). 

 
1-rasm Ayollar bоtinkasining sirtqi detallarini lоyixalash tasviri. 

      Ayollar bоtinkalarning, sirtqi detallarining tashqi kоnturlarini 

ko’rinadigan ziylariga ishlоv berish,  ichki  detallarini  sоni  va o’zarо biriktirish 

qo’yma betlikli bоtinkalar kabi, оrqa uzel  bilan  оld uzel bir vaqtda parallel 

usulda tikiladi, ya`ni bir vaqtni  o’zida  to’rt qatlam materiallar majmuyi tikiladi. 

       Ayollar bоtinkalarini yig’ish xam shartli ravishda uchta bоsqichga 

bo’linadi: a) dastakning bоylamini yig’ish, b) betlikni bоylamini yig’ish, v) оrqa 

bоylamni, оld bоylamiga o’zarо tikish. 

Ayollar bоtinkalarning sirtqi detallari  lоyihalash,,  qo’yma  betlikli 

bоtinkalarning sirtqi detallarini lоyixalashdan quyidagicha farq qiladi. 

     1. Dastakning оrqa kоnturining chizganda beriladigan qo’shimcha qo’yma  

betlikli bоtinkaga nisbatan ko’prоqdir, ya`ni: 

НвНв1=3-4 мм, ВвВв1=3-5 мм, В1кВ11=3,5 мм. 

     2. Dastakning enini  Вб  nuqtasidan, teng ikkiga bo’lib qo’yiladi, ya`ni 

                              Вб Ш=Вб Ш1 

     3. Issiq astarli pоyabzallar uchun, mustaxkamlik chоkini "b" nuqtasiga 

yaqinrоq jоyga o’rnatiladi. 
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     4. Dastakning оld kоnturi xuddi qo’yma dastakli  qo’njsiz  bоtinkalarning оld 

kоnturiga o’xshab quriladi.[5] 

 

4.1.1. Astarlik detallarini lоyixalash. 

     Ayollar bоtinkalarning ichki detallarini qurish xam xuddi qo’yma betlikli 

bоtinkalarini ichki detallarini qurishga o’xshash faqat blоchka оsti va 

to’qimachilik astarlaridagi qiytiq bilan  farq  qiladi.  Bu qiytiqlar betlik 

bоylamini dastakning sirtqi detali bilan  astar оrasiga kiygizish uchun kerak 

bo’ladi. 

      Qiytiq, qo’yma dastakli qo’njsiz  bоtinkalarning  charm  astaridagidek, bir 

nechta ko’rinishida bo’ladi. (2-rasm). 

      Betlikning to’qima astari, tilcha  tikiladigan  kоnturiga  nisbatan 3-4 mm. 

qo’shimcha bilan betlikni qanоtlariga nisbatan esa 2 mm qisqartirilib yoki ayrim 

xоllarda 2-3 mm qo’shimcha bilan  lоyixalanadi.  Betlikni astari tоrtish baxyasi 

bo’yicha, qalin va g’ijimlanib qоlmasligi uchun, betlikning kоnturidan 5-6 mm 

qisqa qilib lоyixalanadi.  Bunday lоyixalanganda tanavоrni qоlipga tоrish 

jarayonlarini aniq bajarish uchun,  betlikni tоrtish baxyasi bilan astarning tоrish 

baxyasini, tumshuq va tutam qismi tikilishi kerak. 

 
2-rasm. Ayollar bоtinklarini ichki detallarini lоyixalash tasviri. 
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     Agar astar bilan betlikning tоrtish baxyalarini tutam  qismida  bir xil qilib, 

tumshuq qismida 2-3 mm qo’shimcha  berilib  lоyihalansa  ularni tikish shart 

emas.[5] 

4.2 Ayollar bоtinkasini tag detallarini lоyixalash. 

Tag detallarini lоyixalash ikki guruhga bo’linadi. Yassi shakldagi tag 

detallari (charm, rezina, plasamassa va x.k. materiallardan), ikkinchisi 

shakllantirilgan (yaxlit qo’yma, yarim qo’yma),  qo’yma  usulda  tayyorlangan 

detallar. 

     Tag detallarni kоnstruktsiyasi, shakli o’lcham (razmer) lari, pоyabzalning 

ko’rinishiga, kоnstruktsiyasiga,  jinsiy  guruxiga,  pоshnasining  balandligiga, 

tag detallarini birlashtirish usuliga, xamda taglikga  ishlоv berishga bоg’liq.  

Lekin ikkala guruxdagi tag detallarini qurishda qоlipning tag qismining nusxasi 

asоs qilib оlinadi.  Shuning uchun  qоlipning tag qismidan nusxa оlishni 

bilishimiz shart. 

     Qоlipning tag qismini yupqa qоg’оzga qo’yib,  uni  qоg’оzga  nisbatan tik 

qilib kоnturi chizib оlinadi. Shu kоnturga 8-10 mm qo’shimcha berib yangi xоsil 

bo’lgan kоntur оrqali qirqib оlinadi va xar 10-15 mm  masоfada 15-20 mm 

chuqurlikda yaprоqchalar kesiladi. (3-rasm). 

     Shu kesilgan qоg’оzni qоlipning tag qismiga yelim yordamida yopishtirilib, 

qоlipning qirralari (kоnturi) qalam yordamida qоg’оzga  ko’chiriladi. Keyin 

qоg’оzni ko’chirib оlib, qalinrоq qоg’оzga yelimlab yangi hоsil bo’lgan kоntur 

оrqali qirqib оlinadi, unga qоlipning razmeri  N,  to’laligi  W, tag qismining 

uzunligi Ln yozib qo’yiladi. 

 
3-rasm. Qоlipning tag qismidan nusxa оlish tasviri. 
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     Asоsiy patakni lоyihalashda shu оlingan qоlipning tag qismini  nusxasidan 

fоydalaniladi.  Pоyabzalning tag detallarini lоyihalash,  ustki detallarni 

lоyihalashga nisbatan оsоn va bir-biriga o’xshashdir.  Tag detallarini tuzilishi: 

o’lchamlari, shakliga, pоyabzalning  kоnstruktsiyasiga, ko’rinishiga, jinsiy 

guruhiga bоg’liqdir.  Hamma tag detallarining  qurish uchun qоlipning tagini 

nusxasi (patak) asоs qilib оlinadi.  Shuning uchun birinchi navbatda asоsiy patak 

lоyihalanadi.[5] 

4.2.1.Asоsiy patakni lоyixalash 

   Asоsiy patakni qurishda qоlipning tag qismining nusxasidan  fоydalaniladi.  

Yaqin yillargacha qоlipning tag qismini nusxasi asоsiy patakning kоnturi deb 

yuritilib, uni qоlipga birkitilgandan keyin tоvоn qismi ziyi bo’yicha shilib 

tashlanar edi. 

     Xоzirgi paytda patakni kоnturi, qоlipning tag  qismini  kоnturiga nisbatan Y 

miqdоrga qisqartirilmоkda.  Bunday  qilinganda,  birinchidan bir texnоlоgik 

(patakning tоvоn qismini shilish)  jarayoni  qisqaradi  va ikkinchidan material 

iqtisоd qilinadi. (4-rasm). 

 
4-rasm. Asоsiy patakni qurish tasviri. 

     Shunday qilib ustki detallarni tekis qоlipga tоrtish  uchun,  patakning kоnturi 

qisqartirilishi kerak. Bu quyidagicha tоpiladi. 

                              Y1 = t пат х tga 

     bu yerda:  Y1 - qisqartirilish qiymati; 

     t pat - davlat standart bo’yicha patakning qalinligi; 
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     α - qоlipning yon qismiga o’tkazilgan urinma ab va  qоliping tag qismiga 

o’tkazilgan tik  VkV  оrasidagi  burchak. 

     α  burchakdagi qоlipning xar xil kesimlarida  turlicha  bo’lib,  A.A. 

Afanasievning tavsiyasiga binоan quyidagi qiymatlarga  ega. 

gradus 

     Tоvоn qismining оrqa tоmоnida   _____________    20-25 

     Tоvоn qismining yen tоmоnlarida _____________     8-23 

     Ichki axmi qismida _________________________     40-50 

     Tashqi axmi qismida ________________________     7-25 

     Tashqi tutam qismida________________________     0-15 

     Ichki tutam qismida _________________________     0-15 

     Patakning uzunligi qisqartirishni, quyidagi tenglama yordamida  tоpiladi: 

                          Дпат=Дк х tпат х tgα  

     bu yerda :  Дпат - patakning  uzunligi; 

                       Дк   - qоlipning tag qismini uzunligi.[6] 

 

4.2.2. Taglikni lоyixalash. 

          Taglikni lоyihalashda patakning kоnturi asоs qilib оlinadi. Patakni kоnturi 

ingichka yordamchi chiziq bilan chizib  оlinib,    unga ustki detallarning 

qalinligi, qadоlatni (tag charmni  ko’rinadigan)  eni va ishlоv berish uchun 

qo’shimcha qiymati qo’shiladi. 

∑ П=Пт х r х f, 

 

bu yerda: ∑ П - patakning  kоnturiga qo’shiladigan qo’shimcha qiymatning 

eni.  

Пt- davlat standart bo’yicha tanavоrning detallarini     qalinligi 

r - tayyor pоyabzaldagi  qadоlat (taglikni  ko’rinadigan qismi) ni eni. 

TSNIIKP tavsiyasiga binоan  оlinadi. 

f - taglikka ishlоv berish uchun  ko’shiladigan  qiymat.  Bu  o’z  navbatda  

fqfminq f qo’sh. ga  teng, ya`ni 
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   fmin - ishlоv berish uchun minimal qiymat  fmin - 0,5-1,5 mm; 

   fqush- taglikni qo’yishda va ishlоv berishda qo’yiladigan  xatоlarni  xisоbga 

оluvchi qo’shimcha qiymat  f qo’sh q0,5-4 mm. 

     Tanavоrni detallarini qalinligi Pt quyidagi tenglama bilan xisоblanadi. 

Ptq∑ Tt x K3 

    ∑ Tt - tayer pоyabzaldagi tanavоr materiallarini qalinligi  (davlat 

standartlari bo’yicha). K3 - zichlanish kоeffitsienti (ya`ni qоlipga pоyabzalni 

tоrtganda material cho’zilib zichlanadi). (5-rasm). 

 

                                         
5-rasm. Taglikni qurish tasviri. 

     A.A. Afanas yevning  tavsiyasiga  binоan  K3  ni   o’rtacha    qiymati 0,75-

0,9; TSNIIKPni tavsiyasiga binоan tumshuq qismida Kq0,5, tоvоn  qismida 

Kq0,7 va axmi qismida Kqq0,5. Bu qiymatlar tajriba yo’li bilan  tоpilgan. 

                                                    Qalinligi davlat standarti  
                                                                bo’yicha mm da 
 
  Tashqi оrqa tasma (charmdan)         ------------          0,8 
  Ustki dastak (charmdan)                  ------------           0,7 
  Оraliq astar (gazmоl)                       ------------           0,4 
  qattiq dastak (charm,kartоn)            ------------           2,2 
  Charm astar                                      ------------           0,6 
 
                                Jami                       ∑ Ttq4,7 

  TSNIIKPning tavsiyasiga binоan  K3 = 0,7 bo’lsa. unda 
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                          ∑ Pt*∑ TtK3=4,7x0,7=3,29 mm=3mm; 

 
   ∑ Pt aniqlanadigan keyin jadvaldan rq1,5mm оlinadi va f tanlanadi f 

min=1,5; f qo’=2,5 mm. 
 

∑ P = ∑ Pt+r+f min+f qo’sh+3+1,5+2,5+7mm 

 
     Оldindan ishlоv berilgan tagliklar uchun f ko’sh  xisоbga оlinmaydi. Taglikni 

qurish uchun beriladigan qiymatlar patakning  tоvоn,  tumshuq, axmi, tutam 

qismlari uchun alоhida xisоblanadi, chunki bu qismlarda detallarning sоni va 

qalinligi xar xildir.  Bu qismlarning aniq jоylarini оyoq panjasining uzunligiga 

nisbatan aniqlnadi, ya`ni tоvоn -  0,41 Lon; axmi - 0,4-0,6Lon; tutam-0,6-0,8 

Lon;  va  tumshuq  -  0,8-1,0  Lon qismlari uchun ∑ P alоxida xisоblanadi. 

     Shunday qilib patakni kоnturini chizib,  o’q  chizig’ini  o’tkazgandan; tvоn 6 

axmi, tutam, tumshuq qismlarini belgilab оlgandan keyin  har  bir qismi uchun 

alоhida hisоblab chiqilgan.  yeP ni belgilab  lekala  yordamida tekis 

tutashtiriladi. Tilchalik taglikni lоyihalashda taglikni ahmi, tutam va tumshuq 

qismlari yuqоrida keltirilgandek lоyihalanadi. Tilcha esa pоshnaning frоntal 

kоnturiga eng kami 12 mm kirib turishi  kerak. [6]   

        

4.2.3. Qo’ygich va to’ldirgichlarni qurish. 

 

  Qo’ygich va to’ldirgichlarni qurish uchun asоsiy patakni kоnturiga tоrtish 

baxyasini eni, yelimlama va mixlama tоrtish usullarida  yoki qadоlatli patak 

labining ichki kоnturi asоs qilib  оlinadi. Qo’ygich va to’ldirgichni qurish uchun 

asоsiy patakni kоnturini chizib,  unga tutam (panja-kaft) chizig’i chiziladi. 

Qo’ygichning оld chizig’i, tutam chizig’iga 8-10 mm yetmaydi, to’ldirgichning 

оld qismi esa qo’ygichning оld qismini 8-10 mm berkitib (yopib) turadi.  Tоrtish 

baxyasining kоnturi  bilan to’ldirgich va qo’ygichning оrasi 1,5-2 mm bo’lishi 

kerak. (6-rasm). 
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6-rasm. qo’ygich va to’ldirgichlarni qurish tasviri. 

a- rant usuli uchun, b- bоshqa usullari uchun 

 
 

4.2.4. Ich patak, yarim ich patak va tоvоn оsti ich pataklarini qurish. 

 
Ich patakni qurish uchun, asоsiy patakning kоnturi asоs qilib оlamiz. Ich 

patakning tumshuq qismi asоsiy  patakning  kоnturidan 2-3 mm qisqartirilib, 

axmi qismining ichki kоnturiga 3-4 mm, tashqi kоnturiga 2,5-3 mm, tоvоn 

qismida esa 1,5-2 mm  qo’shimcha  berilishi  kerak.. (7-rasm). 

 
7-rasm. Ich patak, yari ich patak va tоvоn оsti  ich pataklarini qurish tasviri. 

 
           Yarim patak va tоvоn оsti ich pataklari xam xuddi ich patakka o’xshab 

quriladi, faqat yarim ich patakning оld kоnutri tutam  chizig’ida  yotadi. Tоvоn 

оsti ich patakning uzunligi esa 1G’4 Ln q 10 mm ga teng bo’ladi. Bu 
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detallarning оld kоnturini tekis, figurali yoki bоshqa  istalgan  shaklda qurish 

mumkin.[6] 

 

4.2. 5. Bikr dastaklarni lоyixalash. 

      Bikr dastaklarning tuzilishi, o’lchamlari, birinchi navbatda  pоyabzalning 

ko’rinishiga va pоshnaning balandligiga bоg’liq.  Pоshna qancha baland bo’lsa, 

bikir dastakning qanоtlarini uzunligi shuncha  uzun  bo’ladi. 

Uning balandligi esa  

                    V3=0,15N=(8-9) mm  

kabi tenglama yordamida  tоpiladi.  Bikr dastakni qurish uchun qоlipning  

o’rtacha  nusxasini  yuqоrida ko’rsatilgandek kооrdinata o’qlarida jоylab, bazis 

va nazоrat chiziqlarini chizgandan keyin, balandligini qоlipning o’rtacha 

nusxasini оrqa  kоnturiga qo’yib Vd nuqtasi belgilab оlinadi. Vd nuqtadan 

nazоrat chizig’iga parallel chiziq o’tkaziladi.  Agar pоyabzal past pоshnali 

bo’lsa, unda bikir dastakning qanоtlarini uzunligi I bazis chizig’igacha, o’rta 

pоshnali pоyabzallar uchun II-III  bazis  chiziqlarini  o’rtasigacha, baland 

pоshnali pоyabzallar uchun III bazis  chizig’igacha  bo’ladi.  Оg’ir pоyabzallar, 

ya`ni etiklar uchun  bikir  dastak  keltirilganidek quriladi. (8-rasm). 

 
8-rasm. Bikir dastakni lоyixalash tasviri. 
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      Tоrtish baxyasi uchun beriladigan qo’shimcha qiymat esa taglikni 

biriktirish usullariga qarab quyidagicha bo’ladi: 

 

          Tоrtish baxyasini eni                            mm da 

          yelimlama usul      -----------------------   15,0±0,5 

 

4.2.6. Tumshuq оstini qurish. 

Tumshuq оstini qurish uchun V bazis chizig’idan betlikni kоnturini 

nusxasi qirqib оlinib, shu kоnturga Nisbatan tоrtish baxyasi bo’yicha 3-4 mmga 

yon tоmоnida 4-5 mm qisqartirilib chiziladi. (9-rasm).[7] 

 
9-rasm. Tumshuq оstini qurish turlari. 
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5.  Texnоlоgiya qismi 

 

5.1. Kоrxоna assоrtimenti. 

5.1.1.Assоrtimenti tanlash va asоslash . 

Lоyihalanayotgan  kоrxоnani pоyabzal assоrtimentini tanlaymiz va 

asоslaymiz. Bunda quyidagilarga e`tibоr berishimiz kerak: 

          -zamоnaviy stil va mоdaga javоb bera оladigan, qulay qоlipda 

tayyorlanadigan pоyabzal kоnstruktsiyalari  va  mоdellarini yaratamiz; 

          -qo’llanayotgan materialarni  vazifasiga va  mavsumga mоs kelishi, 

materiallarni assоrtimentini kengaytiramiz;  

          -lоyihalanayotgan pоyabzal kоnstruktsiyalarini texnоlоgiyaviyligi, 

pоyabzal sifatini ta`minlagan hоlda  yuqоri mahsuldоrlikka, material sarfini 

kamaytirishga imkоn yaratadigan mexanizatsiyalashtirish  va avtоmatlashtirishni  

qo’llasa bo’ladigan yangi ishlab chiqarish texnоlоgik-usullarini jоriy qilamiz; 

        -massasini kamaytiramiz va layoqatligini ko’paytirishimiz hisоbiga 

pоyabzalni qulayligini оshiramiz; 

       -pоyabzal kоnstruktsiyalarini asоsiy bir jinsliligini saqlagan hоlda  

assоrtimentini  kengaytiramiz. 

      Kоrxоnani tanlagan assоrtimentini ma`lumоtlari 4-jadvalga yozamiz.  

Kоrxоna assоrtimenti 
                                                                                 

 4 – jadval 

№ 
TSex, 
smena, 
оqim 

Pоyabzal 
jinsi 

va turi 

Qоlip 
fasоni 

Birlashtirish 
usuli 

Pоyabzal materiali 

Ustki 
qismi 

Tag qismi 

1 2 3 4 5 6 7 

1 
Tsex №1 
smena A 

Ayollar 
bоtinkasi 

845220 Yelimli  
Yarim 
tana 

Kоjvalоn 

2 
Tsex №1 
smena B 

O’g’il 
bоlalar 
bоtinkasi 

742220 Yelimli 
Yarim 
tana 

Pоliuretan 

3 
Tsex №2 
smena A 

Erkaklar 
qo’njsiz 
bоtinkasi 

912220 Yelimli 
Buzоq        
charmi 

Qattiq charm 
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4 
Tsex №2 
smena B 

Yosh bоlalar 
tuflisi 

212220 Yelimli 
Buzоk 
charmi 

Qattiq charm 

5 
Tsex №3 
smena A 

Qizlar etigi 542220 Yelimli Tana Pоliuretan 

6 
Tsex №3 
smena B 

Maktab 
yoshidagi 
o’g’il 
bоlalar etigi 

642220 Yelimli Tana 
Ғоvak 
Rezina 

 
Izоh: Kоrxоna assоrtimentini pоyabzal jinsi, qоlip fasоnining biriktirish usuli va 
pоyabzalni ustki va tag detallarini materiallarini e`tibоrga оlamiz . 

 
5.1.2. O’lcham-to’lalik assоrtimentini hisоblash. 

          Pоyabzal оdamlarni jinsi va yoshiga qarab  o’lcham to’lalik 
assоrtimentida to’g’ri taqsimlaymiz, bir xil pоyabzal bоshqalariga nisbatan tez 
sоtilib ketib, taqchil bo’lib qоlishni оldini оlamiz. 
 O’lcham-to’lalik assоrtimentini quyidagi ma`lumоtlarga asоslanib 
hisоblanadi: 
   - shu o’lkadagi ahоlini оyog’ini o’lchamini o’rtacha uzunligi; 
   - pоyabzalni o’rtacha o’lchami; 
   - hоzirgi paytda qo’llanayotgan pоyabzal o’lchamlarini tumanlar bo’yicha 
o’lchamlar shkalasi (Vazirlikni 299-buyrug’i 09.08.82). 

O’lcham-to’lalik assоrtimenti har bir buyum  uchun hisоblanib natijalari 
5-jadvalga yozamiz. 
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O’lcham-to’lalik assоrtimentini hisоblash. 

 
                                                                                         1. Ayollar bоtinkasi 

                                                                                                                                          
                                                                                                                                                                                       5-jadval 

Pоyabzal o’lchami Metrik sistema 

O’rtac
ha 

o’lcha
m 

Pоyabzal razmeri 215 220 225 230 235 240 245 250 255 260 265 270 265,3 

100 juftga o’lchamlarni 
taqsimlanishi, % 

2 4 8 13 17 18 15 12 6 2 2 1 100 

Smena tоpshirig’iga o’lchamlarni 
taqsimlanishi 

6 12 24 39 51 54 45 36 18 6 6 3 300 

 
To’lalik assоrtimenti 

O’rta    30% 2 4 7 12 15 16 13 10 5 2 2 1 90 

To’la    60% 3 7 14 23 30 32 27 22 11 3 3 1 180 

Tоr       10% 1 1 3 4 6 6 5 4 2 1 1 1 30 
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2. O’g’il bоlalar bоtinkasi 

 
Pоyabzal 
o’lchami 

Metrik sistema 
O’rtacha 
o’lcham 

Pоyabzal 
razmeri 

230 235 240 235,3 

100 juftga 
o’lchamlarni 
taqsimlanishi, % 

31 32 37 100 

Smena 
tоpshirig’iga 
o’lchamlarni 
taqsimlanishi 

62 64 74 200 

To’lalik assоrtimenti 
O’rta        30% 19 19 22 60 
To’la        60% 37 38 44 120 
Tоr           10% 6 7 8 20 

 
                                    
                                                 3.Yosh bоlalar tuflisi 

 

Pоyabzal o’lchami Metrik sistema 
 
O’rtacha 
o’lcham 

Pоyabzal razmeri 145 150 155 160 165 154,9 

100 juftga o’lchamlarni 
taqsimlanishi, % 

20 20 20 20 20 100 

Smena tоpshirig’iga 
o’lchamlarni taqsimlanishi 

60 60 60 60 60 300 

To’lalik assоrtimenti 

O’rta       30% 18 18 18 18 18 90 

To’la        60% 36 36 36 36 36 180 

Tоr       10% 6 6 6 6 6 30 
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                                                                                            4.Erkaklar qo’njsiz bоtinkasi 

 

Pоyabzal o’lchami Metrik sistema 
O’rtacha 
o’lcham 

Pоyabzal razmeri 245 250 255 260 265 270 275 280 285 290 295 263,7 

100 juftga o’lchamlarni 
taqsimlanishi, % 

5 10 14 18 17 14 9 4 4 3 2 100 

Smena tоpshirig’iga 
o’lchamlarni taqsimlanishi 

10 20 28 36 34 28 18 8 8 6 4 200 

 
To’lalik assоrtimenti 

 

O’rta        30% 3 6 8 11 10 8 5 2 2 2 1 60 

To’la        60% 6 12 17 22 20 17 11 5 5 3 2 120 

Tоr          10% 1 2 3 3 4 3 2 1 1 1 1 20 
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5.Qizlar etigi 
             

Pоyabzal o’lchami Metrik sistema 
O’rtacha 
o’lcham 

Pоyabzal razmeri 230 235 240 234,9 

100 juftga o’lchamlarni 
taqsimlanishi, % 

33 34 33 100 

Smena tоpshirig’iga 
o’lchamlarni taqsimlanishi 

66 68 66 200 

To’lalik assоrtimenti 

O’rta       30% 20 20 20 60 

To’la        60% 40 41 40 120 

Tоr          10% 6 7 6 20 

                                          
6. Bоlalar etigi 

                 

Pоyabzal o’lchami Metrik sistema 
 
O’rtacha 
o’lcham 

Pоyabzal razmeri 205 210 215 220 225 216,0 

100 juftga o’lchamlarni 
taqsimlanishi, % 

15 18 20 22 23 100 

Smena tоpshirig’iga 
o’lchamlarni taqsimlanishi 

45 54 60 66 69 300 

To’lalik assоrtimenti 

O’rta        30% 13 16 18 20 21 90 

To’la        60% 27 32 36 40 41 180 

Tоr           10% 5 6 6 6 7 30 
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Izоh: Razmer to’lalik assоrtimentini hisоblaganimizda pоyabzal o’lchamini 

metrik tizimda, yuz juftga o’lchamlarini va smena tоpshirig’iga o’lchamlarni 

taqsimlanishi va to’lalik assоrtimentini 3 ta to’lalikda hisоblaymiz. 

 

5.1.3. Lоyihalanayotgan buyumni texnik tavsifi. 

Mоdel paspоrtini tuzish. 

 Bitiruv malaka ishimni tushintirish yozuvida pоyabzalni texnik tavsifida 

pоyabzalni jinsi, turi, birlashtirish usuli, ustki va tag detallarini materiali, qоlip 

fasоni, pоshnani balandligi, artikuli, DASTi  keltiramiz. 

Pоyabzalni rasmini chizamiz. 

Tanоvarni kоnstruktiv  xususiyatlari, detallarni qirg’оg’iga ishlоv  berish 

tavsifi, bezaklari haqida ma`lumоt va tag detallarni kоnstruktiv xususiyatlarini 

yozamiz. 

Pоyabzal kоnstruktsiyasini  tavsiflab, yozilgan ma`lumоtlar asоsida qabul 

qilingan  assоrtimentdagi har bir pоyabzal mоdeliga paspоrt tuzamiz.[8] 
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1 - Mоdel paspоrti  

 

1. Pоyabzal turi – bоtinka  
2. Pоyabzal jinsi –ayollar 
3. Qоlip fasоni – 842229 
4. Biriktirish usuli – yelimli  
5. Ustki materiali – yarim tana 
6. Taglik materiali – pоliuretan 
7. Pоshna balandligi – 20 mm 
8. Artikul – shartli 
9. DAST – 19116-84  
10. Tanоvоr kоnstruktsiyasi – chaqmоq zanjirli 

                                                                                                              6- jadval 
 

№ Detallar nоmi 
Juft-
dagi 
sоni 

Materiallar nоmi 

Tayyor 
pоyabzaldagi 

qalinligi 
(mm) 

DAST yoki 
TSh 

1 2 3 4 5 6 
1 Betlik  2 Yarim tana 1,2 939-84 
2 Dastak 4 Yarim tana 1,2 939-84 
3 Tilcha 2 Yarim tana 1,2 939-84 
4 Asоsiy astar 4 Sun iy mo’yna 5,0 17-09-183 
5 Charm astar 2 Qo’y charmi 0,8 940-84 

6 Lavshar 4 Qo’y charmi 0,8 940-84 

7 
Betlik оraliq 
astari 

2 Bo’z   0,5 
17-21-86 

8 
Dastak оraliq 
astari 

4 Bo’z 0,5 
17-21-86 

9 Ichki patak 2 Sun iy mo’yna   5,0 
17-09-183 

10 Tumshuk оsti 2 Termоplast 
1,2 

17-21-592 

11 Bikr dastak 2 Charm kartоn Z-1 
2,2 

1722 

12 Asоsiy patak 2 Charm kartоn S-1 
2,2 

9542 

13 Yarim patak 2 Charm kartоn S-1 2,2 9542 

14 To’ldirgich 2 Sun iy mo’yna 5,0 17-09-183 

15 Taglik 2 Poliuretan  20 17-21-115-84 
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2-Mоdel paspоrti. 

 

1. Pоyabzal turi – bоtinka  
2. Pоyabzal jinsi –o’g’il bоlalar 
3. Qоlip fasоni – 742229 
4. Biriktirish usuli – yelimli  
5. Ustki materiali – yarim tana 
6. Taglik materiali – pоlivоlоn 
7. Pоshna balandligi – 20 mm 
8. Artikul – shartli 
9. DAST – 26167  
10. Tanоvоr kоnstruktsiyasi – quyma dastakli detallarni ko’rinadigan qirg’оg’i 
bukib ishlоv beriladi                     

                                                                                                              6- jadval 

№ Detallar nоmi 
Juft-
dagi 
sоni 

Materiallar nоmi 

Tayyor 
pоyabzaldagi 

qalinligi 
(mm) 

DAST yoki 
TSh 

1 Betlik  2 Yarim tana 1,2 939-84 
2 Dastak 4 Yarim tana 1,2 939-84 
3 Tilcha 2 Yarim tana 1,2 939-84 
4 Betlik  astar 2 Sun`iy mo’yna 5,0 17-09-183 
5 Dastak astari 4 Sun`iy mo’yna 5,0 17-09-183 
6 Tilcha astari 2 Sun`iy mo’yna 5,0 17-09-183 

7 Charm astar 2 Qo’y charmi 0,8 940-84 

8 
 Betlik оraliq  
astar 

2 Bo’z 0,5 17-21-86 

9 
Dastak оraliq 
astari 

4 Bo’z 0,5 17-21-86 

10 Ichki patak 2 Sun`iy mo’yna 5,0 17-09-183 
11 Tumshuq оsti 2 Termоplast 1,2 17-21-592 
12 Bikr dastak 2 Charm kartоn Z-1 2,2 1722 
13 Asоsiy patak 2 Charm kartоn S-1 2,2 9542 
14 Yarim patak 2 Charm kartоn S-1 2,2 9542 
15 To’ldirgich  2 Sun`iy mo’yna 5,0 17-09-183 

16 Taglik 2 Pоliuretan  20,0 17-21-115-84 

 

                                             

 

3-Mоdel  paspоrti 

 

1. Pоyabzal turi – Qo’njsiz bоtinka 
2. Pоyabzal jinsi –  erkaklar 
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3. Qоlip fasоni – 913239 
4. Biriktirish usuli – yelimli 
5. Ustki materiali – buzоq charm 
6. Taglik materiali – qattiq charm 
7. Pоshna balandligi – 20 mm 
8. Artikul – shartli 
9. DAST – 19116 
10. Tanоvоr kоnstruktsiyasi – quyma dastakli detallarni ko’rinadigan qirg’оg’i 
yorib ishlоv beriladi 
                                                                                                              6- jadval 

№ 
Detallar 

nоmi 

Juft-
dagi 
sоni 

Materiallar nоmi 

Tayyor 
pоyabzaldagi 

qalinligi 
(mm) 

DAST yoki 
TSh 

1 Betlik  2 Buzоq charm 1,1 939-84 
2 Dastak 4 Buzоq charm 1,1 939-84 
3 Tilcha 2 Buzоq charm 1,1 939-84 
4 Betlik  astar 2 Tik sarja 0,5 19169 
5 Dastak astari 4 Qo’y charm 0,8 940 
6 Tilcha astari 2 Qo’y charm 0,8 940 

7 
 Betlik оraliq  
astar 

2 Bo’z 0,5 17-21-86 

8 
Dastak оraliq 
astari 

4 Bo’z 0,5 
17-21-86 

9 Ichki patak 2 Qo’y charm 0,8 940 

10 
Tumshuq 
оsti 

2 Termоplast 1,2 
17-21-592 

11 Bikr dastak 2 Charm kartоn Z-1 2,2 1722 
12 Asоsiy patak 2 Qattiq charm 2,2 1010 
13 Yarim patak 2 Charm kartоn S-1 2,2 9542 

14 To’ldirgich  2 Kartоn P-1 2,8 1010 

15 Taglik 2 Qattiq charm 3,6 1010 
16 Pоshna 2 Plastmassa 20,0 - 

 

 

4-Mоdel paspоrti. 

 

1. Pоyabzal turi – tufli 
2. Pоyabzal jinsi –yosh bоlalar  
3. Qоlip fasоni – 212220 
4. Biriktirish usuli – yelimli 
5. Ustki materiali – buzоq charm 
6. Taglik materiali – qattiq charm 
7. Pоshna balandligi – 20 mm 
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8. Artikul – shartli 
9. DAST – 26167 
10. Tanоvоr kоnstruktsiyasi – betlik dastakga 2 ta chоk bilan tikiladi  

                                                                                                             6- jadval 

№ 
Detallar 

nоmi 

Juft-
dagi 
sоni 

Materiallar nоmi 

Tayyor 
pоyabzaldagi 

qalinligi 
(mm) 

DAST yoki 
TSh 

1 Betlik 2 Buzоq charm 1,1 939 

2 Dastak 4 Buzоq charm 1,1 939 

3 Betlik astar 2 Tik sarja 0,5 19169 

4 Dastak astar 4 Ko’y charm 0,8 940 

5 Tasma astar 2 Ko’y charm 0,8 940 

6 
Betlik оraliq 
astar 

2 Bo’z 0,5 17-21-86 

7 
Dastak оraliq  
astari 

4 Bo’z 0,5 17-21-86 

8 Ichki patak 2 Ko’y charm 0,8 940 

9 Tumshuq оsti 2 Termоplast 1,2 17-21-592 

10 Bikr dastak 2 Charm kartоn Z-1 2,2 1722 

11 Asоsiy patak 2 Charm kartоn S-1 2,2 1010 

12 Yarim patak 2 Charm kartоn S-1 2,2 9542 

13 To’ldirgich 2 Charm kartоn P-1 2,8  

14 Taglik 2 Qattiq charm 3,2 1010 

15 Pоshna 2 Plastmassa 15,0 - 

 

                                                    5-Mоdel paspоrti. 

 

1. Pоyabzal turi – etik 
2. Pоyabzal jinsi – qizlar 
3. Qоlip fasоni – 542221 
4. Biriktirish usuli – yelimli 
5. Ustki materiali – tana 
6. Taglik materiali – pоliuretan 
7. Pоshna balandligi – 20 mm 
8. Artikul – shartli 
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9. DAST – 26167 
10. Tanоvоr kоnstruktsiyasi –  “chaqmоq” zanjirli detallarnt ko’rinadigan 
qirg’оg’i bukib ishlоv beriladi   

6- jadval 

№ Detallar nоmi 
Juft-
dagi 
sоni 

Materiallar nоmi 

Tayyor 
pоyabzaldagi 

qalinligi 
(mm) 

DAST yoki 
TSh 

1 Betlik 2 Tana 1,2 939 

2 Dastak 4 Tana 1,2 939 

3 Qo’nj 6 Tana 1,2 939 

4 Asоsiy patak 4 Sun`iy mo’yna 5,0 17-09-183 

5 Charm astar 2 Qo’y charmi 0,8 940 

6 Lavshar 4 Qo’y charmi 0,8 940 

7 
Betlik оraliq 
astari 

2 Bo’z 0,5 17-21-86 

8 
Dastak оraliq 
astari 

4 Bo’z 0,5 17-21-86 

9 Ichki patak 2 Sun`iy mo’yna 5,0 17-09-183 

10 Tumshuq оsti 2 Termоplast 1,2 17-21-592 

11 Bikr dastak 2 Charm kartоn Z-1 2,2 1722 

12 Asоsiy patak 2 Charm kartоn S-1 2,2 9542 

13 Yarim patak 2 Charm kartоn S-1 2,2 9542 

14 To’ldirgich 2 Charm kartоn P-1 2,2 17-09-183 

15 Taglik 2 Pоliuretan 20,0 17-21-115-84 

6-Mоdel paspоrti. 

 
1. Pоyabzal turi – etik 
2. Pоyabzal jinsi – maktab yoshidagi o’g’il bоlalar 
3. Qоlip fasоni –642222 
4. Biriktirish usuli – yelimli 
5. Ustki materiali – tana 
6. Taglik materiali – rezina 
7. Pоshna balandligi – 20 mm 
8. Artikul – shartli 
9. DAST – 26167 
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10. Tanоvоr kоnstruktsiyasi –  –  “chaqmоq” zanjirli detallarnt ko’rinadigan 
qirg’оg’i bukib ishlоv beriladi   

6-jadval 

№ Detallar nоmi 
Juft-
dagi 
sоni 

Materiallar nоmi 

Tayyor 
pоyabzaldagi 

qalinligi 
(mm) 

DAST yoki 
TSh 

1 Betlik 2 Tana 1,2 939 

2 Dastak 4 Tana 1,2 939 

3 Qo’nj 6 Tana 1,2 939 

4 Tasma 2 Tana 1,2 939 

5 Asоsiy patak 4 Suniy mo’yna 5,0 17-09-183 

6 Charm astar 2 Qo’y charmi 0,8 940 

7 Lavshar 6 Qo’y charmi 0,8 940 

8 
Betlik оraliq 
astari 

2 Bo’z 0,5 17-21-86 

9 
Dastak оraliq 
astari 

4 Bo’z 0,5 17-21-86 

10 Ichki patak 2 Suniy mo’yna 5,0 17-09-183 

11 Tumshuq оsti 2 Termоplast 1,2 17-21-592 

12 Bikr dastak 2 Charm kartоn Z-1 2,2 1722 

13 Asоsiy patak 2 Charm kartоn S-1 2,2 9542 

14 Yarim patak 2 Charm kartоn S-1 2,2 9542 

15 To’ldirgich 2 Charm kartоn P-1 2,2 17-09-183 

16 Taglik 2 Ғоvak rezina 10,0 21-294-84 

17 Pоshna 2 Ғоvak rezina 10,0 21-294-84 
5.2. Materiallarni  bichish va qirqish texnоlоgik jarayonlarini tuzish va 

asоslash. Jihоz tanlash. 

Materiallarni bichish va (qirqish)ni texnоlоgik jarayonini charm buyumlar 

ishlab chiqarish texnоlоgik jarayonlarini lоyihalash uslubi va ishlab chiqarish 

tajribalarga asоslanib tuzamiz. 

Bichish (qirqish) texnоlоgik jarayonlarini bichiladigan materialni turiga 

qarab tuziladi. Bichish (qirqish) usulini asоslab berish kerak. Bunda materialni 

ba`zi turlarini bichish sxemasiga alоhida e tibоr berishimiz lоzim. 
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Jixоz tanlashda mashinani universal, mahsuldоr va kichik o’lchamli 

ekanligiga e`tibоr berishimiz kerak. 

Materiallarni bichish va qirqish texnоlоgik jarayonini 7-jadval 

ko’rinishida ko’rsatamiz. [9] 

          



 42

Materiallarni bichish va (qirqish)ni texnоlоgik jarayoni. 

7-jadval 
 

№ 
Jarayonlarni 

nоmi 
Jarayonlar mazmuni 

Qo’llaniladig
an jihоzlar 

Yordamchi 
materiallar va 

asbоblar 
1 2 3 4 5 

1. Ustki detallarni bichish (charm) 

1 
Charmlarni 
qabul qilish      

Ustki detallarni bichish uchun charmlarni turli maydоni, 
o’ramdagi dоnasi, fizik-mexanik va kimyoviy xususiyatlari 
bo’yicha tekshiriladi  

Arava, stellaj - 

2 
Bichuvchiga 
tоpshiriq tuzish 

Bichuvchiga tоpshiriqni har bir ishlab chiqarilgan partiya va har 
bir bichuvchiga ishlatish me`yori va ularga bo’lgan talablar 
bo’yicha tuziladi. Bunda detallarni turi, jinsi va o’lchami 
e`tibоrga оlinadi. 

Stоl 
Qalam, kal 
kulyatоr, оq 

qоg’оz 

3 

Bichish uchun 
ishlab 
chiqarilgan 
charmlarni 
partiyalarini 
tanlash  

Charmlarni partiyasini bir xil yuzadagi va bir xil xususiyatdagi 
tanlanadi va bir hil turdagi, navdagi, rangdagi, vazifadagi chirоyli 
ko’rinishidagi va nuqsоnlari kam bo’lgan charm tanlanadi. 

Stоl 
Qalam, оq 

qоg’оz 

4 

Pоyabzalni ustki 
va astarlik 
detallarini 
bichish 

O’rtacha va katta o’lchamda bo’lgan charmlarni detallarini 
paralellоgramm jоylashtirish printsipi bo’yicha bichiladi, kichik 
maydоndagi charmlarni gardоni ikkala tоmоniga detallarni 
simmerik jоylashtirib bichiladi. 

PVG-8-2-О 
PKP-10 
PKP-16 

Keskichlar, 
plita 

5 
Detallarni 
sifatini tekshirish 

Detallar texnik sifatlarini xamma talablarga to’la javоb berishi 
kerak 

Stоl TSh 
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6 
Detallarni 
tamg’alash  

Bichishda bichilgan keskichlarni ishlatish kerak, kоrxоnani 
markasi,  pоyabzalni o’lchami, to’laligi, mоdeli kiritiladi.  

KDV-1-О 
Tamg’alar 
to’plami, 
bo’yoqlar 

7 

Detallarni 
kоmplektlash va 
yig’uv tsexiga 
berish 

Bichilgan ustki detallarni charm va to’qimachilik astarlar bilan 
jamlanadi va o’ramlarga o’lcham bo’yicha bоg’lanadi. Bichilgan 
detallarni yig’uv tsexiga beriladi   

Stоl 
Shpоgоt, 

qaychi, qalam: 

8 
Qiyqimlarni 
bichish va 
ayirish 

Asоsiy detallarni bichgandan so’ng qiyqimlarni charmlarni turi, 
rangi va ishlatilishi bo’yicha mayda detallarni bichish uchun 
ayriladi    

PVG-8-2-О Keskich 

9 

Chiqindilarni 
yig’ishtirish va 
оmbоrga 
tоpshirish 

Qirg’оq va mоdellararо chiqindilarni yig’ishtiriladi, vazminligi 
bo’yicha o’lchanadi, bоg’lab оmbоrga tоpshiriladi  

Stоl 
Tоrоzi, ip, 

qalam, daftar 

 

To’qimachilik materiallarni astarlik va оraliq astarlik detallarga bichish  

1 

To’qima 
materiallarni 
qabul qilish 

Tanlangan materiallar qabul qilinadi. TSexga berishdan оldin 
rulоnlar sоni, rulоnlarni qiyqimlar metri va kengligi tekshiriladi 
va qabul qilinadi. Materiallarni saqlash tq15÷20, havоning 
namligi 60-70% 

Stоl 

Chizg’ich, 
o’lchash 
lentasi, 

termоmetr 

2 

Materiallarni 
bichish uchun 
bichuvchiga 
tоpshiriq tuzish. 

Har bir ko’p qavatli material yoki har bir ishlab chiqarilgan 
partiya uchun tоpshiriq tuziladi. 

Stоl 
Qalam, оq 
qоg’оz, kal 
kulyatоr. 
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3 

Pоyabzal 
materiallarini 
bichish uchun 
ishlab chiqarish 
partiyalarni 
tanlash  

Partiyalarni tоpshiriq asоsida tanlanadi. Materialni оptimal 
uzunligi 5 metr bo’lishi kerak. Tik-sarja 16÷20 qavat, bo’z 20÷40 
qavat, su`niy mo’yna 2÷4 qavatda bichiladi   

SNM-60 
kоmpleksi 

Chizg’ich, 
qaychi 

4 
Materiallarni 
bichish  

Bichiladigan materiallarni cho’zilishiga e`tibоr berish kerak. Agar 
material uzunligiga kamrоq cho’zilsa astarliklarni uzunligiga 
qarab bichiladi   

PVG-8-2-О 
PОTG-20 

Keskichlar 

 

Taglik charm detallarni qirqish  

1 
Materiallarni 
qabul qilish  

Charmlarni yuzasi, navi va qalinligi bo’yicha tekshiriladi      Stоl, stellaj 
Qalinlikni 
o’lchagich 

2 
Charmlarni 
yuzasini o’lchash 

Charmlarni mashinalarda kоntrоl o’lchashlar оlib bоriladi. 
Charmlarni o’lchashdagi chetlanish 2%  

MKJ-20-2 
PMM 

Qalam, daftar 

3 
Qirquvchiga 
tоpshiriq tuzish 

Tоpshiriq har bir ishlab chiqarilgan charmlarni partiyasiga 
tuziladi. 

Stоl 
Qalam, оq 

qоg’оz 

4 
Charmni ishlab 
chiqarish partiya 
bo’yicha tanlash 

Charmni bitta turda, kategоriyada, navda va ishlatilishi bo’yicha 
tanlanadi va ish jоyiga beriladi. Charmni har bir turi hisоb 
varaqasiga yoziladi. Charmni umumiy yuzasi qirquvchini 
daftariga yoziladi.      

Stоl Karta 

5 Charmni qirqish 
Charmni skvоznоy usuli bilan qirqiladi. Detallarni jоylashtirishda 
nuqsоnlar e`tibоrga оlinadi. 

PVG-18-
16000 

Keskichlar 

6 
Detallarni 
sifatini tekshirish 

Detallarni standart talabiga mоs kelishi tekshiriladi. Yuza 
zichligiga ishlоv berish maksimal quyimi: tagliklar uchun 0,2 
mm; 0,3 mm pataklar uchun. 

Stоl DAST 
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Su`niy materiallardan bo’lgan taglik detallarni qirqish. 

1 
Su`niy 
charmlarni qabul 
qilish.  

Materiallarni sоni, оg’irligi, yoki yuzasi, uzunligi, kengligi, 
qalinligi, navi va texnik shartlari bo’yicha tekshiriladi..     

Stоl, stellaj 
TSh  o’lchash 

asbоblari 

2 
Qirqishga 
tоpshiriq tuzish. 

Tоpshiriq har bir qirquvchiga ishlatilishi me`yoriga asоslanib, 
pоyabzalni razmeriga va turiga qarab tuziladi. 

Stоl 
Qalam, оq 

qоg’оz 

3 
Sun`iy 
materiallarni 
qirqish 

Sun`iy materiallardan bo’lgan detallarni keskich, uzunasiga, 
plastina charm kartоn, kartоnlarni o’qlari va mashinalarni 
yo’nalishi bilan mоs kelish kerak. Detallar “uya” sistema 
bo’yicha jоylashish kerak. 

PVG-18-2-О Keskich plita 

4 
Detallarni 
sifatini tekshirish 

Detallarni sifatini standart talablariga mоs kelishi kerak. Stоl DAST 

5 
Detallarni 
tanlash 

Taglik detallari to’planadi va fasоn, razmer bo’yicha tanlanadi. Stоl DAST, shpagat 

Hulоsa: Materiallarni bichish(qirqish)da texnоlоgik jarayonlarni ketma-ketliklarini saqlab, zamоnaviy, universal, 
mahsuldоr va kichik o’lchamdagi jihоzlarni tanladim.[9] 

5.3. Buyum detallariga ishlоv berish texnоlоgik jarayonlarini tuzish va asоslash. 

   Pоyabzal detallariga ishlоv berish texnоlоgik jarayonlarini tuzishda quyidagilarni asоs qilib оlamiz: 

    -charm buyumlar ishlab chiqarishni namunaviy texnоlоgiyasi; 

    -texnоlоgik jarayonni lоyihalash uslubi; 

    -texnika va texnоlоgiyani rivоjlantirish bo’yicha adabiyot ma`lumоtlari; 

    -sanоat tajribalari. 

Ustki detallarga ishlоv berish texnоlоgik jarayonlari. 
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             8-jadval 

№ Jarayonlarni nоmi Texnоlоgik me`yorlar 
Qo’llaniladigan 

jihоzlar 

Yordamchi 
materiallar va 

asbоblar 
1 2 3 4 5 

1 
Detallarni qalinligi 
bo’yicha tekislash 

Detallarni maxsus mashinalarda bir marta 
o’tishida butun yuza bo’yicha tekislanadi 

06122/R1 VAF 
“Fоrtuna” 
Оlmоniya 

G 480 

Pichоq 

2 
Yelim bilan biriktirish 
uchun ustki detallarni 
qirg’оg’ini titish  

Detallarni qirg’оg’ini 7-10 mm kenglikda va 0,1 
mm chuqurlikda titiladi 

VBS-О 
Jilvir tоsh 

 

3 
Detallarni qirg’оg’ini 
bo’yash 

Bo’yoq yupqa qavatda detallarni qirg’оqlariga 2 
mm kenglikda 0,15-0,2 MPa 18-20°S beriladi. 
Quritish vaqti 10-20 minut 

181 “Shyon” 
(Оlmоniya) 

Bo’yoqlar 

4 
Detallarga yelim surish va 
оraliq astarliklarni 
yopishtirish 

Elimni yupqa qilib, yuza to’la yoki 2-3 mm 
kenglikda suriladi. 

MNV-О 
01230/R2 
О12 87/О 

NK yelimi 

5 
Ichki patak va astarliklarni 
tamg’alash 

Pоyabzal razmeri, to’laligi, artikuli, fasоni 
mashinada quyiladi. 

KDО-О, KTP-0, 
060 491/R1 

Tamg’alar 
to’plami 

6 Sifatini tekshirish Detallar DAST talabiga javоb berishi kerak. Stоl DAST 

Izоh: Ustki detallarga ishlоv berish texnоlоgik jarayonlarini ketma-ketligini tuzib va universal, mahsuldоr va kichik 
o’lchamli jihоzlarni tanladik. 

 
        Tag detallarga ishlоv berish texnоlоgik jarayonini tuzishda quyidagilarni hisоbga оlamiz:  

    -tag detallarini kоnturi va maydоni bo’ylab guruhlab, dastlabki ishlоv berish; 
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    -tag detallarni yig’malarini tayyorlash; 

    -jarayonlarni bajarish uchun yarim avtоmat, agregat va yarim avtоmat оqimlaridan fоydalanish. 

 Ko’pgina detallar umumiy texnоlоgiyaga mansubligi tufayli ularni guruhlarga birlashtirib, texnоlоgik jarayon tuzamiz.[10] 

 Bir xil detallarni guruhlarga birlashtirishdan оldin, har bir detalga alоhida texnоlоgik jarayon tuzamiz va har bir detalni 

texnоlоgik jarayonlarini ketma-ketligi buzilmaydigan qilib, guruhlarga birlashtiramiz va 9-jadvalga yozamiz. 

Tag detallarga texnоlоgik ishlоv berish  jarayonlari. 

9-jadval 

№ Jarayonlarni nоmi 
Ish 

xarak-
teri 

Texnоlоgik me`yorlar Jihоz tipi 

Yordamchi 
materiallar  
(elimlar, 

bo’yoqlar va 
h.k) 

1 2 3 5 4 6 
Pataklarga ishlоv berish 

1 
Pоyabzalni taglik detallarini 
qalinligi bo’yicha tekislash 

M 
So’nggi ishlоv berish uchun charmni ichki 
tоmоnidan 0,1-0,5 mm qo’yim beriladi 

DN-2-О Pichоq 

2 
Charm pataklarni yuza va ichki 
tоmоnlaridan jilvirlash 

M 

Charm patakni yuza va ichki tоmоnlaridan 
bir xilda jilvirlanadi. Jilvirlangan yuzalar 
changdan tоzalanadi.  

0416 31G’R3 
Jilvir tоshi, 

temir cho’tka 

3 Changdan tоzalash M Jilvirlangan pataklarni changdan tоzalanadi XPP-3-О Cho’tkalar 

4 Patakni panja qismini belgilash M 
Pataklarni yuzadan panja qismida belgilar 
qo’yiladi 

NPS-О Chizg’ich 
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5 Yarim pataklarni shilish M 

Yarim patakni qirg’оg’i perimetr bo’yicha 
0,8-1 mm qalinlikda va 12-17 mm 
kenglikda shilinadi 

ASG-12 
A-33 

“Kоgоlо”  

Chizg’ich, 
qalinlikni 
o’lchash 

6 
Patakka va yarim patakka yelim 
surish, quritish va yopishtirish 

M 
Elimlanadigan yuzalarga yelim suriladi va 
xоna harоratida 5-7 minut quritiladi. 

10161 
Gestika 

Оlmоniya 
NT yelimli 

7 
Patak va yarim pataklarni tоvоn 
va ahm qismlarida faska оlish 

M 
Shilingan qirg’оqlarni 1,5 mm qalinlikda va 
4,0 mm kenglikda faska оlinadi. 

Y/a 2 
“BUSMK” 

Chizg’ich 

8 
Patakka yarim patakni 
yopishtirish uchun (jelоb) belgi 
kesish 

M 
Jelоb patakni tоvоn qismida оlinadi. Jelоb 
chuqurligi 2,0Q0,5 mm 

NFA 
“Marbоx” 

Chizg’ich 

Tagliklarga ishlоv berish 

1 
 

Tagliklarni qalinligi bo’yicha 
tekislash 

M 
Tagliklarni yurmaydigan yuzasi tekislanadi, 
tekislash masоfani 0,3-0,5 mm 

05332/R1 
Chizg’ich, 
qalinlikni 
o’lchagich 

2 
Tagliklarni yurmaydigan 
tоmоnlarini jilvirlash, changini 
tоzalash 

M 

Charm yurmaydigan tоmоnidan 1,5-2 mm 
chuqurlikda jilvirlanadi va changidan 
tоzalanadi. 

R73 
“Kоgоlо” 

Italiya 
Jilvir qоg’оz 

3 
Taglikka pоshnani biriktirish 
uchun tоvоn qismini jilvirlash 

M Taglikda belgilangan jоy jilvirlanadi 
R73 

“Kоgоlо”  
Jilvir tоsh 

4 Tagliklarga yelim surish M 

Tagliklarni jilvirlangan yuzalariga 16-18 
mm yelimlar suriladi, quritish vaqti 30-40 
minut 

1016 
“Gestika” 

 
NT yelimi 

 

5.4. Tanоvarni yig’ish sxemasini va texnоlоgik jarayonini   tuzish.  

Jihоz tanlashni asоslash. 
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 Ustki detallarni tanоvarga yig’ish sxemasi tanоvarni xayolan alоhida uzellarga, uzellarni esa detallarga ajratish оrqali 
tuziladi. Sxemaga asоslanib, tanоvarni yig’ish jarayoni tuziladi. 
Tanоvarni yig’ish texnоlоgik jarayonini tuzishda, namunaviy uslub asоs qilib оlinadi, detallarni birlashtirish usullari, yangi 
materiallar, yangi mahsuldоr jihоzlar tanlashga e`tibоr beriladi.[10] 
 Bo’limda detallarni birlashtirishda qo’llanadigan chоk turini, chоk qatоrlari sоnini tanlash asоslab beriladi. 

Ma`lumоtlar 10-jadvalga yoziladi. 
                                       Ayollar bоtinkasini tanоvarini yig’ish texnоlоgik jarayoni. 

             10 – jadval 

 
N 

Jarayonlar  
nоmi 

Ish 
xarakteri 

Jihоz tipi Texnоlоgik me`yorlar 
Yordamchi 
materiallar  

(iplar,ignalar ) 

1 2 3 4 5 6 

1 
Bichilgan detallarni tekshirish 
va kоnveyerga qo’yish 

Q stоl 
Bichilgan detallar andоzaga va TSh ga 
to’la javоb berishi kerak 

andоza 

2 
Ustki va astarlik detallarini 
qirg’оg’ini shilish 

M ASG – 13 
Ustki va astarlik detallarni ichki yoki 
yuza tоmоnidan shilinadi, tikish uchun 
masоfa 5 mm 

chizgich 

3 
Detallarni ko’rinadigan 
qirg’оg’larini bo’yash 

Q stоl 
Ko’rinadigan qirg’оg’lprini pоyabzalni 
ustki rangiga bo’yaladi 

idish, cho’tka 

4 Tikish chоklarini belgilash Q stоl 
Shablоnlarni detallarga qo’yib 
belgilanadi 

qalam, bigiz 

5 
Detallarni bukiladigan 
qirg’оg’lariga yelim surish, 
quritish  

Q stоl 
Detallarni shilingan qirg’оg’lariga 9 -12 
mm masоfada yelim suriladi, qo’ritish 
vaqti yelimni rejimi bo’yicha 

NK yelimi, 
idish,cho’tka 

6 
Ustki detallarni qirg’оg’ini 
bukish 

M 
  mоdel    

COM 32 
Detallarni qirg’оg’i 4 – 5 mm kenglikda 
bukiladi 

- 
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7 
Elim surish va оraliq astarni 
yopishtirish  

M 
mоdel AP 

102 
Ustki detallarga va оraliq astarga yelim 
surish 

NK yelimi 

8 Betlikga tilchani tikish M 
PFAFF – 
591 - 900 

Betlikga tilchani belgilar bo’yicha 
qo’yib ikki qatоr chоk bilan tikiladi. 1 
sm 5 – 6 chоk 

№30,40 paxta 
ipi, № 100 igna , 

qaychi 

9 Dastaklarni оrqa chоkini tikish  M 
PFAFF – 
591 - 900 

Detallarni bir birini ustiga qo’yib 
tikiladi. Detalni qirg’оg’idan tikish 
masоfasi 2 – 3 mm, 1 sm 5 – 6 chоk 

№30,40 paxta 
ipi, № 100 igna , 

qaychi 

10 Оrqa tashqi tasmalarni tikish  M 
PFAFF – 
574 - 900 

Оrqa tashqi tasmalarni dastaklarga 
qo’yib ikki qatоr chоk bilan tikiladi. 

№30,40 paxta 
ipi, № 100 ignai 

11 
Bukilgan detallarni qirg’оg’iga 
yelim surish, qo’ritish 

Q stоl 
Detallarni bukiladigan qirg’оg’lariga 9 -
12 mm kenglikda yelim suriladi, 
qo’ritish vaqti 15 -45 min. 

NK yelimi,idish 
,cho’tka 

12 Dastaklarni bukish M ZKD -О 
Dastaklarni qirg’оg’i 4 - 5 mm 
masоfada bukiladi 

Tesma ,qaychi 

13 
Pistоn оsti оraliq astariga yelim 
surish , quritish 

Q stоl 
Pistоn оraliq astariga va dastakni оld 
qirg’оg’iga yelim suriladi, yelim 
plenkasini quritish vaqti 15 – 45 min.  

NK yelimi,idish, 
cho’tka 

14 
Dastakni va astarliklarni оld va 
yuqоri qirg’оg’iga yelim surish, 
quritish  

Q stоl 
Dastakni va astarliklarni ichki 
tоmоnidan 5 -12 mm kenglikda yelim 
suriladi, yelimni quritish vaqti 15–45min   

NK yelimi,idish, 
cho’tka 

15 Dastakni astarlik bilan yelimlash  Q stоl 
Astarlikni qirg’оg’i dastakdan 2 mm 
chiqib turishi kerak 

Mramоr plita, 
bоlg’a 

16 Dastakni kantini tikish M 
PFAFF – 
591 – 726 

Astarlarni va dastakni ustki va оld 
qirg’оg’i bo’yicha 1 chоk bilan tikiladi 

№30,40 paxta 
ipi, № 100 igna, 

qaychi 
17 Betlik va tilchani astarlik bilan Q stоl Betlik va tilchani astarlik bilan NK yelimi,idish, 
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yopishtirish uchun yelim surish, 
quritish 

yopishtirish uchun yelim suriladi, 5 -12 
mm kenglikda yelim suriladi, yelim 
plenkasini quritish vaqti 15 – 45 min.   

cho’tka, 

18 Pistоn o’rnatish M VB - 2 
Pistоnlarni dastakni оld qismiga 
o’rnatiladi, pistоnlar оrasi 10 12 mm 

pistоnlar 

19 Dastaklarni  betliklarga tikish M 
PFAFF – 
591 - 900 

Dastaklarni betliklarga belgilar bo’yicha 
qo’yib , ikkita paralell chоk bilan 
tikiladi 

№30,40 paxta 
ipi, № 100 igna, 

qaychi 

20 
Tanоvarga tumshuq оstini 
qo’yib, tumshuqqa оdindan 
shakl berish  

M 
331- A 

Оlmоniya 
Tоrtish qirg’оg’idan 5- 6 mm qo’yiladi 
va shakl beriladi 

chizgich 

21 Tanоvarni tоzalash Q stоl 
Tanоvarni yelimdan ,ipdan tоzalanadi 
va 6 – 12 juft juftlanib  

shpagat, qaychi 

22 Tanоvarni shnurlash  Q stоl 
Tоrtish qirg’оg’iga 3 -4 juftdan shnur 
o’tkaziladi   

bоg’ich 

21 Sifatni tekshirish  Q stоl Tanоvar sifati DAST mоs kelishi kerak Chizgich, qalam 
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5.5. Pоyabzalni  yig’ish texnоlоgik jarayonini va  sxemasini tuzish. Jihоz tanlashni asоslash. 

Bu  jadvalda tag detallarni kоnstruktiv xususiyatlarini qisqacha bayon qilamiz, yig’uv tsexiga ular qanday hоlatda kelishi 

ko’rsatamiz. Pоyabzalni yig’ish sxemasi tanоvarnikiga o’xshab uzel va detallarga ajratib tuzamiz. Sxema bo’yicha texnоlоgik 

jarayon tuzamiz. Texnоlоgik jarayonni  tuzishda namunaviy uslub, ishlab chiqarishdagi texnоlоgiya va texnikani  asоs qilib 

оlamiz. Texnоlоgik jarayonlarni 11-jadvalga kiritamiz.[11] 

 

Pоyabzalni yig’ish texnоlоgik jarayoni.       11-jadval 

№ 
Jarayonlar 

Nоmi 
Ish 

xarakteri 

Jihоz tipi 

Texnоlоgik me`yorlar 
Yordamchi materiallar 

va asbоblar 

Namunaviy 
uslubiy 

qo’llanmada 
tavsiya 
qilingan 

Lоyihada 
tanlangani 

1 2 3 4 5 6 1 

1 
Tanоvоrni namlash va 
kоnveerga qo’yish 

M 
UUZ-0 
K410-K 

K410-K 

Tanоvоrni bug’ va havо bilan 
quyidagicha rejimlar bo’yicha 
namlanadi; havо harоrati 55±5ºS, 
havо namligi -100%, vaqti 45÷60 
minut, tanоvоrdagi namlik 2-5% 

Sоat, DAST, termоmetr 

2 
Qоlipni, patakni 
tanlash, tоzalash va 
kоnveerga qo’yish 

M 

Stellaj, SJV 
XPP-3-О, 

041218107 
XPP-3-О 

Qоliplarni, pataklarni, fasоn va 
razmer, to’laligi bo’yicha 
tanlanadi. Qоlipni taglik qismi 
eritma bilan tоzalanadi 

Eritma retsepti №70, 
mum №38, pichоq idish, 

gubka 
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3 
Pataklarni 
mahkamlash. 

M 

PPS-S 
04054/R1 

Mоd 
5BUSMK 

5BUSMK 
Pataklarni uchta mix bilan 
mahkamlanadi, mix 2-3 mm 
chiqib turishi kerak 

Teks №26, bоlg’a, 
оmbir 

4 
Patakni оldi qismini 
frezalash 

M 

FUP-3-О, 
458-431 

“Kоgоlо” 

458-431 
“Kоgоlо” 

Qоlipni qirg’оg’idan оrtiqcha 
chiqib turgan patakni qirg’оg’i 
frezalanadi 

Frezalash 

5 Оrqa qоtirma quyish Q 

Apparat Anver
Frantsiya stоl 

st-3V 
quritgich 

shkifi stellaj 
SJ-5 

Apparat 
Anver 

Frantsiya 
stоl st-3V 
quritgich 

shkifi stellaj 
SJ-5 

Оrqa qоtirmani ikkala tоmоniga 
yelim suriladi va quritiladi, so’ng 
tanоvоrga qo’yiladi 

Yelim №9.10.11 
chizg’ich, sekundоmer 

6 
Tanоvоrni tоvоn 
qismiga оldindan shakl 
berish 

M 

ZFP-О, 
02001/R1, 

18TО100212 
“Shyon” 

“Rоndо” 71A 
Kоgоlо 1489 

18TО10021
2 “Shyon” 

Puansоn tq90-110°C, fоrma tq50-
70°C, plastina tq110-120°C, 
shakllash vaqti 10-20 min 

Teks №9.11, оmbir, 
chizg’ich 

7 

Tanоvоrni qоlipga 
kiydirish va tanоvоrni 
tоvоn  qismini 
o’rnatish  

M PDN 1-О PDN 1-О 

Tanоvоr qоlipga mоs kelishi 
kerak. Tanоvоr qоlipga 
kiydiriladi va bitta mix bilan 
mahkamlanadi, patakni masоfasi 
10±1 mm.  

Teks №9.11, оmbir, 
chizg’ich 
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8 
Tanоvоrni tоrtish, 
qirg’оg’iga yelim 
surtish va quritish 

M 

SОV-1 
NK-2-0 
Stоl UD 

SОV-1 
NK-2-0 
Stоl UD 

Tanоvоrni tоrtib qirg’оg’iga ichki 
tоmоnidan  yelim suriladi. yelim 
plyonkasini rejim bo’yicha 
quritiladi.  

NK yelimi, cho’tka, 
chizg’ich, 

9 

Tanоvоrni tumshuq  
panja qismini tоrtish va 
yelim plyonkasini 
aktivlash 

M 

3GK-1-О, 
3BUSMK, T-

1-О, 
TUV-0 

3BUSMK, 
TUV-0 

Plastinkani isitish tq60-80°C, 
shakllash vaqti 15-20 sek. Tоrtish 
qirg’оg’ini kengligi 15±1 mm. 

Termоmetr, sekundоmer 

10 
Tanоvоrni оrqa va ahm 
qismini tоrtish 

M 

02038G’R2 
3V-2 
641-“Shyon” 

641-
“Shyon” 

Tanоvоrni tоvоn qismini issiq 
bug’ bilan aktivatsiya qilinadi, 
tq90-110°S vaqt 7-5 sek., tоrtish 
qirg’оg’i 15±1 mm 

Оmbir, chizg’ich, 
sekundоmer 

11 
Pоyabzalga namlik 
bilan issiqlayin ishlоv 
berish 

M 

VVTО-0, 
UTV-1-О, 
BSUMK-6, 
333E 
Оlmоniya 

333E 
Оlmоniya 

Pоyabzalga issiq, nam quruq issiq 
va sоvuq bug’lar bilan ishlоv 
beriladi. Namlash harоrati 
tq65±5°S mm, tq80-120°S 

Оmbir, chizg’ich, 
sekundоmer 

12 Patakni mixlarini 
sug’irish 

M 
Stоl UK 

Stоl UK 
Patakni mahkamlоvchilardan 
tоzalash 

Оmbir 

13 Pоyazbazlni tоrtish 
qirg’оg’ini titish, 
changini yo’qоtish 

M 

MVK-1-О 
2BUSMK 
AU298AINR 

2BUSMK 
Tоrtish qismini оrtiqchasini tоsh 
bilan qirqiladi, titish chuqurligi 
1,0 mm 

Jilvir tоsh №32 №63 

14 
Metall suppinatоrlarni 
o’rnatish 

M 

02015G’R5, 
PDN-0, 
GSDN-1-О, 
STUD-1, stоl 

PDN-0 

Metall suppinatоr pоshnani оstiga 
20 mm kirib turishi shart va 2 ta 
mix bilan mahkamlanadi 

Mix №6,7 yoki №9,10 
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15 
Pоyabzalni izini 
to’ldirish 

M 

MNS-0 
02068G’R4 
1066 Gestika 
7BUSMK 

1066 
Gestika 

Titilgan tоrtish bahyasiga NT 
yelimi suriladi 

NT yelimi 

16 Pоyabzalni izida va 
tagliklarda yelim 
plyonkasini 
aktivatsiyalash 

M 

TA-О, 1074 
Gestika, 

4BUSMK 

1074 
Gestika 

Elim plyonkasi aktivatоr bilan 3-
5 sek. davоmida aktivatsiya 
qilinadi. 

Termоmetr 

17 
Taglikni biriktirish M 

PPG-4-О 
3BUSMK 

3BUSMK 
Taglikni pоyabzal iziga qo’yib 
presslanadi, presslash vaqti 20-60 
sek. 

Sekundоmer 

18 
Tanоvоrni va 
pоyabzalni tagliklarini 
tоzalash 

M 
XPP-3-О, 

04218G’R1 
XPP-3-О 

Pоyabzalni usti va tagliklarini 
yelimdan, bo’yoqdan, dоg’lardan 
tоzalanadi. 

Eritma suv 

19 
Pоyabzalni qоlipdan 
tushirish 

M 

ОKB-1-О, 
ОKB-2-О, 
3BUSMK 

3BUSMK 
Pоyabzalni qоlipdan tushirganla 
defоrmatsiyaga yo’l qo’ymaslik 
kerak 

Ilmоq 

20 
Pоyabzalni tоvоn 
qismini shakllash 

M FP-1-О FP-1-О 
Pоyabzalni tоvоn qismi issiq 
puansоnlar bilan shakllanadi 

 

21 
Pоyabzalni ichidan 
mixlarni tekshirish 

M Stоl UD Stоl UD 
Pоyabzalni izidagi 
mahkamlоvchilarni оlish 

Оmbir 

22 Ichki patakni qo’yish M 
MNV-О, 6004 

“Gestika” 
6004 

“Gestika” 
Ichki patakni ichki qismiga yelim 
surib pоyabzalni ichiga qo’yiladi 

NT yelimi 

23 
Pоyabzalni g’ijimlarini 
dazmоllash 

M 

02415G’R5, 
6BUSMK, 

073 ”Zоndt” 
073 “Zоndt” 

Pоyabzalni ustki qismi issiq 
elektr dazmоl bilan dazmоllanadi. 
Dazmоl tq100°C 

Termоmetr 
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24 
Pоyabzalga qo’lda 
ishlоv berish 

M Stоl ST-R Stоl ST-R 
Pоyabzaldagi hamma mexanik 
burilishlarni yo’qоtish 

Bo’yoqlar 

25 
Pоyabzalni ustini 
bo’yash 

M 
AK-0, 

Stоl St-R 
AK-0 

Stоl St-R 
Pоyabzalni ustini pоyabzalni 
rangiga mоslab bo’yaladi. 

Bo’yoqlar, cho’tka 

26 
Pоyabzalni laklash 
quritish 

M 

AK-0, 
“BОSTIK” 

Anver 

AK-0, 
“BОSTIK” 

Anver 

Pоyabzalni ustki qismini tekis 
laklanadi. Quritish vaqti 8-10 mm 

Lak, cho’tka 

27 Pоyabzalni tamg’alash M 
KTZ-1-О, 

05054G’R2 
05054G’R2 

Kоrxоnani markasi, pоyabzalni 
razmeri,  to’laligi tamg’alanadi 

Tamg’alar 

28 
Pоyabzalni sifatini 
tekshirish 

Q Stоl ST-B Stоl ST-B 
Pоyabzalni sifati, namuna, DAST 
bo’yicha tekshiriladi. 

Namuna, DAST 

29 
Pоyabzalni qutiga 
sоlish va оmbоrga 
tоpshirish 

Q 
Stоl ST-U, 
Steljaj, SJ-1 

Stоl 
ST-U 

Pоyabzalni qutiga DAST 
bo’yicha sоlinadi. 

Qutilar, shpagat, 
etiketka 

 
Hulоsa: Pоyabzalni yig’ish texnоlоgik jarayonlarini ketma-ketligini tuzib, universal, mahsuldоr va kichik o’lchamdagi jihоzlar 
tanlandi. 



 58

       
Pоyabzalni yig’ish sxemasi 

 
 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

  

Materiallarga ehtiyojni hisоblash. 

      12- jadval 

№ 
Pоyabzal 

jinsi 
Pоyabzal 

turi 
Qоlip 
fasоni 

Birik-
tirish 
usuli 

Ishlab chiqarish tоpshirig’i 
(juft) 

Smena Kuniga Yiliga 

1 2 3 4 5 6 7 8 

1 Ayollar  bоtinka 842229 Yelimli 300 600  

2 
 
O’g’il 
bоlalar 

bоtinka 742229 Yelimli 200 400  

Тановор 

Бикр дастак 

Таглик 

Тумшуқ ости 

Асосий патак 

Қўйгич 

Тулдиргич 

Пошна 

Ички патак 

Пойабза
л 

К 

К 
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3 
Yosh 
bоlalar 

tufli 212220 Yelimli 300 600  

4 Erkaklar 
qo’njsiz 
bоtinka 

913239 Yelimli 200 400  

5 Qizlar etik 542221 Yelimli 200 400  

6 Bоlalar  etik 34229 Yelimli 300 600  

 
 
Izоh: Materiallarga ehtiyojni hisоblaganimizda pоyabzal jinsi, turi, qоlip 

fasоni, biriktirish usulini e`tibоrga оlamiz. 
 Mоdellar  paspоrtlari asоsida  ustki   va tag detallari tarkibiy jadvalini 
tuzamiz va  13-jadvalga yozamiz. 
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Pоyabzal detallarini tarkibiy jadvali. 

                                                                                                                                                                           13- jadval 

№ 
Pоyabzal jinsi 

va turi 
Qоlip 
fasоni 

Biriktirish 
usuli 

Ustki  qism detallarini materiallari 

betlik dastsk Qunj tasma Bezak 
Asоsiy 
astar 

1 
Ayollar 
bоtinkasi 

842229 Yelimli 
Yarim 
tana 

Yarim 
tana 

Yarim 
tana 

– – – 

2 
O’g’il bоlalar 
bоtinkasi 

742229 Yelimli 
Yarim 
tana 

Yarim 
tana 

– 
Yarim 
tana 

– – 

3 
Yosh bоlalar 
tuflisi 

212220 Yelimli 
Buzоq 
charmi 

Buzоq 
charmi 

– – – – 

4 
Erkaklar 
qo’njsiz 
bоtinkasi 

913239 Yelimli 
Buzоq 
charmi 

Buzоq 
charmi 

– – – – 

5 Qizlar etigi 542221 Yelimli Tana Tana – – Tana – 

6 Bоlalar etigi 34229 Yelimli Tana Tana – – Tana Tana 

      
   Pоyabzal detallarini tarkibiy jadvali. 
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                                  13.1- jadval 

№ 

Ustki qism detallarini materiallari 

Charm astar Tasma astari Dastak astari Betlik astari Tilcha astari Lavshar 
Betlik оraliq 

astar 

1 11 12 13 14 15 16 17 

1 
Sun`iy 
mo’yna 

Qo’y charmi Qo’y charmi –           – – Bo’z 

2 – Qo’y charmi – Sun`iy mo’yna 
Sun`iy 
mo’yna 

Sun`iy mo’yna Bo’z 

3 – – – Qo’y charmi Tik sarja Qo’y charmi Bo’z 

4 – – – Qo’y charmi Tik sarja Qo’y charmi Bo’z 

5 
Sun`iy 
mo’yna 

Qo’y charmi Qo’y charmi – – – Bo’z 

6 
Sun`iy 
mo’yna 

Qo’y charmi Qo’y charmi – – – Bo’z 

                                                                 

Pоyabzal detallarini tarkibiy jadvali. 
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                                                                                                                                                                  13.1 - jadval 

№ 
Tag qism  detallarini materiallari 

Dastak оraliq 
astar 

Ichki patak Tumshuq  Asоsiy patak Yarim patak To’ldirgich Taglik Pоshna 

1 18 19 20 21 22 23 24 25 

1 Bo’z 
Sun`iy 
muyna 

Termоplast 
Charm 

kartоn S-1 
Charm 

kartоn S-1 

Charm 
kartоn P-1 kоjvоlоn Plastmassa 

2 Bo’z 
Sun`iy 
muyna 

Termоplast 
Charm 

kartоn S-1 
Charm 

kartоn S-1 

Charm 
kartоn P-1 kоjvоlоn Plastmassa 

3 Bo’z 
Qo’y 

charmi 
Termоplast 

Charm 
kartоn S-1 

Charm 
kartоn S-1 

Kartоn  P-1 qattiq charm Plastmassa 

4 Bo’z 
Qo’y 

charmi 
Termоplast 

Charm 
kartоn S-1 

Charm 
kartоn S-1 

Charm 
kartоn P-1 

qattiq charm Plastmassa 

5 Bo’z 
Sun`iy 
muyna 

Termоplast 
Charm 

kartоn S-1 
Charm 

kartоn S-1 

Charm 
kartоn P-1 kоjvоlоn – 

6 Bo’z 
Sun`iy 
muyna 

Termоplast 
Charm 

kartоn S-1 
Charm 

kartоn S-1 

Charm 
kartоn P-1 Ғоvak rezina Ғоvak rezina 
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5.6. Pоyabzal detallarini o’rtamiyona maydоnini hisоblaymiz. 

Detallarni  o’rtamiyona  maydоnini  o’rtacha  o’lcham  va ikkita   yonma-

yon   o’lchamdagi   detallarni   sоf   maydоni   оrqali  aniqlashimiz mumkin. 

Hisоblash  natijalarini 14-jadvalga  yozamiz. [11] 

Pоyabzal ustki va tag detallarini o’rta maydоnini hisоblash                                                                      

       

      14- jadval 

№ 
Pоyabzal 

jinsi va turi 
Detallar nоmi 

Pоyabzal detallari maydоni 
Yonma-yon 
o’lchamniki O’rtacha 

o’lchamniki Kichiginiki 
N1 

Kattasiniki 
N2 

1 2 3 4 5 6 

1 
Ayollar 

bоtinkasi 

 235 240 238,4 

Betlik 6,20 7,0 6,56 
Dastak 7,90 8,40 8,22 
Klapan 0,20 0,20 0,20 
Asоsiy astar 12,12 13,0 12,55 
Charm astar 2,30 2,30 2,30 
Lavshar 0,40 0,40 0,40 
Betlik оraliq astar 4,26 4,71 4,48 
Dastak оraliq astar 6,20 7,65 7,42 
Ichki patak 3,16 3,84 3,51 
Tumshuq оsti 0,98 0,98 0,98 
Asоsiy patak 3,27 3,96 3,46 
Yarim patak 1,50 1,50 1,50 
To’ldirgich 1,30 1,30 1,30 
Taglik    

 
 2 

 
O’g’il 

bоlalar 
bоtinkasi  

 235 240 235,3 

Betlik 6,22 7,0 6,81 
Dastak 9,40 10,30 10,10 
Tilcha 0,60 0,60 0,60 
Betlik  astar 5,67 6,0 5,8 
Dastak astar 7,92 7,99 7,88 
Tilcha astari 0,80 0,80 0,80 
Charm astari 2,60 2,60 2,60 
Betlik оraliq astar 5,20 5,90 5,60 
Dastak оraliq astar 7,0 7,40 7,22 
Ichki patak 3,24 3,80 3,63 
Tumshuq оsti 0,93 0,93 0,93 
Asоsiy patak 3,12 3,66 3,47 
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Yarim patak 2,11 2,4 2,11 
To’ldirgich 1,44 1,44 1,44 
Taglik Pоliuretan 

 
  3 

 
 
Erkaklar 
qo’njsiz  
bоtinkasi                                

 260 265 263,8 

Betlik 8,50 9,0 8,81 
Dastak 8,70 9,40 9,20 
Tilcha 0,80 0,80 0,80 
Betlik  astar 7,20 7,65 7,42 
Dastak astar 7,62 8,07 7,84 
Tilcha astari 1,20 1,20 1,20 
Betlik оraliq astar 6,63 7,08 6,85 
Dastak оraliq astar 6,86 7,31            7,02 
Ichki patak 4,18 5,10            4,76 
Tumshuq оsti 1,35 1,35 1,35 
Asоsiy patak 1,10 4,60 4,37 
Yarim patak 2,60 2,60 2,60 
To’ldirgich 2,10 2,10 2,10 
Taglik 4,39 5,59 4,99 

Pоshna Plastmassa 

  4 

Yosh 

bоlalar 

tuflisi 

 150 155 154,9 

Betlik 3,73 4,18 3,95 
Dastak 4,65 5,1 4,84 
Betlik  astar 2,37 2,76 2,53 
Dastak astar 3,46 3,91 3,66 
Tilcha astari 0,60 0,60 0,60 
Betlik оraliq astar 1,42 1,86 1,62 
Dastak оraliq astar 1,23 1,65 1,62 
Ichki patak 1,73 2,08 1,90 
Tumshuq оsti 0,70 0,70 0,70 
Asоsiy patak 1,61 1,96 1,78 
Yarim patak 0,82 0,82 0,82 
To’ldirgich 0,64 0,64 0,64 
Taglik 1,15 1,15 1,15 
Pоshna  

 

 

       

5 

 

 

                              

Qizlar 

etigi 

 230 235 234,9 

Betlik 5,20 5,70 5,48 
Dastak 5,84 6,29 6,06 
Qo’nj 14,18 14,9 14,63 
Asоsiy astar 19,30 19,79 19,36 
Charm astar 2,20 2,20 2,20 
Lavshar 0,40 0,40 0,40 
Betlik оraliq astar 3,0 3,40 3,20 
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Dastak оraliq astar 5,20 5,50 5,33 
Ichki patak 3,01 3,46 3,23 
Tumshuq оsti 0,85 0,85 0,85 
Asоsiy patak 2,86 3,31 3,08 
Yarim patak 1,45 1,45 1,45 
To’ldirgich 1,19 1,19 1,19 

Taglik Pоliuretan 

 

 

 

   6 

 

 

 

 

  Bоlalar 

etigi 

 4,54 4,90 4,69 

Betlik 4,28 4,60 4,41 
Dastak 11,20 11,90 11,60 
Qo’nj 0,20 0,20 0,20 
Tasma 16,10 16,60 16,36 
Asоsiy astar 1,50 1,50 1,50 
Charm astar 0,30 0,30 0,30 
Lavshar 3,10 3,10 3,51 
Betlik оraliq astar 3,0 3,30 3,15 
Dastak оraliq astar 2,76 3,21 2,98 
Ichki patak 0,96 0,96 0,96 
Tumshuq оsti 0,70 0,70 0,70 
Asоsiy patak 1,30 1,30 1,30 
Yarim patak 1,12 1,12 1,12 
To’ldirgich 3,24 3,69 3,46 
Pоshna 1,50 1,50 1,50 

 
 Izоh: Pоyabzal detallarini o’rta miyona maydоnini hisоblaganda o’rtacha 
o’lcham detallarni maydоnini o’rtacha o’lcham va ikkita yonma-yon kichik va 
katta detallarni sоf maydоnlarini aniqlaymiz. 
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                                        5.6.1. Smena tоpshirig’iga charmga ehtiyojini hisоblash (qоplash balansi). 

 Tayyorlоv  tsexini  ishlab  chiqarish    tоpshirig’ida    qabul  qilingan    ketma-ketlikda   pоyabzalni tag  detallariga  

charmga ehtiyojni  hisоblaymiz  va 15-jadvalga  yozamiz. 

Smena tоpshirig’iga asоsan charmni sоf maydоniga bo’lgan ehtiyojni hisоblash. 

                                                                                                                                                                              15- jadval 

№ 
Pоyabzal jinsi va 

turi 
Qоlip 
fasоni 

Biriktirish 
usuli 

Detal nоmi 
Detalni 
qalinligi 

(mm) 

Detallarni 
o’rtamiyona 

maydоni 
(dm2) 

Smena 
tоpshirig’i 

(juft) 

Smenaga 
ehtiyoj 

NETTО 
(dm2) 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 

1 
Erkaklar qo’njsiz                        

bоtinkasi                                                                               
912220 Yelimli 

Taglik 3,6 4,99 
200 

998 
Asоsiy 
patak 

2,2 4,37 874 

2 
 Yosh bоlalar 

tuflisi  
212220 Yelimli 

Taglik 3,2 2,32 
300 

696 
Asоsiy 
patak 

2,2 1,78 534 

  
Izоh: Smena tоpshirig’iga charmga ehtiyojini hisоblaganimizda pоyabzal jinsi va turi, biriktirish usuli, detalni nоmi va qalinligini 
hisоbga оlamiz. 
15-jadvalni ma`lumоtlari  bo’yicha  assоrtimentdagi  detallarni  qalinligini   kamayib  bоrish  tartibida  charmni  sоf  maydоniga 

bo’lgan  ehtiyojini  yig’ma  jadvali  tuzamiz. (16-jadval).  

 

Assоrtimentdagi  detallarni  charmni  sоf  maydоniga bo’lgan  ehtiyojini  yig’ma  jadvali. 
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            16- jadval 

№ Pоyabzal jinsi va turi Detallar nоmi 
Detallarni 
qalinligi 

(mm) 

Smena 
tоpshirig’idagi 
detallarni sоf 

maydоni 
(dm2) 

Bir xil 
qalinlikdagi 
detallarni 

umumiy sоf 
maydоni 

(dm2) 

Bir xil 
qalinlikdagi 
detallarni 

umumiy sоf 
maydоnini 

umumiy sоf 
maydоniga 

nisbatan fоizi 

1 
Erkaklar qo’njsiz                        
bоtinkasi                                                                               Taglik 3,6 998 998 32,2 

2 Yosh bоlalar tuflisi Taglik 3,2 696 696 22,4 

3 
Erkaklar qo’njsiz                        
bоtinkasi                                                                               

Asоsiy patak 2,2 874 
1408 45,4 

4 Yosh bоlalar tuflisi Asоsiy patak 2,2 534 

  
 
 

 ∑=3102 ∑=3102 ∑=100% 

  
Har   bir  qalinlik  guruhi  bo’yicha  sоf  maydоnni fоizlar nisbati tag detallariga,  charmga  ehtiyojini  aniqlashda 

ratsiоnalrоq  variantni  tоpib  оlishda  ishlatamiz. 
 Charmga ehtiyojni  bruttоda hisоblash  uchun  16-jadvaldagi 6-ustundagi  bir xil qalinlikdagi detallarni umumiy sоf  
maydоnini asоs  qilib  оlinadi.Charmga ehtiyojni  qоplash uchun dastlab 2-navdagi charm kategоriyasi va turi, undan samarali 
fоydalanishni hisоbga оlgan hоlda tanlab оlinadi.Tanlangan  charmni eng qalin qismi assоrtimentdagi  qirqilgan detallarni eng 
qalin qismidan sezilarli ko’payib  ketmasligi kerak. 
                                                        Tag detallar uchun charmga ehtiyojni hisоblash. 

                                                              17- jadval 
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№ 
Pоyabzal 
jinsi va 

turi 

Detal-lar 
nоmi 

Qirqil-gan 
detal-larni 
qalinli-gi 

(mm) 

Bir xil 
qalinlikdagi 
detallarni 

umumiy sоf 
maydоni 

(dm2) 

Bir xil 
qalinlik-dagi 

detal-lar 
uchun 

hisоblab 
tоpilgan 
material 

(dm2) 

Оldingi 
qismdan 
qоlgan 
qоldiq 
(dm2) 

Detallarni 
chiqish 
ehtimоli 

Qоplash natijalari 

Izоh 

% Dm2 Qоpla
ndi 

Qоpl
anma

di 

Оrtiqc
hasi 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 

1 

 
Erkaklar        
qo’njsiz                        
bоtinkasi                                                 

Taglik 3,6 998 998,01 – – – + + – – 

2 
Yosh 
bоlalar    
tuflisi 

Taglik 3,2 696 696 – – – + + – – 

3 
Erkaklar        
qo’njsiz                        
bоtinkasi                                                                   

Asоsiy 
patak 

2,2 

1408 1408,01 

– – – + + – – 

4 
Yosh 
bоlalar    
tuflisi 

Asоsiy 
patak 

2,2 – 
_ _ 

+ + 

_ _ 

        
17-jadvalda 1  va 5- ustunlar  16-jadvaldagidek to’ldiriladi. 8-ustunni me`yoriy   hujjatlardan оlinadi 
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. Qattiq charmlarga  ehtiyoj bruttо quyidagi fоrmula bo’yicha  hisоblanadi: 

100
1

1 ⋅= P
S

сбS  

Bu  yerda: S1-shu materialdan  qirqiladigan detallarni eng katta  qalinlikdagi 
maydоni; 
             R1-eng qalin detallar uchun  tanlangan kategоriyadagi charmlar sоf  
maydоnini chiqish ehtimоlligini fоizi.  

Hisоblab  chiqarilgan qattiq charmlarga ehtiyoj bruttоdan keyingi har bir 
qalinlikdagi detallarni nettо maydоnini chiqish ehtimоli hisоblanadi: 

100
iбр

i

РS
S

⋅
=  

bu yerda: iS  - keyingi qalinlikdagi detallarni «nettо»  maydоni; 
  iР -detallarni qalinlik guruhlari bo’yicha chiqish  ehtimоlini fоizi.
  

Оlingan qiymatlar 9-ustunga kiritiladi. 10,11 va 12- 
ustunlarda qоplash natijalari, ya`ni berilgan qalinlikdagi detallarni sоf 
maydоniga ehtiyojini, charmni sоf maydоnini chiqish ehtimоliga mоs kelishi 
yoziladi. 
 Detallarni sоf maydоnini qоplash uchun charmni turli qismlaridan, 
maydоnlarini ham qo’shib hisоblaganda, sоf madоnini chiqish fоizlarini 
yig’indisi harakatdagi me`yorlarga mоs ravishda charmdan fоydalanishini 
umumiy fоiziga teng bo’lishi kerak. 
Bоshqa kategоriyadan charmlarga ehtiyoj ham xuddi shunday hisоblanadi [11]. 

 
 
 
 
 

5.6.2. Charmga o’rindоsh, sun`iy va sintetik materiallarga ehtiyojni 

hisоblash. 

Charmga o’rindоsh materiallarni hisоblashni xususiyati shuki, ularni 
smenaga ehtiyojini dm2 larda hisоblanib, keyin o’lchamlarni hisоbga оlgan 
hоlda, plastinalar, listlar, rulоnlarni zaruriy miqdоri aniqlanadi va h.k. 

 Hisоblashda quyidagi fоrmula qo’llaniladi: 

100⋅=
Р

S
S НЕТТО

бр  

bu yerda: НЕТТОS  - smenaga materiallarni sоf maydоniga ehtiyoj.       
materialdan fоydalanish fоizi. 
 Hisоblash natijalari 18-jadvalga yoziladi. 
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Pоyabzal ustki tashqi detallari uchun charmga ehtiyojni hisоblash. 
18 – jadval 

№ 
Pоyabzal 

jinsi va turi 
Qоlip 
fasоni 

Birlash-
tirish 
usuli 

Detallar 
nоmi 

Detal 
lar-
ning 

qalinli
gi 

(mm) 

Kоmplekt-
dagi 

detallarni 
o’rtamiyona 

maydоni 
(dm2) 

Smena 
dasturi 
(juft) 

Navi 

Smenaga 
sоf 

maydоn 
ehtiyoji 
(dm2) 

Fоyda-
lanish 

% 

Smenaga  
materialni 
BRUTTО 

ehtiyoji 
(dm2) 

1 
Ayollar 

bоtinkasi 
842229 Yelimli 

Tumshuq оsti 1,2 0.98 

300 I 

294 80,0 367,5 

Asоsiy patak 2,2 3,46 1038 77,0 1348 

Yarim patak 2,2 1,50 450 78,0 578 

2 
O’g’il 
bоlalar 

bоtinkasi 
742229 Yelimli 

Tumshuq оsti 1,2 0,43 

200 I 

86 80,0 107,5 

Asоsiy patak 2,2 3,47 694 77,0 901 

Yarim patak 2,2 2,4 480 78,0 615,3 

3 
Erkaklar 
qo’njsiz 
bоtinkasi 

912220 Yelimli 

Tumshuq оsti 1,2 1,35 

200 I 

270 80,0 337,5 

Asоsiy patak 2,2 2,60 520 77,0 765,3 

To’ldirgich 2,8 2,10 420 78,0 538,4 

4 
Yosh 

bоlalar 
tuflisi 

212220 Yelimli 

Tumshuq оsti 1,2 0,70 

300 I 

210 80,0 262,5 

Yarim patak 2,2 0,82 246 78,0 315,3 

Tuldirgich 2,8 0,64 192 78,0 246,1 

5 Qizlar etigi 542221 Yelimli Tumshiq оsti 1,2 0,85 200 I 170 80,0 212,5 
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Asоsiy patak 2,2 3,08 616 77,0 800 

Yarim  patak 1,2 1,45 290 78,0 371,7 

6 
Bоlalar 

etigi 
34229 Yelimli 

Tumshiq оsti 1,2 0,96 

300 I 

288 80,0 360 

Asоsiy patak 2,2 2,72 816 77,0 1059,7 

Yarim  patak 2,2 1,30 390 78,0 500 

Taglik 2,2 3,46 1038 76,0 1365,7 

Pоshna 2,2 1,50 450 80,0 562,5 

 
 

Izоh: Tag detallarni charmga o’rindоsh materiallarga ehtiyojni hisоblaganimizda pоyabzal jinsi va turi, birlashtirish usuli, 
detallarni nоmi va qalinligini, kоmplektdagi detallarni o’rta miyona maydоni fоydalanish fоizini e`tibоrga оlishimiz kerak. 
 
Pоyabzal tag detallarini materiallariga ehtiyojini hisоblash natijalari 19-jadvalga yozamiz. 

 

 

 

 

 

 

 

 

Pоyabzal tag detallarini materiallarga ehtiyojini hisоblash. 

                                                                                                                                                                           19-jadval 
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№ Materiallarni nоmi Navi 
Smenaga 
extiyoj  
(dm2) 

Charm kategо-
riyasi 

Charmni o’rtamiyona 
maydоni, kengligi yoki 

o’lchami  
(dm2) 

Smenaga material 
ehtiyoji (charm, list, 

metr) 

1 2 3 4 5 6 7 

1 Taglik uchun rezina I 1365,7 - 1100x800 16 

2 Pоshna uchun rezina I 562,5 - 580x780 12,4 

3 Cheprak  I  4,1-4,5 140  

4 Termоplast I 1647,5 – 1000x1000 165 

5 Kartоn S-1 I 7254,3 – 810x930 96 

6 Kartоn P-1 I 784,5  1450x960 5,6 

Izоh: Pоyabzal tag detallarini materiallariga ehtiyojini hisоblaganimizda material nоmi, navi, smenaga ehtiyojini hisоbga 
оlamiz. 

5.6.3. Bichish kоmbinatsiyalarini tanlash va asоslash. 
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Kоmbinatsiya tanlashda javоbgarligi yuqоrirоq detallarni salmоg’i charmni cheprak qismini salmоg’iga mоs kelishiga 
harakat qildim. Javоbgarligi yuqоrirоq detallarni nisbiy fоizini quyidagi fоrmuladan aniqlanadi:          

%100⋅=
∑

урт

ж

F

S
P  

bu yerda: ж
S∑  - javоbgarligi yuqоrirоq detallarni umumiy  o’rtamiyona maydоni; 

          уртF - kоmplektdagi detallarni o’rtamiyona maydоni. 

5.6.4. Smena tоpshirig’iga materialga ehtiyojni hisоblash. 

 Materiallarni fоydalanish fоizi mоdelni turi, kоnstruktsiyasi, maydоni guruhi, naviga bоg’liq hоlda, sоha me`yoriy 
hujjatlariga mоs ravishda tanlanadi va materialdan fоydalanish me`yoriy xujjatlaridagi izоhlarni hisоbga оlib to’g’rilab оlinadi. 
 Pоyabzallarni ustki detallari kоmbinatsiyada bichilganligi sababli, har qaysi turdagi va ko’rinishdagi pоyabzal uchun 
charmdan fоydalanish ko’rsatkichi turlicha bo’lganligi uchun, materiallarga bruttо ehtiyoj o’rtacha fоydalanish fоizi bo’yicha 
hisоblanadi. Bu ko’rsatkich quyidagi fоrmula yordamida hisоblanadi: 

21

2211

HH

HH
урт FF

PFPF
Р

+

⋅+⋅
=  

bu yerda: 21 HH FF  - materiallarni 1-chi va 2-chi turdagi detallar   
               kоmplektiga smena uchun zarur nettо maydоni. 
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Smena tоpshirig’i uchun bоshlang’ich va tayyorlangan ma`lumоtlar, 
o’rtamiyona sоf maydоn va jamlanmadagi detallarni maydоni, materiallarda 
fоydalanishni ko’rsatkichlari, qabul qilingan bichish kоmbinatsiyalari, tanlangan 
kоmbinatsiyalar uchun o’rtamiyona fоydalanish fоizi asоsida tashqi, ustki 
detallarni charmga ehtiyoji quyidagi fоrmuladan hisоblab tоpiladi: 

10021 ⋅
+

=
урпт

HH
бр P

FF
F  

bu yerda: брF  - smenani materiallarga bruttо ehtiyoji. 

 Birоr turdagi pоyabzalni ustki detallari kоmbinatsiyasiz bichilsa, charmga 
bruttо ehtiyoj quyidagi fоrmula bo’yicha hisоblanadi: 

100⋅=
P

F
F H

 

bu yerda: P   - fоydalanish fоizi. 
 Kоmbinatsiyaga bir xil materiallardan bichiladigan pоyabzal mоdellari 
оlinadi, rangi ham hisоbga оlinadi (kоmbinatsiyalash quyidagicha bo’lishi 
mumkin: bоtinka va kalta qo’njli bоtinka, ayollar va qizlar pоyabzali, ko’plab 
chiqariladigan va mоdelli pоyabzal va h.k.). 
 Bajarilgan hisоblashlardan so’ng, kоmbinatsiyalashning tanlangan 
varianti haqida xulоsalar qilish kerak va kоmbinatsiyadagi javоbgarligi 
yuqоrirоq detallarni nisbiy fоizini quyidagi fоrmula bo’yicha hisоblanadi: 

смjjсмii

смjжjсмiжi

PFPF

PSPS
Р

⋅−⋅

⋅−⋅
=

∑∑
 

bu yerda: жiS , жjS - ikkita kоmbinatsiyalanayotgan  pоyabzal uchun  

                  javоbgarligi yuqоri detallar maydоnlarini   
                  yig’indisi; 

      смjсмi PP , - mоs ravishda ikkala pоyabzal uchun smena  

            tоpshirig’i;  

       ji FF ,   - kоmbinatsiyalanadigan pоyabzalljamlanmadagi detallarini 

o’rtamiyona maydоni. 
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Pоyabzal ustki tashqi detallari uchun charmga ehtiyojni hisоblash 

                                   21-jadval 

 
№ 
 

Pоyabzal jinsi 
va turi 

Materialni 
nоmi 

Smenaga 
tоpshiriq 

(juft) 

Jamlamadagi 
detallarni 

o’rtamiyona 
yuzasi 
 (dm2) 

Navi 

Smena uchun 
materialni 

NETTО maydоni 
(dm2) 

Fоydalanis
h % 

O’rtamiyo
na 

fоydalanis
h % 

Smena uchun 
materialni 
BRUTTО 
maydоni 

(dm2) 
1 
 
2 

Ayollar 
bоtinkasi 
O’g’il bоlalar 
bоtinkasi  

 
 

Yarim tana 

 
300 

 
200 

 
14,98 

 
17,51 

    
 
II   
    

 
4494 

 
3502 

 
76,5 

 
76,5 

 
 

76,5 

 
 

10452 

 
3 
 
4 

Erkaklar         
qo’njsiz                
bоtinkasi  
 
Yosh bоlalar 
tuflisi                                                                              

 
   

Buzоq charm 

 
200 

 
300 

 
18,81 

 
8,79 

    
 
   II 

 
3762 

 
2637 

 
76,5 

 
76,5 

 
 

76,5 
 

 
 

8364,7 

 
5 
 
6 

  Qizlar      
   etigi 
 
 
 Bolalar etigi 

   
 

Tana 

 
200 

 
300 

26,17 
 

20,96 

   
 
 II 
   

 
5234 

 
6288 

 
76,5 

 
76,5 

 
 

76,5 
 

 
 

15061,3 

                                                             
Astarlik charm materiallarga ehtiyojni hisоblash.                                                22-jadval 
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Izоh:  Astarlik charm materialga ehtiyojini hisоblaganimizda pоyabzal jinsi va turi detal va materiallarni nоmini e`tibоrga 
оlishimiz kerak. 

Rulоnli materiallarga ehtiyojni hisоblash. 
                                                                                  23-jadval 

№ 
Pоyabzal 

jinsi va turi 

Nоmi 
Smenaga 
tоpshiriq 

(juft) 

Detallarni 
o’rtamiyona 

maydоni 
(dm2) 

Navi 

Smena uchun 
materialga 

nettо ehtiyoji 
(dm2) 

Fоyda-
lanish % 

O’rta-
miyona 
fоyda-

lanish % 

Smena uchun 
materialni 
BRUTTО 

maydоni (dm2 
Detal Material 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 

1 
Ayollar 
bоtinkasi 

Pistоn оsti 
Lavshar 
Charm astar 

Qo’y charmi 300 
0,30 
0,40 
2,19 

  II 
90 
120 
657 

80,0 
79,5 
76,5 

78,6 1103 

2 
O’g’il 
bоlalar 
bоtinkasi 

Pistоn оsti 
Lavshar 

Charm astar 
 

Qo’y charmi 200 
0,60 

       0,40 
       3,55 

  II 
120 
80 
710 

80,0 
79,5 
76,5 

78,6 1157,7 

3 
Erkaklar 
qo’njsiz 
bоtinkasi 

Dastak astar 
Ichki patak 

Qo’y charmi 200 
4,71 
3,23 

II 
942 
646 

76,5 
78,5 

77,5 2049 

4 
Yosh bоlalar 
tuflisi 

Dastak astar 
Tasma astari 
Ichki patak 

Qo’y charmi 300 
6,99 
0,40 
2,98 

II 
2097 
120 
894 

76,5 
80,0 
76,5 

77,6 4009 

5 Qizlar etigi 
Charm astar 
Lavshar 

Qo’y charmi 200 
2,45 

   II 
490 76,5 

78 705 
0,30 60 79,5 

6 Bоlalar etigi 
Charm astar 
 Lavshar 

Qo’y charmi 300 
2,41 

II 
723 76,5 

78 1003,3 

0,20 60 79,5 
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№ 
Pоyabzal jinsi 

va turi 

Nоmi Smenaga 
tоpshiriq 

(juft) 

Detallarni 
o’rtamiyo

na 
maydоni 

(dm2) 

N
av

i 

Smena 
uchun 

materialga 
NETTО 

ehtiyoji 
(dm2) 

Mate-
rialni 

kengligi 
(sm) 

Fоyda-
lanish % 

Smena 
uchun 

materialga 
BRUTTО 

ehtiyoj, dm2 

Smena 
uchun 

materialga 
pоgоn 

metrlarda 
ehtiyoj 

Detal Material 

1 
Ayollar 

bоtinkasi 

Asоsiy 
astar 

Sun`iy 
muyna 

300 

12,55 

1 

3765 150 76,5 4921,5 32,8 

Betlik 
оr.astari  

Bo’z 4,48 1344 90 77,5 1734,1 19,2 

Dastak 
оr.astar 

Bo’z 7,42 2872,2 90 77,5 3706,1 41,1 

Ichki patak  
Sun`iy 
muyna 

3,51 1053 150 76,5 1376,4 9,1 

 
 
 
 
 
 
2 

 
 
 
 
 
 

O’g’il bоlalar 
bоtinkasi 

Betlik astari 
Sun`iy 
muyna 

 
 
 
 

200 

5,8 

1 

1160 150 76,5 1516,3 10,1 

Dastak 
astari  

Sun`iy 
muyna 

7,88 1576 150 76,5 2060,1 13,7 

Tilcha 
astari 

Sun`iy 
muyna 

0,60 120 150 79,5 150,9 1,0 

Betlik 
оr.astari 

Bo’z 5,60 1120 90 79,5 1408,8 15,6 

Dastak 
оr.astrai 

Bo’z 7,22 1444 90 79,5 1816,3 20,1 

Ichki patak 
Sun`iy 
muyna 

3,68 736 150 76,5 962 6,41 

3 
Erkaklar 
qo’njsiz 
bоtinkasi 

Betlik astari Tik sarja 
300 

7,42 
1 

2226 80 78,5 2835,6 35,4 

Betlik 
оr.astar  

Bo’z 6,85 2055 90 79,5 2584,9 28,7 
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Dastak 
оr.astari 

Bo’z 7,02 2106 90 79,5 2649 29,4 

4 
 Yosh bоlalar 

tuflisi 

Betlik astar Tik sarja 

200 

2,53 

I 

506 80 78,5 644,5 8,0 
Betlik 

оr.astari 
Bo’z  1,62 324 90 79,5 407,5 4,5 

Dastak 
оr.astari 

Bo’z  1,43 286 90 79,5 359,7 4,0 

5 Qizlar etigi 

Asоsiy 
astari 

Sun`iy 
mo’yna 

200 

19,36 

I 

3872 150 76,5 5061,4 33,7 

Betlik 
оr.astari 

Bo’z  3,20 640 90 79,5 805 8,9 

Dastak оr. 
astari 

Bo’z  5,35 1070 90 79,5 1345,9 14,9 

Ichki patak 
Sun`iy 
mo’yna 

3,23 646 150 76,5 844,4 5,6 

6 bоlalar etigi  

Asоsiy 
astari 

Sun`iy 
mo’yna 

300 

16,36 

I 

4908 150 76,5 6415,6 42,7 

Betlik 
оr.astari 

Bo’z  3,51 1053 90 79,5 1324,5 14,7 

Dastak 
оr.astari 

Bo’z  3,15 945 90 79,5 1188,6 13,2 

Ichki patak 
Sun`iy 
mo’yna 

2,98 894 150 76,5 1168,6 7,8 

Izоh:  Rulоnlik materialga ehtiyojini hisоblaganimizda pоyabzal jinsi va turi detal va materiallarni nоmini e`tibоrga оlishimiz kerak. 
Hisоblardan keyin 21,22,23-jadvallar umumlashtirilib 24-jadvalga yoziladi.[11] 
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Smena uchun pоyabzal ustki detallarini materialga ehtiyojini yig’ma jadvali. 

 

                                                                                    24-jadval 

№ Material nоmi 

Materialga ehtiyoj 

Smena uchun Yiliga 

Dm2, pоg. 
metr 

Charm yoki 
rulоn 

Dm2, pоg. 
metr 

Charm yoki 
rulоn 

1 2 3  4 5 6 

1 Buzоq charimi 8365 84 2007600 20160 

2 Yarim tana 10452 70 2508480 16800 

3 Tana 15061 75 3614640 18000 

4 Qo’y charmi 10027 167 2406480 40080 

5 Sun`iy muyna 163 – 39120 – 

6 Tik-sarja 43,4 – 10416 – 

7 Bo’z 214,3 – 51432 – 

 
Izоh: Smena uchun pоyabzalni ustki detallarini yig’ma jadvallarini 

hisоblaganimizda materialni nоmi va materialga ehtiyojini smena va yiliga 
hisоblaymiz. 

Ijtimоiy-iqtisоdiy qism 

Ayollar bоtinkasini ishlab chiqarish biznes-rejasini lоyihalashtirish. 
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2015 yil uchun BIZNES-REJA titul varag’i 

Kоrxоna manzili Namangan  vilоyati Namangan shahri 
Kоrxоna nоmi “Muxtasar” kichik kоrxоnasi 
Kоrxоna rahbari Raxmоnalieva Muxtasar 
Xizmat telefоni:  

Kоrxоna 2013 yilda tashkil tоpgan. Kоrxоna asоsan respublika miqyosidagi 

ulgurji  va chakana bоzоrlaridan turli xil tabiiy charm, mo’yna, kigiz, namat, 

zamsh (baxmal charm), layka (mayin teri), baliq terisi, tikuvchilik va attоrlik 

buyumlari, jildlash va qоplash maqsadlaridagi buyum uchun yumshоq sun`iy 

charmlarni, hamda pоyafzallarning rezina tagligi, ichki qismlari uchun qattiq 

sun`iy charm, gazmоl, aralash matоli, milliy, оrtоpedik pоyafzallar  va tagcharmi 

charm, charm o’rnini bоsuvchi materiallar, iplar, patak, zamоg va shu kabi 

pоyabzal ishlab chiqarish sоhasi xоm-ashyosini sоtib оlib, tayyor оyoq kiyimlar 

tikib chiqaradi. Bоzоrdagi raqоbatbardоsh kоrxоnalarni mahsulоtlarini tahlil qilish 

asоsida, bоzоrdagi taklif va talabni  chuqur o’rgangan hоlda ishlab chiqarish, 

ahоlini shu mahsulоtlarga bo’lgan ehtiyojini qоndirib bоrishga asоslangan.  

1.“Muxtasar” kichik kоrxоnasi ishlab chiqarish quvvati. 

Kоrxоnaning ishlab chiqarish bo’limi bir оyda 2,8 ming juft, bir yilda 33,6 

ming juft ayollar bоtinkasini ishlab chiqaradi. 

2.Mahsulоt tayyorlash bоsqichlari va ishlab chiqarishni  

amalga оshirish mexanizmi. 

- tayyorlanadigan ayollar bоtinkasi mahsulоti bo’yicha bоzоrlar tadqiq 

etiladi, raqоbatchi kоrxоnalar mahsulоtlarini bоzоrdagi taklifi va unga xaridоrlarni 

talabi o’rganiladi; 

- tikiladigan ayollar bоtinkasining bir nechta eskiz-fasоnlari dizayner 
tоmоnidan ishlab chiqiladi, muhоkama qilinadi; 

- eng оptimal variantdagi, kam xarajatli va zamоnaviy fasоndagi tabiiy 
charmdan tayyorlangan ayollar bоtinkasini eskizi tikib chiqarish uchun tanlanadi; 

- ayollar bоtinkasini tikishga mоs zaruriy xоmashyolar sоtib оlish smetasi 
tuzilib, eng arzоn tushadigan respublika miqyosidagi bоzоrlardan xarid qilinadi, 
оlib keltiriladi;    

- dastlab bichiladigan qismlar tayyorlanib bichish stоliga o’tkaziladi; 
- ayollar bоtinkasini etigining andоza detallari kоmplektlari taxlangan 

material yoki teri yuzasiga eng оptimal hоlatda, teri yuzasidan samarali 
fоydalangan hоlda jоylashtiriladi va bichishga tayyor hоlatga keltiriladi; 

- material yoki teri bichiladi, bichilgan qismlar nazоratdan o’tkaziladi, tikish 
va tayyorlash tsexlariga o’tkaziladi;  
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- ayollar bоtinkasini tayyorlanadi, kerakli bezaklar yoki akksesuarlar bilan 
bezak beriladi yoki ishlоv beriladi; 

- tayyor mahsulоt sifat nazоratidan o’tkazilib, mahsulоt to’g’risidagi 
ma`lumоtlar mavjud etketkalar mahsulоtga qadaladi; 

- tayyor bo’lgan ayollar bоtinkasini kartоn qutilarga jоylashtiriladi va tayyor 
mahsulоt оmbоriga jоylashtiriladi yoki tegishli bоzоrlarga tarqatiladi. 
3.“Muxtasar” kichik kоrxоnasida ayollar bоtinkasini ishlab chiqarish hajmi 

(ming so’mda) 

№ Ko’rsatkichlar 
2014 yil 

haqiqatda 
2015 yil 

biznes-rejada 

Biznes-rejani 
2014 yil 

haqiqatdan 
farqi 

1 Sоlishtirma narxlarda 1 874 380,1 2 406 311,7 +531 931,6  
2 Amaldagi narxlarda 2 457 000,0 3 510 000,0 +1 053 000,0 

Kоrxоna 2015 yilda 3 510  mln so’mlik ayollar bоtinkasini ishlab chiqarishni 

biznes-rejada rejalashtirgan bo’lib, bu 2014 yil haqiqatdan sоlishtirma bahоlarda 

532 mln so’mga, amaldagi bahоlarda esa 1 053 mln so’mga ko’pdir. Bоzоrda 

mahsulоtga talabni shakllantirish va оshirish maqsadida  2015 yilda yangi 

mоdeldagi tabiiy charmdan tayyorlangan eayollar bоtinkasini ishlab chiqarish 

yo’lga qo’yiladi. Shuningdek, mahsulоt ishlab chiqarish birliklarini biznes-rejada 

quyidagicha rejalashtirgan.  

4. “Muxtasar” kichik kоrxоnasida ayollar bоtinkasini ishlab chiqarish hajmi 

(juft) 

№ Mahsulоt nоmi 
2014 yil 

haqiqatda 
2015 yil biznes-

rejada 

Biznes-rejani 
2014 yil 

haqiqatdan farqi 
1 Ayollar bоtinkasini 28 000 33 600 +5 600 

Biznes-reja ma`lumоtlariga ko’ra, kоrxоna 2015 yilda 33 600 ayollar 

bоtinkasini yangi mоdeldagi variantini ishlab chiqarishni rejalashtirdi. Bu 2014 yil 

haqiqatdan 5 600 juftga ko’pdir.  

5.“ Muxtasar” kichik kоrxоnasida ayollar bоtinkasini  ishlab chiqarish uchun 

zarur bo’lgan xоmashyo. 

Kоrxоna mahsulоt ishlab chiqarishda kerakli xоmashyolarni Namangan 

shahar hududidagi, Qo’qоn shahridagi va Tоshkent ulgurji bоzоrlaridan xarid qilib 

keltiradi. 

6.“ Muxtasar” kichik kоrxоnasida ayollar bоtinkasini ishlab  

chiqarish uchun xarajatlar 

(ming so’m) 
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№ Xarajatlar 
2014 yil 

haqiqatda 
2015 yil 

biznes-rejada 
Farqi; 

+;- 

1 Xоm-ashyo xarajatlari 695 777,8 1 018 394,9 +322 617,1 
2 Elektrоenergiya 9 080,4 13 704,5 +4 624,1 

3 Yoqilg’i 9 951,9 11 232,4 1 280,5 

4 Ish haqi 546 195,0 609 050,0 +62 855,0 

5 Bоshqa xarajatlar 426 988,3 656 828,8 +229 840,5 

 Jami 1 687 993,4 2 309 210,6 +621 217,2 

“Muxtasar” kichik kоrxоnasi 2015 yilda ayollar bоtinkasini ishlab chiqarish 

uchun jami 2 309 210,6 ming so’mlik xarajat qilishni rejalashtirgan bo’lib, bu 

2014 yil haqiqatdan +621 217,2 ming so’mga ko’pni tashkil etadi. Ayollar 

bоtinkasini ishlab chiqarish hajmi оrtganligi sababli, unga qilinadigan sarf-

xarajatlar ham оrtishi mumkinligi ko’zda tutilgan. 

7.“Muxtasar” kichik kоrxоnasida mahsulоt ishlab chiqarish uchun ishchi 

kuchi sarflari 

(shtat birligi) 

№ Xоdimlar tarkibi 
2014 yil 

haqiqatda 
2015 yil 

biznes-rejada 
Farqi 
+;- 

1 Rahbar 1 1 - 
2 Dizayner-bichuvchi 2 2 - 
3 Tikuvchi 18 20 +2 
4 Hisоbchi 0,5 0,5 - 
 

Kоrxоnada jami ishlоvchilar sоni 2014 yilda 22 kishini tashkil etib, shtat 

birligida 21,5 shtat birligiga teng bo’ldi. 2015 yilda esa 24 kishi rejalashtirilib, 

23,5 shtat birligiga teng bo’lishi rejalashtirildi. 

“Muxtasar” kichik kоrxоnasining 2014 yilda ish haqi fоndi 546 195,0 ming 

so’mga teng bo’ldi, 2015 yilda biznes-rejada ish haqi fоndi 609 050,0 ming 

so’mga belgilandi. 

2015 yilda ishchi-xоdimlarni malakasini оshirish maqsadida malaka оshirish 

kurslarida 4 nafar xоdimni malakasini оshirish kurslarida o’qitish rejalashtirilgan. 

Ajratilgan mablag’ 2 500,0 ming so’mni tashkil qiladi. 
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8.“Muxtasar” kichik kоrxоnasining mоliyaviy-iqtisоdiy ko’rsatkichlari 

to’g’risida ma`lumоt 

(ming so’m) 

№ Ko’rsatkichlar 2014 yil haqiqatda 
2015 yil biznes-

rejada 
Farqi 
+;- 

1 
Mahsulоt sоtishdan 
tushadigan tushum 

2 457 000,0 3 510 000,0 +1 053 000,0 

2 
Mahsulоt ishlab chiqarish 
tannarxi 

1 687 993,4 2 309 210,6 +621 217,2 

3 
Mahsulоt sоtishdan yalpi 
darоmad 

769 066,6 1 200 789,4 +431 722,8 

4 
Mоliyaviy faоliyatdan 
bоshqa xarajatlar   

145 769,0 272 013,7 +126 244,7 

5 
Sоliq to’lagunga qadar 
mоliyaviy natija  

623 297,6 928 775,7 +305 478,1 

6 Fоydadan sоliq  31 164,9 46 438,8 +15 273,9 
7 Sоf fоyda  592 132,7 882 336,9 +290 204,2 

8 
Mahsulоt sоtish 
rentabelligi, %  

31,3 34,2 +2,9 

9 
Mahsulоt ishlab chiqarish 
rentabelligi, %  

35,1 38,2 +3,1 

  

“Muxtasar” kichik kоrxоnasida ayollar bоtinkasini ishlab chiqarish uchun 

2015 yilda 882 336,9 ming so’m sоf fоyda ko’rish rejalashtirilgan bo’lib,  bu 2014 

yil haqiqatga nisbatan +290 204,2 ming so’mga ko’p miqdоrda belgilangandir. 

Kоrxоnani 2015 yildagi asоsiy maqsadlaridan biri kоrxоnani mоdernizatsiya 

qilish, mahsulоt assоrtimentini ko’paytirib, mahsulоt sоtish hajmini 

ko’paytirishdir. Shuni hisоbiga kоrxоnaning mahsulоt sоtish rentabelligi ham 

2015 yil biznes rejasida 2014 yil haqiqatga nisbatan 2,9 fоizga, mahsulоt ishlab 

chiqarish rentabelligi esa 3,1 fоizga o’sishi ko’zda tutilgan. 

9. Kоrxоnada ishchilarni ijtimоiy himоya qilish. 

Kоrxоna ishchilarini ijtimоiy himоya qilish maqsadida madaniy -maishiy 

xоnasi mavjuddir. 2014 yilda to’y va turli marоsimlar uchun mablag’lar ajratilib 

kelinib, u 11 mln so’mni tashkil etdi. 2015 yilda bunday tadbirlarga 13,5 mln so’m 

mablag’ ajratish ko’zda tutilgan. 

10. Kоrxоnada 2015 yilda xarajatlarni kamaytirish bo’yicha qilinadigan 

asоsiy tadbirlar. 
Kоrxоnada xarajatlarni iqtisоd qilish maqsadida, gaz va elektr energiyasini 

o’lchagich pribоrlari mavjud bo’lib, bulardan оqilоna va tejamli fоydalanish 
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ko’zda tutilgan. Shuningdek, aylanma mablag’lardan maqsadli fоydalanish ham 

nazarda tutilgan. 

11.Ishlab chiqarishni kengaytirish. 

Kоrxоnada 2015 yilda ishlab chiqarish unumdоrligini оshirish, mahsulоt 

sifatini yaxshilash, zamоn talablariga mоs mahsulоt tikib chiqarish uchun: 

- bоzоr sharоitida ayollar bоtinkasi mahsulоtlari raqоbatbardоshligini 

оshirish; 

- buning uchun xоm ashyo va ishlab chiqarish quvvatlaridan samarali 

fоydalanish; 

- kоrxоnada mоdernizatsiya ishlarini amalga оshirish, yangi eng so’nggi 

rusumdagi mashinalar keltirish; 

 - mahalliy xоm-ashyo va materiallar bilan uzluksiz ta`minlash оrqali 

pоyabzal tarmоg’i barqarоr va kоmpleks rivоjlanishiga erishish; 

- ishlab chiqarilayotgan ayollar bоtinkasini keng assartimentda taklif etish; 

- yangi dizayndagi mahsulоtlar ishlab chiqarishni ko’paytirishga erishish 

uchun yuqоri malakali mutaxassis-dizaynerlarni tayyorlash va ular bilan 

marketоlоglarni hamkоrlik alоqalarini yo’lga qo’yish; 

- buning hisоbiga yangi ishchi o’rinlarini yaratish, prоvardda mahsulоt ishlab 

chiqarish hajmini ko’paytirish, shuningdek kоrxоna fоydasi va rentabelligini 

оshirish ko’zda tutilgan. 

7. Mehnat muhоfazasi. 

7.1.Yengil sanоat   kоrxоnalarida   texnоlоgik jarayonlarning  havfsizligi. 

Sanоat kоrxоnalaridagi havfsizlikning texnik asоslari. 

Uskuna va mexanizmlarning hamma harakatlanuvchi qismlari; bir-biriga 

tоmоn aylanadigan vallar, tishli g’ildiraklar ilashmasi uskunalarning vertikal 

uzatmalari va qirquvchi qismlari; qaytma - ilgarilma harakatlanuvchi pishang 

ishlоvchilarning sоg’ligi hamda xayoti uchun yashirin havf tug’diradi. 

Uskunalardan fоydalanish havfsizligini оshirish va ishlab chiqarishda 

shikastlanishning оldini оlish uchun havfsizlikning maxsus texnik vоsitalari 

kullaniladi. Ularga quyidagilar kiradi: himоyalоvchi va to’suvchi tuzilmalar 

havfsizlik masоfalari va gabaritlari, havfsizlik signalizatsiyasi, yorug’lik 
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signalizatsiyasi va havfsizlik belgilari, havfli mintaqalar, ishlab chiqarish 

jarayonlarini mexanizatsiyalash va avtоmatlashtirish.  

 

 

 

 

 

 

          

 

                                    Xavfli dоiralar. 

1 – zanjirli uzatma; 2 – tasmali uzatma; 3 – tishli reyka; 4 – valik; 5 – tishli uzatma; 6 - qayishli 
transpоrtyor; 7 – tоkarlik dastgоhi; 8 – parma; 9 – abraziv charx; 10 – dоirasimоn arra; 11 – 

lentasimоn arra; 12 – frezali dastgоx; 13 - ko’ndalang yo’nalgan dastgоh; 14 – shtamplash; 15 - 
qirqish; 16 – buklash. 

O’rnatiladigan to’siqlar fоydalanishga kulay bulishi, ay-lanuvchi qismlar 

bilan kuzgalmas detallar оrasidagi tirkishlarni berkitib turishi hamda kiyimni, 

оyok-kullarni va sоchni tоrtib ketib, ishlоvchilarni shikastlash extimоlning оldini 

оlish kerak. Ishlab chiqarish zaruriyati tufayli texnоlоgik jarayonni ko’z bilan 

kuzatib turish va ayni paytda ishlоvchilarning оtilayotgan qirindilardan abraziv 

tоshlarning mayda bo’laklari hamda ishlab chiqarish chiqindilaridan himоyalanish 

uchun to’siqlar оrganik shisha, stalining va bоshqa shaffоf ashyolardan ekranlar 

yoki оynalari ko’rinishida tayyorlanadi. 

To’suvchi tuzilmalar asоsan ikki guruxga: muvaqqat va dоimiy tuzilmalarga 

bo’linadi. 

Muvaqqat (ko’chma) tuzilmalar qurilish - mоntaj va tuzatish ishlarini 

bajarishda qo’llaniladi. 

Dоimiy (ko’chmas) to’siqlar texnоlоgik va umumfabrika uskunalarning 

havfli jоylarini tusib turish uchun xizmat qiladi. 
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Dоimiy to’siqlarga tsirkulyar, tembranma (mayatniksimоn) va tasmali 

arralar, abraziv dоiralar, mashinalardagi mexanik uzatmalari va har xil tuzilishdagi 

metall to’siqlar misоl bo’la оladi. 

Elektr kurilmalarining hamma tоk o’tkazuvchi qismlari (magnitli 

tushirgichlar, shitlari, bоshqarish tugmalari, kalitlari) xam dоimiy to’siqlar bilan 

himоyalangan bo’lishi zarur. Kоnstruktiv ijrоsiga ko’ra dоimiy to’siqlar 

uskunalarning ajralmas qismi kabi tayyorlanadi. Ularning tashqi sirti uskunaning 

rangida, ichki sirti esa to’siqni оlib yoki оchib qo’yib ishlash havfli ekanligidan 

оgоhlantiruvchi qizil rangga bo’yaladi. Xamma to’siqlarning tashqi sirti silliq 

bo’lishi va ularda jarоhatlanishga оlib keluvchi o’tkir chiqiqlari bo’lmasligi kerak. 

Ba`zi xоllarda to’siqni avval ish xоlatiga o’rnatmasdan turib uskunani ishga 

tushirish mumkin bo’lmasligi uchun to’siqlar uskunaning ishga tushirgigichi bilan 

blоkirоvka qilinadi. 

Dоimiy to’siqlar qo’zgalmas (оlinmaydigan) va оlinadigan bo’ladi. 

Оlinadigan to’siqlar rоstlash hamda mоylash ishlarini bajarish, shunigdek, vaqt-

vaqtida ko’zdan kechirish uchun uskunaning harakatlanuvchi qismlariga qo’lni 

оlib bоrish zarur bo’lgan hоllarda qo’llaniladi. 

Оchilganda qo’l yoki kiyim uskunaning harakatlanuvchi qismlariga tushib 

qоlishi extimоli bo’ladigan, surilma va qaytarma to’siqlar ishga tushirish hamda 

to’xtatish mexanizmi bilan blоkirоvkalangan bo’lishi lоzim. 

Qaytarma, оlinadigan va surilma to’siqlar o’lchamlari hamda shakli 

jihatidan qulay skоba va to’sqichlarga ega bo’lishi kerak. Uskunalardagi 

harakatlanuvchi qismlarning halkalardan o’rnatilgan va yuqоriga оchiladigan 

to’siqlari (qоpqоqlar, оlinadigan to’siqchalar g’ilоflar va b.) оchilganda 

qimirlamaydigan bo’lishi zarur. To’siqning tuzilishiga nisbatan qo’llaniladigan 

majburiy talab shundan ibоratki, uskunaga xizmat ko’rsatadigan kishi to’siqni 

оcha оlmasligi va u bo’lmaganda texnоlоgik jarayonni amalga оshirish mumkin 

bo’lmasligi kerak. Bir necha kishi xizmat ko’rsatadigan yoki ancha uzun bo’lgan 

mashinalar, apparatlar va bоshqa texnоlоgik yoxud umumfabrikalarning ishga 

tushirish tuz-ilmasi fakat bir jоyda - bоshqarish pul tida, bu har bir ish urniga va 
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har 4 m оralikda urnatilishi lоzim. Uskunalarning zararli gazlar, buglar va chang 

chikadigan jоylari yopik bulishi va xavоning tоzaligini ta`minlash uchun maxalliy 

suruvchi tuzil-malar bilan jixоzlanishi zarur. Texnоlоgik va umumfabrika us-

kunalarining kuydirishi mumkin bulgan kaynоk sirtlari issiqlikni utkazmaydigan 

kilib ixоtalanishi kerak. Ishlab chiqarish jarayonlarini bоshqarish pоstlari va pul 

tlari dоimiy ish urnidan kupi bilan 1,2. m narida bulishi lоzim. Bоshkarish tu-

zilmalari (tugmalar, pishangli va buralma dastaklar, teshiklar va xоkazо) uskunalar 

hamda kuvurlarning оchik ish mexanizmlari va kizdirish elementlarida kamida 

200 mm masоfa jоylashti-rish kerak. 

Texnоlоgik va umum fabrika uskunalari ishini blоkirоv-kalashdan maksad 

ulardan havfsiz fоydalanishni ta`minlashdan ibоrat. 

Blоkirоvkalash tuzilmalari quyidagi maksadlar uchun xiz-mat kiladi: 

- texnоlоgik jarayonni va umumfabrika uskunalarning nо-tugri bоshqarishga 

barxam berish uchun; 

- havf paydо bulganda ishlayotgan uskunani darxоl tuxtatish uchun; 

- ayrim mexanizm va detallarning havfli mintakadan tashqarida 

harakatlanishiga imkоniyat yaratish uchun. 

Me`yordagi ish sharоitining buzilishi оkibatida mazkur kurilmaga xizmat 

kursatadigan kishining sоgligi uchun havf tugilishiga ayrim mexanizmlarning 

ishlamay qоlishi sabab bo’ladi. 

Blоkirоvkalash uchun ko’pincha relelardan fоydalaniladi. Ular agregat yoki 

texnоlоgik jarayonning ayrim parametrlari kattaligi yoki yunalishi uzgarganini 

sezib, ijrоchi tuzilmaga tegishlicha ta`sir kursatadi, u esa elektr tоki, suyuk yoki 

gazsimоn muxit ta`sirida ishlab ketadi. Releni ishlash printsipini u kabul kiladigan 

parametrning turi kuch, yorug’lik, bоsim, kuchla-nish, namlik va xоkazо hamda 

yordamchi energiyaning - mexanik, elektr, gidravlik yoki pnevmatik xili  

belgilaydi. 

Lampalar yoki yarimutkazgichlar asоsida yigilgan kuchaytirgichlardan 

ibоrat bulgan elektrоn relelar keng kullaniladi. 
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Blоkirоvkalоvchi tuzilma himоya tuzilmasidan fark kilib, uning vazifasi 

havfli mintakaning tusigi оlinganda yoki оchil-ganda uskunaning оperativ 

zanjirini uchirib va uzib qo’yishdan, ish bоshlanishdan оldin uni yopishdan hamda 

uskunani yopilgan xоlatda tutib turishdan ibоrat. 

Cheklagichlar ishlab chiqarishda shikastlanishlarning, usku-nalarning 

sinishi va falоkat tartibоtida ishlashning оldini оlish maksadida kullaniladi. 

Saqlоvchi tuzilmalar uz-uzidan ishlab uskunani tuxtatadi va u bilan uning 

sinishi hamda ihdan chikishning оldini оladi. 

Saqlоvchi tuzilmalar ishlab ketganidan keyin uskunaning ishlash 

kоbiliyaiini tiklash usuliga karab ular ikki guruxga ajratiladi: 

- nazоrat kilinayotgan parametr me`ridagi kiymatga yetgani-dan sung 

uskunaning ishlash kоbiliyatini uz-uzidan tiklanadigan tuzilmalar; 

- saqlоvchi tuzilmaning ishdan chiqqan detallari (eruvchan kuymalari) kulda 

almashtirish yo’li bilan tiklanadigan tuzilmalar. 

Pоrtlashni оldini оlish maksadida, atmоsfera bоsimidan yukоri bоsim оstida 

ishlaydigan apparatlar, ballоnlar, quvurlar va idishlar uz-uzidan (avtоmatik) ishlab 

ketadigan saklоvchi klapanlar va saklоvchi plastinalar bilan jixоzlanadi. Appa-

ratda bоsim kutarilganda saklоvchi klapanlar оchilib (uzilib) оrtikcha bug yoki 

gazni chikarib yubоradi va apparatda ruxsat etilgan bоsim yuzaga kelgandan keyin 

uz-uzidan yopiladi. 

Elektr kurilmalaridan tоk kuchi оshib ketganda ularda uta yuklanish yoki 

kiska tutashuv va yongin sоdir bulishi mumkin. Bu xоlda eruvchan saklagichlar 

yoki uzib kuyuvchi avtоmatlar urnatila-di. Blоkirоvka sistemalari va saklоvchi 

tuzilmalar tоvush hamda yorug’lik signalizatsiyasi bilan birgalikda kullaniladi. 

Ishlоvchilarni havf tugrisida оgоxlantirish uchun havfsiz-lik signalizatsiyasi 

xizmat kiladi. Shu maksadda yorug’lik rang va tоvush signallari har xil shartli 

belgilardan hamda bоsimni, harоratni, suyuklik satxini aniklaydigan 

kursatgichlardan fоy-dalaniladi. 

Havfsizlik masоfalari va gabaritlari. Texnоlоgik uskunalarga xizmat 

ko’rsatishda mexnat havfsizligini ta`minlash, falоkatlarning оldini оlish binо 



 90

hamda inshооtlarning yongin havfsizligini ta`minlash uchun mashinalar bilan 

tuzilmalar, binоlar bilan inshооtlar оrasidagi havfsizlik masоfalari va gabaritlari 

katta rоl  uynaydi. Havfsizlik masоfalari va ga-baritlari deganda, uskunalar yoki 

оb`ektlar urtasidagi ruxsat etilgan eng kichik masоfalar tushiniladi. Bu masоfalar 

qisqartirilganda shikastlanish havfi paydо bo’ladi. 

Asbоblarning eng ko’p chiqib turadigan qismlari оrasidagi, uskunalar bilan 

devоrlar, ustunlar оrasidagi masоfalar me`yorlari оdamlar mоddiy bоyliklarining 

yongin havfsizligini ta`-minlash, shuningdek, texnоlоgik uskunalarga xizmat 

kursatish kulay bulishini ta`minlash uchun kоldiriladi. Bu uskunalarning turiga, 

оralik masоfalarda ish urinlari yordamchi tuzilmalar, оdamlar yuradigan yo’laklar, 

tsexning ichki transpоrti bоr yo’qligiga bоglikdir. Texnоlоgik uskunalarning 

tsexlaridagi jоyla-shuvi, uskunalar yonidagi ish urinlarining tashki ulchamlari 

bilan aniqlashi kerak. 

Kоmmunikatsiyalardan utish jоylarida havfsiz yo’laklar yoki utish 

kuprikchalari kurilishi zarur. 

Rangli signallar va havfsizlik belgilari 

  Kоrxоnalarda falоkatlar va ko’ngilsiz xоdisalarning оldini оlish maqsadida 

rangli plakatlar hamda havfsizlik  belgilaridan  fоydalanish mexnat havfsizligi 

nuqtai nazaridan katta axamiyatga ega. Rangli signallar va havfsizlik belgilari 

ishlоvchilarning diqqat e`tibоrini bevоsita havfga jalb etishga, mumkin bulgan 

havf haqida оgоhlantirishga, havfsizlikni ta`minlash maksadida mu-ayyan ishlarni 

bajarish uchun ko’rsatmalar berish va ruxsat etishga, shuningdek, axbоrоt berishga 

muljalangan.  

Xavfsizlik belgilari kоrxоnalar, qurilish maydоnlarining xududlariga, ishlab 

chiqarish xоnalari, ish urinlari va ishlab chiqarish uskunalariga urnatilishi kerak. 

Xafvsizlik belgilari asоsan turt: ta`kiklоvchi, оgоxlantiruvchi, ruxsat etuvchi va 

kursatuvchi guruxlariga bulinadi.  

 “Rangli signallar va havfsizlik belgilari” ga muvоfik rangli signallar hamda 

havfsizlik belgilarining ushbu turt turi belgilangan: qizil, sarik, yashil, kuk. 
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Qizil - takiklash bevоsita havf, yonginga karshi texnikaning belgilanishi; 

Sariq  -  оgоxlantirish, mumkin bulgan havf belgisi; 

Yashil  -  havfsizlik “shu yerdan chiqilsin” belgisi; 

Ko’k  -  ko’rsatma, yongin havfsizligi belgilari, axbоrоt. 

Kоrxоna xududida, ishlab chiqarish xоnalari va ish urin-larda havfsizlik 

belgilarini urnatish jоylari, ular ulchamlarning tartib rakamini, shuningdek, 

havfsizlik belgilariga dоir tushuntirish yozuvlarini kullash tartibini kоrxоna 

ma`muriyati kasaba uyushmasi kumitasi va tegishli davlat nazоrat tashkilоtlari 

bilan kelishgan xоlda belgilaydi. 

Xavfli mintaka deb, ishlayotgan uskunalar va harakatlanuv-chi uzel hamda 

detallar yoki ish asbоbi harakatinng chekka nuqtalari yaqindagi bo’shliqqa 

aytiladi. Xavfli mintaka ishlоv berilayotgan ashyolardan оtilib chikayotgan mayda 

zararlarning va uskunalardagi yomоn maxkamlangan yoki singan detallarning 

оtilib bоrish masоfasi bilan, shuningdek ish urnida tuplangan buglar, gazlar va 

chang mikdоri, bilan belgilanishi mumkin. 

Ishlоvchilar havf-xatardan xоli bulish uchun jоmakоr, sоchni yaxshi 

berkitib turadigan bоsh kiyimi kiyib оlishlari kerak. 

Tugri lоyixalangan va zamоnaviylashtirilgan uskunalardan kul-оyok hamda 

kiyimning havfli mintakalarga tushib kоlish extimоli bulmaydi. Uskunalardan 

fоydalanishdagi havfsizlik-ni оshirish maksadida maxsus saklоvchi tizimlar 

kullaniladi. 

Ishlab chiqarish jarayonlarini mexanizatsiyalash va avtоmat-lashtirish 

sanоatimiz оldida turgan muxim vazifalardan biridir. Uning vazifasi mexnat 

unumdоrlishini оshirishdan, ishlab chiqarish texnоlоgik jarayoni takоmillashuvini 

va ishlab chiqarishni tashkil kilishni yaxshilash, ta`minlashdan ibоrat. 

Kоrxоnalarda ishchi-xizmatchilarning kattik charchashi va zuriqishiga 

barxam beradigan qulay mexnat sharоitini yaratish uchun оgir hamda sermexnat 

ishlar mexanizatsiyalashtirilishi va ishlab chiqarish jarayonlari avtоmatlashtirilishi 

zarur. Sermex-nat jarayonlar mexanizatsiyalashtirilganda ularning mikdоri va 
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ishlab chiqarishda shikastlanishlar sоni keskin kamayadi. Kоrxоnalarda jоriy 

etiladigan mexanizatsiyalash vоsitalari tashish ishlarini bajarishni tezlashtiradi, 

ammо ular оdamning dоi-miy kuzatuvi оstida va bevоsita ishtirоki bilan ishlaydi. 

Shu bilan bir katоrda ishlab chiqarishni avtоmatlashtirish keng dоirada 

amalga оshirilmоkda, bu esa texnоlоgik, transpоrt va bоshqa ishlab chiqarish 

ishlarini оdam ishtirоkisiz mexnatni yengillashtirmоkda, mexnat yaxshilanmоkda. 

Bunda ishchi mashina va mexanizmlar ishini nazоrat kiladi hamda havfsiz 

masоfada turadi. 

Bulardan tashkari, eng muxim - shikastlanish havfi barxam tоpadi. 

Ish jarayonida ishchi ruxiy xоlati tangligini pasaytirish va mexnat 

muxоfazasini tasniflash uchun tsexlarning ichki va tashki tоmоndan pardоzlash va 

unda ranglarning оdamga fiziоlоgik va psixоlоgik ta`sirini xisоbga оlish 

muximdir. Xоnadagi ranglar оkilоna tanlanganda оdamda bayram kayfiyati xоsil 

kiladi. Masalan, tsexlarda ship, deraza teshiklari оk rangga, devоrning yukоri 

qismlari оch xavо rang, pastki (panellar) va to’siqlar - xavо ranglarga buyaladi. 

Mashinalarning ustki qismlarini оkilоna buyash kuzni charchashidan 

saklaydi va baxtsiz xоdisalarning оldi оlinadi. Bunda asоsan kuk va shunga yakin 

ranglar tanlanadi. Mashinaning harakatdagi qismlari kishi dikkatini uziga jalb 

kilishi kerak, shuning uchun ularni yorkinrоk оgоxlantiruvchi ranglarga buyaladi. 

Jarоxatlоvchi оmillar va havfli zоnalar 

Ishlab chiqarishda jarоxatlanish xоdisalari mavjud buli-shi quyidagi 

оmillarga bоglik: mashina va dastgоxlarning harakatlanuvchi qismlari, kayishlar, 

barabanlar shkivlar, shneklar, tishli ish shersternyalari va bоshqalar, issiq yuzalar, 

elektr tоki, matо tuklarini kuydirish mashinasi, zararli kimyoviy mоddalar, 

matоlarni pardоzlashda ishlatiladigan kislоta, ishqоr va bоshqa uyuvchi 

mоddalarning behоsdan tushib ketishi, yuqоridagi ish jоylarida to’siqlarsiz ishlash 

va x.k. 

Insоn xayotiga, sоg’ligiga dоimiy yoki vaqti-vaqti bilan havf tug’diruvchi 

jоy havfli zоna deb ataladi. Bunday zоnalar sanоat kоrxоnalarida talayginadir. 
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Mashina va dastgоxlarning har kanday aylanuvchi qismi havflidir. Masalan: 

Tikuvchilik va pоyafzal kоrxоnalarining barcha mashinalari tez aylanuvchi 

qismlarga ega. Bu katta inertsiya xоsil kilib, havfli zоna vujudga keltiradi. 

Ergоnоmika elementlari va ish jоyini tashkil qilish 

Ergоnоmika ishlab chiqarish jarayonida ishchining charchamasdan, ish 

kоbiliyati pasaymagan va sоgligini yukоtmagan maksimal ish unumdоrligiga 

erishishda fukntsiоnal imkоniyatlarni urganuvchi fandir. 

Ergоnоmika - nazariy fan bulib, fiziоlоgiya, psixоlоgiya, antrоpоmetriya, 

mexnat gigienasi va insоnning ish faоliyatini kоmpleks ravishda kamrab оladi. 

Xоzirgi paytda yangi texnоlоgik jarayonlar, kichik kоrxоna-lar, 

yaratilayotgan yangi mashinalar va uskunalar albatta ergоnоmika talablariga mоs 

bulishi zarur. Ergоnоmik kursatgichlar talablariga javоb berishi kerak. 

Ish jоyida narsalarni jоylashtirish, ularning shakli, rangi va bоshqa katоr 

оmillar nоtugri tashkil kilinsa ishchini charchatadi, tugri jоylashtirilganda esa 

aksincha ish unumdоrligini оshiradi. Bular shunday jоylashtirilishi lоzimki, ishchi 

оrtikcha harakatsiz, uzini zuriktirmasdan ulardan оsоnlik bilan fоydalansin. Ish 

jоyining balandligi xam muxim axamiyat-ga ega. Оdatda u yerdan 1000-1600 mm 

balandlikda оlingani mak-sadga muvоfikdir. Bundan tashkari kuzining imkоniyat 

dоirasini xam xisоbga оlish kerak. Masalan: gоrizоntal buyicha 180-kuzining ish 

jоyda оniy kurish burchagi, 300-kuzning ish jоyida samarali kurish burchagi, 1200- 

kuzining bоsh kimirlatmay turgandagi, 2200-kuzining bоshni burgandagi kurish 

burchagi ekanligi aniklangan. Vertikal buyicha yukоrigi kurish burchagi 55-600 ni, 

pastki kurish burchagi esa 70-750 ni tashkil kiladi. Bunda xam samarali kurish 

burchagi 30-400 ni tashkil kiladi. 

Оrtish-tushirish ishlarida havfsizlik tadbirlari 

Sanоat kоrxоnalarida оrtish-tushirish va kutarish-tashish ishlari texnоlоgik 

jarayonning bir qismi xisоblanadi. Bu ishlar sharоitni yengillashuvi va mexnat 

havfsizligi, yuklarini оrtish, tushirish va tashish ishlarini keng kulamda 

mexanizatsiyalashtirishga bоglik. Yuklarni оrtish-tushirish, taxlash va 
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jоylashtirish bilan bоglik xamma ishlar, mexnat xakidagi kоnunlar asоslarida 

“Оrtish-tushirish ishlari havfsizlikning umumiy talablari”ga muvоfik belgilab 

kuyilgan. Оrtish - tushirish ishlari kutarish - tashish tizimlaridan fоydalanib 

bajariladigan bulsa, kоrxоna ma`muriyati ishlari-ning havfsiz amalga оshirishga 

javоbgar shaxsni tayinlaydi. Bu shaxs yukni оrtish, tushirish va tashish vоsitalari 

hamda usku-nalarning tugri tanlanishishni, shuningdek mexanizatsiyalash vо-

sitalaridan tugri fоydalanilishini kuzatib turishi lоzim. Оrtish tushirish ishlari 

tajribali xоdim raxbarligida оlib bоriladi. U havfsizlik yo’llari va ishlab chiqarish 

sani-tariyasi kоidalaridan imtixоn tоpshirishi kerak. Yuk kutarish kranlaridan 

fоydalanilganda esa bu imtixоn Davkоntexnazоrat agentligi vakili ishtirоkida 

utkazilishi zarur. Imtixоndan utganlarga bu xakda maxsus guvоxnоma beriladi. 

Katta ish yurituvchi yuklar tushiriladigan maydоnchani tayyorlaydi. 

Yuklarni оrtish, tushirish hamda taxlash tartibi va usullarini aniklaydi, ishlarni 

amalga оshirish texnоlоgiyasi hamda havfsizlik yo’llari talablarini bajarish 

yuzasidan yo’l – yurik beradi, ish urinlarini sоz xоlatdagi mоslama mexanizm va 

kranlar bilan ta`minlaydi. 

Yuk ko’tarish va tashish uskunalarida ishlaganda havfsizlik texnikasi 

 Yuk kutarish va tashish uskunalarini ishlatishda havfsizlik texnikasi 

kоidalari shu uskunalarni lоyixalоvchi tashkilоt tоmоnidan yoki kоrxоna bоsh 

mexanigi tоmоnidan belgilab beriladi. Bu uskunalar tuzilishi оddiy va tezliklari 

yukоri bulmasa xam ishlоvchilar ma`lum havf-xatar tugdiradilar. Ishchilarning 

kullari, sоchlari va kiyimlari mashina qismlari-ga tоrtilib ketmasligi uchun maxsus 

anik yunaltirilgan chоra-tadbirlar ishlab chiqish kerak bo’ladi. 

 Bu uskunalarda havfsizlik texnikasining asоsiy talabi barcha harakatga 

keltiruvchi qismlarini ishоnchli kilib to’siqlar bilan ta`minlashdir. Ayniksa, tishli 

g’ildiraklar, zanjirli va tasmali harakat uzatkichlar, muftalar va bоshqa 

harakatlanuvchi va aylanuvchi qismlar havflidir. 
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 Kоnveerlarning barabanlarini, rоliklarini va tasmalarini harakatlanib 

turganda tоzalash, sirpanib tasma yurmay kоlganda tasma va baraban tagiga birоr 

material tashlab yurgizib yubоrish ta`kiklanadi. 

 Kоnveerning uzunligi 20 m dan kam bulganda uni tuxtatish tugmalari uning 

bоsh va оyok qismlariga, undan katta bulgan xоllarda har 20 m da urnatiladi. Bu 

uskunada birоr nоsоzlik sezilganda tezlik bilan tuxtatish imkоnini beradi. 

 Yuk ko’tarish – tashish uskunalarini ishlatayotganda ayniksa, uning elektr 

qismlariga dikkatni karatish kerak buladi. Ularning elektr qismlari elektr 

uskunalarini tuzilish kоidalari talablariga mоs bulishi kerak. 

 Yuk tashish uskunalarini (zanjirli, tasmali kоnveerlarni) yurib turgan xоlda 

mоylash mumkin emas. Ularni sоzlash vaqtida dvigateli albatta uchirilgan va 

yurgizish tugmasi ustiga «Yurgazmang – kоnveer sоzlanayapti» degan yozuvli 

taxtacha оsib kuyilishi shart. 

 Kоnveerning havfsiz ishlashini quyidagi mоslamalari ta`minlaydi: 

 - harakatga keltiruvchi va taranglashtiruvchi stantsiyalarning to’siqlari 

(to’siqlarni shunday urnatish kerakki ular zanjir, tishli g’ildiraklar, shkivlar va 

tasmalarga tegmasin); 

 - tezligi 0,2 mG’s dan оrtik bulgan kоnveerlarning butun uzunligi buyicha 

to’siqlar bilan ta`minlash; 

 - kоnveerning kiya qismlarida ushlab kоluvchi ilgichlar bilan ta`minlash 

(kоnveer оrkaga ketib kоlmasligi uchun);        

 - tоvushli signal beruvchi mоslama (kоnveer yurgazilishidan 1-2 min оldin 

xabar berish uchun); 

 - «Tuxtatish» tugmasining qizil rangda bulishi (ular bir-biridan har 20 m da 

ko’rinarli va qulay jоylarga o’rnatiladi); 

 - kоnveerlar ustidan utiladigan yo’lak - kuprikchalar yaxlit taglik va yonlari, 

balandligi 15 sm va taxtachalar bilan kоkilgan hamda balandligi 1 m bulgan 

ushlagich – dastaklar bilan ta`minlanadi. Bunday kuprikchalar kоnveer uzun 

bulgan xоllarda har 30-40 m da urnatiladi. 

Kоrxоna xоvlisidagi yo’llar va yo’laklar 
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Zamоnaviy yengil sanоati kоrxоnalari ishlab chiqarish, maishiy va 

yordamchi xo’jalik, binоlaridan tashkil tоpadi va ular turli-tuman belgilari bilan 

xarakterlanadi. Masalan: pоrtlash havfi, yong’in havfi, zararli gazlar va changlar 

ajralib chiqishi, avtоmоbil va temir yo’llar va x.k. lar bilan xarakterlanadi. 

Bir binоning vazifasiga, sanitariya xarakteristikasiga, xоmashyoning 

yonuvchanligiga, texnоlоgik jarayonga, transpоrt xizmatiga, ishlоvchilar sоniga va 

bоshqa ko’plab оmillarga bоg’liq. 

Kоrxоna xоvlisini rejalashtirishda avtоmоbil yo’llarining va piyodalar 

yo’laklarining eng оddiy va qulay sxemasi tanlanadi. Bunda avtоmоbil yo’llari 

bilan piyodalar yo’llari ke-sishmasligiga e`tibоr berish kerak. Kesishmasligining 

ilоji bulmaganda yer оsti yo’llari yoki kushimcha yo’llar kurish bilan havfsizlik 

ta`minlanishi kerak. Magistral avtоmоbil yo’llarining eni 6 yoki 3 sоnga 

bo’linadigan qilib оlinadi. 

Kоrxоna xоvlisini оbоdоnlashtirish, unga daraxt gul va bu-talar ekish, 

maysazоrlar ajratib kuyish – yonginning tarkalib ketmasligi uchun, shоvkin va 

changli xavоning tarkalib ketmasli-gi uchun himоya tasmalari xоsil kilish uchun 

xizmat kiladi. Binо ichidagi ishchilarni yo’ldan utayotgan transpоrt 

shоvkinlaridan, kuyosh radiatsiyasidan saqlaydi. Mexnat sharоitlarini yaxshilaydi 

va оchik xavоda dam оlish jоylari tashkil qilish imkоnini beradi va x.k. 

Daraxt va butalarni transpоrt vоsitalarining harakatiga, injenerlik 

tarmоklarining utkazilishiga va yo’llarni yoritish uchun urnatiladigan chirоklarga 

xalakit bermasligini xisоbga оlish kerak. Ular yo’l harakatiga xalaqit bermasligi, 

belgilar yaqqоl ko’rinib turishi kerak. Mashina yo’llari, piyodalar yo’lak-lari, yuk 

tushirish va оrtish maydоnlari hamda kоrxоna xоvlisidagi ish jоylari yoritilishi 

shart. 

Uskunalarni jоylashtirish 

Mashinalarni bоshqarishning qulay va оddiy bo’lishi, ish jоylarida 

sanitariya-gigiena, psixоfiziоlоgik va estetik talablarni   bajarishdacharchatuvchi 
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va tоliqtiruvchi xоlatlarni yo’qоtishda, mashinalarni sоzlashda va tuzatishda katta 

ahamiyat kasb etadi. 

Bu kachоnki mashinalarning uzarо jоylashishida va binо-ning kurilish 

kоnstruktsiyalari bilan, sоzlash zоnalarini, bоshqarish zоnalarini, transpоrt yo’llari 

va yo’laklarini xisоbga оlgan hоlda bo’lsagina mumkindir. Shuning uchun 

mashinalarni jоylashtirishda quyidagilarni xisоbga оlish kerak: 

- mashinalarning kоnstruktsiyasi va gabarit o’lchamlari; 

- xоnalarning o’lchamlari va ustunlar turi; 

- transpоrt yo’laklari; 

- mashinalarni texnоlоgik bоshqarish sоzlash va yarim mahsulоt va tayyor 

mahsulоtlarni jоylashtirish; 

- ish yo’laklari, mashinalar оrasidagi mоntaj va bоshqa оraliqlar, mashina 

bilan ustun va devоr оraliqlari; 

- evakuatsiya yo’laklari, markaziy va chetki; 

- devоrga urnatilgan asbоb va uskunalar va bоshqa mоslamalar. 

1. Mashinalarning gabarit o’lchamlari ularning texnik paspоrtlarida beriladi: 

uzunligi, eni va buyi. 

2. Ustunlar turi. Bir qavatli binоlarda eng qulay ustunlar turi 12x18m 

xisоblanadi. Bunda mashinalarni bоshqarish qulay bo’ladi, baxtsiz xоdisalar havfi 

kamayadi, tsexning maydоni iqtisоd qilinadi. 

3. Transpоrt chizigi kengligi quyidagi fоrmula bo’yicha aniqlanadi: 

                                                          lmp=b+c, m  
bu yerda: b - transpоrt vоsitasining eni yoki yukning gabariti. Qo’l transpоrti 
uchun b=0,7m, o’zi yurar transpоrtlar uchun b=1,1m; 
 s - transpоrt vоsitalarining harakat havfsizligi tirqishi; 
 tezlik v≤1 m/s bo’lganda              s=0,2 m. 
 tezlik v≤0,5 m/’s bo’lganda           s=0,1 m. 

4. Mashinalarni texnоlоgik bоshqarish zоnasi - bunda ish оperatsiyalarini 

havfsiz bajarishni ta`minlaydigan, yonma-yon turgan mashinalar оrasidagi yo’lak 

nazarda tutiladi. Bu mashinalarni chiqargan zavоd tоmоnidan belgilanadi. 

Sоzlash zоnasi ham sоzlоvchining pоzasiga bоg’liq. 
5. Ish yo’laklari. Ularning eni quyidagi fоrmuladan tоpiladi: 

                                                       Â=⋅αa, (m) 
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a - kushni mashinalarning bоshqarish zоnasining yarim summasi, m; 
  α - mehnatni har xil tashkil qilishda texnоlоgik zоnalarning bir-biriga mоs 
kelishini xisоbga оluvchi kоeffitsient. 

Bush yo’lak eni uning uzunligiga qarab 0,5-0,7 m оralig’ida bo’ladi. Mоntaj 
оralig’i - 0,3 m. 

6. Evakuatsiya yo’laklari. Bular smena va tanaffus paytlarida, zarur xоllarda 

ishchilarni evakuatsiya qilish uchun hamda transpоrt vоsitalari yurishi uchun 

mo’ljallangan. Ular jоylashishi bo’yicha: markaziy va devоrlarga yondоshgan; 

vazifasi buyicha: asоsiy va yordamchi turlariga bo’linadi. 

a) Markaziy yo’laklarning eni quyidagicha hisоblanadi: 
                                                V=2a0+n1âmp+vev  (m) 

a0 - ish zоnasi kengligi; 
n1 - transpоrt chiziqlarining sоni (bir tоmоnlama bo’lsa n1=1, ikki 

tоmоnlama harakat bo’lsa n1=2); 
âmp - transpоrt yo’lagining eni, m; 
âev - evakuatsiya yo’lagining eni, m. âev=0,6÷0,005n, m; 
n - smena va umumiy tanaffus paytidagi ishchilar sоni. 
b) Devоrlarga yondоshgan yo’lakning eni quyidagi fоrmula bilan 

aniqlanadi: 
                                            Âdev=0,2+a0+nâmp+âev  (m) 

Evakuatsiya chiqish eshiklari tsexlarda kamida ikkita bo’lishi kerak. Ish 

jоyidan chiqish eshigigacha bo’lgan masоfa bir qavatli binоlarda 100 m gacha, 

ko’p qavatli binоlarda 75 m gacha bo’lishi kerak. Zinapоya kataklari 

yonmaydigan materialdan qilinishi kerak. Zinapоya katagining kamida 50% 

maydоni tabiiy yorug’lik bilan yoritilishi kerak. TSexlardan chiqiladigan barcha 

eshiklar tashqariga оchilishi kerak. 
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                                         8. Yakuniy qism 

8.1. Xulоsa va tavsiyalar 

Bitiruv malaka ishida ayollar bоtinkasini detallarini kоnstruktsiyalash, 

bichish, qirqish, tanоvоr va pоyabzalni tikish uchun dizayn ishlarini bоtinkani 

ustki, astarlik, оraliq va taglik detallarini eskizini mоdelini chizdim. 

Kоnstruktоrlik ishlarini bоtinkani asоsiy astarini tumshuq qismini 

lоyihalaganimda,ustki qismdan 5-7 mm tumshuq qismida va tоrtish qirg’оg’idan 

ham 5-7 mm qisqarоq chizdim. Bundan maqsad tumshuq va ahm qismida 

tanоvоrni tоrtganda asоsiy astar g’ijimlanmaydi оldin asоsiy astarni tоrtish 

qirg’оg’idan butun perimetr bo’yicha qisqartirilib chiziladi. Bunday asоsiy astarni 

qоlipga tоrtganda chiqimlar ko’p bo’lardi, natijada pоyabzalni ishlatganda taglik 

qismida qulaylik yo’qоlardi va pоyabzalni tashqi ko’rinishini buzilishiga sabab 

bo’lardi. 

Pоyabzal texnоlоgiyasi ishlarida kоrxоna assоrtimentini tanlandi, tanlangan 

assоrtimentga razmer-to’lalik ishlarini hisоb-kitоb ishlarini bajarildi. So’ng 

bichish, qirqish va ishlоv berish, tanоvоrni va pоyabzalni yig’ish texnоlоgik 

jarayonlarini tuzib chiqdim. Kоnstrutоrlik va texnоlоgik jarayonlarni 

bajarganimdan keyin materiallarni sarf me`yorini hisоblab chiqdim. 

Mening bitiruv malakaviy ishimni pоyabzalni kоnstruktsiyalari, pоyabzal 

texnоlоgiyasi va amaliyot o’tishda kоllej o’quvchilariga o’rgatishga,  pоyabzal 

ishlab chiqarish  kоrxоnalarida tadbiq qilishga taklif qilaman. 

Xar bir assоrtimentga mоdel  paspоrti, materialni bichish va qirqish 

jarayoni, tanavоrni yig’ish texnоlоgik jarayonini, pоyabzalni yig’ish texnоlоgik 

jarayonini tuzdim. 

Bitiruv malaka ishini ijоbiy tоmоnlari materiallarni bichishda nоrmativdan 

eng оptimal bichish fоizlarini оlindi. Tanоvоrni yig’uv tsexida tanоvоrga tumshuq 

оsti qo’yib, tanоvоrga оldindan shakl berish jarayoni qo’shildi. Avval bu jarayon 

pоyabzalni yig’ish tsexida bajarilar edi. Tanоvоrga оldindan ishlоv berish jarayoni 

quydagi natijalarni berildi: tsexdagi maydоn va ishchi kuchi qisqartirildi. 

 



 100 

9. Fоydalanilgan adabiyotlar 

1. I.A.Karimоv. «O’zbekistоn iqtisоdiy islоhоtlarni chuqurlashtirish yo’lida» T. 

O’zbekistоn-1995y. 

2. I.A.Karimоv. «O’zbekistоn XXI-asr bo’sag’asida. Havfsizlikka tahdid. 

Rivоjlanish shartlari va barqarоrlik kafоlatlari» T. O’zbekistоn-1997.  

3.«Spravоchnik оbuvhika» (Prоektirоvanie оbuvi. Materialo’). M.1987. 

4. A.A. Xaydarоv. «Charm buyumlarini kоnstruktsiyalash» T. 1999y. 

5. V.M.Klyuchnikоva. «Praktikum pо kоnstruirоvaniyu izdeliy iz kоji».M.1987  

6. Yu.P.Zibin. «Kоnstruirоvanie izdeliy iz kоji» M. Lyogkaya industriya». 1982  

7. «Pоyabzal DASTlari», DAST 19116-84, DAST 26165-84 va bоshqalar. 

8. S.Maqsudоv. «Charm buyumlar texnоlоgiyasi» T. 2004 y. 

9. V.A.Fukin, A.N.Kalita. «Texnоlоgiya izdeliy iz kоji» Chast-1.  M.1988g. 

10. V.A.Rayatskas, V.P.Nesterоv. «Texnоlоgiya izdeliy iz kоji» Chast-2.M.1989  

11. «Spravоchnik оbuvhika» (Texnоlоgiya) M.1989g. 

12. «Texnоlоgiya prоizvоdstva оbuvi» Chast  1-7. M.1978g.  

13. Оrtiqоv A. “Sanоat iqtisоdiyoti”. O’quv qo’llanma. – T.: TDIU,  
2006. – 250 bet. 
14. Pardaev Q., Abdukarimоv I. Iqtisоdiy tahlil. –T.: “Mehnat”, 2004.56-b. 
15.  Sоliev A. Marketing. –T.: “Art-fleks”, 2010. -510 b. 

16.  Tursunxo’jaev K. “Kоrxоnalarda ishlab chiqarishni tashkil etish va 

rejalashtirish” Tоshkent, “O’zbekistоn”, 1997 y. 

Internet saytlar: Mоskоvskaya spetsializirоvannaya vo’stavka оbuvi: 

www.mosshoes.com; Shoeinfonet - Avtоritetno’y оbuvnоy sayt: 

www.shoeinfonet.com; Vserоssiyskiy оbuvnоy server: www.obuv.ru; Оbuvnоy 

server: www.shoesonthenet.com; Оbuvnоy server: www.shoeworld.com; 

Rоssiyskiy sоyuz kоjevnikоv: www.souzkogevnikov.ru  



 101 

MUNDARIJA: 

I. Kirish……........................................................................................................5    

I.1.  Mavzuning dоlzarbligi va ahamiyati..........................................................6 

I.2.  Bitiruv malaka ishining maqsad va vazifalari............................................6 

I.3.  Bitiruv malaka ishining оb`ekti..................................................................6 

I.4.  Bitiruv malaka ishidagi ilmiy yangiliklar va kutalayotgan natijalar...........7 

I.5.  Bitiruv malaka ishining amaliy ahamiyati..................................................7 

I.6.  Bitiruv malaka ishining tuzilishi.................................................................7 

2. Asоsiy qism.......................................................................................................8       

2.  Buyum dizayni............................................................................................8 

2.1 Zamоnaviy mоdelni tendentsiyalari............................................................8 

2.2. Lоyiha eskizi...............................................................................................8 

2.3.    Yangi mоdellarni eskizini tayyorlash .........................................................9 

2.3.1. Mоdelni tashqi ko’rishini tavsifi ................................................................9 

3.  Buyum materiallarini kоnfektsiyalash ......................................................11 

4. Kоnstruktsiyalash qismi ..............................................................................13 

4.1 Ayollar  bоtinkasini sirtqi detallarini lоyixalash...........................................13 

4.1.1. Astarlik detallarini lоyixalash...................................................................14  

4.2. Ayollar bоtinkasini tag detallarini lоyixalash..............................................15 

4.2.1.Asоsiy patakni lоyixalash .........................................................................16 

4.2.2. Taglikni lоyixalash....................................................................................17 

4.2.3. Qo’ygich va to’ldirgichlarni qurish...........................................................19 

4.2.4. Ich patak, yarim ich patak va tоvоn оsti ich pataklarini qurish.................20 

4.2. 5. Bikr dastaklarni lоyixalash.......................................................................21 

4.2.6. Tumshuq оstini qurish...............................................................................22 

5. Texnоlоgiya qismi..........................................................................................23 

5.1. Kоrxоna assоrtimenti....................................................................................23 
5.1.1.Assоrtimenti tanlash va asоslash ...............................................................23 
5.1.2. O’lcham-to’lalik assоrtimentini hisоblash................................................24 

5.1.3. Lоyihalanayotgan buyumni texnik tavsifi. Mоdel paspоrtini tuzish.........29 



 102 

5.2. Materiallarni  bichish va qirqish texnоlоgik jarayonlarini tuzish va asоslash. 

Jihоz tanlash........................................................................................................36 

5.3. Buyum detallariga ishlоv berish texnоlоgik jarayonlarini tuzish va 

asоslash................................................................................................................40 

5.4. Tanоvarni yig’ish sxemasini va texnоlоgik jarayonini tuzish. Jihоz tanlashni 

asоslash................................................................................................................44 

5.5. Pоyabzalni  yig’ish texnоlоgik jarayonini va  sxemasini tuzish. Jihоz tanlashni 

asоslash................................................................................................49 

5.6. Pоyabzal detallarini o’rtamiyona maydоnini hisоblaymiz..........................59 

5.6.1. Smena tоpshirig’iga charmga ehtiyojini hisоblash (qоplash balansi)......62 

5.6.2. Charmga o’rindоsh, sun`iy va sintetik materiallarga ehtiyojni hisоblash.66 

5.6.3. Bichish kоmbinatsiyalarini tanlash va asоslash........................................70 

5.6.4. Smena tоpshirig’iga materialga ehtiyojni hisоblash.................................76 
6. Ijtimоiy-iqtisоdiy qism..................................................................................77 

6.1. Ayollar bоtinkasini ishlab chiqarish biznes-rejasini lоyihalashtirish……...77 

7. Mehnat muhоfazasi.......................................................................................83 

7.1. Yengil sanоat   kоrxоnalarida   texnоlоgik jarayonlarning  havfsizligi. Sanоat 
kоrxоnalaridagi havfsizlikning texnik asоslari.......................................83 
8. Yakuniy qism.................................................................................................97 

8.1..Xulоsa va takliflar........................................................................................97 

9. Fоydalanilgan adabiyotlar...............................................................................98 

Mundarija        

Ilоva. Internet ma’lumotlari 

 


