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Kirish.

O’zbekiston kimyo maxsuloti ishlab chiqarishda katta raqobat afzalliklariga ega va
bu birinchi navbatda boy tabiiy resurslar, qudratli ishlab chiqarish- texnika ba’zasi,
malakali mehnat resurslari kabi omillarda o’z ifodasini topgan. Shuni ham ta’kidlab o’tish
joizki, kimyo sanoati to’g’ridan — to’g’r1 portfelli investitsiyalarini ishga solish mumkin

bo’lgan eng katta potensial obyekt hisoblanadi.

Jahonda plastmassalar sanoati tez suratlar bilan rivojlanyapti. Hozirgi davrda birorta
ham soha plastmassasiz ishlay olmaydi. Ayni paytda plastmassa sanoati hanuz yosh,
jo’shqin rivojlanayotgan va yangiliklarga boy tarmogqligicha qolmoqda. O’zbekiston
plastmassa va polimerlar sanoati qurilish, o0ziq-ovqat, to’qimachilik, avtomobilsozlik
sohalari va xalq xo’jaligining boshqa tarmoglarida qo’llaniluvchi PVX va polimerdan
tayyorlangan boshqa buyumlarga bo’lgan ehtiyoj o’sishiga muttanosib ravishda
rivojlanayabdi. Boshga barcha istemolchilar singari O’zbekiston plastmassa va kauchugini
ishlab chiqarish va qayta ishlash uchun mashina va uskunalar ishlab chiqaruvchilar, xom-
ashyoni gayta ishlovchilariga jahon darajasida axborot almashish imkoniyatini taminlay
oladigan , shuningdek ishbilarmonlarni qarorlar qabul qilish bosqichida jipslashtirish
imkoniyatlari yaratilmogda. Shu maqsadda O’zbekistonda ko’plab ko’rgazmalar
uyushtirilmoqda. Bu ko’rgazmalarda plasmassalarni ekstruziyalash mashinalari va
uskunalari, turli uskunalar va kompleklar, penoplast qatlamlarini ekstuziyalash mashinalari
ishlab chigaradigan kompaniyalar polimerlar sanoatining so’nggi yutuqlarini namoyon

qilyabdi.

Respublikada yuqori sifatli polimer ishlab chigaruvchi korxonalaridan bir —
Sho’rtang gaz-kimyo kompleksida polietilenni qayta ishlash va katta zichlikka ega
polietilendan quvurlar, yuqori bosimga chidamli suv quvurlari uchun ulash gismlari

ko’rinishida yiliga 2.5 ming tonna tayyor maxsulot ishlab chigarish yo’lga qo’yilgan.

Prizidentimiz Islom Karimovning 2009-yil 12-martda qabul qilgan “2009-2014
yillarda ishlab chigarishni modernizatsiya qilish, texnikaviy va texnologik qayta jihozlash
bo’yicha eng muhim loyihalarni amalga oshirish chora-tadbirlari Dasturi to’g’risida”gi

garori bu borada muhim omil bo’Imoqda.



Yurtimiz ijtimoiy-iqtisodiy taraqqiyotida qo‘lga kiritilayotgan yuksak natijalar, eng
avvalo, yangidan-yangi zamonaviy tarmoq va ishlab chiqarish quvvatlarining yo‘lga
qo‘yilishi, buning ta’sirida mamlakatimiz iqtisodiy salohiyatining sezilarli darajada ortib
borayotgani, yaratilayotgan mahsulot va ko‘rsatilayotgan xizmat turlarining ko‘payib,
sifatining tubdan yaxshilanib borishi, bir so‘z bilan aytganda, iqtisodiyotimizning
yangicha mazmun va mohiyat kasb etib borishida mustaqil taraqqiyot yo‘lining to‘g‘ri
tanlangani, amalga oshirilayotgan iqtisodiy siyosat strategiyasining har tomonlama puxta
asoslangan hamda xalqimizning fidokorona mehnati eng muhim va asosiy omil bo‘lib

xizmat gilmoqda.

Shu sababdan ham mamlakatimiz salohiyati yuksaklarga tobora ko‘tarilmoqda.
Prezidentimiz Islom Karimov rahnamoligida iqtisodiyotni modernizatsiyalash va
diversifikatsiyalash , zamonaviy biznes infratuzilmasini rivojlantirish borasida ulkan ishlar
amalga oshirilmogda . Yurtimizdagi makroiqtisodiy bargarorlik va qulay sarmoyaviy

mubhit ta’sirida eng rivojlangan davlatlar , nufuzli moliya muassasalari mamlakatimiz bilan

hamkorlik qilmoqda .

Natijada xorijning ilg’or va tejamkor texnologik liniyalari bilan jixozlangan
korxonalar soni tobora ko’payib, ular ichki bozorni import o’rnini bosuvchi maxsulotlar
bilan ta’minlashga munosib ulush qo’shmoqda. Zamonaviy kimyo sanoatining xarakterli
alomatlaridan biri organik sintezning tez sur’atlar bilan o‘sishidir. Kimyo sanoatining
rivojlanishini muxim vazifalaridan biri sanoatning barcha tarmogqlarida va turmushda
zamonaviy kimyo yutuglaridan to‘la foydalanishdir, yangi, mukammalroq va arzon ishlab

chiqarish vositalari va xalq iste’mol mollari ishlab chigarishdir.

Hozirgi kunda fan va texnikaning rivojini sanoatni deyarli barcha tarmoqlarida keng
go‘llaniladigan polimer materiallarsiz tasavvur qilib bo‘lmaydi. Polimerlarni rangli va
gora metallarni o‘rniga qo‘llaganda buyumlarni tannarxi va og‘irligi kamayadi. Polimerlar
avtomobilsozlik, suv, havo va yer transportida, radioelektronika va elektronika sanoatida,
qurilishda, qishloq xo‘jaligida, tibbiyotda, ozig-ovqat va yengil sanoatda keng
qo‘llanilmoqda. Ammo sanoat tarmoqlarining polimerlarga bo‘lgan talabi, ularni ishlab
chiqarish sur’atlaridan ilgarilab ketmoqda. Shunga monan yurtimizda neft maxsulotlarini

ishlab chigaruvchi va qayta ishlovchi bir qator zamonaviy texnologoyalar asosida



ishlovchi majmualar barpo etilgan va rejalashtirilgan.
Shunday korxonalardan «Uzneftgaz» milliy xolding kompaniyasiga qarashli Sho’rtan

gaz kimyo majmuasi.

Mamlakatimizning neft va gaz sanoati tarmog‘ida tabity gaz xom ashyosi
komponentlaridan samarali va oqilona foydalanish, (metan, etan, propan, butan kabi xom
ashyo mahsulotlarini ajratib olish) import o‘rnini bosuvchi va eksport mahsulotlari ishlab
chigarishga mo‘ljallangan korxonalarni qurish maqgsadida Vazirlar Mahkamasining 1996
yil 11 noyabrdagi 395-sonli “Polietilen ishlab chigarish bo‘yicha Sho‘rtan gaz kimyo
majmuasining qurilishi to‘g‘risida”gi garori qabul qilindi va 2001 yilning 21 dekabrda

majmuaning ishga tushirilishi bo‘yicha rasmiy taqdimot marosimi bo‘lib o‘tdi .



Xom-ashyo materiallar tasnifi.

Polietilentereftalat
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Umumiy

Kimyoviy formulasi (C1oHgOy), "

Fizik xossasi

Zichligi 1,4 r/em?® (20 °C)

Termik xossasi

Xarorat. > 250 °C"*! 260!
Issiglik sig’imi. 1000M"! Tiox/(xr-K)
Issiglik o’tkazuvchanligi 0,15 Br/(m-K)™0,24™" Br/(m-K)

Kimyoviy xossasi.

Suvda eruvchanligi. Erimaydi
Optik xossasi.
Ko’rsatkichlar ko’rinishi. 1,57—1,585 1,5750M!
Klasifikatsiyasi.

Registratsiya nomeri CAS 25038-59-9



Quyidagi korsatgichlarga amal qilinadi (25 °C, 100 kIla),shu asosida ishlab chiqariladi.

Plastifikatorlar (yun. plastos — plastik va lot. facio — qilaman) — polimerlarning
plastiklik va elastiklik holatini yaxshilovchi organik birikmalar. polimerlarning sovuqqa
chidamliligini oshiradi va ishlov berilishini yaxshilaydi. Plastifikator kimyoviy jihatdan
barqaror, suvda erimaydigan, issiq va nurga bardoshli hamda zaharsiz bo‘lishi kerak.
Kimyoviy tuzilishiga qarab quyidagi asosiy turlarga bo‘linadi: ftalatlar — ortoftalat
kislotaning efirlari. Polimerlarning sovuqqa chidamliligini oshiradi va dielektriklik
xossasini yaxshilaydi. Fosfatlar — fosfat kislotaning murakkab efirlari. Fosfatlar
polimerlarni o‘tga chidamli kiladi. Adipinatlar va sebatsinatlar — adi-pin va sebatsin
kislotalarning efirlari. Polimerlarni o‘tga chidamli kiladi va past temperaturalarda
elastikligini oshiradi. Epoksidlangan plastifikator— epoksidlangan tabily moy va
epoksidlangan to‘yinmagan kislotalarning efirlari. Bular ham stabilizatorlik xizmatini
o‘taydi. Poliefir — plastifikator yuqori molekulali murakkab geterozan-jirli poliefirlar.
Ular moyda, ben-zinda erimaydi, issiqga chidamli, uchmaydi. Plastifikatorlar muhim
ahamiyatga ega (ishlab chiqariladigan plastifikatorning 70%i polivinilxlorid ishlashga
ketadi). Rezina va lok-bo‘yoq materiallari ishlab chigarishda ham keng qo‘llanadi.



Uy-ro‘zg‘orda ishlatiladigan, to‘liq yoki qisman plastik materiallardan tayyorlangan

buyumlar

Plastik materiallar yoki plastmassalar — sintetik yoki tabily yuqori molekulali
birikmalar asosidagi organik materiallardir. Ular isitish va bosim natijasida o‘z shaklini

o‘zgartirish va sovutilgandan keyin berilgan shaklni saqlab qolish qobiliyatiga ega.

Plastmassalar, plastik massalar, plastiklar — tabily yoki sintetik yuqori molekulali
birikmalar asosida olinadigan materiallar. Issiqdik yoki bosim ta’sirida qoliplanadi va
qoliplangan shaklini mus-tahkam saklaydi. Plastmassalardan yasalgan mahsulotlar
yengilligi, elektr tokini, issigsovuqni o‘tkazmasligi, atmosfera ta’sirlariga chidamliligi,
yemiruvchi  muhitga, haroratning keskin o°zgarishiga bardoshliligi, mexanik
mustaxkamliligi yuqoriligi va murakkab shaklli buyumlar yasash mumkinligi bilan boshqa

materiallardan ajralib turadi.

Plastmassalar polimerlarning turiga ko‘ra, termoplastlar va reaktoplastlarga bo‘li-nadi.
Termoplastlar tarkibida chizigsimon yuqori molekulali birikmalar yoki sopolimerlar
(polietilen, polistirol, polivinilxlorid va boshqgalar) bor. Chizigsimon polimerlar asosiga
qurilgan plastmassalar tarkibida plastmassalar, bo‘yagichlar ham bo‘ladi. Plastmassalar
yuqori temperaturada plastmassalarning plastikliligini oshiradi va qoliplangan mahsulotni
qayishqoq hamda sovuqqga chidamli giladi. Termoplastlar sovuqqa chidamsiz, 60—100°C
dan yuqori temperaturada mustahkamligini tez yo‘qotadi. Lekin ko‘pchilik termoplastlar
zarbga chidamliligi, dielektrik tavsiflarining yuqoriligi, optik shaffofligi, ulardan
murakkab shaklli buyumlar qoliplash osonligi bilan reaktoplastlardan farq qiladi.



Termoplastlar o‘rtacha kuch va 60—100°C temperaturada ishlaydigan (umumiy
magqsadlarga mo‘ljallangan) asbob kismlari (etrollar, viniplast, polistirol), shuningdek,
elektr va radiotexnika buyumlari (polistirol, polietilen, polipropilen, ftoroplast)
tayyorlashda qo‘llanadi. Termoplastlardan ishlangan buyumlar kimyoviy ta’sirlarga o‘ta
chidamli (fotoplastlar, polistirol, polietilen, vinilplast), yeyilmaydigan (poliamidlar,

polietilente-reftalat), optik shaffof (polimetil -metakrilat, polistirol) bo‘ladi.

Reaktoplastlar tarkibida isitilganda yoki katalizatorlar (fenolformaldegid va karbamid
smolalar) hamda qotirgichlar (epoksid smolalari, polisiloksanlar, to‘yinmagan poliefirlar)
ta’sirida to‘rsimon tu-zilishga ega bo‘lgan polimerlar hosil qilib qotadigan polimerlar
bo‘ladi. Reaktoplastlardan tayyorlangan buyumlar qotganidan keyin issiglik ta’sirida
buzilmagunicha o‘zining shishasimon holatini saklaydi. Reaktoplastlarning tarkibida
to‘ldirgichlar, chizigsimon polimerlar: qotish jarayonini rostlagichlar, bo‘yagichlar,
termostabilizator, antiseptiklar bo‘ladi. Reaktoplastlar to‘ldirgichlar turiga ko‘ra, kukunli
(yogoch u ni, asbest kukuni, kvars uni va h.k.), tolali (ip-gazlama, asbest tolasi, shisha
tolasi), listli (qog‘oz, ip-gazlama, shisha to‘qimasi, yogoch shpon) xillarga bo‘linadi. Qo-
tirilgan plastmassalardan tayyorlangan buyumlar 100—350°Cda kuchning uzoq, muddatli
ta’siriga bardosh beradi (polimer va to‘ldirgich turiga garab). Reaktoplastlar yuqori
kuchda ishlaydigan, issiqqa uzoq chidaydigan, keskin atmosfera ta’siriga bardosh

beradigan va yaxshi dielektrik xossali bo‘lgan mahsulotlar ishlab chigarishda qo‘llaniladi.

Tabiiy smolalar (kanifol, shellak, bitum va boshqgalar) asosida olinadigan plastmassalar
gadimdan ma’lum. Sun’iy polimer — nitrotsellyuloza (sellyuloza nitrati)dan tayyorlangan
eng dastlabki plastmassalar selluloid bo‘lib, u 1872 yilda AQSH da ishlab chiqarila
boshlagan. 1906—10 yillarda Rossiya va Germaniyada tajriba sanoatida 1-reaktoplastlar
— fenol-formaldegid smolalar asosida olinadigan materiallar ishlab chiqarish yo‘lga
qo‘yildi. 30-yillarda sobiq SSSR, AQSH, Germaniya va boshga sanoati rivojlangan
mamlakatlarda termoplastlar, polivinilxlorid, polimetilmetakrilat, poliamid, polistirollar
ishlab chiqarishi tashkil etildi. Lekin plastmassalar sanoati 2-jaxrn urushidan keyingi-na
rivojlandi, 20-asr 50-yillarida ko‘pchilik mamlakatlarda polietilen plastmassalar ko‘plab

ishlab chiqgarila boshladi.



O‘zbekistonda 10 ga yaqin korxona plastmassalarni gayta ishlaydi. Shulardan
Toshkent plastmassa zavodi, Ohangaron qurilish buyumlari zavodi, Jizzax plastmassa

ishlab chiqgarish zavodi ixtisoslashgan korxonalardir.

Qurilishda plastmassalar pollarga qoplashda va boshga pardoz ishlarida, binolarni
germetiklash, gidro- va termoizolyasiyalash, quvurlar, sanitariya-texnika uskunalari ishlab
chiqarishda, yopmalar, dera-za, eshik, sayyohlar uychasi, yozlik pavilonlar tayyorlashda
kullaniladi. Mashinasozlik materiallari ichida plastmassalar yetakchi o‘rinni egallaydi.
Plastmassalar mahsulotlar tannarxini arzonlashtiradi, mashinalarning muhim texnik
iqtisodiy parametrlari, massasi kamayadi, puxtaligi, ishonchliligi va hk. oshadi.
Plastmassalardan tishli g‘ildiraklar, podshipniklar, roliklar, stanok yo‘naltirgichlari,
quvurlar, boltlar, gaykalar va boshqa ishlab chiqgariladi. Plastmassalarning
aviatsiyasozlikda keng qo‘llanilishiga sabab ularning yengilligi va texnik xossalarini
o‘zgartirish imkoniya-tiga egaligidir. Raketa va kosmik kemalar ishlab chigarishda ham
plastmassalar muhim ahamiyat kasb etdi. Reaktoplastlardan foydalanib reaktiv dvigatellar,
samolyotlarning kuch agregatlari, raketa korpuslari, g‘ildiraklar, shassi ustunlari, verto-
lyotlarning parraklari, issiqlik saqlash elementlari, osma yonilg‘i baklari tayyorlanadi.

Termoplastlar oyna elementlari, antenna suyurmalari va h.k. ishlab chiqarishda kullaniladi.

Plastmassalar kemasozlikda kemalarning korpusi va korpusli konstruksiyalar (asosan,
shishaplastlar), kema mexa-nizmlarining detallarini tayyorlashda, kema xonalarini

pardozlash, ularni issiq, tovush va gidroizolyasiyalashda ishlatiladi.

Avtomobil sozl 1 kda plastifikatordan avtomobil kabinalari, kuzovlari va ularning yirik

gabaritli qismlari, dvigatel, transmissiya shassi detallari tayyorlanadi.

Qishloq xo‘jaligida plastifikator sug‘orish inshootlari qurishda, tuprogni mul’chlasht,

urug‘larni dorilash va qishloq xo‘jaligi mahsulotlarini saqlashda ishlatiladi.

Tibbiyot sanoatida plastmassalardan ko‘plab asboblar, maxsus idishlar ishlab
chikariladi. Jarroxlikda plastmassadan tayyorlangan yurak klapanlari, qo‘l-oyoq protezlari,

ortopedik qo‘yilmalar, ko‘z soqgasi va boshqa ishlatiladi'").



Tayyor maxsulot.

Mahsulot tehnologik shart bo’yicha ishlab chiqariladi. Tehnologik shartda mahsulot
ishlab chiqarish sharoitlari, qo’llaniladigan hom ashyolar, tehnalogiyasi va unga
qo’yiladigan ta’lablar mavjud. Tayyor mahsulot TSH da ko’rsatilgan barcha ta’lablarga
mos kelishi kerak. Korhona hom ashyoni laboratoriya tekshiruvidan o’tkazgani kabi
tayyor bo’lgan mahsulotni ham laboratoriya sinovlaridan o’tkazadi. Laboratoriya
tekshiruvidan o’tgandan so’ng mahsulotni sertifikatlash amalga oshiriladi. Laboratoriya

tekshiruvudan o’tmagan mahsulot brak hisoblanagi.




Xar-xil literdagi ichimlik suvi uchun tayyorlanishgan xar- xil massali preformalar
tanlanadi.Masalan 22 -gramli preforma 0,5 -litrli PET plastik idish ishlab chigarish uchun

48-gramligi esa 2-litrli PET plastik uchun bosim ostida issiq xavo bilan puflanadi.

Laboratoriyada.

Laboratoriyada preforma uchun diyagnostika qilinadi yani tekshiriladi masalan
preforma devorchalarida xavoni qolib ketishi un brak maxsuloti ekanligidan dalolat beradi.

Issiq xavo bilan bosim ostida puflanganda preforma devor chasidagi xavo qolgan joyi
tekshiriladi. Xar —bir ishlab chigaruvchi o’zini baklashkasida o’zini brendini ko’rishni
xoxlaydi.Prteforma asosan 2-turga bo’linib ishlab chiqariladi.Masalan gazli suvlar uchun

preforma qalinligi yuqorioq bo’ladi va gazlanmagan suvlar uchun baklashka.

Preforma quydagi diametirga ega bo’lishi kerak.

- 9200020 22 002020 33004020

2815015 _ | ' ; _ 28151015 _ |
24954015

-

0E0+01 841

CED#E LRI
02 0%08 vl

| S \ L -.-.:Tj o

YHUBEpCanbHaA TONCTOCTEHHAA  YKOpedeHHasA




Asosiy texnik jarayon.

Rezina texnik maxsulotlarni ishlab chikarishda yana bir keng targalgan usullaridan
biri bosim ostida quyuvchi usulidir. Bu mahsulotlarning o'ta yopishqoqligi va quyish
sifatiga bo'lgan talabning yuqoriligi bu jarayonni yuqori bosim ostida olib borishni taqozo

etadi..

Termoplastlarni bosim ostida kuyish usullariga "markazga intilma quyish" kiradi. Bu
usulda porshsn yoki chervyakli vpnt kabi preslovchi qism (a’zo, organ) bilan ta'miplaigap

maxsus quyish mashinalari yordamida yuqori bosim (15000 n/sm?) ostida qo'yiladi.

Sanoatda plastmassalarni quyish mashinalari XX asr boshlarida qo'llanila boshlandi,
40-50 yillardan esa keng ko'lamda qo'llaniladigan bo'ldi. Ularni takomillashtirish ishlari
ham avtomatlashtirish yo’'nalishida, ham ishlab chiqarish mahsuldorligini oshirish
yo nalishida olib borildi. Hozirgi vaqtda quyish mashipalari massasining va o'lchamining

keng diapozonida (bir necha grammdan 12-15 kg.gacha, 1 m x 1,5 m.gacha) yasaladi.

Quyish mashinalarining konstruktiv sxemalari ishlash jihatidap bir-biriga o'xshash bir

qator bo’g'inlarga egadir:

1) quyiluvchi plastik mikdorini tartibga solish bo'g ini;

2) plastikni yopishqog-oquvchan holatgacha erituvchi bo'g in;

3) golipga quyuvchi bo'g'in;

4) golipni mexapizmga boglovchi, ajratuvchi va jo 'natuvchi bo'g'in;
5) dastak;

Birinchi uch bo'g'in purkashni amalga oshiruvchi bir butui blokni tashkil qiladi,
to'rtinchi bo'gin esa qolipni ulovchi bo'g indir. Rotorli ulovchi mexanizmli ko'1 poriiyali
quyish mashinalarining modellari xozircha ko'p emas va ular qalin devorli mahsulotlarni
uzoq muddat sovitish orqali quyish uchun ishlatiladi (burish stolining o'rni bir necha
marotaba o'zgartiriladi). 1954 yilda karusel’ tipidagi press-quyish mashinasining tajriba
nusxasi yaratildi. Bu mashinada aylanuvchi stol atrofiga tartib soluvchi, bog'lovchi,
purkovchi, sovutuvchi, ajratuvchi va jo 'natuvchi bo'g inlar joylashgan. Bunday modeldagi

mashinalar xozircha keng qo’llanilayotgani yo'q.



Quyish mashinalarini quyish bo'g'ini ishlash usuliga qarab quyidagicha sinflarga

ajratish mumkin:
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Bulardan tashgari, mashinalarni uzatkichlariga qarab elektromexanik, gidravlik

turlarga bo'lish mumkin.
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Purkash va qolipni ulash bloklariiing o'zaro joylashishiga qarab quyish mashinalari

gorizontal, vertikal va burchakli mashinalarga bo’linadi.

Ky#um
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| |
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Mabhsuldorligi va mahsulot massasi keng diapozonli bo'lgan gorizontal mashinalar eng
ko'p tarqalgan. Ularning asosiy jihati shundaki, ularda qotirilgan qoliplar bilan ishlash
qulay. Quvvatining ortishi bilan ular egallaydigan maydonning tez kattalashib ketishi esa

bu mashinalarning kamchiligidir.

Vertikal mashinalar ko'proq ko'chma qolipli maxsulotlarni quyishda ishlatiladi,
chunki bularda bloklar qoliplarni ko'chirish uchun qulay holatda joylashgan. Katta
xajmdagi vertikal mashinalarnipg bo'yi juda ham baland bo'lishiga va ularga xizmat
ko'rsatishda poqulayliklarga sabab bo'ladi. SHuning uchun ham vertikal mashinalar

asosan kichik xajmda ishlab chiqariladi.

Burchakli mashinalar vertikal va gorizontal mashinalarning yaxshi jihatlarini o'zida

mujassamlashtirgan bo'lib, ular katta xajmdagi mahsulotlarni quyishda ishlatiladi.



Bloklari o' qlaripipg fazoda joylashishiga garab quyish mashinalarining asosiy turlari:
a—gorizontal mashinalar; b—vertikal mashipalar; v—Zkoliplar vertikal
holatda ulanadigan burchakli mashinalar; g - qoliplar gorizontal holatda
ulanadigan burchakli mashinalar: 1 - qolipmpi ulash bloki; 2 - purkash bloki; 3 -

mashina asosi.

Predplastikatsiyasiz ishlovchi bir qatorli porshenli mashina tasvirlantan. Bunkerdan
(1) me'yorlovchi tsilindr (2) orqali plastik maxsulotlarning qolip hajmiga teng mikdori
gabul kamerasiga (3) kelib tushadi va porshen (4) yordamida qizdirish kamerasiga (5)
o'tadi. Oquvchan holatgacha qizdirilgap mahsulot to'ldirish kanali (7) orqali o'tib
qolipga (8) tushadi va uni to'ldiradi. Sovuq qolip sirtlarida plastik soviy boshlaydi va
ksrakli muddat ushlab turilgandan so'ng to'liq soviydi. Sovish davrida uning hajmi

kichrayib borgani uchun, bu davrda ham to’ldirish yo'li orqali qolip to'ldirib turiladi.

Sovitishning birinchi davrida qolipdagi bosim o' zgarmas turadi va maxsulot

chekkalari (pereferiyalari) qota boshlaydi

Keyin esa qolipning ikkala qismi to'ldirish kanalidan uzoqlashtiriladi va quyish
to'xtatiladi. Mahsulot qotadi va o'Ichamlari bir gadar kichrayadi; qolipdagi bosim
nolgacha tushadi; qolip ajratiladi va mahsulot chiqarib yuboriladi. Bu vaqtda porshen
boshlangich holatga o'tadi va yangi tsikl uchun tayyor bo'ladi. Bo shagan yarim
qoliplar birlashadi va to'ldirish yo'liga (kanaliga) tutashadi va yangi tsikl boshlanadi.



Uskunani tanlash.

Bosim ostida quyish aparati. D3328.

1.-Boshqaruv uskunasi. 5.-Shnek.
2.-Mexanizm 6-Bunker.
3.-Plita. 9.-Porshen.

4-8-Gidro silindr. 10.-Ellektro dvigatel.



Uskuna xarakteristikasi.

Bosim ostida quyish usuli bilan ichimlik suvlari uchun preforma ishlab chigarish
uchun aparat. D3328 markali mopslama ishlatiladi 100/25 markasi. Uning ulchamlari

uzunligi 2,4 m, eni 0,8 m, balandligi 1,3 m, og’irligi esa 1 650 kgni tashkil etadi.

No Kattalik Migqdori O’lchov birligi
1 A% 53 sm’
2 P 185 MPa
3 Q 91 sm’/s
4 Qre 50 kg/soat
5 P; 250 kN
6 N, 100-220 mm




Moddiy balans.

Material balansni tuzish loyixasida berilgan mahsulot ishlab chigarish uchun smenada,
sutkasiga va yiliga zarur bo’lgan xom-ashyo materiallarni hisoblashdir. Buning uchun:

a) mahsulot ishlab chiqarishning yillik hajmi: yilga-240 mln dona preforma
b) texnologik yo’qotigshlar va nuhsonlar me'yori xisoblanadi

g) reseptura tarkibi hisobi

1. G=my* K ( qaytar + qaytmas)

G — 1 ta maxsulotning nominal massasi.

my — 1 ta maxulotnin niminal og’irligi.

K — qaytar va qaytmas jarayonlar koefitsienti.

Ishlab chigarishdagi qaytar va qaytmas homashyoning
yo’qotilishlari jadvali.

Yo’qotilish jarayonlari
Ne Qaytar Qaytmas
Turlari
Tashishdagi
1. ashishdagi . 0.005%
(transportirovka)
2. | Xomashyoning quritish - 0.005
3. Aralashtirish 0.3 0.3
4. Ekstruziyalash 0.5 0.5
5. Preslash -
6. | Mexanik qayta ishlash 4 0.3
7. Texnologik rejimlar 2 1
Yoqotishlash yig’indisi 6.8 2.2

Press orqalik polik ishlab chigarishda gaytar yo’qotish 6.8



Press orqalik polik ishlab chigarishda gaytmas yo’qotish 2.2

6.8+2.2=9

G=33*1.09=36¢

Bosim ostida quyish 8 — 10

Yillik umumiy sarf

Go=G*Q

Go= 36 * 240000000 = 8640000 kg = 8640 kg / t

Maxsulot uchun retsept.

Retseptura
Ne 100 mass/q kauchukga
1. POLIETILENTEREFTALAT 100 99.9
2. plastifikator 0.001 0.01
Jami 100.01 100%
Hisoblaymiz:

1. K;=8.755/100=0.08755
K; =8.755/100 + 1 = 1.08755
2. G=1000x1.08755=1087.55
3. Gp=1087.55x95000 =103.317.250
4. 1 dona maxsulot uchun retseptni ishlanishi:
1) 100.01 — 100
100-x  x=99.99
2) 100.01 - 0.01
100—x x=0.01




3) 100 — 8640
999 -x x=18631
4) 100-8640
0.0I-x x=0.01

Maxsulotga ketadigan xomashyoning tonna / kg
5. K| =Gy * qaytar = 8640 * 0.068 = 587.52
K; = Gy * qaytmas = 8640 * 0.022 =190.08
K+ K, =776.6
6. Tashish:
1) Tashish jarayoni
0.77-100
x—0.005 x=0.0003 gayimas
2) Xom ashyoni quritish
0.77-100
x—0.05 x=0.0003 gayimas

3) Aralashtirish
0.77 —-100
x—0.3 x=0.002 4aytar

0.77-100  X=0.3  X=0.002

4) EStruziyalash



0.77-100

x—0.5 X = 0.003 4y tar
0.77 - 100

x—0.5 X = 0.000344ytmas

5)Mexanik qayta ishlash

0.77 — 100

x—4 X = 0.03044ytar
0.77 - 100

x—-0.3 X = 0.00244ytmas

Texnologik rejimlar

0.77 — 100
X—2 X = 0.015 gaytar
0.77 - 100
x—1 X = 0.007 4aytmas



0.003
Tashish 0.0003

Quritish 0.002
Aralashtirish 0.003

0.002 Ektruziya

0.002

Mexanik
qayta 0.007
ishlash

Texnologik
rejimlar

0.015




Qaytmas Qaytar
0.0003
0.0003
0.002 0.002
0.003 0.003
0.002 0.030
0.007 0.015
0.015 0.015

7. Korxonadagi ish rejimini tashkiliy hisobi
T=365-52-52-6-3=252
Tsoat= 252 *2*8 = 4032
8. Asosiy uskunalar sonini xisoblash
lmin— 25 dona
4032*30 — x x = 3024000
9. 240000000/3024000 = 79.36
10. Foydali ish koefitsientini hisoblaymiz

Fik =79/79.36 * 100% = 99.5=100%




Atrof muxitni muxofaza qilish.

Zararli moddalar odam tanasiga nafas olish yo’li yoki teri orqali, ovqat yeyish
vaqtida ifloslangan suvni iste’mol qilgada o’tadi va saqlanuvchan zararlanishga olib
keladi.

Kuchli zararlanish zararlanish ko’proq miqdordagi zarli moddalarni to’satdan tanaga
o’tishi bilan sodir bo’ladi.

Zararli va zaxarli moddalar moddalarning ta’siri ularning tarkibiga, tuzilishiga, fizik-
kimyoviy xususiyatiga, xossalariga miqdoriga, tanaga o’tish yo’llariga, holatiga,
uchuvchanligiga va suvda, yog’da eruvchanligiga bog’liq.

Zararli moddalar odam tanasiga va ayrim to’qimalariga ko’rsatadigan ta’siriga qarab
shartli ravishda to’qqiz guruhga bo’lingan.

1.Asab zararlashga benzin, kerosin, yog’ spirtlash, karbon vodorodlar,
methanol, aniline, vodorod sulfide, diaksan, ammiak, nikotin, kovsin, tetraetil
qgo’rg’oshin, fosforlo organik birikmalar va boshqgalar misol bo’ladi. Ular asosan
markaziy asab sistemasini shikastlaydi.

2. Jigar zararlashga tarkibiga xlor, brom, ftor, yod bo’lgan birikmalar misol
bo’ladi. Ular jigar to’qimasi faoliyatini buzilishiga, uning yallig’lanishiga olib keladi.

3. Qon zararlashga karbon angidridi, amina-nitra birikmalarning aromatic qatori
va xosilalari, fenil, gidrazin, mishyak, benzol, taluol, ksilol va boshgalar misol
bo’ladi. Ular qon tarkibini buzilishiga olib keladi.

4. Ferment zararlanishga kiruvchi simob, mishyak, sian birikmalari, fosforli va
organic birikmalar (tmofos, metafos) tanani biologic katalizatorlash hisoblanadigan
fermentlarning (S4) guruhlash bilan bog’lanib, wular faoliyatining buzilishiga,
zararlanishga olib keladi.

5.qitiglovchi  kuydiruvchi = zararlar yuori va quyi nafas olish yo’llarini
shikastlaydi, kasallanishga olib keladi. Bunday zararlarga xlor, ammiak azot oksidi,
fenol, kislotalar, ishqorlar misol bo’ladi.

6. Allergen zararlash. Nikel, berilliy birikmalash, nitroxlor benzol, piridin
birikmalash, urso va boshqalar tananing reaksion qobiliyatini o’zgartiradi, terining
yallig’lanishiga, nafas olish yo’llarining torayishiga va boshqa kasalliklarga olib
keladi.



7. Konserogen zaxarlar hisoblangan toshko’mir smolasi, amino va izobir
shemalar , xlor benziden, qurum, qorakuya va boshqgalar tanaga shish, rak kasalligini
keltirib chigaradi.

8. Mutagen zaxarlarga etilenilli, etilen oksidi, xlorli karbon vodorodlar,
qo’rg’oshin, simob birikmalash misol bo’lib, ular odam va xayvonlar jinsiy
organlariga qattiq ta’sir etadi.

9. Emriotrop zaxarlar (tolid, amid va boshqalar) odam va xayvonlarning
tug’ilishiga salbiy ta’sir etadi. Naslni yo’q qiladi.

Zaxarlanishlarga, havo tarkibidagi zaxarli moddalarning bo’lishiga qarshi kurash bir
necha yo’nalishda olib boriladi.

Texnologik jarayonlarga zaxarli moddalar ajralishini bartaraf etish.

Texnologiya va zarur uskuna, moslamalarni takomillashtirish.

Sanitariya va gigeyena tadbirlari.

Sanitariya, davolash, sog’lomlashtirish tadbirlariga doir qonuniyatga amal qilish.
Taraqqgiyotda xozirgi bosqichida inson bilan tabiatning o’zaro ta’siriga oid bir qator
muammolarni xal etish faqat mamlakat doirasida cheklanib qola olmaydi. Ularni butun
sayyoramiz ko’lamida xal qilish zarur. Ko’rinib turibdiki, tabily muxitni inson yuritadigan
xo’jalik faoliyatining zararli ta’siridan ximoya qilish bilan bog’liq bo’lgan ko’pgina
muammolar keng ko’lam kasb etadi. Shu sababli ular fagat xalqaro xamkorlik asosida xal
qilinishi lozim. O’zbekiston Respublikasi Prezidenti Farmonlari va Vazirlar maxkamasining
qarorlari amaldagi qonun xujjatlari asosida gabul qilinib, atrof tabiiy muxitni muxofaza
qilish, tabiiy resurslardan oqilona foydalanish, ekologik xavfsizlikni ta’minlash bilan
bog'liq qoida — talablarni belgilaydi va belgilangan doiriada umum majburiy axamiyat kasb
etadi. Rezina - sintetik va tabiiy kauchukning kimyoviy o’zgarishi (vulkanlanishi) natijasida
xosil bo’ladigan maxsulotlar. Vulkanizastiyalovchi moddalar bilan reakstiyaga kirishgan
kauchuklar ichki kimyoviy o’zgarishga duch keladi va natijada rezina xosil bo’ladi.
Respublikamiz mustaqillikka erishgandan so’ng O’zbekiston Respublikasi quyidagi
qgonunlarni qabul qildi:

1. O’zbekiston Respublikasining “Tabiatni muxofaza qilish to’g’risida” gi qonun.

2. O’zbekiston Respublikasining “Aloxida muxofaza etiladigan tabiiy xududlar

to’g’risida ” gi qonun.



3. O’zbekiston Respublikasining “Davlat sanitariya nazorati to’g’risida” gi qonun.
4. O’zbekiston Respublikasining “Suv va suvdan foydalanish to’g’risidagi ” qonun.

5. O’zbekiston Respublikasining “Atmosfera xavosini muxofaza qilish to’g’risida

gi gqonun.

6. O’zbekiston Respublikasining “O’simlik dunyosini muxofaza qilish va ulardan

foydalanish to’g’risida” gi qonun.

7. O’zbekiston Respublikasining “Xayvonot dunyosini muxofaza qilish va ulardan

foydalanish to’g’risida” gi qonun.
8. O’zbekiston Respublikasining “Yer kodeksi”
9. O’zbekiston Respublikasining “Yer osti boyliklari”
10. O’zbekiston Respublikasining “Davlat yer kadastri to’g’risida”
11. O’zbekiston Respublikasining “O’rmon to’g’risida”
12. O’zbekiston Respublikasining “Ekologik ekspertiza to’g’risida”

kabi qonunlar gabul qilindi.



Internet materiallari.

IIpedopma — IIIT. 3aroroska pias [I1IT - OyThLI0K

[ TIpom3BOACTBO KOPJAHBIX TKAHEH;
[] IIpon3BoACTBO reoTKaHEH.
[I3T OyTeIIKH

[pousBoactBo [TDT OYTHUIOK - OTHO U3 CAaMbIX 3HAYUTEIHHBIX HAIIPABICHUN HCIIONTB30BAHMS
nonmsTHIeHTEepedTanaTa B Poccun. PazButre TeXHOMOrMH BBITYBKH U3 IPEPOPM, CTOMKOCTD K yAapHBIM
Harpy3kam, cBo00/1a B BBIOOpE qu3aifHa M OTHOCHTEIBHO HHU3Kask cTouMocTh caenanu [I19T ynakoBky camoi
MIOITYJISIPHOW Ha PhIHKE Ta3MPOBAHHBIX HAMMMTKOB ¥ MUHEPATIBHBIX BOJ, PACTUTENBHBIX Maceln. Kpome toro I19T
Tapa MOoJIy4uiia IMUPOKOE PaCTIPOCTPAaHEHUE B YIIAKOBKE MMHBa, MallOHE3a, KOCMETUKH, OBITOBOM XHMUH,
TEXHUYECKUX KUIKOCTEH U JIp. MUIIEBbIX U HEIUIIEBBIX IIPOIYKTOB.

Ucxonuwiit matepuan aist [13T Oyteinok — [I9T mpedopmbl, 13 KOTOPBIX MOCIIE IPEABAPUTETHLHOTO pa3orpeBa
pacTAruBaOTCs U BBIYBAIOTCS OyTHUIKH. [IpedopMBI MPOU3BOAATCSI METOIOM JIMTHS ITO]] JABJICHUEM Ha
CHenranbHBIX MaluHax - TepMoruiactasromartax (TIIA). LiBet u npo3paunocTs Oynymiei OyTBUIKH 3aKiiaIbIBaCTCS
HPH U3rOTOBIICHNUH NTpedopMsbl U3 rpanyil. bonee 80% ynakoBounoro I19T npousBoanTcs B BUAE TpaHyIIATa.
OcTanpHOE MPUXOANUTCS Ha MICHKH U 3arOTOBKH, UCTIOJIB3YEMbIE ISl BBITYCKa TEPMOGOPMOBAHHBIX YIAKOBOK IS
nap(IOMEpHBIX TOBAPOB, CPEICTB OBITOBOM XUMHUH U JIEKAPCTB.

II5T-nenku

K Hacrosimemy BpeMeHH B MUpE COPMUPOBAIICS TOCTATOUHO eMKUil phiHOK [1DT-TIIeHOK, HCITONTb3yeMBIX,
MIpEKE BCETO, AJIS YIIAKOBKH.

HOJ’II/IBCTpOBLIe IJICHKHW JCIIATCA Ha:

OIIOT mieHKy — TOHKHE IUICHKH, OPUEHTHPOBAaHHbIE B OJIHOM HalpapieHUU. Takue IUIEHKU IpeIHa3HaueHbI IS
AIIEKTPOM30IISIIMH KalOesiel ¥ M3rOTOBICHUs IUIeHOYHBIX KOHAuInoHepoB. PET mienku obnaxanu amst 3Toro
ONTUMAaJBLHBIMH CBOWCTBaMHU — HaHOOJIbIIIEEe COMTPOTHBRIICHUE MPOKOITY IPY HAUMEHbLIEH ToNIIHE. MaccoBoe ke



MMPOU3BOACTBO CBA3aHO C MPOU3BOACTBOM (bOTOHHeHOK, ayanuo-, BUACOJICHT, KOTOPOC CTPEMUTCIBHO OTMHPACT
BCJICACTBUEC IIEPEXOJA K I_II/I(I)pOBI)IM TEXHOJIOTUAM BOCIIPOU3BCICHUS.

BOIIDT mieHKy - AByOCHOOPHUEHTHPOBaHHAS IIeHKa. OHA HECPaBHUMO TOHBIIE (110 4 MKM), TOpPa3ao CHIbHEE
YPOBEHb CONPOTUBJICHUS K Mpokory. OHM TIpeIHA3HAYCHHAS JJIsl H3TOTOBIICHHS THOKOW YIAKOBKH 1M0J] MalOHE3,
KETUYII, CHEKH U3 PHIOBI U MOPETIPOTYKTOB, CHIITyYUE TOBAPHI OBITOBOM XUMHH, KO(E, MOJIIOKO, CIICIIHH,
KOHJIUTEPCKHUE U3JICTIHSL, TIETbMEHH H JIP.

K nactoamemy Bpemenn BOIIOT miienka npaktruuecku nonHocThio BeiTecHWIa OPET mienky

[I9T-G mnenky — MieHKa, IpeIHa3HaueHHAs ISl U3TOTOBJICHUS TEPMOYCal0uHON 3TUKETKHU. Kpome Toro, 3T
IUICHKH MPUMEHSIFOTCS B MOJUTpaduu — JIJIs1 U3rOTOBJICHHS OKOIICYEK JIJIs1 KOHBEPTOB U YIIAKOBKHU

A-TIDT ruteHky — amopdHas TIeHKa, IpeAHa3HaueHHas1 A7 TepMOoPopMOBaHHON ynakoBkH. [IpenmymectBaMu
ATIDT mIeHOK SBISIOTCS BHICOKHI YPOBEHD YAapONPOYHOCTH M BHICOKAst MOPO30CTOMKOCTh. [lepBhiit (hakTop
npenonpeaenw ucnoias3zoBanue AIIDT nis u3roToBiaeHus KOppeKcoB s koHpeT. BTopoii dakTop - mmpokoe
MPUMEHEHHUE [T YIIAKOBKH MOPOKEHOT0, 3aMOPOKEHHBIX OBOIIEH U (GPYKTOB, MOIy(padpuKaToB M T. II.

B 1iesioM MOXHO OTMETHUTBH, YTO TOJIUICTPOBAs IUICHKA OYEHb YCTOWYHMBA K BBICOKOW TeMIIepaType, OITOMY €€
TEpMOCBapKa B aBTOMaTax HEBO3MOXKHA. [ lleHka ncnonp3yercs TOIpKO B JamuHaTax. OHa HE UMeeT 3araxa u
obJagaeT BEICOKOH JXHPOCTONKOCTRI0. OTHO M3 BAKHEHIIINX TPEUMYIIIECTB - BRICOKUI Oapbep
rasonponutiaeMoctu. [Ipu oueHs Manoi TommuHe (12 MKM) IMoKa3aTenyu MPOYHOCTH Ha Pa3phbIB U POKOI
Yype3BbIYaiiHO BEICOKH - 1500 kr/cm2. st cpaBHEeHHS - y monuaTHIIeHa Hu3Ko# miotHoctr (LDPE) ator
MOKa3aTeNb cocTaBiseT Bcero 150 kr/cm2.

Hcxons u3 cdep mpuMeHEHUSs, BBIICIIOT TPH OCHOBHBIX Mapku 19 T®-rpanynsra:
Bonokonnsiii [19TO
Byteinounstit IIOTO

IInenounsmii [IDTD

[TommaTunentepedranar

[TpaBUTH | IPaBUTh BUKU-TEKCT|
Marepuan u3 Bukunenun — cBOOOIHON SHIMKIIOTIEIUN

Teky1iast Bepcusi CTpaHUIIbI TOKA HE TIPOBEPSIIACH ONIBITHBIMU YYaCTHUKAMHU U MOYKET
3HAYUTEIBHO OTINYATHCS OT BEPCHH, MpoBepeHHOM 29 okTa0ps 2015; nmpoBepku
TpeOYIOT 2 MpaBKH.

([ewku] DTy CTaThiO CIAEAYET BUKU(DUIIMPOBATH.

[Toxanyiicta, opopmute €€ coraacHo mpaBuiaM 0hOpMIIEHHUS CTaTEH.



HIFY




[Tonmatunénrepedranar (MoJmMITH

[Tonuatunentepedranar
nenrnukoasTepedranar, [IDTO, I1

OT,1aBcaH) — TEPMOILIACTHK, TR
HauboJIee pacIpOCTPAHEHHBIH ‘Ff—{‘-{'--_- o
MPEACTABUTEND n
KJ1acca moymmd3(pupoB, U3BECTEH MO/ DEe
pa3HbBIMU (PUPMEHHBIMU
Hassanusamu (cM.Hassanus). Xum. popmyia (CioHgOu),"
[TpoayKT MOMMKOHIEHCAIIUH ITHJIC
HIJIMKOJIS ¢ TepedTasieBo Pu3nyecKue CBOMCTBA
KUCJIOTOH (MM €€ TMMETHUIIOBBIM

o GeciBeTHOE [TnoTHOCTH 1,4 r/em?
2pupom); TaEpaOe, ’ (20 °C)amopdui:
MPO3pavHOE BEIIECTBO B 1370 r/enl!

aMmop(HOM COCTOSIHUU U OeToe, T 1455
* b

HEMPO3PaYHOE B KPUCTALTUYECKOM ]

1
r/em3
cocrosiauu. [lepexoaut B

IMPpO3pavyHOC COCTOSAHUEC IIPU o
TepMI/I‘ICCKI/IC CBOHCTBA

HarpeBe J10

TEMIIEPATypPhl CTEKJIOBAHUS U T. nnas. > 250 °CP 260!

OCTa€Tcsi B HEM IIPU PE3KOM

OXJIXKICHUH M OBICTPOM MPOXOJe V. TEILIOEMK. 1000 T/ (k1K)

4yepes T. H. «30HYy

KpucTammzanuu». OTHUM U3 TenmonpoBoIHOCTh 0,15

BaXHBIX nTapameTpoB [19T Br/(m-K)™0,24" Br/(M-K)
ABJISIETCS] XapaKTePUCTUUECKas

BSI3KOCTh onpejesgeMast JIIMHOM XUMHUYECKUE CBOMCTBA

MOJIEKYJIbI osimmepa. C
PacTBOpHMMOCTBB BOJIe MPAKTUYECKH

HEPACTBOPUM

YBEJIMYEHHUEM IPUCYILIEN BA3ZKOCTH 2
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noJisTUIeHTepedTanaTy ObuiH PEITOMIICHUS

Hayatel B 1935 1. B
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ri1.) (aura. John Rex Whinfield) n
Jukconowm (anri. James Tennant
Dickson), B pupme Calico Printers
Association Ltd. 3asBku Ha

Per. nHomep CAS 25038-59-9

[IpuBoATCS NaHHBIE AJII CTAaHAAPTHBIX YCIOBHUIH

(25 °C, 100 kITa), ecnu HE yKa3aHO UHOTO.
NaTeHTHI 110 CUHTE3Y



BOJIOKHOOOPAa3yoIIero nojudTuieHTepedTaiara ObLIN OAaHbI U 3aPETUCTPUPOBAHBI 29
utonisg 1941 rona u 23 aBrycra 1943 roga. Ony6nrkoBansl B 1946 rony.

B CCCP 6511 BriepBbI€ oJiydeH B 1abopaTtopusix MTHCTUTYTa BBICOKOMOJIEKYJISIPHBIX
coenqunenui Axkaagemun Hayk CCCP B 1949 rony.
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duznyeckre CBOMCTBA[MPaBUTh | MPaBUTh BUKU-TEKCT |

. mI0THOCTh — 1,38—1,4 1/cM?,

. TeMIiepatypa pasmsryenus (t pasm.) — 245 °C,
. TeMIiepatypa miasieHus (t i) — 260 °C,

. Temmneparypa crekioBanus (t ct.) — 70 °C,

. Temieparypa pasznoxenusa — 350 °C.

He pacTtBopuM B BOZie ¥ OpTraHUYECKHUX PACTBOPUTENISX, YCTONYMB K BO3ICHCTBUIO KHCIOT
U PacTBOPOB CIa0BIX Iiesioueld (XUM. HII. CJIOBApPh).

[Ipumenenus[mpaBUThH | IPABUTh BUKU-TEKCT |

B Poccun nonmatrnenTepedTagaT HCIOIB3YIOT TIABHBIM 00Pa30M JIJisi U3TOTOBJICHHUS
MJIACTUKOBBIX EMKOCTEH pa3IMuHOTO BUA ¥ Ha3HAYEHUS (B TIEPBYIO OUEPE/Ib,
MJIACTUKOBBIX OyTHIJIOK). B MeHbIIEH cTeneHn mpuMeHsieTcs Jis TepepadoTKU B
BosiokHa (cM. [TonnadupHoe BONOKHO), TUIEHKH, a TAKXKE JIMThEM B paziinyHbie uzaenus. B
Mupe cuTyauus ooparHas: Oosbinas yacts [T uaer Ha Npou3BoACTBO HUTEN U
BOJIOKOH. MHOT000pa3HO MpUMEHEHUE OJIMATUIIeHTepeTaiaTa B MaIIMHOCTPOEHUH,
XUMUYECKON MPOMBIIIJIEHHOCTH, MMUIIIEBOM 000PYI0BAHUHU, TPAHCTIOPTHBIX U
KOHBEWEPHBIX TEXHOJIOTHIX, METUITMHCKON MTPOMBIIIICHHOCTH, TPHOOPOCTPOCHHUH U
ObITOBOM TexHUKe. [Ji1 oOecredeH st TydInX MEXaHnYeCKuX, (PU3NIECKHUX,
anekTpudeckux cBorcTB [I9TD HanomHseTCS pa3TuIHBIMA T0OABKAMHU
(CTEKJIOBOJIOKHO, AUCYIb(u MomubieHa, pToporiacr).

[HonmuaTunentepedranar OTHOCUTCS K Tpynne anu@aTuuecKu-apoMaTUIECKUX
noJIn3(HUPOB, KOTOPbIE UCHOIB3YIOTCS ISl TPOU3BOICTBA BOJIOKOH, MUIIEBBIX TUIEHOK U



IUTACTUKOB, MPEICTABISIONINX OJHO U3 BAXKHEUILIMX HANPABICHUN B MOJIUMEPHON
UHAYCTPUU U CMEXHBIX oTpacisax. O01acTb MpUMEHEHHs MOTU3(UPOB:

. caMO€ MacCcoOBO€ M3 BCEX BUIOB XUMUYECKUX BOJIOKOH JIsl OBITOBBIX IIEIeH
(omexna) U TEXHUKU,

. E€MKOCTH TS )KUJKHUX TTPOYKTOB MTUTAHUS, 0COOEHHO EMKOCTH (OyTHIIIKH) JJISI
Pa3IMYHBIX HAIUTKOB;

. OCHOBHOW MaTepua Jijisi apMUPOBAaHUS aBTOMOOMIHHBIX IIIHH, TPAHCTIOPTEPHBIX
JIEHT, NUIAHTOB BBICOKOTO JABJICHHS U APYTUX PE3UNHOTEXHUYECKUX U3IEIHIL;

. Ype3BbIUYAHO BaXKHBIM COBPEMEHHBIN MaTepuall sl HocuTesnel nadopmanum —

OCHOBAa BCCX COBPCMCHHLIX (1)OTO-, KHHO- U PCHTI'CHOBCKHX HJ'IéHOK; OCHOBA HOCHUTEJIEH

uH(pOopMaIK B KOMIILIOTEPHOU TEXHUKE (TMOKHE TUCKU — JIUCKETHI),
OCHOBA MAarHUTHBIX JIEHT JJIA ayAUO-, BUIEO- U APYTOX 3alMCBIBAIOLICH TEXHUKH;

. MaTepHall JUisl OTBETCTBEHHBIX BUJOB U3JEIHI B PA3JIMYHBIX OTPACIIAX
MAaIIMHOCTPOEHUS, DJIEKTPO- U PALUOTEXHHUKE, HAIIPUMED, IPUMEHSIETCS B KAYECTBE
M30JIATOPA B AJIEKTPUUECKUX KOHJIECHCATOPAX;

. JIMCTOBOM MaTepual, Mpo3padyHbli JUIsl COJTHEYHBIX JIydel (B TOM uuciie 1 YD) u
YCTOMYMUBBIN K BO3JECHUCTBUSAM OKPYXKAOIIEH CPebl, UCIIOIb3YEMBIN B CEITLCKOM
XO34MCTBE U CTPOUTEIBLCTBE;

. METAJIM3UPOBAHHAs IUIEHKA IIUPOKO UCIIOJIB3YETCS B KAYECTBE IEKOPATUBHOTIO,
TEPMOU30JIALIMOHHOT0, CBETOOTPAXKAIOIIET0, APXUTEKTYPHO-CTPOUTEIBHOTO
matepuana.’

Henocrarku[npaBuTh | IpaBUTh BUKU-TEKCT |

CymectBeHHbIMU HeocTaTKaMu Tapbl U3 [I19Td gBasArOTCA €€ OTHOCUTENBHO HU3KHE
OapbepHble cBoiicTBa. OHa MPOMYyCKaeT B OYTHUIKY YAbTPAPHUOIETOBbIE YU U KUCIOPO/I,
a HapYy)Ky — YIJIEKUCIIOTY, YTO YXYAIIAET Ka4eCTBO U COKPAIIAET CPOK XPAHECHHUS
MPOAYKTa. ITO CBSI3aHO C TEM, YTO BHICOKOMOJIEKYJISIPHASI CTPYKTypa
MOJIMATUJICHTEPEPTAIATA HE SABIISICTCS MPEMATCTBUEM JIJISl TA30B, UMEIONUX HEOObIIHE
pa3Mepbl MOJIEKYJT OTHOCUTEIBHO LEMOYEK MTOTUMEpA.

Ha3Banus[npaBuTh | IpaBUTh BUKU-TEKCT |
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Mexaynapoansiii 3Hak [19T

B CCCP nommatunentepedTanar u moay4aeMoe U3 HEro BOJIOKHO Ha3bIBAJIA JTABCAHOM, B
yecTh MecTa pa3padbotku — Jlaboparopuun Beicokomonekynsipabix CoeAnHeHUH
Axanemun Hayk. AHanoru4apie BOJOKOHHBIC MAaTEPHAIIbI, H3TOTABIIMBAEMBIC B IPYTUX
CTpaHax, MOJIYYHIIU JAPyTHe

Ha3BaHus: TepuieH(BenukoOpuranus), nakpon (CILIA), repran (Opannus), Tpesupa (OP
I'),reropon (SInonust), moauscrep, MeauHeKc, muiap (Maitnap), Tecapet («Texama») u
Tecadur («Texamyp») (I'epmanus) u 1. 1.

[Inactuku Ha ocHOBe monmATHIIEHTepedTanaTa Ha3biBatOTCs [IDTD (B poccuiickoii
tpaaurun) 1u6o PET (B aHTIOS3BIYHBIX cTpaHax). B HacTosee Bpemsi B PyCCKOM SI3BIKE
ynoTpeOsitoTess 00a COKpaIeHus1, 0JTHaKO KOTAa pedyb UAET O ToJIMMepe, Jaile
ucroibizyercs Hazpanue [I19Td, a koraa o0 u3aenusx u3 nero — [19T.

[Tony4yeHnue[npaBuTh | IPaBUTh BUKU-TEKCT]

Brnote 10 cepenunsl 1960-x rogoB [I3T® npoMbILIEHHO TOTYYaIN
nepestepudukanyen TuMeTuiaTepedTanaTa THICHTITNKOIEM C MOTydYeHUEM
TUTIIMKOJbTEpedTanara, v mocaeayronie moJuKoHIeHcanren mocieaaero. Hecmotps Ha
HEJIOCTATOK 3TOM TEXHOJIOTHH, 3aKJIFOYABIIMKICS B €€ MHOIOCTaJUMHOCTH,
auMmeTuiaTepedTanat OblT eIMHCTBEHHBIM MOHOMEpOM 1715 iosrydenust [I3T®, mockobKy
CYIIIECTBOBABIIIME B TO BPEMs MPOMBIIIICHHBIE MPOIIECCHI HE MO3BOJISUTH 00ECIICUUTh
HEOOXOIMMYIO CTENEHb YUCTOTHI TepedTaneBol KUCI0Thl. JJuMerunrepedranar xxe, umes
0oJiee HU3KYIO TEMIIEpATypy KUIICHHS, JIETKO IMOJIBEPrajicsi OYMCTKE METOIOM

5
JUCTUIIIIATINHN U KpI/ICTaJ'IJ'II/ISaL[I/II/I.[ ]

B 1965 rongy Amoco Corporation cMoria yCOBEpIICHCTBOBATh TEXHOJIOTHIO, B PE3yJIbTaTe
Yero MIMPOKOE PaCpOCTPAHEHUE MOTYUYUI OJHOCTAIUHbINA cuHTe3 [IDTD u3

. . 5
sTUeHTIKO U TepedraneBoit kucnoTsl (TFK) mo HenpepsiBHON cxeme.

[lepepaboTka u yTHIM3aIUs [ IPABUTH | IPABUTH BUKU-TEKCT |

CyuiecTByroniye cnocoosl nepepaboTKu 0TXOJ0B MOJUATHIICHTepedTanaTa MOKHO
pa3lieIUTh Ha IBE€ OCHOBHBIE TPYMIbl: MEXaHUYECKUE U (DU3UKO-XUMHUYECKHE.

OCHOBHBIM MeXaHUYeCKUM criocobom nepepadoTku otxo0B [T sBnsercs
MU3MEIbYEHNE, KOTOPOMY IOJABEPTAOTCS HEKOHAUIMOHHAS JICHTA, TUTHEBBIE OTXOMBI,
YaCTUYHO BBITSIHYThIC UM HEBBITAHYTHIE BOJIOKHA. Takas nmepepaboTKa Mmo3BOJSET
MOJIyYUTh OPOIIKOOOpa3HbIe MaTEPHUAIIBI M KPOIIKY JIJISl MTOCIIEIYIOMIETO JTUThS MO/
JaBJIEHUEM. XapaKTepHO, YTO IPU U3MEIbYEHUH (PU3UKO-XUMUUECKHE CBOMCTBA
[I0JINMEPA NIPAKTUYECKU HE U3MEHSIOTCA.

ITpu nepepaboTke Mexanudeckum criocooom [T Tapsel nmoayydaroT T. H. "diiexcor"”,
KaueCTBO KOTOPBIX OMPEIEIIIETCS] CTENEHbIO 3arps3HEHUs] MaTepraia OpraHnuYeCKUMU



YacTUI[AMU U COJIEP)KaHUEM B HEM
APYTUX MOAUMEPOB(MOJUIPONUICHA, MOTUBUHUIXIIOPUIA), OyMaru OT STUKETOK.

DU3MKO-XUMHUYECKHE METObI epepadoTku 0Tx00B [I3T® MoryT ObITH
KJ1acCU(DUIIMPOBAHBI CIIETYIOIIMM 00pa3oM:

° ACCTPYKIUA OTXOHO0B C LEJIbIO IMOJYICHNA MOHOMCPOB UJIM OJIMTOMCPOB,
IMPUTrOAHBIX AJIA MMOJYYCHHUS BOJIOKHA U HJ'IéHKI/I;

. ITOBTOPHOC INJIABJICHHUC OTXOA0B JJIA IIOJIYUCHUA I'paHyJIsITa, arjioMepara u I/IB,Z[CJII/Iﬁ
BKCTPYSHCﬁ WU JIMThEM Mo 4aBJICHUEM,

. MNEPECOCAKACHNUEC U3 paCTBOPOB C ITOJTYYCHUCM IMOPOLUIKOB JIJISI HAHECCCHHA HOKpI:ITPIﬁ;
IMOJIYYCHNEC KOMIIOSUIINOHHBIX MAaTCPHUAJIOB,

. XHUMHYECCKasd MOI[I/I(bI/IKaI_II/I}I AJI1 IIPOU3BOACTBA MAaTECPHUAJIOB C HOBBIMU CBOMCTBaMHM.

Yrunuzanus [I9TOD npousBoauTes ynpaBiseMbIM CKUTAHUEM TIPU TEMIIEPATYPE HE
menee 850 °C (1,560 °F).

[Tpumeuanusi[paBUTh | IPABUTH BUKU-TEKCT|

v 123456
1. 1 IepeitTy k: 7



Xulosa.

Barcha ishlab chigarish korxonalari ularni ishlab chiqarilayotgan texnologiya

bugungi kundagi eng samarali texnologiyalar yordamida ishlab chigarilmoqda.

Meni kurs loyiha ishim, bosim ostida quyish usuli bilan ichimlik suvlari uchun
preforma ishlab chigarish mavzusida men o0’z bilimlarimga tayangan xolda o’rganib,ishlab
chigdim.Preforma  polietilentereftalat,plastifikator =~ va  boshqa  materiallardan
iboratdir.Hozirgi kunda ichimlik suvlariga bo’lgan talab juda kattadir.Ichimlik suvi uchun
preforma yiliga 240000000 dona ishlab chigarish moddiy balansini tuzib chigdim.
Preformalar 2 wusulga bo’linadi.Gazli va gazsiz ichimlik suvlari uchun.Preforma
labaratoriyada tekshiruvdan o’tkaziladi.Xar xil ichimlik suvi uchun xar xil massali
preformalar tanlanadi. Masalan;22 gramli preforma 0.5 litrli PET plastic idish ishlab
chiqarish uchun, 48 gramligi esa 2 litrli PET plastic uchun bosim ostida issiq xavo bilan
puflanadi.Bosim ostida quyish usuli texnologiyasi bilan tanishdim. Atrof muxit muxofazasi

va qonunlarini o’rganib chigdim.Juda ko’p internet materiaallari bilan tanishdim.
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