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АННОТАЦИЯ 

 Тавсия этилаётган маърузалар матнида АБС ни ташкил килиш ва 

лойихалашнинг асосий масалалари келтирилган. Шу максадда матн ун олтита 

маърузадан иборат. 

 Маърузаларда АБС тавсифи, уларни куриш принциплари структураси 

ва мазмуни берилган; АБСнинг ахамияти ва ривожланиш истикболлари баён 

этилган; АБСда таъминловчи кичик системалар мазмуни ва вазифаларининг 

мохияти очиб берилган; АБС самарадорлиги масалаларига, бошкаришда 

техник воситалардан самарали фрйдаланишга таъсир этадиган маълумотлар 

баён этилган. 

 Талабалар «АСКА» курсини тушуниши учун АБСнинг техник 

воситаларини, ишлатиш имкониятларини, шунингдек «Бошкариш назарияси 

асослари», «Схемотехника», «Дастурлаш технологияси» ва бошка курсларни 

билишлари зарур.   
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КИРИШ 

Иктисодий бошкаришни такомиллаштириш масаласи хисоблаш тех-

никаси воситалари, иктисодий-математик усулларни жорий этиш ва улардан 

фойдаланиш, барча жойларда хисоблаш марказлари ва автоматлаштирилган 

бошкариш системалари (АБС) ни ривожлантириш билан маълум даражада 

хал килишини мумкин. Бу бутун халк хужалигини бошкариш 

самарадорлигини кескин ошириш, режалаштиришни илмий асосда ташкил 

этиш, ичкирезервлардан туларок фойдаланиш имконини беради. 

Ахборот окими ва хажмларининг фан техника тараккиети билан , 

корхона ва тармоклар орасида янги, янада мураккаброк хужаликлар ичра ва 

хужаликлараро алокаларнинг пайдо булиши билан богланган кескин усиши, 

усиб бораетган ахборотни кайта ишлаш муддатларининг кискариши 

бошкариш жараёни табиатини кескин мураккаблаштиради, маъкул булган энг 

макбул карорлар кабул килиш имконини бермайди. 

Хозирги замонда бошкаришни такомиллаштириш масалаларига энг 

катта ахамият берилмокда. Бошкаришни такомиллаштириш - бу хужаликни 

бошкаришнинг иктисодий усулларини такомиллаштириш, режалаштиришни 

яхшилаш, корхоналар мустакиллигининг кенгайиши ва ташаббускорлигининг 

ривожланиши, ишлаб чикариш самарадорлигининг ортиши, иш сифатининг 

ортиши ва бошкалардир. 

Шу техник воситалар ичида энг мухими АБС асосини ташкил этувчи 

ЭХМ лардир. Улар ёрдамида бошкариладиган обьект хакидаги ахборотни 

туплаш, езиш, узатиш масалалари ва албатта одам иштироки билан 

бошкарилувчи обьектга бошкариш таъсирини бериш масалалари хал этилади. 

Бу билан АБС оддийгина фойдаланиладиган ЭХМ дан фарк килади, ЭХМ да 

бошкаришнинг айрим масалалари бошкариш таъсирларини йигиш, узатиш ва 

ташкил килиш автоматлаштирилган холда ечилади. 

АБС тушунчасининг шу системани турли томонидан тавсифлайдиган 

купгина таърифлари мавжуд. ГОСТ 24003-84 (АБС. терминлар ва таърифлар) 

АБСни обьектнинг самарадор ишлашини таъминлайдиган система сифатида 

белгилайди. Бунда бошкариш функциясини бажариш учун зарур булган 
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ахборотни йигиш ва узатиш автоматлаштириш воситаларини хамда хисоблаш 

техникасини куллаб амалга оширилади. 

Ахборотни АБСни куллаб кайта ишлашдан асосий максад халк 

хужалигини бошкаришнинг ишлаб чикариш-хужалик ва технологик 

жараёнларини жадаллаштиришни таъминлайдиган юкори даражали бошка-

ришни такомиллаштириш, хом аше ва мехнат ресурсларидан тула 

фойдаланиш, ишлаб чикариладиган махсулотни купайтириш, унинг сифатини 

яхшилаш, рентабеллик ва фойдани оширишдан иборат. 

АБСни яратишдан максад ишлаб чикариш-хужалик фаолиятининг 

самарадорлигини мавжуд ресурслардан фойдаланишни яхшилаш еки 

анъанавий усул ва бошкариш воситалари имкониятлари чегараланганлиги 

сабабли кулланилаетган резервлардан тула фойдаланиш билан оширишдан 

иборат. 

Режали иктисодий масалаларни ечиш сифатини ошириш куйидаги 

факторларга боглик; 

а) Корхоналарнинг ишлаб чикариш-хужалик режаларини рационаллаштириш 

ёки оптималлаш; 

б) Моддий ресурслари захиралари даражасини оптималлаш; 

в) Маълумотларни кайта ишлаш жараёнларини жадаллаштириш.  

АБС-маълумотларни кайта ишлашнинг  замонавий  воситаларидан 

(ЭХМ, йигиш, кайд килиш, акслантириш курилмалари) ва корхона 

фаолиятини бошкариш системаси. 



 6 

1 – МАЪРУЗА. 

АБС НИНГ КЕЛИБ ЧИКИШ ШАРТ-ШАРОИТЛАРИ 

Режа: 

 

1. Автоматлаштирилган бошкаришга утиш. 

2. Бошкариш системаларининг ривожланиш эволюцияси. 

 

АДАБИЁТЛАР 

1. Д. А. Мирахмедов «Основы построения АСУ», учебное пособие, 

часть 1,             Т., 1989 г. 

2. Д. А. Мирахмедов «Проектирование АСУ и принятие решений в 

организационных системах». Т., 1990 г. 

3. Б. Я. Советов «АСУ. Введение в специальность», Москва , 1989 г. 

 

Фан хозирги кунда ижтимоий ишлаб чикаришни шакллантиришда етакчи 

курсатгичга айланиб бормокда. Жорий асрнинг иккинчи ярмида содир булган 

илмий-техника инкилоби факатгина ижтимоий ишлаб чикаришнигина эмас, 

балки одамлар хаётини хам узгартириб юборди. Одамларнинг талаби ишлаб 

чикарилаётган махсулот турларининг купайишига, яратилаётган машиналар 

сифати ишончлилигининг кутарилишига олиб келди. 60-йиллардаёк ишлаб 

чикариш куламида сезиларли узгаришлар билина бошланди, теънологик 

жараённи, саноат корхонасини, иктисодни бошкариш масалалари мураккаб-

лашди. Чикарилаётган жихоз ва машиналарнинг ишлов муддати кискарди, бу 

эса уз навбатида технологик жараённинг узгаришида янги узгарувчан 

технологияларга утиш ёки жихозга бошка йуналиш бериш билан ишлаб 

чикарилаётган махсулотлар тури ва характерини узгартиришга имкон берди. 

Аммо ишлаб чикарилаётган махсулотнинг доимийлигини саклаб мехнат 

унумдорлигини ошириш энг долзарб муаммога айланди. Бундай шароитларда 

хисоблащ техникасини кенг куллаш оркали ишлаб чикаришни 

автоматлаштиришга булган талабнинг пайдо булиши табиийдир. Биринчи 

хисоб машиналарининг пайдо булиши, мухандислар, олимларни ишлаб 

чикаришни бошкариш жараёнига бошкача карашга, автоматлаштирилган 
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бошкаришга утишга мажбур килди. Замонавий рахбар, унинг психологик 

имконият доирасидан анча ошиб кетадиган ахборот микдорини олади. Бундай 

холда, табиийки, ахборотни кайта ишлаш оркада кола бошлайди. Шунинг 

учун           60-йилларда бошкарувчи ходимлар микдорининг усиши кузатила 

бошланди. Муаммони ечишнинг янги йуллари излана бошланди. Хозирги 

замонда автоматлаштирилган бошкаришга утиш шундай йул булди. Бунда 

бошкариш объекти жараён, булим, цех, ишлаб чикариш, бирлашма, тармок, 

мамлакат микёсидаги хужалик булиши мумкин. Агар бошкарилаётган жараён 

сифатида технологик жараён ишлатилаётган булса, у технологик турдаги 

автоматлаштирилган система, агар ишлаб чикариш-иктисодий жараён булса, 

у ташкилий-иктисодий система булади. 

АБС ривожланишнинг бошлангич боскичларида анъанавий бош-

каришдан нусха олингани учун, унинг асосида АБС жорий килингунга кадар 

кабул килинган ишлаб чикаришни бошкаришнинг ташкилий структураси ётар 

эди. АБС ни жорий килишдаги муваффакиятсизликлар сабабини шунда деб 

тушунтириш мумкин. Чунки АБС купинча унгача булган тартибсизликни хам 

автоматлаштирар, бу эса уз навбатида ишлаб чикаришни ташкил килишнинг 

бузилишига шароит яратар эди. Шунга карамай, масалаларни ечишнинг тула 

алгоритмлари ишлаб чикарилган булимларда (молия-бухгалтер хисоботи, 

моддий-техника таъминоти ва бошкалар) АБС нинг кулланилиши хисоботни 

сезиларли яхшилашга, хужжатлар утишини назорат килишга, уз вактида 

карорлар кабул килишга имкон берди. Куи холларда эса бу сезиларли 

иктисодий самара берди. Айнан ана шу 60-йилларда АБС ларнинг биринчи 

авлодлари пайдо булди. Уларга куйидагилар хос эди: ечиш учун хисоб 

характеридаги ташкилий-иктисодий масалаларни танлаш, оптимал ечиш учун 

масалаларнинг йуклиги, эски бошкариш усулини нусхалаш, мураккаб 

булмаган масалаларни ечишда уша даврнинг энг кувватли машиналаридан 

фойдаланиш. Булар автоматлаштирилган системаларни яратишда хал 

килувчи роль уйнамаган булса хам, уни жорий килиш буйича тупланган таж-

риба куйидаги ишларни амалга ошириш заруриятини курсатди: 1) АБС ни 

ишга туширишдан олдин, корхонанинг бошкарув-ташкилий тузилишини 

чукур тафтиш килиш, бу структурани автоматлаштирилган системага 
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мослаштириш; 2) хисоб ресурсларига кура ечилаётган функционал масалалар 

эхтиёжидан куп катта булмаган хисоб воситаларидан фойдаланиш; 3) 

бошкарув объектига бир бутун туплам деб караш, яъни корхонанинг 

технологик жараёни билан ташкилий-иктисодий фаолиятини битта бошкариш 

объектига бирлаштиришга уриниш; 4) энг куп иктисодий самара берадиган 

оптимал масалалар улушини купайтириш. АБС ни ишлаб чикиш ва куллаш 

тажрибаси уни йирик бирлашмаларга жорий килиш, юкори иктисодий самара 

(мехнат ва ишлаб чикаришни яхши ташкил этиш, режалаштириш аниклигини 

оширишга корхонани бир маромда ишлашини таъминлашга, кул мехнатини 

камайтиришга) беришини курсатди. Шундай турдаги АБС ларнинг уз-узини 

коплаш уртача ишлаш муддати икки йилни ташкил килди. Анча микдорда 

тармок микёсидаги автоматлаштирилган системалар яратилди. Уларда саноат 

тармоги автоматизация объекти деб каралди. Бошкарувчи объект сифатида 

таркибида ахборот хисоблаш марказларига эга булган вазирликнинг 

булимлари хизмат килди. Истикболли режалаштириш, капитал курилиш, 

тармок ривожини башорат килиш сохаларида, шунингдек моддий-техника 

таъминоти, молия-бухгалтер хисоби ва бошка шунга ухшаш булимларда кат-

та муваффакиятларга эришилди. Лекин бу системалар факат хисоб-ахборот 

масалаларини ечиш билан чекланиб колдилар, уларда бошкаришнинг ёпик 

йуналиши амалга оширилмади, корхона АБСи билан технологик жараён 

АБСи уртасида узилишлар булди. Бу масалаларни кейинчалик бошкаришнинг 

интеграллашган системалари ёрдамида ечиш талаб этиларди, бу системаларда 

ташкилий-иктисодий масалалар билан бир каторда технологик масалалар хам 

ечилади. 

АБС нинг ривожланиши билан бир вактда бу сохада мутахассис 

ходимларнинг етишмовчилиги сезилиб колди. Шунинг учун 1968 йилда кенг 

куламдаги АБС ни лойихалаш ва ишлатиш сохаси буйича мухандис-

систематехникларни тайёрлаш ташкил килинди. Шу даврда АБС ни ишлаб 

чикиш ва лойихалаш системали масала эканлиги аник булди. АБС ни ишлаб 

чикиш учун бошкаришнинг иктисодий-математик усулларини яхши билиш, 

ишлаб чикаришни ташкил килишни аъло даражада тасаввур килиш, ишлаб 

чикаришни автоматлаштириш назарияси асосларини, информатикани, 
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лойихалашнинг замонавий автоматизация воситалари асосида системаларни 

лойихалашни билиш керак. 

Лекин одатдаги кул воситалари ёрдамида АБС ни яратиш кийин. Уларни 

яратишнинг катта муддатлари (беш йил) хар 7 йилда алмашиниб турган 

хисоблаш техникаси воситаларининг маънавий эскириш вактига зид булиб 

колди. Система факат 2-3 йилгина мукаммал булиб колар, бу вакт эса етарли 

эмас эди. Бундай шароитларда АБС лойихалашнинг автоматизация 

воситаларини яратиш муаммоси пайдо булди. Алохида функционал, техника 

таъминоти масалаларини ечиш АБС ни программа таъминоти элементлари 

буйича лойиха ечимлари ишлаб чикиш билан боглик булган бир катор так-

лифлар олдинга сурилди; АБС ларнинг бошлангич куринишлари пайдо 

булди. Лекин бир бутун холда автоматлаштирилган системаларнинг 

ривожланиш суръатлари ва мухими, уларнинг яратилиш ва лойихалаш 

суръатлари етарли эмаслиги маълум булди. Системаларнинг бирлашган 

(интеграллашган) лигига системанинг технологик жараёндан тортиб, 

ташкилий бошкаришгача булган хамма вазифаларини автоматлаштиришга 

алохида эътиборни каратиш ва кейинчалик технологик жараёнларни 

бошкариш системасини автоматлаштиришни (ТЖАБС) ривожлантириш керак 

эди. Бундай системаларнинг энг куп микдори химия ва нефтхимияси, кора 

рангли металургия, энергетика саноатларида кулланилди ва юкори 

самарадорликни берди. Харажатларни коплаш даври уртача 1-2 йилга тенг 

булди. Яратилган ТЖАБС лар уз мохиятига кура автоматлаш - тирилган 

системалар эди: уларда, ЭХМ га киритилаётган ахборотларга кура узи карор 

кабул киладиган, ёки ЭХМ курсатадиган ечимни куллайдиган, операторга 

мухим роль ажратилар эди. 

ТЖАБС ларни яратиш билан бир вактда механик кайта ишлаш, куйиш, 

эритиш, йигиш, буяш, галваник коплама килиш, персслаш ва юклаш-

тушуриш жараёнларини автоматлаштириш ва механизациялаш учун роботлар 

ишлаб чикариш назарда тутилган. Робототехник системаларни куллаш 250 

минг кишини огир мехнатдан халос этарди. 

ТЖАБС элементларини ва корхона АБС сини узида мужассамлаштирган 

АБС ни яратиш жуда мураккаб масаладир. 
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Корхона АБС ёрдамида рахбар киладиган карор хужжат тарзида, ТЖАБС 

ишлаб чиккан карор эса бошкарувчи механизмга электр сигнал тарзида етиб 

коларди. ТЖАБСни куллаш йирик технологик комп лексларни бошкаришни 

автоматлаштиришга, программа ва оптимал бошкариш системасини 

автоматлаштиришга, корхона АБС си эса ишлаб чикаришни режалаштириш 

жараёнини оптималлаштириш, тезкор бошкарувчи таъсирларни ишлаб 

чикишга имкон беради. Бу системалар уртасидаги фарк энг аввал 

режалаштириш сохасида бошкарувчи сигналларни узатиш частотасидадир. 

Ишлаб чикаришни бошкаришни автоматлаштиришни ишлаб чикаришнинг 

узини бошкаришдан ажратиш мумкин эмас. Иктисоднинг хамма 

погоналарида автоматлаштириш ва автоматик бошкариш буйича ишларни 

биргаликда олиб бориш зарурияти шу билан тушунтирилади. 

Бошкариш системаларининг ривожланиш эволюцияси куйидагича утади: 

маълум бир боскичларда автоматлаштирилган бошкариш энг юкори боскич 

деб каралди; лекин конунларни урганиш ва узлаштириш даражасига кура 

бошкариш инсондан автоматга ута бошлайди ва авто матлаштирилган 

бошкариш уз урнини автоматик бошкаришга бушата боради. Шу маънода 

автоматлаштирилган бошкаришнинг интилиш чегара сини автоматик 

бошкариш, деб тушуниш мумкин. Лекин, ечилаётган масалаларнинг 

хаммасини бир бутун деб караш хисобга олинса, карорлар кабул килувчи 

инсон иштирокидаги автоматлаштирилган бошкариш ишлаб чикариш 

сохасидан хам, бошкариш сохасидан хам чикарилмаслигини таъкидлаш 

керак, чунки хамма вакт етарли булмаган ёки тулик булмаган ахборот 

шароитида ижодий ечимлар кабул килиш зарурияти инсон зиммасида колади. 

Шунинг учун АБС ни яратиш муаммосини бошкаришнинг автоматик сис-

темаларини яратиш муаммоси билан зич богликликда караш керак, чунки 

автоматик система ТЖАБС нинг куйи даражаси булиб, ТЖАБС, КАБС билан 

чамбарчас боглик, уларнинг бирлашмаси эса ягона комплекс ишлаб 

чикаришни бошкариш системасини ташкил килади. 

Илмий техника прогрессининг жадаллашуви ва экономиканинг интенсив 

ривожланиш йулига утиши шароитида илмий тадкикот натижа ларини зудлик 

билан ишлаб чикаришга куллаш зарурдир. Назариядан серияли махсулот 
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серияли махсулот ишлаб чикишгача булган даврни кискартириш, шу 

максадда илмий тадкикотларни утказишни хамда уларни яхши ташкил 

этишни ва автоматизация воситаларини куллаш хисобидан жадал 

ривожлантириш керак. Замонавий илмий тадкикотлар янги курилмалардан 

кенг фойдаланиш тажрибаларини катта сохаларда куллаш, янги математик 

моделлар ва аналогларни олдинга суриш билан характерланади. Шунинг учун 

сурилаётган назарияларни текшириш, тажрибани тадкикодчи томонидан реал 

вакт доирасида утказиш учун зудлик билан карор кабул килиш имкониятини 

беради.60-йилларда илмий, энг аввало физик, химик, биологик, медицинага 

оид тажрибалар утказиш билан боглик булган аник масалалар куйилди. 

Тажрибавий тадкикотларни автоматлаштириш зарурияти тугилди. Бу 

тадкикотларда физик, химик, биологик, медицинага оид тажрибалар 

тадкикотлар утказиш билан аник масалалар куйилади. Бу масалаларни факат 

хисоблаш техникасининг куллаш оркалигина ечиш мумкинлиги маълум 

булади. АБС ни тажрибаларда куллаш уни утказишни тезлаштиради, аввал 

бажарилиши мумкин булган тажрибаларнинг бажариш имкониятлари 

яратилади. 

Тажрибани бошкариш автоматлаштирилган системасининг техник базаси 

сифатида куп машинали комплекслар кулланила бошланди. Бу комплекс куйи 

погонаси автоматик утказувчи курилмалардан, урта погонаси бошкарувчи 

хисоблаш машиналаридан, юкори погонаси тажриба натижаларини кайта 

ишлашни таъминловчи универсал ЭХМ лардан иборат булган. Техник 

воситаларни ташкил килишнинг бундай уч погонали структураси ечилаётган 

функционал масалаларнинг уч даражага булиниш натижасида келиб чикади. 

Шундай килиб 60-йилларда АБС нинг пайдо булишидаги асосий шароитлар 

(ишлаб чикаришни бошкариш вазифасининг мураккаблашуви, ишлаб 

чикариш ахборотлари хажмининг ошиши, оптимал масалаларни ечиш 

заруриятининг усиши, хисоблаш техникасининг ривожланиши) АБС нинг бир 

неча авлодларининг яратилишига олиб келди.  

НАЗОРАТ САВОЛЛАРИ 

1. АБСнинг авлодларини айтиб утинг. 

2. АБСнинг келиб чикиш шарт шароитларини айтиб утинг. 
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3. Янги информацион технологиялар оркали кандай масалалар ечилади? 

4. АБС ва информатика узаро кандай богланган? 

5. АБС деганда нимани тушунасиз? 

6. АБС нинг биринчи авлодлари кайси ишларни амалга ошириш заруриятини 

курсатди? 

7. АБС нинг ривожланиши учун кайси мутахассис ходимлар керак? 

8. АБС ларнинг бошлангич куринишлари качон пайдо булди? 

9. Технологик жараёнларининг автоматлаштирилган бошкариш системалари 

(ТЖАБС) деганда нимани тушунасиз? 

10. ТЖАБС лар кайси сохаларда энг куп кулланилади? 

ТАЯНЧ ИБОРАЛАР 

Бошкариш 

Бошкариш объекти 

Бошкарилаётган жараён 

Технологик жараён 

Система 

Автоматлаштирилган система 

Автоматик система 

Ташкилий – иктисодий система 

АБС авлодлари 

Автоматлаштирилган бошкариш 

Автоматик бошкариш 
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2-МАЪРУЗА. 

АБСнинг АХАМИЯТИ ВА РИВОЖЛАНИШИ 

Режа: 

1. АБСнинг мохияти 

2. АБСнинг ривожланиш боскичлари. 

3. АБС ривожланиш истикболлари. 

 

АДАБИЁТЛАР 

1. Б. Я. Советов «АСУ Введение в специальность», Москва , 1989 г. 

2. «Автоматизированные системы управления в народном хозяйстве», 

под редакцией профессора В. С. Синяка, Москва, 1989 г. 

3. «Автоматизированные системы управления в пищевой 

промышленности», под редакцией профессора В. Г. Воронина, 

Москва, 1991 г. 

 

Корхоналарнинг АБС ишлаб чикаришни бошкараетган жамоа билан 

ягона бир бутунни ташкил этмайди. Буни куйидагилар сабаб: АБСнинг 

мохияти ва имкониятларини, биринчи навбатда, унинг мухим элементи-

хисоблаш техникасини етарли тушунмаслик; корхонани ходимлар ёрдамида 

бошкариш вазифаларини ЭХМда топширишдан чучиш; АБСнинг етарли 

такомиллашмаганлиги; ечиш сифати даражасининг нисбатан пастлиги. 

АБСнинг мохияти куйидагилардан иборат: 

1. Бутун иктисодий ишнинг куйилишини яхшилаш, АБСни яратиш 

жараёни ишлаб чикариш самарадорлигини ошириш ва мехнат унумдорлигини 

орттириш максадида бошкаришнинг янада такомиллашган, илмий асосланган 

усулларини кетма-кет хамда аста-секин жорий этишдан иборат. 

2. Ишлаб чикариш-хужалик фаолияти рахбарларининг оперативлигини 

ошириш (мехнат унумдорлигини ошириш), илмий асосланган карорлар кабул 

килиш. 

3. Бошкарувчи ва хизмат килувчи ходимларни огир мехнатдан озод этиш. 

4. Ахборотдан фойдаланиш даражасини ошириш. Ахборот окимлари 

киши миясига секундига 8-10 битни ташкил этади, бу одамнинг ахборотни 
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кайта ишлаши буйича нормал имкониятларидан 4-5 марта куп. Иш охирига 

келиб ахборот таъсири яна 1,5 -2 марта ортади. Бу ахборотни кайта ишлаш 

вазифасини ЭХМга топшириб камайтириш мумкин. Бошкариш аппаратининг 

ахборот билан таъминланганлик даражаси маълумотларни кайта ишлаш 

марказидан олинадиган ишончли ахборот хисобига оширилади. 

5.Ахборот окимларини кискартириш.(марказлаштириш хамда ав-

томатлаштириш асосида когозбозликни камайтириш). 

6. Технологик жараёнларнинг кечиши параметрларини оптималлаш. 

7. Оптимал режалаштириш масалаларини ечиш. 

8. АБС бошкариш учун зарур булган курсаткичлар доирасини анча 

кенгайтириш имконини беради. 

9. Ишлаб чикариш резервларини аниклаш имконини беради. 

10. АБС барча мехнаткашлар билимини жиддий оширишга таъсир этади, 

улар узлари бажараетган хисобларнинг мохиятини тушунишлари керак, 

ахборотни киритишга тайерлаш, кесиш усулларини, киритиш 

принципларини. ЭХМ билан мулокот формаларини, мулокот мазмунини, 

бажарилаётган хисобларни ташкил этишни ва сортларга ажратишни, техник 

имкониятлар чегарасини билишлари зарур. Шу шартларни бажармасдан 

АБСни жорий этиш мумкин эмас. 

АБСнинг РИВОЖЛАНИШ БОСКИЧЛАРИ 

Иктисодий ахборотни машина ёрдамида кайта ишлашининг ри-

вожланишини икки - тарихий мушохада ва ИТТ (илмий техника тараккиёти) 

нуктаи назаридан караш мумкин. 

Ривожлантириш йулини фан-техника тараккиёти нуктаи назардан 

карайлик. Бунда уни кисман механизациялаштириш -комплекс 

механизациялаштириш - кисман автоматлаштириш - тулик автоматлаштириш 

каби боскичларга ажратиш мумкин. 

Кисман механизациялаштириш икки боскичга булинади. Биринчи 

боскичга куйидагилар хос:  

1) ахборотни кайта ишлаш технологик жараёнининг узгармаслиги; 

(кулда кайта ишлашга нисбатан); 

2) клавишли хисоблаш машиналари;(КХМ) ларни куллаш; 
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3) ташкилий  техника  воситаларидан  фойдаланмаслик. 

Иккинчи боскич учун куйидагилар хос: 

1) технологик жараённинг узгариши; 

2) клавишли хисоблаш машиналари (КХМ) ва перфорацион хисоблаш 

машина (ПХМ) лардан фойдаланиш; 3) ташкилий техник воситаларидан унча 

куп фойдаланмаслик. Мазкур боскич 60-йилларгача. 

Комплекс механизациялаштириш- ахборотни йигиш, кайд килиш, узатиш, 

саклаш, кайта ишлаш ва чикаришнинг узаро богланган системаси. Иктисодий 

ахборотни кайта ишлаш комплекс механизациялаштиришни ХТ (хисоблаш 

техникаси) воситаларини куллашни, ХМ (хисоблаш машинаси) ни 

ишлатишнинг энг такомиллашган, ташкилий шаклларидан максимал ва 

рационал фойдаланишни, хисоблаш амалларини факат бир марта бажаришни 

назарда тутади. Перфорацион хисоблаш машиналар (ПХМлар) ишлатилади. 

Учинчи боскич-кисман автоматлаштириш. Унда алохида ишлар ва 

участкалар автоматлаштирилган, аммо улар орасида узаро алока етарли эмас, 

бунда машиналар ва курилмаларни бошкариш функциялари кисман 

автоматлаштирилган, колганлари эса кул ёрдамида бажарилади. Ишларни 

бундай координациялашда иктисодий ахборотни кайта ишлаш жараёнини 

бошкаришни асосан одам бажаради. 

Туртинчи боскич-комплекс автоматлаштириш. Унда технологик 

комплексга кирувчи барча ишлар автоматлаштирилган булиб, машиналар 

билан ишловчи одам уни факат созлайди ва ишини текшириб туради. 

Ахборотни кайта ишлаш даражасига караб уларни куйидагиларга 

ажратиш мумкин: МКИАС (маълумотларни кайта ишлаш автомат-

лаштирилган системаси), МКИИС ( маълумотларни кайта ишлаш интеграл 

системаси ), АБС. 

МКИАС. Ривожланишнинг мазкур боскичида АБСнинг ташкилий -техник 

базаси асослари курилади; йигиш, руйхатга олиш ва маълумотларни узатиш 

операцияларини, механизациялаштириш хамда ечилаетган масалалар 

орасидаги узаро алока курилади. МКИАСнинг техник базаси булиб якка 

тартибдаги ва бирлашган ХМлар (хисоблаш марказлари) хизмат килади. 
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МКИАСни жорий этиш одатда КАБС, ТАБС ва бошкаларни яратиш хамда 

уларнинг биринчи навбатини ишга тушириш билан якунланади. 

МКИАСни янада такомиллаштириш МКИИСни лойихалаш ва жорий 

этишдан иборат. Маълумотларни кайта ишлашнинг интеграл системаси 

ишлаб чикаришни режалаш ва бошкаришнинг барча масалаларини комплекс 

боглашни таъминлайди. МКИИС бошкаришнинг шундай холатини 

таъминлайдики, унда унинг функциялари якиндан узаро богланган булиб, шу 

функцияларни бажаришда бошкариш аппаратининг алохида хизмати 

ихтисоси билан уйгунлашади. МКИИСнинг узига хос хусусияти шундан 

иборатки, унда бошкаришнинг турли масалаларини ечганда дастлабки 

ахборот бир марта киритилиб, ундан кайта-кайта фойдаланилади. 

Ахборотнинг бирлашган (умумий) каналлари уша ахборотни бир марта ва 

бир йуналишда марказий процессорга кайта ишлаш учун узатади. 

МКИИС иктисодий иш сифатини анчагина яхшилаш имконини беради, 

иктисодчиларнинг мехнат унумдорлигини оширади, бунга улар майда, 

зерикарли хисоблашларни бажариш билан, якуний хужжатларни 

расмийлаштириш билан богланган ишлардан холи булиши хисобига 

эришадилар. 

Ахборотни кайта ишлашнинг мавжуд системасида функционал ва ишлаб 

чикариш булинмалари орасида катта хажмда куп турли богланишлар мавжуд 

деб каралади, бу эса хужжатлар айланишини, когозбозлик ишларини 

анчагина мураккаблаштиради, МКИИС кулланганда хужжатлар айланиши 

когозбозликларни анча соддалаштиради, бу схемадан хам куриниб турибди. 

Когозбозликнинг самарали кайд килинишга кулда бажарадиган амалларни 

минимумга келтириш ва кайта ишлаш жараёнига киритишда хужжатлар 

шаклини такомиллаштириб эришилади. Когозбозлик оралик амалларни 

йукотиш хисобига хам анчагина соддалашади, бунга яна хисоблаш 

тармокларини ташкил этиш, шунингдек, ЭХМдан коллектив булиб 

фойдаланиб хам эришиш мумкин. ЭХМлар МКИИСнинг яратилишида 

дастлабки шартдан иборат булиб, у ахборотни кайта ишлашга системали 

ендашишни ифодалайди, бунда ахборотни кайта ишлашга турли масалалар 
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учун маълумотларнинг умумийлигига асосланган узаро богланишдек 

каралади. 

АБСни ташкил килишда функционал масалаларни хал килиш учун 

иктисодий-математик усуллардан фойдаланишга, ишлаб чикариш-ху-

жаликдаги вазиятларни видеотерминал ва ахборот-программали воситаларни 

куллаб моделлаштиришга алохида ахамият берилади. 

АБСнинг яратилиши бошкариш ходимларини хужаликни иктисодий 

усуллар билан бошкаришдан озод этмайди. АБС факат турли иктисодий 

вазиятларни кенг куламда анализ килиш, ИА (иктисодий ахборот) ни 

оператив кайта ишлаш, АБС режасининг у еки бу вариантининг 

окибатларини эътиборга олишни, киши томонидан кабул килинадиган 

бошкариш карорларининг асосланганлигини, унинг бошкариш фаолияти 

оперативлигини ва ишончлигини оширади. 

Сунгра бошкариш функцияси билан боглик булган хисоблаш, текшириш, 

айрим холларда карорлар кабул килиш ва мехнат фаолиятининг куплаб 

бошка турлари машиналарга утади. 

Бирок машина фаолиятини ташкил килиш ва машина иш программасини 

ишлаб чикишдек фаолият турларини инсон бажаради. 

Шунинг учун бошкариш функциясини амалга ошириш буйича одам билан 

машина орасида ижро фаолиятини рационал таксимлаш муаммоси хал 

этилиши лозим. 

Хисобларни автоматлаштиришнинг обьектив зарурлиги, максадга 

мувофиклиги унинг дастлабки шарт ва самарадорлигининг асосидир. 

Хозирдаек ишлар автоматлаштирилмаса, бошкариш эхтиежлари хажмдаги ва 

тузилишидаги ахборотни кайта ишлашни амалга ошириб булмайди. 

АБСни яратиш ва жорий килишда куриладиган бош иктисодий самара 

карорлар сифатининг ва самарадорлигининг ортишида намоен булади. Халк 

хужалигида кулланилаетган ресурсларнинг уша хажмида иктисодий 

усишнинг юкорирок параметрларини асослаш, карорлар самарадорлигини 

ошириш хисобига бутун халк хужалиги самарадорлигига таъсир утказиш 

мумкин булади. 
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1-расм. Маълумотларни кайта ишлаш системаси. 

Маълумотларни кайта ишлаш хизмати 
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АБС РИВОЖЛАНИШ ИСТИКБОЛЛАРИ 

 

Давлатимиз замонавий компьютерли техникани ишлаб чикиш ва 

узлаштириш учун элементар базани ривожлантириш буйича конкрет 

масалаларни куйди. 

1.ХМ ва АБСларни яратиш ва уларнинг тармокларини кенг ейиш. 

2. ЖБФХМ- жамоа булиб фойдаланиш, хисоблаш марказларини яратиш 

ва уларнинг самарадорлигини оширишни давом эттириш. Улар 

маълумотларни узатиш чизиклари ёрдамида (хисоблаш марказларининг 

давлат тармоклари) бирлаштирилиб, ХМДТ нинг барча абонентлари билан 

богланган булади. 

3.ХМДТ ва ДАТС ( давлат автоматлаштирилган тармоклари системаси) - 

УДАБС (умумдавлат автоматлаштирилган бошкариш системаси) ни 

ривожлатириш. 

4. Бошкаришнинг мавжуд воситаларидан жадал фойдаланиш ва гоят катта 

интеграл схемалар, лазер-оптик техника ишончлигини хамда тезкорлигини 

ошириш. 

5. ИМУ (иктисодий математик усуллар) ва ХТ замонавий воситаларидан 

кенг куламда фойдаланиш. 

6. Бошкарма ва инженер мехнатини автоматлаштириш воситаларини, 

юкори унумдорликка эга булган кичик ЭХМни чикаришни жадал 

ривожлантириш. 

Барча класслардаги замонавий юкори унумли ЭХМни куллаш доирасини 

улкан одимлар билан кенгайтириш; шахсий компьютерларни куплаб ишлаб 

чикаришни ташкил килиш; хисоблаш техникасини ишлаб чикариш 

хажмининг 2-2,3 марта усишини таъминлаш, уларнинг ишончлигини 

ошириш. 

7. ЭХМ ва АБС учун программали воситаларни ишлаб чикаришни 

орттириш, программали таъминотни индустриал асосга куйиш. 

8. Асосланган режаларни кабул килишни рагбатлантириш хилларини 

такомиллаштириш. 

9.  АБСдан социал  жараёнларни  бошкаришда  фойдаланиш. 
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АБС нохияларнинг социал ривожланишини аввалдан илмий асосда айтиб 

беришни ишлаб чикишга имкон беради, мухим социал жараёнларнинг 

анъаналари ва конуниятларини топишга ёрдам беради. АБС ёрдамида 

нохияни режалаштиришнинг социал ривожланишини оптималлаштириш 

буйича куп вариантли мисолларни ечиш ва яхши вариантини танлаш мумкин 

булади. 

10. АИУ  (автоматлаштирлган  иш  уринлари) ни ривожлантириш хамда 

ундан фойдаланиш.  

 

НАЗОРАТ САВОЛЛАРИ 

 

1. АБСнинг Республика халк хужалиги ривожи жараёнидаги мохияти. 

2. АБСнинг мохияти нимадан иборат? 

3. АБСнинг ривожланиш боскичларини келтиринг. 

4. Замонавий компьютерли техникани ишлаб чикиш ва узлаштириш учун 

элементар. базани ривожлантириш буйича аник масалаларни келтиринг. 

5. Кисман механизациялаштириш кайси боскичларга булинади? 

6. Комплекс механизациялаштириш нимадан иборат? 

7. Кисман автоматлаштириш деганда нимани тушунасиз? 

8. Комплекс автоматлаштириш деганда нимани тушунасиз? 

9. Маълумотларни кайта ишлаш интеграл системаси кандай функцияларни 

бажаради? 

10. Маълумотларни кайта ишлаш автоматлаштирилган системаси кандай 

функцияларни бажаради? 

ТАЯНЧ ИБОРАЛАР 

Кисман механизациялаштириш  

Комплекс механизациялаштириш  

Кисман автоматлаштириш 

Комплекс автоматлаштириш 

Маълумотларни кайта ишлаш автоматлаштирилган системаси 

Маълумотларни кайта ишлаш интеграл системаси 

Автоматлаштирилган бошкариш системаси 
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3-МАЪРУЗА. 

АБС ни  ЯРАТИШ  ПРИНЦИПЛАРИ ВА БОШКАРИШ  

СИСТЕМАСИ ЭЛЕМЕНТЛАРИ 

Режа: 

1. АБСни куриш принциплари. 

2. Бошкариш жараёни. 

 

АДАБИЁТЛАР 

1. Д. А. Мирахмедов «Проектирование АСУ и принятие решений в 

организационных системах». Т., 1990 г. 

2.  «Автоматизированные системы управления в пищевой 

промышленности», под редакцией профессора В. Г. Воронина, 

Москва, 1991 г. 

3. Рахимов Т. И. и другие «Основы построения АСУ», Т., 1981 г. 

 

Хозирги даврда асосий масала социал-ижтимоий ривожланишни 

тезлаштириш, ишлаб чикаришни жадаллаштиришдан иборат. Бу бутун 

хужалик механизмини, бошкариш, системаларини такомиллаштиришни талаб 

этади. Бунга АБСни кенг куламда куллаш асосидагина эришилади. 

АБСдан муваффакиятли фойдаланиш учун уларни куйидаги асосий 

принциплардан фойдаланиб куриш лозим: 

1.  Янги масалалар принципи.  Бунинг мохияти шундан иборатки, АБС 

ёрдамида кулда ечиб булмайдиган еки кисман кулда ечиладиган, еки етарли 

аникликда ва тезликда хисоблаш мумкин булган масалалар ечилиши керак. 

Бу асосан оптималлаш масалаларидир; корхона микесида-оптимал ишлаб 

чикариш режаси, календарь -оператив режалаш, ишлаб чикариш жараёнининг 

келишини оператив анализ килиш масалалари; 

тармок микёсида- тармокни истикболли режалаш, бир йилги махсулот 

ишлаб чикаришнинг оптимал режаси хисоби масаласи; 

тармоклараро микёсида-таъминловчини истеъмолчи билан боглаш, янги 

курилишларни жойлаштириш, агро-саноат комплексларини ривожлантириш 

лойихаларини ишлаб чикиш. 
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Мазкур принципдан фойдаланганда самарадорлик бошкарма мехнатини 

оддийгина тежашдан келиб чикади. 

2. Биринчи рахбар принципи - рахбар роли системага ташкилий ва 

идеологик рахбарликни таъминлашга келтирилади; 

3. АБСни яратишга системали ендашиш принципи -АБСда лойихалаш 

обьектни ва бутун бошкариш системасини тулик анализ килишга асосланган 

булиши лозим. Максад ва мезонларни аниклаш зарур. Системали ендашишда 

ахборотни киритиш ва чикаришни минималлаш принципидан фойдаланиш 

керак; 

4. Системанинг айрим кисмларини мослаштириш ва утказувчанлик 

принципи. Аввалги курилмалар берадиган ахборот кейингилари учун 

дастлабки ахборот булиб хизмат килиши лозим. Шунинг учун курилмалар 

куввати, ахборот ташувчилар, кодлар, программалар буйича 

мослаштирилиши керак. Бунда курилмаларнинг ишончилигига ахамият 

бериш лозим; 

5. Ягона ахборот базаси принципи- мазкур принципнинг мохияти шундан 

иборатки, машинанинг ахборот ташувчисида бутун бошкариш масалалари 

учун зарур булган ахборот тупланади, бунда ахборотлар бир-бирини 

такрорлашига йул куйилмайди. Бирламчи хужжатлар, ахборот ташувчилар 

системаси исталган узгаришлар уз вактида махсус узгаришлар массивига 

киритиладиган килиб куйилган булиши лозим; 

6. Узлуксиз ривожланиш принципи янги масалаларни киритиш хамда 

ишлаб турган масалаларни эса киритишни таккомиллаштиришни кузда 

тутади; 

7. Бир карра киритиш принципи киритишни факат бир марта, зарур 

булганда машина хотирасидан чикариб бериш ва х. к. назарда тутади. 

АБС куриш принциплари ахборотни катта марказлаштирилмайдиган 

системани яратиш имконини беради. Агар ахборотни кайта ишлашни 

марказлаштириш бирор техник заруратдан иборат булса, у холда 

бошкаришни марказлаштириш жойларда бошкариш органларининг исталган 

нотугри харакатларни бошкариш марказида ахборотнинг катта массивларини 

тезда кайта ишлаш хисобига тугрилаш имконини беради. 
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Маълумки, бошкариш ахборот жараёнини ташкил этади (2-расм). Хар бир 

бошкариш жараёнининг зарурий шарти обьект хакида ахборотнинг 

борлигидадир. Шу ахборотни, сон билан тасвирлаш мумкин, бу эса , уни 

келажакда алмаштириш имконини беради. 

Ахборотни йигиш ва кайта ишлашга тайерлаш биринчи боскичнинг 

мазмунини ташкил этади. Иккинчи боскичнинг максади ечимлар ишлаб 

чикишдир, бунга ахборотни самарадорликнинг бирор мезонини хисобга олиб 

кайта ишлаш натижасида эришиш мумкин. 

Мазкур мезонни танлаш аник белгиланган булиши лозим: бу ё "махаллий 

ахамиятли" мезон булиши лозим (масалан. иш билан таъминланганлик ва 

асбоблардан фойдаланиш, ресурслардан тугри фойдаланиш мезонлари) еки 

ундан хам йирик куламдаги мезон (харажатларни камайтириш, фойдани 

ошириш ва ишлаб чикариш рентабеллиги, махсулот таннархи мезон) лари 

булиши мумкин. 

Кайта ишлаш якуни-карорларни ишлаб чикишга алгоритм деб аталадиган 

мантикий ва маълум кетма-кетликда хисоблаш амалларини бажариш 

натижасида эришиш мумкин. 

Учинчи боскичда чикариш ва куйилган максадга мувофик равишда 

оптимал натижаларни олишни таъминлайдиган командали ахборот 

ижрочиларга етказилади. 

Бошкариш объектларини сони ортиши билан ахборот хажми хам ортади 

ва тугри карор кабул килиш кийинчилиги усади. Бундай холда бошкариш 

жараёнини такомиллаштириш воситаларидан бири булиб 

автоматлаштирилган бошкариш системалари (АБС) хизмат килади. АБС нинг 

яратилиши бошкаришда сакрашни таъминлади, факат алохида корхона ва 

ташкилотларнинг эмас, балки халк хужалигининг бутун тармокларининг иш 

самарадорлигини ошириш имконини яратади. 

Халк хужалигини бошкаришнинг барча даражаларида бошкаришнинг 

иктисодий усулларига утиш, кибернетика, мураккаб системалар назарияси, 

ахборотнинг ривожланиши иктисодий бошкариш усулларини 

такомиллаштиришнинг назарий базасини яратди. Бошкариш кайта курилмаси 

хозирги замонда махсулотнинг бир меъерда чикарилишига , банк 
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ричагларидан самарали фойдаланишга, корхона, муассаса, бирлашмалар 

ишларининг самарадорлигини оширишга эришиб булмайди. 

Система - маълум муносабатлар билан бир-бири билан боглик булган 

турли элементлар туплами. Элементлар орасидаги узаро алоканинг 

мавжудлиги системаларнинг махсус хоссасини аниклайди. Бу хосса шундай 

хоссаларнинг келиб чикишига олиб келадики, улар системанинг алохида 

элементларига тегишли булмайди. Уни эмерджентлик деб юритилади. 

Бошкариш функциясини бажарадиган системалар бошкариш системалари 

дейилади. Бошкаришни тахлил килиш ва такомиллаштириш кулай булиши 

учун системани маълум белгилар буйича кичик системаларга булиш мумкин, 

уларни яна унча катта булмаган мустакил системалар деб караш мумкин. 

Кибернетик система - бу аввало алока каналлари ахборот окимларини 

ташкил этувчи сигналларнинг тартибли кетма-кетлигини уз ичига олган 

ахборот тармогидан иборат. Кибернетик системада элементлар орасида факат 

ахборот алокалари назарда тутилади, уларни чизиклар билан тасвирлаш 

мумкин булган алокаларнинг тармок схемаси деб караш керак. 

Кибернетик система таркибига бошкарувчи, бошкариладиган кичик 

системалар хамда алока каналлари киради. Система элементлари орасидаги 

уларнинг узаро харакатини акс эттирувчи узаро алока система структураси 

дейилади. Мазкур элементлар АБС нинг хам таркибий кисмларидан иборат 

булади  ( 3 - расм). 

Бошкарилувчи кичик системалар дейилганда бошкариш обьекти 

тушунилади. Корхоналар, машиналар, ишлаб чикариш жараёнлари, персонал, 

халк хужалигида эса- алохида тармоклар бошкариш обьектига мисол була 

олади. Шунинг учун системаларни хам йирик еки майда даражада 

урганилади. Йирик даражада системанинг ташки мухит билан узаро 

муносабати урганилади, майда даражада эса шу системанинг элементлари, 

уларнинг хоссалари, ишлаш шартларини  урганиш тадкик  килиши  

обьектларидан  иборат булади.  Бошкариш  обьекти бошкариш максадига 

мувофик кириш окимларини чикиш ахборотига алмаштириш амалларини 

бажаради. Бошкарувчи кичик система системанинг бошкариш обьекти  
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фаолиятини  кузатишни  ва  тугри ишлашга  халакит  киладиган  халакит  ва  

чекинишларни бартараф этишни таъминлайдиган элементидир. 

Катта сондаги узаро богланган элементлар ва куп даражали структура 

билан тавсифланадиган бошкарувчи системалар мураккаб катта системаларга 

киритилади. Молия-кредит системаси, халк хужалигининг айрим тармоклари 

шундай системалардандир. Бошкарувчи ва бошкарилувчи кичик системалар 

орасидаги алока, бошкарувчи системалар билан ташки мухит орасидаги 

богланиш йуналтирилган хусусиятга эга булиб, кириш ва чикиш деб аталади. 

Бошкарувчи кичик система киришига юкори органларнинг режалари, 

вазифалари ва курсатмалари, бошкариш обьектларидан жараёнларнинг 

аслида бажарилишининг бориши тугрисидаги маълумотлар берилади; чикиш-

га-обьектни созлаш ва назорат килиш учун хисоботлар ва ахборот берилади. 

Ташки мухит билан узаро алокаси даражасига караб очик ва епик системалар 

фарк килинади. Реал иктисодий системалар доим очик булади. Очик 

системалар системада мухит билан узаро муносабатни амалга оширадиган 

киришлар ва чикишлар мавжуд булишини фараз этади. Бу гоят мухим, чунки 

у система хакида бошка маълумотларга эга булмай туриб, система ишини 

анализ килиш имконини беради.("Кора яшчик" усули) 

Элементлар орасида алока тугри ва тескари булиши мумкин. Эришилган 

натижа хакида сигнал берувчи тескари алоканинг мавжуд булиши мухимдир; 

шу ахборот асосида бошкарувчи таъсир тугриланади. Тескари алока обьект 

параметрларини узлаштиришда ва унинг узини тутиши хакида маълумотлар 

етарли булмаганда бошкариш имконини беради. Кибернетик системаларда 

тескари алока механизми системадан чикишдагина эмас, балки системага 

киришда хам ишлайди. Бир хил даражадаги кичик системалар орасидаги 

алокалар эса вертикал алока дейилади.  Масалан,  тойдирувчи таъсирлар 

хакида 

ахборот, яъни жараёнларнинг нормал кечиши бузилишнинг хам ташки 

(материал келишининг бузилишини) хам ички асбобнинг синиши, брак ва б. 

факторлари хакидаги ахборот.  
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НАЗОРАТ САВОЛЛАРИ 

 

1. АБСнинг яратиш принципларини келтиринг. 

2. Бошкариш системаси элементлари нимадан иборат? 

3. Бошкариш жараёни схемасини келтиринг. 

4. Система деганда нимани тушунасиз? 

5. Эмерджентлик нима? 

6. Кибернетик системага таъриф беринг. 

7. Бошкариш объекти деганда нимани тушунасиз? 

8. Мураккаб системаларга кандай бошкарувчи системалар киради? 

9. Очик ва ёпик системалар нима билан фарк килади? 

10. Элементлар орасида алока кандай булиши мумкин? 

 

ТАЯНЧ ИБОРАЛАР 

АБСнинг яратиш принциплари 

Системали ёндашиш 

Система  

Эмерджентлик 

Кичик система 

Кибернетик система 

Система тузилиши 

Бошкарувчи система  

Бошкарилувчи система  

Системанинг кириши ва чикиши 

Кичик системалар орасидаги алока 

Очик ва ёпик системалар 

«Кора яшик» усули 

Тугри алока  

Тескари алока 



 29 

4-МАЪРУЗА. 

АХБОРОТ ВА АВТОМАТЛАШТИРИЛГАН БОШКАРИШ 

Режа: 

 

1. АБС да ечимлар кабул килиш жараёни. 

2. АБС бажарилишига ахборот узгариши билан боглик булган боскичлар. 

3. Ахборот ва автоматлаштирилган бошкаришнинг богликлиги. 

4. «Метасистема» ва «Энтропия» тушунчалари. 

 

АДАБИЁТЛАР 

1. Б. Я. Советов «АСУ. Введение в специальность», Москва , 1989 г. 

2. «Автоматизированные системы управления в народном хозяйстве», 

под редакцией профессора В. С. Синяка, Москва, 1989 г. 

3. Рахимов Т. И. и другие «Основы построения АСУ», Т., 1981 г. 

 

АБС нинг ишлаш асосида автоматик бошкарув жараёни ётади. У 

принципиал равишда автоматик жараёнда бошкарув доирасида ишлаб 

чикаришнинг хар хил шароитларида карорлар кабул килиш вазифаси 

юклатилган инсонни иштироки билан фарк килади. 

Ечимлар кабул килиш жараёни олинган ахборотни тахлил килишга 

асосланган ва соф ахборот тавсифига эга. Ечимлар кабул килиш жараёни 4-

расмда курсатилган. У куйидаги боскичлардан иборат: АКИ-бошкарилаётган 

объект холати хакида ахборот кабул килиш; ЕИЧ-ечимни ишлаб чикиш; 

СМТ-сифат мезонини танлаш; ТЭБУ-таъсир этувчи бошкарувни узатиш; 

АТК-ахборотни тахлил килиш. 

АБС бажарилишида ахборот узгариши билан боглик булган бир неча 

боскичлари утади. Бу боскичларга ахборотни тайёрлаш ва руйхатга олиш, 

туплаш ва узатиш, саклаш ва кайта ишлаш, узгартириш ва ифодалаш киради. 

АБС ни информацион мантикий моделида оператор деб аталувчи инсон-

бошкарувчи бошкаришнинг зарурий интерваллик билан катъий  келишилган 

объектдан ахборот кабул килади. Бунга мос равишда АБС ни ишлаб 

чикарувчи олдида бошкарилувчи объектдан ортикча бошлангич ахборотни  
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4-расм. Ечимлар кабул килиш жараёни. 

5-расм. Бошкарув системасининг умумий схемаси 
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камайтириш муаммоси туради. Бу объектдан кетма-кет боглик булмаган 

ахборотларни кабул килишга имкон берадиган махсус усул ва воситаларни 

ишлаб чикишни билдиради. Тугри ечимни ишлаб чикиш, куп холда танланган 

мезонга боглик. Одатда масалани ечиш купмезонли танловга боглик булади, 

бунда кабул килинган йул билан ечим кабул килиш мумкин булмайди. 

Шунинг учун бу холда иккита йул билан борилади:маълум бир ахамиятга эга 

мезонни танлашади ва унга асосан оптимизация бажарилади, колган 

мезонларни эса чекликларга айлантиришади;ёки эксперт бахолаш методи 

асосида хар бир мезон ахамияти аникланади, улар таккосланиб маълум 

умумлаштирилган шаклда сифатнинг интеграл мезони олинади. Бунинг учун 

хусусий мезонларнинг аддитив, мултипликатив ва бошка шакллари 

бирлаштириш шаклларида фойдаланишади. Хамма холларда хам ечим кабул 

килиш учун бошлангич ахборотнинг етарлилик даражаси зарурдир. 

Бошкарилаётган объект хакида бошликнинг канчалик маълумотга эга булиши 

даражасига объект ва бошкарув жараёнининг аниклиги ва туликлигига ташки 

мухит билан узаро таъсири характерига кура ечим кабул килиш жараёни 

куйидаги турлича шароитларда утиши мумкин. Ечимлар М системанинг 

функционал модели ва Мо-бошкарилувчи объект бажарилиши жараёнинг 

модели берилган вактда кабул килиниши мумкин. Умумий куринишда бу 

моделлар тасвирларда берилади: 

M:R x Z x SX, 

Mo:X x Ro x SoF, 

Бу ерда R, Ro ресурслар туплами; 

Z-- метасистема билан берилган максадлар туплами; 

S, So-- система холати ва уларга мос бошкарилувчи объект тупламлари; 

X-- бошкарилувчи таъсирлар туплами; 

F-- натижалар туплами; 

5-расмда бошкарув системасининг умумий схемаси курсатилган. Бундан 

куриниб турибдики ташки мухит (ТМ) S холатни АБС ва бошкарув объект 

(БО) учун So холатни беради. Метасистема (МС) R ресурсни ва Z максадни 

беради. Иш натижаси сифатида натижаларнинг F туплами пайдо булади. 
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Аниклик шароитида тащки мухитнинг X бошкарилувчига таъсири ва F 

натижалар ахамиятга эга булмайди. 

Шунинг учун ресурслардан фойдаланишнинг танланган стратегияси ва 

натижа орасидаги бир кийматли богликлик булади. Хал килувчи коида 

куйидаги куринишда ёзилади , φ1:F x ZE, 

бу ерда E - бошкариш сифатини ифодаловчи, ахамиятига кура тартибга 

келтирилган ихтиёрий туплам. φ1-ечимни кабул килиш 

коидаси бу  хол  учун  математик программалаш усуллари асосида 

топилади. Таваккал холда карор кабул килиш анча мураккаб булади. Бунда 

ташки мухит таъсирини хисобга олиш керак, лекин тулик маълумот 

булмайди. Карор кабул килаётган шахс ихтиёрида факатгина ташки мухит 

холатининг эхтимоллик таксимоти s  S булади. 

натижавий коида куйидагича ифодаланади. 

φ2:F x P x ZE 

бу ерда P -- F натижаларнинг пайдо булиш эхтимоллиги туплами. 

Ноаниклик шароитида, яъни эхтимоллик киймати P хам номаълум булса, 

карор кабул килиш яна хам мураккаб булади. У холда хал килувчи коида 

куйидаги куринишга эга: 

φ2:C x F x ZE 

Стратегия ва натижанинг хар бир жуфтига c, f мос равишда кандайдир 

бахо -ютук куйилади. бу энг кийин холдир, лекин АБС ни куллаш амалиётида 

ноаниклик шароитларидагина учрайди. Ечимлар хар хил мураккабликдаги 

масалалар гурухлари буйича кабул килинади. Оз сонли узгарувчилари булган 

оддий масалаларда одатда ечим варианти иктисодий самарадорликни 

хисоблаш ёрдамида танланади. Мураккаб масалаларда моделлаштириш кенг 

кулланилиши мумкин. хозирги кунда моделлаштириш кабул килинаётган 

ечимни куллаш воситаси сифатида ишлатилади:бу ерда соф математик мо-

деллаштириш усуллари хам, физик хамда аралаш вариантлар хам кулланиши 

мумкин. Юкорида айтилганидек, хамма каралаётган холлар учун ечим куп 

мезонлилик шартларида кабул килинади. Бу берилган метасистеманинг 

бошкариш системаси олдига куйилган Z максадлар тупламининг бир катор 

мустакил, бир бирига боглик бул- 
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маган максадларда иборат булгани билан богликдир. Шунда ягона 

акслантиришлар урнига хар бир максад буйича акслантиришлар 

туплами олинади. Бундай холда ечимлар кабул килиш жараёнини 

масаланинг куйилишидан, уни ечиш жараёнида аниклаб боришдан, са-

марадорликнинг зарурий мезонларини танлаш ва етарли даражадаги 

хакконий ахборот мавжудлигида ечим кабул килишдан бошлаш зарур. Ечим 

кабул килиш учун зарур булган  ахборот  хажми, одатда, статистик назария  

асосида  ахборотлар  назарияси  усуллари билан аникланиши мумкин.  Лекин  

рахбар  учун  ахборотнинг  семантик (мазмунга эга булган) кисми мухимдир, 

ечимлар кабул килишда ахборотнинг фойдалилиги (унинг прагматик аспекти)  

эса  яна  хам ахамиятлидир. 

Статистик назария асосидаги микдорий характеристикалар система 

холати ноаниклигининг улчами булган энтропия ёрдамида 

аникланади. Бунда кандайдир таснифий кисмда, масалан, ахборот коди 

белгисида, ахборотлар блокида ва хоказоларда иккилик бирликдаги 

ахборотлар микдорини урнатиш мумкин. Энтропиянинг умумий 

формуласининг куриниши куйидагича: 

Бу ерда P(у )-у белгининг пайдо булиш эхтимолидир. Энтропия 

тушунчаси Шеннон ахборотлар назариясига таянади, лекин 

бундан аввал  хам  ахборот тушунчаси, агар система тадкикотчига 

маълум холат тупламини  кабул  килса, моддий  системанинг  ички 

ташкилий таснифи деб каралар эди. 

Ахборот бу маънода системанинг потенциал имкониятларини бахолайди 

ва тадкикотчи уни кузатишидан, рахбар уни кабул килиш килмаслигидан 

катъий назар мавжуд булади. Лекин ахборот объект ва жараёнларини узаро 

харакатидагина пайдо булади. Материя ва энергиядан фарк килиб ахборот 

пайдо булиши ва йук булиши мумкин у таркибида бошкариш жараёни хам 

булиш мумкин булган, маълум тартибда ташкиллаштирилган системаларга 

хосдир. Бу маънода, ечимлар кабул килишда, ахборот деганда маъносига 

караб кабул килинадиган ва бошкаришда ишлатилиши максадга мувофик 

булган маълумот тушунилади. 
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Ахборотнинг физик ташувчиси булиб сигнал хисобланади. АБС да 

технологик жараён даражасида шундай ташувчи сифатида электрик сигнал, 

ташкилий, иктисодий ситема даражасида эса хужжат хизмат килади. АБС 

нинг ишлаши ахборотни система буйлаб кандайдир боскичлар буйича 

айланишига олиб келади. Ахборотни кабул килиш боскичи ахборотни 

кандайдир объектдан олишни билдиради. 

Агар илмий тадкикот утказилаётган ва унинг автоматлаштирилган системаси 

курилаётган булса, бу ахборот асосида объектнинг кандайдир тасвири-модели 

шаклланади. 

Купинча объектга тегишли булган бир катор хусусиятлардан воз кечиб, 

унинг факат тадкикотчини кизиктирган томонигина ажратилади. Ахборот 

кабул килингач уни тайёрлаш масаласи тугилади. АБС да ахборотни 

тайёрлаш боскичида ахборот нормаллаштирилади, узгартирилади, 

кодларининг хар хил турларидан фойдаланилади. Ахборотни тайёрлашдан 

асосий максад уни ЭХМ да кайта ишлаш учун ёки алока каналлари билан 

узатиш учун кулай куринишга келтиришдир. Ахборот АБС нинг алока 

каналлари оркали кандайдир кисмлар, маълумотлар куринишида узатилади. 

Маълумот деганда узатилаётган хамма ахборот тушунилади. 

Кабул килиш ва ахборотни кейинги тайёрлаш боскичида унинг киймати 

мухим курсаткич булиб хисобланади. Ахборотнинг киймати уни ишлаб 

чикаришни оператив бошкаришда ишлатиш имконияти билан аникланади. 

Вакт утиши билан ахборот эскиради ва унинг киймати 0 га якинлашиб 

боради, шунинг учун олинган ахборотдан бошкаришда зудлик билан 

фойдаланиш муаммоси туради. 

Ахборотни саклаш ва кайта ишлаш ахборот айланишида мухим 

боскичдир. Ахборотни саклаш ЭХМ хотирасида системанинг, атроф 

мухитнинг ва бошкариш жараёнининг ахборот моделига эга булиши учун 

зарурдир. Бу модел купинча, системанинг ишлатилишига боглик равишда хар 

хил даражада янгиланиб турадиган, ахборот массиви куринишида 

ифодаланади. Ахборотни кайта ишлаш боскичи одатда ЭХМ ёрдамида ва 

инсон иштирокида амалга оширилади. Агар кайта ишлаш тайёр 

алгоритмларга мос тушса, ахборот ЭХМ да уларга асосан кайта ишланади ва 
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тегишли куринишда ечим кабул килувчи шахсга узатилади. Ноаниклик 

шароитларида, янги масалалар ечишда бундай алгоритмлар ишланмаган 

булади. Ечим рахбарнинг тажрибасидан фойдаланиб ишланмаган 

алгоритмлар асосида ишлаб чикилади. 

АБС нинг амалга оширилиши хисоблаш жараёнига асосланган бунда 

системанинг функционал масалаларинг ифодаси булган хисоблаш 

характеридаги масалалар ечилади. 

 

НАЗОРАТ САВОЛЛАРИ 

 

1. Ечимлар кабул килиш жараёни кайси боскичлардан иборат? 

2. АБС бажарилишида ахборот узгариши билан боглик булган кандай 

боскичлар мавжуд? 

3. Бошкарув системасига нималар киради? 

4. Хал килувчи коиданинг куриниши кандай? 

5. Натижавий коида кандай ифодаланади? 

6. «Метасистема» деганда нимани тушунасиз? 

7. «Энтропия» тушунчасига таъриф беринг. 

8. Ахборот ташувчилар кайси турларини биласиз. 

9. Ахборот ва автоматлаштирилган бошкариш узаро кандай богланган? 

10. АБС да ахборотни тайёрлаш боскичида кайси ишлар бажарилади? 

ТАЯНЧ ИБОРАЛАР 

Ечимлар кабул килиш жараёни 

Ахборот 

Бошлангич ахборот  

Сифат мезони 

Хал килувчи коида 

Натижавий коида 

«Метасистема» 

«Энтропия» 

Ахборот ташувчилар 
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5-МАЪРУЗА. 

АБС ТУРЛАРИ ВА УЛАРНИНГ ТАВСИФИ 

Режа: 

1. Бошкариш системасини такомиллаштириш. 

2. АБСни таснифлаш. 

3. Автоматлаштирилган ахборот системаси(ААС). 

4. Ахборотларни кайта ишлаш ва марказлаштириш буйича АБСлар. 

5. Умумдавлат автоматик системаси-УДАС. 

6. Тармокли автоматлаштирилган бошкариш системалари (ТАБС). 

 

АДАБИЁТЛАР 

1. Д. А. Мирахмедов «Основы построения АСУ», учебное пособие, 

часть 1,             Т., 1989 г. 

2.  «Автоматизированные системы управления в пищевой 

промышленности», под редакцией профессора В. Г. Воронина, 

Москва, 1991 г. 

3. Рахимов Т. И. и другие «Основы построения АСУ», Т., 1981 г. 

 

Замонавий иктисоднинг асосий масаласи бошкариш системасини 

такомиллаштиришдан иборат. Бунга АБСни хужалик фаолиятининг барча 

сохаларига биринчи навбатда, технологик жараёнларни, асбоб-ускуналарни 

лойихалаш бошкаришга жорий этиш билан эришиш мумкин. Шунинг учун 

хилма-хил автоматлаштирилган системаларни уларнинг узига хос белгиларни 

еритиб берадиган ва улардан энг кулай фойдаланишнинг аник йулларини 

курсатиб берадиган таснифини амалга ошириш мухим ахамият касб этади. 

Бошкариш обьекти хусусияти буйича барча АБСлар (6-расм) ТЖАБС 

(технологик жараёнлар АБС) ва ТБАС ( ташкилий бошкариш 

автоматлаштирилган системалари) га булинади. Улар бошкариш объекти 

хусусияти ва ахборотни узатиш шакли билан фарк килади. Биринчисида 

бошкариш обьекти машиналар, асбоблар, курилмалардан иборат булса, 

иккинчисидан одамлардан иборат. ТЖАБС да узатиш шакли турли. 

сигналлардан иборат булиб , ТБАСда - хужжатлардан иборат. ТЖАБС ва  
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ТБАС орасидаги фарк учирилади. Ахборот сигналлар куринишида ва 

машина ташувчилардаги хужжатларнинг махсус тури куринишида узатилади, 

системаларнинг узи эса ягона интеграл бошкариш системаларини (ИБС) 

ташкил этади. 

Исталган АБСнинг иши бошкарилувчи органлар холати хакида катта 

хажмдаги ахборот йигиш, саклаш, тартибга солиш ва кайта ишлашдан иборат. 

Шунинг учун шундай турдаги жараёнларни автоматлаштириш учун 

мулжалланган автоматлаштирилган системаларни яратиш исталган АБСни 

ишлаб чикишнинг биринчи галдаги масаласидир. Автоматлаштирилган 

ахборот (ААС) системалари бошкариш органлари иши жараёнида пайдо 

буладиган катта мехнат талаб киладиган масалаларни ечишга имкон беради. 

Масалан, информацион-маълумотнома хизматини автоматлаштиришга йул 

куяди; ААС системаси ёрдамида ечиладиган масалаларни яна кучайтириш 

учун база билан таъминлайди. ААС ёрдамида АБСнинг 

автоматлаштирилаётган бошкариш органларининг гоятда катта мехнат талаб 

киладиган ва оммавий масалалари ечилади. Бундан ташкари, ААС АБСнинг 

ахборотни киритиш ва чикаришда одамнинг техник воситалар билан 

мулокати масалалари комплекснинг бошлангич маълумотлари билан 

таъминлаш каби асосий ички масалаларининг бажарилишини таъминлайди 

ААС йигиш, саклаш, янгилаш, изланиш, кайта ишлаш функцияларидан 

ташкари турли узига хос маълумотларни сураш буйича тегишли 

маълумотларни бериш функциясини хам бажаради. 

ААСга техник воситалар билан бирга, системада хисобга олинадиган 

турли маълумотларни уз ичига оладиган хабарлар массивлари, турли хизмат 

массивлари (лугатлар, жадваллар) ва программанинг ишлашини 

таъминлайдиган махсус программалар киради. 

Одамнинг ААС билан мулокоти расмийлаштирилган табиий тилда 

ифодаланган кириш ва чикиш хабарларидан фойдаланишда амалга 

оширилади. Операторнинг система техник воситалари билан энг кулай 

мулокотини ташкил этиш мухимдир; оператор талаб куйиш ва жавобни 

истеъмолчига тушунарли тилда олиш имконига эга. 
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Ахборот-излаш системаси (АИС) талаб килинганларни кириш ахборот 

тилидан машина тилига (таржимани ва ахборотни) кайта ишлаш характерига 

нисбатан курсатмани бажаришни амалга оширадиган транслятордан иборат. 

ЭХМга тушган талаб рус тилидан машина -ахборот тилига таржима 

килинади, маълумотлар кидирилади, улар укилади ва ахборотни акслантириш 

системаси ёрдамида чоп этиш еки бошка курилмаларга узатилади. 

Маслахат берувчи система ишлаб чикариш жараёнининг бориши хакида 

ахборот бериш билан бирга карорлар кабул килишда фойдаланиладиган 

маълум таклиф ва тавсияларни тайерлайди. Ахборотбошкариш системасида 

бошкарувчи карорларни кайта ишлаш ва кайта чикариб бериш машиналар 

ёрдамида бажарилади, аммо узил-кесил карорлар кабул килишни ходимлар 

бажаради. 

Функционал вазифаси буйича Давлат статистика автоматлаштирилган 

системаси (ДСАС), бахолаш АБС, молия хисоботи автоматлаштирилган 

система (МХАС), режалаш хисоботи автоматлаштирилган система (РХАС), 

мехнат АБС ва бошкалар ажралиб туради. 

ДСАС-халк хужалигини бошкариш учун зарур булган ахборотни 

статистик фаолият буйича автоматик йигиш ва кайта ишлашнинг одам-

машина системаси, у иктисодий-математик усулларни куллашни 

таъминлайди. 

Хисоблаш техникаси (ХТ) ва ташкилий техника воситаларидан, 

шунингдек алока воситаларидан давлат статистик органларида фой-

даланилади. 

АБС МТТ мамлакат буйича материал ресурсларни олдиндан айтиш, 

режалаш, хисобга олиш, анализ килиш, назорат килиш ва оператив бошкариш 

учун мулжалланган. МХАС-Давлат бюджетини тузиш ва бажариш буйича 

барча молиявий хисобларни амалга оширишга мулжалланган. Функционал 

кисм-давлат фойда ва харажатларини режалаштириш: халк хужалиги 

тармокларининг фойда ва харажатлари балансини тузиш; бюджетга тегишли 

масалалардан иборат. 

Бахолаш АБС -мамлакатда бахо ташкил этиш жараёни сифатини кутариш 

ва бахо хамда таърифларни назорат килиш. 
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Мехнат АБС-халк хужалиги тармокларида уларнинг хунарига караб, 

мехнат ресурсларидан фойдаланишни самарадорлигини ошириш учун 

мулжалланган. Бу системанинг асосий вазифаси: 1) ахолини иш билан 

таъминлашни бошкариш ; 2) ишчи кучини таксимлаш ва ундан 

фойдаланишни назорат килиш; 3) ишчи кучини таксимлаш ва ундан 

фойдаланиш прогноз килиш;4) мехнат ресусларини бошкариш. 

Режалаштириш кисмида барча системаларининг асосий бугини РХАСдан 

иборат, у барча даражаларда планларни ишлаб чикиш  жараёнларини 

бирлаштирди,  халк  хужалиги режаларини ишлаб чикиш ва уларни 

бажарилишини ЭХМ ва ХТ ёрдамида назорат килиш системасидир  

Режалаштириш  асосида иктисодий ривожланиш истикболлари ва 

дастурларини ишлаб чикишга давлат буюртмалари нарх-наво  аммортизация  

бож  туловлар  сиесати  оркали иктисодиетни ростлашга утиш мамлакатимиз 

ва чет эл тьажрибаларидан  фойдаланиб  бошкаришнинг иктисодий  

усулларини  куллашни  кузда тутади РХАС-халк хужалиги режаларини 

ишлаб чикишнинг ва ишни ташкил этишнинг мос технологияси  билан  ИМУ  

иктисодий-математик усуллари ва ХТ ни куллаганда уларнинг 

бажарилишини назорат  килишнинг  одам-машина системадир. 

Харакат доираси савияси буйича УДАС ТАБС КАБС фаркланади УДАС - 

ахборотни халк хужалигини ХМ марказнинг давлат тармоги базасида ва 

мамлакатнинг ягона автоматлаштирилган алока системасида хисоблаш 

режалаштириш ва бошкариш учун йигиш хамда кайта ишлашнинг 

умумдавлат системаси УДАС нинг асосий вазифаси хужалик фаолиятининг 

оптимал планлаштириш ва бошкариш шунингдек 

иктисодиетнинг ривожланишини аввалдан айтиш 

ТАБС- административ-территориал районларни хам автоном, хам ТАБС 

еки УДАС таркибида бошкариш учун мулжалланган одам-машина 

системасидир. ТАБС-ташкилот карамогидаги муассасаларни оптимал 

бошкариш, учун зарур булган ахборотни йигиш ва кайта ишлашни ав-

томатлаштиришни таъминлайдиган одам-машина системасидир. Асосий 

максади барча  ресурслардан  энг унумли фойдаланишни таъминлаш, сифат, 

рентабелликни ошириш, чикарилаётган махсулотлар микдорини купайтириш 
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ва бу учун бутун тармокни, шунингдек, корхоналар, бирлашмалар ва 

ташкилотларни бошкариш системасини такомиллаштириш. Админстратив 

ташкилий бошкариш системалари ичида КАБС ажралиб туради.  КАБС-

корхоналарни  хам  автоном, хам  ишлаб чикариш бирлашмасининг АБС 

таркибида бошкариш мулжалланган  автоматлаштирилган бошкариш  

системаси.  КАБС -бирлашманинг (корхонанинг) ишлаб чикариш-хужалик 

фаолиятини бошкаришнинг асосий  масалаларини  ечиш  учун  ЭХМ  ва 

ИМУларни куллашга асосланган бошкариш системаси. Халк хужалигини 

планлаштиришни такомиллаштириш, бошкариш  механизмини  хисоблаш 

техникасиз ва АБС сиз мумкин эмас. Хозир купгина йирик корхоналарда ва 

ишлаб чикариш бирлашмаларида  АБС  яратилмокда. АБС яратилиши 

даврида ечилиши керак булган масалалардан бири ахборотни  кайта  

ишлашни  марказлаштиришдир. Ахборотни  кайта ишлашнинг икки холи 

мавжуд - таркок ва марказлашган хамда жамоа булиб фойдаланиш 

системалари (ЖБФХМ). 

Ахборотни кайта ишлашнинг тармок системаси афзалликларига 

куйидагилар киради; 1) алока каналлари ва ахборотни узатиш системасига 

талабларнинг камлиги, чунки булимлар ахборотга бевосита якин 

территорияда жойлашган булиб, ахборот авария холатларида хужжат 

куринишига келтирилиши ва хисоблаш маркази (ХМ)да кайта ишлаши 

мумкин; 2) автоматлаштиришда ЭХМ урнатиладиган корхоналарнинг гоят 

манфаатдорлигини (рахбарларни хисоблашларни кетма кет бажарилиши 

кизиктиради шунинг учун корхона рахбарларида ЭХМ дан фойдаланишга 

зарурат тугилади Ахборотни кайта ишлашнинг марказлаштирилган система 

устунликларига куйидагилар киради : 1) бажарилган ишнинг кудратлирок 

ЭХМдан фойдаланиш ва уларни туликрок иш билан таминлаш хисоби 

арзонга тушиши шунингдек курилманинг ишлатишнинг арзонлиги: 2) 

мутахасислардан янада яхширок фойдаланиш ва янада торрок 

ихтисослаштириш имконияти: 

3) Ахборотларнинг ишлашнинг такрорланишини камайтириш ва маълу-

мотларни марказлашган банкини яратиш мумкинлиги бу бир хил ахборотни 

киритиш ва саклаш объектларини кискартиришга имкон беради:ЖБФХМ 
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бирга ишлайдиган ЗХМлар комплекси маълумотларни узатиш воситалари ва 

абонент тармоги билан таминланган булади . Абонент тармоги улардан 

комплекс фойдаланишга имкон беради . 

Ечилаетган масалалар хусусиятига караб улар стратегик ва тактик 

(кундалик режалаштириш ) масалаларига булинади. Стратегик 

режалаштириш якуний максадни аниклайди . Бунда куйилган максадга 

эришиш воситалари ва усуллари шунингдек зарур ресурслар кенг куламда 

караб чикилади ва шу даврда бошкарилувчи системанинг узининг 

хусусиятларини узгартириш зарурати ва имконияти куриб чикилади .Тактик 

режалаштириш билан оператив режалаштириш бир-бирига боглик .Оператив 

режалаштириш мулжалланган режага мувофик равишда системанинг ишини 

таъминлайди режа билан унинг бажарилишини таккослайди. Режалаштириш 

якуний ва оралик 

максадларни, гамхурликни аниклашни уз ичига олади. Бу эса максадга, 

воситаларга эришиш, уларни  ечиш  усуллари, зарур  ресурсларни, уларнинг 

манбаларини  ва  таксимлаш усулларини билиш учун зарур. 

Функцияларнинг интеграцияси даражаси буйича- режалаштириш буйича 

куп  даражали  АБС (истикболли оперативлар, бошкариш интеграцияли куп 

даражали (АВС корхона бирлашма  -бирлашма  тармок)  комплекс АВС 

(масалан КАБС билан ТАБС КАБС билан ИХАС ва б...) Бошкариш 

системаларининг интеграцияси ишлаб чикариш  самарадорлигини системали 

самарадорлик хисобига сезиларли ошишига имкон беради ,бу алохида 

ишлаетган системалар самарадорликнинг оддий йигиндисидан анча ортик. 

 

УМУМДАВЛАТ  АВТОМАТИК   СИСТЕМАСИ - УДАС 

 

УДАСдан максад ---таркок уюшмаган АБС ва ХМни ягона умумдавлат 

системасига бирлаштириш ва шу асосда мамлакатда ягона АБС яратишдир. 

УДАС бутун халк хужалиги ривожланиши режасининг бажарилиши устидан 

назорат килиш ва уни бошкаришни халк хужалиги барча бугинлари иши 

натижаси буйича хисоб ва хисоботни истикболлик ва оператив режаларни 

ишлаб чикишни таминлаши лозим . УДАСнинг асосий вазифаси -хужалик 
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фаолиятини оптимал режалаштириш ва бошкариш шунингдек 

иктисодиетнинг ривожланишини башорат килиш. Удас ЭХМни ташкилий 

техника алока воситаларини кенг куллаш асосида режалаштириш ва 

бошкаришни такомиллаштиришга мулжалланган. УДАС йирик умумдавлат 

программаларини ишлаб чикиш фан техника ривожланишни бажариш халк 

хужалиги тармокларини иктисодий нохияларни бошкаришга мулжалланган 

В. Глушков УДАСни яратишда асосий масала КАБСни уз ичига олган 

муассаса системаларини бирлаштиришдан иборат, деб хисоблар эди. ДГ 

Жимерин УДАСни махаллий АБС ва ХМларнинг ягона системага утиши 

натижаси деб карайди. Аммо УДАСни КАБС ва ТАБС ларнинг оддий 

йигиндисига келтириш мумкин эмас, бу системанинг бутун мамлакат халк 

хужалигини бошкаришни таъминлайдиган сифат нуктайи назардан янги 

холатидир. 

УДАС иерархик принцип буйича курилади ва бир неча даражадан иборат         

(7-расм). УДАС бошкаришнинг барча даражаларини камраб олиши керак 

щунингдек у уз ичига тармоклар муассасалар ва жумхурият АБСни, 

корхоналар АБСни, ташкилот АБСни камраши лозим. УДАС халк 

хужалигининг барча бугинларида, барча даражаларда, ахборотнинг барча 

урнатилган алокалари ва окимларини хисобга олган холда курилиши лозим. 

Бошкаришнинг барча даражалари алока каналлари билан бирлаш-

тирилади. ХМ терминал курилмалар еки мини ЭХМ билан таъминланган 

абонент пунктлари билан бирлаштирилади, улар фойдаланувчининг ЭХМ 

билан бевосита мулокотини таъминлайди. 

Территориал жамоа булиб фойдаланиш   хисоблаш   маркази 

(ТЖБФХМ)дан мос нохияларни бошкаришда, шунингдек уз ХМни куриш 

иктисодий жихатдан кулай булмаган корхона ва ташкилотларда АБСни 

яратишда фойдаланилади. Тармоклараро АБСга РХАС  ДСАС  мехнат АБС 

АБС-МТТ МХАС ва бошкалар киради аммо асосийси РХАС дан иборат. 

Республика даражасидаги барча АБС ларнинг структураси ва функциялари 

РХАС нинг яратилиши ва ривожлантирилиши билан боглаб олиб борилиши 

лозим. У одам - машина системадан иборат булиб халк хужалиги планларини  
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ишлаб чикиш ва уларнинг бажарилишини назорат килиш буйича комплекс 

масалаларини ечиш учун мулжалланган. 

Кайта куришнинг мухим томонларидан бири " режалаштириш ва 

бошкаришда территориал усулни кучайтиришдир"Бошкаришнинг териториал 

принципи жумхурият шахар вилоят ва нихояда АБС ни ташкил этиш ва 

лойихалашда хужаликда рахбарлик даражасини оширишни талаб этади. 

АБС ИТИ (ИТИ- илмий тадкикот институти) дан лойиха тадкикот ишлар 

ва экспериментал ишлар учун фойдаланилади. 

Корхоналар ишлаб чикариш- хужалик фаолияти хакидаги ахборотнинг 

кайта ишланиши куйи даражада бажарилади. Бу даражада кайта ишлаш 

саноат ишлаб чикариш концентрацияси талабларига 

кура ташкил этилади. Аввало АБС йирик корхоналарда яратилиши лозим, 

улар учун юкори технологик ва мехнат интизоми янада такомиллашган 

бошкариш системаси хосдир. АБС шароитида ахборотни кайта ишлаш 

купгина материал ва мехнат харажатларини талаб этади. Хусусан, АБСнинг 

биринчи навбатининг яратилиши техник таъминот ва лойихалаш тахминан 

икки миллион сумга тушади. Буни факат йирик корхоналар кила олади. 

Майда корхоналар учун АБСни жорий этиш иктисодий жихатдан максадга 

мувофик эмас, шунинг учун улар бирлашмаларга кушиладилар. УДАС нинг 

асосини техник базаси хисоблаш марказларидан (ХМ) иборат булган куйи 

бугин ташкил этади. 

УДАС КАБС ва ТАБСнинг оддий йигиндисидан иборат эмас. Бу 

системанинг бутун халк хужалигини бошкаришни таъминлайдиган сифат 

нуктаи назаридан янги холатидир. Барча АБС ва КАБС лар максад 

функциялари, кайта ишлаш усуллари, техник воситалари буйича бирга 

кушилган булиши керак. Ахборот мослик муаммосини тармокда 

хужжатларни унификациялаш билангина ечиш мумкин. 

УДАСни яратишнинг биринчи боскичида бутун халк хужалигида АБСга 

утиш учун тайергарлик ишлари олиб борилади. Бунинг учун асосий 

функционал системалар-РХАС, ДСАС лар курилади, режалаш хисоботи ва 

давлат статистикаси системасига эга булган бошкаришнинг тармокли ва 

муассаса системалари ХКларининг узаро харакати амалга оширилади. Халк 
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хужалигида бутунлай АБС га утиш учун маълумотларни узатишнинг 

умумдавлат системасини (МУУДС) яратиш зарур, унинг асослари хозирги 

даврда курилаяпти. Бундан ташкари, халк хужалигини бошкариш 

органларини рационал кайта куришни утказиш, бошкариш усулларини 

такомиллаштириш зарур. 

Охирги УДАС хисоблаш марказларининг давлат тармогини (ХМДТ)-

техник таъминот кисмини, алоканинг ягона автоматлаштирилган тармогини 

ташкил этади (АЯАТ МУУДС). УДАС нихоясига етгандан сунг илмий, 

техник, умуммаданий билимлар тармоклари буйича турлар курилади. 

ТАРМОКЛИ АВТОМАТЛАШТИРИЛГАН БОШКАРИШ  

СИСТЕМАЛАРИ (ТАБС) 

ТАБС-муассаса карамогидаги ташкилотларни хам автоном, хам УДАС 

таркибида бошкаришни оптималлаш учун зарур булган ахборотни автоматик 

йигишни ва кайта ишлашни таъминлайдиган одам-машина системасидир. 

Максад-ресурслардан энг кулай фойдаланишни таъминлаш, сифатни, 

рентабелликни ва б. ни ошириш, оптимал ишлаш учун, умуман айтганда, 

тармок, корхона, ташкилот, бирлашмаларни бошкариш системасини 

такомиллаштириш. ТАБС нинг вазифаси:  

1)  ахборотни кайта ишлаш жараёнини автоматлаштириш;  

2)  бошкаришнинг анъанавий усулларини янгилари билан алмаштирш;  

3) кабул килинган карорларни бажарилувчиларни назорат килишни 

автоматлаштириш; 

4) системани такомиллаштириш ва ривожлантириш учун илгор тажрибани 

умумлаштириш ва алмаштириш;  

5)  иктисодий восита таъсирини кучайтириш;  

б) тармокнинг норматив-маълумотнома справкалар (НМФ) фондини 

тузиш, маълумотларни бериш жараёнини ташкил этиш, архив яратиш. 

ТАБСда ахборотни кайта ишлашда бошкаришнинг учта даражаси фарк 

килинади: ташки даража- тармокли, урта даража-кичик тармокни бошкариш, 

куйи даража -корхонани бошкариш (9 - расм). 

Вазирликлардан, бирлашмалардан, бутун ахборот БХМ (бош хисоблаш 

марказига тушади, унда у кайта ишланади ва бу билан БХМ шу булимлар  
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ходимларини майда, куп мехнат талаб киладиган, механик ишдан озод этади, 

улар энди соф иктисодий ишга купрок вакт ажратишлари мумкин булади. 

Булимларнинг БХМ билан ишлаши сурок-жавоб тарзида олиб борилади, 

бунда ахборот корхона, функционал бошкариш, бирлашмаларга юборилади. 

Ахборот пунктлари корхона булимларидан ахборот йигади ва уларни кайта 

ишлаш учун БХМга е бевосита, еки ахборот пунктлари бирлашмаси оркали 

узатади. 

Схемада УДАС, ТАВС, ВМ (вазирликлар махкамаси)ва корхоналар 

орасидаги узаро богланиш, яъни бутун система билан ташки мухит орасидаги 

алока ва уларнинг узаро таъсири курсатилган. Бундай узаро таъсирни амалга 

ошириш учун улар максад функцияси, ахборотни кайта ишлаш усуллари, 

техник воситалар буйича уйгунлашган булиши лозим. ТАБС да функционал 

ва таъминловчи кичик системалар бор. 

Функционал кисм таркибига куйидаги асосий кичик системалар киради-

тармокнинг ривожланишини истикболли режалаштириш; техник-иктисодий 

режалаштириш; оператив бошкариш; таъминлашни бошкариш; молия 

фаолияти, МТТ, мехнат ва мехнат хакини режалаштириш, хисобга олиш ва 

анализ килиш. Таъминловчи кисмда ахборот, математик, программали, 

техник ва ташкилий-иктисодий таъминотлар мавжуд, бундай кичик 

системалар ихтиерий тармокнинг АБСга хосдир. АБСни ташкил этиш ва 

лойихалашнинг асосий масалалари корхоналарнинг АБСни яратиш буйича 

"Умумтармок рахбарлик методик материаллари" (УРММ)да ифодаланган, 

яъни исталган ТАБСнинг функционал кисмига уларнинг таркибида кузда 

тутилган кичик системалар киради.  Хусусан, молия-кредит ахборотини 

автоматик "кайта ишлаш системаси (МКААКИС) учун операцион  хисоб,  

филиаллараро хисоблар, пул муомаласини бошкариш ва бошкалар 

функционал кичик системалардир.  

НАЗОРАТ САВОЛЛАРИ 

 

1. Бошкариш объекти характери буйича АБСлар турларини келтиринг. 

2. Автоматлаштирилган бошкариш жараёнлари даражаси буйича. 

3. АБСлар турларини келтиринг. 
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4. Функционал вазифаси буйича АБСлар турларини келтиринг. 

5. Таъсир доираси буйича АБСлар турларини келтиринг. 

6. Ахборотларни кайта ишлаш ва марказлаштириш буйича АБСлар турларини 

келтиринг. 

7. Функцияларни интеграцияси буйича АБСлар турларини келтиринг. 

8. Умумдавлат автоматик системасининг (УДАС) максади нимадан иборат? 

9. УДАСнинг вазифаси нимадан иборат? 

10. Иерархик принцип деганда нимани тушунасиз? 

11. Тармокли автоматлаштирилган бошкариш системалари. 

12. (ТАБС)нинг асосий максади ва вазифаси нимадан иборат? 

13. ТАБСнинг функционал схемасини келтиринг. 

ТАЯНЧ ИБОРАЛАР 

АБС турлари 

Технологик жараённинг АБСи 

Ташкилий бошкариш автоматлаштирилган системаси 

Автоматлаштирилган ахборот системаси 

Автоматлаштирилган излаш системаси 

Маслахат берувчи система 

Молия хисоботи АБСи 

Режалаш хисоботи АСи 

Мехнат АБСи 

Умумдавлат АСи 

Корхона АБСи 

Тармокли АБС 

Бахолаш АБСи 
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6-МАЪРУЗА. 

АБС СТРУКТУРАСИ. 

Режа: 

1. АБС структураси тушунчаси. 

2. АБСнинг ташкилий ва функционал структуралари. 

3. Бошкариш даражалари. 

 

АДАБИЁТЛАР 

1. Д. А. Мирахмедов «Проектирование АСУ и принятие решений в 

организационных системах». Т., 1990 г. 

2. Б. Я. Советов «АСУ. Введение в специальность», Москва , 1989 г. 

3. Рахимов Т. И. и другие «Основы построения АСУ», Т., 1981 г. 

 

Ихтиёрий системанинг хоссалари ва вакт давомида иш олиб бориши 

маълум даражада унинг структураси билан аникланади. Структура деганда 

система элементлари ва улар уртасидаги узаро харакатни ифодалайдиган 

богликликлар туплами тушунилади. АБС нинг структураси берилган сифат 

мезонида автоматлаштирилган бошкариш жараёнини бажаришни 

таъминлаши керак. 

Автоматик бошкариш бошкаришнинг автоматлаштирилган системаси ва 

бошкариш объектининг узаро харакати асосида амалга оширилади. 

АБС ва бошкариш объекти уртасидаги алокалар моддий, технологик ёки 

ахборот характерида булиши мумкин. Моддий тасаввурда мехнат 

предметларининг технологик операциялар буйича харакати тушунилади ва 

моддий окимлар урганилади. Ахборот тасаввур кибернетик булиб, 

автоматлаштирилган жараённи энг умумий нукталардан туриб бахолашга 

имкон беради. Ахборотли ёндошувда алокалар системада мавжуд булган 

ахборотни ифодалайди. Ишлаб чикаришдан (И/Ч) дастлабки ахборот (ДА) 

келади. АБС да норматив (шартли-доимий) ахборот (НА) сакланади. АБС да 

бошкарилувчи ахборот ишлаб чикилади ва у (БО) бошкарилувчи объектга 

узатилади. Шартли- доимий ахборот объект тугрисидаги хужжат ва маъ-

лумотлар тупламини уз ичига олади. Бошкариш жараёни маълумотни ЭХМ  
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 10 – расм. а) ИЧ АБС нинг блок схемаси. б) АБС нинг погонали структураси. 
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да узлуксиз кайта ишлаш билан олиб борилади. Шунинг учун 

бошкаришнинг аник масалаларига, объект мураккаблигига, мавжуд хисоблаш 

ресурсларига ва хоказоларга боглик булган ахборотни кайта ишлашнинг 

кандайдир схемаси кабул килинган булиши керак. 

Дастлабки ахборот бошкариш объекти ишлаш даврида келадиган 

ахборотдир. Бу ишлаб чикариш жараёнининг керакли режимдан четланиши 

буйича маълумотларни уз ичига олиши керак. Бу ахборот уз характерига кура 

тезкордир: у пайдо булиши билан ЭХМ га узатилади ва кайта ишланади. 

Ахборот объектдан агар бошкарилувчи объект сифатида технологик жараён 

каралаётган булса автоматик равишда датчиклар оркали киритилади. 

Агар бошкариш иктисодий ташкилий объект сифатида каралаётган 

булса, ахборот ЭХМ га ишлаб чикаришнинг бориши хакидаги баъзи 

умумлаштирилган курсаткичлар тарзида оператор ёрдамида киритилади. 

Бошкарувчи ахборот уз характерига кура тезкордир. Бошкариш 

объектининг даражасига боглик равишда бошкарувчи ахборотнинг характери 

ва унинг тушиш частотаси узгаради. Бошкариш объекти канча юкори булса 

ахборотнинг киймати шунча юкори, тушиш частотаси эса шунча паст булади. 

Шундай килиб, автоматлаштирилган бошкариш жараёни ишлаб чикаришнинг 

бориши хакидаги ахборотни кабул килишни, АБС ёрдамида бошкарувчи 

ечимларни ишлаб чикишни ва ишлаб чикариш холатини узгартириш учун 

бошкарувчи ахборотни беришни уз ичига олади. Бу цикл узлуксиз боради. 

Бошкариш жараёни тескари алока билан амалга ошириб борилади. 

Тескари алока таъсир ёки бошкарилувчи таъсирлар натижасида ишлаб 

чикариш холатида содир булган узгариш тугрисидаги ахборотни бошкарувчи 

ечимини олиш ёки ишлаб чикиш учун узлуксиз равишда АБС га узатилиб 

борилишида куриш мумкин. 

Системанинг алохида кисмларини бахолаш учун уни ташкарисидан 

урганиш мумкин. Шу нуктаи назардан караганда АБС икки асосий кисмдан 

иборат: функционал ва таъминот. 

Системанинг берилган максадга эришишга имкон берадиган алохида 

хусусиятларини тахлил килиш учун у ичкаридан урганилади. Бунда 

системанинг функциялари (вазифалари) урганилади. Структурали 
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урганишдаги бир катор ёндошишлардан асосан иккитасини структурали ва 

функционални ажратиб курсатиш мумкин. 

Структурали ёндошишда  системанинг ажратилган элементлари таркиби 

ва улар орасидаги богликликлар урганилади. Бу богликликлар хар хил 

даражаларда баён этилиши мумкин. 

Функционал ёндошишда система холатини алохида функциялари, 

алгоритмлари урганилади. 

Функция деганда одатда системанинг максадга эришишга олиб келувчи 

хоссалари тушунилади. Агар системанинг умумий максади ички максадларга 

булинса ,функционал ёндошишда умумий системани функциялари буйича 

алохида булинмаларга булиш, яъни функционал булинмаларни ажратиш 

мумкин. Функционал ёндошиш хоссаларни микдорий бахолашга имкон 

беради. 

Системани функционал кисмларга булишнинг оптимал вариантини 

топиш мухимдир. АБС ни ишлаб чикиш тажрибаси АБС жорий килингунга 

кадар кабул килинган анъанавий ташкилий принципларга кура функционал 

булинмаларни ажратиш максадга мувофик эмаслигини курсатди. Лекин 

системанинг функционал кисми таъминот кисмисиз ишлай олмайди. 

Ташкилий, информацион, математик, алгоритмик, программа, 

лингвистик, эргономик, хукукий таъминотлар туплами таъминот кисмини 

ташкил килади. 

Шундай килиб, структурали хамда функционал ёндошишлар АБС ни 

алохида булимларга булишга олиб келади. 

АБС нинг функционал кисми АБС булимларида бошкарувчи ха-

ракатларни кабул килиш учун курсаткичларни режалаштириш, хисоб ва 

тахлил масалаларнинг ечимини таъминлайдиган, маъмурий, ташкилий ва 

иктисодий математик усуллар комплексидан иборат. 

АБС структураси погонали характерга эга. Унда погонанинг аник 

даражаларини ажратиш мумкин; 10,б - расмда кургазмани курсатиш мумкин. 

Энг пастки даражада автоматик бошкариш системаси (АБС), юкорисида 

ТЖАБС, КАБС, Тармок АБС, Умумдавлат АБС (УДАБС) жойлашган. Бу 

системаларнинг ихтиёрийсида декомпозициясини утказиш мумкин; Яъни 
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структурада кабул килаётган бошкарувчи ечимлар, маълумотларни кайта 

ишлаш интеграция даражаси, бошкаришнинг автоматлаштирилган 

алгоритмлар умумийлигининг даврийлиги билан бошкариш даражалари бир-

биридан фарк килади. Бошкариш даражалари маълум даражада объектнинг 

характерига хам боглик. Агар бошкариш объекти сифатида корхона олинган 

булса, бошкаришнинг асосий даражалари сифатида истикболли режалашти-

риш ва корхона фаолиятини башоратлаш, ишлаб чикаришни тайёрлашни 

бошкариш, техник иктисодий бошкариш, умумзавод ишлаб чикаришни 

режалаштириш ва бошкариш, оператив бошкариш олинади. Шу бошкариш 

даражаларига мос равишда бошкариш функциялари аникланиши ва натижа 

сифатида функционал масалалар ва функционал булинмалар урнатилиши 

мумкин. Агар кандайдир бошкаришнинг кандайдир даражасида бошкариш 

масаласи ажратилган булса, уни АБС ёрдамида ечиш учун максад куйиш, 

объект ишлашнинг, максадга эришишнинг оптимал усулини урнатадиган 

идеал моделини яратиш керак. 

Бу масалаларни ечиш бутун бошкариш жараёнини режалаштириш, хисоб 

ва назариялаш каби алохида боскичларга булинишни талаб килади. 

Бошкариш системасини боскичларга булиш алгоритмлар ишлаб чикишга 

умумий алгоритмларни хосил килиш эса бошкариш жараёнини корхонанинг 

мавжуд хизмат булинмалари уртасида таксимлашга имкон беради. Шунинг 

учун АБС шароитида бошкаришнинг янги ташкилий структураси пайдо 

булади.  

НАЗОРАТ САВОЛЛАРИ 

 

1. Системанинг тузилиши деганда нимани тушунасиз? 

2. АБС ва бошкариш объекти уртасидаги алокалар кайси характерда булиши 

мумкин? 

3. «Тескари алока» нима? 

4. АБС кайси кисмлардан иборат? 

5. Структурали ёндошишда нималар урганилади? 

6. Функционал ёндошишда нималар урганилади? 

7. АБС тузилишини келтиринг. 
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ТАЯНЧ ИБОРАЛАР 

 

АБС тузилиши 

АБС кисмлари 

Структурали ёндошиш 

Функционал ёндошиш 

Системанинг функцияси 

Системанинг функционал кисми 

Системанинг таъминот кисми 

Погонали структура 
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7-МАЪРУЗА. 

АБСНИНГ ТЕХНИК СТРУКТУРАСИ. 

Режа: 

 

1. АБСнинг техник структураси. 

2. ЭХМ авлодлари хакида. 

3. АБСга тегишли асосий аспектлар. 

 

АДАБИЁТЛАР 

1. Д. А. Мирахмедов «Проектирование АСУ и принятие решений в 

организационных системах». Т., 1990 г. 

2. Б. Я. Советов «АСУ. Введение в специальность», Москва , 1989 г. 

3. «Автоматизированные системы управления в пищевой 

промышленности», под редакцией профессора В. Г. Воронина, 

Москва, 1991 г. 

 

Функционал булинмага киритилувчи -масалаларнинг иктисодий 

алгебраик умумийлиги билан бир каторда ахборот умумийлиги олинади, бу 

эса шу булинманинг ташки алокаларини камайтиришга имкон беради. 

Бундай ёндошиш хозирги замон техник воситаларида минимал харажат 

килиб функционал булинмаларни ажратишга имкон беради. АБСнинг 

ташкилий ва функционал структураси билан бир каторда замонавий 

хисоблаш техникаси воситаларининг имкониятлари билан аникланувчи 

техник структураси хам эътиборга эгадир. 

Техник структура тарихан погонали структура сифатида шаклланди ва 

погонанинг даража каторлари ажралиб чикди. 11 - расмда уч погонали 

бошкариш учун корхона АБС нинг умумий схемаси келтирилган. Учинчи 

погонали булинма бажарувчи механизм оркали ишлаб чикариш участкасига 

таъсир этувчи бошкарувчи хисоблаш машинаси (БХМ-УВМ) ни ишлатувчи 

ишлаб чикариш участкасига (ИЧУ-ПО) хизмат килади. Бошлангич ахборот 

бажарилиши учун ЭХМ га датчиклар (Д) оркали келиб тушади. Датчиклар 

узлуксиз ахборотни ишлаб чикариш объектидан олишади. Бажарилиши керак 
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 11 – расм. Уч погонали бошкариш учун корхона АБС нинг умумий схемаси 
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булган режим иккинчи погонали булинмага БХМ ёки регулятор (Р) оркали 

юкланади. Ишлаб чикариш объектининг мураккаблигига кура локал 

автоматик курилмалар бир контурли ёки куп контурли бошкариш 

схемаларида ишлай олишади. Иккинчи погонали булинма бошкарувчи 

параметрларнинг тургун булишини ва уларни керакли даражада саклашни 

таъминлайди, ишлаб чикариш объектлари холатини назорат килишни амалга 

оширади. У бу ерда оралик сифатида иш олиб боради, биринчи ва иккинчи 

погона булинмалари учун бир типли булган ахборотларни йигиш ва узатиш 

(ОАЙУ-ПСПИ) маълумотларни бериш воситалари (ОМБ) дан 

фойдаланилади. 

Бошкарувчи хисоблаш машинаси технологик жихознинг оптимал 

режими сохасини аниклайди, ишлаб чикариш боришининг умумлашган 

курсаткичларини беради, уларни юкори погонадаги булинмага узатишни 

таъминлайди. Бошкаришнинг энг юкори кисми биринчи погонали 

булинмадир. У локал автоматик системалар ва иккинчи погонали бошкариш 

системалари ишини бирлаштиради. Булинма бутун корхона ишини 

оптималлаш билан боглик булган масалаларни ечади, шунинг учун бу еда 

иккинчи погонадаги ЭХМ лардан устун турувчи энг кувватли хисоблаш 

машиналари ишлатилади ва узининг ресурсларига кура хамма пайдо булади 

ган масалаларнинг ечимини таъминлайди. АБС фаолияти хакидаги хисобот ва 

жорий ахборот тармок бошкариш системасига узатилади. Системанинг 

бундай погонали структураси энг аввал йирик корхоналар баъзан эса корхо-

налар тупламига килинадиган хизматни марказлаштира оладиган хисоблаш 

машиналарининг хисоблаш имкониятларига боглик. Ишлатиладиган техник 

воситалар нуктаи назаридан АБСда кулланиладиган ЭХМлар 

ривожланишини шартли равишда куйидаги авлодлар булиб урганиш мумкин. 

ЭХМ яратилиши ва элементли асосларидан фойдаланиш боскичлари 

буйича шартли равишда куйидаги авлодларга булинади. 

1-авлод, 50-й.: электрон вакуум лампаларда ишловчи ЭХМ; 

2-авлод, 60-й.: дискрет ярим утказгичли асбоблар(транзисторлар)да 

ишловчи ЭХМ; 
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3-авлод, 70-й.: кичик ва урта юкори даражада интеграцияси булган ярим 

утказгичли интеграл схемаларда ишловчиЭХМ(юзлаб - минглаб 

транзисторлар бир корпусда жойлашган); 

4-авлод, 80-й.:катта ва ута катта интеграл схемалар - 

микропроцессорларда ишловчи ЭХМ(ун минглаб-миллионлаб тразисторлар 

бир кристаллда жойлашган); 

5-авлод, 90-й.:билимларни кайта ишлашнинг самарали тизимларини 

куришга имкон берувчи, бир канча унлаб паралел ишловчи 

микропроцессорлари булган ЭХМ;бир пайтда унлаб изчил дастурий 

буйрукларни бажарувчи, паралел-векторли тузилмаси булган ута мураккаб 

микропроцессорларда ишловчи ЭХМ; 

6-ва ундан кейинги авлодлар:оммавий параллелизм ва нейтрон 

тузилмали - нейтронли биологик тизимлар тузилишини моделлаштирувчи, 

унча мураккаб булмаган микропроцессорлар куп сонли(ун 

минглаб)таксимлаш тармоги булган оптоэлектронли ЭХМлар. 

ЭХМнинг хар бир кейинги авлоди олодингисига караганда жуда мухим 

хусусиятларга эга жумладан, ЭХМнинг иш самарадорлиги ва барча едда 

тутувчи мосламалар сигими одатда анча ортик булади. 

Таксимланган система ахборот базасининг таксимланишига олиб келади. 

Бундай структурали АБС куриш АБС ривожланишининг истикболли 

йуналишидир. Система структурасидан келиб чикиб АБС га тегишли уч 

асосий аспектни ажратиш мумкин: АБС нинг автоматлаштирилган бошкариш 

шароитида корхонанинг алохида ташкилий булинмалари уртасидаги 

богликликни аникловчи ташкилий структурали: АБС нинг вазифаларининг 

ажратувчи ва узаро алокаларни аникловчи функционал структура;техник 

воситалар комплексини аникловчи техник структура. Бир хит ташкилий 

структура учун хар хил функционал техник структуралар ишлаб чикарилиши 

мумкин. Лекин аник бир система учун улар (оптимал техник структура 

маълум бир ташкилий ва функционал структурага куллаш учун, 

яратилганлиги учун) зич боглик. Оптимал структура мураккаб назарий 

масаладир, шунинг учун АБС структурасини шакллантириш муаммоси, яъни 
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концентуал модел баёнидан маълум математик аппаратни куллаш мумкин 

булган мантикий баёнга утиш долзарбдир.  

 

НАЗОРАТ САВОЛЛАРИ 

 

1. АБСнинг техник тузилишини келтиринг. 

2. ЭХМга бошлангич ахборот нима оркали тушади? 

3. АБСнинг техник тузилиш погоналарини ифодалаб беринг.  

4. ЭХМ ривожланиш боскичларини келтиринг.  

5. Уч погонали бошкариш учун корхона АБС нинг умумий схемасини 

тушунтириб беринг. 

6. АБС га тегишли 3 асосий аспектни келтиринг. 

 

ТАЯНЧ ИБОРАЛАР 

 

АБСнинг техник структураси 

ЭХМ авлодлари 

Ташкилий структура 

Функционал структура 
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8-МАЪРУЗА. 

БОШКАРУВ ОБЪЕКТИНИНГ ТАШКИЛИЙ СТРУКТУРАСИ ВА АБС. 

Режа: 

1. Давлат хужалигини бошкаришининг умумий схемаси. 

2. Система иши. 

3. Типли бошкариш тузилишлари. 

4. Системанинг иерархик структураси хакида тушунча. 

5. Ахборот мантикий моделини яратиш тартиби. 

6. АБСнинг ташкилий тузилиши, ахборот схемаси хакида тушунча.  

 

АДАБИЁТЛАР 

1. Д. А. Мирахмедов «Проектирование АСУ и принятие решений в 

организационных системах». Т., 1990 г. 

2.  «Автоматизированные системы управления в народном хозяйстве», 

под редакцией профессора В. С. Синяка, Москва, 1989 г. 

3. Рахимов Т. И. и другие «Основы построения АСУ», Т., 1981 г. 

 

Ихтиёрий система ишини ташкиллаштириш унинг элементлари уртасида 

вазифаларни таксимлаш, структурадан ва йуналишдан иборат булади. 

Ташкилий структура ихтиёрий бошкариш обьектига хосдир, у шунингдек 

яратилаётган автоматлаштирилган системани хам тавсифлайди. Бошкариш 

ташкилотлари ишлаб чикариш-худуд асосида курилади. Давлат хужалигини 

бошкаришнинг умумий схемасини куйидагича тушунтириш мумкин: 

ташкилот булиб вазирликлар кенгаши хисобланади, унга тармок 

вазирликлари буйсунади, кейинги бошкариш пагонаси давлат ишлаб чикариш 

бирлашмалари худудий тармоклараро ташкилотлар, махалий тармоклараро 

ташкилотлар, энг куйи погонада давлат, махаллий ахамиятидаги ишлаб 

чикариш бирлашмалари, корхоналар, бошкалар киради. 

Хужалик ташкилотларини бошкаришнинг бу схемаси умумдавлат АБС 

ташкилий схемасини куришда асос булиб хизмат килиши мумкин. 

Шунингдек тармок, бирлашма, корхонанинг ташкилий структурасини  
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12 – расм. Саноат тармогини бошкариш структураси 

В 

БР 

ИЧД 
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ажратиш ва уларга мос равишда автоматизация шароитида бошкаришнинг 

оптимал схемасини топиш мумкин. 

Бошкаришнинг тармок автоматлаштирилган системасини куриш учун 

маьлум тармокларнинг буйсуниши ва ташкил даражасини билиш керак. 

Саноат тармогини бошкариш структурасини куйидагича тушунтириш 

мумкин:энг юкори погонада вазирлик  туради, у  бошкарувчи фармонларни 

бирлашма рахбарига беради. Бирлашма рахбари уз навбатида курсатмаларни 

ишлаб чикариш-диспетчер булимининг бошлигига  узатади. Бошкаришнинг 

кейинги погонасида корхона булинмаларига мос бошликлар, цех бошликлари 

туради. Худди шундай тарзда корхонани  бошкаришнинг умумлашган 

структуравий схемасини келтириш мумкин. Бошкаришнинг энг юкори 

погонасида корхона рахбари туради, унга  бош  мухандис, ишлаб чикариш 

бошлиги, иктисодчи ходимлар ва умумий масалалар  буйича  уринбосар  лар  

буйсунади. Бошкаришнинг кейинги погонасида булимлар,  ундан кейинги 

пагонасида цехлар ,энг пастда участкалар туради. Шундай килиб бош-

каришни  ташкил  килиш  асосида системанинг вазифаларини, унинг ташки 

мухит билан узаро фаолияти хусусиятларини аникловчи элементлар  

уртасидаги ички вакт ва макондаги алокаларнинг тургун тартибини 

ифодаловчи структура ётади. 

Юкорида келтирилган бошкаришнинг структуралари асосан маъмурий 

буйсуниш йуналишини ифодалайди. Замонавий ташкилий ва технологик 

системаларда бошкариш структурасининг хар хил турлари ишлатилади. 

Тармок, корхона, технологик жараён фаолиятидан энг куп иктисодий 

самара олиш максадида структурасини оптималлаш масаласи хозирги кунда 

энг долзарб масалалардандир, шунинг учун структурани шакллантириш ва 

маьлум математик аппаратни структурасининг оптимал турини топишга 

ишлатиш муаммоси пайдо булади. Одатда структура йуналган ёки 

йуналмаган график куринишда ифодаланилади. Граф учларида корхонанинг 

алохида булинмалари ёки операторлар, яъни карор кабул килувчи шахслар 

жойлашади. Граф кирралари учлар уртасида бошкариш узатиладиган ахборот 

ва х. к. лар буйича муносабатларни бахолайди. Структуранинг бир катор 

турлари расмда курсатилган. 
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 13 – расм. Бошкаришнинг структура турлари 
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Чизикли структура (a) хар бир учи икки кушни учлар билан 

богликлигини курсатаяпти. Бу ерда узаро буюриш ва буйсуниш му-

носабатлари йук. Структура узининг ишончсизлиги билан фаркланади. 

Кандайдир алока узилса, чизикли структура бузилади. Айланма структура (б) 

ёпиклиги ва алокаларнинг бир хиллиги билан ажралади. Ихтиёрий икки 

муносабатларнинг икки йуналишига эга. Бу нукталарнинг бир-бири билан 

муносабат тезлигини, структуранинг мавжудлик вактини оширади. 

Бошкарувчи таъсирларни узатиш ишончлилигини ошириш муаммоси тукима 

(сотовая) структуранинг (в) пайдо булишига олиб келади, бу структура 

тармокланган ва мураккаб алокалари билан фаркланади. Бу ерда ахборот 

утишини резерв йулларининг борлиги структура мавжудлиги даврини 

ошириб юборади, лекин уз навбатида бу унинг кийматининг ошишига олиб 

келади. Куп алокали структура (г) хамма элементларнинг узаро богликлилиги 

билан фаркланади. Алокалар таянч кийматли энг киска йулли булади, бу 

билан ахборот утиш тезлиги, ишончлилиги кескин оширилади. Хусусий 

холда бу структура галтакка айлантирилади (д).Погонали структура (е) энг 

куп таркалган характерга эга. Бу ерда бошкариш хар хил погона даражалари 

буйича олиб борилади, юкори даража куйи даражани бошкаради, оралик 

даражалар хам буюриш хам буйсуниш хусусиятларига эга булади. Погона 

даражаси канча юкори булса, у шунчалик кам сондаги алокаларга эга булади. 

Бундай структура хар бир даражада погона коэффициенти билан 

характерланади. Юлдузли структура (ж) бошкарувчи булиб, хисобланган 

марказий бугинга эга, хамма алокалар унга келиб тукнашади ва бошкарувчи 

характерга эга булади. Юлдузли структуранинг чекка учлари буйсунувчилар 

булади. Агар хар хил структуралар биргаликда ишлатилса ёки танланган 

структурадаги бир учни бошка турдаги бутун бир бошли структура билан 

алмаштирилса, аралаш структура хосил булади. Структура хусусиятларини 

бир катор курсаткичлар (тезкорлик, марказлаштирилганлик, чекка учларга эга 

булиш, мавжудлик, хажм) билан таснифлаш мумкин. Ташкилий-иктисодий 

системаларнинг структураси погонали тавсифи билан ажралиб туради. По-

гонали структура бошка - риш объектларига хам бошкарувчи системага хам 

тегишлидир. 13,з-расмда системанинг погонали структураси келтирилган, 
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унда нолинчи, биринчи, иккинчи бошкариш даражалари ажратилган булиши 

мумкин. Структура элементлари S0,S1,S2 ва х. к. деб белгиланган. Погонали 

структурада богликликлар, агар структура ягона погонада булса вертикал, 

агар куп погонали структурага утилса, горизонтал булиши мумкин. 

Ягона погона структураларда бошкарувчи таъсирларни узатиш ва уларга 

жавоблар юкори погонадаги системага ва аксинча келади. Куп по гонали 

системаларда бир хил погона булимлари уртасида алока булиши мумкин. Хар 

бир ташкилий погонада узига тегишли булган масалалар ечилиб, юкори 

погонага факат зарурий минимал ахборотлар узатадиган структура энг 

самарали дейилади. Погонали структурада хам, хар кандай бошкасида 

булгани каби, бошкариш узлуксиз ахборот алмашинуви асосида амалга 

оширилади. Лекин алмашинув даври хар бир погонада бир хил эмас. 

Бошкариш объектига якинлигига кура давр кискариб боради. Ташкилий 

структура учун куйидаги бошкариш ораликлари мавжуд. 

Агар юкори-бирлашма директори даражасида интервал бир ой булса, 

ишлаб чикариш- диспетчер булими рахбари даражасида - оралик хафтани, 

цех бошлиги даражасида смена, суткани ташкил килади. Цех бошлиги 

бошкарувчи ахборотларни бир неча соат оралигида беради. Технологик 

жараёнда ораликлар технологик жараён алохида машиналар, агрегатларни 

бошкаришда яна хам кам булади. 

Шундай килиб, бошкарилаётган объект структурасининг погоналиги 

ташкилий иктисодий системада яратилаётган АБС структурасининг погонали 

булишига олиб келади. 

Объектнинг ташкилий структурасини, ахборотларни тахлил килиш 

асосида, чукур урганиш натижасидагина АБСни ишлаб чикиш мумкин. 

Ахборот расмий ва расмий булмаслиги мумкин. Расмий ахборот хужжат 

куринишида берилади. Хужжат шакллари ва уларнинг курсатгичларни 

урганиш корхонанинг алохида булинмалари узаро харакатини бахолашга ва 

буни хужжат алмашинуви билан ифодалашга имкон беради. 

Ташкилий системада мавжуд булган ахборотлар окимини ифодалаш учун 

корхонада мавжуд ташкилий бошкаришнинг ахборотмантикий моделини 
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тузишнинг асоси булган ахборот-мантикий схемалардан фойдаланиш 

мумкин. 

Ахборот-мантикий моделини яратиш тартиби куйидагича:хар бир 

функционал булинма учун асосий функционал элементлари, ахборотни кайта 

ишлашнинг типик операциялари аникланади, операциялар ва амаллар буйича 

шартли белгилашлар кабул килинади, алохида функционал кисмлар узаро 

харакатининг ахборот- мантикий схемаси тузилади ва операциянинг 

кулланилиши, кирувчи ва чикувчи ахборотларни ифодаловчи жадвал 

келтирилади. 

Типик операцияларга ечим кабул килиш операцияси (Pij),ахборотларни 

бирлаштириш (Oij) операциялари киради. Хар бир операцияга унинг тартиб 

раками (j) ва ахборот-мантикий моделда структура элементи раками(i) 

куйилади. Ташкилий структуранинг ахборот схемаси бугин ва уларнинг 

алокалари куринишида ифодаланган операторлар туплами тарзида берилади. 

Оператор сифатида ахборотни кайта ишлаш буйича типик опе-

рацияларни бажарадиган шахслар тушунилади. Операторларга директор, бош 

мухандис, цех, смена бошлиги, диспетчер ва х. к. лар киради. 

14-расмда АБС ташкилий структураси ахборот схемасининг булаги 

ифодаланган. Ичида кабул килинган типик белгиларга мос операциялар 

курсатилган операторлар таснифий ажратилган. Шундай килиб, ташкилий 

бошкаришнинг ахборот схемасини ва бажариладиган операциялар мазмуни 

курсатилган жадвални уз ичига олган ахборот- мантикий модел 

кулланилаётган операторлар ва улар бажарадиган вазифалар нуктаи 

назаридан ташкилий структурани баён этишга ва системада 

ахбороталмашинуви структурасини бахолашга имкон беради. Ахборот-

мантикий моделдан ахборот узатишни тухтатиш сабаблари топилиши, ёпик 

ахборот окимини хосил килган ва ортикча булган операциялар аникланиши 

мумкин. Бу бошкаришнинг ташкилий структурасини мукаммаллаштиришга 

ёрдам беради. 

Автоматлаштирилган бошкаришни жорий этишда корхона ахборот-

мантикий моделини АБС жорий этилганидан кейин ишлаб чикиш керак. Бу 

ишда ташкилий структуранинг оптималлашга имкон берадиган математик  
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усуллар жиддий ёрдам беради. Оптимизациянинг асосий математик аппарати 

сифатида графлар назариясидан фойдаланиш мумкин. Граф учлари корхона 

булинмаларини, операторларни ифодалайди. Учлар уртасидаги алокалар 

моддий, ахборот окимларини, операторлар ва булинмалар уртасидаги 

ихтиёрий муносабатларни ифодалашга имкон беради. Оптимизация 

натижасида бошкариш структураси соддалашуви, бошкаришдаги ортикча 

бугинлар олиниши, бошкариш вазифалари булинмалар уртасида кайта 

таксимланиши мумкин. Шундай килиб яратилаётган АБСга узининг 

ташкилий структураси хосдир. У алохида функционал булинмаларнинг 

ташкилий структурасида, техник, программа ва АБСнинг  бошка  

таъминотлари ишини ташкиллаштиришда намоён булади.  

НАЗОРАТ САВОЛЛАРИ 

1. Бошкариш погонаси деганда нимани тушунасиз? 

2. Бошкариш структурасининг турларини келтиринг? 

3. «Граф» тушунчасини изохланг? 

4. Система иши нимадан иборат? 

5. Давлат хужалигини бошкаришнинг умумий схемасини келтиринг ва 

тушунтиринг. 

6. Типли бошкариш тузилишлар кандай булади? 

7. Системанинг иерархик структурасини келтиринг ва тушунтиринг? 

8. Ахборот мантикий моделини яратиш тартиби кандай? 

9. АБСнинг ташкилий тузилиши ахборот схемасини келтиринг ва 

тушунтиринг?  

ТАЯНЧ ИБОРАЛАР 

Бошкариш погонаси 

Бошкариш структурасининг турлари 

«Граф» тушунчаси 

Системанинг иерархик структураси 

Ахборот – мантикий модели 

Саноат тармогини бошкариш структураси  
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9 - МАЪРУЗА. 

АБСНИНГ ФУНКЦИОНАЛ МАСАЛАЛАРИ ВА БУЛИМЛАРИ 

Режа: 

1. Бошкаришнинг асосий даражалари. 

2. Аник функционал ва корхона микёсидаги масалалар хамда уларнинг 

ечими. 

3. Ишлаб чикаришни тайёрлаш даражасидаги энг мухим масалалар ва 

хусусий функционал масалалар. 

 

АДАБИЁТЛАР 

1. Б. Я. Советов «АСУ Введение в специальность», Москва , 1989 г. 

2. «Автоматизированные системы управления в народном хозяйстве», 

под редакцией профессора В. С. Синяка, Москва, 1989 г. 

3. «Автоматизированные системы управления в пищевой 

промышленности», под редакцией профессора В. Г. Воронина, 

Москва, 1991 г. 

 

Замонавий АБС погоналидир. Бундай системанинг тахлили ва синтези 

куппогонали системаларнинг назарияси асосида олиб борилади. Бу назария 

асосан системани булинмаларга, кейинчалик масалаларга булиш мумкин. 

Бундай булиниш АБС нинг функционал булинмалар деб аталувчи алохида 

функционал кисмларга ажратишга олиб келади. АБС ни яратиш ва жорий 

килиш боскичида бошкариш даражалари ва вазифаларини уз ичига олган 

кандайдир ташкилий-иктисодий модел бошлангич булиб хисобланади. 

Автоматлаштирилиши керак булган бошкариш вазифалари тупламини аник-

лаш, бошкаришнинг максадга мувофик даражаларини бахолаш, ва агар, зарур 

булса, автоматизация натижасида камраб олинадиган ишлаб чикаришни 

бошкариш даврини ажратиш зарурдир. АБС ни яратиш вактида хисоблаш 

ресурсларидан тежаб фойдаланиш жуда мухимдир, шунинг учун бундай 

масалалар оптимизацион булиб хисобланади. Юкорида айтиб утилганидек, 

бошкаришнинг асосий даражаларига истикболли режалаш, ишлаб чикаришни 

тайёрлашни бошкариш, техник-иктисодий режалаштириш, умумзавод ишлаб 
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чикаришни режалаштириш ва бошкариш, хамда тезкор бошкариш киради. 

Истикболли режалаш боскичида автоматлаштирилиши керак булган бошка-

ришнинг бир катор вазифаларини ажратиш мумкин. Бу боскичдаги асосий 

вазифалардан бири башорат килишдир (прогнозлаш).Тармок АБС да бу хол 

кулланилганда, тармок ривожланишига боглик булган бир катор иктисодий 

курсаткичларни прогнозлаш тушунилади. 

Корхона АБС ида ишлаб чикарилаётган махсулотлар, корхонанинг 

кандайдир хом-ашёга булган эхтиёжлари башорат килинади. Аник 

функционал масалаларга худуд буйича капитал маблагларни аниклаш, 

курилиш-монтаж ишлари хажмини ва курилиш махсулотларига булган 

талабни башорат килиш, тармок корхонасини оптимал жойлаштириш ва 

бошкалар киради. Бу масалаларни ечиш асосан корхона фаолиятида мавжуд 

булган иктисодий жараённи бахолашга ва шу тажрибани кейинги йилларга 

куллашга таянади. Талаб килинган иктисодий курсаткичларнинг йиллар 

буйича кандайдир параметрларга богликлигини ифодаловчи бир катор 

вазифалар киритилади, яъни киритилган математик конуниятлар асосидаги 

ривожланиши бахоланади. Бу конуниятларни текшириш олдинги йиллар 

тажрибаси асосида амалга оширилади, башорат кийматлари ва хосил булган 

натижаларнинг мос тушиши бахоланади. 

Прогнозлаш усуллари иктисодий жараённинг доимийлигига таянади. Бу 

хол эса хамма вакт содир булмайди, шунинг учун куп холларда эксперт 

бахолаш усуллари фойдалирок булади. Автоматлаштирилган бошкаришни 

шундай функционал масалаларни ечишга куллаш масаланинг оптимал 

куйилишига имкон беради. Мезон сифатида тула килинган харажатлар кабул 

килинади ва функционал харажатлар минималлаштирилади. Бунинг 

натижасида саноатнинг алохида тармокларини функционал ривожланиши 

ишлаб чикариш объектларини мавжуд мехнат, моддий ва энергия 

ресурсларини хисобга олган холда оптимал жойлаштиришнинг хисобга олиш 

буйича маслахатлар олинади. Умумий холда ишлаб чикаришга кетадиган 

жами капитал ва эксплуатацион харажатлари, транспортировка ва хом-ашёга 

булган харажатлар минималлаштирилади. 
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Корхона микёсида корхона фойдасини максималлаш ёки махсулотни 

берилган хажмда ва турларда кам иктисодий харажатлар килиб ишлаб 

чикаришни таъминлаш масалалари ечилади. Шунингдек, корхона фаолиятига 

тегишли булган бир катор хусусий функционал масалалар хам курилади. 

Ишлаб чикаришни тайёрлаш даражасидаги энг мухим масалаларга 

ишлаб чикаришни тайёрлаш вазифаларини амалга ошириш, бошкариш 

даражаларини ахборот билан таъминлаш, ишлаб чикарилаётган махсулотнинг 

конструктор-технологик ва иктисодий-ташкилий нормативларни ишлаб 

чикиш киради. Техник-иктисодий бошкариш корхонанинг мавжуд ресурслар 

га таянган холда ишлаб чикариш дастурини бажаришга йуналтирилган 

булади. Функционал масалаларга хар йил учун техпромфинпланни тузиш, 

уни режа йили мобайнида тахрир килиб бориш, техник-иктисодий 

курсаткичларни бажарилишини назорат килиш, уларнинг берилган 

кийматлардан фаркланишини бахолаш киради. Техник-иктисодий 

режалаштириш масалалари йил давомида куп марта ечилади. Аввал 

корхонанинг мавжуд фоизларини хисобга олган махсулот ишлаб чикариш 

имкониятларини ифодаловчи техпромфинпланнинг оптимал хисоби олиб 

борилади. Кейин бошлангич курсаткичларни чекликлар булган директив 

техпромфинплан тузилади, корхона унга асосан уз курсаткичларини тузади. 

Техник-иктисодий режалаштириш ва бошкариш масалаларини ечиш АБС 

бошка булимлари фаолияти буйича тузиладиган чекликларнинг асосий 

ракамларини олишга имкон беради. Бу масалаларни ечиш самарадорлигига 

бутун система иш бажариши самарадорлиги боглик булади. 

Умумзавод ишлаб чикаришни бошкариш даражасида товар, махсулотни 

ишлаб чикаришни, юклашни ва ишлаб чикаришнинг моддий ресурсларга 

булган талабларини режалаштириш ва текислаб бориш амалга оширилади. 

Бундай функционал масалалардан кузланган максад, цехлар буйича 

ойлиги ва квартал топширикларни урганишдир. Зудлик билан бошкариш  

даражасида  бошкариладиган ишларни кетма-кетлиги оператив ишлаб 

чикариш режаларини тузиш, ишлаб чикариш кувватларини  режалаштириш 

буйича функционал масалалар ечилади. 
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Жихозлар, ишлаб чикарувчи ходимлар, мехнат предметлари бошкариш 

объектлари булиб хизмат килинади. Бунда ишлаб чикариш жараёнининг 

бориши узлуксиз оператив бошкариб борилади. 

Хусусий функционал масалаларга оператив режалаштириш, хисоб, 

назорат ва тугрилаш масалалари киради. Оператив бошкариш хисобига вакт 

мобайнида ишлаб чикариш участкаларининг мавжуд ресурсларга 

мутаносиблиги амалга оширилади, Режалаштиришнинг шаклланган 

оралигида ишлаб чикаришнинг календар режаси амалга оширилади, 

курилмалар ва ишчилар оптимал иш билан таъминланади. 

Хар бир функционал масаланинг АБС да ечилиши масаланинг 

иктисодий-математик моделида уз ифодасини топган кандайдир математик 

таълимотга таянади. Масаланинг бундай иктисодий-математик модели ва 

унинг максадлари асосида ечишнинг оптимал алгоритми тузилади. Алгоритм 

АБС нинг программа таъминотига кирувчи программа ёрдамида ишлатилади. 

Шундай килиб, АБС шароитида хар кандай функционал масала иктисодий-

математик, алгоритмик ахборот мохиятларига эга. Шунинг учун ечиш 

усуллари, алгоритмлари ва программа таъминотлари, шунингдек 

ишлатадиган ахборотларига кура бу масалалар кандайдир умумийликка эга 

булиш мумкин. Шундан бундай масалаларни бошкариш функционал 

белгиларининг умумийлигига кура функционал булинмалар деб аталувчи 

булинмаларга бирлаштириш фикри тугилган. 

Тузиладиган функционал булинмаларнинг бир-бири билан ахборотлар 

оркали каттик богланганлиги мухимдир. Бу богликликни алохида 

булинмаларнинг ахборот богликлиги коэффициенти билан бахолаш мумкин. 

Агар алохида функционал булинмаларда ишлатиладиган ахборотларнинг 

ахборот массивлари куринишида сакланиши хисобга олинса, мазкур 

коэффициент k=N/N0 куринишида ёзилиши мумкин, бу ерда         N-

курилаётган булинмаларда узаро ишлатиладиган ахборот массивларининг 

микдори деб караш мумкин. No-иккала булинмадаги ахборот массивларининг 

умумий микдоридир. Функционал булинмаларнинг таркиби АБС даражасига, 

бошкариш объекти тавсифига, ишлаб чикариш типига боглик. Лекин 

купчилик корхона АБС лари учун етарли даражада функционал 
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булинмаларини аник асосий номлари белгиланган. Бу булинмалар кейинги 

маърузада урганилади.  

НАЗОРАТ САВОЛЛАРИ 

1. Бошкаришнинг асосий даражаларига нималар киради? 

2. Аник функционал масалаларга нималар киради? 

3. Корхона микёсида кандай масалалар ечилади? 

4. Ишлаб чикаришни тайёрлаш даражасидаги энг мухим масалаларга нималар 

киради? 

5. Хусусий функционал масалаларга нималар киради? 

6. АБС шароитида хар кандай функционал масала кандай мохиятга эга? 

 

ТАЯНЧ ИБОРАЛАР 

Бошкаришнинг асосий  даражалари 

Аник фунционал масала 

Хусусий функционал масала 
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10-МАЪРУЗА. 

АБС нинг ФУНКЦИОНАЛ БУЛИНМАЛАРИ. 

Режа: 

1. АБСнинг функционал булинмалари. 

2. Саноат тармокларида ишлаб чикаришни бошкарувчи системалар. 

3. Янги махсулотларни ишлаб чикаришни техникавий тайёргарликни 

бошкарувчи кисм системасининг характеристикаси. 

4. Материал-техникавий таъминот кисм системаси хакида маълумот. 

 

АДАБИЁТЛАР 

1. Д. А. Мирахмедов «Проектирование АСУ и принятие решений в 

организационных системах». Т., 1990 г. 

2. Б. Я. Советов «АСУ. Введение в специальность», Москва , 1989 г. 

3. Рахимов Т. И. и другие «Основы построения АСУ», Т., 1981 г. 

 

АБС нинг функционал булинмалари куйидагилардан иборат булади: 

ташкилий функционал фаолият курсатувчи ва ишлаб чикарувчи 

корхоналарнинг махсус функцияларини бошкарувчи тармоклар. 

Саноатнинг хар хил тармокларида ишлаб чикаришни бошкарувчи 

системалар куйидаги кисм системалар оркали ифода этилади: янги 

махсулотларни ишлаб чикаришда техникавий тайёргарликни бошкарувчи; 

техник - иктисодий режалаштирувчи; асосий ишлаб чикарувчи бугинларни 

оператив бошкарувчи; хом ашё, тайёр махсулотлар ва техникавий жихозлар 

билан таъминловчи, корхоналардаги маиший хизмат курсатувчи 

махсулотларни бошкарувчи; махсулотларни сифатини бошкарувчи; 

корхонадаги молиявий фаолиятни хисобга олувчи, назорат килувчи ва тахлил 

килиб хисобот берувчи. 

Юкорида санаб утилган хар бир кисм системалари ва улардаги алохида 

олинган элементлар системанинг бошкарув жараёнларида фаол иштирок 

этади, ва уни информацион система деб каралади. Кайсики, бошкариладиган 

объектдан ва бошкарувчи звенодан иборат булади. 
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Янги махсулотларни ишлаб чикаришда техникавий тайёргарликни 

бошкарувчи кисм системалари - ишлаб чикарувчи корхоналарда янги 

махсулот турини ишлаб чикиш ва жорий килиш масаласини ечиш учун 

мулжаллангандир. 

Янги махсулот турини ишлаб чикиш ва кенг куламда жорий килиш, 

халкнинг унга булган талаб эхтиёжига, хамда корхонанинг мавжуд техник ва 

технологик имкониятларга боглик булади. Янги турдаги хом ашёлар ва 

махсулотлар, хамда янги техника ва технология асосида яратилган ишлаб 

чикилган, олдинги турдагисидан тамомила физикавий - химиявий хоссалари 

билан фарк киладиган товарларни янги турдаги саноат махсулотлари деб 

айтилади. 

Бу кисм системаси куйидаги комплекс масалаларни уз ичига олган булади: 

илмий изланиш ишлари ва эксперимент утказишни режалаштириш; 

образецларни тайёрлаш ва уни ишлаб чикиш учун техник хужжатларни 

ишлаб чикиш; янги махсулотлар устида экспертизалар утказиш ва уни 

корхоналарда ишлаб чикиш учун техникавий хужжатлар тайёрлаш; барча 

хужжатларни ишлаб чикиш, кайсики, янги ишлаб чикариладиган махсулот 

сифатини, корхонанинг янги техник ва технологик тайёргарлигини 

ифодалайди. 

«Техник - иктисодий режалаштириш» кисм системаси корхоналарнинг 

жорий ва узок муддатлардаги фаолиятини комплекс режалаштириш 

масалаларини ечиш ишлари билан шугулланади. Узок муддатдаги 

режалаштириш курсаткичлари фан ва техника ютуклари негизида асослаб 

берилади ва ишлаб чикилади. Режалаштиришда куйидаги курсаткичлар: 

лимитлар, иктисодий нормативлар, махсулот ишлаб чикаришни усиши ёки 

камайиши, амалда ишлаб чикилган махсулотлар микдори, иш унумдорлигини 

ошиши, иш хакки фонди, капитал маблаг ва курилиш монтаж ишлари учун 

ажратилган лимитлар, энг зарур турдаги материал- техник махсулотлар учун 

ажратилган лимитлар, иш хакки фондининг усиш нормативи, олинган 

фойдадан иш хаккига ажратиш нормативи, иктисодий ва молиявий 

фондларни хосил булиши ва усиб бориш нормативлари, хамда бошка режали 

- иктисодий курсаткичлар киради. 
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Жорий режалаштириш - бир йил давомида олиб бориладиган ре-

жалаштириш ишларидан иборат булади. У истикболли режаларнинг 

курсаткичларига, лимитларига ва нормативларига асосланиб ишлаб 

чикилади. Йиллик режа деб - корхонанинг ишлаб чикариш ва хужалик 

юритиш истикболининг социал усишини иктисодий режалаштиришига 

айтилади. 

Режадаги курсаткичлар, корхонанинг режалаштириладиган йилдаги 

асосий масалаларини уз ичига олган булади. Улар куйидаги булимлари 

буйича гурухларга булинадилар: махсулотни ишлаб чикариш ва сотиш; 

техникавий усишни ва ишлаб чикаришни ташкил этиш; ишлаб чикариш 

курсаткичларининг иктисодий эффективлигини устириш;нормалар ва 

нормативлар; капитал маблагни устириш ва капитал курилишга маблаг 

ажратиш; материал ва техникавий таъминотлар; мехнат ресурслари ва 

кадрлар; олинган фойданинг тан нархи ва корхонанинг рентабеллиги; 

иктисодий рагбатлантириш фондлари; молиявий режалар; табиатни мувофаза 

килиш ва табий ресурслардан окилона фойдаланиш тадбирлари. "Техник - 

иктисодий режалаштириш" кисм системаси - корхона режасининг барча 

комплекс масалаларни уз ичига камраб олмасдан, балки уни айрим 

булимларини узига мужассамлаштирган булади. Бунинг учун бу булим 

курсаткичлари ИЧАБСнинг бошка булим курсаткичлари билан богланган 

булиши керак. 

Кисм системанинг асосий вазифаси - ишлаб чикиладиган ва сотиладиган 

махсулотнинг техник ва иктисодий курсаткичини хар томонлама энг юксак 

чуккиларга кутаришдан иборатдир, мехнат ресурсларини ва иш хаккини 

ошириш, махсулот тан нархини камайтириш ва уни ишлаб чикариш 

рентабеллигини ошириш, хамда уларни уз вактида бажарилишини назорат 

килиб туришдан иборатдир. 

Кисм системанинг"Махсулотни ишлаб чикиш ва сотиш" булими корхонанинг 

хамма бугинларини узига камраб олмасдан, уни айрим булимлари билан 

шугулланади. 

Яъни, у ассортиментлар буйича ишлаб чикиладиган махсулотларни 

хисобини олиб бориш,  уларни сотиш, махсулотга тан нарх куйиш, корхона 
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ишлаб чикариш кувватини хисоблаб бориш,  бутун корхона ва уни айрим 

бугинларида режани бажарилишини назорат килиб бориш билан 

шугулланади. 

Кисм системанинг  "Мехнат  ва кадрлар" булими - ишлаб чикаришда 

катнашадиган ишчиларнинг сони билаш шугулланади:(участкалар, цехлар ва 

корхона буйича, иш хакки фонди, ишлаб чикаришни усиши ва иш вакти 

баланси, корохонани ишчи кучига булган эхтиёжи, иш вактидан фойдаланиш 

курсаткичи ва бошкалар). 

Кулами - ишлаб чикаришдаги харажатлар сметаси, айрим турдаги 

махсулотлар тан нархининг калкуляциясини, олинадиган фойдани ва ишлаб 

чикариш рентабеллигини хисоблаб чикиш ишлари ва бошкалар билан 

шугулланади. 

«Техник - иктисодий режалаштириш» кисм системаси - ИЧАБС нинг 

ичидаги барча масалалар мажмуасининг асосий кисмини ташкил килади ва 

иктисодий режалаштириш курсаткичлари буйича салмокли уринни 

эгаллайди. 

«Асосий ишлаб чикарувчи булимларни оператив бошкарувчи» - кисм 

системасини функциясига: корхонада - сифат жихатдан куйилган талабга 

жавоб берувчи ва курсатилган турда, хамда микдорга эга булган 

махсулотларни бир меъёрда ишлаб чикаришни таъминлаш, уз вактида 

курсатилган микдорда махсулотни етказиб бериш учун барча ресурслардан 

унумли фойдаланишни ташкил этишни таъминлаш киради. Асосий ишлаб 

чикарувчи булимларни оператив бошкариш иккига булинади: цехлараро 

бошкариш; цех ичини бошкариш. Улар функциясига кура бир -биридан 

ажралиб турадилар. Цехлар орасидаги оператив бошкаришда, масала жудда 

киска вакт оралигида бажарилиши режалаштирилади, чунки барча цехлар уз 

вактида уз функцияларини режалаштириб куйишлари шарт. Цех ичини 

оператив бошкариш функциясига барча оператив топширикларни хамма ва 

алохида олинган участкаларга, бригадаларга ва ишчиларга уз вактида етказиб 

беришдан иборат булади. 

«Асосий ишлаб чикарувчи булимларни оператив бошкарувчи» кисм 

системаси куйидаги ташкил этувчилардан иборат булади: ишлаб 
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чикаришнинг комплекс топширикларини оператив режалаштириш ва ишлаб 

чикаришни оператив бошкариш. 

Ишлаб чикаришдаги оператив режалаштириш масаласини ечиш учун 

турли хилдаги усуллар системасидан, техник жихозлардан ва формалардан 

фойдаланадилар. Кайсики, у хар бир ишлаб чикаришдаги шарт - шароитни, 

спецификациясини хисобга олишни уктиради. Ишлаб чикаришни оператив 

режалаштириш масаласига куйидагилар киради: ишлаб чикариш 

жараёнларининг боришини календар - режасини хисоблаб бориш; 

курилмаларни эгалаб турган жойини ва иш билан таъминланишини хисоблаб 

бориш; махсулот ишлаб чикаришда календар режа графигини тузиш; ишлаб 

чикариш звенолар, участкалар ва ишчи уринлари учун оператив 

топширикларни ишлаб чикиш; барча оператив топширикларни хар бир 

бажарувчига етказиш; топширикларнинг бажарилишини оператив назорат 

килиш; ишлаб чикариш жараёнларини бошкариб бориш. 

Календар - режани хисоблаб бориш ёрдамида барча ишлаб чикариш 

участкалардаги ишлар келишиб олинади, ишлаб чикаришни бир хилда 

бажариш ва тайёр махсулотни бир хилда етказиб бериш таъминланади. 

Корхона ишлаб чикариш майдонини ва курилмаларнинг рационал иш билан 

таъминлашини хисоблаб бориш натижасида, жихозларни ихчам 

жойлаштиришга ва асосий ишлаб чикариш фондидан унумли фойдаланишга 

эришилади. Календар графикда, корхонада бажариладиган ишларни таркиби 

ва уларни бажариш навбати курсатилган булади. Бу график корхонада 

бажариладиган ишларни хамма булимларини ва этапларини узига 

мужассамланган булиши керак. Яъне, махсулот тайёрлашни бошлашдан 

тайёр холатда келтириб халк хужалигида куллашгача. Бу ерда, алохида 

олинган участкаларда бажариладиган ишларни тугатиш муддати ва бутун 

корхона буйича ишлаб чикарилган ярим тайёр махсулотга сарфланган вакт 

хисоблаб борилади. Корхонанинг календар графигига узгартириш ва 

кушимчалар киритиш, ишлаб чикарувчи участкалар ва бригадаларнинг тезкор 

топширикларида курсатилган булади. Уларда, ишни бажариш вакти, коидаси 

ва операцияларни кетма-кет бажарилиш тартиби курсатилган булади. 

Графикда, ярим тайёр махсулотни мажмуаси ва курсатилган муддатда хом 
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ашёни етказиб беришни таъминлаш, хамда корхона цехларида махсулотни 

етказиб бериш ва тайёрлаш курсатилган булади. Шу билан бир каторда, 

графикда хар бир ишчи ходимнинг ишлаб чикариш топширикини муддатидан 

олдин бажаришга эришиш мажбурияти курсатилган булади. Ишлаб чикариш-

ни оператив режалаштириш - корхонани иктисодий курсаткичларига аниклик 

киритади ва тулдирилиб боради , хамда кисмларга булиб курсатади ва ишлаб 

чикариш жараёнларини бошкариб бориш учун цехларга, участкаларга 

керакли хужжатлар билан таъминлаб боради. Ишлаб чикаришни оператив 

бошкариш бир неча ташкил этувчилардан иборат булади. Яъни:корхонанинг 

ритмик ишини таъминлашга йуналтириш, тайёр махсулотни узлуксиз ва бир 

текисда етказиб беришни таъминлаш, ишлаб чикариш ресурсларидан ва иш 

вактидан унумли фойдаланиш, участкаларда ва звеноларда оператив 

топширикларнинг бажарилишини системавий равишда назорат килиб бориш, 

агар режада курсатилган топшириклар бажарилмай колса ,уни дархол 

аниклаб олиш, хамда чора тадбирлар куриш. Ишлаб чикаришни оператив 

бошкариш, бир неча комплекс топширикларни камраб олган булади, улар цех 

ва участкаларда режанинг бажарилишини системали назорат килиб 

борадилар. Оператив бошкариш масалаларининг таркиби корхонанинг 

техникавий шарт-шароитига ва мухимлигига боглик булади. 

«Материал - техникавий таъминот» кисм системаси бир неча комплекс 

масалаларни узига камраб олади. Масалан: уз вактида корхонага барча 

керакли булган сифатли хом ашё ва ускуналарни етказиб беришни 

таъминлайди. Унинг функциясига - ишлаб чикаришнинг тезкорлик 

кобилиятини ошириш, маиший хизмат хужжатларини расмийлаштиришга 

сарфланадиган мехнатни камайтириш, хар томонлама асосланган моддий 

ресурсларга булган талабномаларнинг кайтномаларини ишлаб чикиш, 

корхонадаги ишлаб чикариш захираларини назорат килиб бориш натижасида 

материал ресурсларни сифатини ошириш, техника ва хом ашё , хамда ярим 

тайёр махсулотларни нормативлар буйича таксимлаш ишларини кузатиб 

бориш каби ишлар киради. 

Кисм системасининг асосий вазифасига: - алохида - алохида олинган 

турдаги материал ресурсларнинг микдорини хисоблаб бориш, ярим тайёр 
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махсулотни таннархини келтириб чикариш, корхонага келадиган хом 

ашёларнинг микдорини хисоблаб бориш, асосий ва ёрдамчи ишлаб чикариш 

цехларнинг, участкаларнинг иш фаолиятини хисоблаб бориш, корхонага 

келадиган хом ашёларнинг микдорини хисоблаб бориш ва режани 

бажарилишини назорат килиб бориш каби ишларни бажариш киради. 

Юкорида келирилган маълумотларга караб, корхона режаларининг 

курсаткичларини хисоблаб бориш мумкин булади. Корхона хар хил турдаги 

махсулотларга ва материалларга булган эхтиёжи - ишлаб чикариладиган 

махсулотларни режадаги хажмига ва таксимлаш нормасига караб 

кондирилади. Ишлаб чикариш жараёнлари учун фойдаланалидиган материал 

ресурсларнинг хамма номеклатураларни микдорлари хисоблаб борилади. 

Материал ресурсларга булган эхтиёжни хисоблаш учун уни хар бир тури 

буйича тахлил ишлари олиб борилади. Натижада, корхонадаги ички 

резервлар аниклаб олинади ва харажатларнинг солиштирма нормасини 

камайтириш имкониятлари излаб топилади, ишлаб чикаришда сарфланадиган 

материал ресурслардан унумли фойдаланиш га корхонадаги бутун ишчи 

ходимларни жалб килинади. 

Материал ресурсларга булган эхтиёжни хисоблаш ишлари режа-жадвал 

куринишида тулдирилиб борилади. Унда барча турдаги материал ресурслар 

микдори, корхона эхтиёжи ва хом ашё манбаалари ифодаланган булади. 

Корхонадаги материал ресурслар мажмуаси ва ундаги хар бир булим учун 

зарур булган эхтиёжларнинг аник хисоботи, алохида килиб асосий ишлаб 

чикариш булимига курсатилган булади. Шу билан бир каторда, курилмаларни 

эксплатацион - таъмирлашга булган эхтиёжи тахлил килинади, янги техника 

ва технологияни жорий килиш учун тадбирлар утказилади, режалаштирилган 

мавсум буйича капитал курилиш ишлари олиб борилади. Шу билан бир ка-

торда, режалаштирилган йилнинг охирида фойдаланмай колган материал 

ресурслар ва капитал маблаглар кейинги йилда тузиладиган режа учун 

хисоблаб курилади. 

Корхонани материал ресурсларга булган эхтиёжи, режалаштириладиган 

йилнинг бошида, уша фойдаланмай колган материал ресурслар ва капитал 
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маблагларга караб марказий таъминловчи фондлардан ва 

марказлаштирилмаган манбаалардан ажратиб кондирилади. 

«Материал - техник таъминот» кисм системасининг функционал 

фаолиятини юргизишда: барча бажарилган ишлар буйича хисоботлар, 

режалар ва нормативлар учун тулик маълумотлар булиши шарт. "Махсулот 

топишни бошкариш" кисм системаси - махсулот топишни бошкариш ишини 

автоматлаштиришга, кулланиладиган хужжатлар сифатини яхшилашга, хамда 

сарфланадиган харажатларни камайтиришга, захираларда сакланадиган 

махсулотлар буйича аник маълумотлар йигишга, харидорларга режа буйича 

махсулотларни таркатишга, юк ташувчи транспортларни норматив буйича 

ишлатишни жорий килишга, харидорларга махсулотларни графикдагидек 

таксимлаш ва таркатиш ишлариши олиб боришга хизмат килади. 

Кисм системасининг асосий асосий вазифаси шундан иборат: тайёр 

махсулотни харидорларга етказиб бериш режасини тузиш;уз вактида 

махсулотни юклаш ва тушириш ишларини олиб бориш учун тезкор - 

календар режани тузиш; корхонада тайёр махсулотни харакат йуналишини 

кузатиш варакига ёзиб бориш; туширилган ва сотилган махсулотларнинг 

микдорини хисоблаб бориш; режадагига нисбатан амалда тайёр махсулот 

етказиб беришда юзага келган тафовутларни хисоблаб бориш; уз вактида 

тулов кайдномаларини назорат килиб бориш; харидорларнинг 

талабномаларини прогноз килиш ва ишлаб чикиладиган махсулотлар 

турларига, микдорига узгартиришлар  киритиш.  Махсулот  топишни  

бошкариш «кисм системаси» Материал – техник таъминот" кисм  системаси 

узвий алокадордир.  Чунки махсулотни топиш ва етказиб бериш учун 

корхонадаги мутассади ходимлар бирхилдаги жараёнларни бажарадилар. 

«Махсулот сифатини бошкариш» кисм системаси - махсулот сифатини 

режалаштириш ва бошкариш ишлари билан шугулланади, бу ерда у фан-

техника ютукларини ишлаб чикаришга кулаш ва иктисодий тадбирлар 

утказиш натижасида юкори сифатли махсулот етказиб беришни таъминлайди. 

Ишлаб чикаришда юкори сифатли махсулот етиштириш учун барча хукукий 

конунчилик нормаларидан ва ташкилий- техникавий тадбирлардан 

фойдаланадилар. Бу кисм системаси асосан техник ва химикавий назорат 
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килиш хизматидан фойдаланган холда корхона мамуриятининг иш 

фаолиятини бошкариб боради. 

Махсулот сифатини назорат килиш - ишлаб чикаришнинг хамма 

этапларида олиб борилади ва куйидаги операцияларни бажариш билан 

шугулланади: корхонага келадиган хом ашёнинг ва материал ресурсларнинг 

сифатини текшириш; унга куйилган талабга жавоб беришини таъминлаш; 

ишлаб чикилган тайёр махсулот сифатини текшириш ва кузатувчи махсус 

хужжатларни расмийлаштириш; хом ашё, материал ресурслар ва тайёр 

махсулотларни жойлаштирилишини таъминлаш, хом ашё ва материал 

ресурслар, хамда тайёр махсулотни сифатли сакланишини таъминлаш; 

корхонага келадиган хом ашёларни ва жунатиладиган тайёр махсулотларни 

исроф килмаслик учун зарур булган чора- тадбирлар системасини ишлаб 

чикиш; махсулот ишлаб чикариш технологик жараёнларини коидага ривоя 

килган холда олиб бориш; сифатсиз махсулотлар ишлаб чикиладиганини 

дархол аниклаб бориш ва уни юкотиш чора - тадбирларини куриш; корхона 

ховлисини, омборхонасини ва маъмурий биноларини санитар холатини 

кузатиб бориш; хом ашё ва тайёр махсулот сифатини кузатиб бориш 

варакасини ташкил килиш; омборхоналарда махсулотларни нобут 

булмаслигини таъминлаш тадбирлари утказиш ва уларни бажарилишини 

назорат килиб бориш. 

"Махсулот сифатини бошкариш" кисм системаси - куйидаги кисм 

системаларнинг курсаткичларига асосланиб фаолият курсатади: 

1.Асосий ишлаб чикарувчи булимларни оператив бошкарувчи; 

2.Ишлаб чикаришни  оператив бошкариш; 

3.Махсулот топишни бошкариш; 

4.Материал - техник таъминот. 

"Хисоб, ишлаб чикариш-молиявий фаолиятни тахлил килиш ва хисобот 

бериш" кисм системаси - корхонанинг статистик, тезкорлик ва бухгалтерлик 

хисоботи, хисоботларни расмийлаштириш ишлари ва асосий техник 

иктисодий курсаткичларни тахлил килиш каби вазифаларини бажаради. 

Статистик хисобот - корхона ишлаб чикариш режасини ва 

бошкарилишини ташкиллаштириш учун курсатилган топширикларнинг 



 85 

бажарилишини назорат килади ва зарур маълумотлар билан таъминланишини 

бошкариб боради. Статистик хисоботнинг асосий курсаткичига ишлаб 

чикариладиган махсулотни микдори ва сифати, ишлаб чикариш унумдорлиги, 

ишчи ходимларни малакаси ва сони, ишчи кучини харакати, ишлаб чикариш 

кувватидан фойдаланиш даражаси, ишлаб чикарилган махсулотга сарфланган 

харажатлар, молиявий харажатлар ва хужалик юритишнинг бошка 

курсаткичлари киради. 

Тезкор хисобнинг функциясига: айрим жараёнларни содир булиш 

холатларини кузатиб бориш ва хизмат гурухларига зарур маълумотларни 

тезда етказиб бериш, хамда корхона хужалик юритиш фаолиятини бошкариб 

бориш киради. 

Бухгалтер хисоби вазифасига: барча содир буладиган хужалик 

операцияларини узлуксиз равишда кузатиб бориш ва расмийлаштириш, хамда 

давлат мулкини саклаш, ундан окилона фойдаланишни назорат килиб бориш, 

иктисодий режимларга ривоя килиш, хисоб ва молиявий коидаларга ривоя 

килиш киради. 

Бухгалтер хисоби куйидаги булимларнинг топширикларини узига 

мужжасамлаштирган булади: асосий ишлаб чикариш фонди; ишлаб чикариш 

захиралари, мехнат ва иш хакки, ишлаб чикаришга сарфланадиган 

харажатлар, тайёр махсулот, тайёр махсулотлар ва уларни таксимлаш, пул 

когозларнинг харакати, хисоблашлар, нобудгарчилик ва комоматлар, кредит 

жихозлари, фондлар ва резервлар, молиявий натижалар. Жами курсаткичлар 

бухгалтер балансига ва уни изохига келтирилади. 

Корхона хисоботи -маълум давр ичида бажарилган ишлар тугрисидаги 

натижалар оркали ифодаланилади. Оператив, статистик ва бухгалтер 

хисоботи кийматларига таяниб йигилган маълумотларга караб корхона 

хисоботи тайёрланади. 

Корхонанинг маълум даврдаги ютук ва камчиликларини аниклаш учун 

ишлаб чикариш фаолиятини тахлил киладилар ва режада курсатилган 

ишларни бажарилиш ёки бажарилмаслик сабаблари аникланади. Корхонадаги 

хамма булимларнинг иктисодий ва социал усишини режаси аналитик 

куринишли масалалар оркали ифодаланади. Корхона учун энг асосий режа бу 
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ишлаб чикариш режасидир ва тайёр махсулотни истемолчиларга етказиб 

беришдир, хамда мехнат ва иш хакки, махсулотни тан нархи, фойда ва 

молиявий режалардир. 

"Хисоб, ишлаб чикариш-молиявий фаолиятни тахлил килиш ва  хисо- 

бот бериш" кисм системаси - корхонанинг катта хажмдаги масалаларни хисоб 

варакаси куринишида узига мужассамлаштирган булади. Уларнинг 

курсаткичлари буйича йигилган маълумотлар катта хажмни эгалайди( 

маълумотларни йигиш ва кайта ишлаш). Бу хисоблаш техника жихозларини 

кенг микиёсда куллашни талаб килади: маълумотларни руйхатга олиш, 

хисоблаш, гурухларга булиш ва бошва операцияларни бажариш. Ишлаб 

чикаришдаги автоматлаштирган бошкарув системасининг функционал кисм 

системаси - корхонанинг хар томонлама тузилган иктисодий режаси ва уни 

бошкариш фаолиятини узига мужассамлаштирган булади. 

Юкорида келтирилган ИЧАБСнинг функционал фаолияти яна бошка 

функционал кисм системалар билан тулдирилиб борилади. Бу эса 

корхоналарнинг ва бирлашмаларнинг тузилишига ва жамиятда тутган урнига 

булиб булади.  

 

НАЗОРАТ САВОЛЛАРИ 

 

1. АБСнинг функционал булинмалари нимадан иборат? 

2. Саноат тармокларида ишлаб чикаришни бошкарувчи системалар кандай 

ифода этилади? 

3. Янги махсулотларини ишлаб чикаришда техникавий тайёргарликни 

бошкарувчи кисм системаси характеристикасини беринг. 

4. Материал – техникавий  таъминот кисм системасини тавсифланг. 

5. «Техник - иктисодий режалаштириш» кисм системаси кайси ишлар билан 

шугулланади? 

6. Жорий режалаштириш нимадан иборат? 

7. Йиллик режа деб нимага айтилади? 

8. Режадаги курсаткичлар нималарни уз ичига олади? 

9. АБС  кисм системасининг асосий вазифаси нимадан иборат? 
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10. «Мехнат ва кадрлар», «Махсулотни ишлаб чикиш ва сотиш», 

«Махсулот сифатини бошкариш», «Статистик хисобот» ва «Бухгалтер 

хисоби» кисм системалари фаолиятини изохланг 

 

ТАЯНЧ ИБОРАЛАР 

 

АБСнинг функционал булинмаси 

Янги турдаги саноат махсулоти 

Оператив режалаштириш  

Календар режа 

Календар график  

Оператив бошкариш 
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11-МАЪРУЗА. 

АБСнинг ТАЪМИНОТИ БУЛИМЛАРИ ХАКИДА ТУШУНЧА 

Режа: 

1. АБСнинг таъминот кисмлари. 

2. АБСни ахборот билан таъминлаш. 

3. Иктисодий ахборот системаси. 

4. Иктисодий ахборот таснифи, хусусиятлари ва тузилиши. 

5. «Курсатгич» ва унга куйиладиган талаблар. 

6. Хужжат айланиши. 

АДАБИЁТЛАР 

1. Д. А. Мирахмедов «Проектирование АСУ и принятие решений в 

организационных системах». Т., 1990 г. 

2. Б. Я. Советов «АСУ. Введение в специальность», Москва , 1989 г. 

3. Рахимов Т. И. и другие «Основы построения АСУ», Т., 1981 г. 

 

 Таснифли ёндашишга мутаносиб равишда АБСнинг таъминот кисми 

ахборот, программа, техник таъминотларни уз ичига олади. Бу таъминотлар 

кичик лойихалаш боскичида, яъни системанинг ички лойихалашида 

яратилади, улар ёрдамида АБС яратилишидаги ишлар тавсифи, шунингдек 

АБС ишлашидаги алохида булимларнинг узаро богликлиги аникланади.   

АБСнинг АХБОРОТ ТАЪМИНОТИ 

 

АБСни ахборот билан таъминлаш (ГОСТ 24.003 84) бу АБСда мавжуд 

ахборотнинг хажми, жойланиши ва ташкил этиш шакллари буйича амалга 

оширилган карорлар мажмусидир. 

Ахборот билан таъминлашни (АТ) ишлаб чикишдан максад зарур 

карорларни кабул килиш учун керак булган маълумотларни уз вактида олиш 

ва ишончлигини ошириш асосида системани бошкариш сифатини 

яхшилашдан иборат. 

Структура маъносида АТ машинадан ташкари (ахборот окимлари, 

курсаткичлар системалари) ва машина ичидаги (кириш массивлари, ахборот 

фонди, уни киритиш программалари) таъминотдан ташкил топган (15 - расм). 
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Ахборот билан таъминлашда (АТ да) ахборот бошкариш обьекти 

сифатида энг асосий хисобланади. 

 

ИКТИСОДИЙ АХБОРОТ СИСТЕМАСИ ТУШУНЧАСИ. 

Исталган бошкариш системаси, шу жумладан, автоматлаштирилган 

бошкариш системаси хам, ахборотсиз, бошкарувчи обьектсиз ва ташки 

мухитсиз, ахборотни узатмасдан ва кабул килмаган бошкариш таъсирисиз 

ишлаши мумкин эмас. Ишлаб чикаришни бошкариш жараёнида иктисодий 

муносабатлар ва ижтимоий ишлаб чикариш жараёнларини акс этади. Бу 

иктисодий ахборотнинг мазмунини ташкил этади. 

Иктисодий ахборот материал бойликларни ишлаб чикариш, таксимлаш, 

алмаштириш ва истеъмол килишнинг ижтимоий жараёнлари хакидаги 

ахборотдан иборат. 

Иктисодий ахборот ишлаб чикариш хужалик фаолиятида уни анализ 

килиш ва назорат килиш учун зарур. 

Давлат статистика кумитаси маълумотларига кура умуман халк хужалиги 

буйича айланиб юрадиган ахборотнинг йиллик хажми 10 белгини ташкил 

этади. Ахборот факат хажми билан эмас, балки турли туманлиги билан хам 

фарк килади. расмда ахборот таснифи келтирилган. 

Машинада кайта ишлаш учун ахборотни узгармас ва узгарувчи 

(кундалик)га ажратилиши катта ахамиятга эга . Узгармас ахборот узок вакт 

давомида узгармайди ва ундан куп марта фойдаланилади. Узгармас ахборот 

ичида барча кайта ишланаетган ахборотнинг 70 - 80 % ини ташкил этадиган 

норматив ахборотни кайд килиб утамиз. 

Норматив ахборотга махсулотларнинг сермашаккатлиги, материаллар, 

хом аше, муомаладаги воситалар ва б. харажатлар нормативлари киради. 

Норма ва бахолар киймати вакт давомида узгаради, шунинг учун ахборот яна 

шартли узгармас деб хам аталади. Ахборотнинг узгармаслик даражасини 

аниклаш учун баркарорлик коэффициенти киритилади. У куйидаги формула 

ёрдамида хисобланади:  

  
n

k

барк
N

N
K   
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бунда, К ахборот баркарорлиги коэффициенти; Nk маълум вакт давомида 

узгармай коладиган езувлар микдори; Nn массивдаги езувларнинг умумий 

микдори. 

Умумий холда, Кбарк= 0,85 булганда ахборот узгармас хисобланади. 

Аммо шуни эсда саклаш лозимки, Кбарк киймати ишлаб чикариш турига, 

чикарилаётган махсулот турига, хусусиятларига, ишлаб чикариш 

технологияси ва ташкил этилишига боглик, яъни ахборот тури хар бир аник 

холда алохида хал этилади. 

Узгарувчи ахборот узгарувчи, алмашиб турадиган, индивидуал ахборот 

факат битта хисобот даврига хосдир; узгармас массивлар бирор калит 

белгиларига эга булиб, зарур натижаларни олиш учун улар ёрдамида узгармас 

массивлар узгарувчилари билан уланади. 

Узгармас ахборотдан фойдаланиш ахборотни машинада кайта ишлаганда 

сермашаккат ишларни анча камайтиради. 

Ахборот пайдо булиш урнига караб кириш хосила ва чикиш ах-

боротларига булинади .Кириш ахбороти ишлаб чикариш жараёни давомида 

пайдо булади ва маълумотларни кайта ишлашни автоматлашган системасига 

узатилади хосила ахборот кириш ахбороти асосида хосил булади ва ундан 

кейинги хисоблашларда фойдаланилади у доим еки вактинча сакланиши 

мумкин шу сабабли иктисодий ахборотни ташувчи танланади якуний натижа 

корхона фаолиятини анализ килиш учун узатилади. Ахборот ички ва ташки 

хамда ташкилотлардан келувчи еки ташки ташкилотларга узатилувчи ташки 

ахборотга булинади кириш ахбороти ички (бошкариш объектидан келади) ва 

ташки булиши мумкин. Объектив акс эттириш даражасига караб ахборот 

ишончли ва ишончисиз булиши мумкин. 

Ишончли ахборот q=1-P хато формула ёрдамида хисобланади, бунда g-

ишончлилик, P- хато пайдо булиши эхтимоллик коэффиценти. Агар g=1(-) 

булса, ахборот ишончли булади .Иктисодий хисоблашларда g хатонинг 

чексиз кичик кийматга йул куйилади, у ахборотнинг ишончлигига таъсир 

этмайди . Ахборотда хатолар йигиш ва езиш, кайта ишлаш, узатиш даврида 

пайдо булиши мумкмин. Унинг учун хатолар пайдо булганини 

огохлантирувчи кушимча курилма урнатиш лозим .Ахборотнинг 
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ишончлигига унинг ПХМ (перфорацион хисобалаш машинаси) ЭХМ айникса 

АБС шароитида ЭХМда кайта ишлашда юкори талаблар куйилади, чунки 

ишончсиз ахборот билан ишлаш шундок хам кимматга тушадиган ишни 

кайта ишлаш бахосини оширади. Ахборотнинг ишончсизлигини кушиб ёзиш, 

кузбуямачилик натижасида хам пайдо булади. Биринчиси назорат урнатиш 

йули билан иккинчиси эса жавобгарликка тортиш, хатто жиноят иши куз-

гатиш йули билан хам бартараф этилади . 

Туйинганлиги буйича ахборот етарли, етарлимас ва ортикча булиши 

мумкин. Етарли ахборот объекти хакидаги зарур маълумотларни олишга 

имкон тугдирадиган маълумотларни уз ичига олади;ортикча ахборот баъзида 

янада аникрок натижалар олишга имкон беради, аммо бу кимматрок тушади 

шуниниг учун у доим узини оклайвермайди. Ташкилот максади буйича 

ахборот фойдали ва фойдасиз булиши мумкин. 

Ахборот ишончли була туриб, куйилган масала учун фойдасиз булиши 

хам мумкин. Оралик ахборот машинада кайта ишлаш учун катта ахамиятга 

эга, чунки уни ЭХМ хотирасида саклаш ва бошка хисоблашларда ундан 

фойдаланиш мумкин. Иктисодий ахборотни таснифлаш ахборотни кайта 

ишлаш техник воситаларини ва усулларини танлашда катта ахамият касб 

этади. Иктисодий ахборот хусусиятлари:1)мустахкамлик еки 

ишончсизлик;2)етарлилик ёки туликлилик;3)бахо еки фойдалилик. 

Иктисодий ахборотнинг шу биринчи учта хусусиятини бошкариш максадлари 

учун ахборотнинг яроклилик даражасини аниклайди.4)ахборотнинг вакт ва 

фазо буйича концентрацияси;5)Ахборот физик маъносининг уни тасвирлаш 

шаклига боглик эмаслиги;6)ахборотнинг эскириш;7)кулайлиги;8) 

ахборотнинг тезлиги.14-15чи расмда иктисодий ахборот структураси 

келтирилган. Ахборот системаси халк хужалиги тармокларида (саноатда, 

кишлок хужалигида, транспортда)иктисодий ахборотни ташкилий кайта 

ишлашни назарда тутади. Бошкариш ишининг битта участкасига тегишли 

массивлар мажмуасига оким дейилади. Бир жинсли иктисодий курсатгичлар 

туплами бир хил шаклдаги ахборот ташувчида (бирламчи хужжат) массив 

ташкил этади .Реквизит ахборот мажмуи исталган ташкил этувчисининг 

элементар кисми булиши мумкин булмаган ахборот бирлиги. Реквизитлар 
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сузлар еки ракамлар билан ифодаланади. Реквизит-белгилар ва реквизит - 

асослар булади. Реквизит - белги бошкариш объектининг сифат хусусиятини 

ифодалайди, реквизит-асос-микдор хусусиятини ифодалайди. Реквизит 

белгилар ва реквизит-асослар алохида олинганда иктисодий хает 

ходисаларини хар томонлама белгилаб бера олмайди. Шунинг учун уларни 

бирлаштириб курсатгич хосил килинади. 

КУРСАТГИЧЛАРГА КУЙИЛАДИГАН ТАЛАБЛАР 

Курсатгич иктисодий ахборотнинг мавжудлик шаклларидан бири 

иктисодий бошкариш тилининг асосий жумлалари, улар шу тил таркибини, 

унинг лугатини, грамматик тузилиши тупламини аниклайди. Курсатгич-

ахборотнинг таркибий бирлиги (АТБ) у еки бу фактни микдор жихатидан 

ифодаловчи битта реквизист асосдан ва у билан мантикий муносабатлар 

ёрдамида богланган катор реквизит-белгилардан тузилган. Курсатгичнинг 

умумий куриниши: П (P ,P ,P ,...,P ,0); бунда P ,P ,...,P (-) реквизит белгилар. 

Курсатгич хужжатни олиш учун асос булиб хизмат килади .Ахборот билан 

таъминлаш таркибида малумотларни йигиш ва кайта ишлаш жараёнини 

интеграцияси дастлабки ахборот массивларини минималлаш учун 

шароитларни таъминлайдиган курсатгичлар системаси кайта ишлаб чикилади 

.Курсатгич системаси куйидаги талабларни каноатлантириш керак: 1.Ишлаб- 

чикариш хужалик жараёнларини етарлича тулик ва хар томонлама акс 

эттириши билан бирга гоятда купол булмаслиги; 2.Курсатгичларни саклаш ва 

кидиришни ташкил этиш шаклларини курсатгичларини таккослашни 

таъминлаши; 3.Хар бир берилган масалани ечиш учун зарур 

курсатгичларнинг мос таснифи ва кодлашдан фойдаланиш имконини бериши 

керак.  

ХУЖЖАТ АЙЛАНИШИ ВА УНИФИКАЦИЯЛАШГАН 

ХУЖЖАТЛАШТИРИШ 

Хозирги вакт талаби ресурслардан рационал ва тежамли фойдаланишни 

таъминлаш маъсулиятсизлик ва исрофгарчиликка карши курашни 

кучайтириш хисоб-китоб ва назоратни кучайтириш хисоботни кискартириш 

ва соддалаштиришдан иборат. Хужжат айланиш ташкилотда хужжатларни 

олиш еки ташкил этишдан то вазифалар бажарилгунча еки жунатилгунча 
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Хужжат 

Реквизит 

17-расм. Иктисодий ахборотнинг мантикий структураси. 
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 18-расм. Иктисодий ахборотнинг физик структураси. 
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 хужжатлар харакатидан иборат. Хужжат айланишини тугри ташкил этиш 

АБС самарадорлиги катта таъсир этади. 

АБС шароитида асосий хужжатларнинг босиб утиш йули 3 кисмга 

булинади: Хужжатларнинг кайта ишлашгача булган йули кайта ишлаш 

жараёни ва кайта ишлашдан кейинги харакати. Биринчи кисмда хужжат 

ахборот килишининиг 4 та куринишига эга дастлаб ки хужжатлар техник 

иктисодий ахборот датчиклари автоматик датчик ва узгаришлар вараги . 

Иккинчи кисмда хужжат айланиши иш технологиясида аксланади. Учинчи 

кисмда эса иккиламчи хужжатлар бевосита фойдаланувчига тугридан тугри 

узатилади. Хужжатнинг босиб утадиган йули энг киска имкони борича 

кайтарилмаслиги, корхоналарнинг айрим хизматлари куп марталаб кайта 

ишланмаслиги керак. 

АБС шароитида ахборот ташиши шакллари турли хужжатлар курсат-

гичларини максимал унификациялаш ва маъноли  уйгунлашиши  йули билан  

кайта курилиши керак, улар утадиган станциялар сони кискартирилиши 

лозим.  Хужжат айланиши тежамли схемасини тузишниниг  асоси  корхона 

ахборот окимларини анализ килишдан иборат. Хужжатларни унификациялаш 

ва стандартлаштириш хужжат айланишни соддалаштиришнинг мухим 

омилидир. Объект холати хакидаги бутун ахборот иктисодий ахборотни 

турли ташувчила ри томонидан  кайд килинади. Биринчи  хужжат универсал 

хисоблана ди,  бу дастлабки ахборотни уз ичига оладиган  хужжат  (ГОСТ  

6.1020): Унификациялаш жараёнида эришиладиган аникликда ва 

равшанликда хужжатлари ни сафлаш натижасида улар таркибидаги  

ахборотни  кайта  ишлаш цикли соддалашади. Корхоналардаги ишлаб 

чикариш жараёнларининг бориши хаки  даги  турли  маълумотларни  олиш  

вакти  кискаради. Обектларнинг  жой ланиш шакли буйича хужжатлар 

анкетали зонал жадвалли ва аралаш булади. Анкетали шаклда машинада 

бланкнинг унг томонида кайта ишланиши керак булган барча  реквизитлар  

номи чап томонида эса айрим реквизитларнинг айрим группалари ёзилиши 

учун зоналарга булинади.  Бу шакл шу билан кулайки, унда  хисоб-китоб 

килинаётган курсатгичлар бир-бирининг тагига жойлашади.  Зонали шаклда 

бутун бланк реквизитлар номи чап томонида эса айрим реквизитлар номи 
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езилади. Бунда хар бир реквизит учун катак ажратилади, биртаси номи учун 

иккинчиси тайинланаетган ма лумотларни езиш учун табелни шакл зонал 

шаклининг такомиллашганидир, хар бир группани езиш  учун  бир  неча  сатр 

мулжалланади. Аралаш шакл узи тузилган шаклларнинг устунликларини 

узида мужасамлаштирди.  Ахборот таркиби ва кучирма хужжат шакли акс 

эттириладиган амаллар тури ва кучирма ва кайта ишлаш вазифаси урни  ва  

техникасига  боглик. Хужжатларнинг  бирламчи шакллари, мазмуни  шакли 

уларни тулдириш ва пайдо буладиган хатоларни тугрилаш учун 

сарфланадиган мехнат харажати билан турли  ишлаб  чикариш шароитларида 

фойдаланиш учун ярокли булиши керак.  Уларнинг структурасида 

хужжатларнинг бир неча  турлари орасидаги  богланиш шунингдек 

суралаетган зарур маълумотларни тезлик билан олиш имконияти хисобга 

олиниши керак. Хужжатларни унификациялаш  ва стандартлаштириш, 

уларни тайерлаш тулдириш ва ишлашда сермашаккатмехнатини анча  

камайтиради. Халк  хужалигининг  барча  тармоклари  учун шакли бир хил ва 

мажбурий булган хужжатлар унификациялашган деб хисобланади. Ташки  

мухит  билан богланган  хужжатлар  одатда типавий булади ва молия 

вазирлиги еки давлат статистика кумитаси  томонидан  тасдикланади. 

Шунинг учун  уларнинг  тури ёки мазмуни марказлашган тартибда узгаради. 

Иш хаки учун тузиладиган ва унинг ичида айланадиган хужжатлар хам шакли 

хам мазмуни хам харакат йули буйича узгартирилиши мумкин. Бирламчи 

хужжатларни уларни унификациялаш ва  стандартлаштириш  муносабати  

билан лойихалаганда махсус шартларга риоя килинади. Хужжатларнинг 

унификациялашган шакллари ГОСТ томонидан тасдикланади. Бирламчи 

хисоб китоб хужжатларини унификациялашган системаси хужжатларнинг 

барча бошкариш даражаларида  кулланадиган  типавий  муассасалар ва 

махсус шаклларини уз ичига олади.  АБСни яратиш хужжатларга катор 

талаблар куяди, бу талабларнинг кондириш учун хужжатларни 

унификациялашган системаси (ХУС) яратилади.  Хужжатларнинг 

уификациялашган системаси ягона  коида талаблар буйича яратилган 

фаолиятнинг маълум доирасида бошкариш учун зарур булган ахборотни уз 

ичига  оладиган система. АБС да фойдаланадиган ХУС унификациялашган 
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хужжатларга куйиладиган талабларни стандартлаштириш, кискартирилган 

шаклини куриш,  таснифлашнинг  ягона  системаси  (ТЯС)  билан бир хил-

лаш, хужжатлар турини давлат стандартлари билан регламентга солиш, 

шартли  белгилар  билан  кулланадиган терминология бирлиги асосида 

яратилади.  Унификациялашган хужжатларда (ТИА  (техник иктисодий  

ахборот))  умумтармок  классификаторлари  кодларини куллаш керак, улар 

йук булса,  локал классификаторлар кодларини куллаш  лозим.  

Унификациялашган хужжатларни куришга катор талаблар куйилади: 

1.Хужжатларнинг унификациялашган шаклларини куриш учун стан 

дартлар белгилаган формуляр нусхалар асос булиши керак.2.Унифи 

кациялашган хужжатлар одам тушуниши учун кулай булиши ва маши нада 

кайта ишлашга мослашган булиши лозим.3. Унификациялашган 

шаклларнинг асосий кисмлари сарлавха мазмун ва расмийлаштиришдан 

иборат булиши лозим. АБС шароитида иккиламчи хужжатлар анчагина 

узгаради, улар АХМ (ахборот хисоблаш марказида) бирламчи хужжатлар уз 

ичига оладиган, ахборотни кайта ишлаш натижасида яратилади. ЭХМда 

ахборот кайта ишлагандан сунг натижавий хужжатлар олинади , улар когоз 

еки машинали ташувчилар куринишида тасвирланиши мумкин. Натижавий 

хужжатларга куйиладиган асосий талаблар натижаларни уз вактида олиш 

курсаткичларнинг ишончлилиги шаклларнинг мукаммаллиги. 

 

ТАСНИФЛАШ ВА КОДЛАШТИРИШ СИСТЕМАЛАРИ. УЛАРНИНГ 

ХУСУСИЯТЛАРИ. 

 

Машинада ахборотни кайта ишлаганда унинг техник воситалар идрок 

килиши учун кулай булган ва маълум коидаларга буйсунадиган тилда езиш 

муаммоси пайдо булади .Ахборотни формал тилда таржима килиш ва 

кодлаштириш воситасида амалга оширилади .Ахборот массивларини 

маълумотларни кайта ишлаганда турли туман мантикий амалларни бажариш 

имкони буладиган килиб куриш лозим. Бунинг учун улар таркибига ахборот 

массивларидан турли мантикий белгилар буйича маълумотларни танлаш 

имконини берадиган мухим сузлар киритилади. Шунинг учун ахборот билан 
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таъминлашни рационал куриш учун хисоб-китоб номенклатурасининг 

кодлари ва ширфлари турли классификаторлари катта урин эгаллайди .АБСда 

иктисодий ахборотни кайта ишлашнинг купгина масалаларини таснифлаш ва 

кодлашнинг ишончли системасига эга булмасдан тугри ва самарали ечиб 

булмайди. Кодлаш-таснифлаш объектларига шартли белгиларни (уларни 

кулай ихчам шаклда тасвирлаш максадида киритиш жараёни. Кодлашдан 

максад ахборотни аник хисоблаш машиналарида кайта ишлаш абзац учун 

мувофиклаштириш ахборотни группалар буйича сермехнатлилигини 

камайтириш кидиришнинг оптимал тезлигини таминлаш иктисодий 

ахборотнинг машина ташувчиларида ахборот езуви зичлигини ошириш 

сакланадиган ахборот сонини кискартиришдан иборат. 

Бирор ахборотни кодлаш учун уни маълум белги буйича таснифлаш 

жараёни асосий жараён булиб хизмат килади. 

Таснифлаш (классификациялаш) деганда шундай коидалар туплами 

тушуниладики, улар бирор элементлар мажмуасини алохида гурухларга 

ухшаш еки хар хил белгиларига мувофик ажратиш имконини беради. Уша 

белгилар таснифлаш асоси хисобланади. 

Таснифлаш системаси куйидагиларни таъминлаши зарур: 

1. Таснифланаетган обьектларнинг бутун тупламини сигдирадиган 

етарли сигимга эга булиши; 

2. Шу тупламни унинг структура ва таснифини бузмасдан кенгайтириш 

имконини берадиган мосланувчан булиши; 

3. Классификаторни кулда ва автоматлаштириб олиб борилиши содда 

булиши; 

4. АБС нинг комплекс масалаларини ечиши керак. Объектларни ажратиш 

тартибига караб таснифлашнинг иреархик ва фасет системалари мавжуд. 

Иерархик системани куришда тасниф асосини танлаш мухим ахамият касб 

этади. Бу система катта ахборот сигимига эга, аммо етарли мосланувчанликка 

эга эмас, ахборотни кидиришни кийинлаштиради ва ахборотни машинада 

кайта ишлашни мураккаблаштиради, бунда кулда кайта ишлаш афзалрок. 
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Таснифнинг 

1 - погонаси 

Таснифнинг 

2- погонаси 

Таснифнинг 

3 -погонаси 

Таснифланаётган туплам 

Таснифнинг 

n -погонаси 

19 – расм. таснифлашниннг иерархик системаси 
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Таснифлашнинг иерархик системаси деганда шундай система 

тушуниладики, бунда таснифланилаетган гурухлар орасида буйсунишлик 

муносабати урнатилган булади (19 - расм). 

Таснифлашнинг иерархик системасининг афзалликларига куйидагиларни 

киритиш мумкин: 1) катта ахборот сигимига эга; 2) кенг кулланиши ва 

одатдагидеклиги; 3) ахборотни кулда кайта ишлашга мослашганлиги;                     

4) мнемоникага оид таснифлаш абьектлари учун шароит тугдириш 

мумкинлиги. 

Таснифлашнинг иерархик системасининг камчилиги структуранинг 

мосланувчанлигининг кучсизлигидир, бу эса узгармас белгиларнинг (булиш 

асослари) аввалдан урнатилган маълум тартибда келиши, янги обьектларни ва 

тасниф классификацияси гурухларини кушишга йул куймайди. 

Шунинг учун иеархик система буйича курилган классификаторларда 

катта резерв сигимлар аввалдан хисобга олиниши керак. Таснифлашнинг 

мазкур системаси обьектларни йириклаштириши ва белгиларнинг исталган 

бирикмаси буйича ахборот кидиришни амалга ошириш имконини бермайди, 

шунингдек, аник белгиларнинг классификациянинг турли тармокларида 

ностандарт ажратилиши ва жойланиши сабабли ахборотни машинада кайта 

ишлаш мураккаблашади. 

Таснифлашнинг фасет системаси деганда шундай система ту-

шуниладики, унда таснифланаетган туплам таснифнинг турли аспектлари 

буйича узаро эркли гурухлар ташкил этади. У жиддий тасниф структурасига 

эга эмас. Унда белгиларнинг бирор туплами (фасет) билан тавсифланадиган 

обьектлар туплами куп марта ва богланмаган холда булинади. Тупламларнинг 

киймати курсатилган белгиларнинг аник ифодаларига мос келади. Фасетлар 

купинча оддий санаб чикиш куринишида жойлашади. 

Схемада (20-расм) таснифлашнинг фасет системасида гурухларнинг 

тузилиши график куринишда берилган. 

Таснифлашнинг фасет системасининг асосий афзалликлари унинг 

курилиш структурасининг мосланувчанлигидадир. Исталган  фасетдаги 

узгаришлар     колганларига     сезиларли     таъсир     килмайди.    Юкори  
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мосланувчанлик таснифлаш системасининг ечилаетган масалаларнинг 

узгарувчи характерига мувофиклашувини таъминлайди. 

Таснифлашнинг фасет системаси мавжуд фасетлардан янги тасниф 

классификацион гурухлар ташкил этибгина колмай, хатто янгиларни 

киритиши ва эскиларини чикариши хам мумкин. Системанинг 

мосланувчанлиги обьектларни йириклаштириш, фасетларни исталган 

бирикма буйича ахборот кидиришни амалга ошириш имконини беради. Бу уз 

навбатида машинада кайта ишланадиган ахборотни аниклайди ва 

автоматлаштирилган кодлашни амалга ошириш имконини беради. 

Таснифлашнинг фасет системасини куллаш идентификацион блокни 

ажратиш йули билан классификаторларни блокли тузилиш имконини 

тугдиради. 

Таснифлашнинг фасет системасининг камчиликлари сигимдан тулик 

фойдаланмаслик, бу амалда фасетларнинг мумкин булган бирикмаларидан 

купи учрамаслиги; кенг кулланмаслиги ва одатдагидек эмаслиги; шунингдек, 

ахборотни кулда кайта ишлашнинг мураккаблиги. 

Фасет системада таснифланаетган тупламни таснифлашининг турли 

белгилари буйича эркли гурухлар ташкил этади. Фасетли тасниф 

белгиларнинг исталган бирикмаси йули билан классларни куриш имконини 

беради. Уни куриш янада сермашаккатли, кайта ишланаетган ахборотни 

чукур урганиш ва анализ килиши талаб этади, аммо у машинада кайта ишлаш 

учун кулай. 

Таснифлаш классификаторлар куринишида расмийлаштирилади. 

Классификатор баъзи умумий белгилари буйича бирлаштирилган 

объектларнинг маълум туплами номлари ва кодларининг система-

лаштирилган руйхатини уз ичига оладиган хужжат. Классификаторлар 

умумтармокли ва локал булади 

Барча даражаларда АБСни ахборот билан таъминлашда таснифлаш ва 

кодлашнинг ягона системасини (ТКЯС)ни ташкил этиш мухим ахамият касб 

этади, унинг таркибий кисмларини таснифлаш ва кодлашнинг ягона асоси, 

техник иктисодий ахборот (ТИА) нинг умумтармок классификаторлари 
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комплекси, умумтармок классификаторларининг автоматлаштирилган 

системаси ташкил этади 

Хозирги вактда умумтармок классификаторларнинг 30 га якини мавжуд , 

улар саноат ва кишлок хужалиги махсулоти жихозлари, ишчилар касблари, 

техник иктисодий курсаткич, ишларнинг тури ва разрядлари ва бошкалар 

каби номенклатуралардир. 

Умумтармок классификаторлари Давлат стандарти томонидан 

тасдикланади ва халк хужалигининиг барча тармокларида турли даражадаги 

АБСлар уртасида ахборот алмашувида албатта ишлатилади. 

ТИАнинг умумтармок классификаторларини яратишдан максад халк 

хужалигини режалаштириш , хисоб китоб килиш ва бошкаришда ахборотни 

хисоблаш техникаси (ХТ) воситаларини куллаб кайта ишлаш учун техник 

иктисодий ахборотнинг белгиларини илмий асосланган таснифлашдан 

иборатдир. 

Тармокли классификаторлар умумтармок классификаторларини 

тулдирган холда, тармок ичида айланиб юрадиган ва унинг функционал 

масалаларини ечишда зарур булган ахборотнинг махсус турлари учун ишлаб 

чикилади. Алохида корхоналарнинг классификаторлари локал булади. 

Умумтармок ва локал классификаторлар узаро таккосланиши керак, масалан, 

кодларнинг структураси ва ахамияти буйича. 

Режаланган масалаларни ахборот билан таъминлашни яратишда 

классификаторларнинг бир кодидан иккинчисига утиш имконини назарда 

тутиш ва локал классификаторлардан фойдаланиш тартибини аниклаш зарур. 

Техник иктисодий ахборот классификаторларини яратишда таснифлаш ва 

кодлашнинг фойдаланиладиган системасини оптимал танлаш масаласи 

мухим. 

Кодлаш системаси мустакил характерга эга булиши (кодлашнинг 

регистрацион системалари) еки объектларни дастлабки таснифга асосланган 

булиши мумкин.Кодлашнинг таснифлаш (классификацион) системалари 

объект хакида ахборот беради, аммо чегараланган идентификацияга эга. 

Кодлаш жараёнида таснифлаш объектларига ва уларнинг гурухларига 

маълум коидалар буйича кодли белгилар берилади. 
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Кодлашнинг регистрацион системаси энг содда системадир. Бу холда 

таснифланилаетган туплам объектларининг хар бири тегишли номер билан 

кодланади. 

Кодлашнинг тартибли системаси давлат стандартларини белгилашда 

кулланади. Кодлашнинг тартибли системаси янги обьектлар кодларини энг 

содда йул билан узлаштириб олишини таъминлайди ва бунда кодларнинг 

берилган алфавитдан энг киска кодли белгилашлардан фойдаланилади. 

Шу билан бирга кодлашнинг тартибли системасининг жиддий камчилиги 

кодда обьект хакида хеч кандай ахборотнинг йуклиги, шунингдек, ухшаш 

белгили таснифланилаетган обьектлар гурухи буйича якунлар чикаришда 

автоматлаштирилган кайта ишлашнинг мураккаблигидир. Шунинг учун 

кодлашнинг бу системасини соф куринишда куллаш самарали эмас ва уни 

факат бир белгили обьектларнинг унча катта булмаган массивларини кодлаш 

учун куллаш максадга мувофик. Регистрацион кодлаш системасининг 

иккинчи тури серияли тартибли кодлаш системасидир. Унда битта еки бир 

неча алохида разрядлар куринишидаги маълум серияни ажратиб олинади, 

яъни кодлашнинг бир неча бир бирига буйсундирилган тартибли 

системалардан кетма кет фойдаланилади. Шунинг учун уни икки еки бир 

неча тартиб белгилари булган объектлар учун куллаш максадга мувофик. 

Серияли тартибли усул тартиблисидан шу билан фарк киладики, кодланувчи 

объектлар номенклатураси аввал кисмий тупламларга булинади, улар умумий 

хоссаларга эга булган элементлардан ташкил топади. Хар бир кисмий туплам 

элементлари тартиб номерлари билан кодланади ва хар бир гурухда 

номенклатура кенгайтирилиши мумкин булган холларга мулжаллаб захира 

номерлар аникланади. Унлик номерлаш хар бир таснифланаетган белги учун 

бир еки бир нечта унли разряд билан характерланади. Система куп кийматли, 

аммо гурухлаш ва барча даражалар якунини чикариш жараёнини 

автоматлаштириш имконини беради; амалда кенг кулланади. 

Машина ичидаги ахборот таъминоти (ИТ) катор элементларни уз 

ичига оладики, улардан фойдаланишни ташкил этиш АБС- нинг рационал 

ишини таъминлайди. 
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АБС шароитида ахборотни узатиш ва кайта ишлаш учун бутун келаетган 

ахборотни кулай шаклга алмаштириш зарур, чунки ундан кулда 

фойдаланиладиган шаклда фойдаланиш максадга мувофик эмас ва мумкин 

хам эмас. Шунинг учун куринишлари хар хил булган ахборот массивларини 

яратиш ва улардан фойдаланиш хакидаги масала куйилади. Кириш 

массивлари бошкаришнинг юкори даражадаги ташкилотларидан келадиган 

хужжатлардан маълумотларни, шунингдек, масалаларни ечишга талабларни 

уз  ичига олади. Бирламчи  хужжатлар асосида кириш оператив массивлари 

олинади.  Улар бошкариш объекти хакидаги маълумотларни уз ичига олади.  

Уларнинг структураси ухшаш хужжатлар структурасига мос келади. 

Навбатдаги кайта ишлашни амалга ошириш учун  уларнинг  структураси  

кундалик массивлар  структурасига мос келадиган килиб алмаштирилади. На-

зорат килиниб тугрилангандан кейин оператив  кириш  массивлари 

маълумотларни кундалик масивга утказади.  Агар объект хакидаги 

маълумотлар бир неча хужжатларда тасвирланган булса, унда  кундалик  

массив бир неча кириш оператив массивлари асосида хосил булади.  

Маълумотларни кириш оператив  массивларидан  кундалик массивларига 

утказилгандан кейин кириш оператив массивларининг иши тугайди.  

Кундалик массивлар бирламчиларга,  улар бевосита кириш оператив 

массивлардан хосил булади ва оралик массивларга (улар мос кайта ишлашдан 

кейин хосил  булади)  булинади.  Агар АБС  бир  неча абонентга хизмат 

килса,  унда кундалик массивда бир турли объектлар хакидаги барча 

маълумотлар йигилади,  яъни кундалик  массив комплекс масалаларни ечиш 

учун талаб этиладиган бошкариш объекти хакидаги  барча  маълумотларни  

уз  ичига олади. 

Аник масалани бевосита ечиш учун иш массиви аникланади, у 

маълумотларнинг факат бир кисмини (факат шу масалани ечиш учун зарур 

булган) уз ичига олади ва у масала ечилгандан сунг уз функциясини бажариб 

булади. Турли масалаларни ечиш учун турли туман иш массивлари 

яратилади, уларга узгаришлар кундалик массивларга узгаришлар 

киритилгандан кейин киритилади. Агар иш массиви маълумотларидан тез тез 

фойдаланилса, унда уларни асосийлар разрядига утказилади. Асосий 
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массивлар регламентлаштирилган масалаларни ечиш учун ахборотни ва 

масалаларнинг жавобларини уз ичига олади. Асосий массивлар асосан 

узгармас ахборотни уз ичига олади. Узгармас массивлардан фойдаланиш АБС 

шароитида ЭХМда ахборотни кайта ишлаш системасини ташкил этишнинг 

асосий принципларидан биридир; уларни куллаш кайта ишлашнинг оптимал 

технологиясига эришишга имкон беради. Асосий массивлар сакланиш 

даврига текширилади, ундан кейин архивга уткзилади. Шу массивлардаги 

маълумотлар узок вакт мобайнида узгармай колади ва кайта ишлашда куп 

марта фойдаланилади. Бу эса машина ташувчиларга дастлабки 

маълумотларни тайерлашга кетадиган мехнат ва харажатларни анча 

кискартириш, хужжатларни соддалаштириш, жавобларни олиш вактини 

кискартириш, сифатни ошириш имконини беради. 

Узгармас массивларга норматив, бахоловчи, маълумотнома берадиган, 

режали , жадваллар киради. Узгармас массивлардан куп марта ва узок вакт 

фойдаланилганлиги сабабли шундай машина ташувчини танлаш зарурки, у 

ахборотни юкори тартибли саклашни, кидиришнинг кулайлиги ва 

узгаришларни киритиш, хисоблаш техникаси воситаларидан рационал 

фойдаланишни таъминласин. Узгармас ахборотни саклаш учун магнитли 

ташувчилардан: ленталар ва дисклардан фойдаланиш яхши, уларнинг асосий 

камчилиги ишлатишнинг гоятда кимматлигидир. Шунинг учун уларни 

машинада кайта ишлаганда куллаш зарурлигини таъминлайдиган дастлабки 

хисоб китобларни бажариш зарур. Асосий массивларда ахборотнинг 

жойланиши махсус массивлар каталогларда ифодаланади. 

Хизматчи массивлар барча массивларни кайта ишлаш учун ахборотни уз 

ичига олади, уларда асосий массивлар структурсининг тафсифи берилади. 

Масалани ечиш натижалари оралик еки чикиш шаклларида (оралик ва 

натижавий массивлар) курсатилади. Агар оралик массивлардан турли 

масалаларни ечишда фойдаланилса, унда улар асосийлар каторига 

утказилади; агар улардан натижавий ахборотни олишда еки фойдаланувчига 

узатишда  фойдаланилмаса , у  холда  барча  ахборот  ахборот  фондини 
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 ташкил этади. Ахборот массивлари орасидаги богланиш 21 - схемада 

ифодаланган. 

Ахборот фонди таркибига куйидагилар киради: 1) узгармас массивлар;          

2) бошкарувчи объект холати хакида кундалик маълумотлар; 3) ташкаридан 

келадиган кундалик маълумотлар; 4) системани режалаштириш ва 

ривожлантириш учун зарур булган хисоб китоб ва архив маълумотлари. 

Узгармас ахборот асосида узмармас массивлар яратилади, улардан турли 

хисоб китобларни автоматлаштириш учун фойдаланилади. Узгарувчи 

массивларнинг баъзи курсаткичлари хам узгармас ахборотни уз ичига олиши 

мумкин. 

Саноат корхоналарида узгармаслар каторига норматив маълумотлар хам 

киради, у НМАни (норматив маълумотнома ахборотни) ташкил этади, унинг 

массивлари АБС асосидан иборат булган ХМнинг норматив хужалигини 

ташкил этади. АБСда масалаларни комплекс ечиш нуктаи назаридан НМАни 

ташкил этиш учун чикиш ахборотни олиш учун етарли булган, аммо минимал 

таркибли реквизитлар аникланади. Кайта ишланаетган ахборотнинг 

ишончлигини таъминлаш, ишнинг мустахкамлигини таъминлаш учун НМА 

га киритиладиган узгаришлар усули ва тартиби катта ахамиятга эга, чунки шу 

ахборот массивлари ишлаб чикариш жараёни холатини акс эттириши лозим. 

НМАни киритиш иккинчи авлод ЭХМлар базасида ишлайдиган АБСни 

ташкил этишга хосдир. Учинчи авлод ЭХМларнинг ривожланиши ва улардан 

фойдаланиш муносабати билан (улар ахборотга тугридан тугри йули бор 

булган курилмага эга), ягона ахборот фондларини ташкил этишнинг янги 

даражасига утиш зарурати тугилди у хам булса, интеграллаш ахборот 

фондларидир. Бу маълумотлар базаси системаси принципларига асосланади. 

Ахборот фондида директив курсаткичлар, халк хужалиги режаларининг 

ва умумдавлат программаларининг курсаткичлари, социал иктисодий ва 

илмий техник прогнозлар курсаткичлари, нормалар, статик курсаткичлар 

(режани тайерлашда ва унинг бажарилиши назорат килишда 

фойдаланиладиган), илмий техник ахборот ва б. сакланади. 

Ахборот фонди таркибида индивидуал ва коллектив булиб фойдаланиш 

массивлари булади. Режалаштиришнинг турли даражаларида хосил 
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буладиган ахборот фондлари узаро богланиш учун бирлаштирилаётган 

АБСларнинг бир бирига мослигини таъминлаши зарур. 

Ахборотни ташкил этишнинг замонавий шакли маълумотлар 

банкларидан иборат. Маълумотларнинг автоматлаштирилган банкаси (МАБ) 

марказлаштирилган йигиш ва маълумотлардан куп аспектда жамоа булиб 

фойдаланиш, зарур ахборотни олиш учун мулжалланган ахборот, математик, 

дастурли, тилли, ташкилий ва техник воситалар системасидир. 

МАБ куйидагилардан тузилган: маълумотлар базалари маълумотлар 

базасини бошкариш системаси; фойдаланиладиган программалари мажмуаси; 

фойдаланиладиган программаларни бошкариш ва уларнинг ЭХМдан утиш 

жараёнини бошкариш системасидан иборат. (22- расм). 

Хисоблаш системасида сакланувчи маълумотлар массиви маълумотлар 

базаси (МБ) дейилади. Маълумотлар базаси шу маълумотларнинг узидан 

хамда уларнинг турли масалаларни ечишда барча жоиз хисоблашлар учун 

фойдаланиладиган тавсифдан, маълумотлар базаси мантикий структурасини 

акс эттирадиган ва маълумотлар базасида сакланадиган  маълумотлар  

орасидаги   муносабатларни белгилайдиган маълумотнома ахборотидан 

ташкил топган. 

Программали воситаларнинг маълумотлар базасини тавсифлаш, уларни 

яратиш, янгилаш ва кенгайтириш, шунингдек, маълумотлардан танлаш ва 

фойдаланувчининг расмий талабига жавобни расмийлаштиришга 

мулжалланган мажмуаси маълумотлар базасини бошкариш системасини 

(МББС) ташкил этади. 

МАБни лойихалаганда барча фойдаланувчилар учун ахборот массивлари 

бирлиги, ахборотни бир карра киритиш ва ундан куп максадларда 

фойдаланиш принципига асосланиш зарур. 

Маълумотлар банки ахборот системаси билан ишлашнинг турли 

тартибини таъминлайди. Маълумотлар банки билан иш курилганда мулокот 

тартибидан кенг куламда фойдаланилади. Маълумотлар банкини яратиш 

даврида у билан турли категорияли фойдаланувчилар узаро муносабатда 

буладилар, аммо асосийлари программист булмаган фойдаланувчилардир, 

уларни   купинча   сунги   фойдаланувчилар   дейилади;  малакаси  булмаган  
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фойдаланувчиларнинг шу гурухи учун "фойдаланувчи система" мулокот 

тартибида махсус, соддалаштирилган маълумотлардан фойдаланиш максадга 

мувофик. 

МАБ нисбатан тез тез узгарадиган ахборотнинг, асосан, оператив 

тартибидаги минглаб иктисодий курсаткичларнинг катта хажми билан 

ишлашга мулжалланган. Маълумотлар банки саклаш, кидириш ва ахборотни 

кайта ишлаш функцияларини автоматлаштиради. Маълумотлар банкининг ав-

томатлаштирилган системадаги роли 23-расмдан куриниб турибди. 

Маълумотларни умумий базага куйишнинг хал килувчи фактори улардан бир 

неча функционал кисмий системаларнинг фойдаланишидир. Предмет соха бу 

конкрет маълумотлар банкасининг кулланиш сохаси. Маълумотлар банкаси 

билан богланган фойдаланувчилар гоят турли сохаларда ишлайдилар, шунинг 

учун барча расмий талабларни ягона терминологияга келтириш учун 

маълумотлар лугатидан фойдаланилади. 

МАБдан АБСда халк хужалигини бошкаришнинг турли даражаларида, 

автоматлаштирилган маълумотнома берувчи системаларда, ЛИАС лойихалаш 

ишларини автоматлаштириш системаси ва б. дан кенг фойдаланилади. АБСда 

МАБ куйидагиларни таъминлайди: 

1. Йигилган маълумотлардан барча фойдаланувчилар учун 

марказлаштирилган фойдаланиш; 

2. Ахборотдан куп марталаб фойдаланиш; 

3. Сакланаетган ахборотнинг ишончлиги; 

4. Маълумотлар махфийлиги, маълумотлар базасини бузилишдан саклашни 

таъминлаш; 

5. Узгаришларни киритишнинг соддалиги; 

6. Киритиш ва маълумотларни кидириш вактини кискартириш хисобига 

мехнат унумдорлигини ошириш. Аммо камчиликлардан хам холи эмас, 

масалан:   а) яратилаетган ахборот системаларининг мураккаблиги ортади, бу 

сакланаетган маълумотлар хажмида туриб колган ахборот кисми ортиб 

боради; б) техник ва программали воситаларга булган талаблар ортади; 

в) янглишишлар окибати кучлирок сезилади ва уларни тугрилаш кенг 

кулланиладиган файлли кайта ишлашга нисбатан кийинрок.  
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НАЗОРАТ САВОЛЛАРИ 

1. АБСнинг таъминот кисмларига нималар киради? 

2. АБСни ахборот билан таъминлаш – бу нима? 

3. АБСнинг ахборот билан таъминлаш тузилишини келтиринг. 

4. Иктисодий ахборот системаси тушунчасини беринг. 

5. Иктисодий ахборот таснифини келтиринг. 

6. Иктисодий ахборот хусусиятларини келтиринг. 

7. Иктисодий ахборот тузилишини келтиринг. 

8. «Курсатгич» деганда нимани тушунасиз? 

9. «Курсатгичларга» кандай талаблар куйилади? 

10. Хужжат айланиши нимадан иборат? 

11. Маълумотларнинг автоматлаштирилган банки (МАБ) деганда нимани 

тушунасиз? 

12. Маълумотлар базаси деб нимага айтилади? 

13. Фасет системасини изохланг. 

14. Ахборотлар фонди деганда нимани тушунасиз? 

15. Умумтармок классификаторларини яратишдан максад нима?  

ТАЯНЧ ИБОРАЛАР 

АБСнинг таъминот булинмаси 

Ахборот таъминоти 

Ахборот таъминоти структураси 

Иктисодий ахборот системаси 

Иктисодий ахборот таснифи 

Иктисодий ахборот хусусиятлари курсаткичи 

Маълумотларнинг автоматлаштирилган банки 

Хужжат 

Хужжат айланиши 

Унификациялашган хужжатлар 

Кодлаш ва классификациялаш 

Таснифлашнинг иерархик системаси 

Фасет системаси., Ахборот фонди 
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12 - МАЪРУЗА. 

АБСни ПРОГРАММА ТАЪМИНОТИ 

Режа: 

 

1. Программали таъминлаш. 

2. Умумий ва махсус программа таъминоти. 

3. Умумсистемали программа таъминоти. 

4. Синов программаси хакида тушунча. 

 

АДАБИЁТЛАР 

1. Д. А. Мирахмедов «Основы построения АСУ», учебное пособие, 

часть 1,             Т., 1989 г. 

2. Б. Я. Советов «АСУ. Введение в специальность», Москва , 1989 г. 

3. «Автоматизированные системы управления в народном хозяйстве», 

под редакцией профессора В. С. Синяка, Москва, 1989 г. 

 

Программали таъминлаш (ПТ) сурункасига кулланадиган программалар, 

тавсифлар ва уларни куланиш буйича ЭХМни техник ишлатиш хамда ундан 

фойдаланишга мулжаланган инструкциялар мажмуасидан иборат.(21-расм) 

Элементларга караб ажратиладиган масалалар ва функциялар буйича 

умумий ички ва махсус ташки программали таъминлаш булиши мумкин. 

Махсус (ПТ) обьектни бошкаришнинг турли доираларига тегишли аник 

масалаларни ечиш программалари мажмуасидан иборат. Умумий -ПТ 

ЭХМдан ахборотни кайта ишлашнинг бирор универсал системаси сифатида 

фойдаланишга имкон беради. Умумий ПТ структурасида синов 

программаларини, программалаш системалари ва операцион системаларни 

кайд килиш мумкин. 

Махсус программали таъминлаш фойдаланувчининг махсус масалаларини 

ечиш учун программали воситалар мажмуасидан иборат. Махсус 

программали таъминлаш амалий масалаларни ечганда воситалар ишини 

ташкил этадиган программалар комплексини уз ичига олади. 

Программали таъминлаш операцион ва проблемали булиши мумкин.  
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Маълумотларни бошкариш 

Диспетчер 

Маълумотларни бошкариш 

Киритиш – чикариш супервизори 

Масалар супервизори 

Ёрдамчи системалар 

Муаммоли системалар 

Процедурали системалар 

Машина системалари 

 

Текшириш масалалари 

 

Курилма ишини назорат килиш тести 
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Операцион ПТ ТВК (техник воситалар комплекси) нинг ишлашини 

таъминлайдиган программалар системасидан иборат. Проблемали ПТ 

АБСнинг функционал кичик системалари масалаларини ва уларни 

таъминлайдиган махсус масалаларни ечиш программаларини уз ичига олади. 

Умумсистемали программали таъминлаш куйидагилардан иборат: 

1. Ахборот фондини таъминлаш системаси (ахборотни ЭХМга киритиш, 

тугрилаш ва саклаш программалари, ахборотнинг масалаларни ечиш учун 

кулайлиги программаси); 

2.Операцион системага (ОС) кирадиган программалашни авто-

матлаштирадиган системалар. 

3 Типвий ПТ (программалашни автоматлаштириш ва масаларни хамда 

хисоблащларнинг типавий процедураларини рослаш) 

4. Вактни ва ахбаротнинг узаро богланишини хисобга олган холда 

хисоблашларни бошкариш программаси. 

Махсус программали таъминлаш программалар пакетидан иборат булиб, 

улар икки хил булади: масалаларни ечишни таъминлайдиган амалий 

программалар пакети (АПП) ва операцион системалар имкониятини 

кенгайтирадиган пакет (ОСКП). 

Махсус ПТ таркибига фойдаланувчиларнинг амалий программалари 

киради. Уларнинг ажралиб турадиган хусусияти-ечилаетган масалалар 

доирасининг нисбатан торлиги ва гоятда турли-туманлиги. 

МПТ (махсус ПТ) га яна стандарт программалар кутубхонаси хам киради, 

у уз ичига ахамияти ва масалалар хажми буйича турли даражадаги 

программаларни хам олади ва шу масалаларга мулжалланган булади. Бунда 

типавий масалаларнинг стандарт программалари, алохида процедуралар 

программаси, функцияларни хисоблаш программаси ва б. булиши мумкин. 

Программалар турли тилларда, купинча, машина тилида езилади ва ТХК 

(ташки хотира курилмаси)да сакланади. Бир томонлама танлашли 

йигувчиларда сакланадиган катта программалар бундан мустасно. СПК 

(стандарт программалар кутубхонаси) типавий масалаларни ечишга имкон 

берадиган хамда ечишнинг маълум математик усулларига эга булган асосий 

базадир. 
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Операцион система. ПТда операцион система (ОС) мухим урин 

эгаллайди. ОС программалар ёрдамида машинанинг масалалар ечишда 

иштирок этадиган барча узеллари ва ташки курилмаларини бошкаради, одам 

билан машина орасида алокани таъминлайди, маълум шароитлар мавжуд 

булганда биттагина машинада бир неча фойдаланувчилар бир вактда ишлаши 

еки битта фойдаланувчи бир неча масалани бир вактда ечиши мумкин. 

ОС куйидагиларни бажара олиши мумкин: 

1. Хар бири бир неча тармокдан тузилган бир неча масалани бир вактда 

ечиши; 

2. Хар бир фойдаланувчи учун ажратилган алохида пульт ёрдамида бир 

неча фойдаланувчи масалаларини бир вактда ечиши; 

3. Масалаларни вактнинг хакикий масштабида обьект билан бевосита 

алокада ечиши; 

4. Бошка хисоблаш машиналари билан тугридан -тугри богланиши 

мумкин. 

ОС ёрдамида масала машинадан еки ХТдан (хисоблаш техникасидан) 

утиши автоматлаштирилиши, программалашни автоматлаштириш 

даражасини ошириш, хотирани автоматик таксимлаш амалга оширилади. 

ОС дан фойдаланиш ХТга куйидаги талабларни куяди: 

1) машинанинг ишончли ишлашини; 

2) хисоблаш ва ташки курилмалар билан алмашиш тартибининг 

мавжудлигини; 

3) оператив хотиранинг бошкарилувчи система асосий кисмини 

жойлаштиришга имкон берадиган етарли улчамларга эгалиги каби. 

ОС фойдаланувчига унга хизмат килишнинг кенг доирасини тавсия этади: 

юкори даражали махоратли программист булмаган фойдаланувчилар учун 

одам-машина диалоги куринишидаги мулокотнинг кулай воситасини; 

ишлатувчилар учун алохида курилмалар ва хужжатлаштириш ишларини 

назорат килиш воситаларини; масалалар ЭХМдан утиши жараёнида 

операторларнинг иштирок этиши даражасини кескин камайтиришни 

(операторларнинг харакати ОС курсатмаларни бажаришга келтиради). ОС 

ёрдамида вазифаларни бошкариш амалга оширилади (вазифа-ХМда маълум 
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масалани ечиш), ОС вазифалар окимни кайта ишлашни ташкил этади. Вази-

фаларни бошкариш масалаларнинг ЭХМдан утишини амалга оширилади ва 

хисоблаш техникаси ХТ ёрдамида уни кайта ишлашни амалга оширишга 

имкон берадиган расмий куринишдаги бошкаришни амалга оширади. 

Вазифаларни бошкариш ТХК (ташки хотира курилмаси) да маълумотларни 

саклашни ташкил этади ва алохида маълумотларни оператив хотирага 

узатади. Вазифаларни бошкариш ЭХМ оркали вазифалар окимининг амалда 

оператор иштирокисиз узлуксиз утишини таъминлайди. 

Программалаш системалари алохида масалаларни программалаш 

жараёнини автоматлаштиришни таъминлайди, кириш тиллари 

трансляторларини уз ичига олади (программани бир тилдан иккинчи тилга 

таржима килиш программаси), турли даражадаги алгоритмик тиллардан 

фойдаланади. Программалаш системаси АБС билан богланган асосий 

масалаларни ечишга имкон берадиган тиллар комплексига асосланади. 

Оралик тилдан хам фойдаланиш мумкин. Мураккаб ахборот ва бошкаришга 

оид системаларнинг программасини кайта ишлашда 2000 дан ортик 

алгоритмик тиллар ичида Алгол, Фортран, Кобол, ПЛ, Бейсик, Паскаль ва 

бошкалар кенг таркалган. 

Синов программалари системаси ЭХМнинг тугри ишлаетганини 

текшириш, ЭХМ ишининг ишончлигини хакида статистик материал йигиш, 

машина бузилишини сезишга мулжалланган. Одатда СП (синов программаси) 

машина билан бир вактда ишлаб чикилади. СП машина алохида курилмалари 

ишини назорат килиш тестларидан ва масалалардан тузилган. Тестларнинг 

тузилиши ЭХМ турига боглик. Функционал вазифасига караб улар 

куйидагиларга булинади. 

1. Хатоларни топадиган тест; 

2. Хатоларга йул куймадиган  тест; 

3. ЭХМда хисоблаш жараёнининг бориши тугрилигини текширувчи; 

4. Профилактик ишларни таъминловчи; 5. Статистик маълумотларни 

хосил килиш. 

Математик таъминлашнинг кичик системаси ёрдамида ЭХМ да иктисодий 

масалалар ечилади, турли хисоблашларни амалга оширишда диалогли тартиб 
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бажарилади, талаб этилган оперативлик, вариантлик ва хосил килинадиган 

натижаларга эришилади. 

РХАСни математик таъминлашга куйиладиган асосий талаблар ЭХМда 

иктисодий ва социал ривожланишнинг давлат режаларини ишлаб чикиш 

жараёнида ечиладиган комплекс масалаларни амалга 

ошириш заруратидан иборат. Бунда программали воситалар масалаларни 

ЭХМда ечишнинг шундай технологиясини таъминлаши керакки, у давлат 

режаларини ишлаб чикишнинг урнатилган тартибига ва даврига мос келади 

ва уларнинг бажарилишининг боришини назорат килишга мос келади. Улар 

фойдаланувчининг ЭХМ да сакланадиган ахборот фондларига киритиш 

йулини соддалаштириши керак.  

НАЗОРАТ САВОЛЛАРИ 

1. Программали таъминлаш (ПТ) нимадан иборат? 

2. Умумий программа таъминотини тузилишини келтиринг. 

3. Махсус программа таъминоти нимадан иборат? 

4. Умумсистемали  программа таъминоти нимадан иборат? 

5. Синов программаси нималарга булинади? 

6. Операцион системаси деганда нимани тушунасиз? 

7. Типли программа таъминотига таъриф беринг? 

8. Бошкариш программасига изох беринг? 

ТАЯНЧ ИБОРАЛАР 

Программа таъминоти  

Программа таъминотининг структураси 

Умумий программа таъминоти  

Махсус программа таъминоти  

Синов программаси 

Типли программа таъминоти  

Бошкариш программаси 
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13 - МАЪРУЗА. 

АБС нинг ТЕХНИК ТАЪМИНОТИ 

ТЕХНИК ВОСИТАЛАРНИНГ УМУМИЙ ОБЗОРИ. 

Режа: 

 

1. Техник воситаларнинг умумий обзори. 

2. Ахборотларни киритиш курилмаси. 

3. Ахборотларни босиб чикариш курилмаси. 

 

АДАБИЁТЛАР 

1. Д. А. Мирахмедов «Проектирование АСУ и принятие решений в 

организационных системах». Т., 1990 г. 

2. Б. Я. Советов «АСУ. Введение в специальность», Москва , 1989 г. 

3. Рахимов Т. И. и другие «Основы построения АСУ», Т., 1981 г. 

 

Ахборотлар тизими техникавий таъминотининг мохияти ва бажарадиган 

вазифалари. Ахборот тизимлари ишида ва унинг технологик жараёнида аник 

фарк килиб турувчи бир канча боскичларни ажратиб курсатиш мумкин: 

1.Маълумотларнинг пайдо булиши,-яъни хужалик операциялари 

натижаларини, бошкарув объектлари ва субъектлари хусусиятларини, ишлаб 

чикариш жараёнлари параметрларини, норматив ва юридик актлар 

мазмунини кайд этувчи бошлангич маълумотларнинг юзага келиши. 

2. Маълумотларнинг тупланиши ва системалаштирилиши,- яъни 

керакли маълумотларни тезлик билан топиш ва танлаш, маълумотларни 

методик жихатдан янгилаш, уларни бузиб курсатишидан, йуколишдан, 

богликлик йуколишидан химоялаш ва хоказоларни таъминлаш имконини 

берадиган даражада маълумотларни жойлаштиришни ташкил этиш демакдир. 

3.Маълумотларни кайта ишлаш -бу илгари тупланган маълумотлар 

асосида янада тулдирувчи, тахлилий, тавсияловчи, прогнозли 

маълумотларнинг янги куринишлари шаклланувчи жараёнлар демакдир. 

Хосил булган янги маълумотлар хам келгусида кайта ишланиши ва натижада 

янада чукур, бойитилган маълумотлар юзага келиши мумкин. 
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4.Маълумотларни акс эттириш- маълумотларни инсон кабул килиши 

учун фойдали шаклда такдим этиш. Энг аввало-бу босишга чикариш, яъни 

хужжатларни киши кабул килиши учун кулай холатда тайёрлаш. Бирок 

график чизма материаллар (чизмалар, диаграммалар)тузиш ва овозли 

сигналлар хосил килиш каби турлар хам кенг кулланилади. 24 - расмда 

автоматлаштирилган ахборот тизимининг (ААТ)техник воситалар таснифи 

келтирилган. Уларни якколрок куриб чикамиз.  

 

АХБОРОТЛАРНИ КИРИТИШ КУРИЛМАСИ. 

 

Шахсий компьютер (ШК) фойдаланувчиларга ахборот киритиш турли 

курилмаларни кенг тури тавсия этилади. Шундай булсада, купинча  ШК лар 

ягона киритиш курилмаси-клавиатура билан ишлаб чикарилади. Кенг 

куламда кулланиши жихатидан клавиатурадан сунг уни  функционал  

жихатидан тулдирувчи турли хил манипуляторлар ва асосан "сичкон" 

хилидаги манипуляторлар, шунингдек шарли манипуляторлар туради. Бошка 

киритиш курилмалари айрим вазифаларни бажариш учунгина фойдали 

булгани учун нисбатан кам кулланилади. 

Клавиатуралар. ШКларга ахборотни киритиш ва уни бошкаришни ягона 

асосий курилмаси клавиатура эди ва якин келажакда хам шундай булиб 

колади. Бу ягона бутунликка бирлашган клавиш матрицасидан ва иккилик 

кодга клавишларни босишни алмаштирувчи (узгартирувчи)электрон блокдан 

иборат куринишга эга. Клавиатура эрганомли, яъни ишлаш учун кулай 

булиши керак клавиатуранинг асосий кулайлик томонлари куйидагича: 

*ШК клавиатура уз урнида умумжамлаб хал этиши ; 

*Клавиатуранинг калинлиги ва унинг киялик бурчаги бир мунча ётик; 

*Клавиш жойлашув схемаси, улар ранги шакли ва улчами; 

*Клавишни босиш учун керакли куч ва унинг эркин харакати; 

*Клавишлар ва бутун клавиатура сиртининг турли рангларда акс этиш 

коэффициэнти; 

*Клавишдаги ёзувнинг осон укилиши. 
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Манипуляторлар. Манипуляторлар(координатдан    курсаткичли курилма, 

курсорни бошкариш курилмаси)  ахборотни  киритиш  учун кушимча 

бошкарув пулти хисобланади. Клавиатура билан биргаликда улар диалогли 

дастурланган махсулот билан ёнма-ён фойдаланувчининг ишдаги 

кулайлигини оширади. Бу ерда курсорни дисплей экрани буйича тез 

узгартириш ва меню пунктини танлаш, шунингдек, экран фрагментларини 

ажратиш талаб килинади. Шундай килиб, манипуляторнинг асосий вазифаси 

курсорнинг экран буйлаб кучишини енгиллаштириш ва курсор курсатган 

экран нуктасини зарур холда белгилашдан иборат. Бир катор манипуляторлар 

бундан ташкари экранда тасвир чизиш имконига эга. Улар билан ишлашда 

асосий хусусият шундаки, дисплей экранида манипулятор воситасида ишлаб 

чикилган харакатларни тасвирлаш оркали фойдаланувчи билан кайтма 

алоканинг албатта мавжудлигидир. Хозирда ШКда куйидаги 

манипулятортурларидан фойдаланилади: 

* жойстик; 

* нурли перо; 

* "сичкон" типидаги манипулятор; 

* шар типидаги манипулятор; 

* Isopoint Control- манипулятори. 

Сканерлар. Сканер деб, ШКга тасвир киритиш имконини берувчи 

курилмага айтилади. Тасвирни киритиш хужжатларини тахрир килиш ва сунг 

уни чикариб бериш, шунингдек, саклаш тизими ва тасвир излаш учун 

хужжатларни купайтиришда талаб килинади. Сканерлар ШКнинг кушимча 

бошкарув пулти (БП) хисобланади. Сканер ва юкори сифатли печатловчи 

курилма жамланганда ШК турли ахборот материалларини тайёрлаш ва нашр 

этиш учун автоматлаштирилган иш урнига (АИУ) айланади. Сканерлар 

куйидаги хусусиятлар билан бахоланади: 

*Хал этувчи кобилияти; 

*Кабул килувчи белгилар сони; 

*Рангли тасвирни  киритиш  имконияти  мавжудлиги ёки унинг 

йуклиги; 

*Тез ишлаши; 
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*Ишлаб чикувчи тасвир улчами; 

*Нархи. 

Конструктив ижросига кура сканерлар иккига, стол сканери ва портатив 

(кул) сканерга булинади. 

График планшетлар . Сканердан тайёр тасвирларни ШК га киритишни 

таъминланган бир вактда график планшетлар ёки диджитайзерлар (ракамли 

узгартиргич) улар яратилишини автоматлаштиради. График планшет (тасвир 

ярата оладиган) манипуляторларга мукобил була олади. График планшет 

билан ишлаш худди калам ёки ручка билан расм чизишга ухшайди. График 

планшетлар ихтиёрий бошкарув пулти саналади. Улар ШК га чизиклардан 

иборат график ахборотларни (яъни штрихли расмларини) киритишни анча 

осонлаштиради. 

 

АХБОРОТНИ ЧИКАРИШ КУРИЛМАСИ. 

 

Мазкур булим ШКда куп кулланиладиган ахборот чикариш курилмаси, 

аникроги дисплейлар, принтерлар, графотузгичлар ва овоз синтезаторларига 

багишланган. 

Дисплейлар ва дисплей адаптерлари. Дисплей деб матнли ва график 

ахборотни узок вакт кайд этмасдан акс эттирувчи курилмага айтилади. 

Ахборотнинг узок вакт кайд этилмаслиги таъминот манбаини ёкишда ёки 

янги ахборотни чикаришда йук булганлигини англатади. 

Дисплей ШКнинг асосий бошкарув пулти хисобланади ва клавиатура ёки 

бошка киритиш курилмаси оркали киритилган ахборотни акс эттириш учун, 

шунингдек фойдаланувчига хабарлар бериш, дастурни бажариш давомида 

олинган маълумотларини чиказиш учун фойдаланилади. 

Хизмат вазифасига кура дисплейлар алфавит- ракамли ва графикли турга 

булинади. Алфавит ракамли дисплей факат чекланган рамзлар 

тупламинигина ишлаб чикара олади. Иккинчи хил дисплейлар нисбатан анча 

бой имкониятга эга. Улар хам график, хам матнли ахборотни акс эттира 

олади. Хозирда ШКларда график дисплейлар алфавит ракамли турини суриб 

чикарди. 
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Канча ранг ишлаб чика олиш имкониятига кура монохромли (битта 

рангли)ва рангли дисплейларга булинади. 

Тасвирни юзага келтиришнинг жисмоний принципларига кура куйидаги 

хил дисплейлар мавжуд: 

*Электрон- нурли трубка базасидаги дисплейлар; 

*Суюк кристалли дисплейлар; 

*Плазмали (газ-разрядли) дисплейлар; 

*Электролюминесцентли дисплейлар. 

АХБОРОТЛАРНИ БОСИБ ЧИКАРИШ КУРИЛМАЛАРИ. 

Босиш курилмаси ёки принтерлар алфавит ракамли (матнли) ва график 

ахборотни когозга тушириш учун мулжалланган. Принтер дисплейдан 

фаркли равишда чекланмаган вактгача саклаш мумкин булган тасвирнинг 

мустахкам нусхасини олиш имконини беради. босиш курилмаси ШК 

кушимча бошкарув пулти хисобланса хам, одатда улар жамлама таркибида 

албатта булади ва параллел интерфейс адаптери оркали уланади. 

Зарбли принтерлар хусусияти шундаки, уларда тасвир когозга механик 

усулда тушурилади. Шулардан ШКда литерли босиш курилмаси ва матрица- 

нуктали принтерлар кулланилади. Зарбсиз принтерларда когоз ва босувчи 

бош (головка )харакати илгаригидек механик усулда амалга оширилади. 

Лекин когозга тасвир тушириш учун номеханик принтерлардан 

фойдаланилади. ШКларда куйидаги- 

ча босишнинг зарбсиз технология турлари кенг таркалган:пурковчи, 

термографик ва электрофотографик 

Принтерларнинг асосий техник хусусиятлари: 

Харакат принцпи;  Ранг имкониятлари;  График имкониятлари; Рухсат бериш 

(хал этиш ) кобилияти ; Босиш тезлиги;  Нархи.  

 

НАЗОРАТ САВОЛЛАРИ 

 

1. Ахборотларни киритиш курилмалари нималардан иборат? 

2. Ахборотларни чикариш курилмалари нималардан иборат? 

3. Ахборотларни босиб чикариш курилмалари нималардан иборат? 



 127 

4. Ахборот тизимлари ишида ва унинг технологик жараёнида турувчи 

боскичларни келтиринг ва изохлаб беринг. 

5. Клавиатура ва манипуляторнинг кулайликлари ва ишлаш принципини 

келтиринг. 

6. Сканерлар еайси хусусиятлар билан бахоланади? 

7. Дисплей хакида тушунча беринг? 

 

ТАЯНЧ ИБОРАЛАР 

 

Клавиатура  

Манипулятор 

Сканер  

График планшет 

Дисплей 

Дисплей адаптери 

Зарбли принтер 
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14 - МАЪРУЗА. 

АБС да АХБОРОТНИ КАЙТА ИШЛАШ ТЕХНОЛОГИК ЖАРАЁНИ 

Режа: 

1. Технологик таъминлаш ва технологик жараён тушунчаси. 

2. Ахборотни кайта ишлаш тартиби. 

 

АДАБИЁТЛАР 

1. Д. А. Мирахмедов «Проектирование АСУ и принятие решений в 

организационных системах». Т., 1990 г. 

2. Б. Я. Советов «АСУ. Введение в специальность», Москва , 1989 г. 

 

Технологик таъминлаш ва технологик жараён тушунчаси.  

Хужалик механизмини  такомиллаштириш илмий техника тараккиётининг 

кенг куламда  ривожланиши  бошкариш  системасининг  хамма жойда 

такоминлаштиришни талаб этади. Бунга эса АБС ни техналогик 

таъминлашнинг асосий кисмидан иборат булган ахбаротни кайта  ишлашнинг  

рационал, оптимал технологик жараёнларини куллаш билан эришиш мумкин. 

Технологик таъминлаш методик ва ташкилий - инструктив материалларни 

ЭХМ ёрдамида ахборотни кайта ишлашнинг ягона технологиясини 

таъминловчи амаллар мажмуаси ва жараёнларни кайта ишлаш ва жорий 

этишга мулжалланган кичик системалардан иборат. Маълум тартибда -кетма 

- кетликда бажариладиган амаллар технологик жараённи ташкил этади. 

Технологик жараён усуллари катта сондаги мумкин булган шароитга боглик, 

аммо шунга карамасдан асосий типавий амалларни ажратиш мумкин. 

Ахборотни кайта ишлашнинг типавий технологик жараёни дейилганда 

куйилган масалани рационал ечилишини таъминлайдиган функционал 

тугалланган кайтара оладиган бир жинсли амаллар комплекси тушунилади: 

Рационал ишлаб чикилган технологик жараён машиналардан фойда 

ланишда максимал оперативлик, самарадорликни таъминлаши керак. Хар бир 

берилган холда техналогик жараённи куришнинг оптимал вариантини танлаш 

лозим. Бу, масалан, махсулот бирлигига кетган харажатни 
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минималлаштиришни таъминлайди, бу эса, уз навбатида, ахборотнинг кайта 

ишлашнинг энг яхши самарадорлигига олиб келади. 

Техналогик жараённинг типавий амаллари куйидагилардан иборат: 

1.Йигиш ва кайд килиш:  2.Маълумотларни киритиш: 3.Кайта ишлаш: 

4.Маълумотларни чикариш.  

АБС технологик жараённи куришда йигишни ва кайд килишни ташкил 

килиш хал килувчи роль уйнайди. Умуман бошкариш самарадорлиги шу 

амални бажариш сифатига боглик. Шунинг учун бу ишларни ташкил килиш 

турли техник воситалар ёрдамида етарли ишончлилик ва тулаконлик билан 

олиб борилиши керак. Маълумотларни киритиш маълумотларни машина 

ташувчиларга утказишни киритишни уз ичига олади. Агар маълумотлар 

йигиш ва кайд килиш жараёнида ЭХМ га ёки машина ташувчига утказилмаса 

унда шу амални маълумотларни бирламчи хужжатдан бирор машина 

ташувчига утказиб кулда бажариш зарур. 

Технологик жарённи курищда алохида блоклардан фойдаланилади, 

уларнинг щартли белгиланиши 25-расмда курсатилган. Унда маълумотларни 

узгармас ташувчига утказиш буйича техжараён фрагменти куйидагича 

тузилган булиши мумкин. Кириш хужатлари бевосита бошкариш объектидан 

еки архивдан келиши мумкин. Текширишлар курсатадики, ахборотни кайта 

ишлаганда йул куйиладиган хотоларнинг купрок кисми маълумотларни 

машина ташувчиларга утказиш жараёнида пайдо булади. Шу сабабли 

ахборотнинг ишончлилигини таъминлаш учун унинг сифатини 

таъмилайдиган турли усулларидан фойдаланишади. Хусусан верификация ва 

хисоб назорати усулидан кенг фойдаланилади. Шундай кейин 

"маълумотларни ЭХМ га киритиш" амали ва техник хамда программали 

воситалар ёрдамида бажариладиган киритишни албатта назорат килиш амали 

бажарилади, маълумотларни назорат ва корректировка кодлашдан кейин 

ахборотни ишлаш амалий бажарилади, бунда сортларга ажратиш, йигиш ва 

кайта ишлаш (арифметик амалларни бажариш ва маълумотларни бошкариш) 

амалга оширилади. Натижавий ахборотни чикариш табуляграммалар курини-

шида,  агар  ундан  кейин  фойдаланиш  назарда  тутилса,  машина  ташувчи  
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куринишида еки дисплейда бажарилиши мумкин. Бу когозсиз технологияга 

утиш имконини беради, аммо бундай усул хали кенг таркалгани йук. 

Умумий куринишда типавий технологик жараённи 26-расмдан тушуниб 

олиш мумкин. 

Натижани ахборот учун чикаришнинг истикболли йуналиши ав-

томатлаштирилган иш уринларини (АИУ)куллашдир улар иктисодчига 

режали хисобларни диолог тартибида олиб боришга имкон беради. АИУ 

масалаларини ечиш натижаларини чоп этишга ёзишга имкон берадиган ёзиш 

курилмаси билан таъминланган . 

Мини ЭХМ ларнинг техник имкониятлари АИУ ларнинг турини яратиш 

ва мини ЭХМ ларни узаро бирлаштириб уларни катта ЭХМ ларга улаш 

имконини беради. АИУ принципини куллаш самарадорлиги ахборот ва 

ташкилий структура орасидаги узилишни бартараф этиш- 

дан иборат. Улар ходимларга ахборот устидан тулик назорат килишга имкон 

беради. 

Ахборотни кайта ишлаш тартиби. 

Иктисодий ахборотни кайта ишлаш турли тартибларда олиб борилиши 

мумкин:пакетли теле-кайта ишлаш, реал вакт тартиби, вактни булиш, 

диалогли. Бринчи тартибнинг мохияти шундан иборатки, бунда аввал бирор 

белгилари буйича(мураккаблиги, зудлиг ва б) бир жинсли булган иктисодий 

масалалар комплекси учун вазифалар пакети хосил килинади. Белгилар 

шундай куйиладики бир хил масалаларни чикиш маълумотлари бошкалари 

учун кириш (дастлабки маълумотлар булади. 

«Пакетли кайта ишлаш тартиби» маълум ваъзифалар мажмуасини 

бажариш тартибидир унда шу вазифалар асосан автоматлашган холда шу 

хисоблаш системасидан ташкарида руй берадиган вокеа билан 

синхронлашмасдан хусусан бажариш учун вазифа берган шахслар билан 

богланмасдан (ГОСТ 15971-84) ишланади. 

Пакет масалалари кетма-кет киритилиши ва ЭХМ да ечилиши мумкин. 

Масалаларнинг ечилиш натижалари бутун пакетни кайта ишлаш тугаши 

билан чикади, яъни фойдаланувчи жавобни кутишга анча вакт сарф этади. 

Жавобни олишини тезлатишга бир неча программани параллел кайта ишлаш 
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йули билан эришиш мумкин. Бунда хар бир программани бажаришга маълум 

вакт кванти ажратилади, яъни натижалар бутун массив кайта ишлангунча 

олиниши мумкин. Бир масаладан иккинчисига утиш махсус программа 

ёрдамида устунлик белгиси буйича автоматик бажарилади. Бундай тартиб 

урнатилганда фойдаланувчи иш жараёнига амалда аралашмайди. 

Фойдаланувчининг машина билан мулокотининг бундай куриниши куп 

вактни сарф этишни талаб килади ва жуда машаккатлидир. 

Ахборотни кайта ишлаш технологиясини пакетли тартибли технологияси 

схемаси 27-расмда берилган. 

Ахборотни кайта ишлашнинг пакетли тартибини катта хажмли кайта 

ишлаш учун куллаш максадга мувофик. Мазкур тартибдан АБС- нинг 

системали масалаларни оператив хотирадан куп марта ортик ахборотни кайта 

ишлашга зарурат тугилганда ечиш учун фойдаланилади. 

Шу тартибда техник-иктисодий режалаштириш, МТТни бошкариш, 

бухгалтерия хисоб-китоби масалаларини ечиш мумкин. Пакетли 

тартибда ишлайдиган системадан максад ЭХМ ишида энг юкори са-

марадорликка эришишдир. Агар фойдаланувчи ЭХМдан узокда жойлашган 

булса у холда пакетларнинг машинага кайта ишлаш учун узатиш ва 

натижаларни олиш телекайта ишлаш тартибида амалга оширилади, бу 

фойдаланувчиларнинг узоклашган ЭХМлардан абонент пунктлари (АП) 

оркали кенг фойдаланишларини таъминлайди. 

Алока техникаси курилмасидан албатта фойдаланиладиган кайта ишлаш 

системасидаги бошкариш усули теле-кайта ишлаш дейилади. 

Теле-кайта ишлашдан маълумотларни йигишда (АП да оралик 

ташувчидан маълумотлар солиштириб укилаетганда ва ЭХМга утка-

зилаетганда, еки бирданига езмасдан оралик ташувчига утказилаетганда), 

ЭХМни бошкаришда (АП дан оператор пункт сифатида фойдаланилаетганда), 

маълумотлар беришда (ЭХМ АП дан олган расмий талабни кайта ишлайди ва 

жавобни уша екка жунутади), ахборот алмашинувида фойдаланилади. 

Теле-кайта ишлаш системаларида ахборот алмашуви махсус программа 

(маълумотларни узатишни бошкариш прогараммаси ва кайта ишлаш 

программаси)  оркали  амалга  оширилади,  у  операцион  система  бошкаруви 
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остида ишлайди. Теле-кайта ишлашда узатиш ва маълумотларни кайта 

ишлаш амаллари якиндан узаро богланган. 

АБС шароитида бир кисм масалалар дархол жавоб беришни талаб 

этади."маълумотларни кайта ишлаш тартиби" - аник вакт тартиби шу 

масалалар учун мулжалланган. Унда ракамли хисоблаш машинаси билан унга 

нисбатан ташки хисобланган жараёнлар орасидаги муносабат шу жараёнда 

кечадиган тезлик билан тенг улчовли суръатда таъминланади (ГОСТ 15971-

85). 

Агар ахборот хажми унча катта булмаса ва дархол жавоб бериш талаб 

этилмаса, унда кайта ишлашни тухтатиб туриб бевосита киришдан 

фойдаланилади. 

Дархол кайта ишлаш билан бевосита киришдан хажм унча катта 

булмаганда, аммо фойдаланувчи кандайдир терминалга кириши мумкин 

булганда фойдаланиш мумкин. Аник вакт тартиби хам теле-кайта ишлаш 

билан характерланиши мумкин. Ундан тез кесадиган узлуксиз жараёнларни, 

масалан, технологик жараёнларни бошкаришда фойдаланилади. 

ЭХМ ишининг куп программали тартибида вактни квантлашдан ва 

бевосита кириш тартибидан фойдаланиш билан бирга шундай тартибдан 

фойдаланиладики, унга вактни (булиш) таксимлаш тартиби дейилади. Вактни 

таксимлаш тартиби - мультипрограммалаш, унда ракамли хисоблаш 

системаси ресурсларини ХСдаги маълумотларни кайта ишлаш жараёнлари 

гурухидаги хар бир жараён учун вакт интерваллари давомийлиги ва 

навбатлилиги шу системани бошкарувчи программа билан (шу гурух 

жараёнларининг интерактив тартибида бир вактда ишлашини таъминлаш 

максадида) аникланади (ГОСТ 15971-84). 

Мультипрограммалаш- бу битта ЭХМда бир неча программаларнинг еки 

кисмларнинг бажарилиши жараёни булиб , унда битта программанинг 

тугалланиши 2-чи программани киритиш учун еки бошкаларини давом 

эттириш учун мажбурий эмас. 

ЭХМнинг мультипрограммали тартиби ишида машинада бир неча иш 

программалари, шунингдек, махсус хизмат килувчи программа мавжуд 
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булиб, бу программа ЭХМ курилмаларига ишнинг текис юкланишини 

таъминлайдиган программалар орасида иш вактини таксимлайди. 

Гап шундаки, ЭХМдаги алмаштириш блокларда катта тезликда 

бажарилади, ЭХМнинг ташки мухит билан ечиш учун зарур ахборот билан 

таъминловчи кириш воситалари оркали алокаси анча секин кечади. Бундан 

ташкари, машина ичида унинг турли блоклари(масалан, хотирадан танлаб 

олиш ва бевосита хисоблаш амаллари) турли тезликда ишлайди, бир неча 

кириш ва чикиш курилмаларининг борлиги шу тартибда, асосан ЭХМ 

блоклари турли тезликлари таъсирини йукотади. Мазкур тартиб электрон 

машиналарида жамоа булиб фойдаланишни таъминлайди, бу эса машина 

ресурсларини фойдаланувчилар орасида энг макбул таксимлаш имконини 

беради. 

Хозирги вактда диалогли тартиб кенг таркалмокда."Диалогли тартиб - 

одам билан ракамли хисоблаш системалари орасидаги узаро муносабат 

тартиби булиб, унда одам ва хисоблаш системаси темпда маълумотлар билан 

алмашади, шу темп одам томонидан маълумотларни кайта ишлаш темпи 

билан улчовдошдир" (ГОСТ 15971-84). 

Диалогли тартибда ХС кабул килган хабарлар тезлик билан кайта 

ишланади ва кайта ишланган маълумотлар локал узоклаштирилган терминал 

ёрдамида фойдаланувчига дархол утказилиши таъминланади. 

28-расмда диалогли тартибда ахборотни кайта ишлаш технологияси 

схемаси келтирилган. Диалогли тартибнинг икки тури бор: пассив ва актив. 

Пассив диалогда хабарлар - расмий талаблар одам томонидан юборилади, 

ЭХМга хабарлар - жавобларни беради. Актив диалогда, хабарлар одам 

томонидан хам, ЭХМ томонидан хам юборилиши мумкин. Актив диалогли 

тартибда ургатувчи системалар ишлайди. Пассив диалогли тартибда "расмий 

талаб-жавоб"  ахборот системалари ишлайди, улар фойдаланувчи учун 

маълумотларни кидиради, кайта ишлайди ва узатади. 

Диалогли тартибнинг турларидан бири интерактив тартибдир. 

Интерактив тартиб - ракамли хисоблаш системаларида маълумотларни кайта 

ишлаш жараёнининг одам билан узаро алокаси. Бу шу жараёнга аник 

хисоблаш системасини бошкариш механизми томонидан хисобга олинган ва  
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жараённинг жавоб реакциясини хосил киладиган турли таъсирлар билан 

ифодаланади (ГОСТ 15971-84). 

Мазкур тартиб интерактив системадан фойдаланувчининг маълум 

харакатлари дархол тегишли реакцияларга алмашадиган холда руй беради, 

шу реакциялар хам системанинг харакати, хам унинг холатига боглик булади. 

ЭХМ билан диалог олиб бориш зарурати купгина масалаларни ечиш 

даврида пайдо булади. Масалан, фойдаланувчи автоматлаштирилган 

лойихалаш системаси билан, ургатувчи система билан, маълумотлар базаси 

билан ва б. билан диалог олиб боради. 

Диалогли тартибнинг афзалликлари - ЭХМга катта сондаги 

узоклаштирилган терминларни, АП ни улаш имконияти борлиги жавобларни 

олишга киска вакт кетиши, дастлабки хужжатдаги ахборотни бевосита 

киритиш имконига эгалигидир. Фойдаланувчининг ЭХМ билан иш 

жараёнини "одам-ЭХМ" туридаги диалог деб таърифлаш мумкин. 

Диалогли тартибда ишлайдиган системадан максад- абонент ишида 

максимал самарадорликка эришиш. 

Диалогли системалар режалаштирилган масалаларни ечишда ТАБС 

шароитида, ИОБ ТИР КАБС шароитида, ахборот кидириш системаларида, 

оммавий хизмат килиш системаларида кенг кулланилади.  

НАЗОРАТ САВОЛЛАРИ 

1. Ахбортни кайта ишлаш технологик жараёни (ТЖ) тушунчасини беринг. 

2. ТЖнинг типли амалларини келтиринг. 

3. Типли Тжнинег схемасини келтиринг. 

4. «Пакетли кайта ишлаш тартиби» деганда нимани тушунасиз? 

5. «Диалогли тартибда» ахборотни кайта ишлаш технологияси деганда 

нимани тушунасиз? 

6. Теле – кайта ишлаш деганда нимани тушунасиз? 

ТАЯНЧ ИБОРАЛАР 

Ахбортни кайта ишлаш    Технологик жараён 

Технологик жараённи типли амаллари Пакетли кайта ишлаш тартиби 

Диалогли кайта ишлаш    Теле – кайта ишлаш 

Мультипрограммалаш 
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15-МАЪРУЗА. 

АБС нинг ЯРАТИШ БОСКИЧЛАРИ ВА УСУЛЛАРИ 

Режа: 

1. АБСни лойихалаш боскичлари. 

2. Техник вазифанинг таркиби. 

3. Техник лойихага ва ишлойихага кирадиган хужжатлар. 

 

АДАБИЁТЛАР 

1. Д. А. Мирахмедов «Проектирование АСУ и принятие решений в 

организационных системах». Т., 1990 г. 

2.  «Автоматизированные системы управления в народном хозайстве», 

под редакцией профессора В. С. Синяка, Москва, 1989 г. 

3. «Автоматизированные системы управления в пищевой 

промышленности», под редакцией профессора В. Г. Воронина, 

Москва, 1991 г. 

 

Лойихалаш жараёни ГОСТ билан мос равишда куйидаги боскичларга 

булинади: лойихадан аввалги, лойихалаш (техник ва иш лойихалари), ишга 

тушириш боскичлари. 

Лойихадан аввалги боскич системани тартибга солиш ва такомил-

лаштириш буйича карорлар кабул килиш учун мавжуд бошкариш сис-

темасини синчиклаб ва хар томонлама урганиб чикишни уз ичига олади. 

Урганиб чикиш давомида куйдагилар анализ килинади: 

1. Объектнинг ишлаб чикариш структураси, структурани такомиллаштириш 

буйича таклифлар ишлаб чикилади. 

2. Объектнинг  бошкариш   структураси ва функциялари. 

3. Ахборот окимлари ва таркиби (булимлар орасида ва булимлар ичида), 

ортикча ва такрорланадиган ахборотлар хамда окимларни рационаллаштириш 

буйича тадбирлар ишлаб чикилади. 

4.Материал окимлар такомиллаштириш ва тартибга солиш буйича тавсиялар 

ишлаб чикилади. 

5. Бошкариш усуллари урганилади. 
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6.Корхонанинг махсулот хажми ва сифатини ошириш буйича ишлаб чикариш 

имкониятларини аниклаш, АБС туфайли харажатларни камайтириш, 

шунингдек, мавжуд кайта ишлаш усулларини такомиллаштириш буйича 

таклифлар ишлаб чикиш. Текширишни график куринишда тасвирлаш мумкин 

(29-расм): 

1- ташкилий масалаларни ечиш ва текширишга тайергарлик; 

1-2-корхона билан умумий танишиш 

3-4- обьект хусусиятларини урганиш; 

3-4- ижрочиларнинг иш вазифалари ва программаларини тузиш ва мухокама 

килиш; 

4-5-иктисодий самарадорликни хисоблаш учун материал йигиш; 

5-6-техник воситаларни танлаш учун материал йигиш; 

4-7- бошкаришнинг ташкилий структурасини лойихалаш учун материал 

йигиш; 

5-8, 6-8,7-8- йигилган материални системага солиш; 8-9-йигилган материални 

корхона вакиллари билан  мувофиклаштириш; 

9-10- материалларни узил-кесил текшириш ва тугрилаш. Текшириш 

программасида  АБС яратилаётган корхона хусусиятлари уз аксини топиши 

ва максади аник ифодаланиши лозим. Ахборотни кайта  ишлашнинг  мавжуд  

системасини  текшириш учун учта -вертикал, горизонтал, аралаш усуллардан 

фойдаланилади. 

Вертикал усул маълумотларни улар пайдо булган вактдан то улардан 

фойдалангунча текширишни кузда тутади. 

Горизонтал усул-обьект булимлар орасидаги ахборот окимларини 

хисобга олмаган холда урганилади. 

Аралаш усул-ахборот аввал вертикал усул буйича ажратилади, сунгра эса 

бу оким горизонтал усул буйича урганилади. 

Текшириш даврида материалларни йигишнинг куп усулларидан 

фойдаланилади: ишни бевосита бажарувчилар билан, аввалги хисобот 

даврлари хужжатларини урганиш, хисоблаш усули, хужжатларни тулдириш 

ишларини  лойихаловчи  томонидан  олиб  бориш  анкета  усули,  иш  кунини  

 



 141 

 

1
0
 

2
9
 –

 р
ас

м
. 
Т

ек
ш

и
р
и

ш
н

и
н

г 
та

р
м

о
к
л
и

 г
р
аф

и
ги

. 



 142 

фотография ва узфотография килиш, ухшашликлар ва б. У еки бу усул 

аник обьект хусусиятларига караб танланади. 

Олинган материалларнинг анализи текширилаётган обьект холати хакида 

фикр юритиш, мавжуд системани такомиллаштириш буйича тадбирлар 

белгилаш, шу обьект учун АБС яратиш зарурми еки йукми хакида хулоса 

чикариш имконини беради. Текшириш натижаларини анализ килганда кайта 

ишлаш жараёнининг график тасвиридан ГОСТ томонидан тавсия этилган 

шартли тасвирлар ёрдамида кенг куламда фойдаланиш мумкин. 

Яратилаётган системанинг сифати, асосан обьектни урганиш натижасида 

олинган ахборотнинг ишончлилигини, тулагигига боглик. Бу боскичда иш 

техник иктисодий асосларни (ТИА) ишлаб чикариш билан якунланади. ТИА 

таркибига куйидагилар киради: 

1. Корхонанинг ташкилий ва ишлаб чикариш структураси тавсифи. 

2. Ишлаб чикариш хужалик фаолиятининг техник иктисодий курсаткичлари. 

3. Хисоб китоб ва анализни режалаштиришнинг амалдаги усуллари 

характеристикаси. 

4. АБСни яратиш максадини асослаш. 

5. АБСни яратиш буйича ташкилий техник тадбиркорлар руйхати. 

6.  АБС ни яратиш учун харажатлар ва унинг самарадорлиги 

хисоби. 

7. АБСни яратишнинг иктисодий максадга мувофиклиги ва ишлаб чикариш 

учун зарурлигининг умумий бахоси.  Агар АБСнинг максадга мувофиклиги 

аникланса,  унда ТИАда  АБСни  ишлаб чикишни ташкил этиш буйича 

таклифлар (алохида навбатлар таркиби) ва хажми, жорий этиш боскичлари), 

бошкаришнинг янги системага утиш тартиби тузилади. 

ТИАда бошкариш системасини такомиллаштириш буйича асослар 

келтирилади. ТИА ни буюртмачи тасдиклагандан сунг куйидагиларни уз 

ичига олган техник вазифа ТВ ишлаб чикилади: 

1. ТВни  ишлаб чикиш асослари. 

2. ТВни ишлаб чикишда фойдаланиладиган асосий материаллар. 

3. Ишни ташкил этиш ва ижрочилар. 

4. Иктисодий самарадорлик хисоби.  
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ТВ хам буюртмачи томонидан тасдикланади. ТВ буюрмачи томонидан 

тасдиклангандан сунг лойихани (техник ва иш лойихасини) ишлаб чикишга 

киришилади. Техник лойиха таркибига ташкилий структуранинг тавсифи, 

масалалар комплексининг куйилиши ва ечилиши киради. Хар бир масала 

буйича масаланинг куйилиши, кириш ва чикиш ахбороти, масалани ечиш 

алгоритмлари ишлаб чикилади техника воситалар комплекси (ТВК) таркиби 

ва структураси аникланади, ахборот билан таъминлаш хусусияти берилади 

(материални йигиш усулларини танлаш ва асослаш, хужжатлар куриниши, 

кодлашнинг фойдаланиладиган классификаторлари ва системаси, машина 

элтувчиларни танлаш) ; маълумотларнинг ишончлигини назорат килиш 

системаси аникланади; математик ва программали таъминлаш ишлаб 

чикилади; обьектни жорий этишга иш ва мудатлар руйхати тайерлаш буйича 

тадбирлар режаланади. ТЛ нинг иктисодий самарадорлигини хисоблаш 

хакидаги пунктни киритиш мажбур, ТЛ тасдиклангандан кейин ИЛ (иш 

лойихаси) иш хужжатлари мажмуасини ишлаб чикишга киришилади. 

Юкорида курилган хужжатлар ичида факат иш лойихасигина буюртмачи 

томонидан тасдикланмайди. 

ИЛ алохида фойдаланувчиларнинг бевосита иши учун асос булиб хизмат 

килади. ИЛ га куйидагилар киради: 

1. Типавий ва ноеб ечимлар макетидан фойдаланиш хакидаги 

хужжатларни уз ичига олган программали хужжат; 

2. Ахборотни йигиш, руйхатга олиш, кайта ишлаш ва узатиш амалларини 

бажариш тартибини белгиловчи техник инструкциялар; 

3. Лавозим билан боглик инструкциялар ( хукук ва вазифа лар). 

ИЛ жараёнида обьектни жорий этишга тайергарлик буйича тадбирлар 

комплекси утказилиши керак: ахборот базасини яратиш, КТС якунланиши, 

фойдаланувчи ва хизмат киладиган ходимни укитиш тугалланиши, барча 

хужжатлар тасдикланиши керак. ИЛда иктисодий самарадорлик албатта 

хисобланиши лозим. Лойихалар ва хужжатлар хажмини ишлаб чикиш 

вактини кискартириш максадида (таъминлашнинг асосий турлари буйича 

текширилган самарадор ечимлар бор деб хисоблаб) ИЛ ва ТЛ урнига ТИЛ 

(техник иш лойихаси) тузиш мумкин. АБС ни ишлаб чикишнинг якуний 
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боскичи лойихани ишлашга киритишдан иборат. У учта боскични уз ичига 

олди.1) киритишга тайергарлик;2) тажриба тарикасида ишлатиш;3) саноатда 

ишлатиш. Киритишга тайергарлик иш ва техник лойиха боскичидаек 

бошланади. Тажриба тарикасида ишлатиш конкрет иш холатини хисобга 

олган холда аник мисолда амалга оширилади. Максад аник ишлаб чикариш 

шароитда жорий этилаетган масалани текшириш. Тажриба тарикасида 

ишлатиш корхона буюртмачи билан бажарувчи уртасида ишга туширишга 

таергарлик боскичи тугаши хакида акт тузилганидан кейин бошланади. Шу 

акт асосида ишлатиш муддати, лойихани жорий этишга кабул килиш буйича 

комиссия таркиби, ечиладиган масалалар комплекси аникланади. 

Кабул килиш акти асосида тажриба ишлатишнинг бошланиши хакида 

буйрук тузилади. Унда уни утказиш программаси (масалаларни хисоблашлар 

сонни, техник воситаларни текшириш тартиби, камчиликларни бартараф 

этиш тартиби, назорат)мисолда текшириб курсатилади. 

Тажриба тарикасида ишлатиш якуни (у ижобий тажриба берган 

холда)лойихани саноати ишлатишга киритиш хакидаги акт билан 

расмийлаштирилади. Акт тегишли вазирликлар томонидан тасдикланади. 

Ишлаб чикаришга киритиш учта кетма кет;параллел; кетма кет параллел усул 

билан амалга оширилиши мумкин. 

Кетма кет усулда лойиха навбати билан, объектнинг хар бир булимида 

еки объектнинг ухшаш булимларида жорий этилади. 

Паралелль усулда объектнинг барча булимларида бир вактда жорий 

этилади. 

Кетма кет параллель усулда лойиха бир неча булимлардан кетма кет, 

колган булимларда эса параллел жорий этилади. 

Лойихалар баравар ва алохида жорий этилиши мумкин.  

 

АБСни ЛОЙИХАЛАШ УСУЛЛАРИ 

 

АБСни лойихалашнинг учта асосий усулини курсатиш мумкин типавий 

лойиха карорлар (ТЛК) ва лойихалашнинг автоматлаштириш системаси 

(ЛАС) ёрдамида якка тартибда лойихалаш. 
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Якка тартибда лойихалаш (ИЛ индивидуал лойихалаш) лойиха 

хужжатлари яратилаетган конкрет объектни урганиш материаллардан 

фойдаланишга асосланган. Якка тартибда лойихалаш гоятда сермехнат ва куп 

вакт талаб этади. Ундан ноеб лойихалар яратишда фойдаланилади. 

Лойихалашда ТЛКдан фойдаланиш имкониятларини аниклаш 30-расмда 

курсатилган. ТЛКдан фойдаланиш лойихаларни ишлаб чикиш вактини 

жиддий кискартириш ва харажатларни камайтириш имконини беради. 

Лойихаларни автоматлаштириш имконини берадиган амалий программалар 

пакети (АПП) ва ЛАС дан фойдаланганда янада купрок самарадорликка 

эришилади. 

АПП маълум масалалар синфига мулжалланган ва мос ташкилотнинг 

мавжудлигини фараз этадиган программали воситалар комплексидан иборат. 

АПП берилган масалалар синфининг маълум доирасини ечишга 

мулжалланган. АПП таркибига программали воситалар киради, улар боглаш 

жараёнини автоматлаштириш билан бирга корхоналарнинг конкрет 

шароитларга мослашган лойиха карорларини яратиш имконини беради, улар 

бошкариш масалалари иш программаларини кам харажат килиб ишлаб чикиш 

ва ростлашга имкон беради. АПП ни модуль белгиси буйича куриш улардан 

аник бир корхона учун АБС программали таъминлашни териш имконини 

беради. Маълумотларни кайта ишлаш системасини яратишнинг бутун 

жараёнини автоматлаштирадиган лойихалашнинг автоматлаштирилган 

системаси (ЛАС) дан фойдаланиш айникса истикболлидир. 31- расмда лойиха 

яратишнинг технологик жараёни курсатилган.  
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НАЗОРАТ САВОЛЛАРИ 

1. АБСни лойихалаш боскичлари нимадан иборат? 

2. Техник – иктисодий асослари (ТИА) таркибига нималар киради? 

3. Техник  вазифани (ТВ) таркибига нималар киради? 

4. Техник лойихага (ТЛ) кайси хужжатлар киради? 

5. Иш лойихага (ИЛ) кайси хужжатлар киради? 

6. Бошкариш объектини урганиб чикиш учун нималарни анализкилиш керак? 

7. Корхонани текширишнинг  тармокли графигини келтиринг ва изохланг? 

8. ЛАС шароитида лойихалаш технологик жараёнини курсатинг ва тавсифлаб 

беринг? 

 

ТАЯНЧ ИБОРАЛАР 

Лойихалаш  жараёни 

Лойихалаш боскичлари 

Техник иктисодий асоси 

Техник вазифаси 

Техник лойихаси 

Иш лойихаси 

Типли лойиха карорлари 

Индтвидуал лойихалаштириш 

Амалий программалар пакети 
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16- МАЪРУЗА. 

АБС нинг ИКТИСОДИЙ САМАРАДОРЛИГИ 

Режа: 

 

1. АБСнинг иктисодий самарадорлик тушунчаси ва унинг микдорига 

таъсир этадиган факторлар. 

2. АБС иктисодий самарадорлигининг асосий курсаткичлари. 

 

АДАБИЁТЛАР 

1.  «Автоматизированные системы управления в народном хозяйстве», 

под редакцией профессора В. С. Синяка, Москва, 1989 г. 

2. «Автоматизированные системы управления в пищевой 

промышленности», под редакцией профессора В. Г. Воронина, 

Москва, 1991 г. 

3. Рахимов Т. И. и другие «Основы построения АСУ», Т., 1981 г. 

 

1.ИКТИСОДИЙ САМАРАДОРЛИК ТУШУНЧАСИ ВА УНИНГ  

МИКДОРИГА ТАЪСИР ЭТАДИГАН ФАКТОРЛАР. 

Бошкариш муаммосининг мухим масаласи ишланаётган ва кабул ки-

линаётган карорлар ва усулларнинг иктисодий самарадорлигидир. 

Ишлаб чикаришни режалаштириш ва бошкаришнинг оптимал усулларини 

кидириш корхоналарнинг иктисодий курсатгичларини яхшилашга 

каратилган. Бошкариш системаси берилган системанинг бошка 

системалардан устунлигини аниклайдиган иктисодий хисоб-китобларга 

асосан танланади. Ахборотни машинада кайта ишлашнинг иктисодий 

самарадорлиги доим ортиб боради, чунки оптималлаш сохаси кенгайиб ва 

чукурлашиб бориши билан бирга у ишлаб чикаришнинг янги доираларини ва 

участкаларини камраб олади. Улар ишнинг ва бошкаришнинг янада 

такомиллашган усулларини тавсия этадилар. 

Бошкаришнинг оптимал системаларини жорий этиш ишлаб чикаришга 

турли туман таъсир этади: 1) максадга мувофик иш билан таъминлаш 

хисобига кайта ишлашнинг оптимал технологик жараёнлари ва тартиблари 
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билан асбоб-ускунадан янада яхширок фойдаланишни таъминлайди; 2) 

режелашни ишни участкада, цехда, заводда рационал танлаш йули билан 

ошириш; 3) иш вактининг режалаштирилган фонди чегарасида асбоб-

ускунага аник хизмат курсатиш, унинг камчиликларини йукотиш, ортикча 

ишлатишга ёки тухтаб колишига йул куймаслик. Хозирги вактда учинчи 

йуналишга энг куп ахамият берилмокда, аммо бу факт режалаштирилади ва 

технологик тайёрлашда оптимал усулларни етарли ривожланмаганлиги билан 

тушунтирилиши мумкин. Бошкарувчи ходимларнинг мехнати ен-

гиллашмокда, купгина сермашаккат функциялар хисоблаш техникасига 

утказилмокда, бошкариш мехнати натижаларининг сифатини яхшилаш 

имконияти тугилмокда, чунки бу, окибат натижада, ишчиларнинг мехнат 

унумдорлигига таъсир этади. Иктисодий ахборотни машинада кайта ишлаш 

натижасида хисоб-китоб яхшиланади, танавор (заготовка) ва деталлар 

камомати кискаради, шунингдек, турли материаллардан оптимал фойдаланиш 

имконияти ортади, кушимча харажатлар кискаради. Хисоблаш техникаси 

воситаларидан фойдаланиш бахони ва сермашакатликни канчалик 

камайтиришни аниклаш, ахборотни кайта ишлаш ва якуний натижаларни 

узатиш даврини кискартириш, киска вакт давомида (суткалар, соатлар) 

оператив маълумотлар олиш, турли курсатгичларни анализ килиш учун 

маълумотлар бериш ва х. к. имкониятларини беради. 

Ишлаб чикаришни кенг куламда жадаллаштириш, бошкариш, ташкил 

этиш ва мехнатдан манфаатдорликнинг самарадор формаларидан 

фойдаланиш бозор иктисодиётига утиш билан боглик булган тадбир чоралар 

комплексида катта ахамиятга эга. Асосий масала микдорий курсатгичлардан 

сифат ва самарадорликка, оралик натижалардан якуний натижаларга 

утказишдан иборат. Мухим масалалардан бири хисоблаш марказларини 

яратиш ва самарадорлигини ошириш, жамоа булиб фойдаланиш хисоблаш 

марказларининг самарадорлигини ошириш, маълумотларни кайта ишлаш ва 

узатиш тармоклари самарадорлигини ошириш буйича иш хисобланади. 

АБС нинг иктисодий самарадорлига боглик булган сабабларга 

куйидагилар киради: 
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1.Системанинг ишлаб чикилган лойихасига фан ютукларини тулик жорий 

этиш; 

2.Системада фойдаланиладиган техник воситаларнинг сифати ва микдори; 

3.Системани ишлаб чикиш ва жорий этиш даври; 

4.Системани ишлаб чикишни бошлашнинг абсолют вакти, чунки вакт утиши 

билан уни ишлаб чикишни ва ишлатишни енгиллаштирадиган маълум 

тажриба йигилиб колади; 

5.Системани ишлаб чикарувчи айрим ходимларининг малака даражаси. АБС ни 

жорий этиш натижасида микдор жихатдан ифодалаш мумкин булган 

курсатгичлар  яхшиланади:  ишлаб  турган корхоналарнинг ишлаб чикариш 

кувватлари (махсулот ишлаб чикариш) ортади, мехнат унумдорлиги усади, 

материаллар, асбоб-ускуна, унумли майдонлардан янада туларок 

фойдаланилади, охирига етказилмаган ишлаб чикариш материаллари 

ресурслари захиралари ва хажми камаяди, административ бошкариш 

ходимлари сони камаяди ва х. к. 

Сифат курсатгичлар: бошкариш сифати, бошкариш органлари 

структураси ва функциялари, режелаштиришнинг оптималлиги ва уз-

луксизлигини таъминлаш, тузиладиган хисобот сифати ва ишончлилиги; 

кулда ечиш мумкин булмаган масалаларни ечиш оперативлиги, бутун 

иктисодий ишнинг куйилиши яхшиланади. 

АБС самарадорлиги бахоси куйидаги холларда хисобга олинади: 

- янги системаларни лойихалаганда; 

- ишга тушган АБС да янги хисоблаш ишларини автоматлаштирилган кайта 

ишлашга утказишда; 

- ишлаб турган хисоблаш курилмаларини (ХК) янгидан ташкил этишда; - 

ахборотни кайта ишлашнинг ишлаб турган системасини такомиллаштириш ва 

рационаллаштиришда; 

- ХК да ишлаб турган асбоб-ускунани янги, такомиллашгани билан 

алмаштирганда. 

АБС самарадорлиги бахоси уни яратишнинг барча боскичларида хисобга 

олиниши лозим. Лойихалашдан аввалги боскичда иктисодий самарадорлик 
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хисоблаб курилади. АБС жорий этилгандан кейин хакикий иктисодий самара 

аникланади. 

Икки тушунча мавжуд: иктисодий самара ва иктисодий самарадорлик. 

Иктисодий самара деганда, бирор тадбир амалга оширилганда олинадиган 

натижа тушунилади. Бошкаришни такомиллаштиришдан олинадиган асосий 

самара ишлаб чикариш резервларидан янада тулик фойдаланиш билан 

ифодаланади. 

Иктисодий самарадорлик - самаранинг  харажатга  (сарфга) нисбатидан 

иборат. Хужалик бугинини бошкариш иктисодий самарадорлигини аввало уз 

олдига куйган максадга бошкаришга энг кам харажат килиб эришиш билан 

ифодаланади. 

Замонавий бошкариш системаларини жорий этишдан олинадиган 

иктисодий самара ишлаб чикариш доирасида намоён булади - бу унинг 

чикимларини кискартириш, сифатини ошириш ва махсулотлар таннархини 

камайтиришдир; бошкариш доирасида - кабул килинадиган карорлар 

сифатини ошириш, бошкаришда фойдаланилаётган ахборотнинг 

ишончлилиги ва туликлигини ошириши, бошкаришдаги ходимларнинг 

мехнат унумдорлигининг усиши, унинг сонини нисбатан кискартириш. 

Самара социал, техник ва иктисодий булиши мумкин. 

 Социал самара  умумий  холда истеъмолни каноатлантириш ва ахоли 

яшаш даражасини белгилайди. У  бундан  хам  аник  ифодага эга. Масалан, 

юкори сифатли махсулот ишлаб чикариш усиши курсатгичи, бошкариш 

аппарати истеъмолини кондириш даражаси, баъзи мухим махсулотлар ишлаб 

чикарилиши хажмий курсатгичи. 

Самаранинг техник курсатгичларидан машинанинг алохида элементлари 

ёки узелларини бахолашда анчадан бери фойдаланилади. Улар ахборотни 

автоматлаштирилган кайта ишлаш системаларини бахолашда хам кенг 

куллана бошланди. Улар ёрдамида хисоблаш техникаси воситалари техник 

параметрларининг тараккиёти даражаси, стандарт ва типавий программали 

воситалардан фойдаланиш, ахборот фондини ташкил этиш даражаси ва б. 

аникланади. Бундай курсатгичлардан конструкторлик ва бошка 

хужжатларнинг сифатини бахолашда хам фойдаланиш мумкин. Бу объектни 
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АБС ни жорий этишга тайёрлаш боскичида бажариладиган ишларнинг 

сифатидан олинадиган самарани аник топишга имкон беради. Шуни кайд 

киламизки, бу курсатгичлардан хали етарли фойдаланилмайди. 

Хисоблаш техникаси воситалари ва режалаштиришда хамда бошкаришда 

янги усулларни жорий этиш натижасида олинадиган иктисодий самара 

бошкариш объекти фаолиятининг техник-иктисодий курсатгичларини 

яхшилаш билан белгиланади. 

Тугридан-тугри иктисодий самара - бирор тадбирни амалга оширишдан 

олинадиган натижа булиб содда хисоблашлар ёрдамида аникланиши мумкин: 

юкори малака талаб этмайдиган техник ишлардан бошкариш ходимларини 

озод этиш натижаси ва х. к. 

Билвосита иктисодий самара - бошкаришни такомиллаштиришдан, янги 

ички резервларни очиб ташлашдан иборат. 

Хозирги вактда амалда хар хил АБС ларни ишлаб чикишда тугридан 

тугри унинг самарасини аниклаш етарли бахоланмаяпти. Шундан келиб 

чикиш лозимки, тугридан-тугри самаранинг борлиги ёки йуклиги бошкариш 

системасини такомиллаштиришнинг аник масалаларини ечишда 

танланадиган усулларнинг тугрилигини бахолаш мезонидир. Агар бунда 

тугридан-тугри самара булмаса, унда карор (ечим) норационал хисобланади. 

Тугридан-тугри самара булмаслик, факат махсус холлардагина мумкин деб 

хисобланади. Агар унча катта булмаса хам тугридан-тугри самара булса, унда 

билвосита самара жуда катта булади.  

2.АБС ИКТИСОДИЙ САМАРАДОРЛИГИНИНГ АСОСИЙ 

КУРСАТГИЧЛАРИ. 

АБС ни жорий этишдан максад бошкаришни енгиллаштириш, унинг 

унумдорлигини ошириш, шунингдек, корхоналарнинг хужалик фаолиятини 

яхшилашдир. Бошкариш даражасини ва иктисодий натижаларнинг 

даражасини АБС асосида ошириш ЭХМни, ахборотни узатиш аппаратларини 

ва АБС ни яратиш учун буладиган бошка воситаларни сотиб олиш учун 

харажатлар талаб этади, шунингдек, АБС ни яратиш, ЭММ ни танлаш, ЭХМ 

ни лойихалаш ва программалар ишлаб чикишга харажат зарур булади. 
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Корхона ва ташкилотларга АБС кандай фойда келтиради? Шу корхонанинг 

иктисодий самарадорлигини кандай хисоблаш мумкин? 

ЭХМ ни куллашнинг бошлангич боскичда аввал ходимлар томонидан 

кулда бажариладиган, алохида мураккаб булмаган тез-тез кайтариладиган 

амаллар хисобланади. Бунда ЭХМ ни куллаш бошкариш ходимлари ишини 

енгиллаштиради, аммо ишлаб чикаришда фойдаланиладиган ресурсларга 

катта таъсир этмайди. 

Шу сабабли ЭХМ ни куллашдан олинадиган иктисодий самара факат 

ахборотни кайта ишлашга сарф буладиган харажатларни ёки бошкариш 

сарфларини камайтиришдан иборат булиши мумкин. Бундай холда ХТ ни 

куллашдан олинадиган иктисодий самарани Эт=С1-С2 формула ёрдамида 

хисоблаш мумкин, бунда Эт - бир йиллик иктисод, С1 - ХТ ни жорий этгунча 

ахборотни кайта ишлаш йиллик таннархи, С2 - ХТ ни жорий этгандан кейин 

ахборотни кайта ишлаш йиллик таннархи. 

Бу формула ёрдамида хисобланган иктисодий самара ХТ ни жорий 

этишнинг корхона - хужалик фаолияти натижаларига таъсирини хисобга 

олмайди. Шунинг учун бу усул ХМ ва ташкилий техниканинг куллаш 

самарасини хисоблаш учун купрок тугри келади. Унинг фойдаси хисоблаш 

техникасини такомиллаштириш ва унинг кулланиш доирасини 

кенгайтиришда бевосита юзага чикади, ЭХМ ни куллаш билан 

бажариладиган бошкариш функциялари сони ортади, натижада ЭХМ да кайта 

ишланадиган ахборот асосида кабул килинадиган бошкариш карорларининг 

оперативлиги ва оптималлиги ортади. Бу ишлаб чикариш ресурсларидан 

дурустрок фойдаланишга имкон беради.  

АБС иктисодий самараси факат бошкариш аппарати ишини яхшилашдан 

иборат булибгина колмай, корхона фаолияти натижаларини хам яхшилайди. 

АБС ни жорий этишдан олинадиган бевосита ва билвосита самара икки 

гурухга булинади: 

1) корхона иктисодий курсатгичларини яхшилаш, бу микдор жихатидан 

ифодаланиши мумкин; 

2) корхона ишининг сифат курсатгичларини яхшилаш.  Йиллик иктисодий 

самара Э=(З1-З2)*А2-АБС ни жорий этишнинг 
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иктисодий максадга мувофиклиги мезонидан иборат, бунда Э - йиллик 

иктисодий самара, З1 ва З2 - АБС ни жорий этгунча ва жорий этилгандан 

кейин бир йиллик махсулот учун кетган келтирилган харажатлар; А2 - АБС 

ни жорий этгандан кейин ишлаб чикариладиган махсулотлар хажми. 

Келтирилган харажатлар махсулот таннархи ва норматив фойдаларни 

кушиш йули билан хисобланади: 

З = С + Эн*К 

бунда З - махсулот бирлигига келтирилган харажат; С - махсулот бирлиги 

таннархи; Эн - капитал маблагларнинг иктисодий самарадорлиги норматив 

коффициенти; К - ишлаб чикариш фондларига солиштирма капитал 

маблаглар. 

Йиллик иктисодий самара воситаларидан фойдаланганлик даражасини 

курсатади. Аммо бунда курсатгич АБС ни яратиш ва жорий этиш 

харажатларининг самарадорлигини акс эттирмайди. Шунинг учун АБС ни 

яратишга кетган капитал маблаг иктисодий самарадорлиги коэффициентини 

йиллик фойданинг капитал маблагга нисбати каби аникланади. Шу 

микдорларнинг тескари нисбати АБС ни яратишга кетган капитал маблагнинг 

узини оклаш даврини англатади. 

Шундай килиб, АБС нинг самарадорлиги курсатгичларини, йиллик 

иктисодий самарани, АБС ни яратишга кетган капитал маблаг коэф-

фициентини ва улар узини оклаш даврини хисоблаш халк хужалигида янги 

техникадан фойдаланиш самарадорлигини аниклашни хисоблаш каби олиб 

борилади. 

АБС иктисодий самарадорлигини аниклаш усули буйича (1978 йилда 

тасдикланган) фойданинг усиши куйидаги формула билан хисобланади: 
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бунда n - фойданинг йиллик усиши,  минг сум, А1 ва А2 - АБС ни жорий 

этгунча ва кейин реализация килинган махсулотнинг йиллик хажми, минг 

сум, С1 ва С2 - АБС ни жорий этгунча ва кейин реализация килинган 1 сумлик 

махсулотга кетган харажат, тийин; n1- АБС ни жорий этгунча реализация 

килинган махсулотдан келган йиллик фойда, минг сум. 
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Фойданинг йиллик усиши икки микдор йигиндиси сифатида аникланади - 

ишлаб чикариш хажми усиши хисобига фойданинг усиши ва махсулот 

таннархининг камайиши. 

Фойда усишининг биринчи хисоби куйидаги дастлабки шартга 

асосланган: АБС  ни  жорий  этгандан кейин реализация килинган махсулот 

усишининг хар бир бирлиги АБС ни жорий  этгунча  келтирган фойда билан 

бир хил булади, яъни АБС жорий этилиши билан ишлаб чикариш 

рентабеллиги узгариши мумкин. 

Иккинчи кушилувчи аникрок асосга эга, чунки махсулот таннархининг 

камайиши бевосита фойдани орттиради. КАБС нинг ишлашидан йиллик 

тежам махсулот таннархи буйича режаларда ва корхоналарнинг, 

тармокларнинг ва халк хужалигининг молиявий режаларида акс этади, 

шунингдек, йиллик иктисодий самарани хисоблаш учун фойдаланилади. У 

ушбу формула буйича хисобланади: 
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бунда Э - йиллик иктисодий самара; Ен - берилган тармокка кетган капитал 

маблагдан келадиган иктисодий самарадорликнинг норматив коэффициенти; 

К - АБС ни яратиш ва жорий этиш билан богланган харажатлар, - минг сум. 

Ен микдор сифатида капитал куйилмалар самарадорлигининг амалдаги 

коэффициенти олинади; агар у булмаса, унда Ен=0,15 деб олинади. 

Бу усулнинг камчилиги шундан иборатки, унинг ёрдамида факат АБС ни 

яратишдан хосил буладиган самара кисмини аник топиш имконини бермайди. 

Самаранинг бу кисмини ишлаб чикаришнинг узини узлуксиз 

такомиллаштириш ва чикарилаётган махсулот хажмини ошириш, асосий 

ишлаб чикаришда мехнат унумдорлигининг усиши, техник-иктисодий 

тадбирлар ва б. лар билан богланган кисмидан анча фарк килишини аниклаш 

кийин. 

Амалда АБС нинг лойихадаги самараси билан хакикий самараси орасида 

зиддиятлилик пайдо булади. Аник хакикий самарани аниклаш учун АБС ни 

яратишнинг боскичлар принципини аникрок ишлаб чикиш зарур. 
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АБС иктисодий самарасини алохида масалалар буйича хисоблаганда хам 

кийинчиликлар пайдо булади. АБС да алохида масалалар бошка масалалар 

билан богланган холда иштирок этади. Улар, шунингдек, АБС кичик 

системалари техник воситалар билан умумий ахборот оркали  

бирлаштирилган.  Шунинг учун факат харажатларнинг масалани лойихалаш 

учун зарур булган кисмини, яъни асосан тугри мехнат харажатларини 

ишончли хисоблаб чикиш мумкин. Унга техник воситалар бахоси ва ахборот  

билан  таъминлашга  кетган харажатлар кирмайди. Кейингисини факат 

шартли равишда хисоблаш мумкин. Масалан, аник масала учун 

фойдаланиладиган ЭХМнинг машина вакти буйича. 

Харажатлар самарадорлиги ушбу курсаткичлар оркали аникланади: 

   
йил

А
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нвтА

Д

йил

p
Э

К
TE

К

Э
E   

бунда Ер-АБСни яратиш учун харажатлар самарадорлиги коэффициенти;              

Т-харажатларнинг узини оклаш даври, йилларда; бу курсаткичлар 

автоматлаштирилган системанинг умумий иктисодий самарадорлигини 

беради; Ер норматив Енвт коэффициент билан таккосланади; агар Ер >= Енвт 

булса, унда АБС самарадор хисобланади, Т- вакт даврини белгилайдиган 

курсаткич булиб, шу давр мобайнида харажатлар ишлаб чикаришга кетган 

харажатларнинг иктисоди ва махсулотларни реализация килишдан олинган 

кушимча фойда хисобига (фойданинг йиллик усиши) копланади. 

Ер=1/Тр - самарадорликнинг умумлашган курсаткичи, Э-ни, яъни 

маълумотларни кайта ишлашнинг янги системаси самарадорлиги Э=Ен/Ер 

формула ёрдамида хисобланади. 

АБС иктисодий самарадорлигини ошириш муаммосини ечиш уларнинг 

(АБС ларнинг) системали ишлашига асосланган булиши лозим. Шу 

муносабат билан АБС ни унинг хам ички тузилиши , хам ташки алокаси 

нуктаи назардан, умуман, бошкариш системасидаги урни нуктаи назаридан 

караш зарурати пайдо булади. Хозирги вактгача АБСнинг самарадорлигини 

ошириш масалалари унинг ички тузилишини такомиллаштириш хисобига 

ечилар эди. Купгина иктисодий объектларда турли даражадаги, уларнинг 

биргаликда ишлаши масалаларига каралмасдан АБС лар яратилган ва бир 
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вактда ишлаб турибди. Бу иктисодий объект масштабларида АБСни яратиш 

ва уларнинг ишлашига кетадиган харажатларнинг купайишига олиб келади, 

оперативлик камаяди ва бошкаришга оид карорлар сифати ёмонлашади, бу 

эса АБС иктисодий самарадорлигининг ёмонлашишига олиб келади. Шу 

камчиликларни йукотиш учун интегралловчи АБС (ИАБС) лардан 

фойдаланиш мумкин. 

АБС иктисодий самарадорлигининг асосий манбалари: 

1.Локал АБС ишлашини машина комплексни кайта куриш ва унинг 

бахосини камайтириш хисобига таъминлашга кетадиган харажатларни 

камайтириш; 

2.Ахборот, ташкилий, программали, математик таъминлаш буйича 

амалларнинг кайтарилишини йукотиш; 

3.Таъминлашнинг барча турлари буйича натижалардан куп марта 

фойдаланиш. 

Шу манбалар хисобига олинадиган самара таркок хусусиятга эга ва АБС 

ишининг самарадорлигини оширишни хал килмайди. ИАБС 

самарадорлигининг асосий манбалари унинг системали хусусиятларининг- 

системали самаранинг ошишидан иборат. Унинг мохияти ИАБС ишлашидан 

олинадиган самара, умуман, унга кирадиган системаларнинг ишидан 

олинадиган самаралар йигиндисидан катта булишидан иборат. 

АБС самарадорлигини бундан хам оширишга каратилган тадбирлардан 

куйидагиларни кайд килиб утамиз: 

- АБСнинг барча функчионал кичик системалари учун маълумотлар 

кийматини уз вактида ва келишиб корректорлашни хисобга олган холда иш 

массивларининг активлаштириш воситаларини ишлаб чикиш; 

- саклаш ва кидиришнинг янада рационал процедуралари массивларини 

олиб бориш учун программали таъминлаш ва танлашни унификация килиш 

максадида иш массивларини ташкил этиш; 

- тайёргарлик куриш ва ёрдамчи ишларни чикариб ташлаш хисобига 

амалларни бажариш технологиясини такомиллаштириш; 

- бошкаришнинг турли тармоклари ва даражалари буйича таксимловчи 

МАБ АБС ни яратиш; 
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- функционал кичик системаларда, ахборот фонди, ахборот окими 

тавсифларида, шунингдек масалалар ва АБС нинг функционал кичик 

системаларини боглаш, хужжатлар шакли унификацияси учун шаклланган 

тавсиф воситалардан рационал фойдаланиш; 

- хужалик жараёнлари адаптацион ва оптималлаш моделларини амалда 

жорий этиш лозим.  

 

НАЗОРАТ САВОЛЛАРИ 

 

1. АБСнинг иктисодий самарадорлигига боглик булган сабабларни 

келтиринг. 

2. АБСнинг самарадорлигининг асосий курсаткичларини айтиб беринг. 

3. АБС самарадорлиги бахоси кайси холларда хисобга олинади? 

4. «Иктисодий самара» деганда нима тушунилади? 

5. «Иктисодий самарадорлик» деганда нима тушунилади? 

6. Самара кандай булиши мумкин?  

 

ТАЯНЧ ИБОРАЛАР 

Иктисодий самарадорлик  

Сифат курсаткичлари 

АБС самарадорлиги бахоси 

Иктисодий самара 

Техник самара 
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