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KIRISH

Igtisodiyotning ragobatbardoshliligini yanada oshirish, eng avvalo, tarkibiy
gayta o’zgartirishlarni kengaytirish va chuqurlashtirish, yetakchi tarmoqglarni
modernizatsiyalash, texnik va texnologik jihatdan qayta jihozlash, ishlab
chigarishni ~ faol diversifikatsiyalash va mahalliylashtirish, rivojlangan
infratuzilmani shakllantirish hisobiga oshirish, shuningdek, xususiy mulk va
xususiy tadbirkorlikni rivojlantirish yo’lidagi barcha to’siglar va cheklashlarni
bartaraf etish, aholining ish bilan bandligi darajasini, uning hayoti sifati va
darajasini yanada oshirish bo’yicha amalga oshirilayotgan chora-tadbirlarning
natijalari har tomonlama ko’rib chiqildi va chuqur tahlil gilindi [1].

O’zbekiston Respublikasi Prezidenti Islom Karimov tomonidan ishlab
chigilgan mashhur besh tamoyilga asoslangan va butun dunyoda islohotlarning
"0’zbek modeli" sifatida e’tirof etilgan isloh qilish va rivojlantirishning
evolyutsion va bosgichma-bosgich strategiyasi izchil va aniq magsadga
yo’naltirilgan holda amalga oshirilishi tufayli, bugungi kunda jahon miqyosida
davom etayotgan ingirozli holatlarga va garama-garshilik kuchayib borishiga
garamay, O’zbekistonda makroiqgtisodiy bargarorlik va iqtisodiy 0’sishning
bargaror yuqori sur’atlarini saglab qolish ta’minlanayotganligi qayd etildi. Joriy
yilning birinchi choragida mamlakatning yalpi ichki mahsuloti 7,5 foizga, sanoat
mahsuloti ishlab chigarish hajmi — 7,9 foizga, qishlog xo’jaligi mahsulotlari
yetishtirish hajmi — 6,3 foizga o’sdi. Davlat byudjeti yalpi ichki mahsulotga
nisbatan 0,1 foiz miqdorida profitsit bilan ijro etildi. Inflyatsiya darajasi prognoz
parametrlardan ortiqg bo’Imadi.

Iste’mol tovarlari ishlab chigaruvchi mahalliy korxonalarni har tomonlama
qo’llab-quvvatlash va ichki talabni muvozanatli rag’batlantirish yuzasidan
ko’rilayotgan chora-tadbirlar iste’mol tovarlari ishlab chigarish hajmlari 11,2
foizga, chakana tovar aylanmasi hajmi — 15,2 foizga va xizmatlar hajmi — 13,1
foizga ko’payishiga ko’maklashdi.



Anig magsadga yo’naltirilgan chora-tadbirlar kompleksini amalga oshirish
natijasida joriy yilning birinchi choragi mobaynida 141 mingtadan ortiq yangi ish
o’rni tashkil etildi, ulardan 88 mingtadan ortig’i yoki 62,6 foizi gishloqg joylarda
tashkil etildi.

"Keksalarni e’zozlash yili* Davlat dasturi doirasida keksalarga zarur e’tibor
berish va har tomonlama go’llab-quvvatlash, ularga tibbiy va ijtimoiy xizmat
ko’rsatish darajasi va sifatini oshirish bo’yicha tadbirlarni faol amalga oshirish
boshlandi. Ushbu tadbirlarni moliyalashtirishga barcha manbalar hisobidan gariyb
593 milliard so’m yo’naltirildi [1].

Amalga oshirilayotgan faol investitsiya siyosati hamda sanoat ishlab
chigarishini modernizatsiyalash, texnik va texnologik jihatdan yangilash
jarayonlarini jadallashtirish, rivojlangan infratuzilmani barpo etish yuzasidan
ko’rilayotgan chora-tadbirlar o’zlashtirilgan investitsiyalar hajmi 8,7 foizga, shu
jumladan, to’g’ridan-to’g’ri xorijiy investitsiyalar hajmi 10 foizga o’sishiga
ko’maklashganligi gayd etildi. 2015 vyilgi Investitsiya dasturi doirasida umumiy
giymati 4,8 milliard dollardan ortig bo’lgan 53 ta yangi investitsiya loyihasini
amalga oshirish boshlandi. Mahalliylashtiriladigan mahsulotlarning 430 tadan ortiq
yangi turini ishlab chigarish o’zlashtirildi. Investitsiya faolligi o’sishi pudrat
qurilish ishlari hajmini 18,9 foizga ko’payishiga ko’maklashdi.

Vazirliklar, idoralar, kompaniyalar, uyushmalar, yirik korxonalar, barcha
darajadagi hokimliklar oldiga mamlakat Prezidenti tomonidan joriy yil fevrals-
mart oylarida tasdiglangan tarkibiy gayta o’zgartirishlar, sanoat ishlab chigarishini
modernizatsiyalash va diversifikatsiyalash, muhandislik-kommunikatsiya va yo’l-
transport infratuzilmasini rivojlantirish va modernizatsiyalash, shuningdek, tayyor
mahsulotlar, butlovchi  buyumlar va  materiallar ishlab  chigarishni
mahalliylashtirishga doir o’rta muddatga mo’ljallangan dasturlarni amalga
oshirishni jadallashtirish bo’yicha aniq vazifalar go’yildi.

2015-2019 vyillar mobaynida ushbu dasturlarga kiritilgan ishlab chigarishni
modernizatsiyalash, texnik va texnologik jihatdan yangilash bo’yicha umumiy
giymati 40,8 milliard AQSH dollariga teng bo’lgan 846 loyihani, muhandislik-

6



kommunikatsiya va yo’l-transport infratuzilmasi ob’ektlari qurish va ularni
rivojlantirish bo’yicha umumiy giymati 9,8 milliard AQSH dollariga teng bo’lgan
141 ta loyihani, shuningdek, ishlab chigarishni mahalliylashtirish bo’yicha
umumiy summasi 5 milliard AQSH dollaridan ortig bo’lgan 602 ta loyihani
amalga oshirish, mahsulotlarning 1,2 mingtadan ortiq yangi turlarini o’zlashtirgan
holda, iqgtisodiyotning yanada o’sishi, tarkibiy gayta 0o’zlashtirishlarni
chuqurlashtirish va ishlab chiqgarishni diversifikatsiyalash, sanoatning eng muhim
tarmoglarini rivojlantirishni yangi yuqori darajaga ko’tarish, yanada zamonaviy va
rivojlangan infratuzilmani shakllantirish uchun mustahkam asosni ta’minlashi
alohida gayd etildi.

Hududlarning sanoat salohiyatini  oshirish, ularning yo’l-transport,
muhandislik-kommunikatsiya va ijtimoiy infratuzilmasini kompleks rivojlantirish
dasturlarini amalga oshirish holati puxta tahlil gilindi. Mintagalarni ijtimoiy-
iqtisodiy rivojlantirish hududiy dasturlarini amalga oshirish doirasida yil boshidan
buyon 434 ta yangi ishlab chigarish ob’ekti foydalanishga topshirilganligi gayd
etildi. Qishlog joylarda 169 kilometr suv quvuri tarmogqlari, 54 kilometr gaz
tarmoglari ishga tushirildi, 1,3 million kvadrat metr uy-joy foydalanishga
topshirildi. Joriy yilda gishlog joylarda namunaviy loyihalar bo’yicha 12 mingta
yakka tartibdagi uy-joy qurishni tashkil etish, shuningdek, ularni zarur
muhandislik-kommunikatsiya va ijtimoiy infratuzilma bilan ta’minlash chora-
tadbirlari ko’rilmoqda.

Ushbu masalani muhokama qilish davomida hududlarning sanoat
salohiyatini oshirish hududiy dasturlariga kiritilgan investitsiya loyihalarini 0’z
vaqtida amalga oshirish ishlari zarur darajada muvofiglashtirilishini ta’minlamagan
bir gancha viloyatlar hokimliklari rahbarlarining faoliyati tangid qilindi. Ular
oldiga kamchiliklarni bartaraf etish va qologlikning o’rnini to’ldirish, amalga
oshiriladigan investitsiya loyihalari bo’yicha ob’ektlarni 0’z vaqgtida foydalanishga
topshirishni ta’minlash yuzasidan aniq vazifalar qo’yildi.

Mahsulot eksporti hajmlarini  ko’paytirish va turlarini kengaytirish,

mahsulotlarning tashqi bozorlardagi ragobatbardoshliligini oshirish va eksport
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qgilishni diversifikatsiyalash, shu asosda 2015 yilga mo’ljallangan eksportning
prognoz parametrlariga erishishni ta’minlash yuzasidan ko’rilayotgan chora-
tadbirlarning natijadorligini batafsil tahlil gilishga alohida e’tibor berildi. Jahon
bozorlaridagi kon’yunkturaning mavhumligi va nobargarorligi kuchayishiga
garamay, eksport giluvchi korxonalarni rag’batlantirish va ularga mahsulotlarini
tashgi bozorlarga chigarishda har tomonlama ko’mak berish bo’yicha tizimli
chora-tadbirlarni amalga oshirish eksport hajmining 13,9 foizga o’sishini va tashqi
savdo aylanmasining ijobiy salbdosini ta’minlash imkonini berganligi alohida gayd
etildi. Yil boshidan boshlab 146 ta yangi korxona eksport faoliyatiga jalb etildi,
102 ta yangi turdagi mahsulotlarni eksport gilish yo’lga go’yildi.

Eng ko’p darajada qulay ishbilarmonlik muhitini shakllantirish hamda
xususiy mulk va xususiy tadbirkorlikka to’liq erkinlik berish va ularni
rag’batlantirish bo’yicha aniq chora-tadbirlarni ishlab chigish ishlarining holati har
tomonlama va chuqur tahlil gilindi. Ko’rilayotgan tizimli chora-tadbirlar fagat
joriy yilning birinchi choragida 8 mingtadan ortiq yangi kichik biznes sub’ekti
tashkil etilishiga ko’maklashganligi, bu 2014 yilning shu davridagiga garaganda
10,2 foizga ko’pligi gayd etildi. Kichik biznes sub’ektlariga 2,8 trillion so’m yoki
2014 yilning birinchi choragidagiga taqgoslaganda 1,3 barobar ko’p bank kreditlari
ajratildi. Yil boshidan buyon xususiy mulkdorlarga umumiy giymati 28,3 milliard
so’mlik 55 davlat aktivi sotildi, shu jumladan, 13 ta ob’ekt investorlarga 9,7
milliard so’mlik investitsiyalar Kiritish majburiyati asosida bepul berildi.

Nazorat-0’Ichov asboblari (NO’A) haydovchiga avtomobilning agregatlari,
alohida tizimlarining holati va me’yorida ishlayotganligi hagida xabar berib turish

uchun xizmat qgiladi.



MAVZUNING DOLZARBLIGI

O’zbekiston Respublikasi mustagil bo’lgan kundan boshlab jadal
rivojlanish, davlat va ijtimoiy hayotining barcha sohalarini tubdan o’zgartirish,
bozor munosabatiga 0’ziga xos yo’ldan va bosgichma-bosqgich o’tish tamoyilini
tutdi.

Xalg xo’jaligining barcha tarmoglari faoliyati yangi bosgichga o’tishni
o’zaro manfaatdorlik, tashqi iqtisodiy alogalar asosida qurmoqgda. Xorijiy
mamlakatlar bilan iqgtisodiy va siyosiy alogalarning jadal rivojlanayotgan shu
davrida respublikamizda avtotransport sohasining tarakkiyoti muhim ahamiyatga
ega bo’ldi.

Davlatimiz rahbariyati va Prezidentimiz avtomobilsozlikni rivojlantirish va
transportdan samarali foydalanish masalalariga katta e’tibor bermoqgdalar.

“GM-UZBEKISTAN” Co qo’shma korxonasi va “Samavto” qo’shma
korxonasi ishga tushishi O’zbekistonni dunyoning bu soxadagi 28- mamlakati
sifatida tan olinishini ta’minladi.

“GM-UZBEKISTAN” avtomobillariga agregat va ehtiyot qismlarni
mamlakatimizda ishlab chiqgarish borasida ko’plab go’shma korxonalar ishga
tushirilmoqda. Bunday go’shma korxonalar Andijon, Namangan, Farg’ona va
boshga viloyatlarda tashkil gilindi. Masalan: Andijonda “Uz Dong Xong Ko”, “Uz
Dong YAng Ko”, “Uz Koram” qo’shma korxonalari ishga tushirildi. Ularda
avtomobilning saloni ichki kuplamalari, oldi va orga bamperlari, asboblar,
panellar, benzobaklar, lak-buyok materiallari va boshqgalar ishlab chigarilmoqda.

“GM-UZBEKISTAN” va unga aloqador qo’shma korxonalarning barpo
etilishi mamlakatimiz xalq xo’jaligining avtotransportga bo’lgan ehtiyojlarini
gondiribgina golmay, minglab zamonaviy ish o’rinlari bunyod etilishiga sabab
bo’ldi. SHuning uchun ham yurtboshimiz I.A.Karimov: “Avtomobil sanoati
O’zbekiston iqtisodiyotining tayanchiga aylanib bormoqda” - deb bejiz aytmagan.

“Samavto” qo’shma korxonasi o’rta sig’imli avtobuslar, kichik va o’rta

sig’imli yuk tashish avtomobillari ishlab chigaradi, loyixa quvvati xozircha yiliga



3000 dona avtobus va 1000 dona yuk avtomobillari ishlab chigarishga
mo’ljallangan.

Hozirgi kunda O’zbekistonga Y Aponiya, Amerika, Fransiya va boshga chet
el firmalarining avtomobillari ham kuplab keltirila boshlandi. “Ikarus” (Vengriya),
“DEU” (Janubiy Koreya), “Karosa” (CHexiya), “Mersedes Bens” (Germaniya)
kabi chet el firmalari avtomobillaridan keng foydalanilmoqda.

Amalga oshirilayotgan islohotlar va tadbirlarning natijasida mamlakatimiz
jadal rivojlanib bormoqgda. Buni mustagilligimizning o’tgan yigirma yili davomida
mamlakatimizda ro’y bergan ijtimoiy va iqgtisodiy ma’naviy va ma’rifiy
0’zgarishlarda ko’rish mumkin.

Igtisodiyotni turg’un rivojlanib borishida ishlab chigarishni yangi texnika
va texnologiyalar bilan jihozlanganligi etakchi hisoblanadi. SHu maqgsadda
respublikamizda yangi va zamonaviy mashina va mexanizmlar ishlab chigarish
tobora keng yo’lga go’yilmoqda.

Respublika xalg xo’jaligining bir me’yorda ishlashi uchun yaxshi yo’lga
go’yilgan ichki va tashqi transport alogalariga ega bo’lishi kerak.

Xozirgi kunda hom ashyo va tayyor mahsulotlarni tashish, ochiq usulda
ko’mir va ruda gazib olish, sanoat korxonalari qurish, gishloq xo’jaligiga zarur
yuklar, 0’g’it va turli mahsulotlar tashish, etishtirilgan don va paxtani tashib olish,
keng iste’mol mollarini bevosita iste’molchilarga 0’z vaqtida etkazib berish va
boshga maqgsadlarda avtomobillardan keng foydalaniladi. YUk avtomobillaridan
tashgari passajir avtomobillarining ham mamlakatimiz aholisining kundalik
turmushidagi ahamiyati katta.

Mavjud transport tizimini ishlatish jarayonida ular va ularning detal va
agregatlari turli omillar ta’sirida sekin asta ishdan chiga boshlaydi. Bu esa 0’z
navbatida xalg xo’jaligida amalga oshirilayotgan ishlarning muntazamligiga putur
etkazadi. Shuning uchun transport vositasining tez ishdan chigishini oldini olish
zarur bo’ladi. Transport vositalarining ishdan chiqishlarini oldini olish magsadida

ularga texnik xizmat ko’rsatish va ta’mirlash tizimi yo’lga go’yiladi.
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Shulardan kelib chigib mamlakatimizda faoliyat olib borayotgan transport
tizimining muntazam ishlashini ta’minlashda ularga texnik xizmat ko’rsatish va
ta’mirlash ishlarining ahamiyati beqiyosdir.

Respublikamiz xalq xo’jaligi va aholisini avtotransportga bo’lgan talabini
gondirish borasida olib borilayotgan ulkan ishlarga garamasdan unga bo’lgan
ehtiyojni to’la gondirishning imkoni yo’q. SHu sababli ishlab chigarilganiga 10-15
yil bo’lgan, texnik-igtisodiy ko’rsatkichlari pastlab ketgan, ma’naviy eskirgan
avtotransportlardan hali ham foydalanib kelinmogda. Bunday mashinalarda turli xil
nosozliklar yangisiga nisbatan ancha ko’p sodir bo’ladi. Bu esa ularga texnik
xizmat ko’rsatish va ta’mirlash tizimini yo’lga go’yish, ularni doimiy ravishda
takomillashtirib borish, tannarxini kamaytirish kabi choralarni ko’rib borishni
taqozo etadi.

“Nazorat-o0"Ichov asboblari va go shimcha asboblarning tuzilishi, ishlashi va uning
o'quv stendini loyihalash” bo’yicha mazkur stend ko’plab "Avtomobilsozlik va
traktorsozlik" yo’nalishi mutaxassisligi talabalari o’rtasida o’qib kelayotgan
“Avtomobil va traktorlarning elektr va elektron jihozlari” fanining o0’quv
laboratoriya mazmuni asosida tuzilgan. “Avtomobil va traktorlarning elektr va
elektron jihozlari” 5310500 — “Avtomobilsozlik va traktorsozlik” ta’lim yo’nalishi
bo’yicha tayyorlanadigan bakalavrlar uchun asosiy mutaxassislik fanlaridan biri
bo’lib, yakunlovchi bilim berish vazifasini bajaradi. Davlat ta'lim standarti va
namunaviy 0’quv rejaga asosan tayyorlanadi. Mazkur fanni o’qitilishidan magsad
talabalarda elektr va elektron jihozlar to’g’risida ilmiy hamda kasbiy bilimlar
tizimini shakllantirish, 0’z kasbiga mexr qo’yish, uni jamiyatdagi o’rnini chuqur
his etish kabi sifatlarini shakllantirishdan iborat. Laboratoriya stendi
Avtomobillarning elektr va elektron jihozlari bo’yicha mavjud darsliklardan,
0’quv qo’llanmalardan, hozirgi kunda avtomobilni nazorat-0’lchov ashoblari va
elektr jihozlaridagi yoritish va tovush daraklagichi jihozlari tuzilishi, ishlash
printsipi, elektr jihozlarini turlarini bir-biridan farqi, vazifasi, nuqsonlari ularga
texnik xizmat ko’rsatish usullari keltirilgan.stent talabalarga sharoyit gilish

labaratorya va amaliy ishlarga ko’rish ishlatish mumkun qulayligi stent 360°
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aylanadi balonlari ihchamligi nazorat-o’lchov asboblar panellari ishlashi yoritish
faralarni yonishi pavaro’t chirog’larini ishlashi, yonilg’i dachiklari ishlash. Bundan
tashqari ushbu BMI da avtomobillarida elektr jihozlari chizmalari bilan
tushuntirilgan.

Men tayyolayotgan BMI da ushbu fan bo’yicha yozilgan adabiyotlardan
taxlil qgilinib talabalar tushunadigan va o’zlashtirib oladigan sodda tilda bayon
etilgan. Shu bilan birga mazkur laboratoriya stendi avtomobillarida elektr jihozlari
fanidan talabalarni to’la 0’zlashtirishiga imkoniyat yaratadi. SHuning uchun
laboratoriya stendini tayyorlash bugungi kunda dolzarb deb hisobladim va bu

stendni tayyorladim.
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ADABIYOTLAR SHARXI

O zbekiston Respublikasi Prezidenti Islom Karimovning mamlakatimizni
2014 yilda ijtimoiy-igtisodiy rivojlantirish yakunlari va 2015 yilga mo"ljallangan
igtisodiy dasturning eng muhim ustuvor yo nalishlariga bag ishlangan Vazirlar
Maxkamasining majlisidagi ma’ruzasida quyidagilar bayon etildi:”’Barchamizga
ayonki, xizmat korsatish soxasi igtisodiyotimizni bargaror rivojlantirishning eng
muhim manbai va omili hisoblanadi. Jaxon tajribasi bugun aynan ushbu soxa yalpi
ichki  maxsulotni shakllantirish, axoli bandligini ta’minlash, odamlarning
farovonligini oshirishda yetakchi o’rin tutishini ko rsatmoqda.

2014 yilda bozor xizmatlari ko rsatish xajmi 15,7 foizga osdi, ularning yalpi
ichki maxsulot tarkibidagi ulushi esa 53 foizdan 54 foizga oshdi. Bugungi kunda
iqtisodiyotda band bo’lgan axolining 50 foizdan ortig'i ushbu tarmogda mexnat
gilmoqda. Xar yili yaratilayotgan yangi ish o rinlarining, avvalambor, kasb-xunar
kollejlari bitiruvchilari uchun tashkil etilayotgan ish orinlarining uchdan bir
gismidan ko prog i aynan mazkur soxa xissasiga to g ri kelmoqda [1].

O’zbekiston Respublikasining barcha soxalaridagi rivojlanishning bir
me’yorda borishi uchun avtomobil transpori muhim ahamiyatga ega. Shuning
uchun ham ularga zamonaviy usulda texnik va servis xizmatlarini ko rsatish,
ta’mirlashni amalga oshirish zarur. Bu ishlarni amalga oshirish uchun rivojlangan
davlatlar darajasida texnik va servis xizmati ko'rsatuvchi shahobcha va ta’mir
ustaxonalarini qurish bilan birga yangi stend, asbob va uskanalarni yaratish kerak
bo’ladi. Bu ishlarini amalga oshirish uchun mavjud ilmiy manba va adabiyotlardan
foydalaniladi [2].

“O’zbekiston demokratik taraqqgiyotining yangi bosqichlari” [3], “Yuksak
ma’naviyat — engilmas kuch” [4], “Tarixiy xotirasiz kelajak yo'q” [5],
“Demokratik isloxotlarni yanada chuqurlashtirish va fuxarolik jamiyatini
shaklantirish - mamlakatimiz taraqiyotining asosiy mezonidir” [6], “Kadrlar

tayyorlash milliy dasturi to'qrisida” [7] va keyingi qator asarlarida avtomobil
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transporti O'zbekistonning siyosiy va iqtisodiy rivojlanishida muxim ahamiyatga
ega ekanligi ko rsatib otilgan.

Ayni paytda istiglol yillarida yurtimizda milliy ma’naviyatni tiklash, uni
zamon talablari asosida rivojlantirish boyicha amalga oshirilayotgan ulkan ishlar,
bu borada oldimizda turgan magsad va vazifalar hagida atroflicha fikr yuritiladi.
Bugungi murakkab globallashuv davrida ma’naviyat sohasida vujudga kelayotgan
dolizarb muammolar, xalgimiz ma’naviyatini asrash va yuksaltirish, aynigsa yosh
avlodning galbi va ongini turli zararli g oya va mafkuralar ta’siridan saglash va
himoya qilish masalariga alohida e’tibor berilgan.

Hoyat muhim va hal giluvchi masalalar qo'yilgan mazkur asarlardan
mamlakatimizdagi umumta’lim maktablarining yuqori sinflarida, akademik litsey
va kasb xunar kollejlarida taxsil olayotgan o'quvchilar, oliy o'quv yuritlarining
talabalari, o'qituvchilar, ijodkor ziyolilar, keng jamoatchilik vakillari, umuman
ma’naviyat va ma’rifat dunyosi bilan gizigadigan barcha insonlar foydalanishlari
mumkin.

O'zbekistonda avtomobillar soni kundan-kunga ko'payib borayotgan bir
paytda ularning texnik xolatini talablar darajasida ushlab turish, yo'l transport
xodisalarining oldini olish, ekologik muxitni bargarorlashtirish, qo zg aluvchi
tarkibning ish unimdorligi va samaradorligini oshirish, igtisodiy ko rsatgichlarini
yaxshilash zarur. Transport vositalarining buzilmasdan ishlash davri va texnik
xizmat ko rsatish davriyligini uzaytirish, ta’mirlashdagi mexnat sarfini kamaytirish
uchun majburiy ravishda davriy va ogoxlantiruvchi texnik xizmat ko'rsatish,
xaydovchi va ta’mirchilarning malakalarini talablar darajasiga ko'tarish va
zamonaviy avtomobil yo’llarini qurish va stendlar yaratish talab etiladi. Hozirgi
davrda avomobil yo'llarini qurish davlat siyosati darajasiga ko tarilgan.
Yugoridagi vazifalarni amalga oshirish uchun “Avtomobil o'zgarmas tok
generatorining tuzilishi,ishlashi va uning o quv stendini loyixalash.” to'g risidagi
mavzu bo'yich BMIni bajarish uchun quyidagi sharxlangan adabiyotlar va

go llanmalardan foydalanish tavsiya etadi:
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G’.Maxmudov Avtomobillarning elektr va elektron jixozlari Kitobida [9],
avtomobillarda ishlatiladigan elektr gismlari, ularning turlari, kinematic sxemalari
to g risida ma’lumotlar berilgan.

G’.N. Mahmudov o'zining ushbu darsligida barcha turdagi
avtomobillarning  elektr ~va  elektron  jixozlarining  kelib  chigish
tarixi,tuzilishi,ishlash tartibi va ularga texnik xizmat ko rsati,tashxislash uchun
zarur bo"lgan asbob,moslama,stendlar to g risida to"la ma’lumotlar berilgan.

B.M.Bryukovaning» Internet-spravochnik avtomobilistay
ma’lumotnomasida [12] avtomobil to g risidagi saytlar rus, ingiliz va nemis
tillarida berilgan. Ma’lumotlar avtomobilga oid barcha saytlarni 0"z ichiga oladi.
Avtoma’lumot, avtomobil Klublari va jamoat tashkilotlari, avtomobillar markasi,
tuzilishi va umumiy xarakteristitikalari, avtomobil kotaloglari, butun dunyo va
Rossiyadagi avtomobil ishlab chixaruvchi korxonalari, avtogazeta va jurnallar,
avtomobillarni sotish va sotib olish, avtomobil extiyot gismlari, avtomobillarga
TXK va ta’mirlash hamda ularga oid juda ko p boshga ma’lumotlar jamlangan.

T.Almatayev va M.Sobirovlarning “Bitiruv malakaviy ishi”’ni bajarish
bo'yicha uslubiy ko'rsatmasida [16] bitiruv malakaviy ishini bajarish tartibi va
qoidalari, unga go'yiladigan talab va xujjatlardan na’munalar berilgan.

«Uzbekiston respublikasi avtomobil transporti xarakat tarkibiga texnik
Xizmat ko rsatish va ta’mirlash to'grisida»gi NIZOMda [17] xar hil quvvatga ega
bo'lgan avtokorxonalrni loyixalash —me’yorlari va ko'rsatgichlari, zamonaviy
avtotransport korxonalarining ishlab chigarish binolari va bosh rejalari,
avtomobillarning saqlash joylarini o'z ichiga olgan rejalar, yoqilg'i quyish
shaxobchalari, avtoshoxbekat, avtomexmonxona va lagerlarning texnologik
loyixalari, avtotransport va avtoservis korxonalarining jixozlari hamda ishchi
postlari va boshqalar hagida asosiy ma’lumotlar berilgan.

Mamatov X. Avtomobillar (Avtomobillar konstruktsiyasi asoslari). 1-
gism, kitobida [10] avtokorxona va avtoservis korxonalarida texnik Xizmat
ko'satish sifati, ularning iqtisodiy faoliyatini muhim shaklini belgilovchi asosiy

qoidalari berilgan. Texnik xizmat ko rsatish sifatini yaxshilovchi asosiy faktorlar
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ko'rsatilgan va ularni boshqarish uslublari bayon etilgan. Materiallar vatanimiz
avtoservislari misolida yoritilib ularda dunyoning avtoservisga oid dolzarb va
ilg or tajribalar bayon etilgan.

S.M.Babusenkoning “Traktor va avtomobillar remonti” darsligida [19]
traktor va avtomobillarni ishlatish hamda ta’mirlash jarayonila ularning
ishonchliligini belgilovchi omillar bayon etilgan.Uning ruscha uchunchi nashrida
detallarni tiklashning zamonaviy usullari va texnologik jarayonlarni go llashga
doir materiallar,shuningdek mashinalarni ta’mirlash texnologiyasi va uni tashkil
qgilishga doir masalalar ikkinchi nashriga (1980 vyil) garaganda fan,texnikaning
so ngi yutuglarini hamda ilg or tajribani hisobga olib gayta ishlab chigilgan.

Chijkov V. Elektro oborudovanie avtomobiley darsligida avtomobillarning
elektr va elktron jihozlari to g risida to'lig ma’lumotlarni oz ichiga olgan, har hil
turdagi avtomobillarda elektr gismlarini joylashish sxemalari, turlari, abzalliklari
va kamchiliklari to g risida tushunchalar bergan [13].

“Traktor, kombayn va avtomobillarning elektr jixozlari” ushbu darslikda
yurtimizda va chet el mamlakatlarida ishlab chigarilgan, yurtimizda
foydalanilayotgan transport vositalarining elektr jihozlari to'grisida to'Idirilgan
to'lig ma’lumotlar mujassamlashgan [18].

«AVTO OLAM» jurnalning ” 2013-15 yil sonlarida [27] “GM UZbekistan”
kompaniyasi to'grisidagi ma’lumotlar, ‘“UZAVTOSANOAT”-2014 sanoat
yarmarkasining bayoni va dunyo avtomobil sanoati hagidagi boshga gqizigarli
magolalar berilgan.

Internet saytlarida [31-40] zamonaviy avtomobillarning o'zgaruvchan to 'k
generatorlariga TXK va ta’mirlash texnalogiyasi to grisidagi ma’lumotlar, texnik
xarakteristikalar, ensiklopediyalar, jixozlar, yangiliklar, kompyuter diagnostikasi,

ta’mirlash goidalari va ko plab boshga ma’lumotlar berilgan.
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ASOSIY QISM
Nazorat-o0’lchov asboblari bo'yicha umumiy ma’lumotlar

Nazorat-0’Ichov ashboblari (NO’A) haydovchiga avtomobilning agregatlari,
alohida tizimlarining holati va me’yorida ishlayotganligi hagida xabar berib turish
uchun xizmat giladi.

Haydovchiga ma’lumotni uzatish usuli bo’yicha nazorat-o0’lchov asboblari
ko’rsatuvchi va darak beruvchi guruhlarga bo’linadi.

Ko’rsatuvchi asboblarning shkalasi va ko’rsatkich mili holatiga ko’ra
o’lchanayotgan kattalikning giymati aniglanadi. Bu asboblar nazorat gilinayotgan
parametming aniq giymatini o’lchash va avtomobilning butun birtizimi yoki alo-
hida agregatining holati hagida to’liq tasawurga ega bo’lish imkoniyatini beradi.
Lekin, haydovchi bu ma’lumotni olish uchun bir dagigaga bo’lsa ham digqgatini
yo’ldan asbobga olishi kerak va bu harakat havfsizligini ta’minlashga salbiy ta’sir
gilishi mumkin.

Darakchi asboblar nazorat gilinayotgan ko’rsatkichning fagat bitta, odatda
avariya qiymatidan ta’sirlanadi va haydovchiga bu to’g’risida yorug’lik yoki
tovush yordamida xabar beradi. Darakchi asboblarning afzalligi shundan iborat-
Ki, ularni doimo kuzatib borish zarurati yo’q va haydovchining digqgati
avtomobilni boshqarish jarayonidan kamrog chalg’iydi. Kamchiligi - asboblardan
haydovchiga kelayotgan ma’lumot avtomobilning ma’lum tizimining ishi
me’yordan chigib bo’lganda yoki chigish holatida uzatiladi.

Avtomobillarda nazorat qilinuvchi parametrlar soni tobora 0’sib
borayotganli- gi sababli va haydovchining diggatini kamrog chalg’itish
magsadida, keyingi vagt- da hamma turdagi avtomobillarda darakchi asboblar soni
ortib borayotgani kuzatilmoqda. Ba’zi avtomobillarda ularni birga ishlatish hollari
ham uchrab turadi.

Avtomobillarda o’rnatiladigan nazorat-o’lchov asboblari elektr toki yoki
mexanik kuch ta’sirida ishlashi mumkin. Elektr asboblar uchun tok avtomobilda-
gi manba (akkumulator, generator) dan olinadi. Mexanik asboblarda esa, kattaligi

0’lchanayotgan muhit energiyasidan foydalaniladi (masalan, mexanik manometr-
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larda dvigatelni moylash tizimidagi bosim).

Nazorat-0’Ichov asbob datchik va ko’rsatkichdan iborat bo’lib, signal
uzatish uchun ular o’zaro simlar bilan ulangan. Nazorat gilinishi zarur bo’lgan
mubhit yoki joyga (harorat, bosim, tezlik va hokazo) - datchik, kuzatiladigan joyga,
odatda, haydovchi kabinasidagi asboblar paneliga ko’rsatkich joylashtiriladi.
Datchik nazorat gilinayotgan muhit yoki joydagi 0’zgarishni sezuvchi element va
bu o’zgarishni elektr tokiga aylantiruvchi o’zgartirgichdan iborat bo’ladi.
Ko’rsatkich - datchikdan kelayotgan signalni sezuvchi element, elektr toki
ko’rinishidagi signalni zarur mexanik harakatga aylantiruvchi o’zgartirgich va
o’lchanayotgan parametr birligida darajalangan shkaladan iborat. Darakchi
asboblarda ko’rsatkich sifatida avtomobilning asboblar panelida joylashtiriladigan
xabarchi lampalar xizmat giladi.

Bajaradigan vazifasiga ko’ra, avtomobillarning nazorat-o’lchov asboblari
quyidagi guruhlarga boiinadi: Harorat oichaydigan (terrnometrlar); bosim o’l-
chaydigan (manometrlar); yonilg’i sathini o’Ichaydigan; akkumulatorlar batareya-
sini zaryadlash rejimini naz orat giladigan, tezlik va o’tilgan yo’Ini o’lchaydigan
(spidometrlar); aylanish chastotasini o’lchaydigan (taxometrlar). Bundan tashqari,
nazorat-0’lchov asboblari turkumiga taxograflar ham kiradi.

Avtomobilga o’rnatilgan nazorat-o’lchov asboblarining ishlash sharoiti ancha
og’ir bo’lganligi uchun, ular Davlat standartlarining quyidagi talablariga javob
berishi kerak:

-50Hz chastotada, dvigatelga o’rnatilgan asboblar 10 d, boshga agregatlarga

o’rnatilganlar esa 5 d vibratsiya yuklamasiga chidashi kerak;

-dvigatelga o’rnatilgan asboblar 15dgacha, boshga agregatlarga o’rnatilganlar
10 d gacha zarba yuklamasiga chidashi kerak;

-atrof-muhit harorati -45°C dan +80°C gacha bo’lgan chegarada me’yorida
ishlashi kerak;

-tok manbayining giymati 12V li tizimlar uchun 10-16 V doirasida, 24 V li
tizimlar uchun 22-30 V doirasida va atmosfera bosimi 86-106 kPa (650-800

mm, simob ustuni) doirasida 0’zgarganda, nazorat-o’lchov asboblarning
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0’lchash xatoligi ortmasligi kerak;

Ishlatish jarayonida asboblarga suv, moy, yonilg’i, loy tushishi, ular chang
bilan goplanishi mumkin. Shuning uchun asboblarning ustki gismi bu narsalar
ta’siriga chidamli, ichki gismi tashqi muhitdan yaxshilab zichlangan bo’lishi
kerak.

Bulardan tashqari, nazorat-o’lchov asboblari bevosita transport vositalarida
go’llanilishining 0’ziga xos tomonlaridan yuzaga keladigan quyidagi talablar ham
mavjud:

-avtomobil nazorat-o’lchov asboblari fazoga, radio-teleko’rsatuvlarga zarar

ko’rsatuvchi xalagitlar targatmasligi kerak;

-ko’rsatuvchi asboblardan ma’lumot olish, ya’ni uni o’gish haydovchi uchun

qulay bo’lib, uning diggatini ortiqcha jalb gilmasligi kerak;

-darak beruvchi chiroglaryongan vaqtda, haydovchi diggatini darhol jalb gila-
digan joyga o’matilgan bo’lishi kerak;

-ko’rsatuvchi asboblarni haydovchining nazar doirasiga joylashtirishda,

muhandislik psixologiyasi tavsiyalari va asboblar panelini estetik jihozlash

talablari hisobga olinishi kerak;

-nazorat-o’lchov asboblarini ishlab chigarish tannarxi arzon va ularga xizmat

ko’rsatish qulay bo’lishi kerak.

Nazorat-0’Ichov asboblarining harakat xavfsizligini ta’minlashdagi, avtomo-
bil va uning alohida gismlarini ishonchli ishlatishdagi, nosozliklami 0’z vaqgtida
aniqglashdagi ahamiyati tobora ortib bormogda. Ulaming avtomobilning to’lig
giymatidagi ulushi ancha kichik, lekin gimmatbaho agregatlarning texnik holatini
nazorat gilish va me’yorida ishlash gobiliyatini uzog vaqt davomida saglashdagi
ahamiyati juda katta.

Avtomobil texnikasining rivojlanishi, uning alohida gisimlari takomiliashuvi
nazorat gilinishi zarur bo’lgan nuqtalar ortishiga, nazorat-o’1chov asboblarining
yangi turlari paydo bo’lishiga, ularning tuzilishi mukammalashuviga olib

kelmogda.
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Harorat o’lchash asboblari turlari

Dvigatellarning issiglik rejimini nazorat qilish uchun Harorat o’lchash
asboblari va avariya Harorat to’g’risida xabar beruvchi yorug’lik darakchilari
o’rnatiladi. Ba’zi avtomobillarda gidrotransmissiya va moylash tizimidagi
suyuglik, akkumulatordagi elektrolit haroratini nazorat qilish uchun ham
termometrlardan foydalaniladi. Hozirgi vaqtda avtomobillarda ikki turdagi
termometrlar  ishlatilmoqda:  termobimetll  impulsli  va  termorezistorli
maginitelektor (logometrik).

Termobimetall impulsli termometr. Termobimetall impulsli termometr
datchik va strelkali ko’rsatgichdan iborat (1-rasm).

Datchik konusli rezbaga ega bo’lgan metal gobig 6ga mahkamlangan yupga
devorli jez ballon 9dan iborat. Datchikning termobitall plastinasi 3asosan
izolyatori 8ga mahkamlangan. Termobimetall plastina umumiy galinligi 0.25mm
bo’lgan ikki gatlamdan iborat bo’lib, ustki gatlam issiglikdan kengayish
koeffitsiyenti nisbatan past bo’lgan invardan (36%nikel+63%temir va boshga
metallar), pastki gatlami esa issiglikdan kengayish koeffitsiyenti yuqgori bo’lgan
kam magnitli po’latdan tayyorlangan. Bimetall plastinaga konstantan yoki
manganin simdan tayyorlangan gizdiruvchi chulg’am4o’ralgan. Bu chulg’amning
bir uchi bimetall plastina uchidagi qo’zg’aluvchi kontakt 2 bilan ulangan, ikkinchi
uchi kontakt sim 5 orgali chigish gisgichi 7 ga biriktirilgan. Qo’zg’almas kontakt
1 datchik gobig’i, ya’ni massa bilan tutashtirilgan.

Termometrning ko’rsatkichi IT simon termobimetall plastina 10 dan iborat
bo’lib, uning ishchi yelkasiga gizdiruvchi chulg’am 13 o’ralgan. Bimetall plastina-
ning ishchi yelkasi strelka 12 ga shamirli biriktirilgan, termokompensatsiya
yelkasi esa rostlanadigan sektor 11 ga mahkamlangan. Rostlash zarur bo’lganda
sektor 11 0’z o’qi 14 ga nisbatan harakatlanishi mumkin.Sektor 16 elastik
plastinasi 15 yordamida strelkani bimetall plastina uchidagi ilmogqga tirab, unga
shamirli asos hosil giladi. Bu sektor rostlash tishchalariga ega. Datchik va
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ko’rsatkich chulg’amlari tok manbayiga ketma-ket ulanadi (1- rasm).
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1- rasm Termobimetall impulsli termometr

Termometr tok manbayiga ulanmagan holda datchik kontaktlari tutash,
ko’rsatkich bimetall plastinasining ishchi yelkasi 13 egilmagan va strelka 12 shka-
laning chap chekkasida, ya’'ni 110 °C belgi tomonda bo’ladi. 0°t oldirish Kkaliti
ulanganda datchik va ko’rsatkich termobimetall plastinalaridagi qizdiruvchi
chulg’amlardan tok o’ta boshlaydi. Datchik plastinalari giziydi, yugori tomonga
egiladi va kontaktlami uzadi. Bir necha dagigadan keyin plastina soviydi va yana
0’z holiga gaytib kontaktlarni tutashtiradi va tok yana gizdiruvchi chulg’amlardan
o’ta boshlaydi. Atrof-muhit harorati 0’°zgarmas bo’lganda, datchik kontaktlar ham
bir xil chastota bilan uzilib-tutashib turadi. Kontaktlarning tutashib turish vaqti-
ning, tutashib-uzilish davrining umumiy vagtiga nisbati atrof-muhit haroratiga
bev- osita bog’lig. Termobimetall plastina atrofidagi muhit harorati ganchalik
baland bo’lsa, u egilib kontaktlarni uzgandan keyin sovushi shunchalik giyin
bo’ladi, kontaktlar tutashgandan keyin esa tez qgizib ketadi.

0’t oldirish kaliti ulanib, termometr chulg’amlariga tok berilganda,
dvigatelning sovitish tizimidagi, demak datchik atrofidagi harorat ham past
bo’ladi. Bu holda datchik kontaktlarining tutashib-uzilish chastotasi katta (40 °C
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da minutiga taxminan 80-120marta) va demak, le; giymati ham katta bo’ladi. Bu
ko’rsatkichdagi bimetall plastinani ko’proq egilishiga va strelka shkalaning o0’ng
tomoniga, ya’ni past Haroratlar tomonga og’ishiga olib keladi.

Dvigatelning ish jarayonida uning sovitish tizimidagi suyuglik isiy
boshlaydi va bu, albatta shu muhitga joylashtirilgan datchikning termobimetall
plastinasiga ta’sir giladi. Natijada, kontaktlar uzilgandan keyin plastinaning
sovush tezligi sekinlashadi, kontaktlarning tutashib-uzulish chastotasi ham
kamayadi. (110 °C da minutiga taxminan 8-10marta). Bu ko’rsatkich bimetall
plastinasi chulg’amidan o’tayotgan 1.n tokning kamayishiga, plastina sovib,
egilgan holdan sekin-asta to’g’rilanishiga va strelkani shkalaning chap tomoniga,
ya’ni yuqori Haroratlar tomoniga og’ishiga olib keladi.

Ko’rsatkichdagi termobimetall plastinaning qizishi nafagat uning
chulg’amidan o’tayotgan les tokka, balki ko’rsatkich joylashtirilgan asboblar paneli
atrofidagi muhit haroratiga ham bog’lig. Atrof-muhit haroratini termometrning
o’lchash aniqgligiga ta’sirini istisno gilish magsadida ko’rsatkichning termobimetall
plas- tinasida termokompensatsiya yelka mavjud (1-rasmda u sektor 11 ga
mahkam- langan). Asboblar paneli atrofidagi harorat o’zgarganda, masalan,
ortganda, bimetall plastinaning har ikkala yelkasi baravar egiladi va strelkaning
shkalaga nisbatan holati 0’zgarmaydi.

Termobimetall impulsli termometrlaming tuzilishi sodda va tannarxi past.
Lekin termometrning ishonchli ishlashini pasaytiradigan, radiogabulga xalaqit
beradigan kontaktlarning mavjudligi bu turdagi termometrlarning jiddiy kamchili-
gi hisoblanadi. Bundan tashqari, termobimetall impulsli termometrlaming o’lchash
anigligi tok manbayining bargarorligiga bevosita bog’liq. Agar tok manbayining
kuchlanishi biror sababga ko’ra 0’zgarsa, termometrning o’lchash aniqligi keskin
kamayadi.

Hozirgi vaqgtda avtomobillarda yuqorida Kkeltirilgan kamchiliklardan ko’p
jihatdan holi  bo’lgan  magnitoelektr  (logometrik) termometrlar  keng
go’llanilmoqda.

Magnitoelektr (logometrik) termometrlar. Logometrik termometr tuzilishi
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va ishlash prinsipi bo’yicha termobimetall impulsli termometrlardan jiddiy farq
giladi. Uning datchigi (2-rasm) jezdan tayyorlangan ballon 1 ko’rinishida bo’lib,
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2-rasm.Termorezistorli Harorat datchigi

tok o’tkazadigan prujina 3 yordamida qisib turiladigan tabletkasimon
termorezistor 4 joylashtirilgan. Prujina 3 bir uchi bilan gisgich 2 ga gadalib turadi
va vtulka 5 yordamida datchik ballonning ichki devorchasidan izolyatsiya gilingan.
Harorat o’zgarishi bilan termorezistor garshiligi katta doirada 0’zgaradi. Masalan,
sovitish tizimidagi suyugligining Harorat 40 °C dan 90 °C gacha ortsa,
termorezistor garshiligi 450 Q dan 70 Q gacha kamayadi.

Logometrik termometrlarning ko’rsatkichi ikki bo’lakli plastmassa karkas 2
dan iborat bo’lib (3-rasm), ular bir-biriga tortuvchi murvatlar bilan biriktirilgan.
Karkasga uchta o’lchov g’altaklari J o’ralgan. Asbobning sezuvchanligini orttirish
uchun birinchi va uchinchi g’aitaklar bitta darchaga, lekin bir-biriga teskari
o’ralgan. Ikkinchi g’altak ikkinchi darchaga, birinchi va uchinchi g’altaklarga nis-
batan 90° burchak bilan o’ralgan. Karkasning ichki gismidagi o’q 9 da doimiy

magnit 3 joylashtirilgan. 0’q bir tomondan rostlanadigan tayanch 4 ga gadalgan
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bo’lsa, ikkinchi tayanch sifatida shkala ko’prikchasi 10 ishlatilgan.
Asbob tok manbayiga ulanganda uning chulg’amlaridan tok o’tib, g’altaklar

atrofida magnit maydonni hosil giladi. Doimiy magnit 3 ning maydoni uchta
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3-rasm Logometrik ko’rsatkichi

g’altakning natijaviy magnit maydoni bilan o’zaro ta’sirlanib, doimiy magnitni
ma’lum burchakka uradi. Q’q 9 ning tashgi uchiga mahkamlangan ko’rsatkich
strelkaham doimiy magnit bilan birga shkala 11 nisbatan buralib o’Ichanayotgan
temrperaturaning kattaligini ko’rsatadi. To’k manbayi uzilgandan keyin strelkani
dastlabki, ya’ni nol holatiga gaytarisfi uchun karkas tanasiga go’shirncha doimiy
magnit o’rnatilgan. Yig’ilgan ko’rsatkich mexanizmi po’lat qobiq 1ga
jaylashtiriladi. Qobiq bir vagtning o’zida ko’rsatkich chulg’amlarini tashgi magnit
maydonlar ta’siridan saglovchi ekran vazlfasimiham bajaradi. G’altaklarning
chigish simlari fls“chlar 6 ga ulanadi. Ko’rastkich shkalasi po’lat gobigdagi

maxsus uyachaga o’rnashtriladigan lampa yordamida yoritiladi.

24



Ko’rsatkicke

7 80
o0
S0
r Li
Ly
L,
2
3
= e2el)
\.—%u 2
E\\’%: Z
NiZ| B2 +
;f: Ze -
A BT i AR
;r g . T
Z —
Zl ]
o]

4-rasm. Logometrik termometrning umumiy sxemasi

Termometr quyidagicha ishlaydi. (4-rasm). O’t oldirish kaliti ulanganda
tok ikkita parallel zanjir orqgali o’ta boshlaydi: ko’rs’atkishdagi Ly va L, g’altaklar -
termokompensatsiya qarshiligi R; ko’rsatkichning Ls; g@’altagi - datchik
termorezistori 4.

L« va L, g’altaklardan o’tayotgan tok giymati asbob ishlashi davomida deyar-
li 0’zgarmaydi va ularda hosil bo’ladigan magnit ogimlar amalda doimiy bo’ladi.
L; g’altakdan o’tayotgan tok kuchi va demak, unda hostl bo’ladigan magnit
ogimining quvvati termorezistor 4 ning qarshiligiga bog’lig. Datchik o’rnatilgan
muhit harorati past bo’lganda termorezistor garshiligi yuqori bo’ladi (4-rasm).
Natijada, Z,; g’altakdan o’tayotgan tok kuchi va unda hosil bo’ladigan magnit
ogimi juda kichik bo’ladi. Bu holda L, g’altakda hosil bo’lgan magnit ogimi, L
g’altakdagi magnit ogimidan ancha kuchli bo’ladi. Uchta g’altak magnit
maydonlarining o’zarov ta’sirida hosil bo’tgan natijaviy magnit ogim doimiy
magnit 2 ni va u bilan strelka 1 ning chap tomonga, ya’ni shkalaning past
Haroratlar tomoniga buraydi.

Datchik o’rnatilgan muhit harorati oshishi bilan termorezistor garshiligi

kamaya boshlaydi. Bu L; g’altakdan o’tayotgan tok kuchi ortishiga, unda hosil
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bo’layotgan magnit ogimining kuchayishiga olib keladi. Bu, uchta g’altakda hosil
bo’lgan magnit maydonlaming o’zaro ta’siri natijasida hosil bo’lgan umumiy
magnit ogimi giymatining o’zgarishiga, doimiy magnit 2 va u bilan birga strelka 1
ning sekinasta o’ng tomonga, ya’ni shkalaning yugori Haroratlar tomoniga
burilishiga olib keladi. Shu tarzda, ko’rsatkich strelkasi datchik o’rnatilgan muhit
harorati 0’zgarishiga mos ravishda 0’z holatini o’zgartirib turadi.

0’t oldirish kaliti o’chirilganda, harakatlanuvchi doimiy magnit 2 va
karkasga joylashtirilgan doimiy magnitlar 3 ning o’zaro ta’siri natijasida strelka
dastlabki, ya’ni 0 holatga gaytariladi.

Logometrik termometrlar termobimetall impulsli termometrlarga nisbatan
bir gator afzalliklarga ega. Uning datchiklarida ishonchlilikni pasaytiradigan
harakatlanuvchi kontaktlar yo’q. Ko’rsatkichida strelkaning harakatlanish burchagi
nisbatan katta, shkaladagi ma’lumotni tez va yengil o’gish imkoniyati bor.
Logometrik ko’rsatkichning o’lchash anigligiga tok manbayining kuchlanishi va
atrof-mubhit harorati deyarli ta’sir ko’rsatmaydi, chunki bulaming o’zgarishi uchta
g’altakdagi magnit maydonga proporsional ta’sir ko’rsatib, natijaviy magnit ogimi
0’zgarmay goladi, demak strelkaning holati ham o’zgarmaydi.

Avariya harorat xabarchilari. Avtomobillarda strelkali harorat
ko’rsatkichlarining o’rnatilishi, dvigatelning issiglik rejimining birdan buzilishi
(masalan, suv nasosining ishdan chigishi, suv nasosini harakatga keltiruvchi
tasmaning uzilishi yoki sovutuvchi suyuglikning ogib ketishi va boshga sabablarga
ko’ra) natijasida, uning Harorat yo’l go’yib bo’lmaydigan giymatlargacha
ko’tarilib ketishini haydovchi darhol sezadi va tegishli chora ko’radi deb kafolatlab
bo’Imaydi. Shuning uchun ba’zi avtomobillarda strelkali termometrga go’shimcha
avariya Harorat xabarchilari ham o’matiladi.

Suyuqglikli sovitish tizimiga ega bo’lgan dvigatellarda avariya Harorat
xabarchisining datchigi radiatoming yuqori bakiga, havo bilan sovutiladigan
dvigatellarda esa, moylash tizimiga o’rnatiladi.

Avtomobillarda avariya Harorat xabarchisi sifatida termobimetall plas- tinali

datchiklar ishlatiladi. Datchiklarning tuzilishining 0’ziga xos tomonlarini TM104,
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TM111 va PC403-b belgili datchiklar misolida ko’rishimiz mumkin (5- rasm).
TM104 datchigida (5- a rasm) uchiga kontakt J o’mashtirilgan bimetal! plastina 4
jez ballon 3 ga joylashtirilgan va qgobigdan izolyatsiya gilingan. U galin sim 9
orgali, izolyator 2 ga mahkamlangan gisgich 1 bilan tutashtirilgan. Chek- lagich 6
bimetall plastina 4 ni ballon 3 ga tegib golishiga yo’l go’ymaydi. Kontakt
plastinasi 8 ga mahkamlangan go’zg’almas kontakt 7, qobiq orqali «massa»ga

ulangan.

a) 1 2 4 5 6 b)

—_—wv]

5-rasm. Avariya harorat xabarchilarining dachiklari.

a - TM104 datchigi va uning ulanish sxemasi: 1 - chigish gisqichi, 2 - izolyator,

3 - ballon, 4 - bimetall plastina, 5, 7 - kontaktlar, 6 - cheklagich, 8, 9 - tok
0’tkazgich plastinalar, 10 - xabarchi chirog. b - TM 111 datchigi: 1 - chigish
qgisqichi, 2 - izolyator, 3- rostlash murvati, 4, 6 - kontaktlar, 5 - gobiq, 7 - gisuvchi
shayba, 8 - bimetall plastina, 9 - shtekker. ¢ -PC403-b datchigi: 1 -chigish gisgichi,
2 - izolyator, 3 - rostlash murvati, 4 - tirgak, 5 - rostlanuvchi plastina, 6, 9 -
kontaktlar, 7 - bimetall plastina, 8 - ballon.

Nazorat gilinayotgan muhit harorati ortishi bilan bimetall plastina 4 ham qiziy-
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di va past tomonga qarab egila boshlaydi. Harorat ma’lum xavfli giymatga
yetganda, bimetall plastinaning egilishi shu darajaga yetadiki, u kontaktlar 5 va 7
ni tutashtiradi. Bu holda avtomobilning asboblar panelida joylashtirilgan qizil
xabarchi chiroq 10 yonadi.

Datchik TM111 (5- b rasm) galin jez gobiq 5 dan iborat bo’lib, uning ichki
gismiga uchiga kontakt 5 joylashtirilgan sirtmogsimon termobimetall plastina 8
shayba 7 yordamida qisib qo’yilgan. Murvat 3 bilan birgalikda yasalgan
tarelkasimon kontakt 4 izolyator 2 ning ichiga o’rnashtirilgan chigish gisqichi 1
ning rezbasi bo’ylab harakatlanishi mumkin. 4 va 6 kontaktlar orasidagi masofani
0’zgartirish hisobiga datchik kontaktlari tutashish Haroratni 92...98 °C doirasida
o’rnatish mumkin. Bu turdagi datchiklar KamA3 avtomobil- larida go’llangan.

Datchik PC403-b (5- ¢ rasm) JIA3 va JIuA3 avtobuslarining avtomatik uzatma
qutisidagi moy haroratini nazorat qilish uchun ishlatiladi. Uchiga kontakt 9
o’rnatilgan bimetall plastina 7 korpusga biriktirilgan. Kontakt 6 esa rostlanuvchi
plastina 5 ga o’rnatilgan bo’lib, u chigish gisgichi 1 ga ulangan. Kontaktlarning

tutashish Harorat, 127...143 °C doirasida murvat 3 yordamida o’rnatiladi.

Termobimetall impulsli manometr quyidagicha ishlaydi (6-rasm). Mem-
brana 8 ostida bosim bo’lmaganda (0’t oldirish kaliti ulangan, lekin dvigatel ishla-
mayotgan hoi) datchikdagi kontaktlar bir biriga minimal kuch bilan tiralgan va ter-
mobimetall plastina chulg’ami 7 dan o’tayotgan tok uning ishchi yelkasini gizdira-
di va u egilib kontaktlarni uzadi. Bir necha dagigadan keyin plastina soviydi va
to’g’rilanib, kontaktlarni yana tutashtiradi. Shu tarzda datchik kontaktlari davriy
ravishda tutashib-uzilib turadi. 0’z navbatida, ko’rsatkichdagi II simon
plastinaning ishchi yelkasi, unga o’ralgan chulg’amdan o’tayotgan effek- tiv tok
I.ff ta’sirida qiziydi va u egilib ko’rsatkich strelkasi 10ning ishchi holatga, ya’ni
shkalaning nol belgisiga keltiradi.

Datchik membranasi ostida bosim paydo bo’lganda (dvigatel ishga
tushgandan keying» hoi) elastik plastina 9 kontakt bilan birgalik- da ko’tariladi va

termobimetall plastinani yugori tomonga egadi. Endi kontaktlar uzili- shi uchun
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bimetall plastinadagi chulg’amdan ko’proq vagt tok o’tkazilishi talab gilinadi. Bu
esa, ko’rsatkichdagi termobimetall plastinaning ishchi yelkasi ko’proq qizi- shiga,
ko’proq egilishiga, va demak, strelkaning kattaroq burchakka og’ishiga olib keladi.
Ko’rsatkich bimetall plastinasining ishchi yelkasi ganchalik ko’p egilishi, ya’tii
strelka ganchalik katta bosim ko’rsatishi, datchik membranasi ostidagi bosimning
kattaligiga va elastik plastinadagi kontakt bimetall plastina ishchi yelkasidagi
kontaktga ganchalik katta kuch bilan tiralib, uni deformatsiya gilish darajasiga
bog’liq.

Termobimetall plastinalarning ishchi yelkalari atrof-muhit harorati ta’sirida
ham gizishi mumkinligini hisobga olib, bu turdagi manometrlardagi bimetall plas-

tinalarning har ikkalasida ham termokompensatsiya yelkalari ko’zda tutilgan.
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7-rasm. Termobimetall impulsi manometr.
1-shtutser; 2-asos; 3-gobq; 4-rezistor; 5-kantakt vinti; 6-termobimetall plastina;
7-ishchi yelka chulg ’ami; 8-menbrana; 9-elastik plastik; 10-ko 'rsatgich strelkasi;
Impulsli asboblarnirig tuzilishi nisbatan sodda va ularda tashqi rriuhit harorati
0’zgarishini  yaxshi kompensatsiya qilish mexanizmi mavjud. Ammo
kontaktlarning tutashib-uzilish jarayoni, ular orasida uchqun chigishiga va bu

sezilarli radioxalaqgitlarni vujudga kelishiga olib keladi. Ish jarayonida kontaktlar
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kuyadi, yemiriladi, o’Ichamlari o’zgaradi va natijada, datchikning ham dastlabki
ko’rsatkichlari o’zgaradi, o’lchash aniqligi pasayadi. Shuning uchun oxirgi vaqtda
bu turdagi bosim o’lchash asboblari reostat datchikli logometrik manometrlar
bilan almashtirilmoqda.

Yonilg’i sathini o’lchash asboblari

Yonilg’i sathini o’lchash asboblari avtomobil bakidagi yonilg’i hajmini va u
gancha masofaga yetishini baholash imkonini beradi. Hozirgi zamon
avtomobillarida yonilg’i sathini o’lchash uchun elektr asboblar ishlatiladi. Bu
asboblarning datchigi yonilg’i bakiga, ko’rsatkich esa, haydovchi kabinasidagi
asboblar paneliga joylashtiriladi. Ko’rsatkich shkalasi bak hajmi ulushida
darajalanadi: 0,1/4,1/2, 3v’4, 11 (yoki F). Ko’rsatkich sifatida ikki turdagi asboblar
joriy topgan: elektromag- nitli va logometrik. Har ikkala ko’rsatkich bilan yonilg’i
sathi o’zgarganda garshili- gi o’zgaradigan birxil reostatli datchiklar ishlatiladi.
Ba’zi datchiklarga qo’shimcha kontaktlar o’rnatilib, ular bakdagi yonilg’i ma’lum
minimal giymatgacha (taxminan 50-100 km masofaga yetadigan darajagacha)

kamayganda, tutashadi va asboblar panelidagi lampa yonadi.

9-rasm.Yonilg’l sathini 0’lchash asbobining rostatli dachigi.
Reostatli datchikning (9-rasm) sezuvchi elementi sifatida kaprondan tay-
yorlangan silindrik galgi 1 ishlatilib, u pishang 7 bilan birga 0’q 2 atrofida

buralishi mumkin. Shu o’qning o0’ziga reostatning bronzali sudralgichi 9
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mahkamlangan va u harakatlanganda reostat chulg’ami 12 ustida sirg’aladi.
Reostat chulg’ami 0,2 mm li nixrom simdan tekstolit taxtacha 10 ga o’ralgan. Rux
gotishmasidan tayyorlangan datchik korpusi ikki bo’lakdan (5 va 4) iborat bo’lib,
ular bir-biriga murvat 6 yordamida biriktirilgan. Korpusning ustki bo’lagi 4 dagi
chigish qisqgichi 5 ga reostat chulg’amining bir uchi 11 ulangan. Reostat
sudralgichi sim halga 8 yordamida datchik korpusiga ulangan. Yonilg’i sathi
kamaysa datchik galqisi pastga tushadi va u bilan birga sudralgich ham buralib
reostat garshiligini kamaytiradi.

KamA3 avtomobillariga o’matilgan BM158-A belgili datchik boshgacharoq
tuzilgan boMib, ularga go’shimcha juft kontaktlar o’matilgan. Bu kontaktlar
tutash- ganda, asboblar panelida (odatda, yonilg’i sathi ko’rsatkichining ichida)
signal lampa yonadi va haydovchini yonilg’i tugayotganligidan ogoh giladi. BA3
avtomobillariga o’matilgan datchiklar ham shunga o’xshash tuzilishga ega.

Elektromagnitli ko’rsatkich (10-rasm) asos 4 ga mahkamlangan yumshog po’lat
0’zakli bir-biriga nisbatan 90° burchak ostida joylashtirilgan ikki g’altak J va 7 dan
iborat bo’lib, ularning usti qutb poynaklari 6 va 8 bilan goplangan. G’altaklaming
o’glari kesishgan nuqgtada joylashgan o’qda ko’rsatkich strelkasi 2, jez posangi 1
va poiat yakorcha 10 mahkarolaugan. O’t oldirish kaliti 5 ulanganda tok
akkumulatorlar batareysidan ampermetr vako’rsatkichning B qgisqichi orgali
g’aitak 5 dan o’tadi, kevin ikki zanjirga bo’linadi: g’altak 7 orgali korpusga va
datchik reostati 9 orgali korpusga. G’altaklar 5va 7 dan tok o’tganda, ular atrofida
magnit niaydon hosil boiadi. Bu ikkala magnit maydonlaming o’zaro ta’sirida

hosil bo’lgan natijaviy

10-rasm Elektromagnitli yonilg’i sathi ko ’rsatkichi.
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magnit maydon po’lat yakorchani va u bilan birga strelkani 0’z magnit kuch
chiziglari bo’ylab yo’naltiradi. Yonilg’i sathi o’zgarganda datchik reostatining
garshiligi ham o’zgaradi. Natijada 5 va 7 g’altaklardan o’tayotgan tok va ularda
hosil bo’layotgan magnit niaydonlarning o’zaro ta’siri 0’zgaradi. Bu, natijaviy
magnit maydon va unga mos ravishda strelkaning holati 0’zgarishiga olib keladi.
Asbob tok maobayidan ajratilganda, posangi 1 strelkani dastlabki holatiga
gaytaradi.

Yonilg’i sathini 0’lchash asboblaridagi logometrik ko’rsatkichlar tuzilishi,
Harorat va bosim o’Ichash asboblarining logometrik ko’rsatkichlari (3-rasm) bilan
bir xil bo’lib, bir-biridan - g’altaklardagi o’ramlar soni va rezistorlar kattaligi bilan
farg giladi. Logometrik ko’rsatkichlarning o’lchash anigligi elektromagnitli
ko’rsatkichlarga nisbatan ancha yuqori, chunki ularda Harorat o’zgarishi bilan
0’zining magnit o’tkazuvchanligini o’zgartirib turuvchi ancha salmogli magnit
0’tkazgichlar yo’q. Bundan tashqari, logometrik ko’rsatkichlarda strelkaning
burilishburchagi nisbatan katta. Strelka va yakorchaga posangi kerak emas, chunki
ular dastlabki holatiga ko’rsatkich qobig’iga joylashtirilgan kichkina doimiv mag-
nit yordamida gaytariladi.

Avtomobil tezligini va dvigatel valining aylanish chasterasini
nazorat qilish asboblari

Harakat tezligi bosib o’tilgan yo’l va dvigatel tirsakli valining aylanishlar
chastotasini nazorat gilish uchun avtomobillar spidometr va taxometrlar bilan
jihozlanadi.

Spidometrlar ishlash prinsipi bo’yicha magnitoinduksiyali va elektrli turlariga
bo’linadi. Spidometr harakatni egiluvchan val (po’lat tros) yordamida uzatmalar
qutisiga o’rnatilgan reduktordan yoki uzatmalar qutisiga joylashtirilgan generator-
da hosil bo’lgan EYuK ta’sirida aylantiriladigan elektrodvigateldan oladi.

Spidometr tezlik o’lchash va hisoblash mexanizmlaridan iborat. Tezlik 0°1-
chash mexanizmi, spidometrning kirish validagi aylanma harakatni ko’rsatkich-

strelkaning shkalaga nisbatan harakatiga aylantirib beradi. Hisoblash mexanizmi

32



spidometrning kirish validagi aylanma harakatni, sirtiga bosib o’tilgan yo’Ini
ko’rsatuvchi ragamlar yozilgan, hisoblash barabanchalarining aylanma harakatiga

0’zgartirib beradi.

11-rasm. Spidometrning o Ichash mexanizmi

Tezlik o’lchash mexanizmi. Tezlik o’lchash mexanizmi (11-rasm) quyidagi
gismlardan iborat: Kkirish vali 1 va unga mahkam biriktirilgan doimiy magnit 5 va
shunt 4, gopgogsimon kartushka 6, magnit ekrani 7, 0’q 8, strelka 12, qil-prujina
11, pishangcha 9 va km/soat larda darajalangan shkala. Qil-prujinaning bir uchi 0’q
8 ga ikkinchi uchi pishangcha 9 ga mahkamlangan. Kirish vali aylanma harakatni
uzatma qutisidagi reduktorga ulangan egiluvchan valdan oladi.

Avtomobil harakatlanganda, doimiy magnit aylanadi va uning magnit
maydon ta’sirida aluminiy kartushka tanasida uyurma toklar induksiyalanadi.
Uyurma toklar kartushkaning o’zida ham magnit maydonni hosil giladi. Magnit
va kartushka magnit maydonlarining o’zaro ta’siri natijasida kartushkani va u
bilan birga 0’q 8 va avtomobil tezligini ko’rsatuvchi strelka 12 ni magnit
aylanishi yo’nalishida buray- digan moment hosil bo’ladi. Doimiy magnitning
aylanish chastotasi ganchalik katta bo’lsa, kartushka va demak, strelka
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shunchalik katta burchakka buraladi. Qil-prujina 10 garama-garshi moment
hosil giladi. Strelka 12 ning aylanishlar chastotasiga bog’lig ravishda buralishi,
fagat doimiy magnit hosil gilgan moment va qil-prujina qgarshilik
momentlarining o’zaro ta’siri bilan belgilanadi. Bu kartushka va strelkaning
burilish burchagini aylanishlar chastotasigato’g’ri proporsional o’zgarishini,

ya’ni chizigli bogManishni ta’minlaydi.

Yumshog poiatdan yasalgan halgasimon magnit ekran 7, kartushka orgali
o’tayotgan magnit ogimini kuchaytirish hisobiga asbobning sezuvchanligini
oshirish uchun xizmat giladi. Atrof-muhit harorati ko’tarilishi bilan kartushkaning
garshiligi ortadi va uyurma toklar kuchi pasayib, kartushka bilan strelka kamroq
burchakka buriladi. Harorat o’zgarishi asbobning o’lchash anigligiga ta’sirini
kamaytirish magsadida doimiy magnit tagiga shunt 4 o’matilgan. Doimiy magnit
hosil gilgan magnit ogimining katta gismi kartushka orgali o’tsa, kichik gismi
magnit shunt orqgali o’tadi. Atrof-muhit harorati ko’tarilishi bilan magnit shunt
giziydi va uning magnit garshiligi ortadi. Shunt orgali o’tayotgan (ya’ni past
tomonga) magnit ogimi kamayadi, kartushka orgali o’tayotgan magnit ogimi esa
aksincha ortadi. Shu tariga, Harorat o’zgarganda kartushka garshiligi 0’zgarishiga
mos ravishda unda hosil bo’layotgan uyurma tok kuchini ortishi yoki kamayishi
hisobiga, atrof-muhit haroratini asbobning ko’rsatish anigligiga ta’siri bartaraf
gilinadi.

Yugorida keltirilgan qopgogsimon kartushkali tezlik o’Ichash mexanizmlari
ko’pchilik avtomobillarning spidometrlarida qo’llangan. Lekin ba’zi avtomobil-
laming (3W1JI, Mocksuu, 3A3) spidometrlarining tezlik o’Ichash mexanizmlarida
yassi ko’rinishdagi kartushkalar ishlatilgan. Bu turdagi tezlik o’lchash mexanizm-
larining ishlash prinsipi gopgogsimon kartushkali mexanizmlaming ishlash prin-
sipidan farq gilmaydi.

Spidometrlarning hisoblash mexanizmi. Hisoblash mexanizmi yuritmani 14,
13valchalar orgali gqo’chgarogli (chervyakli) shesternyadan oladi. Oraliq valcha-
larning 0°zi ham go’chgarogli juftlarga ega. Hisoblash mexanizmi umumiy 0’qga
erkin joylashtirilgan silindr barabanchalari 6 to’plamidan iborat (12-rasm). Har bir
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barabanchaning gardishiga 0 dan 9 gacha bo’lgan ragamlar tushirilgan. Bara-
banchalar spidometr shkalasining orgasiga joylashtirilgan bo’lib, ulardagi

ko’rsatkichlami o’gish uchun maxsus darcha goldirilgan.

12-rasm. Tashqi ilashishli hisoblash mexanizmi

Spidometr hisoblash mexanizmlarining barabanchalari tashqgi yoki ichki
ilashishli bo’lishi mumkin. Hisoblash mexanizmi tuzilishini va ish- lashini
barabanchalari tashqi ilashishli bo’lgan mexanizm misolida ko’rib chigamiz. 0°ng
tomondagi birinchi barabancha (agar hisoblash mexanizmiga oldi tomonidan
garalsa) oralig valcha 13 (11-rasm) bilan doimo ilashgan holda bo’lganligi
sababli, avtomobil harakatlanganda u aylanadi. Hisoblash mexanizmining har bir
barabanchasi (birinchisidan tashgari) 0’ng tomonining chekka sirtida yigirmatadan
tishcha 4 ga (12-rasm), chap tomonida esa ikkita tishcha 7 ga ega. Harakat bir
barabanchadan keyingi barabanchaga bir o’qga joylashtirilgan maxsus kichik
modulli shesternyalar (tribkalar) yordamida uzatiladi.

Tribka 8 ning barabanchalar bilan ilashishga kirishadigan oltita tishchasi bo’lib,
uning uchtasi (bitta oralatib) kaltalashtirilgan. Birinchi barabancha aylanganda,
uning ikki tishchali tomoni tribkaning kaltalashtirilgan tishi bilan ilashib uni
aylananing 1/3 gismiga buradi va 0’z harakatini davom ettiradi. 0°z navbatida
tribka o’zining uzun tishlari bilan keyingi barabanchani ikki tishchaga, ya’ni
aylananing 1/10 gismiga buradi. Boshlang’ich barabanchaning ikki tishchali tomo-
ni bir marta to’la aylanmaguncha, tribka aylana olmaydi, chunki uning ikkita uzun
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tishchaisi barabanchaning silindr gismi bo’ylab sirg’anadi. Bu har bir’barabancha
1/10 gismga buralishi uchun oldingi barabancha albatta bir marta to’la aylanishini
ta’minlaydi. Olti barabanchali spidometrlarda boshlang’ich barabancha 100000
marta aylanganda, qolganlari dastlabki holatiga gaytadi va hisoblash mexanizmi-
ning shkalasidagi ko’rsatkichlar yana noldan boshlanadi.

Spidometrlarning tezlik va hisoblash mexanizmlarini aylantirish uchun egi-
luvchan val juda keng qo’laniladi. Ularning tuzilishi sodda, ishonchlilik darajasi
yugori. Shu bilan birga egiluvchan vallar bir gator kamchiliklarga ega: tez
yeyilishi, aylanishining notekisligi, ishlatish mumkin bo’lgan uzunligining
cheklanganligi (3500 mm gacha) va uni avtomobilda joylashtirlishining ancha
murakkabligi. Dvigateli orga tomonida joylashgan yoki kabinasi ko’tariladigan
avtomobillarida elektr yuritmali spidometrlar ishlatiladi.

Elektr yuritmali spidometrlarda ham mexanik yuritmali spidometrlarda ish-
latiladigan tezlik o’Ichash va hisoblash mexanizmlari go’llanadi. Elektr yuritma-
uzatmalar qutisiga o’rnatilgan datchik, tezlik o’Ichash mexanizmining kirish valini
aylantiruvchi uch fazali sinxron elektrodvigatel va elektrodvigatelni boshgaruvchi
elektron sxemadan iborat. Elektrodvigatel rotori tutashgan doimiy magnit
ko’rinishida tayyorlangan. Elektordvigatel va boshgarish sxemasi spidometrning
tezlik o’Ichash mexanizmi bilan birga bitta gobigga joylashtirilgan. Datchik sifati-
da uch fazali o’zgaruvchan tok generatori ishlatilib, unda rotor vazifasini to’rt
qutbli doimiy magnit bajaradi. Egiluvchan val singari datchik rotori ham harakatni
uzatmalar qutisining yetaklanuvchi validan oladi. Elektrodvigatel va generator
stator- larining uchtadan g’altagi bo’lib, ular bir-biriga nisbatan 120° burchak
ostida joylashtirilgan va «yulduz» sxemasi bo’yicha ulangan (13-rasm).

Generator (datchik) rotori aylanganda, statoming LI, L2 val3 chulg’amlarida
fazab o’yicha Dbir-biriga nisbatan 120°ga surilgan sinusoidal EYuK
induksiyalanadi. EYuUK impulslari chastotasi rotorning aylanishlar chastotasiga
proporsional bo’ladi. EYUK ning musbat yarim davri biron tranzistoming bazasiga
uzatilsa, ushbu tran- zistorda boshgarish toki paydo bo’ladi. Natijada, bu tranzistor

ochiladi va elektrodvigatel statorining LI’, L2’ va L3’ g’altaklarining biriga tok
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manbayidan tok o’tadi (13-rasmda punktir strelkalar bilan tokning LI g’altakka
borish yo’li ko’rsatilgan). Generator rotori 120° ga burilganda, uning statoridagi
boshqga g’altakda hosil bo’lgan EYuK impulsi ta’sirida keyingi tranzistor ochiladi.

Bu holda tok manbayidan kelayotgan tok elektrodvigatel

-
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13-rasm.Elektr yuritmali spidometr sxemasi

statorining ham keyingi g’altagidan o’tadi. Shunday qilib, elektrodvigatel
statori chulg’amlaridan tok manbayidan kelayotgan impulsli tok o’tadi va datchik
rotorining aylanish chastotasiga sinxron bo’lgan aylanuvchi magnit maydon
vujudga keladi. Bu aylanuvchi magnit maydon elektrodvigatel rotorining
magnitlari bilan o’zaro ta’sirlanib, rotomi aylantira boshlaydi. Rotor esa, 0’z
navbatida, spidometrning tezlik o’lchash va hisoblash mexanizmlarini harakatga
keltiradi. Elektrodvigatel rotorining aylanish chastotasi generator (datchik) rotori-
ning aylanish chastotasi, demak avtomobilning harakatlanish tezligiga
proporsional ravishda o’zgaradi. RI—R6 rezistorlar tranzistorlarni ochilib-yopilish

sharoitlarini yaxshilash uchun xizmat giladi.
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TEXNOLOGIK QISM

Nazorat-0’Ichov asboblar paneli.

19-rasm. Nazorat-o’lchov asboblari:

1-Spidometr;
2-Aloxida masofaga <nol> holatga keltirish tugmasi;
3- Yonilg’i sathini 0’lchash asbobi;
4-Avtomobillarda strelkali harorat ko’rsatkichi;
5-Akkumulyatir batareyasining zaryatlanishini ko’rsatuvchi;
6-Dvigatelning moylash tizmidagi bosimni nazorat gilish chrog’i;
7-To’rmiz tizimidagi suyuglikning satxini nazorat qgilish chirog’i;
8- Burilishni ko’rsatuvchi nazorat chirog’i;
9-Uzogni yoritish farasining nazorat qgilish chirog’i;
10-Hafsizlik kamarlari tagilganini nazorat qilish chirog’i;
11-Aloxida masofalarga yurishni gayt giluvchi xisoblagich;
12-Xavf-xatar ko’rsatish tugmasi;

Spidometr — tezlik o’Ichash va hisoblash mexanizmlaridan iborat. Tezlik 0’1-
chash mexanizmi, spidometrning kirish validagi aylanma harakatni ko’rsatkich-

strelkaning shkalaga nisbatan harakatiga aylantirib beradi. Hisoblash mexanizmi
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spidometrning kirish validagi aylanma harakatni, sirtiga bosib o’tilgan yo’lni
ko’rsatuvchi ragamlar yozilgan, hisoblash barabanchalarining aylanma harakatiga
o’zgartirib beradi.

Aloxida masofaga (yoki kundalik) yurishni gqayd giluvchi xisoblagichni <nol>

holatga keltirish tugmasi.
Yonilg’i sathini o’lchash asboblari avtomobil bakidagi yonilg’i hajmini va u
gancha masofaga yetishini baholash imkonini beradi. Hozirgi zamon
avtomobillarida yonilg’i sathini o’lchash uchun elektr asboblar ishlatiladi. Bu
asboblarning datchigi yonilg’i bakiga, ko’rsatkich esa, haydovchi kabinasidagi
asboblar paneliga joylashtiriladi.

Avtomobillarda strelkali harorat ko’rsatkichlarining o’rnatilishi, dvigatelning
issiglik rejimining birdan buzilishi (masalan, suv nasosining ishdan chiqishi, suv
nasosini harakatga keltiruvchi tasmaning uzilishi yoki sovutuvchi suyuglikning
oqib ketishi va boshga sabablarga ko’ra) natijasida, uning Harorat yo’l qo’yib
bo’lmaydigan qiymatlargacha ko’tarilib ketishini haydovchi darhol sezadi va
tegishli chora ko’radi deb kafolatlab bo’Imaydi.

Akkumulyatir batareyasining zaryatlanishini ko’rsatuvchi nazorat chirog’i.
O’t oldirish tizimi ulanganda qizil rang bilan yonadi, dvigatel ishga tushishi bilan
o’chadi. Dvigatel ishlab turganda xam chiroq yonib qolsa, bu generator
uzatmasidagi tasmaning bo’shab ketganligini (uzilganligini) yoki zaryatlash
zanjirida nasozlik borligini ko’rsatadi.

Dvigatelning moylash tizmidagi bosimni nazorat qilish chrog’i. O’t oldirish
tizimi ulanganda qizil rang bilan yonadi, dvigatel ishga tushishi bilan o’chadi.
Dvigatel ishlab turganda xam chiroq yonib golsa, demak moylash tizimdagi bosim
etarlik emas va dvigatel darxol o’chirilishi kerak.

To’rmiz tizimidagi suyuqlikning satxini nazorat qilish chirog’i. Suyuqlik satxi
bachokdagi <MIN> belgisidan pasaygandan yoki to’xtab turish tormoz
qo’yilganda qizil bilan yonadi.

Burilishni ko’rsatuvchi nazorat chirog’i. Burilish ko’rsatgichlari 0’ngga yoki

chapga ulanganda yashil rang bilan o’chib-yonadi.
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Uzoqni yoritish farasining nazorat qilish chirog’i. Uzoqni yoritish farasi
ulanganda ko’k rang bilan yonadi.

Hafsizlik kamarlari taqilganini nazorat qilish chirog’i. Agar xaydovchi
hafsizlik kamarini tagmagan bo’lsa, gizil rang yonadi.

Xavf-xatar ko’rsatish tugmasi. Agar yo’lda buzilib qolganda qizil rang bilan

yonib o’chadi.

20-rasm Nazorat-0"Ichov asboblari va qo shimcha asboblar stenti oldi

ko’rinish

21-rasm Nazorat-o lchov asboblari va gqo shimcha asboblar stenti orga

ko’rinish

Nazorat-o0’lchov asboblarining rivojlanish istigbolari

Nazorat-0’Ichov asboblari rivojlanishining keyingi bosqgichlari avtomobilsoz-

likka elektronika va mikroprotsessor texnikasi keng ko’lamda joriy gilina boshlan-
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ganligi bilan bog’lig.

Nazorat-o’lchov asboblarining yangi avlodi-elektron indikatorlar (vakuum-
lyuminessentli, yorug’lik targatuvchi diodli va suyuqlik kristalli) ishlab chigilishi
va avtomobillarga o’rnatilishi haydovchiga zarur ma’lumotni nafagat analogli
(ya’ni strelkali ko’rsatkichlar) ko’rinishida, balki ragamli, grafikli va matn
shaklida yetkazish imkonini beradi.

Hozirgi zamon avtomobillarida nazorat-o’lchov asboblari har xil go’shimcha
nazorat va diagnostik tizimlar (bortdagi nazorat tizimi, doimiy o’matilgan dat-
chiklar tizimi, marshrut kompyuterlari, navigatsiya tizimi va hokazo) bilan birga
axborot-diagnostika tizimini tashkil giladi.

Bortdagi nazorat tizimi (BNT) avtomobilning agregat va tizimlaridagi bir
gator parametrlar hagida xabar berib, ularga texnik xizmat ko’rsatish zarurligi
hagida haydovchini ogohlantiradi. BNT yordamida ishlatiladigan suyugliklar
sathini, tormoz ustquymalar holatini, yoritish tizimidagi lampalar sozligini, filtrlar
holatini avtomatik ravishda nazorat gilish mumkin.

Diagnostikaga ketadigan vaqgt va mehnat hajmini kamaytirish magsadida
avtomobillar doimiy o’rnatilgan datchiklar tizimi bilan jihozlanmoqda.
Datchiklardan kelgan simlar shtekkerli bo’linma orqgali diagnostik asboblarga
ulanadi. Bu juda gisga vagt davomida avtomobilning texnik holatini aniglash
imkonini beradi. Bunga misol tarigasida NEXIA avtomobillarining texnik holatini
diagnostika qilish uchun ishlatiladigan skanerlash moslamasi Scaner-11 ni
keltirish mumkin. Bu asbob ixcham, qo’lda olib yuriladigan qgilib ishlangan bo’lib,
unga juda kichik o’Ichamlarga ega bo’lgan kompyuter joylashtirilgan. Scaner-11
yordamida NEXIA avtomobillarining yonilg’i purkash, dvigatel toksinligini
kamaytirish va boshga elektron tizimlaridagi nosozliklarni juda tez aniglash
mumkin.

Keyingi vaqtda avtomobillar uchun marshrut kompyuteri nomi bilan
yuritiladigan moslama ishlab chiqilib, u haydovchiga harakat tezligi, yonilg’i sarfi,
bosib o’tilgan yo’l va vaqt bilan bog’liq bo’lgan go’shimcha axborotlarni beradi.

Harakat xavfsizligini ta’minlashda avtomobilning harakatlanish rejimi,
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aiohida tizim va agregatlarining texnik holati hagidagi ma’lumot bilan birga
tashgaridan olinadigan, xususan, yo’lning holati (muz bilan goplanganligi,
ta’mirlanayotganligi va hokazo), ob-havo sharoiti, yo’llar xaritasi, manzilga yetib
borishning eng qulay marshruti kabi qo’shimcha ma’lumotlar ham Kkatta
ahamiyatga ega. Bu ma’lumotlar avtomobilning axborot-diagnostika tizimiga yo’l
bo’ylab joylashtirilgan datchiklardan, maxsus radio uzatish stansiyalaridan,
Yerning sun’ity yo’ldoshlaridan kelishi mumkin. Bu moslamalar avtomobil
axborot-diagnostika tizimining eng yangi yo’nalishlariga oid bo’lgan naviga- tsiya
tizimiga Kkiradi.

Avtomobillarda nutq sintezatorlari paydo bo’lishi axborot-diagnostika tizimi
imkoniyatlarini yanada kengaytirib, ko’z bilan ko’riladigan ma’lumotlami akustik
axborotlar bilan toidirdi (masalan, «To’xtang va moy sathini tekshiringy,

«To’xtang va sovitish tizimini tekshiring» va hokazo).

5.3 Nazorat-0’Ichov asboblarining texnik garovi

Odatda, nazorat-o0’lchov asboblarini ishlatish davrida ularga texnik xizmat
ko’rsatish  ko’zda tutilmaydi.  Avtomobilga kundalik texnik  xizmat
ko’rsatilayotganda, nazorat-o’lchov asboblarining to’g’ri ishlayotganligi nazorat
gilinadi. Agar biror asbobni to’g’ri ishlayotganligiga shubha tug’ilsa, uni ishlash
qobiliyati va ko’rsatish aniqgligi tekshiriladi. Buning uchun tekshirilayotgan asbob
o’rniga etalon asbob ulanadi va o’Ichangan ko’rsatkichlar taggoslanadi.

Etalon asbob sifatida M-256M belgili mikroampermetmi ishlatish mumkin.
Chunki ko’pchilik ko’rsatkichlar asosini o’lchanilayotgan Kkattalik birligida
(masalan, Harorat - °C da, bosim - MP da va hokazo) darajalangan tok o’Ichash
asbobi tashkil giladi.
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IQTISODIY QISM.

Nazorat-o'Ichov asboblari va go shimcha asboblarning tuzilishi, ishlashi va

uning o" quv stendini loyihalashni igtisodiy asoslash.

Nazorat-0"Ichov asboblari va qo’shimcha asboblarning tuzilishi, ishlashi va
uning o quv stendini loyihalashni, iqtisodiy jixatdan asoslash orqali uni amaliyotga
joriy etish mumkun. Iqtisodiy asoslashda xozirgi kundagi bozordagi resurs
narxlaridan foydalaniladi, ishlab chiqariladigan mahsulotni raqobat darajasi
hisobga oliniadi, shunigdek shu kundagi loyiha orqali tayyorlangan mahsulatni
narx1 hisoblanib bozordagi narxga solishtiriladi, ishlab chiqarish dasturini tuzishda
raqobat daraja hisobga olinadi. Loyihani amalga oshirish uchun kerakli mablag’ni
bank kredit foizi hisobga olinadi, uni bankga qaytarish muddati talabdan oshib
ketmasligi kerak. Bunday iqtisodiy asoslash quydagi ketma-ketlikda amalga
oshiriladi:

1. Nazorat-o'Ichov asboblari va qo shimcha asboblarning tuzilishi, ishlashi va
uning o'quv stendini loyihalashning  dastlabki ma’lumotlari I-jadvalga
to'ldiriladi.

2. Nazorat-o'lchov asboblari va go'shimcha asboblarning tuzilishi, ishlashi va
uning o'quv stendini loyihalashning asosiy fondi hamda ishlab chiqarish fondi
hisoblab chiqiladi.

3 . Nazorat-o0'Ichov asboblari va go shimcha asboblarning tuzilishi, ishlashi va
uning o quv stendini loyihalashning yillik ishlab chigarish hajmi va tayorlov narxi
( mahsulot birligiga ) hisoblanadi.

4 . Nazorat-o'Ichov asboblari va go'shimcha asboblarning tuzilishi, ishlashi va
uning o'quv stendini loyihalashning ishlab chiqarish dasturi tuziladi. Undan
olinadigon daromad tannarx, yalpi foyda, amartizatsiya va samaralar hisoblanadi.

5 . Nazorat-o'Ichov asboblari va go'shimcha asboblarning tuzilishi, ishlashi va

uning o quv stendini loyihalashning o'zini oqlash muddati hisoblanadi.
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6. Asosiy fondlardan foydalanish ko rsatkichlari: fond qaytimi aylanma fondlarni
aylanishi soni, yillik mehnat unumdorligi, rentabelliklar hisoblanadi.

I Ishlab chiqarish jaroyonida gatnashadigon, dastgox, resurslar, ularni bozordagi

narxlari va sarf me’yorlari (1-jadval) hisoblanadi.

6. 1-jadval
Ne | Ko'rsatkichlar nomi O'Ichov birligi Qiymati
1 | Nazorat-o'lchov ~ asboblari  va | dona 1

go shimcha ashoblarning tuzilishi,
ishlashi va uning o'quv stendini

loyihalash.

2 | Nazorat-o ' Ichov ashoblari va | m.so m. 4011
go'shimcha asboblarning o quv

stendini loyiha qiymati

3 | Stendning unimdorligi gur/kun 4

4 | Ustalar soni nafar 1

5 | Smenana soni smena 1

6 | Ishchilar o'rtacha oyligi m.so m. 1200
10 | Yildagi o'qitish kunlar soni Kun 253
11 | Ish davomiyligi saot 6

Il Nazorat-o'Ichov asboblari va goshimcha asboblarning tuzilishi, ishlashi va
uning o quv stendini loyihalashning asosiy hamda ishlab chiqarish fondi hisoblab
chiqiladi.SHuningdek ish tashkil qilishdagi ishlab chiqarish fondini hisoblash.
(baxosi)

1) Nazorat-o'Ichov asboblari va qo shimcha asboblarning tuzilishi, ishlashi va
uning o quv stendini loyihalashning bahosi Fy=4011m.so'm (bino va boshqalar
bilan birga)

2) Asosiy fond uchun sarf Fgx=4011m so'm

4) Aylanma fond gqiymati Fay = Far 0,14= 4011* 0,14=562 mso'm
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5) Ishlab chikarish “Fjy” fondini topamiz.
Fich = Fast Fay =4011+562=4573 m so'm
4) Ishlab chiqarish fondini tashkil gilish uchun ustama xarajat (kredit tulov foizi)
larini hisoblaymiz.
AFich= Ficn *K=4573*0,14=640 m so'm
5) Ishni tashkil qilish va kredit to lovini hisobga olgan holdagi jami kapital hajimni
topamiz.
K= Fich + AFicn = 4573+640 =5213 mso'm
Il Nazorat-o'Ichov asboblari va qo shimcha asboblarning tuzilishi, ishlashi va
uning o quv stendini loyihalashning yillik o'qitish hajmi va o’qitish narxi (guruh
birligiga ) hisoblanadi
a) yillik stend bilan o’qitish hajmi:
> Q=dnx Drny x NAXTS = 4*253*1* 1* 6=6072 gur /yil
dn1 —o"qitish stendini unumdorligi 4 gur./kun
D, -yillik ishchi kunlar 253 kun
N -smena soni | ta
TSy -smenadagi ish davomiyligi 6 soat
Na -turli turdagi stendlar soni 1ta
IV. Nazorat-o'Ichov asboblari va qo'shimcha asboblarning tuzilishi, ishlashi va
uning o quv stendini loyihalashning narxi topiladi. Unda olinadigon daromad
tannarx, yalpi foyda, amartizatsiya va samaralar hisoblanadi.
Bunda rul boshgarmasining tuzilishi, ishlashi va uning oquv stendini loyihalash
ning narxini hisoblaymiz. Oqitish gruhining tayyorlov narxi quydagi model bilan
topiladi:
Di1=m; +X;+ Xot+ X5+ Xyt Xst+ Xt Xgt+ Xg
m1 0 qitish birligiga mehnat sarfi.
X1 1jtimotly ajratma sarfi.
X2 material sarfi.
X3 elektroenergiya sarfi

X4 0°quv stendini ishlatishga tayorlash sarfi.
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X5 amartizatsiya sarfi.
Xe davriy xarajatlar.
Xsg yalpi foyda.
X, yo'l fondi va turli ajratmalar sarfi.
A) m; — o’ qitish ustasining mehnat sarfi uchun oylik maosh xarajatlarini hisoblash
My = Tum*Se-KaD Q;
Bunda: Tym — 0" qitish ustasining yillik ish soati
Kq —rejani oshirib bajarishni hisobga oluvchi koeffitsenti 1.0
Tum = D= TS« n* Ng=253*6*1* 1=1518 soat
D, — ishchi kuchlar soni 253 kun
TS — smena davomiligi 6 soat;
N - smena soni | smena

N, - ishda band bo'lganlar soni 1 nafar

Si— (M/F)y*Ky= 1200000 4 15 =8156 so'm/soat
169.2 .

Bunda

M — asosiy ishchisi oylik maoshi 1200 ming so m;
F — oylik balans soati 169;

K1 — tuman koeffitsienti 1.15;

M= Tum*Se* Kg*Y Q=1518 *8156*1,0/6072 =2039 so'm/ gur

B) Ijtimoiy sug’urta ajratmasi

X; = 0,48 - m;=0,48*2039 =979 so m/ gur

V) Rul boshgarmasining tuzilishi, ishlashi va uning oquv stendini loyihalash
ga extiyot qism hamda material sarfi X, ni topamiz

Biz faqgat bir juftlik dars uchun energiya sarfini hisoblaymiz, bu xarajat o rtacha bir
birlik uchun.

X5 =Np*TS1=4*0=0 so"m/ gur

TS; material sarfi 0 so m/gur

N 1 —ta’mirlanadigon stendlar soni 1 ta

G) Xs.stendning ishlatish uchun elektrenergiya sarfi so'm/soat

46



Ny stendga elektr energiya sarfi 0,5 kvt/ soat;
Ki,Kz — vaqt va quvvat bo'yicha dvigateldan foydalanish koeffitsenti
K; = K;=0.7
F — Rul boshgarmasining oquv stendini yillik ishlash soati
F=D/*TS*n =253*6*1=1518 soat
TS; — 1kvt elektroenergiya narxi 158,2 so'm/soat
Na2, Na1 — stendlar soni
Xa=Fyi*Ne*TS1/3.Q =1518*0,5%158,2 /6072=18 so'm/ gur
D) stendni ishlatishga tayyorlash sarfi:
X4=Xq1+m, =611 +306 =917 so m/ gur
bunda:
X41 — stendga extiyot qism va materiallar sarfi bu oylik maoshga nisbatan 30 foiz,
demak 2039 *0,3=611 so'm/ gur
M, — sozlovchi ustani oylik maosh sarfi ;
m, = m;*N,=2039*0,15=306 so m/ gur
N — bir jixozga kerakli ustalar soni (0,1+0,2)
Biz 0,15 olamiz
E) X5 —amortizatsiya ajratmasini topamiz
Xs= K *0,15 />Q=5213000* 0,11/6072 =97 so"m/ gur
K) davriy xarajatlar X¢ , va uning ulushi ne ni topamiz
N6=0,1+0,2.
N) foydani daromaddan ulushi
Ns=0,2+0,4.
M) yo'l fondi va roqori tashkilotni ushlab turish uchun ajratma me’yori  m9=0,035.
SHunday qilib nazorat-o'lchov asboblari va qo shimcha asboblarning tuzilishi,
ishlashi va uning o' quv stendini loyihalashning to'ligsiz tannarxi Xy ni topamiz
Xi=my+ X+ X+ X3+ X4+ X5=2039+979 +0+18+917 +97 =4050 so m/ gur
Agar narxni ulushlarda ifodalasak:
Nxw=1 — (Me+ Mst Mo)=1 — (0,1+0,12+0,035)=0,745
D;=Xu/ Nxa =4050 /0,745=5436 so'm/ gur
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Toliq tannarx
X=X +Xe1+Xo=4050+5436*0,1+5436*0,035=4050+544+190=4784 so m/gur
bunda:
6.2-jadval
Nazorat-o0"Ichov asboblari va qo shimcha asboblarning tuzilishi, ishlashi va uning

o quv stendini loyihalash narxi kalikulatsiyasi

Ne | Ko'rsatkichlar nomi SHartli belgi Qiymati, sSo'm

1 | Xomashyo sarfi Xa 0

5 Asosiy ishchilarga oylik maosh s 2039
sarfi

3 | jtimoiy ajratma sarfi X1 979

A Jixozning ishlatishga tayyorlash X, 917
sarfi

5 | Amortizatsiya ajratmasi sarfi Xs 97

6 | Elektroenergiya sarfi X3 18

7 | Xo'jalik xarajatlari sarfi Xs 544

8 | Mahsulot tannarxi Xm 4784

9 | YAlpi foyda Xs 652

10 | Sof foyda X's 619

11 | Rentabellik R 13,6

12 | Mahsulotni tayyorlov narxi D; 5436

13 | Mahsulotni sotuv narxi D 5500

14 | Bozordagi baho Dy 6700

Xe=D1x 16=5436 *0,1=544 so ' m/ gur
Xo=D1x 19=5436 *0,035=190 so m/ gur
Y Alpi foyda Xg teng
Xg=D1 — Xpy=5436-4784 =652s0 m/ gur
Xg'=XgxJ=652 *0,95=619 so'm/ gur
bundan J —soliq stavkasini hisobga oluvchi koeffitsient, 0,95
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Rentabellik: R=(Xgx100)/Xm=(652*100)/ 4784 =13,6

n7= QQS ni hisobga oluvchi koeffitsent (1,0).

Sotuv narxi D=D1x1;=5436*1,0=5436 so m/ gur

V Nazorat-o'Ichov asboblari va qo’shimcha asboblarning tuzilishi, ishlashi va
uning o' quv stendini loyihalashning ishlab chiqarish dasturi hisoblanadi.

1) O’quv jarayonidan olinadigon yillik daromad

Y Dy=D1xY Q* J,=5436*6072 *1=33007000 so m/yil

bunda:
Jo — raqobat darajasini hisobga oluvchi koeffitsent (1-monopolistik xolat, 0,8 —
o rtacha raqobat, 0,6 — bozorda murakkab xolat)

Y Xi=Xm*Y Q*J,=4784*6072 *1=29048000 so m/yil

Y Xg=Y D1 - Y X»n=33007000 -29048000=3959000 so" m/yil

Y X'g=> XgxJsei= 3959000 *0,95=3761000 so m/yil

Bunda:

Jsei— foydaga qo'yilgan soligni xisobga oluvchi koeffitsent (0,95).

Iqtisodiy samara yoki jixoz bilan topilgan ichki imkoniyatdagi  mablag’
> Xiim= X5+ X's=589000 + 3761000 = 3820 m. so'm/yil bunda

> Xs=X5*Y Q*J,=97*6072 *1=589 m. so m/yil

VI Nazorat-o0'Ichov asboblari va qo'shimcha asboblarning tuzilishi, ishlashi va
uning o quv stendini loyihalashning o'zini oqlash muddati hisoblanadi va asosiy
fondlardan foydalanish korsatkichlarini topamiz.

1) Tk -yangi yoki jixozni o'zini oqlash muddati , yil.

To=Y_ Firen /Y Xiim. = 4573000 / 3820000 =1,19 il
Asosiy ishlab chiqarish fondini mablag’ qaytarish koeffitsentini aniqlaymiz K
K#=> D1/ Fircn =33007000 /4573000 =7,21 so m/so m, bunda

F irch = Fast Fay =40114+562=4573 m so'm
AFiien= Firen *K=4573*0,14=640 mso'm

K= Fich + AFijcn = 4573+640 =5213 mso'm
Aylanma mablag’larni aylanish darajasini topamiz, K,

Ko=>D1/F4=33007000 /4573000=78 aylanish
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2) Nazorat-o'Ichov asboblari va qo shimcha asboblarning tuzilishi, ishlashi va
uning o quv stendini loyihalashdan olingan samara
E=> Xiim.= 3820000
Mehnat unimdorligi
a) texnologik ishchilarga:
Piex=> D1/R=33007000/1=33007 m.sum/odam, bunda
R: —texnologik ishchilar soni( jixoz ishchilariga ustalar soni qo shiladi)
b) Umumiy ishchilarga:
Pum=>"D1/Rum=33007000/2 =16503 m.so 'm/odam ,bunda
Rum=R¢t+ Rp,=1+1=2 odam., bunda
Reo— kichik va boshqaruv xodimlari .
Nazorat-0"Ichov asboblari va qo shimcha asboblarning tuzilishi, ishlashi va uning
o'quv stendini loyihalashning amalga oshirish uchun bankdan olingan kreditni
bankga gaytarish grafigi. Kredit summasit 5213000 kredit foizi: 3,5 %, kredit
berilgan sana 01. 06. 2015. kreditni qaytarish sanasi 08.08. 2016
4-jadval
Nazorat-o0"Ichov asboblari va qo shimcha asboblarning tuzilishi, ishlashi va uning

o quv stendini loyihalashning vyillik asosiy texnik-igtisodiy ko rsatkichlari.

Ne Ko rsatkich turlari SHartli belgi | O Ichov birligi qiymati

Nazorat-0"Ichov asbob-
1 |lari va qgo’shimcha Np kom 1
asboblarning tuzilishi,
o"quv stendini loyihasi

Asosiy ishlab chigarish

2 _ Fas m.so'm 4011
fondi

4 | Aylanma fond hajmi Fay m.som 562
Fond aytimi

5 1t Kr so'm/so'm 7,21
koeffitsenti

Aylanma mablag’larni _
6 _ o Ko Aylanish 78
aylanish koeffitsienti

7 Texnik ishchilar soni R: odam 1
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8 | Umumiy ishchilar soni Pum odam 2
9 | Mexnat unumdorligi

-texnologik ishchi-

Prex m. so'm/odam | 33007

larga:

-umumiy ishchilarga Pay m. so'm/odam | 16503
10 | Umumiy tannarx > Xm m.som 29048
11 | Hisobdagi daromad >Ds m.som 33007
12 | Sof foyda > Py m.som 3761
13 | Yillik samara E m.som 3820

Kapital mablag’ni _
14 Toq yil 1,19

0 zini oglash mud-ti
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HAYOT FAOLIYATI XAVFSIZLIGI.

Avtomobil gismlarini ishlab chigarishda mexnat muxofazasi.

Ishlab chigarishda mehnat sharoitini yaxshilash hamda sog’lom va xavfsiz
ish sharoitini tashkil etish birinchi navbatda mehnat muhofazasini yaxshilash
bo’yicha rejali tadbirlar ishlab chiqgish talab etadi. Bu rejali tadbirlar kasaba
uyushmalari go’mitasi bilan Kkelishilgan holda tuzilmog’i zarur va Kkerakli
mablag’lar bilan ta’minlanishi lozim. Mehnat muhofazasini yaxshilash bo’yicha
bajariladigan barcha ishlar bir yilga, besh yilga va kelajakka mo’ljallangan
kompleks rejalar asosida amalga oshiriladi.

Mehnat muhofazasini yaxshilash bo’yicha tuziladigan bir vyillik rejada
ko’zda tutiladigan tadbirlar tashkilot ma’muriyati bilan kasaba uyushmasi
go’mitasi o’rtasida tuzilgan mehnat muhofazasi bo’yicha jaoma shartnomasida 0’z
ifodasini topadi. Jamoa shartnoma loyihasi yil boshida ishchilarning umumiy
majlisida muhokamaga qo’yiladi va u ma’qullangach tashkilot ma’muriyati hamda
Kasaba uyushmasi go’mitasi tomonidan tasdiglanadi.

Mehnat muhofazasini yaxshilash bo’yicha tuziladigan tadbirlar asosan
quyidagi bo’limlarni 0’z ichiga oladi:

A) ishlab chigarishda baxtsiz hodisalarni oldini olish:

- barcha yangi qurilayotgan ob’ektlar mehnat muhofazasi va xavfsizlik
texnikasi masalalarini gamrov olgan ishlab chigarish ishlari loyihasi bilan
ta’minlash;

- sodir bo’lgan baxtsiz hodisalarni yana takrorlanmasligi uchun ularni tahlil
qilib berish;

- xavfsiz mehnat sharoitini ta’minlaydigan yangi moslama va va vositalar
ishlab chigarish.

B) ishlab chigarishda kasallanishni oldini olish:

- ish joylarida va dam olish xonalarida normal mikroiglim bo’lishini

ta’minlash;
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- ishchilar va xodimlarni ishga va ishdan avtobuslarda yoki shu maqgsadlar
uchun maxsus jihozlangan avtomobilardagina tashish;

- belgilangan ish turlari bo’yicha tibbiy ko’riklarni tashkil etish.

V) Mehnat sharoitlarini yaxshilash uchun:

- ishlab chigarish madaniyatini yuksaltirish, ishlab chigarishga yangi
texnologiyalar va yangi texnikalarni joriy etish;

Xavfsizlik texnikasi holatini yaxshilashga yo’naltirilgan musobagalar tashkil
etish.

G) mehnat muhofazasi va xavfsizlik texnikasi bo’yicha o’qitish hamda
boshqga targ’ibot ishlarini olib borish uchun:

- barcha ishchilar va injener- texnik xodimlarni xavfsizlik texnikasi bo’yicha
o’qitishda, yo’rignomalar berish va bilimlarini sinovdan o’tkazish;

- xavfsizlik texnikasi va favqulodda holatlarda hayot faoliyat xavfsizligi

bo’yicha kabinetlar tashkil etish.

Mehnat muhofazasi va xavfsizlik texnikasi bo’yicha o’qitish.

Yengil avtomobil ishlab chigarishda har bir faoliyat ko’rsatadigan ishchi va
xodim o’ziga biriktirilgan ishni xavfsiz bajarish uchun chuqur bilimga ega bo’lishi
zarur. Buning uchun esa ularni mehnat muhofazasi va xavfsizlik texnikasi bo’yicha
malakali o’qitish talab etiladi.

Engil avtomobil ishlab chigarish sexida ishlab chigarishdagi barcha ishchilar
barcha ishlarning xarakteri va xavfsizlik darajasidan qat’iy nazar mehnat
xavfsizligi bo’yicha o’qitilib, bilimlari tekshirilib ko’rilgandan so’ng ishga ruxsat
etiladi. Sexdagi ishchilarni mehnat muhofazasi va xavfsizlik texnikasi bo’yicha
o’qitish, ularga yo’rignomalar o’tish orgali amalga oshiriladi.

Yo’rignomalar asosan kirish yo’rignomasi, ish joyidagi birlamchi
yo’rignomasi, navbatdagi yo’rignoma, navbatdan tashgari yo’rignoma, davriy
yo’rignomalariga bo’linadi. Ishchi xodimlarga bu hamma yo’rignomalar o’tkazilib

va yana kurs o’gishlari o’qitiladi, keyin esa xodimlarga guvohnoma beriladi.
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Ishlab chiqgarish sexidagi maxsus kiyim boshlar, shaxsiy himoya vositalari
va uning profilaktikasi. O’zbekiston Respublikasining “Mehnat qonunlari kodeksi”
va “Mehnat qonunlari kodeksi” va “Mehnatni muhofaza qilish” qonunlarni asosida
mehnat sharoiti zararli bo’lgan ishlarda, shuningdek alohida harorat sharoitida
bajariladigan youi ifloslantiradigan ishlarda ishlovchi xodimlarga belgilangan
me’yorda maxsus kiyim bosh, maxsus poyafzal va boshga shaxsiy himoya
vositalari tekinga beriladi.

Korxona muassasa yoki tashkilot ma’muriyati maxsus kiyim bosh, maxsus
poyafzal va boshga shaxsiy himoya vositalarini saglash, yuvish, tozalash va
ta’mirlashni ta’minlashi, shuningdek bu vositalardan foydalanishni doimiy nazorat
qilib borishlari zarur.

Engil avtomobil ishlab chigarish sexida ham bunday sharoit to’liq yo’lga
go’yilgan va mas’ul shaxslar tomonidan doimiy nazorat gilib boriladi. Bundan
tashqari ifloslanish bilan bog’liq bo’lgan ishlarda ishlogchilarga belgilangan
me’yorlarda sovun va boshqa xil zararsizlantiruvchi vositalar ham tekinga beriladi.

Maxsus kiyim bosh va shaxsiy himoya vositalarini foydalanish muddatlari
o’rnatilgan bo’lib, u quyidagicha belgilangandir: korjomalar, poyafzallar 12 oy,
qo’lqoplar 1 yoki 2 ry, himoya kaskalari 2 yil, issig kiyim boshlar 36 oy.

Ishlab chigarishda baxtsiz hodisalarni tekshirish va hisobga olish

O’zbekiston Respublikasi hududida mulkchilikning barcha shakllaridagi
korxonalar, tashkilotlar, shuningdik, mehnat shartnomasi bo’yicha ishlayotgan
ayrim fugarolarda mehnat faoliyati bilan bog’liq holda yuz bergan hodisalarni va
xodimlar salomatligini boshga xil zararlanishini tekshirish va hisobga olish —
Vazirlar Mahkamasining 1997 yil 6 iyundagi 286- son qarori bilan tasdiglangan
Nizom asosida olib boriladi.

Mazkur nizom: ishlab chiqgarishda ishlayotgan davrida sud hukmi bo’yicha
jazoni o’tayotgan fugarolarga, ish beruvchilarga, pudrat va topshiriglarga ko’ra
fugarolik xuqugiy shartnomalar bo’yicha ishlarni bajarayotgan shaxslarga, tabiiy
va texnogen tusdagi favqulotda vaziyatlarni bartaraf etishda gatnashayotgan

fugarolarga, korxonada ishlab chigarish amaliyotini o’tayotgan talabalar va
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o’quvchilarga ham tadbig etiladi. Tabiiy o’lim, o0’zini-o’zi o’ldirish,
jabrlanuvchining o0’z salomatligiga gasddan shikast etkazishi, shuningdek,
jabrlanuvchining jinoyat sodir qilish chog’ida shikastlanishi holatlari
tekshirilmaydi va hisobga olinmaydi.

Ish beruvchi tekshirish tugaganidan so’ng 3 sutkadan kechiktirmay
jabrlanuvchiga yoki uning manfaatlarini himoya giluvchi shaxsga davlat tilida yoki
boshga magbul tilda rasmiylashtirilgan baxtsiz hodisa to’g’risidagi N-1 shakldagi
dalolatnomani berishi kerak.

Ish beruvchi bilan davlat mehnat texnika nazoratchisi o’rtasidagi
anglashilmovchilikni bosh davlat nazoratchisi hal giladi. Quyidagi baxtsiz hodislar
maxsus tekshiriladi:

bir vaqtning o’zida ikki va undan ziyod xodimlar bilan yuz bergan
baxtsiz hodisalar, 0’lim bilan tugagan baxtsiz hodisalar, ogibati og’ir baxtsiz
hodisalar;

Guruhiy o’lim bilan tugun va ogibati og’ir baxtsiz hodisa to’g’risida
ish beruvchi darhol sxemaga binoan quyidagilarga xabar berish kerak: davlat
texnika nazoratchisiga, yugori turuvchi xo’jalik organiga.

Agar baxtsiz hodisa O’zbekiston Kasaba uyushmalari federatsiyasi
kengashiga a’zo tashkilotda yuz bersa, u holda kasaba uyushmalrining bosh
mehnat texnik nazoratchisi komissiya tarkibiga kiritiladi.

Besh va undan ziyod kishi 0’lgan baxtsiz hodisalar O’zbekiston
Respublikasi  Vazirlar Mahkamasining qarori asosida tuzilgan komissiya
tomonidan tekshiriladi.

Maxsus tekshirish komissiyasi 15 kun mobaynida baxtsiz hodisani tekshirib
chigadi, korxonadagi mehnatni muhofaza qilish ahvolini. Agar zarur bo’lsa,
tarmoqning boshga korxonalarida ham tekshirishni tashkil etadi, maxsus tekshirish
dalolatnomasini tuzadi.

Ish beruvchi maxsus tekshirish komissiyasi taklif gilgan chora-tadbirlarning

bajarilganligi hagida maxsus tekshirish o’tkazishni boshgargan bosh davlat mehnat
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texnika nazoratchisiga, “O’zsanoatkontexnazorat” davlat qo’mitasining ob’ektlar

nazorati ostida bo’lgan mahalliy organlariga yozma ravishda axborot beradi.

Payvandlashda xavfsizlik texnikasiga gqo’yiladigan asosiy

talablar.

Qoplamali elektrodlar bilan go’lda elektr-yoyi yordamida payvandlashda juda
ko’p miqdorda chang ajralib chigadi, buning natijasida payvandlovchining nafas
olish zonasida uning to’planishi hamma vaqt chegaraviy yo’l go’yiladigan
migdordan ortiqg bo’ladi). Changning asosini temir oksidlari tashkil eladi, unda
Mn. Cr. Ni. V, Mo va boshga elementlar birikmalarining aralashmalari ham
bo’ladi. Payvandlashda gazlar azot oksidlari, uglerod oksidlari va ba’zan ftor hosil
bo’ladi. Marganes oksidlari va ftorli birikmalarning miqdori temir oksidlari
migdorga tagqoslanganda uncha ko’p emas, biroq elektrodlar va uning
goplamalarini tanlashda ular o’zining zaharliligi tufayli hal giluvchi rol o’vnaydi.

Payvandlashdan hosil bolgan chang juda mayda. O’lchami
1 mkm dan kichik bo’lgan zarrachalar miqdori 98...99% ni tashkil etadi, bu esa
ulaming o’pka to’gimalariga kirishiga imkoniyat tug’diradi; elektr bilan
payvanlashdagi changning
60....,70% ini nafas olish apparatlari ushlab qoladi.

Payvandlash yoyining harorati yetarli darajada katta - 6000°C ga yaqin,
shuning uchun u infragtzildan to ultrabinafsha radiatsiyagacha bo’lgan keng
diapazondagi nur energiyasining manbayi hisoblanadi:

Flyus ostida avtomatik va yarimavtomatik payvandlash payvandchining ishlash
sharoitlarini ancha yaxshilaydi, chunki yoy flyus gatlami ostida yonadi va uning
ko’z organlariga zararli ta’siri bartaraf eliladi. Bundan tashqari, metall tomchilari
bilan kuyib qolish xavfi barataraf eliladi, avtomatik payvandlashda esa, mehnal
jarayonini ancha yengilltashadi. Biroq, ishlab chigarish xonalaridagi havo muhiti
gazlar va flyus changining zarrachalari bilan ifloslanadi. Bu holda, aynigsa, ba’zi

flyuslarda bo’ladigan ftorli birikmalaring bug’lari  xavflidir. Erimaydigan
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elektrodlar bilan inert gazlar muhitida qo’lda payvandlashda juda kam miqgdorda
chang ajralib chigadi, ancha kam miqdordagi shlak hosil bo’ladi.

CO, muhitida payvandlashda chang va gazlar ozon, azot oksidlari, uglerod (I1)-
oksid CO ajraladi. Himoya gazlari havodan kislorodni sigib chiqgaradi, agar
havodagi kislorod migdori 15% dan kamaysa

(masalan, berk, yomon shamol latiladigan xonalarda ishlaganda) zaharlanish
yuz berishi mumkin. Payvandlovchining sog’ligi uchun marganes va uglerod (I1)-
oksid bilan zaharlanish eng xavflisidir. Maxsus po’latlarni xrom-nikelli elektrodlar
bilan payvandlashda qo’shimcha xavf tug’diradi. Bu xrom va nikel oksidlari
ajralishi bilan bog’liq, ruxlangan po’latlarni payvandlashda rux oksidlari ajraladi

Argon-yoy yordamida eriydigan va erimaydigan elektrodlar bilan
payvandlashda ham ancha ko’p miqdorda chang va gazlar (ozon, azot oksidlari,
payvandlanadigan materiallar elementlarining oksidlari) ajraladi. Hosil bo’lgan
gazlardan eng xavtlisi ozon Os dir, u uncha ko’p bo’lmagan migdorda ham
zaharlanishga sabab bo’lishi mumkin. U har ganday himoya gazlari mubhitida
payvandlanganda ham elektr razryadlar, ultrabinafsha nurlanish va yoyining
yugori harorati ta’sirida hosil bo’ladi.

Argon muhitida erimaydigan elektrod bilan payvandlashda elektr payvandlash
aerozoli va marganes oksidlar uncha ko’p ajralmaydi. Konstruksiyalarni
tayyorlashda va montaj gilishda go’llaniladigan gazlardan geliy eng yengil gaz
bo’lgani uchun berk xonalarning yugorigi gismida to’planadi, argon va uglerod
oksidi eng og’ir gazlar bo’lgani uchun xonalarning pastki gismida to’planadi, azot
xonalarning balandligi bo’yicha bir tekis targaladi.

Metallami gaz bilan payvandlash xonalarning uglerod oksidi, azot oksidlari,
asetilen va boshga yonuvchi gazlar bilan to’lib golishi bilan bog’lig. Hamma
yonuvchi gazlar kislorod yoki havo bilan aralashib, hatto uchqun chigganida ham
portlab ketadigan aralashmalar hosil giladi. Masalan, asetilen uchun uning havo
bilan aralashrnasi portlash jihatidan eng xavflisidir. (havoda 21...82% asetilen
bo’lganida) va Kkislorodli aralashmasida asetilen 2.3% dan ko’p bo’lganida

xavflidir.
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Sigilgan kislorod yog’li moddalar yoki mayda disperslik holatida turgan qgattiq
yoqgilg’ilar bilan o’zaro ta’sirlashganida ulaming bir onda oksidlanishi yuz beradi,
bunda ajralgan issiglik esa, ulaming 0’z-0’zidan yonib ketishiga yordam beradi.
Bu hol odamlaming kuyishiga va yong’in hattoki portlash yuz berishiga olib
kelishi mumkin,

Yoy bilan payvandlashda nurlanishlar (ko’rinadigan, ultrabinafsha, infragizil
nurlar) kasbiy kasalliklar keltirib chiqarishi jihatidan zararlidir; ultrabinafsha
nurlanishlar eng xavflisidir, ular ko’zning o’tkir kasalligi elektrooftalmiyani
keltirib chigaradi.

Payvandlash ishlab chigarishida ko’pincha me’yoridan ortib ketadigan shovqin,
titrash va ultratovushning zarari ham kam emas.

Payvandlovchi odatda gavdaning noqulay va kuchli zo’riggan holatida
ishlashiga to’g’ri keladi, bundan tashgari, korxoma payvandlovchining
harakatlarini ancha siqgib qo’yadi. Berk bo’shliglarda ishlash sharoillari aynigsa
og’irdir.

Payvandlovchilarning kasbiy kasalliklariga va zaharlanishlariga quyidagilar
kiradi: pnevmokonioz, marganes bilan zaharlanish va payvandlash gazlari bilan
kuchli  zaharlanish. Bu kasalliklarning oldini olish uchun kompleks
sog’loinlashtirish tadbirlarini o’tkazish zarur: eng gigiyenik payvandlash usullari
va zaharliligi kam payvandlash materiallaridan toydalanish, shamollatish, berk
bo’shliglarda kam hajmli ish bajarish, gigiyenik mehnat rejimiga rioya gilish va
shaxsiy himoya vositalaridan foydalamsh.

Payvandlashda xavfsizlik texnikasi qoidalarini buzish:

« elektr toki bilan, yoyining ultrabinafsha wva issiglik nurlanishi bilan
shikastlanishga;

« ballonlar, rainpalar, reduktorlarning portlashidan lat yeyishga;

« choklarni va gorelka soplosini shlakdan tozalashda va metall tomchilaridan
tozalashda ko’zning shikastlanishiga;

» gjraladigan zaharli changlar va gazlar bilan zaharlanishga, shuningdek,

himoya va yonuvchi gazlar bilan zaharlanishga;
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« erigan metall hamda erituvchilarning alangalanishidan kuyib qolishga;

« payvandlovchining qish vagtida montaj qilish ishlanni bajarishida sovib
golishiga sabab bo’lishi mumkin.

Payvandlashning xavfsiz usullari yo’q. Masalari, elektron-nur yordamida
payvandlashda rentgen nurlari, ultratovush bilan payvandlashda ultratovush bilan
nurlanish xavfli bo’lsa, kontaktli payvandlashda elektrodlarni sigishda lat yeyish
mumkin, magnitli-impulsli payvandlashda kuchli magnit maydonlari ta’sir qgilishi
mumkin. Portlash yordamida payvandlashda asosiy xavf portlovchi moddalar

ishlatish bilan bog’lig.
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XULOSA VA TAKLIFLAR

Xozirgi kunda amalga oshirilayotgan islohotlar va tadbirlarning natijasida
mamlakatimiz xar sohada jadal rivojlanib bormoqgda. Buni mustaqilligimizning
o’tgan yigirma to’rt yili davomida mamlakatimizda ro’y bergan ijtimoiy va
iqtisodiy ma’naviy va ma’rifiy o’zgarishlarda ko’rish mumkin.

Igtisodiyotni turg’un rivojlanib borishida ishlab chigarishni yangi texnika
va texnologiyalar bilan jihozlanganligi etakchi hisoblanadi. SHu magsadda
respublikamizda yangi va zamonaviy mashina va mexanizmlar ishlab chiqarish
tobora keng yo’lga go’yilmoqda.

Ta’lim sohasida ham bir gancha yangiliklar ko’rish mumkin. Yangi
pedagogik texnologiyalar laboratoriyalar yangi texnika va texnologiyalar bilan
jihozlanishnishi muhim ahamiyat kasb etadi. Bitiruv malakaviy ishi “ Nazorat
0 lchov asboblari va go shimcha asboblar stendi” mavzusi bo’yicha izlanishlar olib
borish, takliflar va xulosalar ishlab chigish asosiy maqgsad edi.

Yugoridagi mavzu yuzasidan olib borilgan izlanishlarimiz samarasi bo’yicha
quyidagi xulosa va takliflarni ishlab chigdik:

1 O’zbekiston Respublikasi prezidenti [.A.Karimovning “Jaxon moliyaviy-
inqirozi, O’zbekiston Sharoitida uni bartaraf etish yo’llari va choralari”
kitobida yoritilishicha, bugungi kunda iqtisodiyotimizni modernizatsiya
qilish, texnik va texnologik yangilash, uning raqobatdoshligini keskin
oshirish, eksport salohiyatini yuksaltirishga qaratilgan muhim ustuvor
loyihalarni amalga oshirish bo’yicha dastur ishlab chigilmoqda. Bu dasturlar
gatoriga kadrlar tayyorlash jarayonini yanada takomillashtirish ham
Kiritilgan.

2 Nazorat-o'Ichov asboblari va qoshimcha asboblar stendi  loyixalash
masalalar ko’rib chigildi. Chunki Xalgaro standartlarni joriy etish kunning
dolzarb muammolaridan biri.Mamlakat iqtisodiyotining o’sib borishi, biz

uchun bilim saviyasini mukammallashtirish to’g’risida bosh qotirishga
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majbur giladi. Shunday ekan talabalarni avtomobil va traktorlarning elektr va
elektron jihozlari ko’rib amaliy ko’nikma xosil giladi.

3 Biz yuqgoridagi mavzuning dolzarbligi gismida bildirgan fikrlarimizni
ta’kitlab, hulosa qilib shuni aytmoqchimizki, hozirgi kunda talabalarni
avtomobil va traktorlarning elektr va elektron jihozlari va ularni nazorat-
0 Ichov asboblari va go'shimcha asboblar stendi loyixalash masalalari

muhim ahamiyatga ega deb hisoblayman.
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ILOVALAR

JAunarnoctuka padortu ABC ¢ noMOIIbI0 KOHTPOJIbHOM JIAMIIN.

IIpumeuanue. Bce HercpaBHOCTH, BOZHUKAIOIINE B TIpoIiecce padboTu,

bukcupytorcs B cucreme ObY

[Tpu BKJIIOUEHUH 32)KUTAHUS CUCTEMA caMoAnarHocTuku DbY HaunHaeT paboTaTh
B paboueM pekruMe - KOHTPOJIbHAs JlaMIia (puc. 2) 3aropaercs Ha 2 - 5 ceK u, eciiu
CUCTEMa CaMOJMATHOCTUKHU HE OIPEEINIa HEUCIIPABHOCTU B CUCTEME

ynpasieHus AbC, tamna racHer.

['opsimas namna B pabodem pexume (B TOM YUCIE U NPU ABUKEHUU aBTOMOOWJIS)
CUTHAJIM3UPYET O HAJTMYUU HEUCTIPABHOCTU (HEUCIIPABHOCTEMN ), ONIpeieIEHHON

CHUCTEMOH CaMOJIHATHOCTHKH.

Koau HencrpaBHOCTEN MOYKHO CUUTIBAThH U3 naMsaTH DbY ¢ nomoisio
KOHTPOJILHOM J1aMIll, eciiu 3a1aTh IBY pexum BiBo/a TUArHOCTUYECKOM
uHpopMaluu. B 3ToMm pexume cucremMa caMOIMarHOCTUKHU YIIpaBJIsieT
BKJIFOYEHUEM/BIKITIOYEHUEM KOHTPOJIBHOM JIaMITi, BICBEUMBAs XpAHSIIHUECS B

naMsITH KOJ1 HEUCIIPABHOCTE.

K AvHuA

A
LAnHUA D
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Puc.9. Cxema 3amikaHus nepeMiyKoi KOHTAKT L JnHnu
1./11s1 mpoBeeHuss padoT HEOOXOAMMO:
-3aMKHYTb ITEPEMIYKOM KOHTAKT L-TMHUM THarHOCTUYECKOrO pa3bema Ha "Maccy"
puc.9);

-BKJIIOUHUTH 3aKUT'aHUC.

Puc.10. KourpouabHnas jamna ABC

CHATh U 3aMKCUPOBATH MMOKA3aHUS JUATHOCTHUECKON MH(POpPMAIINH, BilaBaeMie
KOHTPOJIbHOM JIamnoi. Kak10i1 HeMCIpaBHOCTH COOTBETCTBYET CBOW CBETOBOM
KO/l U3 OTNPEICICHHOI0 KOJIMUECTBA BKIFOUEHUM KOHTPOJIBHOM jamiii (Ta0:1.2).

Jlnarsoctrka OTKa30B IPOUCXOJUT B CIAEAYIOIIEH ITOCIEI0BATEIBHOCTH:

- O/IUH pa3 nokasiBaercs 3aduxcupoBaHHiil OBY koa HencnpaBHOCTH (HaIpUMep,
kony 10 cooTBETCTBYET 1€CATh KOPOTKHUX BKIKOYEHHUN C HHTEPBAIOM OK0JIo 0,5
CeK, JUIMHHAS May3a, OKOJIO 2 CEK, ONPEAENSIET KOHEI] K0/1a), I0CIIe Yero
OCYUIECTBIISIETCS TIEPEXO/] K CIEAYIOUEMY KOy HEUCTTPABHOCTH, €CITU
OJIHOBPEMEHHO 3a(PMKCUPOBAHO HECKOJIBKO HEUCIIPABHOCTEM;

- IIOCJIE TI0Ka3a BCeX KOJI0B HEHCIIPABHOCTEH U May31 OKOJIO 2 CeK. UK UX MOoKa3a

MTOBTOPSIETCS.
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1.ITocne 3ameHi rupoarperata HEOOX0AUMO MPOBEPUTH UACHTU(DUKAITMOHHIH

HOMEp MporpaMMHOTO odecrieueHus 6ioka ynpasieHuss AbC

2.IIpokayats TUAPONPUBO]T TOPMO30B € MTOMOIIBIO KOMITBIOTEPHOM

JMAarHOCTUYECKON IporpamMmmi

CHsaTHe THApPOArperara

Jlns cHATHS HEOOXOAMMO:

Puc.11. OTcoennHenue Ko0JI0AKH NPOBOAOB KryTa ABC oT mTekepHoro

pa3zbeMa JIEKTPOHHOI0 0JIOKA yNpaBJIeHUs] THApoarperara

1.BigBunyTh pukcatop 10 yropa U OTCOCIMHUTD KOJOKY MPoBo10B kKryTta ABC

OT IITEKEPHOTO pa3beMa IEKTPOHHOTO OJIOKA YIPaBJICHUS THIpoarperara

(puc.11).

67



Puc. 12. Orcoequnenune TpyoonpoBoaoB
2.0TCcoeAMHUTH NATh TPYOONpoBoAOB (puc.12).
3.3armymuTh OTBEpCTHS B ruapoarperate 3arnymkamu. [lpu ycranoske!.
3aTSaHyTh MSATh COEAMHUTENbHIX Ta€K KPEIIeHUs! TpyOOIPOBOIOB K THIpoarperary
MomeHToM 14-16 H m (1,4-1,6 krc M ).
Buumanme! ["aliku nMeroT pa3zHyto pe3b0y. 3MeHeHne Touek noJcoeIMHEHHs He

JIOITyCKaeTCsl.
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Puc.13. Touku kpemjieHusi ruapoarperara
IIpu ycranoBke! 3aTsHYTh JBE raliku KPEIUICHUS THIpOArperata K KpoHIITEHY
MomeHToM 8-9 H M (0,8 - 0,9 krc m).(Puc.13).
IIpoBepka HaAeHTH(PUKALTUOHHOTO0 HOMEPA NMPOrPAMMHOI0 o0ecreYeHnst
0s10ka ynpasiaenusi ABC
IIpumeuanmue.

[IpoBepka NpOU3BOINUTCA € UCIIOJIB30BAHUEM CIIELUAJIBHOM THarHOCTUYECKOU
nporpammi ¢ noakiatoueHueMm Kk ObY AbBC nepconanbHOro kKoMmnbtotepa (puc.15)
yepes Mocae0BaTebHIN MOPT ¢ TOMOIILI0 Ka0essi CO BCTPOSHHOM
ONTORJIEKTPOHHOMN Pa3BA3KOM.

TpeboBanus k 11K - kommneroTep Tuna IBM PC ¢ npoueccopom cepun 486 u Bie.
1. TloacoeqMHUTH TUArHOCTUUECKUN KaOenb K MepCOHAIbHOMY KOMIIBIOTEPY U K
JUArHOCTUYECKUM KOJIOJIKaM cUcTeMl yrpasiienus npurareiem u AbC. BxiounTs
3a)KUTaHUE.

2. 3anyctutb Ha [IK nuarHocTudeckyro mporpaMmy 1 BIBECTH Ha dKpaH
UJeHTU(UKALIMOHHIN HOMEp MPOrpaMMHOI0 oOecrieueHust 0J10Ka yrpaBieHuUs
ABC.

Nnentudukarnmonnit Homep ais apromoomiieii "Cobomns" - BB 028158.
HecootBeTcTBHE HOMEpa yKa3iBaeT Ha TO, YTO HA aBTOMOOUIIb YCTAHOBIIEH

rujapoarperar ¢ IpyruM MporpaMmMHIM 00€CTICUCHUEM.
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MS DOS

DIAGNOSTICA

tk _2000. exe

5 |Reizung Starten

3 Hersteller
(Haroroeuresns)

, - Ao GAZ
; — H ?n‘u’gei";gt;r - (l;{&j»g:‘vi)
o | | — Lieber Nicht ABSR 5.3 EZ 1SO 12
Boimoxno

Fehler - Report
(Her ceazu ¢ DBY)

—J HHE NHUTAHHA.

6 || Funktionsgruppemen
(MEHIO DYHKU-HBIX rpynin)

7 | Botschaften (cooluenis)

Standard Botschaften

Botschaften (coobuena)

DownLoad

Fenlerbereih im EEPROW

Fenlerbereih im 1 schen

Sonderfunktionen (npoxauxa)

(CTaHAAPTHBIC COOOLICHHHA)

Selbst def Botschaften

8 || Standard Botschaften
(CTAHAAPTHBIC COODUICHMA)

SG-Indentifikation lesen

Diagnose Ende

ﬁuaemm)uﬂunounuﬁ i
HOMEP NPOrPAMMHOIO odecneduenns

BB 028158 | «— naun—s[BB024925

A/m "Cobons”, "I'A3ean”

Hasxpane:

(naenTiduxauns Gnoxa ynp-a)

Fehlerspeicher lesen

Fehlerspeicher 1® schen

Systemin formation

A/sm "Bosara"

Puc.14. Cxema npoBepkH HACHTHPUKALUOHHOI0 HOMEPa POrpaMMHOI0

o0ecneyenus 0.10ka ynpasiaenusi AbC

3.BiifTu U3 mporpamMmi B 00paTHON OCTIETOBATEIHHOCTH.
BikirounTh 3aKUraHue U OTCOEIMHUTDh COEUHUTENbHIN KaOelb OT
JUArHOCTHUYECKOT0 pa3beMa aBTOMOOMIIA.

IIpuMmeuanue. YpapiieHHE NPOrpaMMOM OCYIIECTBISAETCS KHONKAMMU:

"ENTER" - nepexo Ha ypOBEHb BIIEPE;
"ESC" - mepexo Ha ypOBEHb Ha3a/I;
"BBepx", "BHM3" - BIOOp MyHKTA U3 CIHCKA MEHIO.

Jatunk ABC 3agHux KoJec

[IpoBepka pabOTi JATYMKOB C MOMOIIBIO BCTPOCHHON KOHTPOJIBHOM JIaMITi.
IIpuMeuaHue: 0 HEUCIIPABHOCTH B pPabOTE JATYUKOB CBUJIECTEILCTBYET ropsiias

KOHTPOJIbHAA JIaMIla Ha ITaHEeJIHU IPHUOOpOB.
Koai HemcnnpaBHoOCTEH 1aTYHKOB NIpUBeeHi B Ta0auue 4
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7 4215H OOGpeie wu K3 BoccTaHOBHTE

IIpaeoOro Jar4duka

IIPHBOJA 3aHETO 3]1. LeTb.
JIEBOTO IaT4YHKa

9 4210H OGpeie i K3 BoccTaHOBHTE
IIPOBOJA 3aHETO 3I1. LEMb.

3amena natuunka ABC 3aguux koJiec

J1i1st 3aMeH1 HeoO0X0JUMO:
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Jlarumnk AI5CJ

Puc.15. 3amena natuuka ABC 3aaHuX KoJ€ec

1.Pa3pennanTh K0JIOAKY poBoAOB kryra ABC n natumka (puc. 15).
2.0TCOeMHUTD TPU MOAJACPKKU MPOBOJIA OT KPETEKHIX CKOO.
3.BiBUHTUTH BUHT KPEIUICHUS JATYMKA U BIHYTh JAaTYUK U3 OTBEPCTHS Handi.

IIpu ycranoBke! BuHT kpernenus gatdyuka 3atsnyts momentom 7-10 H m (0,7 -

1,0 krc m).
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