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1. Diplom loyihasining mavzusi “Zangiota tumanida ikki gavatli yoshlar
ijodiyoti markazai binosini barpo etish”

Institut bo‘yicha 20 yil <~ dagi - son buyruq bilan
tasdiglangan.
2. Diplom loyihasini bajarish uchun ma’lumotlar: Bino plani, girgimlari,
uzellari, konstruktiv hisoblash, qurilish jarayonlari uchun texnologik xarita,
kalendar reja, qurilish bosh plani
3. Tushuntirish xatida keltiriladigan ma’lumotlar:
a) Arxitektura-qurilish gismi: Umumiy ma lumotlar, bosh reja, bosh reja texnik
igtisodiy ko ‘rsatkichlari, binoning hajmiy rejaviy hal qilinishi hamda texnik
iqtisodiy ko ‘rsatkichlari, bino tuzilmalari, poydevorlar, devorlar, pardadevorlar,
orayopma va tomyopmalar, tom tuzilmalari, derazalar va eshiklar, pollar,
otmoskalar, bino tashqi va ichki gismi pardozi, muxandislik jixozlari, seysmik
chora tadbirlari,
b) Qurilish ishlab chigarish texnologiyasi qismi: Texnologik kartaning
qo ‘llanish ko ‘lami, devor va pardadevorlarni suvash ishlari tarkibi, suvash
ishlarida gqo ‘llaniladigan asboblar va moslamalar, delyanka o ‘lchami va
ularning soni, ish olib borishga ko ‘rsatmalar, suvash ishlarini bajarishda
xavfsizlik texnikasi, suvash ishlari uchun texnik -iqtisodiy ko rsatkichlar, Mexnat
sarfi va ish xaqi kal kulyatsiyasi jadvali, Ishni bajarish grafigi jadvali
v) Qurilishni tashkil etish va rejalashtirish qgismi: Umumiy ma lumotlar,
Yig ‘ma tuzilmalar jadvali, Ishlarning mehnat sarfi, mashina — smenalarga talabi
hisobi va kalendar grafikning ko ‘rsatkichlarni aniqglash jadvali, qurilish
mashinalarni va kichik mexanizmlarga ehtiyojni aniglash, Asosiy qurilish
materiallari va yarim fabrikatlarga ehtiyojlik jadvali, qurilish bosh rejasini
hisoblash.

d) Mehnatni muhofaza qilish va texnika xavfsizligi gismi: ximoya
qurilmalari, baxtsiz xodisani tekshirish va xisobga olish, shikastlanish sabablari,
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ishlab chiqgarish joyidagi yoritilish tizimini tanlash, ventilyatsiya tizimini tanlash,
elektr xavfsizligi, yong ‘in xavfsizligi, o ‘tga qarshi suv ta’minoti, aloga, yong ‘in
signalizatsiya, individual ximoya vositalari, qurilish mashinalari havfsizligi.

e) Foydalanilgan adabiyotlar ro‘yxati: Tushuntirish xatining oxirida keltirilgan.
4. Diplom loyihasining chizmalari ro‘yxati:

a) Arxitektura-qurilish chizmalari: bino fasadi, bosh plan, gavatlar plani,
xonalar tasnifi, girgimlar, tugunlar

b) Qurilish ishlab chigarish texnologiyasi chizmalari: Devor va
pardadevorlarni suvash uchun texnologik xarita, mexnat sarfi va ish haqi jadvali,
texnik iqtisodiy ko ‘rsatkichlar

v) Qurilishni tashkil etish va rejalashtiri bo‘yicha chizmalari: Kalendar reja,
ishchilarning xarakatlanish grafigi, qurilish bosh plani

9)

5. Diplom loyihasi qismlari bo‘yicha maslihatchilar:

Ne Diplom loyihasining Boshla- Tugal- Maslahatchining
gismlari nish lanish Imzo F.1.Sh.
muddati muddati

1. | Arxitektura-qurilish gismi U.Yusupov

2. | Qurilish ishlab chigarish X.1.Yusupov
texnologiyasi

3. | Qurilishni tashkil etish va A.T.llyasov
rejalashtirish qismi

4. | Mehnatni muhofaza qilish S.Sulaymanov
va texnika xavfsizligi gismi
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KIRISH

16 yanvar kuni O’zbekiston Respublikasi Vazirlar Mahkamasining 2014
yilda mamlakatni ijtimoiy-iqtisodiy rivojlantirish yakunlari va 2015 yilgi iqtisodiy
dasturning eng muhim ustuvor vazifalariga ba?ishlangan majlisi bo’lib o’tdi.

Majlisda O’zbekiston Respublikasi Prezidenti Islom Karimov ma'ruza qildi.

Davlatimiz rahbarining nutgida davom etayotgan global moliyaviy-igtisodiy
inqirozning  salbiy  ta'siriga, jahon iqtisodiyotining o’sish  sur'atlari
sekinlashganligiga hamda jahonning ko’plab mamlakatlarida stagnasiya va
resessiya jarayonlari chuqurlashganligiga garamay, O’zbekistonda 2014 yilgi
igtisodiy dasturning eng muhim ustuvor vazifalari aniq magsadni ko’zlab va tizimli
amalga oshirilishi natijasida iqtisodiyotni va uning etakchi tarmoqlarini
rivojlantirishning bargaror yuqori sur'atlariga erishilganligi qayd etildi.

2014 yil yakunlari bo’yicha mamlakatning yalpi ichki mahsuloti 8,1 foizga,
sanoat mahsuloti ishlab chigarish hajmi — 8,3 foizga, qishloq xo’jaligi ishlab
chigarishi hajmi — 6,9 foizga, kapital qurilish hajmi — 10,9 foizga, chakana tovar
aylanmasi hajmi — 14,3 foizga o’sdi. Ishlab chiqarilgan mahsulotlarning gariyb 70
foizini yuqori qo’shilgan qiymatli tayyor tovarlar tashkil etdi.

Inflyasiya darajasi 6,1 foizni tashkil etdi, bu prognozdagidan ancha pastdir.
Davlat byudjeti, solig yuki 20,5 foizdan 20,0 foizgacha kamaygani va foydadan
olinadigan soliq stavkasi 9 foizdan 8 foizgacha pasaygani holda, yalpi ichki
mahsulotga nisbatan 0,2 foiz profisit bilan ijro etildi.

Bank tizimini gayta isloh gilish va mustahkamlash 2014 yilda Markaziy
bankning gayta moliyalashtirish stavkasini 12 foizdan 10 foizgacha pasaytirish va
tijorat banklarining kreditlari bo’yicha foiz stavkasini tegishlicha kamaytirish
uchun zarur shart-sharoitlar yaratdi. Oxirgi yillar davomida etakchi xalgaro reyting
agentliklari O’zbekistonning bank tizimi faoliyatini “barqaror”’deb baholamoqda.

Ishlab chiqarish, ijtimoiy, yo’l-transport va kommunikasiya infratuzilmasini
ko’lamli modernizasiya qilish, texnik va texnologik jihatdan yangilash bo’yicha
chuqur o’ylangan faol investisiya siyosati amalga oshirilishi natijasida
igtisodiyotga investisiya qo’yish hajmi 10,9 foizga o’sdi va ekvivalentda 14,6
milliard AQSh dollarini tashkil etdi. Bunda barcha kapital qo’yilmalarning 21,2
foizidan orti?ini xorijiy investisiyalar va kreditlar tashkil etdi, ularning to’rtdan uch
qismi to’g’ridan-to’g’ri xorijiy investisiyalardir. Barcha investisiyalarning 73
foizidan orti?i ishlab chiqarish qurilishiga yo’naltirildi. Iqtisodiyotning etakchi
tarmoglarida zamonaviy yuqori texnologik asbob-uskunalar bilan jihozlangan
umumiy giymati 4,2 milliard dollarlik 154 ta yirik ob'ekt foydalanishga topshirildi.

Mamlakatimizning mahsulotlarni eksport giluvchi ishlab chigaruvchilarini
qo’llab-quvvatlash va ra?batlantirish, ularning mahsulotlari ragobatbardoshligini
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oshirish va yangi bozorlarni o’zlashtirish chora-tadbirlarini amalga oshirish davom
ettirildi. Natijada tashqgi savdo balansi 180 million AQSh dollari migdoridagi ijobiy
saldo bilan belgilandi, oltin-valyuta zaxiralari 1,6 milliard AQSh dollariga o’sdi.

Ishbilarmonlik muhitini yaxshilash hamda kichik biznes va xususiy
tadbirkorlikni rivojlantirish uchun yanada qulay shart-sharoitlar yaratish, shu
jumladan, biznesni tashkil etishda “bir darcha”tamoyilini joriy etish, kichik biznes
sub'ektlari tomonidan statistika va soliq hisobotlari tagdim etilishi mexanizmini
soddalashtirish, xususiy tadbirkorlarning xomashyo resurslaridan foydalanishini
ancha kengaytirish bo’yicha tizimli chora-tadbirlar amalga oshirildi. Natijada yalpi
ichki mahsulotda kichik biznesning ulushi 2000 yildan boshlanadigan davrda 31
foizdan 56 foizgacha, sanoat mahsuloti ishlab chigarishda esa —12,9 foizdan 31,1
foizgacha o’sdi.

Yalpi ichki mahsulot tarkibida xizmatlar ulushi 53 foizdan 54 foizgacha
ko’paydi. Yuqori texnologik xizmatlar jumlasida aloga va axborotlashtirish
xizmatlari eng jadal rivojlanmoqda, bunday xizmatlar oxirgi besh yilda 3,3
baravar, o’tgan yilda esa 24,5 foizga o’sdi.

Igtisodiyotning tadrijiy va mutanosib rivojlanishi aholi hayoti darajasi va
sifati izchil oshishi uchun mustahkam negiz yaratdi. Byudjet tashkilotlari
xodimlarining ish hagi, pensiya va stipendiyalar o’tgan yili 23,2 foizga o0’sdi. Aholi
jon boshiga real daromadlar 10,2 foizga ko’paydi. 2014 yilda gariyb 1 million ish
o’rinlari tashkil etildi, ulardan 60 foizi qishloq joylardadir, ta'lim muassasalarining
600 mingdan ortiqg bitiruvchilari ishga joylashtirildi.

Mamlakatimiz  Prezidenti o0’z ma'ruzasida hal etilmagan mavjud
muammolarni to’liq va har tomonlama tahlil qildi hamda 2015 yilda mamlakatni
ijtimoiy-igtisodiy  rivojlantirishning eng muhim ustuvor vazifalari va
yo’nalishlarini bajarish bo’yicha dasturiy vazifalarga batafsil to’xtaldi. Hukumat,
vazirliklar, idoralar, xo’jalik birlashmalari va barcha darajalardagi hokimliklar
oldiga iqtisodiy o’sishning yuqori sur'atlarini bundan keyin ham saglab golishga,
iqtisodiyotdagi tarkibiy qayta o’zgartirishlarni kengaytirishga va sanoatning
etakchi ~ tarmoglarini  faol  diversifikasiyalashga, ishlab  chiqarishni
mabhalliylashtirishni  chuqurlashtirishga,  yo’l-transport va  muhandislik-
kommunikasiya infratuzilmasini rivojlantirishga yo’naltirilgan zarur chora-
tadbirlarni ko’rish vazifalari qo’yildi. Iqtisodiyotda davlatning ishtirokini strategik
va iqtisodiy asoslangan o’lchamlargacha qisqartirish, korporativ boshqaruv
tizimida tamoyillar va yondashuvlarni tubdan o’zgartirish, xususiy mulkdorlik va
xususiy tadbirkorlikni rivojlantirish yo’lidagi barcha to’siglar va cheklashlarni
bartaraf etish, to’liq erkinlik berish, shuningdek, aholi bandligini ta'minlash, uning
hayoti darajasi va sifati o’sishi uchun zarur shart-sharoitlar yaratish bo’yicha
tashkiliy chora-tadbirlar belgilandi.



Bu yil Keksalarni e'zozlash yili deb e'lon qilinganligi munosabati bilan
ushbu yilga mo’ljallangan maqgsadlar va vazifalarga erishish, shu jumladan, keksa
avlod odamlariga, eng avvalo, 1941-1945 vyillardagi urush va mehnat fronti
faxriylariga zarur darajada e'tibor berish va ularni har tomonlama qo’llab-
quvvatlash, ularga tibbiy va ijtimoiy xizmat ko’rsatish darajasi va sifatini oshirish,
chtiyojmandlarni reabilitasiyaning qo’shimcha va texnik vositalari bilan ta'minlash,
keksalarning hayot faoliyati va dam olishini tashkil etish tizimini sifat jihatidan
yangi darajaga ko’tarish bo’yicha dasturiy chora-tadbirlarni amalga oshirishni
ta'minlashga alohida e'tibor berildi.

Kun tartibidagi masalalar bo’yicha Vazirlar Mahkamasi komplekslari, vazirliklar,
idoralar, tashkilotlar rahbarlari va viloyatlar hokimlari so’zga chiqdi. Respublika
hukumati majlisiga kiritilgan masalalarni muhokama qilish yakunlari bo’yicha
2015 yilda mamlakatni ijtimoiy-igtisodiy rivojlantirishning eng muhim ustuvor
vazifalari amalga oshirilishini ta'minlashga oid amaliy chora-tadbirlar belgilangan
garor gabul gilindi.

O’zA.

“Bugun yangi o‘zbek davlatini barpo etar ekanmiz tarixdan, ajdodlar
merosidan, ularning ruhi pokidan, Turkiston halglarining gadriyatlaridan, ma’naviy
merosdan, san’atidan bahramand bo‘lishimiz tabiiydir. Shuningdek Prezidentimiz
[LA.Karimov aytganidek, O‘zbekiston kelajagi buyuk davlat” bo‘lishidan dalolat
beradi.

Buning uchun horijiy sarmoyalar ham jalb etildi, ya’ni zamonaviy
texnologiyada ishlaydigan, bozor ragobatiga chidamli ashyolar ishlab chigaruvchi
qo‘shma korxonalar ham wvujudga keldi. Bu esa ashyolarni eksport qilishni,
natijada mamlakatimiz xazinasini ham boyitish imkoniyatini yaratdi.

Mustaqil O‘zbekistonda qurilish ishlari xalq xo‘jaligini asosiy bo‘lagini
tashkil etadi. Qurilishda ish unumdorligini oshirish, ishlab chiqarish va ishni to‘g‘ri
tashkil qilish hamda 1ish vaqtida to‘g‘ri taqgsimlash asosida bajariladi.
Qurilish—montaj ishlarini mexanizatsiyalashtirish va avtomatlashtirish qurilishni
qgisgartiradi, ish sarfini tejashga, ishchilar sharoitini yaxshilaydi.



ARXITEKTURA - QURILISH QISMI



Umumiy ma’ lumotlar

Diplom loyihasi mavzusi: Zangiota tumanida 2 gavatli yoshlar ijodiyot
markazi binosini barpo etish va «Bino va inshootlarning yer ostki gismini gayta
qurish va ta’mirlash texnologiyasi» mavzusini o’qitishda interfaol usullardan
foydalanish. Loyihalash uchun boshlang’ich ma’lumotlar qurilish tumani hagida
ma’lumotlarni beradi, bunda qurilish tumanini sharoitlardan kelib chiggan holda
devorlarni galinligi, shamol yo nalishi, zamin grunti maxsimall muzlash chuqurligi
kabi malumotlarni beradi va bu qurilayotgan bino qurilishida va foydalanishda
asosiy rol 0" ynaydi.

1. Ushbu chizmalar topshiriq asosida loyihalangan.
2. Loyihalanayotgan bino: g’ishtli karkassiz, Zangiota tumanida joylashgan.
3. Qurilish tumani tasnifi quyidagi jadvalda keltirilgan.

Qurilish obyekti va maydonning tavsiflari

1-jadval

Qavati 2qavat
Umumiy maydoni: 14662.5m?

-binoning qurilish maydoni 1176m?

- gattiq goplama maydoni 2758 m?

- landshaft maydoni 10728.5 m?
Qorga oid yukning hisobiy miqgdori 0,7(70) xITa(xrc/ M%)
Shamolga oid yukning hisobiy miqdori 0,38(38) kIa(kre/ M%),
Eng sovuq besh kunlikda havoning xarorati -22°C
Gruntning muzlashi meyoriy chuqurligi 0.8m
Qurilish maydonining seysmikligi go’;iilllla rayonlashtirish  kartasi

Binoning mugimlik darajasi — I1.

Binoning portlash-yong’in xavfsizligi bo’yicha toyifasi — belgilanmagan.
Konstruktiv yong’in xavfsizligi sinfi — C1.

Funksional yong’in xavfsizligi sinfi — F 4.3.

Binoning olovbardoshlik darajasi— II.

Binoning umrboqiyligi— I1.




4. Bino uchun IICB-CI'OCT 15588-86 talabidagi issigdan himoyalovchi
penopolistirol bilan quyidagi galinlikda foydalanilgan:
- T'OCT 379-95 silikat yoki TOCT 530-95 talablaridagi keramik g’isht, M50
markali gorishma. Qalinligi 120 mm.
- ichki goplama — penapolistirol plitalar
- TOCT 379-95 talabidagi galinligi 380 mmli silikat g’isht.Qorishma —M100
5. Eshik va derazalar otkoslari — sement ohakli gorishma.
6. Bino yoni yo’lagi peremetri bo’yicha eni 1.5 mli asfalt. 0.5 % li nishabli.
Konstruktiv yechimi
Binoning konstruktiv yechimi — g’ishtli karkassiz.

Poydevorlar. Ushbu bino loyihasida lentasimon tipdagi poydevorlar ko’zda
tutilgan. Ushbu yechimlar tegishli texnik-igtisodiy asoslash asosida tanlangan.
Poydevor chuqurligi qurilish joyi zaminining muzlash gatlami, yer osti suvlarining
yer sathiga nisbatn joylashishi va binodan tushayotgan yuklarni etiborga olgan
holda tanlangan.

Tashqi devorlar. Yoshlar ijodiyoti markazi binosi devorlari g’ishtli qilib
loyihalangan, devor galinligi — 510 mm. G’isht terimi choklari tashqaridan
silliglanadi, ichkari tomondan esa 20 mm qalinligidagi simentli-ohakli gorishma
bilan suvoglanadi. Tashqi to’suvchi konstruksiyalarda alyuminiy vitrajlar
qo’llaniladi va ular bir kamerali shisha-paketlar bilan to’Idiriladi.

Ichki pardadevorlar. Bino loyihasida quyidagi turdagi pardadevorlar ko’zda
tutiladi:

- g’ishtli, galinligi 380, 120 mm bo’lgan;
- gipsokartonli, KNAUF sistemasi bo’yicha;
- metalloplastik oynalar.

G’ishtlidevor va pardadevorlardagi barcha teshiklar kommunikatsiyalar
montaj gilingandan so’ng 100 markali sement-qumli qorishma bilan suvaladi;
gipsokartonli pardadevorlarda esa teshiklarni suvash tegishli tavsiyanomalar
(seriyasi 1.031.9-2.00, vo p.1.) asosida bajariladi.

G’isht devor va pardadevorlarni terishda eshik va deraza bo’shliglari
giyaliklariga antiseptik bilan ishlov berilgan o’lchamlari 250x120x65 mm bo’lgan
yog’och probkalar goldiriladi, ular har 10 gator oralab, birog har bir tomondan
kamida 2 ta goldirilishi lozim.

Tom. Ushbu binoning tomi yassi qilib loyihalangan va tomdan tashqi suv
chetlatish ko’zda tutilgan.

Binoning tom goplamasi quyidagilardan tarkib topgan:

1. Suv izolyatsiyalovchi gilam, 3 qatlamli eritiluvi o’ramali material

“Izoplast”dan  (TY 5770-002-00516235-94 bo’yicha) quriladi. Tom
goplamasi devorning parapetiga yoki boshga chigib turgan
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konstruktsiyalarga tutashgan joyda, asosiy suvdan himoyalovchi gatlam
?0’shimcha 2 ?avat “Izoplast” bilan kuchaytirilishi lozim. Tomda
Q7.200 satxda tomgoplama ustidan keramik plitka yotgiziladi. Qaliligi
15 mm bo’lgan keramik plitka galinligi 35 mm bo’lgan kvartsli qum
gatlami ustiga yotgiziladi.Suv izolyatsiyalovchi gilamni qurishdan oldin
issliglikdan izolyatsiyalanishi lozim bo’lgan sirtlar BN 90G 10 markali
bitum gorishmasi bilan ogruntovka gilinadi.

2. Issiglik izolyatsiyasi.

Yuqori gatlam- mineralmomiqli plitalar, galinligi — 30 mm li, 125
kg/m3; plitalar o’zaro shpuntli birikmalar usulida birlashtiriladi.

3. Pastki gatlam-mineralmomiqli plitalar, galinligi — 110mm li, 77 kg/m3.
Yuqori gatlam plitalari choklarini pastki gatlam plitalari choklariga
nisbatan siljitib yotqgiziladi. Pastki gatlam plitalari yopma elementlariga
yugori gatlam plitalari bilan birgalikda ankerlash wusuli bilan
maxkamlanishi lozim.Ta'sir giluvchi shamolga oid yukdan kelib chi?ib
ankerlar soni 1,5 m li polosada tashqi kontur bo’yicha 1 m2 yopmaga 3
tadan kam bo’Imasligi lozim, boshga maydonlarda esa- kamida 1 ta.

4. Bu?dan izolyatsiyalash — qalinligi 0,5 mm bo’lgan polietilen plyonka
tomning butun maydoni bo’yicha yotgiziladi .Bug’dan izoltsiyalovchi
plyonkani parapetlar, devorlar,shamollatish shaxtalari vertikal sirtining
tagiga issiglik izolyatsiyasi yuqori gatlamidan kamida 250 mm balandroqg
qgilib Kiritiladi.

5. Yaxlit quyma temirbeton plitalar, galindigi 200 mm li.

Tom qoplama ishlarini bajarish ixtisoslashgan tashkilotlar tomonidan
bajarilishi lozim. Bunday tashkilot ushbu ish turini bajarish bo’yicha
tegishli litseziyagya ega bo’lishi lozim.

Zinapoyalar. Qavatlarda joylashgan xonalarni o’zaro bog’lash uchun
xizmat giladi.

Zinapoyalar temirbeton marshlardan loyihalangan. Zinapoyalarning
to’siglari xromlangan metall bo’g’inlardan bajarilgan.

12/H o’glari bo’yicha vintsimon zinapoya loyihalangan. U xonadaonlar va
Q10.800 satxda joylashgan qishki bog’ga kirishni  bog’lash  uchun
mo’ljallangan.Ushbu zinaning karkasi metalldan bajarilgan. Zinapoyaning
pillapoyalari  yig’ma temirbetondan, maydonchalari esa vyaxlit quyma
temirbetondan iborat. Maydonchalar keramik granit plitkalar bilan elimlab
goplangan.

Pollar.Binodagi pollarning eksplikatsiyasi 2 —jadvalda keltirilgan.

Jadval Ne 2
Pollarning eksplikatsiyasi
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Xonalar nomi Pollar sxemasi Pollar elementlari galinligi

5 = =
T

Parket 15
f ) .
VIP xonalar ; //7;/ St){ajka per_lol?etonll o 22
// Issig-shovqin izolyatsiyasi 25
4/ ﬁZ/// Orayopma plita 200

N

Plitka keramik granitdan

i S elimlangan 15
;JOTJI;IT:E:/M Xonak;/ra . / / / 7/ / Styajka penobetonli 22
/// /// Issig-shovqin izolyatsiyasi 25

‘- ﬁZ Orayopma plita 200

Linoleum S

Kabinetlar 7 % / 77 ) Styajka penobetonli 22
! /// Issig-shovqin izolyatsiyasi 25

4/ ﬁZ/// Orayopma plita 200

Deraza va eshik bo’shliglari giyaliklari tsementli-qumli gorishma bilan
suvoglanadi.

Zinapoya gafaslaridagi eshiklar zichlovchi gistirmalar bilan bajariladi va
avtomatlashgan tarzda yopiplish moslamalari bilan jihozlanadi.

Qurilish aktsionerlik jamiyatibinosi laboratoriya va ma'muriy xonalarida
quyoshdan himoyalash sfatida jalyuzi go’llanilishi ko’zda tutilgan.

Barcha yog’och konstruktsiyalar antiseptik bilan ishlov berilgan bo’lishi
lozim, beton yoki g’ishtga tegib turganlari esa ruberoid yoki boshqga
gidroizolyatsiyalovchi material bilan o’ralgan bo’lishi lozim.

Pardozlash ishlari. Binodagi pardozlash ishlari barcha umumaqurilish ishlari
va tom goplamasi qurilishidan so’ng bajariladi.

Devor va shiftlarni bo’yash oldindan tayyorlangan sirtlar ustidan bajariladi.
Bunda:

-ustun va orayopma beton konstruktsiyalaridagi chuqurchalar tekislanadi;

-devor va g’isht konstruktsiyalar suvoglanadi; semenli-ohakli gorishma
bilan, galinligini 20 mm li qilib;

-gipsokarton pardadevorlar bo’yashga KNAUF firmasi tavsiyanomalari va
texnologiyasiga muvofiq tayyorlanadi;

-devor va shiftlarni bo’yash  uchun PF-115 GOST 6465-76* emali
ishlatiladi;
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- tashqi va ichki eshiklar zavod sharoitida oq rangga bo’yaladi;

-go’l yuvish jihozlari o’rnatilgan xonadonlarda devorning bir gismi poldan
1500 mm balandlikka, eni bo’yicha 1000 mm ga sayqallangan plitka bilan
goplanadi.

Bosh tarx

Ikki gavatli yoshlar ijodiyot markazi binosi joylashuvi ushbu rayon qurilishi
bilan tasdiglangan. Bino qurilishi uchun ajratilgan uchastka chegarasi joyni ajratish
chegarasi joyni ajratish dalolatnomasi bilan aniglangan.

Xududni obodonlashtirish avtomobil yo’llari asfalt bilan qoplash, beton
bordyurlarni o’rnatish, dekorativ yoritgichlarni o’rnatish, kichik arxitektura
shakllarini joylashtirishni 0’z ichiga oladi.

Qurilish va avtoyo’llardan holi bo’lgan xudud uchastkalarida gazon va
ko’chatlarni ekish ko’zda tutiladi. Ko’chatlar bir qator va guruhlab ekiladi.
Ekishdan oldin qalinligi 20 smli hosildor grunt gatlami yotqiziladi.

Loyiha asosida qurilayotgan bino quyidagicha joylashgan:

1-  Yoshlar va o’smirlar ijodiy uyi

2-  Issigxona

3- Biologlar va zoologlar uchun to’garak maydonchasi

4-  Dekorativ o’simliklar uchastkasi

5-  Voleybol maydonchasi

6- tennis stoli o’yini povilyoni

7- bolalar maydonchasi

8- favvora

9- mevali bog’

10- avtoturargoh

Majmua loyiha yechimi buyturtmachi talabiga to’la mos keladi. Qurilayotgan
hudud atrofida jamoat transporti bekati va yo’lak uchun qulayliklar mavjud.
Qurilish maydoni obodonlashtirilgan va ko’kalamzorlashtirilgan. Markaz binosi
insolyatsiya va vyilning gishki hamda yozgi davrlarida hukmron shamollar
yo’nalishini hisobga olib joylashtirilgan.

Quirilish bosh tarxining texnik igtisodiy ke’rsatgichlari.
g q y g

-maydon zichligi:

A3 1176
Kz=—= =0,
Ay 14662,5
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-ko’kalamzorlashtirish koeffisenti:
Aoz _ 10728,5 _073
Ay 146625

Kos. =

- qurilish maydonini o’Ichov birligiga keltirish:

Kp = 146625 _ 58,65m” / kishi

-foydalanilgan maydon koeffisenti:

A3z + Aoz + Anp 1176 +10728,5+ 2758

10
Ay 14662,5

Kucn. =

Shamol guli.

Shamol guli avvalo tuman migyosida qurilish uchun joy ajratishda asos
bo’lsa hozirda qurilish bosh tarxi uchun asos bo'lib xizmat giladi changlar ,zararli
moddalar harakatini shamol boshgargani bois shamol guli bizga ishchilar
shaharchasi omborxona va hokozolarni ganday joylashtirishimizni bizga ko rsatib
beradi va quyidagi jadvalda keltirilgan (2-jadval)

Shamol guli iyul giymatlari

3-jadval

Ne | Rumblar Sh | ShShg| Shg | JShq J JG G | ShG
boyicha
yo nalishi

1 | Takrorlanishi | 16 17 11 7 6 6 17 20

2 | Tezligi m/s 2,0 1,2 1,1 1,3 14 | 06 | 14 1,6

Shamol guli yanvar giymatlari

4-jadval
Ne Rumblar Sh | ShShg| Shq | JShq J JG’ G | ShG’
boyicha
yo nalishi
1 | Takrorlanishi | 10 9 7 28 15 6 14 17
2 Tezligim/s | 2,0 1,2 1,1 1,3 1,4 0,6 1,4 1,6

1-rasm.Shamol guli
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Markaz binosini sanitariya gigiyenik talablari

Binoni yetarlicha yorug'lik bilan ta'minlash muhim hisoblanadi chunki
quyosh nuri binoni ichiga to'g'ridan to'gri tushmas ekan bino ichida har xil
bakteriyalar rivojlanadi, xonani mikro klimati buziladi aytilgan muammolarni
oldini olish magsadida 4-jadvalda ma’lumotlar keltirilgan

Markaz binosini sanitariya gigenik talablari

5-jadval
No Tavsifnoma Qiymati | Manba
va
0 lchami
1 | Binoni sanitary sinfi ] {15,81
bet}
2 | Talab etilgan yoritish turi Tabiiy {11,128
yoritish | }
turi
3 | Jahon qutublari boyicha binoning mumkin bo’lgan Janubiy- | {12.3.21
joylashtirish yo nanishi sharq §}
4 | Himoya chizigini eni 10 m {16}

Hajmiy-rejaviy yechim

Yoshlar ijodiyoti markazi binosi loyihasi yakka tartibda ishlab chigilgan.
Bunda O’zbekiston Respublikasi xududida amal qiluvchi me’yoriy hujjatlar,
qoidalar va standartlarga rioya gilingan.

Markaz binosi 2 qavatli bo’lib tarxda 42x36 o’lchamga ega. Har bir
gavatning balanligi 3300 mm ga teng. Tashqi devorlar o’Ichami 510 mm, ichki
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devorlar 380 va 120 mmli qilib loyihalangan. Binoda 4 ta zahira chiqish yo’li va
asosiy kirish yo’lari mavjud. Binoning yerto’la qismidan texnik jihozlar uchun
band va hovli tomonda kirish yo’li mavjud.

Muhandislik tarmog’i
Vodoprovod — vodoprovod tarmog’i, yon g’inga qarshi tizimga ulangan, suv
bosimi 0.21 MPa.
Kanalizatsiya — maishiy
Issiglik taminoti — 70 — 150 °C. haroratdagi markaziy issiglik taminotiga ulangan.
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QURILISH ISHLAB CHIQARISH
TEXNOLOGIYASI QISMI

17



Boshlang ich ma’lumotlar

Ushbu bo’limda jamoat binosining qurilish ishlarini bajarish loyihasi (QIBL)
ishlab chigilgan.

Qurilish obekti yoshlar ijodiyoti markazi hisoblanadi.

Konstruktiv yechimga ko ra bino g’ishtli karkassiz gilib loyihalangan.

Binoning uzunligi 42 m va binoning eni 36 m.

Qurilish obekti Toshkent viloyati Zangiota tumanida joylashgan.

Qurilish hududi quydagi iglimiy ko rsatkichlarga ega:

-qorga oid hudud 11

-shamolga oid hudud II

Gruntga oid sharoitlar:

Qurilish maydoni zamining grunti: tuprog va gruntning hisobiy garshiligi
W0=0.38 kPa

Loyihaga sarflanuvchi to g ridan to'g ri xarajatlar ma’lum emas.

Ushbu loyihani amalga oshirish, ya'ni yoshlar ijodiyoti markazi binosini
qurishda ijodkor yoshlarimizni bo’sh vaqtlarini mazmunli o’tkazishdir.

Umuman olganda ushbu loyihani amalga oshirish hududni madaniy-marifiy
ahvolini yaxshilash hamda intelaktual yoshlar sonini oshirishga olib keladi.

G’isht devorli ikki gavatli binoni qurish uchun texnologik xarita

2- (Qavatli jamoat binosining yig’ma Kkonstruktsiyalarini montaj qilish va
devorlarini g’ishtdan tiklash uchun quyidagi shartlarni hisobga olgan holda
majmuali jarayonlarni ishlab chiqish va texnologik xarita tuzish:

1.Hamma qurilish ashyolarini ko’tarish va yig’ma elementlarni montaj qilish
minorali kran yordamida bajariladi;

2.Ishlar uzluksiz oqim usulida g’isht teruvchilar, montajchilar, duradgorlar va
yordamchi ishchilardan tashkil topgan majmuali brigada tomonidan bajariladi;

3.Binoning qurilishini brigada “yopiq qavatlar”, ya'ni har bir qavatni hamma
elementlari, duradgorlik bloklari o’rnatilgan, polni ostki tayyorlov qoplamasi
quyilgandan keyin gavatlararo yopma plitalar bilan yopiladi;

4.Bino zilzilani kuchi 8-9 ball bo’lgan tumanlarda tiklanadi;

5.G’isht terish uchun qorishmalar qurilish maydonida tayyorlanishi
mumkin(variant), gavatlar orasidagi orayopma plitalarni choklarini to’ldirish
uchun qorishmalar va zilzilaga bardoshlik kamarlariga beton qorishmasi tayyor
holda keltiriladi.

Loyihaning echimi:

G’isht terishdan tashqari, g’ishtdan tiklashdagi majmuali jarayon o’z ichiga
qavatlararo yig’ma yopmalari va zinalarni montajini, zilzilaga bardosh beruvchi
quyma kamarni va eshik bloklarini o’rnatilishini, qorishmalarni tayyorlashni o’z
ichiga oladi.
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Ish bajarishni o’nglashtirish uchun binoni rejada sermehnatligi teng bo’lgan
ikkita qamrovga, tikligi (balandligi) bo’yicha binoni balandligi 3 metrga teng
bo’lgan 4 ta yarusga bo’lamiz. Hamma hisoblarni bitta qamrov uchun bajarish
mumkin, so’ngra gamrovlar va qavatlar soniga ko’paytirib umumiy hajmi olinadi.

1. Ishlarning hajmini hisoblash

Bino rejada 42 x 36 m o’lchamga ega bo’lib, ko’p sonli ko’ndalang va
uzunasiga joylashgan yuk ko’taruvchi tashqi va ichki devorlarga ega.
Qamrovlarning uzunligini bino uzunligining yarmiga teng deb gabul qilamiz.

1 gamrov 2 gqamrov =
O
™

21 M 21 M

»ld »
Ll Bl »

&
l

1 — rasm. Bino tarhining gamrovlarga ajratilgan o’lchamlari

1. G’isht terish ishlari hajmini hisoblashda devorni galinliligini 1-jadval
tavsiyasiga binoan gabul gilinadi. 1m® devorga g’isht terish hajmi, m®
(bo’shliglar hisobidan chiqarilgan)

6-jadval
G’isht terish Devor qalinligi, (g’isht sonida)
0,5 1 15 2
Oddiy, m° 0,12 0,25 0,38 0,51
O’rtacha murakkablik-
ka ega, M° - - 0,415 0,545
Murakkab,m’ - - 0,45 0,58

2.Ishlarning hajmini YaMvaN(ENiR)larning mos paragraflarida ko’rsatilgan
o’lchamlarda, so’ng ulardan ishlarning sermehnatligini aniqlaymiz, shuningdek
YaMvaN paragraflariga keltirilgan eslatmalarni hisobga olamiz, misol uchun, E Z-
12 da keltirilishi bo’yicha eshik bo’shlig’iga ega bo’lgan yupqa devorlarni
tiklashda va yupga devorlarga tepadorlarni o’rnatishda vaqt me'yori va narxlarni
mos ravishda k = 1,2 va k = 1,1 ga ko’paytiriladi. Shuning uchun eshik bo’shlig’i
bo’lgan va bo’lmagan yupga devorlarda ishlarni hajmini ayrim-ayrim hisoblash
kerak bo’ladi.

3.Tashqi uzunasiga joylashgan devorlardagi zilzilabardosh kamarlar,
qavatlararo yopma plitalar (bizning loyihada) 14 sm ga o’tib joylashishni hisobga
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olganda, 0,51 - 0, 14 = 0, 37 m kenglikda o’rnatiladi. Yon tomonlaridagi
ko’ndalang tashqi devorlarga orayopma plitalar 5 sm ga o’tadi yoki umuman
o’tmaydi. Shuning uchun zilzilabardosh kamarni kengligi 0,51- 0,05 = 0,46 m
qabul qilish mumkin. Kengligi 0, 38 m bo’lgan ichki ko’ndalang devorlarga
plitalar 5 sm kenglikda tayanish mumkin yoki umuman tayanmaydi. Shu nugqtai
nazardan zilzilabardosh kamarni kengligini 0,32 m olish mumkin. Zilzilabardosh
kamarni balandligi orayopma plitalarning balandligi(qalinligi)ga, ya'ni ko’pincha
0,22 m ga teng.

4.Eshik va oyna bo’shliglarini to’ldirilishi YaMvaN (ENiR) larda kesishish
perimetrlari bo’yicha metrda me'yorlangan, ammo bo’lajak hisoblarda deraza va
eshiklarning sonini donalarda bilish biz uchun zarurdir. Hamma ishlar va
konstruktsiyalarning sarflanadigan miqgdorini mazkur binoning 1 ta gamrovi uchun
hisoblaymiz (2 -jadval). Bitta qamrovda 26 ta deraza o’rni — 1.6 X 1,8 m
o’lchamlarga ega. Eshiklarning o’lchamlari bir xil olingan — 0.9 x 2,2 m.

I1. Ehtiyojga mos qurilish ashyolarini hisoblash
“Umumgqurilish  ishlariga ashyolar sarfi” (Rasxod materialov na

obshestroitelno’e raboto’, Dneprovskiy S.I. va boshgalar) kitobi bo’yicha sarf
me'yorini (kitob ma'lumotnomasidan olingan) ish hajmiga ko’paytirish bilan
hisoblaymiz. 1 ta gamrov uchun qurilish ashyolariga ehtiyojlikni hisoblaymiz (3-
jadval).
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1 — gamrov uchun ishlar hajmi

2 — jadval
T Bo’shliglar yuzasi, m* Devor yuzasi
/ Ishlar va konstruktsiyalar nomi Ish hajmini hisoblash Dera- | Eshik | Umu- | (bo’shlig-larsiz), | Ish hajmi, m®
r za miy M
1 2 3 4 5 6 7 8
1. | Choklarini to’ldirib pardozlangan, (21,255x2+12,490)x3= 165-37,8= 127,2x0,545=
qalinligi 2 g’ishtli tashqi devor; =165M° 37,8 - 37,8 :127,2M2 =69,3M3
a) shu jumladan derazalar 1,5x1,8x14=3 7,8M2
2. Qalinligi 2 g’ishtli bo’lgan ichki 20,490x3+6,245x3=61,47 80,205-6,6= 73,6x0,545=
devorlar; a) shu jumladan, +18,735=80,205 m” - 66 | 66 =73,6M° =40,1m°
eshik bo’shliglari 1X2,2X3=6,6M2
3. | Qalinligi 1,5 g’ishtli bo’Igan ichki (6,99+3,99+9,25)x3+ 121-4,4= 116,6x0,415=
devorlar; a) shu jumladan, (5,055x2x3)+(4,99x2x3)= | - 44 | 44 =116,6M° =48 4m°
eshik bo’shliglari 1212
1x2,2x2=4 4"
4. Qalinligi 1 g’ishtli bo’lgan ichki (6,99+5,055+1,555)x3= 13,6-4,4=9,2m" 9,2x0,25=
devorlar; a) shu jumladan, =13,6M° - 4.4 4.4 =2.3m°
eshik bo’shliqlari 1x2,2x2=4 4m"
5. Qalinligi 0,5 g’ishtli bo’lgan ((2,75x2) 40,6-11= 29,6x0,12=
pardadevorlar, eshik bo’shlig’i va | +2,62+(2,7x2))x3=40,6M" | - 11 11 =29,6M° =3,55m°
temirbeton tepadoribilan; a) shu
jumladan, eshik bo’shliglari 1x2,2x5=1 12
6. Qalinligi 0,5 g’ishtli bo’lgan 3,99)(2)(3=23,9M2 - - - 23,9M2 23,9x0,12=
pardadevorlar, bo’shligsiz =2.9m°
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1 ta gamrov uchun qurilish ashyolariga ehtiyojlik

7-jadval

T O’lch Quri lish O’lch | O’lchov birligiga
/ Ishlarning nomi oV Ish hajmi ashyolari oV sarflanadigan Ehtiyojlik
bir- T me'yor
p iy birli-
ligi .
gl
1 2 3 4 5 6 7 8
1 | 2 g’isht tashqi va ichki devorlarni o’rtacha M 70 1 M° ga: g’isht dona 398 43541
murakkablikda terish gorishma M 0,245 26,8
2 1,5 g’isht qalinlikdagi ichki devorlarni 1 M°ra: g’isht dona | 400 19360
o’rtacha murakkablikda terish M 48,4 gorishma M 0,241 11,7
3 1 g’isht qalinlikdagi ichki devorlarni 1 M°ra: g’isht dona | 388 892
o’rtacha murakkablikda terish M 2,3 gorishma M 0,233 0,53
4 | 0,5 g’isht qalinlikdagi pardadevorlarni terish 1 M” ra: g’isht dona | 50,9 2723
e 29,6+23,9=53,5 | gorishma m® | 0,02318 1,24
5 10 m® gacha yuzaga ega bo’lgan yopma 1 dona 40 Qorishma, M 0,058 2,32
plitalarni montaj gilish elektrod KT 0,306 12,2
6 Og’irligi 2,5 tonnagacha bo’lgan zina gorishma, M 0,0165 0,066
maydonchalari va marshlarini montaj qgilish | 1 dona 4 elektrod, KT 0,203 0,812
mahkamlovchi, lok- KT 1,56 6,24
bo’yoqlar KT 0,032 0,128
7 Beton, M 1,015 25,9m°
Yaxlit quyma zilzilabardosh kamarni barpo M 25-40 mm taxta, 0,9 0,18+0,2
etish 100mmli mix, M 0,43 22 9xr
25,5 elektrodlar, KT 0,5 11kr
armaturalar KT -- 12,7xr
KT 255kt
KT"
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Zilzilabardosh kamar qolipining 100% ini 12,3m2 yuzasi qalinligi 25 mmli
taxtadan, 40%ini 40mm li taxtadan (2-jadval, 11 band) yasaladi, shunda taxtaning
umumiy haymi (12,3x0,6x0,025)+(12,3x0,4x0,04) =0,18+0,2=0,38 m3 bo’ladi, deb
gabul gilamiz. Qolipni gaytadan ishlatilishi (gavatlar va gamrovlarning soniga
qarab) 8 martagacha teng deb gabul qgilamiz. Yo’qotish koeffitsientini (“Rasxod
materialov na obshestroitelno’e raboto™” umumiy gism 2-jadvalga asosan) 1,257 ga
teng bo’ladi. Qolip gamrovdan qamrovga ko’chirib o’rnatiladi. Bino uchun 25mm
li taxtaga ehtiyoj 0,18x1,257=0,22 m3ni, 40 mm li taxtaga extiyoj 0,2 m* x 1,257
=0,25m °ni tashkil etadi.

Devorlarni g’ishtdan qurish uchun qorishmalar

Devorlarni g’ishtlardan qurish uchun qorishmalar qurilish maydoniga tayyor
holda tashib keltirilishi yoki qurilish maydonida tayyorlanishi mumkin (loyihaga
berilgan vazifaga bog’liq bo’lgan variant qo’llaniladi).
1. Tayyor qorishmalar qurilish maydonidagi (ob'ekt oldidagi) qurilmaga gabul
qilinadi, u erda ular mexanik usulda aralashtiriladi va qorishmaga talab etilgan
oquvchanlik(quyugqlik) beriladi. Qurilish maydonida bunday qurilmani qo’llanishi
ish joylarida idishlardagi qorishmalarni yordamchi ishchilar tomonidan qo’lda
aralashtirishga sarflanadigan mehnat sarfini kamaytiradi, qorishmaning sifatini
oshiradi. Qorishma agregatini 3-malaka darajali mashinist boshgaradi.
Qorishma agregati qurilish maydonida qurilayotgan bino uzunligini o’rtasida,
minorali kranning ta'sir doirasida o’rnatiladi. Keltirilgan qorishma qurilmani gabul
qiluvchi bunkeriga tushiriladi, shnek yordamida aralashtiriladi, sovuq paytda elektr
isitkich yordamida isitiladi. Aralashtirilgandan so’ng qopqoqni to’sig’i ochiladi va
qorishma tarqatuvchi bunkerga to’kiladi, so’ngra kran yordamida g’isht
teruvchilarning ish joylariga uzatilib, u erdagi idishlarga to’kiladi.
2.Qurilish maydonida qorishmalar gorishma aralashtirgichlarda tayyorlanadi va ish
joylariga bunker, badya yoki idishlarda uzatiladi. Bo’shagandan so’ng pastga
tushiriladi, gorishma bilan to’ldiriladi, traversa-tizmalar yordamida 2-3 tadan idish
kranni yuk ko’tarish imkoniyatini hisobga olgan holda, birdaniga ko’tariladi.
Agar qorishma qurilish maydonida tayyorlansa, unda kerak bo’lgan tarkib tashkil
etuvchilarini  ehtiyojini  hisoblash 5-jadvalda keltirilgan ashyolar sarfini
me'yorlaridan foydalanib bajariladi.

1 M® qorishmaga ashyolar sarfi me'yorlari

8-jadval

t/p | Qorishmalarning | Qorishma- Ashyolarning nomlari
turlari ning markasi | sement so’ndiril- qum, suv,
yoki tarkibi | N -300, | gan ohak, M litr
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KT M

1 2 3 4 3) 6 7
1 Ohakli 2-4 - 0,33 1,0 200
2 Sement-ohakli 10 160 0,121 1,03 250
25 187 0,105 1,03 250
50 242 0,082 1,03 250
100 480 0,041 1,03 250
3 Sementli 25 202 -- 1,03 300
50 242 -- 1,03 300
100 480 -- 1,03 300

Birinchi gamrovda devorlarni g’ishtdan tiklash uchun qorishmalarni tayyorlashga

zarur bo’lgan asosiy qurilish ashyolariga extiyojlik migdori (9-jadval)

O-jadval
T/r | Qorishmaning Hajmi, 1 m® qorishmaga sarf Ehtiyojlik
turi va markasi M me'yori
Se- | Ohak, | Qum, | Se- | Ohak, | Qum
ment, | M m® | ment, |3 S
kg KT
1 2 3 4 5 6 7 8 9
1. M50 markali 26,8 242 | 0,082 | 1,03 | 6485 | 22 | 27,6
sement-ohakli
2. M25 markali 1,24 187 | 0,105 | 1,03 | 232 | 0,13 | 1,3
sement-ohakli
3. Ohakli 12,2 - 0,33 | 1,03 - 4,026 | 12,6
Qorishmalarni tayyorlash uchun ashyolar sarfini umumiy yig’indisini
10-jadval
T/p Ehtiyojlar yig’indisi
Ashyolar 1-gamrov uchun | 1 gavat uchun | Bino uchun
1. Sement, Kr 6717 13434 40302
2. Xamirsimon ohak, m> 6,4 12,8 38,4
3. Qum, v’ 41,5 83 249

Mehnat xarajatlari kalkulyasiyasini tuzish

hisoblangan ishlarning hajmidan, shuningdek mos keluvchi

1.Mehnat xarajatlari kalkulyasiyasini va ishchilarning maoshini 2-jadvalda
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YaMvaN (ENiR) lardagi vaqt me'yorlari va narhlardan foydalanib (g’isht terish
ishlari bo’yicha E3, quyma temirbeton va montaj ishlari bo’yicha E 4 to’plamlar)
8-jadvalda tuzamiz.

2. Ishlardagi mehnattalablikni kishi-kunda quyidagi ifodada aniglanadi:

T=(V-B,)/8soat Kishi-kun, bunda:

V - YaMvaN mos keluvchi bandida ko’rsatilgan o’Ichov birligidagi ish hajmi;
By - YaMvaN bo’yicha vaqt me'yori, kishi-soat. Ish kunining davomiyligi 8 soat
gabul gilingan.
Bunda: V - YaMvaNning mos keluvchi bandida ko’rsatilgan o’lchov birligidagi ish
hajmi;

B\ -YaMvaN bo’yicha vaqt me'yori, kishi-soat.
Ish kunining davomiyligi 8 soat, gabul gilingan.

3. Ishchilarning maoshi ish hajmini V.~ YaMvaNdagi narhga ko’paytirish
bilan topiladi. M q V-Narx, so’'m. 1991 yildagi narh bo’yicha olingan
maoshlarning umumiy yig’indisini hozirgi kundagi narhga mos keltirish uchun
indeksasiya koeffisientiga ko’paytiriladi. Bu koeffisient o’zgaruvchan hisoblanadi.

5. Orayopma plitalarning choklari kran yordamida uzatiladigan gorishma
bilan to’ldiriladi. Chokga qorishma, hajmi 10-15 litr bo’lgan., tashib yuriladigan
idishlardan olib qo’yiladi va qo’lda zichlanadi. Har bir orayopma plita uchun ish
hajmi shu yopma plitani yarim perimetri hisobida gabul qilinadi, yani 7+7
(6+1+6+1), m plitani kengligiga bog’liq. Bizning loyihada bu 40 dona x 7 =280 m
chok.

6.Zilzilabardosh kamarning qolipi fagat tashqi devor perimetri bo’yicha taxta
va kengligi 300 mm gacha bo’lgan shchitlardan o’rnatiladi.

7. Zilzilabardosh kamar, tayyor armatura karkas va armatura og’irligining 10 %
ga teng bo’lgan, ya'ni 255 kg ayrim sterjenlar bilan armaturalanadi. Karkaslar
qamrovni perimetri bo’yicha va ichki ko’ndalang joylashgan qalinligi 1,5 g’isht
bo’lgan  devorlarda  o’rnatiladi.  Zilzilabardosh ~ kamarni  uzunligi -
(21,255x2+13,51+6,245)=62,3m  karkaslarning  uzunligini  (ish  bajarishni
soddalashtirish uchun) 3-4 m dan gabul gilamiz. Shunda zilzilabardosh kamarni
armaturalash uchun 62 m : 3 M =20,6 dona va 62 m : 4 m q 15,5 dona yoki (20,6 Q
15,5) G 2 q 18ta karkas kerak bo’ladi. YaMvaNning 4-1-44 dan 2 — jadvali
bo’yicha karkaslarning yarmini og’irligi 20 kg gacha va ikkinchi yarmini og’irligi
50 kg gacha bo’ladi deb shartli ravishda gabul gilamiz.

8. Zilzilabardosh kamar armaturasining choklarini payvandlash uchun:

1 dona karkasga 0,3 m, ayrim sterjenlarga karkaslar choklari uzunligining

5 % miqdorida va har bir orayopma plita uchun 0,2 m chok gabul gilinadi.
Shunda payvandlash ishlari bo’yicha ish hajmi (18 dona x 0,3) + (18 dona x 0,05)
+ (40 x 0,2) = 5,4+0,9+8=14,3 m ga teng bo’ladi
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Mehnat xarajatlari kalkulyasiyasi va ishchilar maoshi (1 gamrovga)

11-xanBai
— To’liq
) e .
YaMvaN 2 s & | Sermeh- | Narh | ham Zveno
(ENiR) Ishlarning nomlari f Ish ’g 8 natlik, me'yori UChUE tarkibi
2 | haimi | 55 | kishicke .
o > = n tiyin
2 3 4 5 6 7 8 9 10
E4 2, 2b 2 g’isht qalinlikdagi tashqi devorni, G’isht
zilzila bo’ladigan sharoit uchun Tar
band choklarini to’ldirib chigish bilan 3 69,3 41 35,5 305 | 21136 tj;u; C_hlllg’ '
o’rtacha murakkablikda g’isht terish
2md —1ta
E4 5b band Shu kabi, ichki devorlarni suvoqqa G’isht
tayyorlash bilan M 401 3,7 32 2-76 110-67 teruvchilar:
4md — 1ta,
2md —1ta
E4 3b band | Shu kabi, 1,5 g’isht qalinlikdagi M G’isht
devorni terish 48 4 4.4 26 6 3-28 158-75 teruvchilar:
4md — 1ta,
2md —1ta
E4 laband | Shukabi, 1 g’isht qalinlikdagi M G’isht
devorni oddiy terish 2,3 4,7 1,35 3-29 7-56 | teruvchilar:
2md — 2 ta
E3-12 Y qalinlikdagi parda devor-larni 0,66x1,2 (0-47,2) G’isht
26.x1,2x1,1 | eshik bo’shlig’i va tepador-larni , 29,6 x1,1= 3,2 x1,2x1,1 | 18-44 | teruvchilar:
o’rnatish bilan terish M 0,87 =0-62,3 4md — 1ta,
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2md —1ta
6 E3 -12 Shu kabi, eshik bo’shliglarisiz va G’isht ter.
26x1,2x1,1 tepadorlarsizq v | 239 0,66 197 0-472 | 28 | 4mo-1,2ma-1
Ja'mi 100,62 kishi-kun 518-06 so’m
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
7 E3-20 Kran yordamida blokli 10m° Duradgor
havoza(so’ri)larni o’rnatish gumr | 16 65 1,44 2,9 0-99,4 16-55 4md-1,
TCpHUILI 2md'2
8 E4-1-7 Yuzasi 10 m2 gacha bo’lgan 1 Ta Montajchilar
3a band yopma plitalarni montaj gilish | ame- 40 0,72 36 0-60,9 24-36 4md-1,
MEHT 3md-1,
2md-1
9 E2-1-3 Yopma plitalarni choklarini 10m Elektr
1>k band elektr payvand gilish JOK 2 5 1,25 4-55 9-1 payvandchi
5md-1
10 | E4-1-28 Yopma plitalarning choklarini | 100m Montajchilar
36 band qo’lda berkitish 40K 28 6,4 224 477 | B30 | amd-1, 3ma-1
11 | E4-1-10 Og’irligi 2,5 tn gachabo’lgan | 1 1a Montajchilar
8a band zina maydonchalari va Je- 4 1,4 0,7 1-02 4-08 | 4md-2, 3md-1,
marshlarini montaj qgilish MEHT 2md-1
12 | E22-1-3 Zina elementlarini choklarini 10m Elektr
1 band elektr payvandlash YOK 0,28 6 0,21 4-55 1-27 pa)évagdlchi
md-
13 E4-1-34 Taxta va shchitlardan zilzilabardosh Duradgor
x.4, 1a band kamar uchun qoliplar o’rnatish 1m2 12,3 0,38 0,58 0-27.2 3-34 4md-1,
2md-1
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14 E4-1-34 Qoliplarni ko’chirib olish Im 0,22 0-14,7 ) Duradgor
4x Ne B 0. 12,3 0,33 1-80 4md-1, 2md-1
15 E4-1-44 Og’irligi 50 kg gacha bo’lgan 1 Armatura-
%.2 6 armatura karkaslarni chok va dona 18 0,24 0,54 0-15,8 2-85 chilar
tutashmalarini bog’lash bilan o’rnatish to’ 3md-1, 2md-2
bandu o’r
16 | E4-1-44 Shu kabi, og’irligi 20 kg gacha 1 Arm-rachilar
k.2 a bandu dona 017 0-11.2 3md-1, 2md-2
) 18 ’ 3,06 ’ 2-10
to'r
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
17 E4-1-46 Armaturalarni zilzilabardosh kamarga Ar-rachilar
36 band 08 mm gacha ayrim sterjenlarda 1 0.255 0.717 4-45 3md-1
o’rnatish TH ’ 22,5 ’ 17-44 '
2md-2
18 E4-1-49 Zilzilabardosh kamarga beton Betonchilar
2 8 band gorishmasini joylash M 25,5 1,1 35 0-78,7 20-06 4md-1, 2md-1
19 E22-1-3 Zilzilabardosh kamarda armatura 10 m El. payvand-
1k band choklarini payvandlash chok 1,43 5 0.9 4-55 6-50 chi 5md-1
20 E6-1-14 Keng kesakili deraza bloklarini kran 100Mm Duradgorlar
yordamida o’rnatish eri 0,924 1,33 5-94 | 4md-1, 2md-1
5 band b 11,5 6-43
21 E6-1-14 Shu kabi, ensiz(tor) eshik kesakisi 100 m Duradgor
5 band bilan perim 0,704 9.66 0,85 5-37 3-78 4md-1, 2md-1
22 E3-22 Hajmi 60 1 gacha bo’lgan qorishma Mashinist
3 band aralashtirgichda qorishma tayyorlash M 39,03 0,6 2,9 0-42 16-40 3md-1
23 E3-22 Qorishma aralashtirgichni sement- Yordamchi
Irband | ohak gorishmasini tashkil etuvehi | w® | 208 11 3.7 0-704 | 1886 ishchi
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tarkibni qo’lda yuklash 2md-1
24 E3-22 Shu kabi, ohakli gorishma tayyorlash Yordamchi
16 bandu M 12,2 2,1 10,93 ishchi
14 0-89,6 omd-1
25 E1-6 200 dona g’isht joylanadigan Kran
24 bandn tagliklarda g’ishtni kran yordamida 1000 133.032 0,74/ 12,3 48-55 mshinisti-1,
ko’tarish ' 0,37 6,15 0-36,5 takelajchi-
2md-1
26 El1-2 Qorishmalarni hajmi 0,75 m3 li Kran
24 band badyalarda ko’tarish M 3903 0,42/ 2,05 0-20.7 80-0 mshinisti-1,
’ 0,21 1,02 ’ 39-81 takelajchi-
2md-1
27 E1-15 50 % g’ishtlarni tagliklarga taxlash 1000 Yordamchi
2 band dona 66,516 1,7 14,1 0-74,5 49-55 ishchi 1md-1.
Umumlashtirilgan mehnat xarajatlari kalkulyasiyasi 12 - jadval
T = = .
. . > , et R % L e ! i
/| YaMvaN Ishlarning nomlari 22|58 |ESEZ® |s2¢ Zveno g §EET3
r == |5 o S5 55 2 N ihi gg;—,‘,g¢§
o = - g E 5 E 82 = c tarkibi = 2 2 g 8’
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
1 E3-4, Devor va pardadevorlarning M 760 100,62 - G’isht teruvchilar: 1
E3-12 g’ishtlarini terish M 180 4md -5a, 2md-5a 10 2
2 | E3-20 Blokli havozalarni o’rnatish 10 m° 16,65 29 Kpan Duradgorlar: 1
grmut BKCM | 4md — 1ta, 2md- 1,5 2
TEpUIL
1ta
3 | E6-1-14 | Eshik va derazalarning bloklarini 10 m 1,63 2,18 Kpan Duradgorlar: 1 1
bo’shliglarga o’rnatish peri- BKCM | 4md - 1ta, 2md-1ta 2

29



metr

4 | E4-1-7 Qavatlararo yopma plitalarni va 40 4,85 Kpan Montajchilar: 4md-
zina elementlarini montaj qilish | 1 dona 4 BKCM 1, 3md-1 15
2md-1
5| E4-1- Yaxlit temirbetondan 25,5 3,5 Kpan Montajchilar:
34 zilzilabardosh kamarni barpo etish | 3 BKCM 4md-1, 3md-1 1
va plitalar choklarini to’ldirish omd-1
6 | E22-1- Orayopma plitalarni va 3,71 2,34 Elektr
3 zilzilabardosh kamarni 10 M - payvandchi 3
armaturalarining choklarini chok 5md-1
payvandlash
7 | E3-22 Qorishma tayyorlash va M 39,03 29 CO-23b Mash-t 3md-1,
tarkiblarni yuklash yord. ishchi-2md- 1
3ta
8 E1-6 G’isht terish uchun ashyolarni Mo | 133,032 18,45 KpanNel Kran mash-ti 9
kranda ko’tarish BKCM takelajchi 2md-2ta
9 E1-6 Deraza va eshik, yopma plita va - - - KpauNe2 Kran mash-ti
boshgalarni kranda ko’tarish BKCM | takelajchi 2md-1ta )
10| EI1-15 50% g’ishtni taglikka terish 1000 66,5 14,1 - Yord.ishchi 1md- 1 1
g’isht
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G’isht terish ishlarining sermehnatliligi katta (92.39 kishi-kun) bo’lganligi
sababli va ularni 3 smenada bajarish uchun ko’p sonli g’isht teruvchilar talab
etiladi. Birinchi qamrovda g’isht terish ishlari 5 kun mobaynida ikki smenada olib
boriladi, 2 gamrovda montaj ishlari 3 smenada bajariladi, ya'ni, g’isht terish ishlari
birinchi va ikkinchi smenada, montaj, beton quyish va boshqa ishlar ikkinchi
qamrovda faqat birinchi smenada olib boriladi. Zinani marshlari va maydonchalari
bino devorlarini tiklanishiga bog’liq holda montaj gilinadi. Oraliq maydonchani va
birinchi marshni zinaxonaning ichki devorlarini g’ishtini terish vaqti davomida
o’rnatiladi. Ikkinchi (gavat bilan barobar belgida) maydonchani va ikkinchi
marshni — qavat balandligiga mos keluvchi belgida g’isht terilgandan so’ng
o’rnatiladi.

Qamrovdagi yaruslar soni - 3 ta.

1 yarusdagi g’isht terish ishlari sermehnatlilikni eng kattasini tashkil etadi,
shuning uchun birinchi  yarusdagi ishlar 4 smenada bajariladi, qolgan ikki
yarusdagi ishlar (10 — 4smena) : 2 q 3 smenadagi vaqtlarda bajariladi deb qabul
gilamiz. Qamrovda 10 smena davomida g’isht terish ishlarini hammasini bajarish
uchun 92.39:10 q 10 ta g’isht teruvchi talab etiladi. Ishlarni bajarish uchun
“ikkilik” zvenolarni qabul qilamiz. Ko’p sonli eshik va deraza bo’shliglari,
shuningdek yupqa devorlari bo’lgan o’rtacha murakkablikdagi devorlar g’ishtini
terishda bunday zvenolar samaralidir.

Brigadada g’isht teruvchi zvenolarning soni hammasi bo’lib 10:2 q5 taga teng
bo’ladi. Har bir zvenoga bo’linma ajratiladi, uning uzunligi quyidagi ifoda
bo’yicha topiladi:

| = (N.C.K; P)/B,.6.h, m

bu erda: N — zvenoning sonli tarkibi;
C — smenaning davomiyligi, 8 soat;
R — me'yorni oshirib bajarish koeffisienti (1,1 ... 1,2);
Bm — vaqt me'yori, kishi-soat;
V — devorning qalinligi, m;

h — g’isht teriladigan yarus balandligi, m;
Kb - qalinligi ikki g’isht bo’lgan devor uchun bo’shliglik koeffisienti:

Ks=185.28 m°: 147.48m° = 1.27
Yani 2 g’isht qalinlikda devorni to’liq yuzasidan (2-jadval
bo’yicha) bo’shliglarni yuzasi hisobdan chiqgarilib tashlangan devor yuzasiga
bo’lamiz. Shunga mos ravishda 1,5 g’ishtli devor uchun Kb q 1.06, 1 g’ishtli devor
uchun
Ks= 1,12, ronqa napna aesopaap yuyH Kg= 1, 15 ra tenr.
Shunda bo’linmaning uzunligi:
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1. Qalinligi 2 g’isht bo’lgan tashqi devorlarda
I, = (2x8x1.27x1,1): (4,1x0,51x1) =11 m;
2. Qalinligi 2 g’isht bo’lgan ichki devorlarda |, = 10 m;
3. Qalinligi 1.5 g’isht bo’lgan devorda |3 = 12m;
4. Qalinligi 1 g’isht bo’lgan devorda |5 =20 m;
5. Eshik bo’shliglari bo’lgan yupqa devorlarda ls =25m;
Brigada tarkibi

13 — jadval
tartib Malaka Brigada Smenadagi ishchilar
soni darajasi tarkibidagi soni

KASBI (razryad) ishchilar 1 smena | 2 smena
soni

1 2 3 4 5 6

1 G’1sht teruvchilar 4 10 5 5

2 G’1sht teruvchilar 2 10 5 5

3 Montajchi — 4 1 1 -

betonchi — 3 1 1 -

armaturachilar 2 1 1 -

4 Duradgor 4 1 1 -

2 1 1 -

5 Elektrpayvandchi 5 1 1 -

6 Yordamchi ishchi 2 4 2 2

7. Yordamchi ishchi 1 2 1 1

8. Qorishma 3 2 1 1
aralashtirgich

mashinisti
Ja'mi - 34 20 14

Ishlarni bajarish uchun mexanizmlarni tanlash
Qorishma aralashtirgichlarni tanlash
4-jadvalda keltirilgan ma'lumotlar bo’yicha bitta qamrov uchun sement-
ohakli qorishmalardan M-50 markali — 41.86 m3. Qamrovda g’isht terish ishlari
10 smena davomida olib boriladi.
Demak 1 smena uchun41.86 m° : 10cm = 4.19 M3,
bir soat uchun 4.19 m*: 8 coar = 0.53m° qorishma kerak bo’ladi.

Qorishma tayyorlash uchun 12-13 — jadvallardan kichik o’lchamli ko’chma SO-
23B markali gorishma aralashtirgich va qumni elash uchun SO-34 markali elakni
tanlash mumkin.

Qorishma aralashtirgichlarning texnologik tavsif 14 — jadval
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CO-26b
T/r | Ko’rsatkichlar CO-23b | CO-46A | (CO-26A)
1 | Ishlab chigarish quvvati, M/ soat 12-15 |2 2
2 | Tayyor qorishmaning hajmi, litr 65 65 65
3 | Elektr yuritkichning quvvati, kVt 1,5 15 15
Tebratgich elaklarning texnikaviy tavsifi 15 -
jadval
T/r | Ko’rsatkichlar CO-18 CO-34
1 Qorishma bo’yicha unumdorligi, m*/soat | 4 2
2 Elektr yuritkichning quvvati, kVt 0,4 0,27

Montaj kranlarni tanlash
Konstruksiyalarni va ashyolarni ko’tarish uchun minorali krandan foydalanish
mumkin. Kran taglikka terilgan g’ishtlarni, qorishmani, orayopma plitalarni va
boshqa ashyo va konstruksiyalarni ko’tarishi mumkin.
a) Eng og’ir temirbeton elementni og’irligi — orayopma plita — 1,8 tonna;
0) 200 tadan g’isht terilgan ikkitasi birga ko’tariladigan taglikning og’irligi —
1,5tonna;
B) Qorishma hajmi — 0,75 m3 bo’lgan badyalarda ko’tariladi. Bo’sh badyaning
og’irligi — 0,4 t, beton qorishmasi bilan og’irligi — 2,2 t.
Minorali kran 4 ta 0’lcham bo’yicha tanlanadi:
1.Konstruksiyaning montaj og’irligi Q, =Q + Xq
bunda: Q —ko’tariladigan yukning eng katta og’irligi;
¥q -montaj moslamalarining og’irligi.
2. Kran ilmog’ini ko’tarilish balandligi
H.=h, + h,+h, + h,
bunda: h, — konstruksiya o’rnatiladigan tayanchini balandligi, m;
h, — 0,5-1M, balandlik bo’yicha zahira, m;
h, —elementning montaj holatidagi balandilgi, m;
h. - konstruksiya yuqorisidagi ilmoq(strop)ning balandligi, m.
3.Kran qulochini uzatish uzunligi L — kranni o’qidan ko’tariladigan yukni
o’qigacha bo’lgan masofa, m.
4. Yuklanish momenti M,,, = Q,, . L, T.™
Yugqoridagi to’rtta parametrlarni namunaviy misol bo’yicha aniqlaymiz:
1. Bizning loyihamizda orayopma plitalar og’irligi 120-200 kg bo’lgan
ilmogq(strop)larda konstruksiyadan 3-5 m balandlikda ko’tariladi.
a) Orayopma plitani montaj og’irligi
", =18+02=21H
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6) 0,3 tn og’irlikdagi traversa bilan ko’tariladigan g’isht taxlangan ikkita
taglikning montaj og’irligi
Q¢,=1,5+0,3=1,81H
B) Bad'yani beton bilan montaj vazni
Q6M =22 TH
2. Kran ilmog’ini ko’tarilish balandligi:
a)Yopma plitalarni montaj qilish chog’ida
H".=9.9+0,5+022+5=15.62m

0) ikkinchi qavtdagi zilzilabardosh kamarni qolipidan yuqoriga badyani beton
bilan ko’tarishda H6K =99+05+3,83=10.28 m
bu erda: 3,83 — bad'yani traversa bilan o’lchami (h, + h, )
3. Kran qulochini ko’tarish uzunligi
L=c+b+08+b2+a2=12,0+0,32+0,8+2,72+6/2=1747=17,5m
4. Yuklanish momenti
Mok =17,5x 2,2 TH= 38,5 TH.M

Berilgan Q,, = 2,2 T, H, = 12 m(15.62), L = 17,5 M, M, = 38,5 TH
parametrlar yuk ko’tarish qobilyati 3-5 tn bo’lgan birnechta, misol uchun BKSM-
5-10, MSK-3-5/20, MSK=5/20 va boshqa kranlar mos keladi (2 - rasm).

Bir smena davomida g’isht teruvchilarni ta'minlovchi, g’isht va qorishmani
ko’taruvchi kranning mehnattalabligi:

(69.172 ming dona x 0,37) + (41 M° x 0,21) = 34.2 mash-soat : 8 = 4.275
mash-kun : 2 = 2.14 mash-smena ga teng bo’lib, bu erda: 0,37 Ba 0,21 (E1-
6)g’ishtni va qorishmani ko’tarish uchun vaqt me'yori, ya'ni kran smena davomida
g’isht teruvchilarga xizmat qilish bilan deyarli band, shuning uchun, montaj va
boshgqa ishlarni bajarish uchun ikkinchi kran o’rnatilishi lozim.

Bir necha kranlarni xavfsiz ishlatish shartlari.

Binoning o’lchamlariga bog’liq holda kranlarni o’rnatishning quyidagi

sxemalarini gabul gilamiz:

- bir yoki bir necha kranlar binoning bir tomonida bitta izda (3 - rasm);

- bir yoki bir necha kranlarni binoni ikkala uzun tomoniga joylashgan holda
o’rnatiladi(4 -rasm):

Bitta izda ikkita minorali kranlar ishlaganda bir-biri bilan to’qnashib
ketishdan asrash uchun uzatilayotgan yuklar orasidagi masofa 5 m dan kam
bo’lmagan holda to’xtashni ta'minlovchi, harakatlantiruvchi mexanizmlarni uzib
qo’yadigan halqali moslamalar o’rnatilishi kerak.

Inshootlar katta masofaga ega bo’lganda, kranosti izlar uzunligi bo’yicha bir
necha bo’lim(uchastka)larga bo’linadi. Izlarni bo’lish, uzunligi minorali kran
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harakat radiusini ikki barobariga qo’shimcha 5 m ga teng bo’lishi kerak. Bino
minorali kran montaj ishlarini bajaradigan doirani hisobga olib gamrovlarga
bo’linadi.

3 -rasmda kranning izi 4 bo’limga bo’lingan. Minorali kranlarni ishlash tartibi
berilgan holat uchun quyidagicha:

-agar No 1 kran 1 — bo’limda ishlasa, Ne2 kran fagat 3 va 4 bo’limlarda
ishlaydi;

-agar No2 kran 1 va 2 bo’limlarda ishlasa, Ne 2 kran faqat 4 bo’limda ishlaydj;

4 — rasmda agar kranlar binoning ikki tomonida o’rnatilgan bo’lsalar (binoni
kengligi  katta bo’lganda), kranlardan bittasida qulochni  burilish burchagi
chegaralangan bo’ladi yoki qulochini uzatish uzunligi kamaytiriladi.

Loyihaning texnikaviy - iqtisodiy ko’rsatkichlari:
1. Devorlarni g’ishtini terish mehnattalabligi (kalkulyasiya bo’yicha)
1 ta gamrovga 92.39 kishi-kun, 1 m® g’ishtlarni terish uchun
92.39 kishi-kun : 173.36 m* = 0,53 kishi-kun/m>
2. G’isht teruvchilarning maoshi.
574-11 co’m : 173.36Mm° = 3-16 co’m/m’
3.G’isht teruvchilarga xizmat qilayotgan ishchilarni (havoza o’rnatish, qorishma
tayyorlash, ashyolarni ish joyiga ko’tarish) va g’isht teruvchilarni umumiy ish
unumdorligi(mehnattalabliligi)
Cy,=10239 + 3.13 + 3.14 + 5.76 + 6.4 + 2.2+ 1.1 + 7.35 = 221.47 Kishi-kun
bo’lib, devorga 1m® g’isht terish uchun 221.47 kishi-kun : 173.36m*® = 1,27
Kishi-kun/m® .
4. Smenada 1 g’isht teruvchini ish unumdorligi(mahsuli)
173.36m° : 10 smena x 12 kishi = 218.021 m®/ smena

//y‘,aau- 2IYbdl gl y fpudt

3 —rasm. lkkita minorali kranlarni bitta izda xavfsiz ishlatish
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Ilovalar

Bitta ishchi zveno uchun asosiy asbob-uskuna, moslama va inventarlarning

tavsifiy ro’yhati

16-jadval
Ishchilar 0 Soni, donada
zvenosi | T/r Nomlari
1 2 3 4
1 | Po’lat kurakcha(kelma)ning KB turi 2
- 2 | Cho’qmorli-bolg’achaning MKI turi 2
% 3 | Qorishma uchun belkurakning LR turi 1
f 4 | O’tkir uchli to’qmok Ne3 turi 2
é 5 | Po’latdan chok pardozlagich RV-2 turi 1
E 6 | Oralik gator belgilagich 2
5 7/ | Burchakda qator belgilagich 2
S 8 | Dyuralyuminiydan tekislagich 1
:é 9 | Reyka —shovun 1
%” 10 | Oraliq devorni terish uchun andoza 2
g 11 | Deraza bo’shliglarini belgilash uchun andoza 1
Z 12 | Qurilish “shaytoni” US-300 turi 1
= 13 | Po’latdan o’rama metr RS-20 turi 1
2 14 | Yog’och burchaklik 1
= 15 |Reja ipi 30 M
&) 16 | Qorishma uchun metall yashchik 4
17 | PPU-4 turli panelli universal so’ri(havoza) 2 jamlanma
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To’rt tarmoqli ilmoq(strop)

Qorishma uchun yashchik

Ko’chma narvon

To’qmoq

Suvli “shayton”

Montaj uchun lom

KB turli kurakcha(kelma)

Qorishma belkuragi

Asbob-uskunalar uchun konteyner

Duradgorlar zvenosi |[Montajchilar zvenosi uchun

uchun

2 m uzunlikdagi qo’yiladigan yog’och narvon

Montaj uchun lom

Mix sug’uradigan lom

Duradgor boltasi

Gayka uchun o’zgaradigan kalit

3 kg og’irlikdagi o’tkir uchli temirchi to’qmog’i

~N OO WN P OO NOOO R WN PR

Yog’och uchun arra

NININEFP RPN DNDNDNDNDWOWERIDNDNW| -
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QURILISHNI TASHKIL
ETISH VA REJALASHTIRISH
QISMI
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Umumiy ma’lulomotlar
Mazkur diplom loihasi maydoni 1176 m® bo’lgan Zangiota tumanida 2
gavatli yoshlar ijodiyot markazi binosini barpo etish va «Bino va inshootlarning
yer ostki qismini qayta qurish va ta’mirlash texnologiyasi» mavzusini o’qitishda
interfaol usullardan foydalanish binosidiri.

Ishchi loyihada er ostki va er ustki ishlarni hamda pardozlash ishlarini
topshirilishi . Qurilish muddagti — 4 oy, shu vaqtda tayyorgarlik muddati — 1 oy,
qurilish me’yoriy muddati - 5 oy.

Konstruksiya hulosasi:

1. Poydevor- lentasimon yig’ma temirbeton.

2. Yuk ko’tarish konstruksiyasi — g’ishtli devor.
3. Tom yopma — metalcherepitsa.

4, Pollar — betonli, sopol plita, linoleum.

5. Pardozlash — sopol plitka, akril bo’yoqlar.

Asosiy yuk kutaruvchi konstruksiyalarning montaji MKG-40 krani yordamida
amalga oshiriliadi. Mazkur variant minorali krandan foydalanishga nisbatan
ko’proq ratsional. To’rsimon grafikda ko’rsak uning ishida tanaffuslar mavjud,
bundan ko’rinadiki uning tanaffuslarida boshqa obyektlarda krandan foydalanib
uning sarflarini kamaytirish mumkin. Avtomatlashtirilgan kran minorali kranga
nisbatan yo’l sarflariga muxtoj emas.Montaj ishlarining eng og’iri ora yopmani
qo’yish hisoblanadi. Uning og’irligi 2 t.uning montaji uchun strela qulochi— 15m
bo’lish kerak.Poydevor osti toshamasi, bloklar, ora yopma plitalari montaj krani
ish zonasida ochiq saglanadi.Metallcherepitsalarni tomga uzatishda binoda
joylashgan elektr ko’targichlardan foydalaniladi. Materiallarni tomga uzatishda
krandan foydalanish magbul emas, chunki u butun quvvati bilan ishlamaydi, ishda
to’xtalishlar hosil bo’ladi. Bino ichidagi bo’yoq ishlari tom montajidan so’ng
boshlanadi. Devorlar suvoqg gilinayotgan paytda aralashma ish joyiga yetkazib
beriladi. Aralashma va boshqa materiallarni yetkazib berish elektr ko’targich orqali
amalga oshiriladi. Devor suvog'i paytida suvoq stansiyalari va aralashma nasoslari
bir vaqtda ishlatiladi.Binodagi potalok, devor, pol bo’yalayotgan payda kichik
mexanizatsiyalardan foydalaniladi.
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QTE ning hajmini va sig’imini o’lchash
QTE ning hajmini va sig’imini o’lchash

17- jadval

n/n

Tafsilot

Ish va jarayonlarning
nomlanishi

O’Ichov birligi

Ish
hajmi

HBp!
kishi
soati.

Sig’im

Ishchi
lar
soni

Kunlik
davomiylig
i

2

3

4

5

7

8

E2-1-5

J1-606 buldozeri
yordamida ustki
gatlamni olish

1000Mm>

3,07

1,80

5,5

1,0

0,7

E2-1-8

Cho’mich sig’imi
0,25 m* DO-
2621A ekskovator
yordamida
gruntni me-
Xanizatsiya
usulida ishlash

100M°

13,5

4,50

60,8

1,0

7,6

E2-1-47

Gruntni qo’lda
ishlash

100 m°

2,5

1,80

4,5

1,0

0,6

E4-1-1

Poydevor
plitalarini
yotkizish

dona.

60

0,63

37,8

4,0

1,2

E4-1-3

Devor bloklarini
terish

dona..

104,0

0,72

74,9

5,0

1,9

E19-44

Sement-qum
aralashmasida
tekkislash

100 Mm?

3,26

8,50

21,7

4,0

0,9

E11-39

Poydevor
gidroizolyatsiyasi

100 Mm?

0,55

1,40

0,8

2,0

0,0

E2-1-34

Buldozerda
poydevor
satxigacha gayta
ko’mish

100 m°

11,5

0,75

8,6

1,0

1,1

E2-1-59

Qavatma-gavat
zichlash (t.,=200
MM)

100 M

7,2

4,80

34,6

3,0

1,4

E3-1

Tashqi uch
katlamli devor
galinligi 600MMm
(2-3 at1.)

1M

780

4,30

3354,

12,0

34,9

10

El11-42

tashqi devorni
ICHOIIOJIHUCTHUD
plitasi bilan isitish
(1-3 a1.)

1M

1300

0,34

442,0

3,0

18,4

11

E3-3

Ichki gisht devor
galinligi 380MMm

1M

236

3,70

873,2

6,0

18,2
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(2-3 at1.)

12

E3-12

Gishtli
pardadevor
galinligi 120 mm
(1-3 o1.)

1M

1010

0,66

666,6

6,0

13,9

13

E3-17

Temir beton
nepembraka
montaji

dona.

430

0,57

245,1

6,0

5,1

14

E4-1-7

Orayopma
montaji
(2-3 at1.)

dona.

112

0,72

80,6

5,0

2,0

15

E4-1-10

Zina marshini
go’yish
yoki pogona
plitasini yuzasiga
go’yish(1-3 at.)

dona.

24

1,40

33,6

5,0

0,8

16

E4-1-11

Zinapoya
to’sig’ini
o’rnatish

1M

50

0,37

18,5

2,0

1,2

17

E6-9A

Tom yopma
Stropila terish

100 m?

29,20

175,2

5,0

44

18

E6-32

Stropilaga olovga
bardosh beruvchi
modda surtish
"BOIIO/"

100 Mm?

1,90

5,7

2,0

0,4

19

E8-1-15

Podshivka
doskasini bo’yoq
qgilish T1d-115 da

2 marta

100 m?

0,6

3,80

2,3

2,0

0,1

20

E5-1-20

Temir
cherepitsani terish

100 Mm?

9,70

58,2

2,0

3,6

21

E7-9

Suv taminoti
montaji

1M

44

0,10

4.4

1,0

0,6

22

E5-1-18

Kichik temir
konstruksiyalarni
terish
(KpOHILITEH)

1T

0,05

33,00

1,7

3,0

0,1

23

E5-1-10

Tom to’sigini
terish

1T

0,28

12,00

34

4,0

0,1

24

E5-1-10

Tom zinasini
montaji

1T

0,4

12,00

4,8

4,0

0,2

25

El11-41

3-etaj tomini
mineralvata
plitasi bilan

1M

243

0,64

155,5

3,0

6,5
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goplash
2 marta

26

El11-41

Ostki gismini 2
marta mineralvata
bilan goplash

1M

90

1,50

135,0

3,0

5,6

27

El11-41

Tomni shamolga
garshi minvata
bilan gqoplash
2-marta

1M

90

0,64

57,6

3,0

2,4

28

E19-11

Polga issiq va
ovoz
o’tkazmaydigan
linolim qo’yish

1M

350,4

0,19

66,6

2,0

4,2

29

E19-19

Polga sopol
plitalarini
terish polirovka
gilinmagan
200x200 mm

1M

453,4

0,56

253,9

6,0

5,3

30

E19-19

Polga spool
plitkasini goplash

I m

77,4

0,64

49,5

2,0

3,1

31

E19-31

C16/20 betonidan
galinligi 20 mm
bo’lgan beton
polini yotkizish

100 Mm?

0,6

9,60

5,9

2,0

0,4

32

E19-49

Keramik
plintuslar terish

100 m

4,2

22,50

94,5

8,0

1,5

33

E19-46

Yog’och
plintuslar tetish

100 m

8,9

2,60

23,1

2,0

1,4

34

E19-48

Sement plintuslar
terish

100 m

0,23

9,10

2,1

2,0

0,1

35

E8-3-7

Tomning barcha
yuzasini osma
gipsokarton
listlari bilan
goplash
(KNAUF)

10 M2

68,27

1,00

68,3

2,0

4,3

E8-3-8

Gipsokarton
uchun osma
karkaslar montaji

12,5

36

Profil karkaslarni
shuruplash

10 m
burchak

55,2

2,50

137,9

2,0

8,6

37

Oskichni gotirish

10 osma

34

0,32

10,9

2,0

0,7

38

Osma gipsokarton
potalogining

10 M
profil

33,82

0,43

14,5

2,0

0,9
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asosiy
elementlarini
o’rnatish

39

Osma gipsokarton
shiftining 2-
darajali
elementlarini
o’rnatish

10 m profil

33,82

1,10

37,2

2,0

2,3

40

E8-3-13

Gipsokarton
listlarini metal
karkasga shruplar
yordamida
gotirish

1M

353,2

0,15

53,0

2,0

3,3

41

E8-3-13

Gipsokarton
choklarini to’1d.

I m

353,2

0,05

17,7

2,0

1,1

E8-1-15

Shiftni oq bo’yoq
BJ/I-AK-1032
bil;an bo’yash

8,6

42

Bir martalik
shpatlovka qilish

100 Mm?

9,76

17,50

170,8

4,0

5,3

43

Potaloklarni
silliglash

100 m?

9,76

4,40

42,9

4,0

1,3

44

Bir martalik
gruntovka

100 m?

9,76

2,10

20,5

4,0

0,6

45

Vodaimmulsia
bilan bo’yash

100 Mm?

9,76

4,30

42,0

4,0

1,3

46

E-8-1-
35

Devorga kafel
yopishtirisah

Im

932,4

1,60

1491,

8,0

23,3

E8-1-15

Devor va parda
devorlarni bo’yoq
bilan bo’yash

11,0

47

Bir martalik
shpatlevka

100 m?

17,39

11,50

199,9

4,0

6,2

48

Devorlarni
silliglash

100 M

17,39

3,60

62,6

4,0

2,0

49

Bir martalik
gruntovkalsh

100 M

17,39

1,70

29,6

4,0

0,9

50

Vodaimmulsia
bilan bo’yash

100 M2

17,39

3,50

60,9

4,0

1,9

o1

E6-13b

Eshik qutilarini
o’rnatish

100 M

1,33

21,00

27,9

2,0

1,7

52

E6-13b

Deraza qutilarini
o’rnatish

100 M

0,42

24,00

10,1

2,0

0,6

53

E8-3-17

G’ish devorni,
parda devorni va

1M

28,5

0,40

11,4

3,0

0,5
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tamburni
mineralvata bilan

goplash
Devor va
E8-1-2 tamburni 0,5
shtukaturka gilish
54 Obrizgni sepish 100 m? 0,2 4,00 0,8 2,0 0,1
55 Grig;ﬂ:ta”' 100 M 02 | 1450 | 29 | 20 | 02
Yuza bezagini 2
56 berish 100 m 0,2 3,40 0,7 2,0 0,0
Burchak
57 yuzalarini qo’lda 100 M2 0,2 | 21,00 | 4.2 2,0 0,3
tekizzlash
Tambur
E8-1-2 | yopmasini suvoq 0,3
qilish
58 (Sabsgzg S‘:)'?I'Z:) 100m® | 0085| 500 | 04 | 20| 00
59 Gruntovkasepish | - 00 2 | goss | 1850 | 1.6 | 20 | 04
(nasos  bilan)
V; —
60 “Z:eg:z:]n'ga 100m® | 0085 | 430 | 04 | 20 | 00
Burchak
61 yuzalarini qo’lda 100 M2 0,085 | 26,50 | 2,3 2,0 0,1
tekizzlash
Kirish ganotlarini 17
o’rnatish ’
Sheben bilan
62 | E19-39 tekkislash 100 m° 015 | 15 2,3 2 0,1
galinligi 100 mm
C 8/10 beton
63 | E19-45 | bilan styajka 100 m? 0,1 14 1,4 2 0,1
gilish
E4-1- . 2
64 " Opalubka qo’yish IBYi 9 0,62 5,6 2 0,3
E4-1- lubk k
65| .- Opa flz’i?iset 1 qooxr | 075 | 036 | 03 | 3 0,0
E4-1- Qanotlarni
66 40 | POYdevorga beton IBYS 10 | 033 | 33 2 0,2
bilan bog’lash
Zina yuzasi va
67 | E8-1-39 | marshini beton 100 m? 0,16 | 81,2 13,0 3 0,5

plita bilan
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goplash

68

E8-1-2

M100 sement-
gum aralashmasi
bilan kirish
ganotlarini suvash

100 m? 0,05

70,5

3,5

0,2

69

E5-1-
15b

Kozerog
ganotlarini
qo’yish

10 m 0,9

0,88

0,8

3,0

0,0

70

E5-1-10

Tom atrof
to’siqlarini
qo’yish

0,2

1T

11,00

2,2

4,0

0,1

71

ES5-1-
15b

Fasad va deraza
ustuni qo’yish

10 m 1,59

1,04

1,7

0,1

72

E4-1-
55B

Plitada
kommunikatsiya
uchun joy
tayyorlash

10 yorig’

4.4

2,1

9,2

0,6

73

E4-1-31

Ochiq golgan
joylarni zamaska
qgilish

1M 0,8

1,5

1,2

0,1

Otmostka

1,8

74

E19-39

Sheben bilan 20
mm Qalinlikda
tekkizlash

100 m? 0,85

15

12,8

0,8

75

E11-38

Asfalt
aralashmasini
yotkizish

100 Mm? 0,85

19,5

16,6

1,0

Ishning umumiy sig’imi:

T,= 9665 kishi -soat

Kurs loyihasi bo’yicha asosiy ish sig’imlarini hisoblaymiz. Natijalar jadvalda
ko’rsatilgan 1.2.

Asosiy ish hajmi 18- Jadval
Ish va jarayonlami nomi Umumiy ish Ish hajmi | Ishchilar Kunlik
hajmi % Kishi soatda soni davomiyligi
Tayyorlash ishlari 8 773,2 3 32
Ichki santexnika ishlari 10 966,5 8 15
Elektrik ishlari 6 579,9 4 18
Xududni obodonlashtirish 3 289,9 2 18
Boshqa ishlar 8 773,2 3 32
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Obekt bo’yicha ish sigimi

T,= 13047,7 kishi soat

Asosiy qurilish materiallaridagi, konstruksiyalaridagi talablarni o’rganish.

19— Jadval
Ne .. Maxsulot nomi OlCh Soni
birligi
1 2 3 4
1 Antipiren «bOITOI» T 0,01
2 Armatura va provolk T 3,42
3 Beton C 8/10 M 135
4 Beton C 12/15 M 14
5 Beton C 16/20 M 27
6 Yopishqoq bitum M’ 55
7 Eshik qutisi M’ 132,5
8 Deraza qutisi M’ 2,8
9 Qurilish boltlari T 0,32
10 Yog’och 100mm. M 1
11 Yog’och 150mm. M 0,65
12 Yog’och 40-75mm. M 8
13 Tekislash qogozi 1000M° 0,01
14 Penopolistirol plitalari dona 130
15 Qum aralashmasi M 100 1m° 5
16 Temir beton plitasi dona 102
17 Mix KT 350
18 Gruntovka gf -21 T 336,62
19 Doska 44 mm. M 0,3
20 Doska 25mMm M 0,1
21 Deraza zamaskasi alifi T 0,01
22 Kranshteyn dona 155
23 Linoleum M’ 350,4
24 Metalcherepitsa M’ 600
25 Paraxa M 8
26 Quyma alyuminiy M 1325
27 Qum M 1180
28 Gipsakarton listlari M’ 353,2
29 Qum sement aralashmasi M’ 8,1
30 Skobi 12 mm. T. 0,02
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31 Asfalt gorishmasi T 17
32 G’isht KPO 125/15 M 5550
33 Oyna M’ 140
34 Zina marshi dona 12
35 Zina maydonchasi dona 12
36 Dizel yoqilg’1 T 0,45
37 Shpatlovka T 3305,88
38 Samorez dona 4563
39 Elektrod 6Mm. T 0,003

Ishlab chigarish jarayoni haqidagi ma’lumot

Barcha bo’yoq ishlari birdaniga bajariladi, bu obyekt qurilish muddatini
sezilarli darajada kamaytiradi (ishning ketme-ket bajarilishiga nisbatan). Barcha
ishlar gattiq texnik ketme-ketlikda bajariladi (potalokni bo’yash, devorni bo’yash,
polni bo’yash, lozim paytda gayta bo’yash).Hududda obodonlashtirish ishlari lesa
buzilgandan so’ng boshlanadi. Ular (to’rsimon grafikka ko’ra) iyulning oxirida
bajariladi. Bu ishlar maydonni qurilish chigindilaridan, maishiy va yordamchi
binolaridan tozalashdan iborat. Bino atrofi hududida obodonlashtirish ishlari
bahorda buyurtmachi tomonidan amalga oshiriladi. Bu ishlar 0’z ichiga: maydonni
ko’kalamlashtirish, (daraxt, butalar o’tkazish, gazon yotkizish),  plitkalardan
yo’lak yotkizish, o’tish joyi va avto qo’yish joylarini ko’rsatish kabi ishlarni oladi.
Bu ishlarga yana zarur paytda kunning qorong’u qismida hududni yoritish ham
Kiradi.

Ratsional brigada tartibini o’rganish

To’rsimon grafik va ishchilar harakati grafigini tuzish uchun bajariladigan
ishlar uchun aniqg ishchilar sonini bilish lozim. Shuning uchun brigadaning
ratsional ishchilar sonini e’tiborga olish va qabul qilish kerak. Barcha brigadalar
ishchilarning kuch sarfi va smetada berilgan norma bo’yicha yetuk mexanizmlarga
tayanishadi. Hisob kitobni quyidagi formula bo’yicha topamiz:

N = D TP,

> T

N — brigadadagi ishchilar soni;
> TPy, — ishchilar mehnati sarfi, SMETA dagideg gab/qilinadi, kishi

soati.;
ZTpW_ —machinist mehnati sarfi, SMETA dagideg gab/qilinadi, kishi
soati
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Ma’lum bir ish uchun brigada ishchilari sonini aniqlash:
— ora yopma montaji uchun
N = 80,6kishisoati
39,3mash.soati
Ora yopma montaji uchun 4 kishidan iborat brigadani gab/gilamiz,

= 2,05kishi

- tosh terish uchun:
N = (3354+873,2+666,6)k|sh|so§t| _ 6.8kishi
(507 +160,5+51,))mash.soati

Tosh terish uchun 12 kishidan iborat brigadani gabul gilamiz. Shunday qilib
mashina va mexanizmlardan foydalanadigon brigada ishchilari sonini aniglaymiz.
Yugorida hisoblangan barcha holatlardagi brigada ishchilari sonini EHuP da
ko’rsatilgan minimal ishchilar soni bilan tagqoslaymiz. EHuPda belgilangandan
kam gabul gilmaslik lozim.

Qolgan brigadalar ishchilari sonini quyidagi usul orgali topamiz:
1-EHuPdan mosishni topamiz va uning bajarilishi uchun lozim bo’lgan minimal

1shchilarsonini ko’ramiz;

2-Yakuniy ishchilar sonini ishning bajarilish davomiyligiga ko’ra olamiz
Brigadaning ishchilar sonini brigadani hosil giluvchi barcha zveno ishchilarini

jamlab topamiz.

Brigada ishchilari soni 20-jadval.
Ish nomi Kishi soni

Ora yopma plitasi montaji 4

G’isht terish 12

Mashinist 1

Jami: 17

Ish bajarilishi davomiyligini hisoblash
Ishning davomiyligini brigadaning optimal ishchilar soni aniglangandan so’ng
quyidagi formulalar orgali topiladi:
— mashina va mexanizmlar zarur bo’lmagan ishlar uchun:

tish = ,kunlar

8-n,-n,
t,.,— alohida ishlarning bajarilish davomiyligi, kunlarda;
V — bajarilgan ish hajmi, o’Ichov birligi Smetaga ko’ra olinadi;
t — yagona ish hajmining bajarilish davomiyligi, kishi soati, (ishchilar
mexnatining sarfi Smetaga ko’ra) ;
8— bir smenadagi ish vaqti;
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n,— brigadadagi ishchilar soni;
n,—ish bajarilishi uchun smenalar soni;

—mashina va mexanizmlar zarur bo’lgan ishlar uchun:
Vit
8-n,

t

o6 ,kun,

t,.,— alohida ishlarning bajarilish davomiyligi, kunlarda;
V — bajarilgan ish hajmi, o’Ichov birligi Smetaga ko’ra olinadi;
t — yagona ish hajmining bajarilish davomiyligi, Kishi soati, (ishchilar
mexnatining sarfi Smetaga ko’ra) ;
8— bir smenadagi ish vaqti;
n,— brigadadagi ishchilar soni;
n,—ish bajarilishi uchun smenalar soni;
Shunday qilib barcha alohida ishlarning bajarilish davomiyigini jadval ko’rinishida
hisoblab chigamiz. 1.1. Olingan natijalarni butun soatlarga, butun kunlargacha
yaxlitlaymiz (misol: 7,8 kun = 8 kun).
Ish turlari tafsilotlari
Ish bajarilishining ketme-ketligi obyekt qurilishi texnologiyasiga mos
tushadi. Qolgan ishlarning ketma-ketligi yo’qotilishi mumkin. Ishning texnoligik
ketma-ketligi binoning loyihasiga bog’liq. Ish grafigini tuzishda umumiy qurilish
davomiyligi bog’liq bo’lgan yetakchi ish yoki prossesni aniglab olishdan boshlash
lozim. Bino qurilishida bajariladigan ishning texnik ketma-ketligini ko’rsatuvchi
alohida sxema ishlatiladi. Qurilish maydonida bajariladigan ishlarning tashkiliy
sxemasini ko’ramiz. Bino qurilishini 3 etapda bajarilishini reja qilamiz.Birinchi
etapga o’z ichiga qurilish maydonchasini tayyorlash, chegaralarni o’rnatish,
vaqtinchalik bino va inshootlarni o’rnatish, vaqtinchalik kommunikatsitya, yo’l va
boshqga ishlarni oluvchi tayyorlov ishlari kiradi. Ish boshlanishiga qadar o’simlik
gatlami kesiladi va qurilish maydonidagi grunt tozalanadi. Qurilish maydonidagi
o’simliklar ko’chiriladi. Yarogsiz daraxtlar kesib tashlanadi.Birinchi sikl 0’z ichiga
dizel ekskovatori -651 yordamida gruntni gayta ishlashni oladi. Keyin MKG-40
krani yordamida poydevor yotkiziladi, so’ngra bitum gidroizolyatsiyasi amalga
oshiriladi
Gruntni gayta ishlash va tekkislash ekskovatorni bir o’tishida amalga
oshiriladi. Qayta ishlash paytida ma’lum miqdorda grunt samosvallar yordami olib
chiqiladi.Lentalik poydevorni yig’ish fundament osti toshamani yotkizish ,
gorizontal gidroizolyatsiya va poydevor bloklarini yotkizish kabi ishlarning
birgalikda bajarilishida amalga oshiriladi. Gidroizolyatsiya paytida poydevor
yuzasi silliq bo’lishi lozim.
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Qayta to’ldirish JIZ-18 buldozeri yordamida amalga oshiriladi (Tpakrop
AT-75). Ikkinchi siklda binoning yerusti qismi ko’tariladi: tashqi devorning tosh
ko’tarmasi, g’isht terish, ora yopma plitalari yotkiziladi. Plitalar yotkizilgandan
so’ng plitalar choklariga ishlov beriladi. Tom yopish metallcherepitsa yotkizish
orgali amalga oshiriladi. Deraza va eshiklar tom montajidan so’ng o’rnatiladi
Devor g’ishtini terish podmostlarni o’rnatish va yechish orqali amalga oshiriladi.
Chegara devor g’ishtini terish podmostlarni o’rnatish va yechish orqali amalga
oshiriladi. Balandligi ora yopma plitalari bilan teng bo’ladi. G’isht ishchi joyiga
paketlarda yetkaziladi.

Aralashma ishchi joyiga sig’imi 0,25 M° bo’lgan idishlarda yetkaziladi.

Devor choklari suvoqlari g’isht terish paytida amalga oshiriladi, chegara
devor va tashqi devorning ichki gismlari choklari ishlanmaydi, chunki keyinchalik
suvoq 1shlari bajariladi. Podmostlar yechilgandan so’ng plitalar montaji
boshlanadi.Montaj MKG-40 avtomabil krani yordamida bitta-bitta amalga
oshiriladi.Plitalar montaji paytida ish hududida montajchidan boshga begona
ishchilar b’olmasligi lozim. Montaj tugashi bilan ora yopma plitalari choklari qayta
ishlanadi. Aralashma ishchi joyiga sig’imi 0,25 M° bo’lgan qutilarda yetkaziladi.
Tomni yotkizish stropilani o’rnatish, metallcherepitsani yotkizish, teploizolyatsya
qgilish, gidroizolyatsya va paroizolyatsiya plenkalarini yotkizish kabi ishlar ketme-
ketligida amalga oshiriladi. Metallcherepitsa ish joyiga ko’targich yordamida
yetkaziladi.Eshik va deraza bloklari tom montajidan so’ng amalga
oshiriladi.Uchinchi sikl, qurilishni yakunlovchi, bo’yoq ishlaridan iborat. Ichki
bo’yoq xonalar bo’yicha brigada tomonidan beriladi. Bo’yoq ishlarida kichik
mexanizmlardan foydalaniladi.Ichki bo’yoq sanitary-texnik va elektr-texnik
ishlaridan so’ng boshlanadi. Bu bilan biz ishlangan yuzaning zarar ko’rishidan
saqlaymiz. Xonalar bo’yog’ini quyidagi ketme-ketlikda amalga oshiramiz:

Potaloklarni bo’yash, tayyorlangan yuza ustidan devorlarni bo’yash,
devorga keramik plitka terish, keramik plitkalardan pol yotkizish, beton pollar
yotkizish, linoleum yotkizish, osma potalok o’rnatish.

Devorlarni bo’yoq ostidan shtukaturkalash otves yordamida bajariladi.
Devorlarnga rang va shtukaturkani yaxshi ushashi uchun setka yopishtiramiz.
Shtukaturka gilinadigan devor yuzalarida mayak yordamida vertikal va gorizontal
tekislash ishlari bajariladi Potalokni bo’yash yuzani tayyorlashdan boshlanadi. Bu
ish eng qiyin va javobgarlik ishi: bo’yoq sifati tayyorgarlik ishi sifatiga bog'liq.
Yuzalarni tekkizlash.

Rang berishdan avval tekis bo’lishi va rangni yaxshi ushalishi uchun
ogruntovka gilinadi.

Bo’yoq xpackonynsra yordamida bajariladi.So’ng shtukaturka ustidan
devorlar bo’yaladi.
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Devorga va polga plitkalar terish uni belgilashdan boshlanadi.Parallel
ravishda beton pollarni yotkizamiz.

Prosses sanitar-texnik va elektr-texnik ishlar bilan tugaydi.

Obyekt qurilishiga to’rsimon modellarni ishlab chiqish.

To’rsimon modellarni tuzayotganimizda jadvaldagi nomenklatura va ish
sigimlaridan foydalanamiz.

Qurilish jarayoni grafigini bo’linishi shunday amalga oshiriladi va bu boshqa
ish turlariga ish frontini tezroqg ochilishini va ishni barcha turlarida parallel ketishni
ta’minlaydi.

Qurilishga to’rsimon modelning ishlab chiqish 6-bobdagi ish ketma-ketligiga
tuziladi.

To’rsimon grafikning vaqtinchalik parametrlari hisobi.

To’rsimon  grafikning vaqtinchalik  parametrlari  hisobi  quyidagi
vaqtinchalik parametrlarni aniglashdan tashkil topadi:

— ishning erta boshlanishi;

— ishning erta tugashi;

— ishning kech boshlanishi;

— ishning kech tugashi;

— vagtning umumiy zahirasi;

—vaqtning hususiy zahirasi;

Har bir parametrlarni alohida ko’rib chigamiz. Bungacha ishning har bir
bosqichidagi davomiylik aniglanishi lozim.

Ishning erta tugashi oldingi ishning tugashiga hozirgi ishning davomiyligina
jamlamasidan topiladi. Ishning erta tugashi —ishning erta boshlanishiga plus
ishning bajarilishi davomiyligi.

Har bir vaqtinchalik parameterlar to’r simon modelda chapdan o’nga
siljishdan topiladi, agar to’rsimon modelga bir nechta ish Kirsa ishning erta
boshlanishiga yoki erta tugashiga eng maksimal giymat olinadi.

Ishni kech tugashi va kech boshlanishi to’rsimon modelda o’ngdan chapga
harakatda topiladi. Bu holda oxirgi ishning erta tugashi uning kech tugashiga teng
bo’ladi.

Ishni kech boshlanishi — berilgan ishni kech tugashidan uning davomiyligini
ayiramiz.

Ishni kech tugashi — berilgan ishni kechroq boshlanishi avvalgi ishlarning
kech boshlanishiga teng. Erta va kech boshlanishlari va erta va kech
tugashlarini topkanimizdan so’ng umumiy va hususiy vaqt zahiralarini
hisoblashimiz mumkin.

Vaqtning umumiy zahirasi — keying ishning kech boshlanishidan hozirgi
ishning erta boshlanishini ayirib, ya uning davomiyligini ayiramiz.
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Vaqtning hususiy zahirasi — hozirgi ishning erta tugashidan uning erta
boshlanishi va davomiyligini ayiramiz.

Vaqt zahiralarini aniglaganimizdan so’ng, to’rsimon grafikda kritik yo’l
aniglanadi — umumiy va hususiy vaqt zahiralarini nolga teng bo’lgandagi yo’li.

Resurslar talabi grafigining tuzilishi

Aniq ish kunlarida ishchilarning ish bilan bandligi grafigi o’zgarishini
jamlash usulida hisoblaymiz. Har bir ishda doyimiy ishchilar sonini saglash lozim.
ishchilar sonini o’zgarishini sezilmas darajada saglash lozim chunki sezilarli
daraja o’zgarsa qurilish chigimlari ortib boradi.sababi qurilishda maxsimal ish
hajmiga garab ishchilar soni aniglanadi.

Ishchilarni 0’zgarish grafigi bahosi notekkis tahsimlash koofitsenti K, keltirib
chigariladi gaysiki o’zi bilan maxsimal ishchilar nisbatini ifodalaydi.Rma, grafik
bo’yicha qabul qilingan ishchilar soni.R.,. o’rtacha ishchilar sonini kunlik ish
hajmini umumiy qurilish muddatiga nisbatlaymiz. Ish sigimi 4 nj ishchi kuchlari

o’zgarishi kabi aniglaymiz

R, =4 _2408 _ 1, agkishi;
» =7~ 166
K =R 170 497,
R 1448

p
agar K, > 1,5, to’rsimon grafigga bogliq bo’lsa
Asosiy texnik iqtisodiy ko’rsatkichlar kalendar rejaga asosan
1. qurilish davomiyligi — 150kun (tagvimiy grafikdan aniglaymiz);
264kun (CHulT 1.04.03-85 dan olingan)

2. barcha ish hajmi — 13047,7 kishi-soat (2.1 jadvaldan aniglaymiz);

3. . ish hajmi 1 m® — 3, kishi-soat /m>(ish hajmini bino hajmidan aniglaymiz) —
3929,31 M%);

4. ish hajmi 1 m® — 34,87 kishi-soat/m® (ish hajmini qurilish maydonidan
aniglaymiz — 374,22 m%);

5. Hisobga olinmaydigan koeffitsent Ku = 1,17.

Rcp = Sp/Tharcha = 2403/166 = 14,48

Sp=2403- epyura maydoni

Tharcha =166 kun. — qurilishni tayyorgarliksiz davomiyligi.

K, =Rmax/ Rep =17/14,48 = 1,17

- Rimax — bir smenada maksimal ishchilar soni.

6. O’rtacha ishchilar soni Rcp=14,48 kishi

Qurilish bosh plani elementlari hisobi
Qurilishda bir smenada Barcha personallar sonini shu formuladan aniglaymiz.
No = (NmaxtNuzptNyon)-1.06
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Nmax—asosily va asosiy bo’lmagan ishlar maxsimal soni shu fo’rmulada
aniglanadi.
Nmax= Nocxr + Nicocn
Nocx sNieocs— asosiy va asosiy bo’Imagan ishchilar soni
N,rp— sonini formulada aniqlaymiz Nj;,= Niay0,06
Nyor— sonini formulada aniglaymiz
Nyon= Nmax'0,04
1,06—ishga bogliq bo’magan koofitsent;
Noex =17 Kishi., (grafig bo’yicha ishchi kuchini harakatini belgilaymiz);
Nicoen =0.2°Noew =0,2-17=3 4 Kishi., 4-kishi deb gabil gilamiz
Nmax =21 Kishi.
Nitr =Nmax 0.06=21-0,06=1,26 , 2-kishi deb gabul gilamiz
Nyor =Nmax *0.04=21-0,04=0,84 , 1-kishi deb gabul gilamiz
No =(Nmax tNitr *NyontNeoer)1.06 = (21+2+1+4)-1,06=29,68 kishi
30-kishi deb gabul gilamuz
Inventar binolarining talablari hisobi
Ho’jalik uchun mamuriy binoni hisobini 18-jadvalda tuzamiz .

Xo’jalik mahsulot nomi 21- jadval
1-kishi uchun meyor Maydon
Xo’jalik mahsul ' [ ’ i hisobi
o’jalik mahsulot nomi Soni O’Ich.birligi Ko’rsatkichl ISOsz
ar M
2
M
Dush va garderob 22 m°/setka Oé6 . 1;;5
(8Kishi.) ’
2
, . . m“/kran (7
Qo’1 yuvish xonasi 21 Kishi.) 15 4,5
Kiyim echash xonasi 21 M 0,2 12
Tualet 21 | Mm%/ 15 Kishi. 3 4,2
Ozig-ovgat qapul qilish 21 2 0.25 12
xonasi
Master xonasi - M’ 4 4
Vagqtinchalik binolar eksplikasiyasi 22- jadval
, Qabul :
Xo’jalik I\/Igydo.n © ICh.O ml .| gilingan Ishlash Loyiha
.| hisobi ari soni : bo’cha
mahsulot nomi ) maydon talabi
M M 2
M
1 2 3 4 5 6 7




Master honasi 4 2,7x6 1 16,2 | konteyner 422;;04_
Dush va
garderob 25,875 | 2,7x6 2 32,4 | konteyner 422_204_
honasi
Qo lyuv.mh 4,5 2,7x6 1 16,2 konteyner 420-04-
honasi 22
Yoopuagna2 |, 243 | 1 7,2 Terb 0-ti
MecTa buziladigan
Kiyimechish |5 | 78x6 | 1 | 2028 | xarakatda | 2912
hona 1
oshxona 420-04-
24 Kishi 12 7,5x2.,7 1 20,25 konteyner 1

Asosiy meyoriy ko’rsatkichlarni  bir hil vagtinchalik binolarni qurs
loyihasida berilgan talab boyicha gabul gilamiz. /2/.
Omborxona xo’jaligi tashkiloti
Omborlarni  hisobi  konstruksiyalarni montaj qilish va qurilish
materyallarini taminotiga boglig.Naves va yopiq omborlarni qurilish hududida bino
va inshootlarni kengligiga bogliq. Meyoriy ko’rsatkich malumotlari 3-jadvalda
keltirilgan .

Ochig omborlar maydonini loyihada berilgan materyallarni talab boyicha
kalendar grafig boyicha aniglaymiz. Barcha ochig omborlar maydonini shu
formula bilan topamiz.

Syisob = Qp / q- K,
Q, — qurilish maydonchasiga yetkaziladigan materiallarning hisob zahirasi;
q —omborning 1 m* maydoniga materiallarning me’yoriy sig’imi;
K, —ombor maydonini ishlash koef;
Qp=Qgyr - n-Kl1-K2
Qcyr — ma’lum turdagi materiallarning kunlik iste’moli;
K1 — materiallarning rejalashtirilmagan holdagi iste’mol koeffitsiienti
(gab/qil 1,2 - 1,4);
K2 — materiallarning rejalashtirilmagan holdagi gabul koeffitsienti (gab/qil
1,1-1,3);
Quyr=Q/T
Q — berilgan ish hajmini bajarish uchun materiallar soni;
T — taqvimiy reja bo’yicha ishning bajarilish davomiyligi (to’rsimon grafik);
Ombor hisobini jadval ko’rinishida ko’ramiz (8.3)
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Omborlar maydoni hisob-kitobi Jadval. 20

Materiallarga > S > & Materiallar - ae
S = Bb talab £l @, zahirasi 2 S5l .~
S o= = EEL|EETQ =z |28 S
S B E B ST |SE2| _[Hsob|BE Bl 2
E S & 5 umumi | Orta | S ZE | 5G3 [E &|langa [SS[ES| 5
CFE o y cha. |25 ggvﬁg n | = z & =
g o = | zahira o
O’zaklito'r | t |0075| 01 | 1.1 13 |1]01]12]08] 01
Opalubka | w° 5 |72 11 13 [ 1|72 20 |[06] 06
Gishe |M"90 446 06] 11 | 13 | 2]12]07 08| 22
dona
Zina
maydonchas | »° | 216 |04 | 1,1 13 |1(04]| 1 |07] 06
ail va marshi
Poydevor 1 s 1 gsa 16| 11 | 13 | 1|16l 1 07| 23
plitalari
Poydevor | s 1 g9 | 17| 11 | 13 | 1] 27| 1 |o7]| 24
bloklari
Bitum 1000 00901 | 11 13 [1]01]04]| 1] 04
J1
Min.vata M2 | 1752 [19.4] 11 13 | 1 [194] 4 Jos| 61
Deraza v | 42 leo1| 11 | 13 |1 le01l| 13 |06 7.7
bloklari
Eshik v | 133 |951] 11 | 13 | 1 |951] 13 |06] 12,2
bloklari
Metallcherep | 2 1 go0 [ 2% | 11 | 13 | 1 |®*| 15 |0g| 179
Itsa 5 5
Mix t 23 04 ] 11 13 | 1]04]03]08] 15
Keramik | 2 lgg12l350] 11 | 13 | 1 |350] 10 |06 58
plitka
POdOZO”nay v | 14 |200] 11 | 13 | 1]200] 40 [05]| 10
Linolium M | 350,4 125’ 1,1 1,3 | 1 125’ 20 [0,7| 8,9
Stropila 0.6
yopmasining | »® [38,71|11,1| 1.1 1,3 1111115 5 11,4
elementlari
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Osma
potalok M | 825 (236 11 1,3 11236| 13 [0,6| 3,0
elementlari
vodaimmuls | 100c oo 44| 11 | 13 | 1|44 06| 1] 74
iya bo’yog’i r
Ora yopma M 179 | 3,3 1,1 1,3 1133 1 (07| 47
Omborlar tasnifi Jadval 21
- 2 -
Ombor _ Ombor maydoni, m ’Plandagl' _ shchi
: Hisoblanga Qabul o’Ichovlari, | Saqlash turi )
turlari o loyiha
n gilingan M
1 2 3 4 5 6
Ochiq 30,5 32 4x4; 4x4 - -
Naves 44,6 48 6x4; 6x4 - -
Yopiq 20,9 24 4x6 - -

topiladi:

Vagtinchalik suv ta’minoti va kanalizatsiya
Qurilishda vaqtinchalik suv ta’minoti maishiy hamda yong’inga garshi
talablarni gondirish uchun bunyod etiladi. Qurilish bosh planida berilgan suv
yo’llari hisob kitobiga bog’liq holda loyihalangan qurilish maydoniga diametriga
e’tibor bergan holda olib kelish kerak. Qurilish vaqtida eng ko’p ketadigan suv
sarfini hisoblab chiqish kerak.
Ishlab chigarish talablari uchun suv sarfini quyidagi formula yordamida

n

35,

Qup= =

K,
t-3600

n —suv lozim bo’ladigan texnika vositalari yoki ish turlari soni;
Si —i-ko’rinishdagi ish uchun suv sarfi;

A, —ish hajmi yoki texnika vositalari soni;
t —bir smenadagi suv iste’molining soati;

K, —. notekis iste’molning soatlik koeff.i (qab/qil 1,25 — 1,5);
Buldozer ishi; 10—

Ekskovator ishi: 12,3#

Kran ishi: 15—~

maut —cm

:1=10x

-1=12,32

Maut —cm

Maut — Ccm

-1=15x

Suvoq ishlari: 8 ﬁ 131m? = 10482
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G’isht terish: 180y/dona.ming - 0,875 dona.ming = 157,5 n
1048
Qup = 873600 1,5 =0,055x1/c
Talab gilingan ichimlik suv sarfini quyidagi formula yordamida topamiz:
Q;= PNk kg
t-3600
b — bitta ishchiga kerakli suv sarfi (qab/qil 20-40 n/smena);

k, - koeff. Suvning hisobga olinmaydigan notekis sarfi ;

k, - Koeff. Iste’mol dushlarining bir smenadagi eng ko’p ishchi soniga
nisbati (g/qil 0,3 —0,4);
N — bir smenaga jamlangan ishchilar soni;
_b*N-ky-k; 40-21-2.7-03
% ="g3600 8 3600
Yong’inga garshi talab gilingan suv sarfi:
Yong’inga qarshi kerakli suv sarfi Q.x maydon yuziga ta’lugli holda olinadi.
Bizning holda Qyx = 5 m/c.
Qurilish maydonidagi zarur suv sarfi quyidagi formuladan topiladi:
Qpact = Quowe 0,5+ (Qyp + Q5) - K
K — kichik iste’molchilar va suv isrofi koeffitsienti (qab/qilinadi 1,25 — 1,5);
Qpacy = Quowe + 0,5 (@, + Q5) " K=5+0,5-(0,055+ 0,024) - 1,25 = 5,05
Qab/gilamiz Q,,., = 621/c.
Vagqtinchalik to’r hisob-kitob diametrini aniglaymiz formula yordamida
topamiz:

5- 4-Q,,.,-1000
Y/
Qpacs — Maksimal suv sarfi;

v — trubadagi suv tezligi (gab/gilinadigon 1,5 — 2 m/c vaqtinchalik suv

uchun
4. .1000 5.
D= [4-Q,.. _ [4-6-1000 3001
TV 314-2

Vagqtinchalik trubaprovod diametrini 32 mm deb gab/gilamiz.
Vagtinchalik elektr ta’minoti
Qurilish maydoniga vaqtinchalik elektr ta’minotini qo’yishdan maqgsad ish
vaqtida ishchi zvenolarga hamda qurilishni barcha elektr toki kerakli bo’lgan
gismiga yetkazib berishdan iborat. Qurilish maydonida transformatorlar qurilish
ish hajmidan kelib chigib maksimal elektr toki sarfini jadvalda ko’rib chigamiz.

= 0,024x/c

Jadval. 22 — Elektr energiya sarfi hisobi
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O’l Quwvati Talab | Quvvat Transf
Iste’molchilar nomi birli | Soni koeff. | koeff o
i ., KBT quvvati kBt
gl. K. oN0)
Ma’muriy-maishiy 2
; m“ | 80,73 | 0,015 0,8 1 1,0
xona, Yyopigq omborlar
Yuvinish ya f[ozalanlsh v | 876 | 0003 08 1 0.2
Joyi
Ochiq ombor 11320 0,32 0,05 1 1 0,0
.| don
Elek. Payvand apparati . 1 20 0,5 0,4 25,0
Aralashma nasosi dZ” 1 4 05 | 06 3,3
Suvoq stansiyasi dZn 1 16 0,5 0,6 13,3
Elektr vibratorloar dzn 3 1 0,1 0,4 0,8
. don
Yoritish . 7 1 - - 5,34

Transformator quvvati hisobi, kBA:
Tgh=1.1-49/0,75="71,8 kBA;

CKTTII-100-6(10)0,4, quvvati 100 kBA, uzunligi 3,05m, kengligi 1,55 m bo’lgan
transformatorni gabul gilamiz. Yopiq konstruksiya. Pyx = 7,5 JIx/ % Pa= 1000

BT; T13C-45.
Projektorlar soni:
P =(7,5-1000)/1000 = 7,5, gab/gilamiz = 8 dona.

Qurilish bosh plani texnik-igtisodiy ko’rsatkichlari
Qurilish maydoni hududi 11040 m’.
Vagqtinchalik binolarning egallaydigan hududi 804 m®.
Omborlar 1008 .
Vagqtinchalik muhandislik tarmog’1 uzunligi 41.6 m. m.
Chegara uzunligi 876 m.
Qurilish koeffitsienti:
K3= Fdoim/F=0.164

Atrof-mubhitni asrash talablari

Qurilish ishlari atrof muxitga sezilarli darajada ta’sir ko’rsatadi.
Quyidagi ishlarni giyinchiliksiz amalga oshirish mumkin:
- quriish razmerlarini va chegaralarini aniq belgilash;
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- qurilish maydonoda mavjud bo’lgan daraxt-buta o’simliklarini ildizi bilan
saglash;

- daraxtlardan elektr kabellar va yoritkichlar uchun osma sifatida
foydalanishni tagiglash;

- vaqgtinchalik binolarni joylashtirish;

- tashkillashtirilmagan qurilish texnikasi va transportini yo’l atrofida aylanma
harakatini qo’llash;

- tez yonuvchi va mustahkam bo’lmagan metallarni konteynerlar va maxsus
transportlar yordamida saqlash, ortish va churishni amalga oshirish;

- beton aralashmalarni germetik idishlarda tashish;

- ish tanaffuslarida ichki yonuv dvigatellarini o’chirish;

- qurilish materriallari qoldiqlari va chiqindilarini gruntga ko’ mish va qurilish
maydonida yoqishni tagiglash;

- qurilish so’ngida maydonni tozalash va o’simlik qatlamini qayta tiklash.

KASBIY FANDAN DARS
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BERISH USLUBIYATI QISMI

“bMHO Ba HHIIOOT/JIAPHUHI €p OCTKH KUCMHMHH KaiiTa Kypull Ba
TabMHUPJIAN” MaB3yCHHU YKUTHIIAA HHTep(daoa ycy/uiapaan ¢oiigaasaHumn

TabpauMaa  MHHOBAUMOH  TEXHOJIOTHsIapAaH  GoMIAJAHUIIHUHT
axaMusTH

Mycrakun Y36eKHCTOHHUHT 3aMOHABHI TABJIMM TH3MMA KYH CaifiH KECKUH
nxoOuUi y3rapumap pyit 6epMoka.

X03upru KyHja IMeJaroruka CoxXacuaard SHT A0Ji3ap0 MyaMMouiapaaH OupH
Xap TOMOHJIaMa PUBOXJIAHTaH, MyCTaKul (GPUKpJIalUrad MaxcHU TapOusIalaup.
bynna mycrakwn unuiapauHr axamuatu oexkuécnup. Huma yayn? Uynku ax0opot
Ba OwiMmiap Joupacu Te3 cyparjiap OujlaH KeHrain® OopaérraH Xo3upru
mapoutaa Oapya MabIyMOTIapHU (akar mapc MalFyjloTiapuja Tajabanapra
eTkazuml KuhuH. IIyHUHT ydyH YKUTyBUMJIApUMU3 TallabaJlapHUHT MYCTaKHII

UIIUTAPUHU TYFPU TAILIKWII STULTHU OWIIMIIUIApU Kepak.
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V36exucton PecryGnUKACHHMHI MyCTAKWUIMTH  IIAPOUTHIA  y3IyKCH3
TABIMM  THU3UMHUHMHT  Oapua  OOCKMWIapHuaa  TabiIuM  >KapaéHUHUHT
camMapaJOpJIMTUHU OLIMPUILNTa XHU3MaT KWIYBYM OMWIUIApPHU H351a0 Tomuul, Oy
O0opazaa sHr MakOys1 oMl €0 TOMMWIITaH SIHTU ME€IaroruK TEXHOJOTHUsIIApDHU YKYB
0pTH daonusTIapura TaJA0UK dTUI OopacKaa aMaauil XxapakatjiapHu o0 OopwHII
Makcajara MyBouK 1e6 XucoOIaHMOK/IA.

«Kagpnap taii€pnaml MAUIMA JacTypu»da TabKUIJIAHTAaHUACK, TAbJIUMHUHT
SHTM TU3UMU Ba Ma3MYHUHU IIAK/UIAHTUPUIL YUYyH «UJFOP TENAroruk
TEXHOJIOTHSIIAPHU XaMJia VKYB-TapOUSBUN *KapaCHHUHT TUIAAKTUK TabMHUHOTHHH
apatui» Tanad stunaau. by Myxum Bazu(paHUHT HKOOMI Xal 3TWIMIIN TablIuM
Kapa€HUHU TAILIKWJI 3TULITAa HUCOATaH SSHru4ya €HIallyBHU TaK030 KUJIa/IH.

VKUTYBUM TOMOHH/IaH Xap OGP JAapCHH SXJIHUT XONATaa Kypa OWINII Ba yHH
TacaBBYp JTHUII Y4yH OYyJa)kak Japc *apa€HUHU JIOMMXANAIITUPUO OJIUII KEpPaK.
Bbynna ykutyBunra y TOMOHHM1aH OyJ1akak JapCHU TEXHOJIOTUK XapUTaCUHU Ty3UO
OJIMIIM KaTTa axaMusTra 3rajup, YyHKH JAPCHUHT TEXHOJIOTHK XapuTacu Xap Oup
MaB3y, Xap Oup Japc y4dyH YKUTWUIAETTaH MpeaMeT, (PaHHUHT XYCYCHSITH]IaH,
VKyBUM — TajaballapHUHT UMKOHHUATH Ba SXTUEKHUAAH KEIuO YHMKKAH XO0Jaa
Ty3WUIaaH1.

ByHpnaii TEXHOJOTMK XapUTaHM TY3MII OCOH 3Mac, YyHKHM OYHUHI YYyH
VKATYBYM TEAArorvka, MCUXOJOrusi, XyCyCUid METO/MKa, MeJaroruk Ba ax0opoT
TEeXHOJOTHsUIapAaH Xalapiop OYiuIIM, UIYHUHTIEK, KyJda Kym MeTojajap.
VYeymnapau Ounumm kepak Oynanu. Xap Oup AapCHH paHr-OapaHr, KU3UKapJid
OynumM aBBaijaH MmyxTa VYinad Ty3wiraH AapCHUHT JIOMMXalallTUPUITaH
TEXHOJIOTHK XapuTacura OOFIHUK.

JIapCHUHT TEXHOJIOTMK XapUTACUHM Kall KYpUHHUIIAA €KY MIaKJIIa Ty3ull, Oy
VKUTYBUMHUHT TakpubacH, KyWraH mMakcaau Ba UXTHEpUra OOFNIUK. TexXHOIOTuK
XapuTa KaHjail Ty3uwiran OyJIMacuH, yHAA Japc *Kapa€HU SXJIUT X0J/a akC 3TraH
OynuIM Xamaa aHUK OeJTWIaHTaH Makcaj, Bazuda Ba kadosaTiaHTaH HATHXKa,
Japc xKapa€HUHU TAIIKWII STUIIHUHT TEXHOJOTHICH TYIHK Y3 UPOJACUHHU TONTaH

Oymumu  kepak. TeXHONOrMK XapUTaHW TY3WIUIIM YKUTYBUYMHU JapCHU
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KEHraTUPWIraH KOHCIEKTUHU €3UILIJAH Xajaoc 3Taau, YyHKH OyHIal xapuraja
Japc skapa€HUHUHT Oapya Kuppajaapy ¥3 aKkCUHU TOTIA]IH.

VKUTYBUM TOMOHHIAH ¥3M YKUTHIA&TraH (GaHHMHT Xap OMp MaB3yCH, Xap
Oup mapc MamFyJaoTH OYHWYa Ty3WJIraH OKOpHUIAru KaOW TEXHOJIOTHK XapuTa
yHra (aHu, IpeAMETHUHH SXJIUT XO0JIJa TaCaBBYp ATUO EHAAIIMINTA, TYUTYHHUIIIUTa
(6up cemectp, Oup VKyB Huiau OVitnya), XJIUT VKYB KapaCHUHUHT OONIIaHUIIIH,
MakcaJauJaH TOPTUO, SPUIMIIAIUTAH HATHWKAcUra Kypa ojidiivra épaam Oepaiu.
AWHHKCA, TEXHOJIOTUK XapUTaHU YKYBUM — TalaOaHUHT UMKOHHSTH SXTHUEKHIaH
KeJIMO YMKKaH XOJ/Ja TY3WIHMIIH, YHH axc cudartujga TabJIMMHUHI MapKa3ura
0JI0 yuKuIra oaud kenaau. by 3ca YKUTHIIHUHT caMapaJOpiUIUHA OUIMPHILTa
MMKOH sipaTaju.

TabnuMm xapa€Hura SHCM TEJArOTMK TEXHOJIOTHSJIAPHU TaTOWK OTHUII
Oopacuia oaui TabJIUM TU3UMHUA XaM H3JTaHUIUIAPHUHT TAIIKWI STUIAETTaHIUuT
aoxuaa YTUOOpPTra MOJUKIUP.

buzHuHT QuKpUMN3Ua, MEeJaroruk TEXHOJOTUSHUHT SHT aCOCUN HETU3HU — Oy
VKATYBUM Ba YKyBUM — Taja0aHWUHT OCJTWjaHraH MakcajajaaH KadosaTiaHTaH
HaTWKara XaMKOpJIMKAA SpULIUIUIAPH YUYH TaHJAraH TE€XHOJIOTUsIapura OOFIuK
neb XucoOmaiMu3, SbHU VKUTUIN Kapa€HHma, Makcajn Oyinua kadoiaTiaHraH
HATHKara SPUINUIIIA KYJIJAaHUWIAAUTaH Xap OUp TablIUM TEXHOJOTHUACH YKUTYBUH
Ba VKyBUM ypTacua XaMKOPJIHMK (PAOJUATHHU TAIUIKWJ 3Ta OJica, Xap HKKaJlacu
MKOOW HaTWKara Jpuia oJica, YKyB jkapaéHuja YKyBUM — Tajiadajgap MyCTaKHII
bukpnail oncanap, WKOIMN HILIAN oJyicajap, U3JaHcanap, TaxJMWJI 3Ta ojcaiap,
V3nmapu Xyjoca Kujia ojicanap, y3jnapura, rypyxra, rypyx aca yiapra 6axo bepa
oJica, YKUTYBYM 3ca YJIapHUHT OyHAal daoiusariapy yuyH UMKOHHUAT Ba MIAPOUT
gpata oJica, OWM3HUHT (PUKPUMH3YA, aHa Wy, YKUTUII >KApAaEHUHI acocu
xucoOmanagu. Xap Oup Japc, MaB3y, YKyB TMpPEAMETHHUHI ¥3Ura Xoc
TEXHOJIOTUSCH OOp, SHhHU YKYB KapaCHHJIard TEAaroruK TEXHOJOTHUs — Oy sKKa
TapTUOaaru xkapaéH OYnuo, y YKyBUM — TalabaHUHT AXTUEKUIAH KETUO YMKKAH
Xolga OWp Makcaara WYHANTUPWITaH, OJAWHAAH JIOMUXAJAIITUPWITAH Ba

KadoJaTiaHTraH HaTWXKa OepuIliura KapaTWiral negaroruk xapa€Haup.
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bu3z Outnpys mmmmuzna CunkseiiH, Kimacrep, UHcept, Benn nuarpammacu,
bymepanr kabu naTepdaoca ycymmapaad doinananuniau ad3ai Kypavk.

Hlynnait  kunub, OKopuaa  KypcaTwiraH uHTepdaosn  ycysulapaaH
doiinananui TanadbamapHu MYCTKWI (puKpramra yprataad, MyCTaKHJ HIIUIAIIra
ypratanu, TaHKUAUM TaakKypuHU pPHUBOKJIAHTUPAJAM Ba MaB3yHH caMapaiu
V3namtupunira Epaam o6epasu.

MakcanHu amanra OWMIIM Ba KadojaTlaHraH HaTH)Kara SPUIIMIL, XaM
VKUTYBUM, XaM YKYBUMHUHI XaMKOPJMKIAru (aojusiTH Xamjaa yjap KyHrax
Makcajl, TaHJIaraH Ma3MyH, METO/, IIaKJI, BOCUTAra, SbHU TEXHOJOTuAra OOFIHK.

[yHuHT y4yyH Xap Oup YKUTWIAAWraH MaB3y OYyiiMYa TEXHOJOTHMK XapuTa
TY3HII MaKcaJra MyBOQUKIUP.

TexHONOrMK Xapurajga MAIIFyJOTHUHI Makcaau, Basudamapu, VYKyB
KapaCHUHI Ma3MyHHM, YKyB JKapaéHMHU aMalira OIIMPUII TEXHOJOTHACH Ba

KyTHJIaAWUI'aH HATHUKAJIAp 5'13 AKCHUHH TOITaaH.

“bHHO Ba MHIIOOTJIAPHUHT €p OCTKH KUCMHWHU KaiTa KypuIl Ba TAbMHpPJIALI~
MaB3yCHMHHU MOJIENIH Xam/la YKUTHUIIA TEXHOJIOTUK XapuTa sSpaTull Ba UHTEp(ao
ycyJutap/ian honananuii nynapu

Kyiinga 0u3, “bruHO Ba MHIIOOTIAPHUHT €p OCTKM KUCMUHHU KaiTa KypHIl Ba
TabMHpJIANT’ MaB3ycH OYHHMYa YTKA3WIQJIUTaH JApCHUHT MOJCIIH Xamaa OJIJIMHJIaH

HOIZHX&H&HITHPHJ’IF&H TCXHOJIOTUK XapUTAaCHHU HIIao YUKIHUK.

buHO Ba MHIIOOTJIAPHUHT ep OCTKH KUCMHUHM KAUTa
KYpHUIII BA TABMMPJIAII

MAB3Y

1.1. Mabpy3anu 0,140 O0pHII TEXHOJIOTUSICH

- 2 coam TanabGanap conu:

om waxnu Ax60poTiu Mabpy3a

1.buHO Ba WHIIOOTJIAPHU TMOMAEBOPIAPUHU
KaiiTa TabMUpJANl WIUTAPUHUA Oa)KapHUIITHUHT

XYCyCHUSTIApH
racu 2. Anoxuia TypAary UijlapHu OaXkapHii

3. Caii€s KOWUJTaran noiieBopaapHu

MyCTaxXKaMJiaml

4. Ko3uku mnoieBopiaapHd MycTaxKamiiail
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5. [TolimeBop acOCMHU MyCTaxKamJiaml

YKye mawzynomunune maxcaou:

TanabamapHu Ba MHIIOOTJIAPHU MONACBOPIAPUHU

KaliTa TabMUpPJAIl HWIUIAPUHA OaXKapUIIHUHT XYCYCUSTIApH; alloXuaa TypAaru
UIUIapHU Oakapwuill; caii€3 »KoilalraH MOWIEBOPJIAPHUM MyCTaxKamyall, KO3HKJIH

MONCBOPJIADHA MYCTaxXKaMJall;

VMHIIOOTJIAPHUHT TOMI€BOpIapUHU

NOWJEBOp ACOCHHM  MycCTaxkamJjaml, OWHO Ba
MyCTaxKamuylall y4yH YJapHM BaKTHUHYAIHUK

TassHWIApra YpHATHII yCyJIapu OWIaH TAHWIIITHPHUII

3ughanap: mu Hamudicanapu:

buno Ba VHILOOTJApHU | bBUHO Ba MHIIOOTIApHM INOMICBOPJIAPUHMU KauTa
MO 1I€BOPIIApUHU KaiTa | TapMUpIIall UILIaPUHU Oa)KapUITHUHT
TabMUPJIALI WIUIAPUHY | XYCYCHSITIIAPUHH U30XJIali 1

OKapUIIHUHT  XYCYCHUSTIIApUHU

ranupud 6epaau

Anoxuma  TypAard — MIUIIapHU | AJOXHIa TypAard UIUIApHU Oakapuil TapTUOH
OakapwII TapTUON OWIaH | KeTMa-KEeTJIUTHHA OuIaan

TaHULITUPAIN

Caiiés xoinamran | Caiiés YKOMIaIlran MIOMEBOPIIAPHA
MOMACBOPIAPHA  MyCTaxKamJall | MyCTaxKaMJjall dYopa-TaaOupiiapHu aMalueTaa
qopa-Ta0upiapu OwITaH | Kyutanam

TaHULITUPAIN

Ko3ukin noiaeBopiapuu | Kozuknu MOMAEBOPIAPHA  MYyCTaxXKaMJIall

MyCcTaxkKamiiaml WyJuiapu Owian
TAHUIITAPATU

WYJUIapy XaKuJa ranupaan

[ToiineBop aACOCHHH

[TolineBop acocuHu MyCTaxkamiiaml XakKuja

MyCTaxKamilall Xakuia MablIyMoT | OuIaiu.

oepanu

° Vkuthu Bocutanapu ° Mabpy3a MaTHH, KOMIBIOTEp CIIANAIapH,
JIOCKa

° Vkurum yCyJuiapu ax00poT/IM Mabpy3a, CHHKBEWH, OJIUII-CYPOB,

° VKUTHII IaKILIapH mam

° VKUTHII ITapouTtr ° TEXHUK BOCUTaJap OWiaH TabMUHJIAHTAH
ayJIUTOpUS

° MonuTopuHT Ba O0axoyam | OF3aKH CaBOJI-KaBOO

“BbHHO Ba HHIIOOT/JIAPHHUHT €P OCTKM KUCMHMHHM KaiiTa KypHuil Ba TabMUpJam”
MAaB3yCHHHHI T€XHOJIOTMK XapUTacH

N TuHriaoBun
00CKHNY- YxuryBun paoTMITHHUHT MA3MYHHU daouaTHHUHT
Japu Ma3MYHH
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1-6ockuu | 1.1.TamaGamapHu MaB3yHUHT  HOMJIAHHIIIH,
Mag3yra | Makcaau Ba KyTWIAQJWTraH HaTwxkaizap OuaH TuHrnanauap
KUpUII | TAHUILITUPAIU.
(20mun) | 1.2. “buHO Ba WHIIOOTIAPHUHT €p OCTKH
KACMHHU TabMupian’ MaB3yCHUTa Occe é3aau
“Acocnanran scce €3unr  (1-unosa)
2 -6ockuu | 2.1.Mabpy3a pexacu OunaH TaHumTHpanu | Pexxanu €3ub omanuiap
Acocuii | (2-u0Ba).
KHUCM  yWuya TasH4 uOopamapHu &3m0, Ma3MyH Ba
(40 MUH) | MOXUSITUHM TYUIYHTHUPAIH (3-unosa). TuHrnaau
2.3.“buHO Ba HWHIIOOTJIAPHU IOWIEBOPIAPUHU
KaiiTa TabMUpJALl MIUIAPUHA Oa’KapUITHUHT WNucepr xansanmra
xycycusitiapu” wmaB3ycuHu “UHcepT” ycynu | IIapTiau Oenru Kysau
épraMua TymyHTHpaau (4-miosa).
2.4 Anoxuaa TypAard WIUIApHU Oakapull
MaB3yCHHM TYUIYHTHUpaau (5-1II0Ba). Tunrmaiinunap Ba
2.5.Caii€s YKOMaIran NONAEBOPIAPHA acocui
MyCTaxKamuiail yjurapu OuiiaH TaHUIITHPAIN MabIyMOTIIApHU
(6-umoBa). KOHCIIEKT
2.6.Ko3ukinu moiaeBopiIapHU MycTaxkaM-iaim | nadrapiapura €3uo
xakuaa TymryHda 6epaau (7-umoBa) oJraiuiIap
2.7.IloiineBOop  acOCHHH MYCTaxKamJIall
MaB3yCHHHU “b/BX/b” ycymu acocupa | “b/bBX/B” xxaaBanunu
TyHIyHTUpaau (8-umosa). TYIAUpaIn
2.7.“buHO Ba HHINOOTJIAPHUHI €p OCTKH
KMUCMUHM KalTa Kypull Ba TabMupiaml’
MaB3yCH oyiinua OMITMMITAaPUHU Knacrep rpadguk
My CTaxKamJiarl MakKcaauia “Knacrep” | opraHaiizepuHu Ty3aau
TEXHOJIOTUSCUHU OaXkapaiu (8-m1oBa).
3-6ockuy | 3.1.MaB3y oyinya ownmumnapau |  CaBosutapra kaBoo
SIKyHIIOBY | MyCTaxkamJjaml Y4yH OJMI-CYpoB YTKazaau Oepaaunap
u (9-unoBa). Magsy Ba
(20 mun) | 3.2.MycTakua TaW€piaHWIl yYyH aMalivi | TOMIIUPHUKIAPHH E3U0
MaIIFyJ0T MaB3yCH Ba TOMIIUPHUKIAPUHA oJlauiap
oepanu (10-umoBa). Anabuérnap
3.3. Kypc 6Vyitnua anabuétnap pyiixatu Ouiian pyiixatunu €3u0
tanumtupaau (11-umosa) onaaunap
1-unoBa
4- rypyX yYYH TONIIMPUK
“bMHO Ba HHIIOOTJIAP TOMJIAPMHM TabMHMPJANl Ba yJapaaH

¢poiinasaHnn” MaB3yCUra ouja “AcocjaaHraH 3cce” Ty3HHI.

Acocnanzan rcce é3um Kouoanapu
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AcocnaHral 3cce — KyWWITaH CaBOJIra acoCiay KEINTUPWITaH €3Ma HUIAUD.
Tanaba MabayMm OMp MO3UIUSHU TajIaiiin Ba YHU XUMOSI KHJIaau, OyH/1a Y3UHUHT
MO3UIMACHHN  KYyJIab-KyBBaTiam y4yH OWp KaH4Ya acocjaHTaH HCOOTIapHU
KenTupaau. Makcan — tanaba JI03UM TOMAJAWraH KapaluulapHu OOIIKaJIapHUHT XaM
KaOyJ KWJIHUIINTA UITOHTHPHIIL
¢ Acocnanean camapanu 3cceHu  €3uul  eHeun Oy1aou, KA4OHKU  CU3
KUmMoOXounapea V3UHeU3HUHZ ICCEUHSUHU E3ull  dHcapaéHuoa yYHU @ukpuil
HCUXAMOAH MAKOUM dMCAHeUu3 6a yiap Ounam GuUKpull Myl10Komuu YpHama
0JICaHeu3.
¢ AcocC/IaHTaH 3cceHN 0axosam KypcaTKUu4/apu Ba Me30HJIapH

e MagB3y Ma3MyHHIra MOC KEJIUIIH;

® Ma3MyHH, PUKpPH;

® YyHra TaaayKJd MyaMMOHHU OJJIMHIAH Kypa OWIHIN, IIaxCHi HyKTau
Ha3apH, MabIyMOTIAp €TapJIUIINTH;

e yciy0: udoaa aHUKIUTH, MyaHsSTHIIUTH;

e opdorpadus

2-WJ10Ba
Mag3y pexacu
1. bBuHo Ba WHIIOOTIApHU MOMAEBOpPIAPUHMU KalTa TabMUpJALl HILIAPUHU
OaXKapUIITHUHT XyCYyCUATIapH.
2. Anoxujaa TypJary UljapHyA Oa>KapHIiL.
3. Caii€3 xoinalran noleBopIapHu MycTaxKamiial.
4. Ko3ukiu MonAeBOpIapHA MyCTaXKaMJIalll.
5. IlolineBop acocuHM MycCTaxKamJIall.
3-ni10Ba

Tassnu ubopanap
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buHO, WHIIOOT, TNONMAEBOpP, KO3WKJIW IOWAECBOP, KaWTa Kypull, Ccaé3

xoinamran nouaesop, MbBJI, KMK, teOpanum ammiutynacu, ruinod, KOJMIl

(v

YpHAaTHUIIL.

4-ujioBa

“BHHO Ba HHIIOOT/IAPHU NOH/IeBOPJIAPUHM KAlTa TABMUPJIANI HIIAPUHHA
Oa;KapUIIHMHI XyCcycusATIapu” MaB3ycuHu “UHcept” ycyau épaamuga

TYIIYHTHPAIH

“bHHO Ba UHLIOOT/IAPHH MOMACBOPJIAPUHHM KAalTa TAbBMUPJIALI
HIIJIAPVHHU 0AKAPUIIHUHT XyCyCUusiTaapu”

HapTau
oesarun

buHO Ba MHIIOOTIApPHU €p OCTKU KUCMHU Ba YJIapHHU UYKAPUCU
KM TaIIKapUCUAAH YTaJWraH MYXaHIUCIMK KOMMYHHUKALUSICH
UIUIapua MONAEBOp KOHCTPYKCUSJIADUHU MyCTaxKamJjall Ba KanTa
TabMHpJAIl WIUIAPU KaTTa MEXHAT Ba Kyd Tanad Kuiaau. buHo Ba
WHUIOOTJIAPHA TabMUPJALIHUHT MYpPaKKaOJMK TOMOHHM UIYHJIaKH,
YHJIa YMYMHH €4MMH WYKIUTUIaaAup, OyHIa MycTaxkaMiaHaJWraH
KOHCTPYKCHSI Ba KypWIMII HIAPOUTUHUHT XOJaTUTa OOFJIMK Oynaau.
[ysuHr  y4yH JoWMxajaml MOUIapUd  €YUMUHU  TOINHUIIAA
TabMUPJAIIHA aHUK XoJariap Oyinya KypyBUMHUHT TYIUIaraH
Takpubacura acociaaHuO unuiad YuKuIaau.

brHO Ba HWHIIOOTIAPHMHI €p OCTKA KUCMHUHHM KaWTta
TabMUpJANIJA WIIApHU Oakapuilja >XyJa Mypakkad Ba OFUp
mIapouTAa Uiuiap ojJud Oopuiaau, MIYHUHT YU4yH KyIIMMYa MEXHAT
Ba mabnarmapHuHr capd Oymummra cab6ad Oynmaau, OyHna amé Ba
KOHCTPYKCHUSUJITADHUHI TAaIlIMIL, KYIIMMYa MEXHAT XaB(CU3IUTUHU
KydailTupuill OwiaH OOFIMK OYiraH xapaxariap Ky3aa TyTHJIaIu.
Tannanran TEXHOJOTMK TAaIIKWIMK HWOUIAD €YUMH HWIUIAPHU
Oaxxapa€TraH KOPXOHAHUHI IIAPOUTUTa Kapad WIokH Oopuya
MakcHUMaJ Japakaja MIUIApHU Te3 Ba aHUK Oaxkapuiuiuura épaam

OepuIly Kepak.

+

5-uji0oBa

AJI0XHAa TypAaru MuuIapHu 0axapuil MaB3yCHHU TYIIYHTHPAAU
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ITorineBopnapHu MycTaxkamialml Ba TabMUpJAll MIUIAPU  E€CKU
KOHCTPYKCHUSITIapHH Oy3WIl Ba aJIMAIITHPUIN OWIaH OOFIMKIUTH caba0nu Wil
XKMHHHU OPTHUIIN Ba 0a)kapuIill BAKTUHU OPTHUIIUTA OJIMO Kellau.

Eckn koHCTpyKCHsulapHH Oy3WII Ba aJIMalUTHPUII YCYJIMHH TaHIaIga
KOHCTPYKCUSIHUHI MaTepuaiura, XaxMu Ba YyiuyamMura, OMHOHUHT KOHCTPYKTHUB
XOJIaTUra, MaxXaUIMi I[IapOWTHra, MEXaHU3MJIAp COHMra Ba OOIIKa XoJjariapra
Kapajaau.

Axnutr OGeToH mMOWJEBOPJIIApUHU OETOH Mapyaiall yCKyHacu &paaMujia
Oy3uiml MymMkuH. Karra MaccuBiM SXJIUT TEMHPOETOH MOMIAEBOpPJIAPUHU Oy3HIL
y4yH MNapyajaHuil ¢€xku Oynakiapra OYIuml BOCUTajdapu OpKaJIM amaira
OLLIMPUIIA]TIH.

[Tapuyananuin BocuTanapura: rnoHa Ba 3apOju-1iap, napyajioB4yu OoJFaap,
0€TOH mapyajoByM, MTHEBMO Ba THAPOOOIFaIap, MOPTIOBUM MOJIanap, HOPTIOBYH
reHeparopiiap, MOpPOXJM YCKyHaIap, €JIEKTPOTWIAPABIMK Ba THIPONOPTIOBYU
MPUHCHUI aCOCHJIa MIIUIOBYU KypHiIMallap KAPaIH.
bynaknapra Oynuim BocuTacuaa KOHCTPYKCHSIHU appajalll, aKpaTUIl Ba KECHII
épmamuza  KepakiaM  yoyamjapaaru — eleMeHTiapra  OynuHaau.  byHpait
MEXaHU3MJIapra OJIMOC JHCKJIM JacTroxjiap, TEUIyBYM MalllMHaiap, KO3UK
YpHATYyBUM  KypwiMajiap, eJIeKTpiau acbobmap Ba  Oomkamap  OwiaH
XapakaTiIaHyBuUM YyCKyHanap kupaau. [loligeBopiapHu MOPTIOBYM MOJAJajapiaH
dolinananran xoJyija Oy3WI OYMK MaiJoHJapaa Ba OMHO WYUAa XaM KYJUIall
MYMKUH.

[lolfineBopiapH  MOPTJIOBUM MOJjanap OujiaH Oy3WIl TEXHOJOTHSICUHU
UIUad YMKHUII Y4yH KyHuJard MabiyMoTiap 3apyp Oymanu: — moijeBop
KOHCTPYKCHUSICMHUHT YJYaMU Ba XaXMH, O€TOH Mapkacu, apMmaTypajiall XOJIaTH,
MaccuMBla KaHaJl Ba OYNUIMKJIApHU  SKOWJIAIYBH, XOHA peXacu Ba
KOHCTPYKCHUSIJIADHHM SKOWJIAITYBH, TOPTJIAIIIaH XUMOS KWJIUII Kepak Oyiran
yCKyHanap, MOpTIalllaH KeHWH NOoWaeBOpHU Oynakiapra OVIyBUM MEXaHU3M

XaKuJIard MabJIyMOTIIap Kepak Oyaau.
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[oiineBopnapuu mmypnam ycyiau OVyitmua Oy3umiga OyTyH OanaH[IvK,
mimyp uykypsuru 0,9 ra tenr kunub onunaau (1.2-pacm).

[ToiineBopiapHu  KarTjamMMma-KaTJIaMJIMTUHUA — Oy3MII  INIypJapUHUHT
YYKYpJUTH KaTiaM KaJIMHJIWTUIa TEHr OYJIWIIM Kepak, OyHJal TapTuOra uiuiap
IOWJIEBOP aCOCH]Ia TPYHTHUHT 3apapJiaHuIIN OJIJIUHU OJIa/IH.

["opu3oHTaN mmypaapHu NoWaeBOpAa YpHaTranaa acoc ounan opacuzaa 0,2-
0,5 M Oynran xumos Katinamu Oynumu kepak. Llmypiapaunr nuamerpu 35-40 MM
oynanu.

Temup-0eron MIOMIEBOPIapHU Oy3HuII YUYH FOTKMHHUHT
CJICKTPOTUAPABINK yCyluJaH Qoiinananuiand, OyHAa TYJIKUHIM 3apda XOCHI
KWJIYBUM €JIEKTP 3apsUIapHH CYIOKJIMKIa mopTiamura acociananu. [loiineBopaa
muamerpu 30-40 mm, wykypnuru 400 MM OynraH mimypiap TEMIWIaAH, yapra
eJIEKTpoIap YpHATWIaI1, KEWHH LIMypJiapra CyB TYJIAUpUIaan Ba €F0U TUKUHIIAP
Oounan énunagu. EnexTpkyurnantupruyaan 4-5 MUHYT JaBOMHA €IEKTpojJiapra
KyWIaHHI Yy3aTUITaHJAaH KEHWWH MacCUB HMKKM Oyiakka OynuHaau. Maccus
OYynMHTaHIa YHUHT OViIakjiapd y30KKa KETMailii Ba yJIapHHU Iy XOWHH Y3uja
TOo3ajalml MYMKHUH. bBeToH moHaeBOpiapHU €JEKTPOTHAPABIUK yCyl OuiiaH
oysumnga “Bynkan K-327; “Umnync-4”; “bazant-17; “Erypn” Ba Oomika

yCKyHanapjaH GhoigaraHuaaam.

6-u10Ba
Caiié3 xkoily1alurad noMaeBoOpPJIapHU MycTaxKamJam uyJuiapu Oujian
TAHUIITHPATH
Caé3 »xoWnamraH TMOWIECBOpPJIAPHU TabMUpJIALl YCYJIMHU TaHJAll OKJIApHU

KATTAIMTA B XapaKTepura, MaWJOHHUHI HH)KEHEP-T€OJIOTMK IIApOUTHUIA Ba
OMHOHUHT KOHCTPYKCHSICU Typura OOFIUKAUD.

Ca€3 »xoWmamraH TMOWJIEBOpPJIAPHU MYCTaxXKaMJalllHU KYI TapKajiraH
yCyaura Kyuuaaruiaap Kupaiu:

- IOMJIEBOP OCTHUTa KaTTaJallraH Ba KaTTajalmMarat Funodiuap Kyium,

- IOWIEBOP OCTHUTa IUIUTA, YCTYH, AE€BOP YpHATUILI,
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- €CKH MOIIeBOPHH 0IUO YpHUTA SHTUCUHU KYWUIII,

- KOKWIyBYM Ba TYJIJAMPYBUM KO3UKJIAp OuWiaH MOHIEBOpPJIAPHU
MyCTaxKaMJIalll;

- “rpyHTIAru 1€BOp” yCyIHIa MyCTaxKaMJall.

YMymuii Xonarna IOWIEBOPJIAPHM  TabMHpJall Ba MyCTaxKamulall
UIUIAPUHA FUIO( YpHATHILI yCYIHJIA, STHTU MOMIEBOP Ba KOHCTPYKCHS YpHATHIL

UIUIapyu Kyiujaara tTaptTuoaa Oaxxapumnaiu:

IOK KYTapyBYM KOHCTpYKCHsIapra BAKTUHYAJIMK TastHWIAp YpHATHIIAIN;

Ky4alTUpHUIIaJUTrad MOUAeBOp aTpopuaaru rpyHT Ka3uo OJIMHAIH;

XaHIaK HI/IH_IO6J'H/IKJ'IapI/I MyCTaxKaMJIaHaau,

HOﬁI[GBOp 03aCH TO3aJIaHaJu Ba YaKaJlaHaIHu,

MONJEBOP acocujiard TPYHT 4YaKup TONUIAp OWIaH 3UWIaHAJAW Ba

MYyCTaxXKaMJlaHaau,

MoMeBOpra apMaTypajnap Ba KyiiMa TEMUAP KHUCMJIapU YpHATUIIAIH;
- TONAEBOpra KOJMUM YpHATUJIA]IH;

- KOHCTpYKCHUs O€TOHJIaHaIW Ba MapBapuIll KUIMHAIHN;

- TIOWJIEBOP KOJIMII Ba XaH/IaK HUIIOOWAAru yluuiaruujiap oJIMHa/Iu;

- TOMAEBOp E€HJIApUTa KaWTaJaH IPYHT ETKU3WIAIN.

/-ny10Ba

Ko3uk/m noiiieBopiapHu MycTaxKamJall XaKuJaa TylnyH4a depaan

Ko3ukiu noiineBopiapuHu MycTaxkamiaiijga Kaikcu ycynaan ¢oinamaHuil
KO3UK MOIICBOPUHUHT KACH €JIEMEHTIapU TAbMUP TadaOJIUTHUHU, SIbHU POCTBEPK,
MOMIEBOP KO3HK aTpoduIari TPyHT MyCTaXKaMJIUTHHH OWUJTUII KEpaK Oymaiau.

PocTBepkiiapuu MycTaxkamiiall YCYJWHHU TaHJAIIa KO3MKKa E€TKa3WJTraH
3apap Ba YHU KeJIHO YMKUII cababiapHU YpraHuIll 3apyp.

PocTBepk OETOHHUHT CHUPTKU KATJIAMUHUHT KOPPO3USACH OJIIMHM OJIUII Ba

KEMUHIH XHU3MaTHh YU4yH CEMCHT KOpHIIMaCHHH oocum OoCTHa KOHCTPYKCHA
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cuptura ypHatunagu. KOHCTpYKCHSIHMHT CUPTUIra KOPHIIMA YPHATUILJAH OJIIAWUH
YHH CUM YyTKa €K OOIlIKa ycKyHanmap OwiaH sxmuiaad To3amail Ba CyB OWiIaH
IOBUII JIO3UMAMpP. Topketnamaa sueiika yiadamu 5-10 cM Ba cuM AuaMETpU SMM

OynTraH MeTaiI Typiap OwiiaH Oaxapuill Makcaara MyBO(QUKIND.

8-ni10Ba
IoiineBop acocunn mycraxkamuiam ma3ycuHu “b/BX/B” ycyam acocuna

TYULYHTHPAIH

IHoiiieBOp acocMHU MYCTaXKaMJIall

buiaaman buaumnHu xoxJjJanmMaH buiaman
buHo Ba uHmooTIapHU buno acocunn TapkuOuHM aHUKIAIII]1a
IIOMIEBOP ACOCHHU MYCTaXKaMJIATHUHT KOpUIIIMaJaru
MYCTaxXKaMJIMTMHU 3aMOHABUI YCYJIIapu KOMITOHEHTJIApUHUHT
OIIMPHIL 3apYPaTHHN apaJiairyBu Ba OCTOHHUHT
OntamaH MyCTaxKaMJIUTH OuJiaH
udoaananaau
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9-usioBa
“bHHO BAa HHIIOOTJIAPHUHT €pP OCTKH KMCMUHHU KaiiTa KypHuIlIl Ba TAbMHUPJIAI MaB3ycH OYyHH4a OMIUMIIADUHHA
MycTaxkamiam Magcaauaa “Kiacrep” TexHoJ0rusiciHU 0axxapaau

IHapuanoBu
u OoJiFaap

ITona Ba
3ap0JM-1ap

Kypuauunu
TAIIKWJI €THII
Joiiuxacu

beron
napy4aJioBuu

TabmupJam
Joiuxacu

MMapyananuim
BOCHTAJIap

Texkmupys
aménaapu

IIneBmoO Ba
THAPO00JIFAJI

HUBJI a6
YHKAPULT
MaTepualjiapu

BUHOHUHT
TEeXHHK
MacnopTu

IoiineBop ocTura
KATTAJAlIraH Ba
KaTTajammarad
FuJioguiap Kyiinm

HoptnoBun
Moajaaap

IopTinoBun
reHepaTopJiap

AJoxuaa
Typaara umuuiap

buno Ba
HHIIOOTJIADHUHT
noiaeBopu

HNuminapuu
fakapuil
KeTMa KeTJIHTH

IloiineBop
0CTHUra IUINTA,
YCTYH, 1eBOp

buno Ba
UHIIOOTJIAPHUHT ep
OCTKHM KUCMHUHHU
TabMHUPJIALI Ba KAUTA
KYPHII TeXHOJOTUSICH

Caé3 xoiliamran
noiieBopJaapHu
MycTaxKamJiau

Eneprus Ba
TpaHCHOPT
BOCHTAJIap

TexHuka
xagcuziamuru

Ecku
Mo¥eBOPHH 0110
VPHUTA STHTUCUHHU
Ky M

KMK
“I'pyHTRaru Tanadaapura
aeBop” ycyauaa Wuraprunr KaTbUi aman
KOK"_}]qu“ Ba MyCTaxKamJial Cﬂ(l)aTPI KHJIMaraHaa

TYJIAUPYBYH
KO3HKJIap

BuHo acocunu
MycTaxKamJiam

XaHaaKJIapHU
OYMII KapaéHuIa
acocra cajuouit

TabCUP

ITacT mapkaymn
Ba cudanus
MaTepHaJl

KuméBnii
MYycCTaxKamJ1

beronyampga
YOKJIAPHHU HOTYFPHU
ypHaTHaa

POu3NK-KUMEBHUI
MycTaxKamJiam

Tepmux
MycTaxKamJiam
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10- niioBa
Mycrakui TauépjaHuil y4yH aMaIuil MAalIFryJIoT MaB3yCH Ba
TONIIUPUKIAPH
1. “bUHO Ba MHIIOOTJIAPHUHI €p OCTKM KUCMHMHHM KaWTa KypHII Ba
TabMHpJIAll MaB3yCUJAru CEMUHApPTra Talu€prapiiiK KypUHT.
2. HNHTepHeTnaH SHIW MabIyMOTJIap TYIUIAHT, MyXOKaMa 3TUIaETran
caBoJUIapra OuJ MyCTaKui (UKD IOPUTHHT.
11- niioBa
MawryJJOTHUHT yCJIyOuil TABMUHOTH:

1. V36exucron Pecny6mukacuannr «Tabmum Tyrpucuaa’tn KonyHn.

2. Kapumos W.A. «bapkamon aBnoJg — Y30EKHCTOH TapaKKMETHHHHT
noiinesopu» T., Y36exucton, 1997 .

3. Miraxmedov M., Bozorboev N., Bozorboev F. Bino va inshootlarni
ta’mirlash va qayta qurish texnologiyasi 1-qism. Of‘quv qo‘llanma.
Toshkent, TAQI, 2005. - 95 bet.

4. Xomues b.1O, T'onum JI.B. Mycrakui YKyB (haoausTHHU TalIKUI STUIT YCYII

Ba BOCHMTaJapu (OMpHHYM GOCKMY Tanabagapura épiaM TapuKachua): YKyB-

yeiyouit kyimanma — T.: TINY, 2010. — 97 6.

5. Asmsxomxkaea H.H. [lemaroruk TexHomorusiiappa regaroruk maxopar. T.,

2000. — 1516.

6. ®dapbepman b. Unrop nemaroruk TtexHosorusuiap. -T.: @an. 2000. -125 6.
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XVYJIOCA

Xap KaHJal IeJaroruk TEXHOJIOTHsS TAabIMMHUHI SHTM JIOMUXACUHU
PUBOKJIAHTUPYBUM TabJIUM TaMOHWIIapura acocliaHran Oynub, YKyBuu
HIaXCHra WYHANTUPUIMOFH Kepak. Wirop Ienaroruk TEXHOJIOTMSHUHT
Mapkaszpja 3ca TablIMM JKapaéHUHMHT pax0apu Xxamjaa Iy >KapaéHHUHT
CyObeKkTH-10 00BeKTH Oynran YKUTYBYHM Ba YKyBuM Typanu. Lllynnaii skan, Oy
UKKM I[IAXCHUHI XaMKOPJIUTH, ¥3apo MyJIOKOTH, Oup-Oupura KypcaTaauraH
TabCUPU DHI 3aMOHABUM Tajlabjap acocuja TaIllKWI TOMUIIM JO3UM. ByHUHT
y4yH OMpUHYM HaBOATIA, YKUTYBYH TabIUM-TapOus KapaéHu OJUra Kynnuiaran
Tanalnap, TabBJIMMHU TalIKWI STUII Ba OOLIKApPUILI TNPUHIUILUIAPH XamJa
WyJUlapyu, YKyBUYMHM AaKJIWMKA Ba JKUCMOHUM JKUXATAAH PUBOXIJIAHTHUPHILL
ycyJuiapH, y OMjlaH XaMKOPJIMK KWJIMIL, YHU YKUIITa, YpraHuiira HyHaJITHPHIL,
YKyBUM IIaxcu (QaoaUATHHU TYFPU TaAlIKWI ATHUI, yjaap OWJlaH MYJOKOTIa
KHpUIIUII, MyaMMO Ba KEJMIIMOBUYWIMKIApHUA OapTtapad »Tull, cuHpAa
VOKOJIMH, MITYaH MYXUTHHM BY)KyAra KEITHPUII, YKyBUM (PAOJIMATUHU aHUK Ba
TVFpu 0axosail MeToIJIapy OMIIaH KypoJulaHTaH OYIIUIIN JTO3UM.

Xymoca KwiMO IIyHHM TabKUIJAIIMMU3 KEPAKKH, SHIM [EJaroruk
TEXHOJIOTHSUIADHUHT ACOCHUW FOSICH IIAXCHU PUBOXJIAHTUPUII OPKAJIU TaBJIUM
Makcaajlapura JpUIIUII OYJIraHJIWrd Y4yH acocaH HWHTep(aolsl ycyiiapaaH
b ol namaHuIIN.

TaBcust stuiran ycymiap uHTepdaon ycyinap Oynub, yJapHUHT acOCHiA
Makcaau Tanadanap TaHKUAWN TahaKKypUHH PUBOXKIAHTUpHUILAUD. TaHKuIui
TaaKKypuHHU IIAKJUIAHTUPHIL YUYH KyHuJaru Koujaagapra amai KAiauil Kepak:

- Tanabanapra QuUKp IOPUTHII YIYH UMKOHUST Oepulll;

- TypiU-TyMaH Fosi Ba (PUKpIIapHU KaOyJ KUITUIIL;

- TanabalapHUHT YKYyB jkapaéHuAard (paoUIMriHU TabMUHIIALL;

- Tana6anapHH KyJrura KOJIMAaCJIMKKa HIIOHTHUPHUIIT KCPAK;

xap Oup TanabGaHUHT TaHKUAWA (UKD FOPUTHUINTA KOAUP DKAHIUTUTA
y3mapuia UIoHY XUCCUHU YUFOTHIIL,

- TaHKUAMN QUKPIAIHUHT 103ara KeJIUIIMHN KaIpJalll JO3UM.
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MEHNATNI MUHOFAZA
QILISH VA TEXNIKA
XAVFSIZLIGI QISMI

Reja:

1.Mehat muhofazasining huquqiy me'yoriy asoslari

2. Qurilishdagi havfli va zararli ishlab chigarish omillar

3. Qurilishni tashkil etish va ishlarni amalga oshirish
loyihasida mehnat muhofazasining yoritilishi

4. Qurilish montaj ishlarini amalga oshiruvchi ishchilar
uchun

mehnat muhofazasi buyicha yuriknoma
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Mehat muhofazasining huquqiy me'yoriy asoslari

Mehnat muhofazasida me'yoriy-huquqiy qonunlar sistemasi O’zbekiston
Respublikasi Oliy Majlisi 1995 yil 21 dekabrda 161-1 ragamli O’zbekiston
Respublikasining mehnat kodeksini tasdigladi.

Respubdikamizda mehnatni muhofaza qilishning huquqiy asoslari
O’zbekiston Respublikasi Konstitusiyasida va O’zbekiston Respublikasining
«Mehnatni muhofaza qilish tug’risida»ngi Qonunda mustahkamlangan. Ushbu
Qonun ishlab chigarish usullari, mulk shaklidan gat'iy nazar korxonalarda
mehnatni muhofaza qilishni tashkil etishning yagona tartibini belgilaydi hamda
fugarolarning sog’lig’i va mehnatining muhofaza qilinishini ta'minlashga
garatilgan.

Mehnatni muhofaza qilish — bu tegishli qonun va boshqa me'yoriy
xujjatlar asosida amal giluvchi insonning mehnat jarayonidagi havfsizligi, sihat-
salomatligi va ish qobiliyati saqglanishini ta'minlashga qaratilgan ijtimoiy-
iqtisodiy, tashkiliy, texnikaviy, sanitariya-gigiena va davolash-profilaktika
tadbirlari hamda vositalari tizimidan iborat.

Ushbu Qonun mulk va xo’jalik yuritish shakli turlicha bo’lgan korxonalar,
muassasalar, tashkilotlar bilan, shu jumladan ayrim yollovchilar bilan mehnat
munosabatlarida turgan barcha ishlovchilar; kooperativlarning a'zolari, ishlab
chiqarish amaliyotini o’tayotgan oliy O’quv yurtlari talabalari, o’rta maxsus
o’quv yurtlari, hunar-texnika bilim yurtlari va umumiy ta'lim maktablarining
o’quvchilari; korxonalarda ishlashga jalb etiladigan xarbiy xizmatchilar muqobil
xizmatni o’tayotgan fuqarolar; sud xukmi bilan jazoni o’tayotgan shaxslar, ahloq
tuzatish mehnat muassasalari korxonalarida yoki hukmlar ijrosini amalga
oshiruvchi idoralar belgilaydigan korxonalarda ishlash davrida, shuningdek
jamiyat va davlat manfaatlarini ko’zlab tashkil etiladigan boshqa turdagi mehnat

faoliyati ishtirokchilariga nisbatan amal giladi.
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O’zbekiston Respublikasi Konstitutsiyasining 36-42 moddalarida
insonning iktisodiy va ijtimoiy huquglari, 45-50 moddalarida inson
huquglari erkinliklari kafolatlangan va burchlari belgilangan.

O’zbekiston  Respublikasining mehnatni  muhofaza qilish
tug’risidagi qonunning 1-7-moddalarida umumiy qoidalar keltirilgan.
Mehnatni muhofaza qilishni ta'minlash 15-moddalarda berilgan, 16-21-
moddalarda ishlovchilarning mehnatni muhofaza qilishga doir huquqglarini
ro’yobga chiqarishdagi kafolatlar ifodalangan. mehnatni muhofaza
qilishga doir qonunlar va boshga me'yoriy xujjatlarga rioya etilishi ustidan
davlat va jamoatchilik nazorati 22-29-moddalarda berilgan.

Mehnat shartnomalari VI bobda keltirilgan, unda mehnat
shartnoiasining mazmuni, shakli, muddati 73-76-moddada, ishga gabul
qili sh va dastlabki sinov muddati 77-78-moddada, mehnat
shartnomalarining bekorgkilinishi 97-113-moddalarda o’z aksini topgan.

Mehnat nizolar1 XV bobda ko’rilgan bunda mehnat nizolari ko’rilib
chigadigan organlar 260-moddada xalq sudlari 267-269-moddalarda
mehnat nizosini hal qilishni so’rab murojat etish muddatlari 270-moddada
mehnat shartnomasini g’ayri-qonuniy ravishda bekor qilishda yoki
xodimni g’ayri-qonuniy ravishda boshqga ishga o’tkazishda aybdor bo’lgan
mansabdor shaxs zimmasiga moddiy javobgarlik yuklash 274-moddada
0’z aksini topgan.

Davlat ijtimoly sug’urtasi masalalari XVI bobning 282-288-
moddalarida  keltirilgan (davlat ijdtimoiy sug’urtasining barcha
xodimlariga tatbiq etilishi 282-modda davlat ijtimoiy sug’urtasi hisobidan
beriladigan ta'minot turlari 284-modda xomiladorlik va tug’ish nafaqasi
286-modda, dafn etish marosimi uchun beriladigan nafaga 288-modda,
qarilik bo’yicha pensiya 289-modda, nogironlik pensiyasi 290-modda,
boquvchisini yo’qotganlik pensiyasi 291-modda).

Maxsus organlar mehnat tug’risidagi qonunlarning tug’ri amalga

oshirilishini, ularni korxona ma'muriyati, ishchi va xizmatchilar
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tomonidan buzilishi jinoyat deb hisoblanadi. Mehnatni muhofaza qilish
gonunlarining asosiy nizomlarini rivojlantirish davlat qo’mitalari, vazirliklar va
boshgarmalar tomonidan ishlab chigariladi va tarmoq kasaba uyushmalari
qo’mitalari bilan kelishilgan holda har xil me'yoriy (normativ) xujjatlar amalga
tatbiq etiladi.

Mehnat muhofazasi bo’yicha me'yoriy (norma) va qoidalar ta'sir doirasiga
qarab umumiy va tarmoqlarga bo’linadi. Hamma xalq xo’jaligi tarmogqlarida
mehnatni muhofaza qilish talablari har xil bo’lib, umumlashtiruvchi umumiy
me'yor va qoidalar mavjud. Bularga quyidagilar «Qurilish me'yorlari va
qoidalari (KM va K) «Sanitariya me'yorlari (SM)» «Elektr jihozlarining tuzilish
qoidalari (ETK), «Yuk ko’tarish kranlarining tuzilish va havfsiz ishlatish
qoidalari» va boshqalar kiradi.

Tarmoq meyorlari va qoidalari xalq xo’jaligining alohida tarmoglariga
ta'sir qiladi va mehnatni muhofaza qilish talablarini, faqatgina shu o’ziga xos
tarmoq uchun o’z ichiga oladi. Bu qishlog xo’jaligida «Qishloq xo0’jalik
mahsulotlarini etishtirish va yig’ib olgandan keyin ularga ishlov berish
havfsizlik qoidalari», «Qishloq xo’jaligida pestisidlarni qo’llash, tashish va
saglash sanitariya qoidalari» va boshqalar.

Me'yoriy (normativ) xujjatlar sistemasida muhim o’rinni mehnat
muhofazasi bo’yicha qo’llanmalar egallagan, ular alohida kasblar va ish turlari
bo’yicha tuzilgan. Ular kuyidagilarga bo’linadi: namunaviy, ilmiy-tekshirish,
loyiha-konstruktorlik, texnologik va boshqga institutlar va tashkilotlar,
shuningdek korxonalar o’ziga tegishli vazirliklar topshirigiga asosan, ishchilar
uchun qo’llanmalar, har bir sex, uchastka, bo’lim, fermer xo’jaligi rahbarlari
tomonidan ishchilar uchun ishlab chiqarilgan qo’llanmalar har bir korxona va
bo’limlarni alohida o’ziga xosligini hisobga oladi. Mehnatni muhofaza qilish

bo’yicha eng muhim me'yoriy xujjatlardan biri standartlar sistemasidir.

Qurilishdagi havfli va zararli ishlab chigarish omillar
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I'OCT 12.0.003-74 ga asosan havfli va zararli omillar o’z ta'siriga
qarab quyidagilarga bo’linadi: fizikaviy, kimyoviy, biologik va psixo-
fiziologik.

FIZIKAVIY OMILLLRGA mashina va mexanizmlarning xara-
katlanayotgan, aylanayotgan yoki siljiyotgan gismlarini, mexanizm bilan
ko’tarilayotgan yukni, qattiq shovqin va titrashlarni, havoniig harorati va
namligining yuqori yoki pastligini, ish joyining ortigcha yoki kam
yoritilganligini va boshqgalarni kiritish mumkin.

KIMYOVIY OMILLARGA pestisidlar, neft mahsulotlari, mineral
o’g’itlar, asetilen ishlab chiqarishda foydalaniladigan boshqa gazlarning
ta'siri kiradi.

BIOLOGIK OMILLARGA mikroorganizmlar — xayvonlar,
yuqumli kasallik viruslari, bakteriyalar va ularning ajratgan mahsulotlari,
shuningdek zaharli o’simliklar kiradi.

PSIXO-FIZIOLOGIK OMILGA - jismoniy zo’rigishlar ya'ni
(jismoniy kuch sarflab bajariladigan ishlar) va asabiy psixik zo’riqishlarni
mehnatning bir xilligidan zerikarliligi, aqliy zo’riqish va boshqalarni
kiritish mumkin.

GOST 12.1.007.76 ga asosan zararli moddalarning organizmga
ta'sir qilish darajasiga qarab 4 ta havfli sinfga bo’linadi:

1) o’ta havfli moddalar; 2) yuqori havfli moddalar; 3) o’rtacha
havfli moddalar va 4) kam havfli moddalar.

Moddalarning havfli va zararli sinfi quyidagi 1-jadvada keltirilgan:

Ba'zi zararli moddalarning me'yoriy xavflilnginnng ayrim kursatkichlari
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1-jadval

Havfli sinfga qo’yiladigan me'yor
Ko’rsatkichlar

1-chi 2-chi 3-chi 4-chi

Ish joyidagi zararli 0,1 dan 0,1-1,0 1-01-10,0

) o 10,0 dan
moddalarning ruhsat etiladigan | kam

. 3 ko’p
konsentrasiyasi (MRK)mg/m
Oshqgozonga yuborilganda 15 dan 5000 dan
15-150 151-5000
o’ldiradigan miqdor, mg/kr kam ko’p

Teriga tushganda o’ldiradigan | 100 dan | 100-500 501-2500 | 2500 dan

miqgdor, mg/kr kam kup
Atmosferadagi halok giladigan | 500 dan 50000
500-500 | 5001-50000
o’rtacha «konsentrasiyasi, Mg/kr| kam dan ko’p

Eslatma: Moddaning halok giladigan o’rtacha miqdori bu oshqozonga bir
marta Kiritilganda tajriba xayvonlarining (kalamush, snchqgonlarning) 50%ini
o’ldiradigan konsentrasiyasi, 2-4 soat ingalyasiya ta'sir gilganda tajriba
o’tkazilayotgan xayvonlarning 50%;i o’lgan.

Qurilishni tashkil etish va ishlarni amalga oshirish loyihasida mehnat

muhofazasining yoritilishi

Mehnat muhofazasiga o’qitishni tashkil qilish va bilimlarni tekshirish
bo’yicha namunaviy nizomda (Ne 272, 14.08.1996) barcha korxona, tashkilot,
muassasa, institut, ilmiy-tadqgikot tashkilotlari, birlashma, assosiasiya,
korpoorasiya, xolding, tarmoq, vazirlik va boshga mulk shaklidan gat'iy nazar

malaka talablari hajmida ishchilar, rahbarlar, mutaxassislar, muhandis-texnik
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xodimlar uchun mehnat muhofazasidan bilimlarni majburiy nazorat gilish
tartibi belgilangan.

Korxonaga ishga kirayotgan har bir xodimga xavfli ish usullari
bo’yicha yo’rignoma, maxsus malaka olgandan va bilimi tekshirilgandan
keyin mustaqil ishlashga ro’xsat beriladi. Bug’ va issiqlik qozonlari, yuk
ko’tarish kranlari, bosim ostida ishlovchi idishlar, elektr uskunalari,
maxsus uskunalar kabi xavfli ishlarda ishlovchilarga maxsus o’kuv
kurslarini bitirganlari xaqida hujjatlari bo’lsagina ishlashga ruxsat
beriladi. Xodimlarni xavfsiz ish usullariga o’qitish va ularni to’g’ri
tashkil qilish bo’yicha umumiy rahbarlik hamda javobgarlik korxona
rahbarlariga va boshqaruv tashkilotlariga yuklanadi. Sexlarda, bo’limlarda
ishchilarni va ustalarni xavfsiz ish usullariga o’rgatish shu sex hamda
bo’lim rahbarlariga, shuningdek, o’z vaqtida va sifatli o’qitishni nazorat
qilish esa mehnat muhofazasi bo’limlari zimmasiga yuklatiladi.

Ishchilar bilan yo’rignoma o’tkazish. Yo’rignomalar ikki xil
bo’ladi: kirish va ish joyida o’tkaziladigan yo’rignoma. O’z navbatida ish
joyida o’tkaziladigan yo’rignoma 3 xil bo’ladi: dastlabki, davriy va
navbatdan tashqari.

Kirish yo’rignomasi. Barcha ishga yangi kiruvchilar, boshga
korxonalardan xizmat safariga jo’natilganlar (ish malakasi va stajidan
qat'ly nazar) amaliyot o’tayotganlar va shogirdlar kirish yo’rignomasini
o’tadilar. Uni korxonaning mehnat muhofazasi bo’yicha mas'ul xodimi
yoki shu vazifa yuklatilgan boshqga rahbar xodim o’tkazadi. Agar ishga
qabul qilish bevosita sexlarda amalga oshirilsa, kirish yo’rignomasini shu
sexning boshlig’i o’tkazishi kerak.

Shikastlanganlarga dastlabki yordam ko’rsatish, yong’in xavfsizligi
va boshga maxsus masalalar bo’yicha yo’rignomalarni tegishli
mutaxassislar olib boradilar.

Kirish yo’rignomasi maxsus adabiyot, ko’rgazmali qurollar bilan

jihozlangan mehnat muhofazasi xonasida, zamonaviy texnik vositalardan
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foydalangan holda o’tkaziladi. Kirish yo’rignomasi guruh bilan va yakka
tartibda o’tkazilishi mumkin. Guruh bilan o’tkazilganda eshituvchilar soni 10
kishidan oshmasligi kerak.

Kirish yo’rignomasi o’tkazilganligi haqida maxsus jurnalga va ishchi
qo’liga topshiriladigan ishga kirish varaqasiga yozib qo’yiladi.

Kirish yo’rignomasining dasturi:

1. korxona to’g’risida umumiy ma'lumot.

2. mehnat muhofazasi.

Havfsizlik standartlari tizimlari hakida umumiy ma'lumot. Ish vaqti va
dam olish vaqti. Ayollar va balog’atga etmaganlar mehnatini muhofaza qilish.
Davlat, tarmog va jamoat nazorati. Korxonada baxtsiz hodisalarni taftish qilish.
Ichki mehnat tartibi qoidalari.

3.Xavfsizlik texnikasi.

Ish joyini xavfsiz tashkil qilish va saqlashga qo’yiladigan talablar. Yuk
ko’tarish va tashish mexanizmlari, ichki transport vositalaridan  xavfsiz
foydalanish qoidalari.

4.1shlab chigarish sanitariyasi.

Ishlab chigarish muhitining asosiy sanitariya-gigienik omillari. Mehnat
sharoitini yaxshilash bo’yicha asosiy tadbirlar (texnik va tashkiliy, sanitariya-
gigienik, davolash-profilaktik). Ish joylari havosini almashtirishning zarurati va
tuzilishi. Yorug’likni to’g’ri tashkil qilish. Shovqinga qarshi tadbirlar.

5.Shaxsiy himoya vositalari, ulardan foydalanish me'yor va qoidalari.
Himoya vositalariga qo’yiladigan talablar. Korjomalar maxsus poyafzallar. Qo’l,
bosh, yuz, ko’z, nafas a'zolari, qulogni himoya qilish. Ogohlantiruvchi
moslamalar.

6.Shaxsiy gigiena qoidalari. Sanitariya kiyimlari, poyafzallari va
vositalariga qo’yiladigan talablar.

7.Korxonada yong’in xavfsizligiga qo’yiladigan talablar.

8.Mexanik jarohat olganda, kuyganda, kislota va ishqorlar bilan kuyganda

zaharlanishda, elektr va ko’z jarohatlari olgandagi dastlabki yordam.
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9.Xavfsizlik texnikasi yo’rignomalari buzilganda qo’llanadigan

javobgarlik.
Qurilish montaj ishlarini amalga oshiruvchi ishchilar uchun
mehnat muhofazasi buyicha yuriknoma

1.Umumiy koidalar: Yugorida bajariladigan montaj ishlarni bajarishga 18
yoshdan katta bo’lgan, vrach ko’rigidan o’tgan ishchilarga ruxsat beriladi.
Montajchilar oldindan tekshirilgan himoya belbog’lari, sirpanmaydigan oyoq
kiym va arqonlar bilan ta'minlangan bo’lishi kerak. Ko’tarish va montaj
joylariga o’tish yo’laklari yopilgan va to’siglar bilan o’ralgan bo’lishi kerak.
2.Ishni boshlashdan oldin amal kilish kerak bulgan koidalar: Montaj
ishlarini  boshlashdan oldin va ishlar bajarilayotgan payitda to’siglar bilan
o’ralgan yo’laklarni qurilish ustasi ko’zdan kechirish kerak.

Ishdan chiqgan himoya belbog’lar, stroplar va ishsiz holatga kelgan
asboblar bilan ishlash tagiglanadi.

Montaj uchun kerak bo’lgan katta o’lchamdagi bloklar ish joyidan 30sm
balandlikda oldindan o’rnatilgan bo’lishi kerak. Bunday holda blok montajchi
tomonidan oldindan belgilangan joyga o’rnatiladi. Montaj gilinayotgan blok
ustida ishchilar bo’lmasligi kerak.
3.Ish paytida amal kilish kerak bulgan koidalar: Bloklar 0’z navbatida
devorlarga o’rnatilishi kerak katta bloklarni o’rnatish chog’ida pastki gavatlarda
ishlar vaqtincha to’xtatilib turilishi kerak.

Yirik konstruksiyalarni montaj jarayonida yuk ko’taruvchi mexanizmlarning
ta'sir chegarasida hech kim bo’Imasligi kerak.

2) Eng avvalo, yirik konstruksiyalarni tug’ri taxlash lozim va yuk ushlab
turuvchi elementlar sozligini tekshirish kerak.

3) Montaj ishlariga 18 yoshdan kichik bo’lmagan vrach ko’rigidan o’tgan va
montaj ishlari uchun ruxsatnomasi bor ishchilar qo’yiladi.

4) Montaj ishlarini bajarishdan avval yuk ko’taruvchi moslamalarni

sozligini yana bir martta tekshirish kerak.
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5) Tanaffuz chog’ida bloklarni ko’tarilgan holda tashlab ketish qat'ian
man gilinadi.

6) Yuk ko’tarishdan avval petlyalar ko’taruvchi moslamalar va ularning
sifati tekshiriladi, defektli konstruksiyalarni monta;j qilish tagiglanadi.

7) Yuklar bosib golgan yoki muzlab qolgan konstruksiyalarni ko’tarish
man gilinadi.

8) Ko’tarilgan yuklarni er sathidan 0,5m balandlikda gorizontal
ko’chirishga ruxsat etiladi.

9) Yuklarni montajniklarni ish o’rnining tepasida tashish man etiladi.
10) Konstruksiyalarni o’rnatish joyiga binoni tashqi tarafidan olib kelish kerak.
11) Yig’iq konstruksiyalarni oldindan o’rnatiladigan joyiga 20-30sm qgolganda

gabul gilish magsadga muvofig.
12) Konstruksiyalarni qabul gilish chog’ida devor chetlari va qavat yopmalariga
chetlarida turishga montajchilarga ruxsat etilmaydi.
13) Yig’iq konstruksiyalar yopmalar ustida qoldirish man etiladi.
14) Yig’iq konstruksiyalarni yuk tashuvchi mashinalardan tushirish chog’ida
xaydovchi yuk kabinasini tark etish kerak.
4.Avariya xolatda amal kilish kerak bulgan qoidalar: G’isht terish
ishlarida oldindan jarohatlarning asosiy sabablari texnologik kartani ketma-
ketligini buzilganda ish joyiga etkazib beriladigan qurilish materiallarini
notug’ri tashkillashtirishda xavozalarni o’rnatish chog’ida xatoliklarga yo’l
qo’yilganda koziryoklarni notug’ri montaj qilganda, ishlarni notug’ri gabul
qilishda yuqorida qurilish materiallarini tushib ketish hollari sabab bo’ladi.
G’isht teruchiga g’ishtlarni bilan himoya tusiqlari o’rnatilgan holda etkazib
berish magsadga muvofiq.

5.Ishni tugatgandan keyin amal Kkilish kerak bulgan koidalar: Ish
vakti tugandan keyin xar bir brigada yoki ishchi uziga tegishli bulgan joyni
yigishtirib, asbob uskunalarni joy-joyiga kuygan xolatda ish joyini tark etish
kerak. Uziga tegishli bulgan maxsus kiyimlarni almashtirish joyiga utadi va ish

Kiyimini toza kiyimga almashtirib oladi. Uzining ish vakti tugaganini brigadirga
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aytib uz smenasini keyingi ishchiga topshiradi. Natijada ish shu tarika
davom etadi,
Shovkin xakida tushincha.
Odam uchun yokimsiz xar kanday tovushlar shovkin deb ataladi.
Jism bir-biriga urilishi, ishkalanishi va muvozanat xolatining buzilishi
natijasida xosil bulgan xavoning elastik tebranishi xarakati kattik, suyuk
va gazsimon muxitda tulkin xosil tarkaladi.
Gazsimon muxitda shovkin tezligi kuyidagicha aniklanadi:
Craz =\pPst/p

bunda, p

u-gaz adiabata kursatkichi (xavo uchun p=1),

Pst-gazning bosimi;

P-gazning zichligi
Normal atmosfera sharoitida (T=293°K Ba Pst=1034GPa) tovush tezligi S
xavoda 344mG's ga teng.
Sanoat korxonalarida, kurilishda xam shovkinni ulchashning dV birligi kabul
kilingan. Tovush darajasi kuyidagicha aniklanadi.

L=10lg dB

Tovush bosimi buyicha esa L=Ilg =20lg dB. Tovush darajasini
intensivligi buyicha aniklash, asosan akustik xisoblash ishlarida kullaniladi.
Kurilish maydonida, yangi sanoat korxonalarini va sexlarni loyixalashda shu
sanoat korxanasini va sexlarda kelib chikadigan shovkin bosim daraja-larini
aniklash muxim vazifa xisoblanadi. Malumki shovkin chikaruvchi mashina
va mexanizmlar binoning biror xonasida yoki ochik xavodagi ishlarda, axoli
yashash joylariga shovkin tasirida kamaytirishga karatish-gan chora tadbirlar
loyxalash davrida xisobga olinadi. Shovkinni xisoblash asosan kuyidagi
vazifalarni uz ichiga oladi.
1)Malum nuktada shovkin chikarishi mumkin bulgan va shovkin tavsiflari
anik bulgan shovkin manbaining shovkin bosim darajasi aniklash.

2)Shovkin kamaytirilishi bosim bulgan mikdori.
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3)Shovkinni ruxsat etilgan mikdor darajasiga keltirish chora tadbirlari.
Xisoblash nuktasi ochik maydonda yoki berk xonada joylashgan bulsa,
bularning xar biri uchun xisoblash formulalari xar xil buladi.

Xisoblab topilgan shovkin darajalari kiymati yul kuyilishi mumkin bulgan
kiymatlar bilan solishtiriladi va kamaytirilishi zarur bulgan bulsa uni mikdori
aniklanadi.

ALX-L-Lgo'sh

Kurilish maydonida umumiy shovkin darajasi 110dB bulgan xizmat-
chilar urtiradagan vagondan 10m uzoklikda joylashgan ekskavator 100dB
bulgan 5m masofada kompressor ishlab turgan sharoit uchun xisob olindi.
Bunda vagon ichida urnatilgan konditsioner shovkini 65dB. Vagon devori-
ning shovkinni izolyatsiyalash kobilyati 10dB. VVagon ichidagi umumiy shov-
kin darajasi xisoblasak ruxsat etilgan shovkin darajasi 80dB.

Lk=65dB

L5=110dB

Lkom=110dB

2=10dB

R5=10

Rkon=5wm

L.=110-20lg 10-6-10=110-20-6-10=74dB

L.2=100-201g5-6-10=100-16-201g=84-201g5=84-20=(1g10-1g2)=84-20(1-

Ig2)= =84-20-201g2=64+20lg2

Lsmp=10lg(10 +10 +10 )

Lsum=10Ig(10 +10 +10 )=60+10Ig(10 +10+10 )60+101g(10 +10+10+)=
=60+101g101.533=60+10lg10 =60+10*1.553=75.53 dB.
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FOYDALANILGAN
ADABIYOTLAR

Foydalanilgan adabiyotlar

1. O‘zbekiston respublikasi Prezidentining Qarorlari.
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Qurilish tashkilotlarini yanada rivojlantirish va ularning moddiy-texnika
bazasini mustahkamlash chora-tadbirlari  to‘g‘risida (O ‘zbekiston
Respublikasi gonun hujjatlari to ‘plami, 2014 y., 11-son, 121-modda)

. O‘zbekiston Respublikasi Prezidenti Islom Karimovning “Zamonaviy uy-
joy qurilishi — qishlog joylarini kompleks rivojlantirish va giyofasini
o‘zgartirish hamda aholi hayotining sifatini  yaxshilash omili”
mavzusidagi xalgaro konferentsiyaning ochilish marosimidagi nutqi.
17.04.2013y.

. O‘zbekiston respublikasi Prezidentining Qarori «Cog‘lom bola yili»
davlat dasturi to‘g‘risida (O zbekiston respublikasi qonun hujjatlari
to ‘plami, 2014 y., 9-son, 87-modda)/

. O‘zbekiston Respublikasi Prezidentining 29.05.2012 yil Nel50 karori
“Malakali pedagog kadrlar tayyorlash xamda urta maxsus, kasb-xunar
ta’limi muassasalarini shunday kadrlar bilan ta’minlash tizimini yanada
takomillashtirishga oid chora-tadbirlar tugrisida”gi karorining 7-bandi.

. O‘zbekiston Respublikasi Prezidentining 06.05.2003 yil PF-3240-sonli
Farmoni:  “Kapital  qurilishda  iqtisodiy  islohotlarni  yanada
chuqurlashtirishning asosiy yo‘nalishlari to‘g‘risida”.

. O‘zbekiston Respublikasi Prezidentining 16.02.2005 yil PK-10 son
Qarori. “Uy-joy kurilishi va uy-joy bozorini yanada rivojlantirish chora-
tadbirlari to‘grisida”.

. O‘zbekiston Respublikasi Prezidentining 24.03.2005 yil PF-3586-son
Farmoni: “Kurilish materiallari  sanoatida iktisodiy isloxotlarni
chukurlashtirish va tarmokni jadal rivojlantirish to‘grisida”.

. «Qishloq taraqqiyoti va farovonligi yili» Davlat dasturi to‘g‘risida»
O‘zbekiston Respublikasi Prezidentining 2009 yil 26 yanvardagi PQ-
1046-son qarori

. Karimov I.A. Jahon moliyaviy — iqgtisodiy inqirozi, O‘zbekiston sharoitida
uni bartaraf etishning yo‘llari va choralari. Toshkent, “O‘zbekiston”,

2009. — 24 bet.
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10.Asqarov B.A., Miraxmedov M., Bozorboev N. va boshgalar.
Binokorlikdan ruscha-o‘zbekcha atamalar lug‘ati. Toshkent, Qomuslar
bosh taxririyati, 1994. —224 bet.

11.SpektorM.D. «Veibor optimalneix variantov organizatsii i texnologii
stroitelstva», M., SI, 1990.

12. Tretyakov A.K., Rojnenko M.D. Armatura va beton ishlari. Toshkent,
O‘qituvchi, 1985. — 298 b.

13.Shtol T.M., Yevstratov G.lI. Stroitelstvo zdaniy i soorujeniy v usloviyax
jarkogo klimata. M., V.sh. 1984. —349 str.
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